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MODERN RAJZASZTAL

A kisméretl, modern lakdsokban nem sok helye van az ezermesternek

rajzasztala feldllitdsdhoz. Az erre a célra rendelkezésre 4ll6 teriile-
tet gazdaségosan, célszeriien kihasznilni — bizony nem egyszerii probléma.
Mert tudjuk, hogy sokan kiizdenek vele, sok. éves tapasztalat alapjan adunk
tanacsot megoldasara képeinken. Kiegészitésiil csupan annyit, hogy az asztal
bemelyitett iiveglap-betétjét hatulrdl megvilagitva kényelmesen retusilha-
tunk rajta, kiilonbbzé szogben megdonthet6 rajztablijan pedig — a hatsé
tartérudat Aallithat6é csavarral rogzitve — a legkényesebb rajzmunkskat is
elvégezhetjiik. Ha azutan hasznalaton kivill sotét szinii vékony miianyaggal
fedjlik be, s a fajat eredeti szinére pacoljuk —, rajzasztalunk igazdn diszére
valik az egész lakasnak.
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1626 sz&munkban fsmertettilk

trdkvakunk villanéfejének el-
készitését, most — befejezésiill — a
tipegység megépitését vesszitk sorra.
Elsd cikkiinkben mér utaltunk arra,
hogy késziilékiink wilagitdsi halozat
és akkumulator nélkill miikodik. A
mikbdtetéshez sziikséges energiat
ugyanis egy Atalakitott telefon-
induktor segitségével Allitjuk eld.

Az Induktor Atalakitssa

El8szdr teh&t az 1. #br&n lathaté
laposmégnes( telefoninduktort kell
beszerezniink. Ugy valasszuk ki —
ha van lehetfség a vilaszidsra —_
hogy mdgnese ne legyen legyengiil-
ve. Err5l legegyszeriibben egy 1000
Ohm/Volt kérilli mdszerrel gy52z6d-
hetiink meg. R&kdtittk a mdszert az
induktor kapcsaira — 150—200 V-os
méréshatér —, s egyenletesen for-
gatni keadjilk a hajtékart. Kézepes
gyorsasigli forgatds mellett a md-
szer 80—100 Voltot fog mutatni. Az
ilyen induktor megfelels.

Az elbzetes vizsgdlat utén a kis
fogaskerék rdgzitécsapjat kiitiiik,
vagy &ithdzzuk, majd a kereket g
tengelyrfl levesszlikk. Ezutén az E
csavarokat kicsavarjuk, s eltavolit-
Juk & hatsé C csapégytartét a rajta
lev6 szerelvénnyel egylitt. Igy kény-
nyen kihtzhatjuk a mégnespélusok
kéziil a forgorsszt.

A forgérész szétszedése tipuson-
ként véltozik, emmek szétszedé-
sére tehat nem tudunk &ltaldnos ér-
vényd firénymutatést adni., Az ere-
deti tekercselésre azonban vigyéz-
zunk, ne szakitsuk el. Végeit lefor-
rasztjuk a kivezet6krSl, s évatosan
lebontjuk, kdzben pontosan megszi-

UrSkvakuval késziilt felvétel egy kirtya-
mutatvinyrdol. Rekesznyllis 11, zdrsebes-
56g 1/1000 mp. TSkéletes €lesség a gyors
mozgdsfolyamatrél — ez Jellemz8 a leg-
korszerfibb mifénytorrdssal késziiit l'e‘-
vételre, amely killdnben diszére vélndk
bidrmelyik fotoamatdrnek

moljuk a meneteket. A menetsz4-
mot tudnunk kell, mert ennek alap-
jan készftjitk el az G} tekercset.

Az U} tekercs menetszdmét gy
kapjuk meg, hogy elSszbr az induk-
tor vizsghlatdn&l mért feszilltséggel
elosztjuk az eredeti tekercs menet-~

8zamat, A kapott eredmény a Vol-
tonkénti menetszdm, Ezt a Volton-

kénti menetszdmot kell megszoroz-
nunk a kivant fesziiltség — 450—500
Volt — Volt-szdméval, hogy megkap-
juk a régi helyett készitends Gj te-
kercs menetszdmit.

Az eredeti tekercs rendszerint
0,1—0,12 mm. Atmérdjd, kétszeres se-
lyemsszigetelési vorgsrézhuzalbdl

van keészitve. Természetesen 4—5-
szbr annyi menetet csak j6val véko-
nyabb huzalbél lehet feltekercselni.
Ezért az Attekercseléshez 0,05—0,07
mm &tmérdjd zoméanchuzalt haszni-
Ilyen médon jelentds helyet

lunk.




nyeriink a tekercseléshez, mert a fel-
hesznélt huzaldtmérd is kisebb, s a
zoméncszigetelés is kevesebb helyet
foglal el. A tekercselést azonban fgy
is nagy gonddal készitslik, s vigyaz-
zunk arra, hogy a nagyobb menet-
sz&m €lférjen, de ama is, hogy a hu-
zal zoméncszigetelését ne sértslik
meg, mert a menetzérlatos tekercs
haszndlhatatlan lesz. A tekercselés
befejeztével a huzdlvégeket Bz elozo
tekercs wvégeinek helyére forraszt-
juk, a forgérészt — amint eredetileg
volt — Osszerakjuk és a helyére
csisztatjuk.

Viltédram helyett egyendram

| Ezutén kévetkezlk az éabtalakitési
munka mnehezebb nésze, Ugy kez-
dilnk hozz&, hogy a C csapagytanrto-
hatlaprél leszereljik & rajta levé
&rintkezbragb-szerelvényt.

A forgbrész hétsé tengelyvége
rendszerint & 2. &bra (N) szerint
van kialakitva, Csbszerd hilvely ez,
kidntve, vagy telepréselve kemény-
gumival, s ebben kézpontosan el-
helyezked6 fémpersellyel az érint-
kezbcsavar széméra. Bgyes tipusok-
nél azonban ezt is mésképpen oldjak
meg, ezért ha csupén ilyet tudunk

beszerzni, dkkor a 2, dbra szerintire
atalakitjuk.

A 2. &brén lathaté alkatrészeket
ugyancsak magunk készftjiilk el
Ezekre azért van szikség, mert az

induktor valtdaramot szolgéitat, ne-
kilnk pedig a villand m{kdtetésé-
hez egyenéramra van sziikségiink, A
legegyszer(ibb egyeniranyitasi méd
az induktorra réépitett kollektor. A
kollektorhoz szlikségesek & 2. és 3. ab-
rén lathaté alkatrészek.

A kollektorgy(lri (L) az induktor
nagysigéatol figgben 15—20 mm ét-
mérdvel 0,8—1 mm vastagsigu sér-
garézlemezbdl készill. Kézépponti fu-
rata akkora legyen, hogy aJ énintke-
zBcsavar és a K sargarézaldtét szere-
léskor ne érintkezhessen az L gyl-
rivel. Az L gylrit négy kis rézsze-
geccsel erdsitiik az M 3 mm-es ba-
kelitlemezbdl késziilt tarcsahoz. A
tdrcsa Kkozépponti furata akkora,
hogy a J érintkezfcsavar kissé szo-
rosan megy &t rajta. fgy kbnnyG-
szerrel biztosfthatjuk, hogy a felsze-
relt tarcsa nem forog el a tengelyen.

Ha 8 kdllektorgylGrd a tarcsérs
van szegecselve, akkor a keét vonal-;
kézott teriiletet kifiirészelilik a gyG-
ribsl, & helyére megfelels Wvastag-
sagl szigeteldlemezt (bakelit, pres-
pén) szegecsellink. Uténa az N ten-
gelyvéget lombi(irésszel kissé fer-
dén befirészeljik, s a fdrészelésbe
vékony huzaldarabkét forrasztunk
Ugyanigy a K alatéthez is vékony
huzaldarabka keriil. A huzaldarab
ké&k méasik végét — amint a 2. &bran
is lathaté — a kollektorgylri kéi
f&darabjdhoz forrasztjuk, lehetSleg
a kozponti furat felbl. A rajzon csu:
pén a jobb szemléltetés érdekéber
rajzoltuk & kils§ keretre a kbtést

A Lkefe-rendszer \‘.

A 3. &brén a kollektor All6részéy
nek, az 1m. keferendszernek az al
katrészei lathaték. A T és U alkat
rész 3—5 mm-es.bakelitlemezbbl ké
sziil Méreteik az induktortfpustt
filiggnek. Kozépponti furatalk 2—i
mm-rel nagyobbak az M tircsa atme
réjénél, s ugy vannak elhelyezve
hogy a felszerelt T és U slkatrészel
forgas kbtzben ne akadélyozzék ai
M tarcsat. A T taArcsdra van szege
cselve két L-alakld &ramszed6-leme:
(kefe). A szir végén levd nyelvecské
4 mm &atmeérdid hengeren hajlitjuk
az &bra szerinti alakra. Két {vel




2. dbra

hornyocskét is ltunk a T tarcséan.
Ezelken &t erdsitjitk két csavarral s
tdrcsat az U alkatrészhez

Az Osszeszerelt induktort a két
hornyocska &ltal lehetdvé tett &ram-
szedS-elforgatassal  alMftjuk  maxi-
mélis teljesitményre. Voltmérst kap-
csolunk a két dramszedbhdz — 500
Voltos egyenérgmi méréshatdrral -
majd az induktor hajtdsa kozben
addig forgatjuk az aramszedbket,
amig a miszer a legnagyobb értéket
mutatja,

Onmiikdds srammegszakits

Az induktor hajtétengelye (I) Ggy
van megszerkesztve, hogy miiksdte-
tése kezdetén a fogaskerék vagy a
héatsé csapégytarté felé¢ elmozdul.
Ezt & mozgést eredetfleg az induktor
rovidrezaridsdra hasznéltik a 4/a,
illetve 4/b 4bra szerint. Mi dnmi-
kédé  Aramkdrszakiténak fogjuk
hasznélni. Erre azért van szlikség,
mert a C %kondenzitor feitdltése
utdin a megéllitott induktor teker-
csén &t a kondenzitor kisiilne. A
kondenzitor energidjdra  viszont
szlikségiink van a villantashoz.

Onm(ikéd6 aArammegszakitonk al-
katrészei kikeriilnek a C csapagy-
tartérél  leszerelt alkatrészekbdl.
Felépitésiiket a 4/a és a 4/b Sbriink
jobboldali rajzai mutatjék, a kétféle
tengelymozgésnak megfelelGen.
Ugyanezen az &bré&n metszetben is
lithaté a szerelés, Mindkét rugalmas
srgarézlemezke szigetelve wvan egy-
méstél és az induktor fémtestétsl. A
hajtétengely kinyilé végére szige-
teldanyagb6l készitiink kis sapkat.
Késziilhet ez pl. fogkrémes tubus
fsavarcs mianyagkupekjabél is,

Az Onmikodé megszakité szerel-
vénye az U bakelitlemezen szagga-
tott vonallal jelblt helyre keriil. Mé-
reteket — a kiilénbdzé induktortfpu-
sok miatt — ismét nem adunk, csak
arra hivjuk fel a figyelmet, hogy a
felszerelt automata megszakitét az
I hajtétengely iizembiztosan mikod-
tesse. Az alaptdl tehét olyan ma-
gasra szereljilk, hogy ne akadalyozza
a T tarcsa Allitasat,

Kapcsolési rajzunk (5. &bra) a be-
kOtést mutatja. Univeka miiszer-
dobozba (dra 25 forint) szereljik az
induktort és az elektralitikus konden-
zatorokat. Az induktor és g blokkok
kdzé — az egyik vezetékdgba — ik-
tatjuk be a megszakitét. Az elektro-
litikus kondenzatorok, bekdtésekor el-
lenérizzitk induktorunk polaritésat,
8 jeldljlik meg, hogy melyik a pozitiv
és melyik a negativ sarok. A kon-
denzitorok megfelels sarkait késsiik
& meglelelé dramszeddkhdz, mert a
forditva bektétt kondenzatorok tonk-
remennek. A kondenzatorcsoporttél
az el6zb6 szdmban koziit villanoéfej
kabelvégének megfelels nyolepdélusi
csbfoglalathoz  esatlakozunk, leg-
alébb 2 mm Atmérsjid huzallal Itt
hiviuk fel a figyelmet arra is, hogy
a villanécsének a késziilékbe valé
forrasztésakor iigyeljimk arra, hogy
a c86 & megfeleld pélusokhoz keriil-
jébn. A c¢s6ben i4thaté hengeres
elekiréda a negativ, a kis drétszert
elektréda pedig a pozitfv sarok,
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eredsti

Vigyizat: életveszélyes!

A feltoltott kondenzétord készil-
lékbe ne nytljunk és ne szereljilnk
benne, mert életveszélyes! 500 Volt
mellett ugyanis t6bb tiz amper ,lesi”
az alkalmat, hogy a testiinkén at-
szaladjon. Az ilyen Aramiités pedig
majdnem biztos halél, Erre mindig

legylink tekintettel, 8 & kivancsis--

kodo ismerdstkkel is kozoljllk eldre!

Ha induktorunkat & mér ismerte-
tett modon a maximumra allitottuk,
akkor kdssilk mérdmiszerlinket a
kondenzétorcsoportra, 8
az induktort. Egyidejlileg figyeljiik
a miszert és a villandfej jelzblam-
pajat. Ha a muszer mutatdja elérte
az 500 Volt kérlili értéket, jelzdlém-
pank felvillan. Amennyiben ez nem

torténne meg, skkor az R; ellenéllas

értékét novelni kell, ha 500 (480)
Voltnal kisebb fesziiltségnél mér fel-
villanna, akkor pedig csbkkenteni.
Az eredménytsl fiiggbSen tehat az
ellenéllast kisebbre vagy nagyobbra
cseréljik. ]

Ha a jelzélémpa villogésa rendben
van — striin kell villognia —, akkor
a szinkroncsatlakozést rovidrezér-
juk egy huzaldarabkéval. A csfnek
villannia kell! Ha ez nem kovetkezik
be, akkor kicsi a gyujtékondenzé-
torunk kapacitdsa. (Ha az R, Kicsi,
akkor nagyobb kapacitésu Cg kell,
ha nagyobb, akkor megforditva.)
Amennyiben sehogyan sem sike-
rlilne villandsra birni, a késziiléket,
de egyébként minden rendben van

szigetaldcso,

cSavar. i
; Y o
szigefelt 7

forgassuk .

5. dbra

— tehét a tapegység mikodik, elko-
tés sincsen —, akkor a gyujtotransz-
forméatorndl lesz @ hiba (atiitott
vagy menetzarlatos) ezt kell Kkicse-
rélni. A gyujtékondenzator kapa-
citdsa 0,3—0,5 MF, aszerint, hogy az
R; nagy vagy kisebb értéki.
Végezetlll még néhény megjegy-
z6st. Az Univeka miiszerdoboz fede-
16t — hogy késziilékiink laposabb le-
gyen — nem haszniljuk fel. Helyette
5 wmm-es bakelitlemezbdl készitiink
zérofedelet. A doboz 1abacskait le-
frészeljiik. Az aljan van egy tegla-
lap alaki zérélemesz, amelyhez csak
egyvetlen recésfejli csavarra van
szlikség, 8 kitGnbéen felhasznélhato

rekesz birtokéba jutunk. Ide tehet-

jiik szallitds kozben a szinkroncsat-
lakozét, a Pényképezdgép tartozékait,
a zsinérkiolddt, a sziirdket stb. Be-
épithetjiik ugyancsak ide a nyolc-
pélust foglalatot is.

Néhany sz6t még az alkatrészek
beszerzésérsl. A legfontosabb alkat-
részekbdl (villanéesd, telefoninduk-
tor, miiszerdoboz) véasarolhatunk a
KERAVILL 18. sz. lizletében (Bp. V.
Muizeumn krt. 11. Postai megrende-
lésekre is széllitanak!) Nehéz pilla-
natnyllag zoménchuzalt és 500 Volt
iizemfesziiltségld elektrolitkondenza-
tort beszerezni, Reméljiik, ezek is
kaphaték lesznek rdvidesen. :

Villanénk egyetlen hétrdnya, hogy
riportercélokra nem hasznélhato,
mert a kondenzétor felttltése ardany-
lag hosszi id6t vesz igénybe. A fel-
tltési id6 az induktor mégnesének
erésségétsl, valamint attél fiigg, hogy
a tekercselés milyen huzalvastagsg-
gal késziilt,
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RBugét mindig kifesziive
fesslink, s asddig tartsuk
llyen allapotban, mig a fes-
ték teljesen meg nem szé-
rad. Ha ajtécsukd rugdt fes-
tiink, az ajtét szélesre térva

~-TOgzitsllk. Egyébként a
ténykép szerintl médon két
szeg kizOit fesxitslilk ki a
rugdét,

\ A MAJUSI
e TECHNIKA :::
’ _ TARTALMABOL

Eletments divatok. — Csfbs] tekercselt nagynyomésa tartdlyok. — Csdpok, tlik-

rik: antenndk, — Rettenetes rdvidzérist vizsgéztatija az anyagokat, — Széritds

fagyvont alatt, — Egységes egységek a technikdban. — ElSbb modell, utina

prototipus. — Hogyan készill a zomincedény? — »Pontos 146« 300 évvel ezelGtt.

— Felkészlllés a nagy ugrdsra. — Gépek és ember] szervek, — Gyorsan lassftott

fényképfeivéielek. — A hbfal ostroms. — Tudominyos és technikal hirek a vildg
minden tadjdrol.
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arkdcsoldas kozben gyakran kell

mintat, tervrajzot, vézlatot méa-
solni. Indigépapiros, vagy a rajz flé
helyezett pausz-papiros hasznélata
néha megoldja a problémét, de ko-
moly fejtorést okoz, ha ezek az elja-
rdsok nem alkalmazhatok. Ilyen eset
példédul, ha az eredeti rajz kicsiny,
8 nagyobb, pontos mésolathoz szeret-
nénk jutni, vagy az eredeti rajzot
éppenséggel le kell Kicsinyiteni.
Ilyenkor mindig j6, ha kéznél van
egy megbizhaté pantograf, rajzmé-
Bo0l6 készlilék,

A kbvetkezSkben kétféle médot is
bemutatunk rajzpantogrif otthoni
készitésére. Alakban és mikddési
elvben mindkettd megegyezik. Az
elsd kézliliik az egyszeriibb, inkabb
kisérletezésre, nem nagy pontos-
sdgl, durvdbb méso'ashoz hasznél-
haté szerkezet. Az 1. dbra alapjan
néhany csavarbél, egy ceruzébdl,
négy darab 50 cm hosszusagu 1écbdl,
valamint egy rézitésiilybdél minden-~
ki szinte percek alatt elkészitheti
maganak. Rajzunkhoz kiegészitésiil
csupdn annyit, hogy a léceken a fu-
ratok kb 1 em tavolsdgrs vannak
egymastdl

Nagyobb pontossdglii munkéhoz
— maéarpedig a8 j6 barkdcs mindig

2. £bra
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erre térekszik —' a mésodtk meg- ‘
olddst ajdnljuk. A megzfeleld6 preciz
megmunk4alds utdn ez a szerkezet

0,5—0,2 mm-es pontosséggal gra-
fikus rajzok maésolésira, nagyitéséra ;
is alkalmazhaté. i

Etben az esetben késziékiink |
mind a négy karjdnak a hossziséaga
egyenls: 50 vagy 80 cm. Atmérdjik
10 mm. Alumfniumridbél késziilnek.
A rudakat a legnagyobb pontossag-
gal csiszoljuk a lehetd legsimabbra.
Léssuk el centiméteres vagy milli-
méteres beosztéssal is Gket. A nagyl-
tés vagy kicsinyfités pontos bedllfta-|
séhoz ez feltétleniil sziikséges. A be-
osztdsokat éles késsel vagy keskeny-
é1G lombfiirésszel készitjlik.

Ezutdn ugyancsak fémbd] alakit-
juk ki & 6 db hengeralaki tuskot.
Atmérdiilk és magasséguk egyfor-
man 14 mm. Mindegyik tuskéba
két, pontosan derékszbgli lyukat
firunk, E'helyezésiiket pontosan
megfigyethetjilk a 2. Abran. (A rajz-
csoport.) Ezek a tuskék a rudak. A,
B—C, D—E és F pontjaira keril-
nek (3. Abra). Minthogy un. 4dtmené
csavarozast a’lkalmazunk, a rudak
emlitett pontjaiba is 5§ mm-es fura-
tokat készitiink.

Ezze] €} is érkeztiink a munka leg-
kényesebb részéhez: a G és H pon-
tok hasébalakii, szabdlyozé- és for-
g6-tuskdinak elkészitéséhez. Killb-
nisen a furatok pontossigara lgyel-
jink, nehogy a rudak »kotyogjamnak«
bennitk. E2ért elbszbr 9,8 mm-es
firéval farjuk ki Sket, majd a pon-
tos furatokhoz elengedhetetlen dérzs-
drra* (10 mm-es) utdnadolgozzuk, s
fgy megkapjuk a kivint pontos mé-’
retet. A rudaknak nem szabad szo-‘



rulnjiuk, ezért az alkatrészeket csak
t8bbszdri prébdlgatés utdn sikeril
majd Usszecsiszolnunk. A forgé-
tuskék méretezése g 2. dbra B rajz-
csopartian l4thaté., Az egyes bedlli-
thsokat a forgd tuskék oldalan lat-
haté .csavarokkal végezziik,

A D—E és az F pontokon az un.
tapogatétik és a korz6véghd) ké-
szilt rajzolé ceruza aszerint cserél-
hetd, hogy késziilékiinkkel] nagyitani,
vagy kicsinyiteni kivdnunk-e. Az
Osszeszerelésnél a forgérészek csa-
varjal ald egészen vékony sérgaréz-
vagy bronzlemezbdl készitlink als-
téteket, s ezeket a pontokat enyhén
megolajozzuk,

A rigzités nem sullyal, hanem a
lombfirészmunkdknal hasznélatos,

3. dbra

dtalakitott szorit6val térténik. (A 2.

dbra C rajza) A kész pantogrifot
polirozzuk, fényezzilk, vagy ha galu-
miniumbél késziilt, kigos flirdével
mattiényvé »vardzsoljuk«.

ényképeink sz&8lét a tése hézilag nem egy-

Szaritas, tlikdr- gszert feladat, ezért csak
fényesités wutdn meg- az »egyenes« vAg6gép
felel6 készillékke] Vag- megszerkesziésére adunk
Juk mintésra, illetve utmutatést.

e O s A ey
ilyen készilléket mosta- .

: szbgvas és egy kb. 3—4
niaban nemigen Jehet
it vésaroln] 5 mm vastag egyenes vas-

Ao et lemez. Hosszméretilket a
kbvetkez6kben " tényképel gysé
jiik o-t:;oni |.=elkl1:;'i‘;-:éljﬂz:::'i sy S8 hag
" tarozza meg. Igen fon-
Tekintette] azonban ar- .
: tos, hogy a két vasidom
ra, hogy a wcsipkés- :
e . 210« VAZogep elkésul. pontos derékszégben le-
~ gyen »kﬁszﬁrulve«, 8 az
’ . §bra

egymaéson csiszé felii-
letek simék és egyene-
sek legyenek, (1. abra.)

A vagpgép alaptbmb-
Jét keményfdbél vagjuk
ki. Ebbe slillyesztjiik a
szogvas thelyét. Négy,
siillyesztett csavgr fogija
a szbgvasat az alaplap-
hoz. (2. &bra.) Az egye-
nes vaslemezt is csa-
varral erSsftjiik fel, de

FENYKEPSZELVAGO KESZULEK

annyira szoritjuk
meg, hogy a lemezt
kénnyen forgatni tud-
juk,

A szigvas folé 2—3
em  széles plexi-lapot
erdsitiink, s az élle] par-
huzamosan g fénykép-
8zél vastagsigit idele-
karcoljuk, Erre meréle-
ges vonalat is belekar-
colunk a plexi-lapba,
hogy a bedllitds kdny-
nyen menjen. A plexi é&s
a szogvas kozttt akkora
rést hagyunk, hogy ezen
a killnbtz6 karton-
vastagsigi fényképeket
kénnyen &4tcsisztathas-

suk. Rosch Gé&bor

2. dbrs
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Azt szokds mondani, hogy a kdny-
veknek lelkilk van, s ehhez a
lélekhez, a tarialomhoz kell szabni
a kényv kotését, ruhdjat is. Hogy
mibe ké6tjitkk a kdnyvet, az attél is
fiigg, mennyl r4 a pénzlink, s 8 be-
kotbtt kényvet mennyit hasznaljuk.
A tudoményos kényvek diszesebb
fél- vagy egészbldr kotést is megér-
demelnek, & szépiroda'mi és ifjtsagi
ktnyveket kdthetiilk egész- wvagy
félvaszonkdtéshe, a tankdnyveket
pedig j61 megévhatjuk vaszonsarkos
félvaszonkdtessel is.

A kdnyvkotéshez t&bbiéle anyagra
és szerszdmra van szlikség. Az anya-
gok legnagyobb részét: a kdnyv-
kitdvasznat, a varrdshoz sziitkséges
fehéritett lencérnét, a kiildnbdzd

vastagsigl barna papirlemezeket és
a szines boritépapirost kdnyvkdié-
szeti és papirszakiizletekben Ilehet
beszerezn], Mdsik résziik: killnbdzd
nagysdgu &s vastagsigu tiszta papi-

Az elOzék elkészitése (balra) és elhelye-
zése a kinyvv elsd és utolsd fvén

hon is megkeriil. A szerszdmok so-
réban egy lapos é1G, hegyes, kinyv-
kotOkésre, olléra, nagyobb wvarrG-
tGre, kb. 20 cm hosszi csontdsrabra,
un. simité csontra, kalapécsra, apré-
fogii flrészre és négy-bt keményfa
deszkalapra van szilkség.

A kidnyvkbtést azzal kezdjik,
hogy & bekotésre kerilld kdnyvet
fveire szedjiik szét. A szétszedés GgY
t¥rténik, hogy el6bb O6vatosan le-
fejtjilk a kényv boritéjat, majd a
kdnyvet lapjaival az asztalra fektet-
ik, fedelét felnyitjuk, jobb keziink-
kel a kényv testét leszorftjuk, bal
keziinkkel pedig g fedelet megfogva,
feliilrd] kezdve a kitést szétszakit-
juk. A fedél eltdvolitdsa utdn meg-
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tisztitjuk a konyv. gerincét, s eltavo-
litjuk a régi eldzéket. Ha az ivek
fiz6gép-kapocesal vannakl  ©ssze-
erBsitve, ezeket egyenként Kkihajlit-
juk é&s eltavolitjuk. Amikor mind-
ezzel elkésziiltlink, elvégezzik a
szakadt lapok javitdsat é&s az ivek
ngzerakési sorrendjének ellendrzé-
is.

A konyv teste és a tabla kbzé ke-
riilé el6zéket erdsebb fehér papirbdl
vagjuk ki. Kétszer olyan nagyra
méretezziik, mint amekkora a kényv
lapja, s kézépen dsszehajtjuk. Ebbdl
kettbre van sziikség, az egyik a
kényv elejére, &8 mésik pedig a vé-
gére keriil. Vagjunk ki most véko-
nyobb csomagolépapirbél két olyan
csikot is, amelynek hosszisiga €p-

|
!

|
t

pen akkora, mint g konyvé, de a szé-

lessége csak a fele annak. A papfiresi-
kok egyik &)t bekenjiik ragasztéval,
s raragasztjuk az elb6zék zirt részeé-

re. Ez a keskeny papfrszelet lesz a |

betdblazbesik, Most
csikkal felszerelt eldzék szélét 3—4
mm szélességben bekenilik ragaszto-
val, 8 az els§ iv &lén athajtva, hoz-
zaragasztjuk az elsd {v belsd oldala-
hoz. Ugyanigy jarunk el az utolsd
fvvel is.

A kész elézékkel egylitt a kony-
vet két deszkalap kbzé helyezzilk.
Készitsiink el6 harom, a konyv vas-
fagsagindl 6—8 cm-rel ‘hosszabb,
kényvkbtoviaszonbd]l  készillt erfs
csfikot, egy nagyobb varrétiit és a
lenvaszoncérnit. Most kerill sor a
ktnyv flizésére. Hogy a tivel kdny-
nyebben ét;sz.:ﬁn'h-asuuk az fveket, a

A bef(irészelések helyének kijelSlése és
befdrészelések elkészitése

i

a betdblazé-



varroszaln
A

A varriis munkamenete

kényv hatdbg apréfogu filrésszel a
zsinér vastagsfganak megfelelé apro
valyukat farészellink. Ezutdn az
utolsd ivvel kezdve az fveket egyen-
ként ravarrjuk a szalagokra.

A varrds befejezése utdn a leg-
fellilre és a legalulra keriild betabh-
lazocsikra réAragasztjuk a sza'ag-
végeket. A ragasztis €lott célszerd a
szalagvégeket g kés &lével dvatosan
elvékonyftani, s a kdnyvhatat is
megkalapéilni. Mindezek utin helyez-
zilk az Osszef(dzdtt konyvtestet is-
mét a deszkalapok kbzé, préseljlik
le stlyokkal, majd kenjilk be a ha-
tdit meleg. hig enyvvel.

A kdnyvgerine enyvezese €3 a vaszon
betiblizdcsik kénzftése

Ha az enyvezés megszaradt, akkor
sor keriilhet g kités koriilvaghsara.
Ez a hizilag legnehezebben megold-
hatd feladat. Legjobb a kinyvtestet
kbriilvagasra a kbnyvkotéhdz el-
vinni.

A kiényv fedelét — ha a kdnyv-
kétésnek az eldGbbiekben ismertetett
maodjat valasztjuk — a kdnyvtesttol
teljesen kiilén kell elkésziteni. Eh-
hez el6szbr erfsebb papirosbdl vag-
junk ki a kényv vastagsigandl hat-
szor sz€lesebb & a kdnyv magassi-
gaindl wvalamivel nagyobb darabot.
Vagjunk ki ezutédn papirlemezbél
egy, a kinyv hAtandl hosszabb és
szélesebb gerinclemezt is. Kenjlik be

ényvve] és ragasszuk a papiros
kdzepére, majd forditsuk meg az egé-
szet, s a simité csontta! készitslink
kis csatornit a hétlemez szélei-
nél. Ezutdn vastagabb papirlemezbdl
késsel, vonalzd mellett kiszabjuk a
fedéllemezeket, a kényvnél 44—
mm-rel hosszabbra és 2—3 mm-rel
gzélesebbre. Bekenjilk a fedélleme-
zek egyik élét ragasztéval, s ra-
ragasztjuk g papirosra, a hat'emez-
t61 kb. 3-—4 mm-re. Ezutdn pontosan
ellenbrizziik a fedél nagysagat,
majd kényvkétévészonnal beboritjuk.
Ugyanigy a fedelek sarkait is bebo-
ritjuk erds vészonnal. A kdnyv téb-
14it fzléses, szines papirossal lehet
bevonni.

Végsd feladatként a kinyvtestet
be kell ragasztani a killén elkészi-
tett fedélbe. Ez Ggy drtémik, hogy
a kényvtestet behelyezzitk a fe-
délbe. majd az egészet az asztal lap-
jara fektetve, a felsG fedelet felhajt-
juk. El6szér megkeniiik ragasatéval
a betiblazécsikot, s a kdnyv elsd
tabldjahoz ragasztjuk, majd be-
ragasztjuk az elbzéket 1s. Ugyanezt a
miiveletet elvégezzilk a hitsé tébla-
va] is. Ezzel tulajdonképpen kété-
siink mér el is késziilt, csupédn a
szaritds van hétra. Ezt célszerd 24
Orén keresztill, keményfadeszkik ko-
z6tt lepréselve elvégezni.

A kinyvfedél kiszabdisa, elkészitése,
valamint a kiinyvtest beragasztdsa

Lo J
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EZERMESTER TUPARNA

Legegyszer(ibben tgy Kkészithetiink td-
parnat, hogy =n cérnagombolyag orsdjs-
nak nylfldsdba lazén bBsszesodort szbvet-
darabkét dugunk, s tdinket ebbe szirjuk.
A puha szbvetdarabbél nem hullik ki
kbnnyen a td, s mindig kéznél van, ha
hasznéini akarjuk,

gumicso a

o

-

HEGYVEDO OLLORA, CERUZARA =
VEEKONY GUMICSOBOL

Olldink hegyét tigy 6vhatjuk meg leg-
kinnyebben a sérlléstd], s magunkat a
hegy-okozta sebesillésektSl, hogy vékony
Bumicsb-darabkét htizunk rdjuk. Ugyan-

€z az eljdris kivaloan bevilik a cery-
zakné) is. X

HAROMSZUOGMEGOLDO KESZULEK

Akéar vikendhéazat épitiink, akér gép-
alkatrészeket terveziink, elébb-utobb
»kapcsolatba kerliliink« a héromsz8gtani,
trigonometrial problémékkal. E problé-
mak megolddsdra celluloidlemezekbédl
ligyes segédeszkBzt készithetlink. Az
alaplapra felrajzoljuk a fokokat 0—80° k&-
zitt, majd a 0-szOF vonaldra merdlegesen
& szabAlyos derékszBg(l hédromszbg A-ol-
dalit. Az alapvonal a B-oldal, ennek
hosszédt a kbzéppont és sz A-vonal kdzbtt
egységnek vesszik, s eszerint mérjik fel
a fokoknak megfelelSen az A-éritékeket,
a tangenseket. A nyelvre a C-oldal hossz-
értékel, wvalamint az adott hosszaknak
megfelelé tangens és szinusz értékek ke-
rllnek. 1Igy bérmilyen deréksztigdli ha-
romszlget bedllithatunk (0—80° kbzbtt), &
egyszerien leolvashatjuk a sz0get, sz ol-
dalak hossz-arinyidt, tangensét, szinuszit
€s a C-oldalbdl még a coszinuszat is.

A-tg

E C'cas

BARKACS SZEK —
UREG TRAKTORULESROL

Bérmilyen mez28gazdaségi
Bép, vagy traktor treg ilé-
8ébdl és néhény 15 at-
mérdia vascab-darabbél
mahelylink széméra na-
gyon kényelmes széket ké-
sz{thetink. A vascs6-dara-
bokat hegesztéssel erdsit-
jlk a leszerelt traktor-
Uléshez, s hegesztett ke-
resztpéntokkal is megers-
sitjiik, Hogy a vascs6-1dbak
a8 padlét ne katcolidk Usz-
sze, a csOvégekre pieiny
vaslenezeket hegeszthe-
tink, s esetleg Ureg auté-
gumibél kivégott lapokkal
is bevonhatjuk,

HOGY NE REPEDJEN EL
A DESZEKA.,.

Ha vékony lécet szbge-
link, gyakran megtbrté-
nik, hogy a szlg megre-
pesztl a lécet. Kbnnyen el-
kerilhetjlik ezt, ha a szbg
fejét csipGfogéval lecsip-
jik. Az {lyen szeg mdr
nem repesztl meg a lécet.

R -

—
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BIZTONSAGI CSAPOAJTO-
ZAR — LOPATKOBOL

Magtdarak, padlésok, gaz-
dasigl éplletek csapdéa)tol-
nak hirtelen lecsapddasit,
g8 ezzel egyiitt sok sériilést
elkerillhetiink, ha a rajzon
l4thatd =biztonségl« zérat
elkénzitjiitk. Mindlssze egy
treg 16patkd kell hozzé,
amelyet egyetlen szbggel

HOGY NE HAJOLJON BE
A SZINTEZOZSINOR..,.

A k6mQvezek szintez0zsinérjat hosazu
falszakaszokon gy Ovhatjuk meg a meg-

ereszkedéstsl, behajldstol,
sarokrészen a tégldk kbzé

egy-egy szemescsavart dugunk, s ezek
kbzé feszitjiilk ki a szintezOzsinort. Ha a
talszalkasz tulsdgosan hosszi lenne, a zsi-
nor feszesen tartdsdra a falsflk més he-
lyein i alkalmazhatunk szemescSavaro-

kat.

eiforgathatéon, horogszeri-
en a csapdéajté nylldsinak
utjdba szereliink, Nehezebb
csapoajtok rbgzitéséhez
természetesen megfelelden
er8s szbget kell hasznalni,
nehogy az ajté sulya ma-
ad\;al réntsa egész »zdérun-
ate.

MINEK LANCOT
ECSETTEL FESTENI?...

Tizedannyi id6 alatt és
sokkal tUkéletesebben meg-
festhet§ a lénc, ha egy vé-
kony gumiszalagnél fogva
egyszertien az olajfestéket
tartalmazé edénybe merit~

Juk.
—

vékony,

szAm aléd
is —,

hogy a két
ideiglenesen

e

EZERMESTER
MUNRKAASZTAL -
UREG VARROGEPBOL

Egy hasznavehetetlen, breg
varrégép a barkdcsnak ara-
nyat étr. Ha leszereljllk a
vazrél a gépet, s eltdvolit-
juk a peddlt is, az &ll-
vinyra megleleld vastag-
sigu deszkadarabot csava-
rozhatunk, s kitdné mun-
kaasztalt kapunk. Kénnyd,
erSs, az (16munkédhoz pon-
tosan megfeleld magansi-
giu, s az eredeti kerekein
ktnnyen gurithatjuk is.

MUANYAGHEGESZTO BEFO0GO-

KESZULEK

Mﬂanyagilemezek Bsszehegesztéséhez két
sima
rasztéssal (igyes készllléket készithetink,
amelybe oldalrél betolhatjuk a mianyag-
lemezeket, majd elbre,
felé mozgath

feliiletdi fémlemezbfl for-

a hegesztdhely

atjuk. A készliléket elhagyo
lemezek egymdsbahajolva, U#sszekorcol-
tan (falcoltan) kerillnek a hegesztSszer-
— amely lehet egyszer(d vasalo
5 B kettts vastagsdgban hegednek
S5ZE. . oy S



HAZILAG 1S KESZITHETUNK

Itt a tavasz, egyre gyakoribbak lesz-
nek a ver8fényes szép napok. J61-
esik llyenkor a szemnek, ha napszem-
liveggel tompitjuk a tiz6 nap sugarait.
Persze ez is Gjabb tavaszi kiadds, nem
is kicsl, ha divatos, modern modellt aka-
runk vésdrolni.

A napszemiiveg-beszerzéssel jard ki-
adésok javarészét megtakarithatjuk, ha
magunk keészitjilk el plexib6l, szerves-
Uvegbll szemiivegiinket. Plexilemezt —
4—8 mm vastagsigit — a radiéamatér-
boltokban lehet beszerezni.

Azza] kezdiink a munkdhoz, hogy szem-
Uvegkeretiink mintdjat kivdgjuk karton-
papirbél. A modellt lemasolhatjuk isme-
rOseink készen vett szemilvegérSl, vagy
& képeslapokban megcsodélt divatos nap-
szemilvegekrdl, esetleg magunk is meg-
tervezhetjilk, Ha elkészitettlik a sablont,
ezt acéltdvel dtmdédsoljuk a plexilemezre.
Az igy kirajzolt mintdt lombfirésszel k-
rilvigiuk. Az elSralzoldsnfil a méreteket
8 szllkségesnél valamivel nagyobbra
hagyjuk, mert a megmunkildsndl vdito-
zik a méret. Lombfdrésziinkbe acélszala-
got hlizunk.

Az Uvegek helyét ugy véagiuk ki, hogy
elébb a karcolt vonalon beliil lyukat fii-
runk, a lyukon athuzzuk a lombfirészélt,
beszoritjuk & keretbe, és méris kbrbe-
vighatjuk az {iveg helyét, Ezutédn finom
reszelfvel majdnem a kivént méretre re-
szeljllk a plexi-lapot.

Ha kivgtuk a szdrakat is, 0-4s8 csiszolé-
vaszonnal finomra csiszoljuk az bsszes
alkatrészt. Ezutin adjuk meg a szemiive-
glink végs6 formAjst, — hajlitdssal. Ez

+ Modern napszemiiveg-modell, A mérete-
ket a megadott hatirokon beliil tetszés
szerint megvdltoztathatjuk

125-130mm
. 50mm

§0-100mm B0-80mm
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sem nehéz feladat, mert a plexi forrd
vizben melegitve kbnnyen hajlithaté.
Egy-két perces forré vizben valé melegi-
tés utdn a plexit kézzel 6vatosan, fokoza-
tosan meghajlitjuk. A kivint formdt csak
tbbbszbri melegitéssel érjiik el, mert a
plexi hamar kihdl. Hidegen ne prébéljuk
hajlitani, mert elpattanhat.

A csiszolds, hajlitds utin az tivegtartd
hornyot kell még belekarcolnunk a kere-
tinkbe. Ehhez a munkdhoz készithetiink
€kalakt acélszerszdmot, de tdreszel§ he-
gyes végével 1s elvégezhetjlik. A szerszé-
niot hiivelyk- és mutatéujjunk kbzé fog-
Juk, kOzépsé ujjunkat a szemliveg szé-
lére tdmasztva, mésik keziinkkel k&rbe-
forgatjuk a keretet, amig 0,5~1 mm mély
hornyot nem kapunk.

Most mér csak a fényesités van hétra.
A matt Uveget ugyanis ki kell fényesite-
niink, hogy szebben mutasson, Ehhez
csak egy puha rongydarab, 1—2 dl fi-
radtolaj és &8 reszelésnél keletkezett

3.4 .
S5 e e

Aprolékos munka az (ivegtarté horony

elkészitége. A szerszdmot hiivelyk- és

mutatoujjunk k8zé fogjuk, kdzépss ujjun-

kat a szemfillveg szélére tamasztva, a
keretet lassan kirbeforgatjuk

plexi-por sziikséges, A plexi-port bele-
tntjlk a fdradtolajba, majd a puha ron-
gyot 8 keverékbe mériva, cslszolnl kezd»
Jik a szemiliveget. Ha a kivint fényt el-
értilk, szdraz ruhéval letbrdljiik az olajat
és mir el is késziilt a szemiiveglink. A
fényesitéshez egyébként sfkport, fogport
vagy pudert is hasznélhatunk.

A zsanirozdssal és az {ivegezészel nem
érdemes hazilag bajlédni, ezt célszeriibb
az OFOTERT-ra vagy az optikus kisipa-
rosokra bizni. A zsanirozds kb 10—12, az

| Ovegezés pedig kb 10 forintba kerill. Kis-

iparosokndl kaphatunk tlikdrilveget is,
ennek pdrja azonban 80 forintba kerill, .

Farkas Istvin




Barkdcs vizmerf-kandl

Nilncs olyan vizij&rm{, amely-
nek belsejébbl idérdl idére ne
kellene eltévolftani a beszivargott
vizet. A kimerést szonban rendsze-
rint az neheziti meg, hogy nincs
olyan lapat vagy kan4l, ameliyel
arénylag sok vizet lehetne egyszerre
kiemelni. Oreg olajoskanna — 2—5
literes — azonban rendszerint min-
deniitt akad, ha pedig kanna van,
akkor mér nagyon kevés iigyeskedeés
szlikséges az alkalmas meritszer-
gz&m elkészitéséhez.

A kanna felsd egyharmadit fer-
dén, rajzunk szerint levégjuk, s a
vékony lemezt vigszaperemezziik,
nehogy a szerszdm meritéskor a ke-
ziinket vagy a csénak f4}4t megsért-
hesse. Kdzepébe egy fémbdl vagy
£4b61 késziilt 15—2 cm &tmérdjd
merevitd-rmid keril

Erésebb, 2—3 mm-es fémlemezbll
készitjlk a fogantyut, amelyet az-
utén két csavarral fogunk a kanna
fenekéhez. A fogantyut egyébként
forraszthatjuk is. A mésik részét a
kanna falan keresztill odacsava-

rozzuk a merevits-rudhoz. Ezt alul-
r&l is megerbsitilik egy csavarral, s
méris kész a ,nagyteljesftmény(i”
vizmerd-kanal.

Csénaklakkozds —
hiénnyen és szépen

csénaklakkozés legfontosabb

szabélya, hogy csak a hig lakk
kenhetd kénnyen és szépen. A Vvas-
tag lakkréteg csunya, érdes feliiletet
ad, s knnyen fel is hélyagzk. Ezért
lakkoz4s el6tt célszer( a lakkot kissé
felmelegiteni. Természetesen nem
nyflt 14ngon, hanem enyvitzb edény-
be &llitva, vagy méds, vizzel telt
edénybe helyezve. Igy felmelegedése
egyenletes lesz, 8 elkeriilhetd, hogy
tiizet fogjon, mert a lakk robbané-
kony.

Ezermester vdgdlapdt

agblapst nélkill motoros nem

indul el a vizre, mert ez ki-
k8tésnél, indulésnél vagy motorhiba
esetében nélkiilézhetetlen. A vagé-
lapatnak azonban rendszerint nehéz
helyet taldlni a csémakban, mindig
titban van, ha kell, nincsen kéznél,
dréga és konnyen torik, vagy kdny-
nyen elvélik a ragasztis mentén,

E sereg probléma mind megold-
hat6é, ha 1 collos deszkabdél hézilag
elkész{tilik a rajzon lathaté ujszerd,
olesé vagolapatot, amely fenékdesz-
kénak is hasznélhaté, s ha netén el-
trik, akkor sincs nagy baj, hi-
szen koénnyd helyette mésikat ké-
sziteni.

Tervrajza & hasznilata j61 lat-
haté &brénkon. Nem kell hozza
semmi més, csak egy megfeleld mé-
reti deszkadarab, egy kis lakk és
félérai munka.

" e
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Sokan szeretnének szélmotort, széltur-

binét épiteni, mert az Urvendetesen
megszaporodott telepes-ridiézékhoz nem
mindig érkeznek meg i¢6ben & szdrazte-
lepek. Ahol teht méd van ri, célszer(
~Atéllitani« A radidkésziilékeket szérazte-
lep helyett akkumulédtor-tizemre. Ha pedig
az akkumuldtorok tbltésére szélmotort
haszndlunk, szinte ingyen mik&dik s ké-
szllléeklink. Hazénkban alig van olyan
hely, ahol ne lenne hetenként olyan nap,
amikor faj a szél. Ez pedig bSven fedezi
€gy klzepes nagysigu, modern vevSkészii~
lék &ramellatdsat napl 4—5 oral atlagos
hasznélat mellett,

Nylvanvaldé, hogy nagy a kilnbség az
enyhe fuvallat és a vihar sebessége Kkb-
z0tt. Szélmotorunknak pedig mindkét
esetben egyformén jJ61 kell mik&dnie.
Ezért olyan megolddsi: berendezést épi-
tlink, amely Onmikddden kiegvenlitl a
szélsebesség ingadozdsait, 5 a legszélsd-
ségesebb esetekben 1s megkdzelit6en &l-
landé marad a fordulatszama.

A LEGCSAVAR

Motorunk egylk legfontosabb alkatré-
sze 8 légcsavar. Profilozdsa és kialaki-
tdsa az 1. és 2. &brdn 61 lAthat6. Egyen-
letes szélazésit keményfa hasibbél —
dib, tdlgy stb. — készitjiik. A has&b meé-
rete 4X8x668 cm.

Az elkész{tés munkamenete a kbvet-
kezl8: elfszbr keményebb papirra, kar-
tonra eredeti nagységban felrajzoljuk és
olléval kivigiuk az egyik csavarszirny
formédjét. Megkdnnyitl a felrajzoldst az
1. dbrdn lathaté mérSléc. Ha a rajta levs
beosztis segitségével lemérjiik a szaArny
egyes meéreteit, kézvetleniil centimétere-
ket olvashatunk le. Ezeket a méreteket
azutdn kbzbnséges centiméteres vonalzd
segfitségével visszilk &t a kartonpapfrra.
Hegyes ceruzédval ravissziik s szArny raj-
zét a féra, majd a Kkartont atforgatjuk a
misik oldalra és megrajzoljuk a méasik

orzse” Norr
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~SZELMOTOR-UZEMMEL”!

szdrnyat is. Ezutdn flrésszel kivigjuk a
forméat, Ugyelve arra, hogy az oldalak
pontos derékszbtiget alkossanak a 8Xx68-os
feltllettel. Amig a leggondosabban nem
igazftottuk wutdna a deréksziget és a
kontirt, nem mehetiink tovdbb. Ha ezzel
is elkészitltiink, a 4>66-08 oldalra felraj~
zoljuk a csavar oldalnézetét,

Itt i1s vigydzzunk a nagyon pontos mi-
solésra. A szérny egyes részein ugyan-
csak kartonbél kivégott profilnegativok-
kal ellenérizziik a profil helyességét,

Ha nincs megfelelé szerszdmunk, az
agyat alkoté paraboloidot legegyszer(ibb
mihelyben kiesztergiltatnl, Erre azutén
A csavar kizépsl részének megfelel

hornyot készitiink. UOsszeerSsitésre ka-
zelnenyvet — nem csontenyvet! - hasz-
nélunk. Legaldbb 24 6rén &t széritjuk az
enyvezést.

A fellllet egyenetlenségeibdl nagy siir-

16d4as] ellenéllés adodik, ezért a csavart
Uvegcseréppel és fokozatosan finomabb
ceiszolévaszonnal a leggondosabban kell
kidolgozni. El6z6leg ne feledkezzilnk
meg a két szirny kiegyensilyozisardl.
Véglll, hogy szdrnyunk az id8jérds vi-
szontagsdgainak is ellenélljon, az egészet
16 mindségl lakkal — csénaklakkal —
vonjuk be. A készités menetét és a ssb-
lonnal valé profilellenfrzést 2. &brank
rajzal mutatjdk. A profilellenbrzést a
jobb Attekintén érdekében metszet-
szirnydarabokon mutatjuk be,

UNMOKUDO FORDULATSZABALYZO0O

Az automatikus fordulatszabélyozis el-
vét mutatjuk be 8 3. Abran. Lényege az,
hogy nyugalmi helyzetben:a csavar sik-
jira merdleges A feliilet igyekszik az
aramlésba a legkisebb ellenillis irdnyé-
ban, tehét élével elhelyezkedni. A felfilet
az E tengely kériil forgathatéan van g
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3. Gbra

dinaméburokhoz erbsitve, két rugd tartja
ebben a helyzetben. A B felllet merle-
ges az A felliletre s azzal merev rend-
szert alkot.

Ha a szél sebessége meghalad egy
adott értéket, a B felliletre haté nyomas
olyan nagy lesz, hogy az ellene miikddé
rug6k mér nem tudjdk kiegyensulyozni.
Az A fellilet elfordul a C—D tengelyt6l
egy bizonyos — a nyoméstol figgld —
szbgben. Az dramldsban levf A felillet
igyekszik eredetli helyzetét a szélhez vi-
szonyitva megtartani, aminek az az ered-
ménye, hogy a csavar sfkja nem lenz
mér merSleges az &ramlésra, hanem
ugyanazzal az o szlggel elfordul tdle.
Ennek megfelelten a nbvekvl szélsebes-
ség ellenére a fordulatszdm gyakorlatilag
azonos marad.

ARAMFEJLESZTES — KEREKPAR-
DINAMOVAL

Aramfejlesztd dinaméként legegysze-
ribben kerékpardinamét hasznidlhatunk.

4. dbra
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Keressiink 6V 1 amperest. Vigydzzunk,
mert &altaldnossigban 6V 0,5 amperest
arusftanak. Hasznélhatnénk nagyobb di-
namét — példéul auté-t8lt6dinamoét —
is, de ez az Usszes alkatrész aranytalan
megndvelését tenné pzllkségessé, s Jelen-
t6sen megdrégitand az egeész berende-
zést. Az egyszerd ridiés igényeilnek toké-
letesen megfelel a kerékpdrdinamé 1s, s
lényegesen egyszeribb lexz az egész fel=
épités,

A dinamé tengelyérSl levesszlik a dbrzs-
kereket, mert helyére a 1égcsavar kerill.
Az eredetl tengelyvé azonban rbvid
lesz a felerGsitésre, ezért olyan csbvers=
kével toldjuk meg, "amelynek belsd ét-
mér&je valamivel kisebb a tengelyatmé-
r6nél. Melegitve huzzuk fel a csbvecs-
két, s igy a leh(ilés kbzben szorosan ra-
feszill a tengelyre. A 4. dbra szerintl al-
katrészeket kell elképziteniink és felsze-
relntink a dinaméra. =

Kdvetkez6 lapszdmunkban az egyes al-
kstrészek rendeltetését, szélmotorunk el-
helyezését és haszndlatit irjuk le.

p5-6 R
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VILAGSZABADALOM

. ITT AZ U] MAGYAR
TORPE FORRASZTOPAK A

Két esztendbvel ezelStt egy fiatalember ko-
pogtatott be az 1jpesti Egyesiilt Izzd uii-
tasi irod4jéba. Téskijdban egy talalmény le-
frasa és hazilag »bsszebarkicsolt« mintapéldénya
lapult. Arrél szeretett voma targyalni, hogyan
lehet taldlm8nyét szabadalmaztatni é&s nagy-
lUzemi gyArtésat megvalésitani.

A feltaldlénak — mit szépitsitkk — zord eluta-
sitdsban wvolt része. Taléilménya nem megvald-
sithat6. Vékuumtechnikai lehetetlenség — volt
akkor a vélaszt. Ezzel az egyéltalén nem regé-
nyes fejezettel kezd8détt ¢ nagy jelentdségl (j
magyar taldlmény: a vikuumcsdves izzitdsii for-
rasztopdka torténete.

Azbta a Magyar AdécsSgysr harom fiatalja:
dr. Téth Imréné mérnok, Araté Tibor tizemtech-
nikus és Fiilepi Kdlmdn uUvegtechnikus kidol-
gozta az 0j taldlmény Uzemszerii &yartésdnak
technolégidjat. Mér nevet is kapott az 0j taldl-
mény: »Optimume-nak keresztelték, = lehetsé-
ges, hogy valami merdben tinak a kezdetét je-
lenti az elektrotechnikdian.

A Magyar Adbcségyarban mér e] is késziiltek
az uj forrasztépaka mintapéldédnyal. Ezekrsl ké-
szilltek fényképeink ds. Hogy valéban meg-
érdemli a tdrpe nevet, azt kdnnyli elddnteni.
Hossza mindéssze 27,5 cm., De nempicsak kecses
forméjéval, kénnyd silydval it et régehbi, ne-
hézkes tirsait6l — ezt 361 szemlélteti Ussze-
hasonlfté képiink is amelyen az Gj paka egy ré-
gebbi »tirsasigban« lathatg -—, hanem a f(tés
mdédjéban is. Az Gj pakat ugyanis vakuumesdves
iz20 tlizesfti fe] mésfél-két perc alatt. Ez a meg-~
oldas pedig 65—75 sz&zalékos hatésfokjavulést
jelent.

A lényeges kiilbnbséget leginkdbb az szemlél-
teti, hogy a régi, kézepes teliesitmény(i pdkak
100 Watt fogyesztdséval szemben a vékuum-
betét fogyasztésa csupdn 21-—24 Watt. A tel-
jesitmény mégis ugyanaz, mint a 100 WattosnaAl,
Lehetséges ez? Igen, mert a régi pdka héveszte-
6ége igen nagy, 60—80 sz&zalék. A thatédsos telje-
sitmény csak 20—30 szazalék, a t¥bbi kihaszns-
latlanul a killsd burkolaton, a nyélen keresztiil
elvész a »semmibe«,
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Az »Optimum« betéte tulajdonképpen gaztsl-
tésli, vékony, de »migalmas« csovecske, amelyben
800 C fokot adé fitdszal izzik. Minthogy az {zz6-
sza] tul van méretezve, 2400—2500 fokot is el-
visel, illetve csak oft kezd olvadni, gyakorlatilag
6rokéletinek lehet tekinteni. Az livegesdvecske
kills6 faldn 400 fokot mérhetilnk. Ez melegiti
azutin kozvetlenii] a pdka vbrbsrée fejét, mint-
hogy a betét maghba a rézfejbe van épftve.
Mégpedig nagyon szorosan, mert ez akadilyozza
a tovdbbi lényeges hiveszteséget. A j6 kapcsola-
tot a betét kioré csavart vékony félla ndveli, s
ha a cstvecske felmelegedett, valésiggal oda-
simul a pakafejhez, amelynek hegyén g bekap-
csclds utan két perccel mar 240 fok me'eg van.

A betéteket 6tféle fesziiltséghez készitik: 6.3,
24, 42 és 110 Voltos kivitelben fogyasztisuk egy-
ségesen 21 Watt, 220 Voltos kivitelben pedig 40
watt. A kivetkezd negyedévben a Keravill-
tuzletekben mar kaphaté is lesz a 24 és 110 Voltos
valtozat. El6reldthatéan 90 forintért.

Magétd! adédik a barkdcsotlet: a régi vagy
kiégett pdkdkat mar 6 lesz ilyen uGjfajta betét-
tel ellatni, vagy atépiteni, esetleg vézlatrajzunk
alapjan hézilag elkésziteni. Killdndsen olyant ér-
demes készitenl (madarcsdriit, ceruzaformaéjit),
amilyent egyelére még nem gyértanak.

Mondani sem kell, hogy az »Optimum«ot g
felta’dls, Csernoch Alajos idehaza Magyarorszé-
gon €s az ot vildgrészben szabadalmaztatta.
Ezértdﬂzletszerﬁen gyartani magédnosoknak nem
szabad.

A Magyar Adé6csOgylr képviselete 6&ssze] a
Bécsi Vasdron, jovére pedig a briisszeli vilig-
kidllfthson szeretne megjelenni, de nemcsak az
»Optimum«-mal. Nem titok: kisérleteznek
vikuumcsdves izzitdsu villanyvasaléval, vizme'e-
gitével, 16z6lappal is. A 70 szdzalék koriili hatés-
fokjavulés — azaz a kevesebb fogyasztés —
olyan elény, amely a vilamosiramban gazdag
adllamokban is nagy érdek’Sdést valthat ki,

Mikusik Arpdd

Az 4] magyar vikuumesdves izzitdst tdrpe forraszts-
péka szerkezetl vaziata

100mm — 80-88mm
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&bra

HOCYAN HASZNALD A FOGOT?

em igen akad szerszém, amely

N tébbszbr fordulna meg a bar-
kics kezében, mint a fogé. Saj-

nos, gyekran olyasmire is haszndl-
juk, ami nem feladata, s ezzel meg-
roviditjiltk életét. Pedig nem olcsé
gzerszam, s amilyen kdnnyen ténkre-
tehetjilk, ugyanolyan nehéz a kijavi-

Mit ne és mit igen?

Leggyakrabban azt a hibdt kdvet-
jitk el, hogy kalapélunk vele, edzett
acélb6l készlilt fejével forrs holmi-
kat fogunk, tulterheljiik, példiul
gy is, hogy =széndt csb6darabokkal
meghosszabbitjuk, 8 az dly mdédon
elérhetd nagyobb erddttétel kdvet-
keztében vagy a fejét csorbitjuk ki,
vagy a szirdt téritlk el. (Lasd fels§
rajzunkat, 1. Abra.) Forrd téArgyat
semnmi esetre se fogjunk vele, mert

2, dbra

Y

_ v-horony a huzalnak
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edzett feje kildgyul. Utédsre, kalapé-
csoldsry pedig azért ne hasznaljuk,
mert kénnyen tdrik. Ezért ne is do-
baljuk, killsnbsen ne a szerszams-
l4déba a tdbbi acélszerszamra.

Minthogy acélbél van, »munkanél-
kiili« id6ezakdban is legyen gondunk
r4. Elsésorban a rozsdfisoddstél véd-
jitk. Leghelyesebb, ha id6nként hig,
4tlatszé nitrolakkba martjuk, amely
pillanatok alatt megszirad rajta, €s
a képzSddtt vékony fllmréteg 6l
védl g rozsda ellen. Ha a lakkréteg
ld6vel megkopik, higitéval térdliik
végig, 8 Gjra lakkozzuk be.

Még egyszer(ibben gy védlik a
Jrozsda ellen, ha naponként végig-

olajozzuk. A pofdk belss oldalait
Ggy.olajozzuk, hogy el8bb lekeféljilk
réluk a rdjuktapadt szennyet, aztdn
éjszakara benzinbe mértjuk a fogét.
fgy a szenny teljesen leold6dik réla.

A forgérész, a csapszeg sima csi-
sz4s8t Gagy biztositjuk, ha didérdl-
idére egy-két csepp gépolajat csep-
pentiink bele,

Sokszor acéltirgyvakat fogunk a fo-
goéval. Ilyenkor feltétleniil helyezzlink
pofal és a targy k¥zé nemezt (filcet).
keménypapirt vagy véasznat. Igv ele-
jét vehetjiik annak, hogy poféai ki-

buljanaik,
elyesen gy tartjuk a fogét




B G e st ryge- szigetelés leszedése
amint ez felsd rajzunkon is lathaté.
Igy kénnyen nyithatjuk a fogét. Na-
gyobb fogokon a két nyél kbzott ru-
B6t latunk., Az ilyen rugés fogok #n-
m(ktdden nyflnak szét. ¥

Ha oldalirdnyban mozgatjuk a fo- 5
g6t, csapszege kilazul, s igy a fogd
Jatéka til nagy lesz. A ki'azult szege- i \
;;g';}rféggvgg ﬁéﬁ%ﬁm&ﬁi‘;ﬁ il az élek kizétt lebuzni
réljitk ki, '

Ha villanyt szereliink...

nyelek kozt ledérzsoini a szigefelést

A fogb igen alkalmas szerszam : : 1
dréthajlftdsra, rugéalakitisca, lanc- vdgdsndl a fogo :
készitésre és nyitdsra. A léncszemek o/dalra ne mozogjon
hyitdsét mindig két fogéval végez- \

ziikk, Ha a szem forrasztott vagy he-
gesztett, elfszir fGrészeljiik el. Kii-
léndsen nemesacélbél késziilt huza-
loknal kell vigydzni és betétte]l vé-
deni a fogék pofiit.

! Huzail mig‘ﬁogé,séhgz dregebb fogébt %
asznéljunk, s egyik pofasjsdba viag- 7
junk V-alakd hornyot (2. &bra), | ‘7!-‘,/ ””g‘gf e ’;y f,TaSM/
Huzalok fveinck hajlftdsshoz kipos- /7€/y€00E vag
gombblyqd végi fogbk a legalkalma-
sabbak, mert a pofdk éle nem hagy
nyomot a huzalokon (3. 4bra).

A tulajdonképpeni fogoktsl szerke-
zetileg nem sokban kiilénbéznek a
csipbfogék, bér veliikk egészem més-
fajta munkdkat végziink. A villany-
szerelésnek igen gyakorl szerszAmai.
{gy elsésorban a huzalt borité szige-
telés lekopasztésfinadl és @ huzal vé-
gasindl (4. &4bra).

Miutén a szigetelést a nyelek kézbtt b 8
lehtiztuk, a fogé fel-le mozgatésaval, neosdaft: ogeo
egyenletes nyomdssal vigjuk el a fe ojéf
huzalt, nem pedig oldalirdnyi moz-
gatéssal, mert ez tnkreteszi a fogéd

ne hvuzz szegetjofFogoval
3. dbra 4., dbra

h’p osp ofak &lét és a csapszeget. Ha révid véget
vagunk le a huzalbél, mindig fogjuk
meg, mehogy elpattintva balesetet
\ okozzon. Ha nem birjuk elvégni a
huzalt, ne iissilk & fogd fejét kala-

v péccsal és ne fogjuk satuba, mert ez
'=___ﬂ= a legbizbosabb médja a fogd tdnkre-

tevésének.

fogdval alakitoft ivek 129
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= VASUTM OTMODELLEZOK 1SKOL

Fileet B,

CSAPJUNK FEL HIDEPITONEK!

&tszblag elkanyarodunk a Vasdit-

modellez6k iskoldja rovatunk
eddigi, megszokott témaktrétll a
mostani alkalommal. Ez azonban
csak latszatra ven fgy. A kovetke-
z6kben ugyanis Osszerakhaté, bovit-
heté hidmodell elkészitését ismer-
tetjiik. Ha mArmost tekintetbe vesz-
szik, hogy hidmodelliink méretel
éppen megfelelnek a HO vasut mé-
reteinek, nyilvanvald, hogy mindez
a témakdrinkbe vég, mert a hid-
modell elkész{téséve]l ismét bbvithet-
jiik vasuti felszerelésiinkedt,

Azzal kezdiink a munkéhoz, hogy
elGazér hidmodelliink »vasalkatré-
gzelt« készitjiik el. Ehhez 0,3—05
mm-es fémlemez sziikséges, j6 a ki~
{63 konzervdoboz 1s. A hid vasszer-
kezete kétféle tartdbsl 4ll, ezek
csak hosszméretilkben kiilbnbdznek
egymésté] (1. és 2. dbra). A hosszab-
b6l 8 darabra van szilkség, a rdvi-
debbdl a hidhoz 6 darabra, a két
feljAréhoz pedig 4 darabra.

A kivégott é&s kifurt lemezeket a
szaggatott vonal mentén U-alakura
hajlftjuk (3. &bra), Ggyhogy & 6 mm

vastag pallék kizé férjenek. Ugyan-
ebbél az anyagbdl kivégunk 14 da-
rab éket is (4. &bra), s hegyes vé-
gliket legdmbdblyitjik.

A hid két oldalat bsszekdtd ruda-
kat 3 mm vastag drétbol, szbgb6l
készitjlik. Levégunk 7 darabot 72
mm hosszira (5. &bra). Két véglikin
lombfirésszel 8 mm hosszi L-alakiu
pevAgasokat készitink (8. &bra),

olyan szélesre, hogy az €k #tférjen
rajtuk.

Ezutdn kivigunk a lemezbdl 7 da-
rab 5510 mm széles csikot. Vala-
mennyl midra egyet réhajtunk beld-
ik (7. 4bra). Még Jjobb, ha olyan
csdvet tudunk szerezni, amely a
ridra éppen réhtzhaté. EbbSl is 7
darabra van sziikség, hosszuk 55 mm.

Természetesen pillér is kell a hid-
hoz (8. dbra). Anyaga 6 mmees fa,
furnér vagy bakelit, de elkészithetd
bédogbdl is. Valamennyi pilkérre 2
darab papucsot szegecsellink, csava-
rozunk, vagy forrasztunk (8. és 9.
&bra). Ezekre Allitjuk a hid szé186
tavitart6it (10. 4bra). -

Elkész{tjilk még a pallét is Ki-
vagunk 16 db 54X 19 mm széles pal-
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I6t 8 mm vastag furnérbdl, deszks-

b6l vagy bakelithdl. Aki egyszerdb-
ben sakarja megoldani a dolgot, az
pallok helyett készithet 4 darab
9476 mm-es utiest-lapot is, szin-
tén 8 mm vastagot.

Ezzel minden alkatrész elkésziilt,
B most mér hozzékezdhetlink a sze-
reléshez. A hid kézepén kezdjiik, az
A pontnél (10. &bra). Egy tavtarts
egyik végére feltesziink két rvidebb
és két hosszabb tartét, s a tévtarté
bevdgiséba bedugunk egy éket (11.
ébra). Ugyanigy jérunk el a tivtarté
mésik oldalén is. A révidebb tartdk
kdzé toljuk be a pallékat. Ez lesz a
hidon az utttest,

Aki azt akarja, hogy hidja még
elethGbb legyen, az korlitot is ké-
szithet hozzd (12 ébra) béadoghdl,
vagy kartonpapirbél, Osszesen 8 da-
rab kell belble. A korlat récsozatsit
a megadott mintara is készithetjiik,
de lehet més is, egyéni {zlés gze-
rint. A szerelésnél a korlét is a tav-
tartd ridra keriil az ék ald A hid
vasszerkezetét olyan sziirkére fest-
Jik, mint a »valédi« hidak szine,

Taldn mér mondani sem kell, hogy
tobb alkatrész készitésével hid-
modelliinket tetszés szerinti hosszi-
sdglra &llfthatjuk tssze,
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Barmelyik postahivatalban elifizethels ax

EZERMESTER ]

Az elbfizetési &rat (negyedévre @ Ft, félévre 12 Ft, egész évre 24 FY)
a postahivatalokban kaphaté6 bianco csekklapon a 61,253 sz, csekk-
. széimléra kell befizetni.

Az Gsszeg rendeltetésénél feltétlendil irjdk be, hogy a belizetés
az EZERMESTER elofizetésére tiorténik
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Hallgassuk meg Sztrokay Kélm&n barkéacstanacsait!
RAGASZTOSZEREK

II.

A ragasztéanyagok a kittekkel ellen-
tétben folyékonyak, vagy legaldbbis
folyékony dllapoiban ragasztunk vellik,
és pzerves eredetd vegyllletek. A legfon-
tosabbat, az enpyvet mindenkl ismerl. A
csontbdl, bérbdl késziilt enyv csak mele-
gen ragaszt, hidegen megdermed. Ha
azonban Az enyvoldatot 100° filé melegit-
jlik, természetegen anélkiil, hogy odaslil-
ne, aztdn megszdritjuk, porrd Ordljlk,
hideg vizben is o0ldédé ragasztd enyvet
kapunk. Ha az ilyen enyvoldsthoz bizo-
nyos savakat vagy kloridokat adunk, él-
landéan cseppfolyds marad. Ilyen savak:
az ecetsav, hangyasav, tejsav; kloridok:
a cinkklorid, magnéziumklorid, kalclum-
klorid. 1gy készlll a szindetikon Vvagy hal-
enyv néven dlialdnosan ismert, tubusban
érult ragasztéanyag. Tandcsos Még hoz-
géadnl egy kevés formaldehid-oldatot a
megsavanyodds ellen. [

Ugyancssk dltaldnosan ismert ragaszic-
‘anyag az arab-mézge, amelyet f0képpen
{rode! célokra haszndlnak. Az igazl gumi-
ardblkurn ma nem nagyon kaphatd, de
arénylag kdnnyen készithetiink hamis
arabmézgét. 10 sulyrész Xkandiszcukrot
megdrdliink és negyecdfél milyrész frissen
fejt tehéntejben feloldunk. Az oldatot fel-
t6zzUk és f£6zés kdzben 28 stlyrész viz-
tiveggel keverjlik Ussze. Kihdlés utén
aZon.mg haszndlhatjuk a ragasztSanyagot.
ElSallithatjuk ezt a hamis mézgat széraz
por alakjéban is. Az oldatot fglytonos
Keverés kizben ovatosan beparologiat-
juk, 8 a kapott anyagot porré tirjlik. A
por ugyanholyan kidnnyen oldédlk hideg
vizben iy, mint az arab gumi. TartGsitds
céljébdl tandcsos 2—3 szézaléknyl for-
maldehidet adni az oldathoz.

Ha burgonya- vagy bluzakeményitst két
o6rén At 130—200 fokra hevitve tartunk,
vagy higitott sésavban f6zziltk, a kemé-
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nyit6 dextrinné véllk, amibfl akér hideg,
akér meleg vizzel folyékonyan maradd
ragasztéanyag lesz. Fontos, hogy a dext-
rin mAr keményitémentes legyen, 8 ezért
jobb a sirga dextrin, melynek tbimény
oldata 2—3 szézalélﬁwi béraxszal olcsé és
i6 papiros-ragasztd.

Magébdl a keményit6bll készill a kdz-
ismert csiriz. Burgonya- vagy buzakemé-
nyitSt kevés hideg vizzel keveriink dssze,
8 ezt vékony sugdrban, folytonos keverés
kdzben a forrdsban levd vizbe dntjlik. A
burgonynkeményitébsl valé csiriz mele-
gen \mstagon foly6s és merevy, A buza-
keményit§ csiriz viszont melegen folyé-
kony, kihdléskor:lesz nagyon vastag, A
buzakemményitéb6l késziilt csiriz minden
tekintetben jobb. A csirizek hamar erjed-
nek, savanyodnak, s ezzel egylitt elveszi-
tik ragas\ttéképesseguket. Tartésitasra
#msd vagy karbolsav alkalmas.

E klasszlkus ragasztéanyagok mellett
szgamtalan k'tuc‘mleges anyag i van. Le-
het ragasztot keészitenl tojésfehérjével, is-
merjlik a tirébsl, 1llletve kazeinbfl ké-
szillt enyvet, de csaknem minden gyan-
tébdl is Iehet megfeleld Usszetételben ra-~
gasztét készitenl. Sokszor nem is kell ra-
gaszidszer, hanem elég egy oldészer is
valaminek a megragasztdsihoz, Cellulol-
dot példdul Usszeragaszthatunk, ha egy-
szerien bekenjfik o felliletet acetonnal.
Az aceton oldja a celluloidot, 8 ha 8 meg-
puhult felilleteket ' Usszeszoritjuk, azok
tartosun Osszeragadnak. A filmszalagokat
Ugy ragasztjdk egyméshoz, hogy a Zeela-
tinréteget péar milliméternyl ezélességben
lekaparjédk, az 8sszeérd darabot bekenlk
70 gramm amilacetdt, 30 gramm aceton
és 5—6 grarmnm jégecet oldatdval. Az Ugy-
nevezett éghetetlen filmeket elég tdmény
ecetsavval ragasztsnl. Az elSbbl filmra-
gasziéval celofdnt is lehet ragasztani.
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Fiéklogantyd tireg motor-
hajtokar felsd részébdl

Ha tdrdit, kopott motor-
alkatrészeink kizitt Ureg
hajtékarra akadunk, ne
dobjuk el, mert a felsd
része, még ha alaposan is
ki van kopva, igen alkal-
mas flokfogantyunak. A
hajtécsavarck helyén dug-
junk 4t egy-egy erds fa-
csavart, 8 A ralz szerint
csavarozzuk fel a mdhel
nehéz fidkjara. Ha kiftrju
& fi6k elsb falat, s facsavar
helyett vascsavart haszné-
unk, amelyre bellilrdl
anyat tesziink, béarmilyen
nehéz flékot ki tudunk
majd huzni, a fogantya ki-
izakadésénak veszélye nél-

Knlonleges
ragaszto-receptek

Tordtt kemény-*
gumi-térgyakat
acetonnal ragaszthatunk
Bssze. A torésfeliileteket
acetonnal bekenjiik és
Usszenyomva széradni
hagyjuk. Keménygumi-
hulladékot acetonban
oldva egyébként kitiind

papirragasztét kapunk.
Borostydnk6bdl
késziilt targyak

bsszeragasztdsdhoz kali-
Wig alkoholos oldatat
hasznéljuk. A kalilugot
(k&liumhidroxid) alko-
holban feloldjuk, a
torésfeliiletekre kenjilk,
s néhény Orédn &t $z4-
radni hagyjuk.

Ami egyetlen ezermester kiinyvidribol

sem hifinyozhat:

a w Mw wuwtdc — sorozat

Téncslcs (Népszava) Kiadd
még kaphaté kbtetei:

SZERSZAMOK A kis technikus mdhelye.
102 oldal, mdhelyrajzok-
kal, déra fdzve

Kéazitstink gépeket. 188
oldal, 102 dbra, dra fdzve

Kis gbzgépek h#zi készi-
tése. 71 oldal, modell-
rajzokkal, éra . fdzve

Vizikerekek és vigturbindk
készitéze. 83 cldal, 20 Abra,
Arp fdzve

GEPEK

GOZGEPEK

VIZGEPEK

Galvénelemek és akkumiui-
l1dtorok készitése és keze-
1ése. Telepesradiézok, bar-
kécsolék és kisérletezlk
szémdéra. 85 oldal, 25 abra,
. &ra fdzve

Kis rédickésztilékek épi-
tége, makddése. 144 oldal,
80 ébra, Ara fdzve

VILLAMOSSAG

RADIO

REPULES Hogyan készitsiink repflls-

modellt. 79 oldal, mGhely-
rajzokkal, ara f(izve

Néhdny kdnyv, hmi §6, ha kézligyben van:

A kezd8 rddiéamatbr. I-—II. kdtet, 1484178
oldal, 1184133 dbra. A két kitet éra flzve

Kelen—Kun—Somogyi: Repfliémodellek épi-
tése., Igényesebb modellez6k részére.
Tartalmazza a nemzetkdzi verseny-
eléirfisokat is. 308 oldal, 149 &bra, éra
fdzve

Asboth Oszkér: Az els8 helikopter. Az elsd

csavarazarnyd repliligép regényszerd
t8rténete. 252 oldal, 21 képtdbla, 4ra
kitve

Nagy magyar talilmédnyok, 204 oldal, 22 kép-
tabla, éra kidtve

Ezeken kivill még sok-sok kbnyv virja

a ktnyvesboltokban.

10,— Ft
7,— Ft
350 Ft
4,— Ft
4, Ft
4,50 Ft

6,— Ft
8,~— Ft
15,— Ft
24,~— F1t
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kbzi Geofizikai Ev Kkeretében
a Fold killénbdzd pontiain mflsze-
rekke] megrakott rakétdk emelked-
nek majd a magasba, hogy segitsenek
az emberiségnek  kiflirkészni a
rnagaslégkér titkait. Rakétahajto-
miivek mikédnek egyes nagysebes-
ségli kisérleti repillégépekben, s a
kinaiak egykori »tilzes nyfldbdl«
pusztité hadifegyver lett. S&t, raké-
tak szdrnyain utazunk majd néhény
évtized muitdn a Holdba is.

Addig azonban a rakétaelvet
nagyszeriien hasznosfthatjuk jaték-
szereinkben is. Eppen ilyen rakéta-
hajtasi jatékmotoresénakot muta-
tunk be a kidvetkezSkben.

A hajétest puhafdbdl — fenyd-,
nyér-, fliz- vagy hérsfabél — ké-
szil. Megmunkilds utédn siméra csi-
szoljuk, majd elkészitjlk a 40 mm
Atmérdji »utasflilkét«, s a hatsé far-
deszkén a rakétahajtémi 10 mm 4t-
mérdjG furatat. Ezutdn akkora ke-
ményfadugét kereslink, amekkora
pontosan — és gzorosan — illeszke-
dik a furatba. A fadugét pontosan a
kbGzepén 1 mmees AtmérSve: &tfur-
juk, ezen a furaton dramlanak majd

Még néhédny hénap, s a Nemnzet-
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ki a tizelbanyag égésgazai, hogy a
hajé6testet nagy erdvel elbrevessék.

Az égésglzok tolbereje azonban a
dugdt Is kivetné, hg nem gondoskod-
ndnk ennek a megelbzésérdl. Ezért a
fardeszkidra 1,5—2 mm vastag &t-
firt fémlemezt szereliink. A furat-
nak pontosan egybe kell esnie a
dugé furatdval. A fémilemezt egyei-
len facsavar fogja a fardeszkéhoz, s
igy retesaszeriien elmozdithait6.
Amikor teh&t csénakutkat friss
fizemanyaggal toltjllk fel, a lemezt
elmozditjuk, a dugét kiemeljiik, s igy
kénnyen hozzafériink a rakéta égés-
kamrijdhoz.

Uzemanyagunk hasznilt, haszna-
vehetetlen 24)>36 mm-es kisfilm.
Egy 35 cm hosszi darabkiajat szoro-
san Usszecsavarjuk, s az ¢égéskam-
rdba meszt;luk_ Foléje keriil a dugé
és a fémlemez retesz. A begyujtés
ugy tbrténik, hogy rossz lombfiirész-
élet vagy acéldrétot megtilzesitiink,
s & dugd furatin &t a filmtekercs-
hez érintjitk. A fi'mtekercs tlizet
fog, s alirf, fehér fiistsugdr Aram-
lik ki g dugdé furatdn. Ez a gaz-

sugar a vizre helyezett csémakot
B—8 mésodpercen 4t nagy erdvel
i6ki elbre.
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kell meg fogni!

247z eset kozill kilencvenben a

S villanyvasalot, a ventilatort és

a legtébb hordozhaté elektro-
mos késziiléket a vezetékben éri baj.
Amikor 5 készilléket rakapcsoljuk a
h&lézatra, a vezeték dugasszal ella-
tott végét, illetve a dugaszt meg
szitkségszeriien megfogjuk, €s ugy
nyomjuk be @ fali vagy estingd csat-
lakozéba.

Kikapesolésnal azonban igen gyak-
ran a vezetéknél fogva rantjuk ki a
csatlakozébdl (1. 4bra). Ez csak ka-
rhra van a vezetéknek: a dugasz
vezetékfogd csavarjal meglazulnak,
a csupasz vezeték szabadda valt vé-
gei egyméshoz érhetnek, s gy ro-
vidzérlat tAmadhat, A folytonos rén-
gatéstol a gyengébb mindségll veze-
ték egyik vagy mésik széla hamar
elszakadhat, vagy szigetelése foszlik
szét, s ily médon is sor keriilhet
révidzarlatra.

Mindezt megelbzhetjiik, vagy leg-
alabbis hosszabb id6re elodédzhatjuk,
ha a vezetéket a dugasznél fogva
hizzuk ki a fall vagy csiingd csatla-
kozbdboél (2. Abra). Sajnos, a duga-
szok legtsbbje nem. jol foghaté meg.

Van ugyan néhany ujabb meg-
oldds, amelyek mér formajukkal
arra figyelmeztetik az embert, hogy
a dugaszt kell megfogni a vezeték
kikapesolésanél, mem pedig a veze-
téket, de ezek még mem nagyon ter-
jedtek el (3. &bra). Am a leginkébb
hasznélatos, hengeres alaki dugaszt
sem olyan kényelmetlen megfogni,
hogy emiatt inkabb a vezeték 1d6-
el6tti megsériilését és a hozzékap-
csolt készilék kényszerl {izemsziine-

tét véallalnink,




BARKACS

PONTHERESATE

incs olyan ezermes-

ter, aki ne venné
haszniat mihelyében egy
kisméretli ponthegeszt6-
hek. Gondoljunk esak
az aprobb jatékok, vas-
ut- és egyéb modellek
készitése kbzben sziik-
séges sok-sok forrasz-
thsra. Ezeket sokszor
csak igen mehézkesen
lehet elvégezni péakéval,
8 a kapott feliilet is sok-
kal szebb, kevésbé fel-
tGind lenne, ha pont-
hegesztéssel kész{tenénk.
Ezért friuk le a kévet-

kezbkben egy pont-
hegeszt6 megépitését,
amellyel 0,5%—-1,8 mm

vastagsigig hegeszthe-
tlink fémtérgyakat 0,5—
2 mésodperc alatt.
Ponthegesztdnk »lel-
ke« a transzformétor
Vasmagijét a méretek-
kel az 1. Abran lathat-
juk. A lemezek sziliciu-
mos trafé- vagy dina-

moé-, esetleg vaslemez-
b6l készlilnek. A lemez-
2, dbra
35
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vastagsag 0,5 mm. Min-
den egyes lemez egyik ol-
dala vagy festékezve van,
vagy finom papirral van
beragasztva, hogy egy-
méastél szigetelve legye-
nek. A trafé- vagy dina-
mdolemezeken ez mar ere-
detileg is rajta van. Két-
féle lemezt hasznilunk,

120)<40 és 80){40 mm-est,
Mindegyikbsl 200 dp
3. dbra
1 2 &

ol
‘1]
*_!%q.ﬁe

1. dbra

kell. A szerelésné: (2.
dbra) a vasmag minden
egyes oldaldra 100—100
lemez keriil.

A transzformétor vas-
maglira 2—3 mm-es
prespin- vagy karton-
lemezbd] készitlink csé-
vetestet, s erre készit-
Jik a tekercseket. A
hélézati vagy primer-
tekercs 1 mm Atmérdja
pamut- vagy selyem-
szigetelés( virosréz-
huzalbél késziil. Menet-
szdm 2)<218.

Ha halézatunk 110
V-08, & két tekercsrészt
parhuzamosan kapesol-
juk, 220 V-ndl az 5.
abra szerint sorosan ké-
szitilk a kapesolast. A
tekercsvégek bekdtésére
vigydzzunk, mert az
egymas ellen kapcsolt
tekercsek rdvidzérlathoz
hasonlé jelenséget idéz-
nek eld,




Amikor a primer-
tekerccsel elkészliltilnk,
az utolsé huzalsort t&bb-
szbris szigeteléanyag-
réteggel beboritjuk, s a
szekundertekercset vesz-
gzlik sorra. Ehhez el6-
szér a 3. dbran léthatd
sarokdarabokbdél készi-
tink fAbél vagy vasta-
gabb bakelitlemezbbl
négy darabot, majd ra-
gasztéval nréragasztjuk
ezeket a primertekercs
négysarkos részére. Ez-
utdn 4)X8-as lapos, vagy
6,5 mm Atmérdjid kér-
keresztmetszetG  huzal-
b6l négy menetet teker-
cselink fel a sarok-
darabokon kialakitott
hormyokba. A j6 hités
érdekében az egyes me-
netek kdzétt 2—3 mm-es
hézagot hagyunk.

T

gesztofejet mutatunk be
a 4. Abrén, 15—2 cm
vastag keményfadeszké-
bél haromszdgalaka da-
rabot vagunk ki, sar-
kait lekerekitjilk, s er-
re szerellink. A lapos-
vas-kar egyik végére ke-
rékparfoganytyat vagy
reszelényelet szereliink,
a masik végére pedig
két, kb. 8 mm-es bake-
litlemezb8] készlilt tég-
lalapot szegecse.iink,
vagy csavarozunk. Alul
e két lemez kdzeé a lapos-
vas-karnak megieleld
vastagsaga bakelitlemezt
szegecsellink térkdztar-
ténak. Fémkengyel kozé
fogjuk az egészet, s 6—
g8-az furéval Atfurjuk. A
furatba tengelyként
anyéscsgvart vagy sas-
szeges tengelyt helye-

vezet a transzformétor
szekundertekercséhez,

A hegesztéfej alattl
rajzon egyszeri labkap-
csolé vézlatat lathatjuk,
Tulajdonképpen nyomso-
gombos kapcsolé ez,
amelyet alkalmasss tet-
tiink a labbal vald »ke-
zelésre«, mert munka
kézben mindkét kezlink
le van ké6tve. Ezzel a
kapcsoléval a  hals-
zatot kapcsoliuk a pri-
mertekercsre. Ez na-
gyon gazdasagos meg-
oldés, mert a ‘hegeszid
dramot csak a hegesztés
pillanatatban  fogvaszt,
s egyszerGen szabalyoz-
hatjuk a hegesztés id6-
tartamat. Céiszerfi a ké-
sziiléket gy mego.dani,
hogy a transzformitort
is alaplapra szereljiik —
esetleg védbburkolatot is
készitiink hozz& perfo-

~ ralt lemezbdl, vagy sO-

rin &tfart deszkabdl —,
s az alaplapon két duga-

=7 sp0s csatlakoz6t helye-

S 220V 54 nyomdgomb

4. &bra

A tekercselés elkészi-
tése utédn a szekunder-
tekercs végeire kébel-
sarukat forrasztunk. A
tekercget a vasmagra
helyezz{iik, majd a vas-
magot négy ezbgvas-
darabka és négy MB-as
anyfscsavar segitségével
Ysazeszoritjuk. Ezzel tra-
fénk el is késziilt.

Egyszerd kivitelG he-

ziink., A hegesz2t8csicsok
kb. 10—15 mm-es 1,5—2
mm-re kihegyezett vi-
rosrézrudak, Az, egyiket
az alapdeszkéra, a mé-~
sikat pedig a laposvas-
karra erdsfitilik. A csa-
csok a lehetf legponto-
sabban egyméssal szem-
be kerliljenek. Mind-
egyik csucstd]l kabel-
saruval ellitott vezeték

ziink el, az egyiket a
hélézat, a masikat pe-
dig a lébkapcsolé szé-
maéara. Ugyanigy az alap-
lapra szerelt két MB-as
sirganéz anyéscsavarral
célszeriien megoldhat-
juk a hegesztdfej csat-
lakoztatisat. A készii-
lék hdlézati részének és
a lébkapcsolémak kifo-
gdstalan  szigetelésérdl
sajdt biztonsdgunk érde-
kében megfeleléen gon-
doskodjunk!

Darabos Mihily

5. dbra
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ONMUKODS
AKVARIUMFUT®-
BERENDEZES

melegvizet kedvels

halaink sz&maéra még
8 8zép tavaszi napok
bekbszdntéséve] ig fon-
los, hogy az akvarium
vizét hizonyos meghats-
rozott hdmérsékieten
tartsuk. A szakilzletek-
ben lehet is erre g célrg

klldnfée fatokésziiléke- tés

ket kapni, ezek azonban
meglehetdsen sokba ke-
rilnek. A kivetkezdk-

ben olyan egyszerti,
kbnnyen megépithetd
fGt6készildk elkészité-

861 Ismertetjiik, amely
tokéletesen meglele] a
célnak, a hozzivalék
Ugyszélvan fillérekért
megvésarolhaték. Valg-
mennyl alkatrésze, alap-
anyaga kénnyen besze-
rezhetd, csupén g hi-

Eany megszerzése okoz h

majd gondot, de ez is

A fOt6késziilax efhelyerdge k

és elrendezége, A = a fies-
test, B ~ g légtartgly, C =
&2 higanvos Kapcsolé. A
thithtest vékony homok-
réieggel van lefedve

athidalhaté, ha szlikség-
bl példaw) higa-
nyos lépes6hézi idGkap-
csold higanytsltését

hasznéljuk fe]
Fitbkésziilékiink el-
helyezését &g alkat-

részeit az 1. Abrén ve-
hetjlik szemilgyre, A f£d-
t elektromos &ram
végzi, ezt g vilagitasi
hélézathé) vessziik, A
hémérsékret szabdlyozs-
Zasdt és a fiités 1d6sza-
kes bekapesolssdt a B
légtartaly és 5 C higa-
nyos kapcsolé 1tjAn ér-
JUk el, az utébbit bizton-
s4gi okokbdl az akvériu-
mon kiviil helyezziik el,
A voltaképpeni melegi-
tést az A fitStest végzi,
a hozzévezets huzalokat
meggdrbitett {ivegesében

Hogyan mbikddik?

Miel6tt megépitésé-
nek részleteire ratér-
nénk, ismerkedjlink meg
készlilékiink mikbdési
elvével, Az dram be-
kapcsolésa utén az A

fltbtest felmelegiti az tdsa

akvarium vizét, Ha g
viz hbfoky elérte ameg-
hatédrozott értéket, a C
tartdlyban levs higany
a8 meleg hatdsira kiter-
jed, 8 az Ysszekiitdess-
ben felemelkedve az a
€rintkezdné] megszakitja
8z aramkért, Hg azutan

8 viz ismét lehfil g hi-
gany visszahuzddik az
tsszektitGosSbsl, eléri az
a €rintkezdt, s a fitdtest

ismét bekapcsolédik,
Ezze] a megoldéssal biz-
tosftiuk akvariumunk

vizének Allandé hémér-
sékletét az eldre meg-
hatérozott legmagasabb
és legalacsonyabb hg-
meérséklet kézstt.

A C kapcsol6ban levs
higany a B tartdlyban
felmelegedett levegd ha-
tdséra emelkedik, vagy
slillyed. Az egész szer

A fdtStest elhelyezése g
fémtokban, 4 = g fémtok
fehérbddogbél, ¢ == a 40 11 8
test. Porceldngytngydkkel
és  (Qiveggvapotia] szigetel-
J0k. A viamentes zirdst
pecsétviasz vu{ vizdlié
kiit biztositja

kezetben ennek g kap-
csolonak, flletve g meg-
feleldé héfoknak és az
érintkezdknek a bedlli-
a legnehezebb, Ezt
ugyanis mindenkinek a
szllkséges hé&mérsékleti
értékek kozbtt sajét ma-
ganak  kell kisérleti
uton elvégeznie,
F(it6testként 50 Wat-
fos forrasztépaka-bheté-
tet hasznilunk., Ha ilyet
nem tudndnk beszerezni,



» "N,

elkészithetjltk agunk
is ellendlldshuzalbél a
halézati fesziiltségnek
megfeleléen. 110 voltra
250, 220 V-ra 500 Ohmos
kell. Ez s tbeljesitmény
40 liter Urtartalmia ak-
varlum fitéséhez ele-
gendod.

A kész fGtotestet fe-
hérbadogbdl késziilt tar-
tilyba  helyezziik, j6
szoros {liveggyapot-szige-
telés kdzé (2, &bra). Az
dramvezetd thuzalokat
meggdrbitett Uvegcsthe
hiizva a tartdlyba er6-
sitiltkk, s az érintkezés
ellen porcelangybngybk-
kel szigeteljiik. Amikor
mindezzel elkésziiltlink,
az egész tartalyt pecsét-
viasszal vizmentesen el-
zérjuk,

Onmiik8dé kapcsolénk

Onmikédd kapcesolén-
kat két kémcesdbdl (egy
egészbll és8 egy darab-
bél), valamint egy U-ala-
kura gorbitett {livegesd-
bbl készitilik. Az U-csé
belsé Atmérdje ne le-
gven 1,5 mm-né] na-
gyobb. A B és C kém-
csO-tartalyokba  dugdk
segitségéve] erdsitjiik be.
A C kapcsolé tartélya-
ba oldalt és az aljan
egy-egy érintkezbt for-
rasztunk be. Ezekhez
wolfrdm-drét szitkséges,
mert més fém a higany
miatt kdnnyen tonkre-
megy. A sziikséges wolf-
rAm-mennyiséget kény-
nyen megszerezhetjilk,
ha egy rossz izzdlampé-
b6l a két belsd Aram-
hozzavezetot kiszereljiik.
A Dbeforrasztdst bor-
szeszlaAmpaval végezziik.

Bedllitis, Usszeszerelés
~ Ha mindezze] keészen

A higanyos Kkapcsolé szer-
kezete, a €8 b = érintkezdk
a C {ivegtartilyba forraszt-
Va, ¢ == a Slny. Vlla-
menny!l rajzon a fekete ré-
szek a zArd és TUgzitd
pecsétviaszt jelzik

vagyunk, akkor mar
csak a kapcesolé bealli-
tdsa ¢és Osszeszerelése
van hétra. A C tartly-
ba annyi higanyt On-
tink, hogy az a érintke-
zéit elérie. A vékony dsz-
szekdtbesbvet  egyeldre
csak dugéval rigzit-
jik a helyén. A B és C
részeket az 1. dbran lat-
haté modon az akvé-
riumba helyezziik, s bi-
zonyos idé mdulva, ami-
kor méar felvette a viz
hémérsékiletét, a C tar-
talyt ugy &llftjuk be,
hozy ennél a legalacso-
nyobb hofoknal a hi-
gany &z érintkezbt el-
lepje. Ezutdn bekapcsol-
juk az &aramot. A
felmelegedéséve] egy-
idében a B tartily leve-
géje Is felmelegszik, en-
nek kbvetkeztében a hi-
gany az U-cs@ben emel-
kedni kezd, Bizonyos
hétoknél a C tartalyban
a higany felszine ala~-
csonyabban fog majd al-

viz °

lani, mint az érintkez5.
Ekkor az aramkér meg-
szakad, s g fatés kikap-
csolédik. Ha azutan a
viz Gjra lehil, a kap-
csolé ismét bekapcsolja
a fGtest.

A B tartaly a vizoszlop
kdzepén foglsljon he-
lyet, mert ha alacsonyan
van, késén; ha pedig
tulsadgosan magasan,
kbzvetleniill a felszin
alatt van, korén kapcsol
majd ki berendezésiink.
A Dbealliths utdan a C
tarta'yt étviasszal
rogzitjik 4&lland6é hely-
zetében. A higannyal
valé munkdndl vigydz-
zunk, mert mérgezf!

Visdrhelyl Istvan

HALETETO —
SOTARTOFEDELBOL

gy UOveg- vagy md-

anyagsitartéd fedeld-
bll, valamint egy réz- vagy
acéldrotdarabkdbol célsze-
rll haletettit kész{thetlnk
akvariumunkhoz. A drétot
fogoval a soszoré-fedél k-
ré hajlitjuk, mésik veégét
viszont ugy salakftjuk ki,
hogy az akvirium felsd ka-
retére helyezve 1—3 cm
mélyen engedje etetinket
a viz ald, Etetdnk k{ldnd-
sen alkalmas 8 Tubifex
haltdpldlék adagolisihoz.

A Kkész etetd elhelyezése ax
akvéiriumban, A == a tartd-
dr6t, B = & sbszordétedél




L} vIiZSZINTES: 2. Asztalos-barkdcsmunka

a ~kirflyl jdték+« barhtal szdmdira. -7. Az
10 egylk végtagja. 0. Deutsche Demokrati-
sche Republik, 10. Szdmnév. 11. Hollan-
dlal, 13. FSldmunkilé eszktz. 14. Bor,
1 sor. 15, Az utols6 betd. 18. Folyétorkolat

{tbbb 4g0). 17. A, a, a, 8, a. 18. E S L.
iy 1 18. Az Agybdl kibuijék. 21. Igaz, mésaal-
hangz6i. 22, Ezzel barkdcsolunk. 23. Erre
16 1% is meg lehet tanftani valakit, 24. Ukor-

huzta Jarmi. 26..Az elSzSekben mar sze-
20 repelt! 27. Japdn {slako6l 28. Panasz Kez-

dete és vége. 28. ... pstria et libertate.
30. Egynéhany darabot. 32. ... rnec.
33. Bazalthegy Zalaszintdé kdzelében. 34.
Osmagyar vezér. 35. Usszecseng (a vers-
sorok vége). 38, A mélybe. S7. Arab nép,
38. Jeles angol zeneszerz§ (1816—74.)

FUGGOLEGES: 1. Ha25rz5. 2. Helikop-
ter. 8. Mellettern. 4, Nagy feltlinést kel-
3 tett, ezermester-vonalon is megoldhaté
Otlet. 8. D B R. 6. Vonal maginhangzéi.
8. Filérak ellentéte, 10, Instinktus. L1
Héazllag iIs elkészithetd elmés készillék
% 33, (»atomvizcsap+). 12. Ofrancla. 17, Vissza:

perzsel6ds. 20. »Ilyen= mestereknek szdél

18 19

2 lapunk. 22. A kokain »beceneve«, 23.

Y Zenel miszd (kevésbé). 28. Intrikus alak
Verne »Sindor Méatyds«-gban. 28. Un-
nepldékabét. 23. Zenel hangkdz (elvi).
81. Lemiésolni, kijavitani, 37, Az dssze-

Yo &dAs szava. 38. A szob#ba. 33, Mutatdszé.
_w. Varroeszkdz.

Beklildends a 2. vizszintes és a 4., 11.
E figgdleges sor meglejtése, 1957, mijus
8-ig, szerkesziOséglink cimére.

lj J FELADATAINK Maérciusi rejtvényeink

1.

Nyolc 2-esbél 21

Milyen szémtanl md-
veletekkel lehet nyolc
2-e8 szaimjegyet, {lletve
Osszesen nyolc 2-esbdl
allé szémokat gy fel-
irnl, hogy az eredmény
21 legyen?

Melyik dra
pontosabd ?

van két éra. Az egylk
All, a méasik naponta egy
rercet késik. Melyik 6ra
mutatja tbibbszdr a pon-
tos id6t?
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megfejtéset

Keresztrejivény: Elektiro-

kombinécidés zér. Kilégett
izz6lAmpa. Cigarettasodrdé
készilék,

Milyen Ildmpdban van
pdz, s mégsem a gdz vild-
git? — GaztdOltésd 1zz014m-
pékban. (Ilyen ldmpa pél-
daul & Kripton-lampa.)

E havl kdnyviutalmaink:
Bardétfi Istvin, Bpest, XVI,,
MAtyasfdld, vak Bottyén
u. 33. — Benkhard Dénes,
Bpest, V., Szép utca 5. —

Kiradly Séndor, Hajduszo-
boszlé, RAkdezi u. 7. —
Agoston Péter, Balatonf(-

Szita Ferenc, Pédpa, Marti-
novics u, 3.

CERMEES

SzerkesziGség &s kiadShivatal:
Budapest, VIII., Blaha L.
tér 1—3. Telefon: 343—100.

Szerkesztt g szerkeszif-
bizottség

FelelBs kladé:
az Ifjliségl Laplkiad6 Véllalat
Igazgatdia

Megielenik havonta egyszer
Egy szém 4ra 2.— Ft.

Terjesztik: Budapesten a F8-

posta Hfrlapterjesztd Uzeme,

vidéken a helyl hirlapteriesz-

téssel foglalkozé postahiva-
talok

2-570820. Athenaeum
(F. v. Soproni Béla)



z amatdrmunkaban
sokszor szikség

iratok, kbnyvek

van
vagy rajzok reproduka-

l4sdra. Az ilyen mun-
kdkkal csak akkor bol-
dogulunk megfelelé mo-
don, ha van szilérd
reprodukélé-dllvanyunk.

Rajzaink alapjan bar-
ki készithet magénak
ugyszolvan  fillérekért
hazilag is reprodukélé-
allvinyt. Méreteket nem
adunk, ezeket mindenki
a gépéhez, illetve a leg-
gyakrabban hasznélt re-
produkcids anyagok
nagysagéhoz mérten ha-
tArozza meg,

Maga az éllvany alu-
miniumestvekbd]l vagy

A kész AllvAny szerkezete,

a2 = 3 felsd tartdkeret, b ==

a tartérudak vagy cslvek,

¢ = az alaplap, d = az

dllvényldbak, e = a magas-

sinzabﬂyoza-bllmcs, £ =
a géptartd

EZERMESTER

A szabdlyzobilincset (e) az

Allvanylfébakra hdzzuk, az

alaplap al&. A lébakra hi-

gott bllincsek egy-egy csa-

varral 8sszeszoritva az alap-

fapot a kivint magasség-
ban rigzitik

LABOR-FOGASOK

Ha olyan kemény a
negativunk, hogy még
14gy fokozatu papirral
sem tudunk j6 masola-
tokat készitenl réla, ak-
kor a kdvetkezOképpen
jérjunk el. A megvild-
gités utdn a papirt nem
az elShiviba tesszlk,
hanem el8bbp killum-
bikromat 1 szézalékos
oldatdban 1 percig flr-
detjik. Ezutén visszUk
#t az elShivéba, minden
tblités nélkil.

A negativok, nagyi{ta-
sok élettartamit igen
nagy mértékben az ha-
térozza me, hogy =&
moesést milyen alaposan
végezziKk el. Hogy mi-
kor lehet befejezni a
mosfst, ezt igen nehéz
tapasztalati uton meg-
itéini,

Ha a mosévizhez ka-
liumpermanganit (hi-
permangén) 1 szdzalékos
cldatdt cseppentjik, s
a viz szine séargédra vil-
tozlk, ez azt jelenti,
hogy még rdgzitdnétron
van a vizben, illetve a
negativon. Amennylben
viszont a viz szine roé-
zgaszin marad, a mosist
nyugodtan befejezhet-

REPRODUKALO-ALLVANY

jak,

el

farudakbdl késziil. Mun-
ka kozben a gépet 8z a
kereten levd f tartohoz
erdsitjiik. A tartét lapos-
vash6] és Iakoloncbél
&llftjuk OUssze. Repro-
dukdlaskor az iratot,
rajzot, kbnyvet a ¢ alap-
lapra helyezzilkk, ennek
beallitisa tetszés szerint
szabdlyozhaté. A kivant
magassagban az e bilin-
csek (kettd vagy négy
darab kell belbSluk) se-
gitségével rogzitjik. A
d talpakat szintén fébol
kész{tjlk, s gumilapot
ragasztunk az aljukra,

Ha még egy akkora
kiildn deszkalapot is ké-
szitlink, amekkora az ¢
keret, reprodukdlé-&'l-
vanyunkat asztalként is
hasznilhatjuk a foto-
laboratériumban, ha ép-
pen mnem reproduké-
lunk,

A géptartodllvény szerke-
zete. A fakclonchoz csava-
rozott vaslemezbe furt
lyukba (x) kerfll az dllvény-
cepvar, amely a gépet iari-
ja, Az egész éptartét
anydscsavarral rigzitiilk a
: kerathex




) Clea Sy »

Sokan emlékeznek még nagyapaink &blds, kényelmes, nédfonatos hinta-

székeire, amelyekben bizony jélesett a pihenés. A mi mostani hinta-
sz€kilink azonban nem ilyen szerkezet, hanem a 526 val6sigos értelmében
hinta is, s2ék is — és a legfiatalabbaknak, gyermekeinknek késziil.

Szerkezetének, mGk¥désének legaprébb részleteit is j6l megfigyelhetjiik
tervrajzainkon. Allvdnyédnak alapjéra tailalbasztal-kerekeket szerellink, hogy
az egylk szobdbél a mésikba ktnnyen atgurithassuk. Az {ilést feliil két
csappantyus horogban (karabinerben) végz8dé acélrugd tartja, de, hogy az
esetleges leszakadas ellen is védekezziink, killsn ldnceal is biztositjuk. A tul-
zoft kilengést azzal akadélyozzuk meg, hogy az alap és az filés alja kozé
kénnyd rugét szereliink. Ez tulajdonképpen a hinta-rész.

Ha azonban az {ilégshez levehetd fatflcat is szerkesztlink, s a tarté-
oszlopok belsd oldalaira, a rajzon lathaté médon egy-egy karabinert szere-
liink, és ezt az (ilés két oldalan levs szemescsavarokba akasztjuk, s ezzel az
lilést rogzitjik — fme, a legkitinébb gyermekszék. Most mar csak egy kis
vaszoncsikot kell az {ilés elejére szdgelniink — shogyan ez a rajzon lathaté —,
hogy a gyerek az lilésbél ki ne bujhasson, s hintaszékiink meég »étkezdasztal-

nak« is hasznélhats. A tartérészek keményfibédl, maga az (ilés pedig fenyds-
fabél késziil, de minden alkatrészt csiszoljunk simfra, mehogy a szélkik

balesetet okozzanak.
142
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ondonban minden é&vben

megrendezik az angol
modellezdk nagyszabast kial-
litasat. Az elmialt év végén
megrendezett harmincegyedik
seregszemle anyagédbdl muta-
tunk be harom érdekes modelit
képeinken. Felsd kép: Nemod
kapitany tengeralattjardja, a
Nautilus, ahogyan Verne meg-
dAlmodta. Kozépsé kép: a kial-
litds legkisebb mikédé mo-
dellje: paranyi balnavadéasz
szigonyiagya. Alsé kép: moz-
donymodell t6bb mint harom-
ezer gyufaszalbdl. A kerekek
és a hajtérudak mozognak.




