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ELOXALAS HAZILAG

Z aluminium faliiletvéds T
A legjobb moédszere az elektrorios
oxidélds — roviditve eloxa-
l4s —, ez az eljarss psterségesen
megvastagitia az aluminium feli

ngk sz a Knyege, hogy dramvead
folyadékba két elektr6dot mey

eldkor a pozitiv eleltrédon — ag an
don — oxigén fejlodik; {gy @z an
ként alkalmazott aluminiumtsrg

té&t. Az oxidécié a felilletts] befe
teried, tehét a fefl6dd oxigén egyre
melyebben alakitja &t oxidd4 az al
miniumdt, Az sluminiumoxid azo

nek is. A hét viszonylag j61 bf
8. ria,
150 C fokig kérosodds nélkiil melk

a '--‘ Rl Y
ugyenis behiizédik a pérusokbs

oft megkitddik, tehdt tartésan s2
nex az aluminiumeot,

mihelyiinkben hazilag is eloxalhak
sunk? A rendelkezésre 4116 &ramkér
imgnltmét 13—15 V-ra kell csok-
i 4 tehét szilkség van egy
transzformitorra. Ennek teljesitmy
négvzetdeciméterenként kb. két am-

per dgramfelvételle] kell szdmolnunk,
Egyenarami eloxélidshoz hasonlé tel-
jesitményi egyenirdnyitét kell hasz-
nélnunk. Be kel] szerezniink tovébbs
egy legaldbb 25 cm széles edényt,
amelyben az eloxilandé tdrgyak tel-
jesen elmeriilhetnek (1). A legjobb
egy ﬁnﬁ', ]{Mas- vagy poroeljn-
til, de megfelel az Olomlemezzel
vagy PVC-vel bélelt vas-, illetve fa-
kidd is. Az eldzetes [igos maratds,
zsittalanitis céljéra ugyancsak olyan
méretd vasedény kell, amelyben a
legnagyobb munkadarab fs elmeriil.
Munkinkhoz tovébbd egy fests-
edényt és legaldbb négy Sblitéedényt
(pl. beflties ilveget) is készitsiink
els, Végill egy t(z4ll6 jénal tAl is
szlikkséges a fényesfid maratdshoz.
Ezeket az edényeket gondosan mos-

zalbél befiiggesztS szerszémokat kell
j ezek leggyakrabban al-
kalmazhaté tfpusait és hasznéflatuk
mddjat rajzainkon mutatjuk be (2).
A szerszamok teljesen fémtisztik le-
gyendk és erbsen szorftsanak, nehogy
eloxélds kézben a& munkadarabok el-
mozdulhassanak. Fontos az is, hogy
a szerszdmok minél kisebb feliileten
k ja munkadarabokikial;

ezeken @ pontokon ugyanis sem
oxidréteg, sem szin nem képaSdik.
A felfekvési pontok tehit a mélye-
désekben és a takart részeken legye-
nek. A szerszémokon kivill még a
ktvetkez§ anyagokra van szilksé-
gink: amménidkszéda wvagy trisé,
technikai kénsav, technikai foszfor-
sav, technikai salétromsav, réz- vagy
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nikkelnitrat, elox anilinfesték vagy
esotleg elbzbleg kiprobalt rubafes-
ték Ezek a vegyszerek a Jozsed kir-
iti Vegyszerboltban vagy barmelyik
Héaztartdsi Boltban beszerezhetk.

Mindenekeldtt elkészitjlk e be-
fogoszerszamot, s lengetéssel kipré-
béljuk, hogy mem mozdul-e el rajta
a munkadarab. Ezutén forré trisés
vagy sz6das oldetban iisztéira ma-
ratiuk e szérszémot. A maratéfirdd
deszetételer 10 dg
vagy trisé!1 liter vizben. Ezt az ol-
datot 60—80 C fokra melegitjik, s
beleméartiuk

juk @ tistitandé  szerszé-
mot. A maratési addig kely folytat-
ni, amig az egész bemartott felillet
vizben lethlitHik rszamot. Ha

tilsdgosan =zsiros vagy olajos az
eloxdldsra kerilld munkadarab, ben-
zines lemoséssal vagy bécsimeszes
letorlésse]l megtisztitjuk, majd fel-
fogjuk a szerszAmra, és trisés vagy
szbdis oldatban addig maratjuk,
amig feliflete teljesen fémtiszta
nem lesz. Végill tisgta hideg vizzel
kétszer is 461 lebblitjlik.

Ezutén kivetkezik @ fényesit ma-

ratds tGzAll6 jénai tilban, ha fényes
feliiletet kivanunk elérni. Ha nem,
agkkor ennek 8 miveletnek g kiha-

—

ha finomabb szemcseszerkezet(, ke-
ményebb, kopésallébh oxjdbevonai-
ra van sziikség; a valtédramii eloxa-
14s lazdbb szemcseszerkezetG, 8-
gyabb oxidbevonatot ad. Ez utébbi-
nak elénye, hogy nem sziikséges
hozzéd egyenirdnyité és sokkal tdbb
munkadarab készithets vele, mint gz
egyendramii mddszerrel. Az eloxéld
firds osszetétele 140 cm® tomény
technikai kénsav és 1000 cm?® viz,
Mindig ® savat dntjiik — Ovatosan
— @ vizbe, s soha nem a vizet &
savba. A tirds héfoka 20—30,C fok
legven. Ha a fiirdd elkészilt, a raj-
zon léthatdo modon feldllitjuk e be-

rendezést (3 /és '4). Egyenérami
eloxdlis ese a katddsinre olyan

{nium] akasatunk, amelly-
nek feliilete/ kh. azonos mgretll az
elox&ianddf targyéval. todaramy
eloxéléskor mindiét Kb, egyen-~
15 felliilett _ baot akasz-

kadarabot — gondésan - Ugyelve &
j6 érintkezésre — az anddsinre
akasztottuk, bekapcsoljuk wz Aram-
ot (12—15 V). 10—15 perc miilva

k az Aramot és kiemeljiik

. & fargyet, Megfogni nem szabad, &

1, kezeljiik a festés be-

gvéséval eloxdlunk. A meratd pde  Qjabb két Gblftés, majd a fesiés

Osszetétele 500 cm® tomény dechni- ,fvelete kezik
kaj foszforsav. 30 em? | tech-  gogticd %ﬂm uﬁlﬁim
nikai salétromsav, 5 g mikkel- VBgY  hagznénak, de ki lehet prébalni a

réznitrat. A tiirdd hém -8 e
85 C fok legyen, a fényesitési id61—4

perc. Viznek nem szabad jutnia a

smben kaphaté truhiafes-
] HE D8 .EZ['DBM 'ﬂ.l—ﬂ,a

pécba, ezért az Gblitéstsl viges mun-
kﬁdnnbut gondosan Je kell

A fényesitd maratéis kizben

savgozbic keletkeznek; tehét a mun-
kinek ezt a részal szabad levegdn
vagy legaldbb iira? ablaknil kell
végezni. A f. sl észitésekor is
vigyaznl kell snert a savak e bérre
jutva nehe:gh gydgyulé sebet okoz-

hatnak. T ezért célszer gumi-
kﬁﬂt}’ﬁ'}z ni.
Hé: Shlftés utédn megkez-

lités utén kb, 30 percig forrd vizbe
helyezziik @ munkadarabot, Ekbzben
az oxidréteg felfilete aluminiumhid-
rattd kocsonyésodik, amely eltdmd a
pérusokat, és {gy a festékanyagol
rogzitl. De rogziteni lehet a festést
forrGvizes Gblités nélkil is, mégpe-
dig Ggy, hogy az Oblités utdn eldbb
megszarftjuk, majd tiszta panafinnal
atitatott vattdval megtortljik ag
eloxalt aluminiumtérgyat (6).
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AZ UVEGVAGAS
dbécéje

ok gyakorlott ezermester is idegenke-
s dlk sz (vegvigistol. Pedlg Qveget

végni semmivel sem nehezebp, -mint
példdul lombfilrészelni vagy reszeinl -
ha Ismerjik az (vegvéigéds legfontosabb
munkafogisait.

Mit kell hét tudnunk réla didhéjban?
Elsdsorban a szerszdmokrol: két tipusi
{lvegvigd szerszdém haszndlatos; a gyé-
miithegyll és az acélkerekes, A EYé-
ménthegyld ﬂv&:ﬁgﬁ hasznélaty nagyobb
gyakorlatot kivan. Nagyon fontos,
az elvigisra kerllld Uveglapot teljeg egé-
gzében aldtimasszuk. Ajénlatos tehdt az
{iveglap ald Ujsfglapokat, filcet vagy ita-
téspapirt helyezni a munkaasztalra. Vé-
gés elOtt gondosan tisztitsuk meg az
Uveglapot a portdl, szennyezddéstsl, majd
kenjlik be terpentin és petréleurmn keve-
rékébe méirtott ruhadarabbal (1, kép). Ha
kerekes vAgot hasznélunk, cseppentsiink
kevés olalat a kerekére, y kinnyeb-
ben forogion (2. kép). Ez vastagabb
favolnalzd meliett hizzuk véglg az liveg-
vigit, s hogy a vonalzé elesiszgsit 1s
megakadAlyozzuk, szigeteldszalagot vagy
ragtapaszi erdsitslink a vonalzdé és az
liveg kizé, A megnedvesitety vonalzd is
j61 tapad az ({lveghez. A gyémianthegyil
tvegvigdt Ggy fogiuk kézbe, mint 1iras
kBizben a ceruzat, csakhogy a kisyl-
junkkal tdmasszuk fel a keziinket. A ke-
rekes viigd szarat vegyvilk mutatd- és ki-
zépsd ujjunk kbzé, s tdmasszuk meg hil-
velykujjunkksl 1s, igy végés kizben
ktnnyebb flggllegesen tartani (3. kép).

Egyetlen hatdrozott mozdulattal haz-
zuk véglg az Uvegvdgdt a vonalzd mel-
lett, 5 vaAgds kizben enyhén nyomjuk a
gszerszdmot. A viglis utdn az Uvegvigd
fejével alulrdl ttbbszbr kopogtassuk veé-




E & karcolist, hogy & vigfls elmélyiil-
jtn, majd gyenge, de hirtelen nyomés-
sal torjily ketté az ilveglapot a vigdis-
vonal mentén (4. kép). 5—6 cm-es csikot
dgy térlink le, hogy vonalzénkat a vi-
gésvonalig a tébla ald csisztatjuk, majd
gvors mozdulattal lenyvomjuk az {vegei.
Egészen keskeny, 0,%1 cm Bzéles csiko-
kat s vdgoén levl hornyok segitségével
pattintunk le (5. kép). Az éles térésfelil-
leteket olajom vagy vizes Xkisztirlikdvin
lecaiszoljuk.

Az livegvéigés érdekes és kevésbé 1s-
mert #git 18 bemutatjuk a kbvetkezOk-
ben: egészen egyszer(i segédeszkiizzel
hézilag 1s készithetiink {lvegkorongokat.
Nem kell hozzé més, csak egy alméra
csiszolt deszkalap, amelynek kizepén egy
fémcsapra szerelt forgathatd fémkorong
helyezkedik el. Viégds el6tt méhviasszal
felragasztjuk az liveglapot a falemezre.
Végis kizben - megfeleld sugdrtivol-
sfighan — egy faléchez szoritjuk a vagét,
gzabad keziinkkel pedig a fslemezre er-
sitett {lveget forgatiuk. A 6, képen lé&t-
haté szerkezettel pontof munkét ez~
hetlink. A véagdél a készilléx segitségével
mindig érintfirdnyban éll a kirvonalhoz
képent. A VvAgO vezetésére megfeleld At-
mérsil, kdriilbelill 1 em vastag fakorong
iz hasznélhaté. Ceak arra kell ilgyelni,
hogy a korong ne mozdulion €l az {ive-

gen. A le eriibb megoldds, ha
viasszal vagy katrénnyal az liveghez ra-
gasztiuk.

A kirvonal bekarcolisa utén el6szir
végigkocogtatjuk az liveget & kirvonal
mentén — gy kinnyebben eltdrlk majd
az Uveg (7. kép). Ezutin a kiér kerilleté-
t81 klindulva, a szélélg tdbb helyen be-
karcoljuk az {iveglapot (8. kép), majd le-
tordeljik a felesleges darabokat (8. Kép).
o nlog i i Gk g e
pa n (10. .

Még egy 16 tandics: gyakoroljuk elfszdr
kisebb {lveghulladékokon az (i
kezelését. Csak akkor unk hozzé na-

obb munkéhoz, ha némi gyakor-
ﬁot szereztlink,
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okaknak okoz fejtoérést, hogyan
lehetne a legcélszer(ibben beren-
deznl lakésukat. Munkaasztal is
kellene, csakhogy ennek rendszerint
nem akad helye, Egy kisebb butor-
darabot azonban nem gond elhelyez-
nl, készftsiik el hat az itt bemuta-
tott »miniatiir« fréasztalt (1). Meg-
taldljuk rajta mindazt, amire csak y
nk lehet: a kdzépsh, kettbs
deszkafalbél kiképzett Allvdnyrész az
irattartdk, a baloldali lehajthato-rog-
zithetd, fibkos asztalrész a papiros
tAroldsdra alkalmas, az asztallap 4
alatti fiékban pedig az {részereket
farthatjuk.
Asztalkink magasséga 63—70 cm,
Szélességét az Irogép (esetleg rajz-
tdblank) mérete szabja meg. Elké-
szithetjiik gy 1s, hogy a talp, &ll-
vany, tetS szétszedheil s egymés
_mellé rakhaté legyen, Igy a térolds
még kisebb helyet igényel. Minthogy
a fa nehezen beszerezhetf, drédga bu-
toranyag, célszer(ibb, ha /4"-0s var-
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rat nélkilli, sima feliiletl acél-
cs0bdl hegesztjilk Osze az Allvény-
zatot, amelyet azutin benikkelezte-
tiink vagy nitrolakkal befestiink (2).
Az irattarté rész algd és ~ldallapjait
vékony fém- vagy furnur-lemezbdl
vagiuk Kki.

Az asztallapot mindenesetre desz-
kéabs6l @készitsiik (méreteit a 3. db-
ran adtuk meg). Fels6 peremére vé-
kony lécekbs) keretet szigeliink, ne-
hogy az {régép lecsisszék réla. Al-
jira végiikdn négyfelé hasftott csé-
veket veriink be, Ugy, hogy ezek
hossziengelye egybeessék az 4ll-
vinyzat felfelé ngéz8 csOvégeivel.
Ugyeljiink, az asztallap cstveinek
belsb 4tmérbje valamivel nagyobb le-

gyen az Allvanyzat cstvelngk kiilsd
Atmérbjénél. A cstvek ald vékony
gumilapot tegyiink. ! | i
Az asztallap két oldaldra csukléds-
panttal lehajthaté toldatokat erdsit-
sink, amelyeket 4—5 mm-es acél-
huzalbél késziilt, a csfvazra hegesz-
tett szemekhez rogzitett horgokkal
merevithetiink (4). Ha fi6kra is sziik-
ségiink van, a cs6vazat a fi6k magas-
sdganak megfelelSen alacsonyabbra
készitsiik. A toldatokon is elhelyez-
hetSk a fiékok (5). Ha szétszedhet$
csbvazat keészitiink, a lab-nyhlva-
nyokat wvastagabb cs6bdl alpkitsuk
ki, hogy az oldalt kinyhlé csonkokra
felhtizhatok legyenek. Felhtizds utin
atfirva, sasszeggel rigzitjik dket (6).

KONYVESPOLC
iz ablak mefet

hossz( téli estéken
van id6, hogy egy-
szer(i, hasznos bui-
tordarabokat készitsiink
nyaralénkba '-— annél
nagyobb lesz benne
6romiink nyaron. Az itt
bemutatott kényvespolc
nagvon alkalmas az
ablakok két oldaléra,
szabadon maradt helyek
betéltésére. Rajzunk
alapjdn mindenki elké-
szftheti szobdja méretei-
nek megfelelSen. A pol-
cokat csavarozéssal erd-
sitjik Ossze, de a festés
elbtt gitteléssel tiintes-
slk el a csavarfejek
stllyesztéseit. Falra ers-
?iatését a r{ajhz:;;I 1athaté
tott tar-
Mﬁuk meg. A
3—9 mm~es ragasztott
lemezbdl lombfiirészelt
diszlécek mintait a szoba
st{lusdnak megfeleléen
modosfithatjuk.
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bél tés egyik 16 kelléke a jo
berakdktnyv, Jo, sajéit igénylinknek
megfeleld berakdkbnyvet keészithe-
tiink hézilag, mégpedig fele annyl pénz-
b6l, mint amennyibe a bolti ktnyv keril.
Kevés anyag kell a munkdhoz. 8-10 da-
rab 1,5-3 mm vastag lapbél . készitlink
egy-egy berakét. Ne hulldmos kartonokat
vegyiink, mert ezeken nem feszill meg
j61 & szalag, A kartonok célszerd mérete
22X30 cm, de a celofdnszalagck hosszé-
tol fliggSen esetleg nagyobb is lehet.

Elsd dolgunk, hogy a kartonokon ceru-
zdval megleldljlik & szdlagok helyét. Az
els§ vonal legaldbb 30 mm-re legyen a
karton felsd szélétS], a tibbiek kbzbtt pe-
dig ditaldban 30—40 mm a szilkséges tavol-
sag. De oldalanként egy-két sort nagyobb
téivo {8 elhelyezhetiink a nagy a
bélyegek széméra (1. dbra). Két-két hoaz-
gzantl vonalat hizunk, azutin 15, illetve
30 mm-re & lapok szélét5l, mindkét ol-
dalon. A lapok a 20 mm-es »margé--nél
ceatlakoznak majd.

Kbvetkezik a celofin felvigisa 25
mm-es szalagokra. Sima ‘fellleten, zsi-

%5 lettpengével deolgozzunk, fémvonalzd mel-

lett. EI5bb szonban a celofédn ald helye-
zett pa ra két pérhuzamos vonalat
rajzol egyméstdl 24 mme-re. Az egylk
vonalhoz & celofén szélét, a méslk vo-
nalhoz pedig a vonalzét illesztjlik, ég le-
vagunk egy-egy szalagot. Ezutén a sza-
lagok egylk végét felragasztjuk a kar-
tonlapok egylk szélére, {igyelve, hogy &a
ragasztbazalag & margén kivil kerliljdn,
majd a szalagokat }61 meghlzva, & meg-
rajzolt vomalak mentén kbriilvezet)ik, és
a kartonok mésik oldaldn leragasztjuk
(2. &bra).

Még hdtra van a nyers kartonok le-
fedése. Fekete papirbél pontosan a kar-
tonok méretével egy darabokat vé-
gunk ki, s felraj2oljuk vagy felkarcoljuk
réjuk a bevigasok helyét. A viigést na-
gyon éles késsel vagy zsllettpengével vé-
gezzilk. Majd annyiszor ¥ darab 10X 80
mm-es »cipSkanalat« vigunk ki a fe-
kete papir maradékébol, ahény szalag
van egy-egy oldalon. Most a fekete la-
pokat rdhelyezzllk a felszalagoeott kar-
tonokra Ggy, hogy a végisok a szalagok
felss széléhez Kerliljenek, s a »cipSka-
nalakat« a fekete lapok nyfldsaln it be-
dugjuk a szalagok Bld, két darabot a B2é~
len, egyet pedfz kbzépen. EzutdAn {itge-
téssel a helyére illesztgetilk a fekete pa-
pirost. A cslsztaté »clpOkanalakat« ak-
kor vegyllk ki, amikor a celofin minden
vaghsndl 2-3 mm-re kibukkan (3. €8 &
Abra). Végill a fekete lapokat kbzépen és
— & 20 mm-es oldalt6]l eltekintve — a sz2é&
leken leragasztjuk.



azdnkban is egyre tibb csaldd széra-
H kozdsa a televizi6, Sokan szeretnék

szorakozdsukat még kényelmesebbé
tenni, esetleg az Agybol élvezni a mil-
sort. Csakhogy ehhez tdvvezérlS-berende-
z€s szilkséges, A hilozatl feszilltség
ugyanis nem mindeniitt é8 mem mindig
egyforma, az egyik kamers is l4dgyabb
képet ad, mint a mdsik, a kép tehat -
#zer vildgosabb, misszor sitétebb, V-
vezérld hidnydban ilyenkor oda kell men-
nink a készillékhez és el kell forgatnunk
A szabdlyozd gombokat. A zalnkban
bemutatott tavvezérls amely
az Orion AT -5 készmékl;lez alkalmas,
megk a Igot, 8 oly egyszer(,
hogy h is elkészithetd,

Csak egészen kevés kell az elké-
szitéséhez: ST

1 db laposvas 3X10X@15 mm
d db laposvas 3X18x45 mm

2 db aldnét

1 db fogaskerék {refi Orabol)

2db 980 sz., 6§ mmE bakelit sorozatka-
poce

1db kb. 2 m hosszii, 3 mm e ke-
meény drot

1db tengelyes rddi6é forgatégomb

Léssunk munkdhoz. Elészbr is a 215 mm
hossziisdgy laposvasat a készillék gorbi-
lete szerint meghajlitjuk, majd a masik
laposvagat, amely csak 43 mm hoaszi,
meghajlitva rdhegesztjlik yagy két M 3-as
anydscsavarral felerdsitjilk rd4 (1. débra).
Most 93 man magass@gban lyukat firunk
bt:nlqﬁlln:nnm:i Pt ceis A ten-

y meg. -
Belyt az 5. abra szerint kissé laposra re-
szeljilk, majd két aldtét kdzbtt a tartoba
helyezzilk és Usszecsavarozzuk.

A tengelykapcsol6t KERAVILL {lzletben
vésdrolhatjuk meg: §90 gz., 8 mm2-es ba-
kelit sorozatkapcsot kell kérniink, Ha
ebbdl kicsavarjuk s csavarokat, kis kap-
csolé-lemez eslk ki (4. 4bra), amelyet
tengelykapesoldként Lmuﬂ]uh.mh Az
egyiket rdcsavarozzuk a mar elSzlleg
laposta reszeit fogaskerék tengelyre, Ez-
utédn a televizld készlilék ald estsztatjuk a
tartét. A fogaskereket pedig a forgatd
radhoz szoritjuk. Hogy a tarté feszesen
dlljon, a keésziilék 1dba mellé és a tartd
ald helyezzilnk egy kis lécet (7. dbra).
Most egy megf hosszisdg(, 3 mm vas-
tag kemény huzal mindkét végét § mm
hoeszan laposra reszeljiik, végére
tengelykapcsoléval a forgatd gombot, a
mézik végére pedig — a alkalmfval —
:iét&i.akkeréken 1évS tengelykapesolit ers-

Mér csak @z élveret van hitra — be-

uk a készilléket. Megvarjuk,
"unif az uluk:;anmvek tﬂfﬂbﬁdlnek. az-
u 8 forgatégomb segitségével megfe-
lel6 fényerfre 4dllithatjuk a képcssvet.
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émelylk fejesvonalzd pontatlan derék-

szbgil bedllitdsd sok bossziusdgot okoz:

eltorzulnak s derékszbgek, Usszelut-
nak a pirhuzamosnak szént vonalak. Eze-
ket a hibédkat ktnnyeén elkerillhetilk aj-
szerd, gbrgds vonalzénkkal, amelynek zsj-
noérpalydjh csak pédrhuzamos elmozduldst
ehged; ha nincs szilkség rd, a zsindrzat
meglazitdsdval kdnnyen levehetd a rajz-
tAbldrol. A vonalzét (1) siméra tsiszolt
réteges lémezbfl, vagy mianyag-lemez-
b6l (plexibdl, celluloidbdl stb.) készithet-
jik. Két végén 4—4 lyukat farunk a sze-
gecseknek, ezek rbgzitik mald a 2 mm-eR

N\ 1mm KASTAG FEMLEMER-
\ '\ B0LAZGVES MERETE

12

VIZSZINTVONALZO A RAJZTABLAN

B
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mdanyag-lapb6l vagy fémlemezbfl kivA-
+ gUrgltartd lapokat (2), Kbozépliit a
ukpédrokat gondosan mélyitsilk ki, hogy
az ellapitott szegecsvégek ne dlljanak
tnajd ki a lemez sljén. A négy megleleld
inéretd gbrg6t (3) gbimbfejd szegecsekkel
I4) erSsitjiik a tartélapokhoz, de ajénlatos
tivolsdgtartd lemezeket (6) szoritanl &
bzegecafejey sld, nehogy tiil szoroBan R7f-
Eetseliilk oda a gtrgket (14sd a kereszi-
metszetl rajzot). Ezutdn a két tartdlapot
szegecsekkel (5) a vonalzéhoz fogiuk, s az
elszegecsely végeket finom vasreszelSvel
siméra csiszoljuk. Vonalzénk s zsinérpf-
iya segitségével ~fej« nélkill is biztosan
mozog & rdjztablan. A zsinoér lehet erdm
orgol6éselyem, fonal, hir. Kifeszitése jdl
dthaté rajzunkon. Végelt elég csupdn
rajzszbgekkel rogziteni, igy kbnnyebben
feszesre huzhatjuk a tologatis sorfin meg-
{azult zsinért. Helyes azonban, ha & tibla
jobb szélét dthurkol6 zsinérzatot U-sze-
gekkel rdgzitjlik, hogy & zsinér egy kicsit
mégis csiszhasson,

TUSCSEPPENTG — MINDIG KEZNEL

uskihiizéia vagy fédisztollra nem mir-
togatdssdl, hanem rendszerint &Bzem-
cseppentdvel szokés a tust felyinnl
egtetd mindig kéznéi legyen,

kis fémdllvinyt szerelni a tusos-
{ivegre, & rajzon lithaté médon.
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z elektro::tatikus fe-
szilltségmegoszto
gép, més néven influen-
cla gép, az iskolal szer-
tarak és szakkdrl felsze-
relések egyik ismert da-
rabja, Segltségével te-
kintélyes villamos fe-
gziiltség  Allfthaté eld
elekktrosztatikai kisérle-
tek céljdra. Foként az
iskolai szakkbirck veszik
hasznét, de kell6 elbvi-
gyézattal otthon is sok
tanulsdgos kisérletet vé-
gezhetiink vele, érdemes
tehéat elkésziteni.

HOGYAN MUORUDIK?

elvi véazlatat
az 1. dbrin mutatjux be.
Az A az Sramu-
tatd j val ellentéte-
sen, a B korong pedig
vele egy irdnyban forog.
Mindketién fémfblia-
darabké’s helyezkednek
el sugarasan. Megforgat-
va Oket, a kefék dorzsd-
lése kovetkeztében a2

toltését vonzza, a pozitl-
vot viszont taszitja, a po-

zitiv toltés az e tenge-
lyen keresztill a ¢ és d
kefepontokra, innen pe-
dig a lemezelkre dramlitk,
Igy az A korong leme-
zeire egyre tibb pozitiv
tiltés, & B korong leme-
zelre pedig emrretﬁbb
negativ toltés gydlik. A

&mﬂmﬁddpozlﬂvtﬁl-

téseket azutdn a forgoé A
korongrél a G, féslk, a
negat{v tiltéseket pedig

.az ellenkezd - irnyban

forgd B korongrél a Gs
fésitk vezetik el a két
sorbakapesolt kondenzé-
torhoz (K). Itt a toltések
Usszegy(lnek, s amikor a
fesziiltség elég nagy, a

két kiilonbdzd nemd tol-
tés a szikrakoz levegd-

cateriomeskeike, ‘Alatta & keforid Liinato. Mérethiet

a gyuﬂﬂnbm szemléltet]

fémlemezeken eleiktro- &

mossfg gy(lik tssze. Ha

példiul az A korong - | [N

sel jelzett lemezén pozi-

tiv tbltés keletkezik, ha- [

thséra a vele szemben
levd korongon, az a kefe
alatti lemezen pozitiv-
negatlv elektromos meg-
osztas 1ép fel. Minthogy
8z § lemez pozitiv tolté-
8¢ az s lemez negatiy




szigetelését Atlitve, ki-
egyenlitédik.

MielStt e gép elkészi-
téséhez hozzikezdenénk,
olyan segédeszkizzel sze-

reljik fel magunkat,
amelyre munkink soran
még sokszor lesz szik-
ség. Egy egyszerii elekt~
roszkdpra gondolunk, ez-
zel ugyanis megéllapit-
hatjuk, i

vékony cigarettapapir-
szelet figg. Ha a fémru-
dat pl. egy celluloid-
fés0 dorzsdlése 4ltal ke-
letkezett elektromosség-
gal feltbltjilk, akkor a
papirszeletek eltédvolod-
nak egymdstol, hiszen az
e a toltések taszit-
jak egyméast. A j6l szi-
getelt elektroszkép leme-
zei tGbb percig is meg-
tartidk az egyméstol va-
16 legnagyobb tivolsigu-
kat (2. ébra).

KEZDIJUK
A KORONGOKKAL

A koiongok han'a_f:]:
mezbdl, keménygumi
vagy plexibdl késziilhet-

nek. Szigetelésitk akkor
megfeleld, ha az elekt-
roszkép az egyik korong-
ra rdhelyezett fémtar-
gyon fésiivel valé feltdl-
tés utén kb, fél perc miil-
va js kimutat még elekt-
romossigot. Az elérhetd
feszilltség a korongok
&tmérdjétol figg: 30 em
&tmérdjd hanglemezek-
kel 50—60 ezer Volt fe-
szilltség 1s elGallithatd.
Minthogy a két korong-
nek szabadon kell forog-
mia @ 4 mm-es vasrad
tengelyen, kizepiikre, a
bels§ oldalukrél behaj-
tott csavarokkal ke-
ményfibol esztergilt haj-



totdresdt erdsitiink, &
ennek furatiba {itjilk &
viros- vagy sargarézcsd
csapégyakat, Ezutin a
korongokra tiszta sellak-
kal kb. 10—15 mm széles
és 60—80 mm hosszi
ezilstpapir szeleteket ra-
, fbra). A
korongok tengelye 2 ecm-
rel hosszabb legyen, mint
a két korongcsapagy. Vé-
geire vagjunk M4-es me-

netet & csavarjunk egy- Eyene

egy anyacsavart. Miutan
felhuztuk a két Lkeferu-
dat is, egy recés csavar-
ral az ﬂlvﬁnyzathoz sz0-
ritjulk a tengelyt.

Most a korongtartd
dllvadny elkészitésén a
sor. Az Allvanyt 10x3
mm-es laposvasbdl haj-
litjuk a 4. &bran 14thatd
alakra. A két kereszttar-
téba lyukat firunk a ko-

tengelyének és
a hajtétengelynek. Az
alapdeszkét 20 mm vas-
tag keményfdbd]l készit-
jik, Meéretezésekor ve-
gyllk tigyelembe a ko-
rongok &tmérdjét és a
két 4llvanyldb tévolsé-
gat

A smmm.u 0D
ES A FESUK

A szigeteldrudat 20 mm
Atmérsjd plexiridbél
vagjuk le. Hossza a ko-
rongok atmérdjével
egyenld. A ko
éllvany felsd kereszttar-
i16jdra M3-as csavarok-
kal erlsftjitk fel, ponto-
san vizszintesen Két vé-
gére csatlakoznak a sG-
ritdk vaspélcii; az Aram-
szedf fésik pedig vala-
mivel beljebb, az elek-
trédok fémesapjaival
egylitt ednek el
rajta (3. ). Az ds7-
szes fémes felerdsitésnél
kerliljitk az éles szigeket

' és estcsokat, mert ezek-

r8l a toltések a levegbbe
dramlanak.

Az #ramszedf fésik
elkészitéséhez kb, 8 mm
Atmérdjli  slrgarézcslre,
valamint ugyancsak sér-
garézbdl készillt, kb, 40
mm &tmérdjd filggdny-
karikakra van sziikség.
Vastagsdgukat ugy vé-
lasszuk meg, ‘*hogy a
filggbnytartd csbvekkel
azonos Atmérdjliek le-
k. Szerezziink be
még 28 db lemezjatsz6-
tGt és négy, kb. 10 mm
Atmérdjli acél csapégy-
golyot is. A fésiiket UgY
allitjuk Ossze, hogy &
fiiggbnykarikakat ketté-
vagjuk, és lagylorrasz-
tassal, beliilrdl »muffol-
va« Osszeforrasztjuk a
két egyenes csddarabbal.
Ezekbe azutin &rral lyu-
kat tﬁmnk a la'nezjé.t-

sz6-tiibd] készitett szivé-
csticsoknak, és lagyfor-
rasztdssal a helyikre
forrasztjuk &ket. A ru-
dak még két
csapéigygolydt, e meafe'
lel6 helyre peﬂ::g
lemezt forrasztunk. A 10
mm atméréjli elektréd-
tart6 rézcsGdarabkakat 3
mm-es csavarral rogzit-
jikk a plexiléc furatdba,
a csavar egyuttal az
dramszedd féstikkel is
Osszektti majd az elek-
trédokat.

Ennyit elég is tudni a
munka megkezdéséhez.
A tovébbi teendbket, az
elektr6dgémbik, a shri-
tok elkészitését é&s a gép
iizembehelyezését az
»Ezermester«  februéri

szdmiban  ismertetjik
Szemlér Hugb

majd.



HASZNOS RECEPTEK * HASZNOS RECEPTEK * HASZNOS RECEPTEK * HASZNOS RECEPTEK * HAS

Tempera-festék

tink, —

nétriumot s adjunk
hozzd, ha néhdw napig
tdroini akarjuk.

ke mikiroszképok

stb. fémalkatrészeit
fekete fénytelen lakkal
vonjdk be, hogy a kdros
tilkrtizbdéseket elkeriil-
jék. Erre a célra megfe~
leld lakkot készithetiink,
ha 85 rész spirituszban
10 rész sellakot felol-
dunls, mojd 5—10 rész
finom ldmpakormot ke-
veriink el oz oldatban.
18

benne — ezzel kész a
ing | j6 minbségli farbolaj.

Y- ioddsdval és tovdbbi

melegitéssel a gyanta-

Nyilszdrme kikészitése

yilszbrme  kikészité- |

séhez 4 rész finom

timad-porbél € 1
rész konyhasébol dllit-

hatunk {Ussze s ret

lesleges
majd a bért me
juk, szdradds
dig gyirdssal

juk. Egy darab nyidlbbr
cserzéséhez kb. 50—70 g

sékeverék szilkséges,

Olaj}- és zsirfolt eltdvo-
litdsa pwitbél

getett magnézidbdl és
kénnydbenzinbél pé-~
pet készitlink,

amellyel a papiron lévd
foltot bekenjiik, majd

hagyjuk, hogy a benzin
elpdrologjon. Szdradds

utdn a folt eltiinik. A
benzin ugyanis feloldja
a zsirt, a magnézia pe-

dig magdba szivja az
oldott zsiradékot.

Uvegre fré kréia

z aldbbi részmennyi-
A ségeket  vizfilrddn

tsszeolvasztva, tet-
szés  szerinti szind,
iivegre {rdé =zsirkrétdt
készithetiink. Fekete
szini krétdhoz 4 rész




Mesteckedés
MGANYAGCSOVEKKEL

mianyagesé ma mér a legelter-
A jedtebb szerelési és dekoréiciGs

anyagok egyike. Két £6 valtozata
{smeretes: a kemény, lefolydcsbnek
is Blkalmas PVC-csd és a légyabb,
hajlékonyabb polietilén-cs6. Megki-
16nbbztetésilk egyszeri: ldngba tart-
va a PVC megolvad, a polietilén pe-
dig ég. Kbzts tulajdonsdguk, hogy
fltaléban 80—70 C fok korill 1agyulni
kezdenek, és 100 C fok korill mér
j61 alakithatoék.

A 14gy csbveket olléval vaghatjuk
méretre. Meghaijlitdsuk nem nehéz,
hiszen amugy is hajlékonyak. Ttbb
ondot okoz, hogy — ha sziik {vben

el &ket — kénnyen be-
tirhetnek, s elzrhatjdk a bennilk
framl6 kozeg utjat (1). Ennek meg-
pkaddlypzdsara a belsé AtmérShbz
{lleszked6 spirdlrugét hizzunk a csb
belsejébe (2). .

Olykor a lagy csbveket kitagitva
kell felhtiznunk valamilyen més ¢sd-
darabra, példdul tdmlovégre. Ilyen
esetben 4 tAgitandé részt 16—15 tm
hossziisdgban forrd Wizbe mértjuk,
§ egy-két perc mulva 6vatosar fel-
hizzuk egy kipos, sima felilleti fém-
vagy fadarabra, amelynek kiilsdé At-
mérdje kisebb a tdmlévégnél. El6-
28leg kissé zsfrozzuk be a rudat.
Mésodszori melegités utdn mér az
ugyancsak bezsfrozott tﬁm.lﬁvéﬁ
hGzhatjuk a cstvet, majd hirte
hideg vizbe mértjuk — ekkor ré-
dermed, rifesziil a tomlévégre (3).

A kemény PVC-csbveket legcél-
szer{ibb rékafarkd f(résszel méretre
vagni (4). Az érdes vagy alakitandé
felilletek megmunkdlisihoz félgdm-
bolyG fareszel6t hasznélunk (5). Ez-
zel kilalakithatjuk a szigben illesz-
ked6, dsszehegesztésre kerilld csévé-
geket is. A furdshoz a kozdnséges
spiralfGré is megfelel. Hanem a be-
fogdssal vigyfzzunk, mert a csbvek
a8 satupofdk kozitt ellapulhatnak.

Drel5-24d
baMN G256




Két fabetét kozitt erdsitiitk oket a
satuba (6), vagy készitslink befogé-
sukhoz két olyan fapofét, amelyek-
nek belsd felliletét a csoatmérs kbr-
fvéhez illeszkedSen kireszeljiik.

A kemény cstvek hajlitisa még
nagyobb figyelmet igénylé munka.
Elészir is meg kell tolteniink a cs8-
vet sziraz homokkal, egyébként haj-
litds kozben a cs8 behorpad, esetleg
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szakad (7). Két végét fadugdval

zéarjuk le. A megtbltstt és lezart végd

csdtet mértsuk forré vizhe, majd
' ilk a hajlitist (8).

A hajlitdshoz készitstink sablono-
kat, A legegyszerlibb hajlitésablor
deszkdba vert, az fv mentén stir(in el-
helyezett szegekbbl All, melléjik kell
hajlftariunk a csiveket (6., 10.). De-
rékszdgek kialakitdséhoz deszkébél




és derékszdgben réfogott 1&cekbdl
készithetlink sablont (11). Csak sab-
lonnal érhetjilk. el, hogy valamilyen
tébb darahbdl ‘készillt targy (példéul
tobbkara csilldr) {vei azonosak le-
gyvenek (12). Ha sok csiivet kell egy-
forméra meghajlitanunk, érdemes
kétrészes hajlitésablont késziteni
(13—14).

Ha a cstveket butorelemként hasz-

naljuk fel és deszkahoz rogzijik,
enyhén kapos furatot készitsiink ré-
sziikre. A kitpos lyuk nagyobbik &t-
mérSje azonos legyen a csdvek killsé
&tmérSjével. A lyukat csiszoljuk si-
méra, kissé zsfrozzuk be, a csdveéget

pedig melegitsiik fel, s lassan nyom-
juk a helyére (18). Kiesés és elfordu-
lés ellen Atszegeléssel is biztosfthat-
fuk a csbveket (15., 16.).
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Végiiket a legegysze-
riibben gy z4rhatjuk le,
hogy felmelegftve lapos-
fogéval Osszenyomjuk.
Ilyenkor szédmoljunk az-
zal, hogy a cs6 — &t-
méréjének  3—4-szeres
hosszén — elvesziti kir-
keresztmetszetét (17).

Ha kemény PVC-cst-
veket akarunk Osszera-

i ~
- i

gasztanl, az egyiket At-
mérdjének  2—3-szoros
hosszén ki kell tégita-
nunk. A tégitdshoz hasz-

meredek kip-

killgd Atmérdii fémru-
dat, amelyre a csdvet
melegités utédn felhiz-
zuk (18). Az gy kitigl-
tott csbvet a mésikra
huzva, PVC-ragasztéval
erdsithetjlik bssze Oket.
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RADIOTECHNIKAI KISLEXIKON

i Kitve 55,—
Abéeé sorrendben ismerteti az
tgszes, & rédiétechnikdban
és a rddi6technikdval hatéiros
teriileteken el6fordulé alapfo-
galmekat. 1A szbveg megérté-
sét rajzokical, Abrakkal segiti.
A kitet szerzdi m szakma el-
jsmert tudésai, szakemberei.
900 oldal, 621 Abra.

VAROSI CSALADI HAZ . . . Kbotve 41—

[rték: Preisich-Reischl-Vadasz.
Klis pénzzel ge épftsiink igény-
teleniil — ez a szerzdk jel-
szava, 8 konyvik is ennek
szolghlatdban 411, Hasznos ta-
nécsokat ad a telzk kivélasz-
tAsatél a héz beoszidsfin, a
falak, a tetdzet kialakitésén
keresztiil a jogi lebonyolfité-
sig minden kérdésben. Kfil-
foldi példékat is bemutat. 246
oldal, sok &bra, mimelléklet,
tervrajz.

A Hétechnikal Mérémszerek cimfl sorozatb6l:
Mennylségmérd mfiszerek . Fiizve 13,50
GAzélemz8 miiszerek . . . Flizve 1250

BesterezhetGk a kinyvesboltokban
Postal uténvétes széllftdsra megrendelhetSk az
Allami Kényvterjesztd Véllalatndl (Budapest
4. PostafiGk 144.). A legalébb 50— Ft émékd
rendelések széllftisa portd- és kiltségmentes,
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VONALAZAS
GUMBANYAGON

Hioa atatnse (b

uzgamos jele
Eell hiznunk, nem sok
haszndt vehetillk a kidzin-
séges vonalzéknak. De ha
egy szbgvasat illesztlink a

hengerpaldstra,

kényelmesen és az elmoz-
dulds vesrélye nélkill vona-
lazhatunk,

CSISZOLO-SZERBZAM

ét fadarabbdl (igyes szer-
ezdmot #4llithatunk Bssze
nagyobb falemezek élei-
nek simédra cslszoldsdhoz.
Haszndlat eldtt a fablokk
ktzepén levd résen atbuj-
tatjuk a csiszolbvasznat, s
& ké& szabad egy-

Egyuerﬁ flrésztartét keé-

VIZSZINTEZ
FUGGOONN.

a nénrgu késnéL viwm
mérd, egy deréksz
vonalzdval és egy fUggG-

6nnal is pontosan vizszin-
tezhetlink, Helyezzilk a vo-
nalztit a képen lathatd mo-
don a vizszintbe allitandd
munkadarabra, 8 szoritsuk

hozzd a végéhez a fOgglin
zainbérjat. A munkadarab

akkor &1l pon n vizazin-
tesen, ha a derékszig befo-
:fm; és a 18 n umg:j;
pontosan D ] -
massal,

»FELAUTOMATA«
FORESZTARTO

szithetlink két fakorong-
b6l és egy ivelp széld
téglalapbdl. A korongokat
nem a kbzepllklin, hanem a
szélllkdin dtménd csavarok-

kal rigzitjlk ig d;gkl—
a a

lapra. Ha a
téglalap és a korong kbzé
causztatjuk, a korong a

siilydndl fogva a " méasik fa-
derabhoz szoritia — maris
szlldirdan rogzitettilk szer-
sramunkat.

HA APRO LECEKET FURESZELUNK..,

lombf{irésszel vékony lécekét fOré-
szerink, a léc gyakran hirtelen ket-
téttrik, a végasfellilet érdes, szdlkds
lesz, Kbnnyen elkerillhetjlik ezt 4 kelle-
metlenséget: a lécre ragasztott szigeteld-
szalag-darabka az utolsd Edrészhizdsig
fgzutt tartja a léc szétvagott két darab-




FUGGOLEGES

A VIZSZINTES
FACSAPPAL

FONAL - (/4 ROGZITES
FACSAP

& Jdrsznatunk otvhon s,
b ha nem wvagyumd restek
néhﬁn}' &rei munkat dldoznl a Jaték el-
készitéscre. Ordmiink lesz benne — meg-
meérkSzhetnek csapataink a réteges le-
mezb8l kivédgott, simédra csiszolt falapon,

- amelyen oly kdnnyedén siklik az apro

korong, mint a valédi ) . Egy-egy csa-
pat Osszedllitdsa a kﬁv&e:ﬁ: kapus, két
hatvédidtékos és harom csatdr az ellen-
tét}krbéﬁalén.amlmkét\réﬂn,akaa
P te mbghtt pdledk sorakoznak,
ezekkel lehet a jdtékosokat mozgatni a
talpuk alattl keskeny résekben. Ha =&
jobbazélsdt elfretoljuk, csatirunk »ta-
madédsba lendlil«. Egyet forgatva a pél-
cdn, & jitékos 1s egyszer kirbeperdill a
telwm kir{l, s Ut6jérsl a korong to-
vibb pattan, A kapusok nem elfre-héira,
hanem & kapu elftt ide-oda mozogva var-
Jik a lbvéseket.

A FORGATOSZERKEZETEK

Jatékunk legtibb munkat igénylé al-
katrészel a forgatdszerkezetek. A jaté-
kosok ugyanis fliggfleges facsapokon All-
nak, viszont vizszintes pélcékkal forgat-
haték. Hogyan vihetS &t a forgé mbz-
ghs a . vizszintés pélcardl a fligglleges
csapra? Ez a legifbb probléma. Ha héa-
zllag is elSdllithatnink kupos fogaskere-
keket, egyszer( lenne a dolog. De van
n& egyszer(ibb megoldds is: a zsinbros
dltétel, Egy erds fonalat két-két hurok-
kal végtelen hajtoszijként felcsavarunk a
péledkra (1. Abra), 3 két helyen szegekkel
rigzitink, mehogy a hurkok elcsdssza-
nak. 1gy csak kétszer fordulhat kiirbe a
jatékos irdnyvAltoztatas nélkll De any-
nyi baj lmnl.eﬂeljebb visszafelé per-
ditjlk a tes mozgatdpélciikat, ha
ismét {itésre akarjuk lenditeni a figurit.

FACSAPOK ES PALCAK J

A figglleges facsapokbdél 12 . darabot
készitink. A  vizszintes pdlcdkbol
ugyanenny! kell — 6 darab 56 cm, 4 das
rab 30 cm, és 2 derab & cm hosszu, meg-
felald vastagsigira esztergdlt keményfa-
pélcika. A péros forgatépalcik Osszekbtd
tokjait az 1. dbra alapldn vigjuk ki
1 mm-es fémlemezbll. Ugyeljlink, hogy
az Gsszehajtogatott tok szildrdan dllion,
megtartsa alakjdt, Tartds lesz, ha taldl-
kozd éleit Bsszeforrasztjuk. Miutdn a pél-
clkik elkésziltek, felfizzitk rdjuk 8z
tsszektitd fonalat. Most a péros pélcl-
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kédkat abba az Alldsba forgatjuk, amely-
ben a rigzitGszegek a legtivolabb helyez-
kednek el egymistdl, és az 1. dbra sze-
rint k&rilhurkoljuk Oket. Fagylr(kkel
akadélyozzuk meg, hogy a palcikapérok
egymiést elmozditsdk. Enyvvel bekenjlik
a fagy(tdket, majd felhGzzuk Oket s pél-
chkra. A vizszintes pidleék ére azutdn
sa régzitett acél tétkarikdik
kerilln }g' »{izemzavar« esetén kiny-
lgm dhet§ a forgatoszerkezet

JEGPALYA RETEGES LEMEZBOL

Két egyforma nbgysigl réteges lemez-
bOl 411 a jatéktér, a kettd kbzbtt helyez-
zilk €l a A Jété
kosok futd ait, a réseket lombfdrésszel
vigjuk (3. dbra). A rések a
fels6 lemezen 5§ mm szélesek, az alsdn
pedig csak akkordk legyenek, hogy a
tliggbleges facsapokba slulrdl behajtott
csavarok kinnyen mpzoghassanak ben~
nilk. Miutdn elkészitettlilk a pélya lécke-

retét is, uk rajtuk a kapuk he-
1yét. A ba mianyag-lapocskdkbél
»oldalhdlokat« illesztilnk, amelyek kbzé

autleﬁ fonalh#élét is fdzhetlink, A Kkét
pélyalapot 2 cm vastag léckeret fogla
Ossze. Ennek tividebb oldalain a négy-
négy lyuk és a széles rések a jdtékosok
mozgatdpdledinak kivezetésére  szolgil-
A s " et Pearal. alktér-
csavarral,
mmfaum odafogjuk az alsé

?ﬂynllphoz. B & ké& hosszd ldblécet 1s
elsztigelhet]Ok,

A TIZENKET JATEKOS

Az Usszes j4tékost egyetlen figura
sokszorositdsival készithetjillk el a 4.

dbra alapjén. A négyzethdlézat segitsé-
gével felnagyitva, réteges lemezre, fém-

vagy mianyag-lapra rajzoljuk fel O&ket,
majd az alakok' kivéghisa és befestése
ktvetkezik. Ezutdn a mozgatSbdledk ld-
all6 végeire 4 mme-es fagytlriket ha-
zunk, 3 a helylikre enyvezzilk a jatéko-
sokat, a labukon levé facsapok segit-
ségével.

Kész a jéghoki-jaték. Azaz , hi-
szen a korongrdl elfeledkeztiink. Fabdél
vagy muanyagbdl vagjunk ki egy 13 mm
atmeérdjd, 4 mm vastag »labddt«, s dob-
juk be a pélydra. Most mér valéban kez-
dédhet a mérkdzés,

Greguss Ferenc
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Iranzisiturns
hanuenen’llnr

em boszorkinysdg
mér kﬂmnyﬂszerre‘.l
hetlink magunknak
zsebben 15 hnrdolhatﬁ hbn-
ratériumot, ha toenzisztoro-
kat és3 egyéb tbrpe alkat-

részeket haszndlunk fel a

mfiszerek épitéséhez., Ezek
a miszerek nemcsak kicsl-
nyek és kbnnyfiek, hanem
ag:,ran meghizhatck- is
o LR e s
v Eom u torra
hﬁ‘rfnlkor é3 bdrhol mikbd-
tgHﬂﬂ'l. csak egy llyenfajte, egy
sokoldaldan felhaszndlhaté
mdszert, egy tranzisztoros
hanggenerdtort Mmutatunk
g o T e
méeg
lamely han erd-
sitbnek (pl. egy radidkészi-
1€k hangirekvenclis

ezhetlink vele, tovab-
bﬁ gﬁe&ml« megdllapit-
hatjuk az egyes gerjedések
frekvencidiit. De mindez
még csak néhany a felhasz-

ny a
nélisl lehetbaégek sordbdl.

frekvencidjat 'Ifﬂl-
h:haﬂmﬁult a hallhatéd tar-
tnrmanbyeolﬂl mﬂnkH
nzareny kiviteld
amely nem fogla At
hangirekvencids

ltsége nem lesz
i.llandﬂ, hanem attél

fUge,
taplal- ..joﬂﬁ milyen frekvencian

A I:apmlinhan ellen=
titem( (push-pull) transz-
formgitort alkalmazunk (L
#ébra); llyet készen 1s vehe-
tiink, de magunk is teker-
cselhetiink miniatlir- vas-
magra (& primér tekercs:

3 X 150 menet 0,2—0,15 mm-
e3 zpomAnchuzalbdl, a sre-
kunder tekercs pedig 80
menet 0,2 mm-es zomine-
huzalb6l). 0,05 W-oa ellen-
alldsokat, 10 MF-os minia-
s S A
mm
mérdid

méter lAthatjuk. Ha megelégeziink

egy — esetleg hérom —

caoldt Be 4lldeba kapesolva,
a késziilék erdsitfként hasz-
nélhatd, s a Ki hilvelypér-

hoz ka t fejhaliga tﬁhan
hallha !el‘trﬁl{tett jel. A
m G dllasba forditva

készillék generdtorként
dnuozdk. a jelet a K1 hii-
tw.ﬁhhfﬂ'hlmijuk a

elyre. Egy sodik




fokozatkapcsoléval 8 rié- kimenet természetesen ba- €r hozz4, Egy M3-as csavar
hiny blokkondenzAtorral a nanhiivelyekkel is megold- behajtédsdval a készllléket
hang kmﬂmztamatﬁ. hatd. Hg::elemrmé:tﬁ még bekapcsolhatjuk. Ugyeljink
A ékk minden alkat- a telep-bekapcsolé megol- arra, hbva érintj a Iki-
régze egyetlen, mm-es désa (3. fibra). Az elflapba menethez kapcsolt zsindrok
vaslemezbOl ki tott vd- M3-as, szegecselheétl anydt mdsik végét. Feszlltség
zon helyezkedik €], a varat Utlink be, a ald el6zb~ =alatt levd pontokhoz ne
a potenciométer erfsiti a leg forrasztdfillet fli2Unk. érintsllk, mert a transzfor-
9 mm vastag bakelit-elflap~ Ehhez forrasztjuk a transz- maitor m-ohmol tekercsé-
hoz. Ez utébbira — a po- formétor kbzépsé kivezeté- ben zirlatot okozhatunk.
tenciométer forgatogombia sét. A fémvaz bevdgott és Célszer(i tehat a kimenet
kbré — acélhegyid ktrzOvel felhajtott fillelvel tartla a egylk agéba 10—20 nF-o0s,
kbériveket hazunk és egyen- 1,5 V-os szérazelemet, A 1000 V-o8 kondenzétort ik-
letes osztdst keészitlink, E16- kozéps6 fill a szegecselt tatni.
szr tetszfleges szémozds- anya fblé nydlik, de nem Schneemann Jézsef

4 3. Abra
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sal latjuk el az osztast, Ha-
nem azutédn a tapasztalliti
adatokat egyezve hitele-
sitenlink k készlilékiin-
ket. Az dltaldban h t
mérésl frekvencidk: 400 Hz,
1 kHz. A kinny( kezellie-
toség érdekében kézhezdlld
kis polietilén mﬂpamdn-
bozba épitstik be készillé-
kiinket, s az elGlapot két
hosszabb csavarral és kdz-
tartdkkal erfsitsilk az also
doboerészbe. A

Ha a generdtor kimenetét
két — az elSlapon Atmend

jlik, kdbelsarus zsindrokkal
konnyd a csatlakoztatas. A

A tranzisztoros hanggenerd-
tor szerslSlapla



ELEKTRONCSOVES
HALLASJAVITO KESZOLEKiNK
ATALAKITASA
TRANZISZTOROSRA

ok olvasénk régi kivdnsdginak
teszink ezittal eleget: 8 kovet-
kezfkben egy tranzisztoros hal-
lasjavitd késziilék elkészitését ismer-
tetjiik. De hogy 4thidaljuk sz anyag-
beszerzési nehézségeket, a Bellavox
tipusti magyar késziilékbsl indultun’
ki, ezt az elektroncstves hallasjavité
késziiléket alakitjuk 4t wvoltaképpen
tranzisztorosra. A régi késziilékbsl

bélyozét és a dobozt,

Ml az elbnye a tranzisztoros kap-
csolasnak az elektroncsivessel szem-
ben? A mikrofénia-mentesség, a k's
fogyasztas és a kis méret. A mikéd-
tetéshez sziikséges telepet a késziilék
belsejében helyezztik el, igy csak a
filhallgatéhoz kell kiilén vezetékkel

1. 4bra E

csatlakozni. E kapesolds szerint
egyébként bérmilyen regi elektron-
csbves késziilék 4talakithaté, ha a
mikrofon kristilyrendszer(i &s a hall-
gaté méagneses, Dinamikus mikrofon
esetében a kapcsolas dz 1. Abra alsé

rajza szerint moédosul, de csak az

Tour

elsd fokozatban. Kristdly-rendszer(i
hallgaté esetében is viltozik a kap-

D csolés a 2. Abra szerint, de csak az

—

utolsd fokozatban. Kis ohmikus hall-
gatd esetében illesztd transzformator
szilkséges..



A kristalymikrofon nagy belsd el- HALLGATO CSATLAKOZAS
len&lldsa miatt az elsd tranzisztor Gn.

foldelt kapcsoldsban dolgozik. Ez csak .._/—_,

8z illesztést szolgdlja, az er8sitésben Ry X
nem vesz részt. Az elsd tranzisztor

emitterérdl egy kondenzétoron ke-

resztill vezetjlik a hangirekvencias
jelet a kivetkezd tranzisztor bazisé-
ra. A felerdsitett jel a kollektorrdl az
utolsé tranzisztor bézisdra kerill, s a
hang az utolsé tranzisztor kollektor-
kirében elhelyezett hallgatéban vélik
hallhatéva. A készlilék Aramelldtdsat
egy 3 V-0s bot-telep szolgltatia, Ez- @
zel az dramforrdssal — napi 12 mun-

kabrat szaAmftva — mésfél, két hé- -
tig miikodik a készlilék. Elhasznélé- 3:5@ -
dds utdn a telep kiemelhetS, s 8 he-
_ﬁ
3 o | |5k2 # | 15V 5V
8 l— 8
IOuF
TELEPEK

A A,B CSATLAKOZASI

ﬁ : PONTOK 8. dbra. Az alkatrészek elrendezése

ANYAGSZUKSEGLET

g 2, &bra TuT:.TaTlﬂmew

Oére 0j catsziathaté. A kedvezibb | SRTSETEE

E' = 10 pF miniatiir
cibelyests érdekében a telepet két | G C%E"y ondensstor,
részre bontottuk olymédom, hogy &8 | ¢ ¢, = NF kondenzétor, |
keménypapir burkolatot eltdvolitot- | p _ 20 kohm, R, = 1 Mohm,
tuk. A kapcsolasban alkalmazott R, — R; == 5 kohm, R, — 560 }
mng&téeoot)hmeﬂmﬁmmﬁenen-

Befejezésiil ndhény hasznos tanics
az épitéshez. A mikrofont célszert
rugalmasan felerdsitenl az 1 mm-es
novotex (textilpakelit) alvazra, s &
zajesbkkentés céljébol célszer( tHbb-
erli, hajlékony vezetékbdl késziteni
a hozz& vezetS csatlakozésokat.

Lukdcs Janos
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cs mindig kéznél vontatéhorgos j4r-
md, ha hibds kacsit kell behdzatni a
garfzsba. Ilyvenkor a pbOtkerékkel {s
segit magunkon. Rajzainkon a
vontatds két moédja )s ldthatd: a balolda-
lin a motorhibds, a jobboldalin pedig a
tékhibds iocsl vontatdsa. Egylk példa

Y

sem csupdn szilkségmegoldds, hiszen ez
a vontatdsl moéd kevésbé veszi igénybe a
kocsikat, mint a rudas vontatds; indftds-
mﬁkezéskﬂr g Bumi tompitia a 6ké-

DUGATTYUGYORU FELHUZASA
A DUGATTYURA

Nem kbnny(l dolog a dugattyagyurit

felnGznl a dugattylira, mert kbnnyen

elttrik, s rendszerint nem a megfe-
lel6 horonyba ugrik be. Egy egyszerd,
1~-1,5 mm-es lemezbdl é&s Grarugdbél ké-
szliit fogdval megkdnnyithetjilk a mun-
kat. Elébb U-alakura hajlitjuk a lemezt,
majd rérajzoljuk a kivdnt profilt, kif(iré-
szeljllk és kbrlilreszeljilk. A jobbos és
balos darab teljesen azonos, csak az
efylk darap filét kell Ggy meghajlita-
nunk, hogy a m#ésik darab fille Lkozé
csisszon. A fllek mbgdtt meghajlitjuk a
fogd szérdt, €s a két £6] darabot sregecs-
csel vagy anydscgavarral tsszefogjuk, A
fogd wvégén lyukat furunk a rugd befo-
ghisdra, s a fyratot négyezbgalakra reszel-
jik. A rugd hosszét Ggy hatfrozzuk meg,
hogy a dugattyuftmeérs mellett meég a
befogashoz szlikséges kétszerl visszahaj-
Utdst is figyelembe vesszilk. Két végét
gazldngban kildgyitjuk, majd a levegfn

kihdlni hagyjuk. Véglll a rugd lagyitott
szegecselttel rogzitillk a fogbdhoz.
=~EIPARNAZQTT~ AUTOGARAZS
n meg a gyakorlott vezetfnek is nehéz
seriiléa nélk{il bevezetnle koesljét.
Egy vagy tibb haszndlt gumiabronesot
akasztunk a garéizs hétfaldra, megvédhet-

végeit a rajz szerint visszahajlitjuk, és

zsufolt és rosszul vildgitott gardzsbs
Ha a gépkocs! (itkbzéiének magassdgdban
jik gépkocsinkat a sérilléstsl.



FEKRUGO BEHELYEZESE
FOGOVAL

feltt hozzdkezdenénk a

fogd elkészitéséhez, eld-

szir a méretezéshe
gzilksdges feszitésl hosszt
keall megdllapitanunk, Ezt a
rugéfiiggesztd csapok tédvols
siga €3 a rugd feszitetlen
szabad hossza adja meg. A
fogd poféit ¥ mm-es vas-
lemezb8l farészeljiik és re-
szeljilk ki, s a két féldara-
bot szegieseléssel erdsitjlik
tssze. Szérdt a legegysze- génk

riibben cARODO] készithetjllk; pofékra tdmasztjuk, a mé-

Iz

asalds
v villanyvasalonknak nemcsak az alsd

a csOvéget ellag!tjuk és a

poféikkal OUsazet

iik. Hasznélatkor 1o~
ktrmét a fék-

ﬁﬁ:hen tapasztalhatjuk, hogy

lapja, hanem a fels§ része is meleg-

szlk. Célszer(l ezt megakaddlypznl, hiszen
;:nﬁnnym megég Uk a kezlinket, 8 a

Héhﬁnz‘r“!orint értékd anyagha és kevés
munk kerill csak, hogy elkerliljik
ezeket a boaszusdgokat, oy -

A felesleges hoveszteséyg leggyakoribb
oka, hogy a vasaldfedél fémesen . érint-
kezik a vasalélappal. Ezt kik(iszibblhet-
jllk, ha a két anyag ktzé valamilyen ho-
szigdetelSt, példdul azbeszizsinért helye-
zilnk. VigyAzzunk azonban arra, hogy a
s:lseteManr?i uﬁgf‘mn vastagsdgl és
Usgzetliggd legyen, mésképp a réseken &
hideg 1evegl — a meleg leuuat kiszoritva
— @ vasald belsejébe dramlik. A legjobb,
ha a szigetelanyagot ttbb rétegben a
vasalélapra regaszijuk. Igy szétszerelés-
kor nem mozdul el és beéllitAsa sem
okoz gondot.

Hétra van még a két UsszeerOsitd csa-

var hiszlgetelése, ez mér nehezebb prob- ..

l1éma. Figvelembe kell venni, hogy a két
esavar viseli a vasaldsndl fellép6 crdk

is nagyobb a szlkségesnél.-

slkat pedig a rugdba akaszt-
va addig feszitilk, amig a
Tugétartéd ceap fslé nem ke-
riil, Ekkor a rugit a csapra
estisztatjuk.

rva felsze-

nagy részét, tehat korliltekintest igenyel
a csavarok kicserélése. Egyszeribb meg-
oldds, ha a csavarok Kivétele nélkil
munk célt érni, s egy virdsréz ho-
alkalmazunk. haszndlunk
viirtsrezet, mert ez .jobb hovezetd, mint
a oBavar mEnyaga, tehdt a hOt magdba-
szivia, gyt8itl. A hotdrolé nagységit a
vasald magassiga szabja meg; legaldbb
10 mm hézagnak Kkell lennie a hétdrold
és a fedél kdzditt, Itt egy tévolsdgtartd
gylr(t is el kell helyeznilnk.
Most még a hdsugdrzds okozta veszie-
ﬂ. megszilntetésére kell gondolnunk,
thogy a  hisugirzds pgsak hulldim-
hosszban killtnbbzik a fényt0l, tUkrds

R

fellllettel é&pplgy visszaverhet§, mint a

fény. A megoldds tehdt adva van: a fe-
dél belsd oldalat tlikrizd fellilettel kell
elldtni. Esetleg be lehet krémozni, de ez

megoldds. Megfele]l§ eredményt

; ér?nk el, ha sztaniollal, aluminium f6li4-
Va heragaszti ékkﬁl
. kdlvhaeziisttel

vagy fémifest .
njiik a fedelet. A ra-
w és & festés melegitéskor eleinte

emetlen szagot draszt, ezért meég a
vasalds elfitt szaritsuk ki vasaldénkat,




& mm-£S OPALUVEG
10x10 mim-ES WORONY
Y 3mm-ES KEX MUANYAGLAP

SZeELLOZONYiLASOK

&

:
10mm-£5 A BELSEIE
FALAP FENERRE FESTVE

képeinken bemutatott késziilék
A els6sorban fényképnegativok és

RAJIMASOLASHOZ [eeiyresmetetbgpemmpmminiusors
nagyok. De j6l hasznilhaté miszaki

rajzok mésoldsdhoz is: csak pontosan
kovetni kell a ceruzéval az Atvils-
. gitott rajzot, s végiil az eredeti terv-
rajz masolatat kapjuk.

Készililékiink doboza 10 mm-es
puhafa deszkdbél késziil (1. abra).
Alaplapjat 171250 mm-es, hétlap-
jat pedig 196250 mm-es téglalap
alaku darabokbdl alakitjuk ki, A hét~
laphoz és az alaphoz 45 fokban csat-
~  lakozd két keskenyebb oldallap mé-
. rete 46250 mm. A doboz 8sszeélli-




tisa nagyon egyszer(, hiszen csak
derékszbgd és 45 fokos illesztésekre
ven szikség. Miel6it a darabokat
Bsszeraknank, véssiink ki az ﬁvesll:g
bemélyedéseket. A
héromszogl oldallapon ajénlatos ki-
firni az bsszeerdsitd szbgek helyét,
nehogy a fa szegeléskor elrepedjen.
A szegek tulajdonképpen csak a ko-
tések tartéssagat biztositjdk (2. dbra),
mert az oldallapokat elébb Uszeeny-
vezzik ha a derékszigben

talslkozd belsd élekre keskeny ha-
romszbg-keresztmetszet( léceket eny-
veziink, mert ezek egyben az illesz-
tések kozott marad6 réseket is telje-
gen wfényszigetelik« (3. dbra).
Ezutin az izzéfoglalatot és a nyo-
mégombos kapesol6t szereljiik a he-

lyitkre, A fahasdb, amelyre a fogla-
1at keriil, akkora legyen, hogy az
izzoldmpa gombalaki része éppen &
doboz kizepére essék. Vilagftasra 60
W-0s normél izz6t vagy telje-
sitmény( opAlizzét hasznélhatunk.
Az elobbi esetben kék miianyag-
lapot (természetesen nem hére lagyu-
16t}) helyezlink a nagyméreti opél-
{iveglap alé, igy viszonylag természe-
tes szindsszetételi fényt kapunk,
amely kevésbé farasztja a szemet; az
utébbi esetben a szinkorrigdlé keék
miianyaglapot el is hagyhatjuk. A
csatlakoz6 zsinért a hétlap aljan furt
lyukon 4t vezetjiik ki a dobozb6l
- A késziiléknek az opéliiveggel fe-
dett oldaldra keretet illesztiink, en-
nek 21X30)204 mm-es darabjait a
legegyszerfibben egy 120 cm hossza
lécb8l  készithetjiik. El6szor 1010
mm-es hornyot wvéslink ki rajta,
valamilyen egyszer@i profilra gyalul-

juk, majd négyfelé végjuk, és 45 fo-
kos illesztésekkel dsszedllitjuk a ke-
retet, amelyet azutin két 18 mm-es
laposfeii facsavarral fogunk a doboz-
hoz A doboz belsejét fehér matt-lak-
kml, kiilsejét pedig az alapozd festés
utdn vildgos szinnel festhetjlik be.
Mielétt munkéhoz létnank, késazit-
siink a kiilénbdz8 megativ-nagységok-
hoz »maszkokat«, amelyek eltakarjdk
az opéliiveg fedetleniil maradé6 ré-
szét. Mindegyiket két — az opéliiveg

‘méretével megegyezd — kartonbdl

ragasztjuk Ossze; az egyik négyzeb-
lap belsd kivagasa tetszés szerinti
méreti, a masiké pedig akkora le-
gyen, amekkcra a negativra fényké-
pezett kép nagységa. Sok kis negati-
von egyszerre is dolgozhatunk, ha az
atvilagits feliiletet j6l kihasznglé ré-
csos maszkot készitiink (4. abra).
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1860, februér 1-1g, srerkes:z-
tiséglink cimére,

03 KERDESEINK

A baloldali rajzon Allvanyra &llitott poharat 1é-
L tunk, henne sima a’% felszine. Hanem a jobboldall

rajzon a viz felszine mér tdlcsér alakil. Taldljuk
ki, mi tirtént a fUgEENY migbtt?

A vizbontighoz egy akkumuldtor és két vizbenyuld
2, elektron salilaéges, Az elekirodokon hidrogin &
oxigén képzfidik. Kérdéds: az dramforras melyik sar-
:2:‘ kﬁtbtﬂ;f ahhoz az elektrédhoz, amelylken az oxi-
valik

DECEMBERI REJTVENYEINK MEGFEJTESEI;

Kereszirejtvény: Villamos légmelegitd. Zavarsz(irés,
SzegecselSgép. Menetfiris v:kzuuthnf“

HEérdéseink: 1. M ik az alkatrész killsd dtmeé-
r&jét &a falénak v t. A klilad &tmérSbdl a két-
szeres falvastagsdgot levonva azutdin megkapjuk az a
f;da mm:nl&n ' M %d“ EImemp

V:gke a fa-
gyott, Amikor azutdn kalapdccsal rilitdttek, terméaze-
tesen darapokra tort,

E HAVI KUNYVJUTALMAINK:

Faludi Miklés, Budapest: Nagymithé Istvan, Mis-
kole; Tyukodl Gdbor, Budapest; Labocki Jinos, Milyi;
Ifj. Xulin Gybrgy, Budapest; Fodor Lészld, Budapest.
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Csekkszdmlaszdm: egyéni:
61253, kdzllletl: 61068 (vagy
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folydszdmlijara)
Kilfsidl el fel-
vesz a Kultlira Kényv- é&s
Hirl Kiukereskedelmi
Bp. VI, Népklz-

_ -dtja 21,

39.4730 Athenpeum Nyomda,
Budapest
(F. v. Sopronl Béla)
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s @ em csorbul ki id§ elStt
gl ool — \ firészlink éle és nem
CHEE N B okozhat sérillést a mda-

helyben. ha kerti Ioc?llf-
timilShél védStokot késxl-
tiimk hozza,

lanatra ez a didhéj

dful - > mrhu.?h%é;- fejnek és faroknak

gy nagy E a & EGYSZERU PENGEBEFPGO
bozban, zbld fglevelek kb- péancélzaton bhellllre kerlllf
zitt mutatjuk be — feje, oldalara nehezéket, pi- (oha ne vagjunk olyan bo-
farka ugyanis a kéz rexdil- ciny ¢lomdarabot |y rotvapengével, amely-
1ésére jde-oda mozog, mint- kis el, olymédon,
ha élne. Minden szaktudds hogy a kampfra akasztott 8

péka
pecsétviaszt és kevés daro~ meghajlitva pecsétviasszal gitségével fogjuk egy meg-
tot kell elSkeriteniink. erdsitlink a dqi6 belss feleld mnagysagh —ocsuklos-
ElGszbtir a péncélzatot ké- oldaldra. Hétra v:nﬂ a Ppént szArnyai kizé.

sokat égetlink. E nyilasok-
ban mozog majd a fej és a
farok; ezeket kb, €X6X30
mm-es puhafdbé] faragijuk
ki a rajz szerint, majd vé- kelyerzlk) a fejet, a
kony drétbél elkészitilk a
feltilggeszténitchtz  szliksé-

} ; ; FERDEN + . _

.. ELVEXONYITVA »KORONGGYARTAS~ FOROGEPPEL

ontosan és gyorsan kivaghatunk kigebb

ktr glakid idomokat vékony falemez-

bél, ha a fir6gép tokmdénydba hajli-
tott vaspélcdt fogunk. A pdlca dtmérdje
legaldbb 6 mm legyen, killdnben forgés
ktzben elgbrblil. Végét reszeljilk laposra
és élesre, olyan szélességben, amilyen g~
faanyag vastagsigh.

egyszerd 8 mert csak a tor-

1éshez sz{ikséges helyet hagyja szaba-
don, amikor radirozunk. Vékony cellu-
loidlemezbsl készithetjilk, megfelel egy
régi fényképnegativ la; ha elGzben me-
leg vizzel ledztatjuk réla 8z emulziot.
El6bb rédkarcoljuk, dles kéa hegyé-
vel kivagiuk a nyllasokat a lemezbdl. J6,
ha & tbrlSgumi minél kbtzelebb kerlll a
papiroshoz, tehit az egyes ablakok s2é-
leit zsilettpengével vékonyitsuk el.

Mﬂkﬁnnﬂﬂ & rajzold munkéfjdt ez az

‘l v
BB  (AP0S, FLLSVEG  [°
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mar sok gyermek-

nek van otthon dia-

vetitdje, »sajat« mo-
zija. Még nagyobb lesz
az 6rdmiik, ha kiilén te-
levizié birtokosainak is
mondhatjdk magukat. A
diavetiton kiviil csak
egészen kevés anyag kell
az elkészitéséhez, Két
véltozat kbzbtt is vélo-
gathatunk: készfthetiink
tikbr nélkili és tiikrds
megoldést, az eldbbinek
alacsony, hosszlkas lesz

a doboza, az utébbinak
pedlg rovidebb, de ma-
gasabb.

Eldszbr is elkészitjik
a képerny8-hézat az 1.
ibra méretezése szerint.
Az oldalfalakat 0,8—1
mm-es {émlemezbdl ala-
kitjuk ki, s bellil matt
feketére, kiviil pedig tet-
s8zég szerinti sziniire fest-
iglkeket himun;l ur:,i kjl:

EY tu
ezekkek erdsithetjiik
majd az oldalfalakat az
alapra (2). A Kképerny6-
héz elejéhez vastag fur-
nirlemezbél kivégott ke-
ret illeszkedik; méretei
ugyancsak az 1. Abran
lathatdk. A haz oldaldn
:}Eﬁt kis szegekkel rig-

a helyén, majd
belsd oldaléra felragaszt-
juk a pauszpapirbél ki-

végott képernydt. A ke-
ret kiilsé oldalét és a

34
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belsé éleket simitsuk le
csiszolépapirral.

Ha az egyszer(ibb (A)
elrendezést ' vAlasztjuk,
a hézat a behajlitott fil-
leken &t 60 cm hosszi,
1 collos sima deszkalap
egyik végére szigeljik.
A deszka mésik végébe
a 3. &bra szerinti mdédon
négy lyukat firunk a
vetitégép alsé peremét
leszoritd lemezek csavar-
Jainak, A
helyezkednek el, hogy a
leszoritGlemez kozvetle-
nill a vetitogép szekré-
nye mellé simuljon. A
lemezekbe wvégott ové-
lis Iyukakon &tbdjtatott
csavarok anyéinak lazi-
tdsdval a szoritds felold-
hat6, s a gép elére-hétra
csGsztathatd. Ha a vetito-
gép lencséje és g pausz-
papir kozott a tdvolsig
kb. 50 em, a kép j6l he-
lyezkedik majd el a kép-
ernydn. Célszer(l a gépet
leszorité csavarok fura-
tait dgy kijelslni, hogy
elébb a képernyﬁn be-
allftja a képet.

A mdésik véaltozat I‘B}
hézit mér ko
sebb elkésziteni. Alap-
lapja ugyancsak desz-
kébél, az oldalfalak és
a tetd azonban furnir-
lemezbdl, wvagy mfifs-
b6l Kkésziilnek. A ve-
titbgépet a kissé ferdén,
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kb 10°-o0s szidgben bedllf-
tott deszka-alapra erd-
sitjiik, majd a

falra, szembe a vetitett
sugarral, a képmérettel
azonos nagysagu tlikrot
helyeziink el ugyancsak
ferdén, de csak 1élig
olyan dé6lt helyzetben,
mint ahogyan a gép &all.
A tlkorr8l a kép az
ugyvancsak d&lten elhe-
lyezett; pauszpapfr kép-

ugy ernyfre vetddik, a leg-

jobb teh&t kisgé feliil-
rél nézni. Vigyézzunk,
nehogy a vetitfgép te-
teje eltakarja a tlikidr-
rél vetitett kép egy ré-
sz.ét. A legcélszerdbb, ha
?ik oldallapként
még
kimhﬁsa ﬂlﬁth felerdsit-
jik a vetitgépet, és {gy
ellenérizzilk a képet. A
jobboldali, levehetd ol-
dallapba készitsiink kis
nyllast, amelyen 4t be-
nydlva tovébbithatjuk a
filmet. A felsd lapokba
pedig farjunk kis lyu-
kakat a szelldzés bizto-
lapra fessiink rédidhang-
s26rot €s skélat utdnzd
dbrékat. Még arra kell
lgyelniink, hogy a ve-
titbgép tetején 1évé hi-
tényilasokat egy fény-
zér¢ lemezzel eltakarjuk,
nehogy a kisz{irfd6 fény
zavarja a képet.






EZERMESTER SATUPAD

barkacsmiihely legfontosabb =butor-

darabja« a satupad, Sok ezermester

azonban esak wvagyakozva gondolhat
ra, mert nmem all rendelkezésére sem eleg
hely, sem annyi faanyag, amennyi a Kivi-
telezéshez kellene, Most olyan satupadot
mutatunk be, amely aranylag egyszeruen
s konnyen elkészithetf. Méreteirdl, dssze-
allitasarél a rajzok mindent -elmonda-
nak+. Csak néhany tandccsal szolgéalunk a
munkahoz. Az MB—10-es merevitd csava-
rokat iizletben szerezziik be, de hazilag is
elkészithetjilk a kovetkez6 mdidon: B8
vagy 10 mm Atmérdji vasrudbdl levagunk
két megfeleld hosszusaga darabot, s fej-
oldali részilkin kb, 10 mm, a masikon pe-
dig 15—20 mm hosszu szakaszon renetet
vigunk rajuk. Ezutan a fejoldali részre
anyacsavart hajtunk, majd a radveget el-
szegecseljiik, hogy az anya le ne csava-
rodhasson. Satupadunkon ugy hel:o.rqzzﬂk
¢l szerszamainkat, hogy a csavarhuzok,
reszelfk részére lyukakat furunk, az 016-
lap oldalira pedig lemezbdl hajlitott fel-
fogé-bilincseket csavarozunk a fogdék és
mas szerszamok tarolasara.




és derékszigben réfogott lécekbst
készithetiink sablont (11). Csak sab-
lonnal érhetjilk el, Hogy valamilyen
tbb darabbdl készillt targy (példsul




