





vilag elsd szocialista
allama, o Szovjet-
unié fennatlasanak
félévszazados jubi-
leuma alkalmabol o leg-
kilonbozobb emiektargyo-
kat készitik felnottek, gyer-
mekek egyarant. Sok ol-
vosénk kérésére most egy
kiilonleges, asztalon elhe-
lyezheto ,,emlékmi” hazxi
készitését mutatjuk be.
Nemcsaok, hogy oz 50
éves Szovjetunionok allit
emléket, hanem méltéan
hivia fel o figyelmet a vi-
lagir meghidutnsubun
élenjaro szovjet rokéta-
technikara is.
- Lényege egy szépen csi-
szolt és polirozott, harom-
szog dalopu iiveg, vagy
mionyag gula (triéder)
amelynek o szemiélotdl ta-
voli élébe lehet bekoszo-
riilni, vagy befarogni a ra-

kéta égbe szoké olakjo
és hatrahagyolt gazsuga-
rat. A simara csiszolt felii-
leteken at o bekoszorilt
rakéta o valésag erejével
hot. Noveli o hulﬁst. ha a
dolt gulat piros szind
tivegbol csiszolt, tobb-
oldali alap-hasabra -ra-
gosziva allitjuk fel. {(Mint
kiilsé borité lapunkon.)
Anyogkent legalabb 5
cm elhosszisagu és 15
cm magassagil, négyzet-
alapi iiveg —, vagy plexi-
hasab hasznalhate  fel.
(Mert nem hisszitk, hogy
54547 com dalapoldal-
hosszisagu haromszdg-ke-
resztmetszeti hasab be-
szererhetd lenne.) A rudat
eloszér is két hosszanti
félbe firészeljik oz alap-
négyzet atlovonalébon. A
firészeléshex 0,51 mm
vastog és kb. 10 cm at-
mérdji réz, vagy acéltar-
csat  készitsiink. Peremét
o belsé boritdé lapunk
rajzan megadott modon,
45°-onként 30 mm melyen
réseljiik be. Ezutén szerel-
jik kisfordulatd, kistelje-
sitményii villonymotorra
{pl. abloktérle motor). Erd-
sitsik o motort o tarcsa-
val szilard olapra és a
tarcsa ala helyezzink kar-
borundum porral téltott
talacskat, amelybe vizet is
ontsiink. Kapcsoljuk be a
motort, majd odvatosan
szoritsuk a vagandé iiveg-
hasabot a tarcsanck. Ho
a vagas elkésziilt, az iiveg-
hasab oldallapjoit elébb
karborundum-porral, majd

Folytatas a 2. oldalon.

Az OTLETPARADENKRA

kiildott otletek koziill ho-

vonta 5-15-6t fontossagatol, otletességétol, leirasatol,
a mellékelt képektol és rajzoktol fliggo értéki vasar-
lasi utalvannyol dijozunk — o dijot nem nyert, de le-
koz6lt otletekért honorariumot fizetiink.
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Régi oktalcsovel - ij kapcsolas

Barkacsolashoz, kisérle-
te:éshe:. tanulas céljabol
Yy egy-egy késziilék ta-
udhhfeﬂeszieséhn elanyd-
sen haszndlhatok a leér-
tékelt — nogyon olcsé —,
egyébként hibétlan szov-
jet és amerikai oktdal-css-
vek, melyek a 20. sz. Ezer-
mester Boltban is (V. Vaci
utca 67.) kaphaték. Mi-
vel a csivek nagyon al-
csok, tartalékként, de uj
berendezések, késziilékek
(radié, miiszer, magneto-
fon, erdsitc stb.) épitésé-
hex is érdemes belalik
tobb darobot vasarolni.

Alkalmazasuk mellett
szél az is, hagy kevésbé
kényesek, mint a novdal-
csovek, s élettartomuk oz
emlitettekének kb, 2-3-
szorosa.. Ugy gondaljuk,
hogy elényés tulajdonsa-
guk egy-egy amaoior sza-
mara fontosabb, mint oz
a hétrany, amit kissé na-
gyabb méretiik okoz.

A fentiekbo:
esetenként kézlink egy-
egy, oz emlitett csovekkel
tervezett kopcsolast.

kiindulva -

Folytoiés oz 1. oldaivél.

nemezddrabra szort vos-
oxiddal polirozhotjuk tii-
korfényesre. Hasonlé meod-
szermrel késrillhet az alap-
lap is.

Ha plexibol allitjuk dsz-
sze emlékmiiviinket, a va-
gas vasfirésszel torténhet,
o csiszolas pedig az iive-
gével azonos modon. A
hasabot gyanta és paraf-
fin Osszeomlesztésével ké-
szitett ragasrtovol erdsit-
hetjiik oz olapra. J6, ha a
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--Elsé olkalommal két da-

rab, kettdés triodavol mi-
kédé (1. ébra), erdsitot is-
mertetunk. Az elsc cso
65L7 tipusi USA, vagy ez-
zel egyenériéki 6HOM, ill.
6H9C, o masodik csé pe-

dig egy 6SN7, ill. szavjet
valtozota o 6HBM, vagy
6HBC. (A szovjet csavek
kéziil oz M-betiisek a régi,
a C-betisek oz Ui jelzés-
rendszer szerint jeloltek,
egyebként egymdéssal és o
megfelele USA-csovekkel
teljesen azonosak.)

-szitkséges

Mivel o rajz vildgos és
attekintheté, csok ozt
megjegyezni,
hogy e kapcsoldshaz kime-
nét (triGdékhaz illesztett
push-pull!)) nem lehet ké-
szen venni, tehdt azt el

ragasztas melegen torte-
nik és a hasabot sdllyal
terhelten 24 ordra oz
alapra nyomjuk, szoritjuk.

Az iirhajot o hasab hat-
s6 (rovidebb alapoldalai-
nak talalkozasanal képzd-
do) élébe koszorilljik be-,
csokigy, mint a kigromio
gdzsugarat. Ezeket termé-
szetesen nem kell fényesre
csiszolni -, dgy jo, ha
matt maorad  feliletith.
Amennyiben plexibol ké-
stil ox osztali disztargy
-, a rakéta és sugaréanok

beforagasa késsel is tor-
ténhet. J6, ha inkabb ke-
veset koszorilink, fara-
gunk le az élbdl és tobb
léepcsoben végezziik 0 mun-
kat, mintsem, hogy tol
mélyre szaladjon o ko-
rong, a kés. A homlok-
lapba felirot is koszoril-
heto (kép).

Aki nagyon ﬁﬂus a
szokmaban, o hasabot
megfelelé alokira vagott,
1-2 mm vostag, Osszero-
gasztott lveglopokbol is
elkeszitheti. V. O.



kell késziteni. (Rb = 11
kohm.) Tovdbbd azt, hogy
oz R3 és R4 ellendllasok

kivételével — melyek 10",- §
os tirésiek — minden el- §

lendlls 20%-0s tirésd, s

végill azt, hogy oz R11 el- §

lenallas  kivételével -
mely 0,5 W-o0s — minden

ellenallas 0,25 W-os. Az |

ersité tdpegysége o 2. |

abran — oz elrendezés,
huzalozas pedig o 3. éb-

ran lathaté. A haldzati §
250- §

transzformatornok
270 W mellett, mintegy 60
mA-t (anéd) kell biztosi-

tania. m G-l
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mdoban ta
mrﬁl' évelé ndvények,
o dalio, virognad tdvei is el-
tarthatdg prizmaban,

A EI?M kertink egyik ma-
gasa po ra telepitsiik
ohova nem hlfli:u Bisze :H:sn:
padékviz. Lehetdleg drnyékos

is | , GOgy nopsiitéses I::;
sem

tulsa r 5
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megkérelithessiik,

Ne készinGnk nogy prizmét.

orépat B80-100 om, a

2 h'hlbcé}uhdpos: &, ke

& 4 ¢ .

:m cékdat, burgonyat -

pedig 120150 cm mogassagu

¢s olopszélessggii  prizmakba

rokjuk Sssze. A r-ri!mu h

sdga a tarolni kivant termény

mennyiségétdl fiigg. Oldalai-

nak befele délése a flggdle-
gestll pzomitve kb, 3045,

§

A FOLDPRIZMA

a legegyszeriibb té6role-
hely. Helyén assunk egy
dsonyom meélysegl godrot.
A kiemelt foldet o godar
két, hasszanti oldalan hol-
mozzuk fel. A godér oljat
egyengessik el, maojd eny-
hén déngaljik le. A szel-
I6zés biztositdsara o g6-
dor oljéra, annak hossz-
tengelyével parhuzamasan,
szelldzteté rdcsat kell le-
fektetni. A rdcsra méte-
renként fiiggoleges szel-
I6z6kiirtdket kell ollitoni
Ggy. hogy végeik a priz-
ma betokordasa utén is
szoboadon moradjanak.

A szellazorendszert |é-
cekbdl, léc-vézro sizegelt
erasebb vesszakbol, eset-
leg claktorté huzal-vazra
feszitett drothalobdl éllit-
hotjuk dGssze.

A prizmaba csok telje-
sen egeészséges terményt
tehetiink, ezért gondosan
ki kell emelni a sérilt, ta-
rott, fejletlen darobokot.

osszi- A gybkérzéldségekrél o

belsé két-harom szivlevél
kivételével csavarjuk le a
leveleket. A kdposztaofeje-
ket legkiilsé leveleik tében
levigasa utéan lehetéleg
gybkeresen, gyokérrel fel-
felé helyezzikk el a priz-
maban. Az egyes ka-
posztasarokra teritsink
vékany homokréteget, s
arra tegyilk o kovetkezd
sor kapaosztat. Ezzel meg-
elozhetjik o0z  esetleg
fellépé betegség dtterje-
dését. A gyokérféleségek-
bdl csck o prizma kiilsd
folét alakitsuk ki, s bel-
sejébe ontsiik o terményt.

Az asszerokatt prizmat
egy nopig hogyjuk szik-
kadni ~ de dvjuk a nap-
sutéstol -, mojd 15-20
cm vastag foldréteggel
tokorjuk le. A hideg eré-
sodésével, a tokora fold-
rétegre tegyink 30-40
cm-es rétegben szalmat,
és ezt o hdmérséklettol
fiiggéen, még 50-60 cm-
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es féldréteggel is borit-
suk Je. Nogyon hideg
napokon o szellozoracsok
nyilasaoit is tokarjuk be, de
ho enyhil oz ida, ismét
nyissuk ki, nehagy o priz-
ma befiillledjen. Ennek el-
kerilésére miionyagcsébe
szaritott, s a prizméba
szirhata héméravel leg-
alobb hetente ellengrizni
is kell a prizma belsd hé-
mérsékletét. Ho o mérés
o prizma eros felmelege-
dését, vagy lehilését jel-
zi, o tokoré foldréteg
csakkentésével, illetve vas-
togitasaval ellansulyu!ruk
a hévéltozast. ozt

vesszitk észre, hogyr G
prizma besiippedt -, a
legkozelebbi fagymentes

nopon ozonnal  bontsuk
ki, és a siippedés helyén
romlasnak indult terményt
valagossuk ki.

PRIZMA + FOLIA

A hajtotésbon mdér nem
hasznélhats, behamalyo-
sadott muonyagfélic o
prizmas tarolashor még
értékes lehet. Egyik fel-
hasmdélasi médja, hogy o
foliaiveket oz elsé takoré-
foldrétegre fektetjitk, (ez-
zel megokadélyozzuk

ellor nﬁ" ‘ngﬁ' mmndpn ﬂubndnn

prizmo bebzésat, valamint
o tilségas légcserét), és
a féliara szorjuk a szalma-
majd o felsé féldréteg-ta-
kardt.

A masik médszerrel egy
kisesbb és egy nogyobb
folio-alagit olott o ka-
vetkezd maédon tarolhaot-
juk a terményt. A kiseb
bik tartovazat felallitjuk a
kivalosztott helyre, meg-
épitjik oaldjo o szellézd-
racsot, okéré berokjuk o
terményt, exutdn a torto-
varra hizzuk a féliobur-
kolatot, végiil afdlé bo-
ritjuk o nagyobbik ,.clag-

Sw .
\"l

utat”. két folioburok
kézétt tehat szigetels
levegéréteg lesz. Ezenki-
viil szalmo, vogy nad ,.to-
karéval” fedjilk be az
egész prizmat, s o folia-
kot néhény helyen zsinér-
rol rbgzitjiik a telajba
vert covekekhez, hogy o

Al T

A

szél se tehessen benniik
kort.
A élékel - a

ﬂz kivételével — Htu-
aban mdrcius kbzepéig tart-
hotjuk el prizmaban. A priz-
mat lehetSleg csok fﬂmrmen-
tes napokon bcmlut“’

a sziikséges mennyi

dése utan ismet gondoson l:u-
karjuk vissza. KL

=

Eltarié prizma keresrimetszete




. LABDATARTO. Nem gu-
NEMZETKOZI rulnak szét a pingpanglab-
dék — s nem kell vigyazni,
nehogy joték kazben réjuk
lépve oOsszetérjenek — ha
részitkre oz asztal old sze-
relhetd tartat keészitink. A
lapos dobor anyaga lehet
kartanpapir, vagy farost
(esetleg rétegelt) lemez,
amelyet ox asztal lopjo ola
csovarorunk. A doboz eldl
nyitott, s or oda szegezett
gumiszalog elhdzaséval o
lobdak berakhotok, ill. ki-
szedhetok.

vagy rétegalt lemezbdl
{szinaz forostiemazbdl)
készitsiink  pdtpolcetl.
AlGtéterett onydscsa-
vorokkal erdsitsiik fel.

MEROESZKUZ FUGGUNYRUDBOL Deoborok, iicgek
belsejének pontos mérése még a hojlékony océl mers-
srologgal sem lehetséges. Proktikus mérdeszkoz emre o
célro két egymésbo tolhotd Fliggénytartd rid. Mindkét do-
robjéra készitsink centiméter beosttdst, hogy pontos
méréseket végerhessink.

PONTOZO  SZEGBOL. Faanyagokon
szeggel is megjeldlhetd o furathely. S hogy
kisebb legyen o kézre iités veszélye, huz-
zunk o szegre egy parafadugaot.

A szegek beiiteséhez is hasznosithaté ez
a madszer, ha hosszdban ketté vagjuk o
dugét, s amikor mdr félig bent von, szi-
lardan all a szeg —, a két fél dugd leeme-
lése utan tjik tovabb.




ordbban is sokan kérdezték level-

ben: hogyan lehet legegyszerib-

ben &tagh csillogot, otszdget
szerkeszteni? Az érdeklodés most, o
Nagy Oktaberi Szocialista Farradalom
50. évfordulajanok kézeledtével kiils-
ndsen megnott, ezért lapunk hasab-
- jain adunk valaszt e kérdésre.

A legegyszeriibb megoldas: egy kér
kGzéppontjabdl, mint egy szég csicsG-
bal 72°-0t mérink a kor keriletére,
szogmérovel. A szogszdrak és a kerilet
metszéspontjoit kdrzanyilasba vesszik,

Csillagszerkeszies — ESESEwiigpinguigibds
S , metszéspontot a kdrén athizott egye-

nessel &sszekdtink (2. dbra).

A klasszikus®™ szerkesztés: meghiz-
zuk o valosztott nagységlu olopkdar két,
egymdasra merdleges atmérgjét. Megfe-
lezzilk @ vizszintes atméré jobb, vagy
bal oldali részét. A felezabdl (o) kérza-
nyildsba vesszitkk a (b) pantot és lefor-
gotjuk a vizszintes atmérd ellenkezo
oldali részére (c). Ebbél a metszés-
pontbél a (b) pontra bocsdatott egye-
nes (A) adjo ki oz Gtszég ec_iwik oldolét,
omit — hasonléan a mar elmondottak-
hoz — korzavel mériink fel, étszér a kor
keriiletére (1. abra).

Kevésbé ismert a ,Renaldini”-mod-
szer. Ez a tavolsGgok pérhuzamas egye-
nesekkel valé osztasén alapul. Az ed-
digiek szerint megrojzoljuk az alapkért
és o két, egymasra merdleges datmérét
ugy, hogy o vizszintes kétszeres hosz-
szusagl legyen. A (d) pontbol a (d—e)
atmeéravel kimetssziik az (f) és (g) ponto-
kot. Ezutan hizzunk oz (e) pontbdl tet-
szdleges iranyl egyenest (B), erre mér-
jiink fel &t egyenlo tavolségat. Az oGto-
dik pontot kossitk- 6ssze a (d) ponttal.
Az igy keletkezett egyenessel (C) par-
huzamasan a 4-3-2-1 pontakbdl a fig-
goleges atmérdig hizzunk pdarhuzamo-
sokat. Majd az (f) és (g) pontokbal
minden masodik metszésponton (h) (i)
keresztiil fektetett egyenesekkel (C, D,
E, F) metssziik ki a kar ellenkezd olda-
lén oz otsz6g egy-egy pontjot.

Végiil —, a 3. abran — a kész csillag
beszikitését, tagitasét mutatjuk be.

Utletdija 100,— Ft-os vasarlasi utal-

vony.
:l LIPPAI FERENC
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Kéiz “Sﬁl'lk ';tu S-l'ad il'""'

Aki gyakran rajzol tus-
sal, tudjo, milyen kelle-
metlen, ha egy-egy tusfal-
tot, vagy rosszul behizott
vonalat kell a pauszrél el-
tavolitani. Hiszen pl. zsi-
lettel valé vakargs kézben
o pousz gyokran kilyukad.
E hagyoményos modszer
masik hdatranya, hogy o
vakart feliiletre csak ugy

lehet ismét rajzolni, ha
at elocbb puha grofit-
ceruzdval besatirozzuk,

hogy rajta a tus ne fus-
son szét.

Sokkal egyszeriibben és
eredményesebben dalgoz-
hotunk, ha elkészitjuk az
itt kézalt ,,tus-radiet™.

ANYAGSIUKSEGLET

1. Szér: (& 10)<85 mm-
es mionyog rid (ebonit,
bakelit, pvc stb.) 1 db.

2. Kupak: @ 10X10
mm-es mianyag-rud (ebo-
nit, bakelit, pvc stb.) 1 db.

3.  Allitécsavar: M6
10 hernydecsavar 1 db.

4 Betét: (/) 5 mm-es
kiteg, 40-50 mm haosszi,
vastagszalt  lveggyapot.

Kevés nitrg-, vagy mas,
jol tapadd, gyorsan szd-
radé (pl. kérom) lokk.

ELKESZITES

A szérot és kupokot o
mianyagradbal eszterga-
Iéssal alokitjuk ki. Sokkal
kevesebb a munkdnk, ha
tudunk szerezni valamilyen
megfelelc méretG  mii-
onyag galyéstoll, vagy
horgoléti-szarat, (ox ere-
deti darab is ebbdl ké-
szult) mert ez

ugy, ~ hogy

nak nincs megfelelé tar-
tasa.

OSSZEALLITAS

A szarba alulrél, az &sz-
szeragasztott végével be-
fele betoljuk o betétet
kb. 0,3-0.5
mm-t dlljon ki, ezutén o
masik oldalrol Utkazésig
becsavarjuk az allitécsa-
vart, feltesszik o kupakot
és a szerszGm kész.

HASINALATA

Az eltavolitondd tusfolt-
ra meralegesen tartva,
enyhe nyomdassal darzsol-
juk a foltot, igy azt a ki-
allé éles ivegszalok na-
gyan vékony rétegben le-
csiszoljék. Ha a feliiletre
ismét rajzolni  kivanunk,
art nem siikséges sati-
rozni, elég, ha a darzsolt
feluletet puha (pl. ..Ele-
fant”) radirral atdérzssl-
jik, o tus ugy sem fut
szét. Az lvegszdlok kopé-
sot oz allitéesavarral ,,sz0-
balyozzuk utana”, (o kér-

csok o furatot kell utano- Z9készlet csavarhizojoval).

igﬂ!ﬂﬂﬂi.
menetet vdagni. A betét
készitéséhez az iiveggyo-
pot-kiiteget Jozan ossze-
fogjuk, és egyik végét sik
lophoz iitagetjik (fiigga-
leges helyzetben), hagy o
sztGlok végei egy sikbon
helyezkedjenek el. Ezutan
ar ellenkezé véget kb.
10 mm hasszon vékony
rézhuzallal 6 szorosan
(—6-8 menet) osszefog-
juk és ugyanilyen hosszon
lokkba bemartjuk. Szdro-
dds wtan o huzalt évaio-
san lebontjuk és a lakkal
dsszeragasztott rész egye-
netlenségeit lecsiszoljuk.
Figyelem! Lényeges,
hogy oz iiveggyapot ne
legyen til vékony szald
(angyalhoj), hanem dur-
vabb, mert a vékanysz6li-

és a furotbo

A betét max. 0,5 mm-t all-
jon ki. .

Utletdijo 100,— Ft-os va-
sarlasi  utalvany.
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.l villqnvhnrnlva

Gyors, proktikus, ké-
nyelmes a villanyborotva.
Mig a hagyomanyos bo-

rotvakéssel vagy pengé-
vel csok hasszadalmas
krémezeés, SZOppanczdas

utan lehet borotvalkozni,
addig o villonyborotvéval
minden elékészités nél-

kil, egy-két perc olatt
weltintethetd” o szokall.
A villanyborotvak dltala-
ban 110-220 V-asok, dat-
kapcsolasi  lehetSséggel,
de készitenek alacsony fe-
szilliségd, elemmel maG-
kadtetett villanyborotvakot
is, amelyek kulontsen uta-

zashoz, vagy téborokban
hasznosaok.

Mikodési elviik szerint
o villonyboratvak ketfélék;
vibratarosok vagy forgé
{elektromotoros) meghaj-
tastok.

VIBRATOROS

villanyborotvanél az elekt-
romagnes két palusa fel-
valtva mozgotja o lengo-
kart (o visszohuzdst ru-
gok is segitik), amely a
vagoszerkezetet — miikéd-
teti. A tulojdanképpeni
vagast (borotvalast) o wa-
golemez (szita), o vago-
fej, volomint a borotva,
ill. hajigozitaskor a nyiro-
kés egyiittesen végzik. A
szita nyildsain  Gthatold
szokdllt o — kézvetleniil a
szito olott mozgoe — kés
(vagdfej) elnyirja. A nyiro-
kapcsolé benyomdsakor a
vigalemez tokjaval egyiitt
leemelhetd, megforditva,
visszohelyezve a nyirokést
miikédteti, amelyekkel o
felesleges oldalszakall,
meg o nyckon nGve szor-
szalok tavolithotok el.

A KORKESES

villanyborotvgt elektromo-
tor hojtja. A mator meg-
hosszabbitott tengelyén



levd miianyag fogaskerék
forgatja meg az egy, két,
vagy harom korkést, illetve
oz ozok tengelyein levo,
ugyancsak mionyag fo-
gaskerekeket. (A miianyag
fogaskerekek a borotva
zajtolan mukodését bizto-
sitjak.) A korkések sz0-
bad tengelyei lehetové te-
szik, hogy o kések, ill. a
resgyurik az archoz si-
muljanok. Borotvalkozas-
kor az archoz szoritott rés-
gyurin o szakdll athotol,
s ozt a kestarcsan leve 4-—
12 db o©nelezd forgokés
elnyirja. A villanyborotva

jo mikodéséhez az szitk-

séges, hogy a korkések
percenként legalabb 2800-
at forduljanak, amit a
fogaskerék-attételezéssel
biztositanak.

Nehéz lenne valameny-
nyi hasznalatban levé ti-
pushoz alalanos érvényii
hasznalati és karbantar-
tasi  dtmutatast adni,
ezért azt ajanljuk, hogy
mindenki ragaszkodjék a
késziilékhez mellékelt uta-
sitasok betartdsahoz.

5
(tok), 9. Atkapesols, 10, 11. Nyirbkopesold, 12.
illapitérugé, 13. Tekercs, 1A. Umt.::l‘uﬂniﬂﬁs

C. A kdrkéses borolvae I5bb alkolrészel

D. A kordéntengelyes kirkések kivetik ex are ,, -
leteit""




Osszel, az esds, hiivés idészak bedll-
taval a motoros laba 6thiil, cipéje, nad-
ragszara atazik. A most bemutatott, 6sz-
szehajthato labvédé megovia a motor-
kerékpdrost. Elénye, hogy szerszém nél-
kil —, Gtkazben is — két perc alatt fel-
és leszerelhetd. Usszehajthaté és dgy
kis helyen, pl. szerszémtaskaban is el-
fér.

ELKESZITESE
A vaszon labvéds 1965-6s gyartma-
nyd, Pannodnia motorkerékpa ke-

sziilt. A merevité palcakat {1, 2, 3) 10
mm-es ,lvegbefogo” U-profili fém-
anyagbol, vagy 10 mm-es négyzetocél-
bél vogjuk le. Az U-profild onyagok
osszeerGsitése beléjik illeszkedé csap-
szeggel lehetséges. (Felerdsités utan a
palcakat kb. 15°-ban hajlitsuk vissza,
ugy kisebb lesz a légellendllasuk.)

A tulajdonképpeni labvédo erds, Gn.
vaddszvaszon. A rajzon megadott me-
retek szerint szabjuk ki (5) majd készit-
sik el a pdlcdk korcait {(amelyekbe a
pdalcak keriilnek), széleit pedig vissza-

OTLET

hajtva kdrben varrjuk le. Prébaillesz-
tés utdn ¢ vasznon jeloljik meg, hova
keriilnek a kipufogocsovek, s ott kissé
vagjuk ki a vasznat (mindkét oldalon)
majd szegecseljink a kivagas pere-
mére két-két, megfelelc formaji alu-
minium lemezt (4). A védo elkésziilte
utdn 303 mm-es laposacélbol hajlit-
suk meg a felerdsité bilincseket. Az (I-
-} bilincsek egyes elemeire (C, D)
szereljiik fel a rojz szerint elkésziiit
tartéalkatrészeket (A, B).

Valomennyi fémalkatrészt kenjiink be
fekete kerékpdrzomanccal, s csok az-
utan szereljik fel a lébvédot. Eloszor
rogzitsik helyére a harom bilincset.
Dugjuk at a bilincseken a palcdkat,
majd ozok végeit toljuk egymasba. A
szétcstiszas ellen a kissé ,hosasra™ ki-
alakitott sasszegekkel biztositsuk. A
kénnyu és gyors fel-, ill. leszerelhetd-
segbdl. adédéan a labvédot csak akkor
haszndljuk, ho vizes, sdros az Gt —, vagy
nagyon hideg a levegé — Egyébként
osszehojtogotva a  szerszamtaskébaon,
vagy a csomagtartora kotdézve vigyiik
magunkkol, hogy mindig kéznél legyen.

Otletdija 350,— Ft-os vasarlasi utal-
vany.

DEAK LASZLO
Agosegyhazo
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Majd minden ezermester mflhelyében

a forraszélimps, Kaphatd
bellile benzinnel, fzeal, 16ldghz-
zal, propin-butinnal miikddd. Kdzis vo-
nisuk, hogy lelszerelhetd rdjuk normil-,
szard- és lapitoit ldngot

add ézlfej is (cimkép). J6 tudni, hogy
a forrasstélimpa a forrmsztdson kivill

Email-bevonat keészitésekor kisebb
targyak (pl. kézelSgomb) hevitésére
kitinéen megielel a szilardan alé-
tamasztott, s felfele iranyitott langa
lampa Ugyeljiink, hogy benzinnel
miikédé ladmpank tartdlya ilyenkor
kozel tele legyen (1).

L

A lkissé befagyott vizesapok kiol-
vasriisahozx a bé lingot add égofe-
jet, langcesbvet haszndljuk. A kiolk
vasztast mindig a wvezeték, a csap
szabad, nyitotl végénél kezdjiik (2).

Csavaranyidk kilazitdsakor is a bd
ldngd langcsivet haszniljuk. A lan-
got iranyitsuk a ,beragadt” anyéira,
kornyezetét pedig wvizes ronggyal
hiitsiikk le — végill konnyedén le-
csavarhatjuk az anyét (3).



Tetocsatorndk, csapadékesatornak
Iyukait, repedéseit a hiba helyére
csepegtetett onmal javithatjuk meg.
A feliiletet eldszdr drotkefével tisz-
titsuk le, majd az 6nt a lampaval
melegitsiik fel (4).

Ly f

\

oy
X2

A péakaval [felszerelt lémpa j6i
hasznilhaté pirogravirozdasra, azaz
jeleknek, szimoknak fiba égetésére.
Ilyen munkdhoz ne az éles, hanem
a hegyes pakat hasznéljuk (5).

Viszont miianyag dobozok vigfisi-
hoz, hegesztéséhez az éles péika a
célszer(i. Fontos, hogy e munkanal
a mianyag targyat szilirdan rogzit-
siik, s hogy csak kevéssé meleg pé-
kdval dolgozzunk (6).

A lampéira szerelt langteritd ,.fé-
stivel” nemcsak festéket, vagy edény
fenekére égeatt ételmaradékotilehet le-
égetni, hanem az j6 szolgalatot tesz
a konyhaban, pl. vagott baromfi toll-
tokjainak eltavolitasakor is (7).




raktikus  hasznalati

eszkoz, s egyben

szobadisz is az asz-
tali cigarettatarto.

Anyaga 5 mm vastag
rétegelt lemez. Az aloplap
mérete 80170 mm. Az
alaplapra keriil a cigoret-
tasdoboz és a félkor alakd
tarto falapocska. A doboz
hosszabbik oldalainak
mérete 9535 mm, a ro-
videbbiké 57>(35 mm.” A
dobozt ~ osszedllitas uton
— ragasszuk vagy szegez-
zilkk az alaplapra. A tar-
tot lombfirésszel vagjuk
ki és enyverzik a felréselt
alaplopbo.

Az dbrén lathaté a fi-
gura (kutya) és a tarto la-
pocska méretezése, vala-
mint a fedélap minta-
zata, ami persze moder-
nebbel is helyettesitheto.
(A fedolap 9557 mm-es,
egyik végén 10>(18 mm-es
réssel.) A kutyabol hérom

darabot vagjunk ki, {ami- &

bél egy csonka, mert a
rajzon x-szel jelolt részet
levagjuk). A harom kutyat
egybevdgéan  enyverziik
dssze Ugy, hogy o csonko
kutya kozépre keriiljon.

Usszeadllitasahoz  furjuk
keresztill a doboz fedeléta
kivigott részen at, majd

a kutya mellsé labat is, es
a két darabot huzaolcsap-
sze?ga] kapcsoljuk oGssze.
Alul ugyancsak farjuk at
a kutya hotsé l6bot, meg
a tarto folapocskat és a
kettSt szintén csopszeggel
kossikk Ossze. lgy csuklos
lesz a tarto, a kutyus moz-

CIGARETTATARTO

ASZTALI

gatasaval a doboz kinyit-
hato és becsukhoto, s fes-

tés-lakkozas utén hasz-
nalatba is vehetd.

Otletdija 100,— Ft-os va-
sarlasi  utolvany.

TOKODY JANOS
Tokod

CSIPTETO HELYETT

A kerékparozéskor hoszndlt
nadrégesiptetd  hiinnyen el
vesthet, egyébként pedig I::;g:
tatjo o nadrégot. Ezt o pr
lémat o kbvetkezé modan ol
dattom meg: a nadrdg s26-
raiba belilrd! egy-egy pdr po-
tent-kapcsot  varrtam.  Indulas-
kor a potentot Gsszekapcsolom,
igy a nadrdg sem kopik és a
csiptedbt sem veszitem el.

Otetdija 25— Ft-os vasarla-

51 utahdny.
IF). PALl JANOS
Srékestehérvar

m elhelyerni.
A hdlozatrél tapldit jzzd nem
céiszerii, mert viszonylog nogy
fényerejéval ax ellenkezd ha-
tist érjilk el. Jobb, ha a rseb-
radiénk 9 V-o: akhuidlidjet
hasznoljuk fel erre o célra,
melyhezx egy kerékpar ixzbt
csatickortotunk, s exzel biz-

'hnig a derengd Fényt.
m:a:““ the BT
" MAJOROS ISTVAN
Petofibanya



Kezdo radidamatérék szdméra mindig
gondot okoz detektoros, vagy egytran-
zisztoros vevokészilék rezgokori teker-
csének elkészitése. Fix kopacitasa kon-
denzdtor beépitése mellett foleg a meg-
feleld menetszém meghatdrozasa ne-
hézkes. A porvasmag permeabilitdsanak
ismerete esetén a menetszam csok jo
kozelitéssel hatdrozhatdé meg, ami szé-
munkra nem minden esetben kielégits.
Legtobbszor még a vasmog permeabi-
litosat sem ismerjiik. Altalanos szokas,
hogy elészér mindig a tekercset készit-
juk el. Esetiinkben a tekercskészités a
radiéépités utalsé mivelete.

Kapcsoljunk a megépitett radickészii-
lék tekercspontjaira kb. 2,5 m hossz(
olyan huzalt, omibsl a tekercset okar-
juk késziteni. Kapesoljuk be a késziile-
ket és a huzalt kezdjik ratekerni o

csévetestre. A huzalt addig csévéljiik,
amig a venni kivant dllomas hangereje
moximdlisan jelentkezik. Ekkor abba-
hagyjuk a tekercselést, elvagjuk a hu-
zalt, s 0 meneteket régzitve a tekercset
is beépitjuk a késziilékbe.

UOtletdija 50,— Ft-os vasédasi utal-

vany.
SZANTO JENO
Alzdsrentivén

I
I
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géphkocsik héxi Gpolasdhox tortorik o
kocsi aljanok olojjol valé lefivisa. Emre
két megoldds is kindlkozik: egyik o fly-
toxpumpdval, omi komoly fizikai mun-
kGt igényel. A masik o porstivéd sréréedényé-
nek felhasandlésévol, melynek hétranya, hogy
nehéz o kivant helyre irgnyitoni, — és a
nemkivanatos helyek, pl. o gumik is olajosok

Mindkettd hdatranydté] mentes o kiselejte-
Tésre S1Gnt autdszifonbdl késziily olojoxéd. Az
autbszifon-csé wigére rigritik (rogasztdassal)
ar daszekitd darcbot, melynek mérete a gumi-
csitél Higgd. A kb. 1,5 m hossza gumicsd
misik wvégébe olyon kilsd otmérSji csbvet
dugunk, hogy ax sioroson illeszkedjen, s
vgyonokkor belsd atmérSje 4-5 mm legyen
E toldot siabad wigébe 10 mm mélyen MS,
vogy Mé-os menetst Hirunk, A menetes furat-
bo MS, vagy Mé-os meneti Hivékat csovarunk.
A livéka nogysdgdaval ox olojsugir wostog-
sfiga wéhoztathotd,

A legnogyobb méreti Hivokdt alkalmaztam,
omivel vékony, tliszeri sugorat kaptom. Hato-
tévolsGga kb. 2 m. Lefivé olojnok megfe-
lelé o leengedett fdradtolaj eés gaxolaj 1:1
arényi keveréke. Az olajsugir o feliilethe:
érve o szénsav hotéséra buborékosan szétte-
riil és szinte nélkill hasrnosithote,
s egyben knnyen irényithaté,

Otletdija 100,— Ft-os vasarlasi utalvany.

SZEIFERT MIHALY
ARADE

Geploesialj
olajlefurasa
autossifonnal




nagy népsieruség-
nek arvendé pen-
getos  hongszerek
kozlil oz elektromos
lapgitar az, amelynek el-
készitéséhex nincs sziikseg
kalénleges anyagokra,
szerszamokro, vagy oz at-
lagosnal nagyobb  kéz-
ligyességre.  Ugyanakkor
gondos elkészites esetén a
kész darab @ gyar készii-
lekkel is felveszi a ver-
senyt. A hangszerkészito
ezermesterkedok  kedvére
kivanunk tenni, amikor is-
mertetjik a lapgitdar teljes
elkészitéset.
Az alaprajz és a hossz-
metszet (1. és 2. abra) va-
lomint a  részletrajzok

ugyan sokat elarulnok o
gitar készitésérol és szer-
kezetérol, de a szilkséges
anypgoknak és az elké-
szités sorrendjének ismer-
tetése segitséget jelent a
leggyakoriottabb  barkacs-
mestemek is.

Egy-egy hangszerhez -
szinétdl és az alkalmazott
anyaggal szemben tamasz-
tott kovetelményektol fiig-

oen — o legkiilénbozobb
? anyagok  sziikségesek
Miutén lapgitarunk szine
fekete lesz és a testtol
akusztikai szempontbol
wsemmit sem kivénunk”,
barmilyen anyogot felhasz-
nalhotunk.

A nyok biikk, hars vagy

it

e

. HAPCSOLL
" MAGNO CSATLAKOZL




mas keményfabol késziil
az 1. és 2. abranak meg-
feleléen. A nyersanyag
mérete 800X 8045 mm.
E fahasdb egyik oldalat és
lopjat derékszogben si-
mara gyaluljuk, majd ra-
rojzoljuk a nyak szimmet-
ria tengelyét. Ezt kovetSen
a megadott méretek sze-
rint felrajzaljuk a nyak
alapjat elobb feliilnézet-
ben, azutan pedig oldol-
nézetben (3. abra). Eloszor
a felilnézeti, ozutan az
oldalnézeti rajz szerint ki-
fiirészeljisk a nyok alakjat
tgy. hogy a ceruzavonalak
mindenitt  megmarodjo-
nok. A tobbletet aztan a

B—B metszetnek megfele-

léen, elészér raspollyal,
azutdn kétnyelli  késsel,
majd  csiszolé  papirral

olakitjuk és dolgozzuk si-
mara.

A nyok fejének kiolaki-
tasa a plilonatnyilag kap-
haté hurfeszitc gépezettol
figg. Ha sikeriil két darab
balos gépet kapnunk, ak-
kor az 1. abranak megfe-
lelé alakot -, ha csak
jobb és balos part kapunk,
okkor a 4. abranak meg-
felelé olakot vagjuk ki. A
fej kidolgozdosa utan 6
mm-es faroval elkészitjuk
o feszitd gépezet részére
szitkséges lyukakat —, no-

B-8B METSZET

3 AAL N

AZ ANVAGOT
FELIG BEVESNI




gyon pontosan, a geprol
atjeldive. -

A testet (esetiinkben
nem szerepel rezandtor-
ként) tetszés szerinti ke-
mény-, vagy puhafabol
keészitjiik. A keményfa ki-
dolgozva szebb feliiletet
ad, o puhafdt valamivel
kdnnyebb  megmunkdlni.
A szikséges méret 400%
30025 mm, anyaga pe-
dig biikk, hars, mahogéni,
dio, fenyd, stb. lehet. Elg-
szor a deszkalap két olda-
lat munkdljuk meg, majd
a kézépvonalat meghizva,
o négyzethdlé alapjén fel-
rajzoljuk a test alakjat.
majd gondosan kifirészel-
jik. Firészelés utén az
oldalokat és éleket csi-
szolopapirral  munkaljuk

—, vigyozzva, hogy az
zﬁel egyenletesen, de ne
nagyan goémbolyitsik le.

A test elkésziilte utan o
nyak és a test Ssszeerdsi-
tését kell megoldanunk,
majd ki kell vésniink a
kapcsolé és a hangers-
szabdlyozé-potenciéméter
helyét.

A nyaknak a testhez valé
rogzitése oz 5. és az 1.
dbran lathatd. A nyokot
az alsd, testhez csatlakozé
végén 3 mm mélyen és 80
mm hosszan befirészeljiik,
s a leesd darab helyén ke-
letkezett sik feliletén fek-
tetjik fel o testre. Azt
szintén 3 mm mélyen vés-
silk be, vigydzva a szép
illesztésre. A nyakat o
testhez ragasztéssal és
fémcsavarokkal  régaitjiik,
amelyhez a rajznak meg-
feleléen, mind a testen,
mind pedig a nyakan els-
re elkészitjtk o sziikséges
furatokat és siilyesztése-
ket. A két MB8-as csavar
hengeres, vagy hatlap-
feju, hosszuk 20 mm. Be-
helyezéskor a fej és az

18

anya ala is tegyink meg-
felelc nagysagu alatétet,
s meghizds utén az anyé-
kat kilazulas ellen epokit-
tel régzitsiik.
Usszeillesztéskor igyel-
jink, hogy a testen és a
nyakon -korabban meghu-

zott kozépvonalak ponto-
san egybe essenek. A ra-
gasztast enyvvel vagy epo-
kittal végezzikk. A testen
maradt két lyukat (aho! o
csavaranydk latszanck) o
test anyagabél készitett,
pontosan illeszkedé dara-
bokkal lezdrjuk és bera-

gasztjuk, majd szaradas
utdn siméra dolgozzuk.

A kapcsold, a potencig-
méter, valamint a beépi-
tésre kerild tovabbi al-
kotrészek részére sziiksé-
ges nyilasokat a rajznak
megfeleléen véssiik ki a
testbél. Vigyazzunk, az
anyag ot ne szakadjon. A
harom-pdlust magnécsat-
lokozé helyét is készitsiik
el

A nyakon az osszeerd-
sitd csavarok helyét o jat-
szolap takarja le. Jatszé,
vogy nyomolapnak 6-8
mm vastag, 580>{60 mm
méretli didfo-lécet hasz-
naljunk. Felragasztaskor a
lecet szdradasaig ers sza-
laggal régzitsik a nyak-
hoz. as utédn a nyo-
mélap harok feloli részét
enyhén iveltre alakitjuk,
gondosan kidolgozzuk és
simdra csiszoljuk. -

A gitar f6 részeinek el-
készitése és osszedllitdsa
utén o nyomélop ,,bund”
beosztasat és o kottasze-
gek beragosztasat végez-
ziik el. El6sz8r a harfeszité
gepezet feldli hirldbat ké-
szititk el és ragasztjuk
helyére. A harldb  trisds
vizben kiféz6tt  marha-
csontbdl, vagy keményebb
mianyag-lemezbdl készit-
heté el, a 6. abra Gtmu-
tatasa clapjén. Mérete
akkor helyes, ha a hirok
helyei o nyomélap sikjs-
nol 1,5 mm-rel magasob-
bok. :

Kottaszegnek 1,54 mm
meretl sdrgaréz lemeze-
ket hasznaljunk. Helyi-
ket o nyakon @ megraj-
zolt vonaloktél o hirfe-

szito felé holadva, 15
mm-nél valamivel véko-
nyobb fiirésszel, 3 mm

mélyre flrészeljik be gy,
hogy a ceruzavonal éppen
megmaradjon. A rézlemez-



kéket beillesztés elott
epokittal kenjik be. Sza-
radds utdn a lemezek ki~
alla végeit lefiirészeljik,
majd sikba reszeljik, a
nyamolapbdl kidgllo sarka-
kat pedig finom reszeldvel
legambalyitjik. A bundok
és a nyomdalap sikjanak
parhuzamossdgat vanalzo-
val ellendrizzik. A bun-
dok a nyomélapbél 1 mm-
nél magasabban ne dllja-
nak ki. A rajzon megadott
bund-tavolsagak egy ol-
csébb gitdr nyomolapja-
rol levett méretek. A bun-
dok tdvalsGga szamitas-
sal is meghatdrozhaté. A
készitendo gitdr hurhossza
(harlébtol  hardbig) pon-
tosan 600 mm. Ha ezt a
tavolsagot osztjuk 17,895-
tel (kerekitve 18-cal) meg-
kapjuk az elsé bund tavol-
sagat. Ezt a hosszt a tel-
jes hasszbél levonva, o

maradékot ujbél osztjuk ja

18-cal, s megkapjuk az
elsé és masodik bund ko-
z6tti tavolsagot, stb. A sza-
mitott teljes bundtévolsa-
gok a kovetkezok: 33,5,
31,5, 30, 28, 26,5, 25, 23,5,
22, 21, 20, 18, 17, 16, 15,
14, 13, 12,5, 11,5, 11, 10
stb. (valamennyi mm-ben,
szilkség szerint kerekitve).

A bundok elkészitése
utén elvégezzik a gitor
végleges csiszolasat és

pacaldsat. A pacolashoz
vizben aldott fekete anilin
festéket hasznaljunk. Sza-
radds utan 120-bs papir-
ral csiszaljunk. Ha o test

mindeniitt  egyenletesen
szép fekete, kopal lakkal
lakkozzuk. Fekete nitré-
lakkal is befesthetjik,
amit
tén simara csiszolunk és
még egy rétegben atfi-
junk, vagy festink.

Ha o festést porlasztas-
sal végezzikk, a nyomdla-
pot ragasszuk le, hogy
eredeti szinében marad-

n.

Amig a lakk szdrad, ké-
szitsitk el, vagy vasdrol-
juk meg az alsé hurlabat,
a hartartot, valamint o
pick-upat (hangszedot). (A
hangszedo kiilonbdzo
megaldésaival lapunk ha-
sabjain mér tobbszdr fog-
lalkaztunk.).

Rajzoljuk ki és vagjuk
ki valamilyen tetszetos
szinG mianyag lemezbdl
oz ujjvédot is, omely a

s

FILCTOLL

Divatossa vdlt coldindshoex,
oz, dekordcidzs wmun-
file, wogy rostioliat

hasznalni

A filctoll elkészitése egysze-
rif, o séglete  minima-
lis. Egy i BhEtoll hegydt,
ox alatta tintovezetivel

15hatoM iiug{.“rznih -

OTLET PARADE

haszvalni {1 ara 3,30
Fr.} Taltsiik lunkot
és dvatoson be o

szdradas utdn szin- -

nyakndl pontosan illesz-
kedjék. Az ujjvédore sze-
reljuk fel o pick-upot, @
kapcsolét és hangerosza-
bélyozé potenciométert —,
egyszéval a gitar elektro-
mos részeit.

Az dtkapesolotol  fig-
géen (7. dbra) a gitar
sokoldalii zenekari hang-
szerként hasznalhaté: A
dllésban bendzséként szal,
B dllasban hangerosza-
balyoxods ritmus kiséroként,
C adllasban szélogitarként,
D dllasban pedig tampi-
tott hangu kiséro hangszer-
ként. Arnyékolt vezetéket
csak az A ponttél az el-
mené csatlakoza-dugaszig
alkalmazzunk.

Az ujjvédot néhany he-
lyen aprd, nikkelezett fa-
csavarral rogzitsik, majd
szereljik fel a harfeszito-
ket. Végil harazzuk fel a
gitart és a radié erosito-
jét felhasznélva (a pick-up
bemenetnél csatlakaztatva)
kiprébalhatjuk hang-
szeriinket. Csak jé mino-
ségld fémhart hasznaljunk,
mert ha a fonat kiilén mo-
zog a haron, kellemetien
.kaparé” hangot ad.

A gitarhaz hézi haszna-
latra 3-4 Wattos, zene-
kari hasznélatra 10-15
Watt  hangteljesitményG
erdsitot készitsiink.

JOZSA GYORGY




JOTANACSOE LARKOZASHOZ...

Tobb izben ismertettik kivolé szines festékek, zomdancok haszndlatdét.
Most a szintelen lakkozasrol szélunk. Egyébként, ha lakkrél beszéliink, min-
dig szintelen, fényes feliiletet ado filmrétegre gondaljunk.

A LAKK ELONYEI

Kiadossdga révén gazdasdgosabb a zomdnclestéknél. Moshatd, idét-
allé, tukorfényes feliletet ad. A mattd valt szines targyakat sem kell ujra-
festeni, azokot lakk alkalmazaséval Gjjévarazsolhatjuk. Natir-, vagy szi-
nesre alapozott fa- és fémfeliletekre, ezenkiviil kiilsé és belsé munkdkhaz
egyarant jol haszndlhaté a Tiszai Vegyikambindat kivalé gydrtménya a

SZINTETIKUS SZINTELEN LAKK
Alkalmazasi teriilete tehét széles kard.

HOGYAN LAKKOZZUNK?

Vegyiik példénok a fa-anyogat. Ha természetes (natir) szinét kivanjuk
megtartani, de rajta csillogo, idotallé fényt is szeretnénk elérni az eljards
a kévetkezd; A nyers fat telitjiik-beeresztjik félolaj-, vagy lenalkyd-higita-
val. Szaraddsa utdn a telitett feliletre

SZINTETIKUS SZINTELEN LAKKOT
keniink fel lopos lakkecsettel.

Az elsé alapozé réteg 48 orai szdraddsa elteltével — a feliletet meg-
csiszoljuk, hogy oz szdlkamentes legyen. Tovdbbi egy-két réteget kenjiink
fel, Ggy id6tallé, moshatd, tikorfényes feliilletet kapunk.

Ha szinezni is kivanjuk a fat, Ggy elsé rétegként szines alapozéval fes-
sik be és szdradésa utén lakozzunk egy-két rétegben.

Fémfeliilet lakkozdsakor ne mulasszuk el o razsdatlanitast és a korré-
zio elleni védelemként a miniumos alapozdst.

MIRE UGYELJUNK MEG:

Isira a szerint megkulénbozte-
tink KOVER és SOVANY minéségi
szintelen lokkot. Ha a lokkozott
targy testmeleg hotasanak lesz ki-
téve (pad, szék, asztallap stb.) SO-
VANY lakkot haszndljunk.

Pacolt, vagy szines alapozé fes-
tékkel kezelt feliletre KOVER. lak-
kot kenjink fel. HigitasGhoz szinte-
tikus higitot vegyiink.

)
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Szamtalan folydiratban,
konyvben és prospektusban ta-
lalunk szép szines képeket
kulturdlis, tudomdnyos és mu-
szaki  ismertetésekkel. llyen
szines felvételeket  magunk
nem Is tudunk késziteni. Az
érékes képonyag nemcsok
kép-crehlvumunk bovitését
srolgdlhotng, honem lehetS-
séget adno csolddi vagy ba-
rot. kirben érdekes, vetitett-
képes eldodasok, dlménybe-
szédmolék meglortasdra is. A

nyomtatott képek wvetitéséhez
azenban ddgo eplsrkép kell.
Szerencsere, ez hazllag  ké-
szitettel is potothato.
Episzkop-vetitéskor a papirt
nem &t hanem megvilagitjuk.
Az objektivbe csak o képrél
visszaverGdé fénysugorok  jut-
nok, s ez a diavetitdvel szem-
ben tébb mint 90%;0s fény-
vesrteséget jelent. Eppen ezért
ax epistkopba erdsfényd [zzé
és jo fényereji objektiv kell,
Az itl ismertetésre keriild ké-

sriilék Fényforrdsa 500 W-os
foto-izzd reflektorral, amely a
homor( tOkrbt helyettesiti, Hi-
tését a héléxotrdl taplalt kis
elektromotoros ventitldtor
végzi. A motor kb. 50 mm &t-
mérgjd, fordulotolnok szdma
pedig percenként 20003000
legyen. (J6 . a ventilla-
tor- vagy hojszdrité motar.)

Az objektiv fokusztévolsdgat
33 cmre tervezzik, hogy o ve-
titett kép meérete nugy)&bﬁl
megfeleljen o kis formatumd
vetitdvasznok méreteinek. lgy o
kép kb. 1,20 m széles lesz, A
legjobb é&s legeélesebb képet
természetesen egy készen va-
sarolt episzkép-objektiv  bizto-
sit, de az kissé draga. Szeré-
nyebb kévetalményeknek meg-
feleld objektivet késrzithetiink
két + 1,5 dioptrias, 60—64 mm
Stmérdjii  meniszkusz-lencsébol.
A két lencsét egymdstél kb.
B0 mm-re Ugy épitjik be egy
megfeleld csdbe, hogy a len-
csék dombord oldoloi egymds
felé nézrenek.

A metszetbél (B dabra) nyil-
vinvalé, hogy oz izzé (12) a
késziilek fenekén elhelyezkeds,
160160 mm-es nyilast vildgit-
jo meg, ezért obba helyezzik
o ‘vetitendd . Az opti-
mdalis megvilogitast es a fény-
forras kioknArdsat szolgalio a
ket visszoverd tikdr (17). A
képrdl visszaover8dd Fénysugo-
rak forditd thkrin keresztil (13)

In.tnul: oz objektivbe (4). A

kontdrok megelbzésére
ezistézdtt, vogy aluminium-ré-
teggel bevont tikrSt haszndal-
unk. Szikség esetén alkolmoz-
atunk normél, nem elrajzolé
csiszolt tikrst is, feltéve, hogy




liveg wvostogsGgo nem ha-
lm:lju meg a 3 mm-t,

A srekrény elsd és hdtsé ol-
dala, volamint alja és teteje
badoglemezbsl készii. Formd-
jét &s nyilésoit (hités, objek-
tiv, wontillidtor és képnyldas
szdméra) ax E &bra mutatjo.
s i PTG o o 5 e

egy hosszd
maez-csik, oOsszedllithotjuk
részbol Is. A nyilasok kivagd-
sa utdn felszegecseljik o so-
rokvasoket (2/a és 2/b), ame-
lyek a doboz erésitését szol-
gdljgk. A bddoglemezt ponto-
son kell meghaojlitonl, hogy a
késdbb szerelend8 oldalrészek
j6l illeszkedjenek: Az ellendr-
zéshez 1 cm fabol ké-
;xaﬂdoghn: vé {i aecions Ty
eit pontosan
szbgben szegecse . jik dssze u
2'b alkatrésszel Ié dbra).
oldalfalokat (3) oz alsd él
be, Ilfc:::i ugyb.hhuﬂogﬂ'?h
Yy g ojtott SZ
Fényzéréon, kb. 5 mm-rel il
nyliljon o daboz oldaldn. A
hojtdshoz haoszndljuk a sab-
lont, amelynek élére, o lemez
vastogsGganak klegysnlitésére
1 mm vastag kaortoncsiket ro-
gosztunk. Erutdn o badogol
a sablonra halrtnﬁlr és annak
o = R i b
d cE0
Hasonléképpen hajlitjuk meg
a masik oldalrészt Is. Ezutdn
o jobb oldalrész benyild szé

leit Gsszeszegecselthetjik oz 1
és 2/o részekkel. A bal oldal-
részbe lyukokot flrunk &z azl
M3>5-bs csavarokkol szereljik
fel, hogy bérmikor leemelhes-
suk. Ext o célt szolgdljdk o
kézvetlenil a szekrény éléhez
siegecselt sorokvosok (20} eés
oz M3ios menetd léc is (2/b
rész). Az oldolrészek fglhe

zése utdn belilrdl bejeldljik a

csovarhelyeket s 3.5 mm-es fi-
réval elkészitjik a srikséges
nyilasckat (F abra).

A ventillator szdrnyait  (7)
aluminlum-lemezbal vigjuk
ki, majd meghaojlitjuk. A wven-
tilkator  kdzepére csovarral
hiivelyt erdsitiink. A fehér ba-
dogbdl hajtogatott wventiliGtor
paldstidra (9} négy bddog-sao-
rokelemet  forrosztunk, ome-
lyeknél fogva felcsovarozzuk a
készilék poldstjdra. A motort
két lemezcsikkal erdsitjik fel
{8). A csikok wvégeit derak-
szbgben meghojlitjuk é&s szo-
rosan a palasthozr esavarozzuk.
A fehér bddogbdl

domboritott wven-
till bordd&it (10) wvégeiken
o dobozhor forrasztjuk. A mo-
it
ziln ¥
megwlmk o csatioko-
lr.ﬁl:rel szédmébra, — o 68
dnmhalnu’t. valomint o 9 és 10
részek belsd oldaldt pedig
fessitk be mott fekete lakkal.
A forditd tikrét (13) o G dbra
szerint erositsitk fel., A riikrSt
Ilw:ﬁrm q:ulaldulaon a fmirla& (14} &t
apcsiiva el, 0 negye-
dik oldalon (%} M2)<5 csovart
alkalmozzunk, meggd-
tolja ol-dulil‘ﬁﬂw Elmﬂ!dulﬁ:ﬁl
Az oldolfalra szerelt tortd
melletti kilsd nyilds résalaki,
hogy o bedsllit mozgat-
hossuk a tikrét. A csavarnyi-
Folytatdis a 24, oldalon
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Megnevezés

episzkbp-objektiv, vagy
meniszkusz-lencse
vezerSosd peremmael

1W0—20 W-os, hildézati fesz.

ventillitor szirnyak, lejiel
felerSsicd csikok
wventillitor pakist
fényrekesz

foglalac

fotoizzd (belsd titkdrrel)
forditotikar

titkGriartd

vilbgitSeiikar

tiikdrrarcd (15-hox)
vildgitdriilordh tarcdidkal
kapcsold (1 pdlusos)
foldeld caavar anydval
erdsitd sarckelem

kibel {3 eres)

fogantyi

fényrekesz

fényrekesz

Anyag

aluminium lemez
L-aluminium idom
L-atuminium idom
aluminium lemez

motor
aluminium lemez
aluminium lemex
fehérbidog
fehérbidog
porcelin

liveg

aluminium lemez
iiveg ;
aluminium lemez
liveg

shrgaréz
aluminium

fém
aluminium lemez
aluminium lemez

Méret

1320x 0% 1
2x12x12, 385 hosszi
2% 11x 11, 20 hosszi

¥ (Msd 4. &bra)

+15D, @ 64

tubushox I3

max & 50

2 1Wex1

1 (hossz a motor szerint)
& 110x0.6

0.6 (hossz a motor szerint)
narmil

500 W

BOx 120

1 (lisd G ibra)

100 x 160

1

95x 155

Max10
2x12x12, hossx 10
IX0.75 mm*, 2 m hossxd

180x 50x1
180> 40x 1

Tmibhi15cwurﬁ'ﬂwﬂ!“lixﬁmm},?mmﬂul{lﬂxﬂlmm].ns;ﬂ.ﬂrm.ﬂ:ﬁ
aluminium szegecs (2% 5 mm), 1 m szigetele drdt &5 1 dthazdess 6 mm-es nyiliseal,

S D O @ N AW N

T
B ) ok el ol Pl ) i ) ek ) ol ok B el

furnérlemez

2124 % 100 X 16
1214 x 100x 16
600 x 118 x4

&00x 1243
204 TS x 16

10> 15, 600 hossxd
25 » 50 100

Mex 50

250 %220 % 10
250 % 45x 19

3% 12, hossz 195
3Ix12, hossz 605
3x 12, hossz 675 =
kb. & 25

& 10x 12, hossza 30
M6x20
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Napjainkban a képzo- és fotomive-
szetben egyaramt kedvelt oz absztrakt
forma és a nonfigurativ dbrazolasmod.

Ezek a képek az élettdl elvonatkozta-
totiak, fo rendeltetésilk a diszités és
tulojdonképpen nem is képzé-, vagy
fotomivészeti alkotosok. De a diszités
sok terilletén van [étjogosultsoguk,
ahol megolljgk —, sot csokis ezek oll-
jak meg — a helyiket. Modern lokas
uresen hagyott falfeliletére kerilé de-
koraciétol, album-fedolaptél, vagy egy
szines falikarpittél nem warunk eszmei,
tartolmi mondanivalat, realista életab-
razolast —, sot, oz ného egyenesen
banto lenne. Itt egy-eqy, a szemet a
szinek és formok tokéletes harmoénigja-
val megkopé minta teljesen betolti a
szerepél. -

llyen obsztrakt motivum elkészitésé-
hez szikséges egyszera —, de aqnndl
tokéletesebb technikaval keészitett eés
hotasaban rendkivil meglepé foto-
trikkkel ismertetjik meg olvasoéinkat.

Kapcsoljunk sorba két — ragaszto-
szalaggal egymdshoz rogzitett — 1,5 V-

Folyiatids a 22, oldalrdl
lasok kijelélésekor Ggyeljiink,
hogy a tikér kézéppontjo pon-
tosan merdlegesen, o néken
levé nyilds kézéppontja felett
legyen. A tiksGk tortbit (15 és
17} két anydscsavorrol erdsit-
jik oz elilss, esetleg oz ol-
dolfalra. A tarté elilst része
(16) egyittal fényrekeszkent
szolgal.

Ho magunk készitjik oz ob-
jektivet, akkor tussal be kell
feketitenink o bdadogbdl, vagy
kartonbél készilé csé belsd
feliletét és a lencsék rogzite-
sét srolgald gydrdket.

A dobaz hatsd folén helyez-
kedik el néhany nyilds a kap-
csolé (18}, a foglalat (1), o
fogantyd (22) és o féldelécso-
var szdmara (19), valamint a
kibelt védé gumigyord (21)
helye. Ho volomennyi résazt
Osszecsovaroztuk £s o vezete-
keket bekitditik (o biztonsag
kedvéert ellendriztessik szok-
emberiel, vogy hozz6énd bar
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kécs-tarsunkkal)
kész epistkopot
levé nyilasba

zérjuk e a gotott vonollal, amely o ké-
és oz alopon szilék szekrényének o lehetsé-

probaként he- ges legombblyitését mutatjo.)
lyezziink kontrasrtos fényképet. Veégil fessik le o doboz kiil-
Kapcsoljuk be o készilléket és sG foloit szirke, nem fényes
oddig mozgassuk oz objekti- lokkal, az alaplop nyilasot
vet, omig a kb. 3 meéter t& kirnyexd fellleteket pedig fe-

volségra levé wvasznon megje-
lennek o kép éles konturjoi.
Ha a kep eélei G&sszetartoak,
nem j&l dlitottuk be o 90%-0s
szoget o tikor és a doboz fo-
la kidzént. Ezx azonban kény-
nyen helyrehozhotd a  tikér-
tartd (14} elmozditasoval. So-
jatkezileg készitett objektivnél
szukség eselén a vetitett kep
széleinek élességét még jo-
vithatjuk egy #5-50 mm A4&tmeé-
roji rekesszel. Az izzo tokrd-
z6dését o kép szélén meg-
szintethetjik. ha az oldolfal-
ra 17 cm hosszd és kb. 3 em
széles badoglemert erdsitink,
amely fellogjo @ zavard sugo-
rokot. Ezt a B 4brdn szoggo-
tott vonollal jeléltik. {(Mem té-
vesztendd bGssze o hossil szog-

kete tussal.

A fényreflexek meggdtlaso-
hoz szikséges, hogy a wvetitelt
képek felilete ne legyen Fé-
nyes.

A képek voltdsot kbnnyiti o
készilék dlivanya a  hoxzo-
nyomodé loppol. Ar asztal ki-
vogasa ozonos ar  episzkop
alaplapjéval. Ehhex @ nyilas-
hoz szoritjuk huzdrugokkal (14)
és porhuzemos lécekkel (1
és 12) o lopot (%). Ozem koz-
ben ext o lopot o fogontyd
{13} =egitségével kénnyen le-
nyomholjuk, @ nyilasbo képet,
konyvet, vogy folydirotot he-
lyezhetink, s oz a fogontyl
elengedésével a nyildsdhoz nye-
médik. Ezt ox episzkdp-tllvan
mulatjo az A. abra. (MI-VT



os rudelemet. (Loposelem is megfe-
lel) A két elem felsé pozitiv — negativ
polusait megszakito-kapcsolé  kozbe-
iktatgsaval kotjik ossze. Also pozitiv-
negativ polusai kézé pedig kapcsoljunk
zseblampaizzot.

Helyezzilk gépiinket o foldre, vagy
asztalra és fuggesszik folé 1 m-es ta-
volsdgba, az 1 m hosszisagu zsinéron
figgo, égé zsebldmpat. Elesre dllitas-
hoz elényosebben haszndlhaték a fény-
cknas gépek (Exa, Rolleiflex, Flexaret
stb.) Prizmas gépnél mérjik le az égé
és az objektiv kozti fiiggoleges tavol-
sGgot es vizszintes sikban allitsuk
élesre, majd gépiinket helyezziik vissza
eredeti helyzetébe.

Kis érzékenységu filmet (max. 17
DIN®) haszndljunk, s gépilinket a leg-
kisebb fényrekeszre (16;: 22;) allitsuk
be.

Ingdnkat (felfiggesztett égé) lokjuk
elliptikus pélyara, uténa nyissuk ki a
zarat, és mindaddig tartsuk nyitva,
amig oz inga elvégezte oz dltalunk
meghatdrozott (40-80) lengésszamot.
Ekkor befejezzilkk az expoziciot.

Fekete-fehér negativfilm hivasahoz az
igen keményen és fatyolmentesen dol-
goz6, vonalas abrakhoz gyartatt Agfa
80-as filmhivéet ajanljuk:

Viz 750 mi
Metol 25 g
Natrium-sulfit, vizmentes 50 g
Hidrochinon 10 g
Bromkali 4 g
Hamuzsir 50 g

Hivasidé: 18 C°-on 3-5 perc. Higitas
nélkil hasznalandé. Neormal papirra
nagyitsuk.

Szines filmre is készithetink abszi-
rakt ornamentikat ugyanezzel a techni-
kaval Ggy, hogy ingds kézben, felvaltva
kilonféle szines sziroket helyeziink a
gép objektive elé. (Hatsé baritélapunk.)

A mintdk olbkjo t6bb tényezatol figg:
ha médunk van ra, kisérletezziink kii-
lanb6z6 gyujtotavolsagu abjektivekkel,
valtortassuk az inga hasszat és palyaja
alakjat, a lengések szémat. Tegylnk Gt-
koézot az inga utjaba, hogy a mozgas-
vanal t6bb komponensbal tevodjék
ossze stb. lgy mindig més és mds, meg-
lepo rajzolathoz jutunk.

CSILLAG FEREMCNE
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kérben, iskoldban rendeznek ki-

allitast. Kalénésen most, az ok-
taberi {innepség-sorozatokkal kapcso-
latban. A ravidebb ideig tarto, de eset-
Iei‘tﬁbbsrﬁr is ismétlode kiallitdsokon
sokszor gondot okoz a képek, targyak,
(késobb meg o nem hasznalt tarlok,
szekrények) elhelyezése. Megoldasként
harom, osszecsukhata dllvany szerke-
zetét ismertetjik, amelyek elkészitése
viszonylag egyszerd.

A paravan-rendszera tabldk egyes
darabjait kiilon készitsiik el. Két széle-
sebb, vagy hdrom keskenyebb ,falat”
allitsunk ossze. Kereteiket lécbd! alakit-
suk ki. A keretet legaldbb keresztben
erositsik meg léc merevitéssel. A vazat
csapolassal — enyvezéssel erdsitsik
ossze. Csapolashoz az Ezermester ko-
rdbbi szdmaiban (pl. 1966/3, 2. old.),
valamint Gilyén Jozsef: ,Acs és épiilet-
asztalos munkdk” (Tancsics Kiadd) c.
kényvében talélhaté részletes Gtmuta-
tas. A vazat Ggy alakitsuk ki, hogy o
keret két szélsé, hosszanti léce 20-20
cm-rel hasszabb legyen, azok lesznek
majd a labak. A kész léckeret mindkét
oldalara enyvezziink farostlemezt. Sié-
radds utan o paravan egyes darabjait
csiszaljuk simdra, és hasszabb, fiiggs-
leges éleiken csuklaspantakkal kapesal-
i::k‘ ossze. A kiilonféle helyzetekbe dllit-

6, torlé-paravdnt szines lakkfes-
tékkel is bevonhatjuk, vagy esetenként
a kiallitott targyakhaoz illé szines. papir-
ral, mibérrel borithatjuk.

E z oszi, téli honaopokban sok szak-
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Rajzainkon o hdrom fa valtozat mé-
reteit adtuk meg. A felsé rojzon lathaté
palcok kiilén deszkakeretet alkotnak és
ugy akaszthaték a poravan-keretre. A
kézépsé paravanra illesztett polcok
hdrom sarka kézelében az aljukra eré-
sitett csapok, valamint a paravan fa-
laba hajtott (s a csapokat ,fogadé™)
szemescsavarok segitségével erésithe-
tok fel.

Az alsé rajz kétdarabos paravént
mutat, amelynek polcai huzalbél &ssze-
forrasztott és a vazra csuklaspantok-
kal — hasznélaton kivil a sikhaz hajt-
hatéan — felerGsitett tartékra tdmasz-
kodnak.

A kigllitosak sorén a targyok a pol-
cokon helyezhetok el, a képek, grafi-
kdk, diszitd elemek o paravan szabad

falfelileteire fiiggeszthetok.
MT-DF,



baon o T-alvoknok™ cimmal
cikk alapjén elké-

szitettem egy hkopcsolé orot.
Tronszlormdtornak -~ ~ mivel
csengltrafét nem koptom -
okkutdits |készitésbher ulifl-
mas tronarformétort  hasmnal-
tShélatesen

MA I:npﬂlI&:I it
azt raj
mutotja - i relé mitkBdiete-
séhex nem srikséges zseb-

didda

itott &s 2% pu F, 30-35 V-o5
e miﬁnndﬂuﬂ“:uﬂr ﬁ

'.ﬂ&l"ﬂl a e es
l;.:nsﬁg'nl behiizza, illatve xbr-
jo a szlkséges aromkdi.

Mivel o transzformator ‘::'
nysgesan nam w‘ »
a késtiiléket teljesen zort, mi-
anyog doborba épitetiem. A

ba
doboz tetején helyertem el oz
i k& keralhetd,
*m% : Mm .I:.tt I;-ﬂ
miiszer-izzé foglalatbha -
tem a kerékpar hétsélampa iz-

MEG JOBB... MEG JOBB...

NrTEY

EZERMESTER VIZSGA

1. Az dbran egy kockat latni. Vajon axonometri-
kus, vagy perspektivikus-e az dbrazolas, s
miért?

2. Mind tobb oz oeroszolos rovarirto, hajlakk,
tisztitaszer. A tortolyok toltéanyaga o freon
nevi, kénnyen cseppfalyosithato gaz. Mi a
vegyjele®

3. Hidnyzé 50 kf{-as ellenallast kell potolni a
rédicamatornek. Az dbrazoltak kozil melyiket

valassza®
Valaszok a 32. oldalon
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REPRO-ANTIKIZALAS

nagy festomavészek

remekmuveinek ha-

romszinnyomasos
(ofszet) élethi masalatai
papirra  nyomottak. gy
szépségitk és tokéletessé-
giik ellenére csak liveg
ald keretezhetok. Uveg
nélkiil ugyanis a portél, a
légypiszoktol, és egyéb
szennyezodéstol hamar
tonkremennek. Az lvege-
zett keret viszant erdsen
rontja oz olajfestmény
illuziojat. Ext o Képcsar-
nok Vallalat is tudja, ezért
hozta forgalamba a va-
szonra nyomatt és fake-
retre feszitett reprodukcio-
kat. Csakhogy azok dra-
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gabbak, szinnyomasuk
halvanyabb és tokéletle-
nebb, elmarad a papirra

nyomattak szépségetal.
Cikkiinkben ezént az olaj-
festmény reprodukciok

egyszeri estkozokkel, ol-
cson  elkészitheto ,,antiki-
zalasat” ismertetjik.
papirra nyomott (1),
kivalasztott kép szé-
leirgl levagjuk a
képet koriilvevo fehér ke-

retet, majd a képet sziné- /

vel lefelé forditva, tiszia,
sima feliiletre fektetjik.
Melléje helyezzik az erre
a célra legalkalmasabb
sopvaszont (lehet zsdk-,
vagy szalmazsdk-vaszon

is). Mindkettst vékonyan,
nem til siri, meleg asz-
talosenyvvel bekenjuk. A
vasznat (2) oz enyvezett
papir hatsé felére barit-
juk, jol ranyomkodjuk.
Majd megfarditjuk, s a
papirt a kép feléli oldalrdl,
egyenletesen ismét tavabb
nyomkadjuk a vaszonra
—, hogy a zsdk szovési
struktirdjo o képen (3)
lathatéva wdljon.
mivelet utan a ké-
pet egy napig szd-
radni hagyjuk. Sza-
radas utan a kép feliile-
tét finom tvegpapirral
kénnyedén dtcsiszoljuk, s
ezzel meg is kaptuk a ki-
vant vaszonhatast. Fehé-
res szine ozonban. zava-
roan haot, ezért az egész
képet okkersarga vizfes-
tékkel (aquorell) vékonyan
atfestjilk. Szaradas utén o
kep egész felilletét vala-
milyen szintelen lakkal
(16 a szintelen koromlakk
is) belakozzuk. Az igy an-
tikizalt képet vak faramara
szogezzik. Ugyelve, hogy
a kep jol ki legyen feszit-
ve. Farama hignyéban a
kép hatsé, vasznas feliile-
tet vostag kartanra ra-
gasztjuk, hogy a képet
dveg nélkili képkeretbe
ramazhassuk. Kész, bera-
muazott képunket akar ned-
ves ronggyal is batran
lisztithatjuk, legfeljebb
ket-harom évenként kell
szintelen lokkal djra at-
hazni.
+Olajfestményinket” -
ha az modern targyld — az
1967/6. szamunkban ismer-
tetett olulemezes keretbe

is foglalhatjuk.
MOLNAR JANOS



PIKO cég t8bb, mint srix, killiinféle
sxind, je és kivitell mﬁtﬂgﬂvg
w all a vasarlékdadnség r -
sére. A s Im-c;l;l sokféte, tarka, wdl-
tozates szerelvénnyé dllithats Sssze. Egymés
utan kopcsolva pedig sokméteres teher-sze-
relvényt olkotna.

PIKO-modell
e Irﬁﬂmpnm onnyit jelent: nogy walasz-

ték mmﬂﬂﬂl pontos
masa - u nemz szabvanynok meg-
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EZERMESTEREKNEK AJANLJUK
A TANCSICS KIADO

Y ,.KIS TECHRIKUS KDRYVIARA"

SOROZAT FUZETEIBOL

Balézs Séndor: PAPIRLEMEZMUNKAK
1967, 179 oldal, (Gzve 8,00 Fr

Csapd Karoly: FA- ES FEMALKATRESZEK USSZESZERELESE
1965. 127 oldel, Mzve 6,80 Fit

Galperstein, L. — Hlebnylkov, P.: LABORATORIUMI MUNKAK
1955. 161 oldal, fizve 8.20 Fr

Génczy Miklésné: FONALMUNKAK .
1967. 99 oldal. (Gzve . 6,20 Fi

Karlocainé Kelemen Marionne: PAPIRMUNKAK, HAITOGATASOR. 2. rész
1966. 123 oldal, fizve 6,60 Fr

Nemes Rudolf: HAZTARTASI ESZKIDZUK JAVITASA
1965. 99 oldal, flzve 5,40 Ft

Oléh Jéazsef: AKVARIUM, TERRARIUM, SZOBAKERT. 2. kiadés
1967. 199 oldal, fizve 9.80 F:

Olah Jézsef: ROVARGYOITES. Férgek — izeltlébiok — puhatestiiek.
1967. 127 oldal, fdzve 6,60 Fi

Beszererhetd oz Allami Kanyvterjesitdé Vdllalat kdnyvesboltjoiban. Postai rendelés o
szakiizlettdl: TANCSICS KUNYVESBOLT, Budopest, Vil., Lenin krt. 17.. 50— Ft felett
portomentes szdllitds. (i

U] KONYVEK — EZERMESTEREKVEK

A Miszaki Konyvkiadé tébb Gj, vagy aj kiadésia kdnywvel segiti o barkdcso-
Iok miszaki ismereteinek bovitését.

Immér a hatodik, atdolgozott kiadasban jelent meg a nagyon praktikus és
népszerd, ,Hova késsem” cimii, 249 kaopcsolast, valamint 16 tablazatot tartal-
mazo, 9,50 Ft dru kényvecske, a kozelmiltban elhinyt Jesch Lészlé, valamint Ta-
raba Istvén mdave.

Kettinger Istvan ,Modermn épitkezés-korszerii villonyszerelés” cimd, 198 olda-
las, 82 abréval illusztralt, 10— Ft éru kényvét elsésorban-a ‘modern épiiletekben
lakok, vagy ott dolgozd villanyszerel6k forgatjak majd &rémmel.

Az egyik legrégibb, alapveté mechanikai s finommechanikai mesterség, az
orés szakma tudnivoléit foglolja &ssze Valyi Odon: ,Oras szakmai ismeretek™
cimd, nagyalakd 526 oldalas, 484 abrat tartalmazd, s kétve 59— Ft ari, mond-
hatni: encikiopédigja. Nemcsak érasok, de a finommechanika, a miiszertechnika
kedvelGi is haszonnal olvasgathatjak a nagyon alapos munkat.

H. J. Fischer NDK-beli szerzé ,;Tranzisztor-kapcsolasok® cimi kényve bizonydra
kapés lesz a radidamatérok korében. Annal is inkobb, mert kifejezetten a barka-
csolok szxémara készitették s a tranzisztor felfedezésétdl a transzverteres megohm-
meérd épitéséig atfogja a hirodastechniko e legmodemebb agazotat. A 220 olda-
las BS formatumi, 262 ébraval kézreadott kényv dra kotve 37.— Ft.
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Gyermekek — de sok-
szor felnottek is — szivesen
szorakoznak  sarkanyere-
getéssel. E kedves idotol-
téshez most Gsszel nagyon
kedvezé a széljaras, ilyen-
kor, meg tovasszal van a
nsarkany-szezon”. A kelle-
mes  oOszi  délutanokon
nemcsak repithetd, de
gyorsan el is készithetd a
sarkany.

Az elmilt évek folya-
man tobb izben, és tobb-
féle sarkany készitését is-
mertettilk. De jellemzé o
sarkanyépités  sokoldald-
sagara, hogy a ,készlet”
tavolrol sem merilt ki, s
igy tjabb sorkanyok készi-
tését mutathatjuk be.

A sarkany teste ugyanis
bormilyen lehet, a lényeg
oz, hogy legyen a felhajto-

ero kialakuldsdhoz alkal- K

mas,
és a levegében marados-
hoz sziikséges feliilete.

REPULDG ,,RACS”

Az elsd dbran egysze-
rinek latszo, de mégis
kilonleges sarkany mar
elkészitett, racsszerkezeti
vaza lathats. Jol megfi-
gyelhets, hogy az ossze-
szegezett léckeretet erds
zsineg fogjo Ossze, segitve
a merevitést, s kénnyitve o
bevonast.

A sarkdany elkészitesét
az 512 mm keresztmet-
szeti keretlécek leszabo-
saval kezdjik. (A méret
610 mm-ig novelhetd.)
Anyaga fenydfa. A ke-
ményfa nem j6, mert nao-
gyon megnéveli a sarkany
sulyat. A méretek a 2. ob-

a felemelkedéshez B

rarol olvashatok le. A le-
szabott darabokat szegel-
jik ossze. Ajanlateos a ta-
lalkozé éleket enywvel -
vagy ha van kéznél tech-
nokol, akkor azzal — be-
kenni, dgy jobban tarta-
nak. Csak a ragasztas
utan issik be a vekony
régzitd  szegeket. Még
annyit, hogy o lécek vé-
geit firészeljik be, vagy
faragjuk V alakira, hogy
a isineg azokba jol bele-
fekiidjék, ne csiszhasson
ki. Az &sszeallitott lecvaz

ubekeritéséhez”
hetéleg sodrott zsineget

eros, le-
(vékony fliggonyzsinort)
vagy erésebb damilt (md-
anyagzsinort) hasznoljunk.
Ugyancsak zsineggel fog-
juk 6t a két végén, és ket
elyiitt kozépen a sarkény
tetoszerdl vazrészet.

A vaz elkésziilte utan a
papirral térténd bebori-
tas kovetkezik. Boritashoz
erds, un. zsirpapint hasz-
néljunk. Az alsé, sik, na-
gyobb feliilet bevondsahoz
ragasszunk ossze tobb w
papirt. A koézépsé kockat,

EM sarkdnyok =T

valamint a folotte levo
otetoszerkezet” azonos ré-
szét hagyjuk tresen, hogy
ott a levegé szabadon at-
éramolhasson. A papirt
ugy szobjuk le, hogy o©
vazszerkezet szélein 12
mm-rel mindeniitt tdalér-
jen. A tdlnydlé szegély-
részt kenjik be halenyv-
vel és visszahajtva ragasz-
szuk le.

A sarkany feleresztd zsi-
negjét a vaz gerinclécéhez
kossiitk, a keresztléc folot-
ti furatba. Felropitéskor
a sarkany a rajzunkon ab-
razolthoz viszonyitva ,.fej-
teton™ Gll, vagyis a ,teto-
szerkezet” gerince legyen
alul.

SZARNYAS SARKANY

Szines  borité-oldalunk
felsé abrajon feszitett
szarnyd sarkany Iéthaté.
Bar kissé bonyolultnak
latszik, elkészitése mégis
egyszeri. A vazszerkeze-
téhez sziikkséges anyo
ugyancsak fenyéléc.
hosszabb darabok lehetd-
leg csomémentesek legye-
nek, nehogy hajlitaskor e:-
térjenek. Ha van ré méd,
hengeres (kb. 10 mm &t-
mérgji) lécet haszndaljunk,
de ha nincs, helyette j6 o
6X12~.vagy 10X10 mm
keresztmetszetd léc is.
Szabjuk le a lécekbdl a
szilkkséges dorabokat és
az abran lathaté moédon
vékony, de erés zsineggel
kotozzink ossze.

Boritasként ehhez o sar-
kanyhoz is erés zsirpapirt
hasznéljunk. A papir ki-
szabésahoz segitséget
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nyujt a boritéoldalon, @
rajz alatt lathaté szabas-
minta. A kisznboctt papir-
ra tegyik a vazat és a
papirszéleket visszahajtva
ragasszuk le. A sarkany
alsé, V-szerkezetét is bo-
ritsuk be papirral, “azon-
bon ott is hagyjuk szabo-
don o kozépsd reszt. A
vdz befedése utdn o
szarnyvégeket kossiik o&sz-
sze ugy, hogy a szamy
ivelt legyen.

A sarkany gerincének
mellsd csucsahoz kossiik
o feleresztd zsineget, s art
kossiik ki a vaz kovetkezd
bordazatdhoz, ill. merevi-
tojéhez is. Végul a gerinc
alsé csicsdhoz kothetiink

szegubancolédik.  Boritd mindkét végén menetes

egy-masfél méteres zsine-
get, amelyre szines papir-
csikokat csomazhatunk.

ZSINEG-PUSKAI

A sarkény felereszté
zsinegét altalaban fada-
rabra tekerik. Ebbél odé-
doan a zsineg tdaveresz-
tése, becsévélése nehéz-
kes, a zsinor sokszor Gsz-

oldalunk alsé rajza érde-
kes csévélc dobot mutat.
Fodarabjo o puskatushoz
hasonlité falap, amely
négyzethdalé  segitségével
rajzolhaté fel deszkara és
vaghaté ki abbol. A cse-
vélé dobhoz legjobban
megfelel egy nagyobb
huzalorsé, amelyet faten-
gellyel vogy atmens,

csavartengellyel erositink
a falaphoz. A dob kiilsé
lapjanak szélére csavaroz-
zunk hajtékart, amellyel o
zsineg felcsévélheté vagy
leengedheto, mikozben
egyik kezink szabadon
marad a sarkany vereté-
séhez. A kis sarkanypusku
kezelését ugyancsok bori-
to oldolunkon abrézoltuk.

A Magvar Kommunista Ifjasigl Szlivetsés
Kozponti Bizottsiginak barkicsolé folyoirata
1967. oktober XI, éviolyam 10. szAm. — Felelds szerkeszid: Szfics Jézsef. Kiadia a
Ifjusdgl Lapkiadé Vallalat. — Felelds kiadd: Téth Laszlé. — Szerkeszifség: Budajpesh
V., Nador utca 15. Telefon: 317-324. — Kiadéhivatal: Budapest, VL, Révay utca 16. —
Telefon: 116-660. Megjelenik havonta egyszer. — Terjeszti: a Magyar Posta. Csekk-
szamlaszdm egyéni: 61 253, kozlileti: 61 086 (vagy étutalds s MNB 8. sz. folyGszAmla-
jara). — Egy szAm 4dra: 2,— Ft. Eldfizetésl dij: negyed evre 6— Ft, f&l évre 12,— Ft,
egesz eévre 24— Fi. EldfizethetS a Posta Kizponti Hirlap Irodédnél, (Bp., V., Jozsel
nador tér 1. Telefon: 180-850) és bArmely postahivatalndl. (INDEX: 25 213.) — Kizlésre
alkalmatlan, bekillditt kéziratokat. képeket, rajzokat nem Orzilnk meg és nem jutta-
. tunk vissza

67.136:8 Egvetemi Nyomda mélynyomdsa, Budapest
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A ey népszeriiség-
nek Srvendd  pen-

getds  hangszerek

koziil az elektromos
lapgitar oz, amelynek el-
készitéséhez nincs szitkség
kiilénleges anyagokra,
szerszamokra, vagy oz at-
lagosnél nagyobb .It:h-

igyességre.  Ugy
gondos elkészités esetén a
kész darab a gyéri készii-
lékkel is felveszi a ver-
senyt. A hangszerkészité
ezermesterkedok  kedvére
kivanunk tenni, amikor is-
mentetjik a lapgitér teljes
elkészitését,

Az aloprajz és a hossz-
metszet (1. és 2. abra) vo-
lamint o  részletrajzok

LIMNIITT0C 0550

ugyan sokat elarulnck a
gitar készitésérdl és szer-
kezetérdl, de a szikséges
anypgoknak és az elké-
szités sorrendjének ismer-
tetése segitséget jelent o
leggyckorlottabb  barkaes-
mesternek is.

Egy-egy hangszerhez —
szinét6l és oz alkalmazott
anyaggal szemben tamiasz-
tott kdvetelményektsl fug-

Gen — a legkiilénbézébb
aonyagok  szilkségesek.
Miutan lapgitdrunk szine
fekete lesz és a testtdl
akusztikai szempontbol
wsemmit sem  kivanunk",
barmilyen onyagot felhasz-
nalhatunk.

A nyok bikk, hérs vagy

]

mas  kemenyfabol készil
oz 1. és 2. abranck meg-
felelden. A  nyersanyag
mérete BOOXBOX45 mm.
E fahasdb egyik oldalat és
lapjat derékszogben si-
mara gyaluljuk, majd ré-
rajzoljuk a nyak szimmet-
ria tengelyét, Ext kovetden
a megodott méretek sze-
rnt felrajzoljuk @ nyak
olapjat elobb feliilnézet-
ben, azutdn pedig oldal-
nézetben (3. abra). Elészor
a feliilnézeti, ozutan az
oldalnézeti rajz szerint ki-
farészeljik a nyck clakjat
ugy, hogy o ceruzavonalak
mindeniitt megmoradja-
nok. A tébbletet aztdn a

[T
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MAGNO CSATLAKOZO

A-A METSZET

A
FELIG BEVESNI

B-B metszetnek megfele-
I6en, elGszér raspollyal, -
azutdn kétnyeld  késsel,
majd  csiszolé  popirral
alakitjuk és dolgozzuk si-
mdra.

A nyak fejének kiolaki-
tasa a pillonatnyilag kap-
haté harfeszitd gépezettol
figg. Ha sikerill két darab
balos gépet kapnunk, ak-
kor az 1. dbrédnak megfe-
leld alakot ~, ha csok
jobb és balos pdart kapunk,
akkor @ 4. dbranak meg-
felelo alakot végjuk ki. A
feji kidolgozdsa utén 6
mm-es furéval elkészitjik
o feszitd gépezet részére
szikséges lyukakat —, ne-

g
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