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Hol a matek fiizetem —, merre talalok
szalvetat —, ki latta az 4j Harangozé-le-
mezemet — hova tettéetek az e havi
EZERMESTERT? Ugye ismerosek ezek
a ,haztartasi” kérdések. Nos, jonéha-
nyukat el lehet haritani a boritélapun-
kon lathatée — huzalbél konnyen elké-
szithetoé ,,vertikalis rendezovel”.

Lényege, hogy egy puhafa deszkalap-
ba lyukakat furjunk a felépitményt al-
koté huzal-szerkezet Iabai szamara, A
furatokat a huzaleval azonos atmeéroji
furoval keszitsik, ugy a huzaliGbak ma;d
szorosan dllnak. Jé er6sen nyomjuk azo-
kat az alapdeszka furataiba —, de persze
az alsé feliilletbol a huzalvégek véletleniil
se dlljanak ki.

16, ha a deszka-alap a kozép felé ivel-
ten, vagy toressel lejt, ugy kerek tar-
gyak, példaul hanglemezek sem tudnak
beldle kigurulni,

Alkalmas felépitménykent a kicrege-
dett — s egyébként sem nagyon célszerii,
huzalbél hajlitott ruhafogas is, megfele-
|6 elvagas és alakra hajlitas utan. Leg-
célszeribb az ellapitott M-betii alakra
hajlitas. Boritolapunk abrai nemcsak az
elkeszitesben, de a felhasznalasban is
segitenek.

A bemutatottakon kiviil j6 még a md-
helyben flrésztarcsak, csiszolopapirok,
femlemez-darabok tarolasara, a ruhdas-
szekrényben ferfiingek, pizsamak tarta-
sara stb, is.

EZERMESTER

Hiu Magyar Kommunista
sGgi Sxdveisdg Kzponti
Bizotisagéinok  barkécsold
folybirta. 1969. XIHI. év-
folyem 1. szém — Fészer-
kesztS: Szlcs Joasef. — Szer-
kesitéség: Budopest, V.,
Minnich Ferenc u. 15. {volt
Nader utca) Tnle!nn
3N7-224. — Kiodjo oz Hjis
Lapkiodé Vallolot. — gﬂ. ids
kiodd: Téth Laszlé. — Kiado-
hivatal: Budapest, vi..
Révay wu. 16, — Telefon:
116-660. Megjelenik havonta
egyszer. — Terjeszti: @
Magyor Posta. Elsfizetheté
barmely postohivotolndél, o
kézbesitoknél, o Posta hir-
iapilizieteiben és o Posta
Kézponti Hirlap Irodéndl
{KHl. Budapest, V., Jorsel
nidor bér 1. sz.) kdzvetle-
niill, wogy csekkbefizetési
lapon {csekkszémlaszam:
egyéni 61 253, kozilleti
61 066), valomint dtutaldssal
a KHI. MMNB. 8. sz. egység-
srdmldjbra. Példdnyonkenti
ar: 2,50 Ft

Elofizetesi dij: negyed
evie 750 Ft., fél évre
I5.— Ft., »gész évre 30,— Ft.

Kézlésre alkolmotlan kéz-
iratokat, képeket, rajzokat
nem o&rziink meg &z nem
juttotunk wviszzo.

INDEX: 25 213

68.1796 Egyetemi Nyomdao
mélynyomésa, Budgpest
Felelds wvezrsts:
Jonka Oyula igozgotd

MAGYARAZAT

o cikkeink mellett lothatd
jelekhez:

D Egyszeris, kinnyen
érthetd es elkészit-
hetd

Kézepes feikészii-
seget &s szerszamot
igényl&

Csak szokképzetiek
altal, specidiis szer-

szamokkal készit-
hetd el.




izonyos, hogy o sporick kirdlya — a tornal A nem

B hivatasosan, dllondéan sportolék is drhetik, hiszen

okdr kis szobdaban, egyedill is lehet torndzni. Ho-

tasosobb a testedrésnek ex o médjo, hao valomilyen sze-

ren gyokoroljok. De mert o tornaszerek — korlat, srek-

rény, &6 — nem kis helyet foglolnak el, — o lokdsokbdl
kiszorulnak.

A szerek kedveldinek most olyon mini-korlatot mutotunk
be, amely ckdr egy nagyobb szekrény aljdban is elfér,
elkészitése arénylog egyszerii, s o korlat-gyakorlatok nagy-
része bemutathatd rajto.

Anyogét dgysrélvén kizdrélag srobvdnyos vizvexzetéki
océlcsivek és Ontdttvos idomok alkotjok. Elkészitéséhex
fémflrészre, menetvdgdra és két kis hegesttésre lesz
szilkség. A legnogyobb munkét oz olkotrészek beszerzése
alkotjo. [me tobldzobuk:

‘Hosa;

Jel Db |Féméret Megnevezés Szabvany [
A 2 347 180"-0s kettbs csbiv (fogantyd) MSZ 6034 —
B 4 3/4 karmantyu MSZ 6035 -
G 4 3/4° | menetes acélesd (szér) MSZ 120 | 350
Gy 8 34" menetes acélcsé (lab) MSZ 120 | 350
D 2 %1 ) koracél rad, végein

20 mm hosszi Mé-os menet MSZ 4337 200

(6sszekits)
E 4 : i menetes acélcsS (huvely) MSZ 120 | 400
F 4 Mé szarnyas-anya MSZ 2183
G 2 3/4 konyokidom MSZ 6004
H " gumi botvég 2

(L]




z eikészités o csSdorabok
mémtre flrészelésével és
C, meg C; jeliekre
kiilss, C 3/4"-os (héromnegyed
coflos z) menet véaghsdvaol
kerdédjék. Szabjuk e o D
dsszekdtd rudokot is és wag-
junk végeikre 20 mm hosszbon
Mé-os menetet. A részletrajz
szerint  készitsink &  6,5-0s
furatckot o C é&s oz E do-
robokbo.

Ezuton o legigényesebb mun-
ko kdvetkezik: o G kénydkido-
mok belsé hojlotdéba keli he-
gestteni or E hilveiyeket. De

ugy. hom‘ sikjaik 100%0t z26r-

jonok be.
Most mar csok oz 1. dbrao

olopjén kénnyen

elvégerhetd

e ey *

o M S e

Osszesrerelés van héotra. 16,
ho o meneteket oiojos kéco-
zassol hojtjuk be (kildnbsen
ax A fegontyd kipos meneté-
re}; UOgy joi tortonok. A B
karmontyikbon oz elemek o
kormontyd kdzéphosszdndl ér-
jenek &ssze. Fontos, hogy o
C és E dorobokban o 6,56s.
o menetek szamdra fart Eyu-
kok ozonos magassdgbo és
sikba keriiljenek.

Mér csok o gumi botvégeket |

keli o lébok végeire huzni,
mojd o fogontyit o kivant mo-
gossogba dilitoni, s o &os
ruoddoi, illetve Mé-os szarnyos-
onyokkol rogziteni, - s kez-
dodhet is or edzés. Toldn még

omnyit. hogy o fogantyd mar-
kolot-részének  vékony zsindr-
rol szoroson hetekerése jobb
iogast biztosit.

A mini-korlotbel természete-
sen egy par olkot egy egysé-
get. (oz\ onyogjegyzék ozért
tintet fel duple derobszéme-
kat). A D &Ssszekétbk kiszere-
lése utdn o szer Ssszesen hot
derobban, orar voldbon kis
heiyen térolhoté.

Képeink néhdny gyokorlasi
lehetdséghez odnok Gtietet.

-52-j—
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Ax Ssszedllitott alap-
kopcsolos. {A bol oldoli
tekercs mas, kisérleti
célra kéaziili)

Tranzisztoros mindentudé

Sokszor  ismertettiink  mdér
egyszerd tronzisztoros keszlilé-
keket, amelyek egy-egy funk-
cid betoltésére wvoltok alkal-
mosak. Maost viszont egy olyon
sokoldoli - mégis egyszerli —
késziiléket mmunlt.gc. amely
tébb célra is felhaszndlhotd.

Anyogjegyzéke:

1 db hongszord (kb. 80 mm
atmérdjd, 3—4 ohmos)

1 db tronzisztoros kimend
transzformdétor

1 db kétdlidst kapcsold

1 db @ V-os telep (pl. 6 mo-
gyor 9 V-as tronzlsztoros
radia telepe)

16 db rugés régritdcsipasz vagy

csavor
1 db szerelblop,

5803180
mm-es
Rl = 100 kohmos eliendiids
(potenciédméter)
R2 = 4,7 kohmeos eliendiids
(/2 w)

Ct = 50 nF-o3 kondenzétor
C2 = 20 nF-o3 kondenzdator
T = wronzisztor (PNP, OC
1044, 1045, OC 1070, P
13 stb. de 50 B felett
iegyen),
volamint néhdny oprd szere-
iési onyag és o keészilék ki-
lénféie céiro tbrténd feihosz-
ndaldsénok ismertetesekor fel-
sorolt tovébbi olkotrészek.
Az olopkopcscids megépité-
séhez 3-5 mm vostog, BOX1B0
mm-es perfordit (vagy elére

4

kifurkdit) mdonyag iemez sziik-
séges. Az oikotrészek rogzité-
séhez rugalmaos fémlemezbdl
készitslink csipesreket (hoson-
ibok o régebben kerékpdrozds-
hoz hosindit nodrégszorité csi-
peszekher}, omelyeket csavo-
rokkol régzitink o mionyog
szerelSlopra. (Csipeszek hijan
oikolmazhatunk szoritd hiive-
iyes csovorokot is, mint pi. o
iopunk 1967/3. szamdban is-
mertetett rodidkésziiiéknél) Er-
demes o srerelélopro rogzitelt
csipeszeket s megszdmozni,
okkor kénnyebb lesz o készllék
dsszedliitéso, voloamint o to-
vabbiokhaz uﬂhwzes oikat-
részek  cserélése hongszé-
rét fliecseingl fogva, derek-
szogben meghajiitott lemezek-
kel, ill. csavarokkol erdsiisik
o szerelSlopro, kézei filggole-

?:s helyzetben. A ¥ V-os drom-
rrast  (tranzisztoras  rédidte-
Ea fémken liel vogy erd-
gumiszologg zithet-
jhlt o swuléinpm ekités
elétt feltétleniil ellen&rizziik o
telep poloritdsdt.
Amikor o kapcsolési rojzr Ot
mutotdso olopjén elkésziiltiink
o szereléssel, o késziiléket
kopcsoljuk be, o 7-8 pontokoi
(ezek lesznek o csatlokozasi
pontok) kossiilk Sssre kis do-
robka huzoliol. jal  deol-
:tunk u huzol érintkezése-

széréban  hongot
i s

Mint emlitettik, o keészilék
sok céira hoszndlhota fel. K&-

. ziilik nyoic lehetSséget is-

A srereldlop olulrd! nézve






mmunkb‘f;il.hil?:k In 6Msf1ilgé-
ket megé yelmért, Y
o térpefesziiltség hoszndloto
révén oz daromités veszelye
teljesen kizart, o késziléket
tehdt ,,nedves” helyeken is oi-
kelmozhatjuk.

NEDVESSEGIELZO

Késsiink o 7. és B. pontokra
egy nedvességet érzékeld eie-
met. Ho ozt nedvesség éri, ox
daromkdr zarédik, s okkor a
hongszérobon  bégetéshez ho-
sonié hang hollotszik. Nedves-
ség érzékels hidnySbon egy-
egy, o 7T-B. pontokro csotlo-
koztatott és o mérés hslyére
vezetett, o végén letisttilott
huzoi s megteszi. Ho ugyonis
o csuposz huzolvégek kizétt o
nedvesség zérjo oz Aromkdrt,
ugyoncs megszolal o hong-
szord. Néhény hosznaloti pél-
do: flrdékéd vizszint, ud-
varon esd, pelenkdbon ,,bébi
nedvesség'” sth. jeizése. Fonios,

¥ 0 csuposz huzolvégek egy-
shoz minél kozeiebb legye-
nek, de mégse érintkezzenek.

HANGOLO
Kis gyokorlottol bérmiiyen
haongot

dtiogos  mogossagl
ﬂlﬂ“thﬂlﬂ*+ he o 7-8. pon-
tokot dssrekbtjik és o készi-
itk hongszobdiyozd gombijét
(R1 potenciéméter) forgotjuk.
Két moidszerrel is eldéllitho-
tunk hongoket. Egyik: ho mor
bedilitottuk -a honget, o po-
tenciométer gombjat bgetjiik,
o mdsik: oz dthidoié huzol
(7-8. kozé tettilk) egyik végét
kiszoboditjuk és oz érintkezs-
héz nyomogotjuk. A megfeiels
hongot o potenciéméter for-
g sdval (masik keziinkkel)
llitjuk be.

FENVERZEKELO

A 7-8. pontok kizé egy kod-
mium-szulfid fotedicdét, vogy
iivegtokos tronzisztort tesziink.
Normél szobavilégitésnok meg-
feield fény esetében ez hongot
gerjeszt. Ho a fényt eltokorjuk,
o hong eiholigot (megszdnik)
A késziiéket oblakbo teve, hoj-
noli ébresztéként iz hosznal-
hotjuk.

SZAKADASVIZSGALO

A 7-8. pontokro huzciiol egy-
egy to otot kotink. A to-
pogatikkal © vizsgdit drom-
kdrre waié csotiokozdsker, o
hibétlon dromkér hangot od.

e

Hﬁ:lloq készithets rog-
zitd csipesz, siegeccsel
csovorral

Ho abbon szokoadds ven, o

hong megszGnik, ill. nem je-
ientkezik,
MORZE-GYAKORLG

Az dbrén l&thoté egyszer(
biiientyd segitségéveli o ké-

sziilek fonikus {honggol mdks-
dd) morze gyokoridsra is ol-
kolmos. A ngmogossdig a
potméterrel Gllithotd be.

TRANZISZTOR ES DIODAVIZS-
GALO

Mivel o készllék olopkap-
csoiGso oszcilidtor jeilegll, o
vizsgblandd tronzisstorckot o
9-10-11. pontokro csotiokoztot-
iuk, wvogyls oz olopkopcsolés
sojat tranzisatordnok helyére.
Ebb&l kovetkezik, hogy egy-
szerre csok egy, és csok Pgll'
tronzisztor  vizsgdihot3. o
ul.:ﬂ tl‘pusdl “: tllenﬁrzﬁn:,“u te-

poloritGsat meg k cse-
réini. Diédédk vizsgélatakar
ozck csotickozdsoit (kivezeté-
seit) o 7-B. pontok kizé kot
jiik, mojd megcseréljik. Hon-
got csok egyik helyzetben le-
het haiioni. He mindketts,
vagy egyik esetben sem s2dl

' @ hongszéré. hibés o diédo,

METRONGM
A  potméterrel o hongfrek-

vencio onnyira vissz ats,
hogy csok kottogds holiotszik
o készlilékbdi. Ez o jelenség
metrondmbként hasmaosithotd,
omihez ozonban két tovabbi
olkotrész, — 33 kohmos
eliendilés és egy 100 pu F-ps
eiektrolit-kondenzéter —, sriik-
séges. Az eilendllast o 7-8., o
kondenzatort pedig o 10-14-es
pontro kotjik, otiv sorkévol
o 14-re. Az item finomon o s20-
bdlyozd gombhboi, durvén pedig
or ellendiids megvbiosztdsa-
val dilithoté be. Nagyobb ei-
iendliés lossibb Gtemet ered-
ménysz.

RIASZTOKESZULEK

Egy kondenzétorral o készl-
lek rioszté-berendezéssé olo-
kithatd. Ex lehet vékony huzof,
amit ojtd veagy oblok elstt
vezetiink keresrtbe. Ho o hu-
zolt eiszokitjok, o jelzé Gram-
kér is megszakod és bekop-
cscijo o riosztét. Ehhez egy uj
csotlokozdt (csipeszt) kell o
9-es pont kézelében elhelyez-
ni, omelyri egy 50 nF-os kon-
denzdtort verstink o 9. pont-
hoz. A riositd huzolt (bdrmi-
lyen hossz(i lehet) oz Gj csi-
pesztdi o 10. pontig vezessiik.
Véglil o 7-8. pontot révidre-
;ﬁ:& hml-li:':i kissiik gs:zk:t Ho

kopcsoltuk o készii és
o jelzd drétot elszokitoltdk,
megszélal o késziilék hongszé-
réjo. B, £



mesterek csoddlatos portréirél,

amelyek ,,utanafordulnak” o he-
lyisegben jarkaloknak. Magunk is ké-
szithetiink ilyen csodaportrét, még fes-
tétehetség sem kell hozzd.

gimnﬁm mindenki hallott nagy

VAION HOGYAN?t

A dologbon nlncs semmi csoddlotos. A ke-
retbe valébon harom képet heiyeziink, de ki-
lénleges Gsszeillesztésben.

Képes djsagokbdi keressiink ki 3 db egyforma
nagysdgl portrét. Szinessk is Inhﬂmﬂ. Ezek
kézui oz egyiket rogosszuk fel vastog kéreg-
papirra, vagy foiemezre, o mdésik kettot pedig
— kiilén-kilién — rojzkortonra (dipa). Széradas
uton wvégjuk Sket korlil, mojd ozt o két képet,
melyet rojrkartonro rngnmutl'.l.mt. szobdoijuk
fal yenls széiességd, fiiggbieges csikokro.

dro raogoszicit képet ielut&ni.'llr be kes-
knrly léckerettel, ominek ofsé felsé oldoloiro
(— o kereten beliilre) — egy-egy lécet enyver-
ziink. A léceket ardnyos osrtdsokbamn, fele mély-
ségig annyi helyen firészeljiik be, ohdny ¢sikro
vogjuk oz egyes képeket.

PELDA A HAROMELTO KEP
OSSZEALLITASAHOZ

Ho o képink 20 cm-es, okkor o rérogosziott
léceket 2 centiméterenként firészeljik be —,
lécenkéni tehat ¥ bevagds legyen. szerliség
kedvéért o mésik képet is 2 cm-es dorobokro
osztjuk, ezért ozok szélességét 20 cm helyett
csok 18 cm-re hogyjuk. Igy 9-9 csikot nyeriink.
A csikok oz egészben hogyott kép hosszdnal
par milliméterrel révidebbek iegyenek. Annyi-
vol, omennyit o két berogasztott léc beflré-
szeletlen része o kép hosszabol egyiitiesen
eivesz. Ez durvan szamitvo egy iécszélességet
tesz ki, mert ozt altolaban vastogsogénok fe
léig farészeljik be.

(A képinkbn lathoté hérmasfotét — o méd-
szer jobb érrékelhetGsége érdekében joval ke-
vesebb csikbél készitettik.)

Helyerzilk most a srétvogdolt popircsikokot
megfeleic sorrendben o bevigdsokbo — ket-
tot-kettét egy helyre —, hdtlopjukkol egymos
feié forditva Ogy, hogy cidairdl nézve o mo-
zoikképek &sszedlljonok. He meggydzédtink
oz oOsszedliitds helyességérdl, hatlapjukon ro-
gosszuk egymdashor oz oronos bevagdsokbao
keriiid képcsikokot, majd pdr csepp rogosztd-
voi rogzitsilk o lécekhez. A keret hétoidoléabo
csovorjunk kis képokoszict. Egyenietesen meg-
viidgitott szobofolra, iehetéleg szem-mogos-
sGgbo okosszuk, _ott hot o legjobbon,

Meg nogyobb o hotds, ho egy ismerdsin-
ket sikerOl ,,beszerverni’’ fotémodeilnek. Hé-
rom képet keszitsiink réla: egyst szembdl. ket
t6t félprofilbél: boi és jobb oldolrél.

Ho o csikokat megfeleic helyre illeszt]ik —
bérmerre is sétdlunk o kép elbt — ismers-
siink mindig utdnunk fordul.

C5. F.
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A barkéesolok, ezermesterkedSk kiléndsen jol tudjak, hagy o szerszd-
mok, hértartdsi gépek hasznélata milyen sok, s mind wjobb fajta  bal-
eseti veszélyt rejt. Ezek a technika, o kdzlekedés fejladésével egyiitt jard
veszély-lehetSségek természetesen még nagyobbok az iizemi munkahe-
lyeken, vogy munkdba menet oz utcan. Nap, mint nop olvasunk iizemi
bolesetekr6l, amelyeket @ véletlenek szerencsétlen &sszejatszdsa folytan
gondossaggal, véddeszkdzokkel is nehéz elkeriilni.

Uzemi dalgazék, munkdsok, alkalmazattok szézezrei gysz6dtek meg or-
rél, hogy o Biztositasi és Unsegélyezd Csoport akkor ad jelentds anyogi
segitséget, amikor arra a legnagyobb o szikség.

A Biztasitasi és Unsagélyezﬁogvsupurt tagjoi maguk kézil valasztjk oz
IntézS Bizottsdgot. Ez hatéroz a fizetendd tagségi dij — ennek kapcsan a
kivant biztositasi védelem — mértékérgl. A csoport élet- és balesetbiztasi-
tasénak killdnbézd havi togsagi dijos véltozatai vannak, melyeknél a biz-
tasitasi téritések is kilonbézdek, de minden esetben fiiggetlenek az SZTK
juttatasakiél.

A csoport a befizetett tagsdgi dijokbél segélyalapot létesit, amelybdl
oz Intézé Bizottsdg rendkivilli segélyt nydjthat, hazzdjdrulhat tdrsasuta-
zashoz, kulturdlis és spartrendezvények latogatasdhoz, iidiiltetéshez.

=)

A BIZIOSITASI ES ONSEGELYEZO CSOPORT
A DOLGOZOK KORSZER( ELET- ES BALESETBIZTOSITASA !




RUDFORESZELES Hen-

NEMZETK O ZI QI

szdlkdsodds nélkil dao-
- rabolhatunk, ha o mun-
< A kdhoz alkalmas segéd-

774 BB B LN\

esthkdzt készitink. Lo-
posvasbél (esetleg vas-

ﬂh'b. ‘_5 l'I'II'I"I'.f-,
mianyag lemezhél)
viglunk le 3040 cm
hosszi, 10-15 cm szé-
les dorabot. Hajlitsuk
hosszdban ~ félbe kb.
45°-ra (o mionyogot
melegités utén hajlit-
hotjuk} és csovorozruk
deszrkadarabhoz. A,
deszkdt és o lemezt (oz
utébblt  lombfirésszel,
58 mm szélesen) résel-
Juk fal.

POTLAB LETRARA. Télen is akod jovi-
tonivalé o héz kérll. Hogy o falhor ta-
masztott létro ne csiszhasson el, egyenld-
srérd L-vosbél whgjunk le két 30 cm
hosszi dorobot, egyik végiiket ..hegyez-
ziik" ki, szdraikon készitsiink furotokot
¢3 focsavarokkal erdsitsik a lwra olsé
széralro. Igy jeges, sdras toicjon sem
. cstszik ki alélunk a létra.

CSUSZASGATLO A CIPOTAL-
PON. Télen o havaos, jeges udva-
ron végzett héz korili munkdk so-
rén kénnyen érhet benniinket bal-
eset. Megelozésére dréthalobol
vogjunk le a cipétolpra illé dora-
bokat és borszijjal vagy wvékony
szigetelt huzallal késsiik ciponkre.

EGYSZERU CSIPESZ. Szegek, csa-
vorok és mds aprébb térgyok meg-
fogasahoz egyszeri fogét készithe-
tink. Ket lécdarab szembenézo vé-
geit 15-30%-nyira firészeljik be, s
két helyen hizzunk réjuk tébb gu-
mikarikat. A fogé ,,pofdiba™ néhény
helyen készitsink V olokd bevaga- .
sokat.




Az EM bemuiatia:

A DORZSARAKAT

A héz koruli munkék soran gyokran
szitkség van furatok készitésére. Lapunk
1968/9. szdmdébon ismertettiik a furat-
készités szerszamait: a csigofirokat és
néhony, a firéssal kapesolotos tudni-
volot. A kozonseges csigafirokkal ozon-
ban nem lehet egészen pontos furoto-
kat késziteni. Viszont o barkées mun-
ka kézben is szikség lehet tizedmilli-
méternél pontosabb furatra (pl. csop-
ogy-fészek, tengelyfurat, persely, stb
kiolakitésa). Fokozott méretpontosségu
és sima feliiletid furatokat dorzsoléssel
érhetiink el. A dérzsolés szerszédmo o
dorzsar. Ezt mutotjuk most be olvoso-
inknak.

dorzsor tobbéld,
hengeres, vagy ku-
pos forgdacsolo

szerszom. Anyogao szén-
acél vagy gyorsacél (szer-
szdmacél). Atmérdje 2-
80 mm. Felilletén hossz-
irdnya, egyenes vogy kis-
sé balra. csavarodéd élek
helyezkednek el. Az élek
(fogak) szémo 6-16. Az
élek mindig péros sz6-
muak, hogy dtmérdiket
konnyen ellenérizhessiik.
Az élek osztésa (egymos-
toli  tévolsaga) lehet
egyenletes, vagy egyenet-
len. Az utobbival simébb
furotot készithetiink.

A dbérzsar élezett pa-
last-felllete harom rész-
b6l Gll: o bevezetd kip-
bol (inkébb csok o sarok-
letorés), o forgacsolést
végzd vagokipbdl, a si-
mitast és egyben vezetést
biztosité hengeres részbél.
A gépi dorzsar bevezeto
kipszoge oltoldbon 45°.
A vBgékip hosszo és ka-
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possdgo a dérzsar forgo-

tasi modjétol fugg. Gépi
meghojtas esetén a ku-
possdg nogyobb szogili és
rovidebb ?ﬂ gépi dorzs-
drakra most nem tériink
ki), mig kézi forgatds ese-
tén a kupossdg hosszabb
(o vagoéél hosszédnaok 1/,
/5. része) és kisebb szogi
(e, '59. A dorzsor koz-
pontos vezetését mago a
szerszém  végzi. ppen

IR

ezért o kézi dorzsor vaé-
goéle 3-3,5-szer hosszobb
mint a gépi dorzsaré.

KEZI DORZSARAK

Mindegyik dérzsor o
szérrol egy dorobbél keé-

szil. Széruk
rovid, hengeres, s végik
- o hajtovas részére —
négyszogletes.

Hengeres dorzsar.  El6-
furt lyukak feldérzsélésé-
re, furatok felszabélyozé-
s@ra és simitosaro szolgal.
Fogazott része a kény-
nyebb bevezetés érdeké-
ben !/; hosszban kiposra
kiképzett. Készil egyenes
és csavart fogazdssal. A
csovart hornyok hajlés-
szoge 7°. Csok néhdny
szozod milliméter forgécs
eltévolitéséro olkolmes.
Allithaté betétkeses dorzs-
ar. A kések milliméter
nagysagrendben  dllitha-
tok és két onyovol rogzit-
hetk. Bedllitéskor iigyelni
kell a kések jo illeszkedé-
sére és a jo rdgzitésre.
Barkécs munkékhoz ez a
legidedlisabb, mivel egy
szerszam tobb dbérzsarat
is ,helyettesithet™.
Kipos dorzsar. Hasznél-
haté csaplyukok, szegecs-

viszonylag



Tavasz jele a télben, a Szuper-korai
UIBURGONYA

A nogyon kedveit djburgonyo
beérési idejét jelentSsen
elébbre hozhotjuk o cikkiink-
ben ismertetett viszonylag egy-
szerl mddszerekkel,

Az liltetés ideje elétt &t-hat
hettel, tehét legkordbban feb-
rudr masodik felében, wvélo-
gassunk ki annyi 4-8 cm hosz-
szl és dtlog 5-7 dkg silyd
sértatlen burganyogumét,
amennyit el kivdnunk Gitetnl. A
betegségek terjedésének -
elézésére a kivaiogatott ?m
kot célszerd &t percig fal szé-
zalékos formaiincldatban Gz-

tatni  (40%-0s, kereskedelem-
ben kaphaté formalinbdl 1
di-t &ntsiink 10 liter vizbe).
Utdne @ gumdhalmet néhdny
érdra zsékkal letakarjuk, majd
szétteritjilk &s 24 érdn &t hagy-
juk szellSznl.

GUMOKELTETES

A burgonya [ejlédését elss-
sorban o gumdk eldcsiraztatd-

lyezzik laddkban vildges es
atlagosan 12-14 C° hémérsék-
letd '.;amn:f;g; éléskomrdba,
esat pi vagy abiok-
kol fedett verembe. A jobb
helykihasindlds érdekében d4i-
litsunk Sssze 15-20 cm oldal-
mogassdgu  kis Iéil:d&kut. b::
azo egy, vdgy t réteg

fektessitk @ gumdékat. A idds-
kat dsra  téve helyezzik
el ar ablak, illetve a bedram-
16 fény elé. Ar egyenistes és
zémBk — 2-3 cm hosszi — esi-

lyukok, kipos furatok
(Morse és metrikus) dér-
zsblésére, tilfedésben le-
vo lyukak osszedolgozasa-
ra, a felesleges anyag fo-
lyamatos  leforgéesoldsa-
ra. Kdposséga 1:10.

A  dorzsélésre keriilé
furatokat a végleges at-

mérdnél kisebbre flrjuk
(rdhagyas).
Dérzsar ‘atm.  Rcéhagyas
mm mm
5 . 0,06
5-10 0,10
10-15 0,15
12-20 0,20
20— 30 0,25

NEHANY TANACS

A dorzsarat hajtovassal,
ollondé jobbra forgatds
kézben évatosan hojtsuk
at a furaton. Visszofelé
ne forgassuk, mert o szer-
szam élei letoredeznek.
A munka megkonnyitése
és o simdbb feliilet eléré-
se érdekében o szerszd-
mot idonként olajozzuk

sdval gyorsithatjuk . Ezért rék kifeflodését csak gy érhet-
az elokészitett gu at he- jik el, ha a ldddkot sdrln &t-
- dolgozzunk. Elészér @ me-
mw M—?/' rev, kopott szerszamot

ALLTHATO BREETRESES DORZSAR

[=e———— m————"

meg. Ho meégis megszo-
rult, hossztengelye iranyd-
ban hizzuk ki. Ha kild-
nésen pontos, sima fura-
tot akarunk, okkor két,
esetleg hdrom dorzsarral

AepGRzSiA -

hojtsuk &t o furaton, s
utana a jol élezett dérzs-
drat. Kapos furatot gy
készithetink, hogy «az
onyagbo fokozatoson
elobb kisebb, mojd no-
gyobb é&tméroja  faréval
befirunk, s a furot olda-
Iénak lépcsézetességét o
kipos dérzsorral |, lefa-
ragjuk”. A kifart és dér-
zs6lt lyukokat siillyesztd-
vel vagy hdromszogletii
héntoléveol sorjatlanitsuk,
mert a csap behelyezése-
kor a furatba keriild sor-
ja roncsoljo, tonkre teszi
o simara dorzsolt felile-
tet. "
Még annyit, hogy mar
a munka megkezdése
elott ellendrizziik mind oz
anyagot, mind pedig a
dérzsérat. Ugyanis, ha az
anyog keménysége egyen-
lotlen, vogy o dorzsar élei
toredezettek, a ddrzsolt
lyuk sokszogletd lesz, s

igy munkdnk kdrbo vész.
D- Fi
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, egy normél,
120 cm hosszi, 40 wott telje-
sitményld fénycsd masfél méter
atmeérdjli kirben ad ~ a meg-
feleld csirdk kiolokitdsdhez -
elegendd fényl, és @ naopi
B-10 oras lagitds mae ki-
elégité o csirofe]lodésher, —

b ha a Fénycsdvet fog-

go! sen es le-fel mozgot-
hut&mhge szereljlk Fel. -
Az elécsirdztatd  he

lyiség
mennyezetére  erasitsink  fel
csight, vagy o két sremkdst
fol kiézott feszitsiink ki huzalt,
kampésszegekre  ergsitve. A
kifeszitett huzalen, illetve csi-
gén vezessiink A&t erds kitelet,
amire rd ik a fénycsd-
tartdt. Tertdénak megfelel o
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fénycsoneél valomivel hosszabb.
150 cm hosszi; 10-15 ¢ szé-
les, &3 1,5-3 cm vostog lac.
Egyik oldaldra a fénycsévet, a
sikra a transzforma-
tort {Tr). o ldzati csatloko-
z6t, o kopciolot (Kcs) és eset-
leg mas szerelékeket erdsit-
siink lemezcsikakbél hajlitott
ETpﬁnﬂ:ﬂul. A c“i:tlrlnmé ké-
bel hi an, gumisz
s olyon hoss1i am‘ﬂ'l-m
Ilz;zétmu a fénycsd mozgo-
t i

A fFénycsd kiril helyezzik el
a gumdkkal megrakott l4dé&-
kat, egy sorban, a fénycsé
hossziségandl kétszer moage-
sabban. A leeresztett fénycsd-
vet B-10 orai vilagitas utan
hizauk fel, s o toridkatelst
aebben a helyzetben rogzitsiik,
hogy most a felsd ladék kop-
jonak fényt. majd tiz ora mil-
va ismét eresszilk le, s igy

folytassuk tovabb. Kézben na-
ponta 2-3 drdra ki is kop-
csolhatjuk. A l6dakat mester-

séges megvildgitds esetén is
I.gnlﬁ'bh'gétuﬁ rakjuk at.

Ha elshajtotésra nem 4
rendelkezésiinkre fény, akkor
Ugyis meggyorsithaté a bur
nya fejlidése, ha a gum6gco-
iiltetés elétt 2-3 héttel meleg
helyen zsdkviszonra srétterit-

¥ sig meg jan
a gumbkon levdé riGgyek [(omit
csiraknok neveznek) fejlodése.

ELOGYOKEREZTETES

Meég elébb szedhetink Gj-
burgonyat, ha a kihajtott gu-
mokat a kiiltetést megelézd
héten 3—4 cm vastogen be-
nurid: nyirkos kom Id-

hoi a gybkérkerdamé-
mki ifejlodjenek.

A gumbékat, ~ a kinti fel-
mt edestdl fidg — mar-

Srapétd| texdvu dltethet-
jﬁt ki. Ne siesslnk tilsdgoson,
mer! o hideg talajban dgysem
fejlédnek j6l a burgonyatovek.
Viszont érdemes néhény nopos
eltoléddssal o  burgonydkat
tobb reszre ositva kiiltetni, igy
részben hosszobb idén Gt
szredhetiink O]burgonydat, rész-
ben a kései fogy csok a wve-
tés kis reszet teheti tonkre.

Hézikertbe o szokdsosndal si-
rubben (40330 cm-re} is Q-
tethetjlik o burgonyotéveket.
CélszerG minden t5 helyére
2-2 gumat iiletni, ozoz 14-18
db rgonyagumb  sxiikséges
egy négyretméternyi terlletre.
(Kb. 70 db egy négyszbgilbe.)

Az elonevelt gumokot or iil-
tetésnél ovatosan helyezzik el
a kopovigdssal kimélyitett he-
lyikre, hogy a kis hajtasok és
npﬁhnlc ne térjenek le. A le-

tett gumdkot csok 2-3 cm vos-
togon takarjuk be folddel.
hogy a tokard fSldréteg mi-
elébb l:lt’:;&vrkgliﬁd]:l; Af kaso-
tovaszi n. fogyve-
sretyes é)srokdk nlngtt toteg ha
még rdvidek o hajtésok, fold
del dSvatosan tokarjuk be a
vaetéstt. Ho mér hesszobbok,
ugy szolmdval, toérekkel. A
fentiek hidnyéban fehér kar-
tonpapirbal hajlitott fagyvédd
kipokkal is lefedhetjik éjszo-
kdra o bokrok helyét.

Az igy elGnevelt burgonyatt-
vek alott mér mdjus kézepén
toldlunk sredheté gumokat.

KL.
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EVIG barkécs torzskészlet, fogyasz-
téi ara 1530,~ Ft

Akkumulator t6lts, miiszeres és mi-
szer nélkiili kivitelben, fogyostéi
Gra 570,- 760,—- Ft

Telefonerdsité, beszélgetések ero-
sitésére, mognéra rogritésére al-
kalmazhato, fogyasztéi ara 595,- Ft.

Orommel értesitjik modellezé va-
sGriéinkat, hogy boltjainkban kii-
i6nbdzé repilo-modellek kaphotdk.
#Vércse” 3004 tip. siklé modell

Fogyasztéi ara 36—~ Ft
.Varji" kiléheté repiilc modell

Fogyasztéi ara 36— Ft
LSiraly” 3003 siklo modell

Fogyaszioi ara 36,~ Ft
»Ocsi” 3002 siklé modell

Fogyasztoi aro 24,80 Ft
Pajti” 3001 siklé modell

Fogyasztéi éro 11,60 Ft

Minden repiilé-modellhez osszeépi-

tesi utasitdst mellékeltunk.
Modell-motor lizemanyag 2. sz

boltunkban, - Lenin krt. 92. kophaté.

Légmentesen lezart iivegbe kiszerel-
ve:

2 dl 10,90 Ft-
4,5 di 21,30 Ft
{-)
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Magnéfelvétel
ZSEBRADIOVAL

Ven Calypsé magnom és y Seigo
tipusu ;-gtr*muiumru: taskaradidém. a%um“,m
voina j6 magndfelvételeket keésziteni és mivel
més lehetdségem nem volt, o taskarddidémbél
hoztam ki egy csatlokozét. Az eredmeny jobb
volt, mint vértom: a ,,nogychb"” dGiiomdasckon,
normdlis kivezérléssel mojdnem lemezmindsé-
gl felvételeket készitattem,

A részlet-kapcsoldsi rojzon o harmadik és
negyedik tranzisztor kézétti diddo lathatd, A
didda kivezetése és a 6,8 nF-os hidegitd kon-
denzdtor csotickozépontja lesz @ melegpont,
mig o kondenzétor foldelt vége o hidegpont
{arnyakolva).

Az dtalokitdshoz o késziiléket kiemeitem o
dobozdbél (o hangszérét leforrosziottam). A
doboz — elolrél nézve — bal oldoian, oz on-
tenna és filhallgotd csotlokozd kizétt (o te-
leptok olott) kézépen a me forrasztépakat
dtnyomtam o doboz cldalén. o iyukot oz
onyag megdermedése utan o rojzon meg-
adott alokl és méretd aetorésse |bovitettem
tireszelével. Erutdn 4 mm-es plexibsi kivog-
tom egy lopocskat, omi volomivel nagyobb oz
Attorésnél. A plexi iopnok o kizepébe szim-
metrikuson két, 2,5 mm dtmeérdji atmend furo-
tot készitettern. A furotokbo beieillesztettem
eqgy rossz csifogloiothél kiszerelt két kis ru-
galmas hivelyt. A végiket hdtulrdl hozzdre-
gosztottom o plexilopocskéhoz, vigydive arrg,
hngr egy kis darab kimorodjon (omi forr-
csucskant hasznélhatéd). Az elkésziit oijozotot

beliilrdl epokittol rérogosztottam oz
levd ottbrésre

A rogoszté megszdrodéso utdn levdgtom egy
12 cm hosszu arnyakolt kabelt. Az darnyékolas
egyik vegét a mdr ismert hidegponthoz, o©
masik veégét or Uf csotlakoze egyik filéhez
forrasztottam. A kdbel mdslk szoélat o meieg-
ponthozr és o szobodon moradt forrfiilre for-
rasztottam. Utdno o készilléket visszaroktom
a dobezdba. -
. A mognohoz csotlokozé kébel egyik végére
tetszbleges, sajét készitési  villdsdugidt keil
késziteni, ami illeszkedik oz 0O csotlokozd
oljozatba. A mdsik végére méir o szobvo-
nyos . Tuchel” csotlokozéd kerli, vigybzva o

heiyes bekdtésre.
GEMES ANTAL
Sandorfolva
Otletdija 150,— Ft-os vasarldsi utelvdny.

cldolon

hokibotot.

HOKIBOT HAZILAG

o F—————

Akik szeretnének jégkorongozni, de nincs pénziik
megfelelé bot beszerzésére,

maguk is keészithetnek

Keressink egy kb. 60 mm étmérﬁjﬁ, 1100 mm hosz-

szu, lehetoleg okéc- vogy biikkfa égat, omelynek
vége 120° hojlasszégl. Baltdval, firésszel, gyoluvol
és vondkéssel farogjuk ki o botot. A sz6rGt — o- fej-
résztol kiindulva — fokozatoson kerekitsiik le. (A fejbe
neviinket, vogy mds diszité elemet égethetiink.) Csi-
szolés utén o botot tobb rétegben lokkozzuk be.
Végére és o szar alsé megfogési helyére huizzunk
gumi- vogy mionyog csovetA repedezés elkeriilése
végett o botot haszndloton kivill lehetdleg egyenle-
tes szobah8mérsékleten téroljuk.

URI JOZSEF
Kisdjszalias
Otletdija 50,~ Ft-os vasarlasi utalvany.
5 AL » a DARAD




Egyszerii ajtézdrbél biztonségi zir

Eidszér a zérot szétszedjik, majd o kules forgdsi sikjénak
egyik pontjobon 2 mm-es furatot készitink. Egy 3 mm vastog
sibgbél levagunk 5 mm hossz0 darobot. Egyik véget, 3 mm
hosszon, 2 mm d&tméréjore reszeljiik. A lereszelt reszt helyez-
20k or elkészitett furatba, majd leszegecseljiik. A kuicsot o he-
lyare tesszik és tollén megjelsljik, hol érintkezik o beszege-
cseit csoppal. A jeldlésnél o kules tolldbo 3 mm széles és 2
mm méiy rést reszelink. Igy a z6r teljesen egyedi lesz. Ter

meszetesen o szigdorab elhelyezésével és méretének véitozto-
téséval kiilinbdz8 woridciok hozhotdk létre.

Utietdija 150.— Ft-os vasaridsi utoivany.

HORVATH JOISEF
Nyiregyhdza

S —=
— —

R legolcsobh , Szaritogép™

A fényes fotopapirro készitett fény-
képmésolotok, ill. nagyitésok igazan
csok okkor mutatésak, ha valéban tii-
korfényesek. Ez csak krémlapon valé
szdritassol érheté el. Az iveglapon
torténd szoritGs sem tokéletes megol-
dés. A kromlaphoz viszont szdritégép
kell, ami komoly beruhdzést igényel és
olyon amotérnek, aki csok olkalmon-
ként hasznéljo, nem fizetédik ki. A ki-
sebb igényd amatéréknek javoslom o
kozolt ,.szaritdégép” elkészitését.

Anyagsziikséglet:

1 db 20X30 cm-és kis kromlap (OFO-
TERT szokiizletekben kophatd) 1 db
2259 cm meéretli vékonyabb, de erd-
sebb, szintartd vészon, vagy karton,

1 db 22-25 cm hosszii erés (lehetdleg
sorgaréz) zippzér,

A textilanyagot varrégépen koril-
szegjik, hogy végsé mérete 20,5575
cm legyen, mojd a 20,5 ecm-es oldalok-
hoz hozzévarrjuk a zippzért. A kaopott
wgyari"” osszhossza kb, 58,5 ¢m legyen.

A gondosan kimosott képeket — o
szok6sos médon — rédhelyezziik a ledb-
litett krémlapro, a vizet gondoson le-
csurgotjuk és a kromlapot ujsdgpapi-
rok kozé helyezve, egy ironyban erétel-
jesen othengereljik. A vdszongyiri
zippzarjat kinyitjuk és o gydrit az osz-
tal lapjoro fektetjik. Az djsdgiapok
kozil kivesszik a krémlopot, egyik 20
cm-es oldaldt o zippzér mellé a vé-

szonra tesszilk, attol kb. 0,5 cm-re a
krémlapot feliilrél megnyomjuk, rahiiz-
zuk a vasznat, és eligozitjuk. Meghaj-
litjuk és behdzzuk a zippzdrat. A szé-
ritdst legcélszeribb a gaz, vagy vil-
lanytizhely sitéjében végezni, a siité
rocsan, és természetesen kis hével. Az
ajtot kissé tomasszuk ki, hogy o géz
konnyebben eltdvozhasson. De végez-
hetjik o széritast a tizhely lapjo, vagy
langjo felett, esetleg elektromos hésu-
garzoval szemben feltdmosztva is. Ne
gkorjunk tGl gyorsan szdritanil A hir-
telen til erés meleg hotésara keletke-
26 gor o popirt helyenként elloki a
krémloptél és o kép mattioltos lesz.

CSEH LAJOS
Budopest

Otletdija 100,— Ft-os vésérldsi utolvény
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égi hagyomany -

szerte o vilagon —

a farsangi, vagy ch-
hoz hasonld, jelmezes mu-
latsdg. A jelmezbél ma is
nagy kozkedveltségnek or-
vend, kiiléndsen az ifjisag
kérében.

Velejaré gond: o jelme-
zek beszerzése. Megvenni
dréoga, — a kélcsénzoben
pedig ebben az iddben
olyan csicsforgolom wvon,

hogy dligha kapjuk meg.

ozt, amit szeretnénk.
Felvetédik a gondolot:
csindljuk meg magunk!
Probdlkozzunk meg néhony
farsongi dlarc hazi készi-
tésevel. Ne féljink tole —
még @ legbonyolultabb
alarc elkészitése sem ne-

héz.
ﬂ lotos rajzot. Ezek anyogo:
papirzsak, papirtdlcsér,
peremein Osszevorrt  két  fél-
darab razjkarion. Vagjunk Iyu-
kokat o szemek helyén és tem-
perdvol fessitk meg oz orcot.
A fej méreteit (szem- orr- szdj-
tdvolsdg) méréssel, vagy o
modelltél — o lehetdségekhex
meérten tdvol feldllitott lampo
fénye dltal vetitett drnyék ké-
rulrajrolasdval |, vegyiik'' lae. (1.
kép)

Rajzkortonbél is wighotunk
ki dlarcot. Eldszér Gjsdgpapir-
bal készitsik el a , snitiet”,
exen oz esetleges hibdk még
korrigdlhoték (2. kép). Maojd
vagjuk ki o végleges formét
rajtkartonbél. Végjuk be o po-
pirt hdrom helyen, aztén haj-
togassuk ymdsra és rogaosi-
szuk meg (3. kép). Szines po-
pirral, konfettivel, szerpentin
sralaggal és  festéssel diszit
hetjilk (4. kép). Krepp-popir-
bol mulotsdgos sopkdt is csi-
ndlhatunk hozzd.

Remek olore készidhet  ki-
urilt kekszes dobozbél is. Nem
ba), ha felirat van rajta, — s&tl

legegyszeribbekhez oz A.
ébrén adtunk néhdny véz-

Tehetiink még rd néhdny -
szines ujsdgbél kivdgott fo-
b5t is. igy még tokéletesebb

ordégink ieszl (Lésd hdatsé bo-
ritbnkon és a cimképen.) Fi-
le, orra: sodrott krepp papir,
bajusza €: o szarvak: folto-
karten. Torzonborz haja, sTo-
kdllo, szemdidtke: srerpentin

1
avr

Csinald

magad. ..

szolog. Rogoszténak enyvet és
keményitocsirizt  hasznéljunk.
{Dextrin Is megfelel.) Ahol a
ragositott felilletek erdzebben
lesznek igénybe véve, Hizdgép-
kapoccsal s erdsitsiok :
Ax orc domborulotoit utdn-
6 maszk létrehozdsdhoz
ogyagformét kell haszndlnunk.
A megkiizelitd mérethelyessé-
get papirsablonnal ellendriz-
k. Az ogyag-orcot ecsetel-
jik be wikony firnisz-réteggel,
mojd toposszunk rd sreletekre
tépett nedves, fehér papirt
(5. k). {Minél kisebb daoro-
bokat tépjinkl) Amiker tel-
jesen befedtik oz ogyagfejet,
a fehér rétegre rogasztos uj-
sigszeietkék  kerilnek., erre
megint fehér, (hogy a réteg-
vastagsdgot ellendrizhessiik) —
és igy tovébb. 4-6 réteg ele-
gendfé. Szdrodds utdn emel-

8
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jik le a formdrdl, béleljlk la
selyempapirral. vagjuk  kariil
és rogasszuk le a széleket.
Alapozzuk le az egészet fehér
fastékkel, = arra fesslk oz
arc szineit, mintdzatat.

Mincs sriikség ogyogforméra,
ho aked pdclens, oki elti-
ri, hogy az arcat betopasszak
nedves  selyempapirral. {Ax
orrlyuknyildst természetasen
srabadon hagyjuk 6. kép). A
tovébbiokban gy jérunk el
mint ax ogyogformdnal. Az
orcot nem kell zsirozni, néhdny
réteg papir felrokaésa utédn o
masrk a fejrél kénnyedén le-
emelhetd. Srellds, mal he-
lyen szdritsuk, teljes szaradas
utan festhetjik, lokkozhatjuk.

Az dlarcot kalapgumival ers-
sitsiik o fejhez, s mdér csak j6
mulotdst kell kivdnnunk hDH:';.

CS. F.

...A FARSANGI







Modelimotorok, de mds,
gyorsfordulotl szerkezetek
hasznéléinak a gyckorlat-
bon sokszor odoédik meg-
oldhotatlon fordulotszotn-
mérési probléméjo. Egy-
egy modellmotor alopve-
t6 technikoi adotai -
forgatényomaték., nevie-
ges fesziltség, aramfel-
vétel, hotdsfok, esetleg
névleges (iiresjarati) for-
dulatszém - ugyan dlto-
léban  ismeretesek, de
ozok legtébb esetben
nem elegendék. Kilono-
sen akkor nem, ha a motor
tengelye nem kézvetlentl,
hanem kozvetve — kiilén-
bozo dttételeken, mecha-
nizmusokon keresztil -
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fejti ki hatésat. Szamitas-
sal nehéz egy-egy dttéte-
lezett mechanizmus se-
bességét, fordulotszomat

vagy nyomotékot megho-
torozni. Ugyonis a nyo-
motek figg o fordulat-
szamtol. Egyébként ugyan-
ez a nehézség jelentkezik
okkor is, ho kozvetlen
hajtésrél van szo (pl. ho
o motor legcsavart hait)
és a terhelés nem illesz-
kedik a hajtémotorhoz

A  megépitett mecho-
nizmuson — vagy okar @
meghajtomotoron  is —
klasszikus  fordulatszéom-
meérdvel nem lehetséges
fordulotot mémi, mivel a
fordulotszém-méro s213-
mottevoen terheli a szer-
kezetet (modellmotorokat
kilonosen) és ezért o
mért érték erdsen eltér a
valosogostol. Emiatt csak
kozvetett mérési modsze-
rekrél lehet s26. liyenek
pl. o stroboszkop-tarcsa-
vol, valamint a fotodiédas
fordulatszom-méré beren-
dezésekkel torténd meéré-
sek. Most o stroboszkép-
taresos modszert ismertet-
jiik.

A stroboszkop-tarcsas
fordulotszém-méréshez ele-

gendd, ha a megfele-
Iéen elkészitett sl::agbosz-
kop-tarcsot felerdsitjik o

vizsgdlandé tengelyvégre
és o tdarcsat forgds koz-




ben hdalézatrél taplalt iz-
6lampaval vildgitjuk
meg. Ha a fordulatszom
megegyezik a tarcsan le-
vé skalasorozat valame-
lyikével, Ggy az a skdlo-
rész ,all"
szik), ha valamive! tabb,
vagy kevesebb, akkar az
allékép a fardulatszam el-
térésének megfeleléen,
fargasiranyban lassan
elre, vagy visszafelé csi-
szik'. Mivel az ilyen pa-
pirtaresa fargatasa telje-
sitményt csak alig von el,
a médszer a mérés pan-
tassagat nem befolydsol-
ia. |

A 12 killanbézé beosz-
tas-sarozaty  strobaszkap-
tdrcsa  segitségével n=
150 fard perc — 1200 fard
/perc hatérak kozdtt mér-
hetiink  fordulatot. (1.
kép). Mivel az asztasok
heﬂigénye nagy, a fordu-
latszamok lépcsézottek.
lgy az egyes fordulat/
perc-értékek kazatti koz-
bensé értékeket, (pl. 250
és 350 ford/perc stb. ka-
wotti  értékeket) becsiilni
kell, vagy a .lépcsdzést”
0j tdarcsa  elkészitésével
Sfinomithatjuk”. Az oszta-
sok kozé esd forduletok
.becslése” is elég pontos
lehet — pl. ha az emlitett
250 és 300 fardulat perc-
nek megfelelc skalak az
allé  helyzethez

késnek, illetve sietnek —,
akkor csoknem  biztos,
hagy a fordulat 275 ford
perc. A tablazatban rész-
letesebb ,lépcsozes” elkeé-
szitéséhez adjuk meg a
szilkséges adatokat. (Lasd
tabldzat.)

A tarcsaasztasck (T)
meghatdrazésa oz alabbi
egyszeri miivelettel lehet-
séges:

(allonak lat- !

képest |
nagyjabél azonos médan

100 - 60
T = »
n
100 - 60
vagy ebbal n =

T
Az osszefliggésekben n o
fordulatszam/perc  értéket,
T pedig az osztasok (fe-
Kete-fehér valtasok) sza-
mat jelenti.

Peldaként ellendrizziik az

500 ford/perc mérésére
szolgalé tarcsarészt:
100-60 6000
—- — = 12
i 500 500

T ismeretében pedig:

~_100- 60 6000
N
A kapott eredmények te-

hét megegyeznek a tar-
csdra rajzolt osztasok sza-

= 500

fordulaterték

maval és a
jelzészamaval.
Esetenként elaforduthat,

hogy kicsi az dtfogds
(150-1200 ford/perc). Ek-
kar feltétlenill fantas uj
tarcsat keésziteni. Ha a
meghajtémotar  nagyobb
teljesitményl és ,.elbir”
pl. egy 1:10-es dttetele-
zést, az datfogds 1500~
12 000 ford/perc-re valto-
zik. Termeészetesen nem
kell ragaszkedni az 1:10-es
éttéte!ﬂe: (ja pl. a régi ti-
pust lemezjatszé motor
csavarhajtasa is) csak az
is, meg a szorzészam is
ismert legyen. Dénto, hogy
az attétel .fogyasztasa” a
mator teljesitmenyehez ké-
pest elenyészé legyen.

llyen dttételezett megoldas
a 2. kepen lathato. E




Hang- és fényjelzd egyszeriibben

Az 19671, szédmbon cseng8, hangszérd, ra-
dié, oszeiiiétor, stb. kombinécié)d jeizéberen-
dezést ismertettek. Gondolom, az én berende-
zésem |éval egyszeriibb, s a célnak ugyan-
igy megfeiel,

Anyagszlikséglet:

1 db IrGnyvaltd kapcsoia (6 V)

1 db foglalat izzéval (6 V)

kéteres vereték (szilkség szerint), volamint
a megievd reduktor és csengd

A huralozdist o vaziat szerint készitsik el.
A cseng8 nyomégombja a rajztéi eltérd he-
iyen Is lehet. Kilénésen a cseng8hdz csot-
iokozé két vereték helyes bekiétésére Ggyel-
Jink. A kopcsolét silliyssitve szereljilk fel. Az
egy 6 V-os Izzé helystt kettSt Is alkaimaz-
hatunk (sorosan kbtve), de akkor axok 3,5 V-
osak és aronos amperitdsiak legysnek,

PAPP JANOS
Drévasrerdahely

Utletdilo 50,— Ft-os vasériési utalvany.

HARKOY horetva Atalakitasa

Mdit  évi szdmukbon k8zbikék a
rugdzd dllékésd ,.Harkov' konstrukcidjét. Igo-
26n hosinos, értékes gondolat voit. A megva-
Iésitdskor modositottam ar eredeti &tieten.
Mem az dlidkést ieszoritdé lemazbe, hanem a
kestortd hdrbo firészeitem be nyildst o ve-
zetBiemez s2éméra és csak egy vezetSlemazt
alkalmaztam. A veretSlemez rbgritése kétféle-
képpen ocidhatd m?; beforraszthaté, vagy a
biztositélamez técsavarjainak  egyikével
régzithets. Az &brdkon a csavarrbgzitéses
megeldds eirendezése, valamint a r3gritett
vezetSlemer kioiakitdsa &s méretel [&thatdk.

Tévtartéként aikaimazhatunk 2-2.5 mm d&tmé-
réjii  aluminiumhuzairdl lehdzott, 3—4 mm

juniusi

hosszi mionyog szigeteiésdorabot. A pontos

méret . bedliithaté” a csavarok meghlrdséval.

Ar onyog rugaimasséga miott _,Gsszemegy”.

de biztositjo a stobil téviartast,

Az ﬂud-h I;.dhs:antémvm arok rovidek. \:

norlt. a jes ik a nyaghdz fels8 részét

Ie,'aeté hérom &sszetartd cso-
wur ﬁldﬁl&h‘u hél&mti'l:ﬁbai rogzité cso-
var]al ullmlmxhﬂlﬁ:, erek heiyébe pedig meg-
fele! az el&bbi két r8vid csavar.

Az ﬁllﬁriu Iﬂ:l;ﬂntﬁ iemezt véltoztatds néi-
kill éplejik yoncsak érintetleniii hagy-
R Oftrptkfeat Hiiiis: laatondt Tty
nmljﬂt vissza.

Ezzel ar &talakitts elvileg készen von. Ah
hoz arzonban, hogy ax oGsszeszereit késtortd
hézat megfeieien a helyére paoattinthassuk,
valamint @ rugbzds mélységét megnivelhas-
siik, érdemes még egy vaitortatdst sivégezni

A mGonyoghdz kések fel8li részén fle keil
csisroini azt a vdliat, omi mindezxt = ha az
eredeti, két veretSiemezt alkaimoxzuk a meg-
odott méretakkel - okaddlyozza. Ez a mive-
iet reszeibvel, kdszbrivel, de agy breg bics-
kdval is elvégezhets. Ha @ borotva mikéd-
tetésekor bdarmilyen okadélyt észlelink, meg
kell sriintetni. Forrasrtott veretdlemezr esetén
annak dvates hajlitdsdval, vagy ar illeszkedd
részek csiszoldsdval, csovororott lemeznél pe-
dig a leme:r helyzetének kismértékd, oldaliré-
nyu valtortotdséval (esetleg szintén csiszolds-
sal) segithetiink. Végill a csavorokat a biz-
tonsdgos tortds és o megfeleld rugdzdsl mely
ség figyelembevétalével meghdzzuk.

TARLGOS! JOZSEF
Eudopest

Otletdijo 50.— Ft-os wésdrlési utaiviny.
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A radiéomatordk dltala-
ban moguk készitik a ke-
szilékek mechanikus al-
katrészeit. Sasszik, dobo-
zok, fulecsek, bilincsek
osszekapcesolésahoz, alkat-
részek felerGsitéséhez me-
netes furatokra van szik-
seg. A vékony lemezbe le-

ugyan menetet farni,
de o kopott egy-két me-
net nem elegendd o meg-
bizhoté rogzitéshez. A
rodidomotéroknek  olyan
M3-as szemhizd elkeszité-
sét agjanlom, amellyel a le-
mez ugy lyukaszthaté ki,
hogy ott bizonyos magos-
sagu perem képzédik, s
abba mér tébb menet-
szama menet is fdrhoto.

ELIISIIIT!SE’

Tiz milliméter vastag
acéllemezbdl flirészeljink
ki keét, 90><150 mm-es da-
rabot. Lopjoikat munkal-
juk pérhuzamosra  (ha

od van ra ezt gyalu-
vagy sikkdszéri-gépen vé-
gezzuk), majd o kettot &sz-
szefogva, éleiket egyfor-
moéra, sarkoikot derék-
szogare reszeljik. A szer-
szam felsé lemeze lesz a
vezetdlap (1), melynek
egyik vegétdl 10 mm-re

farjunk oz Osszeerdsités-
hez, 4 db, 6,3 mm datmé-
réji, o mosik oldalon o
hazétiiske részére ugyan-
csak 10 mm-re 5 db, 5 mm
atmérdji furotot. A masik
lemezbél @ huazdlapot (3)
alakitjuk ki. Ennek lop-
jaba — egyik végétal 10
mm-rel beljebb — 4 db,
M6-os menetet farunk. A
lemezbe — a masik végétdi
szintén 10 mm-rel beljebb
— elkészitjiuk a hdzélyuka-
kat, amelyeknek mérete a
szemhizoandé lemez vaos-
togsagatol figg.

Ajoniatos a  hizélyukak
folé — o vezetdlap 5 mm-
es furatai mellé — nitro-
festékkel felimi o megfe-
lelé lemezvastogsagokat.

A két lemez kozotti tér-
koztartot (2) 5 mm vastog
lemezbol farészeljik ki.
Axt is reszeljik simara és
derékszogire.

A huazotiskét (4) 10 mm
atméréji, ,.nyers” szer-
szamacélbél  készitjik el.
A tiske szarat felul, ke-
resztiranyban atfirjuk és
a nyilasba 5 mm atmérdja
csapot (ezzel hazhato ki o

Lemezvastagséyg
Huzdlyuk dtmérd: 3,6, 3.8,

: 0,5 04, 07 0.8 0,9 1. 1,415 mm
4 4.2 4,5 AT, 55 mm

3638 4042 4547
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tiiske) utiink. A tidske he-
gyét ajanlatos megedzeni,
okkor @ szemhlzét nem-
csok aluminiumhoz, hanem
keményebb lemezhez s
hasznélhatjuk. Usszeszere-
léskor o hizélopra (3) ro-
helyezzitk o térkéztartot
(2). orra o vezetélopot (1)
és a harmat egyiittesen
MéX20-as csovarokkal
osszefogjuk.

HASZNALATA

A méretre vagott le-
mezre — amelyikbe mene-
tet kell vagnunk — felroj-
zoljuk o szemek helyét. A
lemezt behelyezzilk o két,
hizd és vezetd lemez ko-
zé. (A furathely ponto-
san o lemezvostagsagnok
megfeleld furatok kézé es-
sen.) A huzdtiiskét bedug-
juk o lemez folotti vezeto-
lop furotéba és kalapdcs-
csal itkézésig beiitjuk. A
tiskét o ,fogantyandl”
fogva, kérbe forgatva hiz-
zuk ki o lemezbél. A ki-
alokult ,,szembe” ezutan
M3-as menetfuréval bele-
vaghatjuk a menetet. A
menetek szama jéval tébb
lesz, mintha csok a sima
lemezbe wagtuk wvolna.

TORGCSIK GYULA
Tamdési

Utletdija 250,— Ft-os va-
sarlasi utalvany.

DUGOFOGO FEDORE. Memcsak
bosstisGgot, de kellsmetlen #j-
dalmat okez a fSzés kéiben dat-
forrdsodott fed8 fiilének megfo-
gbsa. Ezen gy 3egithetiink, ¥
paraf a fedd
lén keresrtiil i":‘ f5z2€s kijizben csak
a dugdt meq. atdskor
a dug&tblguhﬂjﬁk. s fSzes eldtt
djbél helyére dugjuk.

Bodonyl Jézseiné
Kazincbarcika

Otletdlja 5¢ Ft-os vasorlési utal-




Mérce
& a falon

Bdm kedves II:I:“I a
csalddnak a gprl—l néve-
kedését rég amérce’”. Leg-
tébb helyen :2[ oldjék meg
o magossigmérést, hogy a
gyermeket a fehérre festett aj-
totok mellé &llitjak, axtén «
feje bubja felett ceru-
?:I‘I‘Tl vmt h,;a l'nhnulh Ili'ml-

r a tumot. yen
Gul-;?rtélt ajtéfélta - bar-
milyen becses adatokol Is tar-
talmoz — nem valami esztéti-
kus latvény, &s rendszerint
csak oddig marad ar ajtén,
amig egy nagylokaritas alkal-
mdaval a hdziasszony la nem
mossa.

Készithetiink azonban elyon
magassdgl mércét, omely [zléd-
ses kivitell ds eg I tali-
disz is a gye ban.

Ie
¥if

Itékos mintéjéval nem ront-
jo, honem emeli o kulturdlt,
modern lokds esrtétikai  Hsiz-
hangjét.

mérce anyaga 100

40 cm széles keng-

re. Himzéfonolna
~Volgat”, vagy ezzel
egyenlé vastogsagd szines
fonalat ajénlunk. A mérce
centiméter-beosztasat, a
csacsi (vagy més figura)
szemét és farkdt kereszt-
oltéssel himezzik, testét
viszont ,,igozi”’ szirke szor
boritja.

Az 1-6. dabrakon olyan
oltéseket mutatunk be, me-
lyekkel a himzett minto
szényegszert lesz, kiemel-
kedik az alapbél. Szalve-
zetonek miianyag rajztoll-
szarot, fozSkanalnyelet stb.
hasznalhatunk.

Ajanlott szinek: az allat
teste sziirke, orra rézsaszin,
sorénye fekete. A talagj
barno. vagy rozsdabarna.
A centiméterbeosztast |i-
Folylatas a 25, oldalon.

o



Kémiai fényezés hazilag

Ma mor sok olyan fém
kozsziiksegleti cikk, szer-
szam, olkotrész és egyeb
targy von hasznélatunk-
ban, melyek oz idé folyo-
man fényiket vesztették,
oxidalédtak, illetve szeny-
nyezodtek.

Kémiai fényezéssel,
ha o fényezendé targyot
megfelelé osszetétell és
homérsékleten tartott fiir-
débe helyezzik -~ dram
nélkil is  kifogastalan
eredményt érhetink el. Az
aramnélkili fenyezésnél a
galvanikus (elektrokémiai)
fényezés dromforrasa he-
lyett a mikroelemekbdl ki-
olakult helyi ,belsé aram-
forrds” végzi o féenyezési
maveletet.

Ez alkalommal a legin-
kabb haszndlatos alumi-
niumon és Otvozetein al-
kaolmazhaté eljardst és re-
cepteket ismertetjik. Az
agluminium és Gtvozeteinek
kémiai fényezése elényos,
mert gyors és vele togolt
targyok is kénnyen fénye-
sithetok.

Az elsé mivelet-rész, o
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zsirtalanitos elétt ajanlo-
tos o targyot meleg viz-
ben atmosni, majd perkior-

,etilénes (CCL) zsirtalani-

toban zsirtalanitani.

A perkloretilén szintelen,
nem gydlékony és nem
robbané folyadék. Vizben
nem, szerves aldészerek-
ben ozonbon oldhatd.
Nem hidrolizdlt és mér-
gezd hatasa kisebb g tébbi
halogén szdarmazékokndl.

Zsirtalonitasra ne hosz-
néljunk ligos fiirdét, mert
elszinezGdést, szirkilést,
mas esetben durva szem-
csézetet idéz eld. A fé-
nyezd fiirdé a bemélyedé-
seket, karcolast, feluleti
egyenetlenséget nem tiin-
teti ellli

FENYEZO

Aluminium 99,99-99,5", firdSje:
Vir (H,O)

Gillcerin (C,Hs [OH])
Saiétromsav 1,5 fs (HNO.)

Amménium-Hidrogén-Fluorid (NH; HF;)

Krémsav (CrO,)
Kodmiumnitrdl (Cd [NO,],)
Héfok: 95-100 Co

Kezslési id5: 510 perc

Edényzet: liveg, vagy Kor 5-8s —

Az aluminium és B&tvo-
zetei polirozasandl fontos,
hogy o fiirdét vas, vogy
titbn ne szennyezze, mert
oz kilénsen hétrényos a
fényes felulet kialakitasa-
nal. Az aluminium fénye-
zéseéhez feltétlenil ismer-
nink kell o fényezendd
torgy oGsszetételét is. (PL.
nagytisztosagu  aluminium
(99.99%) vogy aluminium-
magnézium Otvozet, vogy
aluminium-réz-magnézium,
vagy aluminium-szilicium,
max. 3% szilicium torta-
lommal).

Ha o fényezendd targy
osszetételet nem ismerjik,
akkor kénytelenek vagyunk
probafényezéssel, ozaz
tobb fojto furdovel kisérle-
tezni. llyen esetben a fé-
nyezenddé targynok egy
kevésbé feltiind részén vé-
gezziik el o prébdkat és a
legmegfelelébbet  alkal-
mozzuk Oz egészre.

Tajékoztotasul még csak
annyit, hogy oz aluminium
hdrom wvegyértéki, gyen-
gén potitiv fém. Az alu-
minium-fém hig savakban
hidrogén fejlesztés mellett
lassan oldddik. Erds lugok
is oldjak, ezért széddaban,
vogy triséval nem ajan-
lotos mosni, tisztitani. Mi-
nél tisztabb oz aluminium
(99,99%) annél sov- és
ligallébb. Minél szennye-
zettebb annal kdnnyeb-
ben oldj6k a savok és Ii-
gok.

FURDOK

LB
wenon 3

S oo
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vegyszerallc — acél



Aluminium, oluminium—réz, cluminium—magnézium,
aluminium—szilicium StvSzetek Mird8je:

Foszforsav 1,7 fs (H,POy)
Kénsav 1,84 £ (H,50)
Salétromsov 1,52 fs (HNO.)
Bérsav (H,B0O,)

Réznitrat (Cu [NOals)
Héfok: 95-100 Co

Kezelédsl id8: 4-5 perc

Edényzet: iiveg, vogy Kor 5-8s acél
Aluminium, ulumlnlw-nugnhiun firdSja:

Foszforsav 1,75 fs (H,PO
Saiétromsov 1,6 fs (HNO3)
Ecetsov 98%-os {CH:CQOH}
Nikkeinitrat Ni (NOy)s
Hsfok: 80-85 CO

Kezelésl Id&: 6-7 perc

Edényzet: iveq. vogy Kor 5865 acél
Aluminium és BivBzeteihez rdS:

Viz (H.C)
Nétriumhidroxid (NaOH)
Nétriumnitrét (NalNO,)
Nétrium nitrit (Na NOy)
Néatriumfoszfét (NasPO.)
Réznitrat (Cu (NO,),)
Hébfok: 135-140 C°
Kezelési id6: 1-2 perc

Edényret; ilveg, vagy roméncorott vassdény
Aluminium 99,99—99,5"-0s, nlmﬂ:ﬂum—ril.

aluminium=-magnérium Kl
Foszforsov 1,75 fs (H,PO,)
Solétromsav 1.4 fs (HNO.)
Kénsav 1,84 fs (H;50,)
Vas (i) Szuifat (FeSO,)
Héfok: 95-100 CO
Kerelési Idd: 1-2 perc

-

Edényret: irveg vogy Kor 5-6s océl

A firdok készitesénél legyiink évotosak, kiilondsen
o lugok és o savok melegitésekor és elegyitésnél.
Salétromsav haszndlota esetén o szaobadbon dolgoz-
zunk, mert o nitrézus gazok kellemetienek és veszé-

lyesek.

Védoszemiiveg, gumikesztya é; kotény hasznélota

kdtelezd.

Funyer Merhert

Folytatds a 23. oldalrdl.

laspirossal, ultramarin
kékkel vagy élénk zolddel
himezziik, izlés szerint. Az
osztasokat 5 centiméteren-
ként jeldljik.

A himzés befejeztével
vasaljuk ki oz aonyogot és
rojtozzuk ki o szélét. Soru
osztolosenyvvel ragosszunk
fel két hosszanti végére két
darab 2 cm széles pacolt,
lokkozott lécet, vagy hor-
gaszboltban kophatd, fél-
bevagott bambusznédaot.
Gyongyzsindgrral  flggesz-

szik a faolro. Olyan mao-
gosra aokasszuk, hogy az
alsé osztas a podistal 1
méterre legyen. (Egy osz-
tds 5 cm.) Ext o méretet
himezzik oz osztdsvonal
mellé.

Most mar csok o mérce
elée kell adallitanunk idon-
ként a gyermeket és mi-
kor ndvekedésben elért
egy-egy ujobb osztasvona-
lot, ruhgjelzé  tintéval
mellé irjuk —, esetleg szi-
nes fonallal rahimezzik o
dotumot. Cs. F.

Ileueszlnll figyelem!

6812, sz16-

k-

Y c.

tohiba ke-

sdink el

tabidzot

eistti  so-

mm-g3 ve-

he-

iyssen: Mindkét

hoséb lega ébon nem

mint a jel tja kir -

hanem (a szerint is)

lapds iszotli wSrbs-
rézhuzal & !

A 18 utolsd el
bekesxdésében a gumikdbei
keresztmets halyssen 24
mm? — (ami o 9 dabrén
I1s lathotd).

KAVEFOZO FEDELLEEMELO

Ar 1968/3. szédmban oz
JAutopress”  kavelézs 6t
forrasedott  fedelének  le-

emalésére dugd réhizdsdt
jovasoltdk a kifolybcsSre. Az
esztétikailog  kifogésoihatd
dugé helyett fo ieemeld el
készltéset ajanlom. Tt miiii-
méter vastog rétegelt lemez-
bal vaglunk le 25190 mm-es
dorabot. Egyik énal  fdr-
juk &t 10 mm-es Frdval A
kévéfdzé régzitékengyeiének
ievétele utén a Lkifolybcsre
hizzuk ré a furotos falapocs-
kit, s azra! emei)ik is a

fedeiet,
ROZSA ZOLTAN
Aibertirsa

Utietdijo 50.— Ft-os vasér-
lasi utalvény.




z  ezermesterkeddk

mindig &riilnek, ha

kéznél van egy né-
hény voltos darramforras,
amelynek segitsegével
konnyen kiprobélhatd a
gyaonds skola- vogy gép-
kocsiizzé, fejhallgatd, csen-
g6, esetleges tranzisztoros
vevokésziilék stb. Elényds,
ha ez oz dromforrgs kis-
meretl és kopcsoldjo meg-
bizhoté, mert a csatlako-
z6sndl elengedhetetlen fel-
tetel, hogy o vezetékek vé-
letlen Osszeérése ne okoz-
zao a telep kimeriilését.

llyen Gramforrdast kony-
nydszerrel készithetiink
hengeres (1. kép), vogy
szogletes  zseblampdabol.
(A hengeres zseblémpdt
konnyebb dtalakitani.) A
kivezetesek piros eés kék
(vagy mds, de eltérd) szi-
niuek legyenek, hogy pl.
tranzisztoros aramkérok
vizsgolatandl a polarités-
csere se okozzon bajt. Az
is megfelels, ha azonos
szind vezetékek alkalma-

« 2050 esetén kiilonbdzo szi-

nd banandugdkat alkal-
mozunk (vagy ozokat mos
modon jeldljik meg).

Ho o 3 V-os aramforras
nem elegendd (pl. a 9
V-os tronzisztoros radic 3
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VIZSGALD
ARAMFORRAS
| ZSEBBEN

V-rél nem indul meg), ok-
kor ¢ 3 V-os elem tokjdba
6 V is ,bezsdafolhaté™. Eh-
hez oz egyes cellakat kb.
a fél hosszisdgi méretnél
keresztben  elfiirészeljiik.
(A szénrudot Firészeljik
kiilén és csok ozt o részt
haszndljuk fel oz 4j cellak
Osszerakasandl, amelyiken
o rezezett csatlokozokupak

megmaradt) A fesziiltség
novelésére mas modszert
is alkalmazhatunk. Pl. 3 V
helyett 4,5 V szolgadltata-
sdra  Goéliat ridelemmel
szerelt elemtokot haszna-
lunk. Ugyanis két Goliat
ridelem hossza nagyjabdl
ozonos a 3 db vékonyabb
ridelem hosszaval (2. kép).

A Tancsics-kiadé ,Igy gondozd o ...

sorozata-

nak leghjobb kitete o Moszkvics-vezetok sok-sok
kérdésére ad értékes valaszt —, abrakkal, képek-
kel. Az ,lgy gondozd o Moszkvicsodot” o sorozot

leghdvebb, legalaposabb kotete.

Ugyoncsok a Toncsics odto ki a ,,Fozés-mosas-
takaritas' cimii kis fuzetet, o Kis Technikus Konyv-
tar leghjabb kdteteként.




| .-MODUL 49"
HAZGYARI LAKOSZOBA

Az Epitésiigyi Minisztérium palyazatan dijat
nyert lakédszoba formailag és mindségileg is
minden igényt kielégit.

A szekrények rendszere varialhat6o. A szek-
rénysorba beépithetd, két személy részére ké-
nyelmes heverd, nappal mint iilopad hasznal-
haté a garnitiira asztallal és a fotelekkel.

A ,,MODUL 69" lakodszoba vilagos és sotét
furnirozassal a legkiilonb6zébb, modern szove-
tekkel karpitozottan kaphatoé.

A ..MODUL 69 lakészoba darabonként is
elojegyezheté a Bitorértékesité Vallalat Bacso
Béla utcai mintatermében (Bp.. VIIil., Bacsé B. u.
&9. sz.)

(—)




A képen bemutatott beépi-
tett konyhobdtor egyszerd, of-
csd &3 kénnyen beszerezhetd
anyogokbdi kdszilt el. F& ai-
kotd elemel a farostiemez és
a tetSléc (cseréplortd léc).

A ltonyhumtrinr hliﬁ ri-
sre hdérom,
len dorabbdi ﬁll
killBn-kil&n erSsitOnk u Im
Egy-egy [lelsGrészt két,

n nyilé mdgnesss xﬁ.l'rdl lﬂ-
r:totl ajtd zér le (1. ébra).
ajiék és oldalfaiak :t-thutl
felépitése a 2. dbrén Jdathaté.

A tlzhely folothi felsGrész
;ﬁh;ivﬁbeundnéﬂ.l kombi-
t.

éfa alsd rﬁ: (3. ﬁbrt;]h 'iny'-
n olja «a elyst
a). a N?hré tot
(b), a szennyes edénysk dI-
meneti taroldsfra azx dn.
oStllyesridt"” (c) és a wizfel-
fogd talcgt (d), omi oz elmo-
sogatott edényskrdi Iﬂ:ml:?
vizet ﬁuumﬁ és o o-
Iybbo wvereti. o SUllyaszioe"”
és a vizfe tﬁln&t Fainyit-
hatd  tetSk ik la. Ezek o
felnyithaté fedelek szines, hé
és savdlld dekorit iemerzzel
beburkoltak. A ,,siliyesztébe®"
elslr5l is beheiyezhetok azx
edénysk, ha a tete]e valo-
miért nem nyithaté (pl. fSzés
kﬁjit:;ﬂ :dén\n:t wnnului a te-
t’. "ﬂ hFI!“E = 1] T
magassdgbon keskeny fidk is
van, a taro-
Iéséra.
A vizfelfogd tdlca olott két
Eft miﬁ:'l-ntﬁ mﬂhurﬁcuiiﬁl:
egyé onyh srerelések
részére. A fennmoradéd alsa

ELRENDEZESI TANACSOK:

Az aisd elemcsoport kiilBnbézs
részeinek weiheiyozési sorrend-
jét ajéniatos betortani. A
moscgaté és a tithely kézé
feitétieniii keriiijén szabod fe-

.BEEPITETT KONYHABUTOR

illet, Az ol

meg nem mmu.dlnpl: ﬁt-
menati alhelyszéséra szintén
stabad hely szikséges. (Vir-
felfogd tdlca) Ezt o heiyet
celszerd dgy megwdlasztani,
027 mosogatés kdzben az
ad nyclt egyirdnyba ..huiud]I;

nok”l Ha még figyeiem

vessziilk, hogy céiszerd o td2-
helyst o ,vizes"” feliletektsi
tavolobb tartani. akkor or el-

jobbréi haladnak”,
majd sidrodds utén keriiinek
a legrividebb dton a felsd,
ill. ax cisé részbe,

A faszerfélék a thzhely §5-
i6tti felsd részben, azx elszive
iemez tolcsére meilett, il
felett kapnok helyet. A jé
helykihaszndiés végett a je-
meztdlcsér eliilsé oldalén, kis

cokon azx .apré" fiszerek

lainok haiyet.

I “’""'" Megneverés Beszerzési haly
4,3 m? farostleme: FAERT,
16 _E)( l E ar WII-. D:hﬂi .
m S0-es tetSléc (sadroz egyéb telepein
16 db @ 10X40-es keményfa csap asrtalos kisiparos
2 db 70 em-es rongoro csukids- .
péint Vaos- és Edénybolt
2 db magnases zdr Vaos- é&s Edényboll
2 db 30 cm-es, 2020-os
U profild vos {redSny- -
vas) Vas- és Edénybolt
2 d4db 30 cm-es, 25)x25-65 sadgvas Haszonvas-telep

Facsavarok, szegek,

hideg és meleg enyv
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A kirépsd résrben konyha-
n & ﬂbﬂulﬂh, mhm.
ritkabban haszndlt  készietek
kapnak helyet.

A FELSORESZ KESZITESE:

Mint mar emiitettik, a felss-
rész hérom darabbél &l 2 db
1 m hosszd és 1 db 1.3 m
hosszd  srekrénybsl. Ex utdbbi
a sarck ja kihasrndlésa érde-
kében hosszabb.

Mivel a hérom rész azonas
mbdon késriit, esrért csok oz
egyik szekrény alkészitésér is-
martet]ik.

Ar dbrékon megodott mére-
tek nngtum!m: -min hl-
sOrész
kiwvethers : {I&sd tﬁhlglnﬂ

A tetBléceket gyaiuljuk, vagy
gyolultassuk aronos méretre.
(Bérmunkat wvéilalnak pi. Bp..
V.. Véci' u. 56. sz. aiott, 100

m tetdléc meggyoluldsa kb. Y,
arét vesz Ir . &3 kb, 20,—
Ft-ba kerill.) rulult léce-

ket a 2. és 4. éhﬂ!n megadott
méretekre srabjuk és végelken
ill. a megfelald lécek kiizepén
csapokat készitink. Ussreil-
lesztés és JelSlés utén meleg
enyvvel végtgm rogzitjik o
kereteket. Enyvezéds utén vo-
lamermyi csopordst Bssre kel
storitoni. Az oazonos nogy-
sfigi keretek agrnm. is Bsr-
szeszorithatok, ez easetben
or egymdsra Ituﬂlﬁ csapok
kizé vékony, — 5 mm-es fa lo-
pocskékat kell tenni, hogy o
nyomds csok o csopokra has-
son. Egy nopi széradds utdn a
karatek mindkét oidaiéra hi-
degenyvve! rbgritjik azx elére
iesrabott farostlemezeket.

-



Az oldollapok falfelSli &lét
or 5. dbro :;nrll:g fnut'-;u ub ki
ugy. hogy a ki stlemext
5 mm-rel szélesebbre haﬂ:_]ulu.
Hidegenyvezés utdn a ost-
lemezeket részoritjiuk o kere-
tekre. Az orzonos nogysdagl
lapok egyszerre |s Hsszesrorit-
haték, de a feliiletek kézé oGj-
sgpapirt helyezzink or &sz-
szeragadds ellen. A sroritd
aléd — a nyomds eloszldsa cél-
i6bél — léceket tegyiink. Egy-
napi szdradds utdn a lopok
éleit maratre gyoluljuk.

A lopok Gsszeillesrtése (o 4
dbrén l4thato) 10 mm  &tmé-
rbjii &s 40 mm hosszi kemény-
fo csapokkal térténik. 10 mm-es
fofuréval a lyukakat elore ki-
forjuk. Esztétikal szrempontbdl
az oldal nem firjuk tel-
jesen &t. A fordst tehdt o lo-
pon beliilrsl kifelé végerzik.
{Az oronos mélységil vakiura-
tok furdsdhoz célszerd a fars-
hor Utk&zét késziteni.) A lyu-
kak A&tjeldléséhez Firdsablont
haszndljunk (6. dbra). A sab-
lont dthelyszve — wvigydzzunk,
hogy o jobb &s bal oldah ne
cseraljiik fol — a mdsik feli-
leten tetsxSleges mélységbe
furhatunk. Enyvezésker a csao-
pokat elészér or oldollapokba
Utjlik. A négy oldallop &ssze-
itése utdn azonnal szegeljik
rad a héitlopot és igy hogyjuk
megszarodni.

Széraodds utdn ar ajtok fei-
szorelase kivetherik. Az oj
i'rlu::fsil 1& uul:lﬁspﬁr;tnltl f;_j
szerelése utdn vegerzik el (7.
abra). Az ajth nyitdsit an--
nok alséd élére focsavaorozott
U-vassal oldjuk meg {B. dbra).
A polcok tavolsaganok megdl-
lapitdséndl vegyik figyslembe
az odohelyemni kivant térfrnl:
méretait. Fﬁggﬁhqﬂ vilasz-
falok alkelmozdsoval  kbny-
nyebbé tehetjik o térgyck
elrendazését.

A rérak kézepen, alul,’ vogy
faliil halyezhetok el dgy, hogy
a zor kisebbik része keriljtn
a: ajtéra (9. &bra).

A szekrény felersitése o fal-
ra: a szogvasakat 10 cm hosz-
szan a folba gipszeljik Ggy.
hogy ozok beliilrdl o szekrény
két felsé sarkdba keriiljensk.
A hétlapot ?ﬁ;: “ﬂﬂ htlre;; ':

s pro megfele-
I6en  dtlyukasztjuk. Kicstszds
ellen egy-egy focsovort haoj-
tunk @ szdgvason furt lyukon
keresztiil o szekrénybe.

Végleges felerfsités elbtt o
seekrényt fessiik be.

KQVACS LAIOS
Utlatdija 350 Ft-os vésdridsi

utaivany.
]




Gt | CSAPOZAST

g utorelemek (kavak) osszeépitésének leggyakoribb formdja o fogazds, mert
B erds, megbizhaté kotést eredményez. Bitorok készitésekor viszont a szi-
lard kotésen tal az is kovetelmény, hogy az &sszedllitott bitorok j&l mu-
tassanak, oz esztétikai hatést ne rontsak le o kilatszé biititk (az anyag végei)
eés fogak. 1968. majusi szamunkban a félig tokart fecskefarkii fogazdast ismertet-
tiik, most pedig a teljesen takart fecskefarkii fogozas kialakitasdt mutatjuk be.

l6szdr a keretek (kavak) elemeinek (A, B) betlire (éleire) rajzoljuk fel a

fogak helyét. A trapéz alaki fogak helyét az anyag héromnegyed vastag-

sagig kialjozzuk. Az egynegyed vastagsdgot tokards céljabsél hagyjuk meg
(1). Az egyik darab (A) fogait az elbrajzolds mentén 45°-ban befirészeljik (2).
A folosleges részeket el&szér az anyag lapja feldl (3), majd a biti felsl (4) ki-
véssik. A csatlakozé darabon (B) elkészitjuk a takaré-él kialakitdsdhoz szitksé-
ges bevdgast (5), s a folésleges részt levéssiik (6). Most mdr egymashoz illeszt-
hetjik a két darabot, s ceruzdval bejeldljik a foghelyeket (7). Itt is elvégezziik
a A45°-0s flrészelést (8), majd a folésleges részeket oz el6z26khéz hasonld mé-
don kivéssiik (9) és megkaptuk a kész ellendarabot (10). A keret két darabjat
egymdsra merdlegesen illeszthetjik dssze (11). Igy o fogazas nem létszik, csak o
kialakitott takaréél. Ha viszont a takaréélek sarkait 45°-ban lefirészeljik (12),
csak a keret négy csicsan (sarkan) lesz lathaté az illesztés helye, de oz fa-
tapasszal és fényezéssel teljesen eltiintethetd.

\ T .
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Adjatok  nekem

egy fix
pontot oz Grben és kimozxdi-
tom helyébsl a Fildet", mond-
ta Archimédes, dramati-
z6lja ax emelé nikai el-
vét. Valéban, or emeld mint
o l-gcgrsurﬁhh gépek egyike,
drokre kapott a techni-
""““..!.‘.:..“2.,"" F el B
a
lévildgot is, ahel ne taldlkoz-
ndnk ox emeld elvével. A clm-
képiinkin bemutotett hajlité-
szerszam is eren oz elven
mikidik. 5 bho ezt ar elvet
o naitonel halitha:
ajlitha-
tunk meg 10-12 mm dtmérSji
vasrudat vagy 5 mm-es lapos-
vasat Is.

ELKESZITESE

A korkorés haojlité szerszam
dsszes alkaotrésze (méreteik ta-
jékoztaté” jeiiegiek), valamint
szerelése boritdlapunk 3. ci-
daidn lathaté. A csapokat be-
fogadé testet (tBmdr A 60.11-
a5 hengerelt océl, ha kopdasal-
l6bb testet ackarunk késziteni,
akker edrhetd oacéit valasz-
szunk) a rajz szerinti -méretre
esrtergaljuk. Rajzunk yan
nem tinteti fel, de ojanlatos
a test sotuba fogoit hengeres
raszébe két pdl'hu::umm felii-
letet marni, mert y bizto-
sabb o mgfugésu-"g homlok

feliiletére firt lyukak hely-vo-
nala a kéxéppontl furattol spi-
ralisan haload kifelé (szintén
boritélapunken lathatd). Valo-
mennyi furat 12 mm dtmérdjd,
mélységitk 24 mm.

A
24

testre  iozdn illeszkedd

rit szintén A 60.11-es acél-
{vogy ha talélunk megfe-

Caike-

litdo

hizott acélcsé-
bél) esztergaljuk. A hdrom
M10-ex menetd furat helye
szintén a boritélapunken lat-
haté.

A hajtékar anyaga A 50.11-
es, 12x32x400 mm-es lapos
vas. A hajtékart s a két olda-
o s il

ssel régzit ag
hoz és o gyiirahéz, (E munka
menetét s szemléheti boritéd-
iagpunk A-B d&brdjo} A he-
gesztést  Svatosan ezxiik,
e?panlnm felrakéssai és ho-
tassal, majd lassd iehlték-
sei (pl. homokkal fedve) hogy,
a qrﬁrﬁ minél kiseabb aiakvai-
torast szenvedjen. A hajiite
csucsot vagy A 60.11-es acélbdl
{de okkor csicsdt kdallséban
eddzik). vogy edzhetd acélbdi
keszitsik. A hajlitéesics o
hajtékar  hornyaiba  illeszke-

dé csavarckkal régzithetd.

A hajlité csapokat és gyi-
riket srerszamaocelbél készit-
sik o megodott méretek  sze-
rint. A csopokat ész gydruket
meretre asrtergalas utan edz-
dziik (kb. 800°%-on), vizben hit-
sik, majd utdna kb. 250%on
kétszer eresszilk vissza szalmo-
sérgdra. (A feliiletet cslszol
juk fényesre, 5 ha a szin szal

lelé méretit,

masargdt mutat, hirtelen hit-
silk le vizben.)
A tastre lazédn illeszheds

gylrdt hérom Mil-es csovarrol

a

e d



o /.

kirforgasra  kényszeritiGk dgy.

hogy kézben tengelylrénybon

el ne morduljen, Az MiD-es

csavarok végeit B mm-re esz-
ljuk le, hogy a test hor-
ba kaposzkodhassanak.

MOKODESE

A cimképiinkgn l&thaté mo-
den Gsszedllitatt és porhuzo-
mos felilletével sotuba fogott
hajlivdszarszam kbzépsa fura-
taban levé csapra hi-
it Ao e 7
vastag ak megle

ra levd mdbsik furatba egy

sik csapot helyezink. A haj-
litandd loposvas egyik: wvéget
a gyird és a csap kizé tesz-
sziik, o hajlitécsicsot oz
anyaghoz taljuk. majd rﬁ;g:it-
jik. Hajlitds eltt a hajlitan-
déd anyagnak a hajlitécsics-
csal érintkezd felliletét oloj-
jol, vagy gépzsirral kenjik be.
Ezutén a kart o2 déromutatd
jarésdval megegyezd irdnyban
elforgatjuk (vagy ellentétesen,
ha o forma kialokitéso dgy
kivénjo.)

Teljes fordulat gydrar, &l
fordulat U, é&s negyed for-
dulat } alokot eredmenyez. Ez-
rel a srerszdmmal réh i1
nélkisl formdlhatunk darabokat,

-

dsik, lényegesen egysze-

ribb hajlité szerszamot

képeink éx  abrdlnk
szemléltetnak. Ehheazr a szer-
szamhoz hajlitdskor tobb
anyag szikséges, mert a ki-
nyulé anyag alketjo a1 emels
korjgt. A haojlitd gzerszém kb.
2060 140 mm-es acéltimbbdl
(A 6£0.11-es) és a hozzéd tarto-
14 csap-pdrokbdl &ll. A cso
pok aonyogao es megmunkdlase
azonos ar elordSkben elmon-
deottakkai. [(Csopként kitinSen
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AAA

felhaszndalhaté o téritt csigo-
Furd szoéro is.) Az acéllap fu-
ratalnak elosztdsét oz 1. dbra
mutatjo (o méretek itt is ta-
jékortatd jellegiek). Az acél-
csapok fészkeinek (furatainok)
mélysége valomennyingl 2 mm.
A csapok kinnyd kivitele ér-
dekében ar &sszes wvakfurate-
kat firjuk & 3 mm-es fardvaol.

Ezzel o szerszémmal legfel-
jebb 186 mm-es laposvas,
vagy 68 mm atmérsji ridvas
hajlithotd. It is a csop-pérok
wvaltortotéséval  dllithaté a
szerszdm a kilénb&zé wvastag-
sdglu anyagokhoz. Ha véko-
nyabb anyagot formdlunk, aole-
kitunk — annak megfeislien
voltozik o csop-pérok &tmérd-
j®. s azok egymdastdl vald s
volsdga.

A 2. dbra egy horog hajli-
tasi menetét sremlélieti. Az
A" kép 4316 mm-as loposvas
kdr alokd meghajlitését mutot-
ja. A hajlités fokozatosan tdr-

A boritélap
= 12 mm-el

A HAJLITOIT DARAB

ténik. A darabon hirunk egyet,
majd ismét hajlitunk, omig
kér alakot kapunk. Ha a haj
litandéd anyog szivés, izzit
virgsre &s melegen hajlitsuk
a kivint alakra.

A ,B" kép egy S-alokd
kampé 12 mm d&tmérdji cso-
pok Lkbré walé haojlitdsdnak
Iépéseit mutatja. A hajlitanda
onyog & mm dtmérdjld ridvos
(huzal}. Az elsé horog hajll-
lﬁ:.i:i::l a mp-c: 6 mm t4-
VD ra  vanna agymdstél,
majd o csopokat a harag
hasszédnak feleld téwvolsa-
fohm helyezziik el. ohogy a
ép is mutatja. A felesleges
hosszt levagjuk.

Az ezzel a srerszammal ké-
szillt dorabek nem mindig
azonos alakick o kivanttal
(pl. :3 odott radiuszra nem
illeszkednek pontosan), mert oz
anyag rugdzik, és mert eme-
I5ként mogdt ax anyogot
hasznéljuk. MK

rojrén balra, alul ldathatd 17 = 24 mm-el, ./
értendd, i

B’ == A vonolkazott hesszon a vosrod virSsre izzitve,
1B = A nyillol jelzett — mér felesleges darab - levagends.
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Regl hagyomény -
srerte a vildgon —
o farsangi, vagy ah-
hoz haosonlé, jelmezes mu-
lotsag. A jelmezbdl mo is
nagy kozkedveltségnek &r-
vend, kiildnésen oz ifjisag
kérében.

Velejéré gond: a jelme-
rek beszerzése. Megvenni
dréga, — a kélcsonzoben
pedig ebben oz idsben
olyan csicsforgalom van,

hegy aligha kapjuk meg.

dzt, amit szeretnénk.

Felvetédik o gondolat:
csindljuk meg magunk!
Probélkozzunk meg néhény
forsangi dlarc hdzi készi-
tésével. Ne féljink téle —
még o legbonyolultabb
alarc elkészitése sem ne-
héz.

iegegysreribbekher ax A.
dbrén adtunk néhény véz-
iatos rojzot. Ezek anyogo:
pirtBlcsér,
darab rozjk Vigiurk o
[ arton. juni w—
5 "ém
pmsvol fessik meg or omni.

A fej méreleit (szem- orr- s16j-
tévoisdg) métésul, _vagy a
modell

Magaa ...

st Sngnutiaak snpes g

e el mon.m wmpu

itk le a formérél, béloljﬂr ki
vagjuk kariil

(Dextrin Is megfelel.) Ahol a i: osszuk le o sréleket.
m!un dltal vetitett ér k- feliiletak arésebb rrng k le ar egészet fehér
:u-unaléwv-l nvegrik™ le. (1. jasnak igénybe véve, firbgép- festékkel, s arra fessik ar
élie e e R . kaj is lrésllslhll ulng;6 arlcu!ulnellxmm‘lén;dmlél o

T arc I £ forméra,

o dlorcot. Elgslr 0js49PORIT 15 ‘mastk  ltrehordsdhor ha akad pécien, aki  eltd:
:ltﬂ‘ L] cH..nTHn * agyagforméat kel | élnunk. ri, hogy oz arcdt betopassrék

szen ax esstlegss hibdk még a7 oo lizelitg nadves selysmpopirral.  (Az

korrigélhatsk (2. kép). Majd
vagjuk ki a végleges format
rajzkartonbél. Vagjuk be a po-
pirt hérom helyen, ortan haj-
togassuk sro0 és _fogosi-
sauk meg (3. kép). Szines pa-
pirral, i;un!ﬂtiul. u.ﬂ:lemin

szal és iszit-
hetjiik (4. kép). Krepp-papir-
bél mulotségos sopkat is csi-
nélhatunk hozza.

Remek élarc  késziilhet ki-
irdit kekszes dobozbél is. Nem
ba ha !-Ilmtvm rojta, — sétl

még rd néhdny -

s:m.s u]ségbél Itivﬁgett fo-

u, igy tokéletesabb

&rdBgiink leszl (Lésd hétsé bo-

riténl és o cimképen) Fi-

s, orro: wodroty b.pt pgpm
bnium e a

karton. Torzenborz haja, uo

kalla, siemdidoke: szerpentin

16

get papirsablonnal cllnn&nz-
zik. Az ogyag-arcot ‘ecaetal-

smbadnﬂ I\ngwuln 6. kép).

jik be wékony firni:
m:ud tapasszunk ra szaletekre
nedves,

runk al
nél. Az

mint yngfutmé
arcot nem kell zsiroani, néhény

tépe fehér papirt

(5 lm:] (Mmel kisebb dara- réteg pop-r hlmlum uldn a
bokot tépjinkl) Amikor tal- masrk kénnyedén le-
jesen  befedtik u: ogyagfejet, -mclhelé llﬁs. meleg he-
o fehér re 0j-  lyen taljes
sagszeletkék  keriilnek, erre uadn festhetjiik, lakkezhatjuk.

megint fehér, (hogy o réteg-
vostagségat ellendrizhessiik) —
#@s igy tovabb. 4-6 réteg ele-
gendd. Szdradds utdn emel-

Az dlarcot kalapgumival ers-
sitsik o fejhez, s mar csak j
mulatést kell klvdnnunkcs i

...A FARSANGI




