munka adéomentes!
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Harmadik kéez helyeti

A hindu Siva istennének annyi
keze volt, amennyi neki az élet
elpusztitisdhoz és megjitasahoz
kellett — szdm szerint négy —,
de nekiink, egyszer(d ftldi ha-
landéknak csak kettd jutott.

Am a ritkin tétlenkedé ezer-
mesternek nem egyszer kevés a
két kéz, mert vagy a munkada-
rab rogzitéséhez, vagy a szer-
szam megvezetéséhez legalabb
még egyre sziikség lenne. Cik-
kiinkben most egy ilyen ,kézhe-
lyettesitd”, ékes befogokésziilé-
ket mutatunk be, amely nemcsak
a megmunkélandd anyagot tarts,
leszorité keziinket pétolja, hanem
kis gyalupadként is szolgal.

A hasznos kis készilléket (1)
gyorsan Osszedllithatjuk 15X130
X400 mme-es rétegelt lemezbdl
s 15X20 mm-es fenydlécekbdl.
Az ék anyaga is 15 mm vastag
rétegelt lemez. A pontosan mé-
retre munkélt alaplap feliiletét
csiszoljuk simara. Egyik hosszan-
ti oldalara ragasszuk fel és alul-
rél behajtott facsavarokkal erd-
sitsitk is meg az alsé 15XX20>250
mme-es kulisszalécet. A léc éleit
elézéleg csiszoljuk pontosan sik-
ba, s merdlegesre. A felerdsitett
léc belsé éléhez gyorsszoritokkal
rogzitsink egy azonos méretii
méasik darabot, majd egymaést6l
kb. 41 mm-re kozpontfaroval ké-
szftstink 10, 15, 20, 25, 30 mm
AtmérSji Atmend furatokat.

Ezutidn a szoritééket alakitsuk
ki. Hossza 360 mm, magassiga
60 mm, s az orra csupan 10 mm
magas. Elei az ék lapjdra merd-
legesen Aalljanak! Az éket tegyik
az alaplapra — az alsé vezetd-
léc mellé —, majd az ék mogé
helyezziink néhéiny betétlécet, az
mellé meg a fels6 vezetdlécet.
Ez utébbit ragasztva, csavarozva
rogzitsilkk a helyére. A facsavaro-
kat most is alulrél hajtsuk be.
Kis befogékésziilékiink ezzel kész
is wvan, hasznalatbavétele el6tt
azonban kenjiikk be kétszer véko-
nyan szintelen lakkal.

Es most lassuk, mihez, hogyan
is haszndlhatjuk ékes befogdké-
sziilékiinket. Elfszér is mindig a
munkaasztal olyan részére erdsit-
siik fel két gyorsszoritéval, ahol
a munkadarabot akadalytalanul
foghatjuk a késziilékbe. Példaul
egy hosszi léc rogzitetlen része
scha ne legyen a ,levegdben”,
hanem az asztalon. Ezért a befo-
got tobbnyire az asztal sarkahoz
kozel wvagy kozéptidjon célszerii

-

rogzitenlink. A szoritok menetes
orsdja természetesen az asztallap
ald keriiljon, a munkat nem
akadalyozza. befogandd anya-
got nem mindig tudjuk magaval
az ékkel rogziteni. Ha a munka-
darab keskeny, betétlécekkel pé-
toljuk a mérethidnyt.

Sériilékeny, més szoritékkal ne-
hezen rbgzithetd munkadarabok
(pl. plexirid, c¢sd darabolasakor),
csapfészkek, hornyok kialakitasa-
kor, aljazdskor mindig az also
kulisszaléc és az ék sarkai men-
tén flrészeljiink (2). Az anyagot
ne vagjuk teljesen at, mert gy
belevaghatunk az alaplapba is.
Azonos méreti, hosszisaga kis
darabok véagasakor {tkézdként
egy Ujabb gyorsszoritét hasznal-
junk.

Aki mar prébalt fagolyoba lyu-
kat farni, az tudja, hogy ez a
munkadarab rdgzitése nélkiil le-
hetetlen. A rogzités meg igencsak
nehézkes. Kis késziilékiinkkel vi-
szont ez is megoldhaté (3). A 30
mm-nél kisebb Atmérdjd, feliilet-
kezelt, karcoldsra érzékeny faru-
dakat is biztonsaggal, gyorsan, fe-
lilleti sériilések nélkiil rdgzithe-
tiink az ékkel (4).

Az alakjuk miatt nehezen be-
foghaté, kiilénféle idomléceket is
biztonsigosan, s nyom nélkiil
rogzithetjiilk az ékes szoritéval,
a darabot legfeljebb csak az alja-
zéds meéretének megfeleld lécda-
rabokkal kell alatdmasztanunk. A
befogott munkadarabot igy maér
biztonsdggal csiszolhatjuk, farag-
hatjuk (5).

Vannak munkafizisok, amelye-
ket a befogokésziilék segitségé-
vel a szokésosnéil idealisabb hely-
zetben végezhetiink el. Ha pl. egy
léc végére csapot akarunk reszel-
ni, akkor a lécet a hagyomdanyos
kis asztali satuba tébbnyire csak
vizszintesen foghatndnk be. A
csapot ekkor csak tobb fogasval-
tassal alakithatnank ki. Készilé-
kiinkbe a lécet fiiggdlegesen be-
szorfthatjuk (6), ha az alaplapot
a sziikséges tévolsagban az asztal

éle elé allitva rogzitjiik. Ilyenkor
-elébb helyezziik be a késziilékbe

a lécet, majd azt itkdzéként
hasznélva a befogot szoritékkal
az asztal éléhez Allitva rogzitsiik.

Mindez csupédn izelitd, a kis
befogdkeésziilék ennél sokkal tsb-
bet ,tud”, csak meg kell szok-
nunk a vele valé munkat.
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Transzformdtor

Az uj vagy & mar hasznilt alkai-
részek isméieli igénybevéicle egy-
ardnt kockiézatial jar. Hogyan lehel
& bizonytalant biztossi wviltoztatni
és igy a Lkockizatot a Jlegkisebhre

cskkenteni — mindezt természeie-
sen driga és bonyoluli miisrerek
nélkiil,

Ilyen és ehhez hasonlé kérdés
legttbbszér a félvezetSkkel kapuso-
latban merill fel, mivel ezeket
csupdn rénézéssel nem lehet ellen-
Oriznl. Egy egyszeri Integralt dram-
kor, tranzisztor vagy akarcsak egy
diéda mikodése annal sokkal bo-
nyolultabb, mintsem az dllapotét a
tokjirél meg lehessen ftélni. Sze-
rencsére, a félvezetd fizika elvel
megengedik, hogy a durvabb hibé-
kat, illetve mér a gyanis gyenge-
ségeket Is olcsé miiszerekkel és
egyszeri moédszerekkel kimutathas-
suk. A kovetkez6kben néhidny egy-
szeri félvezetG-vizsgadlé mébdszert
mutatunk be, hozzajuk a legtébb
ami kell. egy Ohm-mérd.

Fényt kibocsato diéda

A LED egy kicsi és latszdlag
egyszerii alkatrész, az Aramkorok-
ben mégis nagy a jelentdsége. Jelzd
eszkbz, segitségével akir a legbo-
nyolultabb aramkoérok miikédésérsl
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megbizhat6 képet kaphatunk, Ert-
heté tehat, hogy a meghibasodasa
vagy egy hibas példany beépitése
rendkiviil sok bonyodalmat okozhat.
A LED-eket javitaskor mindenkép-
pen, aramkér épitéskor pedig ajan-
lott kiprébalni, A préba egyben a
miikddésitk szAzszazalékos ellendr-
zése is. A moédszerek egyszerfiek.
Vegyiink kézbe egy LED-et, azt
tapasztaljuk, hogy az egyik kiveze-
tés rovidebb, ahogyan azt az 1
dbra is mutatja. Sokféle alaku,
nagysagu és szini LED van forga-

iomban, a kat6édjukal viszont nagy-
jabdl egyformén jelslik. A mikodé-
siik haromféle egyszeri modszerrel
is ellendrizhetd.

Tudnunk kell, hogy a LED
egyen- és valtakozd [fesziiltségrdl
egyforman miikddik, tovabba a nyi-
téiranyban Atfolyé aramot tugyneve-
zett korlatozé ellenalldssal cstékken-
ti a szilkséges mértékig. Ezért a
LED-et egy 9 voltos teleppel és egy
220 ohmos ellenéllissal teljes biz-
tonsdggal ki lehet prébalni. Az
Osszekapesolast az 1. Abran 14tjuk,
a minusszal jelolt rovidebb kiveze-
tési katéd mindig a negativ telep-
agban van. Az eképpen nyitéirany-
ba kapcsolt hibatlan LED vilagit.
A rajta atfolyé dram a 220 ohmos
korldtozé ellendllds miatt kb. 30
milliamperes.

A masodik médszer szerint valta-
kozd fesziiltséggel vizsgalunk. Erre
a célra alkalmas barmilyen rendel-
tetési 6, 9 vagy 12 voltos transz-
formator és a fesziiltségtdl fiiggden
egy 220—330 ohmos ellenallds. A
bek6tést az 1. abran latjuk, ebben
az esetben a LED polaritdsa nem
fontos. Valtakoz6 feszliltségrél van
sz6, a LED teh&t minden fesziilt-
ségperiédusban (vagyls maésodper-
cenként 50-szer) nyitéirdnyba keril
Ezt a méasodpercenként 50-szer be-
kovetkezdé ki-bekapcsolist a sze-
mink tehetetlensége wniatt folylo-
nos fényként érzékeljik. A LED

llyenkor allg észrevehetben gyen-
gébben vildglt, mintha ugyanilyen
drammal, egyenfesziiltségrdl maksdd-
ne.

Harmadiknak azt a moédszert va-
lasztottuk, ami a LED-et mint kt-
zbnséges didddt ellenérzl. Ehhez
mar egy olyan mfszer is kell, amf
ellendlldast mér. Az ellendlldst =
legtdbb, alesé unlverzdlls kézimi-
szer tobb méréshatdrban 1s mérl.
A miszer 2 mérésl elv gzerint
egyenframot hajt 4 8 mérendd
ellenélldson, Ehhez egyenfeszilltség
kell, amit a belsd telep szolgdltat.
A miiszer ohm-mér8 kapcsain meg-
jelenS méréshatértél fiiggds egyen-
feszliltség elég ahhoz, hogy a did-
dinak korldtozé ellenallas nélkili
nyit6- wvaegy zaréirdnyd el&feszitést
adjon. Mi a példainkhoz a jelenleg
kaphaté és elfogadhaté Ara GANZ-
UNIV miiszercsalddot hasznéltuk.
Az egyes tipusok kozdtt a mérés-
hatéarokban van kiildnbség. Az vi-
szont mindegyiknél egyforman elé-
nyds, hogy a polaritds véltisa egy
nyomégombbal torténik. Ennek
hasznat révidesen megtudjuk.

Kossiitk a LED-et a GANZUNIV
miiszerhez, ahogyan azt az 1. 4brén
latjuk, vagyis a riovidebb kivezeté-
sti katéd a miiszer kdzés kapcsdhoz
keriilion. A méréshatarvalté kap-
csolot Allitsuk megaohmos Allasba.



Nyomjuk be a ,+” jeld gombot,
akkor a miiszer hasonlé jelzési
kapesira a méréfesziiltség pozitiv
oldala Kkeriil, kévetkerésképpen a
LED-re nyitéirdnyt fesziiltség hat.
A skalarél most 100 kiloohm koriili
ellendllasnak megfeleld jelzést ol-
vasunk le. Ez nem més, mint a
didda véletlenszerfien ad6dott mun-
kapontjdhoz  tartozé  latszélagos
belsé ellendllds. Nyomjuk meg a
miszer ,—" jelzésii gombjat, azaz
valtsunk polaritdast. A mutaté most
a végtelen nagy ellendllias felé tér
ki, Oka, hogy a miiszer fesziiltsége
a LED-re zarbirdnyban hat. A po-
laritAsvalté gombok elénye az, hogy
a nyité- és zaréirdnyu vizsgdlathoz
csupan a gombokat kell felvaltva
benyomni, é nem kell a LED-et
minden alkalommal a miszerhez
csatlakoztatnl.

Szilicium diodak,
egyeniranyité hidak

Most, hogy meglsmertiik, hogyan
lehet egyszerien, chm-mérével
LED-et vizsgalni, ad6édik a lehetd-
sége annak, hogy az 4Mlaldnos
egyenirdnyitoként ismert diéddkat,
hidba kapcsolt diéda-négyeseket is
hasonlé mobdszerrel ellendrizziik.
Példankban a diéddk rendkiviil
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nagy valasztékdbdl a legjellem-
zdbbeket vélasztottuk. A velitkk mért
eredmények kisebb eltérésekkel a
tobbi tipusra is igazak. A 4001-es,
4002-es, 4004-es és a 4148-as tipu-
soknal teljesen egvforma eredmé-
nyek adédtak. Hasonlé a helyzet a
SiEK sorozatnal is, bar ezeket a
diédékat régebben gyartottak.

A bekdtést a 2. Abran latjuk, A
katédot a midszer kozés kapesdhoz,
az anédot a ,,+ jelzésli kapocshoz
szoritsuk. A 4001-es, 4002-es, 4004-
es, 4148-as és a SIEK tipusd dié6-
déknidl a ,+” gomb benyomésa
utdn, tehat nyitéiranyd eldfeszités-
nél 10 kilochm koriili latszélagos
belss ellenallast kapunk. Hasonlé a
helyzet a BY 126-osnal is. Valtsuk
4t a polaritast a ,,—” gombbal for-
ditottra, a di6éda ekkor zAr6iranyv
fesziiltséget kap, a mutaté az emli-
tett tipusoknal egyformén a vég-
telen nagy ellendllas felé tér ki,
Vizsgdljunk meg egy., a kapott
eredményektsl eltér6t mutaté na-
gyobb arami diédat is. A BYX
42/100 nyitéiranyban, tehat a ,.+”
gombnal szintén 10 kiloohmos l4t-
szblagos ellenallast mutat. A ,—"
gombnal, zAr6irdnyban azonban
mar kisebb ellenallas adédik, 30
megaohmn koriili. Ebb8l is 1ithatd.
hogy pontos kbvetkeztetéseket nem
vonhatunk le az eredményekbdl,
ellenben a diéddk nagyobb hibai
a nyitd- és zarbirdnya latszélagos
ellendlldsaik ardnyabdl azonnal ki-
mutathaték, Amelyiknél ez a kii-
lénbség nem kellden nagy, netdn
a kettd egyezik, azt a diédat az
dramkdrbe nem szabad beépiteni!

Térjiink a4t a sziliclum egyenira-
nyitd hidak ellendrzésére. A médszer
lényegét a 2. dbran latjuk. Elsének
a két valtakozé fesziiltség(i csatla-
kozdsnadl mérjlink. Kifogistalan
dllapotban ,,+" és,— nyomoégomb-
ndl, azaz mindkét polaritisnil a
miszer mutatéja a végtelen nagy
ellendllds felé 4ll. Ezutin az egyes
dicda Agakat vizsglljuk, mindig
valamelyik valtakozé fesziiltségl
csatlakozdshoz képest. A négy le-
hetsépes véltozat k6ziil a 2. Abrén
csak kettdt jeloltiink, mivel a mé-
rést ugyanigy ‘kell megismételni,
csak a masik valtakozé fesziiltségii
kivezetéssel. Nyitéiranyban 10 kilo-
ohm korili 14tszélagos belsd ellen-
allas adodik, mig zarédiranyban ké-
zel végteleniil nagy. A leirt méré-
sek barmilyen tipusi szilicium
egyenirdnyité hidon elvégezhetdk.
A nyité- és zarGiranya latszdlagos
belss ellenéllaskiilbnbségek minden-
képpen kimutathaték, A leirt ered-
mények azonban a leggyakrabban
hasznalt AEG hidakhoz tartoznak,
mint a B60C600, a B250C1000, a
B40C5000,3300. Hasonlé gyartmanyn,
kisebb teljesitményfi, piros tokoza-
si hidaknil 1—2 megachmos l4t-
sz6lagos z&réiranya ellensllds adé-
dott. Ilyenkor a kiilénbség jobb Ki-
hozésa érdekében véalthatunk ala-
csonyabb méréshatarba is, példaul
100 vagy 10 kiloohmosba. A hibat-
lan egyeniranyité hidaknil j61 mér-
heté kiilonbségek adddnak. A zAr-
iat és a szakadds biztosan kimutat-
hatd, az atvezetés mértékére a myi-
t6- s zAr6irdmyt 1Atszélagos belsé

ellenallasok killonbségébdl kbvetkez-
tethetiink. Ahol e kettd egyméshoz
tal kézel van, ott a hiddgban levd
diédédk hibisak!

Szilicium tanzisztorok

Az un. bipolaris tranzisztorok
némi egyszer(isitéssel felfoghatdk
ugy is, mint két kiilonlegesen kap-
csolt didda. A helyettesitésnek ilyen
forméajéban a tranzisztorok nagyobb
hib4ai kimutathatok a két dioda
el6zéekben megismert mérésével.
Tehdt az emitter-bazis és a kollek-
tor-bazis diéddk egyszerli ohmikus
ellenérzése minden durva tranzisz-
tor hibat kimutat. ’

Nagyon sokféle tranzisztor léte-
zik, ezekre egységes és pontos mé-
rési 'moédszert szinte lehetetlen ki-
dolgozni. Az ohm-mérds mdodszer,
barmennyire is hihetetlen, de ép-
pen az egyszer(isége miatt alkalmas
a legtébb tranzisztor gvors ellendr-
zbsére, Ohm-mérdvel természetesen
mem lehet egy Aramerfsitési ténye-
z0t vagy egy paranyi wisszaramot
megmeérni, de az ezeknél adédé el-
térések mar a tranzisztorok Arnyal-
tabb, ennél fogva nehezen felderit-
heté hibai kozé tartoznak. A mna-
gyobb kérokat okozé =zarlatos é&s
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szakadt tranzisztorok viszont gyor-
san és biztosan kiszlirhetsk.

Miel6tt a tranzisztor vizsgdlatd-
ba kezdenénk, allapitsuk meg tipu-
sat és a Kivezetések helyét. A ti-
pusazonositishoz rendszerint kata-
1l6gus kell, amiben a betd- & szam-
jelzések alapjdn megkeressitk a
tranzisztort. A kivezetések a tok
rajzok segitségével egyeztethetdk. A
modszert az egyik legismertebb,
szinte klasszikusnak szamité BFY
34-es tranzisztoron keresztil mutat-
juk be. A kivezetések azonositasé-
hoz sziikséges rajzot a 3. dbran ta-
laljuk. Ugyancsak a 3. dbran latjuk
sorban a tranzisztor teljes vizsga-
latdhoz wvezetd harom mérés vaz-
latat.

Els6nek az emitter{bdzis diddat
mérjilkk Ggy, hogy a miiszer kozds
kapcsahoz az emitter kivezetése
csatlakozik. A polaritds véaltdsakor
a GANZUNIV miiszer kényelmét
most is kihasznaljuk., A mérésha-
tarvalté kapesolé a megaohmos &l-
lasban van. A BFY 34-es tranzisz-
tor emitter-bézis diédajara a ,,+”
jeli gomb benyomasakor valami-
lyen nyitéiranya egyenfesziiltség
jut. A latszdlagos belsé ellendllas
ekkor 10 kiloohm koriili lesz. A po-
laritds megforditasaval, vagyis a
miiszer ,—" jeld gombjanak be-
nyoméasaval a diédara zaréiranyu
egyenfesziiltség keriill. A korabbi 10
kiloohm koriili latszdlagos ellenal-
las 1—2 megaohmosra novekszik.

A kollektor-bazis diédat ugy el-
lendrizziik, hogy a bazis kivezetése
a miiszer kbzds kapcsdhoz kotédik.
Pozitiv polaritasnil (tehat amikor
a miszer ,-}” jeli gombja van
benyomott &llapotban) a latszélagos
belsd ellendllds majdnem végteleniil
nagy. Polaritasforditas utan, ami-
kor a mfszeren a ,—" jeldl gomb
van benyomva, ez az ellenallas 10
kiloohm koriilire csokken,

Végiil nem art, ha a tranzisztor
emitter és kollektor kivezetései ko-
zott, a két sorbakapcsolédé helyet-
tesitd diddat is megmeérjik. Most
a miszer kozds kapesdhoz az emit-
ter kivezetése csatlakozik. A be-
nyomott pozitiv polaritds gombnal
fog a nagyobb, kériilbelill végtelen
ellenalldas addédni. A nyltottabb
irdny a negativ polaritasndl lesz, az
itteni latsz6lagos belsé ellenallas
nagysigara az elfz0 mérésekbdl s
kévetkeztethetiink, annak mnagysaga
1—2 megaohm Kkoriili.

Az ismertetett médszer a gyakor-
latban elég megbizhaté képet ad a
tranzisztorok mikddéképességérdl.
Ez kilondsen akkor jelentds, ami-
kor a hibat gyorsan és megbizha-
téan kell megéllapitani. Ilyenkor
eleve nagy elbny, ha a tranziszto-
rokrél mér kezdetben tudjuk, hogy
nem zirlatosak wvagy nem szakad
tak-e, valamint nem &ll-e fenn a
mikodésiiket kizdré  korillmény.
Nagy gyakorlatra tehetiink szert, ha
sokféle tranzisztort mériink meg. A
tranzisztorok kozdott legyenek biz-
tosan hibatlan és hibds darabok is.
fgy a miszeriinket is ,bel6jilk” az
egyes tranzisztor fajtikhoz.

Friedr Mocséry Gabor
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Az 1988. évi

Az Ezermester Kereskedelml Vallolottal és ax EVIG Ceglédl Elektromos Kisgép-
gyaraval kdzés exermester cikkpélyGzotunkro ¥sszesen 41 értékelhetd pélyomil érkezett.

Kézdttik olyan kismelkedd, mint ar 1987. é&v sordn bekiiidtttek kdzbtt — sojnos =~
nem akodt. Ezért o i&dl’] a birdlébirottség nem odta ki, or ,,év erermestere™ cim
elnyeréséhez terverett mihelyvetélkedd megrendezését nem tariotta Indokoltnak.

Ehhez I:wuolﬂddon a Hlﬂ“blnomég ltoztatta a dijok s,

mégpedig hogy a kategériakba kapjék az EI::'Mr Véilalat nog'r
uljullményﬁ. H\l&lmlhm bﬂrkﬁcsg‘pul, Gsszesen hatan.

A towvdbbi tiz legjobb pélyomii pedi EVIG borkécs olapgépet
omelybél hot az EVIG, négy pedig or Euﬂgugrmnht ajéndéka. i e

A pélyomivek kS:2U1 i sok igazoi | 2 sokszor
uodﬁlu%umilu wiumin.ﬁln ém ::u"f:: &.ﬁﬂmdtmm..
ll!encltlulll rivid wvolt példéul o Ioin'm:l o fényképek mel hiényortok oz elkészi

tésher sriikséges milhelyrojzok stb.)

Mésok viszont igardn mintaszerii taloldsban, ém |
:imélél’pﬁlwlnﬂtct 7 ek
nes.

Az elbirdlasra olkalmas mln&s‘gﬁ bekiildbtt pdlynnﬁnnrt a “pdlﬁzdhlqk'éuemé-
lyenként és nem miivenké “-'mgr 200 forintos kbltségtérité whsérlésl utalvinyt és
készing ,,oklevelet” kiild a s téség, fiiggetlenlll o dijozottséigtol.

A kBzlésre keriild pélvnmﬁvckért {ozok részl
o szokdsos, arényos hono
zoltsagtol.

egyszerii  olkotdsrél
a zsiri elé [oxox hidnyzott o mﬁultbﬁl ar uGjdonsdg, o

etdért, fotdjéért Is) a meglelenés uth
rariumot, ill. vésrldsl utolvényt kildiink, figgetiend] o dijo-

A vlrumﬁwktel bekiildétt leveiezdlopokat feldolgozruk és eljuttatjuk oz Ezer-
mester Vallalot értékeld részlegéher.

Osszehasonlitds céljabél kérjiik o lydzék sziveskedjenek elolvasni or 1988.
februérjdbon megjelent pdlydzoti kiirdst r: o © "

Ezek utdin kivetkerzék

az eredmények felsorolasa:
1 ﬂrx ,.w numuiere" cimre és oi oizal jaré ezlst csovarkulesra, wolomint tér-
lkedd alkotdst{okat) o biraldl nem taldlt.

- z Kategéridnként ar Ezermester Vdllalat egy-egy nogyteljesitményii boarkécsgépét
p

Ltmtdeldmyd ka e

Prek Janos békéscsabal I iskol dbsl
Iualakitou fazekas-asztaldért, - k= p—

~ o lokberendezés kotegéridbon HeErémpsll Séndor IGbatlanl pélyézé felesukhatd
haléhelyéért,

= @ sporteszkbz kategérldbon Ujfalusl Elek budapestl pdlyézé srobai kondicionéls
nkombindtjaért'”,

= a technolégio kotegéri¢dban Simon Sénder budopesti pélyézé hajlitott buatorgyértasi
médszeréért (omelybdl mér kdzdltiink is eldzetest),

- gu kl% kategdriébon Kopocs Tibor kecskemétl pdlyazd asztoll lombi-dekopir-
iiraszédért,

- a kisbitor kategérigban Hotlacki Gébor pélyézé Stletes follpolcoiért.

3. A 10 db EVIG calapgépet elsésorboan o ezermester| teljllltmhz‘d itélte odo
a zsiiri. Azoz olyan miivekért, amelyek ]oggnl vivijok ki oz elismerést, dm a bekiilddtt
palyamid nem moradéktalanul olkalmas kiizlésre (mert nincs honé elegendd le-
irds, részletrajz stb.) Pdlydzotunkat ugrunis — amint azt a kiirdsban is hongsilyortuk
-~ nem or alkotésok, hanem oz ozokrdl sz6l6, mébsok dital is érthetd, részletes cik-
kek dijorésdro irtuk kil

Teljesitménydijat kapott tehat:

David Istvdn (Budapest) golyos masszirozdiért,

Simandi Béla (Békéscsaba) esztergdit darabjaiért,

Farkas Ferenc (Ete) kistraktordért,

Matyasi Gabor (lvancso) kistraktoraert,

Méricz Sandor (Lenti) famegmunkalé gépéert,

Szikla Jozsef (Szekszard) diszes agydért,

Németh Béla (Celldéméik) konyhabdtordért,

Visnyéczki Laszlo (Sarrétudvari) esztergalt targyaiért,
Nyerges Imre (Gecse) faeszterga-gépéért,

Fekete Laszlé (Békéscsaba) firész-, daralé-, flnyirégépeiért,

A wﬁk 65 o dijozottak nevében kiilén kiészbn|llk or dgazat legjelentisebb
hozai keres) - val a gyarté Uﬂlﬂlﬂ!ﬁnﬂi az értékes &s prokilkus dijokat,
a pélydzéknak pcdlg a résavételt. Nemcsok @ Hﬂi adé Ezermester Véllalat és a
ceglédl EVIG, wvolomint @ nevében, olvaséinkébon 15, okik kizll

magunk
bizonyéra sokan kopnok kedvet egy-egy p&lnmﬁ elkészitéséhex, &s
ezermesterkedéshez.
A szerkesrtSsdg

batoritést as



Akar éllanddan, akar kiegé-

szité fiitésre haszniljuk a

kalyhat vagy a kandallot, a
tiizifat a kozeliikben taroljuk. A fa-
hasibokat (és az tjsidgokat, ame-
Iyeket Kkiolvasds utidn begyhjtasra
hasznilhatunk) gérditheté Allvényd
textiltartéban helyezhetjiik el.

Az Allviny acél zartszerelvénybél,
L acélbol, két szal laposacélbél, négy
grgbbdl és a tartdponyvabdl all
{cimkép). Két, merevitével is ella-
tott, forditott T alaku oldalat zArt-
szelvényll idom kapcsolja Ossze. A
vaz négy aluminium anyagi bitor-
gorgdjén tetszbleges helyre tolhatd.
A fahasibok, ill. az t1jsigok elhe-
lyezésére zsebes textilbolesd szolgél.

A vaz elkészitéséhez 40DC40)<2
mm-es acél zartszelvénybdl 3 db
40, 2 db 33 &5 2 db 15 cm hosszi-
sagit filirészeljiink le. Az L idom-
bdl 2 db 40 cm hosszi, 40)<40)<2
mm méretd szilkséges. A textiltar-
t6 ifelszereléséhez két, 352 mm
keresztmetszetd, 40 cm hosszi la-
posacélra lesz szikség.

A méretre végott csédarabokat a
taroléallvany rajzan lathaté médon
hegessziik ossze. Elébb a két oldalt
készitsiik el. A forditott T alakzat
egyik oldalara hegesszilk rd a 45
fokban levéagott végli merevitéket,
a szlrra pedig m ponyvatarté L acé-
lokat. A hegesztési wvarratokat csi-
szoljuk vagy reszeljiik siméra,

A talpak aljdra, a zértszelvény
flarabok végeihez kbzel készitsiink
3,5—98 mm Atmérdj( furatokat. A fu.
ratok fOlé hegessziink egy-egy MB-
as (ill. a gorgdszarnak megfeleld
meéretii) anyat.

A tozifatartd két oldalkeretét 40

cm hosszusdgy, az oldalak kozé he-
gesztett merevitdvel kapesoljuk Hsz-
sze. A varratok sorjizasat kovetden
a kész vazat fessiik matt feketére.

Farjuk ki a laposacél darabokat,
fll. a vazra hegesztett L acél tarto-
kat a végeiktdl kb. 40 mm-nyire.
A furatokba hajtjuk majd a textil-
tarts rogzitéséhez szitkséges csava-
rokat.

A ponyva anyagh bblesd elkészi-
tése inkdbb néknek vald feladat.
Er6és, durva szovésl, myers- vagy
barna szind vészonbdl, ponyva-
anyagbél varrjuk meg. A hasibti-
rolé6 rész B0XXB0 cm-es, kettéhajtott
textildarabbdl késziil. A két réteget
a B0 cm hosszi oldala mentén varr-
juk végig, majd forditsuk ki. A zse-
bes tartérészt BOX60 cm-es lapbél
alakitsuk ki. A B0 cm-es oldal men-
tén kettéhajtott vészonbél varrjunk
2gy zsdkot ugy, hogy felsé, 40 em-
es szakaszAt nyitva hagyjuk, A szin-
oldaldra forditott zsdk alsé, 20 cm-
es szakaszat hajtsuk vissza, s kozé-
pen, valamint kétoldalt Jlegalabb
kétszer varriuk végig. Az igy elké-
szitett =zsebes részt géppel vagy
erds cémgval, kézzel varrjuk a fa-
‘hasab-bélcs6hoz.

A kész textiltartét helyezziik a
vazra, § az abra alapjan rogzitsilk
az L wcél tartékhoz. A vAszon ta-
karja az L tarté felsé oldalat. Az
idomon beliill hajtsuk vissza az

anyagszélt, hogy a laposacél és az
L idom kozé szorithassuk.

A textiltarté két szélét a lapos-
acél, ill. az L tarté furatain at,
alulrél behajtott lemezcsavarokkal
(ha menetes furatokat készitettiink.
metrikus csavarokkal) rogzitsitk.

*




A videomagnék szdméinak ro-

hamos névekedésével péirhu-

zamosan a karbantartdsi, ja-
vitdsi gondok is szaporodnak. A
korszerii késziilékeknél a tervezdk
igyekeztek a durva kezelésnek még
a lehetdségét is kizarni; a szervo-
berendezések a kazeita behelyezé-
5ét6l kezdve mindent automatiku-
san végeznek, hibds utasitdst el sem
fogadnak.

A gyakorlathan azonban igen sok
olyan tényezd van, amely befoly4-
solja a Kkészillék élettartamdt, sot
akir azonnali meghibisoddsit is
okozhatja, A videomagné hézilagos
javitisa vagy akdrcsak tisztitdsa
tilsigosan kockdzatos feladat, arrél
mindenkit lebeszéliink, A forgé fej-
dob néhdiny mikronos elillit6ddsa
is meghibdsoddst okoz. Rosszul ér-
telmezett takarékoskodasunk miatt
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silyos ezreket fizethetiink ki, A
megfeleld bandsméddal viszont
megtakarithatjuk ezeket a forinto-
kat, kiiléndsen akkor, ha tudjuk,
mik a veszélyforrdsok, mire vigydz-
zunk,

Elfszor azt vizsgidljuk meg, mirdl
is vehetjiik észre, ha a forgé fejdob
tilsdgosan el ott. Ilyenkor
a kép bizonytalanni vilik, a szinek
kimaradoznak vagy elfakulnak. Meg
kell kiilonboztetnimk azonban eze-
ket a rendellenességeket a szalagon
levS felvétel hidnyossagaitol. A tobb-
szor Atmdsolt filmek tokéletes alla-
poti Kkésziiléken is hasonlé hibé-
kat eéredményeznek. Az is eld-
fordul — killondsen SECAM fel-
vételeknél — hogy egy mésik ké-
sziiléken felvett és ott kifogistalan-
nak latsz6 anyag a miénken vibral,
fekete-fehérre valt. Ez sem feltétle-
nill hibara utal, az is lehet, hogy a
két SECAM-dekdder ,nem érti egy-
mést”. Legyen tehat egy-két ,eta-

lon” felvételiink, amelyeknek kifo-
gastalan mindségérdl meg wvagyunk
gy6z6dve., Ha a fenti hibidk azok-
kal is megjelennek, akkor esedékes-
sé valt az elsd szervizelés. A fejtisz-
titdsnal mindig kérjiik a fejdob be-
allitdsat is a szakszervizt6l.

Az idedlis iizem

A nyugatnémet ,test” magazin
munkatédrsai tobb, bar kiilonbbzd
markaji, de a ,standard” %kategé-
ridba tartoz6 késziiléker (a hazai

Hazilag nem javithato

Tangcsot

valaszték 90 szAzaléka is ilyen) vé-
geztek ,nynz6prébat”. A cél annak
megéllapitisa volt, hogy az 5000
6ras (1) kisérlet alatt a wvideoké-
szillékek mennyi karbantartast igé-
nyelnek, mennyire hasznilédnak el
(A kazettdkat 100 {izem6ranként
cserélték. A kisérleti lizem folya-
matos lejatszdsokbdl és visszapdr-
getésekbdl &llt, amelyeket csak az
Mbszakos mikroszkopikus kopds-
vizsgilat szakitott meg.)

Ez a vizsgalat meglepden j6 ered-
ménnyel zirult. Egy elektromos hi-
bat leszamitva valamennyl (szidm
szerint 8) késziilék kiiléndsebb fej-
kopés, érzékelhetd képminbség-rom-
lis nélkiil teljesftette az 5000 orat,
amely normél hasznilat mellett
sokéves {izemnek felel meg. A ki-
sérlet ugyanakkor azt is bizonyitja,
hogy a normél hasznilat — folya-
matos lejatszds és visszapirgetés —
veszi legkevésbé igénybe a készii-
léket. A gyakorlatban ezt a hosszi
élettartamot inkabb mds rviditi le.




Ami art

Emlitsiikk els6ként a gyakori Kki-
bekapcsolast, a mfbsor kezdetének
keresgélését, a lejatszas és gyors-
porgetés {lizemmodok valtogatasat.
Minden egyes kapcsoldsnal a szer-

vomechanizmusnak a teljes szalag- .

befizés-kiflizés miiveletét el kell
végeznie, ami nemcsak a szalagot
veszl nagyon igénybe, hanem a
videokésziiléket is. Ugyancsak foko-
zott igénybevételt jelent a gyors-
lejatszas elére-héatra tizemmad,
amely a fejek idé el&tti kopdséhoz
vezet. Ne jatsszunk tehat feleslege-
sen a kezelégombokkal, a kazettdn
pedig pontosan jelezzitk a misor-

kezdetekhez tartozd szdmlaléériéke-
ket (1), igy a felesleges keresgélést
megeldzhetjiik.

Minden videckésziilék érzékeny a
porra, a hirtelen hémérsékletinga-
dozdsokra, a kidzvetlen napsugér-
zésra és a magas péaratartalomra.
Kiltnbsen az elsé kévetelmény, a
pormentes tarolds okozhat gon-
dot. A |késziiléket letakarni, sz(k
polcba rejtenl nem szabad, mert &
megfeleld szabad légtér a hiités
alapfeltétele. Az iizemen kivill le-
takards (2) viszont nagyon hasznos,
hiszen a késziiléket &Altaldban na-
ponta legfeljebb egy-két Orat hasz-
néljuk., A t8bbi id6ében feleslegesen
lepné a por.

A videomagnd élettartamét alap-

vetben befolyasoljAk a hozza hasz-
nilt kazettak, ezért ezzel a kérdés-
sel kiilon is részletesen foglalko-
zunk.

A kazettakrol

Sajat keésziilékiinkhdz csak mar-
kas, hibatlan kazettat haszniljunk.
A szalagot végig toltsiik fel miisor-
ral é&s keriljik az egyes szalagré-
szek agyonjatszdsit, A meghibaso-
dott — szakadt, Osszegy(lirt — sza-
lag hazilagos javitisdval ne kisér-
letezziink, A szalag puszia kézzel
torténé megérintése is silyosan ve-
szélyezteti a fejdobot, mert a zsir

whaldlos ellensége” a fejeknek. Egy
alkalmatlan ragasztbanyag az egész
fejdobot, sét még a szalagvezetd
mechanizmust is tonkreteheti. A
szakadt szalag szakszerlien csak
specialis berendezéssel ragaszthatd
meg.

Oviuk a kazettakat a masik ellen-
ségtol, a portél. A kazettidkat min-
dig tokban, a tokot pedig zart, por-
mentes szekrényben (3) tdroljuk,
mert a szalagra keriilt por igen in-
tenziven gyorsitja a fejdob kopésat.
(A videokazettdk szakszer(G téarola-
sarol 1987/10. szAdmunkban irtunk
részletesen,)

A videdsok dhatatlanul cserélge-
tik egymas kozott a filmeket. Csere-
partnerként csak olyannal téarsul-
junk, aki ugyanolyan gondosan b&-
nik a kazettdkkal, mint mi magunk.
Legyiink el6vigyazatosak a koleson-
be kapott kazettdkkal is. Mar a
kazettatok, illetve a haz allapotardl
igyekezzimk megéllapitani, hogy

nem agyonjatszott szalagot tartal-
maz-e. Az ilyenekkel ne veszélyez-

tessilk n tibb tizezer forintos készli-
léket. Igen O4vatosan felnyithatjuk
a szalagtakaré mianyagfedelet is és
ellenbrizhetjlik — ha csak egy rig-
vid szakaszon is — a szalag é&llapo-
tit (4). Ha csak a legkisebb kétsé-
glink is van — gy(rddés, fodrozddas
a széleken, tdrésvonalak stb, —, ne
haszniljuk a kazettit.

J6, ha kazettdink kélcsbnaddsé-
hoz kiildn szillitétokot (8) tartunk,
amely a mechanlkai sérillésektsl
jobban védi a kazettahdzat. (Az
liresen otthon maradt eredeti tok
igy legaldbb emlékeztet benniinket,
hogy a kazettadt kolesdnadtuk.)

Még egy gondolat a videokésziilé-
kek javitasardl, amellyel még inkabb
a bajok megeldzésének fontossdgit
szeretnénk hangsilyozni. A driga
berendezésnél egy kisebb beallfta-
seért is tobb ezer forintot kérmek,
de példiul egy forgd fejdob csere-
kiltsége a hiszezer forintot is meg-
haladhatja. Ilyenkor még az a kér-
dés is felmeriilhet, hogy egyéltaldn
megéri-e a javités.

Yedrdr Py
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A barkacsolék biitordarabjai —
igy az enyémek is — tdbbnyire
szogletesek, Ez érthetd, hiszen sik
lapokbél allithaték Ossze legegysze-
ritbben a Kkiegészitd btitorok. Més-
ként is lehetne, pl. hajlitott elemek
alkalmazisaval. De fves alkatrészek
~Eyartdsira” szinte senki nem val-
lalkozik, mivel a 'hé&zi mGhelyben
arra nemigen van lehetfség.

Az alapidom és anyaga

Ebbe sehogysem tudtam belenyu-
godni, rdadasul az utébbi idSben az

Iparmivészeti Mizeumban két ki-
&llitds is (az amerikai formaterve-
zési kidllitdis és a Thonet-butorck
tarlata) tovabbi  gondolkodasra
késztetett. Sok fejtorés és némi
kisérletezés utidn megsziiletett va-
lami: nevezetesen a rétegelt lemez
csikokbél Osszeragasztott, s alakra
hajlitott bGtorelemek hizi technold-
gidja. Ezen tulmenden egy olyan
idomot igyekeztem kiagyalni, ame-
lyet a lehetd legsokoldalibban le-
het felhasznalni. Végiil egy széles
U alaknal kotottem ki, Két ilyen
idom pl. mar egy asztalnak (1),
polcnak a laba lehet, s félbevagva
mas-mas célra, pl. a szogletes mo-

kelld vastagsdgot tobb lap egymés-
ra helyezésével érhetjik €l. A rajz
(3) csak egy darab méretét tartal-
mazza, de nem Aart, ha legaldbb
harmat vagunk ki egyszerre. Na-
gyon lényeges, hogy a vagas vonala
merdleges legyen a sablontablak ol-
dalara, ezért az idom alakjat sza-
lagfiirésszel, az Osszes tablat oOsz-
szefogva egyszerre vagjuk ki, Ha
csak  lyukflrészt hasznalhatunk,
mert az van a mihelylinkben, ak-
kor a kovetkezéképpen vagjuk ki
a sablonlapokat.

Kirajzolds utdn az egyik lapon
nagyon pontosan és féleg lassan, a
penge kiilsé élével a vonalat vég-

Laminalt,

hajlitott

butorelemek 1.

dern buitorok ,lagyitasdra” is fel-
hasznalhats. Az -univerzalis idom
tehat mar megvolt, kovetkezhetett
a hajlité sablon.

Az alapidomet ugyanis 40—80 mm
széles, 4 mm vastag nyirfa rétegelt
lemez csikokbdl a ragasztassal egy-
idében kell alakra hajlitani, Az
igy kialakitott elem kivaldé szilard-
sapgi és teherbird is lesz.

A sablon

A hajlité sablon () anyaga 19—
20 mm vastag faforgécslap, s a

juk, de ugy, hogy a fiirészlap min-
dig a kiesé mezdben legyen (4).
A fidrészlap hajlamos a kitorésre,
ezt mar a filrészelés elején észre-
vehetjilkk, s vagaskor feltétleniil
vegylik figyelembe, A kiesé darab-
ban eltévelyedhet a fiirészlap, azt
még korrigdlhatjuk, am a sablonba
soha nem szabad — még picit sem
— belevdgni. Inkidbb maradjon
1 mm-nyi réspolyozni valé anyag-
rdhagyds. A sablonlapokat azért
kell egyenként kivagni, mert a
Iyukfirészlap vastagabb anyagban
nem vag merdlegesen, tehat az alsé




(1

darabon  holtbiztosan mellévig,
tobbnyire a sablonba. Miutdn a f{-
résszel kikanyaritott darabot ki-
emeltitk, a két sablondarabot rés-
pollyal munkiljuk pontosan alak-
hiire. A kivAgott méret- & alakhi
darabot most fektessik — az elé-
rajzolt oldalaval — a kovetkeZd
egy-két faforgécslapra, s jeldljilk
4t a két sablondarab konturjat. A
felesleges anyagot az elbbiek alap-
jan kell kif(irészelni.

A kifdrészelt sablondarabokat
gyorsszoritékkal osszefogva csiszol-
juk Ossze, majd készitsink néhéany
10 mm-es lyukat a helyezfcsapok-
nak, s az Osszeerdsitd facsavarok-
nak is farjunk eld lyukakat. A kiil-
56 fvet add sablonlapokat most fo-
gassuk néhény facsavarral az alap-
lemezre, majd a belsé sablonido-
mok kozepébdl vagjunk ki egy da-
rabot. Erre azért van sziikség, hogy
hajlitaskor konnyebben a helyére
‘hizathassuk a formézé darabot. A
darabok pillanatszoritéval térténd
rogzitéséhez szilkkség wvan néhiny
bemélyeds fészekre is, amelyeknek
helyét és mélységét a szoritok fo-
gasmélységéhez mérten hatirozzuk
meg. Sablonunk ezzel készen is
van, 4m mielftt Kiprébalnank, is-
merkedjiink meg a hajlitani kivént
anyaggal, s magival a bajlitis
technolégisjaval
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Rejtett lehetoségek kenthetjiik. A lényeg az, hogy a

Mint mér emlitettilk, az sszera-
gasztott elemeket 4 mm vastag, a
hosszra merdleges szélirdnyld nyir
rétegelt lemez csikok alkotjék. A
csikok szélességét a  készitendd
targy kiilleme hatirozza meg, a ré-
tegek wvastagsagit meg a darabra
nehezedd terheléshez igazitsuk. Ha
a darabok szélességét noveljik, a
vastagsdgit egy-két csfkkal cstk-

kiills6 és bels6 sablonok kézotti he-
lyet mindig azonos szimi, azaz hét
lemezcesikkal t6ltsiik ki, Ez viszont
nem jelenti azt, hogy a lemezcsi-
kok mindegyikét egymiéshoz is kell
ragasztanunk. Ha vékonyabb, ki-
sebb terhelhetdségli darabot aka-
runk késziteni, csak a kelld vas-
tagségot kiadé csikokat kell beken-
niink ragasziéval. A tobbi lemezt
helykitoltoként hasznalva fogjuk az
Osszeragasztott kdteghez, s Ggy szo-
ritsuk a hajlité sablonba. Id6t &s
faradsagot takarftunk meg, ha dup-
la szélességli lemezeket hajlftunk
alakra, majd sziradds utin az ido-
mot hosszédban kettéfdirészeljiik.

Ez a technolégia sok lehetfséget
rejt magiban. Kell§ agytorna utan
mindenki sajat igényeinek megfe-
lelden fejlesztheti tovdbb. Hogy
kellképpen megmozduljon olva-
s6ink fantazidja, néhany otlettel mi
is szolgdlunk. Az els6 mindjirt ké-
zenfekvd, nevezetesen, hogy a haj-
litott idomban a hozz4 csatlakozé
alkatrész csapjénak fészkét is ki-
alakitjuk (5). De Aall6lampahoz ké-
szitett darabban a wvezeték szadmara
szilkséges ilireget is mar eleve ki-
hagyhatjuk a hajlitott oszlop koze-
pébdl (6). A lemezek végeit lapos
szigben egymashoz illesztve, s e
tolddsokat a kotegben egymastdl
tavolabb helyezve szinte korlatla-
nul hosszd (7) vagy esetleg tnma-
gédba visszatérd, végtelenitett dara-
bokat is készithetiink.

(A rétegelt lemez csikok hajlita-
sdt és OUsszeragasztésidt részletesen
a kbvetkezd szdmunkban ismertet-
jiik. A szerk)

*k % Simon Séndor
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tathaté szannal koénnyithetjiilk meg
{2). A szain két, ugyancsak £l-lap
kotésben OsszeerBsitett, kb. 80 mm
hosszii darabbdl All, felsé lapjara
10><30X110 mm-es keményfa lécet
kell csavaroznunk. A léc elilss éle
8 mm-rel nyiljon til a szénon. Az
éllithaté cstszka 3)<103<150 mm-es
aluidom, amelynek kdzepére siily-
lyesztettfeji csavarral erfsitsiink
fel egy sorozatkapocsb6l kiszerelt
fémhiivelyt. A csavarkstést fémra-
gasztéval is erésitsitk meg. A hi-
velybe — M2-es menet flirdsa utdn
— hengeresfejli csavarral szorit-
sunk egy pontosan beleills, a végén
kiposra koszoriilt acélrudat. A
csiiszkit illesszilk a helyére, majd
alulr6l két 4-es hengeresfejfi le-
mezesavarral Ggy tdmasszuk alj,
hogy a csavarfejekkel majd rog-
ziteni tudjuk.

Az eszkdz hasznilatakor a hen-
geres munkadarabot gyorsszorits-
val rdgzitsiikk az alapigyba, majd
az eldzbleg lemért Atmérd felének
megfeleléen Aallitsuk be a cstszkan
levd jel6létiit. A szdnt szoritsuk az
agy élére, a tld mnagassigat Allit-
suk be, majd a csiszkat toljuk vé-

Felezdvonal-

gig 2 vezetdélen. E segédeszkoz
eldnye, hogy furiskor a munkada-
rabot nem kell gépsatuba fogni (3).

Homloklap kézéppontozd

Homloklapok kézéppontjanak be-
jeldlésére szolgil a masik egysze-
ri kis eszkoz (4). Egy kb. 10 mm
vastag milianyag lapba f{irészeljiink,
majd reszelfvel alakitsunk ki egy

ONosanakOrecEas

Ninnyll ezt mondani, de meg
caindind i

Kdzéppont
és hosszfelezd jelSlésére

alkalmas idomot két 20—25X100)<
»400-as deszkabdl is bsszedllitha-
tunk, ha azok élei és lapjai egy-
méssal pontosan merdlegesek. A
két deszkat él-lap kotésben ragasz-
szuk Ossze, majd néhany szeggel is
erdsitsiik egyméshoz. Az I. alaki
idom mar alkalmas arra, hogy vas-
tagabb rudakon, csboveken — 2
munkadarab rogzitése utdn — tolé-
mérce és vonalzd segitségével be-
jeltlhessitk a paldst hosszfelezdjét
és a homloklap kdzéppontjat (1).

A palast felezSvonaldnak meghii-
z8isft az L alakd idom élén csisz-
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pontosan 90 fokos bevagast. A 'be-
vigés folé — a mianyag tombre
— két csavarral erdsitsimk fel egy
muanyag vonalzébdl levigott da-
rabot gy, hogy annak éle és a be-
vagis éle egyméssal pontosan 45
fokos szdget zérjon be.

Mivel az eszkdznek igen pontos-
nak kell lennie, egyszer(ibb, ha e
célra feldldozunk egy 1ij derékszo-
gl vonalzét. Annak derékszigli vé-
gébll, valamint az egyik egyenes
szirdnak leflrészelt darabj4bé]l ala-
kitjuk ki a kozpontositét. Az egye-
nes darabot ez esetben ne ecsava-
rokkal rogzitsik, hanem benzollal
ragasszuk. A 45 fokot egy mésik
iskolai vonalzéval allitsuk be, majd
8z Osszeszoritott darabok kézé
cseppentett oldészert hagyjuk ,dol-
Bozni”. A kozpontositét csak mas-
nap vegyiik ki a présbél! HasznA-
latdhoz egy hasznos tandcs.

Minden kbzéppontot legaldbb ha-
rom jelbléssel hitelesitsiink”. Ha
a harmadik nem az el6z8 kettd
metszéspontjdba esne, nem biztos,
hogy a hiba segédeszkéziink pon-
tatlansdgébél ered. Lehet, hogy a
munkadarasb nem  koncentrikus.
Ilyenkor célszerii ismételt jeldlé-
sekkel szinte kérbevenni a valészi-
ni kozéppont helyét.

Iy =—=bsj—



Csapag y-
Iehuzo

iizd segitsegével le-
Igy az Abrinkon is
axoln

retnér

A minta természetesen egy gyari
készitési csapéigylehiizé volt, de az
ottani specidlis alaku ontvényeket
hazilag is elkészithetd alkatrészek-
kel valtottuk ki (1). Igy az eredeti-

leg Ontott két lehiizékart laposacél-
bél munkaltuk ki. A legnagyobb
gondott a csapigyra rdakadé hor-
gas rész kivigasa jelenti. Az anya-
got eldszdr az élre merdlegesen, il-
letve ferdén fiirészeljilk be, majd a
wagasi kontirokat érinté furatokkal
tavolitsuk el a felesleges anyag
nagy részét. A furatok kozbtt ma-
radt w~vékony ,hist” hidegvdgdval
vagjuk ki, majd fémreszelével ala-
kitsuk ki az egyenes éleket. A le-
hiizékar felsé &lére merdlegesen
hegessziink fel egy-egy litktzbpere-
met. Ezen fog megtdmaszkodni
majd a lehtzd hidja, ezért fontos
a gondos hegesztés. Az M5-0s me-
netes furatba hajtott csavar a kar
kiesését gitolja meg.

A lehiizd hidja két egyforma mé-
retd laposacél legyen, melyeket egy
ktzépre behegesztett Ml6-os ma-
gas, négylapfeji anya kapcsol dsz-
sze, A hid két féldarabjit egy-egy
laposacél darabkiwval a wvégeiknél is
kapesoljuk egybe.

A lehiizd feszitors6jat egy hosz-
sz, Mi6-o0s csavarbdl alakitsuk ki,
A hengeres vagy hatlapu fejrészt
furjuk A&t a 8 mm-es hajtészar
szAmara, az orsd hegyét pedig re-
szeljitk egy kissé hegyesre.

Csapagylehiizénk (2) a kiilonbszd
csapagyméretekhez egyszerlien be-
allithatd, ‘hiszen a lehtiz6karok a
kdzépsé anya és a hid két wvége
kozbtt szabadon elmozdulhatnak, A
két kar kdzétt viszont nines sem-
milyen kényszerkapesolat, fgy a le-
hiz6 szimmetrikus felhelyezése sem
automatikusan biztosftott. TehéAt
hasznélat kézben iigyeljiink, hogy
a feszitforsé hegye pontosan a ten-
gelyvégre tamaszkodjon, €5 a ka-
:l'gli ;zimemkusan helyzekedje-

et e . - Y —_—p—

2/13

QUL




Még nem nyilnak a vélgyben a
kerti virdgok, s az udvaron, te-
raszon pingpongozisnak sem jott
el az ideje. De az asztalitenisz
kedveldinek mégsem kell megvar-
niock a tavaszt, mert ahogy wvan
asztali kugli, van méir asztali asz-
talitenisz is. So6t, asztali fal-te-
nisz, squash is, ahol a partner
helyett a halé mogott fiiggdlege-
3en magaslé fal adja vissza a lab-

at.

A palya

£6 méretei: 20003450 mm, azaz
egy nagyobb aszbtalra, vagy két,
kisebb egymé&s mellé toltra kony-
nyedén rasllithaté (A kép). Egy-
egy jatélefél 110 mm magas
J38-as rudlabakon &ll (B Abrén
1-es).
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pen képkeretszerfien, gérbevég-
va oOsszeerdsftett 30){15-6s puha-
fa lécekbél 41l (B 4bra 2). A két
jatékfelet kozépen felhajthatdan
zongorapant kapcsolja egybe
(C abra és D kép).

A jatékmez6 1000<4509—10
mme-es rétegelt lemezb8l vagy
butorlapbél készithets (B abra 3),
&s felilrdl siillyesztettfeji 203X
3-as facsavarokkal rogzithetd a
sarkokon fogazéssal, facsavarok-
kal vagy koldtkcsapozdssal dssze-
erdsitett keretek kozépvonaldba
(C és B dbra 2). A facsavarfeje-
ket j6l be kell siillyeszteni és a
jatékmezd zold, ill. fehér tébla-
festékkel bekenése elbtt faidtvond

tapasszal takarni és siméara sikba
cstszolni.

A hal6t két 1307<20<20-as pu-
hafaléc tartja, amelyeket (3,8-as
kéldokesapokkal (C &bra 4) eré-
sithetiink az egyik jatékifél kere-
téhez (C Abra). A csapokat csak
a halélabakba ragasszuk be, a
keretbe csak bedugjuk (hogy a
pélya Gsszehajtasa elétt a laba-
kat kivehessiik).

A libakat (B 4bra 1) alaposan
beenyvezve erfsftsitk a palyake-
retek belsejébe tgy, hogy ,.fe-
jiket” a rétegelt lemozre, oldalu-
kat meg a keret belsejéhez is
odaragasszuk. Biztosabb, ha a ke-
retek kiils6 oldalai fel6l 2-2 db
30)X3-as facsavarral is rogzitiink
minden libat. Végiill a talpaikra
nemezkorongot ragasztunk.

A zongorapéntokat — értelem-
szerlien — a pélyakeretek egy-
més felé nézé léceinek fels§ pe-
reméhez kell csavarozni (D kép).
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Egyszemélyes jatékhoz

a hilét nem ,hordd” jatékfelet
kell felhajtani és fiiggdlegesre 4l-
litani {E). Ebben a helyzetében
egy vezetSkulisszds ablakkita-
masztd pant rogziti. Persze a fel-
allitott jatékfél sajat sulyatol ha-
nyatt billenne, ezért ,squash”
(ejtsd: szkves) iizemmédban” a
vizszintes helyzetbe keriilt ldbak
ald helyezett tadmasztékkal (pl.
oreg konyvek) is biztositani kell.

Zaro miveletként mar csak a
felilletek csiszoldsa, lakkoz&sa &s
a hordfillek meg a zaréhorgok
felcsavarozdsa van hétra (F kép)
M4>(30-as anyisesavarokkal.

Osszecsukéskor illessziink vé-
kony viszmat a jétékfeliiletek ko-
zé, OUgy nem sériilnek. Az asztali
pingpongpdlya &sszehajtva egy,
pl. batorok kozétt ad6dé 25 cm-es
részben térolhatd.
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A képeinken lAthaté kis daru autészereléshez
késziilt. Tudvalevs, hogy a gépkocsi motorterébsl a
nehéz alkatrészeket — pl. az egész motorblokkot
— nem kinnyfi puszta kézzel kiemelni.
Ugyanez a mfivelet minidarunkkal gyerekj&tékks
vilik. Azonban a praktikus segédeszkiz
hasznflata nem korlétoz6dik az

autészerelésre. Egy nagyobb garfizsban — amely
sok barkicsolé szimira egyben mihely is —

gyakran kell nehéz tirgyakat megemelni.
E feladatok elvégzéséhez is komoly segitséget jelent a

HIDRAULIKUS
MINIDARU

Elkészitését kiiléndsen azoknak a barkécsoléknak
ajénljuk, akiknek a segédeszkoz ,lelke” a hidrau-
likus emelé (1) mAr birtokukban wvan. Eldljaréban
gondoljuk végig, milyen feladatokat szdnunk a mi-
nidarunak. A hidraulikus emelé — akar egy ton-
na feletti — teherbirdsa ne tévesszen meg benniin-
ket. A daru egyéb elemei — a hajlitdsra terhelt
zartszelvényli nyak, az oszlop befogésa, a csuklé-
ként miikéd6 csavarok — nem biztosan viselnek
€l ilyen terhet. A leirdsunkban ajanlott anyagok
és az egész konstrukcié legfeljebb 300 kg-ig biz-
tonsdgos. Ennél nagyobb terhek emeléséhez a szer-
kezet felépitésén is valtoztatnunk kell.

A minidaru f8 részeit 50x25 mm-es z4rtszelvény(

acéles6bbl vagjuk le. Az U alaki alviz két sarok-
hegesztése nagy csavarényomatéknak van kitéve,
ezért a kotéseket érdemes egy-egy 5 mm vastag
laposacél atlapoléssal is megerGsiteni. Azokat alul-
rél hegessziik a zartszelvényre.

A szétszedhetGség (2) és a konnyebb tarolas ér-
dekében az alvdz és az oszlop nincs mereven osz-




szehegesztve (3). A vazra keriil§ papucsot 60x5 mm
keresztmetszetli laposacélbél hegessziik oOssze. Az
oszlop fészkét ugy méretezziik, hogy a zartszelvény
lazdn, de pontosan illeszkedjen bele. A papucsot
korben hegessziik le az alvAzra, és készitsiink ra
egy 12,5 mm-es keresztirdnyu furatot is a bizto-
sité M12-es csavar szdmara. Az onbeall6 targonca-
kereket ugyancsak a papucsra lehet felcsavarozni.

Az oszlop befogisi médja az egész daru egyik

,,gyenge” pontja. Egy fokkal novelhetjilk a terhel-

hetdséget, ha a befogdsi pontot is lehegesztjik.
(Igy persze a szerszdm téroldsa sokkal koriilmé-
nyesebb.) Lényeges javuldst csak ferde merevitd
beiktatasatol remélhetiink. Ezt kitdmasztoként az
alviz szarai kozé is beszerelhetjiik, de Ggy a da-
rut nehezebb a gépkocsi eleje ald tolni. Kissé bo-
nyolultabb, de praktikusabb megoldas, ha az al-
vazat hosszabbra méretezziik, és egy masodik ke-
reszttartéra, hatulrél csavarozzuk wvagy hegesztjiik
fel a merevitét (4).

Az oszlop kialakitdsdval nem lesz sok gondunk,
a nyak és az emeldtalp rogzitésénél azonban tobb
lehetéség kozill vilaszthatunk, Az egyszeribb és
taldn biztonsiagosabb megoldds, ha mindkét elemet
szilardan lehegesztjiik a zartszelvényre (1). fgy vi-
szont, .a nyak csak egyetlen magassdgban miikédik
majd. Sokoldalibb felhasznilist tesz lehetdvé, ha
két csuszéelemet alkalmazunk. A rajz szerinti Ki-
alakitdsban az emel6talp — gyorsszoritékhoz ha-
sonléan — ©Onzaro. Ett6l fliggetleniil a csuszétalpat
az oszlopok keresztiranyii lyuksordnak wvalamelyik
furatin keresztiildugott M12-es csavarral is bizto-
sitanunk kell. Ugyancsak keresztesavarral kell rog-
ziteniink a nyak laposacél befogoelemét.

A nyak kialakitisdban mindéssze annyi kilonle-
gesség van, hogy a végén, a zartszelvény belsejében
van a kotélesiga. Ennek gordiilnie nem kell, csak
arra szolgdl, hogy terhelés alatt a sodrott acélhuzal
ne torjon meg tilsagosan.

A drotkotél felsé végét tobb ponton régzithet-
jik. A rogzit6horgokat L alakban visszafelé hajlit-
va keészitsilk el, hogy a kététhurok ne akadhasson
le réluk. Az emelShorog lehet kész elem, de 10
mm-es rudacélbél melegen hajlitva magunk is el-
készithetjiik.
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Szekrénypétié polcok

A hétsé szines boriténkon bemu-
tatott szoba mai szemmel nézve is
csak félszobdnak tekinthetd, amit
eredetileg személyzeti szobdnak épi-
tettek. A régi és 0j lakasokban is
akad ilyen szlkre szabott helyiség,
amit — kis alapteriilete miatt — ne-
héz berendezni. Kelld &tletességgel
még e kis szobdkat is bebiitorozhat-
juk gy, hogy kicsiségiik ellenére
egy személynek %kényelmes helyet
biztositsanak. Mivel a régi lakésok
elég magasak, az ilyenekbe szekré-
nyek helyett célszerd polcokat sze-
relni a falra. Mégpedig dgy, hogy a
szemmagassdgba keriilék keskenyek,
az azok felett lev8k meg szélesebbek
legyenek. A polcok lehetdleg falt6l-
falig érjenek. Esetleg a szomszédos
oldalfalon még 1jabb polcokkal egé-
sziilhetnek ki. A polcokat két végii-
kén és kizépen a falra erdsitett kon-
zolokkal rogzitsiik. Ha a polcokra
silyos targyakat vagy kényveket
akarunk réatenni, a polelapokat tébb
konzollal tdmasszuk alé.

Egyedi iréasztal

Az {réasztal inkdbb a szoké&sosnAl
hosszabb, ugyanakkor pedig keske-
nyebb legyen, Az ablak ald nyuild —

polccd keskenyill§ — része még a
novényeknek is helyet ad.

Ha az asztal sarkét ferdére szab-
juk, megsziintetiink egy sarkot, s
ugyanakkor az asztallap ,tAgasabb
lesz”. Az f{rbasztalt két — labként
szolgdld ~ oldallappal t&masszuk
ald. A munkaasztal kiegész{té darab-
ja a gorgds, fibkos szekrényke. Azt
célszer(i készen megvésarolni, de ha
nem taldlndnk megfeleld méretiit,
magunk is elkészithetjiik. Hiszen a
maanyag fiékokat, a hozzdjuk valé
csiisztatd sfneket készen is megva-
sarolhatjuk. Igy csak a szekrényke
korpuszit &s természetesen a fidk
eldlapokat kell magunknak kialaki-
tanunk.

Helytakarékos heverd
és szekrény

Ha a norméal méretd heverd sok
helyet foglalna el, a fekhelyen is
»SPérolhatunk” valamicskét. Hever§
helyett keskenyebb, 400—450 mm
magas, 600 mm széles, nappal iilé-
alkalmatossidgként is hasznAlhaté
szivacsbetétes btitort célszerii dssze-
llitani, amit este a kavaja alél ki-
hizhatd, dgynemdtartéként is hasz-
nédlhaté fiokkal széles{thetiink ki,

Hidnyzik még a szekrény. Szines
képiinktn a szoba végében levd fiil-
két hasznéltik fel e célra. A megol-
dds mem 1jdonsag, az oldalra cst-
520 gorgds ajtd viszont igen. A pan-
ton myflé ajték sok szabad helyet
igényelnek, mig az oldalra hiizhaté
ajtéknak nincs ilyen helyigényiik,
Erdemes tehdt nemcsak az ajték,
hanem a két szemkozti fal kbzé be-
épitett szekrény -elkészitésével is
bajlédnunk,

Elészobasarokba

Ahol az elészoba kicsi, berendae-
zésével, hasznositdsdval nincs gond,
problémét csak a nagy, hossziikésak
vagy T alakvak okoznak. Azok vala-
melyik sarkdban biztosan elférne a
képiinkén bemutatott sarckszek-
rényke, Korpuszit a két szomszédos
fal alkotja, nekiink csak az eliilsf
oldalat, polcait és fed&lapjat kell
megalkotnunk. A sarokba foléje
szerelt tiikbr némileg még ,tagitja”
is a teret. A két lampatest a helyi-
ség részvilagitdsaként csak a sarkot
vildgitia meg, ezért nem érdemes 25
W-o0s izzéndl nagyobb értékit a fog-
lalatba csavarnunk.

A szemkézti szines oldalunkon
még négy btletet mutatunk be a ta-
tongd, sotét zugok hasznositéséra,
remélve, hogy azok valamelyikét ol-
vas6ink hasznositani is tudjik.

T —bsj—






ez az aranylag konnyen elkészithetdé és sokcélian hasznalhatd
asztalka. Lényege, hogy oldalra nyiilé polcai, ,,5zdrnyai” egyet-
len mozdulattal lebbentheték fel, s hasznélat utin ugyanigy el-
tiintetheték. Ezaltal — meg mert bhtorkerekeken girdithetd is
— hasznélaton kiviil alig foglal hasznos helyet.
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Az aszlalka A Kképiinkén talalo-
ként liathaié. Persze nemcsak ven-
dégvaro delikdtokat, hanem a gyen~
gélkeds csalidtag ebédjét is szervi-
rozhatjuk rajta, hiszen a hely ad-
ta lehetdségnek megfelelden Kihi-
zoit egyik polca benyalbat a beteg-
agy folé is.

A D dbrin 7-es szimmal jelzett,
és az ahhoxz zongorapinital csatla-
kozé -— a polcot fiiggdleges hely-
zetben az asztalka mellett tarto ié-
cek (8), oldalrél a feddlapok (2)
kizé csisziathatok.

A feddlap feliill duplin sziiksé-
ges, de a feneket is egy ugyanilyen
deszka alkotja. Alul négy, feliill két
léc (15) erdsiti a Kkeretet. Az asz-
talka tetejére keriil a 11, 12 és 14
jeli darabokbél 4ll6, leemelhetd

télea. A fenékkeret léceire (15) le-
het felesavaroznl a bitorkerekeket,
Az asztalka (5bbi darabjinak
méreteit & darabjegyzék és a D
dbra szdmai alapjdn hatdrozzuk
meg. Leszabdsuk egyszeril, csupa
egyenes, derékszigd firészeléssel
tirténhet. Kivételt minddssze a polc
11-es ,homlokzaténak” és a fenék
15-bs léceinek gérbevigisa képez.
Az egyes deszkadarabok #sszeil-
lesztése egyszeriien, lapoldssal tér-
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ténhet. Hogy melyik darab éle iit-
kizzék a masiknak, a D Abrirél le-
olvashaté. A rigzitésink (J6-08
kildokcsapokkal vagy 30X5-6s fa-
csavarokkal és persze alienyvezés-
sel célszeri. De aki bizik a kezé-
ben, szegeléssel is villalhatja a
munkat.

Az osztéfal (4) és a belsd polcok
(5, 6) keresztbe réseléssel és persze
oldalrol facsavarozassal (szegeléssel,
kioldékesapozissal) kapesolhatok az
asztalkdba. A hiarom pole (9, 10,
13-as darabokbél) kiildn készithetd
el.

Az egyes darabok éleit csiszol-
juk simira, a esiszd fickokét és pol-
cokét kiilbnds gonddal. Ha lakkoz-
ni, festeni is akarjuk az elemeket,

szamoljunk a bevonat vastagsigival
is. A polcok (7) simén, de fel-le nem
mozgdan csisszanak a tetélapok (2)
kizé. A polcokbdl minimum 10060
mm maradjon a tetélapok kozoit
(60 a 8-as léceké).

Becsukott helyzetben a tartéléce-
ket (8) egészen csiisztassuk a tetd-
lapok kozé (B kép), hogy a polcok
I6gva, az oldalfalakhoz simuljanak.

Amennyiben nagyobb sily (pl
munkaasztalként hasznilatkor iré-
gép) keriil a polcokra, készitsiink

azok ald szilirdan illé és tartdé osz-
lopokat, libakat (C kép).
Ha csavarozunk, a 15 mm vasiag

elemek wesavartarto” anyaghbdél
(deszka, léckeretes bitorlap) késziil-
jenek.

A darabjegyzéken szerepld anya-
gokon kiviil 3 fidkgombra, 4 bitor-

, 2 zongorapantra, kildikesa-

pokra (v. szegekre), facsavarokra,
bevonéanyagra, ragasztéra van még
sziikgég.
g g
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ds kevésbé

faraszto

a munka

az elektromos
esavarhajtokkal.

Két viltozatuk is van.
héldzati arammal és Ni-Cd
akkuval m(iksdé.

Az utébbiak tobbszor
tolthetoek., Természetesen
valamennyi

szerszam jobbra-balra forgéastira
kapcesothato,

Bal cldalt az utébbi vAltozat
egy nagyon modern, a szersza-
mok ,emelkedé Agdba” tartozd
kis csavarhaijtd lathatd. ElsGsor-
ban mechanikai-finommechani-
kai, hiradastechnikai csavarsze-
relésekre alkalmas. Tfpusjelzése:
BD 08018, Legnagyobb forgat6-
nyomatéka 23 Nm. Az elemek
2,4 V-osak. A szerszdm iiresjé-
rati fordulata 130/perc, tomege
{stlya) 0.9 kg.

Egylk végén egyenes, a masi-
kon kereszthornyos hajtoeleme
6,3 mm-es (1/4"-0s) hatszog. El6-
nyts, hogy megszorult esavarok
hajtasakor (vagy ha esetleg ki-
meriiltek a konnektorba dughaté
tolt6b&l hosszabb idfre kivett
elemek) a lképen is lathatd
~Lock™ felirati gombbal rdgzit-
hetd a hajtbéorss, ,kézi” lesz a
Szerszam.

Fenn a 220 V-os hélézatrdl
miikdéds, DN 471 tipust fokozat
nélkil 0—5,0 Nm kézotti forga-
tonyomatékra Allithat6é 0.9 kg té-
megil szerszam lathatd. Fordulat-
szima percenként liresen 640, ter-
heléssel 480. A nyomaték az
ABC-s fei forgatadslval szaba-
lyozhaté. A fejbe a tartozékot
képezd hatlapmenesztési egye-
nes, ill. keresztfeji hajték fog-
haték

A csavarhajtoként és furdként
hasznélhatd ilven keésziilékeket
lapunk 1987/10. szA&mAban ismer-
tettiik,
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A gitar hangolasa

Mindenekelbtt tokéletesen fel kel
hangolnunk a gitdrunkat. A normal
»8" hangbél indulunk ki, a ttbbi
hangmagasségot ahhoz viszonyitjuk.
J6, ha a hangoldshoz van egy hang-
villink, hangsipunk és egy misik,
megbizhatéan felhangolt hangsze-
riink, vagy egy telefon! Ugyanis a
telefon is szolgéltat normal A han-
got. Ha a felsoroltak egyike sem all
rendelkezésiinkre, ne essiink kétség-
be. Hiszen ha kissé kezdetleges
médon, de Spectrumunk is tud han-
got adni, a gitdirt annak segitségé-
vel is fel tudjuk hangolni, mint azt
a késdbbiekben latni fogjuk.

A mésodik rész elsé lapjdn a
haszndlati utasitast taldljuk. Tetsz8-
leges gomb lenyomdasdra tovabblé-
piink, a mésodik lapon a gitarhi-
rokat lathatjuk kirajzolva, a hangok
neveivel.

A harmadik lapon a fogélap eés
zongorabillentyik jelennek meg. A
hirok és a billentyGk megfeleld
hangjai a szemiéletesség kedvéért
mutatévonalakkal vannak &sszekot-
Ve,
A negyedik lapon lathatjuk, ho-
gyan hangolhatunk a Spectrum se-
gitségével. A megfeleld szd&m lenyo-
mésara megsz6lal a keresett hang.
Ezek a szdmok a hat hGrnak meg-
feleléen 1-t8] 6-ig terjednelk. A 7-es
gomb leiitésére az egész hangsor
egyszerre szdlal meg. Igy a maés
mébdszerrel végzett hangolas helyes-
ségét is ellendrizhetjiik.

Ez volt a mdsodik rész utolsé lap-
ja. M-mel térjiink vissza a meniihtz
és vélasszuk ki a harmas opcibt.

A fogélap sémaja

Itt lathaték az elsS 12 érintShéz
tartozé hangok. Tobbet felesleges
kirajzolni, hiszen a tizenkettedik
érinté utdn (ahol a hur felezddik)
megismétlfdik a ciklus, Itt talalko-
zunk két jeldléssel: a bé-vel és a
kereszttel, Az ilyen jeldlésdi hang
fé1 hang kiilonbséget jelent az ere-
detihez viszonyftva — felfelé wvagy
lefelé, pl. desz — dé — disz. A ke-
resztet a gépen taldlhaté kettbske-
reszttel jelélhetjiik. (SYMBOL
SHIFT + 3) — a bé a DATA-so-
rokb6l adédik és a grafikusan be-
atott A betlivel hozhaté létre.

A kovetkezd lapon megjelenik a
fogblap rajzolt sémAja. A felsd, pi-
ros csfk felett a hat hir neve, bal
oldalt az érintdk szédma lathato.
Megtaldljuk tovdbbd a hirok lefo-
gisa éltal keletkezett hangok ne-
veit is.

Az M betlivel ismét visszatériink
a menithéz. Nyomjuk le a 4-es
gombot.

Transzpondlas

A gitdrakkordokat zene vagy
énekhang kiséretében hasznaljik.
Lehet, hogy a dal téil magas vagy
il mély fekvési a mi hangunk-
hoz, ezért azt més fekvésben is le-
Jatszhatjuk. Ezt nevezziik transzpo-
nédldsnak. A transzpondlds &ltal a
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nehezen foghaté akkordok is kikil-
szBblhetdk.

Keressik meg az eredeti hang-
nemhez tartozé oszlopot és médo-
sitsuk az akkordokat a kivélasztott
hangnem oszlopainak hangjaira.

Hasz hasznos akkord

Eljutottunk gitériskoldnk Bt8dik
és utolsé fejezetéhez. Mi-
utdn elsajétitottuk az alaplamerete-
ket, hozzéfoghatunk az akkordok
tanuldséhoz. A zenemGholtokban
forgalmazott sldgerkotték el van-
nak 1atva harméniajel azok
tulajdonképpen az akkordok. A
felsorolt hidsz alapakkord segitaé-
gével a legtdbb divatos tdncdal ki-
sérhetd,

A fejezet misodik lapjdn a fel-
sorolt akkordok k#zlll a szdmozas
segitségével kivalasztjuk a kereset-
tet, uténa lenyomjuk az ENTER-t
és megjelenik a kdvetkez lapon a
kivélasziott akkord, annak nevével
& a fogblap sémajival. A felsd
sorban a hir neve, az als6 sorban
a lefogés 4ltal keletkezett hang sze-
repel, magédban a séméban pedig
@ lefogas helye, a lefogdst végzé vj-
junk széma lAtszik. Szélasmondas,
hogy a gitsrosnak a bal kezén csak
négy ujj van, a hitvelykujjat ugyan-
is a gitdrnyak megtdmasztisira
hasznélja. Az ujjak sz&mozisa te-
h&t az elébbiek szerint értelme-
zendd.

Egyes akkordokndl — {gy pl. a
2-es szdmmal jelzettnél — 4 db B
betlit taldlunk egy sorban. Ez sbar-
ré”-fogdst jelent. A jelzett htirokat
keresztbefektetett mutatéujjunkkal
fogjuk le, maradék ujjainkkal pe-
dig a tobbit. Ez elsé prébalkozasra
kissé nehezen fog menni, de kevés
gyakorlds utdn sikeriilni fog.

_ A séma aljdn lathaté X-ek azt
jelentik, hogy ezeket a hiirokat
nem kell megpengetni.

Ezen a lapon nemcsak az akkord
lefogdsi médjat lathatjuk, de a H
betli lenyomdasira annak hangzésat
is hallhatjuk. A-val uj akkordot
vélaszthatunk, M-mel pedig a szo-
kott médon visszatérhetiink a 18-
meniihdz.

Ha elsajatitottuk mindazt, amit
ez a kis program nytjtani tud, ele-
gend6 alapunk van ahhoz, hogy
kényvekbdl, kottdkbél autodidakta
médon tovdbbképezzilk magunkat
és jatékunkkal szérakozdst nyuajt-
sunk magunknak és baratainknak.

Egy hasznos tandes

A programlista, mint rendesen,
most is a mentéssel zérul. A men-
tési szdvegben az iskola becenevét,
a ,suli”-t frtuk, ez a megengedett
Mz karakterb6] adédik, az iskolat
ugyanis csak ,iskol”-nak fogadta
volna el a gépiink. A programfrast
célszer(i ezzel az utolsé sorral kez-
deni és jd6nként — két példény-
ban! — menteni.

Mott6: Aramsziinet mindig akkor
van, amikor majdnem készen wva-
gyunk a programirassall!

%% G. E.
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AUTOSOKNAK

Ha nem is kell hatalmas hé-

kupac al6l kidsni télire ledl-

litott kocsinkat, a tél wvégl,
tavasz elejl iizembehelyezéskor bi-
zony nem kevés tennivalénk akad
vele. Kiiléntsen akkor, ha a leghi-
degebb téli honapokra teljesen ki-
vontuk a forgalombél az autdt, de
a hénak, fagynak azalatt is ki veélt
téve.

A tél végi karbantartast egy eny-
hébb napra érdemes iddziteni; nem-
esak a munkavégzés megkonnyité-
séért, hanem azért is, hogy a kocsi
mosas utdn megszaradhasson. Az
alapos mosdshoz hasznaljunk auté-
sampont, mert anélkill a dukkézés-
ba beleivodott varosi kormot, a le-
vegbbdl lerakédott ipari szennyez-
dést nem tudjuk -eltavolitani. A
legfontosabb persze az alvazra fel-
verodott s6 bd vizzel torténd lebb-
litése.

Ezutin érdemes a Kkarosszériat
alaposan megvizsgalni, hogy a tél
folyvamén hol indult meg korrézi6,
hol ,dolgozik” a festék alatt a
rozsda (emelgeti a festékréteget), A
kérosodott feliiletrészeket csiszoljuk
meg, kenjiikk le rozsdagitlé-passzi-
véald anyaggal (Ferropasszit, Evi-
pass stb.), majd javitsuk ki a fes-
tést. A kezd6dd rozsdafoltokat de-
ritsiik fel a gépkocsi aljan, a futd-
miirészeken és a motortérben is
(1). A passzivdlas utin a kezelt fe-
liileteket gazolajjal fuijuk le (2).

A motor &ltaldnos karbantarta-
sahoz tartozé miveleteket a ,ta-
vaszi ébredéskor” feltétleniil el kell
végezni. Ajanlatos olajszlGr6t (3),
esetleg hajtémilolajat is cserélni.
(Az olajsz(iré lehajtdsihoz 4. &b-
rédnkon mutatunk két segédeszkizt.)
Ellendrizzitk az ékszij &llapotit és
feszességét (5). Utandllitishoz ne
csak a szijfeszitd csavarjat, hanem
a generadtorrogzitdket is lazitsuk
meg, majd az utdbbiakat a feszits-
csavar rogzitése utdn hilzzuk visz-
sza (6).

Ellendrizziik a gyertydk Allapotat
és a gyertyahézagot. Allitsuk be az
eléirdsos (4ltaldban 0,6 mm-es) érté-
ket (7). Ajdnlatos légszlrdt is cse-
rélni, mert az oreg, porral telitd-
dott légsz(rd visszafogja a teljesit-
ményt és noveli a fogyasztast (8).

A tél és f6ként a hideg nagy el-
lensége az akkurnuldtornak, A fo-
lyamatosan hasznilt gépkocsiknél
az elsé fagyos reggelen szokott ki-
deriilni, hogy az akkumulitor mar
nem a régi. Nem kisebb azonban a
gond a lakasban 4&ttelelt akkunél
sem, killonosen ha a havi egyszeri
lassu kisiitést és felttltést elmu-
lasztottuk. ElSszbr ellendrizziik az
akkumuldtor folyadékszintjét, majd
kapcsoljuk a t8ltére, A tbltés be-
Fejezése utdn kozvetleniil, majd egy
nappal késdbb is, cellanként mér-
filk meg a savsirfiséget. A feltsl-
tott  akkumuldtorndl ennek 1,285
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gramm/em® koriili értéknek kell

lennie.

Toltsiik fel az ablakmos6 tarta-
fyat is (P). Szamitsunk arra, hogy
februdr wvégén, maArciusban még
kemény fagyok Ilehetnek, ezért a
vizhez keverjiink fagydsgatiot, pl.
denaturdlt szeszt. Tisztitsuk meg az
ajtok, a motorhdz- és a csomagtér-
fedél csuklospantjait 6és  zsirozzuk
meg, Elendrizzitk a gumiabroncsok
lallapotat. Mérjilk meg a bordézat
imélységét (10) és vizsgaljuk meg a
futéfelillet kopasat. A tél végén
még az egyenletesen kopott kere-
keknél sem Art a miszeres futdémf-
beéllitds, mert a csiuszés utakon
gyakrabban keletkeznek futdmd-
hibak (jArdaszegélynek  csiszis
sth.). Természetesen a guminyomast
is Allitsuk az elbirt értékre.

A jarmG kiilonbdzé gumi alkat-
részei gyakran nem ,Usszdk meg"
kérosodas néikill a kemény fagyo-
kat. Kiildniosen az ablaktorlfk gu-
milapatja viseli rosszul a rafagyott
havat, jeget. Ha sériiltek, érdemes
kicserélni, A még nem tordtt, cssk
repedezett gumitbmitéseket szili- -
kontartalmi spray-vel fujjuk le
(11, 12), igy jelentdsen meghosszab-
bitjuk az élettartamukat.
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A cserjék kbzlll azokat, melyek
t6r6l vagy gydkérbbl eredb, erbs tij
vesszOkkel &s sarjrészekkel dGjul-
nak, az ezek tele;ii 1d6s részeik
arasznyi darabkéjét meghagyva
vigjuk vissza (7). A megmaradd
csonkokon még annyi tovabbi 1j
vessz6 képzbddik, hogy elegendd lesz
a bokor jé ujjdnevelkedéséhez.

A gybkérsarjas cserjék 1d6s ré-
szelt tdb&l vaghatjuk le (8). A meg-
levé sarjaikb6l néhény erds t6-
kizelit a kedvez§ eligazis érdekében
a tbvéhez kozel kell visszavégni.

A tbbbi pedig még megritkithat6.
Amikor a bokoral] és Kkorliltte a
talaj teli van gybkérsarjakkal, az
ilyen mddon végzett felajitdst nem
j6 halogatni.

A riblszke- és kdszmétebokrokhél
16ben kell kivagnl a mér letermett,
beteg, f8lkopaszodott, elhalt cstcsii
gallyakat. Ugyancsak t6ben végjuk
le a bokor 1/8-4t 18 kitevs, t8bb-
nyire méAr megsitétedett szind,
fgas-bogassé valt, b—8 éves, eset-
leg még 1d8sebb részeket. Ezutdn
metssziik ki a vildgos héjkérgd, 4j,
fiatal vessz8k kdz{ll a gytnge nb-
vekedéslieket, a levéltetvek sz{vo-
gatésa kivetkezidben megesavaro-
dott, keresztbendvs, besGritd vagy
mésképpen hibas fejl6désiieket, Az
erbteljes, egészséges vesszfk kiizill
is csak annyi maradjon, amennyi a
bokorban szellfsen elfér. Arra kell
torekednl, hogy minél kevesebb és
kisebb csonk visszahagyéséaval
a8 bokrok egymédstél kozel egyen-
Gen, arasznyi tévolsdgokban elhe-
lyezked6, tucatnyi vesszébdl &s dg-
bdl Alljanak. A legmegfelelébb, ha
az 4gazat kétharmada 2—3 éves,
termériigyekkel teli és egyharmada
361 fejlett, egészséges, egyéves vesz-
5z8, az ezutin letermdk felvaltdss-
hoz (®).

A gybkérsarjakat és erés Uj haj-
tdsokat fejlesztd disz{td virdgd
cserjék, akircsak a masféle ilyen
alakuléstak idénkéntl feMijitdsa
sem okozhat gondot. Ennek azon-
ban hibfs az a széltében elterjedt
moédja, amikor valamennyi &Agukat
lefirészelik vagy tovig visszavég-
Jak. A visszavagés kockéztatja az
életbenmaradésukat. Az a helyes,
hogy miutdn wvalamennyi #&gukat
félméteresre levagtuk, hogy a tb-
viikhéz hozzdférjiink, a legdregebb
€és szdraz Agaikat mAir t6bél vag-
juk ki. Toviiknél metsszlik le a si-
ritd és a bokor belsejében levd
fdgakat, wvessz0ket is. A gyenge
Adgakat rdvidre vAgjuk, ne marad-
janak arasznyinil hosszabbak (10).
Az jlyen médon, kiildnbdzé hosszi-
ségira hagyott csonkok a bokor-
forma tovabbiakban sziikséges j-
raneveléséhez majd kiilénbdz8kép-
pen hajtanak ki.

Amennyiben blzonytalanok va-
gyunk az ilyen feltjithatésagban,
ne vagjuk vissza egyszerre az egész
bokrot, hanem csak minden ma-
sodik wvagy harmadik Agéat, nehogy
esetleg kipusztuljon. Ha ezutdn
megfeleld Gj hajtisképzést tapasz-
talunk, folytathatjuk a kovetkezd
évben a felGjitdst.

Az eldregedett, felkopaszodott,
kiritkult sokégas sdvénycserjék
ugyanugy erds visszametszést ko-
vetd ujraneveléssel 1jithaték fel,
mint a cserjék Altaldban. Csakhogy
B t6b6l eldgazd, shrlin  OsszenGtt
dgazatukat metsz6olléval (vagy az
ujjnylnil vastagabbak vagésira al-
kalmas agvagé olléval) nem lehet
mindig kiritkitani, mert nem fér
kbzéjlik az olléfej. Ilyenkor sorban
az egész Agazatuk f(résszel végha-
té6 le, legleliebb félméteres ma-
gassfghan, megkbzelitbleg egy sik-
ban. A metszésvonal egyenletes
tartdsdhoz a kivint véagdsmagas-



sdgban zsineget feszitsiink ki. Az
alul kopasz sovényt tarra vagjuk
vissza, vagyis a foldfelszintsl leg-
feljebb arasznyira felnyilé csonk-
jai maradjanak (11).

A keletkezd &4gecsonkok kozill a
mar szdrazakat, elhaltakat térjiik
ki, a2 megmaradé é18k kiritkithacték
ugy, hogy a szabélyos bokorformi-
ra is térekedve, tévenként 4—5-nél,
folyéméterenként pedig 15—25-nél
tobb ne maradjon belbliikk. Kiilén-
ben hamarosan ismét kedvezStle-
niil elsirlisodnének a rejtett rii-
gyeikb6l is varhaté béséges hajtas-
fejlesztésiikkel. Vigy&zat, a fenys-
télék kozill kizdr6lag a tiszafa
djfthaté ilyen médon, mert a tsbbi
feny6féle nem hajt ki id8s, fis ré-
szekbdl,

A kerti nemes rézsatévek a dus
virdgzds, a metszéds vagy a takaras
elhanyagoldsa és egy kemény tél
kovetkeztében is annyira legyen-
gilhetnek, hogy ifjité felGjitdsuk
sziikségessé vAlik. Flséként a ré-
zeatb aljat rendszerint mar Kkitslts
eloregedett, a tobbévi virigzastol
Kimeriilt és igy feleslegessé valt
részek leflirészelésével kell helyt
adni az évrél évre tobsl nevelke-
d6, erds vesszb6knek. Azok koziil
pedig tobb kbzéperds vessz§ egy-
két riigyre visszametszve még to-
vabbi erds vesszfket képezhet
majd. Tal sok ne maradjon a
vesszOkb6l sem, a folsslegesen el-
sritéket szintén ki kell metszeni.
Mivel virdgot csak a felére kurtf-
tisukat kovetSen hoznak, a meg-
maradékat felére wvagjuk vissza
(12).

A kuszérézsdk szép virdgzdsa 18
csak a 3—4 évenkénti megifjitasuk-
kal érhetd el. A tSrzzsel nevelt ré-
zsafékat szintén ifjftani kell. A ko-
ronadgakat a torzs kozelében nétt,
eligazdéddsmentes vesszGkre vAgjuk
vissza.

A cserjék metszéssel végzett fel-
djitdsa utdn vonjuk be a ké&tforin-
tosndl nagyobb sebfeliileteket seb-
fed6 anyaggal, jobb hijan olt6-
viasszal, lenolajkencével, esetleg
fémmentes olajfestékkel. A sebfe-
liilletek tovéabbi sziikség szerinti
kezelését se hanyagoljuk el. A nye-
sedékeket mieldbb maradéktalanul
gylitsitk Ossze, hordjuk el & —
akdr égetéssel — semmisitsiik meg.
Komposztdlashoz apritsuk fel a
nyesedéket. A lemetszett részekkel
jelentSs tartalék t4panyagmennyi-
ség is veszendfbe megy. A met-
szést kbvetSen fokozottan fontos
a thpanyag-utdnpétlds, lehetdleg
négyzetméterenként legaldbb vizes-
vidérnyi érett ist&llétradgya, kom-
poszt vagy akdr csak 5—10 dkg
miitrdgyakeverék kiszérdsdval és
talajba munkédldsdval. Elényss, ha
a talajfelszint komposzttal takar-
juk. Szdrazsig esetén legal&bb al-
kalmankénti b6 Ontbzéssel enyhit-
siilk a vizhidnyt, A megfeleld gon-
doskodds a gyors névénymegiju-
list eredményezi.

A fadk, cserjék fiatalitdsdhoz
ajénljuk a Czdka—Vallé: A met-
szés dbécéje (Mezbgazdasigi Kiado,
Bp., 1987) c. kényvet.

Ty Dr. Komiszér ILajos
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MINI SZAMITOGEPRE

Evek 6ta amatér médon elekiro-
nikdval is foglalkozom. Még ma Is
nagyon oriilék bérhol {fellelhetd,
egyszer(i elektronikai kézlemények-
nek. fgy tobbek kozétt mindig nagy
segitségemre voltak az Ezermester
ilyen vonatkozasi cikkei. Most egy
BASIC nyelven megirt, zsebszdmo-
l6gépre alkalmas, kisméretd nyom-
tatén lefuttatott programot készitet-
tem, mely jéformén minden ismert
szAmrendszerre oda-vissza alkalmaz-
haté.

A program kezd8k szdmara Is
érthet6. Egy kis nyomtatéval rigzi-
tettem. Egyik részében DEF ,A"-
val egy tizes szAmrendszerben levd
szdmot (maximum tizenkét szam-
jegybdl &ll6t) 4ttehetiink barmilyen
més szdmrendszerbe.

A program inditisakor DEF ,A"-
nal a megjelenitén (display) X=
mellé billentyfzziik be a kivant
szamot, pl. 1982, majd mikddtetve
az ENTER billentyit Y= jelenik
meg. Ide keriil a kivint szAmrend-
szer szdmértéke, Pl. 2 vagy 16. A
program — ahogy azt mar jeleztem
— csak tizenkét karakterig hasznil-

Miiszaki konyvek

A Mfszaki Kiadé ,Szabadidd
hasznosan’ sorozatinak Kkitind aj-
donséga a Jo6zsef—Vajdovich—Ve-
ress szerzitrib Viz- és csatornasze-
relés a lakdsban c. konyve A rend-
kiviil j61 A&ttekinthetdé konyv a
kérnyezeti 1ehetdségektdl, a rajzje-
lek, az anyagok, a szerszimok is-
mertetésén A4t jut el maz egyes sze-
relvények, majd azok szerelésének,
végiil javithsénak tudnivaléiig.

A 230 oldalas, nagy alaka kény-
wvet 300 kitGnd, wvilagos, zdmmel
tobbszin(i dbra teszi a laikusnak is
érthetévé, Az dra ugyan 150 Ft, de
ennyiért manapsig egy csaptimi-
#ést sem végeznek el, Mindenkinek
ajénljuk, hiszen holnapra méar a ma

haté, de kivansdgra &s egy kis
ligyeskedéssel bdvithetd.

Ez volna az ,oda”, vagy az ,A"
része a programnak, mellyel deci-
malisb6l més szdmrendszerbe jutha-
tunk el.

DEF ,B"-vel az egyéb szidmrend-
szerb6l a tizes szdmrendszerbe jut-
hatunk vissza. A megjelend Y=
mellé iitjiik a szdmrendszer szdm-
értékét, melybdl vissza szeretnénk
jutni a tizes szamrendszerbe. Le-
gyen ez jelenleg a 16-os szdmrend-
szer. Megjegyzem, hogy a program
csak szadmokra készlilt, betlikre nem.
Pl. 1982, 16-os szimrendszerben
EB7-ként kellene beadnunk, de itt
betdk helyett szdmértéket adjunk
meg. Tudjuk E a 14-nek, B pedig
11-nek felel meg. ENTER-re nem
X=, hanem A=-t61 L=-ig jelennek
meg @ Vvaltozdk, Természetesen
mindig az egyeseknek megfeleld ér-
tékkel kezdjiik, azaz jelen esetben
A= mellé keriill a 7, B= mellé 11,
C= mellé 14, a tibbl valtozé6 mel-
1é 0 keriil. Véglii ENTER-re meg-
jelenik a keresett érték, példdmban
az 1982.

DR. BENGERNO MIKLOS
Pécs

— prermestereknek

még tokéletes, modern berendezés-
sel is lehet probléma, felmerilhet
a tovdbbiejlesztés igénye!

Az autbknak mmar félig-meddig
tartozéka a radi6é. Annak beszere-
lése, javithsa nem boszorkdnység,
,csak” éppen a mikéntjét kell tud-
ni. Nos, ehhez nytjt hathatés segit-
séget a Déniel Jbézsef Altal {rt
Autorddiék szervizkbnyve. A nagy
alakli kétetben 28-féle autéradibt
és azok 20, killénféle kocsiba sze-
relésének lehetfségét ismerteti a
szerzd, és killon kitér a leggyako-
ribb autés zavarforrésokra és azok



Szeretném bemutatni az Altalam
készitett univerzalis a gé-
pet (1). Egy ilyen géprél jelent meg
lefrds az ,Epftsd magad” e. kényv
1982-es kiaddsdban. Ezt az frast vet-
tem alapul a gép elkészitésénél, de
tibb alapvetd moédositdst hajtottam
végre rajta,

A fteljes ors6hazszekrényt tgy
alakitottam 4t, hogy az ors6 nem
mfianyagcsapagyban, hanem megfe-
lelGen erds golyéscsapigyban forog,
az megbizhat6bbi és er8sebbé teszi
e fontos alkatrész mtikodését. A mé-
reteket is megniéveltem, hogy na-
gyobb munkadarabok is megmun-
kalhaték legyenek rajta. Az eszter-
gagépet egy régi Hajdi moségép mo-
torja hajtja (2), kétfokozati ékszij-
tdrcsds Aattétellel, amely megfelels
fordulatszAm-beallitist tesz lehetd-
vé, Az emlitett moségép kapcsoldjat
atalakitottam labkapcsolévA és fgy
a kéz kiltktatdsdval tudom a gépet
ki-be kapcsolni. A gép alkatrészel
nagyrészt hulladék vasbél keriiltek
kialakit4sra, kisebb részét (csavaro-
kat, golydscsapagyakat, furétok-
ményt) boltban vAsaroltam meg. Az
esztergagépet csak csavarozéssal, he-

Kiseszterga
sk.

A megjelent
otleteket honoralé
vasarldsi utalvanyokat
postan
— gjanlottan —
juttatjuk el
a bekiilddknek,

s tovabbra is kérjiik
kedves olvaséink
megvalésitott,
kozérdeklédésre
szamot tarts,
lehetéleg
fényképpel illusztralt
sajat otleteit,

gesztés nélkiil készitettem, igyelve
az alkatrészek méretpontossdgira. A
csapdgyhdzakat, az orsét és az ék-
szljtircsAkat esztergilyossal késcit-
tettem el. Néhidny alkatrészt az
ideiglenesen dsszeallitott esztergagé-
pen magam esztergéltam,

A faesztergllyozdshoz hasznalt
késtdmasz kicserélhet§ esztergakés-
foglalatra. A szénoszlop biztosan és
pontosan  vezetheté kereszt- és
hosszirdnyban, ez lehet6vé teszi,
hogy a gépen ne esak fit, hanem
mfianyagot és fémet is meg lehes-
sen munkélni. A szdnoszlopra kis
asztalkdt is fel lehet csavarozni,
amelyet a gépbe befogott csiszols-
téresa elé 4llftva kisebb targyak
csiszoldsAnél, polirozdsanil tdmasz-
ként alkalmazok. Az esztergagépet
egy régi Singer varrégép Allvanya-
ra szereltem fel, amely silyanal fog-
va nagy stabilitist biztosit munka
kdzben. Egy ilyen kisgép egy ezer-
mester sziméra nagyon hasznos le-
het, ezért is ajanlom barkicsold tér-
salm figyelmébe.

VARADI LAJOS
Komérom

elhiritdsara is! A 190 oldalas szer-
vizkdnyvben 233 dbra, illetve kap-
csoldsi rajz taldlhaté. Ara 190 Ft.

A szimitégépes jatékok kedvel-
tebbjei kbzé tartoznak a kilénféle
repiilf-tanfolyamok. Kézilliikk a leg-
elterjedtebb floppys programban
méd van alapfoka kiképzés, tavol-
sdgi replilés, vakleszallas, st kor-
szerfi légiharc elsajatitisira is.
Mindezek feltételezik azonban a re-
pililégép-vezetéshez tartozé ismere-
teket, amelyeket a PC-rajongék
aligha tudnak. Ezt a hidnyt le-
het pétolni a Honnerkamp—Jetter
szerzOparos Replilés mikroszamité-
géppel c. kdnyvébsl. Spectrum,
C—64, Apple és IBM PC-vel ren-
delkezGknek ajanljuk. A 212 olda-
las kényvet 73 &bra és 17 ,jigazi®

1égikbzlekedést térkép egésziti ki.
Ara 98 Ft.

A Videotechnika a gyakorlatban
cim@i konyv (Mdszaki Kényvkiadé,
szerkesztette Barna Tamés) a kil-
i6nbbz6 idbszakos kiadvanyokat le-
szémitva talin az elsd Atfogé mil
& téma irdnt érdeklddS amatbrdk
szédméira. Nem elssorban a wvideo-
alapkésziilékkel rendelkezSknek fré-
dott, hanem azoknak, akik sajit
felvételeket, akdr komplett mfiso-
rokat is kivinnak kész{teni. Részle-
tes ismereteket taldlnak ehhez a
felvételi technikikrél, a vildgiths-
rél, vagy akér a killonbbdzd film-
trikkk6krél, Ugyanakkor a kényv
szaklexikonként is hasznilhaté, hi-
szen alapszinten a wvideotechnika

szinte valamennyi részletét oOssze-
foglalja. Ara 95 Ft.

Ugyancsak a Miszaki Kényv-
kiadé jelentette meg Hajdu Mi-
hély Televizi6 6és r&di6 URH tdvoi-
sdgl vétel cimd mbvét. A szerzbt
a TV—DX-szel foglalkozék koréb-
bl, hasonlé témaj( kiényvérél mar
j6l ismerik. A 'mostani anyag ter-
mészetesen a legfrissebb adatokat
tartalmazza a kornyezé és a konti-
nensnyi tavolsdghan levd orszédgok
adéirdl egyarant. A kinyv ugyan-
akkor antennakészitési szakiroda-
lomnak is tekinthet8, hiszen a leg-
killonbozébb antennatipusokat és a
hozzajuk tartozd kiegészitd beren-
dezéseket az elkészitéslikhoz sziik-
séges részletességig targyalja. A
210 oldalas, 245 &braval illusztralt

kotet dra 128 Ft.
2131
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1 N r
Aki szerelési munkaihozr gyak- W A Workmate-munkapad igen praktikus é&s sokoldalGen heszndlhoté astta-
ran hasinél anyéscsavarokat, Ioum.!nkék végrésekor. Segitségével a munkadorabot sokiéle médon rdg-
csavaranya kolibert” késrzithet. rithetjiik, o szoritbelemek helyzete, s6t még oz asttolléb mogasséga is al-
Egy, © csavarszarak &tmérdinek lithatd. Rajzaink Gjobb felhoszndlasi lehetéségeket mutatnok meg.

! megfelelden, sorban kifirt lapos- Targyck, makettek fotdzasckor a hdéttér, ill. o fényképerends targy is el-
acél vagy keményfa darab fura- helyezthetd a munkopadon. A papir vagy textilio anyogi hdatteret or osz-
taiba helyexziik bele a killénba- talba szoritott rajztabla vagy desrka elé teritsiik (A).

16 dtméréji csavarokat, s hajt- Ugyancsak fotézaskor a térgy és o gép lencséjének tdvolsagat is bedllit-
sunk mindegyikre egy-egy anyat. hatjuk @ munkapadon, Az eliilsé asrtolelem a csavarorsé segitségével o
frjuk melléjiilk a méretiiket jelzd kivént helyzetbe hozhatd (B).
szémot. A segédesrkdzzel kony- Siléc javitasakor helyerriink ax osttallop csapfurataiba puhafa kbzdarabo-
nyen kivélaszthatjuk o sziikséges kat (kiolokitdsuk ax &brén l&thats). A siléc oldaléle a kBzdarob ,lépess-
| méretii csavart, ill, anyét. jé illeszkedik {C). A hojtékorok segitségével a ,sotuban™ biztonségo-
san rdgzitett siléc csiszdfeliiletének hibdi konnyen kijovithotdk.

~

A sralogesiszold  véglelenitett |
csisxoldvasena (kllBnBsen, ha a |
szemesél finomak) munka kéz-
bern hamar elttmédik. Ha a por
srorosan rétepad, Gjebb anyog-
résteket mér nem wvéloszthatunk
le vele., A csiszolévésznat telles
hossta mentén erds szdll, a0l
kefével tisztogossuk meg. A szo-
log kopdsét hétréltothatjuk, ha

| elobb durvébb, majd fokozatosan
finomabb szemcséjll  vészonnal
munkdljuk meg o felllletet.

A kopott festSecset sdrtéi pa-
macsszerlien széidlinck, o festé-
ket szétspriccelik. ideig még
hasinélhatévé te a régi ecset
is, ha alapos mosas és szaritas
utén o tovénél elkdtozzik. Jol
hojlithaté, vékony huzaldarabo-
kot hoszndljunk e célra. Egy kb.
30 cm-es és egy méteres darab
huzalt o rojz szerint csévéljink
oz eredeti befoglolé rész folé.
Mindkét huzoldarab végeit a
nyél felé hojlitva sodorjuk Gssze.




Ezermester-rejtvényiink

Cikkeinket mindsité csillagjeleink
ax elkészités bonyolultsagéra, o
sziikséges ismeretekre utalnak; az
egyszeriit fehér, a bonyolultabbat
sotét csillag jeldli. Az eredetre utalé
csillagok: egy — atvett, ketté = at-
dolgozott, harom = eredeti. Két
példa:
% % = dtdoigozott, bonyolult

{pl. egy Philips vésavil-

logd).

Yrfr ¥y = eredeti, egyszerii
{pl. hullampapirbél
kivaghaté Glébuator).

FORGALMAZZA:

megfejtésénél elényben lennének a
rémaiak, mivel hogy egy O6kori, tin.
rémai mérleggel kapesolatos a felad-
vany. A kérdés az, hogy a mérleg
jubb oldali karjénak az akasztd-
szemtdl szdmitott hanyadik rovatka-
jaba kell akasztani az 1 kg-os stlyt
ahhoz, hogy egyensilyt tartson a
bal oldalra akasztott 2 kg-ossal?

11—12. szamunk megfejtoi kiziil va-

sarlasi utalvinyt nyertek: Csontos
Jozsef kiskunmajsai, Kis Attila hod-

Lattuk-hallottuk

— hogy a VASERT a f&véros XI.
keriiletében a Fehérvari tton, a
piac kozelében wj kisaruhédzat nyi-
tott.

— hogy az Ezermester Kereskedelmi
Véllalat 1888-ban iinnepelte fennél«
lédsdnak 25., a VASERT pedig 40. év-
fordulbjat.

~- hogy mércius 15—18. ktzttt ismét
megrendezik Stuttgartban az NSZK
Do-it-yourself kidllitdsat.

]

mezéovasarhelyi Becsei Istvan szi-
getujfalui, Sziillé Zita, Fazekas Lisz-
16, Etele Csaba, Lukics Laszlé, Bo-
ry Csabiné, Zlinszky Erndné, Ko-
esis Laszlo budapesti olvaséink.

A januari sziamunk rejivényének
megfejiése: nikkel.

— hogy a ,Székely Ezermester
Gmk” tagjal sikerrel kapecsolédtak
be a fOvéarosi szolgéltatd tevékeny-
ségbe. Cimiik: VII., Thokély u. 44.
Tel.: 416-802.

1957-1987-ig oz Ezermester ke-
mény kétésben, Gjszerii dllapot-
ban, hignytelanul eladé. dr. Bé&-
lint Gabor, 1117 Karinthy F. Gt
15. Il 25. Tel.: {26)40163

Praktikus, olcsé, :sebben hordozhats, LED kijelzés( miszer.

A haztartasban és az iparban egyardnt hasznélhats,
a falban elhelyezett vezetékek jelenlétének megadllapitasdra.

Minden olyan szakteriileten ajanlott, ahol a falban vésést,

farast stb. kell végezni.

Kivéléan alkalmazhaté viz-, géz-, csészereléstsl

a szegbeverésig.
Ara: 809 Ft-}- AFA

Telefon: 317-194

MEGVASAROLHATO: 1. SZ. MOSZERSZAKUZLET
Bp. VI, Népkéztarsasag Gtja 2. Telefon: 314-575

2/33



EPITKEZOK, «sepiroK

Epitkezéshez,
betonozashoz, keritéshez, |
vnzvezetek-szereleshez "
szilkkséges acelanyagok
megvasarolhatok a §

telepein. A

Hengerelt rudak és idomaruk, lemezek, esovek

a Vegyesdru kistételii telepen: Bp. x. Maglédi u. 14. 2%
Telefon: 276-057

Hizott és egyéb hidegaruk,
szegek, huzalok, otvozott lemezek és rudak

a Kistételii otvozott telepen: Bp. xm., véss u. 11.
Telefon: 403-162

Vidéki telepeink:

Pécsi telep:
Pécs, Mecsekalja-Cserkit, a 6-os fokdzl. Gton a 205-6s km-jelzésnél.
Telefon: 13-571

Miskolei telep:
Miskolc, Jézsef A. u. 7. Telefon: 35-362

melegen hengerelt és hidegen vont acélcsivek @ melegen hengerelt rid-
és idomacélok @ gerenddk, betonacélok szélban és karikaban @ melegen
és hidegen hangarelt lemezek @ hidegen huzott rudak és huzalok @ hide-
gen alakitott zart és nyitott profilok . elektrédak

2/34



A gondolat megsziiletése csak egy mozzanai,
megvalésitdsdhoz Onnek eszkozokre van
sziiksége.

Mi segitiink, hogy elképzeléseit kivdlé minéségii
anyagokkal valssithassa meg.

ahol

- onkiszolgalé,

- tapéta,

= kozileti

osztalyainkon gazdag druvélasztékot kinalunk lakossagi
és kozileti vasarléinknak.

Tekintse meg On is druhdzunkat
Budapesten

a XIII. keriilet, Béke tér 2—4. szém alatt.
Telefon: 499-124




Csempék, metlachik ragasztdsara

csemperagasztot,

PVC vagy szoényegpadlé ald a betonaljzat kiegyenlitésére

felilletkiegyenlitot,

iapéiézﬁshoz

tapétaragasziot,

pincék, akndk, medencék vizzdré vakolatanak készitésére

vizzdrd szdrazhabarcsot

Gyért és ajénl a

Epitéanyagipari Véllalat

Kemikél marketing- és értékesitési osztaly
Budapest VIl., Kazinczy utca 11. Telefon: 428-969

Vevoszolgdlat: 221-066
2/36



EPITKEZIK?

K6sson épitéanyag-biztositdsi
szerzodést Bdcs, Békés, Csongrdd
megyei telepeinken!

Az épitkezés iitemének megfeleloen
biztositjuk az épitéanyagokat.
Telepeinken szakembereink készséggel
adnak felvildgositdst.

Telepeink

Bécs-Kiskun megye 309. 5900 Oroshdza, Temetd sor 2. tavhivas 288
- 313, 5630 g‘y:‘.' V'.l'uny w 1. Eae) 41-841
102, 6000 Kecskemét, KiskSrisl u. 22.340 314. 5500 ma, Ipartsiep 67) 31-461
110. 6500 k]:,hn t;. I u. 26-328. g'".m 3185, 3800 MexBkoviicshéza, Arpad u. 2. (69) 11-014
114, 6300 Kalocsa, ré u 2. tavhivas 76 316 5720 Sarked, Osl u. 2, tévhivas 34
115, 8100 Kiskunfélegyhéza, lzséki u. 8. (76) 62-432 317. 3520 Szeghalom, Ady E. u. 3. {eo 11-961
117. 6090 Kunszentmlklés, Rékéczl u. (76) 51-182 318. 3340 Szarvas, Végéhid u. 2. (67) 11-543
120. 6080 ll.‘c:rmsl" lug'c‘::u Gy. u. 10 Sonivtn 81
. osmizse, sa Gy. u. 104. Ivés 21
122, 6400 Kiskunhalas, RBtbnyl v. (n2ves  Congréd megye
124. 6430 Bdcsalmés, Bajnokl u. tévhivés 78
126. 6320 Solt, Véaséartér tavhivas 8  201. IPVG. TP. 6700 SuE.d, Rékus pu. {e2) 23-081
128. 6237 Kecel, Vasit u, 42-44. 78) 21-172 202. IPVG. TP. 6900 Maké pu. {65) 11-791
131. 6080 Szabadsréllés, KSicsey tér 1, ) 33.425 203. IPVG. TP. 6800 Hédmez&véasérh, pu. (62) 41-162
203, Belterliletl Ep. Tp. 6600 Sxzentes,
Felszabodulés u. 8. thvhivds 16
Békés megye 206. Belterliletl Ep. Tp. 6640 Csongréd,
Széchenyl u. 2. (63) 31-819
301, 3600 Békéscsaba, Oroshézl u. 28, (66) 21-948 207. Belterlilet! Ep. Tp. 6791 Kiskun-
307. 5700 Gyulg, Henyel M. u, 2. (66) 61-973 dorozsmg, Tolbuhin u. 4. (62) 61-043

Hivja az éjjel-nappal miksdo
vevoszolgdlati telefonunkat!
Szdma: (76) 21-421 Telex: 26-224
Levélcim: 6000 Kecskemét, Nagykérési u. 32.
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Tojastejek

A szokott médon fozzitkk kemény-
re a tojast, tavolitsuk el a heé-
jat &s éles késsel hosszaban végjuk
ketté. Enyhén sbzzuk meg, aztin
lapos felitkkel lefelé helyezziik egy
nagy talra. A féltojasokbél mulat-
sagos fejeket készithetiink (1). He-
gyves késsel sziuirjunk kerek lyuka-
kat a szemek helyére, cseppentsiink

bele mustart vagy paprikakrémet
ragaszténak és helyezziink bele egy-
egy szem szegiliborsot. (Az ugyanis
nagyobb a borsnil, jobban lithatb.)

Mustdrral vagy paprikakrémmel
kerekitsiink szdjat az arc aljdba.

Tovébbi diszitbelemek: sarga-, ill.
fehérrépa, babérlevél (pl. nyuszifiil-
nek), petrezselyemzdldje, komény-
mag, pirospaprika, 6rdlt bors, sze-
letelt savanyd uborka stb.

A tojasokat mindjart koritéssel
egylitt kistdnyérokra tehetjiik vagy
vajaskenyér szeletekre helyezhetjiik.
fgy leemeléskor megkimélddnek.
(Bir a végén ugy is mind egy hely-
re, a gyomrunkba kerlilnek.)

Teritd

A jb ételhez szép teritd is illik.
Készitsiink példdul az abroszra te-
rithetd madaras dfszibést, kongré-
bél késziilt futdt (2). A iterftén hal-
vanykék, korbefuté cstk van, ezen
beliil, a két keskenyebb szélen ha-
rom-hérom, keresziszemes himzés-
sel készilt, kéthéle szind madar.

A madar leszidmolhaté mintéjat
a négyzethdldés &bran (3) taldljuk.
A szfneket kiillénbdzé jelekkel je-
15ltitk, A és B véltozatban. Him-
zéshez javasoljuk a kis gombolya-
gokban kaphaté fényes, selyem
himz&6fonalat.

A teritd mérete 4070 cm, eh-
hez jbn még minden oldalon Kkb.

~

7 osztds = T cm

MERETEK cm-BEN!

masfél centimébter aldhajtds. A kor-
befuté csik egy soros kereszisze-
mes himzés: a szélt6l négy kereszi-
dltésnek megfeleld tdvolsigban. A
kereten beliil ugyancsak négy szem-
re kovetkezik a madaras minta szé-
le. A rovidebb oldalon a csik kis-
sé feljebb, a s2élt61 hat szemre van,
ettbl felfelé, hdrom szem kihagyds-
sal a madaras minta alja.

Nyuszis taska

Maradand6, az Ulnnepek utin is
hordhaté taskat varrhatunk kisla-
nyok szAmAra, s azt &dességgel
vagy mis ajédndékkal télthetjlik
meg (4).

A téaskdhoz szines filcdarabok,

sz8nyegfonal-hulladék, 80 cm hosszt
gyongyzsinér, par szal szines him-~
zffonal, egy kis ors¢ varrogépselyem
és 4 db nikkelezet{ csGszegecs sziik-
séges.

Rajzoljuk meg eldszbr papirra a
megadott méretek szerint (5) a tds-
kat, aztdn végjuk ki filcbdl. Két
egyforma darab készill, az eleje
meg a héatlapja. Rajzoljuk meg &
myulfejet is, vagjuk ki, és nagy 8l-
tésre Allitott wvarrégéppel wvarrjuk
T4 az elSlapra. A diszitést Techmo-
kol Rapiddal is felragaszthatjuk,
de csinjdn bénjunk a ragaszté
mennyiségével, mert ha kifolyik a
szélén, nagyon cstinyal A nyual or-
ra, szeme filcb6l van, azokat ra-
gasztjuk. A szdjat é& a bajuszt hi-

Kiteritett hossz: 40
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mezzilk ki. A f( tobbszorbsen at-
varrt zdld szbnyegfonal. A gépet
apré oltésre allitsuk és haromszor-
négyszer oda-vissza varrjuk &t
hogy a szélak biztosan tartsanak.

A taska oldalat is rojtozzuk ki.
Ehhez 4 cm széles kartoncsfkra csé-
véljiink fel fonalat, majd alul-fe-
lil vagjuk &t. A tdska belsé felé-
nek Technokol Rapiddal vékonyan
bekent szélére rakjuk ki a rojto-
kat. Fektessiitk ra az elflapot és
nagy Oltésre Allitva gépiinket, a
taskat h&drom oldalon varrjuk koriil

A taska két lapjénak felsé sar-
kaiba iissiink nikkelezett csosze-
gecseket. Fiizziink két 40 cm hosz-
szl gybngyzsinért a szegecsekbe, s
véglll a wvégeiket csombzzuk ossze.
Yreiedr G. E.
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