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Kinyitva nagy, dsszecsukva olyan
kicsi, hogy akar jarmiire is fel lehet
szallni vele. Kertben, verandan,
kempingben egy-két mozdulattal
felallithato, de ha a tetejére sima
tablat (rétegelt lemezhdl,
aluminiumbal) illesztiink,
ruhaszabaskor, tapéta kenéséhez
vagy a mijhelyben is j6 hasznat
vehetjiik.

Praktikussaga abban rejlik, hogy hosszu,
Kkét léckeretbdl és keresztlécekbdl allo lapjat
kdzépen a két felet osszefogo csuklos- vagy
zongorapantok segitségével felébe lehet
hajtani (1). A V alaku labakat az asztallapok
ala szerelt, a fali kabelbilincsekhez hasonlo
rbgzitékbél kihizva elébb egymésba, majd a
lapok ala hajthatjuk. Az osszecsukotl asztal
helyigénye 60x50x9, a kinyitotté 120x50x50
cm (2).

Az elkészitést az alkatrészek eléregyarta-
saval tanacsos kezdeni. A munka tébbnyire
csak egyenes fiirészelésbll és csiszotasbol
&ll. Anéhany firashoz és afacsavarok helyé-
nek eldfurasahoz a legegyszeribb furd is
megfelel. A két rétegeltiemez-fogantyu is ki-
vaghato rokafarki vagy dekopirfirésszel.

Az dsszeerdsitést facsavarokkal és a na-
gyobb, fix feliiletek ragasztasaval végezzik.
A kész elemeket célszerii még az 0sszesze-
relés elétt impregnalni és egy rétegben fave-
d6 paccal bevonni. A kész asztalt finomcsi-
szolas utan még két rétegben kenjiik be idé-
jarasallo lazdrral, tadtvond szerrel.

Meggy6zSdésiink, hogy aki felismeri a
nagy-kis asztal praktikussagat és nekilat az
clkészitésének, az abrak elzetes és munka
kdzbeni tanulmanyozasaval probléma nélkii
jut céljahoz.

Az aszial szerkezetét az dsszedllitasi rajz
(3) mutatja. Az oldalnézeti abra alatt a labak
kialakitasa, ill. szerelésik modja lathato.

A két-két keretoldal (D) azonos, az asztal
kdzepénél levo lécek és a fogantyl felSliek
(B) mérete is megegyezik. A kiitdnbség any-
nyi, hogy a fogantyl (G) szaméra az asztal
két végén levs keretdarabba fészket kell
munkalni (4). A keretiéceket csapokkal ésra-
gasztassal kapcsoljuk ssze. Az aszialt bori-

G racsozatiéceit (C)két-kétfacsavarral vagy
két-két szeggel rogzitsik a keretoldalakhoz.

A hosszanti oldalakat felragasztott takard-
1éccel (A)boritsuk. Az elfedi aracsozat lécei-
nek biitils végét is. A takaroléceket gérbe-
vagva csatlakoztassuk a keret végléceihez.
Facsavar helyett mutatésabb sarokkialaki-
tast eredményez, ha a keret sarkat 45 fokban
ferdén atfirjuk, maid beragasztott facsappal
kotjik Ossze.

Furjuk &t kdzépen 6 mm-es furoval a csuk-
lospantoknal levé keretoldalt, hogy a felalli-
tott asztalt egy szarnyasanyéas kapupantcsa-
varral (c) majd rogzithessuk.

Raijzoljuk eld, s rétegelt lemezbdt flirészel-
jilk ki a fogantycikat (4). A véglécbe munkalt
fészekbe ragasszuk be, majd facsavarokkal
szereljik helyére mindkettot.

A méretre vagott labak végeit kerekitsik
te. A V alakban dsszeszerelt labparok kilsé
lécel felill 45x5-0s facsavarokkal rogzitenddk
a Djelliléchez (5). A merevitd raddal ssze-
kottt lablécekbe 12 mm-es furatokat flrjunk.
Ragasszuk be a méretre vagott rudat a két
téc furataba. Alul, aV alak csticsanal, a kilsé
oldali tabtécbe ragasszuk be a rudat, a belsé
viszont forogjon el a rid mint tengely kordl. A
betsé oldal feldi furjuk at 3-as furdval az osz-
szekotd rudat, safuratba Gssink szorosanil-
leszked® csapot.

Hetyezzilk a iabparokat az asztal ala, csa-
varozzuk a bels6 oldal fel6l a Djeld lechez. A
csavarszar alab 5 mm-es furataban elfordul-
hat.

Akinyitott &b 6sszekotd rudja az asztallap
5. 6s 18. léce ala kertl. Ezekre szedeljink
vagy csavarozzunk két-két darab, 12 mm-es
atrmeérthdz valo mianyag bifincset (d), ami-
fyet a vezetékek falra erdsitésehez hasznal-
nak. A felallitott asztal labat abba pattintsuk
bele.

A két felet két darab csukiospanttal (b)
kapcsoljuk dssze (6). Felszerelésik utan
probaképpen csukjuk 6ssze az aszialt. A két
résznek akadéalytalanul egymasra kell tekid-
nie. Tarolaskor, szallitiskor az 6sszecsukott
aszlalt célszerii szétnyilas ellen békazarral
vagy egy-egy horoggal-szemescsavarral
biztositani. A békazarak célszerl helye a fo-
gantyu feléli szegétyléc (B).

Az asztallap técek helyett rétegelt lemez-
bél is késziithet. Am ha a lemez nem elég
vastag, behajiik, hameg szilardabbatvalasz-
tunk, jelentdsen megnd az asztalka sulya.
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Elozé szamunkban a hajoétest
kialakitasahoz, most pedig
afelépitmények, szerelvények (1) és
a motor beépitéséhez adunk néhany
itletet. Foként a mar bemutatott
naszad egyes részeinek
kidolgozasan keresztiil igyeksziink
olyan fogasokat felvillantani,
amelyeket mas modell épitése soran
is alkalmazhatunk.

Ahajo6 legterjedelmesebb leemethetd
része a felépitménye. Szinte csak sik la-
pok hataroljak, tehat 1 mm vastag réte-
gelt lemezbdl kbnnyen elkészithetd. A
hatsd, emelt szintli agydfedélzettel és a
két rakétasiloval, valamint az eléfedél-
zettel — a hullamvédé mellvéden bellil
— érdemes egybeépiteni. Darabjait él-
lap kétésben, a sarkokat 2x2 mm-es 16-
cekkel megerdsitve ragasszuk dssze. A
fedélzetre Ggy csatlakoztassuk, hogy a
felcsapddod viz ne folyhasson a hajotér-
be (2). Az eldfedélzetet, amely egyéb-
ként a fedélzet kivagott darabja, is két

hosszanti, s néhany keresztiéccel erd-
sitsitk meg. Minden részletnél a konny(i
kivitelre torekedjink.

Az eliilsé |ovegtornyot (1) alakra va-
.gott vastag balsalapokbdl ragasztassal
kialakitott, esetleg Gregelt harsfa fomb-
bdl csiszoljuk ki. Az agylcsovel tobb
egymasba.illé, vékony rézcsébdl, pl. te-
leszkdpos antenna darabjaibdl forrasz-
szuk Ossze-(3). Az ikergépagyut meg
polisztirol tdmbbcskékbdl, lemezekbdl
és vékony rézcstvekbdl allitsuk dssze.
Aldja vékony huzalbdl hailitott gydirtire
forrasszunk finom rézszitat.

A hajé arbocara kerllé szerelvénye-
ket kis fatémbokbdl, rézhuzalokbdl for-
maljuk meg. Az arbocok hagofokaihoz
esetleg médositott méret( tlizGgépkap-
csokat is hasznalhatunk, amelyeket pil-
lanatragasztéval rogzithetink a dara-
bokba mélyitett fészkekbe.

HAJOEPITESI FOGASOK

A fedélzetet korlat szegeélyezi, amit
természetesen rézhuzalbdl kell elkészi-
teni. A korlatoszlopok helyét a fedélzet
ivéhez igazodd éll rétegelt lemez sab-
lon segitségével furjuk ki a hajotesten. A
sablon furataiba allitott oszlopokra for-
rasszuk ra a vizszintesen futé korlatsza-
lakat. KUIGn-kilan készitsiik el a korlato-
kat, s csak lefestés utan ragasszuk a ha-
jotestre. Az oszlopszemeket reszelével
elvékonyitott huzalvégbdl hajlitsuk meg
(4), allitsuk be az oszlop magassagat, s
a talpara forrasszunk vékony huzalbdl
hajlitott talpgyrt. (Méreteit illetéen a
valdsaghoz igazodjunk, az oszlop 48, a
felsé korlat 42, a kozépsé szél pedig 22
mm &tmérgjli. A korlat magassaga meg
altalaban 1100 mm.)

A kikotobakokat és kivezetSket mii-
anyaghol formazzuk meg. Kotélbakok-
nak megfelel6 atmérdjl polisztirol ruda-
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kat hasznaljunk, amelyeknek tetejét fel-
hevitett fémraddal meglagyitva, meg-
nyomva alakitsuk ki a bak peremes re-
szét. Méretre szabas (valdsagos atmé-
r&jiik 200 mm és 330 mmmagasak) utan
ragasszuk kis talplemezekbe (5), majd
lefestés utan rogzitsik a fedélzetre. A
kikotébakokhoz kbtélkivezetd szemekis
tarioznak, azokatugyancsak sztiroltém-
bokbél készithetjiik el (6).

Ezek utan a hajtém(ivet kell a helyére
szerelni. A motorokrél mar el6zé cik-
kiinkben szoltunk, a csavartengellyel
azonban most kell dsszekapcsolnunk.
Ez elég fogds feladat, mert adva van a
3—4 mm atmérdjii csigatengelyvég és
van egy motorunk, amelynek a tengelye
2.3 vagy 3,14 mm atmérdjl. Ha lassité
attételt nem hasznalunk, akkor a kerék-
péar pumpatémlébél levagott, és rogzito-
gy(riikkel ellatott egyszeri tengelykap-
csolét kozvetlenlil a csigatengelyre
nyomhatjuk. A motor tengelyére eszier-
galt kbzdarab kell, amelynek csapja a
csigatengellyel azonos atmérdjd, s a
motor tengelyére illeszkedé furata van.
Ez a tengelykapcsolo kb. 25 fokos ten-
gelyszog-eltérést is athidal. A gumicsé
helyett megteszi egy erés hlzérugé is,
am ennek mindkét végére esztergalt
kézdarabot kell forrasztani. A kbzdara-
bok meneles része legalabb 10 mm
atmeércjii  legyen, felerisitésikhoz
M3x5-6s hernyocsavart hasznaljunk (7).

Am ha sikeriilt egy j6 ,,porgés” motort
szerezni, akkor azt lassito attétel nélkdl
nemigen hasznalhatjuk. A kis atmérdju
csavart ugyanis ,.ilhajtja”, s igy az a
vizben megcstiszik, a nagyobb atmeré-
jliés meredek emelkedésticsavar pedig
nagyon leterheli a motort, az lelassul, s
kézben hamar felheviil. Jobb, ha ezt is,
aztiselker(ljik, skb. 9000 f/p felettimo-
toroknal lassito attételt alkalmazunk.
Ezzel ugyan csokkentjiik a fordulatsza-
mot, viszont ennek aranyaban né a haj-

16mii forgatéryomatéka, kevésbé erdl-
kddik majd a motor. Altalaban a hajt6 és
a hajtott tengelyek kozé 2:1, 2,5:1 vagy
nagyon magas fordulatd (pl. 25000 /p)
motorhoz 3:1 arany( attételt célszerd
késziteni.

Az attételmii lelke a ket fogaskerék.
Ezeket régi orakbol, korkéses borotvak-
bél stb. ,,termelhetjik” ki-Néhany meg-
kototiséginkis van, a kisebb fogaskere-
ket a motor tengelyére kell majd felerGsi-
teni, a nagyobbat pedig kilon tengelyre
vagy magara a csigatengely végére, ré-
adasul minimum 2 mm vastag fogaske-
rekeket kell keresni. Ez bizony nemegy-
szer(i feladat, de kitartdé kereséssel
elébb-utébb ralelink a megfelelSkre.
Ezekbd| pedig a kovetkezék szerint ké-
szithetjiik el a szerkezetet.

A motort erdsitsiik fel egy kb. 3 mm
vastag sztirollapra, tengelyére — eset-
legesen esztergalt rézhiivelyre vagy
vastag falt csére fogatva — htizzukfel, s
régzitsiik a kisfogaskereket. Ha a hajtott
fogaskerék kdzéppontja a motor hom-
loklapjanak feliiletére keriine, akkor a
csigatengelyt a motorral szemben kell
elhelyezni (8). Ha viszont atonkcsé elfér
a motor alatt, akkor célszer( a motort
kézvetleniil a tbnkcsore szerelni. Ez ter-
mészetesen csak Ugy lehetséges, ha
mianyagb6l olyan tartolapot alakitunk
ki, amelyre amotortfelcsavarozhatjuk, s
atonkcsovetis beleszorithatjuk (9). EI6-
sz6r a tonkcsovet befogadd, s aztrogzi-
16 csécsonkot szabjuk le, erésitsiik meg
néhany bordaval, majd ragasszuk a mo-
tortarto lap furataba. Készitsik el 2 mo-
tor felerGsitéséhez szikséges nyilaso-
kat is, majd a tartdlapot htizzuk a tonk-
csére. A csigatengely végére csavaroz-
zuk fel a nagy fogaskereket. A motort is
rogzitsikk a helyére, atengelyére huzzuk
fel a kis fogaskereket. Probaljuk az atté-
telt kézzel megforgatni, ha szorosan
kapcsolédnak a fogaskerekek, a motort

befogad6 nyilasokat reszeljiik kissé
ovalisra. A két fogaskereket ugy allitsuk
be, hogy a fogak az asztokoron korllbe-
Iul fé1 fogmagassagban gorduljenek le.
Afogak soha ne érjenek alabkorig, azaz
afogarok aljaig, de tul tavol se legyenek
egymastol.

A fogaskerekek bedllitasa utén akku-
rdl is futtassuk meg a hajtémdvet, s ad-
dig 4llitsuk, amig futésa kénnyed és fo-
lyamatos nem lesz. A tartdlap aljat szili-
kongumiba agyazva rogzitsik a fenék-
lemezhez.

Ha csak két kis teljesitményd moto-
runkvan, abbél az elézéek, valamint raj-
zunk (10). alapjan készithetiink hajto-
miivet. A fogaskerekek attétele ez eset-
ben 2:1:2 legyen.

Az attételmiivek tobbnyire zajosak,
killénésen ha az alkatrészek nem finom
fogazastiak. Ehhez még hozzaadddhat
a pontatlanul kialakitott és dsszeszerelt
alkatrészek kiegyensulyozatiansagabdl
adodé rezgés, amit ugyan nem kuszo-
bolhetiink ki teljesen, de gondos kivitel-
lel erésen lecsokkenthetjik. Ugyeljiink
arra, hogy egyetien forgd alkatrész se
{isson, s a forgo szerkezetben kiallo fel-
erdsité csavarok se legyenek. Az ezek
miattkialakulé rezgés teljesitmenycsok-
kenést okoz, s nemcsak a meghajtomu-
vel, de a hajotestet is ttlsagosan igény-
be veszi.

Most mar csak a kormanylapato(kajt,
az akku(ka)t és a kis kapcsolot kell be-
szerelni, majd kévetkezhet a vizre tett,
teljesen felszerelt hajo trimmelése, azaz
vizszintbe éllitasa. Az akkut addig tolo-
gassuk elére-hatra, amig a hajo a vizvo-
naldhoz mérten vizszintbe nem &ll. Az
akkut e helyzetében rogzitsik (pl. két
gumigytirtivel), s kbvetkezhet az elsé
probalit egy nyilt, sekély mélyseég(i viz-
felileten. A hajocsavarok cserélgetésé-
vel valasszuk ki azt, amelyik legjobban
meghaitja kis hajonkat. -bsj-




ViZ0ZEMU GEPKOCSIBILLENTO

A kévetkezbkben ismertetett emel8szer-
kezet halozati vizrél miikddtethetd. A kocsi-
nak csak az egyik oidalat emeli fel kb. 1 m
magasra, azaz megbilienti. Ezaltal az alvaz
feldl elérhetd szerkezeti részek szerelését,
atvizsgalasat konnyiti meg (1).

A billentd oszlopanak megemeléséhez kb.
4.5 atm. viznyomas sziikséges. A gépkocsi
(Trabant) sulya 615 kg. Az emelési erGsziik-
séglet a sllynak kb. a fele, 307 kg. Az emels-
henger beisé atmérdje 10,5 cm, feldlete 86,5
cm?. Az emelberd (F) 86,5x 4,5 =389 kg, te-
hat elegend6 a kb. 307 kg felemeiéséhez. (A
kerti csaphoz csatlakoztatott emeld alkatré-
szeinek, ifl. az elkészitéséhez szllkséges
anyagoknak a jegyzékét az anyagjegyzék
tartaimazza.)

A billenté-emeid épitésekor az elsé iépés

a hely kijelolése, célszerlien vizvezetéki viz
kozelében, lehetdleg vizszintes talajon. All-
junk a gépkocsival az emeld leend6 helyére.
Az emeldvel ellentétes oldalon helyezziink a
talajra egy vizszintbe siillyesztett betonlapot,
melyre majd a tartobakot tesszik. A bak (7)
5/8 colos gazcsobdl késziit. A gépkocsi alatt
atnyulé emelérid a taridbakra hegesztett
szem M10-es csavarja kordl fordulhat el. Az
5/8 és 1 colos cs6darabokbdl alié emelérad
{2)hossza allithat6, az 1 colosrész végén le-
vé félbeflirészelt, felnegesztett csédarab az
emeid dugattyuridjan levé csdbetétre ta-
maszkodik (2).

A bak és az emelorud kialakitasa utan az
emeld helyét készitsilk el6. Ehhez assunk
130 emmély gbdrét, és a 3. abraniathaté mo-
don helyezzik el benne a miianyag lefolyo-
csvet (vagy még jobb, ha ugyanakkora at-
méréjli milanyag nyomacsdvet hasznalunk
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fel). Az emeld munkahengerének (3), alefo-
lyocsonek a talpaba készitsunk kétdarab, 10
mm vastag textilbakelit tarcsat. Az egyik
10,5, a masik 12,5 mm atmerdji legyen. K-
zepiiket a mianyag vizvezetékcsd szamara
farjuk at. ( Akisebb tarcsa kozepénlevo fura-
tot sillyesszik ki.) A vizvezetékcss végét
melegités kbzben tagitsuk ki, majd a csovet
dugjuk at a fenéklapon.

A zardlapot az emeld hengerére 3 db le-
mezcsavarral erdsitsilk fel. Allitsuk a csovet
az emeléshez szikséges szogbe. A cso koré
kb. 15 cm-es atméré mentén 3—5 mm-es
huzalbét hajlitsunk spiralt. A spiralt a talple-
meznél is rogzitsilk. A menetek kdzott kb. 4
cm tavolsag legyen. A henger dolésszogé-
nek eliendrzése utan a godrét dntsuk ki be-
tonnal. A massza olyan hig legyen, hogy a
csbvet és a huzalspiralt jol korbefogja.

A dugattyd 80/90 mm atmérdjl miianyag
cs6. A talpara négy lemezcsavarral szerel-
juink két darab 8 mm vastag, 96 mm atmerdjii
textitbakelit korongot. Akorongok kozeé illesz-
sziink egy kb. 15 mm vastag textilbakelit kbz-
darabot, amelyre majd a tomitogydrdt he-
yezzik.

A dugattyat megnedvesitve nyomjuk a
hengerbe, mertcsakigy megy bele. A dugaty-
tyl csdévének felsd végére csavarozzuk fel az
emel6rad tamokat (6), majd a cs6 belsejébe
helyezzink 1 colos gazcsd darabot, s az
egész belsd részt dntsik ki hig betonnal.

Az emelé mikodtetéséhez szikséges
csaptelepet, il. tomi6t erdsitsilk egy foldbe
asott faoszlopra (A). A fétdbdt kiatlo dugaty-
tydrudat és hengert milbérbdl vagy vastag
foliabél varrt védéhuzattal takarjuk te (B).

A furdGszobai csaptelep Il. szelepében
forditott iranyban aramiik a viz, ezért a sze-
leptanyért meg kel erdsiteni, hogy azt a sze-
lepszar el tudja hizni az dlékrol.

Az emelé miikodtetése a kovetkezok sze-
rinttorténik: azl. és ll. szelepzarva, alll. csap
az emeld felé van nyitva (A), igy a vizaz |
szelep kinyitasa utan a dugattydhoz jut és
emelni kezdi azt (C).

A kivant magassagra (max. 1 m) emelés
utan azl. szelepet zarjuk el és egy tamaszto-
rudat (oszlopot) helyezziink a gépkocsi ala,
amelyre a kocsit a Il. szelep nyitasaval en-
gedjik ra (D).
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Megnevezés Méret (mm) ség
mijanyag lefolyGesd @105M110 130cm
milanyag vezelékcst 2I80/90 140 cm
acélcsd 11208 g?’.?uezelék[:s:ii 10 cm
lexlilbakelit lemez 10 mm vaslag
milanyag vizvezeteki
nyomdcst 3/4"-0s Im
acélesd 17-0s gazvezetekesd  26m
achicst 5/8"-0s ganvezelékosd 2m
L-acél J0x30x3 m
laposacél 40x5 25cm
U-acélidom 50-es 16cm
lextilbakelit lemez 5 mm vaslag
acélhuzal &3 10m
firdiszabai csapielep 1db
félkemény gumi @15 mm 40 cm
csavar anyaval, aldletlel M6 x 40 4db
csavar anyaval M10x 80 1db
lemezcsavar @5x30 20 db
csaszoritd bilincs 1/2"-08 3db

Ha le akarjuk engedni az autot, elébb az |.
szelepet kissé nyissuk ki, majd a kitamaszto-
rid (osziop) kiemelése utan az L. szelepet
zarjuk €l és a ll. szelepet lassan nyissuk ki. A
dugattyd altat nyomott viz az eredeti becsat-
lakoz6 csbcsonkon at fog kifolyni, és a kocsi
lassan leereszkedik.

Praktikusanalll. csap fogantydjabaaz,,E”
(emelés) és ,,L” (locsolas) betliket célszerd
bevésni.

Vigyéazat! Ha a kocsit felemeltik, a kitamasz-
torud ellenére ovatosan mozogjunk a kocsi
alatt, mert tetemes suly van felettlnk!

Szemler Hugo

Megjegyzés

A hidraulikus emeld biztonsagos miskodeserol,
praktikus haszmalhatosagardl a gyakorlatban is
meggyozodtink. A berendezeés azonban nem ve-
szélytelen, hiszen tibbmazsas gépkocsit emel a
magasha, ami alatt azutan javitasi, karhantartasi
munkakat kivanunk végezni. Ez indokolja, hogy ne-
hany, a hiztonsagot fokozo kiegészitest filzzink az
elibhiekhez.

Az emelot vizszintes terileten helyezzik el. Eme-
Iés elott a kocsi tikeéletes rigzitésérol gondoskod-
junk. A kézifeket huzzuk be, a foldon marado kere-
ket ekeljiik ki. A thmasrtobakot celszeriinek tarta-
nank hetonagyba siillyesztett formaban elkeszile-
ni, hogy az oldaliranyi erokkelszemben isstabit ma-
radjon.

Az emeleési magassagot maximaljuk. Célszeri a
henger oldalfalanak felsd részére egy , lefujoszele-
pet”, azaz egy ires csonkot ethelyezni, amelyet egy
tomladarabhal a foldfelszinre vezetink. Az emeld
dugattyiija a maximalis magassagot elérve szabad-
da teszi ezt a furatot és a tovabbi vizmennyiseg a
csonkon keresztiil kifolyik. A dugattyi tehat nem
emelkedhet tovabb.

Szerelés kazben a kocsi mindig ket oszloppal le-
gyen alatamasztva. Az oszlopok talpa szamara ke
szitsiink a talajba egy kibetonozoit sillyeszteket,
hogy még véletleniil se csuszhassanak meg. A hid-
raulika csak a kocsi felemelesére szolgaljon, a meg-
tartas mar a tamaszto osziopok feladata.

Amaximalis emelést csak akkor hasznaljuk ki, ha
feltétleniil szilkséges. Készitsimk alacsonyabb ta-
maszio oszlopokat is, mert a legtobb szerelési mun-
kat a kocsi ala fekve 50—60 cm-es emelésnel is el-
vegezhetjik. Az erosebb dantésnél viszont kifotyhat
aziizemanyagtartalybol a benzin 85 azakkumulator-
biil asav. Teliesemelésnel {billentésnél) erreis gon-

Slomunk kell.

" Afelemelt és oszlopokkal kilamasztolt kocsinal
az emeliszelepet teljesen zarjuk le €s a siillyesato-
szelepet nyissuk ki. Ha ezt nem tesszik meg és az
emeloszelep akarcsak egy Kicsit is atereszt, akkor a
dugattyu alig lathatoan, de dolgozni fog; lassan fel-
felé kuszik, leemelheti a kocsit a tamaszto oszio-
pokrdl.

Vegiil egy utolse megjegyzes. A ,.veszelyes
iizem"™ kategoriaba tartozo berendezést mindenki
csak sajat feleldsségére keszitheti el, ifletve hasz-
nathatja.

aszerkeszto
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GYEREKKUCKO A SAROKBAN

Mikozben mi felndtiek a magunk problémait
igyeksziink megoldani, gyermekeink szinte
észrevétienil felcseperednek. Csak azt vessziik
észre, hogy sziikséges holmijaikra egyre tobb pénzt
kell kiadnunk, s hogy az drak még gyermekeinknél is
gyorsabban ndttek. Az otthonon beliil — ha egy
picike szoba , kiutalasara” nincs is méd —
kizarélagos hasznalatukra legalabb egy sarkot
rendezziink he. Ehhez természetesen megfeleld
butor kell, mégpedig minél egyszeriibb, olcsdbb.
Ugy véljiik, tudunk ilyet ajantani. (A képiinkén (1)
bemutatott berendezés kiilhoni, a mi valtozatunkat
annak alapjan terveztilk meg.)

A fekhely (2), a polcok, a szekrény fenék-
ésfeddlapja, valamint azircasztal (3)lapja 19
mm vastag, laminalt felGlet faforgacslap. A
létrak szara 30x50 mm-es léc, fokaihoz pedig

: El 30 mm atméréjii farudat vagy 20x40 mm-es

lécet hasznalhatunk. Szikség lesz még

ik
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siiliyesztettiejl facsavarokra, 3x30x30 mm-
es szbgaluminiumra. Ha mindez egyutt van,
maris munkahoz tathatunk.

Elészor a |étrakat készitsik el. Szaraik (A,
B, C, N) két-két élét kerekitsiik le, majd jelol-
jiik fel afokok (D)fészkét. Haazokat farudak-
bol vagjuk le, akkor készitsink 20 mm mély
vakfuratokat vagy ha nincs ityen nagy atmeé-
réjii Forstner- vagy kézi fafironk, akkor 20
mm atmérdjd, 16 mm mély csapfészkeket
alakitsunk ki. A rudak végére esztergaljunk a
fészkekbe pontosan illd, 15 mm hosszu csa-
pokat. Ha ellenben a fokokat lécbdi keszitjik
¢l, akkor az alkatrészek végét mar eleve ha-
sabos csappa formalva alakitsuk ki, s a sza-
rakba véssiink megfeleld fészkeket. A fokok
hosszanti éleit a szarakéval azonos mér-
tékben kerekitsik le. A létrakat ragaszto nél-
kiil allitsuk ossze, s az esetlegesen sz2iksé-
ges igazitasokat végezzik el.

Kovetkez6 lépésben a fekhetyet allitsuk
dssze. A laminalt faforgacslapbdl leszabott
agykava-darabokat (E, F) kolddkcsapozva,
él-ap kotésben erbsitsilk dssze. A kava bel-
s6 oldalara korben csavarozzunk 30x30 mim-
esléceket (G), majd szabjukbe az agy fenék-
lapjat (H) is. Anyaga 12—16 mm-es fafor-
gacsiap, amelybe nemartkb. 25mm atmerd-
ja szellﬁzﬁnyﬂasokal fumi.

Miutén az agy elkész(ilt, hosszanti kava-
lapiainak sarkdba illesztve két-két kapupant-
csavarral erSsitsiik fel a labakat helyettesitd
létrékat. A csavarokat a kava belseje, illetve
az oldallapok (F)feld! dugjuk a lyukakba, s a
létraszarak siillyesztékébe kerllienek az
alatétek, anyak.

Ha pontosan dolgoztunk, s az alkatrészek
szorosan ileszkednek egymasba, igy, ra-
gasztasok nélkl is feldllithatjuk az agyat, s
tovabb dolgozhatunk alatta.

A polcokat (J) vagjuk méretre, a létrasza-
rak kozé erésitésikhéz pedig a hosszanti
élekre csavarozzunk szdgaluminiumbdl le-
vagott szegleteket. Mivel e darabokat a fo-
kokkal egy szinibe érdemes eihelyezni, a
lécfokok esetén a poiclapokat e darabok bel-
st oldalahoz célszer(i csavarozni. Ha a nyi-
tott polcokkal is megelégszink, az iréasztal
melletti szekrény helyett is csavarozzunk
polcokat a létralabak koze.

Kovetkezé lépésben az irdasztal alkatré-
szeit készitsik el. Szélsc 1aba egy alacsony
létra (N, D), amelynek két hosszanti heve-

derlécére (Y) erdsithetjik majd fel az asztal
lapjat (Z). A hevederleceket vegikon csa-
pozva fogassuk a két letra kozé. Az irdlap
anyaga 19—21 mm vastag laminalt fafor-
géacslap, amelynek élére mianyagbol vagy
laminalt farostiemezbd! levagott csikot {ZS),
esetlegfelvasalhato mianyagélfoliatragasz-
szunk fel. Avastagabb élboritast (ZS)aléra-
szarak helyénél mellézzilk, mert az igy kiala-
kitott fészkek megakadalyozzak a lap elmoz-
dulasat, de nem gatoljak a leemelhetdségét.

Ha zart szekrényt is készitiink, annak ka-
vajat (O, R, S, U) 19 mm vastag, laminait fe-
loletd faforgacslapbdt kolddkesapozva allit-
suk ssze, s egy vagy ket poleot (R) is szab-
junk bele. A hatso kavagéleket célszerd kial-

- jazni, s a farostlemez hatlapot (T) az aljazas-

ba szabva tlizégéppel rogziteni.

A szekrény ajtdinak keretét (SZ, V) 20x40
mm-es lécekbdl készitsik el. A sarkokat él-
lap kbtésben két-két koldokesappal megerd-
sitve ragasszuk ossze. Egyszer(ibb kivitel
esetén a keretekre hatulrdl butorvasznat
vagy szines kartonplaszt lemezt is erésithe-
tiink. Ha az ajtékat laminalt vagy utdlag tapé-
tazott sima farostlemezzel kivanjuk lefedni, a
keretiéeek bels6 élébe kb. 6 mm meély hor-
nyotkell marni, s az ajtétablakat (X)mar a ke-

ret sszedllitasakor a helyére kellitleszteni. A
kész ajtokat zongorapanttal erdsitsik fel a
szekrénytestre. Csavarozzuk fel az ajtoszar-
nyakat kézépen rogzitd magneszarakat és a
két ajtéfogantydtis. A kész szekrényttoljuk a
helyére. Ha van még anyagunk egy also gu-
rulé fiok darabjaihoz (K, L, M) akkor aztis ke-
szitsilk el. Amennyiben nem kell igazita-
nunk semelyik darabon, hozzafoghatunk a
gyerekkucko alkatrészeinek kikészitéséhez,

maijd végleges, szilard ésszeerdsitéséhez.

A buitort szedjiik szét, a darabok fellletét
szilkség szerint fellletkezeljlk. Ha pl. fa-
utanzatl taminalt faforgacslapbol készitet-
tilk el az agy kavajat, akkor a létrak szarait,
fokait mazolhatjuk fehérreis, de lazdrral, lak-
kal is bevonhatjuk. Az is jol mutat, ha csak a
szarakat mézoljuk fehérre, s a fokokat a fa-
utanzatd feliiletekhez igazodora lazlrozzuk,
maijd lakkozzuk. A faforgacslapok élét felva-
salhato élfdliaval boritsuk be, de feliletiket,
éliket érdemes eltte domborura csiszolni
(err8l lapunk 91/3. szaméaban foglalkoztunk
részletesebben). Az agy fenéklapjat is emel-
jlik ki @ helyérdl, s ragasszunk ra pl. a faléval
azonos tapétat.

Feliletkikészités utan eldszor a létrakat
allitsuk Ossze. A fokok és a szarak merdie-
gességét ellendrizzik, s elmozdulas ellen
mindegyiket biztositsuk. Az agykavat is ra-
gasszuk ossze, alkatrészeit a fenéklap be-
erdsitésével rogzitsik. A szekrénykavat is
alitsuk Ossze véglegesen, majd az agyat
csavarozzuk a létrakra. Allitsuk a batort a
végleges helyére, a szekrényt csisztassuk a
két l6tra kozé. Kovetkezhet az asztalkeret
rogzitése és az irotap felhelyezése. A polco-
kat csavarozzuk a létrék szaraira.

Helyezzilk et az agybetétet, az agynemit,
tegyiink egy széket az asztal elé, s a gyerek-
sarok maris birtokba vehetd. -bsj-
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Evek soran sok olyan aprd holmi dsszegyiilik, amelyek ha nem is értékesek,

de kedves emiékeink fiizddnek hozzajuk vagy csak egyszeriien sziviinkhdz néttek.
Tobbnyire szanaszét, polcokon, asztal sarkan, s ki tudja még, hol porosodnak.

Egy kis iiveges szekrénykében elrendezve jobban mutatnanak, csak hat ilyen ritkan
kaphatd, meg kiilonben is draga lenne. Olcsén csak akkor juthatunk hozza, ha
magunk készitjiik el, példaul részletes rajzunk és cikkiink alapjén. Szamos porosodd
kedves csecsebecsémnek képkeretiécekbiil készitettem szekrénykét. Anyagaul
homoriira mart tolgyfalécet sikeriilt vennem, s igy minden reményem megvolt ra,
hogy mutatds darabot készithetek. Gyorsan papirra vetettem a szekrényke kitéseit
(a rajzon lathatdk) majd a szoba falan kinéztem a helyét is. A vitrin méreteit a benne
elhelyezendd aprd targyakhoz igazodva hataroztam meg.
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Elészor is alaposan lecsiszoltam a léce-
ket, porustomitettem, majd paccal, ezt kbve-
t8en matt szintelen lakkal feliiletkezettem. gy
a killénbdzé arnyalatd lécek megkozelitSen
azonos szintiek lettek, mar csak az erezetik
mintaja szerint kellett 6sszevalogatnom az ot
kerethez szlkségeseket.

Ezt kévetden gérladaban mindegyiket mé-
retre flirészeltem (A), kettdt hosszaban kial-
jaztam (B), majd a 45 fokos biitiket barkéacs-
gép siktarcsajaval pontosan szogbe csiszol-
tam (C). A keretiéceket egy faforgacslapra
szegelt léckaloda segitségével, Uverapiddal
ragasztottam 6ssze. A ragasztandd fellile-
tekre csak kevés ragasztot kentem, igy a lé-
cek Osszeillesztésekor alig folyt ki felesleg. A
mégis kitiremlet! ragasztét nedves ronggyal
azonnat letéroltem. A sarkok merélegessé-
gét eflendriztern, s-ahol kellett, kiigazitotiam.
A szbgbe csiszoldsnak koszonhetden a le-
cek minden saroknal nagyon pontosanillesz-
kedtek. Aragasztdegy éjszaka alatt tokélete-
sen megszilardult. Masnap mar osszeallit-
hattam a vitrin vazat, melyet a kétoldal (7, 2),
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az alsé (3, 4)és afelso keret (5, 6, 10) alkot.
Osszeragasztasukhoz a farostiemez hatlap-
jara (12) is szikség volt, igy azt kiszabtam,
majd néhany facsavarral az als6 keretre erG-
sitettem. (A lemez durva fellletli oldala kerult
beliilre!) Két hosszanti élét a keretre merdle-
gesen allitottam be. A két oldalkeret also 1é-
ceinek (2) élére ragasztot kentem, majd de-
rékszégbe allitva gyorsszoritdkkal mindket-
16t az alsé keretre &s a hatlaphoz régzitet-
tem.

Amig a ragaszi6 kotott, a felsd keretet ke~
szitettem el. Rétegelt lemezbd| kiszabtam a
fedélapot (7), majd a keret léceikézé ragasz-
tottam. Az oromdisz darabjait (16, 17)is 0sz-
szedllitottam, majd azokat is a keretre ra-
gasztottam. Az oromdisz szegélyléceil (78,
19) félkerek léc kettévagasaval alakitottam
Ki. Az iveltre hajlitott darabot apro szegekkel
is megerdsitve rogzitettem a rétegelt lemezre.

A kész felsé keretet a hatlaphoz illesztve,
pontosan merdlegesbe allitva, Uverapiddal
ragasziotiam fel, elmozdulas ellen pedig
gyorsszoritokkal régzitettemn (1). Amig a ra-
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gaszto koiott, a hatlapot vettem munkaba. A
kavat ovatosan a hatara fektettem, s 3 mm-
es rétegelt lemezbél kiszabtam a hatlap bur-
kolatat add, s egyben az ivegpolcokat hatul-
rol kdzrefogé darabokat (13). Feliiletlket és
éliiket lecsiszoltam, majd poérustémitésik
utan mindegyiket belakkoztam. A farostle-
mezre atjeldltem a kava belsé éleit, majd a
hatlapot 6vatosan kiszereltem. Sik lapra fek-
tettem, a korlljeldlt részt bekentem ragasz-
toval, s a burkoldlapokat — hézagolokent ko-
zéjiik 3 mm vastag Uvegcsikokat helyezve —
egymas utan a helyikre illesztettem. Vala-
mennyit hosszaban réafektetett |écekkel,
gyorsszoritokkal a hatlapra préseltem.

Kavetkezl lépéshen az ajto keretébe (8, 9)
fészket véstem a két kis kazettapant szama-
ra. A pantfuratokat sullyesztékkel lattam el, s
a pantokat apro sullyesztettfejli facsavarok-
kal fel is szereltem. Amér szilardan allo kavat
megszabaditottam a gyorsszoritokiol. Az aj-
t6t a helyére illesztve feljeldltem, kivéstem a
pantfészkeket, az ajtot és a hatlapot a helyé-
re csavaroztam.

Afenéklapot egy 10 mm vastag faforgacs-
lapbdl (20) szabtam ki, a boritasat harom-
szogli léccel (21) korbeszegtem. Alécek éle-
bal feliil kb. 3mm-tlecsiszoltam. Rétegelt le-
mezt (22) ragasziottam ra, a ferde éleket pe-
dig szinfurnérral boritottam be (2). Akész da-
rabot pacolas, lakkozas utan a szekrényke
also keretének tetejére ragasziottam (3).

Ami papiron alig volt észrevehetd, most, a
félig kész darabon régton szemet szurt, ne-
vezetesen hogy az alsé keret nem volt eleg
magas. Ugy latszott, mintha nem lenne befe-
jezve. Aformai hibat egy 15x15 mm-es, egyik
élen lekerekitett szegélyléc (14) és egy 3
mm-es rétegelt lemezbél kivagott boritdle-
mez (15) telerdsitésével korrigaltam.

Kévetkezd lépésként a keretekbe valo
iveglapok és az Uvegpolcok (23) méreteit
hataroztam meg, s megvasaroltam a szlk-
séges darabokat. Atvételkor mindegyik
Oveglap méretét a sajat mércémmel mérve
elienériztem. (Harom darabbdl 2—2mm szé-
les csikot kellett levagni, amit otthon mar kis-
sé nehezen tudtam volna korrigalni.) Az dve-
geket azonnal munkaba vettem. Kesztytt
huztam. s elészor az éleket és a sarkokat csi-
szoltam le. Ehhez lécre feszitett finom szem-
csézet(i csiszoldpapirt hasznaltam. Kovet-
kezett az tveglapok élének atcsiszolasa vi-
zes fendkovel. A csiszolt éleket atpoliroztam,
kifényesitettem, kbzepes finomsag( polirpa-
pirral, ill. kis, furégépbe fogott filckorenggal.
A filckorongot idénként acélhoz hasznalatos
polirpasztaba nyomtam, az Uveglapok élet
igy fényesitettem ki.

Mostmar csakaz Gvegek szekrénybe erd-
sitése volt hatra. Mivel az (veg vastagabb
volt a kelleténél (én 2 mm-esre szamoltam),
a modellezd lécekbdl gérbevagoltan lesza-
bott, lakkozott (vegfogd leceket (24) kisse
szokatlan madon rogzitettem fel. ldeiglene-
sen ragszalaggal valamennyit a helyére er6-
sitettem, majd a szekrénykava és alécek ko-

zé& kb, 50 mm-enként pillanatragasztét csep-
pentettem. Az ajtokeretbe illesztett ivegetis
néhany helyen pillanatragasztéval ragasz-
tottam az aljazasba, majd az livefogdlécek
ker(iltek sorra, azokat is Ferrobonddal régzi-
tettem.

Az (vegpolcok beerdsitéséhez szikség
volt még apré polctartd lapocskakra (25),
amelyeket 5x10 mm-es keményfa lécekbdl
munkaltam ki. A szekrénykéta hatara fektet-
tem, az lvegpolcokat egyenként a hatlap
fészkébe nyomva allitottam merdlegesre. Az
elilsé polctamokat egyenként pillanatra-
gasziéval az oldalkeretekre régzitettem. Ez-
utan a polcok mér nem csuszhattak ki a he-
lyGkrél, de megtisztitdshoz mindegyik kony-
nyen kiemelheté a szekrénybdl. A polcokat
kivettem, s a szekrényke felss keretének he-
vederiécébe és hatlapjaba keét, kulcslyuk
alakinyilastkészitettem. A szekrénytkeét fal-
ba erdsitett félgombfejl facsavarra akasz-
tottam. Miutan a felfliggesztés szilardsaga-
rél meggydzédtem, leemeltem a falrél. Meg-
tisztitottam az (ivegeket, a fa fellileteit butor-
fenyesitével téréltem at. A polcokat is letiszti-
tottam, majd a disztérgyakat elrendezgettern
a polcokon (4). Végul az ajté keretére alul-
felil Ugy ragasztottam egy-egy vékony ne-
mezcsikot, hogy a kava lécei kbze szoruljon,
de a szekrény kénnyen nyithato legyen.

-bos-
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A Pilisben kirandulva bizonyara

sok tirazé felfedezte mar a Visegrad
kimyéki Mogyordheqy erdei
jatszoterét, Nincs az a taviranyitds
csodaautd, amellyel dnfelediebben
eljatszananak a gyerekek, mint
amogyordhegyi erdei jatékokkal,
amelyek mind természetes,

szinte megmunkalatian faanyagokbdl —
tuskokhol, ronkokbal, széldeszkakbdl —
készilltek. Egy-eqy dreg fa kivagasakor
vagy ,,igazitasakor” gyakran hozza
lehet jutni hasonl6 faanyagokhoz, €s az
egyszeriibh erdei jatékok egy jo
fiirésszel, vésvel, kalapacesal
sajéatkeziileg is elkészithetdk. Képes
bemutaténkban ilyen egyszeriibb
fajtakbol gydjtottink dssze egy csokorra
valot. Ezeket és természetesen az
tisszetettebb, tibb faanyagot igényld
viltozatokat ugyanigy készen is meg
lehet vasérolni. A mogyordhegyi
jatszéteret gondozd Pilisi Allami
Parkerddgazdasag szakiizemeiben
megrendelésre harki szamara elkészitik
a legkedvesehb darabokat, amelyeket
azutan egy kertben, hétvégi telken vagy
kiizjatszotéren lehet elhelyezni.

Az egyes jatékok sohasem lesznek
teljesen egyformak, hiszen a megmun-
kélatlan faanyagok sem azok. Meg kell
tehat figyelniink a kozés elemeket, ame-

lyek az egyes figurakat felismerhetéve .

teszik. Ugyanigy a barkacsolast kedve-
16k utanozhatjak azt a néhany egysze-

riibb fogast, kotésformat is, amelyek al-
kalmazasaval az elemekbdl osszeall
egy-egy jaték.

Az 1. képinkén lathatd falovat példaul
afejformahatarozzameg. Arajzonislat-
hat6 alakzatot kartonpapirrarajzoljuk le,
maijd kivagva masoljuk at egy 2 colos
pallédarabra. A gorbe vonalakat kanya-
ritéflirésszel, vagy nagyjabol kovetve,
asztalos flirésszel vagjuk ki, majd csi-
szolopapirral kerekitsiik le. Eles sarko-
kat, éleket ne hagyjunk rajta, mert azok
balesetveszélyesek. A 10rzs egy kb. 30
cm atmeérdjli faronk darab, a nyakrész
beeresztéseét Arajzunkon mutatjukbe. A
kivagandd horony két oldalfalat fire-
szeljiik be, majd vésovel hasitsuk ki a
kéztiik levé faanyagot. A horony széles-
sége olyan legyen, hogy a nyakrész rég-
zités nélkiil is szorosan illeszkedjen be-
le.

Alabak kb. 8 cm atmérdjl, nagyjabol
egyenes farudakbol készilienek. A
torzsben kialakitott stllyeszték elkeészi-
téséhez hazi kériilmények kozott egy fu-
rogep és véso szikséges. A stllyesztek
palastfeliiletét el6sztr ©8—10 mm-es
furéval ,,perforaljuk” koril, majd a veso-
vel tavolitsuk el a belsé részt. Lehetleg
ebbe a siillyesziékbe is szorosan illesz-
kedien a lab. Természetesen mindket
esetben ragasztoanyagot (enyvet) is
hasznéljunk.

Az Bkrosszekeret hiizo két kis 6kor (2)
fejfformajat a két szarv teszi felismerhe-
t6vé. Elkészitéséhez ugyancsak flirész-
re és vésdre van szlkségink. Rajzun-
kon (B) a lab beeresztését mutatjuk. A
horonyba stillyesztett labakat hosszufa-
csavarokkal rogzitsuk.

Akisvonat (3) elkészitése sem ordon-
gosség, ha afaanyag rendelkezésinkre
all. Akémények beeresztéséhez ugyan-
azt amédszert alkalmazzuk, minta , 16-
l1ab” esetében: a nagy atmeérdjd lyukat

furkaljuk kériil, majd véssik ki a bels6
részt. Az llések kivagasais csak az elsé
pillanatban tiinik komplikaltnak. A suly-
lyeszték két oldalat fiirészeljiik be, majd
az egyik bevagastol kezdve véssink ki
egy flirészpenge magassagnyit. Innen
elindulva azutan az egész sillyesziéket
egy keretes asztalosflirésszel vagy
lancflirésszel percek alatt kivaghatjuk (C).

A 16bb méter hosszu kigyohoz (4)
csak egy érdekesen gorbe formaju fa-
torzs kell. A szaj kivagasahoz Gjra csak a
fiirész és avésd hasznalhato, a félelme-
tes fogakat pedig néhany beszoritott fa-
rudacska jelzi. A kigy6 és a replld (5)
esetiinkben kozeli rokon, legfeliebb a
felhasznalt fatérzs egy kicsit egyene-
sebb legyen. A dupla szamy és a tavtar-
1ok colos deszkabdl készilienek.
Ugyanebbdl a hatso vezérsikok is, ame-
lyeket bevésett stllyesztékekbe szorit-
sunk be.

A két pad és az asztal (6) ugyan nem
jaték, de elkészitéséhez ugyanazokat a
fogasokat alkalmazhatjuk. A fatorzsek
hosszanti félbevagasahoz csak aszta-
losfiirész és kitartas kell. A labak leva-
gott gerendavégekbdl (maradékokbol)
allithatok ossze, beeresztésiik az elib-
biekben mar bemutatottak szerint tGr-
ténhet (D).

Még egyszer felhivjuk a figyelmet ar-
ra, hogy a mogyor6hegyi erdei jatszoté-
ren még igen sokféle, a bemutatottaknal
bonyolultabb, Gsszetettebb jatékkal is
talalkozhatnak a kiranduldk; raadasul
csodalatos kémyezetben, kristélytiszia
levegén. Azok pedig, akik egyet-egyet
kertjlikben, nyaraléjukbanis el tudnanak
képzelni, de a jatékok elkészitése meg-
haladja tudasukat, forduljanak a Pilisi Al-
lami Parkerdégazdasaghoz (2025 Vi-
segrad, Matyas kiraly u. 4. ( Telefon, tele-
fax: 26/28-133).
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SCART CSATLAKOZO

SCART ALJZAT

2 Audio-R

bemenet 0,5 Veff. bemeneti imp. = 10 kilochm

4 Audio

fold

bemenet

6 Audio-L

0,5 Veff. bemeneti imp. = 10 kiloohm

8 Kapcsold jel 0=0-2V1= 95—12V

10 Szabad,
ki

;§|

14 Szabad
kivezetés

16 Kikapcsolas jel 0=0—0,4V 1=1—3V(750hm) 1=Kl

18 Kikapcsolas fold

20 Video-be jel 1V 0,3V sync. imp. =75 Ohm

A nyugati technikai fejlédéstél bizo-
nyos mértékig elszigetelten, hosszu
esztenddkén at nyugodtan televizidz-
tunk. Megvolt a magunk MSZ-e, illetve
régebben az MNOSZ, és a készillékek
kabeleit az eldirasoknak megfeleléen
dugdostuk egymasba. Egy napon &z-
utén, gy latszik kelld miiszaki elérela-
tassal nem rendelkezé honfitarsaink,
Kkiilfsldi videokészilékekkel probalkoz-
tak. Gépeiken furcsa csatlakozokat ta-
laltak. Keveredés tamadt a dologbol.
Idével kider(ilt, és ma mar biztos, hogy
egy nagyon ésszerli egységesitésrol
van sz6. Csak igy lehet azt a sokiéle vi-
deo- és szamitastechnikai berendezést
rendezetten egymashoz kapcsolni. Az
az ismeretlen csatlakozé a SCART volt
(rajzunkon). Amelyik késziileken ez
megtalalhaté, annal biztosak lehetlnk
abban, hogy a csatlakozasi pontokon
képletesen mindig ugyanazokat a jelfor-
rasokat és bemeneteket talaljuk. A
SCART tehat egy 21 polusti AUDIO-VI-
DEO célcsallakozo, tv-készillékek és
kiilénféle perifériak dsszekapcsolasara.
Ezek a perifériak lehetnek videomagne-
tofonok, képlemezjatszok, videokame-
rak, szamitogépek, specidlis szamitas-
és adatatvitel-technikai készulékek.

A csatlakozdk teriiletén viszonylag
nagy még a ziirzavar. A sok régi keszi-
Iék keveredik az Gjakkal, rengeteg az at-
alakito, a sziikségmegoldas. El se tud-
juk képzelni, hogy egy-egy rosszul értel-
mezett csatlakozas mekkora bajt képes
elBidézni. A kbvetkezOkben a SCART il-
lesztés egyes pontjain megjelend jelfor-
rasokat és a fogadé bemeneteket tabla-
zat formajaban Gsszegezzik. A csatla-
kozasok elkészitéséhez minimalis vide-
6s és elektronikai ismeretek szliksége-
sek, jo hasznalati utasitasokkal azonban
enélkill is boldogulunk. A késziilékleira-
sok rendszerint tartalmazzak a csatla-
kozdk rendeltetését. A SCART ezek ko-
zill jol felismerhetd s mindenhol mindig
egyforma, bekotése tehat nem vezetva-
ratlan fordulatokhoz. A tablazatnak fCleg
a mas rendszerekhez tartozo késziilé-
kek SCART csatlakoztatasanal vesszik
hasznat.

Mocsdry Gabor




ELEKTRONIKA

SZERVIZ

Bar az iizletek kirakataiban ingerléen szép ij és markas hiradastechnikai
készillékeket latunk, az arcédulakra nézve csere helyett valdszinii,

hogy a javitas mellett dontiink. Jelenlegi helyzetiinkben a régebbi, kiszolgalt
kesziilékeket nem foojuk kdnnyedén a szemétre hajitani. Amig a
hiradastechnikai késziilékek elstisorban a szocialista importhél szarmaztak
(fdleg az NDK-bdl, Lengyelorszaghdl és Csehszlovakiabél), kiztudott voit,
hogy az integralt aramkorok ezekben a keésziilékekben a nemzetkzi tipusok
gyenge vagy gyengébb masolatai. Ha ilyeneket akarunk megjavitani, akkor
tobbnyire nincs mivel, mert az alkatrészeket is ,,kemény valutaért”

vessziik.

Melyik azigazi?

A multban behozott cseh, lengyel és
keletnémet késziilékeknél (melyek mas
konstrukcidk ,,masolatai” voltak) a javi-
tds soran az eredeti alkatrészek felhasz-
nalhatdk. A szocialista hasonmas IC-k
~atkeresztelésének” eredmeénye, hogy
avilagon mindentitt 74-es és 54-es soro-
zatként ismert TTL alap IC-ket az NDK-
ban D-vel és egy 1-essel jelditék. fgy lett
példaul a négy NAND kapus 7400-asbol
D100-as, vagy a BCD-r6l 7 szegmenset
meghajté  7447-esbdl D147-es. Az
amugy is szazassal kezdGd6 tipusoknal
a D betl utan az utolsd harom szam all.
Példaul az eredetileg 74121-es monos-
tabil multivibrator IC igy valtozott D121-
essé. Az atkereszteléseknél lathatd,
hogy az uj névben, hogy sejteni lehes-
sen az eredetet, az arra utalé megjeld-
lést bennehagylak. A HS, azaz a nagy-
sebességli TTL IC-sorozatnal a D beti
maradt, es az 1-es helyére 2-es kerilt.
lgy vélozott példaul a 74H00-as IC
D200-assa. Az LS, vagyis a kisfogyasz-
tasu Schottky TTL IC-ket a 0-s kezdés-
sel dlcaztak. Az eredeti 74LS00-asbal
ekképpen lett DLO00-4s. A szazas sza-
mozasu széria atvaltozasa pedig ugy
ment végbe, mint példaul a 74LS123-as
DL123-assa valtozasa. Egyik fajtaju IC-
csaladbdl sem gyartottak teljes soroza-
tot. Rendszerint a komplikéltabb, en-

nélfogva a nehezebb technoldgiaju
egyedek kimaradtak. Taléltam négy
olyan IC-t is, amik atkereszielése kicsit
kilonbozik a tobbitél. A nemzetkdzi
AM26LS31-bdl DL2631, az AM26L.532-
b8l DL2632, az AMZ8121-b6l DL8121, az
AMZ8127-bdl pedig DLB127 lett.

A CMOS IC-k keleti hasonmasai sem
kerlilték el az atkeresztelést. Az uj elne-
vezésben egy U vagy egy V bet(i ker(ilt

1. tablazat

az eredetire utald tipusszam elé. A
4011B IC példaul igy valtozott V4011 -es-
sé vagy a 40098B-bdl igy lett U40098. A
korszerli HC, AC és ACT sorozatu
CMOS IC-k keleti valtozatait tudoma-
som szerint még nem gyartottak (valo-
szind, hogy mar nem is fogjak).

A legtébb, volt szocialista orszagok-
bdl importalt készilékben analég IC-k
vannak. A régi NDK gyartasu mdveleti
erdsitbk és egyéb analég IC-k nemzet-
kozi jelzés( eredetijét az 1. tablazat tar-
talmazza. A KGST-orszagok eddigi egy-
mas kozotti gyartasi és felhasznalasi
egylttmiikidése kivetkeztében elGfor-
dulhat példaul, hogy bolgar vagy lengyel
készllékben NDK-beli vagy csehszlo-
vak IC-ket talalunk. A csehszlovak IC-
gyartasbdl az MAA723-as a nemzetkozi
jelzési 723-nak, az MAA741-es a 741-




Az emlitett orszagokban a felsoroltnal
természetesen sokkal tobbféle IC-t
gyartottak, illetve gyartanak, de ezek a
standard nemzetkdzi tipusokkal nem
mindig cserélhetdk fel. Vannak olyanok,
amelyek az aramkorok kisebb-nagyobb
atalakitasaval a nemzetkozi tipusokkal
is potolhatok. Az ilyen beavatkozas vi-
szont mar nem mindig gazdasagos. A
gyakorlati tapasztalatom pedig az, hogy
a folias lemezek a gyenge mindségik
miatt a valtoztatasokat nem birjak ki.

A hangfrekvencias készilekekbe
leggyakrabban beépitett NDK-beli RFT
gyartmanyuintegralt aramkordk kozul jo
néhany csereszabatos. Az RFT gyarta-
si B3170-es allithato feszultségszaba-
lyozd 1C anemzetkdzi LM317-es hason-
masa. A TDA2005-6s, 2x20 wattos
hangfrekvencias teljesitményerdsitd in-
tegralt aramkor RFT masat A2005V-re
kereszielték. Az eredetileg PHILIPS-
VALVO gyartasi TDA1524A tipust
hangfrekvencias eléerdsitd IC mint RFT
gyartmany az A1524D jelzéssel ker(lt
forgalomba. A kozismert UAA180-as
LED-es kijelzéket meghaijté IC RFT val-
tozata az A277D. Az 555-0s és az 556-
os id6zitd 1C-k B555D és B556D jelzést
kaptak. Végul megemlitem a Z80-as
mikroprocesszort, aminek hasonlo jel-
zésti NDK-beli véltozatait is tobbszor
hasznaltam, és soha semmi gondom
nem volt veluk.

Ezek eredetiek

BAYS3

=

KATD

Szirke

A
=
~

Zild

o
Barna
=

B

esnek, az MAA748-as a 748-nak, az
MA7805-6s a 7805-nek és az
MDA2010-es pedig a TDA2010-nek a
hasonmasa.

A hiradastechnikai, hang-, video-, tv-
és egyéb kesziilékek kozil nalunk aleg-
kilénfélebb gyartastak keriltek forga-
lomba. Ezekben a modern miniatlr
SMD-alkatrészekidl kezdve a hagyo-
méanyosakig minden megtalalhatd. Az
alkatrészek egyre kisebb mérete a be-
tikbél és szamokbdl &llé tipusfelirato-
zast mind nehezebbé teszi. Az ellenalla-
sokat mar régota szines gy(rik sorabdl
allé kédrendszerrel jeldlik. Az utobbi
idében a félvezetd diodak is ilyen jel-
rendszert kaptak. A készulékekben ma
még a régi bells, szamos tipusjelzés
keveredik az Gjfajta szingy(riissel. Javi-
tas alkalmaval konnyen eldfordulhat,
hogy a kapcsolasi rajzon példaul 1 N
4148-asnak jelzett dioda helyén egy kis-
méretii ellendllasra hasonlito, szines
gytirtikkel jelolt alkatrészt talélunk. (Ko-
rilbeldl olyant, amilyet az 1. abran la-
tunk.)

Nem véletlen, hogy az 1N-nel kezdé-
déeket valasztottam, mivel ez ma a leg-
{obbet hasznalt és a legnépesebb szili-
cium félvezetd diédacsalad. Arajuk fes-
tett kédok szin-szam jelentése amarreg-
6ta hasznélt ellenallas-szinkoddal azo-
nos. Bizonysagul ellendrizzik az 1. abra

diédajat a 2. tablazat elsé ket osz-
lopaval. A diédahazana tipusatalapve-
téen azonosité 1N jelzést nem tiintették
fel. Erre az egy széles, tigynevezett ka-
t6dgyiribdl és az utéana kovetkezd ha-
rom keskeny szinkadgyirdibol lehet ko-
vetkeztetni. A diddakatod kivezetésé-
nek oldalat tehat a széles gydrd jelzi,
szine pedig az 1N utani elsd szamot. A
széles gy(irii szine a példanak vett dio-
dan sarga, tehat a jelzésébdl eddig
1N4-etismeriink. A harom keskeny kod-
gy(ir(i szinei a 2. tablazat elsé ket oszlo-
pabdl kiolvasva: barna=1, sarga= 4és
sziirke = 8. Az 1. &bran lathaté dicda te-
hat 1N4148 tipusti. (Példaulaz 1N4002-
es diédan e szinkod szerint a széles, ka-
t6dot is jelzé sarga gy(ird utan ket fekete
és egy piros keskeny kodgydriit tala-
lunk.)

A 16bbi félvezetd dicda jelolésének
kulcsat szintén a 2. tablazatban talaljuk.
Kozottiik kétféle jeldlési mod létezik. A
katédot egységesen jelzik, de ezutan a
gytirik mérete és szama mar valtozik.
Most mar a betiikombinaciok is szines
gy(rikbdl allnak. A legjobban elterjedt
jeldlésre a 2. abran felul, a BAY93-as
diéda képében latunk példat. Ennél a
szisztémanal két széles és utana két
keskeny gyiirii van, a kodolasban a dio-
dahaz szine nem szamit. A megfejtés a
2.téblazat harmadik oszlopabdl: piros =
BA, a negyedik oszlopbdl sziirke =Y, €s
a mar ismert szin-szam kod az els6 két
oszlopbdl, fehér=9ésnarancs=3.A2.
Abran feldl tehat a BAY93-as tipust fél-
vezeté diéda szinkodjat latjuk. Alatta
példaul a BAY18-as ettdl eltéréen van
k6dolva. Ebben a jelrendszerben a dio-
dahaz szine is szamit. A dibda tipusjelé-
nek elsé betiii a katodjelzés eldtti, szin-
tén gy(ir(i alakban latszé burkolofesték
szinébél olvashatok ki. A 2. dbran alul a
z61d szin a 2. tablazat harmadik oszlo-
pabél megfejtve BAY-t jelent. Kovetke-
zik a katédgy(irl, de ez mar nem betit
jeldl, hanem a 2. tablazat elsé két oszlo-
paszerintabama=1-es szamot. Akes-
keny gy(ri sziirke, ez a szin a 8-as
szam. A 2. abranalullathatd dibdaesze-
rint BAY18-as tipusu.

Magyarorszag céljia az eurépai ko-
26sséghez tartozas. Ez egyben az egy-
séges nemzetkozi alkatrészjelolési
szabvanyok elfogadasat és alkalmaza-
sat is jelenti. A mult még sokéig kisért,
gondoljunk csak az OIRT-CCIR eltéré-
sek okozta zlirzavarra. Napi probléma-
ink nem fogjék megvarni a nagy atszer-
vezések idejét. A hibas készulékeket
most is javitani kell. A kozeljovGben az
ellenéllasok és kondenzatorok nemzet-
kozileg elfogadott IEC-62 és DIN41429
szabvanyok szerinti jelzéseit ismerte-
tem.

Mocsary Gabor




- VEGYSZERMENTES

Amikor csak lehetséges, a
kiskertben a nivényveddszerek
helyett a karositok elleni egyéb

védekezési lehetdségeket

részesitsiik elnyben. Kiilonisen
fontos ez nyaron, amikor gyakran
és sokat tartézkodunk a kertben,
valamint a gyiimdlcsok

és az egyeb termések is

sorra érnek.

A vegyszermentes védelem leghaté-
konyabb az lgynevezett mechanikai el-
jarasckkal. Ehhez az kell, hogy a nové-
nyekel rendszeresen atvizsgalva, folya-
matosan figyelemmel kisérjik az allapo-
tukat. Ha béarmilyen rendellenességet
észlelink, lehetbleg annak az okat ke-
resstik meg. A fertézési goc felszamola-
saval ne késlekedjink. A rendszeresség
meghozza gyimolcsét. Hiszen a kiilén-
féle kerti kartevék vagy fejlédési alakjaik
ily médon a megjelenésiiket kovetden
akar azonnal észrevehetdk és elpuszti-
tasuk megel6zheti a kartételiket és az
elszaporodasukat. Agombabetegségek
és egyéb kérokozék esetében annyival
nehezebb a dolog, hogy a fertézésiik
csak az elsédleges tiinetek megjelené-
sét kivetden észlelhetd. Még ebben az
esetben sem hidbavald, ha afertdzott és
a kés@bbiekben Ugyis elpusztuld ki-
sebb-nagyobb névényrészeke! s rrale-
szedjik és megsemmisitjlik, miclGtt a
kérokozok tovabbszaporodasa révén
Iétrejénnek a masodlagos fertézések.

Atermetiikbdl adddoan jol lathato ka-
ros bogarak kézl gyiijtéssel gyérithet-
jik mindenekeldtt a viszonylag lasstbb
mozgastakat. A burgonyabogar, az
egyéb levélbogarak, a viragbogarak és
néhany diszbogar 6sszegytijthetd a tap-
novényérél. Ezzel a kartevék érési tap-
lalkozasanak és tojasrakasanak elejét
vesszik. Valamennyi elpusztithaté, ha
petréleummal dusitott vizzel feléig meg-
toltétt edénybe tesszik (1). A leveleken,
hajtasokon és egyéb ndvényrészeken
szabadon él6 larvak, egyes lepkék her-
nydi (a levéldarazs élhernyok egy része
is) szinténkonnyen észrevehetok és 6sz-
szegytjthetok.

A fehéres viaszvaladék bevonataval
feltind vértetd-telepeket és a mar meg-
telepedett kisebb-nagyobb pajzstetve-
ket lehantassal, ledorzsoléssel, leka~
parassal semmisitjik meg (2). Tojasra-
ko kartevdk lerakott tojascsomaoinak fel-
kutatdsa és elpusztitaisa hasonlokép-
pen elejét veszi a kartételnek. A felfede-
zést kavetben fiitGolajjal, gazolajjal vagy
petréleummal ecseteljik be, itassuk at e
gaocokat.

A leveleket szedjik le és akar elége-
téssel semmisitsik meg, ha attelelni
vagy tovabbfertzésre képes karosito-
tdl, illetve koérokozotdl fertézottek (3).
Osszehtizott levéliészkekben vagy a
gyuimdlcshéz hizott levelek védelmé-
ben taplalkozo hernydk az igy karositott
névényrésszel egyitt, esetleg abbdl ki-
bontva semmisithetdk meg. A levelek
belsejében él6 moly, légy, bogarlarva
ugyancsak a karositott levelek leszedé-
seével és elégetésével pusztithatd el.

Le kell szedni és a legjobb el is éget-
ni a karositott névényrésszel egyiitt bar-
milyen szovedék védelmében maga-
ban, de gyakrabban csoportosan éIé lar-
vékat (mint pl. a szovidarazsak alher-
nyoit), az amerikai fehér szovélepke és a
szoldkarositd pokhalds molyok hernydit.
Ez lehetbleg még addig tdrténjen meg,
amig kicsik a hernycfészkek és alarvak,
fiatalok a hernydk. A névény razasakor
magukat leveté hemyok egy lapattal
vagy talcaval foghatck fel (4). (A foldre
pottyant hernyok képesek visszamaszni
a lombkoronaba, hogy folytassak a
lombpusztité taplalkozasukat.)

Az livegszarnyl ribiszkelepke befu-
rakodé hernydjaval karositott hajtaso-
kat, vesszéket t6b6l vagy elagazédas-
nal kell kivagni. A fert6zott novényré-
szek a felllet(ikon megjelent ragcsalék-
rél, Grdlékrdl ismerhetdk fel. A malnat
karositd karcsu diszbogar vagy a gu-
bacsszlinyog a jellemzé karképet muta-
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16 hajtas-, illetve vesszérészek kivaga-
saval és elégetésével semmisithetSk
meg. Adiszbogér larvajanak karositasat
orsa alaku, sima, a gubacsszunyogét vi-
szont gdmbélyded és repedezett felszi-
n(i megvastagodasok, vagyis gubacsok
jelzik. Nem elegendé csupan ezeket el-
tavolitani. A kezelést a gyakori vesszé-
foltossagokkal nagymértéekben fertzott
hajtasok, vesszbk kivagasaval és ele-
getésével is ki kell egésziteni. A didimel-
las vesszéfoltossaggal fertézott hajta-
sok vagy vesszék a fellletiikdn feltlng,
nagy kiterjedés(, barna, elmos6do szé-
Ii foltokrol, az elzinoével karosodottak
pedig a szlirke szini, bemélyedd, lilas-
piros szegély( foltokrdl ismerhetdk fel.
Termeészetesen nem szabad a nove-
nyen hagyni méas fert6zott vagy akar
csak fert6zéssel gyanusithato vesszot
és hajtasrészeket sem (5).

A gyomirtas a talajmunkakkal egyutt
a névényvédelem része azaltal, hogy a

karositok és kérokozok elszaporodasa-
nak feltételeit csokkenti. A hatékony
megel&zés modszere a gyommentesen
tartas is. Killonésen fontos ez olyan
kertben, amely nemrég létestilt, és rét
vagy legelé helyén kerlilt kialakitasra. A
gyomokat a viragzasuk elétt kell eltavo-
litani! Ugyanis a viragzé allapotban kiva-
gott gyomok még képesek lehetnek
magvaik kifejlesztésére. A gyokérda-
rabjaik kiszedéséhez hasznaljunk aso-
villat, mivel a kapa vagy az aso apritja a
gyokereket és a gyokérdarabok Ujra
gyomosithatnak.

A talajfelszinen mozgd kartevéknek
csabité csapda egy lveg vagy mi-
anyag pohar olyan médon atalajba stly-
lyeszive, hogy szajnyilasa a talajszint-
nél kisseé lejjebb kerdljon. A lestllyesz-
tett edény aljaba toltsiink csalogatonak
sért, esetleg szirupot vagy tiszta vizet.
Az edény korhado deszkadarabbalis le-
takarhaté. A bavohelyet keres6é mezte-
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ForTok

lencsigak és egyéb, a talajon kiiszo kar-
tevék is idehuzédnak vagy beleesnek.

A repdesé rovarok is eredményesen
csapdazhatok a fakoronédban mintegy
masfél méter magasan felaggatott be-
féttestiveggel, amelybe étecetes-cuk-
ros vizet toltiink, és nyilasanak lefedé-
sére hasznalt folian ujjnyi lyukat nyitunk.
Az ecetaméhek riasztasat szolgalia, igy
azok nem esnek bele ebbe a csapdaba.
A csapda id6nkénti kitiritésekor j6l lehet
tajékozodni a kert talajon mozgo és rep-
kedd kartevéinek Osszetételérdl és
mennyiségeérdl.

Ahernyéfog6 dvekis alkalmazhatok
a hernydk befogésara, elpusztitasara,
méghozza egészen oktéber végeéig. A
hemyofogb 6v anyaga lehet arasznyi
széles csikra vagott hullampapir, zsak-
vaszon, szalmafonat, esetleg egyéb ha-
sonlé anyag. Ezt 50—70 cm magassag-
ban kell a fatorzsre felerésiteni, legalabb
egy helyen huzallal, zsinérral atkétve. A
7—10 naponként id6szer(i csere alkal-
maval a leszedett és lazan sszecsavart
oveket a legjobb olyan dobozban vagy
horddban ¢sszegyjteni, aminek nyila-
sat jol zarédéan szinyoghéalédarab fedi
le (6). lly médon az amerikai fehér s26-
vélepke, a gylimdlcsmolyok és az egyéb
kartevé rovarok képtelenek a zaréhalon
kijutni és elpusztulnak alatta. Ellenbena
természetes ellenségeik, a novényvé-
delemben segitétarsaknak szamit6 sza-
mos aprétestd hasznos parazita és ra-
gadoz6 rovar, amely bebabozédas vagy
telelés céljabdl ugyancsak a hemycfogo
&vben talalt menedéket, a szunyogha-
I6n keresztul tavozhat.

A fertozések felszamolasa soranne
maradjanak vissza fert6zott, monilias,
kartevéket tartaimazé gylimolcsok. Mar
szedés kozben érdemes kivalogatni az
egészségesek kozll a betegeket, rom-
I6kat. A fertézottséglk miatt ledobaltak
és a hullott gyimélcsok ne maradjanak
afak, bokrok alatt. A sziirkerothadassal,
illetve botritisszel és fakorothadassal,
valamint peronoszporaval fert6zott far-
téket, bogyokat, illetve maradvanyaikat
sem szabad visszahagyni a sz616t6ké-
ken. Ez érvényes a veteményesre is.
Legjobb mar szedés kézben eltavolitani
a karosodott terményeket, a foltos ba-
bot, a rothadé paradicsomot es papri-
kat, a romlasnak indult séskaleveleket
és egyéb pusztulé ndvényrészeket (7).
Szinte hihetetlen, hogy mindezek meg-
semmisitésével milyen jelentésen csok-
ken a tovabbi fertézések, kartételek le-
hetfisége és szama.

dr. Komiszar Lajos
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AL-KO 48 BS

BENZINMOTOROS
FUNYIROK

Ha valaki a természetes gyepet szereti és csak ritkan akar filvet nyirni,

annak csak eqy jol megélezett kaszara és megfeleld izomerdre van
sziiksége. Ennél a hagyomanyos modszernél mindenki szamara
jarhatébb utat jelentenek a kereskedelemben kinalt, kiilénbozd fajtaju
fiinyirék. A benzinmotoros fiinyirokkal val6 részletesebb ismerkedés
elditt tekintsiik at a lehetséges fiinyirasi médszereket, és hogy melyik

flinyiréfajta mire alkalmas.

Kézi, elektromos
vagy robbanomotoros

Kézi flinyiréval kérnyezetkimélGen és ol-
csoén lehet dolgozni. Mivel ezek un. eflenpen-
gés nyirok, ahol egyik kés nyomja a masikat
— ,,olloszer(i” vagasrdl beszélink — avaga-
si mindség kivalé. Mindenesetre a kézi flnyi-
rék csak alacsony fl nyiraséra alkalmasak,
&s max. 200 m? terlletre. Az elekiromos fi-
nyiréknak is csak behataroit hatasterdletik
van. Ezeknél a benzinlizem( flnyirdknal is
forog akés és Ugy vagja a fivet, mintegy ka-
sza. A vagasi mindség nem annyira jo, mint
az ellenpengés nyiroknal.

Természetesen az elektromos flinyirokhoz
egy vagy tobb aramcsatlakozé is szikséges,
hacsak nem akkumulatoros készilékrdl van
sZ0.

Egy tovabbi probléma, hogy olyan fives
teriileten, ahol sok bokor és fa van, a kabe-
lekkel &s a flnyiroval valo mandverezés szin-
te lehetetlen.

Ezzel szemben a benzinmotoros flinyirok
szabadon mozgathatdk és sokkal messzebb
eljutnak, mint az elektromosak. 500—600
mi-gs tertletnagysagtol ajaniottak. Valami-
vel 1obb karbantartasi raforditast igényelnek
{pl. egyes tipusoknal a porlasztot id6rél idére
be kell allitani, kb. 20 6rai Gzemeltetés utan
cserélni kell az olajat stb.). Nagyon meredek
teriileteken a négyutem( motoroknal kihagy
a kenés, ugyhogy ilyen esetekben haszno-
sabb egy kétiitemd finyirét hasznaini. A ben-
zinmotoros flinyirékat vagy visszahuzos
rendszert inditozsincrral vagy elektromos in-
ditéval indithatjuk el.

Aki igazan kényelmesen szeretne dolgoz-
ni, olyan gépet vasaroljon, amelyiknél a mo-
tor a futémiivet is hajtja, sét 1000 m?-nél na-
gyobb tertiletre , feltl6s” flnyirct is hasznal-
hatunk.

A hazai kereskedelmi forgalomban
kaphaté benzinmotoros fiinyirdk

A vizsgalt és bemutatott tipusok a vasarloi
igények széles skalajat elégitik ki a szolgaita-
tasukban legegyszeribb gépekidl a legke-

nyelmesebb flinyirast lehetéve tevé modelle-
Kig.
A technikai jellemzok tekintetében az al-
kalmazolt négyltemii motorok korszerd
konstrukcibjlak.

A kétitemi motorok viszonylag nagyobb
fordulatszama kedvezébb vagast eredmé-
nyez, azonban a kérnyezetkimélés (levegé-
szennyezés, Zaj) szempontjabol elmaradnak
a négyutemuek mégott.

A KMG gyartmanyd, kétitemi motorral
szerelt flnyirénal a vagasi szélességhez ke-
vésnek bizonyult a motorteljesitmény, ami a
terilletteljesitményben egyértelmden igazo-
lodik (kb, 500 m?/6 a tobbi gépnél tapasztal-
hatd 680—850 m?/G-val szemben).

A flinyirok fellleti bevonati rendszerének
vizsgalatasoranaRALLY ésa MURRAY tipu-
soknal mutatkozott kisebb hianyossag. Esz-
tétikai szempontbdl azonban ezek a gépek
az elsok kozott emlithetdk. A mianyaghazas
SOLO, GARDENA, WOLF, GUTBROD gé-
pek is formatervezettek, esztétikusak.

A kipufogogaz sszetétele a motorok be-
allitasanak, valamint az izemanyag minsé-
gének is fliggvénye. A fistolés szempontja-
bél 6sszességében a gépek nem szamotte-
véek. (Atlagosan egy flinyird egy szezon alatt
nem fogyaszt tobb tuzelanyagot, mint egy
kizépkategorigju auto egy ora alatt.) A be-
rendezések mechanikai biztonsag szem-
pontjabol megfelelének bizonyultak.

Az iizemeltetési jellemziknél a vagasma-
gassag-allitas, és a kezel6szér-Gsszecsu-
kas eszkbzigényessége az izembehelyezé-
siés (izem kozbeni allitas kényelmét, gyorsa-
sagat jelentésen befolyasoljak.

AL-KO BIOVARIAT




A legkorszeriibb és legkényelmesebb ti-
pusoknal kbzponti allitészerkezet van. Elfo-
gadhato a kerekenkénti gyorsallitd (AL-KO,
GOLF, TROLLI), azonban a TROLLI tipusnal
nehézkes az allitas.

A legolcsébb és legegyszeriibb kialakitas
akerekek egyenkénti tszerelése seqgédesz-
kéz (csavarkules) alkalmazéasaval. Ez a
modszer azonban sokszor nehézkes, bosz-
szisagra adhat okot. A motorok indithatésa-
ga szempontjabél a BRIGGS and STRAT-
TON tipusok a legmegbizhatébbak.

A flinyiré iranyithatésaga és mandverezd-
képessége szempontjabdl a hatsé kidobds
rendszerek a kedvezdbbek. A jobb oldali fi-
teritével ellatott kidobogaratok determinaljak
a nyirasi Utvonalat.

Az FG-09 tipusu gép hatsd fiteritd torka
ellenére kedvezdtlen iranyithatésagu. Ennél
a tipusnal azonban gytijtézsak is csatlakoz-
tathatd a hatsé kidobonyilashoz. A gytijié-
zsak hasznalataval az Gzemeltetési tulaj-
donséagok jelentdsen javulnak.

A funkcionalis jellernzbk szempontjabdl a
nyirds minSsége nem olyan tékéletes, mind
az ellenpengés nyirasnal, azonban a vagott
élek szabdaltsaga etfogadhatd mértékii.

A vagasi sebesség egyenletesnek mond-
haté, de a kétiranyl athaladassal torténd va-
gas sokkal egyenietesebb fliimagassagot
eredményez.

Erdekességek egyes tipusoknal

KMG 35. 055
A motor tengelyét és a kést egy gumibetétes
tengelykapcsolo kéti 6ssze. Ezakéstarend-
ellenes mechanikai Utésekidl védi.

AL-KO BIOVARIAT

Aflinyirt a kés és a haz specialis kialakita-
sa kovetkeztében alehetdlegaprobbravéagja
a flvet, majd szétszorja a pazsiton. Az igy
keletkezett apré részecskék gyorsan rotha-
dasnak induinak, és igy tragyaként szolgal-
nak.

GOLF 445 HR4

A hatso kereket hajté hajtomii az elérehala-
dast segiti, kénnyed munkavégzést biztosit.

%

GUTBROD HB 40 BS, SOLO 582 ES 585,

WOLF TB 42

Avagotérben a haz kbzépso furatanak atme-
réjén elhelyezett segédburkolat a vagott né-
vény jobb kidobéséat eredmeényezi, és csok-
kenti a karos ventilaciot.

GARDENA 45 V 12
A GARDENA termékcsalad mas tagjainal is
hasznait akkumulator csatlakoztathaté a
géphez. Az elektromos inditdszerkezettel
(Oninditoval) indithato a motor, nem kell be-
rantani.

RALLY és MURRAY tipusok
A motor atoldszar also részére kihozott indi-
tézsindrral a kezelShelyrdl indithato. A lend-
kerékre haté fékszerkezetet mikddtets kar
fokozott biztonsagot nyujt, gyors leallitast
tesz lehetévé.

Tanacsok
a gépek hasznalatahoz

— Miel6tt fiinyirét vasarolnanak, gondoljak
at, hogy milyen fajta aikalmas leginkabb a
megmuvelésre szant terliletre.

— Aflinyiré vasérlasanal ne a motor teljesit-
ménye jatssza a legfontosabb szerepet.
Sokkal fontosabb a vagasi teljesitmény és
a jo kezelhetéség.

— Ugy éllitsak be a vagasi magassagot,
hogy a géppel a fiinek maximum 1/3-at
vagjak le.

— Nyiras el6tt tisztitsak meg a teriletet az
idegen anyagoktdl.

— Jaro motornél soha ne téltsenek be ben-
zint. Tankolasnal hasznaljanak tolcsért,
hogy a benzin ne ¢sopogjon a motorra, a
géphazra vagy a fire.

— Figyelmesen olvassak el és kévessék a
hasznalati itmutato elbirasait.

— Rendszéresen kenjék a kerékcsapagya-
kat. A végészerkezetet minden nyiras
utan tisztitsak k.

— Négyutemi motoroknal ne feledkezze-
nek meg az olajcsere-idépontokrol.

— Agyuijtokosarat idérél idére locsolotomlis-
vel tisztitsak ki.

— Amennyiben a kés életlen, szakszeriien
élezzék meg, egyensulyozzak ki, esetleg
forduljanak szakemberhez.

Varga Ferenc (KERMI)

£ mas

GUTBROD
HB 40 BS

WOLF TB 42




MUSZAKI ADATOK

Motor Nyirasi adatok Hazadatok
Tipus Motortipus Telj. Likgt ~ Uzemi  Max.  Vig. Vag. Fokozat Vag. mag. &ll." Anyag Fiter. ~ Gyfiit. ~ Timeg
(iitem) (W)  téfi) ford.  ford.  szél.  mag. elil  hawl iy  mod (ko)

(t/p)  (mm)  (mm)

.

Band S 2,6 190 2500 3000 450 30,40 4 e e lemez jobbra kidobo 21
121702 50,60 sajtolt garat
{4y

AL-KO48BS TECUMSEH 26 148 3po0 3500 480 20-60 5 e e lemez jobbra garat 18
BVS 143 sajtolt
(4)

AL-KO BIOVA- TECUMSEH 26 148 3000 3500 480 20-60 5 e e lermez jobbra garat 21
RIAY BVS 143 sajtolt v. V.
(4) sehol  vissza

GOLF345H4 TECUMSEH 26 148 3000 3100 450 1858 5 e e lemez ~ bhawl  gyiité- 23
BVS 143 sajtolt zsak
(4)

GUTBROD Band S 26 164 2400 3600 400 2776 4 e e mianyag hatul  gyijts- 23
HB 40 BS 100702 zsak
(2)

TROLLIBSM TECUMSEH 26 146 3000 3300 420 3550 3 t e lemez  jobbra garat 22
428 BVS 143 60 sajtolt

{4)

R 400/4 TECUMSEH 2,6 148 3000 3300 400 2565 & e e lemez hatul  gydjts- 23
BVS 143 sajtolt zsak
(4)

SOLO 585 BandS 2,6 190 2400 J100 400 30-80 5 k k mianyag hatul gyujtd-
(4) zsak 23

WOLF TB 42 Band S 23 148 2900 3600 400 30-70 5 e e mianyag hatul gyijté- 25
94.500 zsak
{4)

RALLYA103 BandS 23 148 2000 3600 510  30-70 4 e e lemez  jobbra garat 214
92500 sajtolt
(4)

BandS 26 164 2400 360C 520 3580 7 e e lem hatul  gyijié- 32,5
100700 j 754k
(4)
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A jo térkihasznalas lehetdsége

Az egyeéni tervezes lehetosége

A hazilagos dsszeszerelés lehetosége

ALISCA COMP KFT.
7100 Szekszard, Fay u. 2. Tel.: 74/13-645

KOMFORT KFT.
7622 Pécs, Vasut u. 2. Tel.: 72/13-344/04
LAKIBER BT.

4400 Nyiregyhéza, Buza tér 5. Tel.: 42/13-511/ 17
MATRAVIDEKI EPITO ES SZAKIPARI
SZOVETKEZET

3200 Gybngybs, Partizan u. 2. Tel.: 37/11-799

TISZAFA KFT.
5000 Szolnok, Ady E. u. 25. Tel.: 56/36-804
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hkedvere varialhat!

IR VARIART vevoszolgalati helyek I

ABIKER KFT.
4030 Debrecen, Didszegi u. 36.
Tel.: 52/13-139, 17-458

TIMPANON RT.
8900 Zalaegerszeg, Rakoczi u. 58.
Tel.: 92/11-148

BIFt BUROTEKA UZLETHAZ
1084 Budapest, Bacso Béla u. 49—51.
Tel.: 1-134-01-33

ELASTIC KISSZOVETKEZET
1117 Budapest, Schonherz Z. u. 9. Tel.: 1-185-11-11

9700 Szombathely, Puskas Tivadar u. 12. Tel.: 94/13-967 Telex: 37-533
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ENERGIATAKAREKOS AGROFOLI/

Kiilsé rétege révén kivalo idGjaras-allosaggal
rendelkezik, a k6zépsd, etilén-vinil-acetat
(EVA) rétege jobban érvényesiti

az vn. iveghdz hatdst,

a belsé réteg pedig nem parasodik.

A
Tiszai Vegyi
Kombinat
uj terméke,

a haromrétegii
folia.

Folia alatti hajtatisban
20—25% fiitanyag-megtakaritas érheto el
az egyrétegi polietilén folidhoz viszonyitva.

Gyartja:

Tiszai Vegyi Kombinat

Tiszaujvaros Pf. 20. 3581 Telefon: 49/22-222 Telex: 22-6419




Cikkiinkben azokat

a szempontokat gyijtottiik dssze, melyeket

autéradid, hangszéré, antenna

kivalasztasakor érdemes figyelembe venni.
Ezenkiviil tanacsokat adunk e késziilékek

egyszerii és gyors heszereléséhez.
Javaslatainkat olyan uj

gépkocsi-tulajdonosoknak szanjuk, akik
utdlag kivannak autéradict beszerelni,

illetve beszereltetni.

A felsorolt egységek megvétele eldtt ala-
posan mérlegelnink kell igényeinket, a ke-
reskedelemben kaphat¢ egységek szolgél-
tatasait és arait. Dont6 lehet, hogy a késziile-
keket médunk van-e még a beépités elott ki-
probaini. (Mivel az izletekben erre ritkan van
mod, célszerl mar a vasarlas el6tt tisztazni,
hogy sikertelen probalizem esetén visszaad-
jak-e a vételarat.) A kivalasztott késziiléket
minden esetben még abeépités elétt — meg-
feleld kérllmények kdzott — probaljuk/pro-
baltassuk ki.

Acradio megvasarlasa elétt dontsik el, ho-
va kivanjuk elhelyezni, és hogy a kivalasztott
hely, a méret, a régzitési mod dsszhangban
all-e az adottsagaival.

A felsorolt szempontokat Skoda Favorit ti-
pusti gépkocsi kapcsan ismertetjikk. Ugy
gondoljuk, az ismertetésre keriilé megoldas
mas gépkocsitipusok eseténis hasznostam-
pontul szolgalhat.

Az emlitett gépkocsiba a kereskedelem-
ben kaphat® SONTEC SCR 2755 tipusq,
szerelés nélkil kihdzhato késziiléket épitet-
tik be, A korszer(i késziilék szalagminség-
vélaszios magnetofonja oda-vissza jatszo és
gyors eldre-hatra tekercselést tesz lehetové,
mig aradiorész az AM és (a nyugati) FM sa-
von 6—6 adora programozhato6. A készilék-
be épitett akkumulétor révén a beprogramo-
zott adatokat és az orajelet 72 oréig megdrzi.
Fogyasztasa bekapcsolatlan allapotban kb.
20 mA. A készllék adatai: maximalis kime-
nételjesitménye 4x20 W, a csatlakoztathato
hangszor6 impedancigja 4 chm, a magneto-
fon atviteli frekvenciaja 20—16 000 Hz.

A készilék kivalasztasakor dontd szem-
pont volt, hogy paraméterei kedvezbek, Az
ara ugyan kb. 50%-kal magasabb, mint
egyes hagyomanyos készlilékeké, de széles
kori szolgaltatasai kozul talan az a legfonto-
sabb, hogy szerelés nélkul kiemelheté az au-
t6bdl. Ezzel elsGsorban a gépkocsifeltorések
gyakori oka szintetheté meg. A készilék
,.asztalon” 1orténd kiprébalaskor, majd a be-
épitést kdvetden a szubjektiv mindsitések
szerint — a megfelelé hangfalak esetén —
igen j& harigzasu, hangminésége nem ma-
rad el a sokkal dragabb (pl. Clarion) késziilé-
kekétdl.

A radiés magné méretei 6sszhangban
vannak a gépkocsiban e célra gyarilag be-
épitett mlanyag tartoval. A tarté egyik lapja
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nyitott, a nyitott lapjaval szemkozti laphoz
csatlakozik a radios magno eldlapja. (Gyari-
lag a mianyag dobozt elélappal menetirany-
ban szerelték be. Az Uj gépkocsin amianyag
tarto alja az el6lap hatoldala. ) A radiés mag-
no beszereléséhez a mianyag dobozt sze-
reljik ki és az elflapjan kialakitott téglalap
alak horonnyal hatérolt részt tavolitsuk el.

Az igy adédo téglalap alaku nyilas méreteit
reszeléssel (vagy mardgépen torténd meg-
munkalassal) illeszthetjik a radios magno fi-
okjanak kiilsé méreteihez. Fontos, hogy ara-
dios magno fickja enyhén ,,hizosan” menjen
be a mlianyag tartoba (1).

A 1. abran jelolt flleket lefelé hajlitva, azok
megtamaszkodnak a mianyag tartd korbe-
futd peremén, ezzel a fickot rogzitetidk.
Amennyiben a lemezfllek kihajlitasaval nem
nyernénk elegendden merev tartast, a fickot
kuposfeji csavarokkal rogzitsik.

Még mieldtt a mianyag tartot végleges he-
lyére szerelnénk, el6 kell készitentnk a ra-
diés magno elektromos bekétéseit. Azaz a fi-
ok aljan elhelyezett gyorscsatlakozobdl
(2) kijovo vezetékeket csatlakozasra
alkalmas végzédésekkel (pl.
gyorscsatlakozoval, fas-
ton-kapoccsal) o,
kell ellatni. \
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A radiés magné bekotését a készilékhez
mellekelt hasznalati Gtmutatd részletesen is-
merteti. A készilék ,,+" csatlakozasl veze-
tékeiben biztositékokat helyeziek el, igy ezen
vezetékeket kbzvetlendl csatlakoztathatjuk a
gépkocsi biztositéklapjan kialakitott csava-
ros ,,+” kapocshoz. A késziiék eldlapjanak
megvilagitasara szolgalé vezetéket vala-
mely, a miszerfal-vilagitassal egyitt feszilt-
ség ala kerlil5 vezetékre kell kotni. Célszerd,
halegalabb a hangszérok bekotésére gyors-
csatlakozdkat hasznalunk, a gyorscsatlako-
20k ugyanis csak egyféleképpen szerelhe-
tok, sigy a helyesen szerelt készilék ismételt
szerelését igen megkonnyithetjik,

Ezek utan a miianyag tartét (a fiok-
kal egyditt) helyezzik a miszer-
fal Gregébe, rogzitsik
a gyarilag készi-
tett rog-
zitd




csavarokkal. Végil a fick aljan, kozépen levo
csavart a radichoz meliékelt perforaitlemez-
csik felhasznélasaval a muszerfal gyarilag
kialakitott hornyahoz rogzitsik. (A radios
magné csak valamennyi elektromos csatla-
kozas helyes bekotése utan helyezheté a fi-
okba és kapcsolhato be!)

Amennyiben a széban forgd gépkocsin
nem alakitottak ki helyet a radio részére,
vagy a kialakitott hely kicsi, a radids magnoé
fiokjat csavarokkal rogzithetjik a maszerfai
also részéhez. (Ez esetben Ggyeljink arra,
hogy a késziilék a be- és kiszallast, az utas-
kényelmet ne befolyasolja, az esetleges bal-
esetbdl szarmazo séruléseket ne novelhes-
se.)

A hangszorok helyének és tipusanak
megvélasztasa a hangmindséget alapvetd-
en meghatarozza. Bar a radiés magno 4
hangfal csatlakoziatasara volt alkalmas,
anyagi okokbol kéthangszords rendszert al-
kalmaztunk. A hangszorok elhelyezésekor
szoba joheto alternativak { miiszerfal alatt két
oldalon, az elsé ajtokba, hatul akalaptartora)
mérlegelése utan a miszerfal alatti variacio
mellett dontottunk (4). E variacio elénye,
hogy nem kell az ajtokat megfirni, elmarad a
bekdtdvezetéknek az ajtok nyitasaval egyiitt
jaro hajlitgatasa, a hang nem hatulrdl jon, a
hangszérok és gumirészeik napsugarzas-
nak nincsenek kitéve. Ezzel az elhelyezéssel
nyaron a szélzaj miatt sziukséges nagyobb
hangerd sem zavarja a hatsé tlésen Uidket.
Avalasztott megoldas tovabbi elénye, hogy a
hangsugarzék nem egymassal szemben
dolgoznak és hogy azok az elsé Ulésen GlSk
fllere iranyithatok, ami a magas hangok
egyenes iranyu terjedésénél egyértelmien
elényos.

A valasziott Pioneer markaju (60 W, 4
ohm) téglalap alaku hangszorok rogzitésére
3mm vastag aluminiumlemez szolgal. A rog-
zitGlemezeket Ugy alakitottuk ki, hogy a
hangszorok sikja a fluggélegessel 30°-os, a
menetirannyal kb. 80°-0s szoget zarjonbe. A
bal cldali régzitlemezt a 3. abra mutatja. A
jobb cldali régzitélemez nem teliesen a bal
oldali tikérképe, hiszen a motorhaztet nyi-
tokarja részeére készitett kivagas (a 3. abran
x-5zel jelolt méretek) a jobb oldali rogzitdle-
meznél elmarad. A 3. abra kapcsan néhany
korulmenyre felhivjuk a figyeimet. -

® A rpgzitblemez felsé részén feltintetett
méretek kihasznaljgk a Skoda Favorit
gépkocsik kialakitasabol eredd korlatokat.

A méreteket egyetlen gépkocsi esetén
probaltuk ki, €s bar figyelembe veszik a
gépkocsik gyartasakor meglevé széraso-
kat, mégis eiéforduthat méretdifferencia,
ezért a feltintetett meéreteket minden
esetben ellendrizni kell.

& ArdgzitSlemezek méreteit ugy alakitottuk
ki, hogy a rajuk erbsitett hangszérok az
ajtokhoz kozelebb keriiljenek.

A rogzitblemezeket a miiszerfalboritast
alulrdgzitd csavarok ala toljuk &s a gyari-
lag meglevé csavarokkal rogzitsik.
A jobb cldali régzitélemez bal oldali rogzi-
t6csavarjanal nem talalhatd miszerfal-
boritast rogzit6 csavar, ezért itt a tariole-
mezt csavaros kengyellel, esetleg csa-
varral és alatéttel régzithetjik a miiszer-
fal mianyag boritasahoz.
..Kerek"” hangszorok eseten a tartolemez
also részét alakitsuk félkor alakdra.
A hangszérékat régzitdé csavarokat, a
hangszorok mélységével dsszefliggd ki-
vagast a beszerelésre kerilé hangszé-
rokkal osszhangban alakitsuk ki.
Jollehet ahangszorok 3. abra szerintitar-
télemeze elsé pillantasra bonyolultnak
tlnik, tapasztalataink szerint e rogzitési
maéd kevésbé munkaigényes, mint az aj-
tobatbrtend szerelés. Raadasulnemjara
gépkocsi atalakithsaval, egyszerlen
szerelhetd, jo hangzast eredményez, s a
hangszoré kiviilrdl alig észrevehetd.
Az antenna helyének és tipusanak meg-
valasztasakoris alapveté volt, hogy a gépko-
csit ne kelljen megfurni. { Skoda Favoritnal a
,.furt” antennarészére csupan a tetd elsé ko-
zépso6 részén kinalkozik lehetdség.)

A szélvéddre, oldalablakra szerelhet§ an-
tennak megbizhatosagi, kezelhetdségi, sze-
relhetGségi okok miatt hattérbe szorultak a
koévetkezd megoldas mellett. A miszerfalbo-
ritas fels6 részén a karosszéria fémrészeitdl
kb. 10—15 cm-re levé horonyba helyeziik a
HITEKA (Hirschmann-licenc alapjan gyar-
tott) mattfekete bajonettzaras antenndjat. A
pogacsaalakitartorész az ablak mellé kerdilt
{5). Az antennavezetéket a miiszerfal jobb

oldala és a karosszéria kozotti résen at ve-
zettiik be. igy az antenna szerszam haszna-
lata nélkiil, percek alatt voit beszerelhetd, a
gépkocsit nem kellett megfimi, ugyanakkor
a szélvédbiiveg tisztitasakor nincs Utban a
szélvéddre ragasziott antennacsik sem.

dr. B, J.




Kevés tjsziildttet var kiilon szoba, ahol pl. hangelnyeld sz6nyeg, habalatétes
tapéta, hiszabalyozos fiitdtest szolgalja nyugalmat, kényelmét. Valdsziniileg
inkabb akad egy csendes szobasarok, ahol az apolasahoz, alvasahoz szilkséges
holmik elhelyezhetk. Amig allni nem tud, még a fekhelyét is magaban foglalhatja
egy bébipult (R). A praktikus berendezést, melynek elkészitéséhez csak
egyszeriibb asztalosszerszamok és varrégep szilkséges, egy 3,3 m hosszi

falszakasz mentén helyezhetijiik el.

A pult tartdelemei a két szemben levd falra
erdsitett, 2x6x77 cm-es lécek, valamint két
darab 4 cm atmérgjd, egymastol 85 cm-re
felszerelt, 3,3 m hosszu farud (1). (Rid he-
lyett vastag csévet is hasznalhatunk. ) A pult
mentén tetszés szerint rendezhetd el a boi-
cs0, a harmonikaszerlien hajtogatott textil-
csikbdl allé pelenkatartd, a ruhataroloval
kombinait pipererekesz, a pelenkézd, a mini
..akasztos” szekrény mérleggel, és a firdg-
:(ad a furdetéshez szilkséges eszkozokkel
B).

Afalra szerelt lécek két-két félkdr alaki ki-
vagasaban fekszik fel a két tartérid. Minden
~egységet” a rudak tartanak, kivétel a pelen-
kazo, anndl az alatta levé szekrény alulrdl
alatamasztja a két tartorudat.

A ruhatartd felsd lapja, a pelenkazo,
mérleg asztallapja, valamint a fliggesztett rész-
egységek tartolécei 16 mm vastag rétegett le-
mezbdl készilhetnek.

Atextilbblcso (2) varrasakor az oldalfalak
és a fenéklap két anyagrétege kbzé fektes-
sunk miiszalas vatelint, hogy az oldalak kel-
I6en puhak és elég vastagok legyenek. A ré-
tegeket a vatelinnel egyiitt gépeljik dssze. A
bolesé eliilsé oldalara varrjunk nagy zsebet,
mellette vastag, atlatszé mianyag foliaval fe-
dett,,ablakot” is kialakithatunk. Az aljaba he-
lyezziink 60x65 cm-es vékony falapot, arra
tegylk a habszivacs betétet. A két oldal 15
cm-rel magasabb legyen, mint a két végiap.
Az oldalakat 7 em-nyire hajtsuk vissza, majd
tébb sorban gépeljik le. A két levarrt szélbe
csusztassunk egy-egy farudat (2). Akétvég-
lapra ersitsiink két-két erés szalagot, ame-
lyekkel majd a vastag tartoridra kbtdzzik. Az
oldalakba flzott rudakat Hlesszik a tartolé-
cek koze ugy, hegy mindkeét oldalon két-két

tartolec kdzé szoritjuk be az anyagnak a be-
flizott rad alatti részét. A tartléceket két-két
facsavarral fogassuk Gssze. A kész bolcsét
faez ives kivagasu tartoknal fogva fliggesszik

I

Apelenkatartét (B) kb. 2mhosszi, 60 cm
széles, duplan vett textilcsik alkotja. Két vé-
konyabb fariiddal erésithetjiik a tartélécekre.

A ,,polcos” ruhatartd és a felette levé pi-
pererekesz lapja 45x77 cm-es. Fal feldli ré-
szén vagjunk 21x37 cm-es nyilast (1). A ru-
hatartd varrésakor a ,,polcokat” két anyagré-
tegbdl készitsik, de a hatso élen arétegeket
ne varrjuk 6ssze. A polc merevitésére a nyi-
lason at csusztassunk farostlemez lapot a
rétegek kozeé.

A pelenkazé (4) 60x85, az alatta levé
szekrényrész 60x73x80 cm-es. Az oldalak
felsd élénél készitsiink két-két ives kivagast,
amelyek pontosan a tartdrudakra illeszked-
nek. A szekrényrészt eldirél a ridra akasztott
figgdnnyel takarjuk. A pelenkazo habszi-
vacshol készil. Lapjara kérben ragasszunk
szivacscsikokbol kivagott peremet. A huza-
tanak hatso élére varrjunk cipzarat, aljara pe-
dif?zgépeliﬁnk'egy-egy 1ép6zar darabot. Até-
pbzarcsikok masik , felét” ragasszuk a falap-
ra, hogy a pelenkézé ne cstszkalhasson raj-
ta. A huzatra felil vizhatlan foliabetétet is
gomboalhatunk.

BEBIPUL]

A mérleg lapja a polcos ruhatartééhoz ha-
sonl6 kialakitasu. Alap kivagasaba két radra
fuzétt, rekeszekkel ellatott , fickot” sillyeszt-
hetlink. A lap alatti 30x37x40 cm-es ruhata-
rol¢ felakasztasahoz fiirészeljunk a falapba
négy keskeny rést (3). A ruhatarté tulajdon-
képpen egy duplafald, eldl cipzarral nyithato,
meély taska. A peremet kérben szegek helyett
alulrél a lapra csavarozottkeskeny lécekkelis
régzithetjik.

A miuianyag filrd6kad tartéjat (D) erés,
vizhatlan mibdrbdl varrjuk meg. A két tarto-
rudra a visszahajtott, erGsen levarrt széleinél
fogva flizzik ra. Az igy felfliggesziett tario
széles hevederként Gleli at a kadat. ElilsG ol-
dalan amiibért hagyjuk hosszabbra, tllnyid
részére varrjunk zsebeket.

A bébipult feletti falat kartonpapirbdl vagy
farostlemezbél kivagott, textiliaval bevont,
felhé alaku falvéddkkel takarhatjuk.
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ulm Kft. a jovi magyar
fiitéstechnikajaert!

Keringtetdszivattyu-igényiiket

mind hagyomanyos, mind padiéfiitéshez,
hasznalati meleg vizhez

és kiilonféle vegyi anyagokhoz
kozvetleniil beszerezhetik a gyartotélis.

Keressen minket

az dszi BNV "91-en,

ahol szaktanacsadassal
allunk a Tisztelt Erdekididdk
rendelkezéseére,

és megismerhetik

— ateljes keringteto-
szivattyu-kinalatunkat,

— a komfortot biztosito fiitésszahalyozasainkat,

— ¢és a QUALITHERM 2000 padliofiitési rendszeriinket

teljes és radiatorokkal hivitett kivitelben. =
FUTESTECHNIKA

Cegléd, Killso-Kordsi ut 2703 Pf. 35.
Telefon: 20-11-754

Telefax: 20-11-754

Telex: 22-6079
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Lakasfehijitashoz
épitkezéshez a @
tobb mint 120-féle terméke

koziil most a festékekre
hivjuk fel szives figyelmét.

VUM VRl homlokzatképz6 diszperzids festék
| GV ULV R s7ilikongyanta bazisi homlokzatfesték
SUCIU U Rl belsG szinezhetG fehér falfesték
AKROPOL®

ACL azbesztcement festék

) dd enészgombagatl hatési bels
alfestékrendszer

Termékeink
megvasarolhatok: EEIREIe e vy
Budapest XX., Tinédi u. 3. Tel.: 147-93-62
Mintabolt
Budapest VIII., Somogyi B. u. 22. Tel.: 114-10-86
Szakaruhaz
Debrecen, Monostorpilyi u. 5. Tel.: 13-366
Szakiizlet
Ujkigy6s, Petéfi S. u. 60/2. Tel.: 56-255
Vegyianyag Uzlet
Budapest IX., Taglé6 u. 11. Tel.: 133-04-46

Szakbolt
Barcs, Bajcsy-Zsilinszky u. 76. Tel.: 64
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Oroshazi wn:ggjm

Kertészeti iiveghazakhoz Oroshazi (ivesgyar
kifejlesztett

specialis mintazatu iiveg
a Ne28 dekorszamu
hengerelt tiveg

Alkalmazasdival intenziv
viragszinezddés vagy

| levélképzodés érhetd el.
g Miért?

. A Kertésziiveg a Nap
sugarait fényzuhanyként
| szorja szét. Elkeriilheto
az arnyekolas.

A terméket forgalmazzak a jelentésebb épitdanyag-
telepek és nagy tételben a gyarto.
Részletes felvilagositast ad a gyar vevészolgalata.

[N

5901 Oroshaza Pf. 118.
Telefon: (68) 11-011
Fax: (68) 11-207

Tx: 83 583, 83 589




Az elmiilt évtizedekben kiilondsen
megndtt a penészgomba iranti
ellenszenv, amit rohamos
elszaporodasa indokol.

Az elterjedés okai nyilvanvaloak:
egyrészt az ugyan szilard,

de tomor és vekony hazgyari
panelfalak nagy hobevezetd
tulajdonsaga, masrészt pedig

az aranylag sziik lakasokban

a vizhasznalat altalanossa valasa.

A hét rosszul szigeteld paneffalak belsé
felllletére alig akadalyozottan jut be a kiilsd
hé, s ha bellil flitenek, a benti meleg levegd-
ben elnyelt vizpara a hideg falfellletre csaps-
dik. S ha beliilrél a gomba , taplalékaul szol-
gald” anyaggal festették a falat, mar mindha-
rom feltétel, igy a ho, a nedvességés a ,.tap-
talaj” egyutt van a gomba fejlédésehez.

A belst hét nem kiszobdlhetjlk ki, hiszen
éppen azért fltlnk, hogy benn idealis legyen
a hémérséklet. A fal szerkezete, vakolata,
festése ugyancsak adott, am azok mar moé-
dosithatok, ami altal kikiiszobolheté a har-
madik fejlédési feltétel, a fal nedvedzeése.

Segit azis, ha afal belsé felliletét fed 6 fes-
téket gombadld szerrel vegyitjiik. Am azilyen
szerek mérgezoek es rendszerint kissé el is
szinezik a festést.

lgazan eredményes csak akkor lehet a pe-
nészmegeldzés, ha a falazat hészigeteld ké-
pessegét novelve, meggatoljuk a kilsd hideg
hémérsékletnek a belsg, fiitott felliletre vald
atvezetéset, s ezzel a para kicsapodasat. A

GOMBA A FALON

1]

fal nedvesedése akkor kbvetkezik be, ha bel-
s6 fellletének hdmeérséklete a harmatpont
ala siillyed. llyenkor az azzal érintkezé meleg
levegdben elnyelt vizg6z, para a falon kicsa-
podik.

Igazoljék ezt a penészgomba megjelené-
sének helyei is, melyek elsésorban az épiilet
sarkanal, a kills6 hideggel talalkozo két (haa
padias sem f(itétt, Ggy harom ) falsik altal ha-
tarolt belsd éleknél és sarkoknal vannak.
Nemcsak hogy hiilnek ezek a sarokkiképze-
sek, de hozzaférhetetlenséglk okan a kbze-
likben alig cirkulal a leveg6, tehat a szell6zé-
sik sem kielégitd. Noveli még a lehlilésiket
egy egyszerli térmeértani adottsag is: oft
ugyanis nagycbb a falazat kiilsg, hitott fe-
lilete, mint abelsd, fltott. Egy 2 m magas he-
lviséget kivillrél 72 dm? felliletrél ,,begy(ijtont”
levegé hiit, és bellirél azt 40 dm?-nyi flitott
sarokfeltiletnek kell ellensulyoznia. Ha aztan
ezazél éppenaz északioldalon van, s a szél-
jarasnakkitett, a csapo esttél aztatott, szinte
biztosra vehetd a penészedés.

A penész megjelenésének valoszinii helyei:

a) a falazat fugalban,

b) a kiils6 levegbval érintkezé falsikok sarkai-
mﬂ,

c) a mennyezeti betongerendaknal,

d) az épiilet vazat alkot6 betonoszlopokon,

) az ablakok felett,

) az ablakok mellett,

g) afiitStestek takaréparkanyan.

PENESZGATLO

A falak penészedése szamos panellakasban j6l ismert jelenség.

A fekete penésszel boritott falrészek, sarkok visszataszité latvanyt
nyijtanak, a penészbevonat az egészségre nagyon veszélyes.

A penészképzddeés elleni védekezés szinte reménytelennek tiinik.
Kiprébalt médszerem alapjan a Borddi por elnevezésii gombadld szer

o

falfestékbe keverésével a penészképzéidés egyszerii és olcsé médon

megsziintethetd, megeldzhetd.

A penészedés okai

A penészbevonat kialakulasahoz harom
alapvetd feltétel sziikséges: taplalék a pe-
nészgombak szamara, nedvesség, megfele-
16 hémerséklet. A panellakasok falain megje-
lené penészgombak szamara a falfestékben
levé mianyag vagy egyéb szerves kot6-

anyag, illetve a lerakodd szennyezédeés for-
majaban a taplalék jelen van.

A nedvesség foként a konyhakban, flrdé-
szobakban keletkezo vizgdz lecsapodasabol
vagy esetleg beazasbol keriil afalakra. A viz-
g6z lecsapodéasa a hidegebb falrészeken
megfeleld szellizés ellenére is bekovetkezik,
ha a falrész hémeérséklete a vizgoz (n. har-
matpontjanal kisebb. Ilyen falrészek a mas
helyiséghez nem kapcsol6do falak, erkélyré-
szek stb.

A harmadik alapveté életfeliétel a megfe-
lelé hémérséklet flit6it lakasokban, nyaron
pedig a felmelegedés miatt adva van. A pe-

nészgombasporak a levegében mindeniitt
jelen vannak. A falpenészben tébbféle gom-
banemzetség is megtalalhato. A falfellletre
jutd gombasporak a szamukra kedvezd ko-
rilmények kozott igen gyorsan kicsiraznak,
legmycelliumokat novesztenek (ezek a lat-
haté penészfoltok). A mycelliurm szovedékeén
fennakadd szennyezd anyagok a penész-
gombak tovabbi szaporodasahoz vizet kot-
nek meg, illetve tapanyagul szolgalnak.

A vedekezéshez nyilvanvalo megoldas lenne
a peneszgombak harom alapveté életfeltéte-
lének vagy legaldbb egynek a megvonasa.
Konny( belatni, hogy ez nem lehetséges. A
falpeneszedés megszuntetésére egy iehetd-
ség marad, a penészgombak elpusztitasa
oly médon, hogy a penészgombara mérgezo
anyag a falfelilleten, célszeriien a falfesték-
bentartdsan jelen legyen. A gondot a kdrnye-
zetre nem artalmas, a falfestékbe bekever-
hetd és lehetdleg olcsé gombadlo szer kiva-

lasztasa okozza.




Ha mindehhez a sarokhelyiseg , vizes" is
(azaz furddészoba vagy esetleg WC, moso-
konyha) pillanatok alatt sziirke, rossz szagul
penész jelenikmeg a sarokélen és afelsd sa-
rokban.

Hohidak még a tébbrétegl tégla vagy
blokkfalakban és a jol szigetelt fodémeken is
keletkezhetnek, ha a falban acél- vagy be-
tongerendazat is van. A tdmor gerendakon
vagy az éplilet vazat alkot6 betonoszlopokon
at csakuigy bearamlik a hideg, mint a tomaor
panelfalakon. A betonelemek jelenlétét ava-
kolat, a festés eltérd szinezédése és a hideg
id6ben joi tapinthatd hilivossége is jelzi.

Szivesen telepszik meg a penész a tégla
vagy elemfalazat fugaiban, ahol megtalalja
tapanyagat, az ablakok kdrnyezetében és a
fltStestparkanyok alattis. Ezeket az (ires (de
flitott) helyiségben is felielhetd penészgoco-
kat mutatja az 1. abra.

Apenész képzidéset azonban nemcsak a
mar felsorolt épliletszerkezeti és id6jarasité-
nyezdk segitik, hanem az atszellGzést gatlo
belst berendezés, a butorok, s mas eszko-
28k helytelen elhelyezése is (2).

A penészesedést sejtetd helyiségben arra
kelltorekedni, hogy aberendezés nefekezze
a légmozgast. Ezért a szekrényeket ne szo-
ritsuk a falnak, s helyezziik kis labazatra,
hogy alattuk-felettik egyarant aramolhas-
son a levegd. Hasonldképpen a fejtamlas
agyakat se toljuk a falig és az gy labakon al-
I6legyen, mert adeszkakerettel korbevett a-
bazat alatt is megszorul a levegd. A sotétitd
figgonydk se logjanak a padiéig, hogy mé-
gottiik is szabadon aramoljon a levego.

A falra fekvd képek keretei és a vaszon
mogott szinte egyaltalan nem szellozhet a
fal. Ezért tanacsosabb elérenyalé kampdra
akasztani a képet és a keret also lécénélis a
falhoz rogziteni. Az igy elérebillend képre
nemcsak jobb lesz a ralatas, de mogéje sza-
badon bejuthat a frissitd, szelloztetd levegd.

Ha a helyiség falai a kiils8 levegével érintkaznek, a berendezési targyakat labakon, a faltél 5 cm-re
ajanlatos elhelyeznl, hogy a levegd atjarhassa a helyiséget.

Ha semmi sem segit, a fal hészigeteld ké-
pességét kell olyannyira megnovelni, hogy a
kiils6, hideg levegd hatasara a belsé felllete
ne hiilhessen le. Ha van hely, vékony, 6 cm
vastag valaszfaltéglabdl, készivacsbol hliz-
zunk még egy réteget a meglevd belstfal elé
ugy, hogy kétsoronként rogzitbszegekkel,
horgonyokkal is kbssik az uj falat a régihez.

Segithet a hdszigeteld tapéta, a gipszfal
felhizasais. A mennyezeti penészesedést a
fodem fole teritett hoszigetelo réteggel
(Isolyth, Polyfoam, Hungarocell stb.) lehet
megfékezni.

Hathatos hoszigetelés azonban csak a
kiilsé falazat, vakolat médositasaval érhetd
el. Haugyanis a belséfellletet hoszigeteljik,
a hideg magaba a falazatba huzédhat, s tu-
lajdonképpen csak az Uj, belsd hészigeteld
réteg allja az utjat. Ha viszont akiilsé feliitetre
keril hoszigeteld vakolat vagy eleve hészi-
getel anyagu (j falréteg, az azzal takartrégi,
rossz hévezetd, monolitfalisrésze leszaho-

szigeteld falazatnak. Ahol mégis megjelen-
nek a falat csufité, kellemetlen szagu, az
egészségre is karos, esetleg allergiat okozo
penészfoitok, oft a helyiség egyenletes, lassu
felfiitése utan megkisérelhetjik eltavolitasu-
kat. Ehhez ma mar hangzatos nevii penesz-
gatié és -eltavolitd vegyszereket arulnak,
spraydobozokban is. Megbizhatd, régi lemo-
soszert a kivetkezdképpen készithetlink: 9
dl vizbe toltsiink 0,8 dl denaturalt szeszt és
0,2 dl szalicilsavat, ezzel az oldattal mossuk
le afalrol a penészioltokat. Kefével, kevésfo-
lyadékot hasznalva és inkabb tobbszor dblit-
ve.

Fékezi a penészesedés lehetdsegét, ha
az egész lakast egyenletesen fitik, ha a kil-
s0 falak mellé nem kerul szorosan butorzat,
ha a relativ paratartalom a 70%-ot nem ha-
ladja meg, ha naponta haromszor 10 percig
atszell6zietjik alakast. s hafestéshez, fuga-
zashoz eleve penészgatld anyagokkal ke-

vert festéket, masszat hasznalnak. of

FALFESTES

Anyagok és kevereési arany

Penészgatlo anyagként a Borddi por elne-
vezésli gombaold permeteziszer alkalmas.
A készitmény por alaku, vizzel keverhetd, de
vizben nem oldodik. Foként gylmolcsfak
gombabetegségei ellen hasznalhatt réziar-
talmu permetezdszer. Méregjelzése: gyen-
ge méreg. Falfestékként az ismert, vizzel hi-
githatd diszperzids falfestékek hasznalha-
tok, mint példaul a Diszperzit, Tilatex, Disz-
krilat stb. Keverési arany: a falfestékhez kb.
20 térfogatszazalék Borddi por.

Felilletelokészités

A penészes falfelliletet mososzeres szi-
vaccsal mossuk le. A lemosast gy végez-
zUk, hogy a penészbevonat lehetleg ne
szorodjon szét, és fokent ne lélegezzik be.
Hasznos, ha arcunkra kendét kotlink. A pe-
nészes fal lemosasat addig ismételjik meg,

amig a penészfoltok teljesen eft(innek. A
mallo falrészeket lekaparassal tavolitsuk el.
Ha a tisziitott falrészt javitani kell, akkor a ja-
vité-glettelt anyagba is olyan aranyban ke-
verjink Borddi port, mint a falfestékbe. A fal-
rol lemosott penészt, levalt vakolatot gondo-
san tavolitsuk el. A penészes fal lemosasa
utén célszer( a padiét, bltorzatot, a helyi-
ségben levo targyakat alaposan megtisztita-
ni. A lemosott falrészt hagyjuk szaradni, kbz-
ben készitsuk el a penészgatlo falfestéket. A
penészedés megeldzésére alkalmazott
vegyszeres falfestéshez a fellleteldkészi-
tésl a szokasos modon végezzilk.

A falfesték elkészitése,
felhasznalasa

A festéshez kivalasztolt fajtaju és a szik-
séges mennyiseégben megvasarolt falfesték-
be kb. 20 térfogatszazalék mennyiségl Bor-
doi portkeverjink. A kimert anyagot kis rész-
letekben adjuk a falfestékhez és minden
Ujabb adagot csomomentesre keverjiink el.
Az igy elkészitett falfesteket vizzel higitsuk
ecsettel felhordhatd sirliségire. Teliesen
szemcsementes festéket kapunk, ha a higi-
tott falfestéket ritka szovésl textilian sz(irjik
at és a sz(irén ecsettel atdérzsoljik. A festék

felhasznalaséat a tovabbiakban a festék do-
bozan megadott tajékoztato szerint vegezzik.

Egészséegvedelem

A Borddi por a szervezetbe jutva gyenge
méreg, ezert kiméréskor és a falfestékbe ke-
verés soran keriini kell a por szérodasat, be-
lelegzesét. A penészes fal tisztitasat is éva-
tosan vegezzuk.

A festett fal jellemzdi,
gazdasagossag

A fehér alapfestek es igy a festett fal is a
Bordéi portdl vilagoszoldes szinii lesz. Mas
szineket probakkal kell kikeverni. A penész-
gatlo falfestés jellegét az alapfesték tulaj-
donsagai hatarozzak meg, a Borddi por a
festék tapadasat nemrontja. Afalfestés gaz-
dasagossagamegitéthetd abbol, hogy a Bor-
doi por az alapfestéknél olcsébb anyag.

Suplicz Antal




HOGYAN MERJUNK SZOGET?

A cimben feltett kérdés talalos
kérdésnek is beillene, pedig csak
a harkacsolasnal gyakran adddé
problémardl van szé6. Hogy lehet
minden kiilondsebb felszerelés
nélkiil, vagy csak egy lécdarab és
két szeg segitségével egy kivant
szigérteket pontosan felrajzolni
az anyagra? (Sot pontosabban,
mintha egy draga és hiteles

.

szogmeéronk lenne.)

Ugy gondoljuk, a kezdknek segitiink, ha
ezzel a kérdéssel foglalkozunk. A gyakorlott
ezermesterek is sokszor tapasztathattak,
hogy a szégmerdvel kit(izott és levagott al-
katrészek élei nem mindig pontosan illesz-
kednek. Ennek oka, hogy a szogmeérd kis su-
gar kerdletén a kit(izés pontatlan, s ez egy
hosszabb alkatrésznél mar tetemes eltérést
okozhat. Ezértismertetjik azokat a modsze-
reket, melyek alapjan ,,primitiv’ segédeszko-
z6k alkalmazasaval a nagyobb alkatrészek-
nél is pontos eredményeket lehet elérni.

Elméletileg régi s ismert dolgokrdl van
szo, de nem art gyakorlati oldalrél megvizs-
galni a megtanult — de valljuk be, néha mar
elfelejtett — dsszefliggéseket.

A barkacsolasnal legtobbszor a merdle-
ges (90°) felrajzolasara van szikseg. Joval
kevesebb helyen és rendszerint csak a gérbe
vagashoz hasznaljuk a 45°-os szoget. A 16b-
bi szogérték az elSbbiekhez képest elenyé-
sz6 szamban fordul elé. Még a miiszaki gya-
korlatban is az Un. , kitintetett” értékek, a 90,
75. 60, 45, 30 és 15° hasznalatos. Ezekidl el-
térd szogekkel csak nagyon ritkan talalko-
zunk. A merdleges szerkesztésének ,,klasz-
szikus” modszere (A abra), ha kbrzdvel vagy
egy lécdarab vegeibe (tdtt szegekkel egy
egyenes két tetszoleges pontjabdl (4, B} alul,
felil egy-egy metszést (C, D) készitiink. A
kettot dsszekdtve az egyenesre merdlegest
kapunk. Annal pontosabb lesz a szerkesziés,
minél nagyobb koérzényilassal, azaz R=AB,
vagy ennél valamivel nagyobbal végezzilk.

Helytelen lenne azt gondolni, hogy a tul
nagy korzényilassal végzett miivelet ponto-
sabb! Ez csak elméletileg igaz, de a gyakor-
iatban a nagy sugaru ivek egymast egyre la-
posabb szogben metszik, és ezért a met-
széspontot is nehezebb pontosan meghata-
roznit.

Az alapvonalat metsz6 egyenes (CD}
nemcsak mer6leges, hanem pontosan felezi
is az alapvonalat.

Furcsa €s talan a barkacsolok is kevesen
ismerik, hogy alegegyszer(ibb, a minden se-

gédeszkoz nélkulimodszeris atkalmas ame-
réleges pontos meghatarozasahoz (B abra).
Egy barmilyen, nem til vastag, akar szabaly-
talan alaku, de gyuretlen papirlapot hajtsunk
félbe. A hajtast simitsuk élesre és ismételjik
meg a hajtast agy, hogy az els6 hajtas élei
pontosan fedjék egymast. A masodik és az
els6 hajtas élei merdlegesek egymasra.

Minél nagyobb a hajtogatashoz hasznal
papir, annal pontosabb eredményt kapunk.
Az igy kapott derékszéget a s26g csticsabol
kiindulvaismételt hajtassal feleznilehet, igy a
deszkak, lécek gérbe vagasahoz még ele-
gends pontossag 45°-ot kapjunk. Ez a leg-
egyszer(ibb s a legolcsobb megoldas.

A B0°-0s sziig szerkesztéséhez a minden-
ki altal ismert modszert alkalmazhatjuk (C

abra). Egy egyenes két adott pontjabdl (4, B)
akettétavolsagaval azonos sugarral (R)met-
szeést készitiink. Az A, Cvagy a B, G pontok
Osszekotésével 60°-os szoget kapunk.

Az eddig ismertetett szerkesziések csak a
90 és a 60°-o0s szbgek felrajzolasara alkal-
masak, a 45, a 30 és a 15°-0s szogeket ezek-
bél szoglelezéssel lehet megkapni. A szogek
felezésére legtobbszor a darabokbdl 6ssze-
allitott fa vagy fém alkatrészek, keretekillesz-
tésénél van sziikség. Ezt a mér ismertetett
hajtogatasi moédszerrel, vagy ha nagyobb
pontossagra van szikseg, szerkesztéssel (D
abra) lehet megoldani.

Az adott szbg (o) szarain a csucspontbol
tetszdleges sugarral (R1) metszéspontokat
(A, B)készitiink. =90 &s 45° kdzdtt ezekbdl




a pontokbdl azonos sugarral(R2=R1)amet-
szést megismételjik (C). A csicsot (O) ésa
metszésponiot (C) OsszekOld egyenes a
szogfelezd.

A 45°-0s szbgnél és az anndl kisebb érté-
keknél az R2-t az R1-nél kisebbre kell venni,
mert az egymast meredekebb szogben met-
526 ivek metszéspontja pontosabban kitliz-
hetd.

Ha tompaszoget kell felezni (E abra), az
R2 annyival legyen nagyobb az R1-nél, hogy
ametszéspont (C) az A1 ivén kivil legyen.
Akik tdbb alkalommal dolgoznak olyan na-
gyobb méretd fa- vagy fémmunkén, ahol
szogeket kell kijeldlni, készitsék el a korivek
meghtizaséhoz alkalmas egyszer(i segéd-
eszkozt (F abra). Egy, legalébb 30 cm-es at-
latszd vonalzéba a milliméterbeosztas és a
cm-tjelzd szamok kbzé 5 cm-enkent, a cm-t
jelzd vonalra furjanak ceruzanak, golyostoll-
nak vagy karctinek megfeleld atmérdjd fyu-
kakat. Ezzel a vonalzéval még a nagy méret(i
lemezeken is pontos szerkesztést lehet vé-
gezni. A 0 pont rogzitésére fa alkatrészeknél
Un. mérndki rajzszeget vagy vékony szeget
hasznaljanak.

Fémen a pontozéval beiitdtt mélyedésbe
szoritott rajztivel vagy vékony képszeggel
lehet a forgaspontot rogziteni.

A pontos munkat csak a gondosan kezelt
és minden sériiléstdl megévotteszkozok biz-
tositjak. Ez fokozottan érvényes az &ltaléno-
san hasznélt deréksztgekre (vinkfi) és a vo-
nalzékra. Ezeket nemcsak dvni, de kezelniis
kell. Az olcsébb, fabél késziilteket a megva-
sérlas utan alaposan at kell itatni meleg, de
nem forrd lenofajjal. A beitatas akkor tokeéle-
tes, ha a felUletiikdn mar nem jelentkeznek
matt foltok, és tobb ran at fényes fellletliek
maradnak.

Toroljik le a felesleges olajat és a teljes
beszaradasig taroljuk szellés, arnyékos he-
fyen. A mar megszaradt derékszogek és vo-
nalzok pontossagéat a hasznélatba vétel elétt
ellendrizni kell. A derékszoget legegysze-
riibb egy tokéletesen egyenes gyalult desz-
ka élére helyezve ellendrizni (G abra). A szar
kiils§ éle mellett hizzunk a deszkéra egy vo-
nalat, majd a talpat atforditva toljuk az el6bb
hizott vonalhoz. Ha a derékszbg szara pon-
tosan fedia vonalat, akkor a beallitas pontos.
Ha nem, akkor egy sik lapra fektetett, a lecsi-
szolandd szarnél hosszabb csiszolopapiron
hossziranyban mozgatva csiszoljuk le. Las-
sti, hosszu és egyenletes hizasokkal elke-
rithetd, hogy ivelt felllet alakuljon ki. lsmételt
ellendrzéssel gydzddjink meg a merdleges-
ségrél és a derékszog szaranak egyenesse-
gérdl.

Szokjuk meg, hogy derékszognek mindig
a kils§ élét hasznaljuk, mert a szar két éle
csak a legritkabb esetben parhuzamos. A
belsé &l utancsiszolasa, pontos derékszog-
be éllithsa barkacsmodszerekkel szinte
megoldhatatian.

A vonalzoknal az ivelt é1 aleggyakoribb hi-
ba. A derékszognél elrmondottak szerint be-
itatott vonalzdt — ha szlkséges — csiszoljuk
egyenesre.

Az ellendrzésre és az esetleg szikseges
javitasra ne sajnaljuk az id6t, ezt Uj eszko-
zoknet 1—2 havonként ismételjiik meg, amig
afamég ,,dolgozik”.

Sokan nem forditanak elég gondot a ceru-
za vagy a karctli hasznalatara sem. Pontos
munkat csak Ugy lehet végezni, haa rajzesz-
kozt ugy déntjiik meg a vonalzo vagy a de-
rékszog elétd! kifelé, hogy a hegyik az also
élen mozogjon (H abra).

Nem a szerkesztéshez, hanem inkabb az
ellendrzéshez tartozik, de érdemesnek tart-
juk megemliteni, hogy a nagyméret( (ajto-,
kapu-) keretek bedliitasahoz az un. &tlés
modszert célszer( alkalmazni. Mérjik meg
az osszedllitott keret atloit. Ha a ket-két
szemben fekvé cslcs kozotti tavolsag azo-
nos, akkor a sarkok pontosan 90°-osak. De
csak akkor, ha az egyes szemben fekvG of-
dalak egyenlék! (Ezért kell pontosan leszab-
ni a keret oldalait!)

Az ismertetett megoldasokon kivill még
sok, azonos eredményt ado szerkesztési
modszer is hasznalatos, de ezekbdl csak
azokat valasztottuk ki, amelyek a legegysze-
riibb segédeszkbzikkel a legpontosabb
eredményt adjak.

Akik nem sajnaljak a faradsagot, a kdzoit
szerkesziésekkel olyan haromszogeket is
készitheinek, melyek a legfontosabb szdgek
felrajzolasahoz alkalmasak. A haromszoge-
ket j6 mindségl rétegelt lemezbdl érdemes
elkésziteni, akkor nem fognak ,.ethizédni”.
Stilyuk csbkkenthetd, ha kbzépsd résziket
kivagjuk.

Hazi eléallitasukkal csak akkor érdemes
foglalkozni, ha elég nagy méreteket készit-
hetiink. Az iskolai haromszégvonalzékhoz
hasonloan a 90, 60 és 30°-os szogek egy vo-
nalzéban egyesitheték. De egyesithetdk pl. a
75, 60 és 45°-0s szogek is. Két ilyen harom-
szdg az dsszes hasznélatos szogérteket (a
15° kivetelével) tartalmazza.

Igaz, hogy a pontos szogek kimérése tl-
relmet és gondos munkat igényel, de annak
megéri, aki sok famunkat végez. A harom-
szbgek elkészitésekor a kivagas utani csi-
szolast mindig a legnagyobb szdg szaraival
kezdjik, és az anndl kisebbel folytassuk.

Szulyovszky Tibor

Ezermester

KERES

KERESIK-AJANLJAK

MEGRENDELOLAP

Kérjiik az eldfizetni szindékozé kedves olvasd-
inkat, hogy a kitéltott megrendelGlapot szer-
kesztdségiink cimére kiildjék be. Résziikre pos-
tan kiildjiik el azt a csekket, amelyen az eléfize-
tési dijat befizethetik a szdmukra legkdzelebbi
postahivatalban.

Az eléfizetési dij negyedévre 117 Ft
fél évre 234 Ft
hiromnegyed évre 351 Ft
egy évre 468 Ft

.
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1957/2.,3.,82/3., 7, B7/4. szamokat Sods Istvan 2941 Acs, Cukorgyari
Itp. 8-as ép.

1957—90. kdzott példa barmely kiskdnyvtar kdtetet Toth Imre
5350 Tiszafired, Feszty A. 101/A.

Haztartasl Szép otthon, Csalddl hdz — hétvégi haz, Tv-an-
tennék hazl készitése kiskonyviar kiteteket Sallai Imre 2373 Dabas,
F6 u. 26.

1990-es évfolyambdl barmely szamot ajandékba szeretne kapni Ba
nyai Jozseiné Szovjetunié, Karpatukrajna, Beregszaszi jaras, Bene
295522, Lenin Gt 220.

AJANL

72/11.,74/3.,8., 11, 75/3.,76/9.,77/2.,12,,78/2.,, 79/7, 80/6., 8., 9,12,
81/7,12.,82/1,3.,5.,9.,10.,83/3.,5.,8.,84/2.,85/2., 1. szamokat Kruj-
ber Jozset 8100 Varpalota, Kulich Gy. u. 4. 1/12,

1670—01. kbzbtti évfolyamokat eladna Kun Gydrgy, 9898 Mosonma-
gyarévar, Lenin u. 238.

1957—89. ViI. kbzotti bekdtott, ill. fliz6tt peldanyokat Csepeli Ferenc,
2040 Budabrs, Patko u. 3. IV. 39. Tel.: 173-30-34

57/6., 8., 9., W0., 58/10., 59/7., 60/8., 62/9., 5., 6.,63/2,,4., 7, 64/2.,4.,
65/5.,66/1.,,3,,67/1.,4.,6., 11,,68/6.,7,8.,69/4.,5., 70/12.,71/1,,4.,5,,
9, 1., 72/2.,74/2.,5., 6., 7, 12., 77/7, 79/5., 80/3., 82/3., 7, 9., 83/12,
88/11—12. ésa kivetkazé k vtar kiteteket: 7, 8., 9., 10., 11, 12,
13, 15., 16., 17. Sods Istvan 2941 Acs, Cukorgyar B-as €p.

1976-t6l megjelent szamokat és kisk&nyviar kdteteket Peti Tibor 1027
Bp. Ii, Bem rakpart 56. Tel.: 135-95-63

233 db lapot egyben eladna: 68/9., 10., 11, 12., 1969— 1975 teljes évio-
lyamot, (hianyzik 76/11., 77/11., 12., 78/6.,80/4., 10., 81/3., 7, 11., 82/4.,
10.) + teljes évfolyamokat 1979., 1983—1888-ig Foldy Istvan 1054 Bp.,
Alkotmany u. 15.

1957—1984. kizotti példanyokat, teljes évfolyamokat Juricza Tiborne
1078 Bp., Landler J. u. 40.
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UJ MARKANEV axzoA LATHATARON

Lenolajos fabeereszté

nyers fa és fal beeresztése Szintetikus higitd 8—10

TIVELIN pécalapozd natdr fa szines pacolasara Eszter és Nitrapid higité 10 — 12

KORALKYD korréziogatlo acélfeliiletek korroziogatlé alapozasa Szintetikus higito 8—10
a

|{

ALAPLAST alapozé miifa és beeresztett fa alapozasa, Szintetikus higitd 6— 10
fémek kbzbenso alapozasa

|

TILATEX diszperzios beltéri falfeliiletek festése viz 6—8&
belsé fa k

TILATEX festék és szinezok  TILATEX belsd és kiilsG falfesték szinezéseére, viz 6—7
falfeliletek festése

WALLKYD szinezépasztak WALLKYD falfesték szinezése, onallo falfestek Szintetikus higito 6—7

PAVOLIN zoméanc kill- &s beltéri fa- és fémfeliiletek festése Szintetikus higitd

RADIATOR zomanc malen%\iiz fiités(i radiatorok, bojlerek, csévezetékek kb.  Eszter higitd
100 °C-ig héalld festés

TIKRONAL dlgiperzids kiil- és beltéri fafelUletek félfényes atvono festése viz 5—6
enyes

:
:

MATROZ csénaklakk csonakok, fafellletek lakkozasa Szintetikus higité

MOZAIK csemperagaszto keramiacsempe ragasztasa betonra, vakolatra

|

TIVEBOND miianyagburkolat- PVC padidburkolatok, sz6nyegpadidk, 25—35
ragaszto tapétaburkolatok ragasztasa

TIVETEX P ecsetelhetd gépjarmi alvazak korrézio elleni védelme (Szintetikus higito) 4 liter/Lada gépk.
alvazvédé massza

TIVEPLAST AC dilaté&cios és csatlakozdsi hézagok tomitése (viz) =
témitémassza

TEROLAN-8293 gépkocsik ablakainak témitésére szolgald anyag {Aromas higito)
szélvédGilveg-tomitéanyag  a karosszéria-lemez, ill. a gumiprofil-Uveg kbzott

TEROTEX HV 200 Extra jarmiikarosszeriak Ureges részeinek (Szintetikus higito) 2 liter/Lada gépk.
iregvédo anyag belsd korréziovédelme

Megjegyzeés: A zardjelben szereplé higitok nem az anyaghoz, hanem a munkaeszkozok tisztitasahoz hasznalhatok.
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vizzaro egymasra

Nemregiben felfigyeltink egy uj (?) festék-
gyar, az AKZO-TVK nevere, s gyorsan ki is
deritettiik, hogy a holland AKZO Coatings
multinacionalis vallalat és a TVK festékgya-
ranak majusban megatakuli kozos vallalko-
zasardl van 5z0. A napokban az Alfoldén jar-
tunk, némi kitérével Tiszaujvarost is utba ej-
tettik, s bepillantottunk az AKZO-TVK jelen-
legi termekvalasztekaba.

Valdjaban nemis megismerni, csak felele-
veniteni, pontositani kellett az anyagokat.
Legtobbjuket nagyon is jol ismertlk, s sajat
tapasztalataink szerint is kivaloak. Megem-
lithetjlik példaul a Tilatex diszperzios vagy a

Wallkyd falfestéket, a Gemini parkettalak-
kot, a Durcl zoméancokat vagy az Orkan fes-
tékeket, amelyek mind-mind bevalt, olvasc-
ink altal is keresett bevonoanyagok. A disz-
perziés bevonoanyagokkal, mint példaul a
Tikronal félfényes, a Tikrolux fenyes festek,
a Tikronal butorlakk, no meg a Tivelin szi-
nes pacalapozo, a festékesboltokban gyak-
ran talalkozunk, Ragaszicik sem ismeretie-
nek, lévén azok a bevalt Mozaik-csalad tag-
jai. Pontosabban egy, a Faipari speciai ra-
gaszto Kivetelével.

A témitéanyagok kozul a profilozott Te-
rostat-ot sem kell bemutatnunk (lapunkban

Megfelels alapozas utan (Wallkyd, vagy Alaplast festekkel) pl. ajtan,
ablakon igen szep és tartés bevonatot ad a Durol zoméanc

A kozismert

Mozaik-csalad uj,

Faipari special
ragaszidja
mindenféle
asztalos
kotéshez
hasznalhato,
hiszen
tulajdonsagai a
hidegenyvhez
hasonloak

«.a képen pl.
éppen ket
hullamlemez

lapolasahoz
hasznatjak

Az Atmosit olaj- és hoallé tomitéanyag,

mi is szamtalanszor ajanlottuk), a Tiveplast
AC és két tovabbi Terolan anyagot azonban
csak hallomasbél ismertunk, éppugy mint a
Terotex HV 200 extra, aTivetex P (és extra)
gepkocsi Ureg- es alvazvédo anyagokat.

Természetesen Uj terméken is dolgozik az
AKZO, de errdl, ertheté modon, most még
nem szivesen beszéinek. Orommel tapasz-
taltuk az Uj vallalat vevocentrikussagat, s re-
méljiik, ez majd termékeik arabanis megnyil-
vanul. Ujdonsagaikat természetesen szive-
sen bemutatjuk lapunkban is. Tajékoztatasul
addig is kozreadjuk az AKZO-TVK RL. termé-
keinek jelenlegi valasztékat és a javasolt fel-
hasznalasi terlileteket.

Natuar fafetiiletek szinre
pacolasahoz Tivelin
pacalapozot celszeri
hasznalni, s ezt
kivetden a leliletet
esetleg Tivelin
butoriakk fényes vagy
matt vedoretegevel
tehetjilk kopasalidbba

A Terostat profilirozott
{kepiinkidn kir
keresztmetszeti)
témitbanyagok elényei
kazismertek.
Elasztikusak, soha nem
keményednek meg,
szlikseg esetén
barmikor
eltavolithatok.
Felhasznalasuk igen
sokoldali...

zilardula utan a

munkadarab felileterdl konnyen lehuzhate







