


Egy ismerdsnél lattam elészor '
hasonlé megoldasi fotelokat. 9 _
Rogton megtetszett, kényelmes-
nek is talaltam, egyszeri kivitele : ¥, :
y J
£

pedig azt sugalita, hogy kis

modositassai haziiag is eikeszii-
het6. A terveket a megvalositas
kovette. A fa alkatrészeket jo
mindségi fenyobol készitettem,
lehetéség szerint masoknak is

a vorosfenyot ajaniom.

Ne felejtsiik, hogy a ,fanak

a sulyaban van a minosége”.
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A lécek végeit elérajzolas utan szaba-
lyos félkoriviire vagtamle, dekopirfiiresz-
szel. A kisebb egyenetlenségeket csi-
szolévaszonnal igazitottam ki.

A furatok helyét kiszerkesztettem, de
a rajzon mar megtalalhatok a pontos
adatok. A keresztiarto ésaz Uléskeretal-
sé kapcsolodasi pontjat éri a legna-
gyobbigénybevétel, ezértezekenapon-
tokon @ 8 mm-es, a tobbi keresziezs-
désben @ 6 mm-es furatokat keszitet-
tem a kotGelemek szamara.

Az oldalelemeket 0sszekotd farudak
lapatnyélként készen kaphatok, csak
gondos csiszolast igényelnek. Terme-
szetesen eszlergalassal is elkészithe-
16k.

Az egyes alkatrészek 6sszekapcso-
lasara (1) a butoriparban jol bevalt csa-
varos kotést alkalmaztam. A E12 mm-es
hengeres csap, amelynek kézepén ke-
reszliranyu M8-as menetes furat van,
készen kaphat6. Ugyanehhez terme-
szetesen M8-as csavarok is beszerez-
heték. En imbuszcsavarokat alkalmaz-
tam besiillyesztés nelkil vagy alatettel,
hogy a csavarfej minel szilardabb fe-
liletre tamaszkodjon. A csavarfejeket
besiillyesztve is el lehet tintetni. A leg-
felsd keresztrid rogzitése egyszeruibb,
azt két oldairol behajtott facsavar tartja.
A paméak levételekor (mosaskor) ezt a
ket csavart kell kihajtani.

A fa alkatrészeket szétszedeit alla-

potban, szaliranyban alaposan megcsi-
szoltam, és szintelen lakkal lelakkoz-
tam. A fotelkeret zsakvaszonbol varrt
erds betétet kapott (2). Ennek llérésze

tulajdonképpen egy duplafali zsak,
amelyet Osszevarras utan kiforditottam,
hogy a varrasok ne latsszanak. A zsak
belsejébe 10 mm-es betonacelbol he-
gesziett 52x56 cm méretl keretet rejtet-
tem, ami a vaszonbetétet mindig kife-
szitve tartia. Az Uléresz elejénél és vé-
génél egy-egy visszahajtassal és levar-
rassal alakitottam ki azt az Ureget, ame-
lyen a kereszttarto farudakat atdugtam.
Abetéthatrésze mar csak szimpla zsak-
vaszon, termeszetesen a felsd reszen
egy Ujabb visszahajtassal a felsé ke-
reszttartd szamara.

Az ul6parnak tobb szinvariacioban is
elkésziltek. Az elso darab csikos huza-
tot kapott (3). Masodik Iépcsében harom
fotelt komplett garnitarava fejlesztettem,
az Uléparnak sotét, kevesbe kényes
egyforma bevonatot kaptak, a hat- és
fejparnak pedig elterd szintek (4).

A parnak téglatest alakiak. A fejpar-
na 68x34x9, a hat- és Ul6parnak
68x56x9 cm-esek. A fej- és hatpama
Osszekapcsolasahoz az anyagszélekre
5—5 cm-nyit hagytamra. A parnakat ko-
zepesen vaslag anyagbol erdemes varr-
ni, hogy a strapat is birjak, de a varrogep
is megbirkozzon velik. A fejpamat és a
hatparnat két-ket helyen lesteppeliem,
hogy a kitblté szivacsdarabok ne raz6d-
janak le a parnak aljara. Az Ul6resznel
erre nincs szukség. A parnakra korben
mindenhol 1 cm-es szegélyvarrastis ke-
szitettem, hogy jobb tartasuk legyen és
az igenybevételt is jobban birjak.
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Lapunk elézd, februari szamaban
mutattuk be Leitold Janos
nagyvazsonyi olvasonk

masolo faesztergagépét (1).

E cikkiinkben — helyhiany miatt —

noam koriilhatat cor

a masoléesztergahoz tartozo
kiegeészitd gépegyseg,
nevezetesen a horonymardgép
bemutatasara, amelyre — eldzd
cikkiink folytatasaként — most
keritiink sort. A megoldas
egyébként kézenfekvd,

s egyszeriibb formaban barmely
faesztergahoz elkészitheta,
természetesen sajat gépiink
adottsagaihoz igazitva.

Olvasonk marogépfeltéte nem mas,
mint egy allvanyba erdsitett barkacsfu-
rogép (2). Az alivanyt az eszterga ke-
resziszanjanak az agyvezetékére erdsi-
tette, sigy hossziranyban magaval a ke-
ziszénnal lehet a gépegyseget mozgat-
ni, mikdzben a tokmanyba fogott és a
szegnyereg altal kitamasztott munkada-
rab all, semmiféle mozgéast nem vegez.

A tokmany rogzitését, valamint a
munkadarab palastjanak pontos felosz-
tasat egy — a tokmanyra erésithetd —
osziotarcsateszilehetévé (3). Ezis sajat
készités(i darab, amely tulajdonkeppen
egy 24 beosztasu, lyukakkal ellatott,
felréselt, s Gsszefogocsavarral a tok-
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manyra erdsitett fémtarcsa. Az oszto-
tarcsal az eszlerga fGtengelyének csap-
agyhézéra erfsitett rugos retesz (4)
rogziti a megfeleld helyzetben. Maras-
kor a gép fotengelye — és termeszete-
sen a tokmanya is — all. A szegnyereg-
gel megtamasztott munkadarabot kéz-
zel iehet a megfeleld helyzetbe forgatni,
majd az osztotércsa reteszével rogzite-
ni e helyzetben. A marogépet helyettesi-
16 furégép allvanyat is olvasonk keszi-
tette el, am allvany céljara megfelel egy
egyszer(i barkacsgép kesz allvanya is,
ha azt alkalmassa tesszik a faeszterga
hosszvezetékén tortené folyamatos
mozgasra. A bemutatott élivany (2) ake-
resztezan fecskefarkos vezetékére il-
leszkedik (5), s egy imbuszcsavarral
rogzithetd a beallitott helyzetben. A bar-
kacsgep tokmanyaba fogott marészer-
szam magassagat az allvany fliggéle-
ges oszlopan lehet bedllitani, s egy csa-
varral rogziteni. Az allvanyba szoritott
furogépet elfordulas ellen az oszlop pa-
lastjaba mart horony, illetve az ebbe il-
leszkedd csavarveg biztositja (6). A ke-
peinken bemutatott mardfeltét alkatré-
szei koziil csak a régi Multimax firégep,
annak felfogdbakja, tovabba az eszter-
gatokmany és a kullénféle marészersza-
mok gyariak, a tobbi alkatrészt Leitold
Janos maga készitette el. A legtobbjet
aluminium 6tvozetbdl, hegeszive. Acél-
bol csak az allvany osziopa €s a rugos
reteszkészult. Munkaja elismerésre, st
kovetesre mélto, s e teljesitményhez
dszintén gratulalunk.
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APRO OTLETEK
ZASTAVASOKNAK

Az alabbiakban

a Zastava-tulajdonosoknak
szeretnénk néhany dtletet adni.
Akiknek ezek nyilvanvalok,

azok tovabb is lapozhatnak, de
valdsziniileg e tipus tulajdonosai
kozitt is van ,,ujsziilott”.

El6szor is gondoljuk vegig, hogy hol
erdemes és lehet sporolni az amugy
igen draga alkatrész-utanpotiast ko-
csin, és hol nem szabad. Gyakorlatunk-
ban t6bbszor eléfordult példaul. hogy a
kocsi gyujtasa minden figyelmeztetés
nélkil ,,elment”. (Lehetéleg —5 fok alatt
vagy esds nyar éjszakan.) A leginkébb
gyanusithaté alkatrészeken — megsza-
kito, elosztofedel, rotor — nem érdemes
takarékoskodni. Ertékelve az eredeti ju-
goszlav alkatrészek szinvonalat is, ezt a
néhany elemet Bosch markajura cserel-
tlk ki(1). Azotahasonld hibanem jelent-
kezik. Erdekességként megjegyezzuk,
hogy bar a ,bizlonsagi alkatrészcsere”
természetesen kiadast jelent, a Bosch-
alkatrészek még mindig olcsobbak az
eredeti jugosziavnal.

Ez a megallapitas altalanossagban is
igaz, az eredeti Zastava-alkatrészek
szinte a japan kocsialkatrészek arszin-
vonalan mozognak. Ha viszont a tulaj-
donos kitanulja, hogy mi mivel helyette-
sithetd, olcsobban, sokszor jobb mind-
ségli alkatrészhez juthat. Baj volt példa-
ul az ablakmoso szivattyi motorjaval.

Egy Lada vagy Wartburg ablakmosoja
viszont a tartalyaval egyitt is olcsobb,
mint a Zastava-szivatty(d. A motortér
jobb oldalén a miiszerfal mogott eleg
nagy hely van killénb6z6 mos6tartalyok
elhelyezésére (2). A ,,rakoncéatlankodo™
fofékhenger helyére az eredeti Fiat-al-
katrészt gond nélkiil be lehetett szerelni,
csak a csatiakozd csonkokat kellett kis-
sé athajlitani. Aprosag, de azablaktorlék
is joval olcsobbak, ha Polski 126-oskent
vesszik meg Oket.

Aki bontasbol kénytelen alkatreszt
beszerezni, j6 ha tudja, hogy a Fiat 128-
asnak majd minden alkatrésze telhasz-
nalhaté, a motornal pedig a Fiat Ritmo-t
is érdemes figyelni: a kisebbik Ritmo-
motor igen kézeli rokona a Zastavaenak.

Az alkatrészeken tullepve nézzik
meg a kocsi fontos tartozekat, a szerel6-
készletet. Az eredeti kis sziirke doboz
(Fiat-Orokség) egy rossz alom, gyakor-
latilag semmire sem hasznalhatd, Min-

Ty O i aSasa e s aEaaran rDRN DR

den autésnak ajanljuk viszont azt a ta-

vol-keleti gyartmanyt, elfogadhato aru
autés szerszamkeészletet, amelyhez
meég egy praktikus mianyag koffert is
adnak. A lapos koffer elhelyezésére pe-
dig a kovetkezé modszert javasoljuk. A
hatso ulés tamldjahoz révid lemezcsa-
varral rogzitsiink egy miianyag kabelpa-
tentot. A lapos koffer a hattamlahoz
nyomva alig foglal el helyet, s fogantyuijat
egyetlen mozdulatial rogzithetjik a ka-
belpatentba (3). lgy az Gres csomagtar-
toban sem kelhet 6nallo életre.

Az eredeti — afentiekben mér kelléen
becsmeérelt — szerszamtartot sem kell
feltétleniil kidobnunk. Az a segelycso-
maggal egytitt elfér a kalaptario alatt. A
szirke dobozkat és a kalaptarto mi-
anyag bakjat a kepen lathato helyzetben
furjuk egybe egy kb. @1 mm-es furdval.
A kozos furaton atdugott vekony szeg a
szerszamtartét és az egészsegugyi
csomagot egyarant rogziti.

Aki még ezeken kivul is szeret maga-
val hordani egyet s mast, néhany tartalék
alkatrészt, torirongyot, szerelénadra-
got stb., praktikus helyet talal mindezek
szamara a motortérben, a potkeréek bel-
sejeben. Mindossze arrdl kell gondos-
kodni, hogy nedvesseget ne kapjanak. A
potkerek feletti szell6zéracs nyugodtan
lezarhato, annak csak esztetikai jelento-
ségevan, de az aprosagokatis erdemes
egyvizhatlanfoliazacskébarejteni. p

[4]
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MOTORTULMELEGEDES-
JELZO

A kétiitemii motoroknal

a kendanyag benzinben oldott
allapothan keni a belsd részeket.
Ha a kocsink motorja
tilmelegszik, a kenés mindjobban
romlik és végiil az alkatrészek
tonkremehetnek. A tilmelegedés
érzékelésére készitettem egy
hoeérzékeldt, ami egy jelzdlampat
miikddtet. Ha az kigyullad,

a terhelést lecsokkentem

(tassabban megyek).

A két henger kozotti terbe, a leszerelt
hatlaplemezre szereltem egy bimetalit,
az a melegben hatrahajlik és egy rugal-
mas lemezre szerelt mikrokapcsolot
nuom men nmnlu a ielz6lampat hekan—
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csolja. A bimetall a hiitélevegd hifoka-
nak hataséara hajlik meg (1).

A beéllitas a kovetkezdképpen torte-
nik: nyaron, 30 °C melegben , meghaj-
szoljuk” a kocsit legalabb 10 percen at
80—90 km/0 sebesseggel. A 10 percel-
teltével az allitocsavarral tgy allitjukbe a
mikrokapcsolot, hogy éppen bekapcsol-
jon. Ekkor lemegytink 60-as tempora, a
lampanak el kell aludnia. Méasik préba a
jo bedllitasra az, hogy kb. 30 °C meleg-
ben hosszabb ideje (20 perc) megylnk
és megallunk (a motor Uresjaratban
van), alampénak ki kell gyulladnia, elin-
dulaskor azonban el kell aludnia.

A jelzélampa figyelmeztet, hogy ne
terheljilk 1l motorunkat. A motorhéfok-
jelzé kapcsolasat a 2. abran lathatjuk,
elkészitéséhez a 3. abra nyuijt segitse-
get.

Szemler Hugo
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A régi, de az ujabban épiilt
nagyobb csaladi hazakban is
akadhat néhany, az
épiiletszerkezet kialakitasa miatt
keletkezd beugrd, sut, esetleg
késidhb befalazott atjard, korabbi
ajtonyilas. Az ezekbe pontosan
illeszkedd bitordarabot nem
mindig lehet talalni, vagy ha igen,
nem biztos, hogy akad rajuk
megtakaritott, ,,felesleges”
pénz.

Képeinken (A és B) egy ilyen sutiga-
zan takarékos, olcso anyagokbol egy-
szerli modon valé bebutorozésat, be-
polcozasat mutatjuk be. Az anyag puha-
fa deszka és léc, valamint szegek, fa-
csavarok, zongorapant. A szikseges
szerszamok: flrész, kalapacs, csavar-
huzo, csiszolo — szoval csupa olyasmi,
ami a kezdé ezermester ladajaban is
megtalélhato. A polc alja lehet padként
vagy tarololadaként kialakitott. Hatlapja
egyszerti lécracs, amire felerdsithet6k
lesznek majd a polcok.

A munkét a beugro valamennyi mére-
tének pontos lemeresevel (magassag,
szélesseg, beugromelyseég, derekszog
stb.) kezdjlik, s aztan dontsik el, milyen
magas legyen a pad-lada, idomuljon-e a
falsikokba, vagy azokbol kisse ki is all-
hat. Milyen magas legyen az uléfelllet,
mi boritsa majd a pad homlokfalat.

Ha mindez tisztazédott, kezd6dhet a
lécracs elkészitése. A harom hatso, fig-
goleges tartd zomokebb, a keresztlécek
laposabb, de magasabb lécekbdl az 1.
abra szerint készithetdk el. Az 0ssze-

SAROKREGAL

szegeléskor egy sablondeszkanak a
vizszintes lécek kozeé csusztatasaval al-
lithato be a pontosan azonos kbz (2).
Termeszetesen folyamatosan ellendriz-
ni kell a gerincek és keresztlecek kozotti
derékszogliséget. Minden negyedik le-
cet két-két szeggel kell a gerincekhez
kotni, az meggéatolja a racs oldaliranyu
megddleset.

Ha kész a racs, emeljik a helyére és
— amig segitéink elmozdulasmentesen
ott tartjak — fiigg6leges lécenként hé-
rom helyen, 1/4, 1/2 és 3/4 magassag-
ban, a fuggdleges léceket két keresztléc
kozott vekony furoval atfurvajeldljik ata
hatfalra a racsot tarto faltiplik helyét. Ez-
utan vegyuk el aracsotafalrdl, ésafiro-
val a falra atjelolt helyeken utvefiréval
furjunk lyukat a mianyag tiplik szamara.
Rogzitsunk a lyukakba 8-as tipliket, s a
racson a jeloléfuratokat bévitsik akko-
rara, hogy azon a tiplibe hajtando facsa-
varok atferjenek. Helyezziik vissza ara-
csot és a kilenc furaton at facsavarokkal
erositsik fel ugy, hogy a csavarfejek a
fliggtleges lécekre fekve szoritsak a fal-
ra a szerkezetet. A faltiplis felerGsitest
akkor is el kell kesziteni, ha a racsot
esetlega pad-lada megtartana ahelyen.

A polcok tetszéleges szamban ées tet-
szbleges hosszban készithetdk el. A 3.
abran az alulrdl tamaszto konzoljaval
egyltt lathato egy polc, annak a hatso,
fuggdleges lechez illesztésére szolgalo
kikdnnyitése, , kisporolasa” és a fligg6-
leges léchez rogzitesének modja, meg
az arra a celra keszitendo kis, ,,harom-
csavaros” fatomb. A 4. abran ugyancsak
a polc-racs kotést es elemeit latni,

az 5-en pedig oldalnézetben a mar he-
lyere szerelt polcot.

A pad-lada, mint mar emlitetitik, két-
féle valtozatban keszithetd el. Ha csak
egyszeriien padként kivanjuk hasznalni,
ulolapjat egy, hatul a falra tiplikkel és
csavarokkal szilardan felerOsitett hatke-
resztléc tartja (5). UlSlapjat és a lega-
labb 20 mm-es deszkabdl készitendd
homloklapjat szegekkel vagy facsava-
rokkal ajanlatos szilardan osszefogni,
amiben hathatosan segit az elulso also-
felsG keresztlecpar is.

Mutatds, ha a homloklapot a padlo-
szOnyegbdl felfuttatott textilia boritja. Ha
ezt a megoldast valaszija valaki, a sz6-
nyeg vizszintesbdl fiiggblegesbe athaj-
lasat egy, a pad homloklapja elé szege-
zett homoru idomleccel ajanlatos enyhi-
teni (6).

Nem sokkal bonyolultabb a pad tarolo-
ladakeént kialakitasa sem. Csupan a fe-
neklapot, az ulést kell két darabbdl keszi-
teni, hogy egy végigfutd zongorapanttal
az elllso részet felhajthassuk (7).

Szilarditja a padot, ha legalabb a két
szelén, de esetleg kozben is néhany he-
lyen kotSlécekkel erdsitik meg. Ugy,
hogy a léceket 10-es koldokcsapokkal
rogzitik az eltlsd, illetve hatso vizszintes
keresztlecekhez.

Az egész szerkezetet érdemes telje-
sen simara csiszolas utan valamilyen,
az anyagat és annak szinét is vedo lak-
kal-paccal atvonni. A festése nem cel-
szeru, hiszen amint azt a képeken is lat-
ni, az eredeti, natlr szineben hagyott fa
vilagos és sotétebb tonusu falhoz is jol il-
leszkedik. SzJ
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A sarokba egy kisebb szekrényt és
irdasztalt is magaban foglalo sarokpolc-
sort szantam (1). Az elkepzelésbdl terv
lett, melyet a szobdban |évi szekrénysor
magassagahoz és egyéb formai saja-
tossagahoz igazitva vetettem papirra. A
kiindul6pont a haromszogl asztallap
volt, melyet a sarokban helyeztem el. A
lap helyigénye 900x900 mm, a jobb ol-
dalon 220 mm-es, a bal oldalon 350
mm-es, a polcokhoz igazod6 odalszé-
lességgel. Az asztal folé harom, 210 mm
széles polcot terveztem, melyek a sa-
rokban gérbe vagva csatlakoznak egy-
mashoz.

Az els6 polcot az asztallap folott 450
mm magassagban helyeztem el, hogy
majd munka kozben ne zavarjon, de a

Al e

kézikonyvek, S a munkaimiioz SZUKSE-
geseszkozok elérhetdk legyenek. A pol-
cok kozotti tavolsagot ugy hataroztam
meg, hogy azokon a nagyobb meret
konyveket is elhelyezhessem. igy ama-
sodik 260 mm-re, a felsd, a zarolap pe-
dig 330 mm magassagba kerult. Mind-
egyik polc 210 mm-es, az ezeket kozre-
fogd oldallapok pedig 220 mm szélesse-
gliek.

Az asztal bal oidala melletti helyet ki-
hasznéalva egy 78 cm széles 6nalld pol-
cot terveztem, melynek polcai s oldal-
lapjai a sarokpolcéval egyeznek, a pol-
cok pedig vizszintesen azzal egy vonal-
ban futnak. Az asztallap magassagaban
a lap 350 mm-es oldalszelességevel
megegyez06 meretli polcot helyeziem el,
igy a radionak és lemezjatszonak is
megfeleld helye lesz. A polc ala egy ku-
16nalldan behelyezheto kétajtos szek-
rényt is terveziem, hogy a hangleme-
zeknek, magnoszalagoknak is legyen —
megpedig pormentes — helye. Terve-
zéskor a szobaban levé szekrénysor
pantjait, fogantyuitisfigyelembe vettem,
hogy a két butor kozott ne legyen szem-
bettlé killonbség. A polcrendszer egy-
szertinek tlint, és raadasul mindkét ol-
dalon volt 160 mm-nyi szabad hely. Pro-
bakepp a polc egyik vegere egy 160 mm
szeles hatlapot és 210 mm szélessegu
oldaliapot terveztem, azokra negy kis
polcot, a szobandvényekre gondolva. A
hatas meglepd volt. A biitor dobozsze-
rusege eltiint. Ezen felbuzdulva hasonlo
polcokat helyeztem el a polcrendszer
jobb oldalan is azzal a kis valtoztatassal,
hogy ide az asztallap magassagaig egy
kis szekrényket épitettem be, melynek
egyik oldala maga a polctarto lap. A

Az utGbbi idGben egyre gyakrabban fordult eld, hogy irodai munkamat otthon
kellett befejeznem. S mivel a csalad egyetlen irdasztalat, pontosabban
tanuldasztalat a fiam hasznalja, nekem a dohanyz6- vagy a konyhaasztalon
kellett dolgoznom. Szerencsémre a nappali szobaban akadt egy sarok, ahol
a radi6t, magnét, lemezjatszot, tévét, lemezeket és a kazettakat taroltam,

a szekrény melletti falat meg a szobandvények foglaltak el. E 185x110 cm-es
teriilettel mar lehetett valamit kezdeni.

szekrénykében a munkamhoz sziksé-
ges iroeszkozoket, s egyeb kellekeket
fogom tarolni, ezért ezen az oldalon
csak harom kis virdgtarto polcnak ma-
radt hely. A dolgozosarok berendezésé-
hez szilkséges elemeket az anyagjegy-
zek tartaimazza.

Az anyagjegyzekbdl kitlnik, hogy a
poicrendszer elkészitesehez 4,93 m* 19
mm-es, 3,43 m? 16 mm-es butorlap, a
hatlaphoz 5,62 m? farostlemez szikse-
ges. Termeszetesen az anyag kioszta-
sanal ameglevo butorhoz valé harmoni-
kus illeszkedést is figyelembe vettem,
vagyis a kulénbozd darabokat a megle-
vé biltor szinének, széliranyanak meg-
felelben valogattam ossze. Igy az ajto-
kat, a vegeket lezaro polctartot és a hat-
lapot mahagéni mintazati, a fennmara-
do tobbi darabot pedig kdris utanzatu
bitorlapbdl és laminalt farostlemezbdl
keszitettem el. A butorlapok befoglalé
meérete 2750x2070 mm. A szabas kony-
nyitése, valamint a gazdasagosabb
anyagfelhasznalas miatt kiosztasi rajzot
készitettem. Egy papirlapra 1:100 lep-
tékben felrajzoltam a tabla meretet. Azt
tudtam, hogy a szalirany a tabla hossz-
méretével azonos, tehat a polcdarabo-
kat ennek megfelelSen kellett berajzol-
nom. Ezt kbvetben az Osszedllitashoz
szikseges anyagokatis szamba vettem.
Vasalhato élfolia, sarokléc, pipaléec a
hatlapok sarokcsatlakozasahoz, 15x15

ANYAGJEGYZEK

Megnevezés Méret, mm Db Feli-
fet, m?
Kétajids szekrény
felsd lap, polc.
also lap 748x325x19 3 0.72
oldallap 680x345x16 2 0,46
als6 szoknya 748x55x19 1 0,04
ajtd 620x372x18 2 0,46
Egyajtés szekrény
felsd lap. polc. alsd lap 220x154x19 3 01
oldallap 220x700x16 F 015
als6 szoknya v 154x65%19 1 0007
Polctartd ‘20ounxE 6 282
Asziallap 900x800x19 1 0,81
Pole TB0x210x18 4 065
780x350x19 17 027
900x210x19 e
Sarok hétfal 175x2140x19 1 037
185x2140x19 1 039
Hétfal 800x2140x3 1 (Na!
915x2140x3 2 39

KOMFORTOS ,, MUNKAHELY”

vagy 20x20 mm-es fenydléc (a polcok
merevitéséhez és a sarokpolcnal a hat-
laphoztérténd erdsebbrogziteshez), to-
vabba 8 mm atmerdjl koldokcsap (a
polcokhoz és polctartékhoz), hideg-
vagycsontenyv, 3x15-0ses4x30-as slly-
lyesziettiejli facsavar, 4 db jobbos és 2
db balos ajtépant, 3 db ajtényito fogan-
tyl és 3 magneszar kellett az 6sszealli-
tashoz. Az anyagok beszerzése varako-
zason felil konnyl volt. Taléltam egy
barkacs kisszovetkezetet, ahol majd-
nem mindent megvasarolhattam. (Meg-
rendelésemet két nap alatt teljesitették,
meégpedig kivalo minéségben, ugyanis a
vagasok kitérésmentesek voltak, és a
végszamia — kb. 7000 forint— sem volt
borsos.)

Az irdasztalra mielébb sziiksegem
volt, ezért a butor 6sszedllitasat e darab
elkeszitésével kezdtem el. A sarokpolc-
lapok végét gérbe vagtam, eliilsé éliiket
az also oldalukra ragasziott és facsava-
rokkal felfogatott fenydlécekkel erositet-
tem meg. Az igy megvastagitott polcla-
pok élére, valamint a lécek also oldalara
felvasalhatd elfdliat ragasztottam (2). Az
egyébkent vekony (16 mm-es) asztalla-
pot eidiréi a poicokhoz hasonidan vasta-
gitottam meg, csak az elébb hasznaltnal
szélesebb (40 mm-es) lecet erdsitettem
a lap also oldaléra. Ezt kovetden az ir6-
lapot két oldalsé hevederiéc segitségé-
vel a két hosszli oldallaphoz csavaroz-
tam, a polcokat e lapok koze koldokcsa-
pokkal erésitettem. A csapfészkek kifu-
rasahoz lemezbdl kialakitott helyezg-
sablont hasznaltam.

Kovetkezé lépésként a laminalt fa-
rostlemez hatlapokat 10x15 mm-es he-
vederiécek kozbeikiatasaval csavaroz-
tam fel az oldallapok, polclapok és az
irdasztal lapjanak hatso élere. A sarkok-
ban a hatlapokat hétulrol egy fliggdle-
ges pipaléccel, elolrél pedig a polcla-
pok, illetve ezek és az asztallap kb6zé
pontosan beszabott haromszogl sarok-
lécekkel megerGsitve csavaroztam fel
(3). A saroklécek elilsé oldalat élfcliaval
fedtem le.

Ezutan az asztal bal oldala melletti —
a kétajtos szekrényt is magaban foglald
— polcot épitettem 0ssze. Amunkatittis
a polcok kiilsé éle alatti fenySlécek fel-
erbsitésével kezdtem el, majd a t6bbi
darabbal egyiitt az élszegélyezes kovet-
kezett. Elébb a polcba csusztathato
szekrényt éllitottam ossze. Azoldallapo-
kon és a vizszintes lapokon a helyezo-
sablon segitségevel kifurtam a csap-
fészkeket, nem feledkezve el a szekrény
alsé részére keriil6 labazatrol sem. A la-
bazat a meglevé szekrénysoron levével
azonos meéret(l, s ahhoz igazodoan is
erdsitettem fel az oldallapokra. A csap-
fészkeket beenyveztem, beltdttem a
koldokesapokat. A darabok élét is be-
enyveztem és a helyikre Gtottem. A
szekrénynek nincs hatlapja, ezért azt
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pétolva a hatso sarkokat az oldalak de-
rékszogbe allitasa utan négy farostle-
mezbdl kivagott haromszoggel erésitet-
tem meg. Az ajtokra és az oldallapokra
felszereltem a ket-két ajtopantot, a két
magneszarat, valamint a ket ajtonyitd
fogantyut (4).

Ezutan kdvetkezett a polcrész dssze-
épitése. A ket oldallapon bejeloltem az
asztallapnak es a sarokpolclapoknak a
magassagat. A helyezdsablonnal kiflr-
tam az oldal- és a polclapok csapfész-
keit, majd enyvezes és a koldékcsapok
behelyezése utan dsszeltottem a dara-
bokat. A laminalt farostlemez hatlapot a
polc hatso felére helyeztemn, s derék-
szOgbe allitas utan facsavarral a butor-
darabra rogzitettem.

Most mar a butordarabok készen vol-
tak, de nem alkottak szilard egyseget.
Ezért az oldallapokat az egymashoz
csatlakozo helyeken félll, kézépen es
alul két-két koldokcsappal egymashoz
rogzitettem. Ezzel a megoldassal a
polcrendszer masszivabb lett. Végul a
szekrényt a helyere toltan. Hala a pon-
tos szabasnak, pontosan a helyere llett.

Természetesen a munka soran adod-
tak nehezsegek, melyekre aianlatos
jobban odafigyelni. A sarokpolc ossze-
allitasanal — tekintettel a tekintélyes
magassagra — gondoljunk arra, hogy
hanemaszobaban allitjuk 6ssze, a kész
darabokat be is kell vinnink oda. Ha az
ajtonk kis méretti, megeshet, hogy nem
ferlink be vele. Az élfdliazast is mindig
még a darabok beerdsitése el6tt vegez-
zUk el, mert a vasalo nem fer be minden-
hova. Az élfdliazott lapok, leécek élét ér-
demes az élek felé lekerekiteni, hogy
azokat igy tompitsuk. Az oldallapoknal is
érdemes ezt a kis pluszmunkaval jaro
modositast elvegezni, mégpedig ugy,
hogy két oldallap 6sszesimul6 élei szin-
te egy vastagabb dombort élt alkossa-
nak.
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Fabry Szabolcs
debreceni olvasonk
amilt évi ezermester
palyazatra kiildte be
a képen lathato kerti
filagoria fénykeépét és
rovid leirasat.

Aki a kép

alapjan kedvet

és energiat érez arra,
hogy egy kertbe vagy
hétvégi telekre hasoniot
készitsen, mar most
marciusban fogion
hozza, mert ehhez
bizony idd is kell.

T ex® —L ECSET
: ™
| APOLAS
Aki a cimink léttan legyint,
az valosziniileg a szerszamait,
eszkozeit mindenkor rendben tarté,
akkurétus ember. Tudja, hogy
az ecseteket hasznalatuk utan
gondosan kitisztitva kell elrakni.
' Aki meg azért legyint, mert gy veli,
' ; hogy ez felesleges pepecselés,majd
] mézolaskor vesz Gjat, igencsak
\ meg fog lep3dni, hogy mostanaban
a ; ' mennyit kérnek egy ecsetért.
Meg kell hét becsiilnink eme
festdszerszamokat, s ha befejeztik
a festési munkat, az ecseteket sajat
érdekiinkben fokozott

y ': , ,"'-_ 3] @ gondossaggal megtisztitva tegylik
el az Gjabb mazolasig.
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Az ecsetek kitisztitdsa azonban nem-
csak annyibol &ll, hogy kicsit — ugy tes-
sék-lassék — higitéban kilotykoljuk. A
szorzetet kiméletesen, kello alapossag-
gal meg kell szabaditanunk a ratapadt
festékidl, kilonben a szalak megkeme-
nyednek, letéredeznek. El6szor is a sza-
lakra tapadt festéket higitéban aztatva
lazitsuk fel, majd féstiljik at tobbszoér a
szérzetet. Természetesen mindig csak a
szélak mentén. Kilonosen az ésszefo-
gott szérzet tovét szabaditsuk meg afes-
téktél. Ha ez az eredeti higitoval nem len-
ne hatasos, probalkozzunk nitrohigitoval
(1), majd ezt kovetden a szérzet Ujbali at-
fésiilésével (2) igyekezzunk megszaba-
ditani a felmarodott festéktol. Ha szikse-
ges, ezt tébbszér is ajanlatos megisme-
telni. Ezutan az ecsetet tartsuk folyoviz
ala, megint csak szér menten szappa-
nozzuk be, s a szalai koztl folyamatosan
mossuk ki a még ratapadf szennyezé-
dést(3). A teljesen megtisztitott ecsetb6
csapjukki a vizet, a szdrszalakat meg igy
nedvesen fésiljuk at, majd az ecsel
szbrzetét szorosan csomagolopapirba
csavarva hagyjuk megszaradni (4). A
csomagoléanyag végét mindig hajtsuk
vissza, s ragszalaggal rogzitsik. Igy
ecsetiink szérszalai biztesan nem fog-
nak szerteszét allva megszaradni, s
sziikség esetén késébb éppen olyan jol
tudunk vele dolgozni, mint ujkoraban.

A felhasznalt anyagok: 40x40 mm-
es 2-es falvastagsagu zartszelvényii
acélcso (véleményunk szerint 40x20
mm-es is elegendd), 205x270 cm-es
faforgacslap, 30x30 cm-es zartszel-
vény, tetdléc, 40x40-es pala.

Elészor is a terepet kell elrendez-
niink, a talajt elsimitani, majd kovet-
kezhet a hatszogl épitmény alapraj-
zanak | kiszerkesztése”. A hatszog
csucspontjain assunk 50 cm mély
alapot az oszlopok szamara, majd a
170-+50 cm hosszu oszlopokat beto-
nozzuk be. A zartszelvényl idomok
vagasa és szerelése az abra utmuta-
tasa alapjan a helyszinen végezheté.
A méretek természetesen egyeéni
igény szerintvaltoztathatok. Az egyes
zartszelvény idomokat ivhegesztés-
sel erdsitsiik dssze. Gondoskodjunk
arrél, hogy nyitott csévég sehol ne
maradijon, killonben erésen felgyor-
sul az acélcsé korrézidja.

A tetészerkezet lécezéset atmend
anyascsavarok fogjak az acél tarto-
szerkezethez. Erre lehet felszegezni
a palakat. A kippalak felszegezése
utan a,,majdnem precizen,’ zaré csu-
csot cementhabarccsal tomitsik el.

Az Ul6kék vazszerkezetét az abra

mutatja. A 30x30 cm-es zartszelvényii
idomokat elére 6ssze lehet hegeszteni.
A korlatok kbzepénél egy-egy fuggodle-
gestartotis ajaniatos elhelyezni. Az Ul6-
kék tamaszat ezekre, illetve a hatszog
sarkaiban levs oszlopokra erésitsiik fel.

A telies acélszerkezet elkésziilie
utan a fém fellileteken levé esetleges
rozsdat csiszoljuk le, illetve ,,passzi-
valjuk”, majd elébb két rétegben ala-
pozé festékkel, ezutan vjabb ket ré-
tegben Orkan zomancfestékkel ken-
jik le. Az alapos védébevonatra fel-
tétleniil szilkség van, mert az épit-
mény télen-nyaron ki van téve az id6-
jaras viszontagsagainak. A végleges
festés utan érdemes a faforgacs Glé-
lapokat és akb. 105°-0s szogben d6l6
hattamlakat felcsavarozni,

A filagoria belsejébe egy szintén
hatszigletii asztal kerilt, amelynek
egyik cikkelyében egy 40 cm sugard,
félkor alaku kivagas van. Az asztal
tengelye 50x100 mm-es zartszelvény,
amelynek felsé részére hegeszthetok
fel a hatszdg cstcsaira iranyulé asz-
tallaptartok. Az asztal tengelyét a ta-
lajba kell betonozni. A pozdorja aszt-
allapot atmend csavarok fogjak az
acélszerkezethez.
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tanacsokat.

A céljainknak megfelelé huzat-
anyag kivalasztasa, megvasarlasa
utan lapunk elézd szamaiban leirtak, s
az itt kozolt szabasminta-rajzok alap-
jan készitsuk el a szabasmintakat. A
darabok kiszabasanal vigyazzunk ar-
ra, hogy a szabasminta az llés darab-
jainak eredeti méretét tikrozi, tehat a
huzatdarabokat 1—2 cm-rel nagyobb-
ra kell szabni, hogy az dsszevarras ne
okozzon gondot.

Mindkét gépkocsi esetében az Ulé-
sek eredeti karpitozasa ugynevezett
kéderzsinorral készllt, ezért a védo-
huzatok elkészitésénél ezt a megol-
dast mell6zzuk. A kéderzsinoros sze-
gélyek ugyanis egymas folé kerilve

csunya hurkakka alinak 6ssze, s Ulés
kozben ez igen kellemetlenné valhat.

Mindkét kocsitipus esetében eld-
szoraz eals6o6 Ulések huzatainak elké-
szitésével kezdjik a munkat. Az Oltcit
esetében az 71-es és 4-es szammal (A
rajzunkon), a Lada Samara esetében
az 1-es és 2-es szammal (B rajzon) je-
16lt darabokat varrjuk 6ssze. Ezek tu-
lajdonképpen a hattamla elg- és hat-
lapjat adjak ki. A Lada Samara 2-essel
jelolt huzatrészénél ne felejtsuk el az
ulés billentését szolgald kilincs helyét
kivagni az ulésoldalnak megfeleléen
(jobb oldali, bal oldali tlés!). Ezutan
kovetkezik az Ulérész darabjainak 6sz-
szevarrasa. (Ezek Oltcitnal a 2-es és

nesnuzarox QLT T v
<LADA SAMARA..

Sorozatunk befejezéseképpen az Oltcit és a Lada Samara
személygépkocsik véda iiléshuzatainak elkészitéséhez adunk

3-as, alL.adaSamaranal a 3-as és 4-es
szammal jelolt darabok.) A huzatré-
szek oldalainak alsé szélére varrjunk
danubiaszalagot a huzat rogzitésé-
hez. Az Oltcitra az els6 ulés huzatait
csakaz uléparna ellilsé fliggdleges ol-
dalara, ill. a hattamla hatso oldalanak
aljara varrt szalagoknak az ulés alatti
osszekotésével lehet rogziteni (C).
Ennek oka, hogy az ulés alja lemezelt,
igy a huzatot, ill. a szalagokat nem le-
het a rugokhoz vagy a rugorogzitd
konzolokhoz erdsiteni. Az Gl6parna és
a hattamila elllsé huzatszélét csak a
két llésrész kozotti hézagba tudjuk
betdrmi. A fejtamlahuzatok elkészité-
séhez mindkét tipusnal az 5., 6. és 7
jelld darabokat kell 6sszevarrni. A hat-
s6 lilések hattamlaia 8., 9., 10. szamu
darabokbdl allnak, azokat varrjuk 6sz-
sze, vigyazva arra, hogy a huzatbol kb.
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- kozott mindkét oldalon két-két kisebb
[c] kérpitozott , kitolts” rész talalhaté,

melyek szabasmintait a rajz nem tar-
talmazza. Ennek oka, hogy azok akar-
pitozott részek a csomagtarto feléli ol-
dalrol stabilan rogzitettek, lebontasuk
csak szereléssel lehetséges. Tobb
id6raforditassal ezek a részek is ellat-
hatok véd6huzattal, szabasmintaikat
konnyd elkésziteni.

AlLada Samaran az elsé ulések hat-
tamlainak oldalan a kilincsek helyét
csak a haromajtos gépkocsik eseté-
ben kell kivagni.

B. Gy.

10 cm szélességli rész a tamla hatso ol-
dalara is jusson, mert a huzat megfelelé
régzitését csak igy tudjuk biztositani.
Természetesen tobb anyag fel-
hasznéalasaval, illetve az annak meg-
felelé szabasminta elkészitésével a
hattamléat teljes egészében bevonhat-
juk, de az azért mar luxus. A Lada Sa-
mara hattamlajanak esetében a tamla
hatso oldalanak kozepéna tamla moz-
gatasat biztositd kilincs helyét ki kell
vagni! Végul a hatsé tlések Uldparnai-
nakhuzatait ( 17., 12.)varrjuk6ssze (D).
Az Oltcit gépkocsinal a hatsé ulés
hattamlaja és a gépkocsi oldalkarpitja
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Régen a kereskeddk és a falusi
haztartasok mindennapos
hasznalati targya volt a magasra
fiiggesziett eszkizok és targyak

leemelését megkdnnyitd nyeles
kamnn

kamng,
Ma mar alig ismerik, pedig féleg
a falusi lakasokban, padiasokon,
éleskamrakban, a hely jobb
kihasznalasa érdekében még ma
is felfiiggesztik a szerszamokat,
edényeket, ritkabban hasznalt

targyakat. Az egyszerii
segédeszkizzel a varosi lakasok
sziikis kamrait is jobban ki
lehetne hasznalni, nem beszélve
a hazgyari lakasok felsd
gardrobszekrényeirdl.

Elkészitése rendkivul egyszerl és a bar-

kacsolok miszaki felkészilisége szerint
tébbféle kivitelben is megoldhaté.
A kampe egy alkatmas formara kialakitott
lagy koracel, melyet nyélre erésitenek. Az A
abran hegesztett kivitelli lathaté, A kampé fe-
je (2)kétrészbélt all (1, 2). Darabjait aleeme-
lendd targyak sulya szerint 4—6 mm atmeré-
Jti anyagbdl hajlitsuk meg és arajz szerint he-
gesszilk 6ssze. A szar (2) alsé részére he-
gesszink egy kb. 20 mm belsé atméréj vé-
kony falt csovet (3). Abba egy facsavarrat
rbgzitstk a megfelel6 hosszusagu rudat (4).
A kampé felsG darabjanak (1) végét lapitsuk
el és arészletrajz szerint kerekitsik le. Ez a
kiképzés megkonnyiti a kampénak a fug-
gesztett darabok ala csusztataséat.

Hegesztési lehetség hianyaban a kampo
felsé véget a C rajz szerint hajlitassal is ki le-
het alakitani. A hajlitast ajanlatos melegen
végezni, mert igy elkerilheté a szorosan
egymas mellé kalapalt anyag berepedése
vagy torése.

A szér (2) rudra erésitése is megoldhato
egyszeri eszkozokkel a B abra szerint. En-
nél a megoldasnal a szar alsévégétkb. 6 mm
hosszban derékszdgben vissza kell hajlitani.
Artidba (4) a végétéi szamitott kb. 50 mm-re
készitsunk a szar vastagsaganak megfeleld
furatot, és a szar visszahaijtott részét abba
beszoritva, a kettét lagyhuzailal teljes hosz-
szaban szorosan kossuk at.

A rud (4) anyagaul egy régi sopriinyél is
megfeleld. A konnyti kezelhetGség érdeké-
ben a sziikségesnél hosszabb ne legyen.

Az eszkoz hasznalatahoz kilon magyara-
zat nem kell. A kampd (7) lapos végét a flg-
geszték ala csusztatva azt a riddal meg-
emeljik. A felhelyezeés hasonlo modon torté-
nik. A fiiggesztékével a kampdra akasztott
ti konnyen a helyére tehet6.

rdemes ezt az egyszerii szerszamot el-
keésziteni, mertnem kell majd széket vagy lét-
rat alkalmazni, ha egy magasan lévé targyat
feltenni vagy leemelni akarunk.

Szulyovszky Tibor

@20
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MEGRENDELOLAP

Kérjiik az elofizetni szdndékozo kedves olvasdinkat, hogy a kitoltott
megrendeldlapot szerkesztoségiink cimére kiildjék be. Résziikre
postan kiildjiik el azt a csekket, amelyen az eldfizetési dijat befizet-

hetik a szamukra legkdzelebbi postahivatalban.

Az eldfizetési dij: negyedévre 117 Ft
fél évre 234 Ft
hiromnegyed évre 351 Ft
egy évre 468 Ft

Név: LA AR R R A N R R R R N R NN LR R R R R R N N R NS

Pontos cim irdnyitészammal: .
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a BEY Internationalnek a termékei.

Az angolul Push Hammer-nek neve-
zett késziilék a gyakorlatban egy szeg-
‘benyormnd. Szarrészenek vége egy vas-
tagfaliim{ianyagcsé, amelybe maxima-
lisan 5 mm fejatméréjl szeg helyezhet6.
Ez acs6vezetimeg aszeget, hogy afal-
ba benyomaskor ne fordulhasson ki.
Amikor a,,betoltott” késziileketerdsen a
falnak nyomjuk, a vezeté miianyagesd
‘hatrahtzédik, és a belsejébdi eléretolé-
do tiske a szeget a falba nyomja (1).

A Push Hammert természetesen be-
tonfalhoz talaltak ki. Apré (10—20—30
mm-es) szeget viszont kbnnyedén a va-
kolatba nyomhatunk vele, és ha karunk
ereje kevesnek bizonyul, akkor a szer-
szamot megforditva  Kkalapacsként
hasznalhatjuk, a kissé mar benyomoit
szeget helyére kalapalhatjuk (2).

Gyakorlati tapasztalataink szerint 20

B e oy R N VY | Pyt RPET W
eSS VORUIT Y SLTYTL YUl 1 icinwg a va~

kolatba nyomhatunk a Push Hammer-
rel, de ha mar a téglaba is be akarunk
hatoini, akkor kalapalni kell. Igen ,,ha-

NYOMOKALAPACS

Az eldzd szamunkban ismertetett csiszol6tarcsa egy szerszambemutatd
sorozat elsd darabjava valt. Itt van ugyanis a folytatas,
rigton két hasznos segédeszkdz, amelyek ugyanannak a cégnek,

las” volt a készilék a gipszkarton fallal
szemben, inkabb arra kellett vigyaz-
nunk, hogy a szeg nehogy toévig besza-
ladjon a falba. Faanyagok kézil a poz-
dorjaba, fenyfbe konnyedén be lehet
nyomni a vékony szeget. Puhafa butor
Ujrakarpitozasanal kitlinGen helyettesiti
a, tackert”, A rétegelt lemezzel és a ke-
ményfaval mar puszta erével nehéz el-
banni. A bet(izétt szeget kalapalni kell
gha el nem gorbiil, de ez mar a szegtdl
ugg).

Egészében az a vélemeény alakult ki
benniink, hogy a haztartasbdél ugyantgy
nem hianyozhat a Push Hammer, mint
egy j6 fogd, flrész, kalapacs és még jo
néhany alapvetlé kéziszerszam. Apro
targyak, képek falra rogzitésenél, de a
legkuilonb6z6bb famunkaknalis j6 hasz-
nat vehetjik. Természetesen most is

Accan evh ar arrdl A LLAcwilal 290 farin-
E5SCTI SEU aZ aifUn. A RESEUITRA Uew iU i i

tért vasarolhatd, illetve rendelheté meg.
A forgalmaz6 cég postan, utanvéttel
szallit.

Informacié és megrendelés levelben:

1352 Budapest, Pf. 15.

f

EASI-RUL—G0RGOS
PARHUZAMVONALZ0

Az érdekes és egyben nagyon sokoldalian hasznalhaté EASI-RUL
vonalzét is olvaséink figyelmébe ajanljuk. A 220 mm hosszi, gorgiivel
ellatott rajzeszkoz (1) otthoni munkaink soran igen hasznos segitséget
ad elképzeléseink papirra vetésekor és munkadarabok eldrajzolasakor

egyarant.

Mit tud a gorgés vonalzd? Segitségé-
vel vizszintes és erre merdleges egye-
nesekbdl négyzethalok, négyszogui sik-
idomok, axonometrikus testek rajzolha-
tok meg minden mas segédeszkoz nél-
kul, mégpedig pontos méretben. A vo-
nalz6 éle mentén a milliméter-beoszta-
son kiviil 5§ mm-es osztast kis atmérdjd,
kupos palasti lyuksor van, amelyekkel a
fuggdleges vonalakat lehet behidzni, fel-
jel6ini oly médon, hogy a vonalzét — a
megfeleld lyukba helyezett ceruza he-
gyével egyiitt le- vagy felcsusztatjuk.

A gbrgb palastian egyébként 60 mm-ig
milliméter-beosztast skala is van, igy
akar 1 mm-es négyzethaldt is lehet vele
rajzolni.

Avonalzaé jobb oldalan egy kézponto-
sit6 szem talalhaté, s hasznalataval
max. 220 mm sugarti koroket, iveket raj-
Zolhatunk, mégpedig a lyuksorbol ad6-
déan 10 mm-enkénti osztasban, sét 110
mm felett mar 5 mm-enkeént névelhetjik
a koriv sugarat. A vonalzé kbzepén egy
szgmerd is van, s ennek alkalmazasa-
val avonalzétigenkonnyt a kivant szog-

[ 4
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SOVENYVAGOOLLO-SZERVIZ

A szépid6 nemcsak akedvet hozzamega
kertben tigykodéshez, de aztis esziinkbe jut-
tatja, hogy néhany szerszam rendbetételét

Aenwal alaris
Gsszel elctaziisc

Az egyik, csak tokéletes allapotabanhasz-
nalhaté szerszamunk a kétkezes sovenyva-
g6 olld.Leggyakoribb hibaja. hogy a tul vas-
tag agak, esetleg keritésdrét, szeg, kicsorbit-
jak az élét. A pengéjét szilardan satuba fog-
va, reszelével, majd fenékovel lehet a kisebb
csorbakat korrigalni. A nagyobbakat csak at-
koszoriléssel (1).

Az ollé akkor fut siman és konnyedén, ha
egyik nyelénél fogva, 6sszecsukott allapota-
ban kissé ferdén lefelé tartjuk, s ilyenkor a
masik, nem fogott szar szép lassan eltavolo-
dik afogottol, kinyilik. A nem, vagy tul gyorsan
nyilas szoros, ill. laza szoritast jelent (2)

Ha a ket penge hegye nem ér 6ssze, a sa-
tuba fogott pengéknek a csukloponthoz ko-
zeliegymasra fekvo élét reszeljiik addig, mig
a pengehegyek nem fedik egymast (3).

Az ugyancsak igénybevett, 6sszecsattano
nyelek eltornek, kilazulnak. Ha csak kilazut-
tak, hosszukban repedni kezdenek, lehtiza-
suk utan erésitsuink végikre uj hivelyt és ugy
szoritsuk vissza a nyelet.

Ha ez sem segit, éstovabbraislaza marad

= waial ks’ s A A il i i
a nyé!, hiizzuk le &s toltsik ki a hivelyt ke-

ményre szaradd mianyag ragasztéval, ket-
alkotés epoxigyantaval, és azutan hizzuk fel
a penge végére. Ezt kbvetden toljuk a fanye-
let a pengevégre és felllrdl szoritsuk ra a be-
ragasztozoit huvelyt.

be allitani. Ha a kipos lyukakba ponto-
san illeszkeds, készorilt hegyl rajztiit _ < g
helyeziink, akkor meg fémlemez tar- D Y N
gyak darabjainak az el6rajzolasahoz is
hasznalhato az EASI-RUL. A rajzesz-
kozt ityenkor azonban ajanlatos erétel-
jesebben az anyag feliletére nyomni. A
vonalzé ara 600 Fi.

Tovabbra is ervenyben van a
BEY International azon fel
ajanlasa, hogy akik a 12 ho-
napon keresztul megjeleno
szerszambemutato  minden

egyes darabjabol postafiokon

at rendelnek, és nalunk vasa-

rolnak, azok kozott
sorsolnak ki

1 fO részére

EiB25 szimunk 20. oldalén & bemu- A képeken lathaté két munkaeszkozt azok k6zott sorsoljuk ki,
tatott csiszoldtircsa dra tévesen akik ezt a kupont kivagjak és név, cim feltiintetésével szer-
s o o i b o kesztéségiinkbe visszakiildik 1992. marcius 30-ig.

Tévedésiinkért elnézést kérink.
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Az elol kormanyozhato, kétuléses
jarmu hajtasa 6sszehangolt tevekeny-
séget igényel; haragosok nemigen
szoktak tandemre Uini. J6, ha az eldl
Iévé gyerek az id6sebb, tapasztaltabb,
6 kormanyoz, a hatsé viszont szilkség
esetén akontraféketkezeli. Mindamel-
lett a kétllléses biciklivel ne kozleked-
jenekforgalmas helyen, inkabb a ,, ker-
tek alatt”, killondsen, ha annyi idések,
hogy onalléan még amugy sem bicik-
lizhetnének a kézditon.

Kettdbbl egy

A két kerékpart, amelyekb6l a tan-
dem alkatrészeit nyerjiik, at kell alaki-
tani, egyes részeik feleslegessé Is val-
nak. A jobb allapot biciklinek csak a
nyeregtél hatrafelé levé részén kell
valtoztatni. (A képeken lathaté tandem
épitéséhez hajlitott vazcséves kem-
pingkerékpart hasznaltak, de régi gye-
rekbicikli, sot felnétt kerékpar is meg-
felel.)

Osszeépités elétt nagyjabél meg
kell hatarozni a f6bb méreteket. Ve-
gyik szamitasba, hogy a két gyerek-
nek megkozelitbleg egyforma nagy
hely kell, igy ahatulso kerékpar korma-
nya nagyjabdl ott legyen, ahol az ere-
deti biciklin volt.

A hatso kerékparrdl hianyzik a vaz
egy része, a kormanytartocsé az els
viliaval stb.

A régi biciklik alkatrészein kivill
szilkség lesz még kb. 2 m félcolos
acélcsére, melyekbdl a merevit6-6sz-
szekoto készul.

Elészor szereljik szét a kerékparo-
kat. Atandem elejére kerlll6 vaz a hat-
so villak kivételével valtozatianul fel-
hasznalhaté (1). A kormany és az lles
nem lenne Utban, de mert hegeszieni,
il. keményforrasztani is kell a vazon,
jobb, ha azokat is leszereljuk.

Az Bsszeépitéskor az elsé villa val-
tozatlan marad. A hatso felsé villasza-
rat (a tamvillaszarat) at kell alakitani,

TANDEM cve

Néhany éve a ma divatos, valtés szupergépek aranak alig tizedéért
lehetett biciklit venni. Elérhetd ara volt a hazai gyartasii
kempingbiciklinek, és még olcsdbbak voltak az egyszeri kiviteli
gyerekkerékparok. liyeneket lehet felhasznalni arra, hogy testvérek
vagy jatszopajtasok szaméara tandemet épitsiink.

csakuigy, mint a hatsoé alsét (A). A villak
meghajlitasanak mértéke és a hosz-
szukbdl levagandé darab mérete a
masik kerékparvaz méreteitdl is fugg.
Aztis szereljiik szét, és a hajtokar el6tt
min. 15 cm-nyire (ahol a vaz csove az
elsé villa felé ivel, illetve kempingbicik-
linél ott, ahol az osszehajtasara szol-
gal6 csuklos szerkezet volt) flirészel-
juk el (2). A feleslegessé valt vazré-
szekbdl két parhuzamos vagéassal da-
raboljunk le egy kb. 15cm-esrészt (C).
A toldalékcsére azért lesz szikség,
hogy az elills6 kerékpar also villajat a
hatso vazahoz kapcsolhassuk (3).

A levagott csédarabot kemenyfor-
rasziassal (vagy autogénnel hegeszi-
ve) csatlakoztassuk a hatso vazhoz
(B). A szilardabb kotés érdekében fii-

részeljik ki az athatasi vonalat, s a
vazcsovet néhany mm-nyire eresszik
be a toldatba. A toldalékesé megkoze-
litleg parhuzamos legyen a tandem
két Lilését tarté vazcsovekkel.

Az ellils6 kerékpar tamvillajat mele-
gités utan prébaljuk meg annyira fel-
hajlitani, hogy a két szarat a hatso vaz-
hoz kb. 15 fokos szogben csatlakoztat-
hassuk. A felesleget fiirészeljik le.
Hegesziés (keményforrasztas) eltt a
két csovet hajlitsuk egymas melle,
majd lapitsuk el a csovéget. Hanemsi-

kerulne a hajlitas, a villat forrasszuk le
avazrol, s az Ulés alatt kb. 20 cm-nyire
keményforrasztassal Ujbol rogzitsuk.

A félcolos cs6bdl két akkora darabot
vagjunk le, amekkora a kormany tart6-
csoveétdl a hatso vaz Uléstartd csdvéig
ér. Méghozza gy, hogy a merevit6-
csovek kozel vizszintesen (és egy-
massal parhuzamosan) fussanak. A
vaz atalakitasa ezzel befejezddott,
csak az ellilsé Ulés tartéesovere kell
raszerelni (vagy raforrasztani) a hatul-
s6 kormanyszarv tartébilincsét.
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Festés, szerelés

A kész tandemvaz valészintileg le-
hangolodan fog hatni. A festékhianyos,
itt-ott rozsdas, forrasztottvazat alapos
csiszolas, drotkefés tisztogatas, zsir-

tmlamithe sibhm Careamanaittal Laszaliol
Laial ilias uiall 1 ©hivpassilial RSLTijun.

A feluletet alapozofestékkel, majd zo-
mancfestékkel, lehetdleg festékszo-
roval fujjuk le. (A vaz igényes és tartos
fellletkezeléséhez az el6z6 szamunk-
ban bemutatott Levislux bevonatrend-
szer festékeit ajanljuk, a fémekhez
hasznalatos technoldgiaval felhordva,
a fémek festéséhez valé alapozoval.)

Az egyes festékrétegeket mindig
csak az el6zo teljes szaradasa utan vi-
gyuk a feltiletre.

A vaz szaradasanak ideje alatt ké-
szitsik elé a szerkezeti részeket. Az
eredeti hajtomiivet valtozatlanul sze-
reljuk majd vissza a helyére. A forgd
részeket tisztitsuk meg, zsirozzuk be.
Az eredeti lancvéddket is felhasznal-
hatjuk. A hatsonak az elére nezo ives
részébdl akkora teglalap alaku dara-
bot vagjunk ki, amekkoraba a masik
lancvedé vége beleillik. Igy a hosszu
lancot a telies felsé szakaszon takar-
jék. Az also lancvég megvezetéséhez
szereljink a hatso villara feszitGszer-
kezetet, hogy a megnovelt hosszisa-
gulanc ne ugorjon le alanckerekekrél.

Tisztitsuk meg a tengelyeket, és
zsirozzuk be a csapagyakat. Ha szuk-
séges, javitsuk meg és tisztitsuk ki a
. kontraagyat. féket. Az eldl UIG két feket

I | kezel, amelyek kozil a jobb oldali az
elsd, a bal oldali a hatso kerékre hat.

Arészegysegeket szereljik ra a be-
festett vazra. A tengelyeket, csapa-
gyakat ellenérizzik, megfelelden fut-
nak-e. Rogzitsik a kormanyt, ill. az
uléseket a vazhoz. A régi kerékparok
jobb allapoti sarvédéit valasszuk ki és
szereljik a villakra.

A fékpofakat is Ujitsuk fel, régzitsilk
a behuzokarokat az els6 kormany-
szarvra. A hatso féket miikodtetd bov-
dent a tandem bal oldalan vezessik a
fékig. Szereljik fel a kerekeket, a cso-
magtartot és az uléseket.

A ,.sz0lo” bicikli utan valészindileg
| | szokatlan a tandem hasznalata. A jar-
| | miivet elészor csak rovid szakaszon,
| | forgaimatian helyen probaljuk ki. Ha
| | méar a tulajdonosok gyakorlatot sze-
| | reztek, batrabban kerekezhetnek.
| A lancfeszességet és a féekeket
5 gyakran ellendrizzik, hogy a lanc le-

m._.;-._ = . T mr = e e e
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esése nélkul lehessen taposni a pe-
dalt, s ami még fontosabb, biztonsag-
gal meg lehessen allitani a tandemet,
- . = ! | ha arra van szikség.
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ASASI
ABC

Asés el6tt a teriiletet szilkség szerint
tisztitsuk meg, illetve az eldkészitese
sohase maradjon el. A felesleges és az
Asassal talajba nem forgathato novény-
maradvanyokat, a ké- és fémdarabokat,
a milanyag hulladékokat, esetleg mas
szennyezo anyagokat a legjobb Gssze-
szedni vagy gereblyével leh(zni a terd-
letrél. Ha tragya, a helyszinen kinGtt gyo-
mok, esetleg zoldtragya-novény talajba
forgatasa is cél asaskor, akkor a kovet-
kezoket vegyiik figyelembe. A tragyat le-
hetéleg minél egyenletesebben elszor-
va kell kijuttatni a tertletre, a gyomokat,
illetve egyéb novényeket pedig érdemes
lekaszalni, akarcsak feldséas el6it a gye-
pet. Ezutan anagyobb terilietet olyanré-
szekre (fogasokra), illetve parcellékra
osszuk fel, amelyek két-két és fél méter-
nél nem szélesebbek (1).

A legjobb altalaban az egyik rovidebb
oldalon kezdeni az &sast, legalabbis ab-
ban az esetben, amikor a felasasra varo
teriiletdarab hosszukés négyszog ala-

Az Asas olyan visszatérd kerti munka, amely bar egyszeriinek tiinik,

a valésaghan nem egészen az. Meglehetdisen farasztd, talan az egyik
legnehezeh fizikai munka a kerthen. Mégsem szabad takarékoskodni
az erdivel, mert a vetés, palantazas, iiltetés eldtti talajforgatas

és porhanyitas kihat a tovabbiakra is. Minden lehetdséget érdemes
azonban feltétele a jo as6 (eloz6 szamunkban részietesen foglalkoztunk
e ,,hétkdznapi” kerti szerszammal, valamint annak hasznalatakor

a célszerii ,,technoldgia” alkalmazasaval).

mindig az el6zé sorra forditsuk ugy, hogy
afrissen asott talajszelet az el6z6 sor ta-
lajszeleteinek also kétharmadat fedje.
Az asdval felemelt talajszelet teljes egé-
szében forduljon meg, tehét az also ré-
sze kerilljon follilre és a felso a rajta levd
novényzettel, falevelekkel, tragyaval és
hasonlokkal alulra essen. Ezzel a mod-
szerrel olyan felszin keletkezik, amelyen
atalajon kiviil mas nincs. Nemcsak azért
kell igy asni. mert ennek nyomaban lesz
szép a feliilet, hanem féleg azért, mert
az eddig felszinen levo anyagok a talaj-
ba keriinek (3). Az ilyen médon végzett
Asas tovabbi elénye az is, hogy mivel a
felszinen gyomok nem maradnak, az
esetleges es6 hatasara nem gyokere-
sedhetnek vissza.

Az asas mélysége a neveit novény-
zettdl is figg. A sekélyen gyokeresedd
ével6 novenyek, mint a hagymas vira-
gok, aszamdca, a malna, ribiszke és bo-
gyos tarsaik sorainak kozét elég 5—8
cm mélyen &sni. A fak, foképpen a ma-

gasabb torzsliek sorkdzében legalabb
olyan mélyen érdemes asni, amennyire
csak lenyomhato az aso. A fakoronak
alatt, a felszinkozeli gyokerek sériilés-
veszélye miatt szokas sekelyen, a la-
posra fektetett asénak éppen csak a he-
gyével asni. A gyokerek indokolatlan el-
vagasabol ugyanis tobb kar szarmaz-
hat, mintamennyi hasznotaz asasered-
ményez. A még Ures terliletrészeken a
legjobb olyan mélyen asni, amennyire
csak lenyomhato a szerszam. Ha a |0
mindségd, termékeny talajréteg il ve-
kony, ilyen helyeken is sekélyen assunk
(4).

A kissé kotott, Lgynevezett valyogos,
meég nedves allapotu talaj asasakor ata-
lajszelet vastagsaga két-harom ujjnyi le-
gyen. A gyoimmentes, jo talajbd! akar 20
cm vastag darabok is jol felemelhettk
asoval. A kotott, agyagos talajt veko-
nyabb szeletekre hasitva is ashatjuk, igy
sem hullik le az asordl és nem porlad
szét az 4soval kiemeléskor. Minél kotot-
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ku. Ha a teriletrész megkozelittleg ha-
romszogletl, Ugy haladjunk, hogy az
egyik csticsaban fejezzik majd be az
asast, Ggy nem marad a végen arok. A
megkézelitdleg kor alaku tertilet felasa-
sat viszont kozépen célszerli kezdeni.
Lejtén fentrdl kezdve helyes asni ugy,
hogy a foldet java részében folfelé le-
hessen dobni (2).

Az elsd egy vagy ket sor fold ne kertl-
jon vissza a helyére forgatva, ahonnan
kiemeltiik. Azt szorjuk szét a még asat-
lan teriileten vagy dobjuk azilyenmaodon
keletkezett, Ugynevezett nyitd barazda
— egy kis &rok — tulso oldalara. A kovet-
kez6 fogasok az eldzéek nyoman kelet-
kezett arokba forgathatok. Igy kevesebb
faradsaggal a flives-gyomos felszini ré-
teget alulra terithetjiik. Az asassal to-
vabb haladva, a kiemelt talajszeleteket

tebb a talaj (vagy novényekkel boritott),
annal keskenyebb szeletet kell az asora
venni. Ahomokos talajt és kilonosen, ha
maér kissé kiszaradt, altalaban jobb vas-
tag szeletekben asni.

Tarackos teriileten a legkénnyebb el-
tavolitani a tarackot, ha nem felaprézott
az asas. Mivel a sok kis darabra vagott
tarack csak szapora hajolgatassal szed-
het6 ki, jobb vastagabb talajszeleteket
vagni. Akiforditotttalajszeletetaz asole-
mezének lapjaval Gssiik szét. Kézzel,
esetleg gereblye vagy villa segitségevel,
atrostalasszertien tavolithatd el a szét-
Utott talajszelet taracktartalma (8). E ket
miivelet végezhets el egy menetben is,
aso helyett asovilla hasznalataval. A ki-
szedetttarackot gy(ijtsik Ossze, akisza-
radasa utan esetleg égessiik el.

Asas kozben az egyéb nagyobb és
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Kozvetleniil vetés, palantazés, Ultetés
el6tti asaskor a nagy darabokban meg-
marado talajrogdket atforditasuk utan
aprézzuk fol (8). Ezutan kerdihet sor a
felszint lezaro elmunkalasra, akar csak
elnagyolt gereblyézéssel.

Mindig soronkeént valtakozo iranyban
haladjunk az dséassal. Vagyis a jobbrdl
balra haladvafelasott sorra balrdl jobbra
haladva forditsuk ra a kovetkez6 &s6-
nyom talajszeleteit (10). Az asott terilet

beteg novényi részeket, az idegen
anyagokat, a felszinre kerllé pajorokat
mindig maradéktalanul tavolitsuk el (6).
A pajorok képesek ujra befurni magukat
a talgjba, ezért célszerli badog vagy
mianyag edénybe gyUijteni, majd meg-
semmuisiteni. A foldigilisztak hasznos ta-
lajlakok, és maradi, rossz szokas ezeket

reshitan Tranudual vams baesdlaldeal
Pui:l.lllﬂ.l . n Iﬂuyﬂvﬂr va NOOoLArCNNGl,

lombbal és mas névényi maradvannyal
asaskozben a képzddottbarazda aljaba
legjobb bekotorni a gilisztakat, meg a
kovetkezd fogas talajszeletének rafordi-
tasa el6tt (7).

Az asott terlletrész vége felé koze-
ledve ajanlatos egyre meredekebben
leszirni az asot. A kiemelt talajszeletet
ne dobjukfel az el6z6 sor kétharmadara,
hanem csak az it levo barazda aljaba
forditsuk bele. llyen médon utdlagos el-
munkalast kivané barazda — arok —
visszamaradasa nélkil befejezhetjlk az
asast.

A lomb a laza talajt megkoti, a kotott
talajt lazitja, és a talaj viz- és tapanyag-
gazdalkodasat javitja. Az asasra kertlé
tertiletre lehullt lombbdl mintegy 6t cen-
timéter vastag reteg folyamatosan be-
ashato. Ennél tobb lombot arkos asas-
nal, az egyes arkokat kimélyitve forgat-
hatunk a talajba. Ha a lomb szaraz, ér-
demes megontézni, mert nedvesség
hatasara lényeges térfogatcsokkenés
kovetkezik be, ami a tovabbi kezeléseét
megkonnyiti (8).

Az asordl ledobott talajszelet tobbé-
kevésbé egy darabban marad. Oszi
asaskor igy is maradhat, mert a régoket

..._.-._rl {

a téli fagy jol poriasztja. A tavasszal fel-
asott talajt rogosen, hantosan meg-
hagyni vizpazarlas lenne. Igy ugyanis
nagy felileten érintkezne a levegdvel,
és emiatt sok nedvességet veszitene.

szélén az utolsé asonyomot mindig az
asott teriilet felé forditsuk, ezaltal a szé-
leken kis arkot nyeriink. Ez azértj6, mert
akifele dobott fold a szomszédos terile-
tet szennyezné, annak takaritasa folos-
leges munkat jelentene. Az asét mindig
kozel azonos ddléssel, kb. 60 fokos
szOgben tartsuk, és allandéan azonos
mélységbe nyomjuk ie. Asaskor iega-
labb megkozelitleg egyforma vastag
talajszeleteket vagjunk.

Atéli fagyoktol vagy atmeneti nagyfo-
ki kiszaradastdl kemeny talaj nem jol
ashato. A kiszaradt talajt elGzetesen
alaposan ontozzik, négyzetméteren-
ként fél-egy vodormyi vizzel. A 1l nyir-
kos, nedves vagy vizes és ezért valo-
saggal kenddd, labbelire és szerszamra
is tapado talajt (amilyen a fagyott alla-
potbdl kiengedett is), még egy ideig
hagyjuk szikkadni.

Az asas utani gereblyézés, Kilono-
sen kotott talaj esetében, halaszthatat-
lan teendé (11). Az idokilénbség még
fél éra se legyen. Ha halogatjuk, lehet,
hogy egy ora mulva kdkemeény rogokkel
kell kiiszkodni. Amikor viszont a nagy
nedvességtartalom miatt nem &ashato a
talaj, gereblyézni sem lehet. llyenkor
varni kell a megszikkadasara. Aligha
van olyan asés, amelynek nyoman sze-
metne keletkezne. Az asas befejezése-
kor legjobb a hulladékot is azonnal elta-
volitani, mert visszamaradasa minden
mas munkat gatolna.

dr. Komiszar Lajos
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eme is képes.

Amikor a nagy sorozatokban gyartott
és a legkiilonbozdbb készlilékekbe be-
épitett kis és kozepes teljesitményd, pnp
és npn tranzisztorok gyors bemeérésere
alkalmas aramkort dsszeallitottam, ki-
vancsisagbdl a ,,deszkamodellel” egy
csomo Lj, eddig még nem hasznélt tran-
zisztort is atmeértem. Meglepetésemre
néhany hibas példanyttalditam. Haeze-
ketaz (], hibatlannak vélt tranzisztorokat

b
barhova beépitettemvolna, akkorasajat

tapasztalasomra ket téves kovetkezte-
tés is adodna. Az elsé az, hogy a tran-
zisztort az aramkor ismét tonkretette, a
masik, hogy mivel a hiba nem sziint
meg, ezért az igazi okot megkerdive to-
vabb keresgélek. A tranzisztorteszter az
efféle bosszusagoktol is megkimél. De
az U] tranzisztorokat is érdemes a beépi-
tésuik elott ellendrizni.

Az abran lathatd, mindenféle tran-
zisztort pillanatok alatt ellendrz6 kap-

csolas kozponti alkatrésze egy 16 kive-
zetéses, DIL tokozasu 4027-es tipusl
DUAL J—K MASTER—SLAVE FLIP—
FLOP IC. A kettds integralt aramkor elsé
FLIP—FLOP-ja alacsonyfrekvencias,
szimmetrikus négyszog alaku jeleket al-
litels, folyamatosan. Ez a jelgeneralasa
tapfesziitség rakapcsolasaval automa-
tikusan elindul, és a kikapcsolasig egy-
folytaban tart. Az elsé FLIP—FLOP kel-
tette négyszogielek a masodik orajel be-
menetére keriilnek. A masodik FLJP—
FLOP két, egymasnak inverz kimenetét
dsszekotd ellenallasok kbzepe és a ne-
galt Q kimenet k6zott hol pozitiv, hol ne-
gativ fesziiltség jelenik meg, méghozza
a négyszdg Utemében véltakozva. Az
éppen vizsgalt tranzisztor emittere és
béazisa kdzé tehat a pnp és npn tranzisz-
tor-struktiraknak megfeleld, nyitd és za-
r6 irényl fesziitségek kapcsolodnak. A
tranzisztorok a valtozé polaritast fe-

TRANZISZTORTESZTER

A késziilékek kizitt nem sokat kell valogatni, hogy egy olyat talaljunk,

Seben tombreok tranzissior van. Ha esy Byen Szerieszet elromlil;

akkor a gyanii azonnal a tranzisztorokra terelddik. Még ragondolni is
rossz, hogy mekkora munka a sok tranzisztort sorban kiforrasztgatni,
bemérni és visszatenni, az ezzel jard veszélyekril nem is beszélve.
Ritka az olyan nyomtatott aramkorii félias lemez, ami az efféle
beavatkozasnak ellenall. Egy olyan késziilek valésagos aldas,

ami a tranzisztorokat kiforrasztasuk nélkiil, tehat az eredeti helyiikdn
azonnal beméri. A most ismertetett tranzisztorteszter tobbek kbzott

sziiltségekbdl mindig csak a nekik meg-
feleld iranyura zamak. A kollektorkor az
1N4148-as diédakon és a 220 ohmos
aramkorlatozé ellenallason  keresztiil
zérul. Az elmondottak eredménye az,
hogy a teszier két LED-je alaphelyzet-
ben, vagyis amikor a késziilék nincs
tranzisztorra kapcsolva, korllbelll per-
cenként 100—120-as tempoban felvait-
va villog.

Aznpn tranzisztorokhoz apiros, a pnp
tipustiakhoz pedig a zold szini LED jel-
zése tartozik. Amint a tesztert egy jo,
azaz hibatlan npn tranzisztorra csatla-
koztatjuk, attdl kezdve csak a piros LED
villog. A pnp tranzisztoroknél azold LED
villogasa jelez. Ezekutan nem nehez ki-
talaini, hogy a tesztert ismeretlen tran-
zisztorok fajtajanak megallapitasara is
hasznélni lehet. A gyors ellenérzés nem
allmasbdl, mint avizsgalt tranziszior pe-
riodikus nyitogatasabdl. A jol miikod6
tranzisztor kinyilé K—E diodaja valame-
lyik LED-et mindig athidalja és kikap-
csolja. Emiatt ez ebben a periddusban
nemvilagithat, csak a parja, amit a leza-
ro tranzisztor az ellenkezd polaritasa mi-
att viszont nem befolyasolhat.Az el6z6-
ekbél nyilvan mar sokan rajottek a kalon-
féle tranzisztorhibak jelzésének a logi-
kajara, azért nem art sorba venni 6ket.

A tranzisztorteszter két LED-je a be-
kapcsolas utan, amikor az aramkort
nem csatlakoztattuk még az ellendri-
zendd pnp vagy npn tranzisztorra, fel-
véltva villog. Hibatlan npn tranzisztornal

+9V

4027

Lx 4148

QB

piros zold

LED i *_?D

NPN
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csak a piros LED, pnp tranzisztornal pe-
dig csak a zold LED villog. A vizsgalt
tranzisztor harom elekirodaja kozotti
barmilyen szakadast szintén a két LED
valtakozo villogasa jelzi. Ez magatol ér-
tetddd, mert a teszter a szakadast is ugy
érzékeli, mintha nem lenne tranzisztorra
kapcsolva. A kollektor-emitter zarlatok-
nal egyik LED sem vilagit. Az emitterba-
zis vagy baziskollektor zarlatoknal a
szakadashoz hasoniéan a LED-ek val-
takozva felvillannak, csak a fényiik ek-
kor valamivel halvanyabb. Az, hogy a
vizsgalt tranzisztorban zarlat vagy sza-
kadas van, pontosan csak chm-mérével
allapithaté meg. A teszter a hibas tran-
zisztort gyorsan kivalaszija a tobbibdl,
és ekkor csak a rossz példanyt kell kifor-
rasztani. A kiemelt tranzisztor utdlag

alaposabban is megvizsgalhat6, a hiba- | geteld burkolattal ellétott ,, krokodil” csi- T
jateldidézd okrais kovetkeztetnilehet. A | peszt. A csipeszekkel a mérendé tran- a Black and Decker cég
rossz tranzisztor helyére a kOrmyezete | zisziorok kivezetéseire konnyl racsat- aiandékakent
ellendrzése nélkill (jat tenni kockéza- | lakozni. A tesztert csak feszilitségmen- i 55'1 s A
tos. tes aramkorokben hasznaljuk! Ne feled- a9y e at||J - -
A tesztert hibatian alkotérészekbé! | ilk, hogy a kikapesolt késziilékek tap- fordulatszam-szabalyozds,
akar egyetlen ora alatt is 6ssze lehet | €gységeiben a meg feltoltott allapotu ek atik
rakni. Az IC-t tegytk foglalatba, a tobbi | kondenzatorok is hibas mérési ered- ’ "l.ﬂ;;";;';““‘. ;t"s
alkatrész szaméra pedig tervezziink | meényt okoznak! fogunk isorsoln
Mocséry Gabor -

nyomtatott aramkort. Ehhez az univer-

TELSLE T e R —

zalis folias lemez j6l hasznalhato. Utdla-
gos beallitasra nincs szlikség. A teszter
a tapfesziliségét egy 9 voltos teleprdl
kapja, az aramfelvétel 14 milliamper ko-
ruli, ez a tesztelés kozben néhany tized
milliamperrel megnG. A vizsgélt tran-
zisztor nyitasanak feszlltséege 0,8—1
volt koriili, a kollektor—emitter kozott
1,5—1,7 volt van. Természetesen
ahogy a telep idovel mertilni kezd, ezek
a fesziiltségek és aramok valtozni fog-
nak, a tesztelést azonban nem befolya-
soljak. A vizsgalt tranzisztorok meg vé-
letlentil sem kapnak karos fesziltsegeket.

A teszter K—B—E mértcsatlakozasi
pontjaihoz forrasszunk egy-egy 30—40
centiméteres, yékony, szigetelt, hajlé-
kony vezetéket. A vezetékek végeire te-
gylnkegy-egy kisméret(i, mlianyag szi-

A Kamaraerdei Kit. LA ajanlata
» » » L

barkacsoloknak és profiknak

Nyers és lamindlt faforgacslap tucatnyi szinben, korszer(i HOLZ-HER lapszabasz géppel olcsén

méretre vagva
allandéan kaphato,

A HAZHOZ SZALLITAS INGYENES.

Barhkacsboltunk ajanlata:

Olasz keramia padidburkoldk,

Mindenfajta épitéanyag

CIMSEC fugazéanyagok, diszkont aron!
csavarok, szegek, szerszamok 50 km-es kdrzetben ingyenes
hazhoz szallitassal

nagy valasztékban.
RIGIP). ,,csinald magad”
gipszkarton valaszfalrendszer
a legolcsobb aron kaphatd.
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A technika fejlddésével otthonunkba
Iépésrl Iépésre egy sor, a vezetekes
vizhaldzatrol vagy attél fiiggetien
csirendszerrdl milkodd késziiléket
épitiink vagy epittetiink be. A
hazhan szinte nincs ,,nedves” blokk
és ,,szaraz” helyiség. A csdrepedés
s azas veszélye az egész hazra
kiterjedt. Tetemes karok eldzhetik
meg azzal, ha a szivargast és azast
azonnal észrevessziik.

A viz latszélag veszélytelen folyadék, de
attol fliggGen, hogy hova omlik, mégkis meny-
nyiségben is hatalmas karokat képes okozni.
liyenkor szinte minden azon mulik, hogy je-
lenlétérél milyen gyorsan szerzink tudo-
mast. Az egész épuletet, annak minden zu-
gat, ahova csak eljuthat a viz, szinte kepte-
lenség allandoan figyelni. A szivargasok kez-
detén, az egészen kicsi nedvességet pedig
legtobbszor észre sem vessziik. Sokkal jobb,
ha az allando felderites lehetetlen feladatat

egy biztonsagos elekironikara bizzuk.

Minden éptiletben, lakasban, helyiségben
pontosan kiszamithatok a szivargasok s be-
azasok feltételezett helyei. A vizes készule-
kek, nyomas alatt levd szabélyozo elemek,
tomitett szerelvények stb. kozvetien komye-
zete mind potencialis hibahely. A tetotér nyi-
laszarGinak, kéményeknek, szellzoknek a
kornyezete szintén figyelésre méltd terlle-
tek. Altaldban a tapasztalat és az elorelatas
logikaja adja majd azokat a helyeket, ahova
az elekironika érzékeldit el kell helyezni.

VIZVESZJELZO

P gmgyTRIR ML I0

ELEKTRONIKA

Kozponti érzékeld

A nedvességet érzékeld elektronika on-
magaban egyszeni és olcgo aramkor, a teljes
kapcsolasi rajzat az 1. abran talaljuk. Koz-
ponti alkatrésze a 6 darab invertert tartalma-
26 4049-es DIL tokozasti MOS IC. Az elsd ket
inverter egy olyan szabadon futd oszcillator,
ami alaphelyzetben kozel 2 kilohertzes szim-
metrikus négyszogjeleket allit elo. Tehat ami-
kor az érzékelo elekirédabemenetén abszo-
It értelmii szakadas van — ez akkor all fenn,
amikor az elektrédék olyan széraz kbzegben
vannak, hogy kézottlik semmilyen atvezetés
nem johet létre —, akkor a 2-esta 3-as inver-
terrel 6sszekotd kondenzatoron 2 kilohertzes
négyszog alakl jelsorozat van. Amint az
elektrodak kozott a nedvesség hatasara at-
vezetés ion létre, az oszcillator frekvenciaja
fokozatosan 50 hertzre csokken. A formald
és illesztd 3-as és 4-es invertert egy diddas
egyeniranyito koveti. Ez az egyeniranyitd a 15
mikrofarados kondenzatort négyszogjelek
frekvenciajatol fliggd nagysagt egyenfe-
szltségre tolti. Az 5-6s inverter kimenetén 2
kilohertznél ko zel 12 volt, 50 hertznél O volt je-
lenik meg. A BC337-es tranzisztor tehat 2 ki-
lohertznél zarni, 50 hertznél nyitni fog. Az
5-8s és a 6-0s inverter kimenete atkapcsol-
haté. Akésziilék ugyanis nemcsak anedves-
ség, hanem a kiszéradas jeizésére is alkal-

mas. Az utébbinal a BC337-es tranzisztort a
6-0s inverter vezérli.

Az érzékeldbemenet rendkiviifinomanre-
agal minden, egymastél 10 milliméterre levé
vezetdfelilet kozott atmeneti ellenallas val-
tozaséra. Ugyanakkoraz 50 hertzes és 2 kilo-
hertzes merdirekvencidk miatt a halozati
szOrt erotér zavarasa még tobb érzékelénel
sam okoz rendellenesseget. A kozponti
elektronikatdl tavolabb telepitett elekirodakat
célszer( arnyékolt, két belsé vezetGii szim-
metrikus hangfrekvencids kabellel csatla-
koztatni. A kabel vagy kabelek arnyékolasat
a tapfesziiltség kozos negativ pontjahoz
kossiik. Ezt a pontot nagyobb halozatoknal
érdemes a fém csdvezetékeken keresziil
foldelni. Erzékeld elektrodaként barmilyen
kevésbé oxidalédo fémes vezetdanyag meg-
felel (vékony félia, fémhuzal, fémlemez stb.).
Ezekel a vakolatba, a fodém betonjaba vagy
mas szerkezeti elemekbe fixen is be lehet
épiteni. A ,,drotos” elektrodaju, adapter jelle-
gli érzékeld ontapado koronggal barhova fel-
helyezhetd, példaul az automata mosogepre
is. Az afontos, hogy az érzékeld fellletek ko~
z6tt 10 milliméter tAvolsag legyen. Az, hogy a
kozponti egység hany érzékeldbélyeget és
elektrodat képes elviselni, az a csatlakozo
vezetékek hosszatol és szigetelésik ming-
ségétdl fligg. Ezt tapasztalati Uton kell meg-
4llapitani. A kisérleti modell 200 méteres ar-
nyékolt vezetékkel csatlakoztatott elektroda-
kat is hibatlanul kezelt.

(1]

14

9 10 L1k 11 12

100k
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nedvesség
erzékeld
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Elektronikus sziréna

Az éles hangu, flilet probald, idegeket tepd
vijjogo sziréna hangjara akaratlanul is felfi-
gyellnk, mert ezeket a kilonleges akuszti-
kus jelzeseket nem mindennap alaku és
frekvenciajl elektromos jelekkel gerjesztett
hangszorok keitik. A minden zajon es iarman
athatolo vijjogés célja, hogy jelezze’, baj van,
valami rendkiviili dolog tortént.

Jo hatasfoku elekironikus sziréna a leg-
egyszertibben integralt aramkorokkel készit-
hetd. Ma mar egyaltalan nem szokatlan,
hogy szinte mindenben IC-k vannak.

A nedvességérzékeld jelfogdjahoz kap-
csolédo sziréna két IC-re épll. Az 555-0s
id6zit6 IC-re és az igen korszer( belsd tartal-
mu4046-0s PLL chip-re(2). APLL rovidités a
PHASE LOCKED LOOP kifejezés kezdobe-
iibdl adédik. A PLL valgjaban regdta ismert
aramkor, azonban a nagy alkatrészigénye
miatt eddig csak ritkan hasznaltak. A tran-
zisztorok, majd az IC-k megjelenesével az
alkatrészeket hihetetlen mértékben sCritet-
ték, és amikorabban egy bérondben sem fért
el, az most egy paranyi ,,szazlabu"-ban van.
A legtobb PLL-aramkor faziskomparatorbol,
VCO-bdl (VOLTAGE CONTROLLED OS-
CILLATOR) és impedancia-illesztobol all. A
2. abran lathatd sziréna 4046-os PLL IC-jée-
bdl a VCO-t hasznaljuk.

A VCO egy olyan oszcillator, aminek a
frekvenciaja az elére megszabhato hatarok
kozott kulsd feszultséggel valtoztathato. A
4046-0s PLL chip-ben levé VCO szabadon-
futd oszcillatoranak az also és a felsé hatar-
frekvenciaval kozrefogott tartomanya (pon-
tosabban a sziréna hangterjedelme) az IC
17-es és 12-es kivezetéseire csatiakozo
R1-es és R2-es ellenallasokkal és a 6-0s &5
7-es labak kozotti kondenzatorral allithato
be. Haa C1-es kondenzator 10 nanofaradnal
kisebb, akkor az emlitett ket frekvencia koze-
litd pontossaggal kiszamithato. Az also ha-
tarfrekvencia=1/R2(C1+32pF) és a felsd
hatarfrekvencia=1/R1(C1+32pF). A VCO a
beallitott hatarok kozotti frekvencia valtoza-
sat elGidézo fesziltséget a 9-es kivezetésen
keresztil kapja. A szabadonfutd oszcillator
hatarok kozotti pillanatnyi frekvencidja min-
dig az ide vezetett egyenfesziltség nagysa-
gatdlfligg. A VCO négyszig alakujelek soro-
zatat allitja el6. A frekvenciavaltozas a sza-
balyozo feszliltséget folyamatosan, atmene-
tek nélkil koveti.

A szirénanak periodikusan emelkedd és
sillyedé hangmagassaggal kell szdlnia. A
VCO szamara tehat olyan vezerid fesziltse-
get kell adni, aminek hatasara ez a hullamzo
valtozas folyamatosan koveti egymast. Ha a
vezerld feszlltség nagyjabol flreszfog ala-
ki, akkor pontosan ez a hatas érhetd el vele.
A sziréna a VCO-t vezérld flirészfog alaku je-
leket az 555-0s idozitd IC-re épllb astabil
multivibrator negyszogletes jeleibdl allitja
elé.

A négyszogletesbdl flirészfog alaku jelek
a BC182-es tranzisztor bazisanal levé kon-
denzator Utemes feltoltesével és kisutésével
allithatok eld. A flrészfog felfuto és lefuto ol-
dalanak meredeksége és a kondenzator
nagysaga, valamint a négyszogjel szimmet-
rigja kozott allandd Gsszefliggés van. Az
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Iasra, a mutatd periodikusan lengeni fog. Az
RA és RB potenciometerek kozépallasban
legyenek. Ezutan forrasszuk be a tranziszto-
ros részt és a miszert kapcsoljuk a 4,7 kilo-
ohmos potenciométer csuszkajara. A mi-
szer mutatdja most, a flirészfog alaku jelek
miatt, kisebb kilengéseket fog végezni. Fon-
tos, hogy az 1,5 magachmos bazisellenallast
ne csokkentsik, mert az 555-0s IC negy-
szogjeleinek feszultsége a tranzisztor meg-
engedhetd emitter-bazis fesziitségénel jo-
val nagyobb.

A sziréna hianyzo részeit egy lépésben
szereljuk a panelra. Az elkotéseket kerljik,
mert az IC-k kbnnyen tonkremennek. A 8
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555-0s IC 3-as kivezetésén megjelend négy-
szogletes jelek minden pericdusban toltik a
10 mikrofarados kondenzatort. Amint a kon-
denzator fesziltsege eléri a BC182-es tran-
zisztor nyitofesziiltségeét, akkor az kinyit, ésa
kondenzatort kisiiti. A tranzisztor tehat Ugy
muikodik, mint egy kapcsolo, mikozben a koi-
lektor ellenallasan atfolyo aram fiireszfog
alaku periodikus feszlitséget kelt. A konden-
zator meghatarozia idotilleszteni kell a multi-
vibrator frekvenciajahoz tartozo kapcsolasi
szaporasaghoz. A VCO-t vezérl6 flirészfo-
gak fel- és lefuto againak hossza és az egy-
mashoz kepesti aranya az RA és RB tnm-
mer-potenciométerekkel allithato. Ekkor a
szirena hangmagassag-hullamzasanak a
gyorsasaga is megvaliozik. A BC182-es
tranzisztor kollektorellenallasa egy 4,7 kilo-
ohmos trimmer potenciométer. A VCO frek-
venciaja maximalisan az R1—R2—C1 kom-
binacioval megszabott hatarok kozott valto-
zik. Nem biztos, hogy ezt a tartomanyt teljes
egészében ki kell hasznalni. A szirena két
szels6 hangmagassaga a tartomanyon be-
Iil, 24,7 kiloohmos trimmerpotenciométerrel
kozelitheto eés tavolithato.

Az aramkor elkészitését az astabil multi-
vibratorral kezdjuk. Az univerzalis nyomta-
tott aramkori lapra tehat forrasszuk be az
555-0sIC-t s a hozza kozvetlenll csatlako-
z0 alkatrészeket, egészena 10 mikrofarados
kondenzatorig. Az aramkor a kisfogyasztasa
miatt a beallitas idejen taplalhato teleprdl
vagy egy konnyen osszeallithato, 7812-es
szabalyozo IC-bdl allo halozati tapegység-
rél. A hibatlan alkatrészekbdl pontosan 6sz-
szeallitott multivibrator azonnal miikodik, ez
egy fesziiltségmeérdvel ellendrizhetd. A mi-
szert kapcsoljuk az 1,5 megaohmos elienal-
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mos ellenallasnak aramkoriatozo szerepe
van. Az 1. abran lathato kisteljesitményd
kapcsolas csak a beallitashoz kell. Ugyanis
ha a 4046-0s IC-t és atobbi alkatrészt ponto-
san kototilk be. a szirena azonnal megszé-
lal. Egy rettenetesen vijjogo szerkezetet
azonban nem lehet allitgatni vagy probalgat-
ni, a kornyezetlnk ezt nem viselné el sokaig.
A hangeré csokkenthetd a 68 ohmos ellenal-
las novelésével, 68 ohmosnal kisebbet vi-
szont ne épitsiink be. A sziréna hangolasat a
4,7 kiloohmos potenciomeéter kollektor feloli
csuszkaallasanal kezdjlk.

A sziréna hangja megvaltoztathato. Ve-
gyuk ki példaul a BC182-es tranzisztor bazi-
sanal levd 10 mikrofarados kondenzatort, es
anégyszogjeleket az RA és RBpotenciomé-
terekkel probaljuk meg szimmetrikusra alli-
tani. Azt tapasztaljuk, hogy a sziréna folya-
matosan hullamzo hangmagassag-valtoza-
sa megszlinik, helyette kéthanguva valik. Ha
a 10 mikrofarados kondenzator helyére 4,7
mikrofaradost teszink, és az RA, illetve az
RB potenciométereken ismét allitunk, akkor
egy Ujabb hangvariaciot kapunk.

A hagyoméanyos hangszorok a sziréna
nagy teliesitményl jeleinek lesugarzasara
nem igazan alkalmasak. A végerositokre
specialis, massziv felépitést fémmembra-
nos sugarzokat kapcsolnak, ilyeneket nalunk
is lehet vasarolni. Az aramkoéron a kilonallo
vegerdsitd meghajtasahoz a 2. abran lathatd
valioztatast kell végrehajtani. A BSY90-es
tranzisztor helyére a kisebb teljesitményi
BC182-es kerdl, a hangszorot a kollektor-el-
lenallas valtja ki. A csatolo kondenzator csak
akkor sziikséges, ha a végerdsitd bemene-
ténél nincs ilyen. Az optimalis jelatvitel miatt
a folosleges kondenzatorokat kertiini kell.

Mocséry Gébor
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Lehet barmilyen élethii egy
jarmiimodell, ha csak zart
karosszériaegységekbdl all, mindig
modellként fog hatni. Am ha
valamelyik szerkezeti része nyithatd,
azzal valdsagosabba valik.

Ezt a hatast még fokozni is lehet

e részek igényesebb, részletdisabb
kidolgozasaval. Csakhogy a miianyag
autémodelleken éltalaban legfeljebb
a motorhaztetd nyithatd, az ajtok,
csomagtarték meg szinte soha.

E cikkiinkben a zart karosszériak
felnyitasahoz szeretnénk tanacsokat
adni, mégpedig sajat tapasztalatok
alapjan.

A bevezetSben emlitett modellszeriiséget
igazén egy Mercedes 500 SL jarmi megépi-
tése utan éreztem igazan. A motorhaz teteje
leemelhetd volt, de csak azert, hogy a szé-
pen kivitelezett motort meg lehessen tekinte-
ni. Kézenfekvd ttletnek bizonyult, hogy a te-
16t felnyitott helyzetben rogzitsem. Szeren-
csére a '91. évi Oszi Autészalon alkalmaval a
kiallitott 500 SL modellt kedvemre atvizsgal-
hattam. Ennek alapjan domottern ugy, hogy
modeliemen a kocsi egyik ajtajat is Kinyitom,
s néhany, még hianyzd, apro reszlettel is ki-
egészitem.

Aki tehat — hozzam hasonloan — ajto(ka)t
akar nyitni a modelljein, az eldbb a kovetkezd
szempontokat vegye figyelembe:

1. Egyaltalanalkalmas-e amodell az atala-
kitasra, s haigen, a modositasokat el tudja-e
végezni?

2. A szikséges atalakitashoz talalha-
tunk-e valahol képeket, rajzokat vagy esetieg
a kerdéses részleteket egy valodi auton le
tudjuk-e fotozni?

3. Meriink-e vallalkozni egy ilyen preciz
munkara, s ha igen, megvannak-e a potla-
sokhoz a szlikséges anyagaink?

Ha e kérdésekre igenld a valasz, akkor
elébb kutassunk fel az Hllusztris jarmird! ké-
peket, ismertetéseket, s ha lehet, az eredeti
auté ominozus részeirdl készitslnk tobb
fenyképet is vagy jobb hijan rajzot. Amemori-
ankban ne bizzunk, mert az apré, am fontos
részletek felett altalaban elsiklunk. Térjunk
visszaa ,,Mercihez", mert annak az atforma-
lasa talan masoknak is mintaul szolgalhat,
hiszen a modell tobb helyen is aruljak.

A kiallitason készitett vaziataim alapjan
hozzafoghattam az atalakitashoz. ElGszor a
motortérbe , matattam” bele, agyujtokabele-
ket, s néhany mas vezetéket, 16mi6t is a hiito-
re, viztartalyra stb. ragasztottam, majd a h(itd
elditti vazelemet egészitettem ki a motortetot
rogzitd szerelvénnyel.

Kovetkezo feladatként a motorhaztetSt
egészitettem ki. Alsé felét ugyanis az igazi
auton négyzethalds, mélyitett bordazatd
anyag boritotta. A boritast a modellen 1 mm
vastag kartonbdl szabtam ki, majd fekete
szeszes festékkel itattam at. A festék meg-
szikkadasa utan kés fokdaval az anyagba
nyomtam a 4X4 mm-es négyzethalos minta-
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zatot, majd lekerekitett hegyi huzallal min-
den vonalat Ujbol athuzva kialakitottam a szi-
geteld burkolat vegss domborGmintazatat. A
kartonlemezt ezutan a tetdre ragasztottam,
majd sztirolf6liabol kivagott 1,3 mm széles
csikokkal korbeszegtem.

A motorhaztetd pantjait 1 mm-es sztirol le-
mezbdl formaltam meg, s a helyére ragasz-
tottam. A pantok csukldridjait gemkapocs-
bol levagott darabokbdl hajliottam meg,
majd a pantok furataibaillesztve, s mindegyi-
ket szogbe 4llitva pillanatragasztoval rogzi-
tettem (A kép, 7). A huzalok masik végét a
motortér végében levo lemezekbe flrt lyu-
kakba nyomtam. A tet6 igy szilardan allt, de
hogy a tovabbi munkaban ne akadalyozzon,
leemeitern a modelirl.

Mivel egy mér késznek tekinthetd, szinre fljt
modelit alakitottam at, igen koriitekintoen kel-
lettdolgoznom. liyen feladatra inkabb a modell
épitésekor érdemes vallalkozni. Ekkor még
minden attekinthets, a karosszériara és az
utastér , tekndjébe” konnyli bejeloini a kiva-
gand® ajtét és a karpitrész konturjat, s a dara-
bok kivagasa is konnyebb. A bejeldlést esétol-
lal celszer(i behtizni, a darabok kivagasahoz
pedig balsagyalu hegyesszoglre tort felpen-
géjét vagy mas, éles pengét hasznaljunk. A
miianyag bemetszésekor kezdetben csak alig
nyormva kovesstiik pengénk hegyével a bejelolt
nyomvonalat, majd ahogy mélyiil ahorony, Ugy
fokozzuk a penge nyomasatis. Az ivelt sarkok-
nal nagyon kell vigyazni, mert a penge nem-
igen akar fordulni. A mianyagot nem kell telje-
sen atvagni, ha hatulrdl kissé megrnyomiuk,
mar hasad tovabb magatdl is. A sarkokban
ajanlatos az anyagot mélyen bemetszeni, s ki-
torésekor nagyon ovatosan mozgatni, mert a
mianyag konnyen kiszakadhat.

A ., Mercin” ezt ugyanigy végeztem el, le-

vegot is alig vettemn, nehogy megszaladjon a
penge, ami jovatehetetien hibat okozottvolna
a lefljt karosszeérian. Végil is sikerdlt, de
szembetaldltam magam egy Ujabb problé-
maval: az utastérbdl hogyan fogom kivagni
az ajto karpitjat? Egy ,,huszaros vagassal”
kiemeltem az egyik ulest, s orasbefogoba
szoritott lombfiirész-szal kis darabjaval, csi-
galassusaggal ugyan, de ezt a darabot is ki-
flrészeitermn.

Az Ureges részeket meg be kellett fednem,
mégpedig Ugy, hogy a megvastagitott ajté-
test pontosan illeszkedjen a karosszeria be-
fedett nyilasaba. Az ajto és a kerete raadasul
kétlépcsos. Végill két 1 mm-es lemez egy-
masra fektetésével adtam meg a karosszeri-
anyilas és az ajto oldalsé burkolatanak vas-
tagsagat. E darabok kozil alépcsds peremet
alkotokat hosszaban kettévagtam, s az egyik
csikot a karosszérianyilast burkold miianyag
lemezre, a csik masik felét pedig az ajto ol-
dalso és also részére ragasziottam, kozvet-
lenil a kulsd ajtolemez belsé oldalahoz iga-
zitva_ E folé még egy masik csikot is ragasz-
tottam, amely a karpitdarabig ér, s azt rogziti.
Miutan e részeket kialakitottam, helyére il-
leszlettem az ajtot. Némi igazitas utan kiele-
gitdenilleszkedetta karosszéridba, aliglehe-
tett észrevenni, hogy kivehetd. Helyére ra-
gasztottam a zar kis miianyag tombbd! kire-
szeltrészétis (A kép, 2). Ezutan az ajto nyitott
helyzetében trténd rogzitésén gondolkod-
tam. Legegyszeriibb megoldasnak a fé-
lig nyitott kocsiajto tint, igy nem latszanak az
ajtopantok és tulnyitasgatiok, ezekkel lega-
labb nem kellett bajlodnom, s egy vastagabb
miianyag darabka felragasztasaval az ajtotis
szilardan a karosszériahoz erosithettern. Az
ajtot még nem ragasziottam a helyére,
ugyanis adodott néhany aprobb problema.
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E modelinél az ajtok Uvegei ugyan kulonal-
16 darabok voltak, am Gjboli kiszerelésuk so-
ran kissé séruitek lettek. Helyenkent a fellle-
tlikre ragaszto is jutott, bemattitotta az also
resziket, s azonkivul most mar tll vastagnak
is tlintek. Volt 0,5 mm vastag viztiszia cellon-
lemezem, amibdl a két ajto Lveget — az ere-
deti darabok alapjan — kivaghattam. Eliiket
simara poliroztam, az Uvegek ivet kis fahen-
gerre hajlitva adtam meg. Az eredeti Uvegek
ugyan nem sokkal voltak vastagabbak, fész-
kilk megis bének bizonyult. Az Uj uvegeket
ezért az ajtofészkekbe nyomott, kezben fel-
melegitett ragogumiba agyazva ercsitettemn
be. A kitiremlett gumit megkemenyedése
utan éles késsel atvagva tavolitottam el.

Veégezetill az Gjonnan beépitett feher ma-
anyag fellleteket selymes fekete szinlre
festettern. Szaradas utan felragasztottam az
ajtoklszob kromlapos diszitéset is. amelyrol
a felUletébe nyomott markafelirat sem hiany-
zoit (B). E célra kromfoliat hasznaltam,
amelyre elébb hegyes kemeny ceruzaval, jol
bemélyitve, ranyomva, felitam a betiket,
majd a folia tukrozo felliletét hosszaban po-
lirpapirral lehlzva lemattitottam. A foliacsi-
kot méretre vagtam, majd a kuszobre simi-
tottam, s vékony csotollal Ujbdl kihtiztam a
feliratot.

Befejezésiil az ajtot és a motorhaztetot
gondos beillesztés utan a helyére ragasztot-
tam (C).

Meg nehany tanacs az ajtonyitashoz. Az
ajtok kivagasat mindig a karosszériaba gya-
rilag mélyitett arkokat, hornyokat bemetszve

végezzik. Lombfirész e munkahoz nem
hasznalhato, mert nagy lesz a res. Teletuve-
ges. azaz az 0sszes ablakot magaban fogla-
lo darabbol viszont csak fémhez hasznalatos
szallal, vizes hiités mellett lehet kivagni a ki-
nyitott ajtok Gvegét. Egyes modelleken, pl. a
Honda Civic-en az elsd szelvedo oldalso ke-
rete képezi az ajtoliveg keretét (D), ezért a
széivédot vastagabb karpitoszlop beépité-
sevel kell bellilrol megerdsiteni. llyenkor mar

erdemes az egész karpitrészt kialakitani, po-
tolni. Hasonlo a helyzet a hatso ajtok kinyita-
sakor is (E). A nyitott csomagterben a belso
burkolatokat kell az eredetihez hasonloan ki-
alakitani. Ezek igazan osszetett feladatok,
de a talalekonysag es a tlurelmes munka
eredmeénye egy egyedi modell, amit kesobb
esetleg meg dioramaba illesztve is felhasz-
nalhatunk (F).
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FOGASOK A PVC-PADLOK

| KECZITECEULCY
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Az el6z6 szdmunkban tobbek kbzott a kerdmialapokbol | &
és szalagparkettakbol keészitett padiok kialakitasahoz |
adtunk tanacsokat. A padiéra azonban keriilhet més, |

am legalbb ilyen szép, ‘
s az elozoeknél gyorsabban elkészithetd burkolat is,
példaul mintas PVC-lemezekbdl kialakitott.

PRIZMA A budapesti

aruhdz. Skala Prizma Aruhazban
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Eldnye, hogy konnyt a padliora terite-
ni, s mivel kiilonféle szélességl teker-
csekben kaphat6, legfeliebb egy kozep-
s6, Bsszevagott toldassal egybefliggd
burkolatot alakithatunk ki beléle. Ezek
tagadhatatlanul gyorsabban készithe-
ték el, mint pl. a szalagparkettabol rakot-
tak, am a PVC-padlo fektetésének is

megvannak a maga apro fortélyai, ame-
lyekmegnehezithetik a latszdlag konny(
munkat, kiléndsen a szélek beszaba-
sakor. Konnyitéstl most ezek kozlil mu-
tatunk be néhanyat.

Eldljaroban azonban szeretnénk ne-
hény lényeges dologra felhivni a figyel-
met. A PVC-padlok fektetésehez alap-
vatden sik felllet szlikséges. Ha tehat
régi, helyenként mar nagyon kikopott fe-
|Gletd 6ntdtt kGpadlora szeretnénk felte-
riteni, a mélyedéseket elozdleg feltetle-
nuil toltsuk fel aljzatkiegyenlitovel, s a fe-
lliletét gondosan simitsuk le. Ha pedig
kélapokbdl rakott régi burkolatot szeret-
nénk PVC-padioval lefedni, elétte feltét-
leniil ellendrizziik, hogy a lapok szintbe
alinak-e, mert még az alig-alig kiallo k-
lapok széle, sarka is meglatszik kes6bb
a padion, e helyeken felllete hamar
megkopik, s maris oda a szép burkolat.
Azilyen aljzatra is a PVC-lemezek lefek-
tetése elétt érdemes aljzatkiegyenlitot
teriteni. Régi, nagyon megkopott, osz-
szeszaradt, agyoncsiszolt parkeitara
sem célszerli PVC-padiot teriteni, mert

& B
az eiobb elmondotiakhoz hasonit hibak

id6 el&tt elesufitjak a burkolatot, s mivela
PVC gatolja a parketta levegdzését, az
begombasodhat, s teliesen tonkreme-
het.

Van egy masik lenyeges dolog is, ne-
vezetesen a ragasztas, amir6| érdemes
elgondolkodni. A burkoldlemezeket ter-
mészetesen teljes felliletukkel kell az alj-
zatra ragasztani. Ez mar csak azért is
célszer(i, mert tokéletesen sik fellletl
aljzat szinte nincs, s a sekély mélyede-
sekbe a leragasziott PVC-lemez még
besimithatd anélkdl, hogy a szélei hulla-
mossa vainanak. Raadasul a padlo fe-
lGiletén mar szinte észrevehetetlen az alj-
zat hibaja. Ha a lemezt nem vagy csak a
széleken ragasztjuk az aljzathoz, a bur-
kololemez a meélyedés felett ,,lebegni”
fog, s a burkolaton jarva lépteink furcsa,

tompan puffant hangot adnak. A padio-
lemez lebegése ugyan egy id6 mulva
esetleg megsziinik, a furcsa lépéshang
azonban soha. Ajanlott iehat a padlio-
burkolo lemezeket leragasztani, am méas
szempontok meg éppen ellene szolnak.
Elsésorban a ragaszté ara, ami gondol-
kodasra késziet, azutan az a tény, hogy
viszonylag nagy fellletet, nevezetesen
az aljzatot és a lemezeket is egyenlete-
senkell ragasztoval bekenni, mar nma-
gaban is meggondolasra készietheti az
embert. S ha ehhez még a beragaszto-
zott, nagy fellilet(i lemezek beillesztését
is figyelembe vesszlk, szinte biztos,
hogy csak a szélek és az esetleges 0sz-
szevagasok vonalaban tortend lera-
gasztas mellett dontlink. Raadasul ilyen
celra mar kaphato kétoldalan ragaszids
szalag, ami amunkanak ezt arészétna-
gyon megkonnyiti, gyorsitia. Ha nagy
fellileteket kivanunk lefedni, megfelelé
osztasban az aljzat sima fellletére akar
tobb savban is hasznalhatunk ilyen rag-
szalagot. Vigyazat, ez aragasztoszalag
azonban a porozus fellletl betonra nem
tapad fel, akarmennyire is sima az! llyen
fellileteken csak ragasztoval erink célt,
legfeljebb csak a szeleken es az esetle-
ges Osszevagasok helyén fogunk ra-
gasztani.

E befejezé munkat azonban megel6zi
a lemezek beszabasanak, esetleg 0sz-
szevagasanak mlveletsora. A PVC-

padid széléenek ugyanis kovetnie kell a

fal sikjat, a beugro részeket is celszer(
toldas nélkiil befedni, s az ajtotokok he-
lyeitis ki kell vagnunk alemezekbdl. Raj-
zainkon e muiveleteket mutatjuk be.

A PVC-padldlemezt elébb teritslik az
aljzatra, s hagyjuk kisimulni. Ezt el6 is
segithetjik, haa lemezt allenkezmrany
ba tekerjik (1), majd kis idé elteltével Uj-
bol a paclora teritjik. Mindig a gyarilag
egyenesre vagott szeltigazitsuk a helyi-
ség egyik hosszanti, beszabast alig
igényl oldaladhoz, a mellettes oldalon a
lemez végét ugyancsak visszahajtva
egyenesitsiik ki. A lemez hosszat Ugy
vagjuk le, hogy mindkét vegén 30—40
mm-nyi rahagyas maradjon majd a pon-
tos beszabasra. Kovetkezhet az elsé ol-
dal szélének a beszabasa. A lemezt
huzzuk el kissé a faltol, egy lekerekitett

muanyag padlok nagy valasztekban kaphatok.

Ugyanitt beszerezhet6 a padléburkolés va-
lamennyi segédeszkoze, ragasztGanyaga,
tomitGanyaga és a szilkséges kéziszersza-
ok is. Akiazad6hatdsag altal kibocsatott

igazolassal

rendelkezik, a helyszinen

AFA-mentesen vasarolhat.

Skala Prizma Kereskedelmi és Ipari Kit.
Budapest X., Gyakorl6 kéz 2—6.
(az Ors vezér terénél)

Yevaszolgdlat: 163-54-95

vegli lecet fektessiink a padiora. toljuk
be egészen a falig, majd a PVC-lemez
szeletol kb. 10 mm-re Ussunk bele egy
szeget (2). A leccel pontosan kovessuk
afal sikjat. A szeg hegye a PVC lemezbe
karcolja a fal sikjabol kiemelkedé részek
vonalat is (3), am pontos helyét oldalrol
talpas derékszog segitsegével jeloljuk at
a burkoldlemezre (4). A beugro ajtonyi-
lasokat is hasonloan jeldljuk be, de vi-
gyazzunk, nem biztos, hogy ezek oldala
merdleges a falra (5). A bejelolt részeket
vagjuk ki, s probaként csusztassuk a
padiclemezt a helyére. Megeshet, hogy
a tul széles lemeztcsak a szélének afel-
hajtasa utan tudjuk az aljzatra tenni.
llyenkor a kivagando reszek szélesse-
get pl. a tok éle mentén vezetett késpen-
gével vagjuk be (6), majd a melyseget
pontosan lemeérve, a szikséges alakza-
totalemezre atjelolve vagjuk ki. Nemart,
ha e helyekre elébb szeles ragszalagot
simitunk, s arra jeloljik fel a kivagando
rész konturjat. Akadhatnak olyan helyek
is, ahol harom sarok is van. A burkolo-
anyagot ilyenkor célszerl elGbb a leg-
belsé sarok cslUcsaig visszahajtani,
majd a lemezt ferdén a csticsig bemet-
szeni (7). Ezt kovetéen eldbb az egyik,
majd a masik sarokba is konnyebben
bevaghatjuk a PVC-lemezt. Az is eldfor-
dulhat, hogy egy csovezetéknek kell a
PVC-burkolatba lyukat vagni. Az atjelo-
léshez a szeges lécet és derekszogtink

egyik szarat hasznaljuk, majd atmergjet

a falhoz nyomott derékszog segitsege-
vel hizzuk be (8). A lyuk kivagasahoz
gorbe élli kést hasznaljunk, s alyuk mo-
gott az anyagot a fal feldl is vagjuk be. A
pontosan bevagott lemezt cstsztassuk
a helyére, amasikoldalonisvegezzuikel
a sziikseges bejeloléseket, beszabaso-
kat.

Amennyiben a PVC-padlolemezt tol-
danunk kell, s raadasul a padlé mintas,
ugy probaljuk meg a gyarilag egyenesre
vagott oldalakat mintahelyesen osszeil-
leszteni, s csak ezt kovetGen szabjuk be
aszeleket. Haigy atoldas nagyon szem-
betiind lenne, egy mintanyival fedjuk le
egyik lemezt a masikkal, majd nagyon
gondos beillesztées és rogzités utan
acelvonalzé mellett vagjuk at mindket
padidlemezt. Igy a vagas vonala szinte
eszrevehetetlen lesz, s talan a mintak is
pontosabban illenek majd ossze. A pon-
tosan Bsszevagott, majd beszabott le-
mezeket ezt kovetden vagy teljes fellle-
tén, vagy csak a-szélein es esetlegesen
osszevagott élei menten ragasszuk az
aljzatra. Ha meg minden igyekezetlink
ellenére a burkolat szélei es a fal kozott
egyenetlen hézagok mutatkoznanak,
akkor a szélekre ne a megszokott PVC
padioszegély-szalagot ragasszuk, ha-
nem a mutatosabb miianyag parketta-
szegélyléccel a fal menten korbeszegve
tuntessuk el aréseket. A muanyag léce-
ket is Palmatex ragasztoval erosithetjlik
a padlo szélére. A lécek egyébkent ki-
Ionfele szinekben kaphatok, s azokat la-
punk januari szamaban mutattuk be.

- s‘f-
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BENZINMOTOROS

A teli erdd csondjét gyakran éles visitd, brummogé hang tori meg,
mely szakaszosan alabbhagy, majd megint felziig. Gyakoriott
kiranduldk egybdl tudjak, a favagok dolgoznak. Az erdészeti munkat
nagymériékben forradalmasitottak a benzinmotoros lancfiirészek.

A fejlodéstorténetiik soran a kezdeti stadiumban még nem is
hasonlitottak a jelenlegi testvéreikhez. A folyamatos
gyartmanyfejlesztés és a gyartastechnologia robbanasszerii fejlddése
hatalmasat lokott a lancfiirészgyartas szekerén.

Ha a hazai kereskedelmi forgalomban
megtalalhaté berendezésekre vetlink egy
pillantast, szinte alig véliink felfedezni kozot-
tik kilonbséget. A kdzponti testet kepezl
miianyag burkolatok alatt foglal helyet a lanc-
flrész motorja. A motor relative kis helyige-
nyd. Specialisan erre a célra kialakitott egy-
segekkel szereltek fel.

A részletesebb szemrevételezés sorédn a
kezeldszervek és fogantyuk elhelyezeseben
és geometriai kialakitdsaban mar jelentds el-
téréseket tapasztalunk.

Minden lanchirészt felszereinek a kovet-
kezG egysegekkel (1):
® agép testét képezd részen az elsé és hat-
so fogantyuval (A),
® a motor kénnytifém-ontvény hazat kiege-
szit6 olajtartéllyal (B), uzemanyagtartallyal
(),

® azelstfogantyl eléttelhelyezkedG kézve-
do és lancfékkel (D),

e a hatsé fogantyiiba szerelt reteszelt gaz-
karral (E) és a Kbmyezetében elhelyezkedd
kezeldszervekkel,

® avezetlap bal vagy/és jobboldalan elhe-
lyezkedd ronktamasszal (F),

e a visszatérd lancdg alaft levo lancszaka-
das-véddvel (2).

A berendezések biztonsagi
egyseégei

e A mellsé fogantyu elétti kézved6 lappal
miikodtethetd fékszerkezet (2/A), amely &
lanc mozgasét 0,1 sec alatt megfogja. Ez a
szerkezet akkor lép miikodésbe, ha a vezets-
lap csticsa szilard targynak litkozik és a be-
rendezés hatracsapddik.

e A lancelkapd vagy lancszakadasvédd
(2/8), melyet acélbol vagy kemény mi-
anyagbol alakitanak ki, és a visszatérd lanc-
&g alatt a géptesthez csavarozva helyezke-
dik el. Feladata az esetleges szakadasbdl
adodo lancag hatracsapodasa esetén a ke-
zeltre veszélyt jelentd lanc feltekerése.

® A harmadik a vezetGlap egyik vagy mind-
kétoldalan elhelyezett rénktamasz. Felada-
ta a vagéas kozbeni gépstabilizalas, illetve az
agak hatracsapodasanak megakadalyoza-
sa. :

Ezeken tilmenden a hatso fogantyu kiala-

kitasa olyan, hogy & kezetalulrol vedo burko-

latot tartalmaz, mely tobb tipusnél a géptest

Hobhbi
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LANCFURESZEK

szerves részét képezi. Az izem kozbeni va-
ratlan rendellenességek esetén az azonnal
és biztonsagosan mikddtetheté STOP kap-
csol6 egésziti ki a biztonsagi egységeket.

A lancfiirészek motorjai nagy igénybevé-
teinek kitett rendkiviili gondossagot és odafi-
gyelést igénylé motorok. Két alapvets dolog-
ra kell felhivni a figyelmet. Az egyik az Gzem-
anyag mindsége. Figyelembe kell venni a
gyar ajanlaséat és a kezelési itmutatd elGira-
sait be kell tartani. Ezek a motorok magas for-
dulaton jamak (10000 f/perc felett). Emiatt a
bejaratasi idében 20:1 (5%) arényu keverék
hasznélata javasolt, mig a stabil izemeltetés
sorén a 25:1 (4%) aranyu keverék a magen-
gedett. (Ettél vald eltérés esetén a gépre vo-
natkozo elbirasokat kell betartani).

A masik jelentGs meghatarozé tényezd a
beszivott leveg6 tisztasaga, ,,pormentessé-
ge”. Ennek érdekében a levegbsziird-rend-
szerre mindig kulonos figyelmet kell forditani.
A kiilonbbz6 géptipusok kozotti elter meg-
oldasok lehetéséget nyujtanak a vasarionak
az igényeinek megfeleld klalakitas kivalasz-
tasara.

Ejtsink néhany szdt a két legnagyobb
igénybevételnek kitett és leggyorsabban ko-
po alkatrészrél, a l&ncrdl ésa lancvezetd lap-
rol.

A vezetdlap specidlis kialakitasti. Az alig
tobb mint egy milliméteres homyaban bizto-
sitja a lanc kihajlasmentes vezetését. A csti-
csanal vagy forditokereket csapagyaztak,
mely a lanc gordilési ellenallasat csokkent
— kisebb radiuszu ivelést tesz lehetové —,
vagy sima nagyobb ivii hajlast alakitottak ki,

A lanc jobbra, illetve balra all6 vagéél
lﬁ;s:emekbél szegecselt, végtelenitett kialaki-

u.

A vezetBlap és lanc szerves egységet ké-
peznek. A vezetdlap mérete, orrkerékoszta-
sa 6sszhangban kell legyen a lanc hosszaval
65 a kapaszkodészemek osztastavolsaga-

Nagyon fontos a lancfeszesseg helyes be-
allitasa. Az Gjonnan iizembe helyezett lancok
gyakori tulajdonsaga a kezdeti relativ na-
gyobb nyulas, mely a késdbbiekben stabili-
zalodik. A lanc vagoéleinek taridssagara
dént6 befolyassal van az olajozés mennyisé-

ge.

A vezetblap és lanc felszerelésénél, a fa-
szesség és olajozas beallithsanal a kezelési
Utmutatd elGirasait helyezziik elGtérbe.

Ferenc
(KERMI)

TESZT
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Keresse fel )
a FERROGLOBUS VAS- ES ACEL TEK V.

VISZONTELA A nn TEI FPEIT

AR /A /R BJA A

az orszig minden pontjin!

Idét, energiat takarit meg,
ha az dltalunk ajinlott telepek koziil
az Onhoz LEGKOZELEBBIT Kkeresi fel!

Alfoldi TUZEP 207. sz. telep

6791 Szeged, Dorozsmai Ut 78.
Telefon: (62)61-811

~ABI” Kereskedelmi Kit.
4001 Debrecen, Diészegi Ut 36.
Telefon: (52)13 -139

Bdcs megyei SZOV fl‘!{ Vgl

6200 Kiskoros, lzsaki ut
Telefon: (78)12-774

Budapesti TUZEP 27. sz. telep
1041 Budapest, Szilagyi u. 7.

Telefon: 169-2814
(Kizardlag csoveket forgalmaz)

Budapest és Vidéke MEH Villalat
2700 Cegléd, Kiilsé-Jaszberényi ut
Telefon: (20)11-661

Ferroker-Ker. Kit.
2400 Dunaujvaros, Verebely u. 4.
Telefon: (25)18-335

Fszak-magyarorszigi MEH Vallalat
3200 Gyongyos, Bornemissza u. 5.
Telefon: (37)12-293
3100 Salgétarjan, Fulemile u. 11.
Telefon: (32)14-389

Eszak-dunantili TUZEP Villalat
9002 Gyor, Mészaros u. 1.

Telefon: (96)19-266

9300 Csorna, Vasut sor

Telefon: 101

8100 Varpalota, Inotai u.

Telefon: (80)50-518
8500 Papa, Valner testvérek u.

Telefon: (89)13-110

Kaposvir és Vidéke AFESZ
7400 Kaposvar, Szokolaberek
Telefon: (82)18-926
Képolnai AFESZ 18. sz. Vastelep
3350 Kal, Fout-alsé 7—9.

Telefon: 7

12. sz. Vastelep

3355 Kapolna, Szabadsag tér 2.
Telefon: 83

Kelet-magyarorszagi MEH Viillalat
4400 Nyiregyhaza, Kalloi Ut 2.
Telefon: (42)13-115
Kelet-m \.nmrw.ml TUZEP Villalat

101. sz. telep

5002 Szolnok, Piroskai u. B.
Telefon: (56)30-333

SS2%Y KOMFORT Kereskedelmi és Ipari Rt.

8200 Veszprém, Hazgyari u. 7.
Telefon: (80)27-053
KORONA Kereskedelmi és Vill. Rt.

8000 Székesfehérvar, Fecske part 1.
Telefon: (22)12-053

Szabolcs-Szatmar megyei Iparcikk
Kereskedelmi Villalat
4400 Nyiregyhaza, Orgona u. 26.
Telefon: (42)10-071

SZIGMA Kereskedelmi Rt.

6500 Baja, Keleti ipartelepi it
Telefon: (79)12-336

UNIVERSAL Kereskedelm Villalat
5600 Békéscsaba, Berényi u. 139.
Telefon: (66)28-244

Vértesalja Forrds Kereskedelmi Kft.
2851 Komye, Vasttallomas
Telefon: (34)73-141
2800 Tatabanya, Erdész u. 1.
Telefon: (34)11-941

Zala megyei Iparcikk Kereskedelmi
ViHalat
8901 Zalaegerszeq, Hock J. u. 59.
Telefon: (92)14-398
8800 Nagykanizsa, Urhajos u. 3.
Telefon: (93)11-515
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Otletes és egyszerii fiirészgép
leirasat kiildte el Toth Viktor vajai
olvasonk, ameliyel vaskosabb
faanyagokat, fatorzseket és
megfeleld hiités mellett még fém
idomokat is lehet daraboini.
Természetesen nem vetekszik

a sokkal korszeriibb, nagyobb
teljesitményii lancfiirészekkel
vagy a darabolétarcsas
sarokcsiszoldgépekkel, viszont
kelld alapismeretek birtokaban
barki készithet hasonidt,

ha van elég helye, megfeleld
felszerelése. (Toth Viktor leirasa,
fotoi és a rajz természetesen
csak dtietadok, a részleteket
mindenkinek a sajat
adottsagaihoz, lehetdségeihez
igazodva kell kidolgoznia.)

A bemutatott flirészgép (1) vaza 50-
es U-idombdl késziilt. A hatso vazelem
darabjait harom M12-es menetii koz-
csavar fogja 0ssze, s a két flggdleges
oszlop tetejére van felhegesztve a cs6-
bél levagott ket csapagyhaz. Maguk a
csapagyak miianyagbol esztergaltak, s

KERETES FURESZGEP

900

800

F‘_I}egeszi‘!_e

B

355

—

eqgy-egy zsirzoszemet is magukba fog-
lalnak. A muanyag siklocsapagyakban
egy-egy furatoscsap van, amelyek a ve-
zetbagyakhoz M20-as menetes szarral
és rogzitéanyakkal csatlakoznak. A ve-
zetbagyak ugyancsak 50-es U-idombdl
vannak. Az idomok alsd szaranak bels6
oldala sikba gyalult. A két agyvezeteket
M20-as kozcsavarok fogjak ossze.

A flirészkeret is 50-es U-idombol ké-
szllt, a felso sarkokat laposacelbol kiva-
gott, majd behegesztett haromszog
darabok erésitik meg, tetejen pedig az
agyvezetékbe illeszkedd 20X200X125
mm-es ontvénylap van. A flreszkeret
mérete az 500 mm furattavolsagu HSS
gépi flirészlaphoz igazodik. A kerethez
hatul egy csapagyazott hajtokar csatla-
kozik, az meg a fliggdleges vazelemek-
re er0sitett, s a nagy atmerdji (2354
mm) ékszijtarcsaval kozos tengelyen le-
v6 kérhagyotarcsa csapjara Ul fel. A tar-
csa csapja a kdzépponttol B0 mm tavol-
sagban van. A gép vizszintes allvanya a
két fiiggbleges oszlophoz hegeszieit, s
anyaga U-idomacel. Az allvany elejére
vanfelhegeszive abefogo tambakjaésa
rogzité ors6 menetes hivelye.

Az alternativ mozgast vegzo flresz-
keret el6tolasardl a tengely kortil felfelé,
illetve lefele mozgo agyvezeték, és az
ide-odamozgo flirészkeret egyuttes su-
lya ,,gondoskodik”. A flirészgepet egy
300 W-os, percenként 420 fordulatu, 50
mm atmeérdji ekszijtarcsas mosogep-
motor hajtja meg (2). A meghajtott ék-
szijtarcsa atmeérdje 354 mm. A gep lo-
kethossza 160 mm, s percenkéent 60 16-
ketet végez. Olvasonk szerint igen jol
hasznosithatd, miikédese kozben
azonban tilos felligyelet nélkil hagyni!
..S..
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Megbizhato szigetelés

— megbizhato anvage
() J OO

A Kemikal Epitéanyagipari Vallalat 1991. évben uj tipusu
szigetelblemezek gyartasat kezdte meg. Az uj tipusti lemez
nemcsak €s nem foként magasabb koltséget jelent, hanem
magasabb miszaki szinvonalat, koltséggel aranyos meg-
bizhatésagot és élettartamot.

Uj, modifikald szerekkel késziilt lemezeinket a megkulon-
béztetés céljabdl Uj nevek alatt forgalmazzuk:

AKVADECK o AKVATOP e AKVAPLAN

Néhany elony, mely az dj lemezek hasznalatit indokolja:
* magasabb hdéllésag * jobb hideg hajlithatésag * maga-
sabb szakadasi nyil4s * lassubb oregedés * lényegesen ma-
gasabb €lettartam (szavatossag) * alacsonyabb rétegszam

Szaktandcsadds a KEMIKAL Kereskedelmi Iroddjdn,
telefon: 142-8969, valamint a gyartémiveknél:

Budapesti Fedéllemezgyar
1021 Bp., Helsinki 1t 63. Telefon: 147-8935

Uikigyési Szigetellemezgyar
5661 Ujkigyés, Kossuth L. u. 110. Telefon: 66/56-268
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ulm Egy lehetoség a felmelegedésre!

A korszerii miianyag csovek és mianyag habok
térhoditasa révén a nalunk fejlettebb orszagokban
(pl. NSZK, Japan) mar az (j lakasok tdbbsége
padldfiitéssel épul, és ez az arany egyre novekszik.
Tekintettel arra, hogy mar tobb mint két évtizede
tart6 folyamatrdl van szo, aligha beszélhetunk
egyszer( divatjelenségrol. A gyakorlat, a tapasztalat
igazolta, hogy mas flitési médokkal szemben

a padiéfiitésnek elvitathatatlan elényei vannak.

A padioba keriil6 héleadd szerkezet (csd, szigetelés)
felelien meg a hé- és hangszigetelési
kovetelményeknek, szerelése legyen egyszerd,
gyors és biztonsagos, és a lehet6 legkevesebb
elembdl alljon. Elettartama legalabb 50 év legyen.

A magasabb bekeriilési koltséget a kivitelezés
élémunka-megtakaritasa ellensulyozza.

Lol

korr6ziéallé anyagbol készdl, igy élettartama
rendkivil hosszu. A hécseréldfelllet
megakadalyozza, hogy a kazan (primer) vizkorbe

a mianyag cs6 altal felvett oxigén atjusson, igy

a hagyomanyos, nem korr6zioallo elemek (kazan,
radiator, f(itécsd stb.) élettartama a sokszorosara né.
A hécserel6-szivattyu rendkivili moédon
leegyszerdsiti a vizhdmérséklet szabalyozasat, nincs
szilkség pl. koltséges keverGszelepre.

A vizkorelvalasztas réven a kazankorbdl a viz még

a padlofiitéesé meghibasodasa esetén sem keriilhet
ki a padlészerkezetbe, és a padiéfiitécsd
alacsonyabb nyomason (pl. nyitott rendszerben)
térténd Uzemeltetése is lehetségesse valik.

A rendszerhez korszert, id6jarasfiggé automata

A hécserél-szivattyus vizkOrelvalasztas miatt nincs
sziikség diffuziallo csére (ami Iényegesen
dragabb), sem korroziét csokkentd inhibitorra,
(aminek hasznalata ismétlédben jelentbs
uzemeltetési kéltségben jelentkezik).

A falba stillyesztheté kompakt egység, kis méretek
mellett, gyarilag 6sszeszerelien magaba foglalja

a mikodtetéshez szilkséges Osszes elemet, csak
a fiitGcsovek és a kazankor csatlakoztatasa
szilkséges, sét villamos flités esetén a , kazan” is
beépitésre kerlil (elekiromos flitGszivattyt).
Uzemeltetése teliesen zajtalan, igy akér lakétérben
is elhelyezhet6.

szabalyozas tartozik, és lehetéség van akar minden
flit6kér onallé, programozhato szabalyozasara is.

A QUALITHERM 2000 rendszer igazi eréssége az,
hogy nem térekszik ,,kizardlagos” padidfiitésre, sot
inkabb egyetlen rendszerbe integralja a padl6fiitést
és a hagyomanyos radiatoros flitést. A magyar
viszonyok kdzott, ahol az épilletek hészigeteltsége
nem minden esetben éri el a padidfiitéshez
szilkséges szintet, és kiegészit6 futés szukseges,
ennek Oriasi a jelentésége. A rendszer keretében
minden gond nélkdl megvaldsithato egy helyiségen
belll a radiatoros és padiofiités

kombinacioja. '

3/37




Napjainkban is sokféle alapanyagbol
fonhatunk, a makrameszaltdl a sparga-
ig, a rafiatol a flzvesszdig. Barmilyen
vékony, hajlékony anyagbol készithe-
tiink irigylésre melto targyakat. A kézzel
alakitott hasznalati eszk6zok szépséget
a természetes anyagok ritmikus forma-
lasa adja. Azegymastkeresztezd szalak
szimmetrikus vagy aszimmetrikus is-
metlodése szemet gyonyorkodtetd, le-
gyen az kenyereskosar vagy tojastarto.

Alatétek

Az egyszerlibb fondmunkak pohara-
latetek, talak stb. fonatok 6sszetekere-
sevel és korbevarrasaval készithetok.
Ehhez elevenitsik fel az lgynevezett
Bayer-fonasi madot, a harmas fonast
(1). amellyel a n&i hajcopfot is fonjak. A
harmas fonasnal ugy haladjunk, hogy a
szalak mindig keresztezzek egymast, a
kovetkezd rahajlo szal mindig atolelje az
elozot.

Onzaro fonasi mod, amikor négy sza-
lat fonunk 6ssze. (Ha ebben a fonatban
egy szal elszakad, a tobbi nem indul
foszlasnak, nem bomlik ki.) Ezt ugy ke-
szitsuk, hogy négy szalat fogjunk ossze
esrogzitsuk a fonas idejere egy szoggel
vagy keszitsink hurkot, akasszuk ki-
lincsre, és igy kezdjunk el dolgozni. A
jobb kez hiivelyk- és mutatoujjaval fog-
juk bssze — egymast keresztezve — a
két belsd szalat ugy, hogy a felsé bal ol-
dali szal felé essenek. Kézfejunkkel
jobbra, balra tartsuk el a kétkulso szalat.
A jobb kezinknél levé kiilsG szalat bal
kézzel hatulrol elore fekiessik, a jobb
kez ujjaival tartott két szal tetejere. Most
a bal kéz kozeps6 ujjal bal fele, a masik
ket szalat pedig jobb kézzel, jobb felé
huzzuk meg. Majd jobb kézzel fogva a

bal oldali kiils6 szalat fektessiik ra a bal
keézzel tartott két szal tetejére. Jobb ko-
zéps6 ujjunkkal hizzuk jobb felé az als6
szélat, bal felé a masik kett6t, és ismét
bal felé elhtzva a kiilsé szalat. Igy fel-
véltva hol balrdl jobbra, hol jobbrol balra
folytassuk a fonast igyelve arra, hogy a
szalakat mindig egyeniéen hlzzuk szet,
mert igy lesz a fonat egyenletes.

Ha barmilyen anyagbol keszdllt fona-
tot egy kozéppontbol kiinduiva, szoros
spiralban korlitekeriink, kor alakui fell-
letet kapunk. Ha a legbelsé menetet
6—B cm-es szakaszon egyenesen
hagyjuk, majd a visszafelé haladé fona-
tot erGsen megtorjik és igy folytatiuk a
felcsavarast, ovalis alakot kapunk.

A meander-minta szerint vezetett fo-
natot tébbszor térjlik meg, igy negyzetes
vagy téglalap alaku alatétet készithe-
tiink (2). Ha egyenl6 nagysagu negyze-
teket szeretnenk keésziteni, akkor egy
megfelelé méretl fadarabba verjink a
tervezett négyzet nagysaganak megfe-
leléen szogeket a négy sarokpontba, és
azokon keresztul vezessik a fonatokat.
Osszeerdsitéshez vekony spargat vagy
rafiaszalat hasznaljunk, és mindig csak
egy iranybol buijtassuk at a szalat. lgy a
tlizes az egyik oldalon lesz, melyet nyu-
godtan lefelé fordithatunk.

Talak

A Klematisz vagy kerti iszalag vékony
indai is felhasznalhatok, ha elég tire-
lemmel es kézligyességgel rendelkezik
valaki (3). Nem hagyomanyos kosarfo-
nassal dolgozik a képen lathato teve-
keny haziasszony. Két inda 6sszefoga-
saval és korkoros megvezetésével ala-
kitja szebbnél szebb kosarait (5). A
szemiivegtok két egyforma ovalis lap

VESSZ0- ES HANCSFONAS

A szovés dsi kezmiives mesterség, de a fonas, amely sok tekintethen rokon
vele, talan meg sokkal régehbi. A ket technikaban az a kdzis, hogy az
egymast keresztezo szalak dsszedolgozasa révén jin létre a termek. A fonas
osibb volta mellett szol, hogy az emberek dsidoben — szerszam hijan — még
nemigen vagtak a hajukat, viszont elég volt egyetlenegy diszitd kedvii,
keziigyességgel megaldett asszony ahhoz, hogy a természetadta hajkoronat
fonassal elrendezze. Mivel ez az anyag adott volt, valésziniileg ez volt az elsd,
amelyen gyakoroltak a harmas, majd negyes fonast. Késdbb a kornyezet
megismerésével sok olyan termeészetes anyagot fedeztek fel, amelyekbl
kiilonbozd hasznalati eszkozoket készitettek.

Osszeer(sitésével készilt (4). Az 6ssze-
dolgozasnal alkalmazhatunk horgolotdt
is, vagy keszithetjiik ugyanolyan flize-
ses eljarassal, mint ahogy az egész da-
rabot. Ez gy tortenik, hogy az egyik
szalat kozeprdl kifeleé, sugariranyban
vezetjlik, és kdzben mindig athurkoljuk a
kdvetkezd korives szalon. A fonoszal at-
oleli az el6z6 korivben futé indat, és rég-
ziti a vezetd szél kovetkezo ivet. Attol
fuggben, hogy milyen format akarunk el-
erni, Ugy kell a fonoszallal dolgozni. A
megvezetéshez, atbujtatashoz vékony
ar is segitségunkre lehet (3).

Tehat ha sikban dolgozunk, sem a
megvezetett, korbe haladd szalat, sem a
sugariranyli foné szalat ne hiizzuk meg
tulsagosan. A forma novekedése koz-
ben idénként fektessiik le és egyenges-
siik ki a készl6 darabot (6). Ha azonban
ives talat vagy peéldaul gyerekcsorgot
szeretnénk késziteni, akkor er6sebben

g R i b Almt A
hiizzuk meg a vezetd szalat és annak

megfeleléen a hurkolo szalatis. A széalak
egymashoz rogzitését nemcsak sugar-
iranyban, hanem er6sen hasasodo for-
ma esetén spiralisan is végezhetjuk (7).
A vezet szalat tetszdlegesenivekbenis
vihetjlik. [gy ezeket a ritkabban futo sza-
lakat kérbehurkolva, attort, konnyedebb
doboztetot vagy talat kapunk.

Munkafogasok

Vesszonél vagy indanal aztassuk be
az anyagot egy-két napra, hogy kelléen
megpuhuljon. Néhany oras aztatas is
elég, ha meleg vizet hasznalunk, és fel-
hasznélas elGtt kevésideig forraljuk a vi-
zet. lgy a hajlékony és rugalmas szalak-
kal kénnyen tudunk dolgozni. Flizvesz-
sz& hasznalatakor ne farol, hanem cser-
jerdl vagjuk le a 2—3, esetleg 4—5 mm
vastag, kis bélallomanyu vesszdket. In-
danal is a kis keresztmetszetl, hosszl
szalakat keressuk.

Az elkészitett targyak vegeinek eldol-
gozasahoz csont- és kazeinenyvet
hasznalhatunk, de elég, ha csak szoge-
zéssel rogzitiik azokat. Metssziik el a
veégeket 45 fokosra, és lehetGség szerint
bujtassuk vissza a munkadarab fonatai
kbzé. Végll fujjuk vagy kenijiik be véko-
nyan szintelen lakkal a megszaradt talat

&b d L
vagy egyéb darabo HZ
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