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PARAVAN

Egy nagyobb lakéhelyiséget nem
mindig celszerl eimozdithatatian va-
laszfalakkal levélasztani. Amennyi
ben a helyiség nem il magas, a
megoldhatjuk toléa]‘lﬁ-
Szeruen kialakitott lvegezett
paravannal is, amelynek szémyai a
mennyezetig émek. Ez a megoldas
nagyon dekorativ, hiszen fenyéte-
reszt, kénnyen mozgathal6, s az
ige kialakitott keretek egységes -
tagolasti dvegfalként hatnak. A su-
fyos, kllonféle mintazatl katedrél /
tvegek helyetl célszer, ha hasonlé
jellegd, rugalmas nmanyagbél ké- |
szdlt un. biztonsagi, torésmentes
Crilex lemezeket hasznalunk fel.
A kereteket 20-25x60 mm-es ke-
n;gg?nﬁbél vagy strlierezet( fenyd-
f: alakitsuk ki. A méretiik teljesen
azonos legyen, még akkor is, ha
nem két, hanem harom egymas mel-
1é gordithett darabbdl all majd a pa-
ravanfalunk. A keretek 700 mm-nél
szélesebbek ne legyenek, s a 2500
mm-nél magasabbakat egy-egy ko-
zépsd hevederléccel is ajanlatos il
megerdsiteni. i
A kihuzhait kereteket alul-feldl U
alakd aluminium idomba csavaro-
zott, megfelelé hosszlsagl fémgor-
gbs ﬁékvezatﬁ sinskkel vezessik
meg. A keretek alsé sarkara csava-
rozzunk kis atmérdji, j6l csapagya-
zott butorgérgdket. Az attetszd, min-
tazott feldl uCrilaxuv eket?‘e
vagott, fazonra mar, s a keretek belso élére szegezett lécek
kﬁzu?a fogat ssuk fel. Az igy kialakitott paravanfal konnyen moz-
gathato

SPIRALIS KARO
FUTONOVENYEKNEK

Sokan kedvelik a cserepes futéndvényeket. Az
egyre hosszabbra n6vé szarak a falba vert vé-
kony szbgekre fizve, vagy a szekrény tetején
végigfektetve igazan nagyon szépek, és az
egész évben zoldell6 novények szétagaz6 haj-
tasait valtozatosan lehet elrendezni. Azonban
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mint minden névényt, igy ezeket is gyakorta
kell apolni, portalanitani.
A lemosés viszont a hosszura nétt hajtasok mi-




MINI FURDOSZOBA
2 m°-en

Meghokkents, s ugyanakkor elgondolkodtats Gtietet kozokt holland laptarsunk
lakberendezdje. Azt mutatia be, hogy egy kis, alig 2 m’™-es helyiségben hogyan
lehet a toalett mellett mosdot és egyben zuhanyozot is kialakitani.

A dolog lényege egy elfordithato, s legalabb 35 mm vastag, vizallé bevonatial
elﬂoﬂpanelrmmkegykoualémkozepesmnnsdovanfemﬁsm s

altalaban a hatso fala elott kb. 80 mm-re all. A mosdé
kozvetiendl a efolyé f0lott van, de nincs fixen bekotve. A vaskos panel
két erbs, csukk vasalattalvanafalrafeiemsﬁve sapane;inwgﬁuvanadgu:o-
loval e csaptelep, amely egy kor alaki a panelre erositeti
3-elyeméslatoaleﬁcsésze A

Iélénydlklo Epanalmellennyerl
pacléburkdatmmdenoldalml a padioosszefolyd tusolaskor sehol
nem all meg a viz. memrmmmmmtm%wmnm
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nal. A helyi iala:ll?l)crn csempeburkolat boritja, a mosdat tartd
panel |ngal6m1.anyagbevmatu Ha varosi lakasokban nem is, de kis
alapteruletd hazak meliékhelyiségeiben igencsak elonyds az ity modon

kialakitott paranyi furdoszoba. Egy aprocska probiéma azonban elkeruihetetien,
nevezetesen, hogy tusolaskor a WC nem hasznalhatd, de valamit valamiért, s ez
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aft mér sok esetben gondot is okozhat. A futénovények mas formaba
rendezve is szemet gyonyorkodietok lehetnek. Pl. ha a ndvényt egy
nagyobb cserépbe ultetjuk, s a cserép aljaba 4-6 mm atmeroju lagy
aluminium huzalbdl haijlitott spiralis tamkar6t helyezink, ezt a disz-
noveény novekvd hajtasaival korbefutiathatjuk. igyalecsmgﬁagak
kal sem lesz problémank, s idével dus, sird lombozatt kis
korra novi ki magat.

Az ilyen formaji novenyt konnyd apolni is, s esetleges athelyezése,
pl. nyaron a kertbe telepitése sem okoz problémat. A spiralis tmka-
rot ugy érdemes meghajlitanunk, hogy kbzépen legyen egy fliggole-
ges része, amely alul a cserép méretéhez igazodéan meghajlitott
gyurire tamaszkodik. A csucsbdl spiralisan lefutd huzal vegét is e
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gyiurihoz kell rogzitetiink. A megfeleloen alakra hajlitott huzalidomot
avnragfﬁldrﬁgzﬂ! s ha nem nyulik tilsagosan magasra, borulékony




TAROLO TALALO

Vendéglatas alkalmaval ingajéarat kezdodik a konyha, a kamra
és a ledltetett tarsasag kozott. Ha a teraszon vagy a kertben
akarunk teriteni, a megndvekedett tavolsag miatt jol jonne egy
kis segitség a cipekedéshez. Megoldas erre egy tobb funkciot
betoito bitordarab — vagy inkibb kiegészitd kisbutor — ami
a cimben jelzett mindkét feladatot elldtja. A zsurkocsihoz hasonio
talalokocsi érdekessége, hogy felso lapja keét ful segitségével
leemelhetd. Alsé szintjén livegek — akar tartorekesszel
egyiitt — szodavizes szifon, nagyobb edény is
elfér, feliil a poharak, tanyérok kaphatnak helyet. A talalas
helyszinére érkezve az aprobb tirgyakat a talcaval egyiitt
az asztalra emethetjitk.

A négy keréken gorditheté kocsi alap-
anyagiul laminalt farostlemezt ajanlunk.
Ha vidimabbi akarjuk tenni készitendd
bidtorunkat, a lapétol eltérd szinid élfcliat
vilasszunk a szegéshez (pl. fehér boritsi
lapokhoz pirosat). A harmodnia kedvéért a
tilca fogantyiijinak szine legyen azonos az
élfdlia szinével.

Rajzunk jol szemlélteti a kocsi felépité-
sét. az egyes alkatrészek helyét és helyze-
tét. A lapokat a megadott méretiire szabjuk
le. 2-2 db sziikséges oldallapnak, dsszeko-
tonek, 1tkozd és tartélécnek, 1-1 db a til-
cihoz és fenéklapnak. Az iitkoz5- €s tartd-
léceket fenyofabol daraboljuk le.

Az oldallapokba készitsiik ¢l a fogantyi
nyilasat, a felso sarkokat kerekitsik radiu-
szosta. A kiszabott lapok éleit csiszoljuk
simira. A lapokat 0,8 mm-es koldokcsa-
pok segitségével rogzitsik egymashoz.
El6szir az osszekotbket csapozzuk a fe-
néklaphoz, mintegy 20 mm-rel beljebb a
fenéklap szElét6l. Az Gsszekotd lécekre a
tart6léceket kis facsavarral rogritsiik, majd
a lécekbe is fiirjunk fészket a koldokcsa-
pok részére.

Az oldaliapokra a csaphelyeket diibel-
fix segitségével tudjuk
atjelolni, e segédeszkozt az €leken lévd
csapfészkek furataiba kell elhelyezniink.
Az osszeilleszten darabok kis ttogetésével
a csiicsok megjelolik a firandd fészkek
pontos helyér. A jelolotiskér kiemelve a
koldokesapokat enyvezés utan helyezzik a
furatokba.

A lapok osszeillesztését kovelden szara-
désig rogzitsiikk a batordarabot. A lithaté
€lekre vasaljuk fel az élfoliat, a talcalapot
is szegjuk koril. A fogantytikat siillyesz-
tettfejd facsavarral fogassuk a tdlcdhoz.

Végiil szereljiik fel a kerekeket, ame-
lyek biitorgorgdk vagy fémtengelyre il-
lesztett fatarcsik lehetmek.

A hasznilaton kiviil 1évi kocsink elfér
cgy szabadon [évo kis sarokban, két bitor
kozot, vagy akar az asztal ala is gordithe-
15, funkcidjat barhol ellaga.

480x330x19

485 x100x19

feneklap
485x390x19
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A FURDOSZOBA IS
VESZELYES!

Akik ezt kétségbe vonjak, gondoljanak arra a sok - féleg
idosebbeket és gyermekeket ért — balesetre, melyeket
a firdészoba nedves padldjan szenvedtek el. Fokozott

a veszély ott, ahol a gyermekek ,,pancsolasa” kovetkeztében

sok viz keriilhet az amugy is csuszos kovezetre.

De még a szdraz padlo sem biztositék a bal-
esetek ellen. A beépitert viszonylag magas
oldalfali firdSkddakba az wddsebbek a mdr ne-
hezebben lépnek be, a gyermekek pedig a rovid
labaik miatt a belépéskor konnyen clveszthetik
az egyensilyvkar és eleshetnek. Ez pedig a
rendszerimt a kis méretil fiirdGszobakban ko-
moly zizodasokat, esetleg téréseket okozhat.

Ezek a veszelyek foleg az egyszeribb beren-
dezésii lakotelepi. vagy olyan lakasokban fenye-
genek, ahol az olcso kivitelezés éndekében még
egy sem gondoskodtak. Pedig vi-
szonylag olcson, ha nem is teljes
de meg lehet elozni a komolyabb balesﬂckﬂ.

A kadak (1) elé helyeze jol tapado szon zs?
(2) és a rihelyezent belepést megkonnyitd
moly (3) mir magéban is sokat segit (A).

Aluzmmigut fokorzza a falra erfsitent, lehe-
(5). de csak akkor. ha

elé dllva a kinydjtou karunkat kb. 25°-kal leen-
gedjik és a kapaszkodot erre a magassagra sze-
reljiik fel.

A felszerelést, beépitést nagyon gondosan
kell elvégezni, mert egy rosszul felerdsitent és
kiszakadd kapaszkadd rendkivil veszélyes! A
legmegbizhaiébb a falba épiteit kivitel. Ha erre
nincs mod, vagy a csempéket nem akarjuk meg-
bontani, akkor a végeit két hirom erds csavarral
miianyag tiplik scgitségével erGsitsuk fel. Akik
a csempék atfordsahoz szilkséges szerszammal
oem rendelkeznek, ezzel ne is kisérletezzenek,
hanem végeziessék el szakemberrel.

. mérdji. a két végén derékszogben meghajlitoit

A be és kilépésnél a furdSkad homoni aljdn
konnyfi megesiszni. Ezt csak a kereskedelem-
ben kaphat6, tapadékorongokkal elldtott mii
anyag betétiel (6) Icher megakadalyozm. Erre a
célra a sima gumi, vagy manyag lap nem alkal-
mas, s8I veszélyes!

A belépést megkonnyitd zsamolyt (3) 15
mm-es rétegelt lemezbdl készitjiik (B). Hossza
min. 450, szélessége kb. 250-280,
max. 200 mm legyen. Felsd részére iﬁrﬁn bor-
dizott gumi- vagy mianyag lapot (4)
tunk. Erme a célra pl. egyaim:rlunsfel lehet
haszndlni. Sima boritas hasznalhatatlan!

A zsdmolyt két kivitelben is el lehet keszite-
ni. A legegyszeriibb az alul nyitott doboz. A fel-
nyithalé fedéllel etlitou viltozatban pl. jél tirol-
hatok a usztitoszerek.

A fiirddszoba padiGjdra helyezen 15-20 mm
vastag habszivacs szonyeg biztonsdgosan fel-
szivja a rd keriilS vizet (2). A legolcsobb meg-
oldas, ha a firdGszoba kovezetét az ismételt
haszndlat elSu feltoroljiik és hagyjuk megsza-
radni.

A kapaszkoddt (5) készen is beszerezhetjiik.
Lehetdleg hossai, legaldbb 600-800 mm-eset
vasaroljunk. Sajm _ezek biar mutatésak, de
rendkiviil dragak. Ezén érdemes a hdzi elGalli-
tasukkal foglalkozni.

A lege bb megoldis egy 25-30 mm ar-

56 (7). melynek végeire a felerdsitéséhez lapo-
kat (8) vagy tdrcsikat (9) hegesztink. A csé
meghajlitisa hizilag nehezen kivitelezhets,
ezért ez szakemberrel végeziessuk el.

A kapaszkodot csokind elemekbd] is Osszedl-
lithatjuk (D). Ez esetben a mindkét végén mene-
ickkel ellatou csore (10) egy lebetGleg recés fel-
illerli milanyag cstivet hiizzunk (14). Ezzel nem-
csak a biztosabb megfogast segitjilk eld. hanem
megnovelve a csd killsd atmérdjey, eltiintetjilk™
a konyok {11) kiugro peremét és ezzel csokkent-
juk a barkicsolt jellegés

A ka 1, ha erre méd van, a falba va-
kolt, a végén felhasiton és széthajiott menetes
csovel (13) erositjitk fel. A csd kilépés: helyét a
kereskedelemben kaphaté, a vizcsovek részére
gyénott takarétarcsaval fedhetjiik le (12).

Ha a csempézés megbontdsdt ¢l akarjuk ke-
riilni, akor a felerdsitést egy tarcsdra (15) he-
gesziett csbdarabbal (16) oldjuk meg (E), me-
Iyet csavarokkal erosithetiink fel.

A hdzilag elGéllitont kapaszkodékat gondosan
reszeljiik, csiszoljuk le és rozsdamentesités utin
az fzlésinknek megfeleld szinGre festjik. A
rozsdamentesités és a 1bb rétegii festés rendki-
viil fonlos. mert a nedves komyezetben csak igy
lehet megakadilyozni a festésen a6 csinya
rozsdafoltok keletkezését.

A leinak alapjan elkészitent kapaszkoddk —
gondos munkat feliéielezve -, semmibe sem
maradnak el a gyariakdl, viszont azok drdnak
toredékébdl elballithatok.

Szulyovszky Tibor
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1. Az excentercsiszolo forgo-
és lengfmozgasit szemléltetd csiszolatkép.

Mikozben a legtobb excentercsiszolondl
a forgémozgést a tinyér centrifugilis ereje
hozza létre. més tipusoknal kilon meghaj-
tas, , kényszerforgatis™ gondoskodik a té-
nyér, ill. a csiszolopapir forgatasirdl. Ez
eredményezi. hogy a gépet erdsen a fe-
lilletre nyomva sem 4ll le a csiszolétanyér
forgisa. Néhiny gyartménynal egy kis
emeltytivel a kényszerforgatds kikapcsol-

2. A Bosch PEX 15 AE kompakt felépitése
lehetdvé teszi, hogy akir szorosan a fal
melleit csiszoljunk, de a kerek tircsa
a sarokba mar nem érhet.

3. A helethesn szetszorodo osiszolatpor
ellen hasznaljunk védoszemilvegel.

hato, igy a gép konnyen atallithat6 durva-
csiszoldsrél finomra.

A forgé csiszolotanyér a feliiletr6l fel-
emelve felporog, mert terheletlentil miko-
dik. Ha ilyenkor ijra a feliiletre helyezzuk,
a il gyorsan forgd tanyér esetleg kritere-
ket csiszolna. Ezt gatolja meg a fordulat-
szamot iiresjiratban korlitozo korongfék.

Excentercsiszold visirldsakor a kivi-

4. A csiszolatpor a korong lyukain
keresztiil jut a_pnmaikha.

EXCENTERCSISZOLOK

Az excentercsiszolok konstrukcios
adottsagaibol kovetkezik, hogy

az egyidejiileg végzett kétféle mozgas
Jermelékeny” csiszolast tesz lehetdve és jo
mindségii feliletet eredményez.

E gépek a csiszolotanyér egyidejii lengése
és forgasa miatt egyszerre viszonylag sok
anyagrészt valasztanak le, ami

rendkiviil finom feliiletet hoz létre. Ha a régi
festék vagy lakkréteget, esetleg durva
feliiletii faanyagot kell lecsiszolnunk,

a szalagesiszol6 talan célszeriibb szerszam,
de az excentercsiszol6

teljesitménye joval nagyobb.

lasztés szempontjai kozott a telyesitmény, a
gép kihasznilhat6sdga. a csiszolokorong
mérete stb. szerepel.

A legtobb excentercsiszold felvett iehe-
sitménye 200 és 500 watt kozotti. Amelyi-
ket sarokesiszoloként is lehet hasznalni. az
nagyobb teljesitményii. A motorteljesit-
ménynél is fontosabb jellemzG azonban a
csiszolotarcsa mérete. Minél nagyobb
ugyanis a csiszolt feliiler, anndl gyorsab-
ban, egyenletesebben lehet a géppel dol-

gozni.

Az egyszeriibb, inkdbb csak esetenkénti
barkacsmunkdhoz szant gépeknél 125
mm-es a csiszolotarcsa. A .profi” gépek-
nél dltaldban 150 mm &tmérgji. Vannak
excentercsiszolok, melyekhez kiilonb6zo
atmérojii tarcsdk hasznélhatok. A gép ki-
alakitasa, szerkezete. teljesitménye, kiil-
alakja stb. fontos jellemzok a valasztasnal.
Kétféle felépités a szokasos. Az egyiknél a
motor a korongot kizvetlentl hajtja meg.
Ezek a csiszolok kisebbek, . kézre dlléb-
bak™, dltaldban a motorburkolat feletti ré-
sziiket a méasik kézzel meg lehet timaszta
ni munka kozben. A nagyobb teljesitme-
nyii excentercsiszol6k mas meghajtdssal

5. A tépozarszeri rigzités gyors és egyszerdl
csiszolila

ilapeserét tesz lehetove.
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6. A Festo RO 2E-t a sarokosiszolokehoz
hasonld felépités jellemazi.

7. Polirozo feltéttel régi lakhozott
feliiletek is felajithatok.

8. Percek alatt sarokcsiszolobol
exceltercsiszolova alakithato
a Kress DES 6625 E tipusi gépe.

késziilnek, inkdbb a sarokcsiszolo gépek-
hez hasonl6ak.

Nem mindegy — kiilontisen huzamosabb
ideig végzett csiszoldskor —, hogy a kelet-
kezd port elszivhatjuk vagy sem. Az
egészség védelme miatt is fontos, hogy ne
csak a fokozottan veszélyes, rikkeho
anyagok porit ne I€legezziik be. A legiébb
csiszologép beépitett porelszivisii, azaz a
port a csiszol6papiron (€s a gép talpn) 1é-
vO lyukakon keresztil egy beépitett Kis
turbina segitségével szivja el. Az elszivou
por a gépre szerelt porzsikban gyiilik
ossze.

Hatasosabb elszivds valosithaid meg
egy mithelyporszivéval. amit a géphez egy
adapter segitségével lehet csatlakoztatni.

Azok a csiszolégépek a legjobbak ilyen
szempontbol. amelyeken szElsS (oldal-) el-
szivis is van. mely a gép forgasa miatt ki-
sodrédott csiszolatszemcséket is felfogja.

Y. Hajlchony exiseolotarcsay al domboro
&s homori feliiletek egvarant
megmunkil

Mivel a csiszolékat polirozdshoz és ké-
nyes felilletek megmunkaldsihoz is hasz-
naljak, sok excentercsiszolé elektronikus
fordulatszim-szabalyozoval van felszerel-
ve. Géptipustél fiiggden ez egyszeril for-
dulatszim-szabdlyozis is lehet. melynél az
erosen a felilletre nyomott gép furdulata
csokken, de lehet bonyolultabb vezérlés is.
Ez utébbi a terheléstdl fugpden t6bblet-

| energia bevitelérdl (ill. felvételérl) gon-

doskodik, s az eldzetesen kivilaszton for-

dulatszimot dlland6 ériéken tartja.

Az egyszerlibb excentercsiszolok drdt

| egységnyinek véve. a nagy teljesitményi

bonyolultabb felépitéstiek. szabilyozé
elektronikaval felszereltek dra porelszivds-
sal stb. 2.5 vagy akar négyszerese is lehet
az egyszeriibb gépekének.

Az excentercsiszolét mindig jaré motor-
ral helyezzilk a megmunkilandé feliiletre.
Hogy véletlenil se marjunk mélyedéseket
az anyagba, a gépet lassi fordulatszimon
jarassuk, s dvatosan, ide-oda mozgatva he-
lyezziik a feliiletre. A legtobb esetben mdr
a gép onsiilya is elég a csiszolashoz sziik-
séges feliileti nyomis eléréséhez. (Ha fig-
goleges feliileten vagy fejiink felett doigo-
zunk, természetesen a csiszolishoz megfe-
lel6 mértékd felilleti mnyomisrdl, a gér
hatdrozott, belengésmentes fogasirdl kell
gondoskodni.)

Ha a csiszol6gépet il nagy erdvel
nyomjuk, az anyaglevilaszids csokken,
mert a terhelés miatt a korong lassabban
forog, szélsoséges esetben le is allhat.

A legtobb csiszologépen kozepes ke-
ménységil gumi csiszolGtarcsa van. melyre
a kiilonboz0 finomsdgi, szemesézeli csi-
szolopapirt erdsitjuk. Ezzel nemcsak sik
feliileteket. hanem nagyobb sugani gorbii-
leteket. egyenetlen felszind targyakat is
megmunkilhatunk. Kiterjedt sik feluletek-
hez a tdrcsat valamivel keményebb anya-
gira cserélhetjiik. Lagy, gombolyd formak

csiszoldsét viszont puha, rugalmas korong-
gal végezziik.

A lyukakkal ellitott .tépGzarhoz” ha-
sonlo kiképzési tapadofeliilet a csiszolola-
pok gyors és biztos rogzitését. cseréjét
szolgilja. A felszivandé csiszolopor szd-
méra késziilt kivdgdsok (lyukak) meg-
egyeznek a gép tarcsijan lévokkel. Ugy
kell a talpra tapasztam a csiszolépapirt,
hogy a lyukak fedjék egymast. Taldlékony
barkicsolék ehhez rovid faniddarabkat
hasznélnak.

Az excentercsiszol6 tartozékai a killon-
boz8 atmérdyil csiszolopapirok vagy csi-
szol6lapok. polirozétarcsak. Ha 150 mm
atmérjil gépiink tarcsija, Ggyeljiink arra
is, hogy ebben a méretben az elszivélyu-
kak osztdsa és mérete tGbbféle lehet

Fontos, hogy csiszolaskor elegendd tar-
talék csiszol6lapunk legyen, mert viszony-
lag gyorsan kopnak. ill. a kiilonbozo anya-
gu feliletekrol levalasztott szemcsék elté-
r6 méntékben. de eltémik a csiszolopapirt.

Durvacsiszolashoz, a munka elsd fazisa-
ban 40, 60, vagy 80-as szemcsefinomsagi
papirt haszndljunk. Ezutin kozepes, 100,
120-as szemcséjiit. A finomcsiszolast 180,
240-es, a még finomabbat 320. 400, sit
600-as csiszol6papirral végezzuk.

Ez utébbiak, s az egészen finom, poliro-
zashoz vald 1200-as jeldi mér szinte tikor-
sima feliletet csiszol.

Fa. fém csiszoldsihoz, festékeltavolitds-
hoz megfelel az egyszeri. szokdsos Kivite-
li korundszemesés csiszold . K6,
fiveg. lakk, szinesfém feliiletekhez szilici-
umkarbid szemcsés ajdnlont (ennek szine
majdnem fehér)

A kiillonbozd anyagi csiszolopapirok,
tarcsak valasziékiban taldlhaté a vekony

11. A talpra rigatett esiscolotarcsa
kivagasainak, a lyukak osztdsinak meg kell
egveznie a géptalpéval.

fileszerd, mianyagbol gyartott ,.csiszolé-
vlies”, melynek nem a feliiletén, hanem a
rostjai kozott vannak a csiszoloszemcsék.
Ezeket lakkfeluletek finomcsiszoldsdhoz
ajanljak. Durvabb szerkezeti valtozatuk
hasonl6 a konyhai ., dorzsi” szivacshoz. Az
ilyen centiméternyi vastagsdgi tarcsakat
rozsdatlanitdsra, fafeliletek csiszoldsiahoz
hasznaljak. A csiszolészivacsokon nincse-
nek a porelszivasra szolgal6 lyukak. emiatt
szétszorjak a csiszolatport, s a munka vé-
geziével azt fel kell szivni porszivoval.
Az excentercsiszolokra polirozé koron-
gok is szerelhetdk, folyadék vagy paszia
allagii polirozoszerrel egyenletes, tiikorfé-
nyes feliilet hozhaté 1étre velik. G
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A szaraz-nedves porszivo,
ill. ennek a szényegtisztitoval
kombindlt viltozata szinte
mindenhol kaphat6. Sokan ak-
kor vilasztjdk ezt, ha a régi
porszivo tonkremegy, és tobb
célra alkalmas, korszeriibb gé-
pet szeretnének.

16 wdni, hogy a szaraz-ned-
ves porszivo csak akkor hasz-
nathatd vizfelszivasira, ha por-
zsdk helyett a motorja ald sze-
relt kosdron rajla van a nedves
szivishoz felhelyezendd sziird,
ill. a kosarban benne van a szi-
vaskor a motor ala tapadé lab-
da, a konnyd, vékonyfali mii-
anyag gomb (1).

Ha a felszivou folyadék
(szennyes viz) meglti a gép

GEPEK A HAZTARTASBAN

MIRE VIGYAZZUNK?

Nincs azon szégyelinivalo, ha egy Uijfajta haztartasi gép kezeléséhez, hasznalatahoz
nem értiink azonnal. Az egyszerii porszivo, az elektromos vagy gaztiizhelyen
melegitett kavéf6zo évtizedek ota az otthonok megszokott eszkéze. Mégis elfordul
a helytelen kezelés miatt egy-egy baleset, illetve tonkremegy a gép. Ez a veszély
fokozottan fennall azoknal a hasznos gépeknél, melyeket csak néhany éve
hasznalunk, vagy amelyek még nem terjedtek el széles korben.

tartdlydt, az nszoként mikods
gbémb a motor szivorésze ald
szorul (2). Ekkor a gépet azon-
nal ki kell kapcsolni, és a tarta-
lydt ki kell tirfteni. Altaldban
sem célszeri megvami, amig
ez bekovetkezik, nedves szi-
vaskor (és példaul sznyegtisz-
titdskor, amelyik péppel azt is
lehet) gyakran ellendrizzik a
tartdlyba beszivolt szennyes
viz mennyiségét.

Ha az ilyen gépben csak
szdraz porszivozashoz alkal-
mazhato texnl-. ill. papirpor-
zsik van. kiomlott viz felszivi-
sara nem hassndlhato (3).

Mivel a ¢s0, a tartaly és szd-
mos mas alkatrész is milanyag-
bol késziilt, kihunyt parazsat,
hamut nem szabad felszivni
vele, az intenziv légaramlas a
tiizet tijraélesztheti, s az egeész
gép kigyulladhat (4).

Még nagyobb koriiltekintést
igényel a forrd gézt fhjo ta-
karit6gép hasznalata. Bar a ke-
zelési Gtmutatd mindent rész-
letesen ismertet, nem lehet
elégszer ismételm a legfonto-
sabbakat.

A tandlyba me oOntsiink ke-
mény vizet (5), célszeriibb a
gyengén ecetes viz alkalmaza-

sa, hogy a gép vezetékei és fii-
vokdja ne vizkovesedjen el (6).
A pozt fivé fej nagyban meg-
konnyiti a régi tapéta leszedé-
sét, de ama iigyeljunk, hogy
keziink ne keriiljon a fiivéka
hat6sugardba, inkibb kapar6-
szerszammal, spachtlival segit-
siik a fellazult tapéta levilasz-
tasét (7).

A forr6 g6z alkalmas PVC
csovek lagyitdsira, igy meg- -
hajlitisdra 1s. A samba fogoti
csovet a gz kidramlisi helyé-
t51 tdvolabb fogjuk meg (8).

A usztitélejjel felszerelt cso-
vet soha ne tantsuk arcunk

r T
Key,
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vagy mas személy arca felé
(9). Munka végeziével vagy 6j
adag viz betoltésckor varjuk
meg, amig a gép kissé lehill, s
csak akkor nyissuk ki a tartilyt

szaraz szirol a portdl puhasz&-
ri kefével tisztitsuk meg (11).

A 08 SZATAZPOT-
szivok 10bb tij a gép-
burkolal fogadja be a kabelt.

Ké kis dbra erejéig €rdemes
felhivni a figyelmet amra, hogy
a kabelt a érdekében
e hizzuk ki teljesen (12), s
hogy a rugd ellenében vissza-

1olisiink, s csak a csatlakoz6-
dupasz kihiizott &llapotiban
(24). (Néhany tipushoz csapviz

18 hasznilhato, ezeket idonként
kifivasra alliton szeleppel tisz-
titsuk meg a talp alant lerako-
dott vizkG40l) A vasalé talpat
specidlisan e cflra gyédnott
usztitokendovel (15) vagy tef-
lonedényekhez hasznilt mi-
anyag dorzsivel tisziitsuk le

haszniljunk a
égett szennyezOdés eltavolita-
séra.

A kenek takaritd eszkoer a pe-
rebiye. Ezzel szokis a levigou fivet.
2 s2draz gy(ijiem.

ey nagyobb

KET OTLET GEREBLYERE

kerckek azonban ne
rel haladja meg a magas-
sigdl Gyeptakaritis kirben a pereblyét
gyakonta kell tisztopaim is. mert a fogai
wwnmmmﬂlp.
tobbi bulladék Geszegyiijtését. ha a
ﬁzﬁ;ﬂ a
chavolidsihoz egy mozdulst

legyenck nil na-
} 10-12 mm-

san bevent 5x130-as szepek sora. A fog-
fésat a kér vige fel cgy-cgy 1.5 mm

reblyével ennan mér nem kell sokat
hajlodmnk. a fogai kozé szombt hul-
k10l ey konnyed kibmozdulaial
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,NEMESITETT"
DiSZDOBOZOK

anyaghdl kialakitott besétdciva is. A diszdobozo-
kat tehil dgy tervezziik meg, bogy a sajat oélja-
inknak megfelely osszedllitisuk pedig nc

A Livaoldalak Gsszecrositését gérbe vigot-
s e, e

ATOnos
rabok €lé& mindig csiszoljuk sikban. Igy a fodd-
Lapok és a kéx kiva is szinte hézagmentesen si-
mul majd egymésra. Az esetleges hézagokat ta-
paszolssal tiintessik cl. majd a felileteket
csiszolissal finomitsuk tovibb. A doboz éleit,
sarkait csak nagyon finoman kerekitsiik le, majd
az Gsszes feliiletet eresszitk be lenolajkencével
Szradés utin a feliletcket még egyszer fino-

A a doboz kiilsd, Lithato feliilete-
inek a pemcsitéséhez”.

E milvelet sorin azonban ha lehet, a belsS,
wékonyabb anyagbol késziten kazetabetéteket —
amelyek eseticg mis anyaggal vannak, vagy
majd késbb lesznek bevonva — vegyilk ki, hogy
azokat még véletlenill se kenjilk G5sze a marva-
nyozis sordn. Tovibbd az bsszes verctet, kazet-
tapdntot és kapcsol is szereljilk ke, hogy a tovib-
bi munkinkban ezek se akadilyozrzamak A
nyers Fiba siillyesziett szini pantokra ez nem
vonatkozik. mert azok nem akaddlyozzik a to-

ecsemyomokat oszlatéecset-
tel tiintessitk el A festéknéteg lehetleg egyen-
letes és sima legyen, s tokéletesen fedye a

faanyagot (2) ;

A festék wikéletes kisziradisa utdn az escile-
ges felileti E: vizes polirpapir-
ral ligyan koptassuk lc, majd portalanitis utdn

jilk ke az egész dobozt fényes sziniclen lak
kal (3). A lakkozist oldalanként végezziik el. s
misﬁukedﬁntuegymluesfelﬁlﬁckh—

vasiag, mert a lakk az oldalsé =
folyhat. Ez1 azonnal itassuk fel, s az ecsetet ki-
nyomva a lakkréteget djbol simitsuk el.
Kovetkezd sotétbarna, pl. umbra,
vagy Kasseli barna festéket oldjunk fel endsen
higitont szintelen lakkban, majd a laziros festé-
ket lapos ecscticl teritsik fel a doboz tetejére.

mintazatokat £

ecsetet j6| nyomkodjuk ki, majd tupfolva (ito-

gewve) folytassuk az erezethez hasonlé mintak

kialakitdsat (4).
A nagy, laniros felecsetell mintd-

zaiot ez1 kovetfen tengeri- vagy nagy lvuki
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a fedélre oml\odm 1rassu£ fel a bama festé-
ket. Arra iigyeljink. hogy nyomkodas kézben a
szivacs ne s.ced;cn fel a feliiletrd] til sok festé-
ket, a piros alapfeslek €ppen csak atlisson a bar
na laztiros rélegen. A szivaccsal igy igen érde-
ces, foltos mm:azatut alakithatunk ki. amelyet

s nyomds kozbeni elforgatdséval

mlegesebb » esetlegesen il ha-

ki
tarozott Kontiri mintakat Gjbol higitoba mértott,
s gyengébben kinyomkodort szivacesal nyom-
kodva tehetjik lagyabba (5).

A felfestett, szivaccsal mintdzolt barnasvoros
feliileteket hagyjuk szikkadni, majd amikor mar
egy picit kezd meghtzni. nagyon finom sz6ri
ecsettel ajbal 1agyan tupfoljuk at Ezt kdvetden a
feliiletet alig érintve oszlassuk el a felborzolt
festékréteget. Ezzel cgyrészt a szorszilak 1jbdl
finom mintdzatokkal gyarapitjak a feliletet,
masrészt viszont ezeket finoman el is simitjuk
(6).

Ezt a miiveletsort mindegyik oldalon egymas
utin végezzilk el, de kizben tirelmesen vérjuk
meg. hogy egy-egy oldal teljesen megszéradjon,
kiilltmben az elfzOleg mintazott részeket elken-
hetjiik. Az ilyen hibak kijavildsa elég nehéz. In-
kébb twroljitk le a mdr felvitt mintdazéfesiéket, s
helyére kenjink mésik réteget, s ezt mintazzuk
ijb6l. Ha gyorsan szarado fesiéket és lakkol
haszndlunk. a szdradasi idok nmem ik tal
hnst.zaddlm.:\\d az oldalak kiilon-kiilon vald

Ké d\{.ﬂwt a .nemesités” utolso szaka"zu.a
felilletek lakkozasa. Ehhez fényes, jo
szintelen lakkot és finomszoni ecsetet has‘r‘.né!—
junk. A lakkot két vékony rétegben felteritve
kenjiik fel a dobozra. majd a bevonatot hagyjuk
teljesen megszaradni. Az esetleges ecseinyomo

kat vizes polirozdssal tiintessiik el, majd porta-
lanitds utdn kenjik fel a harmadik. egész vé-
kony feddlakkréleget (7).

Végiil a diszitd csikot € egyéb ornamentalis
disziteseket aranyfestékkel fessiik fel a dobozra.
Ehhez feltétleniil tlecseteket és nagyon finom
pigmentet tartalmazo aranyfestéket (pl. model-

lezéshez kaphat6akat) hasznaljunk (8). Az egye
nes csikokat vonalzé mellent vezetett ecsettel,
vagy arany festékkel feholiott régi csorollal
hizzuk meg. Az eredmeny kéziigyességiinktdl
fiiged, de mindenképpen kilonleges hatasi
diszdoboz lesz, amelyet a kiilonféle apro rézve-
retekkel tehetiink még szebbé. -5-




MILYEN CSAVART
VALASSZAK?

Aki szereti az otthonat, szivesen fog munkéhoz
csinositasa érdekében. Tobbszor lat hozza hazilag
készitett berendezési targyak tervezéseéhez

és elkészitéséhez, mint aki csak sziikségbdl barkacsol.
Barmilyen feladatot oldunk meg, hamar szembetalalkozunk
azzal, hogy kiilonb6z6 alkatrészeket valamilyen médon
ossze kell kapcsolni. A fémipar az oldhaté kétésekre
kiilonbozé menetprofila csavaros kotéseket hasznal (van
metrikus-, Whitworth-, finom-, csd-, zsinérmenet stb.).

Famunka. asztalosmunka végzésekor is elkeriilhetetlen, hogy két vagy
tobb darabot egyméshoz kell csatlakoztatni. Lefrasokban, ismertetdkben ~
lapunk hasabjain is — gyakran talalkozunk kildokesapozast ajanlG oldha-
tatlan kotésmoddal, ami preciz mérést, pontos Kivitelezést igénylé munka.

Talan egyszerfibb — bdr nem mindenhol helyettesithetd modszer — ha
egyes alkatrészeket csavaros kotéssel rogzitiink egymashoz. Ilyenkor fel-
meriil az a probléma, vajon kapunk-e az éppen sziikséges méretii €s fej-
forméjui facsavart? A kivalasztashoz probélunk segitséget nydjlani lefra-
sunkkal.

ﬂ 8
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mianyag tipli kézbeiktatdsaval falba, betonba tudjunk bir-

1. alak 2. alak

L tdblizat d = ceavarftmérd, b = menethossz, | = csavarhossz A facsavarok ezenkivil alkalmasak arra. hogy fa vagy ‘W‘

mit rogziteni, ha abba a tipli részére furatot készitiink.
Megnevezés €s jele A Magyar Szabviny (MSZ) szerint gydrtott facsavarok .-

°|

!
ol ‘l B a\ AR
B

alak szerinti oszidlyozasat az L tabldzat, méretvdlasziekal
a IL tabldzat tartalmazza. A tdblazatokat felnagyitva, a bar-
kécsmiihelyben jol ldthato helyre kiftiggesztve. mindig kez-
nél lehet tartani. Itt jegyezzilkk meg, hogy esetenként a tab

Lencsefeji (Lf) ldzatban szereploktdl eltérd méretd csavarok is kaphatch a Y
kereskedelemben.
Az 1. 1dblazal szerinti 1. alak (C/1, 2) és 2. alak kozint

szemmel lathat6 a killonbség, azért a 2. alak a .18vigmene- e~

tes” megkiilonboztets jelzést kapta. A lehetséges, killénbé- -“-
20 fejformaju facsavarok hossza (1) mindig az anyagba ke- |

riil§ csavarszdr hosszdt fedi, ezen beliil van a menethossz ==

—t

Siillyesztettfeyd (Sf) | (b). A csavar dimérGjét (d) mindig a menet nélkiili szarrész-
181 szamitott elsd teljes értékd menetnél kell mérni.

Az A képen kiilonb6z8 fejformdju csavarokat latunk. hogy mikor melyi-
ket haszndljuk, az mindig a feladat jellegétd! fiige. Pl sillyesziertfeji csavar

‘daea\\\\«\\\m\m\w\::a.\u~

alkalmazisa esetén a kéi faanyag tsszecsavarozasa utdn a feliilet sik marad,
abbdl nem emelkedik ki semmi. Ha a csavarfejet szeretnénk vegleg eltun-
tetni, mélyebb siillyesziéker fiirunk, és a csavarfejet kiueljiik be (1. abra).
D" fejii (DF) Kisebb atmérdji, siillyesztett fejd csavarok feje — puhafa anyagu alkatrészek

alkalmazasa esetén — méreténél fopva becsavards utan besiillyed a feluletbe.
J A nagyobb méretiieknek es kemenyfandl mindig készitsiink silllyesztéket
részikre.

— U E DIGAaE: :

- | Hatlapfejii (HIf) D-fejii és hatlapfeji csavarok feje minden esethen az osszeerositend6 alkat-

Lencsefejii csavarokndl hasonlo a helyzet. mint a silllyesztetfejieknél.
Ezeket ott szoktuk alkalmazni, ahol a csavarfejel nem okvetleniil akarjuk
elrejteni, esetleg diszitd funkciot is szdnunk neki a rogzités mellett (2). A

rész felliletén marad. A hatlapfejii csavarok eleve nagyobb méretekben ké-
sziilnek, ennélfogva ersebben rigzitendo, nagyobb darabok és tdrgyak
Gssze-, ill. felszerelésére szolghlnak.

A mindenki dltal ismert facsavarok helyett egyre inkdbb tért hodil az 4)
faforgéicslap csavar. Ezeker eredetileg faforgacs- és pozdorjalapok desze-
ersitésére fejlesztették ki. Ennek megfelelden a csavar alimeérdje a leljes

b= zat SZAron azomos, @ menetsza-
ficies S = siillyesszteitfeji L lencsefejn D =.D" fejd HI = hatlaplcjii slgﬁbpgdflagc gﬁﬁ{’ o .-Eleai
(mm) 16 2 2,5 3 35 4 5 6 8 10 12 16 20 aebiar fea |me'sz,ar

8 SLD | SLD SD

| élszoge 60 fok. addig a fa-

10 SLD | SLD | SLD | SLD SD

| forgacslapesavar 40 fokos

12 SLD | SLD | SLD | SLD | SLD | SLD s |

T -] menetszelvénnyel késziil. A
4 jo faforgacslapcsavart meg

16 SLD | SLD | SLD | SLD | SLD s _} szinte tihegyes csucskikep-
20 SLD SLD SLD SLD SLD | SDHI zi?r#ﬂ;g?fﬁgga:;engo? |'I2;
E S L
L 25 SLD | SLD | SLD | SLD | SLD |SDHI| H | Zlapvets kilonbedg a ket
30 SLD | SLD | SLD | SLD [ SDHI - Hl Hi | faja csavar kozéu az is,
35 SLD | SLD | SLD [ SDHI| H HI il lflciﬁf I\a l'lré;g&csilf?lfcman
f cliiletkeze e meg-
40 SLD | SLD | SLD [SLDHI| SDHI Hi Hi edzik. Ez a forgacslapcsa-
45 SLD SLD [SLDHI| SDHI Hi Hi vart umiverzalissd  1eszi,
50 SLD | SLD [SLDHI| SDH | H Hi :een az Egzefs kb;eetl‘k*f?zllﬁ-
g n megkeménye elii-
_60 SLD | SLD |SLDHI[SLDH|SLDHI| H M ! | gyt o]
10 SLD |SLDHI|SLDHI|SLDHI, H HI HI lésAt nem csak faforgacsla-
- SLDHISLDHI|SLDH| H H | H | Pﬁ‘h[épuh;‘: hés keményfa
alkatreszeK. hanem SZimes
90 SDHI |[SLDH|SLDHI Hl Hi HI | o lenieen. £ wcellares
100 SDHI [SLDH|SLDHI| HI HI H zek dsszeerdsitésenél 1s.
110 Hi HI Hi HI Hi fafA ij‘h mli(nﬁsegﬁ
' orgacslapcsavarokat  a
g 120 L1 2 i L feliletkezelés sordn még
140 Hi Hl HI HI HI teflonbevonattal is elldtjak,
160 HI HI HI HI mely feleslegessé teszi a
csavarok behajtdsdnal ke-
- L Hl T L nganyagok hasznalatat.
200 ! ; : . it il A faforgacslapesavarok
| fej- és csticskiképzése (B és
C) wbbféle lehet. Mig a hagyomanyos facsavarok egyenes horonnyal késziilnek. a forgdcslap-
. o . csavarok kereszthornyosak. Pl. Phillips, gépi behajtisra alkalmas un. . Posidriv” és nagyobb
Ezeket a kotoelemeket mﬂm az nyomatékétvitelre alkalmas Supadrive csavar, mindharom megnevezés kereszithornyot takar.

Adrianus Bt.-nél.

1065 Buq?pest_ VI., Dessewlty u. 26.
‘elefon: 111-3671
Nyitva tartas: H-P: 8.30-18-ig Szo: zérva

1213 Budapesl XXI., Bokros utca 583.
Telefon: 277-3517
Nyitva tartas: H-P: B.30-17-ig Szo: 8.30-13-ig

J6 ha tudjuk, hogy a kereszthornyos csavarokat csak a méretben és kialakitasban hozzajuk 1116
csavarhizdval szabad behajtani, ellenkezé esetben a csavarfej megsériil. Az eldeformélédort
fej nemcsak esztélikailag zavard, de a csavar esetleges eltavolitasa 1s nehézséget okoz. Ma mdr
mund kézi, mind gépi behajtdshoz lehet kapni cserélhets betétes csavarhizokat. A cstcsukiol
menetes csavarokat kis nyomdssal kénnyedén a faanyagba tudjuk kapatni és behajtani (C/4, 5).

A hengeres végiliek minden esetben el&fiirast igenyelnek (C/6). A csigafiird vépére emlé-
keztetd (C/3) végzdidésii csavarokal kifejezetien gépi behajidshoz fejlesztették ki

Egészen specialis kiképzésil a belitos csavar (C/7, 8), amit peremes mianyag tiplivel egyiitt
drulnak. Ezeknek a tipli befogadasara megfelelé méreti furator kell késziteni. s a csavart ka-
lapdcesal a tiplibe iitni. Elénye, hogy gyorsan szerelhetd, s sziikség esetén kicsavarozhato. A
beiitds csavar menetprofilja killonbbzik az dsszes megszokott menettol.

A faforgdcslapcsavarok méretvalasztéka atmérdben es hosszban is bivebb, mnt a facsava-
roké (Iétezik @6x240 mm-es is)

Facsavaros végzadéssel sokféle szerelési anyag kaphato, pl. csdbilincs E/I, kampo E/2,
szemescsavar E/4, tetofedeshez hasznalatos pala kopesavar E/3 sth.

— mega —
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Sokféle egyenaramu motor létezik,
a fajtajuk és a rendeltetésik szerinti
felsorolésuk is szinte lehetetlen.

Most elsdsorban csak a kis-, kdze-
pes-, és a nagyobb teljesitményl mo-
delimotorokkal foglalkozunk, de az ide
nem sorolhatd tipusok is hasonléan
vezérelheték. Az emlitett modelimoto-
rokrol tudni kell, hogy legtobbijik erds,
kulonleges otvozetl allandémagnesti
allorésszel és viszonylag kis tomegii,

kevés menetszamui kefés forgérésszel
miikédik. A modelieknél egyik legfon-
tosabb kévetelmény, hogy a hajtomo-
tor a lehet6 legkisebb tomeg(i, ill. sulyu
legyen, ugyanakkor a kérulményekhez
képest a legnagyobb erét fejtse ki. A
motor telepes taplalasandl szempont,
hogy a fogyasztas csak az dltala kifej-
tett er6tél fliggjon és a kettd kozott le-
v6, lehetéleg egyenesen ardnyos vi-
szony jo hatasfokkal érvényesuljon. A

MOTORKAPCSOLO
MODUL

A mozg6 modellek meghajtasahoz, felépitésiik és a miikodési elviikbdl adodo
elényos tulajdonsagaik miatt, szinte kizarélag egyenaramui motorokat hasznalnak.
A motorok energiaforrasa legtobbszor egy toltheté akkumulator. A modellek
szempontjabol az ilyen megoldas azért kedvez6, mert egyrészt gazdasagos,
masrészt a miikodtetés nem helyhez kotott. A motor altal kifejtett erd,
ami a forgatonyomatékban nyilvanul meg, egyszeriien a rakapcsolt fesziiltség
nagysagaval, a forgasirany pedig a polaritdssal szabalyozhato.

fogyasztas és a forgatonyomaték ko-
z6tti 6sszhang tébbnyire az atlagosnal
nagyobb fordulatszammal teljesithetd,
ezt seqiti az alorészhez képest kis t6-
megti forgorész is. A modell hajtasa-
hoz sziilkséges er6t attétel ndvel.

A motarokban a kézos az, hogy a
névieges tzemi fesziltséglk a teljesit-
ménylél fuggetlenil egységes lehet,
ez rendszerint 6 vagy 12 volt. Az Uze-
mi fesziiltség azt jelenti, hogy a motort
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legelemibb utasitas szerint
kapesolja. Ezek a kovetke-
z6k: El6rel", Hatral", ,In-
dulit™, ,Alij!".
utasitasoknak részben
parosan kell érvényesiini-
Uk, mert csak igy van értel-
uk. PlL: ,El6re-Indulj’,
LAY, Hatra-Induli?®, Al
stb

A motomak a modellmoz-
gaté parancsokat egyértel-
mien kell megadni. A sor-

rendet sem a vezérlGaram-
kor logiakai részenek, sem
a kapcsolomudulnak nem
szabad eltévesztenie. A hi-
bak kizarasara, ill. az utasi-
tasok egyertelmii végrehaj-

T

L002

)

tasara legjobb modszer a
soros rendszerli szabalyo-
zas alkalmazasa.

A gyakorlatban ez abban
nyilvanul meg, hogy pl. egr
tobb elt

feltételhez  rend
modellmozgatasi utasitds
végrehajtdsahoz  tartozo

kapcsoloelemek az dram-
korben, esetinkben a mo-
dulban, 'valéban sorbakap-
csolédnak. Az ilyen, logika
szerinti soros kialakitasu
kapcsoloaramkorok  na

elonye, hogy a bemenetik-

ennél kisebb fesziltséggel lehet, de
ennél nagyobbal nem tanacsos mii-
kodtetni. Példaul, ha a motor a névie-

es fesziiltségnél kisebbet kap, és ez
olyamatos csokkentés is lehet, akkor
a fordulatszama és ezzel e%yﬁtl anyo-
matéka is a felépltése és tulajdonsaga
szerinti mértékben csokken.

A fesziltséghez tartozé fordulatsza-
mot vagy nyomatékot a gyartok rend-
szerint egy grafikonban adjak meg, az
ebbdl kiolvashaté adatok a motor ve-

zérléséhez sok segitséget adnak.
A motort vagy motorokat a korszerd,
fejlettebb modellekben kiilon aramfor-

rasok taplaljak. Ezek tébbnyire 6 vagy
12 voltos savas, ugynevezett ,zselés
akkumulatorok. A kisméretii €s telje-
sen zdan, altalaban gyorsan tolthet6 te-
lepek kapacitdsa nem tobb, mint 3-6
amperéra. A modelleknek ennél na-
gyobb akkumulatorokat mér nehéz ci-
pelniilk, ha valami oknal fogva megis
az atlagosnal nagyobb teljesitmény
sziikséges, akkor ezekbél az akkumu-
latorokbdl t6bbet épitenek be. A mo-
dellek kildnféle mozgasait dsszehan-
?ollan vezérl6, iranyit6 elektronikakat
tuggetlen, de sokkal kisebb teljesitmé-

[, rendszerint NiCd akkumulatorok
%éﬂjak. Ezek kapacitasa ugy van
megallapitva, hogy a motor vagy a mo-
torok akkumulatorainal so tovébb
kitartsanak. Ennek az a magyarazata,
hogy sokkal kisebb baj, ha a motorok
alinak le, mintha a vezérl6 elektronika
a kimeriilt telepek miatt felmondja a
szolgdlatot és az értékes modell 6nal-
I6sitja magat.

Az elektronika fliggetlen taplalasa-
nak masik gyakorlati oka, hogy a mo-
tor a feszilltség ingadozasara kevésbé
érzékeny, mint a vezérlés. A hajtas ko-

rilményei miatt az akkumulatorterhe-
lés-véltozasok kisebb-nagyobb fe-
sziiltségingadozasokat okoznak, és ez
az elekironika miikédésében zavaro-
kat kelt. A motorokat ugyan ellatjak
egyedi zavarsz(irkkel, azonban ezek
nem olyan hatékonyak, hogy a forgé-
rész kefe szikrazasa az elektronikat ne
zavarja. A modell egyetlen teleprél tor-
téné taplaldsa mindennek ellenére
megoldhaté, am ennek tetemes aram-
kori tobblet vonzata van, és a mar em-
litett problémék tovabbra is megma-
radnak.
Osszefoglalva a gyakorlatot megalla-
ptthaté, hogy az a legelénybsebb meg-
oldas, amikor a motor elektromosan
majdnem teliesen elvélasziott, vagy
un. ,galvanikusan” fuggetien aramkor-
rel rendekezik. A vezeériés két részletre
bonthatd, az egyik a kézvetlen kapcso-
16 szerkezet, a masik pedig az ezt ira-
nyité, de egyben a modell osszetett
mozgasat is figyelembe vevd, logikai
aramkor. Az abran egy teljesitmenytol
és az egyenaramu motor tipusatdl fig-
getlenithetd, logikai kapuaramkorokkel
ktzvetlentil is vezérelhetd, ill. meghaijt-
hatd, univerzalis kapcsolomodult la-
tunk. A vezérlés vonaldban ez az utol-
s6 lancszem, aminek az a feladata,
hogy az akkumulator elektromos ener-
giajat kézvetlenul a hajtémotorra kap-
csolja anélkul, hogy ez szamottevd
veszteséget, vagy a vezérlésben za-
varokat, téves utasitdsokat okozna.
Téviranyitasi modelleknél kettés ko-
vetelménynek kell megfelelnie, misze-
rint egyrészt nem lehet zavarérzékeny,
masrészt a tobbi daramkért se zavar-

a.
haR motort a rajzon lathaté mqdul a
modell mozgasaval osszefiiggé négy

re az adott mozgast vezerl
elektromos jelek egy ,.cso-
magban”, azaz egyidejiileg érkezhet-
nek, és ez az egeész konstrukciot nagy-
mértékben egyszeriisiti. A lancbol ha
egyetlen szem is hianyzik, akkor egy-
szerlien nem képes hibas utasitassa
véltozni. Az abran lathaté kapcsolas-
ban, ha egyszeriien is, de ez a soros
vezérlési elv érvényestl.

A motor a mudulban kézvetlenul egy
jelfogéhoz csatiakozik, a forgasirany
véltoztatdsédhoz szilkséges polaritas-
véltas igy oldhaté meg a legegysze-
riibben. A jelfogé tehat a motor forgas-
irdnyat vezérli. Az A-val jelzett beme-
net az Indulj” és ,Alljl" utasitasokhoz
a B-vel jelzett bemenet pedig az
+Elére!” és ,Hatra!" utasitdsokhoz ren-
delhet6 logikai elektromos vezérl6 jele-
ket fogadja. Ebben a rendszerben a lo- -
gikai ,igen"-nek, azaz az 1-esnek a po-
zitiv telepfesziiltség felel meg, a logikai
.nem”, azaz a 0-as j dig a kozos
negativ oldallal azonos. Ha tehat az A-
val vggr a B-vel jelzett bemeneteket
aktivizaini akarjuk, akkor ezekre egy-
szeriien a logikai ,igen™nek, ill. 1-es-
nek megfelelo pozitiv telepfesziltséget
kell kapesolni. A két bemenet tranzisz-
tor parosainak kapcsolasa lehetévé te-
szi, ho(%‘ a modult kézvetlenul TTL
vagy OS logikai kapuk alkotta
elektronika vezérelhesse. A két beme-
netet az R2-es, ill. az R4-es ellenallas
logikai ,nem”, azaz 0-as szintre huzza.
Ezt a tényt a csatlakozé kapuknal fi-
gyelembe kell venni. A modul az eléfe-
szitéssel nyugalmi allapotban ,.ElGre!”
és ,Alljl" helyzetben van.

A modelleket tébbségben 6 vagy 12
voltos akkumulator taplalja, az abran
lathaté kapesolé aramkér 6 voltos fe-
szilltséggel, 6 voltos motorral miikodik,
a beépitett jelfogo is ennek megfelel.
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Ha 12 voltos motort akarunk kapcsolni
amodulra, akkor csak a jelfogot kell 12
voltosra cserélni. A motor és a jelfogo
feszultségének egyeznie kell. A 6 volt-
nal magasabb feszlltségeknél szamit-
sunk arra, hogy a bemenetek vezérié-
sehez a logikai aramkorok telepfe-
sziltségét kell hasznalni, ami ha 5-6
voltnal nagyobb, akkor a T1 és T2
tranzisztorok védelme miatt az R1-es
és az R3-as ellendllasokat nagyobbra,
100-150 Ohm kortlire kell kicserélni. A
motor akkumulatoranak és a vezériGe-
lektronika telepének negativ oldalait
ossze kell kapcsolni. Az abran lathaté
aramkor és rajta keresztil a motor
kozvetlenul az akkumulatorra csatla-
kozik. A megoldas elénye az, hogy
egyetlen olyan alkatrész nincs kdzbe-
iktatva, ami a motor viszonylag nagy
aramanak kapcsolgatasa kovetkezte-
ben esetleg meghibasodna.

A modellmotor kapesold modul k-
vetkez6 vezérlési tablazata az egyes
mozgasokhoz tartozd, A-val és B-vel
jelzett bemenetekre adhaté logikai je-
leket tartalmazza:

A motort ugy kell bekdtni, hogy a
fesziltséget, a jelfogd nyugalmi hely-
zetben zart érintkez6in keresztil, az
elérehaladasi irAnynak megfeleld pola-
ritassal kapja. Mindenképpen ez a lo-
gikus, mivel a modell sokkal tébbet ha-
lad el6re, mint hatra. A jelfogo behiza-

si drama 150-250 milliamper, ez az
aram a sok eléremenetben f6los-
legesen terhelné az akkumulétort.
aviranyitasu modell épitésénel leg-
gyakrabban két ut I’érhatc’:, vagy min-
en héazilag készil, vagy egy gyari
tipusba szereljik be utélag a mechani-
kat és az elektronikat. Mindkét eset-
ben a legtobb fejtorést a rendelkezés-
re allé hely optimalis kihasznalasa és
a legkedvez&bb sulyelosztas okozza.

Szinte biztos, hogy a hely is keves
és a terheléssel is bajban lesziink.
Mindkettével takarékosan kell banni,
ezert alaposan meggondolandd, hogy
mit és hova helyeziink a modellbe.
akkumulator, a motor és a kapcsolé
modul nem hagyhaté el, viszont a mo-
dellhez az utébbi mérete optimalisan
hozzdigazithatd.

Az egyetlen mechanikus alkatrész a
jelfogo, aminek érintkezbi a motor tel-
jesitményétdl figgen kisebb vagy na-
gyobb aramot kapcsolnak. J6 minésé-
gii jelfogdt kell beépiteni. Az 1. kepen
lathaté modulban OMRON DC6V, ket
Jmorse” érintkezés jelfogd mikodik.
Gyakorlatilag barmilyen tipusu, gyart-
manyu és a motor Uzemi feszultségé-
vel egyez6, egyenaramu jelfogdé meg-
felelé, aminek érintkez6i a 2-3 ampe-
res aram kapcsoldsara alkalmasak. A
modul a motor be- és kikapcsolasat,
ami a modell mozgasanak inditasat, ill.
ledllitisat jelenti, a feszlltség telies
be-, ill. kikapcsolasaval végzi. A motor
uzemsziinetében emiatt minden fe-
szultségmentes. A fesziltség bekap-
csolasat a pozitiv, nyitéiranyu logikai
1-es vezérlGjel hatasara a Ti-es és
T2-es tranzisztorok végzik. A motor
arama T2-es, 2N3054 tipusu, 55 vol-
tos, 4 amperes, 25 wattos, teljesen ki-
nyitott kapcsolotranzisztoron halad at.
Minimalis teljesitményveszteség ekkor
csak a 0,5-0,6 voltos maradékfeszuit-
ségtél 1ép fel. A T2-es tranzisztor hiité-
sét a motor teljesitménye hatarozza
meg, a tranzisztort egészen kis moto-
roknal nem kell hiiteni. Az 1. képen lat-

haté modul egy hajomodell nagytelje-
sitmény(i fémotorjat kapcsolta, emiatt
a T2-es tranzisztort 20 milliméteres,
szabvanyos profilt aluminium hiitébor-
déra kellett helyezni.

A modul a modellhez igazodé nyom-
tatott aramkorre épul. Az aramkor nem
annyira bonyolult, hogy ennek tervezé-
se nehézséget okozzon (2.). A modul
elhelyezésénél vigyazzunk, mert az
akkumulator pozitiv fesziltsége tUzem
kozben a T2-es tranzisztor kollektoran
és emiatt a hitébordan is jelen van.
Gyakori az a jelenség, hogy a motor a
modell zart terében a terheléstdl erd-
sen felmelegszik és emiatt az aramfel-
vétele esetenként a tobbszorosére né.
A mérések azt bizonyitottak, hogy ha
nincs kényszerhiités, akkor egy atla-
gosan 1,5-2,5 amperes motor aramfel-
vétele szélsbseéges esetben 5-6 am-
perre is megnd. Amikor a kapcsolé-
tranzisztor hiitésérél dontiink, akkor
ezt a jelenséget is vegylk szamitasba.

Ez a modul az abra kapcsoldsaban
egyszerd hajtast, egymotoros model-
lekhez alkalmazhaté. Abban az eset-
ber, ha a motor fordulatszamat, ill. a
modell sebességét is szabalyozni sze-
retnénk, akkor ezt az aramkori reészt a
jelfogé érintkez6i utan, kdzvetlendl a
motor elé kell beiktatni. A fordulatszam
az egyenaramu motoroknal a rajuk
kapcsolt feszlltség fuggvényében val-
tozik.

Csokkentés esetén feszilltséget kell
ejteni, ami az akkumulator kapacitasa
egy részének meddd elhasznalasat je-
lenti. A teljesitmény egy része a fe-
szliltségeijtd ellenéllason hé formaja-
ban vész el. Még egy jelfogd, még egK
tranzisztor, még egy vezeérlGjel kell.
feladat ennek ellenére nem megoldha-
tatlan. A sebességcsokkentést viszont
csak egylépcsbsre érdemes megvalo-
sitani, és a motort egy elétét-ellen-
gltéssal kézepesen lassu menetre be-

llitani.

Mocsary Gabor
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EGYSZERUEN
ELKESZITHETO
TAPEGYSEGEK .

Kezdetben amikor egyszerii, késobb bonyolultabb
aramkorok osszerakasahoz fog valaki,
elsé nehézség, amivel szembekeril, hogy
a tapfesziiltséget honnan vegye. A kinalkozé
lehet6ségek egyike, hogy telepek helyett
mindenképpen a gazdasagosabb valtozatot,
a hélézati tapegységet valasszuk.

A hélézati tapegységek mellett szdl
az is, hogy az aramkorok vaitozatos
igényeinek megfelel6 tapfesziltsége-
ket a telepekkel nem mindig kénnyi
el6allitani. Gondoljunk pl. a szimmetri-
kus tapfesziiltségekre. Tovabba egy
sor nagyon hasznos szolgaltatas, mint
pl. a rovidzar-, tilterhelés-, és tilmele-
gedés-védelem, amik a korszeru tap-
egység IC-kbe eredetileg beépiilnek, a
telepeknél mind elmaradnak. Ezekre
pedig kezdetben kilontsen nagy
szilkség van, amikor a gyakorlat és a
tapasztalat hianya sok apr6 hibaval jar

és ezek barmelyike egr pillanatnyi ro-
vidzarlattal a még el sem keszuit
aramkort tonkreteszi. A gazdasagos-
sagrol csupén annyit, hogy egy tap-
%VSQ?» IC-nél egyetlen masfél voltos
JGoliat” tartés telep tobbe kerill.
Kezdéshez, amikor kilénféle kisebb
és egyszenibb aramkorokkel kiserlete-
zunk, vagy azokat csak probakeéppen
ideiglenesen rakjuk ossze, az abran
lathatd kettGs, szimmetrikus halozati
tapegység elkészitése a célszerl. Ez
a tapegyseg a halozatrol eniranyi-
tott 18 voltos egyenfesziiltségbél 0-15

voltig, folyamatosan szabdlyozhato,
maximalisan 1,1, ill. 1,5 amperig ter-
helheté, kozos nullavezetével pozitiv
és negativ, ha kell akkor szimmetrikus,
tapfesziltséget allit elé. A pozitiv oldali
LM317-es és negativ oldali LM337-es
szabalyozo IC-ben beépitett rovidzar-,
talterhelés-, és termikus védelem van,
Ezek a védelmek természetesen az
egesz tapegységre kiterjednek és a
bedllitott kimendfesziltsegek stabili-
zéltak.

A haldzati transzformator 220 voltos
Erimer és 2x15 voltos fiiggetlen sze-

under tekercs, 30-35 wattos. Egyen-
irdnyitoként ban‘nillyen 40 voltos és tar-
tosan 1,5 amperrel terhelhetd szilicium
diédahid hasznalhaté. A 2200 mikrofa-
rados, 40 voltos pufferkondenzatoro-
kon, 15 voltos feltételezett transzfor-
mator szekunder feszilltségeknél, ter-
heletleniil kb. 21 voltos fesziilts
jelenik meg és ez a terheléssel 18 vol
kérulire csokken. A tapegység mindkét
oldalaban 1 kiloohmos ellenallasokkal
sorban egy-egy Zener-dioda van. Az
also, negativ oldali Zener-didda a po-
zitiv kimenéfesziiltséget szabdlyoz6
LM317-es IC szamara, a kozos nulla-
vezetékhez képest negativ 1,4 voltos
segeédfesziiltseget allit el6.

A fels6, pozitiv oldali Zener-diéda

ig a negativ kimendéfesziltseget
szabdlyoz6é LM337-es IC szamara, a
k6zos nullavezetékhez kepest pozitiv
segédfeszlltséget allit elé. Ha az 1C-k
szabalyozo potenciomeéterei hagyoma-
nyosan a kozos nullavezetéhoz kotéd-
nének, akkor a tapegység kimendfe-
szilltségét, az IC-k maradekfeszuitsé-
gei miatt, a nulla voltig nem lehetne
leszabalyozni. Mindkét IC  talpat’, a
maradékfesziltségilk kompenzalasa
végett, az altaluk szabalyozottal ellen-
tétes polaritasu segédfesziilisegre kell
tenni. Ez a segédfeszilitseg az LM
317-es és az LM337-es IC-néel 1,4 volt.

Az IC-k a szabalyozas folyaman a
bejové 18 volt és az alkalmanként be-
allitott kimendfeszultség kozotti ku-
lonbsegtdl, valamint a terhel6aramtol
figgé folosleges teljesitmenyt hé for-
majaban emésztik fel. Az IC-nek az igy
keletkez6 hémennyiséget a kornyeze-
tébe kell leadnia, erre valok a hiitébor-
dak. Mindkét szabalyozo IC-t szab-
vanyos lepkeszarmy profili, minimum
5 em hosszu hiitébordara kell felsze-
relni. Az LM317-es és az LM337-es IC
maximalis teljesitménye 20 Watt. A
gyakorlatban ez azt jelenti, hogy ha a
tapegység kimendfesziitsége 6 volt
ala van beallitva, akkor a terheléaram
maximalisan 1,1 amper lehet. A tap-
egységet egyébként maximalissan 1,5
amperrel lehet terhelni.

Az LM317-es IC kivezetései a kovet-
kezék: a mianyag tok fel6l nezve bal
oldali a szabalyozo bemenet, ide csat-
lakozik a &lenciométer, kozepst a ki-
menet, jobb oldali a bemenet, ez utcb-
bihoz kell a 18 voltos feszuitseget ve-
zetni. Az LM337-es IC-nél, szintén a
miianyag tok felél nézve, bal oldali a
szabdlyozé bemenet, kozépsé a 18
voltos bemenet és a jobb szélsé a ki-
menet.

Mocsédry Gébor
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Pedig van megoldas! Igaz, hogy mint
mindenért, ezért 1s fizetni kell, ami ebben
az esetben némileg csokkentett kényelmet
jelent. De ahol a hely hidnya égetden je-
lentkezik, érdemes engedményt tenni. A
megoldast a haszndlaton kivili aztal és a
székek le-, ill. felhajtdsaval érhetjitk el. A

cikkiinkben ismertetett bitordarabokhoz
hasonlokat az adottsagoknak megfeleld
nagysdgban beszerezni nem lehet, vagy ha
azokat elkészittetjiik. akkor igen drigén
kell megfizetni.

Szerencsére ezek hdzi elGéllitisa vi-
szonylag olcsén és egyszer(ien elvégezhe-
t&, és ami a legfontosabb, hogy a rendelke-
zésre 4ll6 helyhez méretezhetdk.

A lecsukhat6 asztal (A) és a felcsukhaté
szék (C) anyaga 15 mm-es rétegelt lemez.
Ezt tobb dolog indokolja. Megfeleld szi-
lardsdgad, sima feltiletd, tehét kiilondsebb
megmunkaldst nem igényel, és a hitorok-
hoz sziikséges lapok mar a megvésdrlds
helyén is méretre vdgathatok. Igaz, hogy
nem olcs6, ezzel komolyabb szakismeretet
igényld munkét lehet elkertilni. A feliilete-
ken nem lesz toldés, ragasztds vagy mds
olyan megmunkdldsi nyom, melyek pl. a
szintelen lakkal torténd bevondsndl tilsa-
gosan ,amatér” munka benyomdsdt kel-
tenék.

A rajzon lithat6 asztal 700450 mm-es,
ami nem nagy, de kisebb csalddnak meg
elfogadhat6é méret, kiilontsen az erkélyen.
Az asztalt tarté alapra (1) ragasztdssal és
csavarokkal erfsitjiik fel az asztallap csuk-
l6pantjait (7) tarto rététet (2). Ebbe a vi-
szonylag keskeny anyagba csak akkor le-
het biztosan tarté csavarokat behajtani, ha
keményfabol készitjiik ezt a részt.

Az asztallapra és a rététre gondos csi-
szolas utdn dekoritot (3, 5) ragasztunk. A
éleket felvasalhat6 élszegéllyel (6) csino-
sitjuk. Az asztallap csukl6péntjainak fel-
erdsitését tgy kell elvégezni, hogy a két
felilet kozott 1,5-2 mm hézag maradjon.
Ez nagyon fontos, mert az asztallapot kb.
15 mm-rel meg kell tudni emelni a vizszin-
tes helyzethez viszonyitva. Erre a rogzités-
kor lesz sziikség.

A felnyitott helyzetet csuklopantokkal
(9) az alapra er8sitett kitdmaszté (8) bizto-
sitja. Méretei a B dbrdan lathatok. Felsd
élén 10 mm széles kivdgdst készitiink,
ugy, hogy a kiilsé végén egy kb. 60 mm-es
rész érintetleniil maradjon.

A felemelt asztallap ald kibillentett kitd-

HELYTAKAREKOS
ASZTAL ES SZEK

Ez a ,vagyalma” minden kis méretii lakas tulajdonosanak! Jo lenne,
ha a sziikds konyhaban, vagy a még sziikdsebb erkélyen a nagy helyet
foglalo asztalt és a székeket hasznalat utan el lehetne tintetni.

De a gyermekszobaban is kellene egy olyan asztal, mely csak a leckék
elkészitésének idejére létezne! Ezt a kivansagot még az ide-oda
hurcolassal sem lehet kényelmetlenség nélkiil megvaldsitani.

maszté becsukéddsat egy, az asztallap ald
erdsitett U alakd kivégdssal elldtott rogzitd
(10) akaddlyozza meg. Az asztallap mér
emlitett tilemelésére azért van sziikség,

hogy a kitdmaszté vége ebbe a kivégésba
becsiisztathat6 legyen.

Az elkészitetr asztalt feliil legaldbb hé-
rom, alul egy csavarral és mianyag tiplik-
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kel erdsitsiik a falra. Ajanlott magassdga
konyhaasztalndl 760 mm. Ettdl termé-
szetesen el lehet térni, de akkor figyelem-
be kell venni, hogy az asztalt a székkel
egyiitt terveztilk, ami azt jelenti, hogy az
asztal magassdgdnak a megvéltozdsat a
székeknél is figyelembe kell venni!

A megadott méretnél nagyobb asztal is

“készithetd, ha rogzitésére két kitdmasziot
alkalmazunk. Ez esetben csak azt kell
megoldani, hogy ezek becsukott éllapot-
ban elférjenek egymds mellett!

A leirtak alapjdn a gyermekszobiba is
készithetd egy praktikus ir6- vagy munka-
asztal. Egy egyszeri fogédssal megoldhat-
juk az frashoz, rajzoldshoz alkalmas, lejtos
feliiletfi kivitelt is, ha az alaplaphoz behaj-
tott kitdmaszté mellé, a masik, szabadon
maradt helyre egy mdsik kitdmasztét is ke-
szitiink. A lejtds feliiletii asztal kitdmaszto-
ja csak abban kiilonbozik a vizszintesétdl,
hogy felsd élét a kivant lejtés szerinti szog-
ben végjuk ki. Mellé szereljiik a mésik ol-
dalra behajthat6 ,,normél” kitdmasztot. Es
ha a rogzitot (10) nem egy, hanem két U
alaki kivdgéssal készitjiik el, akkor az asz-
talt két helyzetben tudjuk hasznélni.

Az asztalhoz egy vagy keét felcsukhaté
szék () 1s tartozik. MielGtt az elkészitesii-
ket ismertetnénk, illik a hétranyokrol is be-
sz€Ini.

Konnyen beldthat6, hogy a falra ersi-
tett és erre merdlegesen lecsukhato szé-
kekre hattAmlét erdsiteni nem lehet és a
helyiikr6l sem mozdithatok el. Ezért a fel-
erdsitési  helyiiket koriiltekintéssel kell
megvalasztani! Ott kell elhelyezni, ahol az
asztal melletti tlés az étkezéshez a leg-
megfeleldbb tavolsdgban van.

A bevezetoben emlitett ,arat” ezzel fi-
zetjilk meg. Viszont ezt a kis kényelmet-
lenséget ellensilyozza a székek felcsukha-
tosdgdnak lehetdsége.

A szék iilolapjét (14) az asztalhoz ha-
sonl6an két, legaldbb 60 mm-es csukl6s-
pént (15) erSsiti a falra keriil6 tartéhoz
(13). Az iil6lap ald kerill az ugyancsak
csuklGpantokkal (17) felerSsitett 1ib (16).
Felszereléséhez a B dbra ad dtmutatast.

A 18b als6 részén lathat6 V alakd kikony-
nyitést csak azért alkalmaztuk, hogy elve-
gyiik a nehézkes alakjat. Ezért ez el is
hagyhaté.

A hasznélaton kiviili felesukott széket
(E) egy, a falra erositett lécre (20) szerelt,
elfordithat6 lemez (21) rogziti. Anyaga kb.
20x3-as laposvas.

A kibillentett 14b a ranehezedd terhelés
miatt nem hajlamos a becsukéddsra, de a
nagyobb biztonsag érdekében ajénlatos
rogzitéssel ellami! (F). Ezt, ahol gyerme-
kek vannak feltétlenil haszndlni kell, an-
ndl is inkdbb, mert konnyen elkészithetd.

A lab fels@, kiilsé oldaldra egy lemezbdl
hajlitott vagy L vasbol készitett idomot
(22) csavarozunk fel, melyet az tilSlap als6
részére erdsitett zarényelv (23) rogzit. Ezt
facsavarral vagy egy siillyesztett fejd csa-
varral szereljiik fel. A csavart annyira kell
meghtizni, hogy a nyelv ,hiz6san” jérjon.

Az elkésziilt széket gondosan csiszoljuk
le, majd fessiik szinesre. Akik jobban sze-
retik a natdr” kivitelt, szintelen lakkot
hasznéljanak. A zart térben elhelyezett bi-
toroknal barmilyen, de az erkélyre kerii-
16knél nitrofestéket alkalmazzanak, mert
az idGjards viszontagsigainak kitett helyen
csak ez biztositja a megfeleld védelmet.

Szulyovszky Tibor

Kompromisszumok nélkiil nem megy!

RELUXA-REDONYOK
AZ ABLAKOKON

A jobol is megart a sok, s ezért is szokas az ablakokon betlizé napsugarak ellen
killénféle dmyékolé redényokkel védekezni. A fa- vagy miianyag redényok nagyon
hatasosak, am utélagos beépitésuk tulsdgosan munkaigényes és dréga is.

A vaszonreddnyok ugyan gyorsan az ablakra szerelhet6k, &m konnyen elromlanak,
vésznuk hamar tonkremegy, a korszeriibbek pedig igencsak sok pénzbe keriinek.

A kész miianyag- és aluminium reluxék viszont nagyon dekorativ hatasuak, egyszerien
az ablakra erdsithettk, s a lemezek szogbe allithatosaga miatt az drnyekold hatésuk is
szabalyozhat6. Tagadhatatian el6nyeiket élvezni jo dolog, &m méretiket nagyon
megfontoltan kell megvalasztanunk, s felszerelésiikkor nem drt a koriltekintés.

A gyari, készre szerelet reluxak ugyanis méreteiket tekintve csak hellyel-kbzzel
igazodnak a killénféle méretii ablakokhoz, s felszerelésik soran is adodnak problémak.
S hogy az elére alig lathaté buktatokat elkeriljik, alkalmazasukat illetéen héhdny
megszivlelendé szempontra szeretnénk felhivni a figyelmet, tovabba a felszerelésiikhdz
is ismertetink néhany gyakorlati fogast.

A kész reluxdk felszerelését a gyartok
dltaldban a belsG ablakszarnyakra vagy az
ablaknyilasba ajanljak. A legtébb esetben
ez kézenfekvd is, csakhogy igy Kinyitott
ablakszdmyak esetén olyan, mintha az ab-
lakon nem is lenne arnyékvetd. Az igazsdg
persze az, hogy a reluxdkat eredetileg tin.
egyesitett szamyd ablakok kozé szokids
szerelni (1), melyek tengelyitk koriil vagy
oldalra fordithatok. vagy visszintesen bil-

lentheték ki, s a reluxdk drnyékol6 hatdsa
igy még tobbé-kevésbé érvényesiilhet is.
Ezt azonban a hagyoményos, oldalra nyit-
hat6 ablakokon csak némi iigyeskedéssel
és kompromisszumok drédn érhetjiik el.

Nézziik meg, hogy miként valasszuk ki
reluxdinkat, ha azokat a belsé ablakokra
(2) kivanjuk majd felszerelni, ugyanis ez a
legkevésbé bonyolult feladat. Ehhez mér-
jiik meg az ablakszamyak kerete dltal ha-
tdrolt iiveg méretét, s ennek alapjan vé-
lasszuk ki a megfeleld szélességil redonyt.
A baj itt csak az lesz, hogy pl. a reluxdk
130, 160, 175, 220, ill. 240 cm hosszuiak
(lasd tablazamnkat). Tehat vagy mindegyi-
ket meg kell kurtitanunk, vagy megtoldé-
sukra kényszeriiliink. Ez is. az is viszony-
lag kénnyen elvégezhetd, csak sajnos kolt-
séges. Kiilonosen akkor, ha az ablak
nemcsak fiiggdlegesen, hanem vizszinte-
sen is osztott. Ebben az esetben ugyanis a
felsG ablakokra szilkséges reluxdknak kb.
a fele kdrbavész. Az aljab6l levagott rész
meg hidba lenne elég a szomszédos szarny
lefedéséhez, a felso tartoszerkezet hijan
nem kezdhetiink vele semmut.

Ilyen esetekben két megoldds kozott vé-
laszhatunk. Vagy olyan méretli redényt
vasarolunk, amely széltében és hosszéban
is teljesen lefedi az egész ablakot, s azt
nem az ablakszdrnyak keretére, hanem a
tok felsd keretére, esetleg az ablaknyilds
felsd részére csavarozzuk fel, vagy harom
rovidebb méretiit valasztunk, s ezek koziil
az egyiket a masik két redony megtoldésa-
hoz hasznéljuk fel (3).

Azzal azonban szdmoljunk, hogy a
hosszabb reluxdk miatt az ablakokat nehéz
lesz kinyitni, még teljesen felhizott redd-
nydk mellett is. A reluxdk ugyanis teljesen
felhiizva a teljes hosszuk kb. 1/7-ére be-
lognak a felsd ablakba, s igy gdtoljak an-
nak kinyitdsit. Am mivel ezeket csak rit-
kdn szoktuk kinyitni, a kényelmetlenség
nem jelentSs. Az alsé, nagyobb ablakszér-
nyak viszont akaddly nélkil nyithatok, sot,
ha a red6nyt olyan szélesre szabjuk, hogy
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a két kinyitort szdrny kozont is elférjenek.
a reluxdt még nyitott ablakok mellett is le-
engedhetjik. Az ilyen valtoztatasokat, tol-
dasokat nagyon meg kell fontolnunk, s
csak akkor igazdn kifizetédoek, ha tobb
ablakra szereliink redonyt, s a feleslegessé
valt szakaszokat a tolddsokhoz optimélisan
fel tudjuk hasznalni.

Vannak esetek, pl. régi, pallétokos abla-
kokndl, ahol a kiilso szarnyak kifelé, a bel-
stk pedig befelé nyilnak, s a reluxa két ab-
lak kozé torénd telerdsitésének nincs aka-
dilya. Ilyen ablakokra csak a megfeleld

méretii redényt kell kivélasztanunk, azt
esetleg hosszdban megtoldanunk, s a re-
dény leengedve sem gétolja az alsé abla-
kok nyitasat.

A reluxdkat természetesen nemcsak az
ablaktokokra, keretekre, hanem szerencsés
esetekben az ablaknyildst teljes szélessé-
gében és hosszédban lefedé moden, az ab-
laknyilasba is felszerclhetjiik (4).

Ennek természetesen az az alapfeltétele,
hogy taldljunk megfelelé méretd reluxat.
A kivélasztasukat megkonnyitendd tébla-
zatba foglaltuk néhény kiilonféle gyartma-
nyd, kész reluxa méretvalasziékat.

(A vonallal elvilasziott mezdkben mis-
més gyartmanyd reluxa méretvélasztéka
szerepel).

Ezekutén azt nézzilk meg, hogy a relu-
xdk felszerelése sordn milyen probléméink
adodhatnak, s azokat miként oldhatjuk
meg. Leggyakrabban talin a szélességi
méretiikén kell véltoztatnunk. A felesleg
levigisahoz finomfogazasu flrészt hasz-
néljunk. A reluxalemezeket teljesen huz-
zuk fel, a reddnyt helyezziik asztallapra,
majd két 1éc kozé szoritva, a lécéleket fi-
noman megiitve @llitsuk egy sfkba (5).
Ugyanigy igazitsuk ossze a lécek végeit is,

| 40, 50, 60,
70, 80, 90,
160 | 100, 120,
| 140, 160
220 | 80,90
175 105, 120
240 90
80, 100,
175 120, 140
80, 100,
250 120, 140
50, 75,
130 100, 125
75, 100,
250 ! 90

majd a léckiiteget csavaros szoritéval jol
préseljiik ossze. Jeloljik be a vagéds vona-
lit, s ezt kovetden nagyon enyhe nyomds
mellett kezdjiink hozzé a felesleges rész
levagasihoz. Lassan, és a flirészt kb. 30
fokos szogben megdontve (6) fokozatosan
végjuk at a felsd idomot, az osszes drnyé-
kol6lemezt, majd végiil az alsé zarélécet
is. Ha az kétoldalrél a lécre hizhato kupa-
kokkal van elldtva, akkor a lécet szabjuk
3-4 mm-rel rovidebbre, mert kiilonben az
als6 rogzitGelemek csapjait csak nagyon
nehezen tudjuk majd a zdr6idom kupakja-
inak a furatiba pattintani. A végott feliile-
tet csiszoljuk simara, a sarkokat pedig fi-
noman kerekitsiik le. Ezt kévetben a leme-
zek vagott élét éles késsel sorjizzuk le. Ha
reluxédnk csak 10 mm-nyivel szélesebb a
kelleténél, akkor a felesleges anyagot csak
az egyik vége feldl fGrészeljik le.
Amennyiben a felesleg ennél tobb, akkor
érdemesebb jobb és bal oldalr6l is vag-
nunk beléle, hogy a redny szimmetridja
megmaradjon.

A méretre szabéskor azonban a felfiig-
gesztés médjat is vegyiik figyelembe, mert
pl. ha a tartéidom két végére illeszkedd
rogzitsaruk vastagsdgdval nem szdmo-
lunk, a reluxét esetleg nem tudjuk majd a
helyére illeszteni, s ijabb vdgdsra kény-
szeriiliink.

Mivel a készen kaphaté reluxa-redd-
nydk hossza nem mindig, pontosabban
elég ritkin azonos az adott ablaknyflds ma-
gassagaval, ezért a red6nyt rovidebbre kell
szabnunk. A miivelet nem bonyolult, csu-
pan egy oll6 kell hozzéi. EIGbb hatdrozzuk
meg, hogy hény léc felesleges, majd a la-
mellakat taré létraszer(i zsinérhevederek-
b6l a felhiz6zsinér kihtizdsa utan (8) a ro-
l6lemezeket egyszertien hizzuk ki (9). A
tarthevederek felesleges részét ezt kive-
téen olloval végjuk le, majd a felhizézsi-
nort és a lemeztand hevedereket tjbol rog-
zitsiik a zdréléchez. A zsinérok és hevede-
rek szdlainak a végét ajanlatos eldzéleg
ongytjté langjdba tartva megolvasztani,
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F mert ezzel megakadélyozhatjuk a fonatok
: felfejtodését. A zsinegeket egy-egy cso-
: méval, vagy az eredeti médon, pl. mi-
| anyag dugdkkal rogzithetjitk a zar6léchez
(8). A levdgott léctartd zsinorhevedereket
és reddnyléceket azonban ne dobjuk el;
mert ezeket esetleg a mésik ablakra szere-
lendd reluxa megtoldasdhoz hasznélhatjuk
fel,

Ha tehdt a reluxét meg kell toldanunk,
akkor ezt csak akkor tehetjik meg, ha el6-
zoleg egy azonos tipusu és méretl redonyt
révidebbre vagtunk. A toldast ugy végez-
ziik el, hogy elobb a lemezeket tart6 heve-
derzsindrokar srtl oltésekkel, s pontosan
egymashoz illeszive dsszevarrjuk. A pot-
lasként felerdsitend6 hevederrészt tigy il-
lessziik az eredeti végéhez, hogy annak
utolsé lemeztarté keresztszélai mellé iga-

zitva oltsiik fel a hosszabit6 hevederrészt
(10). fgy biztosan azonos tdvolsdgra lesz-
nek majd az 14j lemezek. Az oldalsé tarté-
szélakat vékony, erds mianyag cérnival
oltsiik egymdshoz. Ezt kovetden egyen-
ként csusztassuk helyére a lemezeket, ko-
zépso lyukaikon egymads utin bujtassuk at
a felhiizézsinérokat. majd a zaréidomot is
cstisztassuk a hevederszdrak kozé, s a fel-
hizézsindrok végemnek elcsomézaséval,
valamint a tartéhevederek végeinek a léc-
hez rogzitésével, azaz az esetleges zsinr-
rogzitd dugok bepattintdsdval fejezzik be
a toldést (9).

Ily médon azonban a felhiz6zsindrpar a
toldds hossz4vdl rividebb lett. ezért a zsi-
nérpar végtelenitett végérdl szereljiik le a
harang alaku kis fogantyiit, csomoézzuk fel
a megfelelé hosszusdgd toldézsinort, s a
fogantyat ennek a végére erdsitsiik fel. Az
eredeti felhizdzsinort végiil dgy allitsuk
be, hogy a lemezeket mindig vizszintesen
emeljék fel, vagy engedjék le. Ezt valame-
lyik zsin6rszal meghiizésdval, azaz a leme-
zek vizszintbe Allitdsdval végezzik el, s
ennek megfelelden a toldé zsindr csomdjét
is csisztassuk arrébb, végiil pedig a rogzi-
tocsat rahizdsdval biztositsuk (11).

Tolddskor a lemezek sziigbe &llitdsét
szabélyozé rid is magasabbra keriill. Ha
ezt kinyidjtott karral mar nem érnénk el,
akkor a rudat is megtoldjuk. E c€lra meg-
felel az aluminium cs0 is, amit lapitott vé-
génél fogva az eredeti rud helyett erdsithe-
tink a reluxdra, vagy egy rovidebb vékony
faléc, netin fanid, amellyel meg az eredeti
rudat toldjuk meg. Esetenként a forditorid
akaddlyozza az ablakszirmyak kinyitésat.
Ezt dgy keriiljiik el, hogy a rudakat egy kb.
100 mm hosszi, s szildrdan a rid felsd vé-
gére erdsitett gumicsovel, pl. pumpatdomlo-
bol levégott darabbal kiegészitve erdsitjitk
a szogbedllité szerkezetre, igy oldalra haj-
lithat6 lesz a rid (13).

Ha azonban pall6tokos ablakszarnyak
kozé erdsitiink megtoldott reluxdt, a leme-
zeket 4llit6 rad és a felhazozsinor esetleg
akadélyozhatja a red6ny felhizasét, leen-
gedésél, mert az ablakszdrnyak kozott elég
szitk a hely. Ebben az esetben a tok viz-
szintes osztélécébe firjunk 10 mm-es &t-
mend furatot s az allitorudat és a felhizo-
zsinorokat ezeken dtvezetve mér nem aka-
dalyozzik sem a redony mozgatéisit, sem
az ablakszdrnyak becsukdsat. E megoldés
hétranya, hogy a reluxa kezeléséhez a bel-
s0 ablakszdrnyakat mindig ki kell nyitni.
Ezzel szemben viszont nyitott ablakok
mellett is hasznélhat6 a redOny.

A reluxa-redonydknek azonban van egy
hétrinyos tulajdonsdga is, nevezetesen,
hogy elég gyorsan porosodnak, ezért kiils-
nosen a sotétebb szinfieket gyakrabban
kell letakaritani.

E célra jél hasznalhatjuk a ,,mégikus”
portoriket, amelyek sztatikusan maguk-
hoz vonzzék a porszemcsék nagy részét.
Egy 1d0 utdn azonban kivétel nélkiil min-
den reluxa-redSnyt ennél alaposabban meg
kell tisztitani.

A red6nyok nagytakaritisakor mosoga-
tészeres vizzel mossuk le minden f6darab-
Jét, majd tiszta ronggyal toroljik szdrazra
a feliiletitket. Nem 4rt ilyenkor a léceket
kiilon-kiilon is letisztitani, sOt a zsin6rokat,
hevedereket is tandcsos tisztdra mosni. Am
aki gyorsabban szeretne tillenni a red6ny-
takaritdson, az hasznalhat redénytisztit6
kefét (13) is, amelyet nemcsak készen le-

het megvésarolni, hanem magunk is ké-
szithetiink hasonl6t (EM. 94/6). llyennel
gyorsabb ugyan a munka, de nem minden-
hol lesz tiszta a redény.

A reluxa-redényok ritkdn ugyan, de ja-
vitdsra is szorulhatnak. A hibdk 4ltaldban
nem jelentdsek, kijavitdsukra magunk is
véllalkozhatunk. Leggyakoribb hiba pl. a
hizézsinérok felfeslése, szakaddsa. Ilyen
esetekben a red6nyt szereljilk le, jegyez-
zilk meg alaposan a befiizési modjukat,
majd szereljiik ki a hibds zsinért, helyébe
vegyiink méretét, s anyagit illetéen azono-
sat, pl. a Texért szakiizletében, s azt fiiz-
ziik a régi helyére. Ha viszont a lemeztarto
hevederek valamelyike szakadt el, a sza-
kadt végeket, ill. a vizszintes tartszélakat
vékony, erds milanyag cérnéval oltsiik dj-
bl dssze, a tart6szélat pedig a fiiggdleges
hevederszilakba oltve pétoljuk. E négy-6it
cérnaszélat végiil ajanlatos hurkolt olté-
sekkel egyesiteniink.

A reluxa lemezei szinte soha nem térmek
el, legfeljebb csak elgorbiilnek. Az ilyen
alaki hibék azonban korrigalhaték, mégpe-
dig anyaguktol fiiggd médon. Az alumini-
umbdl késziilt lemezeket gumi- vagy faka-
lapéccsal, dombortra munkalt lécre fektet-
ve egyengethetjiik ki, mig a miianyagbol
valél%m langyos vasal6val nagyon évato-
san fellagyitva, djbdl ivelire préselve tiin-
tethetjiik el a deformaciét. Minderre azon-
ban nincs sziikség akkor, ha az esetleges
kurtitas-told4s sordn feleslegessé valt léce-
ket j6l megdrizzik, s a hibdsakat ezekre
cseréljiik ki.

A felhiizézsinort rogzitd gorgck is idon-
ként megmakacsoljak magukat, ,beéllhar-
nak”, amin egy kis tisztitds, olajozés bizto-
san segil.

A lemezek ferdeségét szabdlyozé kis
mechanizmus akadozd mikodését valame-
lyik alkatrész erdteljes kopésa, esetleg sor-
jassdga is okozhatja. E hibdkat megsziin-
tetve reluxdnk megint olyan lesz, mint
djonnan.

_sj_
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NE NYISSA, TOLJA AJTAJAIT!

e KOLTERI PANORAMA
Meleg

TOLOAJTOK

Kivil 16g- 68 vizzhrd,

: h3- és hangazigetels

Stiebel Eltron az elektromos tipusii falraszerelhet6 kombinélt Beltéri térelvalaszté- szekrény-, gardrob-
. izkazinja, csak fitésr : ;

framot, gaz-, olaj~, és kérnye- CBH Iﬂmﬁpusﬁ eidsoal TOLOAJTO VASALATOK
zeti energidt hasznosfto meleg- glzkazénja. > aitbe
vizszolgaltats és fltokészil- Kesesse fel a Sticbel Eltron termékeit ; Egy-négy ‘:ﬂ?‘“"

. 7 Fidkestiszok, mono polcrendszerak inta-bemutatd rendszerek
1ékek vezetS német gyirtja. %ﬁm Kérje ingysnes prospeidusunkat!
Kinglatunkban megtaldlja az Banok Béla it 32. Tel: 166-5605
elektromos forréviztéroltk, e VERET-VASALAT KFT.
hészivattyik, géz— €s olajtil- L 8000 Székesishbrvir, Zimoly utca 3. (volt Mészhros J6zsef utca)
zelésl kazdnok mellett a nap- 1122 Bp. Maros . 11, Tel-: 1567619 Telefon: (22) 323-068, Telefon/fax: (22) 321-389 2
energidval Uzemeld melegviz- “TEMPOTHERM-SERVICE 1043
szolgéltat6 rendszert is. o e
Idedlis megoldss a kiizponti ~GIENGER Kfi 7630 Pécs
Flitésre és melegvizellftdsra a Stie- Eﬂ%}% LZ&N—]M
bel Eltron Hydrotherm GB 223 2 :

Pazonyi tér 13
0% T MS F6VAROSI BEVEZETGJENEL

Hétvezér u. 47. Tel: 6%:&4:8
*LAGUNA Furdfiszoba
9028 Gydr Régi-Veszprémi u. 10
Tel.: 96/316-379 ]
*VESZ-THERM Bu. B200 V!
Séfrény u. /D Tel: B8/326-826
*CHEMOBIHAR Kft, 4029 Debyecen,
Busiu. 12. Tel: 52316941
*H.OP. Viillalkozds 9700
Szombathely, Thokoly u. 48
Tel.: 94/323-101
*LAGUNA Arubfiz 2837
Vénesszifs, Rikocz u. 1/A
Tel.: 34/379-397
Stichel Eltron KAt - 1054 Bp. Bank u. 7
Tel: 111-4843 « Fax: 131-1964

STIEBEL ELTRON

csavarok-szegek-zéarak
régzités- &s szereléstechnikai eszkdzok

1000 APRO CIKK

MCMGStd" Vuﬂcr-benu 185.

Nyitva: keddt6l — péntekig 9 — 17 6raig
szombaton 9 — 13 6rélg

=]

Az emberkidzell technika —

BAV-RO? BRAVO!

A BAV-RO Kft. magyar—német vegyes véllalat
kisméretd csavarok €s csavaranyak, valamint
egyéb kotGelemek széles vilasztékaval varja Ont.

Nélunk allandéan jelentds készletbdl valogathat.

JO MINOSEG,
PONTOS SZALLITAS,
SZOLID ARAK

BRAVO BAV-RO!

KOTODJON
HOZZANK!

PBAVY BAV-RO Csavargyiri6 és Ertekesits Kit.
w 2370 Dabas, Méntelek 1.

Telefon: (06-60)310-749, 342-143
paBas  Telex: 22-3550
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BITULAX® extra it
TETOSZIGETELES| ELJARAS

A BITULAX® extra
tobbféle alkalmazasi lehetésége kozll ez a leiras a min. 2% lejtési lapostetk csapadékviz
elleni védelmére torténd felhasznalasaba ad betekintést harom 6 eset megkiilonboztetésével:

1. régi birumenes szigetelés felujitasa,

2. tonkrement bitumenes szigetelés teljes felljitasa,
3. csgpadékvu’z elleni Uj szigetelés készitése.

A szigetelés aljzata

A Bitulax szigetelés aljzata lehet régi vagy Uj bitumenes
szigetelés, lépésalld igetelés, beton, vasbeton. Lejté-
se: min 2%. A Bitulax szigetelés I‘ﬂagﬁl vagy ferde feli-
letre is felhordhato, igy attikafalak, felepitmények, kémé-
nyek esetében a labazati badogozas megtakarithato.

A Bitulax aljzataul a hagyomanyos kavicsolt lemezfedés
vagy paranyomas-kiegyenlité lemez, hegeszthetd bitume-
nes vastaglemez a megfelel6. Hészigeteld tablak vagy pa-
nelek, valamint kdzvetlenul a betonfelllet csak kozvetitd ré-
teE (pl. pérakiegyenlité lemez) alkalmazéasdval szigetelhe-
ték. A Bitulax sz%e!elés aljzatanak hémerseklete +5 °C-nal
kevesebb nem lehet a szigetelés készitésekor.

1. Régi bitumenes szigeteles felujitasa

A régi szigetelés meg nem ment tonkre, nem hélyagosodott
fel. zivargott vagy paralecsapédasbél szarmazé ned-
vességet a szigetelés vagy az alatta levd hészigetelés sza-
mottevé mértékben nem tartalmaz.

Rétegfelépités (aluirdi felfelé)

— régi bitumenes szigetelés
Bitulax alapozas égnyagmennyiség: 0,5-1 kg/m?)
Bitulax kiegyenlites (valtozo men#ség).
Bitulax szigetelg |, réteg (3-4 kg/m), :
Bitulax szigetel6 1. réteg (2,5-3,5 kg/m®),
Bitulax fed% (0,6-1 kg/r?%-

2. Régi tdnkrement bitumenes szigeteléesek
teljes felujitasa

A régi szigetelés teljesen tonkrement, felfagyott, felhélyagso-
sodott, a régi hfszigetelés atnedvesedett, de kiszaradasa

Gyartja

KEMIKAL Epitéanyagipari Rt.
Epitési Miianyagfeldolgozé Gyara
7571 Barcs, Verbina u. 7.
Telefon: (82) 463-244

~

EPITOANYAGIPARI Rt.
1072 Budapest VII.,
Nagy Diofa u. 10-12.

utan a hdszigeteld képessége még megfelel. Az (j szige-
teléssel '?gﬁben a kapsc?!sslbdéié erkeze]tek ?el—
jes feldjitasat és U paranyomas-kiegyenlité, paraszellzé
réteg beépitését kell végrehajtani, mellyel a régi hdszigete-
lés és a fodém nedvessége is csdkkenthetd.

Rétegfelépités

— régi bitumenes szigetelés perforalva,
Bitulax alapoz6 (0,5-1 kg/m?),
Bitulax kiegyenlités (valtozé mennyiség),
Akvabit 1é ll6 paraelvezeté nehézlemez,
Bitulax alapozé (D.S-O,B:rc?/nf),
Bitulax fed6 (0,7-1,0 kg/m’).

3. Csapadékviz elleni 0j szigetelés készitése

Szildrd ajzaton

A rétegfelépités megegyezik a 2. pontban (régi tonkrement
bitumenes szigetelések teljes felljitasa) kozoltekkel.
Korszerd lépésalld hdszigetel§ anyagokon:

Isopanel, Nikepanel, THERWOOLIN, 1SO-ROLL. Az alabbi-
akban példaképpen az Isopanel hdszigeteléssel és Akvabit
Daclqykfalhaszn lasaval készild szigetelés rétegrendjét k&-
Zoljok.

A szrlgerelés aljzata:
ISO-ROLL, hé- és vizszigetelés, 2% lejtéssel vapaban mér-

ve, mely mechanikus régzitéssel van a fddémhez erdsitve

(mP-enként 2-4 db miianyag dibel).

Rétegfelépités
— Hoszigetelés és elsd réteg vizszigetelés ISO-ROLL,
- Bitulax alapozé (0,5-1 kg/m®,
- Bitulax szigeteld {3-4 m*) (1. réteg),
- Bitulax szigetel6 (kb. 3 k mgs (2. réteg),
— Bitulax fedd (0.6-1 kg/m?).

FORGALMAZZAK a KEMIKAL
kereskedelmi egységei

FELVILAGOSITAS, SZAKTANACSADAS

KEMIKAL Kereskedelempolitikai Iroda
1072 Budapest, Nagy Didfa u. 10-12.
Telefon: 142-8969, 122-1066
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Ezittal olyan modellgyarté produktumai

benyomasok a kelleténél mindig nagyobb hangsulyt ka
kevésbé sikeriilt modellel kapcsolatos csalodawaink is.

Sokak szerint modelljeik pontatlanok. tilsigosan clnagyoltak, s |
gyakoriak az alaki hibdk is, Ez igaz is, esetenkent, de ezt barmely méds
mérka egyes modelljérdl el lehet mondani. Kinélatuk viszont boséges
és érdekes, szinte minden korosztélyi modellépito talél kozottik ked-
vére val6t, S itt most mindjirt dlljunk meg egy kicsit. Az Gjabban
kiboesétott kitjeik dobozéin taldlhato egy négyzetes szam, amely a mo-
dell szimvonghirs ural Az eovezerd, fewés nélkill isszedllithatokat 1-

B4, @ ki Lacres? “heepil hel, aneiyensl mar festent 1s
kell 2-es, mig a 100-n4! 16bb alkaweszt tartalinazo, igényes modelle-
ket 3-as, a gyakorlott modellépitoknek val6, meglehetdsen részletes
kidolgozésiiakat 4-es, és végiil a 150-nél tobb alkatrészbl 4ll6, killon-
leges igény(i modelleket 5-6s ..minGsités” jeloli.

Ezek a . Niveau-szdmok nem mindig szembeotlS helyen taldlha-
t6k, de azért érdemes megkeresniink, ugyanis ez némileg utal arra,
hogy az egyébként lezdrt dobozban milyen részletezetiségli modell
lapul. A dobozok oldalén taldlhaté a kocsi naciondléja és a szlikséges
(természetesen Revell) festékek kédszdma. a 1éptek amely 1/24. és
1/25 is lehet! Ez méret szempontjab6l nem nagy killonbség ugyan, de
azért észrevehetd. A dobozok oldalén tobbnyire taldlhatunk néhény
képet, amelyek vagy a modell vagy az eredeti jarmii érdekesebb rész-
leteit mutatjk be, s igy segithetnek a késGbbi munkdnkban. A dobo-
zok ugyan nem f6lidzottak, de ragszalaggal lezénak, s a keresked&k
nagyon nem szivesen nyitjak ki.

A modellek épitést itmutat6janak rajzai nagyon véltozo min0ségl-
ek, rajurechnikéjuk, 4brdzoldsuk néha nagyon primitiv. s ez bizony
esetenként elég zavaré. Kissé hanyavetick a szinjel6léseik is, ami vi-
szont mar bosszant6. S ennél mar csak az bosszantobb, hogy a szine-
ket a rajzokon betiikkel jelolik, a betiik meg minden leirdsnal més-més
szint jelolnek.

A Revell-autok koziil a régebbiek elég kbzepes minGséglek részle-
tességitker. szerkezeti megolddsaikat tekintve. viszont az alkamrészek
nem til sorjésak. s a formdzasi anyagbehizodasok elég ritkak. Tl
gyakran tartalmaznak viszont nevetségesen vékony rogzito- és ten-
gelycsapokat, amelyek konnyen letornek. Ezeket a rutinos modellépi-
16K 4ltalsban szildrdabb huzalcsapokra kénytelenck cserélni. A részle-
tek kidolgozonségat illetSen még egy modellen beliil is meghtkkentd
kiilonbségekre bukkanhatunk. Az egymdsra illeszkedd alkatrészek
pontossaga is eléggé valozo, a ez alkalmanként mér elég sok problé-
mét okoz, nyithaté motorhézterdknél, aji6knédl mar a mkodést is be-
folyésolhatja.

A futomvek kidolgozisa is elég viltoz6, még egy modellen belil
is akad elol teljesen leegyszerdisitett, hatul meg igényesen, bér nem
apr6lékosan kidolgozott. A keréktarcsdk és gumikopenyek hasonl6an
véltoz6 részletességgel kimunkaliak, a gumik némelyike kemény és
igencsak sorjas a szélik. Krémozort alkatrészeik ltaléban szépnek
mondhatok, de helyenként durvdn sorjésak, a bevonat vastagséga
megfeleld, csak mintha egy amyalatnyival fétyolosabb lenne az igazi-
nél. Az iiveges darabjaik tobbnyire éppen csak megfeleldk, pontossa-

MODELL TALLOZO

kozott fogunk vizsgalodni, amely a

még kezdd sem, aki ne ismerné a Revell markat. Sokan kedvelik, s lega
fenntartasaik. A nagy miilti cég ugyanis eléggé hulldmzé mindségu és részletességu modelleket produkal, s az els épitési
ak. Igy azutén mésoknal éitalanos érvként ‘
Az 3ltalanosité vélemények azonban mindig kissé tulzoak,
ez igaz a Revell-modellekre is.

lelgrégibbek egyike. Szinte nincs olyan modellépitd,
bb annyinak vannak modelljeikkel szemben

hathatnak

guk meglehetdsen szort, mintazatuk pedig gondosabban kialakitott is
lehetne.

Mindent egybevetve, az drddg azén nem olyan fekete. Az igénye-
sebb széridk Osszeépitése idGigényes a sok pluszmunka miatt, amit a
pontatlansagok €s lesporolt részletek megjelenitése miatt kell radol-
goznunk. Aruk viszont elég magas, ezért foként azokat a jarmGveket
érdemes Revell-kittekbdl megépiteni, amelyeket csak Ok gydrtanak, s
szamunkra nagyon vonz6ak, vagy esetleg kiilonleges adottségokkal
birak. S ezekutdn szokasunkhoz hiven ldssunk néhény énkényesen
kivalasztott modellt a standard kollekciébol.

Elsdként azt a modellt vélasztottuk, amelyik valészintleg minden
modelleznek csalédast okozott: a Trabant 601 8-t (1). KatalGgus sze-
rinti minOsége 3-as. a vasirl6kndl azonban elégtelenre vizsgazoft.
Sz4mtalan alaki hiba jellemzd ré. s olyan. mintha nem is gy nagyhird
gyérban, hanem az ex-NDK-ban késziteti€k volna, Lehet. hogy a mo-
dell megalkotéja 50 m-nél kizelebb nem is ment ehhez a szocialista
népautéhoz. A hibék j6 része ugyan korrigalhat6, de nagy lelkierd és
kitart4s kell ahhoz, hogy ezt a Trabit valamelyest elfogadhat6va tegye
bérki is. Valészin(leg ezért, no meg az 1000 forinton feliili dr miatt
porosodnak a boltok polcain.

A BMW 71 Roadster (2) igéretes modell, s a gyérilag is nyithat6
motorhéztetd és csomagtérajt6 mellett érdemes elbibelodni a ket ajté
nyithatévé tételével is. A motortér igényesen megformalt, részletes, az
alvaz mar kevésbé. A teljesen mianyagbol késziilt kitek 4-€s mindsi-
téstiek, 4m a metl alkatrészekkel megpluszolt valtozata mér 5-0s ka-
tegéridjn, s legaldbb egy ezressel tobbe is kerill annak, aki pl. két
motort is igényel ehhez az aut6hoz.

Alomszép viszont az 1955-ben késziilt BMW 507 Coupé (3) és
Touring véltozata. A 4-es minGsitésii jarmGveken tdn csak azt lehet

sajnélni, hogy az ajtajai és a csomagtér teteje nem nyithat6k. Ezeknek
metl alkatrészekkel kiegészitett valtozata is van. Igényes, szinte min-
den kivanalomnak megfelelé modell. amely jeles osztalyzatot megér-
demel.
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Az eltzoeknel igénytelenebb a Chevrolet Corvette 60-as (4), ill. a
92-ben késziilt Sting Ray III tipusénak (5) a modellje. Belsd teriik
finoman, részletesen kidolgozott, megfestésiik igényes munkét kive-
tel. A motorjaik kielégitd részletességiek, 4m a 60-as Corverte fut6-
mivei nagyon leegyszerfsitettek. kerekei két huzallengelyre iithetdk
fel. Gumiképenyei meg olyan kemények. mint a kd, csiinyén sorjasak,
mintizatuk meg épp hogy l4thaté. Az ajtok mindkét sportkocsin nyit-
hat6vé tehetSk, de ez igen sok munkdval jar. Mindent dsszevetve jo-
£0s a kdzepes mindsitésiik. Mindkét modellen akad tuningoldsra ér-
demes részlet. de ezek nélkiil is dekorativ tsszbenyomadst keltenek.

Még annyit. hogy a Revell modellek drukat tekintve nem mondha-
16k kozépkategéridsaknak, &m kidolgozdsuk miatt esetenkénti fogya-
tékossagaikat is figyelembe véve az igényesebb modellek kozé sorol-
hardk. amiért is dragén kell megfizetniink. Tetszik, vagy sem, altal4-
ban mindig fizetink, és legfeljebb épités kozben, vagy uténa
elégedetlenkediink. S azutdn mdr szemezgetiink a kovetkezd, netdn
tijabb Revell-modellel pl. a Bugatti EB 112-vel. — bsj—

O,HOTT, N modellvasﬁtak_
PIKO, LIMA, FUGGERh, MECHANO,
VACEK, ITALERI, HASEGAWA.,
ESCI, TAMIYA, BBURAGO, GRAUPNER,
SIMPROP
R. C. modellek, iranyitok,
tartozékok
“robbe

modalisport

(kiz6rélagos Joggal).

SCAVARN  (z6r6iagos jogga),
[FALLER = [Hosmitsis
v == (kizGrolagos joggal.
SMER, KP, IGRA cseh makettek

(kizGrélagosjoggal)

FAZONIGAZITASOK
A REVELL-TRABIN

A szucialista orszdgok népauté-
j& volt. s a kispénzieknek még ma
is ez .az auto”. 1990-ben elnyerte
2z Ev aut6ja cimet, s nem sokkal
utdna piscra kerilt az 1724 16pieka
modellje is, amely azonban az ere-
detihez képest csapnivaléan rossz
volt. Mindenki, aki megvetle na-
gyol ¢salddott benne, igy jomagam
1s. Osszeépitését évekig halogat-
tam, 4m idOnként elfi-elGvettem, s vizsgélgattam. miként is tudngm a sz4mos
alaki hibdjat kijavitani, egyszoval az egész modellt valdsdghbbé tenni. VE-
gill azutdn nekifutottam, s amire a modell lehetSséger adott, dtformalgatiam.
Még elég sok Trabi pbftig az utjainkon. a ,.nintavétel” tehdt nem jelentent
gomdot, a kivitelezés azonban elég idGigényes volt, de gy vélem, megéne a
faradsdgot. Fazonigazitdsi tenicsaim talan masokban is kedvet ebresztenek a
mi .népautdnk™ megepiiéséhez, hiszen lassan-lassan ugyan, de kiveszGtelben
vannak. s ez az egyetlen szocialista autd, amely modellként beszerczhetd. s
& tibbi autéesoda kicsinyfiett masa kozé helyezheld, afféle mementdként.

Eldszdr is a karosszénidt vesszuk kezelésbe. A motorhéztet® alau szikével
meélitsilk ki az anyagot (1). majd karcoljuk be a lmpatestek alatti fugpSle-
ces illesztési hazagot is (2). Az irdnyjelzd feltiletét finom bevagfsokkal re-
cézziik be (3), a lémpatest burdjdnak elillsd éleir, paldstjanak felsé és oldalst
részeit pedig reszeljikk dombonira (4).

Ezeknél hosszantariébb feladat 2 motorhéztets elejének az dtfazonirozésa
Ezt tiireszelfvel, majd szike élevel a feluletet fokozatosan hantolva alakitsuk
ki a lagyan ivelt és domborodo oldalsé részeket (5), majd az elitlsS éleket
kerekitsiik le. A karosszériaelemek kozéitti hézagokat szike hegyével mélyi-
siik ki, ahol szitkséges (6, 8, 9, 101 A motorhazictd szélvédt feldh éle alatti
részt tefjesen nyissuk ki (7). majd a szélvéds alsd részére ragasszunk mi-
anyag folidbdl alakra vdgou magasitdst (12). Az eredeti keretrész ugyanis
sokkal alacsonyabb & kelieténél!

A teiblemez kiigazitisa <em éppen kéinnyl. A kozépss, kicsticsosodd ré-
szét szike élével fokozatosan lehaniolva, majd simdra csiszolva tintessiik el,
majd a vizelvezet§ seegely! is ennek megfelelden reszeljilk toretlen ivire
(11). A vizelvezet mélywdpit is wiveljik meg, s a tetd vegét hélul kissé
kuniftsuk meg, csiszoljuk enyhe ivre, vastagsiodit pedig késsel hantolva vé-
konyitsuk el. A csomagter apapit is drkoljuk™ az eredenhez hasonl6an kil
de o haso ablak mbgou vigydzva dolgorzunk, mert az anyag vékony. s
kinnyen beszakadhar,

Az oldalsé karosszeriaclemeket hosszanti takarilécek fedik, ezeketr vé-
kony f6lidbdl leszabott esikokkal helyettesitsiik. amelyeken vékony varrofo-
nalak felragasztisdval imitdljuk a manyag szalag betéter. A foliadisziéc 0.8
mm széles legyen, a varrdfonalat pedig fessitk feketére, s a disziécek ezist
festékébe nyomva ragasszuk fel. E diszlécekel sermészetesen majd csak a
karosszeria dtfényezése utdn, megfeleld darabokra vdgva ragasszuk fel 2 ko-
csiszekrényre.

Az tiléseken is célszerQ védlloztatni. Az eredetihez hasonlé elsé iiléseket
azonban magunknak kell elkésziteniink. mégpedig 3 mm vastag sztirolle-
mezbbl. A hatso iilés elilsd rnissének elére meg feltétlentl ragasszunk egy 5
mm széles sztirolfGlidbd| leszabott csikot. amely megfelel vastagsdgiva te
5zi a hdes6 uléspamat. Mindegyik ulés ala | 2 mm-es rézhuzalb6l hajlitsunk
uj labakat. Ezek mindezyike ivben mephajliton U alaki darab, amelycket
vizszintesen Gsszektidesovek fognak bnsze. Ligyforraszidssal knnyen meg-
formélhatok, s pillanatragaszioval gyorsan az dilesek ald, ill. az alvazlemesre
ripzithelOk. A kerekek szelességét is | min vastag sztirollemezbd) kivigon
gyirikkel kell kiszélesiteniink. mert azok sem valosdgos méretiiek.

Ezenkivill még szdmos apro részletet lehet a kis modelibe beépitem, s fgy
mdr valoban olyan lesz, mint az 1gazi Trabant. Kiilonosen, ha a festésekor a
wszakadi” killlemét is érzékeltemi tudjuk. Kiigazitou fazonnal. kissé didolgo-
zott belso terrel a Revell-Trabi mar egéseen elfogadhatd, s birmely gydijie-
rfény crdehes darabja leher.

— bsj-
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Egyenként eliiltetve 1s mutatésakkd vil-
hatnak, de masféle, hozzajuk ill6 méretii és
virAgszinli virdgok tdrsasdgiban, vagyis
kisebb-nagyobb szdmii egyiittesiikkben is
szépek. Mindig hérmas-6tos-tizes csopor-

|, | v

Mikor, hova, hogyan?
VIRAGHAGYMAK
ULTETESE

E hénapban mar féldben a helye a téltemeto,
a hovirag, a firtés gyongyike, a szibériai csillagvirag,
a safrany, illetve a krokusz, a jacint, narcisz, tulipan
és a tobbi ilyen kora tavaszi viritdsi hagymas évelé
virdg hagymainak, hagymaguméinak vagy guméinak,
hogy tavasszal szépen viruljanak.

tokban — foltokban — eliiltetve mutat6sak
igazén (1).

Kiildndsen j6l mutathatnak jaik
lucfeny6k, tujik, bordkdk toveében és fiife-
liiletek szegélyében, épiiletek, keritések 14-
bazata el6tt. A legkordbban virdgzé hagy-
mds névények a lombfakadds elGtt virulé
aranyvessz0, japdnbirs, s a t6bbi korén vi-
rdgz6 cserjék aljaba ultethetdk. Kovek és
sziklakerti éveld virdgok lehetnek még
igazén ill6 tarsaik. Az aprétermetiieknek is
a sziklakert a legjobb helye (2). Ezek a vi-
rdgok pézsit vagy gyep zold fiidlloménya-
ban is j6 mutatnak. Csakhogy a foldbeni
részeiket a fiifeliiletekben kiilontsen gyak-
ran kérositjék pajorok, drétférgek. Amiatt,
hogy addig nem lehet nyimi az ilyen viré-
gos fiivet, amig legaldbb részben vissza
nem szdrad a hagymék fold feletti levél-
zete, jobb ha a fiifeliileteknek csak egy ré-
sze, éspedig valamelyik héuérben léve
vagy félreesd napos sarka keriil virgosi-
tasra (3).

Eppen azért, mert az elvirfgzésuk utdn
visszahtizédnak és igy val6sdggal eltiin-
nek, a legjobb szdmnukra olyan helyet vé-
lasztani, ahol virdgzdskor szembet(innek.
de a visszahiizéddsuk utidn més ndvény ta-
karja az emiatt megiiresedd tertiletiiket.

A hagymds gumés novények kivétel
nélkiil kedvelik a szélvédett, nem fagyzu-
gos és ink4bb napos, mintsem bedrnyékolt
fekvést.

A szélsGségektt]l eltekintve, minden
jobb mindségi kerti talajon j6l megélnek.
A legmegfeleldbb azonban szdmukra is a
sk vagy enyhén déli lejtésii, gyorsan fel-
meleged®, levegBs, j6 vizgazdilkodési,
humuszban és tipanyagokban gazdag, j6I
miivelt, gyommentes és legaldbbis na-
gyobb szdrazsdgban éntozheté homokos
vagy mérsékelten kotott valyogtalaj. Va-
gyis legjobb a kiztémbos vagy enyhén sa-
vanyud kémhatdsd, j6 mindségl barna ho-
mok és homokos vilyogtalaj.

Ebben a nem till alacsony, de még nem
is tilsigosan magasan 1évs talajviz kapil-
laris titon konnyen feljuthat a gyokerek-

hez. Sok csapadék esetén a viz viszont le-
felé is szivdroghat.

Tépanyagigény tekintetében mérvads
az, hogy a hagymds novények nem tartoz-
nak a kifejezetten tipanyagigényes no-
vénycs okba. A legkedvezdbb az elGt-
tilk 1évd novénynek juttatni az esedékes
szerves Uga adagot. Ez lehetSleg j6 mi-
ndségl istallGtragya, de legaldbb a talay
szervesanyagkészletét gyarapitd, tokélete-
sen éreit és gyommentes komposzttrdgya
legyen, akédr 20-25 kg/m' mennyiségben.
Ilyen médon megelGzhetd a friss szerves-
tragyfizds kdros novényegészségiigyi hatd-
sa, és elérhetd, hogy a foldb®ni részek so-
ha ne érintkezzenek kozvetleniil éretlen
tragydval,

Miitragya, akér szervestrdgya kiegészi-
tésként, de ennek hidnyéban legaldbb tap-
anyagp6tiéként elnyos, Osszetett miitrd-
gya vagy keverék formédjdban, amely fosz-
fort és kéliumot egyenld ardnyban
tartalmaz, és lehetdleg klormentes, mivel a
hagymds virdgok tobbsége Klérérzékeny.
A megfeleld miitrigya négyzetméteren-
ként tiz dekagramm mennyiségben mdr 4l-
talaban elegendd, ha a talaj kiilénben j6 t4-
perSben van. Abban az esetben kell hagy-
més virdgok teriiletének tragydzishoz is
egyidejiileg nitrogén miitrdgya, amikor az
elozbleg nevelkedett novény nagy szér-
résszel maradt vissza, aminek foldbekerii-
1és utédni boml4sét a nitrogén segiti.

A talajmivelést iiltetéshez, illetve az
adagolt tragyédk egyideji bemunkéldséhoz
a kijuttatdsukat kévets 20-25 cm mély ala-
pos kapilas jelenti. LehetSleg az iiltetés
elott mar egy hénappal kordbban kapél-
junk, a kelld megiilepedés érdekében. Az
ontozés szérazsdgban olyan mértékben
sziikséges, hogy legaldbb a milvelési
mélységig dtmedvesedjen a talaj. fgy nem
csak a talajmiivelés végezhetd el Kifogés-
talanul, hanem az iiltetéshez és az ezutdni
gyokeresedéshez kedvezden nyirkos lesz a
talaj. Az sem felesleges, ha a talaj-
elokészités sorédn, elsbsorban a drétférgek,
cserebogérpajorok ellen bemunkélésra ke-
riil Basudin 5 G vagy mdsmilyen talajfer-
t6tlenitd szerbdl az elbirdsos mennyiség.
Kézvetleniil az iiltetést mér csak legfeljebb
az id6kozben Osszetomorodott talajt fella-
zité és egyben gyomirté sekély kapélds,
valamint felszinegyengetcs elbzze meg.

Az iiltethetd hagyméak vagy més foldbe-
ni részek szabadféldi virdgzashoz legalkal-




(4]

masabb Extra és elsd osztilyd méretei utin
még rendszerint megfeleld masodosztalyi
meret alattiak is jol felnevelhetd szaporito-
anyagok. Ezek nagyjabol egyéves nevelé-
sével mér elérhetd a virdgzoképes méret,
az egészen kis méretiekbdl két-hdarom
éves neveléssel lehetnek virdgzoképes
hagymadk.

Az dllapot még fontosabb a méretnél is,
a siilynal is, ami a keménység fiiggvénye.
A hagymdk legyenek zértak, burkoltak.
BA4r a repedt pikkelyboritastiak vagy a tel-
jesen csupaszok, azaz burkol6héj nélkiili-
ek, ha egyébként sériilésektdl mentesek és
a mindségi elvdrisocknak megfelelnek,
egészségesnek tiinnek, alkalmasak eliilte-
tésre. Ezek nagyobb gondossigot igényel-
nek. A burkolé pikkelyek, illetve héjazat
hidnyossagai miatt ugyanis konnyebben
keletkezhetnek ztz6dési foltok és igy be-
tegségektol is jobban fertézGdhetnek. A
teljesen boritéhé] nélkiiliek legtébbszor ki-
sebb-nagyobb mértékben , meszesek” 1s,
vagyis a belsejiik kemény mészszerdi por-
ré esik szét.

A puha és til konnyil példanyokat ajan-
latos kiszedni €s selejtezni. Ugyanezt kell
tenni azokkal, amelyek feliletén rendel-
lenes elszinezddés, bevonat, besiippedés
vagy gyanis dudorok, romlédstiinetek, sé-
riilés, fertézortség jelei fedezhetdk fel,
vagy gyokérrésziknél romlanak, teljes
feliiletitkon elbarnultak vagy megfeketed-
tek, tovibba amelyek belseje szdrazrotha-
désos vagy mézszeril masszava valt (4).

Az iiltetés eldtt az dtvdlogatast kdverSen
ajanlatos még a sziirkepenész, illetve bot-
ritisz, valamint egyéb kérokozok elleni ke-
zelés. Megfelelhet a 0,2 %-os Chinoin-
Fundazol 50 WP, a Dithane M45, esetleg
més, éppen beszerezhetd csdvizidszerrel
végzelt kezelés. Folyadékcsdvazdskor az
egészséges hagymak leiilepednek, a felszi-
nen Gsz6 példdnyokat el kell tdvolitani (5).

Az iiltetés ideje legkéstbben akkor ér-
kezik el, amikor a talaj hémérséklete 10
cm mélyen, 10 °C fok koriili. Ez a nyirkos
talajéllapot mellett a bcgzsbkeresed&hez és
az ezutdni tovébbfejlodéshez a legkedve-
z0bb. Nalunk ez szeptember kozepe és ok-
téber kozepe kozott adédik.

Melegebb talajban, vagyis til korai iilte-
téskor id6 eldtti novekedésnek indulhat a
virigkezdemény is. Az ezutan netdn hirte-
len bekovetkezd erls lehiilés, vagy mar
komolyabb fagy a névekedésnek indult vi-
ragkezdeményt kdrosithatja. Ennek veszé-
lye az iiltetést kovetd elsd télen nagyobb.

A kései oktbberi iiltetés azért ajanlott,
mert akkor a tavaszi kihajtds i1s késSbbre
tolédik, és igy az elfagyds, valamint mis
kdrosodds veszélye kisebb.

Az Oszi erds fagyok idejére befejezent
iiltetést kivvetden a jé begyokeresedés még
megtérténhet, ami utdn fokozott a hideggel

szembeni ellenalléképesség és jobb kifej-
16dés varhaté.

Az iiltetés médja a virdgfolt kialakita-
sakor szokdsos szort és egyedi iiltetési for-
makon kivil még d4gydsrendszeri és
hossziisoros is lehet. A hagyoményos
agyésrendszerbe iiltetéskor a 120 cm szé-
les dgyds legaldbb négy hosszanti sorral
alakithat6 ki.

A tavolsag kapaheggyel nyithato iltets-
arokba elszérhato kisebb méretil hagymaék-
nél legaldbb ot, a kifejletteknél pedig tiz
centiméternyi legyen. Ez esetben a kifejlo-
d6 levelek még j6l zarédhatnak, nem lesz-
nek til siriiek, a lombozat gétolhatja a ki-
szaraddst, gyomosoddst is.

Az iiltetési mélység helyes értékének
betartésa a leglényegesebb. A termetiikben
is apré hagymdsok, mint a tozike, a hévi-
rdg, a téltemetd, a szibériai csillagvirdg és
a recéshagymdjii nészirom, a fiirtés gyon-
gyike, valamint a safrinyok, illetve kréku-
szok kedvelik, ha 6t-nyolc centiméter mé-
lyen keriilnek a talajba. A nagyobb nar-
cisz- és jacinthagymék kedvezé iiltetési
mélysége 12-15 cm, igy elegend® talajned-

vességhez jutnak és védettek a téhi fagyt6l.”

A kifejlett, virigzéképes nagysdgd tuli-
panhagymadk jo iiltetési mélysége nagyjé-
bdl a korméretiikkel egyezik meg, vagyis
10-14 em. Lazdbb, homokos talajon mé-
lyebben, kotott, agyagos, nehezen felmele-
gedd, hideg talaj esetében sekélyebben iil-
tessiink. Nagyarasznyindl, vagyis 20 cm-
nél is mélyebbre keriilhetnek az olyan
nagy hagyméjdak, mint a csdszérkorona és
a termesztett diszhagymdk, a liliomok
tobbsége és a kirdlyné gyerty4ja, valamint
hasonlé termetes kiilonlegességek (6).

A nagy hagyméjiak legbiztosabb iilteté-
si médja sajatos annyiban is, hogy a szi-
mukra kiszemelt, kedvezd adottsagll sza-
bad helyen, egy-egy kiilon lyukat célszerd
késziteni mindegyiknek az el&zetesen jol
megmiivelt talajban, mégpedig a hagyma-
méret szerint kivénatos iiltetési mélységnél
tovédbbi kis arasznyival, vagyis 10-12 em-
rel mélyebben. Ennek az aljdba pedig ilyen
vastagon komposzt, vagy agyag és homok
kozel egyenlS ardnyl keveréke szérhat6,
amihez — ha van — tartés tdpanyagszolgél-
tat6ként némi csontliszt és szaruforgécs is
adhat6. Az utébbiak hidnyiban hdrom-ot
gramm szuperfoszfit miitrigyét lehet be-
keverni. Ezt a betoltése utdn gondosan to-
moritsikk és még vékony homokréteggel
fedjik be. Maroknyi homokot vagy képort
is szokds a nagyobb hagymék ala sz6rmi.

A foldvisszatoltést gondosan végezziik,
hogy a penészedésnek és egyéb gyokér-,
illetve novénykarositéknak kedvezd lég-
iiregek ne maradjanak vissza. Ennek fon-
tos feltétele még a talaj ultetéskor enyhén
nyirkos dllapota és a sziikség szerinti iilte-
t€s utdni bedntozés.

részben tavolitsuk el.

Ha fiifeliiletbe iiltetiink, a részben el-
pusztult, kikopott részekbe a sziikséges
lyukakat az erre a célra késziilt kézi hagy-
maiiltetdvel készitsiik. A rajtuk 1év8 mé-
retbeosztds szerint a fold kedvezd mély-
ségben és alakban, tilzott toémorodés nél-
kiil, szinte egyetlen mozdulattal emelhetd
ki, ha ehhez kedvezden nyirkos a talaj, ami
elbzetes bedntbzéssel is elérhetd. Ez a
feliiletet nem kdérositja, mert a kiemelt, fii-
ves tetejil, kipos forméji folddarab egy-
szerfien visszarakhat6 a beiiltetést koveto-
en gy, hogy szinte meg sem léatszik a nyo-
ma (7).

A téli takardst legkésobb a fagyok beéll-
ta elott végezziik. Ez mérsékli a talaj dtfa-
gydsat, tél végén késlelteti a talaj felmele-
gedését €s megakadélyozza az id6 el6ti
kihajtast. Kihajtds utdn is ott maradhat a
takarorétegként hasznélt komposzt, gom-
batrigya, vagy a foldszerfivé érett istdll6-
trdgya, a tOzegtakards, a kéregziizalék
vagy basonl6 anyag.

Fadarabokt6l mentes gyaluforgécs, eset-
leg furészpor, széna, szalas szalma, vagy
ennek a helyettesitésére nddtormelék,
egyéb szdlas, fel nem magzott ndvényma-
radvényok, tlilombjukat megdrzd fenyd-
gallyak ugyancsak jok talajtakardsra. A ta-
karoréteg alatt a talajszerkezet kedvezd
marad. Ez segiti a tovdbbi tGgyarapodést
és megkonnyiti majd a felszedést.

Talajtakarédskor fennéll a befiilledés ve-
szélye. Ha a takarGanyag til vastag vagy
felhalmozddott, lazitsuk fel vagy legaldbb

dr. Komiszdr Lajos
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A dobogé vazszerkezetét fenySlécbdl
épitsik meg, melynek keresztmetszete
40x25 mm-es legyen. A padléra keril
alapkeretet 2 db 1000 mm-es és | db kb.
1450 mm-es lécbol készitsik el. A két ro-
videbb 90°-ban csatlakozik egymashoz, az
tsszekots 1éc ennek végei kozé keriil. A
lécek végeit 45%0s szogben kell lefiiré-
szelni, amihez j6 ha van gérlddink. Az el-
késziilt alapkeretbe tegyiink be még egy, a
derékszoget megfelezd lécet. melynek
hossza kb. 725 mm.

A fiiggbleges tartélécek: 3 db 900 mm-
es, 5 db 600 mm-es, 12 db 300 mm-es,
mely utébbibol 2-2 db az el6renyald kocka

VIRAGDOBOGO

A bemutatott képen egy nem
mindennapi és nem szokvanyos
viragtartét latunk. Egy Uresen
tatongé sarokban megépitve jo
szolgalatot tesz akkor is,
ha viragok helyett addig
osszezstfoltan tarolt targyak
— pl. keramidk, vazak, diszparnak
stb. - elhelyezésére hasznaljuk.
Gyerekszobaban alkalmas
iil6kének, tobben elférnek az also
szinten, s a jatékok a felsobb
emeleteken kaphatnak helyet.
Jo szivvel ajanljuk elkészitését
gyakorlatlanabbaknak is, hisz
a munka nem igényel kiilonésebb
faipari szakértelmet.

alaki dobogdrész alapjit adja. Az egész
véazszerkezet felépitése j61 nyomon kovet-
hetd a rajzon, igy a figg6leges léceket az
oft 14thato elrendezésben sorakoztassuk az
alapkeretre. Az egymas mellett 1évOket
szegeljitk Ossze. az alapkerethez alulrél a
keretlécen keresztiil csavarozzuk oda. A
tartolécek tetejére Osszekitolécek keril-
nek, melyeket ugyancsak facsavarral vagy
lemezcsavarral rogzitsink. Osszekots l1é-
cekb6! 10 db kb. 35 cm hosszd, 1 db 56
cm-es, | db 97 cm-es és 1 db 14,5 cm-es
sziikséges. Ezek a méretek kiadjdk a meg-
feleld hossziségot a 45°-os csatlakozd ve-
gek kialakitdsahoz.

burkotat

A dobog6 boritasdt lambérialécekkel
vagy simdra gyalult és csiszolt fenyGlécek-
kel végezzik. El&szor a vizszintes felille-
teket — iil- ill. tartélapokat — fedjitk be. A
lécek végeit itt mindenhol 45°-osra kell le-
vagni.

Ha a borit6lécek szélesebbek gérlddank
befogadd szélességénél, készitstink a pon-
tos munka érdekében iitkozosablont a fii-
rész részére. Ehhez elég, ha egy deszlapra
rajzolt 45°-0s vonal mellé két kis bakot
szegeliink, amihez a fiirész €Jét tudjuk iit-
koztetni. Természetesen a leszabando lécet
is ugyanigy iitkoztetni kell.

A falhoz keriil® fiiggdleges boritas léce-
it kb. 4 cm-rel szabjuk hosszabbra, mint a
vizszintes feliiletek talajtol mért tavolsédga,
hogy azok majd peremet képezzenek a fal-
n4l. Utoljéra az eliils6 felilletek boritasat
végezziik el.

Mind esztétikailag, mind a lécek végeit
megévandé. az egész dobogo €leit védjilk
szegtlécekkel. A talajhoz sima léceket
szegeljiink fel, a falndl 1év6 peremek elé
pedig a vizszintes boritéléceket fedd de-
rékszogh profillécet. esetleg négyzet ke-
resztmetszetii lécet. Az eldl 1évE élekre un.
lambéria szegbléc keriiljon. ami L., ke-
resztmetszetil,

Sziikség esetén az utblagos csiszoldst
még festés elbtt végezziik el. A fenysfa
szép erezetét szintelen lakkal hangsulyo-
sabbé tehetjiik. A lakkot legaldbb két ré-
tegben hordjuk fel a feliiletre.

A lakkozés teljes megszaraddsa utan a
dobogét dllitsuk a helyére, kiilonlegesen
szép darabja lesz szobdnknak.

- -
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IME, AZ INTERSPAN
MINOSEG

A svijci Kronospan tech-
noldgia alapjdn gyartott
INTERSPAN forgécs-
lapok kiilonleges, kor-
nyezetkiméld mindség-
ben késziilnek. Feliiletiik

Barmennyire is kiilonbo-
zik egy granithatasi, gyo-
nyorli konyha az elegans
cseresznyefa nappalitél,
vagy éppen a gyodngy-
hazfényii, dlomszép halé-
tol, a lényeg mégis ugyanaz. kopdsdllo, konnyen
Valamennyi biitor igé- tisztithaté, a munka-
nyes megjelenését az lapok viz és f6zésillod
INTERSPAN forgécslapjai garantdljak. valtozatban is kaphatok.

Er

Minderrol személyesen is meggyozodhet, ha felkeresi
szeptember 9-18-ig a BNV A pavilon
210-es standjan az INTERSPAN kiallitasat.
Varjuk szives latogatasat.

Inter . -
A j6 biltor alapja

INTERSPAN 4800 Visdrosnameny, Mkt u. 1. Tel: 44371200, Fax: 43/371-946
Informécio; 1136 Budapest, Holldn Ernd (Fiirst S.) u. 520 IWE. Tel/Fax: 149-0546



OSSZECSUKHATO TALICSKA

Csaladi hazban lakok,

telektulajdonosok bizonyara 6rommel
vennének egy olyan talicskat, amelyet |

hasznalata utan osszecsukva

a fal mellé allitva, vagy esetleg egy

eros horogra akasztva

térolhatnanak. Nos, a képeinken

kiilonbozo helyzetben (A, B, C)

bemutatott talicska éppen ilyen,

viszont nagy hibaja, hogy nalunk

még nem kaphato.

Ez természetesen mulo allapot,

a szemfiiles kereskeddk bizonyara

rovid id6n beliil arusitani fogjak

majd. Am az is valészinii, hogy

a kispénziieknek aligha elérhetd

aron. Az Ugyes kis széllitoeszkdz

szerkezete azonban

olyan egyszer(i, hogy alaposabb

szemrevételezése utan akar sajatkezii

elkészitésére is vallalkozhatunk.

A munkét e leirasunkkal

szeretnénk megkonnyiteni.

oMBI KOLCSONzO

: Uzletek: i
Bp. IV., Arpad u. 19.  Bp. XViIl., UISi Gt 296.
Bp. VIL., Akécfa u. 27. Tel.: 122-9097  Bp. XVIIL, Bercsényi u. 79/B.

Nyitva tartés: Hétfstol-péntekig 7-17-ig, szombaton 7-13-ig.

KOLCSONOZHETO GEPEK:

BOSCH VESOGEPEK USH 10, USH 27 fipusu.
HILTI betonfuré-véségep TEN0, TE22. TEZ2 fipusokban.
MAKITA HR5000K fure-véstgep, HM1200B, H 1400,
HM 1500, HM 1800 betonvesogépek.
PICNJAR benzinmotoros bontokalapacs.
Sarokkoszortk (gyorsvagok), menetmetszogepek.
falhoronymarok, korflrészek, vibracios csiszolok,
gyalugépek, parketicsiszold gépek, 400 Ft/nap
szélesiszolok, buvarszivattylk,
dlivanyos menetmetszogéepek,
szalogesiszolégépek, holegfuvok,
csempevagok, elektromos
lancfirészek, sGvenynyirok.
szonyegtisziitok,
csecsermnomeérlegek,
flnyirok
€s egyéb
epitdipari
gépek.

1800 Ft/nap

780 Ft/nap




A magunk készitette talicska tarmészetesen
csak megktzelitoleg fog hasonlitani a gvan
~mintadarabhozr™. s feltehetden anndl silyosabb
1s lesz. mivel az srikind, Givozou aluminiumeso-
vekb6l készilt Mi azonban maradjunk csak a
jol hegesahetd 25-30 mm aoménGyi lagy-
actlcsovekmél. A talicska vazit alkow két csi-
keretet tehd ebbdl az anyaghol éndemes kialaki-
tanunk. Az emeldkeretet ket azonos alakiira haj-
litott darab (1) alkotja, feliil egy
csavarokkal Gsszefogott tarticsd (2), alul pedig
egy szilirdan fel csBidm (3) foz epy-
be. Az emeldcsovek kb. 35 fokban lehajlitor

Itscmanhjdtgmhajlllsuklc A befiinészelt
kﬂ!n;lulisuﬂnh:g&:ﬂkm&fe!sﬁwa
szekéndosd végeit reszeljiik homonira, hogy jol
illeszkedjen a két s#€lsd clem palastjira, mayd
belsejtikbe tissiink egy-egy M10-cs anyit. Haa
Jiik le. Az anydkat csak annyira iissiik a csd bel-
scjébe, hogy homlokiapjuk a homoni résszel
egy sikba keniljon. Az emelcstvon firjuk ki a
felerGsitd csavarok dtmend furatait. mayd a rog-
zitbcsavarokkal lazan fogassuk Gssze a hirom
csoedomot (1, 2, 3). s poatos beallitasuk utin a
két hosszanti elemre ik fel a kiizbenss
timcsaivet (3). A csavarok 6vatos kihajtisa utin
a felsd Osszekindesd belscpéhe a két anyil is he-
gossziik bele.

Kovetkezo kepésben a kerek tengelyél rogzi-
16, laposacélbil Ievagonla;mkxl(-‘lh:gmmk
az emelaesovek végén kualakiton horonyba. A
iengelyt rogzitd furatot azonban csak a kerék ki-
vilaszidsa és csapdgyazisa uian, ahboz igazodd-
am készitsiik el

A kerék (5) atmérde legalibb 20 mm. székes-
sége pedig min. 40 mm legyen. Mivel a készen
visdrolt kerekek elég drigdk, keressiink pl. ki-
selejiezeit, nagy kukas konténerrdl leszereltet,
vagy haromkereki gyermekbicikli robusziusabb
elso kerekét. Am megteszi hdrom 20 mm vastag
deszkabol Osszeragasziont fatOmbbdl kieszier-
galt és laposvashol meghajlitott. osszehepesziett
végll panual megerGsitett fakentk is (6). Csa-
pagykent a kozepébe dugjunk lehetileg vastag-
fala acélcsGbal leszaboit, a tengelyre (7) illesz-
kedd acelcsovet (B). A csapdgyesore 2.5-3 mm-
s lemezbdl szabjunk ki ké&t menesafkorongot

(%), majd az cgyiket hepessziik a ¢sb kazepére
hiizott kerck mellé. A misik Gircsii is igazitsuk

kerek akaddlymenicsen foroge. A satkséges
igaritisok elvégzése utan fogjunk hozza talics-
kink mdsik felhajtharo csGidomanak (10) a ki-
alakitdsihoz.

A felhaphai6 idom elég bonyolult alak,

é

hetjik ossze. E megoldse:nal a cshvegek ponto-
san egymishoz illeszkeds felileténck kialakitd-
sa okozhat gondot. A leszabott darabok Gssze-
hegeszicsét feltetlent! sik felilletre rogzitetien
végerziik €], kulonben az idom kinnyen elcsa-
varodhai. E megoldds hamdnya. bogy a darab
A melégen. egy darabbol hajliton vazdarab
ugyan nem lesz szopletes. viszont kelld gyakor-
lat &s linghegeszit-késziilék hijan nem készit-
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betd el. Ha mégis ¢ megoldis mellett dontiink,
akkor l5bb a felsd ket ivét hajlitsuk meg. majd
az oldalso ket szarit is a kivant s26gbe. s a ki-
felé hajlo kibakat hajlitsuk meg utoljdra. Na
gyoo igyehiink a muokadarab szimmemndjdra.
mert az nagyon fontos. Egyébként a darabokbol
Osszehegeszietl €s a melegen, egy csobdl meg-
hajlitott vazidorn kialakitisiboz is feltétlenil
haszndljunk 1:1 méretben kiszerkesziett rajzot.
A darab részeinek kialakilasit e mjzhoz merve
cllenorizzitk, s ha szikséges, az eltéréseket
azonnal kormgaljek is.

A keész vanidomba készitsik el a tengely szi-
mdara szukséges 10,2 mm-es furatokat, mapd a
boaszabb vizidomhoz egy-egy MI10-es anyas-
csavarral fogassuk fel az elkészilt felhajthato
vizelemet. Probaként a két idomot hajishk
Dsaze, s az esetlegesen szilkséges igazitdsokal
azonnal végezziik el. Ha mér a k&1 vanidomot
akadaly nelkil egymésra hajthatjuk., alckor a két
csavaranyat (11} hegesziessel rogzitsik a
bosszabb csiviz belss oldaldra, a kiallo csavar
szarakat pedig egy-egy ellenanyaval biziositsuk
kilazulas ellen (D). A talicska csdvazal nyissuk
ki, s cllenGrizzik, hogy a hatranyilé csOldbak
biztonsdgosan uimaszl]é.k ald a ks szdllitoesz-
koizt, s hogy megemelve a ldbak elég tivol van-
nak-¢ a talapdl. Ha mindent rendben taldlunk,
nekilathatunk a  tandly™ elkészitésének.

Anyagdul nagyon ers szdvet, vagy siiril ha-
Iobeiétes mianyagfolidl, esetleg vizhatlan vi-
szonponyval valasszunk. A milanyag bevonati
ponyva ugyan elég mkin kaphatd. de kimnyebb
Dszian tartant. A vizhatlan erds vaszonponyva
konnyebben beszerezhetd, viszont nchezen osz-
tithatd, s varrm sem konny@. Ezért ha lehet, in-
kibb manyagbdl keszitsik cl a talicska _lads-
jai”. Ez harom killon darabbal dll: a két vazkeret
kozé kifeszitent fenékboritdasbol (12) és az an
jobbrdl-balrél lezdro oldalakbol (13). A szabas-
mintdt csomagolopapirbét készitstk el majd a
darabokat eldalanként 30-30 mm-nyi rihagyas-
sal szabjuk k. A két oldalsé haromszogi dara-
bot mem ért Atldja menién dsszehajtont dupla
anyaghol Bsszevarmi, majd szeleit a fenékbori-
tis beszegésekor, annak oldalso kettGs vissza-
hajtdsa kivzé illeszteni. Ex1 valosziniileg kézzel
kell elvégeznonk, mert a nincs az a hazn vams-
gép. amely ilyen vastag anyagokal atvarma. A
varrashoz vastag és erds mianyag varrdfonalat,
@t és két zsikvarritin hasznéljunk, s minden
oltést huzzunk 3o feszesre.

Miutdn 2 ket oldalsé borfiGanyago a fenék-
fotia szélére oMok, a tabicska ponyvis ,Madd-
A" helyezzilk a kinyitot1 csdvizak kozé. s also
csicsandl igazitsuk a tamesd (3) paldstjira. ll:lc—
ighenes lerOgzitese utin a mir beszegen ponyv
végeket hajisuk &t a felsd Osszekdesdvon (2).
ill. a kinyithaté csGvaz (10) felsd, vizszintes ré-
szén, s jeloljok be a kb. 100 mm-nyi visszahaj-
tott Jetiizés vonaldt. A ponyvabetétet vegyilk le,
4 végeil a bejeloht vonalon visszahajtva keétsoro-
san varrjuk végig. A lidabetét csiicsan levarras-
sal képezzimk ki egy keskeny  hilvelyt” a lefo-
£6 acélpéica (14) részére. Ezt figy végezzik el,
bogy az U alakora hajlitott, 5 mm dimérdji, s
menetes végi alkairész a levarriskor mér a he-
Iyén legyen (D). A meneles szarainak sziméra
meg készitsiink egy-egy furatot a Limesd palast-
Jaba.

Ezutan kivvetkezhet a talicska vdzénak teljes
széiszerelése, alapozas utdm dtméazoldsd, mayd a
v('ﬁ:l‘cuges tsszeszerelese

a milveletet azzal kezdjitk el, bogy a
ponyvabetét visszahayiont véget huzzuk fel a Ki-
hajpthaté csdvdz felsd vizszintes szakaszdra,
mapd a vézelermet csavarozzuk a helyére. A
ponyvabetét alsé esficsdnak leszorité palcajat
egy-egy anyaval rogzitsilk a masik vizelem ki-
2épsd tamcsdvéhez. majd a ponyva masik.
visszahajiott korcdba bijtassuk be a felsh tssze-
kindcsiiver (2). s ant is csavarokkal rogzitsok a
csdszérak kozé.

Végill talicskdnknak a két szirira mér csak
egy-egy gumifogantyt kell hiizmunk. Labamak
végér két pezsgosdugoval lezarva akér azonnal
munkdra is foghatjuk, vagy Osszecsukva megle-
leld wirolohelyet kereshettink a szamdra.

—_— g —_

KOMBINALT
TELEFONSZEKRENYKE

A most bemutatott, iilGkével is kiegészitett telefonszekrénykével igazan
nem az orak hosszal tarto telefonaldsra akarjuk serkenteni az olvasokat.
De a néhiny perces csevegéshez is jolesik leiini a készulék melié,
és az sem elhanyagolandé szempont, hogy egy igazan jo! kihasznathato
és garantaltan egyedi kisbitort kap, aki vallalkozik az elkészitésére.

A szekrényke anyaga 25 mm vasiag
faforgics-, vagy pozdonalap lebet.
melybdl a kovetkezd darabokat kell be-
szerezniink: A hétlap 1150895 mm. a
két oldallap 900x500 mm, az ldke
820x470 mm, a kizépfal 665% 470 mm,
a telefontartd lap 47(0>304 mm, a pad-
lolap 1150470 mm, a &b 1150x100
mm, a fidktarték 304x50, a fickok pe-
dig 400x135. 300x136, ill. 37(>270
mm-es lapokbdl allnak.

A pozdorja- vagy faforgacslapokat fii-
részeljik a fenti méretekre, majd a vaga-
si €leket csiszolovaszonnal simitsuk el.

mm-es koldokcsapokat hasznéljunk, me-
lyek sziméira elGszor az élek kozepébe.
pontosan merblegesen készilsink furato-
kat. A csaphelyek lapra val6 atjelolésére
diibel-fix csapozbszerszimot érdemes
hasznélni. A kéi-hirom darabbél allo se-
gédeszkozt az €1 furataiba kell helyez-
niink, majd a lapot 6vatosan raiitbgetve.
hegyes csicsukkal dtjelolik a csapok
pontos hely€t. A dtib:l—ﬁm kiemelve az
:s.szes €lbe enyvezziik bele a

Innen kezdve fomtos az
Osszeallitas sorrendje.

El&sz06r a padidlemezre erG-
sitsiik ré a labal €s a kozépfa-
Iat. majd a hatlap kovetkezik.
Erutin a kozéplal hickos ol-
dalira kerild sineket, fiok-
tartokat, €s a telefontarté lap-
jat idgessiik Gvatosan a he-
lytikre.

Ezt a részt a bal oldal ol-
da!fal zarja le. Ext kovetden

k helyére az iiléke lapjat.
és fejezziik be az osszedllitast
a jobb oldali oldalfallal. A fi6-
kokat természetesen kiillon-kii-
Ion dllitsuk Ossze, és iigyel-
Jink arra, hogy lazén csissza-
nak a helyilkon.

Minden egyes lap felerG-
sitése el6nt az €lekbdl kidllo
csapvégeket vékonyan eny-
vezzik meg, majd odvatos
osszetitogelés wtin a kinyo-
m6do enyvel vizes ruhdval azonnal oroljiik le. Az Gsszeerositett telefonszekrényket
kossiik at erds zsineggel, €s az enyv teljes szaradisiig ne mozditsuk el.

A munka utolsé fazisa a csiszolas. Az egész bitort csiszoljuk at csiszo-
lovaszonnal, az esetleges sériilések helyél fakitiel sumitsuk le. Ujabb csiszolast.
majd portalanitist koveiden a felilleteket kenjilk 4t alapozd festékkel, majd tersz6-
leges szind zomancfestékkel.
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TERMEKISMERTETC)

ij megoldas a tetofelgjitasoknal:
,wteto a teton”

A kéiféle
alkalmazisi lehetoség

a hullamtetore,
illetve sikietore
rogzitett

0aj tetoszerkezet
és fedés

RN \\ -
\“‘“‘\‘“‘“\\ NY®
R
e SRR
AR

Az Eternit cég egy 1j hi-
degtetd megoldast dolgozott
ki a tetdfelujitasoknil. Ez-
zel wiszonylag egyszerien
és gyorsan megoldhato a te-
toszigetelés és tetdkiszell6-
Z€s.

A miiszaki megoldas igen
egyszerii: a régi tetéhéja-
zatra a meglévé szarufak-
hoz ellenlécet csavaroznak,
majd erre a szokasos léce-
zés és az 0j tetéfedés keriil.
A felgjitas sorian ezzel a
rendszerrel egy hidegtetot
kapunk, melynek lényege,
hogy a két héjazat kozitt a
teté az eresznél kialakitott
beszelldzéssel és a gerinc-
nél lévé kiszellozéssel in-
tenziven atlevegézik. A hi-
degtetds szerkezet oriasi
elénye, hogy télen nem csa-
podik ki kondenzviz a héja-
zat belsd feliiletén, mert
nincs homérséklet-kilonb-
ség a kiilsd és belso felulet
kozott. Ezzel szemben nya-
ron az atszelléztetés kovet-

keztében nem melegszik fol
tilzottan a belsé tér, ami
tet6tér-beépitésnél alapve-
t6 kovetelmény.

A  teté a tetén” megoldas
elényei osszefoglalva:
1 a meglévg, régi teté meg-
marad, mint altetd;
O az épitkezés ideje alatt is
van teté a fej felett”, nem
kell félni a beazasiol, az
idgjarastol fiuggetlenil le-
het dolgozni;
O nincs bontasi munka, eb-
bl kovetkezik, hogy nincs
bontasi tormelék sem;
O alacsonyabb a Kkivitele-
zési koltség;
0 idét lehet megtakarita-
ni;
0 nagyobb biztonsdg, hogy
a tetd tokéletesen véd.

Alkalmazasi lehetéségek:
O hullamtetére siktetd;
J hullamtetére hullimte-
to;
0O siktetére siktetd;
O siktetére hullamtets.

mszauﬂzxv:s‘(\
NN

HIDEG

HIDE(G

[N~

| heszel ldzes

Az dtszelloztetett
hidegtetd
sematikus rajza
hideg padlastér és
tetotér-beépités
esetén

Az eternittel fedett
tetd

j6 miiszaki
megolddsan tal
esztétikus is



El6z6 szamunk hatso boritdjan a Ballun és Tsa. cég
szerszamszakiizletének reklamjat lathattak olvaséink. Az izlet
aruvélasztékabol most néhany olyan fontos munkaeszk6zt emelink
ki, amelyek a barkacsolok korében is feltétleniil érdekiodésre
tarthatnak szamot. Néhannyal mar évekkel ezeldtt is talalkozhattak

SZERSZAMBEMUTATO

a kereskedelemben, hogy aztan
hosszu idore eltiinjenek
a szemiink eldl, és persze
vannak Ujdonsagok is. A k6zos

benniik mindenképpen az,
hogy elsdsorban barkacsolok
szaméra késziiltek.

Az Express” propan-butdnos ke-
ményforrasztoé rendszerével (1) mar
sok évvel ezelott megismerkedhet-
tink.

A kiilonboz6 alapelemek és tartoze-
kok valdban olyan rendszerré alinak
ossze, amely az iparosok legkiilonbo-

Gbb igényeit ]
fnégisazaiegolcsé komplett 6sz-

szedllitis az erdekes, amellyel mar

kemeén asi munkak
végezhetdk. | az 510 jelzési szett (2), amelyben
egy 340 g-os PB-palack, a szabélyozo szelep és el_gy
égbszér golva taldlhato meg (4500 Ft-
ert). A palack étzwlrn&szetesen ln.ﬁ'n 'is kaphato, ha
kifogyna. Keménylorrasztason kiviil festékleégetés-
re, mianyagforrasztasra, tizgyujtasra, kilonbozo
melegitésekre (pl. csavar oldasahoz) és
még sok egyébre ha Ihato ez a készlet (3).

Ugyancsak barkacsolokat érdekelhet a tunsta gaz-
palackra szerelhetd szelep (210 Ft), amelyhez 2200
Ft-t6l a legkiilonbozGbb égdszarak vasarolhatok. Aki-
nek viszont a lurista gazpalackhoz szabdlyozo sze-
lep illetve nagy palackhoz nyomascsokkentdje is
van, az még olcsobban allithat 6ssze komplett for-
rasztokészletet. Ne felejtsik még el, hogy a jo minG-
ségd keményiorraszm az anyagnak (réz, alumi-
nium, vas stb.) megfelel6 forraszanyag és folyaszio-
szer is szﬁl:iéges. i o

Egy masik nagy no, a x termékeibdl is
kiemeltiink néhany fontos darabot. EisGsorban is azt
a csapjelolé készietet (4), amelyhez hasoniét regen
dubel-fix néven arusitottak. A 6,8 illetve 10 mm atme-
r6ji csaphoz vald jelolotiskék az éHap koteések
csapfuratat igen pontosan meghatdrozzak. Elgszor a
butoriap élébe készitjik el a csapfuratokat, ezekben
elhelyezzilk a jeldlotuskéket, majd a kapcsolodo da-
rabra atnyomjuk a furatkézéppontok helyét. A csapo-
26 készletek kozil taldn a 8 mm-es a legjobban ki-
hasznalhat6 a barkacsold gyakorlatban. Aki viszont
gyakrabban készit kisbiitorokat, az a dragabb csapo-
zoszerszamokat is tanulmanyozhatja (5).

Feltétlendl olvascink figyelmébe aiénl;uk még a kb.
15 cm hosszu flexibilis furészarat (6). Nem megfizet-
hetetlen, és sokszor haszndt vehetjik. Van persze
méter hosszu, nagyobb ték atvitelére alkalmas
valtozata is, de az mar : :

Végiil a modellezdk figyelmét hivjuk fel a Miniplex
flird és gravirozé kisgépekre. A legkisebb (7) lrag]a 3-
val omagolt valtozat arban sem tiinik rossz-
nak (4500 Ft).

e
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A képen lathato paravan tartovazat
csﬁbﬁl litottak. Mivel a hajlitashoz
orlat, esetleg szerszam is
szukseges praktikusabbnak latszik,
ha a vazat t6bb darabbdl allitjuk ossze.
Kereskedelemben kaphato csdcsat-
lakozék a ,T" es a konyok vagy iv,
amik 90°-0s hajlasszoget biztositanak.
A keretet keészithetjilk acélcsobol
vagy mianyag csobol, mindkettdhoz
beszerezhetok az emlitett csatlakozok.
Az acélcsire menetet kell vagni, a mi-

FURDOSZOBAI
MINDENES

Kisméretii firdészobaban kevésbé okoz problémat
a firdéshez nélkilozhetetlen hasznalati targyak
elérése. Ha olyan szerencsések vagyunk, hogy nagy
furdészobas lakasban éliink, j6 ha elérelatéan
mindent a kad vagy zuhanyoz6 kézelébe készitiink
mielott a vizbe merilink - persze, ha van mire
helyezni a targyakat. A flirdoszobai paravan segit
a gondon. S ha mas csaladtagnak is tennivaldja
van a helyiségben, ne zavarja az éppen fiirdd
szemeélyt. A csOvazra feszitett, textiliabol varrt huzat
zsebeiben a sziikséges kellékek is elhelyezhetdk.

anyag alkatreszeket ragasztani lehet
(1). 6 db 90°-0s idomra és 2 db ,T"
idomra van szukségunk. Tervezziik

meg elbre a paravan nagysagat, en-

nek megleleléen szabjuk le az egye-
nes csddarabokat. A labakat a keret-
hez a 2. rajz szerinti csatlakozo idom
kozbeiktatasaval rogzitsuk. A 2 db
csatlakozo idomot keményfabdl készit-
suk el, a félkorives vajatok mérete a
csO atmerdjéhez igazodjon. A csatla-
koztatést anyascsavarokkal végezzik.

A keretet felll a vizszintes cso koti
Ossze, mely a textilhuzatot hivatott tar-
tani. A keretcsdbe csatlakozo 6 (3.

rajz) tartja @ csdvet, melynek
jz vazr'gSugoval fedjik be. A dugé-
yancsak keményfabol esztergal-
Ha a 3. rwﬁ alkatr
elkéﬁ;quk a, i nincs szuk-
seg
paravanhuzatot  siirliszovésii,

erﬁa kartonbdl vagy vaszonbol varrjuk.
A vizszintes, felso cs6 részére készit-

siink bujtatdt, oldalankent 2-2 db, 10
cm széles fillekbe csusztassuk a keret
szarait. Alul a huzatot teljes széles-
ségben hajtsuk vissza és rogzitéséhez
ﬁssmtt;a nyomokapcsot Ussink az

paravan sajat anyagabol szabjunk
ki széles csikokat a zsebeknek. A zse-
bek fels6 szélét szegjik el, majd er-
sen varrjuk a huzatot és osszuk tobb
rekeszre.

Hasznalatbaveétel el6tt a vazszerke-
zetet - foleg, ha aceélcs6bol keszitettik
- olajfestékkel vagy zomancfestékkel
gondosan kenjiik be.

Az acélcs6bdl keészilt paravannak
fegyiink a labaira butorgorgt a kony-
nyi mo érdekeben.

-m-
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fischer-burkolatrogzités
BBF és BBF-R

Rogzitésl alapok lehetnek:
Csovek, profilvasak, fémlemezek és falapok L5...5 mm

vastagsagban.

Rogzithetd tirgyak:
Kerités és balkonburkolatok fabél, fémbdl és mifanyagbdl,
altalanos burkolatok, vasalatok, kisgépek, drétok, huzalok.

Komplett rogzitégarnitira killonboz6 burkolatok miiszakilag opt-
malis 16gzitésére. A tobb szinben kaphato fedésapkékkal tetszetSs
z4rés biztosithato,

AP9Kjelii terpesztipatron anyaga poliamid (nylon). Rugalmas, de
egyben nagy terhelhetfségi kapcsolatot biztosit a régzitési alap
és a burkolat kézott. A hémérsékletvaltozasbél adédé elmozdula-
sokatkonnyen kompenzélja. Az § mm-es peremmagassag jo kiszel-
l6zést biztosit. Ezzel a burkolat korhadédsa és a fém korrézidja
megelézhetd.

A PSK elonyei:

@ nedvességgel szemben tomit

@ megakadélyozza a kontaktkorréziét
@ 6 hatso kiszell6zést biztosit

@ faburkolatndl korhadasgatldst nyujt

@ a fémoszlopot nem kell tfirni, egy furat is elegendd
a rogrzitéshez.

= i)

BBF siillyesztettfejii lyukas rézcsavarral és bama vagy rusztikus
feddsapkaval

" dulu Csawar Perem Alleal-

Pimd hasznos et magaessy mazhaid Egységoeo-
Tipos Kédesdm gmm hossrmm  mm mm ditbel mayg (db)
BBF 5x40 55396 8 20 5340 5 50
BBF 5x50 59391 9 30 5z5%0 5§ 50
BBF 5x50R* 59400 8 30 5x50 S8 50
* fakete rusztikus feddsaplcval
fischer-terpesztépatron q PSK
POK 53395 9 5 8 50
fischer-fedésapkik ADK és ADR
MLS jelfl sargaréz lyukesavarhoz és DIN szennh lyukas
facsavarokhoz, Fejatmérdk: ADK ¢ 15 mm és ADR ¢ 18 mm
ADK 15 W fehér e0281 100
ADK 15HB vildgos bamma . & 60305 00
ADK 15 DB sotétbarmna ® 60289 100
ADR fekete rusztikus ® 60210 100

fischer-sargaréz lyukcsavar MLS Rsstenne e o

MLS 45235 80172 56 250
MLS 5x40 BO173 P9K 200
MLS5x50 80174 POK 100

Kihnzéertk (toréerdk) kN-ban.
Ezeknél a torSer6knél a 12. oldalon talélhaté biztonsag tényezot
is figyelembe kell venni.

Profil falvasiagsdg POK
00 2mm 18 3
00 3mm 2.0
GO 4mm 2.2




fischer-lépcsorogzitések

Rogzithetd targyak: Falépcséfokok fémprofilokra, betonra
vagy téglara, egyeb fatdrgyak lathatalan rogzitése.

Specials diibelegyseg legalabb 30 mm hisvastagsagii fa lépcst-
fokok gyors és rugalmas r6gzitesére.

A rogzitési alap lehet beten, acélcss, tele tégla vagy terméskd.
A rugalmas nylonperem nyikorgasmentes €s kiszell6zott rogzitést
biztosit

Fischerwerke Magyarorszagi Képviselete
1097 Budapest, Gubacsi Gt 30.
Levélcim: 1476 Budapest 100. Pf. 55
Telefon/fax: 147-7904 Telex: 224843

fischerdiibel E‘

A Fischer diibel szeretettel varja az érdekiodoket sz
9. és 1B. kozott a BNV 18F pavilonjanak 1/B standjan.

*w

TE jelii: szerelés acdiprofilhnz

u-%“mwﬂ—-l

TBB jelii: szerelés betonalaphoz

=

TBZ 2 osszejelolt szeg

Furatmnéret a Fural @ ax Furstméret

|épcatifokban  acélprofifban  betonban Alimlmas Egywigoss-
Tipus Kichzim mm mm m dilbelak mag (db )
1B 60580 14x 25 9 50
TBEB 50583 14x25 BxE5 50
TBZ 2 60584 - TBésTBEB -~10
Kihtizéerik (tordersk) kN-ban.

Egy rogzitési pont esetén, ha a ragasztéanyag enyv.
Ezeknél a torGerSknél a 12. oldalon taldlhato biztonséagt tényezét

is figyelembe kell venni.

Acéiprofi Acéiprofl
vastagsag 2 mm Vastagség 4 mm Beton alap 58 difbel

18 22 r 3l

TB




BLACK & DECKER AKCIO!

A BNY (szeptember 9-18-ig) ideje alatt
sorsolison vesznek - i

részt, melynek Gdija 100 000 Fi éxtiki

srersramkésrlet.

’pﬂﬁlﬂl H-Ean,,,h
" EDISON"

OZLET-SZERVIZ

f“xr

—

. gV
®a BECKUM, ul““'o.

MIZSEL ZOLTAN VALLALKOZO

L]

F E_ud.npesl XX Kossuth u 32-38. Telefon: 280-1432
5000 Srolnok. Sird v. 13. Telefon/fax: (56) 422-088

6722 Torik w A

Telefow/tax: (62) 326-833 Telefon: (62 322-640

BD SO00R Utvefirogép
10000 Ft

POSTAI CSOMAGKULDO SZOLGALAT

BD 10 Sarokkoszoma (330 W . SLL3)
8000 Ft

B 11 Sarokkoszoni (720 W, @2115)

11800 Fu

GK 310 Lincfiirész
17 500 Fit

MAKITA AKCIO!

|

N910 Egykeaes sarokcsiszolé. Karcsa és kbamyen
fughalnhnz.oldalwmgantyu. 520 W, ford szim

0 000f/perc. tiresa @115 mm, szerszimfelvérel
Ml4 sily 1.5 kg
9000 Ft

9029F, Y0295F Sarekcsiszolo. Mindkét modell
sruperperemmel. 2 929SF  drambehatirols,

fobbibal kapcsclﬁ 90°-kal elfordithatd, anti-por-

rendszer, & Jszénkefék. oldals6 fogantyd
3 poricitban szerelhetd, szerelfszerszam. 2100 W,
tércsa @230 mm, 6600 ford/perc, sily 4,7 kg, gyé-
mantiresa nétkal

19 500 Fi

B84558 Marokcsicrolé perzsikkal. Mind a 4 olda-

lon sarokig csiszol, porchai-
vas, pormsdk, 160 W, IZCII) 24 000
htcdpem.l!bﬂm_ et, siily 0.95

fovdfpere,
mfaiﬂml?lgllmtildb“m
Z7 hon Fi

INHP13085—késxdet Firt-, @tvefird-. csavarinizo-
és nmnvigésfp vahmm forgasirdny, foko-

nes év oldalra srereihetd
markola, fémusia, 430 W, 0-2700 fordiperc, -
29 70D teésiperc, tokmimyméret 13 mm. firdeelje-
sitmény acél/beton 13 mm, fa 18 mm. saly 1,6 kg.

mn'mmnﬂlls fire- es
vésohalapies. Elekirontkus. jobb- & balmenetes,
tokrndany moinden gyakori SDS fiirdhoz. csisadkup-
lung, &tkapcsoldkas fardshoz, Otvefdrishoz vagy
vésbsher mélység inkded. 750 W, ford. szém D
1200 ford/perc, utésszdm 0-2408 ford/perc, firdsi-
teljesitmény betonban 24 mm, suly 2.4 kg.

33 000 Ft

i

VASAR A VASARBAN AZ EDISONTOL!




VELUX tetétéri ablak
vagy ablakfilke?

Olcsébb, mint az

ablakfilke

Akér 10.000 Ft-ot is megtakarithat, ha 30-40 %-kal tdbb fény jut a szobdba, mint fényt. A kiilonbség kiilonosen érzékelhetd

A VELUX tetétéri ablakokon keresztiil Az ablakfiilke oldalfalai ledrnyékoljdk a
ablakfiilke helyett VELUX tet6téri az azonos méretfi filpgleges ablakon. sziirkiiletkor és boris id6ben.
ablakot épit be.

A VELUKX félévszazados tapasztalatait
kamatoztatja a tetGtéri ablakok,
burkoldkeretek, kiilsS és belsd rolok
gyértdsaban.

Az elsérangii VELUX tetéGtéri ablakok
megteremtik a lehetGséget, hogy a
kihasznélatlan tetGterek bl

baritsdgos otthont alakitsunk ki.

A VELUX rendszer révén egymas mellé
és f0lé sorolhatjuk az ablakokat.

A VELUX tet6téri ablakok annyiraeld Az ablakfillke jéval dragébb lesz, ha

vannak Készilve a beépitésre. hogy akér figyelembe vesszilk a jarulékos
® hazilag is be lehet épiteni Gket a tobbletmunkakat.
mellékelt tdjékoztaté titmutatésa szerint.

Tetétéri ablakok Kérem, killdjenck részemre Arlistét, kereskedSHstat ingyenes ofletads

2 é&s egyéb informdciés anyagokat! prospektus
FERBAU B Név -
Kereskedelmi és Vevészolgélati Iroda 8 C
1075 Budapest, Rumbach Sebestyén v. 15/a B EMO -
Telefon: 268-0986 Telex: 22-3574 1 N -l 1
FCIX:269-6633 L------------------------J

® VELUX bejegyzett mérka  © 1993 VELUX GROUP




Ujdonsag: Gyorsbefogé tokmany

Eredetileg
csak egy
homokozot
s akartam
= osszeallitani
—

A Bosch dj. PBM 7,2 VES-2 tipusa akkumu-

/ latoros furogépét hasznalva konnyen megtorié-
! m— nik. hogy egy kis étletb6l nagy alkotds sziiletik.
f" - — Bospmraans Elektromos halozattdl fiiggetleniil a kétsebessé-
! . ges PBM 7,2 VES-2 ideilis furdashoz, csavaro-
I zashoz egyardnt, a legkillonlegesebb anyagok-

hoz. 21 A gép kiilonlegessége a gyorsbefogd
tokmany és az egykezes kezelhetoség. Szerszdm
nélkiil, jatszva cserélhetck a furck és a csavar-

= hizo betétek. A Az uj. formatervezett gép-
T
—
£
-

burkolat eredményezi, hogy a PBM 7,2 VES-2
jol kézre all. konnyen. firadsdg nélkiil lehet dol-
gozni vele. ) Egysebességes viltozata a
PBM 7,2 VES-1 akkus firogép. amely egyéb
jellemzéiben megegyezik a PBM 7,2 VES-2-
vel. A vilasziékot bovitik a nagyobb fesziiltség-
gel iizemeltetett akkumulatoros furck: a PBM
9,6 VSP-2 (iiresjdrati fordulatszam 0-—-400/900
perc), valamint a PBM 9,6 VES-2 (egyeb jel-
lemzoiben megegyezik az elozovel, de meghii-
zdert-elovalasztas nélkiil). O A Bosch akku-
mulitoros furogépekrol, a gyorstolto berende-
zésrol, a gépek elektronikdjardl bovebben is S
szivesen tdjckoztatjak Ont a szakkereskedések- a
ben. vagy hivja fel a 269-8343 ill. a 269-8344-
es telefonszamot.

BOSCH. Profi médra dolgozhat.

Robert Bosch Kft.

| BOSCH




