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A STIHL ma mar nemcsak a hagyo-
manyos erdészeti €s faipari eszkézok
gyartasaban és forgalmazasiban akar a
vildg élvonaldban maradni, ezért fo-
lyamatosan bdviti gyartmanykorét és
termékeinek vélasztékat. Legidjabb ki-
ndlataban mar az erds kozépkategoria-
ju, hidegvizes, nagynyomadst mosé be-
rendezések €és nedves-szdraz porszi-
vok is szerepelnek.

Nedves-szaraz
porszivok

A hagyomdnyos hdztartasi porszi-
vonal erdsebb felépitésid, joval na-
gyobb teljesitményil gép a munkahelyi
kornyezet tisztitdsan kiviil ajanlhato
mihelyek, iizemcsarnokok, kommu-
ndlis létesitmények, konyhdk, étter-
mek, 6lt6zok, fiirddk stb. csekély em-
beri munkaraforditissal torténd folya-
matos tisztdntartasdra.

A kivivott profi jelzé

Nagynyomasi
hidegvizes mosok

Miiszaki adatok:

Tipus: SE 100
Lépgszillitas: 3400 Iperc
Szivohatss: 230 mbar
Teljesitményfelvetel: 1 kW
Tartdlykapacitds: 38 |
Onsiily: 14 kg

Miiszaki adatok:

Tipus: RE 250 K

Uzemi nyomds: 10-130 bar
Teljesitményfelvétel: 3 kW
Onsily: 22 kg

A hagyomanyos
jarmd- és géptiszti-
tason tdl j6l hasznal-
hatck a kertes ha-
zak, farmergazdasd-
gok, gépudvarck
kornyezetének  és
eszkozeinek karban-
tartdsa, valamint a
firésziizemekben a
hengeres fa meg-
munkalas el6tti le-
tisztitdsdra.

Uj termékeink megrendelhet6k és megvasarolhatok
a mar ismert STIHL markakereskedéknél.

kotelez

Bovebb informacioé
beszerezhetd:

A. STIHL

Kereskedelmi Kft.

1222 Budapest
Nagytétényi ut 100-102.
Tel.: 227-7449, 227-7450
Fax: 227-3654



NOKNEK

VARRAS
- KENYELMESEBBEN

A nagyobb csalddok haztartisinak szinte
néikiilozhetetlen darabja a varrdgép. Az
iigyes haziasszony komoly megtakaritist tud
eiérni, ha gyermekeinek ruhdit maga varrja
vagy javitja. Foleg a kisgyerekes csalidoknal
jelent nagy segitséget, mert éppen a legki-
sebbek a legnagyobb ,rubapusztitok”.
Gyors névésiik jabb, nagvobb méretii ru-
hikat igényel, 4m az egyszer{i darabok h:zi-
lag is eloallithatok.

Sokan vésaroltak kis helyet foglalo tdskagé-
pet, vagy egy utdlag beszerelt motorral moder-
nizaltdk a nagymama ,tapos6s”, még jél hasz-
ndihato varrogépét. Ezeket a kis teljesitményi
motorokat labbal mikédiethets indité-, ill, sza-
bilyozé kapesoldkkal Littak el, melyeket duga-
szoldssal lehet a hilézathoz és a varrdgéphez
csatlakoztatni. A szabdlyozok kis méretdi.
konnyt, mianyag hdzba vannak szerelve, 4m
hatranyuk, hogy kinnyen elesisznak a padlén s
a hagyoményos régi gép taposdjén nem is lehet
azokar eihelyezni.

A rajzunkon olyan kénnyen elkészithets 14b-
tartt mutatunk be, mely amellett, hogy kényel-

mes. megakaddlyozza az elcsuszast, ill. bizio-
sitja a szabalyozd taposén vald elhelyezését. A
tarto lejtds lapjanak (1) felsd, jobb oldali kiva-
gasdba helyezzilk el a szabélyozit (A). A kivé-
gas nagysagar és alakjat a szabilyozo hatdrozza
meg, ezért a rajzon csak azokat a méretcket ad-
tuk meg, melyek a kiilonbozd tipusokhoz egy-
formén felhasznélhatok.

A szabdlyozé ald egy tartdlemez (2) keriil,
melyet ragasztissal, szegekkel vagy facsavarok-
kal erdsitiink a tart6lap (1) ald. A tartélap mére-
teit (¢, d) tdskagépekhez akkordra érdemes vé-
lasztani, hogy a bal ldb is kényelmesen rihe-
lyezhetG legyen. Anyaga 10-12 mm-es rétegelt
lemez, lejtéséra 15 mm vastag anyaghol késziilt
labak (3) hatdrozzak meg. Ezek als éleire egy-
egy gumicsikot (4) ragasztunk. A rartélap felsé
feliiletére is érdemes gumi- vagy miianyag bori-
tist késziteni, és azt a szabdlyozohoz kivégni,
majd a lapra erSsiteni. Erre a célra a legalkalma-
sabb egy labtirls.

A lartdlap lejtését meghatdrozé, a rajzon
megadott méreteket (B) csak akkor érdemes
megviltoztatni, ha a varrdshoz haszndlt széken
tilve nem kényelmes a lap helyzete. Altaldban a
lejtés akkor j6, ha a 14bfej a varrdshoz szikséges
kizépsebességnél deréksziget z4r be a 1abszar-
ral, A régi taposoval elltort gépekhez olyan dll-
vinyt kell készfteni, melynek 18bait a t
tengelyére ill5 kivagdssal litunk el (C). Mélysé-
gét és magassdgi méreteit (f, g) ebben az eset-
ben a tapos6 hatirozza meg.

A szabélyozo6 részére készitett kivagas mére-
tezésénél vegyiik figyelembe a csatlakozéduga-
szokat is, mert megtorténhet, hogy ezek részére
— ha tdl alacsenyan vannak elhelyezve — kiilén
kivagdst kell késziteni. Bar a tervezeskor a két
leggyakrabban haszndlt gyartményt (német és
lengyel) is figyelembe vettiik. mégis sziikség le-
het némi médositdsra.

A tdskagépekhez készitett tartét fel lehet
haszndlni a csatlakozévezetékek tdroldsara is,
ha a lap als6 részére egy textilanyag ,zsebet”
erfsitiink. Ezzel megkonnyithetjiik a gép keze-
Iését, mert hasznilata utdn a vezetékeket nem
kell a taskaba gySmoszdini.

Szulyovszky Tibor

d (320)

— Ezermester
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— MODELLEZES
1/16-osok az AMT-tol

NAGYITO

A modelljeiket maguk osszeallitok, az un. ragasztgatok” f6ként a tireimu-
ket, készségiiket igénylS aprolékos munka miatt kedvelik a modellezésnek
ezt a formajat. Az autosok-motorosok pl. az aprolékosan kidolgozott rész-
letekeért lelkesednek, am e modeliek igencsak nebancsviragok, apro alkat-
részeik kénnyen deformalodnak, a kész kis jarmiiveket E.ledig még a szelld-
161 is évni kell, mert a finoman kivitelezett rudazatok, futémivek konnyen
eltbrnek. Réadasul igényes részletességiiket szinte csak nagyito alatt élvez-
hetjik. Eg—kél ilyen ..id,erg':iﬂﬁ" modell osszedllitdsa utan az emberben cha-
tatlanul felmeriil a kérdes, hogy érdemes-e pattandsig fesziilt idegekkel
ennyit veszdni? Aki mestere ennek a szép és érdekes hobbinak, biztosan
igent beélint a kérdésre. A nagy tobbség azonban aligha, killéndsen, ha van
més valasziasa is, teszem azt a modell nagyobb léptékii véltozata.

Esetenként ezt az alternativit az 1/16-osok jelentik. lgaz, vélasztékuk
kozel sem olyan b&séges, mint a 1/24-es Iépiékické, de ujabban egyre
t6bb ilyen modellel boviil a kiillonbozd markdk kb. 30 tipust magaba fog-
1al6 palettdja. Koziilik most az AMT 1/16-0sa1 koziil harom szep sport-
kocsit mutatunk be. Aruk igen kedvezd, 2700 Ft koriili, s 125-200 kozotti
alkatrészbol dllithatok Ossze.

A teljes sz€ria 6t autobol, a két Corvette-bol, a Shelby Cobribdl, a Ford
Mustangbol és a Chevy Bell Au-bol éll. s mindegyik két valtozatban ke-
szithetd el. Kiviteh mindségiik kozepes, alkatrészeik sorjdsak, de nem veé-
szesen, az illesztések meglepGen jok. a karosszéridk azonban kissé robusz-
tusabbak a szokdsosnal. Ez elonyos is, mert szilérdabba teszi a jarmive-
ket. Kromozolt alkatrészeik bevonata szép fényes, csak sajnos az
dsszeallitasuk soran sorjasséguk & dntdesonkjaik okoznak némi gondot.
Bosszant6 tény. hogy az .iiveges™ darabokat nem folidzzak le, igy azok
téibbnyire mér a csomagolis soran megkarcolodnak.

Ennyit 4ltaldnossagban, s most kovetkezzenek a sajdt lapaszialataink, s
rovid épitést tippjeink az eredeti kocsik évjarata szerinti sorrendben.

'57-es Chevrolet Corvette

Ez az AMT legijabb 1/16-0s modellje (1), s szdmos vonzo funkciéval
bir: igényesen kivitelezett motorja van. els6 futémive rugézottan miks-
dik, nyithaték az ajtajai, s természetesen a motorhaztetd is, az utastér pad-
16ja ,,igazi” tntapadé szOnyeggel burkolhat6 be, s az elsé és hitso ldmpak
vilagitanak. Osszességében tehdat nagyon vonzd modell, s ha valaki na-
gyon igyekszik, 200 alkatrészébol néhany hét alatt el is készithet a remek
sportkocsit.

Megépitése soran problémak adédhatnak az elsS futominél (korngald-
sdhoz az el6z6 szdmunkban adtunk tippeket). Pontositdsra szoruliak az
ajtépéantok, amelyeknek fészkeiben lotydgtek a péantcsapok, de vékony
sztirolfolidval szikitve mar megszint az ajtok 16gisa. A motortetd pantjait
nagyon ajanlott huzalbol hajlitottakra cserélni. A felnik féldarabjait pedig

EZEKHEZ NEM KELL

még Osszeragaszlds eldi tssze kellett csiszolni, mert enélkiil a kerekek
nagyon lotyogtek. A hosszd buras vildgitdsi izzokat hétul feltetleniil fém-
csobe kell rigziteni, killonben nemcsak a lampa, de maga a karossz€ria 15
vildgitani fog. Ha fekete kérpit mellett dont valaki, a sz6nyeget vékony
fekete bolyhos szovetbsl szabja ki, s ha az némileg nytjhato is, akér egy
darabbol is beszabhatja. A modellhez mellékelt piros szényeg dtfestésével
nem érdemes kinlodni. Felragasziasdhoz szerves olddszer nélkiili ragasz-
t6t haszndljon, s mindkét feliiletet kenje be. Szikkadas utan elobb a kar-
dénalagyit felsé részére kell a textilidt felsimitani, majd kovetkezhet az
oldalak s végiil a padlé befedése. Kozben természetesen a textilidt el6 kell
nydjtani. A felesleges anyag éles szikével vaghato méretre. Erdemes — &
nem is nehéz — a csomagteret is nyithatové tenni és kikarpitozni (A). Igy
a vilagitishoz szilkséges telepek egy ..méretes” borondben, a kapesolo
pedig a benzinktankban rejthetd el.

Ez a régi Corvelte igazdn nyitott sportkocsiként mutat jol, s bdr a merev
€s a viszonletd darabja sem hidnyzik a készletbél, nem érdemes elrakarni
barmelyikkel is a nagyon dekorativ miiszerfal latvanyat (2).

huzolcsap
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60-as Shelby Cobra 427

A Kétiiléses Ford sportkocsi (3) semmiben sem marad el a Corvette
modelljétél. Motorja elég részletes, s kr, hogy a futémiivei nem rugozot-
tak. FeltehetSen azért, mert a modell megsziiletésekor ez még nem volt
divat. Viszont nyithaté mindene, még a csomagtere is. Mondanunk sem
kell, hogy az utastere is ennek megfeleléen részletes. Bar az iilések hit-
tdmldja kissé méreten alulinak tiinik, ez konnyen kijavithat6. A szonyeget
azonban érdemes pdtolni (B), mert az csak mintdzottan létezik. A hétsé
kcréktcngelzekissé hajlékony, de cserélni mégsem szikséges, mert a fel-
fuggesztés kellGen megtimasztja. Apré gondok a karosszéridval is van-
nak, ugyanis a feliilete néhol kissé ,horpadt”. ami fényezés utdn mar na-
gyon is észrevehetd formai hibakat eredményez. Finom sikba csiszoléssal
azonban e részek s a formazoszerszam okozta kiemelkeds gerincek is
eltiintethetok. Az ajtépantokat e modellnél is kell ,bélelni”, hogy a nyitott
ajtok ne Iégjanak. Némi pontositds a felnikre is rdfér, ugyanis a szépen
mintdzott gumik belsd pereme egy hajszdlnyival nagyobb, mint kellene. A
gumikopenyek levildsa azonban a tarcsak beragasztédsaval megeldzhetd.
A modelihez mellékelr vaszontetdt most sem ajanljuk ,.felhizni”, s nem-
csak a korrekt miiszerfal (4) eltakardsa miatt, hanem azért is, mert ez a
kissé ormdétlan darab lerontja a kocsi klasszikusan seép, telt formait,

'7T8-as Chevrolet Corvette

A Corvette tipus megsziiletése Gta t0bb jelentds vilozdson ment ke-
resztiil, s sokak véleménye szerint a 68-as valtozat volt a legszebb. A tipus
25, sziiletésnapjdra készitetiék el a 78-as vélozatot (5), amely kiilsoleg
nagyban hasonlit tiz évvel idSsebb testvéréhez. Ez az AMT model] kissé
szerényebb az el6z6 kett6nél. de karcsi vonalainak elegancidja, j61 meg-
formilt motorja feledteti. hogy csak a motortér teteje nyithaté, Igaz, jol
mikddik az els6 futémii rugoezdsa, s a lengdkarok csaptengelyei is elég
masszivak, viszont a hétsé kerekek felfiiggesztése merev. Kis iigyeskedés
dran azonban ezt is mikodoképessé, rugdzotta lehet tenni (C). A motor
mives, szEp konstrukei6, kér, hogy a generétor és a légkondiciondld kon-
zoljait lesporoltik, s ezek csak az ékszijakon fiiggenek.

Az utastér kidolgozdsa mér tbb kivannivalét hagy maga utdn. A kdrpit
anyagmintizata ugyanis elég durva, azt szinte semmilyen festéssel nem
lehet tompitani, legfeljebb dj kérpittal lehetne lefedni. A belsé tér viszont
annyira tagolt, hogy erre aligha vallalkoznak sokan, Az ajtok
kivdgdsa egyszer(i feladat, ugyanis a ligy alapanyaguk miatt
kiinnyii kihasitani a karosszéria darabjdbdl. Az utastérbe illesz-
kedd ajtétestek, ajtényilasok, s a hidnyzo takardlemez darabok
kialakitdsa viszont profi tuddst igénylé feladat, kezddk ne is ki-
sérletezzenek vele.

Ami viszont kellemes meglepetés. hogy az eredeti kiilsG meg-
jelenitéséhez feltétleniil sziikséges csikokat matricakként mellé-
kelték a modellhez, igy csak ezek felrakdsdval, s nem felfesté-
sikkel kell bajlodni. A karosszéridt fényezése clétt azonban
ajénlatos polirpapirral dtcsiszolni. Az esetleges felleti egyenet-
lenségek fgy mér nem ronthatjik le ennek az impozéns avténak
az osszhatdsat.

Kiegészitd tippjeink

Mivel a bemutatott modellek motorjai elég nagyok (6), s a
motortérbe be is pillanthatunk, valosdgosabbnak fog tiinni mind-
egyik autd, ha a gyujtaskdbeleket, az onindito és a generditor
tapkabeleit is bekétjik. E célra jol megfelel a 0,5 mm-es forrasz-
t60n szdl vagy a sétilomagncokhoz hasznilt kis fejhallgaték vé-
kony tomlévezetékeibsl ovatosan kihizott mianyag burkolaui
vezeték, amelyet 0,5 mm-es foroval kialakitott fészekbe pillanat-
ragasztoval Iehet rogziteni. A motorteret hatirol burkoléleme-
zek oldalin a kébeleket és vezetékeket a sikbol kiemelkedd mintazattal
erzékeltettck, 4m ezek kifestése ritkan eredményes. Valdszerfibb a hati-
suk, ha foléjilk vékony vezetékeket ragasztunk. E célra azonban csak pi-
ros, kek vagy fekete burkolatiakat hasznaljunk. Ha mis szind kabeleink
vannak, azokat vastag fekete alkoholos filctollal fessiik 4t. A toll hegyét
hosszaban hasitsuk fel, a vezetéket helyezziik a bevigasba, majd lassan
hizzuk ki. A pillanatragaszt6t vékony huzal végével cseppenként és pont-
szerflen juttassuk a helyiikre illesztett vezetékek, tomldk al4.

Emlitettilk a padlék szényegezését. E célra nemesak a vékony poszté
vagy szbvet, de kell§ szinre festett vékony bér hasitott oldala is megfelel.
A vékony bér anyag elég jol nyijthato, felragasziasihoz pl. Pelifix ragasz-
toriid is Kivéléan alkalmas, ha 4-5 percig szdradni hagyjuk.

Modellvasutak: s W
»0” jat gyartméany (MARKLIN replika)
~HO" ,N” ls%(-}g Rth, MEHANO, MARKLIN, PIKO,

ROCO, LIMA, TRIX, FLEISCHMANN,
BACHMANN, LILIPUT, VACEK, ARNOLD

o7 TILLIG, Cseh gyatmanyu LPH
Modellhazak es egyeb tartozékok:
ENT=|| PaLee]  Kzérdagos
=l ooy | foswal
Autdk:
AMW, HERPA, BUSCH-Praline, IGRA
Kizarol
joggat!

ITALERI, DRAGON, HASEGAWA, TAMIYA, BBURAGO
RC modellek, irdnyitok és egyéb épitési anyagok:

“rrobbe

modellsport
IGRA magyar és egyéb épilidobozok

- e

Kizarolagos
joggal!

A hérom 1/16-0s motor mellett igencsak spartaian egyszeriinek
tiinik az 1/24-es *60-as Corvette erémiive

A fekete bérkarpitozast selymes fényi festék helyett a Prevent matt
fekete akrilfestékével tudjuk imitdlni. Ezt a festéket széropisztolyunkkal
teritsiik fel az alkatrészekre, majd szdradas utdn viaszos textilidval ligyan
bedorzsdlve fényezziik 4t. A feliletek fgy a bérhoz hasonloan fognak
fényleni, s a szords finom szemcséi adjak a bérhoz hasonld feliileti struk-
tirat

A Kinyithat$ ajtoknél elGfordul, hogy hatérolds hijan becsukva a kelle-
tenél mélyebbre zarodnak. Ezen dgy segithetiink, hogy pétoljuk az ajick
hidnyz6 gumiszigetelésél. Ez kb. 1,5 mm &tmérdji, lagy mianyag burko-
latd vezeték, amelyet pillanatragasztoval rogzithetiink az ajtényflasok ol-
dalsé felére, sot esetenként a nyithatd fedelek ald is. A vezetékek burko-
latinak fényét durvabb polirpapirral drdorzsdlve tompithatjuk le. Vigyaz-
zunk, hogy a ragaszté ne keriiljon a tomitések felsd részére, mert cstinya
foltokat okoz.

Ne feledjiik, hogy a nagyobb modelleken kannyebben dolgozhatunk, s
nemcsak a terink nagyobb, a lehetdségeink is boviilnek. Csak a talilé-
konysdgunkon milik, milyen mértékben hasznéljuk ki ezeket az adottsé-
gokat, s milyen mértékben emeljiik modelliink értékeér. b

A
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NOKNEK

UGYESKEDES PIHENOIDOBEN

FORTELYOK

m]},ma mérﬁszlntei( el;zledetl v?%d Legfeljebb néhany In:'ig“bokﬁaa sapkdn diszeleg, vagy egy régevml
Ibum zsinérjanak végen arvalkodig egy: t it. Bezzeg fénykoraban pompazatos volt,
aranyszalakkal boritottak be, de még a le ot ki?gantokal is fényes selyembdl keészitettek. Kardokat,
dis paszomanyozast hak zsinorzatat ékitette. S nemcsak oltozeti diszként hasznéltak, hanem a
siilyos barsony- és selyembrokat fiiggonyoket festéi redokbe fogo zsinérovek, s a személyzetet hiv kis
szobai harangocskék szalagjainak vegén mint fogantyit Is hasznaltak. Am ami volt, az tovatiint, bér
egyaltalan nem biztos, hogy végérvényesen.

Mostanség ugyanis (jbol divatosak a dusan redézott fiiggdnyok, s a kiilonféle nemesebb anyagokbdl
készitett sotétito masodfiiggonyok is, amelyeket nappal vaskos, fonatos zsinérokkal ovezve lehet deko-
rativ redékbe igazitva félrevonni. E zsinorévek végére pedig gy illenek a bojtok, mint ruhdra a gombok.
Mivel azonban bojtokat készen nemigen vehetiink, lgy véljik, hogy igyeskez(, s féként hoigy olvaséink
j6 hasznét veszik majd a bojtkészités kilonféle modjait bemutatd, s rajzokkal is illusztréltismerteténknek.

» Koto- és kézimunkafonalakbél kissé huzzuk meg. A bojtfejet a fonalkdteg jboli koril-
Ko s u - 9 hurkolasaval alakitsuk ki, ponlosabbantg?onallal haté-

Bojtok keszitéséhez rol&k le, csomoval régzitsik.
a vastagabb kézi- 4. A bojt szoknysjat alkoto fonalszalakat ritka fogo fésii-

munka- és kotofo- vel igazitsuk el, s6t ha lehet, elemi szdlaira is bonthat-
nalak a legkézenfek- juk a sodort fonalakat. A bojt ,gallérjat” alkoto fonal-

v6bb anyagok. szdlak csomoit horgolétiivel igyekezzlnk a szalak ala
Hatranyuk, hogy huzva befelé forditva elttintetni, s a bojtszoknya Ujboli,
nem eléggé appretu- esetleg nedvesen torténd atfésilésével alakitsuk ki a

rasak, fellletik ke-
vés kivételtél elte-
kintve bolyhosodas-
ra, s ezaltal gyors
elpiszkolddasra haj-
lamos. Az ilyen
anyagokbol keszitett
bojtok  killlemiikben

bojt végleges alakjat. A szalvégeket lagyan a bal ke-
ziinkbe szoritva éles olléval vagjuk egyenesre. A na-
gyobbaknél ez nem fog egyszerre menni, ezért a fod-
réaszokhoz hasonloan, fokozatosan, tébbszori nyese-
getéssel vagjuk egyenesre a szalak végeét.

gk » Sodrott miilanyag zsinéros bojtok

elegéansak. A kiilonféle mianyagbol késziilt zsinérokbal is készithetlink
Mindazonaltal a si- bojtokat (B), amelyek foként akkor elényosek, ha a diszzsi-
ma szalakbol sodort, norzat is ebbél az anyagbo6l készilt. Ezek az anyagok kissé

vastagabb szinteti-
kus fonalakbdl kiala-

kitott bojtok lehetnek

igen dekorativak is, ha az anyaguk elég fényes, s a sziniket
is jol valasztjuk ki.

A bojtkeszites leg

.

szeriibb modja (A) a kovetkezo:
A kivalasztott fonal anyagbol vastagabb kartonra szo-
rosan egymas mellé igazitottan cséveéljik fel kb. 4-6
m-nyit. A karton szélességét a bojt nagysagahoz, pon-
tosabban a hosszahoz igazodva valasszuk meg. A ki-
sebb bojtokhoz elég a 80 mm szélesség, a nagyob-
bakhoz legalabb 120 mm szélességl karton sziikse-
ges. A bojt aszerint lesz karcsu vagy telt alaku, hogy
mennyi anyagot csévéliink fel, ill. ebbél majd mennyit
fogunk felhaszndini. Természetesen ilyenkor azt is ve-
g};ﬂk szamitasba, hogy a fonal milyen vastag. Kisebb
jtokhoz nem célszert vastag fonalat hasznalni, mert
vaskosnak fog tiinni, a nagyobbaknal viszont a na-
gyon vékony fonalak nem tul elényosek. A jol kivalasz-
tolt és felcsévélt anyagot éles olléval vagjuk fel, igy
egyforma hosszusagu szélakat kapunk.

2. A szalakat fogjuk kotegbe, s a kozepén egy masik,
esetleg kettés, dsszesodort széllal szorosan Ossze-
huzva csomézzuk le. Mivel a lekotés szorossagat ke-
sébb esetleg korrigéini kell, oldhato csomat alkalmaz-
zunk.

3. Afonalkéteget hajtsuk félbe, s kozépse kotesnél fogva
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nehezebben kezelheték, merevebbek, mint a textilbdl készi-
tettek, am meleg vizben meglagyulnak, s igy mar konnyeb-
ben formalhatok. Bojtok készitesére azonban csak olyan
zsindrok alkalmasak, amelyeknek a fonatait vékony elemi
szalak alkotjgk, s ezek konnyen kiféstlheték, mert a bojt-
szoknya ezaltal vékony szall és siirii lesz,

Elsé dolgunk a megfelel6 szélességli kartonra cséveél-
ni a zsinort, majd olléval kettévagva, azonos hosszu-
sagu szalakka alakitani.

Az ;_egyionna szalakat most e%y kisse vastagabb zsi-
norral két-haromszor korbehurkolva fogjuk éssze szo-
rosaril(, a lefogozsinor veget majd kettds csomoval rog-
zitsik.

A boijt fejet ugy alakitsuk ki, hogy a nyakanal vékony,
de er6s zsineggel kétszer hurkoljuk ossze kozépero

sen a zsinorkoteget. A kozépen levd zsindrokat a fejen
belll hdzzuk rovidebbre, ezaltal maga a fej kerekde-
debb lesz. A nyaki lekotést vékol sérgarézelernbﬁl
kivagott es fenyesre polirozott ,gallérral” is diszithet-
juk, de ez termeszetesen lehet Gntapadé mianyag ta-
petaval bevont, sztirolfoliabol kiszabott darab is, ame-
lyet hozzaill6 sodrott zsineﬂgel régzitstink a bojt nyak-
részére. E mivelethez hasznalhatunk par csepp
pillanatragasztot is.

A kovetkezd feladat a bojt zsindrra erfsitése. A vastag
Zsinor végét erés varrofonallal szorosan kossik korbe,
majd a boit kézé?sé’. lekotd zsinéljénak a végeit a
vastagabb zsinér fonatai kozott atbujtatva néhany ol-
téssel rogzitsilk. A tartozsinér vége szorosan a bojtfej-
re kertljon.

Az elézoleg atbujtatott és leditott felfogozsindrokat egy
selyembdl vagy barsonybél kiszabott és felvarrt taka-
réhivellyel fedijik le.

Ha viszont egyszeniibb megoldassal is megelégsziink,
akkor a kézepsé lekotdzsinegbél fonassal vagy sod-
rassal képezzink végtelenitett gylr(it, vagy a lekdtd-
zsineg helyére keszitsiink vastagabb sodrat( zsinort,
s azt flizzik az eredeti lekotézsinér helyére. Ezt a fej
felett tobbszor szorosan korlltekerve kettds -csomo-
zéssal rogzitsiik.

» Rafia- és hancsbojtok

Rusztikus kormyezet-
bdl sem ri ki a diszit6-
bojt, ha anyagaban és
némileg formajaban is
koveti a stilust, s rafi-
abol, hancsbdl, vagy
kukoricahéjbol (csuhe-
bol) készilt (C).

1. A fejet alul kidire-
gelt, fabol formalt
ellipsziodb6l cél-
szerli most is ki-
alakitanunk. A
beboritashoz fo-
nassal vagy sod-
rassal keszitsiink
vastagabb burko-
léanyagot. Ehhez
az anyagot ajan-
latos benedvesi-
teni.
FelerGsitéséhez
a faforma fellle-
tét kenjik be ra-
gasztoval, s

nyomjuk ra szo-
rosan egymas mellé a fonott vagy sodrott anyagu bur-
koloszalat.
A faggesztogylrtinek is fonassal vagy sodrassal ala-
kitsunk ki az el6z6eknél vastagabb anragot.
Az azonos hosszlsagura vagott szalas anyagot az
elébb font széllal kozépen fogjuk 6sze, majd a hurkot
egy erGs varrozsineggel rogzitsik, a szarait pedig
vegtelenitsik.
A kialakitott fliggesztogydriit flizziik at a fej kdzponti

E diszes bojtokat finom szintetikus Sodort fiiggonyrojt anyagr, fondssal

fonalbol és készen vasarolt diszitett fejjel és fagyongyvokkel ékitert
paszomdanyokbol készitették hojtok is nagyon mutatosak

furatan, majd felllr6l meghizva a bojtszoknya derekat
szoritsuk a fej Giregébe. A szélakat rendezzik el kor-
korésen, s ha kell, vjabb nedvesités utan a szoknyat
kissé osszeszoritva, selyempapirba sodorva szaritsuk
meg, akasszuk a helyére.

» Selyemzsinéros bojtok (D)

Kialakitasukhoz vékony, két-haromsodratl szelyemzsinoro-

kat, esetleg fuggonyrojtokat is felhasznalhatunk. Darabola-

sukkor a véglket kibomlas ellen ajénlatos hig ragasztéval
rogziteni. A szigetelGszalagos burkolat nemesak a darabo-
last konnyiti meg, hanem a ragasztéval t6rient szalvegro
zitésnél megakadalyozza a zsindrvégek tllzott foltosoda-
sat.

1. A bojtfej alakjat most is ajanlatos faellipszoiddal ,meg-
alapozni”. Burkolataként a sodrott zsindér agait kissé
lazitsuk meg, E}y jobban ellapithat6, majd ragasszuk a
faidom palastjara.

2. Selyemszalbol vagy vékony selyemzsindrbdl fonjuk,
ilt. sodorjuk a fliggesztéhurkot.

3. A hurkot huzzuk &t a bojtfej furatan, s az also része
alatt szoros csomokkal kossuk 6ssze a szal két végeét.
A hurkot j6l meghlzva az alsd csemokat tlintesstik el
a faidom kitregelt részében.

4. A bojtszoknyahoz szabjunk le kétszeres hosszlsagu
zsinordarabokat, majd ezeket egyenként félbehajtva, s
osszesodorva egy-két oltéssel rogzitsitk selyem-
vagy barsonyszalagra. E célra nagyon megfelel a re-
gebben also fliggonyrojtként, ma viszont bluzok diszi-
téséhez is haszndlatos selyemzsin®ros rojtsor. Ha
ugyanis barmelyiket szorosan oOsszetekerjuk, ezzel
maris kialakitjuk a bojtszoknyat.

5. A megformalt bojtszoknya felsé korcéat vékony selyem-
zsinorral vagy selyemszalaggal vegyik koril, s ra-
gasszuk a bojtfej also részére. o
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SZAMITASTECHNIKA

Elvileg és gyakorlatilag is
egy szamitogépet alkotnak
az el6z0 rész vazlata szerint
egymashoz kapcsolt
aramkorok. Ahhoz, hogy

ez a nagy halom alkatrész
értelmet kapjon,
programokra van szilkség.
A programok egy részének
mindig a szamitégépben kell
lennie. Ezeket ROM-okban
taroljdk, mert a ROM olyan
memoria, aminek a tartalma
a szamitogép aramkoreiben
kitorélhetetiendl rogzitve
van. A ROM-ban tarolt egyes
programokra nagy szikség
van, mert a gépet ezek nélkiil nem lehet életre kelteni.
Amikor egy alaplapot vasarolunk, akkor azon a majdani
gép szamara létfontossagu programokat is kapunk

a ROM-ban tarolva.

ROM-ok nemesak az alaplapon taldlhaték, ezekre a fix memd-
ridkra a szamitogép egységeiben mindeniitt sziikség van. A VI-
DEQ-kértyaban, az INPUT-OUTPUT, a FLOPPY és WINCHES-
TER illesztdkartyaban stb. az alapvetd RUTIN-ok, azaz a fontos
részfeladatok végrehajtdsahoz szitkséges programok, mind ROM-
okban talélhaték. Példaul ROM-ban tirolt a gép egyik legfonto-
sabb programja, a BIOS. A BIOS a BASIC INPUT-OUTPUT
SYSTEM kifejezés roviditése. Ez a program a gép miikodéséhez
szilkséges egységek (billentyiizet, képerny§, lemezmeghajtok,
winchester sth.) vezérlését segiti. Lényegében olyan kis progra-
mok halmaza, amelyekkel a gépen éppen futd felhasznal6i prog-
ram kapcsolatokat teremt a felsorolt egységekkel. Felhasznaloi
program lehet pl. egy szivegszerkeszto.

Ahhoz, hogy ezt a nagy halom alkatrészt, ami most szamit6-
gépnek hivunk, gyakorlatilag is hasznalni wudjuk, egy olyan kap-
csolatot kell létrehozni, amit egyrészt a gép, médsrészt mi is meg-
értiink. Erre valé a MONITOR és 2 BILLENTYUZET. A MONI-
TOR vagy DISPLAY a gép altal szolgiltatott adatok optikai
megjelenitésére szolgaléd videokésziilék, hasonlé a tv-késziilék-
hez, annél azonban sokkal jobb minGségii képet allit el6. A mo-
nitort a géphez az alaplapra csatlakoztatott VIDEOKARTYA il-
leszti.

A MONITOR tipusanak kivélasztdsdhoz nem art elére tudni,
hogy a szdmitégépet mire akarjuk haszndlni. Ez kozvetlenill a
pénztircat is érint6 kérdés, mivel az egyszertibb monochrom mo-
nitor jéval olcsébb, mint a szines, és a videokartyandl is megvan
ez a kiilonbség. Egy szdmitogépet nem érdemes rovid tavra

osszedllitani, egységeit méar kezdetben tgy kell vélogatni, hogy |

késGbb a nagyobb programok igényeihez sziikséges bovitések mi-
nél egyszeriibben és minél kisebb kéltséggel megoldodjanak. Ha
tehat a géppel csak és kizardlag olyan feladatokat akarunk elvé-
gezni, amikhez szdmok, betiik, szovegek video megjelenitése is
elegendé. akkor vélaszthatjuk az olcs6bb monochrom monitort.
De még az ilyen jellegli programok is dttekinthetGbbek szinesben.
Egyéb esetekben mindenképpen a szines monitor ajénthat6.

A szdmitégéphez a monitort a VIDEOKARTYA illeszti. A gép
széles korii kihaszndlhatosdga érdekében célszerli VGA. ill
SVGA videokartyat és monitort hasznalni. Egyébként a kereske-
delemben szinte kizirélag csak ezeket arusitjak. A VGA, azaz a
VIDEO GRAPHICS ARRAY olyan szabvinyos grafikus video-
egység, amiben a képfeldolgozo processzor 640x480 képpontos
felbontéssal legfeljebb 256-féle szin el6éllitdsira képes. Az
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SVGA azaz SUPER-VGA kirtyaval ennél jéval nagyob, 800x600
és 1024x768 képpontos felbontds, 16, 256 vagy ennél is tobb
szinben lehetséges. A gép altal elbillitott videoképeket dtmeneti-
Jeg tarolni kell, erre a célra a videokdrtyén is taldlhato RAM. Ha
a VIDEO RAM Kicsi, akkor ez a szinek szamat a képfelbontastol
fiiggben korlatozza. A monitort, a videokdrtydt és ez utobbiban a
VIDEO RAM nagysdgét a gép hasznalatatol fiiggden osszhang-
ban kell kivéalasztani.

A VIDEOKARTYA kivalasztdsdnil a kovetkezokre ligyeljiink.
Szines monitorhoz a VIDEORAM legaldbb 1 Mbyte (megabajt)
legyen. A kartya VGA, ill. SVGA felbontést biztositson, vagyis
132 karaktert soronként a szoveges iizemmodban, 640x350,
640x400, és 640x480 képpontos felbontast 256 szinben, ill.
800x600 és 1024x768 képpontos felbontédst 16 vagy 256 szinben.
A monitort minGsitG jellemzdk koziil fontos az in. DOT PITCH,
ami tulajdonképpen egyetlen pont mérete a képernyon. Egy 14
colos SVGA monitor 240x180 mm-es hasznos képfeliiletén a vi-
deokirtya 640480, vagy 1024x768 szdmii keéppontot is elhelyez-
het. Haa monitor DOT PITCH adata rossz, akkor konnyen Kisza-
mithaté, hogy a nagyobb felbontdsu, j6 mindségi grafikus képek
elGallitasara alkalmatlan. A SVGA monitoroknal elfogadhato, ill.
a szokdsos DOT PITCH érték 0,25-0,4 mm, leggyakrabban 0,28
mm. Gyors szamités utan kideriil, hogy akkor ez a monitor Kifo-
géstalan képet csak a 800x600 képpontos felbontdsban adhat. Ez
elvileg igy igaz, azonban az olyan programokndl, ahol a maxima-
lis SVGA felbontis hibatlan atvitele fontos kvetelmény, kiilon-
leges monitorokat haszndlnak. Tovdbbd ez az SVGA monitor az
1024x768 felboneast képet is feldolgozza, csak valamivel gyen-
gébb mindségben. Ekkora nagy felbontast egyébként csak kiilon-
leges esetekben érdemes hasznélm.

A VGA vagy SVGA monitorok in. RGB (REED-GREEN-
BLUE) monitorok, amik nem a szabvényos kompakt videojelek-
kel dolgoznak, hanem a szinvezérlést, valamint a vizszintes ¢s a
filggbleges szinkronjeleket kiilon-kiilon kapjak. P1. A VHS video-
magnetofonok szabvényos tv kompakt videojelekkel miikodnek,
és a szinkronizaci6juk is ennek megfelel. A VGA és SVGA mo-
nitorok vizszintes eltéritési frekvencidja a tv 15 625 Hz-e helyett
sokkal magasabb, 4ltaldban 32 00036 000 Hz, ill. 48 000-58 000
Hz kézotu. A fiiggdleges képvalté frekvencia 40-100 Hz kozoit
van. Ez a magyarézata annak, hogy egy VGA vagy SVGA moni-
tort egy tv szabvéanyii videoldncba kozvetleniil nem lehet bekap-
csolni, és ezért a tv-késziiléket sem lehet a szamitégéphez kiegé-
szitd egység nélkiil hasznalni. A szamitégépes grafikanak a VHS
tecgmikéba valo dtvitele nagyon sok érdekes leheiGséget rejt ma-
gaban. h

Kovetkezd fontos egység a BILLENTYUZET (KEYBOARD)
vagy més néven a klaviatira. Ez a szamit6gép elsodleges INPUT
eszkoze, vagyis a gép kezdetben mindig a billentytizetr6l varja az
utasitasokat. A kereskedelemben tobbféle, kiilonb6zo betiikészle-



tekkel elldton billentyiizet kaphaté. Ameri-
kai, angol, német, magyar stb., ezek csak a
gombokon feltuntetett irdsjelekben kiilon-
boznek egymdstol. mivel az azonos helyen
taldlhaté billentyiik koédjai mindig ugyan-
azok. Ez akként is értelmezhetd, hogy a gép
fiiggetleniil a gombokon levd irasjelektél,
mindig az amerikai billentyiizetet hasznlja.
Célszerti QUERTY, 101 gombos, tin. mul-
tifunkcionalis billentylizetet vasarolni. A
QUERTY olyan amenkai, ill. nemzetkoz
karakterkészlet alapjan kialakitou billentyii-
zet, ami €kezetes €s specidlis nemzeti betii-
ket nem tartalmaz, tovdbbd a Z és az Y beti

fel van cserélve rajta. A programok legtébb-
je ehhez igazodik, azt a nchiny kezetes be-
tiit pedig, amiket majd a ritkdbban haszndlt
irisjelek helyére tesziink, konnyii megje-

VIDED
KARTYA

gyezni. A gombokon levd irdsjelektd] eltérd

betiik megjelenitéséhez. pl. a magyar abc
betdiihez, kiilon program szitkséges. Az
ilyen program altalaban mindig a gép aktiv
memoridjaban van, és barmikor egyszerii
gombnyomassal be-, ill. kikapcsolhatd. Pl
amikor be van kapesolva, akkor a magyar
abc betdivel. amikor ki van kapcsolva, ak-
kor az angol abc betiiivel lehet irni, utasiti-
sokat adni, adatokat a gépbe bevinni stb, A
billentytizettel kapcsolatban még sok min-
dent érdemes megtudni, ezeket az ismerete-
ket a gép haszndlata kozben lehet a legjob-
ban és a leggyorsabban elsajatitani.

A szamitogéppel mar a kezdetek kezdetén
is ,.sz0t kell érteni”, €s ez csak a billentytizettel lehetséges. Az
induldshoz nélkiilozhetetlen tehdt. hogy az egyes billentyik jelen-
teését megismerjik. A klaviatira négy teriiletre oszthat6: frogép-
billentyiizet, funkciobillentyiik, cursorvezérld billentyiizet és a
numerikus billentyiizet.

A QUERTY tipusu klaviatira teljesen hasonl6 az irogépek bil-
lentyfizetéhez. A Tab billentyii a kurzort (cursor) a szévegbckez-
déskent kijelolt pontra viszi. A Shift billentyd lenyomva tartdsa
alatt nagybetiik, €s a billentyiikon Jathato felso irdsjelek irddnak,
felengedve ismét kisbetiik. A Caps Lock egy kétallapoti kapeso-
I6billentyii, egyszeri megnyomasa nagybetiis irdsmédot eredmé-
nyez, ezt egy LED jelzi. Ismételt megnyomdsakor a LED kialszik,
¢és az eredeti kisbetis irasmod all vissza. A Ba ce billentyd-
vel mindig a kurzor eloth betd torolhets. A Ctrl €s az Alt billen-

- tylik egy masik billentytivel egyiitt lenyomva killonboz6 utasiti-
sokat adnak a gépnek. Az Enter egyrészt a kurzort 0j sorba viszi,
mint az irogépnél a ,kocsi vissza”, mdsrészt utasitds, adat stb.
ezzel a billentyiivel érvényesithetd. Pl. egy utasitdst kiirunk a kép-
ernyore, és azzal, hogy ezutdn az Enter billentyiit megnyomjuk,
a vezérlést dtadjuk a gépnek, és az az utasitist végrehajija.

A funkeiébillentyik koziil az Ese (escape, menekiilés) az egyik
legtobbet haszndlt. A szdmitégép ez Esc gomb megnyomésakor
vagy kilép az éppen futd programbol, vagy visszalép egy korabbi
programszintre. Az F1, F2, F3...F12 gombok mindegyikéhez
egy-egy programfiiggd utasitis tartozik. aminek a tartalmat ebbol
adodoan mindig a program hatarozza meg. Pl. az Fl-es billenty(i-
héz a legtobb program mindig a sajat hasznalatat ismertetd, segitd
Lhelp” funkciot rendeli. A Print Sereen gomb megnyomasival a
bekapcsolt printer a képernyé tartalmat kinyomtatja. A Sys Rq
gombot csak az Alt gombbal egyiitt lehet hasznalni, és ez mindig
az éppen futé program szennti hatdst eredményez. A Scroll Lock
szintén egy kétdllapota kapcsolobillentyt, egyszeri megnyomisa
utdn nem a kurzor. hanem a széveg mozgathaté a képernyén. A
bekapcsolt allapotot egy LED jelzi, a kikapcsolds a billentyd is-
mételt megnyomasaval torténik. A Pause gomb megnyomésdval
a program megdll, és barmelyik masik billentyli megnyomadséval
ismét megy. A Break billentyd a Ctrl-lel egyiitt megnyomva
egyes programokhbol a kilépését eredmeényezi. Nem mindig hasz-
nalhato.

A kurzorvezérld billentyizetbol négy a rajtuk nyillal jelolt
irinyban mozditja el a kurzort. Az Insert gomb ismet egy kétal-
lapoui kapesold, a vele bekapcsolhaté .insert” iizemmaodot a kur-
zor formdjanak megviltozdsa jelzi. Egyszeri megnyomdsa utdn a
miér kész szovegbe leher korlatlanul tGjabb szovegrészeket beirni
ott, ahol a kurzor all. Ismételt megnyomdsa utan a billenty(izet
visszadll eredeti iizemmdadjaba. A Delete gombbal a kurzor he-
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lyén karaktereket lehet kitérélni. Van egy kiilonleges funkcidja,
amikor az Alt, Ctrl, Delete gombok egyiittes megnyomdsdval a
szamitogep tjra indithat6. A kurzor a Home gombbal a sor, kép-
emy{ vagy szdveg elejére, az End gombbal pedig a végére vihe-
5. A Page Up mindig az el6z6, a Page Down mindig a kovetkezd
oldalt jeleniti meg a képernyon.

A numerikus billentyiizet szamok nagy mennyiségi adatkénti
gépre vitelét konnyiti azzal, hogy a gombok a szamolégéphez ha-
sonlé helyen vannak. A Num Lock kétallapoti kapcsolobillen-
tyii. bekapesolt dllapotdt egy LED jelzi, ekkor a billentyiizettel a
szamokat lehet irni. A Num Lock qjbdli megnyomasakor a LED
kialszik és a billentyiizet most a mar ismert kurzorvezérlést végzi.
Az Enter gomb ugyanarz, mint az el6z6 billenty{izetrészen.

A szémitogépnek most egy olyan egysége kovetkezik, amin
keresztiil kapcsolat hozhaté létre a gép és minden egyéb, szdmi-
tastechnikai és nem Kkifejezetten ilyen céli késziilék €s dramkor
kozétt. Az alaplaphoz csatlakozé 1/0, INPUT/OUTPUT kirtyén
tobbnyire két SERIAL PORT, egy PARALLEL PORT és egy
vagy két GAME PORT talalhat6.

Az IO, azaz INPUT/OUTPUT gyakorlatilag olyan bemenetet
és kimenetet jelent a szamitogép szamara, amiken keresztiil ada-
tok, elektronikus feldolgozasra alkalmas informacidk juthatnak be
a gépbe, ill. a gép adhat 1lyeneket a hozzdkapcsolt késziilékeknek.
A PORT ,kapu”, ami val6jdban egy sokérintkezGs csatlakozd,
Linterfész"-nek is szokds nevezni. A SERIAL PORT, soros kapu,

_vagy nterfész, amin keresztiil az adatok elemei, a bitek atvitele

egymas utdn torténik. A soros porthoz csatlakozik pl. az egér”, a
telefon- vagy faxmodem stb. Lényeges, hogy ez a szamitogép-
csatlakozés egyben egy szabvéinyos RS-232 aszinkron soros vo-
nali interfész. Eredetileg arra késziilt, hogy a gépet egy masik
tavoli géppel, pl. a telefonvonalon keresztiil 6ssze lehessen kotni.
Egyébként egy olyan univerzalis be- és kimenet, amit sokféle, a
szamitogéphez kapcsolhaté késziilék és dramkor is haszndl. Az
adatok, vagyis az ezeket megtestesité elektromos jelek ezen a vo-
nalon sorban, egymés utdn haladnak, emiatt ez az étvitel a szami-
tégépes gyakorlatban lassinak szamit. A PARALLEL PORT péar-
huzamos kapu, interfész, egy olyan 25 poélusi csatlakozd. amin
keresztiil a be- €s kidramlo adatok 8 bites ,.csomagjai” sokkal
gyorsabban képesek haladm. Legtobbszor a nyomtatok csatlakoz-
nak ide, de ezt a kaput is lehet sok minden masra hasznilni. A
GAME PORT, jatékkapu kifejezetten a killonféle szamitogépes
Jatékok szamara kialakitott csatlakozo. Egy vagy két JOYSTICK,
botkormany kapesolhaté ide.

Mocsary Gabor

93807 9.
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BEMUTATIUK e

AKKUS CSAVAROZOK

A BOSCH-TOL

A Bosch (ij akkus csavarozécsalddot fejlesztett
ki. A haromféle feszlitségtartomanyba tartozé
gépek tudasban meg:ayemek, csak miiszaki
paramétereikben té el egymastol. Ez

a tipusjelolésekbdl is kideriil: PSR 7,2 VES-2
(1); PSR 9,6 VES-2 (2); ill. PSR 12 VES-2 (3).

A gépek gyorsbefogé firotokménnyal van-
nak felszerelve, igy a fiirdk és csavarbehajtd
pengék szerszam nélkil cserélhetdk. Az auto-
matikus tengelyreteszelés segitségével a milve-
letek kinnyedén, a fiarétokmany egy kézzel tor-
ténd kezelésével is elvégezhetok.

Az egyenletes, anyaghoz igazod6 csavarozast
S-fokozati forgatoer6-elévilasztds biztositja
{(4), amely még egy fiirdsi fokozatot is magaba
foglal. A gépek felsé részén helyezkedik el a
mechanikus 2-fokozati hajtémi konnyen kezel-
hetd atkapcsolégombja (5).

A finom, érzéssel végezhetd munka érdeké-
ben az elektronikus kapesoloval fokozatmentes
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fordulatszdm-szabalyozds valésithaté meg. Ter-
mészetesen a kapesold folott megtaldljuk a
jobbra-balra forgds dtkapcsolGjat, melynek ko-
zépallasaval a szallitds kozben véletlenszeri be-
kapesolést is megakadalyozhatjuk.

Kifutasfék segiti a folyamatos, gyors csava-
rozasi munkit (6). Ennek a rendszemek kiszon-
het8, hogy fiirdskor a kapesold elengedése utdn
a firészér forgdsa azonnal ledll, ezzel is csok-
kentve a balesetveszélyt.

A kéz védelméGl gondoskodik a zért fogan-
tyd (6), melyben csavarhizépenge-tarol6 is el-
helyezkedik.

Az akkuk kiilsé burkolatinak kialakitdsa
minden fesziiltségtartoményban mds, igy ennek
a ,fesziiltségkddoldsnak” kiszonhetfen a gé-
pekbe még véletleniil sem tehetd més fesziiltsé-
gii akku (7).

A gépek alapfelszereléséhez 1 6rés gyorstil-
t6 (7), kétfunkcids csavarhizopenge és csuklo-
szfj tartozik. Az akkus csavarhizok tartozekva-
lasziéka nagyon széles, Ezek koziil csak néhé-
nyat emlitiink.

A kiilin kaphaté csereakku segitségével to-
lyamatos munkavégzés valosithaté meg. A két
libelldval rendelkezd vizmértékkel. mely a gép-
re csatlakoztathatd, pontos derékszogl fiirdso-
kat keészithetiink.

Minden gép testének az elején van egy elekt-
romos csatlakoz6, melybe specidlis ldmpa
csisztathatd. A sotét sarkokban, szogletekben,
ill. olyan helyeken vehetjiik hasznét, ahol nincs
megfelel vilagitds.

Végiil meg kell emliteniink az akku aljdn a
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felfiizhetd szerszdmkazettdkat, melyek szalli-
tdskor jelentenck nagy scgitscget.

A kazettdkban csavarhizokészlet vagy firg-
készlet taldlhato.




BOSCH AKKUS UTVEFUROGEPEK
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MUHELY

PONTOSAN
A KOZEPEBE!

CELRA
VEZETOK

o

Hogy otthonunkban id6rél idore kénytelenek vagyunk
dolgozni, az tény, hiszen egyutt jar

a lakasfenntartassal, s ezaltal jelentds pénzt is
megtakarithatunk. Az otthoni ezermesterkedés
azonban ennél tobb, hobbi, sot esetenként nagyon
hasznos 6nmegvalosito ,,szenvedély” is lehet.

Ki ezért, ki meg azért, de dolgozik, serénykedik.

Am nem mindegy, hogy hogyan és mivel.

Sok esetben ugyanis az eredmény jobb, szebb is
lehet, am ismeretek vagy kell6 eszkdzok hianyaban
~miiviinkkel”, foként a pontatlansagokbél adédo6
szépséghibak miatt, nemigen dicsekedhetiink.

Ha a pontosabb munka érdekében néhany

~Célra vezetd” eszkozt hivunk segitségiil, amelyeket
raadasul sajat magunk készitiink, konnyebben
dolgozhatunk. Nem szégyellni val, ha a nalunk talan
rutinosabb amerikai tarsaink egyszerii otletei
vezetnek benniinket a célra.

B Furatkozpontosito szegezéshez

Szegezett, facsavarozott kiitéseknél mdr a lyukak helyének a feljeldlésekor,
majd el6firasakor is jol jon a plexilapos furatkézpontosita (1). Elkészitéséhez na-
gyobb, legaldbb 5 mm vastag darabra van sziikségiink, amelyet két-harom fél-
gombfeji facsavarral fogassunk fel egy 20x20 mm-es keményfa léc €lére (A). Ez
lesz a vezetdléc, s ennek éléhez igazodva jeloljiik fel a ..bazistdl™” egyre tdvolabbi
Iyukak kiizépontjat,

Ezeket a leggyakoribb lécméretek szélességéhez igazodva jeloljiik fel a plexi-
tabldra, lermészetesen a lécek szélességi méretét megtelezd tavolsagban. Allvény-
ba erésitett flirdgépen 2 mm-es firoval fiirjuk ki az tsszes, egymastdl 10 mm tévol
levss lyukat. Ezek peremét késdbb egy nagyobb fiiréval kissé sorjdzzuk le, majd a
vezetoléc félolajos beeresziése utin a furatkizpontositd lapot csavarozzuk a veze-
tlécre.

E kis segédeszkiozt még a lécek méreiének ellendrzésére is haszndlhatjuk, ha
pontos milliméter beosztasu skélt is karcolunk bele. Ehhez a tolomércét vegyiik
alapul. s az osztésvonalakat €les kés hegyével jeloljik dt a plexilapra. Ha alaposak
vagyunk, a vezetdléc felsd részét pirosra is festhetjilk, mialtal hasznos kis eszki-
ziink mutaiésabb lesz.

B Koldokcsapozashoz

A masik furatktzpontositot fként kildikesapozdsok sordn hasznilhatjuk ered-
ményesen. Anyaga ennek is Iehet6leg lombos keményfa léc legyen, mégpedig
20x25x30 mm-es. A 300 mm hossza lécre jeloljiik fel a kozepét, majd ettdl jobb-
ra-balra mérjiink fel elébb 55 mm-t, majd attél 75 mme-re a masik ket szélso furat
helyét is jeldljik fel.
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E kis plexilapos méri- és fiirdsablon segitségével ,,zsindrban
készithetiink akdr eldfiirt Iyuksorokat

Kildikcsapozdskor a csapfészhek pontosan az anyagok élém
kibzépvonaldn lesznek, ha ezt a kizpontositor haszndlji

Még a keskenyebb léceket is pontosan szabhatjuk méretre e magu
készitette fiirészvezetd



A lyukakat alivanyba — ez lehet vizszintes
helyzetd is — rigzitett furdgéppel forjuk
' ki a merdlegesen felallitott plexitibldba

Wi

Keskenyebb anyagokhoz a helyezécsapokat
a belso, szélesebb munkadarabokndl viszont
a kiilsé furatokba kell helyezni

A fej darabjat derékszogbe allitva ragasszuk
fel, s csavarokkal is feltétleniil erdsitsilk meg

A kozponti lyukndl vastagit-
suk meg a lécet. ragasszunk ra
egy 5 mm vastag falapot. Miutdn
a ragasztd megkotdtt, készitsiik
el a furatokat.

A széls8 két-két furat 6 mm-
es legyen, a kitzépst pedig az acélbol kialakitott ko: tosité betéthiively
méretéhez igazodjon (B). Nem drt t5bb kiilonbszs8 atmérdji koldokesap-
hoz igazod6 furati betétet késziteni, mert eszkoziinket igy jobban ki tud-
juk haszndlni. A két sz€ls§ timesap lehet akdr a lyukakba szorosan illesz-

kedd csavar sima szdra is, de
megteszik a megfelelS dtmérsjil
fémrudakbdl vagy cstvekbil le-
szabott darabok is. A kézponti
betéttel szemben legyiink igé-
nyesek, ezt IchetSleg készen vi-
séroljuk meg, vagy vastagfald, s
megfeleld belsd dtmérdjii acélestbil vagjuk le. Az egyik végére kemény-
forrasztdssal rogzitsiink egy alitétet. Az eszkoz furatait feltétleniil all-
vanyos firégéppel, pontosan a bejeldlt helyre, s gépsatuba szoritva készit-
stk el.

vele készitett csapfészkek igy nemcsak merdle-
gesek lesznek, de biztosan oda keriilnek, ahol
szilkségesek, az anyagban fiirds kbzben sem fog
tobbé ,elmaszni” furdnk hegye. A tdmcsapokat
csak vastagabb anyagokndl kell a sz€ls6 furatok-
ba helyezni.

B Talpalavalo korfiirészeknek

Bir a korfiirész tancolni nem szokott, viszont
vagis kézben észrevétlenill kovalyogni hajla-
mos, féként, ha nem gyakorlott kezek iranyitjak.
A kézi kirfiirésszel azonban még a szakavatotak
is nehezen tudnak pl. keskeny leceket vagy desz-
kdkat a kell6 méretre, és fGként az €lekre merd-
legesen levAgni.

Ez érthet6 is, hiszen ektizben a gép talpa szin-
te teljesen a levegdben van. A megolddst egy. az
iskolai fejesvonalzéhoz hasonlatos céleszkoz (C) jelenti.

Darabjai természetesen kissé robusztusak, de erre sziikség is van. A fej
darabjat 18-20 mm-es rétegelt lemezbdl végjuk ki, az erre merdleges léc-
vezeteket pedig 20x50-60 mm-es, lehetfleg keményfa 1écbfl szabjuk le.
A fej aszimmetrikus formédjét rajzunk méretei alapjan szerkessziilk meg,
majd flirészeljilk ki. A jobb oldali, keskenyebb rész oldalélére élt élhez
illesztve ragasszunk fel egy keményfibdl kialakitott tombodt

E darabnak a helyét a kézi fiirészgépiink talpszélessége, pontosabban a
talpnak a fiirésztdrcsdig mért szélessége alapjin hatirozzuk meg. Lesza-
basdhoz is magdt a fiirészgépet hasznaljuk, de ha médunkban van, a vi-

gishoz finom fogazdsi
tarcsdat haszndljunk. E
miivelethez azonban e-
16bb a vezet&lécet pontos
bedllftis utdn ragasziva,
€s négy facsavarral is
megerdsitve rogzitsiik a
fejre.

A fej oldalso szegélyének felesleges részét tehét a flirészgéppel vagjuk
le, majd a darab feliiletét csiszoljuk siméra, kenjitk be erSsen felhigitott
szintelen lakkal, végill pedig a rétegelt lemez élét fessiik be szines zo-

A kozpontosité pontos ,,célra tdqjolasat™
az oldalélekre feljelilt skdldval kinnyithetjiik

meg

A kozpontositoé lécet proba-
ként fektessitk egy 21 mm vastag
faforgicslap €lére, csapjait szo-
ritsuk a lap oldaldra. Tenyeriink-
kel ne csak a lap élére nyomjuk, hanem oldaléhoz is szoritsuk hozzi. Ha
most a kézponti Iyukon keresztiil a lap €lébe fiirunk, a csapfészek biztosan
kozépre keriil. A pontos helyét azonban egy kis skilabeosztds segitségével
Jdjolhatjuk be”.

Ha a kozpontosito furat ktizepétdl milliméterenként sugarakat rajzolunk
a léc als6 oldaldra. s azt az oldalélen is feljeloljiik, az igy kialakitott skéla
segitségével nagy pontossiggal a helyére igazithatjuk a furdsablont. A

méncfestékkel. A fej elmozduldsa
ellen egy hegyesre kdszoriilt végi
acélszeget is célszerf a fej vezets-
élének végébe litniink, de ennek a hegye alig alljon ki az €l sikjabol.
Hasznalatkor a vonalz6 fejrésze kellGen aldtdmasztja magdt a fiirészgé-
pet, az oldalvezetSléc pedig biziositja, hogy a vdgds pontosan a darab élére
merdleges legyen. Az sem lényegtelen, hogy a gépet a vigis megkezdése
elétt nem nekiink kell a csuklénkat megerdltetve a levegben tartani. Ezért
is kiinnyebb és pontosabb a fiirészelés. ha a vigashoz fejesvonalzdt hasz-
nélunk. ]
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A keményfdval megerdsitelt fejrész felesleges
részét a kirfiirészt haszndlva vagjuk le



MUHELY

Tapasztalati tény, hogy
a barkacsolok zome abbdl
a rétegbol kerul ki, mely
tevékenysegével igyekszik
- kéziigyessége és szerszamai
kihasznalasaval - a csalad
kiadasainak csokkentéset
elérni. Ez a tevekenység
a ..sok kicsi sokra megy” elv
alapjan nemcsak komoly
osszegeket takarit meg,
de ,sikeréiményt” is jelent.
Ezért hataroztuk el, hogy
néhany otletet adunk
a haztartasi eszko6zék
felujitasara. Ezek egyes
darabjai nagyobb értéket nem
jelentenek, de mert Gjat nem
kell venni, néhany forint is
csokkenti a haztartasi
kiadasokat.

Az elkopott finom- vagy durvaresze-
16k (1) feltjitasat a vagéfogak meg-
emelésével kezdjik. Ezt a perforalt
lyukakba tolt kemény huzallal (2) vagy
egy szeggel végezzik, melyet a kiallo
fogak iranyaban mozditunk el (A). A ki-
emelés utan a megkopott éleket egy
tlireszelbvel (3) élezzik (B).

Ha ezt a miveletet a reszeld hatlap-
ja fel6l nem lehet végrehajtani (pl. a
hengeres vagy szogletes reszeléknel),
akkor a miikodé feltlet iranyabdl pro-
baljuk elvégezni.

A kézi szeletel6k, azaz az egyszer(
»gyaluk” 84) letompult éleit hasonlé
modon (C), egy lapos tlreszelGvel (5)
élezzik Ujra.

A megkopott di6- vagy morzsadara-
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HAZTARTASI
ESZKOZOK
FELUJITASA

I6k hengeres betéteit (6) a reszel6knél
mar elmondottak alapjan ujitjuk fel (D).

A haziasszonyoknak a hisdaralok
életlen kései (E) okozzak a legtébb
bosszusagot, mert az inas husok dara-
lasakor az el nem vagott anyag a kés-
né| feltorlodik. Ez pedig azt jelenti,
hogy a munkéat csak a darald szétsze-
dése és megtisztitasa utan lehet foly-
tatni. Egy (] kés beszerzése elkerlilhe-
t6, ha a régit felujitjuk.

A kések kemény anyaga reszeléssel
nehezen élezhetd, ezért ezt lehetdl
egy csiszolékorongon érdemes elv
gezni (F). A késnek az Un. lyukastar-
csara felfekvé felilletén a kicsorbulas,
ill, az élezéskor keletkezett ,sorja” elta-
volitasa egy sik feliiletre (11) helyezett
finom (polir) csiszolopapiron (10) kor-
koros mozgatassal hajthaté vegre (G).

Az étkezéshez hasznalt kések (15)
élezésekor szinte elkerilhetetlen a po-
lirozott fellleteket elcsfitd karcok kép-
z6dése. Ezek eltavolitasa kézi csiszo-
lassal szinte lehetetlen, ezért ehhez
egy csapos siktarcsara (16) helyezett
polirpapirt érdemes hasznalni, A furé-
vagy mas barkacsgépbe fogott tarcsa-
nél nem szabad az élezésnél megszo-
kott moédon, éllel a forgasirannyal
szembeforditani a kést, mert ez ko-
moly balesetet okozhat (l).

A kezdok figyelmét szereinénk fel-
hivni arra, hogy a kést csak mérsékelt
erével nyomjak a csiszolopapirra, mert
akkor egyrészt simabb fellletet kap-
nak, masrészt elkeriiihetik a tdimele-
gedés kovetkeztében jelentkez6 elszi-
nezédést.

A makdaralék megkopasa nagyon
megneheziti és meghosszabbitja a
munkéat. Ezt az okozza, hogy a daréalo
hazanak belsé oldala (12) és az anya-
got tovabbité csiga (14) kupos, rece-
zett felllete eltompul. Feldjitasat a re-
cézésbe ill6 tlreszelével (13) lehet el-
végezni, de ovatosan kell eljami, mert
a tul mélyen bereszelt bordak miatt a
daralé tul durva Grieményt fog adni. A
bereszelés mélysége akkor jo, ha
mind a haz, mind a csiga megkopott,
kifényesedett fellletét éppen meg-
sziinteti {H).

A haziartdsi eszk6zbk hajtokarjait
(21) altalaban két médszerrel rogzitik.
Egyiknél a forgérész (19) hengeres

tengelyében egy sillyesztéket kepez-
nek ki a hajtokar kipos csavarja (22)
részére. A masiknal a lelapolt tengely-
re {23) ill6 hajtokart egy tengelyiranyu
csavar rogziti.

Az el6bbit féleg a dio-, morzsadara-
I6knal, passzirozéknal, az utébbit a
husdaraloknal alkalmazzak.

A h:znégeres fellletli rogzitésnél a
gép hazanak megkopasa kovetkezte-
ben a forgorész tengelyiranyt elmoz-
dulasa durva daralast, és a nagyobb
darabok drleménybe jutasat eredmé-
nyezi. Javitasat a tengelyre helyezett
alatéttel (20) lehet elvégezni. Alatét
helyett egy Uj, a régihez kepest elfordi-
tott helyzetben kialakitott sillyesztéket
is alkalmazhatunk.

A tengely végében elhelyezett szori-
técsavaroknal a leggyakrabban eléfor-
dul6 hiba a csavar meneteinek megko-
péasa. Ezt legegyszeriibben egy técsa-
var (24) behajtasaval, alatéttel (25) és
egy szamyasanyaval (26) javithatjuk.
Megtorténhet, hogy a tengely menete
mar annyira megkopott, hogy abba
még tomitéanyaggal sem lehet megfe-
lelé szilardsagl t6csavart behajtani.
Ebben az esetben csak a gondos zsir-
talanitas utani beforrasztas, vagy uj,
nagyobb meéretli menet készitése se-
git, de érdemes valamilyen megoldast
keresni, mert egy megkopott menet
miatt luxusnak szamit tj forgérészt va-
sarolni. Nem is beszélve arrol, hogy
egy régi készllékbe valé mar besze-
rezhetetlen, és emiatt (j daralot kell
vasarolni.

Cikkliinkben minden haztartasi fel-
szerelés javitasara nem tudtunk kitér-
ni, de az elmondottak alapjan pl. a kézi
hajtést szeleteldk, fliszerdaralok stb.
javitasa is megoldhato.

A haztartasi gépek felfogasa altata-
ban egy szoritocsaarral (27) torténik.
Ennek nagyobb feliiletre valé felfekveé-
sét kipos tanyér biztositja. Ennek
kor alaklu éle a kenyesebb asztalokat
konnyen felsértheti. Ezt a legegysze-
riibb moédon azzal lehet megakada-
lyozni, ha a szoritocsavar tanyérjara
egy szorosan raillé mianyag sapkat
(28) helyeziink. Erre a célra nagyon jol
hasznalhatok a gydgyszeres livegek

zarofedelei.
Szulyovszky Tibor
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MUHELY

FAESZTERGALAS

.DONTOTT” TENGELLYEL

A tal aljat és karimajat ugyanugy kell
kiesztergélni, mint mas hasonié dara-
bot. A frikk” a killonleges alak, lagy
ivben felfelé hajlani latszo, laposodo

1 a0 | |e]we]e]|w0]
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Cimképiink esztergélt fatdljénak &ttort diszitését nézve
megallapithatjuk, hogy egy ilyen mér nem is munkadarab,

hanem valosagos miialkotas. Aki eszterglt mar akarcsak egy
bonyolultabb profilt bitorfogantyut, értekelni tudja a ranézesre
nem is forgastestnek tiind 24 db diszitmenyt. (Masok is
Lertékelhették”, mert néhany éve készitdje elso dijat kapott egy
londoni faesztergalyos show-n). A tal egyébként egyszerlbb
kivitelti diszitményekkel is elkeszithets, ennél a karima és az also

rész attort mintazatat ado kis idomok forgéstestek,
de természetesen esztergalasuk ugyanolyan figyelmes
és pontos munkat kivan,

aljii kis diszek megmunkalasaban rej-
lik. Ennél a technikanal a legfontosabb
az esztergalas soran Ujra meg Ujra at-
helyezett tengelyvonal jeloiése, ill.
megvélasztasa. A kulonleges profil
ugy alakul ki, hogy a kiindulé ,nyers”
darab, azaz a henger eredeti tengelye
minden egyes Uj befogas alkalmaval
mas helyzeti lesz. A kis idomok mind-
egyik rovid palastszakaszat mas ten-
ge&éllassal ell esztergdini. (Nem elri-
asztasképpen, de a 24 db idomon
dsszesen 120 alkalommal kell fogast
valtoztatni.)}

Mindezek ellenére érdekes és Uj-
szerli feladat e?y kedvtelésbél faesz-
tergaldssal is foglatkozé barkacsolo
szamdara e moédszer kiprébaldsa. Ta-
lan elsére elég egyetlen, igy esztergalt
darabot késziteni.

A képeken lathat6 idomok alapanya-
ga repedésmentes, slrli erezetl, jol
esztergalhatd fabol ledarabolt
40x40x90 mm-es fahaséb.,

Mindkét biitiijére pontosan rajzoljuk
ra az abran lathaté osztast, mellyel ke-
resztmetszetét 8 db 10x20 mm-es me-
zore tagoljuk (A).

A vonalakat a cslcsnak tédmasztas
és a meneszttre valo biztosabb régzi-
tés érdekében keskeny vékony fliresz-
lappal (IOmbﬁjrésszeS mélyitsiik be.
Az elsé befogas soran a hasabbol 40
mm atmérdjii hengert esztergaljunk
(B). A hengerpalastot osszuk 10, 35,
13, 15, és 17 mm-es szakaszokra. Ez-
utan dgy fogjuk be, hogy az ,uj* for-
gastengely az eredeti henger kozép-
pontjat és véglapjéanak osztasan a 10
mm-es sav kozepeét 6sszekotd kepze-
letbeli egyenes legyen (C). llyen hely-
zetben esztergaljuk ki az dbrdn és a
képen is lathato ives talpat és a hen-
geres csaprészt.

Ujabb befogassal, a forgésten%elyt
ismét helyezzUk &t (helyzete a D abran
lathatd), majd készitslk el az ivesen
hajlé talprészt és a késtbb kieszterga-
landé, goémbbel és csucsos ,galler-
résszel” diszitett nyak hengerét (D).

A félkész idom bal oldalan az erede-
ti henger korlapjanak kozéppontjat ta-
masztjuk meg a nyeregszeggel (cstcs-




csal), a jobb oldalon pedig az eredeti
henger négy 10 mm-es savja kézil az
elsének a vonalaban rogzitjik a dara-
bot a haromfogas tliskés menesztével.

Az E &bran lathaté profil
kovetkezik, melynél a diszité
idom _felhajlé” részét ivben
legdmbolyitjuk. Ugyanezzel a
befo al munkaljuk 6 mm
atmeérdjlire az idom rogzité-
csapjat, mely kis sugaru fves
atmenettel csatiakozik a talp-
részhez (F).

Végll az utolsé befogds
soran Ujra athelyezett forgas-
lerégellyel (G) eszler%;é[juk ki
a 6 mm atmérdjii felsdé csa-
pot, valamint a 14 mm atmé-
r?g‘ﬁ gbmbprofilt, ill. annak al-
s0, cslcsos ,gallérjat’. Ekkor
munkaljuk le a lapult ives alsé
rész finom gérbiiletét. Végill a
két rogzitGcsap végeénél szurjuk le a
munkadarabot.

Az egyenes tengelyl diszitéidomok
esztergaldsa rovidebb ideig tart és ke-
vesebb munkat igényel. Kiindulasként
ugggncsak kb. 40x40x90 mm-es faha-
sabot hasznaljunk (H).

Segitségll a méreteket az | abran
adjuk meg.

A faesztergalyozas irant érdekl6ddk-
nek segitséget jelenthetnek a M(szaki
Konyvkiadénal megjelent szakkony-

vek, pl. Steiner-Hegewald: A fa eszter-
galyozasa (1983), Szasz Tibor: Fa-
munkak j6 szerszammal (1986) és Fa-
munkak szakszer(ien (1986) c. muivek.

ASZTALOSMUNKAKHOZ

PRAKTIKUS
MUNKAPAD

Barmilyen munkahoz fogunk, sziikségiink van kisebb vagy nagyobb
munkafelilletre. A munkaasztal kialakitasa nem mindig t6liink fugg, de hasznélat
kozbeni éllapota jellemz6 tulajdonoséra. Ha a sziikség tgy kivanja és lehetfség is
van ra, praktikus — a végzendé munka figyelembevételével — sajét tervezésii

és kivitelezés(i asztalt késziteni. Kiilonosen fontos a munkapad megfeleld
magassaga, stabilitisa, és hogy j61 megvilagitott helyen lljon. A hazi
barkdcsmiihelyek altalaban ,tarshérletben” kapnak helyet egyéb funkcict betdité
helyiségben, pl. garazsban. gy nem mindig jut ideélis hely a miihelyasztalnak.

Ha erre is gondolunk tervezéskor és kerekekkel oldjuk meg az asztal elmozditasat,
korbejarhatova vélik, munka kozben nem (tkoziink a falba. (Erre a célra alkalmas
kerekekrdl 1895. januari szamunkban jelent meg irasunk.)

Sokan vegeznek asztalosmunkat ol-
vasoink kozul is. A flirészelés hossza-
dalmas, faradsagos, figyelmet [génylﬁ
m(iveletét a korflirész egyszeriivé te-
szi, de az anyag megvezetése nem
konnyl feladat. Ezért flirésztarcsas
géFel mindig egészitsiink ki vezetbsin-

el.

A flirésztarcsa hasznalaton kivil is
balesetveszélyes, konnyen sériilést
okoz¢ szerszam. Fémtargyakkal érint-
kezve pedig a tarcsa fogainak éle
megy tonkre. A flirésztarcsa leszerelé-
se lehetséges, de megsporolhatd, ha
olyan rendszerli a munkapad, hogy a
tarcsa az asztallap sikja ala stillyeszt-
het6. Igy a munkafeliilet egyéb teve-
kenységhez szabadda valik, s sziik-
ség esetén a tarcsat felemelve ismét
firészelhetlink. A faanyag széleinek
mintazasara, hornyok, fakOtések
konnyebb elkészitéséhez egy felséma-
16 celszerii rogzitésevel tehetjik a
munkaasztalt univerzalisabba.

A képiinkén (A) lathaté munkapad
megepitéséhez tobbek kdzott szikse-
gink van a flirésztarcsa meghajtasat
végzd villanymotorra, csapagyazott
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agyhdza az emelbkerethez van he-
gesztve. A meghajtas ékszijtarcsakon
keresztil torténik. A flirésztarcsat tarto
tengelyvéget a lll. rajz szerint alakitsuk
ki. A tengely (1) vallahoz a szoritotar-
csa (2) kertll, majd a flirésztarcsat koz-
pontosité kézdarab (3) kovetkezik,
melynek 1,5 mm-es A:»eremére helyez-
ziik a fdrésztarcsat. A perem atmerdjét
a rendelkezésre allo tarcsa furatanak
méretéhez igazitsuk. Ha korlltekintd-
en hatarozzuk meg a kozdarab mére-
teit (@22x1, @32x19), eltérd furatmé-
retdl tarcsat, koszorlkoévet is felfogha-
tunk a kbzdarab segitségével.

llyenkor & munkalapon kivagott nyi-
last is ellendrizzik. A kbzdarab egyut-
tal Gtk6zének is alkalmas, az @60 mm-
es méretet ligy valtoztassuk meg — ha
szlikséges —, hogy meghatarozza a fii-
résztarcsa kiemelkedését az asztallap
sikjabol.

kiemelkedés mériékének kisza-

molasahoz, megszerkesztéséhez a Il.
rajz bekeretezett abrai nyujtanak segit-
séget, ha sajat miihelyasztalunk kiala-
kuldban lévé méreteit rairjuk a rajzra,
(Emelé elmozdulasi tartomany, flirész-
tarcsa atmérdje, UtkézOpontok kimé-
rése stb.) A tengelyen az alkatrészek
rogzitését hatlapt, balmenetes anya-
val végezzilkk. A balmenet alkalma-
zasa a lecsavarodas elkeriilése miatt
szilkséges. (A balmenetii anyat a ke-
reskedelemben kis bekdszorulések je-
161iK).

tengelyre, ékszijtarcsakra. llyen alkat-
részekre lelhetink mar hasznalhatat- El
lan haziartasi gépekben (pl. centrifu-
gaban, mosogepben). Ennek hianya-
ban a tengely megvezetéséhez 2 db
golyéscsapagy szlkséges. (Csapa- : felsémard
gyazéssal foglalkoz6 cikk kozeljovo-

en fog megjelenni lapunkban). Mivel
tengelyiranyl terhelés esetiinkben
nem lép fel, egysoros, meélyhormyu
csapagyat valasszunk.

Az asztal vazszerkezete acélcsébdl
és L acélbdl keszilt, két laba alta gor-
g6t szereltek a mozgatés megkonnyi-
tése eérdekében. A fobb merteteket az
I. rajzon lathatjuk. Az asztallap L acél
keretben helyezkedik el, melyre a fii-
résziarcsa reszere megfelel6 hosszu-
sagu nyilast, a fels6maré részére fura-
tot kell késziteni. Az acélszerkezet he-
gesziéssel készlit.

A flrésztarcsa emelését és sily-
lyesztését egy regi tipusu, trapéz gép-
kocsiemel6vel vegezzik, melyet me-
netes orso miikodiet. Az emel6 és az
U keret (ll) az asztallabak kdzé he-
gesztett 0sszekdtd vasakra tamaszko-
dik. AT és L idomaceélbdl hegesztett U
alaku keret szarait csatlakoztassuk 1-1
tengellyel a hatso Gsszekdté vasra he-
gesztett filek (4) kozé. A keret zar ré-
sze T idomacel hosszabbitéval ta-
maszkodik az emel6re (B).

A kereten fluggeszkedik a flirésztar-
csat meghajté villanymotor. Az emelbt
ugy helyezziik el, hogy szerkezeti ré-
sze a labazaton belll legyen, az eme-
lést végzo orso forgatdkereke a burko-
lat elhelyezése utan, azon kivll legyen
majd.

A fiirésztarcsa tengelyének csap-

flrésztdresa
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ugy allitsuk be a gé-
pen, hogy a munkafe-
lulet sikjabol a marofej

A felsémarét a munkaasztal belseje-
ben a sajat alaplemezét hasznalva
csavarozzuk fel (C). Felszereléskor
vegyilk figyelembe a hasznalati utasi-

tasban feirtakat is. A marasi mélységet

a szlkseges meértek-
ben alljon ki.

Mind a flrészelést,
mind a marasi munkat
megkonnyiti, és bizto-
sita. a munkadarab
parhuzamos tartasat
a mar emlitett vezets-
sin. Ezt legegyszertib-
ben egy T idomacel-
bol alakithatjuk ki, ami

8-10 cm-rel legyen
hosszabb, mint a
munkapad. A sint a

pad két oldalan vagy
pillanatszoritoval va%(y
csavarokkal rogzitst
oldjuk (IV). Fontos,
hogy az asztal sikj&-
bél egyik esetben se emelkedjen ki a
régziteshez hasznalt alkatrész.

Az elkészillt munkaasztalt burkoljuk
kérbe farostlemezzel vagy faforgacs-
lappal. Az emeldszerkezet kbzeléeben

tudhalunk& *-wi it
az 1290 M
210 oldas smkkdny@m

i W

-— ——
[riozo fetulet

=

vezeto sin

szorih:':/

szoglet

[iv]

asztallap

helyezzlk el az elekiromos szerkeze-
tek csatlakoztatasahoz szikséges du-

gaszoloaljzatot, kapcsolét, biztosito
berendezéseket (A).

Hasznalatbavete| elbtt a munkapad
fém részeit, a csoveket, az idomvasa-
kat védjuk te rozsdagatioval és fessiik
be. A labazat szinevel azonos festék-
kel a burkol6lapokat is mazoljuk be._
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GYEREKEKNEK

LE’ON ARDO ”TECHI\THM()RARA!
+OULYEMELO BAJNOKA”

:zé ké%ﬁnk glgp]én hn;;wyden gyerEI(
mara vilagos,

pontosabban kbzépkoﬂegerlgﬁl,
azaz darurdl (1) van s26. Nem is
akammillyenrdl, hiszen eredetijét

a zsenialis Leonardo da Vincl
tervezte, s valdsziniileg az itélial
védderSditmények éptésénél
hasznaltak. Elmés szerkezete
folytdn kdnnyiiszerrel lehetett vele
nagy terheket a magasba emelni.
Kicsinyitett masanak elkészitése
érdekes és szép feladat,

s ha véllalkoztok ra, iskolai
szemléltetd eszkdz vagy
tanulésarkotok egyik erdekes

és miikodoképes disze lehet.

Mi is kell a daruhoz?

A robusztus szerkezet dllvany-
zatdhoz 10x10 mm-es strf erezetd
fenydlécekre, 10 mm vastag desz-
kédra, az alaplaphoz 10 mm-es,
vagy 4-5 mm-es rétegelt lemezek-
re, 2-3 mm dtmérdijii hurkapdlcdk-
ra, 5-6 és 8-10 mm &tmérdjil ke-
ményfa koldokcsaprudakra lesz
szitkségetek. Ezek mindegyikének
feltétlentil sima legyen a palastja. a

rovétkolt feliiletiiek nem megfele-
léek. A vasalatokhoz pedig 0,5-0,8
mm-es rézlemezre s apré szegekre
is szilkségetek lesz. Ragaszi6ként
haszndlhattok hagyomanyos eny-
vet, de a Palmatex, az Uverapid,
vagy a Ferrobond-gél pillanatra-
gaszt6 is megfeld], igaz, ez utdbbi
kicsit driga.

A szerszdmokat illetSen finom-
fogazdsd illesztifiirész, lomb-
vagy iskolai” nevén fonalfiirész,
kizepes finomsdgi kerek és hd-
romszogli tireszelok. fardspolyok,
finom csiszolépapir és egy A4ll-
véanyba foghat6 furégép kell, s ha
van gérlidétok, az a lécek leszabé-
sét kénnyiti meg,

Elsd az dllvdnyzat és a gém

Ez k€t teljesen azonos, 1écekbdl
dsszedllitott elembdl 41l Alkoté
darabjait gy szabjitok le, hogy
elébb az egyik végiiket flirészeljé-
tek le a megfelels szibgben, majd a
miésik végilket egymds mellé il-
lesztve egyszerre szabjitok mérer-
re. Ha négy egyforma lécre van
szilkségetek, akkor az el6z8 miive-
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letsort ismételjétek meg, majd
mind a négy lécet egymas mellé
fektetve igazitsitok egyformdra a
szbgeiket és hosszisdgukat is, A
lécek egymdsba eresztett fészkét is
ehhez hasonldan, tehst egyméshoz
igazitva alakitsétok ki, s akkor a
darabok Osszeragaszidsakor mér
nem lesznek illesztési problémdi-

1ok,

A két dllvanyzati elem (A)
Osszeragasztisat is egyszerre vé-
gezzétek el. Egy nagyobb, sik fe-
liiler{i faforgécslapra fogassatok fel
merflegesen egy deszkalapot, a 16-
cekbdl elébb a két hiromszogi
idomot ragasszitok dssze. Az ido-
mok csdcsat lezard fatombok he-
lyére illesztése utan az oldalsé
tdmléceket és ezek hevedereit is a
helyiikre ragaszthatjatok. A lécek
elmozduldsét a melléjilk szorosan
beiitott gombostilkkel vagy rugés
acélhuzal gydrikkel akadalyozzé-
tok meg (2).

Amig az dllvanyrészek ragasz-
tsa kot, szabjétok le a daru himba-
gémijét, s annak alsé merevitd ge-
rendait is, A merdleges és a 45 fo-

kos szogben levagando részeket
gérladdban pontosabban tudjatok
lefiirészelni, s ha van ilyen eszké-
zotok, akkor a paros alkatrészeket
egyszerre osszefogva vigjitok le.
Az emeld gémijének osszeallitdsa-
kor iigyeljetek arra, hogy minden
alkatrésze szorosan illeszkedjen
egymésba, nagy hézagok sehol se
legyenek, s a fiiggdlegesen lenyiil6
himbénak gerendsi parhuzamosak,
s a gémre merdlegesek legyenek,
Végére szegezzétek fel a fliggesz-
tokengyelt (3).

Csavaros egy szerkezet...

Marmint az egész emeld, de ki-
véltképpen a csavarorsds, csiga-
meghajtist része (B). Elemei nem
wil bonyolultak, de kialakitisuk
pontos munkit ipényel, s6t elkészi-
tésekor feltehetoen tandrotok vagy
édesapdtok segitségére is sziiksé-
gerek lesz. A csigakerék nem més,
mint egy csapokbdl kialakitott fo
gaskerék. A fogak szerepét betoltd
csapokat (ezekbdl 24 db van) két
50 mm &mérdjd. 3 mm vastag ré-
tegelt lemezbol kivdgott korong




rogeiti, mégpedig egy kizpontosi-
to betéiel kiegeszitve. A 24 fog
fészkét ugy szerkesszétek ki, hogy
a 45 mm dtmérdji osztékort ossza-
tok fel pontosan hat részre, s az
egyik kozépponttol 15 foknyira je-
l61jétek fel a kovetkezd esap ko-
zéppontjat. E két furatot lehetdleg
allvanyos firégéppel firjatok ki,
mégpedig ugy, hogy a fakuronguk
ald helyezett vastagabb fémlemez
is dtlyukadjon. Mivel kdzpontfu-
ratra is szikség van. ezt is 2 mim-es
firdval készitsétek el. majd keét
vastagabb fémesap és a fémlemez
segitségével, azt mint sablont hasz-
nalva mdr kbnnyen, és foleg ponto-
san kifirhagdtok mind a 24 csap-
fészket, ha a lemezsablont mindig
egy egy osztasnyival tovdbb for-
gatjatok.

A fogaskerék Osszedllitisakor
az egyik korongot elobb hiizzitok
rd egy sik deszkdba ititt, s a kioz-
ponti furatokba pontosan ill6 fém-
csapra. majd a kbzponti tdvtartoko-
rongot, s a folé meg a felsd foghe
lyezé korongot is illesszétek fel.
Vigjatok le hengeresre csiszolt
hurkapéledb6l 24 db, 16 mm
hosszii rudacskét (4). illesszetek az
als6 korong furataiba, majd a foga-
kat a felso korong fészkeibe is be-
leillesztve mar Osszeragaszthatja-
tok a kereket.

Ragasztoként a Ferrobond pilla-
natragaszté hasznéalhato leginkédbb,

mert gyorsan kot, mindenhové be-
szivarog, s szildrd kotést biztosit.

A kovetkezG fogos feladat a fo-
gaskereket hajté csiga elkészitése
lesz. Mérjétek meg a fogak kozotti
tavolsdgot, mert emgi lesz a csiga
menetemelkedése. Egy kartonda-
rabra hiizzatok vonalat, s erre me-
rblegesen mérjétek fel a fogaskere-
kek kozt mért tdvolsigot. A két
végponiot kossétek dssze egy vo-
nallal, s éles késsel vagy oll6val
vagjatok le a felette leve részt. A
kartondarabkit simitsdiok fel egy
10 mm atmérdjdl fanidra, s a ferde
€l mentén jeloliétek be a menet
LWnyomvonaldt”. A fanidnak lécek-
bél szegezzetek Gssze egy U alaki
kaloddt, majd az oldalsé lécek élé-
re jeloljetek fel egy merSleges vo-
nalat, s ettdl 10
foknyira  ferdén
egy masikat. E jel
mentén  Gvatosan
fiirésszel réseljé-
tek fel a kalodat,
majd a farudat a
vilytiba illesztve,
a résbe finomfo-
gazési flrészlapot
helyezve, a farudat
lassan a fiirészlap
enyhe nyomdsa
mellett forgassé-
tok kirbe.

A farudat azon-
ban forgatds koz-
ben  engedjétek
hosszirdnyban el-
mozdulni. A fi-
részfogak igy kije-
Iolikk a menet
emelkedd vonalit.
Ha kb. 1,5 mm
melyen és egyen-
letesen kimélyitet-
tétek a menetek
arkdt, azt ezutdn
mdr hiromszdégi-,

majd kerek rfireszelével a kivént
alakira munkdlhatjdtok. A mene-
teknek azonban nemcsak a mé-
lyebb részeit, hanem a felsé €leit is
le kell majd kerekitenetek, amely-
hez mér a csiszolGpapir is elegen-
d6. Ne feledjétek, mindezeket a
miiveleteket azonos szogben, a ka-
lodéiba szoritott faridon végezzé-
tek el, mert igy kellden pontos és
szabélyos lesz a meghajté csiga
menete.

A menettel elldtott csiga darabja
azonban ezzel még nem kész, két
végére 5 mm-es csapot kell eszter-
gélnotok. Ha a farudat fiirégépbe
fogjitok, véstvel gyorsan kialakit-
hatjdtok a tengelycsapokat. Praba-
ként a csig@i illesszétek a fogas-
kerékhez, s szép lassan forgatva
ellendrizzétek, hogy megfelelé-e a
két alkatrész kapcsolata. A sziiksé-
ges pontosfté igazitdsokat késdbb
majd csak a hajtémi hazinak és a
csigdt felerdsitd vasalatoknak a ki-
alakitdsa és dsszeszerelése utin vé-
gezzétek el.

A hajtémilhdz végso soron két
vaskosabb falap, amelyeket hétul
egy 5 mm-es rétegelt lemezbdl ki-
vigott darab, elol pedig a két U
alaki vasalat, s a csiga tengelyeit
helyezd bilincsek fognak dssze (S).
A fogaskerék feletti falap két ten-
gelycsappal kapesolodik az 4ll-
vanyzatra erfsitett felfog6tombok
furatdba. E két csapot tehat feltét-
leniil merdlegesen és egy tengely-
be esén furjatok ki, majd a csapo-
kat ragasszétok a fészkiikbe.

A hdts6 osszefogd lapot elébb
ragasszitok a kiszrefogo lapok €lé-
re, majd az utolag kifiirt 4 mm-es
vakfuratokba ragasszatok egy-egy
fa csapszeggel elldtott Gsszehizo-
csapot. Vigydzzatok, hogy a fogas-
kerék semmiképp ne szoruljon
meg a két deszkalap kozot. Ezt
kisvetheti az elilsé wvasalatok
felszegezése. netdn felcsavarozisa,
majd a csiga helyére illesztése bi-
lincsekkel.

Mielétt azonban a vasalatokat
véglegesen felszerelnétek, ajinla-
tos az emeld ors6jdt és annak a me-
neszté anydjat is kialakitani. Az
orsot a csigahoz hasonléan, kalo-
diba fogva elébb fiirészlappal,
majd tireszelokkel, végill pedig
csiszol6papirral alakitsatok ki. A
feladatotok most azért nehéz, mert
egy viszonylag hosszi ridra kell
menetet késziteni. Ha a menet ki-
alakitdsdn mér 1dl vagytok, akkor a
rid egyik végére raspollyal mun-
kaljatok jobbrdl-balra egy egy la-
pot, az igy kapott menesztéicsap a
gém felréselt hornydba illeszked-
Jen. Az emelors6t egy két oldalrol
vékony csapszegekkel rogzitett fa-
tengellyel erdsitsétek a gémhez.

Az emeldorschoz meneszidanya
is szitkséges, amit ldgy sérgaréz
huzalb6l szorosan az orsé meneté-
re hajlitva alakithattok ki. Az alak-
ra hajlitott huzalb6l viégjatok le
legalabb két menetnyit, végiiket
kerekitsétek le. A kézponti fogas-
kerék tengelyfuratit bovitsétek ak-
koréra, hogy a huzalmenet éppen a
lyukba illeszkedjen, majd pillanat-
ragasziGval rogzitsétek a lyukba. A
homloklapokon esetlegesen til-
nyilé huzalrészeket munkaljdtok
le, az éleket pedig feltétlentil kere-
kitsétek le. Ellendrizzéiek azt is,
hogy az anya nem szorul-c meg a
csavaron. Ha igen. lehetfleg az or-
s6 menetét korrigaljatok, mert az

anya menetéhez mar nem férhettek
hozz4a. Amennyiben a meneteket
mér ,bejdrattitok”, a fogaskerék-
héz vizszintes falapjainak kézponti
furatit az emelorsé atmérdjéhez
igazodé méretiire firjatok fel. Ezt
kévetden nyugodtan osszeszerel-
hetitek az egész fogaskerékhazat,
beleértve a csigdt i1s. Tengelyére
ragasszitok fel a hajtokart, lissétek
helyére a rogzitGesapokat, végil a
fogaskerékhdz oldals6 tengelyeit
illesszétek a két dllvanyzau elem
tartGbakjanak furatdba.

Az allvanyokat dllitsdtok simdra
csiszolt &s belakkozott alaplapra, s
minden lécvégetl egy-egy alulrdl
behajtott facsavarral rogzitsetek. A
most mir szildrdan 4llo allvdnyzat
tetejére, a zdrotombokbe mélyitett
fészkekbe tegyétek a gém tengely-
csapjdt, az emelSorsét pedig a fo-

kerék kozepén levé menetbe

lyezve. a hajtokart forgatva allit-
sitok lassan vizsziniesbe magdt a
gémet. Ezzel meg is ejtettétek a
technikai probdt. Végiil a gémre
kitélhurkokkal fogjitok fel a ter-
het, ami természetesen nemcsak
Agyidcsd, hanem nagyobb termés-
kbdarab, vagy biérzsdkba lton
aprobb kdzazalék, esetleg vasko-
sabb gerenddk kitege is lehet.

Az emelddaru tehat mér 411, s ha
a szilkséges igazitasokat elvégezté-
tek, feltehetoen kivaléan miikodik
is. Ha pedig igényesen €s szépen
dolgoztatok a nanir szinében ha-
gyott, legfeljebb csak vékonyan
belakkozott felilletli faalkotmany
igen mutatos darab. Ha szeretnétek
valamivel érdekesebbé, régiesebbé
tenni az emeldt, azt ajdnljuk, hogy
mér az alkatrészek kialakftdsakor
gondoljatok erre, s drétkefézzétek
alaposan 4t a faanyagok feliiletét,
de mindig csak szélirdnyban, majd
finomcsiszoldssal koptassdtok le a
huzalkefe éltal felszakitott anyag-
szdlakat, Ezt addig folytassitok,
amig a beszdradinak tind szélkds
erezet nem alakul ki. A régies ha-
tist sotét pacbevonattal, majd
iijabb finomcsiszoldst kovets vé-
kony lakkozdssal adhatjdtok meg.
Az alaplapot azonban mindenkép-
pen ajanlatos legaldbb egy félkerek
szegélyléckerettel szebbé, igénye-
sebbé tenni. - 05—
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ELEKTRONIKA  ae

HOBBIKAPCSOLASOK

Az .elektromos hobbi” olyan szenvedély, aminek dldozatait elsésorban arrél lehet felismerni,
hogy minden probléma megoldasat kizardlag elektronikusan képzelik el. Az étlettarhoz,
hogy miikodéképes legyen, gazdag forras kell, azaz rengeteg egyszerd, jol mikodé aramkor
kapcsolasa. Ezek a kapcsoldsi rajzok azutan beinditjak a fantaziat, és egyszer csak megsziiletnek

Amatér hangkeverd

A kulonféle forrasokbol szarmazd
hangzoéanyagok: zenék, szovegek, za-
jok stb. 6sszemasoldsahoz Un. hang-
kever6 kell. Azokban a stidiokban,
ahol a kénnyl- és komolyzenei felvé-
telek késziinek, a hangkeverﬁk nagy
és bonyolult berendezések, ezekhez
hasonlokat otthon, egyszeri kérilmeé-
nyek kézétt hasznalni szinte lehetet-
len. Nincs is szik arra, hogy az
amat6r gyakorlatban eléforduld hango-
sitasi igenyekhez a méregdraga pro-
fesszionalis készilékeket hasznaljuk.
A hanghordozok, CD-k, kazettak,
DAT-szalagok, és a VHS kulonb6zé
fajtai ma mar olyan minGségtiek, hogy
a hagyomanyosan értelmezhetd ,stu-
dio” keverésre vagy ahhoz hasonlo be-
avatkozasokra nincs szikség. Vagyis
az emlitett hanghordozokon olyan ki-
vald mindségl oleso nyersanyaghoz”
jutunk, amit mar egyszerlu aram-

orrel is a sajat elkepzelések
szerintire lehet atalakitani.

A hangkeverst egyreszt
tehat sajat fantazia szilte
hangkompoziciok Osszealli-
tasara, pl. hazi video- vagy
diafiim hangositisdra, disz-
komiisorok készitésére stb.
lehet hasznalni. Masrészt
igynevezett kimeneti elosz-
toként is miikédhet, és hogy
ez pontosan mit jelent, meg-
probalom réviden elmonda-
ni.

Egy atlagos, zenehallga-
tasra és egyéb miisorok ve-
telére és jalszasara alkalmas
készulékcsoport a két hang-
dobozra eés az ezeket meg-
hajté er@sitére épil. Ehhez
azutan az igények és az
an a%ié lehetoségek szerint
kilonbozo lejatszo- és felve-
voberendezések csatlakoz-
nak, kezdetben kevesebb,
késobb egyre tobb. Az erési-
t6 bemenetei idével elfogy-
nak, és kezdetét veszi a ka-
belek dugdosasa. Tovabb
nehezitheti a helyzetet, ha a
kulonbozé idében véasarolt
és kalonféle rimanyu ké-
szillékek elter6 nagysagu
hangfrekvencias jeleket szol-
géltatnak, és emiatt az egyik
lejatszo torzan bémbol, mig
a masik éppen csak meg-
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a ,sajat” megoldasok.

szolal. Ekkor 6l j6n egy olyan kimeneti
eloszto, ami az erdsito bemenetére a
készulékeket valaszthatoan rakapcsol-
ja, és esetleg a hianyzo erbsitést, ill. a
csillapitast is pdtolja.

Az 1. dbran egy olyan hangfrekven-
cias keverGaramkor asi rajza
lathatéd, ami mindkét emlitett feladat el-
latasdra képes. A bemenetek érzé-
kenysége a 47 kiloohmos trimmer-

enciométerekkel egyenként bedl-
ithaté, ami tulajdonképpen egy
szint-elészabalyozas. A csatomak im-
pedanciaja 40 kiloohm koruli. A beme-
netek szama a rajzon levé hatnal tobb
is lehet, és ha szlkséges, akkor a
csatlakozd készilék kimenete és a
csatornabemenet kbzé egy un. egyen-
feszlltség-levalasztd, 470 nanofara-
dos vagy ennél nagyobb kondenzator
k haté.

A hangfrekvencias keveré minésége
kizarolag az osszegzé miiveleti erési- .
t6t6l figg. A beépitett IC tipusa lehet
741, LF356, TLO61, TLO71, TLO81

6100k
=47k

vagy TDA1034. Ha a keverdt csak ki-
meneti elosztoként hasznaljuk, akkor a
741-es IC is megfelels, ha vele igé-
nyesebb hanganyagokat akarunk
oOsszekevemi, akkor az LF356, vagy a
TLO81 tipusokat kell beépiteni. Az
Osszegzd IC erdsitése 4 és 5 kozott
van. A két kis impedancias kimenet
kozll az A kdzvetlen, ide fejhallgato is
csatlakoztathato, a B pedig szabdlyoz-
hat6. Ha sztereoban akarjuk hasznalni
a keverGt, két egyforma aramkort kell
Osszedllitani. Abban az esetben, ha az
oldalankénti kilon szintéllitasi lehetd-
séget, a balanszot nem akarjuk meg-
tartani, a bemenetekre, ill. a kimenetre
sztereo, dupla potenciométereket kell
tenni. A szint-el6szabélyoz6 trimmere-
ket ez nem érinti. Mivel csak néhany
milliamper az aramkér fogyasztasa,
két 9 voltos teleppel hosszu ideig mi-
kodik, de lehet akar egy szimmetrikus
12 volios hal6zati adapterrel is taplaini,
ekkor jol meg kell szimi a tapfesziit-
ségeket.
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rékoskodni azzal, hogy ha
kisfogyasztasi, de na
fényerejli, korszer(i vilagi-
tast alkalmazunk, esetleg
automatikus be- és kikap-
csolassal. Ez ma mar nem
jelent neheézséget, mern az
un. kompakt fenycsévek a
hagyomanyos izzolampak
foglalataba minden modosi-
tas nélkll becsavarhatok.

A takarékoskodast tehat
célszerli ugy elkezdeni,
hogy azokban a helyiségek-

Automata
vilagitaskapcsolo

Az energiaarak mindenkit al@lpos ta-
karékossagra Osztondznek. Takaré-
koskodni viszont sokféleképpen lehet,
de ugy semmi esetre sem érdemes,
hogy kockazatos kovetkezményei le-
gyenek. Elészor is sorba kell venni
minden nafggobb fogyasztét, koztik a
lakas vilagitasat is. Ugyanis a kilonbo-
z6 helyisegekben beka t izzok bar
egyenkeént nem szamitanak nagy fo-

ben, ahol biztosan érdemes,

mint pl. a mar emlitett kozle-
kedési utak, fird6szoba, konyha, te-
rasz, miihely, garazs, pince stb. a ha-
gyomanyos izzokat kompakt fénycso-
vekre cseréljik. A csere az elGzetes
kalkulécid szerint talan nem tlinik taka-
rékos megoldasnak, mert a kompakt
fénycsovek az izzéknal joval dragab-
bak, de néhany adatuk ismeretében
belathato, y hosszi tavon sok
penzt hoznak, es amellett mint fényfor-
rasok is sokkal jobbak.

Ajanlhaté az elektronikus el6téttel
egybeépitett kompakt fénycsé abban
az esetben, ha az uj fényforrast az
eredeti hagyomanyos izz6 foglalatdba

akarjuk atalakitas nélkiul becsavami.
Az E4-11 tipus 11 wattot fogyaszt, a
fényereje viszont a 60 wattos hagyo-
manyos izzonak megfelel6. Az E4-15
tipust 15 watt fogyasztassal 75 wat-
tos izz6 fényerejét adja, az E4-20 tipus
pedig 20 watt fogyaszias mellett a 100
wattos izzoval azonos fényt szolgaltat.
Az élettartamuk az izzélampaknak tiz-
szerese vagy meég tobbszorose, és az
energianak csak a 20-25 szazalékat
fogyasztjak. Ezutan nem kell matema-
tikusnak lenni ahhoz, hogy a mai arak
mellett kiszamitsuk, a kompakt fény-
csO miert takarékos. Aki pedig a fény-
csot6l a régi rossz tapasztalatai miatt
idegenkedik, azt biztosithatjuk, hogy
ez nem az a féni/csé. Ez nem villog,
kellemes fényével 6l bevilagitja a he-
lyiséget, nyggodlan ki-be kapcsolhato.

Minden fényforrds élettartama ki-
sebb-nagyobb mértékben Qfg?g a be-
kapcsol szamatdl. Megfigyelhet-
juk, hogy az izzék mindig bekapcso-

skor égnek ki. Az izz6 szempontjabol
tehat az a j6, ha folyamatosan vilagit,
emiatt viszont sokat fogyaszt. A kom-
pakt fénycsoveknél ellenben a mind-
Ossze egydiodnyi fogyasztas és az
amugy is tizszeres élettartam mar nem
indokolia az allandd ki-be kapcsolga-
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gyasztonak, Osszességik-

ben mégis szépen gyarapit-
jak a szamlat. Nem az a nor-
malis takarékoskodas, ha a
vilagitast ezutén kisfogyasz-
tasu izzokkal oly mértekben
csOkkentjuk, hﬁy a lakas-
ban mar nem lehet latni. Az
ésszerli takarékossag az,
amikor korszer( vilagitast
hasznalunk, és azt is csak a
szikséges ideig.

Olyan helyiségben, ahol
csak atmenetileg tartozko-
dunk, kapubejaro, eldteér,
Iépcs6haz, el6szoba stb.
?quran eléfordul, hogy a vi-
agitds a szikségesnél to-
vabb bekapcsolva marad, ill.
akkor is miikodik, amikor
egyébként a nappali fény
mellett jol atni. It lehet taka-
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valtozik. A tranzisztor
a nyitasaval és zara-
- saval a tirisztort ki-, ill.
bekapcsolja. A szir-
kileti kapcsold érze-
kenysége a P1l-es
trimmerpotenciomeé-
terrel szabélyozhato.
Az LDR most ugy van
bekétve, hogy a tirisz-
tor a timmer maxima-
lis allasa felé egyre
sttétebbre ka lja
be a fényforrast. Az
LDR lehet barmelyik
most futé tipus, leg-
feliebb ha a hidba

tast, s6t sokkal kényelmesebb, ha az
atmenetileg gyakran hasznalt helyisé-

gekben, pl. bejarati rész, lépcsbhaz,
elészoba, konyha stb. sotétedéstdl al-
lando vilagitas van. A szurkiletkor au-
tomatikusan bekapcsolddé vilagitas a
biztonsagot nagymértékben noveli,
mert egyrészt a sotétben a kapcesolséig
el kell jutni valahogy, masrészt tavollé-
tinkben agl’vaﬂan &t atcf»kpa‘;.tkl is éalri-
asztja. Az E4-15 tipusu kom fény-
csé fénye egy 75 wattos izzonak felel
meg, ezzel szemben csak 15 wattot
fogyaszt. Ha napi 12 6ras uzemelést
itok, akkor a 75 wattos izz6 1 ki-
lowattérat, az E4-15 pedig nem egé-
szen 0,2 kilowattérat fogyaszt napon-
ta, tehat kevesebb, mint 2 forintot. Az
nem kell hangsulyozni, hogy a bizton-
sagunk ennél tobbet ér.

A 2. dbran egy maximali-
san 150-200 wattig terhel-
hetd, LDR fényérzékeny el-
lendllassal vezérelt, un.
szlirkUleti automata vilagi-
taskapcsol6 rajzat latjuk. Er-
re az aramkoérre a TIC106D
tirisztorral akar tiz kompakt
fénycsd is rakapcsothato.
Amit az aramkorrol érdemes
tudni, az a kovetkezd. Koe-
vetlendl a halozati 220 vol-
tos fesziltségrol mikodik,
tehat nincs transzformator,
ami levalasztja, ezér a szi-
getelésére és az érintésvé-
delemre nagyon ugyeljtink!
Egyébként a mukbédése
egxﬁszerl’.i. A négy 1N4004-es diéda a
halozatr6l egyenfesziiltséget allit eld,
amit az R1-es, 100 kiloohmos 1 wattos
ellendllassal elStétezett, 10 voltos, 100
milliwattos Zener-diéda stabilizdl. Ez
az egyenfesziiltség taplélja az R2, R3,
R4, P1 és LDR alkotta hidat, aminek
étkfiiat a komparatorként kapcsolt 741-
es IC figyeli. Amennfv)iben a feszlltség
az IC nem invertal6 bemenetén maga-
sabb, mint az invertdlé bemenetén, a
kimenetén kb. 1,8 voltos feszlltség je-
lenik meg. A komparéator hiszterézise
az R5-0s ellenallassal ugy lett beallit-
va, kb. 1 voltos tartalék legyen.
Ez a tiriszior hatarozott ki- és bekap-
csolasa érdekében kell. A T1-es tran-
zisztor hol nyit, hol zar, annak megfe-
leléen, ahogyan a komparator kimene-
tén megjelend feszlltség polaritasa
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)& nem pontosan illik az

[a] ellendliasa, a Pi-est
nagyobbra kell cse-
rélni.

A szirkileti kapcsolé nyomtatott
aramkorének rajzai a 3. abran latha-
16k. Mivel az aramkor halézatrol miiko-
dik, jol szigetelb mﬁanzag dobozba
kell helyezni, tetején az LDR szamara
nyilast hagyva. A tirisztort tegylk 3-4
mm vastag, 4-5 cm-es, U alakban haj-
litott aluminium hiitélemezre gy,
ahogy azt a rajzon laini. Az aramkort
L'agg is be lehet allitani, hogy forditva
mtikodjon, vagyis a fényforrast a vila-
gosra kapcsolja be. Az LDR-t ekkor a
B helyett a C pontra, az R4-es ellenal-
klaéSt pedig az E helyett a D pontra kell

tni.

Akkumulatortolto

Az akkumulatort télteni kell, ez nem
vjdonsag. Az sem, hogy a kereskede-
lemben sokféle tolt6t kapni, igy azutan
aki lusta bltykoIni, elsétdl az elsd
szakizletbe, es vasarol egyet. Azon-
ban mennyivel mas, ha az akkumula-
tor egy sajat készités(i szerkezettel tol-
todik! A 4. abran egy tranzisztoros au-
tomata toltéaramkor kapcsolasi raj
talaljuk, ami az akkumulatort az alta-
lunk jénak (télt aramerdsséggel, a tol-
tés megengedett mértéke tullépése-
nek veszélye nélkil feltolti.

A hélozati részt egy olyan transzfor-

matorbdl kell osszedllitani, aminek
szekunder fesziiltsége 15 volt korli,
és legalabb 4 amperrel terhelhet6.
Egyeniranyitonak megfelel barmilyen
sziliciumdioda-hid, ami 40 voltos es 5
amperes, ennél nagyobb feszlltséguit

és teljesitménylit lehet hasznalni, de
kisebbet a biztonsag miatt nem. A
BC107-es tranzisztor bazisa és emitte-
re kozott, a pozitiv agban egy 0,15
ohmos, minimum 3 wattos ellenallas
helyezkedik el, amin a tolt6aram sziik-
ségszerlen athalad. Egy 45 amper-
6ras akkumulatort a kapacitasa 10%-
at nem meghaladé 4 amperes aram-
mal kell tolteni. Ha az akkumulator
ennél nagyobb aramot akar felvenni,
akkor a 0,15 ohmos ellendllason 600
millivoltos feszliltség esik ugy, hogy a
polaritasaval a BC107-es tranzisztorra
nyité iranyban hat. Ha a BC107 nyitni
kezd, a kollektoranal levé 2,7 kilo-
ohmos ellendllason &tfolyé aram miatt
a 2N1613-as tranzisztor is vezetni
kezd. A folyamat a BD135-6n keresz-
til a 2N3055-0s tranzisztorra tgy hat,
hogy az a toltéaramot a 4 amperes
korlat ala szabalyozza.

Az aramkorlatozas, ill. az allando
aramu toltés pontossagat elsésorban
a beépitett tranzisztorok bétaja, ma-
sodsorban az ellendllasok értéktlirése
befolyasolja. Az emiatt adodo eltéré-
sek az akkumulatorra nem veszélye-
sek akkor, ha a transzformator sze-
kunder fesziiltsége 16 voltnal nem na-
gyobb, és a pozitiv tohéagban levd
figyeloellenallas 0,15 ohmnal nem ki-

b. A toltbaramot ez utébbi ellenél-
las nagysaganak novelésével lehet le-
felé szabalyozni. A 2N3055-6s tran-
ziszior a toltés folyaman intenziven
melegszik, a hitésérél megfelel® mér-
tékben gondoskodni kell: kb. 20-30
watt teliesitmény var eltintetésre. A
tranzisziort a hiitébordatdl nem sziik-
séges elszti)getelni, mert a hitése igy
hatékonyabb, de azt mindenképpen
vegyluk szamitasba, hogy a haza egy-
ben a kollektor kivezetése, amin a sza-
balyozatlan pozitiv fesziiltség van.

Logikai aramkor teszter

Az elektronikus Iogiké‘lkban valo biz-
tos tajékozodast az segiti a legjobban,
ha minél t6bb ilyen aramkorrel akad
dolgunk. Az indulashoz egy minimalis
elméleti alap mindenképpen sziksé-
ges, és csak ennek birtokaban kezd-
het valaki a gyakorlattal is foglalkozni,
de ajaniom, hogy egy tesztert feltétle-
nil készitsen maganak. A logikai tesz-
ter nem valé masra, mint arra, hogy a
mindenféle kapukkal és egyebekkel
atszétt aramkori dzsungelben tajékoz-
tassa a betéved6t. Ez persze igy el
mondva rendkivil egyszeriinek tlnik,
a gyakorlatban viszont egészen mas a
helyzet. A teszter gyors és csak nagy-
jabol pontos tajékoztatast ad, de egy-
szerli hasznalatandl fogva igen hasz-
nos szerkezet.

Az 5. dbran egy olyan univerzalis-
nak mondhaté logikai teszter kapcso-
lasi rajza lathatd, ami az alacsony
szZintet, azaz a nullat a tapfesziltség
egyharmada alé rendeli. A teszter attol
univerzalis, hogy a logikai nulla jelzést,
a 6-t6l 12 volt-ig valtoztathato telepfe-
szultségével a , vagy a kulonféle
CMOS haldzatok alacsony szintjeéhez
lehet dllitani. A tapfesziiltséggel 5 vol-



tig is le lehet menni, a teszter ezaltal a
vi t TTL halézat tapfesziltségével
is mikédhet. Ebben az esetben a ko-
zos negativ oldalt tartani kell. A teszter
a tapfesziltséget maskor is a vizsgalt
készulékbdl kaphatja, ha annak nagy-
saga a megengedett hatérokon bell
van.

A teszter miikodése e?(yszer& A
BC557-es tranzisztor és a kozvetlendl
hozzd kapcsoléds alkatrészek egy
oIKan dlladé aramu fesziiltségforrast
alkotnak, ami a két jelzé LED-et a tap-
feszlltség valtozasaitol fliggetlendl
mindig egyfoman hajtia meg. A logikai
szintekhez tartozo kijelzés ugy jon lét-
re, hogy a 4049-es IC két invertere hol
az egyik, hol a masik LED-et a kdzos
negativ oldalhoz kapcsolja.

Ha a vizsgalt logikai szint magas,
azaz ,1", akkor ezt a fesziiltséget a
4049-es IC elsé invertere megforditja,
és a kimenetéhez kapcsolt piros LED
katédjat a negativ telepoldalhoz zarja.
Ha alacsony a szint, azaz a mindenko-
n telepfeszilliség egyharmadanal ki-
sebb, ez esetben ,0"-as, akkor a 4049-
es IC els6 inverterének kimenete ma-
gasra emelkedik, és a piros LED
kikapcsol. Ugyanakkor az els6 inverter
magas szintd kimenetét a hozzakap-
csolt masodik megforditja, és most en-
nek a kimenetéhez csatlakozé zold
LED katédja kertil a negativ telepoldal-
ra. A két 4148-as diéda a teszter be-
menetét védi a nagyobb feszlltségek-
t6l. A teszter fogyasztasa kb. 20 milli-
amper. A 4049-es IC négy invertere
kozul kett6t nem hasznalunk. Hogy ez
ne okozzon zavarokat, a szabad kive-
zetéseket a pozitiv telepfesziiltségre
kell kotni.

Erintésre kapcsold

A 220 voltos halozat ve-
zetékei a komyezetiinket
annyira atszévik, hogy az al-
taluk keltett szort elektro-
magneses térben tartdzko-
d6é ember mint egy kisfe-
sziltségli 50  hertzes

enerator kezd miikodni.

zzel magyarazhaté az,
hcr:%f ha egy érzékenyebb
erositdé bemenetét megfog-
juk, akkor a hangszoroban
erdteljes bugé hang keletke-
zik. Az Un. arnyékolasok is
voltaképpen legtobbszor azt
a célt szolgdljak, hogy ez
eldl, a szinte mindenhol je-
len levo halozati zavard tér
eldl az érzékeny aramkoro-
ket elfedjék. Amit a testiink-
kel szolgaltatunk, az villa-
mos szempontbdl egy na-

on kicsi LJbrumm”
esziltség, aminek frekven-
cidja 50, de eléfordulhat,
hogy 100 hertz. Ezt a jelen-
séget a modem elektronika
nem esetben kihasznal-
ja, tobbek k6zott az érintés-
re miikddé kapcsoloknal. A
6. abrén egy olyan aramkor

lathatd, aminek a bemenetét ha kézzel
megérintjiik, a kimenetén kétféle pola-
ritsu ,start” impulzus jelenik meg. Az
impulzussal, ill. egymas utani t6bb im-
pulzussal azutan sokféle elekironika
sokféleképpen vezérelhetd.

Amikor az ujjunkkal a 100 kiloohmos
ellendllas szabad végéhez kapcsolt kis
fémlemezt megérintjuk, az igy odave-
zetett ,brumm” fesziiltség a 4011-es
IC elsé két NAND kapujabdl allé mo-
nostabil multivibratort elinditja. A multi-
vibrator egy 50 hertzes impulzust ad a
kimenetére, ami a nyugalmi helyzet-
ben tapfesziiltségre feltoltédott 560
nanofarados kondenzatort a diédan és
a kapun keresztul kisuti. Az igy létrejott
negativ fesziltségugras inditjia a ma-

ik monostabil multivibratort, ami-
nek kimenetén valaszthatunk a pozitiv
vagy a negativ, 0,565xC2xR2 ideig tar-
t6 impulzus kozdl, attél figgéen,
az utana kovetkezd aramkor be-, ill. ki-
lasdhoz melyik sziikséges.

A tapfesziiltség széles tartomény-
ban valtozhat, az aramfelvétel 0,5 és 1
milliamper kozétt marad. A kimenetet
10-15 kiloohmndl kisebb ellendllassal
ne terheljik.

Mocséry Gébor
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Erthetd, hogy a tél
multaval, kora
tavasszal szinte
vagyunk a friss
z6ldségek utan.
Ennek az indokolt
igénynek a kielégitését
a helyi adottsagoktol
fliggéen
kisebb-nagyobb
meértékben eld is
segithetjuk.

PRIMOROK

A KISKERTBOL

A kordbbi vetésii séska, spendt, téli
sarjadékhagyma, metélhagyma, ma-
dar- vagy mezei salata, petrezselyen
kisebb-nagyobb teriiletrésze folé mi-
elébb hajtato foliaburkolat kerllhet. A
vékonyabb vagy kezdetben inkabb
vastagabb takarofélia palésttarté bor-
dazata egymastél fél méterenként féld-
be szirt vesszédarabok sora vagy hu-
zalbdl, mianyag- és aluminiumcsdébél
késziilt vazszerkezet lehet (1). Attelel6
salatara, esetle? kelkaposztara is ke-
rilhet ilyen fejlédésserkentd fdliata-
karas.

A szamocas takarasat kisebb-na-
gyobb részen a Ieﬁ)egyszeru"bb modon
végezhetjiik el. ElGzetesen, ha sziik-

séges, el kell takaritani az er6s atfa-

26  [Eramnasia 19953,
[t

gyas ellen az el6z8 Gsszel elteritett
szalas szalma, ndvényszar vagy mas-
fele takaroréteget, a leszaradt levél- és
hajtasrészekkel egyltt. Ne maradjon
el ilyenkor a langyos vizes betntbzés
sem (2). A tovabbiakban is mindig kéz-
meleg vizzel érdemes ontdzni, ha
szilkségessé valig a vizutanpotlas,
hogy az ne htitse, hanem inkabb me-
legitse a talajt, ami ugyancsak fejl6-
désserkenté hatasu.

Palantazni is lehet hajtaté féliabur-
kolatok ala, leginkabb a korai karalabe
és salata, valamint a korai kaposziafe-
Ik mar elénevelt palantaibél (3). Ezt
azutan majd még megismételhetjilk
akar tobbszor, egy-masfél hetes idéks-
z6kkel. A bors6 is hamarabb lesz
szedhet0, ha nemcsak a szokasgs
maédon, végleges helyére ker(l vetésre
a magjabol. Palanta-el6neveléshez
vessik el 8-10 cm atmérdjli cserepek-
be. Hideghez szoktatas utan, négy-hat
leveles korban killtetve a szabadféldi
végleges helyiikén nevelkednek majd
tovabb. A gyokérzetik szamottevs
bolygatasat azonban ekkor sem képe-
ﬁek jol tlélni, tehat ett6l 6vni kell ilyen-

or IS,

A burgonya koraisaga fokozhato a
szokasos ,el6csiraztatassal’ is. Ehhez
az ellltetésre szant, tydktojas nag a
gl gumdkat konyhaban, kamraban,
verandan, ablak mellett, 10-14 °C hé-
mérségleten kell tartani, egy rétegben
elhelyezve lapos ladaban vagy csak
kartondobozban (4). Szaraz helyiség-
ben, a magasabb paratartalom biztosi-
tasa érdekében néhany helyen atlyu-

kasztott miianyag tasakban elhelyezve
is csiraztathatok a burgonyagumok,
éspedig akar ablak eldtt felfliggeszive,
hogy még utban se legyenek. A kellé
erbsségl fényben, helyesen csirdzta-
tott burgonyagumaok zome 1 em kortili,
zoldeslila csirakat fejleszt, mar ot-hat
hét alatt is (5). A kedvez6 kéruimények
kozott is rosszul csirdzé gumokat ki
kell valogatni, mert ezek liltetéshez al-
kalmatlanck, miutan kidiltetve sem fej-
I6dnek megfeleléen, fogyasztasra vi-
szont meég felhasznalhatok.

A fejl6deést serkenti, ha a killtetést
megel6z6 héten a kihajtott gumokat
harom-négy c©m vastagon tdzeges
foldtakarassal boritjuk, hogy a gyokér-
kezdemények kifejlédése is megindul-
jon. Tartézkodni kell azonban a tilzott
takarastol, mert akkor mar inkabb hat-
réltatja, mintsem serkenti az ujburgo-
nya kifejlédését.




Elbcsiraztatas helyett jo
fejlédésgyorsitd kezelés,
ha az ultetés el6tt két-ha-
rom héttel a burgonyagu-

mokat meleg helyen
zsakvaszonra elteritjlik.
~ » Ez is a kinti felmelege-
i ) [ déstél faggéen kezdhetd
2 J —ij| el, éspedig legkésébb
' "‘*‘@r} marciusban.
— Y A killtetést ne siessiik
el semmilyen serkentett
@ burgonyagumé esetében,
mert a még hideg talajban
ugysem varhato kedvez6
tovabbfejlédés. Erdemes viszont a gu-
mokat néhany napos eltolédassal tobb
részre osztva kitltetni, mert i%y rész-
ben hosszabb idén at szedhet6 lesz a
hazikerti termesztésre javasolt Gjbor-
gonya, masrészt az esetleges késoi
fagyoktél a _burgonyaallomanynak
csak kisebb része karosodik. A csiras
gumokat mindig dévatosan kell elhe-
lyezni a kb. 30-40 cm-es térkozokkel,
=
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a szokasos modon kapavagassal ki-
mélyitett helyikre, nehogy kozben sé-
riljenek. Két-harom cm-nél vastagab-
ban nem ajanlatos takami a gumokat,
mert akkor nehezen mel ik 4t a ta-
kar6 fold. Inkabb szalmas tragyaval
vagy porhanyos fold felhtizasaval pot-
I6lag takarjuk, akar mar az el6tort haj-
tasokat is, ha Gjra lehiilne, fagyosra
fordulna az id6 (6).

Serkent§ véd6bura a mar kihajtott
burgonya, dalia, viragnad, ill. kanna,
vagy mas ilyen melegigényes novény
és a kikeriilt palantak folé keriilhet.
Kezdetben elhelyezhetdé mianyag
molyzsak, esetleg egyéb atlatszd és
kelléen nagy takaré. Ezek egyszerien
raborithatok a névényekre. A talzott
behajlas pedig elkerllheté a boritas
ala helyezett drotvazzal vagy lécall-
vanyzattal, esetleg a foldbe leszurt
vesszbdarabokkal is. A foéldfelszinen
fekvé szélrészek a legegyszeriibben
fold raszorasaval és a novenytéhoz le-
szurt, kihegyezett végl karéval rogzit-
heték (7).

A bura akar nyithato is lehet, a fejl6-
désnek induld hajtasok novekedését
kovetve, leginkabb a paradicsom ese-
tében. A Ieg:zga?/szerﬁbb ugy, hogy a
kezdetben lazan, harmonikaszeruen
Osszerancolva hagyott alsé rész taria-
lekat hasznositva mind magassabbra
hizzuk fel, éspedig a kézvetlen szom-
szédsagban leszuart villas végli gally-
darabra vagy egy éppen felette lev6
faagra kotézve. A rovid felkotés kelld
tartast ad az ilyen takarasnak (8).

Jo megoldas az is, amikor a takaro-
folia tartasara merevitésként, a takarni
kivant egy, esetleg tébb novén
port korul, egy képzeletbeli harom-
vagy negyszog sarokpontjainak meg-
feleléen a foldbe hegyes végii és kel
I6en hosszu lecdarabokat, ill. faru-
dakat (9) szurunk le. Ha feleslegessé
vélnak, felszamolhaték vagy tovabbi
hasznositasra még mashova athelyez-
het6k.

Virdgok takarasa a zoldségfélékhez
hasonl6an serkenti a fejlédést, kivirag-
zast. A kétnyari viragok kézul az ar-
vacska, a szazszorszep és a levagva,
vazaban is mutatds nefelejcs, esetleg
még a torokszegfii néven ismert sza-
kéllas szegfii viragzasa serkentheto
legjobban foliaburkolattal. Ezeken ki-
vil elsésorban azoknal, a tdbbnyire
foldbe huzodva teleld ével6 viragoknal
segitheti el a foléjik keriilo foliataka-
ras a kilombosodast és viragfejlesz-
tést, amelyek egyébkeént is koran virul-
nak (az ibolya, a gyongyvirag, a kan-

kalinok, a szivvirdg, a safrany, ill. kro-
kusz, a tulipan, a jacint, a narcisz s a
tobbi hagymas virag, valamint a pln-
kosdi rozsa).

Fontos, hogy mindenféle hajtatas-
hoz és korai termesztéshez lehetfleg
a kert legnaposabb, legvédettebb,
szélmentes részén kerdljon sor. A ser-
kento takardsok alatti befiilledés ellen
a leghatékonyabb védekezés az ido-
ben ve%ze’ tt szellbztetés. A napkoz-
ben, kilondsen napos idében a jol fel-
melegedett levegbé hdjét a burkolatok
naplemente el6tti zarasa tartalékolja
az éjszakai idbszakra is. A termeé-
szetes és ezért a legolcsobb , napfény-
flitéssel” sok esetben egy vagy tébb
héttel korabban kifejlédhetnek a korai,
rovid tenyészidejli novenyek, ami bo-
ven megeri azt a nem tul nagy tobblet-
koltséget és faradozast.

dr. Komiszar Lajos

Kereskedok-barkacsolok figyelmébe ajanljuk:

TOLO- és HARMONIKAAJTO SZERELVENY
(beltéri-térelvilaszté-gardrob)

FIOK-POLC-ASZTALLAP-AGYBETET u ®

A MOTE

FUGGONY KARNIS SZERELVENY =
BUTORSZERELVENY

i (nagy terhelhetdség(i)
- Kérje dijtalan prospektusunkat!
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ORDENYI ©
fémipari Kft.

Bemutatéterem:
Székesfehérvir, Tovdrosi In. 48.
Telefon/fax: (22) 321-518
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KERESKEDOHAZ RT.
ACELTERMEKEK TELJES
VALASZTEKA
—  Otvozetlen és 6tvizott melegen hengerelt rid- R = g '
b ey o Szinesfémek széles druvalaszi¢ka
— betonacélok, - vorasréz lemezek, csdvek
— hidegen alakitott zért és nyitott profilok,
— melegen és hidegen hengerelt és htizott — vorosréz lemez tekercsek
acélﬁy:imnényok,
— acélhuzalok, — réz fitingek
— acélszalagok,
— Otvozetlen és dtvozot acélesavek, - sargaréz rudak (kor, hatszog, négyzet)
— miianyag vizvezetékcsovek,
— sodronykotelek, — aluminiumlemezek
— szegéruk,
— hegesztopilcik. - horganylemezek
KOZPONTI TELEP
Budapest XV., Korvasit sor 110.
Telefon: 251-8666, 251-8271
Szakraktarak a teljes aruvalasztékra
KERESKEDELMI EGYSEGEINK:
Budapest XIII., Vés6 u. 11. Acélaruhéz
Telefon: 129-8015 Budapest XV., Korvastit sor 110.
Telefon/fax: 183-1134, 251-8666/444 m.
Pécsi telep
Budapest X., Magladi ut 14/A. Mecsekalja-Cserkit vasitallomas
Telefon/fax: 261-0866 6-0s szdma féat 205 km-jelzésnél
Telefon: (72) 313-571
Fax: (72) 313-523
Elektrodatelep: Miskolci telep
Budapest VI., Lehel u. 3/B. Miskolc, J6zsef Attila u. 5-7.
Telefon: 140-2380, 129-9043 Telefon/fax: (46) 349-094, 354-513
VEVOSZOLGALAT:
L: II.:
1062 Budapest, Lehel tit 3/B. 1158 Budapest, Korvasit sor 110.
Telefon: 140-1514 Telefon: 183-1159
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HAGYOMANY
EGYSZERUSEG
ESZTETIKA

Anyaga: égetett agyag,
elonye: kornyezetbarat,
megrendelhetd: rézsaszinben,
elojegyzés alapjan a hodfarka
és korszeletvagasu cserép piros szinben is.

- —

H-2890 TATA, Faller Jené u. ) .
atai Cserép R

Tel.:  (36) 34 382-088
Fax: (36) 34 382-963
Telex: 27-448




TECHNOLOGIA

BETON
VIRAGTARTOK

Viragos kornyezetben mindenki jol érzi magat,
s nemcsak kertben, de teraszon, lakasban is

szivesen neveliink névényeket, melyek mindig
meghalaljak a gondos apolast. A nagyra néve
orokzoldek, cserjék hamar kinévik a cserepet.

Bizonyos méret folott — ha kaphatd egyaltalan -
elég draga a réginél nagyobb cserép. Miianyaggal
teli vilagunkban ,.cserepet” is gyartanak ebbdl

az anyaghdl, de nem idealis a névényeknek,
sokdig nem is érzik jol benne magukat.

Nem igényel nagy beruhdzist, ha nem
sajnalunk egy kis faradsagot, szabadra en-
gedjitk fantdzidnkat, s magunk készitiink
tij edényeket a kinott cserép helyett kedves
novényeink részére (1). Igy nemcsak a be-
szerzés nehézségeit oldjuk meg, de az
egyedi diszités valtozatossa 1s teszi a tartd-
kat.
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Munkakezdés elott a méretek figyelem-
bevételével keressiink olyan kiilonboz6
nagysagu mianyag edényeket, melyek for-
mdja hasonlit, s egymasba helyezve koz-
tiik 5-8 cm-nyi hézag keletkezik. A for-
méknak haszndlt edény lehet nagyobb mé-
retii milanyag tl, egy miianyag hordo
vagy vodor. Szerezziink be folyami homo-
kot vagy finomszemcséjii sodert (nagyobb
edény ontéschez), melyet dtrostilunk,
hogy 1.5-2 cm-esnél nagyobb kavics ne
maradjon benne. Szikség lesz meg ce-
mentre, festékre, nagyobb edényre, ami-
ben a massza keverését végezziik. Nagy-
méretil tarté Ontésekor egy betonkeverd le-
het segitségiinkre. Egymdsba illeszkedd
edények hianyaban megfelelé méretii for-
ma lécekbdl és sima (pl. farostlemez) la-
pokbdl is készithetS, amit a beton megkd-
tése utan sz€étszedhetiink.

A formanal ilgyeljiink arra, hogy a na-
gyobb, kiilsd formét hatarold lapok tariélé-
cei, timaszai a forman kivill, a kisebb, bel-
50 lapoké beliil helyezkedjenek el. A for-

mat hatarol6 lapok sima feliiletfiek
Jegyenek, és allitsuk kb. 15°-0s dolésire —
a konnyebb levdlasztis érdekében — ha
tobb virdgtartét akarunk onteni ugyanabba
a sablonba. Nincs jelentGsége a dolésszig-
nek. ha a beton megkdtése utin a format
szétszedjiik.



Gondoljuk végig, hogy a tervezett vi-
ragtartot — méreténél fogva — hogyan fog-
juk mozgatni, A vastag fali edény folddel
megtdltve nagyon nehéz lesz, egy ember
nem tudja majd dthelyezni. Most kell gon-
doskodni fogantyurdl. Legjobban a beton-
vas felel meg, ennek hidnyaban legalabb
4-5 mm &tmérdjii acélhuzalbol hajlitsunk 2
db fogdt, amit a rajzon léthaté médon a
vasalathoz erositiink. A vasalat tartésabbé,
szildrdabbd teszi az edényt. Az oldalfalba
és a cserép aljaba helyezendd vasalathoz
vékonyabb acélhuzalt is alkalmazhatunk,
mint a fogéhoz. Az el6re meghajlitott me-
revitG vasakat vékony dréttal rogzitsiik
egyméshoz. Az fgy eltkészitett hdlot majd
a betonba helyezziik.

Kisebb edények készitésekor vékony
dréthélét — un. csirkehdlét —, rabichdlot,
miianyag halot, ritka szovést zsdkszovetet
is hasznalhatunk. Az a fontos, hogy az
osszekevert cementes anyag dt-
hatoljon a hdlé szélain, ne vi-
lassza ketté az edényfal vastag-
sdgat. Hasznélatbavétel utin ez-
zel megakadalyozzuk az esetleg
keletkezd hajszalrepedések to-
vabbnovekedését, az edény
szétesését.

Aki nem szereti a sziitke
szint — s nem szinezett betont
készit — utdlagos festéssel teheti
virdgtartoit szinessé.

A kiilsd festéshez vizzel hi-
githato matt, diszperzios falfes-
teket hasznaljunk. Ha a betont
anyagéiban szinezziik, szdradés utin nem
lesz sziikség feliiletkezelésre. Keveréskor
por alakd oxidfestéket adjunk az alap-
anyaghoz. (A festéket hartartasi boltban
lehet beszerezni). A porfesték kiilonbozd
szinekben kaphaté, {gy valtozatos virdgrar-
t6k készithetck.

y Alapreceptként a kivetkezit javasol-

Jjuk:

3 rész homokot vagy sédert, 3 rész fii-
részport és 2 rész cementet keverjiink
ossze. Fiirészpor adalék alkalmazdsdval
kénnyebb lesz az edény, s a fiirészpor nem
is rontja a tartéssdgat. Az alkotdrészek
mennyis¢gét (vodor, komiiveskandl) az
ontendé forma nagysdgdhoz vélasszuk
meg, szarazon jol keverjiik 6ssze, majd ad-
Juk hozza a porfestéket. Egy kilogramm
festék vodornyi mennyiségekhez elegen-
d6. A vizet apranként addig adagoljuk,
mig az anyag latszatra matt, de megiitdge-
tés utdn a felilletén a viz kiiitkozik és fe-
nyessé valik.

A megkevert anyagb6l simitsunk egy
réteget — kb. a fenéklap vastagsédgéanak a
felét — a kiilsG forma aljara. Helyezzik ra
az elokészitett merevithalot és simitsuk rd
a fenéklap vastagsdgit adé betonmennyi-
séget. A széleken kdrben tobb anyagot he-
lyezziink el. Tegyiik be a bels6 formdt és
nyomkodjuk a Ié%y betonba, hogy a leve-
g6 kiszoruljon alola. A format Kiemelve
mindenhol csillogni kell a viznek, ahol
nem, ott hidnyzik egy kis anyag, s ezt p6-
tolni kell. A belsd forma visszahelyezése
utdn fokozatosan toltsiik fel az oldalfalat, s
rétegenként vékony faraddal tSmoritsik,
csomoszoljiik a betont, hogy jol kitcltse a
teret (5). Vigydzzunk arra, hogy a merevi-
t6hélé sehol ne érjen egyik forméhoz sem,
végig a betonban legyen. Amikor a kiilsé
forma megtelik, ill. elériik a kivdnt ma-
gassagot, simitsuk el a peremet (2). Mas-
nap 6vatosan emeljiik ki a formabél az
ontvényt (6). A levaldst segiti, ha a formét
kalapdccsal megtitbgetjik. Ha olyan
edényt hasznéltunk forménak, amire a to-
védbbiakban nincs sziikségiink, akdr el is
vighatjuk a konnyebb eltivolitds végett
(3)-

A miér emlitett vékony drothdlét vagy
milanyag halét alacsony edények oldalfa-
lénak erdsitésére hasznaljuk. Ha az oldala-
hoz képest ardnytalanul nagy alapteriiletii
tartét pl. virdgvalyit készitiink, a fenékla-
pot vasaldssal szilarditsuk.

Ilyenkor nem sziikséges belsG forma al-
kalmazasa. A lida aljdnak lesimitisa utn
az oldalfalra kenjiink fel egy réteg cemen-
tes masszat, helyezziik ra a hdlét, nyom-
kodjuk a lagy betonba, majd kovetkezzen
a befejezé betonréteg. Mivel ezeknek az
edényeknek az oldalfala nem magas, a be-
ton nem csiszik el a helyér6l. Belsd forma

hidnyédban, mivel nagyobb a szaradasi fe-
lillet, gyorsabban kot a beton. Ezén kez-
detben még ritkabban, de amikor mér szd-
raznak ldtjuk a feliiletet 2-3 Granként ned-
vesitsiik meg, nehogy megrepedjen.

A beton teljes megszilarduldsaig (kb. 14
nap) ne vegyiik haszndlatba az edényt, ne

oltsiink bele foldet. A finomabb szépitési
munkilatot és diszitést viszont ebben az
id6ben kell elvégezni. A formdbdl kiemelt
tartd pereme durva, érdes. Keverjiink az
alapanyag szinével megegyezd masszat
szitdlt homokbdl. cementbtl és festékbdl
annyi vizzel, hogy tejfol stirtiségii legyen.
Ezzel vonjuk be kirbe a peremet és késsel
vagy spachtlival simitsuk el. Egy-két 6ra

mulva, mikor mér kétni kezd a cement, vi-
zes kézzel a simitdsi egyenetlenségeket
még javitani lehet. Ugyanezzel az anyag-
gal pétoljuk az éntés sordn keletkezett hi-
anyokat, Hukakat. A flirészpor alkotta po-
rézus feliiletet ne, csak a tomoritetlenség-
bdl adodott lyukakat tapasszuk be.

Kinek-kinek més az fzlése, ezért né-
hény, feliiletet diszitd otlettel is szolga-
lunk. Ahhoz, hogy kavicsot vagy kisebb
kagylokat iiltethessiink a fe-
lilletre, a javitishoz hasznalt
masszéit egyenletesen, 5-6 mm
vastagon simitsuk fel a virdgtar-
16 palastjdra és nyomkodjuk be-
le a diszitéelemeket (7).

Sok apr6 kavics — gyongyka-
vics — ,berakdsat” meggyorsit-
hatjuk, ha kétbanyaggal bevont
feliiletet a kavicsrétegbe forgat-
juk 4).

A javitémassza felhigitva, az
alaptdl eltérd szintire szinezve,
ecsettel felhordhaté a formabol
kiemelt, még nedves edényre.
Ebb6]l hulldmos, hdlds, pettyes, riicskos
mintét készithetiink, mely j6l rdkét a meg
nyers” feliiletre (8).

Mieldtt megtoltjiik folddel a virdgtar-
ténkat, az aljdba firjunk néhany vizelveze-
18 nyflast.
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A gépkocsikhoz hasznalt olajok betdltése kdzvetlenill a gyari
flakonokbol nem mindig kényelmes és tiszta miivelet. A motornal,

a sebességvaltonal, a kormanygépnél a hozzaférhetéséget mas
alkatrészek akadalyozhatjak, aminek kellemetlen kévetkezménye az olaj
elcsepegése, esetleg tetemes mennyiség elcsorgasa. Ez a veszteségtol

eltekintve - ha nem tavolitjuk el -

raég a forré motorra vagy

porgytijtéként szennyezi az alkatrészeket. Olyan tipusoknal, ahol

ez el6fordulhat, érdemes az olaj betoltéséhez a flakonra erésithetd
toldatokat késziteni. Ezek nagyon egyszeriiek és kiilon befektetést sem
igényelnek, mert anyaguk az ezermesterek lomtaraban megtalalhaté.

lakjukat a gépkocsi adottsagai

hatarozzak meg, ezért csak

néhany példat kozlink, a kivi-
telezést a talalékony barkécsolokra
bizzuk.

A legegyszerlibb modszer (A) a
gyari flakon (1) menetes nyilasara szo-
rosan railld, megfelelé hosszisagu
miianyag csb (3) hasznalata.

Clyan helyeken, ahol meg kell keriil-
ni valamely csovet vagy alkatrészt,

32  Emmest 19953,
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esetleg a beontényildas szik, a vi-
szonylag nagymeéretii toldattal sem ke-
rulhett el a mellefolyas. De elkeriilhe-
16, ha a B és a C abra szerint elkészi-
tett toldatokat hasznaljuk. Mindkét
megoldasnal egy ures flakon zaréfe-
delét (2) hasznaljuk fel. A toldatok (4,

8) anyaga 10-12 mm atmerdjt alumini-,

um, un. csillarcsé megfelelé hosszisa-
gu, egrnk végén menetes darabja.
kifurt zarofedélre (2) a csovet 6-

mité alatéttel (6) és két anyaval (5)
szereljuk fel. Ha szikséges, akkor a
cstre (4& midanyag csovet (7) is huz-
hatunk (B). )

Az egyenes csé (8) helyett a betdl-
tést megkonnyitd hajlitott darabok (9,
10}\|s hasznélhatok (D, E).

z elkészitett toldatok a zardfedél
felcsavarozasaval biziosan zarnak,
konnyen kezelheték és kis helyen ta-
rolhatok. A tarolasukra erésebb anya-
gu miianyag tasakot hasznaljunk, mert
a betdltés utan, kidlondsen hidegebb
idében — a csb bels6 részén megtapa-
do olaj idével kicsorog és elszennyezi
a kornyezetet.

De talan meég az elébbinél is fonto-
sabb ok a toldat beszennyez8désének
megakadalyozasa, mert az olajos fe-
ltletre feltapado por szinte eltavolitha-
tatlan, és a kovetkez6 feltdliésnél az
olajjal bejutva karosithatja a kényes
szerkezeteket.

Sajnos a vekonyabb toldatok alkal-
mazasanak az a hatranya, hogy a ¢so
telies keresztmetszetét kitolté olaj
megakadalyozza a levegé flakonba ju-
tasat és megszunteti az olaj krfolyasét
Ezen a mianyag flakon rugalmas ol-
dalanak ismételt megnyomasaval le-
het segiteni.

Sz T.
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PRAKTIKUS OTLETEK

Napjainkban sajnos sok a beteg, sokan kénytelenek rend-
szeresen gyGgyszert szedni. A felirt gyogyszereket a kapott tajé-
koztatds alapjan dltaldban napi 3x1, 3x2, 2x1, 4x1 alkalommal
éikezés eldit, étkezés utdn vagy lefekvés el6tt kell beszedni.

Ha a gy6gyszerek rdaddsul még kombindlva is vannak, bizony
eléfordul, hogy egy-két alkalommal eltévesztjikk a kombinéciot,
vagy a gybgyszereket be sem szed)iik.

Sajnos én is a gyogyszerfogyasztok népes tibordba tartozom., 8
ezért tudom, hogy sajat érdekiinkben mennyire kell figyelni a
gyogyszerek beszedésének idopontjit. Egyrészt, hogy legyen
mindig ,aki” figyelmeztet, masrészt, hogy mindig idében tortén-
jen, készitettem egy egyszeril ,ligyeletes dpol6t”. Ez pedig nem
mis, mint egy ébresztGora.

Az 6ra szerkezetét kivettem a tokjab6l. hogy a szdmlaphoz fér-
hessek. A megfeleld idoponthoz — a szdmlapra — felragasztottam
a beszedendd gyogyszer(ek) nevét, darabszamat, amit elGre felir-
tam fehér Ontapadds cimkére. Az 6rit persze nem sziikséges szét-
szedni, mert annak iiveglapjdra is felragaszthatok ezek a Kkis elore
megirt lapocskdk, vagy az adagolédobozon levikkel azonos jel-
zések.

00.00-161 12.00-ig a szamlap kozépso részére, 12.00-t61 24.00-
ig pedig a szamokon kiviili helyre ragasszuk fel a cimkéket. Ez a
megoldés akkor is j6. ha a beteg sajét maga adagolja a gyogyszert,
de kiilondsen j6 szolgdlarot tesz az dpolast ellaté csaladtagoknak.
kiknek ezenfeliil még sok egyéb dolguk is van a haztartasban.
Nem kell mést tenni, mint az ébresztési idGpontot bedllité mutatét
mindig a kévetkez6 gyégyszerbeszedési idore (vagy egyéb miive-
leti id6re) bedllitani, €s a csorgd rugét — ha az 6ra mechanikus
felhvizni. Az elemes ébresztdoraknal csak a mutatét kell a kovet-
kezs id6intervallumra atallitani. A numerikus szdmkijelzési 6ra-
kat e célra nem célszer{ haszndlni.

Kadlicské Jozsef

DIOTORES
- FOGOVAL

A diotorét helyettesithet-
jilk az attéleses csofogd-
val, mely a kalapacsnil
sokkal biztonsagosabb.

E szerszammal elég egy
kis mozdulat, s a diohéj
maris ropogva torik dara-
bokra. S nemcsak ez, de a
kozepes méretii, dllithatd
vizpumpafogé is jé1 meg-
felel a dié és mas csonthé-
jas magvak feltoréséhez.

34 s 19953
(el

SZEKRENY

A SZEKRENYBEN

Nagyobb gardréb- vagy ruhasszekrényekben

remek kis toalettszekrényt alakithatunk ki
, ha az egyik rekeszt alul néhany

iiv:fpolcca] rendezziik be, a fels6 részen

pedig lamindlt pozdorjalapbél egy

siillyesztett ajtot erdsitiink a kdvaoldalakra.

Az ajté mogotti teret természetesen tobb

keskeny polc beépitésével célszerii

hasznositani. Az ajtora erdsitsiink

méretre szabott tiikrot,

s a toalettszekrényke megvilagitasarol

se feledkezziink el. Erre jol megfelelnek

az aprd, besiillyeszthetoé buras halogén

fényforrasok, de a kompakt fénycso is

nagyon j61 alkalmazhaté. S nemcsak ily

modon, hanem megfelelé hely esetén két

meglevd szekrény kozé is beépithetjiik

e kis toalettszekrényt.

5 GYOGYSZPBMEM()RIA 8
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FALHOZ LAPULO
CIPOSZEKRENY

A képen bemutatott billendfickos cipﬁszekrénieknek mindissze 14 cm a mélységik, ez
talan a legvonzébb tulajdonsdguk. A szekrénykék olasz termékek, s csupin Gtletadénak szan-
1wk kreativabb olvas6ink szdméra. Elkészitése ugyanis nem nehéz. Kavija a szokvanyos, 16
mm vastag laminélt faforgacslapbél él-lap kotésben dsszeerdsitett, lemezszegletekkel a falra
ogzithetd, még hatlap sem igen szikséges hozzd. A billend fidkok kialakitdsa mar némm
tletességet igényel, de e darabokat sem kell , tilkomplikalni”,
El6lapként megteszi a lamindlt felilletd, méretre szabott farostlemez is, umelyet oldalrél a
legnagyobb cipd méreteihez igazitott atfogéja derékszbﬁihéromszﬁgoldalak fognak ossze.
A fidkok elGlapjit vizszintesen felragasztott, s fogantytiként hasznalhat6 szegélyléccel cél-
szer(i megerdsiteni.
Hétul vastagabb farostlemezb8l kialakitott hétlapok zdrjék le, és fogjdk ossze a fickokat.
BillenScsapjuk 5-6-0s facsavar, amelyeket a kdva kills6 oldalai fel6l kell a fickok oldaldba
hajtani. Mivel a csukott fickokban a cipok fiiggdlegesen dlinak, a fickok konnyen kinyflhat-
nak. Ezt mégneszarak vagy rugés csappanty(k felszerelésével akadélyozhatjuk meg. Ily moé-
don kis helyigény(i, kimondottan az adott helyre szabott cipSszekrényt alakithatunk ki,
amelyben a tisztitéeszkizokkel egyiitt a csaldd Bsszes ldbbelije elfér.

AUTOS

ESERNYOTARTOK

Az autéban es8s idfben nagyon kellemetlen a nedves esernyd,

o »
REGI FORMAK,
» »
UJ MAZBAN
Az itt bemutatott vazék ,mésodvirdgzdsukat™ élik, mivel (j
kiintost kaptak. A szemesés kerdmia jellegl mézba Sltoztetett

régi borosiiveg, vagy a megunt véza is masként hat, mint Gjko-
rdban. Nem is kell hozzd més, csupén siir{ szintelen lakk, fi-

amelynek huzatarél lassan csordogdl a kalaptartGba, a padlészOnyegre
vagy a labunk ald a viz. Ezen a helyzeten azonban némi pluszmunkd-
val, magunk készitette esernydtartéval véltoztathatunk. Anyagaul vas-
tagabb miianyag folidi, esetleg vékonyfald csbvet vélaszthamunk. A
foliabol hegeszive vagy ragasziva képezziink csGpaldstot, aljdba pedig
ragasszuk egy hengeres flakon levagott also részét. Az igy kialakitott
eserny6tarto legaldbb olyan hosszi legyen, hogy az Gsszecsukhato
ernydt a fogantydig elfedje. s kiemelése se legyen nehézkes. A na-
gyobb ernyBknek természetesen

hosszabb tartéhiivelyt kell ké-
sziteni, hogy azok bizton-
sdgosan a tokba szoruljanak.
Elegansabb megoldds, ha az
esernyGtartot sziirke vagy feke-
te mtanyag cs6bdl készitjiik el,
s aljat szilikongumival felra-
gasztott koronggal zarjuk le. A
csotok paldstjat kiviilrol mbor-
rel vagy kérpitanyaggal bevon-
va tehetjiik a kocsihoz illGvé.
Az esernydtokokat erds ripszse-

lyem. vagy legaldbb 20 mm
szélessépll szOvitt miianyag hevederrel felszerelve az elso iilések mo-

nomszemcséjl szitalt, tisz-
tara mosott homok és matt
akrilfesték. A lakkot vasta-
gabb rétegben kenjiik fel az
edény alaposan zsirtalani-
tott felilletére. Hagyjuk kis-
sé megszikkadni”, majd
szérjuk

szemeséket Gvatosan
nyomkodjuk is jél bele a
lakkmézba. A bevonatot
hagyjuk megszéradni, majd
kissé higitott lakkal tGjbél
kenjiik be az edényt, s tjra
szorjuk be homokkal. Ezt
addig ismételjiik, mig a fe-
litletén kb. 2 mm vastag fi-
nomszemesés bevonat nem
képzodik. Végil a szem-
csés bevonatot tetszésiink
szerinti matt aksilfestékkel
szinezzlik. Szdradds utdn a
szemcsék felilletét matt fe-

gé, vagy esetleg més, kinnyen elérhetS, de nem ttban lev6 helyre
erdsitsik fel, mégpedig fiigetlegesen, hogy a lecsorgé viz a tok(ok)
a‘g;an gy(iljon ossze. A tokok aljéra ajinlatos vizfelszivéként mosoga-
16szivacsokbél kivagott korongokat helyezni. Alkalmanként termé-
szetesen az esernydket is és a tokok aljan [év6 szivacsbetéteket is ki
kell szdritani.

hér festékbe mértott, s alaposan kinyomkodott lapos ecsettel
nmelirozzuk”, pontosabban sz6lva csak a tetejiikre juttassurk
festéket. Ha els6re nem sikeriilne megfeleld hatést elérni, az
alapszin Gjbéli felhordésa utdn mar talan sikeresebb lesz a fe-
lilleti mintdzds,

Ly Aki mar javitott néhdnyszor 1mlkdbelre szerelt dugaszi, tapasz-

B U R KO L ATH AS'TO talhatta, hogy a testes kébelek szigetel6 burkolatat olykor nehéz elts-

volitani. A vezetékezekhez konnyebben hozziférhetiink, ha a burko-

lator a varréndk ltal haszndlt Gltésfejidvel hasigjuk fel. Ha nem sike-

rillne ilyen szerszdmot vasérolni egy vastagabb acéllapb6l vagy acélhuzalbdl hasonl6t készithetiink. Az acéllapon kdszoril-

léssel alakitsunk ki egy ferdén felnyilo, s vdgoéllel elldoft nyilvanyt, majd az eszkozt szorfisuk szilardan fa szer-

szamnyélbe. A szerszam elejét koszoriiljilk hegyesre. hogy a hegyét kinnyen a szigeteld réteg és a vezetekek kozé tudjuk
nyonmni. Lassi, de folyamatos nyomas mellett a kivant hosszon hasitsuk fel a kibel burkolavit.

100573, Bramnestar 39D
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KORHINTA

GYEREKEKNEK

Kis korhintank nagyrészt hulladék
anyagbdl, igy viszonylag olcson
készithetd el. Néhany miivelethez ugyan
szilkség van egy atlagos
lakatosmiihelyben megtaléalhato
specialisabb szerszamokra is, de ezek
talan kolcson is megkaphatok. Néhany
orai munkaval viszont egy igazan
praktikus és minden gyermek szamara
oromet jelentd jatékot kapunk, melynek
nagy elénye, hogy nincs a talajba
régzitve, igy konnyen és gyorsan
elmozdithato.

600

-——talpcsapégy

250

100

20/26

26/34

700

161

-

36 1995/3.

A korhinta négy ol elkiilonithetd részbol all. Kozépen legbeliil
egy nagy atmérOjl acéltarcsdn 4ll a rengely. Erre csiszik rd a
forgérész, majd legfeliilre az ugyancsak fixen rogzitett hajtékerék.
A kinyulé két konzolra pedig két kis iilokét rgzitiink.

A talpazat kb. 500 mm dtmérdji, 10-20 mm vastag acéltarcsa
legyen, lehet pl. a hulladékvas telepen beszerzett csatornafedél,
vagy egy kiselejtezett kazanajto. Az sem baj, ha nem kor alaki.
viszont sziikséges a minél nagyobb méret, hiszen ez adja a kor-
hinta stabilitdsat.

Kozepére elektromos hegesztessel rigzitsiink egy 700 mm
hosszii. 26/34 mm-es acélcsdvet, a talplemezre pontosan merdle-
gesen. Ennek fels6 végébe egy 20/26 mm atmérgjii acélesdbe
ugyancsak hegesztéssel rogzitett 250 mm hosszd, @20 mm-es
radacel kerul. Az itt

kialakult tengely-

véllra tegyiink mé- 50

retben  megfelels ks 0 BT
talpcsapagyat. :

A tengelyen. ill. a
csapagyon egy 690
mm hosszi. 36/44
mm atméroji acél-
csObol készitett cso-
persely forog majd.
Fels6 vegéet zarjuk
le egy 10 mm vas-
tag accltaresaval (az
tamaszkodik majd a
csapagyra), mely-
nek kozepébe @21
mm atmérojii lyukat
firunk. A cséper-
selyre két kinyilé
konzolos tartét rog-
zitiink, melyek a
tengellyel megkozeliten 45 fokos egyenlo szani derékszogli ha-
romszoget alkotnak. A hdromszog vizszintes befogéja s atfogdja
30x8 mm-es laposacélbdl késziiljon.

A konzolok végére @8 mm-es ridacélbsl hajlitott hattamlas
iilGke keriil. A kettGs U betiire emlékeztet§ vazat eldl €s héitul egy
hasonlé dtmérdji ridacél mereviti ki, kozépen pedig egy 30 x 8
mm-es laposacél. Ez utobbira két anysdscsavarral rogzitjitk majd a
rétegelt lemezbdl kivagott iildlapot.

A korhinta utolsé eleme a hajtokerék. Ennek tengelye egy
20/26 mm Atmérdji, 100 mm hosszi acélesd, pereme pedig egy
8 mm-es ridacélbdl késziilt 250 mm dunérGji szabdlyos kor.
Az ug{lancsak @8 mm-es rudacélbol levagott négy kiilld egyenle-
tesen helyezkedjen el a perem keriilete mentén, annak sikjéval
(igy a tengellyel is) pedig 45 fokos szoget zdrjon be.

Az acélszerkezet valamennyi €lét, sarkat és hegesztési varratat
gondosan koszoriljik le, nehogy késGbb sériilést okozzanak. A
vas részekbdl tavolitsuk el (csiszoljuk le) az esetleges rozsdat,
majd kenjiik le rozsdagitlé folyadékkal (pl. Ferrofixollal). Ezutén
alapozo festékkel, majd €lénk szinti — és az id6jirds viszontagsa-
gainak is ellenalld, pl. Orkén — festékkel fesstik le. Az tiléslapok
lehetnek fehérek vagy szintelen lakkal bevontak.
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VIRAGRACS FALR

Futéndvényeink, virdgaink széméra készithetjiik el ezt a viragladat, és a hozza kapcsol6dd

récsot (A). A vadsz6ionek és a hasonioknak persze nincs szukséguk ilyen kapaszkodéra.
De pl. a futérozsa, a vadrézsa nem képes a sima falon megkapaszkodni. Ajanlatos

a sz8l6hoz hasonléan kétdzve iranyitani a novekedését. Erdemes tehat

idejében, mar a tavasz elsd jeleit észlelvén elkésziteni a viragracsot. %
Az egyszerii kialakitasu lada hosszméretét nem adjuk meg, A

azt mindenki sajat igényéhez igazitsa.

A 190x20-25 mm keresztmetszetii fenyd-
deszkabol készillt elst és harso falelemek (1) két
anyagvastagsdgnyival legyenck hosszabbak,
mint a 140x20-25 mm-es deszkabdl késziilo fe-
néklap (2). Az oldalfalak és a bels6 merevitd (3)
hatul merdleges €li legyen, elol pedig enyhén
trapézos. Természetesen az is fontos. hogy ezek
az elemek egvbevigoak legyenek.

A lida dsszedllitisakor folosleges killdokesa-
pozdsra gondolnunk. Hasznaljunk 50-60 mm
hosszd, siillyeszteitfejd pozdorjalemezhez valé

csapokat. A magatmeéro-
jilknek megfelelGen ké-
szitsiink furatot, majd
elore alakitsuk ki a
siillyesziéket is. A virdg-
léda aljabél vagjunk ki
vizleeresztd nyildsokat —
korkisziroval vagy nagy
Améroji firdval.

Bar a laddba kozvetle- ks el
niil nem fogunk féldet . -
rakni, az idGjdrds viszon- i
tagsdpainak elégge ki
van €ve. Alaposan ken- |5
jik le ezért favédd és %
gombadlo anyaggal,
majd uiana valamilyen
lazarral (B).

A virdgldda tartékon-
zoljat acé] idomokbol ke-
szitsiik el (C). A legjobb.
ha a falra keriild rész
zértszelvényli  acéleso,
pl. 20x20 vagy 20x40
mm-es. A kiallo kenzol |
vagy L keresztmetszetil
lehet, amely a hegesziés-
kor még egy kis lapos-
acél timasztékot is kap a
konyokrészben. A két vagy hdrom konzolt 2-2
ponton csavarozzuk a falba helyezett — legalabb
310 mm-es nejlon ditbelhez. A konzolok ma-
gassdigdt ne a talajtol mérve pontositsuk, hanem
az elso felszerelése utan egyenes lécet és viz-
szintezot hasznaljunk ().

A ricsot (4) 20x 10 mm-es lécekbdl csavaroz-
7uk ossze. A lécek kb. 15 cm-re legyenek egy-
mastol. A csavarozis ideje alatt az egész szerke
zetet fektessik a foldre, €s elkésziilte utin ide
iglenesen egy . andréskereszitel” merevitsiik ki.

Erre csak addig van sziikség, amig végleges
helyére, a falra nem csavarozzuk (E). A ricsot

ne kozvetleniil a vakolatra fektessiik, hanem 1k-
tassunk kizbe kb. 3 cm-es tivtandkar (F).
Egy kb. 2x2 m-es rdcsot legaldbb 8-10 pon-

ton rogzitsiink — ugyancsak nejlon diibelekhez.
A favédelemrdl in se feledkezziink el.

199573, Banestn 7
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fischer-iireges rogzitédiibel NA
Nylondiibel iireges szerelésekhez facsavarokkal.

Epitéanyagok fajtéja:

Gipszkarton, fafor%mla‘ pok, azbesztcement
lemezek, fagyapot lapok, fém-, fa- és m
lemezek, iireges profila anyagok és béléstestek,
lireges ajtdk stb.

Régzitheté targyak:

Lampak, polook, lécek, kapesolok, szaniter
tar , [aliszekrények, karnisok, kiabelcsatornak,
etek, bojlerek, gardrébok stb.

A belsoépitészet altalanos ilireges rogzitéeleme. A dii-
bel 3.5-5 mm atméréji fa- és faforgicslemez-csava-
rokhoz alkalmas. A legnagyobb athidalhaté anyagvas-
tagsag 35 mm.
A tablazatban megadott csavaratmérdket €s a sziiksé-
lemezvastagsagokat okvetleniil be kell tartani. A
tibel akkor is I|6| miikodik, ha a gipszkarton hatol-
dalan polisztirol (Styropor) szi lés van. Alapvetéen
elészereléssel (kbzvetlen szereléssel) rogzithets, és a
csavar meghazasihoz egy ellendarab (szerelendé

A kampés csavarokat a terpeszités miatt gallérral lat-
Jak el. Nehéz targyak (pl. konyhaszekrény) rogzitésénél
elészor tobb diibellel egy fém vagy fa alapléc felszere-
1ését ggzasolju k, majd erre régzithetjiik a targyat. Ezzel
a modszerrel pl. a gipszkartonlemez pontterhelése
csokkenthets és a kiszakadas meggatolhaté. (Ha tireg
helyett tele anyagot ériink, akkor nem haijlik ki telje-
sen a dhibel, és surlédassal rogzit.)

| targy) is szikséges.

S

L=1+d,

Kihuzoéerok (toroerok) kN-ban

Ezeknél a torterdknél biztonsagi tényezot is figyelem-
be kell venni. :

NA NA NA

NA
8x30 B8x40 8x55 10x55

Rétegelt falemez 0.4

Rétegelt falemez 0.8

Aluminiumlemez 0,9
Azbesztcement lemez
Azbesztcement lemez

Azbesztcernent lemez

Gipszkarton lemez

20 mm
Flﬁm:::l:l

Hazi vasarok:
1995. marc. 25. Barkacs Uzlethaz
Erd. Diosdi at 12.

Inox Kift.
Kecskemét, Széchenyi krt. 25.

Gelko Szerszamaruhaz
Budapest II1., Bécsi ut 265.

1995. apr. 6.

1995. apr. 11.

fischerwerke Magyarorszagi Képviselete
fischerwerke szervizszolgalat

Cim: 1097 Budapest, Gubacsi ut 30.
Levélcim: 1476 Budapest 100. Pf. 55
Uj telefon: 282-6787

Uj fax: 282-6787
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fischerdubel=s

fischer-konnyiithorog A

Ureges rogzitodiibel kis terhelésekre.

Epitéanyagok fajtaja:

Gipszkarton, faforgacslapok, azbesztcement
lemezek. fagyapot atPok, féem-, fa- és 1‘1‘11”1E\u?q.(.z:i%L
lemezek, tireges profilt anyagok és béléstest
ureges ajtok stb. -

Rogzitheto targyak:

Lécek, kapcsolok, lampak, kabelcsatornak.,
fogasok, képek stb.

A duibel 3-5 mm atmeéréju fa- és faforgacslemez-csava-
rokhoz akalmas. Kiilénosen hatarolt tiregeknél java-
solt, ahol ellentartas nem lehetséges. A konnytihorog
mtikédéséhez 15. ill. 20 mm tregmélység is elegendo.

Szerelési tanacsok:

@ A csavart atdugjuk a szerelendo6 targy furatan és a
dtibelt a hatoldalon csavarjuk fel.

@® A csavarra szerelt dabelt a furaton attoljuk, a kar-
mok ekkor &sszenyomodnak, majd rugalmasan
szétnyilnak.

@ A becsavarozas a csavar vagy rogzitendé targy e%y-
idejii enyhe huzasaval tortenik. Ezzel a szerelés
kézbeni elfordulas elkeriilheté.

fischer-
billen6horog K, KD, KDH
A sokoldali iireges diibel.

Rugés
billenthorog
KD3+4

Nylon-
billenthorog
Fém
Rugds hillenéhorog
billenghorog KD S+6+8
kérkampdval
KDH3 + 4

, KM

|

Fém billeného-
rog korkampdval
KDHS+6+8

A fischer-nylon billenéhorog K

4 mm atmeéroju facsavarokhoz alkalmas. Kalonosen
lampak, faggonvsinek rogzitésére ajanlott. Konny,
gyors rogzités pl. fahazakban.

A fischer-rugds és fém billenéhorgolk
ureges mennyezetek, nagyiireges blokkok. lap- és le-
mezanyagok altalanosan hasznalt rogzitéelemei.
Hosszu menetes szaraval nagy falvastagsagokat is ké-
pes athidalni. Galvanikusan cinkezett és sarga kroma-
talt korroziovédo réteggel rendelkeznek.

A fischer-rugos billenéhorog KD/KDH 3/4
rugoerod hatasara minden helyzetben 6nalléan kiter-
peszt.

A fischer-fém billenéhorog KD/KDH 5/6/8
énmagatol visszabillené karral reteszel.

A fischer-fém billendhorog KM 10

140 mm hossza felfekvo feltletével kiilondsen mos-
détalak, bojlerek és nehezebb targyak régzitésére ter-
vezet;;. Nylon peremes anyaval és tamasztohiivellyel
szerelf.
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