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... Interspan butorlapokb6l. Legyen sz6 akar a leg- Interspan lapokbdl készilt, egyedi forma-
kiilonlegesebb igényekrdl is, a svéjci Kronospan tervezésii konyhabiitora lattan talan még az is

technolégiédval elGallitott, elképzelhetd, hogy a férjek

garantaltan kornyezetbarat néha kedvet kapnak egy kis
butorlapok feliilet- esti f6z6cskéhez.
vilasztékaban biztos Sajnos, azt viszont mar
nem fog csalédni. nem garantilhatjuk, hogy

A Szolnoki Butoripari Kft. minden adag mestermunka lesz.

Inter
A j6 bitor «lapja

INTERSPAN 4800 Vasdrosnamény. TTki v. 1. Tel.: 45/371-200, Fax: 45/371-946
Informicia: 1136 Budapest. Hollin Emd (First S.) u. 52. TVE. Tel /Fax: 149-0546



TECHNOLOGIA
Olesobb, ha magunk csindljuk

FAZONIGAZITAS,
FRONTCSERE I1.

Az el6z6 szamunkban
szamos anyagot
mutattunk be, amelyekkel
szerencsés esetben
olcsén feljithatjuk
otthonunk bitorait.

E munkahoz azonban csak
akkor fogjunk hozza,

ha a valésagban is
beszerezhetjiik

a hozza val6 anyagokat,

s az arukrol is személyesen
informalédtunk.

Ezt kévetben vessiik papirra
az elképzelésiinket,

s az anyagsziikséglet koltsége
alapjan dontsiik el, hogy
kifizet6do-e ez a munka vagy
sem. Persze az sem lényeg-
telen, hogy miként tudjuk majd
megvalsitani. Otletadoként

a kovetkezbkben a régebbi
konyhabutorok fazonigazi-
tasahoz adunk kozre néhany
gyakorlati fogast, otletet.

Tervezési segédiel

Ha j6 eredményt szeretnénk elér-
ni, a téenyleges munka elétt a butor-
darabokrol készitett kontirrajzok
alapjan keszitsiink kilénféle forma-
vézlatokat. Vazlatkészitéskor figyel-
juk meg a szekrények ajtéinak, fidk-
jainak jellemzd osztasrendszerét, a
fogantyuk helyét, mert megvaitozta-
tasukkal, athelyezésiikkel jelenté-
sen atformalhatjuk a butor jellegét.
Ezzel azonban csak a pauszrajzo-
kon kisérletezztink.

Segitségként a tovabbiakban be-
mutatunk néhany atformalasi lehe-
toséget.

Folytatés a 4. oldalon.

Ezermaster
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Ajlok dtfazonirozasa

A régebbi elemes konyhabitorokra
jellemzé, hogy korpuszuk, azaz olda-
laik fehér, enyhén szirkésfehér szind-
ek, s elboritasuk is ilyen szind. Ajtajaik
szinesek vagy vilagos fautanzatu
élfolidzott faforgacslapok. Megeshet,
horﬂy az ajtok szine, fautanzata elég
tirhetd, de mar unalmasnak, til egy-
éntetiinek, disztelennek taldljuk. Az i-
lyen ajtokat nem feltétlendl kell Gjakra
cserélnink, ezeket néhany utélag
rajuk erdsitett diszléccel, 0] bitorfo-
gantylval is hatadsosan megvaltoztat-
hatjuk. Ha pl. egymas melletti szek-
rényajtokra fliggblegesen erdsitink fel
lapos léceket (1), magasitjuk, mig a
vizszintesen rajuk fogatott lécekkel lat-
szolag hosszitjuk a szekrényeket (2).
Ez természetesen csak optikai csald-
das, de ezt a hatast nagyon jél kihasz-
nalhatjuk.

Adiszlécek elhelyezésekor azonban

iigyeliink arra, hogy
az ajtok kinyitasakor
butdjik ne nyiljon bele
a mellette levd ajtélap
élébe. Ezért is nem
érdemes 8 mm-nel
vastagabb lécet az aj-
tokra erositeni. Adisz-
léceket Palmatex-szel
régzithetjlk az ajtok-
ra, s hatulrél néhany
apré facsavarral is megerdsithetjik.
Szerencsés esetben mar a keskeny
fémfolias diszlécek is ujszeriibbé, tet-
szetsebbekké teszik a szekrényeket,
s ezt a hatast a jol kivalasztott Uj bi-
torfogantyik felszerelésével tovabb
fokozhatjuk (3). Ha régi helyiket a
diszléc takarja, a foganty(kat barhova
felcsavarozhatjuk, ellenkezd esetben
viszont az eredetiek helyére csavaroz-
zuk fel az ujakat.

A régebbi ajtok unalmas lapjellegét
keskenyebb, gérbevagott eés felra-
gasztott léckeretes ,ratetekkel” (4) es
j6 mindsegl, 6ntapadés miianyagta-
pétaval is lefedhetjiik. A leckeretek igy
megakadalyozzak a tapéta felvalasat

' a széleken, s a feliletek hosszu ideig

tartdsak maradnak. A midanyagtapétat
azonban keretezés nélkdl is a zsirta-
lanitott ajtokra simithatjuk, ha az ajtok
eredeti élfoliajat el6zéleg levéssilk, s a
4-5 mm-nyi rahagyasokat az élekre
simitjuk. A boritéanyag széleinek fel-
valasat 1j élfdliaval lefedve gatolhatjuk
meg (5). Ha 900 mm széles anyaggal
= dolgozunk, a mos-
tansag divatos fer-
dén futd mintazaiot
is jol utanozhatjuk,
csak sajnos igy sok
hulladék keletkezik
6).
La’ az ilyen csekély
anyagkoltségi trik-
kok nem kielégité
hatasiiak, akkor mar
csak a frontcsere j6-
het szamitasba. Az
anyagot azonban
nagyon kdorultekint6-
en valasszuk ki, mert
nem olcsd. Azt se
hagyjuk figyelmen
kival, hogy valbszi-
nileg az als6 szek-
rények tetejére is Uj
anyag kerul majd, s
a kettének szinben
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és mintazatban is illenie kell egy-
mashoz. Az ajtolapok leszabasat biz-
zuk szakemberre, igy biztosan egye-
nesek és merblegesek, kitbredezés-
mentesen lesznek az oldalélek. Az
ajtok méretét esetenként meg is novel-
hetjik, ha tilsagosan nagy k6zottik az
osztasi hézag. Ezzel feszesebben
egybefiiggd frontfeliletet érhetiink el,
kilénbsen, ha a szekrényeken szar-
nyasajtok vannak.

Az (U ajtdkra lehetdleg ij kivetépan-
tokat szereljunk fel, mert ezek rugés
eltfeszitésiiek, s feleslegessé teszik a
régi, korszeriitlen, hangosan csattogo
magneszarakat. Az Uj pantok csészéi
barmilyen alakiak is, a méretitkhoz
valdé hagyomanyos pantfészekmaroéval
kialakitott hengeres siillyesztékbe csa-
varozhaték (A). Az Uj pantokat azon-
ban célszer(i a régiek helyére erdsi-
teni, mert fgg(l nem kell ésszefurkalni
magat a kavat (B).

Eléfordul, hogy a kava élfoliaja mar
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elézéleg helyenként megsériilt, ezért
ajanlatos az Uj ajtékhoz a kava élfo-
liajat is lecserélni. Arégit éles vésovel
elég konnyi eltavolitani, az Ujat meg
hészabalyozés vasaloval ragaszthat-
juk fel. Afoliat mindig a kils6 élekhez
igazitva vasaljuk fel, majd a belsd él
felt| véssik le a felesleges részet. Az
ajtékndl azonban nem art, ha az él-
foliazas eldtt megvizsgaljuk, melyik az
épebb éliik,
' mert azért
kisebb kitore-
dezések eld-
fordulhatnak.
Ezek a hat-
oldal felé es-
senek, az él-
foliat pedig a
hibatlan él-
hez igazitva
vasaljuk fel.
A kész ajto-
kat csava-
rozzuk a he-
lyakre, allit-

suk szintbe
mindegyiket, majd szereljik fel rajuk a
fogantyukat. Az uj frontfeliilet azonban
nem nélkulozhet némi diszkrét di-
szitést, amit kréom- vagy aranyosan
csillogo fémfoliaval bevont éntapadd
mianyag diszlécek felragasztasaval
pétothatunk.

Ejtsiink néhany szét a fiokokrol is.
Ezek altalaban az ajtok osziasaban
vannak, de mivel az el6lapjaik kes-
kenyebbek, utélagos diszitéseiket na-
lc_;yon kértltekintben oldjuk meg. Disz-
éceket csak azokra erdsitstink, ame-
lyek a lécek irany vonalaban vannak,
fogantyuikat viszont minden el6lapon
azonos helyre fogassuk fel.

Az alsé konyha-
szekrények fedd-
lapja egyben mun-
kaasztal is, igy fe-
lUlettk az erds
igénybevétel miatt
feltétlenil cserére
szorul. Ezt meg-
oldhatjuk viszony-
lag olcson is, ha a
feluletet finoman
atesiszoljuk (7) és
1-1,2 mm vastag
dekoritlemezt vagy
Formica miigyanta
burkol6lemezt ra-
gasztunk ra.

Alaminalt lemez
a vagasi vonalon
bekarcolva kﬁn*l-
nyen letorhetd, s ha hatoldalat finoman
atcsiszoljuk, Paimatex-szel szilardan a
kopott szekrénytetfkre ragaszthatd
(8). A kinyulé éleket reszelovel, majd
csiszolopapirral koptassuk le, s oldal-
rol j élfolia felragasztasaval fedjik. Az
elils6 éleken is hasznalhatunk elfoliat,
de a féliazott éllécek sokkal mutaté-
sabbak. A hosszabb éleken az éllé-
ceket vendég- vagy néhany koldok-
csappal is erdsitsiik meg (9).

Ha e munkafelileteket a mostana-
ban olyan divatos Gn. fantaziamin-
tazatira kivanjuk cserélni, akkor e fe-
délapokat levagathatjuk laminalt feli-
letli faforgacslapbél is, s e darabok
élét az elozdek szerint fedjik le. E fe-
délapok felerésitését az eredetihez
hasonl6 médon oldjuk meg. A
régzitésikhdz lehetbleg az eredeti
csapfészkeket is hasznaljuk fel. Ha-
sonlé médon cserethetjilk ki a régi fed-
lapokat az Ujonnan leszabatott mun-

kalapokra, amelyeknek az oldalélét
kell csak élféliaznunk. Ez az anyag
ugyan nem olcso, de nagyon deko-
rativ.

HNiegészitések
beépitések

lgy, vagy Ggy, de ezek a munkak
eléggé felduljak a konyha ,békéjét’, s
ha mar benne vagyunk a munkaban,
ne feledkezziink el a foghijas zugok
beépitésérél sem. A keskenyebb hé-
zagokba fibkszeriien kihuzhaté ta-
rolokat (10), a szélesebb helyekre pe-
dig gérgbkerekes fickokat célszertl il-
leszteni. Ezek ellapjai is igazodjanak
a frontfeliilethez szintkkel, minta-
zatukkal, s a diszitések is azonosak le-
gyenek a bitoron levékkel.

A ket szekreny kézé szerelt nyitott
polcokat ajtokkal is lezarhatjuk, s ha
nem sikerillne a régi ajtok anyagaval
azonos alapanyagot szerezni, akkor
valaszthatjuk a tolélvegajtés meg-
oldast is. Igy csupan It_aégy elsd fedt-
lapot kell a két szekrény koze erd-
siteniink, arra meg a hornyokkal ella-
tott ajtévezeték léceit, s a butorunkat
maris egy Ujabb zart résszel egészitet-
tik ki,

A konyhabiitorok diszitményei soha
ne legyenek talhangsulyozottak, hival-
kodéak, mert ez sokba keriil &és nem is
szép.

- bsj—
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PRAKTIKUS OTLETEK

NEMCSAK
TOJASHOZ

HASZNALHATO)!

A vékony acelhuzalos szeletelével nemcsak a keményre
fétt tojast lehet egy mozdulattal tébb vékony szeletre
apritani, hanem pl. a megtisztitott gombat, fott bur-
gonyat, kisebb kasas almat, banant és kiwit is
gyorsan felszeletelhetjiik a segitségével. Azzal :
azonban szamoljunk, hogy a szeletek nem lesznek ‘&
leheletvékonyak. Gyakorlatlan kuktaknak mégis

nagy segitség, mert gyorsan, egyenletes szeleteket készithetnek

Akar a szabadban tevékenykedink, akar a lakasban, szer-
szamainknak, szerelési anyagainknak, vagy mas egyéb apro
holminknak egyre tobb hely sziikséges. Ez idészakonként visz-
szateré probléma, amelyet a gyakori ,selejtezéssel” is csak
reszben oldhatunk meg. Aki elérelatd, és a gyors megoldasok-
nak is hive, néhany 16 mm vastag faforgacslapbol, s 15x15
mm-es lécekbdl igen gyorsan ésszeiithet egy olyan szekrényt,
pontosabban rekesztartot, amelyben készen vett, peremes, fo-
gantyis miianyag fickok szolgaltatjak az igazi tarolohelyeket.
(lyen hasznos és mu- :
tatés mdanyag tarolé- ]
rekeszeket jiniusi sza-
munkban mutattunk be.)

A kava méreteit ter-
meszetesen a rekeszek
magassaga, szélessé-
ge, és melysége alapjan
hatarozhatjuk meg. Cél-
szer(i, ha nagyobbakat
valasztunk, s azokba
szilkség szerint oszto-
lapokat illesztiink be. A
mianyag rekeszeket a
fels6 peremilk ala, a va-
laszlapokra ragasztott
es szegekkel is meg-
erdsitett vezetéklécek
tartjak, s igy kénnyen ki-
hizhatok. A szekrény-
kavat hatulrdl 3-5 mm
vastag farostlemezbé|
leszabott hatlappal is
erositsik meg. Hogy
mindig tudjuk, mi van a
betolt rekeszekben, tar-
talmukat jeldljuk onta-
pado cimkékkel. A szek-
rényre nem szikséges
ajtét sem szerelni.

6  EBlummusiar 1995/9.

SAROK-
BEFOGO
KERETEKHEZ

Kép- vagy mas gérbevagott darabokbol allo keret tsszeragasztasakor
mindig problémét okoz a ferdére vagott darabok pontos tsszefogdsa arra
az idOre, amig a ragasz16 kot. Az elmés, fémbol készitett sarokbefogokkal
ez nem lenne gond, 4m egy keret dsszeragasztasahoz ebb6l négy darab
kell. Mivel ezek nem gyakran szilkséges késztilékek, s nem is olcsok, cél-
szeriibb, ha helyettik négy 25x150x150 mm-es deszkdbol magunk
készitjik el egyszerlibb véltozatukat. A négyzetes deszkadarabokra
jeloljitk fel az atloikat, s a sarkoktol 20-20, illetve 30-30 mm-re készit-
stink négy 10 mm-es vakfuratot. Ezekbe iissiink 50 mm hosszasaga 10
mm atmerdji koldokesapokat, s ezzel készen is van a négy sarokbe-
fogonk. Hasznalatukkor a keretléceket a fadarabokra fektetve illesszik
Ossze, a legbelso facsapokra hiizzunk erbs gumigyiiriit, amelyek az atel-
lenes facsapok segitségével Gsszeszoritjak a keret sarkait. Az illesztések
pontos beallitdsa utin a legsz€lso facsapok koré tekert zsinepgel szorit-
suk erbsen Gssze a darabok végét, s igy hagyjuk a ragasziot megszilar-
dulni. Akereteket ezekkel a sarokszoritokkal is pontosan derékszogbe al-
lithatjuk, feltéve, ha a miiveletet sik asztallapon végezziik el, s utana nem
mozditjuk addig, amig a ragaszio meg nem szilardul.




RASEGITORUGO
ABLAKTORLORE

Az autésok gyakran bosszankodnak amiatt,

hogy kocsijuk ablaktériGgumijét til gyakran
kell cseréini.

Am nem is biztos, hogy elkopott a gumi éle, lehet, hogy
csak az ablaktériokar rugéja faradt el. Ezért viszont nem
feltétlenul kell magat az ablaktoridkart kicserélni, elég, ha
1,2-1,4 mm-es acélhuzalbdl rasegité rugét hajlitunk, s azt
utélag helyezzik ra a karra. A rugé hasonié alakd, mint a fa
ruhacsipeszeken levé, am pontos méreteit a meglevd kar-
hoz kell igazitani. EIébb a 3-4 menetnyi tekercsrugét kell
meghajlitani kb. 6-7 mm-es acéiridra, satuba, keményfa
szoritobetétek kdzé szoritva. Ezt kdvetéen a 3-5 menetnyi
tekercsrugd egyik szarat tengelyiranyban hajlitsuk oldalra,
majd a kar alsd részének a szélességéhez igazodva két-
szer derékszégben hajlitsuk vissza. A rugd masik szarat
egyenesen vezessik elére, sikjat kissé torjuk meg, majd
hajlitsunk ra szégletesen kialakitott U alakzatot. A kész
rugét hiizzuk a karra, s allitsuk olyan helyzetbe, hogy a te-
kercsrugd tengelyvonala a kar csukléjanak a tengelyvona-
laba essen. A rasegitérugéval ellatott ablaktérié most mar
alaposabban fogja letéroini a szélvedérél a vizcseppeket és  zonyult, mi is kiprobalhatjuk. Az viszont nagyon ajaniott,
a felazott szennyezddéseket is hatékonyabban tavolitia el, hogy a mi viszonyaink mellett gyakrabban mossuk le a
mint régebben. Az otlet egy kimondottan autés orszagbél,  szélvéddt, s ne csak a kocsi ablakmoséjaval. A lapatélekre
az Egyesiilt Allamokbé| szarmazik, s ha ott hasznosnak bi- rakodott szennyet is siirlibben tordljiik le a gumikrol.
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L AKBERENDEZES

A spanyolfal régen kiment

a divatbdl. Feladata az volt,

hogy a kivancsi szemek el6l
elrejtse a mogotte tartézkodo
szemelyt, de tulajdonosa azért
kilathasson a spanyolfal résein.
A mi spanyolfalunk, melyet hal6
borit, nem annyira az elrejtést,
mint inkabb a jelképes elkeritést
szolgalja. A nyitott teraszajtoba
vagy egy szobaajtoéba helyezve
utjat allja egy jol nevelt kutyusnak,
jeliil szolgalhat a csaladtagoknak,
hogy valamely iranyba ne kozle-
kedjenek, legyen barmi az oka.

csak a hal6 elkészuite utan, mivel azt

HALOS SPANYOLFAL

A halés spanyolfal (képlinkén) ha-
rom fo része a 2 db talp, a halokeret és
maga a halé. A keretet tartd talpnak
asziali- vagy allélampatalpat hasznal-
hatunk, amibe nehezékkénk vasle-
mezt erbsitsiink. A talp kdzepén le-
gyen egy csatlakozast biztositd csonk,
amit a talp anyagatél fuggden he-
gesszink, ragasszunk vagy forrasz-
szunk a talp kbzéppontjara.

A haldkeret elkészitésére tobbféle
megoldés is kinalkozik. A rajzon lat-
hatd, két tagbol all6 kerethez 3/4 colos
méretl idombol 2 db kénydk- és 4 db
T-idomot szerezzlink be.

Az idomok lehetnek vizvezeték-sze-
reléshez hasznalatos miianyag, 6ntott-
vas vagy réz, kereskedelemben kap-
hatd csatlakozé alkatrészek. Mutatos
keretet kapunk, ha az oszlopok és
tartok anyaga a csatlakozd idomok
méretéhez igazodd (@17 mm) plexi
rud, de mianyag cs6bbél vagy fem-
csbbél is késziilhetnek. Az oszlopok és
a tartok hosszat ne szabjuk le elére,

a keretnek kell kifeszitenie. Ezt fi-
gyele:nbe véve elészor a halot készit-
stk el.

A hélokoteshez két szerszam sziik-
séges:; a haloti (vetéld) és a sablon.
Mindkettét elkészithetjik hazilag. Egy
kozepes halétii hossza 180-200 mm,
szélessege 10-14 mm, vastagsaga 2-3
mm. A sablon a halétiivel kb. azonos
hosszusagl, szélessége mindenkor a
hurkok (szemek) nagysagahoz igazod-
jék. Jb, ha abbél tébbféle méretii van,
hogy mindig a megfelelét hasznaljuk.
A két szerszamot keményfabol, eset-
leg rétegelt lemezbél vagjuk ki, majd
csiszoljuk simara.

A halé anyagat (erésebb zsineg
vagy horgaszdamil) csévéljik ra a
haléttire (1), de csak olyan vastag-
sagig, hogy a ti atférjen a készild
halé egy-egy négyzetén (szemén). Mi-
utan ez megtortént, a zsineg végébdl
ket réteget tekerjiink a sablonfara és
kdssuink r4 2-3 csomét szorosan, hogy

taviartd

ne IazuEIj;n ki, de le tudjuk
hiazni. Ezt a dupla sablonfa
méretli szemet, a kezdo-
szemet, ugy akasszuk egy
kampéra, hogy a csomo a
hurok felénél legyen (2).
Ekkorak lesznek a készild
halé négyzetei is. A sablon-
fat fogjuk a kezinke, toljuk a
felakasziott kezddszem al-
jaig, s kezdjink hozza az el-
s6 sor szemeinek kialakita-
sahoz. A halokotés csomoit
kétféleképpen lehet elké-
sziteni (a végeredmény azo-
nos). Az egyszeriibb mod-
szer az érthetébb, a laikus
részére komplikaltabb forma
viszont a gyakorlott kéz sza-
mara szaporabb.

8 Eramastiar 1995/,
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A kénnyebb modszer alkalma-
zasakor toljuk a sablonfat a felakasz-
tott kezdészem aljaig, a zsineg a sab-
lonfa felénk esé oldalan legyen, s szo-
ritsuk bal hilvelykujjunkkal a fahoz. A
halétiit jobb kézben tartjuk, a sablonfa
mogé vezetve a zsineget, alulrél fiiz-
zik a kezdBszembe (g). A halotdt a
zsineggel magunk felé hizva, a kez-
doszemet a sablonfa felsé pereméhez
hizzuk, Gtkéztetjik. Ezt a huzoszalat
is rogzitjuk a bal hivelykujjunkkal, s
egydttal az elébbitsl kisse elhuzzuk.

ost a halotlt a sablonfahoz huzott
hurok (dupla szala) mogoétt (4) magunk
felé szuruk at, a zsineget még szo-
ritiuk a hivelykujjunkkal a sablonhoz.
A jobb oldalon keletkezett hurkon most
feluirél lefelé bujtatjuk at a halotit (5).
A keletkezett csomot tigy huzzuk meg,
hogy az a sablonfahoz hizott szemre
szorosan hurkolodjon, késtbb se moz-
duljon el. A csomé alakja a 6. abran
lathaté kinagyitva, még meghlzas
elétt. A sablonfat minden csomé meg-
hiuzasa utan kiemeljik és egész addig
készitunk igy uj szemeket, amig a halé
kivant szélességét el nem érjik (7).
(Az abran az A" részlet az elsé szem-
sort nagyitva, a ,B" a teljes huroksort
mutatja.)

A kovetkezd sor megkezdése el6tt
flizzok fel a kezdbsort egy erés, vas-
tag zsinegre vagy huzalra, melynek
véget kossiuk Ossze és akasszuk fel a
mar hasznalt kampoéra (8). A csomo-
zast ugyanugy végezzik, mint eddig. A

munkat a tovabbiakban nem (j sze-
mek képzése, hanem a meglévd hu-
roksor mindegyikéhez kotott 0j sor ki-
alakitasa jelenti. Balrél jobbra hala-
dunk, de a sablonfat most mar nem
hizzuk ki minden szem utan, hanem
egymas mellé sorakoziatjuk az uj sor
szemeit. Az utolsé hurok megkétese
utéan az egymas mellett sorakozo sze-
meket egyszerre csusztatjuk le a sab-
lonfarél. A kész halédarab szinte
magatol megfordul a felfizé zsineg-
karikan, a huzalkarikat viszont meg
kell forditani a kampon. gy megint bal-
6l jobbra haladhatunk az uj sor ké-
tésevel Egész addig készitsilk a so-
rokat, amig el nem érjuk a halé kivant
hosszat.

A kikotott — karikara akasztott — U]
huroksor készitésének masik maodja a
kovetkezd. (Lehet, hogy nem minden-
kinek ez a komplikaltabbt)

A sablonfat a mutaté- és a huvelyk-
ujjunk koze fogjuk, a zsineg a sablon-
fa felénk esd oldalan van. A halotiit
jobb kézben tartjuk, a zsinegbd| a sab-
lonfa koril hurkot kepezunk tgy, hogy
a szalat a gydrisujjunkal eltartjuk an-
nak also életél. A zsineget feliil vissza-
vezetjik a sablonfa felénk esd olda-
lara es hivelykujjunkkal odaszoritjuk.
Kézben kozéps6 ujjunkat a hurkolas-
ban soron kévetkezé szembe akaszt-
juk (8). A szalat a munka felett jobb ol-
dalra kanyaritjuk vissza. A halétit most
alulrél a gyirisujjunkkal tartott hurok-
ba dltjiik — a tenyertnk feldl felfelé —,
hegyét a sablonfa mogott vezetjik,
majd a kézépsd ujjunkkal tartott, elézd
sor szemébe szurjuk szintén alulrél
felfelé (10). A halotirél lejovd szal a
kisujjunk elbtt halad, s ezt gyorsan
akasszuk is meg az ujjunkat behajlit-
va, nehogy onnan kicsusszon. Az ed-
dig tartott szemet, szalat kiengedjik a
szoritasbol, csak a kisujjunkban lévét
nem. A halotit a szallal a sablonfa
folott vezetve hizzuk magunk folé, s
kézben a kisujjunkkal szabalyozzuk,
hogy az elézé sor szeme a

sablonfa felsd éléhez kdze-
ledjen. Mikor szorosan oda-
feszult, engedjuk le ujjunk-
rol a szalat. A csomo a fe-
szitéstdl kis pattanassal a
hurokra szorul.

Ha a hald kivant méretét
elértuk, flizzik az oszlopot
és a tavtartd rudakat a sze-
mekbe, s probaljuk kifeszi-
teni. Améretet tetszés sze-
rint igazithatjuk kismér-
tékben magasabbra vagy

szélesebbre, a haloszemek
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killonbdzé iranyba hilzasa-
val. A keretcsdvek vagy ru-
dak méretre szabésa utan
a vegso osszeallitaskor a
halé szemeibe pl. alul és
felul bajtassuk be a csdvet
(). Amasik két oldalra majd
kulén szallal hurkoljuk fel a
halét. A csatlakozo idomok-
ba — legyenek azok akar
menetesek, akar simak —,
az oszlopokat és a tavtar-
tokat ketkomponensi ra-
gasztoval rogzitsik. A tal-
pakat mar felcsavarozhat-

juk, ha menetes csatlakozokat hasz-
naltunk (I1).

Ha kedvet kapunk és jol begyako-
roliuk a halokészitést, sokféle hasz-
nalati targy, igy pl. bevasariészatyor,
sporthalé, fuggdny, halaszhald, hor-
gasz-szak stb. készithetd. A hald mé-
retétdl és rendeltetésétdl fiigg, hogx
mekkorak legyenek a halé szemei. (
bevasarlészatyorhoz pl. jéval kisebbek
szilkségesek, mint a rdplabdahalo-
hoz). A munkamenet (hurkolas) vi-
szont valamennyi halétipusnal azonos.

Ha szabalyos négyszogtél eltérd
alaku halét akarunk koétni, akkor a
hurkokat szaporitani kell, ami azt je-
lenti, hogy minden sor utolsé négy-
zethal6jaba két hurkot kotunk. A fo-
gyasztas ugy torténik, hogy Uj sorok
kezdésekor, az el6z6 sor két szélsd
szemét oOsszefogva kétjuk rajuk a
hurkot. y

Mivel a fellethetd leirasokbol nem
sikertlt rajénni a mesterségnek is beil-
I6 halokotés nyitjara, a tiszakécskel
Molnar Laszl6 magyarazta el és mu-
tatta meg, hogyan késziit régen és
még ma is az oly sok embernek
nélkulézhetetlen halaszhald. — mega -

10050, Baamasier 9
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BEMUTATJUK

A Bosch-innovécio Uj terméke

Uj lehetdségeket kindl azoknak, akik kedvelik
a szép kertet és szivesen dolgoznak benne.
Az ©szi lombhullést nézni szeretjiik, de a sok
lehullott falevelet csak faradsédgos munkaval
lehet 6sszeszedni. Az embereknek egyre
kevesebb idejik van, és egyre jobban
vagynak a gondozott kerire, a természetre.
Ennek felismerése vezette a Bosch-t

egy lombszivé forgalombahozataldra.

10 Eﬁ;ﬁmﬂw 1995/9.

A késziilék 220 V-os haldzati
fesziltségrél lUzemeltethetd,
1100 W teljesitményili hor-
dozhaté kivitel, mely kénnyen
gyiijtézsakjaba rakja a kertben
talalhato lombot, apré agakat,
levagott fivet, dités dobo-
zokat, papirhulladékot.

Azért, hogy kényebb legyen a
lehuliott levelekkel banni, a
Bosch AVS 1000 tipusjelii ké-
szilléekén beallithaté, hogy mi-
lyen erével szivja fel a féldrél
az avart és az egyéb szeny-
nyezodéseket.

Mivel az egy kupacban lévd leve-
leket egyszeriibb és gyorsabb fel-
szivni, ezért egy kézreesd kapcso-
I6 segitségével négyféle funkcid
allithato be.

1) Fuvofokozat, mellyel 6ssze
lehet terelni a lehullott leveleket,
igy nincs szikség a féraszto ge-
reblyézésre vagy seprésre.

2) Turbofuvo fokozat, ennek segit-
ségével a bokrok aljarol, repede-
sekbdl is kifujhato a lombhuliadek.
3) Normal szivofokozat, mellyel
kényelmesen felszivhaté a lomb-
hulladék, a levagott fi, kiszivja a
szennyezodést a sarkokbdl és a
keskeny csatornakbol is.

4) Turbd fokozatban a készilek a
nedves lombot is 6ssze tudja szedni,
mivel kétcsatornas rendszerének ké-
szbnhetben a felsdé csatornan ke-
resztil fujja a nedves, letapadt lombot,
majd az also csatornan keresztiil fel-
szivja azt.

A Bosch késziléknek nagy elénye a
kis saly, a jo sulyelosztas, a nagy szi-
vo- és fuvoer. A lombszivo vallra a-
kaszthato heveder segitségevel kony-
nyen mozgathato, jol kezre all, jobb-
és balkezesek is konnyen hasznalhat-
jak, a forgacsgylijté zsak egy mozdu-
|attal leemelhetd és kidrithet.

A géppel konnyebb a kerti munka és
szebb. jobban karbantarthato a kert.

Pésa I.




Bosch kerti elszivo,
a rendért dolgozik.

Robert
Bosch Kft.

269-8343

269-8344 BOSCH




HAZTARTAS

VASALO-
KARBANTARTAS

Bizonyara sokan lattak, de kevesebben hasznaltak
szenesvasalot. A hdszabadlyozos, gozolos, esetieg kabel nélkili,
formatervezett vasalok Iattan szinte elképzelhetetien,
hogy egy sulyos vastargyat kelljen Iobalni azért,
hogy a faszén kellden izz6 legyen, és elég meleget
adjon a vasalashoz. (Igaz viszont, hogy ot is lehetett
vasalt ruhaban jami, ahol nem volt aram.)
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" hogy a tiszta ruhdra engedett goz a

A ,vasalozsinorral” csatlakoztatott. vastagtalph és sulyos villany-
vasalok utan a hdztartasokban a konnyt, kézreallo, héfokszabalyozbs
vasalok terjedtek el (A). A muszélas anyagokhoz is jél hasznilhato
vasalok kiilénosebb karbantartist nem igényelnek. Elegend6 a
hasznélar gyakorisagitol fiiggten fél-egy évenkent kitisztitani a talp-
perem €s a burkolat kbzbtti résbe rakodott port, szbszt. Ahoszabélyozo
érintkezdire rakodott szennyezddést alkoholos ronggyal, vattapalcika-
val toroljtik le. Ellendrizziik a kdbel ereinek bekdtését, a biztos érint-
kezést. A talpat a raolvadt mianyagtol (mely pl. gombokidl szirmaz-
hat) a talpbevonat anyagatél figgoen megvalasztott szerrel tisztitsuk
meg. Acéllemez talpat finom polirpapirral, karcmentes suroloszerrel
tisztithatunk, a teflonbevonatut teflonedényekhez ajanlott dirzsszi-
_vaccsal. De létezik kimondottan vasalOtisztitasra valo , stift” is, mely-
lyel a szennyezddés leddrzstlhetd.

A gozolds vasalok (B) tovabbi konnyitést jelentenek a hdzi-
asszonyok munkajaban. E naponta hasznalt, nelkiilozhetetlen esz-
kozokon nemesak a megfelel6 héfokot lehet beéllitani, hanem a vasa-
landé ruha folyamatos nedvesitését is elvégzik. A gombnyomasra ada-

il

golhaté gz segit simara vasalni a
ruhdt anélkill, hogy tulsdgosan
magas homérsekletii talpat nagy
erbvel kellene a ruhara nyomni.

A vasalo kezelését, a tartalyba
toltendd viz mindségét illetben a
kezelési Gtmutatok adnak tajékoz-
tatést. Régebben kizarolag desztil-
lalt vizet lehetett hasznalni, né-
hény késdbbi tipusnal lagyitott és
vizvezetéki vizet is (2).

A gyakran haszndlt és erbsen
igénybevett vasalok rendszeres
karbantartdsra szorulnak. A talp
nyilasain keresztil a tartaly vi-
z€b0l keletkezo goz a ruhara jut

(3), viszont a textiliarol a sziszik,

szennyezbdések a nyildsokba ra-
kodnak, Ennek eredménye azutan,

nyilasokbol a piszkot , kimossa”, s
a ruhdra fijja. Erdemes rendszere-
sen a magas hofokra 4llitott va-
salot ,Atfivatni”, s a talpat sziik-
ség szerint puha kefével atdor-
zs0Ini.

Néhany tipuson killén kap-
csoloallas szolgal a talp tiszti-
tasahoz és a vizkoréteg eltavoli-
tasahoz sziikséges gbzmennyiség
adagoldsara. Ennél az 4llasnal
hirtelen viszonylag sok viz kerill a
felforrésodott, vékony vizkoré-
teggel boritott talphoz. Az erdtel-

jes gozképzodés a lepattogzoit
vizkGszemeséket a talp lyukain 4t kifiijja.

A megolvadt gomb, a miiszilas anyag erdsen a talpszélre €ghet, leg-
egyszeriibb még frissen a forro vasalot durva szovésti vaszonrongyon
végighuzni. A teflonbevonatra kevésbé tapad a szennyezddés, de arra
is raéghet, csak talan valamivel kdnnyebb eltavolitani. Vasalaskor vi-
gyazzunk a teflonos talpra, csatok, cipzarak, egyéb fémtargyak mély

héfokszabalyozo

gbézadagolo

/

egyenletes, vagy nem mlkodik az
adagol6 fivoka, a porlasztéegység
tisztitisa segithet. Egyéb szerke-
zeti részekhez (pl. a hoszabalyozo
érintkezdihez) is csak lgy férhe-
tiink hozza, ha szétszereljilk a va-
salot (4, ).

A burkolat, a talp és a szabélyozo-
egyscgek szerelését illetden nehéz
tandcsot adni. Ahdny gyartméany,
annyiféle részmegoldas létezik.
Leginkabb ,.ellenall” mindenféle
beavatkozasnak az olyan vasalo,
melynek bonyolultabb szerkezeti
egységeit kihajidskor leszakado
fejli csavarokkal szerehiék, éppen
azzal a céllal, hogy ne lehessen
hozzéaférni.

A hazilag végezhetd kisebb javita-
sok kozé tartozik a kabel cseréje
vagy esetleg lerdviditése. Ez utob-
bira akkor lehet szilkség, ha (j ki-
beltink nincs, s a réginek a fonott
bevonata a vasalohoz kozel kopott
ki. A hatsd burkolatrész leemelése
utdn hajtsuk ki az érintkezok
csavarjait (C).

A kabelerek szigetelésének szinét
jegyezzik fel, majd a kibelen a
gumi védoesovet hizzuk feljebb.
A sériilt szakaszt vagjuk le. A ve-
zetékvégeket csupaszitsuk le, haj-
litsunk rajuk egy-egy szemet,
végill csavarozzuk helyére a
megroviditett kabelt (D).

karcokat vaghatnak bele.
Ha a viz (goz) adagoldsa nem

-
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SZAMITASTECHNIKA

MEMORIAKEZELES

:s KONFIGURACIOS .

FILE o MS-DOS 122"

an tapasztalhatjuk, hogy egyes programok mas és mas feltételek kozott milkodnek optimalisan.
d

A szamitogép hasznalata soran
Elsdsorban a memoriakezelés modjaban, de

van. Gyakori, hogy

hiaba a nagy meméria, ha bizonyos programok

paraméterek bedllitasaiban is lehetnek eltérések. Eléfordul, hogy egy program elsé
pillanathan értelmetlennek tiind hibatizenettel leall. A gondok gyamahhlaﬁr‘flmtk:mek olyan gépeken, amelyekben kevesebb memdria

pl. az EMM386 memoriakezeld jelenlétét, holott ez egy masik

program Szamara nélkulﬁw.heteﬂen. Az MS-DOS 6.0 vetﬂéjatbl kezdve az ilyen ,konfiguracios ellentmondasok™ eqgyszeriien feloldhatok.

A PC-k és a memoria

Felmerill a kérdés, miert lehet gond 2 memoriakezeles-
sel és miért kellenek memoriakezels programok? A vi-
laszért vissza kell menni a PC-k és a DOS fejltdésének
térténetében. Az , 08" PC-k @sszesen 512 illetve 640
kByte memoriat képesek cimezni, ezért az alaplapra nem
is épitettek tobbet. A DOS elso verzioi ilyen pépekhez
késziiltek, ezért ezek csak ekkora memdna kezelésére keé-
pesek. E gépeknel, ha tibb memoridra van szikség, mint
a.rnuac!m.zésntartménym akkor ez egy bo-

kerill, & el a karty mint hegésznu egy-
ségel kell a gépbe épiteni. Az igy kialakitott memdriat a
processzor és ezilial a programok kéizvetlentil nem tudjak
elémi, ezért ehhez aktiv memoriakezelés szitkséges. (Ezt
nevezik MEMORY MANAGEMENT-nek ) Ezt a felada-
10t egy eszkdzvezérld (DEVICE DRIVER) program larja
el, amit a gép indulasakor kell betdlieni. Az eszktizvezér-
16 lefoglal magénak egy kisebb terfiletet a gép alapme-
moridjaban. A memariabdvités és a felhasznaloi prog-
ramok kézotti forgalom ezen az eszkiizvezerld dltal
lefoglalt cimterfileten bonyol6dik. A memgriaba irdskor a
program erre a terilletre helyezi el az adatokar, és a
kezeloprogram gondoskedik arrol, hogy azok ezen
keresztill a hovito rész megfeleld helyére irodjanak. Az
olvasas sorin ennek forditottja jatszodik le. Az igy kiala-
kitott meméniét nevezik EXPANDED azaz bovitett me-
moridnak, és a milkidtetéséhez szilksépes vezérlGprog-
ramot EXPANDED MEMORY MANAGER-nek (EMM).
Az ilyen tipustt memoniakezelés elterjedését a LOTUS, az
INTEL és a MICROSOFT cégek altal kifejlesztett, szab-
vinynak tekintheto médszer segitette eld. Ennek az ajin-
lasnak a meve LOTUS/INTEL/MICROSOFT EXPAN-
DED MEMORY SPECIFICATION, rividitve LIM EMS
. EMS-kémt terjedt el. Az ilyen jellegli memdria-
hasznalat kistottségekkel jar. Az egyik az, hogy a prog-
ramot fel kell késziteni a memoriakezelbvel valo
egyiitimitkodésre. A masik, hogy az EMS adatok tiro-
lasara alkalmas, program viszont nem télthetd bele.
Haszndlata ezért elsosorban olyan programoknl jelent
elonyt, amelyek nagy mennyiségli adat kezelésére, fel-
dolgozisara késziltek (pl. tablézatkezeldk stb.).

Aprocesszorok fejiodésével az djabb Fe]nk (lBM AT)
mar memariat tudnak fizikai lémi és az
alaplapokra ezért egyre tibb meméria ker[ll Az alaplapra
epitett 1 MByte- tobb memondt EXTENDED, azaz
Kiterjesztett memériénak nevezik. Ez tulajdonkeppen a
B0286, BO386 és .nagyobb processzor testvérelk™ sajat
fizikai memondjanak 1 MByte feletti resze. A programok
sziméra ennek a terilletnek a biztonsagos elérését £s
kezelését az EXTENDED MEMORY SPECIFICATION,
roviditve XMS biztosija. Az MS-DOS XMS memoria-
kezeloje a HIMEM.SYS. Az MS-DOS 5.0 verzojatdl
kezdve a HYMEM.SYS az operécids rendszer szémdra is
lehettvé teszi az XMS kinlta elénydk hasznallatat, tehat
€ memoriateriilet egy részét a programok kozvetienill
elérhetik. A DOS az XMS-t igazin a 386-0s és ennél
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nagyobb gépeken tudja komolyabban felhaszndlni.
ég van arra is, hogy a gép az XMS memoria-
terflletet egy tovibbi eszkﬁm@ajlbval, részhen vagy
teljesen EMS-memoriaként hasznalja a gép. Az MS-DOS
EMS kezeloje az EMM386. A memoria terﬁletek fel-
osztisa az L. 4brin lathatd. Hagyoméanyos memorianak
(Conventional Memory) a 640 kByte alatti részt nevezik.
A DOS kezelbprogram nélkiil csak ezt képes hasznilni,
minden DOS alapi programnak erre van sziksége.

A 640 kByte feletti felso memoriateriiietet (Upper
Memory Area) elstsorban a gép hardware hasznilja.
Példaul it talélhato a képernybadapter cimteriilete is. E
meméniateriilet szabadon levd részein Upper Memory
Block-nak (UMB) nevezik. A 386-, 486-0s gépeken az
UMB fethasznélhato eszkézmeghajtok és rezidens prog-
ramok futiatisdra. (A rezidens programok elinditasuk
utin a memoriaban maradnak, és ha szilkség van rajuk,
azonnal elbhivhatok, aldregy masik program altal is.) Az
UMB hasznélatihoz kezeloprogram kell, a feladatot a
mér emlitett EMM386 is el wdja latni.

A Kiterjeszlett meméria (XMS), - mint mér ertdl sz0
volt — a 286, 386, 486, ... processzarok 1 MByte folditti
memorigja. Hasznalatihoz szintén kezelSprogram kell
(extended-memory manager) ilyen példaul a HIMEM.
SYS. AWINDOWS-hoz és a WINDOWS alatt futd prog-
ramokhoz extended memodriaval milkidnek. Az XMS el-
50 64 kByle-jét HMA-nak (High Memory Area) nevezik.
Ha a pép az XMS-t hasznalja, akkor a DOS egy része ide

toltddik, és igy a hagyoményos memariabdl egyéb prog-
ramok szamara (6bb helyet hagy szabadon, (€sak az 5.0
verziotol mitkbdik.)

A hagyoményos memona feletti teriletek hasz-
nélatihoz mindig kezeloprogramokra van szilkség. Ezért
nem elegendd csak megvasirolni a sok-sok RAM modult
€5 azokat a pépbe épiteni. Ezek a membriakezeltk nélkil
legfeljebb csak az Aramot fogyasztjak A kezelok betsltése
a rendszer konfiguracioja soran tnénik.

Konfiguracié az MS-DOS-ban

A rendszer konfigurélésinak az a célja, hogy a gép
hardware egységei és az MS-DOS, illetve a hasmalt al-
kalmazasok kozott tokéletes Gsszhang legyen. A gep a
konfiguralds sorén inditja el azokat a eszkozmeghajtokat
és kezelbprogramokar, amelyek a hardware egységek
(peldaul memoria, billentyfizer, eger, hangkariya stb.)
megfeleld milkbdéséhez nélkilozhetetlenek. A gép bekap-
csolasakor a rendszer beallitisihoz szilkséges in-
forméaciokat a CONFIG.SYS s az AUTOEXEC.BAT file-
okbél olvassa ki. Az inditisi folyamatban elstként a
CONFIG.SYS szovegfile-ban tirolt utasitdsokat értel-
mezi s ezeket hajtja végre. Ezek elsosorban a hardware
egysegekre vonatkoznak. A mér emlitett memdnakezelok
is ekkor toltodnek be A gép ezutin elinditja a parancs-
érielmezit (COMMAND.COM). Az AUTOEXEC BAT

egy specidlis parancs (batch) file, amelynek utasitisait
mar a parancsértelmezo hajtja végre. Az AUTO-
EXEC.BAT-ban tulajdonképpen azok az utasitasok gyiyt-
hetok ossze, amit minden inditiskor ki kellene adni.
(Példéul 2 magyar billentyfizetet kezeld p ) A
CONFIG.SYS és AUTOEXEC BAT file-oknak az indito
lemez (altaldban C: meghajto) gyokérkiinyvtardban kell
lennitk. Ezek a file-ok a DOS telepitése soran auto-
matikusan létrejonnek, és modositasuk barmilyen ASCIL
kadokat haszndld sziivegszerkesztével (pl. EDIT.EXE)
lehetséges. Példaul az MS-DOS 6.0 telepitésekor az 1. és
2. tiblan |éthaté CONFIG.SYS és AUTOEXEC BAT file-

DEVICE=C:\DOS\SETVER .EXE
DEVICE=C:\DOS\HIMEM.SYS

DOS=HIGH

FILES=30

SHELL=C:\DOS\COMMAND .COM C:\DOS\ /p

1. tibla

okat hozza léire a C: meghajté gyokérkonyvidriban. E két
rivid file-ban talalhatd parancsok a kivetkezok:

A CONFIG.8YS-ben a DEVICE utzsitissal kell az
eszkiizmeghajtokat betolteni. A SETVEREXE betdlti az
an. verziotablat, amely a DOS korabbi verzioi alatt ke-
szitett programok problémamentes hasznélatét biztositja.
AHIMEM.SYS a mar emlitett XMS kezel6 program. Az
utasitdsokban a file-ok neve elott szerepelni kell azok
elérési anjénak is, ha nem a gykérkonyviarban vannak.

A OS=HIGH engedcliea Az operacios rendszer
szimdra a mdr emlitett 64 kByte-os HMA haszndlatit, A

@ECHO OFF
PROMPT $ps$g
PATH C:\DOS
SET TEMP=C:\DOS

1. tdbla

FILES=30 az egyszerre megnyithatp file-ok szamat 30-ra
alliia be. A SHELL utasitis a DOS parancsér-
telmezdjének a nevét és eléresi utjdt adja meg. ASHELL
utasitds nélkil a DOS a COMMAND.COM-ot az in-
ditblemez gydkérkbnyviariban keresi. Az AUTO-
EXEC.BAT @ECHO OFF uasfiisa az1 eredményezi,
hegy végrehajtisukkor az utasitisok nem irodnak ki a
képernydre. A(@ jel miatt ez mér magéra az ECHO OFF-
r2 is igaz. APROMPT $P$G parancs Ggy allitja be az MS-
DOS készenléti jelet, hogy az mindig az aktualis le-
mezmeghajtot és konyvidrat mutassa. A PATH utasités a
keresési utakat adja meg. A TEMP kiimyezeti valtozd
bedllitdsa arra szolgal, hogy azok a programok, amelyek
atmeneti file-okat hoznak létre, ezeket 2 merevlemezen az
itt megadott helyre tegyék. A CONFIG.SYS és AUTO-
EXEC BAT file-okban hasznalhaté utasitisok részletes
leirésa az MS-DOS help-iében vagy egy DOS-r6l sadlo
kiinyvben megtaldlhato.
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Kiilonbézd
programok

Kiterjesztett | — €ltero igények
memoria

XM§ ADOS telepitesekor létrejoitt két
file nagyon keves utasitést tartal-
maz, enné] alialaban tobbre van
szitkség. Ez tnmagiban nem baj,
mert mindenki kiegeszitheti sajat
gepenek &5 haszndlt programja-
inak megfeleloen. Gondok csak
akkor lehetnek, ha 2 killinbouzd

HMA (64K)

| Mbyte

0 kByte

programok egvmésnak ellent-
mond¢ ulasitasokat igenyelnek.
Példaul a mindennapos hasz-
= ndlat sordn célszerii, hogy az

UMB a rezidens programok ren-
: 3 delkezésére dlljon, ugyanakkor

Felst memd-
riateriilet (384K)

az egyik jatékprogram csak gy
mitkadik, ha az EMM386 nincs
A betditve. Mit lehet 1lyenkor ten-
| ni? Az cgyik kézenfekvo meg-
‘| oldis az, és ezt sok installald
program fel is ajanlja. hogy ké-
1. dbra sziteni kell egy olyan floppy1,

amirdl a gép indithatd es amin az
adot jéteknak mepfelelo konfiguracios file-ok rajta van-
nak. Ha a rendszer errll a lemezrfil indul, akkor a jaték
kitiinéien milkodik. A bajok akkor kezdddnek, ha tobb
olyan gyakrabban hasznait program van, amelyek mind-
mind mas beéllitast igényelnek. Hyenkor a floppyrdl
trténd rendszerinditds nehezen Kiviwe:: thetd Egy masik
megoldas az lehet, hogy t6bb CONFIGSYS és AUTO~
EXEC.BAT funkcioju file van a winchesteren, termé-
szetesen mas-mas néven. Mindig az éppen szitkségesek-
1l kell egy mésolatot kesziteni az , igazi” néven a gyokeér-
knyviarba, és Ljrainditani a geépet. Fhhez akar egy
program is készithetd. Az MS-DOS 6.0 verzidja ota ilyen
trilkkgkre nincs szitkség.

Uj konfiguracios lehetdségek
az MS-DOS 6.0 és késbbi
verziéiban

Az MS-DOS 6.0 kindltz elfisziir azt a lehetoséger,
hogy & gép inditisakor tBbbféle konluracidt lehessen
létrehozni, azaz egy menfl segitsegs dig azt Jehessen
kivalasztani. ami a futtatando program(ok) szamara szitk-
séges. A  menivezérelt” CONFIG.SYS kulonosen akkor
hasznos, amikor tobben hasznaluak egy gépet, igy min-
denki megszerkesziheti sajét, ,testre szabott™ konfipurd-
ciojat. Egy 486DX2 processzoros 4MByte RAM- mal és
MS-DOS 6.2-vel rendelkezd szamitogéphez készilt, a 3.
4. tiblén lathatd példa ami bemutal egy lehetdséget, hogy
milyenek lehetnek ezek a konfigurécits file-ok. Ez va-
|6ban csak egy példa, és elsosorban arra szolgil, hogy
minél tbbel megismeressen a menikészites lehe-
1oségeibdl, valamint ahhoz adjon étleteket  Tehdt nem az
a célja, hogy kész receptnek tekintstk. Men0l Gsszeal-
litisakor a CONFIG.SYS in konfiguracios blokkokra
tagolodik. Egy-egy blokk elején a blokk neve all szi leles
zirdjelben. Ezt nevezik blokkfejnek. A file elején taldl
t6 a menit definialo blokk: a [menu] Ebben a knvetkﬂu
utasitasok hasznalhatok:

submenu: Egy meniipont ala (ijabb meni készitését
tesz1 |ehetbve.

menuitem: Definidl egy menCegységet.

menudefault: Megadhatd, hogy melyik meniipont és
mennyi ido milva induljon el alapertclmezeshen.

menucolor: Amenil hatterének és a feliratainak szinét
hatarozza meg.

A peldaban a [menu] blokkfej utin négy mentipont
meghatirozasa talalhato. Ezek kiizil a DOS nevil al-
menllkel tartalmaz, ezérl ezt a submenu ulasitissal kell
megadni. Amenudefault=DOS, 10 utasitas kijeldli, hogy a
oép alapbeallitasként a DOS blokkra ugorjon, ameny-
nyiben tiz masodpercen belll mas wtasitast nem kap. A
menucolor=13,1 hatasara a menil megjelenésekor a kép-
erny0 atkapcsol, minden szbveg kek alapon fehér
betikkel jelenik meg. Az elso szampecy a betik, a mi-
sodik a hattér szinkadja. A lehetséges sanek és kodjaik az

MS-DOS Help-ben, a menucolor pontban megtalalhatok.
A [DOS] blokkfej csak a benne levd almentk megha-
tarozését tartalmazza. Mivel 2 [DOS] az alapbedillités, a
menudefauli=D0S 4375 utasitds kijeldli, hogy a gép, e
két menilpont kozill @ DOS 437-et valasztja magatol 6t
miasodperc elteltevel. Amenucolor=7,0 parancs visszal-
litja a fekete alapon fehér betils képet. Ezutén kivetkezik
a menu-ben rogzitett konfigurécios blokkok Kifejtése.
Tulajdonképpen minden ilyen blokk megfelel ﬁy hagyo-
ményos CONFIG.SYS file-nak. A blokkokbol éll6 CON-
FIG.SYS valdban elkészithetd az egyszerll CONFI1G.SYS
file-ok egy file-ba szerhesztésével, majd az utasitisok
kisebb atszervezésével. Ha a blokkok tartalma kéizitt
atfedés van, hasendlhatd az INCLUDE parancs, melynek
sepitsépevel az egyik blokkba mas blokkok tartalma
beépithetd.

Ujdonség a régebbi DOS verziokkal szemben, hogy a
kémnyezeti valtozokat bedllito SET utasitis mér a CON-
FIG. SYS-ben is hasznalhato. Frre eddig csak az AUTO-
EXEC.BAT file-ban volt lehetoség. Létrehozhatd egy
specialis [common| nevil blokk is. Ennek az a tulajdonsé-
ga, hogy a benne levd parancsokat a gép mindenképpen
feldolgozza figgetlenill a menilvalasztastal. Amint a pel-
daban is lathatd [common] blokk tobb is lehet. A végre-
hajtésuk sorrendje az elhelyezkedésnek megfeleld. A pél-
da elsa [common] blokkjdban a HIMEM.SYS-t betolt
DEVICE utasitis, valamint a mar ismert FILES és
SHELL parancsok vannak.

Kodlapok az MS-DOS-ban

Az elsé két meniipont lényegének megértéséhez
tisztéizni kell az igynevezett kodlap vagy kodtabla
(CODE PAGE) fogalmét. A szAmitégép egyszerre 256
karaktert hasznalhat. Ezeket eredetileg az ASCII
kédtablaban hatiroztak meg. A kodtabla elso 128 karatere
tartalmazza a vezériokarakierekel, az irasjeleket és az an-
gol ABC betfiit. A masik 128 helyen specidlis grafikus
jelek & néhény, az angol ABC-ben nem szereph betil
talalhald. A szimitdgépek elterjedésével felmertilt az a jo-
gos igeny, hogy a gép ismerje a killinb6z nyelvek saja-
tos karaktereit is. Ennek megoldésa csak

[menu]

submenu=D0S
menuitem=WINDOWS
menuitem=XMS
menuitem=EMS
menudefault=D0S, 10
menucolor=15,1

[DOS]
menuitem=DOS_437
menuitem=DOS | 852
nenudefault=nos 437,5
menucolor=7,0

[common]

DEVICE=C: \DOS\HIMEM.SYS
SHELL=C: \DOS\COMMAND COM /p
FILES=30

[DOS 437)

DEVICEHIGH=C: \DOS\EMM386.EXE RAM 1024
DOS=HIGH ,UMB

DEVICEHIGH=C: \DOS\RAMDRIVE.SYS 1536 128 192 /E

[pOS_852)
INCLUDE=DOS_437
DEVICEHIGH=C: \DOS\DISPLAY.SYS COM=(EGA,,1)

[WINDOWS]
DEVICEHIGH=C: \DOS\EMM386.EXE NOEMS
DOS=HIGH,UMB

[XM45]

DOS=HIGH

[EMS]

INCLUDE=XMS

DEVICEHIGH=C: \DOS\EMM386.EXE RAM
DOS=UMB

[common]
INSTALLHIGH=C: \DOS\MOUSE . COM

3. tibla CONFIG.SYS

ugy volt lehetséges, hogy a felsd 128
karakterek kéiziil néhanyal kicseréliek a
szilksépes nemzeti karakterekre. Ezt azon-
ban a software-gyario cégek egymastol
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eltérden lenék meg, tobbféle ajanlas is
sziiletett, igy a nemzeti karakterek hasz-
nalatdnak terllletén igen nagy kdosz
alakult ki Muszahvoll szabvanyositani,
amelynek sorin Magyarorszdgon a tn.
852-es kodlapot fogadidk el. A magyar
nyelvii Microsoft programok is ezt timo-

COMPAQL és KRONOS szamitogépek

Microsoft programok

gatjak. A nemzeti kodtdbldk a felso 128 | Windows 95 25.000,-
karakterben témek el egyméstol. A 852-es Windows 95 Update 13.000,-
kédlapon ift talélhatok a magyar ékezetes Windows 95 Oktatasi 16.000,-
karakterek is. A kddlapok kezelésehez és Windows 95 Oktatasi Update 9.800,-
abhoz, hogy a2 éhezeles karldercket 2 | - ooffice Professional 4.3 Hu 64.900-  54.900,-
billentyiizetrdl kozvetlenill el lehessen 2 = 4 T s
émi eszktizmeghajtd programokra van Office Professional 4.3 Eng Oktatasi 20.506,- 14.600,~
szilkség. Ilyen program tabbféle is létezik. |  Office Standard 4.2 Eng - 39.900,-
az MS-DOS-hoz adott kepemybkezelo a | MS-DOS 6.22 _6.800;-  4.800,-
DISPLAY.SYS, billentyiizetkezeld & Windows for Workgroups 3.11 Hu 19.260,- 9.900,-
KEYB.COM. , Works 3.0 Hu 12460,  9.900,-
Vissaaterve a CONFIGSYS filera 3. | Ginemania’es CD-ROM 8OO0~  4.320.-
tabla), az elst menilport, 2 DOS 437 arrdl 2 D-R 2 :
Kapta nevet, hogy ift nincs kodtdblavalis, | Encarta’as CD-ROM 14.600,-  7.440.-
tehét az alapbeallitasként értelmezett 437-
es (USA) kodlap marad érvényben. A DE- s it
VICEHIGH utasités betdti az EMM386 Multimédia eszkozok
EXPANDED memoriakezelét. A RAM
1024 paraméterrel az EMS-ként hasznalt PANASONIC CD-ROM drive 2x seb + vezérld 13.900,-
memoria mérctél | MBytera dlliia be, | AZTECH IDE CD-ROM drive 2.4x seb. 14.900,-
ﬁr:]?:rﬁs::i i’gﬁ%ﬁﬁﬁhﬁf it | Sound Vision CD-ROM drive 4x seb. 26.900,-
Hny;ga tekintve megegyezik az elbbiek- | Sound Vision 16 bit-es hangkartya MCD + sw. 9.900,-
ben haszndlt DEVICE utasitissal, esak az | Akfiv hagfal 2*4W / 2*12W 1.900,-/3.600,-

altala betdltétt meghajto a felsd memdria-
terdletre kerll, es nem az amugy eleg szik
640 kByte-os alapmemdriaban foglal he-
Iyet. Az EMM386 beutltését mindig meg
kell eloznie 2 HIMEM.SYS betdltésének.
(A példaban ez az elso commen blokkban
mér megtirtént.) A DOS=HIGH.UMB en-
gedélyezi, hogy & DOS a felsd memébria-
terilletekre téittdjiin be és hasznélhassa az

Viszontelodol és torzsvésandi kedvezmeények
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BECHO OFF
FROMET $pSq
PATH C:\DOS;C:\NORTON;C:\;

CcLs

SET 87=Y
1H C:\DOS\DOSKEY /INSERT
GOTO %CONFIGY

<HMS

GOTO DOS_

:EMS

GOTO DOS._:

:DOS 852

C:\DOS\MODE CON CP PREP=((852) C:\DOS\EGA.CPI)
C:\DOS\MODE CON CP SEL=852
LH C:\DOS\KEYB HU,,C:\DOS\KEYBOARD.SYS

:DOS 437

SET TEMP=C: \DOS\TEMP
GOTO END

:WINDOWS

PATH C:\WINDOWS\;$#PATH%
€:\DOS\SMARTDRV 1024 512
CD \WINDOWS

WIN
CD\
GOTO END
:END

437

437

4. tiibla AUTOEXEC.BAT

mér emlitett, Upper Memory Block-nak nevezett 640
kByte és IMByte kéziitti memoriateriiletet is. A
DOS=HIGH wasitis csak a HIMEM.SYS eszkozvezérld
alkalmazasaval egyiift haszilhatd. a DOS=UMB-hez az
EMM386 hasznalata s . Amar ismert DEVICE-
HIGH utasitissal betoltstt RAMDRIVE.SYS a me-
moridban egy lemezegységet alakit ki, Ezt virtudlis
lemeznek vagy RAM-disknek is nevezik. Az ezen tarolt
informAciok a gép kikapcsoldsakor vagy Gjrainditisakor
elvesznek, de Atmeneti taroléként pl. lemezek maso-
lasakor igen hasznos. A megadott paraméterek sorban:
méret kByte-ban, szektorméret és az, hogy hany file lehet
maximélisan 3 RAM-disk gydkér konyvidrdban. (A leg-
kisebb megadhatt szekiorméret 128 kByte, Ennek 12-
szerese adja 2zt a minimélis meretet, amire egy 1.44
MByte-os floppy teljes tartalmea felirhatd.) A /E paraméter
arra utasitja a gépet, hogy a RAM-disketaz EXTENDED
memdriaterilleten alakitsa ki A RAM-disk sok memoriat
foglal, ezén csak akkor célszerli létrehozni, ha a fenn-
maradt szabad memériaterulet elegendd a programok
Szaméra.

ADOS 852 blokk az INCLUDE parancs hatasara tel-
jes egészében tartalmazza a DOS 437 pont utasitisait A
DISPLAY.SYS meghaité elokésziti 2 VGA monitort a
késobb betdltendd (AUTOEXC.BAT) A magyar karak-

SZAMITASTECHNIKA — ELEKTRONIKA

terkészlel fopadasira  Ez teszi lehetové az ékezetes
karakterek yiin toréno megjelenitésér.
AWINDOWS menil a WINDOWS hasznlatahoz cél-
szerlibb bedllitisokat tartalmazza. A DEVICEHIGH uta-
sitas az EMM386 eszktizvezérlot NOEMS paraméterrel
tilti be. Ilyenkor az EMM386 csak az UMB hasznalatat
engedélyezi és nem foglal a WINDOWS alual figysem
hasznélt EMS szamédra memdriateriiletet. A meniipon|
t6bbi uiasitisa mér ismert. Az XMS meniipontban elma-
rad az EMM386 vezérl§ betsitése, igy a DOS=UMB sem
alkalmazhatd. Ez a mentipont olyan programok hasz-
nélatéhoz hasznos, amelyek a felso memdnat csak EX-

TENDED memoriaként ljdk és nem mukiidnek az
EMM386 jelenléte mellett. Példaul igen sok ij jétekprog-
ram ilyen.

Az EMS blokk tartalmazza az XMS blokk utasitasait,
[tt az EMM38B6 vezérltt a RAM paraméter arra utasitja,
hogy a teljes szabad XMS-t EMS-keént kezelje. A prog-
ramok egy masik nagy tibora a felsb memdridt
EXPANDED memdriaként képes csak kezelni és ebbol
igényel miné] tobbet. llyen esethen célszerd az ilyen be-
allitas.

Az utolsd common blokkba a példaban csak az
egérmeghajta betoltése kerillt, de itt allhatnak azok az
utasitasok, amelyek minden esetben szitkségesek a pép
Lnd[!asaknr Az INSTALL. illetve INSTALLHIGH uta-
sités lehetpvé teszi tirrezidens programok CONFIG.SYS-
bl térténd inditasat. Az igy betdltdtt programok a hagyo-
ményostol eltérden helyezkednek el a meméniahan, ezért
kevesebb helyet foglalnak. Amikor a pép indulasskor a
CONFIG.SYS-t feldolgozza, 2 CONFIG nevil kémyezeti
valtozoban megjegyzi, hogy melyik meniipontot hajtotta
végre. Ez lehetbséget ad arra, hogy a killonbdzd konfigu-
ricios blokkokhoz az AUTOEXECBAT file is igazodjon.

AUTOEXEC.BAT, de cimkeékkel

Az AUTOEXEC.BAT-ban cimkét kell hozzarendelni a
CONFIG[(SYS-ben mmtl:grm be?slgﬁsrﬂﬂ hlae'trehhggzyun
mindegyik meniliponthoz, killonben e L a
GOTO utasitds nem tald] ugriscimet. A cimkéknek és
meniipontok neveinek pontosan meg kell egyezniik. Az
AUTOEXEC BAT futisa sorin a CONFIG valtozd mar
tartalmazza az egyik menil neveél, igy a program a GOTO
ulasitassal 0 az ezzel azonos nevii cimkére. A
példa AUTOEXEC.BAT file-jét a 4. tabla tartalmazza.

A mér ismert utasitisok utan a CLS parancs tiirli a
képernydt. A SET 87=Y kornyezeti viltozé beallitisa
olyan pépeken szitkséges, amelyeknek van matematikai
koprocesszora. Néhdny program ennek a kérnyezeti val-
tozonak a tartalma alapjéan dont arol, hogy hasznalhatja-
e a koprocesszort vagy nem, ezért ha nincs koprocesszor
a pépben, ennek a kimyezeti vltozonak a helytelen
beillitisa hibas programmitkiidéshez vezethet. Az LH

.

(LOADHIGH) parancs rezidens programok felsd me-
moriatertletre (UMB) valo betdltésére szolpal A
DOSKEY a DOS kezelésében hasznos segédprogram.

Az AUTOEXEC.BAT eddigi utasitasai minden eset-
ben vegrehajtodnak. A kéivetkezd GOTO %CONFIG%
parancs adja a vezérlést a CONFIG kirnyezeti véltozoban
Atadett cimkére. Ha egy cimkére nincsen szilkség, akkor
a vezerlést azonnal tovabb lehet adni egy masikra. A pd-
déban ez torténik az XMS és EMS cimkevel. ADOS 852
clinke utan talalhatd a magyar karakterkészlet betbltése és
a KEYB tarrezidens billentylizetkezeld program el-
inditasa. Ezutan kivetkezik a DOS 437-es clmke, és
mivel eléitte nincs GOTO, az ext kiivetd utasitisok szin-
tén végrehajtodnak. Ha a CONFIG véltozdban a
DOS 437 szerepelt a vezérlés kizvetlentll ide kerul a
GOTO %CONFIG% parancs kivetkeztében. It most
csak a TEMP kéimyezeti valtozd bealhitasa tériénik, hogy
az eselleges tmeneti file-okat a DOS a C:A\DOS\TEMP
konyvtarban hozza lérre, Ezek helyének kijelolése azért
célszerii, mert a winchestert megkiméli a ,teleszeme-
telfdéstol”. A GOTO END utasitis a vezérlést a file
vegére killdi, igy az nem fut rd a WINDOWS cimkére. A
WINDOWS rnenl}ponthuz tarozo elsd utasitisban a
C:\WINDOWS kéinyvtar a keresésiithoz. A
SMARTDRV egy lemezegység gyorsito cache program. A
memoriaban |étrehozott gyorsitotar Jétrehozasaval
csokkenti a programok lemezolvasésra forditott idejét.
‘Termeszetesen ez mas programok mikidésehez is
hasznos lehet, de hasonloan a RAMDRIVE-hoz fi-
gyelembe Iu:il venni & programok memonaigényét. A
kéivetkezi utasitdsok hatiséra a gép belép a WINDOWS
kinyvtarba és elinditia a WINDOWS-t. A WINDOWS-
bol kilépve a vezérlést visszakapja az AUTOEXEC.BAT.
Atlép a gytikér kéinyvtarba, majd a parancsfile végére
ugrik. Az AUTOEXEC.BAT file-t az END cimke

A CONFIG.SYS és AUTOEXEC.BAT file-okban al-
kalmazhatd utasitasokrol az MS-DOS Help-je részletes
tijékoztatast ad, a pontos szintaktikavel és a lehetseges
paraméterekkel kapcsolatban angol nyelven. E leirdsok
terjedelme nem engedi meg az itt torténé bemutatisy, de
az érdeklddok sziméra igen boséges magyar nyelvil iro-
dalom is talalhato.

Néhény dologra oda kell figyelni, a ,mentis” CON-
FIGSYS és AUTOEXECBAT file-ok hesznilatakor.
Vannak olyan programok, amelyek installilaskor mo-
dositjdk ezeket a fileakat. llyen esetben midig ellendriz-
zilk, hogy az (j beirdsok hova keriltek. (lgen valoszini,
hogy a tibb konfiguracios blokk miatt nem jo helyre.) A
megfeleld javitisokat utblag végezzitk el. Jobb a helyzet,
ha egy installalé program felajanlja, hogy a CON-
FIG.SYS és AUTOEXEC.BAT file-ok médositasat ma-
gunk végezhessitk el, és kiirja, milyen véltozatasokat
kell mayd végrehajtani. Ilyenkor vélasszuk ezt a meg-
oldast. Ahhoz, hogy a CONFIGSYS é& az AUTO-
EXEC.BAT file-ban) végrehajtoft modositisok érvenyre
jussanak, a pépet RESET-tel vagy Ctrl-Alt-Del hlllen—
tylikombinacioval djra kel inditani Tary Zsolt

EGYSZERU H

[l
Univerzalis
NiCd-akkumulatortolto

Akimeriilt telepeket ki kell cserélni. A cserével egytft
Jar, hogy a hasznélt elemek — birmilyen jo minbségi, tar-
165, hosszi életii stb. tipusok — a szemétre kerliinek. Apa-
zarlés egyik f6 oka, hogy az elemeket legtdbbszor nem le-
het teljesen elhasznalni, vagyis a benniik tarolt és meg-
vasarolt energiat nem tudjuk rnaradéktalanul felhasznélni.
A legegyszeribb példa a telepes magnetofon. Amiker az
elemek feszilltsége a hasznalat Kivetkeztéhen 60% ala
csitkken, a magnetofon milkodése bizonytalanna valik,
nyavogni kezd, gylini a szalagot vagy egyszeriien leall. Az
eisg;kbm rengeteg energia marad, ami Szémunkra
(2

Més a helyzet akkor, ha akkumulatorokat hasmmélunk,
Kisebb teljesitményil, tehat kevesebb energiat fogyaszié
keszillekekhez NiCd-akkumulitorokat, kézepes es na-
gyobb teliesitményl, sok energiét igénylo készilekekhez
pedig a savas, in. Gelcel tipusi, teljesen zart aklumula-
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torokat célszerli haszndlni. A NiCd-
akkumuldtorok egyetlen hdtrinya,
hogy a cellankénti fesziliségiik a szo-
késos 1,5 volt helyett 1,2 volt. A Gel-
cel-akkumulatorok cellankénti feszillt-
sége viszont megegyezik zz elemek
szokisos 1,5 voltos feszilltségével,
Ezeket az akkumulatorokat nem kell 2
hagyomdnyos értelemben véve karban-
tartani. A szakszeri  kezelésik
mindgssze abhol all, hogy a kapesaikat
nem szabad rovidre zimi és az eloird-
soknak megfelelden kell djrattiteni.

Sokféle NiCd-akkumulator kaphatd a
kereskedelemben, kzttiok foleg a ter-
helhetségtikben, ill. az amperéra-
kapacitashan van killinbség. Ujratol-
tésik szabdlya, hogy a névleges
amperfra-kepacitisuk bizonyos sziza-
Iekanak megfeleld drammal kell oket
hatdrozott ideig télieni.  Példéul a
MIGNON cellak 80-90 milliamperes
rammal 8 éra hosszat, egy BABY cel-
lat 180 milliamperes drammal 12-14
ora alatt lehet feltolieni, a nagyobb
MONO cellék ugyanekkora toltoaram-
mal mar 20 oris iGlest igényelnek.
Mepjegyzem, hogy a mai korszerli
NiCd-akkumulatorok a gyorstliést
minden tovabbi nélkil kibirjak, a
wiltddram ekkor a névleges amperora-
kapacitas 10%-dnél joval nagyobb,
esetenként 25-30% is lehet. Tovabba a
legiijabb  megfigyelések szerint a
NiCd-akkumulatorokat idGnként tel{'ev
sen ki kell meriteni, ezt az un.  mély-
kisiitest” korabban nem javasoltak. A
NiCd akkumulétorokban a téltés-
kisiités peritdusban lejétszoda kémiai
folyamatok alkalmaval egyfajta me-
mariaeffekrus 1ép fel. Ez gyakorlatilag
abban nyilvanul meg, hogy ha az akku-
muldtornt tobbszor csak félig vagy
hiromnegyedig sitik ki, és azutin

a_

mindig széz szizalékosan ujratoltik, akker az akkumulé-
tor egy ido utin emlékszik™ a benne korabban lejatszodd
kémiai viltozasok mériékére, attd] mar nem hajlandé
eltémi, azaz a kapacitasa a mérsékelt igénybevételhez
mérten lecséikken.

A NiCd-akkumuldtorok tehét nem nehezen kezelhetd
eszkozok, érdemes a hagyomanyos telepekrdl atémi a
hasznilatukra. Sajnos, a készillékek eredeti teleptarto
része legiobbszbr nem hasznélhaté, mert a mér kordbban
emlitett cellankénti kapocsfesziltségek eltérése miatt a
NiCd-akkumulatorokbal tobb kell. Példaul egy 6 volttal
milkidd készillékhez 4 db szilkséges, mert az egyenként
1,5 voltos telepek sorbakapesolodva adjak a 6 voltos
feszilltséget. Ha ugyanennek a késziiléknek a teleptartojs-
ba 4 db NiCd-akkumulatort tesziink, ezek 1,2 voltos
cellinkeénti feszillisége miatt a Sorosen @sszead6dd
feszilltség csak 4.8 volt lesz. Egyszerli kiszémitani, hogy
a 6 volthoz 5 db sarbakapesolt 1,2 voltos NiCd-akku-
muldtor kell.

Mi kell az atéllashoz? A megfeleld szami akkumula-
tor, ezeket csak megvasarolni lehet. Ez a koltség két-
hérom tartostelep-garnitiira dribol megtéril, és az akku-
mulétorok normalis hasznilatban legalibb ezer toliés-
kisiités ciklust megélnek, de a gyakorlatban ennél tobbet
is. A kesziilékhez kiilsd teleptartot kell késziteni. Es vé-

- ' - -
G ARAI KERESKED OH Az 1075 Budapest Vii., Wesselényi u.30.
Tel./fax: 122-0994, 267-8632, 322-1688
Kisgépek, készilékek:
Hidraulikus emeld 2 tonnas HM21 1.978.- BS12 univ. szalagfirész 31.508.-
Hidraulikus emeld 4 tonndas HM41 2.516.- TB13-ET asztali furd 5 sebességes 22.306.-
Hidraulikus emeld 6 tonnas HM61 3.034.- TS1 vagoalivany 6.679,-
Vibracios csiszoldgép ERU270 9.701,- TS2 vagodlivany 3.891.-
Elezd és csiszold NTS2000 9.812,- LS114 heg, készulék 45-140A 13.275.--
Sarokcsiszold IWS230 23.133.-- LS116 heg. készllék 45-160A 19.529,-
Sarokcsiszold IWS115 12.219.- LS318 heg. készulek 45-160A 25.611 .-
Sarokcsiszold WSC115 6.480,- LEMAMIG 100 vedogazas heg.kpl. 35,949 .-
Sarokcesiszold WSC230 12.558,- LEMAMIG 130 turbo véd.gdaz.heg.kpl. 44.974,-
Vagogép NFS181 30.703,- SGF181 védogdzas heg.kpl. 89.325.-
Vagétarcsa 115 x 2.6mm ko 170,- 2.00mm hegeszidopdlca 10 db-os 472,
Vagoétaresa 125 x 2,5mm kd 170.- 2.5mm hegesztopalca 10 dib-os 499,
Vagbtarcsa 230 x 2,5mm ko 321.- 3.25rmm hegesztopalca 10 db-os 533.-
Vagokorong 178 x 25,4mm gyémant 5.364.- 0.6mm villanyfGvoka ( 5 db ) 775.-
Darabolé tarcsa 115 x 6mm fém 198 - 0.8mm villanyfUvoka ( 5 db ) 735,
Darabol6 tarcsa 125 x 6mm fém 214~ Nedves és szaraz kdszoril 13.990.-
Darabolé tarcsa 230 x 6mm fém 532~ GARDENA Utvefurd 15.992 -
SZEFTEMBERI AKCIO:  Pro-Energy akkus firé-csavarhiizo szeft 11.500,- Ft
Triplex farogépek, csiszolok:
710 M1 Miniplex farogép 2.840.- 730 C1 vagod-csiszold késziet 1.430.-
712 M1 Miniplex farogép 4.320,- 739 C4 uvegcsiszolo készlet 1.660,-
713 MV2 Miniplex farégép 5.360.- 750 C3 polir csiszold készlet 2.010-
720 M2 Miniplex farogép 3.230,- 740 C2 furdfejkésziet 1.730,-
QO8C Triplex furbgép 6.480,- 723C minifarégép alivany 3.870.-
MK2 760C Triplex furogép 6.648 - 725B rugalimas tengelyhosszabbitd 1.760.-
Araink a 25% AFA-t nem tartaimazzak!
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gill: az akkumuldtorok szimdra egy toliokesztléket kell
epiteni, Fz az ramkér nem olyan bonyolult, hogy hézilag
ne lehessen kivalo minoséghen elkésziteni.

Fgy olyan NiCd-akkumulatortolté elekironikajanak
kapesolési rajeat kozoljitk, amit tébbféle tipust, ennelfog-
va egymésto] eltérd amperdra-kapacitasi, toltdaram-
igényl akkumultor toltéséhez lehet beallitani (1). A ks
12 voltos valtakozo feszilltségrdl és 12 voltos egyen-
fesziltségrol mitkodtethetd. A halozati, véltakozo feszilt-

r
e e e COMPUTERBONTO

terhelhetd. A kapesolasi rajzon T-vel jelzett pontokhoz 12

voltos e iltséget kapesolva, a titd pl. 12 voltos " (1 = [ :
e mmmm]mﬂ s > +“AM" Miiszaki és Kereskedelmi Kft
“"“a““”ﬁ"ﬂm. gl OAieihets. | ik . J ol , ‘
hogy i négy Riggetlen Lﬁllﬁl}ely;nuzm ‘ba.n'mly; tipusiz Uj és hasznalt szamitastechnikal berendezések,
NCosomitorele it Eeiiic alketrészek cladésa-vétele,
lsi kapesolo I-es allésdban 90 milliamper kerdli. A Elfekvé és leselejtezett készletek nagy tételben valo
a § Irimmerpotenciometerel 1 mil- :
liamperig lehet beallitan, attél , hogy az akkumi : (ikodd fé 2s0lok & :
lmﬂgﬁg mk;m o ﬁifaﬁen mﬁfhemt; Hasznalt, miikods fénymasolok és computerek
van arra, tiiltét a kapcsoléval a harom leggyak- " T e
rabban ul}:n{am-él: NiCd-akkumlitor cellatipushoz elore S 1K?g§é?‘:jdaapgst' ﬁ?‘“ﬁ o 0 7
itsuk, . - etfé-pe - =
Az univerzalis NiCd-akkumulatortltd nyomtatott Tel.: 26-79-560 Szombat - 9-13

aramkarének rgjzait a 2. dbra tartalmazza Az ICl-es,

7808 tipusi pozitiv cldali fesziiltségszabalyozdt kisebb
hitébordahoz kell erbsiteni, Abban az esetben, ha a  radiovevot ,detektoros™nak neveziék. Lényeges alkat-
toltdéramokat 100 milliampernél nagyobbakra allitjuk, a  resze egy detekior — ma mér inkébb diodinak nevezhetd
tranzisztorokra hiitdkorondkat kell tenni. egyeniranyitd — volt, ami utan a késziilék a nevét kapta.
A toltédramot egy-egy kapcsolodllishoz a kivet-  Tulajdonképpen egy nagyon egyszerfi, in. ,egyenes” ve-
kezbképpen lehet bedllitani. A beallitisnak a kapesold |- véikészilek volt, ami nem tarlalmazoit helyi oszcilldtort
es 4llasanal nincs jelentdsége, mert a toltd a behelyezett  €s a kivalasztott adééllomis frekvenciajat nem keverte a
NiCd-akkumulétorceliakat ekkor automatikusan 90 mil-  kozépfrekvencidra. Ehelyett az ado nagyfrekvencias jeleit
liamper korilli rammal (6lti. A kapesolo 2-es allasdhoz e " erbsitette, vagy csak kozvelitetie a demo-
tartozd 10ltbdram magysiga a Pl-es trimmerpotencio-  dulétor diddéra. Emiatt természetesen csak & nagyobb tér-
méterrel hatirozhatd meg. A tsltchelyen a lemeritett  erejil, kiizeli, vagyis helyi adodllomdsokat lehetett vele
akkumulatorcellival sorban egy egyenfesziiltségii dram-  venni. Ennek az egyszer(l. ma mér nyugodtan primitlvnek
mérbt kell kapsolni, €s a tltoiramot a trimmerpoten-  nevezhetd radié-vevokészilléknek volt és van jelenleg is
ciométerrel a kivant nagysigura beallitani. Elég csak az  egy nagy elbnye. Egyrészt az erzéketlensége, masrészt,
egyik helyen elvégezni a bellitast, a toltd mind a négy  hogy az egyszeriisége ellenere meglepben j6 minoségl
cellat egyformén a bedllitott nagysagl drammal fogja t6l-  vétel érhetd el vele. Ennek a jobb hangminoségnek re-
teni. Egyidejilleg csak egyféle tipusii cella tolthetd. gebben - amikor még a kézéphullimu adok milsorat nem
4 az URH savban, & a jo zenekhez elsosorban
itt lehetett hozzijutni —, killindsen a magnetofonfel-

= vételeknél volt jelentdsége.
. Visszatérve a 3. abran |athato kapesolési rajzhoz, ez 3
Radio vevokészillék az osdetektoros egyik korszeribb utédval-

tozata. Nehany olyan megoldés talalhatd benne, amil a

Kozéphullamt  rédiovevér  épiteni manapsag  ridiozés Gskordban nem pontosan igy lehetett megoldani.
egyértelmiien csak kedvieléshal érdemes. Ez persze nem A kapcsolast nézve azonnal kiderlll, hogy nincs antenna
jelenti azt, hogy az igy készitett rédio esetleg nem telies  és fold. Helyetie egy 10 cm hosszu, 8-10 min atmerdjl
erték, ill. a helyi adok vételére nem haszndlhatd. Az al-  femitriadon & rajzon A-val jelzett oldalon 60 menetes, a B-
katrészek néhany forintért megvasarolhatok, és az el vel jelzett oldalon 5 menetes, 0,2 mm-es CuZ huzalbdl
készitéskor nem kell mést tenni, mint pontosan kovetnia  keszitett tekercs van, Az L1-C1 hangolhato rezgokdr . me-
kapesolasi rajzot (3). leg" oldaldhoz csatlakozb Tl-es tranzisztor visszacsatoll
Valamikor régen az ilyen és ehhez hasonld egyszerll  nagyfrekvencids erdsitokeént és demodulatorként mii-
kodik. A visszacsatolas mertéke €és ezéltal 2 ve-

vokeszillek érzékenysége a Pl-es mimmerpoten-
ciométerrel szabdlyozhato. Ezt a potenciometert,

ill. az é’zékmiséget csak egyszer kell bedllitans. A
demoduldlt jel 2 Tl-es tranziszior kollektordn je-

lenik meg, ahol a C3-as kondenzitor & ragy

47k @
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frekvencidt rividre zérja, és tovabb csak a modu-
laciot alkoto hangfrekvencia jut. AT2-es tranzisz-
tor tehat mar csak a hangfrekvenciar erositi

A ridib-vevokészillék nyomitatott aramkéri rajzail
a 4. dbra tartalmazza. A ferritmagos tekercset
kiszvetleniil a folidslemezre kell tenni. A venni
kivint &llomésokat a Cl-es kondenzétorral kell
megkeresni. Tavoli adok veételére is nyilik
lehetfség. ekkor a kilsd antenndt egy 4,7 piko-
faradps kondenzatoron keresztill a ferritmagos

= entinnie, E_r
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tekercs felsd, ,meleg” vepehez kell csatlakoztatni.
Amikor csak egy, erds helyl ado vételere hasnaliuk a
radint, akkor 8 Cl-es, véaltoztathato kapacitasi kondenza-
tort egy fix értékiire lehet cserélni, és a kb. 150-220 piko-
farados fix kondenzitorral parhuzamosan egy finomhan-
goldst biztositd 4-60 pikofarados keramia trimmerkon-
denzatort kell kapesolni. A radio egy 10 kilochmos, vagy
ennél nagychb imoedancias piezo hallgatoval mitktdik A
9 voltos telep a kis fogyaszias miatt hossz( ideig eltart.

[=—— s lam e ]
Teljesitménytranzisztor

A klinbozo suét oiletek megvalositdsakor eldtordul-
hat, hogy vilagosra-siitetre reagld iramkirre vagy Kap-
csolora van szilkség, ami egy kisebb teljesitménnyel, pl.
egy jelfogoval kizvetleniil is terhelhett. A megolddsok
sordban eddig mindig

csak a kimondotianerre 2

|8

ismert tény, bogy a
fénvre mindegyik fél-
vezetd kisehb-nagyobb
mérékben reagal Pel-
daul, ha egy regebbi per- 220k
manium diddardl a fekeie
vedofestekel lemossuk, s
akkor fotodibdavé alakul. am
A tranzisziorokndl ha- e e | "

sonlo a helyzet. Persze a 10n |
fényérzékeny alkatrészek ! |
kivélasztasakor egy nem ' —

erre a célra gjénlott fem-

célra gyértott felvezetok ® @ - +6V
szerepeltek. 1 "
Holott kezdettdl fogva 1k
*
Ii

hézas tranzisztor hazinak
kinyitasa elsore nem mindenkinek jut eszébe. Pedig alkal-
manként ily modon Kitling, gyakorlatban is jol hasznal-
hat fényérzéken, alkatrészhez juthatunk.

Az atalakitasra csak fémtokozasd tranzisztor alkalmas,
a mianyagha presen félvezetok kibontasaval ne kiserle-



sziteni. Aki az Aramkisr-

2«BC107

tervezésben és -készi-
tésben jartas, annak ez a
feladat nem okoz prob-
lemat. A modellezok
tébbsége azonban [eg-
feljebb egy egyszerii &
ramkir megepitésére val-
lalkozik. Nekik ajanlom a
kiivetkezt két kapesolést.
A 6. abrdn egy 4011 ti-
pusi, olcso, négy NAND
kaput tartalmazé CMOS
1C-vel mikodd, két LED-
et felvaltva villogtatd
kapesolast latunk. A vil-

tezziink, €s egy driga tranzisztort sem érdemes , atalaki-
tani”, Ellenben ha egy olcsobb 2ZN3055 tipust szilicium
npn teljesitménytranzisztor  kalapjét”, azaz a fémhazinak
tetejél kozéptajékon dvatosan karbefiirészelve eltavo-
litjuk, akkor egy szokasosnal jéval nagyobb fényérzékeny
felvezetd felitlethez jutunk. Az igy kinyitott tranzisztort
kapcsoljuk az §. dbra szerinti dramkirbe. A BD]39-es
tranzisztor stétben, amikor a fototranzisztorra atalakitott
IN3055 nem vezet, a 4,7 kiloohmos ellendlléson ke-
resztll elegendd bézisiramot kap ehhoz, hogy az emitte-
réhez kapesoll, maximélisan 400 milliamperes Arami
jelfogot behizva tarisa. Amint a nyitott 2N3055-8s
tranzisztort fény éri, vezetni kezd és a BD139-es tranzisz-
tort eddig nyitva tarid dramot a negativ oldalhoz vezeti. A
BDI39 lezar, az emitteréhez kapesolt jelfogo elenged.
Ezaltal egy olyan ieljesitmény-fénykapcsoléhoz jutunk,
ami sttétre kapesol, vilagosra old. A fénykapesold érzé-
kenységét az | megachmos trimmerpotenciométer alkotta
visszacsatolassal lehet szabalyozni. Pontosabban ezzel a
potenciomeéterrel lehet bellitani azt, hogy a kapesold
mekkora fényerdre oldjon ki. Hogy a szabadda valt fél-
vezetd felilletére szennyezdések ne jussanak, a nyitott
tranzisztorra ragasszunk egy fénydteresztd foliat.

Egyszerii villogok

Elstsorban mikidoképes, elekiromos modellek 16-
kéletesitéschez szokds kisméreti, kevés alkatrészi
igényld, paranyi LED diodkat villogtatd dramkéroket ke-

logds sebessépét az IC 11-
12-13 szimozolt kivezetéseinek megfeleld

NAND kapuhoz csatlakoz( alkatrészek, pon-
tosaban a 100 mikrofarados elektrolitikus

kondenzétor és a 2,2 kiloohmos, ill. az | kilo-

ohmos ellendllésok hatdrozaik meg. Amennyiben a vil-
logasi sebességet wolag valtozatni szeretnénk, akkor a
2.2 kilohmas ellenallas helyére egy 4,7 kiloohmos trim-
merpotenciométert kell tenni. A kapesolds a 330 ohmos
elotét-ellendllassal 6 voltrdl mikéidik és a fogyasztis a
LED-ek tipusatdl fiiggod dramok szennt alakul, Nagyobb
méretli és fényerejil LED-ek tébbet, a kisméretii LED-ek
kevesebbet fo Ad01]-es IC csak mérsékelten
terhelhetd, ezért a 330 ohmos elétér-elienallist a LED-ek
fényerejének niivelése érdekében lehetdleg ne cseréljitk
kisebbre. Ezt az ellendllist csak akkor valtoziassuk ki-
sebbrel vagy nagyobbra, ha a 6 voltos tipfesziiliségtol
eltériink.

Ehhez a villogdkapesolashoz csak egy-egy LED kap-
csolhatd. Egy LED-re 2,3-2,7 volt jut, a tépfeszilitséghfl
kivonva a maradd fesziiltséger az elétét-ellendllason kell
lecjtent. A LED drama szerint, ami 10 és 20 milliamper
kbizitt lehet, az elbtét-ellenallds nagysagét egyszeriien
Ohm-torvényével kell kiszamitani. A LED-ek a 330
ohmos elétéi-ellenallidssal a 6 volios tapfesztiltséghez kb.
10 milliamperes Aramra vannak bedllitva.

A 7. dbran lathato LED villogtaté kapesolds egy 555-
o8 1C-vel mikéidik. Fnnek a kapcsolasnak az az elonye,

tabb LED-et is képes meghajtani. Az IC 130-150
mi Ii.mpm-i% terhelheit pérhuzamosan kapesolt LED-
ekkel. Ennél nagyobb dram az 1C-t tilhevitheti, és nk-
remegy. A LED-gk felviltva villognak, a villogds se-
bessége a 4,7 mikrofarados elektrolitikus kondenzator
cseréjével valloztathatd. A kisebb kon-

denzitor gyorsabb, & nagyobb lassiibb vil-
logist eredményez. A kondenzitor fe-
szilltségél mindig a tipfesziliséghez kell
igazitani.

Mint emlitettem, az 1C-hez tbb, par-
huzamosan kapeselt LED is kithetd.
Ekkor mindegyik LED-nek nallo,
fliggetlen elétét-ellenllast kell beépiteni.
A LED-ek fényereje az eldtét-ellenallis
nagysaganak cstkkentésével egy bi-
zonyos hatirig ntivelhetd. Vigyazzunk,
mert lehet, hogy tul nagy dramnal a LED
szépen vildgit, de hamarosan kiég. Az
elttét-ellenallasok nagységat a mar ko-
rabban emlitett szempontok szerint az
Ohm-tarvény segitségevel kell kiszimi-
tani.

Nedvességjelzd

Eddig szerencsés volt, aki még nem élt &t
egy otthoni ,vizozént™. Ha egy eldugult
tilfolyot, egy magéra hagyott automata
moségép helyérdl kiugré mosdvizel-
vezetl csivét stb. idoben nem vesszik
€szre, a lakasban tekintélyes kar keletkez-
het. A hézartasi munka sorén figyelmiink
sok egyébre terelodik, nemesak a gepek
ellenorzesére. Pedig az Gvalossig nem
kertll sokba, €s egy ilyen jelzbramkiir el-
keszitese egyben kellemes idotéltés is.

A 8. dbrén egy nedvességielzd aramkiir
kapesolasi rajza 1athatd. Felépitése és mil-
kiidése egyszeri. A jelzés elve az, hogy
széraz felilleten lévl két elektroda kiszbtt
az ellenallas majdnem végtelennl nagy.

Ha az elektrodék kizé viz kerill, akkor ez vezetést ered-
ményez, és kbzottik az ellendllas ennek kévetkeztében
erosen lecskken. A rajzon A-val és B-vel jelzett pon-
tokhoz egy folidslemezbol kialakitott fésis elekiro-
dafeldler csatlakozik. Amikor ez széraz, akkor az ellenal-
las a két pdlusa kziitt olyan nagy, hogy a 4011-es 1C elsh
INAND kapujat az R1-es ellenalias logikai 1-es dllapotban
tartjia. A kapu kimenete az invertalds kivetkeztében
logikai nullas allapotban van, (Emiékeztettul: ebben a
rendszerben @ logikai 1-esnek, azaz a magas szintnek
nagyjabdl a pozitiv tapfeszilltség felel meg, 2 logikai nul-
lés, azaz az alacsony szint pedig a tapfesziiltség negativ
oldalaval azonps.)

Amikor az elso NAND kapu kimenete nuilés, akkor az
ezt kovetd masodik kapu kimenete, mivel invertal, |-es
lesz. Hatdsdra a két tovabbi kapura épiil6 astabil multivib-
rator a D1-es diddan keresztlll zérva van. Amint a fésis
elektroda felilletét nedvesség éri, s az ellenallés ennek
kavetkeztében az A és B pontok kizitt lecsiikken, az elsb
két kapu logikal szintet valt, és a D1 -es dioda engedélyezi
az astabil multivibrétor mitkddését.

Az astabil multivibritor kb. 400 hertzes négyszog-
jeleket llit elo, amit a T1-es és T2-es tranzisztor felerdsit.
A hangszord impedancigia 100 ohm kérilli. A
jelzodramkiirt 9 voltos telep tiplélja, a fogyasztas a fi-
gyelési idoszakban néhany tized milliamper nagysig,
ami & telep élettartamdra rendkivill kedvezo.

Anedvességielzb nyomiatott Aramkor rajzait a 9. dbra
tartalmazza. A folifslemezbdl kialakitott fésiis elekird-
dafelilletet maratas utin vélasszuk le az dramkérdl, ezt az
Aés B pontoknél kell szigetelt vezetékkel a jelzd berme-
netéhez csatlakoztatni.

Gitar-eloerosito

Az elektromos gitdrok hangszedoinek paranyi jeleit
ertsiteni kell. A magneses elven mitkéido knek
az elterdsitéhiz a lehetd legrivideb iton kell csatla-
kozniuk. Gitérba eloertsitot ket okbol épitenek. Az egyik
ok mér ismert, a masik pedig az, hogy a mar meglévé
elderdsitd nem képes a vegfokozatot tlbajtani. Amikor a
hangszeddk jeleit a kelletenél jéval nagyobb mérékben
felerdsitik, és ezeket a szokatlanul Jeleket vezetik a
teljesitményerdsith elsd ﬁ)kozzmm,niﬂm a talvezérlés-
bol fakado torzitasok, a jelek négyszbgesitése révén egy-
fajta killonleges gitirhangzast eredményeznek.

A 10. dbran egy LF356-0s, korszerll FET bemenetii
milveleti erdsitd 1C-vel milkads, 3 & 11 kozbtt potencio-
méterre| allithatd erbsitésd Aramkor kapcsoldsi rajza
lathatd. Az eliertsitd bemeneti impedancidja 1 megaohm,
ami a leglibb gitdrhangszedohiiz illeszkedik. Az erdsités
nagységat a visszacsatolis hatdrozza meg, aminek
mértéke a P jelil, 47 kiloohmos potenciométerrel folya-
matosan Allithatd. Az dramkiirt 9 voltos elem tiplalja,
aminek fesziiliséger két 100 kiloohmos ellenallés felezd,
az IC széméra igy lesz két, szimmetrikus 4,5 voltos
tipfesziliség.

Az erdsitd kézvetlenill a gitartestbe is beépithetd, az
erisitest szabalyozd potenciometert és a kapesoldt olyan
helyre kell tenni, hogy jéték kbzben is kérre essen. Az
elterbisitdt és a telepet killon milanyag dobozba téve,
riivid Jack-es vezetékkel a pitdr csatlakozbjahoz lehet
dugaszolni. Az ertisito fogyasztdsa kb, 5 mA. tehét egy 9
voltos elemmel sokaig mitkiidik.

Mocsiry Gdbor
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FURDOSZOBA

CSEMPEZETT
MOSDOASZTALOK

lunk meghatarozottal. Ezzel ugyanis a burkolést tessziik

(5] bt SRl BB | konoyebbé, iszen ba nem kell a burkollapokat mérete

szabnunk, felragasztasuk mar kénnyt feladat. A két oldal-
s6 zaroidomot gy alakitsuk ki, hogy eliilso lapjukat majd
csak akkor csavarozzuk a helyikre, ha az elillsé keretet is
kialakitottuk mér, s egy csempelapnyival beljebb a zaro-
idomra erdsitettitk. A vazat a hatlapok feldl behajtott facsa-
varokkal fogassuk a falra és egy-egy helyen a padléhoz is
csavarozzuk le.

Ezt kivetoen fogjunk hozza a feltletek burkolasahoz,
meégpedig alulrol felfelé, s soronként haladva. Nagyon
tigyeljtink a fugak szélességének azonossagara, ehhez hé-
zagoloként hasznaljunk pl. modell-lécet, vagy vastagabb
zsineget. A csempelapok felragasztasahoz barmelyik csem-
peragasztot hasznalhatjuk. Arra azonban nagyon tgyel-
Jiink, hogy a zaroidomok €éleinek, sarkainak kialakitasahoz
un. széllapokat, azaz egyik oldalukon lekerekitett-, illetve
fordulblapokat hasznaljunk, amelyeknek viszont két szom-
szédos €lilk van lekerekitve. Ezek finoman lekerekitetté te-

] 5 szik az éleket (2) s egyben megkonnyitik az élek fugazasat
\< : fedel is. A fugazashoz kifejezetten fugazoanyagot hasznaljunk, a

lamn TS gbesiop | kbz8ket dombort: fughzovassal formézzuk kissé homorura,
majd simitsuk le. A fugdzast a falhoz és a padléhoz csat-
lakozo €élek mentén is végezziik el.

Ha a régi mosdénkat ki szeretnénk eserélni, ext viszonylag
gyorsan elvégezhetjiik. Aprébb, kénnyen achidalhaté
problémaink természetesen adédhatnak, am ¢ébbnyire
»eVés kézben jon meg az étvigyunk”, s ax (ij mosdét mar

a konzolnil, a keriamiatalpnil divatosabb médon,

pl. mosdéasztalba erdsitve szeretnénk beszerelni. Ez bizoeny
mar igenesak megneheziti a delgunka¢, de esak latszélag.
Az iigyeshezii exermester wlnls eIt a problémit is
viszonylag kénnyen megoldhatja. Mikéntjére ime ké¢ példa,
néhany épitési tcanacesal megtoldva.

Sik, keramialapokkal burkolt falhoz erositett valtozatunk az egyszeriibben
kialakithaté (A). Végeredményben két fliggbleges zaroidom kozé felerdsitett
asztallapbél all, amely a mosdat is magéban foglalja. A ket oldalso elemet egy
nyiléassal ellatott lap és az azt fedo elem alkotja (1). Méreteit a falburkolat csem-
pelapjaihoz igazodéan hatirozzuk meg, s burkolasahoz is lehetdleg azokkal azo-
nos szinil és méret(i csempelapokat hasznaljunk fel. A tervezéshez tehét a fel-
hasznélandé kerdmialapok mérete nagyon lényeges. S nemcsak ez, hanem a la-
pok fugahézagainak a szélessége is. Ez 3-5 mm kozotti legyen, s a zardidomok
szélességét, vastagsagat, magassagal ennck megfeleloen hatarozzuk meg. Az
asztallapot készithetjilk a kello hosszisagura szagoﬂ, la-
minalt felilleti munkalapbol, vagy két osszeragasziott,
dekoritlemezzel boritott faforgicslapparbél, eldl ke- | Pmmes
ményfa élléccel, élfolidval lezarva.

A lezardidomok vazahoz is hasznalhatunk nyers fafor-

slapot, de a gipszperlites falazolap, vagy mas iireges
alazoelem is megfeleld, ha mérete megegyezik az alta-
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Az asztallapbol lyukfiirésszel szabjuk ki a
mosdotl befogado nyilast, majd az asztallapot
ragasztva, s alulrél behajtott csavarokkal erdsit-
silk a helyére. Tegyilk helyére a mosdot sziliko-
nos tbmitomasszaba agyazva. A széleken simit-
suk jol a hézagokba, a felesleges masszét szap-
panos wjunkkal hizzuk le. Igy a viz még
véletlenil sem szivaroghat majd a fal és a mos-
doszekrény kizé vagy a mosdé ala.

Végezetill mar csak a csaptelep és a szifon
bekitése van hatra. Ha kello kériltekintéssel
jeloltik be és vagruk ki a helyiiket, a beszere-
léssel mér gyorsan végezhetiink, Az eliilsé la-
minalt feliiletii és élfoliazott faforgacslap fe-
delet négy kromozott fejli facsavarral fogas-
suk a helyére. S ezzel mér készen is van a
teljesen beépitetinek tiind divatos mosdoasz-
talunk, amely jo esetben elég ,tagas”, s igy
feleslegessé teszi a falta erdsitett pipere-

polcot.

A fiirdoszoba sarkaba célszer(ibb az
elozokiol eltérd formajd mosdoasztalt ké-
sziteni (B). Ennek véaza valamivel bonyo-
lultabb ugyan, am az asztal igen dekorativ,
ezért megeri a tobbletmunkat. Méreteinek
meghatarozasahoz most is a burkolo6lapok és
a fugaszélességek méreteibdl induljunk ki
Kialakitdsat bonyolitja a bal oldalon levd
bemélyitett tarolorész, de egyben ez adja az
asztal killonlegességét is. Asztallapja 19
mm vaslag faforgacslap, amelyet legalabb
70 mm széles erdsitod kerettel vastagitsunk
meg. Tetejét keramialapokkal burkoljuk be,
szélét pedig keskeny keramia diszitélapok-
kal vagy széllapokkal fedjiik le (3).

Az asztal vazat faforgacslapokbol kisza-
bott darabokbol él-lap kotésben, atmeno

koldokesapokkal fogassuk ssze (4). A ra-
gasztashoz vizallo Palmatex-et hasznaljunk. A
bal oldali tarolorész fedélapjait 15x15 mm-es
léckeretre ragasszuk fel, s néhany facsavarral
ersitsiik is meg. Eloszor ezt a bal oldali részt
allitsuk ossze, majd fogassuk fel r4 a hatlapot,
amely azonban nem kbzvetleniil a falra simul,
hanem egy csempényivel az elott van. A jobb
oldalon levo labidom csak két szomszédos lap-
bol all, amelyeket alul-feliil csak egy-egy he-
vederléc fog dssze, s ezek segitségével
csavarozhatjuk majd fel a falra. Bal oldalon a
felerdsitésre egy fliggbleges léc szolgdl, s ara-
kodorész felol behajtott facsavarokkal rogzit-
hetjilk a falhoz.
Ebbdl kitinik, hogy a vazat agy kell
osszeallitanunk, hogy a bal oldali feddlapot,
valamint a jobb oldali labrész belsé oldalat
csak a falra erdsités utan fogassuk majd a he-
lyére. A labazatot kb. 30 mm szélesen lapol-
tan, esetleg 20x30 mm-es léc kizbeiktatasa-
val ragasszuk az oldallapok belsd oldalara. A
vaz belsd, tehat csempelapokkal nem burkolt
feliileteit — biztos, ami biztos — alaposan itas-
suk 4t lenolajkencével. Szaradas utin a vazat
csavarozzuk a helyére, majd fogjunk hozza a
csempeburkolat felragasztasahoz. A legfelso
sorl azonban csak az asztallap és a mosdo
helyére illesztése, valamint a szerelvények
bekétése utan ragasszuk fel. Ezt kivetoen
burkoljuk be az asztallap tetejét, majd az
élére is ragasszuk fel a keramiaszegély
darabjait. A labazatot ilyen vagy hasonlo
keramia sz¢éllapokkal burkoljuk be. S végiil
a csempelapok kozeit toltsik ki fugazo

.......

anyaggal. Nehany ora mulva szaraz tiszta
ronggyal tordljik at a keramialapok felii-
letet, a fugakat pedig végérvényesen simit-
suk el, A sarok-mosdodasztal most mar ké-
szen van, de csak egy nap elteltével kezd-
Juok hasznalni,
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ABICO

falburkolatok
& diszitélécek

az ABICO  termencenet

gyors €és egyszert felszerelés, dekorativ

megjelenés és nem utolsé6sorban kivalé

mindség jellemzi. A kiillonbdz6 profila,
szinti diszit6lécek j61 harmonizdalnak

a panelekkel, teljessé teszik
a helyiségek diszitését.

TECHNOGEN Kift.

1211 Budapest, Bajdki F. u. 27.
Telefon: 277-4722
Telefon/fax: 420-4480

A termékek megvasarolhatok: Kivitelezést is vallalnak:

Baja, Arpad Uzlethdz, Arpid u. 19. Tel.: (79) 323-415 Budapest, QHA Egyéni Cég. XIV.. Thokoly ot 49. Tel.: 183-7060
Buodapest, Lemex Kit. X1.. Than Kéroly u. 20. Tel.: 209-2987 Budapest, Solymosi Jozsef, XVI., Zsemlékes uv. 64. Tel.: 271-3366
Debrecen, Nivé Lakasfelszerelés, Kossuth u. 47. Tel.: (52) 323-647  Budapest, Ketler és Ketler Bi., XV., Drégelyvir v. 29. Tel.: 272-0596
Dunakeszl, Palist Burkolatbolt. Fo u. 86. Tel.; (60) 346-110 Eger, Szinkron Kft., Brody Sandor u. 5. Tel.: (36) 321-715

Gyongyds, Hizépiok Boltja, Karacsondi ut 1/a. Tel.: (37) 311-574 Gybr, Oramentika Kft, Bartok Béla u. 18/a. Tel.; (96) 315-899
Siéfok, Mitanyagpadl6 szakiizlet, Fo u. 260. Tel.: (84) 311-469/21 Maké, B. Sziics Antal. Gozinalom . 4/a. Tel.: (62) 411-618
Sopron, Agfalvi u. 4. Tel.: (99) 321-676 Szeged, Scabelld Bt., Sajka u. 17. Tel.: (60) 380-316
Székesfehérvér, Korona diszkont, Tobak u. 11-13. Tel: (22) 319-335  Veszprém, Thege-Bau Kft., Rézsa u. 12. Tel.: (¥8) 322-203

KULSS BAROK AC 8106  MOSZORULEC AC 8169
18 x 19 x 2440 mm 11 r 56 % 2440 mim
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BELSE BAROK AC 8104 PBLANSZEGELY AC 6113

i1 x 51 x 2130 mm

10 x 25 x 2440 mm
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ZAROLEC AC 8116 PAPUCSLEC AC 8109

T1 % 29 x 2840 mim Bx 14 x 2440 mm
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® A VELUX mérkanév és o VELUX embléma is védett @ 1995 VELUX GROUP

Kérem, l<uld|enek részemre @ :
kereskeddlistat és egyéb Iu|ekozfuté myogoll

FERBAU

1075 Budapest

Rumbach Sebestyén utca 15/a
Tel: {06/1) 268-0986

VAGY HAROM
VELUX TETOTERI ABLAK?

Egy szokvanyos ablakfilke épitési kélisége fedezheti
akér 3 VELUX tetiéri ablakeét, ezért filke helyett tetétéri
ablokotvélasziva jelentés dsszeget takarithat meg.

Es mennyivel 1bb fény arad lokéterébe. .

A VELUX remek ablakait kénnyi beépiteni. A feljesen
atfordithaté szarnyok ivegfelilete beliilrél tisztithato.
Kinalatunkban biztosan megtalélio o kedvére valé kilsé
és belsd rolét is.

Tobb fény: a VELUX46l. Kedvezébb ar: a VELUX-nal.
FERBAU Kereskedelmi és Vevészolgalati Iroda

Tel: (06/1) 2680986, fox: (06/1) 269-6633

e d VELUX .
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ez Wit jO @ WeTEX parkettpanel!

NEHANY AZ ERVEINK KOZUL
... Melegburkolat '

padiéfiitéshez — j6 hovezeld.

Nyomasalé, Gtésallo.

A rahullott cigarettaparazs, az
w@ﬁ‘ eldobott g6 gyufa nem hagy

| Feliletét a székgérgdk és a
"J_ biitortologatas nem karositja.
. Kedvenceink karmai sem hagynak
[ | nyomotaiia

OPIBNOG SIMZ OM

A rafrocosent étel, ital
o  maradéktaianul eltavolithatd.

o
S
S
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AV EX -HUNGARIA Kit.

W

ot § = '
ngs"msm_bkrg:ﬁrgin@ﬁ Kézpont: 1037 Budapest - Obuda,  Rakear: 1239 Budapest - Soroksér, [
o g Boftér utca 49-59. (fatelep) Ocsai it 1-3. (EKKO-telep) o

Tel.: 250-3524 Tel.fax: 250-3502 Telefon: 287-3289 B

A

Imw‘ Ha szépet akar
otthonaba...

Minden igényt kielégito valaszték a gyartotol!
A FORMICA laminalt burkolata buatoripari és belséépitészeti elemek gyartasa tobb mint
600 féle szinb6l. Munkalapok és ajtolapok hajlitott elkikepzéssel [postformingolva).
ablakparkany [ T TR
konyhai munkalapok ;
negativ hajlitasu konyhapultiap
gyogyszertari, laboratoriumi pultiap
ajtolapok
killonbozo egyedi igényeket is
kielégité profilok és pultlapok
oszlopburkolatok _
falburkolatok I .
negativ iranyu hajlitas -
furnérhajlitas
ivben hajlitas 45
WC-kabinfalak ™

S
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Megrendelheté:

Ezermester Szolgalat Kft.
Iroda-Bemutatoterem:

1073 Bp., Kertész u. 42-44.
Tel.: 06-20-410-544, 322-3684




Napjainkban, amikor amiigy is tulter-
heltek vagyunk, rendkiviil fontos, hogy
sziikebb kornyezetiink, lakasunk prak-
tikus, kényelmes és esztétikus legyen.

Szeretnénk olvasbink figyelmébe két

olyan terméket ajaniani, melyek alapjaban
természetes anyagb6l késziiinek. Erés
megterhelésnek kitett feliiletek esetében
nemcsak ellenélléak, hanem
mindenekel6tt dekorativak, konnyen
tisztan tarthatok és semmiféle egész-
ségre karos anyagot nem tartalmaznak.
Alkalmazasuk vilagviszonylatban is
kielégiti a kdzcéll és a maganigényeket.

Anémet eredetil melamin miigyanta bevonatii
parkettpanel és az angol Formica cég dltal elGal-
litott lamindt tulajdonségainak és felhasznalési le-
hetoségeinek ismertetése elott megjegyezzilk,
hogy mindkét termék kaphaté Magyarorszégon. A
forgalmazok tanacsadassal is szolgalnak, hogy a
vevok hosszi tavon elégedettek legyenek a kor-
nyezetbardt és rendkiviil szerteagaz6 felhasznalasy
teriiletet biztosild melamin laminatokkal. A Witex
Kft. véllalja a parkettpanel-lerakast, bitoroknal az
Ezermester Szolgalat Kft. a beépitést is.

Mindkét termeékre jellemz0, hogy nem tiizve-
szélyesek, nem olvadnak meg, nem gerjesztenek
ti1l sok flistot. A égésnél kiboesatott mérges pézok
mennyisége elhanyagolhato.

A lakas berendezésének sorrendjét kovetve el-
stként & melamin miigyanta bevonati
neleket mutatjuk be, melyek felépitését a rajzon is
abrazoltuk, A kiilonbiizO rétegeket egy fazisban
nagy ho hozziadésaval és nagy nyomas alatt mil-
gyanta kdtoanyaggal sajtoljak Gssze, igy azok a
homérséklet és a levego paratartalmanak valtoza-
sara sem valnak szét. A négy réteg vastagsaga kb.
8 mm. A parkettpanelek mérete kb. 130x20 cm.
Egy csomag B db parkettpanelt tartalmaz. Az élvé-
dével, 1élegzd foliaval elldtott 15 kg-os csomagok
kénnyen szallithatok, az atlag lakasba vald 20-40
m? parkettpanel személyautoval is kiinnyen haza-
vihetd.
Atbkéletes lerakast a rendelkezésre allo alumi-
nium profilok sokfélesége biztositja. Kaphaté lép-
csoszegély profil, killonféle zaroprofilok és a kii-
szobok kivaltdsara, ill. a killonféle magasségn
burkoléanyagok osszekitésére dthidald (0-6 mm
szinteltéréshez) és illesztoprofilok (4-14 mm
szinteltéréshez). A parketia lerakasanal a kivet-
kezokre kell figyelni:

@ hirmilyen szdraz, kiegyenlitent feliiletre
lerakhat6, kivétel a szonyegpadio,

® 2 panelek ald 0,2 mm vastagsagl parazdro
és 2 vagy 3 mm vastagsagl, nagy tomorségli
PE-habfolidt kell fektetni, .

® ragasztét (1 flakon 15-20 m?-re elegendd)
és tisztithszert a panelekkel egyiitt

BEMUTATJUK

MELAMIN MUGYANTA

BEVONATU

A rahuliott
cigarettaparazs,
az eldobott ég6
gyufa nem hagy
nyomot.

Nyomasallo, iitésallo.

— Fellletét a székgorgok
és a butortologatas

il nem karositja.

Kedvenceink karmai

sem hagynak nyomot.

A rafréccsent étel,
ital maradéktalanul
eltavolithatd.

Higiénikus — kdnnyen
tisztithato.
Lakaspor-allergiasoknak
ajaniott.

Szintartd — ellenall
az ibolyantall
sugarzasnak.

@ hizilagos lerakasa némi gyakorlatot,
néhany szerszamol €s nagy precizitast igényel.

Csiszolni, lakkozni nem kell, selymes fény,
felitlete nehezen szennyezodik. Tisztitdsa egysze-
rii: mosészer nélkilli, alaposan kicsavart nedves
ruhaval tisztitsuk, ha a porszivozas nem elegendo.
A makacs szennyezodeést mint pl. a katranyfolt, az
aruval vasdrolt tisztitoszerrel konnyedén eltavo-
lithatjuk.

Ajéanljuk allergids megbetegedések esetén, hi-

a helyszinen kell megvésérolni . szen & 8 mm-es vastagséga lehetové teszi a pad-
(misféle ragasztoanyag nem hasznilhato), loszéinyeg kivéltasat,
g orvcling krprecs o dic
A Az im)
n'nd\:m“ ingyanta ripivagc’ﬁ rﬂegrapf[egole&nikui
eljérassal viszik fel

skodik o kivéls

A tomdrségl és
u:ﬁ%bgu migyanta
kdlési szélszerkezetes
lopra épiinek o rétegek

o mintzotol.

i o8 o
f;':nduﬂésrbl ésaz
alsé pérazarasrsl.

FELULETEK

ALAKASBAN

A parkettpanel feliileti keménysége szerint
lakasba, intézményekbe és sporicsarnokokba
ajanlott. Ugyanakkor a szinek és mintak nem is-
métladnek, és ha valakinek példaul a parkett min-
tazatl penészzold szinhi 16lgy, vagy a lilasro-
zsaszinii juhar nyeri meg a tetszesét, Ogy azt a mi-
nGséget kell megvasirolnia.

A lakasba ajanlott mingsegh panelek szinében
¢és mintazataban a nyirtél a mahagoniig nagy a
valasziek. Az érdeklodok negyvenharom szin ko-
ziil valogathatnak az allando raktarkészletbol, és
rendelésre ezen felill kb, 40-féle szin é minta
hozhat6 be | honapon beliil. Erdekes megoldas fo-
leg eloszobaban, vagy irodakban ha a minta a fa-
lakon 1s folvtatodik. A szinek varialdsa altal min-
tak is kirakhaték, s igy még a szonyeg is folos-
legessé valhat.

A parkettanal elofordulé szinirnyalatokhoz és
mintazatokhoz a Formica laminétok rendkiviil
terjedelmes szinskaldjabol (600 szin) kénnyedén
vélaszthato megfeleld a parkettazast kivetd lakbe-
rendezéshez.

A dekor laminélt faforgécs- vagy farostlapot
mér régdta ismerjilk. Az egyszeriibb szobabiito-
rok, konyhabtitorok nagy része ebbol késziil.

A Formica-lapok 1j lehettiséget jelentenek, a
dekorfeliiletet tetszés szerint vélaszthatjuk ki 600-
féle szinbol és tobbféle felileti kidolgozdshol
(mint pl. fényes, matt, érdes sth.), melyet azutan
faforgécslapra, fémre és még sok mas alapra dol-
gozhatunk ra. A postformingolt technologia tovab-
bi elonye, hogy nemcsak sik, hanem ives feliiletek
is kialakithatok. Ezen ismeretek utn fantaziankat
szabadjara engedhetjilk és tervezhetiink pl. egy
konyhabitort.

A munkalapnak nemcsak az eliilsé élét kerekat-
hetjiik le akér ivelt atmeneti szabélytalan sok-
szbgre, hanem mepemelhetjik a fal feléli részt,
hogy a szekrény és fal kiizé ne juthasson folyadék.

Nem kell a derékszbgekhez ragaszkodnunk, az
ivelt, a szokésostdl eltérd formék érdekesek, han-
gulatosak. Adott esetben az egymassal szemkozti
oldalakat nemesak parhuzamosan, de egyméshoz
képest szogben is hajlithatjuk.

Megtervezhetjilk az étkezoaszialt, a falakat, a
beltéri es a bitorajtokat, a komplett fiirddszobat,
mennyezeti vilagitotesteket vagy az ablak-
parkanyt is. A sotét szin, velirozott rétegelt bur-
kolatok igen jo tiblafelitletek, amelyekre krétaval
lehet imni, pl. a gyerekszobaban.

A gyénd cég, az Ezermester Szolgalat Kft. a
belstépitészeti és bitorelemek készitésén kiviil a
komplett kivitelezést is vallalja.

A lamindtos feliiletek tisztan tartasa (orro
vizzel, tiszta ruhdval vagy szivaccsal toriénhet.
Ne haszniljunk dorzshatasn tisztitoszert, Minden

. esetben kezdjitk a tisztitist a legenyhébb mod-
szerrel. Ne hasznéljunk butorfenyezoket. Ablak-
tisztitoszerek nagyszeriien bevilnak a korabbi
tisztitoszerek altal hagyott nyomok, ,csikok”
eltéavolitasakor,
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MODELLEZES

VASUTI

DIORAMA
AKONYVESPOLCON

€s nagyon keliemes iddtoltés a vasiti terepasztal

| készitése, de sok probléma is van vele. ElGszor is terjedeimes helyet igényel, s

Szép mig
késziil, sok forintot kell anyag formajaban beleépiteni. Sokan nekifognak, killénésen a fiatalok, s félbehagyjak. Valoszinileg tébbre vallalkoz-

tak, mint amire képesek voltak, ezért vallottak kudarcot. Ha megelégedtek volna egy szerényebb a
azt mar biztosan befejezték volna. Mint azt a cimképiink is mutatja, érdekes megoldas, s ha valaki

néhany tanacs.

Elészor is azt dontstk el, hogy milyen hosszl szerelvényt
szeretnénk a palyan jaratni. Mivel a sinpélya egy kitér6 és egy
egyenes szakasz kombinacidja, a szerelvény oda-vissza j&-
rathato, a megforditasara nincs mod. Ezért a tolaté szerelvény a
rejtett sinszakaszon tér vissza a kiindulasi helyére. Hogy ez a
rejtett szakasz milyen hossz(, az a szerelvény hosszatél fiigg,
mert annak az iranyvaltashoz a véltékat biztonsaggal el kell
hagynia. Azért fontos tehat a vonatszerelvény tényleges hossza,

és helyigényii dioramaval (cimkeép),
megtetszik az otlet, kialakitasahoz ime

szerelvény szokasos (irszelvényéhez igazodd nyilasokat va-
gunk, vagy a valaszlapokat keskenyebbre vagjuk, s a hatlapot
ezaltal a szilkséges mértékben elérehozzuk,

Elészor is rétegelt lemezbdl szabjuk ki a diorAma alapjat és
oldalat hatarol6 lapokat, majd ragasszuk ossze az egész vazat
(1). A sarkokat 20x20 mm-es lécdarabok beragasztasaval te-
gyuk szilardda, kézépen pedig egy 8-10 mm vastag hevederlap-
pal tamasszuk ala a palya alaplapjat. Kovetkezhet az alaplap

mert jelentésen befolyasolja a diorama
hosszat. Tovabba az sem mindegy,
hogy mekkora legyen maga a diora-
ma, mert a kicsi nem mutat, a nagy
meg noveli a létesitmény” helyigén?gt_
A konyvespolcba illeszthetd vasuti te-
repdiorama TT, v?&y méginkabb N mé-

retli vasUti kocsikhoz megfelel6, mar
ami az idedlis helyigényt illeti.

Azt azért ne gondolja senki, hogy a
sineket kozvetleniil a polclapokra lehet
majd feler8siteni, e célra kiilén a polcra
erosithetd vazat kell kialakitani 3-4
mm-es rétegelt lemezbél. Elsd feladat
tehat, hogy megtervezzikk a sinpalyat,
s ahhoz igazodva magat az alapvazat
is. Kozben arrdl se feledkezziink el,
hogy a nyilt palyarésznek a vaz ko-
zepen kell lennie. Hossza kb. 750 mm,
s nehany kocsibdl all6 szerelvény ese-
teben a vaz legalabb 1500 mm hosszu
lesz (A). Ez mar befér egy szélesebb
kényvespolcba, feltéve, hogy a rejtet-
ten futé palyaszakaszok szamara az

esetleges fliggbleges valaszlapokba a
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40" sajat mm? (MARKLIN replika)
+HO" N" FUGgEE,Eﬂ'l. MEHANO, MARKLIN, PIKO,
ROCO, LIMA, TRIX, FLEISCHMANN,
BACHMANN, LILiPUT, VACEK, ARNOLD
o i i TILLIG, Cseh gyartmanyu LPH

ANW. HERPA, BUSCH-Praline. IGRA

AR [l F Kizérdla

. f gos
DM 5
TALERI, DRAGON, HASEGAWA, TAMIYA, BBURAGO

" RC modellek, irényfték és egyéb épitési anyagok:

~“rrobbe

modelisport
IGRA magyar es egyeb epitodobozok

leszabasa és a diorama vazara ragasztasa. Ezt a lapot pont ko-

zépre helyezve rogzitsik, mert kilénben a rejtett palyaszaka-

szok nem fognak elférni rajta. Az egyenes palyaszakasz legha-

tul fut végig az alaplapon, a kitérﬁf:élya pedig két valto beik-
a

tatasaval enyhe ivben fut ki az alaplap elilsé részére. A sinpar
ivelt nyomvonalat egy hosszu modell-lec és néhany rajzszeg
segitsegével jeléljiik fel az alaplapra (2). Kovetkez6 lepésben a
sineket és a valtokat erbsitstk fel a helylkre (3), s rogzitstk a
tapvezetékeket is. Mivel a szerelvény oda-vissza halad a pa-
lyan, a sinek végén valtékapcsolokat kell beépiteni, s gondos-
kodni kell arrél is, hogy a szerelvény a palya végen az elézével
ellentétes iranyban folytassa az (tjat. Ezt az iranyvaitast a vasuti
traf6 segitségével is elvégezhetjik, de két nagyon lagyan
miikédé mikrokapcsoléval és a palyavégeken felallitott két bil-
lendkapuval ,automatizalhatjuk” is (B). A valtokat mikodtetheti
két vastagabb huzalbél és egy rugalmas bronzlemezcsikbol
kialakitott alkalmi kapcsolé is, de l‘fillanatkapcsolékat is hasznal-
hatunk e célra, A palya helyes miikédését probaljuk ki, majd ezt
koveten nyugodtan hozzéfoghatunk a diorama terepenek
végso kialakitasahoz.

Elészor is a lathatd palyaszakasz talpfakdzeit toltsitk fel zd-
zott kéutanzattal, majd a talpfak mellett ferdén lehizva formaljuk
meg a sinek kéagyat. Amellette levd savot szorjuk fel nagyon fi-
nom homokkal. A granulatumokat természetesen ragasztoba

yazva, majd matt szintelen lakkal lefujva biztositsuk kipergés
ellen. Ezt kovetheti a gyepes felilet felragasztasa, amihez ol
beszabott, esetleg gyiirt flisznyeget hasznaljunk (4). Ha az e
térben lagy, dombos tereprészt kivanunk kialakitani, akkor az
alaplapba ussink néhany nagyfejli szeget, mag(feﬂites gipsz-
bél, réteges ratéitéssel formaljuk meg a lankas-dombos terep-
rész alapjat, s szaradas utan erre enyvezziik fel a fliszényeget
vagy esetleg a fiiport.

A tobbi tereptargy gondos megformalasa is nagyon lenyeges.
A tamfalak, az alagutak nyilaskoszoruja, a fak, bokrok, s nem
utolsésorban a hattérposzter megfeleld kivalasztasa és finom
kimunkalasa, terepbe illesztése, s tovabbi apro részletek
kialakitasaval egy ilyen kisméretli dioraman (5) is sokat lehet
tanulni, s végll még szobadiszként is nagyon mutatos.
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LAKBERENDEZES -

PEREMES IROAS2TAL

Ha akarjak a gyerekek, ha nem, megkezdddik az iskola. A kisiskolasokra gondolt Szab6 Sandor
székesfehérvari olvasonk a sajat tervezésii, praktikus irasztal elkészitésével, melynek fényképét
elkilldte szerkeszt6ségiinkbe. Rajzzal kiegészitve adjuk kdzre miivét.

A kisgyerek, aki szeptembertdl baratkozik a
rendszeres tanulds gondolataval, kezdetben az
iskolaszereket félretolva inkébb jatszani sze-
retne az irdasztalon is. A szokdsos tanul6asz-
talok sik lapjarél aztin hullik ceruza, fiizet,
kényv egyarant. Ezt megel6zendé a bemutatott
asztal szélei és hatlapja magasitott. A hérom
oldall magasitast kihasznalva, az iroasztal kis
polcrendszert kapott, ami az iskolaszerek sza-
porodtaval — inkdbb majd késobb — jol ki-
hasznalhato lesz.

A kozépso polc felbillenthetd, nekitimaszt-
hatunk nagyobb kéinyvet vagy atlaszt, az jol lat-
hatova vélik. A polc hasznélaton kiviil vissza-
billenthet§ vizszintes helyzetébe, ezzel is
nivelve a rakodofeliiletet.

Az asztal alapanyagéul laminalt feltiletii bi-
torlapot ajanlunk. A rajzon megadott méretek
egyfajta tajékoztatasul szolgalnak. Akar kisebb,
akar nagyobb hely all rendelkezésre a gyerek-
szobdban, a méreteket igény szerint viltoztas-
suk. A nagyobb helyet viszont hasznaljuk ki,
késobb tgyis sztikség lesz ra. A lapokat lehets-
leg gépmithelyben szabassuk le, igy kevesebb
dolgunk lesz otthon, s szélitani is egyszeriibb.
A két magasitott oldallap végsd forméjat vi-
szont magunknak kell kialakitani. Az oldallap-
magasitast ivesre készitsik, élszalagjdra igy
kinnyebb az élféliat felvasalni, mintha sarkos
lenne. A polcok, polctartok, az aztallap lathato
¢leire és az ajtok négy oldalélére ugyancsak
vasaljunk élfoliat.

Az igy elokészitett lapok koldtkcsapozasat
nagy gonddal, pontosan végezziik. Megkonnyi-
ti munkankat, ha a csapfészkek atjeloléséhez

jeloldtiiskét hagznilunk. A kéldokcsapfuratok
készitésekor efésitsink a csigafiréra mély-
séghatarolo gylirfit, igy minden furat egyforma
hosszii lesz. Az asztallap filott levé kis polcok
csatlakoztatishoz legalibb hirom, de ink4bb
tobb kéldokesap szilkséges. Iit jegyezziik meg,
hogy az asztal pozdorjacsavarokkal is tssze-
szerelhetd. Igaz, hogy ekkor a csavarfejek sok
helyen a felilleten maradnak. Ahol zavard
latvanyt nyljtana a fém csavarfej, ott olyan
csavart haszndljunk, aminek fejébe mianyag
takardsapkat lehet pattintani.

i
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Mieltt az alkatrészek végleges Ossze-
ragasztasahoz fognank, szérazon éllitsuk Gssze
az asztalt, probaljuk ki a munkafazisok sor-
rendjét. Igy az is kideriil, kifirtunk-e minden
csapfészket, 1étrejn-e az tisszes kotés. Ha min-
den rendben van, szedjitk szét a lapokat, s
kezdjitk a ragasztast. Els6 lépésként részegy-
ségeket allitsunk dissze.

Ragasszuk fel a fenéklapra (5) a heveder-
lécet (6), allitsuk Ossze a magasitasba keriilo
polcelemeket (7). A fickot (8) teljesen keészre
készithetjitk. A hatlap (10) lehet egy darabbél
vagy hirombol is, killén-killén a szekrény-
részek és a magasitas hitlapja. Ez utobbi darab-
jait szintén koldtkesapokkal kossik dssze. Ra-
gasszuk a hevederléces fenéklapokhoz az
oldallapokat (3). Ugyeljink r4, hogy az egyik
jobb, a masik bal oldalas legyen. Az asztallapot
(2) erdsitsitk az oldalakra. Az egészet helyez-
zitk ré az elbzéleg sik felitletre lefektetett hat-
lapra. A magasitds polcait ebben a helyzetben
rakjuk be, a legvégén a két magasitott oldal-
lapot (1) tissilk a csapokra.

A ragasztas teljes szdraddsa utin csavaroz-
zuk fel a keményfa fickvezetd 1éceket és csa-
varozzuk a szekrényreszbe a polctartékat. A
billenthetd lap (9) tamléce a hatlapra keriiljon,
fogaspontjét két keményfa csap alkotja. Jeldl-
jik meg a zongorapant (11) csavarhelyeit az
ajtokon és az oldallapok bels6 felitletén. Pon-
tozoszerszammal iissiik &t a milanyag bevona-
tot, hogy a pantot felfopd csavarokat pontosan,
egyenesen tudjuk a helyére behajtani.

Mivel az ajték az oldalak kzé csukddnak és
a polcok mérete megegyezik a fenéklapok
méretével, azok éle nem engedi az ajtok tal-
csukodésat. A felszerelendd magneszir csak
kinyilas ellen védi az ajtokat.

Végiil szereljitk fel a fidkra és az ajtokra a
kinyitashoz szilkséges fogantyikat.




LAKBERENDEZES

Nagyobb létszamu csaladban az elészobai
tarolohelyek szinte allandéan foglaltak.
Féleg télen nehéz a helyzet, a salak, sapkak,
kesztyiik keverednek egymassal.

A csupa fiok taroléban mindenki kiilén-kiilén
helyezheti el a holmijat, csak a helyek
elosztasa okozhat kellemes gondot.

Ez a sokfiokos tarolohely 12 db kisebb és 6 db nagyobb
meéret( fiokot nyujt hasznaldinak. A fidkokat tartd rekesz 24
cm széles faforgacslap csikokbél épil fel. A butorlap lehet
mianyag réteggel bevont vagy bevonat nélkili. A kivant
meéretii lapokat lehet6ség szerint gépmiihelyben szabassuk
le, hogy biztosan derékszdgli és parhuzamos élei legyenek.
Az I. rajzon megadott méretii osztélapokra (amennyiben a
lapok vastagsaga 20 mm) nagyon pontosan rajzoljuk fel az
Gsszeilleszteshez szikséges bevagasok helyét. A bevaga-
sok az élekre merélegesen alljanak, egymastél 160, ill. 240
mm tavolsagra legyenek (ez a rekeszméret), hosszusaguk
120 mm, szélességiik pedig a bltorlap vastagsagéaval le-
gyen azonos ().

A bevagasok megmunkélasa, majd a fiiggéleges és viz-
szintes rekeszlapok tsszeillesztése utdn a fidktarté nagy
részével el is készUltiink. Alapok énhordéak, egzmast meg-
tartjak, csupan a harmadik fiéksort tarté lapok élét kell 2-3
db faforgacslap-csavarral megerdsiteni. A szélsé rekesze-
ket az oldallapok, az alsé kettét a fenéklap, a felsd sort pe-
dig a fedblap zarja be. Ezeket is feler8sithetjilk faforgacs-

teddlop

1220 % 240

720 x 240 540 x 240
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Miel6tt a fiokokat behelyeznénk a rekeszekbe, minde-
gyikbe csavarozzunk Otkdzécsapot, hogy kihizaskor ne
rantsuk ki a fidkot, s tartalma ne hulljon a foldre. Az iitké-
z0ket a rekeszek ,plafonjara” kézépen, az elillsé élszalagtol
kb. 20 mm-re helyezziik el. Az Utkézok méretét a fiok ma-
gassagahoz igazodva kell meghatarozni, mintegy 5-6 mm-t
légjon a fibk pereme ald. Behe-

lap-csavarral, esetleg ké&ldok-
csapok segitsegével. A kész
rekesz éleit vonjuk be a butorlap
fellletével harmonizalé szind, fel-
vasalhato éfféliaval.

Tobb munkat igényel a fiokok
elkészitése. Anyaguk 4-5 mm-es
retegelt lemez, aljuk farostlemez.
A fiokok magassaga kb. 14 cm.
Az elGlapok 9-9 mm-rel nagyob-
bak, mint a rekeszméret. lgy az
Osszes fick elhelyezése utan az
el6lapok kozétt 2 mm-es rés ke-
letkezik. Ne feledkezziink meg az
elélapok éleinek kérbefoliazasarol
sem. Az el6lapokat a fiék belseje
felél csavarozzuk fel, és minden
lapra erésitsiink fogantyut.

vizszintes osztolop

lyezéskor a fiokel6lapot meg-
emelve a hatlap az itkzé mogé
buktathato. Hasznalatkor viszont
sulyanal fogva kissé lefelé billen,
de nem esik ki.

A fiokos tarolé falra szereléséhez
2-3 mm-es acéllemezbdl készit-
stink szegleteket, amelyek egyik
oldalat beltlrdl csavarozzuk a fe-
délaphoz. Amasik oldalon IEvE fu-
ratan keresztiil mianyag tiplibe
hajtott csavarral rogzitsik a falra.
Egy-egy szeglettel meég bizton-
sagosabba tehetjik a felerésitést.
A vasalatot, amire a rekesz ta-
maszkodhat, a legalsd sorokba,
Jathatatlan” helyre csavarozzuk,

— mega —
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KERT

TALAJVIZSGALAT
A KERTBEN

A kertészkedés legfontosabb tényezbje a kert talaja. Hozzdérté kexében engedeimes eszkéznek bizonyul.
A terméfdld sajitossigainak megfelel igényd névényekkel és milvelésméddal hasznosithaté igazan
sikeresen. Ehhez azonban ismerni kell a jellemzéi¢. A ¢alajtulajdonsigok fizikai és kémial
vizsgilatokkal tarhaték fel. Az ilyen vizsgilatokat mindig a kert kiilonbézé, jellemzének mindgsiilé
pontjain (a kiemelkedt és mélyebb részeken, lejtboldalakon és sik felilleteken) hell elvégezni.

A vizsgilati helyek ax alapos szemrevételezés soran maguktsl adédnak.

A helyszini talajvizsgalat, még ha
nem is igazan pontos, sok mindenrdl
tajékoztathat. Nem szokott felesleges-
nek bizonyulni, megéri a raforditott
idot, munkat.

A természetes allapotu talaj szintek
szerint valtozo sajatossagai kiasott
hazhely (1) vagy keritésalap, failteté
godor falan szembetiinéek. A szintek
szinik, tomoéddéttsegik szerint is Ko-
l6nbdzbéek. Egyes szintek kavicsos,
kéves rétegeket alkotnak, mig masok
agyagosak, homokosak, vagy rosto-
san t6zegesek, mashol éles hatarral
valnak el egymastol, hol pedig tssze-
mosodottak. Szintjeik és egyéb tulaj-
donsagaik alapjan a talajtan tudoma-
nya a talajokat kulonféle tipusokba so-
rolja, vannak erdétalajok, ontéstalajok,
reti talajok, laptalajok stb., melyek ne-
vilket az el6fordulasi helyeik szerint
kaptak.

omtalaj elnevezessel illetik az
olyan talajt, melynek termeszetes al-
lapota megbolygatott, pl. hazalap asa-
sakor, rahordas és hasonlok miatt. En-
nek mar nincsenek is elényos tulajdon-
sagai.

A feltalaj elnevezési felsé szint
helyzeténél fogva is termékenyebb az
alsébb szinteknél, miutan ebbe jutnak
a novényi és allati hulladekok, ame-
lyekb8l humusz keletkezik. E rétegnek
a vastagséaga talajtipusonkeént valtozo,
van, ahol csak 5-10 cm-es vagy meég
vékonyabb, esetleg hianyzik is, masutt
30-40 cm, sé&t sokkal vastagabb. Alta-
laban a 10-20 cm-es humuszos réteg
a leggyakoribb. Arra kell torekedni,
hogy a névények szamara leghaszno-
sabb réteg mindinkabb vastagodjon.

T et
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Az ennek érdekében is sorra kerlilo
korabbinal mélyebb talajmivelessel
sem szabad egyszeme nagymertek-
ben bekeverni a feltalajba a termeket-
lenebb altalajt, mert a feltala) mintsé-
ge romolna el.

Amiivel6eszkézdkkel altalaban nem
mozgatott altalajba csak a mélyen gyo-
keresed6 névények gyckerei emek le.
Az altalaj minGségét és tulajdonsagait
szintén ismerni kell, mert hatassal van
a termé feltalajra és a novenyek éle-
tere.

2]

A talajszelvény lehetbve teszi a fel-
talaj és altalaj allapotanak, rétegeinek
feltarasat, tanulmanyzasat. Erre a kert,
a telek nagysagatol fliggben mintegy
kétszaz négyzetméterenként keriljon
sor. Strlibben csak akkor valhat szik-
ségessé a feltaras, ha az egész kert
Gjratelepitését tervezzik, vagy egé-
szen pontos képet kivanunk kapn! a
talajallapotokrél. Kilénben eleg.meg-
vizsgalni a telepiteni tervezett fak,
cserjék, sz6l6tokek és rozsatovek, va-
lamint viragok szamara kiszemelt teril-
letrészeket.

A legegyszeriibb, amikor az ultet6-
godor fala maga a talajszelvény. Ez
kozel fél méter mély, hasonlo széles-
ségli és hosszusagu legyen. Valame-
lyik oldalat a nap vilagitsa meg, mert
igy az elBbukkané talajrétegek szine
jobban lathato.

Napos idében ugyanis a szelvenyfal
felulete egy 6ran beldl annyira kisza-
rad, hogy biztonsagosan nem |télhetd
meg a tobbféle talajréteg helyzete. Ha
napsutésre lehet szamitam, a legjobb
megontozni, majd letakarni a szel-
vényfalat, zsakkal, mianyagfoliaval,
hogy a viz elparolgasat meggatoljuk
és minél egyenletesebben nedvesed-
jen be atalaj. Ezutan fél 6ra mulva mar

a siker reményében vizsgalhato a réte-
gezettség. A vizsgalt oldalon késsel
vagy kis lapattal el kell tintetni az aso6-
szerszam nyomait, hogy ezutan jol 1at-
haté legyen a természetes talajszerke-
zet és a szintek szine.

Ugyancsak megfelelé a mintave-
telezésre a legalabb 4-5 cm bels at-
meérdjli vascsd, melyet egy-masfel mé-
ter melysegig leveriink. A felh(zott
majd lefektetett csdbél, beleilld farid
segitsegével ovatosan kinyomhatoé a
talaj Gigy, hogy megkozelitoen &ssze-
fliggd allapotban egyben marad.

Az elsd, amit megnézink, hogy
szintek szerint hany rétegre tagolodik
a vizsgalt talaj. Altaldban harom vagy
ennél is kevesebb szelvény kalonil el.
Kézulik a két felsd réteg, es elsbsor-
ban a legfeis@ vastagsaga kulondsen
fontos. Ha ennek legfeljebb o arasznyi
a vastagsaga, akkor csekeély, ha ha-
rom arasznyi, akkor kbzepes, e folott
pedig bd termérétegii a vizsgalt talaj.

A talajkotottség vizsgalata érde-
kében a nedves, vagyis gyurhaté, de
még nem kenbdd talajfelszinbél vett
keves talajbol meg kell prébalni kis
hurkat gyami (2). Ha ez nem sikerill,
és a talajsodrat mallik, nem formalha-
to, akkor a talaj laza (3). Sok benne a
homok, ezért a vizet konnyen at-
ereszti, nem tartja meg, levegds, ki-
szaradasra is hajlamos. Ha kialakit-




hat6 a hurka, de ez nyomastol reped,
hajlitva torik, a talaj kézépkotétt, na-
gyobbrészt agyag- és homokszem-
csek keverékebdl all. Ez tobbnyire a jo
talajok jellemzdje, ami kedvezo légat-
jarhatosagot és viztartd képességet
jelent. Ha a nedves talajminta gyuras-
kor képlékeny, nem téredezo, konnyen
hajlithato, kotott a talaj. Magas az
agyagtartalma, emiatt ez a vizet rosz-
szul fogadja be, nehezen vezeti, ha-
mar telitddik, kenbdéve valik, kisza-
radva pedig repedezhet.

A talajszerkezet minfsége, azaz
hogy a talajmorzsak és a talajszer-
kezet viz hatasara tonkremennek-e
vagy sem, a morzsatartéssagi vizsga-
lattal allapithaté meg. A talajbdl vett
maroknyi mennyiséget megszaritas
utan éssze kell térni (nem por finom-
sagura), majd ket-harom mm lyukat-
mer6jl szitan atrostalva az athullott
szemcseékbdl 50 db-ot lapos tanyérba
helyezett itatospapirra tegylnk, egy-
mastol kozel azonos tavolsagra. Ezu-
tan toltsink a tanyérba annyi vizet,
hogy a talajmorzsékat ellepje, de a he-
lyitkrél el ne mozditsa. Hagyjuk allni tiz
percig, majd a tanyert oldaliranybd! te-
nyerrel Utégessik, razzuk meg. Atalaj-
morzsak a viz hatasara megduzzaé-
nak, elmallnak. Meg kell szamolni az
épen maradt szemeket. Ha a morzséak
nem iszapolodtak szét, vagy csak igen
kis mertekben (1. fokozat), ha leg-
alabbis tobb maradt meg bel6élik, mint
amennyi szeétesett (2. fokozat), akkor
j6 szerkezetl a talaj. Amennyiben vi-
szont csak a morzsak fele maradt
meg, a fele szétesett (3. fokozat), ill.
mar kevés morzsa tartotta meg az ere-
deti formajat, sok kis morzsatormelék
keletkezett (4. fokozat) a talaj kozepe-
sefj jo szerkezet. Amikor pedig a
morzsak mind szétestek aproé kis mor-
zsakra (5. fokozat) vagy mind szét-
iszapolodtak és morzsa nem is lathato
(6. fokozat) a talaj gyenge, rossz szer-
kezetil.

Atalaj kémiai tulajdonsagai kozil az
apro talajmorzsak kivanatos vizallo-
saganak is meghatarozoja a mésztar-
talom. A mész egyben nélkilézhetet-
len tapanyag, tobbek kozott szilardito
hatdsu. A talaj nem kevesbé fontos
kémhatasanak allandésagaban, stabi-
litasaban kulcsfontossagu.

Ameész jeleniete a talajban a legegy-
szerliben ugy mutathato ki, ha dionyi
talajrbgre haztartasi ecetet cseppen-
tonk. Ettél a talajrég szinte pezsegni
kezd (4). Ha ezt a pezsgést csak hal-
lani (4/a) iehet, de még nem heves,
akkor altalaban éppen elegendd mész
lehet a talajban. A mésszel jol ellatott
talaj semleges vagy lugos kémhatasu,
vagyis karos talajsavassagtol ez eset-
ben még nem kell tartani. Az erds
pezsgés (4/b) a habzas tilzottan me-
szes talajt jelezhet. A sok mész géatolja
a kalium és még néhany mas tapelem
felvehetéségét. A mészhiany lathato
kovetkezménye a novények leveleinek
halvanyulasa, sar%_lulasa, majd az el-
szaradas utani lehullasa. Csupan a
mészigényes novények tirik viszony-
lag j6l a magas mésztartalmat, ill. az
ezzel egydit jaro lugossagot. Ameny-
nyiben az ecet egyaltalan nincs (4/c)

hatassal a talajra — killénésen ha egy-
ben agyagos — akkor valészinli a
meszhiany.

A kémhatasvizsgalat kozelité pon-
tossaggal ugyancsak igen egyszeriien
elvégezhetd vegyszerboltokban be-
szerezhetd univerzalis pH-papir segit-
ségével. Ennek a menete pedig az,
hogy a vizsgalni kivant talajbol szara-
zon, ill. kiszaritottan kavéskanalnyi
mennyiséget henger alaklu pohéarba
vagy kis Lvegbe szorunk és annyi fel-
forralt, majd lehdtott vizzel toltjuk fel,
amennyi a talajpor térfogatanak ket és
félszerese.

Ovatosan razzuk éssze, egy éjsza-
két letakarva hagyjuk allni. Az erede-
tileg sarga szin( indikatorpapirbol le-
tépett 4-5 cm-es darabot martsuk a
vizbe, amit itlyenkor mar nem kell 6sz-
szerazni a benne lévé talajjal. A vizben
a papir gyengén vagy pedig erbseb-
ben elszinezodik. Az univerzalis indi-
katorpapir dobozaban szamozott szin-
skala van. Segitsegével megallapit-
hat6é, hogy a papircsik szine melyik
szinhez all kozel, ezutdan mar szam-
szerlisithetd, hogy milyen kémhatasu
a vizsgalt talaj,

Az elszineztdés leggyakrabban hal-
vany sargaszold, amely a kézémbds
(pH=7) talajkémhatast jelzi. A kifeje-
zetten sarga elszinezddés (pH 5,5-
6,5) mar savanyu, a zoldeskék és kék
(pH 7.5 folott) a ligos talajkémhatas
jelzéje. Feltlind erds szinvaltozas csak

kildnleges esetekben mutatkozik. A
nagyon savanyu talajok rézsaszines,
pirosas arnyalatl szineztdést, a na-
gyon llgosak pedig kékeset, lilasat
okoznak,

Atalajok tapanyagtartalmardl a né-
vények fejlettségi allapota is t&jékoz-
tat. JO talaj- és tapanyagviszonyok ko-
z6tt a novények erdteljesen, jél nove-
kednek, zoldek, leveleik épek, és jo

terméserleltk.

A j6 tapanyaggazdalkodas a sotet
szind, morzsas szerkezetli, kbzémbos
kémhatasu és n kézépkotott ta-
lajok jellemzdje. A foszfor- es kalium-
hiany az erfsen tomdédott, agyagos,
meszes talajokon szokott gyakran je-
lentkezni. Ez a novények satnya noéve-
kedésében, leveleik pirosas vagy a le-
vélszéleik barnas, perzselésszerii fol-
tossagaban mutatkozhat meg. A nit-
rogénhiany a halvany levélszinben
nyilvanulhat meg. Meszfolosleg esetén
a levelek valésaggal elfehérednek.

Az eddig ismertetett egyszer(i vizs-
gélatok csupan arra alkalmasak, hogy
altalanos megkozelité képet lehessen
alkotni a kert talajarél. Igy deriilhet
fény a talajhibakra, melyeknek gyanu-
ja esetén szilkség lehet szakszerll la-
boratériumi talajvizsgalat elvegzésére,
talajminésité szakvélemeény megkere-
sére.

Az ezzel kapcsolatos szaktanacs-
adas korzetenkent szervezddott talaj-
vizsgalo laboratériumban végeztethe-
t6 el, térités ellenében. Minden labora-
tériumi vizsgalathoz szakszer( talaj-
mintavétel szilkséges. Kisméretl és
lathatéan egységes talaji kertben ele-
gendd lehet egy helyrél talajmintat
venni,

[6],

70-30 em
~ | 30-60em
| 6o-looem

| too-150 em

Ahol a talaj szemmel lathatéan val-
tozékony, pl. erésen lejtds terileteken,
eltéré talajfoltonként, ket vagy harom,
esetleg még tobb helyen is szikséges
a mintavetelezés. Ehhez 180x70 cm
alapterileti és 120-150 cm mélységt
mintagddér ashato (5), az egyik olda-
lan lépcsozetes kiképzéssel Minden
szomszédostol eltérd szind (6), de leg-
alabb a 0-30 cm, a 30-60 cm, a 60-100
cm és a 100-150 cm kozotti talajréte-
gekbdl egy-egy kg-nyi atlagmintat kell
venni. Ezt kis lapattal kaparjuk le a
szelvényrél egy er6s mianyagtasak-
ba. A tasakban helyezzink el jelzécé-
dulat a kerttulajdonos, ill. a talajmintat
szolgaltaté nevevel, a helyiség, az ut-
ca es a hazszam megadasaval. Jeldl-
juk, hogy milyen mélységbdl szarma-
zik, és mely tertletrél a talajminta. A
mintavételezés lehetdleg kiados esé
vagy ontézés utan torténjen, de semmi
esetre sem kozvetlendl tragyazast
kévetben. dr. Komiszar Lajos
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Sajnos
vandal és eny-
8 veskezi embertarsa-
i ink miatt a legtbb lizlet és el-
arusitépavilon kirakatat a tulajdonosok

killénféle redénydkkel kénytelenek védeni.

Ezek koziil ?wk sem tokéletes, mert pl. a

siirii racsredOnyon atiathatunk, am nem védi

a portal iivegét, a nagyobb blzlonsagot adé
lemezredonyck pedig teljesen atlathatatla-

nok, s zards utén szinte erGdde valtoztatjak

ég a legelegansabb izletet is, igy varos-

képileg sem idedlisak. Temészetesen mint
minden problémara, erre is van megoldas: a
perforalt felilet(i acélredny, amelyet 82 mm
széles elemekbdl kell dsszeallitani. Orven-
detes, hogy bar elvi ttletiik nem, a gyartasuk

azonban mér hazai.
Alapjaban véve nagyon is kézenfekvd Idésrﬁi
van sz6. Ugyanis a mar bevaﬂ mianyag reddny ele-

meihez hasonl6, de ezeknel joval szélesebb, acélle-
mezbdl készitett elemek sik feliletének nagy része 2.8
mm Atmérdja lyukakkal atfort. A lyuksorok egymashoz
viszonyitva fél osztasnyira eltoltak, igy az elem még
szilard marad, am felulete a perforacit sévjaban at-
lathatéva valik, s este a kirakati fenyeknek csak resz-
ben dllja (Yjat. Ezek a redényok biztonsagot nydjtanak
az arunak, s ugyanakkor az esti kirak est sem te-
szk lehetetienné. Igaz, ez kbzel sem clyan ,akadaly-
talan”, mint a ritka rdcsredGnybknél, 4m a nagyobb
biztonsagnak ez az ara.

A redényelemek 0,8 mm vastagsagu horganyzott
acellemezbdl készulnek, s széleik egymasba cstisz-
tathatGan visszaperemezett kialakitastak, Szélesse-
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gitk 82 mm, s feljes hosszukon 50 mm
szélességben perforaltak [1} Ez az ele-
mek silyat is eldnydsebbé 1 me-
nyi redény silya 5 kg, ami alug valam'el
tobb, mint az azonos meretl mianyag
redﬁnyé_ Az acéllemezbdl dsszeallitott
redny szilard, nehezen bonthaté, az
sba csusziathald szeélkialakitas
folytan a szokv. hoz ha-
ﬁngan flfuh:avamatoaléléedvezﬁen n'lérI
kelt sulyuk 2 mozg szetrponlgébo
nagyon elBnyts Egy kozepes meretil
redonyt még motoros meghajtas nélkal
is kbnnyen fel lehet hizni, leengedni
meg egyaltaldn nem megerSiteté fel-
adat.

A kézi mozgatds ugyan manapsag
mar nemigen szokas, Lge azért az sem
mindegy, hogy a reddny mozgatésahoz
—-an atol filggben - kozepes fel-

jesitmenyi redénymozgato hajtomi is
elegséges E célra altalaban dobmotort
{2), ritkabb esetben pedig csohajtomivet hasznalnak

Az attort feltletd redényelemnek tovabbi elénye,
hogy kivaloan alkalmazhatt olyan raktarhelyiségeknel,
pavilonoknal, ahof zaras utan allandt atszeliézést is
biztositani kell Zoldséges pavilonoknal, csarncki el-
arusitostandoknal (3) ez nagyon lenyeges szempont

Az ilyen rednybknek termeszetesen van nehany
kritikus beepitesi kotelme is. A perforalt redény elemei-
nek pl. a szokasosnal mélyebb, kb. 40 mm-es, s 20
mm széles vezetdsinekben kell mozogniuk. Negy meé-
temél széleseb szekciokat nem ajanlatos beloiok ki-
alakitani, mert ezeket mar konnyd a helydkrdl ki-
fesziteni. A reddny szekrénye is eleg méretes, altala-
ban 400400 mm-es, s legfeljebb csak a csomotorral
hajfotiake lehet 300»300 mm-es. A felcséveld dobok
atmérdje tobbnyire 200 mm, s csBmotor esetén sem
lehet 100 mm-nél kisebb. Aperforalt elemekbdl kisebb
kéz mazgatas reddnybket nemi szakertelemmel még
az iigyesebb ezermesterek is készithetnek, am a mo-
toros meghajtasd, nagyobb meretiiek kialakitasat be-
épltését clszerlibb rednyss szakemberre bizni.

A perforalt redonyelemek nemcsak redény keszi-
tesere alkalmasak. |ddjarasallé, galvanikus horgany-
bevonatuk miatt sorerkélyek, teraszok arnyékolo ter-
elvalasztoihoz is j6 alapanyagnak bizonyulnak. E celra
az elemeket nem feltétienul kell egymasba csusztatva

ggsegeeﬂem Egy-egy ilyen vélaszfalelem kialakita-
oz kevesebb anyag sziikseéges, ha az elemeket
kulon-kelon, egymastel 20-30 mm tavolsagban erd-
sitik szogidom- vagy laposacel keretre, eselleg az el-
gerincére (4). Kilonall, ritka racskorati
mellvedekné! is jol alkalmazhatok ezek a lyuggatott
elemek dekorativ kilsd vagy belsd burkolatként. A s
voltan vagy redényszerlen egymasba csUsztatott ele-
mek egyantetd, ugyanakkor az erkély feldl atidthatd
mellvédburkolatot adnak, s kialakitasuk szinte nem is
igényel szakértelmet.

Az elBbbieken kivil kimondottan barkacs célra is
felhasznalhatok a perforalt redényelemek. E célokra
inkabb a festett feluletil elemek az elonytsek, mert
bevonatuk a gyan technologia folytdn egyenletes és
kopasallo.

A szinezett redényelemekbdl egyéni térelvalaszto
Eera‘-rémk. attort fellletl térelvalasztd falak készit-

etdk, amelyeket pacolt, selymesfényiire lakkozott
fakeretekbe érdemes foglalni. E keretekbe az eleme-
ket akar savosan — kozottok 10-20 mm hézagot hagy-
va — akar egyméasba csUsztatottan egységesitve cél-
szer{l beerdsiteni (5).

A perforalt reddnyelemek
nagyon eldnyosen hasznalha-
tok vonal-vilagitétestek attort
feluielﬂ takarélemezeikent.

gL ymésba kapcsolodd sze-
leik ugyanis csuklopantként
funkcionainak, s igy az ele-
mek egymasra merdleges
helyzetbe allithatok {5}. Ezen
adottsagokat ki va egy
lakason belll egyedi és egy-
ben egységes jeliegl lampa-
test kialakitasara is
s e

oral A
L3 Mint I&tjuk, az Uj anyag né-
mi Otletesseéggel igen sok-
oldalian felhasznalhatt, nem

art. ha képzeletbeli anyagva-

lasztékunkba a perforalt lemezek, idomok jegyzékébe
a redGnyelemeket is felvesszilk. (A redGnyelemeket a
Pergola Bt forgalimazza, és fovabbi informaciokkal
szivesen 4l az érdeklddok rendelkezésére ) )
- q -




L AKBERENDEZES

SAROKASZTAL

Fotelek, kanapék, agyak mellett vagy elétt nem mindig van asztal,
amire aprobb holmikat, kényvet, kavéspoharat, netan ébresztorat,
kislampat tehetnénk. Marpedig igen kényelmes, ha minden a keziink
ugyében van. Ennek érdekében kedvelt pihenShelyeink mellé érdemes
kis sarokasztalka(ka)t
késziteni.

Az asztal lapja lehet
dekorativ hatasd, 8-10
mm vastagsagu, csi-
szolt szelii iiveglap, a-
melynek két cldala me-
réleges, a harmadik pe-
dig lagyan. ivelt vagy
szabalyos kériv is lehet
Allvanyakent két vasko-
sab, legalabb 50X50
mm-es keresztmetszeti
keményfa labat ké-
szitsunk, majd azt felul
egy hasonlé darabbal
csapozottan kapcsoljuk
ossze.

E labidom az asztal lap-
janak a hatso sarka felé
cs@bdl  hajlitott idom-
mal, vagy uUjabb heve-
derléccel és egy harmadik labbal kiegészitve mar biztonsagosan meg-
tartja az atlatszo asztallapot, kiléndsen, ha a labak tetejére tapadoko-
rongként lagy gumikorongokat ragasztunk.

Ha pl. van felesleges buatorkarpitunk, az asztal labait ezzel is bevon-
hatjuk. igy szinte teljesen az Glogarnitira tartozékaként fog hatni az
utdlag, s altalunk készitett hasznos és kényelmes sarokasztal.

PERGOLRA

PERGOLA BT. 1121 Bp., Zsigmondy Vilmos u. 15/A.
Telefon/fax: 267-2786, 186-7136
Radiotelefon: 06-60-330-262
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Uj hobbifiirész!

100% STIHL mlndség az Gj STIHL 017 |
sokoldalu hobbifiirész

Keresse az orszag egész terletén a STIHL keresked&knél!

Ara csak 35000 forint + AFA

Andreas Stihl Kft. 1222 Budapest, Nagytétényi u. 100-102. Telefon: 227-7450. Fax: 227-3654.

STIHL

a vilagon az elsé
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B 73 KERESKED(HAZ
—KIS és NAGYKERESKEDES

- LETRAK, ALLVANYOK - KERTI BOTOROK

- EPITESI ANYAGOK - KERTI ESZROZOK

- BOSCH GEPEK és tartosékok - STIHL gépek és tartozékok

- FISCHER roguitéstechnika  -SCHULTES Kerekek és girgdk
- CTMSEK és HANNO termékek - és még sok mis bt BEE

e GEPKOLCSONZES * kerékpar 17 500 Ft-tol

AJANLATAINK:

gordithetd
allvany
12,5m
allas-
magassagig

- = Akclés BOSCH gépekl
STIHL 017 benzinmotoros fiirész

Budapest XVI., Csomdori aat 6. Telefon: 2S5Z-9106
Nyitva: H — P: 7—-1§ oraig, Sz: 8-13 oraig

UJ HOBBIFURESZ
A STIHL PALETTAN

Az 4j 017 jelii motoros fiirész egy killon a hobbifelhasznaldk
részére kifejlesztett, konnyl gép, 3/8 Picco Micro Mini veze-
tolemezzel és Rollomatic Mini lanccal szerelve.

A fiirész az 4ltalanosan megkovetelt biztonsagi felszereltsegi:
antivibraciés fogantylrendszer, eletronikusan vezérelt mag-

nesgyujtas, automatikus lancfék, szikravédelmi rics az alap-

Kivitel része. CSAVARARWHAZ 500 m?-en
Az egyhengeres, specilis bevonatu hengerfallal Arukészletiinkben

Kinjuicitett kétmiealt i AEIGBD acafai: a pozdorjacsavaroktél a drétaruig
Teljesitmeny: 1,1 kW szinte minden szerepel.

Loketiérfogat: 30,1 em®

Max. nyomaték: 1,5 Nm (6500 ford/, 1) =

L i e RENDKIV{L VONZO ARAK
gugatm;?kétéé - s, RENDKIVUL VONZO MINGSEG
Uzemanyag : () A
Uzemanyag: 92-es oktanszamd, 1:25 aranyl keverék. RENI?KNUL VONZO KISZOLGALAS
Membranporlaszt6, fix fofavokaval. KIS- ES NAGYTETELBEN EGYARANT.

A vagogarnittra 1,1 mm homnyolasu.

‘ 1142 Budapest, Komaromi ut 29.
Az (ij 017-es konnyfi, komfortos motorfiirész. Mindenekeldtt
hobbifelhasznaloknak ajanlott a héz korill ¢s a kerti munkak- AZ M3 AUTOPALYA BEVEZETO
hoz. Ez az ergonomiailag tokéletesen kialakitott, konnyi és SZAKASZANAL
kézhezallé motoros fiirész megbizhatdsaga €s biztonsdgossa-
ga révén gyozi meg felhasznaloit,
A STIHL déntéen meghatérozta a modern motoros flirész
képét. A célkitiizések — a gépsaly cstkkentése, a munka biz-
tonsaganak és kényelmének novelése, ill. a kdrosanyag-kibo-
csatas csokkentése — példaszerli miiszaki megoldasokat ered-
ményeztek. Ez a csicstechnika a STIHL 017-tel a szabadidos
felhasznalok szamara is rendelkezésre all.

JO parkolési lehetéséggel

T.A.: 251-5458
T.: 251-4576
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MUHELY

DSZLOPBA |
ZART LETRA

Az emeletes adgyakra altalaban csak létran lehet konnyen feljutni,
vagy onnan lejonni. Az ilyen létrak egyszeriiek, de helyigényesek.
Egy kis 6tletességgel azonban készithetiink olyan létrat is, ame-
lyet hasznalaton kiviil 6sszecsukva oszloppa valtoztathatunk. Igaz,
mérete kissé testes, 100x100 mm-es, viszont még igy is joval ke-
vesebb helyet igényel, mint a hagyomanyos letrak barmelyike. Az
oszloplétra némi atalakitassal sok esetben helyettesitheti a
kinyithato hazi létrat is. Bar csupan egyagi, falhoz tamasztva,
elesiiszas ellen biztositva igen j6 hasznat vehetjiik. Anyagkolt-
sége sokkal kevesebb, mint a hasonlé méretii 1étraké. Ha tehat
megtetszett a cimképiinkon bemutatott kinyithato oszloplétra,
a kovetkezoképpen készitsiik el.

El6szér is a hozzavald anyagokat szerezzik
be. A létra széraihoz 20x100x2330 mm
hosszu deszkabol két darabra lesz sziksé-
gink. A széllécei 20x30 mm-esek, mig a lét-
ra fokaihoz 20x40 mm-es lécek kellenek. A
fokok pantjai 40x35-6s méretliek, az alkat-
részek OsszeerBsitéséhez pedig 3,5x30,
3,4x40 mm-es sillyeszteftfeji pozdorja-
csavarokat és ragasztot vasaroljunk. Ha
leend6 létrénkat hazi mindenesként sze-
retnénk hasznalni, akkor még 3x30 mm-
es laposacélbdl, vagy aluminiumidombol
*leszabott keresztmerevitokre is sziksé-
gunk lesz, amelyeket 1500 mm-es da-
rabbdl is levaghatunk.
Munkankat a fokok leszabasaval kezd-
juk el. Anyaguk 20x40 mm-es léc,
amelybdl ot darab 300 mm hosszl, s
teliesen egyforma darabot fiirészeljiink
le. A bituk merblegességére nagyon
ugyeljink. A leszabott fokokat csi-
szoljuk le, majd fellletkezeljuk az el-
képzelésink, igényiink szerint. Paco-
lassal sotétithetjik a faanyag szinét,
lakkozéassal pedig megkénnyitjilk a
létra tisztan tartasat, s gatoljuk az
anyag id6 el6tti 6sszeszaradasat. A
bevonattal ellatott, s mar meg-
szaradt bevonatl fokok oldalara
most mar felcsavarozhatjuk a csuk-
l6spantokat (1). Elébb az egyik,
majd a szemkézti oldal véegére kell
felerfsiteni a pantszarakat, am vi-
gyazzunk, mert szabad panisza-
raiknak ellentétes iranyba kell all-
niuk, kidlénben a fokokat nem
lehet majd felhajtani.
Koévetkezd teendonk a létra két
szaranak az elkészitése.
A hosszu deszkabdl firészel-
junk le két 2000 mm hosszu,

-
A

i

kel egy sikba, egyik oldaluk ket
szélére ragasszunk fel 20x30

DAEE,
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egyforma darabot, majd éleik-

mm-es szélléceket, mégpedig a széle-

sebb oldaluknal fogva. Az igy kialaki-

tott idomokat illesszik egﬁgésra. s
(s}

csiszoljuk 6ssze az éleiket. Kovetkezd
fazis a szarak végének a megvasta-
gitasa. Ezt tjabb 330 mm hossz( lé-
cek felragasztasaval oldjuk meg. Ujbol
helyezziilk egymasra a létra két szarat,
s ha pontosan egymasba illenek, a fo-
kokhoz hasonlo modon szinezzik,
majd lakkozzuk le az alkatrészeket.
Szaradasuk utan valamelyik szarat
fektessik az asztalra, s egymas utan
csavarozzuk helyokre a fokokat (2). A
kettds lécezésli szérvé?efelé! kezdijlik
a fokok beer&sitését. A legalsé foklec-
nek egy szintben kell lennie a lécra-
tétek felso bitijével. Akovetkezd fokot
ettél 355 mm-re kell a szarra csa-
varoznunk, mivel létranknak ennyi a
foktavolsaga. Ha mar az osszes fok-
lécet felerbsitettik az egyik szarra, a
miiveletet a masikon is végezzik el,
majd probaljuk meg &sszecsukni a




szerkezetet (3). Ha pontosan dolgoz-
tunk, ennek semmi akadalya nem lesz,
eég.lfeljebb aprébb igazitasokat kell

I
néhol eszkézdIndnk. Az ily médon osz-
loppa alakitott 1étrar6! azonban még
hianyzik a két zarolap. Ezeket egymas
utén ragasszuk a létraszarak ére
(4), s e két alkatrészt is feliletkezeljuk
az el6zbk szerint. Ha a lakkozas mar
megszaradt, a kész létrat azonnal a
helyére, tehat az emeletes agy osz-
lopahoz, vagy a falhoz fogatva erbsit-
siik fel. Végll az 6sszecsukott létra
szarait egy kis akasztés szemmel
osszefogva biztositsuk, nehogy varat-
lanul kinyilhasson.
. Mint arra mar a bevezeténkben is
utaltunk, az oszloplétrat a lakasban
barhol hasznalhatjuk, ha meggatoljuk
nyitott helyzetében az oldalra dolését.
Ezt viszonylag kénnyen megoldhatjuk

B két keresztmerevitd felerd-
sitésével. Anyaguk 3x30
mm-es laposacél, de alu-
minium idom is megfelel e
célra. Hosszuk 800 mm, s
mind a két darab vegeit
kerekitsik le, majd furjuk at
6,2 mm-es flroval.

A két merevité vasalatot a
létra két szaranak az élére,
az utolsé elbtti fokkal azo-
nos szinten alatétes, fél-
gombfejli facsavarral erdsit-
siik fel. Ezutan nyissuk ki a
|étrat, a két tamvasalatot
forditsuk oldalra, mégpad;g
ugy, hogy azok a kézép
fok kozepén keresztezzék
egymast. Ebben a hely-
zetben készitsik el a tamo-
kat lefogd 6-0s szemes-
csavarok eléfurt lyukait,
majd a szemescsavarok be-
hajtasaval rogzitsiuk helyik-
re a tamvasakat. A létra igy
mar szilardan all, nem csuk-
lik egyik oldalra sem.
Szarainak végére azonban
feltétlentil erositsink csu-
szasgatiékat. E célra |ehe-
téleg finoman bordazott fe-
liletd, 3 mm vastag gumi-
lapot hasznaljunk. A szarak
wf t a jobb felfekvés eér-
dekében kerekitsiik le, s
csak ezt kovetben ragasz-
szuk fel réjuk a gumicsi-
kokat.

Létrank igy mar szilard is,
nem is csuszik meg kony-
nyen, de mivel csak egy-
agu, hasznalatakor mindig segittar-
sunk akadalyozza meg az elcsl-
szasat, mert a létra ,veszélyes lzem”,
s kénny( leesni rola. Masznalata utan
viszont egyszerii 6sszecsukni, s még
kénnyebb szamara tarolasi helyet
keresni, hiszen elfér barmelyik fél-
rees6 zugban is.

—ba-

Aki kertiének sliril gyepszényegét szeretné
megbrizni, tudja, hogy id6szakonként az alta-
lajt célszerli szelléztetni. E célra a keféhez
hasonlatos, acéltiiskés falap is megfelel, amit
magunk is dsszeiithetiink. Egy 30 mm vastag
pallébél vagjunk le 350-400 mm hossza
darabot, amelybe firjunk 5,5 mm atmérdjl
lyukakat egymastol 50 mm-es tvolsigba. A
Iyukakba fissiink 6x150-200-as szegeket,

majd a szegek fejét tjabb deszka felszege-
zésével fedjitk le. A szerszdm talpéra 20 mm-
es cs5bd), vagy lagyacél radbol hajlitsunk kb.
750 mm magassagi nyelet, amelyet a fogantythoz kozel hegesztve, vagy csavarozva
fogassunk egymashoz, alul pedig ellapitott végiiket hatlapfejli facsavarral fogassuk a
tiskés” alaplap élére. A nyél oldalra nytld, vizszintes szardra hiizzunk fogantyikeént
bordazott PVC csdvet, vagy gyermekkerékpar fogantydt, s 0j szerszamunkat akér
azonnal be is vethetjilk. Ha til tsszetdmdrodott, kemény a talaj, locsolassal lazitsuk
kissé fel a fels6 rétegét. A falapra lépve megknnyithetjiik a tiiskék talajba nyomasat.
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CSALADI HAZ

A vidéki lak6hazak és a nyaralok telkeit - legalabb
az utcai oldalon - keritéssel szoktuk ellatni.

A keritések, ill. azok elemei a legkiilonb6z6bb
anyagokbol késziilhetnek. A legegyszeriibb
drotfonatostol a kovacsoltvasig, vagy a mintazott
betonkeritésig minden valtozat megtalalhaté.

A tervezés, a kivitelezés komoly munkat

és tetemes kiadast jelent, amit még a hazi
elkészités sem tud lényegesen mérsékelni.

Egy cikkben a keritésekkel kapcsolatos dsszes
teend6krél képtelenség kimeritd leirast adni,

ezért csak a legkritikusabb részének, a kapunak

a beépitésével foglalkozunk. Ugyanis a legtobb
hibat itt lehet elkdvetni, és ezek késbb csak
nagyon nehezen vagy egyaltalan nem javithat6k.
Akészen megvasarolt kapuk aitalaban egy ketszarnyd (az autok
et Slrkc E2eh elég nagly Sulye e a hasgnaiat Kozben erssen

igénybe vett elemek Ezért még a legjobb kivitell kapu is hasznal-
hatatian lesz, ha azt rosszul épitjik be.
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KAPUBEEPITES
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Alegtébb hibat a gyengére méretezett tartdosziopok és a helyte-
len beépités okozza. Atdl vékony és a nem megfeield tavoisagban
elhelyezett tartéoszlopok az ajtészamyak ,leszallasat’ eredmenye-
zik pedig a kapu megnyitasat ann|yira megneheziti, hogy szél-
sﬁséggs esetben a kapu hasznalhatatlan lesz. Errél kénnyen meg-
gy6zédhetink, elég egy utcan végigmenni és megfigyelni a kapuk
allapotat. Egy ilyen alaposabb vizsgalat igazolja, hogy ritka a jol
megtervezett és jol kivitelezett kapu.

A fém tartéoszlopok méretezesere naEeyspn nehéz pontos ér-
tékeket megadni, mert a kapuszarnyak fesztavolsaga, sulya és
kivitele hatarozza meg. De az atlagos méretii és kiviteld, a rajzon
(A) lathato kapukhoz min. 60 mm atmeérgjd és 3,75 mm falvastag-
sagu csovet (2 colos cs) szabad hasznaini. Ha a kapu ketszarnyu
része 3000 mm-nél nagyobb, akkor a legkisebb atmérd legalabb 75
mm-es iegyen

Akapuk megvasariasa utan a tartoosziopok (1, 5) tavolsaganak
meghatarozasaval kezdjuk a munkat. Ehhez az udvar egyik sik fe-
luletére fektessik le az ajtoszarnyakat, és allitsuk be a nyitashoz
feltétlentl szikseéges légréseket. A munkat nagyon megkonnyiti a
rés szélességének megfelels (kb. 10-15 mm) vastagsagu léc, me-
Iy%t ?illark'latszu'itokkal (esetleg atkoiéssel) a kapu két szarnya keze
erositunk.

A felfliggesztesi helyeken mind a nagy, mind a kiskapunal akko-
ra részt kell hagyni, ami lehetévé teszi a kapuk min. 100 fokos meg-
nyitasat (B). Erre azént hivjuk fel a figyelmet, mert a kapukhoz mei-
iékelik a feler8sitd elemeket, de ezek megfelels tavolsagu és hely-
zetli felerésitésérdl a szereléskor kell gondoskodni.

A kiskapuknal nem szabad megfeledkezni a zar nyelvének za-
rédasahoz szikséges tavolségrél Aszerz§ tapasztalatai szerint er-
r8l, mint ,|ényegtelen” dologrél szoktak a Ieglﬁbbszﬁr megfeledkez-
ni. Ennek kévetkeztében a zar ellendarabjanak felerSsitesére mar
nem marad elegend® hely, ezen késébb csak az oszlop utélagos és
nehezen elvégezhetd kimunkalasaval lehet javitani.

A kiréselések” utan a tartéosziopok tévolsaga mar kénnyen
lemeérheté. A kaput a kiskapunal két hosszabb (1) és egy rovidebb
(5) oszlop tartja. A két hosszabb oszlopra azert van szikseg, mert
a nagykapu kiskapu felé es6 szamnyat csak a elsé, szabadon ail6
oszloE régziti. Mig a szélsd oszlopokat a kerités betonaljzata is
rdgziti, ez a szabadon &ll6 oszlop kénnyen elhajolhat. Ezért ezt egy
athidalassal (2) feltétlendl dssze kell kétni a kiskapu mais'ik 0S8Z-




lopaval. Ezt a bejarashoz szikséges magassagu U alakra hajlitott
cs6bdl vagy négyszog alaki zartszelvénybdl keszitjik el.

Az osziopok hosszat ugy valasszuk meg, hogy azok 600-750
mm mélyre stillyedjenek a talajba A levagott oszlopokat — bar ez
tobbletkiadast jelent — ajanlatos alul egy atmené csével (4) még a
behelyezés eldtt rogziteni. Erre a célra egy régi, esetleg meglevd
vagy a haszonaru-telepeken megvasarolt ,0cskavas® csovet is fel
lehet hasznalni.

Az osszehegesztésnél gondosan ellenérizzilk az oszlopok
egysik(sagat! Az igy bsszeerdsitett vazat tégla alatétekkel (6) szin-
tezzik be, és allitsuk a kel magassagba. A magassag megha-
tarozasahoz vegyik figyelembe az ajtészarmyak és az alattuk levd
betonkiiszob kazotti min. 30 mm-es hézagot!

Az oszlopok felsé végeinek egymastol valo tavolsagat egy ideig-
lenesen behelyezett léccel ajanlatos biztositani. Az oszlopok fug-
gbleges nek ellendrzése utan azokat mindkét oldalon ki kell ta-
masztani a munkat nem lehet megtakaritani, mert az oszlopok
betonozas kdzben kénnyen elmozdulhatnak

A kliszébben mar a bebetonozaskor el kell helyezni a kapu két
szarnyat rogzité elemet is. Erre a célra soha ne hasznaljunk cso-
vet, mert annak pontos elhelyezése szinte lehetetlen. A legkisebb
pontatlanség komoly problémat okoz. Akaput a megnyitas ellen kell
régziteni. Erre a céira az E abran lathatd szelvenyt, vagy az F abra
alapjan elkészitett és Osszehegesztett kivitelt alkalmazzuk. Ki-
IBntsen az utdbbit javasoliuk, mert ha a beépités sikjat meg-
hatarozzuk, oldaliranyt elhelyezése nem kivan pontos mereteket.

A szélsé oszlopok kiilsé oldalara hegesszuk fel a kerités labaza-
taba benyulé, megnyitott U alaki vasalast (3). Ezt legalabb 5 mm
vastag és a végein felhajtott laposvasbél készitsik. A kapu tarté-
oszlopainak bebetonozasa utan készitsik el a keritést. Ez a sor-
rend azért ajanlolt, mert a kapu helyzete a legfontosabb. A keritést
még a készen megvasarolt elemekkel is kénnyl a megfelel6 hosz-
szusagura késziteni.

Utoljara hagyjuk a kapuk felerdsitését. Az osziopok bebetono-
zasanal hasznalt ideiglenes kitAmasztasok eltavolitasa utan a ket-
szarmyu kaput a hézagokat biztositd fabetetiel Osszefogva be-
emeljiik az oszlopok kozé. Akuszobre a szikséges hézaggak meg-
feleld vastagsagu deszkabdl helyezzink alatétet, és a felerésités
helyein — mindket oldalon — azonos tavolsagokat allitsunk be, majd
a kaput tamasszuk ki.

A kag:ecsapégyaza'sahoz tartozo huvelyek tartélemezei az ese-
tek tébbségében nem elegendé szilardsaguak. Altalaban laposvas-
bol késziilnek és a kapu nyitasakor a nagy suly miatt ezekre olyan
nagy hajlitéers hat, hogy kénnyen deformalédnak. Ez a kapu szar-
nyainak lehajlasat, a talajba utkozését eredmeényezi. Ezént ezeket
egy kitamaszto betéttel (B, 7) kell ellatni.

A keétszarmyl kapuk lezarasahoz csak laposvas fiiieket (D, 11)
adnak. Ezek a régzitéshez nem elegenddk, mert ha a furatukba
nem helyezzik be a lakatot, akkor a kapu kinyilik.

Kénnyen elkészitheté a D abran lathatd kallantyd (13), meiyet
egy szigvas (12) és egy meghaijtott zarolap (14) segitségével
erosittnk fel. A csapagyazasul szolgalé csavarra (15) érdemes egy
ellen- (kontra) anyat is felhajtani.

A keétszarnyl kapukon csak az egyik szarnyra van felerfsitve
tolérudas rogzités (C). Ez a kapu nyitott helyzetének rogzitésére
nem elegend®, mert pl. egy ertsebb szelben becsapodo ajto a be-
jard gépkocsiban komoly karokat okozhat Ezért a masik agé-
szarnyat is fel kell szerelni az eredetihez hasonld, vagy a C abra
szerint elkészitett tolérudas zarral. Bar ezzel a témaval az Ezer-
mester egy régebbi szamaban mar foglalkoztunk, mégis szik-
ségesnek Iatjuk az oft leirtakat réviden megismételni. A szégvas
alapra (8) felhegesztett fillekbe (9) kertl a legalabb 8-10 mm-es
meghaijlitott tolérid (10). A kinyitott kapu toldzara ala a talajba mé-
I%ren beitott, esetleg bebetonozott, iapjaval befele nezd Gtkozdt (G,

9) kell elhelyezni. Erre a célra zart profilt nem érdemes hasznaini.
A legjobban megfeleld az U profil.

Afelll nyitott tartoosziopokat feltétlenil meg kell védeni a belse-
jiikbe bejuto estviztdl. Ezért az oszlopok furataba usslnk be egy
meleg lenolajjal aiaposan atitatott, lehetdleg keményfa dugét (H,
20), vagy egy rahegesztett lemezzel (21) zarjuk le.

Akapukat és a keritést gondosan rozsdamentesitsik és alapoz-
zuk, majd ,kiled" munkakhoz alkalmas festékkel fessik be. Ez a
festék ugyan dragabb, de az id6jarasnak jol ellenall. Olcsobb fes-
téket nem érdemes hasznalni, mert az hamar megrepedezik, lepat-
tog A befektetett tsszeg béven megiérli azzal, hogy rovid idén
beltil nem kell a sériilt festéket javitgatni, ill. Gjra atfesteni. Aki mar
:gyszer prébalta, tudja, hogy ez igen kellemetien és unalmas mun-

a.

Szulyovszky Tibor

Juliusi rejtvényiink megfejtése:
GEREBLYE

A rejtvényt helyesen megfejték kézal Gyarmati Attila godi
alvasonk ngerte az InfoGroup Rt. ajandékat,
a Black & Decker 533 tipusu dekopirfiirészt.

Helyezze el az aldbbi szavakat, betiicsoportokat — nyole
kivételével — az abraban. Egy szot konnyitésil eldre beir-
tunk. A nyolc megmaradt sz6 kezd@betiiit helyes sorrendbe
rakva egy kertészkedéshez hasznalt eszkdz nevét kapja.

Kétbetiisek: AD, AT, EL, ET, EZ, HA, IK, KA, LO,
MA., OR, OR, OZ, SU.

Harombetiisek: ATA, BIO, ERE, LAT. OKI, #86.

Négybetiisek: ARAL, EREK, ELET, IGOR, KILO,
SALI, SUGO, TOLA.

Otbetiisek: ARASZ, ERIKA, ETETO, HATAN, iRATO,
KATOD, MATAT, MUTAT.

Hatbetiisek: CSAPAT, DARIDO, ETALON, KAPARA,
MULATO, MULATT, OPERAL, TAPADO.

Tizbetiisek: KORANKELOK, LAKOKOCSIK, LE-
SZERELES, SATORLAKOK
Sterczer Odin

A rejtvény megfejtését 1995. szeptember 30-ig
levelezélapon keérjik szerkesztéséglinkbe bekildeni
Cim: 1393 Bp. Pf. 328.

A rejtvényt helyesen me%fejtﬁk kozott az InfoGroup Rt.
ajandékat, egy BD 164R tipusu 500 W-os farogépet
sorsolunk ki.
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LAKBERENDEZES

HO"WIRM“SZ nem csok iskolésoknok

Egy jo! sikeriilt knyvespolc sok szép
kdnyv elhelyezésére alkalmas. Nagyméretil,
vékony kbnyvek sajnos nem élinak meg

a sajat libukon, leesnek, elddinek, hacsak
nem rakunk egy sort vizszintesen

a kényvsor végére. Ez viszont nem minden
esetben esztétikus latvany. Szépen keretezi
és tamasztja a et a sor két végén
elhelyezett kbnyvtamasz, ami készillhet
fembal, fabdl egyarant.

Nagyon egyszerii és praktikus a 4 mm-es
koracélbél hajlitott timasz (A). A polc vas-
tagsagét és szélességét mérjitk meg. A kir-
acélt a végeétol kb. 100 mm-re hajlitsuk be 90
fokban, innen mérjiik fel a polc széles-

ségének a felét, majd az 1. rajz szerin-
ti irAnyban alakitsuk ki a vastagsaga-
nak megfeleld atmérgjii félkort. Ide
kertil majd a polc. A teljes polesze-
lességbol vegytink el 2-3 cm-t, s Gijabb
derékszdgl hajlitast készitsiink.

A polelap aljahoz és feliiletéhez
simulé, parhuzamosan &ll6 szaka-
szokat kissé nyomjuk Ossze, hogy a ta-
masz felhelyezéskor szoruljon a lap-
hoz. A 90 fokos hajlitas utdn a kivant
magassadgban most ismét félkorben
hajlitsuk vissza a huzalt, s a polchoz
simul6 vizszintes szakasznal vagjuk el
az anyagot. Akar fel is helyezhetjitk a
polcra a tamaszi, de hasznalat elott
azért fessiik be mapasfényii zoméinc-

140x80X17

120x80x17

festékkel.

Fabol késziilt tdmaszokat lathatunk a B és
C képeken, melyek alacsonyabb konyvek,
sz6tarak tartdsat kitlinden ellatjak. A fa tima-
szokbdl egyszerre legalabb két darabot ke-
szitsiink. A 2. rajzon megadott méretek tajé-
koztatasul szolgalnak, tetszés szerintire val-
toztathatok. Lehetoleg keményfa lapokat
hasznaljunk, aminek szép az erezete. A lapo-
kat 2-2 db koldokesappal rogzitve ragasszuk
egyméishoz. A tamaszt diszithetjiik fabol fa-
ragott figurdval. Az alakzat falapra rajzolt

kiirvonalit elézoleg lombfiirésszel vagjuk
korill, majd reszeléssel, faragassal, csiszolas-
sal alakitsuk végso forméjara.

Ha nem bizunk képességeinkben, faragott
figurak helyett a tamaszlapra pillanatra-
gasztoval 1-1 szép kovet, csigit, Asvanyt ra-
gaszthatunk. Ez nemcsak dekorélja, de egy-
ben neheziti is a timaszt. Az elkészilt fa
részeket csiszoljuk simdra, és kenjikk be
szintelen lakkal.

— m —

Egy kisszék épp olyan nélkillozhetetien
tartozéka egy mithelynek, garazsnak, mint
akar egybkalapics. Ha csak egy
magasabban elhelyezett targyat kell
leemelni vagy feltenni a helyére, felesleges
a létrat elévenni, ha van kéznél egy kisszék.
A lakésban hasznalatos samlit pedig nem
minden hdziasszony adja szivesen kblcstn
munkavégzéshez, kertészkedéshez.

Kezdo barkacsoloknak is
ajanljuk a rajzainkon lat-
hato, csaknem ormotian-
nak tiind kisszék elkeszi-
tését. Arajzzal azt szandé-
koztunk érzékeltetni, hogy
a faanyag feliiletét sem
gyalulni, sem csiszolni
nem szlikseges. Utobbit
csak annyira tegylk, hogy
az esetleg kiallo szalkak
ne okozzanak balesetet,
sériilést.

Az ildlap mérete kb.
350x180 mm-es deszkadarab legyen. A labak
részére négy darab kis siillyesziést keszitsiink,
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RUSZTIKUS SAMLI

az anyag beflirészelése utdn vésbvel iissiik ki a
felesleges részt.

A labak a nagyobb stabilitas érdekeben nem
merdlegesen, hanem kissé terpeszben allnak, a
siillyesztést ennek megfe-

utén tudjuk levenni, s ezek helyére csapozésat
kévetden l'I‘lél'heljﬁk meg az Osszekotd hosszat

Az bsszekotok végein is flirészeléssel alakit-
suk ki a csatlakozo felilleteket, és ezt az al-
katrészt ugyantigy facsappal

lelélen vegezzik. A labta-
maszokat €s az tsszekotot
35x45 mm kereszimetszetii
lécekbbdl szabjuk majd le, és o9
végeiket rajz szerint fii- N
reszeljilk ki. A labakat il- 54
lesszilk a siillyeszickbe, s a
csapfészek kiftirdsaig rog-
zitsiik.

A keményfa csapokat
martsuk ag
majd fissitk a fészekbe. A
labtimaszok méretét csak
most, a labak elhelyezése

% __-ulolap

lébtdmasz

rogzitsilk, mint a labakat.

Az alkatrészek rogzitésére

facsap helyett facsavarokat
is hasznalhatunk.

Végiil a sarkokat, az esetleg

‘i Kilogo facsapokat reszeliik

le, s méris hasznélhatjuk a

kisszéket, ami nem szépsé-

gével, hanem hasznossa-

- N gaval szerez majd éromet,

. konnyebbséget munkavég-

zés kozben.




A mai lakasok egyik legfontosabb helyisége az akar kilonallo,
akadr étkezohoz, akdar nappalihoz kapesolodod

KONYHA

€zck kialakitasdhoz, feldjitasahoz a a kovetkezd
termékekkel és otletekkel sict az On segitségére.

A szép padibburkolat gazdashgos kialakitsthoz szikséges lehet OntertlS aljzatkiegyenlitére. €mre a célra
o PADLOPON EXTRA anyagot ajénljuk, amely alkalmas keramia- és ragasztott parkettaburkolat ald is,
egyszerUsiti és gyorsitja a kivitelezést, csokkenti a szikséges ragasztébmennyiséget.

Ha a munkék soréan kisebb vakolés vagy vakolatjavitas valik szikségessé, eme a célra is jol haszndlhaté
a SZILETON PORO I¢legzs vakolat. Szaradasa is Iényegesen gyorsabb a hagyomanyos vakolatokéndl.
A festésre szant falfelUletek BREPLASTA 65 glettanyaggal vardzsolhaték simara.

Ha a meszelésnél igényesebb festést szeretne, o SORISZIL szilikatfesték kivaléan alkalmas a dekorativ,
jol Iélegzé bevonat kialakitdséra. Ha a konyha gbzzel, péréval terhelt falain eddig penészesedési
gondokkal kizdétt, o 3F PENESZGATLO festélrendszer a megoldds.

“ Natur, eddig kezeletlen falburkolatok védé és diszité bevonaséra a sokféle szinben kaphato,

gyonyors DISZLAZUR lazurfestéket ajanljuk.

Rz elékészitett fal- vagy padléfeliletekre a burkolélapokat SZILETON B csemperagasztéval jovasoljuk
felragasztani. Padléfités esetén o SORIFIX EXTRA vagy SZILETON FLEX haszndlhat6, utébbi ezen felll
alkalmas Uj burkolat felragasztéséra fa, olojfestett Betonyp és kordbbi kerémiaburkolat alopfellletre is!
Az elkészilt burkolat sokféle szinben fugdzhats ki SZILETON F por alaki hézagoléanyagoal.

A szép, igényes és féleg tartds konyha kialakitGsandl

NEMCSAK AZ A FONTOS, AMI LATSZIK,
HANEM AZ IS, AMI MOGOTTE VAN!

A fenti és széz mas termékkel kapcsolatos Felvildgositassal, szaktanGesadéssal széban és irasban,
személyesen vagy telefonon kereskedelempolitikai irodank dll szives rendelkezésére:

épitsaayaglpari At.

1072 Budapest, Nagy Didfa u. 12. Telefox: 342-2152
Vevészolgdlat telefon: 321-0220

Szaktandcsadds telefon: 342-8969

Rz anyagok megvasérolhaték a KEMIKAL boltjaiban és forgalmazé
partnerei izleteiben az orszég teljes terilletén. Az Onhdz legkszelebb
esd forgalmazérél is vevoszolgalatunk ad tdjékoztatdast a Fenti cimen.
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LAKBERENDEZES

Ha mar minden fellelhetd helyet
elfoglaltunk a lakasban, az egyre szaporodé
holmiknak, konyveknek legegyszeriibben
egy Uj polc lizembehelyezésével nyerhetiink
rakodéteret. A képen lathaté konyvespolc
méretei tetszés szerint novelhet6k vagy
csOkkenthetdk attél fliggben, hogy mekkora
a helyigényink, ill. a rendelkezésre allo
feliilet, ahova a polcot felallithatjuk.

E praktikus kisbuitor elkészitéséhez nem szukseges kiilo-
nosebb asztalosipari elbképzettség, csupan pontos méres.
Taian csak a poiclapok sarkainak lekerekitése igényel tobb
figyelmet.

A szilkséges méretli és darabszamu lapokat gépmi-
hellyel is rendelkez6 barkacsboltban vasaroljuk, és egyuttal
vagassuk is le. A laminalt feltletd lapokhoz vegyiink felva-
salhat6 élfoliat. Mint mar emlitettik, a megadott feliilet bé-
vithetd, de ezt ne csak a tartolapok ho nak novelésével
tegylik. A il hosszl lapok terhelés hatasara meghajlanak,
s az nem éppen esztétikus iatvany. liyen esetben a két ala-
tamasztas helyett harom vagy tobb tamasztélappal szamol-
junk polconként. A lekerekités ivét megrajzolva flirészeljik
ie a felesleges anyagot, ligyelve arra, hogy a miianyag bori-

90 x 24 cm

merevitd _—

1l tameszto lep
35 x 20em
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tas ne téredezzen le. Az iv és az élszalagok simara csiszo-
lasa utan vasaljuk fel az élfdliat a lapélekre, a tamasz-
télapok lathatd éleire és a merevitd lapok két hosszu élére

is. Az &sszed|jtashoz keményfa csapokat hasznaljunk.

A rajzon megadott meretli csapokat valészinileg nem
kapjuk meg készen, ezért szaiban vasaroljunk aiapanyagot,
és magunk daraboljuk le. Atamasztélapokat a polclapokhoz
régzité csapok a polcokon is athaladnak, mikézben a polc
alatti és feietti lapot is rogzitik. Atamasztélapok élét a polc-
lap hatso éléhez itkoztessik A csapfészkek furasahoz
hasznaljunk sablont, melyet a megfelel6é élhez utkoztetve,
biztosan pontos helyre keriiinek a furatok. A kéldokcsapokat
ragasszuk a fészekbe, és szaradasig tegyik félre a poicot.
A ragasztéanyag megszilardulasa utan fektesstk homiok-
feltletére a poicot, lehetéleg puha takarora, nehogy a lapok
éle megseérilljon. A merevit6lapokat a hats¢ feltietik fei6i
pozdorjacsavarokkal rogzitsik a poicok, il a tamaszto-
lapok éléhez. Végiil a legfelsd polc keriljon a helyére. Ezt
révidebb csappal régzitsik, mint a tébbit, évatosan furjunk
részére a fészket, nehogy a furd atlyukassza a polc feid-
letét. A csapfészkek anyagvastagsagnyival tavolabb kerul-
jenek a hatsd éltél, mivel a lap a merevitdt takarja. Ezért
szélesebb ez a polc, mint a tobbi.

Tovabbi teendé nincs is polcunkkal. Allitsuk heiyére, s
mar rakodhatunk is ra.




ha barkcsol i
imad vdi ya
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Tovabbi informaciokkal készséggel
- allnak rendelkezésére
a Black & Decker markakereskedék
és a Black & Decker Informéciés Iroda:
£ e T L P D 1119 Budapest,
. “~Andor u. 47-49.
- Telefon: 185-2257 .
Fax: 162-0634 -







HA HEGESZIES AKKOR

ESAR

Az ESAB cég a vildgon legnagyobb forgalmat lebonyolité gyart6 a hegesztGanyag, hegeszt6gép €s lingvagogeép
gyartas fteriiletén. A magyar piacon is csaknem 30 éve jelen van. Az utébbi években a 6 profilt jelenté
professzionalis gépek mellett fokozott figyelmet fordit a konnyii szerkezetek gydrtdsira, a javit6 és barkdcs

munkak teriiletén hasznilhato eszkozok kindlatira. Néhany javaslat az e teriileten is igen széles vilasziékbol:

Otvozetien bevont elektrédik

Tipus
OK 43.32 rutilos

OK 46.00 rutilos

Bevonat Alkalmazdsi terilet

Vastagbevonati, egyen és valto-
aramrél hasznilhaté clektr6da. A
varrat feliilete egyenletes, sima. Az
iv kis dramndl is stabil, igy vékony
lemezek jol hegeszthetdk.

Sokoldaliian hasznalhatd, dltalanos

Fémek azonositasa

Szikra

n—

rendeltetésii elekiréda. amely vi-
szonylag érzéketlen a rozsdéra és
feliileti szennyezGdésre. A salak cl-
tavolitds konnyd. Minden helyzet-
ben haszndlhatd.

Altaldnosan hasznilhaté elektréda
otvozetlen szerkezeti acélokhoz. A
frocskolés igen kismértékd, a salak
konnyen eltavolithatd. Az ivgyujtds
és tjragyujtas konnyd, igy fozo var-
ratokhoz is jol haszndlhato.
Altaldnos rendeltetési elekir6da,
amely szivos. repedésre érzéketlen
varratot ad. Az osszetett fesziltség-
gel terhelt szerkezetek hegeszté-
anyaga. Fiiggolegesen felfelé is
nagy sebességgel hegeszthet6.

Mas dtvozetlen, de otvozott elektrodak, valamint
egyéb hegesztGanyagok is széles valasztékban kap-
hatok. .
ivhegeszté transzformatorok kiscbb javiti-
sokhoz, barkics munkédkhoz

OK 46.16 rutilos

OK 48.00 bazikus

Tipus. Telj.  Halozati Biztositék Tomeg
O e A kg

Bantam 35-120 230 16 13

Maxibantam 35-170 230/400 25/16 23

Mignes L Reszels | Szin, feliilet Anyag
s - ==
| & "
o ! Hosszii sérga ol Szerkezeti acél,
!uﬁ" __P_s*’"&"m‘“ vonal == | acél brivény*
E Kemény | Sotét szirke ! I“_m mﬂ{ﬂ.@:‘,::: Nﬁw ks
Mégneses vonal + szikra +* | i acé]
Mait sziirke, Voros tollszenf,we=Z2 | & -
8 | gttt el | vonal S, | Ometves
| . SrgaNGDS —cem———"" | 13% krém-
| o Kemény | Fényesszigke | astag Y'.’mr:““__.:-::' el e
Nem, vagy 55 : Nagyon finom, ,,...s+-+ | Nikkelkrfm
Eyengén Ligy 1:3: S vorbsfsdrga +1115050000 otvozet
migneses R 5 szikra i (_]_.nmml]
Nagyon vilé- - - 5
Ligy pos, fényes Nem Lbthats szilkra fLIu:.}Enmm
Nehéz, viros] I ol
Nem Lagy sérea (ényes Nemn léthats snhf ) Réz otvozetek
igneses
S X Matt srivke, | Sérgaffehé&  ——*2=, | 14% mangtn-
_“_y_ onté felillet vonal €s szikra ~ "4 tartalmd acél
Fényes eziist Sdrgafvoros e | Komb6z6dllé
Ldgy sziirke durvavenal ———— | acfl

*Megjegyzendd, hogy az intottvas ndeg, térékeny anyag, mip az acélontvény
wlajdonsigai a szerkezeti acelhoz hasonldk.

Fogyéelektrodas hegeszid berendezések

konnyii szerkezetek, vékonylemez munkidkhoz — véd6-
gaz nélkiil is 6nvéd6 porbeles huzallal

Tipus Max. Telj. A Huzal Tvpont Tomeg
teli A 20% fimés heg. kg
Original 150-1 150 100 0.6-0.8* - 36
Original 180-1 180 113 0,6-08* «x 53
Original 180-3 180 126 0.6-0.8* x 53
Original 240-3 240 170 06-1.0 x 56

* Aluminium esetén 1,0 mm is

1117 BUDAPEST

- ESAB Kft Budafoki (it 95-97
ESAB 1o 1813979 1668862,  Telefax:
4 1821-504, 1821-505  1669-084




FORRASZTAS, HEGESZTES,
_ DARABOLAS,
MUANYAGHEGESZTES

FORRASZTAS

Afém- és fémmives ipar nélkilozhetetlen miveiete a for-
rasztas, az alkatrészek Osszekotésére évszazadok ota
hasznalt médszer.

A forrasztas alkalmavai a kotés - elientétben a
hegesziéssel — a forrasztand® daraboknal alacsonyabb
olvadaspontld harmadik fémmei az un. forrasztofémmel vald
csatiakoztatas soran jon létre. Ez azt jelenti, hogy a megol-
vadt forrasztéfém hozzatapad az egyesitett femek feld-
ietéhez és kih(ilés utan tartés kotést képez. Amiivelet soran
a forrasztando darabok anyaga tehat nem civad meg.

A kotés a targy és a megolvadt forraszréteg érintkezési
helyen, a hatérfeliileten létesiil. A megolvadt forrasz oldja a
targy anyagat és veie tobbnyire ttvozetet képez. Gyakorlati
tapasztalatok szerint igen jol forraszthatok azok a féemek,
amelyek a forrasszal a forrasztas hémérsékletén egymast
kélcsdndsen oldjak. Vannak azonban kivételek is. Ha pl.
vasat ezisttel forrasztunk, tokéletes kotés jon létre, joliehet
sem az eziistben a vas, sem a vasban az eziist nem ol-
dédik. Forrasztaskor az alapfemek felhevitésére csak olyan
meértékben van szikség, amennyire azt a forrasz oidasi
hémérséklete megkivanja. Ezért a forrasztas olyan igények
kielégitésére is alkalmas, amelyek hegesztéssel nem tel-
jesithetdk. Gyakori ugyanis az olyan kovetelmény, hogy az
alkatrészeknek sem megoivadni, sem egy meghatarozott
hdmeérsékleti hatart tdllépni nem szabad. llyenkor a he-
gesziéssel szemben a forrasztas kerill elétérbe.

Sok esetben a forrasztasnak azért van elénye a
hegesztéssei szemben, mert a forrasztasi hely utan-
munkalasara ritkan van szilkseg, vagy az is kis koltseggel
végezheto el.

A forrasztasi eljarast a felhasznalt forrasz szilardsagi tu-
lajdonsaga és olvadasi hémeérseklete szerint ket csoportra

b) ¢) g

1. 4bra
Forrasztopakak

a)

b 9 ‘\7\\']
Y

szokas felosztani: egyik a kis hémérsékletd lagyforraszias,
a masik a magasabb hdmérsékletl keményforraszias.

A forrasztofem és a forrasziott felliletek felhevitéséhez
forrasztopakat hasznalunk. Szamos fajta forrasztépaka is-
meretes. Ezeket kiilonbozé kériilmények kdzott, kilénbdzé
forrasztofémekhez alkalmazzuk. Az 1. abran azok vannak
feittintetve, amelyekkel a barkacsoid a mindennapi gyakor-
latban a ieggyakrabban talalkozhat.

A pl. gazlangban felhevitett nagy témegi forrasztopaka
(1/a) a nagy targyak forrasztasahoz, iemezek 6nozasahoz
és a nagymennyiségi hét igényld hasonlé munkék vég-
zésehez hasznalhato. Az elektromos forrasztopaka sokkal
kényeimesebb, mivel felhevil, és igy a kisebb targyak for-
rasztasdhoz joi hasznalhaté. A kis modellek és berende-
zések épitésekor 80—-100 W teljesitményli forrasztopakavai
(1/b) osszekothetjilk az ésszes lemezt, csovet és drotot. A
radiotechnikaban — mivel az elemek gyakran érzékenyek a
tulhevitésre — a 20-60 W teljesitmenyl forrasztépakakat
(1/c) hasznaljak.

Az elektromos forrasztbpaka bels6 felépitése az 1/d
abran lathat6. Az ék alakban végzédé vorosréz rid (1) kéré
huzaleilenalias (2) csavarodik. A spiralt burkolat (3) védi. A
huzal a porcelan csatlakozoén (4) keresztil van 6sszekotve
a viillasdugbéban (6) végz6dd halézati vezetékkel (5). Az
elektromos halozatbél (220 V) szarmazo és a spiralon at-
folyd aram feiheviti a spiralt, és ez a hét atadja a réznidnak.
Az ilyen forrasztopakat nem szabad szétszedni és atalaki-
tani.

A forrasztopaka néha ugy van megszerkesztve (1/b),
hogy egy régzitécsavar meglazitasa utan a forrasztérad kij-
jebb vagy beliebb tolhaté. Ezzel egy meghatarozott inter-
va:zrmban szabalyozhaté a forrasztorud végének hémeér-
seklete.

Az elbzbekben leirt forrasztépaka hatranya az, hogy vi-
szonylag hosszu id6 alatt melegszik fel. Ezért ahol gyorsan
kell forrasztani, beépiteft transzformatorral eliatott for-
rasztopakat alkalmaznak. Az ilyen forrasztopaka rajzat és
elektromos kapcsolasi vazlatat az 1/e abra tunteti fel. A220
V-pos halozat feszﬂllségét az transzformator (1) alakitja at
0,5-2 V feszilisegre. Ez a feszliltség nem az eilenallaste-
kercset, hanem ko&zvetlenill a vastag ellenallashuzalbél
készilt forrasztépakafejet (2) taplalja. Az ezen a huzalon at
aramlé aram eréssége 5080 A Aforrasztopaka 3-5 s alatt
felhevill. A fej (3) és (4) a forraszté igénye szerint cserél-
het6. A fej alatt helyezkedik el a forrasztasi helyet meg-
vilagité égé (5).

Az ilyen forrasztépaka azonban elényei ellenére sem al-
kalmas a kezd6 barkacsolo hazi mihelyében végzett mun-
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3 ; kakra, mert viszonylag
A long magja nagy a stiya és hosszu
S =— ideig tarté munka soran

E————— tuisagosan felmelegszik.

K_—:‘?"—ﬁ
Gyitolong | A forrasstis
miiveletel

Az elBkészités soran a
munkadarabok feitletén
mindig jelen levé oxidokat,
zsir- es olajszennyezédé-
seket tavolitjak ei. Ahhoz
ugyanis, hogy a folyekony
= forrasz és az alapfemek
kozott a kotés vegbeme-
levegbesop  hessen, a két alkotdnak
o egymassal fémes érintke-
zesbe keli kertlnie. Az oxi-
dok eltavoiitdsa mechani-
kai vagy kémiai modsze-
rekkel lehetséges.
A mechanikai oxideltavo-
liths fébb modszerei csi-
szolas csiszolovaszonnal,
doérzsolés drétkefévei vagy
hantolas kaparckéssel. Az
oxideltavolitas legeiterjed-
tebb és egyszerii kémiai
maddszere a pacolas.

A forrasztépaka fejenek vége allanddan legyen bevonva
forrasztéanyaggal. A fe{ tisztitAsahoz legjobb drotkefét
hasznalni. A fej bedorzsolhetd szalmiakkal.

A forrasztast megel6zen viszik fei a folyésitéanyagot a
feliletre akkor, ha az nincs benne a forrasztoanyagban.
Ezzei teszik lehetéve a forrasztas kézben folyamatosan
képz&db oxid eltavolitasat.

Pakaforrasztasnal a pakat ezutan felhevitik, majd
hegyét hozzanyomjak a lagyforraszhoz. Forrasztashoz leg-
gyakrabban én és 6lom otvozetét hasznaljak 64% on és
36% oélom aranyban. Ez az 6tvozet 182 °C hdmeérsékleten
olvad és megvan az a tuiajdonsaga, hogy folyékony aila-
potbdl azonnal atmegy szilard allapotba. Az ettdl eltérd
aranyu on és olom otvozet kozbensé keplékeny allapoton
megy kereszili Ezekkel a forrasztdanyagokkal osszekot-
hetjik a vérosréz-, cink-, sargaréz és acelelemeket. Az alu-
miniumot én-, cink-, aluminium-, kadmiumatvézetekkel (pl.
40% Sn, 35% Zn, 15% Al, 10% Cd) forrasztjak, de a fémfe-
lulet tisztitasaval kapcsoiatos problémakra vald tekintettel
ez a forrasztas sokkal nehezebb. A nikkel, vasontvény, ne-
mesfémek, rozsdamentes acel forrasztasahoz magas
(500 °C feletti) olvadaspontu forrasztdanyagokat alkalmaz-
nak, ezeket a munkakat amatér koriaimények kozott rendki-
vil ritkan vegzik

A forraszanyag megolvad, a paka csicsara tapad és
ezzel a forrasztasi helyre viszik. Itt addig tartjak, amig az
alapféem is felhevill a kivant hémeérsékletre és a forrasz a
hézagot kitolti

A forrasztast vé&zﬁ gyakorlottsagatdl figg, hogy a for-
rasztasi helyre csak a szlkséges mennyiségli forraszanyag
kerljon. Ha a paka hémérséklete megfeleld, akkor ele-
gendd a pakat hozzaérinteni a forraszhoz és az azonnal
megolvad. Atllsagosan meleg paka egyszerre nagy meny-
nyisegii forraszt olvaszt le és a forrasz egyenletes elosz-

sa korilményessé valik. Alacsony hémérsékletd pakaval
viszont nem ceélszeril dolgozni, mert az alapfém nem tud
felheviilni, és igy a forrasztasi helyre felvitt forrasz kihil,
ezert a kotés nem jon letre. Atulhevités is karos, mert nagy
hémeérsekleten a forrasz oxidalédik.

A forrasztds utan a forrasztott fellletet a folyésito szer
maradvanyaitél gondosan meg keil tisztifani, mert a marad-
vanyok az alapfém utélagos korroziojat okozhatjak.

Apro targyak forrasztasahoz (pl. a radiétechnikaban) a
forrasztopakafejre feltekerhetiink néhany menet vastag réz-
huzalt (1,5 mm atmeérgjiit) a 2/a abra szerint. Ezzel a meg-
oldassal a forrasztévég méreteit cstkkentjik.

A tranzisztorok, miniatlr ellenallasok vagy diddak for-
rasztasakor a forrasztott végekrdl el kel! vezetni a hét. Ez
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3. abra
Forrasztopisztoly

elvégezhet6 laposfogéval, nagy csipesszel vagy 1 mm at-
mérdjii rézdrétbol késziilt rugbval a 2/b abra szerint. Az
eiektronikus elemek végei meghajiithaték a 2/c abra sze-
rint. Ez eredményesen megnévell hosszusagukat, ezaltal
pedig a hbelvezetést is. A végz6dések megadott alakjai
igen hasznosak a nyomtatott aramkor alkalmazasa esetén.

Lingforrasstis

Nagyobb keresztmetszetii darabok felhevitésére a paka
mar nem alkalmas. Nem hasznathaté akkor sem, ha a for-
rasz olvadasi hémérséklete az 500 °C-ot megihaladja. mert
a pakahdmérséklet ezt az értéket nem éri el. Ezért a na-
gyobb homérsekietet igényldé kemenyforrasztashoz for-
rasztopisztolyt hasznalnak (3).

A gazforrasztopisztolynal a gaz és levegt bedomlését a
pisztolyba beépitett szelepekkel szabalyozzak. A gaz és a
levegd az égbfejben keveredik. Az égdfej mellett elhelyezett
vékony cs6 végen a takarékgazlang a forrasztasi szunetek-
ben is &g, és veie a ;isztoiy barmikor begntgthaté.

Erésebb ievegbarammal nagyobb mérseékletli a
szurolang, mig kisebb ievegbnyomassal a lang hémeérsékle-
te kisebb. A forrasztopisztoly fuvokajanak mérete és a gaz-
nyomas nagységa fiigg a forrasztam kivant darab méretétd|
és hovezetési képessegétdl.

A forrasztopisztoly egyarant hasznalhaté lagy- és
keményforrasztashoz.

A langforrasztas menete a kévetkezd: a mechanikai vagy
kémiai Uton megtisztitott feliiletet beszorjak vagy ecsettel
bekenik folyésito szerrel. Ezutan a forrasztopisztoly langjat
bedliitjak. A iang beailitdsakor mindig %ézfe!esleggel indul-
nak, és ezzel a lagy és megfeield hosszisagl [anggal
elémelegitik a munkadarabot. E miivelet kézben a langot
folyton mozgatjak, nehogy byes részek tilheviijenek és a
darab megolvadjon. Ha az elomelegités megtortent, a pisz-
toly langjat — a gazt csdkkentve és a levegét némileg no-
velve, — semieges hatasura allitjak, és a forrasztasi helyre
iranyitjak. Mindaddig ott tartjak, amig a darab a sziikséges
hémérsékletet eléri. A forrasztorudat folyositéba martva a
forrasztasi helyre vezetik, ahoi az szétfolyik és a rést kitolti.
Ha a palca olvadni kezd, elértik a kivant hémersékietet.
Ekkor a iangot a forrasztasi heiytdi tavolabb kell vinni. A for-
rasztopaicat az oxidacié meggatlasara céiszer(l tébbszér a
folyositoba martani. Mivelet kozben sem art a folydsitot
utanadagoln, mert annak oxidald kepessége hamar
kimertil

Ovatosan kell eljami akkor, ha az alapfém és a forrasz
olvadasi hémérséklete kozétt csekély a kilonbség, mert az
alapanyag kénnyen megolvadhat. Ez a veszély kilénosen
az aluminium és o&tvézeteinek keményforrasztasakor all
fenn.

Ha kiilsnbézd nagysagl darabokat kell 6sszeforrasztani,
akkor mindig a vastagabb keresztmetszetii darabot kell he-
viteni, mert a hé vezetés dtjan tgyis atterjed a vékonyabb
darabra. Nagy darabokat elémelegiteni csak kemencében
vagy kovacstlizhelyben lehet. -

A forrasztas utan a folyositészer-maradvanyokat a tar-
gyakrol vizes Oblitéssel vagy vizes kefével valo at-
dorzséléssel gondosan eltavolitiak. Ez az eljaras az

utdkezelés.
HEGESZTES

A fém- és femmives iparban igen nagy jelenttsegil a
hegesztés, foként ott, ahol a targyak alkatrészeinek ©sz-
szekotésénél viszonylag nagy szilardsag szikseges. He-
geszztt_éssei! ugyanis nagyobb szilardsag érhet6 el, mint for-
rasztassa

Hegosutott kitéds

A hegesztéssel egyesitett darabok koézétt kialakult kap-
csolat a hegesztett kotés. Ahegesztett kbtés az alkatreszek
egymashoz viszonyitott helyzete szerint sikkétés vagy
sarokkdteés.

Sikkotésnel az Osszehegesztett darabok azonos vagy




egymastol parhuzamos sikokban fekszenek. A kialakitastol
fuggden a sikkétés készilhet tompa, atlapolt és hevederes
kotes formajaban,

A sarokkotesnél az alkatrészek egymashoz képest szog-
ben alinak, iegtdbbszér mertiegesek egymasra. A sarokko-
tés iliesztd, belsd és kilsé sarokkoétés lehet. A kotés kiala-
kitisa a legttbb esetben a hegesztés helyén |étrehozott
hegesztési varrattal toriénik. Szilardsagi kotéseknél rend-
szerint tompavarratot (illesztévarratot) vagy sarokvarratot
készitenek.

A kotés tehat tobb részbél all, és magaban foglalia a
hegesztési varratot, a héhatas ovezetet eés a valtozatlan
alapanyag egy részét.

Hegesztési eljardsok

A hegesziés fogalmanak meghatarozasabdi is kévet-
kezik, hogy kohézios kapcsolat kétféle (ton létesitheté: a
hegesztés pillanataban a varratfém iehet folyékony vagy
szilard halmazéll?gnotban. Ennek megfeleléen a hegesztési
eljiarasok alapvetben két nagy csoportba sorolhatok, 6m-
leszt6 és sajtoid hegesztések csoportjaba. A hegesztési el-
jarasckat a tablazat tartalmazza

b) Hegesziés kézben egészségre artalmas gazok, gézok
keletkeznek, porképzddés johet létre.

c) Karos ho- és fényhatasok, sugarzasok lépnek fel.

d) Az energiaforrasként hasznalt éghet6 gazok a levego-
vel {va%{ oxigénnel) robbano keveréket alkotnak.

e) Elektromos hegesztésnél aramités veszélye ali fenn.

A felsorolt indokok
alapjén érthetb, hogy he-
gesztési munkakkal csak
szakkepzett egyenek fog-
lalkozhatnak. J .

Avonatkozé rendeletek ,
és a baiesetelharité és -
egészseégvedd ovorend- ;
szabalyok egyertelmien
kotelezben elbirjak. hogy
hegesziési es vagasi
munkat csak az végezhet, - e
aki a berendezések biz- {
tonsdgos kezelésével, a I
hegesztési munka veszé-
lyeivel kapcsolatos szik- | \ A
seges ismeretekkel ren- N

delkezik, s az elé-

irasoknak meg- 4. Abra
Hegesztési eljarasok {ei?a'ﬁen vizsgéat Langhegeszti-berendezés
eff,
[ | A ft‘s‘rn-| és {;émmﬁvestiparblan Ieggyakr?}bban aigﬁz-
o = = s=g== vagy langhegesztést, valamint a villamos ivhe-
Omleszts Sajtold Kiilsnleges gesztést ﬂasznéljék, ezért a kovetkeztkben csak
ezekkel az eljarasokkal foglalkozunk.
Termit Hideg sajtolo Elektron-
sugaras Langhegesztés
Lang Meleg, ill.
- hidrogén omlesztve Ultrahangos Az eljaras lenyege, hogy valamilyen éghetd gazt, pl.
-PB sajtold acetilént oxigennel keverve és meggyujtva, nagy ho-
- acetilén - frikcids Konden- meérsekletl langot ailitanak eld, és
- kovacs zatoros az Osszekdtendd éieket vagy felu- 5
Villamos iv - sajtold termit leteket megolvasztva — esetleg
- fedett ivii - eliendllas Migneses hozaganyag hozzaadasaval -
- nyilt ivii- a) pont hegesztik. ¥
a) kézi (szénives, b) vonal Lézersugaras Helyes kezelés soran a hegesztési
fémives) c) tompa helyen képz&dott varrat a kornyezo 1
b) védtgazas (duzzaszto, Plazma anyag szilardsagi tulajdonsagait
- idegen elekt- elémelegi- veszi fel. A hegesztéshez, igy a
rodas téses, Robbantisos langhegesztéshez is ertsen kon- I
(AWI, Arcaton) leolvaszto) centralt héhatasra van szilkség. Ez |
- fogybelekt- csak akkor érhetd el, ha az égo |
rédas gazt nem levegével, hanem oxi- !
- elektrosalak génnel keverik. Ehhez a sokféle Jl
eghetd gaz kézul az acetilén ter- b 7
jedt el. A langhegesztd eljara- g
Az Omlesztd hegesztéseknél a kapcsolat csupan az sokhoz ma — néehany kivételtdl eltekintve
anyagok 6sszeolvadasa réven alakul ki, erékifejtésre nincs — acetilén—oxigén keveréket hasznalnak.
szukség, a felmelegitéshez viszont nagy mennyiségd kon- A langhegeszté-berendezés gazfej- -
centralt hét biztositd hoforras szilkséges. Hoforrasként ké-  lesztébdl vagy gazpalackbol, oxigénpa- = )
miai vagy villamos energia egyarant hasznalhatd. lackbdl, tovabba hegesztépisztolybdl all : b
A sajtold hegesztéseknél a hegesztendé darabokat nagy (amelyben az égd gaz az oxigénnel ke- 5. abra
nyomassal vagy utéssel ugy egyesitik, h a fémtiszta veredik, és a szajnyllasan kiaramlé gazt Oxigénpalack

feliletek hozaganyag nélkii 6sszehegednek. Ha a he-
gesziés hideg allapotlu anyagon jon létre — ez ma még ritka
eljaras —, akkor beszélink hi sajtolo hegesztesrol. A
gyakoriatban alkalmazott forma az onteritve sajtold he-
gesztés, amikor a hegesztendt darabokat felmelegitik, és
ebben az allapotban sajtoljak éssze.

A hegesztett kotéseket mindig meleg allapoti
anyagokon, kilonleges berendezések segitségével
iétesitjuk. Ez azt jelenti, hogy aki kozvetlendl a he-
gesztéssel foglalkozik, munka kozben kilénbézé
baleseti veszélyeknek van kitéeve, s6t ezek a vesze-
lyek a kornyezetre is kihatnak.

A hegesziés veszélyessége tobb tényezd kovet-
kezménye. Ezek kozil a legfontosabbak a ké&-
vetkezdk:

a) A hegesztés a legtébb esetben magas héfok,
részlegesen megomictt féemanyagokkal dolgozik. Az
olvadt fém, a szétfrbccsend szikrak, a tilzes
revedarabok égeési sériilések, tiz okozéi lehetnek.

nyomascsdkkentd:
1 — reduktor, 2 — szelep,
3 — csavar, 4 — rugo,

8 — pillanatelzaré-szelep,
10 — biztositészelep

meggytjtva kapjak a megfeleld langot),

vegll a gazfejlesztét es a pisztolyt 6sz-

szekotd csévezetékbdl Szitkség van ezeken kiviil — a rob-

banas meggatlasa céljabol — biztonsagi berendezésekre.
A langhegesztt-berendezést a 4. abra mutatja.

6. abra
Egyfokozati

5 — gumimembran,
6 — szeleplilés,
7 — zéarorugo,

9 - sziirébetet,

5



Gazpalackok

Az oxigen tarolasara valo palack térfogata kb. 40 | és 6
m3 oxigént tartalmaz kb. 150 bar nyomason. A palack met-
szetét az 5. abra mutatja.

A nyak kipos menete mindig jobbmenetii, szemben az
éghetd gazok palackjainak balmenetével. A kilonbozbség
celja a palackok 6sszecserélhetdségének meggatlasa.

Az oxigénpalackot meieg helyen vagy napfény hatasanak
kitéeve tarolni nem szabad, mert a meleg hatasara a gaz
kitagul, és a paiackot szétrepeszive stilyos balesetek oka
lehet. Az oxigénpalack jeizése mindig kék szind.

Az acetilén ktzvetlentii nem palackozhatd, mert bizonyos
nyomasra siiritve magatél felrobban. Ez a nyomasérték kb.
2 bar kéral van. Ha azonban valamilyen folyadékban el-
nyeletjik, mar magasabb nyomason is tarolhato robba-
nasveszély nelkil. Elnyeletésére kiléndsen alkalmas az
aceton, amely kdzénséges nyomason és hémérsékleten
iiterenként 24 | acetilént képes einyelni. llyen kérilmények
kozott az acetiien mar elvileg 15 bar nyomason besajtolhato
a tartalyba Az einyeletett acetiléngaznak dissous-gaz a
neve. Az einyeletett acetiiéngaz azonban 10 bar félétt rob-
banasra hajlamos, ha a folyadék folott tireg van, ahol a gaz
kivalhat. Ezért a palackot likacsos kovaféid, azbeszt és ce-
ment keverékével téltik ki, amely a gazzai telitett acetont
megaba szivja.

Adissous-gazpalack térfogata 40 |, ami kb. 6 kg acetiién-
gaznak felel meg. Egy palackbdl éranként atlagosan 1000 |
gaz vehetd ki. Ennél nagyobb mennyiség kivétele esetén a
gaz acetont is magaval ragadhat.

Az oxigén eés az éghetd gaz tartalyaiban a gaz nyomasa
iényegesen nagyobb, mint amekkora a hegesztéshez szlk-
séges. A tartaly nagy nyomasat cstkkenteni kell, oxigén
esetében 1-2, acetilén esetén pedig 0,2-1,5 bar-ra.

A nyomas nyomésszabélzozé szelepekkel (redukto-
rokkal) csokkenthetd. Ezek lehetnek egy- és kétfokozatliak.
|a1ﬁ 6. abran egyfokozatli nyomascsokkenté berendezes

ato.

Areduktor a csatlakozéval (hollandi anya vagy kengyeles
szoritd) csatlakozik a palack szelepéhez. A szelep meg-
nyitdsa utan a manométer mutatja a palackban uralkedd
gaznyomast. Ha a szelepet a csavar becsavarasaval a rugé
és az gumimembran segitségével a szelepiilésrol a zaro-
rugd ellenében felemelik, akkor a gaz a kisnyomasu térbe
aramlik, nyomasa lecsékken. A csokkent nyomaseériék az
manometeren olvashaté le. Minel jobban becsavarjuk a
csavart, annal jobban nyilik a szeiep, tehat novekszik a
kisnyomasu oldalon a gaz nyomasa.

Visszafelé haté nyomasnovekedés esetén a gumimemb-
ran behajiik, a szelep a nagynyomasu oldal feié iezarja a
rendszert. Hogy a kisnyomast oldalon se kévetkezzen be
robbanas, a megnovekedett nyomas a biztositészelepen
keresztul (amely Gigy van beszabdlyozva, hogy 1,5-1,8 bar-
nal nyit) a szabadban kiegyenlitédik. A reduktorban levé
szlir6betét akadalyozza meg, hogy a nyomascsokkentdbe a
paiack felél szennyeztdés, tomitésdarab bejuthasson.

Agaznyomas pontosabb beszabalyozasa érheto el a két-
fokozatli nyomascsokkentt alkalmazasaval. Milkbdési elve
hasonlo az egyfokozatl reduktoréhoz, azzal a kllonbség-
gel, hogy itt az eisd fokozatban egy meghatarozott nyomas-
csokkentés van beallitva, és a masodik fokozatban végez-
hetd el a pontosabb beallitas. A kétfokozatli nyomascsok-
kentét szokas precizios nyomascsokkentdnek nevezni.

Langvisszacsapas vagy berobbanas a reduktort tonk-
reteszi. Ennek megakadalyozasara szolgal a langvissza-
csapas-gatld betét, amelyet a reduktor utan a gazeivezetd
cstbe iktatnak be. A szerkezet Iényeges része egy porozus
agyaghenger vagy egy bronz szita, amelyen keresztl kell
aramolnia a gaznak. Langvisszacsapas esetén a porozus
henger, ill. a Davy-haléként miikod6 bronz szita megakada-
iyozza a lang tovaterjedéséet

Sériilt vagy hibas mikédési (akadozd, vibréld) reduktor
hasznélata tilos! Reduktort héazilag javitani nem szabad.

A hegesztéshez
f'/

szilkséges ga-
7. abra

zoknak az égb-
héz valé veze-
Kisnyomasii hegesztdpisztoly

tésere vaszonbe-
tétes gumitomiot
hasznalnak

Az oxigéntémlé szine szirke, fekete vagy kek, harom-
szoros vaszonbetéttei, az acetiléntémié két vaszonbetéttel
késziil és vords szinti.

Hegesztéégdk -

A hegesziégdk rendeltetése az éghett gazokanak és az
oxigénnek tsszekeverése azert, hogy a keverék meggytij-
tasa utan koncentralt és allando hegesztélang képz&djon.

Milkodés szempontjabdl a hegesztéegok iehetnek kis-
nyomasuiak (injektorosak) vagy nagynyomasuak. A kisnyo-
masu égébe az oxigén szivohatas folytan jut be (7).

A szivohatast az égébe nagy sebességgel bearamlo oxi-
gén idézi el6. Ezt az égét oft hasznaljak, ahol az égbgaz
kisnyomast berendezésben 4ll csak rendelkezésre. A gaz-
mennyiség az injektor keresztmetszetének és a keverd-
lr:angra furatkeresztmetszetének vaitozasaval szabaiyoz-

até.

Az égb markolat részét, ame-
lvet a kezben tartunk, csavarko-
téssel kilonbéz6 meretll keve-
részarakkal lehet eilatni. Az ox-
igén mennyiségét a palackon
ievé nyomasszabaiyozoval (re-
duktorrai) iehet bedllitani.

A nagynyomastl, injektor nél-
kil égok tartésabb keverékosz-
szetételt biztositanak. Ezt az
egétipust akkor hasznaljak, ha
az éghetd gaz nyomasa leg-
alabb 1,0 bar. A nagynyomasu
hegesztéegd szerkezetet a 8.
abra mutatja.

A pisztolyba az oxigén az 1
jelti, az acetilén a 2 jeli tom-
Iovéges csatlakozason at a 3-
mal jeizett kevertfivokahoz
aramlik. Az oxigén kilén elzare-

csappal (4) zarhaté vagy nyit- 8.abra
haté. A kever6fivokabol a gaz Nagynyomasui
az 5 jelli keverGszarba kerdl, hegesztdpisztoly

amelyb8| a 6 jelli égéfej nyila-

san aramlik ki. A keverészarak

szamozottak, amibél ieclvashatt a keverszarral hegeszt-
hetd acél vastagsaga mm-ben, tovabba az acetiiénfogyasz-
tas 100 l/Sraban. A hegesztéegbvel a hegesztendd fém oxi-
dacidjanak meggatlasara redukald vagy semleges langot
kell el¢allitani: 1 m> acetiléenhez 1,1 m® oxigént keverink.

A semleges langot szemre allitjak be: a helyesen besza-
balyozott semleges lang négy rétegbél all (8).

Az 1 dvezetben a Iangmagt an szén, hidrogén és oxigén
van, ezért a lang magja sotét. Ezt a sotét magot egy vila-
gosan izzd szegély veszi koril. Ebben a 2-es évezetben
folyik az acetilén eiégese. A 3-as ovezet az égéstermeéket
tartaimazza: a langnak ez a része redukalé hatasi. A 4-es
ovezetben a még éghetd égéstermékek szén-dioxidda és
ﬁizgﬁzzé égnek el. Ez a zéna a 3-as ovezettél alig valaszt-

ato el.

A langhémérséklet kozvetlenul a langmag hegye eldit a
legmagasabb, kb. "

3000 °C. Ezért a )
hegeszt6égot gy s o

kell vezetni, hogy

a hegeszteni ki-

vant munkadarab

felulete 3-4 mm- 9, dbra
rel legyen a lang- A helyesen beszabalyozott
mag hegyétdl. lang vazlata

Hegesztopakak, hegesztdanyagok

A hegesztéanyagot 6mlesztve kell a vajatba vinni, amely
azutan kitolti a vajatot, és 6sszeolvad a hegesztett alapa-
nyaggal. A hegesztéanyag, vagyis a hegesztépalca ming-
sége nagymériékben meghatarozéja a hegesztési kotés
szilardsaganak. A hegeszttpalca fellletének rozsdatol és
mas szennyeztdéstl mentesnek kell lennie. A palcanak
nyugodtan, forrastél és frocskoléstdl mentesen kell leolvad-
nia. A hegesztdpalcak atmérdjét a hegesztendd lemezek
vastagsaganak megfelelden valasztjak meg.



A langhegesztés folyamata

A hegesztesi varratok a térben kilonbozd helyzetlek
lesznek: vizszintesek, fu% dlegesek és fej folottiek.

A vizszintes és a fliggdleges varratelhelyezés a leggya-
koribb. Két vizszintesen fekvd lemezt langgal kétfélekeppen
lehet hegeszteni. A hegesztd helyzetébdl nézve a varratke-
szités kezdédhet a bal oldalon vagy a jobb oldalon. Amikor
a hegesztés iranya balrol jobbra mutat, az a jobbra hegesz-
tés, ha ellenkezobleg, annak balra hegesztés a neve.

A balra hegesztes elsfsorban a vékonyabb anyagok
hegesztéséhez terjedt el. A fémmdlves iparban ezt a mod-
szert hasznaljak, ha rezet, sargarezet vagy aluminiumot
hegesztenek. A jobbra hegesztés ezekhez az anyagokhoz
:z tgnyag felolvadasa és kilyukaddsa miatt nem hasznal-

até.

Abalra hegesztés esetén a hegeszttégd és hegesztépal-
ca is az alapanyaggal 60-70 fokos szoget zar be. A baira
hegesztés alkalmaval a hegeszté jobb kezében tartja a
hegesztopisztolyt, bal kezében pedig a hegesztGpalcat, és
a lemez jobb szélérél indulva befelé halad a varratkészités-
sel. A pisztoly Iéng!'a a meég ki nem toltétt varratvajat felé
iranyul. A hegeszté a hegesztopaicat bal kezével a he-
gesztés iranyaban az égé6 el6tt mozgatja, amelyet — hogy ne

ljion allandoan a langban — vagy fﬁgﬁélegesen folemelget
(martogatd modszer), vagy pedig a hegesztéégbvel és a
palcaval a varrat szélességének irdnyaban ivel6é mozgést
vegez (iveld modszer) Vékony lemezek hegesztéséhez
még hegesztépalcat sem hasznalnak. Az elérendé cél
ugyanis az, hogy a hegesztési varrat sima legyen, ne kell-
jen a varratot utdlag lemunkalni, vagy a kalapaccsal egy-
szeriien elsimithato legyen

A palca nélkili balra hegesztés soran arra kell tigyelni,
ho%y a ket lemez a hegesztés helyén egy sikban fektdjon
€s hézag nélkul szorosan illeszkedjen. Alemezeket ezért a
jobb szeluktél kb. 30 mm tavolsagban egy pontban he-
gesztbpalcaval 6sszehegesztik. A szorosan Osszeillesztett
lemezélek folétt 60 fokban megdéntétt égével egyenes vo-
nalban végighaladva a lemezszélek egybeolvaclnak.

Barmelyik hegesztési médszerrel készul is a hegesztés,
a miveletek sorrendje mindig a kovetkezd: a lemezek
elbkészitése, a lemezek bedllitasa és flizése, a hegeszto-
gélltc: megvalasztisa, a hegesztéégd langjanak helyes be-

llitasa.

VILLAMOS fVHEGESZTES

Omlesztt hegesztési eljaras sorén a kétés a hegesztés
helyén megolvasztott alapanyagok és esetleg adagolt ho-
zaganyagok kozott jon létre. A megolvasztashoz szilkséges
nagy mennyiségl és koncentralt hé eldallitasara a villamos
aram is fehasznélhato keétféle formaban:

— vagy az ellenallason keletkezdé Joule hét

(pl. ellenéllashe%esztéseknél).
— vagy a villamos ivben koncentralt energiat
(villamos ivhegesztés) hasznositjak.

Az ivhegesztés a legaltalanosabban hasznalt villamos
hegesziési eljards. Sokféle valtozata alakult ki az iddk fo-
lyaman, és ma gyakoriatilag minden fém és otvozet kété és
elrako esztése megvalosithato ezzel a modszerrel. A
villamos ivhegesztésnél a szukséges héenergiat az iv szol-
galtatja. Az iv jol szabélyozhato, nagy energiasliriiség ér-
heté el, ami gyors olvasztast tesz lehetdve.

Az iv keltésére fel lehet hasznalni nem olvadé, idegen
anyagu (szén, wolfram) elektrodat, vagy e%yl.]ttal tol-
tﬁanyagsként is szerepld, az alapanyaghoz altaldban hason-
l6 mindségl fogydelektrodat. Az iv lehet kézvetlen hatasu,
tehat az alapanyag és az elektroda kézott égb iv, vagy koz-
vetett hatasu, amikor az alapanyagtol fuggetlenil két elekt-
roda kozott hozzak létre az ivet. Ez utébbi megoldas
elséé‘forban a nem olvadd elektrodas hegesztéseknél johet
szoba.

A kézi ivhegesztés kbzvetlen hatasy, nyilt ivil hegesztés.
A hegvarratot az v héhatasa kévetkeztében megolvadt
anyagszélek és a hegesztéelekiroda (fogyoelektroda)
anyaganak egybeoclvadasa iétesiti. Az elektrodardl a megol-
vadt anyag cseppek formajaban keril 4t a hegesztend®
anyagba. A csepp levalasat a héhatason kivil egyéb haté-
sok (villamos er6tér, gravitacio stb.) is befolyasoljak. A kézi
ivhegesztés viszonya kozétt altalaban 4-40 csepp valik le
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10. abra
Cseppképz6dés és anyagatvitel ivhegesztésnél

masodpercenként az elektrodardl. A csepplevalas folya-
matat a 10. abra szemlélteti.

A villamos iv keletkezése, tulajdonségal

Avillamos iv gaznemi kézegben |étrejott, folytonos villa-
mos kisiités, melyet nagy héfejlédés és erds fényjelenség
kisér. Létrehozasahoz megfelel6 aramforras és ehhez csat-
lakoz6 elektrodak szikségesek.

Az egyik elekiréda
a hegesztendd targy,
a masik polus a fo-
gyo- (clvado) elektro-
da {11).

Az  elektrodakra
kapcsolt feszliltség-
kulbnbség hataséara a
koztik levé gaztéren
at az aramkor zaro-
dik, az iv meggyullad.

Egyendrami  he- 11. abra
gesziésnél az elekt- Kézi ivhegesztés vaziatos
rodak polaritasa nem elrendezése

véaltozik, véltakozo

aram hasznalatakor a

polaritds — a pozitiv és a negativ polus helye — a periédus-
szamnak megfeleléen cserelédik. Ez azt jelenti, hogy az iv
is masodpercenként annyiszor alszik el és gyullad ki, a-
mennyi a periédusszam. Az ivben az elébbiek értelmében
kétiranyl vandorlas jon létre: a negativ toltés( elektrodak
az anod felé, a pozitiv ionok — anyagi részecskék — a nega-
tiv polus, a katod felé aramlanak. A viszonyokat sematiku-
san a 12. abra szemlélteti. Az elektronokat tres kérék, az
ionokat sotét pontok jelképezik. Abal oldali abra az egyenes
polaritast kapcsolast mutatja, amikor — egyenaramu aram-
forras esetén — a negativ polus az elektrodan van, a pozi-
tiv pélus pedig a hegesztendé anyagra van kétve. liyen

kapcsolasnal az alapa-
4
. n’g I ; 8 i 2

nyagon egy viszonylag

keskeny, de meélyre ha-
told zona kerul az olva-
dési hémérséklet folé és
az iv is stabilabb. A jobb
oldali abra a forditott
gglaritést mutatja. Eb-

n az esetben egy se-
kélyebb, jobban szétte-

rulo megolvadt szakasz 12. dbra
keletkezik az alapanya- Villamos iv
gon. Az iv nyugtalanabb,

kénnyen megszakad.

Acélok hegesztésénél,
egyenaramu aramforras esetében — ritka kivételtdl elte-
kintve —, az egyenes polaritasu kapcsolast hasznaljak.

A kézi ivhegesztés elrendezési vaziatat a 1. abra mutat-
ja. A (H) hegeszté aramforras — amely lehet egyenaramu
dinamo vagy valtakozo aramu transzformator — ra van
kapcsolva kabelek segitsével az (E) elektrodara, ill. a (T)
alapanyagra. Az elekiroéda az (F) elektrodafogdba van be-
fogva, a targy és az aramforas kozotti csatlakozast pedig a
szoritokengyel vagy (S) saru biztositja.

A hfgesztés viszonylag kis feszuitséggel, de nagy
aramerbsséggel megy végbe. Az alkalmazandé aram-
erdsseég — az elektroda mindségeétél &és meéretétdl, a hegesz-
tend6 anyagtol, a hegesztési helyzettol stb. fuggden — kézi
ivhegesztésnél altalaban B0—350 A kbzétt véltozik.

A teliesitmény mérésére az ampermérd és a voltmérd

szolgal.
7
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Hegesztdelektrodak

Ivhegesztésnél az elektrédanak kettés szerepe van: egy-
részt az aram hozzévezetésére szolgal, masrészt az iv h6-
hatasara megolvad, és cseppek alakjaban atvandorolvan
az iven, részt vesz a varratképzésben

Az iv stabilitasat igen sok tényezd befolyasolja, novelése
azonban lehetséges az iviérbe jutott alacsony ionizécios
potencialll anyagok segitségével. Ennek egyik megoldasi
forméja az elektrodak bevonattal valo ellatasa.

Az elektrodabevonat tovabbi fontos szerepe az. hogy a
megolvadt fémanyagokat a levegd karos hatasai ellen
megvédie.

r Agk elektrodabevonat legfontosabb feladatai a kovet-
EZokK:

— az ivstabilitas biztositasa,

— véddbatmoszféra létesitése,

— hiléssebesseg csokkentése,

— szilardsagi tulajdonsagok javitasa,

— metallurgiai hatasok.

Az elektrodak a bevonattdl fiiggden, a felhasznalasnak
megfeleléen igen sokfélek. Két fo csoportjuk: a kétéelekt-
rodak és a felrakoelektrodak. A kotdelektrodak jelzése E, a
felrakéelektrodaké Ef (E és egy betll a bevonat jeilegére
utal, pl. EB= bazikus, ER= rutilos bevonati elektroda stb.)

Hegesztéberendezések

Az iv keltéséhez és fenntartasahoz sztikséges arampara-
méterek a kisfeszlitségii halozatrél kézetlenil nem biz-
tosithatok, ezért megfeleld aramatalakito berendezésrél kell
gondoskodni. llyen berendezés pl. a motordinamé (he-
gesztddinamo).

A hegesztédinamé elnevezés tulajdonképpen oclyan
gépcsoportot jelent, amely egy haromfazisiu meghajtomo-
torbol és egy specialis, valtoztathatd gerjesztést lehetdve
tevé egyenaramu dinamébdl all. Az elrendezési vazlatot a
13. abra mutatja. Az (M) motor az (R, S, T) haromfazisu
halozatrél mikédik, &s hajtja a vele kozos tengelyen levo

(G) hegesztodinamaot.
R Adinamo altal eléallitott

s egyenaramot a (K1) he-
gesztékabelen keresztii

T

Hegesztégép-csoport eirendezési

vezetjilk az (E) elektro-
dahoz, ill. a masik polus
a visszavezetd (K2) ka-
bellel csatlakozik a (T)
hegesztendd targyhoz.
A hegesztt gépcsoport
gltalaban kozos hazba
van épitve. A hegesztd-
dinamd egyenaramot
ad, Uresjarati fesziltsé-
ge 65 V kortl van. Erin-
tésvédelmi szempontbdl éppen ezért kedvezébb, mint a
valtakozd arami aramforras.

13. abra
vazlata

Hegesztétranszformatorok
Az egyenaramu dinamokhoz képest szekezetileg |&-
nyegesen egyszerlibbek a hegesztétranszformatorok. Mivel
forgo részt nem tartalmaznak, élettartamuk elvileg korlatian.
Hatranyuk az, hogy csak valtakozé aramot szolgaltatnak,
ezért csak bevonatos

elektrodaval iehet he-

Transzformatoros hegesztés sémaja

; geszteni, €s nem
minden fém hegesz-
o tése vegezhetd el val-

= takozd arammal.
1< D’}t’ ]
-‘l—#

Tovabbi hatranyt je-
14. abra

lent a dinamokhoz
képest nagyobb ures-
jarati feszlltség, ez
munkavedelmi, bale-
setelharitasi szem-
pontbol Ienyeges.
A hegesztotranszfor-
mator tulajdonképpen
egy szigeteld transzformator. Az elvi kapcsolasi semat a 14.
abra mutatja

Az egyfazist (Tr) transzformator az (Sz) szabalyozd
egységen keresztul van rdkapcsolva az (E) hegesztéelekt-

8

rodéra, ill. a szekunder kor masik kapcsa az (M) hegesz-
tendé targyra.

Atranszformator resjarati feszultsége 70-90 V, tehét jo-
val meghaladja azt a fesziltséghatart (65 V), mely még
kedvezbbb kortuimények kozott, szaraz helyen is, a maxi-
malis megengedett érintési feszlltség. Szilkséges tehat
ezeknél a berendezéseknél is biztositani, hogy az elekiro-
dacsere feszlltségmentes allapotban vagy iegfeljebb torpe-
feszUltség alatt (42 V) térténhessék meg. Erre a célra szol-
gélnak a kulénbozd biztonsagi elektrédafogok és kapcso-
loberendezések. A hegesztétranszformator egyszer(isége
és olcsosaga miatt — bizonyos hatranyai ellenére is — elter-
jedt.

Az ivhegesztés baleseti veszélyei

Avillamos Ivhegesztés baleseti veszélyei és a hegesztés
kozben fellépo egészségi artalmak az enegiaforrassal, a
hegesztéanyagokkal (beleértve a hegesztendd alapanyagot
és a segédanyaockat is) és a technologiaval kapcsolatosak.

Af6 veszélyforrasok a kovetkezdk:

— villamos aramutés,

— feény- és héartalom,

— alevegb szennyezettsége,

— frocskolési, égési és tlzveszély,

A veszélyforrasok, azok élettani hatésai, ellentik valo biz-
tonsagos veédekezes részletes ismertetésére a jelen mel-
lékletben nincs mod, azonban ismételten leszégezzUk,
hogy hegesztési és vagasi munkat csak az végezhet, aki a
berendezések biztonsagos kezelésével, a hegesztési mun-
ka veszélyeivel kapcsolatos szl s ismeretekkel ren-
delkezik, s az eléirasoknak megfeleloen vizsgat tett.

DARABOLAS
(TERMIKUS VAGAS)

A hegesztések fokozott alkalmazasa egyre toébb da-
rabolasi és beélezési munkat igényel. Ezen munkak gyors
és gazdasagos elvégzése valik lehetdvé langvago segitsé-
gevel.

A vas termikus vagasanak fizikai alapjat az a jelenség
képezi, hogy a magas héfokra hevitett vas oxigénaramba
helyezve elég, a keletkezett oxidot a nagynyomasu uxi?én
kifujja, igy egy lyuk keletkezik. Ha a vagéberendezést folya-
matosan mozgatjak, vagasi csatorna jon létre,

Csak azok a fémek vagz otvozetek vaghatok ily modon,
amelyek az olvadasi hémersékletnél alacsonyabb héfokon
égnek el, valamint a keletkezett salak alacsony olvadaspon-
tu és higfolyos, hogy az oxigénsugér a keletkezett vagasi
csatornabdl el tudja tavolitani.

Ezeknek a feltételeknek a kis szén- és &tvozdtartalmy,
hegeszthetd acélok feleinek meg. A tobbi szerkezeti anyag
vagasa kilonleges technologiat igényel.

Vagési technoléglak

A termikus vagasi munkdk végzésére a gyakorlatban
négyféle technologia alakuit ki: a langvagas és a poradago-
lasos eljaras oxigénes; az iv-
vagas es a plazmatechnolo- CoHlys 0y 0] Cjﬂroa

gia pedig elektromos. \ l
Kézi langvagas
Etdmelegitd
fdng magja

A langvagashoz el kell
melegiteni az anyagot, majd e
ezt az oxigénaramban el kell ~ Vagdexigén
A
2 //;
15. abra

égetni. Elomelegiteshez bar- A
Langvagas sémaja

milyen égheté gaz és oxigén
keverékenek elégetésébdl
szarmazo hé felhasznalhato.
A gyakoriatban a legtébb-
szOr acetiléngazt hasznal-
nak, az eljarast éppen ezert
gyakran oxiacetilén vagas-
nak is nevezik. Az eljaras
vazlata a 15. abran lathato.

o




A vagoégd egy olyan
keverbhiivelyes he-
gesztéégd, amelyhez
egy harmadik témion
keresztll vagooxigent
vezetnek (16)
Megoldhato kéttomiés
kivitelben is, ekkor a
vagooxigén és az
égest taplalst oxigén
kbzos tomién keresz-
tol jut a vagbpisztoly-
ba. A vagoboxigén nyomasa fiigg a vagando lemez vas-
tagsagatol: 5-10 mm lemezvastagsag esetében 2-2,5 bar
a nyomasa, mig 250 mm lemezvastagsagnal a nyomast
kézel 10 bar-ra kell megnovelni.

A keézi langvagasnal a vagopisztolyt kézzel vezetik (eset-
leg sablon mellett), de kilénésen bonyolultabb alakok
kivagasanal célszer(i a vagogépek hasznalata

Avéagogép egy asztalra szerelt szerkezet, amely lehetévé
teszi a vagoéfe] hossz- és keresztiranyl elmozduldsat. A
vagogep vezérlése fotocellas berendezésen térténhet, igy a
geép a rajzrol kozvetleniil — tetszbieges Iéptékben — atma-
solja és kivagja a kivant alakot -

1
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16. abra
Vagopisztoly
1 — vagooxigen, 2 — vagofe;,
3 — melegitéfe]. 4 — keverdhiively

fvvagas

Az ivvagas az iv h6hatasat hasznositja. Kémiai folyama-
tok itt altaldban nem jonnek létre, ezért csak mechanikus
darabolasroél, az alapanyag atoivasztasardl lehet beszéini.
Az jvvagas draga mivelet, és a kapott felllet soha nem
olyan szep és egyenietes, mint a langvagéasnal, ezeért csak
olyankor alkalmazzak, ha az oxi-acetilén vagas csak nehe-
zzn.él\}.*agy egyaltalan nem alkalmazhaté (pl. réz darabola-
sénal).

Az ivvagast darabolasi célokra négyfajta kivitelben alkal-
mazzak;

— szeénives vagas

— fémives vagas

— oxigénes ivvagas

— védogazos ivvagas.

Plazmavagas

A plazmaban koncentralt igen nagy energia a termikus
vagasi munkaknal is jol hasznosithato.

A plazma az anyag negyedik halmazéllapota. Ebben az
allapotban az anyag részecskéinek kinetikus energiaja na-
gyobb, mint az atomok ionizéciés potencialja, az atomok io-
nokra és elektronokra bomlanak.

Ilgen n héfok-, és energiakoncentracio jellemzi. A
hémersekletértekek 10 000-30 000 °C nagysagrendben
vannak. A plazma vakito fényl, kidramlasi sebessege meg-
kozeliti a hangsebességet.

Az iparban elstsorban vagasi célokra terjedt el. Ez elv
hasonlé az Ivvagashoz. It is megolvad az anyag, és az 6m-
ledéket a nagy ener%iéjil. nagy sebességl plazmasugar a
vagasi résbdl kiftjja. Elektromosan vezetd anyagok (fémek)
vagdasakor az dramkort a pisztoly és az anyag kozott lé-
tesitik. De kuldnleges pisztolykialakitassal megoldhaté nem
vezeld anyagok (pl. beton) vagasa is. A plazmavagé beren-
dezés elvi vazlatat a 17. abra mutatja
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17. abra

Plazmavagé berendezés séméja

Az aramforas (1) pl. egy nagyteliesitményl dinamo,
amelynek dresjarati feszilltsege a 400 V-ot is eléri. A mun-
kafesziiltseg vagaskor 140-170 V. Az iv a (3) wolframelekt-
réda és a (4) pisztolytest kozétt ég, meggyUjtasahoz rend-
szerint nagyfrekvencias gyujtoberendezést hasznalnak.

A gyujtoherendezes a (2) vezerl6egységbe van beépitve,
3000-6000 V nagyfesziiitséggel 3 MHz frekvenciajt aramot
szolgaltat. A pisztoly és az elektroda hatasos hiitésére ki-
I6n aramld (5) vizhiités szolgal, amely a vezéribegységen
keresztiil 2 berendezés vedelmét is ellatja, ugyanis a hi-
toviz kimaradasa esetén a rendszer lekapcsol.

A plazma el6allitasdhoz szikséges gazokat a palackbol
nyerik, ezek keverese a (6) gazkeverdben torténik. A pisz-
tolybol kilépo (7) plazmasugar az anyagot megolvasztja és
a vagas |étrejon.

Termikus vagas baleseti veszéiyei

A vagas eszkozeit és technolégiagjat tekintve is sok rokon
vonast mutat a hegesztéssel, ezert a baleseti veszélyek is
hasonld termeészetiiek. Specialis problémat jelent peldaul,
hogy az oxi-acetilénvagasnal nagymennyiségli szetfrécso-
gd izzd salak, jelentds mennyiségli gaz és géz keletkezik.
Ez utobbi miatt hatasos szellbzés szilkkséges. Iranyely, hogg
az oranként cserélhetd levegd mennyisége 1000—1500 m
legyen az elhasznalt acetilen minden kébmétere utan.

vvagasndl fokozott az aramitesi veszeély a szénelekt-
rédak miatt. Az ivfény és héhatasai elleni védelem ér-
dekében a mukahelyet fényt at nem ereszté és tlizbiztos er-
nySkkel kell kértlvenni.

Plazmavagasnal fokozottabb femgézolgéssel is kell sza-
molni, ezert fontos a munkazéna tiszta levegdjének biz-
tositasa. A szetfroccsend anyag ellen tizbiztos vedéer-
nyokkel, szikrafogokka! kell védekezni. A plazmavags-be-
rendezest csak vizsgat tett hegesztd szakmunkas kezelheti.

MUANYAG-
HEGESZTES

A miianyagok hegesztése régota elterjedt a csévezeté-
kek és bélésiemezek Osszekotésénél, Ujabban azonban
egyre gyakrabban alkalmazzak miszaki, tehervisel
alkatrészek kotésére is.

A hegesztési technologiak elbnyei:

— viszonylag rovid ciklusidd, a legtébb hegesztési mod-
szer 6l automatizalhato,

— a jo hegesztés az eredeti anyagokkal csaknem
azonos szilardsagot biztosit (kiveve az erésiteit
milanyagokat) s az egyéb anyagtulajdonsagok (pl.
kornyezeti hatasokkal szembeni ellenalias) is azonosak.

— nem tartaimaz ide%en anyagot (nincsenek korrozids,
hétagulasi stb. problémak),

— nincsenek szamottevo kornyezetvédelmi karok.

A hegesztési technologidk hatranyai:

— hegeszteni csak hére lagyuld anyagokat |ehet
megfelelo minGsegben,

— csak azonos kémiai osszetétell (vagy jol ossze-
férhetd) anyagokat iehet hegeszteni,

~ jol képzett kezelészemélyzetre van szikség,

— az erositd anyagok hatasa a hegesztési varratnal nem
ervényesil.

— nedvszivd anyagokat csak szaraz allapotban lehet
hegeszteni,

— nagy felliletek csak nehezen hegesztheték.

L egfontosabb miianyaghegesztési technolégiak:

a., Direkt hevitéses ejarasok;

— forrégazas modszer,

extriziés hegesztés,

tikérhegesztés (forrdszerszamos eljaras)

hésugarzasos hegesztés (infrasugarzasos moédszer),

lézersugaras hegesztés
., Frikcibs modszerek:

rotacios dbrzshegesztés.

vibracios hegesztés,

ultrahangos hegesztés.
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c., Elektromos (elektromagneses eljarasok):
ellendllashuzalos inplant (elektrofitting) (0-60 MHz)
indukcios hegesztés (0,2—10 MHz)

dielektromos hevités (10-120 MHz)

mikrohulldma (nagyfrekvencias) hegesztés

(1-100 GHz)

L

Forréghzos hegesztés

A munkadarabok illeszkedt részeit, valamint a hozag-
anyagot (egy hére iagyuid mianyag paicat) forrd (200—-400
°C) gazsugarral (altaldban nitrogén vagy levegt) a lagyulasi
hémérseéklet fole hevitik, megémieszik, majd ebben az al-
lapotban a széleket Osszeolvasztva varratot képeznek,
amelynek dermedése utan a hegesztett kétés |étrejon (18).

A médszer nagy sorozatok esetén jol automatizalhato.
Eidnye egyszeriiségében rejlik, kompakt, olcsd kézi eszko-

Eﬁl:hel nagymeéretl termékek és tagolt darabok is hegeszt-

B,

|
18. dbra
Forrégazos hegesztési varratok

A forrdlevegds kézi hegesztokésziléket a 19. abra, a
Eeﬁanyaghegesztﬁ berendezést pedig a 20. abra mutatja

19. dbra

Forrélevegés
miilanyaghegesztd késziilék
1 — forrd levegd beallitasa,

2 — villamos csatlakozas,
teljesitmény bedllitasa,

3 — cserélhetd villamos
fiitétest,

4 — hegesztopalca,

5 — hegesztofuvoka

Extriiziéos hegesztés )

Nagyon hasonlo a forrogazos eljarashoz, itt azonban a
hegesztdpalca helyett egy kis extruder altal megémiesztett
.Zsinort” juttatnak a forrd gazarammal felhevitett Gssze-
hegesztendé feluletek kozé.

Italdban nagyobb sorozatoknal alkalmazzak.

Tilkor (forrészerszidmos) hegesztés
Az Osszehegesztendd felliletekre egy forrd fémszersza-

mot szoritangk ra, és ezzel megolvasztiak azokat, Ezutan a
nyomast megszuntetik, a szerszamot eltavolitjak és a meg-
olvadt feluleteket dsszeszoritjak. A megdermedd anyag szi-
lard kotést alkot.

A tiukérhegesztés egy valfaja az un. héimpulzusos el-
jaras, melynek soran az egymasra fektetett foliakra feltirdél
forrd fémhuzailt, szalagot szoritanak ra. A foliak ekkor meg-

10

20. abra
Forrélevegs milanyaghegeszté berendezés
1 — ellenallasfiitésii pisztoly,
2 — egyedi légfuvé vagy 4 — koézponti
levegéellatas (két valtozat) 3 — osztofe),
5 — dramcsatlakozas vagy

6— villamosuhészabélyozc'n automataafkét véltozat)

olvadnak és dsszehegednek. Ez a hegesztés (lasd. haztar-
tasi foliahegesztok) altalaban el is vagja a varrat mentén a
foliat. A folia esetleges feltapadasat PTFE (teflon) féliaval,

_bevonattal akadalyozhatjuk meg.

Rotiaciés dorzshegesztés

A rotacios hegesztéssel parhuzamos sikban elhelyez-
kedt korszimmetrikus feltleteket lehet tsszekotni Az allé
darabhoz hozzaszoritjuk a forgd darabot és a kerileti se-
bességttl, a nyomoerdtdl és az anyagi jellemzoktdl fuggd
mértékben keletkezd frikcios hd megolvasztja az anyago-
kat. Ezutan a forgast hirtelen ledllitiak és a megdermedd
anyag osszeheged.

Vibriciés hegesztés

A felllletek Osszedorzsoléssel torténd felmelegitesét
nemcsak forgé, hanem transzlécios (ide-oda) mozgatassal
is elérhetjuk.

Ellenidllashuzalos hegesztés

A hegesztendd fellletek kézelében a mianyagba villa-
mos vezetd huzalokat, szalagokat agyaznak be. Ezeken
aramot atvezetve a felhevlld huzal megolvasztja a
mianyagot. Az aramot kikapcsolva az omiedék lehll és
kialakul a hegesztési varrat. A huzal a termékben marad,
ezaltal hatranyosan befolyasolhatja annak mechanikai (és
mas) tulajdonsagait.

A hegesztbeljarasokat a 21. abra foglalja tssze.

21. abra
Miianyag cs6hegeszt6 eljarasok
1, 2 — hozaganyagos hegesztes forro leégarammal
tompa illesztés, illetve 3 — atlapolt illesztes esetén,
4 — nyeregidom hegesztés, 5 — tokosidom hegesztés,
6 — tukodrhegesztés, 7 — érintkezéses hegesztés
idomba &6ntétt ellenallashuzallal, 8 — elektrofitting,

9 — érintkezéses hegesztés dorzslap segitségével
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Otvézetlen és dtvozodtt melegen
hengerelt rid- é&s idomacélok,
betonacélok, hidegen alakitoft
zart és nyitott profilok, melegen
és hidegen hengerelt, &tvdzet-
len &s OtvozoTt lemezek, abron-
csok, hidegen hengerelt és huzott
acélgydrimdnyok, acélhuzalok, acél-
szalagok, otvozetlen és Otvozdt acélesd-
vek, muanyag vizvezetékcsdvek, sodronykdte-
lek, szegdruk, hegesztépdlcdk.

SzINESFEMEK SZELES ARUVALASZTEKA:

vorosréz lemezek, -csévek, vordsréz lemeztekercsek, réz fittingek.,
sargaréz rudak (kér, hatszég, négyzet), aluminiumlemezek, hor-
ganylemezek.

KERESKEDELMI| EGYSEGEINK:

KOZPONTI TELEP:
Budapest XV., Korvastt sor 110. Telefon: 251-8666, 251-8271

Szakraktérak a teljes aruvalasztékra

l. Kisker telep:

Budapest XlIl., Vésd u. 11.
Telefon: 129-8015

Il. Kisker telep:

Budapest X., Maglodi Gt 14/A.
Telefon/fax: 261-0866

Elekirodatelep:

Budapest VL., Lehel u. 3/B.
Telefon: 140-2380, 129-9043

Acélaruhéaz:
Budapest XV., Kérvasut sor 110.

Telefon/fax: 183-1134, 251-8666/444 m.

Pécsi telep:

Mecsekalja-Cserkut vasttallomas
6-0s szamu foat 205 km-jelzésnél
Telefon: (72) 313-571

Fax: (72) 313-523

Miskolcl telep:
Miskolc, Jozsef Attila u. 5-7.

Telefon/fax: (46) 349-094, 354-513
VEVOSZOLGALAT:

I. 1062 Budapest, Lehel Gt 3/B.
Telefon: 140-1514

Il. 1158 Budapest, Kérvasat sor 110.

Telefon: 183-1159
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LAMELLO AUTOREPITO HOTESRENDSZER

Laminalt batorlapokbél vagy
természetes faanyagokbdl
kénnyen, kézi kivitelezéssel, profi
mindséggel épitsen bitorokat
Lamello-kétésrendszerrel.

€gyszerii technolégla.

A bemutatast, kivitelezési
tanacsadast vallaljuk, a gyakorlati
fo?asokra betanitjuk. Alacsony
koltségszinten a biitorkészités
sikere garantalt.

Bitor- és asztalosipar faipari
gépei és szerszamai, valamint
Lamello-kétésrendszer

és gépeinek forgalmazésa:

His- és mogykereshedelem, szaktanécsadés:

KENTECH EC.

1163 Budapest XVI., Sargarozsa u. 6. és 22.
Telefon/fax: 271-0940, 06-30-405-953

Lamello AG faipan kitésrendszerét.

Tébb mint 50 éve ismert, & a vilig 44 orszigiban forgalmazzik a svéjci

Ot éve nélunk is kereskedelmi forga-
lomban van ez a tiplizést egyszeriien
kivalto butorépitd kttésrendszer.

A megoldds zseméhisan egyszeril:
nem kell hozza kiiltnésebb szaktu-
dds. A technoldgia azonnal elsaja-
tithato. A hibétlan és elronthatatlanul
pontos munkihoz csupdn egy alapgep
¢s a Lamello-ktitbelem sziikséges. A
Lamello-kétdelem bitkkfabdl készil,
nagy sorozatban, preciz gépeken,
azonos minbségben. Maga a kb-
toelem kap egy enyhe préselést, hogy
a végleges helyén, a bitorban a ra-
gasztd hatdsdra megdagadjon, és agy
is szoritson. A preciz ¢€s hozzi-
férhetben kedvezd &ra alapgéppel
barmilyen bator vagy nyilaszard,
adott eseten sokszbgbitorok is kiiny-
nyedén épithetok.

A hibatlan munkét biztositja, hogy a
ecsaphelyek kimardsa és a Lamello-fa-

elemek oval vald beillesztése utan,
még a végleges kités elri, a méret- és derék-
szég-besllitis ellentrizhetd, finoman illeszt-
hetd, mig ez a tiplivel mir utdlag nem meg-
oldhato.

A Lamello-program killénbtzo kitbelemei-
vel, oldhato kotéseivel, csukléspéntjaival és
kiegészitd elemeivel lehetdséget teremt a leg-
egyszeribb és a legbonyultabb biitor épitésé-
re, olyan csapozisok elvégzésére, ahol a fatip-
1i mér felmondja a szolgalatot pl.: butorlapok szigben valé csapozisakor.
A Lamello minispot program megoldast ad az ajto- és ablak , va-
lamint a temészetes fabol dolgoz0 és épitd asztalosoknak a fahibdk tokéletes
javitasara is. A gyantahibdk, repedések, egyéb fasérillések konnyedén és
gyorsan javithatok a mimispot fol-
tokkal, vagy ha a természetes gocs
kiesik: a spot gocsdugokkal potol-

haték.

Kisebb hibdk barmilyen fin vagy
lamindit bitorlapon utélag is kony-
nyvedén javithatok az M+M kittel,
mely szintén svajci mindség és ter-
meszetes alapanyagokbdl készlil.
Az M+M javitokitiet konnyedén
haszndljak régi és 1 bitorokon res-
taurtorok és laikusok s, akar thbb éve készillt értékes lakasbutor kijavitasa
eseten is.

A komplett Lamello-program meg-
talilhaté tébb barkics- és szakbolt-
ban, valamint a magyarorszigi
képviscleten mind a lakossag, mind

a kis- és nagykereskedok részére.

Barkacsoloknak és mestercknek
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% SZERSZAMOK — WERKZEUGE - TOOLS =

=
ROTHENBERGER ™
Szerszam és Gép Kft.

H-1051 Budapest, Bajcsy-Zsilinszky ut 12
Telefon/fax; 118-5277, 267-5277

Wit B o S ey iy Ezﬁst- "ﬂm
llzzﬂg-gsélénghﬁmérsék- réztartalmi
ra folyamatos lagyforrasz-
forrasztast biztosit anyagok,
folybsitdszerek

L

ROVLIES kendd és csdkefe.
Vasmentes alapanyagbdl
kesziiltek. Rézcsivek,
lemezek oxideltavolitasara,
forrasztas anyag-
elokészitésekor

BéNitioa Sy ruoald 3100 °C-os langhdmeérsékietfi
autogén hegesztdkésziilék.
0,1-2,5 mm kozoit kilonbozd
favokakkal. Tolthetd oxigén-,
cserélhetd gazpalackkal.
Kb. 2 6ras hegesztés
0.7 mm-es fiivokaval.
Ekszerészeknek. fogtechni-
kusoknak, lemezmegmunkalo
barkacsoléknak ajanljuk

e 3

Keményforrasztashoz

P

Tetdfeddk szamara kiilonbozd - - ajanlott. 2000 °C-os
fejatmérdkkel és égdszarakkal, 5% foszfortartalmni réz kemeényfor- langhOmeérséklet.
drlangos kivitel rasztd palca, mely elézetes feliilet- Orlangos kivitel.
tisztitast réz forrasztasakor Cserélhetd forrasztofejek

nem igényel

Termékeink markakereskeddinknél az orszag egész teriiletén megvasarolhatok!



Ipari és barkdcsgépek - szerszamok — miiszaki cikkek!
Hasznalt cikkeit késgpénzért azonnal megvasaroljuk!

LT (BoscH O] |_SA% ] .

1 év garancidval!
Y4 BLACKSDECKER termékek bevezeto daron!

Hasznalt gépeit, szerszamait
beszamitjuk vasarlaskor!

BARKACS CENTRUM Kt

Bp. V1, Kiraly u. 96. Telefon: 342-9146
", Bp. VIL, Kiraly u. 77-79. Telefon: 121-6836
& Nyitva tartas: 08-18-ig, szombat: 08-13-ig

SZERSZAM ES KISGEP
allun és Tsa. Kft.

Lagy- és keményforrasztashoz
az Express csalad teljes valasztéka-
val varjuk kedves vasari6inkat

kiskereskedelmi szakiizletiinkben:
1037 Budapest, Bécsi Ut 85.

Telefon: 250-8107
Nagykereskedés:
1125 Budapest, Rézse koz 2.
Telefon/fax: 201-3297
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Az IDB@.N ismét varja Ont a BNV

isaran! (A/7 szabadteriilet)

Black & Decker, ELU, PERLES,
spmr, MAKITA, TOMECANIC

BAV-RO? BRAVO!

A BAV-RO Kft. magyar—német vegyes villalat
kisméretd csavarok és csavaranydk, valamint
egyéb kotSelemek széles valasztékival virja Ont.

Niélunk 4llandéan jelentSs készletbdl vélogathat.

JO MINOSEG,
PONTOS SZALLITAS,
SZOLID ARAK

BRAVO BAV-RO!

ml{x}(:bf:wﬁmae.&ukmwm KOTéDJON
et Telfon: (06-60)310-749, 342-143 H OZ Z AN K !
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Véllalkozék, ‘l
barkacsolok S eEuuicasstant b Sestpiisath KL

figvelem! ANNO-MARK T

1075 Budapest, Madich Imre it 8. 1366 Bp. Pi: 36
R hegesztés profi szerszémal

kedvezd arakon

® langhegesztd és languagd készilékek, forrasztopisztoly (acetilén, oxigén, propdn-butan)

¢ Reduktorok: (hagyomanyos és ndvelt nyomasy oxigén és dissous, hidrogén, szénsav,
leveg6s) manométerek, égbszarak, fovokak, fogantyt, hollondi anya, tEmibveg,
patronok stb. (Néluak e legelcaébbbl) Gydrtjo: MMG Autematika Miuvek AT.

¢ Ivhegesztd és védégdzos transzformatorok

® Llénghegeszté szemivegek, pajzsok, elektrodak, hegeszté tomlk

& Egyéb elektromos, mechanikus, levegds gépek kis- és nagykereskedelme.

Nagyhereshadelmi iroda és bemutatéterem:
1075 Budapest, Madach Imre Gt 8. Tel.: 309-5973, 141-3201, 3995979, 320.5075 Fox: 3227073

Hegesztoh-lancok-kisgépeh szakiziate:
1065 Budapest, Bajcsy-Zsilinszky Ot 43. Tel.: 112-0060 fox: 1327974

METABO gépek veviszolgélata és mérkaszervize:
1065 Budapest, Hajés u. 41. Tel.: 132-7973 fax: 1126289

® o
Ipari, Kereskedelmi és Szolgaltato Kft.
Industrial, Trade and Service Ltd. @@ Opﬂm
T R —— fmm——e— L omaa=—=1

A SZETA Kft. a svéjei Oerlikon cég =
tehnotogiajival, seoveniaban gyirtore | | HEGESZTESTECHNIKA

hegesztéanyagok, valamint egyéb hazai S ZAK U Y 4 L ET EINK:
és import elektrodak, hegesztiogépek 2049 Diésd, Petéfi Sandor u. 21.
¢és segédanyagok, védoeszkozok, vago- Telefon: (23) 382-409, Fax: (23) 382-321

és tisztitokorongok, tovabba gépjarmii

inditéakkumulatorok forga!mazﬁja. 8000 Székesfehérvar, Budai Ot 322.

Telefon/fax:(22) 301-751

Cim: 1135 Budapest, Jasz utca 55/B.

Telefon: 270-1424, 270-1425
Fax: 140-9777
, ! . o0 . THVSSEN
Viszonteladéink megtalalhatok az orszag g
minden megyéjében, tibbek kozott: THYSSEN
Glekiroda Kft., 1065 Budapest, Sziv u, 47. Telefon: 112-7673 HEGESZTOANYAGOT A
Ditec Kft. 1181 Budapest, Ul it 597. Telefon: 291-6541 =\ X .
Cr:ne:thn KR 2049 S?ﬁl‘ Petdfi S, u. 21 Telefon: (Izn 382-430 REV és TARSAI
Cooptim Kft. 8000 Székesfehérvr, Budai it 322. Telefon{(22) 301-751
Sz(::omp:émbolt: 6723 Szze:d‘ Olajbé.n}észltér B Te[ef(;l: (62) 489-796 KERESKED ELMl RT_-t{j| )
Hega- West Bt 5000 Szolnok, Koszori it 4. Telefon: (56) 431-928 )
Csoka Liszl6, 4173 Nagyrabé, Kossuth u. 52. Telefon: (30) 452-483 1101 Budapest, Pongrac ut 15/A.
Present-Trade Ri. 3300 - Fadrusz u. Telefon: (36) 324-606 = .
o em;“w, 59[‘)0 Omt?:& m:;f’i w2 (68) 413 506 Telefon: 262-5723 Fax: 260-9125
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Készaru termékeink:.
e Hegesztd egyeniranyiték
e Inverteres hegesztogépek
e Fogyéelektrédas CO; berendezések 1078 Budapest,
® Wolframelektrodis AWI hegesztogépek egyen/valté dxamra Istvan u. 10.
e Hagyomanyos kézi hegesztégépek Tel.: 322-1459,
e Gépkocsiakku-téltok, hideginditok 342-5338, 351-71710.
@ Levalaszté transzformatorok 240 KVA-ig
e Kézi és dllvanyos ponthegesztégépek 1078 Budapest,
® Robbanémotoros hegesztdagregatorok Nefelejcs u. 45.
e Hegesztéelektrodak, segédanyagok
@ Ipagri rantgenbexend;zigek o 1441 Budapest,

Pf. 46.

e Fogéaszati réntgenberendezések
o Ingyenes szaktanicsadas, szervizszolgalat

Fax: 322-3011.




fischerdiibel

fischer-Zykon-horog FZA

Hatsékipos formazaro rogzités

A hatsokonuszos furat gyakorlatilag olyan feszitésmentes rog-
zitést biztosit, amely maximalis biztonsagot ad felhasznaloknak
es tervezOknek egyarant.

A ZYKON-biztonsagi furat kénnyen és gyorsan egy munka-
miiveletben allithato eld. Nem szikséges kiilén specidlis szer-
szam vagy szerszamcsere.

A ZYKON univerzalis fiir6 mindig garantdlja az egzakt furatki-
alakitast. A furatatmérd, furatmélység és a kup geometridja ponto-
san fedi a ditbel méreteit. Az FZUB furd minden SDS-Plus be-
fogasa firckalapacsndl alkalmazhat (BOSCH, AEG, Black &
Decker...)

AZYKON-horog szerelésekor a diibelt elészir a furatba helyez-
zitk, majd a hasitott hilvelyt a kapos szérra feliitjilk. A beiités tor-
ténhet kézi vagy gépi Gton, belitoszerszammal, ill. firokalapéacs-
csal. A kipos felilleten felcsiszo hasitott hiivelyrész teljesen ki-
tolti a kénuszos tireget, és kivalo formazard kitést ad.

A korrekt szerelés egyértelmiien biztositott, ha az épitdanyag és a
diibel homlokfelitlete egy sikba esik. Ezzel az ellenorzéssel a sze-
relési hiba gyakorlatilag kizartnak tekinthetd. Egy pillantéssal el-
diinthetd a szerelés helyessége.

A meggyz6 elonyok:

Nagy megengedhetd terhelések, tekintet nélkiil arra,
hogy a horog a beton nyomott vagy huizott zongjaban van
beépitve.

Minden terhelési osztaly 1,5 kN-t61 13 kN-ig

egy rendszerben,

Formazarassal garantalt maximalis biztonsag.

Kis tengely- és széltavolsagok a fesziiltségmentes
rogzités miatt,

Galv. cinkezett és korrézitalld acélkivitelben

1s engedélyezett.

Dinamikus ,,Sokkengedély”.

Dinamikus engedély 16késszerii terhelésekre M8-t4l.
Minden szerelési modhoz megtalalhat6 a megfelel6 horog:
— csapos, atmend €s belsdmenetes horog.

Racionalis szerelés kevés furassal és konnyf(i betitéssel.
Azonnal terhelhetd. Nincs varakozasi ido.

Utblagos vizsgélat nem szilkséges, egyszerfi szemrevételezés
elegendd.

Egyszeril furasi folyamat.

A furat és hats6 kip egy munkamiiveletben,
szerszamesere nélkiil keszill,

Ennél tobbet egy rogzitési rendszer sem kinalhat!

A fischer-ZYKON-horgok miris milliészamra bevaltak.

A furat
egy munkamiiveletben 4llithat6 elé. Flraskor
az adott rogzitési melységet elérve a csuklds
utkozo felil. A kalapacsfirdt szogben
elmozditva és kirbejdratva alakitjuk ki a furat
hitso kipjét. A geometria pontosan biztositja
a formazaré és feszitésmentes Zykon-biibel
elyét.

A Zykon-horog
egyszeriien kézi vagy gépi

gé
betitészerszammal szerelhetd. Befitéskor
a hasitott hitvely felcsiiszik a kiipos
csapra és formazardan tolti ki a furatot.
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Ellenirzés:

A szerelés helyessége egyszer(i
szemrevetelezéssel mglsaplﬂmé.

Ha a beiitendd hiively homlokfeliilete
legaldbb 1 mm-rel a beton sikja alatt van,
akkor a horog pontosan il és azonnal
terhelhetd.

fischerwerke Magyarorszagi Képviselete fischerwerke szervizszolgalat
Cim: 1097 Budapt’est, Gubacsi Gt 30. Levélcim: 1476 Budapest 100. Pf. 55
- Uj telefon: 282-6787 Uj fax: 282-6787
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fischer-ZYKON -
csapos horog FZA
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Furok és szerszamok

e

fischer-ZYKON -
atmeno horog FZA-D

—
fischer-ZYKON -
belsomenetes horog FZA-1 o

S — —

fischer-ZYKON -
beutobubel FZEA

i Gazdasagos hatsokupos diibel belsé menettel

FZEA
galvanizall, cinkezett acél

FZEA
korréziGdllo Ad acél

A ZYKON:-horog korrekt

¢s engedélyekben eléirt szerelése
csak az eredeti fischer-ZYKON
szerszamokkal lehetséges.

Furo FZUB
csak a ZYKON-horoghoz
engedélyezett

Beiitdszerszam FZUE
a furora teltolva

Beiitoszerszam FZE
kozpontosito csappal a belso-
menetes horoghoz.

Keézi szerelés kalapacesal.

Szerszamok a kétlépcsds furatkialakitashoz

Faré FZB

Maro FZF

v eow e

por eltavolitasahoz.



Hegesztéshez,
forrasztashoz is

%\ BOSCH

™ Profi modra
P sy dolgozhat.
Robert Bosch Kift.
269-8343, 269-8344




