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——. L AKBERENDEZES

A tiikor
| nemcsak hasznalati, de

| egyben berendezési targy
| is lehet. Kiilonféle diszes
keretbe foglalva szinte
képként hat, s az ilyen
titkrok nem is olcsok.
A keret lehet egyszerii is,
s ha magunk készitjiik el,
elfogadhato aron jutunk
mutatés darabhoz. A képiinkdn
bemutatott tiikor aljara erdsitett

kis polcon még egy szép kis
vazaba helyezett viragcsokor is
elfér, amivel még fokozhatjuk

a hatasat (cimkép).

Elkésziteni nem nehéz, a tikorlapot
barmelyik tiveges kivansagunkra mé-
retre vagja, csak a keretbe foglalasat
kell elvégezniink. Ehhez 15x15, 15x45
mm-es lécek (1), 635mmvastagfa:-
rostlemez szii Falitikriink ak-
kor mutat igazan, elsg nagy, ezért a
tukrot 500x1 000 mm-esre vagasstk
le. Felsd csticscsbdge 60 fokos legyen.
Ennek alapjan hatarozzuk meg a keret
5 mm vastag alaplapjanak a meretét,
amely oldalanként 60 mm-rel legyen

bb a tikérlapnal. Also lapjara
itstink 10x45 mm-es lécekbdl vak-
keretet majd az élek sikba csiszolasa
utan helyezzﬂk‘ el a felsd lapjara fekte-
tett ttkrot, pontosan kozépre allitva. A
konturjat jeloljik at az alaplapra. majd




szerkesszlnk a cslcsara hatszéiget. A
csticsokat felezé atlok segitségével je-
I6ljik be a tukrét kozre keretiécek
ferde vagasi vonalat (2). E 45 mm
széles lécek az alaplap szélétél 15-15
mm-re legyenek. A két hosszanti és a
vizszintes darabok végét természete-
sen 45 fokban gérbe vagva kell ssze-

illeszteni. A léceket simara csiszolas
utén ragasziva és néhany szeggel is
megerdsitve rgzitsiik az alaplapra. A
felerdsitett keretlécek kézépvonalara
az el6z6khdz hasonldan szogbe vagva
ilessziik fel a legfels® diszitdé léceket
(3). Alulra léc helyett egy legalabb 150
mm magassagd, 15 mm vastag, ha-
romszég alaku polcot kell a keretre
rogziteni. A polcot négy hosszabb fa-
csavarral és ragasztoval fogassuk fel
a helyére (4). Ha mar a nyers kerettel
elkésziltiink, a tikdr aia simitsunk fel
8-10 helyre kétoldalas ragasztoszalag
darabot, de a felst oldalukrél még ne
vegyik le a véddpapirt. lllesszik he-
lyére a tikoriapot (5), s ha netan tal
szorosan illenek a keretlécek kézé, a
lécek bels oldalabdl csiszoljunk le.

A tikériapot emeljik ki a helyérél, a
keretet csiszoljuk teljesen simara, az
éleket pedig finoman kerekitsiik le. A
keretbe feldl furjunk két 9 mm atmeé-
réjl, 30 mm mély vakfuratot a falra
fﬂgéshez. Alapozas utan a kere-
tet kétszer fujjuk be selyemfényii vagy
fényes zomancfestékkel. AmiF a fes-
ték széarad, a tlkdr kiszemelt helyén
hajtsunk a falba két mianyagtiplis
sullyesztettfeji facsavart, melyek max.
28 mm-re dlljanak ki a falb6l. A meg-
szaradt keretbe — a kétoldalas ragsza-
Iank segltségével — ragasszuk bele a
tuksérlapot, majd a mar keretbe foglait
tikrét akasszuk a helyére. Afalba haj-
tott csavarfejek biztonsagosan rogzitik
a tukrdt, s ha esetleg kissé ferdén all-
na, a hibat a csavarszarak enyhe me
hajlitasaval korrigalhatjuk. Végil a v
zat is tegyik a helyére (6), lehetdleg
révid szaru viragokat helyezzink bele.
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BEMUTATJUK

Mindjart példa is erre a miisor els$ anyaga, dr. Kelemen Lisz-
16, Horvéth Laszl6 és Balogh Zoltin unjfajta iriszdiagnosztikai
rendszere. Az friszdiagnosztika tébbezer éves eljaris. Hazankban
is mar tobb évtizeddel ezelbtt ismerték és hasznalték a szemorvo-
sok. Az elmilt negyven évben azonban ez a mesterség csaknem
feledésbe meriilt Magyarorszigon. Napjainkban a természetgy6-
gyaszok karoltak fel, és tijabban a diagnosztikai médszerek kbzttt
eldkeld helyet vivott ki.

A médszer lényege, hogy a szem, és azon bellll az irisz tanul-
manyozasabol pontos kivetkeztetéseket lehet levonni az egész
szervezet miikodésérdl, az esetleges betegsépekrol. Az iriszdiag-
nosztika elénye, hogy bizonyos betegségeknek mdr a korai sza-
kaszaban felhivja a figyelmet a szervezetben zajlé rendellenes-
ségre. A megfeleld szakember igy sok késdbbi kellemetlenségtél
kimélheti meg péaciensét. Kelemen doktorék az ismert modszert
otvozték a korszerii szimitastechnikdval. A szem szivarvanyhér-
tyajanak képe a vizsgaloberendezésrol egy videokameran keresz-
thl kbzvetlenill a szamitogépbe kerill, amely a megfeleld szoftve-
rek segitségével kiértékeli azt és informécidkat ad a gy6gyitéd or-
vos szdmara. Tovabbi informécidk: NOVOBER Gmk. 7400 Ka-
posvar, Zarda u. 17. Tel.: (82) 316-117.

A masodik téma Guba Ferenc
é rolinizé
iyl g g
munkbdl ismerts lehet olva-
sdink sziméra. Ez volt a ko-
rabbi adds csiszé témidja, igy
most csak — emlékeztetbill —
megismételjilk a feltalald te-
lefonszamat: 176-9167.

_Ten -

Emberi
csontvaz
kartonbél

Popovits Frigyes csontvaza az
elsé pillanatban valésziniileg
nem valtott ki kellemes érzé-
seket a nézokbol, igy lapunk
olvas6ibél sem. Elsé derme-
désiink bizonyéra oldédik ha
megtudjuk, hogy ez a csont-
vaz kartonpapirb6l késziilt és
oktatéasi célokat szolgél.

A dobbenetesen valdsaghfi
szemléltetd eszkoz az emberi
csontvdz minden egyes kis
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Trebi

Mésodik alkalommal készitiink Gsszeallitast a televizié ,Felkindlom” cimi
miisorabdl. Ezittal a majus 2-an elhangzott adés anyagait foglaljuk Gssze
témoren. Ujra hangsilyozzuk: a miisor szerkesztdivel kézbs célunk az, hogy a
képen latott, szoban elhangzott téméaknak, iizleti ajanlatoknak meglegyen az
irasos utoélete is. Emiatt az emlékezteton til a kapcsolatteremtéshez szlik-
séges adatokat, cégneveket, személyneveket, telefonszamokat is megadjuk az
egyes témak utan. Természetesen azt sem mérlegeljiik, hogy az adott téma
mennyire illeszkedik az Ezermester korabban megszokott profiljaba. Kérjiik,

értékeljék ezt egyfajta profilbévitésnek.

csontocskajat tartalmazza — természetesen kartonbdl meghajtva,
és fémkapcsokkal 6sszeerOsitve. A csontvaz elemeit dsszeallitas-
ra kész, vagott lapokban, tasakba csomagelva drusitjak, amely ter-
mészetesen tartalmazza az 6sszedllitishoz szilkséges valamennyi
elemet — csiptetdk, drotszilak stb. — is. A készlethez tartozik a
részletes Osszeallitdsi Gtmutatd is, amelyben az anatomiai kife-
jezések magyar és latin nyelven is megtalalhaték. Ugy gondoljuk,
igen hasznos lehet oktatisi intézmények — egészségligyi szak-
iskolak, szakkdzépiskolak, foiskoldk és egyetemek, illetve ezek
tanuldi, hallgatéi szdmdra is. Tovabbi informaciok: (26) 314-729,
illetve szerkesztdségiinkben a 342-2926-os telefonszidmon.
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Heosszu életii napkolicktor

Ujfalussy Jézsef neve sem ismeretlen mar a Felkinalom régi
nézotabora eldtt. Szidmtalan szabadalma és talalmanya kizill Po-




mezanski Gyorgy is mutatott be mar néhanyat milsordban. Ezek
kozdit a napenergia-hasznositas az egyik visszatérd téma. Még
hazank éghajlati viszonyai kdzbtt is meglepben nagy szdmada-
tokkal igazolhat6 a napenergia jobb, teljeskor{ibb hasznositdsabol
megtakarithaté kéltség. Bizonyos helyeken — kempingekben,
strandokon, egyes kézintézményeknél stb. — mar nalunk is hasz-
nalnak napkollektorokat. Lapunkban is t&bb megoldasrol szamol-
tunk be mér koribban.

Szélesebb koril, és elsdsorban a lakossagi elterjedésiiket azon-
ban gétolja a kollektorrendszerek magas bekertllési 4ra, és emiatt
a viszonylag hosszi megtérlllési ido. Ujfalussy Jozsef szamitdsai
szerint a magas el6allitasi arat elsdsorban az eredményezi, hogy a
kollektorok alkalmankénti tilheviilése miatt killonleges és emiatt
draga anyagokat kell felhaszndlni elkészitésiikhbz. Az altala kor-
szerfisitett napkollektornal egy igen egyszerii megolddssal akada-
lyozza meg a napkollektor tilmelegedését.

Egy kozbnséges termosztit — a mintapéldinyban gépkocsibdl
szdrmazik — a zart kollektorteret egy szeleppel megnyitja, ha a
hémérséklet a kritikus hatart eléri. Igy a koliektortér atszelldzik,
és a levegt megakadélyozza a cstvek tilheviilését. Ennek az 0ij-

fajta megoldasnak az a gyakor-

lati kdvetkezménye, hogy ol-
cs6bb anyagokbdl, egyszeriibb
megoldasokkal is igen hosszi
élettartamu napkollektorokat
lehet késziteni. Ez csbkkenti a
beruhazasi koltséget, és igy a
napkollektor megtértilési idejét
is. Tovabbi felvil4gositas: Plas-
team GM, tel.: 400-0780.
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Csbrepedések
megelézésére

A régi csdvezetékek anyaga
természetes anyagkifaradas,
korrézio miatt jelentdsen meg-
gyenglilhet. Ilyen esetben mar
nem képesek biztonsaggal el-
viselni a kialakulé dinamikus
hatasokat, hirtelen nyomasnd-
vekedéseket, 1okéshullimokar.
Az eredmény: csérepedés.

Vigh Jézsef taldlmanya egy-
szerfiségében is figyelemre
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méltd. A szerkezet a csdtorések 6 okozbjat, a 16késhullamok ki-
alakulésat akadalyozza meg. Megeldzi az tn. tranziens jelenségek
kialakulésat, illetve olyan mértékiire csokkenti azokat, hogy mér
semmiféle veszélyt ne jelentsenek a hidraulikus rendszerekre. A
nagy karokat okozd cs6torések szinte teljes egészében kizarhatdk.
A kisebbek, melyek a cstfal teljes keresztmetszetének atkorrods-
lasakor szivargas formajéban jelennek meg, iddben felderithetdk
és lokalizdlhatdk. A szerkezet barmely meglévd, vagy Gjonnan
telepitend6 hidraulikus rendszerbe integralhaté, méretezhetd. Az
ivovizhalézatban valé alkalmazisa a legjelentfsebb. A rendszer
atlag élettartama akdr a tobszorosére is nbvelhetd. A régi csbveze-
tékek is hosszi ideig biztonsagosan lizemeltethettk, jelentds kolt-
ségeket és persze bossziisdgot takaritva meg. Tovabbi felvilago-
sitds: (29) 433-236.

N gy =
HydroModul rendszer

A HydroModul rendszer
olyan modul rendszerli hiztar-
tasi vizeloszté rendszer, mely-
ben az alkatrészek egyszeriien
Osszecsavarozhatok.

Nincs szitkség kenderkdera,
nem kell menetet véagni, for-
rasztani, mégis mindig, minden
passzol. A rendszer 6t alapvetd
alkatrészbol épiil fel. A T mo-
dul a vizvezeték elosztaséra
szolgal.

Segitségével gyorsan lehet
késziteni tetszdleges hoszszi-
sfgl vizszintes és filgpdleges
elosztokat. A biztositégyiiriivel
szerelt bazismodul sziirdk, 14-
gyitoberendezések, adagoloké-
szillékek és fizikai vizkezeld
berendezések csatlakoztatisira
szolgal.

A DR-modul kijelzbvel ren-
delkez6 nyomascsokkentd mo-
dul. A véddsziirdk, valamint a
manuélis és automatikus visz-
szabblitdszirbk csatlakoztata-
sara szolgl.

A KFR-modul emelkedés
nélkiili orsdval rendelkezd sza-
badiram( szelep, visszafolyas-
gatloval és (ritési lehetbséggel.
A vizvezetéknek pl. a fo- és ag-
vezetéktdl vald lezérhsara szol-
gal. Végiil az FR-modul hasonlé a KFR-hez, de visszafolyasgétld
nélkil. A HydroModul rendszer gazdija a BWT Hungéria Kft.
Bovebb felvildgositis a tv-miisorban is szerepld Sztlldsy Ga-
bortdl kaphatd, tel.: (06-23) 430-480.
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Elcktronikus jatékkocka

Kovécs Tamés és Aczél Zoltan taldlméanya, a Heuréka fantdzia-
névre keresztelt elektronikus kockajatéka talén a blivés kocka ko-
rszeril utdda lehet. A méretben is a blivés kockdhoz hasonlé jaték
oldallapjai specialis LED-ek segitségével vilagitanak. Minden ol-
dal két tartoményra van osztva: egy négyzet alak( belsd és egy azt
korillbleld gylirti formaji killsére. A tartoményok szine piros, zld
vagy sarga lehet, vagy sotét, azaz fekete. Ezek segitségével min-
den oldal 16-féleképpen vilagithaté ki. A killonbdz6 4llapotokat a
kockaoldalakon 1évé nyomdgombok segitségével vélaszthatjuk
ki. Ajaték lényege: a kocka oldalainak szine a kapcsolék megnyo-
maésdra bizonyos szisztéma szerint valtozik. A feladat a szinitme-

neteket vezérld szisztéma felderitése és ennek segitségével elbre
megadott szinelrendezés kialakitisa. A kockéba épitett mikro-
proceszszor 6 killonbdzb jatékot vezérel, ezenkivill s a jaték
lépéseit szamolni, a pillanatnyi 4llast a memori4jaba elmenteni és
késdbb azt visszahozni, hangjelzéseket adni és még sok egyebet
is. Igazén szemet gybnyOrkodtetd jaték, amely j6 menedzseléssel
vildgszenzacid lehet, Egyeldre két prototipus készilt el: egy el-
emrbl vagy akkumulétorrél tizemeltethetd és egy adapterrdl ma-
ktdo. Bovebb felvilagositas: tel.: 176-2193, 275-1837.

SR Spemey
Szétercédkonverter

Dr. Stuber Istvén taldlménya viszont
koréntsem jaték, hanem talan az utdbbi
1ddk egyik legnagyobb jelentdségli tudo-
ményos alkotdsa. Olvas6ink kozil is bi-
zonyéra sokaknak volt alkalma mikrosz-
kopba belenézni. Ha visszaemlékeznek
ré, az {iveglapra helyezett targy élességét
bizony nem konnyli beallitani. Ennek az
az oka, hogy minél nagyobb egy optikai
eszkdz nagyit4sa, annal jobban leromlik
a kép un. mélységélessége. (Mar a koz-
gyliris fényképezésnél is taldlkozhatunk
ezzel a jelenséggel.) Az erbs nagyitasa
mikroszképban tulajdonképpen csak
egyetlen sikban jon létre éles kép. Az
elotte és mogdtte 1évd tartomany gya-
korlatilag lathatatlan.

A szteredkonverter viszont eddig soha
nem latott moédon megndveli a mélység-
¢élességet, mikbzben a nagyitast is 6tszt-
rosére noveli. Ennek jelentdsége a tudo-
ményos kutatisban felbecstilhetetlen le-
het. Hogy csak egy biolégiai példat em-
litsiink: megfeleld optikai eszkdzbkre
csatlakoztatva a szteredkonverterrel
akar az emberi embri6 fejlddése is nyo-
mon kovethetd szinte az elsd sejtoszto-
dastol kezdve. Segitségével 0j tavlatok
nyilnak a mikromiitétek elvégzésére, ka-
pillérisok varraséra, idegrostok pontos
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illesztésére, de az elektronikai chipek felszinén végzett munkékra
is. Az eddigi sikbeli optikai vizsgélat helyet térbeli kutatist tesz
lehetdvé.

A feltalalé Stuber Istvan az optika tudoményaban tulajdonkép-
pen laikus, hiszen orvos. (Még meglep6bb, hogy két legkdzvet-
lenebb munkatérsa is az.) De talén éppen ez a szakmai kiviilallo-
ség tette lehetévé, hogy ne kitaposott utakon jarjon, ne az ismert
rendszerekben gondolkozzon. (Ez a gondolat valdsziniileg az
Ezermester amatdr olvasbinak is ismerbs.) A sztereSkonverter
miikédésének alapelve, hogy a képet alkotd optikai nagyité (el-
stdleges objektiv) képe egy forgd mattiiveg rendszerre vetitodik,
majd a szterebkonverter sajit nagyitérendszere ezt a masodlagos
képet nagyitja tovébb. E folyamat sorén a hasznos nagyitis tovab-
bi dtszbrBsére nd anélkill, hogy a mélységélesség — a hagyoma-
nyos nagyitorendszerekben elméletileg elkertilhetetlen - cstkke-
nése bekovetkezne.

A szteredkonverter napjainkban mér kilépett a tudomanyos vi-
lagba. A feltaldld talalmanyat bemutatta Stockholmtél Périzsig a
kutatok szAméra, és mindenhol osztatlan sikert aratott. Talan most
mér az (izleti élet is felfigyel a nagy lehetdségre, hogy egy kiemel-
kedé magyar taldlminy végre Magyarorszdgnak hozzon anyagi
hasznot is. Tovabbi felviligositis: Reagens Kfi. tel.: 149-8775.
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»FELKINALOM’ MARKETING
CENTER AJANLATOK
(majus)

AN 2390 - Etibpiai cég csomagoldgépet keres, mellyel sét
lehet tolteni 500 g-os miianyag zacskoba

AN 2391 — Szemilvegkereteket importélna indiai cég

AN 2392 — Kongbi cépg szillitokat keres tejporra, rizsre,
buazalisztre, étolajra és élelmiszerkonzervekre

AN 2393 — Autdalkatrészeket importilna litvan véllalat
AN 2398 - Csavarokat szeretne importélni norvég cég
AN 2399 - Killonféle ajandéktargyakat venne norvég cég
AN 2401 — Magyar biitorgyértokkal szeretné felvenni

a kapcsolatot norvég cég
AN 2402 — Norvég cég autdakkumuldtorokat, auté-, float-
és acrylilveget importélna gyartéktol

AN 2403 — Norvég cég bortermeldk és szillitok ajanlatait kéri

AN 2497 - Repceolaj és finomitott napraforgdolaj vételében
érdekelt lettorszagi cég

AN 2515 — Szlovéniai partner miia.
ruhafogast vasdrolna
kozvetlen gyartoktol

AN 2450 — Epitdanyagokat, tégla, k&,
cement, burkolélapok,
betonacél és egyéb
kohészati termékeket
vésdrolna szlovak cég

AN 2451 — Pattogatni vald sirga
kukoricét és ehhez gépeket
véasarolna thaifbldi cég

AN 2458 — Olasz cég flirészarut,
nyérrnkdket vasarolna

AN 2457 — Olasz cég kb. 11°-o0s asztali
fehér- és virbsbor vasarlasa
irant érdeklédik

AN 2540 — Olcso6 tanyérokat vasarolna
folyamatos szillitassal
bécsi cég

AN 2546 — Garizs és ipari hasznélatra
nagy tekercsben eldobhato
toriérongyot, valamint ipari
felhasznélasra ragasztosza-
lagot keres izraeli cég kon-
téneres széllitassal

AN 2547 — Miitragyakra kér ajanlatokat
kambodzsai cég
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BEMUTATJUK

A Dupli-Color szbréfestékei nem ismeretienek a hazai barkicsolok
elétt. A BauMax drubézlinciban azonban olyan széles vilasztékban
jelentek meg 8z ut6bbi iddben, hogy érdemes egy kicsit résziete-
sebben is foglalkozni ezekkel a festékekkel.

Eldsz8r néhany — minden széréfestékre jellemzb dltalinossagot
emlitiink meg. Alegmegfeleldbb festési, lakkozési hémérséklet 20
°C korlll van, Mivel értelemszeriien a széroflakonok fuvékajat
nem lehet allitani, ettdl a hdmérséklettdl lényegesen ne térjiink el.
A feltiletet megfelelden eld kell késziteni. Ez alatt elsbsorban a
tisztitast, portalanitast, zsirtalanitast értjuk. A festendd alapanyag-
161 fliggBen vizes mosas, mosdszeres mosés, ritkabban olddszeres
mosés lehet a megfeleld médszer. A felillet siméra csiszolésa, ta-
paszolésa méar nem mindig igény. A széréfestékek egyik elonye ta-
14n éppen az, hogy a legkillonbdzobb szabalytalan feltletek — tiveg, szhraz virag, fonott kosér stb. — fijjhatok le ezekkel a flakonokkal.

A szbroflakonokat mindig alaposan rézzuk fel. A festék elkeveredését segiti a flakon belsejében 1évd golyd, amely rédzas kozben jol
hallhatéan kopog a doboz belsején. A festékszorst lehetdleg szabadban, vagy j6l szelldztethetd helyiségben végezzilk. Hasznaljunk
kesztyiit és széjvédd kendét. Ugyeljiink arra, hogy a festék goze ne rakddjon ré més targyakra. A leghelyesebb, ha a festett targyat kis
nejlonsétorral vesszik kortil. Erdemes a targyat — ha lehetséges — valamire felfiggeszteni. Igy zavartalanul forgathatjuk festés kozben,
anélkil, hogy megérintenénk. Inkabb tdbb vékony réteget permetezziink a munkadarabra, rdvid szaradési idoket iktatva a milveletek
kozé, mert a szordfestékek konnyen megfolyhatnak. A szérétavolsag kb. 30 cm legyen. A festés végén, vagy két miivelet sziinetében a

széroflakont forditsuk fejre, és a festéket nyomjuk ki beldle addig, amig tisz-
| B i -'.,:-\:_g.--.j E.’T""-F s-_i '&T‘i.‘ S f--'_'.- 2 "

ta hajtégiz nem jon.
A Dupli-Color festékcsaléd legszélesebb taborét a killonbdzb lakksprayk al-
kotjak (1). Csaknem mindenféle alapanyagra megfelelden tapadnak (fém, fa,
{iveg, kerémia, eternit, szdmos miianyag, karton stb.). Ezek mligyanta alap-
anyaguak, szinllk a flakon szinével egyezik. Néhény érdekes ajnlat a barké-
csoldk szamdra: Van kiztik metal fényli, amely bar nem killénosen kemény,
kerékpar, modell festésére igen alkalmas. Van z és més fémhatasi lakk-
spray, amely erbsen igénybevett helyeken is alkalmazhat6, hiszen kemény
bevonatot ad. Fiirddkad javitdsdra specidlis festék van fehér szinben. Ugyan-
csak fehér a radistorzoménc, mely 100 °C fokig alkalmazhatd, de van hoallé
fekete, mely 600 °C fokot is elvisel (2). A szintelen lakkspray az eldbbiekre
fujhaté védorétegként,
Kiilon csalad a gépkocsijavitdshoz hasznalhaté Car's és Autocolor festékek
(3). Az utébbiak a gépkocsi szinkédja alapjén a BauMax druhdzakban pontos
szin szerint kivélaszthatok, az eldbbiek pedig elsdsorban keréktarcsak festésére alkalmasak.
Mindkét festékféleség természetesen kemény, kopésallo.
Inkébb lakés, illetve a lakberendezési targyak festésére, szinezésére alkalmasak a miigyanta ba-
zisti color spray-k (1). A gyorsan széradd, idéjérasallé alapoz6 szinte béarmilyen alapanyagon jol
megtapad. A feddfesték a kevésbé igénybevett feliiletek festésére valé. Igen nagy szinvalaszték-
ban kaphatok. Ugyancsak beltéri hasznalatra ajénljuk a vizes bzisi Aqua-lack-ot. Kifejezetten
ezt javasoljuk gyerekszobaba, gyerekjatékok festésére.
A dekorécios festékek (4) jol hasznalhatok a lakésdiszitésben, de kiiltéri hasznélatra is megfelel-
nek. Kopéséllésaguk nem nagy, tilsdgosan sokat fogdosni, dorzsbini a festett felilletet nem érde-
mes. Csodalatos effektusokat lehet viszont elérni velllk. Létezik krém hatdst, arany hatési, de
szinte vilagité ibolyaszinli akril festék is. Mivel a Nikecell (Hungarocell) festése az anyag kony-
nyli feloldddédsa miatt sokszor nehézségbe titkdzik, kildn figyelmet érdemel a kifejezetten erre a
célra szolgil6 Deko lakkspray.
Végil feltétlentll meg kell emliteniink a grénithoz hasonlé feltlletet eredményez8 Granit Style
festékeket (5), melyek a hozzajuk tartozo specilis lakkal kiegészitve pl. konyhai mun-
kapultok, firdészobabiitorok bevonéséra alkalmazhatok. Aki pedig igazén killsnleges,
egyéni feltiletet akar, annak a Marble fantézianevii festéket ajanljuk (6). A furcsa fes-
tfkszﬁiakat ,ktpktd6” flakon tartalmat fekete alapra fifjva mérvényutanzati feltiletet
apl.l.l'l -

1173 Budapest, Pesti it 2. @ Telefon: 256-2768
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Butorlapok egyenes
éleit, a lapok lekere-
kitett sarkait kiilono-
sebb nehézség nélkiil
tudjuk bevonni
az egyre szélesebb
valasztékban kaphato
szin{i és mintaju, fel-
vasalhato élféliaval.
Komplikaltabb feladat
lehet azonban a belsé
ivek és homort hajla-
tok boritasa, ha nem
ismeriink néhany apro
triikkdt, ami a mun-
kankat megkonnyiti.
Szerszamaink a fent emli-
tett miveletek elvégzéséhez
nem kimondottan asztalosipa-
ri feladatok elldtasahoz hasz-

nalatosak:
forrasztépéka hegy nélkdi,

8 Erarmastar 1996
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elektromos hajsatbvas és nél-
kiltzhetetlen a vasalé is.
Mibta a felvasalhat6 folia Iéte-
zik — sajnos nalunk csak kes-
keny csik formajaban kaphatd
— azbta az ivek fedése sem
probléma. Szélesebb savok
boritasara felvasalhatova te-
hetink példaul meglévd fur-
nérlemezt is ragasztdpisztoly-
bél kifolyatott mézszerl olva-
dékkal. A megszilardult ra-
gasztbanyag a felilletre helye-
zést kévetden vasalbval ()
megolvaszthatd s jO kotést
biztosit az élboritasnak. Ujab-
ban beszerezhetd ugyanolyan
olvadéréteggel ellatott furnér-
lemezcsik is, amilyen az élf6-
lidkon talalhat6. Ahol a munka
a vasal6val nem végezhetd el,
ott kell a forrasztopakat vagy
a hajsitévasat hasznalnunk.
A régi tlpust, hengeres fiitd-
testtel ellatott pakabol szerel-
juk ki a rézcstcsot és tavolit-
suk el annak itdcsavarjat
is. Az igy nyert fiitétt hengerrel
nemcsak keskeny csikokat tu-
dunk ,felvasalni”, hanem némi
turelemmel szélesebb savok
is rogzithetdk. Mivel a forrasz-
topaka gyorsan felmelegszik,
ezért rovid idé utdan a mele-
gedést meg kell szakitani, ne-
hogy a folia, illetve a furnér
megporkslédjon.




A hajsitd vassal ép-
pen forditott a helyzet,
meglehetésen sokaig
tart, amiEI a szilkséges
hémérsékletet eléljﬂk

Bérmivel dolgozunk
is, mindig érvényes: for-
ré szerszamof soha ne
tartsuk egy helyen, azt
éllandéan ide-oda kell a
fellleten mozgatni

Ha lassan is hala-
dunk, a felvasalasnal
gondosan lgyeljink ar-
ra, hogy a folia, illetve a
furnér mindentitt odara-
gadjon a felllethez. En-
nél a miiveletnél sokkal tovabb tartana
a hagyomanyos sablon készitése,
amivel az élboritast en s utan a
munkadarab élére kellene préselnink.
Fontos, hogy a féliak széle is nagyon
16I az élekre tapadjon, kilénben a fe-
esleges anyagrészeket nehéz szépen
lemunkalni. Ezt a hibat csak nehezen
lehet korrigaini.

Széles, belsd Ivek furnérozéasakor
(1) elészér — ha van — az egyenes sza-
kaszt vonjuk be. A forrasztopakaval
ezutan ponirdl pontra haladjunk a sav

teljes szé mindaddig, amig
a ragasztd olvad és az élfbliat szi-
lardan régziti. Ugyanigy jarunk el kes-

keny szélek esetében is.
Kﬁlggﬂrﬁ beboritasahoz (2) a furné-
fellletet egyforma nagysagu
szegmensekre kell osztanunk. Ehhez
ajanlatos sablont késziteni, aminek
alapjan kivagjuk a lapokat. Az egymas
mellé keriilé eleket a résmentes illesz-
kedés érdekében acéivonalzd mellett
nagyon éles késsel vaguk el, hogy fel-
vasalasukkor mar ne keletkezzen ko-
Zottlk rés.

Butorkészitéskor sokszor van szik-
ségunk nemesfabol késziilt, esztergalt
rudra, ami elég draga. Egyszeriibb, ha
egy olcs6 rudat nemesfurnér lemezbe
titdztetink (3). Aborltast a szép illesz-
tés érdekében ajanlatos eldre pontos
méretre szabni, s felvasalaskor a rudat
lassan forgatni.

Véltozatos szélességli polcok, fidk-
oldalak (4, 5) élboritasat is Iehetﬁ!eg
az egyenes szakaszon kezdjuk.
egyenes szélek és a kiilso ivek vasalé—
val régzithetdk, s csak ahol a vasalo
talpa mar nem )0l fekszik a boritasra,
ott folytassuk pakaval vaégy hajsitdvel
a munkat. Mlelﬁtt a kiallo széleket le-
vagnank, hagyjuk a foliat, illetve a fur-
nért kihdini.

Kor alakban végzé-
dé kivagasok, ki-
I6nbdzd nagysagu
hajlatok éleinek bo-
ritas eldtti eldkészi-
téhez, csiszolasa-
hoz fartdra csavar-
junk csiszolopapirt,
amivel kénnyen tu-
dunk dolgozni. Bel-
sd iv beboritasakor
(6) pakaval mele-
gitsik meg a foliat.
Vigyazat: a forrasz-
topakat ne hagyjuk
tulsagosan felmele-

gedni, mert a furnér esetleg megbar-
nul. Kér alaku kivagéast hosszaba, futd
szaliranyl furnércsikkal lehet problé-
mamentesen befedni

A boritoesikot a kér kerileténél
hosszabbra szabjuk (7), a raclvasztast
kézépen kezdjik és a szalag végei

felé haladjunk. Az két egymasra si-
mulé véget acélvonalzé mellett derék-
szbgben (8) egyszerre vagjuk el egy
éles késsel. gy a raga éteg meg-
olvasztasa utan a végek hézagmente-
sen illeszkednek majd. A szélek j6
odaragadasara kulénosen Ugyeljtink,
hogy a szalagszél letisztitasakor ne
képzddjenek felesleges hézagok.
léfordulhat, hogy a kerek kivagast

keresztirany(i furnérral tudjuk csak -
vagy szandékosan ugy akarjuk — fedni.
A fumnér szinére ragasszunk enyves
ragasztészalagot, s ennek szaradasa
utan szabjuk ki a csikot. Ezt kévetden
a térés veszélye nélkil tudjuk a szala-
got a kivagasba helyezni.

llyen eljarashoz wszont jobb ha
gyorsan kotd faragasztot hasznalunk.

—m’g‘-—

POLGOS
GENTERBOX

Az (igynevezelt music-centerek méretei egyre
kisebbek lesznek. A kis kéﬂllékelhelyezhe te-
hﬂtnmnﬁregyihﬂhmcknzgmdo;
elfér. Bér a killonféle forméji mini dlivényoknak

forméjil, praktikus kombinci6j( polccal szeret-
nénk gyarapitani. A kissé szokatlan, mondhatni
formabontd polc ligyiv@i kévaoldalait kdzépen
hatirozott szdgletességével tori a készillé-

"’E“‘"”"‘&*’u“ﬁ’w‘“‘“ *“‘"‘L‘Ilf,‘%:“ 5
lesz a két o meg
s némi rdhagyéassal készitst

el a keretét, melynek hétso oldalat két 60 mm
széles, szildrdan beé:?fmt hevederlappal is erf-
sitsiink meg. E ,l&da” méretei alapjan jeltljtk fel
a két oldallap knzepére a fészkét, amely azonban
csak max. 250 mm mély legyen. Al és ﬁilé a
magnékazettik és a CD-lemezek

zodd polclapokat erdsitsiink a két olda'llaprﬂ és
az ezeket €l-lap kbtéshen dsszefopd hatlapra. Az
alsd részbe célszerl még egy 4l-hatlapot is be-
erdsitentink, amely elrejti & hangfalakhoz vezetd
kébeleket. E célra megfeleld egy 10 mm vastag
lamindlt faforghcs lap is. A lithato éleket a szoka-
sos modon fel élfbliaval fedilik le, Az
anyag szinvéltozatainak kombindcioit sajat izlé-
siink, és a mir meglevd berendezési targyak szi-
neihez igazodva vélasszuk ki A lényeg az, hogy
?mkét oldallap éle hosszan kivezetent, s tiretlen

legyen.Akﬂmépsﬁ boxot pl. més szindi
bél is kialakithatjuk. B ol
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BEMUTATJUK

ITT AZ UJ KNAUF
FIREBOARD-RENDSZER
— AMiG MEG NEM KESO

A tiiz gyakran okoz
pusztito karokat

Csaladi hazak, szallodak, irodahézak, st egész
gyérak is valtak mar a langok martalékava. Az ok
a hianyos biztonsagi intézkedésekben és a nem
megfeield épitdanyagok alkalmazasaban rejlett. A
gipsz nagy mennyiségil kotstt kristalyvizet tartal-
maz, s ezaltal képes arra, hogy tliz esetén y
mennyiségii energiat késson le. A Knauf-szerelt-
falak, elététhéjak, fodémek és szaraz aljzatok en-
nek megfeleléen nem éghetd anyagbdl késziinek,
melyet széles korben alkalmaznak tiizvédd burko-
latként. A Knauf-rendszerek a belsdépitészeti al-
kalmazasban F 30-tél F 180-ig terjedd tiizvédelmi
fokozatot biztosithatnak, Specidlis tiizvédelem cél-
jara fejlesztette ki a Knauf a Fireboard-rendszert,
iegészitésill a tiizvédd lemezek mellé.
A Knauf Fireboard nem éghetd vgipszlemez, anya-
ga A1 tipusti (DIN 4102 szabvany szerint), tizal-
i6 szerkezetek szamara készul F 180 A-ig. Ez a
megoldas oft kerill alkalmazasra, ahol specialis
tizvédelemre van szilkség: tetészerkezetek védel-
mi részeként, olyan éplletrészekben, melyekben
értékes arukat taroinak, tiizveszélyes anyagok ko-
zelében, vészkijaratok és menekUlésre hasznalt
alagutak épitésekor, fddémek és max. 9 méter ma-
gassagu falak készitésére (ipari létesitmények-
nél). De alkalmazzak tartoszerkezetek és tamasz-
falak burkolasara, gerendafoédémeknél, kazanha-
ﬁakban, vezetékeknél, illetve szellbzdcsatornak-
an is.

Az éghetetien
Fireboard

A Fireboard-rendszer specialis tizvédelmi lemez.
Az éghetetlen lemez szilardsagat és tart6s mivoltat
az an;;tagba agyazott (vegszovet-erbsitésnek ko-
szénheti.

EllenOrzott
rendszertechnika

A kiérlelt és gondosan ellendrzott rendszertechni-
kanak késztnhetéen a tizvédelmi intézkedések a
Knauf Fireboard-rendszerrel pontosan megoldha-
ték, s a Fireboard képes egy és ugyanazon rend-
szer alapjan, egy megoldas keretein beltl kilénfé-
le feladatokat is ellatni.

10 Zﬁw 1996/6.




Knaut:
Epitsen a biztonsagra!

A Knauf fireboardot a belble készitett gazdasagos tlizvédelmi
rendszerek tették ismertté. Az éghetetlen tiizvéd6 lap annak ko-
szonheti erds kotéseét és 90 percet meghalado tiizallosagat, hogy a
magjaba erdsit6halot agyaztak. Ez a termek Magyarorszagon is
mindségi bizonyitvanyt kapott. Az egyszerii megmunkalas kolt-
ségmegtakaritast eredmenyez.

Tovabbi informacidkat a Knauf cégnél vagy az épitbanyag-keres-
ked6knél kaphat.

Knauf Epit6ipari Kft., 1124 Budapest Lejté ut 5. Tel: 248-5125,
248-5130. Fax: 248-5177.




2. Finom, részletes mivesség jellemzi a Protar bicikli-kitjeit. Ezt bizonyitja

az 1982. év favoritjdnak tekinthetd Raleigh-versenygép modellje is

3. Az oldalhiizos fék, a bandazsolt
orszdgiti kormdny és a hozzd
valé kormdnyfej meég e foton is
valdsagosnak hat. A homlok-
esdrdl még a 2X3 mm-es pardnyi
miirkamatrica sem hidnyzik

4. Ezt a remek kis hajtomiivet
Jjobban szemiigyre véve talin
akad rajta néhany hiba,
dsszhatdsa ennek ellenére mégis
nagyon valdszerd

; ,a

gép koziil lehet valogatni, dm kivétel nélkiil é
kidolgozast: kiilonlegesség. Ezek ugyan csak nalunk djdonsa:
gok, mivel a Protar cég palettéjan e biciklik mér régi repertodr-
darabok. Ez viszont egyéltalan nem valtoztat az érdekességii-

kon, aki eddig csak latta, gyerek és felndtt egyarant lelkesedett
ertiik.

A kitek mindegyike ,metal”, azaz a fobb alkatrészek feméntvénybol
formazottak, de sajnos fotémaratott darabokat nem tartalmaz. A gu-
miabronesok, s még néhany mas alkatrész anyaga lagy gumi, a tobbi
apro alkatrészt pedig egy-két kromozott sztirolontveny foglalja maga-

5. A hdtso vilto jol megformalt,
gorgdije, fogaskereke forog is, bar
a gumilinc nem alkalmas a kerék
megforgatisdra. Konnyen leugrik
a fogaskerekekrdl és erdsen
nyiilik is, hiszen gumibol készilt.
E képen mir elég zavaro

a kiildk vaskossaga

ba. A fémontvények gondosan megformazottak, bar némelyiken a
kelleténél markansabbak az ontési gerincek. Igencsak méltanyolando,

6. fme, a Protar biciklik egyenny-
erge, amelyet a kitlonbézé ny-
eregtartokra bilincsekkel és egy
aprd csavarral kell felfogni. Még
a nyeregviz feszitocsavarja sem
hidnyzik rola. Igaz, nem
funkciondl, csak megvan,

de igy teljesebb vele a kép




hogy a vizakon még a csohiivelyek mintdzata is felismerhetd.
Igaz, hogy j6részt gépparokrol Iévén szd, igy csak 6 vazvaliozat
van. Mindegyik géphez ,.egyenvilla” jar, &m a tobbi fémalkatrész
a val6saghoz igazodoan mas és mas apré részletben eltérd, egye-
di. Ez pedig igazan éri¢kelendd.

A kiteknek mas érdekességilk is van. Az dsszes sztirol alkat-
részt két panelba csoportositottak, s a két veteran Legnano kivé-
telével mindketté alaptartozék. Ily médon pluszként természete-
sen szamos felesleges alkatrészt is kapunk, 4m ezt a tobbverzids
kiteknél mar zokhattuk. (Ezeket pl. mithely-diordméak beren-
dezéséhez hasznalhatjuk fel.) A gumialapi alkatrészek egyenda-
rabok. Ez adédhat abbél a kériilménybol is, hogy ezeket a ver-
senygépeket azonos gyartmanyi tartozékokkal szerelt€k fel, s
ezért a fékek, valtok, pedalok azonossagat magyarazhatjuk ezzel
a ténnyel is. Mindazonéltal az dsszes alkatrész nagyon gondosan
megformélt, valésaghtl, s sorjara is alig-alig lelni. A fémréteg elég
vastag, s a fénye is mindségi, bar néhany alkatrészen kissé€ szem-
csés a felillete.

Kiilsnosen emlitésre mélt6ak a modellek ,,pluszszolgaltatisai”.
A kerekek természetesen forognak, az elsd villa iigyszintén elfor-
dithatd, a hajtékarok csapagyazott tengelyre szereltek, s a klipsz-
szel is felszerelt pedilok a valosagnak megfelelden mozgathatok.
A hatsé valtok gorgdi is mitkédoképesek, &m a formaba ontott
merevlanc ezt kétségessé teszi. Igaz, minden kerékparhoz mellé-
keltek egy gumilancot is, amely vezetGhornyos kialakftasi, tehat
elvben és elsd pillantisra a forgathat lancmeghajtas sem lehetet-
len, 4m erre a val6sagban kevés az esély. Ha a [dnc nem is, de a
kerekek gyengének tlind killlokoronai ezt mér elore is kérdésessé
teszik. Mindent Gsszevetve, a szemlézéskor igen jo benyomast
kelt mindegyik biciklis kit.

Am a puding probéja az evés, a modellcknek meg az dsszedlli-
tasuk. Felkésziiltem néhany aprobb probléméra, s nem is csalod-
tam. A vazzal és a villaval nem is adodtak nehézségeim, bér a fém
kemény, rideg, s csak nagyon finomvagasa tiireszeldvel érdemes
a sorjat lemunkélni. A vAzmintazatokat a szike hegyes végével
tudtam hatarozottabb vonaliiva tenni, kitisztizni. Az ontécsonkok
szerencsére nagyon konnyen letorhetdk az alkatrészekrol. A felu-
leteket polirpapirral dérzsltem 4t, majd két vékony rétegben a
szokésosnal jobban higitott festékkel fidjtam le. A fényezés azon-
ban nagyon sériilékeny, a festék nem tapad valami j6l a fémhez, s
a kis felilleteket célszeriibb ecsettel lekenni. A vazak diszitéseire
vizes- és tntapadé matricak valok, amelyek kozill az elGbbieket —
killéntsen a paranyi emblémakat — az anyag vastagsaga miatt ne-
héz kielégitoen a csbvekre simitani. A matricdzott vazat és elsd
villat ajanlatos még egy vékony szintelen lakkréteggel is bevonni.

Av#z apr6 szerelvényeit, a nyerget, a fékeket, és a kormény al-
katrészeit is konnyii volt dsszeszerelni. A két féldarabbol allé
korméanyszarvat azonban kénytelen voltam alufélidval ki€kelni,
mert lapolt végiik il lazén illett a fészekbe. A kormany szalag-
burkolata sem volt hibatlan, mert a mellékelt anyag csikokra va-
gis Utén a széleken kiszorosodott. Ezen kevés matt festékkel se-
gitettem. A textilszilakat a mar majdnem megszaradt festékbe si-
mitva tiintettem el, ami pedig fgy sem simult le, manikiiroli6val
vagtam le. E célra azonban jobban megfelel a 3 mm szélesre va-
gott papircsik, amit feltekerés utan matt festékkel bekenve lehet
valgsdgossa tenni.

Ami viszont ezutin kovetkezett, az igazan elkedvetlenft volt.
Akét kerék ugyanis a leggyengébb egysége mindegyik biciklinek.
Elvileg persze ésszerii a megoldasuk, csakhogy a helyesnek tiind
megoldasok nem mindig realizalhatok a gyakorlatban, pontosab-
ban nem tikéletesen. Erre modellkitekben szdmtalan példat lehet
felhozni, s ez a helyzet a Protar bicikliknél is. A kerekek abron-
csai ugyanis két-két félbol allnak, amelyeknek egyiittes szelvény-
mérete 2x3 mm. Belso oldalukon kis fészkek vannak a kiillok sza-
maéra. Két-két kitlikorona és kerekenként egy-egy agybetét alkot-
ja a kiillozetet. A kitlidket szinte hajszalvékony kis csapokkal kell
a félabroncsokba ragasztani, majd egy-egy kereket az agyak beil-
lesztése utan a kerckek féldarabjainak Osszeragasztasaval lehet
kialakitani. Leirni sem konnyii, a val6sagban hibatlanul megesi-
nélni pedig szinte lehetetlen. A killlok ugyanis igen lagyak, hajlé-
konyak és néhanyuk bizony még kiegyenesithetetleniil gorbe is.
Ezért azutin a kerekek osszedllftds utin akkorét titnek, hogy a
nyolcasok alig férnek el a villaszarak kzott. Ezeket kihtizni lehe-
tetlen, s ezért a kerekek nem is foroghatnak akadalytalanul. A gu-
mik méretével is bajok vannak, mert pl. a Legnano abroncsara
csak Uigy lehetett felilleszteni, hogy 5 mm-t kivagtam beldlik, a
Raleigh kerekeire viszont tokéletesen passzoltak. Az abroncsok és
a gumik szelvénymérete is méretesebb a kelleténél, hiszen ezek a
versenygépek szingdsak voltak. A gumik vaskossigat ugyan a fe-
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hérre festett szélikkel latszélag csokkenteni lehet, de ehhez jo
idegek és | mm-es 6sdi csétoll 1s szilkséges, s még igy sem lesz
tokéletes a hatas.

Igencsak élvezetes volt viszont a csapigyazott hajtomil és a
viltok tsszeszerelése. A hajtokarok és a tengelyilk, no meg a
csapagycsészék igen pontosan illeszkedtek, egy-egy cseppnyi pil-
lanatragaszt6 is elég volt a szilard rogzitéstikhdz. A véltok sajnos
milanyagbol késziitek, s ezért kissé gyengék, vezetogorgdik hié-
ba forognak kénnyen, a gumildnc mégis szorul a kengyelek ko-
zott. Valosziniileg a gyartok is rajottek a gumilanc fogyatékossa-
gaira, ezért mindegyik kithez mellékeltek egy olyan miianyag pa-
nelt is, amely haromféle valtéallashoz igazodé merev lancot tar-
talmaz, s ezek mindegyike a fogaskerekekre iiltethetd, igy teljiesen
a val6sagnak megfeleld a hatasuk. Aki pedig mégis a gumilénccal
szeretné a biciklijét felszerelni, ne gondolja, hogy a hajtas miikiod-
ni fog, mert a lanc nyulik, leugrik a fogaskerekekrol, s nem forgat-
ja meg a hats6 kereket, akdrmit csinél vele az ember.

Néhany sz6t még a fékek és valtok bowdenhuzalairél. Ezek is
kissé vaskosak a biciklik méretéhez viszonyftva, ezért a mellékelt
tomlék és huzal helyett nagyon ajanlatos ezeknél vékonyabb
elektronikai bekdtohuzalokat hasznalni. Miianyag burkolatuk vé-
geit melegen kiposra reszelt huzalvéggel tagitsuk ki, s ily médon
mér rahizhatjuk az alkatrészek kis csapjaira, ahol is pillanatra-
gasztéval mar konnyen rogzithetok.

E kecses, am de nagyon sérillékeny modelleket érdemes a szo-
kasosndl is jobban 6vni. A kitekhez mellékelt fém allvany dekora-
tiv, de egyaltalan nem stabil, igen kénnyen elddl. Ezért az allvany
talpaul szolgélé fémkup és a hosszi rid helyett inkibb egy teste-
sebb, 10x80x220 mm-es falapra erdsitstik fel az allvanyt, mégpe-
dig olyan magasan, hogy a kerekeket egy-egy kis €kkel is alé tud-
juk timasztani. A port6l pedig liveg- vagy 1-1,5 mm vastag plexi-
lapokbdl tsszeragasztott buraval letakarva védhetjitk meg kedvelt
kétkerekiink modelljét.

Mindent figyelembe véve a tapasztalatok alapjan aligha tilz6
az a vélemény, hogy a kitek gyengeségei ellenére is figyelemre
méltoan szépek, s a részletességiikre sem lehet senkinek panasza,
Az aruk pedig — mindegyik kit metal 1évén — elfogadhat6, bér a
véarhatoan 3000 Ft koriili 6sszeg nem mondhat6 kevésnek.
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ELEKTRONIKA

EGYSZERWUV
HOBBI-

ARAMKOROK

Az emberek manapség ritkén unatkoznak, van béven mit tenniilk. Ha
mégis szert tesznek egy kis szabadidore akkor ,elo lehet

venni” egy-egy tletet, amit régdta szeretnének mér megvalésitani.
Tlyenkor viszont dltaldban felmeriil a szokasos kérdés, hogy hogyan? A
vilasz a kérdésre részben attol is fiigg, hogy az otlet mit tartalmaz, és
egyltalin mire vagyunk képesek. Mielott birmihez is hozzafogniink,
érdemes a kisvetkezd néhiny tandcsot megfogadni. Mindenekelott kelld
mennyiségil optimizmussal kell felrubdzni magunkat, amiben nagy
segitséget jelenthet Murphy torvénykiinyve, killonésen annak egyik
sarkalatos tétele, miszerint

Ha valami egyaltalin elromolhat, az el is romlik”. Ebben a kis
kiinyvecskében ezenkiviil sok mis, megszivlelésre érdemes torveny-
cikkely” talélhatd, mieldtt a hobbinknak teljesen atadnink magunkat,
érdemes elolvasni. De felre a tréfival, Elsének mérjiik fel a
lehetéségeinket: foglalkoztunk-e mér ilyen vagy ehbez hasonlé téméval,
tehat megvan-e a sziikséges szakismeret, vagy

esetleg van pétolni valé. Ez utbbi esetben rendelkezésre 4ll-e

a megfelel szakirodalom, melyet meg is értjiik. Ezalatt azt értem, hogy
az irodalom szinvonala esetleg nem olyan magas, hogy

2 benne haszndlt kifejezések, fogalmak, a matematika szémunkra eset-
leg még teljesen idegen. Megjegyzem, aki hobbiként kezel valamely
miszaki teriiletet, a téméban esetleg jobban ,.elissa” magdt, mint akdr
egy szakember. Mindenesetre vértezziik fel

magunkat & megvalositandé otlethez és a kivitelezéséhez kapesolodo
szakirodalommal és egyéb szitkséges adatokkal, példiul

a felhaszndlt alkatrészek katalogusdval, bekotési sémakkal,
paraméterekkel, esetleg a téméhoz felhasznilhatd dramkirok kapesolisi
rajzaival. Az elokésziiletek legelején ismét Murphy jut eszembe, hogy
Ha valami konnyfinek latszik, akkor fogds.”

és ,Mitkodésképtelen elképzelése mindenkinek van.” Tehat

a téméban feltétleniil tanulminyozzuk urphyn kivill misok otleteit is,
feltéve ha hozzdjutunk. Tételezziik fol, hogy az Gtlet kész

és a kivitelezés mikéntje is elhatarozott. Kivetkezzen a szitkséges szer-
szhmok és egyéb kellékek szambavétele. Néha megddbbentden egyszerii
tévedéseknek vagyok a tanija. Példiul elhatiroztik, hogy egyszerii
dramkirok dsszedllitisiba kezdenek, de menet kiizhen kiderillt, hogy
nings forrasztopakajuk. Nekiink van?

Minden szerszamnnk hasznlhato? Valamint rendelkeziink-e

az dramkir beinditdsihoz, illetve a beillitisdhoz valé miiszerrel? Egy
univerzilis kézi miiszer ma mér olyan alapvetd eszkoz, hogy anélkill a
munka sorin birmikor ,,lebénulhatnnk”,

14 Erarmestl 1996,
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Miutan kivalasztottuk a megfeleld aramkort vagy dramkaroket,
kovetkezzen az al tanulmanyozasuk. Erdemes azonkivlil,
hogy az otlet egészében gondolkodunk, a részaramkoroket killon
is attekinteni, sot az elkészités folyaman sokkal jobban jérunk
majd, ha részletekben épitkeziink, és ha van ré lehetdség, akkor a
mitkod6képességet fokozatonként ellendrizzilk. Kelld gyakorlat
nélkiil nagyobb részieteknél konnyen ,eltévediink az erd6ben”.
Tehit ha az dramkorok tisztazodtak, akkor készitsiink egy eredeti
alkatrészlistat és egy pétlistat arra az esetre, ha a pontos értekii al-
katrészeket esetleg nem sikerill beszerezni. Ha az ramkdr miikd-
désével tisztaban vagyunk, akkor a megvltoztatott alkatrész
okozta véltozis konnyebben kiszdmithato. Itt mindenre Ggyel-
jiink, a kondenzétorok fesziiltségére, az ellenallasok terhelhetsé-
gére, értéktirésitkre, a félvezetdk legfontosabb adataira, teljesit-
ményiikre stb. a kényesebb alkatrészekbdl nem art kettdt besze-
rezni, tovibba az olcsobb ellenallasokbdl és kondenzatorokbol, il-
letve a szerelési anyagokbol, mint példaul IC foglalatok, csatlako-
76k, bekotd huzalok stb., vegyiink tobbet, mert az otthoni készlet
igy gyarapodik. Eljon majd az az idd, amikor egy spontén tlet
megval6sitisahoz minden alkatrész otthon van.

Fontos, hogy mieldtt a , biitykolést” elkezdenénk, ehhez min-
den alkatrész meg legyen. Ezutén alakitsunk ki egy nyugodt mun-
kahelyet, ahol minden ,tornamutatvany” nélkill dolgozni lehet,
mindennek van helye, és vilagitas is megfeleld. Most dontsik el
azt, hogy az elkészitett aramkor egy méisolat”, vagy ne-
t4n a miikodése nem pontosan ismert, és esctleg csak
kisebb valtoztatasokkal lehet az igényekhez igazitani.
Ez utdbbi esetben érdemes ,,deszkamodelit™ épiteni,
amin kisérletezni lehet. A hasznalhat6 ,deszka-
modell” Altaldban szelldsebben szerelt,
mint a végleges Aramkor. Példaul eb-
ben az alkatrészek kivezetéseit
nem érdemes til kurtira
vagni, mert esetleg a
végleges aramkor-
ben mér nem hasz- ¢
nélhatok. \

Amit lehet, te-
gyiink itt foglaltba. A
jellegzetes helyeken ké-
szitsilnk a miiszer szamé-
ra csatlakozasi helyeket.
Legttbb esetben elég egy
merev vezetékdarab befor-
raszlisa, amihez a miiszerzsi-
nort oda Iehet csiptetni. Gondol-
kodjunk praktikusan és az dramkd-
ri részeket igyekezziink a mitkddési
folyamattal meghatéroz6 sorrendben
szerelni.

A ,deszkamodell” sok mindenre vé-
laszt adhat. Akkor, ha a kisérleti dsszealli-
tas jol miikodik, mér ne valtoziassunk Ié-
nyegeset az alkatrészek helyén. Kezdddhet
tehat a végleges dramkor €pitése.




TRIAKOS
HALOZATI
KAPCSOLO

A 220 voltos hal6zati fesziltséget fo-
gyasztora kapesolni sokféleképpen lehet. A
legprimitivebb megoldas, amikor a huzalo-
kat egyszeriien dsszecsavarjuk, majd a ,ki-
kapcsolas” a szétbontasukkal valésul meg.
Mondani sem kell, hogy ez a megoldds kész
életveszély! Senki ne alkalmazza, aki még
nem unta meg az életét! Biztonsdgos meg-
: oldas a mechanikus kapcsol6, ezt azonban
nehéz tavvezérelni és az igazan j6 hobbist-
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letekhez nem megfeleld. Még korszeriibbek

a tirisztoros €s triakos kapcsolok. Ezek méar bizonyos véltoztata-
sokkal sokféle célra hasznalhatobbak, mint a mechanikus kapcso-
16k. Sajat dtletekhez viszont inkabb a sajat dramkdri megoldasok
illenek. Hasznalhatunk olyan &ramkori egységeket is, amiket mint
az épitdkockakat, sokféleképpen az ,egészbe” illeszthetiink. A
kovetkezd aramkér egy ilyen épitbelem.

Mieldtt az aramkorrel részletesebben megismerkednénk, te-
kintsitk 4t rdviden, hogy egy ilyen kapcsol6 mire is valo. Az 1. ab-
rén lathato aramkorrel barmilyen, 220 voltos halézati feszilitség-
gel miikodo fogyaszto be- és kikapesolhaté, ha a teljesitménye be-
lefér a triakkal kapcsolhat6é dram tartomanyaba. Ez az aramtar-
tomany tehat a beépitett triakkal, illetve annak a tipusaval val-
toztathato egészen 3-tol 16 amEcrig Gyorsan atszimitva ez any-
nyit jelent, hogy a kapcsol6 koriilbelill 600 wattostél egészen
3500 wattos fogyasztokig hasznalhat6. Ezek a teljesitmények a
kozvetlen hal6zatra kapcsoldsnal csak ohmikusak lehetnek, olya-
nok, mint példiul az izzok, a fiitétestek stb. Induktiv terhelések
nagyobb teljesitményeknél csak iiresjaratban kapcsolhaték. Pél-
daul kritikus lehet egy olyan transzformator vagy villamos motor
bekapcsolasa, amin alland6n nagy terhelés van. Ellenben ugyan-
ez a transzformétor vagy motor terheletlenill simén kapcsolhaté.
Oket a halézatra kapesolast ksvetben kell fokozatosan terhelni.

A Kkapcsol6 dramkr, ha szakszeriien van elkészitve, akkor biz-
tonsagos. A beépitett optocsatolé miatt a kapcsolas vezérlése és a
220 voltos halozat teljes mértékben szétvalasztott. Szinte kizart,
hogy a veszélyes halézati fesziiltség — még lizemzavar vagy egyéb
meghibasodisoknal sem — a vezérld ramkorrel kapcsolatba ke-

riiljon. Ugyanakkor a kapcsol6 tavvezérelhetd, erre al-
kalmas barmilyen kis egyenfeszilltség, illetve barmi-
lyen TTL vagy MOS szint{i logikai dramkor. A
kapcsol6 gyakor-
latilag

o semami

szamitdégéppel
is vezérelhetd. A Triack-os
dramkori rész, a tivvezérelhetbsépe
miatt, a fogyasztéhoz és a hal6zati vezetékhez
ktizel helyezhetté méghozzd j6l védelt és biztonsigos
helyre. Nem kovetelmény az allandé hozzéférhetdség, mint a
szokvényos hélézati kapcsoloknal. A vezérld vezeték barmilyen
hosszf is lehet. A kapcsolé nem tartalmaz mozgé alkatrészeket €s

érintkezdket, az élettartama emiatt gyakorlatilag koriatlan. Lassuk
akkor a kapcsolast.

A teljes kapcsolasi rajzot az 1. dbra tartalmazza. A kapcsold
triak gytjtédramkore a tipfesziiltséget a 220 voltos hal6zati fe-
sziiltségbdl kapja. A hélozati fesziiltség az R1-es ellendllason s a
szintén korlatozo, kapacitiv ellenallasként viselked6 Cl-es kon-
denzitoron keresztiil jut a féloldalasan egyeniranyitdé 1N4148-as
diodara. A tapfesziiltséget Zener-didda stabilizélja 12 voltndl, a
sziirést a C2-es kondenzator végzi. Alapéllapotban, amikor az op-
tocsatolo diodaja nem kap fesziiltséget, tehat a hozzi csatolt foto-
tranzisztor zarva van, akkor a C2-es kondenzitor a Zener-feszilt-
ségre toltddik. A BC238-as npn tranzisztor az R2-es ellenallason
at zaréfeszilltségen van. Amint az optocsatol6 diédaja feszilltsé-
get kap és az eddig zrt fototranzisztor kinyit, a BC238-as tran-
zisztor zarofesziiltsége leosztodik és ez a tranzisztor is kinyit. A
C2-es kondenzétor Kisill és a triak gyijtofesziiltséget kap, miutin
a az A2-es elekirodajahoz csatlakozd fogyasztét a halézati fes-
ziiltségre kapesolja.

A triak az R3-as ellenallason keresztiil kapja a gyGjtofesziilt-
séget. Annyit érdemes megjegyezni, hogy amikor a C2-esen a
Zener-fesziiltség mérhetd, akkor a triak zirva van, ha csak egy kis
maradékfesziiltség mérhetd, akkor a triaknak nyitva kell lennie.
Amikor a triak nyitott, akkor a fogyasztot az A2-es elektréddjin
keresztill a halozatra kapcsolja. A triakkal parhuzamosan kapcsolt
R4-C3, soros sziird az induktiv terheléseknél fellépd fesziiltség-
csticsoktol védi a kapcsolot,

A triakos halozati feszilltség kapcsoloknak szokdsos hibdja,
hogy erdsen alacsony hémérsékleteknél egyszeriien cs6dot mon-
danak. A jelenség oka, hogy a triakok az alacsony hémérséklete-
ken sokkal nagyobb gyijtéaramokat igényelnek, mint a normal
hémérsékleteken. Ennek pedig a legtobb kapcsolé nem képes
megfelelni.

Az eredmény az, hogy a triakok nem gyujianak be, azaz a kap-
csolok egyszertien nem kapesolnak. Azért, hogy ez még a nagyon
alacsony hdmérsékleteknél se fordulhasson eld, ez az dramkér
egy tranzisztort tartalmaz, aminek egyetlen feladata az, hogy a
gyujtédram megfeleld nagysdgit a legmostohabb hdmérsékleti
korillmények kozott is biztositsa. A triak gyljtoédramat az R3-as
ellenallas korlatozza.

A 220 voltos haldzati fesziiltséggel Osszekapesolt dramkdrben
az alkatrészekkel szemben killonlegesek a kovetelmények. Ez
azonban nem jelenti azt, hogy csak nehezen vagy egyaltalan nem
teljesfthetdk. Arrél van szd, hogy a Cl-es és a C3-as kondenzitor
feszilltsége 600 volt felett legyen, a C2-esé 25 volt. Az R4-es el-
lendllas 1 wattos. A hdlozati kapcsol6 teljesitménye a triak maxi-
malis Aramatol . Eszerint ha TIC206D tipust épitiink be, ak-
kor a kapcsol6é maximalisan 3 amperes dramot bir. Ha a triak tipu-
sa TIC226D, akkor a kapcsol6 8 ampert, ha TIC236, akkor 12 am-
pert, végiil ha TIC246, akkor 16 ampert képes kapcsolni. Habér a
triak csak a kapcsolasi atmenet alatt, mindbssze néhany millisze-
kundumig melegszik erbsen, a nyitott illapotdban nem, mégis
érdzumsl s egy kisméretl, direkt erre a célra alkalmas, hiitdbordara
szerelni.

Az optocsatol6 TIL111, vagy az ennek megfeleld, 1,5 kilovol-
tig szigeteld 4N27 tipusi. Megfelel még a 2,5 kilovoltig szigeteld
4N25, vagy a 4N28 tipus is. A Zener-dioda koriilbelill 1 watt tel-
jesitményt legyen és a fesziiltsége 7 és 15 volt kozott valtozhat.
Ha nincs 12 voltos Zener, a helyére az elobb emlitett tartomany-
ba esd, mas fesziiltségfi is beépithetd. A kapcsol6 ezekkel is mii-
kodik. Az optocsatold di6dajat maximélisan 5 milliamperes dram-
mal szabad meghajtani. A vezérld feszilltség ismeretében az el6-
tétellendllast ennek megfelelden kell kiszamitani.
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eredményét nem nehéz eldre megjésolni. Az sem

igazin j6 megoldis, és nagyon kevesen tehetik
meg, hogy a viszonylag méregdriga miiszerekkel
kompletten felszerelkezzenek. Ezt csak azoknak
érdemes megtenni, akik hivatisszerien foglal-
koznak egy-egy téméval. Marad tehat az olcs6 és
elfogadhaté megoldas, amikor magunk készitiink
olyan egyszerii dramkértket, amikkel a draga és
bonyolult miiszerek eredményesen helyettesit-
heték. Ezek a ,,potlékok” természetesen tavolrol
sem tudnak annyit, mint a profi miiszerek, de a
bajbél mindenképpen kisegitenek.

A2. ibran egy egyszerli, négyszigletes alak, k-
16nbozd frekvencidju jelsorozatokat eloallité
aramkor, ligynevezett négyszdgjel-generétor kap-
csolasi rajzat latjuk. Az 6t fokozatban 4tkapesol-
hato idézitésti, illetve frekvenciatartomanyu ge-
neritornak két kimenete van, Az A jeldi, ami az el-
s6 555-ts IC 3-as kivezetéséhez csatlakozik,
szimmetrikus négyszogeket ad. Ez durvan azt je-
lenti, hogy a négyszogek pozitiv és negativ olda-
lai egyforma hossziisaglak. Az 6t tartoményt a
K1-es és a K2-es kapcsol6 valtja. Az idoket, amik
tulajdonképpen az adott tartoméany frekvencia-

NEGYSZOGIEL-
GENERATOR

Aki kilonféle dramkordket és foleg sokat biitykél, az eldbb
vagy utébb miiszerhidnyban kezd majd szenvedni. A legtdbb ne-
hézséget az szokta okozni, hogy az épiilé dramkort, vagy annak
csak egy fontos részét, nincs mivel kiprébalni, illetve a megbizha-
t6 miik6dését ellendrizni. Marpedig kevés az olyan dramkor, ami-
ben egyetlenegy fokozat van, ennélfogva ha az egész nem mi-
kodik, akkor nem okoz fejtorést a hibas részlet behatérolasa. Ez-
zel szemben az &ramkorsk tobbsége osszetett, sokfokozati, ahol
egyetlen hibas részlet az egészet megbolonditja. Megfeleld mii-
szer nélkill pedig ilyenkor jon a sotétben tapogatodzas, aminek az

hatérait is megadjak, a fokozatkapcsol6hoz kotott
kondenzatorok szabjak meg. Ez az id®, illetve idok, az A jelii ki-
meneten egy-egy tartoméanyon beliil a P1-es, 470 kiloohmos, dup-
la, kozbs tengely( potenciométerrel finoman szabélyozhato, illet-
ve szabalyozhatok. Eszerint az els tartomanyban (a 150 pikofa-
rados kondenzétorral) az idd 10 mikroszekundum, a mésodikban
100 mikroszekundum, a harmadikban | milliszekundum, a negye-
dikben 10 milliszekundum és végiil az 6todikben 100 millisze-
kundum. Az idébél a frekvencia az 1/T=F képlettel szamfthato.
AB jelfi kimeneten a négyszigek negativ oldala hosszabbitha-
16, illetve rovidithetd. Ezen a kimeneten tehat aszimmetrikus jel-
sorozat nyerheté. AK 1-es és a K2-es kapesold kozis tengely(, te-
hat egyiittfuto, kétiramkoros, dtfokozatl. Az iddzitések ennélfog-
va a K2-es kapcsol6hoz csatlakozo kondenzétorokndl is fokoza-
tonként azonosak az elozd értékekkel. Az impulzussorozat also,
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ennélfogva azonos tulajdonsagn kondenzi-
torb6l kell osszeéllitani. Mégpedig tgy,
hogy a 190 pikofaradot 180 és 10 pikofarad
pérﬁ;.lwnosan kapcsolasaval. Az 1,9 nano-
farad 1,8 nanofaradbél és 100 mikofaradbél
adédik, a 19 nanofarad 18 nanofaradbél és
| nanofaradbél, a 190 nanofarad 180 nano-
faradbél és 10 nanofaradbél, az 1,9 mikro-
farad pedig 1,5 mikrofaradbél és 390 nano-
faradbol 4ll ossze. Az egyetlen elektroliti-
kus kondenzator feszilltsége 25 voltos, a
tobbi kondenzitoré gyakorlatilag mindegy,
csak a telepfesziiltségnél ne legyenek ki-
sebb fesziiltségliek. A generétor a telepfe-
szill annyira nem kényes, hogy gya-
korlatilag az 555-6s IC-re jellemzd hatarok
kozott, tehat 5-t6] maximalisan 18 voltig,
barmilyen fesziiltséggel mitkodik. A kime-
nbjelek amplitidéja természetesen a telep-
feszilltségtol fiigg, maximélisan megkoze-
litden azzal lehet azonos. A generdtor fo-
gyasztasa Uresjaraskor, amikor nem terhel-
jilk agyon, koriilbeliil 10 és 20 milliamper

s kozotts, ez pedig cgyaltalan nem sok.

negativ éleinek hosszat a P2-es potenciométerrel lehet szabélyoz-
ni. A generétort gyakorlatilag 1 hertztél 100 kilohertzig terjedd
frekvencijl, szimmetrikus vagy aszimmetrikus négyszigjel so-
rozatok eléallitasahoz hasznélhatjuk. A jelforrast annyira terhel-
hetjuk, mint amennyire az 555-8s IC-t. Azt pedig errdl az 1C-r6l
tudni kell, hogy a kimenete elég j6l terhelhetd, maximélisan 100
milliamperrel és védelemmel is el van latva. Azért legylink 6va-
tosak!

Adteljes dramkort két [épésben érdemes felépiteni, elbszor azA
jelii kimenetig, majd az egészet. A K1-es kapcsol6hoz csatlakozd
kondenzatorok szabvényos éntékiick. A K2-eshez csatlakozok mar
nem. Ezeket tobb, szabvanyos nagysagi, lehetdleg azonos tipusi,

GYORS MUKODESU
3-BITES A/D KONVERTER

Ha a cimben jelolt aramkort halljuk megnevezni, bizonyéra va-
lami eszeveszeitlll bonyolult és drdga valamire gondolunk. Még
slmunkban sem arra, hogy milyen egyszeriien és olcsé alkatré-
szekbdl megvaldsithaté. Azzal is lassan szémolnunk kell, hogy a
digitalis technika nemsokéra ennél sokkal bonyolultabb helyze-
tekbe fog sodorni minket, feltéve ha nem csak tétlen szemlélodok
akarunk orkre maradni. Nosza eld a pakaval készitsiink egy A/D
konvertert. Aki mér ismeri az ilyen vagy ehhez hasonl6é dramko-
roket, az tudja, hogy ezeket mennyi mindenre Iechet hasz-

B

nalni vagy, hogy nélkilik példaul nem létezne digitlis
hangtechnika, de a méréstechnika is nagy bajban lenne.
Aki pedig szamit6géppel biitykdl, annak nem kell monda-
ni, hogy ezzel a konverterrel mennyi képtelennek latszo ot-
letet lehet a gépre tenni. A 3. abrén l& las 500
kilohertzig kifogastalanul miikodik. A kimenetek invertal-
tak. Ez a konverter a videotechnikaban is hasznalhaté. Al-
kalmas egy videokép elkillonitésére, vagy a fekete-fehér
kép szinezésére, természetesen ezek a szinek nem
lesznek tokéletesek. Ez ut6bbinal a bemenet el€ egy 4,43
megahertzes sziirdt kell kapcsolni, valamint szintén a be-
mentnél a videokabelt egy 82 ohmos ellenallassal illesztve
lezarni. A kimeneteket videokeverdre vezetve a szines kép
megkreslhaté. Akinek ez utébbihoz megvan a lehetdsége,
annak ajaniom, hogy prébélja ki. Senkit ne riasszon el a 3.
4brén lathato kapcsolasi rajz alkatrészeinek mennyisége. A
SZ0l A/D konverter tébbnyire flirészjelgenerator-
b6l, komparatorbél, szAmlalokbol stb. 4ll, amik a latottnal
sokkal de sokkal tobb alkatrészt tartalmaznak. A 3. dbrén
Jathato 3 bites A/D konverterben egy stabil referenciafe-
szilltség kapesol6dik az LM339-es IC komparétoraira. Egy
LM339-es tokban négy komparétor aramkdr van, tehdt az a
sok, amit a rajzon latunk, mindossze két IC. Ez az A/D
konverter, mivel a szimlélasi peri6dusok nem okoznak
késleltetést, ezért gyors. A 7805-8s stabiliztorral el6alli-
tott referenciafesziiltséget egyformén pontos, lehetdleg 1
sz4zalékos ellenallasokbdl 4116 lanc osztja a komparatorok
nem invertilé bemeneteire. Az Atvaltasi egyiitthato a
BC557-es tranzisztor emitterénél levo 470 ohmos poten-
ciométerrel 1,5 és 3 volt kdzbtt szabdlyozhat6. Az LF356-
os IC mint puffer mitkdik, amin keresztiil a bemend fes-
zliltségek a komparAtorok invertalé bemeneteire mennek.
A bindris atalakitast tulajdonképpen a 74LS147-es priori-
tasdetektor végzi. Ez az IC mindig a legmagasabb értékil
aktiv komparitor jelét alakitja 3 bites kodra. A kimenetek
invertltak. Az Aramkorrdl tulajdonképpen nem is szitk-
séges tobbet tudni.

Mocsdry Gdbor

1996/6. 17



KONYHA

Kis lakasok jobb helykihasznalasa
érdekében nagyszeri otletek sziiletnek,

s a megvalositott elképzelések remek
megoldasokat adnak. Egy aprécska konyha
legsziikségesebb berendezési targyai nem
foglainak el sok helyet, kivétel ez aldl

az étkezoasztal.

Egy cs6 kéril elfordithaté mobil asztal helyzete nemesak
a korilbtte helyet foglalok szama szerint valtoztathatd, ha-
nem a tartocsdre felfizott taroldlapokon és talcakon sok
hasznalati targy is elhelyezhetd. Kedvesinalonak az elké-
szult Einikonyha a képen és a részletes rajzon szemrevéte-
iezhetd.

Elkészitéséhez a konyha magassagahoz igazodo, a pad-
l6zat és a mennyezet kézé szilardan rogzithetd, hosszi
aluminiumcsdre van szikségiunk. Még a tartoecsd régzitése
elétt kell eldonteniink, milyen tarolokat akarunk a csbosz-
lopra felhelyezni, hisz azokat az asztallapokkal egyiitt kell
majd felfiznink. A kisebb méreti lap egyenes oldalat egy
szekrény pult oldalahoz kell régziteni. A forgathaté —
haromszég alak( — lap a rogzitett ala keril, |abaira buitor-
gorgbket szereljlink. A felflizott lapok a csdre huzott gyi-
rikre (A) tdAmaszkodnak. A gydriiket a kivant helyen mene-
tes csavarokkal vagy beragasztott csapokkal régzithetjik.

A sima tartélapokat a ke , torékeny térgzak meg-
ovasa érdekében lassuk el anyaval rogzitett (itkbzogydrivel
(B). Atiatszo (ivegcséket helyezhetiink vékony rétegett le-
mez tarcsara ragasztott, vastagabb a bél — pl. fafor-
gacsiapbol — kialakitott fiiszertartora (C), az evoeszkoézdk
pedig az asztallap ala szerelt, kihizhato fiokba keriilhetnek.

Az aluminiumesd rogzitése utan arra mar csak olyan dol-
gokat tudunk elhelyezni, amik a csdbe ragasztott csapokra
(D) akaszthatok fel. Az igy elhe targyak biztonsago-
sabb rogzitését a csapba reszelt kis mélyedéssel akada-

lyozhatjuk meg.
18 Caormastar 1996,
[reisil

Sités-f6zés alkalmaval lehetdleg a keziink dgyében van

sziikség rakodohelyre, ilyenkor a lapot odahuzhatjuk, ahol
éppen kell, hasznalaton kivil viszont asztalunkat a fal mel-
1é gurithatjuk, hogy ne foglaljon el sok helyet.




Az alabbi étlet olasz, a hozzavalokat pedig természetesen egy ottani kis cégnél lehet
megrendelni. Am mivel nalunk is hasznosithato a megoldas, ezért az eredeti fotok mellé,
a kihazhaté szekrényelem egyedi kivitelezéséhez néhany tanacsot is mellékeliink.

Mint az a képek alapjan (1, 2) kideriit a modul konyhai
szekrényelemek kézétt adodo foghijpa” olyan szekrényt is
lehet késziteni, amely egyben szamottev megndveli a
fozési eldkészitésre szolgald munkafelilletet. Ha pedig
nincs mar ra szilkség, s csak (tban lenne, a helyére tolva
lehet eltiintetni. S hogy kihiizva se kelljen sokat kerulgetni,
a killon megépitett szekrénybe a fidkokat nem eldre, hanem
oldalra célszer(i elhelyezni. A fiokok méretét a benniik taro-
land6 eszkozok, kellékek helyigényéhez igazodva valasz-
szuk meg. A szekrény kavajat és elblapjat 19 mm-es lami-
nalt faforgacslapbél, a fiokjait pedig mianyag kavaidomok-
bol, s 5 mm vastag farostlemezbdl kiszabott fenéklapokkal
lezarva alakitsuk ki. Fiokvezetékként megfeleinek a 10x15
mm-es lécek, de alkalmazhatunk gérgos vezetdsineket is. A
tBbbi konyhai szekrényelem méretéhez igazitott (j kava ala
régzithetd bitorkerekeket erbsitsiink, s ha lehetséges, eze-
ket legalébbis részben fedje el az eldlap, amely esetiinkben
a kava egyik oldala.

Legiényegesebb a kihizhaté pultiapock beszerelése, ami
esetiinkben ha nem is kénnyd, de megoldhaté. A lapokat
ugyanis a felette levd alkatrész aljaban kialakitott sullyesz-
tett vezeték, s az azokban futd csiszkak vezetik meg. A
cstiszkakat akar keményfa lécekbdl is kialakithatjuk, tartcle-
mezilkhéz pedig a 2 mm-es aluminium is megfelel. A veze-
téhornyokat min. 11 mm mé és 13 mm szélességben
marjuk a pultiapok aljaba, majd 20x1,5 mm-es aluszalaggal

i

szegve zarjuk le kétoldalrdl. A horony a hatso él felé legyen
nyitott, elél a vége 25 mm-re legyen a pultiap szélétol. A
csuszkat a vezetdhornyokhoz igazodo tavolsagban, fiirész-
szel kialakitott horonyba csusz-
tatva, legaldbb két panelcsavar-
ral fc.gasss3 uk az alsé munkalap

végere (3).

Ha tobb, idészakonként hasznal-
haté ,munkahelyre” lenne szik-
ségunk, akkor ezt egy oldalra ki-
huzhat6é plusziappal oldhatjuk
meg (4). E lap megvezetese mar
nem bonyolult, mivel ezt a fel-
adatot a felette levé munkalap, a
kavatetd, kétoldalt pedig az ol
dallapok végzik el. Ezt a ,pétasz-
talt" természetesen nem célsze-
rii megterhelni, s tulhizas ellen
is biztositani kell, pl. egy-egy szi-
lardan beragasztott, és allandd
fedésbe keruld vékony lécparral.
Az ilyen eldkészitdpult lapjahoz
lehetéleg kemeényfabdl keszlit
vastagabb lapanyagokat hasz-
naljunk. —-aj-
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TECHNOLOGIA

GEPPEL KONNYEBB

A barkécsolés velejérdja a fat vagy a fémet megmunkdlo szersza- E tapasztalat alapjin megillapitott értéknek az ismerete azért fontos,
mok rendszeres élezése. Ez az a munka, melyet senki sem végez til  mert a hasznilat kovetkeziében eltompull szerszamot a tulajdonosnak
nagy lelkesedéssel, hiszen unalmas és faradséagos. Viszont minden- kell l;iljraél;:mie. Aélzﬂ?eplimélis érték klall?él:.,mhaa::ém élﬁ t():csak nehe-
ki hogy szakszeriien megélezett szerszammal 8rom i zen biztosithato. z nemcsak biztos m megfeleld berendezés
e % mal brom dolgozni.  Z5C  eves. A B dbran feltintetett idealis alakot () kézi megmunkalds-
. Reégebben ez — rendelkezésre 4116 szerszamok hidnyéban — szinte tel-  sal elérni rendkiviil nehéz. A bizonytalan vezetés kbvetkeziében leggyak-
ﬁs egészében csak hosszadalmas kézi munkaval volt megvaldsithatd. A rabban a kés hatoldalén dombori felillet (b) alakul ki, mely az el6élezést
elterjedése sem tudta ezt teljesen kikiiszobdlni, csupén nagyobb kivetd fenést megneheziti. A gépi eldélezés modemn szerszima a nagy
biztositott, kevesebb figyelmet &s hozzaértést kivetelt meg.  fordulatszimi csiszolékorong. Az ezen kialakitott ¢l hétoldalan homort
Tudott dolog, hogy minden szerszam csak akkor hasznélhat6 a legjobb  feliilet alakul ki (c). Ez azonban nem jelent hatranyt, sot megkdnnyiti a
hatasfokkal, ha az élkiképzése legjobban megfelel a szakma évtizedes,  késdbbi munkat! A gyalukések, vésok éleinek j6 kialakitasdhoz szilkséges
esetleg évszizados tapasztalatainak. ismeretek kizlése utin térjiink 4t a cikkiink targyat képezb gépi meg-
Kezdjiik taldn a fa megmunkaldsaval, hiszen ez a legrégebben kiala-  munkalds lehetdségének is .
kult iparag. A fa mint nyersanyag jéval elébb jelent meg az ember éle- Az ezermesterek zbme rendelkezik az elcsiszolishoz szilkséges be-
tében, mint a fém. A faipari szerszimok élezése még ma is sokkal gondo-  rendezéssel. Ez lehet egy egyszeril, firogépbe befogott vagy egy barkics-
sabb és tiibb kézi munkét igényel, mint a fémeké. A magyardzat egyszerii.  gép tengelyére erbsitett csiszolokorong. Mindkeét esetben egyszeriien el-
A fa rostos, puhabb anyag, megmunkaldsakor a levalasztandé rétegét a le- etd az elb6élezés, de kézi vezetés mellett nem zarhato ki annak pon-
hetd legsimabb felillet biztositisaval kell eltdvolitani. Utomunkalatai—a  tatl . Ez két, igen lényeges hibat is eredményezhet. Az egyik az él-
nem ipari feldolgozAsnal — tobb kézi munkat igényelnek Legismertebbés  szbg optimalist6l valo eltérése, a masik a vAgoél nem pontos merdleges-
leﬁah'abban hasznilt szerszamai a gyaluk és a vésk. Ezek élezésére  sége a kés hosszanti oldalhoz viszonyitva. Mindkét hibét ki lehet ki-
alakultak ki a legrégebbi, de még ma is érvényes szabalyok. sz6bdlni a cikkiinkben ismertetett konnyen elallithatd, kevés anyagot
A fat megmunkalé szerszimok élezésénél a legfontosabb az élszg  igényld szerszimmal.
(o), melyet a tapasztalat — a feladattol filggden — 25-35° értékinek alla- A szerszam alkatrészeit a C abrén tintettitk fel. Miikidését az E abra
pitott meg. Ugy hissziik, hogy ezzel kapesolatban érdemes néhény foga-  teszi érthetdvé. Lényege egy olyan, a kivanalmaknak megfelel6 szigben
lom tiszthzisa. Az A 4bran egy gyalukést mutatunk be. Elszbgének (o)  beallithato tarté (2, 3), mely egy barkacsgép alapjara (13) szerelheto. Ten-
nevezzlik a kés feliilete és az élet kialakito lemunkalas kozbezart szt}%ét gelyére (5) egy azon elcsisztathat6 befogo (7, 10) keriil, melybe gyaluke-
A metszbszbg (v) pedig a kés és a megmunkdlasra kerill® anyag feli-  seket, vésoket erdsithetiink.
lete altal bezart szbg. Egy ezermester részére az élszbg a legfontosabb, hi- A befogdba elhelyezett szerszimokat az élezb tengelyén (S) jobbra-
szen a kereskedelemben megvasérolt gyalujanak a metszBszoge mér gyd-  balra csisztatva élezzilk. Ezzel nemcsak a megfeleld €lszoget, de az
rilag meghatérozott. Ennek ellenére taldn nem lesz felesleges, ha kozbl-  egyenletes él kialakitdsat is biztositjuk a vigéél teljes hossziban

l .
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jilk, hogy a metszdszg Altaldban 45-52° kozott mozog a Kiilonbdzd fel- A szerszam tartojanak elkészitését a barkacsgép alaplemezére (13) ke-
adatii gyaluknil. Az élszbg, ami egy gyalu tulajdonosit legjobban érdek-  rillé L vasbol kialakitott tarté (2) leszabésaval és kifurdsaval kezdjiik.
Ii, altaldban 25-35° kozbtti. Hossza a barkacsgéphez legjobban megfeleld és a tartokar (3) beallitasat

megkonnyitd legyen. Ezt a rendelkezésre 4ll6 gép méretei szerint kell

meghatarozni. Hossza 4ltalaban 80-100 mm. Anyaga 30x30x3-as L vas.
Elkészitése kiilonosebb problémét nem okoz. Bizonytalansig esetén in-
kabb egy hosszabbat érdemes vélasztanil

Erre az alapra kerill a tartokar (3), melynek az egyik végére az L vas-
hoz er6sitd M6-M8-as csavarnak (4), a masik végére az élezb csiszka
min. 10 mm 4tmérdili tengelyének (5) furatokal készitiink. Hosszét (d)
{gy kell meghatérozni, hogy a tartéhoz (2) erdsitve az élezésre kerillo
szerszamok (1) befogiséra alkalmas szorité (D) akadalytalanul tudjon a
csiszolékorong (12) el6itt elmozogni.

A befogét (7, 10) két, kb. 3-4 mm-es lemezbdl vigjuk ki, melyeket tigy
méretezilnk, hogy a két lemez tsszefogésat biztosité M6-os csavarok (8)
kozbtti tivolsig (g) akkora legyen, hogy az lehet6vé tegye a legszélesebb
gyalukésiink befogasat is. A lemezek szélességét (h) elegendd 40-50 mm-
re venni.

A lemezeket Dsszefogd csavarok beillesztése utan az alsé lemezre (7)
egy olyan csovet (9) hegesztiink, mely a szerszim tengelyén (5) konnyen,
de nem til lazin elcsisztathatd. A leirds alapjén elkésziteit szerszam
hasznilata rendkivill egyszerii. A legmegfeleldbb helyzetben az alaplapra
csavarozolt tarté karjat (3) olyan helyzetben rogzitjik, hogy a tengelyen
(5) csiisz6 befogd (7, 10) mellsd éle és a csiszolokorong kozott kb. 10 mm
tavolsig legyen (E).

Abarkacsgép beinditdsa utin a gyalukést vagy a vésit egyenletes nyo-
massal ide-oda tolva addig csiszoljuk, mig a vag6él teljes hossziban
egyenletes felillet alakul ki. Az élszbg szemmel valé ellendrzése nagy
gyakorlatot igényel. Ezért a kezdoknek — de még a gyakorlottabbaknak is
— a7t javasoljuk, hogy egy 1,5-2 mm-es aluminium lemezbol (14) készit-
senck egy, az élszbget ellenbrzb sablont (F). Ezzel az élezés menetét, a
legmegfelelobb élszbg kialakitisat konnyen ellendrizhetik és ha szilksé-
ges, modosithatjak.

Az eldélezett gyalukések vagdéleinek végét feltétlenul le kell kereki-
teni (G)! Ezt foleg a kezdd barkacsolok nem szokidk elvégezni, pedig
csak ezzel lehet a gyalult feliiletek simasAgat biztositani. Ennek elmulasz-
tisa azt eredményezi, hogy a gyalu nyomvonalinak szélein ,lépesok”
alakulnak ki, és a feliilet emiatt nem lesz egyenletes.

Az eldélezett szerszamokal természetesen hasznilatbavétel elétt le
kell , fenni”, azaz a vagoélnek borotvaélesnek kell lennie! Ez egy olyan
mfivelet, melyet az ezermesterek nem szivesen végeznek. Egyrészt azért,
mer{ unalmas és nagy figyelmet igénylé munka, masrészt ma még nem le-
het gépesiteni, foleg barkacsszinten. De erre is van megoldas! Haeza
munka nem is gépesithetd, megfeleld szerszimmal annyira egyszerfisit-
hetd, hogy elvégzéséhez nem kell nagy gyakorlat és biztos kéz Ezzel mar
egy kisvetkezd cikkiinkben foglalkozunk.

Szulyovszhy Tibor
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A fiirész kialakulasa, fejlodése

Az ember eszkdztéraban a csont — keménységénél fogva — mér a legkorabbi idoben is
igen nagy szerepet jétszott. A nyers darabok kialakitasdra, s foként darabolésdra feltét-
lentll sziikség volt. A csont azonban anyagand! fogva igen rideg, s ezért nem lehetett
ités jellegli munkéval darabolni. Az direges csontok falét azonban a pattintott pengék
¢lével be lehetett reszelni, a kellden elvékonyitott csontfalat mar konnyen el lehetett
tomi. (Osszehasonlitésként nem 4rt tudnunk, hogy pl. a mai marhaldbszircsontok fal-
vastagsiga 5-8 mm korill mozog.) A kipengék hossza ritkan érte el a 20 cm-t. Azilyen,
iniileg csontdarabolésra hasznalt, finoman pattintott, képengékre pillantva (Monsteri kultira [1], egyiptomi lelet
[2)) lithat6, hogy nem lehetett velitk sem kinnyen, sem pedig gyorsan dolgozni, mégis nagy segitséget jelentettek Bse-
inknek. A kimondottan fadarabolasra hasznAlt fiirész azonban igen dsszetett és szimos milsza-
ki elofeltétel egylites megvalsulését igényld szerszim. Ahhoz, hogy ezt megérisuk, alapo-
sabban végig kell gondolnunk, hogyan is mikédik a fiirész. Nos, a fiirészfogaknak el6-
szir a végésrés két oldalén el kell metszeniitk a fa rostjait, majd ki kell forgicsolni a koz-
bensb farészt, Fzt a flirészfog taraja végzi el |3]. A faba fokozatosan behatolé penge oldal-
fala és a vigasrés oldalfala kozbtt azonban jelentds, sirl6dasbol fellépd fiekezd erd alakul ki.
Hogy ezt elkeriilhessiik, a flirészfogakat — mindkeét oldalon — teljesen egyformdn
ki kell hajlitani. Erre tobbek kéizott mér csak azért is sziikség van, mert kéz moz-
gatisa kivetkeztében elkeriilhetetlen az oldalirinyl mozgas, ami tovibb fékezi a
penge mozghsit. Ha pedig 2 lapot a sikjéval nem pontosan parhuzamosan vezetik,
a szerszimmal még nehezebb dolgozni. A forgicsoléskor keletkezo fiirészpornak
is hely kell, annak kihullisihoz a pengének olyan hossziinak kell lennie, hogy az
utolsd fog is elhagyija a fét. Tehét legalabb haromszor olyan hosszinak, mint az el-
vagandé fa 4tmérdje. Ebbdl adédoan mar 10 em vastagsigi fa elvigisihoz is
legalabb 40 cm hosszil szerszAm kel-
lett, &m kovébdl vagy obszididnbol
ilyen hosszi és legfeljebb 10-15 mm
vastagségii lemezeket 2 legritkabb ese-
tekben lehetett kihasitani.
Ezek alapjén nagy valészinfiséggel el-
mondhatjuk, hogy kibdl fiirészpengét
Altaldnosan nem lehetett kialakitani.
Elgéllitasihoz szikséges volt kemény
£s rugalmas fém anyagokra Nem vélet-
len tehét, hogy az elst firészibrizols-
sokkal csak a kizépsd bronzkorban talal-
kozunk [4), mégpedig Mezopotimidban.
Frdekes, hogy itt mar lathat6 a keskeny
jifi keretes és a széles pengéjii roka-
farkfiirész kezdetleges alakja is. A fiirész
megjelenése a maga modjan vildgtorténelmi jelentdségh volt. Lehetdvé tette a
fcsmunkat, ami viszont eldfeltétele volt az igazi nagy talilmény, a kerék [S] ki-
alakitasénak. A szabatos méretii szelvényéruk, pl. gerendak, deszkak tették lehetdvé a nagy teherbirdsi
és jol irAnyithat6 folyami és wnﬂ'ab hajok épitését. Nem véletlen egybeesés, hogy az elsd kenék-, illet-
ve kocsidbrazoldsok is ebbil a | szArmaznak. (Iddrendben haladva Mezopotimia Kr. e. 3500 |6],
Krpét-medence 20001800, India, Kina, szintén Kr, . 2000.) A deszkakészités modjét eldszir a Kr. e.
1480-ban a Rekhmire férad sirjéban taldlt falikép drdkiti meg, de ebbol az iddszakbol mér szémos hajot
ﬁ]hajééplmwképisism“mkﬁkmmjélmmm&ﬁlﬁqu&mmhmkﬁg
A fiirészpenge anyaginak mindig kivalé minségli étvizetbdl kellett készllnie, s ha hasznélhatatlannd
vlt, pengéjébil még szamtalan egyéb més tirgyat is tudtak késziteni. A leletanyagok ezért is szegenye-
sek, mert ezeknek az eszkdziknek a haszndloi egyszer(l kézmfives emberek voltak. HozzAtartozoik sz5-
méra pedig a munkaeszkz tiilsdgosan értékes és hasznos volt ahhoz, hogy kedves halottuk mellé el-
temessék. A jo mindségi flirészeket azonban csak igen gandos kovécsoldssal lehetett kialakitani, anyagdt tekintve pe-
dig vetekednie kellett a legjobb kardok pengéjével. A fogakat, mint mér a bronzkorban is, reszelokkel alakitottik
ki. Idokazben véglegesen kialakultak a flirészek alapformdi is. (A legkorabbi rugalmas, dgfeszitéses fiirész kepe
egy gordg vAzinak Hephaistos mithelyét dbrazolo mintAjén talélhato. [8, 9)).
A fardnkok deszkav thrténd vgsa rendkivill gondos és nehéz munkit igényelt. Ennek legegyszerfibb modja
B i i ek e et et Ngil kieroci ko ofg i 6 o
a 4llva mozgatta a i is fakitermelok a fr még ma is il
osi modon dolgozzak fel agrﬂnkﬁket [10). - -
Gyakoribb volt azonban a deszkametszésnek egy mésik modja, amelynél a riinkaket bakokra helyezték és igy
fiirészelték el, sbt a deszkaknak tovébbi hossziriny( vAgisat is ezzel a modszerrel végeziék. Erre utal a rémai
korb6l szérmazo illusztraci6 is [11]. A vizimalom a rémaiak talilménya, de ezeket a természeti erdgépeket nem-
csak az egyik legnehezebb munka, az brlés elvégzésére hasznaltdk, hanem tobbek kozdtt fafeldolgozista is. Ennek
ir4sos nyomai vannak. A népviindortés viharos évszizadaiban e szerszim fejlodése megrekedt, s csak a kézépkor kiizepe
utén indult meg Gjra. Babos Jdnos
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Ahol a csaladtagok koziil senki nem végez otthon irodai munkat, nem okvetleniil sziik-
séges, hogy irdasztal is helyet kapjon a lakasban. Ahhoz viszont mindenkinek szilksége
van némi helyre, hogy a sziikséges iratokat, feljegyzéseket, szamlakat elérhet6 helyen
tarolja, ezekkel kapcsolatos irnivalokat elvégezze, egy-egy képeslapot, levelet

megcimezzen, megirjon.

Erre kivaléan alkalmas a fal sikjabol
alig kiallo, felhajthaté ,miniatlr” irdasz-
tal. Kétféle valtozat bemutatasaval is
szeretnénk kedvet csinalni elkészité-
séhez.

Mint az a I;b;gekr&l és a rajzokrol ki-
dertl, falra sitett — mondhatjuk —
kisszekrényt is hasznalhatunk iréasz-
talnak. A hatlap mérete mindkét eset-
ben azonos, a lehajthaté lap méretét —
ezzel egyitt az irofeliilet nagysagat —
aszerint valaszthatjuk meg, a
szekretert milyen beosztasira keszit-
jUK.

A sotét vagy feketére festett ajtokkal

ellatott (1) falipolc felsd része kétfelé nyild aj-
tokkal rendelkezik, az also fél ajtaja maga az
irélap. A bltorlapok méretét az anyagjegyzék
tartalmazza, az elemeket pedig koldokcsapo-
zéssal erBsitsunk egymashoz.

A csaphelyek atjeléléséhez haszndljunk a
furatokba helyezhetd jeldibtiskét. A E;Iclapol
(B) és az elvalaszté lapot (C) a hatlap sikja-
hoz ttkéztetve csapozzuk a keretlapok (A, D)
kozé. A homlokrama (E, F, G) lapjait eldszor
egymashoz, majd az elbzdleg ésszerag:sz-
tott polcrendszerhez illesszink. Az ajték és az
irolap felerBsitéséhez zongorapantot hasznal-
junk. Az irolap tehermentesitésére — biztonsa-
gos megtartasahoz — szikséges még mindkeét

oldalra felcsavarozhté lanc-

..._1%._.

sor vagy barszekrény sin.

Az ajtokra a kinyitast segitd
fogantylk kerilienek, s leg-
véglil szereljink a lenyithatd
két oldalara magneszarat is.
A viszonylag széles homlok-
lapok jotékonyan eltakarjak
a mogéjuk felakasztott vo-
nalzét, telefont, s mas hosz-
szl hasznalati eszkozt is.

Az ajtok festése eldtt gon-
doljuk meg, szilkség van-e
arra, hogy azon majd gyors
| Uzeneteket hagyhassunk a
| tavol levd csaladtagok ré-
szére. Ha igen, akkor fessuk
mattfeketére az ajtdlapo-
kat,azokra majd iskolai kré-
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A hus, kenyér, zoldség stb. szeleteléséhez, felapritisisihoz
killonféle késeket hasznilunk. Ezeket valtozd méreteik miatt
altalaban vaskos fatarol6ban szokés tartani. Am ha valakinek
e késtarté — mely kiilénben nagyon mutatés — a konyhapulton
tjaban lenne, a vagbeszkozoket hel Ag szem|
jabél, mondjuk a szekrény ajtajanak bels felére erdsitett kés-
tartoban is elrejtheti. Ehhez csupan néhany j6l megvalasztott
meretli léc, és egy nagyobb, 3-5 mm vastag elt lemezda-
rab sziikséges. Mindig a leghosszabb penge és a legvaskosabb
nyél legyen a mérvado. A léceket a kések kozé illesztve ra-
gasszuk az ajt6 belsd oldalara, Ezekel fedjiik le a pontosan ri-
szabott fed6lappal, melyet ragasztva és legfeljebb néhany apré
facsavarral vagy szeggel megerdsitve rogzitsiink fel. E mun-
kahoz célszer(i el&bb leszerelni az ajtot, hiszen agy kénnyeb-
ben dolgozhatunk, a felszerelés pedig szinte semeddig sem
tart.

taval tudunk irni. A krétatartd lécet (K)
a végek lekerekitése utan csavaroz-
zuk fel.

A Il. képen lathatd irépolc abban
kllénbozik az elézdtol, hogy az egész
piéd;}crendszeﬂ fedd lbap Ierilr]gthaté.lklagly_r

esen nagyobb az irasra a
magefglulet. Az elkészitéséhez szlkseé-
ges lapok méreteit ennél is az anyag-
] tartaimazza.

sekor Ggyeljunk arra, hogy az oldalla-
pok (B) a szélektdl egyforma tavols
ra legyenek (ll). Az irdlap felfogas
facsavarokkal felerSsitett csuklopan-
tokkal oldhatjuk rneg. A csukidpantok
felcsavarozasahoz fektessik le az ir6-
lapot és az also szélétél 60 mm-re he-
:gezzﬂk el polc fenéklapjat (IV). Acsuk-
pantok kimélése érdekében ajanla-
tos csaklgy, mint az el6z0 esetben,

A polclapokat kéldékesapozassal
rogzitsik
ashoz
betiap (£
einaiyese.

lancot vagy csuszoésint felszerelni.

Afelcsukott lap megtartasahoz mag-
neszarakat szereljink fel. A laminalt
faforgacslapbol készitett iroszekré-
nyek éleit a boritas szinéhez illeszke-
do, felvasalhato élféliaval vonjuk be.

Rétegelt lemez vagy fenyd alapa-
nyag esetén a csiszolast és portalani-
st szinre festés v lakkozas ko-
vesse. A teljesen elk It szekrény-

két a kiszemelt helyre a hatlapjara ké-
szitett furaton keresztil, a falba si

lyesztett mlanyag tiplibe, alatéttel ella-
tott hatlapfejd facsavarral erdsitsik fel.

- mega —
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TECHNOLOGIA

AJTOFELUJITASOK (1)
FEDOLAPOKKAL

Lapunk marciusi szamaban

a régi ajtok felujitasahoz adtunk
tanécsokat. Felilleti bevoné-
anyagokként specialis 6ntapad6
miianyag tapétakat és vékony
lemezeket ajanlottunk. A régi
ajtofeliiletek feldjitasara azonban
van ezeknél igényesebb és idot-
allobb anyag is, amit pedig majusi
szamunkban mutattunk be.

E cikkiinkben most ennek
az anyagnak a felhasznalasi

lehetdségeit, fogasait ismertetjilk.

Ez a kimondottan az ajtok felhjitdsa-
hoz kifejlesztett anyag, az ABTCO lami-
nalt- és mélyerezetmintazath kemény fa-
rostlemeze. Vastagsdga 3 mm, s az egysé-
gesen 2045 mm hossziisagl tablak 470,
622, 724, 775, 826 és 927 mm szélessé-
gliek. Néhany valtozatuk csak fehér alap-
bevonati, 4m ezeken kiviil szdmos na-
gyon szép, az eredeti, val6di faanyaghoz
megtévesztésztben hasonlé szindmyalati
és erezetil tabla kozott valogathatunk.

A tablaméretek ugyan kissé behati-
roljak a burkolétdblak alkalmazhatosé-
ght, 4m a kis eltéréseket konny( athidal-
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ni, még a vazszerkezetes tablasitott min-
tazat( paneleken is.

Ezeket egyébként foként a lakételepi la-
kasok szoba- és beépitett szekrényeinek
az ajtajaira érdemes felhasznélnunk, hi-
szen tobbnyire lemezelt vazszerkezetliek,
tehit teljesen simak. Ahol tehat csak az
emlitett szekrények egyhanglisagit sze-
retnénk megvaltoztatni, ott jol hasznélha-
t6k a berendezés jellegéhez igazodé ,fill-
lungos”, azaz tablésitott ajtoburkolé le-
mezek. Azt azonban érdemes figyelembe
venniink, hogy a feliiletbe mélyedd ere-
zetrajzuk miatt mindegyik ajtéburkolélap
olyan hatisi, mintha j6! kiszaradt fa-
anyagh6l késziilt volna. Ez killonésen a
natir famintizataknal hat nagyon eld-
nydsen, de a fehérre alapozott tabldkon is
j6l érvényesiil. A mintazatnak készbnhe-
t&, hogy a feliilet koréntsem valik bant6-
an nyerssé, durvin megmunkaéltta. E bur-
kolétablak elénye, hogy a sériilt ajtoélek
egyenetlenségeil — amit egyébként csak
aprolékos tapaszolassal tudnank kijavi-
tani — teljesen el lehet tiinteti, s legfeljebb
csak az éleken adéd6é mélyedéseket kell
kitdlteniink tapasszal. Az altaldnos jel-
legzetességek utin lassuk, miként ra-
gaszthatjuk fel ezeket a tiblakat az ajtok-
ra, s a munka sordn ad6dé kisebb-na-
gyobb problémékat milyen médon tud-
junk eldnybsen megoldani.

Elst dolgunk a megfelelé méretii és faj-
tAjo tAbla kivilasztisa. Ha téblas szerke-
zeti lapot vélasztunk, s az némileg ki-
sebb az ajtdé méreténél, a hidnyt egy meg-
felelé méretli és szinil szegélyléc kerettel potolhatjuk.
Ez azonban ne legyen til széles. Ha pedig a tdbla nem
sokkal nagyobb a kelleténél, a felesleget nyugodtan le-
vaghatjuk. Arra azonban iigyeljiink, hogy ezzel ne csok-
kentsiik le tilsdgosan a sz€lsé keret méretét, s a felesle-
get lehetBleg két oldalon elosztva fiirészeljitk le. A mun-
kat korfiirészgéppel, egyenes vezetdléc mentén, s a le-
mezt a szinoldalira fektetve végezziik. A leszabast ko-
vetben az ajté lapjat csiszoljuk le, portalanitis utin a
szélekre nyomjunk fel folyamatos ragasztdesikot, majd
finom fogazast kendlappal teritsiik el kdzép felé. Kozé-
pen egyméstol kb. 30 cm-enként nyomjunk hosszirényd
ragasztocsikokat a kinyomépisztolybol, majd a burko-
I6tibla szélét is kenjuk koriil ragasztoval. Vérjuk meg,
amig a ragaszté meghtiz, majd az ajté egyik, rovidebb
oldala feldl beillesztve fektessiik ré a boritélapot. Las-
s, kismértékil mozgatissal teritsiik szét a kézbensd ra-
gasztéanyagot, majd beillesztés utan a széleket alatét-
lécek kizé fogva csavaros szoritokkal préseljiik le. A
felragasztott lemez széleit ezt kivetben alaposan csi-
szoljuk Gssze az ajt6 élével. Csiszoléds kézben tigyeljiink
arra, hogy a laminlt lap éle ne toredezzen ki. A csis-
zolés irnya ezért mindig parhuzamos legyen, s a sarko-
kat ajanlatos finoman lekerekiteni. Mazolaskor ezeket
az éleket majd gondosan mézoljuk le, a laminalt részre
kenbdott festéket pedig még frissiben higits ronggyal
azonnal toroljiik le.

Mint azt mar emlitettilk, a tabldk adott mérete miatt
ad6dhatnak kisebb ,lefedési” problémék. Ez foleg a ke-
retszerkezetes, filllungos tablaknal okozhat gondot, ki~
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I6nosen akkor ha, az kisebb a kelleténél. Szerencsére szinben €s
formaban valtozatos diszlécekkel ezeket remekil kitoldhatjuk
(1), melyek még érdekesebbé teszik az dsszhatast, Nem art azon-
ban ilyenkor arra is iigyelniink, hogy a zarcimereket miként tud-
juk majd a helyiikre visszaszerelni, ehhez ugyanis altalaban sik
feliilet szitkséges. Ha a szegélyléc részben a cimer ala kertilne,
akkor célszeribb annak helyét a diszléckerettel kikeriive lehata-
rolni (2). Ez azonban csak nagyon széles keretléceknél fordulhat
el6. Az mar viszont gyakrabban megeshet, hogy a tibla hossza-
ban bizonyul révidebbnek, amit meg egy tébb killonféle
idomu labazati- és szegélyléc kombinaciojaval lezarva potolha-
tunk ki (3), vagy ezen a részen a keskeny szegélyléc al4 sargaréz
zarolemezt csavarozzunk fel az ajtélap aljara. Az ajtknak azon-
ban nem feltétlenil kell mindkét oldalat beboritanunk, killondsen
ha csak egy adott helyiség berendezéschez kivanjuk igazitani a
feliiletét. Ilyen esetben a tok zar6lécét €s az ajtélap élét is érde-
mes a kivalasziott boritotabla szindmnyalataval azonos lécekre
cserélniink, &sszhatasat egységessé tenniink. Ezt a megoldast
azonban csak modjaval alkalmazzuk, mert az ajtok sokfélesége
egy adott lakason belill nagyon zavar6 is lehet.
A viszonylag kis tablaméretek miatt a régi épitésii lakasok ajtoi-
hoz azonban mas, az eldzbektol eltérd eljarast érdemes alkalmaz-
ni. Ezek az ajtok mar eredetileg is tablabetétesek, amelyeknek az
allaga igen valtoz6, magassaguk viszont néha meghaladhatja a 3
métert is. Emiatt az ilyen ajtoknak nem a teljes fellletét, hanem
csak a betéttablait érdemes natir, fautanzat tabladarabokkal le-
fedni. Ezzel egyrészt elfedhetjik ezek hibait, masrészt pedig
ielentds feliletek mézolasatol szabadulunk meg, ami a
festekérakat és a faraszté mazolasi munkat figyelembe-
véve igen szamottevd eldny. Igy elkerillhetjiik a nehezen
megoldhato vizszintes osztasokat, s egyuttal viszonylag
kevés munkaval az ilyen ajtékat is attraktivva véltoziat-
hatjuk. Erre 16bb megoldas is szamba johet, s hogy me-
lyiket valasszuk, azt mindig az ajték allapota és egyéni
igényeink alapjan dontsik el. Konnyitésul bemutatunk
néhany megoldést az ilyen jellegli Atformélasokhoz.
Mint tudjuk, a régi filllungos ajtok betétszéleinek Ki-
alakitdsa nagyon valtozatos, s min¢l tagoltabbak, annél
szebbek. Am az évek soran rikent vastag fest¢kréteg re-
pedéseinek, levalo részeinek a kitapaszolasa nagy ta-
paszialatot és hosszadalmas munkat igényel, amit egyre
kevesebben véllalharunk magunkra, a szakembert pedig
megfizetni egyre kevésbbé tudjuk. Ezért célszeriibb, ha
czeket a felileteket lefedjitk laminélt burkolétablibol
szabott lapokkal. Ha ezek felillete alacsonyabban van,
mint a keretszerkezet sikja, akkor vagy a tébla sfk feli-
letébe (4), vagy a keret szélébe mart peremig €ro mére-
tiire vagjuk, s igy ragasszuk fel az ajtéra. Az ilyen mo-
don eltiintetett mart fazonirozist esetleg egy keskeny
szegélyléckerettel potolhatjuk ki (5)- Ha azonban az aj-
t6(k) keretének belsd éle is sok helydtt sériilt, csorba, ak-
kor célszeriibb a tablaboritast a keret sz€lére kb. 10 mm
szélességben felragasztani, s e burkolati elemek élét
ferdére csiszolva, vagy keskeny szegélyléccel keretez-
ve kosrbehatirolni (6). Ekkor a befedendé betétlap szintkillénbségét ajanlatos felragasztott farostle-
mezcsikokkal, vagy néhany betétléccel kiegyentiteni. Erre csak nagyobb feliiletek esetén van szilkség.
Olyan tablés szerkezeti ajtétokoknal, melyeket vastag falak vesznek korill, tablaikat az ajtokhoz ha-
sonléan fedjilk be burkolélemezekkel.
Uvegezett, de csak farostlemezzel boritott régi tipus ajtok ,nemesebbé” tételésére is j6l hasznalhat-
juk az erezetnyomoti, lamindlt felilleti ajtoburkolé paneleket. Az ilyen ajtoknal a tablékat a kerethez
igazodé szélességiire vagjuk. Kdvetve az eredeti szerkezet kotésébdl adodo illesztési vonalakat, gon-
dosan egymashoz igazitva, a teljes felilleten az ajtokeretre ragaszthatjuk a méretre szabott darabokat.
Esetenként még az iivegfogd lécekhez sem kell nyalnunk, ha a leszabott burkolélemezek €lét Kkissé
ferde sikban csiszoljuk, majd higitott szintelen lakkal kenjlik le. Az esetleg més szinténusi tivegfog6
léceket falazirral atvonva igazithatjuk az uj keret tonusahoz. llyen ajtok foleg hétvégi- vagy régebbi
fahazakba kertiltek beépitésre, s ezt a médszert foleg belsd feliletek nemesitésére célszerﬂa%smélni.
Az idojarasnak kitett killsd feliletiket pedig ajanlatos kelld eldkészités utan tovibbra is kiltéri zo-
méncfestékkel bevonni.

tanunk. Ezt kévetden alapozzuk, majd mézoljuk le, s a diszitd tablakat, gérbevagott, szegélyléc kere-
teket csak ezutén erositsilk fel az ajto(k)ra. A kovetkezd mazolaskor természetesen mar sokkal hama-
rabb végezhetiink, bar az is igaz, hogy a tablik kérbefestését koritltekintoen kell végezzitk. A rike-
nések leronthatjak az Ssszhatast, s a festéket csak frissiben lehet 2 tablak feliiletérd] higitoval lemos-
ni. Az ilyen lapokkal teljesen vagy csak részlegesen feltijitott ajték szebbek, karbantartisuk pedig je-
lentbsen kannyebb, mint a hagyomanyosan mazolt felilletiiecké. Mar ezért is érdemes az atformala-
sukra véllalkoznunk.
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A nyan ruhakkal egyt
kertinek téli taroléhelyikrdl a
szezon taskai is. Biztos sokan
nézegetik a jol kihasznalhato,
divatos, kénnyli és praktikus
gyékenybdl, kukoricacsuhébol
késziilt szatyrokat. Mivel ezek
némelyike feldl nyitott, semmi-
lyen tetdvel, fedéllel nem zar-
hat6, igy tobbnyire csak beva-
sarlasra hasznalhaté. Cipza-
ras béléssel viszont biztonsa-
gos kézitaskava varazsolhat-
juk.
bé? bélést Iaaartonbéll._avészog:

, selyembdl egyarant elk
szithetjik. A bélés anyagahoz
szinben passzoloé, a szatyor
nyilasanak hosszahoz igazo-
db cipzarat vegylink. Bonthaté
— dzsekibe, melegitébe valo —
cipzarral kénnyebben tudunk
dolgozni. Szabjunk ki a bélés
anyagabdl két akkora darabot,
hogy ésszvztgﬁzve. hosszaban
tobbszor végiggépelve kb. 5
cm széles, a cipzar hosszaval
megegyezd lapokat tudjunk
késziteni. Ezekhez gépeljik
hozza a cipzart.

A bélés alapja zacsko for-
majl lesz. A kész méret 1-2
cm-rel legyen nagyobb asza-

SZATYO

r ' 4
. & | tyor belsd kerlleténél, s
Y a varrasi rahagyassal is ';zéé?
3 moljunk. Magassagban 2-3
cm-t hagyjunk a perem folétt.
A bélésre tegyiink legalabb
egyik oldalra zsebet, s mieldtt
az oldalait dsszevarrnank, a
cipzar csatlakozd lapjait ugy
gepeljik az oldallapokhoz,

y az a bélés behelyezése
utan kb. 5 cm-rel alacsonyab-
ban . mint a szatyor pe-
reme. A bélésanyagot a cip-
zarral befelé ugy hajtsuk félbe
az oldalak Gsszevarrasahoz,
Boayor fod Kerdlion. X feiss

r raljén.

szélt hajtsuk vissza, a ra-
hagyast |:;ed|giJ letesen
elosztva, gom vel tizzik
a szatyor pereméhez. Ha a
bélés leér a szatyor aljdig, se-
hol nem hiazédik, s a cipzar is
egyenesen all, apré éltésekkel
varrjuk tssze a széleket.

Az tsszehlzott cipzar folott
keletkezett kis hely a szatyor
belsejébdl nem hidnyzik, vi-
szont a napszemivegnek, es-
ernydnek, kezelt j stb.
kénnyen e helyet biz-
tosit.

- mega —
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A naponta hasznilatos tanyérokat a hazi-
asszonyok dltalaban egymasra rakva taroljak a
konyhaszekrényben. Igy viszonylag kis helyen
el is fémek, de ha éppen az alul Iév6 nagyobb
méretiire van szilkség, vagy lerdmoljuk az dsz-
szest, vagy proba szerencse alapon megkisé-
reljiik a kisebbek alél kiemelni a kiszemelt da-
rabot. Igy elébb-utobb a tinyérok széle kicsor-
bulhat. Néhany szépen csiszolt, csomémentes

TANYER

feny8lécbdl azonban praktikus dllvanyt
készithetiink a naponta hasznalatos tanyé-
roknak, s ezzel elkeriilhetjiik a kiemelé-
siikkel jér6 csorbulésokat.

A tartd anyaga 20x20 mm keresztmet-
szetil legyen, amibe konnyiiszerrel tudunk
10 mm-es 4tmérdji elvalaszté rudakat be-
iiltetni. A méretre vagott, simara csiszolt
léceket és rudakat még Osszedllitis eldit
kenjikk be fakonzervild

20x20- 300
4db

anyaggal, majd legaldbb
egy réteg szintelen lakkal
vagy festékkel.
Az osszedllitast az elva-
lasztorudak fészkeinek
kifurasaval kezdjiik, me-
lyek kézott 50 mm tivol-
sigot tartsunk, s az utol-
sOkt6l ugyanennyire le-
gyenek a léc végei is. A
rudakat barkAcsragasztoval ragasszuk a helyiikre. A tovabbi alkatrészek Gsszedl-
litasahoz hasznilhatunk megfeleld hossziisagn faforgicslap csavarokat, de az iga-
zan elegins megoldis a lathatatlan csapozas. A rics libaiba, a rajzon a-val jelzett
helyekre atmend furatokat készitsiink, Ezekbe tigy ragasszunk be 38-40 mm
hosszii csapokat, hogy mindkét oldalon egyformén 4lljanak ki, amikre majd a viz-
szintes kereszitartokat, illetve a 300 mm hosszi léceket rogzitsiik. A b jelil csat-
lakozasokba zsakfuratok és 18-20 mm-es csapok kertiljenek. A ragasztoanyag tel-
jes megkotéséig rogzitsilk az sszedllitott tartot. Mivel a konyhiban nedvesség és
péra éri a faanyagot, még egyszer okvetlenill sziikséges lakkal is atkenni az egész
felitletet. A naponta hasznélatos tinyérok nemcsak praktikusan tirolhatok, hanem
egyuttal diszitik is a konyhat. — mega —
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ban. A metszésekkel kialakitott forma mellett igen lt-
vanyos a kaprazatos viragok s a fényl®, sotétzold le-
velek sokasaga.

Lakasban legszebben napos helyen virul. Fiatalon
azonban ne érje kozvetleniil déli napsiités a nyari idé-
szakban, mert amnyékolas hianyaban megperzselodhet
a lombozat. Vilagos, napos szobaba keriljon. Elhe-
lyezhetd egymagaban is, vagy kiilonbozd viragszint
tarsaval csoportositva, akér dsszelltetve mas disznd-
vényekkel nagyméretii kézbs tartéedénybe vagy tbze-
ges foldbe. Nyaron a félarnyékos kertrész a legmegfe-
lelébb hely a szabadban, ahova szoktatas utan kerl-
het ki. Kora dsszel, még mieldtt a hémérséklet €jjel

aprilis -
oktéber

hiivosebbé valna, ismét keriiljon a szobéba, vildgos
helyre, lehetéleg ablak kzelébe, ahol nincs tul meleg.
Igy képes még egy ideig tovabb is viragozni.

A fagyra kifejezetten érzékeny nvény. A hidegtdl le-

velei és viragképzo zold hajtasai teljesen tonkreme-

hetnek. Ezutan a mér fis részei maradhatnak még meg
tobhé-kevéshé épségben és tovabb nevelhetd allapot-
ban. A 10-13 °C a kedvez6 szAméra, atmenetileg meg-
maradhat ennél alacsonyabb homérseékleten is.

A teleltetéséhez mérsékelten meleg, 15 °C koriili ho-
mérseklet kivanatos, ugyancsak mérsékelt, épp 2 tel-

ben is jol 4ttelel, ha ehhez a hajtasai elézetesen elég
keményre beérhettek. Télen tapoldatozni is legfeljebb

havonta kell, a tapoldat magas kaliumtartalmu legyen.

Levelei lombtragyazasa szilkségtelen, sot artalmasnak
is bizonyulhat.

Tavasszal és nyaron kéthetenként is kaphat tapoldatot.
Ha nem lenne elég boséges a virdgzésa, gyakrabban is

Sniozhetd tapoldattal. Ennek toménységét nem sza-

ﬁ 0 jes kiszaradast elkeriil§ ontozéssel. Még kevés fény-
el

bad novelni ilyenkor sem, maradjon legfetjebb fél
szazalék korili toménységii: literenkénti vizmennyi-
ségbe csak fél deka vagy egy pupozott kis kavéskanal-
nyi, illetve 50 ml (fél deci) tapso-tapoldat adagolé-
saval és alapos elkeverésével. Ezenkivil lehetséges

még kezelése zoldito hatasi tapkészitménnyel, még
inkabb lombtragyazassal. Ajénlott az eldirt tomény-
ség als6 hatarértékének betartasa.

Tavaszonként érdemes étilltetni szokisos mindségil

A mi malyvaink viragaira igen hasonlito cserepes virag kinalkozik
ofthoni tartasra, szobamalyvaként. Most vele ismerkedjiink

meg a sikeres neveléséhez nem nélkiilozheto alapossaggal.

Az egynyari, a kétnyari és az éveld europai, azaz a mi mélyva-
ink kinai keletkezésiiek. Melegebb délvidékeken mar sokfelé el-
terjedt cserje alaku rokona, a rézsamalyva vagy kinai hibiszkusz.
Szok4s még hawaiirézsanak és szobai malyvacserjének is nevez-
ni. Nalunk még most is a kiilonleges cserepes viragok koézé tarto-
zik. 1désodve fejlodik ki nagyobb helyet igényld cserjéve, ekkor
emlékeztetve leginkabb arab szirmazasi és hazinkban kerti disz-
cserjeként ismert sziriai mélyvacserjére.

A szobamélyva gramofontdlcsér formaju virdgai a nivekvo
hajtasokon, a levelek hénaljaban tornek eld hosszi kocsanyon.
Gyakran mar tavaszt6l késo Gszig nyilnak egymas utan. A tekinté-
lyes méretii, majdnem tenyémnyi nagysagu viragok szirmai szétal-
16ak, szélesek. Legfeltiindbb a hagyomanyos izzopiros szinil, de
rozsaszin, sarga, fehér, valamint telt viragh véltozatai is vannak.
Killénlegességiik a viragtorokbol hosszan kinyulé vékony porzé-
csb, amelynek végén a sarga portokok és a szines bibék ugyancsak
latvanyosak.

-egy virag csak egyetlen napig, j6 esetben két-harom napon
&t nyllik. Ezek azonban olyan sirin kvetik egymdst a nyilasban,
hogy szinte folyamatos viragdiszt ad az egész virdgzisi idoszak-

viragfoldbe, vagy Florasca B tipusfoldbe, vagy egy-
szerll, j6 kerti foldbe. Idésebb kordban az Atiiltetést
helyettesitheti 2-3 évig a tapdus felszini talajcsere. A
felso gyokerek megsértése nélkill lehanthaté foldfel-
szini réteg helyébe kell friss, tapanyagban gazdag fol-
det tenni. Nagyon elényds gilisztahumusz vagy ha-
sonl6 elteritése.

Kedvezt korillmények kozbtt a ndvénylink meglehe-
tésen gyorsan fejlodik. Hamar eléri a masfél meteres
. ezt idbvel joval meg is haladhatja magassagban és
szélességben is. Visszavagassal csokkenthetd a mérete a kony-
nyebb téli elhelyezéséhez, akar a tokozeli kiagazasok kozelében
vagy tokozelben levigva az oldalagakat éles késsel, esetleg met-
szoolloval. Felkopaszodasa esetén vagy formatlanné vélasakor is
nagymértékil visszavagassal segithetjilk eld meghjuldsat, szép
formassa fejlodését. Azért is érdemes rendszeresen visszavagni
még a tavaszi hajtasfejlodése elott, mert virdgait az 0j hajtasokon
fejleszti ki, amelyek kialakulasat a visszavigds serkentheti a leg-
jobban. Nem kell attol tartani, hogy emiatt elpusztul vagy silyo-
sabb artalmdra lenne.

16l szaporithato a levagott hajtésrészeinek meggydkereztetésé-
vel, amit gyokerezteté hormon hasznilata tehet bizionsagossa.
Egyikitk-masikuk még vizbe allitva is gySkeret fejleszthet. Csak
vizben is nevelhetd, akarcsak tapoldatkultirdban, ehhez alkalmas
kettos edényben. Ekképpen a tartasa is egyszeriibb, hiszen csupan
a tapoldat rendszeres utanpotlasarél kell gondoskodni. Ez egyben
a legtisztabb tartasi méd is. Erdemes élni tehdt ezzel a lehetd-
séggel is, odafigyelve bizonyara sikerill.

dr. Komiszdr Lajos
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1. ROISAFAITAK

A rozsa a mérsékelt égtv Oshonos nivénye, szereti a hideg telet, az
enyhe tavaszi, a forré nyarat €s a rendszeres csapadékot. A rozsa Oridsi
nemzetség, amely méreteiben, formdiban, szineiben és egyéb tulajdonsa-
gaiban rendkiviil valtozatos fajtakkal rendelkezik. A modem hibridek
meglepben alkalmazkodoak, jol tirik a homérséklet, a csapadék és a nap-
fényes orak ingadozasit és ellenillnak a betegségeknek.

Avadrozsa olyan je rozsa, amely évszazadok 6ta minden kiil-
sb segitség és szabalyozis nélknl ndvekszik. Természete szerint évente
egyszer virdgzik, majd dsszel megtelik csipkebogyoval. A vadrazsik na-
gyon kevés gondozast igényelnek. Kezelésiiknek két fontos szabalya van:
soha ne vagjuk vissza a jol fejlett dgakat, és az elnyilt virdgokat se ta-
volitsuk el a boséges bogydtermés érdekében. Ha a vadrozsa kusza €s
rendezetlen bokorrd néne, 8sz végén az egész bokrot fiirészeljik le a
foldtsl 30 cm fira,

Uténa szinte elburjinzanak majd az ), fiatal hajtisok. A Rosa rugosa
(rancoslevelii rozsa) az egyik legkiilonlegesebb vadrozsa. Minden talajt
jol tiir, a legtobb kérokozoval szemben ellenllo, és nem igényel metszést.

A ROZSAK HONAPIA l

szer virdgoznak, de hosszan tamoan. Viragaikbél kiilonleges kompozi-
ciok készithetok,

A teahibrid bokorrézsik nagy viriga egymagaban i)l a szarin. Rozsa-
agyasokba, szoliternek vagy szinek és fajtak szerint csoportositva tiltetik.
Igénylik a jol elokészitett talajt, a tavaszi metszést, a nyar kozepi tragya-
zast, a rendszeres 6ntozést €s a sok napfényt. Dekoracios célra bimbds al-
lapotban végjuk le dket. Az elviritott, hervadt vagy kifakult viragokat
tavolitsuk el, hogy uj 4gak fejlédhessenek. A legnagyobb virigu teahib-
rid bokororozsik: Freedom, Ingrid Bergman, Peace, Tequila Sunrise,
Savoy Hotel. A legillatosabb teahibridek nevei pedig: Blessings, Fragrant
Cloud, Troika, Keepsake.

Floribunda bokorrozsanak nevezzilk a sokviragii vagy virdgait bugak-
ban hozo fajtakat. A floribunda bugaiban a viragok kizel egyforma mé-
retiick, egyik sem nagyobb vagy feltiindbb, mint 2 szomszédja. (E csoport
ismeri még hybrid polyanthas, Poulsen rozsak, illetve grandiflorék néven
is.) A floribunda ugyanolyan gondozast igényel, mint a teahibrid bokor-
rozsa. ldealis dgyasokat lehet bel6le kialakitani,

Jelentbs killonbség a teahibrid és a floribunda bokorrozsak kazbtt,
hogy a floribunda virigzoképessége nagyobb, s az egyes véltozati bok-

rok magassdga akar 90 cm-es elte-

Falusi stflusti kert ndvénykifiltetési terve
1. Kuszorozsa

2. Futorozsa

3. Egynyari névények

4, Bokorrozsa

5. Puszpang

6. Floribunda rézsa ,Iceberg”

7. Dérbabér

8. Kamélia

9. Fagyal

10. Mirtuszlonc

11. Amyékliliom i
12. 1dényjellegii konténeres kiiiltetések
13. Margitvirag

14. Idényjellegii konténeres kidltetések
15. Eziistfa , Maculata”

16. Kamélia

17. Bokorrozsa

18. Jezsamen

19. Dalia

20. Borbolya

21. Floribunda rézsa , Iceberg”
22. Bokorrozsa

13. IHatvirag

24. Citromfii

25. 7salya

26. Egynyari novények

/.
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réseket is mutathat. Szinskalajuk
megegyezik minden més rozsatipu-
séval. A legszebb floribundik kozé
tartozik az Arthur Bell, jol fejlodik

szegélyek mogott vagy az agyas ko-
zepén, ahol magasra nohet. Az el-
SOk kbt viragzik: szép formiju,
illatos sérga virdgai kis bugakban
diszlenck a sotétzold, dis lombi,
erds bokron. A Margaret Merrill
5 bokra kizepesen magas, széles, s6-
tétzold, bornemii levelekkel. Telje-
sen betdlti az dgyast. Nagy rozsds-
fiehér, erbsen illatos virdgokat hoz.
Modern parkrozsanak nevezzik a
a7 bokorrézsinal nagyobb, terebélye-
sebb novényeket, amelyeket tavasz-
szal csak kevéssé vagunk viszsza. A
% legnagyobb termetiiek a Marguerite
Hilling stitétrézsaszin, illetve a Ne-
vada krémfehér viragokkal. A leg-
szebbek egyike a Ballerina csoda-
latos halvanyrozsaszin-fehér vira-
1o | gaival
A sokféle fajtabél kialakithato, is-
mét divatos magas tOrzsii rozsak
killénleges latvanyukkal véltoza-
12 i tossé teszik az amigy sik felileti

rézsadgyasokat.

Arugosa fajtak 1,5 m magasra nonek, felfelé 16r6 habitustak. Viragaik il-
lata nagyon kellemes, paradicsom alak, C vitaminban gazdag érett csip-
kebogyoik dsszel a madarak csemegéi.

A régi kerti rozsdk 60180 cm magas, laza 4gi parkrozsik. Kénnyen
termeszthetd, igen edzett ndvények. A Rosa Fantin Latour 200 esztend6-
vel ezeldtt vagott virdgként volt népszeril. Halvany rézsaszin, csésze ala-
ki viragai édes illatot drasztanak. A Rosa gallica Versicolor a ma elter-
jedtek koztil a legrégibb torténelmi rozsa. Alacsony, 90 cm magas bokran
kora nyéron témegével nyilnak csikos virdgai. A gallica-fajtak csak egy-
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A patio-r6zsa (torperdzsa) kbnnyen
formézhat, alacsony novésii floribunda, amely kis kertekben is kénnyen
nevelhetd, a miniatir rozsa pedig cserépbe iiltetve érzi igazan jol magat.
Ezek is igazi rozsak, ugyanazt a gondozast igénylik, mint nagyobb tar-
saik.

A talajtakaro rozsak egészen vagy félig széttertild novények, amelyek
kevés igényelnek, viszont védelmet és szint adnak a nehezen
megkdzelithetd helyeken (4rokpart, rézsiik, utpadkak) és segitenek tavol
tartani a gyomokat.

A futérézsak (ramblerek) és kiiszorozsak (climberek) az iszalagok és
loncok mellett a fiiggdleges kert-
alakitas legfontosabb novényei.
A futdrdzsa hajlékony sziraival
szivesen fut erds timaszt ado ke-
ritésekre vagy lugas racsaira.
Gondozasa az elviragzott fas ré-
szek eltavolitasibol és a kovet-
kezd évben virdgzo 4j hajtasok
kitozésébdl All. Az erbsebb tor-
zsli kiiszorozsét jobb fal elé iil-
tetni. Gyengébb novekedése mi-
att elegendd enyhén megmetsze-
ni. Fal elé iiltetve a legszebbek: a
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Egész
A legolcsobbtol a luxuskivitelig mindent megtalal
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Mm 2040 Budabrs, Kamaraerdei ut 11. Telefon: 06 (23) 430-335.
Nyitva: héti-péntek 8-17, szombat 8-13 braig.

FURDOSZOBA CENTRUM

sbtétpiros viragl Guinea, a sarga Mermaid, a narancsszini Maigold és a
rozsaszin riigybbl fehér viragot bonto Mme Alfred Carriere. Keritésre
felfutiathatjuk a skarlatpiros virdgd Symphatie-t vagy az illatos Compas-
sion-t. A fa tetejére is felkuszik a rendkivill életeros, lazacszinil virdg
Albertine vagy az apré fehér viraglh Wedding Day. Oszloprozsanak a
legalkalmasabb a sotétrozsaszin virdgl Bantry Bay vagy a skarlatszinil
viragu Dublin Bay.

2. ROZSAULTETES

A rozsa kivalasztasakor ajanlatos szakember tanacsat kémi az adott
névény tulajdonsagairol és igényeirdl. Nem szabad megfeledkezniink ar-
rol, hogy a rozsak a napsiitotte, szélvéden helyeket szeretik €s sok vizet
kivannak, ezért ne iiltessitk Oket amyékba, sz¢ljérta, nyitott teriiletre vagy
szirazabb talaji sziklakertbe.

A falusi stilusii névénykiiiltetésnek magasségot ad a rusztikus geren-
dakbol készitett, rozsaval befuttatort kerti iv (4). Az iv ket oldalét nyers
megmunkalatlan karokbol a foldre fektetve szogeljik dssze (1). A fa élet-

tartamanak novelése érdekében feltétlenill alkalmazzunk konzervalosze-
res kezelést. Az iv magassaga min. 2,4 m legyen. Mivel a fa nem érint-
kezhet kiizvetleniil a talajjal, a legegyszeriibb megoldas, ha a tartorudakat
dntott betonba agyazzuk (2). Ezutan szogeljilk fel az iv tetejére a kereszi-
merevitd léceket, majd iiltessiik el a rozsat (3). Nagyon fontos a helyes
telepitési idd és mod. A rozsat legjobb 6sszel vagy fagymentes téli napen
filtetni, de konténeres novényt késo tavasszal vagy kora nyaron is Giltethe-
tiink. A kiiszo- és futdrozsa toveket ltalaban kb. 60 cm-re visszavigva
aruljak. Assunk egy 30 cm széles és mély diltetogodrot, és tegyiink bele
egy vasvillanyi érett komposztot, de figyeljimk arra, hogy ne érjen a gyo-
kérszalakhoz. Ezutan helyezzilk bele a lyukba a rozsat gy, hogy a
szemzés helye 2-4 ujjnyi mélyen a fold felszine alé keriiljon. Szorunk a
gyokér koré egy vodir iiltetokevereket (maréknyi csontliszt + nedves
tbreg vagy tozegpotlo), majd temessilk be a godrot folddel, ¢s tomritsiik
a gyokerek korill. Vagjuk le a novényt dsszefogo madzagot, majd erosit-
siik a gallyakat puha zsineggel az ivhez. A frissen iiletetett futo- €s kuszo-
rozsak 2 évig nem igényelnek metszést, csupan az elnyilt viragokat kell
eltavolitani roluk.

Sz L. B

A CEMSEC G PLUSSZAL NAGYMERETO LAPOKAT |S FELRAGASZTOK. S MEG CSAK EL SEM
MOZOULNAK. DE HA MEGIS FERDEN RAKNAM FEL, MEG KIIGAZITHATOM.

e

Minden jot a csempézéshez

1o06/6. Bamasin 29
HobE




Szépséghez mélto részletek

A falazatok és aljzatok burkolasakor a kevésbé latvanyos részleteknek
is jelentds szerepiik van. Az LB-Knauf onteriil6k, csempe- és jarolapragasz-
tok szakszeri, prakiikus segitséget nydjtanak a tokéletes kivitelezésben.
Az LB-Knauf Colorin kéinnyen hasznalhato, a burkolattal harmonizalé fuga-
z6anyag. Az LB-Knauf termékek a koriiltekintGen vélasziott €s igényesen
kivitelezett burkolatok mélto részletei.

; ragasziok
!B - knauf _

LB-Knauf Hazon kiviil — hazon belil

LASSELSBERGER-KNAUF EPITOIPARI KFY. TEL: (88) 429-827, 424-024, 422-049, 406-416, 406-388 TELEFAX: (88) 429-687




A Bosch a barkacsoléknak kindlja a PSB 500 R
tipusi, 500 W teljesitményii, mechanikus
iitémiivel feiszerelt itvefurégépét.

A gyér ezt a készilékét fogaskoszorus fur6tokmannyal
szerelte fel, melybe 1-13 mm-ig lehet hengeresszaru furé-
szarakat befogni. A késziléket matos fordulatszam-
szabalyozéval és iranyvalté kapcsoléval lattak el, lehetbvé
téve a barkacsolé tulajdonosoknak, ho%y az univerzalis tar-
tozékok segitségével ne csak fur, hanem csavarozasi
munkakat is elvégezhessenek.

APSB 500 R gfpet elsBsorban az otthon barkacso-
I6knak, faipari munkak elvégzéséhez ajanljuk, de alkalmas
fémek és falazatok farasara is. Munkank soran drémink tel-
het sokoldali: felhasznalhatésagaban. Fafurasi munkakhoz
elsBsorban hengeresszar( furdkat ajanlunk, de specialis
munkakra, preciz flrasokhoz alkalmazhaté fafirékat, kive-
t&pantfurokat, sullyesztd- és ileszt&furokat javasolunk,
hogy a barkacsolék profi munkat végezhessenek.

gép mechanikus Utészerkezete révén Utvefirasi mun-
kak elvégzését is lehetdvé teszi a hengeresszarl vidiabeté-
tes k&- és betonfurok segitségével.

A Bosch a haztartasokban rogzitédibelek elhelyezésé-
hez ebben a kategériaban is ajanlja ,karat” flroit, melyekkel
itvefuras nélkdl is pontos furatok furhaték falazatokba. Az
igy elkészitett furatokba pontosabban illeszkedik a nylon
dibe!, ezze! nagyobb kihuzéerd érhetd el. Amai épltéanya-

BEMUTATJUK

Akészilék csavarozasi munkék elvégzésére is alkkalmas,
csak a megfeleld pengetartét és csavarozé pengét kell kivé-
jasztani. Ha csiszolni vagy polirozni szeretnénk, az S 2%
csiszolé-pollrozd készlet itségével ennek sincs akadé-
lya. Ha a megmunkalandé felulet esetieg me%rozsdésodott.
az S 65 készlettel ezen a probléman is seglthetunk.

Reméljuk, hogy a Bosch PSB 500 R készilékét barka-

ok keramia karnénxségﬂek. melyekben az itveflrds soran  csolétarsaink eredményesen hasznaljak lakasuk és kbérnye-
aros torések keletkezhetnek. Ezt kerlilhetjtk el a Jkarat”  zetik épitésére, szépitésére.
furék alkaimazasaval. Pésa Istvén
J " | % ¥
: ; | | 'II "II
i 1" 19

Az ut6bbi idében a napilapok l?;lgytsﬁnk a;b U alakﬁldal csBbe anny;ik\;il:et,
g yogias ¢ a jobb oldali részben a 0
meglehetos 'gyakorlsaial tudosi : postélg érjen. A csb szabad sziris
tottak kéménytiizekrol. Ezek egyik géugjuklécr:t; llmrongon és aztmmszoﬂtsuk
o a A huzat a
oka a _kommlerak(’d_ﬁs Ie]']et' mely vizoszlop : jobb oldali szérban meg-
erdteljesen csokkenti a kémény ] A aallndii és e azonnal Jeolvas-
huzatit is. Nem megfelelé huzati = meg aar:egfelelf; emﬁnﬂy‘mmn;?g;
kémény esetén még fenndll a szén- — annak okat. (P1. kormos, nem elég ma-
A i ; — gas, vagy nem eléggé tomitett a ke-

monoxid-mérgezés veszélye is. = | tep20x60 | mény. Ez utobbi oka lehet az is,
Elengedhetetlen a kémény huzata- 4 nem zimak megfelelben a kéménya)-
5 S tok, vagy a padlastérben nem megfele-

nak esetenkénti ellenorzése. . ngm MJELMM)

skdlg vizsgaljuk hogy a kély-
Kéményiink huzata akkor megfeleld, ha | o hén keresztlil is annl;r‘ie-%a hugx a'té!c);.
30-50 mm vizoszlop silyéval egyenld nyo- | ¥ bilincs mint a kéménylyuknél. Tegylk eszkd-
méskiildnbséget tud teremteni. i ziinket a kalyhasjté nyildsaba. (Ha
Més szavakkal: a kémény altal teremtett muanyag csé szilkséges, a cseréljitkk fel
vékuum egyezzen meg az emlftett vizosz- més alakira, mely biztositja a tdmi-
lop-milliméterrel. A huzat nagysdgit egy tést.) Amennyiben kisebb értéket mé-
hézilag elkészithetd egyszer(i eszkdzzel riink, gy gyertya segitségével vizs-

tudjuk megmérni.

Véséroljunk 25-30 cm hossziség fehér mlianyag csdvet. (Mo-
torkerékpérokhoz hasznélatos benzincsd.) Ezt a rajzon lathatd
médon erdsitsilk — megfelels méretli kabelbilincsekkel — e
120x60 mm-es deszkalapra. Az U alaki csb jobb oldali szira
rgzitstink 5 mm-es beosztési skalat, mely O és 50 mm kozbit te-
szi lehetbvé a huzat nagysiganak leolvassat. Kemény kartonlap-
b6l vagjunk ki 160 mm &tmérdjii korongot, melynek kbzepébe ké-
szitsiink a milanyages® vastagsdganak megfeleld yukat.

ghljuk meg, nem repedt-e a kilyha,
nincsenek-e nagyobb rések a flistcsesatlakozésokndl. (Ezt a vizs-
gélatot ugy végezzitk, hogy bezérjuk a kélyha aijtdit, és az €gb gy-
ertyét végigvezetjilk a kilyha és a fistcsb kritikus pontjain. Ahol
a gy langjat a huzat elmozditja, beszivja, ott nem megfeleld
a tbmitettség.) A vizsgdlat sordn tapasztalt hiéinyosségok meg-
sziintetésével biztosithatjuk, hogy a nyoméskilltnbség a tiztéren
keresztil], és nem ,.hamis” uton egyenlitédik ki.
Ujj Imre
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LAKBERENDEZES

KIHUZHATO

BILLENTYUZETTARTO

Rendes korilimények kozott a szamitégépet kimon-
dottan erre a célra tervezett dlivanyra helyezik el.
Vannak azonban esetek, amikor ez nem is olyan
kénny(, s magunknak kel megtalélni és megterem-
teni a gép hasznélatahoz a lehetd legkényelme-
sebb feltételeket.

A monitor egy irbasztalon, vagy mellette helyezhet& el
ugy, hogy jél szem elbtt Iegren, a klaviatarat viszont hosszu
szbveg gépelésekor kényelmetlen az irbasztalra téve hasz-
néini. Az ott til magasan van.

A bemutatott megoldas olyan irbéasztal esetében valé-
sithaté meg, melynek fibkjai két oldalon vannak, k&zépen
pedig az asztallap alatt nincs semmi. A mi asztalunk Iafjat
ugyan hat centiméter széles, 20 mm vastag, élére allitott
hevederléc erSsiti meg, s ezt a 60 mm-t nem akartuk tovabb
névelni a labhely csbkkenésének rovasara. Ezért olyan
megoldast kerestiink, ami ebbe a méretbe belefér.

A tamasztblapot 20 mm-rel lecstkkentettik 55 cm hosz-
szon, mert eredeti funkciéjat még igy is jol ellatja. Akivagas-
ba egy faforgacslapbdl kialakitott Iap éle pontosan beleillik,
sO:ébunknak is ugyanannyi helye marad, mint eredetileg
volt.

Készen kaphatt gbrgbs, fibkvezetd sint vasaroltunk,
mely tetszélsges hosszisagban 250-800 mm k&zétt 50
mm-enként valtozé hosszban beszerezhetd. A kihizhatd
lap sarkat Ggy alakitottuk ki, hogy a sinpart eldirsl majd el-
fedje. A fibkra csavarozandé sint (1) a 20x10 mm-es sarok

sintarto lap
60x 20 x sin hosszo

meglévd
tamaszto- ;
lap(60x20)|

-

kihtzhaté lap 544x380 mm——
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mogé, a lap aljahoz régzitettik. Ezt a végss 8sszeszereiés-
ig tavolitsuk is el. A vezetBsinek (2) tartasara a hevederléc
eredeti magassagaval rnegegyt ezb méretl lapokat erGsitet-

tink az irbasztal aljara két-két acéllemez szegiettel.

A pontosan parhuzamosra szerelt vezetSsinekbe ,nor-
mal” kérilmények kézbtt a sinnel ellatott fick, illetve lap be-
cslsztathaté. Esetiinkben ez azért nem lehetséges, mert a
meglévd tamasztélap kivagas feletti megmaradt része ezt a
helyet befedi. A szerelési sorrend a szokasostél ezért kissé
eltéerd.

Asintarto lapokra csavarozzuk fel a fémszegleteket és el-
lenkezd oldalra a vezetSsint. A két darabnak szimmetrikus-
nak kell lennie. Atartélapot a tamlaphoz Utkéztetve, a Kiva-
gas szélével egy szintbe kell elhelyezni. Ugyeljink a parhu-
zamossagra és a merSlegességre. Mivel az egész szerelést

csak a hatara fektetett asztalon tudjuk elvégezni, nem jelent

killbnésebb problémat, hogy a veztSsinekbe csiisztatott fi-
oksinekre a lapot a helyszinen rdgzitjik fel. A részletekre is
ugyeljiink, s a kihGzhaté lap és a sintarté lapok szabadon
maradé éleit vonjuk be élféliaval.

Ha a kivagas és a kihtzhat6 lap szélessége kdzbtti mé-
relkulbnb:%et pontosan betartottuk, az asztalon alig lesz
észrevehetd az elégzett valtoztatas, s a klaviaturat is ké-
nyelmesen, idealis magasségba helyezve hasznalhatjuk.

-mg-
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6000 Kecskemét, Kurucz krt. 28.
Telefon: (06-76) 481-716
Fax: (06-76) 482-175

Unipipe tobbrétegii
csorendszer
ecCgYySzeru
és biztonsagos

® Vizellatasi, flitési- és padlofiitési
rendszerek kialakitdsara

® Minden teriileten gazdasagosan
hasznélhat6

® 50 év garancia

Ian SINCLAIR: 1BM P€-k karban-
tartdsa as javitasa
Az elmilt tiz évben a szdmitogépek a rajongok hob-
bijabdl a kis izleti-ligyviteli felhasznalok nélkitloz-
hetelen eszktizeivé valtak. A nem miiszaki
ségfi felhaszndlék ma mér lényegesen tdbben van-
nak, s ez a kiinyv leginkébb nekak irodott. A kinyv
elsbsorban azt magyarizza meg, hogy mit mlén
kell megtenni, tehdt nem egyszer(i tevékeny
lefras. A szerz0 szerint kétségtelentll nagyon ked-
vezb a hibat egy listabdl kikeresni és megtalalni
a hozz4 tartozd ,,gyorsjavitist”, de hosszi tivon
sokkal hasznosabb, ha mindenki maga képes
megoldam olyan problémdkat is, amelyek nem
szerepelnek a gyorsjavitisi listakban. A fejeze-
tek a leggyakrabban eléforduld hibdkat, az
azokat el6idézb okokat és az elhiritdsi m6d-
szereket 18 ismerteti. A kbnyvben tsszefoglalt
anyagol & legktilbnbbzbbb szakirodalmi forrdsokbél, mo-
nitorok, szémitdgépek, lemezegységek, egerek, nyomtatok, smﬂvcr—
rmdszerek. tivktizlési berendezések és PC-bbvitd gyarni le
frisaibol gyfijtdriék Ossze. A 176 oldalas, 65 dbraval illusztralt mk
kbnyvet a Mlszaki Kiadé jelentette meg, 4ra 965 Ft.

WINDOWS ©5 = toméren
A szakemberek nagy vérakozdsa eldzte meg a Win-
dows 95 premierjét. Ennek a vérakozdsnak kivént
megfelelni az IDG Hungary és a Miiszaki Koinyv
kiadé a kbzelmiltban kiadott Windows 95 cimi
konyvével. A kbtetben nem a felhasznél6i tapaszta-
lat hanem csak a béta-véitozatokkal valé meg-
ismerkedést tette ktizzé. A kbnyv végsd véaltozata
fgy sok kérdésre, kételyre ad valaszt, 8 jé betekin-
tést nytjt a rendszer hasznélatdha. A szerz, Mor-
ten Strunge Nielsen arra tirekedett, hogy a ktiny-
vét mindazok hasznélni tudjik, akik a Windowst
ismerik, 4m hasznélatihoz nem feltétlentil szik-
séges az Usszes opcid és a technikai felépités is-
merete. A 68 oldalas, képernydabrikkal gazda-
gon illusztrilt kdnyv mér kaphaté a kényvaru-
soknal, dra 598 Ft.

Két hegesztogépcsalad

vl Ty S
ESAB Ha p|EGESZTERS
_ESAB rlEGESZIES

Erdeklédjon viszonteladbinknal

. - - - Baja, a-Tech. Bt. 79/324-815
Javitasra, karbantartasra, kistizemi- ~ Budapest ényiés Tsa Kit 228-5149
i CE Budapest, Fétis Bt. 270-0303
és hobbi célokra Budapest, Inter-Kobel Kkt. 284-1676
Dorog, Gas-Carbona Kft. 20/467-821
ESAB ORIGINAL  Gyengyes, Métra Diagnosztika Kt 37/313-338
Gybr, Ergon-Top és Varrat Bt. 96/310-224
VédSgazas Gyér, H-TECH Kit, 96/419-506
hegesztSgép Hajdinanas, Tuti-Flex Kft. 52/381-540
Onvéds porbeles Hatvan, SKIZ Ip. Ker. és Szolg. Kit.  37/342-328
huzalial Hosszihetény, Barta Sandor 30/475-999
S Kaposvér, SKF Csapagy Szakuziet 82/320-761
Védégaz néikil is Kiskdré, Férm-Gopip. e Kee Kit 78/311-806
1 fazis 150 és 180 A Mezétir, Hegesztéstechnikai Mintabolt 60/386-466
3 fazis 180 és 240 A-es Miskolc, Rechrien Bt. 46/364-467
valtozatban Mosonmagyarévér, Lészl6 Iparcikk Ker. Bt 60/372-454
Pécs, Komprédor Ker. és Szolg. Kft. 72/332-023
Sopron, Profil Motor Bt. 99/331-137
BANTAM Szol SKIZ Ip. Ker. és Szolg. Kft.  56/424-070
%omb;;ﬂaﬂ‘ue!y. EAH:\IA E{IE- e 94/310-491
Hegsszté csalé sZprém, omfort astelep 88/427-053
1 fégzis gép i Zalaegerszeq, Mentor Bt. 92/312-153
Eokozatrmbrtessn Zalaegerszeg, Technoroll Mdsz. Ker. Kft. 92/311-259
afifthaté aram
Kettés szigetelés A ESAB Kft E&&J 3%1-
o i i ESAB r1oi:2044182 2044183, Telefax:
védelem o 4 2044-184,2044-185  2044-186
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FERROGLOBUS
KERESKEDOHAZ RT.

Acéltermékek teljes valasztéka

Otvdzetlen és dtvdzétt melegen hengerelt rid- és idomacélok,
betonacélok, hidegen alakitott zart és nyitott profilok, melegen
és hidegen hengerelt dtvézetlen és 6tvozot lemezek, abroncsok,
hidegen hengerelt és hizott acélgyartmanyok, acélhuzalok,
acélszalagok, dtvdzetlen és Otvdzdtt acélesovek, sodronykdtelek,

szegdruk, hegesztopdalcak.

Szinesfémek széles druvdalasztéka

vOrdsréz csbvek

vordsréz lemezek és tekercsek

vérésréz és horgany csatornarendszerek
sargaréz rudak (kér, hatszdg. négyzet)
normal és trapéz aluminiumlemezek
VM, ZINC (francia) horganylemezek

Kézponti telep:

Budapest XV., Kérvasit sor 110. @ Telefon: 251-8666, 251-8271
Szakraktarak a teljes aruvélasztékra

Kereskedelmi egységeink:

Budapest XIll., Vésd u. 11, Acéléruhaz
Telefon: 129-8015 Budapest XV., Kérvasat sor 110.
Fax: 140-3162 Telefon/fax: 183-1134, 251-8666/444 m.

Budapest X., Maglédi Gt 14/A. Pécsi telep

Telefon/fax: 261-0866 Mecsekalja Cserkat vasttallomas
6-0s szamu fEUt 205. kilométerjelzésnél
Telefon: (72) 313-571
Fax: (72) 313-623

Elektrédatelep:

Budapest VI., Lehel u. 3/B. Miskolci telep

Telefon: 140-2380 Miskolc, Jozsef Attlla u. 5-7.

Fax: 129-9043 Telefon/fax: (46) 349-094

vev&szolgalal:

1158 Budapest, Kérvasat sor 110, @ Telefon: 183-1159




NEGYFORDULOS REJTVENYPALYAZAT

A POLI PROFI BT. ajandékaként egy filrdbmedencet
nyerhet az az olvasonk, aki a négy, majustol
augusztusig megjelend keresztrejtvény
megfejtését a négy palyazati szelvénnyel
egyszerre, augusztus 31-éig bekuldi szerkeszt6sé-
giinkbe. A szerencsés nyertesnek a POLI PROFI BT.
a nyertes é&ltal megadott helyen felépiti a képen
lathatéhoz hasonld fiirdobmedencét.

Helyezze el az alabbi szavakat, betlicsoportokat —
héarom kivételével — az dbraban. Egy sz6t kdnnyitésul
beirtunk. A megmaradt harom szé kezddbetlit helyes
sorrendbe rakva egy, a medence formajara utalé szét
kap megfejtésiil.

Kétbetlisek: AT, AZ, AD, BA, ES, ET, GO, IK, IM,
LO, OR, TE

Harombetiisek: ATA, GAL, IVE, KAL, RSD, RUD

Négybetisek: ARAL, ERIK, IREL, KOPO, LORI,
OPAL, RIAD, RIAL

Otbetlsek: AVALA, BOFOS, ERISZ, ETELE,
ORIAS, ORDOG, SALEM, TATAR, TILOS

Hatbetlisek: AKARAS, ELEMES, SOROLO,
TIMIKE

Tizbetlisek: FERGETEGES, FORRADALOM,
MODORTALAN, SIKERTELEN

Sterczer Odén

nwjoO|-H|O0O |

Aprilis rejtvényiink helyes megfejtése: FONYIRO

Arejtvényt helyesen megfejtdk kbzUl
FECZKO CSABA dorogi olvasénk nyerte
az InfoGroup Rt. ajandékat, egy KD 154CRE tipusu

Utveflirogépet




TECHNOLOGIA

SOLTVAS |
SZTALKA

Vannak akik kedvelik, masok meg nem kimondot-
tan szivelik a kovacsoltvas jellegii berendezési
targyakat, de ez izlés dolga. Az viszont tagad-
hatatlan, hogy ezek szinte einyiihetetien darabok,
s egyénileg kialakithato formajuk miatt sok ezer-
mesterked6 olvasonk szivesen vallalkozik ilyen
targyak készitésére. Nos, a most bemutatott kis
asztalka (1) bizonyara tetszeni fog nekik, mivel
alkotéelemeit egyszerii hajlitassal iehet kialaki-
tani, s a kész darabokat hegesztéssel lehet deko-
rativ asztalla formalni.

Alapanyaga 4-5x15 mm-
es laposvas, amelyet egy
50x50x150 mm-es szbg-
acélra felhegeszteft kor-
acélcsapok kézbtt aprod fo-
gasokkal hidegen is meg-
hajlithatunk. Ehhez term

szetesen a hajlitészersza-
mot egy nagyobb satu po-
fai kozé kell szoritanunk,
A hajlitott idomok megfor-

malésahoz ajanlatos a csigavonala-
kat elébb kartonra felrajzolni 2 és 3

abraink alapjan. A laposacélt vagjuk

mar sikerilt csigavonalba hajlitanunk,
akkor a kbvetkez® labak végét is e da-
rabhoz igazitva formaljuk meg, mert
ily médon kénynyebb tartani a forma-
azonossagot. Az alsd csigavonalak
utan a felsoket is hasoniéképpen ala-
kitsuk ki, s mindig az el&szér meghaili-
tott darabot hasznaljuk mintaként.

Az asztallapot tarté és a labakat fe-
101 &sszefogd idomok méretre szabott
anyagainak a végeit is vékonyitsuk el,
majd a kisivi részek meghajlitasa utan
fogjunk csak a kézépsb szakasz alak-
ra hajlitésdhoz. E daraboknal is na-

—) elébb méretre.
A labakhoz négy darab

| ' ' 1400, a felsd idomokhoz | [3]!

ugyancsak négy 1000
| mm-es, az alst

I gy(riin6z pedig 410 mm

hosszii darabok szilksé-
gesek. A hosszabb vasak

végeit kb. 100 mm-t5l fo-

=_ | kozatosan vékonyitsuk el,
igy kénnyebb lesz majd a

—10x0mm

kis iveket meghajlitanunk,
s a darab sem lesz olyan

vaskos.

El&bb az egyik labidomot
hajlitsuk meg. A belsb, kis

ivet lehetSleg egy folya-

matos mozdulattal hajlit-

suk ra az egyik megta-
masztécsapra, majd az

egyre ndvekvd sugard

ivet apré fogasokkal igye-

_ kezzlnk kialakitani. Az
| . alakhdséget a kartonsab-

L._l_

ellendrizzik, s ha kell,
azonnal korrigaljunk is.

lon segi vel gyakorta
®,

Ha az els6é darab végét
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gyon lényeges, hogy méretik és for-
majuk azonos legyen, s az élek egy
sikban alljanak. kségi esetén ezt
kalapaccsal egyengetve korrigaljuk, s
egy sik lapra fektetve ellenrizzilk.

A négy felsd elemet sik fémlemezre
helyezve illesszilk egymas mellé, majd
az egymashoz érd Iveknél hegesszuk
bssze. Kbvetkezhet a négy lab dssze-
erBsitése, amiket alul egy 130 mm at-
mérdjd gylird fog dssze. Ennek meg-
hajlitasa utan a végeit hegesszik
bssze, majd a labak helyét pontosan

jelblve, ezeket elébb csavarozva
erositsik fel ra. Alabakat ezt kbvet&en
fejre allitva tegyilk a felsd elemre, s oft
pontosan llitva hegesszik annak

az alsé élére (4). Most mar talpara al-
lithatjuk a vazat, s a labakat alul is szi-

Az asztali- vagy all6lampak hagyoma-
nyos erny6i 6nmagukban is mutatésak, 4m
esetenként a nagy feliletd s jellegtelen
anyaggal bevont, netdn mar Greg ernyéket
(1) kevés faradsaggal tijszeriibbé tehetjitk.
Nem is kell mé4s, mint néhany friss levél,
vagy vékony 4g, amelyeket az ernydre ra-

azt egyedivé teszik (2).

Ilyen diszit6 elemeket a kézvetlen kor-
nyezetiinkben is biztosan konnyen lelhe-
tiink, de kirnduldsaink soran ezeknél ér-

lardan a gyGrihtz hegeszthetjuk. A
csavarokat csak ezutan tavolitsuk el,

helylket ig hegesztéssel tintessilk
el. Alabak alsé ivére hegesszink még
egy-egy kis talpat, azokra majd ke-
sébb kis gumilapokat ragaszthatunk,
hogy a labak ne sértsék fel a padiét. A

hegesziési varratokat reszel-
juk simara, a fellleteket pe-
dig huzalkefével alaposan
tisztitsuk le.

A kész vazat ezt kbvetSen
tobbszdr fujjuk be vékonyan
selyemfénytd zomancfesték-
kel, majd ha a bevonat meg-
széradt, felhelyezhetjilk ra a
600 mm atmérdjdre vagott 6-
8 mm vastag, s csiszolt éld
Uveg asztallapot. Elmozdula-
sa ellen Ugy véde etink, hogy a
felsd hajlitott elemek élére keskeny
fekete dntapadé szilikon tomitScsikot
ragasztunk. Ez nemcsak jol rogziti az
Oveglapot, de egyben jelentSsen csik-
kenti a torés veszélyét is.

— o’ —_

legegyszeriibb |lAmpaernyéket is (4).

dekesebb és szebb természetes diszité anyagok-
ra is lelhetiink. Ezeket azonban felhasznalasuk
elétt préseléssel kell kiszaritanunk. A kivélasz-
tott nbvényrészt, leveleket, kis virdgokat tiibb
rétegli Ujsdgpapirra helyezve simitsuk ki, az
4gakat pedig 6vatosan Ggy helyezzlik el, hogy
majd préseléskor ne torjenek el. A beigazitott, s
esetleg Ovatos hajlitgatdssal beéllitott novény-
részekre 0jbol teritsilnk tdbb réteg Ujsdgpapirt,
majd két faforgacslap kozé helyezve
ritokkal fokozatosan
malva a papir ktzott kiszéradt leveleket, vird-
gokat dvatosan emeljilk ki, majd tiszta papirra
téve fijjuk le selyemfényf, hig, szintelen lak-
kal (3). Széradas utin a mésik oldalukat is lak-
kozzuk le. Ezzel a kiszéradt, s emiatt némileg
kifakult noévényi részek szinei is élénkebbé
vélnak, s6t ezaltal az anyaguk is ellenéllobb,
kevésbé tbrékeny lesz.
Az emyére ragasztasukhoz is hasznélhatunk
lakkot, killondsen ha az ermyd karton anyagu,
Elétte azonban ajanlatos a feliletét letisztita-
ni, killénGsen azokon a részeken, ahova majd
a levél- és virdgdiszek kerfilnek. A lakkal tes-
tesen bekent hatoldala diszitdelemet simitsuk az ernyd-
re, majd leemelve kenjilnk ald még egy kevés lakkot.
Hagyjuk annyira megszaradni, hogy
ragasztoként rogzitse. Ha a kiilbnféle névényi részekbdl
meghatirozott mintit szeretnénk kialakitani, azt azért
elézbleg érdemes még egy sima papfrra sz4razon kirak-
va megtekinteniink. A format ceruzival kor
mér az ernydre is biztonsaggal felersithetjiik. E miive-
lethez hegyes csipeszt és papirszalvétit haszniljunk. A
természetes diszitbelemek felragaszidsdhoz azonban més, Attet-
szb anyagu folyékony pl. papirragasztot

OTSSZ0~
préseljik le. N nap

a ranyomott levelet

berajzolva

is hasznilhatunk. Ily

médon az egyszer(i ks virdgokbol és levelekbol Ssszedllftott
mintikkal igen véltozatos médon diszithetjilk fel még a
=2 s} e
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Torok u. 1/A. ’;z EDISON.S_
B

0 - - F\
SPARKY . peRLES - SV

Tel ffax: (62) 326-833
Tel.: (62) 322-640 (uzlet)
Tel.: (62) 322-610 (szerviz)

(KER + BOSCH * MAKITA . pye

A

BUDAPEST
PESTSZENTERZSEBET
& XX., KOSSUTH U. 32-36.
G" Tel ffax: (1) 284-2124
R. tel.: 06-30-121-223

TRIPLEX

Rend.
AKCIOS ARAJANLAT  szém
900-as munkaasztal 24 500 Ft
tipliz& sablon 63794 5800 Ft
csapos fareszeld g&mb 215 mm 265 400 Ft
csapos fareszeld ki 522 400 Ft
csapos fareszel hengeres @15 mm 550 400 Ft
csapos fareszeld hengeres &20 mm 551 500 Ft
csapos fareszel6 henqeres @250 mm 517 550 Ft
6 mm-es tokmany 1/4™-os csappal 3001 850 Ft

POSTAl CSOMAGKULDE
SZOLGALTATAS
(62) 326-833 STEGED

INOX-HUNGARIA Kift.

Telefon: 204-3918/174, 411 « Fax: 204-3940, 204-3963

ﬁ‘AN-IANDLEm

ESOPORLASZTO
A HOSSZU TAVU MEGOLDAS

SZABADALMAZOTI' TERMEK!
_NINQS HOZZA HASONI.

it Wm
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Bemutatjuk
a TRIPLEX 900-as
barkacsasztalt!

Ez az univerzAlis barkdcsasztal alkalmas korfiirész, dekopir-
firész és kézi felsémardgép hasznalatihoz, alulrél torténd
felszereléssel. Az asztalhoz biztonségi kapcsold, parhuzam-
vezetd, kézvédo és szoritd satu is tartozik. Kénnyen Gssze-
csukhato, ezért jol szallithato. ElsGsorban barkacsoloknak
ajanljuk. Azonban a mesterek szdmadra is jol hasznélhato,
mivel a szakmilhelyben
elbre elkészitett faipari
munkékat a géppel

a helyszinen még ponto- <
sftani tudjak. Igen hasznos

tartozéka a TRIPLEX -
4llithat6 fir6 ditbelezd ~
(kddszdma 794), amely ~

6, B, 10 mm-es fatiplikhez .
alkalmas. Pontos furat .

és tipli talalkozAst biztosit.
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) asztalos I.

A

Wil srerszimok
Géptani alapfogeimak
Kisgepek és kiszilihek
Helyhez ktdit gipek

Al
Furnérozas s folilethezelis
Biztonsagi eldirisok - elsdsegély
Srakszamitas.

' 1
e ) |
c%) asztalos 2

I. Szerzii kollektiva: Asztalos
I-11. (az elso kotet 2725 Ft. a
masodik 3788 Ft). A kiadvany,
mely Ausztriaban és Németor-
szagban a szakképzés alapmu-
ve, szamba veszi a fafajokat és
azok fobb jellemzoit, ismerteti
a famegmunkalési modszere-
ket, illetve az asztalos szakma
kéziszerszamait es gépeit, vala-
mint szines abrik sepitségével
részletesen bemutatja 2 kilon-
bizo aszialosmunkakat.

2. Mario dal Fabbro: Batorkészi-
tés sajit kezileg (1390 Ft).
Otletek, tanicsok, jol haszno-
sithaté atmutatasok a sajat ke-
zi1 bitorkészitéshez.

Miiszaki Konyvkiadé
= Mindseg a szak-
kényvkiadasban

3.Dr. Giti Jozsef: Hegesztési
zsebkiinyv (3980 F). Egy ré-

Aszakrajz slap
Fakitések
Bulorelemek
lbtnugq‘;mas alapsrerkezete

lorszerkezetek
Térabrazolas
Butorstiusak
Az epuletaszizlos-munka alapn

akok

HRGESITES]
ZSEBKONYV

Srerhesztette;
Dr. Gatl Jbesef

Alomzak] Ky kiadd

gen vart kiadvany, melybdl a
kilonhiizo hegesziesi s termi-
kus vagasi eljarasok elvétdl és
technologiajaiol, illetve a he-
geszlésben haszndlatos anya-
goktdl kezdve a hegesziesi mii-
velelek tervezesen, a hegesziés
oktatasi és minositési rendsze-
rén at az anyagvizsgalat és mi-
nosegbiztositas  tudnivaloiig
minden megtudhato. amire egy
hegeszto szakembernek szilk-
sége van, illetve lehet napi
munkaja soran.

4 Majdan Istvan (szerk.): M-
szaki Zsebkdnyv {1490 Ft). A
miszaki €letben nélkillizhetet-
len adattablazatokat tartalmaz-
#a a konyv, amely a régebben
hasznalatos hasonlo osszealli-
tasok ercnyeil meptariva a leg-
Gjabb szabvanyok alapjan ke-
szillt.

A kanyvek megvasarolhatok a
Kando Kalman kényvesboltban
1051 Bp., Bajcsy-Zsilinszky it 20.
Tel./fax: 111-2849;

a Technika konyvesbolthan

1114 Bp.. Bartok Béla 0t 15.
Tel./fax: 166-7008

é a nagyobb konyvesboltokban.

A postakéltseg felszamolaséval
megrendelhetok:

Muszaki Konyvkiado

1300 Bp. 3., P. 48

Tel.: 168-8620, Fax: 168-4222.

Nivos szakkionyv = jobb szakismeret =

= értékesebb munka = nag)

yobb anyagi biztonsdg

FAROSTLEMEZ
NELKULOZHETETLEN...

..almennyezet készitéséhez
falburkolashoz
karpitos munkahoz
butorok készitéséhez
tetészigeteléshez
épiiletasztalos munkahoz...

MOHACSI FAROSTLEMEZGYAR RT.

7701 Mohacs, Pf.: 129
Telefon: 69/ 329-922 - Fax: 69/ 329-742
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Robert Bosch Kift. . BOSCH

209-9800, 319-2880



