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MUIHIOYD A

edves, érdekes disze a meghitt szoba-
K saroknak a forgé hangulatlampa. Kis

Ugyességgel elkészithetjuk
nebb, »miholdas« valtozatat Is.

A lampa teste oreg kancs6, vaza (5),
amelynek aljdba lyukat farunk. A vazat
megtoltjik gipsszel (6), de el6bb kdzép-
vonaldba, a fenéklyuk folytatadsaként
aluminiumcsévet (7) helyeziink a vezeték-
nek. Az aluminlumcsé a gipszbe A&gya-
zott foglalatban (10) végz6dik. Ebbe csa-
varjuk a legaldbb 100 wattos izz6t (9).

Még miel6tt a gipsz egészen megder-
medne, a—4. lvben meghajlitott, —2 mm-es
acélhuzalt (4) dugunk bele. Ezek tartjak
majd az erny6t Ugyancsak a gipszbe
szUrjuk az ivben meghajlitott, forditott
U-alakl tartéivet (3) is, amely a forgo-
testet tartja. E tartoiv fels6 cstcspont-
jara hegyes acélhuzaldarabkakat for-
rasztunk (8).

A turbinas forgoérész teteje 0,3 mm-es
aluminium- vagy rézlemezb6l készul.
Kozéppontjaban a tlcsapagynak kis ki-
emelkedést készitink. A koralak( lapba
sugariranyu  bevagasokat flrészellink,
majd a bevagasok kils6 végzédésénél
érinté-iranyban folytatjuk a beflirésze-
lést. Az igy kapott bevagasok altal ha-
tarolt részeket 45 fokos szogig felfelé
hajlitjuk. Ezek lesznek a turbinalapatok.

A fels6 rész peremébe korben kis lyih
kéakat farunk. A fels6 részhez Illeszkedd
hengerpaléastot erds fehér kartonbdl vag-
juk ki, majd olajjal atitatjuk. Kozép-
magassagban ebbdl vagjuk ki a mdhol-
dacska alakjat, vele atellenben pedig a
rajz szerint a hordozérakétat. Az &ssze-
ragasztott hengerpalastot vékony drottal
flizzik a fels6 rész peremének furatai-
hoz. Felerdsités utan rahelyezzik a td-
csapagyra, s az aljara ragasztott papir-
darabkakkal kicentirozzuk, hogy vizszin-
tes helyzetben forogjon. A kivagott ré-
szek egybeesnek az izzészal vonalaval.
Ezutdn az izz6 bekapcsolasaval kiprébal-
juk a forgoérészt.

Most mar a kilsé ernyd elkészitését
vesszUk sorra. Megszerkesztése (gy tor-
ténik, hogy egy papirlapra oldalnézetben
felrajzoljuk a kivant méretet, s az oldal-
vonalak meghosszabbitasaban kapott
metszépontbél koriveket hlzunk az alsé
és a fels6 vonalig. Kiszamitjuk az alsé
rész atmérdjét és az annak megfeleld iv-
hosszat, s annak végeir6l egyeneseket
hizunk a metsz6pontba. Az egyik olda-
lon 1 cm-t rdhagyunk a ragasztasra.

Egy atlagos méretli ernyd szerkesztési
rajzat bemutatjuk &abrankon is. Ezen a

legmoder-

szerkesztés munkamenete Jol megfigyel-
het6. Ez az ernyd Is olajjal atitatott kar-
tonbdl készul, de csak azutan itatjuk at,
amikor mar megrajzoltuk és megfestet-
tik. Erdsitésként alsé és felsé élét vissza-
peremezzik, visszahajlitjuk, esetleg a
hajlitdsba lagyhuzalt helyezink.

A Kkiteritett paladstra rajzoljuk és fest-
juk rd a Foéld torzitott merkator-térké-
pét. A szarazfoldeket sargéasbarnara, a
tengereket kékre, a hegységeket barnara
festhetjuk. A 45 fokonként huzédé figgd-
leges hosszlsagi vonalak, az Egyenlité és
a tériték vonalai segitenek majd az at-
mésolasban.

Természetesen masfajta forg6lampat is
készithetiink. Nagyon kedves az akvariu-
mot utadnzé lampa is, amelynek palast-"
jara egy akvarium novényzetét, fenekét,
vizét festhetjuk, forgérészére viszont a
halak alakjat vagjuk ki. Még mutatésabb,
ha a palast nem kupalakd, hanem hulla-
mos, mert igy olyan hatdst kapunk,
mintha a halak is hulldamosan Gsznanak.
De festhetiink kivulre felhés eget, s ki-
vaghatunk madaralakokat Is a forgoérész-
bél. Vigydzzunk azonban: a forgdrész
turblnalapéatjait ugy vagjuk ki, hogy a
m(hold, a halak vagy a madarak el6re
keringjenek és ne hatrafelé.

Az erfs izz6 fejlesztette hé meglehetd-
sen nagy, ezért hosszU ideig ne hagyjuk
magara a lampéat, nehogy Kkigyulladjon.
Gyengébb izz6 nem ad megfelel6 meny-
nylségl meleget.

A metszeti rajzon levd lépték segit az
alkatrészek elkészitésében. A térkép-
palast csak a szerkesztési rajzon meg-
adotthoz megfeleld, mas mérethez kulén
kell megszerkeszteni.

Az erny6 megszerkesztése



PLEXII-
PLASZTIKA

A bol, plexibdl  készilt
mutatos  ajandéktargyakat
- dohé&ny-" és clgarettas
szelencéket, gydriket, fény-
képtartokat stb. -  bizo-
nyara mindenki ismeri. E
szép haszndlati és disztar-
gyak el6allitasdhoz Is kell
megfelelé adottsag, Ugyes-
ség, s6t, mivészi érzék.
Ezlttal azonban a plexi-
nek olyan, nalunk egészen
Uj és 1Ismeretlen megmup-
kalasi eljarasara szeretndk
felhivni a figyelmet, amel
mar a sz6 valésagos értel-
mében milivészet.” Szobra-
szat, amely ugyan nem a
szobrasz hagyomanyos
an agaival_ 6s szerszamai-
val dolgozik, de voltakép-
pen a szobradsszal azonos
uton éri el céljat. X

k6b6l, bronzbdl, gipsz-
b6l készult dombormuve-
ken a szobrasz a sik anyag-
b6l Kiemelkedd fellletekkel
orokiti meg alakjat, abra-
zolt cselekményét. A »ple-
xi-mivész« - "ha  szabad
ezt a kifejezést hasznal-
nunk - pontosan ellentétes
hatéssal dolgozik. Itt nem
a kiemelkedd feluletek ad-
Jdk a képet, hanem eg%/
atlatsz6  plexi tabla hat-
Jap&éba fart, mart, vésett
és karcolt formak. Méghoz-
z4& meglep6en  plasztikus
hatéssal.

PROBA - SZERENCSE

Aki mar dolgozott plexi-
vel, tudja, hogy a viztisz-
ta anyagnak az a része,
ahol vagjak, vagny reszelik,

viztiszta, teljesen &t-

szerves —uveg-

matta valik, ahol pedig
farjak, ott hofehér 'vagy
szlirkésfehér szinl lesz. A

lexinek éppen ezt a tu-
ajdonsdgat hasznaljuk fel

A kép el6terében lathatdo bokrokon megfigyelhet6, ho?y
a térben valamivel elérébb vannak, mint a fenydfa.

Az la kivehet6, hogy afk;okrokat
art
feny6 az anyagban hasonl6 médon csak ha

kiulénb6z6 Irdnyokban

az anyagba alulrol
lyukak alkotgék. Mig a
ulrgl fdrva

készilt, a haz es a hattérben lev fak bemaras és vésés
eredményei

a »homor-mivészethen« Ki-
fejezési megoldasként.
rébaként” farjunk csiga-
faréval egy plexi-hasab al-
jaba harom kulénb6z6
mélységli  és  vastagsagu
lyukat.” Ha most a lyuka-
Kat lefelé forditjuk, s koz-
vetlendl a plexi mogé s6-
tét lapot helyezunk, flustént
latni fogjuk’ a tavlati ha-
tast. Mégpedig: mintha ha-
rom rad lenne a _plexibe
adgyazva, az egyik kozel

Cserélhetd megmunkald szerszamok torott reszel6kbél,
csigafurokbol, gramofont(bd!

(iH4

elol, a masik hatrabb, a
harmadik edig mintha
egészen tavol allna. A tav-
lati hatds természetesen
erosen fligg az anyag vas-
tagsagatol.

Ezen az alapon tovabb-
haladva, az egyik oszlop
mogul farjunk "tébb Irany-
ba kissé felfelé kulénboz6
mélységl vékony lyukakat.
A hatulrél inditott furatok-
nak természetesen nem
szabad az el6lapot elérnitk.
EI6Irél nézve most csupasz,
csonka fatérzsh6z hasonlo
alak rajzolédik ki. A még

ures heIxeken prébalgas-
sunk ezutan a legkilonbo-
z6bb_oldalakrél “furatokat
késziteni.

igy lassacskéan rajévink a

dolog nyitjara, s egy masik
hasdbba  mar bokrokat,
sziklakat, sudar jegenyét



vagy havas fenydoriast
farhatunk a plexibe.

AHANY MUNKA -
ANNY! SZERSZAM

A kaparé, maré munkak-
hoz a kések, tlk, vésécs-
kék egész csaladdja szlksé-
ges. Természetesen filléres
aru anyagokrél vagy ép-
pen hulladékokrél van sz6.
Egy megfelel6 forméjara
koszoralt torott tlireszeld,
vastagabb zsilettpenge vagy
acéldarab jelenti az Uj
szerszdémot. Példanak raj-
zunkon is bemutatunk né-
hényat bel6lik, de biztos,
hogy minden munkéahoz
méas és mas alakd szer-
szamra lesz szikség. Ezért
legjobb, ha ko6z6s, csavar-
ral allithat6 befogo6-nyelet
készitink hozzajuk. igy
csak az éleket kell majd
cserélni.

A kaparé-szerszamokkal
munkéljuk meg a héatteret,
a »talajt«. Egy Ujabb hasa-
bocskdba véssik be proé-
baként vékonyabb, vasta-
gabb mélyedésekkel egy
hdz korvonalait. Ha az
anyag aljdbél veszink ki
osszefliggd, kilénb6z6
mélységl és teriletld részt,
s a hasabot eldolr6l nézzuk,
kis dombocskak és hegyek
tinnek majd el6.

A fardst és a mardst

Oldalnézetben még jobban

havas feny6 furt &gai

egyesitve
lyezéssel

jo térbeli elhe-
hangulatos  téli
tdjakat, cseppkébarlangot,
jeges bokrokkal tlzdelt
patakpartot, sét, az Ugye-
sebbek akéar arcképeket is
varazsolhatnak a plexibe.
Megfeleld szin( hattér
megvélasztasdval, az dUre-
gek festékkel valo kitolté-

sével érdekes lesz megproé-
balni a szinezést Is.
MUNKAFOGASOK
ES TANACSOK
Lyukak készitéséhez a
mérett6l és alaktél flg-
géen megfeleléen koszo-

rilt (hegyes, tompa és fél-
kor-hegy() csigafurokat
hasznéalunk, &ltalaban 05—4
mm &tmérdig. Torott furo-
csonkok nagyszerlien be-
véalnak.

Az egészen vékony, nem
tilsdgosan mély lyukakhoz
felizzitott tG (varrdtd, gra-
mofontl, koététd) a legjobb
szerszam. A tizes ti az
amerikdnerrel vagy furé6-
géppel farandé lyukak eld-
jelzésére, a vonalvezetés

meghatarozédsara |Is Blkal-
map.
A furék hajtasdra  egy-

arant J6 az amerikaner,

kézi vagy allvadnyos vil-
Iangmro’gép. Legmegfele-
I16bb és egyben legkényel-

mesebb azonban a hajlé-

kiveheték a

kony tengellyel (flexibilis
kébellel) hajtott faréfej,
amelyet egy tavolabb rég-
zitett villanymotor pdrget.
(Példaul nagyszerG volna
egy kimustralt fogorvosi
flarégép.) Auté- vagy mo-

torkerékpéar-kilométerora-
hajto tengelybdl kis ugyes-
séggel magunk is készithe-
tink ilyet. A hajlékony
tengellyel hajtott befogo6fej-
be piciny mar6- és csi-
szolokorong is befoghatd,
ig% gépesitve természetesen
jobban megy a munka.
Tulsdgosan gyors, ielti-
zesedett szerszammal ne
dolgozzunk, mert a plexi
megolvad és a beragadt
szerszam  konnyen  torik.
Ha bonyolultabb munkéa-
hoz fogunk, gondolatban
vagy papiron tervezzik
meg a miveletfolyamato-
kat. Mvészi elképzelés,
fantdzia, kézligyesség és bi-
zonyos technikai érzék
éppugy kell a plexiplaszti-
kédhoz is, mint példaul az
iparm(ivésznek a formater-
vezéshez. De bizonyosan
lesznek hazankban is, akik
megfelel6 gyakorlat utan
mivészi tokélyre emelik, s
még tobben lesznek olya-
nok, akik kevés gyakorlat-
tal is kedves ajandékot ké-
szitenek ezen az Gton hoz-
zatartozoiknak.

Mikusik Arpad

A kész mlremek. A valdsdghan a tavlati
hatds még jobban érzékelhet6



MODERN KISFILMES FENYKEPNAGYITOGEP

M6z6 lapszamunkban
L részletesen leirtuk.

-A az allvanyszerkezet
és a nagyitégepfej elké-
szitését. Most mér a lam-
pahéaz, a szlr6tarté és a
negativtarté elkészitése
van hétra.

Mibél készitsik a lam-
pahazat? Legegyszer(b-
ben — barmilyen kilo-
ndsen hangzik is — alu-
minium  tejeskannabdl.
A megvasarolt kanna
fels6 részér6l a szege-
csek Ovatos kifGrasaval
eltdvolitjuk a fogodtartd
részéket. A peremet —
— ha szikség lenne ra
— flirésszel egyenesen
korialflrészeljuk, s re-
szel6vél utadnadolgozzuk.
Ezutdn hérom helyen,
egymastol 120 foknyira,
egy-egy bevéagast resze-
link. E bevagasokba il-

FOGLALATTARTO CSO

lenek a kondenzorhi-
velybe (13) forrasztott
csavarok. Az ezekre fel-
hajtott széarnyas vagy
anyas csavarokkal rog-
zitjuk lampahézunkat a
kondenzorhivelyhez.

Most elkészitjuk a
szel6z6nyilasokat és az
dram-hozzavezetést. A
tejeskamma aljaba, a
kézponthoz kozel, hat
lyukat farunk. Kozepére
akkora nyilast farunk és
reszelink, amekkora az
izzéfoglalatot tarté hi-
vely beerdsitéséhez
sziikséges. Minthogy az
aluminium héazilag nem
hegeszthetd, a csOvecs-
két szegeccsel vagy csa-
varokkal célszerli a nyi-
lasbha er@siteni.

A hivelynek a lampa-
haz (belsejébe nyulé vé-
gére koralakd lemezt
forrasztunk. Ennek az a
rendeltetése, hogy a
kanna aljaba fart lyuka-
kon kézvetlenil ne en-
gedje az izz6 fényét ki-
sugarozni, de ne akada-
lyozza meg a szell6zést.

A lampahéazba erési-
tett hivelybe ill6 kfo.
150 mm hossz( csoda-

rab végére erdsitjik fel
a készen kaphat6é bake-
lit izzéfoglalatot. A ve-
zetéket a csévon keresz-
tili vezetjik. A nagyité
fényének egyenletes (be-
szabalyozédsadhoz a hi-
velyben a foglalatot fel
és ald mozgathatjuk. A
beszabalyozéashoz nem
adhatunk pontos Gtmu-
tatdst, mert ez a fogla-

1 abra.
Az 6sszeszerelt lamp&héaz

lat, a lampahéaz és az
izz6 méreteitél figg.
Probalgatassal, allitga-
tassal azonban biztosan

elérjuk a kivant ered-
ményt. A helyes bealli-
tds utan a hivelyiben le-
v6 csavarral a foglalatot
tart6 csévet végleges
helyzetében rogzitjik.

A szlir6tortd elkészitése

Ha a lampahéazzal el-
készultink, a szlr6tartd
fiokocskat flirészeljik ki
05—1 mm-es alumi-
niumlemezb6l. A lemez
alakjat a 2. 4abran ve-
hetjuk szemugyre. EIlul-
s6 részét, valamint a
négyszogletes kivagas ol-
dalain levé bevagott ré-
szecskéket egy irdnyban
felhajtjuk Erre egyrészt
a fény kisugarzasanak
megakadalyozasa, mas-
részt a sz(ir6uveg biztos
tartdsa érdekében van
sziilkség. A kész sz(ré-
tartét Ggy tolhatjuk be
kdzvetlenil a konden-
zor alatt levé nyilasba,
mint egy fidkocskat. A
bels6 kivagas méretei a
hasznélatos szlirélivegek
nagysagatol fuggnek.
Szinsz(ir6 helyett a Ki-
vagasba opaliveget is
tehetiink, ebben az eset-
ben igen erGteljesen
szort fényld nagyitégép-
hez jutunk.

A negativtarté alaple-
mezét 1 mm-es vasle-
mezb6l flrészeljuk ki a
3. dbra szerint. Kivagas
utan a lemezt kétoldalt
az 4bra szerint fél koér-
ben felhajlitjuk, s eze-
ket a részeket flanellal,



képe

plissel vagy puha
toval boritjuk ibe,
pegativjaiwk ne

hessenek.

posz-
hogy
séril-
Az alap-
lemez kdzepére, a felénk
esé szélébe 5
csapocskat
amely pontosan
lik a kerettarto
zen (18) ‘készitett

gasiba. A

meg.

mm-es
ergsitunk,
beleil-
leme-
beva-
csapocska azt
biztositja, hogy negativ-
tarténk mindig pontos
helyzetbe kertljéon a ké-
s6bbi munkanal.

A negativtartd

Ezutan
vastag

0,5 és 1 mm
szigetel6lemez-
bdél két-két csikot Va-
gunk ki, s a vastagabb
csikdkat olyan tadvolsag-
ban rogzitjik
léssel az
amilyen

szegecse-
alaplemezen,
negativunk mé-
Kis-
legyen
vékonyabb
kétoldalt 5—5
mm -rel beljebb kerdl-
nék. Ezekre fektetjuk
nagyitds koziben a ne-
gativ széleit, s Iny a
film tovéabbitdsakornem
keletkezhetnek hossz-
iranyld karcok, amelyek
a filmet tudvalévéén
tonkreteszik.

retének megfelel.
filmhez 355 mm
kdzottik. A
csikok

A negativ leszoritasa-

hoz szigetel6lemezbdl
35 mm széles, 2 mm
vastag lapot készitink.
A lap kozepére 25X37

min-es ablakot flrésze-
link. Két végére egy-
egy acéllemezb6l készi-
tett rugdlapot erdsitink
fel, majd a rugdélemeze-
ket »«plposra« gorbit-
juk. Ha tehat a negativ-
tartét a nyilasba toljuk,
a rugényomadas pontosan
sikban tartja a filmet.

Néhé&ny szé6 az objektivrdl

M ost méar
gyitéobjektiv
ja van

csak a
problém a-
héatra. Erre a

na-

AZ UGYES KEZEK

a Tl konyvetek, mert
megtanit arra, hogy mi-
ként kell banni a
papirral, kartonlemez-
zel és festéanyagok-
kal,
zsinorral,
faval,
szovel,
béadoggal, dréttal, szer-
szamokkal,
agyaggal, gipsszel,
koté- és horgolétivel,
himzécémaval.

AZ UGYES KEZEK
leirja és képekkel is
bemutatja, hogyan kell

késziteni a
tarsasjatékokat, jaték-
targyakat,

haj6-, gépkocsi és re-

pulémodelleket, )
papirmasé- agyag- és

gipsztargyakat,
lampaemydket,
konyvkotéseket,
diszes fa- és fémdo-

_ bozokat.

Irdasztal-készleteket,

tolltartot,

horgolt, kotott, him-

zett kézimunkakat
és még sok mas hasz-

nos és dlszargyat

AZ UGYES KEZEK

360 oldalon, 266 abraval,
félvaszonkdtéspen jelent

meg.

Ara: 26— Ft.
Kaphaté
minden konyvesboltban.
Postai utanvétes szalli-
tasra megrendelhet6 az
Allami Konyvterjesztd
Vallalatnal, Budapest,
V., Deadk Ferenc u. IS

héanccsal,
Gveggel, vesz-

FILMSIORITQ LAP S20P/TO PUBOLAP

3, abra,
A negativtarté és filmszoritd
Up

célra a fényképez6gé-
pek kicsavarhaté objek-
tivjel is felhasznalhaték.
Ebben az esethen az
élességallite havely (20)
also végébe menetes
korgyGrit erésitink,
amelynek menete az ob-
jektiv

egyezik.

menetével meg-
Elességallitas-
kor al hivellyel a
va”, az objektivval pe-
dig a fdinam allitast vé-
gezzuk el.

Ldur-

De éppigy hasznat ve-
hetjuk a régi, lemezes
fényképezégépekbdl ki-
csavart, kiszerelt objek-
tivoknak Is. A feler6si-
tést ebben az esetben a
korilményeknek megfe-

lel6en kell megoldani.
Egyébként az Uréania
Boltban (Bp., VII., Lenin
krt. 6.) kaphatdéd lencsék-
b6l magunk is 0Osszeal-
lithatunk objektivét, az
Urénia Bolt katalégusa-
ban kézolt diavetitd -

objektiv 6sszedllitasdahoz
hasonléan. Az ilyen ob-
jektivokkal azonban
csak

erfs rekeszelés

mellett kaphatunk telje-
sen a szélekig éles képet,
s a megvilagitasi id6-
ket is lényegesen hosz-
szabbra kell vennink.
A lencsetagok 0Osszesze-
reléséhez azonban mar
feltétleniul esztergapad-
ra van szikség.

V édsarhelyi Istvan

HH7
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Czép ajandék, kedves meg-
J lepetés a legifjabbaknak
az dramvonalas roller. Nem
kertl sokba, s nem is bo-
nyolult az elkészitése. A
legfontosabb hozzévaldk: 2
db kétméteres aluminium-
cs6 és egy Oreg, kimustralt

gorkorcsolya, a tébbi — homokkal
anyascsavarok, alatétek,
deszkadarab — a legtobb

ezermester lomtardban s

Ezutdn szétszereljuk a ki-

(14
,Am‘ual& mustralt gorkorcsolyéat, s az

torés, vetemedés nélkil bol-
dogulunk, ha a csévet finom
toltjik meg és
Ggy hajlitjuk. Ha a hajlltas
sikerult, a csdveket a kor-
many alatt egyméshoz csa-

egyes gorg6parok tartéieme-
zére két-két lyukat farunk.
E két-két furaton keresztil
erdsitjuk a gorg6parokat 6
mm Aatmérdji, 5 cm hosszd
alatétes anyascsavarokkal a
labtartéhoz. Ha még recés
gumilapbdl megfeleld nagy-
sdgl darabot kivagva a lab-
tartéra ragasztunk, s kerék-

megkerilnek. varozzuk, héatso résziket Arkorméany-gumifogantylt

A legnagyobb korultekin- pedig mintegy 5 cm-nylre hizunk a kormany két
tést igényl6 feladat a csévek széthlzzuk egymastol, s Vvégére: ime, mAéris kész a
meghajlitdisa a kivant alak- ebben a helyzetben csava- korszer(i, aramvonalas rol-
ra. De ezzel is konnyen, rozzuk hozza a labtartot. ler.

DECEMBERI SZAMzT

a szokéstdl eltér6en koradbban,
elérelathatéan december 12—13-4n ]
jelenik meg, hogy a gazdag jaték-;
ajandék rovatunkban ismertetett;
jatékokat és ajandékokat olvasoé-;
ink kardcsonyig még elkészithes- >
sék.
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NEM KELL ELDOBNI
AZ APRO SZAPPANDARABKAKAT

NJlncs olyan csaladd, ahol az apré szap-
pandarabkéak megbecstulésnek  or-

vendenének. Vagy hossztu évekig gy(jté-
getjuk, hevertetjik O6ket, vagy egysze-
rlen a szemétbe kerlilnek. Pedig nagyon

egyszerlien hasznosithatjuk, ha »moso6-
zsirrd« alakitjuk 6ket.

Kb. 20 dkg szappanhulladékot 35 dkg
vizben melegitéssel feloldunk. Amikor
feloldédott, 25 dkg viziiveg-oldatot és 15
dkg amménidksz6dat adagolunk hozzj,
melegen az egészet O0sszekeverjuk, majd

lapos, kissé bencdvesitett
juk. Kih(Glés utdn ugy feldarabolhatjuk,
ugyanugy felhasznalhatjuk, mint a
mosé6szappant. A szikséges vegyszereket
a héztartdsi boltokban lehet beszerezni-

edénybe ont-



anulé- és irdasztalon tédba dugjuk. A fejet al- gezzik fel az alaplapra,
| kedves, szivesen la- kotdé csipesz als6 szard- de el6bb furatokat ké-

tott »vendég« amost ba szoros lyukat flrunk szitink beléjik a lab-

bemutatott ruhacsipesz- a nyak-drétnak, majd szaraknak. A felsé rész
madar. Teste 6reg cér- Osszeer6sitjik a felsé furatait ovalisra reszel-
naorsé, nyakéat és labait részt. juk, hogy a drét ne aka-
3— 4 mm-es lagy alumi- A talpakat alulrél sze- dalyozza mozgasaban
niumdrétbo! készitjuk, csipeszeinket. Ezutan 4at-

farka pedig tébb szé&lbol dugjuk a tdrzsén a szo-

HA PETROLEUMOS UVE-

Osszesodrott szines zsi- GET KELL TISZTITANI... rosan illeszked6 labszar-
neg. Két talpa, feje e - , N . dréotot, majd meghajlit-
¢ F ! g_y Az étolajos, petroleumos ! gnal
egy ruhacsipesz. Kis. Gvegek tisztitasaval sok ba- va az alapba szdrjuk. A

fh 4 iva. Juk van a haziasszonyok- ; " .
puhafadeszkabol — kivd- o "“Forrs agos v_%lzzel fej nagyszerden tartja
gott talpon Aall. ugyan — ha nehezen is — az irogszerszamot, a tal-

. ) i celt lehet érni, de van ennél
El6sz6r a cérnaorséba Jobb eljaras 1Is, Egy nyers pak meg a jegyzetpapirt
burgonyat megreszelink, s
betomkédjuk az lUveg sza-
nyaknak és a faroknak, jan. Ezutan egy-két pohar Az alapot zdéldre, a

A ) hideg vizet ontink bele. s o .
majd a karika tengely- a7 egészet alaposan Ossze- talpakat sargara, a tor-
rdzzuk. majd hideg vizzel 4 ; % ‘v
Kioblitjik Jaz Uveget. Ha Zset és a fej csGr-részét
juk le a labaknak. A nem lett tiszta, megismétel- pirosra festjik, a nyak
f K ) ¢ ik . Juk az eljarast. Az olaj, pet- | ) .
arok-zsineget egyl ve réoleum nyomtalanul és €s a lab maradjanak az

farunk szoros lyukat a foghatjak.

furatanak végeit reszel-

gén széthontjuk, a masi- _SZ?g_talanUI eltlinik, akar ¢ cqeti alum inium -szin-
ivovizet Is tarthatunk az
kon beragasztézva fura- {vegben. ben.

utat
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z oktéberi lapszdamunkban Ismerte-

A tett taskamagnetofonbd6l Ggy lesz

valéban »tdska«, ha a magnetefon-

hoz tartozé valamennyi alkatrészt (hang-
szOrot, csdveket stb.) beépitjuk.

1. &bra
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) TASKANEGAETCRON

A BOLTBAN VASAROLT
ADAPTERBOL

A TARTOSZERKEZET

A szereléshez mindenekel6tt merev tar-
tdszerkezetre van szikség. Ezért elkészit-
juk az 1 &bra szerinti kereteket és sasz-
szit, szerel6vazat. A rajzon megadott
Iranyméretekt6l természetesen el lehet
és el Is kell térni, ha a magnetofont mas
méretben készitenénk, vagy ha a mecha-
nikai kivitelt — hajtast, motorelhelye-
zést — masképpen oldanank meg.

Ha Ggy nézzik a magnetofon vasleme-
zét, hogy a fejek vannak hozzank koze-
lebb, akkor a baloldali keretbe keril az
adapter eredeti el6er@sitéje, a keret el§-
részénél valamivel hatrabb, hogy a fejek
dugaszos csatlakozojat beépitett elGer6-
sit6 esetében is lehessen csatlakoztatni.
A két Kkeretet eldl vastagabb — kb. 2
mm-es, 90 mm szélességli — lemez Kkoti
0ssze, ehhez szegecseljuk majd a szerel6-
vazat és erre keril az el6erdsit6bél ki-
épitett mikrofoncsatlakoz6 (tuchel), vala-
mint egy-egy bandnhuvelypar a radié- és



lemezjatsz6 kuls6é csatlakoztatdsdhoz. Ha
mikrofonfelvételt akarunk késziteni, er6-
siténk hangszo6rojat — a begerjedés ve-
szélyének elharitdsa érdekében — le Kkell
kapcsolnunk az er@sitér6l a mikrofonfel-
vétel ld6tartamara, s helyette a kimené-
transzformétorra mdterhelést kapcso-
lunk. Ezt a tuchel alatt elhelyezett két-
aramkoros kapcsoloval végezzik.

AZ EROSITO

Az er8sitébn  kiviul alkalmaznunk kell
magnetofonunkban egy olyan er6sité
részt is, amely tulajdonképpen a radio
hangfrekvencids fokozatanak felel meg.
Igen egyszerlien és aranylag kevés al-
katrésszel megoldhatjuk ad)r_oblémét, ha
val6ban egy radi6 — az Orion AR csa-
lad — hangfrekvencias fokozatat épitjuk
be szérostil-bérostil.

Erésiténk kapcsoldsi rajza a 2. &bréan
lathat6. Az egyes alkatrészeket szamo-
zassal Jeldltik, mert i%( kénnyebb lesz
a tajékozodas kozottuk. A kapcsolés
végeredményben :_:gen egyszerli, és az

elso lkercsé (az ECH 81)° mddot nydajt
arra, hogy a késébbiekben egyszer(,
fixen hangolt, visszacsatolt radidrészt

t6fl-adé mdsordat barmikor felve
k. A szerelvazra bellil forrasztofiilek-
el ellatott forr-léceket szereliink, s
ezekhez forrasztjuk az egyes alkatrésze-
ket. igy igen Konnyen aftekinthet6 hu-
zalozas ™ adddik.

Az aranylag szlk hely miatt — magne-
tofonunk mindéssze 13 cm magas — saj-
nos, nem lehet minden alkatrészt a sze-
relovazra vagy azon bellil rdgziteni. A

épitsink be, amellyel a Kossuth- va a
Pe X et

2 éabra

hangfrekvencias fokozat héaldzati transz-
formatorat a réaszerelt egyeniranyité csé-
vel egyitt, a kimend&transzformatort, az
elektrolit-blokkot és a hangszorét ezért
kulén helyeztik el i%y _nagyszer(ien
kihasznalhatjuk a mechanikai szerelvé-
nyek &ltal szabadon hagyott teriileteket
és készulékink nem lesz tulzsafolt.

SZERELESI tanacsok

A késziilek oval hangszorojat négy Kkis,
lemezb6l készult szeglettel = erdsitjuk a
panelként szolgalé vaslemezhez, illetve a
Jobboldali kerethez. A hangszérét kildn
kivagott, megfelel6 méretli furnérlemez-
re szereljik, s a hangszéré fémteste sem
a {)_anellel, sem a kerettel nem érintkez-
hetik. Erre az akusztikus visszacsatola-
sok megakadalyozasa miatt van sziikség.

Az er6sité végcsove EL 84-es. A csdve-
ket, illetve foglalataikat kis szegletek
segitségével szereljik vizszintesen a sze-
lelévazra. A tobbi alkatrész véazlatos el-
rendezését a 3. 4brén lathatjuk. A 2
abra kapcsolasi rajzan berajzoltuk —
blokk forméaban — ‘az elGer6sit6 0Ossze-
kottetéseit is a végfokozattal. Mind a fe-
!)ek‘, mind pedig a tobbi csatlakozas ka-
eljat vagjuk "a lehetd legrévidebbre,
mert ha eredeti hosszusagukat meghagy-
nalr(lk, csak gondot okozna az elhelyeze-
stik.

A végfokozat hanger;’iszabélyozé poten-
clométere a Jobboldali keretre kerul.
potenciométer héldzati kapcsoléja egy-
idejlleg kapcsolja a végfokozatot, az
elGer6sitét és a motort. A feszilltségval-
tds megkonnyitésére az elBerdsit6 es a
motor V-ra van kapcsolva, s a vég-
fokozat transzformatoran a megfelel§ le-
4gazashoz van kotve.



Az adapterbdl osszealljtott magnetofon

alulnézetben. Jol lathatok a keretek, az

el6er6sit6 keretreépitése, a motor és a
lendkerék a kengyeliével

A VEGFOKOZAT ANYAGJEGYZEKE

Tr Orion Ar 201, 301, 302 és 303 tlp.
késziilékek hal6zati transzforma-

tora
Tri VT 545-6s késziilék klmendtransz-
. forméatora

fisz  Ovalhangsz6ré

Cl 200 pF blokk-kondenzéator

Cl 200 pF blokk-kondenzator

C3 10 nF blokk-kondenzator

4 10 nF blokk-kondenzator

CS 10 nF blokk-kondenzator

CS 100 pF blokk-kondenz4tor

Cc7 47 nF blokk-kondenzator

CS 100 nF blokk-kondenzator

C9 100 nF blokk-kondenzator

Clo 100MF 10/12 V katodblokk

Cll—12 50+ 50 MF 350—380 V-os elektrolit-
kondenzator

C13 4,7 nFblokk-kondenzator 2—5,000 V

RI 10MOhmos ellenallas

R2 68 KOhmos ellenallas 2 W

R3 1 KOhmos ellenallas

R4 470 KOhmos ellenéallas

RS 470 KOhmos ellenallas

RS 150 Ohmos ellenallasvagy = 200—
220 Ohmos takarékkapcsolashan
R7 4700hmos ellenéllas

RS 15 KOhmos ellenallas 6W

Ri 5—60hmos ellenallas 6W

RIO 1 MOhmos potenclométer kap-
csoldval

ECH 11 elektroncs6

EL 84 elektroncsé

2 db noval foglalat

bananhuvelyek, csavarok, kdtozéhuzal,
forrlécek, aprd szerelési ,anty,,a?(,

K hangszoro atkachsolo (kisméretl két-
sarka tombler)

Kovetkezd lapszamunkban Ismertetjik
a doboz elkészitését, valamint magneéto-
fonunk mikodtetésére adunk Gtmutatast.

Schneemann Jézsef



AJTOFOGANTYU —
ZONGORABJLLEN-
TYUBOL

A modern butorok ajtajai-
ra példaul a beeépitett
gardrob-szekrények csuszo-
ajtajaira — nem mindig le-
het 'kapni megfelel6 veretet,
fogantyut, dott esetben
nagyszer(ien hasznat vehet-
Juk Ex))_eldaul,,eg&/ oreg zon-
gorabillentylinek Is, ha ero-
sen az ajtohoz enyvezzik
és csavarozzuk.

HA APRO SZOGET KELL
BEVERNI ...

Apré szdgek beverésekor
— példadul  modellkészités-
kor, kéf)keretezéskor_
hidba a legnagyobb vigya-
zat, “mIn“dI(kJ vgszélyben "van
a kérmink. Erdemes tehéat
elkésziteni a képen lathatd
kis késziléket, amely mun-
kénkat nagyon megkénnyiti
és biztonsagossa teszi. A ké-
szllék tulajdonképpen egg
kis cs@, belelil6 vastagab
szoggel, amelynek hegyét
Ie,cs,lPJuk. Ha a vastag Sz0g
végét megmagnesezzik, be-

veréskor magahoz vonzza
az apr6 szoget a cs6ben, ez
biztos vezetést jelent, s a
legkisebb szoget is sérllés
nélkil a helyére uthetjlk.

munkafogas fémleme-
zek JELOLESERE

Fémlemezek feluletén
rosszul latszik a ceruzajel-
zés, ha csak nem zsirkréta-
val dolgozunk, ami viszont
nincs mindtg kéznél. Fehér
tdblakréta azonban rend-
szerint mindendtt akad, s
ha elébb ezzel hizunk vas-
tag vonalat a lemez felile-
tére. s a krétavonalra jeld]-
1[,]k ceruzaval a megmunka-
as helyét, a vonalat soha-

sem fogjuk eltéveszteni, A
krétajelzés szappanos vizbe
martott ronggiyal _kénnyen
és nyomtalanul”eltiintethétd.

ha vékony fémlemezt
KELL FURESZELNI

A vékony fémlemezek f(-
részelés kozben konnyen el-
hajolnak és eltorhetjik a f(-
resz elet.  Megel6zhetjuk
ezt, ha a képen lathaté mo-
don_két puhafa deszka kozé
fogjuk és azzal egydtt fliré-
szeiuk. A deszKak élére
pontosan fel is rajzolhatjuk
a vagasvonal helyet.

VAKFORATOK TISZTI-
TASA
A forgacs eltavolitdsa a

vakfuratokbdl meglehetésen
nehéz dolog. Ha Kkicsiny

drotkefét fogunk a kézi
furdancsba, a mély furato-
kat is masodpercek alatt
kitisztithatjuk.

KENYELMES , RESZELO-
NYEL

Kényelmesebbé tehetjik a
_resztelest, ha a rgszle ofo-
i’antyura mianyagb6l va
um}/b()l készU% qmrékpafqr)f
ormany-fogantyt hazunk,
A foganty( recés, kézbelll§
felulete ~ kovetkeztében a
reszelét Jobban is tudjuk
iranyitani. Ennek a fogas-
nak egyébként a legtobb
kéziszerszam esetében ‘hasz-
nat vehetjik.

tojAsproba

A tydktojasrol ranézésre
bajos’ megallapitani, hogy
friss-e vagy allott. Kiser-
leti Gton viszont konnyen
megy6zddhetiink réla. Két
kévéskanal konyhasot egy
pohar vizben feloldunk, s'a
vizbe helyezzik a tojast. Ha
friss, elmertdl, ha  pedig
allott, a viz telszinén fog
lebegni.
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izonyara sokan véarjdk méar, hogy Is-

mét fellapozzuk a bébjaték &bécés-

kényvét, s ezattal megismerkedjink a
babkészItés fogasaival. Elsdsorban a fej
elkészitésének technikajat irjuk le, s a
mivészi értelemben vett fejformalasra
csak a legsziikségesebbekben térink ki,
hiszen ez az egyeéni lzlés és leleményes-
ség dolga.

MIBOL KESZITSUNK BABFEJET?

Kis leleményességgel a legkulonbdz6bb
anyagokbol rogténdzhetink béabfejet. Le-
het ez krumplib6l, répébdl, konzerv-
dobozb6l, villanykortéb6l éppagy, mint
akar papirbél. (Az »eheté* babfejekre
egyeébként lapunk késbbi ~ szamaiban
meég visszatérink.) E béabiejek tartdssaga
természetesen nem nagy, de elényik,
hogy percek alatt elkészithet6k és egy-
egy alkalomra kivéaléan bevalnak.

Tarlés bébfejet altaldban textilb6l, fa-
b6l vagy papirmaséb6l készithetink. A
legelterjedtebb a kasirozott papirmasé
bébfeé. K(’jnnKL’j, szilard és a legvéltoza-
tosabb formék hozhaték ki bel6le. De az
is elénye, hogy egy gipsznegatlvb6l szdm-
talan fejét kasirozhatunk és ratett anya-
gokkal a legkulonb6z6bb karakterivé
alakithatjuk Oket. Egyetlen tlpusfejb6l
ﬁéldéul akar 12 szerepl6 feje Is elkészit-
etd.

A BABFEJ FORMALASA

A fej a kézibab leglényegesebb része.
Ez mutatja, hogy példaul fiu vagy lany-e

874

a szerepl6, hiszen mindkett6nek »szok-
nyéja* van, ez tukrozi a szerepl6 jelle-
niét, tulajdonsagait. Ezt mar a fejforma
Is kifejezheti, de még jobban az egyest
arcelemek. Egy koltére példaul az &lmo-
doz6 szemek, a négerre a vastag ajkak a
legjellemz6bbek, ezeket tehat még jobban
kiemeljiuk, feltinébbé tessziik az "arcon.

A fabol készilt és kasirozott fejeket
legtobbszor befestik. Itt arra kell tgyel-
ni, hogy a festéket nagy foltokban, csu-
pan néhany arcvonéast kiemelve vigyuk
fel, hiszen a nézék nem l4atjdk a részle-
teket. A festéshez a temperafesték a leg-
megfelel6bb. A befestett fejet ne vonjuk
be Takkal, mert ennek csillogasa az erds,
lampafényben igen zavarban hat.

A fej megformélésa el6tt egyébként
mindig célszerl rajzvazlatot késziteni,
mert Igy kénnyebb mintazni.

; ALLVANY A FEJKESZITESHEZ

A fejkészités munkamenete a kdvetke-
z6: el6szor agyagb6l vagy plasztillnbél
megmintdzzuk a fejet, autan a negativ-
jat kiontjuk gipszb6l, majd a negativba
ragasztos papirrétegeket préselink,
amelyek szaradas utdn az eredeti fejfor-
mat veszik fel.

A mintdaz6 allvany szerkezetét az 1
abran vehetjik szemugyre. Legfontosabb
része egy rad, amelynek végén gomb
van. Erre rakjuk r& a plasztilint. (A bol-
tokban 420 Ft-ért kaphat6.) J6l forméz-
haté és nem szarad ki, mint az agyag.



A fej atlagos nagysaga kb. 8 cm at-
mérdji gomb. Ehhez igen sok plasztllin
kellene, ezért alkalmazzuk az 3 cm at-
mér6jl tartogémbot, amely igy Igen sok
plasztllint helyettesit.

Az allvany - mint a rajzon lathat6 -
félbe van vagva. A kész fejet ugyanis
ketté kell szelni, hogy elkészithessiuk
réla a gipsznegativot. szétvagasra a ki-
feszltetttdrotszalat hasznaljuk, amelyet a
két olASjo deszkalap vezet. Minthogy az
oldaliak csukléospanttal vannak felerg-
sitve, aformazas alatt lehajthaték. A va-
gas utdn a két félfejet dvatosan leemel-
juk é« peremikkel lefelé egy ladaba tesz-
szik (2. 4abra).

A lada olyan magas legyen, hogy a
beledntott gipsz kb. 2—3 cm-rel boritsa el
a legkiemelkedébb pontokat is. A kb. tej-
felsurlséglre kevert gipszet dvatosan
ontjik a forméakra, nehogy leveg6bubo-
rékok tapadhassanak hozzajuk. Megkotés
utan a plasztllint eltdvolitjuk a gipszbél,
s az Uregeket alaposan kimossuk. Az
esetleges ontési hibdkat tustént kijavit-
juk.

HOGYAN KESzUL A POZITIV?

A végleges fejet csak ennyi el6készi-
let utdn készithetjik el. Ragaszt6 és ko-
zOonséges Ujsagpaplros kell csak hozza.
A ragasztét Is hazilag készitjik: hideg
vizben lisztet keverunk el, vigydzva, hogy
ne csomosodjék, majd az egészet forro
vizben kb. tejbengriz-strlséglire felf6z-
zik. Ragasztdnk minéségét forré enyv
hozzaadéasaval Javithatjuk.

Most kb. 2 cm-es csikokat szabdalunk
le az Gjsagpaplrosbdl, s egymassal
parhuzamosan Ugy nyomkodjuk bele
O6ket a formaba, hogy egy réteget alkos-
sanak. Erre keresztirAnyban most mar
ragasztéval bekent csikokbdél rakunk
Gjabb réteget. Kb. 7-8 réteg mér meg-
felel6 szilardsagot ad (3. & ra¥. Kdézben
allandéan simitjuk a papirt a forma bel-
sejéhez, a felesleges ragasztét pedig ko-
zéprél a peremek felé nyomkodjuk.

A kész papirmasé-félfejeket szaradni
hagyjuk. Vigyazzunk, mert nagy meleg
vagy nagy hideg hatasara, vagy gyors
szaritdsra a fej deformdalédik. Ha pon-
tosan dolgoztunk és a széritdsra is vi-
Eyéztunk, a két félfej pontosan lllesz-
edni fog. A végasvonalat ragasztépaﬁlr-
ral eltintetve erdsitjik egybe  &ket.
Ezutdn mar csak a finom dorzspapirral
valé lecslszolds és a festés van hatra
4. abra).

Hogyan oltéztessiik fel a bébukat? Er-
rél és a babmozgatas alapelemeirél leg-
kozelebb lesz majd sz6.

Greguss Ferenc

Jellegzetes fabdl faragott babfej

Jellegzetes papirmaséhoi
g pap babt

zott)

a

készilt (kasiro-
eJ



KULONLEGES
OROKNAPTAR

Szobadisznek,

o

mutatés ajandéktargy-
nak egyardnt kitiiné az a kilonleges
ﬁrt‘)knaptér, amelynek elkészitését a ko-
vetkezokben Ismertetjik. Szerkezete hrt-
napkorongos alaplapbdl, két oldaltamasz-
b6l és egy hasabalaku kis dobozbol All,
amelynek elils6 és hatulsé lapjan egy-egy
ablakocska van. A dobozkaban meghataro-
zott sorrendben 17 szamlapocskat helye-
ziink el. A naptari hoénapot mindig az
alaplap forgatékorongjan allitjuk be. a
napok beallitdisa azonban Joéval egysze-
ribb, mert ehhez csupan a kis dobozkat
kell fiigg6leges forgéastengelye koril at-
billentem, s a két ablakocskaban mindig
a kovetkezd nap szamjegye Jelenik meg.
At-titok- nyitja pusztan a szamlapocs-
kdk csoportositasaban van, no meg ab-
ban Is, hogy a szamlapocskakat volta-
képpen két csoportra osztva helyezzik
el a dobozban, s olyan osztéberendezést
épitink kozéjuk, amely meghatarozott
sorrendben hol Innen, hol onnan enged
egy-egy lapocskat a masik csoportba at-
csuszni. lgy a lapocskdk hol az egyik,
hol a masik oldalukat mutatjék, s rajta
a szdmot, pontosan abban a sorrendben,
ahogy a naptarban kovetkeznek. |

A pontos munka kotelezg!

Nyersanyagként csak valamilyen Kki-
valo min6ségl keményfat - példaul ja-
vor- vagy juharfat - hasznélhatunk, s
Igen fontos, hogy a rajzokon megadott
méreteket a legpontosabban tartsuk be.
kulénben elmarad a siker.

El6szér 7 mm vastagsagl, tokéletesen
simara gyalult és csiszolt falemezbdl el-
készitjuk a szdmlapocskdk dobozat, még-
pedig kulon a négy oldalfalat, rajtuk a
két ablakocskat, s kilén a tervrajz jobb-
oldaldn lathat6 két feddrészt. Ezutan az
oldalfalakat enyvezéssel &sszeergsitjuk.

A szamlapocskak an?/aga 3 mm vastag-
sagl, simara csiszolt “keményfalemez,
szintén juhar- vagy Javorfabo6l. A Kkiva-
lasztott anyagb6l vagjunk ki kilenc pa-
ranyi csikot, s nézzik meg, hogy egyittes
vastagsaguk konnyen elfér-e az 0Ossze-
illesztett dobozkaban. Ha Igen, akkor
véagjunk ki a vékony falemezb6l 17 db
egyforma, 36x25 mm nagysagu téglalapot.
A sarkokat gondosan gombdlyitsik e,
mind a szamlapocskdkon, mind pedig a
kdzben megszaradt doboz kiils6 felule-
tén.
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Most kovetkezik a legfontosabb alkat-
rész: a kulénleges osztdléc beépitése. El-
helyezése, rendeltetése joél megfi(?yelheté
tervrajzunk baloldalan, az oldalnézett
rajzon. Olyan paréanyi keményfaléc ez,
amely el6Inézetb6l kétoldalt pontosan Il-
leszkedik a doboz oldalfalaihoz, de el6l
és hatul annyival révidebb, hogy a léc és
a fal kozotti nyilason egy, de csakis egy
szamlapocska éppenhogy atcsUszhatlk.
Hogy az &tcsliszast megkonnyitsuk, a léc
oldalfalait kissé ferdére vagjuk, ennek
kovetkeztében az oszt6léc enyhe trapéz-
alakot kap. Az oszt6lécet szintén enyve-
zéssel erdsitjuk a helyére, késébb Ide
keril majd a forgaspontul szolgalo két-
oldali fejetlen csavar Is, ez megerdsiti
majd az enyvezést.

Ha Uveg is van az ablakban

A tovabbiak most mar attél flggnek,
hogy az ablakokat belvegezzik-e vagy
sem. Az Uvegezés szépen mutat, de na-
gyon aprélékos munka, mert a beépités-
nel arra kell vigyazni, hogy az lveg ne
alljon ki a doboz bels6é falsikjabol, mert
akkor a szamlapocskak ebben megakad-
nanak.

Tegylk fel. hogy egyel6re az livegezés
nélklili megoldast valasztjuk, s l&ssuk,
hogy ebben az esetben mi a teendd. EI6-
szor az Ures szadmlapocskéakat kell el-
helyeznink a dobozban, mégpedig az
egyik rekeszben kilenc, a masikban pe-
dig nyolc darabot. El6bb a egyik cso-
portot helyezzik be, s ldeiglenesen fel-
tesszilk a feddrészt Is, majd megfordit-
juk a dobozt, beillesztjilk a masik szam-
lap-csoportot is, majd a masik feddrészt.

A tobbi mar kénny(d munka: forditsuk
magunk felé az egyik ablakot, keretez-
zik be ceruzaval, s irjuk rd a honap elsé
napjat, az l-est. Forditsuk ezutdn A&t
figg6legesen a dobozt, s az elénk ke-



ril6 masik ablakban lev6é lapocskara ir-
juk ra a kovetkez6 szamot, a 2-est. For-
ditsunk Ismét egyet, s a kdvetkez6 lapra
frjunk 3-a3t, s igy tovabb 1-t6l 3l-lg. Az
utolsé6 szam utadn harom dres tabla ko-
vetkezik. Ezekre esetleg azt irhatjuk ra:
»Lassan forditani-«. A harom {res tabla
utan ismét az 1l-esnek kell kovetkeznie.
Ha mindezzel elkészultink, akkor Kkive-
hetjik a dobozkéab6l a szdmtablakat, s a
ceruzairds nyomdan véglegesen réafesthet-
juk a szadmokat.

Szamcsoportok

Ha az Uvegezett megoldast valaszta-
nék, akkor nem kovethetjuk az el6bbi
eljarast, mert a tablakhoz az uvegt6l nem
tudunk hozzaférnt. Igy a tabldkra a ko-

vetkez6 0Osszedllitasban kell a szamokat
rafesteni:
az l-es héatlapjara a 18-ast
3-20 13-30 23- 6
5-22 15-lres 25- 8
7-24 17-lres 27-10
9-26 19- 2 29-12
11-28 21- 4 31-14
lres—6

Természetesen a héatlapra kerulé szémo-
kat mindig forditva, »fejjel« lefelé kell
festeni.

Amikor a festés megszaradt, végleg be-
helyezhetjik a helyiukre a szadmlapokat.
Ez ismét két csoportban torténik. Az
elsé6 csoport dsszeéllitaisa a kovetkezd:
legfelul dres (a hétlapjan 16), 31, 29, 27,
25,23, 21, 19 és 1. Ez a csoport kerll a do-
boz alsé részébe s az 1-esnek kell az ab-
lakban latszédnla. A maésik csoport 8sz-
szeéllltasa a kovetkezd: legfelul dres (a
hatlapjan a 17-essel), ismét Ures (a héat-
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lapjan a 15-0ssel), 30, 28, 26, 24, 22 és 20.
Itt "is ellendrizziik, hogy az ablakban az
Ures téblacska latszédik-e. Ezek utén
még mindig csak ideiglenesen helyezzik
fel a két fedérészt, majd 6vatos atdonto-
getéssel kétszer is ellen6rizzik a tab-
lacskdk sorrendjét. Ha minden rendben
van, akkor a fed6részeket enyvezéssel
véglegesen rogzithetjik.

Most mar kdénnyebben Jutunk elére.
Keményfabol elkészitjik a két oldalta-
maszt, az alaplapot és az alaplap hdénap-
korongjat, a rajzokon megadott formak-
ban és méretekben. A hénapkorong 6
mm-es keményfabol készilt 56 mm at-
mér6jl tarcsa, amelyet 12 korszeletre
osztunk, s oldalara sorrendben rafestjik
a hénapok roviditéseit. Az alaplapon 15
mm szelességl kis nyilast vagunk, hogy
ezen keresztil a hoénapkorongb6l éppen
csak a megfelel6 hénap jelzése latszod-
jék. A hénapkorongot rajzunk szerint
kissé kiemelked&en kell az alaplapba be-
épiteni, hogy ujjunkkal kénnyen forgatni
tudjuk. Forgastengelyil 3 mm-es csavar
szolgél, ez er@siti kiilonben az alaplaphoz
is. Az alaplapot és az oldaltamaszt a do-
boz forgastengelyének beillesztése utan
négy facsavar fogja majd 0Ossze.

Az 0Osszeépités tovabbi része maér egy-
kett6re megvan, mert csupan a dobozkat
kell méar a két oldaltdimasz kozé er6si-
teni. Erre a célra a két oldaltdmaszba
egy-egy csavart hajtunk be, s fejiket le-
csiszoljuk. Kifarjuk a dobozka oldalait
is a megjeldlt pontokon, beillesztjik a
lecslszolt fejl csavarokbol &ll6 két fél-
tengelyt, s ezzel tulajdonképpen el is ké-
szultink. Most maéar csak a csinositast,
festést, fényezést kell  elvégezniink.

A SZAMIAPOK M ftffr/.
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KISBUTOROK

Kéarpitozott tloke

~yoek és fiatalok, gyakorlott és kezdd
barkacsolok szamtalan alkalommal
kérték az Ezermestert: adjunk Utmu-
tatdst kisbdatorok otthoni készitésére.
Mindjart meg is szabtdk a harom donté
kovetelményt: olcsdsdg, egyszerliség és
kaphaté anyagok felhasznélésa.

Sok-sok kivansagnak tesziink tehat ele-
get alkalomrél alkalomra, most Indulé
0j rovatunkban. S vdlaszthattunk' vol-
na-e jobbat a karpitozott l6kénél az el-
s6 alkalomra? Hiszen ez a kisbutor tet-
szet6s, praktikus, s barmelyik lakészoba
batorzatdba beilleszthet6. Ha pedig héar-
mat-négyet készitink bel6le, s hozza
megfeleld kisasztalt, ime, maris kész a
szép Ul6garnitara.

TETSZOLEGES MERETEK

Epitéséhez alig van szerszamra szik-
ség. Az anyagok is kénnyen megkeril-
nek, s biztos, hogy kész buatordarabunk

Képsorozatunkon jol megfigyelheték az
Uldke elkészitésének egyes” szakaszai.
El6bb a keretet készitjik el (1), majd a
helylkre csavarozzuk a labakat (2), ez-
utdn az egyik végikon régzitjuk a_hosz-
szabb hevedereket (3), majd a masik vé-
gukén is (4), végul pedig a helylikre ke-
rilnek a kereszt-hevederek "is (3)



csak a toredékébe keriil az izlethen va-
saroltnak.

Az elkészitésr6l rajzunk és fényké-
peink voltaképpen mindent elmondanak,
a felhasznaland6 anyagokrol pedig
anyagjegyzékink tajékoztat. De vegyik
azért sorjaban!

A megadott méretek, természetesen
csak tdjékoztaté jellegliek. Ebben a te-
kintetben az a donté, hogy milyen nagy-
sdgl habgumi (laticel) parnat tudunk va-
sarolni a nagyobb aruhadzakban. Mint-
hogy a tébbi alkatrész mérete ettdl figg,
klsszékink épitéséhez csak azutdn kezd-
junk hozza, miutdn a gumiparndt meg-
vésaroltuk. (Egyébként akinek kedve
van hozzéa, |lész6r-matraccal Is elkészit-
heti, ez a megold4s azonban Joval dra-
géabb.)

A KERET ES A LABAK SZERELESE

Azzal kezdink a munkahoz, hogy a
sziikséges faalkatrészeket méretre Vvag-
juk. Legyaluljuk 6ket, s el6sz6r a kere-
tet épitjuk o6ssze. Valamennyi sarokba,
el6furds utdn két-két 5 mm vastag, 50
mm hosszl sillyesztett fejli facsavart
csavarozunk. A csavarokat a hosszabb
léc lapjdbdél a keresztléc sarok-élébe
hajtjuk. fgy biztosan derékszégl kapcso-
latot kapunk, ha el6z6én az alkatrésze-
ket pontosan derékszoghe flirészeltik.

Ha ezzel Is elkésziltink, felcsavaroz-
zuk a ldbakat. Minden egyes labat két-
két csavar fog a keret egy hosszlécéhez,
illetve egy keresztlécéhez. Minthogy a
csavarok igy keresztezik egymaést, az
el6farasndl vigydzzunk helyik pontos
kivélasztdsara. A ldbaknak pontosan flg-
gblegesen kell allniuk.

A HEVEDEREK FELSZERELESE

Most kovetkezik az elére méretre va-
gott hevederek felszerelése. EIl&szor a

ime, ennyi alkatrész kell kisbutorunkhoz

| KISSIEKUNK TIRMAJIM \
JJ76x2!x2S
120/ 100x20  (S)04-6x23x2s" © *30x100x20

JTe2)
350X37/37

;\\II(IE\EIJ%'SA PARKANIth(Om m-rel
%%R a



fgy fest kisszékunk alulrél a hevederek
végleges felerdsitése utan (I), majd pe-
dig teljesen készen (elfelé (orditott pér-

naval (7)
Sorszam Megnevezés
1 Keret (hosszléc)
2. Keret (keresztléc)
3 L&b
4. Keretparkany (hosszléc)
5. Keretparkany (keresztléc)
«) Heveder (hossz)
7. Heveder (kereszt)
8. Facsavar
9. Facsavar
10. Ulépama (laticel)
11. Bevondanyag (butorszdvet)
12 Kérpitosszdg
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nége/ hosszabb hevedert er6sitjik (el a
rovidebb péarkanyléccel a kerethez. A
legkilsé hevedereket egészen a labakig
csusztatjuk, a két belsét pedig ugy he-
lyezzik"el, hogy egyforma hézag marad-
jon kozottuk. A pdarkanylécet négﬁ/ da-
rab 5 mm vastag, 40 mm_hosszu sillyesz-
tett fej facsavarral erdsitjik a Keret-
hez. A’ csavaroknak pontosan a hevede-
rek kozepén kell &thaladniuk. Ezutdn az
egyes hevedereket »—4 karpltosszdggel a
keret belsé oldaldhoz szogeljik. Célszeri
a hevedervégeket szogelés el6tt vissza-
hajtani, mert Igy nem rojtosodnak ki és
erosebben tartanak.

Mikor ennyire el6rejutottunk, hasonld
maédon a hevederek még szabad végeit Is
r('jgzi”tguk a keret szemben lev6 oldaléan.
Miel6tt a végle es,r('jg?znes megtorténne,
a hevederekét Togoval szorosra hazzuk.
Ezért a csavarokat el6szor csak Ideigle-
nesen, lazdn csavarjuk a_ helylkre,” s
csak azutdn huzzuk meg 6ket, miutan a
hevedereket alaposan klfeszitettik. Most
mar rogzithetjuk a révldebb hevedere-
ket Is a mar ismeh maodon. A révidebb
hevedereket a hosszabbak kozott, a fény-
képen lathat6 modon, atbajtatgatjuk. Szo-
gelés, végl!e?es csavarozas eldtt ezeket Is
alaposan “klfeszItjik, majd a labakat bar-
nara pacoljuk, esetleg

BEVONAS

Feladatunk tovabbi része mar Igen
egyszerli. EI6bb a keretet vonjuk be be-
vonodanyaggal gbﬂtorszbyettel, vészonnal
sth.). A Kivagott bevonbanyag-cslkokat a
keret als6 élén vagy bels6 “lapjan kar-
pitosszogekkel rogzifjuk. Elkészitjuk a
umiparna bevonatat Is, lehetdleg leve-
etére, hogyha beszennyezédik, levehes-
suk és kimoshassuk. A’ pérna aljat bar-
milyen ar)[)(/aggal bevonhatjuk, ez ugy-
sem latszik.

Kevés pénzért, nem Is sok munkéval
igy juthatunk Jol hasznalhat6, tetszet6s,
praktikus butordarabokhoz.

efestjuk.

Darabszam Méret, anyag
490X100X20, feny6fa
420X100X20, feny6fa
350X37X37, bukkfa
376X25X25, fenyé6fa
36X25X25, fenybfa
570 hosszu, 70 széles
540 hosszl, 70 széles
5X50, sullyesztett feji
5X40, sullyesztett fejd >
450X420X50, habgumi
1,300 X500

17 mm hosszl

Rk BRrrvvE N



ok-sok derlis percet sze-
S rezhetliink yermeke-

inknek. ismerdseinknek,
ha a kovetkez6kben ismer-
tetett ugral6 mokust elké-
szitjuk. Csak akkor fog jol
m(koédni, ha nagy gondot
forditunk az elkészitésére.
De végtére is hogyan
mikodik? Ferde, lejtés asz-
tallapra vagy rajztablara
kell helyezni Ha megtor-
tént, farkanal kissé meg-
billentjik. Amikor vissza-
billen, egy pillanatra mell-
s6 labaira all. A hatsé la-
ba kissé felemelkedik,
minthogy azonban ez nem
a suUlypontjanal van csap-
agyazva, kissé elgrelendul.
A torzset azonban farka
ismét hatrabillenti. A hatsé
lab beall egyensulyi hely-
zetébe. De kozben az egész
testet mar Kkissé el6relen-
ditette. Az UGjabb lendulet-
Eél mar lépett egyet a mo-
us.

A sltlyvonal elhelyezése

a lényeg

Az elkészitést haldzatos
rajzunk nagyon egyszer(vé
teszi. Egy-egy négyzet a
valésaghban 1 cm. Moku-
sunk tehat elég szép nagy

példany lesz. Magéat a tor-
zset (13/ 18 mm _vasta?(_desz-
kabol ~ flirészeljuk i. A

mells6 (4) és a hatsé (3?
labak 8 ‘mm-es deszkabo
készllnek. Aranylag nagy
farkat (2 5 mm-es deszka-
bél vagjuk ki, a torzshe
besillyesztjuk, beenyvez-
zik.

Amint a rajzon latjuk, a
két hats6 lab kulén egy-
séget alkot. Az (5) 0Ossze-

kotérad tartja ©ssze Oket.
Ezt fabol készitjuk, hogy
kénnyl legyen. Beenyvez-

ziuk, hogy szilard egységet
alkosson.

A hats6 »labpar- a (6)
tengely korial elforoghat.
Nagyon vigyazzunk arra,
hogy a forgas konny(l le-
?yen. Tengelynek sima fe-
Uleti szeget hasznalunk.
Kiall6 végeit lereszeljik.
A labakba szorosan, a
térzsbe lazan illeszkedjék.
J6, ha a torzs mellé vé-
kony alatét-tarcsakat te-
sziink. Ez csb6kkenti a sudr-
l6dast, konnyebbé teszi a
mozgast.

A moékus sulyvonalat jol
megfigyelhetjik az abran.
Amikor szerkezetiink elké-
szllt, addig faragcsalunk
rajta, amig a sulyvonalnal
cérnara felfliggesztve a raj-
zolt helyzetben all meg.

M ire kell vigyéazni?

Nagyon vigyazzunk, ho
a kégtyhéts() gI)aflb félkor alga)(

a-a mersteA

ki alsé felulete teljesen
egyforma idomu legyen.
Egyszerre reszeljuk ki te-
hat 6ket. Az &sszeallitasnal
is nagyon vigyadzzunk. A
mokusnak fugg6legesen
kell &llnia. Ha nem vigya-
zunk, billegni fog. Ez pe-

dig sok energiat emészt fel,
tehat mokusunk vontatottan

mozogna,
A mellsé labakat el§szor
kis sz6ggel rogzitjik. Leg-

elénydsebb helyzetiket ki-
sérletekkel allapitjuk meg.
Ha megtalaltuk, a labakat
Is beenyvezzik. Biztonsag
kedvéért meg is szdgezhet-
juk.

Festés, csinositas fejezi
be a munkankat. A toérzset
esetleg fafaragassal is el6-
allithatjuk, igy élethibb
lesz. Ebben az esetben is

nagyon vigyazzunk az
egyensulyi helyzetre.
Bihari Sandor

liht



HOGYAN OLTOZKODJUNK MELEGEN?

assan el6kerilnek a
Lszekrények mélyérél
a meleg nagykaba-
tok, salak és kesztylk,
s megkezdjik tobb ho-
napos »csatankat-« a tél
hidegével. A védekezés
modszereinek tekinteté-
ben egyéaltalan nem egy-
séges a kozvélemény.
A legUjabb kutatdsok
eredményei sok hata-
sosnak vélt modszerrél
bebizonyitottdk, hogy a

gyakorlatban fabatkat
sem érnek. Mit mond
tehdt a modern tudo-

many a tél hidege elleni
védekezésrgl?

Milyen a Jé sportruha?

A ruhazat szerepe a
test héhaztartdsanak
szabalyozésa: a hideg
leveg6 bedramlasanak
és a test altal termelt
hé eltdvozasanak meg-

akadalyozdsa. A ruha
tehat a szé val6sdgos
értelmében hdszigeteld.

Evezredes tapasztalat,
hogy télen a szorosan
zar6do, szlk ruhézat a
legmegfelel6bb. Ez azon-
ban csak részben van
igy. A kutaték  azt
mondjak, hogy munkéa-
hoz, téli sportokhoz jobb
a laza ruhazat, mert az
er6s munka koziben ter-
mel6d6 héfelesleg a laza
ruhdn bearamlé hideg
levegével eltavozhat, s
igy elkerulhetjik a ve-
rittkezést és a megfa-
zast, a veritékezés okoz-
ta leh(ilés késébbi ko-
vetkezményét. A munka
befejezése utdn viszont
a laza ruhéazat red6l ko-
z6tt is megszorulnak a
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»holt-« légrétegek, s ezek
megakadalyozzak a test-
meleg eltdvozasat.

Téli sport- és munka-
ruhaként tehat a kuta-
tok  olyan oltozéket
ajanlanak, amely a csuk-
loknal és a bokaknal
gombokkal vagy villam-
zarral szorosan elzér-
haté. Munka vagy spor-
tolds kozben célszerl a
szorosan zar6do kabat-
ujjakat és riadragseara-
kat nyitva tartani, hogy
itt a hdéfelesleg eltdvoz-
hassak, munka utén
azonban a szorosan za-
rédé részek elzardsaval
elejét vehetjiuk a leveg6
aramlasanak.

A vastag 0ltozék
nem mindig elényds

Sokan
hogy a

azt tartjak,
legmegfelelébb

téli 6ltézék csak gyaoji-
b6l készilhet. A kuta-
tok azt allitjak, hogy
ez nem fedi a valésdgot
A pamutbél késziult ol-
tézék is legalabb olyan
meleg, ha legaldbb olyan
vastag is. Téli oltozék-
ként tehat a pamutbdél,
nylonbdél, miiselyembdl
készilt kelmék is meg-
felel6k, ha elég vasta-
gok.

Szamos kisérlet alap-
jan az is bebizonyoso-
dott, hogy a vastag, ne-
héz 61tdzék nem mindig
elényds. A nagy hideg-
ben ugyanis a legveszé-
lyesebb jelenség az at-
hevilés, mert az athevi-
lés okozta veritékezés
elpéarolgasa igen nagy
mennyiségld hét von el
a testtél. Igy a nehéz,
vastag 0ltozék ellenére
is megfazhatunk- Tobb,
vékony ruharéteg jobb,
mint az egyetlen vasta-
gabb. A hossz( alséruha
célszerli viselet, sajnos,
a divat kovetkézéiben
egyre Kkevesebben vise-
lik.

A szennyes, piszkos
ruha hidegebb, minit a
tiszta. A szennyezd6dések
ugyanis rarakédnak az
anyag szalaira, s na-
gyon lerontjak szigetel§-
képességét. Télikaba-
tunk tehat -melegebb-,
amikor hazahoztuk a
tisztitob6l, mint amikor
bevittuk.

A tiszta ruha is csak
akkor meleg, ha szaraz.
A nedves ruha parolog,
sok hét von el a test-
tél, tehat rossz hészi-



getel6. Nedves ruha 6l-
téséneik cstnya megh(-
Iés lehet a kdvetkezmé-
nye.

A sal szerepe

A kalap- és sapka-
viselésnek a kutatdk
nem tulajdonitanak na-
gyobb jelentéséget. Csak
az az elényik — mond-
jak —, hogy kodnnyein
levehet6k és igy kony-
nyen elejét vehetjik
testink talhevilésének.
A keszty(iviselés azon-
ban nagyon fontos. Tes-
tink feluletének mint-
egy 6 szazalékat alkotja
két kezink felilete. Er-*
demes védeni 6ket, mert
jelentés héveszteség ér-
het itt benninket.

A sadlnak — ellentét-
ben a kozhiedelemmel
— nem az a legfonto-

sabb szerepe, hogy nya-
kunkat védje. Sokkal
fontosabb, hogy meg-
akadalyozza a mellnél
és a hatnal felmelege-
dett leveg6 eltdvozasat,
legcélszer(ibb tehat, ha
nagy hidegben kabatunk
gallérja alatt kotjuk
meg salunkat, s igy nem
hagyunk helyet a meleg
leveg6 eltdvozasanak.

Mi a »lab-termosz«?

Sokan aZt tartjak,
hogy télen a nedves lab
a legnagyobb veszély.
Ez csak részben van igy.
Ha a lab meleg, nincsen
vész. Sajnos, a legtdbb
labbeli nem akadélyozza
meg a lab péarolgéasanak
eltavozasat, s igy a lab
rendkivil veszélyes mér-
tékben lehdl. A veszély
tehat nem a nedvesség,
hanem a hémérséklet
gyors valtozasa. Ezért a
kutatoik olyan 0j visele-
tét ajanlanak, amely
megakadalyozza a ned-
vesség elparolgasat és
ezzel a leh(lést.

Az 0j »lab-termosz«
felfedez6i azt mondjak:
béleljuk ki vastag téli
zokninkat vékony md-
anyag-lappal, s a zokni
folé is csavarjunk mdG-
anyag-féliat. (Legjobb a
polietilén, de megteszi
az egészen vékony

PV C-hartya as.) A ket-
tés manyag-szigetelés
megakadéalyozza a péarol-
gast, s igy nedves lab-
bal sem fogunk meg-
fazni.

A n6i selyem- és
nylon harisnyéikat a ku-
taték nagyon elitélik.
Azt mondjak: a n6k tes-
tik feluletének mintegy
35 szazalékat hagyjak
védtelentl. A szakembe-
rek szorosan zar6do si-
nadridgot ajanlanak nagy
hidegben a ndéknek is,
de'hat divat is van a vi-
lagon.

A fagylalt
és a forré6 kavé

Sokan nagy fontossa-
got tulajdonitanak a téli
étkezésnek, elsdsorban a
meleg ételek és italok
fogyasztasanak. A viza-
géalatok arra az ered-
ményre jutottak, hogy
a meleg italok atmene-
tileg valéban melegérze-
tet 6koznak, de hosz-
szabb idére nem jelen-
tenék segitséget. Sokkal
fontosabb a nagy fe-
hérjetartalmd és nagy
kaloriaértékl ételek fo-
gyasztdsa. Egy tolcsér
fagylalt példaul tébbet

segithet, mint egy po-
héar forré feketekavé.
Végleg elitélték  vi-

szont az alkoholfogyasz-
tdst. Sok-sok vizsgéalat
eredménye ismét bebizo-
nyfitotta, hogy a legki-
sebb alkoholmennyiség
fogyasztdsa is példaul
az arcba hajtja a vért,
tehat hét van el a test-
tél. Az alkohol tehét
semmiképpen sem jé
»0rvossadga« a hidegnek.
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naptar szerintugyan

még messze van ka-

racsony, de az ezer-
mesternek maéar révid az
ideje, hiszen még sok
munkéja akad sajat
gyartmanyl disztargyai-
nak, jatékainak, ajandék-
targyainak és felszere-
léseinek  elkészitésével.
Az el6késziletek kozé
érdemes  beiktatni a
most ismertetett "6rok-
gyertyak-* elkészitését is,
hiszen ezek a k6zOonséges
viaszgyertydkkal ellen-
tétben nem csdpdgnek,
nem kormoznak, nem
rontjak égéstermékeik-
kel a leveg6t, de nem is
tlizveszélyesek, emellett
azonban olcsék, kony-
nyen elkészithet6k, és
sok éven a4t megteszik a
szolgalatot.

Hogyan készitjuk
a gyertyatestet f

Mgyertydink elkészi-
téséhez a legtdobb alkat-
részt készen megvasa-
rolhatjuk az uzletekben,
s magunknak maér csak
az Osszeszerelést kell el-
végezniink. no meg né-
mi atalakitast is.

A gyertyak  testéi
azonban magunknak kell
s

elkészitentnk. 15—20
mm atmér6ji  farddba
10 mm atméréjd faréval
10 mm mélyre befa-
runk. Ezutdn a farad
hossztengelyére merdle-
gesen 15—2 mm Aatmé-
réji faréval az elébbi 10
mm-es furathoz csatla-
kozéan az 1. abra sze-
rint két furatot készi-
tink. E furatokon &t
csatlakoznak a vezeté-
kek a kis izz6hoz.

Az egyik furat a nagy
furat csicsahoz vezet. Az
ezen 4thGzott csengé-
zsino6rra kis szemet ké-
szitink, egy kis facsa-
varhoz kotjik (aldszorit-
juk), majd a facsavart a
furat talpaba hajtjuk. Ez
lesz az izz6 koOzépponti
érintkezgje.

A maésik érintkezdt a
farad felsé szélét6l 4—5
mm-nyire helyezzik el.
Furatat pontosan a nagy
furatra mer6legesen far-
juk. fgy a 10 mm-es fu-
ratba helyezett izz6 me-
netes fémkupakja érint-
kezik az érintéleges fu-
ratba helyezett rugal-
mas huzaldarabkaval és
az ehhez kotott maslic
cseng6zsinér zarja a kis
izz6 dramkaorét.
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4 csiptet6 kialakitasa

Csiptet6ként csavaros
krokodilcsipeszt haszna-
lunk. A 2. 4bra szerint
az egyik végén atfarva
egyetlen facsavarral eré-
sitjik a gyertyatest also

végéhez. Vékony fém-
lemezbdl kis feszités-
mentesitd kengyeleket

vagunk ki, s a krokodil-
csipesz  csavarjaval a
kengyelt a csipesz testéi-
hez csavarozzuk. E ken-
gyelkék kis cs6szer(ién
kialakitott részében ve-
zetjuk a gyertyatestbél
jové két cseng6zsindrt,
majd a csévecskét lapos-
fogdval ellapitjuk, hogy
a zsinérok ne csuszkal-
hassanak benniuk. Bélés-
ként kis gumilapocskat
is alkalmazhatunk a
kengyelekben.

Ha ennyire el8rejutot-
tunk, akkor mar a csi-
nositas kovetkezik. Szi-
nes celofanbél kis kupa-
kot ragasztunk az izz6
folé, természetesen k-
16nb6z6 szinl celofanok-

bél, hogy valtozatos
fényhatast érjink el ve-
lik. A gyertyatesteket

is kilonb6z6 szinl festé-
kekkel befestjuk. Tobb-
szOri atfestéssel tokéle-

>0
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]_ 220V
tes gyertyautanzatokat

készithetlnk.

Hogyan kapcsoljuk f

Mgyertydinkbol' tet-
szés szerinti  darabot
szerelhetiink karacsony-
fankra a kovetkezé ha-
tarokon beldl: 6, 12, 18.
24 vagy 30 darab. Az
izzék 1,5 V-os, 0,09 Am-
peres skalaizzok. Csen-
g6transzformatorrél tap-
laljuk &ket a 3. 4&bra
kapcsoléasi rajza szerint.
Hat-hat izzét kotunk
sorba, majd a traf6 8

V-os tekercsére kotjuk
6ket. gy egy-egy tized-
volttal kevesebbet kap-
nak majd az izzék, de
legaldbb hosszi életliek
lesznek.

Természetesen mas fe-
sziltségl és teljesitmé-
ny( izzékat is alkalmaz-

hatunk, ebben az eset-
ben azonban nagyobb
teljesitményd transz-

formatorra van sziikség.
Lehetne nagyobb, 12—20
V-os skélaizzékat is sor-

ba kotve, kozvetlendl
a héalézatr6l makod-
tetni, ezt a megoldast
azonban az életveszé-
lyes érintési lehet6ség

miatt nem ajanljuk.
Darabos Mihaly

olvaséinak ajanljak

Gréh Gyula: Bepillantds a kémidba
Miiszaki Kiadd, 148 oldal, flizve 11— Ft

Kémiai el6képzettség nélkili olvasék szémaéra
ismerteti az alapvet6 vegytani, vegyipari is-
mereteket ~

Gajev,szkle’(:_ RepilGmodellezés
Mdszaki_kiado, 388 oldal, kotve 3850 Ft
Egyszerlibb és magasabb igényeket Is kielé-

git6 szabad- és zarttéri repUlémodellek készi-
tését Irja le, sok rajzzal
Petrlk Ottd: Elektromos modellvasit I X kot.

Tancsics Kiado, 182 oldal,

flizve 8,80 Ft

A Kis Technikus Konyvtar uj kotete a vasut-

modellek ~készitdinek ] i
Kilon abrafiizet nyujt “Segitséget a

kdényve.

els6~ magyar nyelv(

modellek elkészitéséhez
Lentz Né&ndor: Fotévegyszer lexikon

Miiszaki Kiad6, 1

8 oldal, flizve 13— Ft
Fotoamatdrok kézikonyve,

a felvételek hazi-

lagos kidolgozasahoz™ ad nélkilézhetetlen se-

gitséget

E konyvek beszerezhet6k barmelyik kényvesboltban,
oostai utanvétes szallitasra megrendelhetdk az Allami
Konyvterjeszté Vallalatnal

(Budapest. V., Dedk Ferenc utca 15)
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HAJOMODELL

I_Jajémodellez6 rovatunkban ezlt-
tdl a gyakorlottabb modelle-
z6khoz szélunk, és egy Utkontroll
sebességi hajémodell elkészitésére
adunk Gtmutatast, E probléma napi-
rendre tlizése anndl is inkabb indo-
kolt, mert a Magyar Honvédelmi
Sportszovetség munkaja nyoman ha-
zankban Gj életre tdmad a hajémo-
dellezés, s a tervek szerint a jov6 évi
modellversenyeken sebességi ver-
senyszamokat is kiirnak mar. Ezért
el6szor egy korpalyan mozgé sebes-

ségi hajémodell elkészitését ismer-
tetjuk. Minthogy a gyakorlottabb
modellez6nek leginkdbb a részletes

tervrajz a fontos, leirasunkban csu-
pan a legszikségesebbekre térink Kki.

Az épités legfontosabb szakaszai

Sebességi modellink terve 25
cm3-es motorhoz készilt. Hasznal-
hatjuk azonban 5 és 10 cm3-es mo-
torhoz is, ha méreteit 1,23-dal, illetve
1,55-dal megndveljik. A modell nem
csupan kdrpalyan valé haladéasra al-
kalmas, hanem kormanylapéat felsze-
relésével tetszés szerinti Gtvonalon
is haladhat.

Ha a megfelel6 motor mar rendel-
kezésiinkre &ll, els6sorban a hajocs-
ka teljes lépték( félrajzolasat kell
elvégeznink. Ezt a munkat meg-
konnyiti a tervrajzunk felsé- és bal-
oldaldn lathaté centiméter beosztasu
mérce.

Tervrajzunkon kildn kiemeltik az
5. borda épitési rajzat. A tdobbi borda
épitési rajzat a bordakonturok alap-
jan kell elkésziteni.

Ha a bordak elkésziltek, két
hosszmerevitére flizzik fel &ket,
majd 'beragasztjuk a gépalapot és a
hosszléceket. Ezutdn az egész véazat
alaposan lecsiszoljuk, hogy a bordak
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és a mereviték kilsé élei folytonos,
torésmantes feliiletet adjanak. A ko-
vetkezd lépésként a tonkcsdvet sze-
reljik be a tengellyel egyutt.

Az épités eddig lényegében ugyan-
Ggy tortént, mint a fireptilémodellek
esetében. A bevondast azonban itt pa-
pir helyett a hajéfenék ut6désnek
kitett részein 1,5 mm-es, a hajotest
tébbi részén pedig 0,8—1 mm-es fur-
nérlemezzel végezzik el. A csatla-
kozé furnérszéleket egybecsiszolj ik,
elvégezzilk a szikséges Kkitteléseket
is, majd japan papirral bevonjuk az
egész szerkezetet. Ezutdn mar csak a

festés van hatra, amit ki-ki egyéni
izlése, elképzelése szerint végez-
het el.

Tanadcsok a miikodtetéshez

Az lzemanyagtartalyt célszeriien
a 7—8 bordak kozdétt helyezhetjik
el, s az Uzemanyagnak a motorhoz
val6 vezetését arasznyi hosszi mipo-
lan-csével oldhatjuk meg.

Ha a modellt kdrpalyan kivanjuk
Inditani, kivalasztjuk a szokasos ve-
zet6huzal-hosszak (11,36; 13,27;
15,92; 19,90 m) koziul valamelyiket és
a vezet6huzalt agy készitjik el, hogy
a hajé mellsé és hatsé huzalbekotd
szemétdl a vezet6huzal villas 4ga
1 m-re talalkozzék. Innen mar csak
egy ag fut tovabb, egészen a forgés-
pontig. A huzalhosszat a forgéas-
ponttél a hajé kozepéig mérik.

A modell inditdsat csak olyan le-
allit6 berendezés beszerelése eseté-
ben engedélyezik, amellyel a hajé
barmikor megallithatd.!

Modellink elkészitéséhez a szuk-
séges alkatrészeket — motor, fa-
anyag és egyéb szerelési anyagok —
az MHS Modellez6 Boltjaban (Bp.,
VI., Lenin krt. 92.) lehet beszerezni.

Kom Ferenc






VASUTMODELLEZOK UJ TANFOLYAMA
UITRUSU jAtékvasii KESZEN KAPHATO ALKATRESZEKBOL

nagy faba vagta a fejszéjét. Hat leirasbol allé cikksorozatban ismertette,

Két esztendBvel ezel6tt, 1955 augusztusban az akkori »-Ifji Technikus«

hogyan lehet megépiteni készen vasarolt, vagy hazilag el6allitott alkat-
részekbdl az Allami Pénzver§ »El6re« tipusd villamos jatékvasutjat.

Cikksorozatunk nyoman sokan kedvet kaptak a modellezéshez. Megépi-
tették az »El6re« tipust jatékvasutat, s most szeretnék tovabb fejleszteni
modellezd felszerelésiiket. De olyanok &s sokan vannak, akik akkor kimarad-
tak vasutmodellezd tanfolyamunkbol, s most szeretnének bekapcsolddni a

vasutmodellezésbe.

Sok-sok kérésnek tesziink tehat eleget, amikor az Ezermester hasab-
jain 0j vasUtmodellez6 tanfélyamot inditunk, s ezlttal az Allami Pénzverd
legUjabb tipusi modellvasitjat vessziik sorra.

Az el@reldthatéan hat kozleménybdl all6 sorozatban Is-
mét arra adunk Utmutatast, hogyan lehet a Pénzverd Gjtipusu
modellvasutjat készen kaphaté és hazilag készitett,alkatré-
szekb8l megépiteni.

A Pénzverd modellvasutja-

nak most folyik a gyartasa,
és el6relathatéan december
elején  kerul forgalomba.
Arra Is remény van, hogy
mar decemberben az alkat-
részek Is beszerezheték lesz-
nek, éspedig olyan utem-
ben, ahogyan cikkeinkben
sorra kerulnek. A Kkijeldlt
Uzletek cimét valészin(leg
mar kovetkez6 lapszamunk-
ban kézéljuk.

Az Uj modellvasat gyari
készlete kb, 1200 forintba
fog kerilni. Leirdsunkban
kdzolni fogjuk a hazila
kdnnyebben "elkészithet6 al-
katrészek rajzait, méretezé-
sét és anyagat stb is, Igy
az Ugyes barkacs sok alkat-
részt “otthon |Is elkészithet
maganak, ami lIgen jelen-
tés megtakaritassal jar.

SOKKAL KORSZERUBB

Az UGjtlpust vasit ugyan-
csak 0-4s nyomtavu és két-
sines rendszer(, de techni-
kai megoldasaban és forma-
jaban ~“sokkal korszerilbb
elédeinél. A  kétmotoros
mozdony mind a négy ten-
gelye hajtott, s igy nagy a
vonderd.” A motorok és a
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kerekek kozotti attétel, va-
lamint a kerekek atmeérdje
gy van megvalasztva, hogb
a mozdony végsebessége kb.
40 m/perc, ami méretarany-
ban 100-110 km/6 sebesség-
nek felel meg. Ezzel kikl-
sz6bolték az el6z6 tipusnak
azt a hibajat, hogy tulsa-
gosan nag[\(/ sebessége miatt
a kanyarokban kénnyen kl-
slklott és a sebesség szaba-
lyozadsadra nem volt elég ér-
zékeny.

Cjdonsag. hogy a moz-
dony taviranyitoval van fel-
szerelve, ami lehetdvé teszi,
hogy menetirdnyat a moz-
dony megkozelitése nélkul,

1. &bra
M, és M2 motorok, L, L,.
Lj és L, izzélampak, 6V,

03A, S,, Ss, S, és S, sze-
Iénszelepek XA terhelésre

tetszés szerinti tavolsagbol
megvaltoztassuk. A menet-
irdny megvaltoztatasa elekt-
romos szelepek segitségével,
az aramhozzvezetések fel-
cserélése Utjan torténik. A
mozdony lampai kozil auto-
matikusan mindig a menet-
iranynak megfeleld lampéak
égnek. A mozdony kapcso-
lasi vazlatat az 1. abran ve-
hetjuk szemugyre.

A mozdonyokra és a ko-
csikra épitett kapcsoloré-
szek ratolatdskor automa-
tikusan 06sszekapcsoljak a
mozdonyt, Illetve a "kocsi-
kat. Arra is lehet6ség van,
hogy a péalya elére megha-
tarozott két pontjan tavol-
bél mikédtethetd™ készulék-
kel a szerelvény egR/es ré-
szelt egymastol levalasszuk.
Ezekkel” a berendezésekkel,
valamint a tadvmikodtetési
valtékkal lehet6vé valik bo-
nyolult kocslrendezési mda-
veletek végzése anélkl,
hoav a palvat megkozelite-
nénk. A" palya szakaszokra
bonthatd, ami lehet6vé teszi
két szerelvény egymastdl
bizonyos mértékig fugget-
len hasznéalatat.

A menetirdny megvaltoz-
tatdsa, a valték és a kocsi-



lekapcsolok mikodtetése,
tovabba az egyes péalyasza-
kaszok lekapcsolasa kilén
vezérlGszekrenybdl torténik.
Ebbe van beépitve a sze-

Iéncellas egzenirényité,
amely a motorok dzemehez
szukséges 14—20 voltos

egyenaramot szolgaltatja.

Aramforrasul 83 VA telje-
sitmény( transzformator
szolgal, amelynek szekunder
feszlltsége 16 és 24 V ko-
z0tt  folyamatosan szaba-
lyozhat6é.” A trafé teljesit-
ménye olyan, hogy egyid6-
ben két mozdonyt is Uzem-
ben lehet vele tartani.

A EEGI ES AZ UJ
Minthogy a mozdony csak
egyenarammal makodik, ré-
ebbi palyankon csak akkor
asznalhato, ha egyenaram-
rél gondoskodunk. Viszont
minden olyan mozdony,
amelynek tekercselt allore-
sze van, - s ilyen a legtébb
0-4s nyomtavu régebbi moz-

dony -, egyendrammal is
m(ikddik, tehat 0j palyan-

kon is hasznéalhato. Termé-
szetesen ezeknél a tav-

irdnyvaltdas nem mikodik.
Az »El6re« tipust mozdony-
ba azonban a tav-iranyval-
tashoz szlkséges alkatré-
szek beépitheték. A kocsik
barmilyen 1 m-nél nagyobb
érbaleti sugara két- vag?/
aromsines palyan hasznal-
hatdk.

A gyari készlet tartalma:

1 db mozdony MAV BoCo

tipusd mozdonyszek-
rennyel.

1 db MAV Fa tipust pod-
gyaszkocsi.

2 db MAV Cak tipusu sze-
mélykocsi

1 db vezérlGszekrény
1 db transzformator
16 db egyenes sinpar
14 db ivelt sinpar

2 db valté

2 db kocsilekapesol6
+ a szikséges csatla-
kozo vezetékek

A TBAFO ADATAI

A transzformator adatait
mar most koézoljuk, hogy
legyen id6 megfelel6 aram-
forrasrél gondoskodni.

Teljesitmény; 63 VA
Max. szekunder fesziltség:
24 V

Effektiv vaskeresztmetszet:
8.4 cm2

Primer menetszam:
110 V-nal 600
220 V-nal 1200
Primer huzalatméré:
110 V-nal 0,6 mm
220 V-néal 0,42 mm

Szekunder menetszdm: 144
Szekunder huzalatméré:
1,2 mm

A szekunder fesziltsé

16-24 V kozott szabalyozhato
legyen. Ha a szabéalyozéas
nem fokozatnélkull, “lega-
labb 5 fokozat szukséges. A
24 V max. feszilltségre azért
van szukség, mert az egyen-
iranyitoban jelentés a° fe-
szultségesés.

A transzforméatort a biz-
tonsagi kovetelményeknek
megfeleléen kell kivitelezni.
A biztonsagi szempontokrol
bévebben az MNOSZ 9229/53
sz. szabvany ad tajékozta-
tast.

Glmesy Zoltan

Az Ujtipusd Pénzverg-vasit mozdonya

{sh)



~ontisztitaskor a legelsé

I teendé meggy6z6dni ar-

rél, hogy ml okozta a
foltot és milyen anyagon
van. A folt ugyanis sok
esetben dsszetett,” példaul,
ha gépolaj csoppent a ru-
hénkra, ez rozsdas fémre-
szele’ket, savat, esetleg sze-
net is tartalmazhat. A ko-
vetendd eljardas természe-
tesen minden esetben mas
és mas. De akkor Is kulon-
b6z6 eljardasokat kell ko-
vetni, ha wugyanez a folt
selymen, gyapjuszdveten
vagy vasznon van.

Ha nem vagyunk meg-
gy6zédve arrol,”” hogy ml
okozta a foltot és milyen
anyagon van, el6szér min-
dig valamllyen eldugott ré-
szen prébaljuk ki a hasz-
nalandé tisztitészert. Kulo-
ndsen oOvatosan kell kezel-
ni az egyes ruhaszovete-
ket, mert egyes mdszalak
a  szokasos oldészerekben
oldédhatnak, s igy ru-
hankat teljesen tonkre te-
hetjuk.

Az sem ko6z6mbods, hogy
fehér, illetve természetes
szind anyaggal, vagy fes-
tettel van-e dolgunk. A
viz, vizes oldatok, szén-
tetraklorid és benzol Aalta-
laban a fehér vagy termé-
szetes szinl anyagok ese-
tében hasznalatosak. Az
erésen aktiv olddszerek —

1 éabra

szalmidkszesz, bérax-oldat, nagyobb foltokon viszont,
savak, klérozott fehériték, vagy amelyek jobban be-

hidrogénperoxid — a fes- szlvédtak, a mindkét olda-
tett anyagokon elszintele- lon valé ledorzsélés, illetve
nedést okoznak. a 2. abra szerint valé atol-

A foltok eltavolitasara ki- das célszeri az anyag ala
lonféle modszereket hasz- fektetett szlvdanyagba.

nalunk. Kisebb" foltoknal Rendkivil fontos az s,
alkalmazhat6 az olddészeres hogy friss vagy régi foltot
ruhaval vagy szivaccsal tlsztitunk-e. A’ friss foltok
val6 nyomkodéas, vag a ugyanis altaldban sokkal
foltos résznek az olddszer gyengébb olddszer hatasa-
oldataba valé bemeritése. ra is gyorsan eltlinnek, a

FOLT-TIPUSOK 1. tablazat
. el Hasznaland6 oldo6szer Nebmd
ipus élda . . szaba
raoshatd6 moshato 1
anyagon hasznalni

Fehérje Tojas, hus, Hideg viz

Vér, tej, vagy
tejfol, szappan-
tejszin oldat
Vizben Cukor, Viz
oldott szirup
anyag édességek
Zsirok Zsirok és  Zsiroldo-
olajok, pet- szerek, pl.
réleum- benzol
féleségek,
motoroIaJ
Névényi Gylumédlcs- Forro viz,
festd- foltok, oxidalé
anyagok noévényi anyagok
z6ld festék
Kemé- Liszc, Forré viz
nyité keményit6
krumplilé
Szilard Sar, LekcféJés,
szennye-  fémes kdz6mbos
z6dés részek olddszer
Vas Rozsda Sav

Hideg viz  Forr6 viz
vagy ?]
k6z6mbds atas
oldészer barmllyen
forméaban

Hideg viz*
vagy
k6zombos
oldészer

Zsiroldo-
szerek

Meleg viz ~ Szappan
enyhén vagy lagos
oxidalo oldoszerek
anyagok

Meleg viz, *
kozémbdos
oldészerek

Lekefélés,

k6z6mbos
old6szer

Sav*

* Az oldészert ezekben az esetekben szivaccsal
vagy ruhaval visszik fel és utana alapos dblitést alkal-
mazunk, Hasznalut elétt helyes kis darabon kisérletet

tenni.



régi toltok viszont gyakran
csak dsszetett oldoszerek-
kel tlintethet6k el.

A tisztitand6  fellletet
célszerd mindig jol kifeszi-
teni. Legjobb, ha erre a

KULONLEGES FOLT-TIPUSOK

célra régi hirnzérémat
hasznalunk. Az is célrave-
zet§ eljaras, ha a tisztitan-
do teruletet kezunkkel egy
pohar szaja téié feszitjuk
(1. és 3. abra).

2. tablazat

Folt

Olajfesték, friss

Olajfesték, régi

Vizben old6dé
festék, friss

Vizben oldédé
festék, régi

Jod

Ezist

Ruzs

Kavé, tea

Viasz, parafin,
gyertya

Gumi

1zzadsag-folt

Tinta

Porzsolési folt

Penészfolt

Tisztjtas el6tt célszerli pontosan me
tanddé és a felhasznaland6 anyagokrol.

Eltavolitas

Terpentin vagy benzin, utdna a
moshaté anyagokndal kidbliteni.
A nem moshaté anyagoknal szén-
tetrakloridos utanoblités vagy dor-
zsblés.

Szalmiakszeszbe vagy béraxba az-
tatni, utana kiobliteni. Az Aaztatéas
benzolban is elvégezhetd

Vizben vagy szalmiakszeszes viz-
ben oldani, azutan &aztatni

Szalmiakszeszben aztatni, obliteni

Forr6 vizzel vagy alkohollal kimos-
ni, ha keményitett anyagon van,
hipoklorittal tisztitani

Hipoklorltos oldatban &aztatni

Zsiros anyaggal bedérzsélni, utana
zsiroldoszerrel tisztitani

Forr6 viz, ha folt marad uténa,
valamilyen oxidaciés szerrel ke-
zelni. Az ut6bbi esetben bdéségesen
obliteni

Amennyire lehet, Ovatosan leva-
karni, a maradékot zsiroldé szerrel
eltavolitani

Amennyire lehet, levakarni, utana
acetonnal vagy benzollal oldani

Ronggyal vagy szivaccsal felitatott
oxidalo oldattal kezelni, felvaltva
ecettel és ammoéniaval dorzsolni

Citromsavval vagy borkésawal ke-
zelni, felvaltva oxidalé szerekkel
(mint példaul hipoklorit vagy hld-
rogénperoxid), utana béségesen 6b-
liteni. Egyes szines tintdkat vizzel
és alkohollal is el lehet tavolitani

Gyenge oxidalé anyagokkal bened-
vesiteni és néhany 6rara napfény-
re helyezni. Selyemnél és gyapju-
ne}l az eljaréast tobbszér megismé-
telni.

Oxidalé oldészerek (pl. hipoklorit

vagy hldrogénhiperoxid), utana bé-
séges oblites

glgy(’izéd ni a tiszti-

SHVOANYAG

OLDOSZERBE MARTOTTRUHA

2. dbra

Ha a folt erdteljesebb és
dorzsoléssel 0sszekotott
hosszabb  tisztitdsra van
szukség, ajanlatos a 2. ab-

ran lathaté modon a folt
ald  szivéanyagot  tenni,
hogy a kioldott foltokozé
abba szivarogjon at. Az
alatétet célszerl  tisztitas
kézben  kicserélni,  vagy

Ggy hajtogatni, hogy a fol-
tos hely alda mindig friss
szivofelulet Kkeruljon. Ter-
mészetesen csak olyan szi-
voalatétet hasznaljunk,
amelyre az alkalmazott ol-
ddszer nincsen hatéassal.
Kovetkez6 kézleményink-
ben leirjuk a folttisztitas
néhany jol bevalt fogdsat,
valamint tovéabbi tablaza-
tokban osszefoglaljuk a
leginkabb hasznalatos  ol-
doszereket és a tisztitasra
valé  el6készitésuk  méd-
jat is.
Zsigmond Béla

3. abra



UJ KERDESEINK

< Itt van egy elég hosz-
e sz0 szédm:

105 263 157 894 736 842
Ki tudja ezt a szamot
egy masodperc alatt
kettével megszorozni?

Q Az 1, 2 3 4 5 6, 7,
N 8 és9 szamjegyeket
agy kell 0sszekotni
szamtani muveletjelek-
kel — 6sszeadas, kivonas,

szorzas, osztds —, hogy
az eredmény kereken
100 legyen. Tobbféle

megoldas Is van és még
tébbet lehet talalni an-
nak, aki hatvanyt és
négyzetgyokot is hasz-
nal.
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VIZSZINTES: 1. Irodalmi lopas. 8 Tiz fo-
rintért hazilag el6allithaté fontos segédesz-
koz. 8. Abécérészlet. 10. Két sz6: angol he-
Iyeslés és vadgyumolcs. 11. Hazassag néme-

IS, Portré, paros betli, 14, A Tisza (jo-
reszt csatornazott) mellékfolyéja. 16. Ezzel
a két szoval kezdodott valaha az elemista
oktatds. 17. Nével6vel: japan teahazak »tln-
dére-«. 19. ASL. 23. Biztos, németul klejktve)
25. Kettévagott 4abra. 27, Jatékos acs-
munka: kulcs- és zarnélkuli titkos szek-

rényke. 28 Tagaddsz6. 30. 6sszez(zol. 32
Német hadikikotd. 33. Hirhedt francia re—
gényiré, a szadlzmus, névadoéja. 34. Balgasag
része. 36, Fé elig kontar. 37. gykorl napilap
(a neveIOJe hianyzik). 40. BO. 42. Nép, go-
rogal.

FUGGOLEGES: 1. Hazilag is szerkeszthet6
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mélybe. 3. Fekvbhely. 4. Flisz6nyeg. 5. Kész-
ben vissza (1). i. Pénzkdlcsonzéssel gyakorolt
rablas. 1. Az Azovi-tenger régi neve (innen
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>..: afrikai févaros. 12. Teljes. 15. Edmondo
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pompdas zeneszerszam. 24. Megpakol. 26.
Melléklet, németil. 29. Ujra. 31. Gérég sztoi-
kus filoz6fus. 35. NNNNNN. 38. Vissza: tyuk,
angolul. 39. POO. 41. Futas kezdete és vége.

Bekuldendd a 8. és 27. vizszintes, valamint

az 1. és 22. fuggbleges sor megfejtése, 1957,
december Mg, szerkesztéségunk elmére.
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GEPKOCSIVEZETO-
TANFOLYAM

az a&ztaion

7
rdekes, mozgalmas
E mertetjik meg
kdvetkezBkben.
Szerkezetiink lényege két henger
kozott kifeszitett, végtelenitett va-
szonszalag, amelyre eldgazasos Ut-
vonalakat festink. Az tvonalon
kormanyozhaté  kiskocsi  »-halad«.
Voltaképpen a kiskocsi eg?/ helyben
all, s az Utvonal szalad alatta. ~ Az
egyik hengert forgatva a vaszonsza-
lag szép egyenletesen siklik a kocsi
alatt. kocsi kerekei forognak, s
igy autonk tetszés szerinti Utvonalra
kormanyozhaté.

jatékkal is-
olvasoéinkat a

Kormanyszerkezet — egyszer(ien

Az Osszeépitett szerkezetet cimke-
BUnk'dn latjuk. Veékonyabb deszka-
6l készitett keret kozé van elhe-
lyezve a két fahenger, ezekre van
feszitve a vaszon. A fahengerek két-
két szog segitségével az oldallapok-
ban vannak »csapagyazva«. Az egyik
végén a keret szélesebb léccel dssze
van kotve. Ez a léc a vészon felett
kb. 30—40 mm-rel helyezkedik el.
Erre a lécre szereljiuk a 2 abran
lathatdé kormanyszerkezetet,

Hogyan készitjuk el a kormany-
szerkezetet? Kis keményfa tuskoba

szemescsavart hajtunk, a tuskot a
léchid kozepére szogeijlk, és a sze-
mescsavarra vastagabb — 15—2
mm-es — huzalb6l hosszabb tarté-
kart készitink. Ezutan a tartOkar
masik végére is szemet hajlitunk,
s a szembe rovid cs6darabkat for-
rasztunk. A cs6ben hosszabb rud
vagy cs6 forog, a lecsiszas ellen kis
csapocskaval biztositva. Ezzel a rad-
dal kormanyozhatjuk — skalazsineg
kdzbeiktatdsdval — Kiskocsinkat. A
kormanyzas a fatuskéban szabadon
forgathatd tengely végeére forrasztott
kormanykerékkel torténik. Erre csa-
varodik™ a cs6ben forgd radon at-
vetett zsineg két vége. A zsineget
tdbbszor csavarjuk at a radon és a
korméanykerék tengelyén, s a radon
kozépre, a tengelyen pedig a két vé-
gére es6 meneteket ragasztoval rog-
zitjuk, hogy ne csuszhasson a zsineg.

A kiskocsi testét keményfabdl fa-
ragjuk, vagy ml’janyagbél készitjik
el. Esetleg a készen kaphat6 kisko-
csikat is felhasznéalhatjuk némi &t-
alakitas aran. Az atalakitas lényege
a 3 &brén lathatd. A kiskocsi els6

ZSINOR TENGELYHEZ ROGZ/TKE

FORRASZTO

2. &bra

ZSINOR A KORMANY

TENGELYEHEZ
ROGZITYE
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kerékparjat kis forgézsdmolyra sze-
reljik. Kozépen egy pont korial for-
dulhat el a kis zsamoly. A zsamoly
két végehez ugyancsak a rddra —
az als6 végére — csavart zsineg két
vége van kotve. A rddnak megfelel§
atmér6ji furat halad at a kocsites-
ten. Ezen a furaton egyszer(ien at-

3. abra

dugjuk a rudat. igy, ha a kormany-
keréekkel korméanyozunk, akkor a
két zsineg kozvetitésével a kormany-
zas a kocsi els6 kerékparjara tevo-
dik at.

Motoros megoldas

Ha a rad a kocsitestben, a tarto-
karra forrasztott csédarabkaban, va-
lamint a zsdmoly a forgaspontja ko-
ril elég koénnyen forog, kormany-
szerkezetiink kittinéen fog mukaodni,
s kocsink viddman “mveszi< a kanya-
rokat. Kézi forgatokar helyett Kkis
szijtarcsat is szerelhetlink a vaszon-
mozgaté henger tengelyére, s kisebb
elektromotorral is megoldhatjuk a
mozgatast. Egy soros, véltoztathatd
ellenallassal — kefés motor esetében
— kdnnyen me%oldhatjuk a valtoz-
tathatd »utazdsebességet« is. Kanya-
rok el6tt tehat ilyen maédon vissza-
vehetjik a »gazt«.

Az “Gtvonal mentén fabol, parafa-
b6l vagy egyéb anyagbdl készitett
kis épuleteket, maketteket, fakat
stb. ragaszthatunk fel a véaszonra,
igy még érdekesebb, elevenebb lesz
a jaték.
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KIGYOBUVOLES
A KALYHA FELETT

(Részletei tervrajz
a borité hatzé oldaléan)

hosszu téli estéken sok-

sok vidam percet szerez-

het a kalyha folé
akaszthat6 kigydtolvols-jaték.
A nagyszakallu, turbanos fa-
kir furulygjanak hangjara —
pontosabban a felfelé aramld
meleg levegé hatasara — fé-
lelmetes kobra tancol, sok-sok
nézéjének nagy csodalkozasa-
ra.

A fakir figurajat vastagabb
kartonbdl vagy vékonyabb
deszkékbol vagjuk ki. Meg-
rajzolasat megkdnnyiti halo-
zatos rajzunk, amelynek egy-
egy négyzete a val6sagban 1
cm. A kivagott fakirt a viz-
szintes tartoradhoz enyvezzik.
A Kkigy6 vastag, er6s rajzpa-
pirb6l  készal.  Spirédlisanak
megrajzolasahoz célszer( elké-
sziteni a rajzon lathatd egy-
szer(i segédeszkozt. A Kivagott
‘kigyotestnek gombostli a for-
gastengelye, amelyet a fligg6-
leges tartorad végébe szdrunk.
A kigyotest ala nagyobb lveg-
gyongyot tesziink, hogy a for-
gast megkdnnyitsiik. Kész ja-
tékunkat  élénk szinekre be-
festjik.
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KIGYOBUVGLES
A KALYHA FELETT

(Magyarazat a 394. oldalon)

SEGEDESZKOZA
SPIRALIS RAJZDLA-
SAHOZ

TENGELYCSAP

-7 6

ZSINEG

KEPKARIKA

A FALRA -

AKASZTAS-
HOZ

WxtOcm-es
FALAP - »

A KIGYOTEST SPIRALISA

RAJZLAPBOL KIVAGOTT
KIGYO -3

30cm

1KOCKA =lem

CSAPOLVA



