1957. JUNIUS



HORDOZHATO
RETUS-DOBOZ

I/mul6n retusal6-asztal ké-
“ szjtdsét nem sokan en-
gedhetik me,gi _ maguknak,
mert ezzel tdlsdgosan naPy
helyet foglalnanak el a Ia-
kasbol. Annyi hely azonban
mindenitt akad, amennyi a
mast Ismertetett  retus-
doboz elhelyezéséhez ele-
gendd. s6t, “'még retus-fel-
szerelésiinkkel sem fogla-
lunk kilon helyet, mert ez
Ls elfér dobozunk belsejé-
en.

Dobozunk alkatrészei 6
mm-es falemezbdl készil-
nek. Kivagas utan simara
csiszoljuk oket, majd &ssze-
enyvezzik és 0sszeszogel-
Uk sarkaikat. A homalyos
uvegnek 125X17,5 cm-es ab-
lakot vagunk a tetén. Alul-
rél  ragasztott tartolécek
tartjak az Gveget. A tarté-
P_erem kialakitasat joI meg-
igyelhetjik rajzunkon.
A két kitamasztokar szin-
tén 6 mm-es falemezb6l ké-
szil. Végeiket ulg(}/ csava-
rozzuk a két oldalfalhoz,
hogy lecsukva elférjenek a
doboz belsejében, Kinyitva
pedig 60 fokos szogben tart-
sdk a tet6t. Fels6 végeik
egy-egy 12X12 mm-es Utko-
z6h6z tadmaszkodnak. Eze-
ket a tet6 belsé oldalara
ragasztjuk. Az alaplap négy
sarkara célszerli  egy-egy
nemezkarikat Is ragasztani,
nehogy dobozunk 0sszekar-
colja az asztalt, amelyen
dolgozunk. Retuséalaskor
Ggy forditjuk dobozunkat a
fényforras felé, hogy alul-
rél "kapja a fényt, s igy a
homalyos Uvegen keresztil
atvilagitsa negatlvunkat.



LEGTOBB LAKAS BUTORZATABa harmonikusan beilleszthet6 ez a

tetszetds, alacsony kavézobasztal. Az ligyes barkacs hazilag is elkészit-
heti maganak. Csak jo mindségli keményfat — didt, tdlgyet — hasznaljunk
hozza. Az asztallap aljan a vakcsapolasok helyét 10 mm-es fardval eléfur-
juk, majd vésdvel kidolgozzuk. Ezutan erfsen beenyvezzilk a labcsapokat,
s a labak meger6sitésére mindkét oldalukon szégvasakat csavarozunk fel.

Z Uveglappal bobitott ire-

asztalokat sokan kedvelik. Pe-
dig a nagyméretli Uveglap alkalmazasé-
nak — mar a nagy méret miatt Is — sok
a hatranya. Sokkal elénydsebb, ha a ha-
talmas Uveglap helyett elkészitjik a ké-
peken lathaté Uveglapos irémappaét.

Az Uveglap legcélszeribb merete 45X6«
cm. Széleit természetesen simara kell
csiszolni. Az alaplap 6 mm-es falemez-
b6l készil, s kortl 25 cm-rel szélesebb az
Gveglapnal. Keretezésre olyan léceket
hasznalunk, amelyeknek vastagsaga meg-
egyezik az Uveglap vastagsagaval, széles-
séglik pedig 25 cm. Széleiket a rajzon
lathatdé maédon legombélyitjuk. Enyvezés-
sel és fejetlen szogekkel erdsitjik Gket az
alaplaphoz. Az alaplap eliils6 oldalan 25
cm atméréjl lyukat farunk, hogy ezen
keresztil ujjunkkal felemelhessik az
Uveglapot, ha Iratot akarunk elhelyezni
alatta. Uveglapos ir6mappéank aljara filc-
csikokat ragasztunk, nehogy felsértse az
asztalt, amelyen hasznaljuk.



HAZILAG, IS KESZITHETUNK e

PIOLOFIIES

kik ismerik a villamos padlokeféls-
Age’peket, azoknak nem is kell sokat

beszélni elényeikrél. Mégis foglaljuk
Ossze roviden: toredékére rdviditik a
padléfényesités nehéz munkajat, s haszna-
latukkal sok faradsdgot megtakaritha-
tunk. Biztosan sok csalad el6 is Iranyozta
méar maganak llyen késziilék beszerzését,
csupén az a baj, hogy a gyéri készulékek
meglehetdsen sokba kerillnek. Az ugyes
barkacs azonban hazilag is készithet ma-
ganak padlofényeslt6-gépet, s ha a motor
mar rendelkezésre all, akkor csak fillé-
rekbe kertl a tobbi alkatrész.

MOTORJA VALOGATIJA

Késziulékink leglényegesebb és egyben
legdragabb alkatrésze ugyanis a megfeleld
villanymotor. Olyat kell beszerezniink,
amely a lakdsunkban lev6é hé&l6zathoz
csatlakoztathaté, tehat 110 vagy 220 V-ost.
A sziikséges teljesitmény 150—200 watt.
Fordulatszdma percenként kb. 1000 legyen,
de semmi esetre sem 1400 felett. Porszivd-
motor — a magas fordulatszama miatt —
nem alkalmazhat6.

A megfelel6 motort nem lesz kdénny(

2. 4bra.
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beszerezni, de kis tirelemmel a Bizomanyi
Aruhazakban Is raakadhatunk a meg-
felelére. A motoron kiviul mar csak kb. 1
méter hosszGsagl, 20 mm &tmér6ji fém-
csére, 2—=3 mm vastag laposvasra és né-
hany apré szerelési anyagra van szikség.
Rajzaink ebben a tekintetben Is megad-
nak minden felvildgositast.

Az 0Osszeszerelt késziiléket az 1. &bran
vehetjik szemigyre. A hazilag elkészi-
tend6 alkatrészek a 2. 4bran lathaték. A
laposvasb6l készitett kengyel és kerék-
tartd6 méreteit az alkalmazott motor mé-
retei hatdrozzak meg.

TOBB MEGOLDASI LEHETOSEG

A motorhordoz6 fej dsszeer@sitése a fa-
dug6 és a csavarok elhagyasaval termé-

fogyoru

villary
motor

keméngfa alap

fogantyd



szetesen hegesztéssel is megoldhat6. Fény-
képlinkdn (1. kép) Is llyen megoldéas lat-
haté.

Készulékinkhéz  olyan korongkefét
hasznélunk, amilyen a gyéari gépeken
van. llyen tartalék-kefét a szakiizletek-
ben vasarolhatunk. A motortengelyre
val6 feler@sitéséhez sziikség van a 4. dbra
szerinti, cs6darabbol és fémtarcsabdl o6sz-
szeforrasztott kozvetité alkatrészre. A
cs6darab belsé atmérgjét agy kell meg-
vélasztani, hogy Kkissé szorosan Illeszked-
jék a motortengelyre. A tengellyel egydtt

4. 4bra.

kb. 2 mm-es faréval atfarjuk. Hasznélha-
tunk 3 mm-es far6t Is, ha a tengely at-
mér6je ezt lehet6vé teszi. A furaton at
szorosan Illeszked6 csappal vagy anyds-
csavarral biztositjuk a lecsiszas ellen. A
fémtarcsat a furatokon Kkeresztul két
sullyesztett fejl facsavarral er6sitjik a
korongkeféhez. Ha a korongkefe eredeti
furata talsdgosan nagy volna, keményfa-
dugot enyveziink bele. A dug6 enyvezés
nélkil Is szorosan Illeszkedjék a furatba.

BIZTONSAGOS SZIGETELEST!

A keményfabol készilt alaplapra sajat
pajzsésszefogd csavarjainal hosszabb csa-
varokkal er@sitjik fel a motort, vagy ha
llyen nincsen, akkor a 3. &bra szerinti
fagylrius és hosszG anyascsavaros felerg-
sitést valasztjuk. Az alaplap és a motor,
valamint a fagy(r( és a motor kdzé cél-

szeri vékony, 2—3 mm-es gumllemezt
helyezni.
A fémcsére fogantyluként kerékpéar-

fogantylt tehetiink. Végét at kell furni a
csatlakozé vezeték &tmérgjének megfele-
I6en. A vezetéket a cs6ben vezetjik, s
6—8 cm-re a masik csévéigtél bujtatjuk ki
a cs6be fart furaton.

A két kis kereket a vaslzletekben sze-
rezhetjik be. Talal6asztal-kerékként is-
merik 6ket, a legcélszerlibb &tmérgjuk
5— cm. Tengelylik mindkét végén furatot
készitiink, s sasszogeket bujtatunk &t a
furatokon.

Az alaplapra szerelt motoregységet az
alaplapra csavarozott két tartotul és ro-
vid anyéscsavarok segitségével er6sitjuk
elforgathatéan a kengyelhez. Aki elég ja-

ratos a szerelési munkéaban, kisméret(i
(raddiés) tomblerkapcsolét is épithet a
fémcs6be, kozvetlenil a fogantyd alatt.

Akér hasznalunk azonban kapcsolét, akar
nem, a villanyvezetékek kifogéstalan szi-
getelésére nagyon ugyeljink. Ink&dbb két-
szeresen tOlméretezett szigetelést alkal-

mazzunk, minthogy egyszer Is aramitést
kapjunk.
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ASZTALI FUROGEP AMERIKANERBOL

Leﬂt(’jbbszér a  Kkézi-
ajtasu  kis_ faro-

gépek — furdan-
csok, amerikanerek
is megteszik a szolgéla-
tot a bark&csmiihelyben,
de mindjart bonyolultta
valik a helyzet, ha nagy
nyomast Kkell Kkifejteni,
mert ebben az esetben
bizony vagy fel kell ka-
paszkodni a munkapad-
ra, vagy pedig a munka-

darabot  kell  alacso-
nyabbra helyezni. De
egyébként Is  sokkal

konnyebbé és célszer(ib-
bé ‘valik Kkézihajtasu
farégépiunk hasznalata,
ha a kovetkez6kben is-
mertetett asztali, oszlo-
pos flrogepet elkészit-
Juk.

Az 1 &bran léathato
farogép e&yszert’j, egy-
sebessegl kezi furdancs-
bol készilt, de barmij-
lyen méretl és sebessé-
gl is felhasznalhatd. Az
egyes szerkezeti részek
rendeltetésére, elkészité-
sére és osszeallitdséra a
2 abran taldlhatunk at-
baigazitést.

Az alap is az oszlop

Az alaplap egyarant
készilhet fabol  vagy
fémbdl. Négy sarkara
sullyesztett  bekezdés(
lyukat készitink, eze-
ken &t er6sitjik majd
?ép[]nket a munkaasz-
alra. Az oszlop kb. 85—
90 cm-es, méasfél collos
csodarab. Egyik végére
menetet vagunk a pere-
mes talphoz valé csat-
lakozésra, a masik végét
pedig a rajzon l4thato
moédon Kivagjuk és at-
farjuk. Ide keril majd a
IH ti

mikodtetd kar és a rog-
zit6 csavarja.

A peremes talp mas-
fél collos cs6karima. Pe-
remfuratain &t rogzitjuk
az alaplaphoz csavarok-
kal. Az oszlop-cs6re két
egyforma mereti T-el-
agazot helyeziink, az
egyik tartja majd a fel-
fogbasztalt, a maésikkal
biztositjuk az egyenesbe-
vezetést. A csovet tehat
ugy kell megmunkalni,
hogy a T-darabok simén
iIIeszked|jenek hozz4.
Ezért célszeri a T-dara-
bokat dorzsarral vagy
egyéb_moddon Kkitagitani.

A T-eldgazdk fetszés
szerinti helyzetben vald
rogzitését egy-egy hatul
raforrasztott csavaranya-
val, s a beléjik hajtott
menetes, hajlitott karral
érjuk el. Elhelyezésik
Ggy torténik, hogy a T-
darabokat hatul, "ponto-
san kozépen kifurjuk, s
a furatba M 10-es mene-
tet vagunk. Ezutan egy
M 10-es csavarra hajt-
abra

juk az anyat, majd a
csavart behajtjuk a me-
netes furatba, am'lg az
anya a T-darabbal egy
szintbe nem kertl. Ezt
kovetben a csavaranyat
keményforrasszal befor-
rasztjuk, s a csavarokat
kivessziik. Ezzel a mene-
tek is eg&enesbe vannak
allitva. Rogzitd karként
M 10-es menettel ella-
tott, rovid, meghajlitott
gdmbvasat hasznalunk.

Afelfogbasztal is vezetérud

A felfogbasztalt ugy
allitjuk 6ssze, hogy az
als6 T-elagazéba rovid
mésfél collos csodarabot
csavarunk, s ugyanolyan
csodarabot erdsitink a
szabad végeére is. A sza-
bad végén elhelyezett
T-darabba révid _ cs6-
dug6t csavarunk. Ehhez
csatlakozik egy menetes
cs6karima, amelynek fu-
rataihoz sullyesztett fejd
csavarokkal “er@sitjuk a
kerek fémlapot, a tulaj-
donképpeni asztalt.

A fels6 részt ugy ala-
kitjuk ki, hogy a fels6
T-elagazoba Kett6s per-
sellyel haromnegyed col-
los~ csodarabot ~~ kotiink
be, ennek szabad végére
pedig ugyanolyan T-
eldgazét. Ebben foglal
helyet az egyenesbe veze-
tést biztositd vezetdrud,
ezt tehat kozpontosan
kell beéllitanunk az asz-
talra, kovetkezésképpen
az alaplapra is.

A 2 ébra baloldali fel-
s@ sarkaban levd részlet-
rajzon lathatd, hogyan
szereljuk ossze a T-el-
agazét a vezet6raddal.
A T-eldgazdba alul-feldl
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kils6, bels6  menete;
perseiy keriil, majd
ugyanigy egy-egy kilsé
menetes rovid cs6dugo.
A vezetbrud a cs6dugok
belsejében* mozog, tehat
itt pontos illeszkedésre
van szlikség. A felsd cs6-
dugd végen és a rad fel-
s~ végén alkalmazott
alatétek kozott foglal he-
lyet az egyenletes nyo-
mast és visszahlzast biz-
tosito rugo.

Az amtrlkdntr rogzitése

A vezet6rid felsé ve-
gjét egyszer( kis szerke-
zet KoOti 6ssze a m(kod-
tet6 karral. Lehet ez pL
két kis laposvasdarab is,
a végukon furatokat ké-
szitink a rogzit§ csava-
roknak. A  mikodtetd
kar egyszer( laposvas,
végén fogantyaval. A
mukodtetd kart és a ve-
zetdrad fels§ végét at-
farjuk, s a rajzon lat-
hato6 maddon 0sszekotd

csavar

befarraszdodanya

remestal
pe '(’p'rml

SIT kapcsoljuk
Ossze. A radon atmend
csavar egyuttal a rago
fels6 helyzetét biztositd
alatétet ‘is felfogja. A
kapcsoloszerkezet = csa-
varjait célszerli rugos
alatétekkel és biztositd
anyéakkal ellatni. A m({-
kodtet karnak az oszlop
fels6 végébe valo beko-
tését a 2. 4bra felsd jobb-
oldali részletrajzdn fi-
gyelhetjuk meg.

A furdancsot, amerika-
nert  tetszés  szerinti
megoldassal rogzithetjiik
a vezet6radra. Ha leve-
het6 fogantyds fardénk
van, akkor abba dughat-
juk a rudat, s allithat6
csavarral  rogzithetjlk,
vagy be is forraszthat-
juk. Ha pedig furdan-
csunkat nemcsak ig)& ki-
vanjuk hasznalni, akkor
egyszerien bels6 mene-
tes 0Osszekotd hivellyel
fogjuk fel a farégépet a
vezet6radra.

Méretek

Ha asztali fﬂré%ép[lnk-
hdz nagyobb kézifurét —
pl. R7-es, kétsebesséqli
amerikanert kiva-
nunk hasznalni, cél-
szer(i a 3. abran lathato
label6toldsi  megoldést
valasztani.

Minthogy az alkatré-
szek méretezése tobb té-
nyez6t6l — hely, a fur-
dancs nagysaga stb. —
fugg, nem™ adunk meg-
hatarozott ~ méreteket,
csupan néhany tajékoz-
tato jellegli adatot koz-
lunk: n
Alaplap:--—- 45x300x450 mm
Oszlop: 1Yt collos 000 %-es csO

A peremes talphoz és a felfogo-
asztalhoz : 1% collos bels¢é me-
netd csékarim&k

Rugo6i 0 22x140 %
Karhossz: 650 % kb. 5x35-6s
Vezetérad : 5/8 coll atmérgjd

A tobbi alkatrész mé-
rete a fédarabok mére-
tezésétdl fu?(g. A sziiksé-
ges anyagokat (cs6, ka-
rima, c¢sodugé sth.) a
MEH haszonvas-telepein
is beszerezhetjik.

Horvath Gyula

3. abra



Rek_ken()' héségben a
jégszekrényben s
hamar elolvad a
jég. Akinek nincs jég-
szekrénye, hizony nem
tudja, mit csinaljon a
gyorsan roml6 élelmi-
szerekkel. Koénnyen se-
githetlink magunkon.
Bemutatjuk,
hogyan készithetiink, ha
nem is jégszekrényt, de
legaldbb is jégladat —
hézilag. (1. &bra.) Leg-

1. Abra
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tokéletesebb alkatrésze
egy legaldbb 25 literes
fazék ?1) — ebbe kerl
az étel —, és egy bele-
ulé (2) lavor vagy labos
— ide tesszik a jeget.
Kell azutan még néhany
deszka (3, 4, 5), iéc (6)
és fuxmérlemez (7). De
ha ez utébbi helyett —
a lada oldalfalai, feneke
és teteje részére — eter-
nitlapot vesziink, hozza
pedig zomancozott faze-
kat és labost (vagy la-
vort) — egészen »ele-

gans- jégladat allitha-

tunk d6ssze.
Rajzunkhoz nem kell
kiléndsebb magyarazat.

Mindenki olyan (rtar-
talmu edényt  vesz,
amekkora jégladara
szilksége van, illetve
amilyen edény éppen

akad. Ezért nem is adunk
meg méreteket, mind-
Ossze annyit, hogy a la-
da tetejét olyan magas-
ra vegyik, hogy a jég-
tarté labosba (vagy la-
vorba) egy legalabb 20
cm él0 jegkocka befér-
jen. Az is fontos tovab-
ba, hogy az ételtartod fa-
zék és a lada oldalfala
kdzott kb. 7 cm tavol-
sag legyen a legszlikebb
helyen. Ide keril a jég-
lada jo  »mlkodése-«
szempontjabdl a legfon-
tosabb alkatrész: a hé-
szigetelés (8).
Hészigetelés! Neijed-
junk meg ett6l a szak-
kifejezést6l. Hbszigete-
16ul semmiféle kilonle-
ges anyagra nincs szik-
ség, minddssze Ujsagpa-
pirra Ezt el6bb 6ssze-
gydrjuk, majd ismét, ki-
teritve, laza rétegekben
a fazék koré, a fazék és
a lada kozé rakjuk, ter-
mészetesen a fazék fe-
neke ald is (itt a szige-
tel6réteg 10 cm vastag



legyen). Ezutan a lada
fenekét (5) négy darab
sarokléchez (6) csava-
rozzuk és mindjart gu-

miltkdzbket teszlink
oda, mert ezen all az
egész lada.

Hogy jégladat 'készit-
Eelsls[]nk, azt is tudnunk
ell,

hogyan «-m{ikddik«
a jéglada?

Ha jol mikodik, bel-
sejében 2—3 fok »hideg«
van akkor is, ha a hé-
mérd arnyékban 30 fo-
kot mutat. A h6.mérsék-
letkilénhség kovetkez-
tében héaramlas indul
meg. De nem w»a hideg
megy ki, mint sokan
gondoljak. Csak a jég-
szekrénynél »megy ki,
valahanyszor az ajtot
Kinyitjuk, mert a hideg
levegd — nehezebb fo-
lyadék modjara —  ki-
omlik és helyébe akor-
nyezet meleg levegdje
todul be. A jégladanal
is belekeril némi mele-
gebb levegd — akkor,
amikor kiveszink vala-
mit — ennek térfogata
aranyaban- mEgyébként
a hideg levegd nagyobb
fajsulyanal fogva a fa-
zékban marad, ezért is
kedvezébb a jéglada a
jégszekrénynél. De a
jégladanal egy »lélekta-
ni ok« is segit a jéggel

takarékoskodni.  Mivel
az étel be- és kirakasa
korilményesebb — a

jéggel-vfzzel telt lavort
elébb ki kell emelni —,

igyekszink minél  rit-
kabban nyitogatni. Es ez
a helyes! gy kevesebb
»hideg megy ki«.

Egyébként a meleg
megy be, hiszen a hd
csak magasabb hémér-
sékletrél alacsonyabb fe-
le aramlik. Igy a jég-
lada belseje is lassan
felmelegedne, ha nem
volna ott jég amely a
bearamlott  hémennyi-
ségnek megfeleléen el-
olvad, vizzé valik, mi-
kdzben dagynevezett ol-

vadasi  héjét leadja
Mindaddig azonban, mig
utols6 cseppje is vizzé
valik, a vizet is, amely-

ben Uszik, nulla fokon
tartja. (A vizet ne fe-
lejtsik el idénként Ki-
onteni!)

Ha a fazék és a lada
kozott nem volna

hészigetelés,

sokkal tébb meleg aram-
lana be, A leveg6 ugyan
rossz hévezetd, jo hé-
szigetel6, de csak ad-
dig, amig nem mozog

Ha nem vélna hészige-
telés a lada és fazék ko-
zott (2 abra jobb fele),
akkor a levegd a be-
rajzolt nyilak irdnyéban
aramlang és ezzel gyor-
sabban vinné at a hot
a melegebb helyr6l a
bels§ hidegebb helyre.
Ha azonban az 0ssze-
gy(irt és Ujra kisimitott,
majd rétegesen egymas-
ra rakott 0jsagpapirral
a légteret apr6 részek-
re bontjuk, légaramlas
nem alakulhat ki. Igy a
hészigetelés tokéletes
volna, ha a fazekat a
14d4t6l minden oldalrél
rétegezett papir valasz-
tand el.

De az edényt valaho-
gyan a ladahoz kell er6-
siteni, ezen a kapcsola-
ton keresztul  viszont
kdzvetlen vezetéssel hd
juthat be kivulrél, pél-
daul a (3) lapon keresz-
tul. Ezért — tovabba,
hogy a viz ne juthasson
a papirszigeteléshez
a fazekat ne hdvezetd
fémmel kozvetlenil fig-
gesszik fel, hanem a
fulon keresztul dugott
fadarabot (1) csavaroz-
zuk a (3) laphoz. (Lasd
1 abrank »A« részletét.)
Ily modon messzeme-
nbéen csokkenthetjik a
hének kozvetlen vezetés
Gtjan torténd bejutdsat
(abrankon nyillal jelol-
ve), jobban, mint ahogy
ez példaul a jégszekré-
nyeknél szerkezetileg
megoldhato.
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SZILARD SPIRITUSZ" nelyett

nt« Hexamethylentetramin >A

ostandban népi igen

kaphatd az egykor

oly kedvelt »szi-
lard spiritusz-«, a méta-
kocka, amelyet tdran,
kirdnduldson  Kit(in6en
lehetett hasznalni gyors-
melegitésre. Kevesen
tudjak azonban, hogy a
valamennyi  patikaban
olcson,  recept nélkul
kaphaté hexamethylen-
tetramin is ugyanolyan
jol felhasznalhaté ilyen
célokra.

A melegitéshez leg-
jobb az 1 4bran lathatd
kis drotallvanyt elkészi-
teni. Az als6 kis szita-
szovet-darabkéra he-
lyezzik a félgramjnos
tablettakat. Gyufaval
kénnyen meggyujthat-
juk G6ket, s 3—4 tablet-
taval kénnyen felforral-
hatunk fél deci vizet,
azaz elkészithetiink egy
szimpla kavét. A viz
3—4 perc alatt forr fel.

De -nemcsak, melegi-
tésre hasznalhatjuk fel i
hexamethylentetramin-
tablettdkat, hanem ezer-
nyi mas célra is a bar-

t. abra. A tabletta elhelyezésére szolgalo
végét a forraszto-

drotspirdlis, amelynek

kacsm(helyben. EgP/
tabletta [angjanal pel-
daul kénnyen meghaj-
lithatunk  egy  véko-
nyabb (vegcsdvet. Ha
nincs az egesz tabletta-
ra szikségunk, a langot
elfajhatjuk, a tablettat
eltehetjik, s késébb uj-
ra_felhasznalhatjuk.
Eppen ilyen jol fel-
hasznalhatjuk  példaul
forrasztasra is, ha elké-
szitjik a rajzokon lat-
hato  kis készlléket
El6szor a 2. abran lat-
haté 1—2 cm atmérdgji
spiralist  készitjik el,
akar 1 mm-es drdtbol.
Hossz( szé&rat hagyunk
rajta, majd a spiralis
kdzepét Ugy nyomjuk
be, hogy az egész kis
kanalat ~alkosson. Ez-
utadn felszereljik spira-
lunkat egy forraszto-
cs6re (3. abra), de gy,
hogy a forrasztocsd ve-

génél mozgathatd le-
ﬂyen, attol  flggden,
ogy redukalo vagy oxi-

dald langra van-e szik-
ségunk. A kanalkaba
egy tablettat helyezink,
meggyujtjuk, s készilé-
kiinket méris hasznal-
hatjuk.

csére erésitljluk. A’ drotspiralis kozepét be-

nyomjuk, hogy kanalszer(

kapjunk.
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bemélyedést

N

1. 4bra. Dro6thdl kédmait me-
lesftCaUvany. Az alul levO
ezltaszSvetre helyezzik a
hexamethylentetramIn-
tablett&t.

Kis helyre 6sszponto-
sitva langjat, 950—1000
C°-0s hémérsékletet al-
lithatunk el vele. Jobb,
mint a spirituszos for-

rasztds, mert nem kell
attél tartani, hogy a
spiritusz  kiémlik, s

olyan helyen is végez-
hetiink forrasztast vele,
ahovd forraszt6lampé-
val nem tudnank hozza-
férni.

A keésziilékkel sérga-
rezet és ezlstot is for-
raszthatunk, ebben az
esetben azonban a for-
rasztandé feliletre kiiz-
zitott és finoman pori-
tott boraxot szorunk,
hogy az oxidréteget el-
tavolitsuk. A készulék-
nek jo hasznat vehetik
még a geoldgusok is a
k6zetmintak  helyszini
vizsgalatanal, mert az
egész konnyen elfér akar
a mellényzsebben is.

Sandor Istvan

3. 4bra. Az 0Osszeallitott forrasztokészilék
a cs6 végére csavart drotkandllal.
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UfldudcuUova

TJ arkacsolds kozben  sokszor szikség
U lehet arra, hogy golydscsapagyat
épitstiink be valahova, akar pl. kiskocsiba,
gyerekjarm(be, akar pl. tekercsel6gépbe.
A leglényegesebb elény, hogy golyés-
csapagy alkalmazéasdval nagy pontossagl
lorgéast biztosithatunk, s a legjobb hatés-
fok(U csapagyazast érhetjik el. A beépi-
tésre kertlé tengelyt reszel6vei Is kony-
nyen a golyoscsapagyhoz Illeszthetjik,
ehhez nincs sziukség szerszdmgépre, csu-
pan tirelemre és kevés gyakorlatra.
Csak az a baj, hogy a golydscsapagynak
»fészket« is kell késziteni. Ez pedig rend-
szerint nehézségekbe Utkdzik, mert az
ezermester csak olyan anyagokkal dolgo-
zik, amelyeknek vastagsdga a fészek
mélységének csupan harmad- vagy ne-

gyedrésze. Ilyen esetekben kilsé fészket
kell késziteni. Erre adunk tanacsot a
kovetkezékben.

A munkdhoz néhany segédszerszamra
is van szikség. Ezeket az 1. 4brdan mu-
tatjuk be. Kell két hGzészerszam és egy
ranctarté. Az egyik huzészerszam acél-
radbél. a maéasik pedig vastagabb acél-
lemezbdl készil. Ha tobb, kilonb6z6 mé-
retd golydscsapagyat akarunk felszerelni,
természetesen  tobb, kiulonféle méretl
szerszamra is van szikség. A ranctartok
leszoritdsara legaldbb M6-0s csavarokat

A hlzészerszdmokat és a ranctartét vas-
tagabb gépolajjal beolajozzuk, s az anyag-
vastagsagnak megfeleld betéttel egyitt a
helyére csavarozzuk. Ezutdn 1—15 mm
vastag vaslemezt veszink, s kifurjuk az
I. hlzészerszam végén levé kis csap at-
méréjének megfeleléen. A vaslemezt az
I. hGzészerszdam és a ranctarté kozé he-
lyezzik. Most az 1. hGzészerszamot ke-
resztildugjuk a ranctarté furatan, csapjat
a behelyezett lemez furatadba illesztjuk,
majd az I. farészerszam végére tobb, nem
tilsdgosan nagy kalapécsitést mérink,
ameddig a lemez fel nem wveszi a n.
hGzészerszam  sullyesztékének  alakjat.
Ezutan kicsavarozzuk a rénctartét és ki-
emeljik a lemezt a sillyesztékbdl.

Most mar csak korbevagjuk a lemezt,
s a 2. &bra szerinti »csészét«, Kkils6
fészket kapjuk. Még elkészitjik rajta a
golydscsapagy belsé futdgy(rijénél vala-
mivel nagyobb kézponti furatot, majd a
harom, 120 fokra elforgatott kisebb fura-
tot is a felerésit6 csavaroknak.

Kilsé fészkes golydscsapagy felszerelé-

séhez szlkséges alkatrészeket lathatunk
a 3. abran. Az alaplemezbe a csapagy
belsé futégylrijénél valamivel nagyobb

atmérdji furatot készitink, majd a fel-
helyezett fészek szerint kijelélve a felerd-
sit6 csavarok helyét, kifarjuk ezeket is.
Ezeket a furatokat célszerli menetesre
késziteni, noha lehetnek »atmen6k« is,
ebben az esetben anyascsavarokat alkal-
mazunk a fészek felerdsitésére.



Sokszor nem Is a szegecs rossz, hanem

az a baj, hogy nem megfeleld helyre
befe-
jezte utdn vesszik észre, hogy a feler@si-

kertult. De csak a szegecselés

tett alkatrész nem fér majd el a szegecs
fejétél, vagy nem tud mozogni,
meg példaul a szétszerelés

forogni
téle. Maskor
miatt kell eltdvolitani az egyébként Ki-
fogéastalan szegecset.

Az eltdvolitdst azonban nagyon koéril-
tekintéen kell végezni, mert nem kézom-

1 A furda el6készitéseként
pontozéval pontosan a sze-
gecs fejére " Gtunk, majd a
szegecsszarnal ~ vékonyabb
faroval el6tarunk, utédna a |y

J iy lyukasztdval
szegecsszarnal csak 1—2 t)- 73 )
zedmll Imerterrel ﬁlsebb fo- cranyzott,

réval kifl]r%ul(ta szegecs-
ele

i. Az elkaiapalt tej kozép-

pontjia nem mindig _esik

egybe a szegecsszar kozgp-

pontjaval. A" furd megserti
a lemezt

1, A ferdén tartott fur6é »el-
ragja« a lemezek eredeti
furatainak szélét

A kifart azegecsfejet MErdje,
_egyetlen Jol-
onnye

5 A nem megfeleléen koz-

pontos furatd,

csak nehezen és a

megsertesevletl lehet eltavo-
itani

S A tulsdgosan Kkicsi furat
nem sokat ér

bos, hogy utdna milyenek lesznek az ere-
deti furatok, s milyen lesz a lemez felt-
lete. Ha vékony lemezzel dolgozunk, kilo-
nosen kell vigyazni arra, hogy sem a sze-
gecs kdzvetlen kézelében, sem pedig tdvo-
labb ne deformdaljuk az anyagot. Fels6
bemutatjuk a sze-

gecseltavolltds célszerd

képsorozatunkon

modjat, kozépsé

és als6 képsorozatunkon pedig arra

adunk példdkat, hogyan nem szabad csi-
nélni a szegeoseltavolltast.

3, A szegecs bennmaradt fe-
Iet,'p,qr,)to an ugryanolyan at-
meérdju hengeres lyukasz-
toval, amekkora a Szar at-
_konnydszerrel el-
tavolithatjuk

yed kala-

pacsutéssel letutjuk

3. A furatnal pagyobb vag%y
azonos nagysagu” lyukaszto

szeg;‘ecsfejet A
deformdlja"a lemezt

emezek

9. Vékony  lemezek szege-
cselnek  éltavolitasahoz e

hasznaljunk ~ vagoszersza-

mot, mert ilyen maodon Is

deformalhatjuk az eredeti
furatot
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legfontosabb  famegmunkélé szer-
A szdm a gyalu, mert ardnylag gyor-

san lehet vele nagyobb fafelllete-
ket és nagyobb famennyiséget levélasz-
tani. Emellett megfelel6en kialakitott gya-
luval a fat kivant forméra lehet leforga-
csolni.

A gyalu részei

A gyalu részelt az 1 &bra mutatja. A
kés feladata a felesleges famennyiség le-
vélasztdsa és a felulet lesIimitasa. A for-
gacstoré- vagy feddévas eltéri a képz6do
forgéacsot, s ezzel megakadalyozza a desz-
ka behasadasat. Az ék biztositja a gyalu-
kés helyzetét a fongécsrésben. A forgécs-
rés alul szlk, felfelé b6vilé nyilds a
gyalutok kozepén. Rajta keresztlul gy(lik
Ossze és tavozik a levalasztott forgacs. Az
eldl levé szarvnal toljuk meg és Iranyit-
juk a gyalut balkeziinkkel. Az egészet a
tok, a gyalu teste fogja Ossze. A tok also,
sima lapjat talpnak nevezzik.

A kés jomindségl acélbdl készil. A
gyalu tobbi részét, de kiléndsen a talpat,
jomin6ségli — kemény és nem vetemedd
— gyertyanfabol készitik.

Hogy a talp munka koézben ne kopjék
és ne melegedjék, lenolajjal Itatjak Aat.
Ujabban a fémlemezbdl késziilt testd,
vastokd gyaluk Is hasznélatba keriltek.
Ezeknek talpa nem vetemedik, de dra-
gabbak és nehezebben csOsznak a fan,
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mint a fagyaluk. A vastok( gyalu kése a
tok elején all ki a talpbol.

A levélasztott forgacs vastagsdga és
mennyisége attél fligg, mennyire all ki a
kés éle a talpbol. A kést a gyalulas kez-
detén gy szabélyozzuk be, hogy a beszo-
ritott ék felsé végét kalapaccsal wtoget-
juk. Tor6vas nélkuli gyalultnal a kés sok-
kal kevésbé &llhat ki, mint a forgécs-
torés gyaluknal. Ezért ezekkel a munka
nehezebb és nagyobb gondot kivan.

A fa keménysége szerint valtozik a kés
metsz8szOge, vagyis az a szdg, amelyet a
gyalukés hossztengelye a gyalult faval be-
zar. Puhabb faknal 40—50 fok, de kemé-
nyebbeknél elérheti a 9 fokot Is. Azt a
szoget, amely a kés élességét adja, él-
szégnek nevezik. Ertéke 12—15 fok ko-
z0tt valtozik. (2. 4bra.)

A gyaluk fajtai

A végzendd munkak szerint
féle gyalut hasznéalunk.

A nagyolégyalu (3. &4bra) a széalkés felu-
leti deszkak lenagyoléasara szolgal. Pen-
geszélessége 3H—40 milliméter. A slmlto-
gyaluk, mint nevilk mutatja, a lenagyolt
felileteket simitjak le. (4. &bra.)

A mar lesimltott feltletek felborzola-
sara, feldurvitdsdra hasznéljdk a fogas-
gyalut. (4. &bra.) Ennek metsz6szdge lgen
nagy: 80—90 fok. igy szinte felkaparja a
sima feluletet, amiben az Is segit, hogy
pengéjének elsé oldala bordazott, fogas.

A kilénb6z6 Idomalakok, profilok Ki-
munkalasat iilomgyalukkal végzik. Ezek
neve felhasznéalasuk szerint valtozik, Ié-
nyeglik azonban az, hogy a talp és a kés
a gyaluland6 alak szerint dombord, ho-

Igen sok-



moru vagy ferde. Jellemz8 felhasznélési
teriletik az ablakkeretek idomjainak
megmunkaléasa.

Hogyan gyaluljunk?

Gyalulashoz a gyalupadot el§ kell készi-
teni. Célszer(i a padon ékeket elhelyezni,
amelyeken a gyalulandé deszka végét
megtdmasztjuk. J6 érré a célra a V-beva-
gasu flrészasztalka Is. (5. 4bra.) Ennek
bevagésaban a gyalulandé darab cslszés-
mentesen rogzdédik, ugyanakkor behasa-
dasat a koralakd beflirészelés megaka-
délyozza.

A gyalulést természetesen mindig ma-
gunktol elfelé végezzik. Igyekezzink

egyenletesen ranehezedni a gyalura. Rend-
szerint elkdvetjik azt a hibat, hogy tolas
elején eldl, a végén pedig hatul neheze-
dink a gyalura. Emiatt aztdn a gyalult
felulet homora lesz.

A gyalulé mozgast ne csak kezink, ha-
nem egész testiink mozgasaval végezzik.
(8. 4bra.) igy koénnyebb egyenletes nyo-
mast adni. Bal kezinkkel a gyalu
szarvat, jobbal a tok hatsé részét fogjuk.

A tolémozgés egyenletes sebességgel tor-
ténjék. Ugy alljunk a munkahoz, hogy le-
gyen moéd keziink hosszu kifuttatdsara. Ez
kiulonosen akkor fontos, ha hosszabb fe-
lileteket simitunk. Rovidebb feliletek si-
mitdsanal, gyalulaséanal elegendd, ha csak
keziink mozog, apré, révidkifutdsd moz-
dulatokkal.

A gyalu bedllitasa

A gyalu bedllitdsanal gondosan (gyel-
junk a kés talpbdl kiall6 részének és a
forgécstorének helyes beszabalyozésara.
Vigyazzunk arra, hogy a kés ne alljon ki
talsagosan, mert akkor mélyebbre hasit a
kivanatosnal.

A forgacstorés gyaluknél pedig — ha a
fed6vas nagyon el6redll — a forgacsrés
kdnnyen eltémdédik, s igy magakada-
lyozza a tovabbi munkat. Ha a feddvas
nem tapad Jol a késre, kett6juk kozé fu-
rakodik a forgacs és igy akasztja meg a
gyaluléast. (7. abra. a), b), c).

Miel6tt megkezdenénk a munkéat, jol
nézzik meg a munkadarabot és Ggy he-
lyezziik a gyalupadra, hogy a penge lehe-
téleg lapos szogben hatulrél fusson neki
a darab erezésének. (8. dbra.) Ha nem igy
kezdjik a munkat, az erezetnek nekifutd
kés behasitia a munkadaradabot. (8/b.
abra.)

Deszkak végeinek gyaluldsanal a szal-
irdny keresztben &ll a gyalulds irdnyéra.
Itt kuléndsen a széleknél kell vigyazni,
mert a nagy lendulettel futé gyalu a
darab végeit letdrheti.. Ogy segithetiink
ezen, hogy a deszka mellé szégezink egy
masik lécdarabot, amelynek széliranyat
tetszés szerint valasztjuk meg. Ha a mun-
kadarab szalirdnya véltoz6, két oldalrél,
valtott iranybél gyaluljunk.

Hosszabb, vékony feliiletek gyalulasanal
a gyalut tartsuk kissé ferdén a tolas ira-
nyara. Ezaltal nyiromunkat végez a
penge, s tovébb tart, nem életlenedik Ki
annyira.

Ha a deszka oldalat akarjuk legyalulnl,
fektessik a deszkdt a gyalupadra és a
gyalut Is oldalt fektetve, a padon toljuk,
igy a deszka oldala derékszogl lesz lap-
jara.

A lécek, deszkak élének besullyesztését
Ggy végezziik, hogy vezet6lécet szegeziink,
vagy csavarozunk a darab mellé. igy Jol
biztosithatjuk a megfelel6 mélységet és
az egyenes vezetést.
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A2 EZERMESTER ELEKTROTECHNIKUS -TANFOLYAMA

Kis transzformatorok méretezése és készitése

i

ostanaban sokszor
M olvasunk, haliunk

olyan szerkezetek-
r6l (pl. a modellvasut-
rol), amelyek mikddte-
téséhez transzformator-
ra van szikség.

Eppen ezért ismertet-
juk meg olvasdinkat
elektrotechnikus-tanfo-
lyamunkon el6szér a kis
transzforméatorok sza-
mitadsaval, méretezésével
és készitésével. Leirds-
sunkban néhany képle-
tet is adunk, ez azonban
ne ijesszen meg senkit,
mert a szamitasok el-
végzéséhez pontosan elég
a négy alapmdvelet.

A képletek alapjan a
legktlonfélébb  célokra
— modellvasithoz, gyen-
gedram( forrasztépaka-
hoz, hegesztéshez sth.
— szamithatunk, mére-
tezhetink és készithe-
tink hazilag transzfor-
maétort.

Hogyan miikdédik?
Az elektromossag egyik
alapjelensége, hogy az
dramatjarta tekercs méag-
neses lesz. Ugyanez a
jelenség forditva is all:
egy tekercsben magnes-
séggel aramot lehet ger-
jeszteni. A két jelenség
0sszekapcsolasa a transz-
forméator m(kodésének
alapja.

A transzformator egyik
tekercsébe tehat beve-
zetjuk a halézati valto-
dramot (ez a primer te-
kercs), s a mellette levd
mésik tekercsben &ram
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keletkezik (ez a szekun-
der tekercs). A két te-
kercset lemezekb6l ké-
szilt vastombre, vas-
magra helyezzik, mert
a transzformator gy
jobban fog mdakédni.
Transzformator csak val-
téarammal mkodhet.
A szekunder tekercs
menetszamatol figg a fe-
sziltség (Volt). A valto-
dramra jellemz6 médosi-
tdsokkal a Volt (V) és
amper (A) szorzata hata-
rozza meg a transzfor-
mator teljesitményét
(Watt). Képletben tehat:

W = V. A (Watt = Volt.
Amper)
v
1. abra. Magtlpust transz-

formatorlemez

A transzformatornal
azonban a teljesitményt
nem wattokban, hanem
voltamperekben szamol-
juk.

Mit kell tudni a
vasmagrol?

A transzformator alap-
ja a vasmag. Erre her
lyezzilk rd a primer és
a szekunder tekercseket.
Anyaga lagyvas, szili-
ciumos dinamélemez,

amelyben kicsi a vissza-
marad6 (remanens) mag-
nesség. Vastagsaga 0,3—
0,5 mm. Egymastél vé-
kony papirral vagy fes-
tékkel vannak szigetel-
ve. Erre azért van szik-
ség, hogy a bennik ke-
letkez6 orvényaramok
ne okozzanak nagy vesz-
teségeket, kadros melege-
dést.

Alakja ikétféle lehet:
mag- vagy kdpenytipus.
A kopenytipusnak vala-
mivel jobb a hatasfoka,
kisebb a vesztesége, mert

jobban egybentartja a
szétszorddo mégneses
er6vonalakat.

Vasmagot héazilag is

készithetiink, de sokkal
egyszer(ibb, ha a készen
kaphatéd transzformator-
lemezekbd6L allitjuk 6sz-
sze.

Tudnunk kell azt is,
hogy a transzformator
elkészithetd kisebb vas-
magon sok menet({ te-
kerccsel (elénye: Kkicsi
az Uresjarati fogyasz-
tds, pl. cseng6transzfor-
mator) vagy vastagabb
vasmagon kevesebb me-
nettel (kisebb a teker-
csek ohmikus ellendlla-
sa, pl. hegesztétranszfor-
méator). Ebb6l addédik a
kovetkezé képlet, amely
a szamitas alapja:

50
q

A képletben n az egy
Voltra juté menetszam,
50 a halézati aram pe-
riodusa, q a tekercsben
lev6 vasmag kereszt-



2. abra. Kopenytipusu
transzformatorlemez.

metszete  négyzetcenti-
méterben (cm2. (4. és 5.
abra).
g=a.b

Teljesitmény-szamitasok

Ezutdn el kéil donteni,
hogy milyen teljesitmé-
ny( transzforméatorra
van szikségink. . (Pl
modellvasithoz  20—35
W att, forrasztépakéhoz
50—75 W att sth.)

Tegylik fel, hogy 20
Volt, 2 Amper teljesit-
mény(d transzformatort
akarunk késziteni. A
szekunder tekercsrél le-
venni kivant teljesit-
mény tehéat:

N, = V.A= 20.2= 40
voltamper
Tekintve, hogy minden
energiaatalakitds vesz-
teséggel jar, a primér
tekercs teljesitményét
kb. 12%-kal meg kell

4. 4dbra. Keresztmetszet-sza-

mitds magtlpust transzfor-

matorlemezekbdl oOsszealli-
tott vasmagnal

novelni a szekunderé-

hez képest. A veszteség

tehat:

40. 0,12 = 4,8, kereken
5VA (voltamper)

igy a primer teljesit-
mény:

N, = 40+ 5= 45VA

Egy VA teljesitmény
atviteléhez 24 gramm
vasmagra van szikség.
Mérlegen lemérink te-
h&t annyi transzforma-

torlemezt, amennyi szik-
séges. Adott esetben:
N,,.24 = 45-24 = 1080
gramm = 108 dkg
0sszerakjuk a leme-
zeket, jol dsszeszoritjuk,
majd lemérjik a *«
ménetet (4. és 5. &b-
ra), leszamitva a 2,6 cm
szigetelést. Ugyeljiink
arra, hogy a -b« méret
ne legyen nagyobb az
»0« méret masfélszere-
sénél, s ne legyen ki-
sebb sem az "-a«x méret-
nél. Transzformatorunk-
hoz tehat olyan lemezre
van szikség, amelynek
»Qd* mérete 25 mm. (A
szabvanyos méretek: 20,
25, 30 mm.) Most kisza-
mitjuk a vasmag ke-
resztmetszetét:
qg“ab *2,5.2,6-6,5cm2

A tekercsmenetszam
szamitasa
Ezutdn hozzakezdink
a tekercsek szamitdsa-
hoz. A 2. képlet segitsé-
gével kiszamitjuk az egy
Voltra juté menetek

szamat:

4 u >
menet/Volt
Az igy kapott menet-
szam azonban nem vég-
leges. A primér menet-
szamot a veszteségek

05a 0,/5%a a

3. abra. A transzformator-
lemez méretei.

miatt 5%-kai csdkkent-
juk, azaz megszorozzuk
0,95-tel, a szekunder me-
netszdmot pedig novel-
juk 5%-kal, azaz meg-
szorozzuk 1,05-teL

Ha a hal6zati feszult-
ség 220 V, akkor a pri-
meér menetszam

np= 7,7.220.0.95 —

= 1610 menet

A szekunder menetszam

pedig (20 Voltra):

n,= 7,7.20.1,05 =
menet

Kovetkezd lapszamunk-
ban leirjuk a huzalvas-
tagsag szamitasat, a te-
kercsek elrendezésének
maédjat, tdblazatot adunk
a sziikséges huzalmeny-
nyiség gyors meghata-
rozasara, majd néhany
gyakorlati tudnivalérol
szdmolunk be.

Di Sandri Tibor
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5. dbra. Keresztmetszet-sza-

mitds kopenytipusd leme-

zekb6l osszeallitott vasmak-
néal,



VIZ ALATTI FENYKEPEZO BERENDEZES

agy egy esztend6vel ezelétt mo-
V zijainkban telt hazak el6tt per-

gették a »»Kaland a Voéros-ten-
geren« c. filmet. Aki latta, annak
igazdn nem kell hosszan ecsetelni a
viz alatti fényképezés szépségeit és
lehet6ségeit. Azt azonban maéar ke-
vesen tudjak, hogy nemcsak a ten-
gerek vildga nyljt sok lehet6séget
a viz alatti fényképezésre, hanem
hazai alldvizeink is.

Kilénleges, viz alatti fényképe-
zésre készllt gépet természetesen
csak a filmoperatéroknek van mad-
juk alkalmazni. Az ezermesternek
a méar meglevs, esetleg régebbi ti-
pust gépekhez kell alkalmazkodnia.
Olyan dobozt kell tehat készite-
niink, amely tékéletesen vizhatlan,
s ugyanakkor lehetévé tészi a viz
alatt is fényképezdégépink kezelé-
sét. Sok olvasénk kérésére most
ilyen »»géptartaly« elkészitését irjuk
le a kovetkezékben.

Gumikesztylkkel dolgozunk

Dobozunk oldallapjait 6—10 mm-es
falemezb6l készitjuk. Az illesz-
ked6 éleket kifogastalanul megmun-

kaljuk, a kivagas, flirészelés utéan
csiszolévaszonnal gondosan lecsi-
szoljuk. szarnyasanyascsavarok
csavarom

anyascsavar (autdablakbekék]

konkralemez doboz
kils6oldala
szoritélemez
(gydrai'
csavaranya mosayar
vékony f f ésalatet-
gumi (riik csavaranya
aplex/tarcsa
keko/da/on gumi-
plexikorcsa” keszty(i
feszitd
csavar- gyurd
(fémv
198 mlanyag)

A méretezés természetesen az al-
kalmazni kivant géptél figg. Az
alaplemezhez harom fatuské segit-
ségével rogzitjuk a gépet. A balol-
dali kett6t (1. &bra) szilardan oda-
csavarozzuk az alaplemezhez, a har-
madikba pedig kis hornyot készi-
tink. Ezen a médon Kkis uténaalli-
tast is végezhetink.

A keményfatusk6knak arra az ol-
dalara, amely a gépet szoritja, 1—2
mm-es gumilemezt ragasztunk. Az
el6lapra a gépobjektiv. magassaga-
val egy szintben nyildst vagunk. A

nyilds atmérdje masfél-kétszerese
legyen a gépobjektiv atmérdjének.
6UM/RAOAszrdvAi v .\
SUINUCN LAKKA
BCKCUmM \ OBjf/rnv
ABLAK
rusKészomt)
SZARBVASARVA

STAB/N
ruskO

niMSZAMU/a A
AIAA

Ideiglenesen Osszeallitott -géptartaly-. Jol
lathaté a kis keményfatuskok elhelyezése

A héatlapon a filmszamlalé ablaka-
nak készitink hasonléképpen nyilast.
A héatlaptél szamitott baloldali do-
bozcfldalra fémfogantylt, a jobbolda-
liba pedig jobbkezes gumikeszty(t
épitink be. Csak jé mindségl, or-
vosi (tehat nem villamosipari) gumi-
kesztylinek vehetjik hasznat, mert
csak ezzel tudjuk a kell6 érzékeny-
séggel elvégezni a gépbeallitast.

A fels6 dobozlapba lekerekitett
sarku téglalap alakl nyilast készi-
tink. Ezen A&t helyezzik majd el
fényképez6gépiinket a dobozban,
vagy itt vesszik ki bel6le. A nyiléast
ennek megfeleléen kell méretezni.
Valamennyi ablakot — tehéat a fels6



A Kén dobot. A leemelt felad ablaknyfla-
son ét helyezziik be t gépet a dobozba,
a itt vesszik ki a (dincséréhez

behelyezG-nyilast, az objektiv- és a
filmszdml4lo-ablakot — 4— 6 mm vas-
tag polisztirol (vag?/ plexi) lemez fedi.
A kivant méretre Tombfiirésszel vag-
juk ki a plexi-lemezt.

A plexivel fedett nyilasok tomité-
sére a 2. 4bran lathatunk atmuta-
tast. Ugyanitt lathat6 a jobboldali
oldallapba  beépitett gumikeszty(
vizhatlan tomitésének megoldasa is.
A rajzok metszetben mutatjdk a to-
mitéseket.

Hasznos tanacsok

Fényképinkén bemutatjuk a viz-
hatlan doboz fedelén levo ablak le-
emelését is. Korkorosen elhelyezett
10 db szarnyasanya tartja a helyén.
Ugyanezen a képen még egy keret-
keres6t Is lathatunk a gépre épitve.
Alkatrészeit lehet6leg — sargarézhbdl
késziguk.

A dobozt 25—30 rnm-es facsava-
rokkal er@sitjik 6ssze, dsszecsavaro-
zas el6tt valamennyi illeszkedd fe-
liletet béven bekenlink gumiragasz-
toval — benzolban oldott nyersgu-
mival — vagy acetonban oldott cel-
luloiddal. 6sszeer@sités utdn aceton-
ban oldott celluloiddal t6bbszoro-
sen atkenjik a doboz feliletét is.
Vilagoszdld nitrofestéket is kever-
hetlink az oldatba, igy dobozunk szine
nem riasztja majd el a viz alatti él6-
lényeket.

A festésre nagY gondot kell fordi-
tani, mert a jo illeszkedés mellett ez

[I"MBHAWW tu/MM IV
nemo

aov
I1fMfZ

COOANTYU

NISC'S

anyascsavar

igy erdiitlOK fel sz ellenstlyt, az MJ-Os
anyascsavarok egyben a doboz labal la

biztositja majd dobozunk vizhatlan-
sagat. Az ablakokba tiszta, karcolas
jnientes plexit hasznaljunk, s meg-
munkalas kozben is tgyeljink a le-
mezek épségére.

Dobozunk 6nstlya — vizkiszorita-
sat figyelembe véve — meglehet6sen
kicsiny, s igy néhany méterrel afel-
szin alatt mar alig lehet «birni«
vele. Ezért vizkiszoritasanak megfe-
lel6en terhelést is kell beépitenlnk.
Legegyszeriibb, ha a megfelel§ sulyu
6lomlemezt 4 db M5-0s anyascsavar-
ral az alaplaphoz er6sitjuk. Az dlom-
lemez sulyat és méretét a doboz
nagysaga hatdrozza meg, altalaban
kb. s—7 kg a szikséges terhelés.
Barmilyen tipust fényképezOgépet
alkalmazhatunk, csak az a fontos,
hogy objektivjének fényereje leg-
alabb F = 1.6,3



Biztonsagos horogtart6

patonyra, el6zékre kotott
A horgokat mindig nehéz
raktdrozni, mert a vékony
mianyag- vagy selyemszal
konnyen &sszesodrdédik, 6sz-
szegubancoldédlk. Raktaroza-
sukat konnyen megoldhat-
juk egy falap és néhany ap-
részog segitségével. Az ap-
roszégeket a deszkadarab
lapjdba verjuk, fejuket le-
csipjuk, s a szdg testét kis-
sé meggorbitjuk. Raktaro-
zdskor a horgokat a falap
élébe akasztjuk, patonyukat
atvetjuk a falap ellenkezd
élén, s csomod-karikajukat a
meggorbnett szogtestekbe
akasztjuk. Ha a szogeket a
képen lathat6 lépcsGzetes
modon verjuk be a falapba,
a legktulonboz6bb hosszlsa-
gu patonyokhoz Is lesz meg-
felelé »polcunk«. Az igy Kki-

feszitett horogpatony nem
gubancolédlk o&ssze, s f6-
ként nem keveredik el a

tobbi felszerelés kozott, ha
keressik.

Rekeszes oldalzsak a tartalék-felszerelésnek

pergécsalls horgészaton mindig probléméat okoz,
A hogyan vigylk magunkkal a tartalék-felszerelést,
hiszen barmikor megtérténhet, hogy leszakad a horog,
az 6lomnehezék, vagy masik csali felszerelésére volna
szikség. A hétizsdk azonban akad&lyoz benninket a
mozgéshan, nem is beszélve arrél, hogy a nehéz hati-
zsdkkal nem talsdgosan kellemes egész nap a vizpar-
ton jarni-kelni. Oldalzsdk volna a legmegfelel6bb, en-
nél viszont az a baj, hogy a felszerelések koénnyen
6sszekeverednek benne.

A rajzon lathaté mdédon vastagabb miéanyaglapbol és
fémlemezbd&l nagyon célszer(i rekeszeket készithetiink
oldalzsdkunkhoz. M éretezésiik természetesen oldalzsa-
kunk nagysagatél fugg. A mianyaglapokat meleg viz-

ben valé melegités utdn hajlitijuk a megfelel6 for-
mara. A kozépsé fémlemez széleit a rajzon lathato
megoldassal bevagdossuk, s az egyes cikkeket egy-
maéssal ellentétesen hajlitjuk rd a meghajlitott md-
anyaglapokra. Hogy a rekeszek szilardan alljanak, tébb
helyen szigetel6szalaggal ragasztjuk at 6ket. Ha pedig

az oldalzsdk hosszi kantarja akadalyozna benninket a
mozgéshan, olyan megoldast is véalaszthatunk, hogy a
zsdkra kis fiulet varrunk, s ezen keresztil nadréagszi-
junkkal a derekunkra csatoljuk.

Ujra kaphato radiéom kényvek t

Sz I. Bodak: RADIOSZERELESI UT-
MUTATO. 3. kiadas. M{szaki Ki-
ado6, 156 oldal, 139 abra, flizve 13—
forint o

Oszmann Gyoérgy: MERESEK A
SZUPERKESZULEKEKBEN. 2. k|-
adas. Miszaki Kiadé, 171 oldal, 8
abra, flizve 16— forint L

J. E. Pumper: KRISTALYDIODAK
ES TRANZISZTOROK. 2. kiadés.
Mszaki Kiad6, 147 oldal, 91 abra,
flizve 14,— forint.

K. A. Sulgm: ROVIDHULLAMU
AMATOR VEVOKESZULEK. 2. ki-
adas. Miszaki Kiad6, 130 oldal,
141 abra, flizve 10,— forint.

KAPHATO

A KONYVESBOLTOKBAN



Azzal kezdiink hozz4, hg,(t;y az orsorol Jove
zsinért a  zslnorvezet6tdl mintegy 15
cm-re kétszer kortlcsavarjuk a boton. (L
kép.) A hosszabbik zsIndrvéggel keresztez-
zUk az els6 két menetet: (2. kép.)

UJabb nyolc menet kovetkezik az orso-
rol Jovo zsindrral, majd a meneteken tal-
nyul6 szabad véget levagjuk. A zsinort
er6sen _meghlzva folytatjuk a tekercse-
lést. ,SS kep.g Ojabb pyolc menet utan
drotbol hajlitott ™ flzotut  helyezunk az
ezutan kovetkez6 menetek ald. (4.Jtép.)

Amilém% St._zkslnérvesetd Iwrit, r_nékr telje-

sen Dberedtuk a zsinorral, elvagjuk az oOr- o z Py,

SO101 JOVE ZSInGIt. s Veqet a fazbtibe b Egyszeri horgaszkotes

tatjuk. (S keP-), A flizotivel a befejezett Horgok régzitéséhez mianyagzsinérra,
menetek alatt athlzzuk a szabad zS$in0r-  selyemzsinérra a legjobb megoldas a fény-
véget, majd egészen kozel az athizas  keépsorozatunkon bemutatott egyszerd
melletti menethez, borotvapengével le-  hongaszkotés. Igen jol megfelel mas cé-
vagjuk a felesleges zsInordarabot. (. 1okra Is, s nem kell tengerésznek lenni a

ép.) megtanulasahoz.

tartalmabdl:
Ezermester nyaralohdz. — Fat csiszolni is tudni kell. — Transzforma-
torok szamitasa, méretezése és készitése. (Befejez6 rész.) — Munka-
fogasok. — Hasznos receptek. — Kisgépeket készitiink (csiszoldgép és

korflirész). — Szép otthon. — Vadevezdsok, elére! — Ultrarévid hul-
lama radidel6tét. —  Vasutmodellez6k Iskolaja (elektromagneses ko-
csiszétkapcsold). — Asztali cigarettatartd-irdéasztal, — Akvarisztika. —
0sszesen; 100 Otlet havonta.
Sok, sok rajzzal, képpel Ara: 2— Ft.
/\TECHN'K” A jaliusi szam
tartalmabol:
A nag?]/ esztendd, amely masfél évig tart. — Mit ,jelentenek” a mestersé-
séges holdak? — Atomhajtast repil6gépek. — Havazas kanikulaban. —

Hol végzédik a véletlen? — Az uvegmozaik technikéja és mivészete. —

Jon a metanbakter. — Magyar gépeket kér az amerikal mogyoro. — Nagy-

kort lett a neutron. — Korméany nélkili hajok. — Tudoményos és technikai
hirek a vildg minden tajarol.
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ONML'’KODO ALLATITATO

A nyari honapokban nemcsak az era-
berek, de az otthonhagyott &llatok

is szenvednek a szomjasagtol. A reggel
kitoltott Ivéviz gyorsan felmelegszik, s az
allatok kilocskoljak. Egy kis Ugyesség-
gel azonban otthonhagyott kedvenceink,
vagy baromfidllomanyunk részére keé-
szithetink Onm(kod6 vizellat6 berende-
zést. A reggel feltoltott nagy ffltartalyt
hiivés helyiségben helyezzik eT. Inkabb
széles, lapos legyen a tartdly, mint ma-
gas, igy ugyanakkora vizmennyiségnek
Joval kisebb lesz a nyomésa. A tartaly-
b6l cs6évezetéket visziink a tartdlynal va-
lamivel alacsonyabban fekvé itatélg. Ki-
omlényilasként szajaval felfelé forditott
L-kényékot hasznélunk, kariméjat gon-
dosan lecsiszoljuk. Erre a nyilasra gu-
mibél készilt zarékap Illeszkedik. A za-

rokip karos Attétellel 0Osszekottetésben
van az Hatéban elhelyezett, dreg WC-al-
katrészb6l készitett Gszéval. Ha a viz-

szint sillyed, az Gsz6 a kar segitségével
megnyitja a szelepet, utdnatdlti a vizet.
Megfelel6 vizszint elérése utdn a béja

»BIZTONSAGI ZAR« -
EMELETES AGYAKHOZ

A legtobb hétvégi nyarald-

A ban, taristahdzban meg-

taladljuk az emeletes, kevés

helyet foglalé 4gyakat. Ahol

gyerekek vannak, a fels6

agymindig az 6vék, s bi-
zony ennek na-
gyon is orul-
nek. A mennye-
zetbe csavart
szemescsavarok,
s a felsé agy-
rol az alsé elé
lelégd, éjjel vi-
szont a sze-
mescsavarokba
akaszthaté ta-
karé megvédi
a hédnykolédé
gyereket a le-
eséstol.

bévitett

202

Dr. Polster—Dr. Lentz:
141 oldal — — —

sorozat 11.) 99 oldal

Jonas Pal: Kisfilmes fényképezés. (Fo-
tosorozat 12.) 89 oldal, — — flizve 650 ,,

Kaphat6 a kdnyvesboltokban

Ismét elzédrja a viz Gtjdt. Nem Aart, ha a
b6jat és az emeldrendszert rdccsal vagy
dréthé&léval vesszik korul, nehogy az
allatok bokdoshessék, vagy rongélhas-

BAHKACS ARNYEKVETO

Az olcs6é satorlap és a fényképezéfei-
szerelés ma mar a legtdbb vizttlra-
z6 (tipoggyaszdban megtaldlhaté. Kézen-
fekvé, hogy sokoldalidan Kkihasznéljuk
6ket A héromlaba fényképez6allvanybol
és a satorlapbol példaul tgyes &arnyék-
vet6t készithetink a kisbaba, vagy az ol-
vad6, melegtél romlé holmi folé. A fel-
allitds kétféle is lehet — az allvany er6s-
ségétél és a szél erejétdl fuggden.

Ui foté-lcOMpleU

Mivészfotok

(Szerk.: Bencze P4l — Hév Miklés — Vadas Ernd)
Legnevesebb fotdémdivészeink felvételeibdl 6ssze-
allitott album. 138 mivészi felvétel, miszaki ada-
tokkal, szoveges ismertetével. — Hasznos tanéa-
csokat ad a témakereséshez, a téma mivészi igé-

nyl kidolgozaséhoz.
100 fotorecept

kiadas, (Fotosorozat 2.) 2.,
— — — flizve 150 Ft
Skita—Veres—Vadas: Hol a hiba? (Foto-
— — — flizve 7— 3



EZERMESTER MENTOMELLENY

Az Ovatos vizltirdzé sohasem feledke-

% zik meg a viz veszélyeir6l. Hiszen
nyaron percek alatt vihar kerekedhet,
vagy feltdmadhat a viharos szél. Kilono-
sen” nem art az Ovatossag, ha a csonak-
ban gyermekek Is vannak. J6 tehat, ha
a csonakban kéznél van valamilyen men-
t6eszkoz.

A legegyszerlibb mentSeszkéz a ment6-
mellény. A mostanaban rrjar kdénnyen
kaphato PVC-lapokb6l barki yasalassal,
heﬁesztéssel hézilag Is elkészitheti magéa-
nak. A mellsé és hats6 rész alakja egLy-
forma. A kb, 0S mm vastag lapokb6l Ki-
végott forméakat nem tulsagosan forrd
vaSaloval, 2—3 cm mélyen vasaljuk 6ssze
a széleiken. Ne feledkezziink meg a fel-
erfsité szalagok bevasalasarol sem. A
fejtartd-részt Ilyen szalagok segitségével
erdsitjuk a meéllrészre, az egyes resze-
ket Bedlg,ugyra[\igy a testre. Valamennyi
darabon “épszéld “lyukakat is vagunk ‘a
kerékparszelepeknek, majd csavaranya-
val rogzitjik az Aatbujtatott szelepeket,
igy aztan ereklpa[ﬁumpaval —vagy akar
tiddéyel Is — felfajhatjuk a mellényt. Cél-
szer( a szelepekre "kis gumicsévet Is
hazni, nehogy kiall6 éleik feltépjék a
mellényt.

MOTORCSONAK-FEK

A motorcsgnak e(I;(yike a leggyorsabb
A Vizljormlveknek. Sokszor” “tulsago-
san is gyors, J0 lenne lefékezni. Sajnos,
féket még nem rendszeresitettek a mo-
torcsénakokon, a Kkis motorokat me
visszafelé Jaratni, vagy a csavarlapato
allasszogét megvaltoztatni  nem lehet.
Mégis van megoldéas: a rajzunkon bemu-
tatott »aramlastani« fék.

Er6s keményfadeszkabol kivégi_lljk a
rajzon lathaté ~ korcikk alakot. adrom
sarkdba lyukat farunk, s a furatokon

er6s koteleket vezetink keresztul. A kor-
fv alaku élet 6lomdarabokkal addig ter-
heljuk, amig a hegyes végnek csak egy-
otode all ki a vizbdl. A harom sarkon at-
hizott koteleket egyesitjiik, majd a cso-
nak hosszten?elyében Jol felerGsitjik  a
fardeszkara, fart6kére. Farmotornal cél-
szer( a kotelet két &gra bontva a far-
deszka két szélére er6siteni. Az erds ko-
teleken kivil még egy, gyengébb zsinort
flizink a hegyes Tész furataba; ez lesz a
fékkioldo.

A fékezés ugy torténik, hogy a deszkéat
a csénak fara mogott egyszerlien vizbe-
dobjuk. Ha mar nincs fékKezésre szikség,
a fekkloldo zsinér hazasaval a deszka-
lapot orraval el6re fektetjuk a vizen, s
behtzzuk a csénakba. Vigyazat: fékink
rendkivil hatdsos.

MENTOPAD — Nﬁ%}OBB CSONAKOK-

A szélesebb, naﬂyobb csonakokban ké-
A nyelmesen elfér a mentépad. Volta-
képpen olyan vékony, de erds léckeret
ez, amelybe oreg, de lyukmentes, Vvé-
konyfal(™ festékeskannat csusztathatunk
be. "Beépités el6tt a kannat gondosan
vizsgaljuk at, s valamennyi nyilasat tor-
lasszuk be. A 25 liter urtartalmg vékony-
falu kanna fenntartja a nehezebb testsy-
lya embert Is. J6, ha a kivetheté mentd-
padra hosszabb kotelet is rogzitiink, de
végét nem kotjik er6sen a csénakhoz. A
kotél segitségével a rossz helyre dobott
mentépadot gyorsan visszahlzhatjuk a
csénakba.
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SZIVATTYUS KUT A SZOBABAN

andékkal adtuk eztacimetis-
mertetésiinknek, hogy olvas6-
ink rogton lassdk: nem
»életnagysaglt” kuatrél van szé, ha-
nem olyanrdl, amellyel még a szoba-
ban is jatszhatnak gyermekeink. De
azért mégsem art, ha a szabadba
kildjuk kutunkkal jatszani 6ket, ez
mindenképpen célszerlibb arend ésa
tisztasdg megdrzése érdekében.
Egész berendezésiink faallvany-
bél, néhany dugdébdl és uvegcs6bol
all. Az 1. abran vehetjik szemiigyre

szerkezetét metszetben. Méreteket
szandékosan nem adunk, mindenki
olyan nagyséagura késziti, amilyen

alkatrészeket éppen sikeriil szerez-
nie. A két hengert nagyobb &tméré-
jl, 25—30 mm-es lvegcs6bbl készit-
juk, a szivécs6, a nyomdcsé és az
0sszekdtécsé anyaga pedig 5—6 mm
atmérgji uvegceso.

A hengerek hosszat tetsz6leges
hosszlUsagura  valaszthatjuk, leg-
jobb azonban, ha nagyobbak 200
mm-nél. Az sem okoz a mlkdédéshen
zavart, ha a két henger nem azonos
nagysagu.

A szivocsd végét spirituszlampan
melegitve szlikitjik le, az 6sszekot6t
pedig kétszer derékszégben meghaj-
litjuk. A hengereket lezar6 dugdkat

*&3%3T3B iexiken*i*>

fabol vagjuk ki. A két alsé dugodra
csavarozzuk fel a szivé- és nyomé-
szelepet. Ezeket Oreg kerékpartbels6-
b6l készitjuk. Méreteiket ugy kell
megvalasztani, hogy a szivé-, illetve

valamiféleyomeacss furatanal 3—4 mm-rel na--

gyobbak legyenek. Ezenkiviul kis fii-
let is kell hagynunk rajtuk, ezeken
a4t erdsitjuk fel kis facsavarral és
alatéttel dket.

A dugattyld (2. dbra) elkészitésekor
van a legnagyobb pontossagra szik-
ség. Pontosan hengeresre munkéaljuk
meg, de valamivel kisebbre a cs6
bels6 atmérgjénél. Ha ugyanis pon-
tosan a cs6 atmérdjére készitenénk,
a viz hatdsara megdagadna és be-
szorulna. A tomitést agy oldjuk meg,
hogy a dugattyd-testen kialakitott

2. dbra 3* dbra

horonyba faggyus kenderkécot csa-
varunk. A keresztrudat csak az 0sz-
szeszerelés utdn tesszik a helyére.

Az 0Osszeszereléskor valamennyi
illeszked6  fellletet pecsétviasszal
vonunk be, kivéve a dugattydrad
furatat. Ezzel érjuk ed, hogy ku-
tunk jél dolgozzék. Amikor az dssze-
szerelés befejez6dott, deszkalapokbdl
elkészitjik az allvanyt is. (3. &bra.)
Az allvanyba is pecsétviasszal rog-
zitjuk a szivattyat.

Egyébként faltunkat elkészithet-
juk fémcsovekbdl is, ebben az
esetben azonban megfosztanank ma-
gunkat a kGt mikodés kézbeni szem-
1é1ésének lehet6ségétdl.

Sarkozi Zoltan



CSINALJUNK CSUSZDAT

TV/Tostanalban alig lat-
ni a nyilvanos
jatszoOtereken  csuUszdat.
Lehet, hogy az elkopta-
tok nadragok miatt von-
tak ki 6ket a ,forga-
lombol”?  Pedig fiatal-
jaink érdekl6dése csop-
pet sem csokkent e ked-
velt  jatékszer irant.
Ezért adunk UGtmutatast
a kovetkez6kben otthoni
elkészitésére.

Szerkezetink fcét f6
részbgl all: a 1étrabdl
és a voltaképpeni csusz-
dabol. Mind a létrafo-
kokat, mind pedig a tar-
toszerkezetet  egycollos
(25 mm-es), 7,5 cm szé-
les faanyagbo6l készitjuk.
A sarkokat gondosan le-
kerekitjuk, a feluleteket
legyaluljuk, leesiszoljuk.
Valamennyi méret meg-
talalhaté a rajzunkon.
Hasonloképpen  készit-
juk el a csltszda két ol-
dalfalat is. Alsd végeik
enyhén felhajtanak kb.
30 cm hosszlsagban,
hogy lefékezzék a csu-
szas sebességét

A Kkiszabott alkatré-
szek Osszeallitasat a 1ép-
csOszeikezettel kezdjik.
A lépcs6fokokat 37 X

37 X 12 rnm-es sardkva-
salk tartjdk. A két ka-
paszkodd-fogantyat 25
mm  atmérdji  kemény-
facsapbdl készitjuk. Vé-
geiket legdmbélyitjuk, s
a rajzon lathatdé moddon
stllyesztett fejl hosszd
anyascsavarokkal  er6-
sitjuk a létrahoz.

A csuszofelulet kiala-
kitasahoz  legjobb a
horgany- vagy alumi-
niumlemez. A szikséges
lemezcsik  hossza 160,
szélessége pedig 37,5 cm.
Ald 1,35 m hosszl, 37,5
cm széles, enyhén meg-
hajlitott ~ keményfa-le-
mez keril, erre szogel-
juk rd a fémlemezt.

Arra vigyazzunk, hogy
a rogzité szogsor ponto-
san az oldalfalak al& ke-
riljon. A lemezcsik vé-
ge mindkét oldalon kb.
75—75 cm-rel hosszabb
az alatta lev6 falemez-
nél. A talnyalé fémle-
mezvégeket mindkét ol-
dalon egy-egy keresztléc-
re visszahajtjuk, s alul
raszogelljuk. A keresztlé-
ceket csavarozéssal er6-
sitjik a szerkezethez. A
csavarfejeket, ' minde-
nitt sullyesszik be a fa-
anyagba, s vonjuk be
ablakkittel, nehogy a
gyerekek jaték kozben
a kiallé csavarvégekkel
megsértsék magukat.

Valamennyi alkatrészt
fessik be élénk szind
festékkel, s noha a hor-
ganylemeznek nem art a
nedvesség, az egész szer-
kezetet mégis Ovjuk az
es6tél.
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HOGY MEG JOBB LEGYEN A BEFOTT

ikor romlik el, s mikor szép, jo
M és tartds a bel6tt? A kovetke-

z6kben dsszefoglaljuk, milyen
korulményeik lehetnek a bef6ttek
tdmeges pusztuladsanak el6idézéi.

A romlas okat vagy a felhasznélt
nyersanyagban, vagy a tartdsitasi
miveletek elvégzési modjaban, vag
a kész konzerv raktarozasiban kell
keresniink.

Hogyan kell banni a spérakkal?

Gyakori hiba a hazi konzervkészi-
tésben, hogy a bef6zésre szant gyu-
mélcs nem teljesen egészséges. Ha
rothasztd baktériumok csiraitol elle-
Bett gyumolcs kerul a bef6ttes tveg-

e, a sterilizalas utan is életben ma-
radhat néhéany kuldnleges ellenallé
és életképes spora, ez a korulmény
pedig a mikroorganizmusok ijesz-
téen gyors szaporodasa miatt, mar
megpecsételi a befétt sorsat.

Az is el6fordul, ho?y teljesen érett
vagy éppenséggel talérett gyumdlcs
kerll a bef6ttes Uvegbe. Itt tobbek
kozott nagy baj, hogy a héaziasszon

llyenkor, a gyumoélcs sajat édessé-
gére, magas cukortartalméra vald
tekintettel, a kelleténél higabb cu-
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korszorpot alkalmaz, s a sterilizalasi
id6t is lehet6leg rovidre szabja, ne-
hogy a gyumélcs széti6jjon. llyenkor
természetesen nem pusztul el az
egész mikroorganizmusflora a be-
fottes Uvegben. A megmaradt apro
szervezetek csakhamar erére kap-
nak, s 6k fogyasztjdk el helyettiink
a gyumolcsot.

Tiszta gyumolcs tiszta Uvegben

Nem hangsulyozhaté eléggé, milg
fontos a bef6zésben a leggondosab
tisztasag. Por, sar, konyhahulladé-
kok, ki nem mosott edény megannyi
fészke a baktériumok, penészek se-
regének. Ezért minden, ami a gyu-
molccsel érintkezésbe keril, ragyo-
gban tiszta legyen. Asztal, edeny,
hamozokés, ust, kanal sth. csak Kki-
fo?éstalan tisztasagban alkalmas a
bef6zés munkdjara. Természetesen
nagy gondot kell forditani maganak
a gyumélcsnek a megmosasara is,
kulondsen, ha a hamozast mell6z-
zuk.

Hasonldképpen dont§ fontossagu
lehet a bef6ttes tiveg gondos Kitisz-
titasa. Ezeket az Uvegeket sohasem
szabad kilritésik utan kimosatla-
nul vagy feluletes mosas utan el-
tenni. Hasznalatba val6 vételiknél
legcélszer(ibb azokat (vegmosd kér
fével, ligos meleg vizben Kkisurolni,
sokszor kidbliteni és leboritva meg-



szaritani. Amig a gylimaolcs belé nem
kertl, az tveg leboritva maradjon.
Ugyancsak gondosan meg kell mosni
az Uveg lezarasara szant fed6t, gu-
migy(lr{it vagy pergamentpaptrost
is. A befézés miveletei koézil a gyu-
molcsbef6tt tart6ssdgara féként a
bei6ttes Uvegek elzarasa és a sterili-
z4lds van nagy hatéssal.

As éléskamra is tiszta legyen

A beféttet leghiztosabban jél m-
kédé patentzarral zarhatjuk el. Ha
még pergamentpapirossal vagy -be-
f6z6hartyaval- dolgozunk, amelyen
gumifonal szoritja a hartyat légmen-
tesen az lveg faldhoz, gondosan meg
kell nézni: tokéletes-e az elzaras,
nem nyit-e a papiros vagy héartya egy
red6je utat a levegének és ezzel a
mikroorganizmusoknak az uveg bel-
seje felé?

A kész befdtt raktarozasaban me-
gint a tisztasdg hidnya, esetleg a
magas hémérséklet idézhet el ba-
jokat. Ha az éléskamra piszkos, el-
hanyagolt, fert6zoétt, a bamulatos
életképességl apré él6lények kony-
nyen utat taldlnak a bef6ttes (ve-
gekbe is. Ha a kamra nagyon me-
leg, a hémérséklet 30 C° koril van,
vagy azt meghaladja, Ggy ez a rend-
kivil kedvezd koriilmény életre kelt-
het a beféttben valamilyen el nem
pusztult, lappangdé apré szervezetet,
s egyetlen sejt életrekelésével mar
pusztulds elé néz az egész befbttes
lveg tartalma.

Miért »forr fel« a bef6tt?

A beféttek romlasa kiilséleg a be-

fott -felforrasaban«, szeszes, ecetes
vagy egyéb elvaltozott izében, to-
vabba penészes kiilsejében nyilva-

nul.

A -felforras- az éleszté6k munka-
jatél van. Az erjedd gyumdolcsbefdtt-

ben észrevehet§ gyongyok: szénsav-
buborékok, az erjedés termékei. Az
erjedésben allé bef6tt ize csip6s, ke-

sernyés. A szeszes erjedést igen
gyakran, ecetbaktériumok hatéasara,
ecetesedés koveti, esetleg tejsavas

erjedés kiséri. Végre a penészek is
bekapcsolédnak, s a befétt gyimadlcs
épplgy ellagyul, mintha tart6sitas
nélkiul adtuk volna a4t az enyészet-
nek. A tartéssdg szempontjabdl te-
hat az elébb felsorolt korilmények-
re kell gondosan ugyelni.

A bef6tt6l azonban nemcsak tar-
tdssagot, hanem j6 izt és tetszetds
kilsét is kivanunk. A tartéssdg, jo

iz és tetszet6s kiilsé6 alapfeltétele,
hogy csakis teljesen egészséges,

nagyszem(, valogatott és még nem
teljesen érett gyimolcsot hasznalunk
beféttek készitésére, helyesen készit-
stk el a tartdsité cukoroldatot, biz-
tositsuk a leveg6tél valo teljes elza-
rast, s megfelel6 moédon hajtsuk
végre a gb6zben valé sterilizalast is.
A befétt gylimdlcsdt raktarozzuk
lehet6leg szaraz, szells, hlvos he-
lyiségben, s kilondsen az elsé he-
tekben és hédnapokban gondosan el-
lendrizzik.



Jelz6tablak vasutunkhoz

A nagyvasutakon a forgalombiztonsag

egyik legfontosabb eszkdze a tokéle-
tes jelz6berendezés. A feluletes szemlélg
ugyan utazads kozben csak az allomasi és
a térkozoket biztositd6 alak- vagy fény-
jelz6ket figyeli meg, a tobbi Jelz6eszkdz,
figyelmeztet6 Jel rendszerint elkerlli a
figyelmét.

Ha modellvasutunk Jelzéberendezését
fejleszteni kivanjuk, ne elégedjunk meg a
fényjelz6k és karos-jelz6k alkalmazéasaval,
hiszen palyank »életh(iségéhez-" hozzatar-
toznak a Jelz8eszkdzok és figyelmeztetd
jelek is. Ezért a kovetkez6kben bemuta-
tunk egy csokrot a Magyar Allamvasuta-
kon rendszeresitett jelz6eszk6zokbdl és
figyelmezteté jelekbdl, féként azokat,
amelyeket otthon is konnydszerrel el le
hét késziteni. Rajzainkon egyszerre két
meéretet adunk meg, a bekarikdzott szam
a 0-4s, a karika nélkili szdm pedig a
HO-vasutaknak megfelel6 méreteket Je-
lenti.

Az elkészités leirdsadra nem kell tulsa-
gosan sok sz6t vesztegetni, mert a rajzo-
kon voltaképpen minden lathat6. Ezért
inkdbb az egyes Jelz6eszkdzokrdl és fi-
gyelmeztetd Jelekr6l mondunk néhény
sz6t, hogy vasutjdn mindenki helyesen
hasznélhassa Gket.

A talapzatok és tablak legkdnnyebben
badoghdl készithet6k el, tartéoszlopként
akar egy szog is megfelel. A festéshez
olajfestéket, nitro- vagy durlinlakkot
egyarant hasznalhatunk. A tablak fino-
mabb rajzait szines tussal készitjik. A
tusfelirds el6tt a méar megszaradt alap-
festéket denaturélt szesszel zsirtalanitjuk.

S most vegyik sorra az egyes jelzéesz-
kdzoket és figyelmeztetd jeleket.

»Lassan« jelzés: Ha a palya bizonyos
szakaszdn a forgalombiztonsdg, a pélya
allapota vagy egyéb ok miatt a vonatok
sebességét atmenetileg csdkkenteni kell,
s ez az allapot nem allandé Jellegd, ideig-
lenes  »Lassan« Jelzést — Jelz6tarcsa

1. dbra

sarga lappal, fehér szegéllyel (2/a 4bra) —
kell alkalmazni. A »Lassan« Jelzést min-
dig »Sebességjelzé«-vel (2/c,d &bra) al-
kalmazzék. Ez négyszogletes fehér lap,
fekete szadm Jelzi rajta az &thaladas se-
bességét. A jelz6tablak elhelyezése az 1
4bra szerint torténik.

-Megéallj- jelzés: Ha a hib&s pélya-
szakaszon csak 10 km-nél kisebb sebes-
séggel lehet &thaladni, s ha a hibas palya-
szakasz a valésagban 10 méternél nem
hosszabb, akkor »Lassan« Jelzés helyett
»Megéllj« jelzést alkalmaznak. A Jelz6
vords tarcsa fehér szegéllyel (2/a &bra).
El6tte teljes féktavolsdgban »Megdllj Jel-
zés el6jelz6je« jelzést is hasznélnak. Ez
a jelz6tdbla haromszogalaku lap, fekete
keretd sarga mez6vel, fehér szegéllyel
(2b &bra).

»Szabad« jelzés: Parhuzamosan fekvd
kétvaganyu pélyan alkalmazzak, ha a ki-
tlizott »Megallj«, illetve »Lassan« jelzés
csak az egyik véaganyra vonatkozik.
Alakja olyan, mint az el6bbi kett6é, csak
a tarcsa szine zold.

Az ideiglenes Jellegli jelz6eszkdzdkdn
kival &llandé lassan-jelzés is hasznalatos
(2/e é&bra), allandé sebességjelzével (2/c, d
abra) megjelélt palyaszakaszok el6tt.
Fehér-sarga, kozépen fekete csikkal el-
vélasztott Jelz6kar.

»Megallas helye« jelzés: Ezt a Jelz6t al-
lomasokon és megalléhelyeken, altalaban
a személyvonatok megallas-helyének Kki-
jeldlésére hasznaljak. Négyszdgletes fe-
kete tébla, fehér nagy -A- betlvel. (20
abra.)

»Kilonleges Gtatjaro-jelzé-: Fekete-
fehér négyzetekkel bekockazott harom-
szdg, piros-fehér-plros keresztcslkozéasl
oszlopon. (2/i 4bra.) Olyan, sorompéval fel
nem szerelt &tjarok elétt allitjak fel, ahol
a mozdonyvezetd a keresztez6 kozutat
nem tekintheti at. A tabla figyelmeztetd
futtyjelzésre ad utasitast.

csokkentett fékat
B-ii

Lassimenethelye

0O
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«Lejtés-jelzék«: Alakjuk a 2. abra
g, h, i rajzain lathat6. A kdvetkez6 palya-
szakasz lejtési viszonyait kozllk a moz-
donyvezetével. A nyil jelenti az emelke-
dést vagy lejtést, a nagyobb, vorés szini
szam pedig azt jelzi, hogy a pélyaszakasz
a fekete (kisebb) sz&mmal jelzett tdvolsa-
gon belil hény ezrelékes emelkedésben,
illetve eséshen fekszik. Ha a tdblan nincs
voros szam (2/g &bra), ez azt jelenti, hogy
a kovetkezd palyaszakasz vizszintes.

Vegylk most sorra a figyelmeztetd jele-
ket Is. Ezek mér nem utasitdst kozdlnek,
hanem csupan tdjékoztatjdk a mozdony-
vezetket.

-Megéalldhelyre figyelmeztetd tabla«:
Fekete alapon nagy fehér -M« betld (2/k
adbra). A megdlldhelyek el6tt iéktdvolsag-
ban van felallitva.

«ElGjelzére figyelmeztetd tabla«: EIG-
jelz6 eldtt alkalmazzak. Alakja négyzetes
fehér tdbla fekete szegéllyel és szorz6-
jellel (3/1 &bra).

«Tavolsagjelz6 tabla«: Szintén eldjelz6k
elétt alkalmazzak. Téglalap alaku, fiigg6-
leges fehér tablak, 1, 2, Illetve 3 ferde-
irdnyt fekete savval (3/m, n, o 4&bra). A

valésagban 100, 200, Illetve 300 m tavol-
sagban helyezik el d&ket az eldjelz6k
el6tt.

«lranytablak«: Fehér tablak, korulbeldl
a mozdony ldmpamagassagéaig érnek, s
nagy fekete betlikkel van r4juk felirva a
vonal végalloméaséanak neve (3/p &bra). Az
eldgazési allomésokon a kijarati véaltokon
kivil helyezik el dket, jelezve, hogy mi-
lyen irdnyban halad a vasdtvonal.

Koréab Ervin

209



KETCSOVES TASKAIRAOIO

ok réadidamatérnek az a vélemé-
S nye, hogy még ma, a sokcsdves

cstcsszuperek korédban is érde-
mes kis késziléket épiteni, méar csak
azért is, mert a készen véasarolhato
szuperkészilékek dragak, s a hul-
lamelosztasban fennallé  z(rzavar,
valamint mas okok miatt a szuper-
kapcsolast  készilékek sem tudnak
mindig kielégit6 vételt biztositani.
Miért ne kaphatnank kisebb telje-
sitményt olcsébban? — kérdezik, s
ezért épitik még ma is a 2+1-es és
egyéb kisebb készilékeket.

Akar hordozhaté, akar 4llando
helyre készilé radiot kivanunk 0Osz-
szedllitani, minden esetben igyekez-
ziink a legnagyobb szelektivitast el-
érni, még a kétcsdves készilékekkel
is. Nyilvanvalé, hogy a rezgékordk
szamat kell novelnink, ebben az
esetben azonban jelentékeny ener-
giacsokkenés kovetkezik be, ha nem
helyeziink csovet a rezg6korok kozé.
Egy koOzonséges, hangolt savsz(ré
utdn alig marad annyi energia, hogy
a visszacsatolt audion és utadna egy
ergsité csé felmutasson még valamit.

Ezért prébéalkoztunk meg a most
kézolt kapcsolassal. Az a moédszer,
hogy az antennabevezetést a vég-
er@sitécsé racsara tegyik, s igy ezen

a modon valamiféle -el6erdsitést-
érjink el, meglehetésen bevalt. A

mostani kapcsolas csak ennek a ré-
ginek a kifejlesztése: ha mar a vég-
er@sit6t hasznaljuk fel, miért ne te-
gyink eléje egy hangolt rezg6kort is.

Mire vigyazzunk f

Arra azonban nagyon kell vigyaz-
nunk, hogy a véger@sitécsé ne kap-
jon az antennakérbdl is, meg az
audion utdn is radiéfrekvenciat.
Ezért lehet6leg minél nagyobb szi-
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rést, s ha kell: arnyékolast is alkal-
mazunk.

Az antenna lehet6leg jominéségi
rezg6korre csatlakozzék. Az L, te-
kercset vasmagra tekercseljik, me-
netszama litze-huzalb6l 80—90. Az
Li antennatekercs 20 menet, az L>
kezdete fel6li részére tekercselve,
természetesen vasmagon (8 mm).

A C, és Cj kondenzator lehet egy
tengelyen vagy kulon is. Az el6bbi
esetben trimmerek is szikségesek,
hogy az egyuttfutast biztositsuk. Ka-
pacitasértéke a jelenleg kaphaté
420 vagy 470 pF. Az antenna 200
pF-os kondenzatoron &t csatlakozik
a végerdsitécs6 racsara. Racsellenal-
lasként két ellenallast hasznalunk.
Az egyik 0,1 megohmos, allandéan
bekapcsolt ellenallas, amely egyben
a radiéfrekvencia iranyitasat is szol-
gélja, a masik egy fél megohmos po-
tenciométer, amely egyduttal a hang-
erdt is szabéalyozza. A potenciométer
az el6fesziltségre van kotve, ennek
onm(kodé bedllitasat célozza az 1
kiloohimos ellenallds. Ugyanitt la-
tunk egy 10 mF-os kondenzatort is a
hangfrekvencia levezetésére.

Csak kozéphullamon mkddik

A végerdsitécsé nyilvanvaléan nem
fog akkora er@sitést adni a radio6-
frekvencianak, mint egy valéban
erre a célra készilt, s megfelel6 kap-
csolasban m(ikodé cs6. De kozéphul-
lamon annyit mégis nyerhetiink vele,
hogy poétolja azt a veszteséget, ame-

lyet egy kdzonséges savsz(ir6 oko-
zott volna. Rovidhullamoknéal azon-
ban ez alig valészin(i, ezért ezt a
savot készilékinknél nem is vettik

figyelembe.
A bekdtések megkodnnyitése érde-
kében a végcsé andodjarol kis ér-



tékd, 50 pF-os kondenzéatorral csat-
lakozunk az audioncsé rezg6korére.

Biztositani kell azonban, hogy a
hangszéré felé ne juthasson radid-
frekvencia, ide kell tehat tennink

az Ft fojtétekercset. Ez lehet pl. egy
régi hosszdhullam( réacstekercs vagy
éppen kozépfrekvenciatekercs is. Ha
tob. ugyanakkora menetszdmmal ma-
gunk készitjik el, arra vigyazzunk,
hogy minél kisebb legyen az dnka-
pacitasa.

Ha ez a fojtotekercs megfeleld,
lesz elég frekvencia, amely az audion
rezg6korére jut. Itt mér nem latunk
semmi Gjdonsdgot: az Lj-as tekercs
ugyanakkora, mint az Lj, az L*-es
pedig az Lj-ra feltekercselt 25 me-
net. Itt is arra kell vigydznunk, hogy
a menetek minél messzebb legyenek
a racstekercs racsfeldli végétol.

Mi kell még hozza?

A visszacsatoldst a C3as konden-
zatorral szabalyozzuk, amely lehet
kdzénséges bakelitforgé is. A vissza-
csatolotekerccsel sorbakapcsolt 200
pF-os kondenzéator az esetleges ro-
vidzérlatot el6zi meg, amely még az
alkalmazott nagy anddellenallasok
esetében sem el6nyds anddteleplink-

nek. Az audioncs6é kapcsoldsa a to-
vabbiakban is szokasos, de {gyel-
nink kell a fokozottabb sz(résre.
Erre valo az 50 kdloohmos ellenallas
az anodkori ellendllasok utdn egy
1 aF-os kondenzatorral egyitt.

Valamennyi ellenallas lehet fél-
wattos, a kondenzatorok kozil a
véger@sitécsére futé 200 pF-os, az
anédjatol az audion rezg6kdrre kap-
csolt 50 pF-os, tovabbéa az ugyanitt
lathat6 100 pF-os racsblokk feltét-
lentl keramikus vagy csillamszigete-
1ésl legyen, a tébbi lehet papirszige-
telésd is.

Az anddtelep fesziltsége 90 V. Ter-
mészetesen 45 V-tal is m@kddnie kell
a késziuléknek, csak kisebb hanger6-
vel. A flt6telep lehet 4,5 V-0s zseb-
lampaelem is. Ebben az esetben a
két cs6 (3S4T és 1T4T) flitését oly-
moédon sorbakdtjik, hogy a véger6-
sit6csd flit6szalat is sorosan hasznal-
juk fel. Ha azonban csak 1,5 V-os
flit6teleplink van, a 3S4T cs6 flitését
mésképpen kell megoldanunk. A
flit6szal-kivezetéseket rovidre zarjuk,
ide kotjuk a -+~ f(it6fesziltséget és a
rajzon nyillal jeldlt 1dbra pedig a ne-
gativot.

F, E.
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Oreg drotdarabok egyengetése

A barkacsnak a hasznalt, 0ssze-vissza
orbalt drotdarabok is aranyat érnek,
iszen barmikor felhasznéalhatja L? mun-
kajadhoz. Csak az a baj, hog?} az ilyen
drotdarabok egyengetése ° laposfogdval
Igen hosszadalmas, Pepecselo mesterseg.
a viszont a drot két végét egy-eg%/ fogo-
val megfogjuk, az ablak- vagy ajtokllin-
csen éatvetjuk, s jol megfeszitve néhéany-

rugo
Hulldmvonalzds — rugéval

. Még az Is megtorténhet a barkdcsmun-
kéban,” hogy eﬁy-egy munkadarab  elo-
allitasahoz ™" hullamvonalat kell huazni.
llyenkor a barkacs meg van gkadva, mert
elihez nincs megfelelg “szerszam, s legfel-
jebb szabadkézzel tudja csak megoldani a
probléméat. Pedig a megoldas roppant
egyszerd: egy rugodarab, amelynek men-

szor ide-oda huzogatjuk, nagyon hamar  tén a rajzon lathato modon a legszebb
végezhetlink ezzel a feladattal. Ezen a  pyllamvonalakat allithatjuk eld.
modon nemcsak a dr6t egyenetlenségeit,
toréseit ft,[,]l?,te'(he'qukIlel to “éllete,seg,,thal-
nem — foképpen a_lagy vorosrézdrétna SZERSZAMVEDO
— a drot anyagat is fomorithetjuk, i A %
anyaga kemé}’]y%bb Toey J 9y SOROSUVEG-KUPAKBOL
Nem kivapatos, de mégis
gyakran elofordulo Jelén-
Ség, hogy a vésd, csavar-
huz¢ fanyele a rémért ka-
lapéacsutések hatasara ro-
zsaszerien szétnyilik. El-
kerulhetjuk a ért, ha a
fanyél végére hasznalt so-
réspalack-kupakot  dtink,
s esetleg Kis szijglgzel Is
megerdsitjik. A _ “kupak
egyenletesen elosztja a ka-
lapacsitések hatasat, S
GOMBFELVARRAS megvédi a nyelet.
EZERMESTER-MODRA
A gombon Aatoltott elsd - . ..
két oltest csak nagyon la- UJ MUSZAKI KONYVEK
zan hﬂbzzyk meg, S ult(zina
a gomb és az anyag kozé A .
bu?tassunk be e?yygvillét, A KONYVESBOLTOKBAN:
amellyel a gombot felemel-
hetjt;]k,. g rendesenkrﬂeg- Félegyhazi Dezsé: Szénbanyaszati (jita-
varrhatjuk. ~Ezutan kihdz- sok kényve. Miszaki Kiads, ol-
zuk a Vvillat, s a szabadon dal, 165 abra. flizve — — — — — 16— Ft
Lnaerr?dtke‘ﬁﬁ?g?éﬁizrﬁ%rﬁﬁ"yé Magyar Elek: Villamos szerelés és mé-
yen JUK rés. 5. kiadas. Mszaki Kiado, 315 ol-
cérnat, hogy »nyakat« ké- dal. 30 abra, flzve — — — — _ 30
Y BNt gomb nem sza. DT Groh Gyula' Szerves kémia T 4t
s ; olgozott kiad4s. Miszaki Kiado,
kad le konnyen és nem oldal, 16 abra, flzve — — — o = 250

koptatja annyira a gomb-
lyukat™ sem. .
tasa,

Jakab—Thurz6—ZIncz:

A PVC elé6alli-
feldolgozédsa és alkalmazésa.

Mszaki Kiad6, 305 oldal, 155 &bra,

flizve

Dr. Czeglédy—Jankd Géza: ~ Forgacs-
lapok, forgacsmifa. M(szaki Kiadd,
164 oldal, 109 4bra. flizve — — — 18— ,,
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Czagény Lajos: Butorszerkezetek. Tan-

csics Kiado, 157 oldal, 168 abra, flizve 25—

A Kis technikus kényvtar Uj kotete:
KIS_FIZIKUS KISERLETEI.
;I";éncsics Kiadé. 131 oldal, 116 &bra,
zve

Kaphat6 valamennyi k(‘jnyvesboltbant’



RAKODASON

IS SOK MULIK

HELYTELEN

VEDEKEZES
A REJTETT ROZSDA ELLEN

helyeken s Aaltaldban ott, ahol a
festék, ‘lakk lepattogzik réla. gyakran
rozsda tdmadja meg. A rozsddsodéasnak
kénnyen elejét vehetjuk, ha az ilyen
rozsddsodasnak kitett részeket hat hoéna-
ponként cseppentd csdéri olajozéval egy-
szer végigolajozzuk. A felesleges olajat
azonban feltétlenul tordljik le, mert a
por és egyéb szennyez6dés konnyen meg-
tapad rajta.

SZOK HELYEN SEM NEHEZ
A CSAVAKOZAS

TTa apr6 csavaranyat kell szlk he-
lyen a helyére illesztentink, j6 se-
gitséget nyujthat egy darabka forraszté-
6n. A konnyen hajlithaté 6nhuzal végét
a rajzon lathaté modon meghajlitjuk, s a
csavaranyaba bujtatva, szlGk helyen is

keknyelmesen a csavarszarhoz igazithat-
ju

TELJESULHET VAGYA

11 »10»» <0*'0>'0!

CSALADI HAZ

KETSZAZ NEGYSZOGOL tIIiKKIL
MOSZKVICS SZEMELYAUTO

PANNONIA MOTORKEREKPAR
TlilVIZIOS KESZOIIK
DANUVIA MOTORKEREKPAR
SIRALY CSONAKMOTOR

igy széra ratok
VIIAGVtVO RAOI0 K
M EH iiniN:@t
KEREKPAROK,
. MOSOGEPEK, VARRO-
GEP, DONGO - MOTOROK
MARKAS FENYKEPEZOGEPEK
15 KOVES MARKAS KARORAK, *UT-
BALL-LABDAK ES TOVABBI 5200 DARAB
VASARLASI UTALVANY 50—200 Ft ERTEKBEN.
3 forintért barmelyiket megnyerheti
a
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Uj kérdéseink:

1. Melyik fém van folyékony &llapotban rendes

szobahémérsékleten?

2. Milyen egykari emelével
tobbet a mindennapi életben?

MAJUSI rejtvényeink
MEGFEJTESEI

taldlkozunk

E havi
kényvjutalmaink

VIZSZINTES: 1. Kirandul6k és turistak
figyelmébe ajanljuk ezt a leirdsunkat. —
«. Sz&mnév, amelyért nem kell messze
menni. 7. Benzlntartdly. g. Suly, egyik
fele. ». Nemzet. U. Kinek a tulajdona?
12. HosszGnyakd. 15. Az egyik Kisfaludy
névjele. 1«. Haszndlja a torlégumlt. Ig.
Utas méssalhangzéi. 2«. Ha tanul, 6koér is
lehet bel6le. 21. Vasznat készit. 22, Fém.
24. Angol prepozici6. 25. Elzett-gyartma-
nyok. 27. utatdsz6. 28. Alkalmassa tesz
a késébbi munkara. 30. Enek. 31. Magyar
sz6 a »nivé« helyett. 22. A 6. fuggéleges
méssalhangzéi. 33. Kettdshetli. 34. Vész-
jel. 35, Nem tégas. 37. Betli, kiejtve. 38.
Messzebbre visz. 41. Felvigyazé. 42. De-
cemberi vendég. 44. Rajztinta. 46. Kicsi-
nyité képzdé. 47. Megszolitds. 48. Csukott
szemmel latjuk(l) 50. Azonos bet(k.

FUGGOLEGES: 1. Feltételes kotdsz6. 2.
A hivatalok levelezése. 3. Angol névmas.
4. Kis hézacska. 5. Anna egiylk becézése.
i. FO6taplalék. 8. Nyaralasi barkacs-
feladat. 10. Ezt Is készithetink magunk-
nak a nydri tdborozéasra. 13. Jegyzetet ké-
szit. 14. Eszaki nemzet. 17. Megszid. 13.
Takarmény-jelz6. 22. Dardl. 24. Ammonla-

vegytletek. 26. A, a, a, a. 27. Nemcsak
az. 29. Kett6shetld. 33. Szakszervezetek
Orszdgos Tanéacsa. 35. Asvany része. 36.

Az Ingaval torténhetik. 39. Aljas ember.
40. A tantdl vegyjele. 43. Hannib&l népe
volt. 45. A betlik egyméasutanja. 48. Sze-
mélyes névmads. 51. Kettéshetl.

Beklldendé az 1. vizszintes és a 8., 10.
fugg6leges sor megfejtése, 1857. julius 5-lg,
szerkeszt6ségink elmére.

1957 Janius. 1. évf., 6. szam
Szerkeszti

a szerkesztGbizottsag
Felelés kiad6: az |Ifjusagi
Lapkiadé Vallalat igazgatdja
Szerkeszt6ség és kiadohiva-
tal: Budapest, VIII., Blaha
Lujza tér 1—3. Tel.: 343—100
Megjelenik havonta egyszer

Egy szdm 4&ra 2,— Ft
El6fizetési 4&rak: negyed-
évre 8,— Ft, félévre 12— Ft,

egész évre. 24— Ft

leg-

S A Terjesztik: Budapesten a
Keresztrejtvény: Barkacs- i o Féposta Hirlapterjeszté
otletek. Rajzpantograf. For- Horvath Mlklésné, Moson- (jzeme, vidéken a helyi
rasztopaka. Ragasztészerek. szentjanos, H. Vadasz tér hirlapterjesztéssel foglal-
i, ’ i koz6 postahivatalok
Valaszok kérdéseinkre: 13. — Szita Ferenc, Po6pa, El6fizethet6 a 81.253 szamu
Hol van a Foldén egy Martinovics J. u. 3. — Bésze csekkpsgstr;lr!?\?a[gﬂ{g}ely
olyan pont, ‘ahol barmerre ., .0t fhqgy  Kalocsa. — Kulfoldi elofizetéseket fel-
nézink, mindenfelé Eszak i vesz a Kultira Konyv és
van? A Déli-Sarkon. Baldzs Ferenc. Bpest, VHI., Fa{rlagudKaepree:tke({/ellmiM\gglylg;
Ml sotétedik el, ha meg- Réakéczi Gt 47. — Kéalmanil Ifjisag Gtja 2L
ilaaitiak? snvarzé Antal, Bpest, IX., Mihalko-
vilagitjak? ,A fenyerzekeny . p 2-571802 Athenaeum
flimlemez és filmszalag. vies u. 17. (F. v. Soproni Béla)

214



KENYELMES
NYUGAGY

A képeinken lathaté kényel-

mes nyugéagyat barki elké-
szitheti maganak. Nem Is kell
hozza tulsdgosan sok faanyag:
két egycollos, 20 cm széles
deszkaszal a két részbdl allo,
csapolassal dsszeerdsltett oldal-
részekhez, kevés 18 mm-es fa-
anyag a tobbi alkatrészhez, s
egy oreg kisebb hord6, amely-
nek dongéit hasznaljuk fel ho-
mord oldalukkal felfelé fordit-
va a fekvdrész kialakitdsdhoz.
Ha azutan kitomott parnat he-
lyeziink a fekvdrészre, igazan
nem versenyezhet kényelemben
egyik pihend-alkalmatossag sem
Gj nyugégyunkkal.

homoru
hordédongak

5X5¢cm

egymasba
csapolva

gu

® ' km-es facsapok

Z0me>kerék
2cmyvastag2db

12mm (i hatsoéi
'SjWTrjj.7.5cm-es 0a
SV csavar &/05% !

oldalrész26b

oiatdrész



VI1ZI UJIDONSAGOK

Német Szovetségi Koztarsasdg gyarai sok érdekes Ujdonsaggal készil-
A nek a nyarra. Nagyon oOtletes megoldas példaul a felsé képiunkdn lat-
haté, gépkocsival vontathatéd, kombinalt laké- és UGszdékocsi is. Kétszemélyes
sator tartozik felszereléséhez, kényelmes fekhelyekkel, batorokkal. Az alumi-
nium- és acéllemezekb6l késziilt test szigetelését Ugy oldottdk meg, hogy a
rdszerelt farmotorral motorcsdnakként is hasznalhaté. Als6 képinkdn be-
mutatjuk a legljabb sporteszkdzt, a vizirollert. Uszdteste teljes egészében
manyaghol készil, s 50—250 kébcentiméteres motorral szerelik fel. Vezetése
a szarazfoldi motor-rolleréhez hasonléan nagyon egyszerd.



