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HORDOZHATÓ
RETUS-DOBOZ

!/■ ülőn retusáló-asztal ké-
“  szításét nem sokan en­

gedhetik meg m aguknak, 
m ert ezzel túlságosan nagy 
helyet foglalnának el a la­
kásból. Annyi hely azonban 
m indenütt akad, am ennyi a 
m ást Ism ertetett re tus­
doboz elhelyezéséhez ele­
gendő. sőt, még retus-fel­
szerelésünkkel sem fogla­
lunk külön helyet, m ert ez 
is e lfér dobozunk belsejé­
ben.

Dobozunk alkatrészei 6 
mm-es falemezből készül­
nek. Kivágás u tán  sim ára 
csiszoljuk őket, m ajd össze­
enyvezzük és összeszögel- 
jü k  sarkaikat. A homályos 
üvegnek 12,5X17,5 cm-es ab­
lakot vágunk a tetőn. Alul­
ról ragasztott tartólécek 
ta rtják  az üveget. A tartó ­
perem  kialakítását jó l meg­
figyelhetjük rajzunkon.

A két k itám asztókar szin­
tén  6 mm-es falemezből ké­
szül. Végeiket úgy csava­
rozzuk a két oldalfalhoz, 
hogy lecsukva elférjenek a 
doboz belsejében, kinyitva 
pedig 60 fokos szögben ta rt­
sák a tetőt. Felső végeik 
egy-egy 12X12 mm-es ü tkö­
zőhöz tám aszkodnak. Eze­
ket a tető belső oldalára 
ragasztjuk. Az alaplap négy 
sarkára  célszerű egy-egy 
nem ezkarikát Is ragasztani, 
nehogy dobozunk összekar­
colja az asztalt, amelyen 
dolgozunk. Retusáláskor 
úgy fordítjuk  dobozunkat a 
fényforrás felé, hogy alul­
ró l kap ja  a fényt, s így a 
homályos üvegen keresztül 
átvilágítsa negátlvunkat.



A LEGTÖBB LAKAS BÜTORZATABa  harmonikusan beilleszthető ez a 
tetszetős, alacsony kávézóasztal. Az ügyes barkács házilag is elkészít­

heti magának. Csak jó minőségű keményfát — diót, tölgyet — használjunk 
hozzá. Az asztallap alján a vakcsapolások helyét 10 mm-es fúróval előfúr­
juk, majd vésővel kidolgozzuk. Ezután erősen beenyvezzük a lábcsapokat, 
s a  lábak megerősítésére mindkét oldalukon szögvasakat csavarozunk fel.

Az Üv e g l a p p a l  b o b it o t t  Í r ó ­
a s z t a l o k a t  sokan kedvelik. Pe­

dig a nagym éretű üveglap alkalm azásé­
nak — m ár a nagy m éret m iatt Is — sok 
a hátránya. Sokkal előnyösebb, ha a h a ­
talm as üveglap helyett elkészítjük a ké­
peken látható üveglapos íróm appát.

Az üveglap legcélszerűbb m érete 45X6« 
cm. Széleit term észetesen sim ára kell 
csiszolni. Az alaplap 6 mm-es falemez­
ből készül, s körül 2,5 cm-rel szélesebb az 
üveglapnál. Keretezésre olyan léceket 
használunk, am elyeknek vastagsága meg­
egyezik az üveglap vastagságával, széles­
ségük pedig 2,5 cm. Széleiket a rajzon 
látható m ódon legömbölyítjük. Enyvezés- 
sel és fejetlen szögekkel erősítjük őket az 
alaplaphoz. Az alaplap elülső oldalán 2,5 
cm átm érőjű lyukat fúrunk, hogy ezen 
keresztül u jjunkkal felem elhessük az 
üveglapot, ha Iratot akarunk  elhelyezni 
alatta. Üveglapos íróm appánk a ljára  filc- 
csikokat ragasztunk, nehogy felsértse az 
asztalt, am elyen használjuk.



HÁZILAG IS KÉSZÍTHETÜNK  
P íO L Ó F ÍÍE S lT Ü G É P E T
Akik ism erik a villamos padlókefélő­

gépeket, azoknak nem is kell sokat 
beszélni előnyeikről. Mégis foglaljuk 

össze röviden: töredékére rövidítik a 
padlófényesítés nehéz m unkáját, s haszná­
latukkal sok fáradságot m egtakarítha­
tunk. Biztosan sok család elő is Irányozta 
m ár m agának Ilyen készülék beszerzését, 
csupán az a baj, hogy a gyári készülékek 
m eglehetősen sokba kerülnek. Az ügyes 
barkács azonban házilag is készíthet m a­
gának padlófényesltő-gépet, s ha a motor 
m ár rendelkezésre áll, akkor csak fillé­
rekbe kerül a többi alkatrész.

csatlakoz!

alaplem ez- 

felerősítés 
korongkefe

fogantyú

hegesztve v. c só ró m ra

gumizó tt 
kerék

1. ábra.

MOTORJA VÁLOGATJA

Készülékünk leglényegesebb és egyben 
legdrágább alkatrésze ugyanis a megfelelő 
villanymotor. Olyat kell beszereznünk, 
amely a lakásunkban levő hálózathoz 
csatlakoztatható, tehát 110 vagy 220 V-ost. 
A szükséges teljesítm ény 150—200 watt. 
Fordulatszám a percenként kb. 1000 legyen, 
de semmi esetre sem 1400 felett. Porszívó- 
m otor — a magas fordulatszám a m iatt — 
nem alkalmazható.

A megfelelő m otort nem lesz könnyű

beszerezni, de kis türelem m el a Bizományi 
Áruházakban Is ráakadhatunk a meg­
felelőre. A motoron kívül m ár csak kb. 1 
m éter hosszúságú, 20 mm átm érőjű fém­
csőre, 2—3 mm vastag laposvasra és né­
hány apró szerelési anyagra van szükség. 
Rajzaink ebben a tekintetben Is m egad­
nak m inden felvilágosítást.

Az összeszerelt készüléket az 1. ábrán 
vehetjük szemügyre. A házilag elkészí­
tendő alkatrészek a 2. ábrán láthatók. A 
laposvasból készített kengyel és kerék­
tartó  m éreteit az alkalm azott m otor mé­
retei határozzák meg.

TÖBB MEGOLDÁSI LEHETŐSÉG

A motorhordozó fej összeerősítése a fa­
dugó és a csavarok elhagyásával term é-

fogyörü

villany
motor

2. ábra .

keméngfa alap
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BIZTONSÁGOS SZIGETELÉST!szetesen hegesztéssel is megoldható. Fény­
képünkön (1. kép) Is Ilyen megoldás lát­
ható.

Készülékünkhöz olyan korongkefét 
használunk, am ilyen a gyári gépeken 
van. Ilyen tartalék-kefét a szaküzletek- 
ben vásárolhatunk. A m otortengelyre 
való felerősítéséhez szükség van a 4. ábra 
szerinti, csődarabból és fém tárcsából ösz- 
szeforrasztott közvetítő alkatrészre. A 
csődarab belső átm érőjét úgy kell meg­
választani, hogy kissé szorosan Illeszked­
jék  a m otortengelyre. A tengellyel együtt

4. áb ra .

kb. 2 mm-es fúróval á tfúrjuk . Használha­
tunk 3 mm-es fúrót Is, ha a tengely á t­
m érője ezt lehetővé teszi. A furaton át 
szorosan Illeszkedő csappal vagy anyás­
csavarral biztosítjuk a lecsúszás ellen. A 
fém tárcsát a furatokon keresztül két 
süllyesztett fejű facsavarral erősítjük a 
korongkeféhez. Ha a korongkefe eredeti 
fu rata  túlságosan nagy volna, kem ényfa- 
dugót enyvezünk bele. A dugó enyvezés 
nélkül Is szorosan Illeszkedjék a furatba.

A kem ényfából készült alaplapra sa ját 
pajzsösszefogó csavarjainál hosszabb csa­
varokkal erősítjük  fel a m otort, vagy ha 
Ilyen nincsen, akkor a 3. ábra szerinti 
fagyürüs és hosszú anyáscsavaros felerő­
sítést választjuk. Az alaplap és a motor, 
valam int a fagyűrű és a m otor közé cél­
szerű vékony, 2—3 mm-es gumllemezt 
helyezni.

A fémcsőre fogantyúként kerékpár­
fogantyút tehetünk. Végét á t kell fúrni a 
csatlakozó vezeték átm érőjének m egfele­
lően. A vezetéket a csőben vezetjük, s
6—8 cm -re a m ásik csővéigtől b u jta tjuk  ki 
a csőbe fú rt furaton.

A két kis kereket a vasüzletekben sze­
rezhetjük be. Tálalóasztal-kerékként is­
m erik őket, a legcélszerűbb átm érőjük 
5—« cm. Tengelyük m indkét végén furato t 
készítünk, s sasszögeket bu jta tunk  á t a 
furatokon.

Az alaplapra szerelt motoregységet az 
alaplapra csavarozott két tartó tu l és rö ­
vid anyáscsavarok segítségével erősítjük 
elforgathatóan a kengyelhez. Aki elég já ­
ratos a szerelési m unkában, kism éretű 
(rádiós) töm blerkapcsolót is építhet a 
fémcsőbe, közvetlenül a fogantyú alatt. 
Akár használunk azonban kapcsolót, ak ár 
nem, a villanyvezetékek kifogástalan szi­
getelésére nagyon ügyeljünk. Inkább két­
szeresen túlm éretezett szigetelést alkal­
mazzunk, minthogy egyszer Is áram ütést 
kapjunk.
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ASZTALI FÚRÓGÉP AMERIKÁNERBŐL

Legtöbbször a kézi­
hajtású kis fúró­
gépek — furdan- 

csok, amerikánerek — 
is megteszik a szolgála­
tot a barkácsműhelyben, 
de mindjárt bonyolulttá 
válik a helyzet, ha nagy 
nyomást kell kifejteni, 
mert ebben az esetben 
bizony vagy fel kell ka­
paszkodni a munkapad­
ra, vagy pedig a munka­
darabot kell alacso­
nyabbra helyezni. De 
egyébként is sokkal 
könnyebbé és célszerűb­
bé válik kézihajtású 
fúrógépünk használata, 
ha a következőkben is­
mertetett asztali, oszlo­
pos fúrógépet elkészít­
jük.

Az 1. ábrán látható 
fúrógép egyszerű, egy- 
sebességű kézi furdancs- 
ból készült, de bármi­
lyen méretű és sebessé­
gű is felhasználható. Az 
egyes szerkezeti részek 
rendeltetésére, elkészíté­
sére és összeállítására a 
2. ábrán találhatunk út­
baigazítást.

Az alap is  az oszlop

Az alaplap egyaránt 
készülhet fából vagy 
fémből. Négy sarkára 
süllyesztett bekezdésű 
lyukat készítünk, eze­
ken át erősítjük majd 
gépünket a munkaasz­
talra. Az oszlop kb. 85— 
90 cm-es, másfél collos 
csodarab. Egyik végére 
menetet vágunk a pere­
mes talphoz való csat­
lakozásra, a másik végét 
pedig a rajzon látható 
módon kivágjuk és át­
fúrjuk. Ide kerül majd a
lH tí

működtető kar és a rög­
zítő csavarja.

A peremes talp más­
fél collos csőkarima. Pe­
remfuratain át rögzítjük 
az alaplaphoz csavarok­
kal. Az oszlop-csőre két 
egyforma méretű T-el- 
ágazót helyezünk, az 
egyik tartja majd a fel­
fogóasztalt, a másikkal 
biztosítjuk az egyenesbe­
vezetést. A csövet tehát 
úgy kell megmunkálni, 
hogy a T-darabok simán 
illeszkedjenek hozzá. 
Ezért célszerű a T-dara- 
bokat dörzsárral vagy 
egyéb módon kitágítani.

A T-elágazók tetszés 
szerinti helyzetben való 
rögzítését egy-egy hátul 
ráforrasztott csavaranyá­
val, s a beléjük hajtott 
menetes, hajlított karral 
érjük el. Elhelyezésük 
úgy történik, hogy a T- 
darabokat hátul, ponto­
san középen kifúrjuk, s 
a furatba M 10-es mene­
tet vágunk. Ezután egy 
M 10-es csavarra hajt-

ábra

juk az anyát, majd a 
csavart behajtjuk a me­
netes furatba, amíg az 
anya a T-darabbal egy 
szintbe nem kerül. Ezt 
követően a csavaranyát 
keményforrasszal befor­
rasztjuk, s a csavarokat 
kivesszük. Ezzel a mene­
tek is egyenesbe vannak 
állítva. Rögzítő karként 
M 10-es menettel ellá­
tott, rövid, meghajlított 
gömbvasat használunk.

A felfogóaszta l i s  vezetórúd

A felfogóasztalt úgy 
állítjuk össze, hogy az 
alsó T-elágazóba rövid 
másfél collos csodarabot 
csavarunk, s ugyanolyan 
csodarabot erősítünk a 
szabad végére is. A sza­
bad végén elhelyezett 
T-darabba rövid cső­
dugót csavarunk. Ehhez 
csatlakozik egy menetes 
csőkarima, amelynek fu­
rataihoz süllyesztett fejű 
csavarokkal erősítjük a 
kerek fémlapot, a tulaj­
donképpeni asztalt.

A felső részt úgy ala­
kítjuk ki, hogy a felső 
T-elágazóba kettős per­
sellyel háromnegyed col­
los csodarabot kötünk 
be, ennek szabad végére 
pedig ugyanolyan T- 
elágazót. Ebben foglal 
helyet az egyenesbe veze­
tést biztosító vezetőrúd, 
ezt tehát központosán 
kell beállítanunk az asz­
talra, következésképpen 
az alaplapra is.

A 2. ábra baloldali fel­
ső sarkában levő részlet­
rajzon látható, hogyan 
szereljük össze a T-el- 
ágazót a vezetőrúddal. 
A T-elágazóba alul-felül



fafoganh/ú

perselyek

csödugó

csavar

falpperemfcsókarima)

csödugó

befarraszdodanya

peremes talp 
'(csőkarimal

2. ábra

külső, belső menete; 
persely kerül, majd 
ugyanígy egy-egy külső 
menetes rövid csődugó. 
A vezetőrúd a csődugók 
belsejében* mozog, tehát 
itt pontos illeszkedésre 
van szükség. A felső cső­
dugó végén és a rúd fel­
ső végén alkalmazott 
alátétek között foglal he­
lyet az egyenletes nyo­
mást és visszahúzást biz­
tosító rúgó.
Az amtrlkdntr rögzítése

A vezetőrúd felső vé­
gjét egyszerű kis szerke­
zet köti össze a működ­
tető karral. Lehet ez pL 
két kis laposvasdarab is, 
a végükön furatokat ké­
szítünk a rögzítő csava­
roknak. A működtető 
kar egyszerű laposvas, 
végén fogantyúval. A 
működtető kart és a ve­
zetőrúd felső végét át­
fúrjuk, s a rajzon lát­
ható módon összekötő

SÍT kapcsoljuk 
össze. A rúdon átmenő 
csavar egyúttal a rúgó 
felső helyzetét biztosító 
alátétet is felfogja. A 
kapcsolószerkezet csa­
varjait célszerű rugós 
alátétekkel és biztosító 
anyákkal ellátni. A mű­
ködtető karnak az oszlop 
felső végébe való bekö­
tését a 2. ábra felső jobb­
oldali részletrajzán fi­
gyelhetjük meg.

A furdancsot, ameriká- 
nert tetszés szerinti 
megoldással rögzíthetjük 
a vezetőrúdra. Ha leve­
hető fogantyús fúrónk 
van, akkor abba dughat­
juk a rudat, s állítható 
csavarral rögzíthetjük, 
vagy be is forraszthat­
juk. Ha pedig furdan- 
csunkat nemcsak így kí­
vánjuk használni, akkor 
egyszerűen belső mene­
tes összekötő hüvellyel 
fogjuk fel a fúrógépet a 
vezetőrúdra.

Méretek

Ha asztali fúrógépünk­
höz nagyobb kézifúrót — 
pl. R7-es, kétsebességű 
amerikánert — kívá­
nunk használni, cél­
szerű a 3. ábrán látható 
lábelőtolású megoldást 
választani.

Minthogy az alkatré­
szek méretezése több té­
nyezőtől — hely, a fur- 
dancs nagysága stb. — 
függ, nem adunk meg­
határozott méreteket,
csupán néhány tájékoz­
tató jellegű adatot köz­
lünk: ^
A lap lap :----  45x300x450 mm
Oszlop: 1 Yt collos 000 %-es csó 
A peremes talphoz és a felfogó­
asztalhoz : 1 % collos belső me­

netű csőkarlm&k
Rugói ................  0  22x140 %
Karhossz: 650 % kb. 5x35-ős 
Vezetőrúd : 5/8 coll átmérőjű

A többi alkatrész mé­
rete a fődarabok mére­
tezésétől függ. A szüksé­
ges anyagokat (cső, ka­
rima, csődugó stb.) a 
MÉH haszonvas-telepein 
is beszerezhetjük.

Horváth Gyula
3. ábra



Rekkenő hőségben a 
jégszekrényben is 
hamar elolvad a 

jég. Akinek nincs jég­
szekrénye, hizony nem 
tudja, m it csináljon a 
gyorsan romló élelmi­
szerekkel. Könnyen se­
gíthetünk magunkon.

Bemutatjuk, 
hogyan készíthetünk, ha 
nem is jégszekrényt, de 
legalább is jégládát — 
házilag. (1. ábra.) Leg­

1. Ábra

tökéletesebb alkatrésze 
egy legalább 25 literes 
fazék (1) — ebbe kerül 
az étel —, és egy bele­
ülő (2) lavór vagy lábos 
— ide tesszük a  jeget. 
Kell azután még néhány 
deszka (3, 4, 5), íéc (6) 
és fuxmérlemez (7). De 
ha ez utóbbi helyett — 
a láda oldalfalai, feneke 
és teteje részére — eter­
nitlapot veszünk, hozzá 
pedig zománcozott faze­
kat és lábost (vagy la­
vórt) — egészen »ele­

gáns- jégládát állítha­
tunk össze.

Rajzunkhoz nem kell 
különösebb magyarázat. 
Mindenki olyan űr tar­
talmú edényt vesz, 
amekkora jégládára 
szüksége van, illetve 
amilyen edény éppen 
akad. Ezért nem is adunk 
meg méreteket, mind­
össze annyit, hogy a lá­
da tetejét olyan magas­
ra vegyük, hogy a jég­
tartó lábosba (vagy la­
vórba) egy legalább 20 
cm élű jégkocka befér­
jen. Az is fontos továb­
bá, hogy az ételtartó fa­
zék és a láda oldalfala 
között kb. 7 cm távol­
ság legyen a legszűkebb 
helyen. Ide kerül a jég­
láda jó »működése-« 
szempontjából a legfon­
tosabb alkatrész: a hő- 
szigetelés (8).

Hőszigetelés! Ne ijed­
jünk meg ettől a szak- 
kifejezéstől. Hőszigete­
lőül semmiféle különle­
ges anyagra nincs szük­
ség, mindössze újságpa­
pírra Ezt előbb össze­
gyűrjük, majd ismét, ki­
terítve, laza rétegekben 
a fazék köré, a fazék és 
a láda közé rakjuk, ter­
mészetesen a  fazék fe­
neke alá is (itt a szige­
telőréteg 10 cm vastag
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legyen). Ezután a láda 
fenekét (5) négy darab 
sarokléchez (6) csava­
rozzuk és mindjárt gu­
miütközőket teszünk 
oda, mert ezen áll az 
egész láda.

Hogy jégládát 'készít­
hessünk, azt is tudnunk 
kell,

hogyan «-működik« 
a jégláda?

Ha jól működik, bel­
sejében 2—3 fok »hideg« 
van akkor is, ha a  hő­
mérő árnyékban 30 fo­
kot mutat. A hő.mérsék- 
letkülönhség következ­
tében hőáramlás indul 
meg. De nem »a hideg 
megy ki«, mint sokan 
gondolják. Csak a jég­
szekrénynél »megy ki«, 
valahányszor az ajtót 
kinyitjuk, mert a hideg 
levegő — nehezebb fo­
lyadék módjára — ki­
ömlik és helyébe a kör­
nyezet meleg levegője 
tódul be. A jégládánál 
is belekerül némi mele­
gebb levegő — akkor, 
amikor kiveszünk vala­
mit — ennek térfogata 
arányában- ■ Egyébként 
a hideg levegő nagyobb 
fajsúlyánál fogva a fa­
zékban marad, ezért is 
kedvezőbb a jégláda a 
jégszekrénynél. De a 
jégládánál egy »lélekta­
ni ok« is segít a jéggel 
takarékoskodni. Mivel 
az étel be- és kirakása 
körülményesebb — a 
jéggel-vfzzel telt lavórt 
előbb ki kell emelni —,

igyekszünk minél rit­
kábban nyitogatni. És ez 
a helyes! Így kevesebb 
»hideg megy ki«.

Egyébként a meleg 
megy be, hiszen a hő 
csak magasabb hőmér­
sékletről alacsonyabb fe­
lé áramlik. Így a jég­
láda belseje is lassan 
felmelegedne, ha ne.m 
volna ott jég amely a 
beáramlott hőmennyi­
ségnek megfelelően el­
olvad, vízzé válik, mi­
közben úgynevezett ol­

vadási hőjét leadja 
Mindaddig azonban, míg 
utolsó cseppje is vízzé 
válik, a vizet is, amely­
ben úszik, nulla fokon 
tartja. (A vizet ne fe­
lejtsük el időnként ki­
önteni!)

Ha a  fazék és a láda 
között nem volna

hőszigetelés,
sokkal több meleg áram- 
lana be, A levegő ugyan 
rossz hővezető, jó hő­
szigetelő, de csak ad­
dig, amíg nem mozog

Ha nem vólna hőszige­
telés a láda és fazék kö­
zött (2. ábra jobb fele), 
akkor a levegő a be­
rajzolt nyilak irányában 
ár amlang és ezzel gyor­
sabban vinné át a hőt 
a melegebb helyről a 
belső hidegebb helyre. 
Ha azonban az össze­
gyűrt és újra kisimított, 
majd rétegesen egymás­
ra rakott újságpapírral 
a légteret apró részek­
re bontjuk, légáramlás 
nem alakulhat ki. Így a 
hőszigetelés tökéletes 
volna, ha a fazekat a 
ládától minden oldalról 
rétegezett papír válasz­
taná el.

De az edényt valaho­
gyan a ládához kell erő­
síteni, ezen a kapcsola­
ton keresztül viszont 
közvetlen vezetéssel hő 
juthat be kívülről, pél­
dául a (3) lapon keresz­
tül. Ezért — továbbá, 
hogy a víz ne juthasson 
a papírszigeteléshez — 
a fazekat ne hővezető 
fémmel közvetlenül füg­
gesszük fel, hanem a 
fülön keresztül dugott 
fadarabot (1) csavaroz­
zuk a  (3) laphoz. (Lásd
1. ábránk »A« részletét.) 
Ily módon messzeme­
nően csökkenthetjük a 
hőnek közvetlen vezetés 
útján történő bejutását 
(ábránkon nyíllal jelöl­
ve), jobban, mint ahogy 
ez például a jégszekré­
nyeknél szerkezetileg 
megoldható.
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„ S Z IL Á R D  S P I R I T U S Z ”  helyett
nt« H ex a m eth y len te tra m in  >°A ^

Mostanában népi igen 
kapható az egykor 
oly kedvelt »szi­

lárd spiritusz-«, a méta- 
kocka, amelyet túrán, 
kiránduláson kitűnően 
lehetett használni gyors­
melegítésre. Kevesen 
tudják azonban, hogy a 
valamennyi patikában 
olcsón, recept nélkül 
kapható hexamethylen- 
tetramin is ugyanolyan 
jól felhasználható ilyen 
célokra.

A melegítéshez leg­
jobb az 1. ábrán látható 
kis drótállványt elkészí­
teni. Az alsó kis szita- 
szövet-darabkára he­
lyezzük a félgramjnos 
tablettákat. Gyufával 
könnyen meggyújthat­
juk őket, s 3—4 tablet­
tával könnyen felforral­
hatunk fél deci vizet, 
azaz elkészíthetünk egy 
szimpla kávét. A víz
3—4 perc alatt forr fel.

De -nemcsak, melegí­
tésre használhatjuk fel í  
hexamethylentetramin- 
tablettákat, hanem ezer­
nyi más célra is a bar-

kácsműhelyben. Egy 
tabletta lángjánál pél­
dául könnyen meghaj­
líthatunk egy véko­
nyabb üvegcsövet. Ha 
nincs az egész tablettá­
ra szükségünk, a lángot 
elfújhatjuk, a tablettát 
eltehetjük, s később új­
ra felhasználhatjuk.

Éppen ilyen jól fel­
használhatjuk például 
forrasztásra is, ha elké­
szítjük a rajzokon lát­
ható kis készüléket 
Először a 2. ábrán lát­
ható 1—2 cm átmérőjű 
spirálist készítjük el, 
akár 1 mm-es drótból. 
Hosszú szárat hagyunk 
rajta, majd a spirális 
közepét úgy nyomjuk 
be, hogy az egész kis 
kanalat alkosson. Ez­
után felszereljük spirá­
lunkat egy forrasztó­
csőre (3. ábra), de úgy, 
hogy a forrasztócső vé­
génél mozgatható le­
gyen, attól függően, 
hogy redukáló vagy oxi­
dáló lángra van-e szük­
ségünk. A kanálkába 
egy tablettát helyezünk, 
meggyújtjuk, s készülé­
künket máris használ­
hatjuk.

1. ábra. Drótból kóm áit me- 
lesftCáUvány. Az alul levO 
•zltaszSvetre helyezzük a

hexam ethylentetram ln-
tablett&t.

Kis helyre összponto­
sítva lángját, 950—1000 
C°-os hőmérsékletet ál­
líthatunk elő vele. Jobb, 
mint a spirituszos for­
rasztás, mert nem kell 
attól tartani, hogy a 
spiritusz kiömlik, s 
olyan helyen is végez­
hetünk forrasztást vele, 
ahová forrasztólámpá­
val nem tudnánk hozzá­
férni.

A készülékkel sárga­
rezet és ezüstöt is for­
raszthatunk, ebben az 
esetben azonban a for­
rasztandó felületre kiiz­
zított és finoman porí­
tott boraxot szórunk, 
hogy az oxidréteget el- 
távolítsuk. A készülék­
nek jó hasznát vehetik 
még a geológusok is a 
kőzetminták helyszíni 
vizsgálatánál, mert az 
egész könnyen elfér akár 
a mellényzsebben is.

Sándor István

t. ábra. A tabletta  elhelyezésére szolgáló 
drótspirális, am elynek végét a  forrasztó­
csőre erősítjük. A drótspirális közepét be­
nyom juk, hogy kanálszerű bemélyedést 

kapjunk.

3. ábra. Az összeállított forrasztókészülék 
a  cső végére csavart drótkanállal.
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U f ú u d c u U o v á
T J arkácso lá s közben  sokszor szükség 
U  leh e t a r ra , hogy go lyóscsapágyat 
ép ítsü n k  be valahová, a k á r  pl. k iskocsiba, 
g y e rek já rm ű b e , a k á r  pl. tekercse lőgépbe. 
A leg lényegesebb  előny, hogy  golyós­
csapágy  a lk a lm azásáv a l nag y  pontosságű  
lo rg ás t b iz to síth a tu n k , s a leg jobb  h a tá s ­
fo k ú  csapágyazást é rh e tjü k  el. A beép í­
té s re  k e rü lő  ten g e ly t reszelővei Is köny- 
ny en  a  go lyóscsapágyhoz Ille sz thetjük , 
ehhez n incs szükség  szerszám gépre , csu­
p án  tü re lem re  és kevés g y ak o rla tra .

Csak az a  baj, hogy a go lyóscsapágynak  
»fészket«  is  kell készíten i. Ez pedig  ren d ­
szerin t nehézségekbe ü tközik , m ert az 
ezerm este r csak  o ly an  an y ag o k k a l dolgo­
zik, am ely ek n ek  v astagsága  a fészek 
m élységének  csu p án  h a rm ad - vagy ne­
gyedrésze. Ily en  ese tek b en  kü lső  fészke t 
kell kész íten i. E rre  a d u n k  tan ácso t a 
következőkben .

A m unkához n éh án y  segédszerszám ra  
is v an  szükség. E zeket az 1. á b rá n  m u ­
ta t ju k  be. K ell k é t húzószerszám  és egy 
rán c ta rtó . Az egy ik  húzószerszám  acél- 
rúdbó l. a  m ásik  pedig v as tag ab b  acél­
lem ezből készül. H a több, különböző m é­
re tű  go lyóscsap ág y a t a k a ru n k  felszereln i, 
te rm észe tesen  több , kü lö n fé le  m ére tű  
szerszám ra  is van  szükség. A rá n c ta r tó k  
le szo rításá ra  legalább  M6-os c sav aro k a t

A h ú zószerszám okat és a rá n c ta r tó t vas­
tag ab b  g ép o la jja l beolajozzuk , s az anyag- 
v as tag ság n ak  m egfelelő  b e té tte l eg y ü tt a 
h e lyére  csavarozzuk . E zu tán  1—1,5 m m  
v astag  v aslem ezt veszünk , s k ifú rju k  az 
I. húzószerszám  végén  levő k is csap  á t­
m érő jén ek  m egfelelően. A vaslem ezt az 
I. húzószerszám  és a  rá n c ta r tó  közé h e ­
lyezzük. M ost az I. húzószerszám ot ke­
resz tü ld u g ju k  a rá n c ta r tó  fu ra tá n , c sap já t 
a  b ehelyeze tt lem ez fu ra tá b a  illesz tjü k , 
m a jd  az I. fú rószerszám  végére  több, nem  
tú lság o san  nag y  k a lap ácsü té st m érünk , 
am eddig  a  lem ez fel nem  veszi a  n .  
húzószerszám  sü llyesz ték én ek  a lak já t. 
E zu tán  k icsav aro zzu k  a  rá n c ta r tó t és k i­
em eljü k  a lem ezt a sü llyesztékből.

M ost m á r  csak  kö rb ev ág ju k  a lem ezt, 
s a  2. á b ra  szerin ti »csészét«, külső  
fészke t k ap ju k . Még e lkész ítjük  ra jta  a 
go lyóscsapágy  belső fu tó g y ű rű jén é l va la­
m ivel n agyobb  közpon ti fu ra to t, m a jd  a 
három , 120 fo k ra  e lfo rg a to tt k isebb  fu ra ­
to t is  a  fe lerősítő  csavaroknak .

K ülső fészkes golyóscsapágy felszere lé­
séhez szükséges a lk a trészek e t lá th a tu n k  
a 3. áb rán . Az a lap lem ezbe a csapágy  
belső fu tó g y ű rű jén é l va lam ivel nagyobb 
á tm érő jű  fu ra to t k ész ítünk , m a jd  a  fe l­
helyezett fészek szerin t k ije lö lve  a fe le rő ­
sítő  csav aro k  h elyét, k ifú rju k  ezeke t is. 
E zeket a  fu ra to k a t cé lszerű  m en e tesre  
készíten i, no h a  leh e tn ek  » átm enők«  is, 
ebben  az ese tben  an y áscsa v a ro k a t alkal­
m azu n k  a  fészek fe lerősítésére .



S o k s z o r  n e m  Is a  szeg ecs  ro ssz , h a n e m  
az  a  b a j ,  h o g y  n e m  m e g fe le lő  h e ly re  

k e r ü l t .  D e  c s a k  a  s ze g e cse lé s  b e fe ­

bös, h o g y  u tá n a  m ily e n e k  le sz n e k  az  e re ­

d e t i  fu r a to k ,  s  m ily e n  le sz  a  le m e z  fe lü ­

le te . H a  v é k o n y  le m e zz e l d o lg o z u n k , k ü lö -

je z te  u tá n  v e ss z ü k  é sz re , h o g y  a  fe le rő s í­
t e t t  a lk a t r é s z  n e m  f é r  m a jd  e l a  szeg ecs  
fe jé tő l, v a g y  n e m  tu d  m o zo g n i, fo ro g n i 
tő le . M á s k o r  m e g  p é ld á u l  a  s z é ts z e re lé s  

m ia t t  k e l l  e l tá v o l í ta n i  az  e g y é b k é n t  k i ­

fo g á s ta la n  sze g ecse t.

A z  e l tá v o l í tá s t  a z o n b a n  n a g y o n  k ö rü l­
te k in tő e n  k e l l  v é g ezn i, m e r t  n e m  k ö z ö m ­

n ö s e n  k e l l  v ig y á z n i a r r a ,  h o g y  s e m  a  sze­
g e c s  k ö z v e t le n  k ö z e lé b e n , s e m  p e d ig  tá v o ­
la b b  n e  d e fo rm á lju k  az  a n y a g o t .  F e lső  
k é p s o ro z a tu n k o n  b e m u ta t ju k  a  sze- 
g e cs e ltá  v o ll tá s  c é ls z e rű  m ó d já t ,  k ö z ép ső  

é s  a lsó  k é p s o r o z a tu n k o n  p e d ig  a r r a  

a d u n k  p é ld á k a t ,  h o g y a n  n e m  s z a b a d  c s i­
n á ln i  a  s z e g e o se ltá v o lltá s t.

1. A fúráa előkészítéseként 
pontozóval pontosan a sze­
gecs fejére ütünk, majd a 
szegecsszárnál vékonyabb 
fúróval előtúrunk, utána a 
szegecsszárnál csak 1—2 tl- 
zedmllllméterrel kisebb fú­
róval kifúrjuk a szegecs­

felet

i. Az elkaiapált tej közép­
pontja nem mindig esik 
egybe a szegecsszár közép­
pontjával. A fúró megsérti 

a lemezt

2. A k ifúrt azegecsfejet 
lyukasztóval, egyetlen Jól- 
•rányzott, könnyed kala­

pácsütéssel leütjük

5. A nem megfelelően köz­
pontos furatú szegecsfejet 
csak nehezen és a lemezek 
megsértésével lehet eltávo­

lítani

3. A szegecs bennmaradt fe­
lét pontosan ugyanolyan át­
mérőjű hengeres lyukasz­
tóval, amekkora a szár át­
mérője, könnyűszerrel el­

távolíthatjuk

1. A ferdén tartott fúró »el­
rágja« a lemezek eredeti 

furatainak szélét
S. A túlságosan kicsi furat 

nem sokat ér

9. Vékony lemezek szege­
cselnek eltávolításához ne 
használjunk vágószerszá­
mot, mert ilyen módon Is 
deformálhatjuk az eredeti 

furatot
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3. A furatnál nagyobb vagy 
azonos nagyságú lyukasztó 

deformálja a lemezt



A  legfontosabb fam egm unkáló szer­
szám a gyalu, m ert aránylag gyor­
san lehet vele nagyobb fafelülete­

ket és nagyobb famennyiséget leválasz­
tani. Emellett megfelelően k ialakított gya- 
luval a fát kívánt form ára lehet leforgá­
csolni.

A gyalu  részei

A gyalu részelt az 1. ábra m utatja. A 
kés feladata a felesleges famennyiség le­
választása és a felület leslm itása. A for­
gácstörő- vagy fedővas eltöri a képződő 
forgácsot, s ezzel m egakadályozza a desz­
ka behasadását. Az ék biztosítja a gyalu- 
kés helyzetét a fongácsrésben. A forgács­
rés alul szűk, felfelé bővülő nyílás a 
gyalutok közepén. Rajta keresztül gyűlik 
össze és távozik a leválasztott forgács. Az 
elöl levő szarvnál toljuk meg és Irányít­
juk  a gyalut balkezünkkel. Az egészet a 
tok, a gyalu teste fogja össze. A tok alsó, 
sima lapját talpnak nevezzük.

A kés jóminőségű acélból készül. A 
gyalu többi részét, de különösen a talpat, 
jóminőségű — kemény és nem vetemedő 
— gyertyánfából készítik.

Hogy a talp  m unka közben ne kopjék 
és ne m elegedjék, lenolajjal Itatják  át. 
Ü jabban a fémlemezből készült testű, 
vastokú gyaluk Is használatba kerültek. 
Ezeknek talpa nem  vetemedik, de d rá­
gábbak és nehezebben csúsznak a fán,

m int a fagyaluk. A vastokú gyalu kése a 
tok elején áll ki a talpból.

A leválasztott forgács vastagsága és 
mennyisége a ttól függ, m ennyire áll ki a 
kés éle a talpból. A kést a gyalulás kez­
detén úgy szabályozzuk be, hogy a beszo­
ríto tt ék felső végét kalapáccsal ütöget- 
jük . Törővas nélküli gyalultnál a kés sok­
kal kevésbé állhat ki, m int a forgács- 
törős gyaluknál. Ezért ezekkel a m unka 
nehezebb és nagyobb gondot kíván.

A fa keménysége szerint változik a kés 
metszőszöge, vagyis az a szög, am elyet a 
gyalukés hossztengelye a gyalult fával be­
zár. Puhább fáknál 40—50 fok, de kemé­
nyebbeknél elérheti a 90 fokot Is. Azt a 
szöget, amely a kés élességét adja, él­
szögnek nevezik. É rtéke 12—15 fok kö­
zött változik. (2. ábra.)

A gyaluk fajtái
A végzendő m unkák szerint Igen sok­

féle gyalut használunk.
A nagyológyalu (3. ábra) a szálkás felü­

letű  deszkák lenagyolására szolgál. Pen­
geszélessége 35—40 millim éter. A slmltó- 
gyaluk, m int nevük m utatja, a lenagyolt 
felületeket sim ítják le. (4. ábra.)

A m ár leslm ltott felületek felborzolá- 
sára, feldurvítására használják a fogas- 
gyalut. (4. ábra.) Ennek metszőszöge Igen 
nagy: 80—90 fok. így szinte felkaparja  a 
sima felületet, amiben az Is segít, hogy 
pengéjének első oldala bordázott, fogas.

A különböző Idomalakok, profilok ki­
m unkálását iilom gyalukkal végzik. Ezek 
neve felhasználásuk szerint változik, lé­
nyegük azonban az, hogy a talp  és a kés 
a gyalulandó alak szerint domború, ho­
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morú vagy ferde. Jellemző felhasználási 
terü letük  az ablakkeretek idom jainak 
megm unkálása.

Hogyan gyaluljunk?
Gyaluláshoz a gyalupadot elő kell készí­

teni. Célszerű a pádon ékeket elhelyezni, 
amelyeken a gyalulandó deszka végét 
megtámasztjuk. Jó  érré a célra a V-bevá- 
gású fűrészasztalka Is. (5. ábra.) Ennek 
bevágásában a gyalulandó darab csúszás- 
m entesen rögződik, ugyanakkor behasa- 
dását a köralakú befürészelés m egaka­
dályozza.

A gyalulást term észetesen mindig ma­
gunktól elfelé végezzük. Igyekezzünk

egyenletesen ránehezedni a gyalura. Rend­
szerint elkövetjük azt a hibát, hogy tolás 
elején elöl, a végén pedig hátul neheze­
dünk a gyalura. Emiatt aztán a gyalult 
felület hom orú lesz.

A gyaluló mozgást ne csak kezünk, ha­
nem egész testünk mozgásával végezzük. 
(8. ábra.) így könnyebb egyenletes nyo­
m ást adni. Bal kezünkkel a gyalu 
szarvát, jobbal a tok hátsó részét fogjuk.

A tolómozgás egyenletes sebességgel tör­
ténjék. Ügy álljunk a munkához, hogy le­
gyen mód kezünk hosszú kifuttatására. Ez 
különösen akkor fontos, ha hosszabb fe­
lületeket simítunk. Rövidebb felületek si­
m ításánál, gyalulásánál elegendő, ha csak 
kezünk mozog, apró, rövidkifutású moz­
dulatokkal.

A gyalu beállítása
A gyalu beállításánál gondosan ügyel­

jünk a kés talpból kiálló részének és a 
forgácstörőnek helyes beszabályozására. 
Vigyázzunk arra, hogy a kés ne álljon ki 
túlságosan, m ert akkor m élyebbre hasít a 
kívánatosnál.

A forgácstörős gyaluknál pedig — ha a 
fedővas nagyon előreáll — a forgácsrés 
könnyen eltömődik, s így m agakadá­
lyozza a további m unkát. Ha a fedővas 
nem tapad Jól a késre, kettőjük közé fu- 
rakodik a forgács és így akasztja meg a 
gyalulást. (7. ábra. a), b), c).

Mielőtt m egkezdenénk a m unkát, jól 
nézzük meg a m unkadarabot és úgy he­
lyezzük a gyalupadra, hogy a penge lehe­
tőleg lapos szögben hátulról fusson neki 
a darab erezésének. (8. ábra.) Ha nem így 
kezdjük a m unkát, az erezetnek nekifutó 
kés behasítja a m unkadaradabot. (8/b. 
ábra.)

Deszkák végeinek gyalulásánál a szál­
irány keresztben áll a gyalulás irányára. 
Itt különösen a széleknél kell vigyázni, 
m ert a nagy lendülettel futó gyalu a 
darab végeit letörheti.. Ogy segíthetünk 
ezen, hogy a deszka mellé szögezünk egy 
m ásik lécdarabot, am elynek szálirányát 
tetszés szerint választjuk meg. Ha a m un­
kadarab száliránya változó, két oldalról, 
váltott irányból gyaluljunk.

Hosszabb, vékony felületek gyalulásánál 
a gyalut tartsuk  kissé ferdén a tolás irá ­
nyára. Ezáltal nyiróm unkát végez a 
penge, s tovább tart, nem életlenedik ki 
annyira.

Ha a deszka oldalát akarjuk  legyalulnl, 
fektessük a deszkát a gyalupadra és a 
gyalut Is oldalt fektetve, a pádon toljuk, 
így a deszka oldala derékszögű lesz lap­
jára.

A lécek, deszkák élének besüllyesztését 
úgy végezzük, hogy vezetőlécet szegezünk, 
vagy csavarozunk a darab mellé. így Jól 
biztosíthatjuk a megfelelő m élységet és 
az egyenes vezetést.

195



A 2  E Z E R M E S T E R  ELEKTROTECHNIKUS -TANFOLYAMA
Kis transzformátorok méretezése és készítése

i .

Mo stan áb an  sokszor 
o lvasunk , h a liu n k  
o lyan  szerkezetek ­

ről (pl. a  m odellvasú t- 
röl), am elyek  m űköd te­
téséhez tran sz fo rm áto r­
ra  van  szükség.

Éppen ezért ism erte t­
jü k  m eg o lvasó inkat 
e lek tro techn ikus-tan fo ­

lyam unkon  először a k is 
tran szfo rm áto rok  szá­
m ításával, m ére tezésével 
és készítésével. L eirás- 
su n k b an  néhány  kép le­
te t  is adunk , ez azonban 
ne  ijesszen m eg senkit, 
m e rt a  szám ítások  e l­
végzéséhez pontosan  elég  
a négy alapm űvele t.

A  kép le tek  a la p já n  a 
legkü lön fé lébb  cé lokra 
— m odellvasú thoz, gyen­
geá ram ú  fo rrasz tó p ák á ­
hoz, hegesztéshez stb . 
— szám íth a tu n k , m ére­
te zh e tü n k  és k ész íthe­
tü n k  ház ilag  tran sz fo r­
m á to rt.

Hogyan működik?
Az elek trom osság  egyik  

alap je lensége , hogy az 
á ra m á tjá r ta  tek ercs  m ág ­
neses lesz. U gyanez a  
je lenség  fo rd ítv a  is áll: 
egy tekercsben  m ágnes­
séggel á ram o t leh e t ger­
jeszten i. A  k é t je lenség  
összekapcsolása a  tran sz ­
fo rm á to r m űködésének  
a lap ja .

A tran sz fo rm á to r egyik 
tekercsébe  te h á t bev e­
ze tjü k  a h á lóza ti v á ltó ­
á ra m o t (ez a  p r im e r  t e ­
kercs), s a  m e lle tte  levő 
m ásik  tek ercsb en  á ram
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kele tkez ik  (ez a  szekun­
d e r  tekercs). A k é t te­
k ercse t lem ezekből k é ­
szü lt vastöm bre, vas­
m ag ra  helyezzük, m e rt 
a  tran sz fo rm á to r  így 
jobban  fog m űködni. 
T ran sz fo rm áto r csak vá l­
tó á ram m al m űködhet.

A szek u n d er tekercs  
m en etszám átó l függ a  fe ­
szü ltség  (Volt). A  váltó ­
á ra m ra  je llem ző m ódosí­
tá so k k a l a  V olt (V) és 
am p er (A) szo rzata  h a tá ­
rozza m eg a  tran sz fo r­
m á to r  te lje sítm én y ét 
(W att). K ép le tben  te h á t: 
W =  V. A  (W att =  Volt.

Am per)
—

v __________________
1. ábra. Magtlpusú transz­

form átorlem ez

A tran sz fo rm á to rn á l 
azonban  a te lje s ítm én y t 
nem  w atto k b an , hanem  
vo ltam p erek b en  szám ol­
juk .

Mit kell tudni a 
vasmagról?

A tran sz fo rm á to r  a lap ­
ja  a  vasm ag. E rre  her 
lyezzük r á  a  p r im e r és 
a  szekunder tekercseket. 
A nyaga lágyvas, szilí­
cium os dlnam ólem ez,

am elyben  k icsi a  v issza­
m aradó  (rem anens) m ág- 
nesség. V astagsága  0,3— 
0,5 m m . E gym ástó l v é ­
kony  p ap írra l vagy  fes­
ték k e l v an n ak  sz igetel­
ve. E rre  az é rt v an  szük­
ség, hogy a  b en n ü k  ke­
le tkező ö rvényáram ok  
ne okozzanak nagy  vesz­
teségeket, k á ro s  m elege­
dést.

A lak ja  íkétféle lehet: 
m ag- vagy  köpenytípus. 
A  köpeny típ u sn ak  v a la ­
m ive l jo b b  a  ha tásfoka , 
k isebb  a  vesztesége, m e rt 
job b an  eg y b e n ta r tja  a  
szétszóródó m ágneses 
erővona laka t.

V asm ago t ház ilag  is 
k ész íthe tünk , de sokka l 
egyszerűbb, h a  a  készen 
k ap h a tó  tran sz fo rm á to r-  
lemezekbőL á llítju k  ösz- 
sze.

T u d n u n k  k e ll az t is, 
hogy a  tran sz fo rm á to r 
elkész íthe tő  k iseb b  v as­
m agon sok m en etű  te­
kerccse l (előnye: k icsi 
az ü re s já ra ti  fogyasz­
tás, pl. csengőtranszfor­
m áto r) vagy  vas tag ab b  
vasm agon  kevesebb  m e­
n e tte l (k isebb a te k e r­
csek ohm ikus e llen á llá ­
sa, pl. hegesz tő transzfo r­
m átor). Ebből adód ik  a  
következő kép let, am ely  
a  szám ítás a lap ja :

_  50
_  q

A k ép le tb en  n  a z  egy 
V o ltra  ju tó  m enetszám , 
50 a  há lóza ti á ram  pe­
riódusa, q a tekercsben  
levő vasm ag  k eresz t-



2. ábra. Köpenytípusú 
transzform átorlem ez.

m etszete  négyzetcen ti­
m é terb en  (cm2). (4. és 5. 
ábra).

q  =  a. b
Teljesítmény-számítások

E zu tán  el kéül dönteni, 
hogy m ilyen  te lje s ítm é­
nyű  tran sz fo rm á to rra  
v an  szükségünk . . (Pl. 
m odellvasú thoz 20-—35 
W att, fo rrasz tópákához 
50—75 W a tt stb.)

T együk  fel, hogy 20 
V olt, 2 A m per te lje s ít­
m ényű  tran sz fo rm á to rt 
a k a ru n k  készíteni. A 
szek u n d er tekercsrő l le ­
venn i k ív á n t te lje s ít­
m ény  te h á t:

N, =  V. A =  20.2 =  40 
voltamper

T ek in tve, hogy m inden  
en e rg iaá ta lak ítá s  vesz­
teséggel já r , a  p r im é r 
tekercs  te lje s ítm én y ét 
kb. 12% -kal m eg  kell

4. ábra. Keresztm etszet-szá­
m ítás m agtlpusú transzfor­
mátorlemezekből összeállí­

to tt vasmagnál

növeln i a  szekunderé­
hez képest. A veszteség 
teh á t:

40. 0,12 =  4,8, kereken 
5V A  (voltamper)

így  a  p r im e r te lje s ít­
m ény:

N , =  40 +  5 =  45 VA 
Egy VA te lje sítm én y  

á tv ite léhez  24 gram m  
vasm ag ra  v an  szükség. 
M érlegen  lem érünk  te ­
h á t anny i tran sz fo rm á­
torlem ezt, am ennyi szük­
séges. A do tt e se tb e n : 

N„.24 =  45-24 =  1080 
gramm =  108 dkg 

ö ssz e ra k ju k  a  lem e­
zeket, jól összeszoritjuk , 
m a jd  lem érjü k  a **b« 
m énete t (4. és 5. áb ­
ra), le szám ítva  a  2,6 cm 
szigetelést. Ü gyeljünk  
a rra , hogy a  -b «  m é re t 
ne  legyen nagyobb az 
»o« m ére t m ásfé lszere­
sénél, s  n e  legyen k i­
sebb  sem  az  "-a« m é re t­
nél. T ran sz fo rm áto ru n k ­
hoz te h á t o lyan  lem ezre 
van  szükség, am elynek  
»Qi* m é re te  25 m m . (A 
szabványos m ére tek : 20, 
25, 30 m m.) M ost kiszá­
m ítju k  a  vasm ag  ke­
resz tm etsze té t: 
q “  a .b  ** 2 ,5 .2 ,6 -  6,5cm 2

A tekercsmenetszám 
számítása

E zu tán  hozzákezdünk  
a tekercsek  szám ításá­
hoz. A 2. k ép le t seg ítsé­
gével k iszám ítju k  az egy 
V o ltra  ju tó  m en etek  
szám át:

4  u >'-'
menet/Volt

Az így k ap o tt m enet­
szám  azonban  nem  vég­
leges. A p r im é r m en et­
szám ot a  veszteségek

05a 0,75a a

3. ábra. A transzform átor- 
lemez méretei.

m ia tt 5% -k a i csökken t­
jük , azaz m egszorozzuk 
0,95-tel, a  szekunder m e­
netszám ot pedig  növel­
jü k  5% -kal, azaz m eg­
szorozzuk 1,05-teL 

H a  a  hálóza ti feszü lt­
ség 220 V, ak k o r a p ri­
m é r m enetszám

np =  7,7.220.0.95 —
=  1610 menet

A szek u n d er m enetszám  
ped ig  (20 V oltra): 

n, =  7,7.20.1,05 =  162 
menet

K övetkező lap szám unk­
b an  le ír ju k  a  huza lvas­
tag ság  szám ításá t, a  te ­
k erc sek  elrendezésének  
m ódjá t, táb láza to t ad u n k  
a szükséges huzalm eny- 
nyiség gyors m eg h a tá ­
rozására , m a jd  néhány  
g y ako rla ti tu d n iva ló ró l 
szám olunk  be.

D i San dri T ibor

5. ábra. Keresztmetszet-szá­
m ítás köpenytípusú lem e­
zekből összeállított vasm ák­

nál,



VÍZ ALATTI FÉNYKÉPEZŐ BERENDEZÉS
Vagy egy esz tendővel eze lő tt m o­

z ija in k b an  te lt  h ázak  e lő tt p e r­
g e tték  a  »»Kaland a  V örös-ten­

geren«  c. film et. A ki lá tta , an n a k  
igazán  nem  ke ll hosszan  ecseteln i a  
viz a la tt i  fényképezés szépségeit és 
lehetőségeit. A zt azonban  m á r k e ­
vesen tu d já k , hogy nem csak  a  te n ­
gerek v ilága  n y ú jt sok lehetőséget 
a  viz a la tt i  fényképezésre , h anem  
hazai á llóv izeink  is.

K ülönleges, víz a la tt i  fényképe­
zésre k észü lt gépet te rm észetesen  
csak  a film o p era tő rö k n ek  v an  m ód­
ju k  alkalm azn i. Az ezerm este rn ek  
a m á r m eglevő, esetleg  régebbi tí­
pusú  gépekhez kell a lkalm azkodn ia . 
O lyan dobozt kell te h á t készíte­
nünk , am ely  töké le tesen  v ízhatlan , 
s u g y an ak k o r lehetővé  tészi a  víz 
a la tt  is fényképezőgépünk  kezelé­
sét. Sok o lvasónk  k érésére  m ost 
ilyen  »»géptartály« e lk ész íté sé t ír ju k  
le a  következőkben .

Gumikesztyűkkel dolgozunk
D obozunk o ld a lla p ja it 6—10 m m -es 

falem ezből kész ítjük . Az illesz­
kedő é leke t k ifo g ásta lan u l m egm un­
k á lju k , a  k ivágás, fű része lés u tá n  
csiszolóvászonnal gondosan lecsi­
szoljuk. szárnyas anyáscsavarok

csavarom

konkralemez

QUk
anyáscsavar (autó ab lak beké kJ 

doboz

vékony f f  
gumigyűrűk 
a p/ex/tárcsa 
kéko/da/ón ^
plexikorcsa^ 

csavar-  
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külső oldala 
szorítólemez

(gyűrűi'
csavaranya 
és alátét- 
csavar anya

feszítő
gyűrű

(fém v. 
műanyag)

■csayar

gumi­
kesztyű

6uM/RAOAszrdvAi v .\
szuirtuCN LAKKAL 

BCKCUrn \ OBjf/rnv
ABLAK

rusKószomt)
SZARBVASARVA

STAB/l\
rusKÓ

niMSZÁMU/á A
AD! A ISA

A  m ére tezés te rm észe tesen  az a l­
ka lm azn i k ív á n t gép tő l függ. Az 
a lap lem ezhez h á ro m  fa tu sk ó  seg ít­
ségével rö gzítjük  a  gépet. A  balol­
da li k e ttő t (1. ábra) sz ilá rd an  oda­
csavarozzuk  az alaplem ezhez, a  h a r ­
m ad ik b a  pedig  k is  ho rnyo t készí­
tün k . Ezen a  m ódon k is u tán aá llí-  
tá s t is végezhetünk .

A kem én y fa tu sk ó k n ak  a r r a  a z  ol­
d a lá ra , am ely  a  gépet szo rítja , 1— 2 
m m -es gum ilem ezt rag asz tu n k . Az 
e lő lap ra  a gépob jek tív  m agasságá­
val egy sz in tben  n y ílá s t vágunk . A 
ny ílás á tm érő je  m ásfé l-kétszerese  
legyen a  gépob jek tív  á tm érő jének .

Ideiglenesen Összeállított -géptártály-. Jól 
látható a kis keményfatuskök elhelyezése

A h á tlap o n  a film szám láló  ab lak á­
n a k  k ész ítünk  hason lóképpen  ny ílást.

A  h á tlap tó l szám íto tt balo ldali do- 
bozcfldalra fém fogan tyú t, a  jobbo lda­
lib a  pedig  jobbkezes gum ikesztyű t 
ép ítü n k  be. C sak jó  m inőségű, o r­
vosi ( teh á t nem  v illam osipari) gum i­
kesztyűnek  v e h e tjü k  haszná t, m e r t  
csak  ezzel tu d ju k  a  kellő  érzékeny­
séggel e lvégezn i a  gépbeállítást.

A  felső  dobozlapba le k e rek íte tt 
s a rk ú  tég la lap  a lak ú  n y ílá s t készí­
tün k . Ezen á t  helyezzük  m a jd  e l  
fényképezőgépünket a  dobozban, 
vagy  i t t  vesszük  k i belőle. A  n y ílást 
ennek  m egfelelően k e ll m ére tezn i. 
V alam enny i ab lak o t — te h á t a  felső
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A K én  dobot. A leemelt felad ablaknyflá- 
son ét helyezzük be t  gépet a  dobozba, 

a itt vesszük ki a (dincséréhez

behelyező-nyílást, az objektív- és a 
filmszámláló-ablakot — 4— 6 mm vas­
tag polisztirol (vagy plexi) lemez fedi. 
A kívánt méretre lombfűrésszel vág­
juk ki a plexi-lemezt.

A plexivel fedett nyílások tömíté­
sére a 2 . ábrán láthatunk útmuta­
tást. Ugyanitt látható a jobboldali 
oldallapba beépített gumikesztyű 
vízhatlan tömítésének megoldása is. 
A rajzok metszetben mutatják a tö­
mítéseket.

Hasznos tanácsok
Fényképünkön bemutatjuk a víz­

hatlan doboz fedelén levő ablak le­
emelését is. Körkörösen elhelyezett 
10  db szárnyas anya tartja a helyén. 
Ugyanezen a képen még egy keret- 
keresőt Is láthatunk a gépre építve. 
Alkatrészeit lehetőleg sárgarézből 
készítjük.

A dobozt 25—30 rnm-es facsava­
rokkal erősítjük össze, összecsavaro- 
zás előtt valamennyi illeszkedő fe­
lületet bőven bekenünk gumiragasz­
tóval — benzolban oldott nyersgu­
mival — vagy acetonban oldott cel­
luloiddal. összeerősítés után aceton­
ban oldott celluloiddal többszörö­
sen átkenjük a doboz felületét is. 
Világoszöld nitrofestéket is kever­
hetünk az oldatba, így dobozunk színe 
nem riasztja majd el a víz alatti élő­
lényeket.

A festésre nagy gondot kell fordí­
tani, mert a jó illeszkedés mellett ez

biztosítja majd dobozunk vízhatlan- 
ságát. Az ablakokba tiszta, karcolás 
jnientes plexit használjunk, s meg­
munkálás közben is ügyeljünk a  le­
mezek épségére.

Dobozunk önsúlya — vízkiszorítá­
sát figyelembe véve — meglehetősen 
kicsiny, s így néhány méterrel a fel­
szín alatt már alig lehet «bírni« 
vele. Ezért vízkiszorításának megfe­
lelően terhelést is kell beépítenünk. 
Legegyszerűbb, ha a megfelelő súlyú 
ólomlemezt 4 db M5-ös anyáscsavar­
ral az alaplaphoz erősítjük. Az ólom­
lemez súlyát és méretét a doboz 
nagysága határozza meg, általában 
kb. 6—7 kg a szükséges terhelés. 
Bármilyen típusú fényképezőgépet 
alkalmazhatunk, csak az a fontos, 
hogy objektívjének fényereje leg­
alább F =  1:6,3

Így eröiítJOK fel sz ellensúlyt, az MJ-Os 
anyáscsavarok egyben a doboz lábal la



Biztonságos horogtartó

p a t o n y r a ,  e lő z é k re  k ö tö t t  
A h o rg o k a t  m in d ig  n e h éz  
ra k tá ro z n i ,  m e r t  a  v é k o n y  
m ű a n y a g -  v a g y  se ly e m s z á l 
k ö n n y e n  ö s sz e so d ró d ik , ö sz- 
sz e g u b a n c o ló d lk . R a k tá ro z á ­
s u k a t  k ö n n y e n  m e g o ld h a t­
ju k  eg y  f a la p  é s  n é h á n y  a p ­
ró szö g  s e g ítsé g é v e l. Az a p ­
ró s z ö g e k e t a  d e s z k a d a ra b  
la p já b a  v e r jü k ,  f e jü k e t  le ­
c s íp jü k , s a  szög  te s té t  k is ­
sé  m e g g ö rb ít jü k . R a k tá r o ­
z á s k o r  a h o rg o k a t  a  fa la p  
é lé b e  a k a s z t ju k ,  p a to n y u k a t  
á tv e t jü k  a  fa la p  e lle n k ez ő  
é lén , s c s o m ó - k a r ik á ju k a t  a 
m e g g ö rb í te t t  s zö g te s te k b e  
a k a s z t ju k .  H a  a  sz ö g e k e t a 
k é p e n  lá th a tó  lé p c ső z e te s  
m ó d o n  v e r jü k  b e  a fa la p b a , 
a  le g k ü lö n b ö z ő b b  h o s s z ú s á ­
g ú  p a to n y o k h o z  Is lesz  m e g ­
fe le lő  » p o lc u n k « . Az íg y  k i­
fe s z íte t t  h o ro g p a to n y  n e m  
g ü b a n c o ló d lk  ö ssze , s fő ­
k é n t  n e m  k e v e r e d ik  e l a  
tö b b i fe ls z e re lé s  k ö z ö tt,  h a  
k e re s s ü k .

Rekeszes oldalzsák a tartalék-felszerelésnek
p e r g ő c s a l l s  h o rg á s z a to n  m in d ig  p ro b lé m á t  okoz ,
A h o g y a n  v ig y ü k  m a g u n k k a l  a  ta r ta lé k - f e ls z e re lé s t ,  

h isze n  b á rm ik o r  m e g tö r té n h e t ,  h o g y  le s z a k a d  a  h o ro g , 
az  ó lo m n e h e z é k , v a g y  m á s ik  c sa li fe ls z e re lé s é re  v o ln a  
szü k s é g . A  h á t iz s á k  a z o n b a n  a k a d á ly o z  b e n n ü n k e t  a 
m o z g á sb a n , n e m  is  b e sz é lv e  a r ró l ,  h o g y  a  n e h é z  h á t i ­
z s á k k a l  n e m  tú ls á g o s a n  k e lle m e s  eg ész  n a p  a  v íz p a r ­
to n  já rn i- k e ln i .  O ld a lz sá k  v o ln a  a  leg m e g fe le lő b b , e n ­
n é l v is z o n t az  a  b a j, h o g y  a  fe ls z e re lé s e k  k ö n n y e n  
ö s s z e k e v e re d n e k  b e n n e .

A ra jz o n  lá th a tó  m ó d o n  v a s ta g a b b  m ű a n y a g la p b ó l  é s  
fé m le m e zb ő l n a g y o n  c é lsz e rű  re k e s z e k e t  k é s z í th e tü n k  
o ld a lz sá k u n k h o z . M é re te z é sü k  te rm é s z e te s e n  o ld a lz s á ­
k u n k  n a g y s á g á tó l  fü g g . A  m ű a n y a g la p o k a t  m e le g  v íz ­
b e n  v a ló  m e le g íté s  u tá n  h a j l í t ju k  a  m e g fe le lő  fo r ­
m á ra . A  k ö z ép ső  fé m le m e z  s z é le it  a  ra jz o n  lá th a tó  
m e g o ld á ss a l  b e v a g d o s s u k , s  az  e g y e s  c ik k e k e t  e g y ­
m á ss a l e l le n té te s e n  h a j l í t ju k  r á  a  m e g h a j l í to t t  m ű ­
a n y a g la p o k ra .  H ogy  a  r e k e s z e k  s z i lá rd a n  á l l ja n a k ,  tö b b  
h e ly e n  s z ig e te lő sza la g g a l r a g a s z t ju k  á t  ő k e t.  H a  p e d ig  
az o ld a lz sá k  h o ssz ú  k a n tá r ja  a k a d á ly o z n a  b e n n ü n k e t  a  
m o z g ásb an , o ly a n  m e g o ld á s t  is  v á la s z th a tu n k ,  h o g y  a 
z s á k ra  k is  fü le t  v a r ru n k ,  s  e z e n  k e re s z tü l  n a d rá g s z i-  
ju n k k a l  a  d e r e k u n k r a  c sa to lju k .

Ú jra  k a p h a tó  rádióm k ö n y v e k  t
Sz I. Bodak: RÁ D IÓ SZER ELÉSI ÜT- 

M UTATÓ. 3. k iadás. M űszaki K i­
adó, 156 oldal, 139 áb ra , fűzve 13,— 
fo rin t

O szm ann G yörgy: M ÉRÉSEK  A 
SZU PER K ÉSZÜ LÉK EK B EN . 2. k i­
adás. M űszaki K iadó, 171 oldal, 83 
áb ra , fűzve 16,— f o r in t

J. E. P um per: K R ISTÁ LY D IÓ D Á K  
ÉS TRA N ZISZTO R O K . 2. kiadás. 
M űszaki K iadó, 147 oldal, 91 ábra , 
fűzve 14,— forint.

K. A. S u lgm : RÖ V IDH U LLÁM Ú  
A M A TÖR V EVŐ K ÉSZÜ LÉK . 2. k i­
adás. M űszaki K iadó, 130 oldal, 
141 áb ra , fűzve 10,— fo rin t.

KAPHATÓ
A KÖNYVESBOLTOKBAN



Azzal kezdünk hozzá, hogy a z  orsóról Jövő 
zsinórt a zslnórvezetőtöl mintegy 1,5 
cm-re kétszer körülcsavarjuk a boton. (1. 
kép.) A hosszabbik zslnórvéggel keresztez­

zük az első két menetet. (2. kép.)

ÜJabb nyolc menet következik az orsó­
ról Jövö zsinórral, majd a meneteken túl­
nyúló szabad véget levágjuk. A zsinórt 
erősen meghúzva folytatjuk a tekercse­
lést. (3 kép.) Ojabb nyolc menet után 
drótból hajlftott fúzőtűt helyezünk az 
ezután következő menetek alá. (4. Jtép.)

Amikor a zslnórvesetö w r i t  már telje­
sen befedtük a zsinórral, elvágjuk az or­
sóról Jövő zsinórt, s végét a fűzőtúbe búj­
tatjuk. (S. kép.) A fűzőtüvel a befejezett 
menetek alatt áthúzzuk a szabad zsinór- 
véget, majd egészen közel az áthúzás 
melletti menethez, borotvapengével le­
vágjuk a felesleges zslnórdarabot. (I. 

kép.)

Egyszerű horgászkötés
H o rg o k  rö g z íté s é h e z  m ű a n y a g z s ln ó r r a ,  

s e ly e m z s ln ó r ra  a  le g jo b b  m e g o ld á s  a  f é n y ­
k é p s o ro z a tu n k o n  b e m u ta to t t  e g y sz e rű  
h o n g á sz k ö té s . Ig e n  jó l  m e g fe le l  m á s  cé­
lo k ra  Is, s  n e m  k e ll  te n g e ré s z n e k  le n n i  a  
m e g ta n u lá s á h o z .

tartalmából:
Ezermester nyaralóház. — Fát csiszolni is tudni kell. — Transzformá­
torok számítása, méretezése és készítése. (Befejező rész.) — Munka- 
fogások. — Hasznos receptek. — Kisgépeket készítünk (csiszológép és 
körfűrész). — Szép otthon. — Vadevezősök, előre! — Ultrarövid hul­
lámú rádióelőtét. — Vasútmodellezők Iskolája (elektromágneses ko- 
csiszétkapcsoló). — Asztali cigarettatartó-íróasztal, — Akvarisztika. — 

összesen; 1 00  ötlet havonta.
Sok, sok rajzzal, képpel Ara: 2,— Ft.

^ T E C H N IK II A júliusi szám 
tartalmából:

A nagy esztendő, amely másfél évig tart. — Mit „jelentenek” a mestersé- 
séges holdak? — Atomhajtású repülőgépek. — Havazás kánikulában. — 
Hol végződik a véletlen? — Az üvegmozaik technikája és művészete. — 
Jön a metánbakter. — Magyar gépeket kér az amerikai mogyoró. — Nagy­
korú lett a neutron. — Kormány nélküli hajók. — Tudományos és technikai 

hírek a világ minden tájáról.
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ÖNML'KÖDÖ ÁLLAT1TATÖ
A n y á r i  h ó n a p o k b a n  n e m c s a k  az  e ra -  

b e re k ,  d e  az  o tth o n h a g y o tt  á l la to k  
is  s z e n v e d n e k  a  s z o m jú sá g tó l. A  re g g e l 
k i tö l tö t t  Ivóv íz  g y o rs a n  fe lm e le g sz ik , s  az 
á lla to k  k ilo c s k o ljá k . E g y  k is  ü g y e ss é g ­
ge l a z o n b a n  o tth o n h a g y o tt  k e d v e n c e in k , 
v a g y  b a ro m f iá l lo m á n y u n k  ré s z é re  k é ­
s z í th e tü n k  Ö nm ű k ö d ő  v íz e llá tó  b e re n d e ­
zés t. A  re g g e l f e l tö l tö t t  n a g y  f f l ta r tá ly t  
h ű v ö s  h e ly is é g b e n  h e ly e z z ü k  eT. In k á b b  
szé les, la p o s  le g y e n  a  ta r tá ly ,  m in t  m a ­
g as, íg y  u g y a n a k k o r a  v íz m e n n y isé g n e k  
Jóval k is e b b  le sz  a  n y o m á sa . A  t a r tá ly ­
b ó l c s ő v e z e té k e t v is z ü n k  a  t a r tá ly n á l  v a ­
lam iv e l a la c s o n y a b b a n  fe k v ő  i ta tó lg . K i- 
ö m lő n y ilá s k é n t s z á já v a l fe lfe lé  fo r d í to t t  
L -k ö n y ö k ö t h a s z n á lu n k , k a r im á já t  g o n ­
d o s a n  le c s is z o lju k . E r re  a  n y í lá s r a  g u ­
m ib ó l k é s z ü l t  z á r ó k ú p  I l le s z k e d ik . A  zá ­
r ó k ú p  k a ro s  á t té te l le l  ö s sz e k ö tte té s b e n  
v an  az  H a tó b a n  e lh e ly e z e tt ,  ö re g  W C -al- 
k a tré s z b ő l k é s z í te t t  ú szó v a l. H a  a v íz - 
s z in t  s ü lly e d , az  ú szó  a  k a r  seg ítsé g é v e l 
m e g n y it ja  a  sze le p e t, u tá n a tö l t i  a  v ize t. 
M egfele lő  v íz sz ln t e lé ré se  u tá n  a  b ó ja

Is m é t e lz á r ja  a  v íz  ú t j á t .  N e m  á r t ,  h a  a  
b ó já t  é s  az  e m e lő re n d s z e r t  rá c c s a l  v a g y  
d ró th á ló v a l  v e s s z ü k  k ö rü l,  n e h o g y  az  
á l la to k  b ö k d ö s h e s sé k , v a g y  ro n g á lh a s -

BAHKÁCS ARNYÉKVETO
A z  o lc só  s á to r la p  é s  a  fé n y k é p e z ő fe i-  

s z e re lé s  m a  m á r  a  le g tö b b  v iz t tú rá -  
zó ú t ip o g g y á s z á b a n  m e g ta lá lh a tó . K é ze n ­
fe k v ő , h o g y  s o k o ld a lú a n  k ih a s z n á l ju k  
ő k e t  A  h á ro m lá b ú  fé n y k é p e z ő á llv á n y b ó l 
é s  a s á to r la p b ó l p é ld á u l ü g y e s  á rn y é k -  
v e tő t  k é s z í th e tü n k  a k is b a b a , v a g y  az  o l­
v ad ó , m e le g tő l ro m ló  h o lm i fö lé . A  fe l­
á ll í tá s  k é tfé le  is le h e t — az  á l lv á n y  e rő s ­
ség é tő l és  a  szé l e r e jé tő l  fü g g ő e n .

»BIZTONSÁGI ZAR« -  
EMELETES AGYAKHOZ

A le g tö b b  h é tv é g i n y a ra ló -  
A  b a n , tú r i s ta h á z b a n  m e g ­
ta lá l ju k  az  e m e le te s , k e v é s  
h e ly e t fo g la ló  á g y a k a t .  A h o l 
g y e re k e k  v a n n a k ,  a  fe lső
ág y  m in d ig  az  ö v é k , s b i­

z o n y  e n n e k  n a ­
g y o n  is  ö rü l ­
n e k . A  m e n n y e ­
z e tb e  c s a v a r t  
s z e m e sc s a v a ro k , 
s a  fe ls ő  á g y ­
ró l  az  a lsó  e lé  
le ló g ó , é j je l  v i­
s z o n t a  sze­
m e s c s a v a ro k b a  
a k a s z th a tó  t a ­
k a ró  m e g v é d i 
a  h á n y k o ló d ó  
g y e re k e t  a  le ­
e sé s tő l.

Ú i  f o t ó - l c Ö M p / e U
M ü v ész fo tó k

(S ze rk .: B en c z e  P á l  — H év M ik lós  — V a d a s  E rn ő ) 
L e g n e v e se b b  fo tó m ű v é s z e in k  fe lv é te le ib ő l ö ssze ­
á l l í to t t  a lb u m . 138 m ű v é sz i fe lv é te l, m ű s z a k i a d a ­
to k k a l,  s zö v e g e s  is m e r te tő v e l .  — H a sz n o s  t a n á ­
c s o k a t a d  a  té m a k e re s é s h e z , a  té m a  m ű v é sz i ig é ­

n y ű  k id o lg o z á sá h o z .
D r. P o ls te r—D r. L e n tz :  100 fo to re c e p t
b ő v í te t t  k ia d á s ,  (F o to so ro za t 2.) 2.,

141 o ld a l — — — — — — fű z v e  1,50 F t
S k ita —V e re s —V a d a s : H o l a  h ib a ?  (F o to ­

s o ro z a t 11.) 99 o ld a l  — — — fű z v e  7,— ;;

J ó n á s  P á l :  Kisfilmes fé n y k é p e z é s .  (Fo­
to s o ro z a t  12.) 89 o ld a l, — — fű zv e  6,50 „

K apható  a könyvesboltokban
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EZERMESTER MENTŐMELLÉNY
Az óvatos vizltúrázó sohasem feledke-

r%- zik meg a víz veszélyeiről. Hiszen 
nyáron percek a la tt v ihar kerekedhet, 
vagy feltám adhat a viharos szél. Különö­
sen nem á r t az óvatosság, ha a csónak­
ban gyermekek Is vannak. Jó  tehát, ha 
a csónakban kéznél van valam ilyen m en­
tőeszköz.

A legegyszerűbb mentőeszköz a mentő- 
mellény. A m ostanában rrjár könnyen 
kapható PVC-lapokból bárki yasalással, 
hegesztéssel házilag Is elkészítheti magá­
nak. A mellső és hátsó rész alakja egy­
forma. A kb. 0,S mm vastag lapokból ki­
vágott form ákat nem túlságosan forró 
vasalóval, 2—3 cm m élyen vasaljuk össze 
a széleiken. Ne feledkezzünk meg a fel­
erősítő szalagok bevasalásáról sem. A 
fej tartó-részt Ilyen szalagok segítségével 
erősítjük a mellrészre, az egyes része­
ket pedig ugyanígy a testre. Valamennyi 
darabon épszélú lyukakat is vágunk a 
kerékpárszelepeknek, m ajd csavaranyá­
val rögzítjük az á tbú jtato tt szelepeket, 
így aztán kerékpárpum pával — vagy akár 
tüdővel Is — felfú jhatjuk  a m ellényt. Cél­
szerű a  szelepekre kis gumicsövet Is 
húzni, nehogy kiálló éleik feltépjék a 
mellényt.

erős köteleket vezetünk keresztül. A kör­
ív alakú élet ólom darabokkal addig te r­
heljük, amíg a hegyes végnek csak egy­
ötöde áll ki a vízből. A három  sarkon á t­
húzott köteleket egyesítjük, m ajd a csó­
nak hossztengelyében Jól felerősítjük a 
fardeszkára, fartőkére. Farm otornál cél­
szerű a kötelet két ágra bontva a far­
deszka két szélére erősíteni. Az erős kö­
teleken kívül még egy, gyengébb zsinórt 
fűzünk a hegyes rész furatába; ez lesz a 
fékkioldó.

A fékezés úgy történik, hogy a deszkát 
a csónak fara  m ögött egyszerűen vízbe­
dobjuk. Ha m ár nincs fékezésre szükség, 
a fékkloldó zsinór húzásával a deszka- 
lapot orrával előre fektetjük  a vizen, s 
behúzzuk a csónakba. Vigyázat: fékünk 
rendkívül hatásos.

MENTÖPAD — NAGYOBB CSÓNAKOK­
HOZ

A szélesebb, nagyobb csónakokban ké-
A  nyelmesen elfér a m entőpad. Volta­

képpen olyan vékony, de erős léckeret 
ez, amelybe öreg, de lyukmentes, vé­
konyfalú festékeskannát csúsztathatunk 
be. Beépítés előtt a kannát gondosan 
vizsgáljuk át, s valam ennyi nyílását to r­
lasszuk be. A 25 liter ürtartalm ú vékony­
falú kanna fenn tartja  a nehezebb testsú­
lyú embert Is. Jó, ha a kivethető mentő- 
padra hosszabb kötelet is rögzítünk, de 
végét nem kötjük  erősen a csónakhoz. A 
kötél segítségével a rossz helyre dobott 
mentőpadot gyorsan visszahúzhatjuk a 
csónakba.

MOTORCSONAK-FEK
A m otorcsónak egyike a leggyorsabb 

Ä  Vizljórmű veknek. Sokszor túlságo­
san is gyors, Jó lenne lefékezni. Sajnos, 
féket még nem rendszeresítettek a mo­
torcsónakokon, a kis m otorokat meg 
visszafelé Járatni, vagy a csavarlapátok 
állásszögét m egváltoztatni nem lehet. 
Mégis van megoldás: a rajzunkon bemu­
tato tt »áram lástani« fék.

Erős keményfadeszkából kivágjuk a 
rajzon látható körcikk alakot. Három 
sarkába lyukat fúrunk, s a furatokon
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Ott gttg*&3%3T3B iéxiken*ít*>
SZIVATTYÚS KÚT A SZOBÁBAN

Szán d ék k a l ad tu k  ezt a  c ím et is­
m e rte té sü n k n ek , hogy olvasó­

ink  rögtön lássák : n em  valam ifé le  
„é le tnagyságú” k ú tró l v an  szó, h a ­
nem  o lyanró l, am ellyel m ég a  szobá­
ban  is  já tsz h a tn a k  gyerm ekeink . De 
azért m égsem  á r t, h a  a szabadba 
k ü ld jü k  k ú tu n k k a l já tszan i őket, ez 
m indenképpen  cé lszerűbb  a  re n d  és a 
tisz ta ság  m egőrzése érdekében .

Egész b erendezésünk  faá llv án y ­
ból, n éh á n y  dugóból és üvegcsőből 
á ll. Az 1. á b rá n  v e h e tjü k  szem ügyre 
szerk eze té t m etszetben . M ére teke t 
szándékosan  nem  ad u n k , m indenk i 
o lyan  n ag y ság ú ra  készíti, am ilyen  
a lk a tré szek e t éppen  s ik e rü l szerez­
nie. A k é t h en g e rt nagyobb  á tm érő ­
jű , 25—30 m m -es üvegcsőből készít­
jü k , a  szívócső, a  nyom ócső és az 
összekötőcső anyaga pedig  5— 6 m m  
á tm érő jű  üvegcső.

A  h en g e rek  hosszát tetszőleges 
hosszúságúra  v á lasz th a tju k , leg­
jobb  azonban , ha  nagyobbak  200 
m m -nél. Az sem  okoz a  m űködésben  
zavart, ha  a  k é t  h en g e r  nem  azonos 
nagyságú.

A szívócső végét sp iritu sz lám p án  
m eleg ítve  szű k ítjü k  le, az  összekötőt 
ped ig  k é tsze r  derékszögben  m eg h aj­
lít ju k . A h en g e rek e t lezá ró  dugókat

fából v ág ju k  ki. A  k é t alsó  dugóra 
csavarozzuk  fe l a  szívó- és nyom ó­
szelepet. E zeket ö reg  kerékpártbelső- 
ből készítjük . M ére te ik e t úgy kell 
m egválasztan i, hogy a  szívó-, illetve 
nyom ócső fu ra tá n á l 3— 4 m m -re l na-- 
gyobbak legyenek. E zenkívül kis fü ­
le t is kell hagynunk  ra jtu k , ezeken 
á t  e rő s ítjü k  fel k is  fac sav a rra l és 
a lá té tte l őket.

A  d u g a tty ú  (2. ábra) e lkész ítéseko r 
v an  a  legnagyobb pon tosságra szü k ­
ség. P on tosan  hen g eresre  m u n k á lju k  
m eg, d e  valam ivel k iseb b re  a  cső 
belső á tm érő jénél. H a ugyanis pon­
tosan  a  cső á tm érő jé re  kész ítenénk , 
a v íz h a tá sá ra  m egdagadna és be­
szorulna. A  töm ítést úgy o ld ju k  meg, 
hogy a d u g a tty ú -te s ten  k ia lak íto tt

2. ábra 3* ábra

horonyba faggyús k enderkóco t csa­
varunk . A k e re sz tru d a t csak  a z  ösz- 
szeszerelés u tá n  tesszük  a  helyére.

Az összeszereléskor va lam enny i 
illeszkedő fe lü le te t pecsé tv iasszal 
vonunk  be, k ivéve  a d u g a tty ú rú d  
fu ra tá t. Ezzel é r jü k  ed, hogy kú - 
tu n k  jó l dolgozzék. A m iko r az össze­
szerelés befe jeződö tt, deszkalapokból 
e lk ész ítjü k  az  á llv án y t is. (3. ábra .) 
Az á llv án y b a  is pecsétv iasszal rög­
z ítjü k  a  sz ivattyú t.

E gyébkén t fa ltu n k a t e lkész íth e t­
jü k  fém csövekből is, ebben  az 
ese tben  azonban  m egfosz tanánk  m a­
g u n k a t a  k ú t m űködés közbeni szem ­
lé lésének  lehetőségétől.

S árközi Z o ltán
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CSINÁLJUNK CSÚSZDÁT
TV/Tostanálban alig lát- 

ni a nyilvános 
játszótereken csúszdát. 
Lehet, hogy az elkopta­
tok nadrágok miatt von­
ták ki őket a „forga­
lomból”? Pedig fiatal­
jaink érdeklődése csöp­
pet sem csökkent e ked­
velt játékszer iránt. 
Ezért adunk útmutatást 
a következőkben otthoni 
elkészítésére.

Szerkezetünk fcét fő 
részből áll: a létrából 
és a voltaképpeni csúsz­
dából. Mind a létrafo­
kokat, mind pedig a tar­
tószerkezetet egycollos 
(25 mm-es), 7,5 cm szé­
les faanyagból készítjük. 
A sarkokat gondosan le­
kerekítjük, a felületeket 
legyaluljuk, leesiszoljuk. 
Valamennyi méret meg­
található a rajzunkon. 
Hasonlóképpen készít­
jük el a csúszda két ol­
dalfalát is. Alsó végeik 
enyhén felhajtanak kb. 
30 cm hosszúságban, 
hogy lefékezzék a csú­
szás sebességét

A kiszabott alkatré­
szek összeállítását a lép- 
csőszeikezettel kezdjük. 
A lépcsőfokokat 37 X

37 X 12 rnm-es sarökva- 
salk tartják. A két ka­
paszkodó-fogantyút 25 
mm átmérőjű kemény- 
facsapból készítjük. Vé­
geiket legömbölyítjük, s 
a rajzon látható módon 
süllyesztett fejű hosszú 
anyáscsavarokkal erő­
sítjük a létrához.

A csúszófelület kiala­
kításához legjobb a 
horgany- vagy alumí­
niumlemez. A szükséges 
lemezcsík hossza 160, 
szélessége pedig 37,5 cm. 
Alá 1,35 m hosszú, 37,5 
cm széles, enyhén meg­
hajlított keményfa-le- 
mez kerül, erre szögel- 
jük rá a fémlemezt.

Arra vigyázzunk, hogy 
a rögzítő szögsor ponto­
san az oldalfalak alá ke­
rüljön. A lemezcsík vé­
ge mindkét oldalon kb. 
7,5—7,5 cm-rel hosszabb 
az alatta levő falemez­
nél. A túlnyúló fémle­
mezvégeket mindkét ol­
dalon egy-egy keresztléc­
re visszahajtjuk, s alul 
rászögelljük. A keresztlé­
ceket csavarozással erő­
sítjük a szerkezethez. A 
csavarfejeket, ' minde­
nütt süllyesszük be a fa­
anyagba, s vonjuk be 
ablakkittel, nehogy a 
gyerekek játék közben 
a kiálló csavarvégekkel 
megsértsék magukat.

Valamennyi alkatrészt 
fessük be élénk színű 
festékkel, s noha a hor­
ganylemeznek nem árt a 
nedvesség, az egész szer­
kezetet mégis óvjuk az 
esőtől.
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HOGY MÉG JOBB LEGYEN A BEFŐTT

Mikor romlik el, s mikor szép, jó 
és tartós a belőtt? A követke­
zőkben összefoglaljuk, milyen 

körülményeik lehetnek a befőttek 
tömeges pusztulásának előidézői.

korszörpöt alkalmaz, s a sterilizálási 
időt is lehetőleg rövidre szabja, ne­
hogy a gyümölcs szétíőjjön. Ilyenkor 
természetesen nem pusztul el az 
egész mikroorganizmusflóra a be- 
főttes üvegben. A megmaradt apró 
szervezetek csakhamar erőre kap­
nak, s ők fogyasztják el helyettünk 
a gyümölcsöt.

A romlás okát vagy a  felhasznált 
nyersanyagban, vagy a tartósítási 
műveletek elvégzési módjában, vagy 
a kész konzerv raktározásában kell 
keresnünk.

Hogyan kell bánni a spórákkal?

Gyakori hiba a házi konzervkészí- 
tésben, hogy a befőzésre szánt gyü­
mölcs nem teljesen egészséges. Ha 
rothasztó baktériumok csíráitól elle­
pett gyümölcs kerül a befőttes üveg­
be, a sterilizálás után is életben ma­
radhat néhány különleges ellenálló 
és életképes spóra, ez a körülmény 
pedig a mikroorganizmusok ijesz­
tően gyors szaporodása miatt, már 
megpecsételi a befőtt sorsát.

Az is előfordul, hogy teljesen érett 
vagy éppenséggel túlérett gyümölcs 
kerül a befőttes üvegbe. Itt többek 
között nagy baj, hogy a háziasszony 
Ilyenkor, a gyümölcs saját édessé­
gére, magas cukortartalmára való 
tekintettel, a kelleténél hígabb cu­

Tiszta gyümölcs tiszta üvegben

Nem hangsúlyozható eléggé, mily 
fontos a befőzésben a leggondosabb 
tisztaság. Por, sár, konyhahulladé­
kok, ki nem mosott edény megannyi 
fészke a baktériumok, penészek se­
regének. Ezért minden, ami a gyü­
mölccsel érintkezésbe kerül, ragyo­
góan tiszta legyen. Asztal, edény, 
hámozókés, üst, kanál stb. csak ki­
fogástalan tisztaságban alkalmas a 
befőzés munkájára. Természetesen 
nagy gondot kell fordítani magának 
a gyümölcsnek a megmosására is, 
különösen, ha a hámozást mellőz­
zük.

Hasonlóképpen döntő fontosságú 
lehet a befőttes üveg gondos kitisz­
títása. Ezeket az üvegeket sohasem 
szabad kiürítésük után kimosatla- 
nul vagy felületes mosás után el­
tenni. Használatba való vételüknél 
legcélszerűbb azokat üvegmosó kér 
fével, lúgos meleg vízben kisúrolni, 
sokszor kiöblíteni és leborítva meg-
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szárítan i. A m íg a  gyüm ölcs belé  nem  
kerü l, az  üveg  lebo rítva  m arad jon . 
U gyancsak  gondosan m eg k e ll m osni 
az üveg  le zá rá sá ra  szán t fedőt, gu­
m ig y ű rű t vagy  p e rgam en tpap tro st 
is. A  befőzés m űvele te i közül a  gyü­
m ölcsbefő tt ta rtó sság á ra  főkén t a  
b e íő tte s  üvegek  e lzá rása  és a  s te rili­
zá lás van  nagy  hatássa l.

A s é lé sk a m ra  is tisz ta  legyen

A befő tte t legb iztosabban  jó l m ű­
ködő p a te n tz á rra l z á rh a tju k  el. H a  
m ég pergam en tpap irossa l vagy  -b e -  
fő ző h á rty áv a l-  dolgozunk, am elyen  
gum ifoná l szo rítja  a  h á r ty á t légm en­
tesen  az  üveg  falához, gondosan m eg 
ke ll nézn i: töké le tes-e  az e lzárás, 
nem  n y it-e  a pap iros vagy  h á r ty a  egy 
redő je  u ta t a  levegőnek  és ezzel a  
m ik roorgan izm usoknak  az üveg  bel­
se je  felé?

A kész b e fő tt rak tá ro zásáb an  m e­
g in t a tisz ta ság  h iánya, esetleg  a 
m agas hőm érsék le t id ézh e t elő ba­
jo k a t. H a  az  é lé sk am ra  piszkos, e l­
hanyagolt, fertőzö tt, a  bám ulatos 
éle tképességű  ap ró  élő lények  köny- 
n yen  u ta t  ta lá ln a k  a  befő ttes üve­
gekbe is. H a  a  k am ra  nagyon m e­
leg, a  h ő m érsék le t 30 C° k ö rü l van , 
v agy  a z t m eghalad ja , úgy ez a  ren d ­
k ív ü l kedvező  k ö rü lm én y  é le tre  k e lt­
h e t a  befő ttben  v a lam ilyen  e l nem  
pusztu lt, lappangó  ap ró  szervezete t, 
s egye tlen  se jt é le treke léséve l m á r  
pusz tu lás  e lé  néz az egész befő ttes 
üveg  ta rta lm a .

M ié rt » fo rr  fel« a  befő tt?

A b efő ttek  rom lása  kü lső leg  a  b e ­
fő tt -fe lfo rrásáb an « , szeszes, ecetes 
vagy  egyéb e lvá lto zo tt ízében, to ­
váb b á  penészes kü lse jében  n y ilvá­
nul.

A  - fe lfo rrá s -  az é lesz tők  m u n k á­
já tó l van . A z erjed ő  gyüm ölcsbefő tt­

ben  észrevehető  gyöngyök: szénsav­
buborékok, az  e rjed és  te rm ékei. Az 
erjedésben  álló  b efő tt íze csípős, k e ­
sernyés. A  szeszes e r je d é s t igen 
gyakran , ece tb ak té riu m o k  h a tá sá ra , 
ecetesedés követi, ese tleg  te jsavas 
e rjed és  k ísé ri. V égre a  penészek  is 
bekapcsolódnak, s  a  b e fő tt gyüm ölcs 
éppúgy  ellágyul, m in th a  ta rtó s ítá s  
n é lk ü l ad tu k  vo ln a  á t az enyészet­
nek. A  ta rtó sság  szem pon tjábó l te ­
h á t  a z  előbb fe lso ro lt k ö rü lm ények ­
r e  kell gondosan  ügyelni.

A  befő ttő l azonban  nem csak  t a r ­
tósságot, h anem  jó  íz t és te tszetős 
k ü lső t is k ív á n u n k . A  ta rtó sság , jó  
íz és te tszetős kü lső  a lap fe lté te le , 
hogy csak is te lje sen  egészséges, 
nagyszem ű, v á lo g a to tt és m ég  nem  
te ljesen  é re tt  gyüm ölcsöt haszn á lu n k  
b efő ttek  készítésére , helyesen  készít­
sük  el a  ta rtó s ító  cukoro lda to t, b iz­
to sítsuk  a  levegőtől való  te lje s  e lzá­
rást, s m egfelelő  m ódon h a jtsu k  
végre  a gőzben való  s te riliz á lá s t is. 
A  befő tt gyüm ölcsöt rak tá ro zzu k  
lehető leg  száraz , szellős, hűvös he­
lyiségben, s  kü lönösen  az  első  h e ­
tek b en  és h ó napokban  gondosan e l­
lenőrizzük.



Jelzőtáblák vasútunkhoz
A nagyvasutakon a forgalombiztonság 

egyik legfontosabb eszköze a tökéle­
tes jelzőberendezés. A felületes szemlélő 
ugyan utazás közben csak az állomási és 
a térközöket biztosító alak- vagy fény­
jelzőket figyeli meg, a többi Jelzőeszköz, 
figyelmeztető Jel rendszerint elkerüli a 
figyelmét.

Ha modellvasutunk Jelzőberendezését 
fejleszteni kívánjuk, ne elégedjünk meg a 
fényjelzők és karos-jelzők alkalmazásával, 
hiszen pályánk »élethűségéhez-" hozzátar­
toznak a Jelzőeszközök és figyelmeztető 
jelek is. Ezért a következőkben bem uta­
tunk egy csokrot a M agyar Államvasuta- 
kon rendszeresített jelzőeszközökből és 
figyelmeztető jelekből, főként azokat, 
amelyeket otthon is könnyűszerrel el le 
hét készíteni. Rajzainkon egyszerre két 
m éretet adunk meg, a bekarikázott szám 
a 0-ás, a karika nélküli szám pedig a 
HO-vasutaknak megfelelő m éreteket Je­
lenti.

Az elkészítés leírására nem kell túlsá­
gosan sok szót vesztegetni, m ert a rajzo­
kon voltaképpen m inden látható. Ezért 
inkább az egyes Jelzőeszközökről és fi­
gyelmeztető Jelekről m ondunk néhány 
szót, hogy vasútján  m indenki helyesen 
használhassa őket.

A talapzatok és táblák legkönnyebben 
bádogból készíthetők el, tartóoszlopként 
akár egy szög is megfelel. A festéshez 
olajfestéket, nitro- vagy durlinlakkot 
egyaránt használhatunk. A táblák fino­
mabb rajzait színes tussal készítjük. A 
tusfelirás előtt a m ár m egszáradt alap­
festéket denaturált szesszel zsírtalanítjuk.

S most vegyük sorra az egyes jelzőesz­
közöket és figyelmeztető jeleket.

»Lassan« jelzés: Ha a pálya bizonyos 
szakaszán a forgalombiztonság, a pálya 
állapota vagy egyéb ok m iatt a vonatok 
sebességét átmenetileg csökkenteni kell, 
s ez az állapot nem állandó Jellegű, ideig­
lenes »Lassan« Jelzést — Jelzőtárcsa

sárga lappal, fehér szegéllyel (2/a ábra) — 
kell alkalmazni. A »Lassan« Jelzést m in­
dig »Sebességjelző«-vel (2/c, d ábra) al­
kalmazzák. Ez négyszögletes fehér lap, 
fekete szám Jelzi ra jta  az áthaladás se­
bességét. A jelzőtáblák elhelyezése az 1. 
ábra szerint történik.

- M e g á l l j -  j e l z é s :  Ha a hibás pálya- 
szakaszon csak 10 km -nél kisebb sebes­
séggel lehet áthaladni, s ha a  hibás pálya- 
szakasz a valóságban 10 m éternél nem 
hosszabb, akkor »Lassan« Jelzés helyett 
»Megállj« jelzést alkalm aznak. A J,elző 
vörös tárcsa fehér szegéllyel (2/a ábra). 
Előtte teljes féktávolságban »Megállj Jel­
zés előjelzője« jelzést is használnak. Ez 
a jelzőtábla háromszögalakú lap, fekete 
keretű sárga mezővel, fehér szegéllyel 
(2/b ábra).

»Szabad« j e l z é s :  Párhuzam osan fekvő 
kétvágányú pályán alkalmazzák, ha a ki­
tűzött »Megállj«, illetve »Lassan« jelzés 
csak az egyik vágányra vonatkozik. 
Alakja olyan, m int az előbbi kettőé, csak 
a tárcsa szine zöld.

Az ideiglenes Jellegű jelzőeszközökön 
kívül állandó lassan-jelzés is használatos 
(2/e ábra), állandó sebességjelzővel (2/c, d 
ábra) megjelölt pályaszakaszok előtt. 
Fehér-sárga, középen fekete csíkkal el­
választott Jelzőkar.

» M e g á llá s  h e l y e « j e l z é s :  Ezt a Jelzőt ál­
lomásokon és m egállóhelyeken, általában 
a személyvonatok m egállás-helyének ki­
jelölésére használják. Négyszögletes fe­
kete tábla, fehér nagy -A -  betűvel. (2/J 
ábra.)

» K ü lö n le g e s  ú t á t j á r ó - j e l z ő - : Fekete­
fehér négyzetekkel bekockázott három ­
szög, piros-fehér-plros keresztcslkozású 
oszlopon. (2/í ábra.) Olyan, sorompóval fel 
nem szerelt á tjá rók  előtt állítják  fel, ahol 
a mozdonyvezető a keresztező közutat 
nem tekintheti át. A tábla figyelmeztető 
füttyjelzésre ad utasítást.

1. ábra
B-ii

csökkentett fékút

Lassúmenet helye
11--©
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« L e j t é s - j e l z ő k « :  A la k j u k  a  2. á b r a  
g, h , i  r a jz a in  lá th a tó .  A  k ő v e tk e z ő  p á ly a -  
s z a k a sz  le j té s i  v is z o n y a it  k ö z llk  a  m o z ­
d o n y v e z e tő v e l. A  n y íl  j e le n t i  a z  e m e lk e ­
d é s t  v a g y  le j té s t ,  a  n a g y o b b , v ö rö s  s z ín ű  
s z á m  p e d ig  a z t  je lz i, h o g y  a  p á ly a s z a k a s z  
a  fe k e te  (k ise b b ) s z á m m a l je lz e t t  tá v o ls á ­
g o n  b e lü l  h á n y  e z re lé k e s  e m e lk e d é s b e n , 
i l le tv e  e s é s b e n  fe k s z ik . H a  a  tá b lá n  n in c s  
v ö rö s  s z á m  (2/g  á b ra ) ,  ez  a z t  je le n t i ,  h o g y  
a  k ö v e tk e z ő  p á ly a s z a k a s z  v íz sz in te s .

V e g y ü k  m o s t  s o r r a  a  f ig y e lm e z te tő  je le ­
k e t  Is. E z e k  m á r  n e m  u ta s í t á s t  k ö z ö ln e k , 
h a n e m  c s u p á n  tá jé k o z ta t j á k  a  m o z d o n y - 
v e z e tő k e t.

- M e g á l ló h e ly r e  f i g y e l m e z t e t ő  tá b la « :  
F e k e te  a la p o n  n a g y  f e h é r  -M «  b e tű  (2/k 
á b ra ) .  A  m e g á lló h e ly e k  e lő t t  íé k tá v o ls á g -  
b a n  v a n  fe lá ll í tv a .

« E lő je l z ő r e  f i g y e l m e z t e t ő  tá b la « :  E lő ­
je lz ő  e lő t t  a lk a lm a z z á k . A la k ja  n é g y z e te s  
f e h é r  tá b la  f e k e te  s z e g é lly e l é s  szo rzó ­
je l le l  (3/1 á b ra ) .

« T á v o ls á g je l z ő  tá b la « :  S z in té n  e lő je lz ő k  
e lő t t  a lk a lm a z z á k . T é g la la p  a la k ú , fü g g ő ­
le g e s  f e h é r  tá b lá k ,  1, 2, I l le tv e  3 f e rd e ­
i r á n y ú  f e k e te  s á v v a l (3/m , n , o  á b ra ) .  A  
v a ló s á g b a n  100, 200, I lle tv e  300 m  tá v o l­
s á g b a n  h e ly e z ik  e l  ő k e t  a z  e lő je lz ő k  
e lő tt.

« I r á n y tá b lá k « :  F e h é r  tá b lá k ,  k ö rü lb e lü l  
a  m o z d o n y  lá m p a m a g a s s á g á ig  é rn e k ,  s  
n a g y  fe k e te  b e tű k k e l  v a n  r á j u k  fe l í r v a  a  
v o n a l v é g á l lo m á s á n a k  n e v e  (3/p á b ra ) .  A z  
e lá g a z á s i  á l lo m á s o k o n  a  k i j á r a t i  v á ltó k o n  
k ív ü l  h e ly e z ik  e l  ő k e t,  je le z v e , h o g y  m i­
ly e n  i r á n y b a n  h a la d  a  v a s ú tv o n a l.

Koráb Ervin

0 P
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KÉTCSÖVES TÁSKAIRÁOIÖ
Sok  rád ió am atő rn ek  az a  vélem é­

nye, hogy m ég m a, a  sokcsöves 
csúcsszuperek  k o ráb an  is é rd e ­

m es k is készü léket ép íten i, m á r  csak 
azé rt is, m e r t  a  készen v ásáro lh a tó  
szuperkészü lékek  d rág ák , s a h u l­
lám elosztásban  fenná lló  zű rzavar, 
v a lam in t m ás okok m ia tt  a  szuper­
kapcso lású  készü lékek  sem  tu d n ak  
m indig  k ie lég ítő  v é te lt b iztosítani. 
M iért ne  k ap h a tn á n k  k isebb  te lje ­
sítm én y t o lcsóbban? — kérdezik , s 
ezért é p ítik  m ég m a is a  2 + 1 -es  és 
egyéb k isebb  készü lékeket.

A k á r hordozható , a k á r  állandó  
h e ly re  készü lő  rá d ió t k ív á n u n k  ösz- 
szeállitan i, m inden  ese tben  igyekez­
zünk  a  legnagyobb  sze lek tiv itást el­
érni, m ég  a kétcsöves készü lékekkel 
is. N yilvánvaló , hogy a rezgőkörök 
szám át ke ll növelnünk , ebben  az 
ese tben  azonban je len ték en y  e n e r­
giacsökkenés következik  be, h a  nem  
helyezünk  csövet a rezgőkörök  közé. 
Egy közönséges, h ango lt sávszűrő  
u tán  a lig  m a rad  an n y i energ ia , hogy 
a  v isszacsa to lt aud ion  és u tá n a  egy 
erősítő  cső felm utasson  m ég valam it.

E zért p róbálkoz tunk  m eg a m ost 
közölt kapcsolással. Az a  m ódszer, 
hogy az an ten n ab ev eze tést a vég­
erősítőcső rác sá ra  tegyük , s így ezen 
a m ódon valam ifé le  -e lő e rő s íté s t-  
é r jü n k  el, m eglehetősen  bevált. A 
m ostan i kapcsolás csak  en n ek  a  ré ­
ginek a  k ifejlesz tése: h a  m á r  a  vég­
erő sítő t h aszn á lju k  fel, m ié rt ne  te ­
gyünk  e lé je  egy hango lt rezgőkö rt is.

M ire v ig y á zzu n k  f
A rra  azonban  nagyon ke ll v igyáz­

nunk , hogy a  végerősítőcső n e  k ap ­
jon  az an ten n ak ö rb ő l is, m eg az 
aud ion  u tá n  is rád ió frekvenc iá t. 
E zért lehető leg  m iné l nagyobb szű- 
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rést, s h a  kell: á rn y ék o lást is a lk a l­
m azunk .

Az an ten n a  lehető leg  jóm inőségű 
rezgőkörre  csatlakozzék. A z L , te ­
k ercse t v asm agra  tekercse ljük , m e­
netszám a litze-huzalbó l 80—90. Az 
Li an ten n a tek e rc s  20 m enet, az L> 
kezdete felőli részére  tekercselve, 
te rm észetesen  vasm agon (8 mm).

A C, és Cj k ondenzáto r lehet egy 
tengelyen  vagy  k ü lön  is. Az előbbi 
ese tb en  tr im m erek  is  szükségesek, 
hogy az eg y ü ttfu tá s t biztosítsuk. K a­
p ac itá sé rték e  a  je len leg  k ap h a tó  
420 vagy  470 pF. Az an ten n a  200 
pF-os kondenzáto ron  á t  csatlakozik  
a végerősítőcső rác sára . R ácse llenál­
lá sk én t k é t e llen á llá s t haszná lunk . 
Az egyik  0,1 m egohm os, á llandóan  
bekapcso lt e llená llá s , am ely  egyben  
a  rád ió frek v en c ia  irán y ítá sá t is szol­
gálja, a  m ásik  egy fé l m egohm os po- 
tenciom éter, am ely  eg y ú tta l a  h an g ­
erő t is szabályozza. A  po tenciom éter 
az előfeszü ltségre van  kötve, ennek  
önm űködő b eá llítá sá t célozza az  1 
kiloohimos ellenállás. U g y an itt lá ­
tu n k  egy 10 mF -os ko n d en zá to rt is a  
han g frek v en c ia  levezetésére.

C sak kö zép h u llá m o n  m ű k ö d ik
A végerősítőcső ny ilv án v a ló an  nem  

fog ak k o ra  e rő sítést ad n i a rád ió - 
frekvenc iának , m in t egy valóban  
e rre  a  cé lra  készült, s m egfelelő  k ap ­
csolásban m űködő cső. D e középhul­
lám on an n y it m égis n y e rh e tü n k  vele, 
hogy pó to lja  az t a  veszteséget, am e­
lyet egy közönséges sávszűrő  oko­
zo tt volna. R öv idhu llám oknál azon­
ban  ez a lig  valószínű, ezért ez t a 
sávot k észü lékünknél n em  is v e ttü k  
figyelembe.

A bekötések m egkönny ítése  érde­
kében  a végcső an ó d já ró l k is  ér-



tékű , 50 pF-os k o n d en zá to rra l csat­
lakozunk  az audioncső rezgőkörére . 
B iztosítan i ke ll azonban, hogy a 
hangszóró  fe lé  n e  ju th asso n  rád ió - 
frekvenc ia , ide kell te h á t ten n ü n k  
az Ft fo jtó tekercse t. Ez leh e t pl. egy 
rég i hosszúhu llám ú  rácstek e rcs  vagy 
éppen  középfrekvencia tekercs is. H a 
tob. u g y an ak k o ra  m enetszám m al m a­
gunk  k észítjük  el, a r r a  v igyázzunk, 
hogy m iné l k iseb b  legyen az ö nka­
pacitása .

H a  ez a  fo jtó tekercs megfelelő, 
lesz e lég  frekvenc ia , am ely  az aud ion  
rezgőkö rére  ju t. I t t  m ó r nem  lá tu n k  
sem m i ú jdonságo t: az L j-as tekercs 
ugyan ak k o ra , m in t az Lj, az L*-es 
ped ig  az L j-ra  fe ltek erc se lt 25 m e­
net. I t t  is a r r a  kell v igyáznunk , hogy 
a m en e tek  m iné l m esszebb legyenek 
a  rácstek e rcs  rácsfe lö li végétől.

M i ke ll m é g  hozzá  ?

A visszacsa to lást a  C3-as konden­
zá to rra l szabályozzuk, am ely  leh e t 
közönséges bakelitfo rgó  is. A  vissza­
csato ló tekerccse l so rbakapcso lt 200 
pF-os k o n d en zá to r az  esetleges rö­
v id zá rla to t előzi m eg, am ely  m ég az 
a lk a lm azo tt nagy  anóde llenállások  
ese tében  sem  előnyös anód te lepünk -

nek. Az audioncső kapcso lása a  to ­
v ább iakban  is szokásos, de ügyel­
n ü n k  kell a  fokozottabb  szűrésre . 
E rre  való  az  50 káloohmos e llená llás  
az anódköri e llená llások  u tá n  egy 
1 a F - o s  konden zá to rra l együtt.

V alam ennyi e llená llá s  le h e t fél­
w atto s, a  kondenzáto rok  közül a 
végerősítőcsőre fu tó  200 pF-os, az 
anó d já tó l az  aud ion  rezgőkörre  k ap ­
csolt 50 pF-os, továbbá az  u g y an itt 
lá th a tó  100 pF -os rácsb lo k k  fe lté t­
len ü l keram ik u s vagy csillám szigete­
lésű  legyen, a  többi leh e t pap írsz ige­
te lésű  is.

Az anód telep  feszültsége 90 V. T er­
m észetesen 45 V -ta l is m űködn ie kell 
a  készü léknek , csak  k iseb b  hangerő ­
vel. A fű tő te lep  leh e t 4,5 V-os zseb­
lám pae lem  is. E bben  az ese tben  a 
k é t cső (3S4T és 1T4T) fű té sé t oly­
m ódon so rb ak ö tjü k , hogy a  végerő­
sítőcső fű tő szá lá t is sorosan h aszná l­
ju k  fel. H a  azonban  csak  1,5 V-os 
fű tő te lep ü n k  van , a  3S4T cső fű té sé t 
m ásképpen  kell m egoldanunk . A 
fű tőszá l-k ivezetéseket röv id re  zá rjuk , 
ide k ö tjü k  a  -+- fű tő feszü ltséget és a  
ra jzo n  ny illa l je lö lt lá b ra  ped ig  a  ne­
gatívot.

F, E.
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Öreg drótdarabok egyengetése
A barkácsnak a használt, össze-vissza 

görbült drótdarabok is aranyat érnek, 
hiszen bárm ikor felhasználhatja új m un­
kájához. Csak az a baj, hogy az ilyen 
drótdarabok egyengetése laposfogóval 
Igen hosszadalmas, pepecselő mesterség. 
Ha viszont a drót két végét egy-egy fogó­
val m egfogjuk, az ablak- vagy ajtókllin- 
csen átvetjük, s jól megfeszítve néhány­
szor ide-oda húzogatjuk, nagyon ham ar 
végezhetünk ezzel a feladattal. Ezen a 
módon nemcsak a drót egyenetlenségeit, 
töréseit tün te thetjük  el tökéletesen, ha­
nem — főképpen a lágy vörösrézdrótnál 
— a drót anyagát is töm öríthetjük, így 
anyaga kem ényebb lesz.

rugo
Hullámvonalzás — rugóval

Még az Is m egtörténhet a barkácsm un- 
kában, hogy egy-egy m unkadarab elő­
állításához hullám vonalat kell húzni. 
Ilyenkor a barkács meg van akadva, m ert 
ehhez nincs megfelelő szerszám, s legfel­
jebb szabadkézzel tudja csak megoldani a 
problém át. Pedig a m egoldás roppant 
egyszerű: egy rugódarab, amelynek men­
tén a rajzon látható módon a legszebb 
hullám vonalakat á llíthatjuk  elő.

SZERSZAMVEDÖ
SÖRÖSÜVEG-KUPAKBÓL

GOMBFELVARRAS
EZERMESTER-MÓDRA

A gombon átöltött első 
két öltést csak nagyon la­
zán húzzuk meg, s utána 
a gomb és az anyag közé 
bujtassunk be egy villát, 
amellyel a gombot felemel­
hetjük, s rendesen meg­
varrhatjuk . Ezután kihúz­
zuk a villát, s a szabadon 
m aradt cém arészen köny- 
nyen körülcsavarhatjuk  a 
cérnát, hogy »nyakat« ké­
szítsünk a gombnak. Az 
így felvarrt gomb nem sza­
kad le könnyen és nem 
koptatja annyira a gomb­
lyukat sem.

Nem kívánatos, de mégis 
gyakran előforduló Jelen­
ség, hogy a véső, csavar­
húzó fanyele a rém ért ka- 
lapácsütések hatására ró- 
zsaszerüen szétnyílik. El­
kerü lhetjük  a kért, ha a 
íanyél végére használt sö- 
röspalack-kupakot ütünk, 
s esetleg kis szöggel Is 
m egerősítjük. A kupak 
egyenletesen elosztja a ka- 
lapácsütések hatását, s 
megvédi a nyelet.

ÚJ MŰSZAKI KÖNYVEK 
A KÖNYVESBOLTOKBAN:
Félegyházi Dezső: Szénbányászati ú jítá ­

sok könyve. Műszaki Kiadó, 204 ol­
dal, 165 ábra. fűzve — — — — — 16,— Ft 

M agyar Elek: Villamos szerelés és mé­
rés. 5. kiadás. Műszaki Kiadó, 315 ol­
dal, 350 ábra, fűzve — — — — — 30,— „ 

Dr. Gróh Gyula: Szerves kémia. 7„ át­
dolgozott kiadás. Műszaki Kiadó, 264 
oldal, 16 ábra. fűzve — — — — — 32,50 „ 

Jakab—Thurzó—Zlncz: A PVC előállí­
tása, feldolgozása és alkalmazása.
Műszaki Kiadó, 305 oldal, 155 ábra, 
fűzve — — — _ _ _ _ _ _  34,— „

Dr. Czeglédy—Jankó Géza: Forgács­
lapok, forgácsm űfa. Műszaki Kiadó,
164 oldal, 109 ábra. fűzve — — — 18,— „ 

Czagány Lajos: Bútorszerkezetek. Tán­
csics Kiadó, 157 oldal, 168 ábra, fűzve 25,— „

A Kis technikus könyvtár új kötete:
KIS FIZIKUS KÍSÉRLETEI.

Táncsics Kiadó. 131 oldal, 116 ábra, 
fűzve — — — — — — — — — 6,— „

Kapható valam ennyi könyvesboltbant

212



RAKODÁSON IS SOK MÚLIK

H E L Y T E L E N

V É D E K E Z É S
A  R E JT E T T  R O Z SD A  E L L E N

A g é p k o c s ik  k a ro s s z é r iá já t  az  ille sz té s i 
h e ly e k e n , s á l ta lá b a n  o tt ,  a h o l a 

fe s té k , la k k  le p a tto g z ik  ró la . g y a k ra n  
ro z s d a  tá m a d ja  m eg . A ro z s d á s o d á s n a k  
k ö n n y e n  e le jé t  v e h e t jü k ,  h a  az  i ly e n  
ro z s d á s o d á s n a k  k i te t t  r é s z e k e t  h a t  h ó n a ­
p o n k é n t  c s e p p e n tő  c s ő rű  o la jo z ó v a l e g y ­
s z e r  v é g ig o la jo zz u k . A  fe le s le g e s  o la ja t  
a z o n b a n  f e l té t le n ü l  tö r ö l jü k  le , m e r t  a 
p o r  é s  e g y é b  sz e n n y e z ő d é s  k ö n n y e n  m e g ­
ta p a d  r a j ta .

S Z Ó K  H E L Y E N  SEM  N E H E Z  
A CSA V A K OZA S

T T a  a p ró  c s a v a ra n y á t  k e ll  s z ű k  h e -  
ly e n  a  h e ly é re  i l le s z te n ü n k , jó  s e ­

g íts é g e t n y ú j th a t  e g y  d a ra b k a  fo r ra s z tó ­
ó n . A  k ö n n y e n  h a j l í th a tó  ó n h u z a l v é g é t 
a  ra jz o n  lá th a tó  m ó d o n  m e g h a j l í t ju k ,  s a 
c s a v a ra n y á b a  b u j ta tv a ,  s z ű k  h e ly e n  is  
k é n y e lm e s e n  a  c s a v a rs z á rh o z  ig a z í th a t­
ju k .

TELJESÜLHET VÁGYA

,11 »10»» < 0 * '0 > '0 !
CSALÁDI HÁZ
KÉTSZÁZ NÉGYSZÖGÖL t ll íKKIL

MOSZKVICS SZEMÉLYAUTÓ

PANNÓNIA MOTORKERÉKPÁR 

T l i l V l Z I Ö S  K É S Z O l l K  

DANUVIA MOTORKERÉKPÁR 

SIRÁLY CSÓ NAKM OTOR

í g y  s z ó r a  r ú t o k

V I l Á G V t V Ö  R Ä O I 0 K

M E H i i n i N t

KERÉKPÁROK, 
MOSÓGÉPEK, VARRÓ- 

G ÉP, DONGO -  MOTOROK, 
MARKAS FÉNYKÉPEZŐGÉPEK, 

15 KÖVES MARKAS KARÓRÁK, *U T - 
BALL-LABDAK ÉS TOVÁBBI 5200 DARAB 

VÁSÁRLÁSI UTALVÁNY 50—200 F t ÉRTÉKBEN.

3  forintért bárm elyiket m egnyerheti
a
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V ÍZ S Z IN T E S : 1. K irá n d u ló k  és t ú r i s tá k  
f ig y e lm é b e  a já n l ju k  ez t a  le í r á s u n k a t .  —
«. S z á m n é v , a m e ly é r t  n e m  k e l l  m e ssz e  
m e n n i.  7. B e n z ln ta r tá ly .  g. S ú ly , e g y ik  
fe le . ». N e m ze t. U . K in e k  a  tu la jd o n a ?  
12. H o ss z ú n y a k ú . 15. A z e g y ik  K is fa lu d y  
n é v je le .  1«. H a s z n á lja  a  tö r lő g u m lt.  lg. 
U ta s  m á ss a lh a n g z ó i.  2«. H a  ta n u l,  ö k ö r  is  
le h e t b e lő le . 21. V á sz n a t k é sz ít.  22 , F é m . 
24. A n g o l p re p o z íc ió . 25. E lz e t t -g y á r tm á -  
n y o k . 27. M u ta tó szó . 28. A lk a lm a ss á  te sz  
a  k é ső b b i m u n k á ra . 30. É n ek . 31. M ag y a r 
szó  a  » n ív ó «  h e ly e tt .  22. A  6. fü g g ő le g e s  
m á ss a lh a n g zó i. 33. K e ttő sb e tű . 34. V ész­
je l .  35. N em  tá g a s . 37. B e tű , k ie jtv e . 38. 
M esszeb b re  v isz. 41. F e lv ig y ázó . 42. D e­
c e m b e r i  v e n d ég . 44. R a jz t in ta .  46. K ic s i­
n y í tő  k ép ző . 47. M eg szó lítá s . 48. C su k o tt 
s z e m m e l lá tju k (I )  50. A zo n o s b e tű k .

Új  k é r d é s e i n k :
1. M e ly ik  fé m  v a n  fo ly é k o n y  á l la p o tb a n  re n d e s  

s z o b a h ő m é rs é k le te n ?
2. M ily e n  e g y k a rú  e m e lő v e l ta lá lk o z u n k  le g ­

tö b b e t  a  m in d e n n a p i  é le tb e n ?

M Á JU S I r e j t v é n y e i n k  
M E G F E JT É S E I

K e r e s z t r e j tv é n y : B a rk á c s -  
ö tle te k . R a jz p a n to g rá f .  F o r ­
r a s z tó p á k a .  R a g a s z tó sz e re k .

V á la sz o k  k é rd é s e in k re :
H o l v a n  a  F ö ld ö n  eg y  

o ly a n  p o n t,  a h o l  b á r m e r r e  
n é z ü n k ,  m in d e n fe lé  É sz ak  
v a n ?  A  D é li-S a rk o n .

Ml s ö té te d ik  e l, h a  m e g ­
v ilá g í t já k ?  A  fé n y é rz é k e n y  
f l lm le m e z  é s  film sz a lag .

F Ü G G Ő L E G E S : 1. F e lté te le s  k ö tő szó . 2. 
A h iv a ta lo k  lev e lezé se . 3. A n g o l n é v m á s . 
4. K is  h á z a c sk a . 5. A n n a  e g y ik  b e cézé se . 
í .  F ő tá p lá lé k . 8. N y a ra lá s i  b a rk á c s -  
fe la d a t.  10. E z t Is k é s z í th e tü n k  m a g u n k ­
n a k  a  n y á r i  tá b o ro z á s ra .  13. J e g y z e te t  k é ­
sz ít. 14. É s z a k i n e m z e t. 17. M egsz id . 13. 
T a k a rm á n y - je lz ő . 22. D a rá l .  24. A m m o n la -  
v e g y ü le te k . 26. A , a, a ,  a . 27. N e m c s a k  
az. 29. K e ttő s b e tű . 33. S z a k sz e rv e z e te k  
O rszág o s  T a n á c sa . 35. Á sv á n y  ré s z e . 36. 
Az In g á v a l tö r té n h e t ik .  39. A lja s  e m b e r .  
40. A  ta n tá l  v e g y je le .  43. H a n n ib á l n é p e  
v o lt. 45. A  b e tű k  e g y m á s u tá n ja .  48. S ze ­
m é ly e s  n é v m á s . 51. K e ttő sb e tű .

B e k ü ld e n d ő  a z  1. v íz sz in te s  és  a  8., 10. 
fü g g ő le g e s  s o r  m e g fe jté s e ,  1857. jú l iu s  5-lg, 
s z e rk e s z tő s é g ü n k  e lm é re .

1957 Jú n iu s . I. év f., 6. szám  
S z e rk e sz ti

a  s z e rk e s z tő b iz o tts á g  
F e le lő s  k ia d ó :  a z  I f jú s á g i  
L a p k ia d ó  V á lla la t  ig a z g a tó ja  
S z e rk e sz tő s é g  é s  k ia d ó h iv a ­
ta l :  B u d a p e s t ,  V III ., B la h a  
L u jz a  t é r  1—3. T e l.:  343—100 
M eg je le n ik  h a v o n ta  eg y sz e r  

E g y  s z á m  á r a  2,— F t  
E lő fiz e té s i á r a k : n e g y e d ­
é v re  8,— F t,  fé lé v re  12,— F t, 

eg ész  é v re .  24,— F t  
T e r je s z t ik :  B u d a p e s te n  a  
F ő p o s ta  H ír la p te r je s z tő  
Ü zem e , v id é k e n  a  h e ly i  
h í r l a p te r je s z té s s e l  fo g la l­

k o zó  p o s ta h iv a ta lo k  
E lő f iz e th e tő  a  81.253 s zá m ú  

c s e k k s z á m lá n  b á rm e ly  
p o s ta h iv a ta ln á l  

K ü lfö ld i  e lő f iz e té s e k e t fe l­
v e sz  a  K u l tú ra  K ö n y v  é s  
H ír la p  K e re s k e d e lm i V á lla ­
la t,  B u d a p e s t, V I., M ag y a r  

I f jú s á g  ú t j a  21.

2-571802 A th e n a e u m  
(F . v . S o p ro n i B éla) I
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E havi
könyvjutalmaink

H o rv á th  M lk ló sn é , M oson- 
s z e n tjá n o s , H ., V ad ász  t é r  
13. — S z ita  F e re n c , P ó p a , 
M ar tin o v ic s  J .  u . 3. — B ősze  
J ó z s e f  fh d g y , K a lo csa . — 
B a lá z s  F e re n c . B p es t, V H I., 
R ák ó c z i ú t  47. — K á lm á n íl  

A n ta l, B p es t, IX ., M ih a lk o - 
v ie s  u . 17.



egymásba

homorú
hordódongák

ZOcm<t> kerék 
2cm vastag 2db 

12mm
'SjWfrjj.7.5cm-es

csavar

(í hátsóéi
1  tóá ’í%2db /5X5 cm

oldalrész 2ób

oíátdrész

A  k é p e in k e n  lá th a tó  k é n y e l -  
m e s  n y u g á g y a t  b á rk i  e lk é ­

s z í th e t i  m a g á n a k .  N em  Is  k e ll 
h o zzá  tú ls á g o s a n  s o k  fa a n y a g :  
k é t  e g y co llo s , 20 cm  szé le s  
d e sz k a sz á l a  k é t  ré s zb ő l á lló , 
c sa p o lá s s a l  ö s s z e e rő s lte t t  o ld a l-  
ré s z e k h e z , k e v é s  18 m m -e s  fa ­
a n y a g  a  tö b b i a lk a tré s z h e z , s 
e g y  ö re g  k is e b b  h o rd ó , a m e ly ­
n e k  d o n g á it  h a s z n á l ju k  fe l  h o ­
m o rú  o ld a lu k k a l  fe lfe lé  fo r d í t ­
v a  a  fe k v ő ré s z  k ia la k í tá s á h o z .  
H a  a z u tá n  k i tö m ö tt  p á r n á t  h e ­
ly e z ü n k  a  fe k v ő ré s z re ,  ig a z án  
n e m  v e rs e n y e z h e t  k é n y e le m b e n  
e g y ik  p ih e n ő -a lk a lm a to s s á g  sem  
ú j n y u g á g y u n k k a l .

csapolva

Í T " ..........
Ü Won ygu ........... *•
■ • ' km-es facsapok
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VIZI ÚJDONSÁGOK
A  N ém et Szövetségi K ö ztá rsaság  gy ára i sok é rd ek es  ú jdonsággal készü l­

nek  a n y árra . N agyon ö tle tes m egoldás példáu l a felső k ép ünkön  lá t­
ható , gépkocsival von ta th a tó , k o m b in á lt lakó- és úszókocsi is. K étszem élyes 
sá to r  ta rto z ik  felszereléséhez, kényelm es fekhelyekkel, bú to rokkal. Az a lu m í­
n ium - és acéllem ezekből készü lt te s t sz igetelését úgy o ld o tták  m eg, hogy a 
rá sze re lt fa rm o to rra l m o to rcsónakkén t is haszná lható . A lsó k ép ünkön  be­
m u ta tju k  a legú jab b  sporteszközt, a  v íz iro llert. Ü szóteste  te lje s  egészében 
m űanyagból készül, s 50— 250 k ö bcen tim éteres  m o to rra l szerelik  fel. V ezetése 
a szárazföldi m o to r-ro lle réh ez  hason lóan  nagyon egyszerű .


