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MIRE JO A HEGESZTOPALCA?

hosszabbiknak nehezenelérhet6
gép-kapcsolékhoz

biztositd szegnek
kapcsolddé alkatrészekhez

forrasztas
Kis
gyurok
készitéséhez
alkatrészek hajlasszogének
gyors ellen6rzéséhez és
mésolasahoz

szétszedhetd )

szabadiéri kihegyezett

tizhelynek €eg

Jatékokhoz és mode/tekhez
tengeignek



Sok lzlet kirakataban

latunk  mostandban
csinos hemyéselyem-,
miselyem- és nylon-
kend6ket, salakat, zseb-
kend6ket ,kézzel fes-
tett” felirassal. Hogyan

torténik e textilidk fes-
tése, s van-e remény ar-

ra, hogy az avatatlan
hazilag is sikerrel pro-
balkozzék meg festett
textiliak  el6allitdsaval

— szegezték nekiink a
kérdést jonéhanyan ol-
vaséink kozul szamtalan
alkalommal

Mostani ismerteté-
stinkben e ,titkokrdl”
szandékozunk lerantani

a leplet. A sz6 val6sa-
gos értelmében titokrdl
van itt sz6, hiszen a kézi
textilfestésnek nincse-
nek hazankban nagy-
ipari hagyomanyai, s az
egyes receptek kidolgo-
z6i féltve Ortik az el6-
irasokat. Természetesen
ismertetésiink nem le-
het teljes; éppen a tex-
tilfestés rendkivil szer-
tedgaz6é volta, sok el6-
frdsa miatt, s ezért csak
néhany teriletére vet-
hetiink vildgossagot.

Hogy a festék szét ne
fusson

A kendGfestés  els6
mvelete a kontlrozés.
Ez a mivelet Ugy torté-
nik, hogy benzolban
vagy benzinben oldott
nyersgumi-oldattal a fes-
tend6 anyagon az egyes

Az eltér6 szinli meziket
hatarvonalak valasztjak el
egymastol. A hatarvonalak
kozé az egyes szineket vat-
tacsomoval VvItKV <

mintaelemek hatéarait
meghlzzak.
Kontarozo
legkdnnyebben
ragasztébdl lehet készi-
teni. A gumiragasztdt
1:1 ardnyban benzinnel
keverjuk 6ssze. Ha a ke-
verék csomoémentes, pa-
rafadugoval elzart dveg-
be ontjuk, és hidegen
taroljuk. A cipészek al-
tal b&rcement néven is-
mert gumitartalmd ra-
gasztobol is  készithe-
tink kontdrozé anyagot,
ugyanezzel az eljaréassal.
A kontlrozé anyagot
ezutdn injekciés tilibe
vagy az 1 Aabréan Ilat-
hatd, egyik végén elkes-
kenyitett hasas (Uveg-
cs6be ontjuk. A festend6
anyagon halvany ceru-
zavonalakkal elére meg-
rajzoljuk a hatarvonala-
kat, vagy erdteljes vo-

anyagot
gumi-

nalakkal papirra meg-
rajzolva a textilia ala
helyezziik a  mintat,
hogy attetsszék rajta.
Most mar meghtzhatjuk
injekciés tinkkel vagy a
hasas dvegcsével a min-
taelemek hatarvonalait..
Ez oly médon tdrténik,
hogy a szerszam végébél,
kicsorgdé kontlranyaggal
az eléirt mintavonalakat
kovetjuk.

Festékreceptek hernyoé-
selyemhez, miselyemhez

A festéshez kulonféle
festékeket hasznalnak. A
hemydselyem anyagok
festéséhez foéként kez-
detben — rendkivil ra-
gyogd, élénk  szineik
miatt — a bazikus festé-
keket hasznaltdk. E fes-
tékek vizben és denatu-
ralt szeszben igen jél ol-



dédnak. Keverési, oldasi
aranyuk 25% viz és 25%
denaturalt szesz. Ebben
a keverékben oldjak fel
a festékeket. A szintar-
tésag javitdsara 2—3%
tannint, csersavat is tesz,-
nek az oldatba.

Ujabban ezeket a fes-
tékeket igen rossz mo-
sasallosdguk és fényallo-
saguk miatt mar nem
hasznaljak. Hasonl6 dsz-
szetétell oldattal festik
a miselyem-kend6ket is.
Megfeleld utankezelés
nélkil a miselyem-ken-
dék szintartésdga sem
kielégitd.

Altalaban « a  sarga
Auramin O-t, a narancs-
szin(i Spiritorange-t, a
piros Rhodamin B extra-1
és Rhodamin ZS-t, a kék
bazikus kék K-t és a bd-
zikus  feketét szoktak
hasznalni. Mint mar
emlitettik, csak igen
gyenge szintartésagot
lehet velik elérni.

Nylon-anyagok
PV C-félial) festésénél
rendkivil szép, élénk
szineik érheték el ugyan-
ezekkel a festékekkel, s
itt a mcsasallosag sem
rossz, a fénnyel szem-

(nem

2. abra

beni szintartésag azon-
ban ezeknél az anya-
gokndl is gyenge.
Hernydéselyem  anya-

gok festésére legalkal-
masabb festékek a gyen-
ge savas vagy neutrali-
san hazo festékek. llye-
nek: a sarga Polargelb,
a piros Saurelichtschar-
lach GL, a kék Xylén-
brillantcyanin G, a bar-
na Lanasynbraun RL.
Ezeket a festékeket a
kovetkezd recept szerint
oldjuk fel:

3—4 g festék

25 ¢cm3 viz

3 cm3 ecetsav.

Ha forr6 vizben a fes-

téket feloldottuk, s Ki-
hilés utan hozzdadtuk
az ecetsavat — még

jobb, ha 3 g citromsa-
vat adunk hozzd — hoz-
zdadunk még 3 cm3 gli-
cerint és lassan hozza-

csurgatunk 75 cm3 de-
naturdlt szeszt. Ezt az
oldatot egy napig allni
hagyjak, majd sz(r6-
papiron leszlrjik. Szil5
rés utan a festékoldato-
tokat parafadugdval le-
zart Uvegben, hideg he-
lyen taroljuk.

Munkafogéasok

A festéshez ramaékra
feszitik, fel a textilidkat,
kend6ket. KontlGrozas-
kor az anyagok lazéan
fekiidjenek, festéskor
pedig dobszerlien kell
6ket megfesziteni. A fel-
erésités a 2. abran Ilat-
haté ~modon  torténik.
Lehetséges olyan meg-
oldas is, hogy a ramarol
keskeny gumi-szalagok
légnak le, s ezekhez tii-
zik hozza a kifeszitend6
kendét.

Ezutan a festékolda-
tokat készitik el oly
modon, hogy a kulénféle
szin( oldatokat egymas-
sal keverik és denatu-
ralt szesszel higitjak. A
festékoldatokat a fes-
tend6 anyagra a futtatd
palcara tekercselt vat-
tacsomoval (3. &bra) vi-
szik fel. A futtat6 palca
lehet egyszerli hurka-
palca, vagy a 3. abran
lathaté6 fanyélbe er6si-
tett merev drdtdarab,
amelynek végére laza
vattacsom ot tekernek
fel. A vattacsomot a
festékoldatba  martjak
és lazan a selyemre he-



lyezve, a megfesteni ki-
vant fellletet az oldattal
beddrzsolik.

Hernyéselymen az ol-
datok gyorsan és egyen-
letesen terjednek, nylo-
non mar lassabban, ezért
az egyenletesen festett
felulet elérése érdeké-
ben itt az anyagot mar
bizonyos mértékig dor-
zs6lIni is kell. Ezt a fes-
tési eljarast mint-
hogy a festékoldat gyor-
san terjed, mintegy fut
a festendé anyagon
futtatasos eljarasnak ne-
vezik.

3. abra

Még néhéany
festékrecept
Selyem- és  nylon-
anyagok festéséhez az
elébbiekben megadott
receptek szerint készi-
tett festékek egyarant
alkalmasak. (Nylon-
festésihez a receptbdél a
glicerint ajanlatos ki-
hagyni.) A pamut (ba-
tiszt stb.) anyagok, va-
lamint a méselymek fut-
tatdsos festéséhez azon-
ban az el6bbi festékek
nem alkalmasak. Eze-
ket az anyagokat Indi-
gbsai tipusu festékek-

kel festjik meg.

Az Indigosol festékek
kozul az Indigosolgelb V
(sarga), az Indigosolblau
IBC, 04B (kék), Sandol-
rosa P extra (piros), Ti-
nosoldruckschwarz BN
(fekete) alkalmasak a

tébbi kozott erre a cél-
ra. A festékeket agy ké-
szitik el, hogy' el6bb viz-
ben feloldjak, majd
hozzateszik az  eldirt
mennyiségl néirium-
nitritet és deneturait
szeszt. Elkészitése utéan
1 napig allni hagyjak az
oldatot, majd sz(r6pa-
piron leszlrik. Az Indi-
gosol oldatokat mindig
jol bedugaszolva sotét
helyen tartjak.

A festékoldat futdsa
az anyagon a hatarvona-
lakig, kontarokig tart. A
hatdrvonalak a festékol-

datot visszatartjak. Kis
gyakorlattal elérhetd,
hogy a vattacsomoét a
hatarvonal kézelében ve-
zetve, arénylag gysrsan
ki tudjuk tolteni festék-
oldattal a hatarvonalak-
kal lezart teriiletet, anél-
kil,, hogy a festékoldat
a kontlrokon éatszalad-
va, a tobbi szinnek fenn-
tartott teriletre befutna.

A vattacsomo6 alak-

janak kiképzése a Kki-
toltendd mintaelemek
nagysagatél, az oldalan
egyenes vagy cikcak-
kos voltatél figg. Nagy
feliletek futtatdsahoz
minél nagyobb, gdmbd-
lyd fejli, finomrajza
mintdkhoz vagy kes-

keny csikokhoz kicsiny
vattacsomo6t hasznalunk.

Festés — ecsettel

A futtatdsos festési el-
jards nem tadmaszt tal-

zott kovetelményeket a
festvel szemben. A
mintaelemek megterve-
zésén és némi kézigyes-
ségen kivul legfeljebb
a szinek harmonikus
Osszeallitdsara van szik-
ség. [Egészen mivészi
fokra lehet azonban a
kézi festést fejleszteni,
ha az akar futtatdsos
eljarassal megalapozott,
vagy akar festetten
anyagra ecsettel, visszik
fel a kulonféle mintakat.
Amig a szokvanyos fut-

tatdsi eljarassal készilt
kend6kre az egyenes
vagy kilonféle gorbi-

letd hatarvonalakkal le-

zart azonos szinmély-
ségl feliletek jellem-
z6k, az ecsetmunka se-

gitségével kilénféle raj-
zokat vihetunk fel az
anyagra.

Az ecsetfestéshez
ugyanazokat a festék-
oldatokat hasznéaljak,
mint a futtatdsos elja-
rdshoz, csupan a festés
el6tt 10% traganth (eset-

leg gumiarabikum) és

90°/'oviz keverékébdl allo

oldattal keverik. A

traganth  vagy gumi-

arabikum hatdsara az
4. &bra



oldat nem fut tobbé, ha-
nem ecsettel festve az
ecsetvonasoknak meg-
feleléen marad rajta az
anyagon.

Ujabban igen elter-
jedt a javai hatikhoz ha-

sonlé hatasokat wutanzé
festési technika. Az el-
jarasnak az a lényege,

hogy egy kis fogantyus
tartdlyba  méfiviasz-pe-
rafin (&ltaldaban 11
aranyban kevert) oldalé-
kot oOntenek, s a tar-
taly kifolyonyilasan az
anyagra kulonféle min-
tdkat rajzolnak (2. abra).
A viasszal fedett része-
ken a festék az anyagot
nem fogja meg. Miutan
az egész anyagot hal-
vany szinnel befuttat-
jak, Gjibol lefednek
egyes részeket viasszal,
s ezutadn jbél befuttat-
jak valamilyen halvany
szinnel. A viasszal fe-
dett részék természete-
den festetlenil marad-
nak. Mind a viasszal
valé festést, mind a fut-

A virdgmintat részben ecsettel, részben

tatdst tobbszdér megis-
métlik, majd az egész
kend6t olvadt viasszal
kenik be, 'kih({lés wutéan
megtordeiik, s a meg-
térdelt fellletre festék-
oldatot kennek. A fes-
tékoldat a repedéseken
beszivarog, s finom ere-
zést ad az anyagnak.

Utékezelés! eljarasok

A futtatott vagy ecset-
tel festett kendéket (az
Indigosol tipust  fes-
tékekkel festett anyago-
kat nem!) szaradas
utan gézolik. A batikolt
kend6ket el6z6leg ben-

zinben  viasztalanftjak.
Hazilag Ggy g6zolhe-
tunk, hogy egy nagy
edénybe (4. 4abra) kis
allvanyt (E) épitink,
amelynek fels6 részét le-
het6leg két réteg va-

szonnal (C, D) elvalaszt-
juk az edény aljan levé
vizes, g6zds résztél. Az
edényben levé vizet fel-
forraljuk, a megfestett

pedig vatta-

csomoval gestik meg, s utdna a kivant festékkel az

alapot befuttatjak,

vigydzva arra,

hogy a festett

mintanal a festék csak a mintaig terjedjen

anyagokat laza szovés(
vaszonba csomagolva az
allvanyra helyezzik, az
edényre ratesszik a fe-
dét (B) és meleg ruha-

darabokkal letakarjuk
(A). Ezutdn az edény-
ben levé wvizet kib. 1

6raig enyhén forraljuk.
Az Indigosol festékek-

kel  festett kenddket
nem g6zolik, hanem
szaradas utdn  30—50
C fokon 05—1 percig
olyan fiird6be helyezik,
amelybe literenként 20
cm3 tdmény kénsavat

tesznek. Ebben a furdé-
ben az Indigosol festé-
kek szine ,el6hivodik”.
Ezt kovetéen az anyagot
1% szodat tartalmazo
hideg vizbe oblitjuk.
LegUjabban Technofix
néven mianyag-tartal-
mu pigmens festéket is
hoztak forgalomba. Eze-
ket a festékeket a hoz-
zajuk tartozé higitoval
tetszés szerint higithat-
juk, s keverhetjik is
egymassal. Mind a mi-
selyem, mind pedig a
pamutanyagokra ecset-
tel festihet6k, Fejtés és
néhany orai allas utéan

azon az oldalon, ame-
lyen a festés torténik,
forr6 vasaléval leva-

saljuk az anyagot.

A kuldnféle textilidk
kézi festésénél igen 6va-
tosan kell eljarni, rész-
ben azért, mert draga
nyersanyagokkal dolgo-
zunk, s az elkovetett
hiba kijavitdsdra nem
nagyon van mod, mas-
részt oldataink koénnyén
gyulladé, gyulékony
anyagokat (benzin al-
kohol) tartalmaznak, s
a gondatlan kezeléssel
kénnyen tlzet okozha-

tunk- Mihalik Béla



HAZILAG IS
B eretezhetiunk
KEPEKET

gyobb méreti képeinkhez mér

nem célszerli ragasztott papir-

keretet késziteni, mert a nagy
tveglap sulyat nem birja meg atvé-
kony, ragasztott papirszegély. Aki
kissé jaratos a famunkdaban, hazi-
lag is készithet egyszerl, de igen
izléses fakereteket.

A fakeretkészitéshez mindenek-
el6tt illesztokészilékre van sziikség,
amelynek segitségével egyforméan 45
fokos szogben -vaghatjuk le az 6ssze-
illesztendd lécdarabokat. Az illeszt6-
készlléket lehetéleg bukkfaibél vagy
mas keményfabol készitjik a rajzon
megadott méretre. Két megoldast is
bemutatunk az elkészitésre: egyol-
dali vezet6lécest és kett6s vezet6lé-
cest.

A keretléceket gyalult biukkfabol
vagy mas szaraz keményfabol készit-
juk. Az lveglap, a kép és a karton-
papiros hatlap elhelyezésére a -rajzon
lathaté médon gyaluval hornyot ala-
kitunk ki. Keretléceket kilonben a
szakizletekben készen is lehet kapni.

A léceket illeszté6késziilékiink segit-
ségével flirésszel vagjuk a kivant
méretre. Ugyeljink a rajzon bemuta-
tott helyes -kéztartadsra, kilénben a
lécvégek egyenetlenek, széalkasak
lesznek. A flirészelést tehat a vezetd-
léc mellett felulrél kezdjuk, s foko-
zatosan allitjuk a flirészt vizszintes
helyzetbe.

A méretre vagott lécdarabokat sz6-

geléssel vagy enyvezéssel erdsitjik
ossza Ha az el6bbi megoldast va-
lasztjuk, akkor az egyik lécdarabot

a rajzon lathaté mdédon a munka-
asztal oldaldhoz er@sitjik. A vizszin-
tes lécdarabot kissé el6retartjuk,
hogy a szégelés befejeztével pontosan
a helyére keriljon. Az 0sszeer6si-
téshez apréfejl szégeket hasznéalunk.

Az enyvegéshez kildon rogzit6ké-
sziléket kell késziteniink, -nehogy a
teljes szaradasig a lécdarabok elmoz-

1. és 2. EgYIéces és kettGs vezetbléces il-
leszt6készUlék a keretlécek 45 fokos le-
vagasara.

3. Az Uveg, a kép €s a kartonpapir hétlap
elhelyezésére gyaluldssal hornyot alaki-
tunk ki “a keretléc oldaléan
4. A flrészelést az Uleszt6készilék
mentén felulr6l kezdjik, s fokozatosan
allitjuk a flrészt vizszintes helyzetbe
5. Az enyvezéshez szikséges készulék
sarokrésze
* A lécdarabok &sszeszdgelésének mddja
7. A r6gzltékészulék az enyevzés meg-
szaradéasaig megakadalyozza a lécdarabok
elmozduléasit

ddlhassanak. A rogzité6készilék négy
sarc-krészb6l, megfelel6 hosszlsagu
sodrott, vastag zsin6rbo6l, valamint
feszit6ékbdl all. A derékszogl sarok-
részek kils6 oldalan horony fut vé-
gig, ebben helyezziik el a fesz-it6zsi-
jio-rt. A késziulék osszeallitasa jol
megfigyelheté rajzunkon. A feszités
a zsind''sodratok kozé dugott ék
korbecsavardsaval — a ke-rettflirés™e-k
élének feszitéséhez hasonléan — tor-
ténik. A széaritds, szdgelés befejezte
utadn a keretet pacolassal, fényezéssel
vagy festéssel tehetjik tetszet&ssé.
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A MINDENTUDO BARKACSKISCEPROL

1626 lapszdmunkban mar felvetet-

E tik a barkédcsmiljely gépesité-
sének problémajat, s rogton be

is mutattuk az egyik legfontosabb Kkis-
gép, a csiszolégép elkészitésének egy-
szeri megoldasat. A csiszolégép azonban
6nmagéaban még a barkadcsoldhelyben is
kevés. lgaz, kitin6en hasznélhatjuk kézi-
szerszdmok élezésére, polirozdsara, s akéar

korflirészként is, de sokszor még ennél
is tobbre lenne szikségilink.

Kézenfekvdé, hogy olyan gépeket kel-
lene taldlnunk, vagy szerkeszteniink,
amelyekkel az otthoni furé—fara?(é gép-
munkak zomét is megoldhatnank. Els6-
sorban flréasra, esztengélyozéasra és ma-

rdsra gondolunk itt. Természetesen e ha-
zilag készitett génekkel szemben nem ta-

maszthatunk tdlzottan magas kovetel-
ményeket, noha még ez sem lehetetlen,
ha a gép el6allitdisdra és hasznélatara

nagy gondot forditunk.

gepek az -Epitodoboz- elvén

Mi az igényink mindentud6é géplnkkel
szemben?” Elsésorban az, hogy anyagai,
alkatrészei hozzaférhetéek legyenek, ne
kertuljon talsdgosan sokba, ne legyen tul-
sdgosan nagy — sem suUlyra, sem méretre
—, s mindenki ardnylag kénnyen elké-
szithesse. .De azt is kivanjuk, hogy a
szerszamgépek legfontosabb tulajdonséa-
gai kozul is rendelkezzék néhénnyal: pél-
daul rezgés és nagyobb zaj nélkul le-
gyen mikodtethetd.

Az ilyen kisaép—konstrukciék
rint ontvény-alkatrészekbdl
szeéllitva. ontvényeket hézilag ilyen
nagy méretekben aligha tudnank készi-
teni, ezért mas megoldést kell taldlnunk.
Kindlkozik példdul megoldasként a ja-
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rendsze-
vannak 0sz-

ték-épitédobozok elve: mindentud6 Kis-
géplnket, illetve fédarabjait -el6regyér-
tott- elemekbdl allithatjuk o6ssze. Kell§
mennyiségl és formaja elem birtoka-
ban nemcsak egy, hanem tébb. més ren-
deltetés( gépet is dsszedllithatunk, ha ugy

van r& szukségink.

Minthogy igen sokféle eset lehetséges,
a mostani alkalommal nem egyetlen,
meghatarozott felépitési Kkisgép elkészi-
tésére adunk Utmutatidst, hanem a leg-
f6bb szerkezeti megolddsokat ismertet-
juk, amelyeknek alapjan ba&rmilyen ren-

deltetési kisgép elkészithetd.

ESZTERGAPAD LEMEZEKBOL,
CSAVAROKBOL, U-VASAKBOL

El6regyértott elemekbdl O6sszedllitott
esztergapadot mutatunk be példaul cim-
képunkoén. Mar a rajzon is jol lathatjuk,

hogy a gép egyszeri lemezekbdl. U-va-
sakb6l és csavarokbdl készilt. De men-
junk csak sorjdban, kissé részleteseb-
ben is.

Az ors6haz ugyancsak lemezb6l, a csap-
dgyat tarté két félpofa pedig fémbdl vagy
keményfabol késziult. Maga a csapagy —
amint az el6z6 lapszdmunkban leirt csi-
szol6gépé is — kerékparagy. de nem els6-
kerék-agyat, hanem nagyobb teljesitmé-
nyl hétsékerék-agyat hasznédlunk. Kont-
rafékes agyra voltaképpen nincs szik-
ség, jo a szabadonfuto is, de a kontra-
fékes megoldds sem rossz, mert ha Kkis
kart szerelink rd, a kontrdinkét jol ki-
hasznélhatjuk a gép féors6janak gyors
leallitasara.

A géptestet alkoté lemezek, csikok 3—t
mm vastag vaslemezb6l készulnek. Tal-
sdgosan rozsdds vagy gdrbe lemezeket



nem hasznalhatunk, mert velik nem tud-
juk el6allitani a megkivant sima fellle-
tet, Gépunk pontossaga viszont éppen a
feliletek pontossadgatél és simasagatol
fiugg. Kuléndsen vonatkozik ez a leme-
zek éleire. Ezeket derékszdgben és igen
pontosan kell megmunkalnunk.

A csuszofellletet kiulonleges edzési el-
jarasnak kell aldvetnink. Ezt az eljarast
kévetkez6 lapszamunkban részletesen Is-
mertetjuk. A szupportot és a késtartot
U-vasakbél allitjuk 6ssze. Erre a 2. abra
ad bdévebb felvilagositast. A forgalomban
levé U-vasak szérai 'azonban tulsdgosan

magasak szadmunkra. Ezért valamennyit
le kell flirészelniink bel8lik, hogy kiala-
kitsuk a 2. abran lathaté aranyt. Hossz-
irinyban kb MIO-es menetes raddal moz-
gatjuk a szupportot, keresztirdnyban
megfelel az M6-0s is. A két menetes rud
sasszeggel és alatétekkel van biztositva.

MINDENT EGYSZERUEN

A szijtdrcsa — akdarcsak csiszologé-
plinké — fabol is készulhet, de legaldbb
harom kilénb6z6 Aatmérdjlt szereljink
egybe, hogy a fordulatszdmokat kénnyen
valtoztathassuk.

agytiom/ok/emezc,
szupport fiom/ok/emeze
atkozgyuru
Renatesorso

ftmcfodozffeterdsité
anyéascsavarok

ceavaranya forgatokor

2. é&bra
3. abra. A szupport hossz-. Illetve a kés-
tartdé keresztiranyld mozgatdsanak egyik
megoldasa. Az ors6 menetének meg-
felel6 csavaranyat kis “fémdoboz** segit-

ségével gy épitjuk be, hogy az anya
semmilyen iranyl mozgast se végez-
hessen

Tokmanyként egy kézi furdancs tok-
méanya vagy a villamos furégép kulcsos
tokmanya is kitinéen megfelel. A ke-
rékparagy tengelye azonban menetes, sok
tokmany~ furata "viszont Morse-kdnuszos.
Ilyen esetben menetes, kivil kdénuszos
(Kapos) perselyt csavarunk a tengelyre,
s erre a perselyre illesztjik a tokmanyt.
Ha nincs tokmanyunk, jol hasznalhat6
az abra szerinti siktarcsa is. Ezt 5—6 mm
vastag vas- vagy acéllemezbdl készitjuk.

A munkadarabok felergsitése anyéas-

csavarokkal régzithet6  »papucsokkal«
torténik. Az egyes papucsok — anyas-
csavarjaikkal egyutt — kis, sugéariranyu
hornyokban 4&llithatok a munkadarabok
méretei szerint.

Gépiunket maximalisan 300 mm “Csucs-

méretezzik. Nagyobb gép-
hez az el6regyartott elemek anyaganak
vastagsagat is novelni kellene a kell
szilardsag és rezgésmentesség elérése ér-
dekében.

tavolsaijra«

4. abra. A csavar- S. abra. A siktar-

gpeyrﬁaoboztbemggd% csa részlete a hor-
mm-es  vaslemez- nyaba,n allithato
b6l készitjuk. Az szorltépapuccsal. A
oldalak lehajtoga- papucsnak azt a
tasat agy oldjuk  pgszét, amelyik

meg, hogy a kozé-

juk helyezett csa-

varanya ne mozog-
hasson

nem fekszik ra a
tarcsara, kissé fer-
dére hajlitjuk



ESZE VAN
A GEPEGERN

an Londonban a Hampton Court pa-
lota O6riasi parkjaban egy labirintus,
amelynek falait embernél magasabb,
fakbol nyirt zold sévény alkotja. Ezt az
Gtvesztét HI. Vilmos angol kiraly Ilétesi-
tette. Az az6ta eltelt harom évszazad
alatt milliok tették prébara benne tajé-
kozo6dasi intelligencidjukat. Aki nem ta-

lalt ki beldle, azt magas gdlyaldbakon | 3 o i

Kozlekedé 6rok vezették Ki. Embernél ..agasabb, ¢€l6 sovény alkotja

a hires londoni Utvesztd falait. Goélya-

lébakon jaré 6rok figyelik &llandéan a

zold labirintust, hogy wutat mutassanak

annak, aki nem taldl ki belGle

Claude Shannon, Amerika egyik leg-
kivalébb matematikusa 20 perc alatt Jarta
végig ezt a labirintust. De elektromos al-
katrészekbdl olyan, egérnek becézett be-
rendezést szerkesztett, amely tizszer gyor-
sabban: két perc alatt haladt végig egy
lényegében hasonlé elrendezésli UGtvesz-
tén.

Mibél is &ll az a gépégér? Egy rad-
alaki magneshél, amely eldl egy keré-
ken. hatul két keréken gérdul, A méagnes
orrdhoz  rézszélakb6l bajusz van for-
rasztva.

A labirintust egymasba nyilé, négy-
szogleti rekeszek alkotjak. Az els6 re-
keszbe &llitotta Shannon a gépegeret, az
utolséban egy kagylészerli elektromos
kapcsolét helyezett el, amely egy darab
sajtot Jelképezett. Hogyan Juthat a gép-
egér a csabité sajthoz? — ez volt a kér-
dés.

Schannon megnyomott egy gombot. A
gépegér megmoccant. EISbb Ggy tett,
mintha azon gondolkozna, merre is men-
jen, aztdn megindult. Rekeszének egyik
oldalfala felé tartott, itt hirtelen megtor-
pant, aztan visszafordult és egy masik fal
felé gordialt. Itt sem mehetett tovabb,
Gjra megfordult, végul aztdn megtalalta
a rekeszb6él a kijaratot. Ugyanez a Ja-

Claude Shannon amerikai matematikus
és labirintusjar6 gépegere. Az Utvesztd
falai milli6 modon atrakbatok



ték valamennyi rekeszben
megismétlédott. Amikor
végre az utolséd rekeszbe
Jutott, és rézbajsza hozza-
ért a “sajthoz-« — az aram
kikapcsolédott. A gépegér
két perc és tiz mésodperc
alatt jutott el a »sajthoz-.

Az igazi meglepetés azon-
ban csak most kévetke-
zett. Shannon Ujra Induldsi
pontjara helyezte a gépege-
ret, amely most méar a leg-
rovidebb Gton — talélgatas
és tétovazas nélkul — ju-
tott el & sajtig. Ehhez most
mér csak 13 maésodpercre
volt sziksége. A gépegér
pontosan »emlékezett- az
Gtvesztére |

Hogyan lehetséges  ez?
Némi fogalmat kapunk a
dologr6l, ha megisméte-
link egy egyszerld iskolai
kisérletet. Ha egy magnes-
darabot tesziink egy papir-
ra, és egy masik magnest
mozgatunk a papir alatt, a
fels6 méagnes erre-arra fog
mozdulni.

Nos. ,ha a magneses ege-
ret elhelyezzik az U(tvesztd

fémlapjara, elektromos
kapcsolé Gtjan egy erds,
motorral mozgatott elektro-
magnest hoz mikdodésbe.
Ez az elektromagnes az
egér ald megy, és az ege-
ret magneses erejével
»megmarkolja-. Ekkor az

elektromos tér GUgy Valtozik
meg, hogy a gépegér 90 fo-
kos fordulatot csinéal, és a
magnes az UOtvesztd egyik
fala felé kezd mozogni. A
magnes az egeret magéaval
viszi. Ha a mozdulat vala-
melyik fal felé tortént, ak-
kor a magnes visszafordul
és Gjabb 90 fokos fordula-
tot csinalva keresi a to-

lels6 képlink a gépegér els6 atjat mutatja a labirin-

tusban.

nkdén méar »tétovazas-

aloldalt:'a gépegér, hatan a kis villany

Mozdulatait a fehér vonalak jelzik. Alsé ké-

nélkul meg?/ végig utjan.
ampaval, amely

Gtjat a filmen megorokitette

vabbjutdst. Kozben termé-
szetesen masaval viszi az
egeret.

Az elektromagnes moz-
gasat 40 relé (elektromég-
nes) szabalyozza. Az egér
»emlékezetét- tovabbi 50
veié rogziti: rekeszenként
2 relé. Egy 2 relébdl allo

csoport négyféleképpen
kapcsolhat6: be-be, be-kl,
kl-be. ki-ki. E kapcsolasok

kézil az egyik a négyszég-

letl rekeszb6l valé kijutdst
biztositja.

A gépegér elve szamos
6nm{ikod6 gépben alkal-

mazashoz Jutott.
203



szeri, se szama azoknak a barr-
kéacsfeladatoknak, amelyeknek
végrehajtasa sordn valamilyen
targyat kell szocitéba, préshe fog-
nunk. Még felsorolni is hosszadalmas
lenne ezeket a mveleteket, minden-
esetre emlitsink meg kozulik néha-
nyat: koényvkotés, kulonboz6 fatar-
gyak enyvezése, tengelyek, csapok
sajtoléillesztése, lyukasztas-hajlitas,
présszerszdmckkal valé lemezkiva-
gas, m(anyagok, sajtolasa stb.
Mindezeket a munkalatokat kdény-
ny(lszei:rel elvégezhetjik, ha kis vagy
kdzepes nagysagu kéziprés all a ren-
delkezésinkre.

Prés a kisebb munkékhoz

A kisebb munkéak elvégzéséihez —
apré targyak sajtolasa, szerszamban
valé hajlitdsa, tobb. fémlemez egy-
ideji pontos farasa stlb. — az 1
dbra szerint készllhetink szorit6-
szer(i kéziprést. A préstest alakja
lelhet hengeres is, négyzetes is. A
hulladéktelepeken sok megfelel§ fém-
rudat talalunk éhhez.

A megfelel§ vas- vagy acélrudat az
abra szerint kiflirészeljuk, s az egyik

felén — nem kozpontosdn — mene-
tes furatot készitink, A menet nagy-
saga attél fugg, hogy milyen célokra
akarjuk hasznalni kis présinket.
Legjobb az M3—M6 kozotti menet.

“mVandorsatu-“

A 2. 4dbra szerint nagyszerl kis
vandorsatut készithetiink egy henge-
res és egy négyzetes radbél. Kulcsok
helyszini 'kireszelésekor, apré targyak
megmunkalasakor tesz kiléndsen jo
szolgéalatokat.

A hengeres satutestbe a csavaros
szaritoval ellentétes oldalon is" ké-
szitink — kozpontosan — egy M6-cs
furatot. Ennek az a rendeltetése, hogy
az allitékar nyitdsaval hossztengelye
korul elfordithassuk a satutestet. Ez
kilénosen akkor kényelmes, ha t(-
reszelével dolgozunk, mert nem kell
mindig 'kiemelniink a munkadarabot,
amikor Gj miveletet kezdink.

De ezzel a megoldassal azt is elér-
hetjik, hogy satunkat barmikor egy-
szer(ien két darabra szedhetjik szét,
s akar a zsebinkben is szallithatjuk.
A feler6sité-részt négyzetes radbél
készitjik, a fels6 részét a satutest
atmérgjének megfeleléen lekerekit-
juk.

Nagyteljesitmény(l kéziprés

Lényegesen nagyobb teljesitményd

kéziprést mutatunk be a 3. &bran.
Alapja vaslemez vagy keményfa,
vaza lovasakbol  készilt. Hogy

kell6 nyomast fejthessink ki vele,
a két oldalgerendat atvezetjik a
megfeleléen kiflirészel alaplapon, s
alul atfarjuk egy 15—25 mm-es at-
mér6ji vasrad befogadédsara. A vas-
rad nemcsak a gerenddn megy ke-
resztil, hanem a mindkét oldalon
levé talpak furataiba is belemegy, s
a talpak gatoljak meg a kicslszasat.
A talpak faboél is készilhetnek, rész-
letesen is szemigyre vehetjik alak-
jukat a 3. dbra alulnézeti rajzan.



A fels6 keresztgerenddhoz fémtus-
ké van csavarozva (az U-vas szarai
kézé, 3. abra, alsé rajz), s ebben he-
lyezkedik el az orsd. Ors6ként 20—40
mm-es menetes rudat alkalmazunk.
Hazilag elkésziteni nemigen tudjuk,
legjobb, ha a MEH haszonvas tele-
pein szerezziik be. Menete Ibhet ha-
romszdg vagy trapéz-profild, de leg-
jobb a lapos-iprofild.

A gerendak Osszeerdsitésére M20-es
vagy még ennél is nagyobb anyés-
csavarokat hasznélunk. Présink mé-
reteit tetszés szerint, valaszthatjuk
meg, de — kivalt a szélességi mére-
tekben — ne valtoztassuk meg talsa-
gosan az alkatrészek egymaéashoz vi-
szonyitott méretaranyat.

Az onsé végét a szonité-oldal fel6l
célszer(i fél-gombolylire kialakitani,
mert igy forgatds kdézben nem moz-
gatja el az aldhelyezett targyat. Ha
nagyobb fellleteket kivanunk pré-
selni — pl. fakotések készitésekor —,
célszer(i az orsé félgomboly(d vége
ald a feliletnek megfelel6 nagysagu,
4—5 mm vastagsagu vaslemezt he-
lyezni, mert az ors6 nyomodhatasat
csak pontszer( feltleten fejti Kki.

A szeptemberi szam tartalmabél:

Gép, amely majdnem alkot. — A tudomanyos el6relatas diadala. —
LGT, a leveg6 Diesel-motora. — Képtaviron érkezett... — Keményebb a
émantnal. — Filmvetités vilagossagban. — Vaku a mellényzsebben. —
{ajokazéas vonaton ... — Eszrevetlendl flilel a nagyothall6. — A sététkamra
titkai. — Miért nincs sz&muk az 0j harisnydknak? — Konkoly Thege Mikl6s,
a tudomany és technika ezermestere. — Mire jO a szappanbuborék? — Kép-
birdlat. — Tudomanyos és technikai hirek a vildg minden tajarol.

A szeptemberi szam tartalmabol:

Mikroszk6p készen kaphatd és hazilag készitett alkatrészekb6l. — Papir-
bél készitink életh autémodellt. — Foldmvelés fold nélkil. — Szép otthon.
— Munkafogasok fakdtések megerdsitésére. — Akvarisztika. (Egyenaramra is
készithetink valtéaramu szell6z6gépet.) — Hogy télen is legyen friss
zoldségink. — Reszelni is tudni kell. — A legegyszer(ibb radiés vizsgal6-
miszer. — Munkaeszk6zék, munkafogasok. — Vasutmodellez6k iskolaja.

Sok-sok rajzzal, képpel, 36 oldat Ara: 2— Ft. Osszesen: 100 6tlet havonta.



LEMEZALLVANV

anglemezeinket legcélsze-
H riibb élukre allitva ta-

rolni, mert igy ronga-
l6dhatnak, karcolédhatnak,
torhetnek a legkevésbé, s
igy bukkanhatunk ra leg-
gyorsabban a keresettre.
Most egy nagyon jol be-
valt klemelokaros lemez-
allvany elkészitését ismer-
tetjuk a kévetkez6kben.
El6szor is 4 db 10X20 mm
keresztmetszet(i, 235 mm
hosszlisagi  keményialécet
szerziink be. Lecsiszoljuk,
majd parosaval osszefog-
juk és négy helyen §ssze-
csavarozzuk G6ket (1. abra).
A csavarozashoz 3 mm at-
méréjl, sullyesztett fejd
csavarokat hasznalunk. Ez-
utan pontosan a két léc
Osszeillesztésénél 2,3 mm-es
faroval 31 |Iyukat farunk'
(2. abra). A furatok mély-
sége 15 mm.

A KOZTARTOK
Elkészitésé

Ezekbe a furatokba ke-
ril a voltaképpeni lemez-
tart6, amely pamut- vagy
selyemszigetelésd drotbél
készul. Erre a célra an.
keménykdbelt hasznalunk,

amely egyetlen szal droét,
tehat nem hajlékony. A
csupasz huzal 2 mm atmé-
réjd, pamutszigeteléssel
egyltt az atmérdje 2,6 mm.
Ebbél a huzalbél 31 db 360

Jtitt

mm hosszUsagut vagunk le,
s meghajlitjuk 6ket a 3.
abra szerint. Legegysze-
riibb, ha szogeket verlink
be egy deszkalapba, s erre
a sablonra hajlitjuk ra a
huzaldarabokat. Igy egé-
szen biztosan  egyforma
hajlasuak lesznek.

Ha ennyire elére jutot-
tunk, az 0Osszecsavarozott
léceken kiengedjik kissé a
négy facsavart, majd a 31
furat mindegyikébe bebuj-
tatjuk a tartéhuzal egyik
végét, s amikor mar mind-
egyik a helyén van, djra
meghuzzuk a csavarokat.
Ugyanigy jarunk el a ma-
sik lécparral is.

A két labat (4. abra) fél-
collos, 12,7 mm-es deszka-
b6l készitjuk. Hosszu, vé-
kony facsavarral erdsitjuk
6ket a lécek végeihez.

HOGYAN KESZITUNK
KIEMELOKABT?

Ezzel tulajdonképpen le-
meztartonk mar el Is ké-
szult. Mindig két tartéhu-

GRAMOFONUNKHOZ

zal kozé helyezink egy
gramofonlemezt. S hogy le-
mezeink kozoétt ne kelljen
keresgélnink, 1 cm széles
papircsikot ragasztunk az
els6 léc felénk esé oldala-
ra. A papircsikra minden
egyes lemez ald sorszamot
frunk (5. abra).

Hogy megkodnnyitsik az
egyes lemezek kiemelését,
kulén kiemel6kart is ké-
szithetink. Tengelye 4 mm
atmérdjli, 260 mm hosszd
vasriad. 40 mm hosszUsagu
cs6édarabkat hlzunk ra,
amelynek konnyedén kell
cslsznia a tengelyen, de
nem szabad »l6tydgnie«. A
csé falvastagsaga 1 mm.
Kozepére forrasztjuk az 1
mm-es lemezb6l készuld
kart (7. abra).

A nyomdgombot 1,3 mm-es
lemezb8l vagjuk ki (8.
abra). Felsé oldalat bero-
vatkolhatjuk, hogy ujjunk
ne csusszék le kdénnyen
réla. A kar rovidebb végét
alulrél pontosan a kozepé-
re forrasztjuk.

Az emelélemez 1 mm-es
lemezbdl készul (9. abra).
Ezt a kar masik végére

forrasztjuk. Elhelyezését
jol megfigyelhetjik a 6.
abran.

Az emel6lemez kinyulé
vége a hatarol6 rudba ut-
kozik. Ennek hossza 260,



atmérdje pedig 3 mm. Az

a rendeltetése, hogy meg-
akadalyozza a karnak a
megengedettnél nagyobb

kibillenését, amikor a nyo-
moégombot elengedjik.

HA A SZERELES
KOVETKEZIK . ..

reléshez azzal kez-

0zz4. hogy el6bb a
iin_ artérol levesszik az
egyik labat. A tengelyre
feltesszik az dsszeszerelt
kart és a hatarolé rudat,
majd az egészet a labak
megfelelé furataiba nyom-

juk (11. 4&bra). A furatok
akkordk legyenek, hogy
mind a tengely, mind pe-

dig a hatdrolé rdd megszo-
ruljon benntk. Ezutin a
levett ldbat visszacsavaroz-
zuk a helyére. A 11 &bréan
a felénk néz6 lab el van
tavolitva.

Hogy a kiemel6kart csak

a megfelel6 helyen lehes-
sen lenyomni, azaz egy-

szerre csak egy lemezt
emeljen ki. tandcsos fogas-
lécet késziteni. Legjobb ezt
1—15 mm vastag lemezbdl
kivagni (10. abra). A szik-
séges hosszlsdg 260 mm.
El6lr6l csavarozzuk fel Ugy
a ladbakra, hogy a felsé
széle 23 mm-nyire legyen
az alapsiktél (4. abra).

Ha lemezt akarunk Ki-
venni a tartobdl, a kart a

megfeleld lemezhez toljuk,
hogy a nyomégomb Kis
mutatéja a lemezre, illet-
ve sorszamara mutasson.
Lenyomjuk a gombot, mire
a lemez 15—25 mm-rel Kki-
emelkedik. fgy mar valo-
ban kénnyld kivenni a he-
lyérél.

Legjobb, ha lemezeinkr6l
katalégust készitink, s a
cimek mellé odairjuk an-

lkocka*! cm

nak a tarolérekész, éti. a
sorszamat, amelyben a le-
mezt elhelyeztik. Igy pil-
lanatok alatt ratalalha-
tunk a keresett lemezre.
Lemeztartonk 30 lemez
befogasara szolgal. Termé-
szetesen ezen az elven
50—60 lemez befogadasara
alkalmas tartét is készithe-
tink.

MAGNETOFON-SZALAGOK
TAROLASARA IS
ALKALMAS
Ugyanezen az elven
magno-tekercseinknek is
készithetink nagyon cél-
szer(i tartéallvanyt. Ebben
az esetben a tartéhuzalok
egymastél valé tavolsaga
20 mm. Az d&sszes szlksé-
ges méretet a 12. 4brardl

olvashatjuk le.

i67



SZOVERSENY A FURDOKADBAN

kar szép id6 van, akar esik az

esd, mindegy, hogy a folydviz

partjan, a strandmedence vizé-
ben vagy a firdékadban, nagysze-
rlen szoérakozhatunk 0j jatéksze-
rinkkel, a fabol készilt, gumimoto-
ros versenyulszékkal. Mert hét szinte
felesleges tanadcs, hogy a rajzokon
lathaté figurdkbol egyszerre tobbet
érdemes késziteni, s ime, méaris adva
van a lehet6ség a vetélkedésre.

De még akkor is sok oromink tel-
hetik benne, ha csupan egyet készi-
tiink bel6le,, s egymagunk csodaljuk,
amint igazi gyorsisz6 maédjara, kar-
jaival csapkodva szeli a vizet, a moz-
*MS

gathaté fejrész bedallitdisanak megfe-
lel6en, akéar egyenesen, akéar korbe-
kérbe.

Kezdd barkacsolék oréme

Szerkezete viszont olyan egyszerd,
hogy még a kezd6 barkacsolé is egy-
két 6rai munkaval boldogulhat az el-

készitésével. El6bb a testet — vagy
a testeket — flirészeljuk ki 1 cm

vastag deszkabél. Barmilyen faanya-
got hasznalhatunk hozza, akar feny6-
fat is, csak a két kar legyen jobb mi-
néségli keménvfabol.

A héalézatos abrarél konnyen &t-
masolhatjuk a forméakat. A rajz egy-



egy kockaja a valésadgban 2 cm. Ha
egyszerre tobb figurat készitiink, ki-
16nb6z6 fej-fonméakat vagjunk ki
hozzajuk, hogy errél is konnyen fel-
ismerhessiik versenyzdinket. Ebben a
tekintetben is segitséget nyujt a héa-
l6zatos abra, amelyen két fej-forma
is lathato.

Amikor minden alkatrész kivaga-
saval, lecsiszoldsaval elkésziltiunk,
nekikezdhetink az dsszeszerelésnek.
Cimképiunk alsé részén alulnézetben
jol szemiigyre vehetjik verseny-
Uszéink szerkezetét.

Motor néhany fillérbdl

A karok tengelye 4 mm atméréjd,
16 cm hosszU rézdrét, amely két apro
szemescsavar-csapaggyal van a test
als6 részéhez erdsitve.

Ennek a csapagynak mindkét végét
négyszdg keresztmetszet(ire, enyhén
kaposra lapitjuk el, s igy utjuk és
ragasztjuk ra egymastol 180 fokban
elforgatva a karokat. Amikor tehat
az egyik kar elére all, a mésik éppen
az Usz6 laba felé mutat. Ezutan hosz-
sz, vékony facsavarral — elforgat-
hatéan — a fejet
térzsre.

Most mar az egyszerli gumimotor
elkészitése kovetkezik. Kell hozza
egy 20 cm hosszUsdgl gumiszal és
fcb. 30 cm hosszisadgl miianyag hor-
gaszzsinér, egy rézdrétbdél hajlitott
kampocska és egy aprd horaycs ke-

is naerdsitjik a

rék. Ha ilyet nem tudunk szerezni,
hasznéalhatunk helyette példaul Kkis
szoggel rogzitett szigetel6gydngyot is.

El6bb a hongéaszzsin6r végét rog-
zitjik a tengelyire. Ezt Ggy kell meg-
oldanunk, hogy a kotés ne cstszkal-
hasson, mert akkor nem fog mkddni
a motorunk. Legjobb tehat, ha a fel-
erdsités pontjan ellapitjuk a ten-
gelyt, s a zsinér végét erésen oda-
csomo6zzuk. A horayos kerék vagy a
szigetel6gyongy a test labaihoz keril.
A miianyagzsinért kérilvezetjik raj-
ta, s szabad végét a kettés gumiszal-
hoz kotjik. EI6bb a gumiszalat a
test vallaba vert sargaréz kampodba
akasztjuk.

Az utolsd simitasok

Ezzel mar el is készult szerkeze-
tink. Kenjik be az 0&sszes faalkat-
részeket terpentinnel, hogy ne sziv-
hassdk magukba a vizet, s a karok
hatrafelé val6  kérbecsavairasaval
hizzuk fel a gumimotort. Amikor a
gumiszal maéar kelléen megfeszilt,
helyezzilk versenylszdinkat a vizre,
s gyorsuszébajnokunk szapora kar-
csapkodéassal fog el6re haladni.

Ha sikeril a proba, befejezésil
fesstik be élénk szinlG olajfestékkel
versenyz@inket. Legjobb, ha kilon-

b6z6 szinG furdéruhdkat »adunk«
rajuk, hogy még véletlenil se té-

veszthessiik 6ssze 6ket.



Oszi

Az ablakborddk megtisztitasanal egy
ecset sokszor IJobb szolgéalatot tesz, mint
a ronggyal valé tordlgetés, mert az ecset

szalai a finom résekbe Is behatolnak.

Blterbuzat tisztitdsdhoz oldjunk fel kb.
2 deka szappanpelyhet forré vizben és
verjik fel habba, mig kihi{lve pépessé
nem merevedik. Mindig kis fellletre
kenjuk ra. Amikor a huzaton megszaradt,
kis ~spatulvaval szedjuk le és tordljik
le nedves kendoévei. Amikor teljesen sza-
raz, keféljuk bolyhosra

NAGYTAKARITAS

Faragott buatorok

sokkal Jobban megfelel egy széles,

puha ecset, mint a torloron%y Emel-
lett gyorsabban Is lehet Kkirazni

Icporoidsdhoz Is

Gyapjluszdnyeg tisztitdsahoz csindal-
junk kukorica- vagy blzakorpabdl és
valami folyékony tisztitoszerbdl fele-
fele aranyban egy keveréket és

gyorsan kenjuk egy ronggyal a sz6-
nyegL Utdna a sz6nyeget akasszuk
i szaradni, majd keféljuk le



Ne dobjuk el az Uujsagpapirt és papir- Kézb6l készult edényekrdél UGgy tavolit-

zacskdét. Nagyon jol felhasznéalhatjuk a

tiizhely zsirtalanitaséara és
elGtisztitasra

Ha korom hull a sz6-
nyegre, szorjunk soét ra,
hagyjuk  néhény percig
rajta, majd keféljuk le

hatjuk el az oxidréteget, hogy sé és ecet
keverékével saroljuk

egyéb durva

Ha  6sszegubancolédik a A kisebb  textllholmlkat

portorlé, fogjuk nyelét két tegyik a folyékony tlsztlto-

tenyerink ko6zé és porgés- szerrel telt edénybe és
sik meg néhéanyszor rdzzuk Jol 6ssze



VASUTMODELLEZOK ISKOLAJA

KOZPONTI KAPCSOLODOBOZ

TAVVEZERLESHEZ

Ndellvasttunk  villamos mkodtetésd

berendezéseinek tlelz6inek. valtoi-

nak stb.) kozponti kezelését, azaz a
transzformator mellél valé tavirdnvita-
sot koézponti kapcsolédobozzal érhetlik
el. A kovetkez6kben ennek otthoni el-
készitésére adunk Gtmutatést.

El6zetes tervek

Mindenekel6tt azt vesszik szadmitasba,
hoge(/ milyen berendezéseket sz&ndéko-
zunk maid kozponti kapcsolédobozunk-
kal mikoédtetni. lev megéllaoitluk. hoev
hany nyomoégombra és hany kapcsoléra
lesz szikségink.

Példaul: két villamosmiikodtetési val-
téhoz és egy kocslszétkapcsoléhoz dssze-
sen harom darab nyomogombra, az al-
lomas-vilagitashoz egy darab kapcsoldra
van szikség. Természetesen mindenki
salat igényeinek megfeleléen tébb vagv
kevesebb kapcsol6t, nyomdégombot ve-
gyen szamitadsba. Egv dobozba hat kao-
osolégombndl ne tegylnk tdbbet. Ha va-
lakinek olyan sok™ “villamosberendezése
van. hogy tobb kapcsoldra, nyomégombra
lenne sziksége, inkdbb készitsen tobb
kapcsolédobozt. A dobozokat ugyanis ugv
terveztik meg. hogy tobbet is lehet egy-
mas utdn kapcsolni. A csatlakozas Uev
torténik, hogv a masodik doboz villas-
dugéiat az elsé konnektoraba Ulesztitk.
Ugyanigy csatlakoztattuk a harmadikat
a masodikhoz, a negyediket a harma-
dikhoz is.

Kapcsolédobozunkba ellen6rz6-lamoa-
kat Is épitink. A megfelel6 ellenérz6-
izz6 addig ég. amig a gombot nyomtuk,
vagy a kapcsolét bekapcsolva tartluk.
Csak egy pillantast kell tehat vetnink

a kapcsoléberendezésre, s azonnal lattuk,
hogy melyik berendezés van &ram alatt.

A doboz és a szerel6lap

A dobozt legcélszeriibb 05—1 mm vas-
tag lemezbdl Kkésziteni (1. abra). A szag-
gatott vonal mentén lehallitluk. alul pe-
dig behaUftiuk a peremeket. A dobozt
a peremekben levé M 3-as menetekkel
er@sititk az alaphoz. Az oldalakat egy-
maéashoz forrasztjuk. doboz tetején, "a
fels6 sorban levé 12 mm &tméréjli abla-

kok alatt helyezzik maid el az ellen-
6rz6-izzokat. az alsé sorban levé fura-
tokba pedig a kapcsolégombokat szerel-
juk maid be. Méretiket nem adtuk meg
a raizon, a nyomoégomboknak 15 mm a
kapcsoldknak = pedig 12 mm atmérdjd
lyukak szikségesek. A mi esetiinkben
tehéat az els6 harom lyukat 15 mm. a ne-
g'ykediket pedig 12 mm atmérGjlre készit-
k.

A sillyesztett  csengényomodégombokat
és a sillyesztett »téomblér—kapcsolokat
barmelyik “Keravlll-tizletben megvéasarol-
hatjuk.” A rajtuk levé kontraanyaval eré-
sitjuk Gket a doboztetébe. Ugyanitt va-
sarolhatjuk meg az ellendrz6izzokat
(skalaizzokat) Is. a rajuk tolhaté korte-
foglalatcjkkal egyutt.  Annyi szlkséges



bel6lik, ah&ny nyomoésombot és kap-
csolét épitink be a dobozba.

A kortefoglalatok tartéit 0.5—1 mm-es
lemezb6l készitluk (2. &bra). A li mm

széles nyelvre toljuk rd a kortefoslala-
tot. A doboztetébe a felsé végukon levd
derékszoghen meghajlitott- peremmel for-
rasztjuk be belilrél 6ket. Minden ablak-
hoz egy-egy kerul bel8lik. Eav kortefoe-
lalat pontos elhelyezését az 1. A&bréan
szaggatott vonallal lelolve a tobboldall
ablak mellett vehetjik szemigyre.

A 12 mm &tmérdid ablakok moégé »uve-
get« is teszlink. Kb. 1 mm-es. lehetéleg
piros celluloidb6l vagtuk ki az tUvegeket
<3. 4bra). Egy 2 mm-es szegeccsel er6-
sitjuk az ablak mogé. Feheér festékkel
sorszamot is festink rajuk. A masodik
doboz szdmozésa folytatélagos is lehet,
esetleges betljelzéseket festink réaja.

Szerelési Utmutatéd

A doboz oldalan
szegecseljuk fel a konnektorokat.
a villasdugdt. Itt jegyezzik meg.

levé kivdgdsok mogé
Illetve
hogy

a modellvasitaknal a halézati 4rama
vlU&sdug6kndl kisebb méreti banéndu-
gokat hasznélunk. Erre azért van szik-
ség. hogy véletlenul se csatlakozhassunk
a halozati fesziltségre.

A modellvasttaknal hasznalt villasdug6

csapjainak egymastél valé tavolsdga fél
coll. azaz 127 mm. a csapok &atméréle
pedig 3 mm. (A HO méretnél a csanat-

méro 25 mm. Nalunk az els6 méret az
elterjedtebb.)

Egy konnektorhoz 2 db. lemezbdl haj-
litott. szegecselhetd hivelyre van szik-
ség. Szintén a Keravill-izletekben vasar
Tolhatjuk meg 6ket A huvelybdl hpsz-
szdban. a meglevé bevagassal parhuza-
mosan 3 mm-es csikot véagunk ki (4
4bra), majd 3 mm vastag drétot dugunk
bele. s a hivelyt laposfogoval rahailit-
Juk. A hivelyen levé kidudoritott pere-
met ne bantsuk.

bakelit-

Az igy A&talakitott huvelyeket

lapra szereljuk fel. A bakelltlap mére-
teit az 5. abrdn [lathatjuk. Vastagséaga
25 mm. A 4 mm-es furaton dugtuk &t a

hivelv rovidebb végét. A kialld részt
széthajlltjuk. elszegecseljiuk. El6z6én
azonban 3 mm vastag drdétot illesztink

bele. nehogy a hivelv furatadt ossze-
nyomjuk. A kész konnektorokat 2 mm-es
szegeccsel belilrél erdsitjik a dobozba.
A baloldali ovélis kivadgéasba vlllasduedt
teszink. A mi példankban tehat 5 kon-
nektorra van szikség, éggvel tobbre,
mint ahéany kapcsolégomb van.

A vllldsdugdé csapialt 3 mm vastag, le-
het6leg rézdrothdl készitluk (8. abra). Az
eleiét legombolyitjuk és 8 mm hosszl-
sdgban lombfilirésszel bevéagtuk. Végére
10 mm hosszisdghan M3-as menetet va-
gunk. s 2 mm vastag anyét haltunk fel
rd. A villdsdug6t szintén 25 mm vastag
bakelitlapra szereljuk. Ugyanakkora
lesz. mint az 5. &bran l4athaté, csupédn a
két 4 mm-es furatot készitlik 3 mm &t-
mérdidre. Ezekbe a furatokba dugtuk be
az el6bb elkészitett csapok menetes ré-
szét. s egv masodik anydval rogzitluk.
A tovéabbi kiall6 részhez egv harmadik
anyaval erdsitjik hozz4& az 4ramvezetd
huzalokat. A vllldsdugéb6l dobozonként
egy darab szikséges. Belulr6l 2 mm-es
szegecsekkel erésitUlk a doboz baloldali,
ovalis kivégasa méq(é. R

Kovetkezd szamunkban koézéljik a 7—10.
4brdk magyarédzatat, a kapcsolodoboz be-
kotését, kezelését, valamint fényképét.

DI Sandri Tibor



HDItONY A FOGOBAN —
HUZALFOGASHOZ

Noveli fogénk, ollénk ér-

tékét az a kis V-horony,

amelyet a rajzon lathat6

moédon belereszelink, mert

tehetévé teszi a huzalok

konnyld megfogasat, hajli-
tasat

KEMENYHOSSZABBTTO —
festékeskannabol

Melegebb I1dében a hét-
Végi nyaraléhazak ala-
csony, bemelegedett kémé-
nyei nem adnak kell§ hu-
zatot. Segithetiink ezen, ha
egy 20 literes festékes-
kanna fenekét eltavolit-
juk, tetejét bevagva oldal-
ra kihajtjuk, oldalait pe-
dig a rajzon lathaté maédon
bevagva, benyomjuk. A Kki-
hajtott széleknél ezutan az
egészet felszegeljuk a ké-
ményre. Ha meghosszabbi-
tott kéményilnkre akarmi-
lyen Kkicsiny szell6 is faj
oldalrdl, fuggdleges huza-
tot létesit benne, s biztosan
jol fog égni a tuzunk.
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Szakmunkasok,
kisiparosok,
barkacsolok,

figyelem |

M egjelentek az IPARI SZAKKONYVTAR

elsé kotetei.

Szandtner Frigyes: GEPLAKATOS SZAK-

ISMERETEK I. kotet. 196 oldal, 295
Abra, flizve 12,50 Ft.

Ez a kotet a lakatos alapismeretéit tar-
talmazza. Részletesen ismerteti a kézi
munkadkat, munkafogéasokat, szerszamo-
kat és a kis gépeket.

Szandtner Frigyes: GEPLAKATOS SZAK-

ISMERETEK 1. kotet. 220 oldal, 303
abra, flzve 14— Ft.

Ez a kotet a gépek szerelését ism erteti.
Bemutatja és targyalja a gépelemeket,
a szerelés kozben el6fordulé miivelete-
ket, Attekintést ad a gépek és géprészek
szerelésérdl.

Téth Vilmos: FEsTEKkSzZORAS. 172 oldal,
49 4bra, flzve 11— Ft.

Az IPARI SZAKKONYVTAR egyes kote-
teinek szerkesztésében szakmunkasok s
részt vesznek. Ez is biztositja, hogy a tar-
gyalt anyag hasznos és el6képzettség nélkul
is érthet6.

A megjelent kotetek besZérezheték, a
tovabbi kotetekrél felvildgositas kap-
haté minden

ALLAMI KONYVESBOLTBAN

Postai szallitAsra megrendelhet6k az aladbbi
Allami Vallalat,
Budapest, V

cimen: Konyvterjeszt6

., Deak Ferenc u. 15.



FOTO-

FELIRATOK SOKSZOROSITASA ,FENYIRASSAL"

Cokszor adédik, hogy egy-egy negati-
° vinkrél tobb olyan mésolatot vagy
nagyitdst szeretnénk késziteni, amelyen

egyforma feliratra lenne sziukség. Ezen a
moédon is készithetink ugyanis Gjévi ud-
vozl6lapot, hézassdgi értesitést, eljegy-
zési kartyat, meghivét stb. Ha minden
egyes képre kézzel akarndnk rairni a szo-
veget, ez bizony nagyon sok idét venne
igénybe. Legegyszeribb azonban az a
megoldés, hogy a kivant szoveget a nega-
tivra rogzitjuk, s igy a felirat a mésolas-
sal vagy nagyitdssal egyditt kertil a képre.

HOGYAN KESZITUNK

FEHER FELIRATOT?
A szdveg rogzitésére kétféle megoldas
is kinédlkozik. Ha azt akarjuk, hogy a

felirat szovege fehér legyen a kész képen,
akkor a szoveget tussal rairjuk, vagy ra-

fratjuk a negativ fényérzékeny rétegére.
Vigydzzunk, forditott (tukor) irast kell
alkalmazni.

A tukorirdsra legegyszer(ibb megoldés,

ha a szoveget eredeti nagysagban, »ren-
desen« pauszpapirra irjuk le. Ezutadn a
pauszpapirt retusdllvdnyra vagy ablak-

tvegre helyezzuk, de megforditva, vagyis

hogy az ir4dsos fele keriljon az Ulvegre,
s erre tesszik — fényérzékeny rétegével
felfelé forditva — a negativot. A pausz-

papirra irt szoveget természetesen igazit-
suk be a negativ megfelel6 helyére. Ez-
utadn tussal A&tmdasoljuk az firds szovegét
a negativ fényérzékeny oldaldra, s most
mér azonnal sor is kerulhet a szoveges
negativ. masoldséara, nagyitasara.

HOGY FEKETE LEGYEN A SZOVEG

Van olyan eljards is, amelynek révén
fekete széveget kapunk a pozitivon. lgaz
ugyan, hogy ez kissé kérulményesebb, de
nem kell megijedni téle. El6szér el6ké-
szitink egy jomindségli iréképes papirt.
Rafektetjik a kidolgozott (tehat el6hivott,
rogzitett és megszaritott) negativot, s
széleit korulrajzoljuk a papiron. Ezutan
meghatdrozzuk, hogy a széveg milyen
nagy legyen és a negativ melyik részére
kertuljén. Ezt is feltintetjuk a papiron,
majd a negativot vizbe 4&ztatjuk.
El6készitink egy kémcsoévet is, s szer-
ziink néhény szem vorosvérliagsot (ferri-
cyankallum). amellyel a tilexponélt vagy
talhivott negativokat szoké&s gyengiteni.
Kell még egy 0j, haszndalatlan irétoll is,
tollszarral egyutt, s egy darabka vatta.
Egy télba kiontjik a rendes rbogzité

(fiximéatron) oldatunkat is. Ha mindez
kéznél van, mar hozza is kezdhetink az
eljdrdshoz, amely csupdn néhény percet
vesz igénybe.

A vattadarabkat vizbe maéartjuk, aztdn a
vizet kinyomjuk bel6le, hogy szivéké-
pessé valjék. A kémcsébe kevés vizet
ontink, s annyi voérosvérligsot teszink
bele, amennyit melegitve felold. Ha az
oldatot elég telitettnek taldljuk, akkor
nagyon gyorsan a tollat bemartva az ol-
datha, az el6készitett papir megfelelé6 he-
lyére leirjuk a szoveget, majd papirla-
punkat megszaritjuk. Ez néhéany perc
alatt megtorténik. Szabad szemmel alig
lathato, sarga szinG feliratot kapunk a
papiron.

Most a negativot kivesszik a vizbdl, le-
csepegtetjik, s arr6l a teriletrél, ahové a
szoveget rd akarjuk vinni, vattdval min-
den vizcseppet eltavolitunk. Ezutdn a
papirt Ugy helyezzik irdsos felével a ne-
gativ fényérzékeny oldaldra, hogy az irds
a kivant helyre keruljon. Ujjunkkal 6va-
tosan résimitjuk az irdsos részt a nega-
tivra, hogy teljesen réatapadjon. Rovid
ideig — 30 mp Is elegend6 — rajtahagy-
juk. azutdn o6vatosan lehtzzuk a papirt a
negativrél. Most behelyezziilk az el6re el-
készitett rogzit6 oldatba, s kb. 5 percig
benne hagyjuk, 6t perc elteltével kiemel-
juk, s ha valami hibat nem kovettink el,
a felirat forditott irdssal rajta lesz a ne-
gativon. Az Ujbél rogzitett negativot ala-
posan kimossuk, megszaritjuk.

Gyulai Ferenc



ki elevensziulé hala-
kat tenyészt, sok
gondtol és veszte-

ségtél megkimélheti ma-

gat, ha terhes allatainak

szil6otthont készit. A
fiaztatoéd megszerkeszté-

séhez kicsiny, hosszlukas
alakl, lehetéleg szintiveg
kb.

4—6 mm

akvariumra, 1 méter

hosszlusagu, at-

méréjli tvegcsbre, tveg-

lemezre és némi Ugyes-

ségre van mindodssze

szlikség.

Felszerelés az
az Uvegcs6-hajlitashoz
Els6

két

miveletként a

azonos nagysagu, a

rajzon lathato alaka

A = szUul6tér, B = (veg-
tartg, C = Gveglemez,
D = takaro6lemez, E = nyi-
las, ahol a kicsik lehullnak

H7ti

tartét készitjuk el haj-

m assal az Uvegcsbébdl.
Ez a kovetkez6képpen
torténik.
Elészor kony-

elké-

lagy,

nyen hajlé dréthol

szitjuk a rajznak meg-

felel6 mintat. Beleprod-

baljuk a medencébe, s

ha valamennyi mérete

helyes, hozzafogunk 2
db hasonldédnak

bél

ivegcso-
valéd hajlitdséhoz.

Ha gazlang nem all
dena-

felett

rendelkezéstnkre,

turalt szeszes égé

végezziuk el a hajlitast.

Régi, tisztara mosott

tintdsivegbdél magunk is
készithetink borszesz

égbt. Konzervdobozbdl

kivagunk 2 cm széles,
4—5 cm hossziu lemezt,
s ezt az egyik oldalan
3—* mm széles csikok-
ban 1 cm mélyen be-
vagdossuk (2. é&bra). A

bevagasok vonalaban de-

rékszégbhen meghajlitjuk

az egész lemezt, majd a

tintasiveg nyilasanak
megfelel6 vastagsagu ce-
alkal-

ruzara vagy mas

mas targyra gorbitjuk.

vas-
8— 10

A kapott gallérba

tagabb pamuthél

cm hossz0, vastag kote-
get huzunk (3. 4&bra).
Fels6 végét egyenesre

vagjuk, denaturdlt szeszt

téltink a tintdstvegbe,

s elhelyezzik benne a

kanécot. N éhéany perc

alatt felszivodik a szesz,

a kiallo kanéc meg-

gyujthaté, s maris hoz-
zafoghatunk az tGvegcso-
vek meghajlitisdhoz (4.

dbra).



Hogyan hajlitsunk?

Az UlUvegcsdveket ha-

romszoégletd reszel6vei
megkarcolva, htzas koz-

ben térjuk a megfeleld

méretre. EIl6szor a cs6
végét
hogy
jenek,

tartjuk a langba,

élei legdombolyod-

majd ott mele-
ahol

A

gitjuk, hajlitani

akarjuk. langba tar-

tott lGvegcsovet munka

kézben

hogy
legedjék.

lassan forgatjuk,
egyenletesen
V arjuk
kezd,

a hajlitast,

me-
meg,
mfg gorbilni ne

er6szakoljuk

mert csak igy kapunk
majd térésmentes, szép
form at.

Hajlftas koézben az iv
mindkét oldalan mele-
gitjuk a csovet. Kis fi-
gyelemmel hamar rajo-
vink a melegités helyé-
nek és mértékének he-

lyes meghatarozasara A

meghajlitott Gvegcsdvet

tegyuk félre, mig lehdl,

forré tGvegcsével ne dol-

gozzunk tovabb, mert

nagyon kellemetlen égé-

si sebeket okozhat.
M edence a

A

medencében
meghajlitott dveg-

csdveket és a kereszttar-

to6t belehelyezzik a me-
dencébe, majd pontosan
a medence belsd mére-
tére levagjuk az dveg-
lemezt. Olyan hosszUsa-
gunak kell lennie, hogy
a medence fels6 pere-
méig érjen. Az akva-
rium fala és az dveg-
lemez igy prizm at alkot.
Ebben helyezzik el a

A hal és gazdaja

. ugye megmondtam,
hogy mégsem repuldhala
kat  kellett volna ven-
nunk ...

6ziiés eldtt allo nés-
tényt.

A kis medencét lehe-
téleg finomszald no-

vényzettel dltetjik be, s

gy helyezzik el a tar-
sas medencében, hogy a
prizma alak( ikraztatoé

a medencének az ablak-
kal ellentétes végére ke-
raljon.

Sziuléskor a kimerilt

kis halak az akvarium
fala és az dveglemez
kozotti nyildson lehull-
nak a medence fene-
kére. Amint kipihenték
magukat, azonnal a vi-
lagossag felé tdoreksze-
nek, s igy csak a legrit-
kabb esetben fordulhat
elé6, hogy visszajussanak
a fiaztaté-részbe, $ az
anya felfalja 6ket.

Az anyadallatot az
utolsé ivadék lerakdasa

utan visszatesszik a ko-

z0s medencébe, majd

négy hétmuialva a kis ha-

lak is kovetik anyjukat,
hogy helyet adjanak
Gjabb testvéreiknek.

Jozsa Gyorgy
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HOGY KENYELMESEBB LEGYEN A RAJZOLAS

A forgalomban levd, egyszer( kivi-

teld rajztabldk tulajdonosai ta-
pasztalatbdl tudjak, milyen nehézkes
a fejesvonalz6t munka kdzben min-
den egyes esetben pontosan bealli-
tani.

Célszer(iség minden helyzetben

A j6 munkéhoz az a legfébb kove-
telmény, hogy a fejes-, vagyis a viz-
szintes vonalzd tetszés szerint allit-
haté legyen, s a beallitott helyzetben
biztosan megalljon, még akkor is, ha
rajztdblankat nem vizszintesen,‘ha-
nem feltdmasztva hasznaljuk. Az 1
dbran ilyen wvonalzdéval felszerelt
rajztablat lathatunk.

Vegyik részletesebben is szem-
tigyre szerkezetét. A vonalzé pontos
helyzetét a kétoldali vezetés, vala-
mint a fémhuzalokkal val6 6sszekdt-
tetés biztositja. A vizszintes vonalz6
(d) mindkét oldalon egy-egy kemény-
fahasabhoz (c) van csavarozva. Ez
biztositja a vonalzé egyenes allasat.
A hasabokhoz fej van erGsitve a fém-
huzal (b), amely a tarcsdkon (a, e és
f), illetve azok bevagéasaiban nyug-
szik. A tarcsak tengelyeken, forog-
nak, igy a vonalzé mind felfelé¢, mind
lefelé gyorsan és kdnnyen mozgat-
haté. A biztos tartdst a huzal feszi-
tésével érjuk el. Ezért az d és az /

1. ;Sbni

JS>

is;

tarcsakat allithatéan fel

tartészegleteikre.

A tadbla alsé részén olyan hosszl-
kas nyilast vagunk ki, amilyent az
1 &bran lathatunk, s falemezt sz6-
gelink al4d. Ebben a »polchan-“ ké-
nyelmesen elhelyezhetjuk majd rajz-
eszkdzeinket, kérzéinket, ceruzainkat,
rajztollainkat.

ergsitjuk

Elkészitjuk az alkatrészeket

De vegyik most méar sorra az egyes
alkatrészeket! A tartészegleteket 2

mm vastag vaslemezbél a 2. és 3
adbrak alapjan készitjik el. A kettds
tarcsdkat tart6 szegletekben az &bréan
lathaté hosszikas tengelynyilast kell
kialakitanunk. A tarcsaknak szaba-
don kell forogniuk a tengelyen.
Anyéascsavarral rogzitjik 6ket abban
a helyzetben, amely a huzal feszes-
ségéhez sziikséges.

Az alsé tarcsakat (e) tartd szegle-
teknek mar nem kell &llithatéaknak
lenniok, A tarcsékat legcélszeriibb
esztergalassal késziteni, de az is cél-



rdvezetd eljards, ha harom fakoron-
?ot, két nag)ﬁ(_)bbat és _eg% kisebbet
Urészelink ki, s, a kisebbet a két
nagyobb kozé illesztve, az egészet
Osszeszegeljik. A tengelynyilas kopa-
sanak megakadalyozasa és a konnyd
forgas érdekében célravezetd a tar-
csakat egy-egy rézcs6darabkaval ki-
perselyezni. Az a és e tarcsak atmeé-
réje rom, az f tarcsdké pedig 40
rom.
Hogyan hasznaljuk?

A felszerelt tartdszegletek tarcsaira

és a vonalzd fahasabjara (c) a 4. abra

3. abra

HOGY NE KELLJEN
KERESGELNI A SZEGEKET

Epitkezésnél, &csmunkanéal J6 lenne, ha
nemcsak két keze lenne az embernek.

Kilénésen szegeléskor lenne J6 egy
»harmadik kéz-, amely adogatnd a sze-
geket. Erre mutatunk be egy célszerll

megoldast a kovetkez6kben.
A bal kézfejre autébelsob6l kiva-
gott szalagot hizunk, s ald kis méag-
neslapot csUsztatunk, vagy leukoplasztot
ergsitink folé. Mindkét esetben a réanyo-
mott szegek a helyikén maradnak, s
sorban leemelheték.

4. abra

szerint rahelyezzik,  illetve raer6sit-
jiik a fémhuzalt. Enre a célra kb.
1—15 tnm vastag, hajlékony acélhu-
zalt vagy letisztitott, tébb szalbdl
sodrott viillamasvezetéket hasznalunk.
A rossz szigetelési, aramvezetésre
mar nem alkalmas, de még ép huzal
j6l felhasznalhato, csak az a lényeg,
ogy tdbb szalbol sodrott legyen.

Ha megerd6sitettik a huzalt a ¢ ha-
sabokban, a fels6 tarcsadk tengelyei-
nek megfelel§ allitdsaval beallitjuk
a huzal kell§ feszességét és a vonal-
z0 pontos, de konny( mozgathatosa-
gat. igy a vizszintes vonalz6 mindi
a kezunk tgyében lesz, s nem ke
feleslegesen az id6nket tolteni a pon-
tos bedilitgatdsdval. A kényelmes
hasznalathoz célszerli megfelel§ fer-
deség(i tartobakot vagy esetleg kis
allvanyt is késziteni.

Vésarhelyi Istvan



C

oIZES AVIZEI

agyvizeirik partjain

bizonyara sokan

megcsodaltak mar a

vizisizoket, ennek az
igen érdekes vizis-port-
nak hazai hoédoldit. E

letes
foku
de

ktulonleges
ban

boltjainkban
lentek a
nek

kiléonleges sportag toké-
Usznitudast, nagy-

kivan,
valéban

igyességet
kedveldje
szorakozdas-
Az
sport-
megije-
de en-
egyszerl

részestlhet.
idékben
is

utdobbi

vizisik,

az ligazéan

vizijarmilnek az elkészi-

zett barkacs

és a

tése még a kevéshé kép-
al-
fel-

elé sem

lit talsdgosan nagy

adatot.

Vizisiléc kezdolcnek ...

kezdéknél
nagyobb testsdlyd-
kéttalpua,

A vizisi

aknal

— na-
igyobb m éretd
amelyet kés6ébb kisebb-
re, m ajd egytalpdra,
Uszoétalpra vagy Uszdlap-

legyen,

ra, idegeit néven a'cua-
pldn-ra lehet kicserélni.
Barmelyiket is kivan-
juk hazilag elkésziteni,
anyagként jo szalfutéasa,
csomoOmentes koOris-,
JOen
r  —i Vizisink

>HO

nyir- vagy diddeszkat
hasznaljunk.

A e-» kezd6-méretli« si
(kétléces) hossza 1,80 m,
vastagsaga 15 cm, szé-
lessége pedig 15 cm. Or-

rat kb. 30 cm hosszuséag-

ban felhajlitjuk. A haj-
litdsra erés g6zoléssel
vagy forré vizzel valé
ontozéssel készitjuk eld

a lécet, s ha mar kell6en
megpuhult, 6reg ladake-
retb61 készitett sablonra
szoritjuk. Arra nagyon
vigyéadzzunk, hogy mind-
két egyforma
kapjon. Ezutéan
legombolyitjuk, a felhaj-

ivet
orrt

léc
az

litott részt csiszoléssal
elvékonyitjuk, s az egész
lécet gondosan simara
csiszoljuk.

A léc alsé, hatsé vé-
gére felulrél, siullyesz-
tett fejli rézcsavarokkal
1,5 cm széles, 2 cm ma-

gas és 40 cm hosszd, ék-

alaku konm anygerincet
csavarozunk. A kor-
manygeirinc .pontosan
kozépre, a léc hosszten-

gelyébe keruljon, s a léc

alsé6 lapjara

sen éalljon.

merélege-

Ha ennyire el6rejutot-

szerkezete és fébb méretei

tunk, akkor kikeressik
a léc stlypontjat és pon-
tosan megjeldljok. Vala-
mivel a felezévonal
gé fog esni. lde csava-
rozzuk fel 4—5 mm vas-
tag gumilemezbé6l a lab-
tarté-papucsot, amely-
kb. labfejunk felét
eltakarnia. A csa-
félgombolyld fe-

mo-

nek
kell

varozas

t. 4bra

A g6z06léssel
vizzel valé
el6készitett
ladakeretbdl
Jon

vagy forrd
locsolgatassal
léc orrat oreg
készitett sab-
segitségével hajlitjuk
meg
ju rézcsavarokkal tor-
ténjék, s rézalatéteket is
helyezzink aldjuk, ne-
hogy behajtasukkor a
gum it elcsavarjak. Ha-
sonlé6 moédon erésitjuk
fel a papucs saroktarté
részét is. A papucsok
helyét uGgy jeloljuk ki,
hogy nagyldabujjunk a
sulypontvonalra essék.
Utols6 miiveletként vizi-
sinket toébbszords cso-



Az (tz6lap (akvaplan) szer-
kezete

naklakk-réteggel vonjuk
be,
...és halad6knak

Ha mar eljutottunk az
egytalpu siig, készitstink
masik  ldbunknak is
akasztot a lécre. Ar.egy-
talpa , léc  szélessege
egyébként 18—20 cm,
hossza azonban csak
135—140 cm.

Rendkivul egyszer(i az
akvaplan vagy Uszolap
elkészitése is, nem bo-
nyolultabb, mint példaul
egy Olajtdé megszerkesz-
tése. 0sszeerdsltve kb.
170X75 cm legyen a
mérete. Az sszeépitést
az egyes lécek folé csa-
varozott keresztdeszkak-
kal végezzik. Az egyes
lécek vastagsaga kb. 15
mm. Anyaguk lehet jo-
minGségl fenydfa is.

Uszélapunk fels6 ol-
daléara rézszégekkel dur-
va felletl textiliat, pél-
daul kokuszsz6nyeg-
darabot er@situnk. Leg-
aldbb 60X70 cm legyen
a mérete. Alul az orréa-
ba, 10 cm-re a lécek ele-
jétél, a két szélsd léche

egy-egy furatot készi-
tink a vontatokotélnek,
amelyet felulr6l hdzunk
be és csomdkkal rogzi-
tink. Egészen eldl, kb.
3—4 cm-re a lécek orra-
t6l a masik két furat az
alulrél  beflizendd  ve-
zetbkotél  felerdsitésére

Eloszté6 csom6 a vontatd-
kotél rogzitéséhez

szolgal. Uszolapunkat
ugyanugy gondosan,
tobbszorosen  belakkoz-

zuk — csonaklakkal —,
mint a vizisit.

Szilkség van még von-
tatokotélre és vontato-

fogantydra is. Vontato-
fogantyuként példaul
igen J6l hasznélhatjuk

egy hinta nydjtéjat is. A
ket végén é%hl]zott kote-
let a 4 4&bran lathatd
csomoval er@sithetjik
legkénnyebben a Kkét-
szeresen vett vontato-
kotélhez.

Ha mindez megvan, és
akad még egy 30 km/o
sebességet eler6 motor-
csonak ~is, megkezdhet-
juk kisérleteinket a vizi-
sivel. Elaruljuk: eleinte
nem fog kdnnyen menni,
s sokszor lesz 6nkéntelen

firdés az eredmény.
Mindenesetre j6 szora-
kozast kivanunk a kisér-
letezéshez.

Hogy kikodtéskor
ne sériljon meg
a csonak
fzisport-kikotéink nem
éppen kifogastalanok, s

mar sok bosszdsagot,
kart okoztak a tutajokbél

kiall6 éles részek, szogek.
Megel6zhetjik az ilyes-
fajta bosszlUsdgot, ha egy
o6reg harisnydbdél — itt jobb
pamut, mint a nylon —,
meg az otthon taldlhaté
arafadugdé-hulladékbél ut-
0z6t, »puffert- készitink.

Készitése Igen egyszer(: a
harisnyéat degeszre tomjuk
parafadval, majd széajat er6-
sen bekotjuk, s hosszabb
zsineget erdsituink rd. Ha
a parafadarabok k&zé oreg
teniszlabdéakat szoritunk,
még tokéletesebb lesz a
rugozas.



A CSAVARHUZAS KISISKOLAJA

savarok ki- vagy becsavarasa faba,
C egyszer(i feladatnak latszik a bar-
kédcs részére. Sokszor valéban “gye-
rekjaték«, de olykor sok kényelmetlen-
séget. s6t séruléseket Is okoz. Mint min-
den munkanak, a csavarozasnak is meg-
vannak az apré fortélyai, amelyeknek is-
meretében mindenki részére gyerekja-
tékka valik.
Legelsé teendd:
a megfeleld csavarh(z6

kivéalasztasa. A j6 csavarhuzék élének
szélessége és vastagsdga valamivel (1—10
szdzad milliméterrel) kisebb, mint a csa-
varfej stllyesztésének szélessége és hosz-
sza. Igy a hazé éle pontosan railleszthet6
a csavarfejre.

Az 1. &bran lathattuk annak a kdvet-
kezményeit. ha nem megfelel6 méretl
vagy helyesein koszorult élG csavarhuzét

2. 4bra

hasznélunk. Ezért példaul
méreti. de sullyesztettfejli csavarhoz
keskenyebb é10 csavarhGzé kell, mint
félgombolyd fejihéz. Ha talklesi a csa-
varhizé. élének csak a sarkai fogtak
meg a csavart. igy nem tudunk elég erét
kifejteni a csavar forgatdsara, s a csa-
varhtz6 éle eltorik vagy kiesorbul. A
tilnagy huzé nem fér a csavarfel hasi-
tékédba, munka kozben kiugrik, megsérti
a munkadarabot vagy a csavar fejét.
Mielgtt

ugyanolyan

csavarozashoz latunk,

farjunk vezetélyukat a féba. Ez Arral
vagy kis kézifaréval torténik. Vezets-
lyuk hidnydban a csavar nem hatol egye-
nesen a faba. mert a szalak eltéritik a
kivant irdnytél. A vezet6lvuk puhaféanal
a menetes rész magatmérdjének 70, ke-
ményianadl 90—100 sz4zaléka legyen &tmé-
r6ben. Keményféaba természetesen kézi-
faréval és ne &rral farjunk. Ha vaslapot
csavarozunk féahoz, olyan &atméréjd lyu-
kat farjunk a fadba. mint a csavarmenet
kilsé atmér6je. Sullyesztettfeji csavarok
fejének részére csindljuk meg a sillyesz-
tést. Erre 90 fokra koszorult csigafuré a
legalkalmasabb, amelynek &tméréje két-
szer akkora legyen, mint a csavar me-
netes része.

Fontos a csavar helyes megfogdsa.
Balkezinkkel helyezzik a csavart a htzé
élére, jobbunkkal pedig fogjuk konnye-
dén a huzé nyelét. (2. &4bra.) Vezessik a
lyuk széjadhoz a csavar hegyét. Most cse-
réljuk meg balkezink tartdsdt és gy

fogjuk a huzé élét. hogy révezessik a
csavarra. Jobbkeziinkkel kezdtik a*A>e-
csavarozast. El6szér egész enyhe nyo-

mast adjunk, majd. ha a csavar kb. fe-



lénylre becsavarodott, egyre Jobban
nyomjuk meg tenyertinkkel a nyél vé-
gét. Ha nem asztalon, hanem kézben
dolgozunk, lehetéleg a csavar alatt ta-
masszuk lel a munkadarabot.

A becsavarads ugy torténlék. hoev a

htz6 hossztengelye egybeessék a csavar
hossztengelyével. Ha nem Igy Jarunk el
a hazé éle kicsuszik a réseléshdl, meg-
sérti kezlinket, vagy &sszekarcolja a lét.
(3. 4bra.) Hacsak nem ferde sz6g alatt
kell lyukat farni és csavarozni, a csavar
hossztengelye mindig derékszdéget zarion

be a munkadarab lapjaval.
ferdéntartott
hazog kisza/ad
éskartokoz
3. éabra

Fontos, hogy a csavarhtzé nyele Is
megfelel6 legyen. A gombdlyl, fényezett
csavarhlGzényél megcesuszik kezinkben,
ezért jobbak a hornyolt, keményen maa-
kolhaté nyeleik. A nyél vége azonban le-

gyen gomlbélyded, hogy nyomadst tud*
junk kifejteni tenyertinkkel.
A csavarhlGz6ok szadmos fajtdla Ismere-

tes. Ezek kozul a legegyszerlibb a témeg-

munkaknél hasznélatos spiralis behajto,
amely Ggy mkédik, mint a lombflrész-
készletek spiralfaréla. Joél eléfart lyu-
kakba lgen gyorsan hajthaté be segitsé-
gével a csavar. (4. abra.) Az 5 d&bra A-
ralzan miiszerész-csavarhizot latunk.
Ennek feje nem szélesedik ki. s fgv szlk
helyekre Is mélyen koveti a csavart. A
B-rajz dsszehasonlitdsul k6zdnséges csa-
varhtzo6t abréazol.

Nem elég azonban a csavarhtuzdék és a
csavarozas ismerete. A csorbult él Javi-
thsa Is hozzatartozik a csavarhGzok he-
lyes kezeléséhez. Az él regenerélasa (fel-
javitdsa) reszeléssel vagy koszoruléssel
torténik. De nehogy valakinek eszébe
Jusson az él felmelegitése és kalapdalasa,

mert ezzel a megfeleld6 hékezeléssel ed-
zatt él elveszti kedvezd szilardséagi tu-
lajdonségait.

Ha reszeljik az élet. a 6. &bran Ilat-
haté mdédon fogjuk satuba és envhén
iélgombolyld fejld reszelévei alakitsuk.
Ha koszoriljuk, ne hasznéaljunk tdlma-
gas fordulatszdmot ¢és idénként hiutsik

le vizben, nehogy a surlédas hatdsara kl-
lafiyullon. megégjen.
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... . Qgyasztasi, akar 2 mA-es
végkitérésl miszer segitségével is LO
és olcsd csévoltmérsi  készithetlink,
amely feltétlenil jobb lesz, mint az
ugyanazzal a miszerrel készitett
.voltmérd. Természetesen annal jobb,
illetve érzékenyebb lesz cs6voltmé-
rénk, minél kisebb fogyasztasu m-
szert hasznalunk. A rajzunkon meg-
adott kapcsolas 01 mA=-es miiszerhez
készult.

Megtakaritjuk az egyeniranyitast

Cs6voltmérénk els6sorban  azért
lesz olcs6, mert megtakaritottuk be-
I16le az egyeniranyitast, azon az el-
ven, hctgy a csovek Ugyis elvégzik
ezt. Igy nincsen szikseg a nehezen
beszerezhetd elektrolitikus blokkra
sem. Halozati transzformatorként pe-
dig jol hasznalhatjuk a boltokban
kaphato kb. 75 forintos haldzati
transzformatort. Még ezt sem hasz-
naljuk ki teljesen, mert csak az
egyik anddtekercsét és csupan a 6

-0s flit6tekercsét vessziik igénybe.

Felhasznalhatunk minden olyan
kettds csovet, amelynek kilon katdd-
Kivezetése van. Tehat példaul j6 az
ECC 40, de az 0j tipusu csdvekbdl
(pl. ECC 82) is felhasznélhatjuk bar-
melyiket. Ha ket egy tipusd régi
tridank vagy két eglyforma pento-
dank van, ezeket is felhasznalhatjuk.
Ebben az esetben — ha pentodarol
van sz6 — minden racsot, amely a
vezérl6 racs felett van, az anédlemez-
hez kotink, igy készitlink triédat be-
1610k.

Miért kell két cs6?

Két csére vagy kettGs csére azért
van sziikség, mert igy a haldzat
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okozta .rendellenességeket automati-
kusan kiklszoboljuk. Ha példaul
csokken az anddfesziltség, nyilvan-
valbéan csokken az anodaram is. M-
szeriink maris kevesebbet mutatna,
.tehat hamis értéket kapnank. A mi
esetlinkben azonban a két andédaram
kilonbségét méri a mdszer. igy le-
hetséges, hogy a csokken6é anodfe-
szlltség miatt mind a két csé andd-
érama kevesebb lesz, a m(iszer tehat
nem tér ki, mert az an6daram-ki-
lIénbség jelentéktelen.

Még akkor sem lesz a két cs6
anddarama teljesen egyenld, ha ket-
t6s csovet vasarolunk. Sajnos, az
ECC 40-esek kozott sem taldlunk
olyan szimmetrikus felépitési csovet,
amelynél ugyanakkora anodfesziilt-
ség és racsfesziiltség esetében ugyan-
akkora lenne az anodaram. Ezen’Ug
segitiink, hogy az anddkd be, a ket
anodlemez kozé beiktatunk egy 1
kilobhmos potenciométert. Ennek
karjaval Allitjuk be a miszert a
«enulldrax. A potenciométer csak hu-
zalos lehet, mert jelentékeny (5—7
mA) aram folyik at rajta. A huzalos-
b6l azonban a legkisebb is elegendd.

Az ellenallasok

Az anodkorben lev6 két 5 kilo-
ohmos ellenéallast a biztonséag és tar-
tossag érdekében 1 wattosra vegP/Uk.

A katddiban lev6 2 kilobhmos ellen-
allasok mar félwattosak is lehetnek,
ugyanigy a katddellenallasokat a
sasszihoz vezet§ 50 kilobhmos ellen-
allas is félwattos. Az utébbi arra va-
16, hogy a skalat «kiegyenlitse«, A
mUszeren ugyanis kis fesziltségek
mérésekor Kkisebb lenne a Kkitérés,
mint aranyosain a naggobb feszilt-
ségeknél. Minél nagyobbra vesszik
ezt az ellenallast — vehetjik pl. 01
megohmra is — annal jobb, annal
egyenletesebb lesz a skalank, de an-
nal jobban novekszik a méréshatar is.

A racsra vezet6 ellenallés-sorozatot
Iehetole?(tartsuk_meg pontosan. Azert
allitottuk ©ssze ilyen furcsan, sorba-
kapcsolt ellenallasokbol, mert ezeket
az értékeket megkaphatjuk. JO bake-



Utlapra, plexire vagy mas, igen jo
szigetelést lapra tegyik a bananhu-
velyeket, s ezek kozé fonrasztgassuk
az ellenallasokat. A fesziiltségvaltas
az U-dug6é bedugasaval torténik.
Feltétlentl szigetelt U-dug6t (hasz-
néljunk, igy mérés koziben is valt-
hatunk, nem kell félnink az aram-
Utést6l. Az U-dugét nyugodtan kihuz-
hatjuk, ezzel megszakitjuk a feszilt-
ség szamara a racshoz vezet6 utat.

Negativ és pozitiv fesziiltség

Els6sorban tehat ezt az ellenallas-
lancot készitsuk el, aztdn inkdbb a
tobbi ellenéllas valtoztatasaval proé-
baljuk elérni a jelzett feszultségeket.
Ha novelni kivanjuk az érzékenysé-
et, az anodd- és katodellenallasokat
ell csokkenteniink. (Esetleg «le-
adunk« valamit a skala linea:itasa-
b6l és 50 kiloohm helyett 30, esetleg
20 kiodéhmot tesziink.) Ha azonban
éppen az érzékenységet akarjuk csok-
kenteni, ebben az esetben csak az 50
ezer 6hmos ellenallas értékét novel-

50k

juk, mert ezzel egyitt javitjuk md-
szerlinket is.

A rajzon jol lathatd, hogy misze-
rink tulajdonkép[zen negativ feszilt-
ség mérésére alkalmas, vagyis, ha
sasszijat ('jss_z_ek('jtljuk a merendd ké-
szUlék sasszijaval, csak negativ fe-
szultséget tudunk mérni. Eppen ezért
legjobb az egészet nem fém sasszira
épiteni, hanem szigetel6anyagra, s
ebben az esetben pozitiv feszlltséget
is mérhetiink (a mszer forditva tér
ki). A muszert nem Kkell feltétlenil
beépiteniink, egybeépiteniink, lehet
kUI(’|)'(n is, csak a polaritasra vigyaz-
zunk.

Miiszerlinkkel voltaképpen valto-
feszlltséget is mérhetiink, ebben az
esetben azonban Iegﬂ'obb kristaly-
egyeniranyitot_hasznalni elGtte, Ggy-
hogy a racsra juto fesziltség negativ
legyen. Egyébként megteszi egy di6da
is, de valtéaramra mindkét esetben
més lesz a skala-kitérés, kilon kell
kalibralni.

F. E

285



Ij kérdésiink

A 12 és 24 igen érde-
kes szam, mert szorza-
tuk nem valtozik, ha a
szamjegyeket felcserél-
juk. Vagyis:

12.42 — 504 —21.24
Vannak-e még mas
kétjegyd szamok, ame-
lyek hasonlé tulajdon-
saggal rendelkeznek?

JULIUSI REJTVENYEINK
MEGFEJTESEL:
Kérészrejtvénfv  tévegla-
pos _irémappa. = Motorcso-
nak-fék. sztali tdrogep.

Padlofényesit6-gép.

Kilenc goly6 a talany.
Az els6 mérlegelésnél ha-
rom-harom golyot tesziink
a merlegre. Ha  egyensuly-
ban vannak, akkot a fenn-
marado harom  golyobol
mérink meg egyet-egyet
Ka ismét =~ egyenstlyban
van a mérleg ét karlja,
akkor a fennmarad6 golyo
a nehezebb. Ha egyik
irdnyban elmozdul a mér-

miHtt

le
zebb

VIiZSZINTES: 1. Tetszetds lakasdisz, né-
hany lécdarabbdl készithets. 7. Gy6zém er6-
vel. 8 Evszak. 9. Hanyad. 11. Rémai 51-es.
12. J6kai Mor. 13. Gorog Osszetételekben: 0j.
15. Kereskedelmi Torvény, 16. 6sszerancolna.
18 ... cé&r: Rimszkij-Kdrszakov operaja. 19.
Atom kozepe. 21. Torino massalhangzoi. 22.
Parany, hatarbet(il. 23. Vissza: napszak. 25.
Japéan 6slakoéi. 27. Kipusztul. 20. Nem mdgé.
30. Vércsatoma. 91. Betegség. 33. A 22. sor
forditottja. 34. Ondolalasra var. 35 Hosszl-
nyakud. 37. Tuzel6. 38. Utazéas része. 39. Szabad
teriilet. 40. Személyes névmas. 42. Allj1 —
németll. 43. otlet. 45. Olasz férfinév.

FOGGOLéGES: 1. Gyakori kérddészo, 2. A
sz6vBszékhez tartozik. 3. Aldozat része. 4.
Massalhangz6, kiejtve, 5 Nagy Ttbor. 6.
Nincs batorsdga. 7. Hasznos el6készilet a
télre. 10. Helyet foglalni. 13. Még ezt is maga
épithet az ezermester. 14. Hely, németul. 16.
GZT. 17. Olasz varos. 20. Egyiptomi istenség.
24. Legyintést Icisér6 indulatsz6. 26. Tiltas.
28. Minden akadalyt legy6z. 32 Az angol
légier6 roviditése. 35 Targyas kérdészo. 37.
Nem egészen. 39. Géngyodlegsuly. 41. En, né-
metil. 42, Viziallat. 44. Az elsé két ma-
ganhangz6. 45. Személyes névmaés.

Bekuldend6 az 1. vizszintes, és a 7. 13.
fliggbleges sor megfejtése, 1957. szeptember
5-ig, szerkesztéségink cimére.

karja, ott van a nehe-
goly6. Ha az els6

mérés alkalmaval nem all

fenn
akkor

egyensulyi
ugyancsak a nehe- 1957 aug. I. évi., 8 szam
zebb héarom goly6 kozil
tesziink egyet-egyet a mér-
legre. PR o
Szines kockak, osszesen Felelds kiado: az Ifjusagi-

helyzet,

Szerkeszti
a szerkeszt6bizottsag

tiz masféleképpen festett Lapkiadd Vallalat lgazgatoja
kocka lehet. Szerkeszt6ség és kiadohiva-
1 Minden Iapja egylk tal: Budapest, VIII., Blaha

2. Egyik lapja piros va
5 k%¥< pla p gy

Két lapja piros va
ek pja p gy

2 szemben fekvd lap 2
2 egymas mellet! lap 2 Terjesztik:

szin(: a szem-
ben fekvé tapok ugyan-
olyan szinliek 1
a “szemben fekvé la-
pok mind mas szi-

2 Lujza tér 1—3. Tel.: 343100
Meégjelenik havonta egyszer
2 Egy szdm &ra 2,— Ft
El6fizetési &rak: negyed-
évre 6,— Ft, félévre 12— Ft,
egész evre 24— Ft
Budapesten a
Féposta Hirlapterjesztd
Uzeme, vidéken —a helyi
hirlapterjesztéssel foglal-
kozé postahivatalok
El6fizethet6 a 61700 szdmu
csekkszamlan barmely
. . 1 postahivatalnal
kdnyvjutalmaink. kgifsldi elfizetéseket fel-

lap  ugvan-

Vamossy_ Maria,” Polgar. — yesz a Kultlira Konyv és
Varga “Ferenc, Bpest. — Hirlap Kereskedelmi Valla-
Bona Béla, Mez6lak, — Kun |at, Budapest, VI., Népkoz-
Ibolyla, Pécs. — Kalmanfi tarsasdg Gtja 21,
Antal, Bpest. — Nagy -
Endre, Sopron. — Vag6 (2|;57\2/0920A;2ﬁ?a§g[2)
P&l, Bpest. kR AT s p
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A A NODELLEZO
SPORTHORGASL

ehet-e  horgaszbot he-

lyett a radidkészulék

antennéjaval horgéasz-
ni? A kérdés feltevése on-
magéaban is képtelenség.

Edward F. Phillips ame-
rikai elektrotechnikus be-
bizonyitotta, hogy nincs a
foldon lehetetlenség. Egy-
évi munkaval hajomodellt
épitett, amelynek fedélze-
tére 6nmkod6é horgéaszor-
sot szerelt. Most mar a
parton allva ultrarévid
rddidhullamokkal irdnyitja
horgat a megfelel6 vizekre,
s6t, a horogra akadt halat
is tdvvezérelt hajéjaval
farasztja ki. Ha kell, teljes
g6zzel halad elére, ha ugy
sziikséges, lassit, jobbra,
balra fordul, sét, hatrafelé
is tudja haj6éja a horogra
akadt ~halat ‘vontatni. Mi
tébb, hajéja megfelelé kirt-
és cseng6jelzésekkel nyug-
tdzza a »parancs-« kézhez-
vételét.

Fels6 képlinkon a hajé-
tatra szerelt 6nm(@ikodé hor-
gaszorso6t vehetjuk szem-
tugyre. Az ors6bol kiindulé
zsin6r a tatra szerelt ve-
zet6karikadn 4t jut a vizbe.
Amikor a horogra akadt
hal mar kifaradt, az 6nmi-
kéd6 orsé6 rugdszerkezete
visszacsévéli a zsindrt, de
3 méternél nem engedi ko-
zelebb a halat a hajéhoz,
nehogy felborithassa az
igen koltséges szerkezetet.
Als6 képlnkdn bepillant-
hatunk a hajomodell »gép-
termébe«. Lathatjuk a be-
épitett szarazelemek és
térﬁetelepek sordt, ame-
lye a fé6 vontatoémotort,
valamint a korményzéshoz
és a sebességvaltoztatashoz
szikséges két segédmotort
taplaljak. A gépteremben
van elhelyezve a négy jel-
fogdé is, ezek veszik &t és
tovabbitjak a motorokhoz a
rddidjelek atjan kapott pa-
rancsot. Tuloldali képlink
pedig mindennél jobb bizo-
nyitek: ime, mégis lehet
horgdszni horgaszbot nél-
kal “is.
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