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yakorlott barkacs egy esti
munkaval is elkészitneti a
rajzokon lathaté iréasztali kis-
szekrényt. Barmilyen faanyag
j6  hozza, akar puhafa, akar
Ige;nénhyfa_, kaz elébbitbbszépen
S~ efesthetjik, az utébbit pe-
afqlsorekesz so/ dig pacolhatjuk, fényezhet-
rész/e/rayza juk. Faanyagb6l haromféle
vastagsagu kell: 12, 10 és 6
mm-es. Az oldallapokat vagjuk
ki el6szor, s alul-felil elkészit-
juk rajtuk az illesztéshez szik-
séges 6 mm-es hornyot. A héat-
lap. a tet6lap és az alj, vala-
mint a kihGzhaté, betolhatd
fed6lap 10 mm-es faanyaghbol
5*5mm-es i/leszfés készul. A fedé kivételével
mindharom alkatrészt beeny-
vezzik az oldallapok el6re el-
készitett hornyaiba. A kihl(z-
faanyag hat6. betolhaté fed6lap egyéb-
ként két 10 mm-es keményfa-
csapbdl készitett és csavarral
régzitett gorg6re tamaszkodik,
s kicsUszasat a bels6 végére
Q iiaé enyvezett (tkoz6léc akadalyoz-
za meg. Rajzaink  egyéb-
esz/citujza ként minden tovabbi felvilago-

sitdst megadnak a méretekrdl,
szerelésrél.



~ BCROSIIKOP
KESZEN KAPHATO ES HAZILAG
készitett alkatrészekhdl

z ezermester azért
Alét tobbet a vilag-
bél, mert olyan ese-
tekben is feltalalja ma-
gat, amikor vizsgélatai-
hoz egyébként csak nagy
kdltséggel beszerezhetd
m(iszerek volnénak
szilkségesek. A midszer
»mlelke« mindig, vagy a
legtobb esetben kony-
nyebben  hozzéaférhet6,
mint a csinos és finoman
megmunkalt kils6. Az
ismeretre vagy6 ember-
nek pedig nem ez a lé-
nyeges, sokkal fon-
tosabb, hogy a misze-
rek és eszkozok miké-
dési elveit ismerjik, s
ennek nyoméan a nem
talsdgosan bonyolult
szerkezeteket ~magunk
is elkészithetjuk.
Valahogyan igy va-
gyunk a mikroszképpal
is. Munkéankhoz, vizs-
géalédasainkhoz ezernyi
alkalommal szikségiink
volna mikroszképra, hi-
szen valdsaggal meg-
szamléalhatatlan a mik-
roszkop alkalmazési te-
rileteinek szdma. Vizs-
galhatjuk vele az anyag
finom szerkezetét, 4&s-
vanyok kristalyos fel-
épitését, a novények fi-
nom alkotorészeit, a Ki-
sebb nagyitdsd mikrosz-
kép meg valésaggal nél-
kilézhetetlen a bélyeg-
gyljtéknek. A kdnnyen
elérhet6 100—150-szeres
nagyitdsi  mikroszkép-
pal a mocsarvizben vagy
a virdgvaza tobbnapos
vizében apr6 allatok ez-

reinek nylizsgését figyel-
hetjik meg, s éppugy
meglathatjuk vele vér-
cseppink vords vérsejt-
jeit, mint a ndovényi és

allati  metszetek' sejt-
jeinek felépitését.

Csak az a baj, hogy
a 20—30-szoros nagyi-

tasu kézi mikroszkdp is
tobb széaz forintba ke-
ril, a 150-szeres pedig
ezernél is tébbe. Eppen
ezért nagy fontossagu,
hogy a Magyar Optikai
Mivek jelent6s mennyi-

mszem/encse

targy/encse

targgtaro/sag
targy
. abra. Mik-

roszképunk
Osszedllitasa

ségl optikat bocsatott a
barkacsolé ezermesterek
rendelkezésére az Ura-
nia Bolton (Bp., VII,
Lenin krt 6.) keresztil,
Ezekb8l az optikakbdl
tetszés szerint készithe-
tink egyszeri nagyitot
(lupét), oréaslupét, 20—
100-szoros nagyitasi tav-
csovet, nagyitdgépet, ve-

titégépet, sztereonézét,
periszképot, fényké-
pezégépet stb. — ez mar

csak az egyéni lgyessé-
gen mulik.

De térjink vissza a
targyhoz, hiszen a mos-
tani alkalommal mik-
rosszkdp héazi készitésé-
nek leirdsat tliztik napi-
rendre, s a tobbi optikai
mszer  elkészitésének
ismertetése — a készen
kaphatdé és megvasarol-
hat6 optikai elemek fel-
hasznéalasaval — csak a
kévetkezé lapszamaink-
ban kerul majd sorra.
Zseb-, kézi- és nagy-
teljesitményd  mikrosz-

kopok

Mikroszképunk elké-
szitésének ismertetését
is két részre tagoljuk.
Az els6 alkalommal a
zseb- és kézimikroszkép
leirasat adjuk 20—60-
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szoros nagyitasig, majd
Ezermester oktoberi

szdm éban

az

megjelend
masodik koézleményink-

ben a 80— 200-szoros
nagyitasu mikroszkoép
leirdasat ismertetjuk, S
elmondjuk azt is, ho-
gyan lehet valtoztathaté
nagyitdsdt mikroszképot
késziteni. Leirdsaink-
ban minden esetben
megadjuk az egyes mik-
roszko6p-tipusokhoz ké-
szen kaphaté optikai
elemek cikkszam ait,
mégpedig az Urénia
Bolthan kaphato, »A
MOM O ptikai M (iszer-
épité elemek UGtmutatd-
ja-« cim G katalégus sze-
rint.

M ikroszképjaink tubu-
sa lehet barmilyen (fém -
bél, fabél, midanyaghbdl,
papirbdél készult) 20— 30
mm belsé &atm éréjl csé.
Belsejét a fény tukr6z6-
désének kiktiszobolése
érdekében mattfeketére
kell festeni. Célszerl a
fekete tablafestékbe fi-
nom homokot, képort

hogy a
érdes

keverni,
felilet

gyen.
Csovetlegegyszerlbben

belsé

m att le -

papirbél készithetunk,
ha megfeleld vastag-
sagu gombolyd palcara,

ridra tobb rétegben szo-
rosan papirt ragasztunk.
A fémcsé
izlésesebb

term észetesen
és tartésabb.

EI6 emberi vércsepp milk-
roszkopikus képe

A lencsék foglaldsa
torténhet fémbe, m (-
anyagba vagy egy-
szerlibb megoldéasban

faba vagy parafadugodba.

Targy- és szemlencsék
A vizsgalandé

felé

targy
lencsét targy-
(objektiv), a

es6t pedig
szemlencsének (okular)
nevezziuk. Akinek nincs
moédjaban a lencsék fém -

nézé
lencsének

szem felé

befoglaléasa, meg kell
elégednie egyszeriibb
megoldassal is. A cs6
belsejébe szorosan ill§

fém- vagy fatokba az 1.

abran lathaté alaku lyu-
kat alakitunk ki, s a be-
lehelyezett lencsét ru-

galmas acélkarikaval
réogzitjuk. Kulonés gond-
dal tgyeljunk arra, hogy

a belehelyezett lencse
ne alljon ferdén, mert
akkor rossz leképezést
kapunk.

A lencsék fekvésére az

abra. a szemlencse
a targylencse
leszorité acél-

karika

Mlkrofelvétel tarajos g6te
bérének pigmentsejtjeirdl
(Ito-szeres nagyitas)

is iranyado6, hogy a
targylencsének a targy
felé néz6 része, a szem -
lencsének pedig a szem
felé néz6 része legyen a
sik-oldal, vagy az eny-
hébben gorbult oldal.
A rendelkezésre allo

lencsék a mikroszképok

0sszeéallitasanak igen bé
valasztékat teszik lehe-
tévé. Mi ezekbdl csak

néhanyat emlitink meg.

A tiszta képalkotas
miatt hogy a
tdrgylencse jo min6ségl,
ragasztott (szintelenit6,
achrom atikus) le-
gyen. Szabad nyilasa ne
legyen nagyobb 4—5
mm-nél. Ha targylencsé-
nek egyszerl lencsét al-
kalmazunk, a nyilas le-
szlkitésével javul a kép
minésége. M ikroszko-

fontos,

lencse

punk 0sszeéallitdésanak
vazlata egyébként a 2.
abran lathato.

M ost pedig vegylik

sorra az egyes adatokat:

25-sz0rés nagyitasu zseb-
mikroszkép alkatrészei és
adatai:

Targylencse a MOM Kkata-
logus 709. sz. lencséje.
(Ara 8,70 /Ft.)
Szemlencséje a 7-es szamu
lencse. (Ara 430 Ft.)

A c¢s6 hossza 140 mm.

A Kkét lencse egymastol
valé tévolsdga 130 mm.
Targytavolsag kb. 26 mm.



Edesvizi alga 100-szoros
nagyitadsban

60-szoros nagyitasu kézi
mikroszkop:
Targylencse a 704.
(Ara 16.70 Ft.)
Szemlencséié a 710. szému.
(Ara 11.10 Ft.)
Cs6hossz 160 mm.
A két lencse tavolsdga 148

szamu.

mm.
Targytdvolsdg kb. 17 mm.

GO-szoros naFyite’;su mik-
roszkép |II.” valtozat!

Targylencse a 709. széamdu.
(Ara 870 Ft.)
Szemlencse az 1. szamd.
(Ara 5.60 Ft.)

Cs6hossz 116 mm.

A lencsék tavolsaga 106
mm.

Targytdvolsag kb. 27 mm.
Egy kis optika

Természetesen annak
sincs akadéalya, hogy a
kaphaté optikai elemekbé6l

maés nagyitdst, elrendezési
mikroszképot &llitsunk 0sz-
sze. Ehhez azonban feltét-
lenil szikséges ismerni a
mlkroszkéDok legfontosabb
optikai torvényeit.

Mar egyetlen képlet is-
merete is elegend6, hogy
ismert gyujtétavolsagu len-
csékb6l mikroszkdépot allit-
sunk 0Ossze. Tulzott nagyi-
tdsra azonban ne téreked-

junk. mert ahhoz kuldnle-
ges mikroszk6p-targylen-
csére volna sziukség.  Ha
Ismerjiuk a targylencse és

a szemlencse gylujtotdvolsa-
g4t (a MOM katalégusban
minden lencse adata meg-
taldlhaté). akkor mar csak
egyetlen nyitott kérdés
van: milyen tavolsagra kell
a két lencsét elhelyezni
egymastol.

Jel6lje a két lencse gyuj-
totavolsagat f, és fa a kj-

vant nagyitdst N és a len-

csék tavolsdgat D. akkor:
N -fi-f
D= ' .
250 * AL
A lencsetavolsagot tehéat

Ggy kapjuk meg, ha a ki-
vant nagyitdst megszoroz-
zuk az objektiv gyuljtota-
volsdgaval, 's az eredményt
Gjra megszorozzuk az oku-
lar gyuajtotavolsagaval, s az
lgy kapott szorzatot eloszt-

juk 250-nel, majd hozzaad-
juk a két lencse gyujto-
tavolsagat.

A mivelet elvégzéséhez
az 6sszes adatot milli-
méterben vesszik, s a len-

csetdvolsagot Is milliméter-
ben kapjuk.

Vegyink a szamitas
végzésére egy példat Is:
Objektiviink gyuajtétavol-
sdga 15 mm, az okularé 3
mm. E két lencséb6l 50-sze-
res nagyitasi mikroszképot

el-

szeretnénk késziteni. Mi-
lyen tavolsdgban helyez-
zik el a két lencsét egy-
mastol?

Megoldéas:
50 x 15 =
750 X 30 =
22500 :250 —
90+ 15+ 35=

750
22 500
90
140

A két lencsét tehat 140
mm tdvolsdgra kell elhe-
lyezni egymastol. i
Kovetkez6 lapsza-
munkban egy 120 és 200-
szoros nagyitadsd mik-
roszkép, valamint a
sziikséges allvanyrend-
szer megépitésével fog-
lalkozunk majd részlete-
sen.
Dr. Kulin Gydérgy

3. 4bra. Héazi készitésd allvanyos mikroszkép. (Az all-
vanyszerkezet megépitését oktéberi lapszamunkban
Ismertetjik)



ELEKTROMOS

an-e zenekedvel6 ember, aki
ne eskiudne valamelyik hang-
szer kilonlegesen szép hang-
szinére? Ki a heged(k barsonyosan
v lagy, Ilégiesen szarnyalé hangszi-
9 néért lelkesedik, ki az orgona tomor
"zengéséért, ki a harfak puha ak-
kordjaiért — s vannak, akik az
elektromos hangszerek kdonnyd, va-
rdzslatosan szép hanghatésaiért. No-
ha az elektromos hangszerek még
csak fejlédésuk alsé lépcsdin allnak,
annyi mar bizonyos, hogy egy-egy
zenem(i egészen uj értelmet kaphat
.elektromos el6adasban”, a hagyo-
ményos hangszereken valé lejatszas-
sal szemben.

Erthet6 tehat, hogy az elektromos
hangszerek irant szerte a vilagon
nagy az érdekl6dés. Csak az a baj,
hogy az elektromos hangszerek —

kivétel nélkil — igen draga zene-
szerszamok, nem az ezermester
pénztarcdjdhoz szabtdk az é&rukat..
De nem is valamirevalé ezermester

az, aki ilyenkor busulasnak adja a
fejét, hiszen néhany 6rai munkéaval
kitindé elektromos gitart készithet
maganak. Csupan egyetlen elenged-
hetetlen kdvetelmény van: egy olyan

radiokészilék, amelyen gramofon
(pick-up) kivezetés, hivelypar is
van. Természetesen lehetne kildn

erésitét is épiteni a gitdrhoz, kilon
hangszdéréval, ez azonban szintén
igen koltséges megoldas.

Mi keli hozza?

A gitarhoz
tobbsége a

sziikséges alkatrészek
barkdcs lomtarabol is

megkeril: kell egy deszkadanab,
acélhuzal, egy p6r méagneses fejhall-
gaté, 2000—4000 Ohm korili. A desz-
kaliapot tetszés szerinti alakdra fiiré-
szelhetjuk, lelhet gitar alakd, de
hagyhatjuk téglalap formajuként is,
ha nem akarunk sokat flirészelni.
Szerepe ugyanis csupan annyi, hogy
a hlrokat kikészithessiik rajta, nem
kell ,rezonalnda”.

Fejhallgatéinkat leszereljik a ken-
gyelrél, lecsavarjuk a membran le-
sz(irit6-csészét és eltavolitjik a
membréanokat. Ezekre gitarunk elké-
szitéséhez nincs sziikség Ezutan al-
kalmas moédon a két fejhallgaté-
dobozt a benne levé szerelvénnyel
egyutt (tekercsek, magnes) a deszka-
lapra er@sitjuk, kozvetlentul oda,
ahova majd a harokat régzitjiuk.

Mesterfogasok

J6 megoldas, ha olyan kerek lyu-
kat készitink a fejhallgat6-dobozok-
nak, amelyekbe alulrél Ggy beszorit-
haték, hogy a membréanok alatti két
kis fémnyeW (magnessaru) éppen
1—2 mm-nyire a deszkaszint fdlé
érjen. A két kis saru parhuzamos
egymassal, ugy forgassuk 6&ket el6-
szér, hogy irdnyuk a klfeszitett ha-
rok Irdnyara meréleges legyén.

Két fejhallgaté-doboz felhasznalé-
val 6 hart tudunk kifesziteni. Hosz-
szukat, vastagsagukat a kivant hang-
magassagnak megfelel6en vélasztjuk
meg Kifeszitésiket ugy végezzik,
hogy egy-egy acélhar Wzedmilliimé-



ternyire legyen a fejhallgatok maéag-
jiessarujatél. Kicsiny légrést kell
biztositanunk, mert masképpen nem
mikodik majd jol gitarunk, talsa-
gosan kemény lesz a hangja, nem
hallani a har teljes kirezgését, csak
a kezdeti magpenditést.

A hirok Kkifeszitéséhez tanulma-
nyozzuk a heged(ik, citeradk, gitarok
és egyéb penget6s hangszerek har-
feszitéseit, igy tobbféle megoldas
kozott valogathatunk. A gitar nyak-
részén levé als6 ,sineket” ame-
lyekhez jaték kobben a har leszori-
tdsa torténik —avérosrézhuzalbol ké-
szitjik. Legjobb a kb 2 mm vastag-
sagl huzal, amelyet kissé laposra
kalapéalunk, s ebbél vagjuk le a
megfelel§ hosszlsadgu darabokat. Vé-
geiket megreszeljik, lahajlitjuk, s
mint egy U-szoget, a nyakrészbe
Utjuk. Nem art, ha a végeknek el6-
furatot is 'készitiink.

Hibak, hibalehetfségek

A fejhallgat6-dobozok zsinérjai —
ha a hallgaté eredetileg egy par volt
— sorosan 6ssze vannak kotve mar
egymassal, két banandugé all a ren-
delkezésunkre. Ezekkel a radidkészu-
Iék lemezjatsz6 (pick-up) hivelypar-
jdhoz csatlakozunk, a késziiléket be-
kapcsoljuk, ,lemezjatsz6” &llasba
valtjuk, s a harokat megpenditjik.
Felerésitve hawaii-gitar hangot kell
kapnunk. Ha a hang gyenge, a hu-
rok messze vannak a magnessaruk-
tél vagy a hallgaté magnese gyenge.
Erés blgéas esetében kiséreljik meg a
a bandndugdkat megcserélni a hi-
velyekben, ha a blgds megmarad,
arnyékolt (kivil fémszovettel bori-
tott) vezetékkel kell kicserélnink a
fejhallgaté eredeti zsinoérjat.

Ha egyéaltalan nem kapnank han-
got, akkor a fejhallgaté valamelyik
tekercse vagy zsinérja szakadt. Errél
még a fejhallgatd szétszerelése elftt
célszerii meggy6z6édni. Ez olyan mo-
don torténik, hogy a radiéhoz csat-
lakoztatva, megkopogtatjuk a fej-
hallgaté acélmembrénjat. Ha a fel-
erdsitett kopogast halljuk a radio
hangszo6réjabél, akkor a hallgaté jé.

SZAKKONYVEK
SZAKMUNKASOK,
BARKACSOLOK RESZERE

Balogh Arthur: A LOGARLEC, 2., Javitott
és bovitett kiadas
Mszaki Kiadd. 195 oldal, f(izve 10— Ft
Bonyolultabb szamitadsokhoz nélkiloz-
hetetlen a logarléc. Ennek hasznalatara
tanltja meg az olvasot ez a kis kényv.

Becske Odon: FAIPARI TECHNOLOGIA
Tancsics Kiad6. 180 oldal, flizve 15— Ft
A faanyagok szerkezetét, vegyi és fizi-
kai tulajdonsagait, vedelmet szaritasat,
nemesitését Ismerteti.

Jesch—Taraba: HOVA KOSSEM? S., bévi-
tett kiadas
Mszaki Kiad6. 281 oldal, flizve 9,50 Ft
A rendkivil népszerl kis zsebkonyv
ebben a kiadasaban néhany ajabb kap-
csolasi vazlatot is tartalmaz.
Méké}\i‘_l_lstvén: KESZITSUNK MAGNETO-

Téancsics Kiadé. 142 oldal, fizve 10— Ft
A Kis Technikus Konyvtar sorozatban

megjelent kotet dtmutatdsa nyoman
komplett magnetofon készithet§ hazi
eszkozokkel.

Témosv M. Jené: GEPJARMUVILLAMOS-
SAGI HIBAKERESES ES JAVITAS
Mszaki Kiad6. 331 oldal, fizve 29,50 Ft
Az autéviUamossagi szakemberek Ki-
vansagara a_ szerz0 a most megjelent
harmadik kiadasban Ismerteti a dina-
mok attekercselésével kapcsolatos sza-
mitasokat Is, s emellett tobb mas tabla-
zattal Is kiegészitette muavét.

Torok Istvan: GEPIPARI TABLAZATOK
Mszaki Kiadd. 196 oldal, kotve 24— Ft
A legfontosabb miszaki adatok tabla-
zatait tartalmazza: suly-, fajsuly-,
csavarmenet- és gépelem-tablazatokat,
szamtéablazatokat, acélok, fémek, md-
anybagok stb. adatait tablazatos elrende-
zésbhen

Vdrv—Hg)hal: CSAVARMENETVAGAS ES
VALTOKEREKSZAMITAS
Téancsics Kiad6. 139 oldal, flizve 10— Ft
A népszer( szakkdnyv, amely most har-
madik kiadasban jelent meg, szakmun-
kéasok részére ad Utmutatdsokat.

Kaphaték a kdnyvesboltokban.

Megrendelhet6k utanvétes szaUitasra az
aladbbi elmen: Allami Kényvterjesztéd Val-
lalat, Budapest V., Deadk Ferenc u. 15



DISZITES —t(izzel és vassal

jyjar hogyan lehetne
tlizzel és vassal
disziteni? A korvetkez6k-
ben mindjart bemutat-
juk: nagyszer(ien. S
amilyen nagyszer(en,
olyan egyszerlien is,
mert a hozzaval6 szer-
szamok is nagyon koény-
nyen elkészithetdk.
Késziulékinknek az a
lényege, hogy ellenéallas-
huzalbdl készult hurkot
izzitunk — a munka jel-
lege szerint sOtétpirasra
vagy vilagosabbra —, s
a felizzitott cstccsal ége-

tink kilénb6z6 minta-
kat a faanyag felule-
tébe.
1 é&bra
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Egy j6 transzformator

A késziulékhez szik-
séges transzforméator
adatai a kovetkez6k: a
primertekercs a halézat
szerint 110 vagy 220
voltos, a szekunder pe-
dig 2—4—5 voltig szaba-

lyozhat6 4—5 fokozat-
ban. Egy-egy fokozatra
tehat 0,6 voltos feszilt-

ségemelikedés  jut. A
szekundertekercs aram-
/rocsucs

er6ssége — amivel tarté-

san lehet terhelni —
6—10 A legyen. A
transzformatort készen
is beszerezhetjik — az
elébbiek alapjan egy

kb 50 VA-s trafé kell —,
vagy elkészithetjik ha-

zilag Is, az Ezermester
1957. janiusi és jaliusi
szamaiban megjelent

kdzlemények alapjan.

A kész trafot elegendd
egyszerl deszkalapra
szerelni, s ellatni meg-
felel6 elektromos csat-
lakozasokkal. De ha tel-
jesen biztonsdgossa
akarjuk tenni a munkat,
jobb ha fém- vagy fa-

dobozba helyezzik. (1.
abra.)
220V
o 110V
A 2-0/tt-00
n kapcsold



Hogyan készll az iré-
csucs

Az irécslics megszer-
kesztésénél arra kell to-
rekedniink, hogy minél
kénnyebb legyen, mert
csak igy lehet vele mi-
vészi kivitell diszitése-
ket késziteni. Erre mu-
tat be j6 megoldast —
szétszedett allapotban —
2. &brank.

Az irécsics szerkeze-
tét ugyancsak rajzun-
kon vehetjik szemigy-
re. Elkészitése igen egy-
szer(i, .mert csak 4—6
cm-es  ellenallashuzal-
darablka kell hozza. EI6-
szor a rajz szerint V-
alakdra hajlitjuk, majd
a két, befogasra kerild
végét a banadndugdk
egymastél valé tavolsa-
gahoz alakitjuk, s végei-
ket még egyszer vissza-
hajtjuk. igy az elmozdu-
lastol mentes befogast
biztositjuk. A V-alaku
cstcs hegyét reszel6vei
akar tliszer(ién hegyesre
is ‘'kialakithatjuk. Ez
csupan attél figg, hogy
milyen finomsagd mun-
kara akarjuk felhasz-
nalni.

Célszerl egyszerre
tobb, kilonboz6é alakud
(hajlitott, kacsacséri
sth.) irohegyet késziteni,
kilonb6z6 vastagsagu
ellenéashuzalokbél. Er-
re a célra a mar kiégett
f6z6lap-betétek  darab-
kéit is felhasznalhatjuk,

ha nem talsdgosan toré-

kenyek és birjak a haj-
litdsokat. Vastagsaguk
0.3—1 mm lehet.

Egyszerd és kombinalt
eljarasok

Aszerint,

irohegyiink

hogy milyen
van, kell

bekapcsolni az egyes fo-
kozatokat a transzfor-
méatoron. Ez azonban
figg a munkatol is. Bo-
nyolultabb, finomabb
rajzok készitésekor, pon-
tozasos rajzoknéal az ir6-
cstcs csak éppen sotét-
vorésen izzén. Nagyobb

fellletek elszenesitésé-
hez mar vildgosabb, pi-
ros izzitds a megfeleld.

A lombflirészeléshez
hasonléan célravezet6 el-
jaras ha a rajzot indigo6-
papirossal masoljuk &t a
fa fellletére. Erre muta-

tunk be néhany példat
rajzainkon.

Az égetést természete-
sen kombinalni lehet,

(barmilyen egyéb (diszi-
tési maoddal, igy példaul
faragéassal, lombfiiré-
szeléssel. Egetés utan a
feltletet keményebb ke-

fével vagy erésebb
ecsettel attisztitjuk,

hogy a felesleges és id6-

vel dgyis levalé szenes
részeket levalasszuk. Az
esetleges hibakat uté-
égetéssel kijavitjuk,
majd a feliletet szinte-
len vagy barmilyen
alapszin(, attetszé lak-

kal atfesthetjik.
Darabos Mihaly



rO6émrnd
JEulonlsebb gyakorlat nélkul Is konnyen elkészitheté ez a képen latnatd tetszetds
cigarettartarté. Vas-, sargaréz- vagy vordsrézlemez egyarant J6 hozza, s a barkacs-

mihely szokéasos felszerelésén kivul csupan egy gombdlylifeju (6tvds) kalapacs kell
hozza, amellyel a »kovacsolast« elkészitjuk.

L'nnek a szép, klgy6-tormaju karkéto- szemel aluminium-szegecsekbd6l  készil-

_nek az elkészitéséhez sargaréz- vagy  pek, amelyeknek fejelt fényesre poliroz-
vorosrézlemezt hasznaljunk. A »kovacso-

last« a hajlltas el§tt végezziik el. A kigye  2UK, mieldtt a helylkre rogzitjuk.

Uj k6zimunkakdényv a kdnyvesboltokbanl
Most Jelent meg a Mdszaki Kiadoénal
Lengyel Gybdrgyi ; NEPI HIMZES cim( kényve.
Az orszag legfontosabb, legszebb népi kézimunka-motivumait Ismerteti, s megtanit,

miként lehet ezeket felhasznalni ndi és gyermekruhdk diszitésére.
152 oldal, 8 nagyméret(i mintalap, diszes kotésben 32 Ft.

Kaphaté minden kdnyvesboltban!

3 Megrendelhetd utdnvétes szallitdsra az aldbbi cimen:
Allami Konyvterjeszté Vallalat, Budapest, V., Dedk Ferenc u. 15.
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TORULKOZOTARTO

TVéhény 6réds munkaval még a kérdé
barkacsolok Is elkészithetik a rajzon
lathaté toriulkozétartét. Mindossze “egy

darabka 5 cm széles, 2—3 mm vastag és
30—35 cm hosszd hulladék aluminium-
cslk, egy nagyobb szég, valamint néhany,
a vaskereskedésekben Is kaphaté alumi-
nium- (vagy mas nem rozsdasodé fém)
rad kell hozza. Az anyagok ara nem tobb
8—10 forintnal.

A méreteket és a munka folyamatat
rajzunkon vehetjik szemigyre. ‘A meg-
munkéalads sordn” a sarkokat reszel§vei
kissé lekerekitjuk, az éleket letompitjuk,
a rudak végeit legdmbaolyitjuk, o6sszesze-

néhany forintért

teni Is kellene. Motorral hajtott rongy-
korong lenne a legjobb ehhez a mdvelet-
hez, de ha nincsen, megteszi a »Vim« Is.
Nedves rongyra egy keveset hintink be-
16le, s hossziranyban konnyedén csiszol-
juk a rudakat, amig teljesen simak nem
lesznek. A csiszolds kozben keletkezd
szlirkés-fekete pépet b6 vizben ledblitjuk,
utdna uajsagpapirral dérzsdljuk, mig csil-
logé fényes lesz. .

z 0sszeszerelés két kis anydascsavarral
és a nagy szeggel térténik. A szég végét
lecsipjuk, sét, “aki teheti, menetet 'Is vag-
jon ra és csavaranyaval rogzitse. Készit-
ményinket két hosszU szeggel vagy fa-

relés el6tt a rudakat polirozni, fényesi- csavarral er6sitjuk a falra.

Az oktéberi szam tartalmabdl:
Még meddig Uj elemek? — Blivos szdmok az atomfizikaban. — Légi fényké-
pezés. — Interkontinentalis rakétak. — Mi Gjsdg a polietilén utdn? — Hajo-
kazas vonaton. — Nagykoru lett a neutron. — Helybél felszallni, kifutds nél-
kil leszallni — mindig Gjabb médokon. — A sdtétkamra titkai. — Képbiralat.

— Tudomanyos és technikai hirek a vilag minden tajardl.

Az oktdberi szam tartalméabdl:

Modern kisfilmes fényképnagyitégép (Elsé kozlemény). — Atombomlas a

kabatzsebben. — RCL-mérd radidvizsgalé berendezésiinkhéz. — Csinald
kénnyebben. — Mikroszk6p készen kaphaté és hézilag készitett alkatrészek-
b6l (Befejez6 rész). — Korszer(i magnetofon a boltban véasarolhaté adapter-
b6l. — Vasutmodellezék iskoldja. — Akvarium — oreg olajoskannabél. —
Szép otthon. — Autés-motoros* barkéacs.
Osszesen: 100 6tlet havonta
36 oldal sok-sok rajzzal, képpel Ara 2.— Ft.
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MINDENTUDO BfIRKACS-KISGEPUNKHOZ

tettik egy egyszerlien felépit-

het6 kiseszterga alkatrészeit,
az el6regyartott elemeket. Mar ott
jeleztik, hogy az alkatrészeket nem-
csak egyetlen géphez, hanem min-
dentud6 sorozatunk tdbb késziléké-
hez is alkalmazhatjuk. Most két
Gjabb késziiléket: egy marégépet és
egy egyszeri farégépet mutatunk
be.

Legutébbi lapszdmunkban ismer-

Marégép — kis eltéréssel

A mar6gép. (1. abra) elemei azo-
nosak a korabbi lapszamunkban is-
mertetett eszterga alapelemeivel,

rogzitdcséfaranya

csak méasképpen rakjuk, illetve sze-
reljik 06ssze ket Az 4gy ugyanaz,
mint a kordbba, Ggyszintén az ors6-
haz is. Szerelésiiknél minddssze az
a kilonbség, hogy most az 4gyat az
orséira mer@legesen szereljik.

Megmarad az ismertetett szupport-
megoldas is, csak most a kés helyé-
re, annak leszoritéjaval a munkada-
rabot erdsitjik. Ha a munkadarab

nagyobb terjedelm@d anndal, hogy
egyetlen csavarral kell6képpen le-

szorithassuk, akkor a szupport felsé
tagjat ki kell cserélni, vagy a 2. &b-
rdnak megfelel6en kell kialakitani.
Az 4talakitds sem nehéz. Siul-
lyesztett fejd anyascsavarokkal
30x30 vagy 40x40-es szdgvasat er6-
sitink mereven a szupport felsé ré-
szére, s hornyot reszelink egy ma-
sik anyéscsavar befogadasara. Ezzel
a horonyban 4&llithaté anyéscsavar-
ral az el6bbihez hasonjé szdgvasda-
ratoot fogunk fel. A mereven feler6-
sitett szogvasba két menetes furatot



kell készitenink M5 vagy M6-0s
hoaazUBzar(i csavarok befogadasara.

Ez a két hosszUszarl csavar szoritja
a befogandé munkadarabot. Termé-
szetesen,ezenkivil még sok mas befo-
gadasi mod létezik, ez mar az egyéni
otletessé« dolga.

Még egy lehet6ség: fardgép
Farogépink (3. 4&bra) ors6héaza
szintén az esztergapadéval egyezik,
csak itt az ors6 nem vizszintesén,
hanem fligg6legesen dolgozik. A fiig-
g6leges oszloprészhez is felhasznal-
haté az eszterga agya, de az asztal-
tarté rész maéar kizardlag erre a célra
épul. Megemlitjik azonban, hogy
més célra is felhasznadlhaté ez az
emelked6 asztal: példéaiul a mar6gép-
hez, ha csak flirészelni vagy hasi-
tani akarunk munkadarabokat a
géppel és sok van belélik.
Minthogy orsénkat a raszerelt tok-
mannyal egyitt nem tudjuk egysze-
rien le-fel mozgatni, ezért a flrbgép

asztalara helyezett targyat — az
asztallal egyltt — mozgatjuk a furé
felé. Ezt az asztaHmozgatast egy-

szer(i karos attétellel valdsitjuk meg.
Az A talprészben (U-vashdl készil-
het) fligg6leges hornyot, s attdl kib.
5—8 cm-nylre furatot latunk, mind-
két oldalon. E két oldal kozé illesz-
kedik a B asztal (ugyancsak U-vas-
bél). Oldalain két-két furatot tala-
lunk.

E két futat egymastél valo tavol-
sagat ugy kell megvalasztani, hogy
a C csapokat behelyezve, az asztalt
a talprészben 15—20 mm-rel tudjuk
megemelni, csak ekkor Utkdzzék a
fels6 csap a talprész fiigg6leges
hamyolasainak végében. A C csapok
— behelyezésik utdn — mindkét ol-
dalon kissé kiallnak a hornyokhbél,
igy biztositjak, hogy az asztal min-
denkor merélegesen alljon az orsoéra.

Az asztal mozgatasat a két E la-
posvaskarral oldjuk meg. Az E ka-
rok egyik végében rivldebfo horony
van, ezen keresztil megy majd az
als6 C csap. A karok az asztal olda-
lain belldl helyezkednek el, az F
cs6darab tartja kozottik a térkozt.
Hajitasuknal furatokat készitlink,

i. abra

az ezeken atdugott csap korul for-
dul a kar.

Ez a ,forgaspont” csap a talprész
furatdba keril, hossza ugyanakkora,
mint a C csapoké. Az d&sszes csap
helyett alkalmazhatunk anyéscsava-
rokat is, igy mindig oldhaté marad
a kotés, nem kell elszegecselni. A
karok kiall6 végeire, illetve végei
k6zé még egy F cs6darabkat fi-
ziink egy csapra, ez lesz a fogantyd.
Asztalemelésiink megoldasdhoz 4.
dbrank mutatja az egyes alkatrésze-
ket.

A farégép, oldalan lathaté  két
csiga egyszer(, szabadonfuté hornyolt
tarcsa (fabol vagy m(anyagbdl) hosz-

szabb anyascsavarra flizve. Ezek
csupan a szij Iranyitdsara szolgal-
nak.

Kovetkezd lapszamunkban leirjuk

a csisz6 és forgd alkatrészek felile-
tének edzési (keményitési) modszerét.



FAKOTESEK MEGEROSITESERE

incs olyan lakas, amelyben a bdato-
N rok, ajtok, ablakok és egyéb 1abdl
készllt berendezési targyak Illesz-
kedd alkatrészeit 1d6r6l-1d6re meg ne kel-
lene javitani. Hol a szék laba lazul meg,
hol a képkeretek lllesztései korhadnak el,
— szoval a barkacsnak mindig akad ezen
a teruleten Is tennivaléja elegendd. Akéar
Javitasra, felujitasra kerul tehat sor, akar
valamilyen Gj berendezési targyat készi-
tink, érdemes megismerkedni a fakoté-
sek megerdsitésének néhany mesterfoga-
saval, mert ezek az atlagosnal nagyobb
szilardsagot, Jobb eredményt biztositanak,
s gyorsabba teszik a munkat.
Egyszer( hornyos fakotések gyors és
er6s megjavitasara az a legjobb mod-
szer, ha a kuls6 véglapba merélegesen

Egyszerd hornyos kotések megerd@sitésére
a legjobb médszer, ha a kilsé véglapba
merdlegesen két furatot készitiink, s ezek-
be keményfacsapokat enyveziink. (Felsé
kép.) Ha a beeresztett horony mar elkor-
hadt volna, csavarozzunk haromszoglet(
kemenyfadarabot az alkatrészekhez, amint
az alsé képen lathato.

két furatot készitiink, s ezekbe fakala-
paccsal két lIlleszkedd, enywel bekent fa-
csapot utink. A facsapok egyik oldalat
kissé lapitsuk el, hogy a furatba szorult
levegének a csap beltésekor legyen hol
eltdvoznia. Arra Is legyen gondunk, hogy
enyv a furatok fenekéhez is Jusson. Ha
az enyv mar megkotott, a csapok feles-
leges részeit levagjuk, végiuket lecslszol-
Juk, eldolgozzuk. Harom facsappal kulon-
legesen er@s kotést érhetink el.

Ha a hornyos kotés bemélyitett része
mar elkorhadt volna, s Igy az el6bbi el-
jards mar nem latszik célravezetének,
csavarozzunk haromszdgletld keményfa-
darabot az osszeillesztett alkatrészek
belsé oldalara. A csavarozashoz el6re ké-
szitsink furatokat, s olyan hosszU csa-
varokat valasszunk, amelyek a fa egész-
séges részeibe is behatolnak.

A derékszogl Illesztések Javitasa, meg-
erdsitése  mar kissé bonyolultabb, de
azért erre Is kinalkozik néhany mad.
Képkeretek Javitasanal példaul — ahol
fontos, hogy a Javitds ne legyen felting
— agy érhetiink el sikert, hogy a kép-
keret sarkdnak kulsé élébe a képen lat-
haté médon mély bevagast flirészelink, s
ebbe vékony keményfalemezt enyvezink.
Szaradasig az el6z6én pontosan méretre

Derékszogl illesztések megerosnese —
ﬁeldaul képkereteknél — gy térténhetik,
ogy az llleszkedd alkatrészek kils6 élébe
kesznunk s ebbe

bevagast
lapot enyvezunk

vékony fa-



Végott, lecslszolt és eldolgozott, esetleg
szinezett falapot csavaros szoritoval er6-
sen rogzitjuk.

Beeresztett keményfacsapot derékszogl
Illesztések megerdsitésére Is alkalmazha-
tunk. Az el6re elkészitett faratnak pon-
tosan derékszoghen kell haladnia az II-
lesztésre. Széles derékszogl illesztésnél
két facsapot Is alkalmazhatunk.

Minden olyan derékszogl Illesztésnél —
példaul ablakkereteken, padok és aszta-
lok alsé részén, kapukon —, ahol a Javi-
tds tetszeté6ségére nem kell tulsdgosan
nap" sulyt fektetniink, j6 eredményt biz-

tosit az Is, ha az Illesztések belsé élére
szogvasat csavarozunk. A felerdsitett
szogvasat természetesen tetszés szerinti

szinlire befesthetjuk.

Nagyon erés kotést biztosit az Is, ha az
Illesztés egyik lapjara fabol készilt ha-
romszogletd hevedert szégelink. Még eré-
sebb a kétés, ha mindkét lapra heveder
keril. Ha a tdlzott lapvastagodds nem
kivadnatos, fa helyett fémlemezbdl Is ké-
szithetiink hevedert.

Csaplyukas beeresztések — példaul
szék-0sszekotdk — megerdsitésére is be-
mutatunk egy moédszert. A lényeg itt is

4 beeresztett keményfacsap, amelynek az
eredeti beeresztésre merdlegesen kell ha-
ladnia. El6szor a furatot készitjuk el Itt
Is, majd az illeszked6 keményfacsapot
beenyvezzik. Sz4radds utdn a csap kiéllo
részét levagjuk, lecslszoljuk és finoman
eldolgozzuk.

A csaplyukas beeresztések javitdsa meg-
lehetésen nehéz feladat. Egyik lehetésége,
hogy olyan furatot készitink, amely a be-
cresztett alkatrészvégen Is 4&thalad, s
ebbe keményfacsapot enyvezink.

Derékszogl Illesztések megerdsitésére be-
eresztett és beenyvezett facsapot Is hasz-

nalhatunk. A csapnak mindkét 0Ossze-
illesztett alkatrészen at kell hatolnia.
Ahol a Javitds tetszet6sségére nem kell

nagy sulyt fektetniink, j6 eredményt biz-
tosit az alkatrészek belsd élére csavarozott
szogvas Is.

Derékszogl illesztések megerdsitésére az

Is célravezeté, ha az Osszeillesztett alkat-

részek egyik vagy mindkét lapjara fa-

vagy fémlemezbdl készilt hevedert szo-
gelink.



BENZINPAKA

a mar a kevéshé

felszerelt barkéacs-

mihelyekben is
megtaldlhatjuk a ben-
zinnel m({ikoddé forrasztd-
lampéat vagy pakat. A
boltokban vasarolhato
szerszdmot kis Ugyeske-
déssel sokkal hasznalha-
tébba, sokoldalibba ala-
kithatjuk.

Milyen benzinlampat
vasaroljunk?

Ha még nincsen ben-
zinlampank, de foglal-
kozunk a beszerzés gon-
dolataval, inkabb pakat
vegylnk. A Szerszadm-
és Kisgépkészletez6 Baj-
csy Zsilinszki uati fiokja-

ban, s6t, a nagyobb Vas-

ért-izletekben is kap-
haté. Lehetéleg olyant

véalasszunk ki, amelynek
pakafeje egészébenvoros-
rézb6l készilt. A rézbél
és vashol dsszeszegecselt
feji pakak hamar kihdl-
nek, azonkivil a két fém
kilonboz6 hétagulasa
kévetkeztében az 0Ossze-
eresztés enged, a fej
,kotyogni” kezd. A vé-
telnél ne takarékoskod-
junk, s vegylnk egy tar-
talék langcsovet is, még-
pedig lehetéleg olyant,
amely nem 0Ontvényb6l,
hanem hlzott cséb6l ké-
szllt. Ez ugyanis jél ala-
kithato. Vésaroljunk
egy-két tartalék fuvokat

is, hiszen ez filléres meg-
terhelés, meg témitést és
grafitgy(r(t az esetleg
elkop6 helyére.

A paka szoritécsavar-
janak kihajtadsa utan a
fej lehdzhaté, s a Kis,
kb. 0,3 liter driartaimu
szerszam maris forraszto-
lampaként hasznalhat6.
Ne sajnéljunk spirituszt
is beszerezni, s az el6me-
legitést azzal végezzik.
Az ezermester nem en-
gedheti meg magéanak,
hogy egyetlen pakéaja
benzinkoromtél menjen
ténkre. Minél kdénnyebb
benzint hasznéalunk, an-
nal kevésbé fog kih(lIni
a paka, annal kevesebb
mérgelédés lesz a be-
gyujtassal.

A begyujtas sorrendje
egyébként a kovetkez6:
elzarni a szelepet, feltol-
teni a tartalyt, helyére
csavarni a biztosito-sze-
lepet is tartalmazé tar-
talysapkat, 10—20 er6-
teljes nyomaéssal felpum-
palni a tartalyt. ‘Ezutan
a kis csészét megtoltjuk
spiritusszal, amig ki nem
csordul, s meggydujtjuk.
Elégése utan kinyitjuk a
szelepet, de el6bb a lang-
cs6be ég6 papircsikot du-
gunk.



Szélvéd6é pakankhoz
Amit eddig megtet-
tink, megteheté vala-<
mennyi kereskedelmi'
forgalomban kaphat6
lampéaval. Most kovet-
kezik az ezermester Gjité
munkéja.

A legtdbb panasz az a
péakék ellen, hogy ha-
mar kihllnek, megsz(-
nik a gézositds, a lang
lobogni kezd, elveszti ra-
kéta-szer(i sugarat. Ki-
l6ndsen a  szabadtéri
munkaknal fordul ez
el6. Vagjunk ki tehéat
0,5 mm vastagsagl sar-
garéz- vagy vaslemezbél
egy olyan alakl szélvé-

2. 4bra

doét, amilyen az 1. dbran
lathat6. Alsé, behajlitott

talpaba farjunk lyukat,
hogy az elémelegit6-
csésze tartécsavarjaval

egyutt ezt is felerdsithes-
sk a szerszdmra. Szél-
védénk megvédi a pakat
a leh(léstél.

Hogy festékégetésre is
hasznéalhassuk

Nagyon sokszor hasz-
naljak a benzdnlampéat
festék vagy lakk leégeté-
sére is. Pedig langcsdve
erre a célra nem alkal-
mas, mert kdzépen erd-
teljesebb, pontszerd lan-
got ad. Keressiik el a
tartalék langcsovet, majd

3. abra

a sargarézbdl hltzott cso-

vet langon melegitsiik
rézsaszinlre, s elllsé
végét lassan kalapaljuk
laposra, hogy a lapités

utdn  megmarad6é  rés
2—4 mm legyen. Vigyaz-
zunk, a csé hatsé részén
levéd M18xI menet ne
hizédjon ml. Ezzel a la-
posra kalapéalt langcs6-
vel (2. é&bra) szétterild
langot kapunk, ami mar
igen jol hasznélhaté fes-
tékleégetéshez, hiszen
széles, egyenletes lang-
gal takar be joval na-
gyobb fellletet.

Atalakitas mianyag-
lemezek vagasahoz

Manyaglemezek véa-
géasara is alkalmas lesz
mindentudé péakank, ha
egy 15 mm kilsé atmé-
réjl, 1 mm falvastagsagu
sargaréz-csovet szere-
link a langcsd 15 mm-es
szajaba. A szerelés egy-
szer(ien benyomaéssal
torténik. El6szér azon-
ban a 15 cm hosszU cs6

masik végén 5 cm-nyit
melegités utan satuban
eliapitunfc, majd resze-
I6vei kihegyezzik és ki-
élezzik (3. abra).

A cs6nek azon a ré-
szén, amelyik a langcsé-
be kertl, 10—15 2-es
lyukat farunk, hogy a
lang ezeken tdvozhassak.
Az igy elkészitett, fel-
melegitett késsel PVC-
lemez, cs6, aszfaltdarab
stb. (melegre lagyuld
anyagok) kénnyen vag-
haté. Ha a cs6-kés elég
hossz(, a lang még va-
géas kozben is éghet, no-
ha jobb, ha eloltjuk.

Hogyan hasznaljuk
pontszer( forrasztashoz?

Pontszer( forraszta-
sokhoz sem hasznalhaté
padkank. Ehhez 17-es at-
mér6ji  vordsréz-radbol
'készitsink 10 cm hosszu
pékat (4. abra), amelynek

végére vagjunk 3/8"-os
gdzmenetet. Ugyanezt
metsszik be a langcsé
szdjaba is. A langcsé
menet mogotti  részén

szintén készitsink fura-
tokat a langnak.
Természetesen nem le-
het minden el6ad6do
munkahoz megadni a
sziilkséges megoldast, de
az elmondottak biztosan
segitik majd az (gyes
bankacsokat problémaik
megoldasaban.
Szlics Jozsef
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Gyokértermésd névények — mint példaul
a céklarépa — téli tartésitdsara lIgen jo
eljaras, ha a novény levélzetét él alul a
gyokér részt éles késsel lemetsszik, s a
megsértett fellileteket megolvasztott viasz-
ba martjuk. (Felsé kép.) A 1-1 cm vas-
tag moharétegek kozé Aagyazott kaposzta-
fejek egészen tavaszig frissek maradnak.
(Alsd kép.)

HOGY TELEN IS LEGY

és a foldeken lassan téli alméra ké-

szul6dik a természet. Néhéany rovid
hétig még pazarlén ontja kincseit, aztan
megjonnek az elsé hajnali fagyok, s a
csipds 6szi szél mar csak a hullott leve-
leket kergetheti a nemrég még zolden
pompéz6 kertjeinkben.
A kedvelt, vitamindus z6ldség- és z6ld-

n kertekben és a meziukon, az erdékben

fé6zelékfélék Is megfogyatkoznak, vagy
teljesen eltlinnek étrendinkrél. Pedig
ezekre — elsdsorban vitamintartalmukra

— egész éven &t mulhatatlanul sziuksége
van az emberi szervezetnek. A technika
sokféle eljardst ismer tartésitdsukra, ér-
demes tehé&t az 6sz kuszobén néhényat
feleleveniteni kozulik, hogy télen Is le-
gyen otthon friss zdéldségunk.

HOVOS, PARAS LEVEGO
Télallo zoldség- és fézelékféléink tobb-

ségének eltartdsdhoz — legyenek azok
gyokérterméstiek, mint példaul a cékla-
én a séangarépa, vagy levelesek, mint a

zeller és a képoszta — els6sorban h(ivos,
parés kornyezetre van szlikség. Tartosi-
tadsi eljardsaink tehéat legf6képpen erre
Irdnyulnak: megfelel6 hdémérsékletld és
paratartalma légkdrt biztositani a télire
eltett termésnek.

Els6sorban tehat a megfelel6 tarol6-
helyet kell kiszemelnink. Szamitdsba Jo-
het érre a célra minden olyan pince,
amelynek a legnagyobb télben sem szall
B—10 foknéal aldbb a hémérséklete. Pin-
cénk lehetéleg ne legyen tllsdgosan nap-

Sargarépa taroladsara az Is kit(in6 eljaras,

ba Z—3 cm vastag frissen szedett tolgy-

vagy juharfalevél-rétegek kozé &gyazzuk

6ket. A levélrétegek megfeleld szell6zést

biztositanak, s ugyanakkor megakadalyoz-
zak a tulzott péarolgéast.



N FRISS ZOLDSEGUNK

lényeg sem, nehogy tulsdgosan Ingadozzon
benne a hédmérséklet.

B levélbe Agyazott
ES LEPECSETELT TERMESEK

A kivélasztott termést 2—3 cm vastag
moharétegek, vagy irissen szedett télgy-
vagy Juharfalevél-rétegek koézé agyazzuk
a fedéllel lezarhatéd tarololadak belsejé-
ben. Egy-egy tarol6lddéaban lehet6leg csak
egyféle zoldség- vagy fézelékfélét helyez-
zink el, sargarépat példaul soha ne ta-
roljunk fehérrépaval vagy kéaposztaval
egyltt, mert megsinyli zamata, ize.

A vastaghéji, gyokértermésiu novények
— példaul a cékla — tarolasara az is
célravezetd eljards, ha »lepecsételjik,
6ket. Levélzetiket és gyokérzetuk also,
nem taplalé részét levagjuk, s a megsér-
tett fellUleteket olvadt viaszba maértjuk.
A viaszréteg gyorsan megkeményszlk, s

hosszG ideig megakadélyozza a novény
viztartalmanak elparolgasat, elfonnyada-
sat.

ZOLDSEGESKERT a pincében

Ha paradicsom-termésink még nem
érett volna be az els6 fagyok bekdszon-
tésekor, szedjuk le a még zo6ld termése-
ket, csomagoljuk be egyenként Gjsagpapl-
rosba, s vastag kartondobozba helyezve
6ket, tegylk a pince sotét sarkdba. A be-
csomagolt paradicsom lassan beérik, s
még hetekig élvezhetjuk friss termését.

Egyébként ilyen esetben az is célra-
vezetd eljards, ha az egész novényt Ki-
emeljik a foldb6l, s a pince sotét sar-
kédba akasztjuk fel. A paprikénal is meg-
lehetjik ugyanezt. A pincébe »éattelepi-
tett« névények hetekig elldtnak bennin-
ket termésikkel.

Tulsdgosan nagy beruhézas, koltség nél-
kil — a tébbi kozott — Igy lehet télen
Is otthon friss zo6ldségunk.

Az els6 fagyok bekdszéntésekor még éret-
len paradicsom- és paprikatermést ugy le-
het megmenteni, hogy az egész ndvényt
kiemeljuk a foldbél, s a pince sotét sar-
kaba akasztjuk. A pincébe »attelepitett«
novény hosszi hetekig ellatja még aszta-
lunkat friss terméssel.
Zoldség- és fozelékfélék téli tarolasara
célszerli megfelel6 taroléladakat késziteni.
A gyalulatlan deszkakbdl dsszerétt lada-
vazba illesszink nagy feltletl szltaszévet-
darabokat, hogy igy biztositsuk a meg-
felel6 szell6zést. A tet6ket ugyancsak ke-
retre feszitett fémszItdbdl készitjuk.



HUSZARROHAM AZ ASZTALON

a majd egyszer valaki kdzvéle-

ménykutiatast szervez a gyer-

mekek kozott, hogy milyen a
jo jaték, a valaszok kozott feltétle-
nil ez a két 'kovetelmény fog a leg-
tébbszdr szerepelni: mozogjon és le-
hessen vele versenyezni.

Jatékgyarunk mostani ,alkotdsa”
tokéletesen megfelel mindkét kove-
telménynek. ,Blivos” mozgatbszer-
kezete révén huszarunk végigvagtat
az asztalon, s ha kettét vagy harmat
készitink bel6le, maris adva van a
lehet6ség a vetélkedésre: melyik hu-
szar .szUrja” bele el6szor kardjat a
céltdbla kbdzepébe az asztalon végig-
vagtatva.

308

A 16 és lovasa

Huszarunk elkészitéséhez minde-
nekel6tt 1 cm-es kéményfalemezre
van szikség. Ebbdl vagjuk ki lomb-
flirésszel az alkatrészeket. A huszar
torzséb6l (a halézatos rajzon, amely-
nek egy-egy kockéja a valésagban
1 cm, B) csak egy darab kell, a 16
torzsébdl is egy, a huszar labaibol
(D) azonban kett6, a 16 els6 (E) és
hatsé labaibol (F) is kett6-kettd. Két
kart is készitink, a kardot tartobol
(C) egyet és a gyepl6t fogébol (G) is
egyet.

A céltabla is falemezb6l készil.
Kivagjuk, befestjik, majd egy talap-
zaton allé rGdhoz erdsitjik. Olyan



magasnak kell lennie, hogy a huszar
kardja pontosan a kdzepébe talaljon.

Karom — fémlemezhdl

Most kovetkezik munkank leglé-
nyegesebb része: a mozgatészerkezet
elkészitése. Ennek legfontosabb egy-
sége az a fémlemezb6l kivagott,
egyik végén fogazott karom, amely-
nek részletrajza a halézatos abra bal
fels6 sarkdban A jelzéssel lathato.

A hajlitdsi satuban a legcélsze-
ribb elvégezni, méghozza gy, hogy
a fémlemez-nyelvecske nem fogazott
végét egy szogre csavarjuk, s a ki-
vant alakban a lemezcsikot egy cso-
darabra hajlitjuk. Ezzel a szdggel
erdsitjuk azutan a fogazott karmot
a 16 hats6 labai kézé a képen lathato
moédon, hogy kdnnyedén mozoghas-
son.

A mozgatészerkezet tobbi része
mar joval egyszer(ibb. Sziikség van
egy csavaros lombf(irészszoritara,
amelynek felsé lapjara egymas mdogé
(a csavarrészt levadgva) két szemes-
csavart forrasztunk, vagy szdgecse-
link. Kell még egy hosszl, vastag és
érdes feluletli zsinérdarab, amelynek
egyik végét az asztal lapjan tul ve-
zetjik, s sulyt kotink rd, ahogyan
cimképilinlkén lathaté.

A zsin6rt ezutdn végigvezetjik az
asztalon, masik végét atbuljtatjuk a
két karikan, s egy fagydngydt ha-
zunk ra, amely tulajdonképpen ut-
koz6, nehogy a stly kirdnthassa a
a zsinort a karikdbdl. Ha mindezzel
készen vagyunk, huszarunkat raal-
litjuk az asztalra, a két héatsé lab
kozott elhelyezett karmot pontosan
rdillesztve a zsinérra, ahogyan a ké-
pen lathat6.

Hogyan véagtat?

Milyen elv alapjan mikédik moz-
gatadszerkezetink? Ha magunk felé
rantjuk a zsindrt, a fémcsikbdl ké-

szUlt fogazott karom kildnleges haj-
itdsa kovetkeztében akadaly nélkil
engedi maga alatt elsiklani az érdes,
durva zsinort, a htzasnak az a ko-
vetkezménye, hogy a suly is felemel-
kedik a tulsé oldalon. Amikor azon-
ban elengedjik, a talsé végiére ko-
tott sily meghtzza a zsinért. A fém-
csikbol készilt karom fogai most
moér allasszogik kovetkeztében be-
leakadnak a zsin6r durva, érdes fel-
letébe, s a stly el6rerantja a huszart
egy darabon. Amikor megallt, Gjra
magunk felé hazzuk, majd dajra el-
engedjuk a zsinért, s huszarunk igy
,vagtat” végig az asztalon.

De hatra van még a meglepetés!
Ha ugyanis két huszart helyeziink
egymaéssal szemben ugyanarra a zsi-
nérra, s igy hlGzzuk-engedjik a zsi-
noért, a két huszar egymaéssal szembe
fog rohanni, kardjukat el6reszdgez-
ve, parbajozva. Természetesen ebben
sincs semmi titok, magunk is réajo-
hetink a nyitjara, ha mozgatészer-
kezetink mi(ikodéséneik alaposabban
utanagondolunk.

Huszarjainkat természetesen fes-
stk be szép, élénk szinekre. Kékre
a dolméanyt, pirosra a mentét és a
csadkdt, s még a lovakat is, barnara
vagy szirkére.



RADIOVIZSGALO BERENDEZEST EPITUNK

zést épiteni nem egyszerd és nem

olcsé véallalkozés. Ha azt akarjuk,
hogy az amatérkédéshen eléfordulé va-
lamennyi feladat elvégzésére felhasznél-
hassuk, seregnyi egységre, kovetkezés-
képpen sok alkatrészre, anyagra van
szikség. Sok amatérnek nemigen van
egyszerre annyi pénze, hogy az alkat-
részek tomegét egyszerre megvehesse,
de meg sokuknak Idejiuk sincsen annyi,
amennyi az egész berendezés egyfolyta-
ban valé megépitéséhez szikséges.

Ezért gondoltunk ki tehéat oIYan meg-
oldast, amelynek révén Iépésrél Iépésre,
egységrol-egységre épitjuk majd fel ra-
dlévizsgalo berendezésiinket, mindig
csatlakoztatva az éppen Ismertetésre ke-
rilé egységet a mar megépitetthez.

Jél hasznalhato radiovlzsgaldo berende-

Az alapegység

Most a legtdobbet haszndalt alapkészi-
1ék, az an6dpotld elkészitését Irjuk le,
amelyhez a kés6ébbiekben kI-klI majd

moédja szerint csatlakoztathatja a tovéabbi

egységeket (RCL-mér6, indikator, gene-
rdtorok stb). Az utébbiak megépitését
lapunk hasabjain folyamatosan Ismer-

tetni fogjuk.
aio

is kell
Elegend6, ha csu-
amelynek méretét

Magéhoz az an6dp6tléhoz nem
dobozt készitenink.
pan sasszlra épitjuk,
a felhaszndalt transzformator nagysaga
szabja meg. Legjobb, ha a kereskede-
lemben kaphaté 75 forintos transzforma-
tort hasznéljuk fel anédpétlonkhoz. A
feszliltségek kivezetését egy bakelltcsik-
ra tesszik, szigetel6lap nem is kell tébb
ehhez az egységhez.

A transzformétor halézati csatlako-
zdsa utan feltétlentul szikség van egy
2 A-es lamellds biztositékra. Tartét nem
kupunk hozz4, de magunk is kdnnyen
készithetink. A méasik agba egy kl-be-
kapcsolot helyezink. A héalézati feszilt-

ség bedllitdésdt nem érdemes véaltoztat-
hHtéra készitentink, hiszen ritkdn hor-
dozza az ember az Ilyen készuléket. A

szekunder oldalon jelzett biztositék le-
het egy zsebldmpaizzé, minél kisebb fo-
gyasztasd, annal jobb. A biztositék utan

kotjuk a két 5 kpF-os kondenzatort.
Jobb szigetelés(it vegyink, 2000 V-ra
szigetelted

Audbdfesziiltség, szlirés

Az egyenirdnyitdé 6X4-es cs6 bekotése
Jol lathaté a kapcsoléasi rajzon. A f(itést
egy kapcsoléval megszakithatjuk, abbdl



a célb6i, hogy ne legyen feleslegesen
an6dfesziltség, — példadul ha a 6 V-os
valtéfesziultséggel forrasztunk, vagy kon-
taktushibéat keresink.

Az anddtesziltség - szlirélanca volta-
képpen két ellenallasbol &ll. Az egyik
2 kilo6hmos (5 W), ennek két oldalan
latjuk a 8 gF-os elektrotikus blokko-
kat. Természetesen, ha moédunkban van,
Inkdbb 16 H F-osat vésaroljunk helyet-

tik. A szlréshez tulajdonképpen hozza-
tartozik egy 1000 6hmos potenciométer
Is, amelyet el6fesziltség el64Uitasara
hasznalunk. Fotenclométerre azért van
szikség, hogy az eldfesziltséget valtoz-
tathassuk. A P potenciométer karjat
még egy 1 /iF-os papir-blokkondenzator-
ral kotjik a nulla fesziltségl ponthoz,
ennyi sz(rés Ide elég Is lesz.

A teljes andédfesziultséget egy 25 kilo-
6hmos ellenélldssal hidaljuk A&t, hogy a
blokkondenzé4torok sohase legyenek ter-
helés nélkul és a fesziltség nagyra ne
novekedjék. igy kisebb (300 V-os) kon-
denzéatorokot Is hasznalhatunk.

Tovéabbi alkatrészek

A 25 kilo6hmos ellenédlldsnak 3 wat-
tosnak kell lennie, hogy nagyon ne me-
legedjék. A legnagyobb anddfesziltség
6ljdban egy 200 6hmos fél wattos ellen-

4ll14st latunk. Ennek biztositék szerepe
van.

Az A, anddfeszultség arra val6, hogy
telepes késziléket Is vizsgélhassunk. II-

letve 90—100 V-os fesziltséget Is adhas-
sunk. Ez a fesziltség akkor 4&ll be. ha
a fogyasztds kb. 10 mA. ami a legtobb
telepes készuléknél fenndll. A nagy, 20
kiloéhmos ellenéllds itt Is 3 wattos le-
gyen, hogy ne kelljen sokszor cserélni.
Akinek kisebb fesziltségre is szliksége
van, tehet még be egy (A, fokozatot is,
legegyszer(ibben Ggy, hogy a 20 Kilo-
6hmos ellenédlldssal sorba kot még egy
5 kllo6hmosat és azt is kivezeti. Termé-
szetesen ide Is kell egy szlrékondenza-
tor, éppugy, mint az Aj feszlltségnél,
hasonléképpen 1 ~F (papirkondenzator).

Hogyan hasznéaljuk?

Ha a Ki kapcsolét bekapcsoljuk, az
SL2 skalafzzé kigyullad és Jelzi, hogy az
an6dpdtlé bekapcsolt &llapotban van.
Ezt a skdalalzzét a transzformator 4 Vol-
tos tekercsérdl izzitjuk, ezt a tekercset
ugyanis a tovadbbiakban csak kevéssé

fogjuk terhelni. Az A és B betlik a ko-
vetkez6 lapszdmunkban Ismertetésre ke-
ril6 RCL-mérdé és indikator egység egyik
bevezetését Jelolik.

Az Sl.l-es skdlaizz6 arra valé, hogy
érintkezés keresésekor, amikor az »év«
érintkezésvlzsgalot valamivel rovidre

zarjuk, az érintkezést klgyulladasaval
Jelezze. Ezt a vizsgalét ugy vezetjuk ki,
hogy a bananhiivelybe Is, meg a két ki-
4116 csavarba Is bekotjuk. Igy ha példéaul
egy kis izz6 vagy csé lzzdészéalat nézzik
(vigyazat, telepes csdvet ezzel nem vizs-
galhatunk'), elegendé a csavarokhoz
érintentink a megfelel6 pontokat, laba-
kat. Amikor pedig egy készilékben vizs-
gélunk, ban&ndugdés huzalokat hasznéa-
lunk, amelyeket a banadnhivelyekbe ve-
zetink.

Jol hasznalhaté az Ilyen érintkezés-
vizsgalé még a tekercsek Aatnézésekor Is,
mert az izzéds erdssége azt Is eléarulja,
hogy van-e és hol van hiba la tekercs-
készletben. A telepes csdvek izz6szalat
a kozeljov6ben sorra keril6 Indikéator-
ral nézhetjik meg.

Végiul a 4fiF-oa kondenzéator arra
valé, hogy amikor egy késziulékben a
szir6kondenzatorok gyanutsak, egysze-
rien meggy6z6dhetiink egy Illyen préba-
kondenzator beiktatédsadval a szrékonden-
zatorok esetleges hibajar6l, Természetesen
ezt a kondenzatort Is bandnhiuvelyekkel
ellatott zsinér segitségével vezetjik a
készllékben a megfelel6 pontokra.

Rajzunkon az Is J6l lathaté, hogy az
O6sszes kivezetések bdven elférnek egy
kb. 10 cm széles bakelltcsikon. Magasséa-
gatél fuggéen még a két kapcsoldt Is
erre a bakelitlemezre helyezhetjuk, leg-
alulra. Ebben az esetben a sasszin kivil
mindent falemezb6l készithetink az
an6dpotlé szamaéra.

F. E.
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reszel6 a barkéacs egyik legfontosabb
szerszama, f6ként a munkadarabok
Osszeillesztésénél. Kilénésen nagy

szolgélatokat tesz fémekkel dol?ozék Sza-

mara, hiszen a fémeket nem lehet kéz-
zel legyalulnl, készérﬁgéﬁ sem all min-
dig rendelkezésre, vagy ha van Is. a fi-

nom Illesztések lekdszoriulése nem tortén-
het rajta elég pontosan.

RESZELNI 1S

gbmbd/yG féfgdmbdlyd

Co( M

GOMBOLYU

CSALADFA
A RESZELOK CSALADJABAN

A kiulénb6z6 munkakhoz természetesen
kilonb6z6, megfeleld reszeld sziukséges.
A reszel6ket tobbféle szempontbél szo-
kés osztadlyozni. Leginkdbb pengéjiknek
keresztmetszeti alakja szerint kulonboz-
tetjuk meg dket. Vagdéleik, vagofogaza-

tuk alakja szerint vannak egyszer(, ket-
t6s (keresztbemetszett metszésl) és ras-
poly-reszelék.

Az egyszerl fémekhez

reszel6t Ié?(y

(réz, aluminium) és flirészek élesitéséhez
hasznaljuk, mert a vagoéélek koézott nem
szorul me a puha fémforgacs. A ke-
resztbemetszett reszel6t altaldban fémek-
hez, a réspolyt pedig fahoz, fémhez vesz-
szik lgénybe. A keresztbemetszett resze-
I6ket még tovabb szokas felosztani, még-
pedig a metszés slir(isége szerint durva
vagy nagyol6, kdzepes vagy simité és fi-
nom. Un. Illeszté reszel6kre.

A reszel6 munkavégz6, forgéacsold ré-
szét pengének, a penge végét hegynek, a
fogdrészbe Illeszkedé részét éknek, fogoé-
részét nyélnek nevezzik. A fogérész leg-
inkdbb fa, esetleg mianyag.. Igen finom,
kicsiny tireszel6knél azonban a penge
meghosszabbitott, sima fémrészeib6l ké-
szil.

A forgdcsolé6 megmunkélast, a munka-
darab felesleges részének levalasztidsat az
lgen kemény, szivds acélbdl készilt pen-
ge egymaésutdn kovetkezd vagoélei vég-
zik. levalasztott fémrészecskéket Itt



nem forgacsnak, hanem reszeléknek ne-
vezzik, de a reszel6t mégis a kézi for-
géacsold szerszdmok kézé soroljuk.

NEHANY SZABALY

Ha ennyit tudunk a reszel6rél, mar
elég sok, de ez még nem elegendé ahhoz,
hogy reszelni Is tudjunk. A reszeléshez
jo erzék Is kell, de azért mégis vannak
olyan fogéasai, ameiyek segitségével Job-
ban boldogulunk.

A munkadarabot mindig feszesen fog-
juk a satu kozepébe, nehogy féloldalas
befogéssal a satut elferditsik. Ne &lljon
ki a darab magasra a pofadk kéziul, mert
rugézni fog. De tlulsdgosan mélyen se le-
gyen, mert a reszel6 a satu edzett pofait
serti meg, s kézben maga Is kicsorbul.

A reszel6t csak hosszdban mozgassuk
A vagoélek kiképzése amugy Is erre
lgyekszik vezetni. A reszeldt kissé ferdén
tartsuk a mintadarabra és gyakran cse-
rélgessik ferdeségi iranyat. igy elkeril-
hetjuk, hogy a munkadarabon bordéak
képzédjenek. Mindig megfelel6 nagysagu
és fogu reszel6t haszndaljunk. Kiulondsen
fontos ez a lagy fémeknél, amelyek a koé-
zonséges reszeléket hamar eltomik és
hasznalhatatlannéa teszik.

UJ reszel6vei 6ntvényeket ne reszel-
junk, mert feliletukdn homokszemcsék
lehetnek, amelyek eltompltjdk az éleket.
Erre a célra keressink ki régi, kopott
reszel6t.

J6 MUNKAHOZ — JO RESZELO

Gyakran tisztitsuk meg a reszel6tdrot-
kefével. Ez Ggy torténik, hogy a kefét a
felulmetszés Irdnyadban hatrafelé hazzuk,
mert fgy tisztitja ki legjobban a fogak
mélyedéseiben levé részeket. Az olajos
reszel6t petréleummal mossuk le. Tiszta
feliletet csak tiszta reszel6vei készithe-
tink.

J6 munkat csak helyesen beéllitott ma-
gassdgl satupadon végezhetink. A he-
lyes magassdg testalkat szerint valtozik.

Csak nyelében feszesen Aall6 reszel6vei
lehet J6l dolgozni. Az éknek a nyélbe
valé beillesztése Ugy torténik, hogy a
nyelet Iyukjaval felfelé sima feliletre &l-
litjuk, s egyik kezinkkel a penge végét,
masikkal a nyelet fogva felulrél, merd-
legesen Illesztjuk be a pergét Ha a
penge mar megéll a nyélben, koévetke-
zik a feszes beerdsités. Raspolyoknal a
pengét fogva, nagyoléknél a nyelet fogva,
Utjik a padhoz a reszelét, amig feszesen
meg nem A&ll.

A reszeléshez valé helyes hozzaallast a
reszel6 nagysdga szabja meg. Minél na-
gyobb a reszel6, anndl hosszabb, eré-
sebben rdnyomott mozdulatokkal dolgoz-
zunk. Minél kisebb, annal finomabban.
Tlreszel6knél mar csak egy kézzel, merev
mutatéujjal Irdnyitjuk a reszel6t, apro.
rovid mozdulatokkal dolgozva.

A nagyolds ét simitds helyes Irdnya

Helyesen beallitott

Helyes

magassadgl satupad

reszeléskor

kéztartasok

reszeléskor



EGYENARAMRA IS KESZITHETUNK VALTOARAMU SZELLOZOGEPET

Cok helyitt még ma
A is egyenaraml ha-
l6zat van a lakasban.
Ezeken a helyeken az
akvaristaknak legna-
gyobb gondjuk a szell6-
zés problémaéja. Mind-
eddig azonban olcs6 és
j6 orvoslast nem sike-
rilt talalni erre a gondra.
Sok olvaséonk kivéan-
sdgara a kovetkez6kben
olyan jél bevalt és egy-
szer(i szerkezetet ismer-
tetink, amelynek az is
elénye, hogy béarmilyen
valtoaramu szell6z6gép
felhasznéalhaté hozza.
Szerkezetink elkészi-

téséhez egy Oreg egyen-
aramu csengfre  van
sziilkség, amelynek ha-
rangjat és kalapacsat el-
tavolitjuik. A fa szerel6-
lapot egy nagyobb fém-
lapra szereljik, s az egé-
szet fémdobozba zéarjuk,
s ezt gondosan lefdldel-
juk. A gondos foldelésre
a szikrazassal jaré ra-
diés-zavarok minima-
lisra valé csdkkentése
végett van szikség.
Kapcsoléasi rajzunk
voltaképpen minden to-
véabbit ,elmond” a szer-
kezetrél. Az elekromag-
nesek aramkdrébe egy 6

kondenzator 50000-1000000p F 750F Uze/nfesziuffség

..... y

egyenaramd homar

huzalellendllas

500-WO00U6W

banandug6 as hiveft,

foldelend6
jf ¢ vizcsaphoz
fémdoboz

\ ellendllés 100-5Q0Q % -fW
(

szabalyozo

harang as kalapacs /eszere/enddk

W terhelésre alkalmas
500—1000 ohmos huzal-
ellenéllast iktatunk,
hogy az alland6an folyé
dramot a minimalisra
csokkentsuk, Igy a te-
kercseket a karos tul-
melegedésiéi megdvjuk.
A szikradzas csokkenté-
sére a megszakité aram-
korbe ellenallas-kon-
denzatorbol allé szikra-
oltét szerelink. Az el-
lenallds terhelése igen
kicsiny, igy félwatto6
vagy egywattos is meg-
felel'. Az ellenallas és a
kondenzator értékének
helyes megvéalasztasaval
a szikrazés! zavar telje-
sen Kkiszlrhet6. Kisebb
kondenzatorokhoz na-
gyobb, nagyobb konden-
zatorokhoz kisebb ellen-
allast hasznalunk.

A cseng6 szabalyozé-
jat akkor allitjuk be,
amikor mar rakapcsol-

tuk a cseng6re a szel-
16z6gépet. A megfeleld
sebesség konnyen beéal-
lithaté. A rugé és az
érintkez6 megerdsitésé-
re nincs szikség, mint-
hogy kapcsolaskor alig
szikrazik a gép.

A szerkezet Uzembiz-
tos, olcsd, b hosszlU id6re
megtartja beallitasat.

Jozsa Gyobrgy



1ISZAPLOPO

3—i cm atmérdja,

10—15 cm hosszusagu,
valamint egy 60 cm hossz(,
1 cm Aatmér6jl Utvegcsébdl
és két nagyobb parafadug6-
b6l lgen jé Iszaplopot ké-
szithetink medencénk taka-
ritdsdhoz. A vastag lvegcsé
helyett a legkisebb méretd
petréleumldmpa dvegcilln-
derét is hasznélhatjuk.

El6szor a két parafadugét
reszeljuk és csiszoljuk ki az
tivegcs6 méretének megfe-
leléen, hogy pontosan
Illeszkedjenek az (lvegcs6-
be és jol zarjanak. A du-

Cok napfény hatdsa-

ra medencéink lveg-
oldalaira z06ld alga
rakodik. Letlsztitdsukr
hoz (hézilag is kdnnyen
készithetink alkalmas
segédeszkozt, amely-
lyel azutdn a munkat
percek alatt elvégezhet-
juk.

A kovetkez6, néhany
fillér aru anyagok szik-
ségesek minddssze se-
gédeszkdziink elkészité-
séhez: 05 m  hosszd,
5—6 mm atméréjli alu-
minium csé vagy rad, 2
db 45 mm hosszd, 20
mm széles aluminium
vagy horganyzott vasle-
mez és 3 db anyascsa-
var.

Az egész
annyibél &ll, hogy egy
borotvapengét sablon-
nak hasznalva, a két le-
mezt agy farjuk ki,

elkészités

gokat koézépen kifarjuk és
az alsé dugo6ba olyan hosz-
szl tivegcsévet dugunk,
hogy alul 5—6 cm-nyire Kkl-
alljon az dvegcsébél, felul
pedig a vastag csé feléig
érjen. A felsé6 dugoéba be-
illesztjuk a megmaradt
tivegcsovet, hogy a dugéval
szintben legyen.
Iszaplop6nkat a kovetke-
z6képpen hasznaljuk: a
fels6 csovet ujjunkkal be-
fogjuk és fluggdlegesen a
medencébe stllyesztjuk. Az
alsé6 csé vége 1 cm-re le-

ALGI-K1P1RI

hogy a lemez egyik ol-
dalan a penge éle 3—4
mm-rel kialljon. Ezutéan
az aluminium csé végét
dsszenyomjuk, s azt is
atfarjuk (1. &bra). Most
mar csak o6ssze kell sze-

relnink az egészet, s
hasznos kis segédeszkd-
zinket maris hasznal-
hatjuk (2. abra).

Forrasztassal még
egyszer(ibben megold-
hatjuk az elkészitést.
Konzervdoboz anyagéa-
b6l 45 mm széles, 40

mm hosszU darabot va-
gunk, s pontosan kett6-
be hajlitjuk (3. abra). A

?yen a kiszivandé szemét
elett. A felsé csé végét fel-
szabaditva, a viz bearamllk,
s magdaval ragadja az lIsza-
pot is. Kicsit varunk, amig
az Iszap a lopéban lelilep-
szik. Megemeljik a lopdt,
hogy a viz visszafolyjék. A
félig vizzel telt lop6t djra
befogjuk, s folytatjuk a
szemét felszedését. Ezt a
miveletet mindaddig végez-
zik, amig a lop6 félig
Iszappal meg nem telik.
Ekkor az Iszapot a felsé
csovon kiontjuk.

nyéltartét szintén a kon-
zervdoboz anyagabol
hajlitjuk, s a pengetar-
téhoz forrasztjuk (4. ab-
ra). A nyéltartéba tet-
szés szerinti hosszUsagu
fanyelet dugunk, s a
kettéhajtott lemez kozé
pedig  hasznalatbavétel
el6tt betoljuk a borotva-
pengét.

Algakaparénk alumi-
niumnyelének végét
egyébként ulteté villa-

nak is kialakithatjuk.
Kozepén 10—15 mm mé-
lyen beflirészeljuk, majd
a kapott nyilast lapos ti-
reszel6vel 2—3 mm szé-
lesre reszeljik. A nyilas
fala sima és parhuza-
mos legyen. Ezutdn a
beflirészelt végét meg-
hegyezziik (5. abra). Ul-
tetéskor a gydkerek ta-
lajpa nyomasanal igen
nagy hasznat vehetjik.

315



Esdcsatorna-tisztito

Itt a levélhullas, s a haz-
tet6k ereszei nemegyszer el-
tlintédnek a lehull6 faleve-
lek 0dsszetapadt csomdival.
Célszer(i az ilyen levél-du-
g6k eltavolitdsdhoz valami-
lyen &reg szerszamnyélre
lemezbdl klemel6-dapatot
késziteni, amely Jél idomul-
va a csatorna alakjahoz,
biztositja a levelek mara-
déktalan eltdvolitasat.

Mindentud6 talicska

Univerzalis talicskat ké-
szithetiink néhany csébél,
acéllemezbél, egy golyobs-

csapagybol és egy kismere-
ti ballonkerékbdl. Az ab-
ra szerint kivagott lemez-
oldalak néhany mozdulat-
tal Osszeer@sithet6k és fel-
szereihet6k az alapra, igy
a tallcaka homok-, féldszal-
litdsra alkalmas. A oldala-
kat levéve lapos targyak Is
kivaléan széallithatok rajta.

EZERMESTER HELYZETJELOLO

A kéthegyl, oreg kiszUrd-korzé kivaléan alkalmas arra,

hogy egy csavaros szoritast!

jelol6ként (tusirozotliként) még sokal«

A Jobb-balmenetes csavarral
hatjuk a hegy

alapba szerelve helyzet-
hasznélhassuk.
egészen finoman beallit-
magassagat.

SZERSZAM LEMEZEK LEELEZESEHEZ

Manyag-, fém- vagy furnérlemezek élei levagasuk utan
érdesek, megsérthetik kezinket. Egy 6reg kapar6 élébe

érdemgs V-hornyot reszelni,
szerszamnak a segitségével
érdes

hogy ennek az egyszer(
kénnyen leélezhessuk az

lemezéleket.

Szerszam kis csavarrugok
koszoruléséhez

Kis csavarrugék végeinek
készorilésekor sokszor ve-
szélybe kertlnek a kor-
meink. Erdemes tehat meg-
csinélni azt a képen lathato,
kis cs6bél, beletild fatoldbol
és V-homyu vezetéb6l allé
szerszamocskat, amelybe a
rugot belehelyezve, kényel-
mesen készorilhetink.
Egyébként az is célravezetd
megoldéas, ha kivalasztunk
egy megfelel6 atmérdjd
fémrudat, s ebbe a rug6 be-
fogadasara lyukat farunk.

Olcs6 vizszInbmérd

Jél hasznalhato, olcso viz-
szantmérdt készithetiink egy
nagyméretd 4- fokos harom-
szogvonalzébdl. A derék-
sz0g kozéppontjara erds zsi-
noért erésitink, s erre sulyt
kétunk. A zsinér olyan
hosszt legyen, hogy az at-
fogéra merdlegesen, a suly
majdnem az atfogo-lap al-
jaig érjen. Az atfogét pon-
tosan felezziilk meg egy me-
r6leges karcoléassal. Ezutan
az atfogot helyezzik a viz-
szintezni kivant fellletre.
A suly altal fugg6legesbe
huzott zsinér jelzi, hogy el-
tér-e a felulet a vizszintes-
tél.



Kozponti kapcsolodoboz tavvezérléshez

n.

r 16z6 szdmunkban ismertettik kap-

esolédobozunk szerkezetét, egyes al-
katrészeit és megépitésének menetét,
most pedig huzalozdsdnak bekotésére,
valamint kezelésére adunk Gtmutatdst
és Ismertetjik az el6z6 lapszdmban ké-
z6lt 7-10. &brdak magyarézatéat.

HOGYAN KEZELJUK?

A huzalozds megoldasat & 7. 4&bran
vehetjuk szemiugyre. A vlllasdugéra kot-
juk a transzforméatorrél J6v6é (20 V-o0s)
feszultséget.

Dobozunkat a 8 4&bran lathaté 6 mm
vastag fa- vagy bakelitlapra csavarozzuk.
A 4 db MS-as felfogdé csavart alulrél be-
stllyesztjuk az alapba. A 9. &4bra dobo-
zunkat szerkezeti metszetben mutatja.

Most mér csak az aprémunka van
hétra. Egy-egy ugyanolyan Jelzésl Kis
tdblat készitink, amilyen Jelzést az el-
len6rz6 izzok ablakaira festettink (10.
dbra). Amikor pl. az 1. szd&m0d nyomoé-
gombot bekotottik az egyik valtéba, a
kitér6 mellett elhelyezzik az 1 Jelzésl
tdblat, hogy a kapcsolédoboz mell6l Jél
lathassuk. igy egyetlen pillantassal Aatte-
kinthetjik majd, hogy melyik berende-
zéshez melyik kapcsolégomb tartozik.

Kapcsolédobozunk belsé szerkezete.
Jol megfigyelhetd a banadnhivelyek, va-
lamint az izz6k és a kapcsol6k elrende-
zése.

A kapcsolédoboztél csatlakozdékabelen

vezetjuk az. 4ramot a palya villamos-
berendezéseihez. A kéabelek egyik vé-
gére banéandug6t, a masikra pedig ba-

nar.hivelyt szerelink. Kabelként leg-

jobban csengbhuzalt hasznélhatunk.
Legcélszerlibb, ha 1,5-15 m hosszUsagl
darabokat vagunk le beléle. Minthogy

az egyik véglkre bandndugdt, a masikra
pedig bananhivelyt szerelink, tetszés
szerinti hosszUsdgbhan egymdas mdogé is
kothetjuk az egyes darabokat, s hosszab-
b'itdnként is hasznélhatjuk d&ket. A pa-
lya berendezéseihez bananhivellyel csat-
lakozunk.

A kész kapcsoléddhoz.



k vasttmodellezéd azt
tartja, hogy a HO-as
méretli vasutak elény-

ben vannak a o0-4s mére-

tiekkel szemben. A HO
vasutak ugyanis onmikodoé
vonéhoroggal készilnek,

ami annyit Jelent, hogy a
mozdonnyal csak gyengén
neki kell tolatni a kocsik-
nak, s maris 0sszekapcso-
l6dott a szerelvény. S6t,
vilinmos kocslszétkapcsol >-
val és kozponti kapcsold-

dobozzal (amelyeknek elké-
szitését az Ezermester ko-
rdbbi szdmaiban Ismertet-
tik) a transzformdator mel-
161, ulve Is é&trendezhetjuk

1. é&bra

szerelvényiunket, szét- és
6sszekapcsolva a kocsikat.
A 0-4s méreti modellek
legtobbjénél ezzel szemben
kézzel kell elvégezni a ko-

csik szét- vagy 0Osszekap-
csolasat. ami bizony sok
jarkalassal. hajlongéssal,
faradsédggal Jar. Ezért az

Hlyen méretd modellek tu-
lajdonosainak érdemes se-
gitségul hivniuk barkécs-
leleményességliket, hogy
kikiszobélhessék a  héat-
rdnyt.

A kovetkezékben Ismer-
tetésre keril6 onmiikodé
vonéhorog hazilag készi-
tett els6 példanya mar tobb

mint két éve van idzemben.
Nemcsak egyenes sinsza-
kaszokon. hanem kanya-
rokban Is igen J6l bevalt, s
minden Igényt kielégit. Na-
gyobb mérete kovetkezté-
ben még Gzemblztosabb is a
HO méretdi modellek 6n-
m{koédé vonobhorganal.
Onmkéd6 vondhorgunk

minddssze  héarom alkat-
részbél
4ll. Elkészitése meglehetd-

sen egyszerli, anyag Is alig
kell hozza. A rajzokon csu-
pan a lényeges méreteket
tintettuk fel. a tébbit min-

abra



or k

3. 4bra

c-Erl

denki tetszése szerint alla-
pithatja meg.

A kiteritett és meghajli-
tott horgot az 1. 4brén ve-
hetjik szemigyre. Legjobb,
ha 0.7-1 mm-es lemezbhdl
készitjuk. A 3x4 mm-es Kkis
nyelvet lombfirésszel vag-
juk korul. Az A-val Jelolt
ponton farhatunk lyukat a
lombfirész-széalnak. Ami-
kor valamennyi furatot el-
készitettik. a lemezt meg-
hajlitjuk a szaggatott vo-
nalak mentén.

A 2. abra szerint,
0,7—1 mm vastag
készil a  kapcsolélemez.
El6bb kivéagjuk, kireszel-
juk, elkészitjuk a két 15
mm &tmér6jd furatot, majd
a szaggatott vonalak men-
tén a rajzon lathaté alakra
hajlitjuk. A kapcsolélemez
nem fekszik ré& a horog
szardra. 1—1,1 mm-es hézag-
nak kell lennie kézottik,
kilonben a kaposolé-lemez
nem tud felbillenni. Ezért
a horog két furatdt a kovet-
kez6képpen célszerl elké-
sziteni: a kész kapcsolé-
lemez és a meghajlitott ho-
rog széora ko6zé 1—12 mm
vastag lemezdarabkat tet-
szink, 0sszeszoritjuk, s a
kapcsolé-lemez furatai sze-
rint farjuk ki a horgot. Ha
elkészultink, kivesszik a
két alkatrész ko6zé ideigle-
nesen betett lemezkét. s a
furatba tengelyt teszink.

A tengely 15 vastag drot.
Hossza 14 mm. Végeit kissé
ellapitjuk (fogoéval), hogy
izem kozben ne cstGszhas-
son Kki.

Amikor eddig eljutottunk,
mindjart probaljuk la ki,

hogy Jél miikédik-e
vonéhorgunk? A kapcsol6-
lemez alul keresztbeéllé ré-
szét ujjunkkal toljuk fel,

szintén
lemezbdl

amig megakad. (A kereszt-
beall6 részt Ioki fél az
elektromégneses kocaiszét-
kapcsoléd Is.) Ekkor a kap-
csol6-lemez  végéinek leg-
alabb 12 mm-rel kell feljebb

emelkednie, a ha elenged-
juk, sajat sulyatél vissza
kell esnie. Ezzel vondhor-

gunk voltaképpen mar el Is

készult, s most méar csak
beépitésérél kell gondos-
kodni.

Vondéhorgunkat a horgon
levé 3 mm-es furatnal erd-
sitjuk fel a mozdony vagy
a kocsi alvazara, forg6zsa-

molyara. A feler6sitést Ggy
kell megoldani, hogy oldal-
irAinyban kénnyedén elmoz-
dulhasson, de le és fel a le-
heté legkevesebbet »kotyog-
hasson«, A horog szaranak
vizszintesnek kell lennie. A
hajlitott  Utk6z6 fejének
als6 éle 7 mny-re legyen a
sinszal — héaromslinesnél a
két széls6 sin — felett. Eb-
ben az esetben a kapcsold-
lemez legalsé éle 25 mm-re
van a sinekt6l (3: 4bra).

A horog ki nem fart két
fulére kis ragé «- 0,3 mm-
es acéldrot — tamaszkodik.
Ez tartja a vondhorgot a vo-
nat hossztengelyével péarhu-
zamosan. Ugyanez a prob-
lIéma megoldhaté spirdlru-
goval Is, he van r& elegend6
hely (dmképinkén ez a
megoldas lathatd).

Lassuk most, hogyan kell
az onm@kédé vonoéhorgot
példaul
a PV 1 mozdonyra beszerel-

ni?

A mozdonyr6l legeldszor le-
vessziik a rajta levé vonoé-
horgot. Ezutdn a lelégd
ment6lemez fels6 részét 24
mm szélességhen lamb-

5. abra

‘4. 4bra

flirésszel Ugy vagjuk ki,
hogy a pirosra festett mell-
gerenda alatt 2 mm-es hé-
zag legyen.

Hogy a mozdonyon a le-
heté legkevesebb &talakitast
kelljen elvégezni, elegendd
csupan a horgot beszerelni.
A gyakorlatban ez Is toké-

letesen elégendd, hiszen a
kocsikon teljes 6nmiko6dé
vonéhorog van, Igy a moz-

dony és a kocsi mindig 6sz-
szekapcsolodlk.

A horgot nem tudjuk koz-
vetlenil a PV 1 mozdony al-
vazara szerelni. Ezért 1
mm-es lemezbhdl kilén ba-
kot teli készitentink (4. ab-
ra). A bak 3 mm-es furata-
hoz erésitjuk alulrél' a hor-
got, majd a bakot a moz-
dony alvédzan és lampatar-
téjan levé két darab 2 mm-
es furathoz szegecseljuk.

A felszerelt 6nm(ikod6 vo-
néhorog csak Ggy mikodik
tokéletesen, ha a sintél pon-
tosan a 3. 4brdn megadott

tdvolsagra helyezkedik el.
Ennek kénnyd bedllitdsara
célszerli elkésziteni wvasle-
mezb6l az 5 4&bran lathatd

ellendrz6 készuléket.

Tébb 6nmidkédé vonoého-
rog készitése esetében cél-
szeri sablont késziteni. Igy
nem kell minden egyes da-
rabot kilon-ikulon megraj-
zolni. Mar az Is elég, ha a

sablont 02—0,3 mm vas-
tag lemezbdl vagjuk ki. A
vékony lemezbdl készilt

sablont a kivdgandé lemez-
re helyezzik, s rajztlvel
kortlkarcoljuk. Kézenfek-
v6. hogy a sablonnak né-
hédny tlzedmilllméterrel ki-
sebbnek kell lennie a kivéant
méretnél, mert a rajzti nem
pontosan a Babion mellett
karcol.

DI Sandri Tibor
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UJ KERDESUNK
Auté a meredeken

Egy kis személygépko-
csi Igen meredek hegyi
Gton kapaszkodik felfe-
6. Egy kanyarulat utan
az Ut még meredekebb
lesz és a kis kocsi még
a legkisebb sebességi fo-
kozattal sem képes meg-
birkézni az emelkedés-
sel, bar nyilvdn mar
csak igen kis erére len-
ne szikség, mert éppen
csak hogy nem tud to-
vabbkapaszkodni. A ki-
rénduldék sajnalkozva
nézik a sofér prébalko-
z4sat, s néhany perc
malva latjak, hot?;y a
kocsi megindul felfelé a
meredeken, anélkul,
hogy wvalaki segiteng,
vagy valaki kiszallt vol-
na, vagy terhet rakott
volna le. MI tortént a
kocsival? Mit csindlt a
gépkocsivezet 1
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Keresztrejtvény: Modern
fényképtarté. Brikett-
hazilag. Nyaral6- a szerkesztébizottsag

kényvjutalmaink

B. Téth Illés. Papa. — BG-
sze Jozsef fhdgy, Kalocsa. postahivatalnal
— Fregan Géza tanuld, Ke-
mendodlar. — Hornok Béla, Hirlap Kereskedelmi Valla-

Marta, Budapest.

VIZSZINTES: 1. Vidék a Csad-totol északra
(francia birtok), 8. Latin tUdvo6zlés. 3. Cukrot
tesz az ételbe. 10. Orvossdg. 11. Lengyel-
orszdg német neve. 11. Vdasznat készit. U.
Egyformak. 14. Adag. 17. Beszegi a kendé
szélét. 20. Varrja. Il. A mélybe. 22. Francia
férfinév. 24. sarga elem. 25. Him Aallat. 2«
Keszty(b6r. 28. Félig ered (1) 2». Présel. 50.
Otnak indit. 33. Gramofontulajdonosok bar-
kdcsmunkéja. 35. Negativ Jellem( elem. 38
Visszavag (!) 37. Textilnévény. 38. Foglalj
helyet rajta! 40. Rézsa része. 41. Megelégel
valamit. 42. Félddarab. 43. Idegen nd&i név.

FUGGOLEGES: 1. Hazi ezermesterkedésl
lehet6ség. 2. Tisztelem a véleményét. 3.
Szegfli, németul. 4. Meserészlet. 5 Barkéa-
csolok é&llanddé vezérelve legyen. 7. Hazilag
készithet6 sportszer-kilonlegesség. 8. lzmos.
12. A levegé mozgasa. 15. Egy iparvéarosunk-
b6l valé. 18. Svajci szabadsagh6s (mondai).
18. Muzsikal. 13. Széamomra. 20. Nem csak én
és te. 23. Jaték-jArmivek készitbje. 24.
. .bodzsa. 27. Nagy magyar festémivész. 23.
Verne-kapitdny. 31. Német szdmnév. 32. Fel-
jelent. 34. Turistdk, vandorok figyelmeztetdje
(fadarabokb6l alakitott Gtmutat6). 35. Cérna-
szovet. 33. Csille egyik fele.

Bekildendd a 33. vizszintes és az 1., 5. 7.,

23. fuggéleges sor megfejtése, 1357. oktdber
1-lg, szerkesztéséglink elmére.

Augusztusi rejtvényeink
megfejtései:

1957. szept. I. évf.,, 9. szdm
Szerkeszti

Felelés kiadé: az Ifjusagi

Lapkiad6 Vallalat igazgatéja

4 . 5 Szerkeszt6ség és kiadohiva-
szamok:  Egész tal: Budapest, VIIIl., Blaha

olyan szam van, Lujza tér 1—3. Tel.: 343—100
amelynek szorzata nem val-

Megjelenik havonta egyszer
Egy szém &ra 2,— Ft

ha a szamjegyeket E|gfizetési 4rak: negyed-
felcseréljiuk. Ilyen példaul évre 6— Ft, félévre 12— Ft,

a 12 és 63, a 13 és 62, a 23

egész évre 24— Ft
Terjesztik: Budapesten a

Féposta Hirlapterjeszté
Uzeme, vidéken a helyi
hirlapterjesztéssel foglal-

kozé postahivatalok

El6fizethetd a 61.700 szamu
csekkszamlan béarmely

kulfoldi el6fizetéseket fel-
vesz a Kultira Kényv ¢és

lat, Budapest, VI.,, Népkdz-

— Hajek Istvén, tdrsasdg UOtja 21.

— Gydngyossy 2573081 Athenaeum
(F. v. Soproni Béla)



FOTO-TAVMERO — .. .

indazoknal a fényképez6gépek-
M nél, amelyeknek nincs beépi-

tett vagy kulon réajuk szerelt
tdvmérdjiuk, a felvételi tavolsagot
becslés vagy hosszadalmas mérics-
kélés atjan kell megallapitani a fel-
vétel elkészitésekor.

Minthogy a gyari tdvmérék meg-
lehet6sen dragék, s az eddigi bar-
kdcs megoldasok sem tlalsagosan
egyszer(iek, most olyan tavmérd le-
irdsat adjuk, amelyet mindenki né-
hany perc alatt elkészithet maganak
— méghozza nem egészen 1 forint
ara anyagbo6l. Tavmérénkhéz ugyan-
is nem kell egyéb, mint egy vasta-
gabb kartonlap vagy fumérlemez, 15
cm hosszUsagl vékony zsineg és egy
kis suly — ami lehet egy kifart
6lom- vagy vasdarab, de egy kavics
is.

A kartonlapra el6szér 10 cm su-
garral kort rajzolunk, majd a kort
négy egyenlé részre vagjuk. Vigyaz-
zunk arra, hogy a vagasi felllet tel-
jesen sima és egyenletes legyen. Ez-
utdn a korcikk két sugardnak met-
szési pontja kdzelébe vékony, kb. 15
cm hosszU zsineget erdsitink az 1.
adbra szerint, A zsineg alsé végére
kis sulyt er@sitiink.

* cqésveu 1

Most megnézzik  fényképezbgé-
pink tadvolsdg (méter-) beosztasat.
Legyen ez példaul 1, 1,5, 2, 3, 5, 8§,
12 és végtelen («>). Kikeresink egy
sik terlletet, s fényképez6gépiink
tdvolsadgbeosztasdnak megfeleléen ki-
mérjiuk a tadvolsadgokat és egy-egy
kédarabbal, jol lathat6 médon meg-
jeloljuk. Ezutdn a mérés kiindulé
pontjaba allunk — vagyis a 0 pontba
— és a korcikk fels6 élén végig-
nézve ugy allitjuk be a lapot, hogy
az 1 m-es jel pontosan a végén lat-
szon meg (2. dbra). Ahol a zsin6r —
amelyet a suly kifeszit — megall,
azt a pontot a kdrcikken megjeldl-

.t******'k**

>234 56 9 >0 /] tfw

juk, s beirjuk a méterszamot, majd
ehhez hasonléan a tobbi tavolsagot
is bemérjik.

Fényképezéskor nem kell maést
tenniink, minthogy az el6bbihez ha-
sonléan a felvételre kerulé targy
folddel érintkezd pontjat tdvmérdnk
fels6 élével ugy megcélozni, hogy
annak végén a kivant tdvolsagi pont
latszon meg. Ezutan a felrajzolt ska-
lan megnézzik, hogy a zsin6r mi-
lyen tavolsadgot, hany métert mutat,
s ennek megfeleléen allitjuk be gé-
plnk tarcséajan is a tavolsagot. Arra
azonban vigyazni kell, hegy a tav-
mérést mindig olyan alldsban végez-
zik el, mint ahogyan a bemérést a
skalan megjeléltik. Vagyis, ha allva
mértik be a skalat, akkor a tavmé-
rést is allva kell végezni.

Dr. Gyulai Ferenc
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HOGY NE ESSEK Kl A FIOK

Nem esik Ifi a flék, s koénnyebben
visszacslUszik a helyére, ha hatulrél gu-
miszalagg.il segitjuk. Ne nyudljon annyira
a gumiszalag, hogy a fiok egészen Kki-
hazédhasson.

POHARFOGO - EGY SZAL DROTBOL

Hajmassal egy szal drétb6l lehet el-
késziteni a képen lathaté Ugyes pohéar-
fogot, amely kirandulasokon, turakon
elviselhetéve teszi a forré tedspohar me-
legét.

HOGY NE VAGJUK BE VONALZONK
ELET

Léptékeink, vonalzéink élét agy vél-
hetjik meg legkdnnyebben a sériuléstdl,
amikor borotvapengével kartonlapot,
mianyaglemezt vagunk mellettik, hogy
a penge és a vonalz6 kozé egy forintos
pénzérmét szoritunk.

DROTHUROKKESZITES -
BONYOLULTAN

vagy kertibator készitésekor
sokszor sziikség van olyan vastagabb
dréotra, amelynek végén hurok, szem
van. llyen dréthurkot egyszerl kéziszer-
szammal késziteni bizony meglehetésen
nehéz munka. Egyszer(ivé tehet#'uk a
feladatot, ha a drotb6l a satuba fogott,
megfelel6 vastagsdgl csap kordl hur-
kot forméalunk, majd a felesleges hosz-
szUsdgot levagjuk, s a hurkot satuban
osszelapitjuk.

NEM

Kerités

KONYHAI KISSZEKRENY
anyagjegyzék
Fenyé6fa
1 db 18X168X512 mm tetblap
| db 18X168X481 mm alj
1 db 18X168X287 mm véglapok
3 db 18X162X262 mm osztélap a nagy

dobozokhoz i
1 db 18X162X112 mm osztélap a kis

dobozokhoz
2 db 12X 50X 68 mm fels§ fuszerdoboz

tarté oldallap

3 db 18X112X268 mm elélap a nagy
dobozokhoz

2 db 18X116X132 mm el6lap a kis do-
bozokhoz

3 db 18X 92X132 mm alj a nagy dobo-
zokhoz

2db 18X 85X132 mm alj a kis dobo-
zokhoz

3 db 18X 92X208 mm héatlap a nagy
dobozokhoz

2 db 18X 85X113 mm hétlap a kis do-
bozokhoz

Furnérlemez

1 db 6X 50X417 mm a fliszerdoboz-
tartéd polc hatlapja

1db 6X268X463 mm héatlap

6 db 6X160Xx248 mm Oldallap a nagy
dobozokhoz

4 db 6X160X112 mm oldallap a kis
dobozokhoz

Egyéb

3db 30 mm a keményfa-fogantyu

2db 20 mm a keményfa-fogantyd

1db 1,5X15 mm-es rozsdamentes acél-
vagy aluminium-
szalag

Részletes tervrajz az utolsé borité-
alon
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Konyhai
KISSZEKRENY

A/

1.5xI5mm-es rozsdamentes acél-zagy
a/luminiumcs/k

el6lap t0x/J2x266mm

mmm-es/emezo/da/ak
~ elélaploxIl6xI32mm

6x6mm csap

alsésarok

sz *es anyagjegyzék a lap 322. oldalén



