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M ú l t  h a v i  l a p s z á m u n k k a l  e l l e n t é t b e n  e z ­
ú t t a l  ig a z i  j é g  v i t o r l á s  e l k é s z í t é s é r e  
a d u n k  ú t m u t a t á s t .  M o s ta n i  s z e r k e z e ­

t ü n k  m á r  ig a z i  v i t o r l á v a l  m ű k ö d ik ,  s  h á ­
r o m  c s ú s z ó t a l p á n  s z é l s e b e s e n  h a l a d h a t  a  
t ü k ö r s i m a  j é g e n  v a g y  a  k e m é n y r e  f a g y o t t  
h ó  f e lü l e t é n .

S z e r k e z e t ü n k  t ö r z s e ,  a z  ü lé s ,  a z  ü l é s ­
h á t l a p  é s  a z  ü l é s t a r t ó  18 m m - e s  f e n y ő f á ­
b ó l  k é s z ü lh e t ,  a z  á r b o c ,  a  b a u m f a  é s  a  k i ­
t á m a s z t ó  e l k é s z í t é s é h e z  a z o n b a n  m á r  12 
m m - e s ,  j ó  m i n ő s é g ű ,  h i b á t l a n  k e m é n y f á r a  
v a n  s z ü k s é g .  A  h á r o m  e g y f o r m a  c s ú s z ó ­
t a l p a t  2,5 v a g y  3 c m - e s  f e n y ő d e s z k á b ó l  
v á g j u k  k i ,  é l ü k b e  h o r n y o t  k é s z í t ü n k ,  s 
i d e  e r ő s í t j ü k  b e  U - s z ö g e k k e l  a z  a c é l h u z a l ­
c s ú s z k á k a t .  A  l á b k o r m á n y h o z  é s  a  k e ­
r e s z t f á h o z  h o r n y o s  i l l e s z t é s s e l  k a p c s o l ó d ­
n a k  a  t a l p a k .  A z  e l s ő  c s ú s z ó ta l p  t a r t ó ­
c s a v a r j á t  a l u l r ó l  b e s ü l l y e s z t j ü k  a  l á b k o r ­
m á n y b a ,  m a j d  a  c s ú s z ó t a l p a t  e n y v e z é s s e l  
é s  c s a v a r o z á s s a l  r ö g z í t j ü k .  A  f e l e r ő s í t e t t  
c s ú s z ó t a l p a k n a k  v í z s z in t e s e n ,  a z  á r b o c n a k  
f ü g g ő le g e s e n  k e l l  á l l n i a .  A z  á r b o c o t  é s  a  
b a u m f á t  s z á r n y a s  a n y á s c s a v a r o k k a l  r ö g ­
z í t j ü k .  A  t ö r z s  i r á n y í t á s a  a  l á b k o r m á n y -  
n y a l ,  a  v i t o r l a  h e l y e s  i r á n y b a  á l l í t á s a  p e ­
d ig  a  v i t o r l a - k o r m á n y z s i n ó r r a l  t ö r t é n i k .
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„ T E L E F O N K Ö N Y V ”
Bosszantó, ha  le leéli tennünk a telefon t, 

hogy m indkét kezünkkel fe llapozhas­
suk telefonfüzetünk keresett o ldalá t. 

N éhány órai m unkával e lkészíthetjük  a 
m ost Ism ertetett egykezes telefonhengert, 
am ely nagyon kényelm es és a já n d ék n a k  
Is kitűnő.

A legfontosabb alkatrész egy kb. 10 cm  
átm érőjű  és IS cm  hosszú, sima fe lü le tű , 
központos fahenger. Felületét sim ára  csi­
szoljuk, m ajd k e rü le té t 12 egyenlő részre  
osztjuk  be. Azért 22-re, mert ennyi b e tű ­
hely  bőven elegendő a legtöbbször h asz ­
n á lt telefonszám oknak. A betűket a kö­
vetkezőként célszerű csoportosítani:
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Q X Y
A  hengert fehér o laj- vagy n ltro festék- 

kel befestjük, m ajd  felületét Igen finom  
csiszolóvászonnal m attá  érdesltjük. K e­
rü letének  felosztását úgy végezzük, hogy 
a központból 16 fokos osztásokat je lö lü n k  
b e . Így a kezdő és végző (A  A, Illetve 
Q, X, Y) betűrovatok között 8 foknyi v á ­
lasztóvonal m arad. E zt pirosra, k é k re  
festhetjük . Az egyes betűk rovata it a 
h en g er palástjával párhuzam osan vékony, 
fek e te  tusvonalakkál választjuk el.

E zu tán  a rovatok bal oldalára, a  h e n ­
g e r  szélétől befelé m integy 5 mm-es m a r­
gó t hagyva, sorban fe lírjuk  a be tűket. 
H a  félünk a kézírástól, egy telefon-füzet 
b e tű it vágjuk le éa ragasztjuk  a hengerre .

M ost a tokot kell elkészítenünk. Ez kb. 
5 m m-es falemezből készülhet, két, egy ­
fo rm a  darabból. Az oldalfalak belső m a­
gassága 6 mm-rel legyen több a h en g er 
átm érőjénél. Pontosan a közepükbe ly u ­
k a t  fúrunk, s m indkettőbe egy-egy fa ­
csavaros gombot (olyan fiókfogantyút, 
am ilyen t a konyhaberendezésekben hasz­
nálnak) Illesztünk. A  fúratok a k k o rák  
legyenek, hogy a gom bok könnyen fo­
roghassanak bennük.

Az oldalfalakat felül legömbölyítjük a 
hengersugár +  S m m -es sugárral, o ldalt 
pedig  60 fokos szögben vezetjük tovább 
őket. Belső oldalaik egymástól való tá ­
volsága: a hengerhossz +  6 mm. P o n ­

tosan derékszögbe állítva csapoljuk , eny­
vezzük ő k e t a kb. 10 m m  vastag  deszka 
alaplap felső oldalára. A deszkalap  mé­
rete a m egadott henger-m éret esetében 
20 X 30 cm.

A b o rítá s t fekete kem énypapírbó l vagy 
vékony, színes, hajlékony, de nem  gyűr­
hető m üanyaglem ezből k ész ítjü k . Széles­
sége pontosan  akkora, am ek k o ra  az ol­
dalfalak külső  lapjának távo lsága, hosz- 
szát pedig az oldalfalakról zsineggel mér­
hetjük le pontosan. A h en g er középpont­
jától felfelé  m ért 43 fokos helyzetben  be­
jelöljük az »ablakot«. Az a b la k  nagysága: 
az egyes betűrovatok m agassága 4- 2 mm, 
szélessége pedig: a hengerszélesség  —6 
mm.

Ezután a helyére Illesztjük  a  hengert, 
s az o ldalfalak  fúrataln á t az e lő re  kifúrt 
lyukakba csavarjuk  a forgatógom bokat. 
Ezek a lk o tják  á tengelyt U. Ablakkal 
előre fe ltesszük  a borítást Is. Ha nem 
akarjuk véglegesen felragasztani, egym ás, 
tói 1—1,3 cm -re beszúrt fén y es m érnöki 
rajzszegekkel Is rögzíthetjük. A hengerre 
hegyes ceruzával vagy tusto lla l fe lírjuk  a 
megfelelő telefonszám okat, s  m ost m ár a 
henger m ellé, az alaplapra Jegyzettöm böt, 
melléje ped ig  hosszú rugóba szo ríto tt ce­
ruzát rögzítünk, s ezzel el Is készültünk. 
Az oldalsó gombok forgatásával mindig 
beállíthatjuk  m ajd a k e re se tt számot, 
mégpedig egy kézzel. Ha a h en g er be­
piszkolódott, a számok »elavultak«, szed­
jük  szét a szerkezetet, fe ssü k  ú jra  a 
hengert és a szám okat
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KISBÚTOROK

G O M B V A S B Ó L
egfelelő k isbútorokhoz 

\ l  hozzáju tn i nem  éppen  
könnyű  dolog. K ülö­

nösen  nehéz például o lyan  
m ére tű  kisasztalt beszerez­
ni, am elyen a televíziós 
készü lék  felállítható. F a  és 
göm bvas kom binálásával 
azonban — kevés anyag  
felhasználásával — házilag  
is m egoldhatjuk  a  p ro b lé ­
m át, s ezen az elven o lyan  
hasznos, m odern b ú to rd a ­
rab o k a t készíthetünk, am e­
lyek  díszére válnak a  la­
k ásnak .

Vegyük először a telev í­
ziós asztalkát. Az asztal 
lap já t keretbe fog laljuk . A 
k e re t száraz kem ényfából 
k lgyalu lt lécekből áll. ö sz - 
szesen 4 db lécre van szük­
ség, Vastagságuk 3/4 coll 
(19 m m ). A két hosszabb 65 
cm , a két rövldebb 51 cm 
hosszú. K eresztm etszetüket 
1. áb ránkon  lá th a tju k . A 
b e n n ü k  levő horony m ély­
sége 10 mm. A h orony  fel­
ső széle 15 m m -re van  a 
léc tetejétől. Szélességét 
n em  ad tuk  meg, ez a  ho­
ronyba  kerülő aszta llap  vas­
tagságához Igazodik. A lé­
cek  végeit 45 fokos szög­
ben levágjuk, s úgy illeszt­
jü k  össze őket, m in t a 
kép k ere tek  léceit.

Az asztallap m ére te  485X 
625 mm. Lehet pé ld áu l 10 
m m  vastag üveglap, am ely­
n ek  alsó felét fényes feke­
té re  festjük. Ügy is készít­
h e tjük , hogy vékonyabb 
üveglap  alá fekete  m ű­
anyagot vagy po litú rozo tt 
fá t teszünk. Az együttes 
vastagság legalább 10 mm 
legyen. Ha e lkészíte ttük  az
4

asztallapot, lem érjük vas­
tagságát, s ennek megfele­
lően a léc-hornyokat 1 
m m -rel szélesebbre csinál­
juk.

Az asztal lábait a követ­
kezőképpen készítjük el. 
B árm elyik Vasértben be­
szerzőnk 4 db nagyobb 
m éretű sarokvasat (2. áb­
ra), olyat, am elynek szá­
rain  3—3 ly u k  van A kö­
zépső fu ra to t 6 mm átm é­
rő jű re  tág ítjuk .

A láb ak at 12 mm átm érő­
jű  göm bvasból készítjük. 
Hosszuk 145 cm. Négy da­

ra b  kell belőlük. V égükre 
6 m m  hosszúságban 6 mm 
á tm é rő jű  csapot reszelünk. 
A ru d ak at pont középen U- 
a la k ú ra  hajlítjuk. Szárai 
azonban  nem párhuzam o­
sak . Legegyszerűbb, ha  a 
h a jlltá s t 20 mm á tm érő jű  
göm banyagon végezzük. 
S zára it olyan közel h a jlít­
ju k  egymáshoz, am ilyen 
távo lság ra  a sarokvasba 
fú r t  két 6 mm-es fu ra t  van 
egym ástól.

E zután  a saro k v asa t a 
láb  ké t kis c sap já ra  he­
lyezzük, m ajd a k iálló  csa­
p o k a t elszegecseljük. A 
kész  lábakat m att feketére  
fe s tjü k , vagy lúgban feke­
té re  pácoljuk.

Ezzel m inden a lkatrész 
elkészült, nekikezdhetünk 
a szerelésnek. Az asztalla­
po t a léc ho rnyaiba  he­
lyezzük. A lécek sarkalt 
összeillesztjük és mind­
egy ik  sarokra 4 db lencse­
fe jű  vagy sü llyeszte tt fejű 
facsavarral egy-egy sarok- 
v asa t erősítünk. A lábak 
szegecsfejelt a lécekbe 
süllyesztjük. A sarokvasak 
teh á t nemcsak a lábakat 
ta rtják , hanem  az asztal 
k e reté t is összefogják.

Ezen az elven nagyon 
tetszetős ülőkéket, virág­
állványokat is készíthe­
tü n k . Az ülőkék lábalt 10 
m m -es gömbvasból készít­
jü k . Hosszuk 70 cm . Az 
Ulőrész kb 5 cm  magas, 
35—40 cm széles. K észíthet­
jü k  rugóval lószőrrel vagy 
laticel-párnát építhetünk 
bele. íme, ezen a módon 
a k á r  egész g a rn itú rák a t is 
készíthetünk.

2. ábra



KOLONIAL KISSZEKRÉNY

Ü gyes bar kácsmunkával nem­
csak modem kisbútorokat ké­
szíthetünk házilag; hanem ke­

vés anyag felhasználásával stíl-gar- 
nátúrálk egyes darabjaival is kiegé­
szíthetjük lakásunk bútorzatát.

A rajzokcm, látható kolanlál-falir 
szekrényke hasznos bútordarab és 
kevés munkával elkészíthető. Négy­
zetes rajzunk felnagyításával köny-

nyen kifűrészelhetjük az alapeleme­
ket, amelyeket azután enyvezéssel 
erősítünk össze. A kis fiókok alkat­
részeit is enyvezéssel és apró sze­
geikkel rögzítjük.

A csinosítás módja attól függ, 
milyen faanyagot használunk. A 
puhafát festhetjük, a  keményfát .pá­
colhatjuk, fényezhetjük.



Érdekes, szórakoztató já té k k a l Ismer­
te tjü k  m eg olvasóinkat a kővetke­
zőkben. Já ték u n k  vo ltaképpen  egy 

két sakk táb lány l doboz, am ely n ek  tete­
jén  — két versenypályán  — k é t verseny­
autó szalad körbe-körbe. A versenyko- 
cslk a doboz o ldalára szerelt szabályzó­
karokkal ind íthatók , s ugy an csak  ezek­
kel szabályozható sebességük Is a  fordu­
lókban. A kocsik  önm űködően követik  a 
pálya vonalát, korm ányozni nem  kell 
őket. A nnál inkább  kell ügyeln i azonban 
a megfelelő fékezésre. Ha u g y an is  a ko­
csik tú lságosan nagy sebességgel érkez­
nek a fordulókba, kirepülnek, elhagyják 
a pályát, ak árcsak  a nagy versenyeken. 
A h irtelen  és erős fékezésnek viszont 
ugyancsak »kifutás-“ az e redm énye. Van 
tehát bőven lehetőség az egyén i ügyes­
kedésre.

A verseny egyébként a következőkép­
pen zajlik  le: 24 V-os (játékvasúti) transz­
form átorról csatlakozunk a  doboz olda­
lán levő hüvelypárra. A dott Jelre  a két 
versenyző — a ké t kocsi veze tő je  — a 
fékkar benyom ásával e lin d ítja  kocsiját, 
s a fékkar helyes kezelésével kocsijá t a 
Célba vezeti. Az a kocsi győz, amelyik 
ham arabb é r a célba, a k irep ü lt vagy las­
sú kocsi veszít.

»TITOKZATOS» SZERKEZET
Az egyes kocsik bárm ikor leem elhetők 

a pályáról, nincs bennük  semmilyen 1

1. ábra
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szerkezet. Nincs m echanikus kapcsolatuk 
sem a pályakén t használt dobozzal.

M indez így elég titokzatosan hangzik. 
Mégse gondoljon senki valam ilyen bo­
nyolult, nehezen m egépíthető szerkezetre.

Á ru lju k  el hát legelőször Is a doboz 
titk á t (1. ábra). Egy 24 V -ra áttekercselt 
autó ablaktörlőm otorral h a jtju k  az Ai 
és As k e ttő s szíj tárcsákat. E szíjtárcsák

m ásik  fele a Bt és B, tárcsák k al van kap­
cso latban , skálahúr közbeiktatásával. A 
tá rc sá k  felett — térköztartó  lécek segít­
ségével — réteges lem ezből készült, a pá­
lya a lak ján ak  megfelelő form ájú fedő­
lap  (Ci és C,) helyezkedik el. Ugyanebbe 
a m agasságba a pályával azonos form ájú, 
de nagyobb  m éretű, k ivágott borltólemez 
Is k e rü l (2. és 3. ábra). így a C, és C,, 
v a lam in t a O között m indenhol azonos 
szélességű, pálya a lakú  ré s  alakul ki.

E bben  a résben vezetünk egy-egy 
m ágnestartó t, am elyet a rajzon meg­
ad o tt form ára kem ényfából faragunk ki. 
Hogy csúszás közben ne zörögjön, a rés 
o ldala in  súrlódó fe lü lete ire  ’vékony fil­
cet vagy  m űanyaglapocskát ragasztunk. 
A m ágnestartó  egyik végére 3—5 cm-es 
sk á la h ú rt  kötünk, a h ú r  másik végét 
ped ig  az A,—B, és az Aj—Bi szljtárcsákat 
összekötő  skálahúrhoz erősítjük. A ta r ­
tó k ra  ragasztással vagy kötözéssel kis-
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3. ábra

méretű, erős, egyform a, rúd vagy gyű­
rű  alakú (hangszóró) m ágneseket erősí­
tünk.

KÉT PALYA, KÖZÖS HAJTÁS
Végeredményben két, teljesen egyfor­

ma berendezésű pályát kell felszerel­
nünk, csak a h a jtá su k  — az ablaktörlő­
ről — lesz közös. Az egész szerkezetet 
vastagabb alapdeszkára szereljük (3. áb­
ra), elkészítjük az oldalakat, s legfelül 
teljesen sík, 2—3 m m  vastag, sim a felü­
letű, réteges lem ezzel borítjuk be. A fe­
dőlemez és a helyükön  levő m ágnesek 
közötti légrés ne haladja meg a 3—5 
mm-t. (Ez a távolság  a mágnes erőssé­
gétől függ. Lehetőleg a kisebb m éretet 
válasszuk.) A »titok« most m ár világos: 
a  m otorral von tato tt mágnes m ozgatja a 
kis gépkocsikat.

A 3. ábrán m etszetben láthatjuk  a tá r­
csákat. Itt term észetesen csak az egyik 
pályáé látszik, a m ásiké teljesen meg­
egyezik az áb rán  látottal.

Az Ai kettőstárcsa  fából készülhet, 
egyik-egyik tárcsa  2—2 korongból. Ten­
gelyként vastagabb szögdarabot hasz­
nálunk. A tárcsák  szabadon forognak a 
tengelyen. Az A. tárcsá i között fllclemezt 
ragasztunk az egy ik  tárcsára, ez adja 
súrlódásával az e rő t a felsőnek, m ert a 
m otorról csak az alsó tárcsát hajta tjuk . 
E rre  a megoldásra azért van szükség, 
m ert a m ágnesek fékezésekor a m otor 
fordulatszám át nem  szabad csökkente- 
nünk. Ezen keresztü l ugyanis a m ásik 
m ágnes Is fékeződne, márpedig a ké t pá­
lya fékezhetőségének egymástól függet­
lennek kell lennie. A fékkar, am int a 3. 
áb rán  látható, csak a felső tárcsát fékezi, 
az alsó tárcsa — m inthogy nincs m erev 
kapcsolatban a felsővel — akkor is sza­
badon foroghat, h a  a felsőt teljesen le­
állítjuk.

A VERSENYAUTÓK ELKÉSZÍTÉSE
A versenyautók testé t a 4. ábra alap­

ján  készítjük el. Teljes hosszúk kb. 20— 
30 mm, anyaguk lehe t fa. m űanyag vagy

alum ín ium . Kerekeik 3—4 m m  átm érőjű 
m űanyasfkorongok, lecsípett gombostű- 
d a rab k ák k a l csapágyazva, Illetve csapozva. 
Lényeges, hogy mind a  négy kerék  köny- 
nyen, szabadon foroghasson. Kism értékű, 
o ldalirányú  »kotyogás« nem  számit, de a 
k e rek ek  központosságára ügyeljünk. A 
m ágnesezhető felületet a kocsltest aljára 
e rő síte tt 0,3—0,5 mm vastag, 10 m m  hosszú 
vaslem ezke alkotja.

Hogy a  kocsi m ekkora sebességnél re­
pül k i a  pályáról, azt több tényező ha­
tározza m eg : 1. a m ágnes erőssége, 2. a 
kocsi tehetlensége (önsúlya). 3. a kocsi 
k e rekeinek  »beállása« (a fordulókban 
való ú tirán y b a  fordulása). A 4. ábra má­
sodik vázlatán  látható kocsi forgatható 
tűcsapágyas első kerékpárjával nagyobb 
sebességeket Is kibír azonos 1. és 2. fel­
tételek m ellett.

Az ablaktörlőm otorunk forgórészéhez 
csatlakozó első fogaskereket meghagy­
juk. a  többi áttételi e lem et viszont ki­
szereljük . A benthagyott fogaskerékkel 
kb. 1:8 a rán y ú  csökkentő á tté te lt kapunk. 
A fogaskerék  tengelyére 10 m m  átmé­
rőjű k is szljtárcsát (skálagörgőt) teszünk. 
Ha a p á ly á k  A—B szljtárcsái 180 mm át- 
m érőjűek. kiskocsink (léptéke kb 1:150) 
közepes fordulatszám nál (3,000) megköze­
lítőn 100—150 km /órának m egfelelő se­
bességgel fog a  pályán száguldani.

Schneem ann József

4. ábra
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FESTÉKSZÓRÓ
P I S Z T O L Y
R O V A R IR TÚ -
PERHETEZÖBÖL

Háztartási llm -lom jalnk között sok he­
lyü tt ak ad  öreg »Fly-tox« pumpa, 
rovarirtó-perm etező. De ha nincs Is 

kéznél, bárm ely ik  H áztartási Boltban né­
hány fo rin té rt beszerezhetjük, s Jól hasz­
nálható festékszóró  pisztolyt készíthe­
tünk belőle.

Azzal k ezd ü n k  az átalakításhoz, hogy 
a perm etező alsó, keresztben álló hen­
geres ta r tá ly á t — am ely forrasztással van 
felerősítve — leszereljük  (1. ábra). Magát 
a szívócsövet m eghagyjuk. Ha görbe, kl- 
egyengetJUk, hogy függőlegesen álljon.

F esték ta rtá ly k én t bárm ilyen kis üveget 
— például orvosságos üveget — használ­
hatunk. E lkészítjük  a k é t tartólem ezt Is 
0,6—1 m m -es lemezből. A 2. ábra szerint 
vágjuk k i és h a jlítju k  fel (az alsónál le) 
a k é t-k é t fü let. Csak a felső tartó  köze­
pébe fú ru n k  S mm átm érő jű  lyukat. Ezen 
dugjuk á t  a szívócsövet és a 3. ábrán lá t­
ható helyzetben a permetezőhöz fo r­
rasztjuk .

A fü lek re  egy-egy spirálrugót akasz­
tunk. E zek szorítják  az alsó tartó segít­
ségével az üveg száját a  felső tartóhoz. 
A rugó m ére tének  nincs jelentősége, sze­
repe csupán  annyi, hogy a festéktartály t 
rögzítse.

A  festékbe érő szívócsőnek olyan hosz- 
szúnak  kell lennie, hogy az üveg a ljá tó l
1—1,6 m m -re álljon. H a hosszabb, vág­
ju n k  le belőle, h a  rövldebb, toldjuk m eg.

F estésk o r a szivattyú  gyengébb vagy  
erősebb  nyom ásával, valam int a fe sték  
különböző m értékű  hígításával szabá­
lyo zh a tju k  a k ifú jt festék szemcse­
nagyságát. A festékszórást szellős he ly en  
végezzük, m ert a fe sték  párolgása a szer­
v eze tre  ártalm as.

LEMEZHAJLfTÚ SZERSZÁM  
SZÖGVASBÓL

|e m  lesz többé bosszúságunk a g lrb e- 
görbére s ik e rü lt lemezhajlitás m ia tt, 
ha elkészítjük a következő szerszá­

m ot. Elkészítéséhez mindössze ISO—170 
cm , 30 X 20-as vagy 20 X 20-as szögvasra és 
n ém i m unkára van szükség. Először Is az 
anyagon  m egjelöljük a középvonalat. E t­
tő l Jobbra és balra  kb. 18 cm-es részen a 
szögvas keskenyebb, 20 mm-es oldalából 
k ivág juk  a ra jz  szerin ti részt.

N

18 cm-ei kifuréstfí*!
____ sa-asm. ...

Ezen az arasznyi, m egcsonkított ré szen  
az anyagot m egtüzesítjük, és gyűrű  a la ­
k ú ra  hajlítjuk , kovácsoljuk. A g y ű rű s  
rész két vége szin te összeér. H a jlltá s  
u tán  megedzztlk ezt a szakaszt, hogy ru ­
galm as Is legyen.

Szerszám unk használata a rajzon lá t­
ható  módon tö rtén ik . A hajlítandó  le­
m ezt a szögvas szárai közé Illesz tjük , 
m ajd  a szögvasat alulról, hosszabbik szá­
ra  m entén sa tuba  fogva összeszorltjuk. 
A satutól távolabb eső részén a rugózó  
gyűrű  végzi a megfelelő szorítást. A  le ­
mez Így fa . vagy gum ikalapácsai ü tö g et- 
ve  0-tól egészen oo fokos szögig h a jlí t­
ható . Hosszú lem ez vagy fém csík beju­
tása  esetében a ján la tos két sa tu t h a sz ­
nálni.



SATU HELYETT-KÜLÖNLEGES SZORÍTÓ
Mik o r finomabb, ap róbb  

a lkatrészt készítünk , 
sokszor gondot okoz, 

hogyan, m ivel fogjuk b e  a 
m unkadarabot a m egm un­
káláshoz. A nagyobb m u n ­
kadarabokat ugyan sa tú b a  
foghatnánk, de sokszor elő­
fordul, hogy a m u n k ad a­
rabnak  nincs két p á rh u za ­
mos oldala, amellyel a  sa­
tuba szoríthatnánk. Ily en ­
kor tesz Jó szolgálatot a 
m ost ism ertetett kü lön le­
ges szorító.

Az 1. és 2. ábrán p é ld a ­
ként egy m unkadarab k é t­
féle befogását m utatjuk  be 
különleges szorltónkkal. Ez 
a két ra jz  Jól rá Is v ilág it 
készülékünk lényegére. A 
satu k é t szorltópofája te l­
jesen egyform a. H osszuk 
100 mm. 12X12 m m -es 
négyszöganyagból v ág ju k  
le őket (3. ábra). A k é t 
ovális fu ra to t úgy kész ít­
jük , hogy 5 mm-es fú róval 
egym ástól 11 mm-re á tfú r ­
ju k  az anyagot és a k é t- 
két fu ra to t egymással ösz- 
szekötjük. Az ovális fu ra ­
tok középvonalával egy

síkban, de a r ra  merőlege­
sen, I m m -es fu ratokat ké­
szítünk. A szoritópofa vén 
gét a ra jz  sze rin t letörjük. 
Célszerű a  belső felületeket 
berovátkolnl, m ert így biz­
tosabban fognak.

A 4 db csap o t (4. ábra) 8 
mm átm érő jű  gömbanyag­
ból vágjuk le. Hosszuk 12 
mm. K ettőnek hosszában 
MS-ös m enetet vágunk a 
közepébe (A), egy darabba 
S mm átm érő jű  furato t fú­
runk (B), egy darabba pe­
dig 6 mm m élyen fúrunk 
be szintén 5 m m-es fúró­
val (C).

Ezután e lkész ítjük  a két 
menetes szá ra t (S. ábra). S

m m  átm érőjű rúdan y ag ra  
m enetet vágunk és 85 mm 
hosszúságúra v á g ju k  le. A 
sz á ra t 10 mm hosszúságban 
csav arju k  be a fejbe.

A fe je t 10 m m  átm érő jű  
göm banyagból v ág ju k  le 20 
m m  hosszúságúra (5 ábra). 
K ívü l be Is recézhetjük , 
ho g y  Jobban m eg tu d ju k  
fogni. Eleit legöm bölyít­
h e tjü k .

M ost következik az ösz- 
szeszerelés. E lőször a  szá­
r a t  h a jtju k  be a fe jbe . Jól 
m eghúzzuk, s esetleg  pon­
tozással vagy m ás m ódon 
rögzítjük . Ezután a csapo­
k a t  dugjuk be a po fák  8 
m m -es furataiba a  2. ábra  
jelzése inek . m egfelelően. 
M ajd  becsavarjuk a  kész 
sz á ra it  Is.

H asználatkor a  hátsó 
sz á r k i tám aszt ja  a  k é t po­
fá t, s  a középső szá r végzi 
a szorítást. Először teh á t a 
h á tsó  szárat á llítju k  be a 
k ív á n t méretre, s u tá n a  a 
középen  levő szár m eghú­
zásával szorítjuk be  a 
m unkadarabot. M agát a 
szo rltó t satuban rögzíthet­
jük .

Dl Sandrl Tibor



ELEKTRONIKUS FOTO EXPONÁLÓÓRA
Nagyításkor, m áso láskor sok fo toam a- 

tő rnek  nehézséget okoz az egyszer 
helyesen m egállap íto tt vagy k ik ísérle ­

tezett expozíciós Idő többszöri, pontos be­
tartása . S topperó rája  ugyanis nincs m in ­
denkinek, de m ég ezzel sem könnyű Jó 
eredm ényt elérni, h iszen  a sö té tkam rá­
b a n  nehéz az ó ra  szám lapját m egfigyelni.

A kővetkezőkben olyan e lek tron ikus 
berendezéseket Ism ertetünk, am elyekkel 
e  nehézségek k ö n n y en  megoldhatók. T öbb 
egyszerű kapcso lást íru n k  le, s ki-kl vá­
lassza ki közülük a neki megfelelőt. E 
m egoldások kü lö n  érdekessége, hogy 
kapcsolásuk következtében  bizonyos m é r. 
ték ig  a hálózati feszültség esetleges Inga­
dozásait is k iegyenlítik . Így segítségükkel 
m indig k ifogásta lan  m ásolatokat vagy  
nagyításokat készíthetünk , sem alul-, sem  
tú lexponált nem  lesz közöttük.

Kézi kapcsolás
Röviden tek in tsü k  á t az 1. ábra a lap ján  

készülékünk m űködési folyam atát. A 
ködfénylám pával (gllm m lám pával G) p á r ­
huzam osan kap cso lt kondenzátort (C) a 
potenclom éteren (P) keresztül fe ltö ltjü k  
egyenfeszültséggel. Ha a C tö ltésének  
feszültsége e léri a  glimm gyujtófeszült- 
ségét (220 V), a g lim m  felvillan és égve 
m arad. A bekapcsolás pillanatától a fe l­
villanásig e lte lt Id ő  a  P potenotom étec 
csúszókarjának  á llásátó l függ,. — válto­
zatlan  nagyságú C-t feltételezve.

1. áb ra

W

Ha teh á t a csúszókart különböző hely­
zetekbe á llítju k , változta tha tjuk  az Időt 
Is, am ely a  készülék bekapcsolása és 
glimm felv illanása  között e lte lik . A ké­
nyelmes kezelés érdekében a potendo- 
m éter forgatógom bjára m u ta tó t szere­
lünk, s a  m uta tó  alá skálabeosztásos pa­
pírlapot ragasz tunk . A ská lát hitelesíthet­
jü k  Is m ásodpercekre egy jó  stopperrel 
összehasonlítva, de egyszerű fokbeosztás­
sal Is k itű n ő en  használhatjuk.

A készülék  bekapcsolását a  nagyítógép­
pel közös kapcsolóval Is m egoldhatjük, 
ebben az ese tben  biztosítva v an  az együtt- 
lndítás. A nagyítógép k ikapcsolását — 
kézzel — a glim m  felv illanásakor kell el­
végezni. A K  kapcsoló és a a  Rí ellenállás 
a C kondenzáto r k lsütésére szolgál. Ezt 
a kapcsolót a  készülék m inden  egyes mű. 
ködtetése u tá n  be kell nyom ni egy pilla­
natra, hogy a kondenzátornak ne marad­
jon m aradék  töltése, m ert ez  a  következő 
beállítást m egham isítaná, s hamarabb 
villanna a  glimmlámpa. Kapcsolóként 
egyszerű caengőnyomógom bot is használ­
hatunk.

Félautomata megoldás
Az előbbiek  szerint k ész íte tt kis készü­

lék a gyakorla tban  igen jó l használható, 
mégis k issé  kényelm etlen a  glimm ál­
landó figyelése és a kézi kapcso lás gyors 
végrehajtása. A glimm felv illanását — 
érzékeny re lé  közbeiktatásával — kitü­
nően felhasználhatjuk  m áso ló- vagy na­
gyitógépünk közvetlen kapcsolására Is 
(2. ábra).

E m egoldásnak az a lényege, hogy egy 
érzékeny (1—4 m llllam per húzóáramú) 
relé é rin tkező i — áram m entes állapotban 
— zárva vannak . Az é rin tk ező p árt kötjük 
sorba a nagyítógép Izzójával. Amíg a C 
kondenzátor töltődik, a re lé  nem kap 
áram ot, m ert a glimm, m íg be  nem »gyúj­
tott«, szigetel. A glimm felvillanásának 
p illanatában  a relé áram ot kap , meghúz, 
az érin tkezés megszűnik, s  íg y  a nagyító- 
gép Izzója kialszik. A készü lék  egyen­
áram ú ellá tása  a 2. ábra  Jobboldali ré­
szén lá th a tó  csengőreduktorral és egyen- 
irányítócsővel (régi 4 V-os trió d a  Is lehet) 
m egoldható a hálózatból. A 4 V-os csövet 
a transzfo rm áto r 3 V-os tekercsére  köt­
jük, a 6 V-os at az 3 V-os tekercsre . A cső 
kis te rh e lése  m iatt nem szám ít az alapos 
aláfűtés.

C
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/ ó  m im r párja

l. ábra

Önműködő készülék
Teljes kezelési kényelm et biztosit a 3. 

ábra szerin ti kapcsolás. Az itt  alkalma­
zott re lén ek  két érintkezőrugója van (Ei 
és Ei). Az egyenirányitás szelénoszloppal 
van m egoldva, de alkalm azható a 2. ábrán 
látható csöves megoldás is. A kapcsolás­
ban lá th a tó  számozott érintkezők tulaj­
donképpen egyszerre m űködnek, m ert 
közös m űködtetőkarra l kapcsolhatók. E 
kapcsolócsoportnak vázlatos ra jza  a 3. 
ábra Jobboldalán külön látható . A rugó­
kat vékony sárgarézlem ezből készítjük, 
a m űködtető kart pedig szlgetelőanyaból. 
Az egész csoport lemezből készített ke­
retben helyezkedik el.

K észülékeink »időkapacitását« a P po- 
tendom éter és a glimmel párhuzam osan

kapcsolt C kondenzátor nagysága h a tá ­
rozza meg. Minél nagyobb a C és P  é r ­
téke, annál hosszabb a működési idő. 
Teljes pontossággal nem  lehet előre m é­
retezni, m ert az egyes gllm m lám pák ad a ­
ta i  elég különbözőek.

A 2. és 3. kapcsolásokban ne használ­
ju n k  törpe gllm m lám pákat, legm egfele­
lőbb a m éhkas-form ájú nagygllmm. A 
re lé k  m éretezésére későbbi lapszám aink­
ban  még visszatérünk.

A készüléket fe ltétlenü l szigetelőanyag­
ból készült dobozba szereljük. A hálózat­
ta l  való közvetlen kapcsola t m iatt a csa ­
varok , fém alkatrészek kívülről ne legye­
n ek  érinthetők, m ert ez életveszélyt je ­
lent.

3. ábra
ÉLESREÁLUTÁS 'KISÜTÉS
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J átékaink, használa ti tárgyaink  felügye­

letére kevés m unkával ötletes »ház­
őrzőt« szerkeszthetünk , s házőrző 

ebünk sok m it sem  sejtő idegenre »rá- 
ljeszthet«, am in t ugatva előugrik ku tya­
házából. E lkészítéséhez egy kis csavar­
rugón és egy kis k ü rt- vagy baba-sipon 
kívül nem is ke ll m ást beszereznünk, a 
többi alkatrész a házkörüli hulladékból is 
megkerül.

UGATÓSZERKEZET 
SÍPBÓL ES PAPÍRBÓL

Először az »ugatószerkezetet« készítjük 
el. Erős papírból, 0,5 mm-es gum i- vagy 
PVC-lemezből 20x 12 m m  átm érő jű  tárcsá­
kat vágunk ki. K ettőnek-kettőnek  a  belső 
élét összeragasztjuk  az anyagnak megfe­
lelő módon (ragasztóval, gum iragasztó­
val, PVC-ragasztoval). Az Így k apo tt ket­
tős tárcsák  külső  éleit egy m ásik  tárcsa 
külső éléhez ragasz tjuk . 8—10 ke ttős tár- 
csát összeragasztva kész a »harm onika«. 
Egyik végét be rag asz tju k  egy 30 m m  át­
m érőjű k em énypap írra l vagy vékony fur- 
nirlappal, a m ásik  végét pedig egy 60 
mm átm érő jű , 5—10 mm vastag deszka- 
tárcsa egyik  széléhez közel rögzítjük.

A tárcsába a harm onika középpontja 
alatt lyukat fú ru n k  a sípnak. A szilvesz- • 
téri pap írtrom bita  sípja nagyon Jól meg­
felel. Úgy e rő s ítjü k  be, hogy a harm o­
nika felől fú jv a  szóljon. A síp m ellett 
két kicsiny, 1 m m  átm érőjű  lyukat is fú­
runk, ezeken á t áram lik  m ajd a levegő 
a harm onika belsejébe. Ezután a lyukak 
befogásával ellenőrizzük, nem  szelel-e 
valahol a harm onikánk .

A kész h a rm o n ik á t a nagy tárcsába fúrt 
másik lyukon  á t szorosan felhúzzuk és 
felragasztjuk egy gondosan sim ára  mun­
kált kb. 10 m m  átm érőjű  fa rúdra . A rúd

FEDÉL

ELŐLAP

KUTYA 
4 pAPMONíKA RAS.

HÁTLAPALSO

rövldebb vége álljon előre, a harmonika 
o ldalára . Ebbe a végébe k é t előreugró 
d ró tszá la t csavarunk a k u ty a  »lábaként« 
és m eggörb ített »fejeként«.

A KUTYAHAZ 
ES A MOZGATÓSZERKEZET

A láb a k ra  és a fejre  e rősen  beragasztó- 
zott pam utfonala t csavarunk, majd a még 
meg n em  száradt részeket fekete pamut­
fonal ap ró ra  tépett hulladékában henger- 
g e tjü k  meg, amíg a pam ut-hulladék be 
nem  b o rítja  a »testet«. A fülek helyére 
fekete  pam utdarabkákat ragasztunk, vé­
gül egy-egy piros pam utpettyel elkészít­
jü k  a  ké t szemet, egy hosszabbal pedig a 
nyelvet.

A fa rú d  hátsó végére felhúzzuk a rúd- 
nál valam ivel nagyobb belső átm érőjű 
csavarrugót, m ajd a rú d  végébe egy fa 
fogógom bot erősítünk.

E zu tán  elkészítjük a kutyaházat Is, 
m égpedig  olyan m éretben, hogy a kutya 
o rra  és a csavarrugó belső végződése 
a d ja  a ház hosszát. A hátsó  falat alsó és 
felső részből állítjuk  össze. A két részt 
elválasztó  vízszintes vonal a farúd ré­
szére fú rt lyukat szelje ketté. A hátsó fa­
la t 2—3 cm-es deszkából készítjük. Az alsó 
részbe helyezzük a ru d a t, a rugót is elhe­
lyezzük hátul, a fa lon  kívül, feltesszük 
a felső részt, s végül az első falhoz, be­
lü lrő l hozzárajzszögezzük a 30 mm-es tá r ­
csá t (a harm onika első részét). Legvégül 
fe le rősítjük  a kutyaház tetejét Is.

H á a festés, csinosítás után a hátsó  
gom bot m egnyom juk, a kutya kiugrik a 
házból és egyidejűleg »ugat« Is egyet. 
H a kezünk nyom ása megszűnik, a rugó 
visszahúzza a ku tyát, széthúzza és meg­
tö lti a  harm onikát levegővel. Az első uga­
tás  nem csak a gazdának  szerez öröm et, 
han em  meglepi a gyanútlan  felnőtteket 
is. Szűcs József
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SÉRÜLT FOTOTALAK 
JAVÍTÁSA

Zom áncozott fén y k ép é­
szeti tálainkról g y a k ra n  
lep a ttan  a zománc, a a s é ­
rü lt tá l m egrozsdáaodlk, 
vagy a  használt vegyszer 
m egtám adja  fe lü le té t. 
K önnyen védekezhetünk a  
további sérülések ellen, h a  
a lep a ttan t zománc h e ly é t 
gyufával m egm elegltjük, 
m ajd  a felhevült tá l-rész ­
hez egyszerű paraflnt n y o ­
m unk.

PAKA-ALLVANY
Hasznos páka-állványt 

készíthetünk  m unkaaszta­
lunkon  egy vastagabb cső­
ből és egy hozzá Illő cső- 
karim ából. A munk»»«»+-!t 
áuúrju ic, s a csövet a cső- 
karim ával együtt a k ép en  
látha tó  m ódon a fu ra tb a  
szereljük ..

M E G J E L E N T  
a  Kis Technikus 

Könyvtár 
két újabb kötete: 

Bihari Sándor:
KIS HÁZI SZERELŐ 

116 oldal, ára fűzve 
4 , -  Ft

Nagy Pál Sándor:
KIS DíNAMÖK HÁZI 
KÉSZÍTÉSÉ 

69 oldal, ára fűzve 
3,50 Ft 

Kaphatók 
a könyvesboltokban

C lfiA R ETTA TflR TÓ -W ía<tóá/5^
Sok barkácsoló lim-lomjai között akad plexi­

vagy celluloid-lemez hulladék. Ha több,
1—3 mm vastag darabot össze tudunk gyűj­

teni belőlük, e más célra jóformán használhatat­
lan hulladékból tetszetős cigarettatartókat készít­
hetünk.

Az oldalfalak magasságát kb. 5 cm-re ve­
gyük. A szükséges alkatrészeket kivágjuk, élei­
ket reszelővei lesimítjuk, majd acetonnal össze­
ragasztjuk. Ügy is lehet kombinálni, hogy az 
egyik rekesz a  gyuíásdoboz vagy az öngyújtó 
helye legyen.

Fényképeinken két ilyen, celluloid-lemezből 
készült cigarettatartót mutatunk be. A nagyobbik 
nyolcszögletes, átmérője 16 cm. Kilenc rekesze 
van és kb. 200 cigaretta fér el benne. A középső 
rekesz alja 1 cm-rel fel van emelve. A gyufa- 
tartóval kombinált kisebbik 3 rekeszes, kb. 80 
cigaretta fér el benne.
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„ G Y O R S T Ü Z E L Ő "  
CIGARETTA KÍHÁLÚ
A várto rn y o n  csikorogva 

lo rdu l a szé lkakas és a 
m ozsárágyú eldördül. . 

-  De nem  k e ll megijedni, 
nem kö zép k o ri várostrom 
kezdődik, m e rt a  vár az 
asztalon áll és az öreg mo­
zsárágyúból Is c sak  egy ci­
garetta  rö p p en  ki. Üjszerú 
c igare tta ta rtó v a l és kínáló­
val Ism erk ed ü n k  most 
meg, am ely n ek  elkészítésé­
vel kedves m eglepetést sze­
rezhetünk  dohányos Isme­
rőseinknek. C sak megcsa­
varjuk  a  szé lk ak ast a vár­
torony te te jé n , s az ágyú 
kilő egy c ig a re ttá t. A tüzet 
Is a v á r szo lgáltatja : olda­
lán  kissé lelnyom juk  a 
lák lyát, és a  bástyátokból 
g y u íask atu ly a  emelkedik 
ki.

P illan tsu n k  h á t a belse­
jébe, hog y an  m űködik?

On t Ol t O s z e r k e z e t

Egy le jtő n  cigaretták so­
rakoznak. Ez az adagoló. 
A lejtő  a ljá n  van a »kala­
pács«, am ely  egyenként 
kiüti a c ig a retták a t. Ami­
kor a  k a lap ács  hátrahúzó­
dik, új c igaretta  csúszik 
elé, s  am ik o r a gumi ere«

detl helyzetébe rán tja  vlsz- 
sza, egyútta l a c ig a re ttá t 
Is kilöki.

A ka lapácso t egy em előn 
k e resz tü l a szélkakas m ű­
ködteti. Vele ugyanis egy 
»kulcsot«  forgatunk ,am ely­
n ek  nyelve az em előt kité­
ríti. E nnek  m ásik vége két 
görgőn á tvetett zsinó rral a 
kalapácshoz  csatlakozik. 
Így , ha  a kulcsot b a lra  for­
g a tju k , a kalapács h á tra ­
húzódik , s am ikor a  nyelv 
k is ik lik  az emelő vége alól, 
a Jcalapács h irtelen  vissza­
u g rik  a helyére.

A K1LÖVÖSZERKEZET
E lőször a kilövőszerke­

z e te t készítjük  el. Az 1. 
á b ra  jóform án m indent

-elm ond« ró la. A kalapá­
csot kb. 3 m m -es falemez­
ből vág juk  k i. A gumiszál­
nak a sú rlódó  felén kis 
m élyedést készítünk. A 
görgőket fából faragjuk 
ki. A k u lcso t úgy erősít­
hetjük  fe l forgathatóan, 
hogy a lsó végébe lyukat 
fúrunk, az alapdeszkába 
pedig a lu lró l beütünk egy 
szöget, am ely  a kulcs fu­
ra tába  illeszkedik. Ügyel­
jünk  a rra , hogy a forgás­
pontokban ne legyen nagy 
a súrlódás. Am ikor szerke­
zetünk m ár Jól m űködik, 
hozzákezdhetünk a további 
alkatrészek  megépítéséhez.

AZ ADAGOLÖ
Előbb m ég a homlokfa­

lát k é sz ítjü k  el. Méreteit

1. ábra 3. ábra

, KULCS 
/  GUMI 
5 HéS



a 2/a. á b rá n  vehetjük szem- 
ügyre. K ivágása után gyu­
lask a tu ly á t ragasztunk a 
harm ad ik  bástyátok helyé­
re, a m ásik  kettőhöz pe­
dig SS X IS x  10 mm-es fa­
hasábot szögelünk. A fák ­
lyát és a  lapkát lombffl- 
résszel vékony falemezből 
vágjuk ki. A kettőt úgy 
erősítjük  egybe, hogy köz­
refogják  a fa la t és köny- 
nyen csússzanak (2/b.. áb­
ra). A boltíves kapu pap ír­
ból van  (J/c ábra). Köze­
pén ly u k a t készítünk az 
ágyúcsőnek.

A hom lokfal és a bal ol­
dallap (B) kivágása és az 
alaphoz való  hozzászöge- 
lése u tán  k e rü l sor az ada­
goló elkészítésére. (3. á b - ' 
ra). Fém lapból lejtőt vá­
gunk ki és úgy erősítjük 
fel, hogy k é t végén a nyel­
veket az előre  kivágott ré­
sekbe szo rítjuk . Erre ra ­
gasztjuk rá  a cigaretta-to­
kot, am elyet papírból ha j­
togatunk és ragasztunk. 
Nyitott végén tö ltjük  m ajd 
be a c igarettákat. A sor 
végére nehezéket Is tehe­
tünk, hogy könnyebben 
csússzanak le a cigaret­
ták.

A VARTOBONY
El k é s z í t é s é

A kulcs szabad végére 
tartógyürűt húzunk, s ezt 
a két találkozó falra  szö- 
geljük (4/a. ábra). Ezután 
készítjük el kartonpaplros- 
ból a várto rnyo t. Palástja 
a 4/b. áb rán  látható. Gon­
dosan v ág ju k  ki -  az ab­
lak rácsait Is, m ert így 
élethflbb lesz — és alsó pe­
remét hozzáragasztjuk  az 
alaplap k inyú ló  korongjá­
hoz, két szélét pedig az ol­
dalfalak széléhez. Ezért

vannak fe rd é re  vágva. A 
toronyablak  mögé színes 
pap írt te szü n k  háttérnek. 
A torony -sa p k á ja «  a 4/c 
ábra szerin t készíthető el. 
A kakast m indezek elké­
szítése u tán  csapolhatjuk 
rá  a kulcs végére.

AZ AGYÜ
A felvonóhldat és az 

ágyú a lk a trésze it falemez­
ből vágjuk k l (S. ábra). A 
csövet kartonpap lrbó l so­
dorjuk  és ragasz tjuk , ha 
nincs más. A m ikor m ár 
kész az ágyú , kerekeit a 
hídhoz szögeljük , a hidat 
pedig két L -vassal a vár­
hoz erősítjük. Am ikor az 
ágyúcső végét a  kapunyí­
láson á tdugjuk , a legalsó 
cigarettának éppen az 
ágyúcső elé ke ll kerülnie. 
Mivel a csövet az ágyú vá­
zához .hozzáragasztottuk, 
nincs Is szükség további 
rögzítésre. A felvonóhíd 
láncát úgy kész ítjük , hogy 
drótból láncszem eket haj­
lítunk. s ezeket összefűz­
zük. Ezután a  hiányzó ol­
dalakat is a h e ly ü k re  szö­
geljük (3/b áb ra).

A tető levehető, így ci­

garetta tartónkat fe lü lrő l 
tö ltjü k  meg. M éreteit az 
5/b. ábráról könnyen leve­
h e tjük .

E zután  m ár csak a  be- 
festés van hátra. A v á r  
színe pl. szürke lehet, a 
toronysapka piros stb. Egy 
kartonpaplrosból k iv ág o tt 
k a to n á t Is á llíthatunk az 
ágyú elé, hogy felfogja a 
m esszire kirepülő » lövedé­
ket«.

Ha elkészültünk a vá- 
racskával, állítsuk az asz­
ta l közepére -  és jö h e tn ek  
a vendégek.

Greguss Ferenc

C igaretta-kínálónk belaß 
szerkezete



ATOMBOMLÁS
a  kabáhaebben

Az atomok vilétgának 
ezernyi titokzatos 
jelensége nemcsak 

hatalmad részecske- 
gyorsítókban, -különle­
ges atomfizikai beren­
dezésekben tárul fel a 
kutató tudós előtt. Bi­
zonyos jelenségek a  
legegyszerűbb eszkö­
zökké! is előddézlhetők 
és megfigyelhetők. A 
mostani felkalotmmal
olyan atomfizikai kí­
sérteti eszközöket is­
mertetünk, amelyek
mindössze) néhány al­
katrészből állnak és 
még a  kabát zsebben is 
elférnek.

Atomi fényjelzések
A radioaktív anya­

gok (rádium- és thó- 
ríumsók, radioizotópcuk) 
atomjai barrilásuk köz­
ben alfa-, (béta- ' vagy 
gamma-sugárzást bo­
csátanak k i magukból. 
Legkönnyebben kis 
mennyiségű alfa-részecs­
két kisugárzó anyagok­
kal kísérletezhetünk, 
ezek könnyen beszerez­
hetők és veszélytelenek.

Kísérleteinknek az a 
lényege, hogy a radio- 
aktívan bomló anyag 
mellé olyan anyagot he­
lyezünk, amely az egyéb­
ként nem látható su­

gárzást optikailag meg- 
figyeühetővé teszi <1. áb ­
ra). Ilyen anyag a cimk- 
szulfid (ZnS). A sugárzó 
anyagból távozó alfa­
részecskék 'beleütköznek 
a clnkszulfid kristályai­
ba, s ezt a kristályok 
felvillanással, fényjelen­
séggel 'jelzik. Ezt az el­
vet sok területen hasz­
nosítjuk a technikában. 
Így készül ipl. a legtöbb 
sötétben világító festék, 
az óraimutatók és óra- 
száimlapok világító fes­
tékje stb.

A másodpercenkénti 
felvillanások számából a 
vizsgált anyag radio­
aktivitásának m értékére 
következtethetünk. Ha 
megfigyeléseinkhez na­
gyitót használunk, a 
szabad szemmel egybe­
fonónak látszó felvilla­
nások jól elkülöníthetők 
egymástól, s szinte a 
csillagos égbolt (kicsinyí­
tett mása jelenik meg 
előttünk.

Ml a spintarIszkóp ?
A sugárzás hatására 

világító anyag kristá­
lyainak fénye csak sö­
tétben figyelhető meg 
jól, viszont sötétben dol­
gozni ném éppen ' ké­
nyelmes dolog. Olyan 
eszközt kell tehát készí­

1. ábra cmksvulfia (ZnSJ

~  T ^ T H T T
s u g a r a t  r é s z e c s k é k
a n i /a q  \  \  ' I /

tenünk, amely lehetővé 
teszi a sugárzó és fluo­
reszkáló anyag sötétben 
tartását és megfigyelé­
sét, úgy, hogy környe­
zetét ne kelljen sötét­
ben tartani.

Erre a  célra megfe­
lelő, egyszerű eszköz a 
spintariszkóp. A (követ­
kezőkben kétféle kivite­
lezését ismertetjük.

Spintarlszkópot leg­
egyszerűbben úgy készít­
hetünk, hogy egy 10—20 
mm gyújtó távolságú,
bármilyen átmérőjű na­
gyítólencsét belül matt- 
feketére festett fémcső­
be foglalunk, a cső má­
sik végét pedig kis, 
csúsztatható fahengerrel 
zárjuk el. A fahenger 
végére világi tói es tékes 
óramutatót vagy egy 
ilyen óraszámlap egy 
számát helyezzük el. Ha 
előzőleg a  mutatót hu­
zamosabb ideig sötétben 
tartottuk, pompás lát­
ványban lesz részünk: 
száz és száz zöldesfényű 
felvillanás ejt ámulatba 
bennünket másodper­
cenként. Legjobban ak­
kor láthatók a felvilla­
nások, ha a tohenger- 
két közelítve-távolítva 
az objektívtól, a  meg­
figyelt mutatót vagy 
számot élesre állítjuk.

Radioaktív -vizsla-
Még érdekesebb kísér­

letekre nyújt módot a
2. ábrán látható spinta­
riszkóp. Az óramutató 
vagy számlapszám ese­
tében ugyanis a sugárzó
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sugárzó aagagot tartó to rét

rögzítő' rugó 
lencse

' ütközőggűrű

-fémcső
ce/tofáo, , 
(c/nkszo/őrőőo/J

tó súg árzó augag
keret
fémcső

száradáskor k ifeszü l, 
ekkor h íg  ragasztóiból 
nagyon vék on y, átlátszó  
réteget kém ünk rá, s 
vékonyan b eh in tjü k  
cin k szu líid  (Z nS) (porral. 
A  fahenger (végére cse­
rélh ető  kereteiket (gyű­
rűket) k észítü n k , felsó  
oldalukon u gyancsak  
celofán n al b eragasztva. 
A  gyűrűk fé m - vagy  
fa lem ezb ől k észíth etők . 
A  k eretek  celafém papír- 
jára  ragasztjuk  a  su gár­
zó anyagokat. (Sugárzó 
anyagok: órák v ilá g ító  
m utatója! nól, szá m  lap­
szám airól lek ap art fe s­
ték , u ránszurokérc, 
uránsó, thóriiurnsó, ré­
gebben h aszn álatos 
fén yk ép észeti u rán erő­
sítő  só é6 thóriuim os 
gázharisnya stb .) A  su­
gárzó anyagot tartó  k e­
re te t a  2. ábrán (alul), 
a sp intariszkóp  többi 
a lk a trészét p ed ig  a  3. 
áb rán  láthatjuk .

A  cinkszulifidos é s  su­
gárzó  anyagot hordozó  
ce lo fá n  lapok tá v o lságá­
n a k  állításéival, v a la ­
m in t különböző an yagok  
(pap írlapok , sz ta n io l- 
lem ezek , fóm fóliák  stb .) 
k özéjü k  h ely ezésév e l 
tág  lehetőségek  n y íln a k  
a k ísérletezések re.

A  spin  tarts zkópcxk e l­
k észítéséh ez szü k ség es  
an yagok  (objektív, v eg y ­
szerek  stb.) az U ránia  
B oltb an  (Bp., V II* L e­
n in  krt. 6) szerezh etők  
be.

és fluoreszkáló an yag  
össze v o lt keverve.

Ez a  m egoldás azért 
előnyösebb , m ert íg y  a  
sugárzó anyag tá v o lítá ­
sá v a l a  fluoreszkálótói 
egyszerű en  csökk en th et­
jük a  felv illan ások  szá ­
m ét, több féle sugárzó  
anyaggal k ísérletezh e­
tünk azonos fe lté te lek  
m ellett, rad ioak tív
-v izsla k én t«  bárm iről 
p illan atok  a la tt m eg­
á llap íth atju k , hogy su ­
gároz-e é s  Imilyen erővel, 
és k ik ísérletezh etjü k  
különböző anyagok, p a ­
p írlapok, flérnföliék stb . 
su gárzást eln yelő  tu la j­
donságait.

M ásodik készülékünk  
elve ás lén yegéb en  m eg­
egyezik  a z első v el, csak­
hogy it t  k ü lön  csőiben 
h elyezzük  e l a z objekti­
v et, s a  ferd e, illetv e  
csavart h oronnyal fin o­
m an állíth atóivá a lak ít­
juk k i.

Ennél a  k iviteln él' az 
objektív csö v én ek  a ljá­
ra — o p tik a ila g  élesre 
á llíto tt h elyzetb en  — 
vizes celafiánpepírt ra­
gasztunk. A  celofán



1. EhetO bábfejeink színezésére legjobb  
a tempera- vagy vlztesték

I. Tojáshéj, alma, sárgarépa, burgonya és 
számos más gyümölcs a legkitűnőbb  
»alapanyag» a  legváltozatosabb bábfejek  

rögtönzéséhez

3. Az elkészítés elsO lépéseként késsel 
lyukat fúrunk a  mutatóujjnak a kivá­

lasztott gyümölcsbe

Legutóbbi három  lapszám unkban lé­
pésről lépésre  bevezettük olvasóinkat 
a  báb já tszás ábécéjébe. Meglsm* tűk 

a bábozás alapelem eit, a báb fe jk é  ítés 
különböző m ódjait, a színpadot és fe sze­
relését, s m egtudtuk, hogy a bábjátékhoz 
több-kevesebb felszerelésre, e lőkészíté tre  
van szükség.

Legifjabb ezerm estereinknek azonban 
sem m ódjuk, sem  gyakorla tuk  nincs az 
előkészületekre, meg aztán p én zü k  sincs 
a költséges bábruhákra, díszletekre. 
Ezért ezú tta l a  bábozás legegyszerűbb 
sajtójával ism erkedünk m eg, amely 
ugyan egyszerű, de talán sehol sincs ek­
kora szerepe az alkotó képzeletnek.

Az e ffa jta  bábjátékhoz u g yan is jófor­
mán sem m iféle pénzen v e tt  barkóca- 
anyagra n incsen  szükség. Bábszlnpadként 
megfelel egy nagyobb k a rto n - vagy hul- 
lám papír doboz Is. B árm ilyen  rögtön­
zött, a k á r pokróccal le tak art állványra Is 
ráhelyezhetjük , s belsejét a néző tér felé 
fordítjuk, ez lesz a színpad té r . Ebben a 
helyzetben a ljá t term észetesen eltávolít­
juk, hogy a bábukat a lu lró l mozgathas­
suk. Még c sak  külön d ísz le tekre  sincs 
szükség. E zeket tem perával vagy  vlzfes- 
tékkel rá festh e tjü k  a doboz hátlapjának belsejére 1 ■ ;

A b áb fe jek  sem kerülnek kü lön  pénzbe. 
Ezeket a  term észet »szállítja« nekünk, 
jóform án kifogyhatatlan bőségben. Vi­
szont egy dologban a laposan különböz­
nek az edd ig  megismert bábfejektö l: a 
ml m ostan i bábfejeink ugyan is ehetők. 
Különböző nagyságú és fa jtá jú  almákból, 
zöldpaprikából, sárgarépából, hagymá­
ból, burgonyából, citrom ból vagy üres, 
klfúvott tojáshéjból, s seregny i más gyü­
mölcsből a legváltozatosabb, legmulatsá­
gosabb bábfejeket á llíth a tju k  elő. Tem-

4« A furat elkészülte után tempera-, vagy 
vlzfestékkel kifestjük az »arcot«

„őnniixalA
J Á T É K B Á B U K



pe rával vagy vízfestékkel festjük rá ju k  a 
szem et, a szájat, az orrot, esetleg a h a ja t  
Is, noha színes gyapjúfonalból, fe s te tt 
vattábó l ragasztással még élethübb h a ja t  
készíthetünk. Ha a szerep szerint szüksé­
ges, parányi textlldarabkából kendőt, ka ­
lapot, csákót Is rögtönözhetünk.

M ielőtt azonban »kifestenénk« b áb u in ­
ka t, el kell végeznünk egy fontos m űve­
letet. A ljukba késsel vagy más a lk a lm as 
szerszám m al lyukat kell fúrnunk. Ebbe 
k e rü l m ajd a mozgató m utatóujj.

Am ikor a fej elkészült, hozzálá thatunk  
az öltözék m egvarrásához. Erre a  célra  
bárm ilyen textllhulladék megfelelő. M ost 
Is kesztyű-form ájúra készítjük. B elü lrő l 
v a rrju k  meg, s u tán a  kifordítjuk, hogy 
rásim uljon a szereplő kezére. A középső 
kesztyűüljba  k erü l a m utatóujj, ez t Il­
lesztjük  a bábfej furatába. A m ásik  két 
u jj lesz a bábu két karja . Festéssel, h ím ­
zéssel díszíthetjük ruhájá t, s m ég »ék­
szereket« Is adh atu n k  rá, ha a  szerep  
úgy  kívánja.

így  készíthetünk nagyon ötletes báb­
színpadot, bábfejeket — Igazán fillé rek ­
ből.

7. Bábruhát bármilyen textllhulladékból 
készíthetünk. Belülről varrjuk mag, s 

utána kifordítjuk

5. íme: »Sárgarépa Tóni« és »Zöldpapri­
ka Sári« nagy Jelenete a bábszínpadon

t. Bábszínpadként egy nagy kartondobolt 
1« használhatunk. A díszleteket a  doboz 

hátlapjának belsejére festjük

1. így fest a  kész bábruha. A »kesztyű­
ben« két ujjunk a bábu két karja. Mu­

tatóujjunk kérdi a faj furatába



A HÚSFÜSTÖLÉS
t e c h n i k á j a

Bm ost következő két-három  hónap a 
disznóölések »korszaka«. Az ország 
m inden részében sok  ezer sertés végzi 

be életét a böllér kése  alatt, hogy Ízes 
falatok form ájában kerüljenek aszta­
lunkra.

A leölt sertést azonban  legtöbbször nem  
fogyasztjuk el azonnal teljes egészében, 
hanem  némely részé t tartósítjuk . A ta r ­
tósításra azért van  szükség, m ert a hús- 
nem űek tudvalévőén rom lásnak vannak  
kitéve. A b ak térium ok  m illlárdjal v á rn ak  
arra , hogy szaporodásuk  életfeltételeit 
m egtalálják. M elyek ezek az életfeltéte­
lek? Elsősorban a h úsban  levő v íztarta­
lom. A sertéshús például nyersen kb. 
72% vizet tartalm az. E  húsnedvben tem ér. 
dek tápláló vegyület v a n  feloldva, am ely­
ben a baktérium ok és egyéb parányi élő­
lények kedvező é le tfe lté teleket találnak.

TARTÓSÍTÁS — SÓZÁSSAL
Már nagyon régen  rá jö ttek , hogy a h ús 

tartósításának legegyszerűbb módszere a 
teljes kiszárítás. A száraz anyagból 
ugyanis a b ak térium ok  nem tud ják  k i­
vonni tápanyagukat, teh á t el sem szapo­
rodhatnak. De az ily  m ódon kiszáríto tt 
hús igen kemény, m ég megfőzve is rágós 
m arad.

Ahol megfelelő m ennyiségben áll kony­
hasó rendelkezésre, a h ú st sózással kon­
zerválják. T u la jdonképpen  ez is egy nem e 
a szárításnak. T u d juk , hogy a só nagyon 
vlzszívó. Am ikor á sertés  egyes részelt 
erősen besózzák, a só behatol a hús bel­
sejébe, a se jtnedvekben  feloldódik, m ajd  
a sejtekből ism ét kiszivárog, s m agával 
viszi a hús nedvességtartalm ának Jelen­
tős részét. A besózott kolbász is »izzad« 
például, tehát a b e lse je  szárazabb lett. A 
sóhoz kevés sa létrom ot is szokás adni, 
ez a rra  való, hogy a h ú s  szép vörös m a­
radjon.

s z á r ít á s  f ü s t ö l é s s e l

A sózás tehát az első  lépés a tartó sí­
tásra. Az így m ár k issé  kiszárított h ú st 
szokás füstölni. A fü stö lés alatt a húsne- 
m üek tovább száradnak . De ehhez Járul 
még a füstben levő vegyületek  hatása is. 
A füstben ugyanis a több i között hangya­
sav, m etllalkohol, form aldehid , fenol- és 
krezolvegyületek talá lha tók . T öbbjüket
«0

Nagyobb te ljes ítm én y ű  füstölőbódé szer­
keze te  és méretei

kitűnő bak térium ölőként ism erjük . Az 
em lített f in o m an  elosztott vegyületek még 
emelik is a  h ú s  zamatét, ízét.

A h áz tartá so k b an  majdnem kizáró lag  az 
ún. hideg fü s tö lés t alkalmazzák. E nnek 
az a lényege, hogy az előzőén sózással 
részben c sö k k e n te tt víztartalm ú húsne- 
m űeket h ideg  fü s t  hatásának teszik  ki. A 
füstölőben a  hőm érséklet csak 20—25 fok 
lehet. M agasabb hőm érsékletet n em  le­
het alkalm azni, m ert nagyobb m elegben 
a kolbászbél v ag y  a sonka külső ré tegé­
ben levő fe h é r jé k  megalvadnak. E meg­
alvadt ré teg  m á r  nem engedi á t  a  ned­
vességet, am i a h ús belsejéből szeretne  
kipárolognl. Az ilyen tú lm elegített kol­
bász tehá t sohasem  fog kiszáradni. Bel­
seje nedves lévén . Jó táptalaja m arad  a 
bak térium oknak . A nedves belső töltet 
ham ar m egrom lik .

Most m ár m egérthetjük , m iért k e ll a 
füstölőben egym ástó l Jó távol akasztan i 
a húsféleségeket. Persze ezekből a  füstö­
lés l, 2 vagy h á ro m  hete alatt folytono« 
san párolog a  belső nedvességtartalom . 
Ha közel len n é n ek  egymáshoz, a p á rák  
lerakódnának a felületükön és nem  szá­
radnának k i Jól. A húsféleségeket sokáig 
kell füstben ta rtan i. Minél vaskosabbak, 
annál tovább, hogy  a füst a b e lse jü k et is 
Jól á tjá rja , fe lvegyék  a zam atanyagokat 
a füstből és e g y ú tta l Jobban k iszárad jon  
a belsejük is.

Em lítettük, hog y  a hús a füstből ízletes 
zam atanyagokat vesz át. De az sem  m ind. 
egy, m ilyen fá v a l fűtünk. A b ü k k - vagy



a tölgyfa a legjobb. A fenyőfélék füstje  
terpentlnvegyületeket tartalm az, ezek  kel­
lem etlen ízt adnak a  húsnak. Az ásványi 
szenek füstje más vegyületek m ia tt szin­
té n  nem alkalmas.

De még a tüzelőanyagok á llapo ta  sem  
m indegy. A legbővebb füstöt a fürészpo­
ro k  adják. Zam atanyagokban legdúsabb 
a  felsorolt ía fa jták  kérge.

A füstölőkam rát legcélszerűbb a k e rt­
ben, közel a házhoz felállítani, hogy 
gyakran  ellenőrizhessük. De ne tú lságo­
san  közel, nehogy tüzet okozzon, h a  vi­
gyázatlanságból felgyulladna. Jó  szélár­
nyékos helyet válasszunk, neh o g y  egy 
éjszakai szél huzata túlságosan felélesz- 
sze a tüzet és túlm elegedjenek a  húsne- 
m üek.

Maga a füstölőkam ra készülhet feneket­
len  fahordóból vagy megfelelő nagyságú 
ládából is. Fontos, hogy m aga a kam ra 
Jól záródjék, nehogy a füst az oldalnyl- 
lásaln át távozzék. A tete jén  szabályoz­
ható  nyílást kell alkalmazni. A füstnek  
nem  szabad állnia a kam rában, han em  a 
tetőnél lassan el kell távoznia. Füstölés 
közben ugyanis — m int tud juk  — a hús- 
nem űek száradnak. Az eltávozó nedves­
ség m int pára a füsthöz keveredik . Ezt a 
felső nyíláson folyam atosan el ke ll ve­
zetni, különben ism ét rácsapódik  a hú­
sokra és penészedést okoz.

MIT KELL TUDNI A JO FÜSTÖLÉSRŐL?
A tüzelést célszerű távolabb végezni. 

Ezzel biztosíthatjuk, hogy a k am ráb a  m ár 
csak a hideg füst érkezik, teh á t a  m egen­
gedettnél nem  melegszik fel jo b b an  a

kamra. De tűzvédelmi szem pontból is 
ajánlatos, nehogy a fából k észü lt kamra 
egy szik rátó l kigyulladjon. M agán a tűz­
helyen is  legyen m egbízható huzatszabá­
lyozó. Ahol a  füstcső a k am ráb a  torkol­
lik, alkalm azzunk terelőt, am ely  a füs­
töt egyenletesen  szétteríti a  k am rában  és 
ugyanakkor megakadályozza, hogy per­
nye vagy sz ik ra  kerüljön a  kam rába.

R ajzunkon egy nagyon Jól bevált füs­
tölő e lrendezését is b em u ta tjuk . A maga­
sabb ponton  hordó vagy lád a  alkotja a 
füstö lőkam rát. A kiásott és keményre 
döngölt á rk o t deszkával vagy eternit- 
lemezzel fed jü k  be. A végén kályha­
könyök te re li felfelé a füstö t. Erre 
Jön a füstelosztó  és pernyefogó. Lehet ez 
például lazán  ráhelyezett kályhacső-dugó 
Is, am elybe sok apró ly u k a t fúrunk. A 
tűzfészekre ócska lemezből fedő t készí­
tünk. E n n ek  eltolásával szabályozhatjuk 
a huzatot. A m ár felsorolt fafélékből fű­
részport és vékony forgácsokat haszná­
lunk. A tüzelőanyagot célszerű  benedve­
síteni, m ert így bővebb fü stö t kapunk. 
Nem győzzük elégszer hangsúlyozni, hogy 
óvjuk a füstölnivalót az erősebb  felmele­
gedéstől, de  arró l is gondoskodjunk, hogy 
túlságosan k i ne hűljön. A füstölőkam ra 
felső szellőztetésével pedig  eresszük ki 
lassan a  vízpárával kevered ett füstöt.

N agyobb teljesítm ényű füstölőberende- 
zést is bem uta tunk  ra jzu n k o n . Ez csak 
m érete iben különbözik az előbbitől. A tü ­
zelést i t t  k is karikáskályhában  végezzük. 
Ez a füstölőbódé különösen alkalm as pél­
dául a  term előszövetkezeteknek.

Bihari Sándor

Kisteljesítményű házi füatölőkarara szerkezeit



'd C x u m x m  a l a k í t h a t j u k  á t

AUTÓ-ABLAKTÖRLŐMOTORUNKAT?
A legutóbbi lapszám unk­

ban  m egjelent v illany­
m otoros he lik o p ter-le ­

írás  a lap ján  — am elynek  
erőforrásáu l 14 V -osra á t­
a lak íto tt autó-ablaktörlőm o- 
to r t  használtunk — sok  ol­
vasónk  ké rte : a d ju n k  ú t­
m u ta tás t az ablak törlőm oto- 
rok  h ázi á ta lak ítására .

A k érés érthe tő  Is, hiszen 
m eglehetősen sok Ilyen m o­
to r van  forgalom ban, de 
ezek rendszerint c supán  6 
vagy 12 V-osak, a Já ték  vas­
u tak  transzform átorai vi­
szont 24 V-osak. V annak

ugyan 8—12—24 V-os szabá­
lyozható transzform átorok 
Is, de ezek az  alacsonyabb 
feszílltségfokozatban kisebb 
teljesítm ényt Is adnak.

A forgalom ban  levő ablak­
törlőm otorok egyenáram ra 
készültek. Ha a  motor név­
leges üzem feszültsége pl. 
6 V, a ltk o r váltóáram on 
8—10 V-ot k e ll  rákapcsolni, 
hogy az .egyenáramúval 
m egközelítően azonos tel­
jesítm ényt ad jon . A 24 V-os 
feszültségre azonban nem 
szabad rákapcso ln i, m ert 
forogni u g y a n  fog vele, de

1. ábra
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közben az erős felm elege­
dés és a kefék  tú lzo tt szik­
rázása  m iatt percek  alatt 
leéghet.

Az ablaktörlőm otorok 
rendszerin t erősebbek, m int 
a  használatos Játékvasút- 
vlHanymotorok, m ert forgó- 
részátm érő jük  á lta láb an  Jó­
val nagyobb. Az á ta lak íto tt 
ab lak törlő  Játékok, m odel­
lek  m űködtetésén kívül 
szám os egyéb célra — pl. 
p a rán y i ventilátorhoz, te­
kercselőgép hajtásához stb. 
— Is használható. F o rd u la t- 
szám -szabályozásl lehetősé­
ge könnyen  m egoldható, ha 
a transzform átorra  leágazá­
so k a t készítünk, ese tleg  a 
m o to r elé változta tható  el­
len á llá st kapcsolunk.

V alam ennyi ablaktörlőm o­
to r  á ta lak ítására  érvényes 
le írá s t term észetesen nehéz 
lenne adni, hiszen többféle 
szerkezeti m egoldású m otgr 
van  forgalom ban (1. ábra). 
E zért inkább olyan á lta lá ­
nos szem pontokat ad u n k  az 
á talakításhoz, am elyeknek 
Ism eretében bárm ilyen ren d ­
szerű , szerkezeti m egoldású  
m o to r átalakítása jó  e red ­
m énnyel elvégezhető.
1  M indenekelőtt a m otor

'sz e rk ez e té t a laposan meg
k e ll Ism ernünk. Szedjük 
szét a  lengőmozgású ten ­
gely  felőli oldalon. A szét­
szere léskor körültekin tően 
Já rju n k  eO, ne fű része l­
jü n k , faragjunk el sem m it. 
E gy-két csavarhúzó te lje ­
sen elegendő a szétszerelés­
hez.
2  V együk le a  védőház 

m ásik  felét Is. Így lá t­
hatóvá  válik  a m indkét ol­
dali forgórészcsapágyazás 
és a  keferendszer is. F igyel­
jü k  m eg alaposan az e lak t-



rom os bekötést. Az egyik 
kefe  rendszerint a  motor 
fém testével van összekötve, 
a m ásik  pedig el van  szige­
telve a fém testtől. Az álló­
rész tekercselése típuson­
k én t változó elhelyezésű és 
egy vagy két tekercsből áll. 
Q  Az állórész tekercselnek 
**• bekötéséről, m enetelnek 
tekercselési Irányáró l ké­
szítsünk m agunknak vázla­
tokat. Ezután a csapágya­
zást szétszerelve emeljük 
k i a forgórészt az állórész 
fegyverzetei közül. A szét­
szedésnél sem m it sem sza­
bad erőltetni, m ert köny- 
nyen elgörbíthetjük  a ten­
gelyt. A forgórész tekercs­
végeinek a kollektor szeg­
menseihez való csatlakozá­
sá t és egymással való ösz- 
szekötésük so rrend jét Is fi­
gyeljük meg és rajzoljuk 
fel. Jelöljük m eg a teker­
cselés m enetirányait Is.
A  A régi tekercselést óva- 

tosan bontsuk  le, mind 
az álló-, m ind a forgórész 
tekercstestjelről. Jó, ha 
m egjegyezzük menetszá­
m aikat Is. U tána az álló­
részt kb. 0,4—0,5 mm átmé­
rőjű, zománcszigetelésű 
huzalból 400 m enetesre te­
kercseljük. Ha az állórész 
két tekercsből áll, a 400 
m enetet 2X200-ra osztjuk, te­
hát egy-egy tes tre  200—200 
m enet kerül. Hasonlókép­
pen áttekercseljük  a forgó1 
részt Is. m inden egyes régi 
tekercs helyére 200 mene­
te t — összesen 3 x 200 — haj­
tunk  fel 0,3—0,35 mm át­
m érőjű zománchuzalból.

A tekercselést gondosan, 
m enetet m enet mellé Il­
lesztve készítsük, hogy a 
megadott m enetszám ok el­
férjenek. A m enetek te­
kercselési Iránya vala­
m ennyi tekercselésnél 
egyezzék meg á vázlatain­
kon megjelölt Irányokkal. 
Kis. 4—0 V-os próbalámpa 
egyik vezetékét kössük fel­
váltva az egyes tekercsvé­
gekhez, a m ásik  vezetéket 
pedig érin tsük  az Illető te­

k e rcs lemezeit vasm ag já­
hoz. Az Izzónak nem  sza­
bad  felvillannia. H a ez 
m égis bekövetkezik, a  te ­
k e rcs testzárlatos, le ' kell 
bon tan i, s ú jra  kell tek e r­
cselni (2. ábra).
5  S a já t vázlataink alap- 

’ já n  elvégezzük az  álló­
rész tekercselnek bek ö té ­
sét. m ajd  a forgórész te­
kercsvégeit Is összefor­
ra sz tju k  egymással és a 
kollektorszegm ensekkel. Ez­
u tán  a forgórészt a  he­
ly ére  Illesztjük, csapágyát, 
kefé lt a helyükre szerel­
jü k .

A mechanikai részből 
^ ’ eltávolítjuk  a lengőten­
gely t és annak ex cen teré t 
vagy  lengőrúdját. A fo g as­
kerekekből annyit h agyunk

m eg, amekkora á tté te lre  
v a n  szükségünk. T ájék o z­
ta tá su l: m otorunk 24 V-ra 
kapcsolva pe rcen k én t
3000—5000 fordulattal forog. 
H a fordulatszám csökken- 
té s  nélkül közvetlenül erre 
a  m agas fordulatszám ra 
v a n  szükségünk — például 
légcsavarhoz, kis csiszoló­
kőhöz stb. —, ak k o r a  for­
górész tengelyét a lkalm as 
m ódon meg kell hosszabbí­
tan u n k . A tengelyhosszab­
b ítá sra  az E zerm ester ré­
gebb számaiban m á r  ad­
tu n k  útm utatást.
' T A kész m otornak klfo- 
* ’ gástalanul kell m űköd­

nie. M indenesetre néhány 
jellegzetes h ibalehetőséget 
Is felsorolunk: 

a j Ha m otorunk bekap­

csolás után  n e m  indul meg, 
s zúgó hangot sem  ad, va­
lahol szakadás v an  a mo­
torban, h iányos bekötés, 
rossz fo rrasztás, szakadás 
valamelyik tek e rcsb en  vagy 
durva zárlat. Z á rla t eseté­
ben a m o to rt tápláló 
transzform átor e rősen  me­
legszik. Ezek a h ibák  pró­
balámpával k ö n n y en  klde- 
rfthetők. U gyanez a Jelen­
ség, ha a  k e fék  rugója 
gyenge, s nem  érin tkezik  a 
kollektorral.

ö) Ha nem  Indul, de zúg, 
akkor lehe t e lkötés (nem 
megfelelő a  tekercsvégek 
összekötése az álló- vagy 
forgórésztekercseken, rossz 
m enetirány) d u rv a  mecha­
nikai h ib a : olajozatlan
vagy feszülő csapágyak,

fogaskerekek, túlságosan 
nagy m echan ika i terhelés, 
a forgórész súrlódása a 
fegyverzetek között, ide­
gen anyag a  légrésben.

c) Kis fordulatszám ot, 
alacsony teljesítm ény t, erős 
melegedést a  következők 
okozhatnak: rossz érintke­
zés valam elyik  összekötés­
nél, fo rrasztásná l, a kefék 
túlságosan kicsiny  vagy 
túlságosan n a g y  nyom ása 
a kollektorra, rossz m enet­
irány, tú lságosan  kicsiny 
vagy tú lság o san  nagy táp­
láló feszültség. A transz­
form átor n e m  b írja  a mo­
tort k e llőképpen  ellátni 
árammal. E rős melegedést 
okoz a m o to r túlterhelése 
és valam elyik  tekercs m e­
netzárlata Is. A m enetzár­
lat könnyen  felism erhető, 
mert a zá rla to s  tekercs Jó­
val forróbb a többinél.

•>



T J aj ómodellező rovatunk ezúttal a 
legifjabb modellezőkhöz szól, a 

könnyen, olcsóin, gyorsan elkészít­
hető gumimotoros túracsómak-moi- 
dell elkészítésére ad útmutatást.

HOGYAN É PÍT JÜ K  MEG 
A HAJOTESTET?

A modell megépítéséinek sorrend­
je a következő. Első lépésiként a 
tervitajz felnagyítását végezzük! eflu 
A felnagyítás tetszés szerinti mér­
tékben történhet, de 25 cm-nél ki­
sebb hajót ne építsünk.

A csónafcmodel bordáit réteges 
lemezből vágjuk ki, majd pontos 
méretre csiszoljuk. Ehhez a  mun­
kához van a legnagyobb pontos­
ságra szükség, mert a  pontatlanul 
elkészített bordáknak csúnya hajó- 
test az eredménye. A bordák és a 
tőke elkészülte után — a sorrendre 
ügyelve — a  bordákat felragasztjuk 
a tőikére, majd a vízbe áztatott 4X4 
mm-es léceket léchajlító segítségé­
vel a fedélzet vonalának megfelelő 
alakúra hajlítjuk és száradásuk 
után a  megfelelő kivágásokba ra­
gasztjuk. Ragasztóanyagként a cel­
luloid (film) bázisú aeroflx-ratgasz- 
tót ajánljuk.

A váz elkészítése után a  hajtómű 
kerül sorra. Előbb azonban meg 
kell ismerkednünk működési elvé­
vel. A hajóorr kiemelkedő részére 
1,5 mm átmérőjű, 10 mm hosszú 
rézcsövet erősítünk fel. A cső felül 
kissé fel van hasítva. Ez a rézcső a 
»kurbli« csapágya A »kurbli« hor­
gas végébe akasztjuk a gumimo­
tort és addig hajtjuk, ameddig a 
guminyaláb kétszer végig nem cso­
mósodik. Amikor a  felhúzást elvé­
geztük, a »kurbli« nem tud vissza­
forogni, mert megakad a  csapágyon 
levő hasítékban.

A gumlmotor így a  farmotor for- 
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gattyús tengelyén (2) kialakított 
hátsó horgot forgatja. A forgattyús 
tengelyre csavart hajtórudak (3) a 
propeHercsöveket tengelyükön (1) 
keresztül legyező mozgásra kény­
szerítik. Az e  mozgás következtében 
ébredő centrifugális erő a csövek­
ből (4) a vizet hátrafelé kilöki és 
így a hajót előre hajtja. A két pro­
pellercső kifelé, illetve befelé egy­
szerre mozog, így a hajót nem re- 
zegtetik.

Ezek után m ár nincs is a hajtó­
mű elkészítésének részletes leírásá­
ra szükség. Kiegészítésül még any- 
nyit, hogy a motorburfloolat hátulsó 
oldalán levő furáit a  forgattyús ten­
gely hátsó csapágya. A legyezőten­
gelyek szintén rézcsőbe vannak 
ágyazva.

BEVONÁS, CSINOSÍTÁS

Ha a hajtómű kifogástalanul m ű­
ködik, a  hajót 1 mm-es dió- vagy 
hársfurnérral vonjuk be. A bevonás 
a következőképpen készíthető el: a 
hajó bordáit a  két oldalsó élen ra ­
gasztóval bekenjük és a palánkolást 
a hajó mindkét oldalán szimmetri­
kusan szorítjuk rá. A hajó ikét ol­
dalának bevonása után a feneket és 
a  fedélzetet vonjuk be teljesen ham­
son ló módon.

Bevonás után az egész hajótestet 
simára csiszoljuk. A hajó belsejébe 
két padot ragasztunk. Az ülések elé 
vékony celluloid-lemezből vagy me­
leg vízben mosott filmből szélvédőt 
készítünk.

Ezzel hajónk lényegében el is ké­
szült. Hogy vízbe kerülve tönkre ne 
menjen, védőréteggel, festékkel 
vagy lakkal k e l  bevonni.

A csónak teljes anyagszükséglete 
a modellezők bojtjában (Bp. VII., 
Lenin körút 92) szerezhető be.

Kom Ferenc
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T A R T O Z É K O K  E S  M U N K A F O G A S O K  A S Z T A L I  F Ú R Ó G É P Ü N K H Ö Z

S zerény gépparkunk k i­
egészítéséhez legtöbb­
ször nincs rendkívüli 

b e ru h ázásokra  szükség. A 
m integy fél esztendővel ez­
előtt Ism erte it, am erlká- 
nerből készült asztali fú ró ­
gépünket Is Jóform án fillé­
rekből hasznos tartozékok­
kal egészíthetjük  ki.

ÜZEMBIZTOS PONTOZO

A m u nkadarab  fúráshe­
lyének pontos bejelölése 
nem  könnyű fe lad at. A ké­
zi pontozók rá ta rtá sa , a 
sok használattól domború- 
vá vált pon tozófejrő l a ka­
lapács lecsúszása, ujjalnk  
m egsérülése — ldőve^ztesé-

OLVASÓINAK AJÁNLJUK
Pálfia Ernő: GÉPRAJZ

Műszaki Kiadó. 97 óddal, ára fűzve
19.50 Ft. A gépnajz alapéleméivel is­
m ertén meg a kezdő olvasót.

Pestv László: GALVÁNELEMEK
Műszaki Kiadó. 278 oldal, ára kötve
33.50 Ft. Kezdők és középhaladók ré­
szére irt könyv: a  galvánelemek mű­
ködésével, készítésével ismertet meg.

Bogorogyicki): ELEKTRO- ÉS HÍRADÁS­
TECHNIKAI ANYAGOK 
Műszaki Kiadó. 308 oldal, ára kötve 
38,— Ft.

Molnár—Horváth: ÁLTALÁNOS RÁDIO- 
VtÉTELTECHNIKA
Közlekedési Kiadó. 319 oldal, óra kötve 
30,— fit. Összefoglaló mű amatőrök és 
hivatásos rádiószerelők részére, kap­
csolási rajzokkal, számítási adatokkal. 

Bárd Oszkár: PORFESTÉKEK ISMERTE­
TÉSE és azok előállítási módja 
Nehézipari Kiadó. 1H5 oldal, óra fűzve
9.50 Ft.

Lentz Nándor: LABORATÓRIUMI VEGY­
SZEREK ELLENŐRZŐ VIZSGÁLATA 
Műszaki Kiadó 251 oldal, ára fűzve
23.50 Ft.

Kaphatók a könyvesboltokban
Portó- és költségmentesen küldjük, ha e 

hirdetésre hivatkozva rendeli meg utánvé­
tes szállításra az Álliatmi Könyvterjesztő 
Vállalatnál. (Budapest 4. postafiók 144)

get, bosszúságot okoz. De 
az önm űködő, rugós ponto­
zók sem  kielégítők, m ert 
sokszor elmozdulnak és 
sé rü lés t Idéznek elő.

É rdem es tehát az 1. áb ­
rán  lá th a tó  pontozókészü­
léke t elkészíteni, am ely 
egyszerű, üzembiztos és 
m egvéd bennünket a sé rü ­
lésektől. Egy 3/8 collos, 
m indkét végén m enetes 
csődarab  végeire egy-egy 
T -darabot teszünk, m iután  
az egyik, még szabadon 
hagyott csővégen keresztü l 
rövldebb V« collos csövet 
dugunk  be. A pontozót az 
egyik T -darabba helyezzük, 
m ajd a  T -darabokat addig 
fo rg atju k , amíg a belső 
cső a pontozóhoz nem n y o ­
m ódik, s Így erős megfo­
gást b iztosit. Készülékünk 
pontozáson kívül bárm i­
lyen beü tő  fém jelzésre 
(számozás, betűzés) Is hasz­
nálható.

LEMEZBEFOOÓ
Lem ezek, különösen ki­

sebb d a rab o k  befogására 
hasznos készüléket szer­
kesz the tünk  a 2. ábra alap­
ján. E gy gyalult faléc 
egyik végét kifúrjuk , s a 
furaton  keresztül fejénél 
ho rogalakúra  hajlított hosz- 
szú c sav art vezetünk át. A 
csavart fen t alátét és szár­
nyasanya fogja le.

A fa léc  alsó lap jának  
egy részé t rászegezett vagy 
ráragasz to tt textllheveder- 
rel b o rltju k . A lécet hasz­
nála tkor úgy helyezzük el, 
hogy a csavar horgos ré­
sze az asz ta l alá csúszhas­
son. A m unkadarabot a 
léc alá téve, a léc szabad



I. áb ra

végére nyom ást gyakoro­
lunk, s eszel a lemez el­
m ozdulását fúrás közben 
m egakadályozzuk.

m ü a n y a g f c r a s  —
SABLON UTÁN

Ha m űanyagot fú ru n k , 
vagy vágunk , a ra jznak  az 
anyagba való bekarcolása 
helyett célszerűbb a m ű­
anyagra  papírlapot ragasz­
tani, a á  rajzot vagy sab­
lont e r re  rárajzolnl (3. áb­
ra). íg y  javításokat Is vé­
gezhetünk, anélkül, hogy a 
m u nkadarab  felületét tönk-

u itititiiitiiiiiiim tiia iin H iiin tiiiiiin tiin iin itiiiii!! iin iH i!iiiH )iH !ii

retennénk. A fúrás vagy 
vágás u tán  a  ráragasztott 
papírlap k ö n n y en  eltávolít­
ható.

OLAJKENÉS
g y o r s f ü b a s n a l

Nagy fordu latszám ú fú­
rásnál (gyorsfúrásnál) a ki­
váló m inőségű gyorsacélfú- 
ró é le ttartam a Is megrövi­
dülhet, ha  nem  jó vagy 
nem  egyenletes a  kenés.

Könnyen megelőzhetjük 
ezt a 4. á b rá n  látható meg­
oldással. H asznála t közben 
a  fúróra lazán  Illeszkedő 
gum icsődarabkát teszünk, s

ebbe egyenletes Időközön­
k én t o laja t csepegtetünk. 
Az olaj a centrifugális erő 
h a tá sá ra  a fúróról ledobó­
dik, s a  cső belső fa lán  le­
folyva, a fúrás helyén ál­
landó. egyenletes kenést 
b iztosít.

V égül még egy ap ró  ta ­
nács: ha  olyan kis á tm érő ­
jű  fú ró t használunk, am e­
lyet nem  tudunk  befogni a 
fú rófejbe , szárát csav arju k  
k ö rü l vékony forrasztó­
d ró tta l — ne m ás d ró tta l 
—, m ert Így befogva fú­
ró n k  nem  törik  el.

H orváth G yula

iiiiimiiiiiiiwiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiin̂

FÉM FEL U LET EK „KFM E1X YITESE”
K ielégítő  eredm énnyel csak azok az 

acé lfa jták  edzhetők, am elyeknek 
széntartalm a O.S százaléknál na­

gyobb. Az ezermester azonban sokszor 
kény te len  ennél sokkal kisebb széntartal­
mú, egyszerű  anyagokat felhasználni. Ilyen 
esetekben — például a korábban Ism er­
tete tt ezerm ester k isgépek  esetében — 
olyan e ljá rá st kell alkalm aznunk, am ely- 
lyel alkatrészeink kopásnak  k itett felüle­
teit szénben dúsabbá, azaz edzhetővé 
tesszük, s Így felü letét -m egkem énylt- 
Jük«. Ez az eljárás a cem entálás.

E ljá rásu n k  a következő: a m éretre 
m unkált m unkadarabot 760—«00 C fokra, 
cseresznyeplros Izzásra hevítjük, m ajd  
k iem eljük  a tüzből és a csúszófelületet, 
valam int közvetlen környezeté t p o rrá tö rt 
sárga- (esetleg vörös-) vérlúgsóval h in t­
jük  be. A sárgavérlúgsó az izzó felü le­
ten megolvad, s zom áncszerű, összefüggő 
ré teget a lk o t Ezután a  m unkadarabot 
visszahelyezzük a tűzbe, s ú jra  kb. 800 
fokos hőm érsékletre hev ítjük . Ha ú jra

cseresznyeplrosan Izzik, k iem eljük  és 
hirtelen hideg v ízbe helyezzük. Célszerű 
nagyobb m ennyiségű hideg vizet előké­
szíteni, s ebben is állandóan m ozgatni a 
munkadarabot, hogy a lehető leggyor­
sabban lehűljön.

Minél hosszabb Ideig ta r t a hevítés, s 
m inél gyakrabban ism ételjük m eg a sár- 
gavérlúgsóval való  beszórást, annál vas­
tagabb lesz a cem entált, kem ényíte tt ré­
teg.

A cementált csúszófelület anny ira  ke­
m ény lesz, hogy a  véglghúzott slm itó- 
reszelő csak ap ró  karcokat hagy ra jta , 
nem szabad »fognia«, reszeléket levá­
lasztania. Ez kü lönben  a legegyszerűbb 
ellenőrzési m ódja Is edzésünk m inőségé­
nek.

A m unkadarab csúszófelületeit szárazra 
törlés után hosszirányban  igen finom  
csiszolóvászonnal könnyedén átcslszol- 
juk, majd szerelés után  bőven m egola­
jozzuk.
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GÉPESÍTJÜK
A L0MBFÍÍRÉSZ1
A lombfűrész a leg­

gyakrabban hasz­
nált barkácsszer- 

számok egyike. Nincs a 
barkácsolásnak olyan 
ágazata, ahol ne lenne 
rá állandóan szükség, s 
sokan vannak már, akik 
több kilométernyi utat 
vágtak maguknak vé­
kony fűrészeikkel fa- és 
fémlemezekbe. Időszerű 
tehát, hogy mi is napi­
rendre tűzzük gépesíté­
sét, mert ezzel sok időt 
és fáradságot takarítha­
tunk meg.

Ml kell hozzá?
Igyekeztünk olyan 

viszonylag egyszerű, s 
mégis nagyobb teljesít­
ményű megoldást talál­
ni, amely az általában 
ismert iveit mozgást 
végző gépektől annyi­
ban különbözik — s ez 
előnye is —, hogy a fű­

részéi mozgása teljesen 
függőleges. A szerkezet 
lényegében három egy­
máshoz kapcsolódó rész­
ből áll: 1. A talapzatból 
és az alapvasállványból,
2. a fűrészéit befogó ke­
retből és 3. a keretet 
mozgató körhagyó <ex- 
center) tengelyből.

o*
fi
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1. ábra
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Mi szükséges ehhez?
1 db 750 X 20X 3 mm-eg lapos- 

vas (a kerethez)
1 db 800 X 35 X5 m m-es lapos­

vas (az állványhoz)
1 db 140 X 50X 3 m m-es vas­

lem ez
1 db 15X35X1 mm-es bádog- 

csik
1 db 400X150 X 20 m m -es 

deszka (talapzatnak)
1 db  120X120X10 m m -es 

íurn lrlem ez
3 db 4 mm átm érőjű szegecs 
14 db lacsavar 
3 db 20X5-ŐS csavar szár- 

nyaaanyával
25 cm  4 mm átm érőjű  vas- 

d rő t
1 db  szíj tárcsa
10 cm  hosszú, 6—8 m m  át­

m érő jű  spirálrugó (közép­
kem ény)

8X100 mm-es tengelyanyag 
10 cm  13—20 mm á tm érő jű  

csődarabka
2 db bronz persely
1 db  0,2—0,4 LE-s v illany­

m otor
1 db  filc esik

Az állvány és a keret
Sok olvasónknak ta­

lán a rajzok és a  mo­
dellről készült fényké­
pek önmagukban is ele­
gendők lennének az el­
készítésihez. Mégis a kö­
vetkezőkre felhívjuk a 
figyelmet. A talapzaton 
nyugvó vasállványt cél­
szerű legalább 5 mm-es 
anyagiból készíteni. Ez­
zel a stabilabb megol­
dással gyorsabb fordu­
latnál elkerülhetjük a 
gép esetleges berezgé- 
sét.

Az állványt <1. ábra) 
egyenes darabokból 
szabjuk le, s a ra jta  lát­
ható csavarvezető pá­

ly ák a t még akkor elké­
szítjük. 1 mm-rel kisebb 
átmérőjű fúróval sűrűn 
egymás mellett lyukakat 
fúrunk, majd a többi el- 
távolítandó részt tű- és 
vékonypengéjű lapos-

2, ábra
a visszahúzó smtutust)
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reszelővei munkáljuk 
meg. A néhány ponton 
bejelzett hegesztendő 
résztől ne riadjunk meg. 
Ha a leszabott darabok 
pontosan illeszkednek, 
s jól'le vannak tisztítva, 
bármelyik lakatos-szö­
vetkezet vagy kisiparos 
elvégzi a hegesztést né­
hány forintért. A gép 
ennyit igazán megér. 
Arra hívjuk fel a he­
gesztő figyelmét, hogy a  
hegesztett darabok ne 
deforámlódjanak, ha­
nem megfelelő síkban, s 
derékszögben maradja­
nak.

A keretet házilag is 
meghajlíthatjuk <2. áb­
ra). Ha a sarkok helyét

2. ábra

feltüzesítjük, ez köny- 
nyen fog menni. Az alsó 
végére 'kerülő ovális vá­
lyút (a golyóscsapágy 
pályája) szintén hegesz­
teni kell. Nem szüksé­
ges azonban ilyen zárt 
vályú-alakzat. Megfe­
lel, ha U-vasból készül, 
s a  két vége nyitott. A 
belső felületét azonban 
munkáljuk simára, s 
csiszoljuk fényesre, 
hogy a golyóscsapágy 
könnyen szaladhasson 
benne.

A csapágy ne szorul­
jon a vályúban, hanem 
le-fel Irányban inkább 
1 mm-es játéka legyen. 
Ennél nagyobb -játék- 
azonban már hirtelen
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rángatást okoz. Tulaj­
donképpen ezen a pon­
ton történik a körmoz­
gás átalakulása egye­
nes mozgássá, löketek- 
ké.

Szerelési tanácsok
A löket nagyságát, 

azaz a fűrészéi útjának 
hosszéit az Y jelzésű kar 
hossza határozza meg. 
(3. ábra.) Ezt fix, állan­
dó méret helyett állít­
hatóra is kialakíthatjuk. 
A szabályozás az Y kar­
ba fürt több lyuk vagy 
esetleg vályat segítségé­
vel oldható meg. Ter­
mészetesen a  tengely­
nek ezt a végét reszel­
jük négyszögletesre, mert 
ha csak csavaranyát 
használunk, az erőátvi­

tel közben a tengely 
könnyen elfordulhat. A 
tengelyagy modellünk 
esetében kisebb méretű 
T alakú csőelágazóból 
készült. Elbben kapott 
helyet két gyűrű alakú 
bronzcsapágy és a ten­
gely. Mielőtt a hideg 
bronzcsapágyat a csőbe 
erősítenénk, a csövet 
melegítsük fel. Lehűlés 
után így a két anyag 
kapcsolata szoros lesz.

Összeszerelés előtt a 
fűrészgép mozgó és csú­
szó részeit jól kenjük 
be csapágyzsírral, s a 
tengelyt olajozzuk meg 
bőven.

Az állványon látható 
hasítások a keret függő­
leges irányú mozgatá­
sát biztosítják. még­

pedig a rámában látha­
tó két nagyobb hatszög­
letű csavar segítségével. 
A csavarokon ne legyen 
végig menet, illetve a 
hasítékban szaladó ré­
szen ne, mert ez akadá­
lyozná a sima csúszást.

A keret hátsó részét 
az állványra szegecselt 
bádoglemezcsík szorítja 
az állványhoz. Ez is tu­
lajdonképpen csúszó és 
vezető píálya. Éppen 
ezért ne szoruljon, ne is 
lötyögjön s ezt a  pontot 
is jól zsírozzuk meg. Ha 
üzem közben tú l hango­
san zörögne, béleljük ki 
vékony filccsíkkal.

Motor, áttétel, 
fordulatszám

Sok ezermesternek 
van varrógépmotorhoz 
hasonló erejű villany­
motorja, így a  motor be­
szerzése nem probléma. 
Minthogy a hajtáshoz 
nem gyorsaságra, ha­
nem inkább lassú for­
dulatra és erőre van 
szükség, a gyors moto­
roknál nagy áttételt kell 
alkalmazni. Ezért nem 
is határoztuk meg a 
szíjtárcsa átmérőjét. Ha 
750/perc fond u latú mo­
torunk van, 1:2, 1:3, 1:4 
áttétek arány elegendő 
lesz, a motor erejétől 
függően. A legideáli­
sabb fordulat-, illetve 
percenkénti löketszám 
140—260. Nagyobb gyor­
saságnál az él fel tüzes e- 
dik, műanyagoknál be­
ragad, 6 máris elpattan.

Mlkusik Árpád
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Beküldendő az 1. és 26. vízszintes, valam in t 
az 1., 11., 28. és 31. függőleges sor m egfejtése, 
»-REJTVÉNY-* m egjelöléssel, 1958. fe b ru á r 1-ig, 
szerkesztőségünk cím ére.
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;ú j  k é r d é s e i n k ;
1 Egy modern lakó­

ul* épület 18 m éter m a­
gas tetejéről ugyanab­
ban  a pillanatban lee jte ­
n ek  k é t szabályos kocka 

í a lak ú  testet. M indegyik­
nek súlya 1 kg. Az 
egyik ólomból, a .m ásik  
alum ínium ból van. K ér­
dés: m elyik kocka é r  le 
ham arabb  a földre?

2 Az Egyenlítő a la tt 
•  fekvő Equator v á ro ­

sából 1962. m árcius 21-én 
I ké t rakétarepülőgép ln- 
J dú l el, hogy az Egyen- 
► lítő  m entén körü lrepü l­

jé k  a Földet. Az egyik 
kele t, a másik pedig 
n y ugat felé repülve te- 

► szí meg az utat. Az in- j 
í d u lás öt perccel n a p - ,  
r  k e lte  előtt történik . A * 

gépek  sebessége 1666,6 
km /ó. Kérdés: h án y szo r- 
lá tják  a napkeltét a gé- 

► pék pilótái repü lésük  
-a la tt?

DECEMBERI REJTVÉ­
NYEINK MEGFEJTÉSEI:
K eresztrejtvény: Áramvo­

nalas roller. Bútorok. Ug­
ráló m ókus. Kígyóbüvölő- 
játék.

Mese a Holdból: A feladott 
kérdés valóban »»mese** volt. 
A Holdnak nincsen légköre, 
következésképpen légfegy­
vert sem lehet rajta  hasz­
nálni.

»Elektrotechnikai-* fogas 
kérdés: Egyetlen vezetékkel 
e lektrotechnikai úton a 
csengő prob lém ájá t nem le­
het m egoldani. De így mű­
ködnek a régi villamosok 
szíj as, »rántós« csengői. 
Akár a kocsi elején, akár 
a kocsi végén levőt, akár 
m indkettőt egyszerre mű­
ködtethetjük  a szíj megrán­
tásával. E zért volt kérdé­
sünk »fogas** kérdés.
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L V A S U T M O D E L L E Z O K t U J ^ T A N  F O L Y A M A

ÚJ t í p u s ú  j í t é k v a s ú t
KÉSZEN KAPHATÚ ALKATRÉSZEKBŐL

6 tekercselés m indhárom  
szárnyon eg yfo rm a, tehát 
vagy az ó ram u ta tó  járásá­
val m egegyezően, vagy az­
zal ellentétesen történik.

r a .

D ecem beri lapszám unk­
ban e lju to ttu n k  a for­
górész fe lép ítésének  is­

m ertetéséig. M inthogy va­
lószínűleg a fo rgórészt Is 
sokan a k a rják  m ajd  házi­
lag  elkészíteni, az  eddig 
közöltek kiegészítéséül 
m egadjuk a  csévetest és a 
tekercselés a d a ta it Is.

A cséveteatet kb . 0,3 mm 
vastag, 0,5 m m  széles pres- 
pánszalagból, a csévepere- 
m eket pedig 0,6—0,8 mm 
vastag  prespánlem ezből 
készíthetjük  el házilag  az
5. ábra szerin t. A cséve- 
perem eket azé rt ke ll fel­
vágni, hogy szétny ltva  a 
forgórész-szárra húzhassuk 
őket.

TEKERCS ADATOK, 
m é r e t e k

Ha a forgórészen  elhe­
lyeztük a csévéket, hozzá­
kezdhetünk a  tekercselés­
hez. M indegyik szá rra  200 
m enetet tek e rcse lü n k  0,2 
m m -es zom áncszigetelésű 
huzalból. A kis m éretekre  
való tek in tettel ez elég ké­
nyes m unka. Könnyebb, 
ha  selyem +zom áncszlgete- 
lésű huzalt használunk, 
m ert így a szigetelés nem 
sérü l meg olyan könnyen. 
Igaz, hogy ebben az eset­
ben nagyobb a helyszükség­
let, de ha gondosan te­
kercselünk, 200 m enet el­
fé r a p respánból készült 
csévére. Ha m égsem  si­
kerülne, 180—180 m enettel 
Is m egelégedhetünk, de 
azért tö rek ed jü n k  a  200 
m enet elérésére.
32

A kezdő huzalrészt a  csé- 
veperem eken  fú rt lyukon  
6—8 cm  hosszúságban
kivezetjük  a kollektor-ol­
dal fe lé  és hogy a te k e r­
cselésben ne zavarjon, rá -  
csav arju k  a tengelyre. Az 
utolsó m enetet á th u rk o l­
ju k  és a  drótvéget a csé- 
veperem  külső  szélén fú r t  
lyukon kivezetjük. íg y  a 
tekercs nem  lazul meg.

H asonlóképpen tö rtén ik  
a m ásik  k é t szár tekercse­
lése is. Ezeknél a r ra  
ügyeljünk , hogy a  te k e r­
cselést azonos m enetszám ­
mal és egyértelm űen vé­
gezzük. Ez azt je len ti, 
hogy a  szá r fejére nézve

C S É / fT E S r

Zom ánchuzallal való te­
kercselés e se tében  aján­
latos legalább m inden  má­
sodik rétegre kb . 0,2 mm 
vékony p a p lrré teg e t fek­
tetni, ami n em csak  a me­
netek közötti z á r la t  ellen 
véd, hanem  m egkönnyíti a 
tekercselést is. A kész te­
kercs ne legyen 14 mm-nél 
szélesebb, kü lö n b en  bajos 
lesz elhelyezni. Amikor 
mindezzel e lkészü ltünk , a 
tekercseket bakelitlakkal 
jól beitatjuk.

Ezután a h u z a l végekről’ 
a szigetelő ré te g e t lekapar­
ju k  és valam ennyi tekercs 
végét a következő tekercs 
kezdetével összekötjük. 
Most egészen az  ütközésig 
felhúzzuk a  s im a  tengely- 
részre a k o llek to rt (EM 88/ 
80), majd a tekercsvégeket 
a megfelelő kollektor-sze­
letekhez fo rrasz tju k . (A 
tekercsek összekötése, a 
kollektor he lyzete  és bekö­
tése jól m egfigyelhető  a
6. ábrán.) Ezzel a  forgórész 
el Is készült.

AZ ALLÓRÉSZ 
TEKERCSELÉSE

Ezek után az állórész-te- 
kercsek elkészítéséhez fo­
gunk hozzá. A csévetest 
(EM 85) házilag 0,8—1,0 mm 
vastag p respánból kész ít­
hető  el a 7. á b rá n  meg­
adott m éretekben. Egy fu­
tóműhöz két d a ra b ra  van 
szükség.

A két csévetest m ind­
egyikére 0,35 m m -es zo­
mánchuzalból 500 m enetet 
tekercselünk, méghozzá 
úgy, hogy a ISO. m enet vé-



gét és a 251. m enet kezde­
té t a cséveperem eken tú rt 
lyukakon  ki-, Illetve be­
vezetjük . Itt is a ján latos 
a  rétegeket p ap írra l egy­
m ástó l szigetelni, de a  250. 
m enet u tán  ez feltétlenül 
szükséges. A huzalvégek 
kivezetését a ján latos vas­
tagabb  huzallal m egtolda­
ni, nehogy szerelés köz­
ben  a vékony huzal letör­
jön . Végül Is a két csévén 
4 egym ástól független te­
kercse t (féltekercset) ka­
pu n k , am elyek m indegyi­
k e  250 m enetből áll.

Nagyon gondosan teker­
cseljünk, m ert a hely  ke­
vés, és ha végül nem  fé­
rü n k  el, nem hagyhatjuk  
ab b a  például a 480. m enet­
nél, hanem  le kell bonta­
n u n k  a 240. menetig, hogy 
a  ké t féltekercs azonos 
m enetszám ú legyen. A
kész tekercsen a kivezeté­
sek e t m egjelöljük, bekar­
co ljuk  a cséveperem be a 
tekercselés irán y á t is, 
m ajd  a csévét bakelitlak­
ka l beitatjuk. M ind az
•illórész, m ind a forgórész 
tekercseit beépítés előtt 
a ján latos szigetelésre és
zárla tra  megvizsgálni.

HOGYAN SZERELJÜK 
AZ ALLORESZT?

Az állórész-lemezek (EM 
84) a 8. ábra szerin t 1 mm 
vastag dinam ólem ezből ké­
szülnek. összesen 12 darab­
ra  van szükség belőlük. 
Hogy tovább m ehessünk, 
szükségünk van a sárga­

rézből k észü lt pajzslemez­
re (EM 79) is. A pajzslem e­
zen k e rü l felerősítésre az 
állórész és a fogaskerék­
tartó lap , valam int az alsó 
és a felső  forgócsap (EM 
80). Az u tóbbiak  rendelte­
tésére később térünk  rá . 
Ha v a lak i a pajzslem ezt is 
maga a k a r ja  elkészíteni, a 
gyári k iv ite lnél alkalm a­
zott, a  középkivágásban le­
vő g y ű rű t elhagyhatja. Eb­
ben az esetben viszont a 
pajzslem ez anyaga a kellő 
szilárdság elérése érdeké­
ben 1,3—1,5 m m  vastag ke­
mény sárgarézlem ez le­
gyen. A 7 m m  hosszú for­
gócsapok anyaga 4 mm á t­
m érőjű göm bvas. Szege­
cseléssel erősítjük  fel őket 
a pajzslem ezre.

A 12 db á llórész-lem ezt a 
ké t állórésztekercsbe tol­
ju k  éspedig egym ással 
szemközt 8-8 d a ra b o t úgy, 
hogy zárt v asm ago t kap­
ju n k  (8. ábra). A k é t te­
kercselés egym áshoz viszo­
ny íto tt helyzete o ly an  le­
gyen, ahogyan az  áb rán  
látjuk , különben a m otor 
nem  fog m űködni.

Ügyeljünk a r ra  is , hogy 
a szemben levő lem ezek  a 
tekercs belsejében  hézag­
m entesen érin tkezzenek . 
Ezért tehát az ütközésig 
to ljuk  össze őket. Ezután 
az állórészt (az EM 82) csa­
varokkal a pajzslem ezre  
erősítjük  fel. A felerősítés 
úgy történjék, hog y  az 
állórész a pajzslem ezből ki­
álló gyűrűre feküdjék . 
Hogy a csavarok m eghúzá­
sával az állórész n e  defor­
m álódjék, az á lló rész  és 
a  pajzslemez k ö z ö tt a csa­
varokra egy-egy 6,5 mm 
m agas táv ta rtó  gyűrűt 
(EM 81) húzunk fe l.

A házilag k é sz íte tt pajzs­
lemezen nincs g y ű rű , itt 
az állórész a tá v ta r tó  gyű­
rűkön fekszik. A  távtartó  
gyűrűk m agasságát ebben 
az esetben a n n y iv a l kell 
csökkenteni, 'am ennyivel 
vastagabb a pa jzslem ez 1 
mm-nél.

Következő lapszám unk­
ban fo ly ta tjuk  a  futóm ű 
szerelésének ism erte tésé t.

G lm esy  Zoltán



SÖTÉTKAMRA A SZEKRÉNYBEN

FotaM szerefflésünkj, elő h ív ó tá -
laink , szárítókésztüéküm k, e lő -  
hívótamüuirvk sók  h elyet fo g la l 

e l a  m ű h elyb en , sotétkam rábarv. 
Érdem es hát elikászíteniüinik a  ra jz o ­
k on  látható k isszek rén y t, am elyb en

sötétkamráink teljes felszerelésének 
helyet találhatunk. Nagyobb pol­
cain elhelyezhetjük szárító- és fény- 
képszé lvágó -készülékünket, fiókjai­
ban pedig az előhivótálakat, tankot, 
vegyszereket, ffilmeket, nagyító- és 
másolópapírjainkat.

K isszek rén yü n k  a lig  50X 80 cm  
alap terü letű  helyet) fogta! e l  a  sötét- 
kam rában. M égis k én yelm esen  dol­
gozhatunk  olajta, két k itám asztód  
feln yith ató  lapjának  se g ítség é v e l

E lk észítéséh ez a csú szólécek  k i­
v éte lév e l b árm ilyen  p u h afa  m egfe­
lelő. A csú szó lécek et azonban  ke­
m ényfából k észítjü k , m ert e lé g  nagy 
igényb evételin ek  tvannak k itév e . A 
kiszabott a lk atrészek et en y  v e zéssel 
és csavairozássai erősítjük  össze, 
hogy erős szerk ezetet kapjunk.

Az a sz ta irész t borítsuk b e m ű­
anyaggal v a g y  linóleum m al, hogy 
vegyszerein k  n e  tám adják m eg á 
fát. M agát a  k isszek rén yt k ív ü l­
ijeiül b efesth etjü k , fén y ezh etjü k  
lakkozhatjuk. A  többit »elm ondják«  
rajzaink.

HOOT NE ESSEK LE 
A LÁMPA . . .

Asztali hangu la tlám pánk  
könnyen leesik az  asztalról, 
ha belebotlunk vezetékébe. 
Ahol kisgyerek v an , külö­
nösen érdem es a  ra jz o n  lát­
ható védőberendezést elké­
szíteni. A vezetékre  szige­
telőszalaggal k is  bőrfü let 
erősítünk, a fü lbe  lyukat 
készítünk, s az asz ta l lap­
jába alulról, nag y fe jü  szö­

HA SZORUL A GYÜBO

A megszorult g y ű rű t a 
kővetkezőképpen húzhatjuk  
le az Ujjúnkról. U jjúnkra  
szorosan vékony alum ínium - 
fó liá t csavarunk, e rre  rá­
csúsztatjuk  a gyű rű t, s a 
síkos alum ínium lapon to­
vábbcsúsztatva, lehúzzuk.

BOROTVAPENOES
ZSINEOVÁGO

H asznált borotvapengéből 
és k é t k is  deszkalapból a 
képen lá th a tó  módon hasz­
not zslnegvágót készíthe­
tünk. A k é t  falapot a borot­
vapenge fu ra ta in  át csava­
rokkal fog ju k  össze.

84 f

A fiókok  részletrajza

get ü tü n k . Ha a fület bele­
akasztjuk  a szögbe, ez a 
m egoldás biztosan megvédi 
a lám p án k at a lerántástól.
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KIHÚZHATÓ

M o d e rn  la k á so k b a n  n e m  sok hely  a k a d  
a  ra jz a sz ta l fe lá l l í tá s á ra . A h e ly m eg - 
ta k a r í tá s n a k  ü g y e s  m ó d ja  a ra jz o n  

lá th a tó  k ih ú z h a tó  m eg o ld á s . Így a r a jz ­
a sz ta l k ic s in y  fa lisz e k ré n y n e k  tű n ik , 
am e ly b ő l a  r a jz tá b la  h a sz n á la tk o r  le n y it­
h a tó . A  s z e k ré n y -sz e rk e z e t a fe lfüggesztő  
n y ílá so k o n  á t  e rő se n  a  falhoz v an  rö g ­
z ítve . M e tsze ti r a jz u n k o n  jó l m egfigyelhe­
tő a  sz e rk e z e t m ű k ö d é se . A ra jz tá b la  a

szek rén y k e  o ld a lfa la i  a lko tta  c s a to rn á k ­
b a n  fag ö rg ő k ö n  fo rd u l el. A k itá m a sz tó ­
szerkezet tu la jd o n k é p p e n  c su k ló sp á n to k ­
k a l  kapcsolódó k é t  a jtó . A felső  a j tó c s k á ­
hoz a ra jz tá b la  sz ilá rd a n  hozzá v a n  csa­
varozva, az a lsó h o z  azonban n in c se n , s 
csak  b e c su k ó d á sk o r  fekszik  a r a jz tá b la  az 
alsó  ajtó  belső  k e re té b e . Az alsó  a j t ó t  h á ­
ro m  c su k ló sp á n t e rő s íti  a sz e k ré n y k e  a l­
jához.


