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EZERMESTER
JEGVITORLAS

Glt havi lapszamunkkal ellentétben ez-
M Gttal igazi jégvitorlas elkészitésére

adunk Gtmutatdst. Mostani szerkeze-
tink mar igazi vitorlaval mGkédik, s héa-
rom csOszdotalpan szélsebesen haladhat a
tukorsima jégen vagy a keményre fagyott
hé feliletén.

Szerkezetink torzse, az Ulés, az Ulés-
héatlap és az Uléstarté 18 mm-es fenyéfa-
bél készilhet, az 4rboc, a baumfa és a ki-
tdmaszté elkészitéséhez azonban méar 12
mm-es, j6 mindségl, hibatlan kem ényfara
van szikség. A harom egyforma csliszd-
talpat 25 vagy 3 cm-es fenyddeszkabdl
vagjuk ki, élukbe hornyot készitink, s
ide erdsitjuk be U-szégekkel az acélhuzal-
csGszkakat. A ldbkormanyhoz és a ke-
resztfahoz hornyos illesztéssel kapcsoléd-
nak a talpak. Az elsé cslUszotalp tartd-
csavarjat alulrél bestllyesztjuk a labkor-
manyba, majd a csUszo6talpat enyvezéssel
és csavarozassal rogzitjuk. A felergsitett
cstiszotalpaknak vizszintesen, az arbocnak
fliggdlegesen kell &llnia. Az arbocot és a
baum fat szdrnyas anyéascsavarokkal rdog-
zitjuk. A térzs iranyitdsa a labkormany-
nyal, a vitorla helyes iranyba &llitdsa pe-
dig a vitorla-kormanyzsindrral torténik.
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JTELEFONKONYV”

osszantd, ha le leéli tenntink a telefont,
B hogy mindkét kezinkkel fellapozhas-

suk telefonfiizetlink keresett oldalat.
Néhany oOrai munkdaval elkészithetjik a
most Ismertetett egykezes telefonhengert,
amely nagyon kényelmes és ajandéknak
Is Kitling.

A legfontosabb alkatrész egy kb. 10 cm
atmér6ji és IS cm hosszu, sima feluletd,
kbzlpontos fahenger. Feliiletét simara csi-
szoljuk, majd keruletét 12 egyenl6 részre
osztjuk be. Azért 22-re, mert ennyi bet(-
hely béven elegenddé a legtébbszor hasz-
nélt telefonszdmoknak. A betliket a ko-
vetkez6ként célszerli csoportositani:
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A hengert fehér olaj- vagy nltrofesték-
kel befestjik, majd feliletet Igen finom
csiszolovészonnal mattad érdesltjuk. Ke-
riletének felosztasat ugy végezzik, hogy
a kozpontbol 16 fokos osztasokat jeldlunk
be. lgy a kezd6 és végz6 (A A, llletve
Q, X, Y) betlirovatok kozott 8 foknyi va-
lasztévonal marad. Ezt pirosra, kékre
festhetjik. Az egyes betlik rovatait a
henger paléstjaval pdrhuzamosan vékony,
fekete tusvonalakkal vélasztjuk el.

Ezutadn a rovatok bal oldalara, a hen-
ger szélét6l befelé mintegy 5 mm-es mar-
g6t hagyva, sorban felirjuk a betlket.
Ha félink a kézirastol, egy telefon-fizet
betlit vagjuk le éa ragasztjuk a hengerre.

Most a tokot kell elkészitenink. Ez kb.
5 mm-es falemezb6l készilhet, két, egy-
forma darabbdl. Az oldalfalak bels6 ma-
gassaga 6 mm-rel legyen tobb a henger
atmérdjénél. Pontosan a kozeplkbe lyu-
kat farunk, s mindkett6be egy-egy fa-
csavaros gombot (olyan fi6kfogantyut,
amilyent a konyhaberendezésekben hasz-
néalnak) Illesztink. A flaratok akkorak
legyenek, hogy a gombok kdénnyen fo-
roghassanak benntk.

Az oldalfalakat felul legdmbélyitjuk a
hengersugar + S mm-es sugarral, oldalt
pedig 60 fokos szdgben vezetjik tovabb
6ket. Bels6 oldalaik egymaéstol vald ta-
volsdga: a hengerhossz + 6 mm. Pon-

tosan derékszogbe allitva csapoljuk, eny-
vezzik 6ket a kb. 10 mm vastag deszka
alaplap felsé oldaldra. A deszkalap mé-
rete a megadott henger-méret esetében
20X30 cm.

A boritast fekete keménypapirbdl vagy
vékony, szines, hajlékony, de nem gyf(r-
het6 muanyaglemezb6l készitjik. Széles-
sége pontosan akkora, amekkora az ol-
dalfalak kilsé lapjdnak tdvolsdga, hosz-
szat pedig az oldalfalakr6l zsineggel mér-
hetjik le pontosan. A henger kdzéppont-
jatol felfelé mért 43 fokos helyzetben be-
jeloljuk az »ablakot«. Az ablak nagyséaga:
az egyes betlirovatok magassaga 4- 2 mm,
szélessége pedig: a hengerszélesség —6
mm.

Ezutdn a helyére Illesztjik a hengert,
s az oldalfalak furataln &t az el6re kifurt
lyukakba csavarjuk a forgatbgombokat.
Ezek alkotjak & tengelyt U. Ablakkal
elére feltesszik a boritdst Is. Ha nem
akarjuk véglegesen felragasztani, egymas,
t6i 13 cm-re beszlrt fényes mérndoki
rajzszegekkel Is rogzithetjuk. A hengerre
hegyes ceruzéaval vagy tustollal felirjuk a
megfeleld telefonszamokat, s most mar a
henger mellé, az alaplapra Jegyzettdmbot,
melléje pedig hosszd rugdoba szoritott ce-
ruzat rogzitink, s ezzel el Is készultink.
Az oldals6é gombok forgatdsadval mindig
beéallithatjiuk majd a keresett szadmot,
mégpedig egy kézzel. Ha a henger be-
piszkoloédott, a szamok »elavultak«, szed-
Juk szét a szerkezetet, fessiik Udjra a
hengert és a szamokat



KISBUTOROK

GOMBVASBOL

egfeleld kisbatorokhoz
\l hozzajutni nem éppen
kénny( dolog. Kilo-

nésen nehéz példaul olyan
méretli kisasztalt beszerez-
ni, amelyen a televizios
késziulék felallithatd. Fa és
gombvas kombinéalasaval
azonban kevés anyag
felhasznaldsdval — hézilag
is megoldhatjuk a problé-
méat, s ezen az elven olyan
hasznos, modern bltorda-
rabokat készithetiink, ame-
lyek diszére valnak a la-

kéasnak.
Vegylk elészor a televi-
ziés asztalkat. Az asztal

lapjat keretbe foglaljuk. A
keret szaraz keményfabdl
klgyalult lécekbél all. 6sz-
szesen 4 db lécre van szuk-
ség, Vastagsaguk 3/4 coll
(19 mm). A két hosszabb 65
cm, a két rovidebb 51 cm
hosszl. Keresztmetszetiuket
1. 4brankon lathatjuk. A
bennik levé horony mély-
sége 10 mm. A horony fel-

s széle 15 mm-re van a
léc  tetejétl. Szélességét
nem adtuk meg, ez a ho-

ronyba kerul6 asztallap vas-
tagsagahoz lIgazodik. A 1é-
cek végeit 45 fokos szdg-
ben levagjuk, s ugy illeszt-
juk ossze 6ket, mint a
képkeretek léceit.

Az asztallap mérete 485X
625 mm. Lehet példaul 10
mm vastag Uveglap, amely-
nek alsé felét fényes feke-
tére festjiik. Ugy is készit-
hetjik, hogy vékonyabb
tveglap ald fekete md-
anyagot vagy politdrozott
fat teszink. Az egylttes
vastagsag legalabb 10 mm
legyen. Ha elkészitettik az

4

asztallapot, lemérjik vas-
tagsagat, s ennek megfele-

16en a léc-hornyokat 1
mm-rel szélesebbre csindl-
juk.

Az asztal l4bait a kovet-
kez6képpen  készitjik el
Béarmelyik Vasértben be-
szerz6nk 4 db nagyobb
méreti sarokvasat (2. ab-
ra), olyat, amelynek sza-

rain 33 lyuk van A ko-
zéps6 furatot 6 mm A&tmé-
réjlre tagitjuk.

A ldbakat 12 mm &tméré-
ji  gombvasbol készitjlk.
Hosszuk 145 cm. Négy da-

2. 4bra

rab kell beléluk. Végukre
6 mm hosszisaghan 6 mm
4tmérdji csapot reszelink.
A rudakat pont kézépen U-
alakura hajlitjuk.  Szarai
azonban nem péarhuzamo-
sak. Legegyszerlibb, ha a
hajlltdst 20 mm atmérdgjd
gombanyagon végezzik.
Szérait olyan kozel hajlit-
juk egymashoz, amilyen
tavolsagra a  sarokvasba
fart két 6 mm-es furat van

egymastol.
Ezutan a sarokvasat a
14b két kis csapjara he-

lyezzilk, majd a kiall6 csa-
pokat elszegecseljik. A
kész labakat matt feketére
festjiuk, vagy lugban feke-
tére pécoljuk.

Ezzel minden alkatrész
elkészult, nekikezdhetiink
a szerelésnek. Az asztalla-

pot a Iléc hornyaiba he-
lyezzik. A lécek sarkalt
osszeillesztjilk és  mind-

egyik sarokra 4 db lencse-
feji vagy sullyesztett feji

facsavarral egy-egy sarok-
vasat er6situnk. A labak
szegecsfejelt a lécekbe

stillyesztjik. A sarokvasak

tehat nemcsak a labakat
tartjdk, hanem az asztal
keretét is Osszefogjak.
Ezen az elven nagyon
tetszetés Ul6kéket, virdg-
allvanyokat is  készithe-
tink. Az Ul6kék labalt 10

mm-es gombvasbo6l készit-
juk. Hosszuk 70 cm. Az
Ulérész kb 5 cm magas,
35—40 cm széles. Készithet-
juk rugoéval 16szérrel vagy
laticel-parnat épithetink
bele. ime, ezen a maddon
akar egész garnitarékat is
készithetiink.



KOLONIAL KISSZEKRENY

gyes barkacsmunkaval nem-
U csak modem Kisbutorokat ké-

szithetiink héazilag; hanem ke-
vés anyag felhasznalasaval stil-gar-
natlralk egyes darabjaival is kiegé-
szithetjuk lakasunk “butorzatat.

A rajzokcm, lathatd kolanlal-falir
szekrényke hasznos buUtordarab és
kevés munkaval elkészithetd. Négy-
zetes rajzunk felnagyitasaval kony-

nyen kiflirészelhetjuk az alapeleme-
ket, amelyeket azutdn enyvezéssel
er@situnk 6ssze. A kis fiokok alkat-
részeit is enyvezéssel és apré sze-
geikkel rogzitjuk.

A csinositds modja attol  fiigg,
milyen faanyagot hasznalunk. A
puhafat festhetjik, a keményfat .pa-
colhatjuk, fényezhetjik.



Ismer-
tetjilk meg olvaséinkat a kévetke-
= zO6kben. Jatékunk voltaképpen egy
két sakktablanyl doboz, amelynek tete-
jén — két versenypalyan — két verseny-
aut6 szalad korbe-kdérbe. A versenyko-
cslk a doboz oldalara szerelt szabélyzo-
karokkal indithatok, s ugyancsak ezek-
kel szabalyozhaté sebességik Is a fordu-
l6kban. A kocsik énmikodéen kovetik a
palya vonalat, korméanyozni nem kell
Gket. Annal inkabb kell” igyelni azonban
a megfelel6 fékezésre. Ha Ugyanis a ko-
csik tulsagosan nagy sebesseggel érkez-
nek a fordulokba, Kirepilnek, "elhagyjak
a palyat, akarcsak a nagy versenyeken.
A ‘hirtelen és erés fékezésnek Vviszont
u%y,ancsgk »kifutds-“ az eredménye. Van
tehat b6ven lehet6ség az egyéni ugyes-
kedésre. Lo R L
A verseny egyébként a kovetkez6kép-
Pen zajlik le: 24" V-os (jatékvasuti) transz-
ormatorrol csatlakozunk a doboz olda-
lan levé hivelyparra., Adott Jelre a két
versenyz6 — a két kocsi vezetfje — a
fékkar benyomésaval elinditja Kocsijat,
s a fékkar helyes kezelésével kocsijat a
Célba vezeti. Az a kocsi gyéz, amelyik
hamarabb ér a célba, a kirepult vagy las-
st kocsi veszit.

»TITOKZATOS» SZERKEZET
Az egyes kocsik barmikor leemelhet6k

Erdek_es, szorakoztato jatékkal

a palyarél, nincs bennik semmilyenl
1 é4bra
ti,
mm
h
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szerkezet, Nincs mechanikus kapcsolatuk
sem a palyaként hasznalt dobozzal.
Mindez |gy_e|eg titokzatosan _hangzik.
Mégse gondoljon ~senki valamilyen™ bo-
nyolult, nehezen megépithetd szerkezetre.
‘Aruljuk el hat legeloszor Is, a doboz
titkat “(1. abra?. Egy 24 V-ra Aattekercselt
auté ablaktérlémotorral hall;'tJUk" az Ai
és As kettds szijtarcsakat. szijtarcsak

mésik fele a Bt és B, tarcsékkal van kap-
csolatban, skalahlr koézbeiktatasdval. A
tarcsak felett — térkdztartd lécek segit-
ségével — réteges lemezh6l készilt, a pa-
lya alakjanak megfelel6 formaju fed6-
lap (Ci és C,) helyezkedik el. Ugyanebbe
a magassagba a palyaval azonos formaju,
de nagyobb méretl, kivagott borltélemez
Is kerul (2. és 3. &bra).. |gy a C, és C,
valamint a O ko6zott mindénhol

szélességl, palya alakd rés alakul Ki.
Ebben 'a résben vezetink egy-egy
magnestartot, amelyet a rajzon meg-

adott forméara kemenyfabol faragunk Ki.
Hog¥ csuszas kozben ' ne zOrogjon, a res
oldalain sarlédé felileteire ’vékony fil-
cet vagy mianyaglapocskat ragasztunk.
A magnestarto “egyik végere 3—b cm-es
skalahurt kotink, a hdr masik végét
pedig az A,—B, és az Aj—Bi szljtarcsakat
0sszekotd skalahurhoz er6sitjik, tar-
tokra ragasztassal vagy kotdzéssel Kkis-
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ABLAKTORLOMOTOR/ It..

MOTORCSUSZOTARTO = IRUBOTAMASZ ALAPDFSZKA

NYOMORUBO SZFRBLOOZSZKAL
3 abra

méretl, erds, egyforma, rid vagy gy(-
rd kalaku (hangszéré) magneseket erdsi-
tink.

KET PALYA, KOZOS HAJTAS

Vé%eredményb,en két, teljesen egyfor-
ma berendezésli palyat kell felszerel-
nink, csak a hajtdsuk — az ablaktorl6-
ré6l — lesz kozos. Az egész szerkezetet
vastagabb ,a_IaEdeszkara szereljik (3. ab-
ra?, elkészitjuk az oldalakat, s legfelil
teljesen sik,’ 2=3 mm vastag, sima fell-
letl, réteges lemezzel boritjuk be, A fe-
délemez és a helyiukon lev6 magnesek
kozotti 1égrés ne haladja meg a 35
mm-t. (Ez a tavolsag a magnes erdssé-
gét6él fugg. Lehetbleg a kisebb méretet
vélasszuk:) A »titok« most mar vilagos:
a_motorral vontatott méagnes mozgatja a
kis %epkoc,mkat. i ) i
A 3. abran metszetben lathatjuk a tar-

csakat. Itt természetesen csak az egyik

palyaé latszik, a masiké teljesen meg-
egyezik az 4brén latottal.

Az Ai kett6stadrcsa  fabol készilhet,
egyik-egyik tarcsa 2—2 korongbdl. Ten-
gelyként’ vastagabb szogdarabot hasz-
nalunk. A tarcsak szabadon forognak a

tengelyen. Az A. tarcsai kozott fllclemezt
ragasztunk az egyik tarcsdra, ez adja
surlédasaval az er6t a felsének, mert "a
motorrdl csak az alsd tarcsat hajtatjuk.
Erre a megoldasra azért van szikség,
mert a magnesek fékezésekor a motor
fordulatszamat nem szabad csokkente-
nink. Ezen keresztil ugyanis a masik
magnes Is fékezédne, marpedig a két pa-
lya™ fekezhet6ségének egymastol fiigget-
lennek kell lennie. A fékkar, amint a 3
abran lathato, csak a felsé tarcsat fékezi,
az alsd tarcsa — minthogy nincs merev
kapcsolatban a felsével — akkor is sza-
badon foroghat, ha a fels6t teljesen le-
allitjuk.

A VERSENYAUTOK ELKESZITESE

A versenyautok _testét a 4. 4bra aIaE-
éan készitjik el. Teljes hosszuk kb.
0 mm, anyaguk lehet fa. m(ianyag vagy

aluminium. Kerekeik 3—4 mm atmérgji
manyasfkorongok, lecsipett gombosti-
darabkakkal csapagyazva, llletve csapozva.
Lényeges, hogy mind a negy kerék kony-
nyen, 'szabadon foroghasson. Kismérték,
oldalirany(_»kotyogas« nem szamit, de a
kerekek “kdzpontossadgara ugyeljunk. B A
magnesezheto felluletet a kocsltest aljara
erdsitett 0,3—0,5 mm vastag, 10 mm hosszu
vaslemezke alkotja. o
Hogy a kocsi mekkora sebességnél re-
Ul ki a palyardl, azt tobb tényez6 ha-
arozza me?: 1 a magnes erdssege, 2. a
kocsi tehetlensége (6nsulya). 3. a kocsi
kerekeinek »beallasa« e/a fordulékban
valg atiranyba fordulasa). A 4. abra ma-
sodik vazlatan lathaté kocsi forgathatd
ticsapagyas els6 kerékparjaval 'nagyobb
sebességeket Is kibir azonos 1. és 2 fel-
tételek “mellett.

Az ablaktorlmotorunk forgdrészéhez
csatlakoz6 els6 fogaskereket™ meghagy-
juk. a tobbi attételi elemet viszont Ki-
szereljuk. A benthagyott fogaskerékkel
kb. 1:8 ardny( csokkentd attételt kapunk.
A fogaskerék tengelyére 10 mm @atmeé-
réji kis szljtarcsat (skalagorg6t) teszink.
Ha a palydk A—B szljtarCsai 180 mm Aat-
merdjlek. kiskocsink ,gle téke kb 1:150)
kozepes fordulatszdmnéa @,OOO) megkoze-
Iitén 100—150 km/oranak = megfeleld se-
bességgel fog a palyan széaguldani.

Schneemann Jozsef

4. dbra



FESTEKSZORO
PISZTOLY
ROVARIRTV-
PERHETEZOBOL

4ztartdsi llm-lomjalnk kozétt sok he-
HIyUtt akad Oreg »Fly-tox«x pumpa,

rovarirté-permetez6. De ha nincs Is
kéznél, barmelyik HAaztartdsi Boltban né-
héany forintért beszerezhetjuk, s Jol hasz-
nalhaté festékszord pisztolyt készithe-
tink bel6le.

Azzal kezdink az é&talakitashoz, hogy
a permetez6 als6, keresztben &ll6 hen-
geres tartalyat — amely forrasztassal van
feler6sitve — leszereljuk (1. &bra). Magat
a szivécsovet meghagyjuk. Ha gorbe, kl-
egyengetJUk, hogy fligg6legesen alljon.

Festéktartalyként barmilyen Kkis (veget
— példaul orvossdgos lveget — hasznal-
hatunk. Elkészitjik a két tartélemezt Is
06—1 mm-es lemezb6l. A 2. dbra szerint
véagjuk ki és hajlitjuk fel (az alsénél le)
a ket-két fulet. Csak a felsé tartd6 koze-
pébe flrunk S mm atmér6ji lyukat. Ezen
dugjuk &t a szivécsovet és a 3. dbran l4t-

hatd helyzetben a permetez6h6z for-
rasztjuk.
A fllekre egy-egy spiralrugét akasz-

tunk. Ezek szoritjak az alsé tartd segit-
ségével az Ulveg szajat a felsé tartohoz.
A rugd méretének nincs jelentésége, sze-
repe csupéan annyi, hogy a festéktartalyt
régzitse.

A festékbe ér6 szivocsének olyan hosz-
szlnak kell lennie, hogy az liveg aIJatoI
1—1,6 mm-re &lljon. Ha hosszabb, vag-
junk le beléle, ha rovidebb, toldjuk meg.

Festéskor a szivattyd gyengébb vagy

er6sebb nyomésaval, valamint a festék
kulénb6z6 mértékld higitdsdval szabéa-
lyozhatjuk a kifajt festék szemcse-

nagysagat. A festékszorast szell6s helyen
végezzik, mert a festék parolgdsa a szer-
vezetre artalmas.

LEMEZHAILITU SZERSZAM
SZOGVASBOL

em lesz tobbé bosszusagunk a glrbe-

ﬂorbere sikerilt lemezhajlitas miatt,

a elkészitjik a kovetkezd szersza-

mot. Elkészitéséhez minddssze 1SO—170

cm, 30X20-as vagy 20X20-as szOgvasra és

némi munkéara van szikség. El6szor Is az

anyagon megjel6ljik a kozépvonalat. Et-

t6l Jobbra és balra kb. 18 cm-es részen a

szogvas keskenyebb, 20 mm-es oldalabdl
kivagjuk a rajz szerinti részt.

18arakifurefi™
sa-asm. ...

Ezen az arasznyi, megcsonkitott részen
az anyagot megtlzesitjuk, és gydr(d ala-
kura hajlitjuk, kovécsoljuk. A gydrds
rész két vége szinte Osszeér. Hajlltas
utan megedzztlk ezt a szakaszt, hogy ru-
galmas Is legyen.

Szerszamunk hasznélata a rajzon lat-
haté médon torténik. A hajlitand6 le-
mezt a szogvas szarai kozé Illesztjik,
majd a szdgvasat alulrél, hosszabbik sza-
ra mentén satuba fogva @sszeszorltjuk.
A satut6l tadvolabb esé részén a rug6zo
gy(rd végzi a megfelel6 szoritdst. A le-
mez Igy fa. vagy gumikalapéacsai utdget-
ve 0-tol egészen oo fokos szogig hajlit-
haté. Hossz( lemez vagy fémcsik Ju-
tasla esetében ajanlatos két satut hasz-
nalni.



SATU HELYETT-KULONLEGES SZORITO

ikor finomabb, aprébb
M alkatrészt készitlink,
sokszor gondot okoz,

hogyan, mivel fogjuk be a
munkadarabot a megmun-
kalashoz. A nagyobb mun-
kadarabokat ugyan satiba
foghatndnk, de sokszor el6-
fordul, hogy a munkada-
rabnak nincs két parhuza-
mos oldala, amellyel a sa-
tuba szorithatnank. Ilyen-
kor tesz J6 szolgalatot a
most ismertetett kulonle-
ges szorito.

Az 1. és 2. 4brén példa-
ként egy munkadarab két-
féle befogasat mutatjuk be
kilonleges szorlténkkal. Ez
a két rajz Jol ra Is vilagit
készilékink lényegére. A
satu két szorltopofaja tel-
jesen egyforma. Hosszuk
100 12X12 mm-es
négyszdganyaghol  végjuk
le 6ket (3. &bra). A két
ovélis furatot uUgy készit-
jik, hogy 5 mm-es faréval
egymastél 11 mm-re atfar-
juk az anyagot és a két-
két furatot egyméssal Osz-
szekotjuk. Az ovélis fura-
tok  kozépvonaldval egy

mm.

sikban, de arra mer6lege-
sen, | mm-es furatokat ké-
szituink. A szoritdpofa vén
gét a rajz szerint letorjuk.
Célszer( a belsé feluleteket
berovatkolnl, mert igy biz-
tosabban fognak.

A 4 db csapot (4. &bra) 8
mm &tméréjli gombanyag-
bél vagjuk le. Hosszuk 12
mm. Kettének hosszaban
MS-6s menetet vagunk a
kozepébe (A), egy darabba
S mm atmér6ji furatot fa-
runk (B), egy darabba pe-
dig 6 mm mélyen farunk
be szintén 5 mm-es faro-
val (C).

Ezutdn elkészitjik a két
menetes szarat (S. abra). S

mm atméréji rudanyagra
menetet vagunk és 85 mm
hosszUsaglra vagjuk le. A
szarat 10 mm hosszUsagban
csavarjuk be a fejbe.

A fejet 10 mm atmérdgjd
gombanyagb6l vagjuk le 20
mm hosszUsagura (5 A&bra).

Kivil be Is recézhetjik,
hogy Jobban meg tudjuk
fogni. Eleit legdmbdlyit-
hetjuk.

Most kovetkezik az 06sz-
szeszerelés. El6szor a sza-
rat hajtjuk be a fejbe. J6I
meghlzzuk, s esetleg pon-
tozdssal vagy mas maddon
régzitjuk. Ezutdn a csapo-
kat dugjuk be a pofédk 8
mm-es furataiba a 2. dbra
jelzéseinek. megfeleléen.
Majd becsavarjuk a kész
szarait Is.

Hasznélatkor a héatso
szar kitdmasztja a két po-
fat, s a kozéps6é szar végzi
a szoritast. El6szor tehat a
héats6 széarat Allitjuk be a
kivant méretre, s utana a
kozépen levé szar meghu-
zédsdval szoritjuk be a
munkadarabot. Magat a
szorlté6t satuban régzithet-
juk :

DI Sandrl Tibor



ELEKTRONIKUS FOTO EXPONALOORA

yrnek nehézséget okoz az egyszer
elyesen megallapitott vagy kikisérle-
tezett expoziciés 1d6 tobbszori, pontos be-
tartadsa. Stopperdraja ugyanis nincs min-
denkinek, de még ezzel sem konnyd J6
eredményt elérni, hiszen a sotétkamra-
ban nehéz az 6ra szamlapjat megfigyelni.
A kévetkez6kben olyan elektronikus
berendezéseket Ismertetink, amelyekkel
e nehézségek kdnnyen megoldhaték. Tébb
egyszer(i kapcsolast frunk le, s ki-kl va-
lassza ki kozuluk a neki megfelel6t. E
megoldasok kilén érdekessége, hogy
kapcsolasuk kovetkeztében bizonyos mér.
tékig a halozati fesziiltség esetleges Inga-
dozasait is_kiegyenlitik. lgy segitségikkel
mindig kifogastalan masolatokat vagy
nagyitasokat készithetiink, sem alul-, sem
tilexpondlt nem lesz kozottuk.

N}yitéskor, méasolaskor sok fotoama-

Kézi kapcsolas

Réviden tekintsik at az 1. dbra alapjan
készulékink miikoédési folyamatat. A
kédfényldampaval (gllmmlampéval G) péar-
huzamosan kapcsolt kondenzatort (C) a
potenclométeren (P) keresztil feltoltjuk
egyenfesziltséggel. Ha a C toltésének
feszultsége eléri a glimm gyujtéfeszilt-
ségét (220 V), a glimm felvillan és égve
marad. A bekapcsolas pillanatatél a fel-
villanésig eltelt 1d6 a P potenotométec
csUszokarjanak allasatol fugg,. — valto-
zatlan nagysagu C-t feltételezve.

1. 4bra

Ha tehat a cslOszdkart kilonb6z8é hely-
zetekbe allitjuk, valtoztathatjuk az Id6t
Is, amely a készilék bekapcsolasa és
glimm felvillanasa kozott eltelik. A ké-
nyelmes kezelés érdekében a potendo-
méter forgatbgombjara mutatét szere-
link, s a mutaté ald skalabeosztasos pa-
pirlapot ragasztunk. A skalat hitelesithet-
Juk Is méasodpercekre egy jo stopperrel
Gsszehasonlitva, de egyszer(i fokbeosztas-
sal Is kitinen hasznalhatjuk.

A készilék bekapcsoldsat a nagyitogép-
pel kdzds kapcsoléval Is megoldhatjik,
ebben az esetben biztositva van az egydtt-
Inditds. A nagyitégép kikapcsolasat —
kézzel — a glimm felvillandsakor kell el-
végezni. A K kapcsol6 és aa Ri ellenéllas
a C kondenzéator Kklsutésére szolgal. Ezt
a kapcsolot a készulék minden egyes md.
kodtetése utan be kell nyomni egy pilla-
natra, hogy a kondenzéatornak ne marad-
jon maradék toltése, mert ez a kovetkezd
beallitast meghamisitand, s hamarabb
villanna a glimmlampa. Kapcsoldként
egyszer(i caengényomégombot is hasznal-
hatunk.

Félautomata megoldéas

Az el6bbiek szerint készitett kis készu-
Iék a gyakorlatban igen jol hasznalhato,
mégis kissé kényelmetlen a glimm al-
land6 figyelése és a kézi kapcsolas gyors
végrehajtdsa. A glimm felvillandsat —
érzékeny relé kozbeiktatasdval — Kkiti-
néen felhasznalhatjuk masolé- vagy na-
2yi’((’)gé tink kozvetlen kapcsoladsara Is
?. ébra?.

E megoldasnak az a lényege, hogy egy
érzékeny (1—4 mllllamper huzéaramu)
relé érintkez6i — arammentes allapotban
— zarva vannak. Az érintkez6péart kotjuk
sorba a nagyitogép lzzéjaval. Amig a C
kondenzator t6ltédik, a relé nem kap
dramot, mert a glimm, mig be nem »gyuj-
tott«, szigetel. A glimm felvillanasanak
pillanatdban a relé aramot kap, meghuz,
az érintkezés megsz(inik, s igy a nagyito-
gép lzzéja kialszik. A készilék egyen-
aram( ellatdsa a 2 &bra Jobboldali ré-
szén lathaté cseng6reduktorral és egyen-
iranyitocsével (régi 4 V-os triéda Is lehet)
megoldhaté a héalézatbdl. A 4 V-os csovet
a transzformator 3 V-os tekercsére kot-
juk, a 6 V-osat az 3 V-0s tekercsre. Acsé
kis terhelése miatt nem szamit az alapos
alafités.



KLTARAM.KOROS KAPCSOLO

RibK ii

MA SOLO- VAGY HAOYHIL
GEP 1ZZOJANAKiYSAIIAM
/6 mim rparja

. 4&bra

Onmikddd készulék

Teljes kezelési kényelmet biztosit a 3
adbra szerinti kapcsolas. Az itt alkalma-
zott relének két érintkez6rugodja van (Ei
és Ei). Az egyeniranyitas szelénoszloppal
van megoldva, de alkalmazhaté a 2 abran
lathaté csdves megoldas is. A kapcsolds-
ban lathaté6 szadmozott érintkez6k tulaj-
donképpen egyszerre m(koédnek, mert
kozés mikodtetékarral kapcsolhaték. E
kapcsolécsoportnak véazlatos rajza a 3
dbra Jobboldalan kulén lathat6. A rugd-
kat vékony sargarézlemezb6l készitjuk,
a m(kodtetd kart pedig szlgetel6anyabdl.
Az egész csoport lemezb8l készitett ke-
retben helyezkedik el

Készilékeink »id6kapacitdsat« a P po-
tendométer és a glimmel parhuzamosan

K3-6kS2 (a-a

kapcsolt C kondenzator nagysaga hata-
rozza meg. Minél nagyobb a C és P ér-
téke, annal hosszabb a miukodési id6.
Teljes pontossaggal nem lehet el6re mé-
retezni, mert az egyes gllmmlampéak ada-
tai elég kilonbozéek.

A 2. és 3 kapcsoldsokban ne haszndl-
junk torpe gllmmlampékat, legmegfele-
16bb a méhkas-formaja nagyglimm. A
relék méretezésére kés6bbi lapszamaink-
ban még visszatériink.

A késziléket feltétlenil szigetel6anyag-
b6l készilt dobozba szereljik. A hal6zat-
tal val6 kozvetlen kapcsolat miatt a csa-
varok, fémalkatrészek kivilrél ne legye-
nek érinthet6k, mert ez életveszélyt je-
lent.

3. abra

ELESREALUTAS  'KISUTES



s =
o fhaX& fic&
atékaink, hasznalati targyaink felligye-
J letére kevés munkaval” otletes »haz-
Orz6t« szerkeszthetiink, s hazérzé
eblink sok mit sem sejt6 idegenre »ra-
ljeszthet«, amint ugatva eléugrik kutya-
hazabol, Elkészitéséhez egy Kis csavar-
rugon és egy kis kirt- vagy baba-sipon
kival nem 15 kell méast beszereznink, a
tobbi alkatrész a héazkoruli hulladékbdl is
megkerul.

UGATOSZERKEZET
SiPBOL ES PAPIRBOL

Elfszor az »ugatdszerkezetet« készitjik
el. Er6s papirbdl, 05 mm-es gumi- vagy
PVC-lemezbdl 20x 12 mm atmérdjd tarcsa-
kat vagunk ki. Kettének-kettének a belsé
élét osszeragasztjuk az anyagnak megfe-
lel6 modon ~ (ragasztoval, J gumiragaszto-
val, PVC-ragasztoval). Az Igy kapott ket-
tés tarcsak kilsé éleit eqy maésik tarcsa
kils6 éléhez ragasztjuk. 10 kettds_ tar-
csat_osszeragasztva kész a »harmonikac.
Egyik végét beragasztjuk egy 30 mm at-
meréji keménypapirral vagy vékony fur-
nirlappal, a masik végét pedig egy &
mm atmérdjl, 5-10 mm vastag deszka-
tarcsa egyik széléhez kozel régzitjuk.

A tarcsaba a harmonika kdzéppontja
alatt lyukat farunk a sipnak. A szilvesz-
téri pdapirtrombita 5|péa nagyon J6l meg-
felel. UgY erdsitjuk be, hogy a harmo-
nika felol fujva “széljon. A SIE mellett
két kICSInK, mm_ atmér6jd lyukat is fa-
runk, ezeken &t &ramlik majd a levegd
a harmonika belsejébe. Ezutan a lyukak
befogasaval ellendrizziik, nem szelel-e
valahol a harmonikéank.

A kész harmonikat a nagy tarcsaba furt
masik lyukon A&t szorosan felhuzzuk és
fqlra?(asztfuk egy gondosan simara mun-
kalt kb. 10 mm "atmér6jd faradra. A rad

FEDEL
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rovldebb vége alljon el6re, a harmonika
oldalara. Ebbe a végébe két el6reugréd
drétszalat csavarunk a kutya »labaként«
és meggorbitett »fejeként«.

A KUTYAHAZ
ES A MOZGATOSZERKEZET

A labakra és a fejre er6sen beragaszto6-
zott pamutfonalat csavarunk, majd a még
meg nem széaradt részeket fekete pamut-
fonal aprora tépett hulladékaban henger-
getjuk meg, amig a pamut-hulladék be
nem boritja a »testet«. A fiilek helyére
fekete pamutdarabkakat ragasztunk, vé-
gil egy-egy piros pamutpettyel elkészit-
Juk a két szemet, egy hosszabbal pedig a
nyelvet.

A farud héatsé végére felhtuzzuk a rad-
nal valamivel nagyobb belsé atmér6jd
csavarrug6t, majd a rad végébe egy fa
fogégombot erd@sitink.

Ezutan elkészitjuk a kutyahazat s,
mégpedig olyan méretben, hogy a kutya
orra és a csavarrug6 belsd végz6dése
adja a héaz hosszat. A héatsé falat alsé és
fels6 részbdl allitjuk Ossze. A két részt
elvalaszté vizszintes vonal a farud ré-
szére fart lyukat szelje ketté. A héatso fa-
lat 2—3 cm-es deszkabol készitjik. Az alsé
részbe helyezzik a rudat, a rugoét is elhe-
lyezzik hatul, a falon kivil, feltesszik
a felsé részt, s végil az elsé falhoz, be-
lilr6l hozzarajzszégezziik a 30 mm-es tar-
csat (a harmonika elsé részét). Legvégll
feler6sitjuk a kutyahéaz tetejét Is.

H& a festés, csinositds utdn a hatso
gombot megnyomjuk, a kutya kiugrik a
hazbdl és egyidejlleg »ugat« Is egyet.
Ha kezink nyomésa megszlnik, a rugo
visszahlzza a kutyat, széthlzza és meg-
tolti a harmonikat leveg6vel. Az els6 uga-
tds nemcsak a gazdénak szerez Oromet,
hanem meglepi a gyanuatlan felnGtteket
is. Szlics Jozsef
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JAVITASA
Zomancozott  fényképé-
szeti  talainkr6l  gyakran

lepattan a zoméanc, a a sé-
ralt  tal megrozsdéaodlk,
vagy a hasznalt vegyszer
megtdmadja fellletét.
Koénnyen védekezhetink a
tovabbi sérilések ellen, ha
a lepattant zomanc helyét
gyufaval megmelelgltjuk,
majd a felhevilt tal-rész-
hez egyszer(i parafint nyo-
munk.

PAKA-ALLVANY

Hasznos paka-allvanyt
készithetiink munkaaszta-
lunkon egy vastagabb csé-
b6l és e?y hozza 1ll6 cs6-
karimabol. A munk»»«»+-It
audrjuic, s a csovet a csé-
karimaval egyutt a képen
lathaté moédon a furatba
szereljuk..

MEGJELENT
a Kis Technikus
Konyvtar
két Ujabb kotete:
Bihari §éndor: ;
KIS HAZI SZERELO
116 oldal, &ra flizve
4,- Ft
Nagy Pal Sandor:
KIS DINAMOK HAZI
KESZITESE
69 oldal, &ra flizve
350 Ft
Kaphatdk
a kdényvesboltokban

CIARETTATHRTO-Wiactoa/s"

k barkacsold lim-lomjai kozott akad plexi-
S)vagy celluloid-lemez " hulladék. Ha tobb,

_ 1—3 mm vastag darabot ssze tudunk gy(j-
teni bel6liik, e mas célra j6forman hasznalhatat-
Irz]in hlIJ(IIadékbéI tetszet6s cigarettatartokat készit-

etlnk.

Az oldalfalak magassagat kb. 5 cm-re ve-
ﬁyuk. A sziikséges alkatrészeket Kkivagjuk, élei-
et reszel6vei lesimitjuk, majd acetonnal 06ssze-
ragasztjuk. Ugy is lehet kombinalni, hogy az
egyik rekesz a gyuidsdoboz vagy az 6ngyujto
helye legyen.

Fényképeinken két ilyen, celluloid-lemezbdl
készlt C|?arettatart()t mutatunk be. A nagyobbik
nyolcszogletes, atmérdje 16 cm. Kilenc rekesze
van és kb. 200 cigaretta fér el benne. A kozéps6
rekesz al&a 1 cm-rel fel van emelve. A %ufa-
tartoval kombindlt kisebbik 3 rekeszes, . 80
cigaretta fér el benne.
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GYORSTUZELO"
CIGARETTA KIHALU

vartornyon  csikorogva
Alordul a szélkakas és a

mozsaragyu eldérdil. .
- De nem Kkell megijedni,
nem kozépkori varosStrom
kezd6dik, mert a var az
asztalon all és az 6reg mo-
zsaragyubol Is csak egy ci-
garetta roppen ki. Ujszerd
cigarettatartoval és Kinalo-
va Ismerkedunk most
meg, amelynek elkészitésé-
vel kedves meglepetést sze-
rezhetink dohanyos Isme-
r6seinknek. Csak megcsa-
varjuk a szélkakast a var-
torony tetején, s az agyu
kil6 egy cigarettat. A tiizet
Is a var szolgaltatja: olda-
lan kissé lelnyomjuk a
laklyat, és a bastyatokbol
Eymas atulya emelkedik
i.

__Pillantsunk héat a belse-
jébe, hogyan mikddik?

OntOI1t0O szerkezet

Egy lejtén_cigarettdk so-
rakoznak. Ez "az adagolo.
A lejté aljan van a »kala-
acs«, amely egyenként

iiti a cigarettdkat. Ami-

kor a kalapacs hatrah0zg-
ik, 0j _cigaretta csuszik
elé, s amikor a gumi ere«
1 é&bra
, KULCS
/ GuUMI
5 HéS

detl helyzetébe rantja vlsz-
sza, egyuttal a cigarettat
Is kiloki.

A kalapécsot eg
keresztil a szélkakas
kodteti. Vele ugyanis

emelén
ma-
egy
»kulcsot« forgatunk,amely-
nek nyelve az emel6t kité-
riti. Ennek masik vége két
Et’argc’in atvetett zsinorral a
kalapacshoz csatlakozik.
Igy, ha a kulcsot balra for-
ﬁat],uk_, a kalapacs hatra-
0z6dik, s amikor a nyelv
kisiklik az emel§ vége aldl,
a Jcalapéacs hirtelen "vissza-
ugrik a helyére.

A KI1LOVOSZERKEZET

El6sz6r a kilovészerke-
zetet készitjuk el. Az 1
dbra  jéforman  mindent

-elmond« réla. A kalapa-
csot kb. 3 mm-es falemez-
b6l vagjuk ki. A gumiszal-
nak a surlodd felén  kis
mélyedést  készitink. = A
E_’o‘rgéket fabol faragjuk
i. /A kulcsot ugy erosit-
hetjuk fel forgathat6an,
hogy als6 végébe Ilyukat
farunk, az “alapdeszkéaba
pedig alulrél bedtink etgy
szoget, amely a_kulgs fu-
ratdba illeszkedik. Ugyel-
junk arra, hOQP/ a forgéas-
pontokban ne “legyen nagy
a sarlédas. Amikor szerke-
zetlink mar Jol mikaodik,
hozzékezdhetink a tovabbi
alkatrészek megépitéséhez.

AZ ADAGOLO
El6bb még a homlokfa-
lat készitjik el. Méreteit

3 ébra



a 2/a. abran vehetjuk szem-
iigyre. Kivagéasa utan gyu-
Iaskatul_iat “ragasztunk” a
harmadik bastyatok helyé-
re, a_masik kett6héz pe-
dig SSXISx10 mm-es fa-
hasabot szégelink. A fak-

lyat és a lapkat lombffl-
resszel vékony falemezbdl
vagjuk ki. A kett6t agy

erdsSitjuk egybe, hogy koz-
refogjak a falat és kony-
nyen  csUsszanak (2/b.. &b-
ra). A boltives kapu papir-
bol van (J/c ébraf. Koze-

pén lyukat Kkészitink az
égXl]cs()’nek.
homlokfal és a bal ol-

dallap (B) kivagéasa és az
alaphoz  valé hozzaszoge-
lése utan keriul sor az ada-
golé elkészitésére.
ra). Fémlapbdl lejtot  va-
unk ki és agy erdsitjuk
el, hogy két vegén a nyel-
veket az elére Kivagott™ ré-
sekbe szoritjuk. Erre ra-
asztjuk ra a cigaretta-to-
ot, amelyet papirb6l haj-
togatunk " és = ragasztunk.
Nyitott végén téltjuk majd

be a cigarettdkat.” A sor
végére nehezéket Is tehe-
tink, hogy konnyebben

csUsszanak ~ le a CcCigaret-
tak.

A VARTOBONY
Elkészitésé

A kulcs szabad

tartégyur@t hazunk,
a két ‘taladlkozd falra_ szo-
Eelji]k_ (4/a. 4bra). Ezutén
észitjuk el kartonpaplros-
b6l a” vértornyot. Paléstja
a 4/b. 4bran Tathat6. Gon-
dosan vagjuk ki - az ab-
lak racsaif Is, mert igy
élethflbb lesz —és alsd pe-
remét hozzaragasztjuk az
alaplap kinyulo korongja-
hoz, két szélét pedig az ol-
dalfalak  széléhez. ™ Ezért

végére
s ezt

@3 ap-'

vannak ferdére vagva. A
toronyablak  mdogé  szines
papirt teszink hattérnek.
A ‘torony -sapkaja« a 4/c
abra szérint készithet6 el.
A kakast mindezek elké-
szitése utdn  csapolhatjuk
rd a kulcs végére.

AZ AGYU

A felvondhldat és az
agyu alkatrészeit falemez-
bo vég&uk kl (S. 4abra). A

csovet “kartonpaplrbol” so-
dorjuk és ragasztjuk, ha
nincs mas. Amikor mar

kész az agyu, kerekeit a

hidhoz szdgeljuk, a hidat

ﬁedlg két 1-vassal a var-

oz ‘er@sitjuk. Amikor az

agyacs@ végét a ka[pun i-
e

lason atdugjuk, a legalso
cigarettanak éppen =~ az
agyucsé elé kell kerilnie.

livel a csovet az ége/u Va-
zdhoz  .hozzaragaszfottuk,
nincs Is szikség  tovabbi
rogzitésre. A felvonéhid
lancat L’Jlgy készitjuk, hogy
drotb6l [ancszemeket haj-
litunk. _ Osszefliz-
zik. Ezutdn a hidnyzé ol-
dalakat is a helylikre sz6-
geljuk (3/b &bra).
A tetd levehetd,

s ezeket

fgy ci-

garettatartonkat feltlrél
toltjuk ,m,elg. Méreteit  az
5/b.” dbrarol kdnnyen leve-
hetjuk.

Ezutdn mar csak a be-
festés van héatra. A  Var
szine pl. szirke lehet, a
toronysapka glrros sth. Egy
kartonpaplrosp6l  kivagoft
katondat 'Is allithatunk = az
agyu elé, hogy felfogja a
messzire Kkireplilé »Iovedé-
ket«.

Ha  elkésziltink a va-
racskaval, allitsuk az asz-
tal kozepére - és johetnek
a vendégek.

Greguss Ferenc

Cigaretta-kinalonk belal
szerkezete



ATOMBOMLAS
a kabahaebben

z atomok vilétganak ?
Aezernyl titokzatos

nemcsak
részecske-
gyorsitdkban, -kulénle-
es atomfizikai beren-
ezésekben tarul fel a
kutatd tudos el6tt. Bi-
zonyos  jelenségek a
Ieiegyszerl'jbb eszko-
zO0kke! is  el6ddézlhetdk
és megfigyelheték. A
mostani felkalotmmal
olyan atomfizikai Kki-
sérteti eszkozoket is-
mertetlink, amelyek
minddssze) néhany al-
katrészb6l ~ allnak és
még a kabatzsebben is
elfernek.

jelensége
hata{mad J

Atomi fényjelzések

A radioaktiv anya-
gok (r&dium- és tho-
riumsok, radioizotopcuk)
atomjai barrilasuk koéz-
ben alfa-, (béta- 'vagy

gamma-sugarzast  bo-
csatanak ki magukbol.
Legkonnyebben kis

mennyiségid alfa-részecs-
két kisugarzé anyagok-
kal Kisérletezhetlnk,
ezek kdnnyen beszerez-
het6k és veszélytelenek.

Kisérleteinknek az a
lényege, hogy a radio-
aktivan boml6é anyag
mellé olyan anyagot he-
lyeziink, amely ‘az egyéb-
ként nem lathaté su-

1 4bra

sugarat

ani/lag \ \ '

arzast optikailag meg-
igyelihetdvé teszi <1. 4b-
ra%. Ilyen anyag a cimk-
szulfi ﬂZnS). A sugarzo
anyagbhdl tavozé alfa-
részecskék ‘beleitkdznek
a clnkszulfid kristalyai-
ba, s ezt a kristalyok
felvillanassal, fényjelen-
séggel ‘jelzik. Ezt az el-
vet sok teriileten hasz-
nositjuk a technikaban.
Igy Kkesziil ipl. a legtbb
sotétben vilagito festék,
az oOraimutatok és ora-
szdimlapok vilagité fes-
tékje stb.

A masodpercenkénti
felvillanasok szamabdl a
vizsgalt anyag radio-
aktivitisanak mértékére
kovetkeztethetiink.  Ha
megfigyeléseinkhez  na-
gyitét = hasznalunk, a
szabad szemmel egybe-
fondnak latsz6 felvilla-
nasok jol elkulénitheték
egymastol, s szinte a
csillagos egbolt (kicsinyi-
tett masa jelenik meg
eléttiink.

Ml a spintarlszkép?

A sugarzas hatasara
vilagito anyag krista-
lyainak fénye csak so-
tetben figyelhetd me
jol, viszont sotétben dol-
gozni ném éppen ' ké-
nyelmes dolog. Olyan
eszkozt kell tehét készi-

cmksvulfia  (ZnSJ

- TATHT

részecskék

r

tenunk, amely lehet6vé
teszi a sugarz6 és fluo-
reszkal6 anyag sotétben
tartasat és megfigyelé-
sét, Ggy, hogy kornye-
zetét ne kelljen sotét-
ben tartani.

Erre a célra megfe-
lel6, egyszerli eszkoz a
spintariszkop. A (kovet-

kezbkben kétféle kivite-
lezését ismertetjik.
Spintarlszképot  leg-

egyszer(ibben ugy készit-
hetiink, hogy egy 10—20
mm gyujtotavolsagu,
barmilyen atméréji na-
gyitélencsét belul matt-
feketére festett fémcso-
be foglalunk, a cs6 ma-
sik végét pedig Kis,
csusztathatd fahengerrel
zarjuk el. A fahenger
végére vilagitoiestékes
Oramutatét vagy egy
ilyen draszamlap egy
szamat helyezzik el. Ha
eléz6leg a mutatét hu-
zamosabb ideig sotétben
tartottuk, pompas lat-
vanyban lesz részink:
szaz és szaz zOldesfényl(
felvillanas ejt dmulatba
benniinket méasodper-
cenként. Legjobban ak-
kor lathatok a felvilla-
nasok, ha a tohenger-
két  kozelitve-tavolitva
az objektivtol, a meg-
figyelt ~mutatét vagy
szamot élesre allitjuk.

Radioaktiv -vizsla-

Még érdekesebb kisér-
letekre nyudjt modot a
2. abran lathato spinta-
riszkop. Az déramutato
vagy szamlapszam ese-
tében ugyanis a sugéarzd
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sugarzbaagagottarto torét

és fluoreszkalé anyag
0ssze volt keverve.

Ez a megoldas azért
elénydsebb, mert igy a
sugarz6 anyag tavolita-
sdval a fluoreszkalotoi
egyszerlien csdokkenthet-
juk a felvillanasok sza-

mét, tobbféle sugarzé
anyaggal  kisérletezhe-
tink azonos feltételek
mellett, radioaktiv
-vizslaként« barmirél
pillanatok alatt meg-
allapithatjuk, hogy su-

garoz-e és Imilyen erével,
és kikisérletezhetjuk
kilonb6z6 anyagok, pa-
pirlapok, flérnfoliék stb.
sugarzast elnyelé tulaj-
donsagait.

M asodik készulékiink
elve &s lényegében meg-
egyezik az els6vel, csak-
hogy itt kulon cs6iben
helyezzik el az objekti-
vet, s a ferde, illetve
csavart horonnyal fino-
man allithatéivd alakit-
juk ki.

Ennél a Kkivitelnél' az
objektiv csovének alja-
ra — optikailag élesre
allitott helyzetben —
vizes celafianpepirt ra-
gasztunk. A celofan

szaradaskor kifeszul,
ekkor hig ragaszt6ibol
nagyon vékony, atlatszé
réteget kémiunk ra, s
vékonyan behintjuk
cinkszuliid (ZnS) (porral.
A fahenger (végére cse-
rélhetd kereteiket (gyd-
riiket) készitink, felsé
oldalukon ugyancsak
celofannal beragasztva.
A gylrik fém- vagy
falemezb6l készithet6k.
A keretek celafémpapir-
jara ragasztjuk a sugar-

z6 anyagokat. (Sugarz6
anyagok: o6rak vilagité
mutatéjalnél, szam lap-

szamair6l lekapart fes-

ték, uranszurokérec,
uranso, thoériiurnsd, ré-
gebben hasznéalatos
fényképészeti uraneré-
sit6 s6 €6 thdriuimos

gazharisnya stb.) A su-
garzé anyagot tartd ke-
retet a 2. 4bran (alul),
a spintariszkép  tobbi
alkatrészét pedig a 3.
abran lathatjuk.

A cinkszulifidos és su-
garz6 anyagot hordoz6
celofanlapok tavolsaga-
nak allitaséival, vala-
mint kilénbdzé anyagok
(papirlapok, sztaniol-
lemezek, fomfoliak stb.)
kozéjuk helyezésével
tdg lehetéségek nyilnak
a kisérletezésekre.

A spintartszképcxk el-
készitéséhez  sziikséges
anyagok (objektiv, vegy-
szerek stb.) az Urania

Boltban (Bp., VII* Le-
nin krt. 6) szerezheték
be.



1. EhetO bébfejeink szinezésére legjobb

a tempera- vagy vlztesték

I. Tojashéj, alma, sargarépa, blurEpnyq és
€g

szZdmos mas %yUmd cs a
»alapanyag» a legvaltoz
rogtonzéséhez

itinébb
gvaltozatosabb™ babfejek

3. Az elkészités elsO lépéseként késsel

lyukat farunk a mutatéujjnak a
lasztott gyuimdlcsbe

kiva-

LonniixalA
JATEKBABUK

egutébbi  hdrom lapszdmunkban Ié-
L pésrél lépésre bevezettik olvasdinkat

a babjatszas abécéjébe. Meglsm™* tik
a babozas  alapelemeitf, a béabfejké ités
kilonb6z6 modjait, a szinpadot €és fe sze-
relését, s megtudtuk, hogy a babjatékhoz
tobb-kevesebb felszerelésre, el6keszitétre
van szlkség. i

Legifjabb™ ezermestereinknek azonban
sem modjuk, sem gyakorlatuk nincs az
el6késziletekre, meg aztan pénzik sincs
a koltséges babruhakra, diszletekre.
Ezért ezuftal a babozas legegyszer(bb
sajtéjaval  ismerkedink meP, _ amely
ugyan egyszer(i, de talan sehol sincs ek-
kora szerepe az alkotd képzeletnek..

Az effajta_babjatékhoz ugyanis jofor-
méan semmiféle " pénzen vett barkéca-
anyagra nincsen szukseg. BabszIlnpadkent
megfelel egy nagyobb karton- vagy hul-
lampapir doboz “"lIs. Barmilyen Togton-
zott, akar pokroccal letakart allvanyra Is
rahe,le_/ezhet]uk, s belsejét a nézGtér felé
fordifjuk, ez lesz a szinpadtér. Ebben a
helyzetben aljat természetesen eltavolit-
juk, hogy a babukat alulr6l mozgathas-
suk. Még csak kilon diszletekre sincs
szlikség. Ezeket temperdval vagy vlzfes-
beljkel, rafesthetjik a doboz hat aﬂgnak
elsejere

A babfejek sem keriilnek kulon pénzbe.
Ezeket a ‘természet »szallitjax nekink,
joforman kifogyhatatlan bdségben. Vi-
szont egy dologban alaposan ~kulonboz-
nek az edqlgb,megls_mert babfejektol: a
ml mostani "babfejeink ugyanis™ ehet6k.
Kilonboz6 nagysagu és fajtaju almakbol,
z0ldpaprikéabol,” sargarépabol, hagyma-
bol, burgonyabdl, citrombdl vagy Ures,
kifuvott tojashéjbol, s seregnyi mas gyul-
molcsb6l a legvaltozatosabb, ~ legmulatsa-
gosabb béabfejeket &llithatjuk el6. Tem-

4 A furat elkészilte utan tempera-, vagy
vizfestékkel Kifestjik az »arcot«



peraval vagy vizfestékkel festjiik rajuk a
szemet, a Szajat, az orrot, esetleg a hajat
Is, noha szines gyapjafonalbol, festett
vattabol ragasztassal még élethiubb hajat
készithetink. Ha a szerep szerint sziiksé-
es, paranyi textlldarabkabo6l kendét, ka-
aRAo_t, csakot Is rogtondzhetink. o
iel6tt azonban “»kifestenénk« babuin-
kat, el kell végeznink egy fontos mive-
letet. Aljukba késsel vagy mas alkalmas
szerszammal lyukat kell” farnunk. Ebbe
keril majd a mozgaté mutatoujj.
Amikor a fej elkészilt, hozzalathatunk
az 0ltozék me?varrasahoz. Erre a célra
barmilyen textllhulladék megfelel6. Most
Is kesztyl-forméajara készitjok. Belulrél
varrjuk "meg, s utana kiforditjuk, ~hogy
rasimuljon a szereplé kezére. ‘A kozépst
kesztyGuljba,K kerdl a mutatoujj, ezt I)-
lesztjuk a babfej furatdba. A masik ket
ujj lesz a babu két karja. Festéssel, him-
zessel diszithetjik ruhajat, s még »eék-
szereket« Is adhatunk'rd, ha a szerep
agy kivanja. . .
igy keszithetlink nagyon o&tletes bab-
ks)zﬂllnpadot, babfejeket — Igazan fillérek-
6l.

7. Babruhat barmilyen textllhulladékbol
készithetunk. Belulf6l varrjuk mag, s
utana Kkiforditjuk

5. ime: »S&rgarépa Toni« és »Zo6ldpapri-
ka Séari« nagy Jelenete a bébszinpadon

L. Babszinpadként egy nagy kartondobolt
1« hasznélhatunk. A diszleteket a doboz
hétlapjanak belsejére festjuk

1. igy fest a kész b&bruha. A »keszty(-
ben« két ujjunk a babu két karja. Mu-
tatéujjunk kérdi a faj furatdba



A HUSFUSTOLES
technikaja

iszno6lések »korszaka«. Az orszag

a:ost kovetkez6 két-hdrom hénap a
inden részében sok ezer sertés végzi

be életét a bollér kése alatt, hogy lzes
falatok formdjaban kerlljenek aszta-
lunkra.

A ledlt sertést azonban legtobbszér nem
fogyasztjuk el azonnal teljes egészében,
hanem némely részét tartositjuk. A tar-
tositdsra azért van sziikség, mert a hus-
nemGek tudvalévéén romlésnak vannak
kitéve. A baktériumok milllardjal varnak
arra, hogy szaporodasuk életfeltételeit
megtalaljdk. Melyek ezek az életfeltéte-
lek? Els6sorban a hlsban levé viztarta-
lom. A sertéshis példaul nyersen kb.
72% vizet tartalmaz. E hlGsnedvben temér.
dek taplalé vegyilet van feloldva, amely-
ben a baktériumok és egyéb paranyi él6-
lények kedvezd életfeltételeket taldlnak.

TARTOSITAS — SOZASSAL

Mar nagyon régen rajottek, hogy a hus
tartésitasanak legegyszer(ibb modszere a
teljes kiszaritds. A  szaraz anyagbol
ugyanis a baktériumok nem tudjak ki-
vonni tadpanyagukat, tehat el sem szapo-
rodhatnak. De az ily mdédon Kkiszaritott
his igen kemény, még megf6ézve is ragos
marad.

Ahol megfelel6 mennyiségben all kony-
hasé rendelkezésre, a hust sézassal kon-
zervaljak. Tulajdonképpen ez is egy neme
a szaritdsnak. Tudjuk, hogy a s6 nagyon
vlzszivé. Amikor & sertés egyes részelt
er6sen besdzzak, a s6 behatol a has bel-
sejébe, a sejtnedvekben feloldodik, majd
a “sejtekbdl “ismét kiszivarog, s magaval
viszi a hus nedvességtartalmanak Jelen-
tés részét. A besdzott kolbasz is »izzad«
példaul, tehat a belseje szarazabb lett. A
s6hoz kevés salétromot is szokas adni,
ez arra val6, hogy a has szép vorés ma-
radjon.

szaritas fustoléssel

A so6zas tehat az elsé lépés a tartosi-
tdsra. Az igy maéar kissé Kiszéritott hast
szokas fustolni. A fistdlés alatt a hasne-
miek tovabb széradnak. De ehhez Jarul
még a flstben levé vegyiletek hatasa is.
A flstben ugyanis a tébbi kdzott hangya-
sav, metllalkohol, formaldehid, fenol- és
krezolvegylletek taldlhatok. Tobbjliket

«0

Nagyobb teljesitmény( fustol6bodé szer-
kezete és méretei

kitiné baktériumoléként ismerjik. Az
emlitett finoman elosztott vegyiiletek még
emelik is a hus zamatét, izét.

A héaztartésokban majdnem kizéarélag az
Gn. hideg fustdlést alkalmazzdk. Ennek
az a lényege, hogy az el6z6én sézéassal
részben csokkentett viztartalmd hasne-
meket hideg fiust hatdsanak teszik ki. A
fustdol6ben a hémérséklet csak 20—25 fok
lehet. Magasabb h&mérsékletet nem le-
het alkalmazni, mert nagyobb melegben
a kolbéaszbél vagy a sonka kils6 rétegé-
ben levé fehérjek megalvadnak. E meg-
alvadt réteg mar nem engedi at a ned-
vességet, ami a huas belsejéb6l szeretne
kipéarolognl. Az ilyen tulmelegitett kol-
bész tehat sohasem fog kiszaradni. Bel-
seje nedves lévén. J6 taptalaja marad a
baktériumoknak. A nedves belsé toltet
hamar megromlik.

Most mar megérthetjik, miért kell a
fistol6ben egymastél J6 tavol akasztani
a huasféleségeket. Persze ezekbdl a fisto-
lIés I, 2 vagy héarom hete alatt folytono«
san parolog a belsé nedvességtartalom.
Ha kozel lennének egyméashoz, a parak
lerak6dnénak a feliletukén és nem sza-
radnanak ki Jol. A huasféleségeket sokéig
kell fustben tartani. Minél vaskosabbak,
annal tovabb, hogy a fust a belsejiket is
Jol atjarja, felvegyék a zamatanyagokat
a fistb6l és egydttal Jobban kiszaradjon
a belsejik is.

Emlitettik, hogy a hus a flsthél izletes
zamatanyagokat vesz at. De az sem mind.
egy, milyen faval fltink. A bikk- vagy



a tolgyfa a legjobb. A feny6félék fustje
terpentinvegyileteket tartalmaz, ezek kel-
lemetlen izt adnak a hlusnak. Az &svanyi
szenek fiustje més vegylletek miatt szin-
tén nem alkalmas.

De még a tizel6anyagok &llapota sem
mindegy. A legb6vebb flustot a flrészpo-
rok adjak. Zamatanyagokban legdusabb
a felsorolt iafajtak kérge.

A flstol6kamrat legcélszer(ibb a kert-
ben, kozel a hazhoz felallitani, hogy
gyakran ellenérizhessik. De ne talsdgo-
san kozel, nehogy tlzet okozzon, ha vi-
gyazatlansaghol felgyulladna. J6 szélar-
nyékos helyet valasszunk, nehogy egy
éjszakai szél huzata tulsagosan felélesz-
sze a tuzet és tulmelegedjenek a husne-
miuek.

Maga a fustol6kamra készilhet feneket-
len fahord6b6l vagy megfelel6 nagysagu
ladabol is. Fontos, hogy maga a kamra
Jol zarédjék, nehogy a fiist az oldalnyl-
lasaln &t tdvozzék. A tetején szabélyoz-
haté nyilast kell alkalmazni. A flstnek
nem szabad allnia a kamraban, hanem a
tet6nél lassan el kell tdvoznia. Fustdlés
kézben ugyanis — mint tudjuk — a hus-
nemlek szaradnak. Az eltdvozé nedves-
ség mint para a fusthoz keveredik. Ezt a
fels6 nyildson folyamatosan el kell ve-
zetni, kalénben ismét racsap6dik a hu-
sokra és penészedést okoz.

MIT KELL TUDNI A JO FUSTOLESROL?

A tuzelést célszer(i tavolabb végezni.
Ezzel biztosithatjuk, hogy a kamréaba mar
csak a hideg fist érkezik, tehat a megen-

gedettnél nem melegszik fel jobban a

kamra. De tlzvédelmi szempontb6l is
ajanlatos, nehogy a fabo6l készult kamra
egy szikratol kigyulladjon. Magéan a tiz-
helyen is legyen megbizhaté huzatszaba-
lyoz6. Ahol a fistcs6 a kamraba torkol-
lik, alkalmazzunk terel6t, amely a fus-
tét egyenletesen szétteriti a kamraban és
ugyanakkor megakadéalyozza, hogy per-
nye vagy szikra kertljon a kamréba.
Rajzunkon egy nagyon JAl bevalt fis-
t6l6 elrendezését is bemutatjuk. A maga-
sabb ponton hord6 vagy lada alkotja a

fustol6kamrat. A kidsott és keményre
dongolt arkot deszkaval vagy eternit-
lemezzel fedjik be. A végén Kkalyha-
konyok tereli felfelé a fustdt. Erre

Jon a fusteloszté és pernyefog6. Lehet ez
példaul lazéan rahelyezett kalyhacs6-dugé
Is, amelybe sok apré lyukat farunk. A
tlizfészekre o6cska lemezb8l fed6t készi-
tink. Ennek eltolasaval szabalyozhatjuk
a huzatot. A mar felsorolt fafélékb6l -
részport és vékony forgdcsokat haszna-
lunk. A tuzel6anyagot célszerl benedve-
siteni, mert igy bdévebb flstdt kapunk.
Nem gy6zzik elégszer hangsulyozni, hogy
ovjuk a fiustélnivalot az er6sebb felmele-
gedéstél, de arrél is gondoskodjunk, hogy
talsédgosan ki ne h(ljon. A fiustélékamra
fels6 szell6ztetésével pedig eresszik Ki
lassan a vizparaval keveredett flistot.
Nagyobb teljesitményl fustél6berende-
zést is bemutatunk rajzunkon. Ez csak
méreteiben kilonbozik az elébbitdl. Atu-
zelést itt kis karikadskalyhaban végezzik.
Ez a fustol6bddé kilondsen alkalmas pél-
daul a termel&szovetkezeteknek.
Bihari Sandor

Kisteljesitmény( hazi fuatdél6karara szerkezeit
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AUTO-ABLAKTORLOMOTORUNKAT?

legutébbi lapszémunk-

ban megjelent villany-

motoros helikopter-le-
iras alapjdn — amelynek
er6forrdsdul 14 V-osra At-
alakitott auté-ablaktérlémo-
tort hasznaltunk — sok ol-
vasonk kérte: adjunk at-
mutatast az ablaktorlémoto-
rok hazi atalakitiséra.

A kérés érthet6é Is, hiszen
meglehet6sen sok llyen mo-
tor van forgalomban, de
ezek rendszerint csupan 6
vagy 12 V-osak, a Jatékvas-

ugyan 8—12—24 V-o0s szaba-
lyozhaté transzforméatorok
Is, de ezek az alacsonyabb
feszilltségfokozatban kisebb
teljesitményt Is adnak.

A forgalomban levé ablak-
térlémotorok egyenaramra
késziltek. Ha a motor név-
leges Uzemfesziltsége pl.
6 V, altkor valtéaramon
8—10 V-ot kell rakapcsolni,
hogy az .egyenaramuval
megkozelitéen azonos tel-
jesitményt adjon. A 24 V-o0s
fesziltségre azonban nem
szabad rékapcsolni, mert
forogni ugyan fog vele, de

1. 4bra

utak transzforméatorai vi-
szont 24 V-osak. Vannak
/ OROORI

AlIORLSniKtRCSn

MIOKI'V/ UKURCSII

kézben az er6s felmelege-
dés és a kefék tulzott szik-

rdzdsa miatt percek alatt
leéghet.
Az ablaktorlémotorok

rendszerint er6sebbek, mint
a hasznalatos Jatékvasut-
viHanymotorok, mert forgé-
részatmérgjik altalaban Jo-
val nagyobb. Az atalakitott
ablaktorlé Jatékok, model-

lek mi(kodtetésén kivil
szdmos egyéb célra — pl.
paranyi ventilatorhoz, te-

kercsel6gép hajtdsdhoz stb.
— Is hasznéalhat6. Fordulat-
szam-szabéalyozasl lehet§sé-
ge kénnyen megoldhat6, ha
a transzforméatorra ledgazéa-
sokat készitiink, esetleg a
motor elé véaltoztathatd el-
lenéallast kapcsolunk.
Valamennyi ablaktérlémo-
tor A&talakitdsara érvényes
leirdst természetesen nehéz
lenne adni, hiszen tobbféle
szerkezeti megoldasu motgr
van forgalomban (1. &bra).
Ezért inkdbb olyan Altala-
nos szempontokat adunk az
atalakitashoz, amelyeknek
Ismeretében barmilyen rend-
szerli, szerkezeti megoldasl
motor atalakitasa j6 ered-
ménnyel elvégezhetd.
1 Mindenekel6tt a motor
'szerkezetét alaposan meg
kell Ismernink. Szedjik
szét a leng6mozgasu ten-
gely fel6li oldalon. A szét-
szereléskor korultekint6en

Jarjunk €0 ne flrészel-
junk, faragjunk el semmit.
Egy-két csavarhuzo telje-

sen elegend6 a szétszerelés-
hez.
2 Vegylk le a vyéd6haz
mésik felét Is. Igy l4t-
hatéva valik a mindkét ol-
dali  forgdrészcsapagyazas
és a keferendszer is. Figyel-
juk meg alaposan az elakt-



romos bekdtést. Az egyik
kefe rendszerint a motor
fémtestével van 0sszekotve,
a masik pedig el van szige-
telve a fémtesttél. Az allo-
rész tekercselése tipuson-
ként valtozé elhelyezésl és
egy vagy két tekercsbdl All.
Q Az allorész tekercselnek
**e hekOtésérdl, menetelnek
tekercselési Irdnyarol ké-
szitsink magunknak véazla-
tokat. Ezutdn a csapagya-
zast szétszerelve emeljik
ki a forg6részt az Aallérész
fegyverzetei kozul. A szét-
szedésnél semmit sem sza-
bad er6ltetni, mert kony-
nyen elgdrbithetjik a ten-
gelyt. A forgérész tekercs-
végeinek a kollektor szeg-
menseihez valé csatlakoza-
sat és egymaéassal valé 6sz-
szekotésiik sorrendjét Is fi-
gyeljuk meg és rajzoljuk
fel. Jeloljik meg a teker-
cselés menetirényait Is.
A A régi tekercselést 6va-
tosan baontsuk le, mind
az ali6-, mind a forgérész
tekercstest]elrol J6, ha
megjegyezzik menetsza-
maikat Is. Utdna az 4ll6-
reszt kb. 04—0,5 mm &tmé-
réja, zomancszigetelésl
huzalbdl 400 menetesre te-
kercseljuk. Ha az A4llérész
két tekercsbdl all, a 400
menetet 2X200-ra osztjuk, te-

hat egy-egy testre 200—200
menet kertl. Hasonlokép-
pen attekercseljuk a forgél
részt Is. minden egyes régi
tekercs helyére 200 mene-
tet — 6sszesen 3X200 —haj-
tunk fel 03—0,35 mm Aat-
mérdji zomanchuzalbdl.

A tekercselést gondosan,
menetet menet mellé II-
lesztve készitsik, hogy a
megadott menetszamok el-
férjenek. A menetek te-
kercselési Irdnya  vala-
mennyi tekercselésnél
egyezzék meg & vazlatain-
kon megjelolt Iranyokkal.
Kis. 40 V-os pr6balampa
egyik vezetékét kdssuk fel-
valtva az egyes tekercsvé-
gekhez, a masik vezetéket
pedig érintsik az lllet6 te-

kercs
hoz.
bad

lemezeit vasmagja-
Az lzzénak nem sza-
felvillannia. Ha ez
mégis bekovetkezik, a te-
kercs testzarlatos, le ' kell
bontani, Gjra kell teker-
cselni (2. 4bra).

5 Sajat vazlataink alap-

*jan elvégezzik az allo-
rész tekercselnek bekdté-
sét. majd a forgdrész te-
kercsvégeit Is  dsszefor-
rasztjuk egymassal és a
kollektorszegmensekkel. Ez-
utdn a forgdrészt a he-
lyére Illlesztjik, csapagyat,
kefélt a helyikre szerel-
juk.

A mechanikai részbél
A’ eltavolitjuk a lengéten-
gelyt és annak excenterét
vagy leng6rudjat. A fogas-
kerekekb6l annyit hagyunk

meg, amekkora attételre
van szikségiunk. Tajékoz-
tatdsul: motorunk 24 V-ra
kapcsolva percenként
3000—5000 fordulattal forog.
Ha  fordulatszamcsodkken-
tés nélkul koézvetlentl erre
a magas fordulatszdmra
van szikségink — példaul
légcsavarhoz, Kkis csiszold-
kéhoz stb. — akkor a for-
gorész tengelyét alkalmas
modon meg kell hosszabbi-
tanunk. A tengelyhosszab-
bitdsra az Ezermester ré-
gebb szadmaiban mar ad-
tunk Gtmutatast.

'T A kész motornak kifo-
* 7’ gastalanul kell mikéd-
nie. Mindenesetre néhéany
jellegzetes hibalehet6séget
Is felsorolunk:
aj Ha motorunk bekap-

csolds utdn nem indul meg,
s z(igé hangot sem ad, va-

lahol szakadas van a mo-
torban, hidnyos bekotés,
rossz forrasztas, szakadas

valamelyik tekercsben vag
durva zérlat. Zéarlat eseté-
ben a motort taplalé
transzformator er6sen me-
legszik. Ezek a hib&k pro-
baldmpaval konnyen Klde-
rftheték. Ugyanez a Jelen-
ség, ha a kefék rugodja
gyenge, s nem érintkezik a
kollektorral.

0) Ha nem Indul, de zlg,
akkor lehet elkotés (nem
megfelel6 a tekercsvégek
O0sszekotése az allé- vagy
forgérésztekercseken, rossz
menetirany) durva mecha-
nikai hiba: olajozatlan
vagy feszilé csapégyak,
fogaskerekek, talsadgosan
nagy mechanikai terhelés,
a forgdrész sarlédésa a
fegyverzetek kozott, ide-

gen anyag a légrésben.

Kis  fordulatszamot,
alacsony teljesitményt, erds
melegedést ~ a kovetkez6k
okozhatnak: rossz érintke-
zés valamelyik 0sszekotés-
nél, forrasztasnal, a kefék
tulsagosan Kicsiny vagy
tulsa?osan nagy ‘nyomasa
a kollektorra, rossz menet-
|rany, tulsagosan kicsiny
vagy tlulsdgosan nag%/ tap-
Ialo feszultség ransz-
formator nem blrja a_mo-
tort kell6képpen™ ellatni
arammal. Er6s melegedést
okoz a motor tdlterhelése
és valamelyik tekercs me-
netzarlata Is. A menetzar-
lat konnyen felismerhetd,
mert_a zarlatos tekercs Jo-
val forrobb a tobbinél.

>



TJa{'émodeIIez(i rovatunk ezittal a
egifjabb modellez6kh6z szol, a
kdnnyen, olcs6in, gyorsan elkészit-
hetd gumimotoros turacsémak-moi-
dell elkészitésére ad Utmutatést.

HOGYAN EPITJUK MEG
A HAJOTESTET?

A modell megépitéséinek sorrend-
je a kovetkez6. Els6 Iépésiként a
tervitajz felnagyitasat végezzik! efu
A felnagyitas tetszés szerinti mér-
tékben torténhet, de 25 cm-nél Kki-
sebb hajot ne épitsiink.

A csonafcmodel bordait réteges
lemezbél vagjuk ki, majd pontos
méretre csiszoljuk. Ehhez a mun-
kdhoz van a legnagyobb pontos-
sagra szilkség, mert a pontatlanul
elkészitett bordadknak csunya hajo-
test az eredménye. A borddk és a
t6ke elkészulte utdn — a sorrendre
tgyelve — a_bordékat felragasztjuk
a t6ikére, majd a vizbe aztafott 4X4
mm-es léceket léchajlito segitsége-
vel a fedélzet vonalanak megfeleld
alakira ha#litjuk és szaradasuk
utdn a megfelel6 kivagasokba ra-
?asz_t'uk..Ragas,zt_()a,nyag ént a cel-
uloid (film) " bazist "aeroflx-ratgasz-
tot ajanljuk.

A vaz elkészitése utan a hajtéomd

keril sorra. EI6bb azonban meg
kell ismerkedniink mikodési elvé-
vel. A hajoorr kiemelkedd részére

15 mm atmér6ji, 10 mm hosszl
rézcsovet er@sitink fel. A cs6 felul
kissé fel van hasitva. Ez a rézcs6a
»kurbli« csapagya A »kurbli« hor-
gas végébe akasztjuk a gumimo-
tort és addig hajtjuk, ameddig a
guminyalab kétszer végig nem cso-
mosodik. Amikor a felhuzast elvé-
eztik, a »kurblic nem tud vissza-
orogni, mert megakad a csapagyon
levé hasitékban.

A gumlmotor igy a farmotor for-
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gattyds tengelyén (2) kialakitott
hatso horgot forgatja. A forgattyls
tengelyre csavart hajtérudak (3) a
EropeHercst)veket tengelytikon (1)
eresztiil legyez6 mozgasra kény-
szeritik. Az e mozgas kovetkeztében
ébredd centrifugalis er6 a csdvek-
b6l (4) a vizet hatrafelé kiloki és
igy a hajot el6re hajtja. A két pro-
pellercsd kifelé, illetve befelé egy-
szerre mozog, igy a hajot nem re-
zegtetik.

Ezek utdn maér nincs is a hajto-
mi elkészitésének részletes leirasa-
ra szikség. Kiegészitésil még any-
n¥it, hoqy a motorburfloolat hatulsé
oldalan levé furdit a forgatty(s ten-
gely hatsé csapagya. A legyez6ten-
gelyek szintén  rézcsbbe vannak
agyazva.

BEVONAS, CSINOSITAS

Ha a hajtom( kifogéastalanul md-
kodik, a hajét 1 mm-es dio- vagy
harsfurnérral vonjuk be. A bevonas
a kovetkez6képpen készitheté el: a
hajo bordait a két oldals6 élen ra-
gasztéval bekenjiuk és a palankolast
a hajé mindkét oldalan szimmetri-
kusan szoritjuk rd. A hajo ikét ol-
daldnak bevonasa utan a feneket és
a fedélzetet vonjuk be teljesen ham
sonld maodon.

Bevonas utdn az egész hajdtestet
simara csiszoljuk. A hajo belsejébe
két padot ra?asztunk. Az llések elé
vékony celluloid-lemezbél vagy me-
leg vizben mosott filmbél szelvedét
készitlink.

Ezzel hajonk lényegében el is ké-
szilt. Hogy vizbe kerllve tonkre ne
menjen,  véddréteggel,  festékkel
vagy lakkal kel bevonni.

A csonak teljes anyagszikséglete
a modellez6k bojtjaban (BB VIl.,
Lenin korut 92) szerezhetd be.

Kom Ferenc
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TARTOZEKOK ES MUNKAFOGASOK ASZTALI FUROGEPUNKHOZ

S

beruhdzasokra szikség. A
mintegy fél esztend6vel ez-
el6tt Y
nerb8l készilt asztali furo-
gépiunket Is Joforméan fillé-
rekbél
kal egészithetjuk Kki.

zerény

gépparkunk ki
egészitésehez legtdobb
sz6r nincs rendkivili

i A munkadarab
lyének pontos

Ismerteit, amerlk4- zi pontozdk ratartésa,

hasznos tartozékok- lapacs lecslszésa,

OLVASOINAK AJANLJUK

Palfia Ern6: GEPRAJZ
Mlszaki Kiad6. 97 oddal, ara flizve
1950 Ft. A gépnajz alapéleméivel is-
mertén meg a kezd6 olvasot.

Pestv Laszlo: GALVANELEMEK
Mdszaki Kiad6. 278 oldal, ara kotve
33,50 Ft. Kezd6k és kozéphaladok ré-
szére irt konyv: a galvanelemek md-
kodésével, készitésével ismertet meg.

Bogorogyicki): ELEKTRO- ES HIRADAS-
TECHNIKAI ANYAGOK
Mlszaki Kiadd. 308 oldal, ara kotve
38— Ft.

Molnar—Horvath: ALTALANOS RADIO-
VIETELTECHNIKA
Kozlekedési Kiadd. 319 oldal, 6ra kotve
30— fit. Osszefoglalé m({ amatérok és
hivatasos radioszerel6k részére, kap-
csolasi rajzokkal, szémitési adatokkal.

Bard Oszkar: PORFESTEKEK ISMERTE-
TESE és azok el6allitasi modja
gNggéétipari Kiad6. 1Hb oldal, 6ra flizve

Lentz Nandor: LABORATORIUMI VEGY-
SZEREK ELLENORZO VIZSGALATA

Miszaki Kiaddé 251 oldal, ara flizve
23.50 Ft.

Kaphaték a kényvesboltokban

Porto- és koltségmentesen kildjik, ha e
hirdetésre hivatkozva rendeli meg utanvé-
tes szallitasra az Alliatmi Konyvterjesztd
Vallalatnal. (Budapest 4. postafiok 144)

UZEMBIZTOS PONTOZO get,

farashe-
bejelélése
nem konnyl feladat. A ké-

sok hasznalattgl domborad-
va valt pontozdfejrél a ka-
ujjalnk
megsérulése — Ildove~ztesé-

bosszlsédgot okoz. De
az onmkodé, rugés ponto-
z6k sem Kkielégit6k, mert
sokszor  elmozdulnak  és
sérulést ldéznek el6.
Erdemes tehadt az 1 4&b-
rdn lathato ontozokészi-
léket elkésziteni, amel
egyszer(i, Uzembiztos és
megvéd benniinket a séri-
lésekt6l. Egy 38 collos,
mindkét végén menetes
cs6darab végeire egy-egy
T-darabot teszink, miutan
az egyik, még szabadon
hagP/ott csévégen keresztil
révidebb W collos csovet
dugunk be. A pontozét az
egyik T-darabba helyezziik,
majd a T-darabokat addig
forgatjuk, amig a belso
cs6 a ‘pontozéhoz nem nyo-
modik, s Igy erés megfo-
gast biztosit. Keészilékunk
Fontozasonﬂ _ kival  barmi-
en beitd fémjelzésre
szamozas, betlizés) Is hasz-
nalhat6.

LEMEZBEFOOO

Lemezek, kulonosen Kki-
sebb darabok befogasara
hasznos  készlléket ~szer-
keszthetlink a 2. abra alap-
jan..  Egy Eyalu_lt faléc
egyik véget |fL]rJ|uk, s a
furaton keresztil fejénél
horogalakdra hajlitott hosz-
sz csavart vezetunk at. A
csavart fent alatét és szar-
nyasanya fog{a le.

A faléc als6 lapjanak
egy részét raszegezett vagy
raragasztott textllheveder-
rel borltjuk. A lécet hasz-
nalatkor “Ggy helyezzik el,
hogy a csavar horgos ré-
sze az asztal al4 csuszhas-
son. A munkadarabot a
léc ald téve, a léc szabad



retennénk,
véagas utan

A

furds vagy

a raragasztoft

papirlap konnyen eltavolit-

hat6.

OLAJKENES
gyorsfubasnal

rasna

dulhet, ha

Nagly fordulatszamu  fu-
isnal (gyorsfarasnal) a ki-
valé minoségl
ro élettartama m
nem jo ~vagy
nem egyenletes a

?yorsacé[fq-
S megrovi-

eneés.

1. 4bra Konnyen megel6zhetjiik
ezt a 4. 4bran lathat6 meg-

o i oldassal. Hasznalat kozben P
végére nyomast gyakoro- a furéra lazan llleszkeds ebbe egyenletes 1d6kozon-
lunk, s ‘eszel a lemez el- gumicsGdarabkat teszink, s ként olajat csepegtetink,
mozdulasat faras kozben Az olaj a centrifugalis er6

megakadalyozzuk.

muanyagfcras —
SABLON UTAN

Ha manyagot flarunk,
vagy vagunk, a rajznak az
anYagba valé beKarcolasa
helyett célszerlibb a mi-
anyagra papirlapot ragasz-
tani, a & rajzot vagy sab-
lont erre rarajzolnl 83. ab-
ra). igy javitasokat Is vé-
gezhetlnk, anélkil, hogy a
munkadarab feluletét tonk-

Ui i g

hatdsara a farorol ledobd-
dik, s a csd belsd falan le-
folyva, a furds helyén A&l-
land6.  egyenletes ~ kenést
biztosit.

Végul méP egy apro ta-
nacs: ha olyan kis atméré-
1(1’ farot hasznélunk, ame-
yet nem tudunk befogni a
furéfejbe, szardt csavarjuk
koral ° vékony  forraszt6-
dréttal — ne mas droéttal
—, mert Igy befogva fu-
ronk nem “torik el

Horvath Gyula

FEMFELULETEK ,,KFMEXYITESE”

Kielégl’té eredménnyel csak azok az

acélfajtak  edzhet6k, amelyeknek
széntartalma OS szazaléknal na-
azonban sokszor

?(yobb. Az ezermester az
énytelen ennél sokkal kisebb széntartal-
mu, egyszer( anyagokat felhasznélni. llyen
esetekben — példaul a korédbban Ismer-
tetett ezermester kisgépek esetében —
olyan eljaréast kell alkalmaznunk, amely-
lyel alkatrészeink kopéasnak kitett felule-
teit szénben dusabba, azaz edzhetévé
tessziik, s Igy felliletét -megkeménylt-
Jik«. Ez az eljards a cementalas.
Eljardsunk a kovetkez6: a méretre
munkalt munkadarabot 760—00 C fokra,
cseresznyeplros lzzasra hevitjik, majd
kiemeljuk a tuzb6l és a cstszofellletet,
valamint kozvetlen kdrnyezetét porratort
sarga- (esetleg vords-) vérlugséval hint-
juk be. A séargavérligsé az izzé felile-
ten megolvad, s zoméancszer(i, 6sszefliggé
réteget alkot Ezutdn a munkadarabot
visszahelyezzik a tlizbe, s Gjra kb. 800
fokos hémérsékletre hevitjik. Ha dujra

cseresznyeplrosan lzzik, kiemeljuk és
hirtelen hideg vizbe helyezzuk. Célszer(
nagyobb mennyiségli hideg vizet el6ké-
sziteni, s ebben is allandéan mozgatni a
munkadarabot, hogy a lehet6 leggyor-
sabban lehdljon.

Minél hosszabb Ideig tart a hevités, s
minél gyakrabban ismételjuk meg a sar-
gavérligséval vald beszorast, annél vas-
tagabb lesz a cementalt, keményitett ré-
teg.

A cementalt csuszéfeliilet annyira ke-
mény lesz, hogy a véglghuzott simit6-
reszel6 csak apr6 karcokat hagy rajta,
nem szabad »fogniax, reszeléket leva-
lasztania. Ez kildonben a legegyszeriibb
ellenérzési moédja Is edzésink min6ségé-
nek.

A munkadarab csuszéfeluleteit szarazra
torlés utdn hossziranyban igen finom
csiszolévaszonnal kdénnyedén  &tcslszol-
juk, majd szerelés utdn bdéven megola-
jozzuk.
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GEPESITIOK
A LOMBFIIRESZ1

lombflirész a leg-

gyakrabban hasz-

nalt barkacsszer-
szamok egyike. Nincs a
barkacsolasnak olyan
agazata, ahol ne lenne
ra allandéan szikség, s
sokan vannak mar, akik
tébb kilométernyi utat
vagtak maguknak vé-
kony flirészeikkel fa- és
fémlemezekbe. 1d&szerdi
tehat, hogy mi is napi-
rendre tlzzuk gépesité-
sét, mert ezzel sok id6t
és faradsagot takaritha-
tunk meg.

fi HE
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Ml kell hozza?

Igyekeztiink olyan
viszonylag egyszerd, s
mégis nagyobb teljesit-
mény( megoldast talal-
ni, amely az altalaban
ismert iveit mozgast
végzd gépektdl annyi-
ban kilénbdzik — s ez
elénye is —, hogy a fi-

30
6ESZTVE

részéi mozgasa teljesen
fuggbleges. A szerkezet
lényegében harom egy-
mashoz kapcsolodd rész-
bél all: 1. A talapzatbdl
és az alapvasallvanybadl,
2. a flirészéit befogd ke-
retb6l és 3. a keretet
mozgatd kérhagyo <ex-
center) tengelybdl.

1. é&bra

p Smm W A6 SZARVASBOL HEBESZTVE



Mi sziikséges ehhez?

1db 750X20X3 mm-eg lapos-
vas (88 kerethez

1 db 800X35X5 mm-es lapos-
vas (az allvanyhoz)

1 db 140X50X3 mm-és vas-
lemez 3

1 db 15X35X1 mm-es badog-

csik

1 db 400X150X20 mm-es
deszka (talapzatnak)

1db 120X120X10 mm-es
iyrnirlemez

4 mm atmér6ji szegecs

14 db_lacsavar )

3 db 20X5-0S Fsavar Szar-
nyaaanyaval

25 tm 4'mm &tmér6ji vas-
drét

1 db szijtarcsa

10 cm_hosszi, 6—8 mm Aat-
mérdji spiralrugd (kozép-
kemény)

8X100 mm-es tengelyanyag

10 cm 13—20 mm atmérdja
cs6darabka

2 db bronz persely .

1 db 02—04 LE-s villany-
motor .

1 db filc esik

Az allvany és a keret

Sok olvasonknak ta-
lan a rajzok és a mo-
dellr8l készult fényké-
pek dnmagukban is ele-
gend6k lennének az el-
készitésihez. Mégis a ko-
vetkez6kre felhivjuk a
figyelmet. A talapzaton
nyugvo vasallvanyt cél-
szer(i legalabb 5 mm-es
anyagibol késziteni. Ez-
zel a stabilabb megol-
dassal gyorsabb fordu-
latnal elkerulhetjik a
gép esetleges berezgé-
sét.

Az allvanyt <L &bra)
egyenes darabokbdl
szabjuk le, s arajta lat-
haté csavarvezetd pa-
lydkat még akkor elké-
szitjuk. 1 mm-rel kisebb
atmérdjd faroval slrdn
egymas mellett lyukakat
farunk, majd a tobbi el-
tavolitand6 részt tii- és
vékonypengéjl lapos-

3 a viszehledsmtutust)
2, &bra
A s *
270
SZARNYAS ANYASCSAVAROKA
FURISZIAPBFFOGASARA
I fyHtsmis
PUPASZPAMA 3m m-v YAS-YASY ACELCSIMIHAJLITYA
Al EXCEHTEP 601 YOSCSAPAGYAPAPPALYAZ,
m.
reszelGvei munkaljuk feltuzesitjuk, ez koény-
meg. A néha&ny ponton nyen fog menni. Az alsé
bejelzett  hegesztend6 végére 'keriil6 ovalis va-

részt6l neriadjunk meg.
Ha a leszabott darabok

pontosan illeszkednek,
s jol'le vannak tisztitva,
barmelyik lakatos-sz6-

vetkezet vagy kisiparos
elvégzi a hegesztést né-

hany forintért. A gép
ennyit igazdn megér.
Arra hivjuk fel a he-

geszt§ figyelmét, hogy a
hegesztett darabok ne
deforamlddjanak, ha-
nem megfeleld sikban, s
derékszdgben maradja-
nak.

A keretet hazilag is
meghajlithatjuk <2 &b-
ra). Ha a sarkok helyét

2. &bra

lyat (a golydscsapagy
palyaja) szintén hegesz-
teni kell. Nem sziiksé-
ges azonban ilyen zart
valyu-alakzat. Megfe-
lel, ha U-vasbdl készil,
s a két vége nyitott. A
bels6 fellletét azonban
munkaljuk simara, s
csiszoljuk fényesre,
hogy a golydscsapagy
kénnyen  szaladhasson
benne.

A csapagy ne szorul-
jon a valyuban, hanem
le-fel Iranyban inké&bb
1 mm-es jatéka legyen.
Ennél nagyobb -jaték-
azonban mar hirtelen
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rangatast okoz. Tulaj-
donképpen ezen a pon-
ton torténik a koérmoz-
gas atalakulasa egye-
nes mozgassa, loketek-
ké.

Szerelési tanacsok

A loket nagysagat,
azaz a flirészéi atjanak
hosszéit az Y jelzési kar
hossza hatarozza meg.
(3. dbra.) Ezt fix, allan-
dé méret helyett allit-
hatéra is kialakithatjuk.
A szabélyozas az Y kar-
ba firt tébb lyuk vagy
esetleg vélyat segitségé-
vel oldhaté meg. Ter-
mészetesen a  tengely-
nek ezt a végét reszel-
juk négyszogletesre, mert
ha csak csavaranyéat
hasznalunk, az er6atvi-

tel kozben a tengel
kénnyen elfordulhat.
tengelyagy  modelliink
esetében kisebb méret(
T alakd  cs6elagazéhol
késziilt.  Elbben kapott
helyet két gydrl alaka
bronzcsapéagy és a ten-
gely. Miel6tt a hideg
bronzcsapagyat a cs6be
er6sitenénk, a csovet
melegitsiik fel. Lehdlés
utdn igy a két anyag
kapcsolata szoros lesz.

Osszeszerelés el6tt a
flirészgép mozgo és csu-
sz6 részeit jol kenjuk
be csapagyzsirral, s a
tengelyt olajozzuk meg
bdéven.

Az allvanyon lathato
hasitasok a keret fligg6-
leges iranyld mozgata-
sat biztositjdk. még-

pedig a raméaban latha-
té két nagyobb hatszdg-
letl csavar segitségével.
A csavarokon ne legyen
végig menet, illetve a
hasitékban szalad6 ré-
szen ne, mert ez akada-
lyozna a sima csuszast.
A keret hatso részét
az allvanyra szegecselt
badoglemezcsik szoritja
az allvanyhoz. Ez is tu-
lajdonképpen cslisz6 és
vezet6 pidlya.  Eppen
ezért ne szoruljon, ne is
I6tydgjon s ezt a pontot
is j6l zsirozzuk meg. Ha
lizem kozben tal hango-
san zorogne, béleljuk ki
vékony filccsikkal.

Motor, attétel,
fordulatszam

Sok  ezermesternek
van varrégépmotorhoz
hasonl6 erejd villany-
motorja, igy a motor be-
szerzése nem probléma.
Minthogy a hajtdshoz
nem gyorsasagra, ha-
nem inkabb lassu for-
dulatra és erfre van
szlikség, a gyors moto-
rokndl nagy attételt kell
alkalmazni. Ezért nem
is hataroztuk meg a
szijtarcsa atmérdjét. Ha
750/perc fondulati  mo-
torunk van, 1:2, 1:3, 14
attétek arany elegendé
lesz, a motor erejétdl

fuggb6en. A legideali-
sabb fordulat-, illetve
percenkénti  loketszam

140—260. Nagyobb gyor-
sasagnal az él feltlizese-
dik, mdanyagoknal be-
ragad, 6 maris elpattan.

Mlkusik Arpad
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Bekiildend6 az 1. és 26. vizszintes, valamint
az 1, 11, 28 és 31. fuggobleges sor megfejtése,
»-REJTVENY-* megjelolessel, 1958 februar 1-ig,
szerkeszt6ségink “Cimére.

U] kérdeéseink,
]I E modern  lako-
ul™ épilet 18 méter ma-
as tetejérél ugyanab-
an a pillanatban leejte-
nek két szabalyos kocka
alakl testet. Mindegyik-
nek solya 1 . Az
egyik olombol, a masik
aluminiumbél van. Kér-
dés: melyik kocka ér le
hamarabb a foldre?

Az Egyenlit6 alatt
« fekv6 Equator varo-
sab6l 1962 méarcius 21-én
| ket rakétarepulégép In-
Jdul el, hogy az Egyen-
»lit6 mentén korualrepul-
ék a Foldet. Az egyik
elet, a masik pedig
nyugat felé repllve te-
»szi meg az utat. Az in-j
idulas ot perccel nap-,
r kelte el6tt torténik. A*
Eepek sebessége  1666,6
m/6. Kérdés: ‘hanyszor-
Ié,tl](ak a napkeltét a gé-
»pé pilotai  repulésuk
-alatt?

DECEMBERI REJTVE-
NYEINK MEGFEJTESEL:

Keresztrejtvény: Aramvo-
nalas roller. Butorok. Ug-
ral6. mokus. Kigydbuvolo-
jaték.

Mese a Holdbol: A feladott
kérdés valdban »mese** volt.
A Holdnak nincsen légkére,
kovetkezésképpen légfegy-
vert sem lehet rajta hasz-
nalni.

»Elektrotechnikai-*  fogas
kérdés: Egyetlen vezetékkel
elektrotechnikai  Gton a
csengé problémajat nem le-
het megoldani. De_igy mi-
kodnek™ a regi villamosok
szijas, »rantés«  csengoi.
Akéar a kocsi elején, akar
a kocsi végén lev6t, akar
mindkettt = egyszerre mi-
kodtethetjiik a’szij megran-
tasaval. Ezért volt kérdeé-
siink »fogas** kérdés.

. E HAVI
KONYVJIJUTALMAINK
Molnar Akos, Budapest. —

Reglédi  Zoltan, Szekszard.
— v&g6 Istvan, Békés. .—
Amberger Anna, Budapest.

—Hajas Gyula, Matramind- '

szent.”— Németh Laszl6, Bu-
dapest.

1958. januar

1. évfolyam, 1. szam

Szerkeszti i

a szerkesztObizottsag
Felelés kiadd: az Ifjusdgi
Lapkiad6 Vallalat igazgatoja
Szerkesztéség és kiadohiva-
tal: Budapest, Vili., Blaha
Lujza tér 1-3. Tel.: J4S—100
Megéelenik, havonta egyszer

gy szam ara 2— Ft
El6fizetési 4arak: negyed-
évre 6— Ft, félévre 12— Ft,

egész évre 24— Ft

Terjesztik: Budapesten a
Féposta  Hirlapterjesztd
Uzeme, _ vidéken a ~helyi

hirIaEterjeszte’sse_l foglal-
0z6 postahivatalok
El6fizethetd a 61.700 szamdu
csekkszamlan barmely
postahivatalnal
Kulfoldi el6fizetéseket fel-
vesz a Kultira Kdnyv és
Hirlap Kereskedelmi Valla-
lat, Budapest, VI., Népkoz-
tarsasag utja 21.

(F. v. Soproni Béla)
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KESZEN KAPHATU ALKATRESZEKBOL

ra.

ecemberi lapszamunk-
D ban eljutottunk a for-

gorész felépitésének is-
mertetéséig. Minthogy va-
l6szinileg a forg6részt Is
sokan akarjak majd hazi-
lag elkésziteni, az eddig
kozoltek kiegészitéséul
megadjuk a csévetest és a
tekercselés adatait Is.

A cséveteatet kb. 0,3 mm
vastag, 05 mm széles pres-
panszalaghél, a csévepere-
meket pedig 0,6-9,8 mm
vastag prespanlemezbdél
készithetjik el hazilag az
5. é&bra szerint. A cséve-
peremeket azért kell fel-
véagni, hogy szétnyltva a
forgorész-szarra huazhassuk
6ket.

TEKERCSADATOK,

méretek

Ha a forg6részen elhe-
lyeztik a csévéket, hozza-
kezdhetink a tekercselés-
hez. Mindegyik szarra 200
menetet tekercselink 0,2
mm-es  zomancszigetelési
huzalbdl. A kis méretekre
valé tekintettel ez elég ké-
nyes munka. Konnyebb,
ha selyem+zoméncszlgete-
1ési huzalt hasznalunk,
mert igy a szigetelés nem
séril meg olyan koénnyen.
lgaz, hogy ebben az eset-
ben nagyobb a helysziikség-
let, de ha gondosan te-
kercselink, 200 menet el-
fér a prespanbol  készilt
csévére. Ha mégsem si-
kerilne, 180—180 menettel
Is megelégedhetiink, de
azért torekedjunk a 200
menet elérésére.
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A kezd6 huzalrészt a csé-
veperemeken fart lyukon
6—8 cm hosszlGsagban
kivezetjik a kollektor-ol-
dal felé és hogy a teker-

cselésb_en ne zavarjon, ra-
csavarjuk a tengelyre. Az
utols6 menetet &thurkol-

juk és a drotvéget a csé-
veperem kils6 szélén furt
lyukon kivezetjik. igy a
tekercs nem lazul meg.

Hasonl6képpen  térténik
a masik két szar tekercse-
lése is. Ezeknél arra
tgyeljink, hogy a teker-
cselést azonos menetszam-
mal és egyértelmlen  vé-
gezzik. Ez azt jelenti,
hogy a szar fejére nézve

CSE/TEST

6 tekercselés mindharom
szarnyon egyforma, tehéat
vagy az 6ramutaté jarasa-
val megegyezben, vagy az-
zal ellentétesen tortenik.

Zomanchuzallal valé te-
kercselés esetében ajan-
latos legaldbb minden ma-
sodik rétegre kb. 02 mm
vékony paplrréteget fek-
tetni, ami nemcsak a me-
netek kozotti zarlat ellen
véd, hanem megkdnnyiti a
tekercselést is. A kész te-
kercs ne legyen 14 mm-nél
szélesebb, kulonben bajos
lesz  elhelyezni.  Amikor
mindezzel elkésziltink, a
tekercseket bakelitlakkal
jol beitatjuk.

Ezutan a huzalvégekrél’
a szigetel6 réteget lekapar-
juk es valamennyi tekercs
végét a kovetkezd tekercs
kezdetével 0sszekotjuk.
Most egészen az (tkdzésig
felhGzzuk a sima tengely-
részre a kollektort (EM 838/
80), majd a tekercsvégeket
a megfelel6 kollektor-sze-
letekhez forrasztjuk. (A
tekercsek 0Osszekotése, a
kollektor helyzete és bekd-
tése jol megfigyelheté a
6. &bran.) Ezzel a forgdrész
el Is készilt.

AZ ALLORESZ
TEKERCSELESE

Ezek utdn az allorész-te-
kercsek elkészitéséhez fo-
gunk hozzd. A  csévetest
(EM 85) hazilag 0,8—,0 mm

vastag prespanbdl készit-
het6 el a 7. 4brdan  meg-
adott méretekben. Egy fu-

tom(@ihoz két darabra van
szilkség.

A két csévetest mind-
egyikére 035 mm-es  zo-
manchuzalb6l 500 menetet
tekercselink, méghozzéa
Ggy, hogy a ISO. menet vé-



gét és a 251. menet kezde-
tét a cséveperemeken tart

lyukakon ki-, Illetve be-
vezetjik. Itt is ajanlatos
a rétegeket papirral egy-

maéstél szigetelni, de a 250.
menet utan ez feltétlendl
sziikséges. A huzalvégek
kivezetését ajanlatos vas-
tagabb huzallal megtolda-
ni, nehogy szerelés koz-
ben a vékony huzal letor-
jon. Végil Is a két csévén
4 egymastol fuggetlen te-
kercset (féltekercset) ka-
punk, amelyek mindegyi-
ke 250 menetbdl All.
Nagyon gondosan teker-
cseljunk, mert a hely ke-
vés, és ha végul nem fé-
rink el, nem hagyhatjuk
abba példaul a 480. menet-
nél, hanem le kell bonta-
nunk a 240. menetig, hogy
a két féltekercs azonos
menetszdmd  legyen. A
kész tekercsen a kivezeté-
seket megjeloljik, bekar-
coljuk a cséveperembe a
tekercselés irdnyéat is,
majd a csévét bakelitlak-
kal beitatjuk. Mind az
«illérész, mind a forgorész
tekercseit beépités  el6tt
ajadnlatos szigetelésre és
zarlatra megvizsgalni.

HOGYAN SZERELJUK
AZ ALLORESZT?

Az é&llorész-lemezek (EM
84) a 8 abra szerint 1 mm
vastag dinamolemezb6l ké-
szlilnek. 6sszesen 12 darab-
ra van szikség bel6lik.
Hogy tovabb mehessiink,
szliikségink van a sarga-

rézb6l készult pajzslemez-
re (EM 79) is. A pajzsleme-
zen kerul feler@sitesre az
allérész és a fogaskerék-
tartd lap, valamint az als6
és a fels6 forgdécsap (EM
80). Az utobbiak rendelte-
tésére késébb térink ra.
Ha valaki a pajzslemezt is
maga akarja elkésziteni, a
gyari  kivitelnél alkalma-
zott, a kozépkivagéasban le-
v6 gyl(r(t elhagyhatja. Eb-
ben az esetben viszont a
pajzslemez anyaga a kellg
szilardsdg elérése érdeké-
ben 1345 mm vastag ke-
mény  sargarézlemez le-
gyen. A 7 mm hosszu for-
gocsapok anyaga 4 mm &t-
mér6ji  gdémbvas. Szege-
cseléssel erd@sitjuk fel 6ket
a pajzslemezre.

A 12 db allérész-lemezt a
két &llorésztekercsbe  tol-
juk  éspedig egymassal
szemkozt 8-8 darabot Ugy,
hogy zart vasmagot kap-
junk (8 &bra). A két te-
kercselés egymashoz viszo-
nyitott helyzete olyan le-
gyen, ahogyan az 4&bréan
latjuk, kulonben a motor
nem fog mdkodni.

Ugyeljink arra is, hogy
a szemben levé lemezek a
tekercs belsejében hézag-
mentesen érintkezzenek.
Ezért tehat az Utkdzésig
toljuk 0Ossze 6ket. Ezutén
az allorészt (az EM 82) csa-
varokkal a pajzslemezre
erdsitjuk fel. A feler@sités
Ggy torténjék, hogy az
allérész a pajzslemezb6l ki-
alle  gydirdre fekidjék.
Hogy a csavarok meghuza-
saval az all6rész ne defor-
malédjék, az allérész és
a pajzslemez kozott a csa-
varokra egy-egy 65 mm
magas  tavtarto gy(r(t
(EM 81) hazunk fel.

A hézilag készitett pajzs-
lemezen nincs gydrd, itt
az Aallorész a tavtarté gyd-
rikén fekszik. A tavtartd
gylirik magassagat ebben
az esetben annyival  kell
csokkenteni, ‘amennyivel
vastagabb a pajzslemez 1
mm-nél.

Kovetkez6  lapszdmunk-
ban folytatjuk a futémd
szerelésének ismertetését.

Glmesy Zoltén



SOTETKAMRA A SZEKRENYBEN

A fidkok részletrajza

taMszerefflésiinkj, eléhivota-
laink, szaritokésztiékimk, el6-
hivétamiuirvk sék helyet foglal
el a mdhelyben, sotétkamrabarv.
Erdemes hat elikasziteniiiinik a rajzo-
kon lathaté kisszekrényt, amelyben

HOOT NE ESSEK LE

A LAMPA ...

. o megol
Asztali hangulatlampéank a lampankat
kénnyen leesik az asztalrél,
ha belebotlunk vezetékébe.

Ahol Kisgyerek van, kulo-
nosen érdemes a rajzon lat-
hat6 védéberendezést elké-

get dtink. Ha a fulet bele-
akasztjuk a szogbe, ez a
as biztosan megvédi
a lerantastol.

sotétkamrdink teljes felszerelésének
helyet talalhatunk. Nagyobb pol-
cain elhelyezhetjik szarito- és fény-
képszélvago-készilékunket, fidkjai-
ban pedig az elShivotalakat, tankot,
vegyszereket, ffilmeket, nagyito- és
masoldpapirjainkat.

Kisszekrényink alig 50X80 cm
alapterulet(i helyet) fogta! el a sotét-
kamraban. M égis kényelmesen dol-
gozhatunk olajta, két kitdmasztod
felnyithaté lapjanak segitségével

Elkészitéséhez a csUsz6lécek Kki-
vételével barmilyen puhafa megfe-
lel6. A csUszoléceket azonban ke-
ményfabél készitjuk, mert elég nagy
igénybevételinek tvannak kitéve. A
kiszabott alkatrészeket enyvezéssel
és csavairozassai er@sitjuk  ossze,
hogy erds szerkezetet kapjunk.

Az asztairészt boritsuk be mid-
anyaggal vagy linéleummal, hogy
vegyszereink ne tadmadjak meg &
fat. Magat a kisszekrényt Kkivul-
ijeitl befesthetjuk, fényezhetjik
lakkozhatjuk. A tdébbit »elmondjak«
rajzaink.

HA SZORUL A GYUBO

A megszorult gydrdt a
kévetkez6képpen huzhatjuk
le az Ujjankrél. Ujjunkra
szorosan vékony aluminium-
foliat csavarunk, erre ra-

sziteni. A vezetékre szige-
telgszalaggal Kkis bdrfulet
erdsitink,” a filbe Iyukat
készitink, s az asztal lap-
jdba alulrél, nagyfeji sz6-
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BOROTVAPENOES
ZSINEOVAGO

Hasznélt borotvapengébdl
és két kis deszkalapbol a
képen lathatdo moédon hasz-
not zslnegvagét készithe-
tink. A két falapot a borot-
vapenge furatain at csava-
rokkal' fogjuk 0Ossze.

csUsztatjuk a gydrdt, s a
sikos aluminiumlapon to-
vabbcsusztatva, lehtzzuk.
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KIHUZHATO

a rajzasztal felallitasara. A helymeg-

takaritdsnak tgyes moédja a rajzon
lathaté kihGzhaté megoldas. gy a rajz-
asztal kicsiny faliszekrénynek tlnik,
amelybdl a rajztdbla hasznélatkor lenyit-
hat6. A szekrény-szerkezet a felfuggesztd
nyilasokon 4t erd6sen a falhoz van rog-
zitve. Metszeti rajzunkon jél megfigyelhe-
t6 a szerkezet mikodése. A rajztabla a

Modern lakdsokban nem sok hely akad

szekrényke oldalfalai alkotta csatornak-
ban fagérg6kon fordul el. A kitdmaszt6-
szerkezet tulajdonképpen csukléspantok-
kal kapcsolédd két ajto. A felsé ajtocska-
hoz a rajztabla szilardan hozz4 van csa-
varozva, az als6hoz azonban nincsen, s
csak becsukddaskor fekszik a rajztabla az
als6 ajté belsé keretébe. Az alsé ajtot ha-
rom csukléspant erdsiti a szekrényke al-
jahoz.



