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A hé6-robogén agy kell egyensalyozni,

mint a kerékparon. Ha a robogé nagy

sebességre gyorsul fel, a labtartok utjan

a labakkal is segiteni lehet a korméany-
zéshan

HO-ROBOGO

ég messze van ugyan a tél, de
M hogy a téli sportok kedvelGinek

legyen idejuk a felkészilésre,
Ujszerdl, érdekes sporteszkdzt muta-
tunk be. olvas6inknak a kovetkez6k-’
ben. A “-h6-robogé« —e arpely volta-
képpen a szankd, a si és a korcsolya
»keveréke« — hazilag is konnyen
elkészithetd. Az ulés kivételével —
amely er8s deszka — az egész szer-
kezet hajlitott és hegesztett kiviteld.
El6szor a csliszotalpakat és éleiket
vagjuk ki acélanyagbdl, s meghajlit-
juk és 6sszehegesztjik 6ket. Ezutan a
kormanyszerkezet elkészitése keril
sorra, a rajzon lathaté mddon. Ha va-
lamennyi fémalkatrész elkészilt, az
llést er6s csavarokkal a helyére rog-
zitjlk.



HORDOZHATO

LEMEZJATSZOT
epitink

ikor az ezermester valamilyen nagy
M faba vagja a fejszéjet, réndszerint
szamos megoldas kozott valogathat
a munka Kivitelezésére. Hordozhat6
mezjatszo épitésére kiléndsen sok valto-
zat adodik, hiszen a forgalomban levé al-
katrészek (hangszed6, lemeztanyér, motor
sth.) Is sokfélék, s szamtalan J6l bevalt
rendszer létezik. De lehetséges példaul
ol¥an megoldas Is, hogy készen megvasa-
rot,lemglz<|é,tszé-saS§zlt”h sznalunk fel, s
ezt épitjuk’ ossze erositével. Ezért —noha
az augusztusi lapszamunkban mar tobb
véltozatot irtunk le a Iemez*ats_zo—mecha—
nika elkészitésére — a mostani alkalom-
mal s uggb,b megoldast Ismertetink, s a
sok lehetéseghdl "kI-ki maga valaszthatja
ki a leginkdbb megfelelét.

Altalanos szabalyok

Vannak azonban &ltalanos szabalyok is,
amelyek valamennyi megoldasra egyfor-
man ‘érvényesek. Kezdjik példaul az alap-
lemezzel. “Ferrit-antennas helyi vevOnk
érdekében ezt csak szigetel6 mlanyagbol
készithetjuk. A fém ugyanis radidfrekven-
cids arnyékolast Jelentene és lerontana
a ferrlt hatasfokat.

Hangszed6ként a szaklzletekben kap-
haté Supraphon-kart hasznéltuk fel “a
mintapéldanyhoz. Természetesen mésfajta
kar Is megfelel6. Barmilyen gyartmanyut
Is hasznalunk fel azonban, a”tartobakot
feltétlentl- rugalmasan kell felszerelni,
kilonben a nagy er@sités és a doboz rezo-
nancidja miatt ‘mechanikus gerjedés ko-
vetkezik be. Legjobb, ha & szerel6lap
alatt Is. felett is — a szoritécsavarnal —
laticel-alatétet alkalmazunk. A hangszedd
vezetékeit feltétlenul arnyékolni kell.

A mechanikus rezgésekkel szembeni
fokozatos fl%‘yele.m vonatkozik a hajto-
motorra Is. mintapéldanyhoz az IK 19
tipust. motort hasznaltuk fel. Ha a puha

umildbak nem_lennének elegenddk, ajan-
atos itt Is laticelt alkalmazni. Az alap-
lemezbe fart lyukak nagyobbak legyenek
a feler6sit6 csavarok vastagsaganal. Ez a
rezgésgatladson Kkivil a motor »-bejatsza-
sara« 1s lehet6séget ad. Vigyazzunk, el6-
szO0r a sebességvaltd szerkezetet épitsik
be, s amikor ez mar g helyén all. csak
akkor allitsuk be hozza a motort, a ten-
gelyén lev6 héaromlépcs6s sebességvaltd
tarcsaval egyautt.

AUDIO-SEBESSEGVALTO

A mintakészilék sebességvaltd szerke-
zete az_Audio-rendszerli valto elvén mi-
kodik. Elkészitése a részletes rajz alapjéan

e-

nem lesz nehéz. A gumigdrg6k beszer-
zése sem okoz kilonosebb groblemat,
mert az eredeti Audiot vagy a Supraphon
lemezjatszohoz valét az amatérboltokban
|s lehet kapni. A kett6 kozotti méret-
kilonbség nem Ilényeges. Csak fordulat-
kozvetit6 és erfatviteli szerepe van. se-
bességszabalyoz6 szerepe nincs. .

Ha a lemeztanyért levettik, a (I;Iumjﬁc'jr-
gonek mrn-rel kijjebb ke aflnia
a tanyér peremvonalanail. Ugyeljink
arra is,_,hogty g6rgé konnyen rug6zzék
a E)alya]an, ehat minden sebességvaltas-
nal egyarant Jol érintkezzék a tanyér
bels6 peremével és a lépcsdstarcsa meg-
felel6 fokozataval. A sebességek a tanyeér
bels6 peremén és a lépcsdstarcsa kozotti
viszony alapjan véaltoznak. Minthogy a ta-
nyér ‘mérete és a maotor fordulatszdma
rendszerint adott, ebb8l a Iépcsdstarcsa
Iépcs6jének atmer6je konnyen Kkiszamit-

Az alaplemez méretet

A SfPIIOLAP 5mm-£S BAAEI/E. rEATtL
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CSAVAR

FEMALATET
LATICEL . SZERELOLAP
CUMIKARIKA
FEMALATET-
MOTORKEN6YEL

A motor feler@sitése gumikarikas
és latlceles szigeteléssel

hat6. A szamitott értéknél azonban egy-
két tizeddel vastagabbra készitsik a lep-
cs6ket. mert izem koézben a fékezGer6.
az aramingadozas, az alacsonyabb motor-
fordulatszam stb. meglepetést okozhat-
nak. A lépcséstarcsa elkészitésekor el6-
szOr a pontos és feszes furatot készitsuk
el a motortemgelynek, s csak azutan, a ten-
gely helyére ~»tuskét« téve, munkaljuk
meg a lépcsbéket. Igy tudunk csak jol futé
tarcsat kapni.

beszabalyozas,

A sebesség beszabalyozasénak és a per-
cenkénti egy fordulaton belili kulonbség
meghatarozasanak  legjobb mddszere a
stroboszkop hasznalata: Eppen ezért ko-
vetkezd lapszamunkban ismertetjuk majd
a stroboszk6p hazi elkészitését és hasz-
nalatat. Az alaolemezt csak a_ kivagasok
és a furatok elkészitése, s a jol sikerllt
probamikodtetés utadn fessiik, zoméncoz-
zuk be. A mintakészulék ezlistos-kékes,
Gn. kalapacs-lakk bevonatot kapott.

beépités

Audlé-rendszerli sebességvalto

_ A doboz, a rajz szerint, puha feny6fa-
bol, eg&/ darabbol készitheto. A kész ke-
e

retbé1 Kell levagni a fedélnek szant részt.
A fenéklapok Taenyvezese utan tetszés
szerinti szini mibdrbevonatot készithe-

tink. A hangszo6r6, az erdsit6 és a lemez-
jatsz6 beszerelését nagy figyelemmel kell
végezni, s a lemezjatszomotorhoz hason-
l6an gumi- és laticelszigetelést kell alkal-
mazni. Az alaplemez és a doboz oldalai
kozott hagyjunk egy-két mlllimétemyi
ne/llast, hogy a melegedé motor és az
elektroncsévek héje kénnyebben eltdvoz-
hassak.

Most pedig ratérink az erésit6 és a
helyi vevd elkészitésének Ismertetésére.

Altaraban a kapcsolasrol

Az er@sitének a lemezek lejatszasakor
élethi hanggal kell visszaadnia a zenét
és az éneket, a beszédet, ha mikrofont
hasznalunk, tovabba a Ki atkapcsolo se«
%Itsegevel a Kossuth-ad6 mdsorat kell
allanunk. A kapcsolasban megjeldlt mo-
donk csak kristalymikrofont alkalmazha-
tunk.

Léassuk el6b az erdsit6t. A Kl kapcsolo
utan 50 klld6hmos ellenéllason at fél meg-
ohmos potenciométerre visszik a hang-
frekvenciat, ez lesz a hanger§ szapaly-
z6ja. Innen 10 nanofarados jo mlnosgegu
blokk-kondenzatoron, tovabba 40 kilo-
6hmos ellenallason &t jut a hangfrekven-
cia az ECC 82-es cs@ els6_triodajanak ra-
csara. Ez az lkercsé tulajdonképpen allg
erésit. A hangszinezet (bizonyos hatéaro
kozotti) valtoztatasa legyengifi a hangot,
ez a cs6 csupéan ezt a Rianyt potolja.

Az els6 trioda an6dkorében egy, két tized
megohmos munkaellenallast talalunk. Ezt
az anddklvezetést és a masodik trioda ra-
csat még a foglalaton 0Osszekotjik er
10 nanofarados blokk-kondenzatorral ﬁe;
hetdleg ,olajsu%etelesu ilegyen). Az els6
trioda " racs- (05 megohm) "és’katodellen-
4l14sat (1 klloohm). tovabbd a mésodik
trioda 1 megohmos racs- és szintén 1Kilo-
ohmos katodellenallasat magéara a cs6-



ACCLKUGO

foglalat érintkez6ire kotjik, hOQX minél
rovidebb vezetékeink legyenek. méso-
dik tri6da munkaellenafllasa 3050 Kkilo-
ohmos lehet, a hangfrekvenciat itt 20 na-
nolarados blokk-kondenzatorral visszik
‘Qvabb. UEyanne ne atl}/,, \/,lssza,cc?ato-
ast I1s alkalmazunk az el6z0 triodara:
egy 50—150 klloohmos ellenallas segitsé-
gevel visszavisszilk a hangfrekvenciat az
el6z6 trioda katodjara. A’ visszacsatolas
mértékét ezzel az ellenélldssal véltoztat-
hatjuk.

A mésodik trioda anddjarél egv mély
és egy magas hangu szabalyozas utan to-
vabb 'visszuk a hangfrekvenciat a tulaj-
donképpeni erdsit6 Tacsara.

mély- ES MAGASHANG-KIEMELES

A szabélyozas két egX megohmos poten-
clométerrel torténik. "Az els6 az eldzéle
felerésitett mély hangfrekvenciabgl annéa
tobbet ad &t a kovetkezd cs6 racsanak,
minél lobban kozeledik a mozgd kar a
maximumhoz. Ugyanakkor a még eset-
leg bekeril6 magashangokat a 2 nano-
farados blokk-kondenzator levezeti. A
magashangok kulonben sem Juthatnak
nagy mennyiségben erre a potendométer-
re, mert az el6tte levé (0,1—0,5 mggohm%(s)z)
ellenailas akadalyozza = Gket. mig a 3
plkofarados kondenzatoron at a masik
egy megohmos potenciométerre mehetnek,
amelynek karja egy 50 nanofarados blokk-
kondenzatoron at juttatja a,ma(_ijashango-
kat az er@sité pentoda racsara. Ugyanide
csatlakozik egy 100 klloohmos ellenallason
at a mélyhang-kiemel6 potenciométer
karja Is. Az er6sit6 kénnyen begeried. ha
a mélyhang-kiemel6 potenciométert tel-
jesen ‘beforgatjuk. Ennek a Kkikiszobolé-
sére kotjuk™ vele sorba az 50 kilo6hmos
ellendllast, amelyet egészen 0.5 megéhmig
emelhetiink.

Az EF 8« racsa el6tt levé 50 kil6ohmos
ellenallast fesziiltséqoszté kapcsolasban
Is szerepeltethetjuk, ha sokalljuk az erd-
sitést. Ez esetben az 50 kil6ohmos és a fél
meﬁ;oh,mo_s (récsg ellenallds kozdés pontjajt
kell kotni az EF 3« racsara, a kondenza-
tort pedig az 50 kilbohmos szabadon ma-
radt végeére.

. GUMI
HENGER

—  FILCKARIKA
Zrbakeutalatétek

FEM ALAFEF
— CSAVARANYA

JO HANGSZIN

A tovabbiakban lathat6 kapcsolds mar
eg‘y megszokott er@sit6 kapcsolasnak fe-
lel” meg, amelgben az sem kulonleges,
hogy sem az EF 8€-0s, sem a véger6sitd-
ként hasznélt EL 84-es cs@ katodellen-
allasa nincsen athidalva blokkokkal, En-
nek kovetkezménye egyrészt az erdsitesi
csokkenése, masrészt e?&/ bizonyos foku
negativ visszacsatolas, Jobb ‘"hangszin
elérése érdekében még tovabbi_vissza-
csatolast is alkalmazhatunk; az EL 84-es
és az EF 88-os csovek anddjait 0sszekot-
juk egy 25 nanofarados blokk-kondezé-
tortiol "és egy 2—0,5 megohmos ellenéllas-
bol alle lanccal. Az ellenallds valtoztata-
saval kisérletezhetjuk ki a flalunknek leg-
kellemesebb hangot. Az EL 84-es cs6 ra-
csa elé feltétlentl legaldbb egy kiloohmos
ellenallast kell kotnink (kdzvetlendl a
racsral), kilonben az Igen magas frekven-
cian begerjed. A kimend transzformator
rimér sarkairdl levehetink kiils6 hang-
szor6 szamara Is hangfrekvenciat, de elo-
nyosebb a rajzon lathatd elvezetés, mert
igy csak hangfrekvencidt vezetink ki,
nem kaphatunk aramutést.

Az EF 88-0s cs@ racsara kt‘)ﬂtg’;’)k (kdzvet-
lentl) az 50 kiléohmos szurdellenallast.
J6, ha a katodellenéllast is mindjart a
csofoglalatra forrasztjuk. ,’Ugﬂangztr mond-
hatjuk el az EL 84-es cs6 ellenéllasainak
bekotésérol is.

A doboz méretei



A kész lemezjatszéd belsé elrendezése

KETCSOVES HELYI VEVO

A Kossuth-adé msorat kétcséves vev(-
késziilék segitségével vesszik, Ilg/en é-
szulekrol mar kozolt kapcsolast az Ezer-
mester. Most csak annyit teszink hozza,
hogy a (gUggélegesre allitottl) ferrltradra
elég, ha 02'mm-es, akar pamutszigetelés(
huzalbél tekercselink fel 45 meneiet (szo-
rosan&, ezzel kotink péarhuzamosan egy
500 pF-os (csillam- va%) keramikus) kon-
denzatort és egy 50—100 pF-os trimmert.
lgy hangolhatjuk a rezgékdrt a Kossuth-
ad6 hullamhosszara. .

Az EF, 89-es cs6 szerepe Itt tulagdonkép-
pen csak az egyenlranyltads (ezért Is hasz-
nél{'uk triodanak kotve), a_katodon ka-
pott hangfrekvencidt vezetjik majd az

er@sitébe. A racskorben lev6 rezg6kort
barmilyen vassal elkészithetjik, csak az
a fontos, hogy a vas segitségével hangol-
hassuk. Ide sem sziikséges Iltze, nem Kkell
torekednink a nagyon J6 rezg6korok ké-
szitésére. mert kénnyen begerjed az erd-
siténk. Az arnyékolésra Is uq%/'eljﬂn“k.

Erre a helyre nem kell feltétlenil EF
89-es csOvet hasznalnunk. Ha pl. nem_kot-
juk be sehova sem a csofoglalat S jel-
zési (L.: Tungsram katalogus) labat, al-
kalmazhatunk.” Illetve barmikor betehe-
tunk helyette EF 80-as vagg EF 85-0s cso-
vet is, ami éppen akad. S6t — ha nem
ragaszkodunk a noval-szérlahoz — eleve
az olcsébb EC 92-es triodat hasznalhatjuk
erre a helyre. .

Az andodpotlorol alig kell valamit mon-
danpunk. Mindenesetre olyan transzfor-
matort kell hasznalnunk, amely legalabb
80 mllliamper terhelést elbir. Né feledkez-
zink_meg a jo sz(irésr6l sem, amelyet a
két 32 uF-os kondenzator és a 4 “kllo-
ohmos ellendllas biztosit A transzformé-
tor ,olyan legyen, hqgg az EZ 80-as ¢s6
katédjan terheles kozben 250 V feszilt-
séget adjon. A szirdellenallast Osszerak-
hatjuk ket 8000 ohmos. 12 vagv 15 wattos
ellénallasbdl (parhuzamosan ‘kétve).

Végezzunk most befejezésul gyors szam-
vetést. Ha valamennyi szikséges alkat-
részt most kell beszerezniink, az d&sszes
kiadas kb. I forint. Ez természe-
tesen nem kis 6sszeg és a lemezjatszo el-
készitésével Jar6 munka sem kevés. Biz-
tosan sok ezermesternek megeri azonban
a koltséget és a faradsagot, hogy ezen, a
médon J6 hangazinezetl, beépitett helyi
vevdvel felszerelt hordozhaté lemezjatszo-

hoz jut. Lo,
Fléridn Endre—Mtkuaik Arpéad

Az erdsité és a helyi vevé kapcsolasa



ARNYEKVETO NAPPALI TELEVIZIOZASHOZ

televizi6 képernygjét anndal jobban,
A élesebben latni, minél sotétebb a te-
" rem. Napkdzben, amikor nehéz be-
sotétltenl, vaPy ha nem mindenki figyeli
az adast, s [@mpa Is ég a szobéaban, jo
szolgéalatot tesz az arnyékvet6, amelyet
08—15 mm vastagsagd aluminium vagy
kemény-PVC (vInidur) lemezbdl készif-
hetiink. A muanyaglemezt 80—100 C° ho-
mérsékletli vizben felmelegitve hajlithat-
LUk meg. Hasznaljunk sablonként tiszta
alyhacsovet, sodrofat stb.
Olyan szin( lemezt véalasszunk, amely
Ilika készllék szinéhez Is, vagy ha nincs

ilyen, fessik be nltrolakkal. olajfesték-
el, Az arnyékvet6 belsé oldalat matt

(fekete) vagy sotétsziirke, sotétharna szin-
re fessuk. . )

Az arnyokvetdt vagy felcsaohatéra (A)
készitjuk, és bakelit feld csavarral rog-
zitjik, vagy el6recstsztathatéan oldju
meg (B). Az utobbi esetben a vezetdsin
felso lécének racsavarozéasa az utolsé mi-
velet. A felcsaphaté megoldas esetében
wgiyazzunk arra, hogg az arnyékvetd
bels§ magassdga legalabb akkora “legyen,
amekorra a cSavar és a Kkészillék] hétso-
fels6 éle kozotti tavolsag.

MAGNESES szappantarté

asznélat kozben elkerul-
hetetlentl viz kertl a
szappantartd6 dobozba,

a szappan eldzik, s lelentds
része elpazarlédik. Gazda-
sagosabb megoldas, ha mag-

neses szappantartdt készi-
tunk.
Lomtarunkban  biztosan

akad oOreg hangszéré- vagy
miszer-méagnes. Ez szap-
pantartonk legfontosabb al-
katrésze. Hogy elés er@s-e,
ezt konnyen Kkiprébalhat-
juk. Egy sorosuveg kupak-
jat ovatosan leszedjik —
vigydzva, hogy meg ne sé-
riljon — s belenyomjuk a
szappanba. Ha a maégnes
biztosan megtartja a szap-
pant, megfelel céljainknak.
A magnes tartédobozét
fabol, horganylemezb6l,

manyagbdl  készithetjuk.
Rajzainkon fabol készilt, s
a mosdo folé, a falra er6-
sithet6 megoldasok latha-
tok. A fahasabba a magnes
méreteinek megfelel6 mé-
lyedést készitink, s bitu-
mennel. pecsétviasszal vagy

mas kotéanyaggal éntjik ki
a magnes beer@sitése célja-
bél, A fadobozt csont szin(-
re festhetjuk. A szappan el-
hasznal6dasa utdn a kupa-
kot Uj szappannal Gjra fel-
hasznélhatjuk.

F, J,

331



Az ltalanosain  hasz-
nalt keverélapa'os

vagy a kevéshé el-
terjedt rezgd (rendszer(i
mosdgép csak a volta-
képpeni mosas muiveletét
gépesiti. Ha nincs cent-
rifugank vagy facsaro-
készllékiink, a kimosott
ruha viztelenitését to-
vabbra is faradsagos
kézi munkaval kell elvé-
geznink. A facsarasra
most igen o6tletes moéd-
szert mutatunk be, a
hidraulikus viztelenitést.

Alapelve

Facsarénk két f6 rész-
b6l all: a szilard tartaly-
b6l és a ibeléhelyezhetd,
taguld falt giumizsakibol.
A tartaly ibels6 fala és a
gumizsadk kozé helyez-
zUk a vizes ruhait, majd
a vizvezetéki hal6zatot
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rakapcsoljuk a gumi-
zsakra. A viz nyomaésara
a zsak Kkitagul és az
edény .belsd (falahoz pré-
sem a ruhat. Az edény
faldba fart kis lyukakon
a nedvesség kicsoroglhat
a ruhaibol.
1
Elkészitése

Tartalyként  er6stfald
edényt (pl. 6reg tejes-
kannat) hasznaljunk. Jo,
ha ellendrizziik, hogy
legaldbb 8 Héjgkori tal-
nyomast Kkibirjon. Fal6-
ba és aljaba turkaljunk
5mm &atmér6ji lyuka-
kat, egyméstél 3—4 cm
tdvolsagra. A Ilyukak
sortavolsadga is ugyan-
ekkora legyen. Teteje jol
és kdnnyen zarédjék. A
fedél kozepébe furjunk
15 mm atmérdjd lyukat.

A gumizsakot célszer(
guimdvulkanizaléval el-
készittetni. Olyan mére-
tlre készittessiik, hogy
az edény bels6 fala és a
zsék fala kozott klb 15
cm tavolsag maradjon.
Teteje klposén, z&r6d-
jék.  Vulkanizaltassumk
bele 4—5 m hosszlsagu,
hegesztésihez  hasznéla-
tos, nyomasallé oxigén-
tomldGit.

A tdmlé masik végébe
er@sitsink a Szerszam-
készletez6 Vallalatnél
beszerezhet6 \« collos
hollandianyds toml6vé-
get, hozza kaphat6 szo-
ritbilinccsel.

Szikséges még hozza
egy, erre a célra \ col-
los gazmenettel ellatott
vizcsap. Ezt a moséhe-
lyiség vizcsapjanak he-



lyére erésitjuk. A hol-
landia,nya megoldasdhoz
készitsiink el6 16-os vil-
laskulcsot.

Utolsé '.beruhazastink«
egy Oreg, de nem lyukas
mosdotal vagy moso-
fazék beszerzése. Ebbe
allitjuk bele a facsarot,
s ebben gydjtjuk 0&ssze
a kifacsart vizet.

3=D=

Hasznéalata
Hogyan hasznéaljuk
készulékinket?

1. Az ures facsarét be-
allitjuk a moséfazékba.

2. A igumicsévon hat-
raihGzzuk a fedelet.

3. A. gumicsovet fel-
csavarjuk a vizcsapra.

4. A tar'afly kozepébe
allitjuk a gumizsakot.
5. Lassan annyi vizet

engediink a csapon at a
zsédkba, hogy a zsak a

ruha berakasakor 0ssze

ne gylir6dhessék.

6. Szorosan, a zsak ko-
ré rakjuk a vizes ruhat.

7. El6rehGzzuk és szo-
rosan felerdsitjuk a fe-
delet

8. Lassan, teljesen Ki-
nyitjuk a vizcsapot.

Ha a ruhdabdél a viz ki-
HOLLAND/ANFAS
FA.SZ0RIFO

TARTALY

VIZKIERESZTOLYUKILK

VIZOYUJTO FAL

csorgott a kis furatokon
(4—5 perc), megkezdjuk
a szétszerelést.

1 Teljesen elzarjuk a
vizcsapot.

2. Lassan megnyitjuk
a hollandiamyat Vigya-
zat, a viz szerteszét fog
frocskalni, tehat te-
gyunk a csap koré viz-
fog6é rongyot.

3. Ha a holland,ianyat
man le tudjuk venni a

csaprél  frocskolés nél-
ki, kinyitjuk a fedelet.
4. Kiszedjuok a kifa-

csart ruhat.

A rajzon megadott f6
méretekkel készilt fa-
csar6 egy-egy alkalom-
mal 2—3 liter vizet hasz-
nal eL Utolsé, fontos
szabdly: a tartalyt telje-
sen meg kell tolteni ru-
haval, kulénben a gumi-
zsak szétszakadhat.

FORGACSEI/TAVOLITO

mikor olyan munkada-

rabbal dolgozunk, ame-

lyet nem lehet megfor-
ditani. hogy vakfuratabodl
a forgéacsot eltavolitsuk.
6vakodjunk attél, hogy a
furatba beleftljunk, mert
szemink-szdnk tele lesz.
Illyen esetben célravezetd
modszer, ha vékony guml-
vagy manyagcsévén at fij-
juk ki a forgécsot a furat-
bél. Kis &tmér6ji furatok-
hoz vékony fémcsoévet hasz-
naljunk, de kartonDanirbél
htzzunk ra ellenzét, hogy
ez a kifajt forgacsot elterel-
je a szemink Irdnyéabdl.



~GYERMEKSZOBA7 A SZOBASAROKBAN

takasszike vilagszerte
Aégetc'S robléma. De

nemcsak a lakasnak,
hanem a szobdknak is sz(-
kében vagyunk. Kiléndsen
ott, ahol a felndvé gyerme-
kek Is mind tobb helyet
lgényelnek.

A helyprobléméak megol-
dasdban segithet a most
Ismertetésre kerll6 »dssze-
csukhaté« tanul6- és halo-
szoba, amely felcsapva J6-
formén nem is lathaté a
szoba sarkdban, hasznalat-
ban pedig vaigy az egyik,
vagy a masik célnak kitu-
néen megfelel, s minddssze
3 négyzetméternyi helyet
foglal eL

TANULOASZTAL

Az asztalt lehet6leg az ab-
lak alatt helyezzik eL Koz-
vetlenll az ablak ald er6s,
1 m hosszt, 20 cm széles, 2
mm vastag deszkabdl készi-
tett polcot erésitink. Eh-
hez csuklospantokkal kap-
csoljuk Jecsukhatéan az asz-
tal lapjat. A polc kozepén
fligg6leges csovet helyeziink
el, s erre rovid cs6darabol
hazunk. A cs6darabhoz



hegesztéssel erdsitjik az asztal kitamasz-
téjat. amely ugyancsak csébdl készil.
A kitamaszté a fluggdleges tengelyen el-
fordithat6. a polc al4 becsukhaté. Nyitott
helyzetben, amikor a kitdmaszt6 a faira
mer6legesen &ll, megjeldljuk helyzetét az
asztal als6 lapjan, s jobbra-balra az alsé
lapra két 10X10X10 mm-es fakockat szo-
gelink. A fakockdk megakadalyozzék a
kitdimaszté véletlen becsukddéasat ().

Ka nem haszndaljuk, az asztal lecsukva
kis polcot alkot az ablak alatt. Ka sze-
retnénk egészen eltintetni, fuggonyt hu-
zunk eléje. Az asztal ala még egy kis pol-
cot Is er@sithetiink a tanszereknek.

LECSUKHATO AGY

Ha a »h&lét« akarjuk hasznélni, vissza-
hatjuk az asztalt, s helyette kinyitjuk az
agyat, amelynek kerete ugyancsak desz-
ka, de ha a sziikség Ugy kivanja, acél-
cs6b6l. réteges lemezzel boritva Is elké-
szithetd. A keretet hatul &tlostdmasztok-
kal tesszik szilardabba. Felsd, polcszeri
részét a falhoz rogzitjuk.

Agyként jol megfelel egy &reg heverd
Is. amelynek falfel6li labait kiszedjik, s
az als6 keretére csuklospantokat erdsi-
tink. A csukldéspantok a padldéra rogzitett
parnafdhoz csatlakoznak. A péarnafa olyan
tavol legyen a faltél, hogy helyet adjon
a felcsapott heverének. Felcsapott hely-
zetben a hever6t akasztoval rogzitjik a
fels6 kerethez. Az agy elé fiiggonyt ha-
zunk. Ha az &gynem(t is ralta hagyjuk,
harom-négy helyen gondoskodjunk Aatvet-
het6 hevederekrél Is az agynem( rogzi-
tésére (2).

Ka nagyon sz(ik a hely, célszerlibb egy-
szer( acélkeretes sodronyt haszndlni,
amelyet egészen szorosan a fal mellé
hajthatunk fel (2/B). Ebben az esetben az
dgynem(t méasutt kell elhelyezni.

CSOSZEREK

Mind a »tanulészobaban«, mind pedig
a »héaléban« nélkilozhetetlenek a modern
székek. Fél collos gazcs6b6l a kivant mé-
retre hajlitva, széket is készithetiink. Hat-
tamlajanak kerete 38 collos cs6b6l készil,
lgy az alsé véazba becslsztathat6. A héat-
tamlat 6 mjm-es, az Ulésrészt 3 mm-es ré-
teges lemezb6l készitjuk, s csavarokkal
vagy sze%/(lecsekkel erdsitjuk az acélesd-
keretre. éretei a 3 4abrén lathaték. Az
als6 véaz hajlitdsat az A-val Jel6lt helye-
ken kezdjik.



a louUac aupapabat

isérletezés. Jaték, szorakozas céljara
R hazilag Is készithetink telefon-be-
rendezést. A hozzavalok a legtébb

ezermester lomtarabol is el6kerilnek, de
Gjonnan Is olcs6n beszerezhet6k. Kell
hozz4 két 6réig, kimustralt fekhallgat()-pér,
két lapos zseblampaelem, ét tetszéle-
ges nagysagu fadoboz, két berreg6, két
csengényomogomb, tetsz@leges 0sszU-
sé({;,u_ gyengearamu vezeték €s apro sze-
rebe5| anyagok (rézlemez, csavarok
sth.).

R?’;\jzainkon szandékosan nem adunk
méreteket, mert minden attél fugg, hogy
ki-kI milyen alkatrészeket tud beszerezni.

Lehetéleg  kisméreti  berregéket és
csengényomdgombokat szerezziink  be,
hogy Készulekiink Is Kkicsiny, tetszetds

legyen. A huzalozéasra Is tobb valtozatot
Ismertetiink, egyszer(ibbeket és bonyo-
lultabbakat, kezd0 és gyakorlottabb ezer-
mestereknek.
Készilékink legfontosabb alkatrésze a
fulhallgat6 ~ akasztohorga (1. abra). A
rézlemezb6l készult kar (B) kicsiny cs6-
darab, fémcsavar és csavaranya segitsé-
ével elforgathatéan van csapéagyazva.
0zgasat a Két érintkez6 (D és E% hata-
rolja. Ha a hallgatot leemeljik 'a kar
hornyolt végérél, "a kis spiralrugé (C) a
kart’a D érintkez6hoz réantja. Ha viszont
visszatessziik - minthogy a sdlya a rugo
huzoerejét kiegyenliti == a kar lebillen
és az E erintkezovel keriil 6sszekottetésbe.
A 45 V-os zseblampaelemet két réz-
lemezke és kis fahasdb segitségével rog-

1 4bra. A készilék akasztéhorganak
szerkezete.

zitjik a doboz egyik -sarkaban (2. abra).
A berreg6t az ajto belsé oldalara, a nyo-
mogombot pedig a kilsé oldalra szerel-
uk™ 3. abras). Ha ennh/lre el6rehaladtunk,
ozzaldthatunk a fe{' allgatopar atalaki-
tdsdhoz. Az egyik fulhallgatdo bakelit ku-
pakjat lecsavarjuk és kozépsd furatat
reszel6vei vagy lombfiurésszel Kkitagit-
uk. A Kkitdgitoft lyukra kartonpaplrbél
ajlitott  tolcsért ragasztunk (4. abra),
majd mikrofonunkat két réz szorito-
karommal a doboz kilsé oldalara szerel-

2. abra. A laposelem és a berreg6
beszerelése.



Juk. A masik filhallgatét nem kell at-
alakitanunk.

A kéat szakasztott egyforma berendezés
0sszekdtésére - mint a bevezet6ben em-
litettuk — tobb valtozat kinadlkozik. Leg-
egyszeribb a 3. &bran lathaté kapcsolas.
A két készulék huzalozdsa kozott csupan
annyi a kulénbség, hogy az egyiknél az
dramforras sarkalt a masikhoz viszonyit-
va felcseréljik. Az X-szel jeldlt huzalt a
masik készulék X-szel jeldlt huzaljahoz
kotjuk.

Készilékiink miikodtetése Igen egysze-
rG. Leemeljuk a fiulhallgatét és meg-
nyomjuk a csengégombot. A maésik ké-
sziilék berreg6je megszélal, a hivott fél
felveszi a hallgatét, ezzel kikapcsolja a
berregdt, s kezd6dhet a beszélgetés.

Ennek a huzalozési megoldasnak azon-
ban az a hatrdnya, hogy a beszél6 sa-
jat hangjat Is ‘hallja a filhallgatéban.
Két vezetékkel ezt a hianyossagot sajnos
nem Is lehet kikuszobélni, csak bonyo-
lultabb kapcsoldssal. Ha az 5. &bran lat-
haté6 haromvezetékes megoldast valaszt-
juk, ezt a hidnyossagot kiklszobdlhet-
Juk. A a. abrén lathaté kapcsolasnak vi-
szont az az el6nye, hogy alig fogyaszt
aramot, mert az elemek csak a berreg6-
ket mkodtetik.

Készulékiunket csak lakéhazunkon be-
lil tarthatjuk Gzemben. A két allomast
0sszekdtd vezetéknek Idegen terileten -
pl. a szomszéd haz telkén —nem szabad
athaladnia. Olyan tavbeszél6 &sszekot-
tetést, amely Idegen terileten is éthalad,
csak a posta létesithet.

3. &bra. A legegyszer(ibb huzalozas.
A masik készuléknél az aramforras
sarkalnak bekotését fel kell cserélni.

« d&bra. A fllhallgaté atalakitasa
mikrofonna.

5. abra. Haromvezetékéi huzalozas.

C abra. Gazdasagos kapcsolas. Aramat
csak a berreg6k miuikodtetése fogyaszt.

HUZALOK

HUZALOK



TUKORFENYESITO SZARITOKESZULEK

atlinagyitasaimk, ma-
F solataink  mindsé-
igét doéntéen befo-
lyésolja a szaritds mod-
szere. Bérmilyen gondo-
san és jol ° végeztik
ugyanis az el6z§ mive-
leteiket, a gondoérodo, fol-
tos kép nem élvezhetd.
A korszer(l szaritogépek
villamos fiitésiiek, a tu-
korfényesitést pedig ma-
gasfénylre polirozott
kromlappal végezziik.
TUkoriényesité  széni-
tokésziulékat hazilag is
készithetlink. El6szor a
szAri*I6 méretét és a fii-
t6test teljesitményét
kell meghatdroznunk™ a
kovetkez0  szempontok
szerint: 1. A széritand6
legnagyobb képméret. 2
A szaritando  képek
mennyisége (ha nincs is
nagy ~meéretd  képunk,
sok kép esetében célsze-
ribb a nagyobb szarito
hasznélata). 3. A szarito-
aram fogyasztasa.

A gyakorlatban, a ko-
vetkezG névleges méretd
szaritokat asznaljak.
(Zargjelben a f(it6telje-

i

sitmény.)

13X18 cm (200 Watt)
18X24 cm (300 Watt)
24X30 cm (500 Watt)
30X40 cm (700 Watt)
40X50 cm (1000 Watt)

A névleges méret «a
legnagyobb szarithat6
képn,agysé?pt, jelenti, A
szarito valosagos mérete

ennél mind' hossz-, mind
pedig  keresztiranyban
1—d cm-rel nagyobb. Ez
azért sziikséges, mert a

'kisebb képeket csak 1—2

mm-es hézaggal illeszt-
hetjuk a kromlapra. A
kromlapot  egyébként
készen az QFOTERT-
bclitokban  véséarolha-
tunk. De készithetiink
is: réz inombltalemezfodl
kivagjuk a kivant mére-
tid darabot, majd ibekno-
moztatjuk és magasfé-
ny(ire polinoztatjuk.

Mintadarabunk 18X24
cm méretli. A méretek
aranyos megvaltoztata-
saval nagyobbat is, ki-
sebbet is~ készithetiink.
A megadott f(it6teljesit-
mén?/e betartasa ~sem
kotelezd. Nagyobb f(it6-
teljesitménnyel gyor-

sabb, kisebbel lassabb
szaritast érhetiink el

Széritdbnkat a kovet-
kez6képpen hasznaljuk.
A krémlapra rahelyez-
zik a szaritasra kertlé
képeket, majd ratessziik
a szarité aluminium fe-
délemezére, s a Vaszon-
nal leszoritjuk, tehat a
vaszon szabad végén le-
v6 feszit6tengely végeit
beakasztjuk a leszorito
rugok ala.

Készilékink szerkeze-
te és alkatrészei rajzain-
kon szemiigyre vehet6k.
A 8—10 mm vastagsagu
falemezre 2—2 csavarral
erGsitjuk ra a 25X25
mm-es szogvashol ké-
szllt els6 és hatsé ol-
dalt. Ezutdn elkészitjuk
a flitGtestet. A 190X258
mm méretld etemitlemez
két rovidebb oldaldba a
megadott méretek sze-
rint négy, illetve 6t da-
rab M 4X10-es csavart
hajtunk. E csavarokhoz
rogzitjuk a fiitéspiralt.
Ezt egyébként olyan por-
celangydngyokbe flizzik,
mint amilyeneketa vasa-
l6betétekhez hasznélnak.
A végeket szintén por-
celangyongybe flizve ve-
zetjik az aluminium ol-
dallemezlbe er@sitett va-
sal6csapszegekhez. A va-
saldcsapszegeket porce-
lan  atvezetodgy(niikkel
csavarozzuk fel ™ az ol-
dallemezre. Mésfajta
(PVC vagy fonott kev
enes zsmo? dram-beve-
zetés a fejléd6é h6 miatt
nem Uzembiztos. Ugyan-
erre az oldalra jegy ba-
nanhivelyt is' szerelink.
Ezen &t a szAaritot Uzem






kézben lefoldeljuok, A
biztonsagi foldelés fon-
tos, mert nedves képek-
kel dolgozunk! Hogy a
mbainarihtvalyen keresztil
ne éghessiink a flit6test-
hez, a hively alsé végét
befarraszVjuk.

A flt6testeket is két-
két csavarral er6sitjuk
az els6, illetve hatsé
szogivas-oldalihoz. Ezutan
a két oldallemezt, majd
azaluminium fed6lemezt

az olvaséinak ajanljuk

Zagon Pal: Gazdasagos széntizelés

Mszaki Kiad6, 200 oldal, flizve 1250 Ft.

Meglévo kazanok, hazai szénféleségek
dasagos felhasznalasahoz, a kazanok Kkor-
szerisitéséhez nyUjt segitséget
kémiai eldképzettség nélklli dolgozdknak.
Csery LAaszl6: uzemi energiagazdalkodas
Mszaki Kiadd, 554 oldal, kotve 41,- Ft.

Energetikusok kényve, a szamukra sziksé-
?es elméleti és gyakorlati Ismeretanyagot

oglalja dssze.

E. Alsberg: Most mar értem a televiziot
Mszaki Kiad6, 169 oldal, flizve 1850 Ft.
Kezdok, kiléndsen a tanuléifjisag részére
ad bevezet§ Ismertetést, humoros rajzok-

kal tarkitva.
Mlhalik Béla: Textilidk kézi festése

840

Logar

Mszaki Kiad6, 132 oldal, flizve 55,- Ft.

A 48 nalgyobb részben szines melléklettel
Illusztralt'konyv Ismerteti a vegyszereket,
festékeket, se%édeszkdzbket, a textil-alap-
anyagokat, a hasznalatos mdveleteket.

Miska feladatai. Szerk. Bizdm Gydrgy és
Herczeg Janos.
Bibliotheca Kiadd, 251 oldal, kotve 21,50 Ft.

Az Elet és Tudomanyban megjelent fel-
adatokat és megoldasaikat, tovabba a
megoldasok megalapozaséhoz sziikséges
Ismereteket dsszeéfoglalé elméleti anyagot
tartalmazza.

Kaphatok a konyvesboltokban.

Postai, utanvétes (30,- Ft feletti értékd megren-
delés esetén port6- ¢s koltségmentes) szallitasra
megrendelhet6k az Allami Kdnyvterjeszt6 Valla-

latnal (Budapest 4. Postafiok™ 144.).

csavarozzuk fel, a feddle-
mezt egyelére csak eldl
rogzitjik, .hatul a va-
szonnal egyitt erdsitjik
majd feiL Ehhez a va-
szon egyik végébe (visz-
szahaj'va) ibevarrjulk a
vaszonleszorit6  lemezt.
Amikor ennyire el6reha-
ladtunk, eldl kétoldalit
felicsavarozzuk a két le-
szoritérug6t, amely a
véasznat raszoritja a ké-
peiére és a kromlapra.
Ezutan a vaszon masik
végébe — szintén visz-
szahajitva — agy varr-
juk be a feszit6tengelyt,
hoi-™ a vége mindkét ol-
dalon 29—20 mm-rel Iki-
alljon. A véaszon hosszat
ugy alli'suik ibe, hogy a
rugok ikilfieszitsék a vasz-
nat.

Ha mindezzel elké-
sziltink, koécttényilampa-
val ellenérizziuk készulé-
kinket zarlat- és éniin-
tésvédelem szempontja-
b6l. A deszkat tetszés
szerinti szinGre, a fém-
részeket pedig kalyha-
ezlsttel festhetjuk ibe.

Sarkozi Zoltan
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7-es és a 8-as tavolsag-
tartd lemezek beerdef-
tése. Majd a 9-es me-
revitést lhegesztjik, il-
letve csavarozzuk fel.
Az (lés' hatsé vonala-
val egybees6 U-vas me-
revitéssel és az 1-es,
3-as bordadk berdgzité-
sével karosszériank mar
tetszetds! latvanyt

KOl

meritén ceruzval vona-
lat hdzunk. A 8. rész-
letrajz szerint 7 mm ré-
hagyasaval a ceruza-
vonal mentén laposfo-
goval Xnralakii peremet
hajlitunk, hogy a fel-
nyithatd farborité le-
meznek felfekvése le-
gyen. Az ulés hatso ol-
daldhoz tdmaszkoddé me-
euo /mzjuamzh

AAATIAOM/GU-
aik

hossza AirrAS- .
CSAHAMSAT  (JO) Am/AASB/re/rAU

M catm smrrsz-C
rfrr RézLAPax

nydjit. Az orr- lé far-
rész 5. és 6. boritdsénal
a papirminta beilleszté-
sével probaljuk ki, hogy
illeszkedésik  megfele-
I6-e, vagy javitasra szo-
rul. A Kijavitott sablon
szerint alakitott orr-
részt lbebegesztjik, a
farboritast pedig mé-
retre hajlitva a helyére
illesztjilk és az olda-
lakhoz illeszkedd élek

346

hatsém m rm
mm fjtar

Irtzzsz#fifi/AU -
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ROG&XFM
RUGALMAS
TRWm/CK

revit6 U-vas fels§ élére
2 db csukldspantot er6-
sitink. A masik oldaléa-
ra a farboritast rogzit-
juk.

A Kkocsiszekrényt a
kész alvazra helyezziik,
és a meéret szerinti ma-
gassagban eldl-batul
odacsavarozzuk. Az ol-
dalmerevit§ falécekhez
az oldalakat sillyesz-

tett feji fa- vagy fém-
csavarokkal rogzitjik.

AZ ULES KIALAKITASA

Az el6z6 havi lapsza-
munk 2. szines abrajat
maédositva a gyermek
méreteinek meglfeleléen
véltoztathatd  tamlaju
ulést  készitink. Az
tlést 2 cm vastag fe-
nyddeszkabol Kif(iré-
szeljuk, s a tamlajat
(. részletrajz) az el6-
z6én elkészitett lapos-
vashoz csavarozzuk. A
m(bérbonitas ald lati-
celt vagy filcet haszna-
lunk. A m(b6rt réafe-
szitjuk a farészekre, és
karpitos-szeggel a hatso
részekhez szegeljuk. A
tdmla elé az el6bb em-

litett anyagbol parna-
kat csavarozunk. A
kész (lést az autdba

helyezziik és az alvaz-
hoz, valamint a tamla
mogotti iU-vas tnerevi-
téshez csavarozzuk. A
konyokl6it, hiliszerfalat,
szélvéd6t a 4-es szines
abran lathat6 modon
épitjuk Bssze. A 16k-
harit6 12-as darabjaba
beliil keresztbordat he-
gesztbnk, amelyet ko-
zépen atfarva, a 10-es
és 1l-es darabbal egyutt
a 9-es lokharito-merevi-
téhdz csavarozunk. A
12-es darabba rugalmas
anyagbol dugdt készi-
tink  (fél  gumilabda
vagy autégumidarab).

NIKKELEZES

Ha auténkat igazéan
tetszet6ssé akarjuk ten-



ni, a nikkelezést és a
krodmozéast nem tudjuk
elkeruilni.  Fényképete-
ken Jol lathatok a kro-
mozott részek, ezeket
vastagabb anyaghbol
(08—1 mm) kell készi-
teni, hogy csiszolaskor
ne vékonyodjanak el. A
diszeket a hatukra he-
gesztett csavarokkal
er@sitjuk fel. Ha Kkittet
hasznalunk, hosszabb
csavarokat kell alkal-
maznunk. A 20-as da-
rab az oldalmerevftés
csavarjait takarja. Az
auté orrat aluminium-
betlikkel diszithetjik.

LAMPAK
Reflektorként kerék-
pariampati 1 alkalma-

zunk. Az tedexlampak
mianyagdugokbdl  ké-

szlilnek. A hatsé stop-
és Indexlampa ugyan a
mintapéldanyon motor-
kerékparlampa, de mi-
anyaggyartmanyaink

kozott is sok erre a
célra felhasznélhato tar-
gyat taldlunk. Villogd!
is készithetlink az In-
dexhez a 10. 'részlet-
rajz szerint. A mdiszer-
falon lev6 kapcsolok
kioregedett hal6zati
kapcsolas potenciaméte-
rekb6l  késziilnek. A
villanytelep lehet akku-
mulator- vagy szaraz-
elem.

Végezetil a festés
modjat, és az alkalma-
zéasra keril6 szin-prob-
Iéméat kell eldéntenlink.
A dukk6zas nem olcsé,
habar hazilag Is elké-
szithet. De ha a ka-
rosszériat kell6 pontos-
saggal  keészitettiik, a
kerékparzomanc sem
kelt majd rajta rossz
hatést.

Valamennyi
problémara, sajnos, a
mostani alkalommal
sem térhetlink ki. A
tervrajzok azonban biz-
tosan elegendd segitsé-
get nyujtanak az elké-
szitéshez, s ha néhany
egyéni Otletet is felhasz-
nalunk, biztosan nem
marad el a siker és az
Oném. r

részlet-



Hazilag is
készithetlink

MUANYAGPADLOT

héaziasszony egyik keserves
A gondja a padl6 tisztantartasa.

A konnyen moshaté ké- vagy
betonpadlék hldefgek, kemények, ba-
ratsagtalanok, a fapadl6 és a parket-
ta viszont 6rokké nehézkes tisztitas-
ra szorul. A Kkétfajta padld elényeit
egyesiti  magaiban a m(janya%padl().

Az utdbbi 1d6ben mind jobban el-
terjed6 iPVC-lemezek igen alkalma-
sak l[()adl()nak, mert kénnyen tisztit-
hatok, melegek és szinuk is el6nyos.
Nagy hibajuk viszont, hogy a hoét
nem birjak, igy, a kipattano kélyha-
szikra vagy mas, meleg targy nyo-
mot hagy rajtuk, s6t lyukat éget
bennuk. ~ Ezert csak olyan helyen
alkalmazhatok, ahol ilyen veszély
nem fenyegeti Oket. )

A muan&/aglemezek két alakban
szerezhet6k be. A lagyabb, gumisze-
ri (PVC-sz6nyeg padlo néven isme-
retes. A keményebb, de rugalmas,
szilard lemez kisebb kockakban, Vi-
nidur, kemény PVC néven kaphatd.
Mindkett6 beszerzési helye a Ve-
gyesipari Bolt (Bp., V., Petéfi San-
or utca 9), de kthat()k a vegyi-
anyag kereskedésekben, s6t elvetve
mar a hdztartasi boltokban Is.

A lagyabbat — amint a nevébdl is
kitinik  — inkdbb szényegként
hasznaljak. Alkalmas a padozat egy
darabban valé beboritasara, feltéve,
hogy kapunk megfelel§6 nagyséagu
darabot. Ha nem, PVC-ragasztoval
kell Gsszeragasztanunk.

Megmunkalasahoz oll6, éles kés,
mér6szalag, ceruza és a ragaszto fel-
kenésére szolgald, fogazott acéllemez
(6reg faflirészlap) tobbnyire elegen-
dé 8). A 2 mm-nél vastagabb leme-
zeket késsel kell wvagni. Vigyazni
kell, hogy vagaskor a lemez ne hi-
z0djék el, ezént j6 a vagas iranyat



el6rajzolni. A Vinidur-lemezt mar
csak flirésszel lehet szabdalni (2) és
ragasztas helyett meleg levegét favo
pisztollyal hegesztve lehet Osszera-
gasztana.

Ha a lagy lemezt betonra fektet-
juk, kotéanyagat felkenjik a beton-
ra. Ezzel egyrészt biztositjuk a le-
mez lekotését, masrészt eltlintetjuk
a be'on ngenetIenségelt. A fogazott
lemezzel felborzoljuk a ragasztéanya-
got, majd rafektetjik az el6re Kisza-
bott lemezt. Vigyazzunk: a PVC er6-
sen reagal™ a homérsékletre, nagy a
hétagulasa. Ezért hidegben sz6kébb-
re, melegben b&vebbre méretezzik.

Ha deszkara, padléira keril a PVC,
gondoskodjunk réla, hogy a padlé
alad leveg6 jusson, killéonben a padlo
befullad,” megrohad (3. abran fekete
nyil). Kés6bb arra kell vigyazni,
hogy b6 vizzel valo felmosaskor ne
kerlljon viz a padlé ala.

A Vinidur-lemezeket célszer(i pon-
tosan derékszogd, e?yforma meret(
né%yze”tekr@ vagni. Ily modon a ki-
16nb6z6 szin négyzetek valtozatos
alakban, helyezhetdk el. A négyzetek
fektetésekor mindig a szoba kdzép-
vonalabol induljunk iki és piramis-
szerlien  »épitve« rakjuk egymés
mellé a lemezeket (4). A sorra keruld
négﬁ/,ze_tet el6szér a  mar lerakott
mellé illesz'jik, majd Ovatosan le-
fektetjik. Ha el6szor lefektetjuk, s
csalk ezutan illesztjik a mellette le-
v6hoz, a k'c)t6an3/_ag a négyzetek élei
kozott kinyomodik (5).

Akéarmilyen gondosan is méretez-
tik a négyzeteket, az utolsé sornal
néhany millimétert Kkitevé kiilénb-
ségek adodhatnak. Ezért: az utolsé
négyzetsort a helyszinen méretezzik
be ?é).

A lemezek, lapok fektetését min-
dig a ‘'helyiségnek azon a részén
kezdjuk, ‘amelyik leginkdbb szem
el6tt van, s gy haladjunk az eldu-
ottabb, a szekrények ala'ti oldalak
elé (7).

A kész PVC-padl6 vizzel, szal-
miakos oldattal koénnyen, gyorsan
tisztithatd, majd szaraz ruhaval ti-
korfényesre dorzsolhetd.
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KEMENYITO —
VADGESZTENYEBOL

kertekben, tereken 0sz-
A szegyljtott vadgeszte-

nyébél hazilag Is kony-
nyen készithetink keményi-
tét, El&szor meghdmozzuk,
tehat barna héjat eltavolit-
juk, majd aproéra zlzzuk.
Legjobb, ha di6daralén meg-
daraljuk, vagy konyhai ré-
szeién megreszeljik. LA re-
szeléket kb. 12 6ran at bO
vizben allni hagyjuk, utana
szitdra Ontjuk, Aatsz(rjuk,
majd sok vizzel keverve &t-
mossuk. Ennek hatdsara a
keményit6 kimosddik a ros-
tokbol és a viz aljan Ossze-
gy(lik. Az Osszegylilt és le-
llepedett keményltot vizzel
dtmossuk. Ismét lelleplt-
Jik, a vizet leOntJuk, majd
a keményitét ruhéba téve,
a benne levO Vizet kiprésel-
juk. Ezutén szétteritve meg-
szarltjuk, s végul Aatszital-
juk. Egy kilogramm vad-
gesztenyébdl kb 1$ dkg ke-
ményitét készithetink. '

Hogyan ragaszthatunk
bért aluminiumhoz?

Széz rész viziivegben
harminc rész cukrot és
tiz (rész slird asztalos-
enyvet feloldunk. A fe-
luleteket a ragasztoval
bekenjik, majd lehet6-
leg lepréselve megszarit-
juk. Az aluminiumot cél-

szer(i el6z6én zsirtalani-
tani. 1 1

Hogyan ragaszthatunk
bért vashoz?

100 rész felmelegitett,
suru asztalosenyvhez

350

25 rész cukrot és 15 rész
ecetet adunk. A ragasztot
melegen hasznaljuk.

rezamalgAm gitt
as-, acél-, mdanyag- és
V kOtargyak hideg és na-
gyon tartds OsszeerO-
sltésére rézporb6l higany
segitségével amalgdmot ké-
szithetlink. El6szOr Is réz-
port készitink. Rézszulfat
oldatba cinklemezt helye-
zink. A réz finom eloszlas-
ban az edény aljan gydlik
Oaaze. (Uveg- vagy zomanc-
edényt haszndljunk!) Az
Osszegydlt rézport lesz(r-
juk, szobah6meérsékleten
megszoritjuk és hadrom rész
rézporhoz hét rész higanyt

adunk. igy gyurhaté masz-
szat kapunk. Sik lapok Osz-
szeragasztasara a gitt nem
hasznélhaté. Ha azonban az
egymasbasullyesztett alkat-
részek dres kOzelt toltjik
ki vele, nagyon erés kotést
kapunk. A teljes kOtésl idd
kért-harom nap. Rézport el6-
re is készithetliink, de zéart
tvegben tartsuk, mert oxi-

dalédik. Csak annyi gittet
készitstink, amennyit fel-
hasznalunk. mert nem ta-
rolhaté.

KEMENY GIPSZ
FELOLDASA

ipsszel  dsszeer6-

sitett porcelantar-

gyakat legegysze-
r(ibben gy szedhetlink
szét, hogy a targyat kb.
24 6rén at 15—20 szaza-
Iékos néatriumtioszulfat
(fotofixir) oldatba aztat-
juk, vagy t6bbszér be-
ecseteljik. A kezelés ha-
tdsdra a gipsz részben
feloldédik, részben pe-
dig morzsalékosan leva-
lik.

PATINAZAS
ronz és vOrosréz targya-
kat a kovetkezd mo-
don vonhatunk be szép
z6ld patindval. Huszonnégy
rész vizben egy rész szal-
midksét és harom rész am-
moéniumkarbonétot (szalal-
kallt) oldunk fel, s ezzel a
targyat beecseteljik. Sarga-
réz patlnazasra a kdvetkezd
oldat hasznélhaté: szaz rész
vizben harom rész rézace-
tatot, Ot rész ecetet és ha-
rom réBZ szalmiaksét ol-
dunk fel.

FENYESEBBEN EG
A PETROLEUM-
LAMPA
Ha literenként kb. 5 g
kamfort oldunk fel a
petréleumban, a lampa
fényesebben fog vilagi-

tani.



KILAZULT_ RESZELO
ROGZITESE
a a reszel6 Kilazult a fo-
H gan,t%/ujéubél, kdnnyen
segithetink rajta.” A
reszel6 végét kissé lehajllt-

juk, s igy utjuk bele a
nyélbe. hajlitaskor vi-
gyazzunk, mert a reszeld

anyaga nagyon_rideg acél,
a konnyen “torik.

femrudak polirozAsa

TORLOGUMIVAL

émrudak polirozasara,

fényesitésére a leg-

jobb segédeszk6z egy
kemény torldgumi, amely-
nek egyik végébe pontozo-
val, gombdélyd reszel6vei a
rad atmér6jénél valamivel
kisebb hornyot készitiink.
A rudat farogépbe fogjuk,
s a torlégumit a horonynal
nekitdmasztjuk. Minthogy a
horony kisebb a rud atmé-
réjénél, a gumi gyors for-
gas kozben sem ugrik le
a radrél és lecsiszolja a
rad fellletét.

CSAVARHUZO-VEZETO

savarozaskor a csavar-
hazé kdénnyen leugrik
a csavar hornyéarodl, s
megsérti a munkadarab fe-
liletét. Elkerulhetjiuk ezt
ha egy keményfadarabba
csavarh(zo-vezet6t készi-
tunk. A keményfadarabba
tobb  kulénboz6 ™ atmérdjd
furatot készitlink. Csavaro-
zéskor az egyik keziinkkel
rdszoritjuk a fadarabot a
csavarra, a maésik kezink-
kel pedig a csavarhuzot a
megfeleld nagysagd fura-
ton~ keresztiil a” csavarfejre
illesztjik.

csavarhornyok
tisztitasa
csavarfejek hornyai

A sokszor eltomdédnek,
beléjuk szarad a fes-

ték, szennyez6dés, s a csa-
varhtzéval nem lehet hoz-
z4juk  férkézni, llyenkor
célravezet6 ~modszer, ha
ng torott flrészlappal ta-
volittuk el a beszaradt
szennyez@dést a rajzon lat-
haté maédon.

segédeszkoz
reszeléshez

acsapokat, farudakat re-
F szeléskor kényelmet-

len a satiba” fogni,
mert Igy kérilményes re-
szelés kozben korbeforgat-
ni 6ket. A rajzon lathatd
segédeszkdz az egyik
sarkan haromszogben be-
homyolt keményfadarab —
megkonnyiti a munkat.
Reszeléskor a keményfa-
darabot fogjuk a satuba, s
hornyaban a rudat, csapot
kényelmesen megtamaszt-
hatjuk.
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a zarba. A atos utdni szaladgélas

és a hosszas varakozas helyety az
ezermester maga Is elvegezheti a javitast.
A mostani alkalommal erre adunk at-
mutatast. A forgalomban levé valamennlyl
zartipust természetesen nem tudtuk [s-
mertetni. CsuEan két jellegzetes tipust
véalasztottunk ki, de e két példabdl altala-
nos kovetkeztetéseket is levonhatunk.

Javitaskor el@szor a zarat kell kiszerel-
nink, Az ajtézar kiszerelését a kilincs ki-
vételével Kezdjik. Az egbylk kilincsben
kupos szeget talalunk (1. abra, ~A~). ame-
lyet alulrol kittink. Ezutdan a kilincset
Klvehetjuk. Ha llyen szeget nem talélunk,
akkor & két, B-vel {elol facsavart kicsa-
varjuk és a pajzsot levessziik. Olyan meg-
oldas Is van ugyanis forgalomban, amely-
nél a kilincs a pg{zs mogott biztositokarl-
kaval van rogzitve. A "pajzs levételével
kijon a kilincs™ Is. Most még ki kell csa-
varnunk a két (a re?ebbl zaraknal négy)
C-vel jel6lt facsavart, s a zarat klvehét-
juk. Az Iréasztalflgkbzérjcénak, levétele lé-
nyegesen egyszeriihb. supén arat
tayrtg ét, Iﬁgtve n%gz facsgvart akeﬁ li<ai
csavarnunk, s a zar kivehet6.

A kulcsnyilas mellett egy szamot latunk
a zarakon.” Ez a zarhoZ tartozo kulcs
fazonjanak a szama. A szam ala[pjén ve-
hetlink kulcsot a VASEHT-uzletekben,
Budapesten pl. a Bajcsy-Zsillnszky at
62-ben levé kulcs-szakuzlétben. Vasarlas-
kor természetesen dgyeljink arra. hogy
a .I.)&uka§ vagy tdimorszaru kulcsra van-e
sziksegunk. )

A régebbi zarak nincsenek szdmozva.
Ebben az esetben meg kell nézniink, hogy

Bosszanté dolo?,kha a kulcs beletdrik
a

milyen a kulcsnyllas alakja. Kétféle le-
het? sima (2 abra), vagy jazonos (3. abra).
Az ut6bbi esetben megprobalhatunk a ke-
szen kaphato kulcsok kozil a kulcslyuk
alakljanak megfelelét kivalasztani. Ha nem
talalunk, akkor an. teletolld kulcsot ve-
sziink (4. &bra), s ezt reszeljuk a kulcs-
lyuk alakjara.

A biztonsagi zarak (. ébraz kulcstolla-
nak vége fazonos. Ha a letdrt kulcsdarab
megvan, akkor a sz&ra mellé szoritva,
szappandarabba nyomjuk (6. &bra), vagy
6lomlemezbe kalapaljuk. igy sablont ka-
punk, amel?/ utan az Uj kulcs kénnyen és
pontosan elkészithetd.

Ha a letort kulcsdarabot nem talaljuk,
akkor a zar fed6lapjat le kell szerelnlnk.
Az Gjabb zérak fed6lapjat 1—3 csavar rég-
ziti. 'A csavarokat megoldjuk, s a fedo-
lapot dvatosan leemeljuk, "vigyazva arra,
hogy a zéarban lev6 rugok ne uglorjénak
ki. Az ajtézéarak szétszerelésekor legylink
kulondsen_ovatosak. A 7. dbran bemutat-
uk az ELZETT 708 tipusu zar szerkezetet
ed6lap nélkul. Lathatjuk, hogy a didra
er@s rugd tamaszkodik. Ezért tanacsos a
szétszerelés idejére a_kilincs négyszdgle-
tes szarat hatulr6l beilleszteni.

Ha a zar fed6lapja csavarozas helyett
szegecseléssel van rogzitve, akkor a Sze-
?ecse'ket kell megoldanunk. A fedélapot
efogé szegecsek nagyobbak, mint a fedd-
lapon lathato tobbi szegecs, s rendszerint

négyszogletesek. A széiszereléshez lapos
reszel6t hasznalunk. Keskenyebb, sima
oldalat csusztatjuk végig a fed6lapon, s

a reszel6 lapjaval a szegecs szétnyomo-
dasat az eredeti négyszognek megfelelGen
elreszelljuk (@, abra?. Amikor mar a sze-
gecs ellapitasét kell6en, de nem,tu,lséﬁ;o-
san lereszeltik, akkor csavarhtzoval a
fed6lap ald nyudlunk, s gyengén megfeszit-



Jik. Nem a szegecs fejét reszeljik tehat,
s Igy a fed6lapot majd vissza tudjuk sze-
gecselni. .

A Kinyitott zarb6l kivesszik az elzar6
lemezeket (S. abra, D). Kozben nagyon
UgyeIH,Unk a sorrendre, hogy az 0sSze-
szereléskor  ugyanugy  Vvlsszatehessik
6ket. gy a z&rban csak a toloka (zéro-
nyelv) ‘marad (9. &bra). Most el6vesszik
a”teletolld kulcsot és tolldnak kereszt-
metszetét olyanra reszeljik, hogy atfer-
jen a fed6lap kulcsnyilasan. Ezutan a kul-
csot a zarba téve, 'megprobaljuk korbe
forgatni. Tollanak végét addig™ reszeljuk,
amig a tolokat a kulCs siman oda-vlssza
toka. A kulcs alakjat a 10. abran latjuk.

kovetkez6 lépésként a helyére tesz-
szik a legutoljara levett zardlemezt (1L
abra). A Kulcsot ismét a helyére tesszuk,
s megprobaljuk korbe forgatni. A kulcs
tolla az elzaroba fog tkdzni. Ekkor a
kulcsot kivesszik, s ott, ahal az elzargba
utkozott, lapos tlreszelével bereszeljik
(12, abra). Ezt a miveletet egészen addig
probaljuk, ar{uglea kﬁjlcs az e zlarot éppen
nnyira emeli . ho a, toléka simé
gezgréghat 13. é%ra). g%utén a bdvetkezg
elzarot tesszik a helyére (14. abra) s a
kulcs tollat ugyantgy reszelgetjuk. pro-
balgatjuk, minf az €ls6 elzar6 " esetében
tettuk  (15. dbra). A harmadik elzar6 (5.
abra) esetében ‘ugyanezt az eljarast ko-
yetl|<uk. A kulcs tollanak fazonja ezzel el
is készult (s, abra). Most a fed6lapot a
zéarra réaszoritjuk, s beleprébéljuk a kul-
csot. Hosszat ac_idlg reszeljuk (természete-
sen a_ kulcs feje felél), amig koénnyedén
nem forog a zarban. )

Befejezésil a zarat megolajozzuk, a fe-
délapot_a helyére csavarozzuk, vag}/“sze-
gecseljuk, s a zarat a hel)Bere szereltlk.

I Sandrl Tibor
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FELHIVAS
AZ UTTCRO EZERMESTEREK ORSZAGOS VERSENYEBEN VALO RESZVETELRE

Magyar Uttér6k Szévetsége Orsza-

gos Tanédcsa és az »Ezermester-«

szerkeszt6sége a Tanacskodztarsasag
40. évforduldja tiszteletére meghirdeti az
Uttor6 Ezermesterek n. Orszagos Ver-
senyét.

A" versenyen részt vehetnek:

. Egyéni versenyzO6k (attér6k, alt.
kolasok) -

2. Ottér6Intézmények

3. Szakkdrok, szakrajok,
egyénileg vagy kozosen készitett barmi-
lyen technikai péalyamunkéaval, féként a
kovetkez6 szakterlleteken:

Papirmunkak (papirhajtogatas,
flizés, dobozkészités, konyvkotés,
masé targyak és
Kézimunkak

papir-
papir-
modellek készitése);
(szabds, varrds, horgolas,
kotés, textiljatékok, népmdvészeti tar-
gyak): Famunkék (Iskolai szemléltets
eszkdzok, haszndlati és disztargyak, fa-
esztergdlyos munkak, berakott és égetés-
sel diszitett fatdrgyak, fabol készilt gyer-
mekjatékok, fabol készult hajo-, repulé-
?ép- és gépmodellek, népi hangszerek, fa-
aragasok, fonott targyak); Fémmunkak
(fémb6l  készult Iskolai szemléltetd esz-
kozok, hasznalati és disztargyak, kova-
csolt munkak, fémesztergdlyos munkak,
otvosmunkak, miiszaki modellek, auté-
traktor- és mezégazdasagi gépmodellek,
Ipari gépek modelljei, épit6gépek modell-
jei, torpe belséégésii motorok); Elektro-
és radidtechnikai munk&k (villamos
szemléltetd  eszkozok, villanymotorok,
vasitmodellek, villamos mérémiiszerek,
detektoros és elektroncséves radidvevo-
késziilékek, morze-készilékek, tabori
radiovev6k): Tervrajzok (Jpari gépek és
készulékek sajat szerkesztés( tervrajzai,

éplletek tervrajzai, megoldatlan techni-
kai problémékat kidolgoz6 és tudoma-
nyos-fantasztikus tervrajzok).

A kiéllitdsra kertlé palyamunka mel-
lett a versenyben vald részvétel feltétele,
hogy minden versenyz6 az aldbbi kove-
telmény valamelyikét teljesitse:1

1. Egy uzem, gépéalloméas vagy a helyi-
ipar (pl. hazisz6vés fonas, népmi(ivészet,
kézimunka stb.) rejl6édésének torténetét,
a termelés - a termékek a gépesités
alakulasat feldolgozza.

szakcsoportok

2. Adatokat, képeket gyljtson a tudo-
méany és a technika Gj vivmanyairél (pl.
a mesterséges holdakrél, a televiziérol, a
»gondolkodd« gépekr6l, a sugarhajtasd
repulégépekrdl stb.), vagy a helyi. Illetve
a kérnyék valamelyik tizemének egy m-
szaki ujitasarol.

E munka eredményét rajzokban, grafi-
konokban, képekben vagy irdsban mel-
Iékelni kell a versenymunkahoz.

A péalyamunka elkészitéséhez felhasz-
nalhatok az »Ezermester«-ben megjelent
tervrajzok és leirdésok. A verseny Idétar-
tama alatt az »Ezermester« rendszeresen
kozdél a péalydzok részére tervrajzokat, le-
frasokat. Levélbenl kérésre az »Ezer-
mester« szerkeszt6sége tanacsokat Is ad
megfelel6 tervrajzok Kkivéalasztasara.

Az (Ottd6ré ezermesterek orszagos verse-
nyének kiéallitdsat 1859. junius 28—30. ko-
z0tt rendezzik meg Budapesten, Ugyan-
ebben az id6ben tartjuk meg az Uttord
Ezermesterek Orszdgos Tanacskozasat Is
a kiallitdéson a legjobb eredményt elért
versenyz6k  részvételével. A  legjobb
palyamunkak dijazdsban  részesilnek.
Kulén értékeljuk: 1. az egyének. 3. az
attéréintézmények, 3. a szak6rsok, szak-
rajok, szakcsapatok  versenymunkalt.
Mindharom csoport I—I—Il. helyezettje
arany, ezist, bronz érmen, illetve plaket-
tet kap.

Ezen kivul a dijnyertesek Jutalomban
részeslilnek (az ezermester munkahoz
felszerelések, muszerek, karora, fényké-
pez6gép, kdényvek sth). A dijakon kivil
a kiallitds «valamennyi részvevéje ok-
levelet, illetve jelvényt kap. A legjobb
palyamiveket nemzetkdzi ezermester-
kiéllitdsra Is benevezzik.

A verseny els6 szakaszdban az ttor6-
csapatok és Intézmények a lehet6ségek-
hez képest rendezzenek helyi versenye-
ket és kiallitasokat. A helyi versenyeken
legjobb  helyezést elért péalyamiveket
kiuldjék be az orszdgos versenyre.

A versenyben val6 részvételt 1958 no-
vember 15-ig kell bejelenteni firasban a
kerlleti. Jéarasi, budapesti, megyei ut-
tor6-elnékségeknek és az »Ezermester«
szerkeszt6ségének, Bpest, Vili.. Blaha
Lujza tér 1—3. (A boritékra rairandé:
»Uttéréverseny«.)



VIZSZINTES: 1. Csaladi-
hazak épitésénél Qdjabban
alkalmazott egyszer( anya-
go - 6 abban ma-
an?/agbél készul, és »hasz-
néalat« utdn még sokmlinden-
re lelhasznalhato. —111. Ol-
dalt pillant. 12, Az el6z0
sor vege. 13. Félig megy. 15.

«SKyeaa

1358, oktéber
1. _évfolyam, 10. szém
Felel6s szerkeszto:
Varhelyi Tamas. .
Felelgs kiad6: az Ifjlsagi
Lapkiado Vallalat lgazgatoja
Szerkeszt6ség és kiadohiva-
tal: Budapest, VIII., Blaha
Lujza tér 1—3. Tel.: 343100
Me%elenlk havonta eg'gszer
gy sz6m Aara 2,— Ft
El6fizetési arak: negyed-
évre 6— Ft, félévre 12—Ft,
_eQgész évre 24— Ft
Terjesztik: Budapesten a
Féposta Hirlapterjesztd
Uzeme, vidéken ~a helyi
hirlapterjesztéssel foglal-
koz6 postahivatalok
El6fizethetd a 61.253. szamu
csekkszamlan barmely
postahivatalnal
Kulfoldi el6fizetéseket fel-
vesz a Kultira Koényv- és
H|rIaF Kulkereskedelmi
Vallalat, Bp,, VI., Népkoz-
tarsasag Utja 21.
2-58364 Athenagum
(F. V.: Soproni Béla)

komlkus. 3L Kiknek a tu-
lajdona? S3. Félig keveri.
34. EKD. 35, Nem “csiigged.
37. Kicsinyit6 képz6. ~ 38
Kettétépett ' rajz.  38. Nagy-
kabatok.

FUGGOLEGES: 2. Fordi-
tott novény. 3. LEE. 4
... breve’ zenei tempo-
elzés. S Ken6csok. 8
issza: nagy olasz barokk
fest6 '(Guidog. 1. Hajo-
betegség. 8 EI6z6, méssal-
hangz6i. 8. . vigjatéka
(Shakespeare). 10.  Oszi,
kerti barkdcsmunka (név-
e!_6ve|%. 14 Nem Kkell_még
tobbet kémle., 14, Tizbe
teszik. 18 Szétterjed, el-
omllk. 20. Férfinéyv. "22. He-
lyeslés. 24 Mutatdsz6. 21
YS. 24. Soknak talal. 27.
A csaladi haz »kalapja«; hi-
bak magunk Is kénnyen Ki-
javithatjuk.  31. akétat

indit dtnak. 32. Azért. 35
Kettes, eggglk fele. 36. Li-
. . bat etet. . A vas vegy-
A kozvetlen kozeletekbe, jele. 40. ... reskedd.
6. Esztendeje. 17. Telek
kdzepe. 1» ~Szerelemisten. Bekildendé az I|. és 6.
20. Maagyar,véros. 21. Ta- vizszintes, valamint a 10
lalja. 23." Méssalhangz6, ki- és 27. fi 6I_e|%}es sor meg-
eD]gve. 24, Szarmazlk-e?  27. fejtése, »REJTVENY« meg-
émeter Isten rémai meg- ie Gléssel, 1858. november
felelgje. 22 Olasz_fo_llyo. -lg, szerkesztéségiink el-
29. »l«. 30. Amerikai film- mére.

UJ KERDESEINK

1. HANYAN VOLTAK? Egy csoport fiatal elindult Ki-
rdndulédsra. . Induldskor ~ hdromszor annyi fiu volt,
mint lany. Utkdzben négy fit s négy lany elkanya-
rodott masfelé. A megmaradt csoportban most _négY-
szer annyi fit volt, mint lany. Hanyan Indultaik el?

2. MERRE VAN AZ UTCA? Ha az ember bemegy egy
nagy épiletbe, ahol sok, egymast derékszégben Ke-
resztezd folyosén kell végighaladnia, rendszerint tel-
jesen elveszti a tajékozodéasat, s nem tudja megalla-
pitam,,holgy tulajdonképpen péarhuzamosan halad-e
az utcaval ‘a folyoso, ahol pillanatnyilag van, vagy

derékszogben. Van azonban egy lgen egyszer( sza-

baly, amelyet alkalmazyva mindenkor biztosan tud-
hatjuk. hogy milyen lranyG folyosén vagyunk Ho-

gyan lehef ezt a szabalyt megfogalmazni?
SZEPTEMBERI E HAVI
REJTVENYEINK A .
MEGFEJTESEL: KONYVJUTALMAINK:
Keresztrejtvény: A i- Horvéath Dezs6. Budapest.
molcskinald. Hordozhaté - Ifj. Talabér Ferenc,
lemezjatsz6.  Locsolokocsl. Szombathely. - Bésze Jo-
Hazi ‘betonkeverd. zsef, Kalocsa. — Timar
Kérdéseink: Edit, Budapest. — Sz(ics
1. 888+88+8+8+8-1000 Géabor. Kalocsa. - Toth
2. 1+2+3+4-10 Istvan, Budapest.
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Modellvasuti
keresstexd

I'f Is helyen felallitott modellvasiti pa-
lyankon keresztezéseket is alkalmaz-
hatunk. Elkészitésiuk Isen egyszer(.

Mindenekel6tt el kell donteniink, hogy
a két sinpar milyen széq(_alatt metssze
egymaést. Ezt konnyen ‘kiszamolhattuk:
360 fokot elosztunk "egy teljes korpalya
ivdarabjainak szaméval. PV kérpalya ~12
darabbdl all, tehat a keresztezést fo-
kosra készitjuk.

Az alapot réteges lemezbél vagjuk Ki.
Az alaplap vastagsaga (talpfaval egyitt)
7 mim. Egyéb meéreteit az 1. abrarol le-
olvashatjuk. A sinszéalak helyeit felrajzol-
juk ra.

A keresztezés elkészitéséhez 4 db sin-
szal szikséges. Ezeket a rajz szerinti me-
retekre daraboljuk. El8szor 4 db, 147 mm
hosszu darabot” vagjunk le, s véguket 75
fokosra képezziuk Ki. Vilgxézzunk: két
jobbos és két balos kelll Ahol paronként
O0sszeillenek, oda a sinszal fejébe 3 mm

Az alkatrészek
Jrészletrajza

A kész keresztezd

a4tmér6ji, 30—40 mim hosszd. 30 fokosra
meghajlitott huzalt teszink merevitésdi.

utan a sinszalakat az alaplapra szerel-
Eﬁ( szt‘)geljtl?(, csr;warozzul%’.J P

Most 4 db 70 mm hosszl és 4 db 20 mm
hosszl sindarabot vagjunk le. Az utob-
blak”ngylk végét 15 fokosra Kkészitjiuk
(kett6 “Jobbos, ~ ketté balos). Paronként
osszeforrasztjuk és felszereljuk O6ket az
alaplapra, gyeljink, hogy a két csucs
a tobbi sindarabbal fémesen ne érintkez-
zék. Merevltés céljdbol azonban fa- vagy
mianyag-rudacskéval hozzaer6sitjuk a 70
mm Hossz( sinhez.

A betétsinek hossza 45 mm, kozépen
mérve. Mindkét vegik 30 foknyira ferde,
egymassal parhuzamosan (két Jobbos, két
balos). A betétsineket ugyancsak szige-
telve szereljik a helylkre. A szomszédos
sinekt6l 5 mm-es hézag valasztja el 6ket.

Keresztez6nk mar igy Is haszndlhat6.
A rajta athaladé vonat azonban zdkken.
Ennek Kkikiszobolésére elkészitjuk a 2. ab-
ran lathatg hetétet., Neg%,d,arab kell be-
lI6le a betétsinek végei koze, a kereszte-
zéshe. Csindalhatjuk fabol, bakelitbdl stb.
Amikor q( keré elhagyda a sinszalat, a
nyomkarika ezeken a ‘betéteken (t;ordul,
igy a kerék zokkend nélul halad &t a ke-
resztezésen. )

Az 4dramvezetés biztositdsara a sinszéla-
kat az 1. 4bran szaggatott vonallal jel6lt
helyeken dréttal &sszekotjuk.
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DIA-ADAPTER FENYKEPNAGYITOGEPHEZ

inden olyan iény-
M kopnagyitdgéphez,
amely  vizszintes
iranyban 90 lakira elfor-
ﬁathat(), konnyein készit-
etlink dia-vetit6 adap-
tert.  Mintapéldanyunk
Sinus tipusl nagyit6gép-
hez késziilt, de a mere-
tezés barmilyen tipusud
na yitéﬂéphez kénnyen
atalakithato.
Dia-adapteriinket 6
nagyitégép film-adapte-
rének helyére cslsztat-
juk, a gépet 90 fokkal —
viszintes irdnyba — el-
forditjuk, s maris vetit-
hetjuk képeinket. A mé-
retezéshez a Gamma
dia-keretet vettiik ala-
pul, mert ez védi leg-
jobban a diapozitivokat.
A kereteket felul ada-
goljuk ibe, s alul, oldal-
rél szedjuk ki A kozép-

s6 keret onmikddGen
vetitésre all ibe.
1. 4bra
-S,— .
2 db
_Ji_

| 2b

2 ]Ermwy®]’—

=T rt-

Az anyagsziikségletrdl
és az Osszeallitasrol min-
dent «elmondanak« raj-
zaink. El6szor az A és a
C darabot vagjuk ki 4
mm~”es anyagbol, majd a

kivdgott elemeket fé-
nyesre csiszoljuk. Ez-
utan kovetkezik a 2—2

db B, illetve D vezet6-
keret elkészitése. Ezeket
két, illetve harom, sze-
geccsel  Osszeszegecsel-
JUk, s maris kész a veze-
tésin. Ezutan kertil sor a
2 db E, illetve F alkat-,
rész kivagasara, s az
adaipter vegleges 0ssze-
szerelésére.

Az 0Osszeallitaskor két
dologra kell vigyazni. 1
A ket vezet6sin tavolsa-
gat ugy allitjuk be, hogy
a dia-keretek konnye-

dén mozogjanak kozot-
tik. B A 2db E lap koze
Ugy épitjik ibe a sinéket,
hagy 3 db vetitokeret be-
csUsztatdsa esetében a
kdzépsé pontosan a Ki-
vagott ny(as elé kerul-
jon.

A két lapot és a veze-
t6sineket* valamint az F
jelii rogzit6sineket Kis
csavarral vagy szegeccsel
szereljik Ossze. Az also
E lap a rogzit6sinekkel
és a vezetGsinek gyaiu-
tléﬁ Gtjan is kialakitha-
ok.

A nagyitégep tipusa-
nak megfelel6en — asze-
rint, hogy .jobb vagy baj
oldalra fordithat!,-e e
jobbos vagy balos
adaptert készitlnk.

Duka Ferenc

Az 0Osszeallitott szerkezet



ASAMOK LCGOMSO-

Szerszam U-szégek
beveréséhez

kis U-szégekkel Kké-

nyelmetlen” dolgozni,
. mert a legnagvobb el§-
vigyéazattal Is” konnyen a
kormiinkre kopplnthatunk.
Erdemes tehét beverésikhoz
elkésziteni a ralzon lathat6
eg{szeru szerszamot, amely-
nek egy ellapltott csédarab
és eﬂ/” egdmpblyitet} sarkd,
belelll§, de kénnyedén moz-
g6 Udos acéldarab a lénye-
ge. A cs6darabot az Ui
szogre lllesztjik, feldlrél
be;gsszuk _gz acelda[e}got g
cs6 id, az acéldara
tetejgi E]a?apéccsal utve, [
n;uelmesen behajtjuk az U-
szoget.

Ha az auté alatt kell
javitani...

z alvaz alatti szereléskor
a szl(k helyen nehéz
keresgélni a sziikséges
szerszamot.  Nincs tobbé
bosszlsag, ha egy fémtalcat
és két nagyobb mégnes-
patkot viszink magunkkal
a szerszdmok kozott. A két
nagyobb ruagnesoatké se-
gitsegevel ugyanis — amint)
a rajzon_lathaté —az alvéaz
barmelyik ipontlara feler6-
S!%hetj[lk a szerszamos tal-
cat.

VIDAM BOXOLOK

z Ezermester jatékgyardban ezittal két Kkis*
boxolot készitink. Mindkét fafigura hosszu
raddal mozgathato, 6kluk akkor {t, ha a to-

l6kat el6re-hatra cslsztatjuk a mid végén. A mu-
latsagos versenynek az a figura lesz a gy0ztese,
amelyik olyan mesteri »knock-out«-ot ad, hogy a
masiknak kihoppén a feje a leveg6be. A két ver-
senyz0 szakasztott egyforma. Lassuk hat az elké-
szitéslket!

Torzsuk fahasab, amelybe feltlr6l 35 mm, oldal-
rél pedig 5 mm mély lyukat farunk. A hosszabb
faratba spiralragdt bajtatunk, s ezt a fatdmbon at-
utott szoggel alulrdl rogzitjuk. A lyuk fels§ pere-
mét 2 mm mélységben 13 mm atmérgjlire Kiszéle-
sitjik. Ebben, a kiszélesitésben mozog majd a nyak-
bél kiallé (itkdzé.

A fejet 20X20X45 rum-es fahasabbdl faragjuk., A
18 mm hosszUsagu farudacsbabdl faragott orrot 6
mm mélységben a fejbe sillyesztjik. A nyakon 1
mm-es szoget Gtink at Gtkézének. A fed6lapot 2
mm-es fém- vagy falemezb6l vagjuk ki, s négy
szoggel érdsitjiik a fakocka tetejére. Mar a helyére
is er@sithetjuk a fejet, nem fog Kkiugranl, csak
akkor, ha a nyakon levé (itk6zd beletalal a fed6-
lemez résébe.

A jobbkezet vékony laprugdbdl készitjuk. Két Kis
facsavarral rogzitjik a térzshdz. A laprugd végét
vattaval, ronggyal bebugyolaljuk, ez lesz a box-
kesztyl. A fahasab oldalan fart lyukba 40 cm hosz-
szUsagu faradat enyveziink. A kotést odaragasztott
fagydrQvel er@sithetjuk meg.

A boxolé-kar mozgatasdhoz tolokat huzunk a
radra. Az oldalaba ragasztott facsaphoz vékony zsi-
neget kotlink, ennek masik végét a boxkesztylihtz
er@sitjik. A totoka mozgasanak a rddon atitott két
szoggel szabunk hatart.

Ezzel boxold figurdink el is késziltek. Megszo-
lalhat a gong, kezd6dhet a mérk6zés...
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