


képeken lathatdé modem &ltdz6asztal

nemcsak tetszetds, hanem nagyon

célszer(d bdatordarab is. Csalddunk
nétagjai korében biztosan osztatlan el-
ismerést aratunk elkészitésével.

El6szor az asztallapot vagjuk méretre
keményfadeszkab6l. Ha nem tudunk ke-
ményfat szerezni, megfelel a puhafa s,
amennyiben tetejét és éleit furnérral be-
vonjuk. A polcok alkatrészeit enyvezés-
sel és szogeléssel erdsitjik a 3 mm-es fa-
lemezb6l kivagott hatlaphoz. A szdégek
fejeit besullyesztjuk, s kittel vonjuk be,
hogy sima fellletet kapjunk. Amint a
részletrajzon lathaté, a sarkokat legém-
bolyitjuk és siméara csiszoljuk.

Az asztal lapjat kozvetlentl a falhoz

erésitjuk. A falat el6z6én kivéssik, s e
lyukba puhafadarabot (tiplit) gipszelink.
Az asztal elkeskenyedd vége a falra csa-
varozott kis lécen nyugszik. Ugyancsak
elére elkészitett tiplikre csavarozzuk a
polc hatlapjat és a szekrényke héatlapjat
is. A csavarok fejelt bestllyesztjik és
kittel bevonjuk.

A szekrényke ugyanolyan faanyagbol
késztul, mint az asztallap. Héatlapja fa-
lemez, amelyet besillyesztink, s szdge-
léssel rogzitink. Belséd polcanak vagy

csUszéhornyot készitink, vagy az oldal-
falakon szogezett lécekre erdsitjuk.
o0ltoz6asztalkank valamennyi méretét
a rendelkezésiunkre &ll6 tikor nagysaga-
nak megfeleléen moédosithatjuk.



MIRE JO A CSAPAGYGOLYO?

ELGORBULT FEMCSOVEK kiegyenesité-
sére j6 moddszer, ha a cs6be fokozatosan
nagyobb, legvégul pedig a cs6 belsé at-
meéréjével azonos nagysagl csapagy-
golyot utunk. Ezutdn a” csovet acélrud-
al”voglgutogetjuk.

KEZIFURESZUNK TAROLAsARA Kkitling allvanyt
készithetlink a képen lathat6 médon. A V-horonyba
helyezett két nagyobb csapagygolyé Osszeszoritja és
biztosan megtartja a flirészt.

FELULETEK VIZSZINTESSEGET kony-
nyen ellen@rizhetjuk _egy csapégygole/é-
val. Ha a nyugalmi Thelyzetbe ~allifott
%olyé elgurul, "a felulet abban az Irany-
an lejt.

CSAVARFEJEK BESULLYESZTESET = konnyf(-
fémek esetében egyszerlen megoldhatjuk, ha a
fémfelliletbe csavaros szoritéval acélgo ?]/ét prése-
link. A fémlap ald deszkadarabot elyezink,
?melykbe el6z6én a golyoval azonos nagysdgu lyukat
arunk.

FESTEK KEVERESERE j6 megoldés, ha
a festékes dobozba csapagygolyokat he-
lyezink, s a dobozt |gy Usszerdzzuk, A
golyokat mindaddig a dobozban hagyjuk,
ﬁn}(l_gkkl nem Urdl, ezutan ujra felhasznal-
atjuk.

FURATOKBOL KIINDULO KOROK Jelzésére ké-
nyelmes korz6t készithetiink a rafz szerint egy oreg
korzéb6l és egy csapalygoly6bol. Atfuras elétt a
Eolydt, vorosizzasig hevitve, majd lassan lehdtve,
lagyitjuk.

SATRAK, PONYVAK, HATIZSAKOK
fuz6szemelnek felerdsitésére Is hasznéat
vehetjiuk a csapagygoly6nak. Ha a sze-
met a golyo segitségevel mar eléggé szét-
lapitogtuk, befejezésiil kalapéaccsal el-
kalapaljuk.

VAKFURATOK MELYSEGENEK mérése sokszor
nehéz, mert a forgcs eltérni a furatot. A silyos
acélgoly6 azonban "a furat fenekén helyezkedik "el.
s ha a rajzon lathat6 moédon mérink — hozzaadva a
goly6 a4tmérdjét —mindig pontos eredményt kapunk.

AROLEC



ESTE IS NAPFENY A LAKASBAN

neonvilagitasrél (pon-
A tosabban a fénycsé-

vil_égiitésr()l) altalaban
azt tartjak, ho?y Igen draga
mulatsdg. Taldn ~ezért is

hasznaljak kevésbhé a laka-
sokban. . .
Ez a kozhit egyszerlien
nem felel meg a val6sag-
nak. Szamtalan el6ny szol
amellett, hogy konyhénkat,
el6szobankat,~ furdoszoban-
kat fénycsdvel. llletve fény-
cs6. és ‘lzzolampa kombina-
cidjaval vilagitsuk. A leg-
fébb el6ny az, hogy a fény-
cs6 fénye napfényszeru,
tehat egészségesebb, nem
iarasztja Ugy a szemet, mint
az lzzoldampék és élettarta-
ma Is hosszabb. Erésebb és
egyenletesebb (d&myékmen-

tes) fényszords mellett ke- Ha mindezeket az el6-

yesebb “aramot Is fogyaszt. nyoket tekintetbe vesszik,
Osszehasonlitasul:  agy 40 ara sem lesz draga, kulo-
Wattos 1zzéldmpa kibocs4- nosen akkor, ha a tartozé-

tott fényereje 510 lumen, a kokat megvesszik és sze-
Watfos Tfénycs6é pedig relését Is "hazilag végezzik
2100 lumen. el.
VALASSZUNK FENYCSOVET!

Hazankban a kovetkez6 Tungsram
leginkabb hasznélatosak:

Fezlilisey FRyyiztasHossz Tipusiglolis asJenke Ade

110—220 Volt 15 Watt

fénycsovek a

4734 ro6zsaszin fehér napfény 19.80

110220 ., 20 ., 5% © o © 25.20
11022« ., 30 894.8 ® ® ® P2—
110-220 ,, 40 , 11994 . ® % 42.80

A fénycsé szerkezetes L Fénycs6. |. El6tét (fojto-, llletve siorétranssfonnator).

3
FENYCSOVUNK BEKOTESE

FENEK VEZETEKEK"
PIROS VEZETEKEK |
FOJTOTRANSZFORMATOR

FENYVETO
ALUMINIUMLEMEZBOL

A TARTOKERET
HATULNEZETBEN

RETEGEIT LEMEZ FEOOLAP

LECBOL KESZULTKERET

Kondenzator. 4. Foglalatok. 5, Gyujté

-—--FOGLA LATOK-



Attél fliggben, hogy mi-
lyen hosszisagl F csovet
vasarolunk, elkészitjik a

rajzon lathaté lécikeretet, s
enyvezve, szdgelve rétegelt
lemezboritast erdsitink ra.
A kész szerel6lapot, amely
a fénycs6nél 5—6 cm-rel
hosszabb, pécolhatjuk, fé-
nyezhetjik vagy befesthet-
juk.
HOGYAN SZERELJUK?

végét a gyujté foglalatdnak
egyik pontjdhoz erésitjuk.
(Természetesen csak akkor,
ha a gyujté nincs egybe-
épitve a foglalattal.)

c) A gyujté masik kiveze-
téséhez Is hosszabb vezeté-
ket erdsitink. Szabad vé-
gét a fénycsé masik fogla-
latdhoz vezetjik,

d) A masik foglalathoz Is
két kivezetés tartozik. Ame-

1. "A keretre felszereljulyik Uresen maradt, arra is

az egyik foglalatot, majd
beillesztjik a fénycsovet.
Ezutadn a fénycsé masik vé-

gére Is raillesztjuk a fogla-
latot, s a masik foglalat
felcsavarozésanak helyét

pontosan bejeldljik.
2. Az (n. gyujto foglalatat
felszereljik az egyik fogla-

lat mellett. (Létezik olyan
tipust foglalat Is, amely a
gyujtofejjel egybe  van
épitve.)

3. A szerel6lap aléd keril
— odacsavarozva — az el6-
tét-fojtotekercs, vagy szoro-
transzforméator és a fazis-
javité kondenzator.

4. Most kovetkezik az
elektromos bekotés. A 40
Wattos (110220 V-o0s) fény-
csé esetében a kovetkezé a
teendé:

a) Fénycs6-el6tét egyik
piros vezetékét szigetelt hu-
zallal meghosszabbitjuk, s
végét a fénycs6 valamelyik
foglalatanak egyik Kkiveze-
téséhez csavarozzuk. Mind-
két foglalathoz két-két Ki-
vezetés tartozik.

b) A foglalat masik kive-
zetésére rovidebb vezetéket
kotink, s ennek szabad

huzaldarabot erésitiink, s
ezt az el6tét szabadon ma-

radt piros vezetékére kot-
juk.

e) Az el6tét fehér veze-
tékeivel prébaképpen ra-

kapcsoljuk a 110220 Voltos
fesziltséget. Ha a bekotés
j6, s a gyujtéfejet is be-
illesztettik a foglalatha, a
fénycsének vildgitania kell.
Ha nem mikddne, ellen-
Orizzik a bekotés helyessé-
gét.

ZAVARSZURES

A fénycsé maér igy, fazis-
javité kondenzétor nélkil is
m(koédik. De ha a radiét be-
kapcsoljuk, er6sen zavaro
hang Jelentkezik, ami a vé-
telt élvezhetetlenné teszi.
Ezt a fénycs6é okozza. A za-
vards rendszerint megsz(-
nik, ha a fojtotrafé két fe-
hér vezetékéhez hozzakap-
csoljuk a fazisjavité kon-
denzatort. (Egyébként fény-
csdvet kondenzator nélkul
nem szabad hasznalni.)

Az arammentesitett fény-
cs@szerelvényt  ezutdn a
végleges helyére (mennye-
zetre, falra) szereljuk.

AZ ALKALMAZANDO KONDENZATOROK ERTEKEI

1BW 10v 36 mF
2W 10v 36 mF
W 10v 101 mF
HOW 1ov 126 mF

20V 108 mF
230V 108 mF
220V 38 mF
20V 42 mF

igy helyezzilk be a gyujtot
a foglalatba

Fénycsoviinkhoz alumi-
niumlemezbhél fényvet6t Is
készithetlink.

Végil még két fontos
tudnival6: fénycsdévet egyen-
arammal nem, csak valto-
dram0 hélézatrol lehet mi-
kodtetni. Hosszu életének
f6 titka pedig a minél ke-
vesebb ki- és bekapcsolés.

A fénycsé behelyezése
a foglalatba



KEVEROTARCSAS

aztartasuk gépesitésében sokan a
Hmoségép eszerzését tekintik

az elsd lépésnek. Erthet6 tehat,
hogy — noha gyaraink egyre tébbet
termelnek beldle — nehéz Kkielégi-
teni a keresletet. Hogy sok olva-
sénk vagyat megvaldsulasra segit-
siik, a kovetkezOkiben kozoljik a jol
bevalt kever6tarcsas mosdgep elké-
szitésének leirdsat. Elkészitéséhez
azonban csak az fogjon hozza, aki-
nek mar van lgyakorlata a barkéa-
csoladsban — fékent a fémmunkaban
—, s van lehet6sége a szikséges
szerszamgép-munka elvégzésére.

Az Ust elkészitése

Mos()ﬁép[]nk Ustjét az 1 abran
vehetjuk szemiigyre. Legjobb he-
gesztéssel elkésziteni, mar akinek

van erre lehetGsége. Hegesztés nél-
kul a kovetkez6képpen érhetiink el
eredményt.

Az (stdét 1—12 mm vastag hor-
ganyzott lemezb0l készitjuk. Az ele-
Jje 390 mm széles, s 445 mm magas.
Lent félkor alaki, de csinalhatjuk
szogletesre is. Két oldalan és alul
5 mm szélességben peremet hajli-
tunk ra (2. abra).

Fels6 szélétél 85 mm-re (az 1 ab-
ran 75 mm, mar 'be van peremezve)
5—10 mm széles, 3—5 mm mély,
tetszés szerinti hosszusdgu dombori-
tast készitlink, Eddig kell majd tol-
teni az ustot vizzel.

Mosogéplnk  Ustjének  hatlapja
azonos az elejével, csupan az 1
abran feltintetett helyen 48 mm
atmérgjd lyukat vagunk bele. A
lyuk jtoré kozpontosein belilr6l ve-

6gydrit forrasztunk. Ez akada-
lyozza meg, hogy a  kever6tarcsa
mogé esetleg ruha szoruljon be. A
véddgydriit 4 mm  vastag rézdrot-

7S

bol készitjuk. Kiteritett hossza 462
mm, bels6 atmér6je pedig 145 mm.

Az oldallap nagysaga 310X1-096
mim. Két hosszabb oldalat 5—5 mm
szélességben visszahajtjuk, és a 2
abran lathaté modon az elejével és
a hatuljaval osszeperemezzik. A
Perer_nezést .benzinlampaval megme-
.egl'tjl']k és forrasztodnnal atfuttat-
juk.

Tovabbi munka az Uston

Miel6tt a hatlapot a helyére tes»
szk, elébb fel kell r& szerelniink
a csapagytarto bakot. A csapagyba-
kot mm-es lemezbdl keszitjuk.
HosszUsaga 154, szélessége pedig 27
mm. A Kivagott lemezcsikot meg-
hajlitjuk, s igy 48 mm belsé atme-
réji csovet kapunk. Még jobb, ha
valaki hasonl6 méretli csodarabot
tud szerezni. A 3. bran lathaté mo-
don harom tartét szegecselink ra,
ezeknél fogva szegecseljik kivilrél
a hatlap furatdhoz.

Az (st négy sarkan felil a pe-
remezést 12 mm hosszusagban le-
vé?juk. Ide 25 mm vastag huzal-
bol" merevit§ keretet keszitiink,
amelyre az Ust szélét kifelé réhajt-
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juk, rdperemezzik (2. &bra). Az st
magassaga igy 430 mm_ lesz. Az el6-
lap legalsd részére lyuikat farunk, s
erre cm hosszd, 22 mm kuls6 at-
mérdjl csovet forrasztunk. A cs6-
re 60 cm hosszU vaszonbetétes gu-
micsdvet huzunk. Ezen keresztil
engedjik majd 1é a vizet az Ustbdl.

Ustiink) dbainak  kialakitasat'
szintén az 1 abran lathatjuk. 2 mm
vastag lemezb6l hajlitjuk  Oket.
Hosszuk 460 mm, szélességik pe-
dig 2x30 mm. EI0l és baloldalt ke-
resztmerevitésekkel, hatul és jobb-
oldalt pedig vizszintes merevitesik-
kel kotjik ossze 6ket. A labazatot
4x2 db~ er6s aluminiumszegeccsci'-
fogjuk hozza az usthoz.

A csapagyhaz

A csapagybak furataba kerul a
csapagyhaz. Az 0Osszeszerelt csap-
agyat a 4. abran mutatjuk be. Ez a
mosogép egyetlen 'bonyolult része. A
hozzd sziikséges alkatrészek elké-
szitése sajnos csak esztergapadon le-
hetséges,

A tengelyt az 5 abran latjuk. Ro-
videbb végére M 10x1,5-6s menetet
vég%unk, masik végébe pedig 15 mm
mélységhen M 6 menetet furunk. A
15 mm  atmér6jl részekre keril a
két 61 202 szamu golyoscsapagy és
a ket tomités. A golyoscsapagy fu-
rata 15 mm, kilsé atmérdje 35 mm,
szélessége pedig 11 mm. Mas mé-
retl csapagy esetében a tengelyt,

Keménygumibdl készitett keverdtarcsa
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illetve a csapagyat' ' modositjuk. A
14 mm étmér(’iilj tengelyvégve tesz-'
szlk az ékszP ereket, amelyet M
6-0s csavarral és alatétte

tunk.

A csapagyhaz a 6. abran lathato.
El6l az 5 mm mély beeszten?(ély>
zasba simering tomit6gydrd Kkerdl.
A 'tdmités méretei: kilsé &méré 30
mm, ilGnata 15 mm, szélessége 5
mm. A csapagyhéz pereme hatul 0,5
mm mélysegben ki van. kénnyitve,
hogy az "autobels6bél ' kivagott gu-
mitomités felszereléskor ne prése-
16djon szét. A haz 35 mr. atmér6-
ju részébe keriil a két golyoscsap-
agy, amelyeket a  belsd menetbe
tett hemyaocsavarral szoritunk meg.
A kils6 menetre laposanya keril.
Ezzel rogzitjik majd a hazat az
Ustbe.

A hernyo6csavar (7. abra) jobbol-
dalan 05 mm  mélységl kiikony-
nyites van, hogy a golyoscsapagy-
nak csak a kiils6 gydr(jét szoritsa
meg. A furatba_esztergalyozott ho-
ronyioa olajos filouj'u.idl "Uzzlnk t6
mitésként. A rajzon lathaté két kis
furat azért van, hogy a hemydcsa-
vart meg tudjuk hdzni.

A csapagyhadz kilsé menetére a

abran Tathatd laposanya keriil.
Vastagsaga 6 mm. Kils6 fogazosa
csak az anya meghlzasanak meg-
konnyitésére  szolgal. A két csap-
agy kozé tavtarto gydrd is kell.
Meretei a 9. abran lathatok. Meg-
felel6 méretl cs6bdl készitjlk.

rogzi-

A keverGtarcta

Ha a csapégzhéz alkatrészei el-
késziiltek, nekikezdhetiink a sze-
relésnek. A hoz 30 mm atmérgji
furataba gumiperemével kifelé be-
sajtolj.uk a simering tomitést. A
masik oldalrdl. 'betessziik az egyik
csapagyat. A csapagyba bedugjuk a
tengely rovidebb veégét, amig pere-
me megakad. Ezutan a tavtartd
gyl’]rl’] és a masodik csapagy kovet-
ezik, majd a hemydcsavart ® a
helyére tessziik és megszoritjuk. A
tengelynek konnyen kell forognia.
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W&dftész ‘csapagyhazra autobels6bél

tesziin,k tomitést. A tomités belsé

atmérdje 46 mm, kilsé atmerdje 56.

mir.. A témitéssel Egyltt a csapagy-
hazat az ust furataba dugjuk, majd
kivilrél a laposanyaval régzitjik.

A tenq(ely M 10x1,5-6s menetére

keriL a kever6tércsa. A fényképiin-
kén lathatd kever6tarcsn kemény-
umibél  Kkészllt. Hazilag  leg-

onnyebb aluminiumbol elkésziteni.
Aki mintadarabot tud kélcsonkap-
ni, legegyszer(ibb, ha megontetl.
Esztergalyozassal a  kovetkez6ként
lehet elkésziteni:

Atumi.iilumbol  '.egsztergalyozunk
egy tarcsat, amelynek &tmérGje 140
mm, vastagsaga pedig 5 mm. Koze-
pébol 12 mm magassagu csomkakup
all ki. Fels6 atmér6je 40 mm <10
dbra). A kﬂf) délésszoge 45 fok. A
tarcsat hatulrol 00 mm atmérdében,
4 mm mélységben Kislllyesztjik,
kozepébe pedig 10 mm mélységben
M 10x1,5-0s menetet furunk.

A hat aluminiumborda 10 mm
ma(lzjas, alul 20 mm széles. A kuap
mellé kerul6 véguket 45 fokra le-
vagjuk. Két-két sillyesztett alumi-
niumszegeccsel erdsitjuk a tarcsara
Oket. A szegecselést simara reszel-
juk, az éles részeket pedig legdm-

olyitjuk. A keverGtarcsat a ten-
gell(y M 10xl,5-6® menetére csavar-
Juk.

Motor, beépités

Hajtomotorkeént barmilyen 01 16-
erdénél erésebb villanymotort hasz-
nalhatunk. (A gyéri motor leadott
teljesitménye 130 Watt.) Teljesen
szigeteiben é%it'uk be a mosogeépbe.
Ehhez 2 db bakelit tuskd szukséges

Db Megnevezés M éret
1 simering tomités 30x15x5
2 golydéscsapagy 61202 35x15x11
1 ékszij 800x10x8
1 villanymotor 0,1—0,3 LE
Vstabla horganyzott lemez 1100x700x1

kb

(11. &bra). A 16 miri atméréji fu-
rat 20 mm mélységl. A két kisebb
furatnal er6satgiik az ust labahoz.
El6z6én azonban a 10 mim-es fd-
ratba 270 mm hosszd, 10 mm atmé-
réji gbmbvasa“ tesziruv, amelyre a

motortartd  lemezt rahegesztettik
vagy raszegecseltik.
A motortartdé lemez legaldto 2

mm vastag. Ugy erGsitjiik ra a mo-
tort. hogy minél kozelebb legyen, a
gombvashoz, amely korll le es fel
elfordithato.

A motort Ggy szereljuk fél, hogy
a tengelyére “helyezett <.cszijtarcsa
és a_keverGtarcsa tengelyén = levo
ékszijtarcsa egy sikban legyen. Az
ékszijat a motor sajat sulyaval fe-
sziti meg.

A kever6tarcsonak percenként
7u0-at kell fordulnia. Az ék-
szijtarcsak atmérdjét ugy allapitjuk
meg, hogy megnézziik, mennyi  a
motor fordulaitszdma, s ahanyszor
tobb, mint 700, annyiszor nagyobb
szijtarcsat tesziinje a keverodtarcsa
tengelyére. A kisebb szijuircse
legaldbb 50 mm &atméré6ji legyen. A
keverGtalésa forgasiranya (szemben
nézve) az Graimutatd jarasaval el-
lentétes.

A motor ki- ée toékapeso’asara
olyan kapcsolot 'hasznaljunk, amely
mind a két polust megszakitja. Ki-
kapcsolaskor tehat a motor teljesen
arammenitesitve legyen.

Mosogépiinkre burkolatot Is  ké-
szithetink, amely a szijtarcsakat is
eltakarja.

Mosogéplink kezelése egyébként
mindenben Ggy torténik, mint a ke-
verGtarcsas gyari mosogépeke.

DI Sandri Tibor

Ar Beszerezhetd
10,70 KERAVILL
13,60 KERAVILL
34,20 Gumiabroncsértékesitd
V1. Jokai 5.
kb 400.- Miszaki Bizoméanyi Aruhaz
22 .- Ferroglobus XI1IIl. Vaci u. 88
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Tbre’kenysége miatt sokan ldegenkednek

az _lvéggel valé munkatdl. Ha azutan
mégis nekifognak, a vak szerencsére

bizzak magukat, s teljesen bizonytalanok

a munka sjkerében. .

Hozzaerto kézben az Uvegmunka leg-
alabb olyan bhiztonsaggal ~elvégezheto,
mint példaul a iurészelés. Persze nem art
néhany »mihelytitkot« elsajatitani elére,
ime, egy csokorravalé bel§lik:

I Az uvegvagoknak kétféle alaptipusa

e van: a gyémanthegy( és az acélke,rel-,
e.

kes. Nem Tgaz, hogy a kerekes vago
nyegesen rosszabb a gyémantosnal. Akia
kerekessel nem tud vagni, nem tudna a
gyémantossal sem. A vagot nem kell, de
nem Is szabad nagy er6vel az Uvegieli-
letre nyomni. Vagaskor gondoskodni kell
a biztos vezetésrdl Is. Vonalzoként vastag,
5—10 mm-es lécet hasznaljunk. Ne dont-
stik meg tulsdgosan a vagot. lgyekezzink
lehet6leg fiiggdlegesen fartani” Ha Igy
nem fogna, szarat billentsik enyhén “a
hazést Iranyba. i y
Vagoként alkalmilag egészen jol hasz-
nalhatunk e%e/-e%y torott reszel6darabot
is. A reszel6darabok berovatkolt felilete
Igen kem“enii, konnyen karcolja az (ve-
et. Ne torekedjunk” vastag karcolt vona-
ak elérésére, mert sokkal jobb az egy
darabbdl 4llo, folytonos, vékony karc-
vonal. gy az lveg sokkal nehezebben re-
ped be “Keresztirdhyban.

2 igg valasztjuk ketté a megkarcolt
-+ tablat, el6z6én a vago fejével gyengén
végigkopogtatva a karcolt vonal mentén.
Ha a karcolas szép egyenletes, az iveg
Is szépen végigreped. Az elsé kisérletek-
hez célszerl egy régebbi, masra mar nem
hasznalhaté bdérkeszty(it a keziinkre hazni.

Ha a karcolds szakadozott, de néha
e enélkul Is, az Uvegfesziltség kovet-
keztében a szétvalasztaskor gyakran Ki-
marad egy-egy rovidebb szakasz. llyenkor
a vagofe] tordelonyilasal koézil a megfe-
lel6 méretlit toljuk az Uvegre, s a vago
nyelét a nyil “Irdnydban = egyenletesen



nyomjuk le. Uq(yanerre a célra laposfogdt
Is hasznalhatunk.

4 Uvegcsovet kdnnyen darabolhatunk,
—+m ha puhabb (filc)” alatétre tesszik, s
alland6 forgatas kozben haromélu reszel6-
vei a kivant ponton kérbereszeljik, majd
a jelolt Irdnyban megn{qmva elpattint-
{uk. Vigyazzunk; ha a korkarc nem ta-
alkozik,  az elpattintott csévégek sem
lesznek siméak. A Kkorbereszelgetéshez jol
hasznéalhaté az Injekciés fioldkhoz mellé-
kelt klsfogu flrészlapocska Is.

Az ivegcsovek hajlitisa sem boszor-
= kanyos feladat. A csovet denaturalt
szeszes lampa vagy gazlan (Bu_nsen-egt_)g
fole tartjuk, egyenlefesen forgatjuk, maj
amikor a szine a sotétvords izzashol mar
vilagosba kezd &tmenni, lassan, meghaj-
litjuk. A kell6 gyakorlat mar ,ne;hanh/ ki-
sérlet utan elsajatithatd. A kivant hajli-
tasi szoget célszer(i egy papirlapra raraj-
zolni, s hajlltas kozbén a munkadarat
alatt az asztalon tartani, mert igy a Ki-
vant hajlasszog elérése konnyen ellen-
6rizhets.” Az 5 radzon jO és rossz hajli-
tdsokra latunk példakat.

6 Uvegcsovek vékonyabbra huzasa ese-
» tében |Is az elébbi eljarast kovetjik,
csakhogy Itt egymassal ellentétes Irany-
ban huzzuk a csévégeket.

7 Lemezek, csovek vagott fellleteinek
m Kkisebb egyenetlenségeit kdszoriléssel,
csiszolassal vagy megolvasztassal tintet-
hetjuk el. Az élek letompitasa is hasonl6-
képpen torténik. Koszoruléskor nem sza-
bad na%é/” nyomast gyakorolni az ivegre,
mert a k6vel valo érintkezési pontjan na-
gyon felmelegszik, a meleg és a hide
Ovegrészek kozott ivegfeszultség tamad,
s tekintélyes darabok kipattanhatnak,
6sszercpedezhetnek. Cslszolopapiron, csi-
szolévasznon vald csiszolashoz = fokozato-
san finomabb szemcséji papirt hasznal-
junk. Célszer(i a 150-es mindséglinél kez-
deni, Az éleket langon valo~ tobbszori
lassi  athazassal tompithatjuk. Ilyenkor
az Uveg az élek mentén megolvad és szé-
pen lekerekedik.

Uveganyagok fardsaban kielégitdé
B;I eredményt érhetiink el kozepes vagy

Magy fordulatszamu fogorvosi faroval, "ha
a _farasi pont koré viaszbol vagy lveges- i
kittb6l kis gydr(t tapasztunk, "s az ftgy, *
kialakitott »Kraterbe« terpentint ontink.
Terpentin _helyett néha a petréleum ds 1*
megteszi. Célszerli gombfejl és hengeres
(korona) fejd fogorvosi farokat hasznalni.



skolai és Ismeretterjeszté el6adéasok
I szemléltetéséhez, kisméretli rajzok,

képek Kkivetités atjan vald naqyltésé-
hoz és lerajzolasahoz” felmérhetetlen se-
gitséget nyujt az eplszk6p. De nemcsak
ezeken a terlleteken hasznos, hanem a
csaladban, tarsasadgban Is jo szérakozést
nyajt. Nagy baj azonban, "hogy a nagy-
teljesitményl gyari epidiaszkép (dlapoZI-
tivok vetitesére Is alkalmas e_plszkép&
4ra tobb mint 12000 forint, ami sokaf
szamara eleve lehetetlenné teszi beszerzé-
8ét>

Hosszabb kisérletezés wutan  sikerilt
oIP(an eplszképot készitenink, amely a
teljesitmény tekintetében ugyan nem ve-
heti fel a gyari készitményekkel a ver-
senyt, a gyakorlatban azonban Igen jol
hasznélhato. Mindemellett nagy elénye,
hogy néhéany szaz forint aru “anyagbdl,
nem tulsdgosan nagy barkéacsgyakorlattal
hazilag Is elkészithet6, A kévetkez6kben
két kozleményben leirjuk eplszk6punk
elkészitését, el6bb szerkezetét, felépité-
sét, majd a masodik alkalommal részle-
tesen elkészitését.

De még mindig nem mondtuk meg, ml
az eplszkép voltaképpen? At nem latsz6

1 &bra

képele, rajzok stbh. Kkivetitésére szolgal6
vetftéberendezés. A diavetité és az eplsz-
kop kozott az a lényeges kilonbség, hogy
az el6bbi filmrél atvilagitassal vetiti ki a
vetitévaszonra a képet, az utébbi pedig
a Kivetitend6 _képrél visszaver6dé fény-
sugarakat %yum Ossze és vetiti ki a va-
szonra. EbbOl az alapvet6 kilénbségbdl
adodik, hogy egyébkent teljesen azonos
feltételek melleft’ (azonos képméret, ob-
jektiv és megvnéiités) az eplszkoppal Ki-
vetitett kép~ sokkal "kisebb -fényereji-

(sOtétebb) lesz, mint a diavetit6é.
i

Harom fontos tényez6

Milyen tényez6k befolydsoljak vajon
eplszkopunk teljesitményet? .
Legfontosabb = tényez6 a kivetitendd
képméret. Azonos megvilagitassal kisebb
képmeéret esetében nagyobb a megvilagi-
tasi er6sség. Episzkopunkndl a kiveti-
tend6 legnagyobb képméret 9X12 cm.

~ A masik tényez6 a megvilagito izzo tel-
jesitménye. Az eplszképokhoz szerkesz-
tett 500" Wattos, an. eplszkdp-1zz6t nem
hasznalhatjuk, meri llyen nagy teljesit-
ménynél a természetes h(ités mar "nem
elegend6.  Ventilatort viszont egyrészt
azért nem célszer(i beépiteni, mert ennek
beszerzése Is kulon ko t§é?, masrészt vi-
szont nagyon bonyolulttd tenné az episz-
kép-hdz Kialakitadsat. Ezért eplszképunk-
ba 4 db 110 V fesziltségli, 60 W attos, be-
Iil homalyos baraju Tungsram krypton
diszvilagitast goémblampat épitink be.
Két-két 1zzot az eplszk6p két végén szim-
metrikusan helyeziink el, ig%; a htés Is
a legmegfelel6bb. Ahol 220 V-os a halo-
zati feszultség, ott Is 110 V-os izzokat
hasznaljunk "— Kkettét-kett6t 0Osszekap-
csolva —, minthogy a 110 V-os lzzok
fényarama kozel 15 széazalékkal maga-
sabb, mint az azonos teljesitményl 220
V-0s kortéké. Belil homalyos [zzokat
hasznéljunk, mert az_ opallzzéknak na-
gyobb a fényveszteségik.

Végul a vetitg’iobgektiv Is befolgésolja
az eplszkop teljesitményét. A 9X1Z cm-es
kivetitendd képmérethez 15 cm gydjt6-
tavolsadgl objektivra van szukse’% Leg-
célszerlbben régi 9X12 cm-es fényképezo-
gép optikajat hasznalhatjuk fel 'vetit6gé-
plinkhoz, ha az objektiv legalabb 1:45
(esetleg 1:5,6) fényerejl. Vetitobjektiv az
Urénia-boltban kaphat6 optikdkbol Is ké-
szithetd, ez azonban gyengébb eredményt
ad, mint a fényke’pez()’gép-objektlv. ZA
vetitéobjektlvre a késébbiek soran meg
visszatérink.)



VK viszont rogtdn elengedi,
Igy végigszaladhat a tok-
ban. A rugés kart a 2. 4b-
ra alapjan koénnyen elké-
szithetjuk. A tok hétlapja-
ba ehhez még kis lyukat la
kell végnunk, amelyen a
kar nyomodvége benyullk.

AZ ALAPLAP
ES A HOMLOKLAP

Most méar sor kerllhet a

homloklap és az alaplap
kivadgéasara Is. A 3. ébra
méreteinek megfelel6en

vagjuk ki az a alkatrészt
3 mm-es réteges lemezhdl,
a b alkatrészt pedig 2

cm-es deszkabol. Mindjart
enyvezzik is 0ssze &ket.

A gurltészerkezetet agy
ergsitjuk fel, hogy a hat-
lapjaba kis rudacskat er6-
situink, ezt A&tdugjuk a
homloklapon, majd Itt
emelé alaka fagyd(rdt ha-
zunk rd. Az emeld végétaz
alapra er@sitett gumiszal
hazza lefelé. A gurltészer-
kezetet ez a megoldas on-
m@koédéen mindig a megfe-
lel6 lejt6szogre &llitja, ha
egy szoggel atitdtt kis nyi-
lat szoritunk a fokbeosz-

tdsba Utkozének (4. abra).
A korong sebességét
ugyanis ugy valtoztatjuk,

hogy a lejt6 beallitdsdnak
szogét mas értékre allitjuk
be. Ehhez fokbeosztast ké-
szituink a homloklapon és
a fokok helyén lyukakat
farunk, ezekbe Illeszthetd
a kis Utkoz6nyfl.

HOGYAN SzUK A TOR?

A vivo alakjat az S 4bra
felnagyitdsdval 3 mm-ea fa-
lemezb6l véagjuk ki. Kiva-
gasa utdn az alaplap két
résébe beragasztjuk a csu-
sz6lapkakat, amelyeken a
vivd mozog (6. abra). Els6

labara rugonak befGttes-
Uveg-gumlszélakat ergsi-
tink. A gumiszal masik

végét a cslUsz6lapka faho-
rogjaba akasztjuk. A rések
folé badoglemezeket szdge-
Itink, Igy mintegy tokot al-
kotva a vivé I&bain levd
facsapoknak.

A vivé hatsé labdhoz sze-
reljuk az Inditégombot.
Ennek horgos vége tartja
vissza a gumiszéllal el6re-
hazott vivét. Ha a gombot
lenyomjuk, a horog KkI-
akad, s a vivé szlr térével.

Az Indltéhorog elhelyezé-

sét a 6. abrdn vehetjuk
szemigyre. Tengelye egy
(. abra

kb. 3 cm-es szdg, amelyet
oldalrél verink be az alap-
lapba. Felilrgl kis koron-
got ragasztunk rd »gomb-
nak«. A horgot szintén gu-
miszal hlzza vissza eredeti
helyzetébe.

A tért kot6étl- vagy ke-
rékparkull6-darabkabol ké-
szitjuk, majd végét a vivo
kezébe furt lyukba szorit-
juk. Hosszat akkorara mé-
retezzik, hogy szlrés utén
éppen elérhesse és a héat-
laphoz szorithassa a koron-
got.

Végezetiil az egész Jaté-
kot befestjuk példaul kék-
re, a gurltészerkezetet fe-
hérre, az Indltékart, a ko-
rongot és a nyomoégombot
pirosra, a vivét fehérre, si-
sakjanak rostélyat pedig
feketére.

A Jatékot legaldbb ketten
jatsszak. Az egyik Inditja
a korongot, a masik pedig
a nyomogombot kezeli. De
tébben Is versenyezhetnek,
s rovidesen kiderul, kinek
a legjobbak a reflexei.

Gr«(Uii Faranc



SZEP OTTHON

MODERN
KISASZTAL

anuart lapszamunkban méar beszamol-
Jtunk olvasdinknak arr6l, hogyan le-
het kevés koltséggel modern Kis-
blatorokat késziteni fabol és goémbvas-
bél. Most folytatjuk a sort, s ezuttal két

nagyon tetszet6s, gdmbvasldbi modem
kisasztalt mutatunk be. Elkészitésikhoz
barmilyen faanyagot  hasznalhatunk,

legjobb azonban, ha korte- vagy javor-
14t kapunk, amelyet azutdn vildgos szi-
nlre fényezhetink.

A téglalap alakl asztalkdra nem fel-
tétlentl sziikséges a homyos, 30 f6los
szogben 4&ll6 szego6léc, teljesen sima .-
vitelben Is elkészithetjik. Sarkalt le-
gémbolyitjuk, lecsiszoljuk. A kerek asz-
talka lapjanak éle Is 30 fokos szdgben
lefelé rézsutos. A labakat tarté sarok-
vasakat (elkészitésik modjat lasd a Ja-
nuari szdmunkban megjelent »Kishato-
rok fabol és goémbvasbol« c. cikkil k-
ben) erés csavarokkal fogjuk az asztal-
laphoz.
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MODERN KISSZEK

lefonasztalkank, iréasztalunk mellé

- de akéar garnitirdnak is - nem

talsdgosan sok munkéval elkészithet-
juk a rajzokon |lathat6 kisszéket. Leg-
jobb hozza a korte- vagy Javorfa, vila-
gosra fényezve.

A hélozatos é&bra alapjan konnyen Kki-
nagyithatjuk az alkatrészeket életnagy-
saghan. A két els6 és a két hats6 labat
egyszerre flirészeljik ki. Ideiglenesen
ssszeszogelve deszkaikat. Az (lés kivé-
telével valamennyi alkatrészt csapolés-
sal és enyvezéssel er@sitink dssze. Az
Ulést a két oldalsé és eluls6 kerethe
alulrél behajtott (besullyesztett) csnva-
rok régzitik. A sarkokra er6sit6 léceket
la szerelhetiink az ulés ald, amint ez az
Osszedllitdsi rajzon l4thatd.



ALAPOZAS

hogy megjénnek a szép tavaszi na*
polc, szerte az orszadgban Ismét sok
ezer 0j csaladi haz épitése kezdddik
meg. Aki hézat épit, els6 dolga a telek,
a hézhely felmérése, Kkitlizése. Egysze-
ribb épitmények esetében ehhez nincs
sziikség mérndki munkéara, magunk is
boldogulhatunk vele. Ime, néhany Jél
bevalt fogas segitségil:
4 Legegyszer(ibb feladat a derékszog
* Kkijelolése. Ezt az 6&si  »egyiptomi«
modszerrel is elvégezhetjuk. Egy 4 mé-
teres alapvonal egyik végérél B a masik
végér6l pedig 3 méteres sugérral kor-
iveket hazunk. Metszéspontjuk és az
alapvonal 3 m feldli_vége kozott igy de-
rékszoget kapunk. Egyenl6szari harom-
szoget 1:1,41,1 arédnnyal Is Kkitlzhetlnk.
2 A legtobb szogméré feladatot elvé-
gezhetjik héazilag készitett musze-
rinkkel. Egy nagyobb, 45 fokos héarom-
szogvonalzét és egy celluloidsz6gmérét
egymasra erdsitink, majd a szogmér6
kozéppontjaba elfordithatéan végén
sullyal ellatott celluloid-nyelvet szere-
luink. A sz6gmér6 alapvonala és a hé-
romsz0g Aatfog6ja pontosan péarhuzamos
legyen.

a Ha mdszerinkkel vizszintesen fekvd
** szogeket akarunk mérni, el§szor la-
bakon allé rajztablabdl alapot szerkesz-
tink, 8 az alaplap vizszintességét a szdg-
méré tébb irdnyd elhelyezésével ellen-
6rizzuk.
A A vizszintes alapra rafektetjik a
szégmerdt és gombostlik segitségé-
vel -benézziuk« az alapvonalat, a bazist,
majd a mozgényelvvel a bézisrél a
mérni kivant szoget.



AL AP AI

t

C Le{'tés megallapitdséhoz haszndaljunk

két, pontosan 1 m hosszlUsagu,
cm-ként fekete-fehérre festett = rudat
(6reg sepronyelet). A flugg6legesen all6
rudak kozotfi tavolsagot lemérve, s az
alapjaik kozotti  magassagot megalla-
pitva, lemérjuk a lejtés szogét mlsze-
rinkkel. Az adatokat meéretaranyban
kockds papirra rajzolva, szerkesztéssel
konnyen megkaphatjuk a keresett ered-
ményt.
A Ugyanezt a mérést elvégezhetjik

_kozvetlendl Is, ha hosszt rudat fek-
tetink a mér6rudakra.

1 Magassagmérésre - példaul tlzfalak
** ma ass_aﬁanak megallapitasara - Is
hasznalhatjuk ugyanezt a miUszeres-
szerkesztéses eljarast.

0  Szabéalytalan alakd, sokszogil telkek
Ul felméresét a legkdnnyebbeén lemeér-
het6 oldalvégeikrgl ~vald ~ szégméréssel,
majd kockas™ papiron val6 szerkesztés-
sel” oldhatjuk  meg. Az Irdnyvonalak
metszéspontjainak =~ dsszekotésével meg-
kapjuk ‘a telekhatart.

Meglevé falak vlzszintességét
'Q- is gllenﬁrizhet'uk, hogy a sga_rkokr%)i
az oldal hosszaval koriveket rajzolunk
elé. A metszéspontba coveket erositink,
s ettdl zsineget feszitink az egyik sa-
rokhoz. Ha a fal vizszintes, a ZSineg a
masik sarokhoz szoritva Is azonos hosz-
szUsé&gu.
4 A Nehezen Jarhato terepen egy pon-
.V *tos bazisrol val6 szogmeéréseKkel al-
lapithatjuk meg a tavolsagot. (Példank-
ban) az A-pont és a fa kOzotti tavolsa-
got.
44 Meglevé koriv kozpontjat L’Jg%/ ke-
11ereshetjik meg, hogy a kort fetszg-
legesen metsszik, majd a szelGket el-
felezzik. A felez6vonalak talédlkozasa
adja a koriv kdzéppontjat.

5>

75cm *7,5m



SZELLOZOGEPUNK TOKELETESITESE

februari  szdmunkban
A kézolt leirds alapjan

clpokrémes dobozbdl
készitett 1égsdrit6 dobunk-
nak két komoly hibaja van.
Az egyik az, hogy éles szé-

lei mellett hamar kitorik,
kiszakad a rezgé gumlle-
mez, a masik pedig az,

hogy lIgen nagy a holttere,
ahol a leveg6 0Osszenyomo-
dik, de az als6 tartdlyba
csak kevés jut at bel6le (1.
adbra). Ezeken a hibdkon a
nagyobb Uzembiztonsag és
a jobb hatasfok érdekében
célszerl javitanunk.

A dobox
Jobb kialakitasa

Legegyszer(ibb, ha az at-
alakitdst egy maésik clp6-
krémes dobozon hajtjuk
végre
A benyomott borda mellett
korilvagjuk a dobozt, majd
apré utésekkel, kis kala-
paccsal a lemezt visszagor-

»4

a kovetkez6képpen:

bitjuk, peremezzik (2. &b-
ra). Ezaltal legombadlyitett
peremet kapunk, amelyen
nem toérik majd ki olyan
hamar a gumllemez, s a
doboz magassagat csok-
kentve a holtteret Is mini-
malisra lehet leszoritani. A
dob elkészitésének tovébbi
menete egyébként ugyanaz,
mint a kordbbi szell6z6gép
esetében.

A rezgbnyelv bedllitadsa Is
elég nehézkes els6 modsze-
rink szerint, noha ez a
legegyszeriibb megoldas.

HOLTTA AtAHKOK M tU tW
AttLIH HAHA# Iprj'lOIK A TUMt

Javithatunk ezen Is, ha 15
mm-es lemezb6l takardébu-
rdt készitink géplinkre. A
bara uagy Is elkészithet6,
hogy csak hosszirdnyban
takarjon, de lehet teljesen
zéart doboz. Is. Ebben az
esetben a gép zajat s
csokkentjik vele (3. abra).

-Jol bevalt megoldas

UJ megoldasunkrél a rajz
voltaképpen  mindent el-
mond. A rezgényelv bealli-
tdséhoz kemény  rugo6t
hasznéalunk, lehet 1 mm Aat-
méréji acélhuzalbdl, 8—10,
6—8 mm atmér6ji menet.

A nagyobb amplitadé ér-
dekében a vasmagot az ab-
ra szerint meg is emelhet-
juk. Akinek esztergapad
all a rendelkezésére, egybdl
esztergalt dobot Is készit-
het.

Jol bevalt megoldas lat-
haté a 4. &brdn. Ennél a
szelepek kialakitasa maéar
kissé bonyolultabb. A Kis
rugokat (5. é&bra) igen vé-
kony trombltalemezbél haj-
litjuk. Ez ald tesszik a
vékony gumiszelepet és Igy
feszitjuk fel a dob szelep-
nyflasara (6. abra). A Kkis
rugot M 2-es csavarral rog-
zitjik.



Hazilag készitett
tekercs

A vasmagos tekercset az
Ezermester 1937 jlniust és
jaliusi szdmaiban megje-
lent »Kis transzforméatorok
méretezése 'és készitése« ci-
mé kozlemények alapjan
magunk la elkészithetjuk.
A menetszam kiszamitasa-
ban azonban a

60/Q x halozati
fesziiltség

képletet hasznéljuk.
Példaul: a vaskeresztmet-
szet 3 cml, a halézati fe-
sziltség 220 V. Menetszdm:
30/3X220 - 4300 fordulat
vagy menet. A huzalvas-

Rued

tagsagot az ablak-kereszt-
metszethdl az 1037 Jaliusi
szamaban kozolt huzaltab-
ldzat segitségével szamit-
hatjuk Ki.

A tekercselést gondosan
készitsuk, legaldbb kétso-
ronként szigeteljik, s ha
elkészilt, paraflnban f6z-
zik ki. Az Impregnélés
azért fontos, mert a rezgés
kévetkeztében az egymason
surl6dé menetek  kozott
zarlat keletkezhet és a te-
kercs leéghet.

A LEGEGYSZERUBB PORLASZTO

gy oreg poroldnak, ha
spanyolnadbdl van, nagy
becsilete lehet az ezer-
mester el6tt. Ennek 3—3
cm-es, egyik végén ferdére
vagott darabja ugyanis a
legkdnnyebb el6allithaté és
beszerelhetd porlaszté. Me-
rélegesen vagott végére gu-

micsovet htzunk, ezzel
csatlakoztatjuk a fenékre
leny(lé (vegcsé légvezeté-
kéhez (1. &bra).

A porlasztasra koszoru-
kédarabkdkat is kivaléan

hasznélhatunk. 2x2  cm
nagysagu darabokat készi-
tink a koOszorik6bél, s a
kis négyszogletes darabkak
egyik oldalat toérott faro-
val megfarjuk. Uvegcs6re
hlGzott gumicsdvet dugunk
bele, fgy jutunk a legfino-
mabb, tartés szell6z6 por-
laszt6hoz. Négyszdgletes
darabkdkat legkénnyebben
Ggy kapunk, ha a koszord-
k6 darabkait egyméason csi-
szoljuk (2. &bra).

M E R I TO -

H AL OK

yakran megesik, hogy

Gaz egyik medencébdl

halat kell atraknunk a
maésikba, vagy halat kell
kifognunk az akvéarium vi-
zéb6l. Egyetlen merlt6halo-
val azonban ez a feladat
sokszor* megoldhatatlan,
ezért célszer(i, ha tobb,
magunk készitette héaléval
egészitjuk ki felszerelésun-
ket.

A hélékészitéshez barme-
lyik  vaslzletben vasaro-
lunk 2 mm-es horganyzott
vashuzalt vagy ugyanilyen

aluminium drétot. A leva-
gott huzaldarabot az el6re
megtervezett méretre haj-
litjuk, s ha vasdrot, az
0sszeérd végeit vékony
cs6ébe dugva (sszeforraszt-
juk. A haromszoglet( és az
Otszogletli  halé a legjobb.
Egy-egy oldalanak mérete
3—10 cm lehet (1 &bra). Ha
aluminium-drétot haszné-
lunk, a cs6be dugott drot-
végeket a csbvel egyitt la-

posra kalapalva régzithet-
juk
Haléanyagnak legjobb a

tall. Olyan anyagot vélasz-
szunk, amelyen szinte aka-
daly nélkil atmegy a viz,

kilonben nehéz lesz vele
dolgoznunk. Az anyag Ki-
szabéasakor arra. toreked-

junk, hogy minél kevesebb
varras legyen rajta.
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|| SARON KELL FORDITAS| AZ ERQT...

modellez6 sem, akinek munka ko&z-

ben ne lett volna még arra szik-
sége, hogy sarkon forditsa az er6t, azaz
egyszer(i- forgd mozgas helyett egyenes
vonall, vagy éppen bonyolult, 6ssZetett,
esetleg szakaszos és leng6é mozgast al-
litson” el6 szerkezetének mikodtetésé-
hez. Biztosan fel Is bukkant akkor a
kérdés: hogyan csinalja? Jusson hat
esziinkbe az” Itt k6zolt” néhdny megol-
das, ha Ujra szikség lesz ra.1

Nincs talan egyetlen olyan barkacsolo,

vonali mozgast biztosit6
kullsszas mechanizmus. Szljtarcsaba
vagy fogaskerékbe rovidebb csapot szo-
gecselunk, sajtolunk, s ehhez csatlakoz-
tatjuk a hossziranyban kivagott Kkulisz-
szakovet. A k6 elnevezés ne tévesszen
meg senkit, mert a kulisszakdvet sarga-
rézlemezb6l, acélbol \_/a(k;y mas _kemé-
nyebb fémb6l készitjik: A kulisszaké
jobboldali végében furat van, ezen ke-
resztil van a csapra felfuggesztve, s e

1. Egyenes

00

koral mozdulhat el. Masik végét az
egyenesbe vezetett rudasaihoz csatlakoz-
tatjuk, s a rudazattal végeztetink vala-,,
milyen mikodtetést.

_LForgattyds hajtomé. Annyira alta-
lanosan  ismert, hogy a rajzhoz talan
nem Is kell kilén magyarazat. A tarcsa
vaPy fogaskerék sugériranyd kivagasa-
val"a forgattyucsapot Aallithatjuk, s igy
a lokethosszt szabalyozhatjuk, "Forgattyu-
csapként két anyaval biztositott csavart
hasznélhatunk.

3. Szakaszos mozgast biztosit6 mecha-
nizmus. A fo?(askerelg fogszama tetszg-
leges, csak a kis kerék fognagysagat és
sugarat kell megfelel6éen megvalasztani.
A " kis Kkereket “legegyszer(ibben olyan
kis fogaskerékb6l KésZithetjuk, amely a
nagy fogaskerékhez Illeszkedik. Err6l a
fogaskerekr6l a felesleges fogakat lefi-
részeljuk, Illetve lereszelgetjik. Tetszés
szerint minden masodik vagy harmadik



folgat Is meghagyhatjuk, fgy ennek meg-
felel6 szakaszos™ mozgéast kapunk.

4 Kozismertek a korhagyo-  (Idegen
nevén excenter? tarcsas erdatviteli rend-
szerek 1s. Valamely tengelyre excent-
rikusan  (nem kozpontosan felsajtolt
tarcsa a lén e%i]k. Ezen a moédon a leg-
valtozatosab eladatok oldhaték meg.
A 4/a rajz szerinti megoldason egy csa
koral el6forduld rudacska tdmaSzkodi
az excenter-tarcsara, s a rudacskahoz
cstszdécsappal csatlakozik a masik, mar
egyeneshe vezetett rudazat. A 4/b raj-
zon keretes korhagydt lathatunk, amely-
lyel igen finom mozgas valdsithaté meg.

4/crajz szerinti rudacska goérgével ta-
maszkodik a korhagyora. A Kettds Irany-
ban kitett nyilak azt Jelzik, hogy a tér-
csa barmelyik Irany( forgatdsa eseté-
ben mikodik a szerkezet.

m. Lényegében a k6rha%yé elvére épil
az S/d ‘rajzon bemutatoft” vezérlOtarcsas
mechanizmus Is. Rudazatdnak Kkissé le-
domborltott végével vagy kis_gorgdvel
tamaszkodik a farcsafellletre. Ez a ‘meg-
oldas mar bonyolultabb 6sszetett mozga-
sok el6allitadsara hasznélhat6, mert a ve-
zérlgtarcsa hullamainak megfelel6 kiala-

kitasdval tetszés szerinti gyakorisagu és
nagysagu mozgast kaphatunk. Kozvet-
len"leng6 mozgast ad az Sle rajzon lat-
haté megoldés. A tengelyre ergsitett hen-
ﬁer paléstjaba csavarvonal ’v“a(_Ly ehhez
asonlé alakd hornyot készitunk, A ho-
rony a csap koril elforduld lengGkar vé-
gébe szegecselt csapocskat vezeti. Ten-
gelyére “ferdén felerdsitett fémtarcsa
mozgatja a cstszérudat az S/f rajzon lat-

hatdo~ megoldas szerint. A tarcsa hulla-
mositasaval ebben az esetben Is tdbb,
kulonb6z6 Irdnyld és nagysagl mozgéast

allithatunk elé "egy fordulaton beldl.

6. A méltai kereszt Iényegében a I.
abran  lathato elv  szerint™ mikodik
csakhogy a tarcsa fog helyett csappa
hajtja a keresztet, s a tarcsan ives Kkl-
maras (a nem vonalkéazott teriilet) van,
amely egy-egy korilfordulds utdn min-
dlg reteszeli” a_ keresztet. FOként nagy-
sebességli mikodtetéshez hasznaljak.

7. Reteszelés nélkili, keresztmechaniz-
mus. Fémbdl és fabol, vagy pusztan
fémbdl Is elkészithetd.

$. Er6sebb Igénybevételre Is megfelel§
szakaszos hajtom(d. A 7 és a I. megoldas
kombinéalhaté is.
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RFIDIOVIZSGALO
BERENDEZEST EPITUNK

EGYSZERU CSOVIZSGALO
000 -i

(

fMkkaorozatunk végére ma-
radt a legegyszer(ibb, de
talan az _gglyl _leghaszno-
sabb radiovizsgalo™ mérd-
készilék, a csOvizsgalo,
Természetesen csak akkor
egyszeri, ha mar elkészi-
tettik = a kordbban leirt
anodpotlot (esetleg =~ van
anddtelepiink), tovabba ren-
delkeziink egy tébb mérés-
hatara Vaolt-," Illetve mllli-
ampermérével Is.
Egyébként a cs6vizsgalo-
hoz "a kovetkezé anyagok
sziikségesek: legalabb™ 3 db
kilonboz6 cséloglalat  (pl.
a kapcsolasi rajz szerint:
noval, rimlock, szlnuveP,.
bakelitfejli cs6évekhez val6
és miniatdr fo%lalat%bl db
linearis, legaldbb ezer
ohmos vagy ennél na?(yobb
otenclométer, | db Ki-be-
apcsolé, 1 db félwattos 3
megohmos ellenéllas, 33 db
bananhuvely, 30— db
banandugo, hajlékony PVC-
huzal, Tfegalabb 3 “db U-
dugasz, kot6huzal, gomb a
potenclométerhez, bakelit-
lemez és egyéb aprd szere-
lési anyag. A kozélt kap-
csolasi “rajz egyben majd-
nem elhelyezési rajz Is, de
természetesen a huzalokat
nem kell ugyanugy parhu-
zamosan vezetni.

>

HOGYAN MUKODIK?

A csbvlzsgalé  célja a
radiées6 nehéany legfonto-
sabb adatanak. igy pl. az
anod- és segédracs, a ka-
tod- stb. draméanak mérése,
a meredekség megallapj-
%atsa és a gazossag vizsga-
ata.

M(ikodése arra az egy-
)szer( elvre épil, hogy a
csovek  bekOtési  rajzain
minden cs6  érintkezdjét
(alulrél nézve) a szokasos
kezd6 érintkezénél kezdve,
majd balrél Jobbra kérben
haladva megszamozzuk, s
ugyanigy megszamozzuk a
sorbarakott bananhiuvely-
csoportokat is. A megfeleld
szamu  érintkez6k  mind
Osszekottetésben vannak az
ugyanolyan szam( banan-
hively-csoport »ay hive-
lyével. Igy minden cs6lab-
hoz kulén vezetgetjuk a
megfelel6  fesziltséget, s
mindenitt dramot, hg Kkell,
feszlltséget mérhetiink-



A TELEPEK BEKOTESE

Az anddpotlot “vag% az
anodtelepet ugy kotjak be,
hogy a nulla vagy ‘minusz
eleKtrodot a Jelzési
banénhuvelybe vezetjik, a
pozitiv elektrodot pedig a
szikséges masik  banéan-
hiivelybe (huvelyekbe) ve-
zetjlk.

Az el6fesziltséget kulon
telepbdl Is vehetjuk. Ebben
az esetben az elofesziltség-
telep pozitiv sarkat a +E,
a _negativ sarkéat pedl? a
—E Jelzés bananhivelybe
visszik. A P potenclometer
segitségével beallithatjuk a
szlkséges eléfesziltséget,
amelynek nagysagat a 0
és —VR bananhiivelyeken
talaljuk.

MERESEK

Legegyszer(ibb, ha a mé-
rési eljardsokat egy meg-
hatdrozott példan mutatjuk
be. Legyen a vizsgalandé
csé pl. egy EF 22-es tipusd.
A cs6katalégusbhan megsza-
mozzuk az érintkez6ket: a
baloldali F jelzésG érint-
kez6 lesz az 1, az A jelzés(
anodlemez a 2, s igy tovébb
haladva a Jobboldali F jel-
zés(i a 8 szdmd.

El6szor bekotjik az el6-

fesziiltséget. Ebben az eset-
ben elégend6 egy zseb-
lampaelem Is. A negativ
sarkat a —E, a pozijtivot pe-
dig a +E Jelzés( banan-
hivelybe vezetjik. Voltmé-
rénket a 0 és —VR jelzés(
bananhiivelybe vezetve a P
otenclométer gombjanak
orgatadsa kozben™ beallitjuk
a szlikséges —2 V-ot. Ez-
utan az " anoédpotld  nulla
sarkat a —A Jelzésl banan-
hivelybe vezetjuk, a 250 V-
os fedziltséget pedig a 2-es
és a 3-as hilvelycsoport »c«
Jelzési  hivelyéibe 'visszik.
A 4-es és 7-es huvelycsoport
»a« Jelzési hivelyeib6l az
an6dpotlo nulla sarkara ve-
zetjuk a zsin6rokat. Az 1-es
hivelycsoport és a 8-as hi-
velycSoport -a- Jelzésl hu-
velyeibe visszik a 6 V-os
ftéieszultséget. Most,
amennyiben csévinket ko-
zépfrekvencia-viszonylatban
akarjuk kiprobalni, a 3-as

hivelycsoport ~a~ és »b«
hiuvelyeibe egy 100 kilo-
ohmos, 1 wattos ellenallas
végeit helyezzik, a 2-es
hivelycsoport »a- és »b«
hivelyeibe pedig a mllli-
ampermérd sarkal Jutnak

(a »b« a pozitiv sarok). Vé-
gul a 6-0s hiivelycsoport -a«
hiuvelyét 6sszekotjik az R
banénhivellyel. A milli-

amperméré most azt mu-
tatja, hogy az EF 22-es csd,
amikor kozépfrekvencia-
erdsitének hasznaljuk, au-
tomatikus eléfeszultBég-
adagolds nélkidl mennyi
anédarammal mikédik.
Helyezzink voltmérét a
0 és —VR pontokra, allit-
sunk be a potendométeren
V-ot, s nézzik meg

hogy _a mlilllamperméré
mennyivel mutat Kkeveseb-
bet. "Ahany mllllamperrel

kevesebb ‘most az anéd-
aram, kb. annyi mA/V a
cs6 meredeksége.

Eddig a K kapcsol6t be-
kapcsolt allasban tartottuk.
A cs6 racsa azonnal az el6-
feszlltséget kapta. Kapcsol-
juk most ki a kabcsol6t, a
cs6é az el6fesziltséget a 2
megohmos ellenallason ke-
resztul fogja kapni. Ha
most az ano6daram Jelenté-
kenyen megnoévekszik — pl.
1—2 mA-rel — a csé gazos.
Ha csak 1—2 tized mA a

novekedés, a gazossdg je-
lentéktelen.

Mindebbd6l latjuk, hogy
szinte barmelyik es6 leg-

sziilkségesebb adatait lemér-
hetjik a fenti csévlzsgalo-
val, méghozz4 a hasznélat-
nak megfelel6 kapcsolas-
ban.

F. E.

MINDENTUDO FURESZVEZETO

a sok a lemezmunkank, vagy nehezen
hozzaférhet6 helyeken akarunk fiiré-

szelni, érdemes elkésziteni

lathat6 flrészlap-vezet6t.

a rajzon

Lemeztablakat

gyorsan és pontosan darabolhatunk vele,

s a lemezanyagba uregelést,
Is készithetiink segitségével.

ellatott' talplemezhez

A fogantyuval

attoréseket

csuklésan csatlakozik a hosszaban felha-

sltott csédarab. A cs6darabon

pisztoly-

fogantydval felszerelt befogd van vezetve.

A befogbba szamyasanya

segitségével

Ggy szoritjuk be a flrészlapot, hogy a

fels6 éle a csé (hasitékéan

belil

legyen.

A cs6 felsd, szabad végén levé 3 mm-es
furatba sasszeget fliziink, ez lesz az (it-
kéz6, amely nem engedi, hogy a befogé

kicstisszon a cs6hél.



AHUZAS neANYA |

FOGANTYU tu

SAROKPANT”

A SAROKPANT HOL YENEK KIVAGASA

20°-OS UTORFS
3mm-ES FEMBOTET

kapupéantcsavaron

ALUTO1E0(20x55x165}

A CSUKLOSPANTUFNAK | ASZTAUAP
(20%250x500)

I ,. DIf - abra.
« rHajlftégépu%tfgaszerkezete

LEMEZHAJUTOGEP

Cokszor kellene kiseoo-nagyobb,
N kilénb6z6 alaki és vastagsagu
fémlemezeket meghajlitanunk, de
minthogy nincs hozza megfeleld al-
kalmatossagunk, egyaltalan  nem,
vagy csak nagyon nehezen boldogu-
lunk. A kovetkez6kben ezért olyan
egyszer(i lemezhajlitogép 'hazi elké-
szitését Ismertetjuk, amellyel — rész-
leges és valtakoz6 iranyu kivételé-

2. 4bra. A sarokpént elrendezése

100

vel — tobbféle hajlitast is konnyd-
szerrel elvégezhetiink.

HOGYAN MUKODIK?

Az 1 abrabol azonnal megértjik a
készulék feléﬁitését és  mukodését.
Gépunk voltaképpen egyszert, fabol
készilt, csuklos kiképzesil szerkezet,
amelynek az a lényege, hogy a csuk-
l6spant csapjainak kozépvonala pon-

S. é4bra. HajlltogépQnk mikddés kozben



tosan egybeesik az asztallap és a ra-
hajtélap metszéspontjaval (2. abra).

A 3 abran munka kézben vehetjik
szemiigyre a gépet. Latjuk, hng az
alakitoraddal lefogva, a rahajtolapot
pedig imagunk fele huzva hajlitg)uk
meg a lemezt a kivant szélességben
és mélységben. Az alakitorud hor-
nyos kialakitdsa azért célravezet,
mert igy hajlitas utan a lemezt gyor-
san eltavolithatjuk a készulékbdl. Az
alakitérudat az 1 dbran lathaté meg-
oldéssal, két allitéléc segitségével al-
litiuk be pontosan. Az egyik allito-
léc a szilardan felcsavarozott témb
bels§ oldala mellett dolgozik, derék-
szogl haijlitasokndl biztositva a le-
mez megvezetését.

ALKATRESZEK
Hajlit()géi)[]nket barmilyen fa-
anyagbol elkeszithetjik. Csupan az

alakitérudat célszerli keményfabdl
kiflirészeim, de ha nincs, megfelel a
puhafa itt is, ha a kész alakitorudat
fémlemezzel beboritjuk.

Az alakitorudat a rajzokon lathato
hornyokon keresztil szamyasanyak

AzU X B m rm

|I. &bra. Lemezhajlltdsi minték

fogjak le az asztallapba er6sitett.ka-
pupant-csavarokihoz. Ugyancsak sz&r-
nyasanyakkal rogzitjik az allitoléce-
ket is. Osuklospantként legalabb 125
mm-es sarokpantot hasznalunk. A
E_ép farészeit (asztallap, talpléc stb.)
i-Ki lehet8ségei szerint (csavarozés-
sal, szogeléssel, enyvezéssel) erdsit-
heti Ossze.

A 4 4brdn bemutatunk néhéan
hajlitdsi mintat is. Gépinket altala-
ban kb. 300 mm hosszlsagu, 15—2
mm-es lemezek hajlitdsara hasznal-
hatjuk. Ro&vidébb lemezek esetében
a hajlitasi vastagsag-hatar valamivel
névelhetd. Horvéath Gyula

, olvasdinak ajanljuk:

Vukovit* Gedeon: A HAJOMODEWEZES ABECEJE

# Tancsics Kiadd. »Kis

technikus konyvtar«
i 2 kilén melléklet tasakban — — —

sorozat, 98 oldal,

alperstejn—Hlebnylkov: KESZITSUNK GEPEKET

Téncsics (Népszava) Kiadd, »Kis technikus konyvtar«, 186 oldal

hogyan készitsunk repulomodellt

ancsic épszava) Kiadd, »Kis technikus konyvtér«, oldal,
T4 .il lt\l’p Kiad6, »Ki hnikus konyvta 70 oldal

I melléklet " — — — '
111és Jen6: A KIS UVEGTECHNIKUS

Téancsics (Népszava) Kiad6, »Kis technikus konyvtar«, 79 oldal tlizve

Nag_}/ Pal Saador: KIS DINAMOK HAZI KESZITESE
ancsics (Népszava) Kiadd, »Kis technikus konyvtar«, 76 oldal

——————— flizve 5—Ft
flizve 7— Ft

T _ flizve (—Ft
S0 Ft

flizve 3,50 Ft

tlizve 17— Ft

Somagyi-Martos: GYAKORLATI HEGESZTES

Tancsics Kiad6, 367 oldal, 2 tabla — — _ —_ = —

A TUDOMANY VI UTAKON I

Gondolat Kiadd, »Elet és tudomany kiskonyvtara«, 238 old., 54 4bra flizve 12— Ft

Beszerezhet6k « konyvesboltokban 101
Megrendelhet6k utdnvétes széllitdsra az Allami Kdényvterjesztd Vallalatnal (Buda-
pest, 4. Postafiok.144.) Ha a megrendelt kdnyvek bolti ara egyittesen legalabb
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a e24llitde NnArtA. Ace AHHcAAMmantac



AVASUTMOD ELLEZOKEUJ:-TANFOLYAMA |-
OjTiPUSiI JAIEK VISTI KESZEN KAPHATO ALKATRESZEKBOL

ebrudri lapszamunitban _eljutottunk a
F mozdony keietartéo-lapjanak szerelé-
séig. A "kovetkezékben "el6bb befei'ez-
zik a futom( osszeallitadsat, majd a leg-
gyakrabban eléforduléd hibalehetdségeket
vesszik sorra.

A kefetarté-hivelyekbe behelyezzik a
szénkeféket (EM 783, a keferugdékat (EM
77), egy-egy kabelsarut (EM 78) la fel-
hdzunk, majd véqil az Ig%/ felszerelt hil-
EIEEI\I/)I/ngre rdcsavarjuk a kefetartok sapkait

A kefetart6-hively (EM 73) a malt szam-
ban kozolt 16. dbra alapjan sargarézbdl
hézilag Is elkészithet6. ‘A hozzatartozé
anya ?EM 74) 33 mm, a sapka pedig 7 mm
magas, Osszeszerelése a 3. &bra szerint
torténik. A szénkefék atméréje 3, hosszuk

edig Smm. A keferugé 0,35 mm-es rugoé-

uzalbol készil, hossza a rugé kemény-
ségétol fUQ?(ien 8—10 mm. Ezzel a futémi
szerelésével el Is késziltink.

ELLENORZES

Miel6tt tovabb haladnank, célszerd Kki-
rébéalni a futdbmd makodését. El6szor
ézzel megforgatva a kerekeket, ellen-
@rizziik, nem szorul-e valahol a szerke-
zet, majd ideiglenesen &sszekapcsoljuk
a forgorész tekercseit, a keféket és” az
dramszedbket a kovetkez6k szerint:

A 8 abranak megfelel6en 6sszekapcsolt
négy féltekercsnek harom kivezetése van.
Az egyik kozilik két féltekercs kozos Ki-
vezetese. Ezt az egyik kefe kébelsaruljéra_
forrasztjuk. A masik kefét a kefeoldali
aramszeddével kotjuk ossze, az allérész-
tékeresek fennmarad6é két kivezetésének
egyikét (tetszés szerintit) Xedig a masik
aramszed6hoéz kapcsoljuk. A harmadik ki-
vezetés szabadon marad. A kivezeté hu-
zalok most imég nincsenek megfelel6en
elhelyezve, lerégzitve, vigyazni kell tehat,
hogy ne érintkezzenek egyméssal, mert
a_zomancszigetelés kénnyen megséril, ezt
viszont nemigen vesszik észre, s a hibés
szigetelésli huzal zarlatot okozhat.

13. 4bra

tm

A vezetékek bekotése utén varrégép-
vagy mas hasonlé olajjal megkenjik a
csapagyakat és a fogaskerekeket, s a futo-
mivet egyik keskenyebb Oldalara allitva
a két aramszeddre 14—18 V-0s egyen- vagy
véaltéfesziltséget kapcsolunk. %A taplalo
fesziltséget mindig megfelelé transzfor-
méatorral allitsuk el6, esetleg akkumulé-
tort hasznéljunk, de soha ne vegyik
lgénybe el6tetellenalldssal a halozati fe-
szlltseget.)

Ha nem kovettink el hibat a szerelés-
ben, motorunk mkédni fog. A J6 mo-
tor elég er6s ehhoz, hogyha ujjunkkal
fékezzik, nem all meg, hanem érézhetéen
Igyekszik a fékhatast lekiizdeni. Ha a fo-
gaskerékoldalt dramszed6héz az el6z6 Ki-
vezetés helyett a még szabadon lev6 ki-
vezetést kotjuk, a_motor ellentétes Irdny-
ban fog forogni. Természetesen a prébat
kétslnes (PéVé) palyan Is elvégezhetjik,
hiszen a futom({ mar énmagaban la kész
mozgaté eszkdz, s ebben a formajaban Is
beépithet6. Ebben az esetben irdnyvalto
helyett kézi iranyvaltoként egy kétpolusu
kapcsolot lehet a 15 &bra szerintl kap-
cslol_asban a fogaskeréktartolap mellé sze-
relni.

A palyan a motor erejét a futémiinek
a sinekhez valé leszoritdsaval lehet érzé-
kelni. Ajanlatos a motort 30—30 percig fut-
tatni, hogy a fogaskerekek éa a csapagyak
bejarddjanak,

HIBAK, hibalehetéségek

Ha a motor nem indul, vagy nehezen
Jar — feltéve, hogy zarlatra a tekercseket
még beépités el6tt ellendriztik 3= a ko-
vetkezd hibék fordulhatnak el6:

a) A fogaskerekek. llletve a csapagyak
szorulnak. (Szerelési vagy alkatrész-tuba.)

b) A kefék és a kollektor kdz6tt nincsen
aramvezetés. (Gyenge a keferugd, olajos
a koIIektor.{(

c) A kollektor er6sen szikrézik. (Gyenge
a keferug6, nagy a taplalé fesziltség.)

d) A tulsagosan erGs keferugé a motort
erésen fékezi.

e) A forgorész-tekercsek helytelendl
vannak a kollektorhoz kotve. (A bekdté-
aglf()a 8. abranak megfeleléen helyesbiten-
6k.

f) Ellenkez6 forgasiranynal a motor
?yengébb vagy er8sebb. (A kollektort a
orgorész-tekercsekhez viszonyitva a 6.
dbra szerinti helyzetbe kell beforgatnl.)

1) Az allérész-tekercsek bekodtése hibas.

« SZERELES — TEVEDES NELKUL

Minthogy az allérész-tekercsek bekdté-
sénél konny( tévedni, s mert eléfordul-
hat, hogy olyan &ll6rész-tekercsek kerul-
nek a kezlinkbe, amelyeknél a kivezetések



hovétartozésdga kétes, az A&lldrész-teker-
csek bekotésére a kovetkezl eljarast

ajénl'l\uk: . L .
1 tekercseket, tekintet nélkul a Kki-
vezetésekre, felszereljik a pajzslemezre.
(Minthogy mindegyik tekercs két, eg?/-
mastol kulon tekercselt féltekercsbdl all,
a négy tekercsnek tehat 4X2“ 8 kivezetése
%

an.
2. )Prébalémpéval vagy mas Indikator-
ral megéllapitjuk a négy féltekercs mind-

egyikéhez tartozo keét-két kivezetést és
ezeket megjeldljuk. Igy az_|I. féltekéres
kivezetéseit 1, 2, a n., a ni. és IV. fél-

tekercs kivezetéseit edi%( 3, 4, llletve 3, <
és 7, 8 szamokkal jeloljuk (10. ébrz})._

3. Az 1 Kkivezetest a motor keféjéhez
kapcsoljuk, a B kivezetést az 9, kiveze-
téssel kotjuk 0Ossze, a 8. kivezetést pedig
a fogaskerékoldal fel6li als6 aramszedo-
vel. Az I. és ni. féltekercsek kapcsolasa
tehat: kefe—1—2—8.—«—aramszedd. Ha
a motor megy, az I. és Ill. féltekercsek
bekotése jo. Ha nem mi(kddik, akkor
a kefe—|.—2,—8—9—4&ramszedd-kapcsolast
hozzuk létre.

Az elliz6 kapcsolast a kefér6l és
az aramszeddrél leoldjuk és elkészitjik
a kefe—3.—4.—7.—8—aramszed6-kapcsolast
Ha a motor megy — tekintet nelkil a
forgés Irdnyara — akkor a n. és IV. fél-
tekercseket jol kapcsoltuk egyméshoz. Ha
nem forog a motor, akkor a kefe—3.-4.
—3—7.—aramszed&-kapcsolas a Jo,

5. Tegyuk fel, hog}l a négy féltekercsre
a kovetkez6 kapcsolast talaltuk helyes-
nek : kefe—1—2—9.-8.—aramszed6 ° és
kefe—3.—4.—8—7.—4aramszed6. Most az
1 és 3. kivezetést (kozds kivezetés) a ke-
féhez, a 6. kivezetést pedig az d&ramszedd-
héz kapcsoljuk, s megfigyeljik a forgas
Irdnyat. Ezutdn a 8. helyett a 7. kivezetést

EM54/55 EM39

EM56

EM57

juk

a -£I0RE
b *HATRA
U. éabra

kapcsoljuk az aramszed6héz. Ha a mo-
tor ebben a kapcsoldshan az ellenkezé
iranyban forog, az allérész-tekercsek kap-
csolasa megfelel6. Ha viszont a forgéas-
irdny ugKanaz, mint az el6bb volt, az 1
kivezetéshez a 3.- helyett a 7. kivezetést
kapcsoljuk (k6zds Kkivezetés), az aram-
szed6héz pedig a 3. kivezetést kotjuk.
Ezzel elvileg a 8. 4bra szerinti kapcsolast
hozzuk létre.

A kefékhez és a kefeoldali d&ramszed6-
hoz tartoz6 vezetékek bekotése végleges.
Ugyancsak véglegesek a féltekercseket
egxmassal Osszek0t6 vezetékek Is. Ezeket
a helyukre is forrasztjuk. El6z6én azon-
ban Vvalamennyi Kkivezetést vamlscs6be
bujtatjuk, s elmozdulas ellen rogzitjuk
6ket. '/A két egyes Kkivezetést — az eldzé
élda esetében a 8. és 7. szamit — egye-
6re szabadon hagyjuk, llletve kézi Irany-
véltds esetében a 13. &bra szerint kapcsol-

Kovetkez6 lapszamunkban

befejezzik
a mozdony elkészitését.

Gimessy Zoltan

A késs futémd alulnézetben

EM40
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UJ KERDESEINK

Eg%/ kerek tér kozepén
Lbe onozasi munkéalato-

kat kezdenek. Minden nap

benyujtanak egy (jitast,
amelynek segitségével” min-
dennaﬁ kétszer akkora su-
gara_korben tudjak a ko-
zéprél  koralakban terjed6
betonozast elvégezni, mint
az el6z6 napon.” A munkat
a nyolcadik napon fejezik
be. "Kérdés: hényadik na-
pon volt félig bebetonozva
a tér?

Egyik budapesti pélya-
eudvarrél  Irdnyvonatot
Inditanak. A megteendd ta-
volsdg 100 km, a rendelke-
zésre 4allo 1d6 2 6ra. A vo-
nat elindul, de a palya el-
s6 szakaszan, 8 km ‘tavol-
sagon Oranként csak 10 km
sebességgel haladhat palya-
avitds miatt, azutdn 16
m-en &t emelked6 vonal-
szakaszon qu(feljebb csak
6ranként 40 km’ sebesség-
gel. Egy helyen 3 percig
allni keénytelen. Kérdés: a
vonatnak "az 0t tobbi sza-
kaszan legalabb mekkora
atlagsebességgel kell halad-
nia, hogy a kitlzott 1d6
alatt érjen céljahoz?

104

VIZSZINTES: 1 Derékszij. 3. Hazilag la
elkészithetd segédeszkéz szobai fényképe-

zéshez. |. Verskellék. 10. 6vom, kimélem.
11 Id6s. 13. Lampa, ldegen nyelven. 14. Tit-
kos tudomény. 14 ... Sylvia. 19. Talal6.

20. Az angol Infinltivus képz6je. 21. Kdzvet-
len kozelébe. 24. Nem csak az. 25. Sualy-
mennyiség. 27. ... -Szepesi érchegység. 29.
EEEE. 30. NG&i név. 32 LST. 33. Formai. 3.
Rokonhangzék. 37. Iduskam. 38. A griffma-
dar latin neve. 40. TGR. 41. Gyep kdzepe.

FUGGOLEGES: 1. Kellemes érzés. 2. Né-
hény o6rai munkéval elkészithet6 érdekes
szobadisz. 4. Védelmez. 5. Evszak. 8 Annak
a tetejére. (Visszaaradd!) 7. Elhagyta az eme-
letet. 5. Lefékez. 12. Szovjet zongoram(ivész.
15. Fasor. 17. Csalddtag. 18 Kirandulésokra
is elhordhat6 praktikus »butordarab«, csala-
dosok szdmaéara. 22. Mutatész6. 23. Nem sze-
repel a névsorban. 25. Nem tavoli. 24. Vada-
szik. 27. Spanyol festdorias. 29. Kellemetlen
iz. 30. RG. 31. Autémérka. 32. Kompresszor:
hazilag Is el6allithat6. 34. Férfinév. 34. Re-
pltés része. 39. Este kozepe.

Bektldendd a 3. vizszintes, valamint a 2,
18. és 32. fuigg6leges sor megfejtése, »REJT-
VENY« megjeléléssel, 1958. aprilis 1-lg, szer-
keszt6ségunk cimére.
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REJTVENYEINK
MEGFEJTESELI:

Keresztrejtvény: Rajz-
asztal. Festéksz6ré pisz-
toly. Lombf(irészgép. So6-
tétkamra.

Kérdéseink: 1 A lég-
gombot  végeredmény-
ben  visszasodorta .a
szél a kiindulasi pontja
folé. 2. 7800 m magas-
sagban robbanna szét,
mert ott csokken a lég-
nyomas a tengerszinti-
nek egyharmadara.

E havi kdényvjutalmaink

Molnar Hona, Debre-
cen. — Saghi Gydrgy,
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Budapest. —i Jartds Ma-
ria, Bicske. — Zo6lyomi
Imre, Budapest. —Agos-
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1. évfolyam, 3. szdm
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Felelés kiado: az Ifjasagi
Lapkiado Vallalat lgazgatéja
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»LAKAT' A TERMOSZ-
DUGON

Sokszor megtdérténik, hoay
a héatizsdkban véletlenul
kiesik a termosz dugbdja, s
a palack tartalma a hati-
zsdkba omlik. Elkertlhetjuk
ezt, ha a rajzon lathat6
moédon vastag papircsikbél
»lakatot« szerelink a dugé-
ra. A pohdr csavarmeneté-
vel leszoritott papircsik a
dugét biztonsagosan lefogja.

FIOKOSZTU

Csavarozas, szogelés, eny-
vezés nélkil Is felszerelhetd
a rajzon lathaté, fidkosztd
barmelyik fiokba, Igy nem
rongaljuk meg buatorunkat.
A két osztélap a véglapok
hornyaiba illeszkedik. A
véglapoknak szorosan kell
allniuk a fiokban.

A leoegyszkwCbB
TOLCSER

Ha folyadékot vagy port

kell az egyik Uvegb6l a
masikba attolteni, s nincs
kéznél tolcsér, aluminium-
foliabol, sztaniolbdl er6s
télcsért rogtondzhetink.

HA NYIKOROG
A SZEKRENYAJTO ..,

Szekrényajtok csuklds-
pantjainak »0lajozésara«
legjobb, ha szappant hasz-
nalunk. mert Igy ruhaink

biztosan nem piszkol6dnak
be, ha a csukldspantokhoz
érnek.

HOGY KENYELMES LE-
GYEN A BAKANCS ...
Bakancsunk nyelve vise-
lés kozben sokszor elcsd-
szik, s nyomja labunkat.
Megel6zhetjuk ezt, ha a
nyelv felsé részén két egy-
forma nyilast vagunk, s a
cip6f(iz6t a képen lathato
maédon ezeken &thGzzuk.

NEM KELL KERESGELNI A JATEKOT

Gyermekeink kerekes Jatékai sokszor a bltorok ala
gurulnak, s llyenkor nehéz Ismét el6keresni 6ket. Meg-

el6zhetjuk ezt, ha a képen

labaihoz fémradbdl

lathaté mdédon batoraink

litkoz6t készitink.

10/1
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RLLAIEIO

kféle munkdhoz — fa-
Soen vezéshez, fémleme-

ze 0sszeszoritasahoz,
faréashoz, firészeléshez
hasznalhatjuk a rajzon Ilat-
haté szoritét. Lényegében
L’lgiy m(koédik, mint az asz-
talosok plllanatszorltoi, te-
hat Jobb- és baloldali po-
faja szabadon csuszik az
alapként szolgalo laposva-
son. Nagy elonye azonban
az Altalanosan hasznélt
szorltokkal szemben, hogy
hazilag Is konnyen elké-
szithetd.

Alkatrészeinek méreteit
az hatadrozza meg, hogy mi-
lyen célra akarjuk hasz-
nalni a kész szorftét. Fa-
munkéhoz hosszabbra, fém-
munk&hoz rovidebbre mé-
retezziuk az alapsint. A csu-
sz6pofakat vastagabb la-
posvashél vagy kazénle-
mezbdl flrészeljuk ki, tég-
lalap alakd nyildsukat pe-
dig faréssal, majd utanre-
szeléssel allitjuk el6. A me-
netes ors6 — a kivant szo-
ritéer6tél figgben — M 6—
M 10-es lehet.

HYIE AVPNIDIE
AHNNES

em pattan el olyan
kénnyen a lampaiveg
ha hasznalatbavéte
elétt megedzzik. A ldmpa-

uveget egy langyos vizzel
telt” fazékba elyezzik,
majd fokozatosan “forras-

ontig melegitjik. A »meg-
izott« |dmpalveget a viz-
zel egyutt szép lassan, fo-
kozatosan hagyjuk kih(lni.
Ezzel az eljarassal legtobb-
szor elkeriilhetjuk a lam-
ga[lve,g,elpattanésévql jaro
osszUsagot. Hasonlé ‘mo-
don a hoékulonbségnek Ki-
tett poharakat, befOttesuve-
seket is megedahetjik.

ioa

yyszi Ul a diszes doboz-

a tetején és éppen to-

st fest. Se kulcsa, se
zarja nincsen a doboznak,
az avatatlan mégsem tudja
kinyitni. De ha kissé elfor-

gatjuk a tetején levé hl-
mes tojast, tlustént felpat-
tan az oldala, s Kkitarul

eléttlink a dobozka belseje.
Ez a hulsvéti vardzsdoboz.
Elkészitése, mikodése
lgen egyszérl, ezért tehat
batran hozzakezdhetiink el-
készitéséhez.

HOGYAN KERUL
A GIPSZ
A TOJASHEJBA?

A hlmes tojas szerkeze-
tink lényeges része. Egy
valddi nyers tojasb6l ke-
szitjuk. "Vigydzva, hogy a
mészhéj meg ne repedjen,
mindkét végebe 3—3 mm-es
lyukat dtunk, s ezeken at
Kifajjuk a tartalmat. Az
ig apott tires tojashéjat
folyékony gipsszel “toltjuk

mﬁ?: .
inthogy a kis lyukakon
keresztil™ ™ a gipsZzet nem
tudjuk egyszerten betdlte-
ni, ‘ezért a tojas egyik vé-
gét a gipszbé martva, a
masik nyiladson addig sziv-
juk a leveg6t, amig a héj
meg  nem ~ telik gipsszel.
Amikor méar tele van, a to-
j&s vastagabb felén levd
nyilason ~laposvégi ké-g
ményfa-rudacskat dugunk a
tojasba. A rudacska vége
kb. 3 cm-nylre,alljon ki- a
tojasbol.  Amij a gipsz
megkot, hozzadkezdhetink a
dobozka elkészitéséhez”
jsa
A DOBOZ .
ELKESZITESE

A doboz megépitése la
Igen egnzerfl. Alkatrészeit

az 1 atjra méretei szerint
5 mm-es réteges lemezh0l
vagjuk ki és allitjuk &ss-

radszogelését

sze. A tetﬁlagb
re.

hagyjuk késé

A lecsap6d6  ladaoldal
méreteit a 3. abrdn vehet-
juk szemugyre. Itt mind-
Jart azt Is latjuk, hogyan
van mozgathatéan a doboz-
hoz erésitve. A két oldal-
lap kiadll6 nyelvecakéjén &t
utink egy-egy szoget az
ajtoba. A szdgek a tenge-
lyek, amelyek a nyelvecs-
kékben foroghatnak.

Erre a megoldasra azért
van szikség, mert az ajté
lecsap6dasat gumiszal biz-
tositja, s ennek huzdéereje
csak igy hat alland6an. El-
helyezését a 3. abra mu-
tatja.

A TITKOS« ZAR

Mindenékeiott
tetén .nyildst készitink a
nyuszi feler@sitésére. Ha
mar a helyét, is kijeldltik,
vagjuk ki magéat a nyuszit
Is a I. d&bra alapjan fale-
mezbél.

A tulajdonképpeni titkos
zérszerkezet egy fahorog-
bol all, amely a lada ajta-
jaba kapaszkodik, a hor-
got' nyelv. mozditja el a
tengelye koérdl, s a gumi-
szal bantja vissza. A nyelv
a tojas tengelyének végére
van erdsitve. Az 3. &brarél
pontosan leolvashatjuk a
szerkezet méreteit.

Ha

a doboz-

mindezzel elkészil-
tink, szogeljik a helyére
4 tet6t. Most mar csak a
doboz ajtajan kell még rést
vagni a horognak. A 6
dbra mindent elmond er-
rél.

Ezutdn mar csak a csino-
sitds van hatra. Kis Ulgyes-
séggel lgazi tulipanos lada-
vé varassolhatjuk dobozun-
kat, a most mar csak az
hidnyzik, hogy hasvétra te-
le legyen mindenféle cu-
korkaval; ezsrféle-JOval.

(Részletes tervrajz a borité utolsd oldalén)



SARKANY

assan megjonnek a friss tavaszi
L szelek, itt az ideje a sarkany-
eregetesnek A most bemuta-
tott W-alaku sarkéany egészen szo-
katlan hazéankban. Pedig sok el6-
nye van ismert tarsaival szemben.
Magasabbra , Szall, gyorsabban
emelkedik, er6sebb és stabilabb
a kedvelt haromszdégletd vagy do-
bozalakl sarkanyokndal. J6 szélben
akar a kezunkbdl is felemelkedik,
s ugyanoda vissza is tér, anélkil,
hogy a foldet érné.

Keretét barmilyen kdénny(, er6s
fabol elkészithetjuk. Boritéanyag-
ként celofant hasznalunk. Az Illesz-
kedd rudakat zsindrral vagy erds
cérnaval kotjuk ossze, s a kotése-
ket ragasztoval bekenjuk. A celo-
fant ne feszitsuk ki tdalsdgosan.
Ahol szikséges, erés cérnaval kds-
sik a vazhoz. Négyagu kantart
hasznaljunk, s a képen lathaté
moédon kossik a sarkadnyhoz. Sar-
kanyunk méretezesét természetesen
tetszés szerint megvaltoztathatjuk.

5*9
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(Részletes leiras
a 106. oldalon)



