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MESTERKEDESEK - TEKERCSRUGOVAL

Paka-allvany. Egy hosszabb tekercs-

1 rugé-darabot csavarhtizéval héarom

m helyen kissé szétfeszitink, majd az

egészet M-alakban meghajlitjuk. A két

végén egy menetet kihajlitunk, s egy-egy
csavarral a munkaasztalhoz erdgsitjik.

Edény-alatét. A forré6 edény sem

2 égeti meg az asztalt, ha tekercsrugo6-

m b6l karikat forméalunk, s ezt tesszik

az edény ald. A menetek Tnegfelel6 he-

lyen valé szétfeszitésével haromszdg vagy
mas alakt alatétet is készithetink.

mes szerszam-tartdét készithetiink, ha

egy hosszabb tekercsrugét két csa-
varral a falra erdsitink. A szerszamokat
a rug6 szorosan rogziti és mégis konnyen
kiemelhet6k.

4 Ecset-tisztitd. Egy 6reg konzervdoboz
| |

3 Szerszam-tart6. Egyszer( és kényel-
(]

tetejére  megfeszitve rugddarabot
er@sitink, az edényt megtoltjik ol-
dészerrel, majd az ecsetet az olddszeroe
martva végighizzuk a rugén. A rugdte-
kercs »atfésili-« az ecsetet és eltavolitja
bel6le a festéket.
Szekrény-fogantyd. Ha nincs kéz-
5 nél megfelel6bb, tekercsrugdbol is
m készithetink szekrény-fogantyat. A
rugédarabot két csavarral lazan erdgsitjuk
a helyére, hogy kényelmesen aldnydlhas-
sunk.

Zsinér-merevité. A munkaasztalon
6 sokszor Utban van a lampa zsindrja.
m Tekercsrugdbdl készult merevitével
kényelmesen »elterelhetjik« a kezlnk
ligyébdl. A tekercsrug6 egyik végét az
asztalhoz csavarozzuk, a méasik végét pe-
dig tobbszoérdosen atcsavarjuk a csatlako-
z6zsin6ron és a megfeleld irdnyban meg-
hajlitjuk.
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Hordozhat6 lem

Ve <z J', 2

lemezjatszo-gyarak ver-
Afengé_sének vildgszertel

~mind  tokéletesebb
hangvisszaad4ds  biztositasa
a legfébb célkitlizése. E
versengés soran sok Kki-
Ionleges gonddal megeépi-
tett Hi-Fi~ (az angol high
fidelity ' - nag hiiség,
élethd, rbviditésg? készulék
latott mar napvilagot. Saj-
nos azonban e készilékek
ardt nem az ezermester
zsebéhez szabték.

Ezért hataroztuk el, ho%y
ezdttal Ismét nagy faba
vagjuk a fejszénket, s hor-
dozhaté Hi-Fi lemezjatszot
épitink. Mostani Ismerteté-
sunkben a készilék mecha-
nikai felépitésének Ismerte-
tését adjuk, majd a kdvet-
kez6 lapszamunkban leir-
juk a beépitett erdsité el-
észitését. Készulékink do-
bozat ugy méreteztik, hogy
jusson "benne hely a ju-
niusi lapszamunkban kozolt
kétcsbves URH min6ségl
helyi vevének Is, amelynek
a lemezjatszéval kozos lesz

sz6éhoz jutunk.

A PONTOS MUNKA
BIZTOS SIKER

ogy a kulfoldi

szinte hihetetlendl i
rd, Az egyszer(iség egyalta-

kevesebb hi-

a néhany alkatrész,

gondos megmunkalasa.
ezermesternek
egyetlen feladata,

Készulékink mechanika-
legegyszer(ib-
Igyekeztiink megolda-

kényelmi szempont feldldo-
készités egyszer(ibb legyen.

Minthogy az azonos tipusl
alkatrészek beszerezhet6sé-

ezjatszot epitiink
R AT

e sokszor korlatozott, el-
épzelhetd az ismertetett
kivitelnél egyszer(ibb (1. és
2. abra) vagy bonyolultabb
megoldas is.

indenesetre az egysze-
rGbbre térekedjink. Lehet,
hogy az Itt megadott mére-
teket — ugyancsak az al-
katrészkilonbségek  miatt
— nem lehet majd minden
tovabbi nélkil alkalmazni.
Ebben az esethen szilkség
lesz némi egyéni tervezd-
készségre is. Ehhez Ismét
adunk néhény Gtmutatast.

ROVIDEN

A SZERKEZETBOL
Lemezjatszonk egyszer(-
sége — részben — a készen
beszerezhet6 alkatrészekt6l
figg. Ebben a tekintetben
a lemeztdnyér és a motor
a donté. Motorként a jol
bevalt IK 19 tipusu, rovid-
re zart forg6részes motort
alkalmazzuk. Lemeztanyért
erem- vagy régi kozpont-
ajtdsit  szerezzink = be,
aszerint, hogy a 2 és 3.
vagy az 1. abra szerinti me-
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chanizmurt készitjuk el. Az
1. &bra szerinti mechaniz-
mus a legegyszerlibb és a

legolcsébb. Amint a rajzon
lathaté, kézponthajtasu le-
meztanyért (régi, rugds le-

mezjatszé tanyérja Is lehet)
alakitunk at. Az éatalakitas
lgen egyszerl, csupan a
tengelyen lev6é — rendsze-
rint textilbakelltbél készult
— eredeti fogaskereket kell
atcserélnl nagyobb atmérdjd
szljtdrcsara. Ez a szijtarcsa
készulhet kénnyGfémbdol
(aluminiumbal) vag?/ fabol
Is.  Atmérgjét emezta-
nyérral megegyezé nagysa-
gura vagy Kicsit kisebbre
méretezzik.

A szljtarcsat
nérral vagy gumiszalaggal
(5) hajtjuk a motorten-
gelyre hazott lépcsés szij-
tarcsardl rugds szijfeszitd
() és gorgbs attételvalto
(4) kozbeiktatasaval. A lép-
csés tarcsadn négy lépcsét
taldlunk a négy nemzetko-
zileg szabvéanyositott fordu-
latszdmra

(78, 45. 33s, lss fordulat)

zamita
A LEPCSOATMEROKHOZ

Az egyes lépcs6atmérdk
az alkalmazott nagy szijtar-
csatoi és motorfordulat-
szamtdl figgnek.

A sziukséges lépcséket a
motortengelyen  barmilyen
nagy szijtdrcséhoz kénnyen

horgéaszzsi-

kiszdmithatjuk a
z6k szerint:

di =m(di.na) :n
ahol ni - a motor fordulat-
szdma (az ne—19 esetében
1250 ford./perc),

kovetke-

n, = a lemeztanyér (és ter-
mészetesen a  tengelyére
ergsitett nagy szijtarcsa)

kivant fordulatszama,

di = a »lépcs6-» egy adott
fordulatszdmhoz tartoz6 Aat-
mérdje,
da - nagy

meérdje.

A képletbe valé behelyet-
tesitéskor vigyazzunk, min-

szljtdrosa 4at-

dent milliméterben mére-
tezzink!

A négysebességl lemez-
jatszonak természetesen
négy Ilépcséje van. (Egy
darabbodl megmunkalva.)

Mindegyik fordulatszdmhoz
(78, 45, 335, 165))

kulon-kulén kell kiszami-
tani a szukséges lépcsé-
atmérét, ugy, hogy a kép-
letbe az na helyere soroza-
tosan az egymast kovetd le-
mezfordulatszamokat he-
lyettesitjik be.

Célszerl el6szor a lépcsé
felerésité furatat (névleges
atméré6 6 mm) elkésziteni
58 mm-re, majd 6 mm-re
esztergalt tuskére llleszteni,
s ezen megmunkalni a Iép-
cs6ket. lgy biztos, hogy a
lépcsék nem »ltnek« majd.
Ez igen fontos kovetel-
mény.

Lemezjatszonk mechanizmusa alulnézetben
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sebességvaltas

Az XK—19 motor forgas-
Iranya (a kiall6 tengely-
csonk fel6l nézve) az oOra-

mutaté jardsaval eUentétes,
ez pedig nekink kozvetlen

hajtdsra nem megfeleld.
Ezért kell a hajtédzsineget
keresztezni. A ~zsindrnak
allandéan  feszilnie kell,

marpedig a lépcsék kilon-
boz6 atmérgjébsl kovetke-
zik, hogy ez éallandé utén-
allitdst lgényelne. Az utan-
allitast végzi automatiku-
san minden valtds utdn a
szijfeszité goérg6. Ez szaba-
donfuté henger, rupizé ka-
ron elhelyezve.

A fordulatszamvalto

'ugyancsak rug6z6 karon
elhelyezett szabadonfut6
gorgd. Erre a célra radlo-

skalagorgdét lehet felszerel-
nL e« A fordulatszdmvalté
karjat 6 mm atmérdji ten-
gelyre forrasztjuk. E ten-

gely korul forgathaté és
vele egydutt stllyeszthetd.
Maga a kar lemezbdl Kki-
képzett U-alaki kengyel, a
hajtézsineg feléli oldalon
zarva, hogy a zsineg ne
tudjon leugrani. Ez a meg-
oldas lgen kényelmes val-
tast tesz lehet6vé, de

tgyeljink arra, hogy a gor-
g6 éppen elférjen az U-ala-
ki kengyel szarai kozott, a
hajtézsinér ne szorulhasson
be a go6rgé és a kengyel
kozé.

Ha a tengelyt — amire a
kengyel van er@sitve — vas-
tagabb fald perselybe csap-
adgyazzuk, akkor kis golyo
segitségévei arretéaltathat-
juk (rugésan beugraszthat-
Juk) az egyes fordulatsza-
makat. (Lasd az 1. abrat.)
Minden valtaskor — felll-
nézetben — a valté tenge-
lyére csavarozott fongaté-
gombot kissé jobbra fordit-
juk el, majd a kivant for-
dulatszdamnak megfeleléen
felfelé huzzuk vagy lefelé
nyomjuk.

VALTOZATOK

Lényegében hasonlé az
alapelve, de méas a kiviteli
formdaja a 2. és 3. 4bra sze-
rinti  lemezjatszéknak Is.
M (kodésik a frikclés (sar-
l6dasos) hajtason alapszik.
A 2. dbra szerinti belsé pe-
remhajtast lemeztamyérral
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(Supraphon,  Auddé sth.)
van felépitve. Egyetlen len-
gb6karon beall6 csapaggyal sen
ellatott gumikerék kozve- kozvetitékerék.
titi a motor hajééereje’t a Az 3
lemeztanyérra. Ikészitése azonos_alapelvi a
igen konny(, mert mind a szerinti megoldéas, csak
tanyér, mind a motor, gu-

csa készen kaphatd. ben kaphato
Az attételszamitds ebben hasznéltuk fel.
az esetben azonos az 1. &b-
ra szerintiével, csak Itt 10l kilon |
nagy szijtarcsa helyett a remhajté dobja van
lemeztdnyér belsé peremét,
illetve belsé étmérdljét kell

dj helyére behelyettesi-
teni. A szamitasoknal a gu-

beiktatnunk.

olvasdinak

n- m  ajanljuk
Inzelt Istvan: Vegyi receptek 2., éatdolg. kiad. .

Részletesen targyalja az Iparban hasznalt vegyi

segédanyagokat,” a’ kozmetikai készitményekKet,

haztartasi ~ vegyi cikkeket, tapszereket, foto-,

aut6- és sportvegyszereket.

Miszaki' Kiad6, 97 oldal,, i
egészvaszonkdtéshen 60— Ft.

Mianyagok a_ Kkisiparban. Szerk.: Vajda Maéria.
A 'kdnyvb6l a szakemberek és a hazi barka-
csolok "kapnak b6 tdjékoztatdst a mianyag fel-

hasznélasardl, s arr6l, hogy milyen célra milyen
m(anyagféleség alkalmas.
Kisipari~ Szovetkezeti Kiadd, 272 oldal,
flzve 24—Ft.
Laskowskl—John: Lemezszabéas. Ipari Szakkdnyvtar.
Kézikonyv kazan-, tartaly- és vegyi készilék
gyartok,” badogosok, rézmiivesek és rokonszak-
maju szakmunkasok, valamint el6rajzolok ré-

szére.
Mszaki Kiadd, 19 oldal, albumalak,
flizve 23— Ft.

Makadl Andréas: Osztéfejmunkak. Gépipari Zseb-

kényvek 14. .
konyv a kezd6 szakmunkast la hozzésegiti
ahhoz,” hogy konnyen elsajatitsa a kulonféle

0SZtasi fe!)z/ad@tokhoz sziikséges tudnival6kat.
Mszaki Kiadd, 3% oldal, L
egészvaszonkdtéshen 28— Ft.
Hevesi Istvan: A magyar fotomd(vészet torténete.
68 egészoldalas, kozottuk tobb szines mimellék-

ettel.
Bibliotheca Kiad6, 244 oldal, kotve 50— Ft.

Lukéacsné—Tarjonné: Tarkabarka matematika.
Sokféle tréfas, amellett tanulsdgos és szérakoz-
tatd ldétoltésre tanit: logikai rejtvényekre, kar-
tyatrikkokre, elmeélesitd feladvénﬁo ra.

ibliotheca Kiadd, 290 oldal, otve 21,50 Ft.

Kaphaték az allami koényvesboltokban.

30— Ft feletti érték esetén portd- és koltségmentes
szallitisra megrendelhet6k az Allami Kényvierjeszté
Véllalatnal (Budapest, 4. Postafiok™ 144).
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migorg6 atmérdjét nem kell
figyelembe venni, ez telje-
k6zombos, mert csak

el6bbivel Ién%/eg,itlJeg
. abra

a Mechanikai Laboratdrium
mizott gorg6 és lépcsés tar- altal Eyartott és az Uzletek-

lemeztanyért
Minthogy
ennek a lemeztanyéron be-
felergsitett .pe-

, még
egy kozvetit6kereket kellett
A kozvetits-
kerék még 1:3 lassité at-
tételt ad, ezt tehat a sza-

mitasoknal figyelembe kell
venni. A valtadst mindkét
peremhajtadst  lemezjatszo-
nél a zsIndrhajtdstéhoz ha-
sonléan oldju me?(, csak
ezeknél a motorhoz kapcso-
16d6 gumizott kereket he-
lyezzik el a leng6karon.

CSAPAGY, KAB,
HANGSZEDO

A beéllécsapagy rajza
tobb maés alkatrésszel
egyltt a 4. &brdn lathatd.
A “csapagy perselyét a ka-
ron még két lemez kozé
fogjuk, s ezaltal a Ipersely
egy, az &tmér6jénél Joval
nagyobb furatban tetsz6le-
ges pontra bedll. Erre azért
van sziikség, mert a gumi-
zott kerék — mereven be-
erdsitett persely esetében —
nem szorulna  egyforiha
er6vel a lépcsés tarcsdhoz
és az altala hajtott lemez-
tanyér peremeéhez. Ezzel a
megoldassal mindig a leg-
kedvezébb helyzetbe all be
mindkét felllethez egyfor-
ma erdével szorulva.

A 4. és 5 &brékon tin-
tettuk fel a 3. &bra sze-
rinti megoldés alkatrészei-
nek fébb méreteit. Az el-
készités nem tllsdgosan ne-
héz, mindenesetre, ha vala-
mennyire Is mindségi koz-
vetitést varunk a szerke-
zett6l, akkor ge’Ei munkéra
is szikség van. Ezek meny-
nyiségét azonban Igyekez-
tink a leheté legkevesebb-
re leszoritani.

Lemezjatszonk  sasszéja,
vaza készllhet 4—5 mm-es
bakelit ~ vagy vékonyabb
2— 3 mm-es aluminium-
lemezbél, ha a széle-
ket Kkerekitett lehajtassal
merevitjik, de merevités

nélkil a vastagsag legalabb
3— 4 mm legyen. A mecha-
nizmus 0Osszedllitdsara raj-
zunk és fényképeink adnak
kozelebbi felvilagositast.

A J6 mkodés érdekében
a motort gumidgyazassal
erdsitjuk fel,” de nem art a
plok-up kar al& is vékony
gumi- vagy fllclemezt ten-
ni. Plok-up kart barmilyen
j6 mindségl kristalyost
vagy magnesest felhasznal-
hatunk, de a helyes beédl-
litasra nagyon dgyeljink.

Schneemann Joézsef
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FA-FOGANTYU

FCBESZPOB-SEPRO

szertesz6r6d6  flrész-

port nehéz eltavolitani

a munkaasztalrél. Cél-
szerli sepr(it hazilag is ké-
szithetlink egy fogantylra
szerelt  Oreg autébels6-
darabb6l. Sepriink uvegszi-
lankok &sszeszedésére is jol
hasznélhatoé.

-szebszAmtaska-

- KESZTYUBOL

pré szerszamainknak —
csavarhtzénak, tlre-

szel6nek, pontozénak,
lyukasztonak — -0sszkom-
ortos« taskat készithetiink
egy oOreg bérkesztylbél. A
keszty( = tenyér-részébél a
rajzon lathaté rjyidon Kl-

11§ M

vagunk egy darabot, majd
a_ megmaradd szar-részt
visszahajtjuk, atvarrjuk,
hogy ezen a moédon a kész
szerszdmtaskat derékszi-
junkra hazhassuk. Az apré
szerszamokat a kesztyld uj-
Jalba bdajtatjuk. A kesztyl
nagyujjat le Is vaghatjuk.

DRUTSZ/TA

kretahegyezo

ablakréta, zsilrkre’ta he-

ezésére a legegysze-

?L)J/bb alkalrga%gsség

egy Ures konzervdoboz,

amelynek szajara fémszitat

forrasztunk. Hegyezéskor a

krétat végightzzuk a fém-

szitan. A krétapor a do-
bozba hullik.

SZEBSZAMTARTO
re-

prébb szerszamaink
A szel@ink, csavarha-

z6ink sth.) tarolasara
a legegyszerlbb tarto egy
nagy atmér6jii csdédarab,
menetes végeire illeszkedo
fémkupakokkal.

LINOLEUM-TISZTITAS

z asztalra, padléra he-
A lyezett lindleumrdl

k6zismerten nehéz el-
tavolitani a foltokat. A leg-
makacsabb folt is eltlinik
azonban, ha a mosogatas-
hoz hasznalt fémszlvaccsal
megddrzsoljuk.

OLLUVEDO
ollové-

legegyszerlibb (
A dé egy szorosan il-

leszked6  gumicséda-
rab, amelyet az oll6 hegyé-
re htzunk. A hegy igy ak-
kor sem séril meg, ha az
ollét véletlenul leejtjik,«

CERUZA HELYETT
SZABOKRETA

falemezzel, deszkaval

dolgozunk, sokszor

alig lathat6 a ceruza-
jelzés a fa feluletén. Kivalt
a sotét fafajtdkon tehéat
sokkal célravezet6bb, ha a
ceruza helyett a jeldlésre
szabokrétat hasznalunk.



SZONYEG

a van Otthon varrogépiink, nem

nehéz hazilag izléses sz6nye-

get »-gyartani«. Még a fér-
jemuram is megkisérelheti, ha
egyébként nem is szivesen il le a
varrégép mellé.

Szerezziink be egy, a tervezett
sz6nyeg nagysaganak megfelel§ Ju-
talapot. Szereljink azutan a varrd-
gépre egy széles talpat, amely meg-
kénnyiti a vastag anyagok &ss?egé-
pelését. llyen talp nélkil is neki-
foghatunk a munkanak, csak vala-
mivel lassabban haladunk majd,
mert dvatosan kell gépelni, nehogy
260

SZOVES
NELKUL

a géptl beletérjon a sokrétli anyag-
ba.

A munkafolyamat a kovetkez6:
Hullampapir csikjaiba hossz( td se-
gitségével huzzunk be tetszés szerinti
szini dupla gyapjlszélat. (Lasd az
1. képet.) Hullampapir beszerezhet6
a Majakovszkij utca 105 sz. alatti
Apisz boltban. Ha két ilyen lap el-
készilt, fektessiilk egymasra GKket
csik szerint és gépeljink rajuk ke-
resztben, slr(in egyméas mellé pa-
szomantcsikokat (2. kép). A Kiszé-
lesitett varrdgéptalp jol leszoritja
a dupla ahyagot, igy egyenesen ra-



rogzithetjik a paszomantot. Ezutan
vagjuk 18 mm széles csikokra a pa-
szomant altal &sszefogott hullampa-
pirt (3. kép). Most mar a papirt el-
tavolithatjuk, hiszen a paszomant-
csik Osszetartja a pamutot. Az igy
kapott csikokat egyenként, szorosan
egymas mellé gépeljik a jutalapra.

A szineket kedvink szerint varial-
hatjuk, igy a legkllénbdz6bb min-
takat lehet Osszedllitani. Hogy sz6-
nyeginknek borddrje is legyen, kor-
be is gépeljink egy elltd szinl csi-
kot. [Egy négyzetméter szényeghez
kb. 1100 gramm gyapju kell. Meg-
jegyzendd: tandcsos a munka meg-
kezdése el6tt papirb6l mintat készi-
teni, lehet6leg eredeti nagysagban
és szinekben.

Dupla gyapjuszalakat hdzunk be hullam-

papir csikjaiba (1). Az igy el6készitett

hullémpapfrra keresztben paszoméntcslko-

kat gépelink (2). Ezutan vagjuk szét a

hullampaplrt egy-egy paszomantcslk ko-

z0tt (3). A csikokat végul raddolgozzuk a
Jutalapra (4).
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A paszomantcsiko-
kat ~ ragépeljik a
yapjuszalakkal  4t-
Uzott hulldmpapir-
ra (1). A huUampa-
plr szétvdgéaa utén
nyert keskeny csiko-
kat (2) ravarrjuk a
jutalapra é).
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fakotésekben  dsszeerfeitésre
hasznalt egyszeri keményia-
_csapoknak sok més hasznat is
vehetjuk a bark&dcsmunkaban.
Egyszerien elkészithet6 példaul a
fényképlinkon lathatd modern asz-
tali. lampa, amelynek legfontosabb
szerkezetl eleme egy nagy atmér6jl
keményfacsap, belsejében 6 mm-es
fémcsd betéttel. A fémcesd fels6 me-
netes végére csavarjuk a foglalatot,
alul pedig a tobb darabbdl Osszeal-
litott alaplap alatt alatéttel és csa-
varral rogzitjuk. Osszeéllitas utan
lampank alkatrészeit simara csiszol-
juk, lakkozzuk, fényezziik.

MESTERKEDES
FACSAPOKKAL

Szintén keményfacsapok a f6 szer-
kezeti elemei a rajzokon lathatd
nyakkendd6tartonak és cipGallvany-
nak. A nyakkend6tartdo egyetlen
deszkaszal, sok, egyforma méret(i
besillyesztett kemenyfacsappal. A
cip6allvany viszont két oldallapbol
all, kozottik atvezetett két kemény-
facsappal.

A kényvespolc kijeldlt részén ké-
nyelmes lemeztartot készithetiink
keményfacsapokkal. A fligg6leges
csapokat ugy helyezziik el, hogy 0t-
Ot lemez férjen el két-két csap kozott.

Jaték-gyermekkocsi készitesére is
felhasznalhatunk keményfacsapokat
{A rajz). A nagy jatékokat a racsos
részben, a kisebbeket pedig az aj-
tos szekrénykében helyezhetjik el.

Ime ega(y masik lampa-megoldas is
facsapokkal (B rajz), 6t keményfa-
csap két deszka vakiuratalba eny-
vezve a lényege. A kozéps6, atfart
csapban helyezzik el a felil mene-
tes csovet a vezetéknek. A cs6 alsd
csatlakozasa, illetve a vezeték kive-
zetésének megoldasa az A—A rész-
letrajzon 14thato.

Facsapokbol 6sszerott fali kispol-
cot mutat be C raj-
zunk. A falhoz ta-
maszkod6 deszkalap mé-
rete 10X12 cm, a kilsd
csiké pedig 2,5X10 cm.
A csapokat a két deszka
vakfurataiba enyvezzik.

A D rajzon lathat6 fa-
16 nagyszerli ruhafogas
is a gyermekeknek. Ha-
tan u%yanls szép rendpen
Osszehajtogatva ruhait is
elhelyezheti a gyermek.
ﬁ\ test 5—10 clm-es desz-

a, a négy talp egy-e
fakorong?ya fep fa?\%sngy,
a fulek, a nyak és a la-
bak keményfacsapok.
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GYUMOLCSKINALO

ép és hasznos disz-
targy a  képunkdn
lathato %yUm('jlcskI-
nalé, amel azilag Is

konnyen elkészithetd. A
tdlka” 4&tmér6je 225 mm.
Akinek esztergapad &ll a
rendelkezésére, keményfa-
bél héazilag Is elkészitheti,
egyébként a disztargy-uz-
letekben, faesztergéliosok-
nal is talalhatunk készen
olyan alakut és méret(t,
amilyen cél&ainknak meg-

felel. A labak 575 cm hosz- ez lesz a
sz  huzalbol  készilnek. egyetlen
Szabad végeikre Kkis sze- ma a
met hajlitunk, ezekkel ta-
maszkodnak az asztalra. A
meghajlitott 1dbak forméja
hasonlit a hajtihoz. Felsé
Iviket vastag, puha rézhu-
zallal csavarhatjuk koril,

gyobb

jeléljuk ki

fogantyd. Az
nehezebb ™ problé-
labak furatainak
pontos Kijel6lése. J6 se-
gédeszkdéz ehhez egy na-
millméterpapir,
amelyet a tal ald
ziink, s ennek segitségével
a kor fiiggble- bak

ges és vizszintes tengelyén,
pontosan egyforma  tavol-
sadgra egymastdl a négy fu-
rat helyét. A furatokat ak-
korara ~ készitsik, hogy a
huzalok szoruljanak "ben-
niik, de mianyag-ragasztot
Is hasznéalhatunk a drotla-
rogzitéséhez.

elye-

NYARI EKSZER — cseresznyemagokbdl

s Ugyeskedéssel barki készithet ma-
ganak nyaklancot, karkot6t cse-
\ resznyemagokbdl. A magokat el6-
szor Is gondosan megmossuk koérém-
kefével, majd papirdobozba tessziik, s na-
pos helyen megszaritjuk. Szaritas kozben
a dobozt néhanyszor megrazzuk, igy a
magok nem tapadnak 6sszé és hamarabb
megszaradnak.

A teljesen szaraz magvakat azutan
Ml-es fdroval keresztulfurjuk a nagyten-
gely Irdnyaban. A farast a magok ‘tom-
abb végénél kell kezdeniunk. iutdn a
yukak kornyékét és a mag éles részelt
néhany reszel6htzéassal lesimitottuk, a
mag maris »gyongyszemmé« alakult at.
Festéssel még 'szebbé vardzsolhatjuk
-gydngyeinket«. Szemenként gombostlre
tlzzuk és piros nltrolakkal befestjik va-
lamennyit. A festés Igy egyenletes és szép
lesz. A" szdradas ldejére "a gombostiiket
parafaba vagy agyagba szlrjuk. A kész
szemeket nylon vadgy hunyl Zsinérra fliz-
zuk fel, "mégpedig nagysag szerint.
»Gyodngysorunk« végeit régi nyaklanc-
csattal vagy szalaggal foghatjuk ossze.
Képinkon "nyaklancot és Karkotét muta-
tunk be, de kis 0tletességgel sok mas ék-
szer Is készithetd cteresznyemagokbol.



A CSALADI HAZ EPITESEHEZ

vallalkozas. “Sok-sok takarékosko-

dasra, tervezgetésre van el6tte szik-
ség, s minden filléernek meg kell nézni a
helyét. Termgszetesen azt szeretnek, ha
kevés pénzb6l is tetszet6s lenne Uj ott-
honunk, s minél kevesebb lenne a ve-
sz0dség. Ime, néhany tanacs a nagy val-
lalkozashoz.

FONOTT FALAK

Egyszer(ibb épuleteket nem ésdemes
vakolni, mert a vakolat karbantartasa
évrgl évre gondot okoz, kuléndsen oft,
ahol a t_ala|| vizeny6s. Ilyen helyeken cél-
szer(i kivalogatott, szép, eg&/forma, vila-
?os szin( téglakat rakni a kulsé falfeli-
etre. Csiszoljuk 6ket siméara, majd az el-

Csalédi hazat, nyaral6t épiteni nem Kkis

simitott hézagokat (fugékat) fessik fe-
hérre. A fugdk simitdsdhoz 10 mm-es
Ombvashdl készitsink almitét (l. &bra).

hézagok festéséhez enyves meszet
hasznaljunk, mert amilyen szép a héza-
golt fal, olyan csinya, ha az es6 a héza-
okbdl kimossa a festéket. Ha a_ téglaink
elillete, szine nem egyenletes, fessik a
falat pirosra.

Noha a hézagolds méar 6nmagaban la
mutatoés, még tetszet§sebbé tehetjuk, ha
»fonott falak—en alkalmazzuk. Fonott fal
készitése befektetést nem Igényel, annal
Inkdbb munkéat. Fondast csak élére Allitott
vagy hosszdban rakott téglakbol épilt,
e%yspros falaknal alkalmazhatunk, de a
»hazilag« épitett = falak rendszerint llye-
nek. A falfonas Igy torténik: négy, egy-



masra rakott vizszintesen fekvé tégla
mellé két allot helyezink, s a m.a?(assa'g-
kilénbséget maltérrel eltintetjik. Az
ilyen fal a szemlélére L]%y hat, mint a
sashol, hevederbdl font targy. A falfo-
nasnak sok valtozatat kidolgozhatjuk,
arra azonban uEyeInUnk kell, hegy a fug-
gé6leges héza(};o ne egymas ala ‘kerilje-
nek, Fonott falak mellé az oszlopokat is
kulonleges médon kell rakni (2. dbra).

A falfonashoz nagy figyelem kell:" nem
szabad tévedni. A szabalytalanul rakott
fal csinya, zavard, rossz hatést kelt.

A FALAK LEFEDESE, KOSZORUZASA

Ezt is tobbféle médon végezhetjuk. A
keritések, tet6k folé nyualé oldalfalak fe-
dése nemcsak esztétikai okokbhol fontos,
hanem azért is, hogy megakadalyozzuk a
csapadék rongalé hatdsai, a fal szétfa-
yasat. A legegyszer(ibb faltakaré a tég-
a. A takarast mindig ugy rakjuk fel,
hogy enyhén, S—10 fokban arra az oldalra
lejtsen, "ahonnan a csapadék elfolyhat a
fal tovébdl (3. &bra). A fed6téglékat szo-
rosan rakjuk egymés mellé és tetejiket
simitsuk végig ~'vékony, cementes” ha-
barccsal. Alapjuk is er6sen cementes le-
en.

Nagyon mutatds falfedés a kipcserepek-
b6l alkotott koszord. Sajnos, a kupcserép
draga és nehezen beszerezhet6. Alkalmaz-
hatunk helyette hulladék hulldmpalabél
méretre flrészelt darabokat is. Az ilyen

\5-10°
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A FEDES LEJTESE

hulldamos falfedés (4. é&bra) fonott falon
kulonodsen tetszetds. . .
Jo falfed6 az el6regyéartdit betonlap is.
Finomszemcséji soderb6l vagy homok-
bél kever#uk hozz4 a betont. Siméra don-
golt foldfeluletre helyezzik el a méret
szerinti, lécekb6l készitett formakat és
azokba oéntsik a megkevert betont. Ha a
betonlapokat enyhe ~lejtésli nyeregtet6-
ként alakitjuk ki ﬁ5. abra), nem kell éket
a falon lejtésen elhelyezni. Fontos, hogy
a betonlapok als6, belsé feluletére az
oldaltél 1—2 cm-rel beljebb, fél centimé-
ter atmérdji és mélységl kis arkokat ké-
szitsink. Ezek a kis »csepeﬁ;tet()’« arkok
megakadéalyozzak, hogy a lefolyd csapadék
a betonlap feliletén Vvégighuzédjék és a
falig Jusson (fi. abra).

HAZI BETONKEVERO

A cement és soder lapatolasa, egyenle-
tes osszekeverése, majd kell§ menn¥_lségl’j
vizzel valé »elarasztasa« gondos, figyel-
met és fizikumot egyardnt igénybevevd
munka, Erdemes tehdat »hézi« betonke-
ver6-gépet késziteni. Egy oOreg 200 lite-
res benzines hord¢ s?em baj, ha kis lyu-
kak vannak rajta), két csiga, 10 m erGs
kotél és egy »bekazéras« fedél sziksé-
es hozza. "A hord6 rosszabbik fenekét
ivagjuk, nyildsat erésen bedugaszoljuk.
A kivagott fenék helyére 5 mm-es lemez-
b6l fedelet készitunk, s annak kbézepére
pontosan akkora lyukat véagunk, me-

KUPCSEFEP VAGY

I I R

LEJTOS BETONFEDEL
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HULLAMPALA

KOSZORU
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lyen kisebb lapat még befér. A fedelet
Korben patentzarakkal erésitjik fel; nem
kell 1égmentesen zarnia.

A két csigat gerendan, allvanyon vagy
él6fan ugy helyezzik el, ho egymas-
tél val6 "tavolsaguk fél hor omagasség-
nak feleljen meg. Egyforma hosszl, J6
erdsen osszefont végl "koteleket hlGzunk
at rajtuk és alul ezekbe bujtatjuk a hor-
dot. A hordd alatt érdemes meg egy ki-
urité-kotelet is atvezetni. Ezzel Készen
is van betonkeverénk. A hordéba belela-
patoljuk a keverési ardnynak megfelel6
mennyiségli cementet és s6dert, razarjuk
a _fedelet és a kotélpar huzasayal forgat-
ni kezdjik a hordot. Az elsé nyildson
fokozatosan ada olgu_k a vizet, ha Kell, ce-
mentet vagy sodert is és idénként probat

1080
50x100-

25xW0
50x200

vesziink. Ha a keverés kész, levesszik a
fedelet és a hatso kotél segitségével meg-
emeljik a hord6 aljat, mire a hordd Kki-
aral (7. 4bra). Csak annyi betont kever-
junk, hogy a hord6é kétharmadig teljen
me?_.k Igy biztosabb a keverés,” és nem
omTi

ki“a beton a fedél nyilasan.
EGYSZEMELYES FALAZO-BAK
Amint épités kozben elhagytuk a mell-

magassagot, allvanyra, bakra van szik-
ségunk. A 8. A&brdn lathat6, egy személy

altal is kezelhet6 bak akar fabdl, akar
cs6b6l elkészithet6. Ha elkésziltink az
épitkezéssel, bizonyosan lesz ismer6s,
aki 6rommel atveszi.
ALATETES
1050 SASSZEG
ROGZ/TO
© rogzité
4>15mm-ES RUD -
1550
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Készulékink kapcsolasi

rajza

NYOMTATOT! ARAMKSrORADIO hazilag

adidamat6reink szivesen
kisérleteznek  ujdon-
sagokkal. llyen (jfajta
szerelési maédot mutatunk
most be amatérelnknek: a

nyomtatott  aramkorokkel
valé szerelést.
Elsének a legegyszeriibb,

kétcsoves, telepes készilék
leirasat kozoljuk. Ezt kez-
dé6 amatérok™ Is konnyen
megérthetik. A kapcsolasi
rajzot Ggy  készitettik,
hogy a nyomtatott &ramkor
o0sszekottetéseit Is érzékel-
tesse. A  radiéfrekvencias
rész amelyet a rajzon
kulén keretben mutatunk
be — a szokéasos és Jelen-
leg kaphat6 alkatrészekbdl
allithaté  6ssze kozéphul-
lamra.

Munkankhoz a kévetkez6
kilonleges ani/agok szUk-
ségesek: kb. mm  vastag
bakelitlemez, s minél vé-
konyabb vorosrézfolla (kap-

haték a Magyar Honvédel-
mi Slgortszijvetség VII.,
Lenin kérat 92. szam alatti
szakuzletében), szegecsek
(6znlk), forraszvéges alaté-
tek, lehetéleqg ezistozott ki-
vitelben, trolltullakk (troli-
tulcsévét oldunk fel benzol-
ban olajslriuséglire) és a
kapcsolasi rajzon ~ lathato
eg’Kéb alkatrészek.
brankon megadjuk a
nyomtatott &ramkord raj-
zot, err6l leolvashatjuk -a
bakelit, Illetve a rézfolla
méreteit. Miutdn Kkivagtuk
a megfelel6 méretd leme-
zeket, egyik oldalukat Igen
éles szerszdm hegyével (pl.
vés@) vagy flrészlap fogai-
val felérdesltjik. Kiilono-
sen a bakelitlemezét, viz-
szintes, fligg6leges és Atlos
Iranyban Is. Ezutdn a ba-
kelif és a rézfolla érdesi-
tett felét olajsrdségl tro-
lltuloldattal bekenjuk. Sza-

Készulékink huzalozast rajza
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radds utdn — ez perceken
belul megtérténik — a be-
kenést megismételjik, s6t
nem ért, ha egy harmadik
réteget is felhordunk. Ami-
kor az utols6 félként réteg
kozeleg a teljes szaradas-
hoz, mindkét l[emezre olyan
béven csepegtetink ben-
zolt, hogy az egész feli-
letet egyenletesen “ellepje, s
miutdn ~a benzol részben
elpéarolgott, részben egyen-
letesen oldotta a két lap
fels6 rétegét, akkor egy-
masra forditjuk a trolltulos
feluletekét, s llyen éllapot-
ban nagyon er6s présbe
tesszik. "Ajanlatos a réz-
folla folé rugalmas anyagot
(pl. vastagabb PVC- "vagy
gumilemezt) helyezni, hogy
a_nyomas minden ponton
kiegyenlit6djék. Préselt al-
lapotban meglep6en lassan
arolog az old6szer, ezért

6, ha legaldbb 24-30 o6ra
hosszat prés kozott tartjuk
a lemezeket.

Széaradés utdn — kerilve
a lemez felesleges hajlitga-
tdsat — az 4abrdn szagga-
tott vonalakkal Jelzett Tyu-
kakat — a cséfoglalat he-
lyeit lombfilrésszel kivag-
juk. (A megadott lyukme-
ret a legujabb miniatdr
foglalatra vonatkozik.) Ez-
utan finom dorzsvéaszonnal
letisztitjuk és benzinnel le-
mossuk a rézféliat, majd
masolépapirral pontoson ra-
rajzolJuk a nyomtatott



bakbut

ASZFALTLAKK

aramkorok képét. A vona-
lak 2 mm szelesek, a ko-
rok kils6 atméréi pedig 5
mm nagysaglak legyenek.

Ezutdn ~aszialtlakkal be-
festjuk a vonalakat a Jel-
zett” szélességben, mintha
szép tusrajzot készitenénk.
Ha mésképﬁen nem jutunk
aszfalthoz, kérjunk néhany
dekéat az utcai aszfaltoz6k-
tél, vagy hasznalt zseb-
ldmpaelemekb6l vegyik Ki,
azutdn benzolban, ~ petro-
leumban oldjuk fel annyi-
ra, hogy ecsettel Is elken-
hessiik. " Az esetleges hibas
vonéasokat zsllettdarabkaval
lekaparhatjuk.

Tovabbi teend6nk: 4 dkg
vasklorid (FeCl,) s6bél és
egy deci vizb6l margoldatot
keészitiink, lapos porcelan
edénybe o&ntjik és elhe-
lyezzuk benne a rézlemez-
zel ellatott és aszfalttal raj-
zolt lapot. Kb. egy oéra
mulva a vorésréz majdnem
mindenitt eltlnik a bake-
litlemezrél, csak a fekete
vonalak, s korok alatt ma-

nek megfelel6 atmérgjda. Jo
éles aroéval atfurjuk,
tgyeljunk arra, hogy ne
nyomjuk a furét, altaldban
minden mechanikai beha-
tastél védjuk a lemezt. A
lyukakat atszegecseljtlk az
6znlkkel, s a lemez két vé-

gére még a forraszvéges ala-

téteket is felerdsitjuk, hog
konnyen  csatlakozhassun
egyrészt a radiofrekvencias
rész, masrészt a hallgatd
és a telepek felé,

A tovabbiakban az alkat-
részeket rakjuk, illetve for-
rasztjuk a helyikre. Az al-
katrészek a fels6 bakelit-
oldalra kertilnek. Bekot6-
huzadjalkat &tdugjuk az 6z-
nik lyukain és alul a réz-
folidhoz forrasztjuk. Ha az
6znik ezustozottek, a lyuk-
ban is megfelel6 a forrasz-
tés. Arra azonban Ugyel-
niunk kell, hogy az érintke-
zést ne a szoritasra bizzuk,
hanem a forrasztasra. Ezért
minden 6zninek a fdliaval
érintkezé végét onnal a fo-
likhoz kell forrasztanunk.

Az alkatrészek beforrasztadsa a nyomtatott aramkaord
szerel6lapba

rad meg. Most a lemezt fo-
lyévizben sokéig oOblitjuk,
hogy a maré anyagnak
nyoma se maradjon benne,
azutdn benzinnel lemossuk
a lakkot. Ekkor el6tlinik a
ragyogo »rézrajzunk-«: kész
a huzalozaés.

Amikor a lyukasnak raj-
zolt koroket a kapott 6znl-

Az el6késziilet és a Kivitel.
Az Osszeragasztott bakelit-
lemez és rézfélla metszete
(1). A huzalozas berajzolésa
aszfaltlakkal metszetben (2).
A vordsrézlemez a maratas
utdn (3. A szegecs behe-
lyezése a nyomtatott dram-
Korli szerel6lapba (4). Az
alkatrész beépitése ~ (S),

A cséfoglalatokat a bake-
lit-oldal fel6l helyezzik be,
azutdn a labakat lehajtjuk
és végeit raforrasztjuk a
megfelel6  »vonal«-ra. Vi-
gyazzunk a behelyezésnél;
a flt6klvezetéseket »f« be-
tvel megjeloltik, hogy te-
vedés ne  torténhessék. A
felesleges kivezetések vé-
%eit rovldebbre véghatjuk.
»k—k«-val Jelezett "két
ontot  feldlrél

Ossuk 0Ossze.
Az alkatrészek behelyezé-
sekor a kapcsolasi és a
nyomtatasi rajzot Is figyel-
nink kell. A“szamok meg-
mutatjdk, hogy melyik al-

katrészt hovéa "kdssuk be.
F. E.
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HA CSIP

em kellemes meglepetés, ha munkab
buggyangd vizpatakocska fogad ben
hiszen naponta nagy mennyiség( v:

tartjdk rendben a csapokat. Ne hagyjuk i
szereld, magunk is megjavithatjuk. Képeit

ime, ez a néhany szerszam és tarto-
zék maér elég a vizcsapjavitashoz.

2 Itt pedig a legéltalanosabban hasznélt
mvizcsap szerkezetét latjuk.

3 Hogyan kezdjink a javitashoz? A

m mosdd- vagy konyhai kagylé alatt ke-
ressik meg a biztonsagi csapot, s Jobbra
csavarva zarjuk el. Ha a biztonsagi csap
J6, akkor ezutdn a kagylé elromlott csap-
j4bo6l mar nem szivarog a viz. Megkezd-
hetjik tehat a hibas csap szétszerelését.

m A csapok fogantyujat rendszerint m-
anyag-fejli csavarral rogzitik. El6szor
ezt keli meglazitanunk és kicsavarnunk.

E Ezutan leemeljuk a csavarégombot.
"**|gy szabadabbd& vélik az elzaré szelep
négyszogletes vagy felhasltott formaja
tengelye.

n Most a mGanyagbdl készilt diszkupak

levétele kovetkezik. A kupakot a to-
vénél fogjuk meg a fogoéval, de 6vatosan,
kilénben konnyen elrepedhet.

<n Kd&vetkez6 miivelet az egész csaptest
*m kiszerelése. Ehhez csavarkulcsot vagy
cs6fogdt hasznalunk. A csaptest kiemelése
utan rendszerint a »blinds« gumitdmésnek



A CSAP...

0l hazatérve a furd6szoba kiiszébe aldl ki-
ninket. De a Vizm(vek sem 6riilnek ennek,
iz pocsékolodik el, ha a fogyasztok nem
,\hat csepegni 6ket. Ha nem jon rogton a
iken ehhez adunk segitséget.

mar csak szétroncsolt darabjait talaljuk
meg. Ezeket el kell tadvolitanunk a csap-
testt6l és a kiomlényilas Uregeib6l.

a A régi tomités helyére vélasszunk ki
"* megfelel6 méretd b6r- vagy gumika-
rikdt. Ha a kelleténél nagyobb darabot
talalunk csak, éles késsel faragjuk pon-
tosan akkorara, mint az alatta levé fém-
korong.

Q Itt az 0j tdmités mar a csaptest sze-

lepének szardn van. Most a csap fo-
gantyGjaval a tengelyt nyitott allasha
kell forgatnunk, Ggy hogy a tengely spi-
rdlmenetes része minél mélyebben bele-
meriljon a csaptestbe.

«A llyen helyzetben tegyUk vissza he-
"* lyére a csaptestet, majd a csavaro-
z4s miveleteit — a szétszedéshez ha-
sonléan, de forditott sorrendben — meg-
ismételjik. Ha j6 munkat végeztink,
akkor a javitott csap a gomb enyhe csa-
varésaval val6 elzardsa utdn megsz(nik
csepegni.

Ha azonban csapunk még mindig cse-
peg, tegyunk aléd csebret, azutdn kérjik
meg a hézfelugyel6t, hogy zarja el a haz
fécsapjat, amig a szerel6 megérkezik.



KERTI BARKACS

HOGYAN KESZITHETUNK
TERASZOS KERTET?
A nek igazan szépek, ha a lej-

tét rézsdk, teraszok alkalma-
zésaval megszintetjuk. A rézslk
épitésekor arra vigyazzunk, hogy a
teraszok lehet8leg vizszintesek, a ré-
zslik pedig 45—60 fokos délésidek le-
gyenek. Ez szabja meg a rézslik sza-
mat.

A munkét mindig egy rézsi leva-
gasaval kezdjuk, s a kitermelt fol-
det a felette levd teraszra dobaljuk
(1. Ha a talaj laza, célszer(i a ré-
zs(it alul nagyobb, felll pedig kisebb
kovekkel meger6siteni. A teraszok
szélére alacsony, er6s lombozatd és
gyOkérzetli bokrokat tltessiink, hogy
igy a csapadék atrohanésat és a re-
zsli elmosasat megakadalyozzuk, de
a teraszt ne arnyekoljuk  talsagosan.
Az elsé évben gyep helyett legel6-
perjét vessiink, ez jobban kéti a ta-
lajt és kevésbé igenyes. A legfelsd

lejtés kertek csak akkor lesz-

gt .
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rézsi folé hanyjunk széles vizfogd
arkot, nehogy a lerohand viz egy
zivatar alatt elmossa munké&nkat

2).

( )A rézs(ikon keresztul csak lépcsds
utakat vezessiink, mert a sima utak
el6bb-utébb elmosdédnak. Lépcsé cél-
jara legalkalmasabb a kéfarago val-
lalatoktol beszerezhet6 hulladék fa-
ragott k6 a frissen megmozgatott ta-
lajon (3). A lépcs6-telepitésnél arra
vigydzzunk, hogy a fugg6leges kove-
ket hatulrdl is jol megtamasszuk. A
koveket homokra teritett agyagre-
tegre helyezzik, igy az els6 eso utan
szinte -belekdtnek« a talajba. A ce-
mentes habarcs természetesen még
jobb, viszont dragabb (4).



2mm-ES ACELLEMEZ

CSAPAGY
10mm-CS

LEMEZ

3mm-ES
LEMEZ

-TARGONCA 6UM/KEREK 25cm

MINDENTUDO TALICSKA

z altalanosan hasznalt talicskdk nem

a légcélszeribbek a kertben. Most
olyan korszerli, cséb8l hegesztett
megoldast mutatunk be, amelyhez tobb-
féle karosszéria készithetd, s Igy tobb fel-
adatra is J6l hasznalhat6. A vaz hegesz-
tett cs6, a kerék tomor targonca-kerék.
Csapagya 10 mm-es lemez. A szekrény-
tarto-csévek és a labak oldalara kerti-

szerszam-tartot hegesztilnk az &sénak, ge-
reblyének. Az »alap—karosszéria lemez-
b6l ‘hegesztett, fold, kavics szallitasara
hasznalhat6. A tartocsovekre hlzva sas-
szeggel régzithet6. Az avarszallitd karosz-
szérla alja lemezb6l, oldalai drothalobol
Készillnek, A deszkaszallito csupan egyet-
len fenéklap. A deszkdk lecsuszasat az
oldalrol felfelé kiallo akaszt6-csévek ga-
toljak meg. Talicskank sulypontja a szo-
késosnal “hatrabb van, igy koénnyebb a
kezelése.

A LEGEGYSZERUBB
PAVILON

A Iege?lyszerl'j,bb _pavilon
2 collos acélcs6bdl all,

amelyre felil

10 mm-

es huzalbol erny@szeri va-
zat hegesztilnk és ezt vé-

kony

réthaléval

beterit-

juk. Tovébe gyorsan futd
novényt (pl. hajnalkat) dl-

tetiink,

ez a radon felfut-

va az erny@részén szétteril
és hamarosan, das fliggonyt

alkot.

LOCSOLO-KOCSI

hol nag
éri a

a kert,
aradsagot, hogy

meg-

a képen lathat6 locso-

16-kocsit

elkészitsiik. Az

allvanyt 1 collos és Vi col-
los csovekbdl hajlitjuk, ke-
rékként pedig oOreg q(yerek-

kocsi- vagy targonca
Barhol
hatjuk és csak annyi

hasznalunk.

vet kell
amennyi
ges.

valéban

ereket
leallit-
i csO-
csavarnunk,
sziksé-
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I"hSSYA$~UTHOPILLIX0OK ISKOLAjAN-
EEEKTROMAGNESES VALTO VASUTVNKBOZ

lektromagneses valtoé
E tobbféle kivitelben ké-

szithetd modellvasu-
tunkhoz. A szlikséges
anyagmennyiséget és bar-
kdcsmunkat tekintve, az
egytekercses megoldas a
legegyszeriibb. Elénye még,
hogy kézponti  kapcsolo-
dobozunk ~ egyik nyomo-
ombjaval mkodtethetd
?Iésd az Ezermester el6z6
szamait), tovabbéa, hogy az
dramnak a véltohoz ‘vald
vezetése két szal dréttal
megoldhatd. Minthogy so-
kan a mar megleve kézi
allitasa valtdikat Is szeret-
nék villamositani, a valté
elektromechanikus részét,
mint  6néall6  szerkezetet
mutatjuk be. Ezt épithetjik
be régi vagy uj valtéinkba.

ALKATRESZEK

Az alaplemezt (1. abra) 1
mm-es lemezbdl készitjuk.

274

10X13 mm-es
3X4 mm-es fulet lehajllt-
Juk. A ful kis bevagasaba
akasztjuk majd a vissza-
hazé Trugét. Az alaplemez
kozépvonaldban levé két
M3-as furatba 8 mm hosszl

ablakaban a

menetes rudat (hernyo6csa-
vart) hajtunk be alulrél,
majd  f6lalrél  sullyesztve

elszegecseljiik és simara re-

szeljuk. A hemyodcsavar te-
hat lefelé all, dgy mint a

ul.
A tolokat (2. ébra? szintén
1 mm-es lemezb6l készit-
juk. Jobbra k_inzul() karja-
0z szegecseljuk az arre-
talo lemezt, felhajlitott ré-
széhez pedig maH'd a mozPé
vasmagot. baloldalon le-
hajlitott kis fil bevagasaba
a visszahUz6 spirdlrugé ke-
rul. Az arretdlé lemez <3
adbra) 0,—0,5 mm vastag, 4

l6ka karjahoz (10. &bra).
A toléka felhajlitott ré-
szét atdugjuk az alaplemez
10X13 mm-es ablakén, majd
a két ovalis alakd furatot
rdhelyezzilk a két M3-as
hernyé6csavarra, s keét-két
Ians anyat hajtunk fel ra-
juk, dsszehlzva agy, hogy
a toloka kdnnyen "mozog-
hasson. Az alaplemez és a
toléka Iehajlll'tott fuleire
yenge spirdlrugot tesziink
§10. abra). A mintadarabon
2 mm atmér6jd, bronz ru-
6szalbol  készult, mm
Uls6 atmérdji spirdlrugot
alkalmaztunk.  Szerepe csu-

pan annyi, hogy a tol6kat
visszahlzza.
Az arretdlé lemezrugd a

kulisszat mozgatja. A ku-
lisszat ugyancsak 1 mm-es
lemezb8l készitjuk (4. &b-
ra). Kozepén levé furatdba

mm  széles, 30 mm hossz4 alulr6l egy M3-as csavart
lagy acéllemez. Két kis fu- (hossza fej nélkil 7 mm)
ratandl szegecseljik a to- dugunk, s 2 mm vastag
V V [*mx*/* -[jjjz MAPUMf/rArs  _ =+



anyat hajtunk lel ra lazan,

ho?_y ne szoritsa meg a
kulisszat. A csavar Kkiallo
végét atdugjuk az alap-

lemez 3 mm-es furatan (10.
dbra), még egy anyat te-
szink r4, s a két anyat
0sszehlzzuk <3 4bra). A
kulissza forgasa lIgy nincs
lehatérolva, a valtonyelvek
mozgasa szab{'a meg szélsé
he!jyz_etét. (Ellenérizzik az
eddigi szerelést: az arretalf
lemez végének a kuliss

cstcsatél kb. 1 mm-re ]

lennie.) MW

A kulissza karjanak fura-
tdhoz csatlakozik az 1 mm
vastag anyagbdl kivégott
kar ?6 abra.) Ezt Ugyan-
agy szereljuk, mint a ku-
lisszat az alaplemezre, csak
a csavar fejének ||ttt felul
kell lennie. "A
don marad6 vége
be a sinek ald és
Ja a valtdnyelveket
hosszat tehat a s<
nek a valtéba valo
relésekor allapitjuk mi

Készitsiink még egy
ralrugét, valamivel erése
bet, mint a masik. KUIsl
adtmérbje szintén 3 mm le-
Pyen. gyik végét az alap-
emezbe ‘szegecselt, feléink
es6 hernyocsavar alul ki-
allo végére, méasik végét a
kulissza karjaba tett csa-
varra akasztjuk (10. &bra).
Ennek a rugonak az a sze-
repe, hogy a kulisszat, te-
hat a valtdnyelveket szélsé
alladsukban rogzitse.

A toloka felfelé hajlll’tott
részébe fart 3 mm-es lyuk-
ba szegecseljik a mozgé
vasmagot (10. 4&bra). Ezt

mm  keresztmetszet(
lagyvas radbol vagjuk le;
hengeres részét reszel6vel
alakitjuk ki (7. abra).

A szerkezetet elektromag-
nes mozgatja. A magnes
csévejét 1 mm vastag szi-
'g_eteléanya bol készitjuk.

urata 5 mm (8 4&bra).
A tekercset o mm zoméan-
cozott huzalb6l 7—800 me-
nettel csévéljik. Ennyi itt
elegend6, mert a tekercs
csak rovid Ideig van be-
kapcsolva.

tekercs felszerelése a

kévetkez6képp torténik: a
mozg6 vasmagra rdhuzzuk
a tekercset. vasmagnak
sarlédas nélkal kell mo-
zognia a tekercs furatdban,

B tekercs csévéjének pedig
fel kell fekiidnie az alap-
lemezre. (Ha ez nincs igy,
akkor megfeleld vastagsagu

lemezt teszink a tekercs
ala.) A tolokat a vissza-
hazo6-rug6 ellenében eltol-

juk, amig megakad. Ekkor
a cséve pereme 1—1S mm-
re legyen a tolok* ,feléll6
részétol. A tekercset a 9.
dbran feltuntetett biUnc«-

esel rogzitjiik az alapiemé*- nértelme "a kovetkezd:
B 3 valtényelv hossza a for-

ere.
Ha a tekercshe 4&ramot
bocsatunk, behlzza a moz-
g6 vasmagot, amely magéa-
val viszi a tolokat a rasze-
gecselt anretalé lemezzel.
Ennek vége a kudlssza
agyik bevagasaba Jut és el-
forditja azt. A kulissza el-
forduldsat a kar tovabbitja
a sinnyelvekre, tehat a
valté atall. Ha az aramot
megszakitjuk, a kis rugd
visszahlizza a tolékat. Ha
az aramot Ujra bekapcsol-
juk, az arretalo iterhez a
ulissza maésik bevagasaba
akad, s ellenkez§ iranyba
tolja el a kulisszat, azaz a
véltonyelveket. *
Magéaval a "&HIjMgli modi
nem ~ foglalkozunk.  Err6l
mar tobb leirds Jelent meg.
Csupan annyit emlitink!
meg, hogy a valtényelvek-
rtek kénnyedén kell mozog-
niuk. o
SZAMITASOK
Most pedig nézzik a szer-
kezet beszerelését a valtd-
ba. Mar emlitettuk, hogy a
kulissza elforduldsat a kar
(8. abra) tovabbitja a valto-
nyelvekre. A kar 8 mm-t
mozoghat. Tekintettel arra,
hogy a valtényelvek hosz-
sza és elmozdulédsa gyaért-

manyonként kilonboze, ro-

vid ~szamitast kell végez-
nink, hogy megtudjuk:
hol kell a karnak csatla-

koznia a valtonyelvekhez.
Felvazoltunk  két  valto-
elrendezést felilnézetben
(11. &bra). Mindkett6 olyan
tifjus, amelyet hibas valto-
allas esetében a mozdony
maga atallithat. A 11. &b-
rdn  megadott bet(ijelzéseik
»a«

gasponttol, -b- a valté-
nyelv  végének elmozdula-
sa, »X- a kar csatlakozasi
pontjat\a nyelvekhez for-
gasponfeuktol merve. Az
»ac-t és -b—t milliméter-
ben hatarozzuk meg. Ak-

X » 3— milliméter

a —8f mm, b *m10 mm.

Jg)*» 8" —68 mm
Ebban az esetben tehat a
vélt«?nyelvek forgéspontja-

Jajlr 88 mm-re helyezzik el

zt a Kkis csapot vagy csa-
art, amelyre a kar csatla-
ozik. Ezutan az alaplemezt
rogzitjik olyan helyzetben,
hogy mind a kar, mind a
tekercs tengelye az egyenes
sinsz&lra merdleges legyen.

A mdgnestekercsbol Kive-
zet6  acotvégeket  villés-
dugbéhoz ~koétjuk. A csatla-
kpkzd« bananhivellyel torté-
nik.

Készithetink tovabba val-
toallas-mutaté jelz6dobozt
Is, amelynek mozgatasa a
valtonyelvsta®;’torténlk 1
mm-es huzgOBfcaA doboz
kis kortével Kkivilagithato.

DI Sanditi»Tibor

A kész elektroméagneses valtd



Uzemanyagfe 1t6 Ités

gyik régebbi lapszamunkban mar tanacsot adtunk
E légnyomaisos menetkézbeni dzemanyagfeltolté ké-
szitésére. Most a kis fogyasztasd, Ujabb motorok

még egyszer(ibb
) ) Egy Vvékonyfald 3 Uteres
olajoskanna aljara beforrasztott’ kis csapot készitiink,
VC-csével a motortartaly bednt6-csové-
hez kotjik. Ha ezutdn a motor csé-tartalyanal maga-
sabbra emeljuk a kannat, a benzin lassan "atcsorog. Az hez,
szell6z6lyukat kell

tulajdonosainak mutatunk be egy
lizemanyagieltdltési moédot.

s ezt vékony
olajoskanna " tetején Kkis

Tabori csonakgarazs

vizitdbor rendszerint arnyas helyen
A van, ott, ahol fak Is vannak a par-

ton. Csonakunknak nincs Jobb = t&-
rolohelye, mint az llyen, vizpartl fa viz
folé nyalé er6sebb 4ga. A csdénakot a
vlllatartoknal megkbtve egyetlen szal ko-
téllel felhazhatjuk a fadgra, néhany cen-
timéterrel a viztukdér folé. lgy A4rnyas,
szell6s és hulldimmentes helyen lesz,” s6t
még a Kisebb esgktdl Is megvedi a lomb-
sator. Egy személy akarmikor vizre »ejt-
heti-, hiszen néhany centiméter magas-
sagbol egyszerre viZzre lehet engedni a
hajot, Ha szeles az Id6, a csénak orrat
és végét zsineggel feszitsuk a part felé,
nehogy egy szal kotélen forogni kezd-
jen.

Allithatd ulés

csénak orr-, IUetve
fardeszkajara  készit-
siink két™ lécdarabbol

és sargaréz- Va?c}l aluml-
niumlemezbdél oldaltdamaszt.
Kozéjuk Illeszkedéen  ké-
szitsilk el a héattdmaszt, s
ennek aljara ugyancsak 2-
4 mm-es nem rozsdasodd
lemezb6l a »csapagyakat-.
A csapé?y és az oldaltdama-
szok uratain atdugott
acélraddal a tdmasz - (lés-
olvasashoz, fekvéshez
- a kivant helyzetben rog-
zithetd.

farnunk.

TOKABAK

vizitardk sordn a legtdbb veszély
A a tarolas alatt fenyegeti csénakun-

kat. A kavicsos part felkarcolja, az
agyagos pedig beplszkolja a palankokat.
Erdemes tehat elkésziteni és a turara
magunkkal vinni egy parat a rajzon lat-
hato tarabakbdl. Anyaga puhafa-deszka és
raragasztott (nem S$zdgeit) nemez- vagy
vastagabb gumicsik.



A hélyagok ellen
Régi vadevez6s Igazsag,

hogy ha széaraz a kéz,

kevesebb a hélyag a
tenyéren. Erdemes tehat a
kettévehetd kajaklapatokra
kimustralt UkGrostveg-
cseppfogét huzni. A szi-
vacshél készilt cseppfogo-
gylri megakadalyozza a
viz vlsszacsorgasat a lapéa-
tokrol, s Igy szdrazon ma-
rad a lapat belsd, kézben
tartott része.

I0tSmm-CS AUM/mMUM-CSO

STABILIZALO
KAJAKHOZ

kajakban valé csurgds
A kényelmes. biztonsa-

gos, ha két 10X8 mm
atmérdjd, 40 cm hosszU alu-
mlniumcs6bél, két léggomb-
b6l és a csovek végére sze-
gecselt, menetes U-alaku
lemezekbdl, valamint csava-
ros szorltojukbél a hullam-
lécre ergsitheté oldaltama-
szokat készitink. Igy még
akkor sem fenyeget a fel-
borulds veszélye, ha  vé-
letleniil, elalszunk.

LEGGOMB
KOBBEN A
NYILASRA
STORITAN/
Tolcsérpotld
ivalé rogténzott tolcsér
K egy kisebb, félbeva-
gott léggdbmb, amely

0sszehajtogatva a szer-
szdmtaskaban Is kis helyen
elfér. Hasznélatkor a ki-
sebb nyilast beillesztjuk a
megtoltésre keril6 tartaly
nyildsdba, a nagyobb nyi-
last pedig réaszoritjuk a
mésik edény szajara.

hogyan Alll'thatjuk be helyesen az oldalmotort ?

z utébbi idében
ler-oldalmotor

ezzel kapcsolatban Ismeét el6térbe
kerilt az oldalmotor helyes bedllitasa- van,
nak probléméja. Az oldalmotor akkor all helyes a

helyesen,

ben 2—3 fokkal emelked6én
szlnthez, s ebben a helyzetben a csavar

sok NDK-beli Timm-
kerilt forgalomba, s

ha a csénak gerince haladés koz-

all a  viz-

eg”/ csavaratmérdnyire sillyed a viz ala.
Ellenkez6 esetben a csavar nem eldre, ha-
nem felfelé dolgozik, illetve, ha magasan
leveg6t sziv.

beallitas,
meghosszabbitdsa a csénak orrdra mutat.
Ha ett6l balra all,
pedig jobbra, akkor a csénak balra huaz.

Felulnézetben akkor
ha a csavartengely

a cs6nak jobbra, ha



*fdézagmentes padlo-
é i hoz vagy 0nté-
formékhoz an.

magnéziacemente"BfUi-
naijunk. Ez Ggy készil,
hogy 100 rész égetett
magnéziuma.radhoz 825.
rész 20 szazalékos mag-
néziumklorid oldatot
adunk. El6z6én azonban
a magnéziumoxidot 25
rész azbesztporral és 125
rész jol atszitalt faliszt-
tel 0Osszekeverjik. Ha
szinezni akartjuk, tehe-
tink még hozza szinez6
anyagot is, pl. 2,5 rész
vasoxid voros festéket.

Egy masik, egyszeriibb
Osszetétel: 10 rész ége-
tett magnéziumoxid, 10
rész 20 szazalékos mag-I
néziumklorid Oldat, va-
lamint 5 rész finoman,
atszitalt flrészpor. Ha
az el6bbi keveréket on-
t6formanak akarjuk fel-
hasznalni, akkor a fa-
liszt helyett 6rdlt mész-
kélisztet hasznalunk. A
kotési id6 10—24 ora, ezt
ajanlatos kivarni, kilon-
ben mikovink morzsa-
iékos lesz.

zintelen lakkot legegy-
S szer(ibben  Ggy  ké-

szithetink, hogy IS
rész amllacetat, 10 rész bu-
tllacetdt vagy butllalkohol
és 25 rész etllacetat keve-
rékébe 5 rész celluloidot
feloldunk. Ezutan a keve-
réket megfeleld toménység-
re allitjuk be, amihez S rész
amllacetatb6l, 25 rész etll-
acetatbdl (ecetéterb6l) és 5
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sz benzolb6i all6 oldé-
‘fjasznalunk. llyen lak-

*fljAztartAsunkbahsok hasz-
nalt dugo gydlik 0ssze.

a viz- v*£y temperafes- \' Vijra felhasznalhatjuk,
tékkel befestett és diszitett ha egy napig langyos viz-
targyakat fényes bevonat- pen alini hagyjuk, majd hi-
tal lathatjuk el. Lakkunk permanganos vizben jol ki-

le hasznalhat6. t6zzuk okét. llyenkor a du-
szor szeretnénk egy- 90 ugyan megbamul, de a
szeri mosassal nem benne levé dohos, szagos
r eltavolithaté  felirgstyagok elbomlanak. Ez-
Késziteni. Erre a célra't3p 2 dugokat vizben jol

rész tus és 2 rész strd \If’

uveg keverékét hasznalhat-
juk. Az llyen tintaval Uveg-
re, aluminiumra felirt szo-
veg csak nehezen tavolit-
haté eh

Vasra, horganyra, sarga-
rézre olyan tintaval Irha-
tunk, amely 20 rész rézszul-
fatbol, 10 rész gumiarabi-
kumbdl vagy dextrinbOl és
(0 rész vizb6l készul. Az
oldathoz még 5 rész ecet-

savat és 5 rész lampakor-
mot is adunk. Ir& el6tt
a feluletet .ajanlatoz zsir-
talanitani.

folyékony fémtlazti-

toét. 11 rész vizben
feloldunk 1 rész rozsda-
sét, 1 rész tomény szl
miakszeszt és 3 rész w»*
nészappant. Ha ezkviUE
oldatot 6 rész iszapolt
krétaval jol elkeverjuk,
jol hasznalhat6 folyé-
kony fémtlsztitéol ka-
punk. “

Hézilag Is készithetlink

mossuk és 5 szazalék nat-

rium szulfitot, valamint 10

szézalék ecetet tartalmazé
oldatban Ismételten JOI «ki-
f6zzuk. Ennek hatasara a

barna szin eltlinik. A keze-
lés Utdn a dugodkat Szitdra

helyezzik és foly6 vizzel

2—3 6ran at kimossuk.

sahoz clklohexanon

és diklénetan keve-
rékében (esetleg csak
ctklohexanonban) PVC-t
oldunk feL A siri olda-
tot metllkloriddal vagy
dlkléretannal higitjuk a
kivant téménységre. Az
oldashoz felhasznalhato
a tetirahidrufuran is. A
ragasztott felllet vagy
targy csak a ragasztas
utan 24 éraval hasznal-
haté, JO6 szellGztetésrol
kell gondoskodni, men
az olddszerek g6zeJjPhér-
gezv

PVC-térgyak ragaszta-

A legtobb mianyag ra-
il gasrihaté Igy a plexit
4z jot oldja dg ragasztja
a kloroform. A troiitul, po-

lisrtirol targyak benzollal
ragaszthatok, a poliamld
mianyagtargyak ragaszta-

sara S Jégecet, vagyis a >l
szazalékos eeetsav hasznal-
haté.

“w*~dor Istvan



FOGASOK A SATOK-
FELALLtTASHOZ
atorielallitaskor mindig
S Fondot okoz a f[]g%(i-
eges tartorGdak elhe-
lyezése, mert a végeknek
szilard alapon kell nyugod-
niuk. J6 megoldas, ha el-
dobott boroslveghe foldet
dongolink, s fellel lefelé a
talajba sullyesztjuk. Homo-
rG alja nagyszerl tamaszté-
kot ad a tartéradnak.

A feszit6kotelek végét
tart6 covek koénnyen kila-
zul a foldbél. Ha két faha-
sabot agyazunk a talajba,
s ezek kozé utjuk be a co-
veket, szilard tartast ka-
punk.

tabori olvasélampa >

a a satorban esténként
H még egy negyedoracs-
kat zavartalanul ol-
vasgathatunk, sokkal ottho-
nosabban érezzik magun-
k&t a tadborban. Hajlitsunk
zseblampéank  koré  lagy
aluminlumdrétot. s a droét
szabad végét bljtassuk a
fejlink folé jutd satorablak
gomblyukaiba. gy a lampa
pontosan az olvasnivalét
vilagitja meg.

TABORI debékau

Givés, nedves idében a kirdndul6 legveszedelme-
H sebb eIIensé?(e az alulrol felszivodo nedvesség. Er-

_demes Ilyenkor fél 6raval hamarabb tabort Gtni,
s kovekb6l, Y-alakl és egyenes fadgakbo6l derékaljat
késziteni. E folé hGzzuk aztan a satrat. A derékaljra
helyezzilk a gumimatracot vag}/ a pokrocot. Ha széna Is
kerul a derékaljra, teritstink folé vékony PVC-lepedét,
hogy a nedvesseg felszivodasat megakadalyozzuk.

UGYESKEDES A _TABOR-
BAN — DROTTAL
16nb6z6 atmérdjd drot-
K darabokbél — és »lele-
ményességhbl« - sok
hasznos tdbori felszerelés
készithetd. Kett6t be Is mu-
tatunk  rajzainkon:  egy
gyertyatartét és egy iro-
szertartot. Mindkettonek az
az érdekessége, hogy egyet-
len szal drotbdl készalt.” A
drotvégeket nyilak jeldlik a
rajzokon. A tdbbi  olyan
egyszer(i, hogy nem Is kell
hozza kulén 'magyarazat.
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KENYELMES SATOB

Bizoményi Aruh4dzakban még most
A is olcson” kapni katonai satorlapokat.

Ha az el@irasos két darab helyett
harmat véséarolunk, kényelmes satorhoz
Jutunk. A satorlapok dsszegombolasa egy-
szeri, s a megnagyobbitott” satorban még
a hosszabb ladbuak Is kényelmesen ki-
nyujtézhatnak. E megoldas = esetében a
satorba meég akkor sem esik be az es6, ha
a satorajté nyitva van.

TABORI TUSOLO

nagy melegben a
A taborban Is Jolesik
\ az Gdjt6 zuhany
Kis (ligyességgel kony-
nyen készithetink tabo-
ri tusol6t. Csak egy na-
(k;yobb tartalyra és egy
isebb  konzervdobozra

van hozzd szikség. A

n.a%yobb tartalyba vizet
toltlink, s ehhez a képen
lathatd6 maédon csatla-
koztatjuk a zuhanyozo
rézsat, amely voltakép-
en alul “korkordsen
|Iyu?_Patott konzervdo-
boz. Ha a zsinort meg-
hozzuk, a tartdly meg-
dél, s a viz a zuhanyozé
rézsan keresztil perme-
tez leielé.

TABORI KONYHAFELSZERELES

gy  oszlop tetejére szOgeit konzervdoboz remek tar-

E tdja a szakacsfelszerelésnek. Ha nincs kéznél
Usztmer6-kanalunk, rajzunk alapjan dres

zervdobozbdl ezt Is konnyen készithetunk.

S6- vagy cukortartét is készithetlink konzervdoboz-
bol. Kat, "pontosan egymasbaill6 doboz oldalan sav
alakl nyilasokat vagunk. A kisebb doboz elforgatésaval
a nyilas nagysaga, s lgy az adagoléas Is szabalyozhat6.

Ev@eszk6zeinket agy tarolhatjuk célszerten, hogy
két zsineget lancalakban 0sszefonunk, s két karé Kko-
Z'QIE[ kifeszltjuk. A kést, villat a lancszemekbe helyez-
ziik.

kon-

SZERSZAM-SATOR

onnyen rendben tart-
hatjuk és mego6vhat-
juk tdbori szersza-

mainkat az ld6jaras viszon-
tagsagaitél, ha a rajzon
lathat6 egyszerli szerszam-
satrat elkészitjuk. A faru-
dakat csapolassal vagy
drottal kotozve erdsitjuk
egymashoz. A vizhatlan te-
tévaszon A-val Jeldlt végé-
re vastagabb fadgat szdge-
link, ez tartja feszesen a
tet6t. A szerszdmok egy
kettéf(irészelt kis fatdrzs
két fele kozott sorakoznak.
A szekercéknek még kildn
tartot Is készithetink.



TABORI TUZHELYEK

z ezermester sokféle
A modjat tudja  tabori

tlizhely rogtonzésének,
fme, most Is bemutatunk
két j6 megoldast.

Ha két tégla akad kéznél,
ez a legegyszer(ibb tlzhely.
Hosszanti élukre allitva ne
rakjuk azonban tulsadgosan
kozel egymashoz 6ket. mert
igy nem jut elég levegl az
égés taplalasdhoz, s a lang
csak kis részét heviti a tliz-
re tett f6z6edénynek. Té(];-
la hijan négy kddarab Is
megfelel. A tuzel6t a raj-
zon lathaté modon ren-
dezzik el kozottik. A négy
kédarab azonban egy szint-
ben legyen, kilénben a
f6z6edény lebillen

réluk.
HALOZSAK — PAPIRBOL

ulféldon egyre jobban

terjed a mini-sator, a

papirbél készilt halo-
zsak. Kulondsen akkor tesz
j6 szolgalatot, amikor ere-
detileg nem volt szandé-
kunkban szabadban tolteni
az éjszakdt. A cementes
zsakok anyagéahoz hasonld
papirb6l készult, tobb ré-
tegl zsékra legfelil egé-
szen vékony PVC-huzat
keril, a nedvesség elleni
védekezésul. A  halozsdk
teljes sulya nem éri el az
1 kg-ot.

tabori ebédlé

osszabb_ tdborozéshoz érdemes elké-
H sziteni a rajzon lathat6 kényelmes

tdbori ebédlot, A tartdszerkezet vas-
tagabb, az asztal és a padok vékonyabb
faagakbol készilnek. A csatlakozo alkat-
részeket csapoldssal vagy drotkotéssel
erdsitjik 6ssze. A naggl meleg elleni vé-
dekezésul séatorponyvabél arnyékvetdt is
szerkeszthetiink.

FURDOS2i04iA a taborban

abori firdészobankba el6szér »bevezetjilk« a vizet.
T Nagyobb konzervdobozt féldbe vert’ kar6hoz ko-
tozunk. A doboz a viztartaly, amel&/_bol az aljan at
utott lyukon at folyik ki a viz. A csap Kis zsindrra fi-
zott dugd, amellyel tetszés szerint elzarhatjuk a tar-
ta}l&lt. lefolyot agakkal befedett gédor helyettesiti.
szappan- és fogkefetartdé konzervdobozbhol készil.
A palédstot a_két szemkozti oldalan ferlvalgjuk és az alj-
lemezt felhajlitjuk. Ennek egyik felénéla tartot egy
kar6 tetejére szogeljuk. o
_Ha peg%,. egymasra mer6legesen 4ll6 rudat egy fa-
torzshoz “kotozunk, maris készen van a tlrdlkozotarto.



A TOLT OT OL LiAVI TAS

tolt6toll mindennapi
A munkéank: legfontosabb
segédeszkoze. Mégis
kevesen ismerik szerkeze-
téit, alkatrészeit. Pedig, ha
valami baja esik, konnyd
otthon la megjavitani.
Ha elromlott a tolt6tol-
lunk, lassunk hozza szétsze-
reléséhez. MI kell ehhez?
Elsésorban egy vékony gu-

mllemez; ezzel megfogva
csavarjuk szét az alkatré-
szeket. Erésebb megfogés-

hoz olyan kombinalt (tavir-
dasz) fog6t haszndlunk,
amelynek két pofajara egy-
egy gumics6-darabkat hu-
zunk. Sziukség van még
egy borszesz-lampara Is.

Szétszedéskor elfszér a
kupakot vesszik le, majd a
nyakat csavarjuk kl o6vato-
san a testbél. Ha a szét-
szedés nem megy konnyen,
akkor a borszesz-lang felett
néhanyszor athtzzuk a me-
netes részt. Vigyéazzunk,
mert a keménygumi, de f6-
ként a celluloid gyudlékony.

Ezutan megkeressiik a hi-
bat. Ha Irds kodzben nem
jon alland6an a tinta, vagy
éppen tdlsdgosan  folyik,
akkor a nyakrészt szedjuk
szét. Ha viszont felszivés-
kor nem telitédik a tartaly,
vagy egyaltalan nem lehet
benne mozgatni a dugaty-
tyat, akkor a tolt6toll-testet
vizsgéaljuk meg.

A nyak szétszedése. A
tollat heggyel lefelé ke-
ményfa tuskéba furt lyuk-
ba dugjuk, amelynek pere-
me a nyakrészt visszatart-
ja. A tintavezet6 atmérgjé-

FELSO KUPAK
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nek megfelel§ iomraddal és
kis kalapéaccsal kiutjik a
tintavezet6t a nyakbél. Az
igy szétszedett részeket egy
pohér vizbe dobjuk, hogy
a radjuk rakodott tinta le-
old6djék. A tintavezetd va-
jatalt kalon is Kitisztitjuk.
Visszaszereléskor a toll-
hegynek pontosan ra kell
fekidnie a tintavezetdre.
Egyik se legyen zsiros,
mert akkor a tintavezet6
és a tollhegy kozoétt nem

FIGYELEM!

A Radiéamatérok Bolt-
ja tatarozast munkala-
tok miatt a Lenin korat
76. szam alatti Uzlethe-
lyiségh6l Ideiglenesen a
Nagymez6 u. 27, szdmdu
hazba koltozott, s az
arusitast zavartalanul ott
folytatja.
Kaphatok: Siemens és
Tesla gyartmanyu elekt-
rolit kondenzatorok, s
kiarusitasra kerilnek
kuldonboz6 tipusu réadio-
roncsok.
»Il, sz. KERAVILL«
Telefon: 316—494.

szivarog végig a tinta. A
megtisztitott tollat a tinta-
vezetével egyutt kézzel
vagy fogéval a nyakrészbe
szoritjuk.

A dugattyd megjavitasa.
A dugattyd a csavargomb
forgatdsaval rendszerint a
nyakrész felé kitolhato, A
szarrol levagjuk a tomitést.

mr

ABC-ie

s a Vvégét megtisztitjuk.
Szerziink egy »egészséges*
paraiadugét, s ebbdl a to-
mitésnek megfelel6 darabot
levagunk. A témités koze-
pébe megfelel6 méretld vé-
konyfalt csével lyukat fa-
runk. A szabélyosan Kkilyu-
kasztott tomitést megol-
vasztott keménygumival ra-
gasztjuk a szlvoszar végé-
re. Kis keménygumi darab-

k&t borszesz-lAngban meg-
gyujtunk, majd a langot
elfajva, a megolvadt részt

rdkenjik a szivészar végé-
re, s azt a tdmitésbe nyom-
juk. Ha jol sikerult a ra-
gasztas, akkor a tomitést
cslszolopapirral az atlatszo
rész bels6  atmér6jének
megfelelden hengeresre
munkaljuk. Ezutdn a témi-
tést szarvasfaggyudval be-
kenjuk és néhényszor at-
hizzuk a borszesz-lang fe-
lett, hogy egyenletes bevo-
natot alkosson.

A tomitéssel elldtott szi-
vészéarat a spirdl segitségé-
vel behuzatjuk a testbe. Ha
nehezen menne, akkor Kkis
filmdarabkéaval segitjuk be.
A tomitést Ggy prébaljuk
kl, hogy megnedvesitett uj-
junkkal befogjuk a nyilast,
s kozben a csavargombot
forgatjuk. Ha jé a tomités,
okkor érezni lehet, hogy a
levegé odaszippantja az uj-
junkat. A nyak vlsszacsa-
varaskor a meneteket ken-
juk be szarvasfaggyuval.

Sz. T.



HA MUFENYNEL FENYKEPEZUNK...

legtobb amatérnek, ha

mdlénynél akar fény-

képezni, nehézséget
okoz, hogy a lakdsban a
villamos hal6zat megenge-
dett terhelése alacsony.
Ezért amatér célokra leg-
megfelel6bbek a tllfeszitett
Tungsraphot S-1zzok. Ezek
élettartama azonban rovid,
csak kb. 2 éra. Ez bizony
nagyon kevés, kilondsen a
tobbi 1zz6 ezeroras teljesit-
ményéhez viszonyitva. De
segithetink magunkon.
Két alternativ kapcsol6val
olyan kapcsoladst hozunk
létre, hogy egy mozdulat-
tal padrhuzamosan vagy so-

Raktarfelesleg kiarusitasa

RADIO ALKATRESZEK

RAVEL

V., Petéfi S. u. 1315

1d6:
tél 18 oraig.

Arusitasi
9.30-
Szombaton:

9.30- tél 14 oraig.

rosan kapcsolhassuk az Iz-és a

z6kat (1. 4bra). Ha sorba
kapcsolt lzzokkal  allitjuk
be a téméat és csak az ex-
pondlds pillanatara kap-
csolunk parhuzamosra,
ilyen moédon kis gyakorlat
utdn tizszeresére-hlsszoro-
sadra ndvelhetjik Tungsra-
phot-lzz6nM élettartamat.
Még azt Is elérhetjuk, hogy
110 V-os lzzékkal fényké-
pezhetink 220 V-os héalozat-
nél. Két alternativ kapcsol6
helyett egy kétdramkords
kapcsolé Is megfelel, némi
atalakitadssal. Kevesebb he-
lyet foglal el, s egy moz-
dulattal &llithato.
Kapcsoldrendszerink még
egy kozdénséges tombler-
kapcsoloval is kiegészithe-
t6. Ez kozvetlenul, a vil-
lasdug6é kihuzédsa  nélkal
megszakitja az  &aramkaort.
S6t, még egy er@saramdi
csengényomot  Is  alkal-
mazhatunk, s ezt akéar lab-
bal, akar a fényképez6gé-
pet tartdé kezinkkel miko-
désbe hozhatjuk. Igy valo6-
ban-csak az expozicié Ide-
jére villantjuk fel a lam-
pakat, ami nagy el6ny, ki-
londsen gyermekfényképe-
zéskor.

Fényképink Ilyen elren-
dezést mutat. A kapcsolok

csatlakozokéabelek
azért sotétek. |Illetve vila-
gosak, hogy ratekIntésre
rogton lassuk, melyik kap-
csolo melyik  lampéhoz
tartozik. Természetesen T-
elosztéval mindkét kimend
vezetékre tébb ég6é is kap-
csolhat6. csak arra' kell vi-
gyazni, hogy mindkét agat
egyforman terheljik, ki-
I6nben ldmpéink sorba kap-
csoladsndl nem égnek egy-
forma fényergvel.

Kapcsolasi vazlat. |I.

ban sorba, I,

parhuzamosan  kapcsolva.

A, és A. — alternativ kap-

csolok, K — a kapcsold és
a nyomégomb helye

AALOJAI

|. &llas-
allasban
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Hdbszabalyzo
AKVARIUMUNKHOZ

||ly inyeimet, biztonsagot és
A mintegy 3040 sz&za-
Iék megtakaritast Je-
lent az &ramfogyasztasban,
ba hészabéalyzé berendezést
alkalmazunk akvériu-
munkhoz. Elkészitése héazi-
lag sem 6rdongds mester-
ség, s még a kezdd is si-
kert érhet el, ha pontos és
gondos munkat végez.

Miel6tt elkészitéséhez hoz-
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zdkezdenénk, az 1. Aabra
alapjan - amelyen a ve-
zérl6iéi szerkezete és be-
rendezésink kapcsoldsanak
elve lathatd - ismerkedjunk
meg készllékiunk szerkeze-
tével. H6szabalyzénk egyéb-
ként két megoldasban ké-
szithetd el: 100-150 Wattig
jelfogos szerkezettel, vagy
nagyobb, tetszés szerinti,

skér 1kllowattos terhelésre,
kontaktoros  megoldasban.
Ez a megoldas rajzunk
szaggatott vonalas Kkiegé-
szitésén lathatd.

Mit kell tudnunk

a vezérlgiéjrol?
A medencékben elhelye-
zett f(it6testek ki- és be-
kapcsoléasat, a beallitott
vizh6mérséklet 1 C fokon
belul valé megtartdsadt a
vezérmedencében elhelye-
zett vezérléfej végzi, Ez
3-4 mm bels§ atmérdjd
tvegcsé, amelynek egyik
végét beforrasztjuk, a ma-
sik végét pedig Kkissé Kita-
gitjuk. Hosszusaga akkora
legyen, hogy a medencébe
allitva 3-4 cm-rel klélljon
a takaréuveg felett. Harom-

negyed részéig megtdltjuk
higannyal.
Miel6tt az érintkezdket

behelyeznénk, kis dugét ké-
szitink parafabol vagy m-
anyagh6l, ennek kozepébe
lyukat égetiink, s kis sar-
garéz cs6szegecset dugunk
bele. Alsé részét Kklpere-
mezzik, felsé részéhez pe-
dig vékony, hajlékony hu-
zalt forrasztunk. Az (veg-
cs6be vékony, egyenesre
hazott vasdrétot dugunk,
Ggy, hogy a cs6 fala mellé
simulva 1—2 cm-re nyuljon
a higanyba (1. érintkez8). A
huzalt a kis dugéval rog-
zitjuk. A sargaréz csésze-
gecsen vastagabb, szorosan
mozg6é acéldrotot, kerék-
parktlllét dugunk &t, felsé
végére Kkis gombot erdgsit-



ve. Ennek emelésével vagy
stllyesztésével allitjuk be
a kivant héfokot. A sza-
balyzé huzalnak azon a
hémérsékleten kell  érint-
keznie a higannyal, ame-
lyen a viz hdémérsékletét
tartani akarjuk.

Hogyan miikdédik?

Mind a flit6testeket, mind
pedig a vezérl6berendezést
halézati fesziltségrél tap-
laljuk. A K kapcsolén, B
biztositékon  keresztil
amely a flt6k zarlata el-
len véd - a feszultség rész-
ben a flit6khoz" »észben egy
kis transzforméatorhoz ke-
ril, amely a szekunder ol-
dal >ft30—35V; 30—« mA-rel
terhelhet6 feszultséget szol-
galtdt. Ezt'az alacsony fe-
szliltséget 2 db JB-30 mm
atmérdji szeléntarcsaval
egyenlranyltjuk. Az egyen-

Irdnyitott feszultség mda-
kodteti majd jelfogdnkat
aszerint, hogy a higany

hozzéér-e a szabélyz6 hu-
zalhoz vagy nem.

Ha a viz melegszik, a hi-
gany kitadgul, s a h6mérére
ellenérzétt héfokot elérve
hozzaér a szabalyzé huzal-
hoz. Zarodik a jelfogd
dramkore: a jelfog6 meg-
hdz, mozg6 érintkez6je el-
vélik, az L1 lampa kigyul-
lad, s a f(t6k Aaramkore
megszakad. Kontaktoros
megoldas esetében a kon-
taktor elenged, bontja a fd-
t6k aramat. A C 1-2 mikro-
farad értékld kondenzatort
a szikraoltds céljabél al-
kalmazzuk.

Ha a viz h6foka csokken,
a higany elvalik a szabaly-
z6 huzalr6l, megszakad a

jelfog6 &ramkore, az LI
lampa kialszik, a jelfogo
elenged, érintkez6i zardd-

nak, fesziltséget kapnak a
fit6testek, és filtik a me-

dence vizét. Kontaktoros
megoldas esetében a kon-
taktor tekercse 4aramot kap.
meghlz, zarja a flté6k ko-
,Zét és az egész rendszerben
.megindul a fltés. Az L2
ldmpa  kigyullad, s Jelzi:
tizemben van a f(ités. L1
lampéanak olyat valasszunk,
amelynek kicsiny az éara-
ma. Ez a ldmpa amellett,
hogy a fiités kikapcsoldsat

vum am

2

2. abra

jelzi, egyben a vezérléfej-
nek és a -jelfogbnak az
aramkorét Is védi, mint a
biztositék. tL2 Jelz6lampa-
nak a hal6zati feszultség-
nek megfelel6 mignon-izz6t
hasznélhatunk.

Végszerelés
A jelfog6tél csak annyit
kivdnunk, hogy .24 V fe-
sziiltségre biztoséan meg-
hGzzon, s legaldbb égy
nagy érintkez6kkel ellatott
rugéparja legyen, amely
akkor. amikor a Jelfog6
nem kap aramot, zarva le-
gyen. Kisebb érintkezék
esetében 2 rugo6part parhu-

zamosan kdéthetiink.
Kis transzformatort az
Ezermester mar kozolt le-
frasa szerint magunk is ké-

szithetink. A vasmag ke-
resztmetszete 1 cm" Is le-
het. Fontos a primer és a

szekunder tekercsek kozotti
J6 és gondos szigetelés

Kontaktort a halézati fe-
sziltségnek megfelel6 meg-
hiz6 tekerccsel vasarol-
junk. Minél Kkisebb tipust
vegylnk. Alkalmazésa sok
medence és nagy terhelés
esetében  nélkuldzhetetlen.

KAPcsoio B lzm iriK

A vezérl6fej Kkivételével
az egész berendezést  kis
dobozba szereljik (2. abra).
A gondos kabelezés és a
pontos munka Igen fontos.
Az el6lapon elhelyezett du-
gaszhivelyek, kapcsold,
Jelz6lampék mind a szere-
lést, mind pedig az ellen-
6rzést kényelmessé teszik.

A v&értbhfej kijové veze-
tékparjat ajanlatos az uveg-
cs6hdz rogziteni, hogy az
érintkez6k a huzal mozga-
tdsdval le ne tdrjenek.

Kévetkez6 lapszamunk-
ban a kilonb6z6 méreti
medencékbe alkalmazandé
fliték nagysagéanak szamita-
sat adjuk 1 vezérl6ié] al-
kalmazasa esetére.

| Jozsa Gyorgy
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VIZSZINTES: 1. Csapég%-
bol készitheté szerszam. 1Z
Inkabb folé!  U. Valami
egyébbé. 14. Folyadékba
I6gat. IS. Készits godrot! 11

Igyekszik _1IS. Bantalmazd |
IS” Nével6vel: lzesit6. ZI.
Vissza: tlizet szlntet. 22

Evszamok el6tt &ll6 latin
sz6. 24. Az elektromos el-
lenallds mértékegysége. 28.

UJ KERDESUNK

Kertben van. 21. Telektulaj-
donosok nagy barkacs-val-
lalkozasa. 22" lgen, oroszul.
20. Korszak. 31. Egy rémai
szém és egy korjélzé ro-
vidités — de_ mind a kettd
equfor_ma. 22. Magaé. .
észiti a héazat. 38." Skéla-
hangok. 32.. Fontos foto-
anyag. 40. Allami jovede-
lem. 41. Nielsen, a hires

Pisaban ferde torony all. Vajon

ugyanolyan szilardan

allna-e, "ha

magassdgat megkétszereznék (fel-
téve, hogy a falak és az alapozas
elbirjdk "a fokozott nyomast)?

JULIUSI  MEGFEJTESEK:

Keresztrejtvény: Kerités-
fon6égép. Modern kerti pad.
Motortakard. Szallitékocsi.
Kérdésiunk: A balesetr6l
eldszor a buvar vett tudo-
mast, mert a hang a viz
alatt  sokkal gyorsabban
terjed, mint a levegében. 0
a zatonyra futds okozta
surlédas zajat hallotta meg,
a leveg6ben terjed6 flttyot
nem. Masodiknak a rend-
6r hallotta meg. 6 hallotta
a sOrlédas zajat is és a
futtyot Is. Utoljara hallot-
ta meg a piléta, de 6 csak
a futtyot, mert a g6zsip
elég er6s hangot ad ahhoz,
hogy a vitorlaz6 suhogésat
keresztilharsogja. Azért
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hallotta meg utoljara, mert
bar 6 volt 1égvonalban a
legkdzelebb, de ugyanak-
kor ezer méterrel ‘maga-
sabban Is jart, tehat a
hangnak olyan utat kellett
megtennie, mint egy 1000
m hosszi befogéji derék-
sz0gl héromszdog atfogoja-
nak hossza, hozzavet6lege-
sen 14 km-t, tehat mesz-
szebb volt, mint a rendér.
Onnan tudta meg. hogy a
haf’c’) bajban van, mert 6t-
nél tobb egymést kovetd
fattyot hallott, ez pedig a
hajok vészjelzése.

KONYVJUTALMAINK:
Németh E6rs, Debrecen.
- Csapiar Pal, Dombovar.

némafilm-sztar keresztneve
volt. 42, Kényvbe temet-
kezik. 44. Galad.

FUGGOLEGES: 1. Prak-
tikus szerkezet amatér-foto-
sok szadméra. 2. Csésze,
kanna van llyen. 3. Balkani
folyd. 4. Varré6 mozdulatot
tesz. 3. Visszads. 8 Lenti. 1
Annyi mint, rovidités. 2.
Csapas fele. Bizonyara
4lmos. 10. Fortélyos.” 11.
Konnyén megvaldsithato ot-
let ‘kirandulok = szamara,
13. Kombinalt tabori-kerti
barkaé*-szerszdm. 18. Fa-

rudacskabol készithet§ egy-
szerli szerkezet, munKa-
darab befogasara. 19. Be-

jarat, fonetikus idegen sz6-
val. 20. Egy veszprémi fa-
lub6l valé.” 23. Bibliai bar-
kés. 23. Magyar Tavirati
Iroda. 21. »A" vigdzvegy-*
férfi f6szerepe. 22.... fiam:
szeretetteljes  megsz6litas.
. Nem holtan. 33 Ez év-
ben. 31. A kopasz. 39. Ilde-
en férfinév. 4L ... marsi
. ... Irltusz. 44. Rangki-
sebbitd.
Bekildend6 az 1 és 21.
vizszintes, valamint az 1.,
11, 13. és 18. f'ggé’leges sor
megfejtése, -REJTVENY-
megjeloléssel, 1932. szep-
tember 1-lg, szerkeszt6sé-
glink elmére.
— Reg6si Imre, Budapest.
- Petres Istvan, Szombat-
hely. - Kokényesl Mihaly,
Nyiregyhéza.

«SSRHSKdld

1933. augusztus
Il._ évfolyam, 8 szdm
Felelés szerkesztd:
Varhelyi Tamas .
Felelfs .kiado: az Ifjlusagi
Lapkiadd Vallalat lgazgatdja
Szerkesztéség és kiadohiva-
tal; Budapest, VIII., Blaha
Lujza tér 1—3. Tel.: 343—100
Megjelenlk havonta egzszer
gy szam ara 2— Ft
El6fizetési  arak: negyed-
évre 6,— Ft, félévre 12—Ft,
_egész évre 24— Ft
Terjesztik: Budapesten a
Féposta Hirlapterjesztd
Uzeme, vidéken ‘a helyi
hirlapterjesztessel foglal-
_ koz6 postahivatalok
El6fizethet6 a 61700 szamu
csekkszamlan barmely
postahivatalnal

2-582923. Athenaeum
(F. v.: Soproni Béla)




FURDOSZOBA
SZEKRENYKE

odem, szép butordarab
M a képen lathaté flrdé-

szobai szekrényke.
Amilyen tetszet6s, olyan
egyszer( is az elkészitése.
Harom, csapokkal szaba-
lyozhaté magassagl polcan
kényelmes helyet taladlha-
tunk a torulkoz6knek, az
alsé zart részében pedig a
szappannak, tisztitészerek-
nek, egyéb furdéfelszerelés-
nek.

A megadott méretek ter-
mészetesen tetszés szerint
megvaltoztathatok. Ebben a
tekintetben a rendelkezésre
allé hely és a rendelkezésre
all6 faanyag mérete a don-
t6. A rajzon lathatéd szek-
rényke 1 collos, 30 cm szé-
les deszkaanyag felhaszna-
lasdval készult. A tartéru-
dak 90 cm hosszU, 2,5 cm
atmér6ji  keményfacsapok.

Ha az alkatrészeket Ki-
szabtuk, megmunkaltuk, a
harom fels6 polcot csavaros
szoritoval Osszeerdsitjik, s
kifarjuk rajtuk a facsapok
atmend furatait, valamint
erre pontosan mer6legesen
a rogzitécsapok helyét.

A szekrényke-rész ajtoke-
rete 18 mm vastagsagu fa-
anyagbdl készul 45 fokos il-
lesztéssel. Enyvezéssel, szo-
geléssel er6sitjuk a szek-
rény elejére. A 18 mm-es le-
mezb6l készilt ajtélap hor-
nyat legjobb korflirészen
megmunkalni. Festésre leg-
jobb a zoméncfesték meg-
felel6 alapozéssal, a fird6-
szoba szinének megfeleld
arnyalatban.

POLC
25x300x500

FACSAPOK 25x900

CSAPOK 6 0

A sakkokosszeel/pods/rcsf

azajro /to *-,
km KAKK/KO *z/s6



NFEDH K0

' MUNKAOARAROP
MEGTAMASZTASA A MGNPAASZ-

TAIBA VERT U-SZOGEPPEL

LERESZEIYE
SZERSZAMTARTO
) FIOKFOGANTYO
MEEAE};%EIIETSEEgERE SZERSZAM
MENETESALATETEPHFZ

K/S CSOYEP,EEMPGOAP
FEIEPOS/TESEPE

CSAPAGY A MODEIEK KEEEKTENGEIY £/f/£Z

SOP 0-SZOG StIPOW A
OESZPAZAPUA Z fPVP
CSOPPENT/A GFSZPA /IGONTGE- CSA SAPOP ==
véteiét.hanehéz ta'pgtat FEIFOGGESZTESEPE

CSGSZTATGHP PAJTA

A TENOEIr HOSSZAS-
RITASOPHOZ A
MONPAASZTAZffA OTVE
CSAPAGY



