760, DECEVBER Uax 2 Ft



SATUBA FOGOTTRABLORA

Gumicsovek felhasitasdhoz hasznos segéd-
eszkdzt készithetink a rajzon lathatd
maodon. Két egymashoz ill6 fadarabba a
csé  atmérdjének megfeleld ?(ysagu
lyukat farunk, majd satuba ng]LI 6ket
olymédon, hogy a furatba borotvapengét
illesztink. Ha ezutan a csovet athuzzuk
a furaton, a borotvapenge felhasitja a

FURAT

POLC

ime egy Otletes mdédszer kis teherbirasd
polcok felerdsitésére. A szekrénybe,
polc oldalfaldba L-csavart hajtunk, s en-
nek fejét a polc aljan kialakitott furatba

illesztjuk
m Gm
VAGYCSAVAR
TTTFOGM
CSOO0ARAB
SZFG

Nem kell félteni szegbeveréskor a kor-
meinket, ha »szegagylt« készitink. Csak
egy rovid csodarab és egy beleill6 gomb-
vasdarab vagy megfelel6 atmérdji csa-
var szikséges hozza. Szegeléskor a sze-
get a csé egyik végébe illesztjuk, a masik
végébe dugjuk a gdmbvas-darabot, s en-

kdnnyebben

forrasztépaka el-
helyezése, tarolasa
sokszor gondot okoz
a barkacsmuhelyben.
Mindig kéznél lesz a
paka, ha fogantyuja-
nak végébe kisméretl
szemescsavart haj-
tunk, és Igy szegre,
csavarra, meghajli-
tott huzaldarabra fel-

akaszthatjuk

Hasznos befogoészer-
kezetet  készithetlink
aproé munkadarabok
megmunkalasahoz
olymédon, hogy egy
nagyméretd csavart
hossziranyban befl-
részelink, s szarnyas-
anyat csavarunk réa

A kamréaban, garazsban, szabadban fal-

nak tamasztott kerékpar koénnyen eldél

és megséril. Elejét vehetjik ennek, ha

a rendszeres parkirozé helyen vastag

gumllemezbdl, bérb6l kivagott fulet csa-

varozunk a falra, s a kormany egyik
szarat a fulbe buajtatjuk



EZERMESTERKEDES TRANZISZTOROKKAL (XIV)
TRANZISZTOROS HALOZATI SZUPER

kovetkez6kben Ismertetett tranziszto-
A ros halézati szuperkészilék a  Kos-

suth- és a Fetdil-adé m(soran kivil
néhany kozéphullamda kulfoldi  allomas
vételére Is hasznalhaté. Kulon antenna-
ét: foldvezeték nélkul mikodik, csupéan a
halézathoz kell csatlakoztatni, Igy a leg-
olcsébb az lzeme. Fogyasztasa oly kevés,
hogy a tébbi villamos héaztartdsi beren-
dezés mellett szamitasba sem johet. Mint-
hogy nem halézati, hanem ferritantermé-
vel mikodik, megszabadulhatunk a vil-
lamos héaztartdsi eszkézok és a rossz vil-
lamosszerelés okozta keresztmoduléaciés
-morgasoktél« is. Ezért kiléndsen alkal-
mas magnetofon-felvételek  készitésére:
nem viszi rd a szalagra a hal6zati bugast.
Erdsit6 részét termeészetesen ielhasznéal-
hatjuk lemezjatsz6-er@sitésre is.

A HALOZATI RESZ

A halézati rész tulajdonképpen -elem-
potlé« (i. 4bra). Szukséges hozza eg{
cseng6transzformator (Tr3), amelyne
primdr oldala a héalézathoz csatlakozik.
Ajanlatos a kapcsolasi rajzon lathat6o biz-
tositékot (B) is beépiteni — legegysze-
ribb, ha erre a célra 3,5 V-os zseblampa-
izz6t alkalmazunk. A ki-bekapcsolast a
hangerét valtoztaté potenclcméteren levd
K1 kapcsoldval végezzik. A szekundér-
oldalon a D3 diédat a 3 V«al jelzett te-
kercsrész szélsé csavarjahoz kotjuk. De
vigydzzunk: a diéda vastagabb ‘vonéassal
jelzett részét kossik a transzformatorra,
a pedig nyil latszik rajta, ez a transz-
formator felé mutasson. A diéda utan
kovetkezik a C20-as kondenzator és az

R22-es ellenéallds. Ez az elektrollttkus
kondenzator (a C19-essel egyitt) 50 uF
értékl. 'Negativ polusa keril a diddara,
a pozitiv pedig a Tr3 transzformator sza-
badon maradt szekundér végére. Erre
a helyre Jobb lenne két 100 gF-os kon-
denzator, mégpedig az UGjfajta 25—30 V
feszlltségre készult. A didda utdn ugyan-
is az egyenfeszlltség kb. 18—11 V, ezt
a 12 V-ra késziult kondenzatorok nem
birjak. A D2 di6da lehet6leg olyan tipusu
legyen, amely kibirja a 30—40 mA-es
aramot is, legjobb tehat a gyakran kap-
hat6 DSISO-as. Az elektrolidkUK konden-
zatorok kozds pozitiv. pdlusa lesz az
elempotld pozitiv, az R22 (500 Ohmos) el-
lenéallas és a C19-es kondenzator nega-
tiv podlusa pedig egylttesen a negativ
sarka.

AZ EROSITO rész

Az er6sité rész (Vb. abra) hasonlit az
oktéberi szamunkban leirt erdsitéhdz, de
az alkalmazott véaltoztatasok javitjadk a
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hangminéséget. A P potenciométerre
(0,5 MOhm) csatlakoztatjuk a plck-kup
vezetéket, ugyanezt -rovidre zAarja az
Rll-es, 50 kOhmos ellenéllas, Igy a be-
menet ellendllasa nem tllsdgosan nagy,
de azért még megfelel6 a kristadly-hang-
szeddkhéz. Ezutan a C15-OS kondenzator
az Ujdonsadg, ez mar a negativ visszacsa-
tolds egyik eleme (1000 pF), az R21-es (100
kOhmos) ellenéallassal e(z;y[jtt. A vissza-
csatolé frekvenciadt a Tr2 kimen6-transz-
formator szekundér-tekercsérél vesszik
le. A tekercs masik végét a pozitiv po-
lusra kotjuk. A polusokat el Kell talalni:
kedvezé ‘esetben a hang kissé gyengil,
de tisztul, kedvezGtlen esetben pedig
begerjed a készulék. A visszacsatolas
mértékét az R21~es ellenallds névelésével
vagy csokkentésével valtoztathatjuk.

Masik hangmlInéség-Javité elemink az
R18-as ellenallas, amelyet a Trl fazisfor-
dité transzformator prlmér oldalara ko-
tink, hogy a tul magas, kellemetlen han-
gokat csokkentstik. Ez az ellenallas kissé
meglapositja a transzformdator  hang-
frekvencla-gorbéjét. A T5-0s tranzisztor
kollektorarol 10 nF-os blokk-kondenzator
(C18) segitségével vagy fejhallgatéhoz
(FH) vezetjuk le hangfreikvenciat, vagy
ugyanezt 'a pontot magnetofonunkhoz
csatlakoztathatjuk. A mélyebb hangot
kedvel6k az Itt alkalmazott banéanhive-
lyeket hangszéré-vétel esetében U-du-
gasszal rovidre zarhatjak, igy a magas
hangok egy része a Ci8-as kondenzétoron
rovidre zarédik.

A végerGsit6 két P13-as (T6, T7) tran-
zisztoranak beallitasahoz =~ féként pz
R20-as ellenallas értékének megvalasz-
tdsa a fontos. Csak milUamper-mérével
lehet a beallitast elvégezni. A kapcsolasi
rajzon a TrZ kozépledgazasanal ket pont-
tal Jelzett helyen a beko6téhuzalt meg-
szakitjuk, s ide kotjuk mllliamper-mé-
rénket. Az R20-as ellenéllas értékét ak-
korara valasszuk, hogy az 4aramergsség
legfeljebb a—3 mA legyen. Mérés kozben

az er@sitére nem szabad hangfrekvenciat
adni. Hasonlé méréssel allitjuk be a T4
és T5 tranzisztorok aramait is. Itt a kol-
lektorvezetéket szakitjuk meg, Ide kétjik
a milliamper-mér6t, az aramer@sség itt
legfeljebb 1 mA lehet. Ha nagy az aram-
er6sség, a T4 tranzisztorndl az Rl4-es
ellenallast, a T5-mél pedig az R15 értékét
kell novelni. A hangfrekvencias részt
a fazisfordito Trl transzformatorral
egyutt 4X10 cm-es bakelitlapra  szerel-
juk. A Tr2 kimené transzforméatort  a
angszorora szereljuk. Minél nagyobb at-
meérdjd hangszorot hasznaljunk,” a  ki-
csinyeknek nemcsak a hatasfokuk rosz-
szabb, hanem a hangjuk is. Itt emlitjik
meg, hogy az oktéberi lapszamunkban
k6zolt erdsité huzalozasi rajzdba sajna-
latos hiba csUszott, az elvi kapcsolasi rajz
azonban j6.

A KOZEPFREKVENCIAS rész

A  kozépfrekvencids rész épitését a
KF-ek elkészitésével kezdjuk. Lehetbleg
»fazékvasat« hasznaljunk, pl. FUG vas-

magot az MHS-boltb6l. E vasmag fel-
hasznéalasaval a két els6 KF-transzfor-
matort Ggy tekercseljuk, hogy a 2/a. raj-
zon lathaté 0 és 1l-es pontok kozé 60, az
1 és 2res pontok kdzé pedig 260 menetet
csévéljunk 0,15-6s zomanchuzalbél. Ez a
primértekercs, tehat az L5 és L7 tekercs.
A 0 és l-es tekercsrész tetejére tekercsel-
juk fel az L6, illetve L8 tekercseket. Ha
elég helyiink van, 02 mm-es huzalbdl 16
menetet. Csak a primértekercset han-
goljuk, mégpedig egy-egy 500 pF-os kon-
denzatorral, igy a frekvencia kb. 125 kHz
lesz. Ezt a frekvenciat az itt hasznalt
P14-es tranzisztorok Kkitlin6en erdsitik.
A harmadik KF primér tekercse pon-
tosan olyan, mint az elsé kett6é, tehat az
L9-es olyan, mint az L7-es, de a szekun-
dér, L10-es tekercs menetszama mar 200,
a huzalvastagsag pedig 01 mm. Hogy az
L10-es tekercs O pontjat hova kossuk,



tehat a T3 tranzisztor emitterére vagy
egyszer(ien a sasszira, azaz a pozitiv po-
lusra, ezt kisérletileg kell megallapitani.
A két els6 KF-tekercset arnyékolni is
kell. Erre a célra kitlin6en hasznalhaték
példaul a rossz elektrolltlkus kondenza-
torok aluminium hazai. Az arnyékolast
a pozitiv p6lusra kell kotnunk. Ha Aar-
nyékolunk és az alkatrészeket a fényké-
pen lathaté hosszu, 4X16 cm-es bakelit-
csikra szereljuk, elkerulhetjik a beger-
jedést, nincs sziukség semlegesitésre.

A kozépirekveneias tranzisztorok ara-
mat az el6bbiekhez hasonléan allitjuk
be. A T2, T3 tranzisztorok kollektor-
vezetékbe (vagy itt jobb a negativ agba)
helyezett mllliampermér6 nem mutathat
tobbet 1 mA-nél. EItér6 aramerfsség ese-
tében a T2-nél az R5 ellenallas, a T3-nd)
pedig az R8 ellenallas értékét valtoztat-
juk. Konnyld a munka: a milliampermé-
rén_azonnal latjuk, mi torténik pl. ha az
R5-OS ellenéllassal (amelynek értéke 150
kOhm) parhuzamosan kétink egy masik
150 kOhmos ellenallast — a mllliamper-
méréd maris tobbet mutat. Hasonlé kisér-
lettel allithatjuk be az emitterbe kotott
ellenéllasokat is.

A kozépfrekvenciadkat csak azutdn lan-
golhatjuk be, ha a tranzisztorok araméat
mar beéallitottuk. A frekvenciara-hango-
las szignalgenerator nélkil nehezen vé-
gezheté el pontosan. Szignalgeneratorral
a Tl kollektorpontjara —(természetesen
tranzisztor nélkdl) csatlakozunk, Igy
hangolhatjuk élesre a mésodik és a har-
madik tekercset. Indikatorként legjobb
cs6voltmérét vagy nagy érzékenységl
milliampermérét hasznéalni, amelyet a DI
diéda negativ po6lusara és a sasszira ko-
tink. Hangolas kozben tavolitsuk el az
R9-es (50 kOhmos) ellenéllas, hogy
fadingklegyenlltés, illetve er@sités-csok-
kenés ne kovetkezzék be, A DI diéda
kisebb 4ramerdsséget biré diéda pl. OA
1150 vagy a DS sorozat kisebb szamai
(pl. DS 35, stb.) is lehet.

A
Fels6 képunk:
készulékunk ha-
l6zati része, az
»«lempétlé-.  Al-
s6 képunk: & ké-
szulék erGsit6- és
k6zépfrekvenciis

része

t/b abra



ALKATRESZEK:

TRANZISZTOROK:
Tl - GFT 45

P13A
TS T7 - P13

DIODAK:
DI = OA 1150
D2 - DS NO

KONDENZATOROK:

Cl, @ = 50 pF-es kett(j* forgo
CS, Cs, C~ Cil, CI* -
4 - 5nF (olagx) A
Cg, Cg, C12 m pF keramikus
C7 - 10 pF elektrolltikui, 10 V
CAQ Cl«, Cl17 = foo pF, elektrolitira*.
10 V
CIS - 3D pF keramikus
, G4 - 4—« UF elektrolitara*, 10 VV

CIS -
ED pF, elektrolltikui, 50 V

Cl», C0 =
ALLASOK:

R7, R26 - 5kOhm
R4 = 40 kOhm

(IR
o
=
3

TRANSZFORMATOROK:

Trt = fordité transzforméator
Prec. litsz. gyartmany
kimendtranszforméator
Prec. Ktsz. gyartmany
cseng6transzformator *

EGYEB: m

F - ferrltrid, 2cm 0

P - 05 mOhm-os potenclométer, kap-
csoléval

H ™ hangsz6ré, 5 Ohm Imp.

Q - plck-up bemenet, bananhivelyek
FH, M - fejhallgaté vagy magnetofon
szaméara kimenet, bananhivelyek

Tr2 -

Tr3 -

K1 - halézati kapcsolé a potenclo-
méteren
K2 - ki-bekapcsolé

B — 0,3 A-es biztositék (skalalzzé)
L - tekercsek (Ismertetésik a szdveg-
ben)

A MODULATOR-OSZCILLATOR-
FOKOZAT

Az elsé kozépfrekvencids transzforma-
tor ledgazasa csatlakozik a modulator-
oszcilldtorhoz az L4-es csatold tekercs-
esei. Ez az oszcillator visszacsatolé te-
kercse. Ha pl. az oszcillaci6 nem Indul
meg, ennek végeit prébaljuk felcserélni,
A csatoldtekercs 20—24 menet az elgb-
biekhez hasonlé vasmagon 0,2 mm-es
lakkozott huzalbél. EIl6szor ezt teker-
cseljuk fel, ennek tetejére kerul az L3-as
rezg6kort tekercs, amelynek menetszama

500 pF-os hangoldékondenzator esetében
ugyancsak fazékvasmagon 64 menet,
0,3 mm-es lakkozott huzalbdl. Leagazas

(az l-es pontnal) a 25. menetnél. Ezt a
ledgazast csatlakoztatjuk 5 nF-es blokk-
kondenzatoron keresztil a TI tranzisz-
tor emuterére.

A mintakésziulékben elsé tranzisztor-
ként GFT '45-0st hasznaltunk. Megfelel
kapcsoldsban hasznalhaté Itt a P15-0S,
valamint a kézeljovében forgalomba ke-
rulé uﬁfajta magyar tranzisztorok —
ezekne felhaszna asara kovetkezdé lap-
szamunkban adunk majd tanacsokat. A
GFT 45 esetében akkor van oszcillacid,
ha az R2 kb. 10-szerese az Rl-nek, az
RI-et azonban nem lehet nagyon Kkicsiny-
re valasztani, kb. 3—5 kOhm a legjobb
érték.

A ferrltantenna készitése egyszerli. Le-
hetéleg Utzehuzalt vagy legalabb 0,2—0,3
mm-es lakkozott huzalt hasznéaljunk. A
tekercsvégeket legjobb ragtapasz-szelet-
kékkel régziteni. Az L1 menetszdma (20X
0,05-0s litze esetében) 45 menet, amelybdl
20 menetet szorosan egymas mellé teker-
cselink, majd 4—5 menetet nagyobb ké-
zokkel, a tobbit azutan szintén szorosan.
A ritka menetek tologatdsdval valtoztat-
hatjuk a tekercs dnkapacitasat, s igy be-
hangolhatjuk a szikséges értékre, ami-
kor egyutt kell futnia a két rezgékdrnek,
a modulator- és az oszcillatorkdérnek. Az
L2 leszed6tekercs 5—6 menet, 0,3 mm-es
lakkozott huzalbél. Ezt ratekercseljik az
Ll-re (3, abra).

A készilék teljes hangolasat csak ak-
kor végezhetjuk el, ha az oszcillator-
moduldtor kér mar mdkoédik. Ekkor egy
erdsebb allomas segitségével az els6 KF-
kort Is behangolhatjuk — nagyobb mi-

szerezettség nélkil.” Kovetkez6 lapsza-
munkban néhény tanacsot adunk maid
az Ezermester-boltban kaphaté oval-

hangszorok megfelel6

illesztésére és a
dobozkészitésre is. F. E.

- RAGASZTOSZALAG
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Asztali
KOSARLABDA-JATEK

li délutanodon j0 szoradozas az
Teaz asztali kosarlabdazas; a la-

kas legtorékenyebb disztargyat
sem kell félteni t6le, hiszen asztalj-
tenisz_ labdékkal megy a jaték. EIS-
szor is a héalotartd oszlopot készit-
Luk el a rajzon megadott méretek-
el, azutdn”a kosar keretét hajlit-
juk meg 2mme-es huzalbél. Régzitését
a huzal visszahajtasaval és az osz-
lopba verésével oldhatjuk meg; Nem
nehezebb a labdakilové elkeszitése
sem. Csak arra kell Ggyelniink, hog
a, kilové-lemezt keményfabol szal-
irdnyba fiirészeljuk, kdldnben ha-
mar eltdrik. Végil a rugdlemezbe,
a Vvégétdl szamitva 40 mm-re 15
mm atméréji lyukat vagunk, a lab-
dénak, s valamilyen csipkemaradék-
bol vagy vaszondarabkabol kivag-
juk és felszereljuk a kosarat. S mar
Jatszhatunk is.” A kosarat 40 cm-re
allitjuk fel a kilov6tél, amelyre ra-
helyezziik a labdat. Ezutan a rugal-
mas lapot lenyomjuk, majd hirte-
len elengedjuk. Ha az irdny meg-
felel6 volt s a lenyomas mértékét
is helyesen vélasztottuk meg, a lab-
da a koséarba hull.

3/0



MESTERKEDES AZ OLAJKALYHAVAL

ekalor oiajkalyha. Mar szamos
haztartdsban megtaladlhaté, és J6 tu-
lajdonsagai kovetkeztében nagy kozked-
veltségnek &rvend. Hasznos tudni azon-
ban néhany gyakorlati fogast kezelésé-
al, beallitasarol, tGzemérdl.

Az e%ik legkorszer(ibb fiitéberendezés:
a

TOLTES —
OLAJFBOCSKOLES NELKUL

A 20 literes, szabvanyos olajkarméaval
valé feltoltéskor gyakran megesik, hogy

aa olaj kifréccsen az égd6térre, vagy a
kalyha tartalyat tditéltjuk. Ilyenkor a
begyUjtds utdn kellemetlen olajszag és

fust keletkezik. A taltoltés és a Kkifrocs-
csenés veszélye elkerilhet§, ha magunk
készitink kéalyhankhoz téltékannat. En-
nek (rtartalma ne legyen nagyobb, mint
az olajkalyha tartdlya, vagyis legfeljebb
10 liter. Alsd részébe szereIiUnk csapot,
erre pedig erdsitsink kortlbeldl 10
cm-es PVC-csovet. Az igy elkészitett, teli
kannat a kalyha tetejére helyezve, lecsa-
varjuk a tartaly zérésagkéjét, majd a
PVC-csovet a tolt6nyllasba dugjuk  és
megnyitjuk a csapot. Ilyen mdédon a tél-
tés kényelmes és biztonsdgos. Ha kaly-
hank kériulbelil  50—60X80—00 cm-es

PVC-lapon all, a tolt6kannat batran ra-
tehetjuk a toltés utan, nem kell félni,
hogy a padlé olajfoltos lesz; az olajcsep-
peket konnyen letdrélhetjuk a PVC-lap-
rol (1. abra).

A KESZULEK BEALLITASA

Az égés csak akkor tokéletes* ha az
olaj és a levegéd Aaramlasanak"aranya
megfelel6. A leveg6aram a zaréemeld
mogott elhelyezett huzatszabalyozo le-
mezzel &llithaté be. Fels6 szélének koze-
Eére csavar van er@sitve, ezen volta-
éppen ellenstly az anya. A csavar for-

asaval a lemez A4llasszdge, a lemez
Hasszogével pedig a levegd éaralmlasa,
VYagyis a huzat szabalyozhaté. Nagy, fis-
tés, sarga langbdl arra kovetkeztethe-
tink, hogP/ kicsi a huzat, vagy tal sok
az olaj. Ilyenkor a kémlelénylas Is be-
kormozédlk. Kis, intenziv fehér lang vi-
szont azt Jelenti, hogy tal nagy a hu-
zat, vagy kevés az olaj. Megfelelo a lang,
ha a fels6 égdégyuriunel fust nélkil lé_?,
tiszta s élénk narancssdrga szinG. a
kormoz, a huzatszabalyozé anyat befelé
csavarjuk mindaddig, amig a kormozddas
meg nem sziinik. El6fordulhat, hogy a
huzatszabalyozé teljesen nyitva van, és
az égés mégsem tokéletes. Ez esetben az
olajadagolon kell allitani. A legkisebb (1)
és a legnagyobb (8) fokozatnal allitsuk
be, e két hatar kozott a fokozatallitod
gombbal szabalyozzuk az adagolast (2
abra).

AZ 1-ES ES 6-0S FOKOZAT

A legkisebb fokozat beéallitasdhoz a fo-
kozatallit6 gombot az 1-es allasba fordit-
juk s — ha kormozoédast tapasztalunk
—az “A- jelzésl csavart a nyi Iranyéba,
balra csavarjuk, korilbelul egynyolcad
fordulattal. A legnagyobb fokozatot pe-
dig Ugy szabalyozzuk be. hogy a foko-
zatéllit6 gombot a 6-os jelre Aallitjuk, s

— kormoz6das esetén — a »B« Jelzési
csavart a nyil Irdnyéaba, jobbra csavar-
juk, korilbelil egynyolcad fordulattal.

Egy-egy allitds utdn véarjunk 8—10 per-
cig. majd a midveletet ismételjuk meg.
mig az égés tokéletes lesz. El6zbéleg a
kérmlelényllasrél toroljuk le a kormot,
s a fokozatallit6 gombot allitsuk 1-es al-
lasba, amig a nagy fust a flstcsdovon ke-
resztil el nem tavozik. A szabalyozast
mindig a huzatszabalyozéassal kezdjuk,
csak akkor térjunk 4t az olajadagolas
beallitasara, ha ezzel nem ériunk el si-
kert. Ha tal nagy a huzat vagy kevés az
olaj, a teend6 ugyanaz, mint nagy és fis-
tés lang esetében, csak ellenkezd érte-
lemben; a huzatszabalyozéval cséikként-



juk a huzatot, vagy az olajszabalyoz6
csavarokkal fokozzuk az olajadagolést.

A beéllitds sok tirelmet, de kevés se-
gédeszkdzt kivan. Legyen kéznél egy
zseblampa az olajszabalyozé csavarok
megvilagitasahoz, és egy korulbelul 3 om
hossz( csavarhizé a csavarok beallitasa-
hoz. Iddjarasvaltozaskor szdmolhatunk
azzal, hogy a helyesen bedllitott kalyha
— féként a legnagyobb fokozaton —jra
kormozni kezd, ez a légnyomasvaltozas-
sal van d&sszefiiggésben. llyenkor csak a
»B« jelzésl csavart kell utanallltanl. Vé-
gul nagyon vigyazzunk arra, hogy kaly-
hank pontosan vizszintesen alljon; a viz-
szintest6l eltéré beallitds sdlyos zavaro-

2. é4bra kat okozhat m(ikédésében.

LEGPARNAS SZEMVEDO

zt a furcsa, Uveg nélkili ban, a szegecselésre ha-
E szemvédGt eredetileg a gyott, 2 cm-es rahagyas-

viharos szélben dolgoz6 nal aluminium-szegecsek-
meteoroldgusok részére ala- kel 0Osszeerdsitjuk O6ket (2.
kitottdak ki, de siel6k, mo- 4abra). Ezutdn a halanték-
torosok is jol felhasznal- nal a 3. dbra szerint lyuk-
hatjdk. A keretébe szorult sorozatot farunk s a lyu-
leveg6, all6 »légparna« fel- kakat reszelGvei hosszlkas
veszi a test melegét, s igy réssé formaljuk a feler@si-
a szem nem koénnyezik a t6 szalag (motoros szem-
hidegtdél, nincs kitéve az (veghez hasznalt, allithatd
esének, honak, s a lég- gumi-szalag) részére. Utol-

aramlasnak sem. s6 miveletként  ragasz-
A légparnds szemvéd6 szunk a szemvédd belsd,
0,8—15 mm vastag plexi- arcfel6li peremére — a
lemezbdl készul. Miel6tt a puha felfekvés és teljes
kivagashoz kezdenénk, légzaras biztositdsara —

kartonpapirb6l készitsik el 08—15 cm vastag md-

a pontos sablont (1. abra). anyaghabb6l készilt szige- kettgs védelme, kiillondsen
Ennek alapjan vagjuk ki tel6csikokat (4. abra). hosszu lesiklasoknal, ugra-
erés olloval vagy lombfi- Er6s napsiitésben a 1ég- soknél tehet j6 szolgélatot.
resszel az egyes elemeket, parnas szemvéd6 ala fel- A légaramlas 110 km/éra
majd  forr6 vizben vagy vehetjuk sététivegl, Vvé- sebességig még a fej oldal-
gazlang fe’ett meghajlitjuk koiykeretes hd-szemiive- ra forditasakor sem tépi le
s a homlok felez6vonala- giinket is. A szem ilyen |égparnas szemvéd6nket.



VedeUtzis
A FAGYKAROK ELLEN

O0zeledik a szigoru tél, bekdszont a
Kesérepedések korszaka Is. Még nem

késé, kell6 gondossdggal és ‘ugyes-
séggel eleiét vehetjuk a sok kellemet-
lenséget, koltséget okoz6 fagykaroknak.
_Fa%yveszél nemcsak akkor™ Jelentke-
zik, ha a héalézatba befagyhat a viz. Fon-
tos tudni, hogy egyes anyagokat 6nma-
gaban az alacsony hémérséklet Is meg-
rongéalhat, A sargarézb6l és oOtvozeteibdl
készult csapok példaul viztelenitve Is
szétfagyhatnak. De egyes mianyagok —
példaul a vizcsapok szelepkerekei — Is
érzékenyek a fagyra; megfagyva meg-
repedeznek, tornek, orlanak, " feluletik
érdessé, lisztessé valik. Még egyes alu-
minium alkatrészeket Is fenyeget ez a
veszély (1). A vezetékhalézat lgazi »ré-
me« azonban a Jéggé fagyott viz.

A cs6haloézat viztelenitése

Els6sorban a szabadban vezetett cs6-
halézatot fenyegeti a szétfagyas veszélye.
A foldtakaré ugyan J6l véd a fagy ellen,
de csak akkor, ha legaldbb 13 méter
vasta?. Nagy hidegben azonban még igy

ag

la befagyhat a cs6. Ha a cs6héalézat egyes
nelyeken — példaul a kerti, udvari csa-
oknal — a felszinre emelkedik, Itt ki-

onosen Jelentkezik a befagyas veszélye.
Ezért ezeket a haldzatszakaszokat vizte-
leniteni kell (2). A viztelenités soran el6-
szor Is elzarjuk az érintett szakasz f6-
csanét, szakaszelzarojat (A), majd a
szakasz legmélyebb “pontjan beépitett,
rendszerint négyzetes feji  vakdugonal
megnyitjuk a viztelenit6 nyilast (C). De
ki kell nyitnunk az érintett kerti csapo-
kat is (B), kulénben a halézatban va-
kuum keletkezik, ami megakadéalyozza a
viz teljes kifolyasat.

Ha végeztink a viztelenitéssel, faggyuUs
koccal témitve csavarjuk vissza a he-
lyére a viztelenité vakdugoét, zarjuk el
a kerti csapot és akasszunk a szakaszel-
zaréra »Viztelenitve, megnyitni tilos l«
feliratd tablat. A Kkerti cSap sargaréz-
va?y mianyag-alkatrészeit gondosan bur-
koljuk be ruhadarabokkal, legkiils6 ré-
tegként PVC-iapokat kotve a fagyvédd
burokra (DI.

A télen is rendszeresen hasznalt ud-
vari, kerti csapokat fonjuk koérul sok-
rétegl szalma- vagy textilbunkolattal, s
kivilrél burkoljuk be vizhatlan PVC-
burkolattal. A sillyesztett kerti, udvari
elzarok aknajaba tomkodjunk  szalmat,
Eapirt, ruhadarabokat. A" csaprészt Is

urkoljuk be, de dgy, hogy kénnyen
szabadda teltessik %3). J6 megoldas az
Is. ha éjszakdra a szakasz lezéardsa és a
viz kicsorgatdsa utadn a' csaprészt lecsa-
varjuk és helyére vakdugot erdsitink,



majd az Igy lezart csévet véddéburokkal
ionjuk koral .

De még igy is megeshet, hogy a viz
belefagg a nyomoécsdbe. Ilyenkor a leg-
nagyobb dvatossaggal kell = hozzafogni a
kiolvasztashoz, amelynek harom f6 sza-
balya van: 1. tdrelem, 2. fokozatos me-
legités, 3. a melegitést csak a haldzat
nyitott végein szabad kezdeni, sohasem
valamelyik zart szakaszan, mert ha a Jég
nem Is repesztette szét a vezetéket, a
hirtelen fejl6dé g6z veti szét.

Legjobb forr6 vizet és villamos hdsu-
?érzot hasznalni a melegitéshez. A be-
agyott csapokat, vakdugokat nyissuk
meg, és a nyilasok mentén locsoljuk
forré vizzel (5/A), vagy melegitsik h6-
sugarzéval a nyilasok "kornyékét (5/B).
Erés, koézvetlen langot maéar csak azért
sem célszeri haszndlni, mert igy a régi,
6lombol készult nyomdcsdveket meg Is
olvaszthatjuk (6).

A fagykar nemcsak a nxomécsﬁveké;,
hanem "a csapadékcsatornakat is fenye-
geti. Az esbcsatornak  leggyakrabban
azért fagynak be, mert a megsillyedt,
megrogyott, igy lejtését vesztett szaka-
szon megall a viz (7/A), vagy a figg6'e-
ges lefoly6szakaszok kezdetén (B), vala-
mint a csatorna Irdnyvalté kanyarjaiban
(C) és a sugartompité végzédéseknél (D)
megakad a c¢satornaba hullott szenny, fa-
levél, s az lgy keletkezett sz(kiletekben
ugyancsak megreked a viz.

A befagyott esécsatornat mindig csak
alulrgl felfelé, az alsé Jégdug6k teljes
kiolvasztasa utdn felfelé haladva szabad
Jégmentesltenl. A fugg6leges csatornak
esetében az alsé szaj kiolvasztdsa utan
legcélszer(ibb a h6t_ a csatorna belse-
jébe Iranyitani (S), Igy a felfelé aramlé
meleg fokozatosan Kkiolvasztja a befa-
gyott szakaszt. De nehogy nagiy hé érje
a csatornat alkoté lemez feliiletét, mert
megsérilhet a bevonata vagy ez d&ssze-
forrasztdsa. A csatorndban maradt du-
got szigonnyal vagy szlgonyszerlien haj-
litott er6sebb huzallal tavolithatjuk el a
csatorna legkdzelebbi szabad nyilasan (9).

SZENNYVIZCSATORNA, C80OKUT

Kiléngsen nagy hideé;ben befagyhat a
szennyvizcsatorna Is. Ebben az “esetben
mindig a felsé, rendszerint hozzaférhe-
t6bb végén kezdjik a melegitést. Hanem
a manyagbol Kkészilt lefolyokat csak
90 fokos vizzel JégmenteslthetJUk, kiulon-
ben a lefolyé6cs6 hamarabb m megolvad,
mint a Jégdug6. Befagyott fajansz- vagy
fémszerelvényeket forro vizzel olvasz-
szunk ki (10).

Befagiés fenyegeti nagy hidegben a
cs6kutakat is, a talaj feletti szlvattylré-
szilkben maradt viz megfagyva szétre-
eszthetl a szivattyat. Célszerd tehat el-
észiteni a 11. abrain lathaté vlzleeresztd
szelepet, amelyet azutdn a szlvattylrész
alatt behegesztink a cs6be. Ezt a Ilég-
szsl ipet megnyitva, a cs6ben levd viz-
oszlap lestllyed, néhany le-fel mozgatas
utdn a szivattya kidrdl — elharul a
szétfagyas veszélye.

4U7



Mire készul

6esztendd végén mindenitt kova-
csoljak a terveket a Jov6 esztendGre

— Szerkesztéségunk is gazdag prog-
rammal készil az IMI. évre. Sok olva-
sonk érdeklédésére a kovetkezékben

vazlatosan beszamolunk réla, milyen ter-
vekkel foglalkozunk, mir6l olvashatnak
majd lapunkban olvasdink a jév6 év els6
felében.

Badi6-elektronlka rovatunkban Uljabb
azda?( tranzisztoros programmal jelent-
ezink; egyebek kozott egy Ujabb tran-
zisztoros szuperkészulék, = tranzisztoros
metroném, fémkereso készitését Irjuk le.
Ismertetink majd kulonleges fotocellas
ét mas tranzisztoros kapcsolasokat (tav-
hémér6 stb.) is, valamint egy 2 Pi-o0s
tranzisztorral m@iko6ds, 5 mA-es alapitu-
szer készitését Is leirjuk. Munkatarsaink

tranzisztoros 6rokvaku, elektronikus
hangszer, s6t, tranzisztoros magnetofon
épitésével is kisérleteznek — a készild

U magyar teljesltménytranzisztor  fel-
hasznalasaval. Sok mas érdekes kapcso-

las — kimend6transzformator nélkili eré-
sit6, URH—TV el6tét, miszerek — leira-
sat Is tervezzuk.

Az IMI. évben Is folytatjuk kedvelt
kisbutor-sorozatunkat, szamos tetszetds,
hasznos butordarab készitésén  dolgo-

zunk, s szeretnénk biztositani is az el-
készitésikhoz szUksé}ges faanyagot az
Ezermester-boltban. Kiszélesitjuk — majd
a legujabb mianyagok felhasznalasat is-
mertetd tanacsadasunkat; szamos m{-
anyagbol készithet6 haszndlati targy Is-
mertetését tervezzik, s leirjuk az 4] md-
gyantak. lakkok, ragasztok szakszerl fel-
hasznalasat Is. Bemutatjuk a haztartas
automatizalasara kidolgozott maddszerein-
két, ismertetjuk binokularis mikroszkép
készitését, szamos korszerl vilagitotest,
fémbutor, furdészoba-, el6szobabUtor ké-
szitését is leirjuk. De minden bizonnyal
nagy barkéacsvallalkozasalnk tarthatnak
a egnagﬁobb érdeklédésre szamot: uni-
verzalis konyhagép, univerzalis barkéacs-
klsgép és abszorpciés rendszer( villamos
héaztartasi h(tészekrény ismertetését ter-
vezzik — amennyiben sikerre vezetnek
ez irdnyu kisérleteink. A munkafogaso-
kat ismertet6 sorozatunkban egyebek
kozott a festékszoras eljarasait, eszkozeit
Irjuk le, nagy részletésséggel foglalko-
zunk majd hétvégi héazak ~készitesével,
kertészkedéssel s nagy mennyiségl jaték,
hasznos felszerelési €s berendezési targy
leirasat is tervezzuk. Biztosan sokan
hasznat latjak majd a januarban Indulé
»Hasznos szamitasok« cim( Gj rovatunk-
nak Is, amelyben hénaprél hénapra a
barkaromunkéban gyakran eléfordulé
szamitasok elvégzésére adunk majd gya-
korlati példakkal Illusztralt tanacsokat.

HOELTAKAIUTO

szerszamok

Ovidesen leesik az els6 h6 —
R amennyi 6romot szerez ez gyer-

mekeiriknek, annyi gondot ‘okoz
a haz el6tti gyalogjaro, kerti ut
rendszeres tisztitasaval a csalad fel-
nétt tagjainak. Néhany célszer(
li;erszé\m megkonnyiti ezt a mun-
ait.

Hasznos ho- vagy jég-lehizot ke-
szithetlink példaul hazilag er6sebb,
vasfogu gereblyébdl, A fogak belso
oldalara acéllemezbdl készitett késit,
oldaléra pedig 2—4 mm-es lemez-
csikbol késziilt  szoritd  el6lapot
szerelink. A két lapot egytt furjuk
ki 8 mm-es fardval, Imajdi M6-0s
csavarokkal és anydkkal er@sitjik a
gereblyére a ho-lehtzot ().

Szélesebb utak, jégpalyak tisztita-
séhoz érdemes Vl'a—g\r}v'-):)s acélcso-
vézra csavarozott, két lapbdl allé
hoétolot késziteni. Egy, két vagy ha-
rom személy is dolgozhat egyszerre
vele. Homlokrészére acéllemezb6l ki-
vagott toldkéseket csavarozunk. A
kések feler6sit6 furatait reszeljuk
kissé ovalisra fligg6leges iranyban,
igy a 'késlemezek a legkedvezébb
magassagba allithatok (3.

A nem teljesen sima feliletl uta-
kon, udvarokon, terraszokon kony-
nyen megakad a hotolo & csak na
faradsaggal emelhet6 at az aikada-



lyokon. Ha a tolélemez két oldalara
kis targonca-kerekeket szerellink,
szabalyozhatjuk a tololemez talaj
feletti magassagat. Ha akadalyba
Utkozunk, nem kell felemelni a ne-
héz hotolot. kis hatralassal lenyom-
iUk a nyelet, megemeljuk a tolo-
emez élét, s marts tuljutunk az
akadalyon <3). Az is célravezetd
megoldas, ha acélradbol hajlitott
sarkantylpart szegecselink, ~vagy
hegesztink a lemez két oldalara. A
kerekeket is, a sarkantyukat is Ugy
kell elhelyezni, hogy a toldlemez ele
a legkedvezObb tolasi szognel érint-
kezzék a talajjal (4).

A nedves, olvado6 vagy frissen hul-
lott hé kbzismerten ratapad a fabdl
készult hdlapatra. Igy sokszor ne-
hezebb a lapat megtisztitdsa, mint
maga a lapatolds. A lapat nyelén
konnyem csusz6 csédarabbol, régi,
kopott, nagy meéretli acélkéstodl,
nyamorugobol és egy acélrid-darab-
bol hasznos lapattisztitot allitha-
tunk 0ssze A toldcsdvet, a kést és
a kozl6rudat osszehegesztjiik, majd
rahtzzuk a nyélre a szerkezetet. A
kést ugy allitjuk be, hogy Kissé ra-
szoruljon a falapat fellletére. A
tolocs6 elé visszatold rugdt helye-
ziink, a nyél tovenél 'pedig rugogatlo
csapot Gtlink a lapatba (5). Igy a to-
lécs6 lenyomésaval kénnyen meg-
tisztithatjuk a lapatot a ratapadt
hotol.



ajanfjuk*k

. hére LAgyulé mdanyagok feldol-
gozasa. Szerk. Macskasy Hugd. A PYC,
polietilén, polimetakrilat, poliamid, polisztl-
rol és még Ujabb »plasztik« anyagok tulaj-

* donséagait és feldolgozasuk maédjat ismerteti.

421 oldal, 224 abra, flizve 28— Ft.

Szenczl Gyula: FEMEK GYALULASA ES
VESESE (Ipari Szakkényvtar). Az anyago-
kat, szerszamokat, gépeket, a hasznalatos
készlilékeket ismerteti, s foglalkozik a
munkadarabok megmunkalasaval.

356 oldal, 321 abra, flizve 21,50 Ft.

PANNONIA MOTORKEREKPAROK KEZE-
LESE ES JAVITASA. TL 250/F, TL 250/D,
TL 250/B tipusok.

143 oldal, 107 abra, flizve 1250 Ft.

Péalinkas Gyula: SZOLESZETI ES BORA-
SZATI ZSEBKONYV. 2. kiadas. A sz6l6ter-
mesztéssel, borkészitéssel kapcsolatos tudni-

Xjk valdk, adatok tomor Osszefoglalasa.

444 oldal, 32 dbra, egészvaszonkot isben 31,— Ft.

Beszerezhet6k a konyvesboltokban és az Gizemi
konyvterjesztéknél.
Postai megrendelések: Allami Koényvterjesztd
Véllalat, Budapest, 4. Postafiok 144. A leg-
n aldbb 50— Ft érték(i rendelések szallitasa
porto és koltségmentes.

 BARKACS
KALYHAELLENZOK

kalyhakboél sugéarzé hé
Atélen kénnyen Kkart te-

het a kozeli buatordara-
bokban, s6t tizet is okoz-
hat. Megvédésik legegysze-
riibb eszkdze a kalyhaellen-
z6. amelyet hazilag is elké-
szithetlink.

Keretét fémcsébdl alakit-
juk ki — 10 mm kulsé at-
mérdji és O mm falvastag-
sagl cs6 a legjobb erre a
célra. Minthogy nincs szik-
ség hegesztésére, forraszta-
sara. egyarant hasznalha-
tunk acél-,. alumirium-
vagy rézcsbvet. Lehetbleg
Jomindéségl, lagy csovetsze-
rezzink be — kdénnyebb
megmunkalni. Hajlitads el6tt
a csévet homokkal megtolt-
juk. két végén bedugaszol-
juk, majd felhevltjuk, igy
az iveknél nem lapulhat be.
Egyszer( ellenz6 készitésé-
hez a csovet csak két pon-
ton kell meghajlitani (2).
Talpat legegyszer(bben 0
késrz)ithet[?nlg,y hogy a csgé>i
végeket az ellenz6-lemezzel
azonos sikban, kozépvonal-
ban. 15—20 cm-re bef(ré-
szeljuk, majd felhevitve azo-
nos ivben kétfelé terpeszt-
juk és a véigeket ellapitjuk.
Végul az érdes éleket resze-
I6vei lesimitjuk, legémbo-
lyitjuk (2).

Védblemezként legjobb 3
—8 mm vastagsagl azbeszt-
lemezt alkalmazni — a té-
mitéseket Aarusité uUzletek-
ben szerezhetd be. Felilete
meglehetdsen sima, egyen-
letes, szildrdsdga azonban
korlatozott. 0,8—1 mm vas-
tagsagu, 20 mm-es széles-
ségli  fémcsikbol  kivagott
és hajlitott bilincsekkel erg-
sitjuk a kerethez <3). A
kalyha felé néz6 oldalat
falfestékkel fessiik fehérre,
(gv visszaveri a rasugarzott
hé egy részét, kevéshé me-
legszik fel. A kalyhéaval el-
lentétes oldalat a butorzat-
hoz ill6 szinre festhetjuk.

Nagy hé visszaverésére
kettés védblemezt kell al-
kalmazni Legegyszer(ibb
két keretet késziteni, s
mindkettére egy-egy az-
besztlemezt szerelni. A ke-



retek labalt Itt mar nem
kell terpeszteni, uagy kell
meghajlitani  6ket,  hogy
mindkett6é kifelé hajoljon
@, A lemezek felergsité
bilincselt 2—25 mim-es le-
mezcslkbél vagjuk ki <5).
Ezzel a megoldassal kb.
t—S cm-es légrés Is marad
a lemezek kozott.

Bonyolultabb a .munka, de
olcsobb, ha a kettés lemezt
koztarto csovecskékre csa-
varozzuk (6. és 7.%. Ilymé-
don az 1. 4bran lathatd "egy-
szerli keretre Is felszerel-
hetjuk a védélemezt oly-
moédon, hogy a lemezcslk-
ra mer6leges iranyban a
koéztartok magassagaban
klsatmérgji furatokat ké-
szitink a keretbe, majd a
koztarté-csovek végzbédései-
nél behurkolt erés fémhu-
zallal a keret furataihoz
ergsitjuk a kettés ellenz6t
(8).

Kemény csébél meglehe-
tésen bonyolult dolog szét-
terpesztett labal késziteni.
Egyszer(ibb, ha ilyen eset-
ben récsavarozott labat al-
kalmazunk. Pontosan de-
rékszégben, azonos magas-
sagban leflirészeljuk a ke-
ret mindkét végét, majd
egyenl6tlenszard — L-szelvé-
nyld fémradbol kialakitjuk
a 9. dbran lathatdé talpat. A
tovabbiakban atfarjuk a ke-
ret cs6végzdOdéseit és felal-
litva a keretet, a mar elké-
szilt furatokon &t bejeldl-
juk a talp oldalaba kerulé
furatok  helyeit.  Kiflras
utan félgombfejl vagy s I-
lyesztett, fényes csavarok-
kal erésitjiuk fel a talpakat.

Most még néhany szét az
ellenz6k méretezésérél. A
védblemez alsé vége a tiiz-
tér aljaval kertljon egy ma-
gassagba, fels6 végzddése
pedig mintegy 20 om-rel le-
gyen magasabb a kalyha
fels6 lapjanal (10.). Széles-
sége a kalyha szélességé-
nek masfélszerese legyen.

Sarkok megvédésére ivel-
nink kell az ellenzét. Hogy
az fvelt ellenz6 megtartsa
alakjat, a keretet alul Is
ossze kell kotnink a felsé
résszel azonos lvelésli koz-
darabbal (11.). A talpak ter-
mészetesen ebben az eset-
ben ne szimmetrikusan he-
lyezkedjenek el. hanem az
Ivelésnek megfeleléen nydl-
janak el6re-hatra.



SZANKO
acélcsobol

Incs az a keményfabol wvalé szanké,

amelyet a gyerekek ténkre ne tud-

ndnak tenni. Az acélcs6bél készilt
szankd viszont allja még a legzabolatla-
nabb lIgénybe/ételt Is. Erdemes tehat
némi munkat és pénzt é&ldozni ra.
3/8—Vi’-oe, varrat nélkili, J6 mindéségl
acélcs6-darabot szerezziink be, egy 4 mé-
teres szal elég az egész szankéhoz,

A csdvet — az 1. abran megadott vagy
tetszés szerint novelt-csokkentett meé-
retek szerint — melegen, példaul he-
geszt6- vagy forrasztépisztollyal valé
lzzitds utdn hajlitsuk meg. Ha el akar-
juk kertlni, hogy az iveknél belapuljon,
eléz6leg toltsik meg szaraz homokkal,
majd mindkét végét zarjuk le fadugok-
kal. Sablonként nagyobb atméréji acél-
riid-darabot, tarcsat, esetleg vashdl ké-
szUlt, kisméretli kocsikereket hasznal-
junk. A hajlitds egyes szakaszait a 2.
adbrasor alapjan végezzik. EI6szor meg-
hajlitiuk a két oldalra nydlé szélat
(1—2), majd felhajlitjuk a hats6 kifutd
szakaszt, és behajlitjuk csonkjait (3—4).
Most Jutunk el a legnehezebb mivelet-
hez, az orrlv kialakitasdhoz. A két ol-
dalt kidldn-kilén, de gyakran dsszeha-
sonlitgatva hajlitsuk meg (5—6). Ezutan
még meghajlitjuk a két keresztbordat (7)
Is, s rahegesztjik &ket az »alvazra« (S).

A kovetkezé mivelet: kivagjuk a ha-
rom keresztlécet, majd ki Is furjuk 6&ket,
miutan a furathelyeket a keresztbordak
furatain at megjeléltik (9). A keményfa-
Ulésléceket 1s Igy, a keresztbordak fu-
ratain at farjuk ki (10). Végul sillyesz-
tett vagy lencsefeji csavarokkal 06ssze-
erdsitjuk a szankot (11). Osszeszerelés
el6tt kétszeres csonaklakk-réteggel von-
juk be a farészeket, a fémrészeket pe-
dig — alapos rozsdatlanitas, tisztitds utan
— fessuk be olajfestékkel.

A legtobb baleset abbdl szarmazik,
hogy az elils6 fémrészek megsértik az
Gtban allékat. Fontos tehat, hogy a cs6-
vaz -homlokfeluletelt- ruharabokbol
szorosan felcsavart bandazzsal vonjuk
be. A bandazs két végz6déséhez hozza
erdsitjuk az erds huzokotelet, s mar nem
Is kell mas a rddlizashoz, mint alkalmas
terep és ho.
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készitiink

égebben mar Ismertettik egy foto-
Rnagyité hazi elkészitésének madjat,

most olvasdink kérésére egy masik
tipust mutatunk be. Fo alkatrészei: az
alaplap a tartéraddal, a lampahaz a kon-
denzorcxkkal, a negatlvtarto és az objek-
ttvtarts, Mindezeket 4—5 mm-es rétegelt
lemezb6l allithatjuk elé. De el8szor Is a
nagyitégép adatait kell meghatdroznunk
az itt Ismertetett készulék 6X6-os és
4X36-0S normalflim masolasara, |Illetve
nagyitdsara alkalmas). Ime, milyen kon-
denzor-atmérével s milyen gyujtétavol-
sadggal kell szdmolnunk a kilonféle ne-
gativok esetében:

A negativ mérete:
24X35 30X 40 45X60 60X60 mm

A kondenzor atmérgje:

5 6 8 10 cm
Az objektiv gyUjtétavolsaga:
5 6 7—8 8—9 cm

A KONDENZORTARTO GS A DOBOZ

6X6-0OS negativhoz tehat legalabb 10 cm
atmér6il kondenzor kell. Készitsik el
elészor a tartéjat. Kondenzorunkat lapos
felével négyzet alaki és li—l cm-rel na-
gyobb rétegelt lemezre helyezzik, korul-
rajzoljuk, majd a megrajzolt kort kivag-
juk — mindjart két peldanyban. Ezutan
még két négyzetes lemezb6l a—3 mm-rel
kisebb korongot vagunk ki, majd a le-
mezeket péarositjuk és dsszeragasztjuk.
Ebbe a keretbe keriil a kondenzor, ame-
lyet kis aluminium nyerlvecskékkel rogzi-
tunk a helyén (1. dbra). Ha mindkét tarto
kész, a kondenzorokat dombord oldaluk-
kal %ymas felé forditva osszetesszuk
Ggy, hogy kozottik 1—2 mm hézag
gyen (2. "abra). Most megmérjik a ket
lemez koOzotti tavolsdgot, és ennek meg-jj
felel6 lécdarabokkal két oldalt  &sszo-
csavarozzuk a kereteket. Az 0Osszedllitas
elétt tisztitsuk meg a kondenzorokat, és
f(zél[]kre hGzzunk 4—5 mm-es fekete csi-
ot

Kovetkezik a doboz elkészitése (3. 4abra).
Lécekbdl alsé és felsé keretet csinalunk,

s oldalaikat rétegelt lemezzel boritjuk.
Akinek modjaban all, rétegelt lem « h»*;
lyett vékony aluminium lemezt is hasz-

nalhat. A fels6 keretet gy szegeUBk 0sz-
sze, hogy oldallemeze egy réteglemasy-
vastagsaggal feljebb legyen (A),;; Alul vé-
konyabb léceket hasznaljunk, hogy
kondenzor minél koézelebb kerfttjon
negativhoz. Miutdn kész a doboz, rasze-

etjik a lampahaztartét; a lampahaz

a
a

belsé felér6l csavarozzuk

er6sen (BL

Most mar a lampahéaz tetejének elké-
szitéséhez foghatunk (4. 4bra). Rétegelt
lemezb6l vagy aluminium lemezb6l olyan
négyzetet vagunk ki, hogy éppen bele-
férjen a keretbe, s a lemezt tdbb helyen

a helyére jo

kilyukasztjuk (B). Ez azért szukséges,
hogy az 1zz6 altal keltett hé eltdvozhas-
sak. Kozépre korongot (D) ragasztunk,

erre pedig valamivel nagyobb, a lampa-
hdz fels6 szélességével megegyez6 mé-
netl lemezt (A) erdsitink, ugyancsak a
kézpontnal. Ezt a feddt azutan kifarjuk
és furatdba rézcsovet, esetleg vascsovet
helyesiink az 5. abra szerint. A csbben
ifiEpméslk, vékonyabb csé csltszkalhat

s fel, ezzel kdézelithetjuk vagy tavo-
lithatjuk majd az 1zz6t. Rogzitése célja-
bél a kilsé csbére szarnyas csavart szere-
link.

A negativ kerettartéjanak: és a cslsz-
danak 0Osszeallitisa nagyon egyszer( (6.
abra A). Négyzet alakld lemezbdl a kon-
|denzor atmér6jénél nagyobb darabot fi-
irészeluink ki, kozepébe pedig a konden-

1 413



TTTr/rrr.vfa

2777777777777721

[*- /.uveG Mfrirfaiso) -H

iK'Vv's) Be«aummunm

ALLITHATO-
VEZETEKTARTO
ALLVANY
- CSUszOCso

fil SEORLTO-

1l rw ,i/?

LAMPAHAZ-
TAREO

{ X KONDIN |
ZORTARTO 1 LAMPAHAZ

{T" KONDEN-
MASOLOHERET-
EARTO
| LENCSE-
FOGLALAT
LENCSE TARTOCSO
PAR
BLENDE



zornél valamivel kisebb kért vagunk (B).
Végul két oldalara kis lécecskékbdl ta-
masztot készitink, s odaszegeljik a lam-
pahaz fenekét borité lemezhez vagy a ke-
rethez, amelyen a kondenzor atmérgjével
egyez6 nyilds van. Ehhez a csuszdahoz
rogzitjuk fakoronggal (D) a felsé objek-
tivesovet (C). A cs6 bels6 mérete kb. 5«
mm, hossza 10 cm. A benne mozgd ob-
Jektivesé rovidebb, kb. 6 cm lehfljt. Ko-
z6ttik legyen annyi hely, hogy”aa,alsé
objektivcsére kis darab filcet ragacsBias-
sunk, lgy az objektiv finoman Aallithatd
maid [EJ. ..

A LENCSE ES A NEQATIVTAKXO

A lencse: 2 db 10 dloptrids menlszkusz,
pozitiv lencse (egyik oldaluk dombord,
a masik homord). Behelyezésik el6tt az
als6 lencsetartd csévet fakoronggal, ru-
géval vagy cs6darabbal peremezzik (E),
s a peremre olyan, fekete papirbdl kiva-
gott kort helyezink, amelynek kdézepében
kb. Vi cm-es lyuk vanb(O). Erre egy
gylir, a gy(rlre pedigja masik lencse
kerii dombord oldalaval felfelé. Végil
az egészet rugoéval, esetleg orarugéval
szoritsuk le, illetve r6gzBBSM <H). A
fényerd szabéalyozasara a J-vel jelzett, ki-
lyuggatott korong szolgal, amulyet az
objektivtarté széléhez rogzithetink (K).

Most a negativtartéon a sor (7. dbra). Ré-
tegelt lemezb8l olyan nagy négyzetet
vagjunk le, hogy atméréje megifWjen a
lampahaz aljara  szerelt
csuszda bels6 atmérGjének. Kozéjéebe 8X6
cm-nél valamivel
gunk, s egy lemezt helyezink ra, amely-
b6l elézéley 6X6 cm-es négyzetet vag-
tunk ki. A két lemezt 0Osszeragasztjuk,
majd a cm-es négyzetbe dveget csi-
szolunk. Hibatlan, egyenletes (veget va-
lasszunk, nehogy torzitson. Ezutdn egy
maéasik, 6 cm széles Uvegdarabot is va-
gunk. E két tGveglap kozé keril majd a
negativ. Az luvegeket aluminium nyel-
vekkel vagy kis rug6s lemezzel régzitjuk
(A), a keretet pedig rugéval szoritjuk le
a cstszdaban (B). Ugyanilyen maddon,
csak mas méretekkel késziil a 24X36-0*
negativtartd is (C).

EGYES TUDNIVALOK

Az alaplapot keményfa-deszkabol vagy
fumirozott puhafa-deszkabdl csinaljuk.
Ferdén helyezziik el rajta a cstszécsovet,
hogy alatta minél szabadabban dolgoz-
hassunk. Ha a cs6 végére menetet va-
gunk, alulrél sullyesztett anyaval rogzit-
hetjuk. Csovet kell rogzitenink a lampa-
tarté faba Is. A csé belsé atmérdle majd-
nem egyezzék a hosszU cs6 kuls6 atmé-

416

iWO0-at elosztjuk .a dioptriaszdmmal.

kisebb négyzetet va-'

r6jével. Csiszoljuk le, oldalan vagjuk ki,
8 menetezzlik. Széarnyas csavarral allit-
hatjuk majd a megfelel6 magassagba (8.
abra). A tartéfa gorbuletét agy alakit-
hatjuk ki, hogy a cs6darabra csiszold-
vasznat helyezve, becsiszoljuk a fa olda-
lat. A nagyité belsé szerkezetét a S 4ab-
rdn mutatjuk be.

A leirt, 6bjektivtarté-rendszert és ob-
jektivet égy régi fényképez6gép harmo-
nika-rendszerével és objektivlével is he-
lyettesithetjuk, igy a blende és a pilla-
natzar beépitésével nincs kudlon gond.
egyébkéntsMiiigényom 6t vagy kapcsoldt
kell inég\ taéhierelnink a készulékbe.
Kondénzort és objektivet az Urania bolt-
ban szerezhetiink ,be (Bp., VNn,, Lenin
korut 96), de esetleg az OFOTERT-lzle-
tekben te kaphatunk. A sziikséges réte-
gelt lemezt, aluminium lemezt, csovet,
rudat pedig az Ezermester boltban (Bp.,
Vili.. Jozsef kor(it 30—32) véasarolhatjuk
meg.

az opMtal szamitasokat Illeti,
dioptridban szamolink. Ha tudjuk, hany
dioptrldas a lenS "M kdnnyen kiszamithat-
juk a gyaJtotavjjiEirot centiméterekben:
Pél-
daul 10 dioptirias™lencse esetében: 100 :10
= 10, azaz a lencse gydujtétavolsag» 10
cm. Ha két lencOiffgf|ijtotavolsdgat ku-
16n-kilén ismerjiBgjjgkzantithatjik a ko-
z0s gyujtotdvolsdgot a, kovetkezd képlet
segitségével: “
Fi-if
F= £
*\'+ Fs

ahol D = a két

lencse kozotti tavol

APéldaul egy 20
és egy 30 mm gyujtotavi

agu lencse ese-

tében a kozos fokusz: F
20+30 - D’

0 legyen 10 mm, tehat

m= 15mm. Még egy képlet
AT g egy Kep

arra az esetre, ha nagyitaskor a képta-

TeF
volsdgot keressik: K itt
g T-F°
T = a negativnak a lencsét6l mért tavol-
sdga, F = a lencse fokusza. Tehat példaul
30 <50 1500
---------- = = 75 mm.

Végerer Odon



A jandéktargyak

szarba, papirvadgokésbe,

zsebkésbe, térbe stb.
beépithetink feliratot, fény-
képet vagy latképet, hogy a
megajandekozott gyakran
emlékezzék egy arcra, tajra
vagy eseményre.
Mindenekel6tt kisméretd,
pozitiv képre van szlksé-
gink. A feliratot, személyt
vagy tajat Ggy kell lefény-
képeznunk, hogy a beépi-
tésre kertlé rész a képen
46 mm-es mez6ben elfér-
jen. Kisfilmes fényképezd-
géppel vagy 895 mim-es
keskenyflimfelvevével ké-
szitsik a felvételt Ha csak
nagyobb (6 X 6-0s, 6 X 9-es)
(};_épUnk van, flncwnszemcsés
ilmet hasznéaljunk. Felvé-
tellinket a szok&sos maddon
dolgozzuk ki, csakhogy a
pozitiv képet nem papirra,
hanem kontakt-mésolassal
filmre készitjuk. Ugyeljink,
hogy a két film emulziés
oldalai J6l egyméshoz szo-
ruljanak. csak igy kapunk
éles képet. A kivalasztott
kép-részt azutdn  vékony
apirdarabkak kozott irat-
yukasztéval kivagjuk; Igy
jutunk hozzad a szukséges
korongformahoz.

Kézi farégépbe fogva re-
szeléssel, majd csiszoléassal
a képméretnek megfeleld

Ajéndéktérgyainkba —toll-

BEEPITETT kepekkel

atmérdji hengeres rudacs-
kat alakitunk ki 6—6 mm-
es plexi-lemezb6l, s szabad
végét a gyujtétavojsagnak
megfeleléen legombdlyitjik.
Lencsénk gyujtétavolsagat
a kovetkezé keéplettel sza-
mithatjuk ki: f= —-—,
n- 1*
ahol r — a legdbmbaolyités
sugara és n *=a torésmufato.
A torésmutatét az egysze-
rliség kedvéért az lvegével
vehetjik azonosnak, értéke
14—15 Ha a masodik ér-

tékkel szamolunk, f = ,
0,6°
tehat a gyuljtotavolsag két-
szerese a lekerekités suga-
ranak <L 4bra).

Régi, kuagyltott, majd a
kivant alakd bereszelés
utan vlsszaedzett flrészlap-
bol készilt sablonnal vé-
gezzik a lekerekltést. Ez-
utdn finom csiszolévaszon-
nal vagy papirral utan-
munkaljuk a feltletet, majd
egyre finomitva a csiszold-
anyagot, attérhetink az
egészen paranyi karcokat
Is eltintet6 fogporos, Illet-
ve fogkrémes pollirozésra.

Ha mar nem latunk karcot,

a miveletet vizes vaszon-
darabkaval folytassuk. A
kész feluletr6l ~senki sem
gondolnd, hogy nem dveg-
b6l van. A rudacska masik
végének levagasdhoz tud-
nunk kell, hogy akkor ka-
punk nagyitott képet, ha a
szemlélt targy a lencse és
a gyujtépont kozott helyez-
kedik el. Tehat a henger
hosszat ugy valasszuk meg,
hogy a gyujtétadvolsagnal
kisebb legyen, lgy az
ugyancsak polirozott felt-

letre egyszerlien rafektet-
juk a pozitivot.

Mint a rajzon lathato:
a beépités csak annyibdl
all. hogy olyan éatmerdji

atmendé furatot készitink a
targyon, amelybe kissé szo-
rulva illeszkedik a lencse.
Ennek sikra munkalt végé-
hez egy masik kis plexi-
henger szoritja a pozitivot..
Ez utobbi henger egyik vé-
ge teljesen sima, atlatszo,
kifelé néz6 végét azonban

nem polirozzuk, csak fi-
nomra  csiszoljuk. llyen
médon  mattiveghez  ha-
sonlé feluletet kapunk,
amely egyenletes fényel-

osztast biztosit a beépitett
képen.



kékre

égetett vege mutat
aszaik felé, tehat ez a dé-
li sarka a méagnestlinek.
Ha masik magnessel ko-
zelitiink hozza, két eset
lehetséges: eltaszitja

yugalmi  helyzetben
N az iranytd

MAGNESES
MERLEGEK

vagy magahoz
— déli sarkat taszitja,
északi  sarikét  pedig
vonzza. E méagneses ha-
tast kilénféle tigyes ja-
tékok, mlszerek készité-

vonzza

sére is felhasznalhatjuk.
Az Ezermester boltban
vasarolhatd magnesek-
bél 6sszeéllithatunk pél-
daul magneses mérlege-
ket.

Az egyik mérleg-ti-
pusban két magnest ta-

Ezermester hetek!

Nagy aruvalaszték az Ezermester-
boltban!

1960. dec. 10-t8l dec. 24-lg. Nyitva:
10—19 oraig.
Dec. 18-an, vasarnap is nyitva!

Tranzisztoros zsebradio-panel, sze-
relt, Gd'apén tranzisztorral, komp-
lett 860— Ft

Hozzaval6 doboz (szerelt) 45— Ft

Tunde hangszor6 45— Ft

Vegyes facsavarok, kulénféle méret-
ben 6— Ft/kg

Leértékelt hangszorok, (Ovél és ke-
rek) 15—3 Wattos 30—50 Ft

Faorsok, kis és nagy méretben
0,50—1— Ft

Ujra kaphat6 az Ezermester-boltban:

Ezermester eP)((ségcsomag: 20— Ft
Zomanchuzal klIf. méretben:

50,— Ft/kg
Az Ezermester-bolt Gj nyitvatartasi
ideje 1960. dec. 1-t6l: 10-tdl 18 oraig.
Telefon: 343—987.
Budapest, VIII., Jozsef korut 30—32.



szitd oldalukkal egymas
felé forditva kell elhe-
lyezni (L &bra). Taszito-
erejik oly nagy, hogy a
leveg6ben tartja a felsé
magnes egyik végét. Ha
kénnyl  femtmagnest
hasznalunk, ez a legki-
sebb sulyra reagal, s6t,
még & légaramlatra is
ingadozik  Aluminium-
kart do-igozunk ra, s en-
nek egyik végére Kkis
tanyérkat, a masik, he-
gyes, tlalaka  végéhez
pedig skalat teszink.
Fels6 magnesinket ta-
masszuk ~ meg, hogy
tobbletsul mérésekor
fel ne billenjen.

Egiy masik egyszeri
morlegformat a 2 abran
mutatunk be. Itt a mag-

nes fatalpra ragasztott
tvegen all, s tetején
aluminiumkar van,

amelynek két végére ta-
nyérokat er@sitink. A
kar kozepébdl kiallo
mutaté skala elétt mo-
zog. Két, taszitd olda-
lukkal a koézép felé for-
ditott mégnes tartja
egyensulyban a 'kozépsé
magnest; aluminiumle-
mezh6l  késziult karok
tartjdk  Oket. Méretet
nem adunk, hiszen a
mégnes alakja szabja
meg a mérleg formajat.
Ugyanezlt a meérleget
el Tehet késziteni elekt-
romagnesekb6l is, igy
erésebb magnességet
érhetiink el. A kozépsd
magnes tekercséhez a
tdmasztd tlin keresztil
vezetjik az aramot, az

oldalso magneseknél
azonban nincs akada-
lya a kozvetlen kap-

csolatnak. K Mérlegiinket
elemmel taplaljuk.

A mégneses mérleg

harmadik véaltozata a 3.
abran lathat6. Szintén
az Ezermester  bolt-
blan kaphat6 magnese-
ket -hasznaltuk™  fel
hozza, ezeknek két ol-
daldn bevagas van. Az
als6  méagneshdl két
rudacska all ki, ezeken
csuszhat le és fel a fel-
s6 magnes. Erre Kkis
tartot, s tanyérkat sze-
rellink, lide ".helyezhet-
juk majd a lemérendd
targyat. A suly alatt a

MASNFS

fels6 magnes benyomo-
dik, tehat a megfeleld
fokbeosztasnal leolvas-
hatjuk a miért értéket.
Bemutatunk egy burko-

lasi format is, hiszen
célszerl, ha erzékeny
méiiéglinket  véd6bu-

rokba helyezziik.

Ezeket a finom mér-
legeket fotéanyagok,
vengzerek, aprobb tar-
gyak, levelek mérésére
egyarant jol felhasznél-
hatjuk.

ALUMINIUM-KAR
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faré-faragé ezermester-
Anek munkéaja ko6zben

gyakran éppen olyan
szerszamra, segédeszkozre
lenne sziksége, amilyen
nincs is. Nincs az otthoni
mhelyben, de nincs a bol-

3. Tetsz6leges mérethen
allithatunk elé egyszer( ko-
ronamar6kat, ha megfeleld
méret( acélcs6-darabunk
van. A cs@darabot kllagyit-
va munkaljuk meg, meg-
edzzik, majd kdzepébe —a

tokban sem. MI marad hat- flrés Id6tartaméara — ko-
ra? EIl kell késziteni. Mint- tyogasmentesen Illeszkedd
hogy a legtébb esetben fil- »vandorcsapot« tesziink. Az
léres dologrdl van sz6, ér- el6furat 011 mm-rel legyen
demes megcsinalni, sok nagyobb a csap atmérgjé-
1d6t és bosszlUsagot takarit- nél. llyen szerszammal fer-
hatunk meg. ime, néhany de és ivelt feluleteken is
ilyen koénnyen el6allithaté dolgozhatunk.
szerszam: 3. Nagyobb — 8 mrn-en
1. Gyakori feladat, hogyfeluli — furatokat belulrél
egy-egy hengeresfejii csa- dorzsarral szokas simara
vart szintbe kell stllyeszte- munkalni. Ennek hidnya-
nink. Ehhez fenékmarét ban J6 szolgéalatot tesz egy
szokas hasznéalni. Dé elvé- egyszer hasitott ar Is, ha-

gezhet6 a sullyesztés a csa-
varfejnek megfelel6 atmé-
r6ji el6fardssal s laposra
kdszérult csigafuré  vagy
dorzsar segitségével Is. Akar
egészen rovid »csutakra«
tort furé vagy dorzsar is
alkalmas e célra.
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sittkaban a kivant .finom-
sdgl csiszoldvaszonnal. Fu-
régépbe fogva forgas koz-
ben egyenletesen emeljuk
vagy stllyesztjik. Kifogas-
talan feliletet biztosit.

4. Gyakran el6fordul, hogy
a fedett helyen lev6 csa-

sxttsx & fM UKk

varfej bevagasahoz nem fé-
rink hozza ko6zonséges csa-
varhtzoéval. llyenkor J6, ha
oldal-csavarhtz6 van kéz-
nél. Pengéi egymasra mer6-
leges sikok mentén helyez-
kednek el. Parban Is ké-
szithetjik, a szarhoz képest
45° alatt hajlé pengeslkkal.
igy még tobb célra felhasz-
nalhatd.

5. Nincs bosszantdbb,
mint ha egy aprd alkatrész
beleesik az éppen Javitas
alatt allé szerkezetbe. Ilyen-
kor kitlin6 segitséget nyujt
egy vékony, esetleg hajlé-
kony széarra erdsitett Kkis
magnesrudacska. Edzett
ezistacélbol készitsik sal-
landé magnesen hlzogatas-
sal magnesezzik meg. Ora-
szerkezetekben nem tanéa-
csos alkalmazni.

0. Attorések, szabalytalan
alakl nyilasok kialakitasa-

hoz kés- vagy piszitolyf(i-
részt hasznaljunk. Olyan-
forma szerszam ez, mint a



faipari lyukflrész. Pengéi
fémflrészlapbol készithe-

ték; a lapot két helyen at-
l6san eltorjik, majd a to-
résfeliletet 120—150 mm
hosszlUsagban simdara koszo-
riljik. Végébe a biztos be-
fogas érdekében még egy
lyukat Gtink. A kés- vagy
pisztolyfogantydt . kemény-
fabdl vagy textllbakelltbdl
csindljuk, de az aluiminium-
nyél Is megfelel.

7. Réseit tengelyre ranyo-
mott forgatégambok (radié-
késziulékek, forgatéorsok
kézel6gombjai) térésmentes
eltdvolitdsdra rug6zé szer-
szamot Kkészitsunk. Ezt a
gomb mogé toljuk, Kissé
0sszenyomjuk, majd egyen-
letes hlzéassal eltavolitjuk a
gombot,

8. Huzalokat,
katrészeket jatszi
séggel

kisebb al-
kénnyed-
forraszthatunk a

megfelel6 helyre, ha huzal-
szorltot' alkalmazunk. En-
nek rugo6val ésszeszorlthato,
nem kénnyen forraszthaté
anyagbdl, példaifl alumi-
niumbdl készilt pofadi kozé
helyezzik a huzalt vagy az
alkatrészt. A befog6k sza-
rara fabol vagy mianyag-
b6l valé bordascsédarabkat
régzithetink a hdvezetés
meggatldsa céljabél.

».  Kulénésen miniat(ir
munkakhoz (modellek, tor-
peradidok stb. készitése)
ajanlhatjuk a kulénféle ka-
parészerszamokat. Segitsé-
gukkel olyan helyeken is
megtisztithatjuk a huzalha-
l6zatokat, nyomtatott &ram-
koroket —s ez a jo for-
rasztds alapfeltétele —, ahol
egyébkén”® minden »hagyo-
manyos« modszer csédot
mond. Szarukat 2—3 mm-es

ezlistacélbél csinaljuk, de
csindlhatjuk rugoéacélbol Is.
A kapar6pengét koszorilés-
sel alakitjuk ki. Paranyi
acélkefét is készithetink,
ha vékonyabb csdédarabba
acél zongorahlr-darabkéakat
préselink, vagy forrasz-
tunk.

10. Ugyancsak miniatdr
munké&hoz ajanlhatjuk az
O0ras-gombolylifogobadl ko-
szoriléssel kialakithaté kis
oldalcslpé-fogét. Olyan he-
lyeken is dolgozhatunk ve-
le, ahol a legkisebb oldal-
csip6 sem hasznalhaté. Ko-
szoriilés kozben vizh(tés-
r6l  kell gondoskodnunk,
egyébként a szerszam eré-
sen felmelegszik, kilagyul
s csak Ujraedzés utdn lesz
Ismét hasznélhat6.

Schneemann Jo6zsef



szaktamAcsadu SZOLGALAT

A Kozponti Ezermester Bolt helyiségé-
ben (Bp. Vin., Jozsef krt. 30—32) ‘az
18*0. december  20.—1961. januar 20. ko-
zOtti ld6szakban az Ezermester munka-
tarsai (mérnokok, technikusok, konstruk-
térok, tapasztalt barkacsolék) a kovet-
kez6 témakorokben adnak dijtalan szak-
tanacsot, felvilagositast hétfé6 és szom-
bat kivételével, naponta 16—18 6ra kozott.

December 20-an: Lakasok, butorok fes-
tése és mazoldsa. Falkarpitozas. Papir-
munkarél altaldaban (Végerer Odon).

December 21-én: RAadié vevdkészilékek
épitése és javitasa. Magnetofon épités,
atalakitds, hibaelharitdas (Sézta Gyorgy).

December 22-én: Vegyi receptek a bar-
kacsolas minden &géabdl. (Sandor Istvan).

December 23-4n: Tranzisztoros radiok
készitése (Schneemann Jézsef).
December 27-én: Keskenyfilmezés,
fényképezés, el6hivés, nagyitas (Vdedr-
helyi Istvan)

December 2S-4n: Televizié készilékek
helyes beallitasa és Uzembentartasa.

URH vevdkészilékek (Bitté Attila).

December 29-én: Régi butorok atalaki-
tdsa, korszer(sitése. Péacolas, fényezés
(Eff Lajos).

December 30-an: Tranzisztorokrol alta-
laban. Tranzisztoros kapcsoldsok, hibake-
resés a tranzisztoros radidkban és mi-
szerekben (lllés Janos).

Januar 3-an: Optikai munkak. Tavcso-
vek készitése és javitasa, atalakitasa.
Uvegtargyak készitése, Uveges munkak,
livegcsiszolas (Vigerer Odén).

Janudar 4-én: Mechanikai és elektromos
\éez)érlésﬁ vasUtmodellezés, (4i Sandri Ti-
or),

Januar 3-én: Hogyan készitsink egy-
szer(i, olcs6, de jo vetelképességli cséves
és tranzisztoros = radiokészilékeket (Dr.
Flérian Endre).

Januar 6-an: Tranzisztoros radiok ké-
szitése (Schneemann Jo6zsef).

Janudar 10-én: A legUjabb mianyagok

Ismertetése, felhasznalasi teriilete. Festé-
kek, ragaszték gyakorlati alkalmazasa
(Kiss Béla).

Januéar Il-én: Televizié készulékek he-

lyes beéallitasa és Uzemben tartdsa. URH
Vevékészulékek (Bitté Attila).

Januar 12-én: Vegyi receptek a barka-

csolas minden &gabdl. (Sandor Istvan).
Janudar 13-a4n: Tranzisztorokrol 4&ltala-
ban. Tranzisztoros kapcsoldsok. Hibake-

resés a tranzisztoros radiokban és m(-
szerekben (Illés Janos).

Januar 17-én: Lakasok, butorok festése
és mazolasa. Falkarpitozas, Papirmun-
kakrol altalaban (Végerer Odon).

Janudr 16-an: RAadiokészllékek épitése
és javitasa. Magnetofon épités és javitas,
atalakitas, hibaelharitas (Sozta Gydrgy).

Januéar 19-én Tranzisztoros radidk épi-
tése (Schneemann Jo6zsef).

TV
asztalka

inden otthonban hasznos butordarab:

radio—TV asztalka készitését irjuk le

a kd&vetkez6kben. Lapmérete 65X350

mm — tehat még a legnagyobb TV-ké-
sziiléekek Is kényelmesen “elhelyezhetGk
rajta —. magassaga 730 mm; als6 két
konyvespolcdn elférnek Ieggyakrabban
hasznalt kényveink, folydirataink.

A keretszerkezet elemeit vésett csapo-
lassal kotjuk ©ssze — eltekintve a lap-
kerett6l, amely sarok Illesztésli, 10—12
mm koldokcsapolassal. E kéldokcsapok
tengelye meréleges az lllesztési feluletre.
A lapkeret ald kozépre dsszekdtét |Illesz-
tink, majd a keretet — egyengetés utan
— 5 mm-es en?/vezett lemezzel boritjuk.

A me?munkét alkatrészeket el6bb sz&-
razon illesszik ossze, ellenGrizziik az
Ilesztéseket, majd csavarozzuk ra a te-
t6lapot az aljzatra. Fektessik rd az 5
mm-es lemezpolcokat az 0Osszekotdkre,
majd gondosan jeldljik meg az egyes
elemeket, hogy a végsé 0Osszeépitéskor
majd tudjuk, melyik hova kertl. Ezutan
szedjuk szét dvatosan Ismét elemeire az
asztalkat, csiszoljuk simara Uvegpaplrral
at alkatrészeket, tapaszoljuk be fata-
passzal a szakadaso at, s szaradas utan
Ismét csiszoljuk siméara az alkatrészeket.
A tovéabbiakban dlészinre pacoljuk, fé-
nyezés el6tt paraftnolajjal beeresztjiuk,
kopott Uvegpaplrral Gjra lecsiszoljuk, ru-
haval erésen atdoérzsoljuk, majd fényesre
politirozzuk asztalkankat. Még arra hiv-
Juk fel a figyelmet, hogy a csontenyv-
vel valé ragasztast csak meleg helyiség-
ben végezziik, az enyv tejfél slrliségd le-
gyen. azein hldegenyvet Is hasznélha-
funk, 2 dl vizhez dg kazein hldegenyv
szukseges

Anyagszukseéglet:

4 db 1ab 630X45X22 mm
4 db 6sszekdété (hosszu)

mm
db &sszekdtd (révid) 180X22X22 mm
db talp 500X80X22 mm
db fels6 heveder 500X45X22 mm

b lapkeret 650X45X22 mm

b lapkeret 550X45X22 mm
db keretdsszekotd 460X45X22 mm
b lap enyvezett lemez) 640X540X5
mm

590X 22X 22

QQ

4
2
2
2
2
1
1

Q

t db polclemez 584X235X5 mm
4 db facsavar 50X50
0,5 liter denaturdalt szesz
0,05 kg sellak

0,1 kg~ enyv

0,05 kg diofapac

A szukséges anyagok megvasarol-
hatok az Ezermester Boltban, Aruk
koriulbelul 100,— Ft.
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LEGTURBINAS JATEK

a jatékot készitlink, rendszerint
H ondot okoz, hogyan lehet a

ajtomdvét hosszabb ideig mi-
kodtetni. A most bemutatott legtur-
binas jaték nem vet fel Ilyen prob-
lémat, hiszen a f(ités alltai keletke-
z8 légaramléas is teljesen elegendd
a hajtasara. Sok anyag sem Kkell
hozza, csupan kb. 15 m huzal, né-
hany parafadugo, kevés réteges le-
mez vagy kemenypapir, egy szemi-
veglencse vagy egy homoru pohar-
alj. Bévebb magyarazat nélkil csak
a munka néhény aprobb fogasara
hivjuk fel a figyelmet — a tobbit
elnlgondjék Ugyis a rarjzok és a ké-
pek.

A turbinat oldaliranyban helyez-
zik el, s turbinalapatként olyan
alaku forgét alkalmazzunk, amilyen-
nel a gyerekek jatszanak szeles na-
pokon. Csapagyazasat Ugy oldhatjuk
meg, hogy a szemiveglencsét (vagy

dharaljat) homor( oldalaval felfelé
orr6 szurokkal vagy bitumennel fel-
ragasztjuk a rajzon megjel6lt hely-
re. Szamtalan otletes- figurat valaszt-
hatunk: Készithetlink példaul -két fa-
vagot, az egyik flireszel, a masik ap-
ritja a fat. Vagy kartyazokat, mel-
lettiik nézével, aki hajlongva ku-
kucskal a tobbiek lapjaiba Kedves
jaték a Télapod figura is, amely put-
tonyabol ajandékot osztogat a gye-
rekeknek.

Ami a turbina megtervezését il-
leti, el6szor is sima rajzlapra 80 mm



korzényilassal kort rajzolunk. Suga-
rat megfelezzilk és a tavolsagot 12-
szer felmérjik a kor keriletére. Ha
azutdn a metszéspontokat a kozép-
ponton &t 6sszekotjuk, 12 korcikket
kapunk. Most 25 mm-es korzényilas-
sal a kozépponttol kort rajzolunk
hatarvonalként; eddig vagjuk be
majdi olléval a papirost. A vagas-
vonalaktol 10 mm tavolsagra parhu-
zamos vonalakat is hdzunk, s ezek
mentén lehajlitjuk a korcikkeik tobbi
részét. 1élGir6l ragasszunk rajuk
merevitdbondakat, hogy a hé hata-
sara ne torzulhassanak el.

OKOIVIVO-MERKOZES | TEN\ERUNKON

huUadékanyagbdl: tenyérben tarthaté

o6kolvlvé-szoritot. Harom részbdl all:
az alaplapbdl, a dobozbdl és a verseny-
z6kbél.

Az alaplapot 5 mm-es réteges lemezbdl
vagjuk Ki. Széleit cslazoldpaplrral simara
csiszoljuk, s oldalaitol S mm-re fémfi-
rész-lappal 1—1,S mm széles és 15—2 mm
mély vajatot készitink; lIde ragasztjuk
majd a dobozt. A sarkokon maradt nyi-
lasokat gittel vagy foiyékony faval tom-
juk be.

A dobozt 0,5—1 mm-es celluloid- vagy
plexllemezbdl forré vizzel vagy leveg6-
vel vald melegités utan hajlitjuk. Két
sima lécdarab ko6zé fogva, kdnnyebben
dolgozhatunk, és élesebb szogetekét
alakithatunk ki. iHa csak
vastagabb lemez all rendel-
kezésunkre, az oldalakat és
a fedélemezt kivagjuk, és
szintelen PV C-ragasztoval
O0sszeragasztjuk. A doboz
bels6 oldalain fekete tussal
két parhuzamos vonalat
hizunk, ez lesz a »szorit6-
kotél«.

Most a két versenyzd el-
készitése kovetkezik. Vé-
kony papirra rajzoljuk, ki-
vagjuk és a masik oldalon
Is megrajzoljuk az alako-
kat. Mindkét figurdn 6X6
mm-es talpat hagyunk, ezt
k6zépen bevagjuk és Jobb-
ra, llletve balra Kihajllt-
juk. Ezutdn aluminium
vagy rézfollabdol két 10 mm
4tmérdjdi korongot vagunk;
és a ‘talpakra” ragasztjuk
6ket. Végul a dobozba he-

Mulatsé os jatékot készithetink kevés

lyezzik a versenyz6ket, a talpvajatokat
Jol bekenjuk ragasztéval, és a dobozt
erésen belenyomjuk. El6z6leg azonban az
alapot eziustre vagy mas szinre festjik.

Kezd6dhet a jaték. A dobozt bal ke-
ziinkbe véve, puha szdovetdarabbal dor-
zsdlni kezdjuk a tetejét. De kézfejjel dor-
zsOlve is megindulnak a figurdk. Csak
egy Irdnyban (kéralakban) dérzsoljuk a
doboztetét, igy Jobban és gyorsabban
ugréalnak versenyzdink. Egyébként mas
figurdkat, vivokat, kakasokat, kecskéket
stb. is -megtancoltathatunk« llyen mo-
don.



MERESEK
AZ ARAMKORBEN

" zemben levé tranziszto-
ros aramkordékben
az Aaramlokésekre ké-

nyes, pardnyi alkatrészek
miatt — csak a legnagyobb
6vatossaggal végezzink
méréseket. Ha példaul
voltmérdvel fesziltséget
mérink, vigyazzunk, ne-
hogy a mér6palca hegyé-
nek véletlen megcslszasa
rovidre zarjon keét vezeté-
ket. Elektroncsdves &aram-
korokben az Ilyen eset
csak ritkdn okozhat kart,
tranzisztoros aramkorok:
ben azonban éppen a leg-
gyengébb »lancszemet«, a
tranzisztort teheti tdnkre.
Nyomtatott A4aramkorokben
végzend()’ mérésekhez tl-

? méréestcsot  hasz-
unk, mert a rézfoliat

takaro lakkbevonatot &t
kell szdarnunk (1. kép).

mérégeneratorral akarjuk
készulékinket behangolni,
a generatorkimenet meleg-
vezetékét a bemenet vala-
melyik alkatrészének szi-
getel6 burkolatara csiptes-
sik. Ohmmérénk kivezeté-

seit polaritds szempontja-
bol feltétlenal jeloljuk
meg, és ne hasznaljunk
3 V-nal nagyobb telep-
fesziltséget. Mindenesetre
aki rendszeresen foglalko-
zik tranzisztoros aramké-
rokkel, nem nélkiulozhet
egy Deprez-rendszer(, 1

mA érzékenységl
szert.
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AZ alkatrészek
ELLENORZESE

Tranzisztoros aramkorok-
ben a leggyakrabban a
miniatdr kisfeszultségl
elektrolitikus kondenzator
ténkremenésével szamol-
hatunk. Ha gyanitjuk, hogy
kondenzatorunk rossz, a
tranzisztor feldli végét fel-
oldjuk és — tranzisztor-
vizsgalé készulékiinket
ohmmérének hasznalva —
ellenérizzik, hogyan mi-
kodik: a mérdzsinorokat a
polaritasnak megfelel6en
rakapcsoljuk a kondenza-
tor két végére. llyenkor a
miiszer mutatéja kieng,
majd fokozatosan visszatér
alaphelyzetébe. Minél Kki-
sebb kapacitast a konden-
zator, annal gyorsabb a
mutaté visszaterése. Sza-
kadt kondenzator nem len-
diti ki a mutatét, atvezetd,
rossz kondenzator esetében
pedig a mutaté nem tér
teljesen visszaja kiindulasi
helyzetbe (2.kép). Hasonlé-
képp ellenérizhetjuk a pa-
pir-, csillam- és keramikus
kondenzatorokat is, de
ezek kis kapacitdsa miatt
el6fordulhat, hogy h mu-
taté nem tér ki, bar alion-
denzéator'jo.

ALKATRESZ-CSEftE

A hibas alkatrészek cse-
réjét sajat épitést készi-
lékben ardnylag konnyd-

Csak ne feledkezzink meg
arrél, hogy ha az alkat-
részek fesziultség alatt van-
nak, nem szabad hozzajuk
nyulnunk. A forrasztast

"fjjrorsan, gyantas 6nnal vé-

gezzik, a tranzisztort pedig
védjuk a hétél. Vigyaz-
nunk kell azutdn a helyes
bekotésre is. Mar korulmé-
nyesebb a csere gyarilag
készitett, nyomtatott aram-
kérl készulékben; nagyon
gondosan jarjunk el. Ha a
réziolia sérult meg, a Ki-
sebb hidnyossagot for-
rasztéénnal,” a nagyobb sza-
kadast bekotéhuzallal ja-
vitsuk ki. Az alaplemezt ne
nyomjuk meg, mert kény-

nyen elrepedhet. Ha mind-
két oldalon kell javitast
végeznink, célszerli, az

alaplemezt kiemelni. Uj al-
katrészek beforrasztadsahoz
csak annyi 6nt hasznal-
junk, amennyi feltétlentl
sziikséges; a sok 6n ugyan-
is rovidzart vagy olyan za-
vart okozhat, amelynek
forrddat azutdn nagyon ne-
héz megtalalni.

kondenzator-
ES ELLENALLASCSERE
Ha a hibas alkatrész ki-

vezetd huzalai elég hosz-
szlak, az 0j alkatrész oda-

forrasztasa  céljabol ott
vagjuk le 6ket, ahol a hi-
bas alkatrészb6l kilépnek
(3. kép). Ha viszont a ki-



vezetdé huzalok tal rovidek,
kettévagjuk a hibas alkat-
részt, majd a kivezetések-
rél Ietordeljuk az alkatrész
maradvanyait és a felsza-
badulé huzalvégeket meg-
tisztitjuk, hogy forrasztha-
tok legyenek. Ezutdn az (j
alkatrész kivezet6 huzalain
kis hurkokat készitiink, ra-
hizzuk &ket a régi alkat-
rész vezetékdarabjaira és
Ggy forrasztjuk me(}; Ova-
tosan és gyorsan forraaz-
szunk, egyébként a benn-
maradt kis huzaldarabkak
atveszik a hét és az egész
kétés kiolvad. Esetleg a
felesleges régi o6nt széaraz

fogkefével meleg 4&llapot-
ban keféljuk le és a for-
rasztando, el6dnozott huza-
lokat forrcstcsba helyezve
gyorsan a helyukre for-
rasztjuk.

hibakeresési eljaras
A tranzisztoros vevEké-
szilékeknek szamtalan val-
tozata van, nem adhatunk
tehat pontos hibakeresési
Gtmutatdst minden kapcso-
lasra. Csupéan egy altalanos
hibakeresési rendszert mu-
tatunk be, amellyel azon-
ban minden esetben ered-
ményt lehet elérni. Minden-
esetre késziulékinket mé
‘0 allapotban  vizsgalju
meg és mérjik meg aram-
felvételét vagy a telepkap-
csok kozotti ellenallast, igy
biztos alapunk van a hiba-
kereséshez. Ha azutdn a ké-

szilék  torzitva,
sz6l vagy teljesen néma,
elészor a telepet, a telep
fesziltségét ellendrizzik. A
szilkségesnél 20 vagy tobb
szdzalékkal alacsonyabb fe-
sziltség esetén indokolt,
hogy a késziulék halkan
sz6l vagy torzit. De nem
lehet néma. Ha mégis né-
ma, a kovetkez6képp jar-
junk el:

gyengén

1 Kivesszik a telepet és

a készuléket bekapcsoljuk.
Ha ilyenkor a telepkapcsok
koézott mért ellenélléas
ugyanannyi, mint eredeti-
leg volt, a telep aramkdre
rendben van. Am, ha az

ellenallas csokkent, az
utolsé  tranzisztor vagy
tranzisztorok aramkdrében
levé elektrolltikus konden-
zatorokat kell megvizsgal-
ni: nem érintkezzek-e a ki-
vezetések a telepkapcsok-
kal, nincsenek-e rovidzar-
ban, nem vezetnek-e at? Ha
pedig az ellenéallas végtelen

nagy, ellenérizzuk, kap-
csol-e a_kapcsold, nincs-e
valamelyik alkatrész lesza-

kadva vagy nem Iofg e va-
0

lamelyik vezeték beforrasz-
tatlanul?
2. Csavarjuk a hangerd-

szabalyoz6t a legnagyobb
hangerére és tegyiuk helyé-
re a telepet. Ha ilyenkor a
hangszéroban kattanast hal-
lunk, az utolsé tranzisztor
bazisat a kimendgtranszfor-
mator kengyeléhez zarjuk
rovidre. Ha ekkor Ismét
hallunk kattanast, a készi-
I1ék hangfrekvencias része
m(ikodik, rendben van. De
ha nem hallunk kattanast,
ohm-mérével ellenérizzuk,

nem szakadt-e a kimené-
transzformator vagy a
hangszéro leng6tekercse.

tranzisztor

Mérjik meg a
emltterének

béazisdnak és

feszlltségét Is. Ha nincs
feszultség, valamelyik el-
lenallas szakadt, ha van, a

csatolé kondenzatort is el-
lenériznink kell. Ha ké-
szilékink hibajat még min-
dig nem talaltuk meg, egz
fokozattal el6bb végezzu
el ugyanezeket a mérése-
ket. Jozsa Gyorgy
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PARAMENTESITO KREM
li id6ben gyakran
beparasodik a gép-
kocsi ablaka, a szem-

iveg. Elejét vehetjik
ennek, ha, az Uveg-
targy feluletét a ko-

vetkez0 Osszetételli pa-
mamentesito krémmel
vékonyan bekenjiuk: 10
1 sztearint 10 ml spiri-
usszal és 15 ml témény
zalmidkszesszel vizfurj
1on @sszeolvasztunk s
Iceveréket 60—70 fokaj*
— &lland6 keverés koz-
ben — elszappanositjuk.
1 tovabbiakban még 5 g
glicerint és 2 g terpenf*
tint is 6ntink a keijf*
rékhez és kih(lésigJal-
landban keverjik. JnM
héutanzat/ S
FENYOFARaS H
p.xtrinbdl oldatot ké-
szitlink, majd annyi
ci'-'-ruxidot keverink
el benne, hjgy.alaﬂ'(fes-
tékszer(i anyagot kap-
junk. A tovabbiakban-
apréra morzsolt csillam-
lemezkékiet szérunk az
oldatba. A wvereket
ecsettel visszik fel a fa-
ra, vagy raspricceljuk.
Szaradas utan fényld
héutanzatot kapunk.

RAGASZTO-FOLIA

. mékony  falemezeket
y ragasziofdliavdl ra-
* gasethatunk  @ssze
vetemedés nélkal oly-
mddon, hogy a ragasz-
totoltat a lemezek kozé
helyezziik, vasaloval fel-
melegitjik, majd lepré-
selve lehdtjuk.” Ragasz-
to-féliat hazilag is ké-
szithetlink: 15 rész sel-
lakot 100 rész denaturalt
szeszben feloldunk, s 3
rész glicerint is 6ntlnk
az oldathoz. Ebbe az ol-
datba selyempapirt mar-
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tink, majd kiemeljuk és
felfiggesz* 0*  megszo-
ritjuk — Eg apaqaszto-
folia. Még jobb azonban,
ha sellajlc helyett szesz-
ben oldhatd bakelit-
gyaniat tudunk szepfz-
ni: ebben az esetben

rész hexametiléntetra-
mint is adunk az ,oldat-

TEMPERA-FESTEK

zazhisz gramm %
miardbikumoti

o vizben feloldunk,

s az oldatba. 80 g len-

olajkencét, valamint 50

g kopallakkot keverink.

Konnyebben 0sszekeve-

rednek az anyagok, ha
egy tojas sargajat is be-
leontjilk az oldatba. Az
igy elkészitett oldatot
megfeleld azfn4f porfes-
tékkel szinezziik- Festé-
kiink hosszabb ideig is
elall, ha egy késhegynyi
karbolsaval vagy = ben-
zoesavas natriumot
adunk hozz&.

mcanyagkiszites
SZARULISZTBOL

orra tort szaruliszt-
b6l préselhetd, ba-
kelit tipusd  m(-

anyagot készithetiink a
kovetkez6 moddon. 70
rész szarulisztet 70 rész
30 szazalékos formalde-
hid-oldattal as 30 rész
tomény szalmidkszesz-
ben feloldott 18 rész
karbamiddal 6sszekeve-
rink. A jol oOsszekevert
oldatot gyenge melegi-

téssel megszaritjuk,
majd porra torjuk, at-
szitaljuk és 140—160 C
fokon megfelel6 forma-
ba préseljuk. Mintegy
10 perces hékezelés utan
kivehetd a formabdl.
Festékekkel szinezhet6,
de nem vizallo.

|  TOROKVOROS OLAJ
mulzidk készitéséhez
) héazilag is csinalha-
AUL tun” torokvoros ola-
jat. & rész ricinust 4—5
mJfrdmlatt 10 rész témény
.kénsavval Osszekeve-
tf&nk. A kénsavat csep-
tjptnként  ontjik a rici-
nusba, allandéan kever-
juk és hitjiok. A hé-
mérsékletnek nem sza-
bad 30 fok folé emel-
kednie. 0sszekeverés
utan 24 oraig allni hagy-

juk az I oldatot, majd
2—3-szoros mennyiség(
langyos vizzel ever-

juk 6ssze. Ujabb egyna-
ﬁl allas utan elvalaszt-

a'%uk az olaju a viz-
t6l"Legjobb, ha konyha-

ennek hatasara az olaj
azonnal elvalik a viztdl.
A vizes moséast telitett
konyhaso-oldattal  két-
szer megismételjik. A
viz eltdvolitdsa utan to-
méne/ szalmiékszesszel
semlegesitjuk az olajat
— kb. 10°rész tobmény
szalmidkszesz szlikséges
ehhez.

FAJELZO FESTEK

®t rész fenyGgyantat
K qvizfurdon ~ osszef6-

zink 3 rész vizzel
és 1 rész viziveg-oldat-
tal. Kevés szalmiakszesz-
szel is segithetjik az
Osszef6zést. Ezutan a
sr(i masszaba kormot
vagy bariumszulfatot
kiverink.



KOZELFENYKEPEZES

teleobjektiv nélkul

ok fotoamatdér kedvenc téméaja: virag,
Sparanyi allat kozelfelvétele. Teleob-
Jektive* haszndalnak hozza, s ez bi-
zony tobb ezer forintba kerul. Masképp
csak gyenge mindségl felvételt lehet ké-

sziteni. A legkisebb tavolsagra allitva
a gépet, példaul egy Oszirézsa képe
24X3 mm-es normalfilmen koralbelal

56 mm atmérdji lesz. Lelevelez6lap-
mérethez tehat 25—30-szorosan fel kell

nagyitani. Igy azonban erdsen szem-
cséssé valik. ’Am teleobjektivvel —késziilt
felvetelen a virag atmeérGje  kdorilbeldl

25—23 mm atmérdjl lesz, és betdlti az
egész filmkockat, vagyis csupan 5—6-
szoros nagyitdsra van szlkség.

Hanem egyes esetekben célt érhetink
teleobjektiv. nélkal is. Itt most egy ol-
csén Osszedllithatd segédeszkdzt muta-
tunk be, amellyel meghatarozott tavol-
sé%bél kt‘)zeliényke’peket készithetliink, s
a tavolsdg bedllitaisa nem okoz nehéz-
séget. A "készulék el6tétlencsébsl  (1—2
dioptrlds szemduveglencse is megfelel),
el6tétfoglalatbdl és kisméretli, allithato
fuggonytarté-palcabol all. Egy  cellu-
loid- vagy plexilap Is sziukséges még
hozza.

El6szor is a lencsét — amelyet bar-
mely OFOTERT-boltbam a megfelel6 mé-

retre csiszoltathatunk — a fényképez6-
gép optikaja elé helyezzik s kinyitjuk a
gépet, hogy a fény szabadon athaladhas-
son az eldtétlencsén és az objektiven. Ez-
utdn a film helyére mattiveget teszink,
amelyen a kép forditva, szinesen jelenik
meg. Most kozelitsik a gépet egy Ujsag-
laphoz mindaddig, mig a mattivegen
tisztan olvashatok lesznek a betlik, s a
papiron jeldljuik meg, milyen nagy kép
latszik a gépben. Ha még kozelebbi fel-
vételeket akarunk késziteni, fél vagy egy
dioptridval er6sebb lenesét szerezzink be.

Ezutdn a topott méret szerint konny(
csuklés keretet készitink piexib6l vagy
celluloidb6l. Tartérudjat a fuggodnytarto-
bél csinaljuk. Ennek kulsé csovébdl a
sziukséges hossznal koérulbelil 60 mm-rel
rovidebb darabot leszabunk, s egyik vé-
gébe beleilirészelunk, illetve beleresze-
link annyira, hogy a 3 mm-es aluminium
lemezt, amellyel a géphez régzithetjuk,
megtartsa majd. A jo illeszkedes végett
Iapltsuk el a csOvet a lemez felett, majd
két kis aluminium szegeccsel szegeljik
0ssze. A vékonyabb csovet szintén  ko-
rilbelil 60 mm-rel révidebbre szabjuk, s
a végén levd zar6gombba belevagjuk a
kerettart6 csavar menetét, végul a kész
tavtartot a vaku tartésinjere vagy a fo-
toallvany helyére szereljuk. Minden-
esetre Ugy kell meghajlitanunk, hogy a
keret k6zéppontja az optika kdzéppontja-
val korulbelil megegyezzék.

Miutan a tdvolsagbeallitast ellendrizte?l’,
1 mm-es faréval felulr6l mindkét csévet
egyszerre atfurjuk. Ha azutdn a kéi fu-
rat egymas folé kerdl, tudjuk, hogy a
két cs6 a megfelel6 tavolsadgot tartja.
Tobb helyen is belefdrhaiunk még a
belsé csébe: géf)i]nkijn példaul 1 mete-
res tdvolsdgot allitunk be, s a keretcso-
vet addig dugjuk a tartécs6be, mig a leg-
élesebb kép jelenik meg a mattivégeén.
llyen allasok™ rogzitése esetén  készulé-
kinkkel tobb tavolsagbol is tudunk fel-
vételt késziteni.

A készulék szétszedve, illetve  ossze-

csukva az allvany mellett a tokban, vagy
a bels6 zsebben is kényelmesen elfér.

soey.Jleq- 0104



VIiZSZINTES: 1.
utdn munkdajaval elkészit-
het6 praktikum ajandék. —
12. Szandékozott. 13. Enged-
je! 14 Huszar vezényszg.
15. -NY-. 1« Eldugott, fél-
rees6 sarok. 17. Az egyik
égtdj német neve. 18. Lég-
mozgas. 20. llona, massal-
hangz6i. 21. Téli sportot
Gz. 22. ld6szak. 25. Kevés
anyagboél, kevés munkaval
készitheti! hasznos eszkéz.
— 29. Betlivets. 30. Mélyi-
tett zenei hang. 31 Sziget-
laké nemzet. 33. Amerikai
vandormunkas. 34. Szovjet
foly6. 35. Gaz, idegen nyel-
ven. 37. Természeti népek
vallasos tiszteletben tar-
tott targya. 38. Megszolitas.

Egy dél-

39. Ruhafogas. 41. Nem ta-
vozik.

FUGGOLEGES; 1. Ene-

kelte. 2. Hdlgy, aki kony-

nyen megfejti ezt a rejt- o
véenyt. 3. Kemény, idegen roly). 21 Tomott halmaz-
nyelven. 4 Amennyibe ke- allapoti. 23. Asvany (izesi-
ril. 5. Kantar kozepe. S. t6). 23. Egyiptomi napisten.
Ugyes ezermesterek ajan- 24. Néveldvel: amerikai or-
dék-kilonlegessége. — 7. kan. 26. Keservesen sir. 27.
Szovjet varos 8. . k&- PUpos tulokféle. 28. Firkal.

poszta. 9. Kotfsz6. 10. Azo- 32. Szovjet olajvéaros. 33
nos betlik, 11. HGzz vtsz- -ssssss«. 34. Orlemény. 35
sza! 15. Mutat6szé (tobbes). A konyhdi munka meg-
18, Takarmanytarolé. 19. konnyitésére készithetjik.
Nagy magyar falfest§ (K& — 36. Ragadozé madar. 37.

UJ KERDESEINK

1 Egy ipari tanulé igy szamolt be nyéri élmé-
nyeir6l. Az ldei nyaron nagyon J6l nyaraltam vol-
na, ha az id6jaras nem lett volna olyan szeszélyes.
Kilenc es6s napunk volt, ha reggel esett az es6,
délutanra kisttdtt a nap és valahanyszor délutan
esett az esd, masnap reggel is esett. Hét napeltéBes
reggel és nyolc napsitéses délutdn tette valameny-
nyire kellemessé a nyaraldsomat. Hany napig nya-
ralt 6sszesen?

Forditott mutatészé  (tar-
gyas). 38 Elvetend6. = 40t
Sajat kezével. 41, A magné-
zium vegyjele.

Bekildendé az 1. és 25
sz. vizszintes, valamint a 6.

és 35. sz. fuggbleges sor
megfejtése, -REJTVENY«
megjeloléssel, 1961. januér

1-ig.

MEGFEJTESEINK:
Keresztrejtvény: Ezusttlsz-

tité. szines tus. Modem
csillar.  Szélvéd6. Nedves
fal. Tokgyaiu.

Kérdéseink:
1. S3-an voltak a banket-

ten. Mindenki adott egy
képet tarsanak, tehat 32 fo-
nek. 33 X 39 « 105« kép.

2. 18 krn/6ra és 2 km/éra.
KONYVIUTALMAINK:

Jarvéas Jozsef, Budapest;

2. Egy liter 9 széazalékos alkoholbdl vizet ontiink, PolhgarkaBBela, CSEV%T- Ka-
hogy &) szézalékos oldathoz Jussunk. Hany liter ol- rolyr =~ 5ence, udapest;
dafunk lesz 6sszesen? Szendrei Tibor, Budapest;
Nyéki Ferenc, Acs; ifj.

Kellner Karoly, Budapest.

jVv ui A Magyar Kommunista IfJusagl Szovetség

— - - Kézponti Bizottsaganak barkacsol6 folydirata

1960, december. iv. évfolyam, 12 szam. - Felelds szerkeszt6: Varhelyt Tamaés.
Kiadja az Ifjusagi Lapkiad6 Vallalat. — Felel6s kiadd: Toth L&szl6. — Szerkeszt§ség:
Bp. V., Néador u. 15 Tel.: 111—050. — Kiad6hivatal: Bp. VI, Blaha L. tér 1—3.
Tel.: 343—100. — Megjelenik havonta egyszer. — Egy szam ara 2,— Ft. El6fizetési dij:
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szamlajara).
kedelml Vallalat, Budapest VI., Népkoztarsasadg utja 21
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Ha a sz@ik helyen sehogyan sem bol
dogulunk az egyenes csavarhlzéval,
egy hosszU anyascsavarbdl (gyes szer-

szamot rogtondzhetiink a csavar behajta-
sahoz olymédon, hogy a csavar végére
két anya kozé er6s alatétkarikat szere-
link, s az alatétet illesztjuk a csavarfej

hasitékaba
huzal
ANYA
Szlk térségben nehéz egy kézzel ra-

illeszteni az anyat a csavarra. llyenkor
célravezetd eljards a képen lathaté mad-
szer: egy Kkemény huzaldarab végét
hegyesre ‘reszeljik, meghajlitjuk, rdhudz-
zuk az anyat, majd hegyét a csavar
végéhez szoritjuk mindaddig, amig az
anyat a csavartestre nem hajtjuk

A Kkilazult

KICSORBULT
HASITEK

KCTOLDALT LAPOSRA
BfS/fuv/

VILLASKULCS

Ha a csavar berozsdasodik, kénnyén Kki-

csorbul a hasiték, nem lehet tobbé Kki-
csavarni csavarhtzoéval. A félgémbfejd
csavart még Igy is eltavolithatjuk, ha
kétoldalt lejét lereszeljuk, s megfeleld
méretd villaskulcsot illesztink ra
'BESULLYESZTEN
hebe £res CSAVARANYA

A motorblokkba, gépalkatrészbe beletdort
csavart nehéz eltdvolitani. Ha a beletort
csavartest még kissé kiall a felulethdl,
csavarjunk rd anyat, stllyesszik be, majd
hegesszik hozza a csavarhoz — igy az-
utan villaskulccsal eltavolithatjuk

facsavart Ugy

er@sithetjik meg a helyén,
hogy a furatba apr6 sérétet

szorunk. A
szorltja a séréteket a furat
falanak, sigy szilard kotést

mpw
.som

csavar

neki-

kapunk
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EZERMESTER. IROCEPASZTALKA

vés munkaval ha-

zilag is készithe-
tink tetszet6s irogép-
asztalkat, ime a modja.
Valamennyi alkatrésze
18 mm-es deszké&bdl ké-
szil, a kész asztalt az-
utan pacolhatjuk, fé-
nyezhetjiik, lakkozhat-
juk. Az elkészitéshez
voltaképpen minden
felvilagositdst ~ megad-
nak rajzaink, ezért csak
néhany részletre hivjuk
fel a figyelmet. Az "al-
katrészek enyvezett-sze-
geit, illetve enyvezett-
csapolt illesztéssel kap-
csolodnak egymashoz. A
csapoOasztalkat felnyitott
helyzetben forgdtam ta-
masztja ald, a jobbol-
dali Keretléc vastagsagat
tehat agy kell meretez-
ni, hogy a forgotam el-

Kevés anyagbol, ke-

férjen a keretléc és az oldallapjat a labakkal
asztallap kozott. A te- e?y sikban helyeziink
t6lapot enyvezett csa- el, csupéan eliils6 oldala
pok rogzitik a kerethez, kertil 18 mm-rel bel-
amelynek  valamennyi jebb.

VALAMENNYI
ALKATRESZ WmmES
DESZKABOL



