


—  tttiai/ v mellett vagunk zsebkéssel,
borotvapengével, ajanlatos tavol tartani a
késpengét a vonalzotol mert konnyen
belevaghatunk. Legjobb ha a bicska he-

gyére behasitott gyufaszalat huazunk;

gyufaszal kénnyen csdszik a vonalzd mel-
lett és megakadalyozza a fa bemetszését

Ha vastag papirtekercsbél kisebb darabot
kell levagni, s nincs kéznél kés vagy ollo,
egy erds zsindr is jo szolgalatot tesz. A
zsin6rt a vagasvonal ald fektetjuk, majd
két végét felfelé huzva, elvagjuk a papirt

A tuskihiz6 vonalvastagsagat so=-
kan csak probalgatassal allitjak
holott dtletes fogéassal el6re is
‘szabalyozhaté. Ha a taskihazé
lyacsavarjara jelet karcolunk, a
pnalka elfordulasa mindig a tus-
hiz6 két éle kozotti tavolsagot
mutatja

Nem kell tobbé két kézzel fogni az edényt
a vizcsap alatt, ha a csapra vastag drot-
b6l kampét erdsitink. A kampdba be-
akasztjuk a fazék egyik filét, s Igy nem
nehéz tartani az egyre sulyosabb edényt

Nagyobb atmérdji csédarabok kettéfuré-
szelesekor célszerd badogpantbél hajlitott
bilincset er@siteni a csore; ha a bilincs
mellett flrészelunk, a vagasfelulet mindig
pontosan meroleges lesz a csétengelyre



oraszamlap UvegbOl

legtébb régi 6rdnak ko-

pott, laké a szamlapja,
tdvolabbrol mar nem

is lehet J6l latni rajta a
pontos idét. Ha azonban
csak ez a ba], kiuldonben
még kifogéastalanul m(ko-
dik, kénnyen segithetink
a dolgon: szép, csillogo
tivegszamlapot készitink.
Lapunk korédbbi szamai-

ban mar Ismertettik az
tvegvagas, faras, csiszolas
és korkivagas fogésait,
most mar csak a szamlap

befestésének megoldaséaval
kell megismerkednink.

A megfelel6 nagysagul
6raszamlapot 2, 3 vagy 4

mm-es Uveglapbdl vagjuk
ki. A négyzet vagy kor
alakt uveglap széleit le-

csiszoljuk, koézepét  pedig
kifarjuk. Ezutan el6bb

rajzlapon megtervezzik a
szamlap-beosztast: két me-
réleges vonallal négy rész-
re osztjuk az oralap korét,
fgy a 3, 6, 9 és 12-es szdm
helyét  mar rogzitettuk.
Majd a negyed korcikke-
ket pontosan harom  rész-
re osztjuk, egy-egy oszta-
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Postai utanvétes szallitasra megrendelhet6k
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pest, 4. Postafiok 144). Egyéni vasarlok leg-
alabb 50— Ft értékd rendelésének szallitasa
porto- és koltségmentes
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son belil — 6t vonalkaval
- még a percheosztast s
megrajzolhatjuk (1).

A tovéabbiakban el6bb azt
kell eldéntentink, hogy va-
jon a »szinén« vagy a »héat-
oldaldn« festjik-e be az
tveglapot. Ha az el6bbit
valasztjuk, az Uveglapot
egyszer(ien rafektetjuk az
elére megrajzolt mintéara,
és a szédmokat, vonalakat
kopéallakkal kevert olaj-
festékkel a minta alapjan
ecsettel megrajzoljuk. A
szamok széradésa utdn kor-
z6vel meghtzzuk a korive-
ket is. Természetesen a
grafithefyet tusklhazéval
kell felcsennink, de vé-
kony ecsétejt’’is erdsithe-
tink a korzészarra (2). a
négyzet alakd 6raszamla-
pokon festébottgjrl hazzuk
Id az egyenes vonalakat. A
szamlapok héatoldalat is be
kell festeni, kulonben az
6raszerkezet is latszodik,
festés helyett azonban szi-
nes kartonlapot is ragaszt-
hatunk az dvegre hattér-
nek. Ha az Uveg hatolda-
lara festjuk a percbeosz-
tdst és a szamokat, el6bb
el kell késziteniink a terv-
rajz »tikorképét«!vAz in-
digéval &tmaéasolt forditott
rajz  segitségével azutan
maéar nem nehéz megfesteni
az o6raszamlapot.

Sokféle szép, modern
6raszamlapot készithetliink
ezen a mdédon. Nagyon tet-
szet6s megoldés példaul,
ha tukérlapra festjuk az
érabeosztist, de szép a Kki-
vilagitott oralap is. Ha
ilyet készitink, csak a sza-
mok koruli térséget kell
befesteniink sotét festékkel,
a szamokat azutdn csupan
fehér temperdval fedjuk
be. Az igy készilt szam-
lapot alulrél néhany zseb-
lampaizzéval kell megvila-
gitani.



’zléses tikdérboritdsd dobozt csinélha-
tunk puader, ékszer, iratok stb. tarta-
sara — ime, a készités modja. El6szor

is dontsik el, hogy milyen méretld ¢és
milyen alakG dobozra van sziukségink;
valaszthatunk kerek, négyszogleti vagy
més, tetszés szerinti forméat. Majd kar-
tonb6l kivagjuk, s ragasztépapirral vagy
enyvezett papirral 6sszeragasztjuk az
alapot, a tet6t és az oldalakat (1). Masz-
sziv kis dobozkat kapunk, amelynek te-
tejét természetesen csak az egyik szélén
ragasztjuk meg, hogy kinyithaté legyen.
Miutdn megszaradt, lemérjuk a tetd, az
alap és az oldalak szélességét és hosszu-
sdgét, és azonos méretli tukordarabka-
kat vadgunk. Pontosak legytlink, kilénben
dupla munkat végezhetiink. A levagott
tikordarabok széleit lecsiszoljuk, illetve
leélezzik — errél mar irtunk az Ezer-
mester 1960. janudri és februdri széma-
ban. A szérazra tor6lt tukérdarabokat
azutdn s@rd enyvvel a dobozra ragaszt-
juk (2). Esetleg ugy is Osszeragaszthat-
juk a részeket, hogy gyertya-paraffint
csépogtetink a kartonra és a tukdr hat-
lapjara s a kettdt egyszerre melegitve,
Osszenyomjuk. Megjegyzendé, a doboz
alaplapjat ko6zénséges iveghdl is kivag-
hatjuk. Koéralakt doboz oldalat Ggy ké-
szitjuk, hogy a megfelel6 méretld tukrot
textil-anyagra ragasztjuk, majd vékony
csikokra vagjuk (3). Dobozunkat bar-
sonnyal, selyemmel, filccel, esetleg ti-
korrel bélelhetjuk, kulsejét pedig kisebb
figurdkkal diszithetjuk.



SZOGVASAK BEFOGASA
HEGESZTESHEZ

Ulgmosen épiletszerelésnél fordul eld
yakran, hogy szégvashél készilt ke-
etelemeket derékszogbhen kell 0Ossze-

he®esztenl. Ime, a segitség:

mutatott szadmyasanya-szoritdsu készi-
lékbe gyorsan és pontosan befoghatjuk
a 45 fokban leélezett L-vasakat. A befo-
gokészuléket 5-10 mm vastag lemezbél,
hegesztéssel készithetjuk.

EGYSZERU TARCSALEHUZO

gy nagyobb méretli anydascsavarbdl,
két szoritébol és egy fém-, esetleg ke-
ményfatombb6él percek alatt kiting
tarcsalehdzot allithatunk dssze.
vagy fatémb kézepébe akkora lyukat fu-
runk, hogy a csavar éppen é&tférjen raj-
ta, majd a csavar atdugott, menetes vé-
gére felhajtjuk az anyéat. Ezutdn a két
szaritoval ugy fogjuk a tombhoz a lehi-
zand6 tarcséat, hogy az anya a tarcsa fu-
rata mentén felfekudjon. A szorltéok fo-
kozatos beljebb hajtdsdval inditjuk meg
a tarcsat, majd az anydascsavarnak ad-
juk &t a szorlték szerepét.

a rajzon be-

A fém-

FORT,,FUTO"

BEFOGAS DARAB

CSATLAFOZOCSZTERGALAS

KUPESZTEROALAS

VEKONYFALU CSOVEK
ESZTERGALASA

esztergaléasa-
kor a tokmany pofdi nyomot hagy-

hatnak az anyagon. A rajzainkon
lathaté egyszerl szerszam  segitségével
azonban elkerulhetjik az ilyen hibat.
Szerszadmunkban a rajz szerint baloldali,
befogdéval elladtott, kupos csap menetes
ridban végz6dik; hasonlé menetld fura-
tot készitink a jobboldali csapra is. Igy
az Osszecsavart szerszam hosszat valtoz-
tathatjuk. A baloldali danabot a tok-
manyba fogjuk, rdhtzzuk, majd a me-
netes darabot ellenanydval kontrdzzuk
s a kiall6 véget szegnyereggel megkdze-
litve, cstccsal megtamasztjuk.

Vékonyfalﬂ csovek kilsé



ONBEALLO JELOLO

z egymasra helyezett munkadarabok
Dkézo‘s, pontosan illeszkedd furatait

célszer( ugy késziteni, hogy elészor
az egyik darab furatait kifarjuk, majd
ezeken &t bejeldljik a méasik darab fu-
ratainak helyét. J6 szolgéalatot tehet
llyenkor a rajzon lathaté onbedlld jelold.
Lazdn a maéar meglevé furat folé illeszt-
juk, majd kupja segitségével megkeres-
sik s a belsé jelol6tlire ltve. megjeldl-
juk a lyukkozepet. A jelols alléhivelyét
és kupos vezet6hivelyet kozénséges acél-

bél, futéilleszitéssel, a jelol6tit pedig
szerszamacélbol, cstszdillesztéssel készit-
juk.
JELOLO >10X70
X 9x10x50
HU/ECT

LEMEZCSOVEK KESZITESE

em konny( dolog vékony lemezbél
N meghatdrozott méretl csovet (kaly-

ha-, szell6z6csovet stb.) késziteni.
Egyszer(sithetjuk a munkat, ha el6bb
ket fa- vagy fémtarcsat készitink a le-
mezcsé belsé mérete szerint. Ezutdn agy
szabjuk ki a lemezt, hogy kis fedésre is
teljék bel6le. Most a kézzel alakra haj-
litott csé végébe beillesztjik az egyik
fatdrcsat, s huzallal rogzitjuk a lemezt.
0,5—1 tdrcsadtmérbvel odébb elhelyezzik
a masik tarcsat is, majd ugyandgy, hu-
zallal rogzitjik a cs6ben. A két huzal
kozotti szakaszon, a fedés mentén pon-
tozéval fogjuk Ossze a két szegélyt. Val-
takozva helyezziuk tovédbb a tarcsdkat; a
cs6 végére érve, kivesszik Oket, és vé-
gighegesztjuk a tualfedést.

szoritéhuzal

1LTARCSA 2. TARCSA  TARCSA

XOGHYOCSAYAX
ASZTALI LEMEZOLLO

ori eset, hogy foliakat, vékony le-
ezeket, tomitéseket kell elvadgnunk.

hez a munkédhoz egyszerd oll6t
#®zithetink lapos, négyszogl
b6l és egy j6 min6ségl késhbdl. A kés
egyik végébe lyukat farunk a véallas rog-
zlt6csavamak, a maéasikra pedig szer-
szdmnyelet erdsitink. Fontos, hogy az
alaplapnak a kés melletti felliletét sima-
ra koszortljuk. VAagas kozben a kés
nykelét kissé befelé, az alap felé nyom-
juk.

GYORSKOZPONTOSrrés
FUBOASZTAL

a sorozatban kell korkeresztmetszeti
Hvagy hatszégletdi rudakba koézponto-

san futé lyukakat farnunk, fogjunk fel
a flrdéasztalra egy harompofds eszterga-
tokményt, Ugy hogy a farékdzpontban
fekidjon az asztalon. Igy a tokményba
befogott munkadarabok a pofdk meghu-
z4sa révén mindig szildrdan és kozpon-
tosan a fur6é alatt lesznek. Ugyeljink
arra, hogy a tokmény-kulcs forgatdsara
elegend6 hely maradjon.

acéltomb-



randan vagy a kis el6szobaban

rendszerint ‘gondot okoz. pedi
szivesen diszitenénk velik otthonun
el6terét, bejaratat is. Falra akaszt-
haté vagy a mennyezetre fliggeszthe-
t6 viragtartoval megoldhatjuk a
problémat, csak néhény forint érté-
rl](l’] anyag és kevés munka sziikséges
0zz4.

Virégaink elhelyezése a szlik ve-

VASKERET LEMEZBORI1TASSAL

1 El6szor is megvasaroljuk a sziiksé-

ges anyagot: 2 m 8X3 mme-es lapos-
vasat, kb. 05 m2 02—0,5 mm-es alu-

miniumlemezt, 15 db 3 mm-es vas-
szegecset és 16 db 3 mm-es aluml-
niumszegecset vagy csavart. Ezutan
hozzékezdhetlink a keret elkészitésé-
hez. A laposvasb6l 1020 mm-es dara-
bot véagunk le, s megjelblg)uk rajta a
hajlitds helyeit. A hosszabb oldalakat
355, a rovidebbeket pedig 150 mm-re
szabjuk, mindegyiken 10 mm-es sze-
Eélyt hagyunk a szegecseléshez. Most
ét 170 mm-es vasdarabot is_leva-
gunk a labaknak és meghajlitjuk
Oket Ggy, hogy pontosan egyformak
legyenek, majd négy 150 mm hosszl
vasdarab végeit megfeleléen kiala-
kitva, becslsztatjuk a keretbe. Csak
a szegecselés van még hatra s a ke-
ret el is készult (1). A tovabbiakban
1—15 mm-es vaslemezb6l 8 mm-es
csikokat vagunk és U-alaku flileket
készitink bel6le, amelyeket azutan
a kerethez szegecsellink. Végul a bo-
ritélemezt csinélg']uk meg (2. Olda-
lait 10 mm-rel hosszabbra szabjuk,
bevagdaljuk es a kerethez iFazit uk,
az elulsé takar6lemezt hatul felhaj-
litjuk, a fels6 boritolemezt pedi

csO alakara formaljuk, s mindkettot
szegeccsel vagy csavarral a kerethez
er@sitjuk. Oromink lesz azutan a
csinos viragtartoban (3).

ALUMINIUM IDOMANYAGBUL
UVEGLAPPAL

Szép viragtartot készithetink alu-
minium idomanyagbol is (4). Csu-
pan 17 m 10XIO-es szég- vagy T-



aluminium és 14 db 3 mm-es alumi-
nium sze?ecs vagy csavar szlkséges
hozza. ElGsz6r a keretet hajlitjuk
meg 354X150 mm méretre (gy, hogy
az Osszekotés kozépre kerdljon. A
hajlitds el6tt természetesen a belsd
oldalon befiirészeljik az anyagot. A
csatlakozésokat  alurm'niumlemezi-
darabokkal oldjuk meg, alulrollfel-
szegecseljik Oket és a szegecseket
simara elkalapaljuk. Ezutan levag-
juk és meghajlitjuk a labakhoz sziik-
séges 340 mm-es idomdarabokat Ugy,
hogy pontosan illeszkedjenek a ke-

retbe (5). Minden kapcsolodé elemet
2—2 db 3 mm-es aluminiumszegecs-
csel vagy csavarral kotink 0ssze.
Miutan 1—15 mm-es aluminiumle-
mezb6l az akaszto flilecseket is el-
készitettik, 2 db 14X30 mm-es le-
mezdarabot vagunk, egyik végét fél-
?émbélyﬁre reszeljuk, 3 és 8 mm-es
aroval kifarjuk es a kerethez er6-
sitjuk.  Vegul megfelel6  méreti
tveglapot vagunk virdgtartonkba.

VIRAGTARTO drotbol

Még egyszer(ibb a felfliggeszthetd
drot-viragtartd  készitése (6). Régi
lampatartd drotot is felhasznélha-
tunk erre a célra. Ha nincs ilyen, 1
mm-es lemezb6l abroncsot hajlitunk
a viragcserép méretének megfeleld-
en, kétoldalt kifarjuk és a képen 14t-
hat6 formaban meghajlitott, 3 mm-
es drot végeit hozzaszegecseljik.



HISZEK

a lakas
disze

ori gond, hogy

vés a szék a la-

sban, nem tudjuk
hova ultetni a vendé-
geinket. Néhany formas,
élénk szind szék mindig
hasznos bdtor, s ha
nincs — csinaljunk.

A sziikséges  nyers-
anyag: 150" m hosszd,
13 mm atmér6ji  acél-
cs6, 3 darab anyascsa-

var, 20 mm vastag, 30
cm atmérdgji, kor ala-
ki  deszkalap, 35 dg
szines gyapjufonal, 40
cm kanavasz, 50 cm
egyszinl vaszon vagy
molin6, tovabba nagy-
méretli, rugé nélkili
szemfelszedd td  vagy
horgolotii, kevés  kito-
moévatta és  behuzo-
gumi.

Miutan mindez egyutt
van, lassunk munkéhoz.
Harom 50 cm hosszl

acélcs6 egy-egy  végét
8 cm-es darabon, 60 fo-
kos szbgben, masik vé-
guket pedig 2 cm-es da-
rabon hasonlé szogben,
de ellenkez6 iranyban,
meghajlitjuk. A 2 cm-es
végeket laposra kala-
paljuk, a hosszabbakat
pedig dsszehegesztjik, s
mindharom lab tetején
csavarmenetet  farunk.
A vazat azutan fehérre
vagy feketére lakkoz-
zuk, majd harom csa-
varral feler@sitjik ra
a kerek deszkalapot.
Erre kerlil a Kkitdomé-
vatta, amelyet moliné-
huzattal vonunk be a
kovetkez6 modon: 50
cm atmér6jli kort va-
gunk ki az anyaghdl,
szélét beszegjiuk, gumi-
hézat varrunk ra, ebbe

pedig gumit flziink, s_a
kész huzatot rahizzuk
az Ulésre. Most mar a
"puliparna«  elkészité-
sehez kezdiink. EIl6bb a
kanavaszra 32 cm at-
mér6jd kort rajzolunk,
majd a 18 cm hosszl
szalakra felvagott pa-
mutot 15 szalas csomak-
ba fogva, s duplan fek-
tetve tlivel behlzzuk a
kanavaszba (1, 2. abra)
és elcsomézzuk (3, 4
abra). Végil a kész pu-
liparnat bebéleljiuk, fer-
dén szabott anyagbol
korbeszegjik, majd gu-
mihéazat varrunk a szé-
lére, és — mint a huza-
tot — rédhGzzuk a vazra.

Bizonyos, hogy a ma-
sodik szék mar sokkal
gyorsabban készil, mint
az elsg!



Egyszeru

ar irtunk arrol, hogy a diopanto-
M kat, kapupantokat stb. akkor le-

het a legcélszerlibben olajozni,
ha el6z6leg lyukakat furunk az olda-
lukba. Hanem az olajozés csak révid
ideig marad meg a cslszo felulete-
ken — szétfolyik, esetleg bepiszkit-
ja ruhankat és berendezési targyain-
kat is. Elkerulhetjuk ezt, ha zsiroz-
zuk a péntokat s erre a célra a bar-
kdcsmuhelyunkben talalhaté hulla-
dékanyagokbol eggszer(j zsirzokészi-
léket "keszitlink. Csupan egy vasta-
gabb cs6darab, egy végig ‘menetes
csavar, tovabba Ia{)osvas és Kkevés
bor kell hozzd (1). Elkészitésének
méd&a a kovetkezd. A vastagabb cs6
egyik végére 1 mm-es lemezt for-
rasztunk és azon a masik cs6 atmé-
réjének megfeleld lyukat farunk; ide
forrasztjuk azutan ‘a vékony C'Ovet.
A vastagabb cs6 masik végére lapos-
vashol U-alak( kengyelt hajlitunk,
kozepére pedig M8-as menetet va-
gunk. Most a végig menetes csavar
egyik végét négyzet alakira reszel-
juk. s ugyancsak négyzet alaki nyi-
ast vég.unk,egP/ 10 cm-es laposva-
son. majd rahelyezzik a csavar vé-
gére, amelyet azutan elszegecseliink.
A csavar masik végére a cs6 bels6
méretével azonos méretli, koralakl
bérdarabot kell vagnunk. Ezt két Ki-
sebb koéralakd lemez kozé szoritjuk,
majd a csavart belecsavarjuk a ken-
gyelbe, s a bdrt szegecselessel raer6-
sitik a csavar végere — kész a du-
gattyd. A kengyelt szegeccsel vagy
csavarral er@sitjuk a vastagabb cs6
végéhez. Mielbtt készilékiinket hasz-
nalatba vennénk, a kengyel szoritd-
csavarjait meglaz_itwk, a dueattvit
teljesen felc«avarjuk, oldalt lehajt-
juk és megtoltjik zsirral (2). Ezutan
a dugattyut behelyezzik a csébe és
a csavarokat visszaerdsitiuk, maid a
vékonyabb csé végét odanyomjuk a
bezsiroz8nd6 targyon lévé lyukhoz,
a masik kezlinkkel pedig a dugaty-
tyat csavarjuk (3).



NAPF N

—okan,X akik .épitkeznek,
V. szerelnék, ha tdbb nap-
lény sugarozna -be (j

otthonukat, mint ameny-

nyi az ablakokon attiiz, is

ha attetszé irofeliletek Is

beengednék szobdaikba' a

vildgossagot. Megoldhaté

az llyen kivansag, a meg-

oldas: lvegtégjia. lgaz,

nem mindig kaphat6, de

aki tirelmes, el6bb utébb

hozzéjuthat valamelyik

TUZEP-telepen.

Az Uvegtéglanak sok el6-

ny6s tulajdonsaga van. Te-

hervisel6 elemként szerve-

sen beépitheté a falba, hé-

és hanglszigietels, konnyen

tisztithatd, tartés, uUtések-

nek, karcoldasoknak jol el-

lenall, Két valtozatban ké-
szul: egy darabbdl és két
préselt darabbdl, kozépen
0ssEehegesatve. A hegesz-
tett tégla hang- és hdszi-
geteld képessége jobb,
mint az egy darabbdl vald
téglaé. Kaphatd 200X200X5C
mm-es négyzetes és 200X°
125X80 mm-es téglany ala-
ki tégla. Az elébbi (A)
hegesztett (A-l) és egysze-
ri (A-2, A-3), az utébbi
csak hegesztett (B) Kivi-
telben készil.
A téglak  beépitéséhez
célszerli beton-, acél- vagy
fakeretet késziteni (©).
Egyébként ugyandgy kell
egymasra helyezni  6ket,
mint a koézonséges tégla-
kat. Kotéanyagként 1 rész
portland cementbdl, 1 rész
oltott mészbbl és 4 rész
homokbél &llé, zsiros ha-
barcsot hasznaljunk. Eset-
leg 4-10 mm Ilyuka&tméré-
ji vashalét is tehetink a
sorok kozé. Ha magas
tvegtéglafalat nakunk, 3-
5 soronként  épitsink be
lapos-  v?**i szogvfcshol
ergsité-csikokat (D). De
ne készitsink talsagosan
nagy tvegtégla-feluletet,
mert hiaba, ez mégsem
olyan szilard, mint a ren-



des téglafalt Eifert teher-
visel6 falat se épitsink
tivegtéglabol.

Ha régi épulet faldban
akarunk Uvegtjégla-nblakot
elhelyezni, el6szor is kér-
junk épitési engedélyt. Az
épités idején azutdn feltét-
lenil gondoskodjunk a
bontott falrész ideiglenes
athidalasarol. Az egyes
téglasorok ko6zé kb. 10 mm
magas habarcsréteget te-
ritsink, s a felsd sort

stillyessziik be a lehetdleg

vashetonbdl elére gyéartott

szemoldokgerendaba. A

parkédnyba is uUgy rakjuk

a kezdd Uvegtégla-sort,

hogy ne csuszhasson ki

(E). Bar az uvegtéglak a 1on kell gondoskodnunk. Uvegfalat eépitink, helyez-
nedvesség ellen jol szige- Mindenesetre  gondoljunk zink elé korlatot  vagy
telnek, célszer( a par- arra, hogy az (vegtégla bltordarabot, amely meg-
kanyzatan szigetel6-ha- nem faraghat6, tehat pon- akadalyozza, hogy valaki
barcsba é&gyazni 6ket. tosan mérjik kt az ilveg- nekidGlhessen, végil még
Egyébként mellékhelyi- fal helyét, kilénben bosz- egy tanéacs: az (vegfalon
ségek, folyosdk fels6 vild- szankodhatunk majd, ha &tsz(ir6d6 fény hatdsat A&t-
gitdsanak megoldasara is az utols6 sor nem fér be. tetsz6 szines figgdnnyel
jol megfelel az dvegtdgla, Ha a padlézat kozelében élénkithetjuk vagy tompit-
persze a szell6ztetésr6l kii- kezd6d6, nagyobb meéretld hatjuk.

hamvkiszed©éb

san sokan elkészitik a most bemu-

tatott pormentes hamuklszed6 készi-
léket, amely flités Idején, a k&dlyhdk min-
dennapos tisztitdsakor sok bosszUsagtol,
szemetelést§l megkimél. Szerkezete na-
gyon egyszeri, s anyag is alig kell
hozz4a: kevés vékony deszkaanyag, né-
hédny négyzetdeciméter fémlemez, s apré
szerelési aj:vadg szikséges minddssze. Mé-
retezése kalyhank hamuajtajanak nagy-
sagatol, alakjatél fugg. Az egész doboz
egyébként fabol készil, csak az a része
féemlemez, amely a hamuajté nyildsdba
illeszkedik. A doboz hatsé oldaldn levd

Noha mar vége a télnek, mégis bizto-

készulék
ajtét gumi- vagy bdérlemezzel csatlakoz-
tatjuk, s z&rédasat egy er6sebb o6rarug6-
b6l kialakitott lappal biztositjuk. Raj-
zaink kilonben minden tovéabbi felvila-
gositdst megadnak, csak a készulék hasz-
nélatdhoz kell némi magyaréazat.
Kélyhatlsztitdskor el6bb az egész ha-
mut, salakat lerdzzuk a hamutérbe, majd
a keésziléket a kinyitott hamutér ajtaja-
hoz illesztjuk, s az ajton becsusztatjuk a
vonélapatot. Néhany hiuzéssal a hamu
por és szennyez6dés nélkul a késziulékbe
kerul, a tGztérben esetleg fennakadt sa-
lakdarabokat pedig a szénlapattal szed-
hetjik ki és rakhatjuk a készulékbe.



£ &*ilag is

albumot kap ajandékba, tobb
darab is elkel minden csalad-
ban. Erdemes tehat megtanulni az
albumkészités  »mesterfogasait-« —
ne féljlink, nagyon egyszer(ek.
El6szor is két vastagabb karton-
bol kiszabjuk a megfelel6 format,
de Ugyeljink, hogy szép siméak le-
gyenek és pontosan derékszogi le-
gyen a sarkuk (2). Bel6luk lesz majd
az album fed6- és hatlapja. Az
egyikb6l még egy kb. harom ujjnyi
csikot is levagunk, ekéril fordul el
majd az el6lap (2). Ha kis albumot

Mines, aki ne orilne, ha fénykép-



készitiink,  természetesen keske-
nyebb csikot kell leszabnunk. Ez-
utan a levagott csikot félig vaszon-
szalagra rafektetve visszaragasztjuk
oda, ahonnan eltavolitottuk (3).

Most 25—30 fotokarton Kkiszaba-
san a sor. A fed6lapoknal minden
oldalon 05 cm-rel kisebbre vagjuk
Oket (4). Vonalz6 mellett, éles késsel
dolgozzunk, s a lapokat mintazassal
tegylik hajlitihatova — egy vonalzo
hosszikéas véajata felett, fadarabbal
vagy vonalzé hegyével bemélyedé-
seket csinalunk az egyik szélikon
(). Két-harom vajatot készitiink,
ezek koril nyitodnak majd az egyes
lapok. Ezutdn a fotokartonokat lyu-
kasztoval kilyukasztjuk, hogy ossze-
flizhessiik &ket. Csak arra kell vi-
gyazni, hogy a két lyuk minden kar-
tonon pontosan egyforma tavolsag-
ban legyen egymastél (6).

Kovetkezik a védd selyempapirok
kivagasa; ugyanolyan nagyok legye-
nek, mint a fotokartonok, ugyan-
annyi is kell bel6lik. Célszerl ro-
videbb oldalukra keskeny kartoncsi-
kokat ragasztani, hogy a fényképek
vastagsaganak megfeleléen  meg-
emeljék majd a kartonokat a flizés-
nél is (7). llyen kartoncsikkal ella-
tott selyempapirok keriilnek tehat
a lapok kozé.



A fed6- és hatlap beboritadsa
ugyancsak konnyld feladat. A va-
szon, nyomott papir, bdrpapir, md-
bér, nylon, sz6ttes vagy barmilyen
mas boritéanyagb6l a kartonoknal
4—5 cm-rel nagyobb darabokat va-
gunk, s ezeket ralhajtjuk és raeny-
vezzilk a boritélapra (8). Suly alatt
vagy présben szaritjuk meg Oket. A
fed6lapot azutan még diszithetjuk
is, egy kisebb kartont ragaszthatunk
ra, vagy szélét zsinorral beflizhet-
juk a képen lathatdé mddon (9).

Most mar 6sszeragaszthatjuk az ol-
dalakat; megkoénnyiti a munkat, ha
két szegre flzzik s végil két ma-
sik szeggel a rajz szerint tartdésan
Osszeszegeljik Oket (10). Még a Ki-
lyukasztott fed6lapokat és oldalakat
szép selyemzsindrral osszefiizzlk, és
kész az album (11). Barmilyen for-
maju és diszitésli albumot készit-
hetlink ilyen modon.
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modell. J6l latha-
té6 az elzaro sze-

lep és az 0Ossze-
koté esd, vala-
mint megfigyel-

hetd az égo be-
helyezésének
modja Is

GOZKAZAN-MODELLT KESZITUNK

agy faba végjuk ezulttal
a fejszénket: mukédo
gozkazadn-modellt készi-

tink. A feladat nem egysze-

ri. sok aprdélékos, pontos
munkét kivan az alkatré-
szek elkészitése, dsszeszere-

Hanem akinek van ti-
relme, konnyen célt érhet:
viszonylag kevés anyagot
hasznalunk fel, s semmi-
féle szerszamgépmunkara
nincs sziikség, kéziszersza-
maink Is elegendék a ka-
zén-modell elkészitéséhez.
Ha a szakkorék tagjai
o6sszefognak, néhény dél-
utdn munkéjaval hasznos
fizikai szemlélteté eszkoz-
h6éz juthatnak, amely még
jatéknak is kitiing; Jaték
kézben azutan alaposan
megismerhetik a g6zkaza-
nok mikodését. Modellink
egyébkeént Un. vizcsdves
gdzkazan, viszonylag nagy
teljesitmény, ezért nem-
csak g()’zgéﬂet mikodtethe-
tink vele, hanem g6zturbi-
na hajtadsara is felhasznal-
hatjuk. Kovetkez6 lapszé-
munkban részletesen leir-
juk majd a kazanhoz csat-
lakoztathaté turbina-modell
elkészitését is. Ennyi azon-

lése.

ban
sul,

elegendd Is bevezeté-
lassunk munkéhoz.

A kazAnhAztOl
A GOZGYUJTO DOMIG

El6szor is a kazéanhézat
vagjuk ki 06 mm-es vas-
lemezbdl (1. dbra). A lemez-
darabot a rajzon lathato
szaggatott vonalak mentén
meghajlitjuk, s egyik hétsé
sarkédnal 0Osszeszegecseljik
(2. 4bra). Az aljan levé négy
kis fulet befelé hajlitjuk,
ezeken at csavarozzuk,
vagy szegecseljuk majd az
alaphoz. A haz héatsé ré-
szének 20 mm  &tmérdjd
nyildsdba a kémény keril,
amelyet 20 mm kils6 &tmé-

réji cséb6l készituink (3.
4bra). Belulrdl dugjuk be a
nyilasba, majd a fiulénél
két szegeccsel rogzitjuk. A
fustterel6t is a 3. 4bran
lathatjuk. Anyagaul olyan
vastagsagu csOvet valasz-

szunk, amelyet szorosan réa-
hdzhatnak a kémény végé-
re. Harom-négy sorban 3
mm-es faréval lyukakat fa-
runk a csébe, mindkét vé-
gét kivulrél lekerekitjuk,

majd kb. 3 mm hosszlsag-
ban a kéményre htzzuk.

A tulajdonképpeni kazant
08 mm-es rézlemezb6l ké-
szitjuk. Paléstjdnak kiteri-
tett rajza a 4. abran latha-
t6. Olyan csovet hajlitunk
beléle, amelynek kilsé A4at-
méréje 70 mm. igy a két
rovidebb szél kb. 2 mm-re
fedi egymast. A paléast varra-
tat kivul-belul erésen 6ssze-
forrasztjuk. Most vorosréz
cs6bbl elkészitjuk a hat
darab 6 mm kils6 atmér6-
jG és 137 mm Kkiteritett hosz-
szU vizcsovet is (5. &bra),
majd a kazén aljan levé fu-
ratokba helyezzik, belul
kissé klperemezzik és be-
forrasztjuk 6ket. A csdvek
és a kazéan kozott Igy kb. 3
mm-es hézag marad.

A g6zgy(jt6 démot (6.

4bra) 0,8 mm-es lemezbdl
alakitjuk ki. Palastjanak
kiteritett hossza 107 mm,

szélességét vegyuk egyelbre

25 mm-nek. Cs6 alakura
hajlitjuk és 0sszeforraszt-
juk, majd fels6 szélétsl 6

mm-re 4 mm-es furatot ké-

szitink. A tovébbiakban a
démot a kazdn 35 mm-es
furatdba illesztjuk, még-
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A kész kazantest a g6zgyujté démmal és a biztositd
szeleppel. Felul a bedntényilas, el6l a vizallas-mutatd, a
leeresztényllas, alul pedig a vizcsévek lathaték

hozza olymédon, hogy felsé
széle 15 mm-re legyen a
kazadn legmagasabb pontja
felett. Megjeloljuk ezt a
helyzetet, majd ismét Kki-
emeljik a domot, a jelolés-
t6l 3 mm-re levagjuk az
aljat és a jelzésig bevag-
daljuk. Most méar véglege-
sen vlisszatehetjik a helyé-
re, bevagdalt aljat széthaj-
lithatjuk és belllr6l a ka-
zénhoz forraszthatjuk.
Ugyeljink ra&, hogy a rajta
levé 4 mm-es furat a jobb
oldalra keriljon. Hanem

G6zkazadn-modellink héaza a

még a dom tetejét Is el kell

készitentink. Kiteritett raj-
za a 7. 4bréan lathaté. Min-
denekel6tt lehajlltjuk be-

vagdalt szélét, majd a koze-
pén kialakitott 6 mm-es fu-
ratba csavaros banéanhi-
velyt tesziink (8. &bra). En-
nek furatara felul 5 mm Aat-
meérdji acélgolyot allitunk,
amelyet eldszor néhéany
6lomkalapéacs-tutéssel  kissé
ellapitunk. A biztonsagi sze-
lep tobbi alkatrészét a 9.
4bra szerint készitjuk el. Az
ellensuly célszerl stulya 6—7

kész kéménnyel, a kazan-

test elhelyezésére szolgalé bevagassal, a szell6zényila-
sokkal és az ég6 behelyezésére szolgalé nyilassal

dg. Ha minden alkatrésze
elkészilt, a 8. abra szerint
réforrasztjuk 6ket a dém
tetejére, s a tetét is a he-
lyére szereljuk.

A TOLTONYILASTOL
AZ ELZAROSZELEPIG

A kazan felsé
6 mm-es furatdba belulrdl
menetes bandnhively-anyét
forrasztunk. Ezutdn a 10.
4bréan lathaté modon drot-
b6l kis fulet forrasztunk a
hivelybe, s a lyukat Kki-
toltjuk forrasztéénnal. Ez a
toltényllds. Ha nem zAar to-
kéletesen, vékony O6lomala-
tétet tesziink al4d. A kazéan
eleje és héatlapja ugyancsak
08 mm-es rézlemez (11
4bra). Ugyanlgy peremez-
zik, mint a dom tetejét. A
rajzon lathatoé furatokat
természetesen csak az egyik
zardlemezen Kkeli elkészite-
ni. Az als6 furatba keril a
leereszt6 csap. Ugyanlgy
készitjik el, mint a kazan
tetején levé toltényilast. A
tovabbi két furatba szerel-
juk a vlzallasmutatot.

részének

A vizéllasmutaté elkészi-
téséhez két konyokcsére
van szikség (12. 4bra). 6 mm
4tmér6jli cséb6l hézilag is
meghajlithatjuk; majd haj-
litds utdn a kazén el6lapja-

ba forrasztjuk d&keit. Kozé-
juk 25 mm hosszG, 6 mm
atmérdjli vastagfald Uveg-

csovet illesztink; ezt azutan
2 db 10 mm hossza/gumi-
cs6vel csatlakoztatjuk a
kényokcsdovekhez. A csatla-
kozds helyén a gumicsdvet
0,1—0,2 mm-es dréttal kot-
juk le. Most mar az el6- és
hétlapot Is a helyére for-
raszthatjuk.

A tovabbiakban a 13. dbra
szerint harom darab 05 mm
vastagsagu bilincset készi-
tink. Az egyik bilincset at-
bujtatjuk a kazan és az
alatta levé vizcsovek ko-
z6tt; ez tartja alulrél a ka-
zan hatsé részét, felulrdl
pedig a masik két bilincs
fogja le. A bilincseket 4 db
M3-as anyéscsavarral rég-
zitjuk a kazédnhédz 3 mm-es
furataihoz.

Az alaplap 1 mm-es vas-
lemezb6l késziul (14. &bra).
A kivéagott lemezdarabot a



szaggatott vonalak mentén
meghajlitjuk, s labait a
négy sarkan levé kis filek-
kel 0Osszeszegecseljuk. Az
g6 szara mellett 4—4 darab
10 mm-es furatot is készi-
tink, itt aramlik majd be
az égést taplalé levegd.
Végul az 0Osszeszerelt ka-
zant rder6sitjik az alap-
lemezre. Most mar nekilat-
hatunk az elzaré szelep héa-
zanak elkészitéséhez is (15.
4bra). Ez is 08 mm-es le-
mezb8l készul. A haz két
darabjan egyutt farjuk ki
a négy darab 25 mm-es
lyukat, ezeken &t szegecsel-
juk Oket az alaplaphoz. A
6X3 mm-es nyflasbha M3-as
anyat tesziunk, ide keril
majd az M3-as csavar sze-
leporsé (16. 4bra). A csavar-
fejre drotbol készilt vagy
fémlemezbdl kivégott kere-
ket forrasztunk. A szelep-
ors6 08 mm-es fémlemezb6l
kivagott lemezkét nyom,
ennek két fule a haz fuggd-
leges labai kozé keril.

BORSZESZEGOT
KESZITUNK
A g6zgyljt6 doém 4 mm
4tmér6ji furatdba 180 mm
kiteritett hosszd és 4 mm
4tmér6jli rézcsovet forrasz-
tunk (17. &bra). Végére 5
mm hosszlsdgban 25 mm
hosszl gumicsévet hazunk
és szorosan rakotjuk. A
gumicsé az ors6 Aaltal lenyo-
mott lemezke ald keril.
Amikor azutdn a szelepor-
s6t becsavarjuk, a lemezke
Osszelapitja a gumicsdvet,
tehat elzérja a g6zvezetékeit.
A gumicsé masik végéhez
egy 62 mm hosszisagl csé
csatlakozik (18. &bra); en-
nek szabad végét kapcsol-
juk majd a gézgéphez vagy
a turbindhoz. Most még 05
mm-es lemezb6l el kell ké-
szitenink a szelep védébur-
kolatat is (19. &bra), ame-
lyet azutdn a kis fuleknél
csavarozunk az alaplaphoz.

Kazénunkat denaturalt
szeszes égdvel flitjuk. A tar-
talyt és fedelét 05 mm-es
lemezb6l hajlitjuk (20. &b-
ra). Eleit dsszeforrasztjuk;

Az alaplemez az elzaré szeleppel

majd hosszabbik
kozepére 14 mm-es furatot
készitink, ebbe csdvet du-
gunk, a csé benyualdé .bevag-
dalt végét széthajlitjuk, és
a tartdlyhoz  forrasztjuk.
Most 4 db 8 mm-es furatot
készitink a csévon, e lyu-
kakba azutdn 7 mm hosszl
csovecskéket sajtolunk, s
alsé végiket kissé szét s
nyomhatjuk. A vastag csé
szabadon A&ll6 végébe jol
zar6 fémdug6t utunk. Végul
3 mm magassagu lébat te-

oldaldnak

sziink a csévég aljara,
égénk nem billenhet
majd kanécokat
csovekbe, megtoltjuk szesz-
szel, s g6zkazénunkat maér
ki is prébéalhatjuk. Ha pon-
tosan dolgoztunk, kaza-
nunknak is jol kell mikod-
nie. Megtorténhet azonban,
hogy a pontatlan forraszta-
sokon csepeg a viz, ezeket

igy
fel,
hidzunk a

gondosan ki kell javita-
nunk, mielétt hozzékezde-
nénk gézturbindnk elkészi-
téséhez.

Héazilag készitett borszeszégs. A csé végén levé tamasz-
ték meggatolja az égé felbillenését
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apjainkban egyre terjed a konny(bu-
N var-sport. Sok rajongdja van maris,

s még tébben (iznék, ha kell§ felsze-
reléssel rendelkeznének. Nekik kiva-
nunk segitséget nyujtani cikksorozatunk-
kal, amelyben bemutatjuk, hogyan lehet
hazilag osszedllitani a szukséges kelléke-
ket. Hanem vigyazat, nem minden fel-
szerelést targyat csinalhatunk meg ma-
gunk. Légz6készuléket semmi esetre sem;
mar eddig Is sok szerencsétlenséget okoz-
tak a hazilag 0sszetdkolt légz6berendezé-
sek. Ezért csak miszakilag ellen6rzott és
térzskonyvvel ellatott gyari  késziléket
hasznaljunk. S még valamire fel kell
hivnunk a kezd6 békaemberek figyelmét:
jelentkezzenek a kertleti MHS klubok-
ban, végezzék el a tapasztalt buvarok
altal vezetett tanfolyamokat, és vizsgaz-
zanak le. Szakismeretek hijan ugyanig
a legkitiinébb felszerelés sem 6v meg a
veszélyektdl.

a buvAralarc elkészitése

Ha jobb mindségl 4larcot akarunk ké-
sziteni: 4-5 mm vastag, sima feltletl, ru-
galmas gumilemezre van szikséglink. Az
V. abrén lathat6 szabdsminta szerint Ki-
szabjuk; a széleken rdhagyunk 15 mm-t
a ragasztashoz. Ennek helyét gondosan
zsirtalanitjuk, majd 06sszeragasztjuk a
maszkot a mintdn megjeldlt helyen - a
vulkanizdldas még tartésabb megoldas.
Ezutan éles késsel, d(‘jrzslgapirral 18 mm
szélességben elvékonyitjuk az &larc szé-
Iét az arcra simul6é részen. Majd ugyan-
csak éles késsel kivagjuk belsejében az
tveget befogadd hornyot; ez 5mm-re le-
gyen az alarc elulsd, egyenesre vagott
szélét6l. Szelessege az Uveg vastagsaga-
té6l figg, mélysege korulbelil 3 = mm.
Elkészithetjuk az é&larcot vékonyabb
anyaghol Is, ez esetben 15 mm széles
vastagfté csikkal kell kialakitanunk az
Uveget befogadé hornyot (2. abra). A csi-
kot "beragasztjuk a maszk elils6 bels6
szélére, felesleges végeit levagjuk, majd
kivadgjuk az Uveg hornyat a beragasztott
csikban.

A maszk Uveg® akar plexib6l, akar
3-4 mrn' vartag sikivegbd8l készilhet.
Pontosan kell Illenie a horonyba, kilon-
bén nem tomit tokéletesen. Eles, Kkiallo
széleit durvaszemcsés dorzspapirral csi-
szoljuk le. Beillesztésére aluminium szo-
ritokeretet alkalmazunk (3. dbra). Ennek
szélessége 13 mm, vastagsdga 1—2 mm,
hossza megfelel a maszk kils6 kertleté-
nek, a beillesztett Uveggel. Az Gveg ova-
lis alakjanak megfeleléen formaljuk meg,



a elilsé szélét derékszogben lehajtogat-
juk. Ezutdn 2-3 mm-es aluminium le-
mezbdl kivagjuk és atflrjuk a keretet
0sszeszoritd sarkokat; szegecseléssel er6-
sitjik fel 6ket a helyikre. A furatok at-
mérdje legaldbb 3,5 mm legyen. Miutan
az Uveget behelyezzik a maszkba, céa-
foljuk a keretet, €s meghlzzuk a szorit6-
csavart. A keret éles szélét és az alarc

gumijdnak esetleges egyenl6tlenségeit
reszelévei Igazitsuk Kki.

A kovetkezé féladat: tomér  gumibol
(példaul toérlégumibdl) a 4. abran meg-

adott méretek szerint elkészitjuk az al-
arc tart6szalagjanak csattartd "bakjait, s
kell6 keménységl vashuzalb6l meghaj-
litjuk és beillesztjik a csatokat is. Ha
nem all rendelkezéstiinkre megfelel6 mi-
néségl tomor gumi, egy-egy alatétkari-
kas szegeccsel megerdsitve,  kozvetlenil
az é&larctestre Is ragaszthatjuk a tart6-
szalagot. Ezt vékony, rugalmas gumi-
lemezb6l véagjuk ki; gumirozott textil-
szalag nem felel meg. mert a viz hama-
rosan tonkreteszi. A 25 mm széles szalag

hossza fejbGséginktél fiigg, agy kell
azonban méretezniink, hogy se tul szo-
ros, se tul laza ne legyen. Ugy ellen-

Grizhetjiik ezt, hogy felvesszuk az al-
arcot és orrunkon be-, szankon klléleg-
ziink. Ha nem kapunk leveg6t, a gumi
pedig szorosan ratapad arcunkra, akkor
alarcunk lég- és vizmentesen zar.

EGYSZERUBB MASZK

Gyermekjaték céljara lényegesen _egy-
szeribb maszkot is készithetink. Uveg-
lap és egy 30 cm hosszu, korilbelul 15 cm
atmér6jl ép autétgumibelsé darab sziiksé-
ges hozza & abra). A témlé egyik végét
egyenesre vagjuk, s innen mintegy 8-10
cm-re krétaval vagy ceruzédval kirajzol-
juk, majd olléval vagy éles késsel kivag-
Juk az arcrész és a két tartészalag kor-
vonalait, de Ugy, hogy az egész egy da-
rabot alkosson. Most vastag kartonpapir-

b6l megszerkesztjik az [Jvegn mintajat,
junk, hogy ne Tlegyen tal hosszl, s ne
gyobb legyen a tomlé atmérdjénél, majd
kivagjuk az Uveget is> Széleit lecsiszol-
juk és beillesztjik a maszkba. Végul a

szalag két végét osszéragasztjuk vagy
vulkanizaljuk. A puha gumibol készlt
alarc jol ‘illeszkedik arcunkra. Ugyel-
junk, hogy ne legyen tal hosszd, se ne

alljon el tOlsdgosan, mert a viznyomas
kénnyen félrenyomhatja. Ha hpsszinak
bizonyulna, koénnyen segithetink; hat-
rdbb nyomijuk az Uveget, és egy-két cm-t
levagunk a gumi eltlsé szélérdl.

LEGZOCSO CSUTORAVAL

A légzdcsovet aluminium vagy mi-
anyag cs6b6l készitjuk. Hossza 40-45 cm,
bels6 atmérdje pedig 16—18 mm. Egyik
végét a 6. dbra szerint meghajlitjuk, eld-
z6leg azonban megtdltjuk a csdvet sza-
raz, finomszemcsés homokkal, és kétfeldl
szorosan elzarjuk dugdkkal. Koralakban

meghajlitott vegére azutan gumi  szaj-
csutorat hizunk —akarmelyik orvosi ma-
szer-szakizletben kaphatunk Ilyent 34
forintért (Krogh-vizsgalathoz sziikséges

szajcsutorait kérjink). Ha mégse tudnank
beszerezni, a csé behajlitott végét kissé
lapitsuk 6ssze a hajlitas sikjaban, és
hGzzunk ra egy gumicsd-darabkat, ak-
korat, hogy végét kényelmesen fogaink
kozé szorithassuk. Nem okvetlentl kell
légz6csdviinkre a vizbehatolast megaka-
dalyozdé szelepet szerelni, hiszen kevés
%yakorlattal is megtanuljuk érzékelni,
ogy mikor kerul a csé viz ala, masrészt
a szelep nélkili 1égz6cs6b8l  felszinre
Uszaskor egyetlen erételjes kilégzéssel
kénnyedén Kkifujhatjuk a belekerult vizet.
Végul egy J6 tandcs kezdék szamara:
hogy kezlk szabadon maradjon, a lég-
z6csovet balrol vagy jobbrél dugjak be
a maszk tartészalagja ala.

Kévetkez6 szamainkban tovabbi tanéa-
csokat adunk majd a békaember-felszere-
1és elkészitésére.

Junius ho folyaman
megnyilik

KOZPONTI

EZERMESTER BOLT

(Budapest, VIII. Jozsef korat 30—32)

Ellatja az ezermestereket a barkéacsolashoz sziikséges anyagokkal
és felszerelésekkel, ] )
fa- és fémaruk (lemezek, csovek, vas- és fémkellékek) villamos cikkek,
kéziszerszamok stb.



1. 4abra

népesilnek a sportpa-

lyak lelatéi. Nagy bosz-
szUsag, ha annyian allnak
eléttink, hogy szinte sem-
mit sem latunk az lzgal-
mas mérkézéshél, J6 len-
ne most egy tejjel maga-
sabbnak lenni! - séhajta-
nak Ilyenkor sokan, s nem
Is gondolnak_ra, hogy ki-
vansaguk mllyen kénnyen
megvalosnhato egy tav-
csoves periszkdp  Segitsé-
gével. Az egyszerld szer-
kezet lehetdve teszi, hogy
20—30 cm-rel magasabbrol
kisérjuk figyelemmel a
sporteseményt.

Kezd(’idik asportévad, be-

TAvCSO
KET LENCSEBOL

El6szdr a periszkdpra csa-
tolhaté tdvcsovet készitjuk
el, amely voltaképpen egy
dombord és egy homoru
lencsébdl all. A nagyito-
lenese 50 mm atmerOJu
200 mm gydjtotavolsaga,
masik pedig 17 mm atme—
r6jG, 40 min negativ gydj-
tétévolségl’j, kétszer homo-
r0 kicsinyité lencse. Mind-
kett6t. az Urania boltban
(Budapest VI., Lenin
krt. 96.) szerezhetjuk be
de  régi szemiveglencsé-
ket Is felhasznalhatunk, ha
gyujtotavolsaguk 5-10 nam-
es thréssel megegyezik a
Jelzett értékekkel. A 35
mm vastag homord len-
csét foglaljuk tartéba: 4
mm-es réteges lemezbdl 30
mm atmérdja korongot,
ennek kozepebdl pedig 17
mm  atmérdjd  kort vag-
junk ki, majd szoritsuk
ovatosan a lencsét a gyl-
riibe. A lencsetubust kb. 30
cm hosszl kartonsavbél so-
dorjuk.  széleit leragaszt-
juk  és végébe beleszo-
ritjuk a lencsefoglala-
tot. A tubus maésik végére
két Uemélyitett széld kis
fahasdbot szegelink egy-
massal Déarhuzamosan. ezek
biztositjak, hogy a karton-
henger mlndlg vizszinte-
sen mozogjon a hasab ala-
ka tartéban. Tavcsovink
vazat réteges lemezbdl al-
litjuk 6ssze, csapolasukat
az 1. dbran vehetjuk szem-



tgyre. J6 megoldas a na-
gyitolencse rogzitésére;
mind a négy oldallapba 3
cm hosszd ékalakd  hor-
nyot vagunk, ezek tartjak
helyén a lencsét.

PERISZKOP
KET TUKORBOL

A periszk6p dsszeallita-
sarol felesleges bdvebben
sz6lni, hiszen szerkezete
oly egyszerli, hogy Utmu-
tatds nélkil is barki el
tudja késziteni. A perisz-
kép-hasdbot alkoté réteges

lemezlapok méreteit a 2
abrarol olvashatjuk le.
Gondosan flirészeljik ki a
darabokat s vigyazzunk —
kilénosen a facsapok Kko-
ral hogy inkabb keve-
sebbet  vagjunk le az
anyagbdl, mint tobbet; egy
kis reszeléssel ezutan
kénny(@ kialakitani a pon-
tos illeszkedéseket. Perisz-
képunk» tukrei 42X55 mm
meératliek. Természetesen
csak akikor illesztjuk a he-
lytikre G6ket, amikor a pe-
riszk6p hasabja mar 6sz-
sze van allitva, s csak te-
teje és alaplapja hianyzik
meég. A tavcsd és a pe-
riszkop belsejét egyébkeént
még a darabok 0dsszeeny-
vezése el6tt ajanlatos fe-
ketére festeni. A karton-
tubus belsejét is fesstk fe-
ketére.

az Osszeszerelés

A periszképot és a tav-
csévet rendszerint  kdlon
hasznaljuk, olykor azon-
ban a kettére egyltt is
szlikség lehet. Ilyenkor a
taves6 két fahorogjat be-
akasztjuk a periszkép also
ablakanak szélébe, 0Ossze-
kété csapjat pedig a két
utk6z6édarab kozott e?(y
dréotpecekkel régzitjuk.
Tavcsdvink nagyon kis la-
toszog(, ezért gyorsan
mozgo targyakat vagy ala-
kokat nehezen figyelhe-
tink meg vele, mert ha-
mar kifutnak a képmezé-
b6l. Egy kis gyakorlat
utdn mégis jo hasznat ve-
hetjuk, ha sportversenyen
vagy maéshelyltt 4t aka-
runk latni a fejek folott.

G. F.
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ind t6bb polietilénb6l  késziilt
M edény, tartaly, tubus kerll for-

galomba; illatszert, olajat stb.
arusitanak bennik. Nagy el6nylk,
hogy savaknak és lugoknak ellenall-
nak, kénnyen tisztithatok s nem to-
rékenyek. Az ezermester szamara,
aki tudja a maodjat, hogyan lehet né-
mi kiegészitéssel, atalakitdssal mas
célra is felhasznalni 6ket, kiléndsen
becses holmik. A nagy drtartalmu
AFOR motorolaj-palack példaul le-
vegd fajasahoz, poralakd rovarirtd-
szerek eés novenyvéddszerek szorasa-
hoz, az illatszeres »lvegcsék« és a
mézes tubusok pedig olajozashoz al-
kalmazhat6k kitlin6en (1).

Az atalakitas els6@ lépéseként az
edény menetes zarokupakijat Kifar-
juk — ide csatlakozik majd a fuvoka
(2. Attol fuggben, hogy milyen célt
akarunk elérni, kis vagy nagy atmé-
réjl lyukat keészitink; leveg6é Kkifa-
vasahoz viszonylag nagg, olaj, ben-
zin, viz vezetéséhez kisebb furat kell.
A furatba megfelelé atméréji mipo-
lancsovet dugunk, amelynek végeét a

al
E)
b |

Lé' tomités eérdekeben eloz6leg meleg,
Upos fémszerszamon Kkitagitjuk. A
cs0 vége alatt még kifurt paraffa-
vagy gumilemezkeét is raszorithatunk
a palack szijara.

Az ily médon atalakitott mézestu-
bus (3) kisebb ndvények permetezé-
séhez vagy kevéshé igényes festési
munkéhoz alkalmazhat6. De készit-
hetlink olajozét is bel6le. Porlasztas-



EGYENES FUVOKA  _
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SURaZFUVOKA

hoz 45, 5 mm atmérdjd, olajozashoz
pedig 2—3 mm &tmér6ji mipolan-
csovet és (ivegcsovet csatlakoztatunk
hozza. Hajolajos tartalyra ugyancsak
szerelhetiink vékony (ivegcsiucsot (4).
Megfelel6 méretli Uvegcsbvet gaz-
vagy gyertyalangban felmelegitink,
mig keplékennyé valik, azutan a fel-
izzott részt csipesszel ovatosan meg-
fogjuk és gyorsan, de egyenletesen
hizni kezdjuk, leh(ilés utan pedig a
felesleges darabot egyszeriien letor-
juk. A torékeny (vegcsd ‘helyett
azonban jobb szolgalatot tesz a vé-
kony injekcios-td.

A" kulonféle favoka-tipusok (5) ko-
ziil az egyenes flvoka alkalmas a
legtébb célra. Gorbe flvdkara van
szllkség a nehezen hozzaférhet6
csapagyrészek, rejtett alkatrészek
olajozasahoz. Porlasztd fuvokat ké-
szitslink, ha az edénybe toltott folya-
dekot permetszer(ien akarjuk Kkifu-
vatni. A megoldas egyszer(i: az egye-

nes favoka kiléponyilasa elé, ennek
atmérgjétél fuggé tavolsagba ke-
mény rézhuzallal és forrasztas se-
gitsegével szoro-kupot erdsitink, ez
orlasztja szét a Kildvell6 folyadé-
ot A Kuptalp atmér6je a kilép6nyi-
las atmérdjének legalabb 1,5-szere-
se legyen.

Ezek a fuvokak jol hasznalhatok
példaul kényes miszerek, berende-
zések, fény épezégé ek, latcsovek
stb. portalanitasara, ha a port nem
koti olaj vagP/ egyéb szennyez6dés
(6), tovabba: finom szerkezetek szét-
szerelés nélkili tisztitasara, illetve
mosasara (7). A fuvokabol kilépé fo-
lyadéksugarat (gy iranyithatjuk,
hogy csak a kiszemelt alkatrészek
"flrodjenek-“ benzinben vagy olaj-
ban. Sok id6t és munkat takaritha-
tunk meg igy.



EZERMESTERKEDES
TRANZISZTOROKKAL

apunk hasédbjain idestova mar tucat-
I_ nyi tranzisztoros kapcsolast ismer-

tettink, jobbara azonban olyan ké-
szllékeket, amelyek viszonylag™ anyag-
igényesek voltak, s mar bizonyos radids
gyakorlat kellett az elkészitésikhoz. Jo-
gos tehéat olvasoink kivansdga, hogy is-
mertessiink olyan kapcsolasokat is, ame-
lyek ugyan nem »-tudnak-« annyit, mint a
kordbbi, nagyobb teljesitményl  készi-
lékek, de olcsok, és a kezdG ezermeste-
rek is sikerrel megprébalkozhatnak el-
készitésikkel. Ezlttal tehat olyan tran-
zisztoros tlristaradiok elkészitését irjuk
le —harom valtozatban — amelyek kis
teljesitményiek, de olcsok és egyszerdek.
A "harom valtozathdl ki-ki kivalaszthatja
maganak a leginkdbb megfelel6t. Az egy-
és kéttranzisztoros valtozatok tovabb is
fejleszthet6k, érdemes tehat a készulék
dobozat Ugy méretezni, hogy késébb le-
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TRANZISZTORO

RISTH-RA0I0

gyen hely benne az Ujabb alkatrészek el-
helyezéséhez.

hangerositos detektoros vevék
Készulékeink voltaképpen kiulonb6zd
szamU hanger6sité fokozattal ellatott
detektoros vevlOk, ezért antenna és fold-
vezeték elengedhetetlen a mikodtetésik-
hoz. Nem kell azonban hatalmas anten-
nakra gondolnunk, mert egy 4-8 méteres
huzaldarab - egyik végét 1-3 méter ma-
gassdgha kotve —tdokéletesen megfelel.
Az adddallomés kozelében 4 m hosszlisa-
U hajlékony huzal is elegendd, tavo-
abb 8 méterest célszer(i hasznalni. A fol-
delés Is egyszer(: 0,5-1 méteres huzal-
darab eggl_ik végére bandndugdt, a ma-
sikra pedig 25-40 cm-es, 45 mm atmé-
réjé vas- vagy rézrudacskat szerelink, s



a fémrid, kihegyezett végét a leheté leg-
mélyebben a féldbe szarjuk.

Az antennahuzal le- és felgombolyltasa
sem jelent gondot, ha huzaltarolé dobot
készitink, es beépitjik a készulékbe. A
dob szerkezetileg a horgéaszorsékhoz ha-
sonlit. Fabo6l, m(anyagbdl, vagy  fém-
b6l készithetjuk; lényeges, hogy — egy-
oldalasan — "bananhivelybe csapagyaz-
zuk, s a tengelye fémbdl legyen, Tmert
ehhez forrasztjuk hozza kozvetlenul az

antennahuzal eggik végét.  Célszer(
egyébként a dobba korulbelil 2530
mm atmérdji famagot épiteni, ezzel el-
kertlhetjuk a korulbelul 05 mm atmé-

r6jd huzal talsdgosan kis sugard hajlita-
sat s eltorését.

EGY, KET VAGY HAROM
TRANZISZTOR

Az elsé valtozat nagyon egyszer(: han-
golt rezgékdr, ennek megcsapolasahoz
csatlakozik a germéaniumdioda, amely
egyenirényit és egyben el6fesziltséget is
ad” a_ kapcsolasban alkalmazott eigyetlen
tranzisztornak. A tranzisztor Kkollektor-
kéréhez 10002000 Ohmos fejhallgaté csat-
lakozik, Kozonséges, nagyméretld  fej-
hallgatét is alkalmazhatunk, de szerel-
juk le réla a kengyelt, s hasznaljunk gu-
miszalagot helyette - igy kdénnyen elhe-
lyezhetjuk a kis dobozban. Az 153 V-o0s
telep ki-bekapcsolasara barmilyen  kis-
méretld kapcsolét hasznalhatunk. A rez-
g6kort 600 mm hosszU ferritrid-da-
rabra tekercseljik, litzehuzalbdl, 60 me-
net, ledgazassal a 12. menetnél. A teljes
menetszam a felhasznalt forgékondenza-
tortdl fiigg (480-500 pF).

A 2 abran egy nagyobb hangerejd
fejhallgaté-vételhez hasznalhaté keéttran-
zisztoros késziléket mutatunk be. Az
anyagtobblet csupan egy 4-10 MF-os, kis-
feszultségl elektrolitkondenzator, 3 db
szilitellenallas és egy tranzisztor. Ezzel

a készulékkel mar az addéallomastdl na-
gyobb tdvolsdgban is jo hangerejli fej-
hallgat6-vételre szamithatunk, sot, az
addallomas kozelében kimendtranszfor-
matoron &t hangszo6rdét is mikoddtethe-
tink vele. De nagyobb hangerdt csak a
3. 4abrdn lathaté hangsz6rdos kapcsolas
biztosit. Ebben még egy harmadik tran-
zisztort, tranzisztoros kimendtranszfor-
matort és -TlUnde—hangszérét is  fel-
hasznaltunk.

DOBOZ, ALKATRESZ-ELHELYEZES

Készilékeink alkatrészei — a doboz
méretétdl figgbden - miniatlr vagy nor-
mal kiviteliek lehetnek. Mintakészilé-
kink dobozanak mérete 180X100X40 mm.
Anyaga 4 és 15 mm-es furnirlemez; a ki-
vagott lapokat - a sarkokban kis beté-
tekkel megerdsitve - rovidre csipett
gombostili-szegekkel és enyvezéssel er6-
sitettlik dssze. A hangszorot - a vékony
manyagkosar megsértése nélkal - a
kerilete mentén szegecseléssel rogzitett
forrasztéfileken atfzott zsindrral vagy
gumiszalaggal erdsitjuk be a dobozba.
Az antenna huzaljat 'a doboz oldalan furt
lyukba ragasztoft zsln6rvezetd csigan
vagy rovid bananhivelyen keresztil buj-
tatjuk ki a dobozbél. "A dob tengelyére
forgatogombot erdsitiink.

Készllékeink csak a megadott telep-
fesziltséggel mkodnek kielégitéen.
345 V-nal nagyobb fesziltséget alkal-
mazni: merénylet a tranzisztorok ellen.
Nagyobb fesziiltség esetében az  d&sszes
ellenallasok értékelt novelni kellene. Ké-
szilékeink vételkészsége nem tllsagosan
nagy. Kulfoldi alloméasok vételére — kii-
lonlegesen J6 vételi viszonyoktél elte-
kintve - csak az esti 6rdkban szamitha-
tunk. Mégis megéri, hogy viszonylag ke-
vés - 250-300 forint - kiadassal elkészit-
sk, mert biztosan sok &6romink lesz
bennik. Schneemann J6zsef
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Csénakverseny-jétékun!( a jatéko-
sok ugyesseget és figyelmét te-
szi probara: két forgathatd ko-
rong segitségével jelzobolyak és vi-
lagitotornyok korétt kalandozva kell
eljuttatnia célba a kis »vasladikot*.
A két iranyitd korong voltaképpen
két, egymasra mer6leges keresztlé-
cet mozgat a sima viztikér, a ho-
malyos Uveglap alatt; e keresztlé-
cek metszéspontjdban magnesdara-
bot helyeziink el. A vascsonak a
magnessel egyutt siklik a »vizen,
igy az egész Uvegtablat bejarhatja,
ha Ugyesen kormanyozzuk.

Jatéekunk joforman teljes egészé-
ben fabol készil. Legjobb lenne, ha
olyan teljesen zart dobozt készite-
nénk, amelyet uUveglap hatarol az
egyik oldalon, de hogy kevesebb fa-
anyagra legyen sziikség, csak egE</
keretet allitunk 0Ossze; a keretléce
méretei a felilnézeti rajzrél olvas-
hatok le. A mozgd keresztlécek pa-
lyait badogbol alakitjuk ki. Egy
14x0,5 mm-es badogszalaghdl néi;y
275 mm hosszd darabot vagunk e,
L-alakdra hajlitjuk, és megfelel6
magassagban a kerethez szegeljik
Gket. Ezutdan a két hosszabb oldal-
lécet, valamint a hatsé keresztdara-
boi egy-két szeggel ideiglenesen
Osszerositjlik, a nelgyedik lécet pe-
di egzel()'re szegeles nélkil illeszt-
juk a helyére. A 45 fokban levagott
végeket majd csak akkor kapcsol-
juk ossze 05 mm-es badog harom-
szogekkel, ha mar mindennel elké-
sziltank.

MMl
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A két keresztléc 5 mm-es réteges
lemezb8l készil. Végeikre fablok-
kokat szegelink; e blokkok egyik
lapjat 5 mm szelességben és 1 mm
melységben bereszeljik — igy a
keresztlec végét rahdzhatjuk majd
a vezet6 badogpalyara.  Gorgéket
készen is vésérolhatunk az MHS
Modellez6 Boltjaban, de magunk is
konnyenl elkészithetjuk Oket, ha
egy 6 mm atmér6ji keményfarudat
5 mm-es darabokra vagunk, az apro
hengereket tlizes sze_g?(el atlyukaszt-
uk, majd a palastjukat Kissé ar-
osra reszeljik, dsszesen tiz gorg6-
re van szikség, ebbdl nég%/ Pérat a
fakeret négy sarkaban helyeziink
el. Szogtengelyliket el6szor a »flg-
gbleges« keresztléc vezetdsinén ut-
Juk at, majd egy gorgot, eghy alaté-
tet és |smet,eg?/ gorg6t rahlzva a
tengelyre, véqul L-alaki badogiit-
kozOvel rogzitjik Oket.

A mozgo keresztlécek talalkozasi
pontjaban olyan kilénleges 6ssze-
koté darabot szereliink fel, amely
egyszerre két iranyban csuszkalhat
a léceken, s emellett a kis mégnes-
darabot is tartja. 05 mm-es badog-
bol vagjuk ki, s a nézeti rajz sze-
rint hajtogatjuk o©ssze. A tetejére
szerelt magnes ne legyen vastagabb
5 mm-nél, kilénben a rajzokon
megadott magassagi méretet is meg
kell' véltoztatni.

A keresztlécek fonalattételes moz-
gatd korongjait 3 mm-es réteges le-
mezb6l vagjuk ki, majd a két 44
mm &tmérdji korongra valamivel
szélesebb kartonkorongokat ragasz-
tunk két oldalrél. A korongtenge-
lyek szintén fabol késziilnek. Also
véglkbe lyukat farunk, ezt a fura-
tot illesztjuk a tartolécekbdl kiallo
szegre, a masik véguket pedig Ki-
dugjuk a fed6lapon, s elébb egy
Elexibc'il vagy egyéb mianyagbol
észilt korongot, azutan pedig egy
2 cm vastag deszkabdl kivagott hen-
gerdarabot er@sitink rajuk. Ha a
plexikorongot fokbeosztassal latjuk



el, biztosabban iranyithatjuk majd
csonakunkat.

A keretlécek végleges 0Osszeerdsi-
tése utan mar csak a fonalrendszert
kell elkésziteni. A szélvezetés na-
gyon egyszer(i, hamar megértjik, ha
ondosan attanulmanyozzuk a jaték
elllnézeti rajzat. Legjobb, ha erre
a célra skalahart szerzink be vala-
melyik KERAVILL boltban, de erfs
horgol6éselymet is hasznalhatunk.
Az lveglapra vizfestékkel festjik ra

a csOnakverseny zegzugos Utvona-
lat, a fordulokhoz pedig apr6 jelz6-
bolydkat és egy-két vilagitdtornyot
allitunk — ez a versenypalya. A cs6-
nak lapos vasdarabka, esetleg pa-
pirbdl »aramvonalas format« is ra-
gaszthatunk rd. A csOnakverseny-
ben akarhanyan indulhatnak. Az
nyer, aki a bolyak kozott Ugyesen
kanyarogva az_elGrajzolt ut mentén
a legrovidebb id6 alatt ér célba.
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FORRASZTOZSIR

kdvetkez6 mddon

készithetlink mi-

szer- és radidalkat-
részek forrasztasahoz al-
kalmas forrasztozsirt,
amely nem idéz el6 kor-
réziot. 2 rész tejsavat 10
rész tomény szalmidk-
szeszben elkeverink,
majd a keveréket gyen-
ge melegités kdzben 10
rész feny6gyantaval osz-
szef6zzlk. Slrl ken6csot
kapunk, amely leh(lés
utan nyomban hasznél-
hato.

NIKOTINFOLT
ELTAVOLITASA
A KEZROL

60 rész denaturalt
szeszben feloldunk 10
rész citromsavat és 10
rész glicerint, majd még
20 rész 3 szazalékos hid-
rogénperoxidot adunk az
oldathoz. Ezt Vvattara
vagy ruhadarabra &nt-
juk, amellyel azutan ke-
ziinket megddrzsolve, el-
tavolithatjuk a nikotin-
foltot.

TEXTILANYAG
LEGMENTES
impregnAlAsa

S rész lagy PVC-t a
réra vagunk es jol zar-
haté dobozban 20—25
rész hexanonnal 0ssze-
keveriink. Néhany napi
allas és tdbbszori felra-
z4s utan az anyag felo]-
dodik. A slr( masszat
azutdn 70 rész hexanon,
10 rész aceton és 10 rész

*7a

Pkat,

diklaretan keverékében
Olajfestékstir(iségire fel-
higitjuk. Ezzel az anyag-
gal keli befesteniink az
impregnalandé textiliat.
Szantsuk meg, majd hi-
gabb oldattal ismételjuk
meg a festést, hogy a
pérusok is betémddje-
nek. Az ig){ impregnalt
anyagbol felfdjhaté vizi-
parnat is készithet[]nk.I

FOLYEKONY
FEMTISZTTO

5 rész szappant 20 rész
vizben feloldunk, majd
5 rész olajsavat, 5 rész
szalmidkszeszt, valamint

10 rész denaturalt szeszt
keveriink az oldathoz.
Ha mar jol elkeveredett,
még 25 resz iszapolt kré-
tat is adunk hozza. Le-
hiitve, zarhatd Uvegben
taroljuk fémtisztitonkat.

u
»ELVARAZSOLT« kép

Ha azzal akarjuk el-
kapraztatni tarsasagun-
hogy valamilyen
fényképen egyes arnyak
»varazsszora« eltlinnek,
majd ismét »kiugor-
nak«, a kovetkez6képpen
kell eljarnunk: 100 ml
viz, 2 g merkuriklorid és

megflirosztjik a képet
— a rajta lev6 arnyak
ekkor eltlinnek. De vi-
gyazat, a merkuri ve-
gyuletek mérgezok, te-
hat Ovatosan  dolgoz-
zunk. Ha azutdn do-
hanyfistét fajunk a
képre vagy gyenge szal-
midkszesszel megnedde-
sitjik, az arnyak ismét
elétlinnek.

FEKETE VASFESTEK

200 g terpentinolajat
és 20 g kénport 10 per-
cig, s azutan még 100 g
viz hozzdadésaval ismét
10 percig 0sszef6zlink.
Zavaros barna oldat ke-
letkezik, amelyet a vas-
térqglakra,kenve,,kb. 200
Cfokon rajuk szaritunk.
Szép fekete, fényes be-
vonatot kapunk.

TINTA
GOLYOSTOLLHOZ

10 rész zsirban oldha-
té6 anilinfestéket (szu-
danfestéket) 25 rész
olajsavban kb. 1—2 éras
melegitéssel és keverés-
sel feloldunk, majd hoz-
zdadunk 15 rész ricinus-
olajat és 50 rész benzil-
alkoholt. Oldatunkat jol
elkeverjik és egy-két
hétig allni hagyjuk, hogy
a fel nem oldddott fes-
tékanyag és a szennye-
z6dés lellepedjék. A
tisztajat azutan lednt-
juk, ez a golyostoll-ttn-

4 g konyhasé oldataban j ta.



Baba-merleg

ol (jszilott van a csaladban,
sok gondot okoz a baba sulya-
nak &llandé ellenérzése, mert

csak babamérlegen lehet pontosan és
biztonsagosan mérni. Nem feltétlenil
szlikséges azonban  babamérleget
vasarolni vagy kolcsoénézni, konyhai
mérleglinket is atalakithatjuk ideig-
lenesen a célnak megfelel6en.

Az 4talakitdishoz a kovetkez6
anyagok szikségesek: 2,7 m hosz-
sz, 10 mm kils6 atmérgjd, 04 fal-
vastagsagl aluminium cs6 és egy
30x60 cm-es vaszondarab vagy hazi-
lag is elkészithetd hald. El6szor a
fels6 keretet készitjuk el: egy papir-
lapra lerajzoljuk a keret bels§ kor-
vonalat, majd a cs6 végét fadugdval
lezarjuk és szdraz homokkal tele-
toltjuk. Minthogy az aluminumcsé
nem vastag, kézben is meghajlithat-
juk a keretminta szerint (1. abra).

A hajlitds utdn a homokot kidnt-
juk a cs6bél és a két cs6véget 4 cm
hosszi keményfa dugdval 6sszeerGsit-
juk a 2 4&bra szerint. Meghajlitjuk
a keret tartélabait is, méghozza oly-
modon, hogy vizszintes részik a
mérleg alsé lapjanak tamaszkodjék
(3 dabra). Ezutdn a cs6végekbe fa-
csapokat utink és négy facsavarral
hozzajuk erdsitjik a keretet (4. ab-
ra). A kész keretet vékony, er6s zsi-
neggel a talcahoz kotdzzik a 3. és
az 5 4&brén lathat6 maodon.



VIZSZINTES: 2. Barkata-

ajanlat  gépkocsitulajdono-
soknak. — 13. Elszigetelt,
maganyos, francidul (éke-
zethiany). 14. Tevel koz-
ségbe olvasztott, egykor
6nall6 falu. 15. A csalad

tagja. 16. OGE. 18. Rovidités
a monarchia idejébdl. 19
T6th Séndor_ névjele. 20.
Id6hatéroz6. 22. Tovabbhajt
a konyvben. 24. Személyés
névmaéas. 27. Strand-hely. 28
Villanykdrte. 30. Ez is keII
a tolthoz (régiesen).
Skalahangok. 33. Szolota—
masz. 35, Ezt is készithe-
tink kukoricacsuhébol. —
36. Arany, roviditése. 37.
Szomszéd nép. 39. Idegen
férfinév. 40. Német viszony-
sz6. 41. Forditott sor. 43
TVI 44 Elény kezdete és
? Az " Inn  svajci
gyV|deke 48. Dalm(. 0.
KonnKen elkészithetd kony-
haesz

FUGGOLEGES: 1. A ne-
mesfémek hanyag mell6zé-
sével — papirb6l is elé le-
het allitani. — 2. A maka-
roni is ez. 3. igy, ugy, né-
metil, 4. Gyerekjatek ké-
szitéséhez cé zeru elsajati-
tani ennek a technikajat is.
— 5. Ismét. 6. Gépkocsi, ro-
viditése. 7. Tarto. 8. Elvesz-
ti ujszer(iségét. 9. Megszok-
ja. 10. Tisztelt cim, rovidi-

ASZTALOS-REJTVENY

tése. 11. Fabol épult hajok
fontos alkatrésze ez a ge-
renda. 12. PVC-csdvekbdl —

fillérekért el6allithatok. —
17. Kacsak, németul. 2L
Faktuma. 23. UlGhely. 25.
Amit kéromszakadtaig sé -

dink. 26. A verseny kezde-
te (ékezetfelesleg). 29. Skan-
dinav valtépénz. 31. Névels-

re. Kérdés: hogyan kell a

vel: hangosan sirék. 34
Vlsszavarr6. 38. Kis faépi-
let. 42. Hangszer. 44. Fizikai
fogalom. 46. Libahang. 47.
Gyarapodik. 49. Igekot6.

Bekuldendd a 2., 35. és 50.
vizszintes, valamint az 1, 4.
és 12. fuggoleges sor meg-
fejtése. -REJTVENY« meg-
jeloléssel, 1960. junius 1-Ig.

nak és Otvenszer kigyullad-

Egy asztalosnak négyzet fadarabot kettévagnia (négy nak Gjbol, a valtéaram pe-
alakt falapra lenne szuksé- vonalszakasz mentén), hogy riodusa szerint. Ezt azért
e, de csak a rajzon lathato a két darabbdl pontos négy- nem vessziuk észre, mert
adarab all a rendelkezésé- zet legyen osszeallithato. szemink az 1/10 mésodperc-
(Konnyitésul elaruljuk, nél révldebb ideig tarto
hogy el6szor négyzethalé- fényerfsségvaltozast mar
zatot rajzol a falapra.) nem érzékeli.
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Apré alkatrészek forrasztasakor
szabadkézzel nehéz a megfeleld
szogben tartani a kapcsolddo ele-
meket. A munkaasztalra fektetett
két csavaros szorftoval azonban
kénnyen &sszeilleszthetjik az al-
katrészeket a forrasztas elvégzé-
séig, de plasztilinbél Is készithe-
tink rogtonzott allvanyt a kis al-
katrészek megfelel6 szogl 6ssze-
forrasztadsahoz

1flui*Uafog-asoU

A FORRASZTASHOZ

A naggme’ret(j fémlemez-
darabokat nehéz @&sszefor-
rasztani, mert sok hét von-
nak’ el a pakatél. Erdemes
tehat a lemezeket forrasz-
tds kdzben elémelegiteni
olymédon, hogy vlllanyva-
salét helyezink az egyik le-
mezre. Elkertlhetjuk a vil-
lanyvasalé beszennyez§dé-
sét Is, ha lagy rézlemezhdl
védoét készitink ra a képen
lathaté maodon

Egy rozsdaallé acéllemez-
darabkabdél hasznos segéd-
eszkdzt készithetiink a for-
rasztashoz. Az acélcstkot
kett6be  hajlitjuk, vastag
szeget helyeziink a hajmaés-
ba és rakalapaljuk, majd a
lemez masik végébe U-
alakl bevagast reszellink.
Csipeszinket a munkadara-
bokra illesztve, egy kézzel
is szilardan tarthatjuk az

alkatrészeket ~ forrasztas
kozben — kényelmesebb
tehat a munkéank. A csi-
pesz végét — a munka-
tetszés szerinti alakra re-
szelhetjuk
VASTAG MUNKA
DARABOKHOZ

FHOMMUNKAHOZ



Szegelés kdzben sokszor foglalt az egyik

kezlnk: pl. textiliat szegelink fel, ame-

lyet ki is kell feszitenunk. J&, ha ilyenkor

egy magnes van kéznél; ez ugyanis meg-

tartja a szeget, amigk szilardan a faba
atjo

Sokszor szikség van'a faalkatrészen at-
hatol6 szeg végének visszagdrbitésére.
Megkonnyithetjik ezt a munkat egy egy-
szerli segédeszkoz elkészitésével.  Egy
meghajlitott fémrad végébe hasitékot
flrészelink, a hasitékot rahtzzuk a szeg
végére — igy kényelmesen visszagdrbit-
hetjuk a szeget, nem hajlik félre kalapa-
las kozben

A nagyon kemény faba nehéz beverni a

szeget — érdemes tehat »megolajozni«

el6z6én. Célszeri a kalapacs végébe 18

mm atméréji és 50 mm mély furatot ké-

sziteni, s ezt szappannal meégtdlteni; igy

mindig kéznél lesz a ken6anyag munka
kozben

Nem reped el a faalkatrész szeg-
beverés kdzben, ha a szeg hegyét tom-
para kalapaljuk vagy fogoéval lecsip-

Ha a 90 fokos szdgben kapcsol6dd al-
katrészeket oldalrél ferdén bevert
szeggel erdsitjuk 6ssze, olymddon aka-
dalyozhatjuk 'meg az alkatrészek el-
mozdulésat, hog){ a kapcsolddé alkat-
résznek a szegeléssel ellentétes olda-
lara nagyobb szeget helyezink tk6z6-
nek a rajzon lathaté maddon



