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mar beépitett k&dat szerelnek. Am

a régi lakasok furdékadjai altala-

ban szabadon allnak. Ha tervbe
vesszik a régi kad beépitését, akkor azt
ne a hagyoméanyos mddon, téglaval,
csempével burkolva végezzik, mert az
esetleg késébb hibéassa valé lefolyécso-
vet, szerelvényt csak korilményesen, a
burkolat kibontasaval Javittathatjuk meg.
Lapunk 1970/6. szdméaban mar ismertet-
tink egy célszer(i kadburkolé megoldast.
De annak is volt egy fogyatékossdga, hogy
a kad és a fuggdleges boritélap kozotti te-
ret nem hasznélja ki, pedig a kis alapte-
ruletd furd6észobdban minden tenyérnyi
helyre sziukség van. A szemkozti, szines
boritéoldalunkon bemutatott szekrényes
kadburkolat elénye, hogy elkészitése utan
a furddészobapolcon 0Osszeszoritott, s ke-
vésbé hasznéalt kozmetikai, tisztalkodasi,
s mosoészereket a kdd és a burkolat kozé
helyezhetjuk el (1.). igy a furd6szobaban
mindig rend lesz, s az esetleges vizhalé-
zati hiba esetén a burkolatot par perc
alatt kénnyen le- és visszaszerezhetjuk.
Természetesen a legcélszer(ibb burkolé-
anyag a csempe utdnzatd farostlemez-
Ha ilyen anyaggal szeretnénk kéadunkat
beboritani, a vazakra egy ,csempe” szé-
lességli farostlemez csikokat ragasszunk
fel, de akkor a vazat alkoté6 deszkak
méretét a csempékhez igazodva hataroz-
zuk meg. Az ajtékat is célszer(i ezzel az
anyaggal boritani, de alapként az ajté6-
lapot 10 mm vastag deszkabdél vagjuk ki
és arra ragasszuk a csempe utanzatl fa-
rostlemezt. E megold4s hatrdnya, hogy
viszonylag bonyolult, draga és munka-
igényes, ezért mi egy lényegesen egysze-
riibb és féleg olcsébb valtozatot ismerte-
tunk, annak ellenére, hogy ez nem lesz
olyan mutatoés.

Az Gj lakasok firdészobainak zomébe

A VAZAK

Alapanyaga 20x70 mm-es feny6deszka.
A keretek méreteinek meghatarozasdhoz
mérjuk le a kad szélességét és hosszu-
sdgat. A hosszanti két keretlécet a kad
hosszaval azonosra vagjuk le. Az oldalsé
keretléceik 20 mm-rel legyenek rovideb-
bek a k&d szélességénél. A hevederek
hossz4t a kdd magassdgéhoz igazitsuk. A
keretlécekbdl két-két, a hevederekbdl pe-
dig hat darab szikséges. Az atlapolt ko-
tésekhez a fészkeket flirésszel és favésd-
vel alakitsuk ki (I11.). A hevederek kozul
négy darabban reszel6vei mélyitsuk ki a
csukléspantok helyett (C).

Ezutan allitsuk 0ssze a vaz két kulon-
all6 részét. A rovidebb oldal vazat két
kerefcléc és két heveder alkotja. A dara-
bokat kenjuk be Palma Rekord, vagy
Diszpergum ragasztéval, majd kis id6 el-
:éltével az alkatrészeket nyomjuk d&ssze.
A keretlécek és a hevederek egymaésra
pontosan merdlegesen alljanak. A heve-
dereket két-két, 3x18-as sargaréz facsa-
varral er6sitsik a keretlécekhez. A hosz-
szabb, elils6 boritds vazat hasonléan al-
litsuk Ossze, a&m arra Uugyeljunk, hogy a
hevedereken a csukléspantok helyei.azo-
nos irdnyba — a fallal ellenkez6 oldalra
— keruljenek. Mindkét véazdarabra ra-
gasszunk még egy-egy tamasztélécet, a
fels6 keretlécek élével egyvonalban. A két
sarokmerevitét is 20x70x100 mm-es fada-
rabokbdl csavarozzuk 06ssze, s 3x30-as
sdrgaréz facsavarokkal — hatulrél — eré-
sitsik az oldalsé vaz jobb oldali hevede-
rével egy szintbe. Az elllsé vazat harom-
hdrom facsavarral fogjuk a sarokmere-
vitékhoz.

A favazat rogzit6 pantokat 3 mm vas-
tag laposacélbél alakitsuk ki. A falba
épitendd részét flirészeljuk be, majd kis-
sé hajlitsuk szét. A masik végét kerekit-
suk le, s farjunk bele 6,2 mm-es lyukat,
abba pedig dugjunk epokittal bekent fe-
jd, M 6x30-as fényes sargaréz csavart (A).

Kovetkez6 lépésként a szekrényajtékat
készitsuk el. Anyaguk 6—8 mm-es réte-
geit lemez, vagy 10 mm vastag fenyéfa.
Belsé oldalukra csavarozzuk fel a kulon-
féle polcokat, fém akasztékat stb. (in.,
IV., V.). (Hla az ajtélapokat rétegelt le-
mezbdl vagtuk ki, a csukléspantokat alu-
minium szegecsekkel erdsitsik a lapok
belsé oldalara). Az ajték belsé oldalara
csavarozott szerelvények méreteit a kad
és a boritéoldal koézotti tdvolsdg alapjan
hatdrozzuk meg! Ha az ajtékra nem ki-
vanunk fogantyat szerelni, akikor min-
den ajtéba vajjunk 30x100 mm-es nyi-
last (F).

OSSZESZERELESKOR

el6szér az elils6 és oldalsé véazat csava-
rozzuk ©6ssze. A sarokmerevitékhoz héa-
rom-hdrom facsavarral fogassuk a hosz-
szabb vazat. Az &sszeerGsitett vaz keret-
léceinek végére csavarozzuk fel a rogzi-
tépantokat, azok helyeit pedig jeloljuk
meg a falon. A lyukakat véssuk ki, majd
a vazakat a k&d pereme ald tolva (D) a
pantokat gipsszel rogzitsik véglegesen a
falba (A).

Ha a gipsz mar megkotott, szereljuk le
a vazakat, s a faalkatrészeket alaposan
itassuk &t lenolajkencével. Szdradas utan
csiszoljunk le minden darabot, majd
tobbszor kenjuk be Camping zoménccal.
Az igy kialakitott festékréteg jol védi az
egyébként nedvességre érzékeny farésze-
ket a k&drél lecsopdgé viztél. Festés utan
szereljuk fel a méagneszarakat és esetleg
a mianyag fogantyukat (El.aammi
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+ Clektromos falszigetelés

a mar minden épitkez6 tudja, hogy az épiletek
M talajjal érintkez6 falait ugy kell tervezni és meg-
épiteni, hogy azok a talajviz felszivargasat meg-
akadalyozzak.
A meglévé épilletallomanynak azonban igen tekin-
télyes része — kilonosen a 40—50 évnél id6sebbek —
vagy szigetelés nélkul épilt, vagy pedig az egykor be-

r Lefedd korok sugara
t max. Oér
- —e—e- okttt vezetik
1 | | Elekirodak
felmend vezetgk
Kapesold dobaz
Foldelés
Munkagddor

NEDVES FALAK
UTOLAGOS
VIZSZIGETELESE
ELEKTROOZMOTIKUS
MODSZERREL

Evek 6ta levelezésiink jelentfs ré-
részét alkotjak a nedves falak szi-
geteléséhez tanacsot kérd sorok.
Koztik a legtobben az elektroozmo-

tikus szigetelésrél is szeretnének
részletes, szakszer( informaciokat
kapni. A sok-sok Kkérdésre most

szakérténk cikke ad alapos valaszt.

épitett szigetelés mar nem képes ellatni vizzaré felada-
tat. Az ilyen épiiletek falai eleinte a foldszinten, az alag-
sorban, vagy a pincében — nedvesek, ennek kdévetkez-
tében az egészségre karosak, a bennik 1év6é buatorok,
egyéb targyak a penészedés, gombasodas kdvetkeztében
gyorsan ténkremennek. A nedves falakon tdonkremegy
a festés, lemallik a vakolat.

A nedves, vizes falu épiletek utélagos vizszigetelésé-
re vilagszerte sok energiat forditottak a szakemberek,
s tobb modszert is kidolgoztak. Itt csak néhany megol-
dast emlitink:

— a falak szakaszos atvagasa (kibontas, flrészelés)

utan Gj szigetel6 réteg ,behlzasa” (bitumenes szige-
tel6 lemez, korrozidallo fémlemez, kildnleges habar-
cscik), a falazat és a vakolat azt kdveté helyreallitasa-
val;
a nedvesség elparologtatasa, kulonb6z6, szell6z-
tetd megoldasokkal (porézus feliiletli csovek, kdpenyfa-
lak beépitése, csatornak létesitése, amelyeken keresztiil
halad6 bels6 meleg leveg6 fokozza a fal parolgasat);

— kémiai eljarassal a faltestben vizzar6 réteg kialaki-
tasa a vegyi anyagnak elektroozmotikus Gton bejutta-
tasdval, vagy fart lyukakba valé betdltésével, a fal
atitatasaval. Az utobbi szabadalmazédsa most folyik.

Most a sokféle eltéré véleményt kivaltott elektroozmo-
tikus falszaritasi modszert ismertetjik, részben szakiro-
dalom, masrészt a févarosi ingatlankezel6 vallalatok
gyakorlati tapasztalatai alapjan, a barkacsol6 ezermes-
terllfed(’i olvasok altali megvalositds szem el8tt tartasa-
val!

Az ,elektroozmotikus falszaritdas” modszere héarom
magyar feltalald, Horvath Zoltan, Bicsok Imre és Lip-
cs%y Miklés nevéhez f(iz6dik. Modszeriket szabadalom
védi.

A feltalalok az elektroozmozis néven ismert, s F. F.
Raiuss orosz tudoés altal 1807-ben felfedezett fizikai je-
lenséget (és az azo6ta mas kutatok altal tovabbfejlesz-
tett, a témahoz kapcsolddd ismereteket) hasznaltdk fel
a modszer kidolgozasanal.

Az elektroozmozis jelensége abban all, hogy

. ,kills6 elektromos erd hatasara a kapillarisokon, (a
hajszalfinomsagu hézagokon, csdveken), vagy a kapilla-
risok rendszerén folyadék aramlik at”. A tétel megfor-
ditva is igaz: ...,a kapillarison, vagy a kapillarisok
rendszerén ataramlé folyadék elektromotoros er6t* léte-

* Eektromotoros eré, EME, eme: (élt) terheletlen allapotban levé
aramforras feszultsége (p6lusai kozotti elektromos potencidlki-
kénbség); az aramforras jellemz6 adata. A tértiéit &llapotban
levé aramforras sarkain mérheté feszlltség (kapocsfesziltség)
az &ramforrds belséd ellendllasan bekovetkezd feszultségeses
miatt kisebb mint az elektromotoros erd.



sit, amely az un. aramlasi potencial formajaban je-
lentkezik”. Az elektromos potencidlkiilonbség és a fo-
lyadék aramlasi sebessége egymaéssal egyenes aranyban
van, az aramlas iranyaban a pozitiv-, az ellenkezé olda-
lon a negativ sarok alakul ki.

Az épilletek falaiban kapillarisan (a téglak, a vako-
lat finom réseiben) emelked6 viz — az el6z6 ismeretek
szerint elektromos fesziltségkilonbséget hoz létre a fal
fels6, szaraz és az alsd, nedves része kozott. Ez a fe-
szultségkulonbség serkenti a kapillaris vizmozgast, igy
a viz a falban egyre feljebb emelkedik. A fal fels6, a
lakasok esetében a f(itott légtérrel érintkezd felilete
folyamatosan parolog. A kapillaris vizmozgas viszont
folyamatosan odaszallitja a vizet a parologtatdé felile-
tekhez. Ebb6l kovetkezik, hogy a falak nedvessége, fol-
tosodasa — magassagi értelemben — addig emelkedik,
amig a vizutanpotlas és a parolgas kozott egyensuly
nem all be. A foltosodas szaraz, meleg nyari idében éri
el a legalacsonyabb, hiivés nedves &szi id6iben alleg-
magasabb szintet.

Az ,elektroozmotikus falszaritas” lényege, hogy a ka-
pillaris vizmozgas altal létrehozott elektromos feszilt-
ségkuldonbség csaknem teljes megszintetésével (rovidzar
létesitésével) a viz utanpdtlasat annyira lecsokkentik,
hogy a fels6 parolgo felliletek még a legkedvezdétlenebb
korulmények kozott is leadjak a szallitott vizmennyisé-
get, azaz gyakorlatilag szdrazak maradnak a falak.

A GYAKORLATI MEGOLDAS

a kovetkez6: A falnak abban a sikjaban, amely félott
annak kiszaritasat kivanjuk elérni, a falba benyulé
fémrudakat helyeznek el, amelyeket ugyancsak fém
gyljtévezetékkel kdtnek 0Ossze, majd a gy(jtévezetéket
0sszekapcsoljak a foldeléssel. A falba benyulé fémruda-
kat (elektrodakat) egymastél olyan tavolsagra kell he-
lyezni, hogy a szaritand¢ faltest 1 mJ vizszintes kereszt-
metszetli feliletén 2—3 mA erdsségli aram folyjék ke-
resztil. A rudelosztast legcélszerlibb két prdébarad elhe-
lyezése utan a keletkez6 aram fesziultsegének mérése
alapjan meghatarozni.

A fal kiszaritasat meggyorsithatjuk, ha a berendezés
felszerelése utan révidebb ideig néhany akkumulator
bekapcsolasaval lefele irdnyulé ozmotikus vizaramlast
inditunk el. Az igy kiszaritott falszakasz az akkumula-
torok kikapcsolasa utdn is szdraz marad.

A foldelést a legalacsonyabb talajszint ald kell he-
Ihyezni. Nedves altalaj esetén szalagfdldelés is alkalmaz-
ato.

A Kkivitel megtervezése el6tt az alapfalak mélységét
és szélességét meg kell allapitani, s a talaj és talajviz-
viszonyokat flardssal kell felderiteni.

A nagy érték(, terjedelmes, allami tulajdond épiletek
tervezését a feltalalok vallalata, a Foldméré és Talaj-
vizsgalo V. végzi, amelynek soran az el6z6eken kivil —
el6készitésként — az aldbbi helyszini és vizsgalati ada-
tokat szerzik meg:
fal °/(-os nedvességtartalma,
talajszelvény (rétegszelvény),
talajvizszint mélysége, ingadozasanak mértéke,
faltest fajlagos elektromos ellenallasa,
talaj fajlagos elektromos ellenallasa,
foldel6 ellenallas,
falazat és a talaj kapillaris tulajdonsagai,

a talajviz vegyvizsgalati adatai.

A talalmany elsG kisérleti alkalmazasara 1957 nyaran
kertlt sor. Az6ta a modszert csaknem ezer esetben, kas-
télyok, nagy értékd miemlékek, templomok, szmhazak
lakéhazak sth. szigetelésére alkalmaztak sikerrel. Kl
foldre is eljutott a szabadalom, igy Franciaorszagban,
Nagy-Britannidban, Awusztridban, a Német SzOvetségi
Koztarsasagban, Belgiumban, Csehszlovakiadban is stb.
védelmet biztositottak ra.

Az elektroozmotikus falszaritas modszere nem egysze-
ri dolog! Joggal kérdezhetné hat barki, egyaltalan ér-
demes ezzel a megoldassal foglalkozni, ha ahhoz ilyen
nagymérvi felkészultség, el6késziuletek, vizsgalatok, mé-
rések sziikségesek.

Nos, a vizsgalati,

|
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szamitasi, méretezési modszereket,

s a tapasztalatokat (a feltalalok és alkalmazok — ért-
hetéen) nem teszik kézzé. Viszont a komplikalt elméleti
tudnivalok elsajatitasa és alkalmazasa helyett a kevéshé
tudomanyos probalkozas és az ezzel jar6 kockazat val-
lalasa — kilondsen” kisebb épiletek, csaladi hazak ese-
tén — ha nem is biztosan, de sikert hozhat.

A févarosi ingatlankezel§ szervek 6—8 éve sikeresen
alkalmazzak a modszert a sajat tapasztalataik alapjan,
egyszerlsitett elkészitési, tervezési, Kivitelezési iranyel-
vekkel. L

AZ EGYSZERUSITETT moédszer

a. Helyszini szemlén gy6z6dnek meg arrél, hogy a fal
nedvességét a faliban kapillarisan felemelked6 viz okoz-
za-e. (A rossz ereszcsatorna, vagy csérepedés altal oko-
zott nedvességet ugyanis azok javitdsdval lehet meg-
sziintetni.)

b. Megallapitjak a talajviz mélységét a kornyék asott
(fart) kutai vizszintjéb6l, vagy probafarassal.

c. Prébafoldelést készitenek a talajba. Minimalisan

Folytatas az 5. oldalon.



Szeptember 22. és oktéber 2. kozott tobb
mint negyedmilliéan (!!) keresték fel az
6szi, varosligeti ,kiallitAscsokor** kereté-
ben rendezett ,Barkacs *12’ kiallitas —

batran mondhatni — legnagyobb sikert
fratott pavilonjat.
Lapunk — és az ez alkalombdl 80 000

példanyban kézreadott ,,Uj készitmények,
0j modszerek, 0j anyagok** cimd Kkis-
konyvtari kotetink példanyait sokezren
vasaroltdk meg az Ifjusdgi Lapkiadé kis
(1. kép) fulkéjében. (A kiskonyvtar kotet
el is fogyott!).

A legnagyobb érdekl6dést természete-
sen a gyakorlati bemutaték valtottdk ki,
— igy a Népmdvelési Intézeté, az Ezer-
mester Bolté, a Vas- és Edénybolté, tovab-
b4 a féleg néket érdekl6 TEMAFORG,
AMFORA és SZOVBER — mihelysarok.
(2. kép).

*

A kiallitds legujabb, otletes anyagait,
munkamoédszerét lapunkban folyamato-
san ismertetjuk. E szdmunk 20—21. ol-
dalan is taldlnak mar hasznos kiallitasi
Gjdonsagokat olvaséink.

Az 6szi barkacs-kiallitasokon
LATTUK HALLOTTIIK

Kdélnben nagy sikert aratott ez a 220 V-os, kettds szigetelés{i, kétsebességes graviroz6

pisztoly6cska, amellyel 15 kulonféle miivelet végezhetd,

betlik fémbe gravirozasatél

Uvegre minta csiszolasan keresztil, faszobrok finom-véséséig.

Ugyancsak Ujdonsdg volt a tomitépisztoly, amelynek segitségével a furdékadak, mos-
défkt' mosogaték és a csempézett fal kézotti rést lehet kdnnyen és gyorsan vizzaréva to-
mfteni.

Londonban, az im-
mar 20. DIY-kidLIita-
son a barké&csolast
nem élvezettel (zdk,
hanem arra kénysze-
rulék is sok prakti-
kus Uj szerszamot
talaltak. példaul
csempe-vagé  fogot,
vagy a képunkén is
lathaté konydkds
csavarhuzot, amely-
nek nyele mindkét
végre felerdsithetd.
Az egyik vég hasi-
tott a masik -f ha-
sitéka csavarokhoz
valé. (Taloldalon
fent.)

Ugyes ez a létrara
akaszthat6 toldalék
polc is, amelyen he-
lye van a vodornek
és ecsetnek egyarant

Heim-Hobbhy-Garte



Will
YOURSELF

Lipcsében az 6szi vasar keretében ren-
dezték meg a szabadidé hasznosan eltol-
tését segitd expovita 72 kiallitdst. Egyik
érdekessége volt ez a spiréalis homokoz6,

amelynek

kozépiskola didkjai

ronk-ulékéit egy

erdészeti

tlzpercekben udité

sportként flirészelték ki és &stdk be. La-
kotelepeken, tadborokban, de kisebb mé-

retben elkészitve ,gyerekes” hétvégi- és
csaladihazakban is praktikus. s

Folytatas a 3. oldalrél.

a talajvizszint ala lemélyitett, 0 80—90 mm furatot te-
ledntenek bentonitbol vizzel készitett hig habarccsal,
majd a furatba leengednek egy megfelel6 hosszlsagu,
0 27-0s (kb. 53 mm) acélcsovet.

d. Probaelektrodakat helyeznek a tervezett szigetelés
sikjaba: révid szakaszon 5 cm széles és 5 cm mély, viz-
szintesen vezetett hornyot készitenek, majd a 3 db 0
20 mm-es, 15—25°-0s szogben lefelé fart, a fal vastag-
saganal 10 cm-rel révidebb lyukba higfalyds, duzzadoé
(10 % gipsszel és 5 °/o bentonittal készitett) H. 6. min6-
ségl habarcsot injektadlnak. Abba beverik a 12 mm at-
meérdjli betonacélbo6l készitett, elektrédaként szolgalo,
abfal vastagsaganal 12 cm-rel rovidebb betonacél da-
rabot.

e. A foldelés és az elektrodak kozotti megfeleld fé-
mes kapcsolat létesitése utdan midszerrel (pl. Univeka 147
tipusaval) tortén6é méréssel, illetve szamitassal a kovet-
kez§ értékeket kell kapni:

\7 atlagos fesziltségkiilonbség értéket 100 mV (50—600
mv),

— atlagos ellenallas 10 ohm (3—25 ohm is lehet)

— az aramerdsség altalaban 2—3 mA 'm2 (0,8—2,0 mA
is elég).

Ha a feszultségkllonbség tal Kkicsi, a Kkapillaris viz
mellett fel nem 'tart masik vizforras is lehet (vizveze-
ték, vagy csatornatorés) a nedvesedés oka, ezért el6bb
ezt a hibat kell kijavitani!

Ha tal nagy az ellenallas, val6szin(i, hogy a probaidl-
delés nem eléggé hatdsos, ezért a készitését gondosan
meg kell ismételni.

Ha az aramerdsség nem éri el a minimalis értéket
(0,8 mA) — az el6z6 két de egyike, vagy mindegyike
miatt — nem elegend6 az elektromotoros eré a kapilla-
ris vizmozgas kell6 mértéki meggatlasahoz. Ha a mért,
illetve szamitott értékek az atlagoshoz elég kozel all-
nak, folytatni lehet a munkat, aminek kovetkezt6 mu-
veleteként

f. A d. pontban emlitett 5X5 cm-es hornyot végig
,Vvisszik” az épileten.

g. Kb. 25—30 cm-énként az elektr6dak szamara elké-
szitjik a d. pont szerinti furatokat, majd a duzzadé ha-
barccsal valo injektalas utan elhelyezzik az elektréda-
kat (az 5 cm mély horony fenekétél kb. 3 mm-re, a fal
sikjatol kb. 2 mm-rel legyen beljebb az elektr6dak vé-
e.

h). Az elektrédakat 6—8 mm atmér6jli betonacél 6sz-
szekotd vezetékkel, gondos hegesztéssel dsszekotjik.

Lv Df J\JIJA /0O

i. Elkészitjuk a foldeléseket az e. pontban leirt médon.
A foldelések szamat ugy hatadrozzuk meg, hogy a talaj-
viz mélységének megfeleld sugard korokkel ,lefedjik”
az épllet szigetelend6 falait. A foldelések a korok ko-
zéppontjatol legfeljebb egyharmad sugamyi tavolsagra
eshetnek. _

j. A foldelések és az 0sszekotd vezetékek dsszekap-
csolasara 8 mm atmér6jli betonacél felmend vezetéket
hegeszténk mindkett6hdz. Azok végére legalabb 10 cm
hosszU vorosréz véget készitlink, majd a felmend féldel6
és elektroda vezetékeket kb. 10X10 cm méretli kapcso-
16dé6 dobozba vezetjik és ott ,Unimax” rézszoritoval
Osszekotjik. Ezzel a rovidrezaras megtortént.

k. A kapcsol6 dobozban lévd féldelés és az elektroda-
végek kozotti egész rendszer elektromos kdrilményeit el-
len6rizzik. Ha az e. pontban adott atlagos értéket kap-
juk, a szigetel6 rendszer jo!

. A megépitett rendszer altal a vizutanpotlastol elszi-
getelt faltestet néhany hoénapig szaradni hagyjuk, amit
minél tobbszori szell6ztetéssel, s a nedves vakolat eset-
leges leverésével is el@segithetiink.

m. Végil a ,,rombolast” — horonyvésést, vakolatleve-
rést — helyreallitva figyeljuk, hogy sikeriit-e a szigete-
lést megfeleléen elvégezni. Ha igen, a szigetelés sikja
feletti faltestnek gyakorlatilag szaraznak kell maradnia
— azon foltosodasnak, penészedésnek, gombasodasnak
nem szabad el6fordulni. Ha mégis tapasztalunk vizfel-
szivodast, akkor — feltéve, hogy technoldgiai hibat nem
kovettink el — azt rendkivili, ritka kérilmények okoz-
hatjak, (amelyek csak nagyon ritkan fordulnak eld),
ezéLt gyakorlott tervez6ék (FTV) segitségét kell Kkér-
nink.

Az ismertetett, ,egyszer(sitett” elkészitésen alapuld
modszereket tébb IKV (pl. a VII.,, VI, IX., XI., XIV.,
XVI., XIX. kerileti sth. is) sikeresen alkalmazza. A fel-
merilé atlagos koltség (anyag, munkabér sth.) 50—60
cm széles falak utészigetelése esetén 120 Ft/fm kordli.
Harom f6s brigad — két lakatos és egy kémdves felada-
tokra betanitott munkas — szigetelési munkaid6 igé-
nye 3—4 ora folyométerenként (6sszesen 9—12 munka-
ora/fm).

Falfarashoz SKIL gyartmany( fuarédgépet hasznalnak
korona falfuroval.

Az egyetlen kiilonleges anyagot (bentonit) az Erc- és
Asvanybanya Vallalattél (Mad) szerzik be 1,57 Ft+szal-
litds/q egységaron, amelyb6l a foldelésekhez folydméte-
renként 5—6 kg-ot hasznalnak eL
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tv 2. mlsort sugarz6 adék orszagos gerinc-halézata az Stives terv soran fokoza-
A tosan kiépul. Az elsé llyen allomas Pécsett épult fel. Tehat a Misina-tetén is-
mét Uzembe helyeznek egy Ujabb, a 2. mdsort sugarzé adoét.

Az Uj ad6 a tv UHF-sav 12. csatornjan a tervek szerint még ez év végén (legkésébben
a jové év els6 negyedében) kezdi meg mdsorsugarzasat.

A 12, csatorna a tv-nézéknek nemcsak o6romet, hanem gondot Is okoz, ugyanis az
558,25—5*5,75 MHZ-es dél-magyarorszagi UHF-sav vételére a Jelenlegi forgalomban levd
,,Orion UE 160-as” és az EM-ben koradbban ko6zo6lt konverterek zéme nem alkalmas.

Tehat Gjat kell épitenink — és ha mar épitink, akkor olyat,

amelyik a pécsi

budapesti UHF ad6ék <2 mdsor) vételére egyarant alkalmas.

Az aldbb ko6zolt konverter (hangoléegység

leirasaval az EH els6ként igyekszik segi-

teni olvasoit, hogy idében felkészilhessenek a IV. sdv 32. csatorndjan sugarzé pécsi

UHF mdsor ,,fogadasara”.

A KONVERTER ISMERTETESE

A konvertert (hangoléegységet) két AF
138-es tranzisztorral épitettik meg. Az
els6 UHF erésit6é — a masodik onrezgd
kever6kapcsolasban mikodik. A kapcso-
las (l. 4bra) érdekessége a rezg6kon
hangolds megolddsa (LI, L2, L3), amit
ez esetiben két-két kondenzétorral végez-
hetink. A C-Jelzésl os6-trtmmericonden-
zator a rezg6korok finom hangoléja, mig
8 CI, t Cl és a Cl keramikus trimmer-
kondenzatorok az alloméasok durva beéal-
litdsara szolgalnak. Ezzel a megoldéssal a
IV. sav csatorndinak nagyobb részét (kb.
24—3S-ig) 4athangolhatjuk. Teh&t a han-
goléegység egyarant alkalmas a pécsi
32. és a budapesti 24. csatorndk vételére.
Az elGer6sité emitterének és kollekto-
ranak rezgdékdéreit az UHF hullamséavban

ismert lambda/4-es tdpvonal darabokbdl
képezzik ki, és azokat a velik sorba
kapcsolt kondenzatorokkal hangoljuk a

megfeleld csatorndkra. Az elsé tranzisz-
tor bemeneti illesztését az LI rezg6kor
egyharmad részén tortén6 becsatlako-
zassal (C4) biztositjuk, ahovad egydlttal az
antennat Is kapcsoljuk. E megoldas el6-
nye még, hogy az UHF-néi kisebb frek-
venciaju (tehat az URH, RH, stb.) sugéar-
zdsokkal szemben ez a becsatlakozési
pont gyakorlatilag rovidzarnak tekint-
hets. Ezaltal elkerulhetjuk h helyileg
kozei mikodé adék (pl. pécsi URH, tv)
keresztmodulécidjat, (ami a vételben er6s
zavarokat képezne) és a tranzisztorok
esetleges tulvezérlését Is (ami a tranzisz-
torok tonkremenését eredményezné.)

Mindkét tranzisztor foldelt bazisu kap-
csoldsban dolgozik. Az el6er6sité bazisat
a C5 jelzést, | nF-os kondenzatorral fol-
deljuk, lehet6leg a 2- abréra lathaté mo-
don, A&tvezetd kondenzatorral, amelynek
sasszin beltuli részéhez forrasztjuk a tran-
zisztor-bazis kivezetését. Az elsé tran-
zisztor béazisdraménak beallitdsdhoz 10
kohm-os trimmerpotenciométért haszné-
lunk, amellyel az el6erdsité6 helyes mun-
kapontjat allitjuk be. Az L2-es erdésité
kimeneti hangolt kére, amelynek nyitott
végéhez — tehat a kondenzatorok fel6li

részéhez — kapcsoljuk a tranzisztor kol-
lektoradt. A kollektoron megjelend, fel-
erdsitett Jelet a OST (csatoléhirok) Jel-
zésli  vezetékikel induktiven visszuk a
mésodik tranzisztor emdtterére.
A hangoléegység masodik fokozatat

24k V étvkond.-----
Y -V e

és a

kombinalt &énrezg6-kever6 kapcsoladsban
mikédé AF 139 tipusu tranzisztorral épi-
tettik fel. Ennek |lényege, hogy egy
tranzisztorral két miveletet végeztetiink.
Tehat elvégzi a helyi rezgések el6allita-
s4t és a keverést, melynek eredménye-
ként az L4-tekercsen megjelenik a KF
jel. amit a tv 4. csatornajara hangolunk.
Az L5-tekercs lehetévé teszi, hogy a ki-
kevert és feler@sitett jelet a tv-antenna
bemenetéhez tudjuk illeszteni. A méso-
dik tranzisztor bazisaramat az R3 és R4
osztélancként kapcsolt ellenallasok biz-
tositjak. A bazis foldelését a C7 (egy
nF-os) lapos kondenzatorral végezzik. A
lambda/4-es tapvonalbél kiképzett rezg6-
koréket (2., 3. dbra) azonos méretd Ure-
gekbe szereljuk. A haragoléegység elké-
szlilte utdn az Uregeket ,fémesen” le
kell zarni. A hangoléegység (konverter)
antennabemenete 6« ohm-os, ezért a 240
ohm-os szalagkdbelhez Un. Balun transz-
formatort (szimmetrizalét) kell alkalmaz-
nunk (1. &bra).

MECHANIKAI £S ELEKTROMOS

felepitese

Az Itt ismertetett konverter kapcsolasa
és mechanikai felépitése eltér az Aalta-
lunk eddig kozélt haragoléegységek Kivi-
telezésétél. A rezg6kdérokkel sorba kap-
csolt C cs6, és az azokkal parhuzamosan
kapcsolt keramikus trinomerkundenzatfé-
rék beszerelése méar viszonylag nagyobb

hozz&értést igényel. Az LI, L2 és L3 rez-
g6koroket azonos méretl Uregekbe sze-
reljuk. Megneheziti a szerelési munkéat

az Is. hogy az LI rezg6kor tregében még
az elsé tranzisztort is el kell helyeznink.
A masodik tranzisztor mar 6néallo rekesz-
be kertl. A legnagyobb feladatot a cs6-
trimmerkondenzatoro'k elkészitése és a
sassziba szerelése jelenti, mert oda kerul-
nek az ,L” rezgbékdorok és a keramikus
kondenzatorok is (2. &bra).

A sasszit egy 100 mm hosszG, «0 mm
széles, 04—0,5 mm vastag sarga vagy
vorosréz lemezbdl készithetjuk el. A 2.
abran megadott alapméretet (100x45 mm)
gy kaipjuk meg, hogy a keskenyebb (te-
hat a 80 mm) részének két szélét 17,5—
175 mrn-re félbajlitjuk. Az Uregek kiala-
kitdsdhoz szukséges elvalaszté lemeze-
ket (4. &bra) a csé-trimmerkondenzato-
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(4.csat)

rak beszerelése utdn az el6re bejeldlt he-
lyukre beforrasztjuk (2. &bra).

A sasszi feliulre kerul6 részén az Ulre-
gek méretét, meg a szereléshez szuksé-
ges lyukak helyét bejeloljuk (3. &bra),
majd a furatokat elkészitjik. A C jelzé-
s furatokba két anyaval ellatott M 3,5-
es anyascsavart helyezink. Az egyik
anyat a sasszin kivial (ez jol forrasztha-
t6, lehetéleg réz legyen), a masikat a
-asszin belul helyezzik az anyascsavar-
ra.

A csavart a beltul levé anyéaval a sasz-
szihoz erdésitjuk. Ezt az anyat a csé-
trimmerkondenzéator beszerelése utan
majd eltavolitjuk. A sasszin kivuli anyat
az anyéscsavar rogzitése utdn a sasszi-
hoz forrasztjuk. Ez az anya teszi lehet6-
vé a C kondenzator folyamatos hango-
lasat. A csé-trimmerkondenzatorokat az
.L” rezgékorokkel egyutt ugyancsak
04—05 mm-es sarga- vagy vorosréz le-
mezb6l alakitjuk ki. A szlUkséges mére-
tek és a C kondenzator elkészitésének
fazisai az 5., 6., 7., 8., és 9. &bran latha-
tok. A csovet egy 6 mm-es faré sima ré-
szére hajlitva alakithatjuk ki. A meghaj-
litott csovet (hengert) a 8—9. &bran Ilat-
haté modon, az ,L” fel6li résznél for-
rasszuk 0Ossze.

-,C” és az ,L” rezg6korok helyét a
sassziba el6re beszerelt M 35-es anyas-
csavarok hatarozzdk meg. Ennek megfe-
lel6en az LI, az L2 és az L3 rezg6koroket
gy forrasztjuk helyiikre, hogy a Ckon-
denzator (tehat a henger) az anyascsa-
vartdl egyenlé tavolsagra helyezkedjen
el (10. &bra). A keramikus kondenzato-
rok szélsé (hidegit6) labait a sassziba
helyezés elétt annyira le kell roviditeni,
hogy a kondenzatorok alsé része a sasz-
«f/itol kb. 5 mm-re keruljon. A konden-
zatorok lerdviditett labait 'a sasszi alja-
hoz. a harmadik labat pedig felhajlitas
utdn a sasszi oldalfaldhoz forrasztjuk
(11., 12. &bra).

A keramikus kondenzatorok negyedik,
tehat a ,meleg” kivezetését ugy erésit-
juk a C kondenzator oldaldhoz, hogy a
meleg kivezetés fennmaradt részét a ke-
ramikus kondenzator d6nozott részébe be-
hajlitjuk és oda is forrasztjuk. A rezgd-
korok végleges beszerelése utdn az
anyascsavarokat teljesen kicsavarjuk és a
sasszin beldli anyakat eltavolitjuk.

A C kondenzator hengerének belsé szi-
getelését mdaanyag csébdl (pl. mipolan
stb.) készitjuk. Ha a henger bels6 mé-
reténél nagyobb &tmérdjli milanyagcsé-
vel rendelkezink (pl. 8 mm), akkor ab-
b6l kb. 10 mm hossziG darabot levagunk
és azt hosszirdnyban kettévagjuk. Ez-
utdn o6vatosan annyit vagunk ki a pa-
lastjab6l. hogy a hengerbe téve azt tel-
jesen Kkitdltse (11. abra). Ha megfeleld
falvastagsdgt miianyag csovet alkalma-
zunk (kb. 08 mm), akkor az anyéascsa-
vart — ki- és behajtaskor — menetsze-
rien forgathatjuk a henger belsejében.
Mivel a manyag c¢sé6 a hére lagyul,
ezért azt csak a forrasztasok elvégzése
utan helyezzik a hengerbe.

OSSZESZERELES

A rezg6kordk beszerelése utdn, a 4. ab-
ra szerint, el6készitett oldallemezeket a

sassziba forrasztjuk. Arra vigydzzunk,
hogy a lemezeken elére kifart lyukak a
megfelel6 helyre keriljenek (2. abra). A
mechanikai szilardsag, valamint a biztos
érintkezés végett gondosan forrasszunk,
j6 min6ségld onnal.

ALKATRESZEK

Kondenzéatorok: Cl, C2, C3 4—14 pF-os
trimmer, C4 200 pF-os lencse, C5 1 nF-o0s
atvezeté (ha nincs, akkor lapos kerami-
kus), C€ 150 pF-os henger alakt, C7 1
nF-os lapos. C8, C9 2 pF-os lencse, CIO,
Cll 5 pF-o0s lencse.

Pozitiv bevezeték: 2 db 1 nF-os Aatve-
zet6 (valamennyi keramikus kondenza-
tor legyen!)

Ellenalldsok: P 10 kohm (trimmerpo-
tenciométer), Rl 15 kohm, R2 1,5 kohm,
R3 IS kohm. R4 33 kohm, R5 15 kohm
(azkl)ellenéllésok 0,06—0.1 W-osak legye-
nek!

Tranzisztorok: TI—T2 AF 139 tipusu
pnp tranzisztor.

Rezgbkorok (tekercsek): LI, L2, L3 =
a 04—05 mm-s lemezbd6l, C-kondenzator-
ral egyutt méretezve, L4 = 9 menet, 0,8
ram atméréji zomancszigetelésli huzal-
b6l. 55 mm atmérgjid ontartd Kivitelben,
L5 = 2X2 menet, 04 atmér6jd mdlanyag-
szigetelésl huzalbdl, az L4 menetei ko-
zé tekerve. Ft = 12 menet, 0,4 mm Aat-
mér6ji zomaéncszigetelésd huzalb6l 25
atmérdjd, ontarté kivitelben. CST = |
menet (5 cm hosszt) 08 mm &tmérdjd
manyagszigetelésd huzalbél.

Folytatas a 9. oldalon
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sigafuroval készitendd furatok
ppontjanak megjeldlésé-
faro ,tajolasara” régqi,
bevalt mddszer a pon-

pisztoly-furégéppel

erosen
gok), durva feliletl, morzsolodé (pl.
vakolat) szemcsés, réteges felépités(
(pl. csomds, durva erezetli puhafa
stb.) anyagok farasakor tapasztalha-
t6. Az ,elmaszas” oka lagy anyagok-
nal legtébbszor az, hogy a farot nem
pontosan mer6legesen nyomjuk a
fellilethez. Réteges, szemcsés anya-
gok furdsakor azonban a furé még
merdleges tartas esetén is a puhabb
réteg felé vandorol, amit az esetek
tobbségében .még nagyobb erdkifej-
téssel sem tudunk megakadalyozni.
A megoldas kézenfekvd; kozvetlenil
a csigafurot kell ugy ,megvezetni”,
hogy az ne térhessen ki eredeti hely-
zetéb6l. Ezt a céltszolgalja kis ,,cél-
zO0készulékink™.

mikodési elve

A csigafurot az edzett acélbol ké-
szult vezetétarcsan (1) levé (s a faro
atmérdjével egyeztetett) furat az él-
szalagja mentén vezeti meg. A ve-
zet6tarcsa pontos helyzetbentartasat
a talpas fogantyd (3) biztositja,
melynek talprészére (2) — az elcsl-
szas megakadalyozéasara — csiszolo-
vasznat ragasztunk fel.

ALKATRESZEK és
ELKESZITESUK

Vezet6tarcsa (I): Anyaga42 mm at-
mérdji, A 60, A 70, C 45, C 60 vagy
hasonlé mindségl edzhet6 koracél.
A tarcsat feltétleniil esztergapadon
készitsiik, vagy készittessik. Ugyel-
jink, hogy oldallapjai parhuzamosak
legyenek. Az 51 mm atmérdjli ko-
zéps6 rogzitéfuratot még az eszter-
galaskor farjuk ki. Ekkor célszer(
bekarcolni a vezet6furatok osztoko-
rét is. A tarcsa vastagsdga 6 mm at-
mérdig 10 mm, azon felil 20 mm.

Egy-egy tarcsaba 6 db kilonbdz6
méretl vezet6furatot furjunk. Az at-
méréket a leggyakrabban hasznalt
csigafurék méretének megfeleléen
valasszuk meg. A furatokat feltétle-

imer) hasznalata. A gyors for-
végzett
azonban a gondos pontozas
is ,elméaszhat” a furé.

lagy (pl. egyes miianya- !/

Ez

S~
—
—
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nil 0j csigafurokkal készitsiilk, mert
az erésen kopott szerszammal fart
,SzUk” lyukakban az aj faré hasznalat
kézben megszorulhat, ami tébbnyire
torést eredményez. A flras és sily-
lyesztés elvégzése utdn a tdrcsa pa-
lastjaba Ussik be a furatok méret-
szamait és a beallito jeleket. Ezutan
a tarcsat eddzik meg, majd palast-
jat polirpapirral csiszoljuk fel (A),
igy a szamok és jelek a fényes fell-
leten-jol l1athatova valnak.

Talp (2): Anyaga 3 mm vastag fi-
nomlemez. Készitése soran kiléndsen
a hajlitasokra ugyeljink, nehogy
azok ferdék, csavarodottak legyenek.
A talpat kb. 105°-0s szdgben hajlit-
suk ieL Ez azonban csak iranyérték,
a végs6 beallitast 0Osszeszereléskor
végezziik. A beallité jelet vagoéval
Ussuk be.

Fogantya (3): A fémfeldolgozo
KSZ altal gyartott 181 tip. villanyva-
sal6 fogantyl(jabél készitsik. Az
egyedulallé M5-6s felfog6csavart to-
vig, a masik kett6t 10 mm hosszlra

vagjuk le. A tdvig levagott csavar
helyét reszeljik sikba, s alakitsuk ki
az arra mer6leges sikot is. Az igy
képzett él kozepét reszeljik ivesre,
hogy kéthegy( tamaszték képzd6djék.

Cslszasgatlo (4): Anyaga 20—30-as
csiszolévaszon. Az el6rajzolast a
talp alapjan végezzik. A lyukakat



Folytatas a 7. oldalrdl

UZEMBEHELYEZES

A P jelzésGi trimmerpotenciéméter
cstszoikarjat a konverter tUzembehelyezé-
se el6tt teljesen a pozitiv érintkezdé felé
allitjuk. Ebben az esetben, az elsé tran-
zisztor nem ,dolgozik” és igy mdédunk-
ban all a masodik tranzisztor &raméat le-
mérni, ami a potenciométer és az 0szt6-
lanc fogyasztdsaval egyltt kb. 2 mA. Ha
a teleppel sorbakapcsolt miszer ennél
tobbet mutat, a bekotések &tvizsgalasaval
szintessuk meg a hibat. A mdszerrel
meggy6z6dhetiink arrél is, hogy az osz-
cillator mdkodik-e. Ugyanis, ha egy fém-
darabbal (pl. csavarhtzéval) megérintjuk
a maéasodik tranzisztor kollektorat, a mi-
szer mutatéjanak meg kell mozdulnia.

A kollektor tUzembehelyezését minden-
képpen mdszerrel (vagy anélkul) a 2
misort sugéarz6 ad6é Uzemidejében cél-
szer(i végezni. Ha mdszerrel nem rendel-
kezink, akkor az els6 tranzisztor béazis-
aramat szabalyz6 ,,P” potencidométer csu-
szokarjat a pozitiv érintkez6tél kb. 5 mm-
rel allitsuk beljebb. Ezzel az elsé tran-
zisztort Uzembehelyeztik. A potenciémé-
ter végleges beallitdsat hangolaskor hajt-

juk végre.
Mivel a maéasodik tranzisztor bé&zisosz-
téja fix ellenallasokkal megoldott, meg-

kisérelhetjuk a konverter hangolasat. Ezt
megel6z6en az L5 tekercshez egy kb. 50—
60 cm hossz4. 240 ohm-os szalagkébelt
csatlakoztatunk, amivel a konvertert a
tv-készulék bemenetéhez kapcsoljuk.
Ezenkivil még a dobvaltét a 4. csator-
nara Aallitjuk.

HANGOLAS

Ha a 240 ohm-os antenndnkat a kon-
verter e0 ohm-os bemenetéhez akarjuk
csatlakoztatni, akkor an. szimmetrizalét
(Balun transzformatort) kell alkalmaz-
nunk (1. &bra). Ehhez kb. 154316 cm

hosszu, 0,4 atmérdéjli manyagszigetelés(
huzal szikséges, amit a rajz szerint meg-
hajlitunk és technokollal az I-es jelzési
oldalvalaszté lemezre ragasztunk.

A szimmetrizald elkészitésénél eltekint-

hetink a szabdalyos, szogletes kiképzés-
tél, helyette 25 mm Aatmérdjd fardra
vagy szegre hajlitva alakithatjuk ki a
hullamokat. A bekotést a kapcsolas sze-
rint végezzik.

Az antenna hangoléegységre kapcsola-
sa utdn els6sorban az oszcillatort (C3)
kell hangolnunk. A hangoldshoz nagy
teljesitmény( antennat hasznéljunk, mert
csak az teszi lehetévé az eredményes
hangolast. De csak olyan helyen végez-
zik a hangolast, ahol mar meggy6z6d-
tink a 2. mdsor vételi lehetdségeirél. Az
oszcillator hangoldsat a keramikus trim-
merkondenzatorral kezdjuk (hangolaskor
a C-kondenzéatorok csavarjat kétharmad-
nyira hajtsuk kil) J6 vétel esetén a kép
ha még halvdnyan is, de megjelenik.
Ilyenkor el6szér a Cl, majd a C2 kera-
mikus kondenzatorokkal keressink ma-
ximumot. Tehat azokkal uagy allitjuk be
az LI és L2 rezg6koroket, hogy a kép a
legerésebb (kontrasztos) legyen.

A KF-tekerccsel egyelére ne toérédjink,
annak savszélessége biztositja a vételi le-
hetéséget.” Ha mar elég erds képet kap-
tunk, akkor még gyézédjink meg arrol,
hogy az oszcillator bedllitdsa alsé vagy
fels6 keverésti-e? Err6l agy gy6zédink
meg, hogy a tv-késziilék finom hangolé-
gombjat jobbra vagy balra forgatjuk. A
kép élessége akkor jo, ha ugyanarra a
fordulatra élesedik, mintha a tv-készulé-
kekkel pl. a pécsi 1. midsort vennénk a
2. csatornan. Mindharom hangol6é szerv-
nél (Cl, C2, C3) a mar beallitott (behan-
golt) &lloméast a C finomhangoléval min-
dig kénnyedén Aallithatjuk be a legmeg-
felelébb képmin6séget. Ha méar mindent
behangoltunk, akkor még a ..P” poten-
ciométerrel megkisérelhetjuk a vétel
erésségének fokozasat. Ezt a miveletet

bérlyukasztoval vagy kiélezett cso-
darabbal (nyomva és forgatva) vag-
juk ki (B).

A szereléshez szlkséges kotele-
mek: 2 db M5-OS fényes anya, 1 db
M5-0OS szaraz anya, 1 db M5X20-as,
ill. (20 mm-es tarcsahoz) 30-as sily-
lyesztettfejl csavar.

OSSZEALLITAS

A talpat szereljuk a fogantydra,
majd sik felileten végezziik el a be-
allitast (C). A talpnak teljes egészé-
ben fel kell fekiidnie a feluletre agy,
hogy a foganty( két hatulsé tamasz-
t6 cslcsa is érje azt. A beallitast a
talp utanhajlitdsaval és a tamasztd
cstcsok sziikség szerinti lereszelésé-
vel végezhetjik (D). Miutan a be-
allitast elvégeztik, felragasztjuk a
cslszasgatlo csiszolovasznat. A ra-
gasztast legcélszerlibb epokittal vé-
gezni. A ragasztas megkdotése utan az
M5-0S siillyesztettfeji csavarral és a
szarnyas anyaval feler6sitjuk a ve-
zet6tarcsat, s készulékinket haszna-

latba vehetjik.
h—s.

nagyon Ovatosan végezzik. A potencié-
méter csUszékarja a pozitiv érintkez6tdl
szamitva 1/3 A4lldsban legyen. Mdszer
esetén, az elsdé tranzisztor arama kb. 15
mA koruli. A konverter 6sszfogyasztasa
kb. 25 mA.

Végezetil megemlitjik, hogy a konver-
ter kimenetét esetleges veételi zavarok
esetén nemcsak a 4., hanem a 3. csator-
nara is hangolhatjuk. A KF-tekercs me-
neteinek (L4) szét-, illetve Osszenyoma-
sdval esetleg még nagyobb er@sitést ér-
hetink el.

A kész konvertert tetszés szerinti do-
bozba tehetjuk, vagy ami még célsze-
ribb, a tv-készulékbe épithetjuk be.

Aramellatadsdhoz elegend6 két db 4,5 V-os
lapcselem. Ha a konvertert a tv-készu-
lékbe épitjuk, akkor az antennabemenet
két vezetékébe és az L5 csatolé tekercs
két vezetékébe — az esetleges aramités
elkertilése végett — iktassunk egy-egy
1 niF-os kondenzatort. Ebben az esetben
a konvertert is a tv-készilékbd6l lathat-
juk el drammal. .

SZELIG GYULA



Ebresztiora a falon

Plexihulladékbol célszer(i polcot készi-
tettem, s igy az ébreszt6orat a fekhe-
lyem folé helyezhettem. Az6ta az O6m
nincs Kkitéve az éjjeliszekrényrél leesés
veszélyének. A polc alaplapjat 6 mm
vastag, az oldal- és hatlapokat pedig ku-
16nb6z6 szinl 4 mm-es plexib6l flrészel-
tem Kki. Az alaplapba M3-as meneteket
vagtam és az oldalakat csavarral erési-
tettem fel. (Az alaplap 10 mm vastag
deszka is lehet, s akkor az Osszeallitas-
hoz facsavar is hasznalhat6.) A héatlapot
két sullyesztett fejl facsavarral rogzitet-
tem a falba sullyesztett tiplikhez.

TOTH FERENC
Szentl6rinc

otletdija 50— Ft-os vasarlasi utalvany.

Z Fe Egy 8 mm széles, 2 mm vastag lapos-
REPROZAS acéldarabon elkészitettem a két furatot,
majd a fiulek behajlitisa utdn 50 mm

atmérdjid fahengeren a csikot kérbe haj-

ZENI I I IEL litottam. A fiuleket anydscsavarral fog-

tam oOssze. A rogzitélemezt egyik végén

10 mm hosszon ko6zépen felvdgtam, majd

a rajzon (2) is jelzett szaggatott vonal

Mar régéta szerettem volna Zenit ti- mentén derékszoglire hajlitottam. A fel-
pusi fényképez6gépemmel reprodukciot- hajlitott lapokat kalapacsiutésekkel ho-
kat késziteni. De a gépet nem tudtam morlra hajlitottam, és két szegeccsel a
taskanagyitégépemre szerelni, mert nem bilincshez er6sitettem. A lemez masik
kaptam megfeleld rogzitécsavart. Ezért végén lyukat furtam a rogzitécsavar ré-
magam készitettem egy géprogzité bilin- szere. A bilincs belsé oldalara filcet ra-
cset (1). ga?ztotltam. hogy gépemet o6vjam a sé-

riléstdl.

LAMPAK REPROZASHOZ

Egy kisméretld iskolai rajztabla két
szélére kifelé dontétt L alak( tartdkaro-
kat erdsitettem. A felfelé all6 karokban
hosszirdnyu hornyokat alakitottam ki. A
kétikét csillarfoglalatot egy falap és egy
homoridra hajlitott — felfényezett — alu-
minium lemez k&ézé erdsitettem. A le-
mezt és a falapot Osszekotottem egy léc-
darabbal, amelynek furatdba szarnyas-
anyas csavart dugtam. A csavart a tarto-
kar hosszirdnyG nyildsan is atdugtam,
majd a szarnyascsavarral rogzitettem,
igy szabalyozni tudom a targyasztal és a
lampak kozotti tévolsagot. A targyasz-
talra osztdssal ellatott rajzkartont ra-
gasztottam (3). majd a reprdasztalt na-
gyitégépem taskajara helyeztem.

VARSZEGI FERENC
Budapest

A fotokkal illusztralt otletek dija 150,—
Ft-os vasarlasi utalvany.

CSUSZASGATLO
A BABAKADBAN

Az Gjszulottek furdetésére ma mar
legtébben a kénnyl, mianyag kiskadat
hasznéljak. Am sok elénye mellett héat-
ranya, hogy sima feneke vizesen nagyon
cslszés, s az onalléan Glni még nem tu-
dé kisbaba — barmennyire vigyadzunk is
r& — a kad aljan megcsaszik. A csu-
szastol keletkezett bizonytalansagi érzése
félelemmé alakul, amit elég ».hangosan”
kozol furdetdjével.

A baba csuszasat (és annak kovetkez-
ményeit) megszintethetjiok, ha a kad al-
jara 4—6 mm &tméréjd aluminium huzal-
b6l vagy cs6bél hajlitott keretet készi-
tunk, majd arra frottiranyagot feszitink.
Az aluminium keret pontosan illeszked-
jek a kad aljara. A frottirdarabot 30—40
mm-rel nagyobbra szabjuk és Ugy szeg-
juk be, hogy a szegély ald gumiszalagot
flzhesstiink. A gumit nyudjtsuk meg. hogy
a kereten feszesen tartsa a textiliat. A
frottiranyagot minden furdetés utan huz-
zuk le a keretrél, mossuk ki és szarit-

suk meg. "
SZEGEDI GYORGY
Balatonkenese

otletdija 50,— Ft-os vasarlasi utalvany.

ROVARIRTO FENYCSAPDA

A szarnyas rovarok jellemz6 tulajdonsdga, hogy sététben a fény felé térekszenek.
Ezt a tulajdonsdgukat a karos rovarok irtasara is felhasznalhatjuk. A maddszerrel
vizparton szinyogokat vagy rajzasukkor az almamolyokat is irthatjuk.

EgK kiuralt tejeszacskot feszitsunk ki huzalbol hajlitott vazzal. Kenjuk be a zacs-
kot kivulrél hemyé-enywel, majd sotétedés utan helyezzik ki szajaval lefele a
szabadba és helyezzink bele bekapcsolt elemlampat. A tejfehér fény vonzza a ro-
varokat. s azok a zacskdra szallva odaragadnak. A mar ,telitett” zacskoét égessuk
cl. Nagyobb gyumoélcsdsben az almamolyok rajzasakor tébb fénycsapdat is kihe-

lyezhetunk. HOMA MARXA
otletdija 50— Ft-os véasarlasi utalvany. Béackeresztar
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ktober vége és az egész november
I a kertben a télre felkészulés id6-
" szaka. Még a fagyok el6tt kerul-
jon a tarolé prizméba, verembe

vagy pincébe a petrezselyem, a sargaré-

pa, a fejes kaposzta, a kelkaposzta, a
karfiol, a karalabé, a cékla, a zeller és a
dércsipés utan szedheté sutétok. A lomb
lehullasa utan (a téli fagyok eilen) fed-
juk be a roézsabokrok tovét és a sz6l6-
tékéket. A Kipusztult gyumolcstermé —
és diszbokrok ekkor potolhaték a szom-
szédos bokorrél a foldbe lebujtatott erds
vesszével. Ha még nem tavolitottuk el a
letermett malnavesszéket és a tobbi ggU—
molcstermé bokor mar tébb éves agas-bo-
gas, elsotétedett szinl gallyrészeit, azo-
kat is most vagjuk ki tobél.

KOTEGELO

Célszer(i, ha a levagott vesszéket, galy-
lyakat — kés6bbi tlizeléshez, taAmasztékul
valo felhasznalashoz, szaporitashoz, ke-
rités rozséfal kialakitasdhoz — Ossze-
gyljtjuk és kotegelve taroljuk. A vessz6-
kotegelést egyszerl Kkis kotegel6eszkozzel
konnyithetjuk meg (). A vaz részét
alak tarté vashuzalbdél hajlitsuk meg. A
huzalon kivul csak arasznyi gumitomlé
vagy hosszirdnyban atfart fardddarab
kell nyeléhez, valamint négy darab vé-
Igeiknél kilyukasztott lemezcsik és nyolc
darab facsavar szikséges, amelyekkel a
munkaasztal lapjara er6sithetjuk a hu-
|/alvazat

VILLABOL SZEDOESZKOZ

j A gyokérzoldségek — petrezselyem,

sargarépa, feketegyokér, a hagymafélék

és a burgonyagumoék aséval, asélapattal
Jemelhet6k ki a foldb6l. A kiszedéskor
[fellazitott foldben megbuvé gyokerek,
Ihagymak és gumok is gyorsan, egysze-
Irden gy(jthet6k 6ssze egy erre a célra
latalakitott, négy- vagy hataga villaval
1(2) A villa fogai kozé feszitsunk Ki egy-
BEmastél 5—« cm-re er6s huzalt Gagy, hogy
legy-két menetet a villa fogaira csava-
I runk (3).

koénnyitett AsAs

Ebben az id6szakban elmaradhatatlan
Imunka az 06szi &asas. Csak az egészen
Jkénny(G homokos talajok mélyasasat

lhagyjuk tavaszra, nehogy a fellazitott és
Igyorsan kiszaradé homokot a tavaszi sze-
lek elhordjak.

(Aséas eldtt a teruletet tisztitsuk meg a
jnagyobb noévénymaradvanyoktél, s azo-
|kat a komposztalé helyre gy(jtsuk 0Ossze.

jOasotipus  asévilla  taposévas ASON

Az asas kezdbhelyén az elsé sorbol aso-
val felemelt foldet a mogottink levd te-
ruletrészre dobjuk, hogy a keletkezé kis
mivel6arokba fordithassuk a kévetkezd
sor — méasnéven fogas — foldet, annak
helyébe pedig a kovetkez6t, s igy to-
vadbb. Ha &sas el6tt tragyaztunk vagy
ha a terulet er6sen gyomos, kuléndsen
fontos a tokéletes atforditds. A gyomno-
vények gyokérrészét, elsésorban a ta-
rack és a gyermeklancfli gy6kérdarab-

lait, valamint a nagyobb koveket, cse-
rép-, Uveg- és vasdarabokat gondosan
szedjuk ki és hordjuk szemétre.)

Mélyen, 25—30 cm-re assunk, de nyers
talajt lehet6leg ne hozzunk a felszinre.
Ha sekély a jo talajréteg és azt mélyi-
teni szeretnénk, akkor is évente csak
két-harom centiméterrel &ashatunk mé-
lyebben. Az 6szi &sast ne gereblyézzik
el és az utoljadra megmaradé kis arkot
se temessuk be, mert az és a rogos ta-
lajfelszin a csapadékot jobban befogad-

Kerti kalendarium

Betakaritas, asas, vira

ja, mint a sima talajfelulet. A téli fagy
ugyis szétmallasztja a rogoket, igy ta-
vaszra kedvez8, porhanyés fels6 talajré-
teg alakul Ki.

Az 6szi asashoz legjobb a csapott végl
as6. Erdsen kotott talajon elé6nydsebb a
lefelé keskenyedd, hegyes &s6. A koves
vagy tul nedves kotott talajt viszont 4s6-
villaval &ssuk fel.

Kotott talajon sokkal konnyebb az asé
foldbe nyomaéasa, ha szerelink ra tapo-
s6vasat (i). Alaktarté, két-harom centi-
méter széles laposvasbél hajlitsunk 15—18
cm oldalhosszusaga ,,IP* alakzatot. An-
nak egyik szaran készitsuink két fura-
tot, hogy facsavarokkal az &sényélhez
er@sithessiik, a masik szarat pedig ko-
rulbeltl négy centiméter hosszan fliré-
szeljuk be, hogy az &sofej fels6 élére
szorithassuk, vagy 30 fokkal elcsavaréas
és az &s6 fels6 részével egyutt atfuréas
utadn csavarral az &séfejhez rogzithessuk.

K. L.

Oktbber

teleltetes



FOGANTYU

POT-UJJ
kazettas magnokhoz

A magyar kazettds magnetofonok egyik
apréobb hiadnyossdga, hogy gyorstekercse-
léskor a billentylt kézzel kell lenyomva
tartanunk. Am ezt is kikuszobolhetjuk,
ha egy 0,86—1 mm vastag lagyacél lemez-
b6l billentytirogzitét hajlitunk. A lemez-
csik szélessége 15 mm legyen. Egyik vé-
gét agy hajlitsuk meg, hogy az ponto-~
san illeszkedjék a magné fogantyljara.”
de azon eltolhaté legyen. A lemez éleit,
sarkait kerekitsuk le. majd az egyenes
részre — ami a gyorstefkercsel6 billenty(-

jét nyomja le — hOzzunk PVC-csbvet.
TOTH TIHAMER
Budapest
otletdija 50,— Ft-os vasarlasi utalvany.

Ruhaakaszto gepkocsioa

A személygépkocsik tobbségében nincs
ruhaakaszt6 — vagy ha van, nyéaron tébb
személy szallitdsa esetén, kevésnek bizo-
nyul. Ezen koénnyen segithetink, ha
négy-o6t képakaszté horog fels6é, vissza-
hajlitott fulét kiegyenesités utdn az Uveg
vastagsagat alapul véve, ellenkezé oldal-
ra hajlitjuk vissza. A ruhafogasokat
akasszuk a kissé leengedett kocsiablak-
ra, s az ablak 6vatos felhajtasaval rog-

zitsuk. .
KOLLNER FERDINAND
Budapest

otletdija 50,— Ft-os vasarlasi utalvany.

MEG JOBB!

GAZCYUJTO

Az EM T71/fi. szdméaban kozolt gazgylj-
tot elkészitettem, de mivel az acélhuzalé
ecsetet havonként ki kellett cserélnem,
ezért azt a zseblampaelembdl kivett
szénruddal helyettesitettem. igy az elekt-
romos géazgyujtét hosszu ideig hasznal-
hatjuk, hiszen a szénrud alig kopik.

SZABO JOZSEF
Paks

Otletdija 50,— Ft-os vasarlasi utalvany.

Mikroszkopikus tletek

Par éve megjelent a kereskedelemben
a 100, 200 és 300-szoros nagyitasu, japan
gyartmanyu didkmikroszkép. Magam is
vasaroltam egyet, mert alacsony vételara
mellett az is csabitott, hogy a kis mik-
roszkép sokat ,tuddé” eszkdéz. Azonban
azt tapasztaltam, hogy a mikroszkép a
mlanyag vaz miatt tal konny(. Ezért
felhelyeztem egy labaikkal elldtott desz-
kalapra. amire talpait egy acéllemezzel
szoritottam le.

Azt is megoldottam, hogy a mikrosz-
képot sotétedés utén mesterséges fénynél
is hasznalhassam. A deszkalapra felerd-
sitettem egy cseng6reduktort és egy
zseblampaizzé6-foglalatot Ggy, hogy az iz-
z6 a targyasztal ald kerult, ezaltal a
megvilagito tukrot konnyen beéllithatom,
s az izz6 nem szor felfelé fényt. A csen-
aé’reduktorhoz vezetd kéteres kabelt egy
apcsoléval megszakitottam. Természete-
sen a fényforras 45 V-os laposelem is

lehet* JAKI TOTH ISTVAN
Dunaféldvar

Fotéval illusztralt otletének dija 100,—
Ft-os vasarlasi utalvany.

OTLETPARADE f

OTLETP

ALU-KERET

A szép bélyegeket, vagy a kisméreti
képeket érdemes modern hatasd alumi-
nium keretbe foglalni.

Szerezziink be egyik oldaldn bordazott
aluminium idomot. A keret darabjait
25X25X2 mm-es szogacélbd6l kialakitott.

45 fokos flirészkalodaban szabjuk le. A
keret négy darabjat epokittel ragasszuk
egy, a keretnél 1—2 mm-rel kisebb mé-

reti Uveglapra.

Helyezzuk bélyegiinket, vagy képunket
az Uveglap héatoldalara, majd boritsuk le
az Uveglappal megegyez6 nagysagu tex-
tillel. A textil szegélyét ragasszuk az
tveglapra. Keretink szebb lesz, ha még
O0sszerakas eldtt felpolirozzuk és fémvédéd
lakkal lefajjuk.

DR. SZAKONYI KAROLY
Miskolc
otletdija 50— Ft-os vasarlasi utalvéany.



Csinald konnyeién!

A tapétaval bevont falfeltletek elényei
kozismertek: esztétikai hatasuk jol érvé-
nyesul, a falat védik a mechanikai séru-
lésekt6l, viztél, ezenkivil moshatok, illet-
ve konnyen tisztithatok. Gyakorlati ta-
pasztalatok szerint, amig a lakas falait
altalaban 2—4 évenként kell festeni, ad-
dig példaul a mianyaggal tapétazott fal
»élettartama” «—0 év. (A vékony papir-
tapétak is 0—8 évig megfeleléek, ha azo-
kat kétévenként leradirozzak.)

Nem vitds, hogy a tapétdzds munka-
igényesebb és dragadbb a festésnél. Am a
tapétazasra forditott id6t lényegesen le-
rovidithetjuk, ha olyan gépet készitink
(cimképunk), ami a tapéta feltletét szin-
te pillanatok alatt bevonja ragaszt6-
anyaggal.

AZ ALKATRESZEK

El6szor 2 mm vastag acéllemezre
karcoljuk fel a tartaly (16) kiteritett
rajzat. Pontosan jeldéljik be a vago-
lécet ésa tartérudat felfogd tartdle-
mezeket. (A méretek a B abrarol
olvashatok le.) Készitsiik el a fura-
tokat és a réseket, majd végezzik el
a szilkséges hajiitasokat. A filgg6-
leges taldlkozé  éleket forrasszuk,
vagy hegessziik dssze. (Ha a fliggdle-
ges élek mentén behajlithaté csiko-
kat hagyunk, a tartalyt szegecselés-
sel is dsszeerdsithetjik.)

A hengerek elkeszitése is pontos
munkat kivan. A habszivaccsal bo-
ritott féhenger (1) anyaga egy
0 60X610 mm-es fahenger. Azt 60
mm  kilsé atmér6ji  méretpontos
PV C-cséb6l (lefolydesd) is kialakit-
hatjuk. A cs6 végeibe Ussink ra-
gasztéval bevont, s a cs6 belsé at-
mérdjével azonos Kkilsé atmérdjd,
kb. 30 mm palastmagassagt fadu-
gokat. Célszerli azokba a tengely-
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ként szolgalé acélcsapokat még abe-
ragasztas el6tt bedtni. (A 40 mm
atmér6jli szoritohengereket ugyan-
csak potolhatjuk felUletukdn érdesi-
tett PVC csdvel.)

A féhengerre DISZPERGUM-mal
ragasszuk fel a 10 mm vastag hab-
szivacsbdl kiszabott boritét. A ki-
szabott habszivacs darabot proébal-

jtik fel a hengerre. Utana a fahen-
gert és a szivacs egyik oldalat ken-
juk be ragasztéval. Varjunk amig a
DISZPERGUM  kissé megszikkad,
majd helyezzik fel a habszivacsot,
amelynek 0sszeér6 két szélét szintén
ragasztdzzuk be. A teljes szaradasig
fkb. 24 6ra) a hengert tekerjik ai
Osszeszoritd papirszalaggal.

A szivacshenger két végébe Us-
sink 3 mm atmér6jli, 6 mm hosszu,
2 mm-re kiall6 acél csapokat. A
szoritohengerek (2) 40 mm atméréjd,
614 mm hosszu darabjainak végébe
4 mm-re kinyald, 3 mm atmérdji
acélcsapokat ussiink. A kozéppontot
minden esetben pontosan jeldljuk
be. A szivacshengert két, 2X20X60
mm-es felréseit hengertarté (4) tart-
ja. A két szoritbhenger rogzitéle-
mezei (3) 2X10X150 mm-esek. Azo-
kat majd 2—2 db M3X4-es csavar-
ral régzitsik a tartalyra.

A szivacshenger ragasztoval teli-
tettségét egy hengerkaparoval (5)
szabalyozhatjuk. Ez egy 3X50X611
mm-es laposacél, amelyre szaba-
lyoz6 karokat (6) kell csavarokkal
felerdsiteniink. (A laposacél ésa kar
altal bezart szog kb. 110 fokos le-
gyen.) A karokba készitsik el a rog-
zit6 csavarok 3 mm atmérgji furata-
it. A csavar kiall6 végét szarnyas-
anyaval rogzitsik.

A tapéta-hengert egy tartéridra
(7) helyezzik fel, s azt két rogzithetd
koronggal fogjuk koézre. A koron-
gokat (8) hegesszilk egy-egy, O
8X2-es, 10 mm hosszU csodarabhoz
(9). A csodarab palastjaba vagjunk
M3-as menetet, hogy a tarcsat majd
egy abba hajtott M3X6-OS csavar-
ral rogzithessik.

A kihuzott és beragasztézott ta-
pétat kénnyen levaghatjuk — még-



hozza pontosan derékszdoglre — ha
géplinket egy vagdléccel is Kkiegé-
szitjuk. A vagodlécet felfogd két
Lful” kozé helyezziink be egy 20X
40X616 mm-es keményfa lécet (10),
s azt ott két-két facsavarral rogzit-
siik. Ezeken kivil a léc két végébe
hajtsunk egy-egy facsavart gy,
hogy azok fejei 3 mm-re alljanak
ki. Azok rogzitik a két végén derék-
szOglire hajlitott és felréseit vago-
sint (11). (A vagésin végeibdl 23—23
mm-es szakaszokat hajlitsunk be.)

Az acéllemezb6l meghajlitott kés-
tartd6 bak (12) szarai kozé csavarok-
kal rogzitsik a 20X21X70 mm-es
keményfabol készitett betétet (14). A
bak oldalara két facsavarral fog-
junk fel egy hegyesre és élesre ko-
szorilt Stanley (vagy ahhoz hason-
lora alakitott) késpengét (13). A
penge hegye kb. 0,5 mm-re nyuljon
tal a bak oldalan. A bak tetejére
er@sitsiink fel facsavarral egy 0
10X15 mm-es facsapot (15). Még az
Osszedllitas el6tt fessik le az alkat-
részeket. A fém-alkatrészeket (3, 4,
5 6,7, 8 9 11, 12, 16) vonjuk be két
rétegben Camping zomanccal. A fa-
boél készilt alkotéelemeket (2, 10,
14, 15) itassuk at lenolaj kendGével.

OSSZEALLITAS

Az alkatrészek 0Osszeszereléséhez
nyljt segitséget az A abra. Helyez-
zik el a tartaly (16) két rovidebb
belsé oldalara a két-két, menetes fu-
rattal ellatott hengertartot (4), s
azokat kivilrél rogzitsik csavarok-
kal. A hengertartok hosszanti rései-
be cslsztassuk be a szivacshenger
(1) csapjait. Tegyik helylikre a szo-
ritohengereket (2) Ls, amelyeket a
hengerrégzitokkel (3) szoritsunk le,
azokat pedig két-két csavarral fog-
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juk a tartdly oldalaihoz. A mar 6sz-
szeszerelt hengerkaparo6t (5, 6) szar-
nyasanyas csavarral fogjuk a tar-

talyhoz. (A tengelyvégeket célszer(
megolajozni).
A vagosint és a késtartdé bakot

csak kés6bb, a tapéta vagasakor he-
lyezzik fel.

{GY HASZNALJUK!

CsUsztassuk fel a tapétat tarto
ridra (7) az egyik oldalkorongot (8),
majd helyezzik fel a tapéta-teker-
cset, utana pedig a masik oldalko-
rongot. Allitsuk koézépre a tekercset,
csUsztassuk végeihez az oldalkoron-
gokat, amelyeket az allit6 csavarok-
kal régzitsink. Helyezzik be a tapé-
ta hengert tarté rad végeit a tartovil-
lak kozé. Toltsul™ fél a tartalyt —
kb. 40 mm ma”sSagig ragaszto-
anyaggal. (Ez korulbelul hét liter ra-
gaszté anyagot jelent.) A tapéta be-
flizésének iranyat a B abran lev
nyilak jelzik. Természetesen a tapé-
ta mintazott fele legyen felil.

Allitsuk gépiinket a fal mellé
(mint a cimképinkén is lathato),
majd hdzzuk fel a tapétat az oldal-
fal és a mennyezet taldlkozasaig.
Tekintve, hogy a ragaszt6zas utan
meg kell vamunk a tapéta megpu-

ANYAGIEGYZEK

sorszam darab  megnevezés

1 1 szivacshenger
2 2 szoritohengerek
3 2 hengerrégziték
4 2 hengertartok

5 1 hengerkapard
6 2 szabalyoz6 kar
7 1 tartorud

8 2 oldalkorong

9 2 korongallité

10 1 vagoléc

1 1 vagosin

12 1 késtarté bak
13 1 Stanley-kés

14 1 fabetét

15 1 tolécsap

16 1 tartaly

méret (mm)

anyag

080X610 fa-f-hatxszivacs
040X614 fa
2X10X150 laposacél
2X20X60 laposacél
3X50X614 laposacél
2X10X90 laposacél
04X640 koracél
0100X3 acéllemez
08X10 kdracél
20X40X616 keményfa
3X20X666 laposacél
2X62X70 acéllemez
- acél
20X21X70 kesnényfa
010X15 keményfa
2X100X306X620 acéllemez
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hulasat, addig azt rogzitsik — fels6
szélénél — két-harom darab acél-
szarl képszeggel. A megpuhult ta-
péta fels6 9d«-ét simitsuk fel, majd
mérjik le és jeldljik be, hol kell
azt elvagnunk. Fektessiik ra tapé-
tankat a vagolécre, helyezzik fel a
vagosint, s a bakot. A tapétat ugy
allitsuk be, hogy a bejeldlés a sin
kifelé néz6 oldala mellé keriljon.
Egyik kezinkkel szoritsuk le a sint,
a masikkal pedig huzzuk végig —
kdzben nyomjuk lefelé — a vagoba-
kot. Vagas utan vegyik le a sintés
a bakot, s a vagolécet téroljik le.
A tapétazas szakértelmetkivané ma-
vedet. A kozben keletkezett hibak (el-
valas, leveg6 zarvanyok, stb.) javi-
tdsa szinte lehetetlen. Ha a tapéta-
zast elrontjuk, egy rosszul sikerilt
falfestéshez ~ viszonyitva jelent8s
anyagi karunk keletkezik. Ezért mi-
el6tt hozzafognank a tapétazashoz,
tanulmanyozzuk at az idevonatkozé

szakirodalmat (Pl.: Varadi Tibor:
Festés — mazolas — tapétazas c.
kényvét, — Tancsics 1971, — vagy

lapunk 1967/7. szamaban megjelent
,Csinald magad a tapétazast” c.
cikkét.)



HoOleg-
sugaras
szarito

Az 08szi, csapadékos id6jaras ko-
vetkeztében hamar atazik a gyere-
kek cip6je, csizmaja, kesztylije, s hi-
zony el6fordul, hogy meleg, széaraz
helyiségben tarolds ellenére sem
szarad meg a labbeli masnap reg-
gelre. Erdemes tehat a kozelgd tél-
re is gondolva elkésziteni a ,h6lég-
sugaras szaritot”.

Sziikséges hozza egy hajszaritéd
(még jobb, ha sikeriil beszerezniink
,LUfter QL II.” tipusi NDK-ventil-
latort); egy 18 mm atméréji ke-
mény pvc-cs6; 3 mm atmérdjl szi-
getelt réz-, vagy acélhuzal; 15 és 18
mm vastag deszkalapok; 6 mm vas-
tag rétegelt lemez; 2X30 mm-es la-
posacél és szeg vagy facsavar.

El6szor szabjuk le a ladat alkoto
lapokat. (A méretek a rajzrol olvas-
haték le.) A tet6lapba furjunk nyolc
darab 18 mm A&atmér6ji lyukat. A
15X240X360 mm-es deszkalapba ak-

kora nyilast vagjunk, amekkoraba a
hajszaritonk favonyilasa pontosan
belefér. Allitsuk &ssze a leszabott
elemeket, oOsszedllitds el6tt el6szor
kenjik be az 0Osszeillesztendd feli-
leteket ragasztéval (enyv, mozaik,
diszpergum). Az 0Osszeerdsitésekhez
szegeket, vagy facsavarokat hasz-
naljunk.

A hajszaritot felfogd bilincset la-
posacélbol (alu-bél) hajlitsuk meg.
A hajszarité nyelét korulvevé bilin-
cset szarnyasanyas csavarokkal rog-
zitsik. Ezutdn szabjunk le a pvc-
cs6bbl négy darab 310 mm, és négy
darab 36 mm hosszd darabot. A ro-
videbb darabokba — véguktél 6
mm-re — fdrjunk egymassal szem-
ben 3 mm-es lyukakat. A négy da-
rab, 210 mm hosszi mianyag szi-
getelési réz-, vagy acélhuzal vé-
geibdl 45 mm-t hajlitsunk derék-
szdglre, majd a huzalokat hajlitsuk
U alakdra. Hajlitas utan a végek ér-
jenek egymashoz, hogy a cs6végek
furataiba szorosan illeszkedjenek.

Miel6tt a csOveket helyilkre il-
lesztenénk, a lada kilsé fellletét
fessik be szines Camping zomanc-
cal. Szaradas utan epokittal kenjik
be a cs6végeket, majd helyezzik
azokat a furatokba. A fels6 lyuk-
sorba az acélhuzalokkal ellatott cso-
darabok keruljenek. Szereljik he-
lyére a hajszaritot, agy hogy el6bb
nyelét szoritsuk a bilincsbe.

Hasznalatkor a hosszabb csdvekre
a csizmakat vagy a cip6ket helyez-
zlik. A felsd sor huzalos csdveire at-
azott keszty(it, vagy zoknit huazha-
tunk. Vigyazzunk! A hajszéariton
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elészor a kék kapcsoléval a ventil-
latort helyezzik aram ala, s csak
utana a pirossal a fiit6testet. Ki-
kapcsolaskor a sorrend forditott le-

gyen!
Figyelem! Ha a felhelyezendd
keszty(, ill. zokni tal nedves, elébb

csavarjuk ki (vagy szaritsuk eld), a
havas vagy vizes csizmat pedig to-
roljik at szaraz ruhaval, nehogy a
lecsop6gdé viz aramiitést okozzon!

Papirképek masolasa, nagyitdsa esetén, szeretnénk miel6bb latni a le-

I szaritott kész fotokat. Mar azzal is meggyorsithatjuk a szaritas folya-

matat, ha a kromlapra helyezett papirok folé tobb réteg itatéspapirt te-
sziink, s Gagy hengereljuk at a képeket.

Még rovidebb lesz a szaritas ideje ha szaritogépink folé ventillatort (1)

vagy hajszaritot helyeziink. A hajszaritét gombcsuklora szerelt bilincs-

| csel egy fényképezGgép-allvanyra helyezhetjik (2). igy magassaga és ira-
nya szlkség szerint szabalyozhaté. Vigyazzunk! A hajszaritét ne vigyuk
kdzel a vaszonhoz, mert G4gy nem szarit egyenletesen, s az anyag is kiég-
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Az EM tervrajzsorozata 34.

gyermekszoba, ill. a gyermeksarok berendezése, bltorainak kivalasz-
tdsa, vagy megtervezése a legtdobb szulének komoly fejtorést okoz.
Az ifjabb korosztaly szaméara ugyanis altalaban a lakas legkisebb
helyiségét, elkilonithetd szobasarkat jeloljuk ki ,6nallé lakosztaly-

ként”. Ezen a Kkis teriileten azonban sok mindenre kell lehet6séget terem-
tenlnk; igy pl. a kényvek, tanszerek, jatékok, ruhazati tdrgyak elhelyezé-
sére — a tanulasra, kisebb barkdcsmunkak végzésére, pihenésre, alvasra.
S mindezt Ggy kell megoldanunk, hogy az amugy is kicsi alapteriletbdl

azért még maradjon jatszohely is.

A tervrajzsonozatunkban kozkinccsé tett univerzalis, kombinalt ,UMBI”
gyermekbutor célszer(iségét mi sem bizonyitja jobban mint, hogy a felso-

rolt kdvetelményeket szinte hihetetlenil

kicsi, mindossze 238X88 cm-es

alapteriileten elégiti ki. (Az ,UMBI” hatsé szines boritonkon is lathatd.)

ANYAGOK, ALKATRESZEK A
SZERELESHEZ

A sikelemek anyaga 20 mm vas-
tag lécbetétes butorlap. A szekrény-
valaszfalat és a polcokat — a joval
olcsobb — faforgacslap-betétes bu-
torlapbdl is készithetjuk. (Az er6-
sen igénybe vett, vagy tartészerepet
is betdltd elemeket azonban lehet6-
leg ne készitsik ebbdl az anyagbol,
mivel a facsavaros szereléshez ke-
véshé alkalmas. A csavarok ugyan
behajthatok, de nehezen, s esetle-
ges kihajtas soran a kotések mar
kénnyen meglazulnak.)

A sarokmerevitd és a tartdlécek
anyaga 25X25 mm-es, gyalult, cso-
momentes fenyd.

A létra fokai 30 mm atmérdjd ke-
ményfaladbdl (pl. gereblyenyélbél)
készulnek.

Az  akasztészekrény  fogastartd
ridja 20 mm atmér6ji keményfa-
lad (pl. seprényél).

az ajtékhoz 2, ill. 3 db csuklos-

pant, 2 db magneszar. 2 db ajtofo-
gantyu vagy gomb;

a polcok felergsitéséhez 6 db polc-
tarto ful;

a bdatorlapok egymaéashoz er6sité-
séhez 4X35, a sarcat és tamasztolé-
cek feler@sitéséhez 4X40, a csuklds-
pantok, magneszarak, polctarté fi-
lek szereléséhez 3X15 mm-es sily-
lyesztettfejli facsavarok;

a végs6 0Osszeszereléshez M6X50-
es kapupantcsavarok (8 db);

a ragasztashoz kazein, vagy Mo-
zaik hidegenyvet hasznaljunk.

FELEPITES, SZERKEZET

Butorunk kétszintes, — elsdsor-
ban ennek koszonhetd kis helyigé-

nye — s négy alapegységhdl all.
Ezek:

— a szekrény — a létra — a mun-
kaasztal — a fekvdéhely.

Az alsO szintet a szekrény, a létra
és a munkaasztal alkotja, az agy a
fels6 szinten kapott helyet.

A szekrény fligg6leges valaszfal-
lal kettéosztott. Elilsé, 23 cm mély
része — a jatékok, kényvek, tansze-
rek, stb. tarolasara — alul nyitott,

felil ajtoval ellatott, rakodopolcos
megoldast. Az ajté bels6 oldala fe-
kete, vagy sotétzéld iskoiatablalak-
kal (esetleg mas matt, kopasallo fes-
tékkel) befestett, igy krétarajz-tab-
laként tanulashoz, jatékhoz igen jol
hasznalhat6. A héatoldalrél nyil6 55
cm mély szekrényrész ruhak taro-
ldsara alkalmas.

A létra els6sorban a fekvG6hely
megkozelitésére szolgal. Szerkezeti
okokbol a fekv6helyhez sziikséges-
nél szélesebb kialakitasu, ezt Ki-
hasznalva a fokokra rakoddpolcok is
elhelyezhet6k. Azok eldl a létra fo-
kaira, hatul a létra hatfalara szerelt
tamasztolécekre fektethetne fel. A
hatfalon levé ablakkivagas (1. kép)
a munkaasztal megfeleld fényella-
tdsat biztositja.

A munkaasztal lapja a szekrény
odaléara, ill. a létra hatfalara erdsi-
tett tamasztdléceikre fekszik (2. kép).
A lapot célszerii dekoritlemezzei
boritani. Az asztallap elilsé és ha-
tulsé élét 16 cm széles merevitdsav
zarja le. Az asztal tartozéka a Kis
rekieszes rakodopolc, ami az irdesz-
kézok, gyakran hasznalt tanszerek,
kisebb hasznéalati targyak elhelyezé-
sére alkalmas.

Az agynak, — az alvas, a pihenés
biztositasan tal — fontos szerkezeti
szerepe, hogy lefedje és egységbe
foglalja a butort. A fekhely betétje
lehet hagyomanyos matrac, de jobb,
ha 10 cm vastag, méretre vagott, —
butorszévettel, vagy buatorvaszonnal
bevont — habszivacsot alkalmazunk.

Az egyes egységeket kilon-kilon
kell elkészitenink. A végsé d&ssze-
szerelésre csak a részmunkéak el-
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végzése utan kerilhet sor. Kilénds
gonddal (gyeljink tehat a csatla-
koz6 méretek pontos tartasara, ,0sz-
szehangolasara”. Az asztallapot és
merevitd részeit azonban ne készit-
suk el elére. Azok hosszméreteit
ugyanis csak a végszereléskor tud-
juk pontosan meghatarozni.

A léchetétes butorlapbdl készilt
alkatrészek el6rajzolasanal szabasa-
nal dgyeljunk arra, hogy a betétlé-
cek a hosszabb oldallal parhuzamo-
san haladjanak, s hogy a vagasi vo-
nal ne keriljon a lécek kozotti hé-

zagba.
A paros alkatrészeket — a létra
és az agy oldallapjait, a szekrény

agyhoz csatlakozo6 ,pofait” stb. —
kivagas utan néhany facsavarral fo-
gassuk 0Ossze és egyitt munkaljuK
meg. A Ilétra fokaihoz és a kapu-
pantcsavarokhoz szikséges furatokat
Is igy, osszefogott allapotban készit-
siik el. Az agy oldallapjait azonban
ne furjuk ki el6re.

A lapokat ragasztassal és 15—20
cm-enként behajtott facsavarokkal
er@sitsik @ssze. Ugyancsak facsava-
rokkal és ragasztassal szereljik
a sarokmerevit6- és tadmasztoléce-
ceket is.

Osszeallitas

Az elkészilt részegységeket még
a végszerelés el6tt fessik be. A fe-
lileteket gondosan csiszoljuk at, a
csavarfejek helyeit és a fellleti
hibdkat késtapasszal javitsuk ki. A

tapasz atkeményedése utan a fell-
leteket még egyszer csiszoljuk at,
majd alapozé (pl. Alaplast, Trinat
alapozo stb.), s végul zomanc (Cam-
ping. Trinat) réteggel vonjuk be. A

létraiokokat szintelen lakkal ken-
juk be.
Végszereléskor elséként a létra

fokait helyezzik be, melyeket Ki-
csUszas ellen sasszegekkel biztosit-
sunk (3. kép). A szekrényrészt allit-
suk veégleges helyére, majd tegyuk
fel az agyrészt (4. kép), s illesszik
helyére a létrat (5. kép). A bealli-
tdst még egyszer ellen6rizzik, s a

A 16—17. oldali

tervrajzon abrazolt elemek jegyzéke,

létran meg a szekrényen levd fura-
tokhoz igazodéan az agy oldallapja-
in farjuk ki a kapupantcsavarok he-
lyét. Ezutdn az elemeket a kapu-
pantcsavarokkal végleg er6sitsik
0ssze (6. kép). Szabjuk méretre és
készitsik el az asztallapot és két-
két facsavarral er@sitsik a tdmasz-
télécekhez. Utdna vagjuk meéretre
és csavarozzuk fel a merevité savo-
kat (7. kép). Befejez6 miveletként
szereljik fel a szekrényajtokat, a
magneszarakat, a polctarté filleket
és az ajtofogantyukat.

Cs. L.

azonositod

szamokkal: 1. Sarokmerevit6, 2. Szekrényajtd, 3. Agy-oldallap, 4. Ka-
pupantcsavaros kotés, 5. Létra oldallap, 6. Létrafok, 7. Rakodopolcok,
2. Munkaasztal, 9. Rekeszes rakodépolc, 19. Szekrénypolc, 11. Agyke-

ret.

SZOVEG KEP NELKUL

UVEGCSOVEK DARABOLASA

Uvegtechnikai munkaval foglalko-
z6 barkacsolék gyakran munkalnak
meg 5—10 mm kuls6é atmérdéjd, 0,5—
15 mm falvastagsagl (vegcsdvet,
amib6l esetenként le kellene vagni
egy-egy rovidebb-hosszabb darabot.
A darabolashoz jél edzett, haroméld,
vagy lapos reszel6t hasznaljunk. Az
livegcsovet a vagas helyén jeldljuk
meg, a reszeld élét illessziik a vaga-
si helyre és a csdvet kdrben karcol-
juk meg. Utdna hivelyk- és mutato
ujjunkkal a karcolds mellett a csOvet
fogjuk meg és széthiz6 mozdulattal
torjik el.

UVEGCSO HAJLITASA
Az Uvegcsdvdn a hajlitas helyét je-
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16ljik meg, majd a csdvet tartsuk
kormoz6 gazlangba és hosszanti ten-
gelyé koral forgassuk korbe. Utana a
gazlangot allitsuk ,,szintelenre”,a cso-
vet hevitsiik vordsizzasig, s végezzik
el a meghatarozott ivli hajlitast. Koz-
ben lgyeljunk arra, hogy a cs6 ne
gy(rédjon, ne laposodjon, s a szarak
egy sikban legyenek. H(téshez a gaz
langjat allitsuk kormozora (a csovet
tovabb forgassuk), s miutan kivet-
tik. fektessiik kemény falapra.

UVEGCSOVEK SZUKITESE

Gn. széthuzassal oldhaté meg. A cso-
vet a széthlzas helyén jeldljik meg,
s attél jobbra és balra gazlangban
— allando6 forgatds kozben — addig

melegitsiik, amig a cs6 szlkilni kezd.
Ezutan a csdvet két végénél fogva
nyomjuk 6ssze, hogy a széthlzas he-
lyén megvastagodjon. Ekkor a csdvet
a langbdl vegyik ki és fligg6legesen
tartva lassi széthlGzassal nyujtsuk
meg. Teljes leh(ilés utan a csbvet a
széthlzas helyén vagjuk el, és kiala-
kult a szlikitett cs6vég.

CSOSZIGETELES

G6z- vagy melegviz fltés( laka-
sokban fontos a pincében, ill. a pad-
lason elhelyezett vezeték hdészigete-
lése, mert a szigeteletlen vezeték
nagy hoéveszteséget okoz. A hianyos
szigetelésl vagy szigeteletlen cs6ve-
zetéket gondosan szigeteljik, igy sok
tizel6anyagot takarithatunk meg.
Szigetel6anyagként liveggyapotot, se-
lyemzsinort, kovaféldet stb. hasznal-
junk.



progress zomanc

it kelltudni

A PROGRESS ZOMANCROL

Ismét egy Ujabb ,csemege” abar-
kécsoloknak. A PROGRESS zomanc,
amely els6sorban kisebb méret( fa-
ajté, ablakkeret, vagy fémtargyak,
cs6vazas butor fémrészei,. vasallva-
nyok, melegvizes f(it6testek atvono
festésére szolgal.

Elénye, hogy gyorsan szarad. Sza-
radasi ideje lényegesen rdvidebb,
mint a TVK altal gyartott DUROL
és PAVOLIN zoméancoké. Magas fé-
nyl, kemény, tiszta szinarnyalata.
A bevonat sargasdgra nem hajla-
mos. Toltéanyagot nem tartalmaz,
ezért felkeverhetetlen lledéket nem
képez s igy hasznalata rendkivil
gazdasagos.

A kovetkez6 maédon kell hasznal-
ni:
A PROGRESS az idgjaras hatasa-
nak ki nem tett targyaknal dekora-
ciés bevonatként egy, vagy két ré-
tegben kozvetlenul a fa-, vagy fém-
feliletre is felhordhat6. A bevonan-
do feluleteket megfelel6en kell el6-
késziteni. A fém- és fafellleteknek
teljesen tisztanak, rozsda-, olaj-,
por- és nedvességmentesnek kell
lenni, a nyers fatargyakat — a m-
fak, farostlemez, forgéacslap stb. ki-
vételével — LENALKYD HIGITO-
val kell beereszteni.

Az id6jarasnak kitett kultéri al-
kalmazasnal kell6 védelmet csak a
teljes bevonatrendszer biztosit. E
célbol a fémtargyaknal a felilet
megfelel6 el6készitése utdn a TVK
altal gyartott korroziogatlo PLUM-
BIN, KORALKYD, PELLIKOR.
majd alapozd festék (ALAPLAST)
felvitele szlikséges. Nyers fatar-
gyakra a beeresztés utan szintén
alapozé (ALAPLAST) felvitele
szliikséges. A PROGRESS-szel torténd

adtvonas csak ezt kovetéen tortén-
het. Amennyiben az esztétikai okok
megkivanjak, a felluletek egyenet-
lenségét, a TVK altal gyartott
WALLKYD kittel lehet eltlintetni.
Széradas utan a kittet csiszolni kell.

Az el6zetesen festett feluletekrdl
— amennyiben azok nagymérték-
ben hibdsak — a bevonatot eltdvo-
litjuk és a feluleteket a festéshez
Gjra el6készitjik. A kisebb mérték-
ben meghibasodott feliileteket atcsi-
szoljuk, portalanitjuk és zsirtalanit-
juk. Az igénybevételtél fliggéen a
fémtargyaknal korroziégatlé, majd
alapozé, fatargyaknal pedig be-
ereszt6 és alapoz6 rétegeket kell fel-
vinni. Ezutdn keril sor a PROG-
RESS-szel torténd atvonasra.

A doboz felnyitasa utdn az eset-
legesen keletkezett ,bért” Osszeflig-
gben eltavolitjuk, majd a festéket
alaposan felkeverjik. Amennyiben
még apro ,b6r”-darabkak talalha-
tok benne, a festéket higitds utan
srd szitdn atszlrjok. A PROG-
RESS felhordésa ecseteléssel, vagy
szorassal torténhet. Altaldban mar
egy réteg kielégit6 bevonatot ad, de
a szebb felilet elérése céljabol két
réteg is felvihet6. A masodik réteg
felhordasara vagy két oran belil,
vagy 24 dra utan kerilhet sor.

A festés utdn a dobozban maradt
festékre kevés kb. 1 ujjnyi oldo-
szert dntsink és a dobozt jol zar-
juk le.

A PROGRESS a kivant mérték-
ben kb. 10—20o0«-ban csak SZINTE-
TIKUS HIGITO-val higithaté. A
talzott higitds a mindséget rontja.

1 kg PROGRESS zomancfesték
8—10 m* fellilet egyszeri bevonasa-
ra alkalmas. A kiadossag a felilet

mindségétél és a felhordds modja-
tol fugg.

Feher és kiilonb6z6 pasztellszinek-
ben 15, és 25 kg-os csomagolasban
keril forgalomba. Szaraz, hiivés he-
lyen taroljuk.

Es végil néhany fontos tudnivalé.
A bevonati rendszer felépitésénél
tgyelni kell arra, hogy az uUjabb ré-
teg felhordasa el6tt az el6z6 réteg
tokéletesen szaraz legyen. A PROG-
RESS zomancnak jellegzetes szaga
van, de ez a megszaradas utdn nem
érezhet6é. A PROGRESS maéas fes-
tékkel és szinez6 pasztaval nem ke-
verhetd.

Kaphat6: Szakizletekben. Koziile-
tek nagyobb mennyiségben a Ve-
gyianyag Nagykereskedelmi Valla-
latoknal, vagy a Vegyipari Terme-
16eszkdz Kereskedelmi Vallalatok-
nal vasarolhatjak.

Gyartja: a TISZAl VEGYIl KOM-
BINAT, Leninvéaros. .

LENINVAROS
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Meég egyszerdbben:

INTERALT ARAVKOR-EL

Nem régen keriltek forgalomba az
integralt aramkorék. A TAA611B
aramkort lapunk 1972/9. szaméaban
mutattuk be. Emlékeztet6il feleleve-
nitjik az azokkal kapcsolatos tudni-
valokat.

Nos, az integralt aramkor nem
mas, mint nagyon kis méret(, s 0sz-
szekapcsolt tranzisztorok, diodak, el-
lenallasok ,,0sszetétele”, ,integracio-
ja”. Sokféle integralt aramkor léte-
zik, s majd mindegyik mas és mas
feladatot lathat el.

A mostani kapcsolasunkban alkal-
mazott TAA320 tipust integralt
aramkor példaul két tranzisztort —
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egy FET és egy NPN tipusat —, va-
lamint egy ellenallast tartalmaz. Ez
a harom alkatrész er@sit6ként van
0sszekapcsolva, az aramkor belsé fel-
épitésének kapcsolasi vazlata az 1

abran lathaté. (A FET-r6l az EM
1972 5. szaméaban olvashaté ismerte-
tés.)

A FET tranzisztor labainak elne-
vezése :

G (gate) = kapu

D (drain) = nyel6

S (source) = forras

Az NPN tranzisztor labainak elne-
vezése :

B = bazis
E = emitter
C = kollektor.

Ebben az integralt dramkoérben a
drain 6sszekapcsolédik az cmitterrel.
a kollektor pedig egy ellenallason
keresztil a source-al, tehat ennek
megfelel6en a labak jeldlése a kdvet-
kez6: D, E; S, C; és G. A labak el-
nelyezését a 2. abran mutatjuk be,
(az integralt aramkdrt alulrél, labai
irdnyabol nézzik). A labak szdmoza-
sa és tidvolsaga a nemzetkdzi szab-
vanyhoz igazodik.

Most pedig nézziink néhany,
TAA320-as integralt aramkorrel fel-
épithet6 egyszerl kapcsolast.

EGYSZERU HANGEROSITO

Az integralt aramkorrel ismerke-
désként el6szor egyszerli hangerdsi-
t6t készitlink, amellyel pl. névelhet-
jik a detektoros radié hangerejét. De
a kapcsolas (3. abra) lehet8séget
nyujt kristdlyhangszedds lemezjat-
szok fejhallgatos hallgatasara is.

A kapcsolas megépitése nyomtatott
aramkori lapon ajanlatos, 6sszesze-

Erdsit6é TAA320-as integralt aram-
korrel és a hozza kapcsol6do to-
véabbi alkatrészekkel

Az egyszer(i er6sit6 nyomtatott
dramkore

relheté azonban sajat tervezési, cs6-
szegecses szigetel6lemezre is.

Az er6sitd alkatrészeinek értéke
nem kritikus. Az Rl 100 kohm-tél
1 Mohm-ig barmilyen (0,05—0,25 W-
os) ellenallas lehet. Az R2 ellenallas
390 ohm-t6i 1, 2 kohm-ig tetsz6leges
érték. A Cl kondenzator értékét is
lecsokkenthetjik akar 100 nF-ig. A
C2 kondenzétor értéke minimum 1
«F; a C3 — ha lehet — ne legyen
100 uF-nal kisebb, inkdabb nagyobb.
A kondenzatorok 12/15 V-osak legye-
nek. Az R3 trimmerpotenciomeéter
értéke kb. 2,5 kohm legyen.

AZ EROSITO BEALLITASA

Miutdn minden ellenallast és kon-
denzatort beforrasztottunk, gy6z6d-
junk meg azok helyes, kapcsolas sze-
rinti bekotésérél, s csak utolsoként
forrasszuk be az integralt aramkaort.
Ha mar a rajz (3. abra) szerint min-
den alkatrészt 6sszekapcsoltunk, az
integralt aramkor labairél dvatosan
tépjik le a gumigydrit, majd a de-
tektoros radiot, a hallgatét és a 3
db sorbakapcsolt laposelemet csat-
lakoztassuk a megfelel6 pontokra. A
2,5 kohm-os trimmerpotenciométer
forgatasaval keressik meg azt a
pontot, ahol a késziilék a leghango-
sabban és legtisztabban szo6l. Csak
akkor élvezhetjik igazan a zenét, ha
kisérletezve a potenciométert a meg-
felel6 értékre allitjuk be. Aki fe-



szultségmérdvel rendelkezik, az a
legtisztabb hang beallitasa esetén az
integralt aramkor ,,S, C” kivezetésén,
a telepek negativ pdlusdhoz képest
kereken 11 V-ot mérhet.

A gyakorlat viszont azt mutatja,
hogy ,filre” ugyanolyan pontosan
be lehet allitani az erdésit6t, mint
mdszerrel, tehat miszer hasznéalata
nem feltétlenil szikséges.

DETEKTOROS RADIO
RADIOFREKVENCIAS
ELOEROSITOVEL

Ennek a radiokésziléknek legna-
gyobb elénye az, hogy hangminGség
tekintetében joval felilmulja a de-
tektoros radiokat, s6t j6 néhany asz-
tali készuléket is. Ha valaki szereli
az igazan szép zenét — s otthon is

a hangversenyteremben  szeretné
érezni magat — épitse meg ezt a
késziiléket. Hangereje is szamotte-

v6, s ezzel a radidval igen j6 magno-
felvételt készithet.

Kapcsolasi rajza (4. dbra) hasonlo
a 3. abran lathaté hangerdsité kap-
csolaséhoz. RI; R2; R3; C3 alkatré-
sz€éi ugyanolyan értéklek, mint a
hangerdsitd azonosan jeldlt alkatré-
szei. A Cl, a C2 és a C5 kondenza-
torok értéke 100 pF-t61 470 pF-ig
barmilyen lehet. Az L és C tekercs-
b6l és kondenzatorbol allo rezgékor-
ként megfelel barmelyik kordbbi sza-
munkban kozolt radiokészilék rezg6-
kore. (Példaul 10 mm atmérdjd, kb.
200 mm hosszu ferritrddon 55 menet
litze, vagy 0,2—0,3—0,4 mm atméro-
ji zomanchuzal és 500 pF-os forge-
kondenzator.) A diéda OA 1160 (vagy
mas, hasonld) tipusu.

ERTESITES
A Nemzetkozi Barkacskiallitas 72 alkalmaval a FAERT V.
altal nyilvanosan kisorsolt jutalmakat az aldbbiak nyerték:
I. dij: Ezsias Jozsef Bp. Il., Ady-liget, Damvad u. 7.
Il. dij: Berg Tibor Bp. VII., Verseny u. 4.
I11. dij: Kérmendi Kamillé Bp. XVII., Rhegy, Melcser u. 86.

A nyerteseket a véllalat értesitette s részikre a dijakat at-

adja.

FAERT

A radiovevl beallitdsa ugyanlgy
torténik, mint a hangerd@sit6é. Az R3
trimmerpotenciométerrel allithatjuk
be a legszebb és legtisztabb hangot.

DETEKTOROS RADIO

KETHANGOLTKOROS

NAGYFREKVENCIAS
ELOEROSITOVEL

E radidnak eggyel tobb jo tulaj-
donsaga van, mint az el6z6 kapcsola-
stinak, mégpedig az, hogy sokkal sze-
lektivebb, tehat jobban szétvalaszt-
ja az allomasokat. A két rezgdékort
egy 2X500 pF-os forgékondenzator
hangolja; ebb6l kovetkez6en a két
tekercs is legyen egyforma. (0 10
mm-es ferritrudakon 55—55 menet.)
A C4 kondenzéator értéke 100—470
pF. Foldelés és esetleg antenna al-
kalmazasa azonban most is ajanlatos.
(E késziulék kapcsolasi rajza az 5.
abran lathaté.)

Figyelem! Az integralt aramkor
labair6l a rugalmas rovidzargydr(t
csak a készilék 0Osszedllitdsa utan
szabad levenni, amikor mar minden
alkatrész a helyén van, mert a
TAA320 tipust integralt aramkdr an.
MOS (mosz) aramkorok tipusahoz
tartozik, ami — ha egyik ,labahoz”
kézzel hozzaérink — még az emberi
test villamos tdoltésének hataséra is
tonkremehet. Legkényesebb a G
elektréda. A készulékbe forrasztéas
utdn azonban mar kisebb ez a ve-
szély, mivel a kapuelektrodat (a
rajzon G bet( jel6li) az RI és R2 el-
lenallasokon keresztiil az integralt
dramkor kimeneti tranzisztoranak
emitterével kotik Ossze.

Az ellenallasok, vagy az integralt
aramkor csak akkor cserélhet6, ha
az integralt aramkér mindharom la-
bat egy csupasz rézhuzaldarabbal
néhanyszor korilcsavarva rovidre
zarjuk és ezt a vezetéket el6zetesen
lekdtjik a készulék Gn. hidegpont-
jara (azaz esetiinkben a negativ ve-
zetékhez). Ajanlatos a forrasztasokat
kisfeszultségl, 12 vagy 24 V-os fol-
delt pakaval végezni, vagyis a for-
rasztopaka fém részét egy vezetékkel
jo féldeléhoz, pl. vizcsaphoz koétni.
EU KOVACS SANDOR

(Bp., V. kér. Uttor6- és
Ifjusagi Haz
Radiéépitd szakkore)

KOVETKEZO SZAMAINKBAN

Manyag-csatorna — félaron
Hald-relief

Zavarszlrés

Diszkovécsolas

Manyag siléc

nSzupcr” UE—120

Tukorfény

FET

Integralt aramkorrel

Cseng6 és kotése
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indenkivel el6forduhat, hogy
ezért, vagy azért — mas,

vagy O6nmaga feltéri az aj-

tajat. Példaul: egy pillanatnyi fi-
gyelmetlenség, és a huzat maris be-
csaphatja mogottink az 6nzar6 aj-
tét. S ha a lakasban nincs senki, a
kulcs viszont bennmaradt, bizony
nem marad méas hatra — mint az
ajté felfeszitése. A cilinderzar-be-
tétes ajtoknal még az a veszély s
fenyeget, hogy kulcsaikat &sszeté-
vesztjik mas, hasonld zarakéval. Ez
— kilénosen az esti sotétséghen —
még akkor is megeshet, ha a kul-
csokat megjeldltik. S ha az idegen
zarba dugott kulcsot ingerilten fe-
szegetjik, az konnyen beletdrhet.
Ebben az esetben sem tehetink
mast, csak hogy az ajtot — kozo-
sen — felfeszitjik. Azt természete-
sen megviseli ez a durva nyitasi
mod — s hogy nyomai mihamarabb
eltlinjenek, most az ilyen sérulésd
ajtok  rendbehozatalahoz ismerte-
tink néhany hasznos munkafogast.

(A zarak javitasaval, valamint Uj
kulcsok készitésével lapunk 1966/10.
és 1970/9. szamaiban foglalkoztunk.)
Els6 teendénk a Kkilincsek és ci-
metek leszerelése. A kilincshél ha-
rap6fogdéval huzzuk ki a csapszeget
(1). Ha nehezen menne, illessziink
alulrol a csapszegre az atmér6jénél
kisebb lyukasztét, s egy-két Ovatos
kalapacsutéssel lazitsuk meg, majd
Gjbél probaljuk meg fogdval Ki-
hazni. A csapszeg kihlGzasa utan
hizzuk ki a kilincseket, hajtsuk Ki
a cimereket tarté facsavarokat, majd
azokat vegylk le az ajtorol.
Kovetkezd lépésként az ajtézarat
szereljik ki. A beépitett cilinderzar
rogzité csavarjat hajtsuk ki (2), s a
zérbetétet emeljuk ki (3). A torott
kulcsot lehet6leg lakatossal vetes-
sk ki, mert a razart nyelv( zarat
csak szakember tudja az ajtobdl ki-
venni. Ezutan a zaroperemet rogzité
csavarokat is hajtsuk ki és a zarat
vegylk ki (4).
Csak ezutan

vegylk , kezeléshe”

magat az ajtét. A tokba utott did-
pantokrol emeljuk le az ajtot,s fek-

tesslik asztalra, vagy két székre,
esetleg csomagolépapirral letakart
heverére. Vizsgaljuk meg, nem

hianyzik-e nagyobb darab a sérilt
részb6l. A zar lregébe Ovatosan is-
sink éket, mert igy a repedezett ré-
szek kozotti rések ,kitagulnak”, s
a ragasztot konnyebb lesz azokba
beecsetelni (5). A ragasztashoz eny-
vet, Diszpergumot vagy toluollal higi-
tott Palma Rekordot hasznaljunk.
Az ajtolap ragasztéval bekent sé-
rilt részét fogjuk Ossze két léccel, s
pillanatszoritokkal préseljik 0ssze
(6). A repedések, kiszakadt darabok
helye ezutdn mar alig lesz észrevehe-
t6. Szaradas utan az esetleges kisebb
mélyedéseket késtapasszal toltsik
ki, s ha az is megszaradt, csiszol-
juk simara. Végil a javitott részt
kenjik be festékkel. A kijavitottaj-
tot emeljlik vissza az el6zéleg kissé
beolajozott diépantokra, majd for-
ditott sorrendben szereljik vissza a
zarat is. Az ajtotokon lev6 zarvasat
is szereljuk le, s csak kiegyengetas
utan csavarozzuk Ujbol helyére.

B—s—j
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Szeptember 1-én megnyilt a févaros elsé
a belvaros ezideig egyetlen, mdhellyel Is ellatott barkacsboltja, az V. kér.
dor u. 1. sz. alatt. A SZUV—BEK KTSZ Gj boltjdban Otletes és régvart
elemekben vasarolhaté és sajat munkaval otthon 6sszeal-

ta mar az elsé vevéket is:
lithat6, befejezhet6 szobaberendezés.

Vizszintes: 1. Vegyi jellemz6. 9. Ango-
los egyetértés. 10. llyen csapda is van.
11. Kapaszkodoéhely. 14. Nyomozékutya.
17. Oriasi feszultségegység. 18. Teieajtod
(fabetétes) jele. 21. Felilsé vezértengelyes

motor. 22. Kutatasi terilet. 23. Ezt is tar-
talmaz a plexi. 25. Kubai ital. 26. Nem
6k. 217. Torok vezér Nogradban. 29. Ego.

30. Kotéhang. 31. Visszavagéas kozepe. 33.

Esztergapad része. 34. Jelenlegi. 35 Sar-
lyukaszto. .

Flugg6leges: 1. Urkészftd szerszdm. 2.
Mindenes forgacsologép jele. 3. A leg-

Gjabb Citroen. 4. Ek része. 5. Nem kevés.
6. Tiltott fuvar ,soféril”. 7. Kevert no-
vényrész. 8. Leklzd! az emel6daru. 12
Mellettes betk. 13. Rajta-rag. 15. Befogd
gépelem. 16. Balkani-t6. 19. Csapagyfém.
20. KISZ-tdborhely. 24. Csacsibeszéd. 2s.
Vissza: cim. 32. Nagy madar.
Bekildendd a vizszintes 11,
a fuggdleges 8., 15
Szeptemberi megfejtésink: Tavkioldés.
Olomzar, Perforaci6, Attrakci6. Augusz-
tus havi rejtvényink helyes megfejté-
séért 50—50 forintos vasarlasi utalvanyt
nyertek: Dr. Egly Tibémé, Utassy Jo-
zsef, Laykdé Tivadar, Szildgyi Zoltan bu-
dapesti és Dénes Janos sagujtatui. Ko-
vacs Tamas recski, FaAbidn Zsuzsa pépai,
Schleisz Ilona debreceni. Bodnar Jo6zsef
nyiregyhazi, Horvath Maéria veszprémi
megfejtdink

3 4 5 6

SS., 35. és

7 8

10

13

20 21

23 24

26 27 28

,,lakéaskultara”

. 197011-es és az 1972/2-es, Molnar

— barkécsboltja — egyben
Nagy San-

,,slager” fogad-

Megvételre keresik lapunk példanyait:
Horvath Ferenc (Szombathely, Koztarsa-
sdg tér 26) az 1971/1—2>—3—5-6s, Hajnoczi
Zsigmond (Baja, Pokomyi u. 1011) az
Istvan,
(Sul¥sap, Dézsa u. 5) az 1970/11-es, Ki-
raly alvi Karoly (Balatonkenese Tan-
csics u. 26) az 1970/11l-es és az 1972/2-es
szdmokat, Szab6 LA&szl6 (Sarospatak, Sal-
14! at 35). pedig az Ezermester Kiskonyv-
tar 2. kotetét és a lap 1970/1—9-es sza-
mait.

Eladasra kinalja Kolany Karoly (Bp.
X., Kelemen u. 5) az 1957/2-t61 1970/12-ig,
Berg Antal (Székesfehérvar, Kinizsi u.
3) az 1957/1-t6l 1970/12-ig megjelent sza-
mokat. Csanits Imre (Gyula, Sandor hegy
5.) az 1963—64—65—67—68—69—/0—71-es tel-
jes évfolyamokat és az 1972/1—8-as pél-
danyokat.

Cserére kinalja Csirmaz Joézsef (Bp. XL
Bicskei n. 4) az 1957/6—7-es, az 1958/5—
6—10—11-es, az 1960/7-es, az 1962/5—9—11—
12-es, az 1964/9—l1l-es, az 1965/3-as, az
1966/10—11-es. az 1967/2—4—9-es szamokat,
valamint az Ezermester Kiskényvtar 1-es
szamat, helyettik keresi az 1963/10—11-es
példanyokat és az Ezermester Kiskoényv-
tar 3., 5. 9. koteteit.

*
Juliusi szamunkban a szokottnal

is nagyobb, altalanos elismerési ara-
tott a para elszivot ismertetd cikk.

Szerz@jet és a kitiin6en mi{kddé
mintapéldany tervez6jét, elkészit6-

jét 300,— Ft-os wvasarlasi utal-

vannyal dijazzuk.

Lattuk — s képen
olvaséinknak is be-
mutatjuk a legujabb
Ezermester és Uttord
boltot, amelyet 1972.
augusztus 18-an nyi-
tottak meg Szekszar-
don. a Wosinszky ut-
cai Uj lakotémb fold-
szintjén. Reméljuk
hamarosan megnyilik
a hozz4 csatlakozd
midhely is

HALLOTTUK...

- hat eurdpai szocialista és négy kapi-
talista orszag barkacslapja f6szerkeszt6-
jének véleményét: mit javasolnak konti-
nensiink barkacsmozgclmai nemzetkozib-
bé fejlesztésére. A C*M-folydiratok f6-
szerkesztéinek els6 nemzetkézi tanacsko-
zasat — a ,,Barkéacs 725 kiallitassal egy-
id6ben tartottak. Kitlin6 megrendezéséért
az EM neveben is koszonetunket fejezzik
ki a Népmdvelési Intézetnek.

*
Lattuk, s bizonyara Olvaséink kozul is
sokan lattdk augusztus 16-&n a televizié

,,prizma” cimd miisordban az Aaramiutés
veszélyeit bemutaté film-osszedllitast.

Felhivjuk a figyelmet, hogy az érin-
tésvédelemmel kapcsolatos tudnivalékat
lapunk 1972/6. szdma 23—24. oldalain ta-
lalgatjak az érdekl6dék.

S mindjart meg
b6l kimaradt a Il (kettes) éiintésvédelmi
osztaly egyik valfaja, a fémburkolatd, Il
osztalyl késziulékeké — amilyenek pl. a
centrifugdk. Ugyanabban a cikkben a 23
oldal 1. hasab 2. soradban az ,érintheté**
sz6 helyébe nyomdahiba miatt helytele-
nal kerult az ,érintkez6** sz6.

A témahjz tartozik, hogy az 1972/5. sza-
munk 8. oldalan bemutatott ,,MULTI”
flnyir6 — csakdgy mint barmilyen mas
hasonlé gép — nem hasznélhaté hosz-
szabbrtott, dugasz-kapcsolasu vezetékek-
kel. Hazai érintésvédelmi el6irasaink
ugyanis kategorikusan tiltjaAk a hordoz-
haté késziulékek csatlakozé vezetékeinek
ilyen hosszabbitasat

LATTUK...

is emlitjuk, hogy ab-



KERESKEDELMI VALLALAT

hiradastechnikai alkatrész osztalya

BUDAPEST IX. ULLOI UT 51.

Telefon: 331—1S8, 142—051, 140—061

Radiokhoz, lemezjatszokhoz, televiziokhoz,
magnetofonokhoz és erdsitokhoz:

elektroncsdvek, diddak, szerkezeti alkatrészek, skalalivegek, tranziszto-
rok. szelének, kézi-szerszamok, mégha,jtoszijak, televizio- és gépkocsi-
antennak stb, széles valasztékaval varja a kiskereskedelmi és szolgaltato

vallalatokat.
Egyéni vasarlokat, amatéroket varja az

ALKATRESZ ARUHAZ

Budapest VI., Bajcsy-Zs. Gt 45.
Telefon: 120—827, 121—991. (-)



GYORS-CSAVARKULCS
LEA RIKITVL

A hirtelen kinyitott,
vagy a huzat kivagta
ajtdo konnyen a falnak
Utkdzhet, s azon jol
lathaté  sérilést  ejt.
Szegezzink a fal mel-
letti  szegélylécre egy
gumilemezzel  bevont,
ék alaka fadarabot, s
az meggatolja az ajtd
falnak Utkozését. A fé-
kez6-6k az ajtoszarny
magatél becsukodasat
is megakadalyozza.

CSATORNA-
TISZTITO
KONZERVDOBOZ

Megkezd6datt a
lombhullds, s a meg-
sargult levelekbdl bo-
ven jut az es@csator-
naba is. A tisztitdshoz
megfelel§ hosszUsagu
farudra kb. 50 cm
hosszii  huzallal ~ kos-
sink egy - a csator-
navalyiba illeszkedd
atmérdji  konzervdo-
bozt (a kb. 1 kg-os
doboz mar j6). A rad
végére erdsitsiink tanc-
darabokat, amelyek
hlzéaskor a doboz el6tt
fellazitjadk a valya fe-
nekére ragadt levele-
ket.

HA ROVID A SZEG ...

Nehezen hozzéférhet6 he-
Iyekre (pl. ftGtest, rogzitett
allvany sth. mogott) sokszor
szinte lehetetlen beltni egy-
egy szeget. Segithetiink a
probléman egy megfeleld at-
mérdji (a szegfej méretével
azonos bels6 méretli) csoda-
rabbal és egy abba illeszke-
dé fémraddal. A cs6be telje-
sen dugjuk be a szeget, an-
nak hegyét illesszik a megje-
16t helyre és a kalapaccsal

FEMRUD Ussiink "a cs6be tolt fémrud

végére.

Sz(lk helyen levd csavaranydk meg-
hizésakor szinte minden félfordulat
utan le kell emelni a villas csavarkul-
csot. Kerekitsiik le reszelévei a kulcs
egyik villajanak sarkat, s akkor a csa-
varanya meghtzéasakor a kulcsot nem
kell teljesen leh(zni, az anélkil is to-
vabb fordithaté. De igy - természete-
sen - kevéshé fekszik fel, ezért a gom-
bélyitett kulcsot végs6, erés meghlzas-
kor ne hasznaljuk!

GORDIUSZI PENGE

Ha munkank soran gyakran kell
zsineget rovidebb, hosszabb darabok-
ra vagnunk, célszeri segédeszkdziink
lesz ez a zsinegvagd. Osszeallitasakor
egy lécdarabot egyharmadanal fel-
melységig réseljink be, s erdsitsiink
oda egy borotvapengét. A lécet koz-
darab réaszegelése utadn csavarozzuk
a falra - a zsineggombolyagot a
vago alatt belitott szegre akasszuk.
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A TANCSICS KONYVESBOLT AJANLJA:

. Bizdm Gyoérgy—Herczeg Janos: JATEK ES LOGIKA 8 FELADATBAN 36— Ft
. Callmayer Ferenc—Rojké Ervin: HETVEGI HAZAK —NYARALOK e eeneaen e 48— Ft
. KRESZ VIZSGAANYAG ... . 26— Ft
. Lambert Miklés: TIRISZTOR-ATLASZ 59— Ft
. Magyari Béla: DIODA-ATLASZ 60— Ft
. Magyari Béla: ELEKTROTECHNIKA MINDENKINEK - 39— Ft
. Marton Pal—Simon Pal—Szanté Miklés: CSALADI HAZAK MUSZAKIBERENDEZESEI  .menreeens 27,50 Ft
. Obadovics Gyula: MATEMATIKA 62— Ft
. Dr. sidé Ferenc: EZT KELL TUDNI AZ AUTOVEZETOI VIZSGAN ... 26— Ft
. Sclilenzih K : RADIOEPITES (A kapcsolastél a késziilékig) 39— Ft
........... pld. Sekowski, S.: GALVANIZALJUNK OTTHON U,— Ft
........... pld. Trost G.: MODELLVASUT (Jarml(ivek, palyaberendezésekkapcsolastechnika) 38— Ft

A felsorolt mivek egyenként is megrendelheté6k. 100— Ft felett portémentesen
szallitunk, 160,— Ft felett négyhavi részletfizetési kedvezményt adunk. Kérjuk a
hirdetést kitolteni, kivagni és megfelelé bélyeggel elldtott szabvany méretl bori-
tékban ciminkre feladni.

CIMUNK: TANCSICS KONYVESBOLT
Budapest VII., Lenin krt. 17. (—)

MEGRENDELGO NEVE: e eninnes
PONTOS CIME: oottt ienes
SZEMELYI IG. SZAMA (csak részletrendelés esetén):

VASAROLJON

BUDAPESTIitk >1 ~ ; wiVALLALAT

HASZONARU BOLTJAIBAN!

Olcson kaphatdk: Epitkezési vasanyagok A haszonaru boltokban vasarolhato
Szinesfém anyagok anyagokrol  részletes felvilagositast
Faladak, faanyagok nyujt
Fémhordok
Textilaruk
M(ianyagok
Ujsagok, dobozok
Natronzsakok
Jutazsakok
Uvegaruk Budapest, VI., J6kai tér 6.

Boraruk Telefon: 123—129,
Gumiérak stb. (—)



furfangos mese régismert: a
A gazda kecskéjével kiment a
foldre és hazafelé szedett egy
kosar kaposztat. Csapdajaba ejtett
egy farkast, szijat tett ra és azt is
magaval vitte. Hazafelé igyekezvén
igy értek el a patakhoz. A cs6nakban
azonban csak két hely volt. Hogyan
|:| juthat mégis épségben at a kecske

A FARKAS A KECSKE ESZ!

ESZIA KECSKET T A KAPOSZTAT
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NYOMVA TARTAM

aJOBB! « MEG JOBB! « MEG JOBB! « ME

MEG JOBB! -«

MEG JOBB! -

MEG JOBB!

Agerch, afarkes, akecde ey a kagooszta...
ELEKTROMOS JATEK

meg a kaposzta? Hiszen ha a kecske
egyedil marad a kaposztaval, meg-
eszi azt. Ha a farkas és a kecske
marad a gazda nélkil, akkor meg a
farkas falja fel a kecskét.

J6 néhany barkacskényvben, hir-
adastechnikai szakkdnyvben szere-
pel ,a gazda, a farkas, a kecske meg
a kdposzta” rejtvényt megoldo elekt-
romos késziilék kapcsolasa, miiké-
dése, tobbnyire sok kapcsoléval es
tobb jelfogdval.

EZ A KAPCSOLAS
EGYSZERUBB

és konnyen beszerezhet6 alkatré-
szekbdl épithet6 meg (A). Hozza
minddssze négy kettds atkapcsolom,
egy oldégonrvbra és 10 darab zseb-
lampaizzora van szikség. A Kisszi-
mulator (a ,,dontésprobléma” szem-
léltetésére) a csepeli Kossuth Lajos
Gépipari Szakkdzépiskoldban mar
hosszabb ideje jol mikdédik. Meg-
épitése és hasznalata kicsinyeknek
és nagyoknak egyarant hasznos
szorakozas.

El6szér nézzilk meg az egyszerd,
kiindulasul szolgalé kapcsolast (1.
abra), amelyen kovethetd, hogy ha
a gazda nélkal marad valamelyik
parton a farkas és a kecske, illetve
a kecske és a kaposzta, a megfeleld
jelzdé ég6 kigyullad. J6 lenne tovabb-
fejleszteni a kapcsolast és jelezni,
hol tartézkodik a gazda, a kecske, a
kaposzta és a farkas?

Ha az egyszeri (harom Kivezeté-
ses) atkapcsolok helyett a kereske-
delemben kaphat6 kettés (hat ki-
vezetéses) atkapcsoldkat .épitiink be,
agfillanatnyi helyzet négy-négy ég6-

el szemléltethet6. igy nincs szik-

kdltséges jelfogokra sem. A tel-
jes kapcsolast a 2. dbra mutatja. A
kett6s atkapcsolok segitségével be-
mutathatd a mindenkori helyzet, a
,dontés” menete tehat jol kovet-
hetd. A kijelz6ket (farkas eszi a
kecskét, illetve a kecske a kaposz-
tat) az elsé valtozatnak megfeleld-
en megtarthatjuk, de a két kiveze-
tést ossze is kapcsolhatjuk és egyet-
len vords égét, vagy cseng6t hasz-
nalhatunk a ,,hibas dontés” jelzésére.
Hiszen ha a hibajelzést észrevessziik,
elég egy pillantds a kivilagitott ala-
kokra, maris latjuk, hol kovettiink
el hibat.

A ,szallitas” alatt azonban — mi-
vel a kapcsolok mozgatasahoz idére

van szilkség, s két-két kapcsolo
egyltt mozgatdsa nehézkes — egy
idére megjelenne a hibajelzés is és
a jatékost zavarja. Ezért a négy
kapcsolét miikodtetd egyik kezink-
kel a szakitogombot be kell nyomni
és a szallitas alatt nyomva tartani.

Kis készllékink el6lapjat (vagy
a szekrény ablakat, amelyben ké-
szulékink villamos részét helyez-

tik el) az a képen lathatéhoz ha-
sonlora alakithatjuk ki. A ,patak”
mindkét partjan ablakokat vagjunk
ki, amelyekbe a gazdarol, a farkas-
rol, a kecskérdl és a kaposztarol ké-
szitett szimbolikus pauzrajzot, vagy
diaképet helyeziink. Megvilagitasu-
kat a mogottik elhelyezett kis do-
bozkdba szerelt (hogy a tobbi ab-
lakhoz ne jusson a fénye) izzdélam-
pakkal biztosithatjuk (B). Az izzdk
a tapegységtdél fliggden (1,5, 3 vagy

45 V-os zseblampaelem) 15, 25
vagy 3,5 V-osak lehetnek.

Ha a patak kornyékét vilagos
pasztellszinekkel kifestjik (falusi

haz az egyik oldalon, erdd, bokros
rész a masikon) szimulatorunk izlé-

ses is lesz. Ha jatékunk elkészilt,
akar ,/megoldaskeres6 gyorsasagi
vetélked6t” is rendezhetiink.

Bangha Jdézsef
Budapest
vasarlasi

otletdija 200,— Ft-os

utalvany.



Az alapgép

kozel 4M alkatrészbdl all, a tulajdonkép-
pen egy faeszterga (B). A f&étengelybe
szoritott meneszt§ és a forgdécsics ko-
zotti maximalis csiicstavolsadg 280 mm. A
csucsok &gy feletti magassadga ugyan M
mm, de csak 140 mm legnagyobb &atmé-
réji nyersanyag foghaté koézéjuk. A mo-
tor tengelyére, valamint a gép f6étenge-
lyére erésitett ékszijtarcsdkkal harom
sebességfokozat — 1SM, 22*0, és SIM ford/
perc érheté el, ami a kulénféle faanya-
gok megmunkalasakor elényds. A féten-
gely — a kupos befogéhuvely fel6li —
végének csapagyazasat tamaszté golyds-
csapaggyal egészitették ki, Igy a ten-
gelyirdnyba hat6é er6t ez a csapagy fog-
ja fel. A régi allécsucsot ipari Kkivitell
forgoécsucsra cserélték.

Az esztergaba jol beszoritott keményfa
megfeleléen élezett késsel rendkivul Jol
vaghato6, forgacsolhaté, a motor még
nagy fogas esetén sem lassul, nem erél-
kodik.

A géphez mellékelt hasznélati és szere-
Iési utasitds ugyan nem tanéacsolja a mU-
anyagok esztergalasat, de a gyakorlat-
ban, 6vatosan, kis fogasokkal mianyagot
is jo eredménnyel munkéaltunk meg.

Megvizsgaltuk

A1 BT Hosof

Az 1969-es 06szi barkacskiadllitason a Kéziszerszamgyar Precizios
gyaregységének akkor még Variamax 550" elnevezés(i barkacsgépé-
nek prototipusa méltan keltett nagy érdekl6dést. A ,bemutatkozas”
utan a gyar felkészult a sorozatgyartasra, mikdzben nemcsak a gép
neve valtozott meg (UNIVERZALIS BARKACSGEP 550-re), hanem
a gép szerkezetén is tobb. célszer(isit6 mddositast hajtottak végre.
Lapunk 1970 S. szamaban bemutattuk a gép egy prototipusat. Most
viszont a szerkesztéség kisérleti mdihelyében tartésan vizsgalt, to-
vabbfejlesztett barkacsgép (A), az ..UB—550" hasznalata soran szer-
zett tapasztalatokat adjuk at olvaséinknak.

K6sz6rligép

Az eszterga néhany perc alatt koszordG-
géppé alakithaté at, s univerzalis ten-
gelyére acélhuzalb6l készult korkefe és
rongykorong is felerGsithet6. E tartozé-
kokkal fémfellletek tisztithaték, poliroz-
hatok (C). A gép forgd részeit szilard,
hatdsos védéburkolattal lattak el, amely
az esetleges balesetek ellen hathatés vé-
delmet nyuajt. Ha felszereljuk a koszo-
rliasztalt és a furdhegyet tarté prizmat,
a legklulonb6z6bb fardéhegyeket is meg-
élezhetjuk (D).

Korfurészgép

Ez a gépvaltozat is percek alatt szerel-
het6 o©ssze, hiszen az esztergagép két
tartésinére csak az asztalt, a fétengelyre
pedig a flirésztarcsat kell felerésitentnk.
(E &abrankon a felszerelt korflirészgép
lathat6. A képek szamozasa a géphez
mellékelt hasznalati utasitds alkatrész-
jegyzékére utal.) A vagasi mélység az
asztallap menetes tartészaraival és a ro-
vatkolt anyakkal szukség szerintire al-
lithaté be. Az asztallap szogben is dont-
het6, igy a géppel nemcsak merdélegesen,
hanem #5°-ig tetszés szerinti szogben is
flirészelhetink. Ha a flirésztarcsat finom-
fogazasura cseréljuk, a géppel mianyag
lapokat, idomokat is vaghatunk. Koény-
nyu-, és szinesfémek daraboldsdhoz ma-
sik, mégpedig maz. 125 mm atmérdjd,
ritka fogazasu tarcsa szikséges, de a
fémanyagokat — kulondsen kezdéskor —
6vatosan, lassan toljuk el&re.

Tobb egyforma darab egymasutan! fi-
részelésekor a munkadarabok szélességét
a vezetdsinnel Allithatjuk be pontosan.



Ezt kulondsen illesztések, faszerkezeti
kotések készitésekor alkalmazhatjuk el6-
nyoésen.

- V4 -7 77 7
Vibracios flrész

Ha a korflirészgép asztalat leszereljuk,
a gépet rovid idé alatt vibraciés, vagy
masképp, rezgd, kiszuro-flirészgéppé ala-
kithatjuk at, amivel €—8 mm vastag fa-,
vagy muanyag lemezeket, megfelel§ fG-
részlappal pedig 2 mm-es vastagsagig fé-
met is vaghatunk. A hasonlé barkéacsgé-
pek zéméhez viszonyitva, az UH 550 el6-
nye, hogy szorité huvelyébe barmilyen
tipusu, 08— mm vastagsagu vibracios
flrészpenge befoghato.

Tarcsas csiszologép

Ezt a valtozatot az asztal vizszintes el-
forgatasaval és hosszabb tartészarak be-
csavarasaval alakithatjuk ki. A héarom
fordulatszam lehet6sége ilyenkor is hasz-
nos, hiszen a kulénb6zé anyagok ke-
ménységéhez igazoddan a csiszolétarcsat
mas-mas fordulattal kell meghajtanunk.
Megfelelé csiszolopapir, UL csiszolévaszon
alkalmazasaval fa (F), fém és mianyag
egyarant csiszolhato6.

Allvanyos farogép

A farogéppé Aatszerelése ugyan Kkissé
hosszabb ideig tart, mint mas valtozato-
ké, de a gép teljesitménye (1600—2680
fond/perc kozott) feledteti velunk ezt a
kevés tobbletmunkat. A meghajtott féor-
s6t kilenc kulénb6z6 fordulatszammal
mikodtethetjuk, a munkadarab anyaga-
hoz igazodva. Ezt a végtelenitett gomb-
szij teszi lehetévé, hiszen alkalmazasaval
az ékszijtarcsak hornyait nemcsak Iép-
cs6zetesen, hanem e sorrendtél eltérGen,
tetszés szerinti variaciéban is hasznal-
hatjuk. Negativ tapasztalatunk viszont,
hogy a szijvezetd tarcsa anyaga nem so-
kaig viseli el a (tulsdgosan) feszesre
allitott szij nyomoéhatasat és a tarcsa fu-
rata rovid id6 alatt kikopva, a szijat mar
nem vezeti biztonsadgosan. (A kévetkezd
sorozat gyartadsanal ezt a hibat ki kell
klisz6bolni.) Az allvanyos farégép a pon-
tos furatok készitésére alkalmas (G).

Teljesitmeny adatok

A meghajtémotor (H) ,,C2 762 T7/C” ti-
pusu. D V, 5 Hz fesziultség mellett, 550
W teljesitmény leadasara képes. 2900
ford/perc-es alapfordulatszama 1600 és

3100 ford/perc kozott valtoztathaté. Az
ezermestereket A&ltaldban a barkéacsgépek
teljesitményeinek végsé hatarai érdeklik.
Lassuk tehat a legeket.

Esztergapad: faanyag atméré 140 mm,
hosszGsaga 280 mm.

Furégép: befoghaté faré atmérdje 10
mm, a farhaté lyuk mélysége 50 mm.

Korflrész: fa 50 mm (180 mm &atméré-
ja tarcsa esetén), mlanyag lemez 20
mm, szines- és konny(fém 5—6 mm vas-
tagsagig vaghato.

Lyukflirész: fa- és mulanyag lemezek
6—8 mm, koénnyl- és szinesfém lemezek
2 mm vastagsagig vaghatok.

Az UB 550 garancialis és azon tuli ja-
vitdsa rendezett. Hiba kozlése esetén a
gyar (Kéziszerszamgyar Preciziés Gyar-
egysége, Bp. X. Kapolna u. 27—25.) szak-
embere a helyszinen héaritja el az aka-
dalyt, de az Uzembe beszallitott gépeket
is gyorsan megjavitjadk. Ugyancsak a
gyartol szerezhet6k be a szikséges pot-
alkatrészek is.

A gép ara (teljes felszereltséggel 8950
Ft), ugyan nem kevés, de teljesitményé-
hez viszonyitva, relative a legolcs6ébb
barkéesgép! Persze f6ként kismuhelyi,
szakkori hasznéalatra, amilyenben mdhe-
lyinkben is kitlin6re vizsgazott!



faforgacslapbol

Aligha van lakas, amelyikben ne lenne helye még egy-két kisebb méretld szekrény-

kének,

olcnak vagy asztalnak. Am azokat csak szerencsével vasarolhatjuk meg a bu-

tordruhazakban, mert méreteik ritkdn igazodnak a lakas adta lehetéségekhez. Ezért
az ilyen berendezési targyakrél vagy lemondunk, vagf/ azokat magunk készitjuk el.
ele

A sajat er6bdél elkészitésben rendszerint akadalyt j

nt a sziukséges deszkdk hianya.

Ritk&dn kapni kell6 szélesség(i darabokat, arrél pedig sokszor megfeledkeztiink, hogy a
faforgacslapok is megfelelnének céljainknak,... sét! (A buatorgyarak buatorlap helyett
méar J6 néhany éve altaldban ezt az anyagot hasznéljak.) A faforgéacslapok egyes tu-

lajdonsagai viszonylag jobbak a deszkaénal, hiszen nem

repednek, alig vetemednek,

szilardsaguk is majdnem egyenérték( a deszk&déval. Felhasznaladsuktél taldn azért ide-
genkedink, mert nem ismerjuk eléggé azokat az apr6 munkafogasokat, amelyek nél-

kil nem alakithatjuk ki az egyes

darabok szilard kotését.

Ezért adunk most a for-

gacslapok megmunkéalasaihoz — reméljik hasznos — tanéacsokat.

MIRE UGYELJUNK?

A kisebb buatordarabok készitésé-
hez altaldban a 19—20 mm vastag
faforgacslapokat hasznaljuk. Ha ha-
harom rétegli, kozepes térfogatsu-
lyG  (400—800 kg'm:-es) faforgacs-
lapokat vasarolunk, azok szin- és
hatoldalat nem sziikséges kulén bo-
ritanunk, mert a felUleteiket alkotd
15—25 mm vastag falemezeket
csak csiszolnunk, majd lakkoznunk
kell. Ha szinfurnérral, dekorit le-
mezzel, vagy mibd6rrel szeretnénk
beboritani a buatordarabot, akkor
egyrétegli faforgacslapot vasarol-
junk, mert az olcsobb.

A ragasztashoz glutinenyvet (b6r-,
és csontenyv keverékét) hasznaljunk.
Szerkezeti elemek enyvezésekor pu-
hafahoz 35—40% bé6r, és 45—50%
csontenyv, keményfahoz pedig 45—
50% b6r-, és 55—60% csontenyv
keverékét oOmlesszik 0ssze meleg
vizben. Az enyvhez csak kevés vizet
toltstiink, s az 0mlesztést 70—75 C°-

30

on veégezzik. Hasznalhatunk Disz-
pergum—U ragasztét is, azt nem
kell melegitenink. Am a Diszper-
gumot se higitsuk fel nagyon, mert a
faforgacslapok élei és az egyrétegl
lapok feliletei a deszkanal érzéke-
nyebbek a nedvességre, s megduz-
zadhatnak. A lapok megmunkala-
sdhoz a szoké&sos famegmunkélo
szerszamok szikségesek.

ELEK LEZARASA

Az egyes alkatrészek éleit szegé-
lyezéssel védjik, mert az élek a fa-
forgacslapok legsériilékenyebb részei.
Az alkatrész védd&szegélyének mi-
lyenségét az oOsszeallitas utan el-
foglalt helye és szerepe alapjan
dontsik el.

A bltor nem lathaté éleit, ame-
lyek nem, vagy alig sérilhetnek
meg — elegendd csak belakkozni.
E mivelethez szintelen nitrolakkba
keverjink dextrinport és e keve-
rékkel tomitsik el a faforgacslap

Csinald magad!

éleinek likacsait. A buator kevéshé
igénybevett, de lathatd helyen levd
éleire ragasszunk furnércsikot (2).

Asztallapoknal, szekrényajtéoknal
megfelel a faforgacslap élére fel-
enyvezett sima szegélyléc is, de a
szilardsag érdekében jobb, ha az
élekre mélyitett szegélylécet ra-
gasztunk (2). Am ez az élfedési mad
nagyon munkaigényes, s Kkisebb
munkadarabokon ne is alkalmaz-
zuk. A szegélylécet slr(infoly6 enyv-
vel ragasszuk az élre. A faforgacs-

lap éle — er6sen nedvességszivd
tulajdonsaga miatt — felveszi az
enyvben levd vizet, s megduzzad.

Ezt még s(rd enyv hasznalataval
sem kuszdébolhetjik ki. A szegély-
lécezett darabot hagyjuk teljesen
kiszaradni, majd a lapot és a lécet
csiszoljuk egy szintbe. Ha tirelmet-
lenkedink és nem varjuk meg a
teljes szaradast, akkor csiszolas utan
késébb a faforgacslap vége beszarad
és a szegélyléc mentén horpadas
keletkezik (3). Enyvezés el6tt a da-
rabokat melegitsik el§, s feluleti-
ket csak azutan kenjik be enyvvel.
A munkadarabot 1—3 dra hosszat
szoritsuk 6ssze. A szaradési id6 1—3
nap. Arra azonban (gyeljink, hogy a
szegélylécek évgydlridi a faforgacs-
lap sikjaval koézel parhuzamosan
fussanak.

KOTESEK

A faforgacslapokbdl  kialakitott
batorok darabjait a megszokott ti
kotési maddoktol kissé eltéréen erd-
sithetjik Ossze. Ezt az anyag szer-
kezete teszi szlikségessé. A természe-
tes faanyag rostiranyban kell6 szi-
lardsagu, viszont a faforgacslap rost-
irdinyban nem lehet szilard, ezért pl.
fecskefarkos kotést faforgacslapokon
soha ne alkalmazzunk.

El-élhez er6sitésekor mindkétda-
rabot hornyoljuk fel kb. 10 mm mé-
lyen és 5 mm szélesen. Az egyik lap
hornyaba enyvezziink 5 mm vastag
rétegeltlemez csikot vagy kemény-
fat. Az Un. idegencsap 10 mm-rel
legyen hosszabb a falapok szélessé-
génél. Ezutdn a masik darabot s
kenjik be enyvvel, majd nyomjuk
a csapra, s egy-két kalapacsitéssel
jol nyomjuk a masik darabhoz (4).
A kiallo csapot flirészeljik le.

Az él-laphoz torténd &sszeer@sitést
legegyszeriibben kdldokcsapokkal ké-
szithetjuk el (5). Ehhez hasonld, am
nagyobb terhelést is elvisel§ kotési
mod az idegencsapos 0sszeerdsités

(6). A hornyokat célszerl asztali
korflirésszel kialakitani. A flirész-
gép asztallapjat uagy allitsuk be,

hogy a tarcsa csak 5—6 mm-re all-
jon ki. Igy a hornyok azonos mély-
ségliek lesznek. Szélességiket a gép
vezetdsinjével szabalyozhatjuk. Nagy
szilardsaglu kotést biztosit a dara-
bok egymasba mélyitett illesztése.
Az iyen kotés kialakitasa elég ko-
rilményes, ezért csak nagyobb bu-
tordarabok készitésékor alkalmaz-
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parkettaszegélyléc

csiszolva

teljesenkiszaradra

zuk (7). Az allithaté asztald korfi-
rész e munkat is megkonnyiti, igy
a horony kivésésekor csak arra kell
fokozottan dgyelniink, hogy a hor-
nyot ne mélyitsik ki tulsagosan.

Elek derékszdgl illesztésekor
sem alkalmazhatjak a fecskefarkos
kotést. Viszont ha a lapok éleit 45°-
osra reszeljik le, az alkatrészeket
csak ragasztassal is 0sszeer@sithet-
juk (8). Az egymasra helyezett fe-
luleteket pontosan reszeljiuk sikba,
mert ez a kotés csak igy lesz szilard.
Ezutdn a gondosan megmunkalt fe-
lileteket kenjik be ragasztoval és

nyomjuk egymasra. E kotési mod
hatranya, hogy az d&sszeragasztott
darabok széradas kozben elcslsz-

hatnak,
nyolult.

A darabok elcstszasat koldokcsa-
pokkal akadalyozhatjuk meg (9). Ar-
ra azonban dgyeljink, hogy a kol-
dokcsapok a 45°-osra lereszelt élek-
re merdlegesen alljanak, mert a csa-
pokat csak ugy tudjuk szilardan a
faforgacslapokba ragasztani. Akol-
dokcsapokat 6—8 mm atmérdji ke-
ményfa rudakbol vagjuk le. A csa-
pok lyukait mindig a 45°o0s élek
kdzépvonala mentén készitsik el.
A fenékfuratok mélysége 6—8 mm,
a csapok hossza 12—16 mm legyen.

A koldokcsapok fészkeit nem
kénny( pontosan meghatarozni és
kifarni, ezért viszonylag egyszer(ibb,
ha keményfa-léc csapot hasznalunk
(10). E megoldasnal csupan egy-egy,
I—6 mm mély arkot (hornyot) kell
készitenink mindkét alkatrész élé-
be. A tovabbiakban az élkdtéshez
hasonldan végezzik az alkatrészek,
Osszeerdsitését. E kotéseket lathatd
helyeken, pl. szekrényoldalak és a
tet6lapok 0sszer@sitésekor is alkal-
mazhatjuk.

rogzitésik pedig elég bo-

Ha a vizszintes lap teteje vagy al-
ja hasznalat kdzben nem latszik, a
fenéklapba véssiink egy 5 mm szé-
les és 6—7 mm mély hornyot. Az ol-
dallap kilsé része a fenéklap aljaig
nyuljon, kozepébe pedig vésslnk
egy 10 mm széles hornyot. Az oldal-
lap belsé részéb6l — a végétdl sza-
mitva — vagjunk le kb. 14 mm-t. Ha
ezutdn a két darabot egyasba illesz-

Utkdzésgétlé gépkocsiajtora

Ha a gépkocsinkkal sz(ik helyen parkolunk,

el6fordulhat,

hogy az ajté kinyitdsdhoz nincs elegend6 hely, s ezért a ko-

csiajt6 a szomszédos autdhoz fltédhet.

Megel6zhetjuk a gép-

kocsi sérulését ha az ajtékra Utkdoz6 gumikat szerelink.

lagyacél

lemezbél

hajlitsunk U-alakd szegleteket,

majd a

szemben |év6é szarakat furjuk at. Az egyik furatba vagjunk

menetet,

a masik lyukba pedig forrasszunk kis fémcsapot.

A gumilttkéz6t a 10 mm vastag gumilapbél vagjuk ki és csi-
szoljuk kuposra. A gumikorongot Palma Rekord-dal ragasz-
szlk a fémcsapra. A kész utkozésgatlét kis hernyoécsavarral
szoritsuk a gépkocsi ajtajara.

otletdija 50,— Ft-os vasarlasi utalvany.
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szik, mar szilardan allnak az al-
katrészek (11). Ezutdn enyvezzik
0ssze a faforgacslapokat.

A sarokléces kotés dekorativ di-
szit6 eleme lehet a készulé butor-
nak. E megoldasnal a faforgacsla-
pok élébe és a saroklécek oldalaba
vésink 5 mm széles és5 mm mély
arkokat. A keményfa sarokléc ar-
kaiba enyvezzink egy-egy 5X10
mm-es keményfa lécet, majd az ol-
dallapokat is ragasszuk a saroklé-
cekhez (13).

KERETSZERKEZETEK

Faforgacslapokbdl nemcsak tomaor
alkatrészeket, hanem kereteket s
készithetink. Ezaltal a darab suO-
lyat is lecsokkenthetjik, s lényege-
sen kevesebb anyag is szilikséges.
Az ezermester-, és a barkéacsboltok-
ban idegiként kaphato ,léc’-méretd
(keskeny) egyrétegli  faforgacslap
hulladék, ami e célra kitin6en meg-
felel. A keretszerkezet alkatrészeit
ugyancsak arok-, vagy koldokcsa-
pokkal er6sithetjuk 0ssze (14). A
keret kils6 éleit élszegélylécekkel,
a belsé éleket pedig — a betétlap
mellett — parketta sziegélylécékkel
fedjik le —, ugy azok diszitik is a
munkadarabot.

BUTORVASALASOK

A faforgacslapokbol készitett bu-
torok egyik legjobban igénybevett
része az ajtd, s annak is az a része,
ahova a csukléspantokat szereljik.
Mivel a forgacsalapoknak nincs
szalirany( szilardsaga, a csavaro-
kat is gyengébben tartjak, mint az
azonos vastagsagu deszkak. Hogy a
facsavarok jol tartsanak, a csuklos-
pantok helyére el6z6leg épitsiink a
forgacslapba fenyéfa betéteket (15).
A zongora-csukldspéanthoz azonban
felesleges a léchetét, mivel az a fa-
forgacslapnak egyenletesen elosztva
adja at a terhelést. Azonban akkor
is a szokéasosnéal hosszabb facsava-
rokat hasznaljunk és azokat behaj-
tas el6tt kenjik be sird enywel.
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