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Minél frissebb évjarata a lakés, a fur-
ddszoba alapterilete ann&l Inkabb zsu-
gorodik. Ezért, kulondsen- a nagy csala-
doknal (5—Cszemély) féként reggel ,,do-
got” idéz el a csaladtagok tisztalkoda-
sa, hiszen a furdészobat egyszerre csak
egy személy veheti igénybe. Két személy
is tisztalkodhat egyid6ében, deh&t nem il-
lik, s aki zuhanyozik, barmilyen dvatos
is, 6hatatlanul szétfrocskdli a szappanos
vizet.

A elmképunkon lathaté kullds tuspa-
ravan hasznalata esetén mindez kikisz6-
bolhetd, ugyanis a furdészobaban a fir-
dékad folé félkérivben szétnyithatd és
als6 végével a furdékaddba 16g6 md-
anyag fuggonnyel nemcsak a tusolé sze-
mély szeparalhaté el, hanem a frocskold
viz is.

ANYAGSZUKSEGLET

1db WXWX3 mm-es vorosrézlemez,

1 db 180X130X3 mm-es voOrdsrézlemez,

1 db 130X20X3 mm-es voérdsrézlemez,
1db I3»X HXI-i mm-es vordsrézlemez,
1db SS mm hossza, 8 mm-es vOros-
réz,
1€ db 1400 mm hosszG, O 8 mm-es voros-
réz,

3 db 2 mm vastag alatét (vérosréz, alu-
minium, sargaréz, vagy mduanyag)

4 db 1XSO-es facsavar (sdrgaréz, voOros-
réz, aluminium),

2 db horog,

valamint 230X800—220 cm-es mianyag

folia (kulonb6z6 szinekben kaphat6) és
11 db ponyvalyukszegély.

ELKESZITESE

A furdék&d hosszirdnyu felez6 magas-
sdgdban, a fal sikjan Jell6juk ki azt a
pontot, amely a csalad legmagasabb tag-
Janak magassdga + 30 cm. Ezutdn a 3
mm vastag lemezbdl alakitsuk ki a fal-
ra rogzitendéd U alaka kengyelt (1), majd
jeldljuk ki a tengelyfurat, a lekerekftés,
tovabbéa a falra rogzitéshez szikséges fu-
ratok helyét is. Az V alakdra meghajli-
tott lemez szarai kozé tegyunk a belsé
nyilasdval azonos vastagsagu fat, készit-
sik el a tengelyfuratot, majd a fat kivé-
ve, a rdgzité lyukakat is, s végul a rajz
szerinti méretre és forméara alakitsuk Kki.
A forgd kengyelt (2) szintén U alaklra
hajlitsuk meg. (Mindkét kengyel hajti-
tdsdnal lehetéleg tartsuk a méreteket).

Szabjuk le méretre a furat magasitd
(4) és az Utkdz6 (5) lemezt. Az Utkézd
lemezen jeléljuk Ki a szegecseléshez
szikséges 2 mm-es és a fuggénytartd ru-
dak 8 mm-es furatait. Ezutan helyezzik a
kengyel als6 lapjanak belsé fellletére a
furat-magasitét, alsé lapjara az utkozé
lemezt, parbuzamszoritékkal fogjuk 0sz-
sze (egyméas folétt parhuzamosan), ké-
szitsuk el a szegecslyukakat, majd sar-
garéz- vagy aluminium szegecsekkel
rogzitsik a lemezeket. A forgé kengye-
len (2) jeloljuk ki a tengelyfuratot és a
lekerekftés fvét, majd a belsé nyflassal
azonos vastagsagu fat betéve farjuk ki a
tengely és a fuggonytarté rudak fura-
tait. Végul a rajZ szerinti méretre és for-
méara alakitsuk ki.

Kovetkezd lépésként készitsik el (eset-
leg esztergdltassuk) a peremes csapot
(3), melynek végébe (a sasszeg befoga-
dasara), farjunk 3 mm atméréji lyukat.
Szabjuk le a fuggdnytarté rudakat (8),
s valamennyit a rajz szerinti méretre
hajlitsuk meg, s készitsik el a fuggony-
karikak lyukait is. A végeken enyhén
kerekitsik le.

OSSZESZEREI.ES

A kivalasztott magassagban a falon je-
16ljuk meg a tartékengyel (1) rogzité
furatainak helyét, s farjuk ki a mianyag
tiplik befogadasdhoz szikséges lyukakat.
A tiplik behelyezése utdn a kengyelt 8X
50-rs facsavarokkal rogzitsik a falra. A
forgékengyelt (2) a peremes csappal (3)
kapcsoljuk o6ssze, de a két kengyel koze
tegylnk egy-egy alatétet (4). A csap vé-
gére is tegyunk egy alatétet, s sasszeg-
gel rogzitsik.

Mér csak a mianyag fuggény felerdsi-
tése maradt bétra. Célszerii a mdianyag
foliat feltil 23—30 mm szélességben egy-
szer visszahajtani, s e szegélybe (szél-
t6l szélig) 30 cm-enként egy-egy pony-
valyukszegélyt rogziteni. A ponyvalyuk-
szegélyen és a rad furatan atfizott, ova-
lisdn meghajlitott 2 ram atmérdéjd voros-
rézhuzal biztonsdgosan tartja a féliat.

A két szélsé rudat nyitott helyzetben
rogzitenunk kell. E célb6l a szétnyitott
rudak végeitdl kb. 16 em-re er6sitsink
a falba (jobbra és balra is) egy-egy
kampésszeget olyan magasan, hogy a
rudakat kissé megemelve, azok sajat su-
lyuknal fogva, a kampéban maradjanak.

A rozsdasodas elkerulése végett valasz-
tottuk a vorosrézanyagot (vagy az alumi-

niumot), de azok hasznalata esetén is
elényés, ha az alkatrészeket csiszolas
utan szintelen

lakkal bevonjuk, esetleg
eloxéltatjuk. ~ [ M. K.
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HROP

oszcillator

" A nagymérték( technikai fejlesz-
téssel kialakitott modem erd@sit6-
elemek és alkatrészek szabad wutat
biztositanak a korszerlibb és igy a
régieknél bonyolultabb 'aramkdrok
elkészitéséhez is. Példaul egy-két éve
még kilonlegesnek szamitottak a
BFY 33, BFY 34, BC 107, BC 108,
BC 109 stb. szilicium alapanyagu
tranzisztorok — ma pedig mar a ki-
lonféle kapcsolasok mindennapos
elemei.

Azonban a FET és MOS—PET-fél-
vezetds varikap-diodas és mas kor-
szer( alkatrészekkel épitett aramkd-
rok javitdsahoz a hagyomanyos bar-
kacs miszerpark kevésnek bizonyul.
A korszer( készulékek csak korsze-
ri moszerekkel és szerszdmokkal
javithatok.

A grip-dip oszcillator a radiésok
korében ismert és gyakran hasznalt
mszer. Népszer(iségét egyszer(, és
mégis sokoldalt voltanak készdnheti.
Sokféle valtozata latott mar napvila-
got. Fejlédésére jellemzbek az egyes
id6szakok er@sitd eszkdzei. Készilt
elektroncsdves és tranzisztoros meg-
oldasban is. LegUjabb, térvezérlési
tranzisztoros véltozata mar alkalmas
az em litett korszer( kapcsolasok mé-
résére is — ezért részletesebben is-
mertetjik.
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G.D.O.
(grip-dip-oszcillator)

Korszerd miszerek &ramkori fel-
épitésénél fontos szempont a kilén-
féle bdvitési lehet6ség. A mdszer
alaparamkdre az épitékocka elvén
bévithetd.

A GDO alaparamkdére egy MPF ti-
pust FET-re épil (1). A hangolt rez-
g6kord oszcillator rezgési frekvencia-
jat a kils6, csatlakoztathato teker-
csek induktivitds értékei és a 2X250
pF-os forgokondenzator hatarozza
meg. A tekercsekkel az egyes savok, a
kettds forgokondenzatorral a sdvokon
beliil az egyes frekvenciak értékei
allithatok be folyamatosan. A FET
vezérléelektrodjanak (G) aramkdorébe
kapcsolt 100 4A-es m(iszer szerepét a
GDO miikoddési elvén keresztil is-
merhetjik meg.

Ha egy oszcillator tekercséhez egy
masik tekercset kozelitlink, a két te-
kercs kozott csatolas alakul ki. A csa-
tolads hatdséra az oszcillator tekercsé-
hez kozelitett tekercsben fesziiltség
indukalédik, mégpedig a két tekercs
egymashoz viszonyitott tavolsagatol
fligg6en. Ez a tavolsag hatarozza
meg egyben a csatolds nagysagat is.
Ha az oszcillator tekercséhez kozeli-
tett masik tekercs egy rezgd6kor ré-
sze és a rezg6kdr rezonancia frekven-
cidja (fgj) kozel esik az oszcillator
rezgési frekvenciajahoz (fos), az osz-
cillatorbdl energiat sziv el. Az ener-
gia elszivas akkor maximalis, ha a
rezg6kdér és az oszcillator frekven-
cidja pontosan egyezik és a csatolas
szoros (foi-f«) (2).

A GDO hangoltaté oszcillatoraval
tulajdonképpen rezg6korok ismeret-
len rezonancia frekvenciait keressik,
vagy azokat a Kkivant frekvenciara

hangoljuk. Az oszcillatorbdl elszivott
energia nagysagat a FETT G aramko-
rébe kapcsolt miszer jelzi. A GDO
alaparamkoére 6nallé miszer. Erzé-
kenysége azonban egyenaramu erdsi-
t6 beiktatasaval fokozhato (3).

A GDO alaparamkorét egy er6sit6é
fokozattal bévitjik. Az erdsité tran-
zisztoranak kollektordahoz kapcsolt
mszer jelzi az oszcillatorbdl elszivott
energia nagysagat Az OA 1161 tipusu
diodaval egyeniranyitott oszcillator-
jel kerul az er8sit6 bemenetére Az
er@sit6 és egyben a GDO érzékeny-
sége a 20 kohm-os potenciéméterrel
szabalyozhat6. A GDO igy egészen
kisjeld mérések elvégzésére is alkal-
mas (pL kis jésagi tényez6ji rezg6-
korok bemérésére). Az érzékenység
novekedésével a GDO szelektivitasa
is novekszik, ami lehet6vé teszi a
frekvenciak pontosabb meghataroza-
sat.

A GDO tovabbi bdvitésével kiala-
kithatunk egy szignal (jel) genera-
tort. Az alaparamkort és az egyen-
aramu er6sité6t egy hangfrekvencias
oszcillatorral és egy modulator
transzformatorral egészitjuk ki (4). A
GDO felépitése hasonld lesz egy ra-



diofrekvencias (RF) szignal-generato-
réhoz (5).

A modulator transzformator pri-
mer tekercse egyben a modulalé je-
let szolgaltaté oszcillator rezgokori
tekercse is. A GDO szignal-generator
lizemben a miiszer a modulalt RF-jel
szintjét jelzi.

A harom lépésben kib6vitett GDO
harom mdszert egyesit, amely mar
lehet6vé teszi a radidkészités és ja-
vitas soran szikséges mérések na-
gyobb részének elvégzését.

A LKA IlufiS/iih

A GDO legfontosabb alkoté eleme
a kuls6, csatlakoztathaté oszcillator
tekercs. (A tekercs induktivitas érté-
kének valtoztatasaval hatarozhaté
meg a GDO m(kodési frekvenciasav-
ja)

Az egyes frekvenciasavokhoz tar-
tozd tekercsek adatai:

Frekvencia- Menet- Huzal-
sav szam atmeérd

0,8—15 MHz  200+200 0,2 mm
15—3,0 MHz 130+130 0,2 mm

3,0—6.0 MHz 100 0,22 mm
5,0—10 MHz 48 0,3 mm
9,5—19 MHz 20 0,35 mm
18—31 MHz 0 0,4 mm

A 6 mm atmérdjli tekercstestek
rossz elektroncsdvek foglalatainak
felhasznaladsaval csatlakoztathatok a
GDO-hoz.

A 2X250 pF-os forgokondenzator
japan gyartmanyl tranzisztoros kis-
radié allomaskereséje. A modulator
transzformator tranzisztoros kisradid
miniatlr kimen6 transzformatora. Az
ellenallasok 0,25 W-osak, a konden-
zatorok keramia  szigeteléslek. A

GDO-ba lehet6leg egyforma szind
kondenzatorokat épitsiink be. (Tkc
érték!) Az lzemmdd-kapcsold odra-
gyari fokozatkapcsol6. A 9 V-os te-
lepfesziiltséget 7 db sorba kapcsolt
400 mA/éras gombakkumulator szol-
galtatja.

Arnyékolas céljabél a GDO-t 1 mm
vastak vaslemezb6l készitett doboz-
ba helyezziik (6).

A GDO HASZNALATA

A felhaszndlési teruletet a kapcso-
16k alldsainak megfelel6en ismertet-
juk.

K1—K2—K3 nyitott helyzetében a
GDO kikapcsolt allapotban van. KI—
K2 zért alldsban a mszer szelektiv-
méré erdsitbként és abszorpcios
frekvencia-mér6ként hasznalhat6. A
GDO kuldnféle tekercs és kondenza-
tor kombinaciék rezonancia-frekven-
cidinak mérésére és bedllitdsara is al-
kalmas, s egyben mind modulalatlan
K P szignal-generator is mikodik.

KI1—K2—K3 kapcsolok egyiittes
zarasaval a GDO modulalt RF jeleket
szolgaltat. A beépitett oszcillator
miatt SSB szignal-generatorként is
hasznalhaté (beat oszcillator).

A 2X250 PF-os forgokondenzator
tengelyére er@sitett mutatd jelzi a
mért frekvenciat és a GDO RF osz-
cillatordanak mikodési frekvenciajat.
A skala savonként hitelesithetd egy
gyari szignal-generatorral, Uttetéses
modszerrel.

Az egyes lizemmodokban a mérési
lehet6ség szinte korlatlan.

(E készulékben is szerephez juthat-
nak a térvezérlésli tranzisztorok,
amelyeket a kovetkez6 cikkben mu-
tatunk bel)

mm MG



Nyéaron, az Ujsagok szomorl feke-
te kronikainak allandéan anyagot
adnak az Gszni egyaltalan nem, vagy
csak alig tud6 gyermekek vizi tra-
gédiai. Sajnos, koziluk sokan lebe-
csulik a kellemes flird6zéssel jaré
veszélyeket, s sajat virtuskodasuk-
nak esnek A&ldozatul. A statisztikai
adatok dnmagukért beszélnek. Az el-
mult évben tobb mint félszaz gyer-

4z CMbemutatja:

A TERVEZERLESU
TRANZISZTORT

Megismerésiikhoz néhany alapfo-
galom tisztazasa sziikséges. Milyen is
a térvezérlésli tranzisztor? Hogyan
mkodik? Miben kulonbozik elédei-
tél, a hagyomanyos tranzisztorokt6l?

Ismeretes, hogy a tranzisztorok kis
bels6 elienallastak, s vezérlésiikhoz
teljesitmény sziikséges. Kezdetben
ez a teljesitményigény és a kis el-
lenallds korlatozta a tranzisztorok
alkalmazasat A szilicium kristaly-
bol bonyolult gyartasi eljarasokkal
készitett tranzisztorok nagy el6relé-
pést jelentettek, de a kezdeti problé-
makat nem oldottdk meg teljesen.
Ezzel magyarazhaté részben az
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Minden gyermek tudjon udszni!

mek vesztette életét furdés kozben.
Sajnalatos, hogy bar az ilyen vizpar-
ti tragédiak szama évrél évre né, az
Gszni tud6 fiatalok tdbora viszont
alig gyarapszik. Ezért hirdette meg
a Magyar Uttdorék Szovetsége a
»Tudjon Gszni minden attér6” ak-
ciét. Az U(szads oktatdsahoz Barany
Istvan: ,,A gyermekek Uszasoktata-
sa” c¢. konyvében taldlhaté Gtmuta-

elektroncsdvek még jelenleg is elter-
jedt hasznalata.

A megoldast a térvezérlésl tran-
zisztorok  jelentették, amelyekkel
mar az elektroncsdves aramkorok-
hoz hasonlé aramkordok tervezhetdk.

A hagyomanyos tranzisztorok kol-
lektor, bazis és emitter kivezetéseit
K, B és E betlikkel (1), a térvezérlé-
sl tranzisztorokét angol szavak kez-
débetlivel jelolik. Az emitter (sour-
ce) S, a vezérlé elektroda (gate) G,
a kollektor (drain) D (2). A FET el-
nevezés az angol FIELD-EFFECT
TRANSISTOR szavak kezd@betdib6l
szarmazd rovidités szé.

A FET lényegében olyan félvezetd
anyagbdl készllt eszkdz, amelynek
vezérlése, tehat a rajta afolyd aram
nagysadga az aramvezetés iranyara
merdleges elektromos térrel valtoz-
tathato (3).

A p tipusd szilicium rudacska el-
lentétes oldalain n tipust szennye-
zéssel kialakitott vezérl6 elektrodak
kdzott egy p tipusu vékony csatorna
alakul ki. A vezérl6-elektroda fe-

tds. Mi pedig — segitségil —, az
Gsz6 mozdulatok begyakorlasahoz
szlilkséges néhany eszk0z készitését
ismertetjik.

Fules labda

A labda, jaték- és taneszkdz is
egyben. Ha a vizben maguk elétt tol-
jak a gyerekek s kezikkel rata-
maszkodnak, idealis testhelyzetben
gyakorolhatjak a labmunkat. A na-
gyobb labdakat azonban nehéz jol
megfogni. Ezért hasznos a labdara
er6s vaszonbdl készitett ,hamot”
erdsiteni, arra pedig két kapaszkodo
fulet szegecselni.

A ham két azonos hosszusagii, 100
mm széles vaszoncsikbol all. A lab-
da kerliletével azonos hosszlsagu
csikot varrjuk ossze és huzzuk a lab-
déra. A maésik vészondarabot ke-
resztben erdsitsik a labdan levd
csikra, majd végeiket — a ravarrt
szalagokkal — kd&ssiik dssze. A ka-
paszkodo fiuleket lagy PVC-csé da-
rabokbdl, esetleg keskeny Kkarpitos
hevederbdl vagjuk le és bérszege-
csekkel er@sitsik a hamra. A nagy
labda fulénél fogva konnyebben
szallithatd, s labdazashoz réla a ham
kénnyen eltavolithaté. A labmunka
gyakorlasa kozben viszont nem
csuszhat ki a kezek kozul ().

Paros nakorléeszkiz

Autd hasznalt, nagy atmérdji gu-
mitdmldje is j6 a laAbmunka gyakor-
lasdhoz. Am nagy mérete ellenére is
csak egy gyermek hasznalhatja, mi-



vei, ha ketten kapaszkodnak ra, egy-
mast akadalyozzak a mozgasban. A
toml6t Ggy alakithatjuk &t kétsze-
mélyessé, hogy csatos bdrszijakkal,
vagy karpitos heveder darabokkal
raszerelink egy lekerekitett éld,
30X40 mm keresztmetszet( falécet.
A léc mind a jobb, mind a bal olda-
lan 600 mm-re nyuljon tal a tomlén,
mert a gyermekek csak Ggy nem ga-
toljak egymas mozgasat. A lécet
kenjuk be csénaklakkal (2).
Hasznos kellék még az Usz6deszka
is. Ha nincs 350 mm széles deszkank,
két darabbdl is 0Osszeallithatjuk. A
deszkakat fémpantokkal er6sitsik
0ssze, majd az Uszélap egyik végét
kerekitsik le. A masik végénél a
jobb és a bal oldalon flirészeljink ki
egy-egy 30X350 ram-es darabot, ala-
kitsuk ki a ,kéznyilast”, majd a le-
flirészelt darabokat ,,Palma-Re-

kord”-dal ragasszuk vissza, s néhany
szeggel erdsitsik is meg. A hatsé le-

szultségétol figgben a félvezetd fi-
zikdban ismert pa-atmenet m(kdédé-
si mechanizmusa szerint a csatorna
vagy szlkil vagy bévil (4). A szlk
csatorna a FET-en atfolyo aramot
er6sen korlatozza, a szélesebb csa-
torna viszont nem fejt ki korlatozé

mezlapatot csak az élek, sarkok le-
kerekitése utan szegezzik a helyére
3).

Az Uszddeszkat jol csiszoljuk le,
majd kenjik be lenolaj kencével.

hatast. Ily modon az ék alaklu ,sze-
leppel” a csatorna ateresztd képes-
sége szabalyozhat6. A szabalyozas
vagy vezérlés a FET G és S kiveze-
tés« kozé kapcsolt feszultséggel tor-
ténik (5). A FET szokasos munka-
pont-beallité dramkorei nagyban ha-

Szaradas utan Gjbol csiszoljuk at,
majd csénaklakkal tébbszor lakkoz-
zuk le. igy a felulete sima lesz, s a
deszka a vizet is jol allja.

Az (szas gyakorlasa kézben azon-
ban soha ne merészkedjink a mély
vizbe, mert a gyakorlas is veszélye-

ket rejt. O k i-

puhapve 0

sonlitanak a tridda kapcsolasaihoz
(6).

A térvezérlésl tranzisztorok (FET)
alkalmazasi lehetéségei joforman
korlatlanok Nagyszamu elterjedési-
ket ma még a bonyolult gyartasi el-
jarasok korlatozzak. i—r



Ara ‘o kot

A virdgcserepek kilsé palastja egy idé
utdn az atszivargd viztdl foltos lesz. Ezért
célszer(i a cserepet valamilyen anyaggal
bevonni, ami a foltokat eltakarja. A
horgolni tudé feleségek szines mdanyag-
rafiab6l mutatés kosdrkat horgolhatnak.
A rafiakosar elénye még, hogy barmikor
kimoshaté. A ,feloltoztetett” cserepet he-
lyezzik kistdnyérba.

HESZLEK KAROLY
Budapest

otletdija 50.— Ft-os vasarlasi utalvéany.

Lemezteritd

A modem konyhabltorokat konny(
tisztan tartani, mert feltletuk siiha. viz-
allé. Nem uagy. mint a régebbi, festett
asztalok, polcok, amelyek lapja a sok
torlést6l megkopik, faanyaguk idd el6tt
tonkremegy. Hogy a régi konyhabutoro-
kat is konnyen tisztithassuk, érdemes
azok selejtes fedc’ilaf)jét alu-szegélyezési
szines farostlemezzel beboritani. (Kapha-
t6 az Erdért, illetve a FAERT barkéacs-
boltjaAban; Bp., XlIIl.,, Heged(is Gyula u.
5, M. Bp., vm , Didszeghy S. u. 3.). Az
asztal lapjaval megegyez6 méretli lemezt
MX14X2 mm-es aluminium L-idommal
rogzitsik. Az L-idomok végeit flrészel-
juk ir-osra és sullyesztett fejl facsava-
rokkal er6sitsuk a falap oldalara, a le-
mez folé. Ha a keretbe foglalt ,asztalte-
rit6” megkopott, a csavarok oldasa utan
egyszer(ien kicserélhetjuk.

8ZKLENA FERENC
Budapest

otletdija 50— Ft-os vasarlasi utalvany.

SI ﬁ V4 I él V4

Nedves, Aatazott talajon a kerekek fel-
verte sar a gumikopeny és a sarvédd
kozé szorul, s a kerékﬂér igen nehezen,
vagy egyéaltaldan nem hajthaté. Elkertl-
hetjuk ezt, ha kerékparunkra sarfogot
szerelink. A sarfogét kétmilliméter vas-
tag, 120X60 mm-es fémlemezb6l, az abran
lathaté alaklra vagjuk ki. A két villa ké-
zé es6 félkoriv sugarat a kerék gumikope-
nyének mérete szerint hatdrozzuk meg.
Felszerelés el6tt a két sarfogd lemezt a
szaggatott vonal mentén hajlitsuk 60 fokos
széglre.

A sé&rfogdékat két-két darab M4-es
anyascsavarral erdsitsik fel a sarhanydk
jobb oldali végére. A lemez belsé korive
2 mm-re legyen a gumikdépenytél. A le-
mezek szinte legyaluljak a kerekekre ra-
kédott sarat.

POLGAR ISTVAN

Tordkszentm iklés
otletdija 50— Ft-os vésarlasi utalvany. Egy Otlettel szeretnék segiteni azokon
a szulékon, akik ugyancsak Boglarka
tipust babakocsit ,vezetnek”. E kocsinal
ugyanis az uléke és a labtarté kozotti
tavolsdg tal nagy, ezért a beletltetett
apro6sdg laba konnyen lecsiszhat. Ennek
megakadalyozésadra egy maésik labtartét
készitettem.

Az oldals6 keresztvasak lab fel6li sza-
rdba — a szegecselést6l 110 m-re — egy-
egy 65 mm atmérdéji lyukat fartam. Egy
320 mm hosszd, 6 mm atmérdji koracél két
végére menetet vagtam, majd felhajtottam
egy-egy anyacsavart és felhelyeztem egy-
egy rugés aldtétet. Ezutan az oldalsé ki-
fart laposvasakat szétfeszitettem, s a kor-
acél végeit a lyukakba helyeztem. A ki-
allé menetes végekre ismét rugds alatéte-
ket helyeztem, s az acélrudat anyéscsava-
rokkal rogzitettem. Végezetul a labtartoét
bevontam zomancfestékkel.,

VfiGH LAJOS

Budapest

Fotoval illusztralt otletének dija 50—
Ft-os vasarlasi utalvany.

KAPCSOLO FOLIA

A korszer(i magnetofonok a szalag egyik oldalanak végigjatszasa utan on-
m(kodben kikapcsolnak. Ugyanis a magnoészalag fémfolias része mikddésbe
hozza a szalagvégkapcsolot. Viszont hidba van a magnetofonon szalagvég-
kapcsold, ha a szalag bef(iz6jein nincs fémfdélias rész. A régebben gyartott
szalagok pedig ilyenek.

E hidnyt pétolja Poliakovics Laszlé és Szab6 Endre budapesti olvasdink
kozel egy id6ben bekiildott otlete. Mindketten Iényegében azonos megoldast
javasolnak. Vékony aluminium féliara nyomjunk cellux-, Fablon tapéta-
vagy szalagragaszto csikot, s vagjuk a szalaggal azonos szélességlire. A befii-
z06 szalagot — a felvételre alkalmas szalaghoz kdzel — vagjuk ketté s ragasz-
szlik fel az alufolias potlast.

otletiik dija 50—50 Ft-os vasarlasi utalvany.

20 BOmm

\ “ALUFOLIA /
CELLUX, FABLON TAPETA, vagy MAGNOSZALAG RAGASZTO
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HABVERO

A jobb Kiviteld naptarak és fluzetek
oOsszefogéasara tébbnyire mianyag bevona-
td — rendszerint fehér szind gerlncspl-
ralt hasznalnak. Ne dobjuk el ezt a spi-
ralt (akkor sem, ha betek a fizet), mert
mas célokra is felhasznalhatjuk. Hajlit-
suk korbe, hizzunk bele erds, a spiral-
nal hosszabb rozsdamentes huzalt —
két végét csavarjuk o6ssze és dugjuk be-
le egy nyélbe, majd ékkel és epokittel
rogzitsuk.

Az igy elkészitett habverd jobban ,,md-
koddik” a hagyomanyosnal. Elénye még,
hogy nemcsak ustben lehet vele habot
verni, hanem mély tanyérban vagy por-
celantalban is.

CSILLAG RUNCNt

otletdija 90— Ft-os vasarlasi utalvany.

FAUEL-VEDO

A lakason belul egyes kiszogell6 fal-
sarkok konnyen lever6dnek. J6 védel-
met nyQjt és esztétikailag is mutatés, ha
a sarkokat fa védéburkolattal latjuk el.
A sarokvédd magassaga legalabb egy
méter legyen. A derékszdget alkotd léc-
szarnyak szélessége legalabb 40 mm, vas-
ta%ség?a 5—~« mm legyen. Szebb és er6-
sebb lesz a védéburkolat, ha azt egy da-
rab, 40X40 mm szelvényd faradbdl, kor-
flresszel flirészeljuk Kki-

A kiflrészelt (va(gy két darabb6l 0Osz-
szeragasztott) lecet” gyaluljuk simara,
majd szaliranyban csiszoljuk &t és az
¢éleiket gombdlyitsuk le, Szintelen lakkal
fényezz(k. A sarokvédét ajanlatos a va-
kolatba sullyeszteni, hogy a fallal efgy
sikba keruljon. Oldalankent két-két fa-
csavarral erdsitsuk feL Fa- vagy mu-
anyag tiplit egyarant hasznalhatunk.

DOH KALMAN
Budapest

otletdija SO— Ft-os vasarlasi utalvany.

Talicska
gazcsobol

Epitkezések, tatarozasok és Kkerti
munkak szinte nélkilozhetetlen se-
gédeszkoze a talicska. Tartés, nagy
teherbirastd fémtalicska készen is
kaphatd, ara azonban kb. 800 Ft.
Ezért ,értékes” barkacsvallalkozas
egy talicska 0Osszeallitasa.

“ ft* 6 "T«l*» mteayax . nyele is). Anba

A talicska fé része az er6s vaz.
Fémcs6b6l vald hajlitasa mar meg-
haladja a barkacsolok lehet6ségeit.
Hajlilas nélkil kialakitott talicskam
elkészitéséhez a gazcs6haldzat atsze-
relése folytdn feleslegessé valt csé-
vek és cs6idomok adtdk az Otletet

ANYAGJIEGYZEK: Zdb # collos gazcs6
(13b cm hosszUsaguak), * db israrfn iv
(bels6 menetes, o, collos), 1 db kettés koz-
csavar <% collos), Z db talieskaesapagy
vagy rogzité bilincs, 1 db kerék (234 340
mm atmérdéjd), 1 db tengely (Z4b mm bosz-
szU), 4 db batlapfejl anyascsavar (M*X44).
4 db kapupantcsavar (M»X*b), Z m lapos-
vas, 1 ml deszka p collos).

A talicska vazat a két egyenes cs6-
b6l, a két belsémenetes ivb6l és a
kdzcsavarbol allitjuk ©6ssze. Ossze-
szerelés utdn azonban a két cs@szar
parhuzamosan (egymastol kb. 15—20
cm-re) helyezkedik el Ezért az ivek-
t6l mérve kb. 20 cm-re a csdveket
melegitsik fel halvanyvdrosre és sa-
tuba fogva hlzzuk szét annyira,
hogy a szarak végénél a tavolsag kb.
50 cm legyen. Hidegen ne feszitsiik
szét, mert a menetes részeknél elto-
rik a cs6.

A talicskavéazra csavarozzuk fel a
készen kaphato szirkedntvény siklo
csapagyakat vagy a laposvasbol haj-
litott tartovasakat A kerék a ten-
gelyen, az pedig a csapagyakban is
forog.

A vazra négy darab kapupantcsa-
varral (80X80-as) fabél késziilt hor-
doz6ladat csavarozzunk fel. A csava-
rok egyben a talicska labait is rog-
zitik. A labakat laposvashol hajlit-

suk meg. .
PKEGAIDT ERNO

Sopron

Fotoval illusztralt otletének dija

150,— Ft-os vasarlasi utalvany.
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s, M ulti"-fadnyird

A kereskedelemben kaphatdé ben-
zinmotoros flnyiroknak kétségtele-
nil nagy el6nye, hogy nem kotottek
aramforrashoz. Viszont az aruk elég-
gé borsos. Ezért célszerli a kdzmive-
sitett hétvégi, vagy csaladi hazban
sajat készitési villanymotoros f(-
nyirét hasznalni. Annal is inkabb,
mert a Multimax alapgépéhez, vagy
egy 200—300 W-os villanymotorhoz
egyszerlien készithetiink elektromos
meghajtast flinyirégépet.

ANYAGOK

A flinyiré burkolatat 2 mm vastag,
520X576 mm-es acéllemezbdl szab-
juk ki. A késeket torott, vagy ko-
pott flirészlapbol alakitsuk ki, s egy
350X20X3 mm-es laposacélra fog-
juk fel. A kereskedelemben kaphaté
kerekek mérete és a feler@sitésik
modja valtoz6. Ezért a két tengelyt
a vasarolt kerékhez igazodora ala-
kitsuk ki. A Multimax — tartébakja
ald — megemelése céljabol erdsit-
siink deszkalapokat. A tolokart (1)
15—20 mm atmér6ji acélcs6bdl haj-
litsuk meg.

Osszeallit As

Szabjuk ki a burkolatot (2). A sar-
kokba furt négyszer két furat a ten-
gelyt tarté bilincsek felerésitéséhez
szlikséges. A lemez kodzepén 50 mm
atmérdéjd nyilast alakitsunk ki. A
nyilas koéré fart harom lyuk a tar-
tobak és a faalatétek feler@sitéséhez
kell. A furatok elkészitése utan haj-
litsuk be a lemez oldalait. A sarko-
kat vagy hegessziik, vagy egy L-
idom kozbeiktatasaval szegecselés-
sel er@sitsik Ossze. A tolokar ket
szaranak végét bilincsekkel kapcsol-
juk a burkolat oldaldhoz (3). Az ol-
dallapot, a tartékart és a bilincset
még egy csavarral is fogjuk 6ssze.
Hasonloképpen rogzitsik a tengelyt
is a burkolat aljahoz.

A tartobak ald olyan vastag desz-
kat erdsitsink, ami a vagdkést a ta-

lajtdl 20—30 mm-re emeli. (A ma-
gassagot a kerékatmér6 is befolya-
solja.) A tartébakot és a fa alatétet
harom darab csavarral fogjuk a bur-
kolat tet6lapjahoz.

A késtartot (4) 3 mm vastag lapos-
acélbol vagjuk le. Kozéppontjaba
farjunk 6 mm Aatmérdji nyilast,
amelyen dugjunk at egy M6X60-as
csavart. A csavar kiéllo széarara hiz-
zunk rugoés alatétet és hajlitsunk ra
egy csavaranyat. A késtartdo két vé-
génél alakitsuk ki a kések rogzitését
szolgalé két-két 4 mm atmérdjd lyu-
kat. Egy kopott flirészlap kb. 40 mm
hosszl darabjanak egyik oldalat ko-
szoruljuk élesre, majd két 4 mm at-
mérdji lyuk kialakitasa utan M4X6-
os csavarokkal fogjuk fel a késtarto
végére (5). A késtartd masik végére
hasonlo kést er@sitsunk fel. A ké-
seket célszerl ellenanyaval is bizto-
sitani.

Helyezzik Multimax alapgépiinket
a tartobak nyilasaba, ott rogzitsik,
majd csavarjuk fel a faréfejet. Ez-
utan tegylk a késtartd6 csavar sza-
rat a furofej pofai kozé, s ott rog-
zitsik. Az alapgépbe vezet6 kéteres
gumiszigetelésli kabel hosszabbitasa
esetén a csatlakozokat tekerjik be
tébb réteg PVC féliaval, njiajd gumi-
szalagokkal szoritsuk ossfee. Munka
kézben vigyazzunk, hogy a hosszab-
bitott kabel véletlenll se kerilhes-
sen a gép ala, mert a kettévagott ka-
bel dramitést okozhat.

Hasznalatkor kapcsoljuk be az
alapgépet, s flinyironkat lassan ma-
gunk el6tt tolva nyirjuk a fivet.

—i—s.
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z Aaprilisi-majusi szeszélyes id6jarashoz hasonléan valto-

zatosak a kertészked6k feladatai is. Mar figyelnink kell

fainkat, gyumolcstermdé bokrainkat, sz6l6t6kéinket, mert

megjelenhetnek a kilonbdzé kartevék és minél el6bb

vessziik észre a bajt, megfelel6 noévényvéddészerrel annal
hamarabb leklzdhet6k. Az UGjonnan telepitett fakat és cserjé-
ket 6ntdzzik meg egy-két vodor vizzel. A koréan elvetett pet-
rezselyem és sargarépa ritkitdsat is kezdjuk meg. Most kell el-
vetnink a cékla, a nyari retek, a csemegekukorica, a bab és a
meleget kedvel§, alland6é helyre vetendd egynyari diszndvények,
tovabb4a a hajnalka, a kosarka, a sarkantytka magjait. A jo
id6 bekdszontéveL megkezdhetjuk az egynydari virdg- és zold-
ségpaladntdk helyukre Kkitltetését is.

SORJELOLO

A paldntazashoz j6 tudnunk, hogy zellerbél, paradicsomboél
5—6 db, a kadposztafélékbdl 6—8 db, salatabél, korai karaldbébol
16—12 db, paprikab6l 20 db palanta kell egy négyzetméterre. Egy-
nyari virdgpalantadkbdél egy négyzetméternyi teruletre &ltaldban
elegendd 20—25 db. Ha tébb pal&ntat ultetink ki, mar nem fejléd-
nek tokéletesen.

Zsinor és kis covekek helyett a palantdk helyét allithaté sor-
jelzével (1) jeloljuk ki. Keressink két darab, 120 cm hosszd,
korilbelul 3X3 cm-es feny6falécet. Az egyik léc éleit késsel fa-
ragjuk le és csiszolévaszonnal dérzsodljuk hengeresre, hogy jél
kézbe foghassuk. Ez lesz a sorjelz6nk nyele. A nyél végére le-
mezcsikbdl hajlitott bilinccsel erdsitsik fel keresztben a masik
lécdarabot.

Keressink egy harminc centiméter hosszG és akkora atmé-
réji PVC csodarabot, amit forré vizbe martads utdn a kereszt-
lécre rédhuzhatunk. Az Aatformalt PVC-csovet flrésszel véagjuk
fel 3—4 cm széles darabokra. A darabokat egy helyen flarjuk
at, s belulrél buajtassunk &t legalabb 100-as szeget, majd huz-
zuk a keresztlécre. Készitsink a csodarabokon még egy-egy
furatot is a kis facsavarok szaméara, amelyekkel a kivant sor-
tavolsdgnak megfeleléen rogzithetjuk a csodarabokat. Ha mas
sortavolsdgot kivanunk kijel6Ini, csak fel kell oldani a kis csa-
varokat és a csodarabok megfeleld eltoldsdval beallithatjuk a
kivant sortavolsagot.

PALANTAZAS cs6vel
A palantatltetés hagyomanyos eszkdze az ultet6fa, ami a pa-
lantdk gyokérzetének megfelel6en kilonbdz6 vastagsadgu lehet.
Az ultet6faval azonban a foldet dsszetéméritjik. Nem lesz to-
mor a palantdk gydkerei kérial a fold — és ezért kénnyebben
megerednek — ha olyan paladntadzét (2) hasznéalunk, amivel az
Ultet6lyukbdl kiemelhetjiuk a féldet. A palantdz6 cs6é elkészité-

séhez csak egy arasznyi fardd és hajlithaté fémlemez, vagy
ugyancsak arasznyi hosszUsagu, tolcsérszer(ien leszGkilé cs6-
darab kell. A 3, ill. 4 cm &atmérdji cs6darab szélesebb végénél

a palastra két M«-os csavarral ergsitsik fel a faradat. Ugy
hasznéaljuk, hogy a csovet a palanta helyén benyomjuk a fold-
be, majd kiemeljiuk a csérészbe nyomult foldet, kirdzzuk és a
nyomaéaban keletkezd lyukba beultetjuk a palantat.

Egyre tobb paladntat nevelnek tadpkockaban és cserépben, mert
az ilyen palantdk nagyobb gyokérzettel ultethet6k ki és igy
gyorsabban fejlédnek tovadbb. A nagyobb ultetégodor készité-
séhez keressink a tadpkocka, illetve a cserép felsé &tmérgjénél
néhany milliméterrel nagyobb kuls6 atméréji, 15—20 cm hosz-
sz cs6darabot. A cs6 egyik végénél a paldstra erdsitsink fel
két-hdrom M€-0s csavarral méteres gereblye — vagy egyéb —
nyéldarabot, amire keresztben még kis fogdrészt is csavarozha-
tunk. A jol el6készitett foéldbe a nyélre nehezedve konnyen
benyomhaté a csédarab és kiemelhetd vele a féldhenger, s he-
lyébe betltethetd a paldanta gyokérlabdaja (3. al>ra).

GYOMIRTO OLAJ

Kora tavasztél gondot okoz a murvazott, a kavicsterités(i és
az egyszerl féldutakon, de még a szilard burkolatd utak héza-
gaiban is el6toré gyomok kiirtdsa. Minden olyan teruletrészen,
ahol nincs haszonnévény, hatdsosan pusztithatok a gyomok bar-
milyen min6ségl géazolajjal. Négyzetméterenként 2—5 dI-t ont-
sink ki, akar ontdéz6kanndaval is, de hatdsosabb, ha permetez6-
géppel kipermetezzik.

J6l pusztitja a gyomokat a vasgalic nevl szer is, amib6l egy
négyzetméternyi teriletre egy liter vizben 10 dkg-nyit oldjunk
fel.

VIRAGDISZ AZ ABLAKBAN, ERKELYEN

A fagyveszély elmualtaval Ultessik be az ablakainkban, erké-
lyinkon és teraszunkon levé virdgladakat is. Ehhez a lad&ban
levé féidet legalabb részben, — de még jobb, ha teljesen — ki-
cseréljuk virdgtuzletben beszerzett, friss, tapdus foldre. A lada
sz(ik terében csak igy juthatnak elegend6 tédpanyaghoz a né-
vények gyokerei. A felfrissitett foldbe — ha a virdgldda napos
helyen van — piros virdgd muskatlit ltessink egy sorban,
koré meg fehér virdgl, lecsingé petinia palantakat, egymastél
15—20 cm-re. Muskétli helyett sadrga virdga barsonykéat, vagy a
tiz6 napot is tiré, piros paprikavirdgot ultethetink, kék vira-
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gt bojtocska vagy verbéna szegéllyel. Eszaki fekvésd helyen
kevés fénnyel is megelégedd, piros viragaival diszit6 vxzifuk-

szidt, kék virdgu lobélidt, sargan virulé sarkantylukat vagy
lombjukkal diszit6 6rokzoldeket — borostydn, kecskeragd, téli-
z0ld — Ultethetink a virdgladékba.

Déli fekvés(i, erés tizé naptél ért helyen is jol fejlédhetnek a
névények és kevesebb gondot okoz az &polasuk, ha azokat a
cserepes novényeknél mar kedvelt tdpoldat-kultirdban nevel-
juk. Ehhez kettds tartéedény szukséges. A kulsé része az ol-
dattartaly. Erre alkalmas a tobb rétegi manyagfélidval bélelt
ablaklada, vagy horganyzott lemezb6l hajlitott, esetleg mia-
anyag lada. A kulsé részbe kerul a legfeljebb hadrom centimé-
terrel alacsonyabb és egy-két centiméterrel keskenyebb betét-

rész. Ez is lehet lemezbdl, csak az oldalat sr(in lyuggassuk Ki.
Megfeleld betétrészt készithetunk alaktarté huzalbél is, amit
rozsdamentes, kis lyuka fémhaléval boritsunk be. A betétrész
ald tegyunk olyan vastag lécdarabokat, hogy ha rédhelyezzik a
betétrészt, a fels6 széle a kulsé lada szélével egy szintbe ke-
rualjéon 14.).

Toltsuk meg a betétrészt rostos tézeg és homok vagy homok
és perlit egyenld ardnyu keverékével és abba Ulltessik a nové-
nyeket, a kils6 tartéorészt pedig toéltsiuk fel vizzel. Egy-masfél
hét mulva tiszta viz helyett készen kaphatd, vagy sajat ossze-
allitdstu tapsokevérékbdl készitett, masfél-két ezrelékes téapol-
datta] potoljuk az elparolgott vizet. Az oldatot &ltaldban ele-
gendd h&rom-négy naponként utantélteni, de annyi oldat min-
dig legyen a kuls6é részben, hogy a betétrész alja beleérjen.

K. L.
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Barkdcsmunkank soran mind gyak-
rabban alkalmazzuk a kedvezd tu-
lajdonsagu, kénnyen megmunkalhato
kemény PVC anyagokat. Sok esethen
azonban azért nem hasznaljuk, mert
a hagyoméanyos kotési médok — csa-
varkotés, szegecselés, ragasztas —
nem felelnek meg céljainknak. A he-
gesztésre, mint kotési lehet6ségre ed-
dig gondolni sem mertiink, mert ah-
hoz specialis berendezés sziikséges.
llyen berendezés elkészitése hazilag
is megoldhat6, s a hegesztés elsajati-
tasa sem kivan kilonleges szakértel-
met.

A kemény PVC hegesztéséhez hé-
és er6hatas egyuttes alkalmazasa
sziilkséges. A hegesztési hémérsék-
let eléréséhez szikséges hét a he-
gesztés helyére fajt forro levegdbvel
biztositjuk, az eréhatast pedig a he-
gesztépalcara gyakorolt megfeleld
rr;értékt’] folyamatos nyomassal érjik
el.

A forro leveg6t szolgaltaté beren-
dezés két egységb6l all: az elektro-
mos fltésl léghevité pisztolybdl (A)
és a tdulnyomasos leveg6t szolgaltato
egységbdl. Mivel a pisztoly taplalasa-
hoz szlkséges talnyomas minimalis
(0,15—0,3 att), leveg6tapegység célja-
ra megfelel egy jobb mindségl haz-
tartasi porszivo is. A léghevité pisz-
tolyt azonban magunknak kell elké-
sziteni.

ALKATRESZEK
Es ELKESZITESUK

Fogantyu (1): A Fémfeldolgozé KSZ
altal gyartott 181 tipusd villanyva-
salé bakelit fogantyujabol alakitjuk
ki (B). A felesleges részeket flirészel-
juk le, a vagasi fellleteket reszeljik
simara, s ha van ra mod polirozzuk.
A 42X42 iran-es homlokfeliletet gon-
dosan munkaljuk sikba, majd a iu-
rathelyeket a mar elkészitett kopeny-
tartérol (3) jeloljuk at. A 8 és 12 mm
atmérgji furatok készitésekor ligyel-
jink a helyes irdanyra. E furatokat
feltétlenul farjuk el6 kisebb (5 mm
atmérdjd) fardval, mert igy meg van
lehet6ség a furat iranyanak korriga-

lasara A furatok a satuba fogott
munkadarabon pisztolyfaroval is el-
készithet6k.

Toml6csatlakozd csonk (2): o 12X
1X70 mm-es voros- vagy sargaréz
csodarab. Lehetéleg szorosan illesz-
kedjen a fogantyld 12 mm atmérgjd
furataba.

Kopenytarté tarcsa (3): 40 mm at-
mér6jd aluminium ruadbol, vagy 5
mm vastag lemezbd6l esztergalassal
alakitjuk ki. (Lemez esetén el6rajzo-
lunk, majd flrészeléssel és reszelés-
sel kozelit6leg elkészitjik a tarcsat,
s kifarjuk a kézéps6 3,1 mm atmérgji
furatot. A lemezt a furatnal fogva az
esztergapad forgdcslcsaval az 0ssze-
zart pofaju tokmanyhoz szoritjuk s
GUgy esztergaljuk. Ha kis fogasokat
vesziink, a pofak és a tarcsa kozotti
surloédé er6 elegendd a forgacsolo eré
legy6zésére). A tarcsa (5) szorosan, de
elmozdithatéan illeszkedjen.

Hd@szigetel lemez (4): 2—3 mm-es
azbeszt lemezb6l vagjuk ki. Kils6 at-
mér6je 42 mm legyen. A furatok he-
lyét a kOpenytartd tarcsarol (3) jeldl-
juk at.

Kopeny (5): o 40X0,5-0s sargaréz
cs6bdl vagjuk le. Amennyiben ilyent
nem tudunk beszerezni, azt 0,5 mm
vastag lemezb8l magunk is elkészit-
hetjik. A lemezvégeket korcolassal,
vagy keményforrasztassal egyesitsik.

Ft6test (6): NDK gyartmanyu, LD
7 tipust hajszaritd kerdmiavazas fi-
tébetétje (220 V, 260 W). Atalakitas
nélkil hasznaljuk fel (C).

Homloktarcsa (7): Anyaga alumi-
nium. A koOpenytartd tarcsahoz ha-
sonl6 médon radbdl, vagy lemezbdl
készitjuk. A 39 mm atmerdjl csap-
rész azonban szorosan illeszkedjék a
képenybe.

Tamaszté rugé (8): 0,3X10 mm-es
rugéacél lapboél alakitjuk ki.

Favokak (9): Anyaguk o 10X1X80-
as vordsréz cs6. El6sz6r a menetet
vagjuk a cs6végekre, majd a csédara-
bokat kilagyitjuk —, vorosmelegre
hevités utan hidegvizbe dobjuk. Ez-
utan végezzik el a hajlitast és a vég
besziikitését. A hajlitashoz a csoda-
rab végeibe dugjunk o 8X100 mm-es
koracél darabokat 25, ill. 40 mm hosz-
szon, igy azoknal fogva a hajlitast
kénnyen elvégezhetjik (D). Ha az
acélrudak kozotti részt megtoltjuk
homokkal, a cs6 deformalédasa mi-
nimalis lesz.



A besz(ikitést 3—5 dkg-os kalapacs-
csal, apro utésekkel végezzik (B> A
favdékanyilasok atmérdje 2, 3, 4, 5mm
legyen. A kisebb nyilast fuvokak ké-
szitésekor a 10Xl-es cs6 szlikitendd
végébe keményforrasztassal erdgsit-
stiink o 8X1, ul. tovabbi szlkitésil eb-
be 0 6XI mm-es vorosréz cs6 da-
rabot. A favokak végeire 1 mm-es
vOrosrézlemezbdl készitsuk el az ab-
ra szerinti, kiélezett kis zaszl6cska-
kat, amelyek a hegesztépalca dara-
bol4séra hasznalhatok.

Rogzité anya (M): lzzélampa fog-
lalatb6l kiszerelt rogzité anya. Hogy
kézzel is rogzithessik, az M3-as me-
netes furatba csavarjunk 10 mm
hosszu, egyik végén 25 mm hosz-
szon M3-as menettel ellatott csapot, s
azt a menetvég elszegecselésével biz-
tositsuk.

Kopeny-szigetelés (11> 15 mm
vastag azbeszt szdvethdl, vagy azbeszt
lapbdl készitjik. A kdpenyt belilrél
hézagmentesen boritsa. Az azbesztla-
pot Ovatosan hajlitsuk, mert kdény-
nyen reped. Célszerli a lemezt elébb
vizzel atitatni, igy valamivel kony-
nyebben hajlithaté. A Kkiszaritast a
kopenybe helyezés utan gazlang fo-
16tt végezhetjuk, igy alaktartd lesz.

Flt6test tarté lab (12): Két dara-
bot készitink. A tarté anyaga 0,5
mm-es vas- vagy rézlemez, a lab
anyaga 2 mm atmérgji huzal. A le-
mezt a szabasminta szerint vagjuk ki,
majd egyengetés utdn a fileket haj-
litsuk feL A labakat keményforrasz-
tassal rogzitsik.

A szereléshez
anyagok:

2 db M3XI2-es sullyesztett feji
csavar (13)

1 db M4X6-OS hemyécsavar (la-
posvég)

szliikséges egyéb

Elezve

16 db o 5/0 2 mm-es porcelan szige-
tel6-gyodngy

1 db veddéérintkezés villasdugo

2 fm 3X0,75 mm-eS MTK kébel.

OSSZESZERELftS

A bekotékabel egyik végére sze-
reljik fel a villasdugot, masik végé-
rél a kils6 kopenyt 70 mm hosszon,
az érszigeteléseket pedig 40 mm
hosszon fejtsik le. A kabelt 8, ill. a
12 mm atméréji furaton keresztil
dugjuk a nyélbe. Flizzik fel a hészi-
getel6 lemezt, majd a koOpenytartd
tarcsat, s azt az M3X12-es csavarok-
kal er@sitsik a fogantythoz. A csava-
rok meghtzasa el6tt azonban a kabel
foldelé erének végét min. 20 mm
hosszon bujtassuk a szigetel6 lap és a
kopenytarto tarcsa kozé. Ezutan te-
gyluk be a f(it6testtarté labakat, s
mindegyiket allitsuk be a flit6testhez.
A két kabelvégre flizzik fel a szige-
teld gyongyoket s azokat er@sitsik a
fit6test bekdtd csavarjaihoz. Bekotés

Keményforraszim

45-rt besz(ikitve

Képenybeszorosanilleszteni

43rabesakite

utan a gyongyok kozott ne legyen hé-
zag.

A foganytl ellenkezd oldalan levd
8 mm atmér6ji kabelkivezet6 furat-
nal a vezeték mellé csusztassunk 0,5
mm vastag, ivesre hajlitott rézlemez
csikot, hogy a kabel burkolatat az
M4-es rogzit6 hemyocsavar becsava-
rasakor nehogy megsértsiik. Ezutan
a kabelt rogzitsik a hemyobcsavar-
ral. Rogzitsik a kopenybe a homlok-
tarcsat (F), majd toljuk be a kdpeny-
szigetelést. A f(it6test csapjara he-
lyezziik fel a timaszt6 rugdt és a ko-
penyt 6vatosan huzzuk fel a flit6test-
re. A fogantyd 12 mm atmér6jd fura-
tdba szoritsuk be a toml&csatlakoz6
csonkot, vigyazva nehogy a kabel
megsériljon. Ha szikséges, a cson-
kot epokittel ragasszuk be.

Hegesztopisztolyunk ezzel Iényegé-
ben elkészult, mar csak a beallitas
van hatra és haszndalatdnak elsajati-
tasa, melyekre a kozeljév6ben visz-
szatérink. Cs. L

+ 0+ 0+

Kabelvédd
lem ezke

KemenyfcrmTtvo

o d)  Fuafiemisk3 szerint
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Gyorstorlo magnonoz

A kivezérlésre az atlagosnal érzé-
kenyebb magnetnfnnszaiagnk haszna-
latakor tapasztalhaté, hogy a tul
»jol” sikerllt felvételek nehezen to-
rolheték le. Emiatt az Gj felvételek
halkabb részleteinél és a szunetek-
ben a régi felvétel zavardéan behal-
latszik. A szalagpalya kopadsa miatt
is felléphetnek zavaré korulmények.
Ezek elharitasara uj felvétel készité-
se el6tt a szalagot egyszer, kétszer
toroljuk le. Am még a legtartésabb
poliészter alapanyagu és kilénlege-
sen kezelt magnetofonszalagoknak
sem tesz jot a sok felesleges lejat-
szas és gyors ators6zas, ami csdokkenti
az élettartamot, koptatja a fejeket és
a szalagvezet6ket

Szerencsére az emlitett nehézségek
egyszeri modon megel6zheték. A
szalag torlése nem mas mint szapo-
ran valtakozo er6s magneses térben
tortén6é atmagnesezési folyamat. Ha
kell6en erds, id6ben valtakozé erdte-
ret tudunk létesiteni, a szalag atcsé-
vélés nélkil, tehat feltekercselt alla-
potban Is &tmagnesexhet6. Ez a torlé-

si mad teljesen egyenérték(i a szoka-
sossal. Egyetlen hatranya, hogy a
szalagot teljesen letdrli; tehat arrél
minden savon, minden iranyban el-
tnnek a felvételek.

a torl6-mAgnes

A magnetofonszalagok gyors torlé-
séhez szlkséges er6s magneses teret
egy E—I vasmagokbdl 0Osszeallitott
halozati transzformatorhoz hasonlé
tekerccsel létesitjik. Szereljik szét
egy haszndalaton kiviili, kb. 100 W-os
halézati transzformétor véltott le-
mezeléssel dsszeallitott vasmagjat és
a kapott E-vasakbol az egyik oldalan
nyitott vasmagot alakitsunk ki. A
csévetestbe csak egyik oldalrol he-
lyezziik be az E-vasakat (1). Az I-le-
mezekre nincs szlikség. A tekercset
Ugy készitsiilk, hogy a csévetest te-
kercselési terét 90%ban kitdltjuk
0,4 mm atmér6jli zomancszigetelési
rézhuzallal. A tekercs sorai kozé te-
gylnk egy-két réteg papirszigetelést
(2). A térlémagnes kell6 mechanikai
stabilitisa érdekében az elkészitett
tekercset epokittel ragasszuk a vas-
maghoz. Szaradasa idejére a vasma-
got jol szoritsuk dssze (3).

A hél6zati 4ram 50 Hz-es frekven-
ciaja laza lemezelés esetén kellemet-
len bagé, zérgé hangot hallat, s6t
kis mértékben még szoros lemezelési
transzformatornél is hallhat6 ez a
hang. Csokkentése érdekében a kész
magnest alaposan fessik be fekete
nitrofestékkel Ggy, hogy a festét az
egyes lemezek kozotti résekbe is be-
folyjon. Szaradasa-utan a bejutott
festék a lemezeket egymashoz rogzi-
ti.

A térlémagnest ezutan aluminium
lemezh6l készilt és fogantyuval ella-
tott véd6buraba helyezzik. (A bura
meéretei a vasmag nagysagatdl fiigge-
nek.) A vasmag és a bura kozott
hagyjunk annyi helyet, hogy a torl6-
magnes Kkitoltésére hasznalt szurok
az oldalfalaktol jol elszigetelje a vas-
magot (4).

A torlomagnes burajara szerelhe-
tink egy halozati kapcsolét is, de ah-
hoz a véddéburat egy kdzbensé valasz-
fallal két részre kell osztani (5).

HASZNALATA

A masodpercenkénti 50-szer valta-
koz6 polaritasi magneses tér erévo-
nalai a vasmag nyitott végénél a ko-

zelében levé magneses vezet6képes-
séggel rendelkezé anyagokban zardd-
nak. Ha ebben a viszonylag er6s,
sz6rt magneses térbe helyezzik a
magneses vezet6képességli magneto-
fonszalagot, a rajta keresztil zar6do
er6vonalak a szalag anyagaban levé
elemi magneseket az erdtér valtoza-
sainak megfelel6en atrendezik. Ez a
gyakorlatban azt jelenti, hogy a ko-
rabban, a felvételek soran valami-
képpen rendez6dott elemi magnesek
az atrendezés folyaman elvesztik in-
formécidtartalmukat.

Torléskor a magnest a szalagte-
kercs folott kb. 3—4 cm-re, korkoros
iranyban mozgatjuk. A torlés ideje a
szalag tipusatél fiiggéen 0,5—1 perc.

A gyorstorlés folyaman a szalagra
kerilé 50 Hz-es frekvencia a nem
0sszehasonlithatdé sebesség és irany
miatt Gjrafelvételkor nem okoz za-
vart. Felvételkor egyébként a magne-
tofon Gjra torli a szalagot, akkor a
még esetleg meglevé gyenge zavard
jelek is végleg eltlinnek.

Mivel torlénk kozvetlenll a hal6-
zatra kapcsolddik, az érintésvédelem-
re fokozott gondot forditsunk! A tor-
I6magnest harom ver»** erl kabellel
csatlakoztassuk a védoioldeléses héaz-
tartasi fali csatlakozoig. A foldveze-
téket a vasmaghoz és az aluminium
burdhoz kossuk.

Moesary Gabor



Lipcseben lattuk

A hagyomanyos lipcsei tavaszi va-
sar tébb mint 70 orszaghol érkezett
9000 kiallitéja oridsi exponatum-
témegében bdéven akadt csemege a
barkacsolok szamara is, amelyek ko-
zil mi is bemutatunk néhany 0j-
donsagot

Els6sorban a kezdd hiradéstechni-
kusoknak hasznos oktato-kisérlete-
z6 eszkdz az EI—E2—E3 tipusu
elektronikus épitészekrény (PIKOT-
RON), valamint az MHS gyartma-
nyu elektrotechnikai és elektronikai
épitészekrények. Mig a PIKO-rend-
szerben a kilonb6z6 kapcsolasok az
épitékocka elvén rakhatdk 0Ossze, az
MHS gyartmanytakban a panelbe
fart lyukakba helyezheték a kilon-
b6z6 alkatrészek ,labai” — a Ki-
valasztott kapcsolas szerint. Mind-
két épit6szekrénnyel jatszva elsaja-
tithatok az elektrotechnika és elekt-
ronika alapismeretei. gy a legegy-
szerlibb  készilékt6l  fokozatosan
komplikaltabb, pL egy radio ado-
vevl par is 6sszedllithatd vellk.

A Piko-cég ,,Hobby” SMI tipusu
kézi villanyfarégépe féleg a misze-
részkedb6k, modellez6k szadmara hasz-
nos. Acélba, vasba, faba, m(anyag-
ba, tlir6képessége 0 05—0 3 mm.
A gyermekvasutak transzformatora-
ra kapcsolva, fordulata fokozat nél-
kil szabalyozhat6. Forgd alkatrészei
kopasall6 mudanyagbol késziltek.
Uzemi fesziiltsége max. 12 V, ires-
jarati fordulatszdma 1200/perc,
aramfelvétele 0,4 A.

A haztartasi fdliat hegesztd gép

élelmiszerek hermetikus csomagola-
sara alkalmas. Uzemi fesziiltsége
220 V, teljesitménye 260 W. (Rovi-
desen sor keriil lapunkban egy ha-
zilag elkészithetd, nagyobb teljesit-
mény( foéliahegeszt6-gép bemutata-
sara is.)

A kiallitdson tobbféle, a csokkent
latoképességli gyermekek oktatasat
és szorakoztatasat segité otletes ké-
sziléket is bemutattak. Azokrél ja-
liusi szdmunkban kilén cikk kere-

tében szamolunk be.
M. K.

FOLIAHEGESZTO

PIKO SMI



Minden csonaktulajdonos biiszke a jarmivére. De
egyik-masik hajo — elhanyagolt kilseje miatt — nem
valik gazdaja dics6ségére. Am a latszolag gondozatlan
kielboot, kajak, motorcsénak sem mindig a tulajdonos
restségét vagy nemtdéré6domségét tikrozi, hanem esetleg
csak azt, hogy az illet6 a technologiat vagy a festéket
nem ismeri eléggé. Cikkinkben a még tapasztalatlanok
segitségére két Ujfajta festék-bevonati rendszert ismer-
tetlink.

Mindkét bevonati rendszer tobb évig hathatdsan védi
a hajctestet a viz és az idgjaras viszontagsagaitdl, s
utdna mar csak az aprébb hibakat kell évenként Kkija-
vitani. A két kilonb6z6 rendszer festékeit egymassal
nem szabad Osszecserélni.

Barmelyiket alkalmazzuk is, mazolas el6tt a régi fes-

téket marassuk le a hajotestr6l. A maratdshoz Kromo-
fagot, vagy az annal hatasosabb ,Lakkle”-t hasznaljuk.
A ,Lakkle” slrln folyés anyag, s ecsettel még a fligg6-
leges felliletekre is jol felkenhet6 és a régi festéket
gyorsabban marja le. (A maratashoz lapunk 1965/5.
szamaban kozoltink hasznos tanacsokat.)

Az aluminium-, vascsénakokat mindenkor zomaénc-
festékkel kenjik be, mivel az az esetleges kitt-foltokat
eltiinteti, s egyenletes, foltmentes fellletet képez. Vi-
szont a facsonakokat csak akkor fessiik be zoménc-
festékkel, ha a fa erezete nem mutatds, vagy a mélye-
déseket tobb helyen kittel toltottik ki. A fahajokat
egyébként szintelen lakkal (pl. Rezisztan, vagy Gemini
kétkomponensli migyantalakkal) kenjik be. A poliész-
ter csonakokat csak Rezisztan zomanccal vonhatjuk be.

FARA, — MUANYAGRA

Fa és Uvegszallal er@sitett poliészter cs6nakokat min-
den alapozas nélkiil, Rezisztan zomanccal festhetiink
be. Ez a kétkomponens(, poliuretan alapd zomancfes-
ték jol tapad, a bevonat kemény, rugalmas, kopas-,
viz-, és vegyszerallé lesz, mind a fan, mind a poliész-
teren. Alapvetd kovetelmény a szaraz, kis paratartal-
mU munkatér és a szaraz felulet. Az ,,A” és ,B” kom-
ponenseket 2:1 aranyban — pontosan kimérve — ke-
verjik 0ssze, és Rezisztan higitd 302-vel higitsuk fel.
Fahajokra az els6 réteg felkenéséhez jobban higitott Re-
zisztan zomancot hasznaljunk, majd 8 6ra elteltével fes-
stink fel ujabb réteget. Ha szikséges, a masodik réteget

kishajok

is csak 24 6ra mulva csiszoljuk, polirozzuk. Ezutan a ha-
jot zsirtalanitsuk benzinnel, majd kenjik be harmad-
szor is Rezisztan zomanzzal. A harmadik, utols6 réte-
get Gjaob 24 6ra mulva csiszoljuk és polirozzuk at.
Mivel a Rezisztan-zomanc fémhez nem tapad jol, a
vastesti hajokra el6z6leg még egy réteg Wash Primer
korrozidgatlot, aluminiumtestekre pedig Uniflex késta-
paszt kenjink fel. A mazolast a tovabbiakban a fa- és
mianyag hajoknal alkalmazott technolégia szerint foly-
tassuk. A zoméancot mindig vékonyan kenjik a ha-
jokra, mert a vastag rétegek merevebbek lesznek, kevéshé
alljak a hajétest haladasa kozben fellép6 igénybevételt.

ACELRA, — ALURA

A masik bevonatrendszert fémhajoknal alkalmazzuk. A
fémtiszta vastestre zsirtalanitds utan kenjunk fel Tri-
tonlt vizvonal alatti, kétkomponensl rozsdagatlé alapo-
zo6t. Az ,A” és ,B” komponensek keverési aranya 1:1.
Az alapoz6 24 6ra alatt keményedik ki, s utana mar at-
csiszolhatjuk. A hajotest vizvonal alatti részét az alga-
sodast gatlo, kétkomponensl Algalit festékkel kenjuk be.
A festék vizben old6dé mérget tartalmaz, s ha id6vel a
hajofenéken mégis algasodast észleliink, csiszolas utan
Gjabb réteg Algalitot kenjink fel, mivel a festékbdl
a mérget mar kimosta a viz. A barna szinl Algalit
komponenseit 1:1, a z6ldét 1:1,2, a pirosét és a szlrkéét
1:1,1 aranyban keverjik 0ssze.

Az aluminium hajokat Tritonit helyett Petiikor kény-
nylférr alapozéval kenjik be, mert az aluminiumra
csak igy tapad jol a fed6festék. De a mar fémtiszta fe-
liletet alapozas el6tt még fessiik le Wash Primerrel is.
A Tritonitot és az Algalitot csak sajat, a Pellikor festé-
ket pedig sajat, vagy szintetikus higitoval higitsuk.

A vizvonal feletti részeket Syntalin zomanccal fessiik
be. A farcszeket csiszolas utan el6szor Lenalkyd higitd-
val eressziilk be, majd Gjbdl csiszoljuk le a falfellletet.
Ezutan még egy Alaplast alapoz6 réteget kenjiunk ra, s
ha szilkséges, a mélyedéseket Wallkyd Kkittel tintessik
el. Syntalin zomanccal csak csiszolas és zsirtalanitas
utan fessiik be a hajot A Syntalin zomancot sajat, vagy
szintetikus higitéval higitsuk. Altalaban ne higitsuk fel
tilsdgosan a festékeket, mert gyengébben tapadnak,

rosszabbul fednék.
f—1 Bs3



Hagyomanyos es modern
festekipari TVK-termekek
aBNV-n

A Budapesti Nemzetkdzi Vasar
minden évben sok meglepetéssel szol-
gal az ezermesterkedd barkacsolok-
nak. A Tiszai Vegyi Kombinat Is
meghivja az érdekléd6ket a BNV-n
lévé 6nallé pavilonjaba (6/c. szamu),
ahol a kombinat teljes gyartmany-
skalajat reprezentdlo kiallitas kere-
tén belil mutatja be a hagyomanyos
és a legujabb festékipari termékeit.
A hagyomanyos termékek kozil a
barkacsolok mar eddig is sok izben
taldlkozhattak a kilénféle rozsda-
gatlé és kdzbensd alapozd festékekkel,
igy pl. a PLUMBIN miniumos rozs-
dagatlé alapozoval, amely kiltéri
vas- és acélszerkezetek korréziogatlo
alapozasara szolgal. A tartésan ned-
ves igénybevételnek kitett targyak
festésére is alkalmas; 6lom tartalma
miatt 6vatosan — a hasznélati uta-
sitast betartva — kell alkalmazni. A
vas- és acélszerkezetek, gépek alapo-
z6 festésére hasznéalatos a KORAL-
KYD rozsdagatlé alapoz6 festék is,
amely szorassal is felhordhato.

Konny(fém szerkezetek, kdnnyd-
fém oOtvozetek, horganyzott vasfeli-
letek korrézidgatlé alapozasara szol-
gal a BELLIKOR kdénny(fém alapo-
z6. Felhordésa torténhet ecseteléssel
és szolréssal is.

A rozsdagatlo alapozék utan koz-
bensé rétegként hasznalatos az
ALAPLAST alapoz6. Jol szarado, jo
fed6képességl festék, amely ecsete-
léssel és szorassal egyarant felhord-

hatd. A TITAN olajfesték nemcsak
atvono festékként ismert, hanem fa-,
fém- és falfelliletek alapozéasara is
hasznalhaté, mivel a pdrusokba jdl
behatol és kdnnyen ecsetelhetd. Az
atvono6 zomancok kozil beltéri alkal-
mazas esetén jol hasznalhatdé fém- és
fafeliletek, nyilaszaré szerkezetek,
konyhai batorok, haztartasi eszk6zok
festésére az INTERLUX els6rendi
bels§ zomanc. Mind beltéri, mind
kiltéri igénybevételnek kitett fa- és
fémtargyak, miszerek, berendezések
védG6- és dekorativ festésére kivaléan
alkalmas a PAVILON zomanc.

A DUROL zomanc els6sorban
kiltéri, és nem agressziv ipari igény-
bevételnek kitett feluletek (pl. villa-
mos tavvezeték, tetéoszlopok, hidak)
acél- és faszerkezetének, keritések
bevonasara alkalmas

Kifejezetten kultéri igénybevétel-
nek kitett fa- és fémtargyak, csona-
kok és hajok vizvonal feletti részei-
nek festésére alkalmas a SYNTA-
LIN zomanc.

A TVK j6 néhany terméke elnyerte
mar a Kivalé Aru megkilénbdztetd
jelét, amely a j6 min&séget garantal-
ja.

llyen Kivalé Aru a Durol zoménc
mellett a PROGRESS zoméanc, a
CAMPING zomanc, a MINI zomanc,
az ALAPLAST alapoz6, és a MO-
ZAIK ragasztok.

A PROGRESS zoméanc fa- és fém-
targyak, nyilaszar6 szerkezetek, fém-

tomegcikkek, csévazas butorok bevo-
nasara alkalmas, rendkivil gyorsan
szarad, magasfény(, kemény bevona-
tot ad. A CAMPING zomanc vasbdl,
aluminiumbdl és vessz6b8l készilt
kertibGtorok &tfestésére hasznélhatd
igen jo eredménnyel.

A festett targyak kisebb hibainak
kijavitdsara hozta a Tiszai Vegyi
Kombinat forgalomba az 1/16-0s cso-
magolasit  MINI zomancot, amely
szintén gyorsan szarado, fényes fil-
met ad.

A  MOZAIK ragasztd6 korszer(,
egészségre artalmatlan, kdonnyen ke-
zelhet6, gazdasagos volta miatt kapta
meg a KAF jelet.

A Budapesti Nemzetkdzi Vasaron
természetesen a legljabb termékein-
ket is bemutatjuk, amelyek nemrégi-
ben jelentek meg, vagy hamarosan
forgalomba keriilnek. llyen pl. az
ORKAN  es6csatornafesték, amely
horganyzott és aluminium feliiletek,
csatornak, palatet6k festésére szolgal.
Mar ismert termék, de még mindig
Gjdonsag a natlr és pacolt fatargyak
feliletvédelmére és diszitésére forga-
lomba hozott TIVELIN buatoripari
lakk, valamint a GEMINI parkett-
lakk.

Az autoésok dromére szolgal, hogy
hamarosan a belkereskedelemben is
kaphat6 lesza TEROSON cég licence
alapjan gyartott TEROTEX alvazvé-
d6é és TEROPHON 110 K zajcs6kken-
t6 massza.

A festékipari termékeken kivil ter-
mészetesen szamos, a belkereskedel-
mi forgalomban is kaphaté, mi-
anyagterméket is bemutatunk. Pél-
daul a polietilén porbél rotaciés on-
téssel készilt 150 literes Grtartalma
polietilén hordét, amely jé vegyszer-
allésdga kovetkeztében a legkilonfeé-
Iébb folyékony, porszer(, és szemcsés
anyagok tarolasara valamint szallita-
séra is alkalmas.

Ugyancsak bemutatasra keriilnek a
kilonféle polietilén foliak és tomlok,
tasakok, zsakok mellett a fréccsontott
mianyag kosarak, gyiimoélcsmosé do-
bozok, és potisztirdl talak.

Az érdekl6d6knek gyartmanyis-
mertet6kkel, szakmai tanacsokkal,
kereskedelmi informéciokkal kész-
séggel allunk rendelkezésiinkre, a 6/c.
sz. pavilonban.

(-)

LENINVAROS
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» T agyobb viiijjarmivekct gyerme-
Iml] kék — nagy banatokra — nem
| L vezethetnek, ok egyediil, kisérd
1 " nélkul csak gnmitotajra szall-
hatnak, vagy Uuszddéwel levirozhatnak
a vizpart mentén. A gumimatracot,
uszéovet viszont nehézkesen, szinte
alig tndjak iranyitani, s igy alig élve-
zik a ,,hajékormanyzas" 6romét. Biz-
tonsagos, joi iranyithaté és izomeré6-
vel hajthaté gyermek vizijarmfi ké-
szen — sajnos — nem kaphaté. Am
az ezermester szul6k e hianyzé sport-
eszkdzt maguk is elkészithetik (cim-
kép). Igényes, kitart6 munkajuk ered-
ményeként gyermekiiket borulasmen-
tes, szorakoztatdé sporteszkozzel lep-
hetik meg.

,Legparnas’vizibicikli

FEDELZET

El6szOr a rajzokon megadott mére-
tek alapjan keszitsik el a vizibicikli
alkatrészeit. Az dsszeszerelést a fe-
délzet (1) és az azt merevité lécke-
ret <2) 0Osszeszegecselésével kezdjik.
Lehetdleg aluminium vagy rézszege-
ket hasznaljunk, mert azok kevés-
bé oxidalédnak. A fedélzetet jol itas-
suk at lenolaj kencével, majd kenjik
be csonaklakkal.

A kormanyhidra (3) csavarozzuk
fel a magasito tombot (4). A lyukba
dugjuk bele a kormanyrud cs6csap-
agyat (5), majd lapatjat epokittel be-
kenés wutan szilardan rogzitsik a
csapagyban. A beflirészelt részeket

hajlitsuk ki, s a fuleket felil a ma-
gasité fatombre (4), alul pedig a hidra
erdsitsiik. A hidat lakkozas utan alul-
rol csavarozzuk a fedélzetre (1).

HAJTOMU

Kovetkezd lépésként a jarmi ,,haj-
tom(ivét” szereljik Ossze. A forgaty-
tyls tengely <7) kbdzéps6é szakaszara
0,5 mm-es sargaréz lemezbdl hajlit-
sunk két 10 mm széles gydrdt (14).
A lapatok (11) kozil az elsé oldalai-
ra Palma Rekord ragasztoval és fa-
csavarokkal er@sitsink fel egy-egy
lapatmerevitét (12). A masodik la-
patra egy merevitét csavarozzunk. Az
utols6 két lapatot a megmaradt me-

revitével er@sitsik egymashoz, majd
kapupant-csavarokkal (13) fogassuk
0ssze a masodik lapattal. A lapat-
kerék két szerelvényén — a kozép-
vonalban — kialakult hornyokat és
a tengelyt kdzépen kenjik be epokit-
tel, s a két lapatkerék darabot négy
kapupant-csavarral — a tengelyt ko-
zépen kozrefogva — erdsitsiik Ossze.

A pedélok (8) két-két féldarabjat
ragasztoval és facsavarokkal rogzit-
siik egymasra. A tengelyre szerelt pe-
dalok koénnyen forogjanak. A két
csapagybak (10) furataba ragasszuk
be a betétcsdveket (9), majd a masik
két csdvet (9) hazzuk fel a tengely vé-



geire. A csapagybakokat (10) csak
ezek utan toljuk a tengelyre.

Az osszeszerelt ,hajtom(” tenge-
lyét k6zépen nyomjuk a hid léceinek
hornyaba, s a kengyellel (6) régzitsiik
helyére. A lemezgylrik (14) a lécek
hornyaiban helyezkedjenek el. A
csapagybakokat facsavarokkal ergsit-
siik a fedélzet két, elére nyulo tolda-
tara (A). A bakokat pontosan allitsuk
be, mert kiilénben a tengely megfe-
szil.

KORMANY CS ULES

A kormanyridra hdzzuk ra a kor-
manyiv (19) rogzité tombjét (18) és a
két alkatrésztegyittesen farjuk at A
rogzit6 tombdt ezutan csavarozzuk a
kormanyiv (19) aljara (B), majd a
kormanyradra (17). Hatdrozzuk meg
idealis magassagat, majd egy sasszeg-
gel (16) és egy alatéttel (15) biztosit-
suk, végil a rudat dugjuk a csécsap-
agyba (15). A kormaéanyrudat alul, a

kiallé részére huzott alatét (15) és a
kormanyvilla (28) rogziti. A villat egy
sasszeggel (16) er@sitsik a kormany-
radra (17).

Ezutéan allitsuk dssze az Ulést. A két
Gléstarto lécet (20) csavarozzuk Ossze
a hattdmokkal (21). Az ll6lapot (22)
és a hattamlat (23) csak ezutan rog-
zitsiik a keretekre. Az ulést lakkozés
utan alulrél csavarozzuk a fedélzetre
(1), a kormanyhid (3) folé (C).

A fedélzet hatso felére — a kozép-
vonalban —erdgsitsiik fel a kormany-
lapat (27) csukld tombjét (24). A la-
patra (27) szegecseljunk két lemez-
kengyelt (26), majd epokittel ragasz-
szlik helyére a kormanylapat villa-
jat (29) is. Tengelyként (25) egy 5X
100-as szeget hasznaljunk (D). A kor-
many- és a lapat villait (29, 28) er6s
zsineggel kossik 6ssze, s ellendriz-
zik jol miikodik-e.

USZOTESTEK

Végil készitsik el a két Uszdtes-
tet (30). Vastagabb szines PVC folia-
b6l szabjuk ki a pontonok tokjat, he-
gesszik Ossze: fektesslink a darabok
széleire 2—3 mm atmérdjd huzalda-
rabot s arra meg nyomjunk ra forré
vasalot, vagy egy felhevitett lemez-
csik élét A PVC tokok egyik végén
azonban hagyjunk kb. 100 mm-es nyi-
last. Hegesztéskor célszerl kétsoros,
azaz egymas folott két parhuzamos,
folytonos varratot késziteni. A toko-
kat kb. dié nagysagu hungarocell hul-
ladékkal (olcson kaphat6!) tdltsiuk
meg A jo feszesre tomott tokok nyi-
lasait gondosan hegesszilk 0Ossze. A

kész Uszotesteket (30) a szegletek (31)
alatt atbGjtatott vaszonszalaggal er6-
sitsiik a fedélzet ala (E).

A Kis vizibiciklit most mar vizre
is bocsathatjuk, de ha vezet6je tud
is Uszni, 6vatossaghol Uszdov nélkil
ne engedjik a ,volanhoz”. A Kkis jar-
mivet esetleg kossiik hosszd mi-
anyag szaritokotél poérazra, amit a
Part, vagy a sekély vizl 6bdl tala-
jaba tott ,cs6horgonyhoz” rogzit-
6ink. igy akadalyozhatjuk meg, hogy
a gyermekek a mélyvizre is kimerész-
kedjenek. L | (B—o0s)



M ikro

A vizibiciklivel kellemesen telik az id6 a vizen. Am,
ha a jarm(ivet egy-két 6ran &t hasznaljak a gyerme-
kek, bizony elfaradnak, s inkabb a sekély vizben lubic-
kolnak, jatszanak tovabb. A kis gumimotoros vizibicikli
modellnek ilyenkor nagy lesz a 'keletje. Elkésziteni sem
nehéz, hiszen két ,Ultra Daisy”-s flakonbo6l, 3 mm-es
rétegelt lemezbdl, farddbdl, modell-gumib6l szinte per-
cek alatt 0sszeallithato, s azzal az igazi biciklire még nem
engedhetd legkisebbek is elszérakozhatnak.

El6szor a fedélzetet vagjuk ki 3 mm-es rétegelt le-
mezbdl és simara csiszolas utan kenjiuk be csonaklakkal.
Egy 50 mm &atmérgji faradbdl flrészeljink le 50 mm
hossz( darabot, majd réseijuk fel. A résekbe dugjunk
mianyag flakonbd6l kivagott ivelt lapatokat. A lapat-
kereket fogjuk kozre két Osszecsomoézott gumiszallal,
amelyek végére er6sitsiink egy-egy huzalb6l hajlitott
karikat.

A fedélzetet gumigydrikkel rogzitsik a jél beduga-
szolt flakonokra A lapatkereket helyezzik a fedélzet
nyilasdba, majd. a gumigydrlik végén levé karikat
akasszuk a fedélzet csdcsaira. A gumimotort ,hlzzuk
fel”, s a jarmdvet tegyik a vizre. Ha a gumiszalakat
jol oOsszesodortuk, a kis modell sebesen lapatolva sik-

lik majd a vizen. Bsj

Az 19724, szam U. oldali ,,hazitelefon- bat kézlsknek ez@ton is kdészonetét mon-

jaban” — helytelentl — ellenallomas he- dunk! <. A”-abra).
lyett ellenallas, M- méter helyett M mm, u A )
B-allomas helyett P-aiomés szerepel

72/4. szam 25. oldal Z abrajan a kap-
72/4. szam 3. oldalan, a ,,Konventer-be- csolasi rajz hianyos, — itt adjuk a teljes,
épités” cimi cikkbe konstrukciés hiba helyes rajzot. (,B”-abra).

kerult. Az 5. 4bra UHF- és VHF-antenna
csatlakozasa csak akkor biztonsagos, ha
az itt kozolt moédositd rajz szerint, eléjuk

két-két, 47 pikoiarados keramikus kon- Ugyancsak sajnalattal

Fémkarika

kodzoljuk, hogy

denzatort kotunk.

Az eredeti kozlemény szerinti ‘Kivitel a
korulmények szerencsétlen 0Osszejatszasa
és nagyon gondatlan szerelés esetén eset-
leg aramutést is okozhat! Kérjuk Olva-
séink elnézését, s azt, hogy olvasdétarsaik
figyelmét is hivjak fel e veszélyre. A hi-
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— informécionkkal ellentétben — az NDK
,»,Magazin fur Haus u. Wohnung-’ c. fo-
ly6irata nem kaphaté az NDK budapesti
Kultarcentrumaban. Ahhoz csak a ,,KUL-
TURA” Vallalat, illetve a Posta Kozponti
Hlrlapiroda utjan térténé megrendeléssel
lehet hozzajutni.

Fedélzet



KERESIK

A

AJANLIAK

Megvételre keresi lapunk példéanyait:
Thlel Lészl6 (Pilisvérosvar, Schénhercz
Z at 4) az 19711—2—1-4-5—6—7—18—Ii-
es; Varga Laszl6 (Csongrad, Tanya 454)
az 1966. évi évfolyamot, tovabba az 1970/
1-as; Folmeg LaszI6 (lregszemcse, Arpéad
u. 1S.) az 1966-as évfolyam szamait.

Eladasra kinalja: Parkanyi Emil (Bp.
XHL, Lehel at M.) az 1957/4-ea, az 1968/
1—2-es, az 1961/8—S—6—8—9—11—12-es, az
19621—2—1 -« 7—8—9—18—12-es, az 1961l
és 1964. évfolyamot, tovdbba az 19652—
1—S—711—12-es, az 19662—= —12-es, az
19671 4 6 7—6-as, az 19611—2—3—18—12-
es, az 1969/6—9—12-es és az 19762-es sza-
mokat. Dobronay Attila (Hévfzgyork,
Ady Endre Gt 14) az 19662-t6l 197112-ig
megjelent példanyokat és ezenfelul az
19669-as, az 19677-es, az 1971l-es, az
1956,18-es, az 1959 4-es, az 19659-es sza-
mokat. Kiraly Lajos (Pécs, Hal Jo6zsef u.
lIc.) az 191 18—1l-es, az 19622—4-7—8-
es, az 1965/1—6—7—18—12-es, az 19641—9—

6— 6-as, az 19652—8—S—11-es, az 1966,1—9—
es, az 1967 2—12-es, az 19691—9—U—I12-es

7-
példanyokat, valamint az EM-klskényv-
tar 2-es, 7-es, 9-es koteteit. Végh Janos
(Araét, Gardonyi G. n. 15) az 1999/12, és

1965—1966—1967—1966-as évfolyam  0Osszes
példanyait és az 19711—2—31—45 6—7-es
szamokat, ifj. Kovacs Sandor (Bp. IV.
Nador a. 72) az 1969/1-es szamtol 1971/
12-es szadmig megjelent példanyokat.
Nagy Lajos (Gy6r, Felszabadulas u. 62.)
az 1957-t6l megjelent 6sszes példanyokat.
Istvanffy Miklés (Balatonfizfo, Kilaté
dt 5) 1957-t6l 1976-ig megjelent példanyo-
kat, valamint az Ezermester Kiskényvtar
1, X 4, 5-0s szamait.

Keresi-ajanlja: Fulop Istvan (Gdédollg,
Kossuth L. u. 49.) keresi az 1957/1—9—4—

10—11-es. az 1866.1 1 9 18-es, az 1998/2—

6- 0s szamokat cserébe adja az 1959/3—6—

7— 8—9-es, az 1961/1—5—9—10—12-es és az
1861,1—2—5 5 8 9 |l6-es példanyokat.
Nagy Erné (Papa, Rét u. 36.) elcserélné

az 1878/6—6-as szamokat az 1970/12-es és
az 1971/11-esekre. Széles K&lméan (Debre-
cen, Salétrom u. 26.) keresi az 1957/2—8—
7-es, az 1960/7—8-as, az 19S1IA—7—9—10—12-
es, az 1962/1—2-es, az 1967/2—6-as szamo-
kat, cserébe ajanlja az 1956/2—9 4 5 7—
6— 9—11—12-es, az
9—19—11-es, az 1987/4-es és az 1969/19-es
példanyokat. Kalmar Laszl6 (Bp. IL, Za&-
por u. 59.) cserére ajanlja az 1965/S-os, az
1967/6-0s. az 1966/12-es, az 1978/9—6-0s pél-
danyokat, keresi az 1967/1-es példanyt.
Kiss Ferenc (Bp. XIV., Fogarasl ut 87)
megvételre Kkeresi az 1957/6—7—9—19-es
szamokat, és eladasra kindlja az 1961—
1962—1963—1964-es teljes évfolyamot. Uj-
hazi Jené (Baja, Mez6 u. 6.) megvételre
ajanlja az 1969/1-es, az 1978/6—9-es sza-
mokat, megvenné viszont az 1971/1-2—1-
as példanyokat. Sarkozi Ferenc (Jaszbe-
rény, Hatvani Ut 6.) keresi az 1964/4—5—
7—11-es, az 1965/2—6-0s, az 1967/2—16—1-
es, az 19692-as szamokat, felajanlja az
1965/14-es, az 1966/6—9—19-es, az 1967/1—6—
7-eseket. Kelemen Gydrgy (Gyér, Nador
tér 27a.) elcserélné az 1969/7—8—9—18-es
példanyok valamelyikét az 1976/l-es sza-
mért.

Bronyl Baldzs (Dénesfa) keresi lapunk
1570—1971-es évfolyaméanak szamait, cse-
rébe az 1966—1969—1978—1971/1972-es Auté
Mator példanyaiért.

Kovécs Istvan (Bola, Rakoéczi
elcserélné az 1969-t6l 1972-ig
példanyokat egy X9S V-os
motorért.

1972,2-es szd&munkban a legnagyobb ér-

ut 4/a)
megjelent
valtéarama

deklédést — aminek hatasara a 169896
példanyban megjelent ,,Ezermester” na-
pok alatt — sokak bosszGsagéara teljesen

elfogyott — a ,,Fesstink batran télen isI”
cimd cikk véaltotta ki, amiért is szerz@jét
966,— Ft-os utalvadnnyal utddijazzuk!

Hima Erné kecskeméti radiétechnikus
olvasé6nk kuldte be a legalaposabb bira-
latot — bar a tényeket nem ismervén, a
szerkeszt6ségi hibaért egyik vétlen szer-
z6nket rotta meg. Eszrevételéért 169—
Ft-os utalvannyal dijaztuk.

CMkcrcsztrcjfremf

Vizszintes: 1 Nyilaszar6 csukléja. 8. El-
nylGjtott erdsség. 9. Raskay .. ,-nak. 18.
Orosz csatakialtas. 11. Hasonlé a vashoz.
13. Mérber6. 14. Hegeszt6pajzs védi. 15.
Erés éptlet. 28. Villanymotor része. 23.

Atomban Is van. 24. 1448 perc. 25. Régi
gumlImarkank. Xl. Kivetithetd (ék. hiba).
29. Gyenge fodém mozog Igy. 21. Négy-

szegletes gylird. 91. Er6s hajéborda.

Fugg6leges: 1. Kidregedett. 2. M{ikodé.
3. Fegyverelem. 4. Finom mesterség, f.
Téroszt6. 8. Tiltds. 7. Kétirdnyban terhel-
het6 gorditéelem. 12 Korszak. 16. Szer-
szamjellemz6k. 17. Mdszergyarté nagy-
véllalatunk. M. Kdgalakité. 28. Por alakd.
21. Nem szérakozik. 22. Papiruszhajé. 25.
Pénzkézpontunk. 27. Kerékparkormany-
ban van. 28. A Dunéba folyik. 26. Régi
6. 31, Radiokom pasz.

Bekuldenddé a vfzsz. 15, 20, 32, és a
fugg. 7.

Aprilisi helyes megfejtésiink: Koszoru,
Rubinlézer.

Marciusi rejtvényinket helyesen meg-
fejték kozul 58—68 Ft-os vasarlasi utal-
vanyt nyertek: Schindler Jézsef. Molnar
Bélané, Kiss Zoltdn. Karik6é Anna, Ren-
des Janos, budapesti olvasédink, tovabba
Vegecsan Ernd magléd!, Ronga Istvan
g6doll6i. Téth Zoltdn ercsl-i. Szics Mihaly
papai és Kalocsai Istvan ceglédi olva-
sdink.

1989/1—2—9 4 5—7—6—

.nallattak... hallottak..

Aprilis 28—majus 5. kdzott Brno-
ban megrendezték a 3. Nemzetkdzi
Fogyasztasicikk Vasart és a ,,Design
72, formatervezés és kornyezet” ci-
m{ konferenciat

*

A Fdévarosi Tanéacs ,csinald ma-
gad” munkabizottsdgot hivott életre
azzal a feladattal, hogy tamogassa a
lakasukat sajat er6bél karban tartani
kivanok dicséretes igyekezetét.

*

Az NSZK lakossaga 1968-ban 3,5
milliard markat koltott kifejezetten
barkacsarukra.

*

Az Ezermester és Uttdrébolt Val-
lalat kézpontjanak Gj cime; Bp. VII.,
Nyar u. 6., 429—580, 429—588.

*

A XIII. keruleti Jozsef Attila M-
vel6dési Haz szakkdrében bemutat-
tdk a Kéziszerszamgyar nagy teljesit-
mény(, szakkori, ,550” tipust bar-
kacs wuniverzalis szerszamgépét. A
gyar két ilyen készilékkel ajandé-
kozta meg a foti gyermekvaros kis
barkécsolo lakoit is.

*

Elnézést kérunk olvaséinktél a
72/3. szam 11. oldalan forditva meg-
jelent abraért és a 22—23. oldali ka-
rosszériajavitds cikk egyszerlinek
mindsitéséért, mert az bizony, ugyan-
csak bonyolult, szakértelmet kivano!

*

A tervek szerint a tv-prizma ma-
jus 28-i adasaban (és juniusi sza-
munkban) a kettés szigetelés és az

érintésvédelmi modszereket ismer-
tetjuk.
Lattuk olvasdink — és a sellyei

AGROKEMIA Ktsz észrevételét, mi-
szerint a lapunk 72/3. szama 23. ol-
dalan ismertetett 60,— Ft-o0s, a szak-
lizletekben kaphaté ,Autéjavité és
Univerzalis kitt egységcsomagot”
nem (amint azt tévesen irtuk) a MA-
TERIAL —, hanem az AGROKEMIA
Ktsz gyartja. EInézést kérink.

.attik..... lattak...



Azonnal beszerezhetGk

mnél
V aséiil?

Kicsiben és nagyhan: Budapest, Vili., UlIGi Gt 32.

FORGACSOLO
SZERSZAMOK

esztergakeések,

gyorsacélbetétek,

furatos marok,

stir( fogazast gy. a. flirésztar-
csak, kuposszard gy, a.
csigafirok

KEZI SZERSZAMOK

szerelSkules készletek,
csillagkulcs készletek,
garazs szerszamkészlet kocsiban

GEPEK

fogas rademeld 3,5 to,
ladapantolégép 16 mm,
hegesztd készlet ,MINI” 3. r,
KCS 15 Kkézi csiszologép

BEFOGOSZERSZAMOK

harompofas farétokmany,
2 3 pofés esztergatokmany.

JO SZERSZAM
FELE MUNKA!

AZONNAL
SZALLLITUNK!



EMZETKOZI

KULCS A TASKAN

Kisgyermekeink mind
onéllébbak -  sokuk-

nak van sajat kulcsa,
hogy iskolabdl jovet
egyedil is bejuthassa-
nak a lakasba. Hogy
a kulcs ne veszhessen
el, vagy ne maradjon
otthon, a karikéat flizzik

OT L ETPARADE a bdriyukasztoval

TITKOS REKESZ

Minden csaladban akad néhany
irat, vagy ,érték", amelyeket el kelle-
ne rejteni az illetéktelenek eldl. Titkos
rekesz kialakitdsahoz egy fiok négy
sarkaba ragasszunk azonos méret(
fadarabkakat, s azokra helyezziink a
fiokba szorosan illeszked6 deszkat. A
titkos rekesz fedelét - az 0j betét-
feneket - a fiok eredeti fenéklapjéba
fart Iyukon at emelhetjik meg.

Imm-esfurat

FESTEK-GAT

Barmennyire is Ovatosan, figyelme-
sen dolgozunk, az ajtok és ablakok
mazolasakor Ohatatlanul festekes lesz
az Uveg, ill. a fal. Er6sitsink facsa-
varral az ecsetre 0,5 mm vastag fém-
lemezb6l kivagott - az allithatésag
céljabol kozépen felréseit ,,gatlemezt”.
igy a bevonat szele egyenletes lesz, s
csokken a takaritasi munka.

lyukasztott taskaba.

HUZAL-HAILITO

Huzalkeritések, racsok készitése-
kor a kiadlld6 huzalvégek egyodnte-
ti és szabalyos visszahajtdsahoz
hasznaljunk 3-4 mm vastag lemez-
b6l kialakitott célszerszamot. A rajz
bal fels§ sarkdban lathat6 szerszam
felréselese utan satuban hajlithato
meg. A racs kialakitasa és egy hu-
zalvég visszahajlitasa is lathaté a
rajzon.

KAMPOTAKARO

Mind gyakoribb, hogy ,,szanaljuk”
a régi mennyezeti csillart, s helyébe
modern vilagitétesteket szerellink fel.
A csillar helyének eltiintetésére ke-
ressink egy mianyag poharat, egy
flles gombot és egy gumikarikat, A
gumikarikat hodzzuk at a fllesgom-
bon, majd a muianyagpohar fura-
ton, s akasszuk a ,volt" csillar kam-
péjaba.

Mas kiall6 horgok-kampok védo-
diszitd eltlintetésére is alkalmas ez
a megoldas.

FIAHORDO DOBOZ

Nem is ritkan el6fordulé eset, hogy
vclamilyen folyadékot, kevereket hlg!-
tani, szinezni stb. keilene. llyenkor jo
ha kéznél van a sziikséges folyadékot
tartaimoz6 kis doboz is. Tegyilk a kis
dobozt a nagyobb mellé és a Kkett6t
szigetel6 szalaggal csavarjuk at. A
szigetel§ szalag ,,mogott” még a ka-
parokés is helyet kaphat.

Szigeteldszalag

VARROGEPASZTAL-KIEGESZITO

A taskavarrogépek kis ,asztalkajal
(talpa) mérete miatt nem mindig teszi
lehetévé a tokéletes varrast. Kényel-
mesebb lesz a munka, ha a varr6-
gép kisméretli asztalat egy farost-
lemez fedell, deszka oldald, L-alakd

dobozzal egészitjik ki.



CSAK ,,MENOKNEK

/7 / .
EIM«
GOLYUSCSAPAGYBUL

Héazilag készitend6 gépeinkhez sokszor
megoldhatatlan a iordulatcs6ékkents at-
tétel kialakitasa, mert a fogaskerekek és
méas bonyolult alkatrészek megmunkala-
sara nines megfeleld gépi berendezés. Is-
mertetésre kérdid burkaé'ihsjlimtvfinh
feleslegessé teszi a hagyomanyos tipusok
kialakitdsdhoz szikséges magasabb szin-
tl technoloégiat, egyszerl eszkozokkel ki-
vitelezhetd. A KimenOhajtdss — a legki-
sebb térkihasznéalds mellett — egytenge-
ly a hajtdémotorral. Az aitétebnfi rasze-
relhet6 a motorra.

Az attételmd elvi lényegét konnyen
megérthetjuk, ha egy goly6scsapagy bel-
s6 gydrdjén egy pontot és a golyoskosar
mellette levé pontjat megjetoljttk, majd
a golyoéscsapagy kulsé gytrdjét lefogva,
a bels6t forgatjuk. Azt tapasztaljuk,
bogy a belsé gydrd ugyanazon id6 alatt
tobb fordulatat tesz, mint a goly6kosar.

MUSZAKI ADATOK 1+5D*
A ”mu”nka”megl_(e_zdése elott hatarozzuk meg az atté- nT = attételm({ kimend (ékszijtarcsa) fordulatszéma
telmi f6 mszaki jellemzGjet. Kozilik az atviteli telje-  (ford/perc)
sitmény a hajtomi_jellegéb6l ered6en adott; max. 0,3 n = amotor fordulatszdma (ford/perc)

LE lehet. Az attételi viszonyt az alabbi 6sszefliggés alap- Db = a csapagy (10) belsé gy(irijének golydfenék atmé-
jan hatarozzuk meg: réje (mm-ben();

26



D( = a csapagy (10) golyokosaranak kozép atmeérdje
'mm-ben)
D; = a csapagy (12) bels6 gy(rijének golyéfenék atmérdje
(mm-ben)
Di = a csapagy (12) golyokosaranak kozép atmérdje
(mm-ben)

A harmadik jellemz6-csoport az adott attételi viszo-
nyok mellett a hajtém( egyéb méreteit tartalmazza (f6-
leg a golydscsapagyak méreteit).

ALKATRESZEK

A tengelyt (1) lehetéleg Otvozetlen szénacélbdl (A34,
A42 vagy mas, hasonld mindségl, kénnyen megmun-

kalhato — acélbdl készitsiik. Esztergapadon munkaljuk
meg, — a csapagy illeszkedé méreteinek nagyon pontos
tartasdval. A motortengelyhez csatlakozd furatdt agy

alakitsuk ki, hogy a csapagy a motortengelyen (tkozé-
sig feltolhato legyen.

A tarcsa (2) anyaga a tengelyhez hasonlé acél. Esz-
tergalaskor dgyeljink a belsé és kils6 atmér6 pontos-
sagara. (Mindkét feluleten csapagyhoz csatlakozik.) Az
illesztések szorosak legyenek, nehogy a csapagyak csat-
lakoz6 gyd(rdi 0sszeszerelés utan megcsisszanak. Készre
munkalas utdn még az esztergapadon karcoljuk be a 3
db M4-es furat osztokorét (egyezik a 6004-es csapagy go-
ly6kosaranak kozépatmérdjével.) igy biztositani tudjuk a
kdzpontossagot. Végil szogmérdvel rajzoljuk be a me-
netes furatok osztasat, majd helyiket jél lathatéan pon-
tozzuk be. Jelolés utan 3,2 mm atmér6ji csigafaroval
el6farjuk, majd a meneteket bevagjuk.

A tavtarté (3) anyaga fém, vagy kemény mdianyag
idanamid) lehet. Esztergapadon alakitjuk ki, de ha
van hasonlé méreti csovink, abbdl is leszabhatjuk.

A bilincsek (5—7) anyaga acél-, esetleg rézlemez. Elké-
szitésliket a felrajzolassal kezdjik. Az (5) jel( bilincs-
hez 15X280 mm-es, a (6) jeliihdz 12X190 mm-es csikot
szabjunk le. Utdna reszel6vei sorjazzuk le az éleket,
majd a darabokat fakalapaccsal egyengessiik el. Az alak-
ra hajlitast legkdnnyebben a megfelel6 golydscsapa-
gyakra hajlitassal végezhetjik el. A 6 mm-es hézagot
megfelel6 méretli targy kozbefogasaval biztosithatjuk.
Hajlitds utan a felesleges anyagot vagjuk le és rajzoljuk
fel a furatok helyét. Faraskor a két szemben levd nyelvet
fogoval szoritsuk 6ssze, Ugy koénnyebb lesz a flras.

Az 0sszekotd (6) anyaga azonos a bilincsekével. Elké-
szitésének menete: felrajzolas, kivagas, sorjazas, egyen-
getés és végll a furatok elkészitése.

A tamasztoldb (8) anyaga 8 mm atmér6jid koracél.
El6szor méretre vagjuk, két végét 5 mm atmeérgjlre ala-
kitjuk, majd ravagjuk az M5-60s meneteket. Menetvagas
utan derékszoglre hajlitjuk. (A derékszoglre hajlitas
lehet sarkos is.) A tamasztolab elkészitését célszerl az
O0sszeszerelés utanra hagyni, akkor ugyanis mar meg
tudjuk hatarozni a motorhoz csatlakozas pontos mére-
teit.

ttSSZESZERELES

A hajtom( 6sszeszerelését a csapagy (10) tengelyre (1)
vald felsajtolassal kezdjik; a tengelyt allitsuk a furatos
végére, tegyilik rd a csapagyat és azt egy cs6vel — ami
a csapagy bels6é gydrijére tdmaszkodik — tssik fel. Ha
nincs megfelelé csévink, a csapagy bels6 gy(lrijét kor-
kordésen bronz vagy aluminium tiuskével kocogtatva t6-
gessik helyére.

Kovetkez6 lépésként a tarcsara (2) sajtoljuk fel a
csapagyat (12), majd egyszer(en illessziik 0ssze, és satu-
ba fogva sajtoljuk ossze. A kiils6 csapagy felsajtolasa
utan a 2 db csapagyat (13) szintén satuba fogva sajtol-
juk helylkre. (A 2 db csapagy szélessége 14 mm, a tar-
csaé 15 mm, tehat oldalanként 0,5 mm hézag marad.)
Az 0Osszeszerelt egységet — a (10) jell csapagyénal is-
mertetett médon — (tkdzésig sajtoljuk a tengelyre. A
tarcsa (2) M4-es furataiba hajtsuk be a (11) jeld 3 db
M4X20-as hernydcsavart, amelyek golyokosarhoz csat-
lakozd végét célszerl reszel6vei illeszteni. Vigyazzunk,
hogy a hernyo6csavarok ne fesziiljenek erésen a golyo6-
kosarnak, mert akkor az attételmd mikddése bizonyta-
lan lesz.

A csavarok (11) beallitasa utan szereljik 6ssze a ki-
mend hajtds tarcsajat (4). E tarcsa fontosabb méretei:
szélessége 14 mm, furatatmérdje 24 mm. A csavarok (3 db
M4-es) osztokOrének atmérGje egyezzen meg a csapagy
(12) golybskosara kozépatmérdjével. Az dsszeszerelest a
csapagyak besajtolasaval végezziik. A tengelyre helyez-
zik fel a tavtartdt (3), majd a kimen6 hajtds dsszesze-
relt kerekét és az egészet biztositsuk egy Seeger-gy-
rvel (14). Biztositds utan hajtsuk be a 3 db M4X20-as
hernyo6csavart (15).

Ezutan a hajtdmiivet kézzel forgassuk meg. Ha aka-
dozast vagy szorulast észleliink, a csavarokat (11 és 15)
allitsuk. Kilazulasuk ellen a golydkosar feldli véglkre
hajtsunk elvékonyitott M4-es ellenanyat. Ha kdnnyen
forognak, szereljuk fel a bilincset (5), és az &sszekotdt
(6). Majd az egészet az M5X15-OS anyascsavarral (16 és
17) fogassuk dssze. Szereljuk fel a bilincset (7), csatla-
koztassuk az 0sszekot6t és fogassuk ossze a tdmasztd-
labbal (8), meg egy M5-6s anyaval. Az igy 6sszeszerelt
hajtémdvet Gssiuk fel a motortengelyre és 2 db M5X10-es
hernyo6csavarral (9) biztositjuk. A tamasztélap masik vé-
gét csatlakoztassuk a motorpajzshoz és M5-6s anyaval
biztositsuk. A csavarokat a bilincseknél jol hizzuk meg.

A hajtom( beinditdsa utan a tengelycsonkon (1) a mo-
tor fordulatat mérhetjik, mig a kimendé hajtason (4) pe-
dig a tervezetten modositott fordulatot.

A hajtom( egyfokozatuként is elkészithet6. Ekkor a
tarcsa (2) helyett kozvetleniil a kimendhajtas (4) kere-

két szereljuk fel. MAJOROSI ANTAL
ANYAGJEGYZEK
1 tengely 0 a_ X US mm A34-es acél 1db
Ztarcsa 0 42 XIS mm A34-es acél 1db
1 tavtarté 0 iIZX* mm AM-es acél 1db
4 kimend hajtas Q 85 X 26 mm AM-es acél 1 db
5 bilincs 1,5k15X280 mm acéllemez 1 db
C Osszekstd 2 XM XM mm acéllemez 1db
7 bilincs 1,5 X 12 X 1*0 mm acéllemez 1db
8 tamasztélab O 8 szikség szerint A34-es acél 1db
» MSX'10-es hernydécsavar Zdb
18 8004-es 20 X 42 X 12-es golyécsapagy 1db
11 M1 X 20-as hernyé6csavar 3 db
12 COOS-as 40 X 88 X 15-8s goly6scsapagy 1 db
U S0S-es 8 X 24 X 7-es golydscsapagy 4 db
14 0 *-es tengelyre Scégér gytrd 1db
15 M4 X 20-as hernyécsavar 3 db
18 M5-OS hatlapfejd anya 1db
17 MS X 15-06s hengeresiejfi csavar 1 db
18 M5-6s hatlapfejd anya 1 db
U M5-6s hatlapfejd anya 1db
20 villanymotor 1db
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Majusban mar nemcsak
a rendszeresen kirandulok,
turdazék, hanem a ,csak"
természetkedvel6k is alig
varjak a hét végét, hogy
komor kéhazaikat der(s
satorra cserélhessék at. A
zart sator éjszaka jol véd,
de nappali tartézkodasra
moér nem nagyon alkal-
mas, mert a tlz6 napsu-
garaktol atmelegszik, rek-
kend lesz benne a hdség.
Ezért célszerlibb oz étke-
zés, vogy o délutani pihe-
né idejét sator helyett
mas — szélt6l, es6tol és
naptdl védett helyen elt6l-
teni. Vigyink magunkkal
hat a turara egy satorla-
pot is, s abbol konnyen ki-
alakithatunk ilyen helyet.
(Az alabb  bemutatott
megoldasok —meleg id6-
ben — ,egyéjszakos” ta-
borozéds soran - halo-
zsakkal egyitt o holohely-
gondot is megoldhatjak.)

KESZITSUNK
SATORLAPOT!

A szakboltokban imp-
regnalt satorvasznak is
beszerezhet6k  (Textért
Mintabolt Bp., VI., Baj-
csy Zs. u. 3.). Az 1 m szé-
les métere 65,50 Ft. Ter-
mészetesen ,sima” va-
szonanyagot is vasarol-
hatunk, s azt magunk
impregnalhatjuk. Szerez-
zink be sird szovésd,
erds vasznat és 25 rész
paraffin, valamint 75
rész sarga petrolatum 50
fokon megolvasztott ke-
verékét erds kefével dor-
zsOljuk a vaszonba.

A masik impregnalé
eljaras az aluminium
formiatban valo atitatas.
Ehhez 34 rész alumi-
nium-szulfatot oldjunk
fel 160 rész forro vizben.
Kuldn oldjunk fel 16 rész
vizmentes natriumkar-
bonatot 60 rész vizben,
majd a két oldatot ont-
sk oOssze és a keletke-
zett csapadékot szivoszi-
rén sz(rjuk le és szarit-
suk ki. A kiszaradt csa-
padékot oldjuk 15 rész
hangyasavban, majd an-
nak vizes oldatdban imp-
regnaljuk vasznunkat. Az

atitatott vasznat meleg vasaloval vasaljuk at. A sator
sarkaiba Ussink 200—300 mm-énként ponyvalyuk sze-

gélyeket.

Impregnalé oldat idénként a Haztartasi Boltokban is
kaphato, Uvegén feltiintetik a hasznalati utasitast.

KIKESZITES
Taborozaskor a satorlap kifeszitésének legcélszeriibb
maédjat a kornyezet hatarozza meg. Egy 2000X3000 nam-

es satorlappal és par méter erds zsineggel mar tobbféle
megoldas kodzott valogathatunk.
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SATOR-POTLOK

a talajhoz rogzitsuk.

A legegyszeriibb, ha egy-
mastol harom-négy mé-
terre levd fak kozé — kb.
egy méter magassagban
— zsineget feszitlink ki
(1), s arra teritjuk fel a
satorlapot. Asatorlap két
szélét rogzitsik a talaj-
hoz.

Ha a két fa kdzel van
egymashoz, szerezzink
hosszU farudat, s annak
végeit zsineggel kotdzzik
a fak torzséhez (2). A
faradon teritsuk &t a sa-
torlapot, s akkor elkeril-
hetjik a zsineg okozta
,belogast”. Etkezéshez,
pihenéshez elegend6 csak
amyékvetét  fcifeszite-
nink. Ilyenkor a farudat
magasabbra is kotdzhet-
juk, s az atteritett sa-
toralapot hosszi zsineg-
gel rogzitsik a talajhoz
3).
El6fordulhat, hogy
csak szétszortan talalunk
fakat. Ilyenkor a maso-
dik fat két — véguknél X
alakban 6sszekdtozott —
fariddal potoljuk (4). Az
0sszekdtozott végek és a
fa legals6 aga kozé he-
lyezziink egyenes faru-
dat.

A szintén ,egyfas”
megoldasnal a legalso fa-
agra kossiik a zsineget,
amelynek méasik végét —
a fatél kb. harom mé-
terre — foldbe vert t6-
vekhez er6sitsik (5). Er-
re a zsinegre teritsuk fel
a satorlapot, amelynek
oldalait a talajhoz, fel-
s6 csucsat pedig erds ru-
hacsiptetével a zsineg-
hez rogzitsik.

Legnehezebb feladatot
akkor jelent a vaszon ki-
feszitése, ha nincs a ko-
zelben fa. A fakat két
méter hosszd farudakkal
helyettesithetjik. Két-
két rudat X alakban fek-
tesslink egymasra, s a
talalkozéasi pontokon ko-
tézzuk 4&t. Ezek utadn a
két X alakzatot harom
raddal hidaljuk at. Egy
rudat a csucsokhoz, a
masik kett6t pedig az ol-
dalakhoz koétozzik (6). A
felteritett satorlap egyik
szélét az 6sszekotd oldal-
radhoz, a masikat pedig

Arnyékvetét mar harom darab kétméteres rudbél is

készithetiink, ha végeiket 6sszekdtdzziik, s az egyik rad-

ra felteritjik a satorlapot (7).

Satorcdveket oldalra elagaz6 gallybol faraghatunk (8).
Ebben az esetben a ponyvalyuk szegélyekbe kotozziink
erés zsinegh6l kialakitott hurkot és azon atbujtatva Us-
siik a toveket a féidbe. Fémtoveket mar el6re is készit-
hetlink. A 200 mm hosszd — egyik végén ,kihegyezett”,
masik végén gydribe hajlitott — toveket 4—5 mm at-
mérdji koracelbol hajlitsuk meg (9).
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a taAborokba

A nyari taborok csinositasat, felujitasat altalaban még
a kis nebulék megérkezése el6tt végzik el. Az el6ké-
szités soran a taborok gondnokai évrdl évre igyekeznek
Gjabb jatszoeszkdzokkel meglepni a tdborba érkez6 ap-
rosagokat. Mi most dtletaddként a fak kozott elhelyez-
het6, egyszer(i anyagokbdl kdnnyen el6allithatéd allatse-
reglet készitésének ismertetésével szeretnénk kdnnyite-
ni gondjaikon. A kiszaradt, ledontdtt fak torzsébdl ki-
faragott békés allatokat feltehet6en hamar megkedvelik
majd a taborok kis ,nomadjai”.

Az allatok ekészitéséhez keresztvagd flirész, acsszekér-
cé, faraspoly, favésd, 70X200-as szegek, valamint vas-
kosabb fatorzsek sziikségesek. (A torzsek darabolasat
megkdnnyiti egy gépi lancflirész.)

A KétpupU teve (cimkép) testét félbe vagott fatérzsbdl
flirészeljik le. A fa masik felébdl a teve fejét és nyakat,
vagy a vaddiszno (1) testét alakithatjuk ki. A fatdrzsek
kérgét tavolitsuk el. A kétpupl testét olyan hosszlra
vagjuk le, hogy még pupjait is kifaraghassuk. A fara-
gashoz acsszekercét hasznaljunk. A két pupot oldalrél
ferdén beltott er6s szegekkel er@sitsiik a torzsre. A teve
fejét és nyakat vastag fatorzs levagott darabjabdl ala-
kitsuk ki. A mells6 labakat félig flrészeljuk hosszaban
négyfelé, s a négy negyed kdzil harmat vagjunk le. igy
a labak alul & teve hasat is alatdmasztjak. A tdrzsbe
véssiink még két V-alaki mélyedést a hatsé labak sza-
mara. A labakat, valamint a kifaragott fejrészt 70X200-
as szegekkel rogzitsik a testre. Az allat labait 30—40 cm
mély godrokbe, fold ledongolésével rogzitsik.

A vaddiszn6 (1) testét és fejét egy darabbdl faragjuk
ki. A test két oldalan véssiink ki négy fészket, s azok-
ba szintén szegekkel régzitsik az allat labait. Hogy a
vaddisznd ne dd&lhessen fel, labait assuk a foldbe.

A csigat (2) — jobb, illetve bal oldalon egyvonalba
allitott — egymasra erd@sitett fatdrzs szeletekb6l allithat-
juk 0Ossze. igy kapjuk meg a csigavonal-szer( alakzatot.
A fejét kulon darabbol faragjuk ki, annak elejébe dug-
junk fadgbdl levagott darabokat. Azok lesznek a tapo-
gato csapok. A fejet szegezzilk a csigahazhoz. Az alla-
tot felesleges a talajhoz rdgziteni, mivel elég széles, nem
délhet fel.

A tekn@sbéka (3) pancéljat egy nagy fatdrzsb6l alakit-
suk ki. Hasa ala szegeljink négy, oldalra nyuald, kar-
nyi vastag faadgat. A fejet akar tlzifa-hasabbol is kifa-
raghatjuk.

A vékonyabb fatorzsekbdl remek hatasloval (4) Uthe-
tink 0Ossze. A nyerget sillyesszilk a 16 testébe. Kantart
és kengyeltartot bdrszijbol, vagy karpitos hevederbdl
készitsiink. A kengyelt 4—5 mm atmérdjd huzalbél haj-
litsuk meg, tegyik a szij vagy heveder végére és ott var-
rassal rogzitsik. A deréek hatas labait feltétlenll agyaz-
zuk mélyen a foldbe, s akkor az igy ,,megbékly6zott”
16 nem borulhat fel.

S végul a terephez jol ill6 asztalt és Ul6kéket muta-
tunk be (5). Az asztal, s az Gl6kék mint megannyi 6rias
gomba, kellemes pihen6helyként szolgalnak a fak ar-
nyékaban. A kisgyermekek biztosan joizlien falatoznak
majd a foldbe asott labu asztalnal, a felddnthetetlen
Gl6kéken (csorogve. Az asztal és az Ul6kék korongjait
— azaz a gombakalapokat — két-két 70X200-as szeggel
er@sitsik a foldb6l kiallo fatorzsek tetejére. B_b
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Fzermestereknel az EM

Jager Jézsef budapesti olvasonkat — rovatunk maris kialakulé hagyoma-
nyainak megfeleléen — kedves invitdlo levele alapjan kerestik fel. Jol
felszerelt mihelyében bemutatta megvalositott otleteit, amelyek kozil né-
hanyat tovabbadunk olvaséinknak.

POBVEDETT mthelysarok

Ha kisebb, finomabb miszerek javitasaval-készitésével is foglalkozunk,
mihelyink egy részét elvalaszthatjuk, hogy a helyiségben pormentes Kis
munkahelyet alakitsunk ki. A mennyezetre L-alakban felerdsitett lécekre
feszitsiink ki acélhuzalt, s arra akasszuk fel a fliggdnycsipeszek horgait. A
sarkot takaré féliasavokat hegessziik &ssze vagy varrjuk egymashoz. Cél-
szer( az oldalakat is beszegni. A figgony felsé szegélyét erdsitsiik a felhelye-
zett csipeszekbe. Hogy a falécek és a fiiggonytarté csipeszek ne latszodjanak,
a fliggony felerdsitési helyét 100—150 mm széles textilcsikkal takarjuk el (1).

fEnyto6ro dveglap

A fénycsovek — erds fénylik miatt — eléggé szemrontéak. Ha hosszabb
ideig tartézkodunk fénycsével megvilagitott helyiségben, szemiink kifarad,
esetleg fejink is megfajdul. E hatasok kikliszébdlésére érdemes a fénycso-
vek elé ,iénytorét” szerelni, amelynek anyaga 3—5 mm vastag katédraliveg
legyen (2). A fénytdré Gveglap méretét agy valasszuk meg, hogy a fénycso-
veket — a helyiség barmely pontjarél nézve — takarja. A leszabott lveg
éleit csiszoldvaszonnal vagy lapos fen6k6vel tompitsuk le.

A leggondosabb munkat a felerdsité furat elkészitése igényli. A lyukak
kifarasahoz allvanyos fardgépet hasznaljunk. A bemért lyuk helyére lveg-
vagoval karcoljunk X alakot. A bejeldlt helyet gyurmaval vagy gitthurkaval
keritsik koral, s a ,kratert” toltsik fel gépolajjal vagy petréleummal. A fa-
rashoz vidia hegyl farét hasznaljunk, s azt csak lassan nyomjuk az Uvegre
— kis fordulattal farjunk. A két furaton keresztil az tveglapot nikkelezett
feji anyas csavarral csatlakoztassuk a fénycsoveket tarté burkolathoz. Tav-
tartoként a csavarra hizhaté csodarabot hasznaljunk.

Az Uvegen athatolé fény mar nem bantja szeminket, s6t a mennyezetre
visszaverddd sugarak még fokozzak is a fény egyenletes eloszlasat.

GURULO JAROKA

A nehezen megindul6 egy-két éves gyerekek részére érdemes elkésziteni
a képiunkon hasznalat kozben lathaté jarokat (3). A fabdl kialakitott kor-
gyd(rit csavarozzuk hegesztéssel 0sszeer@sitett labakra. A betonacélb6l haj-
litott ivelt labvégekhez hegessziink 15—20 mm hosszu cs6csonkokat, amelyekbe
rogzitsink zsdrkocsikerekeket (4). A fa korgy(lrd kb. 500 mm-re legyen a
talajtdl. Végezetil a farészeket nitrolakkal, a fémrészeket vasiakkal vonjuk
be.

(Olvasénk otleteit 200,— Ft-os vasarlasi utalvannyal dijazzuk.)

KOVETKEZO SZAMAINKBAN:

Ablakra arnyékvetd
Kaszkéd-generator
Lyukkartyas biztonsagi zar
ikg»»»itiiaM sajat-haz
Antenna + adapter az aj
pécsi tv-hea

Kabriolé csdnaktetd

Para-elszivé konyhaba
Csdkkentlatoknak oktaté jatékok
Butorpolitirozas

Integralt aramkdérok



Az ezermesterek kérdezték

Az EM valaszol

Kis méretl, fagerendas csalddi hdzamban almennyezetet sze-
retnék késziteni 12 mm vastag préselt pozdorjalemezML Ho-
gyan erdsitsem fel és mivel kezeljem a lemezt. .

KOVACS IMRE

Gyenesdiasfelsé

Ahhoz,

hogy a pozdorjalemez felszerelt &llapotdban iddallé
legyen, meg

elel6 festékbevonattal kell ellatni. A pozdorjalapot
mindkét oldaldn tébbszér itassa &t Lenalkyd higitéval. (Sokat
fog beszivnil). A felesleget kb. két 6ra mulva torélje le pu-
ha ruhaval. Ezutdn fesse be a lapot Alapiam alapozéval, amely
a gyorsan szdrad¢ festékek kozé tartozik. Ha matt feluletet ki-
van, a pozdorjalemez lefelé néz6 feltletének bevonasahoz Wall-
kyd festéket hasznaljon. Fényes felllet Syntalin zoméanccal va-
16 atfestéssel érhetd el.

A pozdorjalemez-lapok stllyesztett fejd, rozsdamentes facsa-
varokkal erdsitheték a mennyezet gerendaihoz. A lemezek &sz-
szeillesztésénél keletkez6 rések fatapasszal vagy ha Wallkydot
hasznalt, Wallkyd-ikittel tomithet6k.

Olvasénk masik kérdése: ,Hol kaphat6é perlit és a habarcs
késgite’séhez milyen arényban kell keverni az adalék anyago-
at?”

Perlit a FAERT- és TUZEP-teIeﬁeken kaphato. A gipszes per-
lithabarcs készitésének moédja a kovetkezd: 20 liter hig mész-
tejbe keverjen kb. ugyanannyi perlitUsztet, amig a keverék
habarcs slrliségl lesz. Felhaszn&las el6tt a srlsége gipsz hoz-
zdadasaval fokozhaté. Toltéanyag (szigetel6hab térmelék, hab-
szivacs hulladék stb.) 1:1 ardnyban keverheté a habarcshoz. (A
téméaval az EM 71/4. szdméaban részletesebben is foglalkoztunk.)

«Két éve tapétaztadk lakdsom falait. A felragasztott papirta-
péta azonban mar bepiszkolédott. A Kisiparosok és a KTSZ-ek
vagy nem, vagy csak hossza hataridére vallaljak a tapéta ra-
dirozasat. Szeretném megtudni; milyen anyaggal tisztithatnam
meg szobam tapétazott falaitl i
ISTVAN

Budapest

SZABO

A kozelmdltban tébben Is érdeklédtek Tanacsadé Szolgala-
tunknél a tapétatisztitds hogyanjarél — hiszen ez az id6szak al-
kalmas a tapétdk radirozdsdra — ezért kozoljuk a ,tapéta-ra-
dir" elkészitésének maodjat.

Osszetétel: 1 kg buza-, rozs-, vagy lIpari liszt; 0 dl viz; 4 dks

A TANCSICS KONYVESBOLT

pld. TROST, G...ccoovverrennn. MODEL!VASUT
KEZIKONYV

pld. Gyurkovits Attila — Nozdroviczky Laszld:

TV-ZSEBKONYV

Alapismereték. Aramkdri elemek. A tv készilék

beallitasa és hangolasa
pld. Liener Gyorgy: AUTOTIPUSOK y
pld. Hamori Albert: VILLANYSZERELES
pld. Obadovics J. Gyula: MATEMATIKA

Kozépiskolai, technikumi tanulék, egyetemi
halgaték és technikusok szamara, gyakorlati

alkalmazéasokkal.
pld. Orear. J.: MODERN FIZIKA

pld. MOTORKEREKPAROK ELOKESZITESE
HATOSAGI MUSZAKI VIZSGALATRA
pld Udvardi Gyoérgy: IGY GONDOZD A MOTOR-

KEREKPARODAT 56 on5

pld. Udvardi Gyérgy: IGY GONDOZD A MOTOR-
KEREKPARODAT 125, 156, 175 cm 1 ...........

A MEGRENDELO NEVE:

PONTOS CIME:

rézgallc és 1 dkg tims6. El8szor egy edénybe tegyunk vizet, s
forradas kozben oldjuk fel benne a rézgalicot és a timsot. Ez-
utan folytonos keverés kozben szérjuk bele a lisztet. Az elké-
szult és kih(lt masszat mlanyag zsdkban téaroljuk, hogy fell-
lete ne szaradjon Ki.

Hasznélat el6tt végezziink préba radirozdst. Siker esetén a
masszabél gydrjunk 6kolnyi nagysdgd gombécot, s azt enyhén
a tapétdra nyomva, fuggdleges huzdsokkal végezzik a tapéta
radirozasat. A massza papir- és miianyag tapétdkhoz egyarént
hasznalhaté.

Elektroncsoves lemezjatszé-erSsitét szeretnék késziteni, ami-
hez van egy ECL 82-es csovem. Hogyan allitsam o6ssze a kap-

csolast? . _
NEMETH JANOS

Kisbucsa

Mert a kérdéses elektroncsé a kereskedelemben is kaphatd, s
feltehet6leg masokat is érdekel még az elektroncsdves erdsité,
kozlink egy ECL 82-cs elektroncsével m(ikédé erdsitékapcso-
last.

A transzformator (Tr) vasmagjanak keresztmetszete 6 négy-
zetcentiméter. A primértekeres (ki mm A&tmér6ji zomancszi-
getelésl rézhuzalb6l 1288 menet. A szekunder tekercs 0.6 mm-es
zomancszigetelés(i rézhuzalb6l 160 menet. A bekdtés megkony-
nyltése érdekében a csélabakon feltintettik a szdmokat.

AJANLJA:

A (elsorolt mivek egyenként is

"""""""" 4 Ft megrendelhet6k. Egyéni vasar-
................ 80— Ft ldinknak 166,— Ft-on (eldli
litast, 160,— Ft-on (elGli meg-
72 Ft rendelés esetén négyhavi rész-
"""""""" ! letfizetési kedvezményt Mzto-
................ 38— Ft
---------------- 62— Ft érjuk a hirdetsst kitolteni,
kivagni és szabvany meéretd
boritekban (megfelel6 bélyeg-
62— Ft gel ellatva) cimunkre (eladni, j
............... 18— Ft o
CIMUNK; Tancsics Kdnyvesbolt
................ 2050 Ft Budapest,
................ 24— Ft VIL., Lenin koruat 17.



FejhaKlgofo-er6sit6 TV-hez, magnéhoz

-Nincs valamennyi televiziokészuléken fejhallgaté, és magnetofon felvételhez sziiksé-
ges kivezetés. A poétlolag felszerelésikhoz fontos kovetelmény az érintésvédelmi el6ira-
sok betartdsa, a kettds szigetelés, a két &ramkor biztonsdgos egyendramu szétvalasztasa!
Az itt kozolt kapcsolds kétszeresen is eleget tesz az emlitetteknek.

A televiziokésziulék hangfrekvencias kimenétranszformatorara 0 M mm-es CuZ huzal-
bdl tekercseljink S—t menetet. A tekercset a-transzforméator vasmagjatél és az eredeti
tekercsektdl prespadn papirra] gondosan szigeteljuk el. Az ,,4j" tekercs két kivezetése a
Tr transzformator primer tekercséhez csatlakozik. A Tr transzformétor vasmagja
tranzisztoros kimendétranszformator vasa. A primertekercs menetszdma 5—10, a szekun-
deré 150—200. Mindkét tekercs 0 0,2 mm-es CuZ huzalb6l készil. A menetek szama a
magnetofonkészilék felvételi érzékenysége alapjan, egyszeri kisérlet eredménye utan
helyesbithets. (Megfeleléen kivezéri-e a magnetofont a tv-bél kicsatolt jel?)

A Tr transzformator tekercseit egymastdl és a vasmagtél 4 kV atutési feszultségig kell
szigetelni. A transzformatort és a kivezet6 szerelvényeket a tv fémes részeihez kdzel el-
helyezni tilos! A beszerelés soran a tv-t &ramtalanitani kelll A fejhallgatéhoz célszerd
egytranzisztoros erdsitét késziteni, kulondsen akkor, ha a hallgatét nagyothallé készi-
lékként hasznéljuk. Fejhallgatoként csak az EAG altal gyartott és a kereskedelemben
kaphaté FDS tipustak hasznalhaték (pL FDS—22), amelyek a kivalé minéségen tal meg-
felelnek a biztonsagos szigetelés kévetelményeinek is. Sajat készitésli és mas, gyengébb
szigetelés(, féleg régi tipusi 2—4 kohmos fejhallgaték hasznalata veszélyes!

TVkimenétr.

Fény-hang generator

Magunk készitette hangfalak, erdsiték,
alacsony frekvencias Lviselkedésérgl™
csak jo min6ségld hanggenerator segitsé-
gével alkothatunk véleményt. A hangfa-
lak mélyhang sugarzdsa a keltett hang-
élményt igen kellemessé teheti, ezért to-
rekednek kilonboz6 sugérzésjavité mod-
szerekkel a minél nagyobb intenzitasu
mélyhangsugarzésra.

Egyszeri médszerrel magunk is eldal-
lithatunk alacsonyfrekvencias, kézel szi-
nuszos alaklt jeleket, amelyek mar al-
kalmasak az emlitett feladatok elvégzé-
sére. A sorbakapcsolt 10 kohmos poten-
cibméter és a CdS fényérzékeny ellendl-
las egy fesziultségosztét alkot. Ha a fény
hatdsdra az ellenélldsat er6sen megval-
toztaté CdS (kadmium-szulfld) ellenal-
last valtakozva megvildgitjuk, a megval-
tozott osztéviszonyok kovetkeztében pul-
z4l6 valtakozé feszultség jelenik meg az
oszt6 koOzepe és a pozitiv teleppont Kko-
zott. A fényérzékeny ellendlldas tehetet-
lensége miatt az igy el6allitott valtako-
z6 jel kozel szinusz alakd. (Komolyabb
kovetelményeknek eleget tevé berende-
zések  vizsgalatahoz egy aluléateresztd
szlir6vel a felharmonikusok levaghaték.)

A véltakoz6 megvilagitast egy kismotor
tengelyére szerelt lyukas tarcsaval old-
hatjuk meg. A tarcsan elhelyezett lyukak
szamaval, a motor fordulatszamanak no-
velésével, ill. csokkentésével valtoztat-
hatjuk a frekvenciat. Az 15 V-ot egy kis
rudelem szolgaltatja. A kimen6 véaltakozé
jel nagysagat a 10 kohmos potenciéomé-
terrel valtoztathatjuk.

Az igy elérheté frekvenciatartomany
5—500 Hz-ig terjedhet. Magasabb frekven-
cidkon a fényérzékeny ellenéllas tehetet-
lensége miatt korladtozé hatas lép fel.






Minden gyermek
tudjon uszni

Grip-dip oszcillator
Hajtom( csapagyhol
Tabornzoknak
Magnosuknak



