
BARKACS ’72
Szept. 22. —okt. 2. 
Kiállítás a Városligetben



C s in á ld

Valamennyi lemez 2 mrrv-es

» 6  w
/sütly. M 6 hoz

■M 6x12 
.  20

fogantyú



BURGONYA

Az aranysárgára  sült gu»*.. -«
hasábburgonyának még az em líté­
sére is nagyokat nyelünk. Am, ha 
az étlap  összeállításakor szóba k e­
rül, a háziasszonyok bosszúsan von­
ják  össze a szem öldöküket, hiszen 
az ő dolguk e pom pás étel elkészíté­
se, am i viszont időt rabló munka. Egy 
ügyes kis szerkezettel azonban per­
cek a la tt akár egy kiló burgonya is 
felaprítható  (címkép). A szomszédos 
Csehszlovákiában a szeletelő készen 
kapható, nekünk azonban m agunk­
nak kell elkészítenünk, hogy legköze­
lebb m ár rövidebb idő a la tt az asz­
talon illatozhasson kedvenc köre­
tünk. A háziasszonyok bizonyára 
örülnek m ajd a kis aprítógépnek, 
annál is inkább, m ert az gyümölcs­
szeletelésre is alkalm as.

ANYAGSZÜKSÉGLET

Az aprítógép nyóm ókarjához (1), 
összekötő lemezéhez (2), csúszkái­

hoz (3) és a vezetőlapokhoz (4, 5) 2 
mm  vastag-, a  vázához (12) 1 min­
es, a  késekhez (8, 10) 0,2 m m -es lágy­
acél lemez, a kések keretéhez (9,11) 
2 m m -es rézlemez, a nyomótömbhöz 
(6) 40 m m  vastag fahasáb és 7 mm 
átm érő jű  kem ényfa rúd, valam int 
szegecsek, csavarok, anyák, aláté tek  
szükségesek.

e l k é s z ít é s e

A MAGYAR
KOMMUNISTAIFIÚSÁGI SZÖVETSÉG 

KÖZPONTI BIZOTTSÁGÁNAK 
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A kis gép két darab — a  nyom ó­
tömb (6) és a vázlemez (12) — kivé­
telével páros alkatrészekből áll, 
ezért a  nyomókarból (1), az összekö­
tő lemezből (2), a  csúszkából (3), a 
vezetőlapból (4, 5) és- a  késtartó  
lemezből (9, 11) két-két darabo t ké­
szítsünk. A farudakból (7) harm inc­
hat, a késlemezekből (8, 10) ha t-h a t 
darab  szükséges. A késeket és a  keret 
lemezeit összefogva, egyszerre a lak ít­
suk ki. Ha m ár az összes alkatrészt 
elkészítettük, lássunk hozzá a gép 
összeszereléséhez,

Először a U -alakúra ha jlíto tt váz 
(12) a l já t  hajlítsuk le 2 m m -nyire, 
m ajd a vezetőlapokat (4, 5) szege­
cseljük a váz belső oldalára. A le­
mezek éleit kerekítsük le. A nyo- 
mótömb (8) vakfurataiba ragasszuk 
be a  farudakat (7). Amíg a ragasztó 
szárad, állítsuk  össze a két csúszkát
(3). A lem ezek 6 mm átm érőjű  fu ­
ratába forrasszunk egy-egy M6-os 
süllyesztettfejű  csavart, m ajd két- 
két 3X20-as facsavarral erősítsük a 
nyomótöm b oldalára. A váz oldalait 
kissé h ajlítsuk  ki és csúsztassuk h e­
lyükre a  csúszkákból kiálló csavar- 
szárakat.

Következő lépésként állítsuk ösz- 
sze a  kések keretét. Az egym ásra 
helyezett lemezeket (9, 11) forrasz- 
szűk össze, de előbb még a  két o ldal­
ú i) ,  valam int az alsó vízszintes le­
mezbe (9) hajtsunk két-két, M3X8- 
as süllyesztettfejű  csavart. A csa­
varfejeket forrasztással rögzítsük a 
késtartó  lemezekre. A keret oldalai 
egym ásra merőlegesen álljanak. A 
késlem ezeket most m ár könnyen a 
helyükre csúsztathatjuk. A kések 
berakását a  függőleges helyzetűek-

F o l y t a t á s  a 3. o ld a lo n

Postaküldemények: Budapest, 501 Pf. 34.
Tanácsadó szolgálatunk:

Budapest V. Beloiannisz u. 10.
Telefon; 120-787
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postahivatalnál, a kézbesítőknél, a Posta Hírlap 
üzleteiben és a Posta Központi Hírlap Irodánál 
(KHI. Budapest. V., József nádor té r 1.) köz­
vetlenül vagy csekkbefizetési lapon (csekkszámla­

szám 215-96. 162.)
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Közlésre alkalmatlan kéziratokat, képeket, rajzo­
kat nem őrzünk meg és nem juttatunk vissza

Index: 25 213

@ 72.1436 Az Athenaeum Nyomda rotációs 
mélynyomása. A borító offset nyomás

Felelős vezető: SOPRONI BÉLA vezérigazgató

MAGYARÁZAT
a cikkeink mellett látható jelekhez

I I Egyszerű,
I J könnyen elkészíthető
Sjggjmg|j Közepes felkészültséget 

i és szerszámot igénylő 
■ ■ j  Csak jól képzettek által.

H l speciális szerszámokkal 
készíthető el,

4 r ^  ^  Eredeti, saját, először meg­
jelent anyap, új konstrukció.

★  ★  

★

A hazai lehetőségekhez igazí­
tott, átdolgozott ismertetés. 
Nálunk még ismeretlen ötlet 
alapján.
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| \  izonyára sokan m egcsodálták m ár 
I I  a népm űvészeti boltok k iraka- 
1 }  taiban lá tható  faragott fatárgya- 
”  kát. Közöttük is  feltűnőek a 
m otívum gazdag és szépen faragott, 
ill. festet fakanalak  és  villák. A 
népm űvészek egyetlen bicskával is 
szép darabokat tudnak  készíteni. 
A zonban a bicskával faragásra vál­
lalkozó ezerm esterek közül sokan 
kedvüket vesztik, m ert a kés köny- 
nyen behasítja a  faanyagot. A gya­
korlatlanság  a technika segítségével 
semlegesíthető, így pl. a fakanál 
és favilla most bem utato tt készítési 
m ódszere feleslegessé teszi a kés 
használatát.

FAANYAGOK

F aragásra legalkalm asabb a  hárs­
fa ; fehér, rostm entes, nem  hasad, fé­
nyesre faragható és egyéb jó  tu la j­
donságai m iatt a  népm űvészek is 
előszeretettel . alkalm azzák. Term é­
szetesen megfelelő m unkánkhoz a 
nyárfa, a jávorfa, az égerfa, a fűzfa, 
valam in t a  gyümölcsfák közül a  kör­
te , a cseresznye és a dió is. A k ivá­
laszto tt faanyagot vizsgáljuk meg, 
hogy ép és csom óm entes-e? Ha a 
k ia lak íto tt evőeszközt nem  festjük 
be, csak szép rajzolatú, eres faanya­
got használjunk. FAKANÁL, FAVILLA...

SZERSZÁMOK

Ha van szalagfűrészünk, az evő­
eszköz körvonalait könnyen kivág­
hatjuk . Természetesen gépi lyukfű­
rész vagy kézifűrész is m egfelel er­
re  a  célra. Az eszközök felakasztá­
sához szükséges lyukakat, ill. a  dí­
szítést szolgáló nyílásokat kézi vagy 
gépi fúróval alak íthatjuk  ki. Szük­
séges m ég faráspoly, favéső és du r­
vább, valam in t finom abb csiszoló- 
vászon. Az evőeszközöket vagy m eg­
hagyjuk n a tú r  színükben, vagy fes­
tékkel vonjuk be. Ha vízfesték 
(gomb vagy tem pera) volt az alap, a 
fedőréteg színtelen lakk legyen. 
O lajfesték alkalm azása esetén a  
lakkbevonat felesleges.

MUNKAMENET

A képünkön (A) látható  fa  evőesz­
közök közül a m otivált villa tűn ik  
a legbonyolultabbnak (B). Ezért a 
készítési technológiát a  villa k ia­
lak ításával m utatjuk  be. A k ivá­
laszto tt fából fűrészeljünk le egy

30X50X280 mm-es darabot. A fa ­
léc egyik, 30 mm széles o ldalára 
jelöljük be a villafokok és a nyél­
rész vastagságát (C), m ajd  szalag- 
fűrésszel a vonalak m entén vág juk  
végig. Jó l látható, hogy a v illa- és 
nyélrész egymással kb. 170 fokos 
szöget z á r  be. Ezután ra jzo ljuk  fel 
a  nyél szélességét jező vonalakat, s 
ott is fűrészeljük végig a m unkada­
rabot (D).

A nagyolás műveletei u tán  ra j­
zoljuk fel a  villa teljes körvona­
lá t és fu ra ta inak  helyét (E). Kézi, 
vagy szalagfűrésszel vágjuk végig a 
körvonalak mentén, m ajd fűrészel­
jük  ki a v illa  fokait s a  nyelén lé­
vő bevágásokat (E/l). Ezután fú r­
juk ki a  lyukakat. (E/3). A nyélen 
levő hosszúkás nyílást fúróval és fa ­
vésővel alakítsuk ki (E/2). Az evő­
eszközök éleit, sarkait csúcsait fa- 
ráspollyal kerekítsük, illetve göm­
bölyítsük le (E/4).

Az utolsó sim ításokat előbb d u r­
va, m ajd  finomszemcsés csiszoló­
pap írra l végezzük. Ha hársfá t hasz­
náltunk, a  fa felületét po lírpap írral is



dörzsöljük át, hogy a felület szép 
fényes legyen.

Fa" evőeszközöket egyszerűbb mó­
don is készíthetünk. V ásároljunk 
H áztartási Boltban különböző nagy­
ságú és á lkú  fakanalakat (2,60 Ft/db). 
Ha a fakanál keverő része ovális 
alakú — tehát eltér a megszokottól 
— nem szükséges átalakítanunk.

A hagyományos form ájú fakana­
lakból is könnyen kia lak íthatunk  
villákat. (Ilyen például az A képen 
lá tható  két szélső evőeszköz.) Elég 
csak a villák közeit kifűrészelnünk, 
s a szárak végeibe lyukat fúrnunk. 
Természetesen az így k ialakíto tt 
evőeszközöket festés előtt dörzsöl­
jük  á t csiszolópapírral.

FESTÉS

Hátsó színes borítónkon külön­
böző színű és m intázatú evőeszközö­
ket lá thatunk. F akanalunkat és vil­
lá inkat mi is hasonlóra fessük be. (F).

Gomb- vagy tem perafestékből ke­
verjük  ki a megfelelő színeket. A 
festék sűrű  legyen, m ert úgy job­
ban felkenhető a fa felü letére . Tö­
rekedjünk arra, hogy az egyes fa­
evőeszközök színei összhangban le­
gyenek. Célszerű a színek k iválasz­
tásakor az úgynevezett m eleg szí­
neket alkalm azni: sárgát, naran ­
csot, sárgászöldet és vöröset. A be­
festett eszközökét ken jük  be, vagy 
fú jjuk  le színtelen lakkal. H a van 
különböző színű o lajfestékünk, a 
m in táka t azzal is felfesthetjük .

Az evőeszközöket egy befestett 
(esetleg faragott) falécre akasz that­
juk  fel. A lécbe 20—30 m m -enként 
üssünk szegeket.

Bágyi János
I I ★  ★ ★

K E R E S I K
A J Á N L J Á K

M egvéte lre  k eresi lapu nk  1937/2—3-as  
p é ld á n y a it S z ig e ti István  o lv a só n k  (Bp. 
X V ., N ep tu n  u. 20.), F od or Z so lt (P ély . 
Fö u. 1 « .)  p ed ig  az 1964/1—S—10—11-es, az 
1966/2'—4-es , az 1967/2-es, az  1970/2—10—
11-es é s  az 1971/10-es p é ld á n y o k a t szeret­
n é  m eg v á sá ro ln i. H eged ű s S án dor (S ik ­
ló s, Szab ad ság  ú t 6.) k eresi az 1957—58— 
59—éo-as év fo ly a m  p é ld án ya it, az 1961/ 
4—5—6—10-es, az 1962 7—11—12-es, az  1963/
4—7—9—11-es, az ■ 1964/1—3—6—7—9—10 
11-es, az 1966/1—2—3—7—9-es szám ok at, 
továb b á  az 1966—67—68—69—70-es év fo ly a m  
p éld án ya it. M olnár Im re (N y íregyh áza , 
M adách u . 7.) k eresi az 1957/2—3—4—5— 
6—7—10—11-es, az 1958/1—3—5—6—7—8—lO -

11— 12-es, az 1959/1—8—10—12-es, az 1963/ 
2—5—0—10-es, az  1961/5 6  8—9—10—11—
12- e s , az 1982/2—3—4—6—0—11—12-es, az  
1963/1—3—5—6—8—9—12-es, az 1964/1—2-es, 
az 1966/9-es, az 1967/10-es, az 19«8/9-es és  
az  1969/7-es p é ld án yok at.

Eladásra kínálja Ih ász N ándor (K isk u n - 
m ajsa . G yógyszertár) 1957 februártó l 1969 
d ecem b erig  m eg je len t ö s sz e s  p é ld án yok at. 
L aczk ov ics  G yörgy  (K ap osvár, F ü red i u. 
34.) e ladja  az 1960—61—62—63—64—65—67— 
69-es te lje s  év fo ly a m  b ek ö tö tt p é ld á ­
n ya it.

Cserére kínálja if j. P e tő  Ján os (Sásd, 
II., Árpád utca 83.) az 1971/12-es szám ért 
az 1971 f l-e s  p é ld án yt, továb b á  eladná  az 
1966/6—9—10—11—12-es szám ok at. B odnár  
J u liu s  (Utierová 4 KOSICE CSSR) e lc se ­
ré ln é  az 1969/3—6—10—11-es é s  az 1970/7— 
11-es szám ok at a h iá n y zó  1968/1—2—3-as, 
az  1970/8—9-es, az 1971/6—9—10—11—12-es 
é s  az 1972/5—6-os p é ld á n y o k ért. Z entai 
Im re (Ács, B em  J ó z se f  u. 22.) m eg v é te l­
re k eresi az 1966/5—8—11-es, az 1967/8— 
11-es, az 1968/6—7—10—11-es, az 1972/1-es  
szám ok at, c seréb e  k ín á lja  az 1969/10-es és  
az 1972/2-es szám ot.

Az elmúlt időszakban a legrészletesebb 
észrevételt Barota János nyugdíjas olva­

sónk (Bp., XV., Mezőhegyes! út 106.) 
küldte be, amiért Is 200 Ft-os vásárlási 
utalvánnyal díjazzuk.

J ú n iu s i szám u n k  leg n a g y o b b  érd ek lő ­
d ést k iv á ltó  c ik k e  az ,,é r in té sv é d e le m ” 
tém ájú  vo lt, am iért is  s zerző jé t 200 F t-o s  
v ásárlási u ta lván n ya l ju ta lm a zzu k .

KÖVETKEZŐ SZAMAINKBAN 
Barkács ’72

1
Elektromos falszigetelés 
Mikrofilm-olvasó 
Tv—2. műsor délen 
Tapétázzunk könnyebben! 
Gyermekszoba 

[ Egyszerű kapcsolások —
— integrált áramkörökkel 

Villanyszerelés 
Ősz a kertben 
Fúróvezető 
DB 550 teszt

F o l y t a t á s  a z  1. o ld a l r ó l

kel (8) kezdjük, s csak azután dug­
juk helyükre a vízszintesen fekvő 
lem ezeket (10). Az összeállított kés­
rács lem ezeit m ártsuk felolvasztott 
ónba, m ajd forrrasztással erősítsük 
össze. Az ónozott késrácsot nyom juk 
e  váz elejére és M3-as anyákkal 
rögzítsük a lemez aljára , valam int 
két .oldalá'ra.

Végül szereljünk a két nyomókar 
közé egy 20 mm átm érőjű  és 78. mm 
hosszú kem ényfa fogantyút. A" nyo­
m ókar középső részét — ahol a kar

„m egtörik” — M6X10-es anyáscsa­
varokkal erősítsük a vázra. A kar 
végére csavarozzuk fel az összekötő 
lemezeket (2), s végeiket húzzuk 
a nyomótömb kiálló  csavarjaira, 
m ajd hajtsunk rá  egy-egy M6-os 
anyát.

HASZNÁLATA

A kész burgonyaaprító nyomó- 
k arjá t mozgassuk meg, s ha az a l­
katrészek könnyen csúsznak, p ró­
báljuk  is ki. Hámozzunk meg egy 
burgonyát, m ajd tegyük a há tra to lt 
nyomótömb elé. Gyors m ozdulattal

nyom juk le a kart, am i előre to lja  a 
nyomótömböt, s azzal együ tt a  bu r­
gonyát is. A késrács szabályos ha­
sábokra szeleteli a k rum plit, s  a  
nyomótömbből kiálló fa ru d ak  a sze­
leteket ki is lökik a kések közül.

A jól m űködő aprítógépet újból 
szedjük szét, m ajd a vázat és a  nyo­
m ókart fessük be Cam ping zo­
mánccal, a  két összekötő-lem ezt 
ezüst festékkel, a nyom ótöm böt plé­
dig csónaklakkal. Száradás u tán  ú j­
ból szereljük össze az alkatrészeket. 
Az anyákat pontozással biztosítsuk.

;insnp!rr;;r-f] .
s ü l  *  *  —os —os.
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MÉG JOBB!...

Morze
gyakorló

M egépítettem  az EM 72/3. szám ban 
közölt m orze gyakorlót. De m ivel 
szeretek barkácsolni, kis változ ta tás­
sal, kevesebb alkatrésszel hasonló 
teljesítm ényű gyakorló készüléket á l ­
líto ttam  össze. Az új gyakorlóhoz 
szükséges alkatrészek: R = 5  kohm -os 
ellenállás, P = 2 2  kohm-os á llítha tó  
potencióm éter. C l=470 nF-os kon­
denzátor, C2=100 nF-os kondenzátor, 
T =O C  1072-es tranzisztor, T r= E M  
kimenő transzform átor, H = K o lib ri 
hangszóró, B =  morze billentyű.

FARKAS JÓ ZSEF 
K aposvár

ö tle td íja  50, — Ft-os vásárlási
utalvány.

| MELEGPONT
1 *_____r— I_____
i w ' m \
i _

!5nF

2KÜ

/T — — -  —1

1 390ÍI \nDCGPONT
J

h
JACK

Stabilizált tápegység 
rádióhoz

Osztott telepfeszültséggel m űködő 
tranzisztoros rádióhoz hálózati ad ap ­
ter le írását még egy szaklapban sem 
láttam , ezért „Fecske” típusú asztali 
rádióm hoz terveztem  egy ilyen táp -

Magnófelvétel
Sokolról

Van egy Sokol tranzisztoros rád i­
óm. Eddig jobb h íján  a fülhallgató 
csatlakozásáról készítettem  magnó- 
felvételt. N em rég készítettem  rá  egy 
magnetofon kivezetést. Az eredmény 
jobb a vártná l, most m ár az am atőr 
gyakorlatban is elfogadható minősé­
gű felvételt készíthetek.

A kapcsolási rajzon (1) a  harm adik 
és negyedik tranziszto r közötti diódát 
látjuk. A diódához egy 15 nF-os 
kondenzátor kapcsolódik. A konden­
zátor dióda felőli kivezetése lesz a 
melegpont, a m ásik  kivezetése — az 
árnyékoló harisnya — a hidegpont. 
A kivezetéseket célszerű az eredeti­

0 0 » S h
JACK \ \ a

mc Á T K Ö T É S
l . \ v rv!

leg beépített jack aljazathoz for­
rasztani és külön készíteni egy fel­
vevőzsinórt, am elynek egyik végére 
jack, a m ásikra tuchel csatlakozó 
kerül (2). A megszakítót kössük 
össze (3).

SZALONTAY PÉTER 
Miskolc

Fotóval illusztrált ötletének díja 
100,— Ft-os vásárlási utalvány.

egységet, am elynek kapcsolási rajzát 
szeretném közzétenni. 

T ranszform átorként csengőreduk-

tort alkalm aztam , de más, hasonló 
transzform átor is megfelel. Zener 
dióda helyett — mivel az ritkán  kap­
ható — npn típusú szilícium tran ­
zisztort építettem  a  készülékbe, 
am elynek kollektor-em itter diódáját 
használtam  fel. A TI tranzisztor OC 
1072-es, de jó az OC 1074-es, az OC 
1079-es, az AC 128-as, vagy 1 W-osig 
más hasonló típusú is. Az RÍ ellen­
állás 0,5 W-os. Az R2 ellenállás csak 
akkor szükséges, ha a kimenő fe­
szültség m eghaladja a 9,7 V-ot. Az 
R2 ellenállás értéke 0,5—1,5 kahm  
közötti legyen. Az elkészült adaptert 
változtatás nélkül használhatjuk  Ori- 
onton, S trand stb. osztott telepfeszült­
ségű készülékekhez. (A telep közép­
kivezetését ellenállásos osztó helyett 
ké t nagy értékű kondenzátorból álló 
osztó képezi felhasználva a konden­
zátorok szivárgó áram át.)

ADÓK VINCE 
Szeged

ö tle td íja  50,— Ft-os vásárlási 
utalvány.
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BETÉTES
FÜRÉSZBAK

NEMZETKÖZI

ÖTLETPARÁDÉ

Fatörzsek daraboló 
sóhoz még sok helyen 
használnak fürészba- 
kot. Hasznos „segítő­
társ", mert a ráfekte­
tett fát könnyebb, ké­
nyelmesebb fűrészelni. 
Hogy ne essen le a 
már megrövidült faha­
sáb se, a fűrészbak kö­
zepére erősítsünk sze­
gekkel egy betétet, az­
az V-alakúra felréseit 
deszkadarabot.

VIZÁLLÁS-JEIZÖ

Bármilyen nyitható fedelű kisebb 
tartályban ellenőrizhetjük a folyadék 
magasságát az egyszerű jelzöszerke- 
zettel. A tartály fedelét szélétől 4 cm- 
re fúrjuk át, s erősítsünk be egy ke- 
rékpár-szelepházat (2), esetleg egy 
banánhüvelyt. Egy kb. 25 cm hosszú 
egyenes huzal (3) végét hajlítsuk de­
rékszögűre. A hosszabb végére nyom­
junk parafa dugót (1), a rövidebbre 
pedig kössünk cérnaszálat (4), amit 
vezessünk ót a tartály oldalára erő­
sített csövecskén (5). A szál végére 
kössünk vizszint-jelzö mutatót (6).

CSAPÁGY -  CSÖSZEGECSBOL

Gyakran előfordul, hogy egy léc­
darabot elforgathatóan keli felerősí­
tenünk. Ilyenkor segítségünkre lehet 
egy-két csöszegecs, amit az átfúrt fa­
darabba ütünk, hogy a gyakran for­
gatott lécdarab furata se táguljon ki.

RUDSZORITO

Hengeres darabok fúrásához, s 
más megmunkáláshoz is, -  a tár­
gyat satuba ke!! szorítanunk. Hogy 
ne sérüljön meg a munkadarab, ké­
szítsünk segédeszközt. Vágjunk azo­
nos méretűre két lécdarabot. Az 
egyikbe fűrészeljünk különböző mé­
retű, V-a!aku hornyokat, majd a léc­
darabok egyik végét börcsikkal kap­
csoljuk össze.

HOVA KÖSSÜK?

Kapcsolók, dugaszoló aljazatok rög 
zitő csavarjaihoz általában több ve 
zeték is csatlakozik (fázis, nullveze- 
ték, föld). Hogy javításkor, vagy c 
szerelvény cseréjekor ne cserélhessük 
fel a vezetékeket, azokat jelöljük 
meg; a takarólemez hátlapjára pedic 
Írjuk fel, hogy melyik milyen vezetc 
és hová csatlakozik.

Szerszámnyelek, kisebb hosszúkás 
tárgyak festésének, lakkozásának 
legcélszerűbb módja c mártásos el­
járás. Hogy ne csöpögjön szét a 
festék, a tárgy nyelére kiemelés után 
csiptessünk meghosszabbított szárú 
ruhaszárító csipeszt és száradásig 
lógassuk üres konzerves dobozba, 
(az összegyűlő festéket is felhasz­
nálhatjuk).

SZÁMOZÁS HELYETT

Diaképeinket, magnetefon szalagja­
inkat meghatározott sorrendben tá­
roljuk dobozukban, A kivett darabolt 
azonos helyre visszahelyezése nem 
okozhat gondot, ha a diaképek (mag­
nószalag-dobozok) felső élére -  kis­
sé eltolva, lépcsőzetesen -  csíkot fes­
tünk, vagy szalagdarabot ragasztunk.



Az EM bem utatja

...az
integrált
áranköröket

A híradástechnikában a tranziszto­
rok széles körű alkalm azásával a be­
rendezések geometriai m éretei n agy ­
m értékben lecsökkentek. A szám ító­
gép-technikához és az űrku ta táshoz 
szükséges kism éretű és m egbízható 
áram körök azonban még tranz isz to ­
rokkal <és a hozzájuk csatlakozó más 
áram köri alkatrészekkel) sem  való­
síthatók meg. Hibaforrások példáu l 
az alkatrészeket összekötő hosszú ve­
zetékek, s a kötések helyein a lk a l­
m azott hagyományos forrasztások. A 
gyakorlati tapasztalatok sze rin t a 
legtöbb h ibát a forrasztások okozzák. 
A nyom tato tt áramkörök gépi elő­
állításával ezek a hibák részben m eg­
szűntek, de az eredmény m ég úgy 
sem volt kielégítő.

A nyom tatott áram körök tovább­
fejlesztésével dolgozták ki az  úgy­
nevezett vékonyréteg áram köröket. 
Ezekben m aga a nyom tatott á ra m ­
köri-lem ez tartalm azza az e llen á llá ­
sokat, a kondenzátorokat és eseten ­
ként a  kisebb értékű induk tiv itáso ­
kat is. A tranzisztorokat külön kell 
beépíteni, ezért ez az áram kör sem  
teljes. E lterjedését még a m agas elő­
állítási költség és a nem m egfelelő 
megbízhatóság is akadályozza.

Az in teg rált áram kört (egész, egy­
séges, teljes áramkör, m ert tran z isz­
torokat is tartalm az) lépésről lépésre 
fejlesztették  ki, érvényesítve a k ü ­
lönféle áram körök előállítási techno­
lógiáinak előnyeit és elhagyva h á t­
rányaikat. Az integrált áram kör m ár 
olyan kism éretű áram körök készíté­
sét is lehetővé teszi, am elyek m ére­
tei m ár nem  korlátozzák az erősítő 
elemek szám át. A beépített a lk a tré ­
szek igen közel vannak egym áshoz. 
Az átlagos alkatrészsűrűségre je l­
lemző, hogy egy négyzetcentim éter- 
nyi felületen 100 darab tranzisztor, 
dióda, ellenállás, vagy kondenzátor 
helyezhető el!

Az in teg rált áramkör kiem elkedő 
előnyei közé tartozik, hogy az á ra m ­
kör valam ennyi alkatrésze azonos 
hőm érsékletű, így m indenkor b izto­
síto tt a term ikus egyensúly.

Az in teg rált áram körök közül leg­
elterjedtebb az úgynevezett m onoli­
tikus in teg rált áram kör. Neve onnan 
ered, hogy az egész áram kör egyet­
len szilícium lapocskára épül. (Mo- 
n o lit=  [eredetileg] egyetlen kőből fa­
ragott.) A többnyire tranzisztorokat 
tartalm azó in tegrált áram kör készí­
tésénél a különféle alkatrészeket a 
tranzisztorgyártási technológiában 
használatos diffúziós eljárásokkal 
készítik.

ALKATRÉSZEI

Az npn és pnp típusú tranziszto­
rok a szilícium alaplem ezkékbe be- 
diffundált szennyezés fa jtá já tó l füg­
gően a lak íthatók  ki. Az n vagy p 
típusú szennyezésekkel kis szigete­
ket képeznek, am elyek mindegyike 
tulajdonképpen egy-egy tranzisztor 
(1). A diódák az így készített tra n ­
zisztorok KB-E diódái. (2)

Az ellenállások készítésekor szeny- 
nyezett félvezető csatornákat visznek 
fel az alaplemezre, am elyek széles­
ségével állítják  be a kívánt értékű 
ellenállást (3). K ondenzátorok k ia la­
kításakor a diódák záróirányú ré ­
tegkapacitását használják  ki. A ka­
pacitás értéke a szennyezés m érté­
kétől függ. Az így készíthető konden­
zátorok értéke 1—2 pF-tól 1—2 nF- 
ig terjedhet. Ennél nagyobb értékű 
kondenzátor előállítása a technoló­
giai nehézségek m ia tt m ár nem le­
hetséges.

6



Induktivitások „in tegrálásánál” a 
vékonyréteg áram köri technikából 
ismert eljárást alkalm azzák. A szilí­
cium alaplem ezkére spirális vonal­
ban vezető anyagot gőzölögtetnek.
(4). Ez a módszer azonban nem gaz­
daságos és az így előállítható induk­
tivitások olyan kis értékűek, hogy 
csak a speciális, m ikrohullám ú tech­
nikában használhatók.

Az integrált áram körök  rajzjele a 
híradástechnikában használatos, s az 
erősítőt szimbolizáló jelhez hasonló. 
A háromszög az ism ert m atem atikai 
..kisebb-nagyobb” jelölésből ered (5). 
A kivezetések szám a mindig az in­
tegrált áram kör bonyolultságától 
függ. A szám ozott kivezetések helyes 
bekötését a tokon lévő jelzés köny- 
nyíti meg (6).

Telep-
feszültség

H ang-
Hangszóró frekvenciás 

teljesítm ény
6 V 4 ohm 0,65 W
6 V 8 ohm 0,46 W
9 V 8 ohm 1,15 W

11 V 8 ohm 1,8 w
12 V 4—8 ohm 2,0 w

A felsorolt teljesítm ények az inteig- 
rá lt á ram kör hűtése nélkül érhetők
el.

A TAA 611 B integrált áram körhöz 
„No. 1.” jelzésű univerzális nyom ta­
to tt áram köri lemez használható (9).

A sok kapcsolási lehetőség közül 
ke ttő t ism ertetünk. Az első a  leg­
egyszerűbb alapkapcsolás, am elynek 
a lkatrészei a nyom tatott áram köri 
lem ezre szerelhetők (10). Ez a  kap­
csolás nem  tartalm az hangszín kor­
rekciót, csak a szükséges visszacsa­
toló elem eket (11). Jellem ző átv ite li 
sáv ja : 40—30 000 Hz 0,5 dB -en be­
lül!

A m ásodik kapcsolási példa egy 
te ljes lemezjátszóerősítő, hangerő-, 
m agas- és mély hangszín-szabályo- 
zókkal (12). Az erősítő áram felvétele  
12 V-os telepfeszültségnél, kivezérlés 
nélkü l 5,5 mA, 2 W teljesítm énynél 
210 mA, azaz kisebb egy skálaizzó fo­
gyasztásánál ! M. G.

f e l h a s z n á l As

Az integrált áram körök  ism erte­
tése során példaként egy TAA 611 B 
típusú, SGS gyártm ányú in tegrált 
áram kört (7) m u ta tu n k  be. Ez az in­
tegrált áram kör egy teljes hangfrek­
venciás erősítőt ta rta lm az  előerősítő­
vel és AB osztályú végerősítő foko­
zattal. A 16 tranz isz to rt m agába fog­
laló integrált áram kör alkalm as rá ­
dió, magnetofon, televízió stb. ké­
szülék hangfrekvenciás erősítőjeként 
való felhasználásra (8).

A TAA 611 B in teg rált áram kör 
sokoldalú felhasználhatóságára je l­
lemző adatok:



M ű h e ly é b ő l

A  „S ta n ley * ’ faragók ések et so k o ld a lú a n  h aszn á lh a tju k . Az 
E zerm ester  boltokban k a p h a tó k h o z  n y é l k ész ítésé t la p u n k  1970/ 
8. szá m á b a n  ism ertettük. A  p e n g é k  azonban v e sz é ly e se k  is , h i­
szen  b o ro tv a é le sek . H aszn álat u tá n  a ján latos a zok at k iv e n n i a  
n y é lb ő l, m e r t  az asztalon v a g y  a  fió k b a n  tartott k é s  é le  m e g ­
v á g h a tja  a kezünket. Ha v is z o n t  a  p en gére  a cé llem ez b ő l tok ot  
h a jlítu n k , az  egyrészt v e s z é ly te le n n é  te sz i a h aszn á la ton  k ív ü li  
k é s t, m á sr ész t  a szerszám ot s o k o ld a lú b b á  te sz i: p a p írt, k a r to n t, 
v é k o n y a b b  fa lem ezeket fa v o n a lzó  m e lle tt  is  b iz to n sá g o sa n  v á g ­
h a tu n k , s ő t ,  a  tokkal sza b á ly o zh a tju k  a vágás m é ly s é g é t  is . Így  
n em  is  k o p ik  el oly  ham ar a  p e n g e  h eg y e , m ive l n e m  m é ly e d -  
h et tú lsá g o s a n  az alátét a n y a g á b a .

A  to k  k iter íte tt  alakját 0,4—0,5 m m  vastag  a c é llem ezb ő l v á g ­
ju k  k i,  s  a lem ez két o ld a lá t sa tu b a  fogva  h a jlítsu k  Je. A  k é s ­
p e n g e  p o n to sa n  feküdjön a k é t  le h a jto tt  o ldal k ö z é !  A  k ész  
tok  é le it  csiszo lju k  sim ára, m a jd  h ú zzu k  a n y é lb e  d u g o tt p en ­
g ére , s  a  p erem es csavarral s z o r íts u k  a n yél k ét d a ra b ja  k ö zé .

A  n y é lb e  kü lönböző a lak ú  p e n g é k e t  szoríth atun k , a m e ly e k h e z  
m á s-m á s  h osszú ságú  tok ok  s z ü k sé g e se k . E m éretek et a  p en g ék  
típ u ssz á m a i alapján vá la sszu k  m e g  (1).

A v is z o n y la g  drága p e n g é k e t to v á b b  h aszn álh atju k , h a  e lk o ­

pott h e g y ü k e t lek ö szö rü ljü k , és  v izes k ö v ö n  é le sre  fen jü k . Ez­
álta l az é le ze tt  r é s z  v é g e  újból h eg y es  le sz  (2). A z ily en  „ m eg ­
ku rtíto tt” k é s p e n g é k h e z  azonban a to k o k a t c sa k  akk or h asz ­
n á lh a tju k , h a  a z  é le ze tt  részt leg fe ljeb b  3—4 m m -rel röv id ítet­
tük m eg.
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LEXIKON
AN VÁGOK .HJIÄNVOS ÁRON

l'öbb  olvasónk panaszolja, 
hogy nehéz — sokszor lehete t­
len  — a különféle barkácsoló 
anyagok beszerzése. H a meg 
hosszas utánjárással fellelik , az
— enyhén szólva — sokba kerül
— am it mi is gyakran tapasz ta­
lunk! Am ha a keresett anyagot 
a  MÉH (M ellékterm ék és H ul­
ladékgyűjtő Vállalat) haszonáru  
te lepein  próbálják beszerezni, 
olcsóbban ju th a tn ak  hozzá. 
E zért ism ertetjük m ost a  MÉH- 
T röszt telepeinek országos cím­
jegyzékét. (A csak cím m el kö­
zölt telepek ún. m inden t árusító 
telepek.)

V a sa n y a g o k
(lem ezek
rudak ,
c sö v ek ,
id o m o k .
stb .)

S z ín e s fé m

F ém h o rd ó k

F a h ord ók

F a a n y a g o k , ládák

T ex t íliá k

M ű an yagok

B őr-, m ű b őráru k

P ap íráru

B o n tó  te lep ek  
(g ép - é s  a u tó -  
a lk a tré szek )

B udap est. III., V örösvári u. 123. 
B udap est, IX ., S o ro k sá r i u. 55. 
B u d ap est, X ., G rán átos  u. 1—3, 
B udap est, X I., A n d o r  u. 8.
B udap est, X U I., B ék e  u. 13. 
B udap est, X IX ., N ag y k ő rö si u. 158/b. 
B udap est, X X I., R ák ócz i F. u. 183. 
Szeged , K ö r tö lté s  so r  31.

B udap est, IV ., M eg y er i u. 15 
B udap est, vm., K arácson y i S. u . 8.

B udap est, X . G rá n á to s  u. 1—3. 
B u d ap est, X IX ., N a g y k ő rö si u . 158/13. 
A lsón ém ed i, M arx  K ároly  u. 114.

B udap est, X III ., K resz  G éza u. 45. 
K ecsk em ét, K isk ő r ö s i u. 33.

B udap est, H l., V örösvár i u. 123. 
B u d ap est, X III., P e tn eh á zy  u. 69—71. 
B udap est, X U I., R e itter  F. u. 90. 
B udap est, X IX ., N ag y k ő rö si u. 158/b.

B udap est, V III., E rd ély i u . 19.

B u d ap est, V I., L ázár  u . 4. 
B u d ap est, X V I., V idám vásár u. 4.

B udap est, V H L , N ép sz ín h áz  u. 47. 
D om bóvár, Á rp á d  u . 5.
G yőr, S z e sz g y á r  u . 6.
K om árom , S z é c h e n y i u. 11. 
M oson m a g y a ró v á r, V ágóhíd u. 
K arcag, V ö r ö sh a d sereg  u. 20.

B udap est, III., V örösvári u. 123. 
B udap est, xm.. D év a i u. 26.

A lsón ém ed i, M a rx  K ároly  u. 114. 
M o son m agyaróvár, Z ich y  M. u.

689—620
341—399
475—790
252—482
204—226
274—474
147—769

492—135
143—660

475—790
274—474
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495—581
124—19

689—620
201—133
401—557
274—474

335—904

112—434
833—335

334—676
14—68

13—412
136

152

689—620
204—650
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Deszkák, lécek o ldalait sok esetben 
pontosan m eghatározott szögűre kell 
legyalulnunk. Ilyenkor általában  
szem m értékünkben bízva kezdjük el 
a m unkát. De ha nem  ügyelünk elég­

gé, a darabot el is ron thatjuk . Vi­
szont kis kiegészítő gyalubeállítónk- 
kal m ár egészen pontosan gyalulhat­
juk  le a  faanyag éleit. A beállító el­
készítéséhez csupán 30X30X3 mm-es 
szög- és 30X3 m m -es laposacélra, va­
lam int két M6X15-ÖS anyáscsavarra 
van szükségünk.

A szögacélból fűrészeljünk le egy 
kb. 40 m m -es darabot. Egyik szárá­
ból vágjuk ki a lekerek ített végű 
ferde részt, a m ásikat pedig fűrészel­
jük le 30 m m  hosszúra. Ezután ké­
szítsük el a  k é t rögzítőcsavar fura­
tát. Laposacélból vág juk  ki a beál­
lítóvasat, m ajd  reszelővei alakítsuk 
ki végleges form áját. Az ívelt nyí­
lást karctűvel je lö ljük  be, s a közép­
vonalába fú rju n k  több lyukat. A fu­
ratok közötti anyagot tűreszelővei 
reszeljük ki (1).

A két a lkatrészt egy M6-os anyás­
csavarral szorítsuk össze. A fémto­
kos gyalu oldalát fú rju k  ki és egy

m ásik M6-os anyáscsavarral erősít­
sük fel a  szögbeállítót (2). A külön­
böző szögeket m ajd  a gyalu a ljá ra  
helyezett m űanyag szögmérő segítsé­
gével ellenőrizhetjük. Am arra  v i­
gyázunk, hogy ha pl. — a függőleges 
oldalhoz viszonyítva 15 fokos szögben 
szeretnénk legyalulni az anyag víz­
szintes oldalát, — az állítóvasat a 
szögmérő 75 fokos osztására á llít­
suk. _____
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A z e g y e d i — különösen  a b e é p íte tt  — b ú torok  h á z ila g  történő  k é sz íté se  m ég  a g y a ­
k o r lo tt bark ácso lók n ak  is  n a g y  fe la d a to t  je len t. D e  h a  a m u n k a  sik erre l jár t, je le n tő s  
ö s sz e g e t  tak aríthat m eg, s  az  e lk é s z ü lt  bútordarab m a jd  p on tosan  ille szk ed ik  az e lő re  
k isz em e lt  h e lyére.

A  n a g y o b b  bútorok k é s z íté s é tő l a zon b an  so k a k a t v issza r ia sz t, h o g y  az ö ssz e á llíto tt  
a sz ta l, v a g y  szekrény fe lü letét n e m  tu d já k  te tsze tő sen  — a  g y á r i darabok éh oz h a so n ló a n  
— b eb o r íta n i, fényezn i. V a lób an , a  fu rn érozás  é s  a sza k szerű  fén y ezés  m ég  a  g y a k o r ­
lo tt e zerm esterek  erejét is  m eg h a la d ja .

L eeg y szerű sö d ik  a m u nka, h a  a z  ö sszeá llíto tt bú tordarab  lá th ató  fe lü le té t m ű a n y a g  
le m e z ek k e l, fó liákkal b orítják  b e . E lem ezek  k é s z r e ' fé n y e z v e  k a p h a tó k ,, s  k e m é n y  
b ev o n a tta l e llá to tt fe lü letü k ö n  m é g  az  égő  c igaretta  sem  h a g y  n y o m o t, a zo k ró l a 
sze n n y ez ő d é s  langyos v ízzel le m o s h a tó . A  h ied e lm ek k e l e llen té tb en  a  m ű a n y a g  le m e ­
z ek  m egm u n k á lásáh oz  n in cs  s z ü k s é g  k ü lö n leg es  szerszám ok ra . A z a n y a g o k  tu la jd o n ­
sá g a i — va lam in t a borítás te c h n o ló g iá ja  a lap osab b  ism eretéb en  m in d en  k ü lö n ö seb b  
n e h é z sé g  n é lk ü l dolgozhatunk e z e k k e l a  k orszerű  b u rk o ló  lem ezek k e l.

M IT MIVEL BORÍTSUNK?
Első teendő a megfelelő borító ­

anyag kiválasztása. Mivel a  m ű­
anyag lapok nem olcsók, jó l gondol­
ju k  meg, hogy a bútor különböző 
részeinek borításához m űanyaggal 
bevont (laminált), esetleg csak lak ­
kozott farost, ill. dekorit-lem ezeket 
vagy PVC-fóliát használjunk.

A m űanyaggal bevont farostlem ez 
fényes oldala a kopásnak jó l e llen ­
áll, ezért a  fokozottan igénybe vett 
fe lü le teket ilyen anyaggal fed jü k  be. 
A zt azonban vegyük figyelem be, 
hogy a lem ez 3 mm vastag, teh á t 
felragasztása után a m unkadarab  is 
vastagabb  lesz. A léckeretes szerke­
zeti elem ek szilárdságát is növeli a 
m űanyaggal bevont farostlem ez, 
ezért célszerű szekrény ajtók, lécvá- 
zas oldallapok borításához hasz­
nálni.

A lakkozott farostlemez felü lete 
ütésnek, karcolásnak alig á ll ellen, 
s csak belső felületek b o rítá sá ra  a l­
kalm as.

A dekorit-, vagy Form ika-lem e-
zek anyaga m elam in-gyantával á t­
ita to tt papír. Sima, fényes o ldaluk 
kem ény, víz- és olajálló. E lem ezek 
viszonylag vékonyak (0,7 és 1,2 mm), 
s így felragasztásuk után  alig  növe­
lik  az alkatrészek vastagságát. Azon­
ban nem  öntartók, azért h a  azokat 
léckere tre  erősítjük, annak sz ilá rd ­
ságát nem  növelik. A fu rnérokhoz 
hasonlóan csak bútor- vagy fa fo r­
gácslapok borításához használjuk .

A szekrények bejsejét célszerű 
színes, felületén nyomott PVC fó­
liával befednünk. A felragaszto tt fó­
liá t később vizes ruhával tis z títh a t­
juk. A beép íte tt szekrényeken a  fó­
lia  dekoratívabb, m int a hagyom á­
nyos faborítás.

A m űanyaggal bevont fa ro stle ­

m ezt általában  0,35X1600X2750 
m m -es táblákban, színtől, m intátó l 
és m inőségtől függően m '-enkén t 
73—119 F t-é rt vásárolhatunk.

A dekoritlem ezek többnyire 0,7 és 
1,2 m m  vastag, 1220X1960 m m -es táb ­
lákban kaphatók. A ruk m inőségtől 
függően m se n k én t 126—177 Ft. (A 
FAÉRT Bp. VIII. Diószeghy S.
u. 3. sz. a latti gépm űhelyében az 
anyagokat megfelelő d íjé rt m ére tre  
vágják, és csak a lefűrészelt darabot 
kell megfizetnünk.)

RAGASZTOK
A m űanyag lapok ragasztásához 

lehetőleg gyorsan száradó, szilárd  
kötést biztosító kötőanyagokat hasz­
náljunk, m ert csak így kerü lhe tjük  
el a m unkadarabok huzam os ideig 
ta rtó  összepréselését. Ezért a  borító ­

lapok felerősítéséhez Pálm afix 101, 
Pálm afix 203, P alm adur 1504/1, eset­
leg Mozaik, a fóliákhoz pedig PVC 
ragasztót szerezzünk be. Ha csont­
vagy hidegenyvvel, esetleg Diszpér- 
gummal kenjük be a felületeket, a 
beborított m unkadarabo t 24—48 
óráig lepréselve hagyjuk száradni.

m e g m u n k á l á s ,
RAGASZTÁS

A műanyag bevonatú farostlem e­
zek hordozóanyaga, azaz rostlemeze 
és a lakkréteg kem énysége külön­
böző, ezért fontos a m egm unkáló 
szerszám fordulatszám a. A darabo­
lást percenként 400—700-at forgó 
tárcsafűrésszel végezzük, az anyagot 
pedig m ásodpercenként kb. 3 m-es 
sebességgel toljuk. így a lakkréteg 
széle nem töredezik ki. Ezt az elő­
tolási sebességet kézzel csak megkö­
zelítőleg, kis darabok vágásakor 
tudjuk elérni, ezért a  nagyobb d ara­
bok leszabását m indig a fatelepen 
végeztessük el. L yukak készítéséhez 
a  kézi fúrógép gyorsító áttételét 
használjuk. A fú ró  csúcsszöge 40— 
45°-os legyen.

Ha kiszúrófűrésszel darabolunk, a 
legfinomabb fogazású fűrészlapot 
szorítsuk a szerszám ba. A lemezt 
fényezett o ldalával lefelé tegyük 
az alátét lécekre, és úgy fű ré­
szeljük (A). K iszúrófűrészt lehető­
leg csak ívelt körvonalú  darabok  k i­
vágásához használjunk. Kézi fűrész­
szel is levághatjuk a lemezt, de ah ­
hoz is finom fogazású fűrészlapot 
használjunk, hogy a  m űanyag réteg 
széle csak kevésbé, alig észrevehe­
tően töredezzék ki. A fűrészt mindig 
enyhén nyom juk az anyagra. Vágás­
kor a  ráhagyás 2—4 mm.

A bútor d a ra b ja ira  még összeállí­
tás előtt ragasszuk fel a m éretre  vá­
gott farostlem ezeket. H a a  P alm a-ra- 
gasztók valam elyikét használjuk, azt 
vékonyan kenjük  az alkatrészek fe­
lületére és a farostlem ez „szitás” 
oldalára. A kenéshez rugalm as m ű­
anyag lapot használjunk  (B). A ra -
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gasztót a  felü letek  hosszában ken­
jü k  fel, és kb. 30 percig hagyjuk 
szikkadni.

Ezután a  darabokat pontosan il­
lesszük egym ásra, m ajd  préseljük 
össze. A kisebb darabokat helyezzük 
ké t egyenes deszka közé és satuban 
vagy gyalupadban préseljük  össze. 
A hosszabb alkatrészeket fogjuk lé­
cek közé, és pillanatszorítókkal p ré­
se ljük  össze. A nagyobb felületű 
táb láka t fotós gum ihengerrel présel­
jü k  le (C). Az összeszorított m unka­
darabokat hagyjuk egy-két óráig 
száradni, s csak azután  gyaluljuk, 
reszeljük m éretre.

Ha vízzel h íg ítható  ragasztókat 
használunk (csont- vagy hidegenyv, 
Diszpergum) a farostlem ez „szitás” 
o ldalát a  ragasztás elő tt 4« órával 
vizezzük be. Ragasztás u tán  a dara­
bokat — a présben hagyva — egy­
k é t napig pihentessük.

A farostlem ez felesleges részeit — 
am it leszabáskor ráhagytunk  — elő­
ször gyaluval, m ajd  sim itó reszelő­
vei távolítsuk el. Az alkatrész lam i­
n á lt o ldalára — pontosan a fe lra j­
zolt m éretvonalra — szorítsunk 
egyenes élű lécet vagy deszkát, s így 
fogjuk a satuba. A m űanyag réteg 
széle csak akkor nem  pattogzik le, 
ha a gyalukés jó  éles és gyaluláskor 
a szerszám ot a farostlem ez szélével 
35— 40°-os szöget a lko tva mozgatjuk. 
A reszelőt 120°-os szögben ta rtsuk  a 
lemez é lére  és az alkatrész o ldalával- 
párhuzam osan to ljuk  végig annak  
élén (D). M agunk felé ne húzzuk 
soha, m ert a m űgyanta réteg széle 
letöredezik.

Az élek csiszolásához érdem es 
célszerszám ot készítenünk (E). Két 
20X40 m m -es lécet szegeljünk de­
rékszögben egymáshoz. Az L-alakú 
csiszolófa belső o ldalába fűrészel­
jünk  2—3 mm m ély hornyot, s alája 
ragasszunk nem ezcsíkot. A csiszoló­
pap írt csúsztassuk a  horonyba, m ajd 
hajtsuk  a vízszintes léc elére (F). A 
csiszolófát úgy tegyük a m unkada­
rabra, hogy a nem ezcsík a farostle­
mez fényes oldalához sim uljon. Csi­
szoláshoz finom csiszlópapírt hasz­
náljunk.

Ha az alkatrész lecsiszolt éleit nem 
fedi egy m ásik darab , akkor PVC 
éllécekkel fedjük be. Az éllécek fel­
erősítéséhez szükséges hornyokat

még a  m unkadarab  beborítása előtt 
készítsük el. A bútorlap éleit, eseten­
ként egyenlőtlen szárú alum ínium  
L-idom m al is befedhetjük, de a m ű­
anyag ré te g re  kerülő szárakat süly- 
lyesszük a  farostlemezbe (G). Az 
alum ínium szegélyt lencsefejű facsa­
varokkal erősítsük a bútorlapra. A 
m űanyag lemezzel beborított darabo­
kat csak ezután  állítsuk össze.

A dekoritlem ezeket hátraköszö­
rült, sűrűfogazású, kihajlítás nélküli 
körfűrész tárcsával vagy kézifűrész- 
szel vág juk  le. Fúráshoz, éles, gyors­
acél csigafúrókat használjunk. A 
szerszám ok fordulatszám a azonos a 
m űanyag bevonatú farostlem ezek­
hez használtakéval. Darabolás u tán  
az é leket kézi gyaluval, esetleg vo­
nókéssel sim ítsuk le. A borítóanyag­
ra  1—2 m ra - t hagyjunk rá. Az élek 
lesim itásakor a  lemezt fogjuk lécek 
közé, így könnyebben dolgozhatunk, 
m ert a  lem ez nem  hajlik el.

R agasztás elő tt a lemez háto ldalát 
durva csiszolópapírral érdesítsük 
fel, hogy a  ragasztó jól tapadjon az 
egyéként sim a felületre (H). A ra ­
gasztást a  farostlemezekhez hasonló 
módon végezzük el. A frissen bebo­
ríto tt darabok  préselését, a nagyobb 
felületek gum ihengerrel történő ösz- 
szenyom ását fokozott figyelemmel 
végezzük.

A búto rlapok  éleit dekorit le ­
m ezcsíkokkal takarjuk  le. A két le ­
mez találkozása azonban csak a k ­
kor lesz alig  észrevehető, ha előző­
leg a  borító lap  éleit 45°-ban lereszel­
tük. E zá lta l kiküszöbölhetjük a le­
mezek elválását, mivel a lapok éleit 
is egym áshoz ragasztjuk. Azonban 
az így beboríto tt bútorlapok sarkai 
élesek, ezért a m unkadarab sa rka it 
használt borotvapengével, vagy ko­
pott csiszolóvászonnal sim ítsuk le.

FÓLIA BURKOLAT
K onyhabútorok, előszoba szekré­

nyek belső felületeit felesleges d rá ­
ga anyaggal beborítanunk. Olcsó és 
mégis dekora tív  hatású lesz a szek­
rény belseje, ha színes, felületén 
nyom ott PVC fóliával burkoljuk be. 
A fólia felragasztásához Palm aprén 
602 vagy P alm adur 1504/1-et hasz­
náljunk. A ragasztóval kenjük be a 
ráhagyással leszabott fóliát és a

szekrény oldallapjának belső felü le­
té t is, m ajd  10—20 percig hagyjuk  
száradni.

Ezután  a  fóliadarabot illesszük a 
falap  felső részére, m ajd  tiszta  
ronggyal sim ítsuk a  szekrénv belső 
o ldalára. Ezt követően a  rongyot 
mozgassuk körkörösen, és a fó liá t jól 
nyom juk a fára. Végül az anyag le- 
szabásakor ráhagyott részeit éles 
késsel vágjuk le. Az így beboríto tt 
o ldallapokat nedves ruhával le tö rö l­
ve könnyen tisztán ta rth a tju k . A 
konyhaszekrények polcait is é rde­
mes PVC fóliával beborítani, hiszen 
úgy a polcokat bárm ilyen sim a fe lü ­
letű  anyagból készíthetjük, m ert a 
PVC fólia nemcsak takar, hanem  
könnyen is tisztítható. —sj—



Turmixkeverő
■ /  r  r r  ■ r rkávéőrlőre

K ávéőrlőnket egy keverő fejjel 
egészítettük  ki, s azóta tu rm ix  italok 
készítésére is használhatjuk. A ke­
verőfej ta rtá ly a  egy literes m űanyag 
edény (2), am elynek zárófedele (1) 
m enetes. Az edény a ljá t fú rjuk  ki, 
m ajd  nyom juk bele a műanyagból 
esztergált ház (7) felső nyílásába. Ha 
a házat alum ínium ból készítettük, a 
m űanyag edényt epokittel ragasszuk 
a házra, vagy gum ialátét közbeikta­
tása  u tán  anyáscsavarokkal rögzít­
sük rá . A siklócsapágyat (8) bronz­
ból, vagy danam idból esztergálhat­
juk  ki, s nyom juk a ház furatába. A 
tengelyt (5) acélrúdból esztergáljuk 
ki és a felületét polírozzuk fényesre. 
(A siklócsapágy fu ra tá t dörzsárral 
a lak ítsuk  a tengely átmérőjéhez.) A

keverőlapátot (4) és a kúpos anyát 
(3), valam in t a tengelykapcsolót (19) 
saválló anyagból, pl. danamidból a la ­
kítsuk ki.

A keverőfej házába — a siklócsa­
págy fölé — nyom junk egy szime- 
ring  gyűrű t (6), m ajd a tengelyre 
erősítsük rá  a  keverőlapátot. Ezután 
a tengelyt dugjuk helyére, s a sikló- 
csapágy a la tt két M5-ös anyával (9) 
rögzítsük. A m enetes rész végére — 
az M5-ös anyák közé erősítsük fel a 
tengelykapcsolót.

H asználat közben bal kezünkkel 
szorítsuk le a keveröfejet, jobb ke­
zünkkel pedig a kávéőrlő (11) nyo­
m ógom bját kezeljük. T urm ixitalok 
készítésekor a gépet m indig helyez­
zük aszta lra  és úgy szorítsuk le.

PERLAKI ZSIGMOND 
Miskolc

Fotóval illusztrált ötletének díja 
200,— Ft-os vásárlási u talvány.

TÁL-TÁLCA
A kisebb ruhadarabokat általában 

nem  mosógépben, hanem  lavórban 
m ossuk ki. Az egyébként is kism ére­
tű  fürdőszobában jó  helyet készíthe­
tünk  a m osdótál részére, ha a fürdő­
kád te te jére  tartó lapot helyezünk. A 
ta rtó lap  alá, az elfordulás m egaka­
dályozására erősítsünk két m űanyag

I

lemezcsíkot. Érdemes a tartó lapo t 
plexi-bői elkészíteni (mint képün­
kön is látható), m ert az a nedvesség 
h a tásá ra  nem  gombásodik, nem ko r­
had, s  könnyen tisztán tartható. Az 
alsó lem ezcsíkokat minden esetben 
réz csavarokkal erősítsük fel. A ta r ­
tólap akkor is hasznos lehet, ha a 
fürdőszobában fotólabor m unkákat 
végzünk.

SZKLENA FERENC 
Budapest

Fotóval illusztrá lt ötletének d íja  
50,— Ft-os vásárlási utalvány.

E lőször  lev á g ta m  a flak on  v é g éb ő l eg y  
100 m m - «  darabot. A z iz z ó -fo g la la to t  
e p o k ltta l rögzítettem  a fla k o n  k iö n tő  
n y ílá sá b a , m ajd  b ecsavartam  a  s k á la iz ­
zót. A  fo tóp ap írok  c som ago lásáh oz  h a sz ­
n á lt p iro s  pap írból k ét darab — a z  ü v e g  
m éretév e l azon os — k oron got v á g ta m  k i. 
A  fla k o n  n y ílá sáb a  b eh e ly ez tem  az e g y ik  
a cé lg y ű rű t, a k ét darab p iros p a p írk o -  
ro n g o t, a  zseblám pa ü v eg et, s  v é g ü l az  
e g észe t leszoríto ttam  a m ásik  a c é lg y ű r ű ­
v e l. F o tó lám p ám  áram forrása e g y  c se n -  
gőred u k tor.

M1CSKEY G Á BO R  
K om ló

F o tó v a l illu sztrá lt öU etének  d ija  100,— 
fo r in to s  v á sárlási u ta lvány .

FOTÓLÁMPA
A z ed d ig  le k ö zö lt fo tó lab or  lá m p á k h o z  

tö b b n y ire  sz ín es  p oh arat a ján lottak . F o tó ­
lá m p á m a t é n  e g y  k iü rü lt U n iverzá l h ív ó s  
fla k o n b ó l k é sz íte ttem . B eszereztem  egy  
zseb lá m p a  ü v e g e t , k ét darab a cé lg y ű rű t  
és k é teres  v e ze té k e t.

ÖTLETPARÁDÉ ÖTLETPA



P E N G E - F E N Ő
Még m a is sokan hagyományos módon, pengével bo­

rotválkoznak. Jóm agam  is közéjük tartozom , sőt az el­
használt pengéket is sajátkezűleg  fenem  egy bőrszíjon. A 
fenéshez kis segédeszközt készítettem .

A pengét (4) közrefogó nyéldarabokat (1, 2) 2 mm vas­
tag  acéllem ezből készítettem . T eljes hosszuk 180 mm, 
am iből a  fogórész 115 m m  hosszú. A pengét befogó sza­
kasz 16 m m  széles, a nyél pedig 20 m m . Egymásra he­
lyeztem  a  két nyéldarabot, m ajd  a  nyelére — a  végektől 
10 m m -re — és a befogó szakaszra — egym ástól 25 mm- 
re  — 3 mm  átm érőjű, átm enőfuratokat készítettem. Az 
egyik nyéldarabba (2) 5 mm átm érőjű, 2 mm  hosszú csa­
pokat szegecseltem, a  m ásik darabot pedig 5 m m-es fú ­
róval átfúrtam . A nyelek pengét befogó szakaszának két 
o ldalát leköszörültem.

Végezetül 1 m m  vastag lágyacél lem ezből m eghajlítot­
tam  a nyéldarabokat összeszorító hüvelyt (3). Fenéskor

a pengét ráhelyezem  a  csapos nyéldarabra (2), ráteszem  
az e llendarabot (1) és felhelyezem a szorítóhüvelyt (3).

Soltész Márton 
Budapest

ö tle td íja  50, Ft-os vásárlási utalvány.

UNI-FÚRÓVEZETŐ LAKK-TURMIX
K ézi fú rógépp el n eh éz  a m u n k ad arab  

fe lü le tér e  m erő leges  lyukait fú rn i. D e, 
m iv e l ily en  fu ratok at v iszo n y la g  gya k ra n  
k e ll k észíten ü n k , é rd em es  ö sszeá llíta n i  
e g y  u n iverzá lis  fú ró v ezető  cé lszerszá ­
m ot.

Az a lapot 10—15 m m  v a sta g  lá g y a c é l­
b ó l fű része ljü k  k i, m ajd  á llv á n y o s  fú ró ­
g ép en  fú rju k  át 12 m m  átm érő jű  c s ig a ­
fú róva l. Az alapba — a 12 m m -e s  ly u k ­
ra m erő legesen  — k é sz ítsü n k  e g y  M 4-es 
m en ete t. E zután esz terg á lju k  k i a fú ró -  
b eté tek et. K ülső  á tm érőjü k  p o n to sa n  i l ­
le szk ed jék  az a lap lap  fu ra ta ib a , de ott 
n e  szoru ljanak . A b e té tek e t k ö zp o n to sá n  
fú rju k  ki — d arab on k én t v á lto zó  á tm é­
rőjű  csigafú róval. A z a lap lapra — a 12 
m m -e s  lyu k  fö lé  — h e g e sszü n k  e g y  e sz ­
tergá lt, kb. 20 m m  m agas g y ű rű t. A  fú ­
róvezető t p illan atszorítóva l e rő s ítsü k  a 
m u nkadarabra, m ajd  d u g ju k  b e le  a m e g ­
fe le lő  ly u k ú  betétet. Í g y  m ár a k é z i fú ­
rógép p el k észített ly u k  is  m e r ő le g es  lesz . 
(A b e té t fu ratát d örzsárral f in o m ítsu k , 
m ajd  eddzük m eg.)

DOBI K Á LM Á N  
B u d ap est

ö tle td íja  50,— for in tos  v á sá r lá s i u ta l­
v án y .

FÜRDŐ K ÁDTÖ M ÍTÉS

K ét h aszn á la t k özö tt a k ö rö m la k k o s  
ü v eg ek  la k k  fe s ték a n y a g a  le ü le p sz ik , a 
híg ító  fe lü lre  k erü l. I ly en k o r  c sa k  h osz-  
szab b  id e ig  tartó  rá zo g a tá ssa l tu d ju k  a 
fe s ték e t fe lk ev ern i, fe lo ld a n i. L erö v id ít­
h etjü k  ezt az időt, ha  a k ö r ö m la k k  vá ­
sárlása  u tán  az ü v eg b e  e g y  k b . 3 m m  
átm érőjű  c sa p á g y  g o ly ó t, v a g y  k é t-h á ro m  
ü v eg g y ö n g y ö t h e ly ezü n k . í g y  m ár né­
h á n y  m ásod p erces fe lrá zá s  u tá n  h asz­
n á lh ató  a köröm lak k . E zze l a m ó d szer ­
rel a legk ü lön b özőb b  — ü le p e d é s r e  haj­
la m o s — fe s té k e k  is  fe lk e v e r h e tő k . T er­
m észe tesen  n a g y  fe s ték d o b o zo k b a  n a ­
gyob b  m éretű  g o ly ó t, e se t le g  k a v ic so k a t  
helyezzü n k .

ZÖ LDI g y u l a n é  
B u d a p e st

ö tle td íja  50,— for in tos  v á s á r lá s i u ta l­
ván y .

VÍZELVEZETŐ CENTRIFUGÁHOZ
Ö tletem m el a h á z ia sszo n y o k n a k  szeret­

nék seg íten i. M osás u tán  a  t is z ta  ruhá­
ból töb b n y ire  cen tr ifu g á v a l c sa p a tju k  k i 
a v izet. A zonban  a g ép  k ifo ly ó c s ö v e  rö­
v id , ezért a  v íz  eg y  része  a  g y ű jtő e d é n y  
m ellé  csu rog . E zen ú g y  s e g íte t te m , hogy  
a cen tr ifu g a  k ifo ly ó c sö v é r e  e g y  lev á g o tt  
fen ek ű  U ltra L u x -o s  f la k o n t h ú zta m , a n ­
nak  m en etes  v ég ére  p ed ig  50—60 cm  h osz-  
szú  m ű an yag  c sö v et. A  c ső  v é g e  a  fü rd ő­
szoba le fo ly ó já b a  is  v e ze th ető .

IF J. P É K  LÁSZLÓ  
T a p o lca

F otóva l illu sztrá lt ö t le té n e k  d ija  50,— 
forin tos vásárlási u ta lv á n y .

Az új, házgyári lakásokban a fü r­
dőkád és a csempe közötti rés t m ű­
anyag szegéllyel fedik le, am i rövid 
idő a la tt leválik a kád széléről. Ezen 
úgy segítettem, hogy az eredeti m ű­
anyagcsíkot eltávolítottam , s helyet­
te a csem peburkolat és a fürdőkád 
közötti hézagot P alm ak itt töm ítő­
anyaggal töltöttem  ki. A töm ítés fö­
lé fehér Fablon tapétából levágott 
csíkot ragasztottam , így nem  látszik 
a szürke tömítőanyag.

SÁNDOR CSABA 
Budapest

Fotóval illusztrált ö tletének díja 
100,— Ft-os vásárlási utalvány.

ÖTLETPARÁDÉ • ÖTLETPI



Tartók, kampók téglafalba
A falakra függesztendő lak b eren ­

dezési- és dísztárgyaink felerősíté­
sére szolgáló tartóelem ek szerelésével 
m ár korábbi szám ainkban is (71/4, 
71/9.) foglalkoztunk. Az em líte tt 
cikkekben azonban a kam póknak  
nagyszilárdságú betonfalakba tö r té ­
nő elhelyezését ism ertettük. M ost e 
függesztőkampók hagyományos, tég­
lafalba erősítéséhez adunk néhány  
gyakorlati tanácsot.

A m unka megkezdése e lő tt (a 
falra, vagy a m ennyezetre szere­
lendő tárgy m éretének és sú lyának  
ism eretében) k i kell válasz tanunk  a  
legmegfelelőbb felerősítési m ódot. 
Kisebb, nem  tú l súlyos tá rgy  eseté­
ben az a rra  szerelt függesztőszemhez 
igazodó facsavart, fam enetes k am ­
pót vagy fam enetes szem escsavart 
alkalm azhatunk, am it m ajd  speciális 
beágyazó m asszába, i'll, fa- vagy m ű ­
anyag tiplibe csavarunk. Nagy k ite r ­
jedésű, súlyos tárgyak  esetében a 
tartókam pókat, tám aszokat idom ­
acélból (köracél, laposacél, szögacél) 
készítsük. A falba ágyazásra szánt 
idomacélvéget min. 30—35 m m  hosz- 
szan fűrészeljük be, m ajd h a jlítsu k  
szét (A).

A tartóelem ek teherbíró képessé­
gét nem csak m éretük, k ia lak ításuk , 
anyaguk szabja meg, hanem  nagy­
m értékben befolyásolja az t a  kötő­
anyag és a  beágyazás helyes, vagy 
helytelen volta is. Nagyon lényeges 
a tartóelem , ill. a  tipli befogadására 
szolgáló lyuk kialakítása. Fontos, 
hogy a lyuk oldalai a  fal s ík já ra  m e­
rőlegesek legyenek, vagy — s úgy 
m ég jobb — a lyúk befelé bővüljön. 
Ez azonban nem  feltétlenül követel­
mény. A kifelé táguló lyuk viszont 
semmiképpen sem megfelelő.

A kisebb m éretű  lyukakat 0  20 
m m -ig kem ényfém betétes csigafúró­

val (lásd EM 71/9.), 0  30—35 m m -ig 
koronás falvésővel (B) készíthetünk. 
Az utóbbi használa ta  megegyezik a 
három hom yú tiplivésőével. Nagyobb 
lyúkakat lapos és hegyes (spicc) fa l­
vésővel a lak íth a tu n k  ki. M unka köz­
ben feltétlenü l használjunk védő- 
szemüveget. Vésés után a lyukat 
gondosan tisz títsuk  meg a törm elék­
től, portól. Vigyázzunk, nehogy vé­
konyabb fa lak  tég láit „átüssük” a fal 
túlsó oldalára.

A KÖTŐANYAGOT
a szilárdsági követelm ényeknek és 
beágyazandó tartóelem  anyagának 
figyelembe vételével válasszuk ki. 
Facsavarok, fam enetű  kampók, sze­
m es-csavarok rögzítésére jó l bevált 
kötőanyag a  ném et gyártm ányú DÜ­
BELMASSE (C). Előnye, hogy hozzá 
nem szükséges külön tipli. A fam e­
netű csavar m ég a  m egkötött anyag­
ba is behajtha tó . A kellő m ennyi­
ségű port k is tá lkában  víz óvatos 
adagolásával gyúrjuk  jól kenhető, 
de nem tú l híg m asszává, tegyük az 
előzőleg (k ilyukasztott te tejű  m ű­
anyagflakonnal vagy fecskendővel) 
jól m egnedvesített lyukba, s ott spa- 
tulyával és fapálcikával töm jük be 
ég sim ítsuk el. A lyuk nedvesítése 
ennél az anyagnál nem  feltétlenül 
követelmény, de célszerű. A csava­
rok az egy-két órás kötési idő eltelte 
után becsavárhatók (D).

FATIPLIK
rögzítésére legalkalm asabb anyag a 
gipsz. Felhasználásához vízzel kever­
jük péppé, m ajd  töm jük  a gondosan 
m egnedvesített lyukba és a tip lit 
nyomjuk, ill. ütögessük be apró  ka­
lapácsütésekkel. A kitürem lő gipsz­
pépet nyom kodjuk a tipli köré, a fe­

lesleget szedjük le és sim ítsuk el. A 
gipsz gyorsan köt, ezért egyszerre ne 
sokat keverjünk  be. Kötése kevés 
mésztej, vagy enyvoldat hozzáadásá­
val lassítható. A fatip li lehetőleg be­
felé bővülő, csonkagúla vagy cson­
kakúp a lakú  legyen. Amennyiben 
hengeres tip lit használunk, üssünk 
bele néhány  — a  szakállas horogra 
em lékeztetőén előre álló szeget (E). 
A gipsz előnye, hogy 24 órás kötési 
idő elteltével te ljesen  megterhelhető. 
A gipsz kötés közben duzzad is, am i 
elősegíti tökéletes beágyazódását.

AZ IDOMACÉLBÓL
készült ta rtók  falba erősítését gipsz­
szel vagy cem enthabarccsal végez­
zük. A gipsz gyorsabban köt, a ce­
m enthabarcs azonban jóval szilár­
dabb, viszont kötési ideje egy-két 
hét. A beágyazáshoz tiszta cementet 
ne használjunk, m ert az kötés köz­
ben erősen zsugorodik, repedezik. 
Ezért a cem entet k é t rész finom 
kvarchom okkal keverjük. A habarcs­
hoz célszerű kevés meszet is ad a­
golni. A gipszet és a m eszet azonban 
nem szabad együttesen alkalm azni, 
m ert az ilyen habarcs kötésszilárdsá­
ga erősen rom lik.

Cs. L.



A z EM tervrajzsorozata 33.

MUNKAESZKÖZÖK

Bár pantográfunk elkészítése gondos és pontos m un­
k á t kíván, a m űveletekhez csak alapvető szerszámok 
szükségesek, így: sim itógyalu, rókafarkú fűrész, ráspo­
lyok, 4 és 6 m m  átm érő jű  csigafúrók, 11 mm  átm érőjű 
fafúró, villáskulcsok és mérőeszközök. M unkánk során 
célszerű állványos villanyfúrógépet használni, hogy a 
fu ra tok  pontosan m erőlegesek legyenek.

ANYAG JEG YZÉK

A fura tok  kialakításához célszerű 3X18 m m -es lapos­
vasból sablont (A) készítenünk. M érjük  á t a tervrajzról a 
kilenc fu ra t helyét s pontozás u tán  fú rjunk  o tt 6 mm á t­
m érő jű  lyukakat. Sablonunkon a karokon levő valam eny-

3 d im enziós 
pan tog ráf

A  PANTOGRÁF ra jzok , ábrák , te tszés  szer in ti nagyságban  
v a ló  m ásolására szo lg á ló  e szk öz . I ly en  ra jzm á so ló t Ism ertet­
tü n k  m ár lapunk 1963/1. é s  1966/1. szám ában. A  m o st e lk ész ítés­
re  a já n lo tt p an tográf (c ím k ép ü n k ) e ltér  „ ő sé tő l” , m ert „k ilép ” 
a  s ík b ó l a térb e , s  d o m b o rm ű v ek  m áso lására  is  a lk a lm as. A  
h árom d im en ziós p a n to g rá ffa l p lak ettek , m ed á lok  é s  eg y éb  dom ­
b o rm ű v ek  k ic s in y íte tt  m á sa i k észíth etők , ső t, a szerk eze t gra- 
v íro zá sh o z , n év tá b lá k  k ész íté sé h e z  is  fe lh a szn á lh a tó . P an tog­
rá fu n k  a d om b orm ű vek  V2»' Vs é s  ‘/«-es k ic s in y íté sé re  alkalm as  
d e  a  karok m eg h o ssza b b ítá sá v a l, ille tv e  a ta p o g a tó  és a fúrófej 
fe lc se r é lé sé v e l a  m á s o lá s i a r á n y o k  vá ltozta th a tók , s  ak k or  k é ­
szü lék ü n k et n a g y ítá sra  is  fe lh aszn á lh a tju k . P an tográ fu n k  eg é ­
s z e n  újszerű , és  m ert a n y a g á n a k  m egvásárlása  s e m  je len t te te ­
m e s  k iad ást, érd em es e lk é sz íté sé re  vá lla lk ozn i.

D b M egn evezés A n yag  M éret m m -ben

1 sab lon  (A) vas 3X18X198
1 m otortartó (B) k em én yfa 12X37X19*
1 k ettő sk a r  fe lső  d arab  (C) k em én yfa 8X18X162
1 kettősk ar  a lsó  d arab  (D) k em én y fa 15,8X18X182
1 á llíth a tó  kar h o ssza b b  (E) k em én yfa 18,5X18X182
1 á llíth ató  kar rö v id eb b  (F) k em én y fa 18,5X18X90
1 a lap lap  (G) k em én yfa 15X192X288
1 csu k lótöm b  (J) k em én yfa 18X30X34,5
2 tartób ak  (H, I) kem én yfa 15X18X24
1 tap ogató  (K) rúdacél MSX90
2 h a tlap fejű  fén y e s  c sa v a r acél MSX40
I h a tlap fejű  fé n y e s  c sa v a r acél MSX4S
1 h atlap fejű  fén y es  c sa v a r acél MSX70
1 h a tlap fejű  fé n y e s  c sa v a r a cé l M6X75
2 fa csavar, fé lg ö m b fe jű  
1 h a tla p fe jű  fén y e s  c sa v a r

acél 4X30
acél M4X3S

1 h atlap fejű  fén y e s  c sa v a r acél MSX20
11 h atlapű  fén yes c sa v a ra n y a acél M6X5

1 ha tlap ű  fén yes c sa v a ra n y a a cél M4X3.2
3 szárn yas anya acél M6
3 csavara látét acél 7X12X1,5
8 csavara látét m ű anyag 7X12X1,5
2 csavara látét m ű anyag 7X20X1,5
3 ru gós csavaralátét acél 8,1X10,7X1,2

ALKATRÉSZEK
Az összeállításhoz szükséges alkatrészek jelentős része 

(csavarok, csavaranyák, szárnyascsavarok és alátétek) csa- 
varszaküzletekben szerezhető be. M unkánkat az alaplap 
és a pantográf k a rja in ak  kialakításával kezdjük. Az alap­
lapo t (G) 15 mm vastag  kem ényfa deszkából, vagy rétegelt 
lemezből fűrészeljük ki. A karok anyagául feltétlenül 
kem ényfát válasszunk — azok jól b írják  a mozgás okoz­
ta  nagyobb igénybevételt is. A kíván t vastagságú falap­
ra  rajzoljuk fel a k a r  felülnézeti képét. M ind a  szerkesz­
tésnél, mind a darabok  kifűrészelésénél törekedjünk a 
legalább 0,5 m m -es pontosságra. A karok bem éretezett 
ra jza  középső tervrajzo ldalunkon  (B, C, D, E, F,) ta lál­
ható.

Fűrészeljük ki a  karokat, m ajd faráspollyal alakítsuk 
ki a  9 mm-es körívű sarkokat. A karok felü letét csiszol­
ju k  á t előbb durva-, m ajd  finomszemcsés csiszolóvászon­
nal.

nyi fu ra ttávolság  m egtalálható. Így m ár gyerekjáték a 
karo k  m érethelyes fu ra tán ak  elkészítése. Sablonunkat 
p illanatszorítóval fogjuk a  karhoz, m ajd állványos fú­
rógéppel készítsük el a  fu ra tokat. A m otortartó  falécen 
(B) a lak ítsuk  ki a flexibilis tengely végét, esetleg a  kis­
m ére tű  m otor nyakát felfogó köralakú nyílást. A nyílást 
és a  m ellette levő fu ra to t 2—3 mm  széles réssel kössük 
össze, összeszerelés u tán  a  m otor nyakát, ill. a  tengely­
véget egy oldalról átdugott M4X35-ÖS csavarral rögzít­
he tjük .

A h á tu l elhelyezett kettős k a r  felső (C) és alsó (D) da­
ra b já b a  csak két-két fu ra to t kell készítenünk. A 15,5 mm 
vastag  alsó darab egyik fu ra tá t  4,5 mm m élyre, 11 mm 
szélességűre m unkáljuk ki. Az állítható  karokat (E, F) 
sz in tén  fú rjuk  át s a rajzon je lö lt helyeken keresztü l vé­
gezzük el a  szükséges m élyítéseket.

A csuklótömböt (J) egy darab  18X30X34,5 m m -es ke­
m ényfából alakítsuk ki. Egyik 34,5 m m-es o ldalát kere­
k ítsü k  le 9 mm-es sugarúra. A tömbbe két, 6 mm á t­
m érő jű  átm enő furatot és egy 11 mm átm érőjű, 19,5 mm 
m ély vakfurato t készítsünk. A  tartóbakokat (H, I) szin­
tén kem ényfából fűrészeljük ki. A 6 mm átm érő jű  átm e­
nő furatokon  kívül a felerősítésre szolgáló facsavarok 
helyeit is fúrjuk  ki.

A tapogatót (K) legegyszerűbben egy M6X90-es csavar­
ból a lak ítha tjuk  ki. Egyik végét képezzük ki kilenc fokos 
le jtési szögű kúppá, a m ásika t reszeljük 3 m m  sugarú 
félgöm bbé. Miután beszereztük az anyagjegyzékben fel­
sorolt kötőelemeket (csavarokat, alátéteket, szárnyas- 
an y á k a t stb.) hozzákezdhetünk az összeállításhoz.

ö s s z e á l l í t á s

H elyezzük a  csuklógömb (J) vakfuratába az M6X70-es 
h a tlap fe jű  csavart. A csavarfej legnagyobb átló ja  11,5 
mm, ezért a csavart csak óvatos ütögetéssel tu d ju k  a 11 
mm  átm érő jű  furatba beszorítani. Ha a csavar helyén 
van, a fej körüli körszelet fo rm ájú  üregeket töltsük ki 
epokittel. (Hasonlóan já r ju n k  el m ajd a  csavaranyák 
süllyesztésénél is.)
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A jobb  oldali tartóbak (H) fu ­
ra tán  dug junk  á t egy M6X75-ös h a t-  
lapfejű  csavart, helyezzünk fel m ű ­
anyag a lá té te t, majd tegyük helyére 
a csuklótöm böt. Ezek után ism ét m ű ­
anyag a lá té t, m ajd a bal o ldali ta r ­
tóbak (I) következik. A kiálló  csa­
varvégre húzzunk sima és rugós 
alátétet. A csavarra helyezett d a ra ­
bokat úgy szorítsuk össze egy M 6X  
5-ös csavaranyával, hogy a csukló­
tömb könnyen elfordulhasson.

Az összeállított csuklószerkezet k é t 
ta rtó b ak já t félgömbfejű facsavarok­
kal e rő sítsük  az alaplap (G) egyik rö- 
videbb oldalához. A karok összeszere­
lése m ár gyorsan megy, am ihez a  kö­
zépső tervrajzoldalak  összeállítási 
rajza ad  ú tm utatást. A karok végeit 
összefogó csavarokat csak an n y ira  
szorítsuk meg, hogy a karok könnyen 
mozoghassanak.

A m o to rta rtó ra  egy kism éretű m o­
tort (pl. kávéőrlő, ventillátor stb. 
motor) közvetlenül is felerősíthetünk. 
Ebben az esetben a m otorburkolat 
— tengely t körülvevő — n y ak ré ­
szét helyezzük a részére k ia lak í­
tott nyílásba, majd rögzítsük o lda l­
ról egy M4X35-ÖS anyáscsavarral. 
Term észetesen a  tengely végére fú ­
róhegy befogót (kisméretű tokm ányt, 
vagy szorítógyűrűt) kell szerelnünk. 
Könnyebb lesz pantográfunkat k e­
zelni, ha flexibilis tengellyel to v á b ­
bítjuk  a  m otor forgó mozgását. A 
flexibilis tengelyeken többnyire befo ­
gó szerkezet is van, tehát a m aró  b e­
fogása nem  je len t különösebb fe lad a­
tot.

A m ásolásra kiválasztott tá rgy  
rögzítéséhez készítsünk leszorító le ­
mezeket, s azokat facsavarokkal 
fogjuk az  alaphoz. A látám asztásul 
kis fakockákat alkalm azzunk (1). 
M unkánkhoz még két dörzsár szük ­
séges. Nagyoláshoz egy 3—4 m m  á t­
mérőjű, a  részletek kidolgozásához 
pedig egy 'kúpos hegyű dö rzsára t 
használjunk. Végezetül a fa fe lü le te­
ket fessük le  olaj, vagy nitró festék- 
kel.

MUNKAMENET
Szorítsuk be a  tokmányba a  n a ­

gyoló dörzsárat, a tapogatót pedig 
félgöm bölyű végével lefelé rögzít­
sük. A tapogató  magasságát úgy á l­
lítsuk be, hogy a  nagyoló dörzsár 0,5 
m m -re legyen az alaplaptól (2). H e­
lyezzük fel a  kicsinyítendő tá rg y u n ­
kat az a lap lap ra , s rögzítsük négy d a ­
rab leszorító  lemezzel. A tapogatót 
tartó  k a r  mozgatásával határozzuk 
meg a leendő dombormű anyagának  
helyét (3), m ajd  rögzítsük a z t ké t 
facsavarral. Indítsuk el a v illanym o­
tort és tapogassuk végig a m odell 
felületét, de közben figyeljük a  n a -

gyolót is. A tapogatóval lassan h a ­
ladjunk, hogy a  nagy olást végző 
dörzsár egyenletesen forgácsoljon. 
H a a nagyolást elvégeztük, cserél­
jük  ki a dörzsárunkat a kúpos he- 
gyűre s a  tapogatót is fordítsuk h e ­
gyes végével lefelé. Ekkor a  két csúcs 
azonos m agasságban legyen (4). A 
hegyes tapogatóval apró  körkörös 
m ozdulatai halad junk  előre (5). Ha a 
leszorító lemezzel ta k a r t felülethez 
érkezünk, azt ideiglenesen hajtsuk  
el.

A bevezetőben em lítettük , pantog­
ráfunkkal 1/2, 1/3 és 1/4-esre kicsi­
ny íte tt tárgyakat a lak íthatunk  ki. A

karok beállításához nyújtanak  se­
gítséget a  ra jtu k  levő jelek  (1/2, 1/3, 
1/4) valamint a  6. áb ra .

Ha pantográfunkkal feliratokat 
akarunk m am i, a  leszorító lemez 
alá helyezzünk betűsablont. T er­
mészetesen a sablon helyzetét be­
tűnként kell változtatn i.

— ü —
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BARKÁCSOLÓK — VÁLLALATOK!
A VASÉRT 5. sz. szaküzletében Bp. Vili., Üllői ú t 32.

(az Iparművészeti M úzeummal szemben) 
m egtekinthető a HT 130 típusú

HORDOZHATÓ HEGESZTŐ TRANSZFORMÁTOR
A készülék 2 2 0  V-os hálózatról 80 , 100 és 130 amper 

hegesztő árammal működik, 2 —3,25 mm-es pálcáig használható. 
Súlya 31 kg. A gyártó egy év garanciát vállal a készülékért. 

Barkácsolóknak, kisüzemeknek, állami gazdaságoknak, 
szövetkezeteknek, kisiparosoknak igen hasznos.

A hegesztő transzform átor ára: 4 9 0 0 ,—Ft. 
Forgalomba hozza a VASÉRT:

Bp. Vili., Üllői ú t 32. és Tata, Somogyi Béla ú t 19. (■



Elektronikai vizsgaremek II.

Oszcillátor ás keverő
Az URH vevőkészülék m ásodik 

áram köri egysége (az elsőt 1972/7. 
szám unkban ism ertettük) az oszcillá­
to r  és keverő fokozat, am ely szerve­
sen kapcsolódik az elő és m odulátor 
fokozathoz (1).

Az 5 pF-os csatolókondenzátoron 
keresztül érkező és a  m odulátorkor 
á lta l kiválasztott frekvenciájú  je l a  
sorbakapcsolt kondenzátorokból álló 
kapacitív  osztó alsó tag jára  kerül. (A 
bem enettel párhuzam osan levő L4-es 
tekercs és az 1 kohm  — 470 pF-os 
RC tag az oszcillátor frekvenciáját 
szűri.) Ez a  soros kapacitív  osztólánc 
egyben az AF 139-es tranzisztor kol­
lek to ra  és em ittere között pozitív 
visszacsatolást létesít, így terem ti 
m eg az oszcillátor berezgésének fe l­
té te lé t. Az oszcillátor rezgési frek ­
venc iá já t az osztólánc felső tag já ­
hoz csatlakozó (L5 — C13 — C14) 
LC rezgőkör határozza meg. A föl­
delt bázisú, pozitív visszacsatolású 
erősítő  az L5-ös tekercs leágazásához 
kapcsolódik. Az ily módon létrejövő 
laza csatolás eredm ényeként a rez­
gőkört nem  terheli az erősítő, ezáltal

a  rezonancia frekvencián jó körjó­
ság érhető el.

A sorbakapcsolt kondenzátorokból 
álló osztólánc különböző pontjaira 
ju tó  m oduláló és oszcillátor frekven­
ciák összege és különbsége a  tra n ­
zisztor kollektorán  jelenik meg. Szá­
m unkra közülük csak a 10,7 MHz-es 
KF (közép frekvencia) jel szükséges, 
am elynek szelektív kiválasztását az 
I. KF transzform átor hangolt köre 
végzi.

Az eddig ism ertetett két áram köri 
egység az URH adó által kisugárzott 
és az an tennával felfogott igen m a­
gas frekvenciájú FM jeleket illesz­
te tte  és áttranszponálta egy olyan 
10,7 MHz-es frekvenciára, am ely 
könnyebben erősíthető. A 10,7 
MHz-es KF je l tulajdonképpen 
ugyanúgy tartalm azza az adó által 
előállított FM tartalm at, m in t az  a n ­
tennával közvetlenül vett jel. Az 
alacsonyabb frekvenciára való á tté ­
rést a  hangoltkörű  erősítők rezgő­
köreinek gyakorlatilag még könny ű 
elkészítése teszi szükségessé.

Az oszcillátor és keverőfokozat te-

C11 <M »182 04 m
H .  !>=»•

12 m enet 

fO J C u Z S </>H6 CuAg Alu m aíj I S  23 menet $  0 ,16  CuZS  

5~2 3 menet f e r r i t  mag 

i : j  26 m enet

kercseit (2) az előfokozatnál és a m o­
dulátor fokozatnál ism ertetett te ­
kercstestekre készítjük. Az oszcillátor 
L5-ös tekercsének középkivezetését 
forrasztással rögzítjük (3). A I. K F te ­
kercseit polisztirol tekercstestre csé­
véljük  és trik loretilénnel rögzítjük.

A fokozatot üvegszálas fóliás le­
mezre szereljük  (4). A tekercstestek 
rögzítését és az  alkatrészek befor- 
rasztását gondosan végezzük (5).

K F ERŐSÍTŐ
A keverőfokozat összeg- és különb­

ségi jeleiből k iszűrt 10,7 MHz-es K F  
jelet — am ely  m agában hordozza a
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em itte rű  kapcsolásban üzemel. Az el­
ső A F 200-as tranz isz to r bázisa köz­
vetlenül csatlakozik az  előző oszcil­
lá to r és keverőfokozatba épített I. KF 
transzform átor szekunder tekercsé­
nek megcsapolt részéhez. M indkét 
tranzisztor m unkapontjá t ellenállá-' 
sokból álló bázisosztó á llítja  be. A 
kollektorkörökben levő II. és III. KF 
transzform átorok 10,7 MHz-re han­
golt rezgőköröket a lko tnak  és bizto­
sítják  az egyes fokozatok közötti csa­
tolást. A kétfokozatú KF erősítő igen

szám unkra szükséges FM tartalm at 
— kétfokozatú hangoltkörös erősítő­
vel (6) erősítjük  a  k íván t feszültség- 
szintre.

A kétfokozatú KF erősítő két AF 
200-as típusú tranzisztora földelt

nagy erősítése m ia tt lehetséges az an ­
tennával vett igen gyenge FM jelek 
későbbi dem odulálása.

A KF erősítőt rézfóliás panelre 
ép ítjük  (7). I tt  nem  szükséges az 
üvegszálas fóliáslem ez használata. A

nyom tatott áram kör készítésénél ve­
gyük figyelembe, hogy az  első AF 
200-as erősítő tranzisztor bázisosztó­
já t alkotó 12 kohm -os és 5,6 kohm -os 
ellenállás a fólia felőli o ldalra  kerül. 
(A két ellenállást a kapcsolási r a j­
zon (6) csillaggal jelöltük!)

A II. és III. KF transzfo rm áto r te ­
kercstesteként legalkalm asabb a Riga 
rádió tekercsteste. De jó e rre  a  célra  
minden, hasonló m éretű, polisztirol- 
ból készült tekercstest is (8).

A KF transzform átorok (9) te k er­
cseit szintén trik loretilénnel rögzít­
jük.

A KF transzform átorok nem  egy­
form ák! A II. és III. K F transzfo r­
m áto r öt kivezetése a  nyom tato tt le­
mezen m ás-m ás helyre kerü l, ezért 
ügyeljünk a beszámozott kivezetések 
pontos beforrasztására. A tekercs­
rajzon a  kivezetéseket alulnézetben 
számoztuk be, tehát úgy, ahogy a 
nyom tatott lem ezre illeszkednek. (A 
nyom tatott lem ezt a  fólia felől nézve 
számoztuk.)

A KF erősítő alkatrészeit szintén 
a lehető legrövidebb kivezetések 
meghagyásával forrasszuk be a  
nyom tatott áram körbe (10).

I ★  ★  ★ MOCSÁRY GÄBOR

FIGYELEM! K É R Jl'K . olvassa el 
a *2 7. szám 6—7. oldalán m egjelent 
első részt és a 72 8. szám 9. oldalán 
közzétett fontos inform ációt is.

s



V izsz in tes: 1. C savar-n év . 7. F enő. 8. 
Hang. 9. K ettő . 10. S z ín esfém -je l. 11. Óri­
ási fe szü ltség  je le . 12. L égk öri n yom ás. 
13. T ú lev ő . 16. K eresk . E llen őrző  Oszt. 
17. E llen té te s . 18. M utatvány . 20. Á llo ­
m ás. 21. K áv ém a ra d v á n y . 24. H offm ann  
fed ezte  fe l. 26. A n g o l ez. 27. M estersé­
g e s  fo ly ó . 28. P lom ba.

F ü g g ő leg es: 1. H orogfajta . 2. M eg­
em elte . 3. L y u k a sz tá s . 4. K őb án ya-fa lu . 
5. Jog i v ita tk o zá s . 6. .,H osszú k arú ”
fén y k ép ező g ép . 8. A lsó . 14. Ezen a h e ­
gy en  va n  a fő  rád ióadón k . 15. ö s s z e k e ­
vert acélszern ek . 19. S zerk eze ti an yag  
röviden. 22. V ízi h ü llő . 23. M ozgalm unk  
je le . 25. C sa p á g y  teszi.

B ek ü ld en d ő  a v íz sz in te s  18, 28 é s  a
fü g g ő leg es  3, 6.

A u g u sztu s  h a v i h e ly e s  m egfe jtésü n k :  
ereszték , a jtó zá ró , en ergetik a , k om p ri­
m áló.

J ú liu si r e jtv é n y ü n k  h e ly e s  m eg fe j­
téséért 50—50, F t -o s  v á sá r lá si u ta lván yt  
n yertek : G áb or  J á n o sn é , B ak os István , 
H alász F eren cn é , G y en g e  K ároly , K ovács  
József b u d a p esti, v a la m it P er je si István  
m arton vásári. O rosz Ján os k istarcsa i 
Tóth M ária v á sá ro sn a m én y i. ifj. Varga  
Sándor páp a i, R u m y Ernő k o m ló i o l­
vasóink.
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M EG JELENT az EM K isk ö n y v tá r  leg ú ja b b , „ Ü j an y a g o k , sze r szá m o k , k é sz ítm é­
n y e k ” c ím ű , a B ark ács *72 k iá llítá s  h e ly sz ín ra jzá t, k iá llító it i s  b em u ta tó  10. k ö te te .  
160 o ld a l, 260 illu sz trá c ió  1000 ö tle t. Á ra  12,— F t. K apható  az  ú jsá g á ru so k n á l é s  a  
p o s ta h iv a ta lo k b a n .

Újdonságok !

A  B u d ap esti N em zetk özi V ásáron  b iz o ­
n yára  so k a n  lá ttá k  a FERROKÉMA K T SZ  
p av ilon jáb an  b em u ta to tt új, u n iv er z á lis  
raga sz tó a n y a g o t, s  fe lteh etően  so k a n  m eg  
is  je g y e z ték : ..m eg in t egy  a n y a g , a m it  
k ín á ln ak , rek lám ozn ak , de a k e r e s k e d e ­
lem b en  n em  k a p h a tó ” ! N os, m ár k a p h a ­
tó , tö b b ek  k ö zö tt a H áztartási b o lto k b a n  
is. Ezért ism e rte tjü k  o lvasó in k k a l a D isz -  
pergum  h aszn á la tára  vonatkozó le g fo n to ­
sabb tu d n iv a ló k a t.

A  D iszp ergu m  (l) sokoldalú  r a g a sz tó

k ép esseg e  m ia u  xe iteh etően  n ép szerű  le sz  
m ajd a b a rk á cso ló k  köréb en . A lk a lm a­
zási te r ü le te : p ap írt pap írhoz, PV C -hez, 
fához, fa lh o z , b e to n h o z ; k e m én y  és lá g y  
PVC-t fá h o z , b e to n h o z  (fa lh o z ); fa ro st­
lem ezt p o lisz tiro l h ab h oz ragaszt. E zen­
k ívü l a lk a lm a s  p a p ír- és  m ű a n yag  ta p é­
ták, sz ig e te lő  h a b lem ezek , m ű an yag  és  
íap ad lók  v a k o lt -  é s  b e to n fe lü le tek h ez  tör­
ténő raga sz tá sá h o z  is.

A m íg az e g y é b k é n t  sok  jó  tu la jd on ság­
gal bíró T ech n o k o l-R a p id , P a lm atex , és  
Epokitt n em  h íg íth a tó  v ízzel, add ig a 
D iszp ergum  — m in t v izes k özegű  ragasz­
tó — a lk a lm a zh a tó  n em  te lje sen  k iszá ­
radt v ak o lt, v a g y  b e to n fe lü le tek en  is. 
(T erm észetesen  eb b en  a z  e se tb en  a f e l­
hordás u tán i 48 órás szárad ási id ő  m eg­
hosszab b od ik ) .

A D iszp ergu m  három  fé le  változatban  
kerül k er e sk e d e lm i fo rga lom b a: U , P  és  
H je lzé sse l. A z  U  típ u sú  (u n iverzá lis) ra­
gasztó: PVC, pap ír, k arton , csem p e  fa ltó l 
fa lig  sző n y eg , stb . ragasztására  k ü lön ö­
sen  jó. T u la jd o n k ép p en  az U  je lű  D isz­
pergum  e g y e s ít i  m a g áb an  a többi típ us  
tu la jd on sága it is , e zér t m in t n e v e  is  jelzi
— u n iverzá lis .

A  H típ u s h a b a n y a g o k  ragasztására a l­
kalm as. T eh át v e le  h u n garoce ll, n ik ece ll, 
ferrocell é s  h a b sz iv c s  ragaszth ató . A  h a b ­
anyagok  fe lü le te  e lé g  durva, ezért a II 
típusba ta lk u m o t (zsírk övet, azaz h in tő ­
port) k ev ertek , h o g y  a fe lü le te t k itö ltse.

A D iszp erg u m o t szerk esz tő ség ü n k  k í­
sérleti m ű h e ly éb en  is  k ip rób áltuk . A  
h u n garocell-d arab ra  ö n tö tt ragasztót a fe ­
lü leten  la p o s k en ő fá v a l oszla ttu k  szét 
eg y en le te sen  (2). M egvártu k , am íg a fe l­
vitt réteg  m e g sz ik k a d . A  ragasztóval b e ­
vont a n y a g o k a t a k k o r  h e lyeztü k  eg y ­
m ásra, a m ik o r  a prób ak ép p en  ö ssz e b o n ­
tott fe lü letek  szé th ú zá sa  után a ragasztó  
szálak at h ú z  (3). A  ragasztó  száradási 
ideje  48 óra. A  D iszp ergu m m al h ab sziva­
c so t is ra g a sz to ttu n k . 48 óra i száradás 
után a h a b sz iv a cs  in k áb b  anyagáb an  
szak adt el, d e  a fá tó l :iem leh ete tt e lv á ­
lasztan i (4).

A  P  típ u sú  (p erm an en s) ragasztó  p o lie ­
tilén  a n y a g o k h o z  h aszn álh ató . Érdekes  
tu la jdon sága , h o g y  a fe lv itt ragasztóréteg
— kb. 12 óra  u tán  — átlá tszó  film et alkot 
és sok á ig  m eg ta r tja  ragasztók ép ességét. 
A lkalm as p o lie t ilén  p alackok , s fó liák  
ragasztására.

F on tos tu d n iv a ló  m ég , h ogy ha D isz­
pergum m al p o ró zu s fe lü letre  ragasztunk, 
azt fe lté tlen ü l n e d v e s ítsü k  be. ' ragasz­

tá st m in d ig  10 C° fe le t t i  h ő m érsék leten  
v égezzü k .

A  k eresk ed e lem b en  k a p h a tó  D iszp er­
gu m  10 d k g-os fla k o n b a n  l l  F t-b a , az 1 
k g -o sb a n  ped ig  55 F t-b a  k e rü l. (A g y á rtó  
F erro k ém ia i K TSZ a  203—540-es te le fo n o n  
s z ív e sen  ad m ű sza k i fe lv ilá g o s ítá s t.)

— is  —
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Nemes szórakozás-e a barkácsolás?

A jó kézügyességű barkácsoló egyéni ízlés szerint a lak íthatja  ki a lakását. A barkácsolás 
az em berrel született készség. Tessék m egfigyelni a kisgyerm eket, am ikor szétszedi a já té ­
kait, végignézi, hogy édésap ja  m iként ra k ja  össze, hogy aztán tito k b an  ő is m egpróbálja. 
Később m ár a szellemi fejődés m eghozza a  kézügyesség fejlesztésének igényét.

N ap jainkban  a „csináld m agad” jelszóból m ár széleskörű m ozgalom  fejlődött, am it a 
la ikus is rögtön megérez, ha  belép a közkedvelt FAÉRT barkácsboltok valam elyikébe: Az 
I. sz. B arkácsbolt Bp., VIII., Diószeghy S. u. 3., a II. sz. B arkácsbolt Bp. IV., Á rpád ú t 
166. sz. a la tt található. r

V ajon m it n yú jt a FAÉRT B arkácsbolt? M inden barkácsoló szám ára  jelentős előnyt: 
olcsó áron vásárolhat. A FAÉRT B arkácsboltjaiban könnyű a választás, hiszen bő á ru - 
választékkal állunk barkácsoló vevőink rendelkezésére. Ézen tú lm enően  igen népszerűek 
szolgáltatásaink, am elyeket a barkácsolók m unkájának  m egkönnyítésére  vezettünk be: 
a ná lunk  táb lában  vásárolt felü letkezelt színes farostlem ezt azonnal, helyben a szükséges 
m ére tre  vágjuk, és polcok készítéséhez gyalu lt fűrészárut b iztosítunk.

TEKINTSE MEG BOLTJAINKAT, TÁJÉKOZÓDJON A HELYSZÍNEN!
A barkácsolás ma világjelenség. Ennek jegyében kerü l m egrendezésre a  Budapesti Nem ­

zetközi V ásár terü letének  egy részén a Nemzetközi B arkácskiállítás. 1972. szeptem ber 
22-től október 2-ig, am elyen válla la tunk  is részt vesz.
K eresse fel k iállító term ünket, érdem es!

K iállító term ünk látogatói között é rtékes nyerem ényeket sorsolunk ki. Az itt lá tha tó  
tom bola-szelvényt — k itö ltv e  — a k iállításunkon  kell leadni.

A díjak a következők:
I. d íj: ÉVIG barkácsgép (tartozékokkal)

II. d íj: 2000,— F t-os FA ÉRT vásárlási utalvány
III. d íj: 1500,— Ft-os FA ÉRT vásárlási utalvány

(A vásárlási u talványok  barkácsboltjainkban v á lth a tó k  be.)
De m indenki nyer, m ert a k iállításon sok hasznos tanácsot ad u n k  a barkácsolóknak.
P éldáu l: tu d ja -e  hogyan kell csempézni, tapétázni a korszerű ragasztó-, kötőanyagokkal?
ö n t  is v á rju k  a BNV 32. kiállítási csarnoka m ellett a saját hétvégi üdülőházainkban  

rendezendő kiállításunkon.
<— )

JUTALOMSORSOLÁS
1972. október 2.

Jutalomsorsolási jegy

N év: .........................................................

Lakcím:

. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  FIÉRT F ű ré s z á ru
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  é s  É p ítf ta n y a g k e re s k e d e lm i V á lla la t
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EZERMESTEREKNEK AJÁNLJUK:
pld. D im itrije Petrovic:

LAKBERENDEZÉSI TÁRGYAK 
SAJÁTKEZŰLEG
188 oldal, 152 áb ra , fűzve — — 17,50 F t 

pld. SzőUősi Tibor: FABÜTOROK
52 oldal, fűzve — — — — — 50,— Ft

pld. FA HÉTVÉGI HÁZAK 
Szerk. Bottlik M ihály
127 oldal, fűzve — — — — — 60,— Ft

pld. Callmeyer Ferenc—R ój kő Ervin:
HÉTVÉGI HÁZAK
— NYARALÓK
175 oldal, 296 áb ra , kö tve — — 46,— F t 

pld. Kovács Géza: FALFESTÉS
— TAPÉTÁZÁS
Ipari táblázatok sorozat 
251 oldal, kötve — — — — — 17,— Ft

pld. G erhard  Trost: MODELL VASÜT 
Pályák tervezésének, építésének és 
üzemeltetésének alapelvei.
251 oldal, 415 ábra, kö tve — — 38,— Ft

pld. A lm ássy T ibor:
TANULJUNK KÖNNYEN,
GYORSAN AUTÓT VEZETNI
271 oldal, 185 ábra, kötve — — 29,— F t 

pld. Renczes Tam ás:
TELEVÍZIÓ KAPCSOLÁSOK I.
Az utóbbi időben m egjelent 16 tv - 
készülék részletes kapcsolási r a j­
zait tartalm azza.
M űanyag tasakban — — — — 53,— F t

pld. K laus Schlenzig:
RÁDIÓÉPlTÉS MA,
A KAPCSOLÁSTÓL 
A KÉSZÜLÉKIG
310 oldal, 502 ábra, kötve — — 39,— Ft 

pld. Thom as H ajach—H ubert Meluzin 
—Jozef B e rn á th :
ELEKTROTECHIKAI 

SZÁMÍTÁSOK 2. jav. kiadás 
374 oldal, kötve — — — — 28,50 F t

A felsorolt művek egyenként is m egrendelhetők. 100,— F t felett portóm entesen szállítunk. 160,— F t fele tt 
négyhavi részletfizetési kedvezm ényt adunk.
KÉRJÜK a  hirdetést kitölteni, kivágni és megfelelő bélyeggel elláto tt szabvány m éretű borítékban cím ünkre 
elküldeni.

CÍMÜNK: MŰSZAKI KÖNYVESBOLT — ANTIKVÁRIÜM 
BUDAPEST, VII., LENIN KRT. 7. (—)

MEGRENDELŐ NEVE:
PONTOS CÍME: ........................... ..........................................
SZEMÉLYI IG. SZÁMA (csak részletrendelés esetén):

VÁSÁROLJON

HASZONÁRU BOLTJAIBAN!
Olcsón kaphatók: Építkezési vasanyagok

Színesfém  anyagok
Faládák , faanyagok
Fém hordók
T ex tiláruk
M űanyagok
Ü jságok, dobozok
N átronzsákok
Ju tazsákok
Ü vegáruk
B őráruk
G um iáruk  stb.

A haszonáru  boltokban vásáro lható  
anyagokró l részletes felv ilágosítást 
n y ú jt

B udapest, VI., Jókai té r  6. 
Telefon: 123— 129.
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A  házk örü li b a rk á cso lá s  je le n tő s  ré­
szé t te sz ik  k i a v illa n y sz e re lé sse l 
k a p cso la tos  m u n k á k , a m e ly e k n e k  

leg fo n to sa b b  a n y a g a  a vezeték. R ö v i­
d en  c sa k  íg y  szo k tu k  m on d an i, ám  v a ­
ló já b a n  ez a szó  n a g y o n  so k fé le  s z i­
lá rd ságú , e llen á llá sú , s z ig e te lé sű  stb . 
v e ze té k e t  je lö lh et . K ö zü lü k  m o st a j e ­
le n le g  h aszn á la tb an  le v ő  é s  a la k á so n  
b e lü li b ark ácso lásra  k ü lö n ö sen  a lk a l­
m as v e ze ték -típ u so k a t m u ta tu n k  be.

V EZETÉK -A BC
M ielőtt rész le te seb b en  ism ertetn én k  a 

k ü lö n b ö ző  v e ze té k e k e t, ism erk ed jü n k  
m eg  n éh á n y  fo n to s  adatta l, m e ly e k r e  a 
v e ze té k  fe lh a szn á lá sa  során  s z ü k sé ­
g ü n k  leh et. A la k á sb a n  lé v ő  v illa n y ó rá ­
ról leo lv a sh a tó  a fe szü ltség  — 220 v o lt, 
— és  az órán á tfo ly ó  á ra m erő sség  — 
pl. 5 A m per. E k é t  ad atb ó l m ár m e g ­
k a p h a tju k  azt a m a x im á lis  te lje s ítm é n y t ,  
a m iv e l v illa n y ó rá n k  m eg terh e lh e tő . A  te l­
je s ítm é n y  w attb an  érten d ő , je le  W.

K ép le tb en  teh á t: W =  V X A , azaz p é l­
d á n k b an  220 VX 5 A  — 1100 w att.

H a ism erjü k  fo g y a sz tó in k  w a tt- sz á ­
m át, m ár tu d ju k , h o g y  h á n y  fo g y a sz tó t  
k ap cso lh a tu n k  az órára , az 1100 w a tt-o s  
h atár  tú llép ése  n é lk ü l. Ez le sz  a b iz to n ­
sá g o s  terh elés.

V a la m en n y i b em u ta to tt v e ze té k -t íp u ­
s u n k  szigete lt . T ú ln y o m ó a n  m ű a n y a g  
(PVC) sz ig e te lé sű e k , a  n ag y o b b  te r h e -  
lé sű e k  (részben a n a g y  á ra m fe lv é te l, r ész ­
b en  a m ech an ik a i ig é n y b e v é te l m iatt) g u ­
m i sz ig e te lé sű ek . A  v e ze té k  an y a g a  a lu m í­
n iu m  v a g y  lá g y íto tt  réz, k ia la k ítá sa  le -

tyillanyvezeték. -Ietaik on

1.
h é t töm ör hu zal, sod rat, h a jlék o n y  sod ­
rat, k ü lö n ö sen  h a j lék o n y  sodrat, vagy  
ex tra  h a jlék o n y  sod rat.

A  v e ze té k  te lje s  m e g n ev ezésé t a k ö ­
v e tk ező  e lem ek  a d já k ; b etű je l, n év leg es  
fe szü ltség , v e ze tő k  szá m a  é s  k eresz tm et­
szete , a sza b v á n y  szám a.

A  v eze ték  je lz é sé b e n  a lkalm azott 
n a g y b etű k  k özü l az e lső , — p l. M arra 
utal, h o g y  m ű a n y a g  (PVC) szige te lé sű , 
G pedig , h o g y  g u m i sz ig e te lé sű . A  töb­
bi n agyb etű  a v e ze té k  szerk eze tére  vagy  
fe lh a szn á lá s i te rü le tére  von atk ozik .

M ELYIKET — MIRE?
A z MZSL-—250 V  je lű  m ű a n yag  (M) 

érsz ig e te lésű  la p o s (L) zsin órvezeték  
(ZS).

A  v eze ték  szerk eze te : la p o s kéterű  
veze ték , k ü lö n ö sen  h a j lék o n y  réz áram - 
veze tő v e l, e lv á la sztó  b ord áva l ö ssze  k ö ­
tö tt eg y ré teg ű  k ö zö s  m ű a n yag  sz ig e te ­
lé sse l.

A lk a lm azása : h ord ozh ató  háztartási és  
h ason ló  je lleg ű  k észü lék ek  m ech an ik ai 
ig én y b ev é te l n é lk ü li c sa t la k o zó v eze té ­
k éü l, v a lam in t o lvasó lám p a , csillár  
h o ssza b b ító  z sin ó rja k én t.

N év leg es  fe s zü lts ég :  250 V.
M egn evezés p l.: M ZSL—250 V 2X0,75 

m m 2.
Az a ján lo tt m in im á lis  k eresz tm etszet  

2X0,75 m m 2, m a x im á lis  p ed ig  2X2,5 m m 2.
A z M—1 KV a lu m ín iu m  áram vezetőjű  

m ű an yag  (PVC) sz ig e te lé sse l.
S zerk eze te : e g y  erű  v e ze té k  töm ör

a lu m ín iu m  á ra m v ezető v e l, m ű an yag  
(M) sz ig e te lé sse l.

A lk a lm azása : á lla n d ó  (rögzített) e lh e ­
ly ezésre . Száraz h e ly iség ek b en , vak olat  
alatti v éd ő cső b e  h ú zva , v a k o la t fe lett  
(ha m ech a n ik a i sér ü lé sn e k  v a n  k itéve) 
v éd ő cső b e  h ú zva , v a g y  csigák ra , ille tő ­
leg  sz ig e te lő k re  szere lv e . K özvetlen ü l 
falra v a g y  fa lb a  fe k te tn i n em  szabad. 
K észü lék ek b en , k a p cso ló -, b iz to sító - stb. 
szek rén y b en , e lo sz tó  táb láh oz , továb bá  
du gaszo ló  a ljzat, v a la m in t c sillá r  áram el­
lá tásán ak  b e lső  h u za lozására .

Az MM fa l—1 KV—AI je lű  fa lb a, vagy  
fa lra  h e ly e z h e tő  v eze ték , m ű anyag  
(PVC) sz ig e te lé sse l.

A  v eze ték  szerk eze te : töm ör v a g y  sod­
rott a lu m ín iu m  v eze tő jű , m ű a n yag  szige­
te lé sű , m ű a n y a g  k ö p en y ű , eg y - , k é t­
v a g y  h árom erű  v eze ték . A  du p lázott M a 
k étszeres  sz ig e te lé s t  je len ti.

A lk a lm azása : v éd ő c ső  n é lk ü l fa lba (fö­
dém b e) v a g y  k ö zv e tlen ü l fa lra  szere lh e ­
tő , rögzíte tten  e lh e ly ezv e . A  kéterű  v e ­
zeték  v ilá g ító te stek h ez , v a g y  eg y éb  n em  
fö ld e lt k é szü lék ek b en , a három erű  v e ­
zeték  ér in té sv éd e lem m el e llá to tt háztar­
tási gép ek h ez  va ló .

N é v leg e s  fe szü ltség : 1 k V  (1000 v o lt) .
M eg n ev ezése  p l : M M -fal — 1 KV A1 

2X1,5 m m 2 va g y  M M -fal — 1 KV A1 3X2,5 
m m 2.

A z a já n lo tt m in im á lis  k eresz tm etszet  
2Xl,5 m m 2 v a g y  3X1,5 m m 2, a  m a x im á lis  
p ed ig  2X4 m m 2 v a g y  3X4 m m 2.

A z  M TK—250 m ű an yag  (PVC) sz ig e te lé ­
sű  töm lőveze ték .

S ze rk ez e te : k ü lö n ö sen  h a j lék o n y  réz 
ára m v ezető jű , k é t- v a g y  h árom erű  m ű ­
a n y a g  szig e te lé sű  v eze ték , k özös  m ű ­
a n y a g  k ö p en n y e l. (Itt T  a  töm lő t, a  K 
b e tű  k áb elt je len t) .

A lk a lm a zá sa : h o rd ozh ató  h áztartási és  
h a so n ló  je lleg ű  k é szü lék ek  (pl. k ávéfőző )  
m ech a n ik a i ig é n y b e v é te l n é lk ü li c sa tla ­
k o zó  v eze ték éü l h a szn á lh a tó , zsin ó rfü g -  
g e sz té k e k  céljára  is.

N é v leg e s  fe szü ltség e : 250 V .
Megnevezés pl.: M TK—250 2X0,75 mm2 

vagy MTK—250 3X0,75 mm2.
A z a já n lo tt m in im á lis  k eresz tm etszet  

2X0,75 m m 2 vag y  3X0,75 m m 2, m a x im á lis  
p ed ig  2Xl m m 2, v a g y  3X1,5 m m 2.

A  GT—250 je lű  g u m itö m lő -v ez e té k  szer­
k e z e te  : k ü lö n ö sen  h a j lék o n y , so d ro tt réz­
v eze tő jű , eg y - , k é t- v a g y  három erű , g u ­
m isz ig e te lé sű  (G), k ö zö s  g u m ik ö p en y ű  
v e z e té k  (T =  töm lő.)

A lk a lm a zá sa : hord ozh ató , h áztartási és 
h a so n ló  je lleg ű  k é szü lék ek  m ech a n ik a i 
ig é n y b e v é te l n é lk ü li c sa tla k o zó v eze ték éü l 
(pl. cen trifu ga) h a szn á ljá k , z sin ó rfü g -  
g esz té k e k  céljára  is.

N é v leg e s  fe szü ltség e : 250 V.
Megnevezés p l . : GT—250 V 2X0,75 m m 2 

vagy GT—250 3X0,75 m m 2.
Az a já n lo tt m in im á lis  k eresz tm etszet  

2X0.75 m m 2 vagy  3X0,75 m m 2, a m a x i­
m á lis  ped ig  2X2,5 m m 2 v a g y  3X2,5 m m 2.

A  TML (MGY) l ,  2, 3, é s  4 erű  veze ték , 
c su p a sz , töm ör vö rö sréz  v e ze tő v e l, m ű ­
a n y a g  (PVC) sz ig e te lé sse l.

F e lh a szn á lh a tó  g y e n g e  áram ú  je lz ő b e ­
ren d ezések  (pl. c sen g ő , gon g) áram ve- 
zető jek én t, fa lo n  és fa lb a  ép ítve , rögzí­
te tten .

M egn ev ezése  p l . : TML (MGY) 1X0,6 
m m 2, 2X0.6 m m 2, 3X0,6 m m 2, 4X0,6 m m 2.

Az ajánlott minimális keresztmetszet 
lX0,6 mm2, 2X0,6 mm2, 3X0,6 mm2, 4X0,6 
mm2, a maximális pedig lX l mm2, 2X1 
mm2, 3X1 mm2, 4X1 mm2.

A  M SZ 1600 sza b v á n y  szer in t, a kéterű  
v e ze té k n é l a fe k e te  s z ín ű  s z ig e te lt  b ev o ­
n a t m in d en k or  a fá z is t, a k ék  a  n u lla , a 
a zö ld -sárga  c sík o zá sú  (ill. a r ég in é l p i­
ros) a v éd ővezeték .

A  v eze ték ek  b e k ö té sé n é l, to ld ásán á l, 
c se r é jén é l ezek re  fe lté t le n ü l ü g y e ljü n k , s 
c sa k  azon os szín ű  ere k e t  k ö ssü n k  b e  — 
v a g y  ö ssze . BÁRM IFÉLE VEZETÉK SZE­
RELÉS CSAK A R AM TALANITO TT H Ä- 
LÖZATON VÉGEZHETŐ! M. K.

Szigetelt erősáram ú vezetékek felhasználási táb lázata

Á tm érő
m m -b en

N é v leg e s
k e r esz t-
m e tsz e t

m m 3

„ A ” cso p o rt ,,B ” cso p o rt

v ö rö sréz a lu m ín iu m v ö rö sréz a lu m ín iu m

m a x . I b izt. m ax. bizt. m a x . bizt. m ax . b izt.
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M A G YARÁZAT

M ax. «= a megengedett legnagyobb állan­
dó áramerősség, amperben.
Bizt. =  a megfelelő olvadó biztosító név­
leges áramerőssége, amperben.
A „ A ” csoportba tartoznak a csőbe hú­
zott, gumiszigetelésű vezetékek, legfel­
jebb három szál egy csőben. Ezenkívül 
a csőhuzalok.
A ,,B’* csoportba tartoznak a kábelszerű 
vezetékek, levegőben elhelyezett több 
erű, közös burkolatú vezetékek, valamint 
a több erű csatlakozóvezetékek, a hor­
dozható fogyasztókészülékek részére.



■Tápjainkban a szőnyegpadló nem - 
M  csak divatos, hanem  kopás és 
V molyállósága, valam in t hangnye- 

lő képessége m ia tt kedvelt pad­
lóburkolat is. Kis szépséghibája, hogy 
összhatása nagyobb felületen, szem ­
ben a  parkettázo tt lakóhelyiségek 
padlóburkolata, és a  konvencionális 
szőnyeg m intái ad ta élénkséggel — 
egyhangú. De a szőnyegpadlóból is 
készíthetünk  érdekes fo lthatású  m o­
zaik szőnyeget, am ely a  p rak tikussá­
gán tú l a szemnek is kellem es. A mo­
zaikszőnyeg m intáinak k ia lak ításá­
hoz gondolatébresztő ú tm utatást, a  
fektetési m unkákhoz pedig technoló­
giai tanácsokat adunk.

MINTATERVEZÉS

A mozaikszőnyeg — am in t a r ra  a 
neve is u ta l — különböző színű és 
m ére tű  szőnyegdarabokból áll. A 
m in tákat az alaptól elü tő  színű és 
m ére tű  négyzetek, téglalapok alko t­
ják . Azokat tetszés szerin t tervezhet­
jü k  meg. de kerüljük a  szélsősége­
sen tarka, zsúfolt folthatású felüle­
tek  kialakítását, m ert azok elnyom ­
ják  a  szoba berendezésének harm ó­
n iá já t és kedélyünkre sem hatnak  
kellem esen. A nyugodt, harm onikus 
egységbe foglalt szőnyegfoltok v i­
szont m egtörik a padló egyöntetűsé­
gét, de nem uralják  a  szobát — a 
szép felületű szőnyegpadló csupán 
része annak.

A m in tá t alkotó foltok m egterve­
zéséhez rajzoljuk pauszpapírra a  he­
lyiség 1:10 léptékű alaprajzát. A bú ­
torokról se feledkezzünk el, de azo­
k a t  csak halványan rajzo ljuk  a p a­
uszra. hogy később ne zavarjanak  
bennünket a  kombináció k ia lak ításá­
ban. Ezután külön-külön pauszlap­
ra  készítsünk 4X4, 5X5 és 6X6, m in­
es négyzethálót. Az alaprajzo t erő­
sítsük  rajztáblánkra, m ajd  helyez­
zük föléje az egyik négyzethálót, az 
fölé pedig egy másik, üres pausz- 
pap írt. Ha a helyiség hosszú, egy 
tengelyvonallal osszuk kétfelé. (1) A 
négyzet alakú szobákat — ha elég 
nagyok — négy egyenlő te rü le tre

s t r

r  :
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osszuk fel (2). A színes szőnyegfol- 
tokat szim m etrikusan rajzoljuk be, s 
igyekzzünk bizonyos rendszert k ia la­
kítani, hogy a szőnyegminta szín­
foltjai szabályos form át öltsenek. 
Több foltvázlatot készítsünk, m ajd 
azokat egymás m ellé téve m ár köny- 
nyen k iválaszthatjuk  a  nekünk leg­
jobban tetszőt.

Ha eldöntöttük, hogy melyik te r­
vet valósítsuk meg, válasszuk ki a 
padlóburkolat a lap - és díszítő szí­
neit. Ilyenkor m indig vegyük figye­
lembe a szoba berendezésének szín­

tónusait, s  azokhoz igazodva válasz- 
szűk ki a szőnyeg színeit. Három 
színnél többet azonban ne használ­
junk. m ert a  sok színes foltot n e­
héz ízléses kompozícióba foglalni. Az 
egyszerű, kevés díszítő elem et ta rta l­
mazó terv jobb, s könnyebben kivite­
lezhető.

FEKTETÉS

A terv rajz  alap ján  szám ítsuk ki, 
hány darab és m ilyen m éretű  sző­
nyegkockára van szükségünk, s ren­
deljük  meg a  Röltex Bp. V. Tanács 
k rt. 18, vagy az V. Kígyó u. 4/6 szám 
ala ti szőnyegszaküzletben. A sza­
bályos négyzet a lak ú ra  vágott 40X 
40, 50X50, és 60X60 cm -es darabok 
ára  m éreteiktől függően 50—55, -  
és 80,— Ft. Színük piros, olivzöld, kék 
és szürke.

H a azonban m éterárukén t vett 
szőnyegpadlóból m agunk vágjuk ki 
a kockákat, akkor 20X20, 40X40, és 
60X60 cm-es négyzetekre, esetleg 
20X40, vagy 40X60 cm -es téglala­
pokra daraboljuk fed. A vágáshoz 
egyenes élű kést — és ne ollót — 
használjunk. A szőnyeg alá csúsztas­
sunk egy rajz táb lát, a szőnyegre pe­
dig fektessünk fejesvonalzót. A sző­
nyegcsík szélességét m inden darab 
levágása előtt ellenőrizzük (3), m ert 
a  kis eltérések fektetéskor összeadód­
nak  és csúnya eltolódásokat okoz­
nak. A sarkok m erőlegességét is ta r t­
suk be. A darabokat m indig két cso-
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m ósor között vágjuk le. A esomóso- 
rok  azonos irányára különösen 
ügyeljünk, hogy az azonos színű da­
rabok — egym ás mellé ragasztásuk 
u tán  — egybefüggő felü letkén t has­
sanak.

A levágott darabok ragasztásához 
csak akkor lássunk hozzá, ha már 
valam ennyi szőnyeglapot kivágtuk. 
A  te rv rajz  alap ján  soronként rakjuk 
egym ásra a darabokat, m e rt így a 
padlóra ragasztáskor gyorsan, válo­
gatás nélkül rakhatjuk  le  az egymás 
után következő lapokat. A szőnveg- 
iarabok fektetését szakaszosan, azaz 
sorról sorra haladva végezzük el. A 
Pálm afix 501 ragasztóval mindig 
csak egy sorszélességű padlórészt 
kenjünk be vékonyan, s hagyjuk  10— 
10 percig szikkadni. A szőnyeglapo- 
1 a t ezután balról jobbra haladva il­
lesszük egym ás mellé. A felragasz­
to tt darabokat erőteljesen nyom­
kodjuk a padlóra. Ezután újabb 
padlórészt ken jünk be ragasztóval, 
s folytassuk a szőnyegpadló fekteté­
sét. A szobát állandóan szellőztes­
sük. Ha jól dolgoztunk, az összeil­
lesztési helyeket csak az elü tő  színű 
daraboknál vehetjük  észre.

Végül a mozaik szőnyeggel bebur­
kolt padló széleit fedjük le szegély­
lécekkel. Az előszobában érdekesen 
hat az alum ínium  szegélyléc is (4). 
Az esetleges hibákat 24 órán belül 
még könnyen k ijav íthatjuk , m ert a

ragasztó csak pár n ap  múlva, köt 
m eg teljesen.

A SZŐNYEGPADLÓK JAVITÄSA

Az új házgyári lakásokban m ár 
sokhelyütt a p arke ttáná l előnyösebb 
tulajdonságú szőnyegpadlókkal bo­
r ítjá k  be a szobák padozatát. Beköl­
tözés után azonban a  bútorok ide- 
oda helyezgetésekor a szőnyegpadló 
m egsérülhet. A kiszakadt részt köny- 
nyen m egjavíthatjuk, — ha van egy 
kevés szőnyegpadló hulladékunk. Ha 
nincs, az m ár baj, hiszen a lakás­
tex tilfáka t árusító boltokban csak 
szerencsés esetben vásárolhatunk 
egy-egy azonos darabkát, (amiből 
esetleg később is használhatunk a 
szükségessé váló javításokhoz.)

Első teendőnk — ha m ár van 
azonos m intájú és anyagú szőnyegda­
rabunk  — hogy a  sé rü lt részt egye­
nes pengéjű késsel kivágjuk (5). 
H urkolt szőnyeget ne vágjunk le­
kerek íte tt élű pengével, m ert azzal 
á tvág juk  a hurkokat. A kivágott da­
rab  m érete min. 40X150 mm legyen, 
m ert kisebb foltot nem  tudunk jól 
a padlóba ragasztani. A késsel mind 
hossz — m ind keresztirányban, a 
csomósorok m entén vágjuk ki a sé­
rü lt részt.

A körülvágott, sé rü lt szőnyegda­
rabo t óvatosan tép jük  le a  padlóról 
(6). A kiem elt csíkkal azonos széles­
ségű, de hosszabb foltot ellenőrzés­
ként illesszük a k iem elt rész helyé­
re. (7). Ha a k iem elt darab  olda­
la in  leszám oljuk a  csomókat, s a fol­
to t azok alapján szabjuk ki, az pon­
tosan illeszkedik a  kivágott rész 

helyére. A folt hosszát beillesztés­
kor határozzuk meg, m ajd a fe­
lesleges részt vág juk  le.

A 1 foltot em eljük ki, s hátoldalát 
ken jük  be Palm a R ekord ragasztó­
val. Szikkadás u tán  (5—10 perc) a  
szőnyegdarabot jó l nyom kodjuk a 
helyére. Az így k ijav íto tt szőnyeg- 
padlón még a szakem ber sem fede­
zi fel a  foltot. K ülönösen akkor 
nem , ha a sávok azonos irányára  is 
gondosan ügyeltünk (8).

★  ★
B—s J
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Debrecen, Széchenyi u. 8. 
Győr, Tarcsay V. u. 1—2. 
Szombathely, Sági u. 2. 
Miskolc, V ásártéri ú t 13. 
Kaposvár, Zalka M áté u. 18. 
Zalaegerszeg, Baki u.
Pécs, Lenin té r 6,
Szekszárd, Keselyűsi ú t

VÄZ
Először szabjuk le a B képen je ­

lölt és az anyagjegyzékben m egadott 
m éretű Dexion-Salgó elemeket. D a­
raboláshoz az elem et fogjuk satuba 
és a  gerincnél kezdjük el fém fű­
résszel levágni. U tána az éleket és 
sarkokat rögtön reszeljük le, nehogy 
a  vágott felület m egsértse kezünket.

Az elemek perforáció ja szabályosA Dexion-Salgó elem ek széles kö­
rű  elterjedését a v a riác ió s  le­
hetőségek nagy szám a indo­

kolja. Az elemek ugyanis könnyen  
darabolhatók , s M8-as csavarokkal 
szinte tetszés szerint összeköthetők. 
E tulajdonságukból adódóan jó l fel­
használhatok  többek között barkács 
alapgépek (fúróállvány, köszörű,

körfűrész stb.) vázának elkészítésé­
hez. Most egy Dexion vázú körfű­
rész (A) összeállítását ism ertetjük , s 
tanácsokat adunk az elem ek össze­
szereléséhez.

ANYAGJEGYZÉK
A Dexion-Salgó 140 típusú profil­

ból (36X36X1,8 mm, 25,80 Ft/fm ) kb. 
7000 mm  hosszú darab szükséges. A 
váz összeállítására szolgáló M8X15- 
ös hatlap fejű  fényes tövigm enetes 
csavarokból — 40 db szükséges. Á ruk 
anyával együtt 0,95 Ft/db. A körfű ­
rész aszta llap já t négy darab  sarok- 
lemezzel erősítjük  fel. A lemez m é­
rete 80X80X0,8 nun (1,80 Ft/db). A 
körfűrész részletes anyagjegyzékét 
táblázatban foglaltuk össze.

BESZERZÉSI LEHETŐSÉGEK
A Dexion-Salgó elemek a főváro­

si szaküzleteken kívül m ár több v á­
rosban is beszerezhetők:
Budapest, VII., Landler Jenő u. 26. 
Budapest, VIII., Teleki tér 3.

ANYAG JEG YZÉK
Jel Db Megnevezés Méret (mm) Anyag

1 4 függőleges tartóoszlop no Dexion-Salgó
2 6 vízszintes merevítő 380 Dexion-Salgó
3 4 összekötő elemek 305 Dexion-Salgó
4 2 lemeztartó elem 410 Dexion-Salgó
5 2 csapágy persely 3X40X230 laposacél
6 1 tengely (C ábra szerint) köracél
7 1 körfűrész tárcsa 1(0X1X25 acél
8 1 ékszíj tárcsa 0  (0 textilbakelit
9 2 golyóscsapágy 20X470X14 acél

16 1 távtartó (E ábra szerint) acél
11 1 tárcsa felfogó (E ábra szerint) acél
12 1 ékszíj 10X500 gumi
13 1 fűrészpor felfogó lemez 1,5X250X310 lágyacél
14 1 homloklap 5X310X355 farostlemez
15 1 mosógép kapcsoló — —
IC 1 motortartó lemez — lágyacél
17 1 villanymotor 130 W, 1400 n —
18 2 hatlapfejű csavaranya M12X10 acél
19 1 hatlapfejű csavaranya M1SX13 acél
20 46 hatlapfejű csav. anyával M8X15 acél
21 4 saroklemez 80X80X0,8 Dexion-Salgó
22 8 sűlyesztettfejű csavar

anyával M8X15 acél
23 1 iskolai rajztábla >/, íves fa

Körfűrész



elrendezésű, ezért ügyeljünk, hogy 
m indig a  gerincre m erőleges, ovális 
lyu k n á l fűrészeljünk — úgy köny- 
nyebb lesz m ajd az összeállítás.

K ezdjük  a m unkát a ké t 380X610 
m m -es oldal szerelésével. K ét füg­
gőleges tartóoszlop (1) közé tegyük 
be a  vízszintes m erev ítőket (2) és a 
lem eztartó  elemet (4). A legalsó me­
rev ítőket — a váz jobb alátám asztá­
sa érdekében — ford ítsuk  kifelé. He­
lyezzük be a csavarokat, de a fel­
csavart anyákat ne húzzuk meg tel­
jesen. Az így összeállított oldalakat 
az öszekötő elemekkel (3) kapcsol­
juk  össze. (A vízszintes m erevítők és 
az összekötő elemek „kötésének” he­
lyét a  képek alap ján  könnyen meg­
határozhatjuk .)

A váz összeállítása u tán  húzzuk 
m eg a csavarokat. (Még szilárdabb 
lesz körfűrész állványunk, ha a de­
rékszögű összeillesztési helyekre De- 
xion-Salgó saroklem ezeket csavaro­
zunk.)

A FORGÓRÉSZ FELERŐSÍTÉSE

A körfűrész tengelyét (C) 0  30X 
280 m m -es köracél darabból eszter­
gáljuk  ki. Megközelítő m éretű  kor­
acél darab  a MÉH haszonvas tele­
pein  szerezhető bé és vagy eszterga­
géppel rendelkező szakkörben, vagy 
példáu l a  Belkereskedelm i Kölcsön­
ző Budapest, VI., Rózsa F. u. 43. sz. 
a la tti műhelyében esztergályozható 
pontos m éretűre. A tengelyre (6) üs­
sünk fel két darab  20X470Xl4-es 
golyóscsapágyat. (A csapágyak kivá­
lasztásához és felhelyezéséhez hasz­
nos tanácsokat ta lá lha tunk  lapunk 
1970/5. számában.)

A csapágyak (9) házát (5) 230X40 
X 2 m m -es laposacélból hajlítsuk 
m eg (D). A laposacél — ékszíjtárcsa 
és körfűrész-tárcsa felé néző — szé­
le it rése ljük  fel, s  a kap o tt fülecse- 

- k é t hajlítsuk  a csapágy külső gyűrű­
jére . (D képünkön ny íllal jelöltük.) 
A csapágyat körülvevő ház két szá­
rá t M8X15-ÖS csavarokkal (20) fog­
ju k  az összekötő e lem ekre (3). A 
tengely M12-es m enetű  végére két 
anyáscsavar (18) közé fogjuk fel a 
60 m m  átm érőjű textilbakelitből 
(esetleg alum ínium ból) kialakított, 
vagy M ÉH-telepen v ásáro lt ékszíj­
tá rc sá t (8).

A tengely másik végére szereljük 
fel a  körfűrésztárcsát (7). Ehhez tá r- 
csafelfogókat (11) és tá v ta rtó t (10) 
kell esztergálnunk. Részletes rajzuk 
az E áb rán  látható. C élszerű a tár- 
csafelfogók közé csiszolóvászon ko­
rongokat is közbeiktatni. A tengely­
re  helyezett táv tartó t, a  körfűrészla­
p o t és a tárcsafelfogókat egy M16X 
13-as csavaranyával (19) rögzítsük.

MOTOR
K örfűrészünk m eghajtásához 1 LE- 

sig bárm ilyen  villanym otort felhasz­
n á lha tunk , de megfelel egy 130W-os, 
1400-as fordulatszám ú mosógép mo­
to r (17) is. A műszaki bizományi bol­
tokban  kapható, vagy kéz a la tt vá­
sá ro lt régi típusú mosógépekből a 
m otoron  kívül még több alkatrészt 
is felhasználhatunk. Képünkön (F) 
lá th a tó  (nyíllal jelölve), hogy a mo­
to r t  felfogó lapot (16) is beépítettük, 
am elynek  két végét a vízszintes me­
revítőkhöz csavaroztuk. Az így el­
helyezett m otor sa já t súlyával bizto­
s ítja  az  ékszíj (12) feszítését.

A mosógép alján  levő zárólapot 
(B) szintén felhasználhatjuk. Csava­
ro k k a l erősítsük a lem eztartó ele­
m ekhez (4), úgy m egakadályozhat­
juk , hogy a  lehulló fűrészpor a mo­
to rra  kerüljön. A hom loklapot (14) 
ré tegelt- vagy farostlem ezből vágjuk 
ki. M8X15-ÖS csavarokkal (20) erő­
sítsük  a függőleges tartóoszlopokhoz 
(1). A m otor indító-kapcsolóját (15) 
a hom loklapra csavarozzuk fel. (G- 
vel je lö lt képünkön lá tható  a fű ­
részpor felfogó lemez, a hom loklap 
és a  ny íllal je lö lt kapcsoló.) A mo­
to r kapcsoló re lé jé t célszerű p lexi­
ből készített burkolattal védeni! A 
m otor kábelét bilincsekkel rögzítsük 
a vázhoz.

AZ ASZTALLAP
felerősítéséhez négy darab  sarokle­
m ezt (21) használjunk fel. A sarok­
lem ezeket hajlítsuk derékszögűre (H), 
s  azok  egylyukú szárát rögzítsük a 
tartóoszlopok (1) felső furatába. Ve­
gyük le a körfűrész-tárcsát és jelöl­
jü k  be a  saroklemezek furatainak  
he lyé t az asztallap (23) aljára . Elő­
ször csak az egymástól 380 m m -re 
levő k é t saroklem ezt rögzítsük s ü l ­
ly esz te tt fejű  csavarokkal az asztal­
laphoz (22).

A k é t saroklem ezt csak lazán rög­
zítsük  a tartóoszlopok végeihez, 
m a jd  hajtsuk  fel az asztallapot és je­
lö ljük  be azon a felhelyezett körfű­
rész -tá rcsa  nyílását. A kb. 170 mm 
hosszú, 2 mm széles nyílást előfúrás 
u tán , lyukfűrésszel vágjuk ki. Ez­
u tá n  erősítsük fel a m ásik két sa­
rok lem ezt is. Mivel a saroklemezek 
és a tartóoszlopok illesztő furatai 
hosszúkás nyílásúak, mód nyílik  az 
asz ta l m agasságának bizonyos m ér­
vű em elésére, illetve süllyesztésére 
is.

Lehetőségeink szerint az elkészült 
kö rfű rész  vázát kívülről farost-, vagy 
rétegeltlem ez lapokkal borítsuk be. 
H a az asztallap négy csavarjá t k i­
vesszük, s a lapot leem eljük, a  kör­
fű rész-tá rcsá t köszörűkőre vagy po- 
lírko rong ra  cserélhetjük ki.

BAGYI JÁNOS



Ezermestereknél az EM

• A  fe lh a szn á lt sz ín fu rn érd arab ok at m in ­
tázatu k  és szá lirá n y u k  a lap ján  v ariá lom . 
Ezzel is  so k  m in d en  k ife jezh e tő , v a g y  e l ­
vá lasztható . Ha p éld áu l a h á ttér  fu rn ér ­
ja v íz sz in tes  szá lirán yú , ak k or  az ép ü le t  
e lem eit le h e tő le g  fü g g ő leg e s  szá lirá n y ú ra  
vágom  ki. A  fu rn érd arab ok  m eg v á la sz tá ­
sán á l azt is  f ig y e le m b e  veszem , h o g y  
azok  sz ín e i n itró la k k a l történ ő  á tv o n á s  
után sö té ted n i fo g n a k . A  tú l a p ró lék o s  
rész le tek et k erü löm , m ert azok  n eh ezen  
k ezelh e tő k  é s  k ö n n y e n  törnek .

H a összera g a sz to tta m  a k ép  m in d en  d a ­
rabját, d erék szö g ű  vo n a lzó v a l e llen ő rző m  
a sark ok at, m ajd  k iv á g o k  eg y  — a k ép  
m éretéve l eg y ez ő  n a g y sá g ú  — fa fo rg á c s -  
lapot. R agasztás e lő tt a fa la p  é s  az ö s z -  
szerak ott in ta rz ia k ép  eg y m á sra  k erü lő  
olda la it v izes  sz iv a ccsa l b en ed v es ítem , 
m ajd v é k o n y a n  b ek en em  sű rű n  fo ly ó  
c s o n te n y w e l .  V árok  eg y  id eig , m ajd  
egym ásra  b orítom  a  b ev o n t fe lü le tek e t .  
Ezt k ö v e ti a  p ré se lé s, am i az en y v  t e l­
je s  m egszárad ásá ig  tart. A  v e tem ed és  e l ­
len  a fa fo rg á cs la p  h áto ld a lá t is  fu rn ér -  
lapp al b orítom .

A prés a ló l k ik erü lő  darab k é p fe lő li 
old a lát n ed v es  sziv a ccsa l á tita tom , íg y  
k ö n n y en  le jö n n ek  a ra g a sz tó sza la g -csík o k . 
E zután röv id  id őre  ism é t lep rése lé s, m ajd  
a fe lü le t á tc s iszo lá sa  k ö vetk ez ik . E h h ez  
a m ű v ele th ez  e lő b b  durvább, m ajd  f in o ­
m abb szem csés  csiszo ló p a p írt h a szn á lo k . 
A z u to lsó  c s isz o lá st  h ab k őp orra l v ég zem . 
B eh in tem  porral á  k ép  fe lü letét , m a jd  
len o la jb a  m árto tt ru h ával á td örzsö löm  az  
in tarziát. A  h a b k ő p o r  tö m íti a p ó ru so k a t. 
A  m ár tö k é le te s e n  s im a  fe lü le te t  k é tsz er  
le fú jo m  sz ín te len  n itró lak k a l. T erm észe ­
tesen  szeb b en  m u ta t az in tarzia  — b ár a 
m ű v ele t n eh ezeb b  é s  h osszad a lm asab b  —  
ha an n ak  fe lü le té t  á tp o litú rozom . (A  po»  
litú rozás az EM 1972/7. szám b an  o lv a s ­
ható .) A z e lk é sz ü lt k ép e t a h átlapba c sa ­
vart, k ép a k a sz tó  g y ű rű v e l fü g g esz tem

„E lőször  csa k  sza lm áb ó l k é sz íte ttem  
k é p e k e t, d e  m ár ak k or  is  iz g a to tt  az in ­
ta rz ia k ész íté s  h og y a n ja  é s  m ik én tje . A  
sza k iro d a lo m  ta n u lm á n y o zá sa  u tán  m a­
g a m  is  hozzáfogtam  fa in ta rz ia -k ép ek  k é ­
sz íté sé h e z ”  — kezd te  a b e s z é lg e té s t  o tt- 
já r tu n k k o r  K atona J ó z se fn é  bu d ap esti 
o lv a só n k . S z ív es  in v itá ló  so ra i alap­
ján  k erestü k  fe l o tth o n á b a n  — ahol 
e lm o n d ta , m ilyen  a n y a g o k b ó l, m ilyen  
szer szá m o k k a l és  h o g y a n  a la k ítja  k i in ­
ta rz ia k ép e it. (O lvasónk  m u n k á já t és  
sza k szerű  tan ácsa it 200 F t -o s  vásárlási 
u ta lv á n n y a l díjazzuk .)

„ F ő leg  a bu dapesti s z ln fu m é r  b eszer­
z é s i le h e tő ség é t ism erem . A  VIII. k erü ­
le tb e n  a D ió szeg h y  S. u . 3. sz . é s  a D o ­
b o z i u . 47. sz. a latti F aér t b o lto k b a n  s ze ­
rez h e tő  b e  sz ín fu m ér: d ió , já v o r , k őr is , 
h á rs , tö lg y , csereszn y e , é s  m ah agón i, 
n ég y zetm éteren k én t 17—23 F t -o s  áron. 
E zen k ív ü l n ém ely ik  b u d a p esti é s  v id ék i 
E zerm ester  B oltban  is  k a p h a tó  e g y ik  o l­
d a lá n  pap írral b evon t v é k o n y  s z ín fu m ér .

A z  in tarz iá t töb b n yire 10—20 m m  v a s­
ta g  fo rgácslap ra  rakom  fe l, m ert az nem  
v etem ed ik . A  fu rn ér  v á g á sá h o z  fű rész ­
la p b ó l k ia lak íto tt h o sszú  h e g y ű  k ések et  
é s  e g y  rég i seb észk ést (sz ik é t) h a szn á ­
lo k . A  k é sek et id ő n k én t f in o m szem csés  
k ö v ö n  é lezem . M unkám  so rá n  m ég  ra­
g a sztó sza la g o t, en y v et, c siszo ló p a p íro k a t, 
h a b k ö v e t é s  n itró lak k ot h a sz n á lo k  fe l.

T ém á im a t v a g y  m agam  á lm o d o m  m eg  
s  v á zo lo m  fe l, v a g y  fé n y k é p e k e t , m ese ­
fig u rá k a t v e sz e k  a lapu l. A z  in ta rz ia k ép ­
p e l a zo n o s  (1:1) arán yú  ra jzo t p au szp a­
p írra  rajzo lom  á t pu h a , leg a lá b b  3B-s 
g ra fitceru zá v a l. K ivá lasztom  a  leen d ő  
k ép  leg n a g y o b b  fe lü letét , s  a m eg fe le lő  
sz ín fu m ér la p r a  ráh e lyezem  a  m eg fo rd í­
to t t  p au szp ap írt — a gra fitra jz  le g y e n  
le fe lé  — s  a n a g y  fe lü le t  k ö r v o n a la it  go -  
ly ó s to lla l  átm áso lom . (In d igó t n e m  h a sz ­
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nálok , m ert az  n eh ezen  e ltá v o líth a tó  
n y o m o t h a g y  a fu rn éron .)

E zu tán  a fe lü le te t  fa ro stlem ezre  h e ly e ­
zem  é s  k ö rü lv á g o m  az á tm áso lt k ö r v o ­
n a la k  m en tén . E z a m u n k a  n ém i g y a k o r­
la to t k ív á n , ezért c é lszerű  e lőb b  fu rn ér-  
lem ezd arab k ák on  g y a k o ro ln i á p on tos, 
rep ed ésm en tes  v á g á s t!

K ö v e tk ezh e t a rész le tek  á tm áso lása , 
m ajd  k iv ágása . H a a d arabot v é le tle n ü l  
n agyob b ra  v ág tam  s  az  n em  p o n to sa n  
ille szk ed ik , a szé le k e t  c siszo lóp ap írra l 
átd örzsö löm . E lőford u lh at, h o g y  az il le s z ­
té sek  k ö zö tt h é za g  v a n , .i ly en k o r  új d a ­
rabot m á so lo k , é s  v á g o k  körül. A z il le s z ­
te tt  d ara b o k a t a  h á to ld a lu k o n  m eg n ed ­
v e síte tt  ragasz tósza lagga l rögzítem . (Így, 
ha - k é ső b b  a ragasz tósza lag  n é lk ü li o l­
d a lt a forg á csla p ra  ragasztom , a sza la ­
g o k  leo lv a sz tá sa  u tá n  e g y en es  á llá sú  k é ­
pet kap ok .)

a fa lra .”



FOTÓSOKNAK...

...„sötétkamrás”
fotópapír
szekrény

Az a m a tő r fotósok többnyire m a­
guk la b o rá ln ak : rendszeresen elő­
hívnak, nagyítanak. E m u n k á t á lta­
lában a fürdőszobában végzik, de a 
szükséges anyagokat csak ritk án  tá ­
ro lják  ott. A fényre érzékeny vegy­
szereket, fotópapírokat kevésbé ned­
ves helyen, jól záródó szekrényben 
őrzik. Különösen a  fotópapírok érzé­
kenyek a  fényre, s  ha a  csomagolás 
nem tökéletes, az előkészületek so­
rán  a védőpapír ellenére is fényt 
kaphatnak  — am i m ajd csak az elő­
hívó tá lban  derül ki. A cím képün­
kön bem uta to tt szekrénykében tá ­
rolt m ásolópapírokkal ez nem  tör­
ténhet meg, m ert a szekrény kétsze­
resen „fényzáró”.

E L K É S Z ÍT É S

A szekrénykét — két alkatrésze ki- • 
vételével — 5 mm vastag rétegelt le­
mezből állítjuk  össze. A m unkát az

alkatrészek m egrajzolásával és k i­
vágásával kezdjük. A fiókok fenék­
lapjára (6) ragasszuk fel az oldalla­
pokat (7, 8). A fenéklap kétoldalt 
10—10, elöl 6, hátu l pedig 4 m m -re 
nyúljon tú l az oldallapokon. Minden 
fiók e le jé re  — az oldallap a ljá ra  
— P alm a R ekorddal ragasszunk egy- 
egy 1—1,5 m m  vastag  kartoncsíkot 
(9). Az előlapok (15) ajsó élét a fe­
néklapra, hátsó részét pedig a k a r­
toncsíkra ragasszuk rá. Közepükbe 
csavarjunk  kis fogantyúkat (16). A 
fedőlapok (10) a l já ra  ragasszunk egy- 
egy vékony falécet (11).

Ezután 1 mm vastag lágy alumí­
niumlemezből hajlítsuk meg a fió­
kok felhajtható fedelét (12). A be­
tétlapokat (13) alumínium szegecsek­
kel erősítsük a fedelekre. A fiókok 
belsejébe ragasszunk még két-két 
5X10X25 mm-es fadarabot (17), s ha 
azok közé válaszfalat csúsztatunk, 
akkor a rekeszekben nemcsak 18X 
24-es, hanem 13X18-as, illetve egy­
más mellé helyezve 9Xl2-es fotópa­
pírokat tárolhatunk.

A fiókok belsejét borítsuk be fe­
kete, vagy sötétkék színű velurpa- 
p írra l. (Kapható a Dekorációs Á ru­
házban, Bp. V., Fehérhajó u. 12/14.) 
Ha n incs ilyen anyagunk, a fiókokat 
ken jük  be fekete táblafestékkel, vagy 
W allkyddal. Száradás után a fiókok­
ra  k is szegekkel erősítsük fel a fe­
deleket.

Következő lépésként állítsuk össze 
a szekrényt. A fiókokat tartó  oldal­
lap o k ra  (2) ragasszuk fel a táv tartó  
léceket (4, 5). Ragasztáskor a lécek 
közé helyezzünk 5 mm vastag ré te ­
gelt lemez darabot, akkor a tá v ta r­
tók közötti hornyok azonos szélessé- 
gűek lesznek. A ké t oldallapot ra ­
gasszuk a szekrényke alaplapjának 
élére, m ajd  a  fiókokat csúsztassuk a 
helyükre, s így ragasszuk be a tető­
lapo t (1). A legalsó fiók alá ragasz- 
szunk még egy 10 mm széles lécet 
(3). Végül erősítsük helyére a h á tla ­
pot (14) is. A szekrényke összera­
gaszto tt lap ja it vékony szegekkel 
erősítsük meg.

A fiókok oldallapjainak végeire 
ragasszuk fel az ütközőtömböket (18). 
A szekrény két oldalába fúrjunk  lyu­
kakat, m ajd  hajtsunk  be 3X15-ÖS fa ­
csavarokat, Becsavarás után m ind­
egyiket h a jtsuk  ki, s a fiókokat 
csúsztassuk a  helyükre. A csavarok­
ból reszeljünk le  2 mm-t, m ajd  ú j­
ból hajtsuk  azokat az oldallapokba. 
A csavarok megakadályozzák, hogy a 
fiókokat te ljesen  kihúzhassuk a szek­
rényből. A szekrény külső felü letét 
h íg íto tt n itro lakkal átita to tt rongy- 
labdával dörzsöljük be.

— bsj —

Az ezenneslerek kérdezték,
az EM válaszol

K iü rü lt g o ly ó sto llb etéte im et m agam  
szeretn ém  ú jból m egtö lten i. M eg tu d n á k  
a d n i a g o ly ó s to ll tö ltő a n y a g á n a k  r ec e p t­
jé t?

CZUKOR JENŐ  
K om ló

K ét, edd ig  n y ilv á n o ssá g ra  h o zo tt r e ­
cep trő l va n  tu d om ásu n k  (a g y á r a k b a n  és  
a  k is ip arosok  á lta l h aszn á lt tö ltő a n y a g o t  
n em  ism erjü k .) A z e g y ik  In z e lt  I stv á n :  
V egy i recep tek  c. k ö n y v éb en , a m á s ik  az  
EM 1960/5. szám áb an  je le n t m eg .

I. 6 rész  A strab lan  3R, 6 rész  p o liv in il-  
a lk o h o l, 4 rész  g lik o l és  600 rész  v íz  k e ­
v erék e . A le sték a n y a g  k ifo ly á sa  fé m ­
szap p an ok  h ozzáad ásával a k a d á ly o zh a tó  
m eg.

n .  10 rész  zsírban  o ld h ató  a n il in íe s té -  
k e t (szu d án festék et) 25 rész  o la jsa v b a n  
1—2 órás m e leg íté s  é s  k e v e ré s  k ö zb en  
fe lo ld u n k , m ajd h ozzáad u n k  15 rész  ri­
c in u so la ja t é s  50 rész b en z ila lk o h o lt. O l­
d a tu n k a t jó l e lk ev erjü k  é s  e g y -k é t  hétig  
á lln i h ag y ju k , h o g y  a fe l  n em  o ld ód ott  
fe s ték a n y a g  és szen n y ező d és  leü le p e d jék .  
A  k ev erék  leö n tö tt „ tisz tá ja ” a  g o ly ó s ­
to ll tinta.

K özségü n k b en  n em  á ru s íta n a k  te k e r ­
c se lé sh ez  szü k ség es  h u za lo k a t. B u d a p es­
ten  m e ly ik  b o ltban  v á sá ro lh a to k  0,2, 0,5, 
0,65 és 1,5 m m  átm érőjű  zo m á n c sz ig e te lé -  
lfi rézhuzalt?

BAI.K O VICS M IHÁLY  
O jszász

Z om án cszige te lé sü  rézhu zal leg b iz to sa b b  
b eszerzési forrása  a KERAVILL, sza k ü z­
le te ;  B u d ap esten , a IX ., R ád a i u . 11. 
szám  alatt.

R ézlem ezb ő l k é sz íte ttem  ék sze r ek e t  az  
EM ú tm u ta tása  a lap ján . H o g y a n  tu d h a t­
n ám  m eg  a  m u n k áh oz  sz ü k sé g e s  c ip é sz ­
szu rk o s v ia sz  ö s sze té te lén ek  a rá n y á t és  
k ész íté sén ek  m ódját?

SZA BÓ  TA M A S  
P écs

A  fe k e te  c ip észv ia sz  ö s sz e té te le :  5,5—6 
rész m on tán viasz , 5—5,5 rész  50/52-es pa­
raffin  (k á trán y- v a g y  p ik k e ly e s  paraffin  
is  leh e t), 0,8 rész  lá n gk orom .

A  c ip é sz szu ro k -ö ssz e té te l: 10 rész  sö té t  
g y a n ta , 90 rész p etro lszu rok . A z a n y a g o ­
kat o lv a sztá s  közben  k e ll ö s sz ek ev ern i.

M indkét k ev erék et fa g g y ú  h o zzá a d á sá ­
va l pu h ítan i, hab köporra l k e m é n y íten i  
leh e t. A  m eg fe le lő  a d a g o lá si a rá n y  k ísér ­
le tezésse l á llap íth ató  m eg .

H ázunk  k ö rn y ék én  so k  a h a n g y a . Egy  
részü k  a lak ásb a  is „ b ejá r” . M ivel, h o ­
gy a n  irthatnám , a h an g y á k a t?

DO BÖ  PÉTER  
B udap est

R ovarirtó szerek  — a m e ly e k  jó k  a han­
gy á k  elr iasztására , ill. ir tá sá ra  is  — ház­
tartási b o ltokban  k a p h atók , s  a c so m a ­
g o lásu k on  o lvash ató  a h a szn á la ti u ta sí­
tás. A zonban  a h a n g y á k  h á z ila g  k észített  
szerrel is Írthatók. A  la k á sb a n  történő  
h a n gya irtásh oz  30 rész  b o ra x b ó l, 30 rész  
rozslisz tb ő l é s  40 rész  t im só b ó l k ész ítsü n k  
k ev erék et.

A  ház k örü l te lep ü lt h a n g y a b o ly  e l­
pu sztítá sáh oz  a b o ly  k ö ze lé b e n  bottal 
fú rju n k  ly u k a t és  ab b a  ö n tsü n k  1:9 
arán yb an  h íg íto tt fo rm a iin t, m ajd  a bolyt 
zsák k a l tak arju k  le. (A fo rm a lln o ld a tta l 
óvatosan  bán ju n k , m ert a n y á lk a h á r ty á ­
k at erősen  ingerli.)
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k o n y  h om ok réteg  fö lé  m ég  leg a lá b b  30 
cm  vastag fö ld réteg  k erü ljö n . H a  n in cs  
le h e tő ség  a szab ad fö ld i v e rm elésre , eg y  
n agyob b  ládát tö ltsü n k  m eg  fö ld d e l, s 
abb a sü lly esszü k  a h a g y m á k k a l b e ü lte ­
te tt  ed én y ek et (4). A  lá d á t h e ly e z zü k  10— 
12 C°-nál nem  m e leg eb b  p in céb e , é lé s ­
kam rába, am íg a h a g y m á k  c sú csa  »—10 
cen tim éterre  m eg n em  n y ú lik  é s  e lk e z d ­
h e tjü k  v irágoztatásu k at. K . L.

a) csilla g v irá g  (S cilla ), b) sá frá n y  (C ro­
c u s ) ,  c) hóvirág (G a lan th u s), d) g y ö n ­
g y ik e  (M uscari), e) tő z ik e  (L eu co ju m ), 
f) d íszh agym ák  (A lliu m ), g) sárm a  (Or- 
n ith o g a lu m ), h) tu lipán  (T u lip a ), i) . l i ­
lio m  (L ítium ), j) já c in t (H y a c in th u s), k) 
n á rc iszo k  (N arcissu s), 1) császá rk o ro n a  
(F ritilla r ia ).

h ó n ap b an  m ár  
g o n d o ln u n k  k e ll a k ö v etk ező  év re  is. 
E k k or v e s s ü k  el véd ett fe k v é sű  terü le tén  
k ia la k íto tt ágy a sb a  az á tte le lő  sa lá ta , a 
sp en ót, a fe k e te g y ö k é r  és a  só sk a  m ag­
já t. M ár m o st d u g d o ssu k  e l a fo k h a g y ­
m át, s a  tavasz i zö ld h agym a „ a la p já t” , a 
té li sa rja d ék h a g y m a  sa rjh a g y m á it . A 
n yárra  szab adba h e ly eze tt szo b a n ö v é ­
n y e in k et v ig y ü k  v issza  a szo b á b a . Még 
a fa g y  b eá llta  e lő tt szed jü k  le  a z  érő ­
fé lb en  le v ő  p a rad icsom b ogyók at, m ert 
azok  n a p o s  ab lak k özb en  m ég  szép en  be­
p irosod n ak . a zöld  b ogyók  p ed ig  té lire  
sa v a n y ú k én t e lteh ető k . I ly en k o r  érd em es  
fe lszed n i a b o g y ó k k a l m eg ra k o tt p ap ri­
k a tö v ek et is , m ert h alom ba rak va , sza l­
m áva l, v a g y  szá la s  n ö v én y szá r-m a ra d v á -  
n y o k k a i tak arva , h osszú  id e ig  e lá lln a k  
rajtu k  a b o g y ó k  és íg y  m eg h o ssza b b ít­
ható  a n y ers  zöldpap rika „ sze d é s i” id é ­
n ye .

GYÜM ÖLCSSZÜRET
E lérk ezett a té li a lm a és k ö rte  szed és i  

id e je . F o n to s , h o g y  h e ly e s  sorren d b en  
szü rete ljü n k , m ert c sa k  a  m e g fe le lő  
é re ttség i á llap otb an  szed ett g y ü m ö lc sö k  
tarth a tók  e l h o ssza b b  id e ig . A m ik o r  m ár  
m egk ezd őd ik  a k ife jle tt, e g é sz sé g e s  g y ü ­
m ö lc sö k  h u llá sa , fe lté tlen ü l é s  g y o rsa n  
le  k e ll szü re te ln i. A zonban  e g y e s  fa jtá k ­
nál — m in t p l. a té li aran yp arm en , a 
B atu l, a D ie l vaj körte  — n em  szab ad  
m egvárn i a g y ü m ö lcsh u llá s  k ezd eté t, 
m ert azo k  a m eg fe le lő  érettség i á lla p o to t  
e lérv e , m ár e g y -k é t  nap  a latt is  le h u l­
la th a tjá k  term ésü k et.

S o k  év es  tap asz ta la t szerin t, a  t é l i  a l­
m a fa jtá k  k ö zü l legkorábban  — sze p tem ­
ber m ásod ik  fe léb en  — a té li a ra n y  p ar-  
m en  érik , e g y -k é t  h é tte l k ésőb b  s ze d h e ­
tő  a Jon ath án , é s  leg k éső b b , ak á r  c sa k  a  
fa g y o k  b eá lltak or , a h ú svéti rozm arin g . 
A  té li k ör te fa jták  töb b sége  p ed ig  á lta lá ­
b an  szep tem b er  v ég én , ok tób er  e ls ő  fe ­
léb en  érett a szed ésre . A  fa  g y ü m ö lc se i  
te rm észe tesen  n em  eg yszerre  érn ek . A  
k ü lső  részen  e lő b b , az ám yék olta tob  b e l­
ső  k oro n a részek en  k ésőbb , ezért le h e tő ­
leg  több a lk a lo m a l „ sz ín e lv e” , m in d ig  
c sa k  a m ár m eg fe le lő e n  érett g y ü m ö l­
c sö t szed jü k  le.

ZSAK TARTÖ  k u l i

T erm ésérés id e jén  g yak or i m u n k a  a 
z sá k tö lté s , am ih ez  h aszn os seg éd eszk ö z  
a  zsák tartó . H a a zsák o lás h e ly é n  van  
e g y  szilárd an  á lló  oszlop , v a g y  szab ad  
fa lrész , arra szere lh e tü n k  fe l e g y  z sá k -  
tartót. N e g y v en  cen tim éter  h o sszú , h á ­
ro m -n ég y  c en tim éter  szé les  la p o sv a sa t  
h a jlítsu n k  eg y  h arm in c  cen tim éter  h o sz -  
szú , h á ro m -n ég y  cen tim éter  á tm érő jű  cső  
k öré . A  lap osvasd arab  k ét v ég ét ö t-n y o lc  
c en tim éter  h o sszo n  h a jlítsu k  szét, s  a 
ta r tó t a zo k o n  á t c savarozh atju k  a fa o s z ­
lo p h o z , v a g y  t ip lik  b eh e ly ezése  u tán  a 
fa lh o z  (1/a áb ra).

A  zsák  n y ílá sa  a  fa ls ík tó l 12—15 cm -r e  
a v ízsz in tes  h e ly z e tb e n  á lló  csőd arab ra  
a k asz th a tó . H ogy  a  z sák  n e  c sú sszo n  le  a  
tartóró l, k ét, 20 cm  h osszú  le m e z cs ík o t  
csip esz szerű en  h a jlítsu n k  ö ssze  és a z sá k  
s zé lé t  azok k a l c s íp te ssü k  a zsák tartó  c ső ­
re. Í g y  seg ítség  n é lk ü l, eg y ed ü l is  tö lt ­
h e tjü k  a zsák ot.

H ordozható  é s  bárh o l fe lá llíth a tó  z s á k ­
ta r tó t is  érd em es k ész íten i. A lak tartó  la ­
p o sv a sb ó l h a jlítsu n k  a h aszn á la tos  z sá ­
k o k  szá jn y ílá sá v a l m eg eg y ező  „U ” a la k ú  
id o m o t. A  k ö zep én  k ész ítsü n k  k ét fu ra ­
to t . H á ro m -n ég y  cen tim éter  á tm érőjű  
v a sc ső b ő l v á g ju n k  le  a z sák  h o sszá v a l 
a zo n o s  m éretű  darabot. A  cső  e g y ik  v é ­
g én  k ész ítsü n k  k é t fu ratot, h o g y  c sa v a ­
rok k a l rá erő síth essü k  az ,,U ” a lak ú  la -
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p o svasa t, a m á s ik  v ég ét ped ig  á llítsu k  
kb. 30X30X30 c m -e s  ön tö tt beton töm bb e  
(1/b áb ra ).

KÁRTEVŐ-JELZŐ
A z a lm a - , a k ö rte - és  a sz ilv a fá k  tö r ­

zsére  a n y á r  v é g én  fe lk ö tö tt h ern yófogó  
ö v ék  n e m c sa k  a zér t h aszn osak , m ert sok  
a lm a m o ly , h e r n y ó  b ú jik  m eg  b en n ü k  és  
íg y  le sz e d v e  e lp u sz títh a tok  az övvel 
eg y ü tt —, h a n em  azért is , m ert s eg ítsé ­
g ü k k e l a  p illera jzá s  is  m eg fig y e lh ető . 
E hhez h a g y ju n k  m eg  eg y  b ebáb ozód ott 
h ern y ó v a l te li  ö vé t. L écek b ől á llítsu n k  
ö ssze  20 cm  é lh o sszú sá g ú , k o ck a  a lakú  
k eretet, s  a z t v o n ju k  be szú n y o g h á ló ­
val

A b b a h e ly e z zü k  el a m eg h a g y o tt her- 
n y ó fo g ó ö v e t  é s  utána  fü g g esszü k  fe l a 
„ k a litk á t”  szem  e lő tt  lev ő  faágra.

A m  e g y szerű b b , ha  az ö v é t k ö zv etlen ü l 
a  fa tö rzsö n  v e ss z ü k  körü l szú n y o g h á ló ­
val, v a g y  m á s , apró ly u k ú  anyagga l, 
am it v é k o n y  h u za lla l a lu l- íe lü l szorosan  
a törzsh öz  k ö tü n k . íg y  tavassza l a raj­
zás id e jén  e lő b ú jó  p illék  a h á ló  a la tt fe l­
ism erh ető k . E g y ú tta l je lz ik  a szab adban  
te le lt  p il lék  rajzás! id e jé t é s  azt is , h o g y  
m ik or k e ll m eg k ezd en i e llen ü k  a véd e­
kezést. U tá n a  a „ je lző p illék ” e lp u sztí(h a ­
tók , m ie lő tt kárt okozh atn án ak .

HAG YM A-K RESZ
A  kora ta v a sz i v irágzás és a ren d sze ­

rin t fe ltű n ő , szép  v irága ik  m iatt k ed velt  
h agym ás é v e lő  n ö v é n y e k  ü lte tése  is  m ost  
időszerű . A  k iseb b  v irágú  sá frán y , tő z i­
ke, g y ö n g y ik e , c silla g v irá g  g y ep fe lü letb e  
te lep ítve, a fá k  é s  te reb é ly es  b ok rok  alatt  
is  jó l m u ta tn a k . A z eg y éb  h agym ás é v e ­
lőb ő l — a tö b b i é v e lő  n ö v é n y  k özö tt — 
a lak íth ató  k i k iseb b -n a g y o b b  fo lt. De  
e léjü k  m in d ig  ü lte s sü n k  a n yár  közep ére  
k ifejlőd ő  n ö v é n y t , m ert arra az id ő sza k ­
ra a h a g y m á s  n ö v é n y e k  töb b sége  v issza ­
hú zód ik . E g y  n ég y zetm étern y i terü letre  
átlagosan  50—60 db h a gym a k ell. A  h a g y ­
m ák at m in d ig  cso p o rto sa n , é s  ne egy  
h osszú  sorb a  ü lte s sü k . F on tos, h o g y  a 
h a gym ák  m e g fe le lő  m ély re  k erü ljen ek  (2 . 
áb ra).

A  té li v irá g o z ta tá sh o z  is  m ost ü ltessü k  
cserép b e a n a g y o b b , v irágzók ép es  já c in t-  
é s  tu lip á n h a g y m á k a t. A  já c in th agym ák at  
e g y esé v e l ü lte s s ü k  10 cm  átm érőjű , h o ­
m ok os fö ld d e l m eg tö ltö tt cserép b e, h o g y  
a h agym a c sú csa  a fö ld  fe le tt, a cserép  
szé lév e l eg y sz in tb e n  leg y en . A  tu lip án -  
h agym ák  is  ü lte th e tő k  e g y esé v e l k is  c se ­
rep ek be, d e  v irá g zá sk o r  m ajd szebb en  
m utatnak , ha  n a g y m ére tű  lap os c serép ­
be, ag y a g tá lb a  6—8 tu lip án h agym át ü lte ­
tü nk  el (3.). A z ü lte té s t  a lapos b eön tö -  
zés k ö v esse , m a jd  a h a gym ák at tarta l­
m azó e d é n y e k e t v erm eljü k  el kertben, 
észak i fa l tö v é b e n  á so tt gödörbe. A v é -

t a l a j f e l s u n

I S

6,0 

7 ,5  

10,0 

12 , S  

15 ,0  

20,Ocm

EM kerti kalendárium Szeptember

fisz eleji teendők
E

E

32



MINI ÖTLETEI

hamutálca
ra

jz
: 

B
ER

C
ZI

 
O

TT
O



w szept. 22.— okt. 2,

Kiállítás a Városligetben
■■I

A E t


