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BURGONYA

Az aranysargara silt gu»*. -«
hasabburgonydnak még az emlité-
sére is nagyokat nyelink. Am, ha
az étlap osszeallitasakor szdéba ke-
ril, a haziasszonyok bosszlsan von-
jak 0ssze a szemdldokiket, hiszen
az 6 dolguk e pompas étel elkészité-
se, ami viszont id6trablé6 munka. Egy
ligyes kis szerkezettel azonban per-
cek alatt akar egy kil6 burgonya is
felaprithaté (cimkép). A szomszédos
Csehszlovakidban a szeletel§ készen
kaphaté, nekiink azonban magunk-
nak kell elkészitentink, hogy legk6ze-
lebb mér révidebb idé alatt az asz-
talon illatozhasson kedvenc kore-
tink. A héaziasszonyok bizonyara
orilnek majd a Kkis apritogépnek,
annal is inkabb, mert az gyimdlcs-
szeletelésre is alkalmas.

ANYAGSZUKSEGLET

Az apritégép nydémokarjahoz (1),
0sszekotd lemezéhez (2), cslszkai-

hoz (3) és a vezet6lapokhoz (4, 5) 2
mm vastag-, a vazahoz (12) 1 min-
es, a késekhez (8, 10) 0,2 mm-es lagy-
acél lemez, a kések keretéhez (9,11)
2 mm-es rézlemez, a nyomotémbhoz
(6) 40 mm vastag fahasab és 7 mm
atmérdjli keményfa rad, valamint
szegecsek, csavarok, anyak, alatétek
szlikségesek.

elkészitése

A Kkis gép két darab — a nyomao-
tomb (6) és a vazlemez (12) — Kkivé-
telével paros alkatrészekbdl all,
ezért a nyomoékarbol (1), az 6sszekd-
t6 lemezb8l (2), a cstszkabdl (3), a
vezet6lapbol (4, 5) és- a késtartd
lemezbdl (9, 11) két-két darabot ké-
szitsink. A farudakbdél (7) harminc-
hat, a késlemezekbdl (8, 10) hat-hat
darab szlikséges. A késeket és a keret
lemezeit 6sszefogva, egyszerre alakit-
suk ki. Ha mar az 6sszes alkatrészt
elkészitettilk, lassunk hozza a gép
0sszeszereléséhez,

El6szér a U-alakira hajlitott vaz
(12) aljat hajlitsuk le 2 mm-nyire,
majd a vezet6lapokat (4, 5) szege-
cseljuk a vaz belsd oldalara. A le-
mezek éleit kerekitsik le. A nyo-
motomb (8) vakfurataiba ragasszuk
be a farudakat (7). Amig a ragaszto
szarad, allitsuk 0ssze a két csUszkét
(3). A lemezek 6 mm atmérgji fu-
rataba forrasszunk egy-egy M6-0s
slllyesztettfeji csavart, majd két-
két 3X20-as facsavarral er@sitsik a
nyomoétomb oldaldra. A vaz oldalait
kissé hajlitsuk ki és csUsztassuk he-
lylikre a csuszkakbol kiallo csavar-
szérakat.

Kovetkez6 lépésként allitsuk osz-
sze a kések keretét. Az egymasra
helyezett lemezeket (9, 11) forrasz-
sz(k Ossze, de el6bb még a két oldal-
Gi), valamint az als6 vizszintes le-
mezbe (9) hajtsunk két-két, M3X8-
as slllyesztettfejii csavart. A csa-
varfejeket forrasztassal rogzitsik a
késtartd lemezekre. A keret oldalai
egymasra merdlegesen alljanak. A
késlemezeket most mar kdnnyen a
helylikre cslsztathatjuk. A kések
berakasat a filigg6leges helyzetliek-

Folytatas a 3. oldalon

A MAGYAR
KOMMUNISTAIFIUSAGI SZOVETSEG
KOZPONTI BIZOTTSAGANAK
BARKACSOLO FOLYOIRATA

1972.9. sz&m, XVI. évfolyam
Fészerkeszté: SZUCS JOZSEF
Szerkesztdség:

Budapest, V. kerilet, Minnich Ferenc utca 15.
Telefon: 317-324

Postakiildemények: Budapest, 501 Pf. 34.

Tanéacsadd szolgalatunk:
Budapest V. Beloiannisz u. 10.
Telefon; 120-787
Kiadja az Ifjuségi Lapkiad6 Vallalat
Felel§i kiad6: TOTH LASZLO
Kiadohivatal: Budapest, VI., Révay utca 16.
Telefon: 116-660. Megjelenik havonta egyszer.
Terjeszti: a Magyar Posta. El6fizethetd barmely
postahivatalnél, a kézbesitéknél, a Posta Hirlap
Uzleteiben és a Posta Kozponti Hirlap lrodanal
(KHI. Budapest. V., Jozsef nador tér 1) koz-
vetlentll vagy csekkbefizetési lapon (csekkszamla-
szam 215-96. 162.)
El6fizetési dij: negyedévre 12,—Ft,
fél évre 24, —Ft, egész évre 48, —Ft
Kozlésre alkalmatlan kéziratokat, képeket, rajzo-
kat nem 6rzink meg és nem juttatunk vissza

Index: 25213

72.1436 Az Athenaeum Nyomda rotacids
mélynyomasa. A borité offset nyomés

Felel6s vezet6: SOPRONI BELA vezérigazgato

MAGYARAZAT
a cikkeink mellett lathat6 jelekhez

Egyszerd,

konnyen elkészithetd

Kozepes felkészultséget
i és szerszamot igényl6

Csak jol képzettek altal.
H 1 specialis szerszamokkal
készithetd el,
Eredeti, sajat, el6szor meg-
jelent anyap, Uj konstrukcio.
A hazai lehet6ségekhez igazi-
tott, atdolgozott ismertetés.

Nalunk még ismeretlen otlet
alapjan.

A TARTALOVBOL

Fakandl, favilla........cccocoveeevernennen. 2
N O P e 5
Integralt aramkorok. .6
Hol-mit-lexikon...........cccoooovevnnennn. 8
Mdahelybe..........cccevrrne. .. 8
Bltorbontas mlanyaggal . . . 10
Tartok, kampoK........cocoovrvvennnnne '14
3 dimenziés pantograf . . . .15
URH-FM vevl Il....ccccooovnivinennne 20
Diszpergum . . . . . . . . 22
Villanyvezeték-lexikon . . . . 25
Szényegpadll.....cccoocriiiennne. 26
KOrfarész........ocoovvivvvnnsnne, 28

1972/9



|\ izonyara sokan megcsodaltdk mar
Il a népmdivészeti boltok kiraka-
1} taiban lathaté faragott fatargya-
7 kéat. Kozottik is feltiinbek a
motivumgazdag és szépen faragott,
ill. festet fakanalak és villdk. A
népmivészek egyetlen bicskaval is
szep darabokat tudnak késziteni.
Azonban a bicskaval faragasra val-
lalkozé ezermesterek koziul sokan
kedviket vesztik, mert a kés kony-
nyen behasitja a faanyagot. A gya-
korlatlansag a technika segitségével
semlegesithetd, igy pl. a fakanal
és favilla most bemutatott készitési
maddszere feleslegessé teszi a kés
hasznélatat.

FAANYAGOK

Faragasra legalkalmasabb a hars-
fa; fehér, rostmentes, nem hasad, fé-
nyesre faraghaté és egyéb jo tulaj-
donsagai miatt a népmiiveszek 1is
elészeretettel . alkalmazzak. Termé-
szetesen megfelel6 munkankhoz a
nyarfa, a javorfa, az égerfa, a flizfa,
valamint a gyumaélcsfak kozil a kor-
te, a cseresznye és a dié is. A Kkiva-
lasztott faanyagot vizsgaljuk meg,
hogy ép és csomomentes-e? Ha a
kialakitott evBeszkdzt nem festjik
be, csak szép rajzolatd, eres faanya-
got hasznaljunk.

FAKANAL, FAVILLA..

SZERSZAMOK

Ha van szalagfiirészink, az evé-
eszkdz korvonalait kdénnyen kivag-
hatjuk. Természetesen gépi lyukf(-
rész vagy kéziflirész is megfelel er-
re a célra. Az eszkdzok felakaszta-
sahoz szikséges lyukakat, ill. a di-
szitést szolgald nyilasokat kézi vagy
gépi fardoval alakithatjuk ki. Szuk-
séges még faraspoly, favés6é és dur-
vabb, valamint finomabb csiszol6-
vaszon. Az evBeszkdzoket vagy meg-
hagyjuk natar szintkben, vagy fes-

tékkel vonjuk be. Ha vizfesték
(gomb vagy tempera) volt az alap, a
fed6réteg szintelen lakk legyen.
Olajfestek alkalmazasa esetén a
lakkbevonat felesleges.
MUNKAMENET

A képlinkén (A) lathaté fa evbesz-
kozok kozul a motivalt villa tlnik
a legbonyolultabbnak (B). Ezért a
készitési technologiat a villa kia-
lakitdsaval mutatjuk be. A Kiva-
lasztott fabol flrészeljink le egy

30X50X280 mm-es darabot. A fa-
léc egyik, 30 mm széles oldalara
jeloljuk be a villafokok és a nyél-
rész vastagsagat (C), majd szalag-
flirésszel a vonalak mentén vagjuk
végig. Jol lathaté, hogy a villa- és
nyélrész egymassal kb. 170 fokos
szoget zar be. Ezutan rajzoljuk fel
a nyél szélességét jez6 vonalakat, s
ott is flirészeljik végig a munkada-
rabot (D).

A nagyolas mdveletei utan raj-
zoljuk fel a villa teljes kdérvona-
lat és furatainak helyét (E). Kézi,
vagy szalagflirésszel vagjuk végig a
kdérvonalak mentén, majd flrészel-
juk ki a villa fokait s a nyelén Ié-
v6 bevagasokat (E/l). Ezutadn far-
juk ki a lyukakat. (E/3). A nyélen
levé hosszUkas nyilast faroval és fa-
vésOvel alakitsuk ki (E/2). Az ev6-
eszk0zok éleit, sarkait csucsait fa-
raspollyal kerekitsik, illetve gom-
bolyitsuk le (E/4).

Az utolsé simitadsokat el6bb dur-
va, majd finomszemcsés csiszolo-
papirral végezzik. Ha harsfat hasz-
naltunk, a fa feltletét polirpapirral is



dorzsdljuk at,
fényes legyen.

Fa" ev6eszkozoket egyszerlibb mé-
don is készithetink.  Vasaroljunk
Haztartasi Boltban kilénb6z6 nagy-
sagu és alku fakanalakat (2,60 Ft/db).
Ha a fakanal kever6 része ovalis
alaki — tehat eltér a megszokottol
— nem szikséges atalakitanunk.

hogy a feliilet szép

KERESIK
AJANLIAK

Megvételre Kkeresi lapunk 1937/2—3-as
példanyait Szigeti Istvdn olvasénk (Bp.
XV., Neptun u. 20.), Fodor Zsolt (Pély.

Fo u. 1«.) pedig az 1964/1—S—10—11-es, az
1966/2'—4-es, az 1967/2-es, az 1970/2—10—
11-es és az 1971/10-es példanyokat szeret-
né megvasarolni. Heged(s Séandor (Sik-
16s, Szabadsag ut 6.) keresi az 1957—58—
50—éo0-as évfolyam példanyait, az 1961/
4—5—-6—10-es, az 1962 7—11—12-es, az 1963/
4-7—9—11-es, az m1964/1—3—6—7—9—10

11-es, az 1966/1—2—3—7—9-es szamokat,
tovabba az 1966—67—68—69—70-es évfolyam
példanyait. Molndr Imre (Nyiregyhéaza,
Madéach u. 7.) keresi az 1957/2—3—4—5—
6—7—10—11-es, az 1958/1—3—5—6—7—8—I0O -

Folytatas az 1. oldalroél

kel (8) kezdjiik, s csak azutan dug-
juk helylikre a vizszintesen fekvé
lemezeket (10). Az &sszeallitott kés-
rdcs lemezeit martsuk felolvasztott
o6nba, majd forrrasztassal er@sitsiik
0ssze. Az Onozott késracsot nyomjuk
e vaz elejére és M3-as anyakkal
rogzitsik a lemez aljara, valamint
két .oldald'ra.

Végul szereljink a két nyomokar
kdzé egy 20 mm atmérdjli és 78. mm
hosszi keményfa fogantyat. A' nyo-

mokar kozéps6 részét — ahol a kar

A hagyomanyos formaju fakana-
lakbol is konnyen kialakithatunk
villakat. (llyen példaul az A képen
lathaté ket szélsé evlBeszkdz.) Elég
csak a villak kozeit kiflirészelnlnk,
s a szarak végeibe lyukat farnunk.
Természetesen az igy kialakitott
evBeszkdzoket festés el6tt dorzsol-
juk at csiszolopapirral.

11— 12-es, az 1959/1—8—10—12-es, az 1963/
2—5—0—10-es, az 1961/5 6 8—9—10—11—
12- es, az 1982/2—3—4—6—0—11—12-es, az

1963/1—3—5—6—8—9—12-es, az 1964/1—2-es,
az 1966/9-es, az 1967/10-es, az 19«8/9-es és
az 1969/7-es példanyokat.

Eladasra kinalja Ihadsz Nandor (Kiskun-
majsa. Gyo6gyszertar) 1957 februartél 1969
decemberig megjelent 6sszes példanyokat.
Laczkovics Gyorgy (Kaposvar, Furedi u.
34.) eladja az 1960—61—62—63—64—65—67—

69-es teljes évfolyam bekotott példa-
nyait.
Cserére kinalja ifj. Pet6 Janos (Sé&sd,

Il., Arpad utca 83) az 1971/12-es szamért
az 1971fl-es példanyt, tovdbba eladna az
1966/6—9—10—11—12-es szamokat. Bodnéar
Julius (Utierovd 4 KOSICE CSSR) elcse-
rélné az 1969/3—6—10—11-es és az 1970/7—
11-es szdmokat a hidnyzé 1968/1—2—3-as,
az 1970/8—9-es, az 1971/6—9—10—11—12-es
és az 1972/5—6-os példanyokért. Zentai
Imre (Acs, Bem Jo6zsef u. 22.) megvétel-
re keresi az 1966/5—8—11-es, az 1967/8—
11-es, az 1968/6—7—10—11-es, az 1972/1-es
szamokat, cserébe kinalja az 1969/10-es és
az 1972/2-es szdmot.

Az elmult id6szakban a legrészletesebb
észrevételt Barota Janos nyugdijas olva-

»megtorik” — M6X10-es anyascsa-
varokkal er@sitsuk a vazra. A kar
végére csavarozzuk fel az 6sszekdtd
lemezeket (2), s végeiket hlzzuk
a nyomoé6tomb  kiall6  csavarjaira,
majd hajtsunk ra egy-egy M6-0s
anyat.

HASZNALATA

A kész burgonyaapritd nyomo-
karjat mozgassuk meg, s ha az al-
katrészek konnyen cslsznak, pro-
baljuk is ki. Hadmozzunk meg egy
burgonyat, majd tegyik a héatratolt
nyométémb elé. Gyors mozdulattal

FESTES

Hats6 szines boritdnkon kildn-
b6z6 szinl és mintazatl evbeszkozo-
ket lathatunk. Fakanalunkat és vil-
lainkat mi is hasonlora fessiik be. (F).

Gomb- vagy temperafestékbdl ke-
verjik ki a megfelel6 szineket. A
festék slrd legyen, mert Ggy job-
ban felkenhet6 a fa fellletére. To-
rekedjink arra, hogy az egyes fa-
evleszkdzok szinei Osszhangban le-
gyenek. Célszer(i a szinek kivalasz-
tdsakor az ugynevezett meleg szi-
neket alkalmazni: sargat, naran-
csot, sargaszoldet és vordset. A be-
festett eszkdzokét kenjuk be, vagy
fajjuk le szintelen lakkal. Ha van
kilonb6z6 szinli olajfestékiink, a
mintakat azzal is felfesthetjik.

Az evBeszkozoket egy befestett
(esetleg faragott) falécre akaszthat-
juk fel. A lécbe 20—30 mm-enként
lsslink szegeket.

| | Bagyi Janos

s6nk (Bp., XV., Mez6hegyes! Gt 106.)
kuldte be, amiért Is 200 Ft-os vasarlasi
utalvannyal dijazzuk.

Juniusi szd&munk legnagyobb érdekl6-
dést kivalté cikke az ,érintésvédelem”
témaja volt, amiért is szerz6jét 200 Ft-os
vasarlasi utalvadnnyal jutalmazzuk.

KOVETKEZO SZAMAINKBAN
Barkéacs 72

Elektromos falszigetelés
Mikrofilm-olvasé
Tv—2. mUsor délen
Tapétdzzunk kénnyebben!
Gyermekszoba

[ Egyszer( kapcsolasok —

— integralt aramkorokkel

Villanyszerelés
Osz a kertben
Farévezet6
DB 550 teszt

nyomjuk le a kart, ami el6re tolja a
nyomotombot, s azzal egyltt a bur-
gonyat is. A késracs szabalyos ha-
sabokra szeleteli a krumplit, s a
nyomoétémbbdél kiallo farudak a sze-
leteket ki is 16kik a kések kozil.

A jol mi(kddd apritogépet ajbol
szedjik szét, majd a vazat és a nyo-
modkart fessik be Camping zo-
manccal, a két 0sszekot6-lemezt

ezlst festékkel, a nyométdmbot plé-
dig csonaklakkal. Szaradas utan aj-
bél szereljik Ossze az alkatrészeket.
Az anyéakat pontozassal biztositsuk.
jrepmH]
s U

I * =* —0S —o08.
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MEG JOBB!...

Morze
gyakorlo

Megépitettem az EM 72/3. szamban
kézolt morze gyakorlot. De mivel
szeretek barkacsolni, kis valtoztatas-
sal, kevesebb alkatrésszel hasonlo
teljesitmény(i gyakorlo késziléket al-
litottam 0Ossze. Az (j gyakorlohoz
szlikséges alkatrészek: R=5 kohm-os
ellenallas, P=22 kohm-os allithaté
potenciéméter. Cl=470 nF-os kon-
denzator, C2=100 nF-os kondenzator,
T=0C 1072-es tranzisztor, Tr=EM
kimen6é transzformator, H=Kolibri
hangszérd, B = morze billentyd.

FARKAS JOZSEF

Kaposvar

otletdija vasarlasi
utalvany.

50, — Ft-o0s

Stabilizalt tapegység
radiohoz

Osztott telepfesziiltséggel mikodoé

tranzisztoros radiéhoz haldzati adap-

ter leirasat még egy szaklapban sem

lattam, ezért ,Fecske” tipusl asztali
rddidmhoz terveztem egy ilyen tap-

OTLETPARADE -

OTLETPARADE

Magnofelvetel
Sokolrdl

Van egy Sokol tranzisztoros radi-
om. Eddig jobb hijan a fiulhallgato
csatlakozasardl készitettem magno-
felvételt. Nemrég készitettem ra egy
magnetofon kivezetést. Az eredmény
jobb a vartnal, most mar az amatér
gyakorlatban is elfogadhaté mingsé-
gl felvételt készithetek.

A kapcsolasi rajzon (1) a harmadik
és negyedik tranzisztor kozotti diodat
latjuk. A diéddhoz egy 15 nF-os
kondenzator kapcsolodik. A konden-
zator dioda fel6li Kkivezetése lesz a
melegpont, a masik kivezetése — az
arnyékolé harisnya — a hidegpont.
A kivezetéseket célszer(i az eredeti-

egységet, amelynek kapcsolasi rajzat
szeretném kozzétenni.

Transzformatorként cseng6reduk-

OTLETPARADE -

leg beépitett jack aljazathoz for-
rasztani és kilon késziteni egy fel-
vev@zsindrt, amelynek egyik végére

jack, a masikra tuchel csatlakozo
keral (2). A megszakitot kossik
ossze (3).

SZALONTAY PETER
Miskolc

Fotoval illusztralt otletének dija
100,— Ft-os vasarlasi utalvany.

tort alkalmaztam, de mas, hasonld
transzformator is megfelel. Zener
didda helyett — mivel az ritkan kap-
hat6é — npn tipusd szilicium tran-
zisztort épitettem a készilékbe,
amelynek kollektor-emitter diodajat
hasznéltam fel. A Tl tranzisztor OC
1072-es, de j6 az OC 1074-es, az OC
1079-es, az AC 128-as, vagy 1 W-osig
mas hasonlé tipusu is. Az RI ellen-
allas 0,5 W-o0s. Az R2 ellenéllas csak
akkor sziikséges, ha a kimend fe-
sziltség meghaladja a 9,7 V-ot. Az
R2 ellenallas értéke 0,5—1,5 kahm
kozotti legyen. Az elkészilt adaptert
valtoztatds nélkil hasznalhatjuk Ori-
onton, Strand sth. osztott telepfeszilt-
ségl készilékekhez. (A telep kozép-
kivezetését ellenallasos oszté helyett
két nagy érték( kondenzatorbdl allé
oszto keépezi felhasznalva a konden-
zatorok szivarg6 aramaét.)
ADOK VINCE
Szeged
vésarlasi

otletdija Ft-os

utalvany.

50,—

OTLETPARADE

| MELEGPONT
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NEMZETKOZI

OTLETPARADE

VIZALLAS-JEIZO

Barmilyen nyithaté fedelli kisebb
tartalyban ellenérizhetjik a folyadék
magassagat az egyszer(i jelzoszerke-
zettel. A tartaly fedelét szélétdl 4 cm-
re farjuk at, s erdsitsink be egy ke-
rékpar-szelephazat k%Z), esetle% egy
bananhiivelyt. Egy kb. 25 cm hosszu
eglz/enes huzal (3) végét hajlitsuk de-
rekszoglire. A hosszabb végére nyom-
junk parafa dugét (1), a rovidebbre
pedig kossink cérnaszalat (4), amit
vezessiink 6t a tartadly oldalara erd-
sitett csovecskén (5). A szal végére
kosslink vizszint-jelz6 mutatét (6).

SZAMOZAS HELYETT

Diaképeinket, magnetefon szalagja-
inkat meghatarozott sorrendben ta-
roljuk dobozukban, A kivett darabolt
azonos helyre visszahelyezése nem
okozhat gondot, ha a diaképek (mag-
noszalag-dobozok) felsd élere - kis-
sé eltolva, lépcs6zetesen - csikot fes-
tink, vagy szalagdarabot ragasztunk.

FURESZBAK

Fatorzsek darabold
s6hoz még sok helyen

hasznalnak

flrészba-

kot. Hasznos ,,segit6-
tars", mert a rafekte-
tett fat konnyebb, ké-
nyelmesebb  flirészelni.

Hogy ne essen

le a

mar megrovidilt faha-

az V-ala
deszkadarabot.

RUDSZORITO

Hengeres darabok flrasahoz, s
mas megmunkalashoz is, - a tar-
gyat satuba ke!! szoritanunk. Hogy
ne sérliljon meg a munkadarab, ké-
szitstink segédeszkozt. Vagjunk azo-
nos méretlire két lécdarabot. Az
egyikbe fiirészeljink kilénbéz6 mé-
retl, VV-alaku hornyokat, majd a léc-
darabok egyik végét borcsikkal kap-
csoljuk dssze.

Szerszamnyelek, kisebb hosszikas
targyak festésének, lakkozasanak
legcélszerlibb mddja ¢ martésos el-
jarés. Hogy ne cs6pdgjon szét a
festék, a targy nyelére kiemelés utan
csiptessiink meghosszabbitott szard
ruhaszaritd csipeszt és szaradasig
ldgassuk ires konzerves dobozba,
(az 0Osszegy(ilg festéket is felhasz-
nalhatjuk).

sab se, a flirészbak ko-
zepére erGsitsink sze-
gekkel egz betétet, az-

Ura felréseit

CSAPAGY - CSOSZEGECSBOL

Gyakran el6fordul, hogy egy léc-
darabot elforgathatéan keli felerdsi-
teniink. llyenkor segitségiinkre lehet
egy-két csoszegecs, amit az atfurt fa-
darabba utink, hogy a gyakran for-
gatott lécdarab furata se taguljon k.

HOVA KOSSUK?

Kapcsoldk, dugaszold aljazatok rog
zit§ csavarjaihoz altalaban tébb we
zeték is csatlakozik (fazis, nullveze-
ték, fold). Hogy javitaskor, vagy c
szerelvény cseréjekor ne cserélhessik
fel a vezetékeket, azokat jeldljik
meg; a takar6lemez hatlapjara pedic
Irjuk fel, hogy melyik milyen vezetc
és hova csatlakozik.



A hiradastechnikdban a tranziszto-
rok széles kor( alkalmazasaval a be-
rendezések geometriai méretei nagy-
mértékben lecsdokkentek. A szamito-
gép-technikdhoz és az (irkutatashoz
szlikséges kisméretd és megbizhato
aramkorok azonban még tranziszto-
rokkal <és a hozzajuk csatlakoz6 mas
aramkori alkatrészekkel) sem valé-
sithatok meg. Hibaforrasok példaul
az alkatrészeket &sszek6td hosszu ve-
zetékek, s a kotések helyein alkal-
mazott hagyomanyos forrasztasok. A
gyakorlati tapasztalatok szerint a
legtébb hibat a forrasztasok okozzak.
A nyomtatott aramkorok gépi el6-
allitasaval ezek a hibak részben meg-
szlintek, de az eredmény még ugy
sem volt Kielégit6.

A nyomtatott aramkorok tovabb-
fejlesztésével dolgoztdk ki az ugy-
nevezett vékonyréteg aramkdroket.
Ezekben maga a nyomtatott aram-
kori-lemez tartalmazza az ellenalla-
sokat, a kondenzatorokat és eseten-
ként a kisebb értékd induktivitaso-
kat is. A tranzisztorokat kilén kell
beépiteni, ezért ez az aramkdr sem
teljes. Elterjedését még a magas el6-
allitasi koltség és a nem megfelel6
meghbizhatosag is akadalyozza.

Az integralt aramkort (egész, egy-
séges, teljes aramkdr, mert tranzisz-
torokat is tartalmaz) lépésrél lépésre
fejlesztették ki, érvényesitve a ki-
lonféle aramkorok el6allitasi techno-
l6giainak el6nyeit és elhagyva hat-
ranyaikat. Az integralt aramkor mar
olyan kisméret(i aramkorok készité-
sét is lehetévé teszi, amelyek mére-
tei méar nem Kkorladtozzdk az erdsit6
elemek szamat. A beépitett alkatré-
szek igen kozel vannak egymashoz.
Az atlagos alkatrészs(irliségre jel-
lemz6, hogy egy négyzetcentiméter-
nyi felileten 100 darab tranzisztor,
diéda, ellenallas, vagy kondenzator
helyezhetd el!

Az integralt aramkdér kiemelkedd
elényei kozé tartozik, hogy az aram-
kor valamennyi alkatresze azonos
hémérsékletli, igy mindenkor bizto-
sitott a termikus egyensuly.

6

Az integralt aramkorok kozil leg-
elterjedtebb az Ggynevezett monoli-
tikus integralt aramkor. Neve onnan
ered, hogy az egész aramkdr egyet-
len szilicium lapocskara épul. (Mo-
nolit=[eredetileg] egyetlen kéb6l fa-
ragott.) A tdbbnyire tranzisztorokat
tartalmazé integralt aramkor készi-
tésénél a kualonféle alkatrészeket a
tranzisztorgyartasi technoldgiaban
hasznalatos diffuziés eljarasokkal
készitik.

ALKATRESZEI

Az npn és pnp tipusl tranziszto-
rok a szilicium alaplemezkékbe be-
diffundalt szennyezés fajtajatol fug-
g6en alakithatok ki. Az n vagy p
tipust szennyezésekkel kis szigete-
ket képeznek, amelyek mindegyike
tulajdonképpen egy-egy tranzisztor
(1). A diddak az igy készitett tran-
zisztorok KB-E diodai. (2)

Az EMbemutatja

Az
Integra
arankoroke

Az ellenallasok készitésekor szeny-
nyezett félvezetd csatornakat visznek
fel az alaplemezre, amelyek széles-
ségével allitjak be a kivant értéki
ellenallast (3). Kondenzatorok kiala-
kitdsakor a diodak zardiranyd ré-
tegkapacitasat hasznaljak ki. A ka-
pacitas értéke a szennyezés meérté-
két6l figg. Az igy készithetd konden-
zatorok értéke 1—2 pF-t6l 1—2 nF-
ig terjedhet. Ennél nagyobb értékd
kondenzétor el6éallitdésa a technold-
giai nehézségek miatt mar nem le-
hetséges.



Induktivitasok ,integralasanal” a
vékonyréteg aramkori  technikabdl
ismert eljarast alkalmazzak. A szili-
cium alaplemezkére spiralis vonal-
ban vezet6 anyagot g6zologtetnek.
(4). Ez a mddszer azonban nem gaz-
dasagos és az igy el6allithaté induk-
tivitasok olyan Kkis értéklek, hogy
csak a specialis, mikrohullama tech-
nikaban hasznélhatok.

Az integralt aramkdérok rajzjele a
hiradastechnikaban hasznalatos, s az
erdsit6t szimbolizalo jelhez hasonlo.
A haromszdg az ismert matematikai
..kisebb-nagyobb” jel6olésbél ered (5).
A Kkivezetések szama mindig az in-
tegralt aramkor bonyolultsagatol
fligg. A szamozott kivezetések helyes
bekotését a tokon lévd jelzés kdny-
nyiti meg (6).

felhasznalAs

Az integralt aramkordok ismerte-
tése soran példaként egy TAA 611 B
tipust, SGS gyartmanyu integralt
aramkort (7) mutatunk be. Ez az in-
tegralt aramkor egy teljes hangfrek-
vencids er@sit6t tartalmaz elGerdsit6-
vel és AB osztalyd végerd@sité foko-
zattal. A 16 tranzisztort magaba fog-
lal6 integralt aramkdér alkalmas ra-
di6, magnetofon, televizié sth. ké-
szlilék hangfrekvencias er@sitéjeként
valé felhasznalasra (8).

A TAA 611 B integralt aramkor
sokoldali felhasznalhat6sagara jel-
lemz§ adatok:

Hang-

fTe'I_eIp-, Hangszoré frekvencias

eszultseg teljesitmény
6V 4 ohm 0,65 W
6V 8 ohm 0,46 W
9V 8 ohm 1,15 W
1V 8 ohm 18 w

12V 4—8 ohm 20 w

A felsorolt teljesitmények az inteig-
ralt aramkor hitése nélkul érheték
el.

A TAA 611 B integralt aramkorhoz
»No. 1.” jelzésl univerzalis nyomta-
tott aramkori lemez hasznalhaté (9).

A sok kapcsolasi lehet6ség kozil
kett6t ismertetiink. Az elsé6 a leg-
egyszer(ibb alapkapcsolas, amelynek
alkatrészei a nyomtatott aramkaori
lemezre szerelhet6k (10). Ez a kap-
csolas nem tartalmaz hangszin kor-
rekciét, csak a szilikséges visszacsa-
tol6 elemeket (11). Jellemz6 atviteli
savja: 40—30000 Hz 0,5 dB-en be-
lal

A masodik kapcsolasi példa egy
teljes lemezjatszoerdsit6, hangerd-,
magas- és mély hangszin-szabalyo-
zbkkal (12?. Az erfsit6 aramfelvétele
12 V-os telepfesziltségnél, kivezérlés
nélkil 55 mA, 2 W teljesitménynél
210 mA, azaz kisebb egy skalaizzo fo-
gyasztasanal! M. G.



»w O -

itgottharc

Dnsz

M Ghelyéb6l

A ,Stanley*’ faragékéseket sokoldaltan hasznéalhatjuk. Az
Ezermester boltokban kaphatékhoz nyél készitését lapunk 1970/
8. szaméaban ismertettik. A pengék azonban veszélyesek is, hi-
szen borotvaélesek. Haszn&lat utan ajanlatos azokat kivenni a
nyélb6l, mert az asztalon vagy a fiokban tartott kés éle meg-
vaghatja a kezunket. Ha viszont a pengére acéllemezbdl tokot
hajlitunk, az egyrészt veszélytelenné teszi a hasznalaton kivili
kést, méasrészt a szerszdmot sokoldalibba teszi: papirt, kartont,
vékonyabb falemezeket favonalzé mellett is biztonsadgosan vag-
hatunk, sét, a tokkal szabalyozhatjuk a vagas mélységét is. Igy
nem is kopik el oly hamar a penge hegye, mivel nem mélyed-
het tulsdgosan az alatét anyagéba.

A tok Kkiteritett alakjat 04—0,5 mm vastag acéllemezb6l vag-
juk ki, s a lemez két oldalat satuba fogva hajlitsuk Je. A kés-
penge pontosan fekudjén a két lehajtott oldal kozé! A kész
tok éleit csiszoljuk simara, majd huzzuk a nyélbe dugott pen-
gére, s a peremes csavarral szoritsuk a nyél két darabja kozé.

A nyélbe kulonb6z6 alaki pengéket szorithatunk, amelyekhez
maéas-mas hosszGsdgl tokok sziikségesek. E méreteket a pengék
tipusszdmai alapjan valasszuk meg (1).

A viszonylag draga pengéket tovdbb hasznalhatjuk, ha elko-

Vasanyagok
(lemezek
rudak,
csovek,
idomok.
stb.)

s

Hol-mit
LEXIKO

AN VAGOK .HJIANVOS ARON

Szinesfém

Fémhordok

Fahordék

3 . Faanyagok, ladak
I'6bb olvasénk panaszolja,
hogy nehéz — sokszor lehetet-

len — a kilonféle barkacsold

anyagok beszerzése. Ha meg Textiliak
hosszas utanjarassal fellelik, az

— enyhén szélva — sokba keril M Ganyagok

— amit mi is gyakran tapaszta-
lunk! Am ha a keresett anyagot
a MEH (Melléktermék és Hul-
ladékgyjté Vallalat) haszonaru
telepein prébaljak beszerezni,
olcsdbban  juthatnak  hozza.
Ezért ismertetjik most a MEH-
Troszt telepeinek orszdgos cim-
jegyzékét. (A csak cimmel ko-
z06lt telepek G4n. mindent arusitod
telepek.)

B6r-, mibdéraruk

Papiréaru

Bontételepek
(gép- és autoé-
alkatrészek)

pott hegylket lekoszoruljuk, és vizes kovon élesre fenjuk. Ez-
(2). Az ilyen ,,meg-

altal az élezett rész vége Ujbdl hegyes lesz

kurtitott” késpengékhez azonban a tokokat csak akkor hasz-
nalhatjuk, ha az élezett részt legfeljebb 3—4 mm-rel roéviditet-
tuk meg.
1 - babos-
PtHSE X
TP.SZAM mm
5902 39
5903 96
5909 91
5905 91
502 cpj
mm b
5905 <=0J
5903 cp) 5004 c=0)
min. 6 mm. o
Budapest. Il1l., Vordsvari u. 123. 689—620
Budapest, IX., Soroksari u. 55 341—399
Budapest, X., Granatos u. 1—3, 475—790
Budapest, XI., Andor u. 8. 252482
Budapest, XUI., Béke u. 13 204—226
Budapest, XI1X., Nagykérosi u. 158/b 274—474
Budapest, XXI., Rako6czi F. u. 183. 147—769
Szeged, Kortoltés sor 31
Budapest, 1V., Megyeri u. 15 492—135
Budapest, VM., Karacsonyi S. u. 8 143—660
Budapest, X. Granatos u. 1—3. 475—790
Budapest, XIX., Nagyk&rosi u. 158/13. 274—474
Alsénémedi, Marx Karoly u. 114. 20
Budapest, XIIl., Kresz Géza u. 45. 495—581
Kecskemét, Kiskdérosi u. 33. 124—19
Budapest, HIl., Vorosvari u. 123 689—620
Budapest, XIIl., Petnehdzy u. 69—71 201—133
Budapest, XUI., Reitter F. u. 90. 401—557
Budapest, X1X., Nagykdrosi u. 158/b. 274—474
Budapest, VIIIl., Erdélyi u. 19. 335—904
Budapest, VI., Lazar u. 4 112—434
Budapest, XVI., Viddmvasar u. 4. 833—335
Budapest, VHL, Népszinhaz u. 47. 334—676
Domboévar, Arpad u. 5. 14—68
Gyd6r, Szeszgyar u. 6. 13412
Komarom, Széchenyi u. 11 136
Mosonmagyarévar, Vagéhid u.
Karcag, Voroshadsereg u. 20. 152
Budapest, Ill., Vo6rosvari u. 123 689—620
Budapest, XM.. Dévai u. 26. 204—650
Alsénémedi, Marx Karoly u. 114. 20

Mosonmagyarévar, Zichy M. u.



Deszkak, lécek oldalait sok esetben
pontosan meghatarozott szoglre kell
legyalulnunk. llyenkor altaldban
szemmértékinkben bizva kezdjuk el
a munkat. De ha nem ugyeliink elég-

BARANYA—TOLNA MEGYEKBEN

Tel.:
Bonyhad, Rakoéczi u. 13 34
Domboévar. Baross u. 16. 12168
Komlé, Bajcsy Zs. u. 37. 28—43
Mohécs, Budapesti orszagat 104. 594
Paks, Kereszt u. 4. 46
Pécs, Gomba u. 4. 23—84
Siklés. Vasutallomas 109
Szekszard. Bogyiszléi u. 6. 121—39

CSONGRAD—BEKES MEGYEKBEN

Békéscsaba, Sallai u. 6. 12—045
Gyula, Dobozi u. 249
Hodmez6vasarhely, Csomorkanyi u. 465
Mak6, Ujvaros, MAV 4allomas 746
Mez6kovacshaza, Sagvari u. 37. 131
Oroshaza, Huba u. 31 186
Szarvas, IH. (kulker.) Tanya 222. 298
Szentes, Attila u. 6. 60
Szeged, Szit. Istvan tér 12. 12—229

GYOR—VAS—KOMAROM MEGYEKBEN

Celldomaolk, Baross u. 6. 69
Csorna, Barték Béla u. 29. 37
Dorog, Esztergomi u. 396
Kisbér, Széchenyi u. 44. 80
Kapuvar. Baboti sor 21. 45
Kérmend, Arany J. u. 8. 53
Mosonmagyarévar, Mosonvar u. 9. 16—684
Oroszlany, Borbéla telep 186
Sarvar, Rabapattyi u. 103
Sopron, Béanfalvi u. 6. 12—018
Szentgotthard, Beloiannisz u. 5. 62
Szombathely, Zanati u. 5. 12—875
Tata, Agastydni u. 49. 218
Tatabéanya, Tatai u. 22—67
BORSOD-ABAQJ-ZEMPLEN
MEGYEBEN
Miskolc, 1. Sajopart 34—907
Miskolc, Il. Buza tér 13. 15—812
Miskolc, IH. Buza tér 12. 15—610
Mezékovesd, Lov6i u. 104
Ozd, Ozd-Bolyok 10—93
Sajészentpéter, Wesselényi u. 3. 76
rsyuszeniijioi i«i
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gé, a darabot el is ronthatjuk. Vi-
szont kis kiegészité gyalubealliténk-
kal mar egészen pontosan gyalulhat-
juk le a faanyag éleit. A beallité el-
készitéséhez csupan 30X30X3 mm-es
sz0g- és 30X3 mm-es laposacélra, va-
lamint két M6X15-OS anyascsavarra
van szikségink.

A szogacélbol flirészeljink le egy
kb. 40 mm-es darabot. Egyik szara-
bél vagjuk ki a lekerekitett végi
ferde részt, a masikat pedig flirészel-
juk le 30 mm hosszlra. Ezutan ké-
szitsik el a két rogzitécsavar fura-
tat. Laposacélbdl vagjuk ki a beal-
litovasat, majd reszel6vei alakitsuk
ki végleges formajat. Az ivelt nyi-
last karctlvel jeloljuk be, s a kdzeép-
vonalaba farjunk tobb lyukat. A fu-
ratok kozotti anyagot tlireszel6vei
reszeljuk ki (2).

A két alkatrészt egy M6-0s anyas-
csavarral szoritsuk 0ssze. A fémto-
kos gyalu oldalat farjuk ki és egy

Sarospatak, Eo&tvos u. 20. 14
Szerencs, Déli ipartelep 259
HAJDU—SZABOLCS MEGYEKBEN
Berettydtjfalu, Kossuth u. 51 171
Debrecen, Szikgéat 13—674

11—756
Hajdubgszormény, Korhaz tér 1. 121
Hajdunéanas, Petéfi u. 12. 107
Kisvarda, Rudas u. 9. 178
Matészalka, First S. u. 95. 244
Nyirbator, Sagvari E. u. 9
Nyiregyhaza, Kalléi u. 2. 11—19
Plaspokladany, Damjanich u. 2.
Véasarosnamény, Arpad u. 3. 36

FEJER—VESZPREM MEGYEKBEN

Ajka, Zagy tér 8l
Bicske, Moéricz u. 25. 82—58
Dunaujvaros, Tuzép u. 13. 69—62
Enying, Rakéczi u. 12 14
Keszthely, Varvodlgy u.
Martonvaséar, Bajcsy Zs. u. 14. 140
Mér, Kossuth u. 5. 69
Papa, Kerekes-testvérek u. 31. 11—436
Sarbogard, Ady u. 232. 50
Siimeg, Petéfi u. 61 223
Székesfehérvar, Rac u. 5. 11046
Tapolca, Hegymagasi u. 2. 236
Vérpalota, Arpad u. 15. 50—192
Veszprém, Bajcsy Zs. 38. 11—38

PEST—BACS—NOGRAD MEGYEKBEN

Baja, Szegedi u. 17/a. 234

Balassagyarmat, Aszédi u. 10
Budadrs.” Szabadsag u. 54. 263—230
Cegléd. Kilsé Jaszberényi u. 680
Dunaharaszti, Dézsa Gy. u. 71. 20
Erd, Méria u. 3. 56
Godélle, Furdd u. 13. 475
Kiskéros, Kossuth L. u. 66. 166
Kiskunfélegyhaza, Engels u. 24. 368
Kiskunhalas. Jékai u. 1. 193
Kecskemét, Kiskérosi u. 3. 124—19
Monor, Vasartér, Kossuth L. u. 66
Nagykdrds, Szolnoki u. 69. 134

S&a
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Nagykanizsa, Somogyi u. 15.
Siéfok, F6 u. 141

Tab, Voérdoshadsereg u. 8. 209
Zalaegerszeg, Baki u. 26.
Zalaszentgrot,

Eger, Eger-Tihamér vasutallomas
Fuzesabony, Kerecsenul u. 102—104, 50

telefonon
resett anyag pillanatnyilag melyik tele-
pen kaphato.
a keresett anyag, az igényeket feljegy-
zik és
értesitik a vasarlét. A Vevészolgalat ci-
me: Budapest, VI., Jokai tér 6. Telefon:
123—129. — bj —

masik M#6-0s anyascsavarral erd@sit-
stk fel a szogbeallitét (2). A kilon-
b6z6 szbgeket majd a gyalu aljara
helyezett miianyag szogmérd segitsé-
gével ellendrizhetjuk. Am arra vi-
gyazunk, hogy ha pl. — a fligg6leges
oldalhoz viszonyitva 15 fokos szdgben
szeretnénk legyalulni az anyag viz-
szintes oldalat, — az allitovasat a
szigmérc’i 75 fokos osztasara allit-
suk.

1 ! ----0S.
Pilisvorosvar, F6 u. 95. 275
Solt, Voroshadsereg u. 7. 17
Salgétarjan, Fulemdule u. 11 19—05
Szentendre, K6z0z6 u. 18. 91—9%
Véac, Radi u. 1. 392
SOMOGY—ZALA MEGYEKBEN
Balatonboglar, Nagyberek dilé 59
Barcs, MAV pu. 208
Csurg6, Béke u. 3. 29
Kaposvar, Achim A. u. 6. 13371
Lenti, F6 u. 72. 72
Marcali, Kiss J. altdbornagy u. 6. 81
Nagyatdd, R&kéczi u. 20.
13—300

12—164
Cs6megi ddlé 98

SZOLNOK—HEVES MEGYEKBEN
28—26

Gyodngyo6s, Bornemissza u. 5. 22—93
Hatvan, Battyadny u. 69/a. 10—85
Heves, Dobdé u. 40. 204
Jaszapéti, Beloiannisz u. 18. 17
Jaszberény, Zagypart
Kunhegyes, Kossuth u. 7. 73
Karcag, VaslUt u. 74. 129
Kunszentméarton, Vég u. 93
Mezé6tar, Asztalos u. 8. 255
Szolnok, Martirok u. 9. 13—445
13—449
Tiszafured, Poroszléi u. 19. 34
Torokszentmiklés, Dézsa Gy. u. 268
Recsk, Kossuth u. 69. 32

Budapesten a ,MEH” Vevészolgélatta
is szivesen kozli, hogy a ke-

Ha jelenleg éppen nincs

az &ru beérkezésekor levélben

I0ICSUIKO

Csen
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yedi — kilonésen a beépitett — butorok hazilag térténdé készitése még a gya-

korlott barkacsoléknak is nagy feladatot jelent. De ha a munka sikerrel jart, jelentés
O6sszeget takarithat meg, s az elkészult batordarab majd pontosan illeszkedik az elére

kiszemelt helyére.

A nagyobb "butorok készitésétdl azonban sokakat visszariaszt,

hogy az dsszeallitott

asztal, vagy szekrény feltuletét nem tudjak tetszet6sen — a gyari darabokéhoz hasonléan
— beboritani, fényezni. Valéban, a furnérozas és a szakszerld fényezés még a gyakor-

lott ezermesterek erejét is me%haladja.
Leegyszer(isodik a munka,

lemezekkel, félidkkal boritjdk be.

E lemezek készre'fényezve kaphaték,,
bevonattal ellatott feltiletukon még az €ég6 cigaretta sem hagy nyomot,
szennyez6dés langyos vizzel lemoshat6. A hiedelmekkel ellentétben a mianya

a az 0Osszedllitott batordarab lathaté feltletét mianyag

s kemény
azokrél a
leme-

zek megmunkalasahoz nincs szikség kilonleges szerszamokra. Az anyagok tulajdon-
%al — valamint a boritas technolo?laja alaposabb ismeretében minden kuléndsebb

ehézség nélkil dolgozhatunk ezekke

MIT MIVEL BORITSUNK?

Elsé teend6 a megfelel6 borito-
anyag kivalasztasa. Mivel a mi-
anyag lapok nem olcsék, jol gondol-
juk meg, hogy a butor “kiilonb6z6
részeinek boritdséhoz manyaggal
bevont (lamindlt), esetleg csak lak-
kozott farost, ill. dekorit-lemezeket
vagy PVC-féliat hasznaljunk.

A mianyaggal bevont farostlemez
fényes oldala a kopasnak jol ellen-
all, ezért a fokozottan igiénybe vett
feltleteket ilyen anyaggal fedjik be.
Azt azonban vegyik figyelembe,
hogy a lemez 3 mm vastag, tehat
felragasztasa utan a munkadarab is
vastagabb lesz. A léckeretes szerke-
zeti elemek szildrdsédgat is ndveli a
mianyaggal bevont farostlemez,

ezért célszerl szekrényajtok, lécva-
zas oldallapok boritasahoz hasz-
nalni.

A lakkozott farostlemez felilete

tésnek, karcolasnak alig all ellen,
s csak belsé feluletek boritasara al-
kalmas.

A dekorit-, vagy Formika-leme-
zek anyaga melamin-gyantaval at-
itatott papir. Sima, fényes oldaluk
kemény, viz- és olajall6. E lemezek
viszonylag vékonyak (0,7 és 1,2 mm),
s igy felragasztasuk utdn alig nove-
lik az alkatrészek vastagsagat. Azon-
ban nem oOntarték, azért ha azokat
léckeretre erdsitjik, annak szilard-
sagat nem novelik. A furnérokhoz
hasonléan csak butor- vagy fafor-
gacslapok boritdsdhoz hasznaljuk.

A szekrények bejsejét célszeri
szines, feliletén nyomott PVC fo6-
liaval befednink. A felragasztott fo-
liat kés6bb vizes ruhdval tisztithat-
juk. A beépitett szekrényeken a fo-
lia dekorativabb, mint a hagyoma-
nyos faboritas.

A mianyaggal

bevont farostle-
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a korszer( burkolé lemezekkel.

mezt altalaban 0,35X1600X2750
mm-es tablakban, szintél, mintatol
és mindségtél fuggben m'-enként
73—119 Ft-ért vésarolhatunk.

A dekoritlemezek tébbnyire 0,7 és
1,2 mm vastag, 1220X1960 mm-es tab-
lakban kaphatok. Aruk min6ségtél
figgéen msenként 126—177 Ft. (A
FAERT Bp. VIII. Didszeghy S.
u. 3. sz. alatti gépmiihelyében az
anyagokat megfelel6 dijért méretre
vagjak, és csak a leflirészelt darabot
kell megfizetniink.)

RAGASZTOK
A miianyag lapok ragasztasahoz
lehet6leg gyorsan szarado6, szilard

kotést biztosité kdtéanyagokat hasz-
naljunk, mert csak igy kerilhetjik
el a munkadarabok huzamos ideig
tarté oOsszepréselését. Ezért a borito-

lapok feler6sitéséhez Palmafix 101,
Palmafix 203, Palmadur 1504/1, eset-
leg Mozaik, a félidkhoz pedig PVC
ragasztot szerezziink be. Ha csont-
vagy hidegenyvvel, esetleg Diszpér-
gummal kenjik be a fellleteket, a
beboritott munkadarabot 24—48
oraig lepréselve hagyjuk szaradni.

megmunkalas,

RAGASZTAS

A mianyag bevonatd farostleme-
zek hordozobanyaga, azaz rostlemeze
és a lakkréteg keménysége kilon-
b6z8, ezért fontos a megmunkalé
szerszam fordulatszdma. A darabo-
last percenként 400—700-at forgo
tarcsaflirésszel végezzik, az anyagot
pedig méasodpercenként kb. 3 m-es
sebességgel toljuk. igy a lakkréteg
széle nem toéredezik ki. Ezt az el6-
tolasi sebességet kézzel csak megko-
zelitéleg, kis darabok vagasakor
tudjuk elérni, ezért a nagyobb dara-
bok leszabasat mindig a fatelepen
végeztessiilk el. Lyukak készitéséhez
a kézi farégép gyorsito attételét
hasznaljuk. A fard cslGcsszoge 40—
45°-0s legyen.

Ha kiszuroflirésszel darabolunk, a
legfinomabb  fogazasu flirészlapot
szoritsuk a szerszamba. A lemezt
fényezett oldalaval lefelé tegyik
az alatét lécekre, és uagy flré-
szeljuk (A). Kiszarofiirészt lehetd-
leg csak ivelt kdrvonall darabok ki-
vagasahoz hasznaljunk. Kézi flirész-
szel is levaghatjuk a lemezt, de ah-
hoz is finom fogazasu flrészlapot
hasznaljunk, hogg a milanyag réteg
széle csak kevésbé, alig észrevehe-
téen toredezzék ki. A flrészt mindig
enyhén nyomjuk az anyagra. Vagas-
kor a rdhagyas 2—4 mm.

A bator darabjaira még osszealli-
tas el6tt ragasszuk fel a méretre va-
gott farostlemezeket. Ha a Palma-ra-
gasztok valamelyikét hasznaljuk, azt
vékonyan kenjik az alkatrészek fe-
liletére és a farostlemez ,szitas”
oldalara. A kenéshez rugalmas mdu-
anyag lapot hasznaljunk (B). A ra-



gasztét a felluletek hosszaban ken-
juk fel, és kb. 30 percig hagyjuk
szikkadni.

Ezutan a darabokat pontosan il-
lesszilk egymasra, majd préseljik
Ossze. A kisebb darabokat helyezziik
két egyenes deszka kozé és satuban
vagy gyalupadban préseljik ossze.
A hosszabb alkatrészeket fogjuk Ié-
cek kozé, és pillanatszoritékkal pré-
seljik 0©ssze. A nagyobb feliletd
tablakat fotés gumihengerrel présel-
juk le (C). Az dsszeszoritott munka-
darabokat hagyjuk egy-két oraig
szaradni, s csak azutan gyaluljuk,
reszeljuk méretre.

Ha vizzel higithaté ragasztokat
hasznalunk (csont- vagy hidegenyv,
Diszpergum) a farostlemez ,szitas”
oldalat a ragasztas el6tt 4« oraval
vizezzilk be. Ragasztads utan a dara-
bokat — a présben hagyva — egy-
két napig pihentessiik.

A farostlemez felesleges részeit —
amit leszabaskor rahagytunk — el6-
sz0Or gyaluval, majd simit6 reszelG-
vei tavolitsuk el. Az alkatrész lami-
nalt oldalara — pontosan a felraj-
zolt méretvonalra szoritsunk
egyenes éld lécet vagy deszkat, s igy
fogjuk a satuba. A mianyag réteg
szele csak akkor nem pattogzik le,
ha a gyalukés jé éles és gyalulaskor
a szerszamot a farostlemez szélével
35—40°-0s szdget alkotva mozgatjuk.
A reszel6t 120°-0s szogben tartsuk a
lemez élére és az alkatrész oldaléval
parhuzamosan toljuk végig annak
élén (D). Magunk felé ne hlzzuk
soha, mert a migyanta réteg széle
letoredezik.

Az élek csiszoldsdhoz érdemes
célszerszamot készitenlink (E). Két
20X40 mm-es lécet szegeljink de-
rékszogben egymaéashoz. Az L-alaku
csiszolofa bels6 oldaldba flirészel-
jink 2—3 mm mély hornyot, s aldja
ragasszunk nemezcsikot. A csiszold-
papirt cstsztassuk a horonyba, majd
hajtsuk a vizszintes léc elére (F). A
csiszoléfat Ogy tegylik a munkada-
rabra, hogy a nemezcsik a farostle-
mez fényes oldaldhoz simuljon. Csi-
szolashoz finom csiszlépapirt hasz-
naljunk.

Ha az alkatrész lecsiszolt éleit nem
fedi egy masik darab, akkor PVC
éllécekkel fedjiuk be. Az éllécek fel-
erésitéséhez  szikséges hornyokat

még a munkadarab beboritasa el6tt
készitsik el. A batorlap éleit, eseten-
ként egyenl6tlen szard aluminium
L-idommal is befedhetjik, de a m-
anyag rétegre kerild szarakat sily-
lyesszilk a farostlemezbe (G). Az
aluminiumszegélyt lencsefejli facsa-
varokkal er@sitsik a batorlapra. A
mianyag lemezzel beboritott darabo-
kat csak ezutdn allitsuk 0Ossze.

A dekoritlemezeket héatrakdszo-
rilt, strlfogazasu, kihajlitdas nélkili
korflirész tarcsaval vagy kéziflirész-
szel vagjuk le. Farashoz, éles, %yors-
acél csigafarokat hasznaljunk. A
szerszdmok fordulatszdma azonos a
mianyag bevonatd farostlemezek-
hez hasznéaltakéval. Darabolas utan
az éleket kézi gyaluval, esetleg vo-
nokéssel simitsuk le. A boritéanyag-
ra 1—2 mra-t hagyjunk ra. Az élek
lesimitdsakor a lemezt fogjuk lécek
kozé, igy konnyebben dolgozhatunk,
mert a lemez nem hajlik el.

Ragasztas el6tt a lemez hatoldalat
durva csiszolopapirral érdesitsik
fel, hogy a ragaszto jol tapadjon az
egyéként sima feliletre (H). A ra-
gasztast a farostlemezekhez hasonlo
modon végezziik el. A frissen bebo-
ritott darabok préselését, a nagyobb
feliletek gumihengerrel torténd o6sz-

szenyomasat fokozott figyelemmel
végezzik.
A batorlapok éleit dekorit le-

mezcsikokkal takarjuk le. A két le-
mez taldlkozdsa azonban csak ak-
kor lesz alig észrevehetd, ha el6z6-
leg a boritélap éleit 45°-ban lereszel-
tik. Ezaltal kikiszobdlhetjik a le-
mezek elvalasat, mivel a lapok éleit
is egymashoz ragasztjuk. Azonban
az igy beboritott butorlapok sarkai
élesek, ezért a munkadarab sarkait
hasznalt borotvapengével, vagy ko-
pott csiszolévaszonnal simitsuk le.

FOLIA BURKOLAT

Konyhabltorok, el6szoba szekré-
nyek belsé felileteit felesleges dra-
ga anyaggal beboritanunk. Olcsé és
mégis dekorativ hatdst lesz a szek-
rény belseje, ha szines, felliletén
nyomott PVC féliaval burkoljuk be.
A folia felragasztasahoz Palmaprén
602 vagy Palmadur 1504/1-et hasz-
naljunk. A ragasztoval kenjik be a
rdhagyassal leszabott féliat és a

szekrény oldallapjanak belsé fellle-
tét is, majd 10—20 percig hagyjuk
szaradni.

Ezutdn a foliadarabot illesszik a
falap fels6 részére, majd tiszta
ronggyal simitsuk a szekrénv belsd
oldalara. Ezt kovetéen a rongyot
mozgassuk korkordsen, és a foliat jol
nyomjuk a fara. Végil az anyag le-
szabasakor rahagyott részeit éles
késsel vagjuk le. Az igy beboritott
oldallapokat nedves ruhaval letorol-
ve konnyen tisztan tarthatjuk. A
konyhaszekrények polcait is érde-
mes PVC foliaval beboritani, hiszen
Ggy a polcokat barmilyen sima felii-
let anyagbol készithetjik, mert a
PVC folia nemcsak takar, hanem
kénnyen is tisztithato. —sSj—



Turmixkevero
kaveoribre

Kavédrlénket egy keverd fejjel
egészitettik ki, s azota turmix italok
készitésére is hasznalhatjuk. A ke-
ver6fej tartalya egy literes miianyag
edény (2), amelynek zaréfedele (1)
menetes. Az edeény aljat farjuk Ki,
majd nyomjuk bele a miianyagbol
esztergalt haz (7) fels6 nyilasaba. Ha
a hazat aluminiumbdl készitettik, a
mianyag edényt epokittel ragasszuk
a hazra, vagy gumialatét kozbeikta-
tdsa utadn anyascsavarokkal rdgzit-
sk rd. A siklécsapagyat (8) bronz-
bél, vagy danamidbdl esztergalhat-
juk ki, s nyomjuk a haz furataba. A
tengelyt (5) acélridbdl esztergaljuk
ki és a feluletét polirozzuk fényesre.
(A siklocsapagy furatat dorzsarral
alakitsuk a tengely atméréjéhez.) A

A kisebb ruhadarabokat &ltaldban
nem mos6gépben, hanem lavdrban
mossuk ki. Az egyébként is kismére-
ti furd6észobaban jé helyet készithe-
tiink a mosdotal részére, ha a fird6-
kad tetejére tartdlapot helyeziink. A
tartélap ald, az elforduldas megaka-
dalyozésara er6sitsiink két mianyag

kever@lapatot (4) és a klpos anyat
(3), valamint a tengelykapcsolét (19)
savallé anyagbdl, pl. danamidbol ala-
kitsuk ki.

A keveréfej hazaba — a siklocsa-
pagy folé — nyomjunk egy szime-
ring gy(Grdt (6), majd a tengelyre
er@sitsik ra a kever6lapatot. Ezutan
a tengelyt dugjuk helyére, s a siklé-
csapagy alatt két M5-6s anyaval (9)
rogzitsik. A menetes rész végére —
az M5-6s anyak kozé erdsitsik fel a
tengelykapcsolot.

lemezcsikot. Erdemes a tartélapot
plexi-b6i elkésziteni (mint képin-
kon is lathatd), mert az a nedvesség
hatdsara nem gombasodik, nem kor-
had, s kdnnyen tisztan tarthaté. Az
als6 lemezcsikokat minden esetben
réz csavarokkal erdsitsik fel. A tar-
tolap akkor is hasznos lehet, ha a

fird6észobaban fotélabor munkékat
végziink.

SZKLENA FERENC

Budapest

Fotoval illusztralt otletének dija

50,— Ft-os vasarlasi utalvany.

FOTOLAMPA

Az eddig lekdézolt fotélabor lampéakhoz
tobbnyire szines poharat ajanlottak. Fotd-
ldampémat én egy kiurult Univerzal hivoés
flakonbdl készitettem. Beszereztem egy
zsebldmpa Ulveget, két darab acélgydrit
és kéteres vezetéket.

OTLETPARADE

OTLETPA

Hasznalat kozben bal kezinkkel
szoritsuk le a keverdfejet, jobb ke-
ziinkkel pedig a kavéérlé (11) nyo-
madgombjat kezeljik. Turmixitalok
készitésekor a gépet mindig helyez-
zik asztalra és ugy szoritsuk le.

PERLAKI ZSIGMOND
Miskolc

Fotoval illusztralt otletének dija
200,— Ft-os vasarlasi utalvany.

El6szor levagtam a flakon végébdl egy
100 mm -« arabot. Az izzé-foglalatot
epoklttal rogzitettem a flakon kiénté
nyildsaba, majd becsavartam a skalaiz-
z6t. A fotépapirok csomagoldsdhoz hasz-
nalt piros papirbél két darab — az uveg
méretével azonos — korongot vagtam Ki.
A flakon nyildsdba behelyeztem az egyik
acélgydr(t, a két darab piros papirko-
rongot, a zsebldampa uveget, s végul az
egészet leszoritottam a masik acélgydlr(-
vel. Fotélampé&m 4&ramforrasa egy csen-
géreduktor. ;

M1CSKEY GABOR

Komlé

Fotéval illusztralt 6Uetének dija 100,—
forintos vasarlasi utalvany.



PENGE-FENO

Még ma is sokan hagyomanyos maédon, pengével bo-
rotvalkoznak. Jomagam is kozéjik tartozom, sét az el-
haszndlt pengéket is sajatkezlileg fenem egy bérszijon. A
fenéshez kis segédeszkozt készitettem.

A pengét (4) kdzrefog6 nyéldarabokat (1, 2) 2 mm vas-
tag acéllemezb6l készitettem. Teljes hosszuk 180 mm,
amibdl a fogérész 115 mm hosszi. A pengét befogd sza-
kasz 16 mm széles, a nyél pedig 20 mm. Egymasra he-
lyeztem a két nyéldarabot, majd a nyelére — a végektdl
10 mm-re — és a befogd szakaszra — egymastél 25 mm-
re — 3 mm atmérdjl, atmendéfuratokat készitettem. Az
egyik nyéldarabba (2) 5 mm atmérgjd, 2 mm hosszl csa-

pokat szegecseltem, a masik darabot pedig 5 mm-es fa- @ pengét rahelyezem a csapos nyeldarabra (2), rateszem

réval atfrtam. A nyelek pengét befogé szakaszanak két  az ellendarabot (1) é
oldalat lekdszoriltem.

Végezetil 1 mm vastag lagyacél lemezb8l meghajlitot-

s felhelyezem a szoritéhivelyt (3).

Soltész Marton
Budapest

tam a nyéldarabokat 0Osszeszoritd hiivelyt (3). Fenéskor Otletdija 50, Ft-os vasarlasi utalvany.

UNI-FUROVEZETO

Kézi farégéppel nehéz a munkadarab

feluletére merdéleges lyukait farni. De,
mivel ilyen furatokat viszonylag gyakran
kell késziteniink, érdemes 0Osszeallitani
egy univerzalis faroévezetd célszersza-
mot.

Az alapot 10—15 mm vastag lagyacél-
bél flrészeljuk ki, majd allvanyos faré-
gépen farjuk at 12 mm atmérdjl csiga-
faréval. Az alapba — a 12 mm-es lyuk-
ra merd6legesen — készitsink egy Md4-es
menetet. Ezutdn esztergdljuk ki a faro-
betéteket. Kilsé atmérdjuk pontosan il-
leszkedjék az alaplap furataiba, de ott
ne szoruljanak. A betéteket kézpontosan

farjuk ki — darabonként véltozé &tmé-
réjd csigafaréval. Az alaplapra — a 12
mm-es lyuk folé — hegesszink egy esz-

tergélt, kb. 20 mm magas gydrdt. A fa-
rovezetét pillanatszoritéval erdsitsik a
munkadarabra, majd dugjuk bele a meg-
felelé Ilyuka betétet. Tgy mar a kézi fa-
régéppel készitett lyuk is merdéleges lesz.
(A betét furatat dorzsarral finomitsuk,

majd eddzik meg.) P p
DOBI KALMAN

Budapest

otletdija 50— forintos vasarlasi utal-
vany.

FURDOKADTOMITES

Az (j, hazgyari lakasokban a fir-
dékad és a csempe kozotti rést mi-
anyag szegéllyel fedik le, ami révid
id0 alatt levalik a k&d szélér6l. Ezen
GUgy segitettem, hogy az eredeti mu-
anyagcsikot eltavolitottam, s helyet-
te a csempeburkolat és a furd6kad
kozotti hézagot Palmakitt tomit6-
anyaggal toltottem ki. A tomités fo-
16 fehér Fablon tapétabdl levagott
csikot ragasztottam, igy nem latszik
a szirke tdmitéanyag.

SANDOR CSABA
Budapest

Fotéval illusztralt otletének dija
100,— Ft-os vasarlasi utalvany.

OTLETPARADE +« OTLETPI

LAKK-TURMIX

Két hasznalat kozott a koromlakkos
tvegek lakk festékanyaga letlepszik, a
higité feltlre kerul. llyenkor csak hosz-
szabb ideig tarté ré&zogatassal tudjuk a
festéket felkeverni, feloldani. Lerdvidit-
hetjuk ezt az id6t, ha a kéromlakk va-
sarldsa utdn az Uvegbe egy kb. 3 mm
atmérdji csapagygolyoét, vagy két-harom
tlveggyongyot helyezink. igy mar né-
hany masodperces felrdzads utadn hasz-
nalhaté a koromlakk. Ezzel a médszer-
rel a legkulonbdzébb — tlepedésre haj-
lamos — festékek is felkeverheték. Ter-
mészetesen nagy festékdobozokba na-
gyobb méretli golyét, esetleg kavicsokat
helyezzink. .

ZOLDI gyulané
Budapest
otletdija 50— forintos vasarlasi utal-
vany.

VIZELVEZETO CENTRIFUGAHOZ

Otletemmel a haziasszonyoknak szeret-
nék segiteni. Mosas utadn a tiszta ruha-
b6l tobbnyire centrifugaval csapatjuk ki
a vizet. Azonban a gép kifoly6écsdve ro-
vid, ezért a viz egy része a gy(ijtéedény
mellé csurog. Ezen Ugy segitettem, hogy
a centrifuga kifolyécsévére egy levagott
fenek(d Ultra Lux-os flakont hdztam, an-
nak menetes végére pedig 50—60 cm hosz-
sz mlanyag csovet. A csé vége a furdd-
szoba lefolydjadba is vezethet6.

IFJ. PEK LASZLO
Tapolca

Fotéval illusztralt otletének dija 50—
forintos véasarlasi utalvany.



Tartok, kampok teglafalba

A falakra fliggesztend6 lakberen-
dezési- és disztargyaink feler@sité-
sére szolgalé tartéelemek szerelésével

mar korabbi szamainkban is (71/4,
71/9.) foglalkoztunk. Az emlitett
cikkekben azonban a kampodknak

nagyszilardsaglu betonfalakba torté-
né elhelyezését ismertettik. Most e
fliggesztokampok hagyomaéanyos, tég-
lafalba er@sitéséhez adunk néhany
gyakorlati tanacsot.

A munka megkezdése el6tt (a
falra, vagy a mennyezetre szere-
lendd targy méretének és sulyanak
ismeretében) ki kell valasztanunk a
legmegfelel6bb felerdsitési maddot.
Kisebb, nem tal sdlyos targy eseté-
ben az arra szerelt fliggesztészemhez
igazodé facsavart, famenetes kam-
pot vagy famenetes szemescsavart
alkalmazhatunk, amit majd specialis
bedgyazd masszaba, i'll, fa- vagy m-
anyag tiplibe csavarunk. Nagy kiter-
jedésl, sulyos targyak esetében a
tartokampdkat, tamaszokat idom-
acélbol (koracél, laposacél, szdgacél)
készitsik. A falba agyazasra szant
idomacélvéget min. 30—35 mm hosz-
szan flrészeljik be, majd hajlitsuk
szét (A).

A tartéelemek teherbiré képessé-
gét nemcsak méretiik, kialakitasuk,
anyaguk szabja meg, hanem nagy-
mertékben befolyasolja azt a kotd-
anyag és a beagyazas helyes, vagy
helytelen volta is. Nagyon lényeges
a tartoelem, ill. a tipli befogadasara
szolgalé Iyuk kialakitdsa. Fontos,
hogy a lyuk oldalai a fal sikjara me-
r6legesek legyenek, vagy — s ugy
még jobb — a lyuk befelé béviljon.
Ez azonban nem feltétlenll kovetel-
mény. A kifelé tagulé lyuk viszont
semmiképpen sem megfeleld.

A kisebb meéretli lyukakat 0 20
mm-ig keményfémbetétes csigaflro-

val (lasd EM 71/9.), 0 30—35 mm-ig
koronas falvésével (B) készithetlink.
Az utdbbi hasznalata megegyezik a
haromhomy tiplivés6ével. Nagyobb
lyukakat lapos és hegyes (spicc) fal-
vésbvel alakithatunk ki. Munka koz-
ben feltétlenil hasznaljunk védé-
szemilveget. Vésés utan a lyukat
gondosan tisztitsuk meg a térmelék-
tél, portdl. Vigyazzunk, nehogy vé-
konyabb falak téglait ,atlissik” a fal
tulsé oldaléra.

A KOTOANYAGOT

a szilardsagi kovetelményeknek és
beadgyazand6 tartéelem anyaganak
figyelembe vételével valasszuk Kki.
Facsavarok, famenetli kampok, sze-
mes-csavarok rogzitésére jol bevalt
kotéanyag a német gyartmanyd DU-
BELMASSE (C). El6nye, hogy hozza
nem szikséges kilon tipli. A fame-
netli csavar még a megkdtott anyag-
ba is behajthaté. A kell6 mennyi-
ségl port kis talkaban viz Ovatos
adagolasaval gyurjuk jol kenhetd,
de nem tal hig masszava, tegyik az
el6z6leg (kilyukasztott tetejd md-
anyagflakonnal vagy fecskenddvel)
jol megnedvesitett lyukba, s ott spa-
tulyaval és fapalcikaval tomjik be
ég simitsuk el. A lyuk nedvesitése
ennél az anyagnal nem feltétlenil
kévetelmény, de célszerli. A csava-
rok az egy-két oras kotési idd eltelte
utan becsavarhatok (D).

FATIPLIK

rogzitésére legalkalmasabb anyag a
gipsz. Felhasznalasahoz vizzel kever-
juk péppé, majd tomjik a gondosan
megnedvesitett lyukba és a tiplit
nyomjuk, ill. Gtdégessik be apré ka-
lapacsiitésekkel. A kitliremlé gipsz-
pépet nyomkodjuk a tipli koré, a fe-

lesleget szedjik le és simitsuk el. A
gipsz gyorsan kot, ezért egyszerre ne
sokat keverjink be. Kotése kevés
mésztej, vagy enyvoldat hozzaadasa-
val lassithato. A fatipli lehet6leg be-
felé boévilé, csonkagula vagy cson-
kakup alaku legyen. Amennyiben
hengeres tiplit hasznalunk, dssink
bele néhany — a szakallas horogra
emlékeztet6én el6re all6 szeget (E).
A gipsz el6nye, hogy 24 o6ras kotési
idg elteltével teljesen megterhelhetd.
A gipsz kotés kozben duzzad is, ami
el@segiti tokéletes beagyazodasat.

AZ IDOMACELBOL

készult tartok falba er@sitését gipsz-
szel vagy cementhabarccsal végez-
zik. A gipsz gyorsabban két, a ce-
menthabarcs azonban joval szilar-
dabb, viszont kotési ideje egy-két
hét. A beagyazashoz tiszta cementet
ne hasznaljunk, mert az kotés koz-
ben erésen zsugorodik, repedezik.
Ezért a cementet két rész finom
kvarchomokkal keverjik. A habarcs-
hoz célszerli kevés meszet is ada-
golni. A gipszet és a meszet azonban
nem szabad egylttesen alkalmazni,
mert az ilyen habarcs kotésszilardsa-

ga erdsen romlik.
Cs. L.
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A PANTOGRAF rajzok, abrak, tetszés szerinti nagysagban
valé masoldsdra szolgalé eszkodz. Illyen rajzmasolét Ismertet-

tink mar lapunk 1963/1. és 1966/1. szamaban. A most elkészités-
re ajanlott pantograf (cimképink) eltér ,6sét61”, mert ,kilép”
a sikbo6l a térbe, s dombormdivek mésolasara is alkalmas. A
haromdimenziés pantograffal plakettek, med&lok és egyéb dom-
bormivek Kkicsinyitett méasai készitheték, s6t, a szerkezet gra-
virozashoz, névtabldk készitéséhez is felhasznéalhaté. Pantog-
rafunk a dombormivek V2»'Vs és ‘/«-es Kkicsinyitésére alkalmas
de a karok meghosszabbitasaval, illetve a tapogaté és a furofej
felcserélésével a méasoldsi ardnyok valtoztathatok, s akkor ké-
szlulékinket nagyitdsra is felhasznalhatjuk. Pantografunk egé-
szen Ujszerl, és mert anyagdnak megvasarlasa sem jelent tete-
mes kiadast, érdemes elkészitésére vallalkozni.

MUNKAESZKOZOK

Bar pantografunk elkészitése gondos és pontos mun-
kat kivan, a mlveletekhez csak alapvetd szerszdmok
szlikségesek, igy: simitogyalu, rokafark( flirész, raspo-
lyok, 4 és 6 mm atmér6ji csigafardk, 11 mm atmérgji
fafard, villaskulcsok és mérbeszkozok. Munkank soran
célszer( allvanyos villanyfarégépet hasznalni, hogy a
furatok pontosan merélegesek legyenek.

ANYAGJIEGYZEK
Db Megnevezés Anyag Méret mm-ben
1 sablon (A) vas 3X18X198
1 motortarté (B) keményfa 12X37X19*
1 kettéskar felsé darab (C) keményfa 8X18X162
1 kettéskar alsé darab (D) keményfa 15,8X18X182
1 allithat6 kar hosszabb (E) keményfa 18,5X18X182
1 allithaté kar rovidebb (F) keményfa 18,5X18X90
1 alaplap (G) keményfa 15X192X288
1 csuklotomb (J) keményfa 18X30X34,5
2 tartébak (H, 1) keményfa 15X18X24
1 tapogaté (K) radacél MSX90
2 hatlapfejd fényes csavar acél MSX40
I hatlapfejli fényes csavar acél MSX4S
1 hatlapfejd fényes csavar acél MSX70
1 hatlapfejl fényes csavar acél M6X75
2 facsavar, félgombfejd acél 4X30
1 hatlapfejd fényes csavar acél M4X3S
1 hatlapfeji fényes csavar acél MSX20
11 hatlapl fényes csavaranya acél M6X5
1 hatlapl fényes csavaranya acél M4X3.2
3 sz&rnyas anya acél M6
3 csavaralatét acél 7X12X1,5
8 csavaralatét mianyag 7X12X1,5
2 csavaralatét mianyag 7X20X1,5
3 rugés csavaralatét acél 8,1X10,7X1,2
ALKATRESZEK

Az Osszeallitashoz sziikséges alkatrészek jelent6s része
(csavarok, csavaranyak, szarnyascsavarok és alatétek) csa-
varszakizletekben szerezhet6 be. Munkankat az alaplap
és a pantograf karjainak kialakitasaval kezdjiuk. Az alap-
lapot (G) 15 mm vastag keményfa deszkabdl, vagy rétegelt
lemezh@l flirészeljik ki. A karok anyagaul feltétlendl
keményfat valasszunk — azok jol birjak a mozgas okoz-
ta nagyobb igénybevételt is. A kivant vastagsagu falap-
ra rajzoljuk fel a kar felilnézeti képét. Mind a szerkesz-
tésnél, mind a darabok kiflirészelésénél tdérekedjink a
legalabb 0,5 mm-es pontossagra. A karok beméretezett
rajza kozéps6 tervrajzoldalunkon (B, C, D, E, F,) talal-
hatd.

Flrészeljiok ki a karokat, majd faraspollyal alakitsuk
ki a 9 mm-es korivl sarkokat. A karok fellletét csiszol-
juk at el6bb durva-, majd finomszemcsés csiszolovaszon-
nal.

A furatok kialakitdsdhoz célszerli 3X18 mm-es lapos-
vashol sablont (A) késziteniink. Mérjik at a tervrajzrol a
kilenc furat helyét s pontozas utan farjunk ott 6 mm at-
mérdji lyukakat. Sablonunkon a karokon levé valameny-
nyi furattdvolsag megtalalhat6. lgy mar gyerekjaték a
karok mérethelyes furatanak elkészitése. Sablonunkat
pillanatszoritoval fogjuk a karhoz, majd allvanyos fa-
rogéppel készitsiik el a furatokat. A motortartd falécen
(B) alakitsuk ki a flexibilis tengely végét, esetleg a kis-
meéretld motor nyakat felfogé koralak( nyilast. A nyilast
és a mellette levd furatot 2—3 mm széles réssel kdssuk
Ossze, dsszeszerelés utdn a motor nyakat, ill. a tengely-
véget egy oldalrél atdugott M4X35-OS csavarral rogzit-
hetjik.

A hatul elhelyezett kettés kar fels6 (C) és als6 (D) da-
rabjaba csak két-két furatot kell késziteniink. A 155 mm
vastag als6 darab egyik furatat 45 mm mélyre, 11 mm
szélességlire munkaljuk ki. Az allithaté karokat (E, F)
szintén farjuk at s a rajzon jelolt helyeken keresztil vé-
gezzik el a szikséges mélyitéseket.

A csukl6témbot (J) egy darab 18X30X34,5 mm-es ke-
ményfabdl alakitsuk ki. Egyik 34,5 mm-es oldalat kere-
kitsik le 9 mm-es sugarGra. A tdombbe két, 6 mm at-
mérdji atmend furatot és egy 11 mm atmérgjd, 19,5 mm
mély vakfuratot készitsink. A tartébakokat (H, ) szin-
tén keményfabdl flirészeljuk ki. A 6 mm atmér6ji atme-
né furatokon kivil a felerésitésre szolgalé facsavarok
helyeit is farjuk Kki.

A tapogatét (K) legegyszeriibben egy M6X90-es csavar-
bol alakithatjuk ki. Egyik végét képezzik ki kilenc fokos
lejtési szogl kuppa, a masikat reszeljuk 3 mm sugard
félgombbé. Miutdn beszereztik az anyagjegyzékben fel-
sorolt kotéelemeket (csavarokat, alatéteket, szarnyas-
anyakat sth.) hozzdkezdhetliink az dsszeallitashoz.

Osszeallitas

Helyezzik a csuklégdémb (J) vakfurataba az M6X70-es
hatlapfejd csavart. A csavarfej legnagyobb atléja 11,5
mm, ezért a csavart csak dvatos tdgetéssel tudjuk a 11
mm atmérdji furatba beszoritani. Ha a csavar helyén
van, a fej korili kdrszelet formaju tregeket toltsik Ki
epokittel. (Hasonl6éan jarjunk el majd a csavaranyak
slllyesztésénél is.)
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A jobb oldali tartébak (H) fu-
ratan dugjunk at egy M6X75-6s hat-
lapfejl csavart, helyezziink fel mi-
anyag alatétet, majd tegyik helyére
a csuklotombot. Ezek utdn ismét mi-
anyag alatét, majd a bal oldali tar-
tobak (1) kovetkezik. A kiallé csa-
varvégre hlzzunk sima és rugoés
alatétet. A csavarra helyezett dara-
bokat Ugy szoritsuk 6ssze egy M6X
5-0s csavaranyaval, hogy a csuklo-
tomb koénnyen elfordulhasson.

Az dsszedllitott csukloszerkezet két
tartobakjat félgombfeji facsavarok-
kal erésitsik az alaplap (G) egyik ro-
videbb oldaldhoz. A karok dsszeszere-
lése mar gyorsan megy, amihez a ko-
zéps6 tervrajzoldalak ©Osszeallitasi
rajza ad Gtmutatast. A karok végeit
6sszefogd csavarokat csak annyira
szoritsuk meg, hogy a karok kénnyen
mozoghassanak.

A motortartéra egy kisméreti mo-
tort (pl. kavédérld, ventillator stb.
motor) kdzvetlentl is feler@sithetlink.
Ebben az esetben a motorburkolat
— tengelyt korilvevé — nyakré-
szét helyezzik a részére Kkialaki-
tott nyilasba, majd rogzitsik oldal-
rol egy M4X35-OS anyéscsavarral.
Természetesen a tengely végére fa-
rohegy befogét (kisméretli tokmanyt,
vagy szoritégydrit) kell szerelnink.
Konnyebb lesz pantografunkat ke-
zelni, ha flexibilis tengellyel tovab-
bitjuk a motor forgdé mozgasat. A
flexibilis tengelyeken tébbnyire befo-
g6 szerkezet is van, tehat a maré be-
fogasa nem jelent kiilénosebb felada-
tot.

A masolasra kivalasztott targy
rogzitéséhez készitsiink leszorité le-
mezeket, s azokat facsavarokkal
fogjuk az alaphoz. Alatamasztasul
kis fakockakat alkalmazzunk (1).
Munkankhoz még két dorzsar szik-
séges. Nagyolashoz egy 3—4 mm at-
mér6ji, a részletek kidolgozasahoz
pedig egy 'kupos hegyl dorzsarat
hasznaljunk. Végezetil a fa feliilete-
ket fessik le olaj, vagy nitrofesték-
kel.

MUNKAMENET

Szoritsuk be a tokmanyba a na-
gyolé ddorzsarat, a tapogatot pedig
félgombolyld végével lefelé rogzit-
sik. A tapogaté magassagat ugy al-
litsuk be, hogy a nagyol6 doérzsar 0,5
mm-re legyen az alaplaptdél (2). He-
lyezziik fel a kicsinyitend6 targyun-
kat az alaplapra, s rogzitsik négy da-
rab leszoritd6 lemezzel. A tapogatot
tart6 kar mozgatasaval hatarozzuk
meg a leend6 domborm( anyaganak
helyét (3), majd rogzitsik azt két
facsavarral. Inditsuk el a villanymo-
tort és tapogassuk végig a modell
feliletét, de kozben figyeljik a na-

18

gyolét is. A tapogatéval lassan ha-
ladjunk, hogy a nagyolast végz6
dorzsar egyenletesen forgacsoljon.
Ha a nagyolast elvégeztik, cserél-
juk ki a dorzsarunkat a kapos he-
gylire s a tapogatét is forditsuk he-
gyes végével lefelé. Ekkor a két cslcs
azonos magassagban legyen (4). A
hegyes tapogatoval apré korkords
mozdulatai haladjunk elére (5). Ha a
leszoritd lemezzel takart felulethez
érkeziink, azt ideiglenesen hajtsuk
el.

A bevezet6ben emlitettiik, pantog-
rafunkkal 1/2, 1/3 és 1/4-esre Kicsi-
nyitett targyakat alakithatunk ki. A

karok beéallitaisahoz nyujtanak se-
gitséget a rajtuk levé jelek (1/2, 1/3,
1/4) valamint a 6. abra.

Ha pantografunkkal feliratokat
akarunk mami, a leszorité lemez
ala helyezziink betiisablont. Ter-
mészetesen a sablon helyzetét be-
tlinként kell valtoztatni.

—_0—
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BARKACSOLOK —VALLALATOK!

A VASERT 5. sz. szakiizletében Bp. Vili., Ull6i ut 32.
(az Iparmdveszeti Muzeummal szemben)
megtekinthetd a HT 130 tipusd

HORDOZHATO HEGESZTO TRANSZFORMATOR
A készilek 220 V-os halozatrol 80, 100 és 130 amper
hegeszté arammal mikodik, 2—3,25 mm-es palcaig hasznélhato.
Sulya 31 kg. A gyartd egy év garanciat vallal a készulekert.
Barkacsoldknak, kisizemeknek, allami gazdasagoknak,
szOvetkezeteknek, kisiparosoknak igen hasznos.

A hegeszt6 transzformator ara: 4900,—Ft.
Forgalomba hozza a VASERT:

Bp. Vili., UlIGi Gt 32. és Tata, Somogyi Béla Gt 19. .



Elektronikai vizsgaremek ILl.

Oszcillator as kever

Az URH vevdkészilék mésodik
aramkori egysége (az els6t 1972/7.
szamunkban ismertettilk) az oszcilla-
tor és keverd fokozat, amely szerve-
sen kapcsolddik az elé és modulator
fokozathoz (1).

Az 5 pF-os csatolokondenzatoron
keresztul érkez6 és a modulétorkor
altal kivalasztott frekvenciaju jel a
sorbakapcsolt kondenzatorokbdl allé
kapacitiv oszté alsé tagjara kerdl. (A
bemenettel parhuzamosan levé L4-es
tekercs és az 1 kohm — 470 pF-os
RC tag az oszcillator frekvenciajat
szliri.) Ez a soros kapacitiv osztélanc
egyben az AF 139-es tranzisztor kol-
lektora és emittere kozott pozitiv
visszacsatolast létesit, igy teremti
meg az oszcilldtor berezgésének fel-
tételét. Az oszcillator rezgési frek-
venciajat az osztélanc fels6 tagja-
hoz csatlakozé (L5 — C13 — Cl14)
LC rezg6kor hatarozza meg. A fol-
delt bazist, pozitiv visszacsatolasu
er@sit6 az L5-0s tekercs ledgazdsahoz
kapcsolédik. Az ily modon létrejové
laza csatolas eredményeként a rez-
g6kort nem terheli az er6sit6, ezaltal

a rezonancia frekvencian jo6 korjo-
sag érhetd el.

A sorbakapcsolt kondenzatorokbol
allo osztolanc kilénb6z8 pontjaira
juté modulalé és oszcillator frekven-
cidk 0Osszege és kilonbsége a tran-
zisztor kollektoran jelenik meg. Sza-
munkra kozulik csak a 10,7 MHz-es
KF (kozép frekvencia) jel sziikséges,
amelynek szelektiv kivalasztasat az
I. KF transzformator hangolt kore
végzi.

Az eddig ismertetett két aramkori
egység az URH ado altal kisugarzott
és az antennaval felfogott igen ma-
gas frekvenciaja FM jeleket illesz-
tette és attranszponalta egy olyan
10,7 MHz-es frekvenciara, amely
kénnyebben er@sithet6. A 10,7
MHz-es KF jel tulajdonképpen
ugyanugy tartalmazza az ado6 altal
el6allitott FM tartalmat, mint az an-
tenndval kozvetlenil vett jel. Az
alacsonyabb frekvenciara val6o atté-
rést a hangoltkord erésit6k rezg6-
koreinek gyakorlatilag még kénny
elkészitése teszi szlikségessé.

Az oszcillator és kever6fokozat te-
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kercseit (2) az el6fokozatnal és a mo-
dulator fokozatné&l ismertetett te-
kercstestekre készitjik. Az oszcillator
L5-6s tekercsének kozépkivezetését
forrasztassal rogzitjik (3). A l. KF te-
kercseit polisztirol tekercstestre csé-
véljik és trikloretilénnel régzitjik.

A fokozatot lvegszalas félias le-
mezre szereljuk (4). A tekercstestek
rogzitését és az alkatrészek befor-
rasztasat gondosan végezzik (5).

KF EROSITO

A kever6fokozat 6sszeg- és kiilénb-
ségi jeleib6l kisz(rt 10,7 MHz-es KF
jelet — amely magaban hordozza a



szamunkra szlikséges FM tartalmat
— kétfokozatd hangoltkdros erésité-
vel (6) er6sitjik a kivant fesziltség-
szintre.

A kétfokozati KF er@sité két AF
200-as tipust tranzisztora foldelt

emitterld kapcsolasban Gzemel. Az el-
s6 AF 200-as tranzisztor bazisa koz-
vetlenil csatlakozik az el6z6 oszcil-
lator és kever6fokozatba épitett I. KF
transzformator szekunder tekercsé-
nek megcsapolt részéhez. Mindkét
tranzisztor munkapontjat ellenalla-'
sokbol allé bazisosztd allitja be. A
kollektorkérokben levd II. és 111. KF
transzformatorok 10,7 MHz-re han-
golt rezg6koroket alkotnak és bizto-
sitjak az egyes fokozatok kozotti csa-
tolast. A kétfokozatd KF erdsitd igen

nagy erdsitése miatt lehetséges az an-
tennaval vett igen gyenge FM jelek
késébbi demodulalésa.

A KF er@sitét rézfélias panelre
épitjuk (7). Itt nem szikséges az
livegszalas folidslemez hasznalata. A

nyomtatott aramkor készitésénél ve-
gyuk figyelembe, hogy az els§ AF
200-as er@sité tranzisztor bazisoszto-
jat alkoté 12 kohm-os és 5,6 kohm-os
ellenéllas a félia fel6li oldalra keral.
(A két ellenallast a kapcsolasi raj-
zon (6) csillaggal jeloltik!)

A Il. és Ill. KF transzformator te-
kercstesteként legalkalmasabb a Riga
radio tekercsteste. De j6 erre a célra
minden, hasonl6 méret(i, polisztirol-
bél készilt tekercstest is (8).

A KF transzformatorok (9) teker-
cseit szintén trikloretilénnel régzit-
juk.

A KF transzforméatorok nem egy-
formé&k! A Il. és IIl. KF transzfor-
mator ot kivezetése a nyomtatott le-
mezen mas-mas helyre keril, ezért
ligyeljink a beszamozott kivezetések
pontos beforrasztasara. A tekercs-
rajzon a kivezetéseket alulnézetben
szamoztuk be, tehat ugy, ahogy a
nyomtatott lemezre illeszkednek. (A
nyomtatott lemezt a folia fel6l nézve
szamoztuk.)

A KF er6sit6 alkatrészeit szintén
a lehetd legrovidebb kivezetések
meghagyasaval forrasszuk be a
nyomtatott aramkorbe (10).

I MOCSARY GABOR

FIGYELEM! KERIJI'K. olvassa el
a *2 7. szam 6—7. oldalan megjelent
elsé részt és a 72 8. szam 9. oldalan
kozzétett fontos informaciot is.
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Ujdonsagok !

A Budapesti Nemzetkézi Vasaron bizo-
nyara sokan lattdk a FERROKEMA KTSZ
pavilonjaban bemutatott 0j, univerzalis
ragasztéanyagot, s feltehetéen sokan meg
is jegyezték: .megint egy anyag, amit
kinalnak, reklamoznak, de a kereskede-
lemben nem kaphat6”! Nos, mar kapha-
t6, tobbek koézott a Héaztartasi boltokban
is. Ezért ismertetjuk olvasdinkkal a Disz-
pergum hasznélatara vonatkozé legfonto-
sabb tudnivaldkat.

A Diszpergum

() sokoldald ragaszté

Vizszintes: 1. Csavar-név. 7. Fend. 8.
Hang. 9. Kett6. 10. Szinesfém-jel. 11. Ori-
asi feszlltség jele. 12. Légkdri nyomas.
13. Tualevdé. 16. Keresk. Ellenérz6 Oszt.
17. Ellentétes. 18. Mutatvany. 20. Allo-
mas. 21. Kavémaradvany. 24. Hoffmann
fedezte fel. 26. Angol ez. 27. Mestersé-
ges folyé. 28. Plomba.

Fugg6leges: 1. Horogfajta. 2. Meg-
emelte. 3. Lyukasztds. 4. Kébanya-falu.
5 Jogi vitatkozas. 6. .,Hosszukar(”
fényképez6gép. 8. Als6. 14, Ezen a he-
gyen van a fé radiéadénk. 15. 6sszeke-
vert acélszernek. 19. Szerkezeti anyag
roviden. 22. Vizi hull6. 23. Mozgalmunk
jele. 25. Csapéagy teszi.

Bekuldendé a vizszintes 18,
fuggdleges 3, 6.

Augusztus havi
ereszték, ajtézaro,
malé.

Jualiusi  rejtvényink
téséért 50—50, Ft-os vasarlasi utalvanyt
nyertek: Gé&bor Jéanosné, Bakos Istvan,
Haldsz Ferencné, Gyenge Karoly, Kovéacs
Jézsef budapesti, valamit Perjesi Istvan
martonvasari. Orosz Janos Kistarcsai
Téth Méria véasarosnaményi. ifj. Varga
Sandor péapai, Rumy Erné komléi ol-
vasoink.

28 és a

megfejtéstnk:
kompri-

helyes
energetika,

helyes megfej-
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MEGJELENT az EM Kiskényvtar legtjabb, ,,Uj anyagok, szerszamok, készitmé-
nyek” cim(, a Barkéacs *72 kiallitas helyszinrajzat, kiallitoit is bemutaté 10. kotete.
160 oldal, 260 illusztracié 1000 otlet. Ara 12,— Ft. Kaphaté az Gjsdgarusoknél és a

postahivatalokban.

képessege miau xeitehetéen népszer( lesz
majd a barkéacsolok korében. Alkalma-
zasi terulete: papirt papirhoz, PVC-hez,
fahoz, falhoz, betonhoz; kemény és lagy
PVC-t fahoz, betonhoz (falhoz); farost-
lemezt polisztirol habhoz ragaszt. Ezen-
kivul alkalmas papir- és mianyag tapé-
tdk, szigetel6 hablemezek, mianyag ¢és
fapadlék vakolt- és betonfeliiletekhez tor-
ténd ragasztédsdhoz is.

Amig az egyébként sok jo tulajdonsag-
gal bir6 Technokol-Rapid, Palmatex, és

Epokitt nem higithaté vizzel, addig a
Diszpergum — mint vizes kozegl ragasz-
t6 — alkalmazhaté nem teljesen kisza-

radt vakolt, vagy betonfeluleteken is.

(Természetesen ebben az esetben a fel-
hordé&s utani 48 6réas szaradasi id6 meg-
hosszabbodik) .

A Diszpergum héarom féle véaltozatban
keril kereskedelmi forgalomba: U, P és
H jelzéssel. Az U tipusu (univerzalis) ra-
gaszté: PVC, papir, karton, csempe faltél
falig sz6nyeg, stb. ragasztdsdra kiléno-
sen j6. Tulajdonképpen az U jelid Disz-
pergum egyesiti magéaban a tobbi tipus
tulajdonségait is, ezért mint neve is jelzi
— univerzalis.

A H tipus habanyagok ragasztasara al-
kalmas. Tehat vele hungarocell, nikecell,
ferrocell és habszivcs ragaszthaté. A hab-
anyagok feltlete elég durva, ezért a Il
tipusba talkumot (zsirkévet, azaz hint6-
port) kevertek, hogy a feluletet kitoltse.

A Diszpergumot szerkeszt6ségink ki-
sérleti mdhelyében is kiprobaltuk. A
hungarocell-darabra 6ntétt ragasztét a fe-
liuleten lapos kené6faval oszlattuk szét
egyenletesen (2). Megvartuk, amig a fel-
vitt réteg megszikkad. A ragasztoval be-
vont anyagokat akkor helyeztik egy-
méasra, amikor a prdébaképpen dsszebon-
tott feluletek széthuzdsa utdn a ragasztd
szélakat haz (3). A ragaszté széaradasi
ideje 48 6ra. A Diszpergummal habsziva-

csot is ragasztottunk. 48 o6rai szaradas
utdn a habszivacs inkdbb anyagéban
szakadt el, de a fatél :iem lehetett elva-

lasztani (4).

A P tipusa (permanens) ragaszté polie-
tilén anyagokhoz hasznélhaté. Erdekes
tulajdonsaga, hogy a felvitt ragasztoréteg
— kb. 12 6ra utdn — atlatsz6 filmet alkot

és sokdaig megtartja ragasztoképességét.

Alkalmas polietilén palackok, s félidk
ragasztasara.
Fontos tudnivalé még, hog ha Disz-

pergummal pordézus fellletre ragasztunk,
azt feltétlendl nedvesitsuk be. ragasz-

tast mindig 10 C° feletti hémérsékleten

végezzik.

A kereskedelemben kaphaté Diszper-
gum 10 dkg-os flakonban |l Ft-ba, az 1
kg-osban pedig 55 Ft-ba kerul. (A gyarté
Ferrokémiai KTSZ a 203—540-es telefonon
szivesen ad miszaki felvildgositast.)

— is —



Nemes szorakozas-e a barkacsolas?

A jo kézigyességli barkacsold egyéni izlés szerint alakithatja ki a lakasat. A barkacsolas
az emberrel szlletett készség. Tessék megfigyelni a kisgyermeket, amikor szétszedi a jaté-
kait, végignézi, hogy édésapja miként rakja &ssze, hogy aztan titokban & is megprobalja.
Kés6bb mar a szellemi fej6édés meghozza a kézigyesség fejlesztésének igényét.

Napjainkban a ,,csinald magad” jelsz6b6l mar széleskdri mozgalom fejlédott, amit a
laikus is régton megérez, ha belép a kdzkedvelt FAERT barkacsboltok valamelyikébe: Az
I. sz. Barkacsbolt Bp., VIII., Didszeghy S. u. 3., a Il. sz. Barkacsbolt Bp. IV., Arpad at
166. sz. alatt talalhato. r

Vajon mit nyljt a FAERT Barkacsbolt? Minden barkacsol6 szamara jelent6s elényt:
olcsé aron vasarolhat. A FAERT Barkéacsboltjaiban kénnyd a valasztas, hiszen b6 aru-
valasztékkal allunk barkacsold vev6ink rendelkezésére. Ezen talmenden igen népszeriiek
szolgaltatasaink, amelyeket a barkéacsoldk munkajanak megkdnnyitésére vezettiink be:
a nalunk tablaban vasarolt feliiletkezelt szines farostlemezt azonnal, helyben a szlkséges
méretre vagjuk, és polcok készitéséhez gyalult flirészarut biztositunk.

TEKINTSE MEG BOLTJAINKAT, TAJEKOZODJON A HELYSZINEN!

A barkacsolds ma vilagjelenség. Ennek jegyében keriil megrendezésre a Budapesti Nem-
zetkdzi Véasar teriletének egy részén a Nemzetkdzi Barkacskiallitdas. 1972. szeptember
22-t61 oktober 2-ig, amelyen vallalatunk is részt vesz.

Keresse fel kiallitéterminket, érdemes!

Kiallitétermink latogatoi kozott értékes nyereményeket sorsolunk ki. Az itt lathato

tombola-szelvényt — kitoltve — a kiallitasunkon kell leadni.

A dijak a kovetkez6k:
I. dij: EVIG barkacsgép (tartozékokkal)
Il. dij: 2000,— Ft-os FAERT vasarlasi utalvany
Il. dij: 1500,— Ft-os FAERT vasarlasi utalvany
(A vasarlasi utalvanyok barkacsboltjainkban véalthatok be.)

De mindenki nyer, mert a kiallitdson sok hasznos tandcsot adunk a barkacsoléknak.

Példaul: tudja-e hogyan kell csempézni, tapétazni a korszer{i ragaszté-, két6anyagokkal?

ont is varjuk a BNV 32. kiallitasi csarnoka mellett a sajat hétvégi Gdiléhazainkban
rendezend6 kiallitdsunkon.

)

JUTALOMSORSOLAS

1972. oktéber 2.

Jutalomsorsolasi jegy

................................................... ~ FIERT Fiirészaru
...................................................... és Epitftanyagkereskedelmi Vallalat

Maammmmmmmmammmmmmmmmmanm
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EZERI\/IESTEREKNEK AJANLJUK:

pld. Dimitrije Petrovic: . Almaéssy Tibor:
LAKBERENDEZESI TARGYAK TANULJUNK KONNYEN,
SAJATKEZULEG GYORSAN AUTOT VEZETNI
188 oldal, 152 4abra, flzve — — 17,50 Ft 271 oldal, 185 &bra, kotve — — 29— Ft
pld Sz6U6si Tibor: FABUTOROK p|d Renczes Tamas
52 oldal, fizve — — — — — 50— Ft TELEVIZIO KAPCSOLASOK I.
pld. FA HETVEGI HAZAK Az utébbi idében megjelent 16 tv-
Szerk. Bottlik Mihaly készillék részletes kapcsolasi raj-
127 oldal flzve — — — _— — 60,— Ft zait tartalmazza.
pld. Callmeyer Ferenc—R6jké Ervin: Mianyag tasakban — — — — 53— Ft
HETVEGI HAZAK
— NYARALOK pld. Klaus Schlenzig:
175 oldal, 296 4bra, kétve — — 46— Ft RADIOEPITES MA,
pld. Kovacs Géza: FALFESTES A KAPCSOLASTOL
— TAPETAZAS A KESZULEKIG
Ipari tablazatok sorozat 310 oldal, 502 abra, kotve — — 39— Ft
251 oldal, kotve — — — 17— Ft pld. Thomas Hajach—Hubert Meluzin
pld. Gerhard Trost: MODELLVASUT —Jozef Bernath:
Palyak tervezésének, épitésének és ELEKTROTECHIKAI
tizemeltetésének alapelvei. SZAMITASOK 2. jav. kiadas
251 oldal, 415 &bra, kotve — — 38— Ft 374 oldal, kotve — — — — 28,50 Ft

A felsorolt mlvek egyenként is megrendelhet6k. 100,— Ft felett portomentesen szallitunk. 160,— Ft felett
négyhavi részletfizetési kedvezményt adunk.

KERJUK a hirdetést kitdlteni, kivagni és megfelel6 bélyeggel ellatott szabvany méretld boritékban cimiinkre
elkuldeni.

CIMUNK: MUSZAKI KONYVESBOLT — ANTIKVARIUM
BUDAPEST, VII., LENIN KRT. 7. (—)

MEGRENDELO NEVE:
PONTOS CIME: oo e e
SZEMELYI 1G. SZAMA (csak részletrendelés esetén):

VASAROLJON

HASZONARU BOLTJAIBAN!

Olcson kaphatok: Epitkezési vasanyagok A haszonaru boltokban véasarolhato
Szinesfém anyagok an){a}gokrél részletes felvilagositast
Faladak, faanyagok nyujt
Fémhordok
Textilaruk
M (Ganyagok
Ujsagok, dobozok
Néatronzsdkok
Jutazsékok
Uvegaruk Budapest, VI., J6kai tér 6.

Bdraruk Telefon: 123—129.

Gumiaruk stb.



hazkoruli bark&csolds jelentés ré-
A szét teszik ki a villanyszereléssel

kapcsolatos munkéak, amelyeknek
legfontosabb anyaga a vezeték. ROvi-
den csak fgy szoktuk mondani, &m va-
l6jaban ez a sz6 nagyon sokféle szi-
lardsagu, ellenallasu,  szigetelést  stb.
vezetéket jelélhet. Koziuluik most a je-
lenleg hasznélatban levé és a lakason
belili barkéacsolasra kilonésen alkal-
mas vezeték-tipusokat mutatunk be.

VEZETEK-ABC

Mielétt részletesebben ismertetnénk a
kilonb6zé  vezetékeket, ismerkedjunk
meg néhany fontos adattal, melyekre a

vezeték felhasznéaldsa soran sziksé-
gunk lehet. A lakéasban lév6 villanyo6ra-
rol leolvashaté a feszlltség — 220 volt,

— és az o6ran atfoly6 A&ramer6sség —
pl. 5 Amper. E két adatb6l mar meg-
kaphatjuk azt a maximalis teljesitményt,
amivel villanyérdnk megterhelheté. A tel*
jesitm eng wattban ertendo jele W.

Képletben tehat: = VXA, azaz pél-
dankban 220 VX5 A — 1100 watt.

Ha ismerjuk fogyasztéink watt-sza-
mat, mar tudjuk, hogy héany fogyasztoét
kapcsolhatunk az 6rara, az 1100 watt-os
hatar tullépése nélkul. Ez lesz a bizton-
sagos terhelés.

Valamennyi bemutatott vezeték-tipu-
sunk szigetelt. Tualnyomdéan milanyag
(PVC) szigetelésliek, a nagyobb terhe-
léstiek (részben a nagy aramfelvétel, rész-
ben a mechanikai igénybevétel miatt) gu-
mi szigetelésliek. A vezeték anyaga alumi-
nium vagy lagyitott réz, kialakitasa le-

tyillanyvezeték.-letaikon

hét tomoér huzal, sodrat, hajlékony sod-

rat, kiléndsen hajlékony sodrat, vagy
extra hajlékony sodrat.

A vezeték teljes megnevezését a Kko-
vetkez6 elemek “adjak; betljel, névleges
feszlltség, vezet6k szama és keresztmet-
szete, a szabvany szama.

A vezeték  jelzésében alkalmazott
nagybetlik kozul az els6, — pl. M arra
utal, hogy mianyag (PVC) szigetelésd,
G pedlg, hogy gumi szigetelési. A téb-

bi nagybetli a vezeték szerkezetére vagy
felhaszndaléasi teruletére vonatkozik.
MELYIKET — MIRE?

Az MZSL-—250 V jeld mianyag (M)

érszigetelésd  lapos (L) zsindrvezeték
(z5s).
A vezeték szerkezete: lapos Kkéter(

vezeték, kiuléndsen hajlékony réz aram-
vezetbvel, elvélaszté bordaval 06ssze ko-
tott egyrétegli kozos milanyag szigete-
léssel.

Alkalmazasa: hordozhaté haztartasi és
hasonlé jellegli készilékek mechanikai
igénybevétel nélkuli csatlakozévezeté-
kéul, valamint olvasélampa, csillar
hosszabbité zsinérjaként.

Névleges feszultseg 250 V.

Megnevezés pl.. MZSL—250 V 2X0,75
mm2

Az ajanlott minimalis keresztmetszet
2X0,75 mm2 maximalis pedig 2X2,5 mm2

Az M—1 KV aluminium &ramvezetdjd
mianyag (PVC) szigeteléssel.
Szerkezete: egyer(i  vezeték
aluminium aramvezetével,
(M) szigeteléssel.

Alkalmazéasa: é&lland¢ (rogznett) elhe-
lyezésre. Szaraz helyiségekbe vakolat
alatti véddécsébe hlzva, vakolat felett
(ha mechanikai sérulésnek van kitéve)
véddcsébe huzva, vagy csigakra, illeté-
leg szigetel6kre szerelve. Kodzvetlentl
falra vagy falba fektetni nem szabad.
Készulékekben, kapcsolé-, biztosité- stb.
szekrényben, eloszté tabladhoz, tovabba
dugaszolé aljzat, valamint csillar aramel-
latasanak belsé huzalozasara.

tomor
mlanyag

Az MM fal—1 KV—AI jell falba, vagy
falra helyezhet6 vezeték, mianyag
(PVC) szigeteléssel.

A vezeték szerkezete:
rott aluminium vezetdjli, mlanyag szige-
telésCi, mdanyag kopeny(, egy-, Kkét-
vagy haromerl vezeték. A duplazott M a
kétszeres szigetelést jelenti.

Alkalmazésa: véd6csé nélkul falba (f6-
démbe) vagy kozvetlentl falra szerelhe-
t6, rogzitetten elhelyezve. A kéterd ve-
zeték vilagitétestekhez, vagy egyéb nem
foldelt készulékekben, a haromer( ve-
zeték érintésvédelemmel ellatott haztar-
tasi gépekhez valé.

tomor vagy sod-

Névleges feszlltség: 1 kV (1000 volt).
Megnevezése pl: MM-fal — 1 KV Al
2X1,5 mm2 vagy MM-fal — 1 KV Al 3X25
mm2
Az ajéanlott minimalis Kkeresztmetszet
2XI1,5 mm2 vagy 3X1,5 mm2 a maximalis
pedig 2X4 mm2vagy 3X4 mm2

Az MTK—250 miianyag (PVC) szigetelé-
s tomldvezeték.

Szerkezete: kulonésen hajlékony réz
dramvezet6jl, két- vagy haromerld md-
anyag szigetelési vezeték, koézés mi-

anyag kopennyel.
betli kéabelt jelent).
Alkalmazésa: hordozhaté héztartasi és

(Itt T a tomlét, a K

hasonlé jellegl készulékek (pl. kavéf6zé)
mechanikai igénybevétel neélkili csatla-
kozé vezetékéul hasznalhaté, zsinérflg-

gesztékek céljara is.

Névleges feszlltsége: 250 V.

Megnevezés pl.: MTK—250 2X0,75 mm2
vagy MTK—250 3X0,75 mm2

Az ajanlott minimalis keresztmetszet
2X0,75 mm2 vagy 3X0,75 mm2 maximalis
pedig 2XI mm2 vagy 3X1,5 mm2

A GT—250 jelli gumitomld-vezeték szer-
kezete : kiléndsen hajlékony, sodrott réz-
vezet6jl, egy-, két- vagy haromerl, gu-
miszigetelésd (G), kozés gumikdopenyd
vezetek (T = tomlé.)

Alkalmazasa: hordozhat6, héaztartasi és
hasonlé jellegli készulékek mechanikai
igénybevétel nélkuli csatlakozdévezetékédl
(pl.  centrifuga) hasznéaljak, zsinorfig-
gesztékek céljara is.

Névleges feszultsége: 250 V.

Megnevezés pl.: GT—250 V 2X0,75 mm2
vagy GT—250 3X0,75 mm2.

Az ajanlott minimalis keresztmetszet
2X0.75 mm2 vagy 3X0,75 mm2 a maxi-
maélis pedig 2X25 mm2 vagy 3X2,5 mm2

A TML (MGY) I, 2, 3, és 4 er( vezeték,
csupasz, tomor vorosréz vezetével, mda-
anyag (PVC) szigeteléssel.

Felhasznalhaté gyenge aramu jelz6be-

rendezések (pl. csengd, gong) aramve-
zet6jeként, falon és falba épitve, rogzi-
tetten.

Megnevezése pl.: TML (MGY) 1X0,6

mm2 2X0.6 mm2 3X0,6 mm2 4X0,6 mm2

Az ajanlott minimalis keresztmetszet
IX0,6 mm2 2X0,6 mm2 3X0,6 mm2 4X0,6
mm2 a maximalis pedig IXI mm2 2X1
mm2 3X1 mm2 4X1 mm2

A MSZ 1600 szabvany szerint, a kéterd
vezetéknél a fekete szinl( szigetelt bevo-
nat mindenkor a fazist, a kék a nulla, a
a zold-sarga csikozasu (ill. a réginél pi-
ros) a véddvezeték.

A vezetékek bekotésénél, toldasanal,
cseréjénél ezekre feltétlentul ugyeljunk, s
csak azonos szinl ereket késsunk be —
vagy 6ssze. BARMIFELE VEZETEKSZE-
RELES CSAK ARAMTALANITOTT HA-
LOZATON VEGEZHETO! M. K.

Szigetelt er6saram0 vezetékek felhasznalasi tablazata

»A” csoport ,,B” csoport
; Névleges
Atméré kereszt-
mm-ben metszet vorosréz aluminium vorosréz aluminium
mm3
max. | bizt. max. bizt. max. bizt. max.  bizt.
0,88 0,6 J i 1 rzr\ 10 4 -
0,98 0,75 . 13 6 -
1,127 1 - 12 6 16 10 _
1,382 15 15 j 10 10 20 15 » 10
1,783 2.5 21 1 15 17 10 27 20 » 15

MAGYARAZAT

Max. «< a megengedett legnagyobb allan-
d6é aramerd@sseg, amperben.

Bizt. = a megfelel§ olvadé biztosité név-
leges &ramerdssége, amperben.

A ,,A” csoportba tartoznak a cs6be hu-
zott, gumiszigetelésii vezetékek, legfel-
jebb harom szal egy cs6ben. Ezenkivul
a cs6huzalok.

A ,,B’* csoportba tartoznak a kabelszer(
vezetékek, leveg6ben elhelyezett tobb
erli, kozos burkolati vezetékek, valamint
a tobb erl csatlakozovezetékek, a hor-
dozhaté fogyasztokésziilékek részére.
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mTapjainkban a szényegpadlé nem-
M csak divatos, hanem kopéas és
V' molyéallésaga, valamint hangnye-

16 képessége miatt kedvelt pad-
loburkolat is. Kisszépséghibaja, hogy
0sszhatasa nagyobb fellleten, szem-
ben a parkettazott lakohelyiségek
padléburkolata, és a konvencionalis
sz6nyeg mintdi adta élénkséggel —
egyhangl. De a sz6nyegpadldbdl is
készithetink érdekes folthatdsi mo-
zaik sz6nyeget, amely a praktikussa-
gan tal a szemnek is kellemes. A mo-
zaiksz6nyeg mintdinak kialakitasa-
hoz gondolatébreszt6 dtmutatast, a
fektetési munkakhoz pedig technolé-
giai tanacsokat adunk.

MINTATERVEZES

A mozaikszényeg — amint arra a
neve is utal — kilonb6z6 szinl és
méretli szényegdarabokbol all. A
mintakat az alaptél eluté szinl és
méretli négyzetek, téglalapok alkot-
jak. Azokat tetszés szerint tervezhet-
Juk meg. de keriljuk a széls6sége-
sen tarka, zsufolt folthatasu fellle-
tek kialakitasat, mert azok elnyom-
jak a szoba berendezésének harmo-
niajat és kedélyinkre sem hatnak
kellemesen. A nyugodt, harmonikus
egységbe foglalt szényegfoltok vi-
szont megtorik a padlé egydntetlisé-
gét, de nem uraljdk a szobat — a
szép feluletd szdnyegpadlé csupan
része annak.

A mintat alkot6 foltok megterve-
zéséhez rajzoljuk pauszpapirra a he-
lyiség 1:10 lépték( alaprajzat. A ba-
torokrol se feledkezziink el, de azo-
kat csak halvanyan rajzoljuk apa-
uszra. hogy kés6ébb ne zavarjanak
benniinket a kombinacié kialakitisa-
ban. Ezutdn kilén-kilén pauszlap-
ra készitslink 4X4, 5X5 és 6X6, min-
es négyzethaloét. Az alaprajzot erd-
sitsik rajztablankra, majd helyez-
zik foléje az egyik négyzethalot, az
folé pedig egy masik, Ures pausz-
papirt. Ha a helyiség hosszu, egy
tengelyvonallal osszuk kétfelé. (1) A
négyzet alaki szobakat — ha elég
nagyok — négy egyenlé terlletre
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osszuk fel (2). A szines szényegfol-
tokat szimmetrikusan rajzoljuk be, s
igyekzzink bizonyos rendszert kiala-
kitani, hogy a szényegminta szin-
foltjai szabalyos format oltsenek.
Tobb foltvazlatot készitsink, majd
azokat egymas mellé téve mar kony-
nyen kivalaszthatjuk a nekink leg-
jobban tetsz6t.

Ha eldontottik, hogy melyik ter-
vet valésitsuk meg, valasszuk ki a
padléburkolat alap- és diszitd szi-
neit. llyenkor mindig vegylk figye-
lembe a szoba berendezésének szin-

ténusait, s azokhoz igazodva valasz-
sz(ik ki a sz6nyeg szineit. Harom
szinnél tobbet azonban ne hasznél-
junk. mert a sok szines foltot ne-
héz izléses kompozicioba foglalni. Az
egyszer(i, kevés diszit elemet tartal-
mazd terv jobb, s kénnyebben Kivite-
lezhetd.

FEKTETES

A tervrajz alapjan szamitsuk ki,
hany darab és milyen méretld sz6-
nyegkockara van szikségiink, s ren-
deljik meg a Roltex Bp. V. Tanacs
krt. 18, vagy az V. Kigy0 u. 4/6 szam
alati szényegszakizletben. A sza-
balyos négyzet alakira vagott 40X
40, 50X50, és 60X60 cm-es darabok
ara méreteikt6l fuggbéen 50—55, -
és 80,— Ft. Sziniik piros, olivzéld, kék
és szirke.

Ha azonban méteraruként vett
sz6nyegpadlobol magunk vagjuk ki
a kockakat, akkor 20X20, 40X40, és
60X60 cm-es négyzetekre, esetleg
20X40, vagy 40X60 cm-es téglala-
pokra daraboljuk fed. A vagashoz
egyenes éli kést — és ne ollot—
hasznaljunk. A szényeg ala cslsztas-
sunk egy rajztablat, a szényegre pe-
dig fektessiink fejesvonalzot. A sz6-
nyegcsik szélességét minden darab
levagasa el6tt ellen6rizzik (3), mert
a kis eltérések fektetéskor dsszeaddd-
nak és csunya eltolédasokat okoz-
nak. A sarkok merélegességét is tart-
suk be. A darabokat mindig két cso-



mosor kézott vagjuk le. A esomdso-
rok azonos iranyara kuléndsen
lgyeljink, hogy az azonos szin(i da-
rabok — egymas mellé ragasztasuk
utdn — egybefiigg6 fellletként has-
sanak.

A levagott darabok ragasztadsahoz
csak akkor lassunk hozza, ha mar
valamennyi szényeglapot kivagtuk.
A tervrajz alapjan soronként rakjuk
egymasra a darabokat, mert igy a
padléra ragasztaskor gyorsan, valo-
gatas nélkil rakhatjuk le az egymas
utan kovetkez6 lapokat. A szénveg-
iarabok fektetését szakaszosan, azaz
sorrol sorra_haladva végezzik el. A
Palmafix 501 ragasztoval mindig
csak egy sorszélességli padlorészt
kenjink be vékonyan, s hagyjuk 10—
10 percig szikkadni. A szdnyeglapo-
lat ezutan balrol jobbra haladva il-
lesszilk egymas mellé. A felragasz-
tott darabokat er6teljesen nyom-
kodjuk a padlora. Ezutan ujabb
padlorészt kenjink be ragasztoval,
s folytassuk a sz6nyegpadlo fekteté-
sét. A szobat allandéan szellGztes-
sik. Ha jél dolgoztunk, az 0&sszeil-
lesztési helyeket csak az elitd szind
daraboknal vehetjiuk észre.

Végil a mozaik sz6nyeggel bebur-
kolt padlé széleit fedjik le szegély-
lécekkel. Az el6szobaban érdekesen
hat az aluminium szegélyléc is (4).
Az esetleges hibakat 24 dran belil
még konnyen Kkijavithatjuk, mert a

ragaszté csak par nap miulva, kot
meg teljesen.

A SZONYEGPADLOK JAVITASA

Az 0j hazgyari lakasokban mar
sokhelyitt a parkettanal elénydsebb
tulajdonsagl szényegpadlokkal bo-
ritjak be a szobak padozatat. Bekol-
tozés utdn azonban a butorok ide-
oda helyezgetésekor a szényegpadlo
megsérilhet. A kiszakadt részt kdny-
nyen megjavithatjuk, — ha van egy
kevés szonyegpadlé hulladékunk. Ha
nincs, az mar baj, hiszen a lakas-
textilfakat 4&rusitdo boltokban csak
szerencsés esetben vésarolhatunk
egy-egy azonos darabkat, (amibdl
esetleg kés6bb is hasznalhatunk a
szlikségessé valo javitadsokhoz.)

Els6 teendbnk — ha mar van
azonos mintaju és anyagu szényegda-
rabunk — hogy a serilt részt egye-
nes pengéjli késsel kivagjuk (5).
Hurkolt szényeget ne vagjunk le-
kerekitett éli pengével, mert azzal
atvagjuk a hurkokat. A kivagott da-
rab mérete min. 40X150 mm legyen,
mert kisebb foltot nem tudunk jol
a padloba ragasztani. A késsel mind
hossz — mind keresztiranyban, a
csomosorok mentén vagjuk ki a sé-
ralt részt.

A korilvagott, sérilt szényegda-
rabot dvatosan tépjiuk le a padlorol
(6). A kiemelt csikkal azonos széles-
ségl, de hosszabb foltot ellendrzés-
ként illessziik a kiemelt rész helyé-
re. (7). Ha a kiemelt darab olda-
lain leszamoljuk a csomokat, s a fol-
tot azok alapjan szabjuk ki, az pon-
tosan illeszkedik a kivagott rész
helyére. A folt hosszat beillesztés-
kor hatarozzuk meg, majd a fe-
lesleges részt vagjuk le.

A Ifoltot emeljik ki, s hatoldalat
kenjik be Palma Rekord ragaszto-
val. Szikkadas utdn (5—10 perc) a
sz6nyegdarabot j6l nyomkodjuk a
helyére. Az igy kijavitott szényeg-
padlén még a szakember sem fede-
zi fel a foltot. Kiléndsen akkor
nem, ha a sadvok azonos iranyara is
gondosan (gyeltink (8).

B—s J
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Dexion-Salgé elemek széles ko-
A ri elterjedését a variacios le-

het6ségek nagy szdma indo-
kolja. Az elemek ugyanis kdénnyen
darabolhaték, s M8-as csavarokkal
szinte tetszés szerint dsszekdthet6k.
E tulajdonsagukbo6l adodoan jol fel-

Korflre

korflirész stb.) vazanak elkészitésé-
hez. Most egy Dexion vazu korfl-
rész (A) osszedllitasat ismertetjik, s
tanacsokat adunk az elemek 0Ossze-
szereléséhez.

ANYAGIEGYZEK

A Dexion-Salgo 140 tipusu profil-
b6l (36X36X1,8 mm, 25,80 Ft/fm) kb.
7000 mm hossz( darab sziilkséges. A
vaz dsszeallitasara szolgalé M8X15-
0s hatlapfejli fényes tovigmenetes
csavarokbol — 40 db sziikséges. Aruk
anyaval egyitt 0,95 Ft/db. A korfi-
rész asztallapjat négy darab sarok-
lemezzel erdsitjik fel. A lemez mé-
rete 80X80X0,8 nun (1,80 Ft/db). A
korflirész részletes anyagjegyzékét
tablazatban foglaltuk ossze.

BESZERZESI LEHETOSEGEK

A Dexion-Salg6 elemek a févaro-
si szakiizleteken kivil mar tébb va-
rosban is beszerezheték:

hasznalhatok tobbek kozétt barkdcs  Budapest, VII., Landler Jen6 u. 26.
alapgépek  (furéallvany, koszorl, Budapest, VIII., Teleki tér 3.
ANYAGJIEGYZEK
Jel Db Megnevezés Méret (mm) Anyag
1 4  fugglleges tartéoszlop no Dexion-Salgé
2 6 vizszintes merevits 30 Dexion-Salgé
3 4 0Osszekots elemek 305 Dexion-Salgé
4 2 lemeztart6 elem 410 Dexion-Salgo
5 2  csapagy persely 3X40X230 laposacél
6 1 tengely (C éabra szerint) koracél
7 1  korflirész tarcsa 1(0X1X25 acél
8 1 ékszijtarcsa 0 (0 textilbakelit
9 2  golyoscsapagy 20X470X14 acél
6 1 tavtartd (E abra szerint)  acél
11 1  tarcsa felfogo (E abra szerint) acél
12 1 ékszij 10X500 gumi
13 1  flirészpor felfogé lemez 1,5X250X310 lagyacél
14 1  homloklap 5X310X355 farostlemez
15 1 moségép kapcsolé — —
IC 1 motortarté lemez — lagyacél
17 1 villanymotor 130 W, 1400 n -
18 2 hatlapfeji csavaranya M12X10 acél
19 1 hatlapfeji csavaranya M1SX13 acél
20 46 hatlapfejl csav. anyaval MB8X15 acél
21 4 saroklemez 80X80X0,8 Dexion-Salgo
2 8 silyesztettfeji csavar
anyaval M8X15 acél
23 1 iskolai rajztabla >, ives fa

Debrecen, Széchenyi u. 8.
Gyér, Tarcsay V. u. 1—2.
Szombathely, Sagi u. 2.
Miskolc, Vasartéri 0t 13.
Kaposvar, Zalka Maté u. 18.
Zalaegerszeg, Baki u.
Pécs, Lenin tér 6,
Szekszard, Kesely(si Gt
VAZ

El6szor szabjuk le a B képen je-
161t és az anyagjegyzékben megadott
méretd Dexion-Salg6d elemeket. Da-
rabolashoz az elemet fogjuk satuba
és a gerincnél kezdjuk el fémfd-
résszel levagni. Utadna az éleket és
sarkokat rogton reszeljik le, nehogy

a vagott felllet megsertse kezilinket.
Az elemek perforaciéja szabalyos



elrendezésl, ezért Ugyeljink, hogy
mindig a gerincre merdéleges, ovalis
lyuknél flrészeljink — ugy koény-
nyebb lesz majd az dsszeéllitas.

Kezdjik a munkat a két 380X610
mm-es oldal szerelésével. Két fig-
gbleges tartéoszlop (1) kozé tegyik
be a vizszintes merevitéket (2) és a
lemeztartd elemet (4). A legals6 me-
revit6ket — a vaz jobb alatamaszta-
sa érdekében — forditsuk kifelé. He-
lyezzilk be a csavarokat, de a fel-
csavart anyakat ne hGzzuk meg tel-
jesen. Az igy Osszedllitott oldalakat
az 0szekdt6 elemekkel (3) kapcsol-
juk d&ssze. (A vizszintes merevit6k és
az 0sszekotd elemek , kotésének” he-
lyét a képek alapjan kénnyen meg-
hatarozhatjuk.)

A véz Osszedllitdsa utdn hlzzuk
meg a csavarokat. (Még szilardabb
lesz korflirész allvanyunk, ha a de-
rékszogl osszeillesztési helyekre De-
xion-Salg6é saroklemezeket csavaro-
zunk.)

A FORGORESZ FELEROSITESE

A korflirész tengelyét (C) 0 30X
280 mm-es koracél darabbol eszter-
galjuk ki. Megkdzelit6 méretl kor-
acél darab a MEH haszonvas tele-
pein szerezhet§ bé és vagy eszterga-
géppel rendelkezd szakkdrben, vagy
példaul a Belkereskedelmi Kdélcson-
z6 Budapest, VI., Rozsa F. u. 43. sz.
alatti mdhelyében esztergalyozhato
pontos méretiire. A tengelyre (6) Us-
sink fel két darab 20X470Xl4-es
golydscsapagyat. (A csapdgyak kiva-
lasztdsdhoz és felhelyezéséhez hasz-
nos tanacsokat taldlhatunk lapunk
1970/5. szdméban.)

A csapagyak (9) hazat (5) 230X40
X2 mm-es laposacélbol hajlitsuk
meg (D). A laposacél — ékszijtarcsa
és korflirész-tarcsa felé néz6 — sze-
leit réseljuk fel, s a kapott filecse-
két hajlitsuk a csapagy kils6é gy(r(-
jére. (D képilnkdon nyillal jeldltik.)
A csapagyat korilvevé haz két sza-
rat M8X15-0S csavarokkal (20) fog-
juk az d&sszekot6 elemekre (3). A
tengely M12-es menetli végére két
anyascsavar (18) kozé fogjuk fel a
60 mm atmérdjli textilbakelitb6l
(esetleg aluminiumbdl) kialakitott,
vagy MEH-telepen vasérolt ékszij-
tarcsat (8).

A tengely masik végére szereljik
fel a korflirésztarcsat (7). Ehhez tar-
csafelfogokat (11) és tavtartot (10)
kell esztergdlnunk. Részletes rajzuk
az E abran lathat6. Célszerl a tar-
csafelfogok kozé csiszolévaszon ko-
rongokat is kdzbeiktatni. A tengely-
re helyezett tavtartot, a korflirészla-
pot és a tarcsafelfogokat egy M16X
13-as csavaranyaval (19) rogzitsik.

MOTOR

Kérflirésziink meghajtasahoz 1 LE-
sig barmilyen villanymotort felhasz-
nalhatunk, de megfelel egy 130W-os,
1400-as fordulatszamu mosdgép mo-
tor (17) is. A miszaki bizomanyi bol-
tokban kaphaté, vagy kéz alatt va-
sarolt régi tipusi mosogépekbdl a
motoron kivil még tobb alkatrészt
is felhasznalhatunk. Képlinkdn (F)
lathaté (nyillal jel6lve), hogy a mo-
tort felfog6 lapot (16) is beépitettik,
amelynek két végét a vizszintes me-
revitékhoz csavaroztuk. Az igy el-
helyezett motor sajat sulyaval bizto-
sitja az ékszij (12) feszitését.

A mosogép aljan levd zarolapot
(B) szintén felhasznalhatjuk. Csava-
rokkal er@sitsik a lemeztartd ele-
mekhez (4), Ugy megakadalyozhat-
juk, hogy a lehullé flirészpor a mo-
torra keraljéon. A homloklapot (14)
rétegelt- vagy farostlemezbdl vagjuk
ki. M8X15-OS csavarokkal (20) er6-
sitsik a fligg6leges tartéoszlopokhoz
(1). A motor indité-kapcsoldjat (15)
a homloklapra csavarozzuk fel. (G-
vel jeldlt képunkdén lathato a fi-
részpor felfogd lemez, a homloklap
és a nyillal jeldlt kapcsol6.) A mo-
tor kapcsold reléjét célszer(i plexi-
b6l készitett burkolattal védeni! A
motor kabelét bilincsekkel régzitsik
a vézhoz.

AZ ASZTALLAP

feler6sitéséhez négy darab sarokle-
mezt (21) hasznaljunk fel. A sarok-
lemezeket hajlitsuk derékszogtre (H),
s azok egylyuk( szarat rogzitsik a
tartooszlopok (1) felsé6 furataba. Ve-
gylk le a korflirész-tarcsat és jeldl-
juk be a saroklemezek furatainak
helyét az asztallap (23) aljara. EI6-
szor csak az egymastél 380 mm-re
levé két saroklemezt rogzitsik sul-
lyesztett fejli csavarokkal az asztal-
laphoz (22).

A két saroklemezt csak lazan rog-
zitsik a tartdéoszlopok végeihez,
majd hajtsuk fel az asztallapot és je-
161jik be azon a felhelyezett korfi-
rész-tarcsa nyilasat. A kb. 170 mm
hosszlU, 2 mm széles nyilast el6furas
utan, lyukflirésszel vagjuk ki. Ez-
utdn erdsitsik fel a maéasik két sa-
roklemezt is. Mivel a saroklemezek
és a tartéoszlopok illeszt6 furatai
hosszUkas nyilastak, mod nyilik az
asztal magassaganak bizonyos mér-
vl emelésére, illetve sillyesztésére
is.

Lehet6ségeink szerint az elkészilt
korflirész vazatkivilrél farost-, vagy
rétegeltlemez lapokkal boritsuk be.
Ha az asztallap négy csavarjat Kki-
vesszik, s a lapot leemeljik, a kor-
flirész-tarcsat koszorikdére vagy po-
lirkorongra cserélhetjuk ki.

BAGYI JANOS



Fzermestereknel az EM

»El6szor csak szalmabd6l készitettem
képeket, de mar akkor is izgatott az in-
tarziakészités hogyanja és mikéntje. A
szakirodalom tanulméanyozasa utdn ma-
gam is hozzafogtam faintarzia-képek ké-
szitéséhez” — kezdte a beszélgetést ott-
jartunkkor Katona Jézsefné budapesti
olvasénk. Szives invitadlé sorai alap-
jan kerestuk fel otthondban — ahol
elmondta, milyen anyagokbél, milyen
szerszamokkal és hogyan alakitja ki in-
tarziaképeit. (Olvasonk munkajat és

szakszer( tandacsait 200 Ft-os véasarlasi
utalvannyal dijazzuk.)

,F6leg a budapesti szInfumér beszer-
zési lehet6ségét ismerem. A VIII. keri-

letben a Di6szeghy S. u. 3. sz. és a Do-
bozi u. 47. sz. alatti Faért boltokban sze-
rezhetd be szinfumér: dié, javor, kéris,
hars, tolgy, cseresznye, és mahagoni,
négyzetméterenként 17—23 Ft-os A&ron.
Ezenkiviul némelyik budapesti és vidéki
Ezermester Boltban is kaphaté egyik ol-
dalan papirral bevont vékony szinfumér.
Az intarziat tébbnyire 10—20 mm vas-
tag forgécslapra rakom fel, mert az nem
vetemedik. A furnér vagédsdhoz flirész-
lapbél kialakitott hosszd hegy( késeket
és egy régi sebészkést (szikét) haszna-
lok. A késeket idénként finomszemcsés
kovoén élezem. Munkdm sordn még ra-
gasztészalagot, enyvet, csiszolépapirokat,
habkévet és nitrélakkot hasznalok fel.

Téméaimat vagy magam &lmodom meg
s véazolom fel, vagy fényképeket, mese-
figurdkat veszek alapul. Az intarziakép-
pel azonos (1:1) ardnyu rajzot pauszpa-
pirra rajzolom &t puha, legaldbb 3B-s
grafitceruzaval. Kivalasztom a leendd
kép legnagyobb feluletét, s a megfeleld
szinfumérlapra réahelyezem a megfordi-
tott pauszpapirt — a grafitrajz legyen
lefelé — s a nagy felulet kdérvonalait go-
lyéstollal &tmasolom. (Indigét nem hasz-
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nalok, mert az nehezen eltavolithatd

nyomot hagy a furnéron.)

Ezutadn a feliletet farostlemezre helye-
zem és korulvdgom az atmaéasolt kdrvo-
nalak mentén. Ez a munka némi gyakor-
latot kivan, ezért célszerld el6bb furnér-

lemezdarabkakon gyakorolni & pontos,
repedésmentes vagast!
Koévetkezhet a részletek &tmasolasa,

Ha a darabot véletlenul
nagyobbra vagtam s az nem pontosan
illeszkedik, a széleket csiszolépapirral
atdorzsolom. Eléfordulhat, hogy azillesz-
tések kozott hézag van, .ilyenkor 0j da-
rabot maéasolok, és vagok kéril. Az illesz-
tett darabokat a héatoldalukon megned-

majd kivagéasa.

vesitett ragasztészalaggal rogzitem. (igy,
ha- késébb a ragasztészalag nélkali ol-
dalt a forgacslapra ragasztom, a szala-

gok leolvasztdsa utédn egyenes allasu ké-
pet kapok.)

*A felhasznélt szinfurnérdarabokat min-
tazatuk és széliranyuk alapjan variadlom.
Ezzel is sok minden kifejezhet6, vagy el-
valaszthat6. Ha példaul a hattér furnér-
ja vizszintes szélirdnyl, akkor az épiulet
elemeit lehet6leg figg6leges szaliranylra
vagom ki. A furnérdarabok megvélaszta-

sanal azt is figyelembe veszem, hogy
azok szinei nitrélakkal tértén6é atvonas
utdn sotétedni fognak. A tul aprdélékos

részleteket kertlom, mert azok nehezen
kezelhet6k és kdénnyen tornek.

Ha 6sszeragasztottam a kép minden da-
rabjat, derékszégl vonalzéval ellendrzém
a sarkokat, majd kivagok egy — a kép
méretével egyezd nagysé?u — faforgécs-
lapot. Ragasztas el6tt a falap és az 0sz-
szerakott intarziakép egymasra kerulé
oldalait vizes szivaccsal benedvesitem,
majd vékonyan bekenem s(r(in folyd
csontenywel. VAarok egy ideig, majd
egymasra boritom a bevont fellleteket.
Ezt koveti a préselés, ami az enyv tel-
jes megszaradasaig tart. A vetemedés el-
len a faforgécslap hatoldalat is furnér-
lappal boritom.

A prés al6ol kikerulé darab képfel6li
oldalat nedves szivaccsal Aatitatom, igy
konnyen lejonnek a ragasztészalag-csikok.
Ezutdn rovid idére ismét lepréselés, majd
a felulet atcsiszoldsa kovetkezik. Ehhez
a mivelethez el6bb durvabb, majd fino-
mabb szemcsés csiszolépapirt hasznalok.
Az utolsé csiszoladst habképorral végzem.
Behintem porral & kép feliletét, majd
lenolajba martott ruh4val atdorzsélom az
intarzidt. A habkdépor tomiti a pérusokat.
A mar tokéletesen sima fellletet kétszer
lefGjom szintelen nitrélakkal. Természe-
tesen szebben mutat az intarzia — bar a
mivelet nehezebb és hosszadalmasabb —
ha annak feluletét atpolitirozom. (A po»
lithrozds az EM 1972/7. szdmban olvas-
hat6.) Az elkésziult képet a hatlapba csa-
vart, képakaszté gylirGvel fuggesztem
a falra.”



FOTOSOKNAK...

...,50tétkamras”
fotopapir
szekreny

Az amat6r fotésok tébbnyire ma-
guk laboralnak: rendszeresen el6-
hivnak, nagyitanak. E munkat alta-
laban a fiird6szobaban végzik, de a
sziilkséges anyagokat csak ritkan ta-
roljak ott. A fényre érzékeny vegy-
szereket, fotopapirokat kevésbhé ned-
ves helyen, jél zarédd szekrényben
Orzik. Kilondsen a fotopapirok érzé-
kenyek a fényre, s ha a csomagolas
nem tokéletes, az el6késziiletek so-
ran a véddpapir ellenére is fényt
kaphatnak — ami majd csak az el6-
hivé talban derdl ki. A cimképin-
kdén bemutatott szekrénykében ta-
rolt masolépapirokkal ez nem tor-
ténhet meg, mert a szekrény kétsze-
resen ,,fényzaro”.

ELKESZITES

A szekrénykét — két alkatrésze ki-
vételével 5 mm vastag rétegelt le-
mezbdl allitjuk o6ssze. A munkat az

alkatrészek megrajzolasaval és Kki-
vagasaval kezdjuk. A fiokok fenék-
lapjara (6) ragasszuk fel az oldalla-
pokat (7, 8). A fenéklap kétoldalt
10—10, eldl 6, hatul pedig 4 mm-re
nyuljon tal az oldallapokon. Minden
fiok elejére az oldallap aljara
— Palma Rekorddal ragasszunk egy-
egy 1—15 mm vastag kartoncsikot
(9). Az el6lapok (15) ajso élét a fe-
néklapra, hats6 részét pedig a kar-
toncsikra ragasszuk ra. Kozeplkbe
csavarjunk kis fogantyukat (16). A
fedélapok (10) aljara ragasszunk egy-
egy vékony falécet (11).

Ezutdn 1 mm vastag lagy alumi-
niumlemezbdl hajlitsuk meg a fio-
kok felhajthatd fedelét (12). A be-
tétlapokat (13) aluminium szegecsek-
kel er@sitsik a fedelekre. A fiokok
belsejébe ragasszunk még két-két
5X10X25 mm-es fadarabot (17), s ha
azok koOzé valaszfalat csusztatunk,
akkor a rekeszekben nemcsak 18X
24-es, hanem 13X18-as, illetve egy-
mas mellé helyezve 9XI2-es fotopa-
pirokat tarolhatunk.

A fiokok belsejét boritsuk be fe-
kete, vagy soOtétkék szinl velurpa-
pirral. (Kaphaté a Dekoréaciés Aru-
hazban, Bp. V., Fehérhajo u. 12/14.)
Ha nincs ilyen anyagunk, a fiokokat
kenjik be fekete tablafestékkel, vagy
Wallkyddal. Szaradas utan a fiokok-
ra kis szegekkel erdsitsik fel a fe-
deleket.

Kovetkezd lépésként allitsuk dssze
a szekrényt. A fiokokat tarté oldal-
lapokra (2) ragasszuk fel a tavtartd
léceket (4, 5). Ragasztaskor a lécek
kozé helyezziink 5 mm vastag réte-
gelt lemez darabot, akkor a tavtar-
tok kozotti hornyok azonos szélessé-
gliek lesznek. A két oldallapot ra-
gasszuk a szekrényke alaplapjanak
élére, majd a fiokokat cstsztassuk a
helyikre, s igy ragasszuk be a tet6-
lapot (1). A legalsé fiok ala ragasz-
szunk még egy 10 mm széles lécet
(3). Végul er6sitsik helyére a hatla-
pot (14) is. A szekrényke 0Osszera-
gasztott lapjait vékony szegekkel
er@sitsik meg.

A fiokok oldallapjainak végeire
ragasszuk fel az Gtk6z6tomboket (18).
A szekrény két oldalaba farjunk lyu-
kakat, majd hajtsunk be 3X15-0OS fa-
csavarokat, Becsavards utidn mind-
egyiket hajtsuk ki, s a fiokokat
csusztassuk a helylkre. A csavarok-
bél reszeljink le 2 mm-t, majd Gj-
bél hajtsuk azokat az oldallapokba.
A csavarok megakadalyozzak, hogy a
fiokokat teljesen kihuzhassuk a szek-
rénybdl. A szekrény kilsé feliiletét
higitott nitrolakkal atitatott rongy-
labdaval dorzsoljik be.

J— bSJ J—

Ao caenneslerek keroezick

az EM valaszol

Kiurult golydstollbetéteimet magam
szeretném Gjbdél megtdlteni. Meg tudndk
adni a golyostoll toltéanyagédnak recept-
jét?

! CZUKOR JENO
Komlé

Két, eddig nyilvdnossdgra hozott re-
ceptrél van tudomésunk (a gyarakban és
a kisiparosok altal hasznalt toltéanyagot
nem ismerjuk.) Az egyik Inzelt Istvan:
Vegyi receptek c. kényvében, a méasik az
EM 1960/5. szdmé&ban jelent meg.

I. 6 rész Astrablan 3R, 6 rész polivinil-
alkohol, 4 rész glikol és 600 rész viz ke-
veréke. A lestékanyag kifolyadsa fém-
szappanok hozz4adasdval akadalyozhaté
meg.

n. 10 rész zsirban oldhaté aniliniesté-
ket (szudanfestéket) 25 rész olajsavban
1—2 06ras melegités és keverés kdozben
feloldunk, majd hozzdadunk 15 rész ri-
cinusolajat és 50 rész benzilalkoholt. OI-
datunkat jol elkeverjuk és egy-két hétig
allni hagyjuk, hogy a fel nem oldédott
festékanyag és szennyez6dés letilepedjék.

A keverék ledntott ,tisztdja” a golyds-
tolltinta.

Kozségiinkben nem A&rusitanak teker-
cseléshez szikséges huzalokat. Budapes-

ten melyik boltban vaséarolhatok 0,2, 0,5,
0,65 és 1,5 mm &atmérdjli zoméancszigetelé-

Ifi rézhuzalt? B
BAI.LKOVICS MIHALY
Ojszéasz

Zoméncszigetelésu rézhuzal legbiztosabb
beszerzési forrasa a KERAVILL, szaklz-
lete; Budapesten, a I1X., Ré&dai u. 11
szam alatt.

Rézlemezb6l készitettem ékszereket az
EM Gtmutatdsa alapjan. Hogyan tudhat-
ndm meg a munkdhoz szikséges cipész-
szurkos viasz Osszetételének arényat és
készitésének modjat? .

SZABO TAMAS
Pécs

A fekete cipészviasz Osszetétele: 55—6
rész montanviasz, 555 rész 50/52-es pa-
raffin (katrany- vagy pikkelyes paraffin
is lehet), 0,8 rész langkorom.

A cipészszurok-0sszetétel: 10 rész sotét
gyanta, 90 rész petrolszurok. Az anyago-
kat olvasztads koézben kell dsszekeverni.

Mindkét keveréket faggyu hozzdadaséa-
val puhitani, habkdporral keményiteni
lehet. A megfelel6 adagolasi arany kisér-
letezéssel allapithaté meg.

H&zunk koérnyékén sok a hangya. Egy
részik a lakasba is ,bejar”. Mivel, ho-
gyan irthatndm, a hangyéakat?

DOBO PETER
Budapest

Rovarirté szerek — amelyek jéok a han-
gyak elriasztasara, ill. irtdsara is — héaz-
tartdsi boltokban kaphaték, s a csoma-
golasukon olvashaté a hasznélati utasi-
tds. Azonban a hangyéak hazilag készitett
szerrel is Irthatok. A lakasban torténé
hangyairtdshoz 30 rész boraxbél, 30 rész
rozslisztb6l és 40 rész timsébo6l készitsink
keveréket.

A haz korul telepilt hangyaboly el-
pusztitdsdhoz a boly kozelében bottal
farjunk lyukat és abba oOntsink 1:9
aranyban higitott formaiint, majd a bolyt
zsdkkal takarjuk le. (A formallnoldattal
6vatosan banjunk, mert a nyélkahartya-
kat erdésen ingerli.)
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fizeleji teendok

hénapban mar
gondolnunk kell a kovetkezd évre is.
Ekkor vessiuk el védett fekvés( teriletén
kialakitott agyasba az attelel6 salata, a
spendt, a feketegyokér és a séska mag-
jat. Mar most dugdossuk el a fokhagy-
mat, s a tavaszi zoldhagyma ,alapjat”, a
téli sarjadékhagyma sarjhagymait. A

nyarra szabadba helyezett szobanévé-
nyeinket vigytk vissza a szob&ba. Még
a fagy bedllta el6tt szedjuk le az éré-
félben levé paradicsombogyékat, mert

azok napos ablakkdzben még szépen be-
pirosodnak. a zo6ld bogyék pedig télire
savanyuként eltehet6k. Ilyenkor érdemes
felszedni a bogydkkal megrakott papri-
katoveket is, mert halomba rakva, szal-
maval, vagy szalas névényszar-maradva-
nyokkai takarva, hossza ideig elallnak
rajtuk a bogydk és igy meghosszabbit-
haté a nyers zoldpaprika ,szedési” idé-
nye.

GYUMOLCSSZURET

Elérkezett a téli alma és korte szedési
ideje. Fontos, hogy helyes sorrendben
szureteljunk, mert csak a megfeleld
érettségi Allapotban szedett gylimolcsok
tarthaték el hosszabb ideig. Amikor mar
megkezd6dik a kifejlett, egészséges gyu-
molcsék hullasa, feltétlentil és gyorsan
le kell sziretelni. Azonban egyes fajtak-

nal — mint pl. a téli aranyparmen, a
Batul, a Diel vajkérte — nem szabad
megvarni a gyumdlcshulldas kezdetét,

mert azok a megfeleld érettségi allapotot
elérve, mar egy-két nap alatt is lehul-
lathatjak termeésiket.

Sok éves tapasztalat szerint, a téli al-
mafajtdk kozul legkordbban — szeptem-
ber méasodik felében — a téli arany par-
men érik, egy-két héttel késébb szedhe-
t6 a Jonathan, és legkésébb, akar csak a
fagyok beélltakor, a husvéti rozmaring.
A téli kortefajtdk tobbsége pedig altala-
ban szeptember végén, oktéber elsé fe-
lében érett a szedésre. A fa gyumodlcsei
természetesen nem egyszerre érnek. A
kilsé részen elébb, az amyékoltatob bel-
s6 koronarészeken késébb, ezért lehet6-
leg tobb alkalomal ,szinelve”, mindig
csak a mar megfeleléen érett gyumol-
csot szedjuk le.

ZSAKTARTO kuli

Termésérés idején gyakori munka a
zsaktoltés, amihez hasznos segédeszkoz
a zsaktarté. Ha a zsdkolds helyén van
egP/ szildrdan allé oszIoE, vagy szabad
falrész, arra szerelhetink fel egy zsé&k-
tartét. Negyven centiméter hossza, ha-
rom-négy centiméter széles laposvasat
hajlitsunk egy harminc centiméter hosz-
szU, harom-négy centiméter atmérdjd csé
koré. A laposvasdarab két végét ot-nyolc
centiméter hosszon hajlitsuk szét, s a
tartét azokon A&t csavarozhatjuk a faosz-

lophoz, vagy tiplik behelyezése utédn a
falhoz (1/a abra).
A zsdk nyilasa a falsiktdl 12—15 cm-re

a vizszintes helyzetben 4&ll6 csédarabra
akaszthaté. Hogy a zsak ne csusszon le a
tartoréol, két, 20 cm hossza lemezcsikot
csipeszszerlen hajlitsunk 6ssze és a zsak
szélét azokkal csiptessik a zsaktarté csé-
re. lgy segitség nélkul, egyedul is tolt-
hetjuk a zsakot.

Hordozhaté és barhol felallithaté zsak-
tartot is érdemes késziteni. Alaktarto la-
posvasb6l hajlitsunk a hasznalatos zsa-
kok szajnyildsdval megegyez6 ,U” alakl
idomot. A kozepén készitsink két fura-
tot. HAarom-négy centiméter A&tmérdjd
vascs6bdl vagjunk le a zsdk hosszaval
azonos méretl darabot. A csé egyik vé-
gén készitsink két furatot, hogy csava-
rokkal réerdsithessik az ,,U” alaka la-
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posvasat, a masik végét pedig allitsuk
kb. 30X30X30 cm-es o6ntdtt betontdmbbe
(1/b abra).

KARTEVO-JELZO

Az alma-, a korte- és a szilvafak tor-
zsére a nyar végén felkdétott hernydéfogd
0vék nemcsak azért hasznosak, mert sok
almamoly, hernyé bajik meg bennik és
igy leszedve elpusztithatok az d&vvel

egyltt —, hanem azért is, mert segitsé-
gukkel a pillerajzas is megfigyelhetd.
Ehhez hagyjunk meg egy bebabozdédott

Lécekbdl allitsunk
kocka alaku
szinyoghdl6-

hernyéval teli o6vét.
6ssze 20 cm élhosszUsagu,
keretet, s azt vonjuk be
val

Abba helyezzik el a meghagyott her-
n%éfo 66vet és utdna flggesszuk fel a
»kalitkadt” szem el6tt levé fadgra.

Am egyszerlGbb, ha az ovét kozvetlenul
a fatdrzsén vesszuk korul szinyoghéld-
val, vagy mas, apré Iyuk( anyaggal,
amit vékony huzallal alul-ielGl szorosan
a t6rzsh6z kotunk. igy tavasszal a raj-
zas idején el6bujé pillék a halé alatt fel-
ismerheték. Egyuttal jelzik a szabadban
telelt pillék rajzas! idejét és azt is, hogy
mikor kell megkezdeni ellenik a véde-
kezést. Utdna a ,jelzépillék” elpuszti(ha-
tok, miel6tt kart okozhatnanak.

HAGYMA-KRESZ

A kora tavaszi virdgzas és a rendsze-
rint feltind, szép virdgaik miatt kedvelt
hagymas ével6 novények Ultetése is most
idoszerd. A kisebb virdga safrany, tézi-
ke, gyongyike, csillagvirdg gyepfeluletbe
telepitve, a fak és terebélyes bokrok alatt
is jol mutatnak. Az egyéb hagymas éve-
16b6l — a tobbi ével6 novény koézott —
alakithaté ki kisebb-nagyobb folt. De
eléjuk mindig Ultessink a nyar kozepére
kifejl6d6 novényt, mert arra az idészak-
ra a hagyméas novények tébbsége vissza-
hazédik. Egy négyzetméternyi teriletre
atlagosan 50—60 db hagyma kell. A hagy-
makat mindig csoportosan, és ne egy
hosszi sorba ultessik. Fontos, hogy a
hagymak megfelel6 mélyre keruljenek (2.
abra).

A téli virdgoztatdshoz is most Ultessuk
cserépbe a nagyobb, virdgzéképes jacint-
és tulipaAnhagymékat. A jacinthagymékat
egyesével ultessuk 10 cm &tméréjd, ho-
mokos folddel megtéltott cserépbe, hogy
a hagyma cstcsa a fold felett, a cserép
szélével egyszintben legyen. A tulipan-
hagymak is Ultethetdk egyesével kis cse-
repekbe, de virdgzadskor majd szebben
mutatnak, ha nagyméret(i lapos cserép-
be, agyagtdlba 6—8 tulipdnhagymat ulte-
tink el (3.). Az {ultetést alapos bednto-
zés kovesse, majd a hagymékat tartal-
maz6 edényeket vermeljik el kertben,
északi fal tovében A&sott goédérbe. A vé-

kony homokréteg folé még legaldbb 30
cm vastag foldréteg keruljon. Ha nincs
lehet6ség a szabadfdldi vermelésre, egy
nagyobb ladat téltsink meg folddel, s
abba sullyesszik a hagymakkal beulte-
tett edényeket (4). A ladat helyezzuk 10—
12 C°-nal nem melegebb pincébe, élés-
kamréaba, amig a hagymak cstcsa »—10
centiméterre meg nem nyulik és elkezd-
hetjuk virdgoztatasukat. K. L.

E

talajfelsun E

1s
60
75
10,0
12,8
15,0
20,0cm
a) csillagvira Scilla), b) séafran Cro-
cLs), c)g hév?ré(g (Gglant)hus), d)y g(yén—
gyike (Muscari), e) tézike (Leucojum),
f) diszhagyméak (Allium), g) sadrma (Or-
nithogalum), h) tulipdn (Tulipa), i) . li-
liom (Litium), j) jacint (Hyacinthus), k)
narciszok (Narcissus), 1) csaszarkorona
(Fritillaria).
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