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M agnodésok figyelem !

Emeletes
karusszel
kazettatar

Napjainkban mar nem U(jdonsag a kazettds magnetofon. Annyira, hogy
sok magnotulajdonosnak mar egész kazettaarzenalja van, igy fel sem tlnik,
ha egy-egy kazetta elkallédik. Mert hidba kisméretliek a kazettdk (18X70X
110 mm), ha sok van bel8lik, tarolasuk épp olyan problematikus, minta ha-
gyomanyos szalagoké. Az ors6s szalagok tarolasaval lapunk 1972/7. szama-
ban foglalkoztunk. Most viszont egy tdbbszintes, forgathatd kazettatar el-
készitését ismertetjik. A ,karusszel” szekrénykében hatvannégy kazettat
helyezhetiink el, minddssze 230X230X250 mm-es helyen. (Ha a hatvannégy
kazettat egysorba allitva tarolnank, akkor tébb mint 1000 mm hosszu polc-

ra lenne sziikségiink.)

Egyébként egyes szakboltokban kaphaté konyvalaki kazettatarté, de az
itt kozolt valtozat sokkal praktikusabb, s az 6sszeallitasahoz sziikséges anya-

gok csak kb. 30,— Ft-ba kerillnek.

A TAR

alkatrészeit 10 mm-es deszkabdl, illetve

mm-es rétegelt lemezbdl vagjuk Ki
Két 10 mm vastag deszka kozé helyez-
zink egy 5 mm vastag rétegelt lemez da-
rabot, s az anyagokat két-harom vékony
szeggel fogassuk &sze. Rajzoljuk meg az
alkatrészek kontarjait, majd a felesleges
részeket flirészeljuk le. A falapok éleit
csiszoljuk pontosan méretre. A ko6zépsé
furatot is igy, osszefogott &llapotban ké-
szitsik el. Ily médon az alap (1), a koz-
bensé szintoszt6- (4) és a feddlap (5)
azonos méretd lesz.

Ezutdn o6t, 10 mm-es deszkadarabot
fogjunk 0ssze és vagjuk le a helyez6tém-
boket (2,) majd a darabokat reszeljik
pontosan méretre. A ko6zépsé furatokat
I?hetéleg allvanyos farogéppel készitsuk
el.

Kovetkezhet a téroszté lapok (3) kiva-
gésa, amihez nyolc darab 5 mm vastag
rétegelt lemezt szegezziink 06ssze, s az al-
katrészeket igy flrészeljuk ki. A talpat
(8) lehetéleg keményfabol, vagy fafor-
gacslapbél vagjuk ki, a magasitot (9) pe-
dig 5 mm-es rétegelt lemezbdl. A falapok
éleit, valamint a tébbi alkatrész feltletét
alaposan csiszoljuk le. Most mar kovet-
kezhet az

OSSZEALLITAS

A fenéklapra (1) ragasszuk fel az egyik
helyez6témbot (2.) A felragasztott darab
élei azonos tavolsdgban legyenek a fe-
néklap éleitél, s az oldalélek péarhuza-
mosan fussanak. Az egyik téroszté lap
(3) élét kenjuk be ragasztéoval, majd
nyomjuk a helyez6témb élére. A falap
vége ne nyuljon tal sem a helyez6tomb
sarkanéal, sem a fenéklap élénél. A ko-
vetkezd térosztét a mar felerdsitett lap-
hoz és a helyez6témb kovetkezd éléhez
ragasszuk. Hasonlé médon er6sitsik he-
lyére a tovabbi két falapot is.

A szintoszté lap (4) mindkét oldalara
ragasszunk egy-egy helyez6tombot, s
ayokat g/pgpkkpl erdsitsik is meg. A tér-
oszté lapok fels6 élét kenjuk be ragasz-

toval, majd illesszik helyére a srdntosz-
tot, a fuggdleges falapok alkotta tregek-
be pedig a helyezotdmbét. A kovetkezd
.emeletet” az el6bbiekhez hasonléan ra-
gasszuk ossze, majd a szekrénykére he-
lyezziik fel a feddlapot (5) is, amelyre
a két helyezotémbot mar elézéleg felra-
gasztottuk A négy oldallapot (6) Kkis sze-
ekkel vagy facsavarokkal erdsitsik he-
yukre.

A TALP

A kazettatar talpara (8) szegeljunk egy
5 mm vastag rétegelt lemezb6l kivagott
80X80 mm-es darabot (9), arra meg vé-
kony rézlemezt §10). Ez lesz a talpcsa-
pagy. A talpat farjuk A&t, majd Usstk
helyére az aliminiumcséb6l levagott ten-
gelyt (112(. Ezt kovetéen forditsuk meg a
szekrénykét, s a fenéklap (1) aljaba egy,
kb. 33 mm sugard koér harom pontjaban
Ussink héarom Kkarpitos diszszeget. A
szekrényt hazzuk a csére, majd a cs6
fels6 végére nyomjunk egy, lécbdl kiala-
kitott, zartanyahoz hasonlo fatombot (7).
Ha a szekrénykét megforgatjuk, s élég
konnyen forog, izlés szerinti festés, lak-
kozas, majd szaradas utdn rakjuk he-
lytikre a szdmozott kazettadkat.

A kazettdk szadmozadsahoz célszerli a
Papir- és firészerboltokban kaphaté pa-
pircellux szalagot hasznalni. A szamokat
tussal irjuk fel, majd a védépapir elta-
volitdsa utdn a szalagdarabot ragasszuk
a kazettdk gerincére. A ,rendszamozott”
kazettdkkal el6szoér az elsé szintet, s ha
az mar megtelt, az ,emeletet” toltsuk

meg.
Akinek hatvannégynél tobb kazettdja
van, az méar eleve ne két, hanem négy-
szintes kazettatarat allitson ossze, de na-
gyobb talppal. igy majd jut hely béven
az 0j szerzeményeknek is. Ha esetleg a
kétszintes valtozat idével betelne, a ten-
gelyt cseréljuk ki hosszabbra, s ,emelet-
raépitéssel” noveljik meg kazettatdrunk
befo%adé képességét. Négy szintnél ma-
gasabb azonban ne legyen a tart6, mert
konnyen felborulhat.
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agolt targyak lerajzoldsa ne-
héz _feladatot jelent az ara-
nyokat még nem érzé gyer-

mekeknek. Konnyitésként
most két egyszer(i eljarast ismerte-
tink, amelyekkel még a bizonytalan
kezlek is kénnylszerrel lerajzolhat-

nak egy targyat, vagy lemésolhat-
nak egy rajzot.
Egyik mddszer szerint a témét

tveglapra rajzoljuk (1). Uljink asz-
talhoz, tegyik télink kb. 50 om-re
a rajzolandé targyat, majd helyez-
zink magunk elé egy tiszta (zsirta-
lanitott) Uveglapot Ggy, hogy tekin-
tetink vonala fellletét derékszog-

apirteritéket kivagni szérakoz-
tatd, fantaziat dusitéo és kéz-
tgyességet fejlesztd idétoltés.
Mindezeken Kkiviul egy-egy el-
készult, s Uveglap ald helyezett te-
rit6 mutatas, érdekes, Ilatvanyos.
Munkéankhoz csak papir, ceruza és
ollé szukséges.
Négyzet alakl papirlapunkat el§-
szér ketté (egymas utadn kétszer),
majd atléja mentén hajtsuk d&ssze.

& jyerm eU eknelU

ben erje. Az uUveglap aljat esetleg
egy konyvnek is tdmaszthatjuk.
Rajzeszkdzként filctollat hasznalunk.
Hunyjuk be egyik szemunket, s tol-

iunkkal hazzuk meg a targy Kkor-
vonalait. (Minél messzebb helyez-
ziuk el a targyat az uveglaptél, a

”

rajz annal kisebb lesz.) A ,mdvet
kulonb6zé szinG filctollal, az eredeti
szineknek megfeleléen is készithet-
juk. A rosszul hGzott vonalakat de-
naturdlt szeszes, vagy alkoholos vat-
taval torolhetjuk le. Hasonléan ra-
dirozhatjuk le a sikeriletlen rajzo-
kat is. Ha ezt az Uveglapos mddszert
gyakran alkalmazzuk, készitsink egy
Uveglaptarté allvanyt.

Masik mddszeriunket rajzok, ké-

Teritb papirbol

pek &tmésoldsdhoz alkalmazhatjuk.
Tegylk egyméas mellé az eredeti raj-
zot, s egy azzal azonos nagysagu
fehér papirlapot. Uveglapunkat ugy
tegyuk kozéjuk, hogy sikja az asz-
talra pontosan merdlegesen A&lljon.
Ha most fejinket az &atmasolandéd
rajz felett tartjuk, egyik szeminket
behunyjuk és a masikkal atnézink
az uveglapon, jol lathatjuk az ere-
deti rajz tukorképét (2). Mar csak
az lesz a dolgunk, hogy valamilyen
iré6- vagy. rajzeszkdzzel kihuzzuk a
latszélagos képet. Ehhez a mddszer-
hez is érdemes allvanyt késziteni,
mert nehéz az uveglapot sokdig moz-
dulatlanul tartani. | |~

Az igy kapott haromszég alakiu pa-
pirra rajzoljuk fel a kivdgandé min-
tat, példaul a 3. abra alapjan. A na-
gyobb részek kivadgasahoz papirvagoé
ollét (4), a Kkisebb, ivelt részekhez
koromvagé ollét hasznaljunk. A Ki-
bontott papirteritét tegyuk udveglap
ala, hogy lesimuljon (5). J6I mutat-
nak a szines papirbdl vagy szines
alufélidbol kivagott tériték is.
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,,Osinald nekiunk.

palyamia 9.

GOmb-inga

Az energiamegmaradas elve, a rugalmas alakvaltozasok tanitasat az alta-
lanos iskolai tanterv a 7. osztaly anyagaként jeléli meg. Erdekes feladat

lehet a tanuldéknak egyetlen kombinaci6o bemutatdsa utan

kiszdmitani az

Osszes tobbit. Szakkdorok megtargyalhatjak behatébban is a szerkezet mi-
kodésének lényegét, ti. azt, hogy miért ugyanannyi golyé ugrik el a talsé ol-
dalon, ahanyat inditottunk. A jelenség gyakorlatban is megfigyelhet6: ami-

kor vasuti teherpalyaudvarokon az &ssze nem kapcsolt vagonsorhoz

egyet

hozzaguritanak, akkor a sor tulsé oldalan egy ,levalik”.

E szemléltetd eszk6z nem csupan egyetlen fizikai térvényszer(iség bemu-
tatasara alkalmas. ,Legkézzelfoghatébba” az eléggé elvont energiamegmara-
déas tdrvényét teszi, de a tanar leleményességétdl fliggben jol hasznalhaté az
ingamozgas, a testek tehetetlensége, rugalmas utkoézések, az energia szilard
anyagokban torténd terjedése stb. elvének a szemléltetésére is. J6magam (ze-
neiskolai tanar vagyok) egyes modern zenei alkotdsok kompoziciés elveinek
magyarazasakor hasznalom. Az eszkdzt — mint jatékot — mas formaban
l()acél golydék helyett csontgolyokkal) mar tdbb mint 2000 éve ismerik India-

an.

ANYAGSZUKSEGLET

5 db (tetsz6leges szamu) 20—70
mm kozotti, de azonos atmérdjd acél
csapagygolyé (haszonvas- vagy gép-
kocsibonto-telepeken szerezhet6k be),
60—80 cm hosszl, 1X1 cm kereszt-
metszet(i feny6léc, 60—80 cm hosz-
sz, 1X3 cm keresztmetszetli feny6-
léc, 30—50 cm hosszl, 12X2 cm-es
feny6deszka vagy pozdorjalemez
(esetleg batorlap), kis méretl fa-
csavarok, kézimunkafonal, autészi-
fon miianyagcs6, epokitt, rajzszeg.

AZ ALLVANY

Készitsik el a keretet. Az 1 &b-
ran megadott méretekhez nem szik-
séges ragaszkodni, hiszen a beszer-
zett golyok mérete, szama az eszkoz
hosszat, magassagat befolyasolhat-
jak. A megfelel6 méret lécek lesza-
basa utdn — ugyelve a pontos de-
rékszogekre — el6szor a 4 db fiig-
g6leges tart6lécet csavarozzuk az
alaplap oldalaihoz, majd a fels6 ke-
retléceket erdsitsuk fel.

Munkank kényesebbik része a go-
lyék felfliggesztése Vagjunk le a

mianyag autészifon-felvezeté cs6bdl
o0t, 1,5 cm-es darabkat. Ovatosan és
egyenletesen melegitsik fel a goly6-
kat (villanymelegitén, denaturalt-
szesz langon, sut6ében stb.) annyira,
hogy a hozzajuk nyomott cs6darab-
kak lagyulni kezdjenek. Ekkor egy
golyot tegylink biztonsagos helyre
(porcelan tanyér, vaslap sth.) és
nyomjuk hozza a miianyag csdévecs-
két, s azt addig tartsuk ott, amig
annak kb. 2 mm-es darabja marad
csbalaku, a tobbi képlékenyen rési-
mul a golyéra. (A golydét csak a
mianyag lagyulasanak kezdetéig
melegitsiik, kilonben a kis PCV da-
rabka teljesen 6sszeolvad.) Ekkor a
golyét martsuk hideg vizbe. Hason-
loképpen jarjunk el a tdbbi golyo-
val Is.

Kih(lés utan fejtsik le a mi-
anyag sapkakat és kell§ ardnyban
elkevert epokittel ragasszuk vissza a
golyokra. (Kb. 60 C'-ra tortén6 me-
legitéssel a kotést jelentésen meg-
gyorsithatjuk.) Tdvel hGzzunk at a
mianyag sapkakon kb. 20 cm hosz-
sz0 kézimunkafonalat. Mérjik meg
nagyon pontosan az egyik goly6 at-

mérdjét, tolomércével vagy 2 db de-
rékszogl vonalzéval (2. abra). Pon-
tosan atmérényi tavolsagokban a
hosszabbik keresztlécen jeldljik be
a felfliggesztések helyét, majd ma-
soljuk at a szemkoztire. Az egyik
oldalon felllrél csavarjunk Kkis fa-
csavarokat a keretlécbe (a rovatkak
szerint), majd a fonalak egyik vé-
gét — két-harom menet rdcsavarasa
utan — kossiik a facsavarokra. Vé-
gl! kossiik a ionalak masik végét a

facsavarokkal szemben lév6 beosz-
tasnal a keretre. (A golyok kb 1lcm-
re legyenek az alaplaptdl.)

BEALLITAS

A golyéknak nagyon pontosan egy
magassagban és kdézépen (egy vo-

nalban) kell lennidok. Ezt az alab-
biak szerint érhetjik el:
1 A facsavarok feldli oldalon

rajzszegekkel nyomjuk a felfiiggesz-
t6 zsinorokat a keretléc belsé olda-
lahoz, a szemkdzti oldalon pedig al-
litsuk a fonalak csomds részét a ke-
ret belsd, als6 éléhez.

2. Rajzoljuk meg az alaplap fele-
z6vonalat, majd t6le sugamyi ta-
volsagban hdzzunk egy-egy parhu-
zamost. A parhuzamosok mellé al-
litott vonalzéval &llitsunk minden
golyét kozépre.

3. A facsavarok csavargatasaval (a
fonal feltekerésével) emeljik a go-
lyékat egy magassagba. J6. ha ebbdl
a célbdl az alaplap és a golyosor.
kdzé cslsztatunk egy parhuzamos
lapa lécet, vagy deszkat (pl. az alap-
lap levagasa utani maradekot).

Folytatas az 5. oldalon
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i\M ég tdvolinak tdnik a téli zimank¢,
™ de az el6relatdé autésok mar most
megkezdik az el6készileteket, hogy gép-
kocsijukat a fagy beéllta utdn is bizton-

sdgosan haszndlhassdk. Elhéaritand6 téli
akadéaly példaul, hogy a vezeté héatrafe-
16 kilatdsat (tébbek kozott) a parads lveg
is akadéalyozza, — f6leg a kombi kocsi-
kon. Az Uveget csak az &llandé tordlge-
tés, vagy egy flt6berendezés O6vhatja
meg a ,befagyéstél”, — amilyen az EM-
ablakmelegitonk is. Teljesitménye és
mérete az igényekhez maodosithaté, s egy
kapcsolé automatikdval is kiegészithetd.

Legfontosabb eleme a futdszal, célsze-
rien alacsony ohm-érték ellendlldshu-
zalb6l készithetd. Kivaléan alkalmas pl.
a konstantadn és a nikkel. A fitékeret mé-
reteit a hats6 ablak nagysadga, illetve a
minimélisan szikséges latétér hatdrozza
meg. A f(it6teljesitmény 6 V-os aramfor-
rés esetén max. 40 W, 12 V-oshoz pedig
100 W a célszerli. A pontos érték meghaté-
rozadsdhoz természetesen vegyik figyelem-
be az &ramforrés terhelhetdségét is.

MERETEZES

A szikséges ellendllashoz tartozé
huzalatméré meghatdrozasat példa-
val illusztralva mutatjuk be. Az
aramforras példaul kb. 80 W/12V.
Az Osszefliggés:

TI-
K= p ,ahol R=X,U =12V, P=80W.

Esetiinkben tehdat R = 1,8 ohm, s
ennek alapjan a tablazatokbd6l kike-
reshetjik a huzal adatait.

Egy 500X250 mm feluletld f@t6-
testhez 3 m hosszG huzal szikséges,
amelyet az 1. dbran lathaté mddon
rendezhetink el. Minthogy az ellen-
allas értéke kicsi, célszer(i két, 15
m-es darabot parhuzamosan kap-
csolnunk. ahol az &gak ellenallasa
3.6 ohm. Ez 2,4 ohm/m fajlagos ellen-
allast jelent; példaul a 0,5 mm &tmé-
réji konstantan huzal fajlagos ellen-
allasa 2,546 ohm/m, tehat megfeleld,
mert ekkor a pontos teljesitmény 75.2
W lesz. Azonos elrendezés esetén, de
6 V-tal, 75 cm-es parhuzamos- agak-
kal kb. 38 W-ot kapunk.

Flt6szalhossz és f(it6...

Huzal
Keret Feszalt- N0ssza
meérete ség _egy
aram-
Gira
mm \Y% mm
12 1240
800 X 300 6 620
12 1400
*00 X 350 6 700
12 1500
500 X 250 5 750

6—I12 VV-0s ,,torloruha”

SZERELES

A latémez6 minél kisebb mérvi
zavarasa érdekében az ellendllas-
huzalt 350—400 mm szélesen, a meg-
adott elrendezésben feszitsik ki. A
feler6sité léceket szintelen, Aatlatszo
anyagbdél (pl. plexib6l) készitsuk.

A milanyag léceket meleg &llapot-
ban igazitsuk — példaul hésugarzé-
val melegités utdn — a hatsé ablak
gorbuletéhez. Ha a fGtéfelllet hosz-
szabbik oldala 500 mm lesz, a lécek
eléfart 1,7 mm-es lyukjaiba kb. 83
mm-enként hajtsunk 0 2 mm-es

nyilasi szemescsavarokat. Az els6
felflités utan kissé megereszkedd hu-
zalt utédn kell fesziteni. Hogy a fd-
6 és 12 V-hoz

Ellen-

allas 3 Telje- 6ssz-
egy Aram el teljesit-
aram- sitmeny mény
Gira

ohm A W w

3,16 3,8 455 91

1,58 38 22,8 45

3,57 3,36 40,2 80

1,79 3,35 20 40

3,82 3,14 37,6 75

191 3,14 18.8 38

Tekintve, hogy az 1. 4bra rajzai szerint a flit6testek kozépponti taplalasu-

ak, a tablazatban feltintetett huzal

Konstantan (ohm m) 2,546 2,105
Nikkel (ohm m) 2,038 1,684
Atméré (mm) 0,50 0.55

hosszat kétszeresen kell venni.

Konstantan és nikkelhuzal adatai:

tészalakat tavasszal konnyen leve-
hessik, a léceket mlanyag ragaszto-
csikkal (Tixo, Cellux) erésitsik az
ablakra.

CSATLAKOZTATAS

Fontos, hogy a flit6szalak két vé-
gét jol vezet6d mddon kossik a test-
hez. A ko6zépsé pontot egy, legalabb
10 A terhelhetéségl kapcsolé auto-
matikdn keresztul csatlakoztassuk
el6sz6r a gyGjtaskapcsoléra, majd
egy biztositékon keresztiul az akku-
mulator pozitiv pontjara. A vezeték
keresztmetszete legaldbb 1,5—2 mm2
legyen, mert az atfolyé aram kb. 8
A. A csatlakoz6 pontokon kabelsa-
rukat alkalmazzunk, csavarszoritas-
sal.

KIKAPCSOLO AUTOMATIKA

Minthogy a nagy f(it6teljesitmény
a télen amugy is erd@teljesen igény-
bevett akkumuldtort még fokozot-
tabban terheli, a berendezést nem
célszer(i a szukségesnél tovdbb md-
kddtetni. Erre a célra szolgal azidég-
kapcsolé (2. abra), mely természete-
sen mas célokra (pl. fotomunké&hoz)
is kivaléan alkalmazhat6é. Elemei
lehet6vé teszik, hogy kb. 20 perc ha-
tarig barmely kapcsolasi idére beal-
lithassuk. Mkédése egy kondenza-
tor feltoltésén és szabdlyozhat6é ara-
ma Kkisttésén alapszik.

Kapcsol6 jelfogdként olyan tipusut
valasszunk, amelynek tekercse Kkb.
100 ohm ellenallasu és 7—8 A kap-

1,768 1507 1,299 1132 10,9947 10,8815 0,7859 0,705 0.6366
1,415 1,206 1,039 0.905 0,7956 0,7052 0,6288 0,564 0.5092
0.60 0,65 0.70 0.75 0.80 0,85 0,90 0.95 1



Kulonb6zé méret iit6keretek. A
folyamatos vonalak a 12 V-o0s, a
szaggatottak pedig a 6 V-os f(it6szala-
kat jelolik.

ANYAGIJIEGYZEK

TlI BC 108 vagy BC 109, T2 BC 108
vagy' BC 337 (VALVO), Ri 12 ohm
0,5 W, R2 potenciéméter, 5 Mohm
0,2 W, lineéaris, R3 15 kohm 0,5 IV,
R4 47 ohm 11 W (csak 12 V-os rend-
szernél), J Siemens typ 0005 (15 A,
12 V, 230 ohm), CI 50 + 100 «F 15
V, D IN 914, Ny nyomogomb, L El-
len6rzé lampa 05 — 1 W, 1 db for-
gatégomb, 1 db mianyaghaz fedél-
lel, 2—3 m kabel 0 min. 1,5 mm,
1 db szerelé panel, 50X100 mm.

csolasara képes. Az R4 aramkorla-
tozé ellenallast kb. 10 dim érték(re
kell beallitani, de az nagyobb ter-
helhet6ségl tranzisztor esetén el-
hagyhaté (ekkor viszont a tranzisz-
tort hitébordakra kell szerenink).

ELLENORZO LAMPA

Az automatika mikodésérél egy
ellenérz6 lampa tadjékoztat, amely
12 V-os (vagy él6tét-ellenallas alkal-
mazasaval 6 V-os lehet). A teljes
automatikat egy 50X100 mm-es pa-
nelre szerelhetjik. Mlanyag doboz-
ba helyezés utan a gépkocsiban bar-
hol elhelyezhetjik.

JO TANACSOK!

A flit6észal izzas nélkil is kelléen
felmelegiti a hatso ablakot, de azért
forr6. Ugy helyezzik héat el, hogy
ne érhessen az ablakhoz, vagy az
ablak alatti ,,polc”-részhez. Utasain-

Folytatas a 3. oldalrél

4. Helyesbhitsik a vizszintes el-
mozdulast. Négy-6t kisérlet utan a
golyok kozépen és egy magassagban
sorakoznak.

5. Ellenérizziik, hogy a golydk ké-
zO0tt nincs-e hézag, ill., hogy nem
nyomjak-e egymast. A hibat a fo-
nalak kereten tortén6 cslsztatdsa-
val harithatjuk el.

6. Rogzitsik egy-egy csepp epo-
kittel a fonalat a facsavarhoz és a
keretléchez, alul a rajzszeghez, ko-
zépen a mianyag sapkaba csdppent-
ve a golyéhoz és végil a masik sze-
gélyléchez.

Az eszkodzt teljes szaradasig nem
szabad mozgatni. A segédlécet sza-
radds utan tavolitsuk el. Az eszkdz
szallitasa kényes, de jol megoldhato
egy hungarocell lappal, ha annak
kézévonalaba atmérényi valyut va-
gunk, a golyo6sor hosszanak megfe-
lel6t. Ebbe a valylba szoritsuk a
golyokat, majd a hossztengely ira-
nyaban spargaval atkétjuk.

kat figyelmeztessiilk, hogy ne érint-
sék a huzalt, fejik se érjen hozza.
»lgazi” megoldas, ha a huzalozas
el6tt és mogott 10 mm-re kb, 4X4
mm-es plexi rudakat helyeziink el
vizszintesen, 50 mm-es kozokkel.
Azok a lengd, vagy elszakadd szalat
is felfogjak — megakadalyozva, hogy
az lveghez, a polchoz, vagy a benn-
il6khoz érjen. hobby _

MUKODESE

Ha barmelyik szélsé golyét oldal-
vast felemeljik, majd a nyugvé sor-
nak Utkodztetjik, a sor tuls6 végén
1év6 goly6 a sortdl nagyjabdl azonos
magassagig elpattan, majd vissza-
lendilve az inditja a kezd6 golyot.
Ez a pattogds addig ismétlédik,
ameddig a surléddas, a légellenallas
stb. az indit6 energiat fol nem
emészti. (A jelenség érdekessége,
hogy a koOzéps6é golyok egész 1d6
alatt mozdulatlanok, csak impulzus-
kdzvetiték.)

Két golyot inditva a taloldalon is
kett6-, harmat inditva harom pattog
tovédbb. Természetesen indithatunk
egyidében egymassal szemben is go-
lyokat (1—1, 2—1, 2—2. 3—2) azo-
nos magassagbol, kilénb6z6 magas-
sagbol sth., s akkor a jelenségek elég
nakgyszému kombinacidjat lattathat-
juk.

_ VIGH LAJOS
a XVI. kér. Allami Zeneiskola
tanara

(Az év végi értékelésig a palya-
mivet 300— Ft-os vasarlasi utal-
vannyal jutalmaztuk.)
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Mozgathato teroszto hazgyari lakasokba

A belsd terek hazilag elvalasztasa mindinkabb terjed, mert amig a régi
nagy lakdsokban minden funkcié szamara volt kiulon-kialén helyiség, a la-
kashelyzet valtozasa sziikségessé tette a nagy belsé terek megosztasat. Ese-
tenként az ok az étkez6hely elkildnitése, a haléhely levalasztasa, a televizié
zavartalan nézésének biztositasa, stb.

A kozismert mozgathatéd térelvalasztokkal (polcok, fliggonydk, butorok,
allvanyszerkezetek) szemben a kovetkez6kben leirt, hazilag elkészithetd to-
l6ajtoés valaszfalnak elénye, hogy falként zarja el a helyiségeket egymastol,
szigeteli a hangot és a hdét is. A megoldas olcsésagat mutatja, hogy amig
Gy6rben a Faipari Szolgaltat6 Ktsz altal elkészitve — ivegezés nélkil —
1800,— Ft-ba keril, addig sajatkezlileg megcsindlva mazolassal és katedrai
livegezéssel egyltt sem haladta meg a 600,— Ft-ot.

A megadott méretek alapjan egy 2725X1500 mm-es szabadnyilast zarha-
tur;]k I?(. Ha a nyilas mérete eltérd, természetesen az adatok, méretek maédo-
sithatdk.

osztasa nagyjabdl megegyezzék a

keretével (3. abra).

ANYAGIJIEGYZEK terenként 4,— Ft-ért kaphatd. 60X

2 db polctartd keret

20 m fenyé6fa léc (60X30 mm)

40 m feny6fa léc (10X10 mm)

2 m2 farostlemez (3,5 mm vastag)
2,5 m2 katedréaluveg

8 db mdanyag tipli

ii db sullyesztettfejli facsavar

4 db sullyesztettfejd facsavar (4X15
mm)

1t db félgombfeju
mm)

2 db sullyesztett toléajté gorgd

1.30 m gorg6sil-

1.30 m aluminium Z-profil

2 db aluminium fogantyu

3 m filccsik (10X2 mm)

1 kg Pavolin bels6 zomanc

1-kg csénaklakk

1 kg alapoz6 festek

facsavar  (3X15

VALASZFAL-ELEMEK

A valaszfal f6 eleme a hazgyari
lakasokhoz rendszeresitett, s a TU-
ZEP telepeken kaphaté polctarté
keret, amelyb6l két darab sziikséges.
Aruk darabonként 54— Ft. Az
egyikbd6l készil az ajté, a masikbol
a fels6rész.

Az ajtéonak szant keret bordait ki-
flrészeljik (1. abra) és végeit a ki-
flirészelt darabokkal lezarjuk. Mivel
a keret dnmagaban Kkissé keskeny
lenne ajténak, enyvezziink hozza
(az 1 abra szerint) egy-egy 50X25
mm-es léccsikot. Ha nincs elég szo-
ritonk a szaritasig, helyenként jél
slillyesztett facsavarral hozza iser6-
sithetjik. Az 50X25 mm-es lécet ;
FAERT és a TUZEP telepeken mé-

OTLETPARADE'

30 mm-es tet6léc simara gyalula-
saval alakithatjuk ki. Célszerli az
0sszes méretre leszabott lécet aszta-
losnal egyszerre legyalultatni, mert
a hazi gyalulas nemcsak nehéz, de
a lécek aligha lesznek eléggé egyen-
letesek.

A fels6 rész poictarto létrajanak
merevité léceit is vagjuk ki a 2. ab-
ra szerint. Meghagyhatjuk az ere-
deti osztast is, de jobban mutat a
kész valaszfal, ha nincs benne tal
sok apré rekesz.

A falhoz erdsitett fix-keretet is
60X30 mm-es tet6lécbdl készitsik,
a méar emlitett médon, o6sszeallitas-
kor vigyazzunk, hogy az ajté uveg-

Egy szoba + étke-
z0filkés lakés
alaprajza. A nyilak
a beépitett valasz-
falra mutatnak.

'OTLETPARADE

A 3. 4bran lathaté az az 50X20
mm-es sima léc (szintén a 60X30
mm-es tet6léchdl gyalulhato),
amelyhez az ajté csukodik és ami
egylttal a fels6 keretet is alata-
masztja. Ezt a lécet, valamint a fix
keret falhoz keril6 részét mlanyag
tiplivel és sillyesztett facsavarral
erésitsuk a falhoz.

TOLOAJTO
Az ajté- és az allé6 keret also ré-

szét farostlemezzel burkoljuk. Fel-
ragasztas utan az 0Osszeillesztésnél
mutatkoz6 hézagokat gittel témjik

be, s szaradasa utan papirral csi-
szoljuk le. Ha a farostlemez felra-

3060

OTLETPARADE-



SZAMKODOS PERSELY

Sok krimi legizgalmasabb jelenete zajlik a pancélszekrény koral. A
modern, titkos kodrendszer( trezorok a néz6k szemében a bonyolult
technikat jelképezik. Most mégis bemutatunk egy szamkddolt kis per-
selyt, amely majdnem annyit tud, mint egy ,igazi”, bar alkatrésze jo-
forman alig van, s barki elkészitheti. A szerkezet az el6lapbdl és a ra-
szerelt néhany tartozékbdl all. Az elkészités megkdnnyitése érdekében
szerkesszik at a rajzot 1:1 méretaranyban, s azt masoljuk at az el6-
lapra. A pontos meérettartas ugyanis feltétele a kéd-zar mikodésé-
nek. A

El6lapként kb. 3 mm vastag deszkalapot hasznaljunk. Lombf{irész-
szel vagjuk ki a billen6ajtét, amelynek tengelye két gombostli. A mi-
anyag tengelyek végeire erdsitsiink fel méanyagbdl (pl. hasznalt vo-
nalzébél vagy mianyag csempébdl) kivagott korongokat. igy a kilsé
korongok forgatasaval a bels6k is forognak.

A zarnyité mechanizmusnak az a lényege, hogy a belsé korongokon
egy-egy kis téglalap alaku kivagas van, mégpedig akkora, hogy azokon
a billen6ajt6 karma éppen atfér. A korongparok kozé zart karmok
csak akkor szabadulnak ki, ha a bels6 korongok nyilasai éppen felet-
tik allanak. Ha mindharom nyilds egyszerre van ebben a helyzetben,
valamennyi karom szabadda valik és a billen6ajté kimozdithato, a
persely nyilik. Ha a nyitads-csukds akadozik, ugy reszeljuk a bels6
korongok réseit kissé nagyobbra, hogy a karmok kénnyebben kisza-
baduljanak.

Annak érdekében, hogy nyitashoz a bels6 korongok réseit a megfe-
lel6 helyzetbe allithassuk, a lathatdé korongokra ragasszunk 0—9
szamértekkel megjeldlt és bevonalkazott jeltarcsakat. A tarcsakat egy-
mastol eltéré allasban ragasszuk a kilsé korongokra, hogy a kiva-
lasztott szamokndal a bels6é tarcsak rései nyitdsi helyzetben alljanak.

A billen6ajtora szereljink még az igazi pancélszekrények zarforga-
tojara hasonlité kis fogantyut, ami az ajté nyitasat és zarasat konnyi-
ti meg. Ugyancsak az el6lapon vagjuk ki a pénzbedobd-nyilast is, féleg
azért, hogy illetéktelen ne leshessen a szerkezetbe és ne allapithassa
meg a bels6 tarcsdk réseinek allasat, azaz a persely titkat.

Természetesen a szerkezet ,lényegéhez”, az el6laphoz késziteni kell
még egy dobozt is, aminek anyaga lehet faerezet(i tapétaval bevont fa.
dekoritlemez, de vastagabb kartonpapir is.

JELTARCSA  KORONG Nagyon fontos, hogy a kivalasztott kédszamot ne felejtsik el (ajan-
latos valahova felirni), mert a szam ismerete nélkil még a tulajdonos
sem tudja a perselyt kinyitni. Ha 0j szamkombinaciéra akarjuk per-
selylinket atallitani, agy aj jeltadrcsat ragasszunk — a kivant szam-
nak megfeleléen — a kiilso tarcsakra.

80

SIMONYI PAL

Budapest
otletdija 150,— Ft-os vasarlasi utalvany.

Foidallvanif a zsebben

A siakuzletekben kaphaté legkisebb szabadban vastagtérzs( fak vékonyabb

1SO zsebaJJviny is sokba keral, s amel- oldaldgara csavarozva hasznéalhaté.

lett hordasdhoz igencsak nagyméret( Szikséges hozza: 1 db lombfirészasz-
zsebre lenne sziukség. A képen lathatéd tal szorit6, 1 db 237X30X2 mm-es alimi-
mini allvany viszont egészen kis helyen niumlemez, 3 db M 6-0s szarnyasanyas
elfér. Anyagkodltsége méretével arényos, kapupéantcsavar (pl. lombflirészkeret szo-
mert alig tesz ki 10— Ft-ot. Szobaban ritécsavarja), 3 db rugé6s alatét, 1 db tés-
asztallaphoz, szék hattdmldhoz szoritva, kacsavar és egy darab bdrkorong.

El6szor szabjuk ki a lemezeket a rajz
szerint, majd furjuk ki a 6 mm atméré-
ja *furatokat. A négyzetkeresztmetszetu
nyilasokat — el6fards utdn tlreszel6vei
alakitsuk ki. A lemezeket a szaggatott
vonalak mentén hajlitsuk derékszog(re.
A szorité felsé szaréan szintén alakitsunk ki
6X6 mm-es nyilast. Abba keriil a kapu-
pantcsavar. A szoritécsavar tanyérjara
ragasszunk bdérkorongot. Az &sszeszere-
lés dzek utdn méar nem okozhat gondot.

KASS ROBERT
Aszo6d

Fotéval illusztralt otletének dija 100,— Ft-
os vasarlasi utalvany.

V4
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MINI FUROGEP

max! fordulatszam

Modellek, aprébb alkatrészek, nyomtatott dramkori lemezek furatainak kézi
fardéval készitésekor a kis &tmér6jl furok gyakran eltérnek. A barkacsgépek all-
vanyos far6gépei se nagyon alkalmasak ilyen ,precizids” munkéak végzésére,
mert a faré, illetve az anyag el6toldsa nem érzékelheté eléggé, s a szerszdm
megvezetése sem tulsdgosan pontos. Emiatt pattannak el gyakran a vékony fu-
rok, féként sorozatmunkaknal okozva sok bosszluséagot.

Lapunkban mar jénéhany kis fur6gép készitését ismertettik, de azGk nem
tették lehetdvé a pontos, mer6leges farast. Ezért most egy kisméretl, de allva-
nyos gép elkészitését ismertetjuk, amelynek a ,lelke” az EM-boltokban idén-
ként kaphaté kavésérl6 motor (a). A mini farégép tébb vonatkozasban is jobb
az eddig bemutatottaknal. Az ezzel firdskor nem a munkadarabot, hanem a for-
gacsoldszerszdamot mozgatjuk, igy az elétolasat jol érékelhetjuk, szabalyozhat-

— S——

——

Juk, s a furatok is meré6legesek lesznek. A patronos tokmé&nyba 06—2 mm Aat-
stllyesztd

mérdig kis csiszol6tarcsdkat,

szerszamokat is befoghatunk, s igy J

kis gépunket sokoldalibban hasznalhatjuk ki.

A GEP ALLVANYA

A Kkis szerszamgép asztallapjat (1)
25 mm vastag keményfa deszkabdl
vagjuk ki. A cs6oszlopok (2) szama-
ra — amelyeket 6tvozott aluminium
cs6bbl vagjunk le — készitsiink két.
a deszka lapjara meréleges furatot.
Az oszlopokat felil 06sszefogd ke-
ményfa lécet (7) célszerli az asztal-
lappal egyutt kifarni, hogy a cs6-

oszlopok biztosan parhuzamosak le-
gyenek! Az oszlopéleket kerekitsiik
le, palastjukat pedig csiszoljuk si-
mara, majd oOvatosan — fels6 vé-
giukre fatombot helyezve — ssik
az asztallap furatdba. Végul a falap
élébe hajtott és a csdveken atmend
facsavarokkal régzitsik végleges he-
lylkre.

A csoveket atfogé kaloda két al-
katrészét (4, 5) ugyancsak kemény-
fabél (esetleg aluminium témbbdl)
alakitsuk ki. A darabokat fogjuk
Ossze és ugy fuarjuk ki a lyukakat,
majd a rogzit6 tdombbdl (5) 1,5—2
mm-t reszeljink le. A két alkatrészt
egy M 6-0s szarnyasanyas csavarral
(3, 6) szoritsuk az oszlopokra. A
nyomérugokat (21) pl. expander
széthlzott rugojabol vagjuk le (b).

A MOTORHAZ

A 220 V-os villanymotort régzi-
t6 és egyben fliggbleges vezetést biz-
tosité burkolat (3, 9) anyaga 30 mm
vastag feny6deszka. A vezet6 fu-
ratokat, valamint a héatlapot (9) fo-
kozott gonddal alakitsuk ki, mert a
motorhaz csak igy mozog filigg6lege-
sen. A fedd- és fenéklemezt (10,12)
is nagyon pontosan alakitsuk Ki.
Anyaguk 2 mm-es, a homlokburko-

laté (11) pedig 1 mm-es sargaréz
lemez (c).

Kovetkez6 teend6ként flarjunk a
motor aluminium o6ntvényének al-
jara — a forgdrész csapagyat fedd
részbe — négy M 3-as menetet, majd
a motort M 3X5-OS csavarokkal (13)
erésitsik fel a fenéklemezre (10). A
fed6lap (12) és a motor (14) kdzé —
az M 3XI10-es felerdsitd csavarokra
(16) — helyezziink tavtarté csOve-
ket (15, d). A szerelvényt cslsztas-
suk az U-alakl fahazba, s végleges
helyén facsavarokkal rogzitsik. A
motorhaz elejére csavarozzuk fel a
homlokburkolatot (11), majd azt fe-
lil forrasszuk &ssze a fed6lap (12)
élével. .

A TOKMANY

A kiilonb6z6 farok befogadasara
alkalmas tokmanyt az o6rasok hasz-
nalta patronos befogd szerszambol,
vagy egy cipészar szoritopofas befo-
g6 részébdl alakithatjuk ki. Az dras-
patron megfelel6bb, &m nehezebben
szerezhetd be. Ha mégis szert tu-
dunk tenni ilyen szerszamra, a nye-
Iét (18) vagjuk le, majd ragasszunk
bele egy kozpontositd betétet (17).
Ezt kovetéen a nyélbe farjunk két
M 3-as menetet, s a patront (19) a szo-
rito hivellyel (20) rogzitsik a nyél-
re (e).

A cipészar befogéjabol csak a fém
alkatrészekre van szilikségunk, ezért
a fanyelet tavolitsuk el. A menetes



RAJZESZKOZ-PARNA

Hegyes szerszdma-
ink és mas ,sz0(rés”
kellékeink  (gombost,
rajzszeg, stb.) tarolasa
az amugy is zsufolt
asztalon gondot okoz.
Jo taroléjukként kinal-
kozik a kerek vagy
szogletes mianyag
lapra ragasztott (vagy
alulrol csavarozott)
nagyméretli parafadu-
g6. Hegyes eszkdzein-
ket abban egy helyitt
rendben, balesetet ki-
zaroan tarthatjuk.

EGY MUNKAHOZ NEGY TANACS

Nagyobb felliletek festéséhez hen-
gert (Gn. Teddy-hengert) hasznalunk,
—mert azzal Iényegesen szaporabb a
munka. Am a hengerrel torténé fes-
tésnek van egy bokkendje: a szélek-
nél, szdgleteknél foltos, testetlen ma-
rad a fal. Ezért az emlitett helyeken
elébb laposecsettel fessiink fel egy
csikot (1), utdna kovetkezhet a fligg6-
leges (2), majd a vizszintes (3) hen-
gerezés. Az alsd csik ecsettel felfes-
tésekor Ugy akadalyozhatjuk meg a
csopogeést, hogy az ecset ala a falhoz
kis kartoncsikot tartunk (4).

CSOTOK

Csaknem minden
munkahoz  szilksé-
giink van ka-
lapacsra. Amig a
,foldon” dolgozunk,
nincs is probléma,
- amikor nem hasz-
naljuk asztalra,
székre tehetjlk.
Am, ha magasban
(pl. létran allva)
dolgozunk, a kala-
pacs egyik keziin-
ket allandéan le-

foglalja. Biztos helye lesz a kalapacsnak a mianyagcsobol
készitett, s ovinkre flizott tokban.

MIKROFONALLVANY

Igen sokoldald hiradastechnikai
késziilék a magnetofon. A zenehall-
gatason tal - a mikrofon kdzvetité-
sével - alkalmas ,sajat hang” fel-
vételére, idegen nyelvli  szOveg
nyers forditasanak rogzitésére, gé-
pelésre véar6 anyag taroldsara stb.
Hogy mindezek kozben a mikrofon

tartasa ne foglalja le egyik keziin-

ket, huzalb6l hajlitsunk nyakba
akaszthaté allvanyt. igy beszéd —

tehat felvétel - kozben keziinkben

kényvet tarthatunk, vagy akar jegy-
zetelhetlink is.

SAROK-PRES

Keretek sarkainak osszedllitasakor
gondot jelent az enyvvel bekent ke-
retlécek megszaradasaig torténd osz-
szeszoritasa. Az ezzel kapcsolatos jo-
néhany otlethez még mindig ajanlha-
té Gjabb. Példaul: nem kell mas csak
két szogletvas és egy csavaros pilla-
natszorité, s maris gyorsan, biztonsa-

osan foghaté derékszogbe a két
eretléc.

KAPARO A KEFEN

Cip6tisztitd6  kefénkkel gyakran a
labbelikre széaradt sarat is le kellene
kaparni. Jobb hijan a kefe fa részé-
nek élével probalkozunk, tdbb-keve-
sebb sikerrel. Szegezziink a kefe fa
részére egy fém lvegkupakot, s kész
is a kombinalt cip6tisztitd6 eszkoz.
Mas célra hasznélt kefét hasonléan
egészithetiink ki.



Pontos furdsi munkakhoz tanacsos vertikalis faréallvanyt hasz-

nalni. A beépitett mélységméré idomrendszer jelentésen

Bemutatjuk Onnek

A KORSZERU FUROGEPET
ES KIEGESZITO KESZULEKEIT!

Az 1429 H és az 1430 H VTS—A tipusu fardégép koényen kezelheté és jo teljesitményd,
segitségével jelentés mennyiségld munka is gyorsan elvégezhet6. Az 1430 H tipus Vari-
Tour (valtoztathaté fordulatszdmmal) rendszerrel mdkodik, tehat minden munkahoz be-
allithaté a megfelelé fordulatszdm. Az 1429 H ipusu gép kapcsoldja normaél kiviteld.

Fardételjesitmény acélban 10 mm
Furédteljesitmény falban 10 mm
Faroételjesitmény faban 25 mm

Fordulatszam terheletlen allapotban

az 1420 H tipusané&l 2500 ford./perc,

az 1430 H tipusundal 0—2500 ford./perc.

Teljesitményfelvétel 320 W

SKIL VTS Vari-Tour rendszer = minden anyaghoz a megfelel§ fordulatszdm!

A kapcsolé enyhe nyomdé&sara lasst, er6sebb nyomdasdra magasabb a fordulatszam.
Ezenkivil a 0 és a maximalis fordulatszdm k&ézott minden kivant fordulatszam régzit-
heté. Mindezek leegyszer(sitik a farast, gyakorlatilag valamennyi anyag (még az Uveg,
a csempe, a keramia is) farhatd, sét az erdsen gorbult feltletek is. A csucsfészek el6ze-
tes kialakitasa feleslegessé valik.

A SKIL, fargopisztolyhoz kaphaté egyéb kiegészité tartozékok pillanatzaras rogzité
rendszere révén egyszer@ien szerelhetok fel a gépre, csavarhtzék, csapszegek, csavar-
anydk vagy kulcsok hasznélata szikségtelen. Ropke mésodpercek alatt &tvalthatunk a
farasrél a flirészelésre, csiszolasra, polirozasra, szélezésre, vagy akar sovény-nyirésra
is. Tovabbi elény: minden SKIL, gydtmanylu kiegészité készuléknek sajat munkatenge-
lye és csapéagyazasa van.

A SKIL gyartmanyok
egyedili magyarorszagi forgalomba hozoja:

az EZERMESTER ES UTTORO BOLT VALLALAT.
[(aphaté: az orszag o0sszes Ezermester és
Uttéré Boltjaban, valamint
a Reguleraru Nagykereskedelmi Raktarban
BUDAPEST, VI, KALDY GY. U. 6. )

A kézi csiszolds mindenkor meglehet6sen faradsdgos munka
meg- volt, de a leng6 csiszolégép haszndalata esetében ,jatékka” va-

konnyiti a munkat. Az utélag felszerelhet6 satu szamara az aszta-
lon hornyot alakitottak Kki.

A farogép a pillanatzaras csatlakozasu korflrésszel vagy lyuk-
flrésszel asztali firésszé alakithaté at. A mélységméré és a gér-
vagasi bedallité idomrendszer jelent&sen szélesiti az alkalmazasi
teruletet. A korflrész 32 mm vastagsagig a szokvanyos tipusi
enyvezett lemezeket is jatszi konnyedséggel vagja. Gérbe vagas
25 mm-es anyagvastagsagig lehetséges.

lik. Mindennem{ er6lkodés nélkul csiszolhatunk vele fat, fémet,
textilbakelit lapokat, lakkfelUleteket, stb. A csiszolokészulék
talpanak mérete »2X230 mm.

A koszord és csiszold allvannyal késeket, oll6kat, kerti szersza-
mokat, forgadcsolékéseket stb. lehet élezni vagy csiszolni. A 150
mm atmérdjli nagy csiszolékorong kilonésen kedvez6 kerileti
sebességet eredményez. Megfelel6 tartozékok hasznéalataval poli-
rozni, simitani, rozsdamentesiteni stb. lehet. (—t



Az Ezermester tervrajzsorozata 45.

4b6l készitett hasznalati targyaink
Ji feluletét természetszer(ileg igyek-
\ szlink a lehetd Iegtetszetosebben k|—
késziteni. A végs6é ,simitds” —
csiszolds — azonban gep hijan nagyon
faraszt6 midvelet és tiurelminket is pro-
bara teszi. A viszonylag durva, nagy fe-
liletek finomitdsat csak ritka esetekben
(tagolt darabokon) kellene kézzel végez-
nink, am csiszol6gép hidnyédban mégis
erre kényszerulunk. A csiszolashoz nem
feltétlenul szukse? specialis  célgép,
alapgépként megfelel egy elektromos fu-
r6 is. Jelenleg a legolcsobb barkéacsgép a

~Multimax” alapgépe. S mivel feltehet6-
en sok ezermesternek van ilyen gépe,
kozépsé tervrajzunkon azzal meghajtha-

t6 szalagcsiszolé rajzait kozoljuk. (A

~Multimax” nagyon sokoldaltan hasznal-
haté és ,fejleszthet6”, amit lapunk ré-
gebbi — 1969 2, 1970 3, 1973 2 — szadmaiban
k6zolt cikkeink is bizonyitanak.) Az itt
megépitésre ajdnlott kiegészit6 szerszadm
kisebb fa- és kénnylfém alkatrészek él,
— valamint nagyobb fafeliletek sikcsi-
szoldséara alkalmas.

ANYAGSZUKSEGLET

Az alaplemezhez (2) 5 mm, a targy -
asztal keretéhez (10) 3 mm vastag
lagyacél-, az asztallaphoz (11) pedig
2 mm vastag rézlemezt szerezzink
be. A szalagvezetd tarcsak (14, 24)
anyaga 90 mm atmérdéjd keményfa,
a kozpontosité betété (18) 10 mm
bels6 &atmérdjl, vastagfald fémecsé,
a menetes tengelytoldéé (22) pedig
18—20 mm &tmérdjl lagyacél-, vagy
sadrgaréz rud (kialakitasat bizzuk esz-
tergélyosra). A tavtarto csoveket (19,
20) 15 mm belsé atméréjd alumini-
umcsovekb6l vagjuk le. A tdmaszto-
tombot (4) 35X50 mm-es zarléchél,
esetleg keményfabol flrészeljuk Ki.
Az alkatrészek rogzitéséhez M 6X20-
as, M 6X40-es. M 10X28-as, M 10X

70-es csavarokra, fogazott és sima
alatétekre, hatlapfejd és szarnyas-
anyakra lesz szukségunk. A szaba-

donfut6é tarcsa (14) csapégyazasahoz
két. 6302 tipusszdmu goérdul6écsap-
agyat vasaroljunk. (Kaphaté a Ma-
gyar Gordul6csapadgy Mivek Bp. V.
Bajcsi-Zs. at. 53 és a VI. Jokai tér 40.
szam alatti szakboltjaiban.)

Az alkatrészeket fokozott gondos-
saggal alakitsuk ki (a pontatlan
munkat a kész gép sinyli meg.) Az
alaplemezt (2) és a ,Multimax” fe-
szit6bakjat (1) fogjuk 0Ossze és ugy
készitsiik el a feler6sité csavarok (26)
furatait. Hasonléképpen farjunk lyu-
kakat a tédmasztétémb tartévasédba
(3) és az alaplemezbe. Miutdn az 6sz-
szes alkatrészt elkészitettik, mind-
egyiket csiszoljuk le. az éleket, sarko-
kat térjuk le. majd fogjunk hozza gé-
pink osszeallitdsahoz.

AZ ALLVANY

A gép alaplemezére (2) egy suly-
Ivesztettfejd szegeccsel (13) erdgsitsik
fel a targyasztal rogzité lemezét (9) és
az az ala helyezett, kb. 2,8 mm magas
tavtarté gydrdt (27). A lemezt felul
egy M 4X20-as csavarral (12) és egy
szarnyasanyaval (8) rogzitsik. Az
alaplemezt ezutan harom, M 6X20-as
anyascsavarral (26) er@sitsik a feszi-
tébakra (1). A bakot a tovabbi sze-
relési munk&k idejére szoritsuk a
munkaasztalra.

Az alaplemezre most mar csava-

Csiszolgatas helyett...

LALAGCSISZN

rozzuk fel a targyasztal keretét (10).
amire el6z6leg raforrasztottuk az asz-
tallapot (11). Az alkatrészt M 4X20-
as hengeresfejd csavarral (12) és szar-
nyasanyaval (8) rogzitsuk.

A SZALAGVEZETO TARCSAK

Kovetkez6 lépésként a szalagveze-
t6 tarcsadkat szereljuk fel az alaple-
mezre. A munkat a fels§, szabadon-
futé tarcsa 0Osszedllitdsdval kezdjuk
el. A kdzpontosité betétre (18) huz-
zuk fel az egyik csapagyat (15),
amelynek széle egy sikban legyen a
betét végével. A kdzpontosité betétre
ezutdn cslsztassuk ra a kozépsé tav-
tarté csdvet (19), majd a csapagyat
6vatosan Utkdzésig nyomjuk a fels6
szalagvezet6 tarcsdba (14). A tarcsat
forditsuk meg, s nyomjuk helyére a
maésik csapégyat is, foléje pedig az
alacsonyabb tavtartéd csdvet (20). A
tarcsa tengelye egy M 10X70-es.
hatlapfeji csavar (16), amit egy ala-
tét (17) felhGzasa wutdn dugjunk a
kdzpontositd betétbe, s egy M 10-es
anyaval (21) rogzitsuk. A tarcsara
csavarozzunk jobbrdél-balrél egy por-
véd6 lapot (30, 31). A tarcsat forgas-
suk meg, s ha kdnnyen forog, a csa-
vartengely menetes szarat dugjuk az
alaplemez fels6 nyilasaba, hudzzunk
ra egy aldtétet (17), majd egy M 10-
es anyaval (21) rogzitsuk.

Az als6 — barkacsgéplink tenge-
lyére er@sitett — tarcsa (24) felszere-
lése egyszerlbb. A ,,Multimax” alap-
gépet (28) fogjuk be a feszitébakba,
majd a gép tengelyének menetes ré-
szére csavarjuk fel a tengelytoldét
(22). Az als6 szalagvezetd tarcsa fu-
ratdba dugjuk bele az M 10X28-as
hatlapfejl csavart (25), de arra el6-
z6leg huzzunk egy kuls6fogazasua
alatétet (23). A csavar kiall6 szarara
hazzunk egy Gjabb kils6fogazasu
alatétet (23), a csavarral pedig szorit -
Stzjzlf) a tengelytoldéra (22) a tarcsat

Ezutdn az M 6X40-es anydascsava-
rokkal (5, 6) csavarozzuk fel a tar-
tévasra (3) a csiszolészalagot tdmasz-
t6 témbot (4). Az 6sszeszerelt csiszol6-
papucsot M 6X20-as hengeresieju
csavarokkal (7) és szarnyasanyakkal
(8) erésitsik az alaplemezre. A leke-
rekitett végl tamasztétomb (4) olda-
lara csavarozzuk fel a fogantyat (29).

A CSISZOI-OSZALAG

A csiszoldst végtelenitett csiszold-
papir szalag végzi. Az 50 mm széles

szalag 0Osszeragasztdsdhoz célszer(
sablont készitenink. Deszkabd6l vag-
junk le egy 200 mm széles, 590 mm

hosszG darabot, majd a hosszanti koé-
zépvonal&tél balra flrészeljunk le
bel6le egy 50X100 mm-es darabot. A
deszka éleit kerekitsuk le, hogy ké-
s6bb a felfeszitett csiszolépapir se
toérjén meg.

Az 50 mm szélesre levagott csi-
szolépapir csikot sima oldalaval fel-
felé négy rajzszeggel tlzzik a sab-
lonra. Ceruzaval rajzoljuk meg a fo-
gak konturjait, s félig elkoszorilt
bérlyukasztéval vagjuk ki a félkér
alakl részeket. Az ivelt szakaszokat
éles késsel vagjuk ossze, majd tévo-
litsuk el a felesleges darabokat. A
papircsik fogazott végeit illesszik
pontosan egymasba, s az igy végtele-
nitett szalag fogazott részét széles ra-
gasztoszalaggal fedjuk le (A).

A kész szalagot ezutadn forditsuk
ki, s helyezziuk a tarcsakra. Feszités-
hez a fels6 tarcsat (14) kissé lazitsuk
meg. nyomjuk felfelé, majd rogzit-
sik. Forgassuk meg néhé&nyszor a
tarcsadkat. igy ellendrizhetjik, hogy
mikodés kozben a szalag nem csu-
szik-e oldalra. (Csiszol6szalag-ismer-
tetést az EM 70 3. szdmaban kozdl-
tink.) o

A VEDOBURKOLAT

A gépet csak védéburkolattal hasz-
nadljuk. Kialakitdsdhoz kb 75 mm
széles. 1.5 mm vastag alummiumle-
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A 2.s5z.alkatrésszel

Az EM tervrajzsorozata

Szalagcsiszolo
Multimax-ra!



Folytatas a 15. oldalrol

mez csikot hajlitsunk U-alakira. A
lemez szélére szegecseljunk két-ha-
rom, 30X30X2 mm-es egyenl@szari
aluminium szdgidombol levagott da-
rabot, s a burkolatot csavarozzuk az
alaplemezre. A burkolat elél, a
targyasztal felett mintegy 40 mm-nyi
részen hagyja szabadon a csiszolo-
szalagot.

Mivel a gépet nemcsak asztalra
erésitve, hanem nagyobb feliiletek
csiszolasakor oldaldra forditva is
hasznaljuk, a véd6 burkolatot Ggy
célszer(i kialakitanunk, hogy az a
gép muikodését ilyen helyzetben se
gatolja, azaz ivelt része a meghajtott
— és szabadonfut6 tarcsat félig fed-
je. Ezért egyszer(ibb, ha a burkola-
tot két darabbdl allitjuk 6ssze, lgy
sikcsiszolaskor csak az elilsé darabol
kell leszerelnlnk.

GYAKORLATI TANACSOK

A gépet asztalra er8sitve kisebb
targyak éleinek egyenesre csiszola-
sara — ,mobil" gépként pedig na-
gyobb fafeliilet sikcsiszolasara hasz-
nalhatjuk. A csiszologépet a ,,Multi-
max” feszitébakjanak alkatrészeivel
foghatjuk fel a munkaasztalra. A
targyasztal 45 fokig tetszésiink sze-
rinti szogbe allitasahoz a keretét és a
rogzitélemez szarnyasanyajat kell
meglazitanunk.

Deszkaélek csiszoldsakor a mun-
kadarabot ne nyomjuk erésen a csi-
szclészalaghoz, mert ezzel feleslege-
sen tulterheljik a gépet, s a szalag
szemcséi is gyorsan eltomd&dnek. A
darab éle ilyenkor beéghet, s a nyo-
mat csak nehezen tudjuk eltiintetni.
A beégés egyébként a csiszolészalag
kopottsagara is figyelmeztet, s az
ilyen szalagot ki kell cserélni. A fi-
nomszemcsés csiszoldpapir szalaghoz
a munkadarabot mar kezdéskor na-
gyon oOvatosan nyomjuk, mert olyan-
kor fokozottabb a feliilet beégésének
veszélye.

Sikcsiszolaskor a csiszol6papucsot '

itk6zésig hGzzuk ki, kilonben a fe-
szitbbak a munkadarab feliletére
tdmaszkodik fel, s akadalyozza mun-
kdnkat. Ehhez a munk&hoz hosszabb
csiszoloszalagra van szikség, s a
targyasztalt is le kell szerelniink.
Csiszolaskor a pisztolyfaré nyelét
jobb kezinkbe fogjuk, ballal pedig
a csiszol6szalag tamasztotombjére
csavarozott  fogantylat markoljuk

18

meg. A gépet igy viszonylag koény-
nyen vizszintes helyzetben tarthat-
juk, s egy mozdulattal kikapcsol ¢
hatjuk. A kapcsol6 rogzitégombjat
mindig hasznaljuk, de egyik ujjan-
kat allandéan tartsuk a ,ravaszon",
hogy a csiszol6gépet barmikor leal-
lithassuk.

Sik- és élcsiszolashoz elére készit-
siink ot-hat, kulonbdz6 finomsagu
csiszoldszalagot, akkor munkakezdés
el6tt nem kell szalagkészitéssel baj-
lodnunk. A gépet hasznalaton kivil
felesleges teljesen  szétszerelniink,
elegendd, ha csak a hajtott tarcsat és
a burkolatot szereljik le. B—s

| ATANCSICS kényvesbolt ajanlja:

.. pld. Allen., B. E. FORRASZTASI ZSEBKONYYV . 11— Ft
.. pld. Balazs Sandor: 3 . L |
ASZTALOSMUNKAK A HAZ KORUL ..o 21— Ft
,Csinald magad” sorozat.
. pld. Bizam Gyoérgy—Herczeg Janos:
JATEK ES LOGIKA 85 FELADATBAN ...ccccviiienee. 36,— Ft
. pld. Szlics Jozsef: EZERMESTER ABC ..cccocceceevvvcvinine, 59— Ft
. pld. Hajach—Meluzin—Bernath:
ELEKTROTECHNIKA SZAMITASOK ....ccooiieiiine 28,50 Ft
. pld. Jesch Lészl6—Taraba Istvan: HOVA KOSSEM? . 9,50 Ft

Er6saram0 és gyengearami villamos kapcsolasok

zsebkonyve.

. pld. Kollanyi Béla—Mo6zes Sandor:
EPULETBADOGOS MUNKA (lpari szakkdnyvtar) . 29,- Ft

. pld Oravecz Béla: CSALADI HAZAK FUTESE

. pld. Palinkas Laszlo—Reményi Tibor:
EPULETASZTALOS MUNKA (lpari szakkdnyvtar) .

. pld. Taméasi Gyorgy—Viragh lvan:
HASZNOS TANACSOK A ZSIGULIHOZ

pld. Varadi Tibor: VIKENDHAZAK EPITESE

12,- Ft
30— Ft
19— Ft
32,— Ft

A felsorolt konyvek egyenként is megrendelheték. 200,— Ft
feletti rendelés esetén portomentesen szallitunk.

Kérjuk a hirdetést kitolteni, kivagni és megfeleld bélyeg-

gel ellatott szabvanyméret(i boritékban cimiinkre feladni:

CIMUNK: TANCSICS KONYVESBOLT
1073 Budapest Lenin krt. 17. (—)

A MEGRENDELO NEVE:

PONTOS CIME: ... .



EM panelen

Az elmult tiz esztendd soran az
aramkorok egyes elemei — féként az
integralt aramkorék — olyan Kkicsik-
ké miniaturizalédtak, hogy beépité-
sikkor mar befogéasi, rogzitési, for-
rasztasi, csatlakozasi, sth. nehézségek
adddnak. Lépést tartva a fejlédéssel,
lapunk 72/9. szadméban bemutattuk
az egyik legkorszerlibb aramkéri al-
katrészt, az integralt aramkoért. Az-
6ta tobbszor is kozoltunk integralt
aramkorokre felépilé kapcsolasokat.
Ezért id6szerlnek tartottuk egy, —
az integralt aramkorék és a csatlako-
z6 alkatrészek egyszer(, megbizhato
szerelését el6segité panel kidolgozéa-
sat.

Ismert, hogy a h&rom, ill. négy Ki-

(¢ —integrated circuit -= integrélt aram-
kor)

vezetés( tranzisztoroktdl eltéréen az
integralt aramkordk kivezetéseinek
szama lényegesen tobb, s azok egy-
mastél igen kis tavolsagra helyez-
kednek el. Ezért nem dolgozhatunk
a hagyomanyos (a tranzisztoros és
elektroncsdves aramkoroknél alkal-
mazott) szerelési modszerekkel. A 14,
ill. 16 kivezetés( integralt aramkérok
célszerlien csak alaposan kidolgozott
és Kkiprobalt aramkorokbe forraszt-
hatok.

Az épul6, kisérleti allapotban levéd
aramkoérokbe a tranzisztorokat min-

den nehézség nélkul beforraszthat-
tuk és azokat késébb a végleges
aramkorokben is k&rosodas nélkul

felhasznalhattuk. S6t, kimondottan
elényos volt, ha az Uj aramkért el6-
z6leg egy Kkisérleti panelen megépi-
tettik, bemértik, kiprobaltuk, maja
ugyanazokkal az alkatrészekkel el-
készitettik a végleges aramkort.

Ezt a mdédszert az integralt aram-
koroknél is alkalmazhatjuk, de csak
erre a célra készitett kulonleges, ki-
sérleti panellel, amelyhez az integ-
ralt &ramkor kéarosodas nélkul csat-
lakoztathatdé. Mégpedig Ggy, hogy le-
het6leg ne kelljen forrasztani a kive-
zetéseket és zarlat se keletkezzék.
Fontos az is, hogy a panelen torténé
épités és kiprobalds utadn az integralt
aramkor hasznalhat6 legyen a végle-
ges d&ramkdrben is. E szempontok fi-
gyelembevételével, valamint az ilyen
jellegd  aramkorok alkatrészeinek
szaméahaz igazodva olyan Kkisérleti
»EM" panelt terveztiink, amelyre az
integralt aramkorok dugaszoihatéan

csatlakozatathatok! Ezzel lehetéség
nyilik arra is, hogy egy panelen
tobb, kilonbdzé tipusd integralt

aramkorrel és mas-mas alkatrészek-
kel készilé kapcsolast is kiprébal-
hassunk.

A panel 16, vagy annal kevesebb
kivezetésl integralt aramkor befoga-
déasara alkalmas (1). A kiképzett nyi-
ldsokba szoritott integralt aramkor
kivezetései kiteritve kényelmesen és
hozzaférhetéen csatlakoztathaték a
16 cs6szegecshez. A nyomtatott
aramkori technikéaval kialakitott
alaplemezre az integralt &aramkor
kivezetéseihez mérettartéan csatla-
koz6 foglalat (befogd) gyarilag készi-
tett forméaban is létezik (2), de a be-
fogd csatlakoz6i nyomtatott &ramko-
ri novai csé6foglalatbél Kiszerelt
érintkez6k is lehetnek. A panelen
hét sorban elhelyezett cs@szegecsek
az integralt aramkor kivezetéseihez
valé koézvetlen csatlakozasi lehet6sé-
gen tal az A&ramkdr tobbi alkatré-
szeinek beforrasztasat is lehet6vé te-
szik (3). A panel nyomtatott 4&ram-
kords véaltozatdt alkatrész elrendezés
utan rezfélias lemezre tervezzik meg
és azt a lapunk 73 5. szdmaban is-
mertetett eljarassal alakitsuk Ki.

| 1 M. G.

KOVETKEZO
SZAMAINKBAN

Festés, lemezjatszoval
Flrészélezés
Palafedél-javitas
Faszobrok, szinesen
Hanggal kapcsolas
Autopalyat az asztalra
Extra reliefek
Tv-antenna Zalaegerszegre
és Szegedre
Gotikus ingadéra — fabal
Népies butorok —
modern modra
MUk8 — sirké
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Tv- s urli vételhez
50-250 MHz-ig

A jobb kép- és hangmindség bizto-
sitdsdra orszagszerte mind tébb tv
és URH adét helyeznek tGzembe. Ki-
fogastalan vételikhdz azonban szik-
séges a tv- és URH-savok 50—250
MHz kozotti adasat egyarant erdsite-
ni képes antennaerdsit6.

Epitésére két megoldas is kinal-
kozik. Az egyik: savonként épitiink
egy-egy jol bevalt kaszkod rendszer
antennaerdsitét. A masik latszélag
konnyebben kivitelezhet§, R—C kap-
csolasu, a tv L.—Il.—IIl. sav atvite-
lére (erdsitésére) alkalmas szélessa-
vl erdsitd alkalmazdsa. Az R—C
kapcsolasu antennaer6sitéhéz azon-
ban nagy frekvencia-atfogasa szili-
ciumtranzisztorok (kb. 1600 MHz) li-
miter fokozat és baluntranszforma-
tor szukségesek, amelyek beszerzése,
megépitése amatéroknek szinte meg-
oldhatatlan feladatat jelent. Ezért az
R—C és a kaszkdd er6sit6k jo tulaj-
donsagait egyesité (a nagy erésitést,
a kiting jel, zaj viszonyt és a tv, meg
az URH adok szelektalasat) antenna-
erdsitét terveztiink.

ELVI MUKODESE

Az er6sit6 alapkapcsolasat az 1.
abra mutatja. A szokidsos R—C kap-
csolasokto6l eltéréen a két tranzisztor
galvanikusan dsszekapcsolt (kaszkéd-
szerGlen). A galvanikusan kapcsolt
két, kaphat6, azonos tipust tranzisz-
tor (AF 139 vagy AF 239) viszont ki-
tiné jel/zaj viszony mellett, nagy
er@sitést biztosit. A galvanikus kap-
csolas a két tranzisztor bézisdrama-
nak bedllitasat is megkdnnyiti, mert
az elsé tranzisztor bazisat és kollek-
torat 6sszekoté RI ellenallassal a két
tranzisztor (megkdzelit6 pontosséag-
gal) a megfelel6 munkaponton md-
kodtethets. Az RIi ellenallassal, vala-
mint az els6 tranzisztor bazisa és
emittere kdzé kapcsolt C2 kondenza-
torral frekvenciadtviteli kiegyenlités
is megvalésithaté. A masodik tran-
zisztor sziukséges béazisfeszultsége az
R3—R4 osztéellenallasokkal allithaté
be.

A két tranzisztort (teh&t az els6
tranzisztor kollektorat és a masodik
tranzisztor emitterét) az R5 ellenél-
lassal kapcsoljuk 6ssze és azt a ma-
sodik tranzisztor emitterénél hide-
gitjuk (C4). Az R5 ellenédllas tulaj-
donképpen az elsé tranzisztor mun-
kaellenalldsa. Az elsé tranzisztorral
felerdsitett jelet a kollektorarél ve-
zetjuk a maéasodik tranzisztor bazisa-
ra (a C3 kondenzatorral). A teljesen
felerdsitett jel a masodik tranzisztor
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kollektoran jelenik meg. Az R6 jelzé-
st ellenallast koaxkabel csatlakozés
esetén munkaellenallasként, rezgé6-
kor (vagy balun-transzformator) ese-
tén pedig sav-szélesit6ként alkal-
mazzuk. Az alapkapcsolds ,be” és
.kKimenete” 60 ohm impedancidju,
ezért az antenndahoz, ill. a tv be-
menetéhez torténdé csatlakoztatashoz
60 240 ohmos szimmetrizalé balun-
transzformatort kell alkalmazni.

A 2. abran ,sav-valtés” erdsité
lathat6. Az erdsit6 be- és kimenetén
rezg6koroket alkalmazunk, amelyek
atv Il1l. sdv erdsitését teszik lehetdvé.
A kilonb6z6 savok er@sitéséhez a ké-
szUléket egy ,,Sokol” tipusu, olcsé hul-
lamvaltéval kapcsolhatjuk at. A TK1
és TK2 trimmer-kondenzatorokkal
allithatjuk be az URH, illetve a tv I.
és Il. savjait. Az er6sité szukséges
szelektivitadsadt az L1—L2. illetve az
L3—L4 rezg6korok hatdrozzdk meg.
A rezg6korok L1 és L4 csatolé teker-
cseihez a 240 ohmos szalagkéabel koz-
vetlentil csatlakoztathaté. (A kap-
csolasokat AF 139 és AF 239-es tran-
zisztorokkal is elkészitettik, s mind-
két erdsiténél azonos nagysagu jelet
és linedris A&tvitelt észleltink.) Az
erdsité szelektivitasat uagy is novel-
hetjuk. hogy a bemenetnél rezg6kort.

a kimenetnél pedig balun-transzfor-
matort alkalmazunk.

Osszeallitas

A sasszit (4. abra) 84X84 mm-es
kénnyen forraszthat6é (pl. konzervdo-
bozhoz hasznalt lemezbdl), kb.
0,3—0,4 mm vastag fémlemezbd6l ké-
szitsik. Miel6tt a lemez két oldalat
17— 17 mm szélességben felhajlita-
nank, vagjuk ki a Sokol hullamvalté
gombjanak 20 mm széles helyét. Az
oldallemezek felhajlitasa utan a
Sokol hullamvaltét agy helyezzik a
sassziba, hogy az L és M betlk felfe-
Ié ,,nézzenek”. A Sokol hullamvalté
rogzitéséhez az alsé érintkez6ket
hajlitsuk le és forrasszuk a sasszi-
hoz. Az erdsité be-, illetve kimene-
téhez jél szigetel6 plexi vagy bakelit
lemezt haszndaljunk, s azokhoz eré-
sitsik az LI- és az L4 kivezetd vé-
geit.

Az els6é valaszté (arnyékold) fém-
lemez két, 25 mm-es nyilasan az at-
vezetd kondenzator és a tranzisztor-
kollektor kivezetését szigetelten ve-
zessiik a4t a masodik rekeszbe. A ma-
sodik fémlemez 2,5 mm-es lyukdn a
masodik tranzisztor kollektorlabat
dugjuk at (szigetelve) a harmadik re-
keszbe. Az atvezet6 kondenzatort a



Az alapformat esztergalassal
alakitsuk ki. Ugyeljink arra, hogy
a spiralis palastrész majd min-
denhol azonos atmér6ji legyen.
Mérjuk le a paladstmagassagot, s
vagjunk ki papirbo6l olyan hegyes-
sz0gl haromszdget, amelynek leg-
rovidebb oldala (a) a paldstmagas-
saggal azonos méretld. Simitsuk
csucsanal indulva papir haromszo-
glnket a henger palastjara, s dént-
sik el, hogy a ,menetszam” meg-
felel6-e. Minél kisebb a hegyes-
sz0g, — azaz minél hosszabb a ,b”
oldal —, anndl kisebb emelkedés(
a ,menet”. Ha a sablont megfele-
I6nek talaltuk, a hengerre csava-
ras kdozben masoljuk fel ceruzaval
a papir haromszog leghosszabb (c)
élét.

Tegyik vissza fahengeriinket az
eszterga csucsai kozé és kézzel for-
gatas kdozben — a jelolés mentén
— rokafarku flrésszel, kb. 5 mm
mélyen flrészeljik be. A tdébbi
munkat mar fardspollyal végez-
zlik, azzal alakitjuk ki a spiralis
hornyokat. Ha faesztergankat al-
lithaté fordulatszamud villanymo-
tor mikodteti, a hornyokat esz-
tergalassal is kialakithatjuk, de a
motort allitsuk alacsony fordulat-
szamura. Esztergélaskor késinket
a beflirészelt hornyok vezetik. Vé-
gul a gyertyatarté fellletét csi-
szoldvaszonnal csiszoljuk at, majd
lakkozzuk vagy fessik be. —gyi

A = Csigavonal jeldlése
haromszdég-sablonnal

B = Az arkokat raspollyal
mélyitsik Ki

C = Néhany minta
gyertyatartok kialakitasahoz

D = A csavartvonall gyertya-
tartd kovacsoltvas allvanyon is
jol mutat

E = Egyszer(, meredek emel-
kedésd tarté gyertyaval

Folytatas a 21. oldalrol

mkod6 erdsiténk eldirt aramfelvé-
tele kb. 2—2,5 mA. Ezt lehetéleg mii-
szerrel ellen6rizzik. Nagyobb aram-
felvétel (pl. 3 mA) esetén azonnal
kapcsoljuk ki az erdsitét. A hiba oka
csak egy rosszul bekotott, vagy eset-
leg a megadottol eltér6 értékl hibas
alkatrész lehet.

A leiras szerint elkészitett rezg6-

korok a Ill. savban utanéallitas nél-
kil, azonnal lehet6vé teszik a vételt.
A Il. és az |. (az els6 sav erG@sitése

nagyon ritkan szikséges) sav vételé-
hez a TK—1 és a TK—2 trimmer-
kondenzatorokkal hangolunk. Példa-
ul, ha az OIRT 5. csatorn&n tUzemel6
popradi tv adot akarjuk er6siteni,
akkor a két hangol6kondenzatorral
(TK1—TK2-vel) az er@sitét arra az
allomasra hangoljuk. Ezzel er6sitén-
ket — j6 megkozelitéssel — az OIRT
3, 4,5 és a CCIR URH savra is
hangoltuk. A legnagyobb er@sitést
minden esetben a behangolt allomas
vételénél kapjuk. Az OIRT URH-sav
vétele esetén ajanlatos erdsiténket
sav-kdzépre hangolni. Akkor er6si-
ténk az egész OIRT URH savot
egyenletesen ,viszi at”.

Azokon a helyeken, ahol jok a vé-
teli lehet6ségek és a 60 240 ohmos
szimmetrizalé balun-transzformétor
beszerezhet, az 1. abran bemutatott,
szélessavl R—C er@sitd elkészitését
is ajanljuk. De ahol tébb URH és tv
addé lGzemel (pl. Budapesten, Pécsett,
sth.) ott csak a sav-valtés er6sit6
hasznalhaté, amelynek elvalaszto
képessége és erdsitése is joval na-
gyobb az el6bbinél.

Szélig Gyula

ALKATRESZEK

2 db AF 139 vagy AF 239-es tran-
zisztor

1 db ,,Sokol” radié hullamvalté
(2. abrahoz)

2 db keramikus trimmer-kondenzéa-
tor 10—40 pF-os (2. abradhoz)

1 db 2,2 nF-os atvezet6 kondenzator

1 db sasszi, a megadott méretek sze-
rint

Ellenallasok:

Ri = 47 kohm
R2 = 14 ohm

R3 = 15 kohm
R4 = 15 kohm
R5 = 220 ohm

R6 = 15 kohm (1. dbrahoz)
Az ellenallasok 0,05 wattosak.

Kondenzatorok:

Cl=5pF
C2= 2 pF lencse formajuak
C3 = 470 pF (1. abrahoz)
C3 = 5 pF (2 abrahoz)
C4=1nF
TK1 = 10—40 pF keramikus, vagy
harang kivitel(
TK2 = 10—40 pF trimmer-konden-
zatorok (2. abrahoz)
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deg nyilnak...

a kerti virdgok, de a kozelgé szeptember végi fagyok el6tt mar &ssuk ki strd
gydkérzettel és ultessik 8—9 cm atmérdjl cserepekbe a fejlett, ibolya, gyéngy-
virdg, kankalin, salata-boglarka, bérlevél toveket. Féleg, ha azokat télen, meleg
szobaban szeretnénk kiviragoztatni. A mar elnyilt, visszaszaradt, esetleg az els6
fagyokéi megcsipett egynyari virdgok helyére — a fold feldsasa, elgereblyézése
utdn — most célszerd kitltetni a sajat nevelésd (vagy vasarolt) kétnyari virag-
toveket —, s nem tavasszal, mert igy el6bb virdgot bontanak. A korai fagyoktol
Ggy védhetjik meg a paprika- és a paradicsomtdveket, hogy vessz6kbél, huzal-
darabokbdl, hajlékony PV C-csévekbdl, esetleg lécdarabokbdl formalt vazat alli-
tunk foléjuk és arra foliaiveket teritink. Az ablakot és az erkélyt diszité nové-
nyeinket szintén r4jukboritott foliaivekkel védhetjuk meg a korai fagyoktoél.

MUSKATLI TELELTETESE

Ha a kovetkezd évre is szeretnénk
megtartani a kertben vagy ladéaban
nevelt muskatlitoveket, azokat a fa-
gyok elétt védett helyre kell telepi-
teniink. A virdgokat ladaval (tart6-
edénnyel) egyutt vigyuk fagymentes
pincébe, elétérbe, vagy a féldbdél ki-
emelés utdn mindegyiket Ultessuk
cserépbe, s ugy tegyuk telel6helyre.
Kevesebb helyet foglalnak el, ha ki-
szedés utan gyokeriukrél lerdzzuk a
foldet, 6tot-hatot 6sszekotink és fo-
liadarabba csomagalas utan hdvés
helyen felfliggesztjiuk. igy azonban
tavaszig kiszaradhatnak, ezért kisze-
dés utan Ultessik a toveket nagymé-
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retid féliatasak aljaba szért nyirkos
foldbe, homokba, vagy homokos ros-
tos t6zeg keverékébe. Annyit tegytnk
egy-egy tasakba, hogy azt felul éssze-
fogva damilszallal még bekdthessik.
A tasakok oldaladn parazslé cigaretta-

véggel égessiink 10— 15 lyukat és agy
fliggesszik fel fagymentes helyiség-
ben. Hasonléképpen teleltethetjik
at a felszedett, s a szarrészektél, le-
velektd§l megtisztitott gumoés begd-
niatdvek gumait is.

TELEN IS FRISS FURTOKET

Most id6szerli a sz6l6 sziiretelése
is. Téli eltartasra a kései érési, vas-
tag, vagy erds héja, hasos bogyéju
fajtdk laza furtjeit érdemes kivéalasz-
tani. Lehet6leg csak a furt szarat
(kocsanyat) fogjuk meg, hogy minél
jobban 6vjuk a bogydkat véddé viasz-
réteget. A hibas bogydkat éles késsel
vagjuk ki a tobbi kozal.

Legegyszer(ibb tarolasi méd a fel-

fuggesztés. Ehhez a furtdéket paro-
saval, nyélrésziknél fogva kossuk
06ssze rafiaszallal. De egyenként s

kothetink kocsdnyukra 20—30 cm-es
zsinegdarabot. Utadna a furtdoket ag-
gassuk fel szaraz, hdvos leveg6jl
éléskamréban, esetleg pincében vagy
padlastérben, falra er@sitett rudra,
rdcsra — sziukség esetén két szem-
kozti falfelilet kozott kifeszitett hu-
zalra. Az egymas mellé kertlé fir-
tok egyike lejjebb logjon, s a furtok
bogy6i ne érjenek a masikéhoz. (1).

BEFAGYAS ELLEN

Medencében, kadban vagy egyéb,
szabadban elhelyezett edényben a vi-
zin6vényekkel egyitt a kemény hi-
degek bedlltdig bennhagyhaté a viz.
De még a befagyas el6tt helyezzink
a vizfelulet kdzepére nyaldbnyi sza-
las szalmabol vagy fakrél, bokrok-
rél lenyesett vessz6kb6l kotott kévét.
Az meggéatolja a vizfelulet teljes be-
fagyéasat és biztositja a vizben teleld
novények leveg6zését (2).

A kis kadakat, medencéket azon-
ban biztonsaggal csak uGgy védhet-



juk meg a fagykartdél, ha télire Kki-

uritjuk és lefedjuk vagy felfordit-
juk. A bennuk levé novényeket a
tartéedényekkel egyutt fagymentes

pincében tarthatjuk tavaszig, amikor
ismét visszakeriilhetnek a vizzel fel-
toltott medencébe, kadba.

,KEZ” A CSIiPON

A sz616, a gyumolcs szedéséhez, a
kiemelt virdgtovek osszegy(ijtéséhez,
taroldhelyre viteléhez gyakran hasz-
nalunk kisebb-nagyobb méretld fa
(esetleg mlanyag) rekeszeket, lada-
kat. Fél kézzel is biztosan tarthatjuk
a laddakat, ha ladatarté csip6ta-
maszt készitink.

Jo szerszammal kdnnyebb a munka!

Alaktarté fémhuzalb6l formaljuk
ki a képen lathaté vazat olyan mé-
ret(ire, hogy ha a hosszabbik ,,U” ré-
szénél fogva valszijként a nyakunk-
ba akasztjuk, az alsé, ovalis tartoré-
sze a csip6nkre tdmaszkodjon. A re-
keszt vagy kisméret(i ladat az ovalis
tartérészre helyezzuk. igy egy kézzel
is megakadalyozhatjuk a lebillenést
(3). Masik, szabadon maradé keziink-
kel a sz616t, a gyumadlcsot, stb. szed-
hetjuk. Még kevésbé nyomja csipén-
ket a rekesz vagy lada, ha a huzalta-
masz csipénkre tédmaszkodd részét
korilpolydzzuk vastag szbvettel,
vagy mianyagszivaccsal.

LAKASFESTESHEZ, MAZOLASHOZ

modern mintas

FESTOHENGERT

TEDDY HENGERT
FESTEK

praktikus

UJDONSAG!

Mdanyagnyeles lapos lakkecset

— nem tapad ra a festék,

V21Ol 4 coliig

— konnyen tisztithaté a manyag nyél,

— j6 a fogasa, kitling a sorte.

Festékszakiizletekben kaphatok.

“TETOT

ajanlunk.

Altithatsé huzal

A KUsz6 rozsat, a sz616t, Gjabban a
sovényformara nevelt gyumolcsfakat,
a gyuméolcstermd6 bokrok kézul a
malnat, a térzses és bokoralakl kosz-
métét, valamint még tdébb més no-
vényt is oszlopok kozdétt Kkifeszitett
huzaltdmasz mellett neveljiuk. Az Uj
hajtasok, levelek, virdgok, tovdbba a
béven termé névények egyre sulyo-
sabb teherként tdmaszkodnak a hu-
zalokra, amelyek — kulondsen ha a
szél is hat rajuk — megnyulnak.
Emiatt 6sszel a nagyobb salyura fej-
16dott ndvényzet megkdnnyebbedése,
a levelek és termések lekerulése
utdn még az eredetileg erdsen Kkife-
szitett huzalok is meglazulnak. Nem-
csak hogy csunydk, hanem a laza,
mozg6 huzalok felsérthetik a rajuk
klasz6 novényi szarrészeket.

Mindig kell6 feszességlire &llithat-
juk a huzalokat, ha egyik végikre
arasznyi hosszusdgl lancdarabot er6-
sitink, a tartéoszlopokba (a huzalok
helyén) er6s kampdsszeget verink,
vagy kampds végl csavart hajtunk.
A kampdsszegre vagy csavarra ra-
akasztjuk a lancosvégl, feszesre hu-
zott huzalokat. Amelyik huzal meg-

lazul, azt egyszer(ien egy vagy Kkét
lancszemmel rovidebbre fogjuk és
maris Gjra feszes. (4). K. L.

F essik m agunk

Glfjiumnkat...
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Osszel jaro gond:

ESOCSATORNA

REPROI

Bekdszontott az 6sz, vele a hideg
es6k és a lombhullds. Az 6sz azon-
ban nemcsak az elmuladsra emlékez-
tet benntnket, hanem az es6csatorna
nydron még ugy-ahogy eltlrt hibdi-
ra, folydsara is. A lyukas vagy eldu-
gult csatomavalyabdél kifolyd viz
megtamadja a kulsé vakolatot. A
valyld megsillyedt részeiben megéallé
viz pedig el6bb-utébb kikezdi a csa-
torna anyagat. Ezért még az &6sz ele-
jén vizsgaljuk &t a csatornat, fedjuk
fel és javitsuk ki az esetleges rejtett
hibakat.

HORGANYLEMEZ CSATORNAK

Az id6jaras rongalé hatasanak
legjobban ellenallé csatorna-anyag a
horganylemez, de azzal magas ara
miatt ritkan taldlkozunk. Ahol mégis
ilyen taldlhatd, a csatornavalyukon
és a lefoly6csoveken keletkezett na-
gyobb lyukakat, nagyobb repedése-
ket (1) célszerd ,foltozassal” javitani.
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Vagjuk ki a sérilt, tonkrement részt
és horganylemezbdl szabjuk ki a fol-
tot, amely korben, legalabb 1,5 cm-
nvit fedje a nyilast. Szegecselést
horganylemez javitasakor nem al-
kalmazhatunk. ezért a foltot lagyfor-
rasztassal rogzitjuk. A forrasztasnal
vigyazzunk, mert a horgany kdénnyen
megolvad. Az erre a célra alkalmas
25-0s forrasztéon (Snf—25) 270 C°-on
olvad.

A forrasztds menete a kovetkezd.
Tisztitsuk meg forrasztévizzel vagy
higitott s6savval az egymasra kerilé
felileteket, majd el6melegités utan
futtassuk be azokat énnal. Ezutan te-
gylk helyére (kivilre) a foltot, szé-
leit melegitsuk fel, hogy az atlapolt
feliletek kozétti 6n megfolyjon, majd
a folt szélén készitsink varratot.

HORGANYZOTT ACELLEMEZ

Olcs6bbak, de rovidebb élettarta-
muak a horganyzott acéllemez csa-
tornak, de rendszeres, szakszer( kar-
bantartassal a hasznalati id6tartam
megduplazhaté. Foltozdsuk hasonlé a
horganylemez csatornakéhoz, de
ezeknél szegecselés is alkalmazhatd.
A vorosréz szegecseket a foltlemez
szélén egymastdl kb. két centiméter-
re helyezzuk el. A szegecselést kdve-
t6 forrasztds soran a szegecsek zaro-
fejét futtassuk be s ugyeljink, hogy

a forraszto6n az A&tlapolt feliletek
kozé is befolyjon. Csatonavéalya fol-
tozadskor a lemez a homora fellletre
keriljon, s csak ott készitsiink var-
ratot. (Ha mindkét oldalon varratot
készitenénk, a koOzbezart forraszto-
viz maradék kikezdené a csatorna
anyagat. A csatornak forrasztasaval
1971/7. szdmunkban is foglalkoz-
tunk.)

aluminiumlemez csatorna

a kilsé hatdsokkal szemben jol el-
lenal, de magas ara miatt kevésbé
elterjedt. Hibainak (repedések, zar-
vanyok okozta perforal6déasok) javi-
tdsa eltér az eddig ismertetett elja-
rédsoktél. A lemezfoltot aluminium
szegeccsel rogzitsuk, de el6zéleg az



egymasra keralé feluleteket hor-
ganyfehér-péppel (esetleg bitumen-
nel) vonjuk be. Réz szegecs aluhoz
nem alkalmazhat6é, mert galvdnaram
keletkezne, ami roncsolja az anya-
got. i

PVC CSATORNAK

Kozismertek a mlanyagcsatornak
elényei, s6t a kés6bbiek sordn szinte
karbantartast sem igényelnek. De
el6fordulhat, hogy a szelvények ko-
z0tti habszivacs tomitécsikok kisza-
radnak és nem zarnak tdkéletesen.
Vegyuk le a bilincset, szedjuk ki a
tomitécsikot, s az elem feluletét
benzinnel mossuk tisztdra. Ezutan a
tomitécsik mindkét oldalat kenjik
be Palmatex (Palmarekord vagy
Tangit) ragasztéval, majd tegyiuk a
helyére a csikot. A biztonsdg okaért
a csatorna belsejében lev6 illesztési
hézagbha PVC—6 ragasztét is folyas-
sunk. Mechanikai hatas okozta repe-
déseket célszerG héléghegesztéssel
javitani. (A PVC csatornakkal la-
punk 1971/4. szdméban is foglalkoz-
tunk.)

ALTALANOS JAVITASI MODOK

A kulonféle anyagl csatornak Kki-
sebb hibai (repedések, aprébb Ilyu-
kak) epokitt ragasztéval vagy kate-
pox kétalkotés alvazvédd anyaggal
is tomithet6k. Nagyon lényeges, hogy
ragasztas el6tt a javitandd fellletet
jol csiszoljuk &t és zsirtalanitsuk.
Hasonlé eredményt érhetiink el az
Univerzalis Autéjavité KITT-tel (la-
punk 1972 8. szdméban ismertettiuk.)
Az egységcsomag UuUvegszOvete még
nagyobb lyukak befoltozdsara is al-
kalmas.

CSATORNAK TISZTITASA

A valyuban felgyulemlett szemetet
(leveleket, térmeléket) legaldbb
évenként el kell tadvolitanunk. Ezt a
munkat ,,csatornakimélés” létrarol
(3.) végezzik, ugy kdnnyebben tisz-
togathatunk és felfedhetjuk a csator-
na esetleges hibdit is. Ha nincs lét-
rank, készitsink kis segédeszkozt (2.),
ami lényegében egy rid végére ko-
tott egykilogrammos konzervdoboz.

Tisztitds utdn a valya magasabb
végénél ontsink vizet a csatornaba.
Ezzel kimossuk a maradék szennye-
z6dést, s kdzben azt is megfigyelhet-
juk, nem csdpog-e valahol a csator-
na, a lefoly6cs6é nincs-e eldugulva. A
valyubél lefolyé (rosszabb esetben
ottmarad6) viz arrél is t&jékoztat
benninket, hogy a lejtés mértéke
megfelel6-e. Ha a valyuban egy tar-
téhorog kozelében &ll meg a viz, a hi-

bat a horog felhajlitdsadval héarithat-
juk el.

CSATORNAK FESTESE

A horganyzott vaslemez csatorna-
kat csak egy-két évig védi a horgany
bevonat. Ezért azokat a felszerelés
utan két-hdrom hoénappal célszerd

befesteni, védébevonattal ellatni. A
csatorna tisztitdsa (4) és zsirtalani-
tdsa utan az itt felsorolt festékekkel
alakithatjuk ki a kulonféle védg-
bevonatot.

I. Pellikor alapoz6
Alaplast (k6zbens6 réteg)
Pavolin, Durol, vagy Camping
zomanc (feddréteg)

1. Katepox (kétszeri  atkenés,
szaradasi idé két hénap)
Trindt zomanc (egyszeri at-
kenés)

IIl. Rapid cinkkromatos alapozé

Trinat alapoz6 (kétszeri atke-
nés)
Trinat zomanc (egyszeri atke-
neés)

Uj anyag az Orkan esécsatorna fes-
ték, azzal az Gj csatorna is régtén at-

kenhetd. Két réteg ,Orkan” tokéle-
tesen elegenddé. A festékrdl bévebbet
lapunk 1973/3. szdméaban taladlha-
tunk.

(A csatorna karbantartasahoz
ajanljuk Kollanyi—Mézes: Epilet-

badogos munka c. kdnyvét.)

b —héagyi—
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vésbk és jellemzdbik

Laposvésék (a): pengéjuk hossza 120—
150 mm, szélességik 530 mm. Elrészik
egyoldalirél, kb. 25°-osra koszorult. Leg-
gyakrabban fakotések kialakitdsadhoz,
zar- és panthelyek kivéséséhez hasznal-
jak.

Homorlvésék (b): szélességik 6—30
mm kozotti. Koérkeresztmetszetli fészkek
készitésére és faanyagok élének legom-
bolyitésére célszer(i szerszdmok.

Lyukvésék (c): éluk szélessége 3—20
mm. Ezekkel a keskeny, de magas hata
vés6kkel szogletes lyukak, mély csap-
fészkek készithetdk.

Pantvédék (d): munkafeliletik fecske-
farkhoz hasonlé kialakitasu, ezért ,befe-
le” feszitenek — igy nem tépik az anya-
got. Az élek bevagéasa 90°-0s. Pengeszé-
lességiik 20—45 mm, vastagsaguk 1,6—2
mm. Bultorvasaldsok helyének bevésésére
hasznalhaték.

Esztergélyos vés6k: méreteik, élkikép-
zésik a munkadarabokhoz igazodéan
valtoz6. Homora, lapos, ferde, valamint

nagyoléd és simité valtozatuk ismeretes.

KARBANTARTAS
Ezek wutdn ismerkedjink meg a vésé
részeivel (1). A kovacsolt acél penge az
é1t61 hosszdban szamitott kétharmad ré-
széig edzett. Nyél feléli végén — a nyak-
rész mogétt — taldlhaté a tiske, amely
rendszerint gyertydn- vagy bukkfabél
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Veéssuk észbel...

. szoktuk mondani fontos dolgokra. Nos, ilyen fontos tudnival6, hogy

csak megfeleléen karbantartott szerszammal lehet jol és

biztonsagosan

dolgozni! Kilonosen vonatkozik ez a megallapitas a ves6kre, hiszen pél-
daul a csorba vésdvel készitett darab nem lesz tokéletes, s a munka is
faradsagosabb. Az életlen vés6 balesetveszélyes is, mert ha lecsuszik a fa

felGletérdl, sériilést okozhat. Mar az emlitettek is indokoljak,

hogy az

egyik legfontosabb faipari kéziszerszamunkra, a vésére tébb figyelmet
forditsunk. Ezért mutatjuk most be olvaséinknak a kilénb6zd vesbket,
azok karbantartasat és helyes hasznalatat.

készitett nyélben helyezkedik el. A nyél

két végén — szeggel vagy pontozéssal
biztositott — egy-egy gy(rd taldlhatd,
amelyek megakadalyozzdk a nyél bere-
pedését.

Munka kézben az él kopik, s6t el6for-
dul, hogy Kkitorik, kicsorbul. Ilyen eset-
ben szerszdmunkat Gjbo6l éleznink kell.
Az élezés elsé fazisa a koszoriulés (2).
Ehhez a munkahoz lassan forgé vizes
homokkd koszorlikovet hasznaljunk,
mert a gyors forgas kozben Kkeletkezd
hétél vésénk éle elég vagy Kkilagyul. A
kovet kézzel hajthatjuk, de jok a lassu
fordulatszammal is m@koéddé villanymoto-
ros koszorligépek.

A k6 allanddé vizezése nagyon lénye-
ges. mert hdti a szerszam élét, s a viz
kimossa a k& szemcséi kozil a keletkezd
csiszolbiszapot is. J6l bevalt hitéfolya-
dék a szappanos viz, amelybe zsiroldd
anyagként keverjunk kevés szédat.

Koszoriuléskor legfontosabb, hogy szer-
szamunkat az el6irt 22—30°-0s szdgben
tartsuk és kozben oldalirdnyban (de nem
ivesen!) mozgassuk (3). J6, ha a koszo-
riléshez szerszamtarté-bakot készitlink,
amely vésénket az elére bedllitott szog
alatt tartja (EM 1965/10.). Lényeges még,
hogy a koszorlkorong a szerszam felé
forogjon.

gyurd

-tuske

-8 A
gyurd
-nyak

"benge

» lehGzott"
szél

-szelvény

A homokkoves készorulés utan a fenés
kévetkezik. Ehhez hasznalhatunk pala-
korund- vagy karborundum kévet, (fenés
kozben vizezend6k) valamint Ggynevezett
olajkovet, amelyet vizzel vagy petrdle-
ummal kevert olajjal ,nedvesithetiink”.
Fenéskor el6szér a vésd lekdszorilt fe-
luletét csiszoljuk &t (4.) A szerszdmot
korkérésen mozgassuk a koévon. lgyekez-
zink a sorjat teljesen eltintetni. (Az EM
1971/1. szdméaban leirt fen6kocsit atalakit-
hatjuk véséfenéshez.) Ezutdn fektessuk
vésénk pengéjét a kére, s csiszoljuk &t a
»héatlapjat” is (5). Ha eltintettik a ko-
szOrilés nyomait és a sorjat, készen is
vagyunk a vés6 élesitésével. J6 tudni,
hogy az Ujonnan vésarolt vés6k utoéélesi-
tésre, fenésre szorulnak, mert élik csak
koszoralt.

A homoravésék koszorilése és fenése
még nagyobb figyelmet kivan. A velink
szemben forgé kovon egyenletesen kell
mozgatni vésénk pengéjét, egy képzelt
félkoriv kertlete mentén (6). Hasonléan
kell eljarnunk fenéskor is. A homoru
belsd feltletet fendraddal csiszoljuk Aat.
Ha ilyen nincs, megfelel egy farddra
csavart finomszemcsés csiszolépapir is

7).
(I)Elﬁfordulhat az is, hogy a vésé nyele
elreped, vagy abbél kiesik a penge. A
hibds nyelet nem érdemes javitani, Gj-
jal kell pétolni. A vésarolt nyél nincs
el6farva, igy ezt a munkat nekink kell
elvégezni. A nyelet legaldbb kétféle at-
mérdjd fardéval farjuk el6. Mérjuk meg a
tuske felsé, majd alsé6 harmadéanal a lap-
tavolsdgot és keressiink a mért adagokkal
azonos Aatmérd6ji fardkat. El6bb a vé-
konyabbal farjunk a nyélbe a tuske
hosszanal kb. 5 mm-rel rovidebb furatot.
A masodik faréval a nyél kb. egyharma-
daig farjunk.

Furéaskor ugyeljunk arra, hogy a lyuk
pontosan a nyél tengelyvonaldba kerul-
jon. Ezutdn szoritsuk a tuskét a furatba,
fogjuk marokra a lefelé tartott nyelet, s
végét utdgessik kalapaccsal. A penge ak-



kor lesz a helyén, ha a nyakrész felfek-
szik a nyél als6 gy(r(jére. A sokat hasz-
nalt nyél végét panttal osszeszoritva vé-
dik a szétforgacsol6dastol.

VESSUNK SZAKSZERUEN

Vés6nket leggyakrabban flrészaruk fe-
lesleges részeinek levalasztasahoz, fako-
tések kialakitdsahoz és pant-zar bevésés-
hez hasznaljuk. Példaul csapozaskor — a
butire merdleges beflirészelés utdn a fe-
lesleges farészeket is laposvésével tévo-
litjuk el (8.) Vés6nket mindig Ggy tart-
suk, hogy az él lekészorult fer lapja
mindig a levéalasztand6 fa felé nézzen.

(fakalapéaccsal)

A nyélvéget bunkoéval
tonkretesszik a

Ussik. Acélkalapaccsal
vésé nyelét.

Csaprés kialakitasa mar valamivel ne-
hezebb feladat. A rés helyének berajzo-
lasa utan a vonalak mentén Gssik be a
mer6legesen tartott vését. (A penge le-
koszorult éle befelé nézzen.) Ezutan a
vonal mentén, belulrél kifelé véssiink &r-
kot.

A korularkolds o6vatossadgot igénylé
munka, ezért célszer( ilyenkor a nyél
végét tenyerink huasosabb részével Ui6-

getni. Arkolas utan a csapréshél tavolit-
suk el a faanyagot. Vés6énket lefelé nézé
éllel tartsuk (9). Ezt a mdveletet addig

folytassuk, amig a vésé athatol a faanya-
gon. Munkankat megkdnnyithetjuk, ha a
csaprés helyén a faanyagot el6zéleg tobb
helyen &tfarjuk (10). Nagyon Iényeges,
hogy a munkadarabot elmozdulds ellen
megfeleléen rogzitsuk.
Deszkalap sarkanak lekerekitésekor a
szerszdm mindig lefele nézzen, s a sarok
felé vésstink (11). Célszerd ilyenkor egy-
két centiméterenként a deszka élét — ke-
reszt irAnyban — bevagni. Ha vésénkkel
egy sarkot kell levdgnunk, ne a butiu fe-
161 véssunk, mert a fa behasadhat. A
deszka sarkéanak kivésésekor a beltott
vésé nyelét nyomjuk a deszkalap felé.
hogy a forgacs kipattanjon. A Kivésett

feluletek utésimitdsdhoz ne hasznéljunk
bunkét, hanem kézzel toljuk a vését.
—i —s.

A VENUSBERG tipusti, NDK gyartma-
nyd, kombinalt gép koszor(ijének tarto-
zéka egy szerszambefog6, amelybe gya-
luvas, és favésd egyarant rogzithetd.



Otletei nagyszer(iek — ne késlekedjék megvaldsitasukkal!

DE..

...ne sokat koltsén, vegyen inkabb kdleson!

AZ IPARCIKK
KOLCSONZO
ES
SZOLGALTATO
VALLALAT

Budapesten mar két helyen is bevezette
a barkacsolashoz sziikséges eszkozok
kdlcsdnzését.

A két cim és telefonszam, ahol segitsé-
gére vannak:

1., Sz616 u. 82. 689—444.

VIl., Majakovszkij . 89. 224—213
Nézzik meg részletesebben, a boltokban
milyen gépek és eszkdzok allnak az ér-
dekl6d6k rendelkezésére.

Farogépek:

Széles tartomanyban &llithaté fordulat-
szammal. Utveflardsi dzemmel ellatva
(betonfarashoz). Kiegészitésekkel gyalu-
lashoz és marashoz. Kiskerttel rendel-
kez6knek sdvénynyiré adapterrel.

Korflrészek:

Valamennyi munkamédszerhez (egye-
nes- és szogvagas). Kétcollos anyag-
vastagsagig.

Gyalugépek:

Asztali és kézi kivitelben, sik- és ho-
ronygyalulasra. A nagy fordulatszam le-
hetove teszi a finom fellletek kialakita-
sat.

Csiszologépek:
A legvaltozatosabb feladatokra.

Lancflirészek:

Benzinmotoros és elektromos meghaj-
tassal, 0 40 cm-ig.

Kompresszorok:
Mechanikus és membranszivattyls Kivi-
telben. . 3 i ) 3 i 3
* Minden barkacsolot szeretettel és nagy arukeészlettel var az
A boltokban nemcsak a gépek Kolcson- Iparcikk Kolcsonzd és Szolgaltatdé Vallalat két barkéacsboltja:
zésével foglalkoznak, hanem a munké- I11., Sz616 u. 82. 689—444
hoz szikséges alap- és segédanyagokat . ..
is &rusitanak. VII., Majakovszkij u. 89. 224—213 =)
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KERESIK A
A AJANLIAK

Megvételre keresi lapunk 1964/4—
5-0s, az 1970/5-6s szamait Simon Fe-
renc (2454 lvéncsa, Tancsics Gt 15.),
Lizak Gusztav (3516 Miskolc, Tégla
u. 36.) az 1966/4-es, Hanriel Tibor
(5143 Janoshida, Zrinyi u. 2) az
1972/5-6s, Derecskéi Imre (Dunave-
cse, Tatra u. 11) az 1972/10-es sza-
mokat. Cseik Zoltan (1061 Bp, Nép-
koztarsasag Ut 47.) keresi az 1972-ig
megjelent 6sszes példanyokat, Valyi
Arpad (1016 Budapest. Thokdly Gt 20.)
pedig az 1957 3. szamot.

*

Eladasra kinalja az 1967/2—5—7—
9—12-es, az 1968/1—7—9—12-es, az
1969/1—8—10-es, az 1970/1—3—11-es,
az 1971/1—12-es, az 1972/1—10—12-
es és az 1973/1—6-os példanyokat.

Karpati Zoltan (7370 Sasd, Kolozs-
var u. 15) cserére kinalja az 1971/1-
es szamot és megvételre keresi az
1971/9—10-es példanyokat, valamint
az Ezermester Kiskényvtar 2—6—
7—9-es koteteit.

*

Ifj. Ovary Janos (6440 Jéanoshal-
ma, Koérhaz u. 23) olvasonk Kkeresi
olyan barkéacsol6 ezermesterek is-
meretségét, akik iparmdvészeti szin-
ten készitenek lakberendezési tar-
gyakat — pl. kovacsoltvas, fa- és
szarvasagancs-kombinacioval.

*

Radidamatérok! Eladé vagy bé-

lyegre elcserélhet6é az Ezermester
1957-t61 1970-ig megjelent szamai,
tovabba radio-alkatrészek, radiok,

mi(szaki folyoiratok, kdnyvek, foto-
felszerelés és fotokonyvek. Pap Mik-
16s, Budapest, Il., Bimbd u. 98/a.

*

Juniusi szamunk legjobb cikkének
megitélésében olvasoink véleménye
egyontetd volt: az elektromos Kis-
autorol szolot itélték kiemelked6en
legjobbnak, amiért is a tervez6-ké-
szit6-ir6-fényképez6 parost 200—
200,— Ft-os utalvannyal utédijaztuk.

Nagyon részletes, elemz6 (ha nem
is mindenben elfogadhaté) kritikat
kialdétt be Szentmiklési Gabor bu-
dapesti olvasénk. Faradsagot nem
kimélé kozremikodéséért 150,— Ft-
os vasarlasi utalvannyal dijaztuk.

Lattuk...
Lhallottuk...

... hogy nagy olvaso-sikert aratott
(a 73/7. szdmunkban megjelent) a
Xylamon szlirt6 és gombaolé, vala-

mint a Xyladecor faerezet markan-
sito és szinez6 szereket ismertetd
cikkiink. Sokak érdeklédésére tajé-
koztatasul kozoljik, hogy a szerek
egyelére a Vegyianyag Kereskedel-
mi Vallalat boltjaban (Bp. VII., Ma-
jakovszkij u. 83.) és a BDDALAKK
mintaboltjdban (Bp. VII., Dohany u.
6s.) kaphatok. A szuirté Xylamon-
bol 1 kg 49,40 Ft-ba keril, a szinez6
Xyladecor ara  kilogrammonként
77,50 Ft, a szintelené 58,— Ft.

*

Lattunk mas magyar folyoiratban
is egy NSZK-beli ,zacskos kisbutor”
megoldast. Az egyes, koldokcsapok-
kal és ragasztoval 0sszeer@sithetd
kisbutor darabokat erds, nagymére-
ti zacskdéban viheti haza a vevl
(egyszerl szallitas!), maga allitja
0ssze (munkabér-megtakaritas!). A
darabok feny6fabol készilnek (olcso
anyag) és egyéni izlés szerint kar-
pitozhatok (,egyedi” hatas.)

*

Lattuk az augusztus 16—22 kozott,
a szegedi kiallitasi csarnokban rende-
zett — nagyon jol sikeriilt BARKACS-
KIALLITAST, amelyen a ,csinald
magad” anyagokat-szerszamokat
gyartoé és elad6 hazai cégek mellett az
angol Black and Decker cég is bemu-
tatta termékeit. (Workmaster ,,mun-
katars" satupadjuk lathaté szines
,»térosztés” boritdlapunkon.) A kialli-
tast néhany nap alatt 70 000 érdekl&d6
(") tekintette meg.

E z e r m e s te

Az abrasor bal oldalan egy makett hazacska ,kiteritett” rajzat latni.
Kérdésiink az, hogy az A, B, C, D-vel jelzett,

Hallottuk, hogy a jovébeli fejlesz-
tési tendenciadkkal foglalkozék leg-
Gjabb hazai lakoételepi lakastervei-
nek egyik valtozatdban egy koz-
ponti ,tevékenyég-szoba” kdéré he-
lyezték el a kisebb halot, ebédlét,
stb. A tevékenység-szobaban jelen-
tés helyet kapna a barkacsol6 rész!

Vellink egyutt a politechnikai ne-
velés hiveit is meglepte az a ren-
delkezés, amely szerint egyes kozép-
iskolak vezetfinek dontésére biztak,
hogy a torna, ill. nyelvoktatas fej-
lesztése érdekében, megsziintetik-e a
politechnika oktatasat. Tudjuk, hogy
a politechnikai oktatas sok nehéz-
ségbe (midhelyhiany, oktatd-hiany,
egysikusag) Utkozve akadozik — de
ez nem azt jelenti, hogy szikségte-
len. Az ifjasag (nem ipari tanuld) to-
megei ugyanis a mind fontosabb
gyakorlati technikai ismeretekbdél az
iskolai oktatas keretében csak a po-
litechnikai oktatas révén kaptak leg-
alabb izelitét. Nagyon-nagyon fon-
tosnak tartjuk az ép testl, nyelve-
ket jol beszél6 allampolgarok isko-
laban kinevelését, de — a nevelés
ne az altalanos gyakorlati technikai
ismeretek terhére tdérténjen — Kku-
I6nben lehet, hogy 2000-ben jo ala-
ka, vallas, két nyelven beszél§ viz-
vezetékszerel6 jon majd (ha egyal-
talan lesz még) a hibat megjavitani
— csak éppen azt nem tudja majd,
hogy mivel forrassza meg a csOvet.

r rejtv ény!

—_—

kivagott, 6sszehaj-

togatott haz-makettek kozil melyik készitheté el a Kiteritett karton-

darabbdl! Bekiildendé a megfelel6t jelz6

nagybetd (pl. ,A”). A leg- 1

jobb rajzos indoklo valaszokat kulon is dijazzuk szakkdényvvel.

Bekiildési hataridé: a honap vége.

j

Augusztusi helyes megfejtésiink: A—112, B—1.

Juliusi rejtvényink helyes megfejtéséért 50—50,— Ft-0s
;utalvanyt nyertek: Osvath Viktéria, Cziraky Istvan, Vadady

vasarlasi
Egon, j

Parkanyi Emil, Mezei LaszIl6 budapesti, Kovacs Tamas recski, Roko-
lya Laszloné zakanyszéki, Bodd Laszloné tatabanyai, Gubacsi Sandor
nagymarosi, Sz6ke Gabor salgdtarjani olvasdink.
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HAZI TAP-,GYAR”

Az elmult évtizedben alaposan meg-
valtoztak a baromfitartds és a nyulte-
nyésztés kérilményei. Kordbban ele-
gendének tartottdak a haz kordl ter-
melt, valamint a tyGkok altal dsszeka-
pirgdlt takarméanyokat. Ma mar vi-
szont egyre kevesebb az olyan hazta-
ji, amelyben hagyoményos médon,
nagy kifutéval, a szabadban lehet ba-
romfit nevelni. A megvéaltozott tartdsi
korilményekkel egyidében Gj kisallat-
fajtdak (s zémmel hibridek) keriltek a
termel6khéz, ami ugyancsak indokol-
ja az Gjszer( gyari, tdpos takarményo-
z4st. De az UGjszer(i tdpok hézilag is
el6éallithatok!

Az éllatok az elfogyasztott takar-
manybdl kilénféle tdplalé anyagokat
hasznélnak fel. Hogy a takarményo-
kat jol éallithassuk 0Ossze, ismernink
kell az osszetev@iket, s azok aranyait.
A takarméany lényegében vizbhél és
szaraz anyagokbdl &ll. Még az an. lég-
szaraz anyagok (gabonamagvak, &rle-
mények sth.) is tartalmaznak 10—15°0
vizet. Minél tobb viz van a takar-
manyban, annél rosszabb annak eltart-
hatésaga.

A szarazanyag fehérjékbdél, szénhid-
rdétokbol, zsirokbdl és kulonféle jaru-
lékos anyagokbdl tevédik &ssze.

A fehérjesziikséglet névényi és allati
eredet( takarméannyal is biztosithatd.
A dragébb, Aallati eredetlib6l keveseb-
bet. a novényibél tobbet kell adagolni.
De tul sok fehérje sem jé, mert
anyagcsere-zavarokat, stulyosabb eset-
ben mérgezést, esetleg elhullast okoz.
A szénhidrat leggyakrabban cukor és
keményité formajaban van jelen, s
els6sorban a gabonamagvak tartal-
mazzak. A zsirtartalomnak a zsirban
oldéd6 vitaminok (A, D, E. K) felszi-
védéasaban van szerepe. A takarma-
nyok egyik épitéanyaga a nyersrost
(a novények véazat, a sejtek falat al-
kotja), de abbo6l a tyukfélék sokai
nem tudnak megemészteni. A kedvezé
nyersrosttartalom 5—6%. Tobbet csak
akkor érdemes bekeverni, ha az alla-
tok novekedését korlatozni akarjuk. A
vitaminok a zavartalan életm(kodés-
hez szikségesek.

baromfitakarmAnv

A héztadjiban is megtermelheté ta-
karméanyt is (j ardnyban keverten.
valtozatosan kell adagolni, hogy minél
nagyobb legyen a tapértéke, de az &l-
latok is szivesen fogyasszédk. A sze-
mes. a hiuvelyes és az olajos magvak
mellett kordbban igen elterjedt volt a
korpa hasznéalata. Ujabban viszont —
az O6rlési technolégia megvaltozasa
miatt — a takarményba nem ajanlatos
8—10%-néal tébbet keverni!

A takarméanytdpokat nagylizemek-
ben, kisérletezésekkel, ellendrzés utan
allitjak ossze, Ugy hogy tartalmazzak
az allatok igényelte anyagokat. A gya-
ri tapokndl is alkalmazott ardnyokhoz

igazodva, hazilag is készithetink ba-
rom fi-takarmanyekeveréket.

OSSZETETELE

60—65% gabonamag dara (kukorica,
arpa, zab. buza, cirok stb.)

8—12% egységes blzakorpa

2—6% jo min6ségl lucernaliszt

12—18% novényi eredetli fehérjetakar-
many (borséd, bikkdny, lencse,
bab, kilonféle olajpogéacséak)

Kprékil

2—4%
4—6%

allati eredetd
takarmanymész.
vitaminpremix
A keverékhez adjunk naponként
frissen keverve (kuléndsen ha a 2—
4% allati eredet(i takarmanytadpot nem
tudjuk biztositani) tejet, tejterméket,
friss vért, f6tt tojast, felf6zott hulla-
dékhust. (A keverék kiegészité anyagai
készen megvasarolhaték a HERMESZ
szaklzleteiben és egyes Vetémagbol-
tokban.)

takarmany
4svéanyi- és

A baromfi stlyszerinti, napi takarméanyfogyasztasa

konnyd test, hibrid

Az allat kora

nehéz testl hibrid és New Hamp

suly kg napi tak/dkg suly/kg napi tak/dkg
8 hetes 0,65—0,68 55—56 0,68—0,70 66—68
14 hetes 1,22—1,25 74—76 1,30—1,35 85—90
20 hetes 1.50—1.55 80—02 1,80—1.90 100—105
nyultap

Hézi nylltenyésztésre takarmanyt és kukorica 22°,,
téEokat egyarant felhasznéalhatunk. A borsé 5%
takarményoké koziul terjed a buza napraforgédara 10,
etetése (a rozsot a nylUl nem szereti), bizakorpa 109/,
de eredményes a hivelyesek (koziluk sz0jadara 4%
is a sz6ja), a korpa, a szénaliszt és a tejpor i%
szeszipari melléktermékek adagolésa asvanyi premix 2°i
is. Sokan etetnek a nydullal kenyérhul- vitaminpremix 1%
ladékot. erdei magvakat, hallisztet és 100%
allati eredetd takarmanyokat is. Igen i ) i . i
kozismert a zoldtakarmanyok (a lu- E takarmanyok tobbsége altalaban

cerna, a rétif(i, a takarmanykaposzta,
a kertészeti hulladékok, valamint a
lombtakarméanyok) etetése is. De fon-
tosak a gyokértakarmanyok (a sarga-,
a murok- és a takarményrépa, tovab-
b4 a burgonya, a csicséka és a tdk)
is.

Zoldlucernaval etetés mellett al/,
alébbiak szerint &sszedllitott abrakke-
verékkel tenyészthetink nyulakat.

lucernaliszt 10%
arpa 35",

beszerezhet6, de a sok kozil esetleg
egy-ketté, féleg az import sz6jadara
beszerzése idénként gondot okozhat.
Ezért folozott tej vagy tejtermék ete-
tése mellett a kovetkez6 keverék egy-
szer(ibben 6sszedallithato:

MIBOL. MENNYIT?

Napi

Testsuly/kg

Nyéri idészakban

05 alatt 10

0,5 1,0—15
1 2,0—2,5
2 25—30
3 3.0—40
4 4,051
5 5.0—6.0

Téli id6szakban

ov5 alatt 1,0

05 1,0—15
1 2,0—25
2 2,5—3.0
3 3,0—4.0
4 4,0—5.0
5 5.0—6,0

sy kprakl - S

szemesabrak

arpa 50°,0
kukorica 22%
korpa 15%
borsé 10" 0
asvanyi anyag 2%
vitaminpremix i,
100°,,
takarmany /dkg
darakeverék zoldta- gyodk-gumo
lagyeleség karmany takarmany
1,0—15 2,5—10,0 0,5—1
20—25 10,0—15,0 2
2—3 15,0—25.0 25
3—4 20.0—30,0 3
4-5 25,0—35.0 4
56 30,0—40.0 5
6—7 35,0—45.0 6
széna
1,0—15 L2 1—3
2,0—2,5 2—4 ' 2—4
2—3 2—4 2—4
3—4 4—6 \ 5—7
45 5—6 7—9
5—6 56 8—10
6—7 6—10 10—12
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