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1977. EVI

AUTO—MOTOR—KEREKPAR

Akku ellenér 6—3
Akku ellen6rzés IC-vel 11—2
Csapagykihtzoé 3—9
Ellen6rz6 m(szer- 5—4
Emeletes csomagtarto

Zsiguliba 3—8
»Fedélzeti telefon” motorra 1—27
Féklampa visszajelz6

MZ 125-re 9—12
Féklampa visszajelzd

Trabantra 1—29
Gépkocsiantenna

karbantartas 6— 3
Gumiszerel6 kar 7—26
Gyerekiilés gépkocsiba 11—12
Hangos iranyjelz6 1—24
Hol a hiba?

Benzinlt egyengetés 33—,
lzzécsere MZ-motoron 5—12
Janus-fényszoro 8—13
Kerékpartamasz 6— 9
Kerékvezeté garazsba 2—20
Kézifék-visszajelzé 1—n
»,Kocsibojtar” garazsba 2—20
,Lada”-sator 4—12
L&bvédd kismotorra 6— 9
Lakat a szerszamtartdra 3—9
Lakatkiegészité...

(Automatikus vészjelzd) 11—10
Moédositott vilagitaskapcsolo  2—12
Polc a Trabantba 7—20
Sarvédé gumidugo 3—38
Szobai kerékpar 10—22
Teleszk6p Simsonra 8— 1
Tirisztoros gyujtas 8— 6
Tolaté fényszoro 8—13
Trabantba benzincsap-

hosszabbit6 9— 14
Tranzisztoros gyujtas 8— 6
Utanfutdé a garazsban 9—24
Ulasallito kar Trabantba 9—12
Villogtatdé masképpen 4—9

BEMUTATIUK, IGY MUKODIK,
IGY HASZNALD

Az épitési engedélyekr6l G—22
Az ivhegesztés abécéje |I. 1— 8
Az ivhegesztés abécéje II. 5—28
Az ivhegesztés abécéje IlI. 8—30
Barkacsgépek Ernébol 6— 7

TARTALOMIJEGYZEKE

(A kotbjel el6tti szam a megjelenés honapjat,a kot6jel utani az oldalszamot jelzi. A Makszy Otletek szines boritoink

belsé oldalan talalhaték.)

Bépa falpanel 2—29
Diamant cs6ragaszté 4—20
Fafajtak —24
Falfestékujdonsagok 5—8
Lemezformalas |I. 3—14
Lemezformalas II. 4—22
Onmiikdds szivattyl 6—10
»Stanley” fenékocsi 11—21
Szerszamujdonsagok 12— 9
Temizol

(H6- és hangszigeteld) 9—19
Triplex villamsatd 4—21
Univerzalis szovjet

barkacsgép 7— 9
Uj, import

barkacsszerszamok 8—26

CSALADI ES HETVEGI HAZ

Bépa falpanel 2—29
Betonoszlopok hazilag 4— 3
Betord riaszto 2—14
-Ciszterna az eresz alatt 4—5
Diszvakolatok 4— 6
Erkélyre buatorok 5—15
Es6viztarol6 hétvégi hazba 4—5
Fedett étkez6 kertbe 7—15
Flivéd6 dobogo 7—15
Gipszkarton falpanel 2—29
H6- és hangszigetelés 9—19
Ideiglenes asztal kertbe 7—15
Kerti asztalok 7—15
Kerti szerszamok tarolasa 6—29
Kerti tlzhely 6— 8
Készlet szalonnasiitéshez 10—11
Lakatkiegészitd...

(Automatikus vészjelz6) 11—10
Napbojler 5—3
Onm(ikédé szivattyd a

SZU-bol 6—10
O0reg babakocsibél kerti

kiskocsi 7—13
Rézs(ik, tamfalak 3—15
Sablon fakeritéshez 4— 3
Taroléakna utdnfutdnak 9—24
Tartalék vizmi 7—3
Vészjelz6 vikendhazba 8—22

ELEKTROMOSSAG
Akkutolté 12—6
Aramkimaradas-jelz6 10— 8
Aramsziinet-riaszt6 4—9

Elektromos jelzé 2—20
Ellen6rz6 m(szer 5—14
Erintéskapcsold 1—28
Féklampa-visszajelz6 1—29
1d6zité kapcsolobol

exponalééra 6—25
Transzformatorok hazilag 8—20
Vészjelz6 vikendhazba 8—22
Villogé karacsonyfara 12—12

FESTES, MUANYAGOK,

VEGYESZET
Elektromos mdanyaghajlito 7—30
Falfesték-0jdonsagok 5—8
Fest6sapka papirbol 4—4
Folttisztitas 11—29
Kazein hidegenyv 8—22
Kilénleges vakolatok 4—5
Laké&sfestés Gsszel 10—1
Op-art a falon 4—30
Papirkészités hazilag 9—23
Szines ajtok 2—38
FOTO-OPTIKA

Allvanyrégzits talp 11— 5
Diaadagolé Profil B—J,

vetit6hoz 2—13
Elektronikus "dTiTStidié 10—12
El6regyartott képeslap 9—3
Exponalééra 6—25
Fény helyett: hivé 7—13
Filmpezsegtetd 7—21
Fotdcsipesz ruhacsipeszhdl 7—14
Fotélabor kofferben 1—12
Hivéberendezés szines

nagyitashoz 5—13
Képbeallité nagyitdshoz 2—12
Kozelfényképezés vakuval 5— 6
Kdézelfényképez6 ZENIT-hez 8—22
Meghosszabbitott objektiv 11—13
Tartésin diapozitivek

mésolasahoz 9— 2

Tartozékok a SZMENA 8M-re 5—13

JATEKOK
Allatfigurak kavicsokbol 6—32
Allatsereglet fabol 1—32
Blvos kocka papirbdl 8— 4



Forgo jaték 12—31
Gumi gokart 6— 2
Gyermekszobaba elefant és

parna . 3—30
Hajtogatott elefant 10—19
Hdélégmotor 12—31
Kacsaz6 korongok 8—2
Kavics Zoo 6—32
Labdakaloda 8—2
Mini utanfuté 9—25
Repllé csészealj 8— 2
Széliolés FI versenyautd 8— 1
Vitorldzémodellhez

sarkanylift 322

KERTESZET

Csdbkertek 8—9
Faapolas télen 2—22
Fak tarsbérletben 9—5
Feny6 diszladaban 12—10
Flgg6kért loggia-falra 5—18
Flggdleges kertek 7—10
Haztaji \&« D-6l6n 4—24
Haros gylimdlcsszedd —1u
Novényklinika 1—5
NoVenytamasz lemezbdl 11—4
Rézsiik, tamfalak 3—15
Szemiramisz-kert 5—18
Szerszdm (ltetéshez 6—29
Szobandvények gyogykezelése 3—28
Téli viragdiszek 12—13
Vessz@viragoztatas 11—14
Viragtartok 11—13

KONYHA, FURDOSZOBA

Akaszthatd szeddvilla 3—14
Bojler tavvezetékkel 3— 8
Burgonyasiité 6—29
Burkolatjavitas 12—27
Clmisuvegtarto 5—12
Csempézett asztal 1—14
Derékkimél6 mosashoz 10—1
Fliszertartd polc —22
Fliszertartd vegek 1— 4
Hajszaritotarto 10—25
H(t6gép-gyorstomités 9—13
Kadtarté hid 9—10
Kadtomités 5—20
Konyhai hézagtémités 5—20
Konyhai sarokpolc 10—10
Konyharuhatart6-

mianyag kupakbol 5—12
Lépcs6é kicsiknek 9—10
»Magnesszelep”

vécétartalyhQZ 5—13
Mosdédobogd kicsiknek 9—10
Mddositott kavéf6z6 10—23
Oreg talalobdl modern

szekrény 10— 6
Patronszerviz 8—22
Pul6verszaritd 2—12
Pul6verszarito 5—20

Sullyesztett edényszarité tadlca 1—10

Sutéhenger kirtickalacshoz 6—26
Szakacskonyvre védofclia *1—14
Szappanfogas *—1

Talpaspohar-taroio
Torulkozérogzitd
Tukros fiird6szobafal
Vallfa pantos ruhahoz

< KULONFELEK

Agy is, zsak is
Ajandékok, sajat kezlleg
Asztalvariaciok
Babavédd halé
»Babuci”, mindenes
Bébi utitaska
Blvos kocka papirbdl
Csali-cserép
Csigalépcs6s allolampa
Csizmatarolas
Domboritott disztargyak
Egyszerl ,lakat”
Elektronikus citera
El6regyartott képeslap
Egésszabalyozé csavar
olajkalyhaba
Falikép
Faliora vekkerbdl
Fazonkeret sima lécekbdl
Fat a gesztjérél...
Festék vodorben
Furnér feny6fa
Gitarhar-leszorité
Gombtelefon
Gumi gokart
Gumikesztyl helyett
Gyermekvéd6 lanc
Gyertyaalatétek
Gyertyatart6
Hajszaritotartd
Hangfal-konzol
Hazi ,,mackd”
Homokora

HOL — MIT LEXIKONOK

Bp.-i barkacsboltok,
mihelyek, szervizek
és vasaruboltok
Bp.-i szakboltok
Dél-dunantali,
észak-magyarorszagi
barkacsbisltok

Kelet- és dél-magyarorszagi,

észak-dunantali
barkacsholtok
Eszak-dunantdli vegyes
barkéacsboltok

Homokkal sz6rt lampaernyd

HG6- és hangszigetelés
Jaréka"— labadozoknak
Karacsonyfa-villogo
Karacsonyi kellékek
Karperec étkezdvillabol
Keretezett csempekép
Kézben hordozhaté mihely
Kulcstartd l6patkohol
Kilénleges szobadiszek
Lakasdiszek lopotdkbdl
L&bvéds bébikadbal
Lampa sz(ir6b6l
Lepkegydijtés, .-tarolas
Levéltartd flakonbdl
Lécnaptar

9—29
10—
3—24
7—14

—2
11—15
12—19

10—10
11—18

10—29
11—18

331
5—21

6—14

—9

11—24
3—14
9—19
1—10

12—12

12—10

3—2

11—13
4—1
8—23

10—29
4—10

6—9
1—22
6—20
5—20
—22

Létra — masra
Levéltarcaszatyor
Magasabbra, biztosabban!

(Létrak)
Mértani formak a falon
Mobildisz
Médositott csatlakozé
Mosolygé bdgre, sir6 vaza
Nem borulé kutyatal
Németalfoldi fest6allvany
Op-art a falon
LOrék életid” lepkék
Palackvéd6 flakon
Papirgyartas hazilag
Paradusité flakonbol
Repllé halak
Régi 6rabdl régibb
Rokkalampa
Sarokpuhito
Sarokvéd6 ladara
Sarokvédd (veglapra
Sipolé ébresztéora
Sracok a racs mogott
Suszter a csaladban
Szabadtéri éttermek
Székkaloda
Szovlszékek

(egyszerl és egyszer(bb)
Takaroracs
Tartokonzol antennahoz
Teherbird szatyor
Teschauer-kulcs
Téli sportruhazat
Téli viragdiszek

Térplasztikak fakorongokbol

Tobbszind lindmetszet
Uvegpohar palackbdl
Uzenetkozvetitd
Vasarlasi emlékeztetd
Vezetékrejtd flakonkupak
Vigyazat! Sracveszély
Viragok keretben
Viragtartok

Zsebo6ra napenergiaval

LAKASBERENDEZES

Asztal deszkabol

Asztal és pad
Agynem(tarté hever6hoz
,Babuci” mindenes
Butorévas

Butor — deszkabol, véaszonbol

Butort az erkélyre!
Butor tet6léchél
Csempézett asztal
Egy lada — harom valtozat
Emeletes szobasarok
Etkez6asztal
Fak, madarak, emberek
(Butorok gyerekszobaba)
Faliora vekkerbdl
Falmelléki gyermekpad
Fotel deszkabol
Gyermekasztal
Gyermekovo otletek
Hajszariton allélampa
Karpitozott ,,Pille”-szék
Kartyaasztal

10— 1
12—

9—1
1224
6—12
10—11
11—26
1— 4

4—30
6—20
6—29
9—23
3— 8
12— 8
4—n
1232

9—29
1— 4
2—12
7—20
2—24

11—15

1—20
8—12
4— 3
10—10
5—22
1—20
5—15
2—30
1—14
11—32
6—12
12—19

8—28
9—27
11—18
5—14
7—22
5—22
10—10
—n
12—19



Kavézobasztal 12—19
Képkeret lécekhdl 10—20
Kockapuff gyerekeknek —21
,Koztes redény” kapcsolt

ablakra 6—6

Ladak tarolasra és ulékeként 11—32

Léckapu a lakashan 7—20
Mozgathaté gyerekagy 8—22
Nagyité otletek kicsiknek 9—10
Népies téka 7—20
Oreg talalébol modern

szekrény 10—6
Pad is, lada is 11—18
Polc A 9—13
Rajzasztalok 9—15
Roncs fotelbdl divatos 0l6ke 5—14
Szék — deszkabol, vaszonbol 1—20
Szines ajtok 2—8
Szlirt fény(l lampa 1—22
Ujszer(i deszkafotel 5—14
Zughasznositas 12—15

MAKSZY CSALAD
Tukor is, asztal is 1
Vetitéallvany fotéallvanybdl 2
Palackcsepegtetd mosogatéra 3
Kerti abroszrégzitd 4
0sszecsukhaté ronkbator 5
Ut6- és labdatart6 pingponghoz 6
Locsol6toml6-tarold lavérbdl 7
iréasztalhoz irattartd 8
Kaktuszpolc 9
Védbkesztyl autoszereléshez 10
Kukahord6 n
Viragtartd oszlop 12
MODELLEZES

Csucsforgalom

a modellvasuton 10—30
Fényvaltos dizel 10—31
Gumiltk6z6 személykocsira 10—31
Modellindité sarkanylift 322
Modellvaslt-karbantartas 10—30 '
LNyujtott” BR—24 10—30
»Széltolos” Fl versenyautd 8—1
Tereptargy régziték 1—31
Vitorlazorepil6-modell 3—23

MUNKAFOGASOK

Ajtéguritod 11— 4
Ajtétamasz 12— 7
Az ivhegssztés abécéje I. 1— 8
Az ivhegesztés abécéje II. 5—28
Az ivhegesztés abécéje IlII. 8—30
Asés csakannyal 8—12 -
Balesetelharitas a hazi

mihelyben 1— 1
Betonpanelba lyukat 2— 2
Burkolatjavitas télen 12—27
Célszer(ibb csavarhtz6 1— 4
Cip6javitas otthon 2—24
Csaphegyezés 2—5
Csavartarolo talca 1—2
Csempefuras, Gvegfaras — 4
CSM — biztonsagosan! 1— 1

Deszkaillesztések 12—29
Ecsetmosd 9—29
Er6és rugok szerelése 3—14
Fogjunk 0Ossze deszkakat 12—29
Fogmaras kavakotéshez 1— 6
Furatkdzép-meghatarozas 11—25
Farékoszorilés gyorsan 3—14
Flrészpengevédd 12— 7
,Gépmihelyi” munkafogasok 1— 6
Gyaluldas (EM CSM ABC) 9—30
,Horgaszat” a kdatban 9—13
Hulladékbél anyagtarto 1— 4
ivelt maras korflrésszel 11—25
Kalapacssapka 12— 7
Kaszaélezés géppel 5—31
Kadperem témitése 5—20
Képszeg belitése 4— 3
Kotélvégek rogzitése 3—14
Lemezformélas |. 3—14
Lemezforméléas I11. 4—22
Lemezrogzités kulcskarikdval 2— 5
Lin6metszet tobb szinben is! 5— 1
Lyukfiras betonpanelba 2— 2
Menetmélység-jeldlés 9—29
Munkafogasok
—Ilegelsé szamunkbol 1— 2
Munkafogasok
(sz6veg, kpp nélkil) 8—14
NYAK-pajzs 7—21
Polcillesztés egyenetlen falhoz 11— 4
Radirgumi horonytisztitdsra  7—14
Szegeléshez gumialatét 11— 4
Szemescsavar felhasznalasa 1— 2
Szigetel6szalag

csempeflrashoz 10—25
Szlnyoghalo-rogzités 7—14
Szlnyoghaloszegés 6— 9
Tet6javitas 2— 5
Torott kules kiemelése 8—12
Tuchel-dugok forrasztasa 427
T(ibef(iz6 papirlap 10—25
Vezetékjelolés 1— 2
Vezetékre csomo 3—14
Vés6k tarolasa 5—20
Vonalzétartd létrara 10—25

RADIO — MAGNO — TV

Amat6ér szignalgenerator , 109
Antennaerdsité szines TV-hez 3—12
Autémagn6 MK 25-bél 6—24
Aramforras kisradiokhoz 10—8
Csatlakoz6egység magnéhoz 6—25
Ebresztééra-radio 4—10
Epitsiink &sradiot! 7—12
Forgathat6 antenna

(TV-DX iranybeallito) 5—10
»Hangpolc” , 6—12
Flangsugarzd rendszerek 9—6
Kazetta- és lemeztarold 7—14
Kétnormas konverter URH-ra 5—24
2+1-es sztered 4—15
Kornyezetkimél6 tévé 10—2
Mikrofonkapcsolos M20 6—25
Modositott csatlakozé 10—1
Modositott 2+1-es sztered 7—31
Sztere6 ,,panorama”

szabalyozé 11—6
Szélessavi UHF-antenna 9—20

Torzitasvédo

dinamikakompresszor 11— 7
TV—DX antennaer@sitd és

konzol 8—15
URH—FM sztere6 erdsit6 4—26

Visszapillanté tikoér magnéra 11—13
Zenéld Signal 8—23

TRANZISZTOROS KESZULEKEK

Adapter szamol6géphez 12— 4
Akku ellen6rzés IC-vel 11— 2
A logikai kaputdl a digitalis

o6raig 1 (Aramkorok) 10—26
A logikai kaputél a digitalis

oraig 2. (Kéthangu sziréna) 11—22
A logikai kaputdl a digitalis

oraig 3

(Logikai szintindikator) 12—10
Amat6r szignalgenerator 10— 9
Aramforras kisradiokhoz 10— 8
Autémagné MK 25-bél 6—24
Betdrériasztd 2—14
Digitalis diddavizsgalo 3—11
Egyszer( diddavizsgalé 10— 8

Egyszer( elektronikus hangszer 6— 4
Egyszerl szakadasjelz6,

tranzisztor- és diddavizsgalé 1—10
Elektronikus gyujtasok 8— 6
Elektronikus homokora 3—10
Elektronikus dzenetkézvetitd 11—12

Erintéskapcsolo 1—28
Fordulatszabalyozé 12— 6
Fényérzékeld tranzisztor 10— 8
Fényorgona-kapcsolasok

triac-kal 2— 6
Fényorgona paradé * 2— 6
Hangos iranyjelz6 1—24
,Hangositott” diavetités 10—12
Hangsugarzé rendszerek 9— 6
HI-F1 paradé (Sztered

».panorama” szabalyozd) 11— 6
IC-s hangkeverd 11— 6
Integralt aramkdérok 10—26
Kéthangl sziréna 11—22
Kétnormés konverter URH-ra 5—24
Kiegészité erdsit6 (2+1-es

sztere0) 4—15
Kornyezetkimélg tévé

(fullhallgatés) 10— 2
Lakatkiegészitd...

(Automatikus vészjelzd) 11—10
Monofon orgona 3—6
Rovidzartliré tapegység 9—12
Szines DX-antennaergsit6é 3—12
Tapegységek I1C-khez 7— 8
Telefon — motorosoknak 1—27
Torzitasvéd6

dinamikakompresszor 11— 7
Trimmer-atalakitas 4— 9
TV—DX antennaerdsit6 8—15
TV—DX iranybeéllité 5—10
URH—FM sztered erdsit6 4—26

SZERSZAMOK,
MUNKAESZKOZOK
Allithaté csiszolotam 10—15
Allithaté magassagu létra 11— 4



Barkacsgép varrégéphdl

Betontdmaoritéshez vibrator

Célzéallvany furopisztolyhoz

Colopveréshez segédeszkoz

Csapoz6szan

Csavarkulcs hazgyari
ablakokhoz

Csikvago szerszam

Csipesz fiirészlapbol-

Csiszoldeszkoz

Dontheté gépsatu

Draétkefébdl csiszoldecset

Egyszer( parhuzamvonalzé

Elektromos hajlitészerszam
mianyag lemezekhez

El6tol6 szerszdm

Ek hordéjavitashoz

Eksablon

Festéallvany

Fonaldarabol6 sub&dzdknak

Fordulatszarn-szabalyozéhoz
allvany

Forgacseltavolitd

Furatmélység-hatarold

Furdancs habveréb6l

Farégép ablaktorlémotorbdl

Farévezetd lap

Flrészkaloda

11—19
—7
9—8
6—29
1—6

3—27
9—29
8—12
12—7
10—15
4—11
8—12

7—30
1—6
11—4
1— 6
3—1
1—a4

1—15
5—12
1—15
9—13
2—10
1—6
2—5

Flrésztarcsa-beallitd
Fz6tld konzervnyitébol
Gumiszerel6 kar autésoknak
Hordozhaté mihelyek
Hornyologyalut pétlé vésd
Hosszlyukfaré gép
Kalapacstarté
Kaszaélez§
Kettés kaparé
Kéregpuhité cip6khoz
Késziilékek fabol
Kulcshosszabbité csé
Kirtéskalacssité henger
Lemezfaré gép
hajszaritomotorbol
Létra-abc
Lyukvago fémflirész

Mérbeszkdzok barkacsoloknak 10—25

Mini szév6székek

Nagyité a koszorlin
Pneuvibro betonvibrator
Segédeszkdz forrasztashoz
Segédeszkoz farora
Segédeszkoz vésGélesitéshez
Sikesiszolo

Spatula csiszolévaszonnal
Subat( rafidhoz
Suarolokefe-fogantyu

1—6  Szerszam-,jobbitok” 1—15
9—29  Szerszam MEKALOR-hoz 1—n
7—26  Szerszamtart6 12— 7
4—1 Tapétavagod pengébdl 10—25
11—25  vallra akaszthaté mhely 4—1
g—f valyu festéhengerhez 520
5—31

3—14 TORA — TABOROZAS,

7—21 SPORT
12:12 (Edzett Ifjasagért!)

6—26 , .

Forgé ugrolécek 8—10
o_11 Kerti sporteszkézok 8—10
g 1 Készlet szalonnasutéshez 10—11
4—10 Kétszemélyes turacsonak 6—15
Kondi-bicikli 10—22

215 Kosarpalank 7— 1
2 5 Minigatak testedzéshez 8—10
7.— 7 Nyujté az ajtoban 3—26
520 Pad sulyz6zéashoz 2—1
4— 3 Sator ,Lada”-hoz 4—12
1—10 Sdlyzé 8—10
1—15 Téli sportruhazat 12—2
4— 3 Turacsénak 6—15
8—23  Usz6 filctollbol 4—10
6—29  Usz6 kulcskarikéak 7—13

v

EVIG gyartmanyu kéziszerszamgépek
garancialis és garancian fii

javitasa



Az ezermesterkedés tulajdonkép-
pen a_testedzés egy hasznos valto-
zata. Am, ha figyelmetlenul, évatla-
nul dolgozunk, ha lebecsiiljik a szer-
szamok, az anyagok veszélyességét, s
ha talbecsuljuk 6nmagunkat, nem-
hogy testedz6, de az egészségre karos,
s6t, életveszélyes is lehet.

Szines boritélapunkon a barka-
csolas kdzben leggyakrabban elGior-
dulé veszélyekre hivjuk fel a figyel-
met, remélve, hogy a szemléletes
képek  mondanival6jat olvaséink
megjegyzik, megszivlelik!

A létra sok baleset el6idézdje.
Ezért, ha van ra mod, alul is, felll
is rogzitsiik elcsuszas, elbillenés el-
len. Ha nincs, sohase hajoljunk Ki
messzire, a létra d&lésével, sikjaval
ellentétes iranyba (2).

A forrasztélampa a régi festékek
eltavolitasahoz is nagyszerl eszkoz.
De ha ezzel égetjik te a festéket,
véletlenll se rakjunk a padléra hul-
ladékot felfogé UGjsagpapirt, inkabb
vizes rongyot, és mindig legyen kéz-
nél egy vodor oltoviz (2).

Mérgez6, maré folyadékot sohase
ontsiink ddit6italos, sérds- Vagy bo-
rostivegbe. Még akkor sem, ha cim-
kéjukre rairtuk, mi van az tvegben.
A cimke lemallik, a kicsik meg el
sem tudjak olvasni. A gyermekbal-
esetek nagy hanyadat okozza a mér-
gez6-mard folyadékokba kortyolas
@)

A szeges lécbdl, deszkabdl kialld,
akar elgdrbilt szeg is hihetetlen er6-
vel nyomul at a cip6talpon és a lab-
fejen. Ezért, amint leesik egy ,sze-
ges” hulladékdarab, azonnal vegyik
fel, rakjuk félre (4).

Elektromos szerszamok konnekto-
rat még rovid leallas idejére is huz-
zuk ki a fali dugaszoloaljzatbol, s a
szerszamot is kapcsoljuk ki (5).

A forrasztopaka hegyének szine
sokszor nem arulja el, hogy a paka-

fej még égetb6en forrd. Ezért feltét-
lentl készitsiink valamilyen bizton-
sagos tartot, amelyre felakasztva a
pakat, elkerilhetjik a fajdalmas
kézforrasztast” (6).

Késsel vagaskor a darabot tartd
keziink mindig a késen tul, annak a
hazési iranyaval ellentétes oldalan
legyen. A kések hajlamosak az
iranybol ,kitdérni”, s ha el6ttik a
kéz, az ujj, — jo, ha csak a sebkotoz6
csomageért kell szaladnunk (7).

A vés6 ravasz szerszam, koénnyen
leesik, mégpedig lehet6leg veszélyes
élével egyenesen a labfejre. Ezért a
vés6t mindig kilondés gonddal he-
lyezziik el a munkapadon (8).

Oszlopos furdgéppel csak akkor
kezdjunk farni, ha a munkadarabot
jol leszoritottuk a targyasztalra. A
farétol megperditett vékony fémle-
mez sarka egy tarcsaflirészt is ,,meg-
szégyenit6” sebet képes vagni (9).

Az Ujszerd mdlanyag osztétarcsak
is a flirésztdrcsdval azonos veszé-
lyességliek. Kilondsen eleinte tisz-
teljuk 6ket, mert a latszdlag csiszo-
lopapirszer feliillet a valésagban
stlyos sebet okozd eszkdz lehet (10).

Nagy sulyt lehetéleg egyenes de-
rékkal emeljunk. Kilondsen fennall
a derékroppands, a hexensussz le-
het6sége, ha el&rehajolva (pl. mély
aut6-csomagtartébél) nagy  sulyt,
mondjuk egy zsak cementet igyek-
sziink ,legényesen kikapni”.

Igen nagy sulyt hatunkat falnak
tdmasztva emeljink fel (11).

A liullamtet6k szilardak, 6nhor-
doak. De ha egy pontjukon kapnak
terhelést, beroppannak, atszakad-
nak. Ezért hosszl, széles, de vékony
deszkat fektessink rajuk, s ezen a
.macskajaréon” kozlekedjink a tetén
(12).
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Régi olvasoink sem igen emlékezhetnek a husz évvel ezeldtt megjelent elsd
~Ezermesteréere. ,100 Otlet havonta** —hirdettik két évtizede megjelent
szamaink boritélapjan. S bizony, az akkori oOtletek kéziul sok még ma is
hasznosithatd.

Ne keress, talalj!

Els6 ,hlszéves” otletsorunk sze-
reléskor, javitaskor alkalmazhato
maddszereket mutat be. F6ként a kez-
d6 barkacsoléknak lehetnek hasz-
nosak.

Kis csavarokat, alatéteket célszerd
darabka hullampapiron elhelyezni
(1). A papirra a kis alkatrészek sze-
relési sorrendje is feljegyezhetd.

Apro alkatrészek ,raktarozasara”
alkalmas a muianyag tojastarto (2),
vagy a papirbol készilt tojasszallito
lap. Az Osszetartoz6 darabokat
ugyanabban a mélyedésben helyez-
zik el

Az ,ékszerész modszer” alkalma-
zasdval az alkatrészeket szereléskor
egy nemezdarabon szétteritve tarol-
juk (3). Sotétebb szinl alapon jol
lathatok a kisméretld alkatrészek, s
a puha feliletr6l nem gurulnak le.

Csavarok, szegek rendben, oszta-
lyozva, attetsz6 miianyag vagy lveg
gyogyszeres fiolakban tarthatok (4).

jelkulccsal
vagy anélkul!

Még a gyakorlott barkacsolé is
kénnyen eltévedhet az elektromos
kabelrengetegben. Pedig nem mind-
egy a szerelési sorrend, hiszen j)I.
egy villanymotor vezetékeit nem
szabad 0Osszecserélniink. ,Folyadék-
alle” jelolést merev huzalbdl leva-
gott darabokbol készithetlink. A ve-
zetékre csavarjunk kilénb6zé me-
netszamu spiralokat (5).

Ideiglenes jeldlésre szigetel@sza-
lag-darabkakat is hasznalhatunk
(6). A kivezetéseket kilénb6zd szin-
nel, vagy szamozassal jeldljuk.

A vezetékek végére huazott, eltérd
szini mdanyagcs6-darabkakkal s
elejét vehetjik a vezetékek 0Ossze-
cserélésének (7). Hosszabb tarolas-
hoz a huzalvégekre hurkoljunk cso-
mot is, hogy a csovecskék ne cslsz-
hassanak le.

Tdébbnyire csak alkalmanként ja-
vitunk, szerelink kulonboz6 készi-
lékeket, haztartasi eszk6zoket. Nagy



1957-ben irtuk ...

figyelem sziikséges a szétszerelés-
hez, hiszen az alkatrészeket vissza
is kell majd tenniink eredeti helyik-
re. Inkabb jeldljik meg azokat,
mintsem forditva, vagy rossz sor-
rendben rakjuk vissza.

Koronas anyak sasszeges biztosi-
tasdnak bontisakor érdemes a me-
netes csap végére, a sasszeg allasa-
nak megfelel6 hosszanti mélyedést
reszelni  (8). osszeszereléskor nem
kell majd keresni a sasszeg helyét.

Fogaskerekes attételek javitasakor
a kerekek azonos oldalfeliletén kis
festékpottyokkel jeldlhetjik a kap-
csolédo alkatrészek eredeti allasat
).

Cs6vezeték szerelésekor tgyeljink
arra, hogy a kilénb6zé atmeérdjd
darabokat, idomokat csak a sziksé-
ges mélységig dugjuk egymasba. Ha
a csOvek csatlakozasait zsirkrétaval
vagy festékkel megjeldljik (10), a
csOvezeték nem lesz sem hosszabb,
sem rovidebb a sziikségesnél.

Az ,emlékeztetd mddszer” alapjan
a munkaasztalra teritett papiron az
alkatrészeket, kisebb egységeket a
kiszerelés sorrendjében helyezzik el,

ahogyan eredetileg a készilékben
voltak (11).

Hire jé
a szemescsavar?

Huszéves, els6 szamunk masik ot-
letsora a szemescsavarok sokréti
felhasznalasi lehet6ségét ismerteti.

Szerszamosladara, mdszerdobozra
batorlabak helyett alsé lapjuk négy
sarkdba hajtott szemescsavarokat
alkalmazhatunk (12).

Munkaasztal fiokjanak fogantyu-
jaként — vagj' a letorott ideiglenes
potlasara — megfelel6 a két szemesr
csavar kozé helyezett, miianyag cs6-
be hlzott farad (13).

Csak kis sullyal terhelt, felhajtha-
té asztallap, vagy fadobozfedél fel-

erésitésére legegyszerlibb csuklos-
pant a szemescsavarpar (14).
Csavarhuzok, pontozok, tliresze-

16k attekinthet6en, nagysag szerint
tarolhatok két, parhuzamos szemes-
csavar sorban (15).

S-t



NEMZETKOZI

FONALDARABOLO SUBAZOKNAK

Az egyszerlien elkészithet6 és igen termelékeny fonalda-
rabold hasznos ajandék lehet a subakészitoknek. A csévéld
kb. 6 mm vastag mianyag lemezb6l &sszeallitott tartokeret-
b6l, 6 mm atmérdjl huzalbdl hajlitott forgatokarbdl, és egy
hosszanti vajattal ellatott négyszég keresztmetszetl léchdl
all. A fonalcsévét alkoté léc a forgatokar tengelye, valamint
az ellentétes lécvégbe ragasztott csap koriil forog. A felcsé-

OTLETPARADE

CELSZERUBB CSAVARHUZO

Nehezen hozzaférhetd helyen levd
csavarok ki- vagy behajtasakor a csa-
varhizéval nem koénnyl megtalalni a
csavar hasitékat. Hasznos lehet, ha a
szerszam nyelén is megjeldljik a huzoé
lapos munkafeliiletének (végének) al-
lasat. Ilyen csavarhdzot jol hasznalha-
tunk példaul egy porlaszto Uresjarata-
nak beallitasakor. A nyélen is ellen-
Orizhetjiik a csavaras mértékeét.

SAROKVEDO UVEGLAPRA

Az asztal (lveglapjanak csorbult
sarkait dvhatjuk, javithatjuk acél- vagy
rézlemezb6l  készitett ~ sarokvédovel.
Lagy, 0,5-1 mm vastag lemezbdl vag-
juk ki a fotosarokhoz hasonlé idomot.
Az lveglapéval egyez6 vastagsagu
acéllemez derékszogl sarkara hajlit-
suk a Kkiszabott véd6lemez fiileit. Csi-
szolas, polirozas utan a lemezt vonjuk
be fémvédd lakkal, majd kétkompo-
nensi, mlgyanta alapl ragasztdval
ragasszuk az tveglapra.

vélt fonalat borotvapenges vagoszerszammal darabolhatjuk

fel.

NEM BORULO KUTYATAL

Haz6rzé kutyank szamara felbo-
nthatatlan etetdedényt, a szarnya-
soknak pedig itatét készithetiink régi
kuglofsitbél. Vagjuk le a kuglofsitd
csonkakup alak( betétjének tetejét.
A lyukon keresztil Gssink farudat
(pl. sepriinyéldarabot) a foldbe. Ez-
zel rogzitjlik az edényt, s ha a kutya
jatszik vagy szaladgal, nem tudja
felboritani, meg a szélére felallé6 ba-
romfi sem. Tisztitdsshoz a tal felfelé
hizva vehetd le a radrol.

HULLADEKBOL
ANYAGTARTO

Hulladék pvc es6csatorna (vagy
lefolyocs6) darabokbdl gyes Iéc,
kénnyl rad- és csotartd gydriket le-
het késziteni.

Két, gylr( alakura vagott pvc-cso-
darab paléastjat fele magassagban
atmen6én 5 mm atmérdjd faréval far-
juk ki, majd az egyik furatot tagitsuk
0 10-esre. Nagy facsavarral a mf(-
hely vagy raktar faldra — még na-
gyobbal mennyezetére - er@sithet-
juk a gydiriiket s azokban (mindkett6n
ﬁtdkugva) tarolhatjuk a hossz( dara-
okat.

Ha-ha»

FUSZERTARIG UVEGEK

Ures bébiétele:, vagy kisméretii, csa-
varzaras bef6tlesiivegekbdl ajandék-
nak is alkalmas f(iszertartot készithe-
tink. Az Ujra divatos, festett "vegtar-
tok a konyhat is diszitik. Az dres, tisz-
tara mosott Uvegek felliletét zsutala-
nitds utan szines zomancfestékkel fest-
hetjik be. A kilonféle fiiszerek, étel-
izesitd stb. nevét mas-mas bet(tipussal
irjuk a diszes ,,cimkékre".

VEZETEKREJTO FLAKONKUPAK

Vilagitotestek mennyezetre szerelé-
sekor a csatlakozd vezetéket és a flg-
gesztbhorgot pohar alakG mianyag
dobozzal tukarjak el. Az Uzletben va-
sarolhato helyett egy széréfejes flakon
kupakjat is felhasznalhatjuk, ha atfar-
juk és a vezetékre hlzzuk.



A rendszeresen barkacsolék bizo-
nyara egyetértenek abban, hogy a
»Mit” eldontése tébbnyire nem okoz
gondot — s6t, gyakran szikségsze-
rien adott —, a ,,mivel” és a ,,ho-
gyan” kérdések megoldasa viszont
legtobbszér komoly fejtorést okoz. Ez
érthet6, hiszen a vérbeli ezermester
Szerény ,gépparkjat” kénytelen a
lehet6é legsokoldalubban kihasznalni.
Az (j munkafogasok kidolgozasara,
az egyszer(i segédeszkdzok elkészité-
sére forditott id6 a kés6bbi munkak
soran sokszorosan megtéril, hiszen
az eszk0zbk segitségével gyorsab-
ban, pontosabban és — ami nagyon
fontos — biztonsagosabban dolgoz-
hatunk! Ezért 0Osszegydjtottink fa-
rnunkat rendszeresen végzd olva-
sdéinknak néhany otletet, remélve,
hogy azokat sikerrel alkalmazzak,
tovabbfejlesztik, sajat lehetéségeik-
hez igazitjak.

FOGMARAS KAVAKOTESHEZ m =

Az egyenes fogazaslu kavakotés a
legegyszerlibb faipari kotésmaédok
egyike. Kéziszerszamokkal torténd
kivitelezése mégis nagy gyakorlatot
kivané, aprélékos munka. A kotés
josagat ugyanis nagymeértékben be-
folyasolja a fogak pontossaga, jo il-
leszkedése.

Célszerl tehat a fogazas miiveletét
gépesiteni. Legkézenfekvébb meg-
oldas, a foghézagokat marassal ké-
sziteni. A legtdébb korflirészgép al-
kalmas 12—14 mm széles faipari tar-
csamar6 (pl. koronamard) felfoga-
sara is. lgy azzal a foghézagok a
mar6 szélességének megfeleléen, a
gépasztal segitségével beallitott
melységlire — a mélység a kotendd

,Gepmihelyr’

falapok vastagsagaval azonos —
egyszeriien kimunkalhatok. Az
egyenletes fogosztas biztositasa, va-
lamint a munkadarabok billegés-
mentes és mer6leges vezetése azon-
ban csak segédeszkdzzel oldhato
meg (1).

Készllékiink tamasztolapja 100X
25 mm-es gyalult feny6deszka. Az
,a” méret a mardtarcsa szélességeé-
vel azonos. A tajolécsap, valamint a
vezet6léc anyaga keményfa. A veze-
téléc pontosan illeszkedjen a gép-
asztal vezet6hornyaba, abban kony-
nyedén csisszon. Amennyiben nincs
vezet6horony, az egyenes vezetést

a gépasztal szélén (a fejesvonalzéhoz
hasonlé modon) is megoldhatjuk. Az
alkatrészeket facsavarokkal és ra-
gasztoval erdsitsiik ossze. A vezet6-
léc és a tdjolocsap kdzotti tavolsagot
méréssel allapitsuk meg.

Hasznalat kézben a munkadara-
bot Utkdztessik a tajolécsapnak (ill.
az els6 foghézag kimarasa utan arra
,Ultesslik ra” és egy-egy osztasnyit
léptessiik elére), szoritsuk a tamasz-
télaphoz. s maras kdzben a készilé-
ket a munkadarabbal egyitt moz-
gassuk. Az Osszetartoz6 darabokat
célszer(i egyutt, dsszefogva mami,
de természetesen egy osztasnyi el-
tolassal (A kép).

EK-SABLON
Ekelt vésettcsapos kotésekhez (pl.

létrafokok beerdsitéséhez), vagy Uj
batoraink beallitdsdhoz stb. sok egy-

munkafogasok

forma kis faék szikséges. Ezeket
egyenként el6rajzolgatni, ledarabolni
hosszadalmas munka, s az ékek a
legnagyobb igyekezet ellenére sem
lesznek egyformak.

A megoldas rendkivil egyszerd,
csupan egy fenydlécdarabbol kell
sablont késziteni (2). Ennek segitsé-
gével korflrészgéplinkdn, vezet6léc
mellett, most mar el6rajzolas nélkil
is pillanatok alatt vaghatjuk az egy-
forma ékeket (B kép). Csupan arra
kell tgyelniink, hogy a munkadara-
bot egy-egy ék levagasa utan 180
fokkal atforditsuk, s hogy a kiindulo
darab szaliranya megfelel6 legyen.

FUROVEZETO LAP @ m m m =

El6fordul, hogy vékony, de széles
falapot kell élére allitva, a lapjaval
parhuzamosan keresztilfarni. A m-
velet sikere még kelléen hosszi fa-
r6 és gépsatu hasznalata esetén sem



NGvenyklinika

A fényszfgépy és téli id6szakban
a szobandvjpny-kedvei(’ik egyik leg-
gyakoril*aikrM~a; hogy egyik-ma-
sik ng\*)3ik levele lankadni kezd,
majd AhEunn~fii £4|"~fcad. IIyen-
kor «kMc.se<atifaHMaB”"megfe-
lelo jfeavflk</|"cli:9H SnB & meg

"eM jrk. még
ép. -nagvpbb»sznos
teha”PV novérHnrn """PRjainak
megl*~rése, MQ Wsziikség esetén
eredményesen irtdzhassunk be.

Amennyiben vizelégtelénség okoz-
ta a levelek lankadasat, az 0Ontdzés
eredményeként masnap mar élén-
ken virulnak a novények. A viz ha-
tdsanak meggyorsitasara kaparjuk
le a féld felsd, rendszerint mar meg-
keményedett rétegéi. Az 0Ontozlviz
lejutdsat meggyorsithatjuk, ha hosz-
szU szeggel vagy hurkapalcikaval at-
szurkaljuk a foldet als6 harmadaig.
Ez a gyokerek jobb levegdellatasat
is el6segiti. Ezutan viszont a fold
vizvesztese is gyorsabb lesz, amit
vegyink figyelembe a tovabbi onto-
zések soran (1).

Gyakoribb azonban a téli idészak-
ban, hogy a talont6zés hatasara in-
dul gyors pusztulasnak egyik-masik
novény. Tobbnyire csak akkor is-
merjik fel ezt a bajt, amikor mar
a gyors és helyes beavatkozastdl
sem remélhetink biztos sikert. A
taloéntozés gyanlja esetén elsé teen-
dénk a foldlabda kiemelése a cse-
répbél, hogy megvizsgalhassuk a
gyoOkerek allapotat. Ehhez j6 segéd-
eszkoz a foldlabdatarto villa (2).

Ha a kiemelt gydkérlabda felszi-
nét behalézd gyodkerek végei, sulyo-
sabb esetben részben vagy teljes
hosszukban bamultak, s megfogva
puhak, ezeket az elpusztult gydkér-
részeket gondosan szabaditsuk ki a
tébbi kozil. Mindegyiket vagjuk le
éles késsel (esetleg borotvapengé-
vel), a még egészséges, sargasfehér
szin( résziukbdl is hozzavagva Kis
darabot. A keletkez6 sebfellletek-
re hintsink porra tort faszenet,
hogy megakadalyozzuk a tovabbrot-
hadast.

Ezt kdvetben ultessuk vissza a no-
vényt az eredeti cserépbe. Ha a
gyOkereinek nagyobb részét le kel-
lett vagnunk, legalabb egy-két cen-

timéterrel kisebb atmér6ji cserépbe
tegyik vissza. A cserép aljan fel-
tétleniil legyen vizkivezetd nyilas.
Folé tegylunk cserépdarabot, és szor-
junk ra ujjnyi vastagon vizelvezet6
sddert. Ezutan ultessik be a no-
vényt homok és laza féld, nagy-
mérték( gyokérpusztulast kovetden
homok és tézeg egyenl6 aranyl ke-
verékébe (3).

Amikor a névény t6érésze is pusz-
tulasnak indult, esetleg tévestdl ki
is fordult a tart6jabdl, legfeljebb a
még épen maradt, kemény részének
megtartdsara gondolhatunk. Az ép
részt egy levél vagy levélhely alatt
vagjuk le (4). A keletkez6 sebfeli-
letet szintén hintsik be faszénpor-
ral. Ezt kdvet6en egy kisméretl cse-
repet téltsink meg nyirkos folyami
homokkal vagy homok és rostos t6-
zeg keverékével. Abba dugvanyoz-
zuk a ndvényt.

Az atiltetést vagy a dugvanyo-
zast kovetéen jo szolgalatot tesz a
helyenként tlivel atlyuggatott mu-
anyagtasak-palast (5). Meggatolja a
levelek talzott parolgasat. Arra
azonban (lgyeljink, hogy a burkolat
belsejére ne csapodjon ki nagy-
mennyiségl vizpara. Ha mégis be-
kovetkezne a vizkivalas, a paléastot
megpocogtetve segitsik el6 a viz-
cseppek lecsorgasat az alatétedény-
kébe.

Még jobban serkenti a beteg no-
vény Uj gyodkeresedését az alulrol
kapott meleg. Ennek legegyszer(bb
formaja a villanyég6vel torténé me-
legités Ehhez falapra szereljiink
foglalatot kb. 40 W-os izzoval. Ezt
boritsuk le egy (res cseréppel, és
arra allitsuk a cserepes ndvényt (6).
Biztonsagosabb, ha 220/40 voltos
transzformatorr6l taplalt 40 V-os
izz6t hasznélunk. Ha 30 foknal ma-
gasabb a hdémérséklet, kapcsoljuk
ki az izzot.

A gyokérpusztulasbdl kigydgyitott
kaktuszoknal és mas pozsgas nové-
nyeknél kiléndsen fontos, hogy a
tovabbiakban még rovid ideig se le-
gyen tartéedényik aljan viz. Ezt
ugy el6zhetjuk meg, hogy az also
edénybe alatétet, pl. lres ir6gépsza-
lag-orsét teszink, s arra allitjuk a
cserepet (7).

oo K. L.



biztos. Rovid faroval pedig — két
oldalrol farva — szinte elképzelhe-
tetlen a két részfurat pontos talal-
kozdsa. A kdvetkez6kben ismertetett
modszerrel — egyszer(isége ellenére
is — teljes sikerre szamithatunk!

Az atfarandé deszkalap szemben
levd éleire jeldljuk fel a furat be-,
ill. kilépésének kozéppQntjat. A ki-
vant méretl farét fogjuk be az osz-
lopos furogép tokmanyaba, s azzal

egy, a fuarégépasztallal kb. egyez6
meéretli, 16—20 mm-es sikparhuza-
mos falap kozéptajara keszitsink

furatot. Ez lesz a vezet6lap. Ezutan
eressziik le a farogép asztalat any-
nyira, hogy az atfaranddé deszkalap
élére allitva a faro ala férjen. A ko-
zéppontjeldlés alapjan egyik élébe
farjunk 15—20 mm mély zsaldyukat.
A farot ezutan vegyuk ki, s helyette
ugyanolyan atmérd6jd, hosszd, egye-
nes koracél darabot fogjunk a faro-
tokmanyba, hogy ezzel bedllithassuk
a vezetGiap tajolofuratat (3). A veze-
télapot beéallitas utadn csavarszori-
}]ékkal rogzitsik a farogép asztala-
oz.

A beallité koracélt vegylik ki, s
helyére ismét fogjuk be a farot,
majd a tdjolofuratba Gssink ponto-
san illeszkedd kis facsapot ugy, hogy
10—15 mm hosszon kialljon a veze-
té6lapbél. A munkadarab eléfurt fu-
ratat ,Ultessik” a kiall6 részre, ak-
kor a furd biztosan a csap altal meg-
hatdrozott iranyba halad. Rovid fu-
r6 esetén, a félig atfart darabot for-
ditsuk meg, s a furast az ellentétes
oldalrol fejezziik be (C kép).

TOKMANY
BEALLITO

KORACELRUD
VEZETOLAP TAJOLO
/| FURAT
| |
GEPASZTAL F

csapozo6szAn

A vésett csapozads csaprészének
kéziflirésszel torténd kialakitasa még
gyakorlott ezermesternek is komoly
feladat. Kiilonosen, ha sorozatban
kell késziteni az azonos méret(i csar
pozasokat.

A rajzunkon (4) bemutatott egy-
szerli segédeszkoz korflirészgépen
hasznalhat6. Gyorsabba, pontosabba"
teszi munkankat, s6t, az el6rajzolast
is feleslegessé teszi.

A szdn anyaga 18 mm-es fe-
ny6deszka. A megadott méretek
azonban csak tadjékoztatd jellegliek,
azokat géplink vezetélécének mérete
szerint esetleg valtoztatni kell. Az
alkatrészeket ragasztéval és facsa-
varral er@sitsiik 0ssze. A csapozandd
léceken el6szor a keresztiranyu be-
vagasokat alakitsuk ki. Ezutan allit-
suk be a vezetéléc és a flirészpenge
kozotti megfelel6 tavolsagot, vala-

mint a vagasi mélységet, s késziilé-
kiinket maris tGzembe helyezhetjik.
A megmunkalandé darabokat ltkdz-
tetés utadn csavarszoritdval régzitsik
a szanhoz (D).

furesztArcsa-bealllto m m

Korflrészgépinket gyakran hasz-
naljuk kalénbéz6 mélységl bevaga-
sok készitésére (csapozasi munkak
sth.). Ilyenkor a flirésztarcsa asztal-
hoz viszonyitott kinyulasat (a fa-

iparban megkdvetelt pontossaggal)
be kell allitani. Mér6léccel a mi-
velet korilményes, nehézkes.

Rétegeltlemez hulladékbol igen
kevés munkaval készithetink beal-
litdshoz egyszerl, de j6 segédesz-
kozt. E célra 15—20 mm széles, 3
mm vastag csikokbél 10—12 db-ot
GUgy ragasszunk egymas folé, hogy
egyik vegik kb. 10 mm-es eltolassal
lépcs6t alkosson. Az idomszert a
gépasztalon cslUsztatva lépcs@s részé-
vel toljuk a tarcsa folé. A lépcsé-
osztas ismeretében a tarcsa Kkinyul-
lasa meghatarozhaté, ill. a beallitas
elvégezhetd (E kép).

ELOTOILO SZERSZAM

Kisméreti munkadarabok korfi-
résszel val6 vagasa, darabolasa se-
gédeszkdz nélkiul meglehetésen bal-
esetveszélyes miivelet. Biztonsago-
sabba tehetjik munkankat, ha a va-
gashoz segedeszkozt készitink (5).

Az eldtolészan elsésorban Kis ke-
resztmetszetli rudak keresztiranyu
darabolasahoz (pl. csaplécdarabolas-
hoz) alkalmazhato.

Cs. L.



Az ivhegeszteés
abeéeceje

A legegyszeriibb és legszilardabb
oldhatatlan kotés —, az elektromos
ivhegesztés —, napjainkra bekerilt
az ezermesterek technolégiai ,fegy-
vertaraba” is. Sok-sok kérésnek ele-
get téve ismertetjik az ivhegesztés
abécéjét. Tudjuk, hogy a hegesztést
szakirodalombol megtanulni nem le-
het, de az itt — és a folytatdsokban —
kovetkezd ismeretek nélkul sem.

A HEGESZTES

olyan oldhatatlan kotés, amelynek
sordn azonos vagy hasonlo 0Osszeté-
telli, egyez6 vagy kozel egyezd ol-
vadaspontd acélokat egyesitink ugy,
hogy az egyesités helye, a varrat —
.kilénleges esetekt6l eltekintve —
mechanikai, kémiai stb. tulajdonsa-
gaiban a lehetd legjobban megkoze-
liti az alapanyagokét.

A varratképzés némely hegesztési
maédnal tobbletanyag, ,hozaganyag”
adagolasaval torténik.

A hegesztés egyik célja: alkatrészek
egyetlen egésszé egyesitése, ez a ko-
tohegesztés (A). A masik: hozag-
anyagnak munkadarabra felvitele,
térfogatndvelés (hidnypotlas, éltarto-
sitas) céljabol. Ez a felrakd hegesz-
tés (B).

A fémek hegesztett kdtése létre-
hozhaté héhatassal, er6hatassal vagy
a kett6 egyuttes alkalmazasaval.
Ezek szerint 0mleszt6, hideg, ill. saj-
tolé hegesztést kilonbdztetink meg.

0mleszt6 hegesztéskor az egyesi-
tendd anyagokkal csak hét kozlink,
melynek hatdsara azok a hegesztés
helyén megolvadnak — az esetleges
hozaganyaggal egyitt —, omledék
keletkezik, s az egyesilés folyékony
allapotban tdrténik. A barkacsolas-
ban alkalmazhaté6 fogydelektrodas
kézi ivhegesztés a legegyszer(ibb és
legismertebb O6mleszt6 hegesztés. Az
alap- és a hozaganyag megolvaszta-
sahoz sziikséges hét itt villamos iv
szolgéaltatja. Az aramforras egyik po-
lusat a munkadarabhoz, masik p6-
lusat a fém hegesztépalcahoz — az
elektroddahoz — kapcsoljuk; az iv az
elektréda és a munkadarab kozott
keletkezve egyidejlileg dmleszti meg
mindkett6t.

AZ ARAMFORRAS

lehet egyenarami és valtéaramu.
Egyenaram( aramforras a valtakozo-
aramu motorral hajtott dinaméd és a
szarazegyeniranyités (félvezetés) he-
geszt6éberendezés, csak az iparban
hasznélatosak.

A valtéaram( &ramforrés
geszt6transzformator.

a he-
Hatranya

8

ugyan, hogy nem mindenfajta elekt-
roddhoz és nem minden hegesztési
feladatra hasznalhaté. El6nye, hogy
kis teljesitményd, szinte ,miniatdr”
kivitelben is jo hatasfokl, egyszer(
felépitést (ezért viszonylag olcsd),
karbantartast gyakorlatilag tlig igé-
nyel.

A hegeszt6transzformator abban
kilénbézik, hogy szekunder feszilt-
sége — a kozonséges trafokétol elté-
réen — a terhelés ndvekedésével for-
ditott aranyban valtozik, igy az iv
hosszvaltozasai csak Kkis méreti
aram-, ill. teljesitményvaltozast
okoznak, s egyenletes lehet a varrat-
képzés.

A transzformatorok hegesztéara-
manak szabalyozasara két megoldas
terjedt el. A fokozatkapcsolds rend-
szernél a szabdalyozas egyes teker-
csek atkapcsolasaval fokozatonként
torténik. Folyamatos szabalyozasnal
altaldban a primer és szekunder te-
kercsek kozé tolhatdé magneses sont-
tel szabalyozunk.

Biztonsagi okokbol a hegeszt6gé-
pek — igy a transzformatorok —
lresjarasi feszultsége korlatozott. A
megengedett legnagyobb fesziltség-
érték 70 volt. Kiuléndsen veszélyes
korilmények esetén azonban (pl. tar-
talyok belsé hegesztése) a maximalis
fesziiltség csak 42 volt lehet.

Kell6 szakértelemmel és felkészilt-

séggel hazilag is készithetd kis telje-
sitményld hegesztétrafé (lasd EM
72/5. szam), de a kereskedelemben
is kaphatok ilyenek (pl. a TRAKIS
szOvetkezet altal gyartott HETRA
sorozat).
e De még a hegesztdtraféo beszerzé-
se, ill. Uzembe helyezése el6tt meg
kell gy6z6dni, hogy az elektromos
halézat egyaltalan alkalmas-e a tra-
f6 Uzemeltetésére, hiszen az ivhe-
gesztés még barkacs méretekben is
igen komoly primer aramot (min.
15—16 amper) igényel.

A HEGESZTOD/

bonyolult villamos kistlési folyamat-
tal jon létre, amely elektromos, me-
chanikai, termikus és kémiai jelen-
ségekbdl tev6dik 0Ossze.

Az iv gyujtasdhoz sziikséges rovid-
rezaraskor az elektrodat rovid ideig
a munkadarabhoz érintjik. A ro-
vidzar folytdn az aramforras feszilt-
sége gyakorlatilag 0-ra csokken, az
aramerdsség pedig eléri a rovidzara-
si értéket (ez transzformatornal al-
taldban a beéllitott hegeszt6aram
130—150%-a). Az érintkezésnél a
nagy arams(riség miatt hé keletke-
zik, mely a fémet olvadaspontig he-
viti és a h6 hatdsdra a fémbdl elekt-

ronok lépnek ki. A fémg6zok ioniza-
lodnak, vezet6vé valnak, megindul
az ivkisulés. Az iv fenntartasdt a
termikus ionizacié biztositja. A nagy
sebességgel mozg6 elektronok semle-

C Az elektromos ivhegesztés fazisai

1. ifvgyujtds, 2. olvadékcsepp-képzodés
az elektrodan, 3. olvadekhid-képzddés
az elektroda és a munkadarab kozott.
4. az olvadékhid elszakadasa az olva-
dék munkadarabra véandorlasaval. iv
Gjragyulladas, a = hegesztfelektréda,
b = munkadarab.
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ges atomokba (tkdznek, s azok az
Utkdzés kovetkeztében pozitiv ionra
és elektronra bomlanak. Mivel az
elektronok a Kkilépésiikhdoz sziiksé-
ges energiat a katodtol vonjak el,
katéd hoémérséklete valamivel Ki-
sebb, mint az ano6dé. Ezért egyen-
aram( ivhegesztés esetén a munka-
darabot altalaban a pozitiv sarokra,
az elektrédat a negativ sarokra kot-
jik. Ha az elektroda keril a pozi-
tiv sarokra, forditott polaritasrol
beszéliunk.

Fogydelektrodaval végzett hegesz-
téskor az anyag az elektrodarol az
alapanyagra ugy cseppen &t. Az
anyag nagy vagy finom cseppekkel
torténd atvitelét féképpen elektromos
er6k és kémiai reakcidék hatdrozzak
meg. Az aramer@sség novelése vagy
az elektréda szén-, ill. oxigén tartal-
manak fokozasa az anyagatvitelt fi-
nomcseppes jelleglivé teszi. Az anyag
atvitele tobbnyire rovidzarasi jelen-
séget idéz el6 az aram fajtajatol és
a hegesztési helyzettdl fuggetlenil
(C). Ez a folyamat a korilmények-
t6l fuggbéen 40—120-szor ismétlédik
méasodpercenként.

Valtakozé aram0  hegesztéskor
masodpercenként 100-szor cserélédik
fel a pozitiv és a negativ sarok, val-
tozik meg az elektronok és ionok
aramlasi iranya. Az iv kozben —
minden véaltdskor — kialszik és
meggyullad. Az Gjragyujtas az elekt-
roda érintkeztetése nélkil azonban
csak ugy lehetséges, ha az ivoszlop
a fesziltségvaltas alatt is vezet. Te-
hat csupasz elektrodaval valtakozé
aramu ivhegesztcst végezni nem le-
het. Ezért valtéaramu hegesztéshez
az elektrodat konnyen ionizalhatd,
elektron-kilépést konnyité burkolat-
tal kell bevonni. Ezt az anyagot je-
lenleg szinte kizarélag bevonat for-
majaban viszik fel az elektrodakra.
A bevonatnak ezenkivil még egyéb
szerepe is van: biztositja az iv mi-
nél csekélyebb ingadozéasat, a heg-
anvag védelmét, szabalyozza a beol-
vadas mélységét, a varrat helyes ki-
alakulasat, a kulonféle kényszer-
helyzetekben valé jo hegeszthet6sé-
get sth.

Hegesztés kdzben az elektréda be-
vonata a fém maghuzallal egyutt
folyamatosan leolvad, s az a véd6-
gazokbol, ill. fémg6zokb6l all6 gaz-
aramot az anyag és salak atvitelét
iranyitja, az elektrédacslcsot krater-
szerlien veszi koril (D). A hegfiird6-
ben a folyékony fém és a salak reak-
ciéba lép, amelynek kovetkezménye-
ként alakul ki végul is a megder-
med6 varrat.

»Univerzalis”, minden hegesztési
célra egyforman alkalmas elektroda
nem létezik. Ezért a gyarak elektro-
daikat kulonféle, a feladatokhoz iga-
z_(l)(d(), jellemzG6ji bevonatokkal készi-
tik.

A BEVONT ELEKTRODA

a maghuzalb6l és az ezt korilvevd
— altalaban viziveggel megkotott
—, tobbnyire asvanyi anyagokbdl
készuld bevonatb6l all. A bevonat
— lehet vékony, kdzepes és vastag —
az elektréda egyik vegérél (,befogd-
vég”) mintegy 20—25 mm hosszon
hianyzik, hogy az elektroédafogohoz
biztosan érintkezhessek. Az elektrd-
dakat ezen a végukon latjak el szin-
jellel.

Hazankban féként a Csepeli Fém-
m( Elektréda Gyaranak termékei
szerezhet6k be. Roviden ismertetjik
a legfontosabbak jeleit és jellemzdit.
A jeldlés betli-szam kombinacioval
torténik, pl. ER 4. Az els6 jel ,E”
elektrédat jelent. Mégpedig igy, ki-
egészitd jel nélkil szerkézeti — eset-
leg melegszilard — acél elektrodat. A
felrak6 elektroda jele Ef, a h6- és
korrozioalloé Ek, az ontvényhegesz-
t6é E6. A masodik jel tobbnyire a
bevonat jellegére utal. | = ivstabili-
z4l6 bevonatd. Valtéarammal is he-
geszthetd, de csak nagy gyakorlattal.
Nagy cseppekben, kozepes mélyen
olvad be. O = oxidal6 bevonatu. Val-
téarammal is jol hegeszthet6, stabil
nyugodt iv jellemzi. Aprocseppes,
mély beolvadasu elektrodatipus. lgen
jo illesztést kivan. S= érc-savas be-
vonatd. Valtéarammal jél hegeszt-
het6. Az iv stabil, rugalmas. Apro-
cseppes, kdzepes beolvadast. Minden
helyzetben jol hegeszthet6. B = ba-
zikus bevonat. Véaltédramhoz nem al-
kalmas. R = rutilos bevonat. (A rutil
titdn-dioxid 4asvanyi anyag.) Valto-
arammal is jol hegeszthetd. Az iv sta-
bil, nyugodt. Minden helyzetben jol
alkalmazhat6. Nagyobb hézagok at-
hidalédséara is alkalmas. C = cellul6zé
tipusi bevonat. Valtéaramhoz nem
alkalmas.

A fentiektdl eltér6 masodik, vagy
tovabbi betlijel 6tvoz6éket jeldl (ol.
Mn mangéan, CrMo krom-molibdén
sth.).

A betlijelzés utani sorszdm az egy
bevonatjellegen belili tobb elektro6-
dafajta kilonboz6éségére utal (pl.
ER i kdzepes, ER 2 nagy szilardsa-
gl rutilos elektréda).

Cs. L.

NEHANY — VAILTAKOZOARAMHOZ
IS ALKALMAS — SZERKEZETI ACEL
ELEKTRODA-TIPUS JELLEMZOI

a) a befogdévég szinjele; b) a bevonat
szine; c) vastagsdga; d) hegeszt6aram-
szukséglet; e) hegesztési helyzet; f) ahe-
gesztéiv hossza; g) cseppatmenet; h)
egyéb hegesztési tulajdonsagok; 1) alkal-
mazasi terulet.

El 1a) barna; b) fekete; c) vékony; d)
0 2= 35-60,0 25 = 60—70, 0 3,25
80-120; e) mh; fin; f) r; g) nagy-
cseppes; h) a varrat erésen dombo-
ra, jél megmunkalhat6é, a beolvadas
kozepes, szegélybeégés nincs, nagy
illesztési hézagokhoz is alkalmas; i)
kis igénybevétell szerkezetekhez, A
00, A 36 acélokhoz.

EOla) kék; b) sotétsziirke; c) vastag;
d) 0 2 = 3060 0 25 = 60—S0
0 3,25 = 30—150; e) csak vizszintesen;
f) k; g) fcs; h) az alapanyagra ta-
masztva is J6l hegeszthetd, a salak-
réteg vastag, a sarokvarrat kissé ho-
moru, igen J6 illesztést kivan; i) al-
talanos lemezszerkezetekhez, maga-
sabb kéntartalmG anyagokhoz is, A
00, A 36, A 62 acélokhoz.

ES 1a) fehér; b) fekete; c) vastag; d)
2= 5070, 0 2,5 = 70—100, 0 3,25 =
100—160 e) mh. fin; f) k; g) fcs; h)
nagy sebesse’ggel olvad, a varrat
egyenletesen sima. J6 illesztést kivan,
hézagok &athidaldsdra nem alkalmas;
i) mérsékelten dinamikus igénybevé-
telnek kitett épulet, tartaly, hajészer-
kezet, A 00, A 36, A 38 A 62 acé-
lokhoz.

ER 2 a) barna; b) soététszirke; c) vastag;
d) 0 2= 50—80, 0 2,5= 80—110, 0 3,25
= 110—160; ¢) mh. fin: f) r, k;g) fcs;
h) rugalmas nyugodt iv, vastag sa-
lakréteg, jo hézagathidalas; i) nagy
szilardsagi kovetelményeknél, A
A 50 acélokhoz.

ERSa) I|Ia b) sététszirke; c) vastag; d)
= '60—80, 0 25 = 70-100; e) mh,
f|n f) r, k; g) fcs; h) stabil, jol ira-
nyitott fv, a varrat sima. enyhén
dombora; h) specialisan vékony le-
mezhegeszté elektréda. A 00, A 36, A

38, A 62, A 50 acélokhoz.

ER 6 a) narancs; b) barnésszurke; e) vas-
tag; d) 0 2 = 60—80, 0 25 = 70—100,
0 3,25 = 100—160; e) mh, fin; f) r, k;
g) fcs; h) rugalmas, nyugodt iv. vas-
tag salakréteg, j6 hézagathidalas; i)

altaldnos munkakhoz, dinamikus
igénybevétel esetére is.
Roviditések: mh = minden helyzetben;

fin = fugg6legesen lefelé nem; r = rovid;
k = koézepes; fcs - flnomcseppes.

A szerkezeti acélelektrédak hossza: 2 és
25 mm-es atmérénél 350 mm; 3,25 mm-es
atmérd esetén és afolott 650 mm.

Az elektréddk 5 kg-onként dobozolva
kerulnek forgalomba. Vékony elektrodak-
nal 25 kg-os csomagolas is lehet. 1 kg
elektrédaban levé szalak szama: 0 2 =
77—100 db; 0 25 = 55—67 db; 0 325 =
23—32 db.

A nagy sz6ras a bevonatok vastagsagi
és mindségi kulonbo6zésége miatt van.

A magyar gyartmanyu szerkezeti acél
elektrodak kg-onkéntl ara a vastagsagu’
és a tipustél fuggéen 12—16 Ft.

D Hegesztés bevont elektréd
1, az elektroda fémhuzal ma-
vonat, 3. olvadékeseppek. 4
fémolvadék. 5. folyékony
megdermedt varrat, 7.
salak, 8. védégaz burok. 9
targy.



Egyszerll szakadasjelzo,
tranzisztor- es diodavizsgalo

Egy ceruzadiormaju egytranziszto-
ros szakadasjelz6t készitettem. Mi-
vel tranzisztorral (OC 1072) miko-
dik és bazisaramkorben mér, igy

méréskor kicsi a terhel6aram, ezért

alkalmas tranzisztorok és diddak
gyors mindgsitésére is.
Korilbelil 2 kohm ellenallasig

mérhetiink vele, e folott szakadast

jelez. A kapcsolasi és az Osszeéallitasi

rajz alapjan a kis szerszam gyorsan
elkészithetd. ; |

GARDONYI SANDOR

Debrecen

Otletdija 100,— Ft-os vasarlasi

utalvany.

JAROKA —labadozéknak

A gyakorlatban jol bevalt segédeszkozt
ajanlok azoknak a — féleg idés — laba-
dozéknak, akik hosszas betegség vagy
mtét utdn ismét jarni tanulnak.

A szerkezethez kb. 45 m 30 mm &tmé-
réji aluminium c¢s6 szukséges. Véko-
nyabb csé azért nem j6, mert az eszkoz-
nek — a beteg biztonsdga érdekében —
kell6 szilardsdgunak kell lennie. Ezért
ajanlatos a hegesztést szakemberrel vé-
geztetni.

El6szor vagjuk le és a rajz szerinti for-
mara hajlitsuk meg a kapaszkodé korla-
tot. (A labak hosszat a beteg magassaga
hatdrozza meg.)

Hegesztés utdn a labakat flirészeléssel,
reszeléssel ,szabéalyozzuk be”, hogy a
szerkezet ne billegjen.

Ezutdn kovetkezik a 60 mm atmérdjd,
5 mm vastag talplemezek felhegesztése.
Ugyanilyen lemezbdl kiszabott tarcsat hfe-
gessziink a tdmaszkodd végeire is.

Hasznéalatba vétel elétt vizsgaljuk at a
szerkezetet. Valamennyi éles, érdes, kar-
colé élt és feltletet gondosan reszeljuk le
és dorzspapirral csiszoljuk simara. A kész
jaro'at vildgos szinG zomaéancfestékkel
kenjuk be.

A szerkezet el6nye, hogy igen egyszerd,
nincs rajta sem mozg6, sem torheté al-
katrész. Tokéletesen stabil, mert a suly-
pont a négy lab — mint aldtdmasztasi
pontok — ko6zé esik. Konny(, teljes su-
lya mindéssze 2,5 kg.

DR. PALLOS LAJOS
Mosonmagyarovar

Fotéval illusztralt otletének dija 200—
Ft-os vasarlasi utalvany.

Masfél szobads hazgyari lakasunk
konyhajaban a beépitett butor és a
fal kozott levé helyet a képen lathatd
modon hasznositottam. A fels§ flg-
gbny mogott polcok vannak. Az asz-
tallapba sillyesztve helyeztem el az
edényszarito talcat, amely Kkivehet6,
s igy az 0Osszegydlt viz kénnyen Kki-
onthet6. Az asztallap alatt egy polc,
valamint huzalbdl készitett papucs-
tartd van, és ott taroljuk a porszivot
is.

JANOSKA PETER
Veszprém

Fotoval illusztralt otletének dija
100,— Ft-os vasarlasi utalvany.

Segédeszkoz
véshélesitéshez

A vésOélesités nagy gyakorlatot
igényl6 mdivelet. Ezt a munkat ke-
mény miuanyagbdl (bakelitbdl) ké-
szitett kis segédeszkdzzel kdnnyitet-
tem meg.

A mianyag témbét a vésé élszo-
gének megfelelére vagtam. Elesités-
kor a vés6t a tombhoz és a k6hoz
szoritottam, s a szokasos mozdula-
tokkal htzogatom a vését.

KISS ISTVAN
Budapest

Fotéval illusztralt otletének dija
100,— Ft-os vasarlasi utalvany.



[IPille*"-szék

Lakasunk berendezéséhez igazodo,
kénnyen mozgathato, kis helyigény(
tlébutort kerestink. A Kkereskede-
lemben kaphat6, mi(anyagbdl ké-
szilt, fehér szin(, Gn. Pille székeket
vasaroltunk, s azokat a meglevé bul-
toraink huzataval azonos anyaggal
vontuk be. A forgastest alaku széket
eredeti fedlapjaval a szényeg felé
forditva hasznaljuk, hogy nagyobb
legyen felfekv6 fellilete és éles pe-
reme se nyomodjon a sz6nyegbe. A
szék (eredetileg also) kor alaku nyi-
lasaba épitettik be az uj, karpitozott
fedlapot.

A mianyag szék peremével egye-
z6 vastagsagu fenyoOdeszkabél (1) a
szék szabad nyildséba pontosan il-
leszked6 korongot vagtunk ki. A
korongot sullyesztett feji facsava-
rokkal (2) harom helyen erdgsitettik
a peremhez (7). A feny6deszkabdl
kivagott korongra annal 2 cm-rel
nagyobb atmérdjli rétegelt lemezt
(3) csavaroztunk. A lemezzel egyez6
atmérdji habszivacs parnat (4) a
rétegelt lemezhez ragasztottuk. A
blatorszovetb6l kiszabott huzatot (5)
— a visszahajtott szélébe flizott zsi-
norral (6) — a rétegelt lemezperem
alatt rejtve rogzitettik.

BOZSO FERENCNE
Kecskemét

Ortetdija Ft-os vasarlasi

utalvany.

100,—

Kézifék-visszajelz6

MM gépkocsira m

Az EM 1975/7. szaméaban jelent meg a
»Fékvisszajelz6 SKODA S 100-ra” c. cikk.
Ez adta az otletet, s Wartburgomra hason-
16 szerkezetet készitettem, amely tobb ti-
pust gépkocsira is felszerelhet6.

Anyagszikséglet: 1 db MO kinyomé6-
gomb, 3 db M 3X20-as csavar anyaval, 1
db M 4X15-0S csavar 2 db anyaval, 2 db
M 5X30-as csavar anydaval, 15 m szige-
telt vezeték (litze huzal), 1 db 110X40X2
mm-es alu. lemez, 1 db 45X15X2 nun-es
alu. lemez.

El6szor elkészitettem az ,a” jelG alkat-
részt, majd réaszereltem az MO kinyom6-
gombot. Ezutdn a kézifékkar ald helyez-
tem, el6retoltam a merevitdig és ott
anyascsavarral roégzitettem. Hozzakotot-
tem a vezetéket, s azt a gumiszényeg alatt
a mdszerfalhoz vezettem. Egyik &gat a
gyujtaskapcsoléhoz, a masikat a gyari-
lag szabadon hagyott kozéps6 (narancs-
sadrga) kontroli-lampahoz kotéttem. (A
kontroll-lampa foglalatat le kell kétni a
testhez!)

Ezutdn a kézifékkart a gomb folé en-
gedtem, raszoritottam a ,b” jell alkat-
részt, majd az M 4-es csavart beéallitottam
a megfelelé tavolsdgra. Bekapcsolt gyuj-
tas esetén az ég6 a kézifékkar legkisebb
behuzéasakor is kigyullad.

MOLNAR JANOS
Mez6kovesd

otletdija 100,— Ft-os vasarlasi utalvany.

Szerszant
MEKALORhoOz

KEZIFEK KAR

\ 'vezeték Smereviis tS
\ gumiszényeo

A Mckalor 2500-as tipust olaj-
kalyha langterelé gy(rdi huzamo-
sabb haszndlat utdn annyira elvete-
mednek, hogy csak d&sszetorésik
utan tavolithatok el. A gylrik ki-
hizasara egyszer(i célszerszamot ké-
szitettem, amellyel élettartamuk
évekkel meghosszabbithato.

Egy 370 mm hosszld, 8 mm atmé-
r6ji koracél egyik végére 130 mrr?
hosszon M 8-as menetet vagtam, a
masik végét 28 mm-nél derékszog-
ben meghajlitottam. Egy '135X20X5
mm-es laposacél kozepére 85 mm
atmér6jl furatot készitettem.

A hajlitott részt a langterelé gy-
ri ald helyeztem. A menetes végre
rdhizom a laposacélt, amely ekkor
az égetéfazék fels6 peremére illesz-
kedik. Utdna egy M 8-as anya és
egy alatét segitségével sorban Ki-
hizhatok a ,makacskod6” gy(r(k.

DUSKA GABOR
Budapest

Otletdija 50,— Ft-os utalvany.



A fotéamatérok labormunkaikhoz
altaldban a lakas furd&szobajat ve-
szik birtokukba, veszélyeztetve ezzel
a csaladi békét. Am, ha lenne egy
bérondszerd, fogantylval ellatott, a
fotofelszerelésnek helyet adé doboz,
a laboratorium egészen kicsiny he-
lyen elférne. Akkor az el6hivashoz,
nagyitashoz megfelelne barmilyen,
j'ol elsotétitett helyiség is. Készitsiink
tehat egy olyan fadobozt, amelynek
oldalfalai csuklospantok segitségével
kihajthatok, s elfér benne az egész
laborfelszerelés.

A nagyitogépet a doboz alaplap-
jara szereljuk, az oldalfalakra keril-
nek hazi laboratériumunk tobbi
fontos kellékei (cimképink). Néz-
zik, mi mindent tudunk elhelyezni
a ,kofferben”: 1 db kisfilmes nagyi-
togépet (KROKUS SL 35 KROKUS
SL 35 COLOR, UPA 5, Torpe, Durst
F 30 sth.), 1 db 18X24-es nagyito-
keretet, 1 db sdtétkamralampat, 1 db
exoonaléorat, 3 db el6hivotalat, 1 db
el6hivotankot (Triplex, Jobo, Pater-
son, Universal), 3 db literes vegysze-
res palackot az el6hivé-, megszaki-
té-, ill. régzitéoldatok szamara, 1 db
200 ml drtartalmd mér6hengert, to-
vabba pozitiv csipeszeket, mianyag
tolcsért, talhémérdét, 13><18-as és
18X24-es méretli fotépapirokat. A
felszerelés teljes dramellatasat a be-
szerelt harmas konnektorral oldhat-
juk meg.
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Az anyagjegyzékben felsoroltakon
kivil kell még 5—8 mm vastag ré-
tegeltlemez-hulladék, kb. 2 m zon-
gorapant, facsavarok, szegek, emyv
vagy mozaikragaszté, bérondfogan-
tyd, kéteres villanyvezeték, harmas
konnektor, villasdugo.

A DOBOzZ

Az anyagjegyzékben megadott mé-
retek a mintapéldanyhoz felhasznalt
Durst F 30-as nagyitégéphez hasz-
nalhatok. Ugyanis a koffer magas-
sagat a nagyitogép allvanya, széles-
ségét a 18X24-es nagyitokeret mé-
retei hatarozzak meg. Tehat a fa-
anyag kiszabasa el6tt hatarozzuk
meg felszerelésiink f6bb méreteit,
nehogy késébb deriljon ki, hogy
azok nem férnek a dobozba! Meg-
épitheté a doboz 4X4-es, ill. 6X6-0s
nagyitogépek befogadasara is (Kro-
kus, ill. Opemus-csalad), de akkor

az a nagy suly miatt nem lesz kdény-
nyen hordozhato.

A 16—18 mm vastag buatorlapbdl
kivagott alaplapot és a hatlapot (1, 2
pontosan derékszogben, fogazassal
kapcsoljuk 6ssze (A). Ezutdn a ko-
tést egy léccel (7) erésitsik meg (B).
Az oldallapok (3, 4) alsé peremére
ragasszunk vagy szegezziink mere-
vitéléceket (10). Ezzel parhuzamosan
(alapdeszka + nagyitokeret -f- léc-
vastagsag) egy masik lécet (9) is
er@sitsink az oldallapokra (C). Az
alapdeszka aljara szegezziink ma-
gasité labakat (8).

Miutan a zongorapantot megfeleld
méret(i darabokra vagtuk, csavaroz-
zuk azokat a hatlap két élére, ill.
az oldallapokra (D). A jobb oldali

ANYAGJIEGYZEK

Db Megnevezés Méret (cm-ben)

1 Hatlap (1) 51X35,4

1 Alaplap (2) 39,5X38

1 Oldalfal (3) 52,5X39,5
1 Oldalfal (4) 52,5X39,2
1 Ajté (S) 52,5X39,5
1 Fedélap (6) 41X39,2

1 Sarokléc (7) 3€EX*.SXI,S
2 Labléc (8) 39,5X4X2
2 Vezetbléc (9) 37,5X1,5X1
2 Vezetdléc (10)  39,2X1,5X1
2 Szegélyléc (11) 37X4X3



lap (4) kiils6 éléhez az ajtot (5) rog-
zitjuk.

Ezutdn a fed6lapot vegyiuk mun-
kdba (6). Készitsiik el6 a hordoz6-
fogantyu (12) helyét, majd felilre
erdsitsink két, egymassal parhuza-
mos, Li-profild lécet (11). Egymastoii
tavolsaguk kb. 260 mm legyen (E).

Kozéjuk egy doboz (100 db) 18X24-
es méretl fotdpapirt cslsztathatunk.
BERENDEZES

Ezutan az oldallapokra kertl6 re-
keszeket készitsik el. Méretik, for-

majuk tetszés szerinti lehet. Anya-
guk 5—8 mm-es rétegelt lemez, 6sz-
szecsapolads, ragasztds utan az egy-
masra keriil6 éleket kenjik meg ra-
gasztéval, tegyiuk el6re meghataro-
zott helyilikre és szoritsuk le széara-
dasig (F).

Ezutan a dobozt csukjuk d&ssze
(G), majd a fedelet felnyitva, belil
jeloljuk be a zar, ill. a reteszek he-
lyét (13). A hatlapra a méréhengert
tartd falapocskat (14), az oldallapok-
ra pedig a fed6lapot leszoritd rete-
szeket (15) erdsitjuk. A jobb oldali
lapba csavarozzunk kis kampot (16)
a tolcsér felfliggesztésére. Ezt ko-
vetéen szereljink vékony lancot
vagy zsinort a fedélre, nehogy az
teljesen hatra ddljon.

A sotétkamralampat 3 db 3X15-0S
félgombfeji facsavarral rogzitsik.
A hatlapra szereljink harmas kon-
nektort. Ha mindent jél megcsinal-
tunk, becsukaskor egyik oldal sem
szorul, nem (tkozik.

Végil a fafelileteket maéazolassal,
lakkozéssal tetszet6ssé  tehetjik,
esetleg Ontapadds tapétaval is be-
vonhatjuk.

Egy tanacs a nagyitémunkahoz:
sOtétkamralampankat billentsiik
olyan iranyba, hogy az ne szoérja
fényét kozvetlenil az alapdeszkara.
(Ekkora tavolsagrél ugyanis nagyi-
tdskor némi szirkefatyolt kapnank.)

A ,selbst” nyoman: F. GY.

13



Akar egy régi, kopott kisasztalt is viznek, kavénak,
de még esbnek is ellenalld, csempézett asztalla alakit-
hatunk. igy az viragtartd, erkély-, telefon- vagy ka-
vézdasztalként is hasznalhatd, esetleg a kertbe is ki-
vihetd6. A csempézett asztal aranylag olcson (az anyag-
koltség 60—100,— Ft), rovid id6 alatt elkészithetd.
Szerszam is alig kell hozza.

A kereskedelemben (Vas- és Edénybolt, TUZEP-tele-
pek, TUZEP-bemutatéterem) nagy valasztékban kaphato
szép, szines, mintds keramiacsempe (4—7,— Ft/db.) Ha
a 15>'15 cm-es csempékkel az asztal lapja pontosan be-
borithatd, akkor kénny( a dolgunk, mert nem kell csem-
pét vagnunk. Egész csempékkel nem befedheté asztalt a
szélein vagy a kozepén megfelel6 méretli csempedarabok-
kal kell boritanunk.

A munka megkezdése el6tt a csempéket rakjuk az asz-
talra, és keressiik meg a legszebb elrendezést. Kiilondsen
az 0Osszefiigg6 mintas csempéknél (négy csempe ad egy
mintat) nem mindegy, hogy miként rakjuk egymas mellé
O6ket. Ha az asztallap és a csempék dsszmérete kozott a
meéreteltérés csak 1—2 cm, akkor a fugak bovitésével
megtakarithatjuk a vagast.

Csentpcvagas

Az asztalon elrendezett csempéken ceruzaval jeloljik
meg a vagasi vonalakat. A sima lapu csempék fényes ol-
dalan (lvegvagdval karcoljuk meg a fels6 lvegkemény

réteget (1), majd a hatoldalan kaparjunk hornyot. Ezutan
— két kézzel fogva — a karcolast az asztal éléhez illeszt-
ve. torjuk kett6be a csempét.

Kissé hosszabb és farasztébb munka, de biztonsagosabb
— s kevesebb lesz a selejt is —, ha sima deszkara fektet-
jik a csempét, éj a hatoldalarél, lassan, fémflirésszel
vagjuk at (2).

Ragasztas

Az asztallap megtisztitdsa, portalanitdsa utdn harom-
négy csempe helyén — természetesen az asztal szélét6l
kezdve — kenjink el csemperagasztot (Diszpergum, Epo-
kitt, Technokol Rapid). A csempék kozé tegylnk tavol-
sagtartd gyufaszalakat (3). (Ha nagyobb fugat akarunk,
?(kk;)r megfelel6 vastagsagu, el6re elkészitett fapalcika-

at.

A ragasztas befejezése utan 10—15 perccel hGzzuk ki a
tavolsagtartokat, és a fugakat nedves szivaccsal vagy
ronggyal tisztitsuk ki. A csempékre kerilt ragasztét is
mossuk le, mert szaradas utan nagyon nehéz lenne el-
tavolitani.

Fugéazas

Csak teljes szaradas utan, kb. 24 6ra mulva folytassuk
munkankat a fugazassal. Keverjink hig gipszet (vagy fe-
hér cementet) és festékkaparoval simitsuk a csempék kozé.
Amikor szaradni kezd, toroljuk at a fugakat nedves ru-
haval és a csempéket is mossuk le vizes szivaccsal vagy
nedves ruhaval. Szaradas utdn a gipsz egyenetlenségeit
finom csiszoldvaszonnal tiintethetjik el. A gipsz poria-
dasat, atnedvesedését, esetleg elszinez6dését megakada-
lyozhatjuk, ha bevonjuk szintelen lakkal.

Ha az asztallap széleit és labait befestjik, a kopott ré-
gib(’)l;l szép, Uj, sok mindenre hasznalhat6 asztalt csinal-
tunk.

Asztalkészités

Régi asztal hijan koénnyen barkacsolhatunk asztalt is.
Buatorlapot vagy pozdorjalemezt vagjunk a kivant mé-
retre (vagy vagassunk méretre barkacsboltban). A szélét
élfoliazzuk (EM 75/2.), majd szereljik ra a labakat. (Kész,
felcsavarozhaté labak a barkacsboltokban 10—15— Ft-
ért kaphaték.) Ezutdn az asztallapot a mar ismertetett
modon boritsuk be csempével. Ha jol szamitottuk ki az
asztallap méretét, akkor ,megtakarithat6” a csempevagas.
(Pl. 758X454 vagy 910X606 mm.)

A labakat hagyhatjuk natarszinben vagy befesthetjik
a csempékkel harmonizalé szin(re. | o



Szerszam -

_jobbitok"”

»EVés kdzben jon n.eg az étvagy!" —
tartja a kdézmondas, és ez a barkéacso-
lasra is érvényes. Az ezermester gép-
parkja bévilésével mind kényesebb,
igényesebb munkékat kivan végezni. S
ekdzben meril fel benne UGjabb es
Gjabb Kisgépek, tartozékok beszerzésé-
nek a vagya.

A kereskedelem ugyan sok Ugyes ki-
egészitd berendezést kinal az alapgép-
tulajdonosoknak, de bizonyos mdve-
letek elvégzésére megfelel6t mégsem
lehet beszerezni.

Ezért adjuk kozre most - e felkéré-
stinkre tervezett, készitett és ellenér-
z0tt —a gyakorlatban is bevalt beren-
dezések leirasat, amelyek egyszer(en
eldallithatok, mindségileg nem marad-
nak el a gyari berendezésekt6l és a
kereskedelemben jelenleg nem kapha-
tok. (A szerk.)

Az  elektronikus  fordulatszdm-sza-
balyozok igen rovid id6 alatt a barka-
csolok fontos felszerelési targyava let-
tek. A folyamatos szabalyozasi lehe-
téség fbleg az olcsébb, egysebességes
farégépek hatranyait sziintette meg.
A nalunk forgalomba fozott TRIPLEX
szabalyozd kezelése a,rcvid csatlakozo-
kabel és az egyesitet csatlakozd-
dugasz miatt nehézkes. 'Megjegyzés: a
15. sorozatszamu Triplex ,,Varator”-okat
szerelési hiba elharitdsa é dekében az
elc'-usitéhelyre kell visszavinni!) A ké-
szlilék vagy a hal6zati csatiakozobaljza-
ton logva, vagy egy hosszabhité kabel
végén fekve neheziti a munkat, ill. sok-
szor elérhetetlen helyzetben van.

Snatialyono m

Kilénosen a helyhez kotott mivele-
teknél rogziti biztonsadgosan és tartja

kényelmesen kezelhet6 helyzetben a
szabalyozOt a tartoszerkezet (a kép).

Az allvany anyaga fa. Alkatrészei a
tervrajz alapjan (A) konnyen elkészit-
het6k. Az alaplapot (1) és a tartolapot
(9) ragasszuk és csavarozzuk —d&ssze.
Mells6 részén - a szabalyoz6 befoga-
daséra - osztott, két részb6él (2—8) allé
fészket alakitsunk ki. Ebb8l a szaba-
lyoz6 sziilkség esetén konnyen kiemel-
het6. Bels6 részét filccel vonjuk be.
A két fél részt el6re készitsik el, s a
szabalyozdhoz szoritva azzal egyitt —a
tervrajzon szaggatott vonallal jelzett
helyre — fektessiik. ~Pontosan jeldljik
be a helyét és a szabalyozé eltavoli-
tdsa utdn a részeket ragasztassal és
szegekkel er6sitsik a tartélaphoz.

Az alaplap hatsé részére egy kilsé
szerelés(i haztartasi csatlakozéaljzat ke-
ril, amelyet a helyi adottsdigoknak meg-
felel6 kabellel és dugasszal csatlakoz-
tassunk a fali aljzathoz.

A talp als6 részére ragasszunk ha-
rom filc- vagy gumilapot, és a farésze-
ket nitro-, esetleg mas lakkal itas-
suk at.

Hasznalatkor el6szér a szabalyoz6t
helyezzilk a fészekbe. Egyesitett duga-
szat csatlakoztassuk a farogép (vagy
mas szabalyozni kivant berendezés)
dugaszaval, és nyomjuk a haztartasi
aljzatba. Csak ezutan kossik 0Ossze a
halézattal. A szabalyozét hosszabb
murtkasziinccek alatt ne hagyjuk a ha-
l6zatra kjpcsolva. Munka utan a szét-
kapcse’ast mindig a falicsatlakozonol
kezdjik. Még kikapcsolt allapotban se
érintsik meg a szabalyozodugasz vé-
geit, mert a berendezésben levg fel-
toltétt kondenzator dramitést akoz.

Az allvany alkatrészeinek latszdlagos
tulméretezését az indokolja, hogy ne
legyen borulékony. Természetesen fa
helyett pl. mianyagbdl is elkészithetd.

A kovetkez6kben egy igen hasznos

furaimeira hatarolot

mutatunk be két valtozatban. Az els6t
(B) az EVIG és a MULTIMAX farogé-
pek tulajdonosai hasznalhatjak  kézi
farasokhoz. A tervrajz (B) szerint ké-
szitsik el a mindkét furogéphez illesz-
ked6 fogantydt, amely egymagéaban,
vagy a fogantyl vezet6csdvébe (2) he-
lyezett  furatmélység-hataroléval 4
egyutt is hasznalhaté. A hatarold visz-
szahajlitott vége a legkllonb6z6bb fe-
liletekhez is hozzaallithatd, és azonos
mélységl furatok készitését teszi lehe-
téve.

A szoritébilincs (1) meghojlitasa
utan a csavar részére szolgalé fllet
egy darabbdl készitsik el, a bilincsre
keményforrasztossal rogzitsik és csak
azutan flrészeljik fel a jelzett méret
szerint. A fogantydra (3) hizzunk m(-
anyag csdvet vagy gumifogantyat. A
b képen jol lathato a szerkezet fel-
szerelése és hasznélata.

A masodik valtozat (C) tartélapja (1)
két darab, M 6x20-as hatlapfejli csa-
varral er6@sithet6 a MULTIMAX allvany
furégép tartobakjaban kialakitott rog-
zit6furatokba. A  felszereléshez nem
szilkséges a szarnyasanyak eltavolitasa,
elegend6 azok meglazitasa. A csavar-
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fejeik 6tdughatok a bak furatain, majd
a tartélapot hatratolva a csavarok be-
cstsznak a furatok hosszukas kimunka-
lasdba és a szarnyas anyak meghuza-
saval a szerkezet rogzithetd (c kép).
A vezet6cs6be (2) helyezett hatarolo (B
abra 4) a tartélap (1) atforditasaval a
firétokmenyt6l jobbra, ill. balra is fel-
erdsithetd.

Skestszalo

A MULTIMAX-ikészlet tulajdonosai
kevés alkatrészb6l all6, konnyen el-
készithetd sikcsiszolé berendezéssel is
kiegészithetik felszerelésiiket. A kis gép
igazi Ujdonsag, mert a pontos csiszo-
las! munkak elvégzésén kivil majdnem
teljes egészében megszinteti a csiszo-
mérték( szétszorédasat. Egy haztartasi
porszivdgéppei 06sszekodtve ,,szobatisz-
tava" teszi a haziasszonyok rémét, a
csiszolast. A tetszetds kis egység hasz-
nalat kozben a 15. oldali cimképen lat-
haté.

Természetesen az el6bbinél tdbb
munkat és némi befektetést is igényel.
A tervrajzon (D) feltlintetett alkatrészek
nyersanyagain kivil be kell szerezni
egy MULTIMAX gyartmanyl, ZSP 250'1
tipusu felfogokésziilléket (149,- Ft). En-
nek atalakitasaval kezdjik a munkat.

A befogofejet a d abra szerint fi-
részeljik le a bakrél. (A ,,megcsonki-
tott" bak még tovabbi, mas alkalom-
mal ismertetésre kerild készilékekhez
is alkalmas lesz.) A vagasi felllet le-
restelése, leélezése utan készitsik el a
MULTIMAX siktarcséra er6sithetd csi-
szol6tarcsat. Anyaga 3 mm-es kemény
aluminium.
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A lemezre az e &bra szerint karcol-
juk fel az ,,A” egyenest, egy 0 160
mm-es és egy 0 120 mm-es kort, ame-
lyeknek azonos k&zéppontja ezen az
egyenesen fekszik. Az ,A” egyenes és
a 160 mm atmér6jli kor két metszés-
pontjabél fent és Jent azonos R sugar-
ral torténd metszéssel szerkesszunk
pontos merdlegest (,B” vonal) a ko-
zépponton keresztul. A 120 mm at-
mérgji kor és az ,,A”, illetve a ,,.B" egye-
nes metszéspontjaiba nagy pontossag-
gal készitsink 4 db, 0 3 mm-es fura-
tot. Vagjuk ki a 160 mm atmérgji tar-
csat és pontosan a kor mentén mun-
kaljuk le. A MULTIMAX siktarcsara o
rajz szerinti helyzetben gondosan jeldl-
juk at a furatokat és farjuk at 0 35
mm-es furoval.

A TARCSA

Ezutan 4 db M 3X12-es sillyesztett-
feji csavar fejét reszeljuk le annyira,
hogy a csavarhizo6 részére szolgalé ho-
rony eltlinjon. Az aluminium csiszol6-
tarcsa furatait slllyesszik be annyira,
hogy a csavarok lemunkalt feje a feil-
lettel egy sikban legyen. Ragasszuk
be a csavarokat epokittel vagy mas,
j06  minGségli ragasztoval. A ragasztod
kotése utan a fellletet csiszoljuk sikra.

A megcsiszolt, zsirtalanitott feluletre
enyvvel ragasszuk fel a kivant finom-
sagu, lehet6leg miigyanta kotésl, jo
mindségl csiszolovasznat (durva mun-
kahoz 270, altalanoshoz 632 jelzési kék
vaszon), és szaradasig tartsuk leszo-
ritva. Jobb lesz a kotés, ha az alumini-
umot Kkissé el6melegitjik. Szaradas
utdn a csiszolovasznat gondosan vag-
juk korll és u kész csiszolotarcsat ala-
tétek és anyadk segitségével erdsitsiik
a siktarcséra. Ha a csiszolovéaszon el-
kopott, a lemezt szereljik le a siktar-
csarol, aztassuk vizbe és az elhasznalt
vasznat cseréljuk ki

BEALLITAS

A tervrajzon feltiintetett alkatrészek
Osszeer@sitéséhez az f abra és a terv-
rajz nézeti rajza nyQjt segitséget. A
gerinclemezt (3) és a tartélemezt (10)
'két  saroklemez (4) segitségével gy
er@sitsik o6ssze, hogy a tartdlemez felso
sikja és a gerinclemez éle pontosan
egy sikba keriljon. A két saroklemez
bels6 éle egymastdl 97 mm-re legyen.
Célszerli az alkatrészeket kemény-
forrasztassal vagy hegesztéssel egy-
egy pontban rogziteni, és véglegesen
csak az ellen6rzés utdn dsszeerdsiteni.

Ezutan a gerinclemez élére fél szé-
lességhen (1,5 mm) illessziik fel a bur-
kololemezt (1), és azt rogzitsik a ge-
rinclemezhez. (A burkoldlemez fels§ éle
sem allhat ki a tartélemez sikjabdl!)
Ezt koveti az elszivocsé (2) beerdsitese.
A tervrajzon feltiintetett elszivocsd és a
burkoldlemez kivagasanak méretei 0
30 mm-es porszivocs6hoz alkalmasak
(Omega porszivdocsére). Mas méretli por-
szivocs6hoz az x-szel jelzett méreteket
meg kell hatarozni.

A hegesztés vagy keményforrasztas
utan megtisztitott alkatrészekre szerel-
juk fel a csiszoléasztalt. A furatok lehe-
téséget adnak, hogy az asztalt (5) a
Ikivant (helyzetben rogzithessiik. (Sik-

Folytatas a 25. oldalon
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Fiataloknak!

A vaszon Ulokéju fotelt és a hasonlo
vaz-szerkezetli Kisasztalt elsGsorban a
lakdshoz most jutott fiataloknak ajanl-
juk, akiknek draga batorra mar nem te-
lik De a régi buatorokkal berendezett
szobajukat modernizalni kivandk is hasz-
nosithatjak otletinket. E butordarabok
viszonylag  egyszer(ien  elkészithetdk,
anyaguk is konnyen és aranylag olcson
beszerezhet®.

SZEK

Az l6bator vazat 140X20 cm-es
feny6deszkabol vagjuk le, az anyag-
jegyzékben megadott méretek sze-
rint. A kulsé oldalon a talpdeszka
(A) tetejéhez illeszkedik a tdmdesz-
ka (B), valamint a labdeszka (C).
A bels6 tdmdeszka (E) és a labdesz-
ka (F) a talajon all, és kozottik he-
lyezkedik el a belsé talpdeszka (D).
A Kkiills6 és a bels6 deszkak atlapo-
lasa fokozza a stabilitast (1).

A kilsé deszkék belsé felét ken-
juk be enyvvel, illesszilk pontosan
a bels6 deszkakra, majd pillanat-
szoritokkal rogzitsik. Szaradas utan
a bels6 deszkakat — a rajzon pon-
tokkal jelolt helyeken — 0 4 mm-es

slllyesztett fejli facsavarokkal erg-
sitsik meg.

Szaradas utan a sarkokat lyukfi-
résszel kerekitsik le, az éleket Kis-
sé torjik le gyaluval és minden fe-

liletet csiszoljunk simara. Ezutan
pacoljuk, majd vonjuk be szintelen
lakkal.

A tartérudakat (G) 26 mm atmé-
r6ji keményfa radbol vagjuk mé-

A MUSZAKI KONYVARUHAZ AJANLJA!

__pld. Ats 1llés: KISTRANSZFORMATOKOK __pld. Vigh Bertalan—Gardonyi Jené: VILLA-
2., javitott kiadas. M (iszaki. 1976. 358 MOSSAGTAN. 5. kiadas. M (szaki. 1973.
oldal, kotve 57,— Ft 175 oldal, kotve . 15,50 Ft
pld. Berendi Gyérgy: FESTES-MAZOLAS 5 = pld. Hollés Janos: IPARI VILLANYSZERELES
kiadas. M (szaki. 1972. 295 oldal, kétve 28,50 Ft M (iszaki. 1976. 521 oldal, kGtve ... 40,— Ft
___pld. Csabai Daniel: HANGEROSITO KAP- pld Kadar Géza: RADIO- ES TELEVIZIOKE-
CSOLASOK. Miiszaki. 1976 159 oldal, SZULEKEK 1972—1975. M (szaki. 1976.
kotve 50,— Ft 277 oldal, kotve . 46,— Ft
pld. Ddnos Gyo6rgy—Hir Alajos: TATARO- - pld. Kirdly Ott6—Lantos Arpad: A MECHA-
ZASI ZSEBKONYV. 3. Aatdolgozott és NIKAI MUSZERESZ. M (szaki. 1974. 381
bévitett kiadds. M Gszaki. 1976. 995 oldal. oldal, kotve 30,— Ft
kotve 110,— Ft ___pld. stefan Sekowski: GALVANIZAUUNK
__pld. Dedk Molnar Imre: VILLAMOS GEPEK OTTHON. 3. kiadéas. Mszaki. 1976. 187
KEZELESE. 2., atdolgozott kiadas. M- oldal, filzve . 13,— Ft
szaki. 1976. 380 oldal, kKOtve .evcieennens 33— Ft - pld. James D. Long: KORSZERU ELEKTRO-
—-pld. Hack Emil—Jaszovszky Sandor—Smaé- NIKUS Aramkéroék tervezése 2.,
ling Kalmén: SZERSZAMKESZITES javitott kiadas. M (szaki. 1976. 196 oldal,
M (szaki. 1976. 627 oldal, kotve ... 100,— Ft kotve 48— Ft

A felsorolt kotetek egyenként is megrendelheték. Postdan utdnvéttel
pértémentesen.
Kérjik, sziveskedjék a megrendel6szelvényt kitdlteni és boritékban

ganszemélyeknek 200— Ft felett

kildeni.

szallitunk, ma-

ciminkre el-

KERESSE FEL KONYVESBOLTUNKAT, Cimink: Allami Konyvterjeszté Vallalat

GAZDAG KONYVVALASZTEKKAL

VARJUK VASARLOINKAT!

A MEGRENDELO NEVE:

PONTOS CIME (iranyftészammal):
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retre. A két-két tartérudat egymas-
tol minddssze 5—6 mm-nyire helyez-
zik el, s illesszik a bels6 deszkak-
ba vagott lyukakba. Ez utobbiakat
még 0sszeenyvezés el6tt alakitsuk
ki korvagéval. Lehetbleg a két-két
belsé deszkat egyszerre farjuk at.
Ezutan a rudakat enyvezzik a lyu-
kakba (2).

A 70 cm széles nyugagyvasznat
mindkét szélén 3—3 cm-nyire vissza-
hajtva szegjiuk be. A vaszon hossza
kb. 168 cm, ebb6l a két végén 5—5
cm-t visszahajtva gépeljink végig.
Ez a rész lesz majd a 12 mm atme-
r6ji feszitérudak (H) helye. Ezutan
a kiteritett vaszon egyik végébdl
mérjink le 66 cm-t. Az lesz az ul6-
rész. A vaszon masik végébdl 56
cm-nyi lesz a hatrész. A kodzépen

fennmaradé 36 cm-es részt hajtsuk
0ssze és jo er6sen varrjuk at dgy,
hogy a hajtds végén maradjon egy,
kb. 3 cm-es hively a harmadik fe-
szitépalcanak.

A megvarrt vasznat ezutan mind-
harom helyen hGzzuk at a két-két
tartorad kozoétt, majd a levarrt csik-
részekbe csusztassuk be a feszitéru-
dakat.

Ezutdn mar csak a parnabetétet
kell elkészitenink. A kész betét 65
cm széles, hat darab 21 cm-es re-
keszre osztva. Ezekbe helyezzik
majd a 20X60 cm-es, habszivacs
térmelékkel toltott vankosokat.

A 140X140 cm-es nyugagyvasz-

nat a két szélén 2,5 cm-nyire be-
hajtva tlizzik végig, majd hajtsuk
félbe, s a két végén 5—5 cm-nyit
Jel  Darab
A 2
B 2
C 2
D 2
E 2
F 2
G 6
H 3
1
1
6
48
A 2
B/C 4
D 2
E/F 4
4
1

varrjunk 0ssze.
kb. 1 cm-es

mivaszonbdl

vacshulladékot.
rekeszekbe (3),

be.

levarrasokkal
rekeszekre. Végul készitsiink agyne-
kisparnakat,
be tegylnk 250—250 gramm habszi-
Ezeket cslsztassuk a
a _nyugagy-
is varrjuk

majd
vasznat ezen az oldalon

Ezutan keresztben,
osszuk

ASZTAL

Az asztalt a fotelhoz

készitjuk, de ugy,

hasonléan
hogy mindkét,
felfelé allé ,laba” azonos magassa-
gl legyen. Az asztal
mm vastag butorlapbél

lapjat kb. 16
vagjuk ki,

majd élfoliazzuk, és rogzitsik a .la-

bak” kozé.

A ,selbst” nyoméan: H.

Anyagjegyzék
Fotel
Megnevezés

Kilsé talpdeszka
Kils6é tarndeszka
Kils6 labdeszka
Bels§ talpdeszka
Belsé tarndeszka
Belsd labdeszka
Tartérad

Feszit6érad
Nyugagyvaszon huzat
Nyugagyvaszon betét
Parnabetétvaszon
Habszivacshulladék
kb. 1500 g
Sullyesztettfej @,

4 x 25 mm-es facsavar
En%v, pac, szintelen
lak

Asztal

Kulsé' talpdeszka
Kils6 tartéoszlop
Bels6 talpdeszka
Bels6 tartéoszlop
Tartérad
Asztallap

Elfélia

Méret cm-ben

80 X 14 X2
54 x 14x2
21 x 14x2
52x14x2
68x14x2
35x14x2
0 2,6x68
0 1,2x64
168 x 70

140 x 140
60x40

70x14x2
21x14x2
42 x 14 x 2
35X 14x2
0 2,6x68
64x64
260

amelyek-
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Sokan kedvelik a kilénlegességeket, a megszokottol, az altalé,
néstél eltéré szerkezeteket, a leegyszer(sitett vagy talkombinalt
batorokat, a masok altal megcsodalt exkluziv berendezési targya-
kat. Ezek kozott vannak haszontalan dolgok is, de talalhat6 soraik-
ban hasznalhatd, Gjszerl targy is. llyen példaul a sz(ir6kb6l — és
néhany egyéb kellékb6l — d&sszeallithaté asztali lampa is. ir6asz-
talra téve (nagyobb wattszamu izzoval) olvashatunk ,sz(irt” fény-
nél, mig a dohanyzdasztalon elhelyezve hangulatlampaként vehet-
juk hasznat.

Osszeallitasahoz el6szor vegyik meg a szikséges anyagokat (A):
2 db fémszitaju nyeles szlrdt (két file és egy fogantyGja van);
3 db M 4X20-as csavart anyaval; egy-egy villasdugot, atmen6kap-
csolot, mignon izzét és foglalatot; ket-harom méter kéteres szige-
telt huzalt; 1 db menetes csillarcsé csatlakozot, tovabba gumiala-
tétek_e)t és egy peremes gumihiivelyt (esetleg szifonhoz valé nyak-
gumit).

El6szor a szlir6ket vegylik munkaba. A fileknél és a fogantyu-
nal mindkett6t farjuk at 45 mm atmérdji fardval (B). Lassan
forogjon a gép és a fuggdlegest6l kissé jobbra dontve, nehogy a
spiralfaré kiszakitsa a fémszita-anyagot. Utana az egyik szlrén
vagjuk ki a foglalat felerdsitéséhez sziikséges nyilast. El6bb 4—5
mm atmérgjd faroval farjunk, majd a menetes csécsonk kils6 at-
mérdjének megfelelével. A furét ekkor is dvatosan, szakaszosan
forgassuk. Faraskor a sziir6t feltétlentl fektessiik fa alatétre, pél-
daul satuba fogott sepriinyélre (C).

Még két miveletet kell elvégezniink a sz(ir6kén. El6szor a flle-
ket flirészeljik le, s ha a vagasi fellilet érdes maradt, reszeljik,
csiszoljuk simara. A sz(r6k nyele lesz a lampa allvanya, illetve
talpa. Ehhez a nyeleket egyharmaduknal — a sz(réburatol mérve
— hajlitsuk derékszoglre. Hajlitashoz a nyelet szoritsuk satuba.
Ha kozvetlenil nem lehetséges, tegylk két deszkadarab k&ézé (D),
A derékszoglire hajlitott labrészeket kozépen nyissuk szét, hogy
majd a lampa biztonsadgosabban alljon.

Most méar az oOsszeallitas kovetkezik. Kossuk be a vezetéket a
foglalatba. A huzalt dugjuk at a sz(ré nyilasan. HOzzunk ra egy
alatétet, majd a menetes csdcsonkot és egy Ujabb szigetel§ alaté-
tet. A csodarabot csavarjuk a foglalat menetébe, kivilrél pedig
egy felhajtott laposanyaval rogzitsik (E). (A jo szigetelés elen-
gedhetetlen feltétel!) A vezetékbe — az izz6tol 30—40 cm-re —,
kossiik be az atmendkapcsolot, a huzalvégre pedig a villasdugot.
Ezek utadn a két fél sz(lrdt illessziik egymashoz, az el6z6leg kifart
harom lyukon &t csavarozzuk &ssze, és a lampa mar hasznalhaté is.

—d—



Folytatas a 18. oldalr6ol fIHHHHHH

tarcsa alkalmazésakor a burkoldlemez
élétél kb. 16 mm-re 'legyen.) Az asztal-
lap hatsé részén taldlhatdo a cslsztat-
hatéan kiképzett és a Kkivant csiszolasi
szOget biztositd, allithatdé tamasz (9).
Ezt a csuszkaba (8) sillyesztett, befor-
mrasztott feji M 5x25-0S csavarral és
szérnyasanyaval rogzitsik a cslszka-
hoz. A csuszka vezetésére a vezetGle-
mez (6) és a tavtartd léc (7) szolgal.
Az asztallap hatsé furatainak elkészi-
tése utan az alkatrészeket (6, 7, 8)
ideiglenesen 0Osszefogva egyitt farjuk

ki. igy biztosithato a cslUszka sima,
akadalymentes mozgasa.
Az 0dsszeallitott egységet 2 db M

12X28-as csavarral er@sitsik az atalaki-
tott MULTIMAX bakra. Az eredeti bakra
er@sitett farogépet a siktarcsaval egyitt
hizzuk az allvanycsére és vele szem-
ben flizzik fel a csiszoléallvanyt is. A
csiszolbegységet gy allitsuk be, hogy
a siktdrcsa és a bunkol6lemez kozott
korben egyenl6 hézag legyen. Ekkor
mar meghlzhaté a két M 12-es csavar.
Utana ellendrizzik, hogy a csiszoléasz-
tal mer6leges-e a siktarcsara. Ha
szilkséges, az asztallap ald tegyink
alatéteket. Ezzel a berendezésink el-
készililt. A csiszolbasztal kivételével az
egészet fessik szirkére.

Figyelem! Miikodésbe helyezés el6tt
ellendrizzilk a csavarok meghulzottsa-
gat, a készllék asztalra erdsitését, a
csiszolotarcsa és a csiszalbasztal ko-
zOtti, kb. 2 mm-es sziikséges hézagot.

Nagyon fontos, hogy a csuszotamasz
vége semmilyen korilmények kozott ne
érje el a csiszolotarcsat!

A beégés elkeriilése  érdekeben
hasznaljunk ford ulatsz6 m-szabalyozot.
A csiszolandé alkatrészt csak enyhe
nyomassal szoritsuk a csiszol6tarcsahoz.
A kisméret(i alkatrészeket csiszolaskor
a kozépponttél balra, egyenletesen ki-
felé mozgassuk az asztalon. Megha-
tarozott szogl csiszolaskor hasznaljuk a
csuszd vezet6t.

Ne felejtsik el, hogy a csiszol6 s
balesetveszélyes gép!

A porszivot csak a csiszolas tarta-
mara mukodtessik (nehogy tdlmele-
gedjen) és a porzsadkot gyakran tisztit-
suk, mert a nagymennyiségl finom por
gyorsan eltorni.

Aki megelékszik az egyszeriibb csi-
szolotarcsaval, uz készithet egy 0 8
mm-es menetes csapra er@sitett és a
far6tokmanyba foghaté, 4-5 mme-es.
farostlemezre ragasztott csiszoldvasznat
is. A ragasztast elegendd a keriilethez

kozel, néhany ponton alkalmazni. Ra-
gasztéanyagul Palma Rekord hasznal-
hat6. Ilyen megoldas lathato a g ké-
pen.

Szulyovszky Tibor

Kedves Olvasonk!

Ez a lap, amelyet most kezében tart,
21. évfolyamunk elsé szdma. 1957 ja-
nuérja 6ta — amikor a KISZ KB ne-
héz id6kben jelentette meg az elsé
~Ezermestert” — immar ez a 241. szam.

Az elmult két évtized alatt 25000 6t-
letet kozoltink, amelyekbdl 11000 ol-
vaséink eszét-kezét dicséri. Tobb mint
32000 kérdésre adtunk valaszt, tana-
csot — ifrasban, telefonon, személyesen
vagy éppen rajzban. 1957—77 kozott
kereken 36 milli6 példany ,Ezermes-
ter” és masfél millio kiskonyvtar-kotet

jelent meg.

Husz év alatt Uj barkacsolé-dgazatok
szulettek — mint a tapétadzds vagy a
DX-elés —, de maradtak mindmdig

,0rokzold” témak is (mint példaul az
e lap 2—3. oldalan ,feimelegitve” l&t-
haték).

Hatalmasat fejlédott az ezermester-
kedés csakugy, mint a kdrnyez6 vilag.
De a kibontakozé technikai-tudoma-
nyos forradalom, s a fokozédé jolét
kordban is megmaradt a barkéacsolas
irdnti igény és bévul annak lehetdsége.

Azon munké&lkodunk, hogy a jové-
ben is olvaséink megelégedésére és ol-
vasbinkkal egyutt tarjuk fel a gyakor-
lati munka szépségeit, s els6sorban a
fiatalokat, a kezd6ket segitsik a siker
6roméhez — szérakoztatva kozoéljink
mas maédon alig megszerezhetd isme-
reteket. Bizunk benne, hogy ezzel
eredményesen jarulunk hozza szocia-
lista tdrsadalmunk és éjetink kitelje-
sitéséhez. a mind tébb szabad id6 ér-
tékes eltdltéséhez.

A SZERKESZTOSEG

HAZAI ES IMPORT SZERSZAMOK NAGY VALASZTEKAT KINALJAK

AVASERT BOLTJAI:

Budapest IV., Templom u. 1

Budapest V., Szt. Istvan tér 15. (Bazilika mellett)

Budapest VII., Majakovszkij u. 53.
Budapest Vili., Ullgi Gt 32.
Tata, Somogyi Béla Ut 21.



A magyar Kizfogyasttas piacon elosza.
Diszperzios ragasztokrem tubushan!

A diszperziés ragasztok szamos
tulajdonsadgban kilénbdznek a ha-
gyomanyos oldészer alapld ragasz-
toktél. A leglényegesebb kiulénb-
ség azonban az, hogy nem tartal-
maznak szerves oldoszert és igy
nem tlizveszélyesek, nincs hdditéd
hatdsuk, nem mérgez6ek. Simab-
ban és egyszeriibben elkenhet6k,
eldolgozhatdéak, mert nem ,hGznak
szalat”. A kézre vagy nem megfe-
lel6 helyre keralt diszperzio a ra-
gasztofilm megkdtése eldtt vizzel
kénnyedén letérdlhetd, eltavolit-
hato.

A Ferrokémia lIpari Szovetkezet
ismert a hazai kdzfogyasztasi pia-

Barkacsolhat

con ragasztokészitményeir6l. igy
nagy népszerlségnek d&rvend a
Technokol Rapid oldészeres ra-
gaszté6 és mintegy harom eszten-
deje ismeri a ragasztét hasznalo fo-
gyaszt6 a flakonban forgalomba
kerilt Diszpergum vizes alapu
diszperzios készitményt. Mind-
egyik termék a Kivalé Aruk Féru-
man — mar évekkel ezel6tt elnyer-
te — a megkilonbdztetd mindségi
jel viselésére vald jogot.

A Diszpergum ragasztot az elé-
allit6 Ferrokémia Ipari Szdvetke-

zet eddig csak flakonos formaban
hozta forgalomba. Ennek eddig az

volt az akadalya, hogy tubusolhatoé
halmazallapotban nem volt gyart-
hat6.

Az 1977. év els6 ipari Gjdon-
saga a tubusolt formaban piacra
keril6 DISZPERGUM ragaszté-
krém, mely kivalé tulajdonsagd,
nagy ragasztéhatast univerzalis
készitmény. A tubusolt kiszerelési
forma lehetévé teszi az egyszer(l és
j6 kezelhet6séget. Ez, valamint a
készitmény meglep6en j6 és gyors
ragasztoképessége minden bizony-
nyal kozkedveltté fogja tenni a
DISZPERGUM tubusoit ragaszté-
krémet. )

Budapest Xlll., Orszaghiro utca 68.
Telefon: 201-894

ALUMINIUMBOL is!
SZIKUZLETEINKBEN KIPHATU ALUMINIUMIPARI TERMEKEK:

— Lemezek, szalagok, félidk, csévek, rudak, huzalok.

— Szegek, szegecsek, csavarok, facsavarok stb.

— Tetéfedd és burkolati anyagok, sinus- és trapéz hullamud lemezek.

— Perforalt szerel6lapok, ,,Diamond” és ,,stucco” mintas lemezek.

ALUMINIUM BARKACSBOLT
ALUMINIUM SZAKUZLET
ALUMINIUM MINTABOLT

KERESSE FEL SZAKUZLETEINKET!

KOZULETEKET IS KISZOLGALUNK!

ALUMiNIUMIPARI KERESKEDELMI VALLALAT
Ertékesitési Osztaly. Bp. Vili., Jozsef krt, 52. Telefon: 337-495.
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Bp. V. Magyar u. 12-14.
Telefon: 173-551

Bp. VII., Majakovszkij u. 101.
Telefon: 222-836

Bp. Vili., Jozsef krt 52.
Telefon: 337-498
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Feklam a
visszajelz0

% HE

Balesetveszélyes, ha gépkocsink
féklampai nem m(ikédnek vagy féke-
zéskor csak az egyik féklampa gyul-
lad fel. Raadasul ezt a hibat visszajel-
z6-lampa nélkuli tipusokon nappal,
menet kdzben nem is lehet észlelni.

A probléma egyszerien megold-
haté egy visszajelz6 alkalmazasaval.
Olyan relére van szikség, amelynek
ellenallasa kicsi, a féklampakkal
sorbakdtheté és meghatarozott erds-
ségli arammal huz be. llyen vissza-
jelz6 haromkivezetéses villogdé auto-
matabdl készithet6, amelynek az el-
len6rzé ég6 részére kulon érintkezd-
je van.

ELVI MUKODESE

A visszajelz6t én egy NDK gyart-
manyl, 6 V-os, 2X21 W-os villogé
automatabol készitettem, és egy Tra-
bant 601-es gépkocsiba épitettem be.
(Természetesen a visszajelz6 12 V-os
halézati gépkocsihoz is elkészithetd,
azonban azonos teljesitmény( égdk
esetén fele akkora aramer6sséggel
kell szamolnunk, ezért 12 V-os vil-
logét hasznaljunk.)

A villogé automata elvi m(kodése
az A abran lathaté. A K2 mozgé-
érintkez6 kis acéllemez, amely ugy
van beallitva, hogy csak a T teker-
csen atfolyé, kb. 6—7 A er8sségi
aram magneses ereje képes zarni a
KI—K2 érintkez6part. Ez akkor jon

létre, ha EI—E2 érintkez6 zart, és
a 2X21 W-os izzé koziul mindkettd
ég.

A villogast létrehozd R ellenallas

és a H h6szal nem szikséges a
visszajelz6hoz, azokat ki is iktathat-
juk, de az EI—E2 érintkez8par za-
rasaval is rovidrezarédnak. llyenkor
azonban a H hészal fesziti szét az

érintkez6ket, ezért célszerd kiiktat-
ni, és az EIl—E2-t dsszeforrasztani
(B abra). A forrasztas a biztos érint-
kezés miatt is sziikséges. (Az EI—E2
nem kell a visszajelz6hoz.)

Automatank ekkor olyan kis el-
lenallast, amelyet a C &bran lat-
haté modor; soibakothetink a fék-
lampakkal/ és érintkez6je csak meg-
felel6 erésségl aram esetén zarddik,
vagyis ha mindkét féklampa égdje
j0. Ha az egyik izz6 kiég, akkor csak
a szlkséges aramerdsség fele folyik
at a visszajelz6 T tekercsén, és a
miszerfalra szerelt jelz6lampa (JL)
fékezéskor nem gyullad ki, tehat ez-
zel jelzi a hibat.

Indulas el6tti ellenérzéskor
gend6 ralépni a fékpedalra.

*ED*F

ele-

AZ EPITES

A villogé aluminium hazanak pe-
remezését ovatosan kdrben hajlitsuk
ki. Emeljik ki a villog6t, tavolitsuk
el a hdszatat és az ellenallast, majd
forrasszuk ossze az EI—E2 érint-
kez6part.

Ezutan a relét kdssik a féklampa
aramkdrébe (C abra). Ellendérizzik
mikddését egy, illetve két égovel.
Ha nem mikdédik megfelel6en, a K2
mozgbérintkez6 tavolsaganak val-
toztatasaval allithatjuk be. Beszaba-
lyozas utadn helyezzik vissza az alu-
minium hazba, és hajlitsuk vissza a
peremezést.

Ha szlikséges, a tokéletes zarddas
érdekében epokittal ragasszuk kor-
be. Ezutan — a villog6 automatak-
hoz hasonléan — fiigg6leges helyzet-

FEKLAMPA
KAPCSOLO

ben szereljik fel. Lényeges, hogy
megfeleld keresztmetszetli vezetéket

hasznaljunk. . 3
OSZ ZOLTAN

Sopron
Otletének dija 200— Ft-os vasar-
lasi utalvany.
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_CSINALD MAGAD ES MEGLATOD,
AZ EZERMESTER JO BARATOD!"

Keresse fel az (j

EZERMESTER ES UTTORO BOLTOT
ES BARKACSMUHELYT

az Ujpalotai lakdtelepen:
XV. Frankovics M. Gt 61. alatt

SZAKTANACSADAS, KULCSMASOLAS.

MUHELYMUNKA
SZAKEMBER KOZREMUKODESEVEL!

Elektroakusztikal |
Cikkek

lemezjatszo

¢S magnetofon
alkatreszek

nag% valasztekban
kapnatok.

\Eipv ker.

aci utca 40, §

Telefon: 180-394, 181-306

Keresse fel (izletiinket! AMOVILL
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VASUTMODELLEZOKNEK

Tereptargy rogzitok

Egy terepasztalra sohasem mond-
hato, hogy teljesen kész, mindennel
felszerelt. Az ,igazi” modellez6 min-
dig talal tennivalét a terepen, vagy
a vaganyok kozott. Kicserél egy val-
tot, Uj tereptargyat épit be, vagy a
vezérl6berendezést fejleszti tovabb.
Eppen ezért j6 megoldas az, hogy a
tereptargyak nem véglegesen — de
azért biztonsagosan — rogzitettek, s
a terepasztal egy része (pl. az alagut
zarblapja) szerelgetés néelkil leemel-
hetd a sziikséges munkak elvégzésé-
hez. llyen otleteket mutatunk most
be.

HIDFELEROSITES
MAGNESZARRAL

A terepasztalon jol mutatnak a
hidakkal ativelt szakadékok. A ja-
tékboltokban kaphaté an. ives fel-
épitésl, ,vas szerkezet(d” hidat cél-
szer(i vasarolni.

A megvasarolt hid alapjanak el-
készitési technoldégidja mind kozati,

mirid vaslti felhasznalds esetén
ugyanaz. A hid alapjat célszerG 2
mm vastag bakelit lemezbd6l kivag-
ni, s azt az lals6 vasszerkezeti rész-
hez M 3-as anyascsavarokkal régzi-
teni (2). Ha vasuti hidként hasznaljuk
fel. akkor az alapra a PILZ-talpfaKat

Technokol Rapid ragasztéval ragasz-
szlik fel, és szaradas utan a profil sin-
szalakat Ugy toljuk be, hogy végeik
pontosan a hid végéig nyudjtanak ki (1).
Ha a tereptargy kozuti hid lesz, akkor
a bakelit lapra kovezethez hasonld
papirb6l kiszabott Uttestet ragasz-
szunk (3). A hid két végére a magnes-
zarak fémrészeit M 3-as anyascsava-
rokkal szereljuk fel. A fémlemezek
segitségével erdsitjik a hidat a mag-
nesekkel ellatott hidfére.

Figyelem! Az aramelvezetést szol-
galo, a hidfékon fixen elhelyezett,
o0sszekdtésre varé vaganyokra  an.
papucsok helyezenddk. Zartpalyas
vaganyok esetében a vaganyok mel-
Ié és kozé ugyancsak 2 mm vastag
bakelitbdl készitsink ,fedést”, ame-
lyet ugyancsak papir kdvezet utan-
zattal boritsunk (1). A tovabbi diszi-
tés érdekében a hidvazra ragasszunk
,kb6korlatot”, de tgyelve arra, hogy
a hidak ativelésbe helyezése utan a
folyamatos korlatvezetés biztositott
legyen.

MAGNESZARAS
TAKAROLAP

A modellez6k &ltalaban tébb auto-
matikus kapcsolot, tovabba szaba-
lyozékat, reléket és egyéb alkatré-
szeket rejtenek el az alagut fedett
részébe. Igy a rejtés megoldodott, de
— akarmilyen jol kialakitott is az
alagut — 1d6énként el6fordul, hogy
valamilyen akadalyt el kell harita-
ni, a hibat ki kell javitani. Utélagos
alkatrészbeépités is gyakran adédik

Ezért célszeri magneszarak fel-
hasznalasaval koénnyen nyithato és
csukhato takardlapok készitése.

Takarolapok az EZERMESTER
boltokban kaphato pabitlemezbdl
mmighatok. Ezekre Technokol Rapid
ragasztova; jol ragaszthatok a fal-

utanzatl papirok, tapétak. A mag-
neseket az alagut falara (A), a fém-
lemezeket a lemezre csavarozzuk (B).
(A foton az ajtét egy lovat abrazolé
disznek tdmasztottak!) A takaras to-
kéletes lesz (C).

HORVATH SANDOR
oki. gépészmérndok
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Gyerekek, feln6ttek jol ismerik a
kedves, kerekded arcu fejkendds
Maruszja-babakat, melyekbd8l szét-
nyitasuk utdn mind kisebbek emel-
heték  Kki. Megmunkalasuk 'nem
konnyl, mindegyiket kulon-kulén
esztergaljak. Am magunk is készit-
hetink ha nem is ilyen, de hasonlo
jatékszert: egymasba rakhaté allat-
figurakat (cimkép), amelyekkel a
kisgyermek megfigyel6készségét,
kézugyességét is fejleszthetjik.

A fokozatosan nagyobbodé allat-
kakat legalabb 19 mm vastag desz-
kabol, vagy rétegelt lemezhdl, fiiré-
szeléssel alakithatjuk ki. Az egysze-
ri technologian tal az is elény, hogy
a figurak  kialakitasdhoz  kevés
anyag szlikséges. Példaul az egész
elefantcsalad (5) egyetlen darab ak-
kora deszkabol vaghatéo ki, mint
amekkora a legnagyobb elefanthoz
sziikséges.

A korvonalak egyszer(iek, rajztu-
das nélkil is meghlGzhatok. EI&bb
csomagolopapirra rajzoljuk ra az al-
latkakat, majd a végleges kdrvona-
lakat indigoval masoljuk at a desz-
kara.

Az egyenes szakaszokat, nagy su-
garl iveket lyukfiirésszel (1) esetleg
keskeny pengéjl szalagflirésszel, az

éles sarkokat, az apré részleteket
lombflirésszel (2) vagjuk ki. Arra
tgyeljink, hogy a flrészt pontosan
a vonalon vezessiik, hogy kés6bb ne
kelljen egyik darabbdl sem felesle-
ges részt lereszelni. Akkor ugyanis
az Osszerakott figurak kozott rés ke-
letkezne, s szembet(in6 lenne mun-
kank pontatlansaga.

Az elefantcsalad kivagasakor
elébb a hat, ill. a hasrész iveit vag-
juk ki. Ezutdn minden darabon k-
16n-kulén alakitsuk ki az allat or-
manyat, az agyarat és a farkat.

A kiskacsak (3) vonalvezetése
szintén egyszerli. Csak arra ugyel-
jink, hogy alsé részikén egy-egy
egyenes szakasz legyen, hogy k-
16n is megalljanak.

A halak (1) készitése sem nehéz.
Fontos viszont a gondos vonalhlzas,
hogy a nagy hal ,testébe” rajzolt
kis halak egyformak legyenek. A
pontosan kivagott kis halak 0ssze-
illesztése nem is kdonny( feladat egy
kisgyerek szadmara, hosszu ideig el-
szOrakozhat az @sszerakassal.

A kivagott idomok élét elébb dur-
va, majd finomabb csiszolévaszon-
nal munkaljuk meg. Ha a deszka
vagy a rétegelt lemez fellilete sima
volt, elegendé finom csiszolévaszon-

EtfifbOi fObbéi

nal atddérzsolni. Portalanitdas utan
élénk szinl festékkel diszithetjik az
allatokat.  Ajanlatos mindegyiket
mas-mas szinlre festeni. Ehhez
megfelelé pl. a plakatfesték, de azt
szaradas utan szintelen lakkal ken-
juk at. Az alakok festéséhez Wall-
kyd festéket, ill. szinez6pasztat is
hasznalhatunk. Ez a festék szaradas
utan matt fellletet ad, ezért ugyan-
csak szikséges a szintelen lakk fe-
déréteg. A szines zomancfesték is
mutatos, tartés bevonatot képez. Az
egyes figurdkat az alapszin szarada-
sa utan kalonb6z6 motivumokkal di-
szithetjik. Ekkor fessik fel az ele-
fantok agyarat, a kacsadk csérét, a
halak szemét stb.

Ha a faanyag szép erezetli vagy
sima keményfabol készilt, nem szik-
séges a figurdkat befesteni. Simara
csiszolds, majd pacolas utan elég
Ultra stabillal atdorzsélni a fellie-
teket. L s_t



BERCZI OTTO

Rajz;

rArtatlan’
vagyok J



Ueg/iuepied 00000ST
19103 reUMSI GT 9 Auepled 0000009€
- S3eUE) 000ZE— 18139 000 GZ— Wz O1e

EM HEGESZTO TANFOLYAM

a 8.oldalon



