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A kész vélydt talpakra allitsuk, agy nem érintkezik a talajjal, kevésbé korhad.

A szamok a lancfurészes vagasok sorrendjét mutatjak.
A 7-20 a hosszanti, egymastol 1-2 cm-re hizott
Oblositd. vagasok szama csak korllbellli, a torzs
vastagsagatol fugg.

ime

MI“i| nyiltak‘o" kjMti vira-

gok; amikor a*Vir*gvalyu

és réla a kepek készilték.
Am az ilyen, hgngulatos, a ter-
mészetességével figyelmet keltd
valyd kialakitdsanak az igazi
id6szaka 06szt6l tavaszig terjed.
Altalaban az'eldregedett, tainétt,
Utban iev6, vagy felesleges fakat
ilyenkor vagjak ki. Ezért hivjuk fel
a virdgvalyut késziteni kivanok
figyelmét arra, hogy most, a rovid
nappalok hoénapjaiban a legcél-
szer(ibb kivalasztani a megfelel
ronkoket, pontosabban; kivaga-
sokat. (Erdész nyelven: kivagas
a min. 2 m hosszl és 20 cm 4at-
mérdji ronkdarabok koézil kiva-
gott, merdleges ifegu, min. 50 cm
hossz( ronkdarahb.) Valyu céljaira
0 35—40 cm atmér6jd, 0,8—1,5 m
hosszl kivaad™ltt*iaQcéUz&rub»-.

kész valyi.  feneket szlikségtelen elsimitani.



A lancfiirésszel 6vatosan dolgozzunk,
a penge csucsaval ne vagjunk

A viragvalyd készitésének igen
fontos alapmdvelete a kivalasztas.
J6, ha a ronkdarab felulre kerild
része lapos, s agcsonkjai — ta-
masztéan — lefelé allnak (B abra,
jobbra fenn). Nem jé, ha a Kkét
végének atmérdje eltér, azaz a ki-
vagas nem hengeres, parhuzamos,
hanem kuposan keskenyedd. A héj,
a hancs sérlilése — csavart, go-
csOrtds agak csonkjai — villas el-
agazasok kezdetei, mind-mind ne-
hezitik a munkat. A tul szabalyos,
sima kivagas meg nem eléggé ter-
mészetes. A bituk (végek) ag- és
csomomentesek legyenek. Szép va-
lyat ad a nyir. de nem tal tartds.
Konnyld munkalkodni a nyarral, de
abban hamar tdlszalad a szerszdm
Megbecsilt a bikk, am repedé-
keny és a kérge szaradaskor elva-
lik a torzstél.

Kezdéknek a nyarfat, a jegenyét
ajanljuk, hiszen a szép nétank is azt
mondja: ,Edesanyam fehér fejken-
d6ben, cipdt dagaszt nyarfa tekend-
ben ...”

F6 szerszamunk a lancflirész
(amelynek kezelését ez év aprilisi
szamunkban részletesen ismertet-
tik!). A megmunkalandé kivagast
helyezzik szilard talajra, rogzitsik

elmozdulas ellen, majd a B abran
lathat6 szamok sorrendjében las-
sunk neki a flirészelésnek. Az 1. és
2. vagasokra csak akkor van szlk-
ség, ha a bitik nem szépek. A
valyat hatarolé 3—4., 5—6. vaga-
sok sarkait célszeri 10—15 mm 4t-
mér6jl fuggbleges furatokkal be-
hatarolni, dgy kisebb a valdszini-
sége a lancflrész talfuttatasanak.

Minden vagast magunk felé hlz-
va flirészeljink be max. 4—5 cm
mélységig, 35—45°-0s szdgbe emel-
ve a pengét (D kép). Az arkocskak
természetesen csak cslcsvédd nél-
kali  pengével flirészelheték be,
ezért kiuléndésen gondosan dolgoz-
zunk.

A beirdalas utan valamelyik sa-
rokbo6l indulva, vés6vel valasszuk
le az els6 gerincet, majd egymas
utan a tobbit. Kdénnyiti a munkat,

ha figyelink a szaliranyra, és ar-
ra, hogy a vés6 pengéje — a tar-
tasatdl fligg6en — befele hatol a

faba, illetve kiemeli azt (mert az
él ferde |lekoszorilésének az ira-
nyaban igyekszik tovabb haladni).

Az oldal- és végfalakat simara
vagja a flrész, a feneket viszont
nem kell elsimitani, hiszen Jdgyis
fold kerdl bele. Ha a 4—5 cm-es
mélység nem elég, alakitsuk tisz-
tdra a valyG mar Kkivajt részét,
majd annak fenekét6l inditva is-
mételjik meg a flirészelést-vésést,
a végleges kimélyltést.

Oldalt és alul legalabb 3—4 cm
fal maradjon. A kivagas két végén
a ronkdn korben legalabb 10—10
cm hosszban maradjon érintetlen a
kéreg, kiulénben levalik.

A valylba, a fold ala, bélésként
tegylnk féliat, de Ggy, hogy a szé-
lei ne latszodjanak ki a foldbél. A
talpakat a 21—24. vagasokkal és
kivéséssel, a kivagas hasa aljahoz
igazoddéra mélyitsik be.

Sotét kérgld valyuba vilagos, a
fehér nyirfabol vajtba inkabb élénk
szinl virdgok illenek. Teraszra, be-
tonat mellé sotét, zoldben, pazsi-
ton, bokrok el6tt a vilagosabb szin(
valya mutat jobban.

* K K S -

llyen a beirdalt kivagas, a kivésés megkezdése el6tt
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A barkéacsolas soran tébbnyire

a csapozas egyik fajtajat, a

viszonylag egyszerlGen elvé-
gezhetd, kulondsebb szaktudast nem
igénylé koldokcsapozast alkalmaz-
zuk. Ehhez a munkahoz ajanlunk
Otletes segédeszkdzoket, késziléke-
ket és bemutatunk néhany munka-
fogast is.

Csaplyuk, csaptavolsag

A koldokcsapozast sima sarokkd-
tésre, 45 fokban gérbevagott dara-
bok 0sszeer@sitésére, ivelt munkada-
rabok, keretek elemeinek 6sszekap-
csolasara, deszkak szélesit6 és hosz-
Szabbité tolddsara stb. alkalmazzak.

A darabokat 0sszekdt6 csaprud
atmérgjét attol figgéen valasszuk
meg, hogy milyen szerkezetli a fa-
anyag, hany csap fogja majd &ssze
a darabokat és mekkora lesz a ko-
tés igénybevétele. Altalaban 6, 8 és
10 mm atmérdji keményfa csap-
rudat véasarolhatunk. A vélasztott
csapatmérd kozelitéleg a csapozan-
d6 elemek vastagsaganak Iklb. a

fele legyen. (Pozdorjalapolk fel-
hasznalasakor kilondsen ugyeljink
arra, hogy a furat alatt és folott

elegend6 vastagsagl sav maradjon,
hogy az anyagi ne torhessen ki.)

A készen vett csaprudat, ill. a mar
ledarabolt csapokat ha a palastjuk

sima (és nem munkaltak ra Kkes-
keny, egyenesen vagy ferdén futé
hornyokat) érdemes felhasznalas

el6tt kissé ,atalakitani”. Ha ugyan-
is a csap tul szorosan illeszkedne a
furatban és a palasfeliilete is sima
lenne, beltéskor pardnyi dugattyl-
ként viselkedne. Ilyenkor igen kevés
ragaszté kerilne a furatba és a
csapra. Jobban tart a kolddkcsapo-
zas, ha a csapruad palastjat még le-
darabolas el6tt faraspollyal felér-
desitjik. Ugyanezt a célt szolgalja
a csaprudra flrésszel munkalt csa-
varmenetszer( bevagas.

A csapok érdesitése és ledarabola-
sa utan kovetkezhet a csapfuratok
elkészitése. A legfontosabb az, hogy
a furatok tengelyének iranya pon-
tosan mer6leges legyen a lapra, ill.
az élre (bltlre), s hogy a ifar6 ne
mozdulhasson el oldaliranyban. Pon-
tosan csak allvanyra szerelt, vagy
asztalra rogzitett farogéppel dol-
gozhatunk.

A lapba furanddé csaplyukak ko-
zéppontjai egy egyenesbe esnek, ha
a lapszéltél valé tavolsagukat par-
huzamvonalzéval jeldljuk be (1), és
a furatokat vezet6léc mellett készit-
juk el (2).

Ha a falemez vagy deszka élébe
farunk, legcélszer(ibb az oldalrol
megvezetett munkadarabot mozgat-
ni a szerszam felé. Ehhez a mivelet-
hez a flrégépet vizszintesen rogzit-
sik, majd a megfeleld6 magassagig
alatamasztott deszkadarabot toljuk a
faroéra.

A furat
mennyivel

mélysége mindig vala-
nagyobb legyen, mint a



csap hossza, nehogy a csap ltk6zzon
a zsalkfurat aljan. Azonos mélységl
lyukakat legkénnyebben a csigafi-
rora er@sitett, tetsz6leges magassag-
ban rogzithetd allitogy(rld segitségé-
vel fdrhatunk. A furatatmérd né-
hany tized milliméterrel kisebb le-
gyen a csapatmérénél.

Atjelolés tiskékkel

Koldékcsapozaskor a pontos illesz-
tés és a teherbird 0osszeszerelés fel-
tétele, hogy az egyik darabba bera-
gasztott csap pontosan illeszkedjen
a masik darab furatdba. Miutan a
deszka vagy a falemez vastagsagat
felez6 egyenes mentén kifartuk a
csaplyukakat, helyiket igen nagy
pontossaggal kell atjeléInink a csat-
lakozé darabra. E mivelethez a leg-
egyszeriibb segédeszkdz a furatba il-
leszthet6 jelol6tiske (3). Egy-egy él
vagy lap 0Osszes csapfuratanak elké-
szitése utan illesszik a furatokba a
jelolétiskék hengeres szarrészét. Ha
meggy6zd6dtink arrdl, hogy az élek
pontosan parhuzamosak, egymasra
mer6legesek, a jeldl6tliskéket tar-
talmazo deszkat fa- vagy gumikala-
paccsal (togessiik meg. A tiskék
hegye jol lathat6 nyomot hagy a
masik darabon és bejeldli a csatla-
koz6 furatok kdzéppontjat.

Ugyeljiink a tavolsagra

A szélt6él valé tavolsag bejeldlése
nélkil farhaték a csapfuratok az
egyszerl kialakitasta furosablonnal
(4). A leggyakrabban alkalmazott
csapatmér6khoz igazodva a sablon
8 és 10 mm atmérdji furatok készi-
tésekor hasznalhato. Ha a csaplyu-
kat a deszkalap feliletébe farjuk, a
sablon hasznéalatakor csak a furatok
tavolsagat kell bejeldlnink  (5).
Deszkaélbe (bltiibe) furandé lyukak
helyzetét a farésablon allité-, ill.
szoritécsavarjanak segitségével ha-
tarozhatjuk meg (6).

Beépitett szekrény, nagyméreti
konyvallvany csaplyukait mindegyik
batorelemen azonos helyzetben fur-
hatjuk ki, ha tobb fardsablont egy-
szerre hasznalunk. A ,sorozatfaré”
csapozokészilék két, kézzel meghulz-
hato csavarral régzitett oldaltamasz-
bél, egy acélrdd anyagl ,sinb6l” és
a csapfuratok szamatol fuggdéen 2,
3, esetleg tébb farosablonbol all (7).
Ezt a készlléket (ugyanldgy, mint a
sablont) a lap és az el csapfuratainak
készitésekor hasznalhatjuk, vele
pontosan és gyorsan kialakithatjuk
a lyukakat (8).

Lapba, élbe

Nagymeéret( butoralkatrészek
(mennyezetig ér6 polcoldal, beépi-
tett szekrény eleme sth.) csapozasa-
kor a furatok nagy szama miatt
fennall az a veszély, hogy a fura-
tokat pontatlanul jeldljik at a csat-
lakozéd darabra. Egy Otletes segéd-
eszkdz, a lap—¢€l fardésablon (9) al-
kalmazasa kizarja ezt a hibalehet6-

séget. A készilék segitségével egyet-
len beallitassal elkészil a lap és az
él csapfurata. Az U alakl keretda-
rabon egymaéasra merdleges sikban
3—3 db (6, 8 és 10 mm atmérdgjd)
acélhuvellyel ellatott, ,bélelt” veze-
t6furat van. A készulék szoritdcsa-
varral rogzithet6 az egymasra fek-
tetett munkadarabokon. A kifdran-
dé deszkdk kozé kell illeszteni a
lap—él sablon tavtartéjat, ill. az az-
zal azonos vastagsagu kalénallé tav-
tarté lapkakat.

A munka megkezdése el6tt a da-
rabokat pillanatszoritokkal fogassuk
0ssze, majd a vezet6furatokon ke-

resztil keészitsik el a lap és az él
csapozasakor csatlakoz6 furatokat
(10).

Illesztés, ragasztas

A kolddkcsapozas utolsé mivelete
az el6készitett darabok 0Osszeerdsité-
se. A vékonyan megenyvezett kol-
dokcsapot Ovatosan (tdgetve kala-
paljuk (lehetéleg fakalapaccsal) az
egyik illesztendé darab furataba. A
furatbol kifolyt felesleges ragaszto-
anyagot toroljuk le és varjuk meg a
ragasztd szaradasat.

Ezutdn a beragasztott csap kiallo
végét enyvezzik be, majd az illesz-
kedé darabot (ha lehet, még Ovato-
sabban) Ussik a helyére. Ugyeljink
arra, hogy utogetés kozben az egy
él mentén levd, mar helylkre ra-
gasztott csapok egyforma mértékben
»Sullyedjenek” a masik darabba. A
deszkaélre fektetett lécdarab (vagy
hulladék falemez) kozbeiktatasaval,
enyhe kalapacsitésekkel, fokozato-
san Ussuk a furatokba a csatlakoz6
csapokat (11).

A ragaszto szaradasaig ne terhel-
juk a ,friss” kotéseket. (A boriton-
kon lathaté ,mintadeszkat” kulonfé-
le ZENSES csapoz6-fogaz6 szersza-
mokkal alakitottuk Iki.)

—t
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Forrasszunk

—
D~

A kozelmualtban  jelentette

meg a Miszaki Kiad6 Sajo

Erné fémérnok: ,,Lagyforrasz-
tas az elektronikdban” ciml kony-
vét. A neves szakember, felkéré-
siinkre az Ezermester olvaséi sza-
mara irt — tobb részes — cikkében
a nem elektronikai (azaz mechani-
kus és ,elektromos”) forrasztasok
munkafogasairol tajékoztatja olva-
séinkat.

Ha egy vizzel telt edénybe vékony
livegcsovet helyezink, azt latjuk,
hogy a viz a cs6ében magasabb szint-
re emelkedik, mint az edényben. Ez
a — még az iskolabdl ismert — je-
lenség a folyadék keskeny résben
vald nedvesitésén alapszik, és azt
kapillaris (hajszalcsovességi) jelen-
ségnek nevezzik. S fontos tudni,
hogy a kapillaris nyomas hatasara
a forrasz a nehézségi erd ellenéiben
is folyik, felemelkedik.

Az elmozduldas mértéke természe-
tesen fligg a forrasztasi rész mére-
tét6l. Tal széles résben a kapillaris
nyomas alacsony, ezért a réskitoltés
kicsi lesz. Tul keskeny réshen vi-
szont a forrasz elmozdulasa, fel-
emelkedése megakad, és igy nem
képes a teljes tervezett forrasztasi
felilethez érni. A helyes forrasz-
hely-kialakitds alapja tehat az opti-
maéalis kapillaris nyomashoz valo
igazodas (1. abra).

Attol figgben, hogy a forrasztast
milyen cél'bol készitjuk, vagyis féleg
mit varunk el téle (pl. mechanikai

szilardsdgot, vagy elektromos veze-
t6képességet), annak megfeleléen
kell alakitani a kontsrukciot is (2.
abra).

A mechanikai kotéseknél altala-
ban a szilardsagi kovetelmények ki-
elégitése a legfontosabb. A kovetke-
z6kben néhany jellemzd mechanikai
illesztést és kotéskialakitast ismer-
tetink.

A tompa illesztésnél (3. abra) a
forrasztanddé felliletek mer6legesek
egymasra. Derékszogl tompa illesz-
tések szilardsagi okokbdl 2 mm-es
anyagvastagsag alatt nem alkalmaz-
haték. Ez kilonosen all a lagyfor-
rasztasra. A tompa illesztéseket ko-
rabban kevéssé alkalmaztak, mert
az volt a vélemény, hogy azok szi-
lardsagiig nem megfeleléek, és
azokat inkabb atlapolassal helyet-
tesitették. Ez a felfogds ma mar
talhaladott, és csak lagyforrasztas
esetében helytallo.

A ferde illesztésnél (4. abra) az al-
katrészek feluletei ferdén fekszenek
egymason. Ez a fajta kotés kedvelt,
mert ndveli az dsszeforrasztand6 fe-
lileteket és fokozza a szilardsagot.
F6 felhasznalasi terilete a kéabel-
ipar, ahol a rézrudakat és rézhuza-
lokat kotik igy ossze.

T-alaka illesztés (5. abra) esetén
az alkatrészek egymashoz viszo-
nyitva derékszégben helyezkednek
el. Csdvek T-illesztésekor a felfor-
rasztand6é csOvéget a keresztez6 cs6
radiuszanak megfelelére kell kiké-
pezni.



Az atlapolasos kotéseknél (6. abra)
két, vagy tobb alkatrész tengelyei
parhuzamosak, vagy egybeesnek, és
a rést csak a tengellyel parhuzamos
feliletek hataroljak. Els6sorban vé-
kony lemezek es csovek forraszta-
sakor, a tompa illesztés (helyett
hasznalatosak. El6nylik a rogzités

egyszer(isége és az atlapolas hossza-
nak valtoztathatésdga. Ez kiléndsen
a lagyforrasztasos kotéseknél el6-
nyds, mert noveli a szilardsadgot. A
jo atlapolds hossza az anyagvastag-
sag kb. 4—8-szorosa. A 8. abran ki-
16nb6z6 alkatrészek kotésszerkezetét
lathatjuk.

Onitatd
flakonbdl

Egyszer( oOtletemet a kisallat-
tenyészt6k hasznosithatjak. Szogle-
tes mianyag flakonokbdl 0Onitatot
készitettem csirkék, tyukok, nyulak
itatdsdhoz.

A polietilén anyagl &énitato elénye,
hogy kidobasra szant flakonbol ké-
szll, nem torik, kdnnyen potolha-
t6, kialakitasa olyan, hogy fel sem
borul. A képen lathaté itaté hypos
flakonokbdl all, de megfelel barmi-
lyen mosé-, mosogaté- vagy no-
vényvédbszeres, szdgletes, legalabb
egyliteres edény is. A flakonokat
igen alaposan, meleg vizzel, moso-
gatészerrel mossuk ki, és tdbbszor
is Oblitsuk.

Az allé flakon palastjara (az ita-
toban sziikséges vizszint magassa-
ganak megfeleléen) vagjunk, eset-
leg felhevitett huzaldarabbal ol-
vasszunk téb. 1 cm atmérdji lyuka-
kat. A talpként felhasznalando6 fla-
kont fektessiik egyik oldalara, majd
a fels6 oldal kozepébe vagjunk ak-
kora nyilast, amékkoraba az allo
flakon pontosan és szorosan bele-
illeszthetd.

Ezutan a talpként hasznalt fla-
kon szajrészénél és az aljanal éles
késsel vagy olléval alakitsunk ki
néhany centiméter magas peremet.
(A kivagasba illesztett flakon mel-
lett maradjon 3—4 cm-es sav.) A
perem a kupak fel6li részen maga-
sabb, az ellenkez6é oldalon alacso-
nyabb legyen, hogy a kiscsibék is
kényelmesen hozzaférjenek.

A Kkész Onitaté tartalyat toltsik
fel vizzel, csavarjuk ra a kupakot
vagy dugjunk bele szorosan illesz-
ked6 dugdt. igy amig a tartdlyban
van viz, 6nmikdédéen potlédik az
itatébol fogyd viz.

Ha az Onitatét nyulak szamara
készitjik, csak az egyik oldalon
vagjunk ra peremet, s a tartdlyt a
ketrecen kivil helyezzik el. igy az
onitato ,valytja” ér a ketreche, s
a tartdlyba a nyulak zavarasa nél-
kil onthetink vizet.

CSONTOS JOZSEF
Kiskunmajsa
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gati van) mod a héjazat, a szék, a
szigetelés, a szell6ztetés vagy a bel-
s6 burkolat utélagos javitgatasara.

A hagyomanyos padlas nemcsak
szaritasra, taroldsra szolgalt, de jol
hészigetelte az alatta levé helyisé-
geket és szellGztette a tetészerkeze-

N | - ,t ,
tét. Szinte kozvetitett, egyenlitett a
kinti és a helyiségekben lev6 viszo-
nyok kozott.

Beépitett tet6térnél a néhany mé-
ter magas padlastér ilyen feladatait
a néhany centiméter (esetleg deci-
méter) vastag tet6zetnek kell ellat-
nia. S neheziti ezt, hogy a fels6 la-
kotérben az ,atmoszféra” néha igen
gyorsan valtozik (pl. ha beflitenek,
zuhanyoznak stb.).

Ezért a jo tdt6szerkezet hét réteg-
b6l all (A abra). Az els6 a héjazat
(1), a fedés, ami célszerlien cserép,
vagy hullampala. Sériilés esetén
ugyanis ezek kiviulrél is viszonylag
kénnyen cserélhet6k, javithatok.

A héjat tartja a tet6lécezés (2)
meg az ellenlécezés (3), ami néha

teljesen zard, vékony deszkakkal
val6 boritast jelent. Ez ala — sor-

IEIs6 cikkiinkben (EM 1984/9.

Miért szelemenest?) a tet6tér-

I hasznositas egyik alapkérdésé-
ben, a tet6szék kialakitasaban fog-
laltunk allast a legnagyobb teret és
biztonsagot ad6 szelemenes szék
ajanlasaval, bemutatasaval.

Most a lakotérré alakitott tetGte-
rek egy ugyancsak speciadlis problé-
majat, a hészigetelést és az atszel-
I6ztetést  ismertetjuk. Eldljaréban
kiemeljik ezek igen gondos elkészi-
tésének fontossagat. Hiszen — elté-
réen a belllrél jol hozzaférheté pad-
lasteres régi hazaktél — a tetdte-
reseknél nincs (vagy csak igen dra-
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rendben persze elséként — Kkeril-
jon a vizszigetelés (4). Ennek leg-
célszeribb anyaga a halderdsitésl
HUNGISOL félia. Drapp szind, anya-
gaban kb. 1X1 cm-es fehér er8sit6
halészalakkal. Hengerben, méter-
szam kaphat6, s egyszerlien a ge-
rendadkra szegelhet6. Uj épuleten,
atmendén a szarufakra (8), réginél
azok kozé, azok mellé hajtottan (9).
A szarufdk kozeibe illeszkedjék —
de légmentesen nekik szoritval —
a hoszigetel6 anyag (6), legcélsze-
ribben a KOSZIG ,lIsolyth” nevi
terméke (lasd: EM 1981/7.). Fontos,
hogy a folia alja és a k&zetgyapot
fels6 rétege kozott 3—5 cm-es, a
tetégerinc iranyaba szabad leveg6-
aramlast biztosito rés legyen (5).

A héjazat és a folia feladata,
hogy kizarjak a csapadékot, az
»Isolyth”-é, hogy 'hészigetelje a belsd
teret! A hdszigetelés ald jon a bel-
s6, mondhatni, diszburkolat (7), pél-
daul lambéria. Vagy az azt hordé
réteg, példaul tapéta ald vékony
forgacslemez.

A héjazat alatti atszell6zést Ilat-
ni a B abran, s annak kildnleges-
ségeit a C-n. llyen példaul, hogy a
gerinccserepeket nem szabad ha-
barccsal lezarni, mert az a szell6-
zést is lezarja. Ezért a gerinc-csere-
peket a C abran lathatdo horgokkal
kell lefogni. Az sem j6, ha a legfels6
cserép- vagy palasor nekiér a ge-

D

rinc-gerendanak, mert az is gatol-
ja a légaramlast. Nagy fellletd te-
tékbe célszerli néhany szell6z6csere-
pet (vagy fémbdl késziilt valtozatat)
rakni. Ezek gyartasa mar megin-
dult az 0j betoncserép-gyarunkban.

Az egész épllet szell6ztetése
a garancia arra, hogy ne penészed-
jen az északnyugati szobasarok, ne
valjon le az alagsori mosékonyha
vakolata stb. Kiléndsen fontos,
hogy a paras helyiségekbdl kivezes-
sik a leveg6t. A legjobb szell6z6-
csO-rendszert a Westerform-csdvek-
b6l alakithatjuk ki (lasd: EM
1983/9. sz))

Az épllet leginkabb szell6zteten-
d6 részeit a D abrank mutatja.
Ezek: a fird6szoba—W. C. (1—5), a
konyha (2), a mosékonyha (3), az
alagsori ,fogadé” (4), a lakoszoba
beépitett batorsora (6), a gazfltés
korzete (7), a kazanhaz, és (ha van)
a szaunazé (8). Az utébbihoz a friss
leveg6t alulrol kell bevezetni (9).
Ha légréses a falszerkezet, Ugy a
kils6 diszes és a bels6 falazat
alulrol tortén6 atszell6ztetése is na-
gyon fontos (10).

Végezetil azt mutatjuk be, hogy
miként lehet légtomdren, és igen
kis anyagveszteséggel a szarufak

kdzé szoritani a kdézetgyapot hdszi-
getel6 tablakat (E).

Az els6 miiveletben atlésan (azo-
nos szogben!) elfelezziik a tablakat,
és az igy keletkez6, 0Osszeforgatott
haromszogek csucsairdl leflirészel-
juk a szélességi tobbletet (1). Ez-
utan a szarufak kozé csuUsztatjuk a
lehegyezett haromszdgeket, amelyek
igy sajat sulyuk nyomadsara egy-
méashoz és a szarufakhoz szorulnak
(2). A hészigetel6 boritasra kerll a
diszboritas, ill. az azt véddé, hordé
folia vagy tabla (3). Végil a hulla-
dékdarabkak (nem szem  el6tti
helyre wvald) Iléccel megtamasztott
felhasznalasat mutatjuk be  (4).

A felsorolt modszerek, anyagok
Gjak és nem olcsék. De a beazé,
beizzadd, penészedd, nyaron szaha-
rai, télen sarki ,légkor” utdélagos
megsziintetése sokszorta dragabb.

Kovetkez6 cikkinkben a tet6tér-
nvilnszarokat ismertetjik majd.
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Manapsdg az elektromos  (s6t

elektronikus) jatékok  szereznek
oromet a gyerekeknek. Régebben
viszont a fabol készilt jatékszerek

voltak a kicsinyek kedvencei. Nos,
ha most a mianyag és az elektro-
nika a ,men6”, az aprésagok mégis
szivesen jatszanak a fa anyagu ja-
tékokkal, fé6ként akkor, ha azokat
az apukatél kaptak. Most a fajaté-
kok kozil mutatok be egyet, ame-

lyet magam allitottam 0ssze, és
gyermekem  6rommel szdrakozik
vele.

A most ismertetésre kertld kis
teherautéhoz viszonylag kevés
anyag kell, s a részletes rajz at-

mutatisa alapjan rovid idé alatt el-
készithet6. EIlénk szinekre torténd
festése utdn feltehetéen kellemes
és kedvelt jatékszere lesz a meg-
ajandékozott gyerekeknek.

A jatékauté alapanyaga a papir-
ir6szer Uzletekben vasarolhaté rajz-
tabla. Kell még 5 és 10 mm vastag

rétegelt lemez, valamint a motor-
hazhoz feny6fa hasab. Ezeken Kki-
vil szikséges még apré szeg az

O0sszeerdsitéshez, négy facsavar a
tengelyekhez, a kerekekbe illeszt-
heté négy fémhively, tovabba ra-
gaszt6- vagy szigetel6szalag, élénk
szin( lakkfestékek, vonéhorgok és
szemescsavar.

A rajzon lathat6 méretek alapjan
elkészitettem a kilénb6z6 alkatré-
szeket. Utana mindegyik darabot
simara csiszoltam és illesztés, pon-
tositds utan az autdt 0Osszeer@sitet-
tem. Ezt kOvette a festés-lakkozas.
(Alapozas utan inkabb két véko-
nyabb, mintsem egy vastagabb ré-
teg keridljon az autéra.)

Az elkészilt jatékautot a kdvet-
kez6k szerint ,szineztem”: motor-
haz és vezet6filke: piros,” plato és

Faautd kicsiknek

oldalak: vilagoskék, alvaz: barnas-
vorés, kormany és lokharito: ,ere-
deti” (nyers fa), kerekek: fekete és
fehér, sarhanyok és iranyjelz6 lam-
pak: narancssarga, fényszorék: cit-
romsarga, féklampak: piros, h(té-
racs: fekete, felirat: fehér.

A hit6éracs, valamint a felirat
felfestését Ggy végeztem, hogy el6-
z6leg el6rajzoltam, majd a festésre
nem Kkerll6 fellleteket vékony szi-
getel@szalaggal leragasztottam. Egy,
illetve két réteg felfestése utan a

csikokat d6vatosan leszedtem. Lé-
nyeges a kulonbozé festékek szara-
dasanak kivarasa a kovetkezd fel-
festéséig.

Az autdé a gyermek kordnak meg-
feleléen, a képen és a rajzon nem
lathaté szerkezeteket utanoz6 to-
vabbi alkatrészekkel bdvithetd, pl.
ajtokkal, pedalokkal, tlésekkel, se-
bességvaltokarral stb.

KAISER GYORGY
Kaposvar



Agancsos csillar —
régi lampakbol

Régi csillarunk harom lampajat
hasznaltuk fel az agancsos csillar
elkészitéséhez. HAarom agancsszart
csavaroztunk ossze. A sarkoknal (a
rogzitési pontoknal) helyeztik el a
lampakat. A foglalatot fautanzatd
tapétaval vontuk be. A csillar ké-
zepe folé — rovidebb lanccal —
kovacsoltvas jellegl lampéat fiug-
gesztettiink, amely kilén kapcsolo-
val mikdédik, hangulatvilagitasként.

A felfliggesztést lancokkal oldot-
tuk meg. Unokank kedvéért a csil-
larra egy légi akvariumot rogzitet-
tink, az Ezermester 1966/11. sza-
maban ko6zoltek alapjan. A halak
szineikkel és mozgasukkal életet
visznek a csillar koéré. A szobéaban
nagyméretd erdei poszter és kakuk-
kos dra van, melyek a csillarral
egyltt természeti hatast keltenek.

KLOTZ JOZSEF
Esztergom

Vedres kutbdl Norton-kut

Nyaron, a nagyobb szarazsagok
idején nem szabad ©ontézni a veze-
tékes vizhalozatrol. A rendelet el-
len vétéket megbirsagoljak.

Mi arra torekedtink, hogy ker-
tink ©Ontdzését olcson oldjuk meg.
Mar régebben vettiink egy Norton-
kutat és a hozza szlkséges alkat-

részeket. VAasaroltunk hat méter
o0tnegyedes horganyzott acélcsovet
és egy talpszelepet. A kutfejhez

kett6 darab,
készitettlink.

A kutat korulvettik egy 15X15
cm  keresztmetszetd  gerendakbol
allé, 110X110 cm-.es kerettel, s azt
befedtiik 2,5 cm vastag deszkakkal.
A fedél egyik szélénél készitettiink
egy 5X5 cm-es nyilast. Utdna a
hatméteres cs6 végére rahajtottuk

téglalap alaku allvanyt

Ceruzahegy-csiszolo

Barmennyire is modernek az (j

iréeszk6zok, idénként mégis kézbe
keril a grafitceruza. Hasznéalata
soran azonban gyakran hegyesre

kell csiszolni.

Nemrégiben papir-irészer boltban
vasaroltam egy ceruzacsiszolét. Ez
tulajdonképpen nem mas, mint egy
kis falapra ragasztott csiszolopapir.
Hasznalata soran azonban gyakran
szennyezést okozott a lehullé gra-
fitpor. Ennek elkeriilése végett ké-
szitettem a ceruzahegy-csiszolot.

Egy téglalap alak(, mlanyag cu-
korkas doboz belsejébe darabka csi-
szolopapirt ragasztottam. Ennyi az
egész. El6nye, hogy a grafitpor a
kis dobozba hull, s ha valameny-
nyi mar 0sszegy(lt, a szemetes-
vodorbe Onthetd.

KEREKGYARTO MIHALY
Ozd

a labszelepet, és igy, egyuttesen
leengedtik a kutba. El6z6leg a 40
cm magas, 16 cm széles allvanyok-
ra racsavaroztuk a kduatfejet, azt a
cs6 folé emeltik, s a csdvet becsa-
vartuk a kutfejbe. Végil a tart6-
allvany négy talpvasat a deszkak-
hoz csavaroztuk.

A most mar kész Norton-kutat,
illetve a csovet feltoltottik vizzel,
és megkezdddott a proba, majd a
rendszeres hasznalat. Nem feled-
keztink meg a kuat, az allvanyok
és a deszkak festéssel torténé vé-
delmérél sem.

DR. K. NAGY ISTVAN
ny. agrarmérnok-tanar,
Mez6tar

Takarékos
vilagitas

Allandé olvasdja vagyok az Ezermes-

ternek. Most egy Uj Otletemet mutatom
be barkacsold, épitkez6  tarsaimnak,
amely szerint a csigalépcs6, a hossza, L
alakl el6szoba, vagy két helyiség vila-
Enasa oldhaté meg egymadas utdn, Kkét
ulén izzoval.

Az Itt bemutatott (és megépitett) kap-
csolas szerint barmelyik iranybél hala-
dunk, akar a KI, akar a K3 kapcsolot
kapcsoljuk fel, vilagit a megfelelé izzé.
A K2 atkapcsolasakor az eddig vilagito
izz6 kialszik, és a masik vilagit. A sor-
rend végén mind a Ki, mind a K3 kap-
csoléoval megszintethetd a vilagitas. (A
K2 kapcsol6 Kbmc—56 tipusu.)

A kapcsolas el6nye az energiatakaré-

kossag, mert igy egy helyiséghben sem

vilagit izz6 foléslegesen, ha nem tartoz-

kodunk ott. A 220 V-ra vonatkozé sze-

relési utasitdsokat feltétlenil be Kkell
tartani! ;

CSAKI LASZLO

Miskolc

|

Y nyolcadik szamunk 5. oldalan

| megjelent , Kiegészitok nyari ruhakhoz"

|C|mu cikkinkbdl technikai okok miatt
kimaradt a 6. abrasor. Potldlag itt ko-
z6ljik.
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Nemzetkozi

Tobb, azonos hosszUsagu rad-
vagy esOdarab leszabasa egy-
szerlien elvégezhet6 a satura
szerelt mérGpalca segitségével.
Egy 5 mm atmér6jl, pontos
osztassal ellatott menetes végl
acélrudat hajtsunk a satu ont-
vényébe munkalt menetes lyuk-
ba.” A mér6palcara hizzunk kb.
10 mm atmergjd, szoritécsavar-
ral ellatott, allithatd cslszkat.
Az azonos méretli cs6- vagy
riddarabok  leszabdsakor "a
cslszka a mérBpalca tetszble-
ges pontjan rogzithetd.

Hasznéalat soran a kalapacs-
nak, fejszének nemcsak a fef'e,
hanem "a nyele is kopik. EI6-
fordul, hogy mellé Qtiink, s ak-
kor a nyél” megrepedhet, letor-
het bel6le egy darab. Hosszabb
hasznalat utan annyira elvéko-
nyodhat a nyél, hogy a szer-
szam balesetveszélyessé valik.
A nyél sériléseit megakada-
lyozhatjuk, ha kézvetlenul a fej
alatt tobb rétegben szigetel6-
szalagot tekerink, vagy erés
gumics6 darabot, gumlgglt’]rt’jket
hiozunk rd. Ha a ved6réteg
megséril, kénnyen cserélhetd.

10/12

El6fordul, hoga/| eltorik a me-
netfar6 szara. Ha a szerszam-
nak még akkora része marad
ép, amekkoraval egy menet
készre farhatd, kis atalakitassal
a szerszdmot tovabb haszndl-
hatjuk. Ehhez hajtsunk a me-
netre egy ra ill6 csavaranyat,
majd pontozéval kalapaljuk a
menetfurd hornyaiba a furénal
lajyabb anyagl csavaranyat.
Menetfaraskor az anyat forgat-
va készithet6 el a menet.

Szabadtéri térelvalasztok, per-
golak fa oszlopait nem sziksé-
ges a talajba sillyesztve rogzi-
teni. Az oszlopok helyén lreg-
gel ellatott, ,elére gyartott" be-
tontuskdkat assunk a foldbe. A
felliletvédd anyaggal kezelt fa-
oszlopokat csavarokkal rogzit-
het6 acéllemez papucsokbol és
az azokra hegesztett betonacél-
bol allo elemekkel kapcsolhat-
juk az alopokhoz. Illesszik a
etontuskok Gregebe a kap-
csoloelemek szarat, faékekkel al-
litsuk fuggblegesre. Utana az
Ureget ontsuk ki cementha-
barccsal. Ha a beton megkd-
tott, a faoszlopokat csavarozzuk
helyiikre

V. J

\

Otletparade

A pedalos hulladékgydijt6
bels6 tartdlya hamarabb tonk-
remegy, kilyukad, mint a bur-
kolata. A jo allapotban levd, a
fedelet, az emelbkart és a pe-
dalt magaba foglal6 burkola-
tot kar lenne eldobni. Farjuk at
kétoldalt, és szereljink ra két,
anyakkal a lemezhez rogzitett
csavart. A csavarszarakra akasz-
szunk files folia reklamszatyrot
A foliatasak nem ér le” az
edény aljéig, igg/ a pedél za-
vartalanul mukodteti az emel6-
karokat.

Képek, plakatok, szemléltet6
abrak  konnyen  cserélhet6en
erfsithetbk egy léctartoba. A
horonnyal ellatott ,Iécsinbe” il-
lesztett” papirlapot (a méretétd|
fugg6en)  két-harom  faékkel
rogzithetjik. A faék vastagsaga
kb. a kozepén legyen akkora,
mint a horony szélessége. A
hornyos képtartd lécet ket he-
lyen” farjuk at, s a ,,mlvet" a
lyukakba flizott zsineggel akasz-
sz(ik képhorogra.



A Kisbutorok és lakberende-

zési targyak készitése a bar-

kacsolas egyik igen kozked-
velt agazata. A famunkakkal fog-
lalkoz6 ezermesterek tudjak, hogy
ebben a szakméban is kulcskérdeés
a pontossdg. A kész butordarab
kulleme és szilardsdga egyarant
fligg az egyenletes vagastol, a pon-
tosan helylkre kerilé csapoktol, fu-
ratoktol, hornyoktdl. Ezeket pedig
igazan precizen csak kisgépekkel
tudjuk elkésziteni.

Mindezekhez most egyik olvasénk
sajat készitésd, univerzalis barkacs-
gépének ismertetését kezdjuk meg.
Mivel a kialakitashoz szikséges
részletességl rajzok és a leiras meg-
lehet6sen terjedelmes, a teljes do-
kumentéciét harom részre bontottuk.
A mésodik és harmadik részt kdvet-
kez6 szamainkban adjuk majd koz-
re.

Az érdekl6d6k a fotok alapjan
nagyjabél felmérhetik, mire is val-
lalkoznak. A kis alapteriletli gép-
allvany  kerekeken goérdil, hogy
hasznalaton kivil kénnyen egy sa-
rokba lehessen tolni. Munka kdzben
viszont harom szilard ladbra emel-
het6. A nagyteljesitményld motor
ékszijhajtassal forgatja a fétengelyt,
amelyre 150, 200 vagy 250 mm at-
mérdji flrésztarcsat szerelhetiink.
(Még kétcolos deszkak vagasakor is
sikeresen vizsgazott.) A vagasi mun-
kat két részb6l all6, nagyméreti
munkalap konnyiti meg.

A fétengely ,munka” végzd&désére
morzeklUppal régzitheté egy 015
mm-ig nyilé6 tokmany, azzal szem-
ben pedig egy filiggbleges irdnyban
allithat6 munkalap mozog. A moz-
g6 munkalap szélén a tokméany he-
lyét kivagtuk, hogy a géppel bar-
kacsgépiink a legkilénbozébb fuara-
si és maradsi munkéakra is alkalmas
legyen.

Gordul6 allvany

Els6ként a barkacsgép allvanyat
ismertetjik részletesen (tervrajzunk
bal oldalan lathat6). Anyaga 40X
40X4 mm-es L acél, melyb6l kb. hét
folyométerre lesz sziikség. A vazke-
ret elemeit hegesztéssel rogzitsik.
A tovéabbi darabokat viszont ink&bb
csavarkotéssel erdsitsik fel. A négy
labra rogzitsink egy-egy ©Onbealld
batorgdrg6t, a hasznalaton Kkivili
mozgatds megkonnyitésére.

A munka kozben sziikséges stabil
kitAmasztdsra harom &llithaté lab
szolgal. A ,labszarak” M16-0s me-
netes ors6k, melyek egy acélbetét-
re hegesztett M16-0s anya segitségé-
vel kapcsolédnak az allvanykeret-
hez. A talpak ugyancsak M16-0s
anyara hegesztett acélkorongok. A
harom, beallitott 1ab helyzetben va-
16 rogzitésére ellenanyat hasznal-
junk. A felhegesztett és az ellen-
anya kozé tegylnk egy-egy 17 mm
bels6 atmér6ju acélcsé kozgydrt.

A motortartd sinek és a tengely-
tart6 az allvanykerettel megegyezé
L acél legyen. Régzitésikre M10-es
hatlapfejl csavarok és anyak, vala-
mint hasitott alatétek szolgalnak.
A kapcsolotarté 4 mm vastag alu-
minium lemez, melyet két M6-0s
csavarral rogzitsink. A munkalap
kitAmaszt6 talpait egy-egy 60 mm
hosszl, 25X25X2,5 mm-es L acél-
bél reszeljuk ki, és M5-6s siillyesz-
tettfejd csavarokkal erdsitsik az all-
vanyra, illetve a munkalapra. A Ki-
tdmaszté 20X2,5 mm-es laposacélbdl
késziljon.

All6 és mozgd munkalap

A munkalap (tervrajzunk jobb
also részletén) két félbdl all. A rog-
zitett részt négy ponton csavarozzuk
az allvany tartéfileire, a lehajthato
darabot pedig 100X70 mm-es csuk-
l6spantokkal kapcsoljuk ahhoz.

(Hasznalaton kivil, lehajtva kisebb
a barkacsgép helyigénye.)

A munkalapok anyaga 4 mm vas-
tag sik aluminium lemez (szines-
fém szakiizletekben idénként kapha-
t6). A foétengellyel parhuzamos Ki-
vagasok a parhuzamvonalz6 régzi-
tésére szolgalnak, a tengelyre mer6-
leges pedig a flirésztarcsa helye. A
csuklospantok  rogzitésére  M6-0s
slllyesztettfejii csavarokat hasznal-
junk (a munkalapba készitsiink azo-
kat befogadd sillyesztékeket). A
parhuzamvonalzét két szarnyasanya-
val fogjuk meg. A rogzitett munka-
lapra a flirésztarcsa hasitékan alul-
rol atdugva rogzitsik a tarcsavédd
tartot (tervrajzunkon kozépen, font
lathaté) M5-OS sillyesztettfejd csa-
varokkal. A tart6 anyaga 1,5 mm
vastag acéllemez, a fiilleké 40X40X4
mm-es L acél.

Ugyanilyen vastagsagu aluminium

lemezbd6l készitsik a mozgdé munka-
lapot is, amelynek két részét ponto-
san 90 fokba A&llitva csavarozzuk
30X30X4 mm-es L acélra. A moz-
g6 munkalap hasitékan és az all-
vanykeret furatan atdugott csavar
meglazitdsa utdn a munkalap fel-le
allithato, és a kivant helyzetben a
szarnyasanyaval rogzithetd. A csa-
varoknak az allvanyon harom hely-
zete van, egymastol 100 mm tavol-
sagban.

Kodvetkez6 szamunkban
részeket ismertetjik.

a forgd

JUHASZ PETER
Budapest
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Az elektronikus készilékekben

Ohatatlanul keletkezik hg. Ez
nem csekély gondot okoz a terve-
z6knek és a kivitelez6knek. Ugyan-
is az elektronikus készilékek a fel-
vett teljesitménynek csak egy Kis
hanyadat alakitjak at (a készilék
rendeltetésének megfelel6) hasznos
teljesitménnyé. A nagyobbik rész
nem kivéanatos hévé alakul, aminek
elvezetésérdl feltétlenil gondoskod-
nunk kell.

A héelvezetés kilonds gondot je-
lent kisérletez6 amatéroknek, hi-
szen egy-egy jobb erdsitd, vagy mas,
bonyolultabb szerkezet készitése so-
ran a bemérés befejeztéig sok tran-
zisztor héhalalt hal, a pontatlan ter-
vezés, a h(tébordak hidnya, vagy
rossz méretezése miatt.

A hiitébordak méretezésével mar
évekkel ezel6tt foglalkoztunk (Ezer-
mester 1979/5. sz.), ezért most erre
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nem térink Kki. Inkdbb egy masféle
héelvezetési moédot, az automatikus
ventillatoros hi(itést ismertetjik.

A kovetkez6kben bemutatasra ke-
rulé készulék 12—30 V kozotti, bar-
milyen egyeniranyitott és sz(irt tap-
fesziltségrél mikodik és tartja a
tetsz6legesen beallithatdé h6émérsék-
letet.

A készilék blokkvazlata az 1. ab-
ran lathato.

A legfontosabb egységek

1. Szabalyozé aramkor. A 12—30
V kozotti adott tapfesziltségh6l al-
litja el6 a m(kodéshez szikséges
fesziltséget.

2. Mér6 egység. A hdémeérséklet
elektromos jellé alakitasat végzi.
Ebben az egységben beallithaté az a
hémérsékleti érték is, amelynek el-
érésekor a ventillator bekapcsol.

3. Komparator egység. Ez végzi a
beallitott hé&mérséklet és a tényle-

omatikus

ges hémérséklet 0Osszehasonlitasat
(komparalast) és az 06sszehasonlitas
eredményétél fliggé vezérlé jelet ad
ki a reles dramkor szédméra.

4. Relés aramkdér. E relé
titésével, alacsonyfesziltségl vezér-
16 jel segitségével bekapcsolja a na-
gyobb fesziltségrél mikod6é (akar
220 V-os) ventillatort.

A blokkvazlat tényleges aramko-
rének rajza a 2. dbran lathato.

Mikodése
A szabalyoz6 aramkdér az IC2 in-

tegralt aramkorbél, a DI, D2 di6-
dakbol, az RI ellenallasbo6l, a Pl
beallit6 potenciométerb6l és a CI,

C2 kondenzatorokb6l all. A konden-
zatorok a bejov6é szabalyozando fe-
szultséget szlrik, a diédak pedig az
aramkort védik az esetleges forditott
polaritast bekapcsolas karos hatasa-

kozve-



téi. Az integralt aramkor egy tetsz6-
leges stabilizator IC, gyarilag be-
épitett rovidzar védelemmel. A sta-
bilizalt kimend feszlltség értékét az
RI, Pl elemekbd6l felépitett oszto
osztasi aranyanak megvalasztasaval
allithatjuk be. Ha 7805 tipusu, 5V-os,
integralt  aramkoros, stabilizator
IC-t hasznalunk, a kimendé feszilt-
ség beallitasdhoz az osztdsi aranyt
a kovetkez6 képlettel hatarozhatjuk
meg:

Ennek megfeleléen, ha az Ufti= 10
V, akkor az R2 és az RI ellenalla-
soknak egymassal meg kell egyez-
nitk.

A mérbegység az R6, R7, R8 el-
lenallasokbdl, az NTK jeldi hémér-
sékletérzékel6b6l és a P2 beallito
potenciométerb6l all. Ha jobban
megfigyeljik, ez a mérbegyseg egy
kilonlegesen egymashoz kapcsolt el-
lenallashalézatbo6l, an. hidkaposolas-
bol all.

M(kodésének jobb megértéséhez
készitslink egy segédabrat (3. abra),
amelyen lathaté, hogy az | aram az
1l-es pontban eldgazik és a két rész-
aram (li és 12 kiléonb6z6 utakon a
2. pontban ismét taldlkozik. Az x
és az y pontok kozott csak abban
az esetben nem meérhetd fesziltség,
illetve Ul csak akkor lesz egyenld
U2-vel, ha az NTK és az R7 ellen-
allas szorzata (hozzavéve az értéké-

hez a P2 potenciométer feléje esd
részét is) megegyezik az R6 és az
R8 ellenallasok (itt is az R8-hoz
véve a P2 potenciométer feléje esd
részét) szorzataval.

Minden egyéb esetben az x és az
y pontok kodzott fesziltségkilénbség
lesz mérhet§. Most mar tehat a
hidkapcsolas valamelyik elemének a
helyére kell olyan ellenallast beépi-
tenink, amelynek értéke a hémeér-
séklet valtozasaval aranyosan, mar-
kansan valtozik. Ezt a szerepet tol-
ti be a kevéssé ismert jeli NTK el-
lendllas.

Az NTK a negativ hémeérsékleti
tényez6 (magyaritott) angol rovidi-
tése, és azt jelenti, hogy a hémér-
séklet novekedésével az ellendllés
értéke csokken.

Ennek megfeleléen a 3. abra sze-
rinti 1j agban foly6 d&ram megné, az
NTK ellenallas elektromos ellendlla-
sa lecsokken, és az x pont poziti-
vabb lesz az y-nal. Hogy ez milyen
hémérsékleten kovetkezzék be, a P2
potenciométerrel allithatjuk be.

A mérd egység x és y kimeneté-
r6l a fesziiltség a komparatorba ke-
ril. A komparator az R4, R5 ellen-
allasokbol és az IC1 integralt aram-
korb6l all. Az integralt aramkor el-
végzi az X és y pontok kozotti fe-
szlltség kiértékelesét és a kimene-
tén keresztil elektromos jelet ad
ki a LED 1 vilagité didéda és a relé
(Rel) szamara. Az R3 ellenalldas az
IC1 kimen6é aramat korlatozza, az
R2 pedig a vilagité diddan atfolyo
aram beallitdsara szolgal.

A relés aramkér tulajdonképpen
a relét és a ventillatort tartalmaz-
za. A ventillator nagyobb fesziltsé-
gének a kapcsolasat biztonsagi
okokbdl nem kozvetlenul, hanem re-
lével végezzik.

Az egész aramkor mikodésének
alapja tehat, hogy a tavérzékeld
NTK ellenallast a hétanilag legkri-
tikusabb hely (a tapegységek atve-
zet§ tranzisztoranak haza vagy az
er@siték végfok tranzisztorai) koze-
lében rogzitsiik, ezzel is biztositva a
j6 hoéatadast.

A P2 potenciométerrel beallitjuk
a kivant héfokot, majd az egységet
bekapcsoljuk. Amint a melegedd
alkatrésziink h&mérséklete eléri a
beallitott értéket, a ventillator be-
kapcsol. A hémérséklet csdkkenésé-
vel a ventillator kikapcsol.

A kikapcsolasnak nemcsak ener-
giatakarékossdg a szerepe. Fonto-
sabb, hogy a precizebb kapcsolasok
egyes alkatrészeinek h&mérsékletét
az automatika alland6 szinten tart-
ja (termosztalja).

A készllék elkészitéséhez a 4. ab-
rdn bemutatott NYAK és (ltetési
rajz, valamint az 5. abran levé me-
chanikai rajz nyuGjt segitséget. Az
0sszeszereléshez a képek adnak at-
baigazitast.

A jol elkészitett aramkdr bekap-
csoldsa utdn (Gzemképes, azonban
azt még be kell allitani, majd hite-
lesiteni. Ennek érdekében egy tliz-
all6 edényben éalland6 kevergetés
mellett melegitsink vizet, aminek
hémérsékletét hémérbvel ellen6riz-
zik. Készulékiunk kivezetett h6érzé-
kel6 elemét is helyezziik az edény
vizébe. A kivant h&mérsékleten a
P2 potenciométert egy csavarhizé
segitségével addig forgassuk, amig
a ventillator beindul. lIgy biztositsuk,
hogy a hiitend6 alkatrész hémérsék-
lete is ezen az értéken stabilizaléd-
jék (6. abra). o )

Alkatrészjegyzék

Ellenallasok: Ri=240 ohm, R2=
=560 ohm, R3=12 ohm, R4=18
kOhm, R5=18 kohm, R6=4,7 kohm,
R7=470 ohm, R8=470 ohm, NTK=
=5 kohm-os negativ h&mérsékleti
egydltthatdju ellenallas.

Potenciométerek: PI1=470
P2=10 kohm.

Kondenzatorok: CI=100 /xF 25 V,
C2=4,7 «F 25V, C3=100 /UF 25 V,
C4=100 nF 400 V, C5=100 ,uF 35 V.

ohm,

Di6édak: DI, D2=1N4148, vagy
1N914.
Integralt aramkorok: IC1=

=TAAT61A, vagy 741 PC, 1C2=7805
vagy mas 5 V-os stabilizator.

Kell még barmilyen piros LED,
5 V-o0s relé (amely 220 V-ot is tud
kapcsolni), ventillator, darabolhaté
sorkapocs a bejové vezetékek csat-
lakoztatasara.

* * *, oy



A csbévazas kerti bator, a ke-

rités vagy a viragallvany

és egyéb, cs6bdl, radbol ké-
szithetd targy darabjainak leszaba-
sa tébbnyire nem okoz gondot. Az
alkatrészek  dsszehegesztése vagy
forrasztdsa (némi gyakorlas utan)
viszonylag egyszer( feladat. Inkabb
az jelenthet nehézséget, hogy a for-
rasztandé darabokat mivel rogzit-
siik, amig a kotés elkészil. Kilono-
sen akkor bonyolult a mdvelet, ha
pl. két csodarabot pontosan derék-
szogben vagy éppen 120 fokos szdg-
ben kell dsszeerésitenlink.

A kilonb6z6, altalanosan hasznalt
sz@ritok, satuik nehezen rogzithet6k
olyan helyzetben, hogy a munkada-
rabok egyszerlien és gyorsan befog-
hatok legyenek. Csérogziténk (ké-
peinken lathatd) minddssze harom
alkatrészbdl (és két szoritocsavarbol)
all, mégis kivaléan alkalmas a de-
rékszogben vagy 120 fokos szdgben
csatlakoz6 csdévek megfogasara.

A szerkezet egy 110 mm atméré-
j, kb. 40 mm vastag nagyobb, és

Tarcsas

két, 050 mm-es
all. Befogaskor a munkadarabot a
két kisebb tarcsa furatdaba dugott
csavarral, a nagy tarcsaba fdart me-
net segitségével szorithatjuk a ké-
szllékbe.

A nagy tarcsa peremének harom
szakaszan (a kis tarcsak lehetséges
rogzitési helyeinél) az érinté ira-
nyaban V alaki bevagasok vannak.
Ezeken a helyeken a tarcsa pereme
nem ives, hanem egyenes, s a V

kisebb tarcsabol
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Csatlakoz6 csovekhez, rudakhoz

rogzitoékeszulek

alaki mélyedés csak kozépen, a
csavarfurat tengelyénél 10 mm mély.
Erre azért van szikség, hogy a szo-
ritotarcsakkal a nagy tarcsahoz fo-
gott csodarab egy rovid, egyenes
szakaszon felfekiidjon a peremen.

A cs6rogzité alkatrészeit eszter-
galassal alakithatjuk ki. (El6fordul-
hat, hogy hasonl6 méret(i, eredetileg
teljesen mas rendeltetésl tarcsara
akadunk, akkor nem kell esztergal-
ni. Az sem kdovetelmény, hogy a

méretek megegyezzenek az abran-
kon lev6kkel.) Felhasznalhaté ,fél-
kész” hijan az alkatrészek kialaki-
tdsdhoz a rajzok nyujtanak segitsé-
get. A 110, ill. 80 mm atmérdéji pe-
remes tarcsa (1) a rajztol eltér6en,
dtmend furatokkal is kialakithato.

A lépcs6s tarcsa kiesztergalasa
utan alakitsuk ki a kozépsd, 20 mm
atmérdji furatot, melynél fogva a
késziilék csavarral és anyaval majd
a munkaasztalhoz rogzithet6. Ezutan
készitsink harom zsakfuratot (vagy
a kozépsé, 020 mm-es furat falaig
éré ,atmend” furatot) a tarcsa 80
mm atmérdjli részének peremébe.
A hérom furat kozul kettének a
tengelye alkosson derékszoget, a
masodiké és a harmadiké pedig 60
fokosat. Mindharom lyukba farjunk
M8-as menetet.

Kdévetkezhet a tarcsaperemen hu-
z6d6, V keresztmetszetl szakaszok
megmunkalasa. A satuba fogott tar-
csa peremére haromszog keresztmet-
szetl reszel6vei alakitsuk ki a befo-
gand6 csovek ,fészkeit”.

A rogzit6 tarcsak (2) anyaga 12
mm-nél vastagabb is lehet, kilono-
sen, ha a szoritécsavart csak a tar-
csa 4 mm-nyi része ,tartja”. Az
Osszeszereléshez, ill. a hasznalathoz
szlikséges két, M8-as csavar hatlap-
fejl, vagy belsé kulcsnyilasd (mint
a kisebb képen) is lehet.

Amikor a tarcsdk kozé szoritott
csodarabokat midhelyben, munka-
asztalon forrasztjuk vagy hegeszt-
juk 0ssze, helyezzink az asztalra
azbesztlapot, vagy Ugy rogzitsik a
késziléket, hogy a forrasztando6 rész
az asztal sarkan kivil, a ,levegé-
ben” legyen.

dt



HAZEPITOK BOLTJA
az alabbi varosokban

1. Budapest
2. Veszprém

3. Kiskunhalas

4, Szekesfehérvar
5. Kecskemét

6. Oroshaza

7. Dunaujvaros

8. Szombathely

9. Eger

10. Vac

11. Pécsvarad

12. Kaposvar

13. Bekéscsaba

14. Papa

15. Kaba (tervezett)

Hazépitok Boltja
az orszag minden
\IN részén talalhato.



PVC vizvezeteki nyomocsovek
szerelvenyek, tartozekok

A draga, nehéz és csak nagy felkésziltséggel sze-
relhet, részben import vizvezetéki acélcsdveket Kkitlinéen
helyettesitik a 20 C-fokos hémérsékleten max. 10 lég-
kornyi (1 megapascal) talnyomast elvisel6, sotétsziirke
szinl pvc nyomoécsovek, amelyeket hazankban a Hunga-
ria M(anyagfeldolgoz6 V. 2. sz. debreceni gyara évek
Ota keészit.

Bar a pvc csoves halézat kb. csak harmad annyiba
kerll, mint a szokvanyos, horganyzott csdves - s az igen
konny( pvc csovek egyszer(ien szallithatok, konnyen sze-
relhet6k - elterjedésiket gatolta a szerelvényeik (fit-
tingjeik) szlkds valasztéka. (A 6 m hosszi, 16-0s cs6-
szal sulya kereken fél kilo, a legnagyobb 63-asé is csak
0t kilogramm.) Ezért az elmalt id6szakban jelent6sen
bévitették a valasztékot, amelynek szerelvényljdonsagait
szines oldalainkon mutatjuk be.

A csovek f6 jellemz6je a névleges Kkils6 atméré. A
teljes méretsor: 16, 20, 25, 32, 40, 50 és 63 mm-es.
Ezekkel a szamokkal jelzik a szerelvényeket is. (Pl. 16/
32-es az a bdvit6 karmanty(, amelynek egyik gégébe a
16-0s, a masikba a nagyobb, 32 mm kils6 atmeérdjli pvc
cs6 ragaszthat6.) A menetes acélcsovekhez, illetve sze-
relvényekhez (pl. csapokhoz) csatlakoztatast segitik az
egyik végikdén csémenettel készilé pvc fittingek. Ezeket

a szabvanyos cs6émenetikkel is jeldlik (pl. igy: kar-
mantyd 040/G 2"-0s).
A “pvc nyomocsovek oldhaté kotéséhez készdl mar

mianyagb6l menetes, oldhatd (hollandis) kotés is.

(Az itt lathato, f6leg épileten belil hasznalt csovek-
nél joval nagyobb, 80-300 mm kils§ atmérdéjd, KM jeld,
foldbe fektetendd halézati nyomdcsoveket és szerelvéenye-
ket is gyart a HMV!)

A karmantyuk (A)

muffok a 6 mm-es szdlakban gyartott csdvek toldasara,
illetve acélcs6hdz csatlakoztatdsra valok. Jelik: M. Az
egyes pvc csé kilsé atmérékhoz (a tortvonalak mogotti)
menetekkel is készulnek: 16/G 3/8", 20/G 1/2”, 25/G
3/4”, 32/G 1", 40/G 1 1/4™, 50/G 1 1/2”, 63/G 2"

Az egyik végen ragaszthatd, a masikon menetes Kkar-
mantydk jele MG1, ha a menet rajtuk kilsd, ugy NGA.

Hollandis csOkotések (A)

harom elembdl allnak. Kett6 a csévégekre ragaszthato,
a harmadik az &sszefogd hollandi anya. Jelik K és 16—
40 mm atméré kozotti csovekhez kaphatdk.

Lezar6 dugé (A) beleragaszthato valtozatban kaphato
K jellel, 20-as méretben.
A 20-40-es csovek végére
(A) jele HB.

ragaszthaté hollandi betét

WI jelliek, 90°-osak és a 16-oshoz G 3/8"-0s, a 20-ashoz
G 1/27-0s menetli, WI1G jelld valtozatban is késziilnek.

A T-idomokbdl (C)

nemcsak T-jelli, mindharom végz6désiikon azonosak, ha
nem az atmené 32-esbdl és 40-esb6l 16-os, ill- 20-as ol

H-1106 Bp. X, Jaszberényi Ut 38-72,
Telefon: 571-111
Telex: 22-5724

dals6, szikitd kivezetési is készil, TR jellel. Az oldals6
kivezetés lehet menetes is, a 20-ashoz G 1(2”, a 32-es
hez G 1" menettel. Jele: TG.(C)

igen b6 a valaszték. Jelik Ri. A legkisebb a 20-as
csovek 16-oshoz szlkitésére, a legnagyobb a 63-as 50-
esre redukalasara alkalmas.

A bels6 menetes sz(ikitd jele RG, a 32-es csdvet G
1/2”-o0shoz sz(ikiti.

A kemény pvc csovek VINILFIX ragasztoval torténd
kotéskor 20 C-fokos kornyezeti hémérsékleten 4 ora, 10-20
C-fokoson 16 o¢ra, 0-10 C-fokoson 24 6ra multan 2 6ra
hossza? elviselik a 3 MPa-os nyomast.

A kotoszilardsaguk 1 o6ra maltan 23 C-fokon meg-
kozeliti, 2 6ra mulva meghaladja a 3 N/mm’™t, 16 o¢ra
milva a 9 N/mm2-t, 24 6ra milva a 10—31 N/mm2-t,
72 draimilva a 11-12 N/mmM.

A jo csokotés kialakitdsahoz fontos a csovek el6keé-
szitése. Nem célszer(i 0Osszeragasztani a csovet és a
kotéelemet, ha az el6z6 kils6 és az utdébbi bels§ at-
mérdje kozotti kilénbség 0.5 mm-nél nagyobb. Fontos
a ragasztandé csévég megfelel6 el6készitése, sorjatla-
nitasa is.

Osszeragasztani csak tiszta, zsirmentes fellleteket le-
het, ezért a csére tapadt port el kell tavolitani. A fell-
letet kozvetlenil a ragasztés el6tt megfelelé zsiroldo
szerrel (diklormetan, széntetraklorid, metilénklorid, tri-
klér-etilén) le kell mosni. A jo ragasztas masik alapvet6
feltétele, hogy a cs6 és a kotéelem d&sszetolasakor a
ragasztoréteg mindkét felileten még ,,nedves” legyen.
Ezért gyorsan kell dolgozni, a felhordast és az d&sszeto-
iast néhany masodpercen belil el kell végezni, mert a
megszaradt lagasztoréteg nem kot

A frissen ragasztott kotést min. 5 percig elmozdulas
ellen biztositani kell és tovabbi 30, percig (20 C-fok fo-
lotti), illetve 60 percig (20 C-fok alatti kdrnyezetben)
még kismérték( huzdigénybevételnek sem szabad Kkitenni.
A Vinilfix tarolds kozben latszélag begélesedik, bestri-
sodik. Erdteljes felkeveréssel azonban a ragasztd ismét

folyossa tehetd, és
javithatd.

A ragasztét hdvos helyen kell
napfénytdl, sugarzo hé6tél ovni kell.

A Vinilfix ragaszté tlzveszélyes. Nyitott doboza koze-
lében, illetve ragasztas kozben a dohanyzas, nyilt lang
hasznalata, vagy szikraképz6déssel jard tevékenység tilos.

Hasznalata utan a tarold edényt jol le. kell zarni, igy
csokkenthetd a tlzveszély és elkeriilhet6 a ragasztd fe-
luleti bebdrosddése.

A ragasztd és a tisztito folyadék g6zeinek belégzése
veszélyes, ezért a munkateret ragasztas kozben szel-
I6ztetni  kell.

A ragasztot csak szaraz, tiszta ecsettel szabad felvin-
ni a fellletre. A felesleget hasznalat utan szaraz textil-
lel le kell tordlni. Az egységcsomagban minden, a mdve-
lethez sziikséges anyag és eszkdz megtalalhaté. Szava-
tossagi ideje 9 hénap. (E)

igy a kezelhet6ség nagymértékben

tarolni, nyilt langtol,



A hibatlan szerelés
feltételei

Ax 1 MPa nyomaést bir6 kemény pvc nyomé-
cs6 az ivévizvezetékek Ilétesitésére készul. A
pvc vezetékek elektromos védéfoldelésil nem
hasznalhatdk |

—A pvc nyomécsé fagymentes helyre, épi-
leten belil falihoronyba, falon kivil bilincse-
léssel, valamint szerel6aknaban, ill. foldbe
fektetve is szerelhet6.

—A pvc csévek hétadguldsa nagy, 0,08
mm/m/C-fok, ezért rovid ledgazéast késziteni
tilos.

—A vezetékek hdingadozéas okozta mozga-
sanak kiegyenlitésére a falihoronyban iranyto-
réseknél 2-3 szoros, egyenes szakaszon egy-
szeres hulldmpapirral burkolni kell a vezeté-
ket. Falon kivili vezetésnél a bilincsek meg-
feleléen enyhe szoritdsdval kell biztositani a
vezeték mozgasi lehet6ségét. A szerelvényeket
minden esetben rogziteni kell.

—Fodém, illetve falattérésen val6 éatvezetés-
be védé cséhivelyt kell elhelyezni, amit szo-
rosan be kell vakolni. Az atvezetésben cs6-
kotést (karmantyat) elhelyezni tilosl

—A szerelés befejezése utdn az utolsé ra-
gasztast kovet6 8 dra elteltével 20 C-fokon
nyoméspréba elvégzése szikséges. A nyomds-
préoba el6tt a vezetéket Ilégteleniteni kelll
Nyomaéspréba utdn a vezetéket — a kifolyé-
szelepek teljes kinyitdsa mellett —t6bbszor at
kell 6bliteni. Egy-egy o6blités id6tartama leg-
aldbb 15 perc legyen.

A vezetéket csak sikeres nyoméspréba, majd
tisztité oblités és klérmeszes fertStlenités utan
szabad haszndalatba venni.

fgy szereljik

1. A nyomvonalterv alapjan — figyelemmel
az idomokba becsatlakozé cs6 hosszara is —
a csoveket apréfogl (fém vagy rokafark) fi-
résszel vagosablonban megfelel6 méretre vag-
juk.

2. A ragasztasi hosszat bejeldljuk.

3. A cs6 végére a jelolt méretig (ill. a kotd-
idom belsé feluletére) a ragasztét egyenletes
fed6rétegben kell felhordani. Az ecsetet a cs6
hosszirdnyéban hizzuk.

4. A mer6legesen levagott csévéget reszeld
vagy kés segitségével sorjatlanitani és enyhén
rézselni kell. Vigyazatl A darabok szarazon
esetleg nem, csak a ragaszté lagyité hatésa
utdn csusztathatok 6ssze.

5. A cs6 és az idom zsirtalanitasat az egy-
ségcsomagban taldlhaté diklérmetannal végez-
zik, szeletelt papirvatta segitségével. Minden
tisztitdsi folyamathoz tiszta papirvattat kell
hasznalni.

6. A ragaszté felhorddsa utdn azonnal tol-
juk ossze tengelyirdnyban a csévet és a kotd-
idemot, melyeket dsszetoldskor és utdna kb.
30 percig nem szabad elforgatni, vagy me-
chanikai er8hatdsnak kitenni. Az esetleges hi-
bés ragasztidst csak a csé kivagésaval és Uj
ragasztas elvégzésével javithatjuk.

7. A Kkitiremked6 ragasztéfelesleget tiszta
papirvattaval kell letérolni.

Srerehve

/"

U

A mar meglév6, nagyobb atmérdjd
(pl. utcai) halozathoz valé csatlakozast
konnyiti meg a KM-ABB jeli mdanyag
megcsapoléhid. A 80-200 mm-es ,,f6”-
cs6 elvagasa nélkal abba 030-40 mm-
es furat készithetd vele, s a szerelvény-
hez ragasztassal kothet6 a 63 mm-es
»Strang”-csod. (Bemutatd szerelése az eld-
z6 oldalon lathatd.)

A HK jelli oldhat6 cs6kotéssel 020-40
mm kozotti pvc csovek egyszer(ien, a csé-
kotésbe betolassal, majd a két hollandi
meghazasaval, barmikor Ujra szétbont-
hatéan valéban pillanatok alatt told-
hatdk.

Szakasz- vagy f6elzaréként hasznalatos
az igen finom szabalyozast, FS jelGi mu-
anyag atereszt6-szelep. A HK cs6kotésé-
hez hasonld, egyszeri modon szerelhet6
a 20, vagy 40 mm-es pvc csé haldézatba.



Univerzalis palasfcsiszolo

Asztalos- vagy fémmunkak soran elég gyakran

eléfordul, hogy deszka lekerekitett élét és butttjét,

vagy ivben hajlitott fémlemez dombora feliletét,
esetleg egy cs6 palastjat kell simara csiszolni. Leng6
karmozdulatokkal kellene e munkat elvégezni lécre fe-
szitett csiszolépapirral. E segédeszkdz kezelése azonban
kell6 gyakorlatot igényel, annak hijan kénnyen lapot
koptathatunk az ivelt részre. Konnyebb lenne a csiszo-
las egy univerzalis palastcsiszolé szerszammal. Am azt
elébb el kell késziteni, amire érdemes is néhany oranyi
munkat szanni.

A szerszam anyaga 20—25 mm vastag keményfa desz-
ka vagy rétegelt lemez. A markolat és az elils6 bak
két-két azonos alakl féldarabbdl all. A markolat (A)
két darabjat négyzethalés rajzunk alapjan lyukflrésszel
vagjuk ki, majd mindkett6b6l véssik ki az 0sszekot6
rad (D) fészkenek helyét, valamint a menetes lemez

VBUSHB
mélyedését. Ez utébbit csak az egyik féldarabbol kell
kivesnil

Ezutdn a két fél markolatot csavarozzuk 6ssze. Cslsz-
tassuk helyére a kb. 300 mm hosszl, 12X12 mm-es
négyzet keresztmetszetli rudat (D), s ha szorosan (de
nem nehezen) tologathatjuk a markolatba vésett fész-
kében, a két féldarabot batran 6ssze is ragaszthatjuk.

A markolat als6 részébe flurjunk 012 mm-es lyukat,
majd a munkadarabot a lyukig réseljik fel. A felréseit
részt farjuk at, s a lyukat az ivelt él fel6l sillyesszik
ki. A furatba dugjunk egy M6-0s kapupantcsavart,
amelynek kiall6 szardra hajtsunk fel egy szarnyas-
anyat (E).

A markolatrédl hianyzik még a menetes lemez (F).
Anyaga 6 mm vastag lemez, amelybe farjunk M4-es
menetet, s két 4X20-as facsavar részére sullyesztett
perem( lyukat. A lemezt csavarozzuk a markolatra, s
készitsik el a rogzitécsavart (G), amelynek menetes

darabja (GI) epokittal egy fémkupakba ragasztott M4X
30 mm-es hatlapfejli csavar.

Kovetkez6 lépésben a szerszam elilsé bakjat (B) al-
litsuk 0Ossze. Anyaga 25X50 mm-es keményfa léc vagy
rétegelt lemez. E darabnal is készitsink fészkeket az
Osszekotérad és a menetes lemez részére. A bak alsd
részét is a markolathoz hasonléan alakitsuk tovabb. Mi-
utan a helyére szereltik a menetes lemezt (F), s elké-
szitettik a rogzitécsavart (G) is, valamint a fészkébe
rogzitett kapupantcsavarra felhajtottuk a szarnyas-
anyat (E), mar csak a bak tetejére kell feler@siteniink
egy lekerekitett éli fatombot (C).

Veégul tegylik helyére a csiszolovasznat. Ehhez a kel-
16 tavolsagra bedllitott és jol rogzitett bak, valamint a
markolat als6, felréseit részébe cslUsztassuk be a kb.
70 mm szélesre vagott csiszolévasznat, s a nyilast a
szarnyasanyakkal szoritsuk ©6ssze. A vaszon ne legyen
tal rovid, de tal hosszG sem. Ha a résb6l kicsGszna a
csiszolévaszon, akkor két végén visszahajtva szoritsuk
a rogzité résekbe. Ha ez is megvan, hasznalatba vehet-

juk az 0j szerszamot.
BsJ
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Aramtalanitd fokapcsold autdba

A forma, a rallye, a cross és
egyéb kategoriaju versenykocsiknal
megszokott, s6t kotelez6 az an.
aramtalanit6 fékapcsolé hasznala-
ta. JoOl hozzaférhet6en, feltlinden
jelezve helyezik el és- segitségével
pillanatok alatt &aramtalanithaté a
kocsi, illetve az akkumulator egyik
pélusa — altaldban a4 test — le-
kapcsolhaté a villamos halézatrol.
Ezzel megakadalyozhaté egy eset-
leges zarlatbél keletkezo tdz,
ugyanakkor biztonsagossa tesz min-
den szerel6 munkat.

A versenyautok jo példajat ko-
vetve a széniaban keszil6 egyes
tipusokba — elsésorban a nagy-
teljesitményd sportkocsikba —
mar gyartaskor beépitenek fékap-
csolot, de az utdlag is beszerelhe-
t6. KuLfoMon Aaltalanos kereskedel-
mi cikk az ilyen f&kapcsolé, de
nem 0Ordongodsség hazi elkészitése
sem. A raforditott munka bd&sége-
sen megtéril, mert kocsinkat pil-
lanatok alatt  aramtalanithatjuk,
ami .kiléndsen hosszabb leéallas ese-
tén hasznos, ugyanakkor hatasos
eszkdz az ellopas ellen iB (Az utéb-
bi esetben a tolvaj hirtelen tehe-
tetlen, mert aramtalan kocsival ta-
lalja magat szem/ben, és hosszabb
idot venne igénybe a motor bein-
ditasa.)

A f6kapcsol6 mikodésének 1é-
nyege: a testkabelt megszakitjuk,
illetve a kapcsolé két polusat egy
kiveheté sargaréz lemezzel 0Ossze-
kotjik, ami az akkumulator mel-
16, a karosszériara erdsithetd, a ré-
gi testcsavar helyére. Méretezéskor

1= mianyag zarofedél, 2= rov'id-
rezar6 lemez, 3 = szoritd rugo6, 4 =
szorit6 szarnyas anya, 5— md-
anyag alaplap, 6 —az akkumulator-
hoz vezetd testkabel, 7= régzité po-
luscsavar, 8= a testkabclt rogzitd
rovidebb menetl poluscsavar, 9=
kozponti rogzité csavar, 10= a 8-as
pdluscsavar menetes sargaréz betét-
Je az S-0s mianyag alaplapba rog-
zitve, 11 = karosszéria lemez.
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arra Ugyeljink, hogy a két polus
és az athidalo lemez melegedés nél-
kil, hossz( ideig birja a kocsi ma-
ximalis terhelésének (pl. akkutdl-
tés, gyujtas, tompitott fényszoro,
helyzetjelz6 lampak, hats6 lampak,
ahlaktérl6 motor, radié, iranyjelzé,
hatsdiablak melegit6 stb.) és a rovid
Oninditézdsnak &ramfelvételét. A
lemez ne legyen kisebb keresztmet-
szetli, mint a testkabel.

Az Aaramtalanité hazi elkészitése
esetén legtébb munkat a mianyag
alaplap (5) igényli. Arra keridl a
két polus (7, 8) és a rovidrezaro
lemez (2) rogzité csavarja (9). A
két poélus szintén sargarézbdl ké-
szll, akéarcsak a rovidrezaré lemez
(2. A szarnyas anya (4) oldasaval
a rugé (3) megemeli a rdvidrezard
lemezt, igy megszlnik a villamos
kapcsolat, (a lemez ki is vehet6 —
és taskankba tehetd).

Az egyszerl szerkezetet kdnnyen
mozgé mdanyagfedél (1) védi a
szennyez6dést6l. A két pélus rogzité
szaranak menete egyezzen meg a
testkabel régi rogzitécsavarjaévai.
A 8-as polust egy menetes persely
segitségével rogzithetjtk a mia-
anyag alaplapba.

A szerelés menete a kovetkez6.
A lekotott testkdbelt a rovidebb
menetl po6luscsavarral (8) rogzitsik
az alaplaphoz (5), majd a hosszabhb
menetl poéluscsavarral (7) szerel-
jiuk fel a karosszériara, a korabbi
telstkabel rogzité csavar helyére. A
nyomorugé (3), a rovidrezaré le-
mez (2), a mulanyag zarofedél (1)
és a szarnyas anya (4) visszahelye-
zésével, illetve meghuzasaval maris
lizemképes az aramtalanit6 fékap-
csolé.  Kilondsebb  karbantartast
nem igényel; id6nként fajjuk be
kontakt tisztit6 szprével és éven-
ként finom csiszol6 papirral csi-
szoljuk meg az érintkezé felilete-
ket. A kapcsol6 egy Lada 1300-as-
ban tobb mind hat éve mikodik

megbizhat6an. B .
TAMAS GYORGY
a ,,Hogyan tovabb? Zsiguli—Lada”
c. Uj szakkdnyv tarsszerzdje

M szaki konyvek,
ezermestereknek

Kilongsen gazdag az Idén a nyarvégi
miszaki konyv termés. S abban igazan
kiuléonleges csemegék is akadnak.

Erdekes, sokak érdekl6désére szamot
tart6 konyvet jelentetett meg a Misza-
ki Konyvkiad6, amelyben a Magyar Al-
lami Operahdzat eddig ismeretlen oldala-
rol mutatja be. A mi végigkalauzolja ol-
vas@it az’ épitési, korszerGSitési munkak
torténetén, egészen a napjainkig befeje-
zéséhez kozelgé fellGjitasi munkakig. Az
Uj mszaki berendezéseket is bemutat-
i’a Borsa Miklés—Tolnai Pal Az ismeret-
en Operahdz cim( 143 oldalas, 91 kép-
pel, abraval illusztralt kényvében,
amelynek 4ra 98— Ft.

Ugyancsak specialis témaja az angol—
amerikai Zoran Perisic konyve, A film-
trukk. Nagyon ajanljuk a filmamat6rok-
nek, mert a 19 oldalas, 81 abraval il-
lusztralt, kotve 56— Ft aru konyvben
nemcsak a hollywoodi miitermekben,
hanem a furd6szobai véagobasztalon meg-

oldhaté trukkoket is megtaldlja az ér-
dekl6dé6.
Specialis érdeklédést elégit ki Zimin

és tarsai: Aramiranyitos e?yenéramﬂ haj-
tdsok c. kényve. A 180 oldalon, 176 ab-
rdval megjelent kotet ara 43,— Ft. Elsé-
sorban az ilyen szerkezetek tervezdinek,
szerel@inek, ~beallitéinak hianypotlé.

A Magnésok konyve 1984 a maéar vartak
kozé tartozik. A szerzé, Csabai Daniel
ebben a kotetben mar bé teret szentel
a képmagndknak is de természetesen a
legegyszerlibb lemezjatszotol a hifi-to-
ronyig minden maésra is kitér. Erdekes
az immar technikatdrténetinek szamito,
a Népradiotél a hifi-toronyig c. hazai
gyartast ismertet6 — és hasznos a ha-
zai kereskedelemben kaphaté magndkat
részletesen bemutaté fejezet. A 250 ol-

dalas konyvel 240, koztuk egész olda-
las kapcsolasokat tartalmaz6 4&bra il-
lusztralja. Ara 90— Ft.

Féleg kezd6 autésoknak ajanljuk Mé-
szaros Ferenc, Amit az autordl tudni
kell c.t hibafelismerést és a helyszini
javitdst segité 320 oldalas, 151 ‘adbrdas

— Ft aru konyvét.

A gépészeti és villamosipari miszaki
rajz tudnivaléit ismerteti dr. Kosané
MlUszaki rajz '83 cimi, egyetemi jegy-
zet tovabbfejlesztését alkotd, 51,— Ft ard
kényve. Nagyalakd, 300 oldalon 600 (!)
adbraval segiti megismerni ezt a ,.szak-
mat”, a rajzeszk6zoktél az abrazolo geo-
metria torvényszer(iségein at, a NYAK-
ok helyesen rajzolasaig.

Egyszerre két konyv is segiti a ka-
zannal foglalkozok ismeretbGvitését.
Bajaczy és tarsai Kazanuzemeltetési és
karbantartasi zsebkényv 450 oldalon, 140
dbraval ad Aatfogd tajékoztatdst. Ara
69— Ft. Molnar: Kazéanizemelteték hi-
baelharitdsi és javitdsi zsebkdényve mar
féleg az Uzemzavarok elhéaritasdhoz nydit
segitséget. Ara 36— Ft, 310 oldalon, 172
abraval.

Az ,elektronika” sorozat U(jdonsagai-
nak a cimei egvben a tartalmat is jel-
zik. Ferenczi: Akkumulatorok és tolték
136 oldal, in 4&bra. 43.— Ft. Lambert:
re ld6zitési billenékorok, 128 oldalas,
140 abra. 41— Ft. Kis-Halas—Mészaros—
dr. Szent.ldav: Ontoelektronlkal kijelzdk
és meerielenit6k. M2 oldal. 225 4bra. 50.—
Ft. Roézsa: Digitalis frekvonHamérdk
épitése, 180 oldal, 140 dbra, 42— Ft. LO0s-
ka: Tpljesltményszahalvnzas evijtasszde-
vezérléstel. 228 oldal. 237 &bra 48— Ft.



Salétromkiviragzas ellen

8%v; .

Meszeles olajjal

Szabad idejikben sokan végzik
maguk hazuk karbantartasat, ja-
vitgatasat. A kémives munkakhoz
szeretnék egy otlettel hozzajarulni,
ami nélam bevalt és remélem mas
sem fog csalédni benne. A salétrom
elleni védekezés egyik formajarol
van sz0. ((Salétromnak, koznyel-
ven salétromos kiviragzasfiak mond-
jak az épuletnek a nem kelléen szi-
getelt falan el6t(in6, fehéres szinl
kristalyos anyagot.)

‘Ha az eljarast precizen és lel-
kiismeretesen elvégzik, jelent&sen
csOkkenthetik a kémi(ves- és festé-

si-meszelési munkéalatokat.
Szinte minden hazon megtalal-
hat6 a salétromos sdvirdgzas. Az

ellene valé védekezés nagyon draga
és korulményes. Véglegesen meg-
sziintetni szinte csak az egész fal-
rész cseréjével lehetséges. A mod-
szerem ennél joval egyszer(ibb. Lé-
nyege a kovetkezd.

A malladoz6 vakolatot

teljesen
verjik

le egészen a téglaig (1 cm

TISZAI
VEGYI
KOMBINAT
ERTEKESITESI
FOOSZTALY
3561
LENINVAROS
TELEFON:
(49)11-222
TELEX:
22-6419

mélyen a téglakozdkbdl
ki a habarcsot). Ezutan egy er6s
soprlvel a meég porladé reszeket
alaposan dorzsoljuk le, amig a fal
teljesen pormentes lesz.

A levert vakolat nagysaga egy-
egy arasznyival mindig legyen na-
gyobb a salétromos résznél. Ha
idénk engedi, a fellletet hagyjuk
szikkadni par napig és csak utana
folytassuk a munkat. Ezutan az
el6készitett) falat a kovetkezd fo-
lyadékkal haromszor kenjik be.

is szedjuk

1. kenés: 1 rész lenolaj kence,
1 rész viz;
2—3. kenés: 1 rész viz, 2 rész

lenolaj kence.

Lenolaj haztartasi boltokban sze-
rezhet6 be. Az olaj meggéatolja a
salétrom terjedését, ezért az emul-

ziot nagyon alaposan Kkell bedor-
zs6lni, mert ez az egész eljaras
alapja. A haromszori kenés koz-

ben legalabb egy-egy Ora sziinetet
kell tartani. A beddrzsoléshez, ill.
felkenéshez kopott korongecsetet,
Vagy meszel6t hasznaljunk. Kozben
az anyagot tdbbszdér keverjik fol.

Miutdan az emulzi6 teljesen be-
szivédott, kovetkezhet a vakolas.
A habarcsot a kovetkezd recept
alapjan készitsik el: 8 rész homok,
2 rész oltott mész, 1 rész cement.
Ehhez az anyaghoz keverjiink még
vodronként 2 dl  lenolajkencét.
Ugyeljink a massza keménységére,
hogy jol kitoltse a kifugazott tég-
lak réseit is.

Teljes simitas utan a vakolatot
hagyjuk megkdtni és megszaradni,
s csak utdna fessiik le, lehet6leg
mianyag alapt festékkel (Tilatex,
Diszkrilat).

Ez a moddszer nem dragabb a ré-
gi, évenként ismétl6dé javitasoknal
és sokkal megbizhatébb. Az igy ,ke-
zelt” falon mér harmadik éve nem
jelentkezik a salétromosodas. Lé-
nyeges még, hogy az er6sen vizes
falakat el6szor szigetelni kell, és
csak azutan szabad e modszer sze-
rint kezelni.

JENElI TAMAS
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TELEX:

22*4199

A mianyag csomagolasi rendszer gyors,
esztétikus, egyedi és gy(ijtocsomagolast
tesz lehet6vé, teljes aruvédelmet biztosit.

s

Alkalmazésa korszerdsiti a kereskedelmi
arucsomagolast és megkdnnyiti a nagy
értékd cikkek kereskedelmi egységekben

torténd csomagolésat. A lakossagi

csomagolasi problémak megoldasaban az
egyéni felhasznaloknal is sikerre szdmithat.

A m(ianyag csomagolasi rendszer

alkalmazhat6 nagy sorozatban gyartott
termékek dobozos gyujtécsomagolasara,
valamint Kkis sorozatban gyartott termékek
dobozos kiszerelésénél a kilonboz6 iparagakban.
A csomagolasi rendszer egyes elemei
kulon-kilon mas csomagol6 anyagokkal

kiegészitve is jol alkalmazhatok.
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Az otthon sajét kez(i szépitése &
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Konyvek a technikarol
a Technikabol

Czagany Lajos: A FA DISZITO FARAGASA ...pld. Paszkalev, Zs.: ELEKTRONIKUS
Sajatkezlleg sorozat LOGIKAI JATEKOK

1983. 141 oldal, flizve 39— Ft Elektronika sorozat

Kokai Tamas—Varsanyi Janos: SZTEREO 1984. 113 oldal, flzve

RADIOK SZERVIZKONYVE 3. kotet ... pld. Perisic, Zoran: A FILMTRUKK

1984. 145 oldal, kotve, , L 80,— Ft 1984. 191 oldal, kotve

Lochner, Dietmar: HETVEGI HAZAK EPITESE ...pld. Réabel Gyérgy: GEPIPARI TECHNOLOGUSOK
Sajatkeziileg sorozat ZSEBKONYVE

1984. 163 oldal, kotve 80— Ft 1984. 3., atdolgozott kiadas

Matlik Ferenc—Szabé M iklds: 979 oldal, kétve

blitorkarpitozas ...pld. Sajé Erné: LAGYFORRASZTAS

1984. 339 oldal, kétve 69— Ft AZ ELEKTRONIKABAN

Matos Attila: TUZELESTECHNIKAI 1984. 199 oldal, fdzve

ES KEMENYSEP_ROl?ARl ZSEBKONYV ...pld. Slodowy, Adam: SZERETEK BARKACSOLNI
1984. 290 oldal, kétve o 50— Ft Sajatkezileg sorozat

Mészéros Ferenc: AMIT AZ AUTOROL 1984. 471 oldal, kdtve

TUDNI KELL ...pld. Somosk6i Ern6; ELETHU VERSENY1JAJO-
Hibafelismerés. MODELLEK EPITESE

Hibak helyszini javitasa. 1984. 74 oldal, 2 melléklettel, kotve

1984. 322 oldal, kétve ., 86—Ft .. .pld. Taméas Gyérgy—Vliragh Istvén:

Nadast Léaszl6—Korényi JaAnos: KAZANFUTES ; HOGYAN TOVABB? ZSIGULI—LADA
Szén, hulladék, fluidtizelés, kozponti f(ités. 1984. 2., b@vitett kiadas

Ipari szakkdnyvtar sorozat (VAZ—2105 és VAZ—2107)

1984. 465 oldal, kétve 59,— Ft 356 oldal, kdétve

Wiegand, Eduard: KONNYEN KESZITHETO

UVEGMUNKAK

Sajatkeziileg sorozat L.
1984. 167 oldal, kotve 40— Ft Cimunk:

A felsorolt kotetek egyenként Is megrendelheték a ki-
toltott, kivagott és cimlnkre boritékban bekildott hir-
detés alapjan. Postan utdnvéttel szallitunk, a porté-
koltséget felszdmitjuk. Tekintettel a korlatozott pél-
danyszamokra, a rendeléseket beérkezésik sorrend-

Allami Koényvterjeszt6 Vallalat

jeben teljesitjik. TECHNIKA KONYVESBOLT
A megrendeld neve: .. . ;
Pontos cime (irdnyitészammal): ES ANTIKVARIUM

1114 Budapest, Bartok Béla Ut 15.
Telefon: 607-008

alairés
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Ez évi majusi szdmunk kozéps6, szines oldalain
részletesen ismertettik az elemes butorok 0Ossze-
allitasdnak fogasait. Az sk. szerelhetd butorokkal
kapcsolatos gondok azonban - a jelek szerint —
masutt sem ismeretlenek. Az itt bemutatott rajzot
az NSZK-ban megjelend ,test” cim( havilap (az
ottani fogyaszték lapja) ez évi juliusi szamabdl vet-

tik at annak igazoldsara, hogy az otthon &ssze-
szerelhetd butor ott sem szallithatdé haza gond
nélkal.

Remeljuk, hogy az alapos tanulmanyozas mosolyt
csal majd olvasoink arcara, s a karikatira néhany
percre feledteti bosszUsagaikat is.

ir



TefOszigetelesre,
talajnedvesseq,
viznyomas, tzemi viz
elleni szigetelésre
—also
—kbzbenso
fedOretegként (megfelelo

fényvédelemmel ellatva)
alkalmazhatdoak az

o ABIbitumenes
lemezek

Gyartja a

Forgalmazzak
a TUZEP-telepek
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Keresztrejtvénylink megfejtéseként bekildendé a
nagyobb nyillal jelélt sorba keriilt sz6. Bekildési ha-
taridé a megjelenést koveté honap 15-e.

A helyes megfejtést bekildok kozott vasarlasi
utalvanyokat sorsolunk ki, melyeket az Ezermester
Vallalat kiild el a nyerteseknek.

Szeptemberi helyes megfejtésiink:
dimenzidban.

Augusztusi rejtvényink megfejtdi
koézil vasarlasi utalvanyt nyertek:
Voneki Zsolt szegedi, Sipos Ferenc
gollei, Szilas Arminna fooly-i, Svéda

Erzsébet nyirteleki, Holes Istvanna
nyiregyhazai, Cs6sz Sandor, Mohos
Istvan, Kamaras Karoly, Hollmar

Gyorgyné, Jaikics Ferencné budapes-
ti olvasdink.

Cikkeinket mindsit6 csillagjeleink
az elkészités bonyolultsagara, a
sziikséges ismeretekre utalnak; az
egyszer(t fehér, a bonyolultabbat
sotét csillag jeloli. Az eredetre utal6
csillagok: egy = atvett, kettd: —at-
dolgozott, harom = eredeti. Két pél-
da:

= atdolgozott, bonyolult
(pl. egy Philips vészvillo-
99).
eredeti, egyszer(
(pl. hullampapirbol
kivaghat6 tlébator).

*

Keresik —ajanljak
Majer Karolyné budapesti olvasénk SKacséh Pongracz at 7.
1146) " eladasra” kindlja a 1959-t61 megjelent példanyokat. Hor-

vath Jozsef (Ho6dmezdvasarhely, Csik u. 9/A. 6800) az 1957-t6l
megjelent szamokat, tovabba Kkiskdonyvtar koteteink kozil ti-

zenkett6t. Magyar Karoly (Tiszafoldvar, Arany J. u. 15/a
5430) az 1961-tol 1973-ig megjelent szamokat mib6ér kotéshben

kindlja megvételre.

Horvath Péter (Budapest, Csik6 sétany 1 1213) és Mészaros
Laszl6 (Székesfehérvar, Benke F. u. 23/a 8000) Kkeresik az
EM 1982/1. és 2. szamait. Varga Istvan (Sar, Gyobgyszertar
2889) keresi a kiskdnyvtarsorozat 14-es kotetét.

Kedves Olvasoink!

Vildgszerte gyakorlat, hogy a miiszaki lapok a korabbi cik-
keikben d6hatatlanul elé6fordulé hibdkat nem elhallgatjdk, ha-
nem a kovetkez6 szdmban helyreigazitjak.

Ezt tesszik mi is azzal a meggy6zddéssel,
nyunk az atlag alatti.

Illyen helyreigazitdst kozlink .most a janiusi szdmunk 5.
oldalan ko6zolt feszultség-cikkével kapcsolatban, amelynek tab-
lazatdban Awusztria és Awusztralia ,fesziltsége” felcserélédott,
a C 4bra szovegében azonban helyesen jelent meg. (A hibat
els6ként jelz6 Acs Béla zalaegerszegi olvasénk szemfilességét
vésarlasi utalvannyal honoraltuk.)

Sokkal stlyosabb azonban az, amikor azt kifogasoljdk, hogy
egy sajatként bekuldott étlet mashonnan szédrmazik, a szerz6
idegen toliakkal ékeskedik. Ezt kifogésoljdk néhanyan: igy
Bir6 Ferenc Balassagyarmatr6l, Kovacs Janos Leninvaroshol,
Tarjani Robert a bp.-i Népszinhdz utcéabdl, a juliusi szdmunk
6. oldaldan megjelent dallamcsengdvel kapcsolatban. Az észre-
vételek szerint a szerz6, Fehér La&szIl6 irotai mérndék a kap-
csoldst a Miszaki Kiad6ndl 1981-ben megjelent ,Elektron
hobby” c. kdnyv 44. oldalarél koppintottd. A jelzett kényvben
valéban ott van a kapcsolds, s6t a nyomtatott &ramkori rajz
is (amelyet Berecz Andréds, Selmeczi Géza és Fazekas Séandor
nagyvaradi olvaséink kérésére itt poétlélag kozlink.)

Szaklektorunk valéban nem vizsgdlta a kapcsolds eredetét,
mert a cikk mellett ott voltak az elkészitést igazolé fény-
képek is, és mert eleve kildtdstalan minden ,koppintds” ere-
detét feltarni. A teljes igazsdghoz tartozik, hogy az elektroni-
kdban elmaradt orszdgokban igencsak ritka a teljesen eredeti
kapcsolds, sokszor kidertil, hogy azt a sértédés szerz6 maga
is méas forrasbdl ,meritette”.

Persze tavolrél sem fogadhatjuk el ezt az ,adaptaldsi” gya-
korlatot. De azt nem figérhetjik — és mé&s sem —, hogy min-
den ilyen ,atvételt” kiszlrink. Kérjuk viszont olvaséinkat,
hogy ne csak —jogos —észrevételeiket, de a jo, eredeti, egyéni
konstrukcidikat ismertet6 cikkeiket is kildjék el szerkeszt6-
séginknek.

Az észrevételt els6ként kozld Tarjdni Robert olvasénknak 500
forintos vasarlasi utalvadnyt kildtink. Ismételten megértést és
tovabbi éber figyelmet, no meg cikkeket kériunk.

A Szerkesztfség

hogy a hibaaréa-

Az augusztusi szamunkban koézélt cikkek kéziul meglepden
sokan [télték igen hasznosnak a 4. oldalon lév6, az elektro-
motorok forgasirdanydnak megvaltoztatdsadra szolgalé atkotése-
ket. A bekulddjét ezért vasarlasi utalvdnnyal utédijaztuk.

NELEKTRONIKAI

MARKABOLT ®11(

BRV, MUZEUM knt.11.

MIKROELEKTRONIKA:
A JOVO A JELENBEN.

* k% k% * * * k* * k% * * k* * Kk * *x * * *x * %

FELVEZETOK,

INTEGRALT ARAMKOROK,
MIKROPROCESSZOROK

5 7AKTANACSADAS CSOMADKUI DO S701 OAl AT
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Telkunk, kertlink egy megha- Kerti karacsonyfa a helyi adott-
sagoknak megfelel6 igény( és var-

tarozott részén altaldban
disznévényeket nevelink. A hato méretével, valamint a tobbi-
ondozott pazsit oOvezte teruletekewI eltér kinézetével a kornyezeté-

. S . - be ill6 egy, esetleg tdbb fenydfa
r'nutatos?lk" aHV|ragok, a dI'SZC-SeI’Je'k lehet. Manapsadg szokassad valt a
és az Orokzoldek. Az utobbiakbl kerti fenyd6failltetés, ezzel egyutt

alakithatunk ki un. kal‘écsonyfét. azonban gyakoriak a vele kapcso_
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Kerti

latos elkeseritd kudarcok is. Ugyan-
is a feny6fa kertbe telepitésének
sikeréhez a jo Kkivalasztason kivil
nem kevéshé fontos a megfeleld ul-
tetés.

Altaldban az orokzold, a lomb-
hullaté feny6félék, agyszintén a
széles lomblevelld 6rékzoldek fold-
je a koradbbi tdbbszori atultetésuk
eredményeként gyokerekkel s(rin
atsz6tt. A gyoOkérzetuk koéral jol
egybemarad6 és a fold feletti ré-
szikkel aranyos méret(i foldlabda-
val (Ultetheték, telepithet6k. Legto-
tokéletesebb az edényes példanyok
foldlabdaja lehet (cimkép). Szalli-
tashoz a gyoOkérzetet burkoljuk be
(1/a abra), mert a kdzben kilbomlo
csomagoldanyag kovetkeztében sé-
rilt féldlabdaval, és még inkabb az
anélkil ultetett fenydk, vagy mas
orokzoldek csak a legritkabb eset-
ben erednek meg (1/b abra).

A kulonosen kedvelt, felfelé no-
v6 fenyd egyenes, jol fejlédott
torzsén a foldlabdatél a csulcsig
egyenletes elrendezésli agorvokben
allo, szabalyos formaju, ép, szinte
hézagmentes koronarész kivanatos.
A torzs ép, egészséges €s egyenes
cstcshajtasban folytatédhat. A
lombrészben ne legyenek elszara-

dasok, felkopaszodasok. A tdrzs Ki-
sebb gorbilete, ritkdssag vagy mas,
még nem tal jelentés szépséghiba
is mar min6ségcsokkentd, de azért
még nem zarja ki az eredményes
lltetés lehet6ségét (l./c abra). Moz-
gatni, emelgetni pedig sohasem a
térésznél vagy agaknal megragad-
va, hanem csak a foéldlabdanal fog-
va szabad.

Ultetéshez a foldlabdanal leg-
alabb kétszerié nagyobb, de minden-
képpen a gyodkérzet szorulasmentes
és eredeti mélységben fontos elbe-



karacsonyfak

lyezéséhez alkalmas méretre Kkiasott
Ultetégodor kall. A foldlabdarél a
mianyag csomagol6anyagot, vagy a
cserepet Ovatosan tavolitsuk el.

A juta zsékvaszon boritas, eset-
leg szévethalé burkolat viszont raj-

ta maradhat. Ez esetben csak az
lltet6godorbe tortén6é  elhelyezést
kovetéen kell a csomagolé anyagot
a térészi gyokérnyaknal kibontani
és léhajtani. Utana a zsakvaszon
kihtzhat6, esetleg be is temethetd,
mert a zsdkdarab a foldben hamar
elkorhad, nem gatolja az eredést.
Alad soha ne keriljon tragya. Ez
ugyanis megzavarna a fejlédést.

Gyenge talajon inkabb komposzt-
javitds ajanlott. Ez példaul oly mo-
don lehetséges, hogy az ultet6god-
rot jo érett komiposzttal dusitott,
esetleg még nedves t6zeggel is ke-
vert folddel toltjik meg. A talaj
mésztartalmara érzékeny ndvények
lltetésére meszes talajon ne is ke-
riljon sor, hacsak nem sikeril leg-
alabb kobméternyi foldcserét vé-
ezni, savanylu kémhatasa féld fel-
asznélasaval.

Kotott talajon a gydkérnyak 1—2,
laza foldben 5—6 cm-rel magasab-
ban alljon, mint eredetileg. Ugyan-
is a foldlabda llepedése a szintet
idével lejjébb hazza és ezzel ki-
egyenlitédik a kilénbség.

Ultetés kozben tigyeljunk a su-
daras fenyd fliggdleges helyzetének
megtartasara is (elferdilve siny-
I6dne). A foldlabda korili jo tomo-
ritéshez fartddal tomkodhetjik be
a tolt6 foldet és még Ovatosan meg
is taposhatjuk, a foldlabda .megsér-
tése nélkil. Ultetés végeztével a
fold feletti részek korvonaldban
fontos kitanyérozni a fdoldet, majd
alaposan be is kell 6ntdzni, iszapo-
las-szerlien (2. abra). Szarazsag ese-
tén az Ontdzés még a fagymentes
téli napokon is megismételhets. A
taléntdzést6l azonban dévakodni kell.
Viszont a leggondosabb bedntozés-
sel sem segithetiink az ultetésig
esetleg mar szaradasnak indult
foldlabdan. llyen esetben el8szor
még ép burkolattal, vagy cserepe-
sen allitsuk vizbe a ndvényt, amig

teleszivja magat vizzel (akar 24
oran at).
A feny6 sérult, mar elpusztult

részeit az épekig metsszuk vissza.
Mas metszés altalaban még Ultetés-
kor sem sziikséges. A killtetett fat
lécekb6l  Osszeszegelt  arnyékolo-
racsnak a napsutotte déli oldal fe-
161i felallitasaval, vagy ritka szové-
sl zsdkvaszon, esetleg arnyékolo
halé boritdssal télen is védeni kell
(3. abra).

Az embernyi vagy annal is ma-
gasabb fenyd kifordulas elleni vé-
delme sem maradhat el. Ez leg-
alabb az egy évig tarté és .két-ha-
rom irdnyban torténd kikotéssel
oldhatdé meg. A sérilésveszély miatt
a kotoz6anyagot nem szabad koz-
vetlenlil a tdorzsre kotni. A tdrzset
a fels6 harmadaban, rugalmas gu-
milap vagy zsakszovet darabra ko-
tott zsinegszalakkal, esetleg fémhu-
zalokkal rogzithetjiok a talajba le-
vert covekekhez (4. abra).

Téjre csupan a kifejezetten érzé-
keny, még fiatal fat fonto3 teljesen
betakarni. Ehhez a féld feletti részt
feny6gallyakkal, naddal, lombbal
fedjuk be (5. abra). Takarashoz
mianyag foliat, srl szdvetet, s egy-
altalan levegdt at nem eresztd anya-
got ne hasznaljunk (6. abra)! Olyan
feny6t pedig, amely a fagyérzé-
kenysége miatt minden télen igé-
nyelne takarast, ne/'“iépitgjjnk a
kertbe, mert téléit disztelen, ’S6t
cstnya latvany leléne. Az a jo faj-
ta, amelyik beéri, ha csak a fold-
jének felszinét, a lombozatanak
koérvonalaban takarjuk par centi-
méter vastagon tézeggel, komposzt-
tal, esetleg fenyd6gallyakkal, szal-
maval, szalas ndvénymaradvanyok-
kal a tal er6s atfagyas'és a kisza-
radas ellen. Ilyen médon valhatnak
kertink valéban 0©rokké szép di-
szeivé.

(komiszar)
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Benzinsporolo fordulatjelzo

A benzin aranak gyors emel-
edésével egyre inkabb el-
(innek a sportos autovezeték,
iknél a talporgetett, ,,b6g6”

dig ha tudnak, hogy a magas for-
dulatszdm nemcsak hogy nem ener-
giatakarékos, de példaul nem s

elényds, hiszen a benzinmotoros
autok zomének motorjai a legna-
gyobb forgatonyomatékot nem a

legmagasabb fordulatszamon bizto-
sitjak.

Az olcsébb gépkocsikon ma még
nincs fordulatszamméré m{iszer,
holott az nem csak az autéverseny-
z6knek lenne  fontos.  Célszerd
ugyanis a motor fordulatszamat le-
het6leg abban a tartomanyban tar-
tani, amelyben a forgatonyomatélk
az Uzemmod szerinti (kapaszkodas,
gyorsitas, elzés) maximuma koze-
Iéeben van. Ellenkezd esetben ugyan-
is a motor talterhel6dhet (csorog).
Bizony, sokszor még a gyakorlott
vezetdnek is hasznos, ha nemcsak
a motor hangjabol kovetkeztethet a
fordulatszamra, hanem vizuélisan
is érzékelheti azt. Ez fokozottan ér-
vényes a kezd6, gyakorlo vezet6k-
re, nehogy a motor talpdrgetése
csapagyolvadashoz, szelepbeégéshez

vezessen.
Az altalanos hasznalatban azon-
ban a vezet6ének nem szikséges

tudnia a motor pontos fordulatsza-
mat, hanem teljes mértékben meg-
elégedhet 3—4 LED altal szolgalta-
tott tdjékoztatassal, kiléndsen, ha
a fényeken kivil még hang is fi-
gyelmezteti, hogy elhagyta az opti-
malis fordulatszamot.

Elektronikank nem aj (az elmault
években tobb hasonlé is megjelent

Nm 1/100km

|
naxOLMnL

838388

r jelenti a technikas inditést.

mar a hazai és kulféldi szaksajto-
ban). A téma azonban tovabbra is
annyira aktualis, hogy egy elektro-
mpoikus kapcsolast — a pontos bemé-
Peési utasitassal kiegészitve — érde-
mesnek tartottunk Ujélag kozzéten-
ni.

Egy atlagos négyltemid motor
forgaitonyomatékanak és a benzin-
fogyasztasanak a fordulatszamtol
valo fliggését az 1. abran mutatjuk
be. Amint ez az 4bra alapjan lat-
hat6, a vizsgalt motor forgatonyoma-
téka (folytonos vonal) kértlbeldl 3000
ford/percnél éri el a maximumot,
101 Nm-t. Ekkor a benzinfogyasztas
(szaggatott vonal) kb. 6 1/100 km.
Megfigyelhet6, hogy 3000 ford/perc
folott a nyomaték fokozatosan csok-
ken, a benzinfogyasztas viszont ro-
hamosan nd, és 4000 ford/perc ko-
ril mar a 10 litert is meghaladja.
Ez pedig 100 km-enként mar kb.
80 Ft-os tdbbletkiaddshoz vezet.

A 2. &4bran a fordulatszdm-tar-
tomany a nyomatékgorbe értékeé-
nek megfeleléen négy részre osztott
1 A 3000 ford/perc,ig terjed6 tarto
manyban a motor forgatényomaté-
ka nem éri el a maximalisat. Ezt

Nm

BC547B

a megépitendé miszerinkben
sdrga LED jelzi.

2. A 3000—4000 ford/perc kozott
a motor forgatbnyomatéka maxi-
malis. Ennek kijelzését egy zdld
szin( diéda végzi.

3. A 4000—5500 ford/perc tarto-
manyban a motor forgatonyomaté-
ka mar nem emelkedik, hanem
igen erdteljes fogyasztasnovekedés
mellett csékken. Ezt mar piros LED
jelzi.

4. Az 5500 ford/perc tartomany
folott pedig a piros LED villog is,

egy

mert az ilyen magas, motorgyil-
kol6 fordulat rendkivili benzinpo-
csékoldssal mar csaknem alapja-

rati forgatonyomatékot eredményez.

Természetesen mas motorok ese-
tében mas fordulatszam-tartoma-
nyok addédhatnak, de arra majd a
késziilék  bemérésének leirdsakor
még visszatérink.

A fordulatszam megmérésére ké-
zenfekvd elektromos maédszer is
adodik, amihez csak a gyujtérend-
szer megszakitoérintkezdjén  fellé-
p6é fesziltségimpulzusokat kell meg-
mérni. Az egy perc alatti impulzus-
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szambdl (ami nem mas, mint a
frekvencia, magyaran: a percen-
kénti gyujtdsok szama) a kovetke-
z6 képlettel hatdrozhatjuk meg a

fordulatszamot:

— négyltem({ motor esetén:
n.z
f = -
120
— kétliitem{d motor esetén:
; mez

60
ahol az f a gyUGjtéimpulzusok frek-

venciaja, n a fordulatszam ford/
perc-ben Kkifejezve, z a hengerek
szama.

Az elkészitendd késziulék blokk-
vézlata a 3. 4bran lathaté. A fon-
tosabb részegységek és mikodésik
a kovetkez6. Az autd akkumuléto-
ranak 12 V-os fesziiltségét a meg-
szakitd6 szaggatja és gyuajtotransz-
formator alakitja at az ivkisulés-
hez, szikrakeltéshez sziikséges nagy-
feszliltséggé. Ha a megszakitotél a
gyuUjtotranszformatorhoz vezeté ka-
belre kivilrél racsatlakozunk, a
megszakitasok frekvenciajanak meg-
felel6 impulzusokat kapunk.

Ezek az impulzusok el6szér az
F/U feszlltség-frekvencia 4atalaki-
tora kerilnek, ahol a gyujté impul-
zusok szaporasaganak megfelel6 fe-
sziltség keletkezik. Ez a fesziltség
azutan egy harmas 0sszehasonlitd
aramkorre, komparatorra kertl,
amelynek kimenetei a kijelz6 vila-
git6 diodakat vezérlik az éppen
aktualis fordulatszamnak megfele-
I6en. Abban a pillanatban, amikor
a fordulatszdm olyan értéket ér el,
hogy a Kkijelzén a zdéld LED utan
a piros gyullad ki, az MF jeld
monoflopp  (monostabil multivib-
rator) egy impulzust ad ki a hang-
szOr6 szaméra. Ez az akusztikus fi-
gyelmeztetés a vezetének, hogy
most mar a ,,tilos” tartomanyban fo-
rog a motor. Az AMV2 Jel( astabil
multlvibrator a hangsz6rébél hall-
hat6 figyelmeztetd jelzés frekven-
ciajat (hangmagassagat) allitja be.

A masik, AMVI1 Jeli astabil mul-
tlvibrator akkor 1ép mikodésbe,
amikor a fordulatszdiim meghaladja
a negyedik hatarértéket (a maxi-
malisan megengedett fordulatszam-
hoz kozeledik a motor). Hatasara
a LBD-ek villogni kezdenek, és a
hangszdrébdl szaggatott bip-bip csi-
pogas hallhato.

A blokkvazlatnak megfelelé6 kap-
csolasi rajz a 4. abran lathaté. A
kapcsolasi rajzon a blokkvazlatban
ismertetett egységeken kivil még
a kovetkez6 aramkori elemek sze-

repelnek. A D5 didda a készlléket
védi a forditott polaritasi bekap-
csolas karos ‘'hatdsatél. A T2 tran-
zisztorb6l és a D6 Zener-di6dabol
felépitett stabilizator 85 V-os tap-
feszlltséget biztosit az Aaramkorok
szamara. A P4 potenciométer az
ni frekvencia (sarga LED Kkiolta-
sa), a P3 potenciométer az n2 frek-
vencia (a zold LED kioltasa), a P2
potenciométer pedig az nmix beéal-
litdsara szolgal (piros LED-ek vil-
logtatésa).

Az IC1 id6zit6 aramkorbdl felépi-
tett multivibrator fontos szerepet
tolt be a megszakitorol érkezd jelek
formalasaban, alakitasaban. Ugyanis
ezzel az aramkdri elemmel biztosit-
hatjuk azt, hogy a gyujtévezetékrol
érkez6 valtozd nagysagu és tobb-
szori lengést tartalmazo jelek egy-
értelmien a szamuknak megfeleld
fesziltséggé alakithatok legyenek.

A DI Zener-dioda a bejov6 jelek
hatarolasat végzi. A TI tranzisztor
a hatarolt jeleket illeszti az IC1 be-
menetének megfelel6 szintre.

Az 1C3-bol felépitett oszcillator
a hangjelzés alapfrekvenciajat szol-
géltatja.

Az aramkér NYAK-rajza, vala-
mint az alkatrészek elhelyezkedése
az 5. abran lathato.

A megépitett késziléket gépjar-
mivink miszaki adatainak megfe-
lel6en hitelesiteni kell. Ennek me-
nete a kovetkez@.

1. Ellen6rizzik, hogy a stabiliza-
torunk kimenetén (T2 tranzisztor
emitterén) a fesziltség 85 V nagy-
sagu-e.

2. A P2 potenciométerrel allitsunk
be 5 V-t. Ez lesz a gépkocsink mo-
torja maximalis fordulatszamunak
(nmax) megfeleld érték.

3. A P3 potenciométerrel az

n max
— a P4 potenciométerrel pedig az

"max
nagysagu feszultséget allitsuk be.

A hitelesités kdnnyebb elvégzésé-
hez egy egyszerli megoldast javas-
lunk, kulon fordulatszamméré nél-

kal. A 6. 4brdn bemutatott dlddas
beméré kapcsolas tulajdonképpen
100 Hz frekvenciaja impulzusokat
allit el6. amelyet a keszilékiink
bemenetére adva, négyitem{ mo-
tor esetében

1200

noo Hz = - ,
A

(ahol a Z a hengerek szama)
képlettel meghatarozhaté fordulat-
szamot tudunk imitalni. Ennek meg-
feleléen a Pl potenciométerrel a C7

jeli kondenzatoron az
n)o Hz
Uc7 = 5V e

feszilltséget kell bedllitani.

Egy gyakorlati példan bemutat-
juk a beallitand6é értékek kiszami-
tasanak moaodjat. Legyen a gépko-
csinkban egy négyhengeres négy-
Gitem(d motor, amelynek a maxima-
lis forgatonyomatéka (101 Nm) 3800
és 4600 ford/perc kozotti. A ma-
ximalis, 55 kW-os teljesitményt pe-
dig 5800 ford/perc-nel adja le. A
megengedett legnagyobb fordulat-
szam legyen 6600 ford/perc. Ennek
megfeleléen az nmax legyen 6000
ford/perc. iHa tehat a P2 potencio-

méterrel 5 V-t allitunk be, akkor
ez 6000 ford/perc-nek felel meg.
A P3 potenciométerrel allitsuk be

a képletnek megfeleléen az
4600

= 3,8 V-ot,
a P4 potenciométerrel pedig az
3800

3,1 V-ot.

6000
A 100 Hz-es bemérd segédeszkozt
felhasznalva a C7 jeli kondenzéato-
ron a Pl potenciométer segitségével
allitsuk be az

3000
[ ——— 2,5 V-ot,
6000
mivel
12 000
nm« HzZ —-----mmmmm —- 3000
4
Alkatrészjegyzék
Ellenallasok: RIi, R19=47 kohm,
R2, R7, R9=1 kohm, R3=5,6 kohm,
R4=47 ohm, B6=3,3 kohm, RS5,

R8=10 kohm, R10=560 ohm, RII,
R14=470 ohm, R12=10 ohm, R13=
390 ohm, R14=470 ohm, R16, R15,
R17, R18=100 kohm, R20=33 kohm.
R21=22 ohm, R22=820 kohm.
Trimmer-potenclométerek: PI=

100 Ikohm, P2 = 5 kéhm, P3, (P4=
10 kohm.

Kondenzatorok: Cl=68 nF, C2=
47 nF, C3( C4=100 nF, C5, ClII,
03 = itxpyie V, C6 = 22 MHIO VvV,
C7, 00=2,2 uF/16 V, C8=100 «F/16
V, C9=470 fiF/25 Vv, 02=10 nF.

Félvezet6k: TI, T2 =301; IC1,
IC2 = 555-6s id6zit6; 1C2 =
LM324 vagy hasonlo; DIl=Zener-

dibda 4,7 V; D2. D3, D4=1N4148;

D6=9;1 V-6s Ziener-diéda; D7=
sarga LED, D8=z6ld LED, Do9.
D10=piros LED.

Hangsz6r6: 8 ohm, 0,2 W.
*ox mtm
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Az EPITOIPARI
g?pesfté
VALLALAT

kiskereskedelmi gépkdlcsdonzé és
gepértékesité orszagos halozat
boltjai 100-féle géptipust ajanla-
nak a maganépitkezdknek, Kkis-
iparosoknak és épit6kozosségek-
nek.

Készleteink U], nagy teljesitmény( szovjet szakipari
gépekkel bévultek:

IE 5107 univerzalis kézi korf(irész,

IE 54-03 és

IE 54-04 lemezvago olldk,

IE 57—08 kézi gyalugép,
valamint NSZK gyartmanyu

EM 6-S 20 és

EM 3—S 12 elektromos betonacél-hajlitd és

vago.

Keresse fel boltjainkat az alabbi cimeken:
Budapest XX, Helsinki ut 26.
Eger, Széchenyi u. 60.
Debrecen, Tanacskdztarsasag u. 13.
Kecskemét, Reile Géza u. 22.

Szombathely, Kiskar u. 14.
Salgétarjan, Beszterce tér 3-5.
Gy6r, Damjanich u. 3.

Papa, Jokai u. 11.

Pécs, Kolozsvar u. 19.

Erd, Fehérvari u. 63-65.
Székesfehérvar, Széchenyi u. 138.
Nyiregyhaza, Arany J. u. 4/b.
Szolnok, Ady E u. 30.
Zalaegerszeg, Kosztolanyi u. 5.
Kiskunhalas, Matyas tér 6.
Barcs, Nagyhid u. 11.
Békéscsaba, Joékai u. 20.
Boglarlelle, Klapka a. 18.
Miskolc, Jokai u. 2C. J ép.
Szeged, Tcibuhin sgt. 83-85.

Gépkolcsonzés —Tartds bérlet —Vasarlas —
Szaktanacsadéas

Ujitsa fel lakasat, nyaral6jat
,Hungiflex” PVC padloval’

A HMV ebben az évben kezdte gyartani a ,,Hungi-

fléx” Gvegfatyol erdsitésd, habbetétes PVC padlot,
mely méar eddig is osztatlan sikert cratott a vasarlok
korében,

Ez a burkol6 anyag mindent tud!

Szerkezete biztositja a mintazat pontossagat. Ez a
padlé nem torzul, a mintak tokéletesen illeszthet6k
egyméshoz. A mintdzatok jellege és szine jol alkal-
mazkodik a vasarlok igényeihez. A legkényesebb Iz-
lés(i vasarld is megtalalja a lakasahoz és berendezé-
séhez ill6 burkolatot. A padlé h'abbetétes, tehat me-
leg, konnyen fektethetd, ezért olcso, hiszen mindenki
sajat maga megcsinalhatja a burkolast a mér ismert,
hagyomanyos szerszamokkal.

Ami nagyon lényeges!

HosszU élettartamot ad a burkolatnak az atlatszo,
kopéasallé feddréteg, igy ezzel a padléval nemcsak
nagyon szép, hanem gazdasdgos és tartés burkolatot
készithet. 3

A, Hungiflex" padlé6 megvasarolhaté: az EPTEK, a
MUART, a Metalloglobus, a Vas- és Edénybolt Val-
lalat M(anyag Szakizleteiben, és az HMV lzleteiben
az alaDbi cimeken;

HMV Mianyagaruhaz

HMV AMFORA aruhaz

HMV TITAN Mianyagaruhéaz
HMV AMFORA Mdanyagéaruhaz
HMV BIK MUanyagaruhaz

HMV VASIKER MdUanyag szakizlet

InnA

Budapest V., Bajcsy-Zs. u. 62.
Debrecen, Voros Hadsereg u. 57.
Pécs, Lenin ut

Kecskemét, Széchenyi tér 15.
Miskolc, Ady Endre u. 18.
Szombathely, Savaria u. 21.



Csavaros tudnivalok

A csavarok a mechanikus

szerkezetek alapveté oldhaté

kotéelemei, alkatrészei. A
hiradastechnikai készulékekt6l, a
legkilonb6zébb gépeken keresztil a
fa batorokig mindenben talalkozha-
tunk csavarokkal. Ennek ellenére
kevesen mondhatjuk, hogy alapo-
san ismerjik ezeket a fontos ko-
téelemeket, hiszen példaul a csa-
varféléket bemutaté szabvanygydj-
temény is tobb mint ezer oldalon
részletezi a tudnivalokat. A barka-
csoloknak persze ilyen mélységl
csavar-ismeretekre nincs is sziksé-
glk. Arra viszontannal inkabb, hogy
tudjanak a legfontosabb csavarfe-
léknek legaldabb a létezésérdl, is-
merjék elnevezésiiket, hasznalhatoé-
sagukat, még ha azok az ulzletek-
ben nem is mindig kaphatok.

Annak megitélése, hogy melyek
a legfontosabbak, természetesen a
korilményektél fligg. A kovetkez6
oldalparunkon lathaté csavarok,
anyak ismerete azonban bizonyosan
sziilkséges. A szabvanyositott koté-
elemek szamahoz viszonyitva a be-
mutatottaké ugyan csekély, arr jo-

specialis csavar-szakiizletekben is a
vasarlé egyidében megkaphat.
nek persze oka az is, hogy a szab-
vanyos kotéelemeknek csak néhany
szazaléka tomeggyartast kereskedel-

A csavarok megnevezése

Az egyértelm( hivatalos megne-
vezést egy hatlapfejl csavar példa-
jan keresztil mutatjuk be:

MSZ2461—8.8

A csavaralak megnevezése utani ré-
mai szam a pontossagi

gasabb fok( pontossagot, a IlI, majd
alacsonyabbakat
A KGST és ISO eldirasok alapjan a
osztaly helyett G(jabban
pontossagi fokozat megjelélést hasz-
nalnak, melyet a romai szamok he-
lyett A, B, C betlikkel jelolnek. Mi-
az attérés a régi jelolésrél az
Gjra fokozatos, ezért jelenleg még
mindkettével talalkozhatunk.

utan a f6 méretek kovetkeznek:
példankban M20 menetli (méterme-
net), 60 mm szerkezeti hosszlsagu
a csavar, ezutan a szabvanyjel ko-
vetkezik. A kot6jel utani — pont-
tal. elvalasztott — szampar az
anyagmindéséget adja meg: az el-
s6 a csavar MPa-ban kifejezett
névleges szakitoszilardsaganak
1/100 része, a masodik pedig a fo-
lyashatar és a névleges szakito-
szilardség hényadosanak tizszere-
se. Végul a kett6spont utani betlk
egyéb  kovetelményekre utalnak;
esetinkben nem tukr6z6 horgany-
bevonattal ellatott csavart jeldlnek.

A gyakorlatban a meglehetésen
bonyolult megnevezésnek csak egy
részét hasznaljak. Cikkeinkben pél-
daul — ha kulénleges okunk nincs
r& — csak az alak és a f6 méretek
jeloléseit irjuk le; pl. hatlapfeji
M20X60, vagy hlf. M20X&O0.

A normal métermenettél eltérd
meneteknél a ,féméretek” jelolé-
sében a szorzojel utdni szamérték
a menetemelkedést adja meg, mil-
liméterekben; pl. M8X1.

Egyéb csavarok

Ugyancsak eltér6 a nem méter-
menetliek jeldlése. A legaltalano-
sabb nem métermenetes csavar a
csémenetld gépcsavar (lasd. EM
1983/1.), valamint a csak import szer-
kezetekhez val6 Whitworth-mene-
td (amit az MSZ 201 részletez). Is-
mételten megemlitjik, hogy a Whit-
worth-cs6menet jel6lése megvalto-
zott: G betd utal a cs6émenetre, pl.
Gl 1/2". Egészen eltér6 a facsavar
és a lemezcsavar. A ,Sillyesztett
feji  facsavar 1B 4X20" jelolés
példaul  1l-es alakG (lasd terv-
rajzunkon a csavarszarak kozott),
B pontossagi fokozatd, 4 mm atme-
r6jl, 20 mm hosszu facsavart jeldl.

A lemezcsavarok megkilonbdztetd
jele a ,Lm”; pl. ,Lencsefejl lemez-
csavar 11 Lm 2,9X16 AB
MSZ2494—CIQO”.

A megnevezésben a szorzodjeles
szampar a névleges atmérdt és a
szerkezeti hosszlUsagot jelenti, a Il
a pontossagi osztalyt, az AB /az
alakot (tervrajzunkon lathatd), a
ClO pedig az anyagmin@ségre utal.

Az utébbi id6ben tdbbféle ke-
reszthornyos valtozatot is szabva-
nyositottak, igy sillyesztett fej(t,
lencsefejit, dombora fejit. A ke-
reszthorony két valtozata — a
Pozidriv és a Phillips — ugyan ha-
sonlé, de az optimalis nyomatékat-
adas (a leggazdasagosabb forgatas)
mindketténél csak a sajat csavar-
huzojaval érhet6 el (lasd 1983/3.)
szamunkban.

Némelylik csavarnak szamtalan
»alvaltozata” is létezik. Példaul:
a csavarfejek normal magas-
sagu alapvaltozatan kivil (melyet
kilon nem jeldlnek) Ilétezhet még
alacsony és magas valtozat — a
normal métermeneteknek  finom-
menetl valtozata, az aszokcsavarok-
nak az Id jelin (a névleges atmé-
rével megegyezén) kivil 1,25d és 2d
becsavards! hosszisagu valtozatai
stb.

PJ
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A leghasznalatosabb

Csavarfejek

HATLAPU ES ALAKOSFEJU CSAVAROK

kalapacsfeju

kalapacsfejl, titk6zdorros

kalapacsfeju, horgony

>

_i_

hatlapfeji
E3

peremes zaro6

belsé kulcsnyilasu

&
domboru hatlapfejt

rovatkolt fejd

bordas

féelgobmbfejl orros

HORNYOS CSAVAROK

sullyesztett fejlu

D-*feji

hengeres fejl

dombord hengeres fejl

pozidriv kereszthorony

Phillips kereszthorony

hernyé

aszok



csavarfélék
CSAVARSZARAK

Métermenet normdal becsavarasi hossz

Métermenet tovigmenetes

illesztd csavar

J o~ s W« Th

nyakas(hernyd)csavar

AB alak B alak

lemezmenetek

kipos famenet

hengeres famenet

famenet l.alak 2. alak

menetflré csavar

menetnyomo

ANYAK

m

négylapu
HID

hatlapu

koronas

gombfelfekvésl peremes

homlokfuratua palastfuratu



Mézeskalacs haz

Vannak  klasszikus mesék,
melyeket nagyanyaink épp-
Ggy ismertek, mint napjaink
legfiatalabbjai. llyen példaul Jan-
csi és Juliska torténete, — a két

szegénygyereké, akik bolyongasuk
soran mézeskaldcs hézra leltek az
erd6ben. Ilyen ,édes” ajandékkal
lephetjik meg gyermekeinket. Szi-
letés- vagy névnapon a meézeska-
lacshaz a mesevilagot eleveniti meg
eldttiik.

A héz elkészitéséhez célszerd
minden anyagot el6re beszerezni és
gondosan 0Osszekésziteni.

A sablon

El6szor is a sablont kell megraj-
zolnunk. Nagyitsuk ki a négyzet-
halés abran lathaté alakokat (egy
osztds = 1 cm), és vagjuk ki. A haz
egyforma darabjait csak egyszer
abrazoltuk, mindegyikbdl kett6t

kell kiszabni, tovabba 1 db 1X1 cm

keresztmetszetld gerincet, melynek

hossza egyenlé a haztet6 hosszab-

bik oldalaval. Ez utébbi kerll a

nyeregtet6 felsé élére, hogy elta-

karja a hézagot. A haztet6 mind-
két lapja 3—3 részibdl all, kb. 1 cm

atfedéssel d&sszerakva. (Az atfedé-

seket szaggatott vonalakkal jeldl-

tik.)

A tészta alapanyaga

60 dkg méz

1,25 kg liszt'

25 dkg vaj vagy margarin

25 dkg cukor

3 egész tojas

5 tojassargaja

1 késhegynyi szédabikarbona
Diszitéshez

10 dkg diébél vagy hamozott man-
dula

3 zacské tojascukor,
vagy franciadrazsé
1 nagy tabla TUBI-csokoladé (tej-,
vagy étcsokoladé, izlés szerint)
A meleg mézben oldjuk fel a

vajat, adjuk hozza a tébbi anyagot,
izesitsik citromhéjjal, fahéjjal vagy

szegfliszeggel és lisztezett deszkan

gyudrjuk simara. A masszat osszuk

harom részre.

kavicscukor

Kiszaggatés, sltés

Nydjtsuk ki a tésztat 1/2—3/4 cm
vastagsaglra. Helyezzilk ra a sab-
lonokat és hegyes késsel vagjuk
koral. (Felhivjuk a figyelmet, hogy
a masszat nem szabad sokaig allni
hagyni, mert szétfolyik a sit6ben,
nem lesz formatarto!)

A szaggatasbol lees6 széleket is-
mét gylrjuk 0ssze és nyujtsuk Ki.
Igy az utols6 csepp tészta is fel-
hasznalhat6. El6szor a nagyobb for-
makkal kezdjik, utdna a kisebbek-
kel folytassuk. A maradékbdl lesz a
kerités, a tetén a gerinc, és végul
az alaplap.

Tegylink zsirpapirt a sttélemezre,
s helyezziik ra az egyes darabokat.
A szinezetlenil maraddkat (hazte-
t6, hazfal) kenjik be tojasfehér-
jével, amit6l szép fényt kapnak, és
a harom darabbdl 0Osszeillesztett te-
t6 sutés kozben ugy
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ragad 0Ossze,

hogy hullamosnak latszik. Nyom-
kodjunk a haztet6be fél-diobeleket,
vagy hamozott mandulakat, a szi-
nes ablakokat rakjuk koral fran-
ciadrazséval. Utana az egészet tol-
juk elére megforrositott siutébe és
slissiik vilagosbarnara.

A figurak elhelyezésekor tore-
kedjink a gazdasagos helykihasz-
nalasra, de azért Ugyeljunk, hogy
legaldbb 1 cm hézag maradjon koz-
tik, nehogy 0Osszeragadjanak. Va-
lamennyi darab elkészitését harom-
szori sutéssel tudjuk megoldani.

Lapatkaval szedjik ki a megsilt
darabokat, és helyezzik hideg lap-
ra. Varjunk néhany percig, mig
annyira megkeményednek, hogy mar
nem, hajolnak el, de még puhak;
ekkor tudunk velik a legjobban
dolgozni.

Allitsuk a haz el6lapjat az oldal-
fal elé és a kett6t hosszi merkel6-
tvel szarjuk at. A furatokba dug-
junk fogvajot, mely 0osszefogja a
darabokat. Egy oldalra elegendé 3
db fogvajé. Gyorsan kell dolgoz-
nunk, mert ha a tészta megkemé-
nyedik, konnyen reped. Az d&ssze-
szerelt négy oldalfalra tegyik ra
a cslOcsanal oOsszefogott nyeregte-
tét, és az el6bb leirt médon — fe-
lilr6l lefelé szarva — ,szbgezzik”
a hézfalakhoz.

Végul az épuletet helyezzik az
alaplapra.

Szinezék

kaphatok tésztadiszi-
tésre készilt etelszinezékek. Aki
ilyenekhez hozza tud jutnd, érde-
mes megvennie. A tébbségnek azon-
ban erre nincs lehet6sége. Tehat
a szinezéket magunknak kell el6-
allitani. (Nyomatekosan felhivjuk a
figyelmet arra, hogy étel szinezésére
csak egészségre artalmatlan festék-

Kalfoldén

anyagot szabad felhasznalni!) llye-
nek: a cukorkatlizletekben kaphaté
tojascukor, savanyulcukor, kavics-
cukor vagy franciadrazsé, (melyek-

r6l leolvasztjuk a festéket), tovab-
ba malnaszdrp, narancsszorp, kave,
csokoladé, karamell.

Vegylnk két vagy harom csomag
cukorkat, valogassuk szét szinen-
ként és tegylk kis edényekbe (pl.
feketekavés csészékbe), dntsiink ra-
juk annyi vizet, hogy éppen ellepje
a darabokat. Kb. egy o6ra mdalva a
szinezék ledzik és csak a cukorka
fehér magja marad. Ezeket 6vatosan
halasszuk ki és a megmaradt szi-
nezéket keverjik az alapméazhoz.

Az alapmaz: 30 dkg cukor, 1/2
citrom leve (vagy 3 ev@kanal Olym-
pos citromlé). Negyedéran at ke-
verjik, mig s(rdn habos lesz. Ek-
kor annyi részre osztjuk, ahany
szint akarunk, és egyenként hozza-
adjuk az el6bb leirt médon elké-
szitett szinezékeket. Ha festékiinket
hignak talaljuk, hagyjuk allni, ma-
gatol beslr(sodik. Ebb&l viszont
az is kovetkezik, hogy a megfeleld
slrGiségl festékkel gyorsan kell dol-
gozni, mert ha megszarad, tdbbé
nem kenhet6!

A sablon alapjan karcoljuk a fi-

gurakra a vonalakat. igy tudjuk,
hogy az egyes szineket hova kell
felvinni. Ugyanakkor a tlvel be-
karcolt kis arkok megakadalyozzak
a festék szétfdlyasat.

Festés

Festéshez egy vékony és egy vas-
tag ecset, egy kihegyezett hurka-
palca és egy hegyes kés sziiksé-
ges.

Fessik be el6szor a nagy fell-
leteket a vastag ecsettel. Ahol a
festék esetleg talfolyt a vonalon,
a hegyes keéssel kaparjuk le. A
pottyoket hurkapdalcaval cseppent-
sk a kivant helyre. A kontlrozast
csokoladémasszaval végezzik, a vé-
kony ecset segitségével.

A csokoladémasszahoz toérjik 0Osz-
sze a tabla csokoladét apré dara-
bokra, tegyiuk labasba és &ntsink
ala harom evdékanalnyi vizet. Kis
langon, racs folétt és allando keve-

rés kozben olvasszuk fel. Gyorsan
dolgozzunk vele, mert azonnal der-
med. A dermedés id6pontjat kitol-
hatjuk, ha a csokoladét forr6 viz-
furd6 folott tartjuk.

A kontGrozads utdn a maradék
csokoladéval lednthetjik a keritést,
a fatdrzset és — zdlddel valtakozva
— az udvar egyes foltjait. A még
meleg csokoladéba dobaljunk —
Otletszerli elrendezésben — kavics-
cukrot, franciadrazsét: azok lesznek

a viragok (dermedés utan odara-
gadnak).

Végleges 0sszedllitas
Varjuk meg, mig a figurakon

megszarad a festék. Utana az alapot
oOvatosan, széleinél fogva emeljik
fel, nehogy a maz megrepedezzen.
A talpakba szlrjunk fogvajodara-
bokat és er@sitsik az alaplap meg-
felel6 helyeire. Hatoldalukat is cél-
szer(i megtamasztani egy ferdén el-
helyezett fogvajoval.

A bagoly és a varju tojasfehérjé-
vel ragasztva erdsithet6 fel. A meg-
felel6 helyre tett darabokat egyditt
sissik meg, igy biztos lesz a ,ko-
tés”.
+[BJ-O- G. E
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