


Ml“í| nyíltak‘ o ' kjMti virá­
gok; amikor a*Vir*gvályú
és róla a kepek készülték. 

Am az ilyen, hqngulatos, a te r­
mészetességével figyelmet keltő 
vályú kialakításának az igazi 
időszaka ősztől tavaszig terjed. 
Általában az'elöregedett, túlnőtt, 
útban íevő, vagy felesleges fákat 
ilyenkor vágják ki. Ezért hívjuk fel 
a virágvályút készíteni kívánók 
figyelmét arra, hogy most, a rövid 
nappalok hónapjaiban a legcél­
szerűbb ’kiválasztani a  megfelelő 
rönköket, pontosabban; kivágá­
sokat. (Erdész nyelven: kivágás 
a min. 2 m hosszú és 20 cm á t­
mérőjű rönkdarabok közül kivá­
gott, merőleges ifegu, min. 50 cm 
hosszú rönkdarab.) Vályú céljairahosszú rönkdarab.} Vályú céljaira 
ö 35—40 cm átmérőjű, 0,8—1,5 m 
hosszú kivaaá^ltt^iaQcéUz&rub»-.NPWHMI

A kész vályút talpakra állítsuk, úgy nem érintkezik a talajjal, kevésbé korhad.

kész vályú.íme

A számok a láncfürészes vágások sorrendjét mutatják. 
A 7-20 a hosszanti, egymástól 1-2 cm-re húzott 
öblösitö vágások száma csak körülbelüli, a törzs 
vastagságától függ. feneket szükségtelen elsimítani.



elm ozdulás ellen, m a jd  a B áb rán  
lá tható  számok sorrendjében  lás­
sunk neki a fűrészelésnek. Az 1. és 
2. vágásokra csak akkor van szük­
ség, ha a bü tük  nem  szépek. A 
vályú t határoló 3—4., 5—6. vágá­
sok sa rka it célszerű 10—15 mm á t­
m érő jű  függőleges fu ra tokkal b e ­
ha táro ln i, úgy kisebb a valószínű­
sége a láncfűrész tú lfu tta tásának .

M inden vágást m agunk felé húz­
va fűrészeljünk be m ax. 4—5 cm 
mélységig, 35—45°-os szögbe em el­
ve a pengét (D kép). Az árkocskák 
term észetesen csak csúcsvédő n é l­
kü li pengével fűrészelhetők be, 
ezért különösen gondosan dolgoz­
zunk.

Ilyen a beirdalt kivágás, a kivésés megkezdése előtt

A láncfűrésszel óvatosan dolgozzunk, 
a penge csúcsával ne vágjunk

A virágvályú készítésének igen 
fontos alapm űvelete a kiválasztás. 
Jó, ha a rönkdarab  fe lü lre  kerülő 
része lapos, s ágcsonkjai — tá- 
m asztóan — lefelé á llnak  (B ábra, 
jobbra  fenn). Nem jó, ha a két 
végének átm érő je eltér, azaz a k i­
vágás nem  hengeres, párhuzam os, 
hanem  kúposán keskenyedő. A héj, 
a háncs sérülése — csavart, gö- 
csörtös ágak csonkjai — villás el­
ágazások kezdetei, m ind-m ind  ne­
hezítik  a m unkát. A tú l szabályos, 
sim a k ivágás meg nem  eléggé te r­
mészetes. A bütük (végek) ág- és 
csom óm entesek legyenek. Szép v á­
lyút ad a nyír. de nem  tú l tartós. 
Könnyű m unkálkodni a nyárra l, de 
abban h am ar túlszalad a szerszám 
M egbecsült a bükk, ám  repedé- 
keny és a kérge száradáskor elvá­
lik a törzstől.

K ezdőknek a  nyárfát, a jegenyét 
a ján lju k , hiszen a szép nó tánk  is azt 
m ondja: „Édesanyám  fehér fejken­
dőben, cipót dagaszt nyárfa  tekenő­
ben . . . ”

Fő szerszám unk a láncfűrész 
(am elynek kezelését ez év áprilisi 
szám unkban részletesen ism ertet­
tük!). A m egm unkálandó kivágást 
helyezzük szilárd ta la jra , rögzítsük

A beirdalás u tán  valam elyik sa­
rokból indulva, vésővel válasszuk 
le az első gerincet, m ajd egymás 
u tán  a többit. K önnyíti a m unkát, 
ha figyelünk a szálirányra , és a r ­
ra, hogy a véső pengéje — a ta r ­
tásátó l függően — befele hatol a 
fába, illetve kiem eli azt (m ert az 
él ferde leköszörülésének az irá ­
nyában  igyekszik tovább haladni).

Az oldal- és végfa laka t sim ára 
vág ja  a fűrész, a feneket viszont 
nem  kell elsim ítani, hiszen úgyis 
föld kerü l bele. H a a 4—5 cm -es 
m élység nem elég, alakítsuk tisz­
tá ra  a vályú m ár k iv á jt részét, 
m ajd  annak fenekétől indítva is­
m ételjük  meg a fűrészelést-vésést, 
a végleges kim élyltést.

O ldalt és alul legalább 3—4 cm 
fal m aradjon. A k ivágás két végén 
a  rönkön körben legalább 10—10 
cm hosszban m arad jon  érin tetlen  a 
kéreg, különben leválik .

A vályúba, a föld alá, bélésként 
tegyünk fóliát, de úgy, hogy a szé­
lei ne látszódjanak k i a földből. A 
ta lp ak a t a 21—24. vágásokkal és 
kivéséssel, a kivágás hasa aljához 
igazodóra m élyítsük be.

Sötét kérgű vályúba világos, a 
fehér nyírfából v á jtb a  inkább élénk 
színű virágok illenek. Teraszra, be­
tonú t m ellé sötét, zöldben, pázsi­
ton, bokrok  előtt a világosabb színű 
vályú m uta t jobban.
* * *  —s -

Gzermester
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A barkácsolás során többnyire 
a csapozás egyik fajtáját, a 
viszonylag egyszerűen e lv é ­

gezhető, különösebb szaktudást nem  
igénylő köldökcsapozást alkalm az­
zuk. Ehhez a munkához ajánlunk  
ötletes segédeszközöket, készüléke­
ket és bem utatunk néhány m unka­
fogást is.

Csaplyuk, csaptávolság
A köldökcsapozást sima sa ro k k ö ­

tésre, 45 fokban  gérbevágott d a r a ­
bok összeerősítésére, ívelt m u n k a d a ­
rabok, k ere tek  elemeinek összekap­
csolására, deszkák szélesítő és hosz- 
Szabbító to ld ásá ra  stb. alkalm azzák.

A d arab o k a t összekötő csap rú d  
á tm érő jé t a ttó l függően válasszuk  
meg, hogy m ilyen szerkezetű a f a ­
anyag, h ány  csap fogja m ajd  össze 
a d a rab o k a t és m ekkora lesz a k ö ­
tés igénybevétele. Á ltalában 6, 8 és 
10 m m  á tm érő jű  kem ényfa csap - 
ru d a t vásáro lhatunk . A v á lasz to tt 
csapátm érő  közelítőleg a csapozan- 
dó elem ek vastagságának !klb. a 
fele legyen. (Pozdorjalapolk fe l-  
használásakor különösen ügyeljünk  
arra , hogy a fu ra t alatt és fö lö tt 
elegendő vastagságú sáv m arad jo n , 
hogy az anyagi ne törhessen ki.)

A készen v e tt csaprudat, ill. a  m á r 
ledarabo lt csapokat ha a p a lá s tju k  
sim a (és nem  m unkáltak rá  k e s ­
keny, egyenesen vagy ferdén fu tó  
hornyokat) érdem es fe lhasználás

előtt kissé „á ta lak ítan i”. H a ugyan­
is a csap tú l szorosan illeszkedne a 
furatban  és a palásfelü lete is sim a 
lenne, beü téskor parányi dugattyú­
ként viselkedne. Ilyenkor igen kevés 
ragasztó k e rü ln e  a fu ra tb a  és a 
csapra. Job b an  ta r t  a köldökcsapo­
zás, ha a  csaprúd  p a lástjá t m ég le- 
darabolás e lő tt faráspollyal felér- 
desítjük. U gyanezt a célt szolgálja 
a csaprúdra fűrésszel m unká lt csa­
varm enetszerű  bevágás.

A csapok érdesítése és ledarabolá- 
sa u tán  következhet a csapfuratok 
elkészítése. A legfontosabb az, hogy 
a furatok tengelyének irán y a  pon­
tosan m erőleges legyen a lap ra , ill. 
az élre (bü türe), s hogy a ifúró ne 
m ozdulhasson el oldalirányban. Pon­
tosan csak á llv án y ra  szerelt, vagy 
asztalra rögzíte tt fúrógéppel dol­
gozhatunk.

A lapba fú randó  csaplyukak kö­
zéppontjai egy egyenesbe esnek, ha 
a lapszéltől való távolságukat p á r­
huzam vonalzóval jelö ljük  be (1), és 
a fu ra tokat vezetőléc m elle tt készít­
jük el (2).

Ha a falem ez vagy deszka élébe 
fúrunk, legcélszerűbb az oldalról 
m egvezetett m unkadarabo t m ozgat­
ni a szerszám  felé. Ehhez a m űvelet­
hez a fúrógépet vízszintesen rögzít­
sük, m ajd  a  megfelelő m agasságig 
alátám asztott deszkadarabot to ljuk  a 
fúróra.

A fu ra t mélysége m indig v a la­
m ennyivel nagyobb legyen, m in t a



séget. A készülék segítségével egyet­
len beállítással elkészül a lap  és az 
él csapfurata . Az U a lakú  kere tda­
rabon egym ásra m erőleges síkban
3—3 db (6, 8, és 10 m m  átm érőjű) 
acélhüvellyel ellátott, „bé le lt” veze­
tő fu ra t van. A készülék szorítócsa­
v arra l rögzíthető az egym ásra fek­
te te tt m unkadarabokon. A k ifú ran ­
dó deszkák közé kell illeszteni a 
lap—él sablon táv tartó já t, ill. az az­
zal azonos vastagságú kü lönálló  táv­
ta rtó  lapkákat.

A m unka megkezdése e lő tt a da­
rabokat p illanatszorítókkal fogassuk 
össze, m a jd  a vezetőfuratokon ke­
resztü l készítsük el a lap  és az él 
csapozásakor csatlakozó fu ra tokat 
( 10) .

Illesztés, ragasztás
A köldökcsapozás utolsó m űvelete 

az előkészített darabok összeerősíté- 
se. A vékonyan m egenyvezett köl­
dökcsapot óvatosan ü tögetve kala­
páljuk  (lehetőleg fakalapáccsal) az 
egyik illesztendő darab  fu ra táb a . A 
fu ra tbó l kifolyt felesleges ragasztó- 
anyagot tö rö ljük  le és v á r ju k  meg a 
ragasztó száradását.

E zután  a beragasztott csap kiálló 
végét enyvezzük be, m ajd  az illesz­
kedő d arabo t (ha lehet, m ég óvato­
sabban) üssük a helyére. Ü gyeljünk 
arra, hogy ütögetés közben az egy 
él m en tén  levő, m ár helyükre  ra ­
gasztott csapok egyform a m értékben 
„süllyedjenek” a m ásik darabba. A 
deszkaélre fektetett lécdarab  (vagy 
hu lladék  falemez) közbeiktatásával, 
enyhe kalapácsütésekkel, fokozato­
san üssük a furatokba a csatlakozó 
csapokat (11).

A ragasztó  száradásáig ne te rh e l­
jük  a „friss” kötéseket. (A borítón­
kon lá th a tó  „m intadeszkát” különfé­
le ZENSES csapozó-fogazó szerszá­
m okkal a lak íto ttuk  Iki.)

—t
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csap hossza, nehogy a csap ütközzön 
a  zsálkfurat alján. Azonos m élységű 
lyukakat legkönnyebben a csigafú­
ró ra  erősített, tetszőleges m agasság­
ban rögzíthető állítógyűrű  segítségé­
vel fú rhatunk . A fu ra tá tm érő  né­
hány tized m illim éterrel kisebb le ­
gyen a csapátm érőnél.

Átjelölés tüskékkel
Köldökcsapozáskor a pontos illesz­

tés és a teherbíró összeszerelés fe l­
tétele, hogy az egyik darabba b era ­
gasztott csap pontosan illeszkedjen 
a m ásik  darab  fu ra tába . M iután a 
deszka vagy a falem ez vastagságát 
felező egyenes m entén  k ifúrtuk a 
csaplyukakat, helyüket igen nagy 
pontossággal kell átjelö lnünk  a csat­
lakozó darabra. E m űvelethez a leg­
egyszerűbb segédeszköz a fu ra tba  il­
leszthető jelölőtüske (3). Egy-egy él 
vagy lap összes csapfu ra tának  elké­
szítése után illesszük a furatokba a 
jelölőtüskék hengeres szárrészét. Ha 
meggyőződtünk arró l, hogy az élek 
pontosan párhuzam osak, egym ásra 
merőlegesek, a jelölőtüskéket ta r ­
talm azó deszkát fa - vagy gum ikala­
páccsal ütögessük meg. A tüskék 
hegye jól lá tható  nyom ot hagy a 
m ásik darabon és bejelöli a csatla­
kozó furatok  középpontját.

Ügyeljünk a távolságra
A széltől való távolság bejelölése 

nélkül fú rha tók  a csapfuratok  az 
egyszerű k ia lak ítású  fúrósab lonnal
(4). A leggyakrabban alkalm azott 
csapátm érőkhöz igazodva a  sablon 
8 és 10 mm  átm érő jű  fu ra tok  készí­
tésekor használható. Ha a csap lyu­
ka t a deszkalap felületébe fú rju k , a 
sablon használatakor csak a fu ra tok  
távolságát kell bejelölnünk (5). 
Deszkaélbe (bütübe) fúrandó lyukak 
helyzetét a fúrósablon állító -, ill. 
szorítócsavarjának segítségével h a ­
tározhatjuk  m eg (6).

B eépített szekrény, nagym éretű  
könyvállvány csaplyukait m indegyik 
bútorelem en azonos helyzetben fú r­
hatjuk  ki, ha több fúrósablont egy­
szerre használunk. A „sorozatfúró” 
csapozókészülék két, kézzel m eghúz­
ható csavarra l rögzített o ldaltám asz­
ból, egy acélrúd  anyagú „sínből” és 
a  csapfuratok szám ától függően 2, 
3, esetleg több fúrósablonból á ll (7). 
Ezt a készüléket (ugyanúgy, m in t a 
sablont) a lap  és az él csapfu ratainak  
készítésekor használhatjuk , vele 
pontosan és gyorsan k ia lak íth a tju k  
a lyukakat (8).

Lapba, élbe
N agym éretű bútoralkatrészek  

(mennyezetig érő polcoldal, beépí­
te tt szekrény eleme stb.) csapozása­
kor a fu ra tok  nagy szám a m ia tt 
fennáll az a veszély, hogy a fu ra ­
tokat pon ta tlanu l jelöljük á t a csat­
lakozó darabra . Egy ötletes segéd­
eszköz, a lap—él fúrósablon (9) a l­
kalm azása k izá rja  ezt a h iba lehe tő ­



Forrasszunk
j é i l  i .

A közelmúltban jelentette 
meg a Műszaki Kiadó Sajó 
Ernő főmérnök: „Lágyforrasz­

tás az elektronikában” című köny­
vét. A neves szakember, felkéré­
sünkre az Ezermester olvasói szá­
mára írt — több részes — cikkében  
a nem elektronikai (azaz m echani­
kus és „elektromos”) forrasztások 
munkafogásairól tájékoztatja olva­
sóinkat.

Ha egy vízzel te lt edénybe vékony 
üvegcsövet helyezünk, azt lá tjuk , 
hogy a víz a csőben m agasabb sz in t­
re em elkedik, m in t az edényben. Ez 
a — még az iskolából ism ert — je ­
lenség a fo lyadék keskeny résben  
való nedvesítésén alapszik, és azt 
kapilláris (hajszálcsövességi) je len ­
ségnek nevezzük. S fontos tudni, 
hogy a kap illá ris  nyomás h a tá sá ra  
a forrasz a nehézségi erő ellenéiben 
is folyik, felem elkedik.

Az elm ozdulás m értéke te rm észe­
tesen függ a  forrasztási rész m é re ­
tétől. Túl széles résben a kap illá ris  
nyomás alacsony, ezért a réskitö ltés 
kicsi lesz. T úl keskeny résben v i­
szont a fo rrasz  elmozdulása, fel- 
em elkedése m egakad, és így nem  
képes a te ljes tervezett forrasztási 
felülethez érn i. A helyes fo rrasz- 
hely-k ialak ítás a lap ja tehát az opti­
mális k ap illá ris  nyomáshoz való 
igazodás (1. ábra).

Attól függően, hogy a fo rrasz tá st 
m ilyen cél'ból készítjük, vagyis főleg 
m it várunk  el tőle (pl. m echan ikai

szilárdságot, vagy elektrom os veze­
tőképességet), annak megfelelően 
kell a lak ítan i a kontsrukciót is (2. 
ábra).

A mechanikai kötéseknél á lta lá ­
ban a szilárdsági követelm ények k i­
elégítése a legfontosabb. A követke­
zőkben néhány  jellemző m echanikai 
illesztést és kötéskialakítást ism er­
tetünk.

A tompa illesztésnél (3. ábra) a 
forrasztandó felületek m erőlegesek 
egym ásra. Derékszögű tom pa illesz­
tések szilárdsági okokból 2 mm-es 
anyagvastagság a latt nem  alkalm az­
hatók. Ez különösen áll a lágyfor­
rasztásra. A tom pa illesztéseket ko­
rábban kevéssé alkalm azták, m ert 
az volt a  vélemény, hogy azok szi­
lá rd s á g iig  nem  megfelelőek, és 
azokat inkább  átlapolással helyet­
tesítették. Ez a felfogás ma m ár 
tú lhaladott, és csak lágyforrasztás 
esetében helytálló.

A ferde illesztésnél (4. ábra) az al­
katrészek felületei ferdén fekszenek 
egymáson. Ez a fajta  kötés kedvelt, 
m ert növeli az összeforrasztandó fe­
lü leteket és fokozza a szilárdságot. 
Fő felhasználási terü lete  a kábel­
ipar, ahol a rézrudakat és rézhuza­
lokat kö tik  így össze.

T-alakú illesztés (5. ábra) esetén 
az a lkatrészek  egymáshoz viszo­
nyítva derékszögben helyezkednek 
el. Csövek T-illesztésekor a felfor­
rasztandó csővéget a keresztező cső 
rád iuszának  megfelelőre kell kiké­
pezni.
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Az átlapolásos kötéseknél (6. ábra) 
két, vagy több alkatrész tengelyei 
párhuzam osak, vagy egybeesnek, és 
a rést csak  a tengellyel párhuzam os 
felületek határo lják . E lsősorban vé­
kony lem ezek és csövek fo rrasz tá­
sakor, a tom pa illesztés (helyett 
használatosak. Előnyük a rögzítés

egyszerűsége és az átlapolás hosszá­
nak  változtathatósága. Ez különösen 
a lágyforrasztásos kö téseknél elő­
nyös, m ert növeli a szilárdságot. A 
jó átlapolás hossza az anyagvastag­
ság kb. 4—8-szorosa. A 8. áb rán  k ü ­
lönböző alkatrészek kötésszerkezetét 
lá th a tju k .

O nitató
flak on b ó l

Egyszerű ötletem et a k isá lla t­
tenyésztők hasznosíthatják . Szögle­
tes m űanyag flakonokból ön ita tó t 
készítettem  csirkék, tyúkok, nyulak 
itatásához.

A polietilén anyagú ön ita tó  előnye, 
hogy kidobásra szánt flakonbó l ké­
szül, nem  törik, könnyen pó to lha­
tó, k ia lak ítása  olyan, hogy fe l sem 
borul. A képen lá tható  ita tó  hypós 
flakonokból áll, de m egfelel b á rm i­
lyen mosó-, mosogató- vagy  nö­
vényvédőszeres, szögletes, legalább 
egyliteres edény is. A flakonoka t 
igen alaposan, meleg vízzel, m oso­
gatószerrel mossuk ki, és többször 
is öblítsük.

Az álló flakon p a lá s tjá ra  (az ita- 
tóban szükséges vízszint m agassá­
gának megfelelően) vág junk , eset­
leg fe lhev íte tt hu za ld arab b al ol­
vasszunk tób. 1 cm á tm érő jű  ly u k a­
kat. A ta lp k én t fe lhasználandó  f la ­
kont fektessük egyik o lda lára , m ajd  
a felső oldal közepébe v ág ju n k  ak ­
kora nyílást, am ékkorába az álló 
flakon pontosan és szorosan bele­
illeszthető.

Ezután a ta lpkén t h aszn á lt f la ­
kon szájrészénél és az a ljá n á l éles 
késsel vagy ollóval a lak ítsu n k  ki 
néhány  centim éter m agas perem et. 
(A kivágásba illesztett f lakon  m el­
le tt m arad jon  3—4 cm -es sáv.) A 
perem  a kupak  felőli részen m a g a ­
sabb, az ellenkező oldalon alacso­
nyabb legyen, hogy a k iscsibék  is 
kényelm esen hozzáférjenek.

A kész önitató  ta r tá ly á t tö ltsük  
fel vízzel, csavarjuk rá  a kupako t 
vagy dugjunk bele szorosan illesz­
kedő dugót. így  am íg a ta rtá ly b a n  
van víz, önm űködően pó tlód ik  az 
ita tóból fogyó víz.

H a az ön ita tó t nyulak  szám ára  
készítjük, csak az egyik oldalon 
vág junk  rá  perem et, s a  ta r tá ly t  a 
ketrecen k ívü l helyezzük el. íg y  az 
ön ita tó  „vá lyú ja” ér a ke trecbe , s 
a ta rtá lyba  a nyulak zav arása  né l­
kül ön thetünk  vizet.

CSONTOS JÓZSEF 
Kiskunmajsa
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gáti van) mód a héjazat, a szék, a 
szigetelés, a szellőztetés vagy a be l­
ső burkolat utólagos javítgatására.

•
A hagyom ányos padlás nem csak 

szárításra, tá ro lásra  szolgált, de jól 
hőszigetelte az a la tta  levő helyisé­
geket és szellőztette a tetőszerkeze-

Nincs javítás!
tét. Szinte közvetített, egyenlített a 
kinti és a helyiségekben levő viszo­
nyok között.

B eépített te tő térnél a néhány m é­
te r magas pad lásté r ilyen fe ladata it 
a néhány cen tim éter (esetleg deci­
méter) vastag tetőzetnek kell e llá t­
nia. S nehezíti ezt, hogy a felső la ­
kótérben az „atm oszféra” néha igen 
gyorsan változik  (pl. ha befűtenek, 
zuhanyoznak stb.).

Ezért a jó tdtőszerkezet hét ré teg ­
ből áll (A ábra). Az első a héjaza t
(1), a fedés, am i célszerűen cserép, 
vagy hu llám pala. Sérülés esetén 
ugyanis ezek k ívülrő l is viszonylag 
könnyen cserélhetők, javíthatók.

A hé ja t ta r t ja  a tetőlécezés (2) 
meg az ellenlécezés (3), ami néha 
teljesen záró, vékony deszkákkal 
való borítást jelent. Ez alá — sor-

I Első cikkünkben (EM 1984/9. 
M iért szelemenest?) a te tő té r-  

I hasznosítás egyik a lapkérdésé­
ben, a tetőszék kialak ításában  fog­
la ltunk  á llást a  legnagyobb te re t és 
biztonságot adó szelemenes szék 
ajánlásával, bem utatásával.

Most a lakó térré  alakíto tt te tő te ­
rek egy ugyancsak speciális p ro b lé ­
m áját, a hőszigetelést és az á tsze l- 
lőztetést ism ertetjük . E lö ljáróban  
kiem eljük ezek igen gondos e lkész í­
tésének fontosságát. Hiszen — e lté ­
rően a belü lrő l jól hozzáférhető p ad ­
lásteres régi házaktól — a te tő te ­
reseknél n incs (vagy csak igen d rá -
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rendben persze elsőként — kerü l­
jön a vízszigetelés (4). Ennek leg­
célszerűbb anyaga a hálóerősítésű 
HUNGISOL fólia. D rapp színű, anya­
gában  kb. 1X1 cm -es fe h é r  erősítő 
hálószálakkal. H engerben, m éter­
szám  kapható , s egyszerűen a ge­
ren d ák ra  szegelhető. Üj épületen, 
átm enőén a szarufákra (8), réginél 
azok közé, azok m ellé h a jto tta n  (9). 
A szaru fák  közeibe illeszkedjék — 
de légm entesen nekik szorítva! — 
a hőszigetelő anyag (6), legcélsze­
rűbben  a KŐSZIG „Iso ly th” nevű 
term éke (lásd: EM 1981/7.). Fontos, 
hogy a fólia a lja  és a kőzetgyapot 
felső rétege között 3—5 cm -es, a 
tetőgerinc irányába szabad levegő­
áram lás t biztosító rés legyen (5).

A héjazat és a fólia feladata, 
hogy k izárják  a csapadékot, az 
„Isolyth”-é, hogy 'hőszigetelje a belső 
te re t! A hőszigetelés a lá  jön  a bel­
ső, m ondhatni, d íszburkolat (7), pél­
dául lam béria. Vagy az azt hordó 
réteg, például tapéta a lá  vékony 
forgácslemez.

A héjazat alatti átszellőzést lá t­
ni a B ábrán, s annak  különleges­
ségeit a C-n. Ilyen például, hogy a 
gerinccserepeket nem  szabad ha­
barccsal lezárni, m ert az a szellő­
zést is lezárja. Ezért a gerinc-csere­
peket a C ábrán lá tható  horgokkal 
kell lefogni. Az sem jó, ha a legfelső 
cserép- vagy palasor nek iér a ge-

D

rinc-gerendának, m ert az is gáto l­
ja  a légáram lást. Nagy fe lü le tű  te ­
tőkbe célszerű néhány  szellőzőcsere­
pet (vagy fémből készült változatát) 
rakni. Ezek gyártása m ár m egin­
du lt az új betoncserép-gyárunkban.

Az egész épület szellőztetése 
a garancia arra , hogy ne penészed- 
jen  az északnyugati szobasarok, ne 
váljon  le az alagsori m osókonyha 
vako lata  stb. K ülönösen fontos, 
hogy a párás helyiségekből kivezes­
sük a levegőt. A legjobb szellőző­
cső-rendszert a W esterform -csövek- 
ből a lak ítha tjuk  ki (lásd: EM 
1983/9. sz.)

Az épület leginkább szellőzteten­
dő részeit a D áb rán k  m utatja . 
Ezek: a fürdőszoba—W. C. (1—5), a 
konyha (2), a m osókonyha (3), az 
alagsori „fogadó” (4), a lakószoba 
beépíte tt bútorsora (6), a gázfűtés 
körzete (7), a kazánház, és (ha van) 
a szaunázó (8). Az utóbbihoz a friss 
levegőt alulról kell bevezetni (9). 
H a légréses a falszerkezet, úgy a 
külső díszes és a belső falazat 
a lu lró l történő átszellőztetése is n a ­
gyon fontos (10).

Végezetül azt m u ta tju k  be, hogy 
m iként lehet légtöm ören, és igen 
kis anyagveszteséggel a szarufák  
közé szorítani a kőzetgyapot hőszi­
getelő táb lák a t (E).

Az első m űveletben á tló san  (azo­
nos szögben!) elfelezzük a táb láka t, 
és az így keletkező, összeforgatott 
három szögek csúcsairól lefűrészel­
jük  a szélességi több le te t (1). Ez­
után  a szarufák közé csú sz ta tju k  a 
lehegyezett három szögeket, am elyek 
így sa já t súlyuk n yom ására  egy­
máshoz és a szarufákhoz szoru lnak  
(2). A hőszigetelő b o rítá sra  k erü l a 
díszborítás, ill. az azt védő, hordó 
fólia vagy táb la  (3). Végül a  hu lla­
dékdarabkák  (nem szem  előtti 
helyre való) léccel m egtám asztott 
felhasználását m u ta tju k  be (4).

A felsorolt m ódszerek, anyagok 
ú jak  és nem  olcsók. De a beázó, 
beizzadó, penészedő, nyáron  szaha- 
rai, télen sark i „légkör” utólagos 
m egszüntetése sokszorta drágább .

Következő cikkünkben a te tő tér- 
nvílnszárókat ism ertetjük  m ajd.
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Faautó kicsiknek

M anapság az elektrom os (sőt 
elektronikus) játékok szereznek 
öröm et a gyerekeknek. R égebben 
viszont a fából készült já tékszerek  
vo ltak  a  k icsinyek kedvencei. Nos, 
h a  most a m űanyag  és az e le k tro ­
n ik a  a „m enő”, az apróságok m égis 
szívesen já tszan ak  a fa anyagú j á ­
tékokkal, főkén t akkor, ha azokat 
az apukától kap ták . Most a f a já té ­
kok közül m u ta tok  be egyet, am e ­
lyet m agam  állíto ttam  össze, és 
gyerm ekem  öröm m el szórakozik 
vele.

A most ism ertetésre kerü lő  k is 
teherautóhoz viszonylag kevés 
anyag kell, s a részletes ra jz  ú t ­
m utatása a lap ján  rövid idő a la tt  e l­
készíthető. É lénk színekre tö rtén ő  
festése u tán  feltehetően kellem es 
és kedvelt já tékszere  lesz a m eg­
ajándékozott gyerekeknek.

A já tékau tó  alapanyaga a p a p ír ­
írószer üzletekben vásárolható  ra jz ­
tábla. Kell még 5 és 10 m m  v as tag  
rétegelt lemez, valam in t a m o to r­
házhoz fenyőfa hasáb. Ezeken k í ­
v ü l szükséges m ég apró szeg az 
összeerősítéshez, négy facsavar a 
tengelyekhez, a kerekekbe ille sz t­
hető  négy fém hüvely, továbbá r a ­
gasztó- vagy szigetelőszalag, é lénk  
színű lakkfestékek, vonóhorgok és 
szem escsavar.

A rajzon lá th a tó  m éretek a lap já n  
elkészítettem  a különböző a lk a tré ­
szeket. U tána m indegyik d a ra b o t 
sim ára  csiszoltam  és illesztés, p o n ­
tosítás u tán  az au tó t összeerősítet­
tem . Ezt követte  a festés-lakkozás. 
(Alapozás u tá n  inkább két v ék o ­
nyabb, m intsem  egy vastagabb r é ­
teg kerüljön  az autóra.)

Az elkészült já tékau tó t a követ- 
; kezők szerin t „színeztem ” : m o to r­

ház és vezetőfülke: piros,’ p la tó  és

oldalak: v ilágoskék, alváz: b a rn ás­
vörös, ko rm án y  és lökhárító : „ere­
deti” (nyers fa), kerekek : fekete és 
fehér, sá rhányók  és irányjelző lám ­
pák: narancssárga , fényszórók: cit­
rom sárga, fék lám pák : piros, hű tő­
rács: fekete, fe lira t: fehér.

A hűtőrács, valam in t a fe lira t 
felfestését úgy végeztem, hogy elő­
zőleg előrajzo ltam , m ajd  a festésre 
nem kerü lő  fe lü le teket vékony szi­
getelőszalaggal leragasztottam . Egy, 
illetve k é t ré teg  felfestése u tán  a

csíkokat óvatosan leszedtem. L é­
nyeges a különböző festékek szára­
dásának  k ivárása  a következő fe l­
festéséig.

Az autó  a gyerm ek korának m eg­
felelően, a képen és a rajzon nem  
lá th a tó  szerkezeteket utánozó to­
vább i alkatrészekkel bővíthető, pl. 
a jtókkal, pedálokkal, ülésekkel, se­
bességváltókarral stb.

KAISER GYÖRGY 
Kaposvár



Vedres kútból Norton-kút
Nyáron, a nagyobb szárazságok 

idején nem  szabad öntözni a veze­
tékes vízhálózatról. A rendelet el­
len vétőket m egbírságolják.

Mi a rra  tö rekedtünk , hogy k e r ­
tünk  öntözését olcsón oldjuk meg. 
M ár régebben v e ttünk  egy N orton- 
k u ta t és a hozzá szükséges a lk a t­
részeket. V ásároltunk ha t m éter 
ötnegyedes horganyzott acélcsövet 
és egy talpszelepet. A kú tfejhez 
kettő  darab, téglalap  alakú á llványt 
készítettünk.

A k u ta t kö rü lvettük  egy 15X15 
cm keresztm etszetű  gerendákból 
álló, 110X110 cm-.es kerettel, s azt 
befedtük 2,5 cm vastag deszkákkal. 
A fedél egyik szélénél készítettünk 
egy 5X5 cm -es nyílást. U tána a 
hatm éteres cső végére ráh a jto ttu k

a lábszelepet, és így, együttesen 
leengedtük a kútba. Előzőleg a 40 
cm m agas, 16 cm széles állványok­
ra  rácsavaroztuk  a k ú tfe je t, azt a 
cső fölé em eltük, s a  csövet becsa­
v artu k  a kútfejbe. Végül a tartó- 
állvány  négy ta lpvasát a deszkák­
hoz csavaroztuk.

A m ost m ár kész N orton-ku tat, 
ille tve a csövet fe ltó ltö ttü k  vízzel, 
és m egkezdődött a p róba, m ajd a 
rendszeres használat. N em  feled­
keztünk meg a kút, az állványok 
és a deszkák festéssel tö rténő  vé­
delm éről sem.

DR. K. NAGY ISTVÁN 
ny. agrármérnök-tanár, 

Mezőtúr

Agancsos csillár — 
régi lámpákból

Régi csillárunk három  lám páját 
használtuk  fel az agancsos csillár 
elkészítéséhez. H árom  agancsszárt 
csavaroztunk össze. A sarkoknál (a 
rögzítési pontoknál) helyeztük el a 
lám pákat. A foglalato t fau tánzatú  
tapétával vontuk be. A csillár kö­
zepe fölé — rövidebb lánccal — 
kovácsoltvas jellegű lám pát füg­
gesztettünk, am ely kü lön  kapcsoló­
val m űködik, hangulatv ilágításként.

A felfüggesztést láncokkal oldot­
tuk  meg. Unokánk ked v éért a csil­
lá rra  egy légi akvárium ot rögzítet­
tünk, az Ezerm ester 1966/11. szá­
m ában közöltek alap ján . A halak 
színeikkel és m ozgásukkal életet 
v isznek a csillár köré. A szobában 
nagym éretű  erdei poszter és kakuk- 
kos óra van, m elyek a csillárral 
együtt term észeti h a tá s t keltenek.

KLOTZ JÓZSEF 
Esztergom

Ceruzahegy-csiszoló
B árm ennyire is m odernek az új 

íróeszközök, időnként mégis kézbe 
kerül a g rafitceruza. H asználata 
során azonban gyakran hegyesre 
kell csiszolni.

Nem régiben pap ír-írószer boltban 
vásároltam  egy ceruzacsiszolót. Ez

Takarékos
világítás

Á llandó  o lv asó ja  v ag y o k  az  E zerm es­
te rn e k . M ost egy  ú j ö tle te m e t m u ta to m  
be b a rk á c so ló , ép ítk ező  tá rsa im n a k , 
am ely  s z e rin t a  csigalépcső , a  hosszú , L 
a lak ú  e lőszoba, vagy  k é t h e ly isé g  v ilá ­
g ítá sa  o ld h a tó  m eg eg y m ás u tá n , ké t 
k ü lö n  izzóval.

Az I tt  b e m u ta to tt  (és m eg ép íte tt)  k a p ­
cso lás sz e r in t  b á rm e ly ik  irá n y b ó l h a la ­
d u n k , a k á r  a  KI, a k á r  a  K3 kapcso ló t 
k a p c so lju k  fel, v ilág ít a  m eg fe le lő  izzó. 
A K2 á tk a p c so lá sa k o r  az ed d ig  v ilágító  
izzó k ia lsz ik , és a m ásik  v ilá g it. A so r­
re n d  v ég én  m ind  a  K i, m in d  a  K3 k ap ­
cso lóval m eg szü n te th e tő  a  v ilág ítá s . (A 
K2 k ap cso ló  K bm c—56 típ u sú .)

A k a p c so lá s  előnye az e n e rg ia ta k a ré ­
k osság , m e r t  így  egy h e ly isé g b e n  sem  
v ilág ít izzó fö löslegesen , h a  n e m  ta rtó z ­
k o d u n k  o tt. A 220 V -ra  v o n a tk o z ó  sze­
re lé si u ta s ítá s o k a t  fe lté tle n ü l b e  kell 
t a r t a n i !

CSÁ K I LÁSZLÓ 
M iskolc

tu lajdonképpen nem  más, m in t egy i 
kis fa lap ra  ragaszto tt csiszolópapír. \ 
H asználata során  azonban gyakran j 
szennyezést okozott a lehulló gra- I 
fitpor. Ennek elkerülése végett ké- 5 
szítettem  a ceruzahegy-csiszolót.

Egy téglalap alakú, m űanyag cu- 
korkás doboz belsejébe darabka csi­
szolópapírt ragasztottam . Ennyi az ; 
egész. Előnye, hogy a g rafitpo r a 
kis dobozba hull, s ha valam eny- 
nyi m ár összegyűlt, a szem etes- ; 
vödörbe önthető.

KERÉKGYÁRTÓ MIHÁLY 
Ózd

Ez év nyolcadik számunk 5. oldalán 
megjelent „Kiegészítők nyári ruhákhoz" 
című cikkünkből technikai okok miatt 
kimaradt a 6. ábrasor. Pótlólag itt kö­
zöljük.
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Nemzetközi

Több, azonos hosszúságú rúd­
vagy esődarab leszabása egy­
szerűen elvégezhető a satura 
szerelt mérőpálca segítségével. 
Egy 5 mm átmérőjű, pontos 
osztással ellátott menetes végű 
acélrudat hajtsunk a satu önt­
vényébe munkált menetes lyuk­
ba. A mérőpálcára húzzunk kb. 
10 mm átmérőjű, szorítócsavar­
ral ellátott, állítható csúszkát. 
Az azonos méretű cső- vagy 
rúddarabok leszabásakor a 
csúszka a mérőpálca tetszőle­
ges pontján rögzíthető.

r
Használat során a kalapács­

nak, fejszének nemcsak a feje, 
hanem a nyele is kopik. Elő­
fordul, hogy mellé ütünk, s ak­
kor a nyél megrepedhet, letör­
het belőle egy darab. Hosszabb 
használat után annyira elvéko­
nyodhat a nyél, hogy a szer­
szám balesetveszélyessé válik. 
A nyél sérüléseit megakadá­
lyozhatjuk, ha közvetlenül a fej 
alatt több rétegben szigetelő- 
szalagot tekerünk, vagy erős 
gumicső darabot, gumigyűrűket 
húzunk rá. Ha a védőréteg 
megsérül, könnyen cserélhető.

ötletparádé
Előfordul, hogy eltörik a me­

netfúró szára. Ha a szerszám­
nak még akkora része marad 
ép, amekkorával egy menet 
készre fúrható, kis átalakítással 
a szerszámot tovább használ­
hatjuk. Ehhez hajtsunk a me­
netre egy rá illő csavaranyát, 
majd pontozóval kalapáljuk a 
menetfúró hornyaiba a fúrónál 
lájyabb anyagú csavaranyát. 
Menetfúráskor az anyát forgat­
va készíthető el a menet.

Szabadtéri térelválasztók, per­
golák fa oszlopait nem szüksé­
ges a talajba süllyesztve rögzí­
teni. Az oszlopok helyén üreg­
gel ellátott, „előre gyártott" be- 
tontuskókat ássunk a földbe. A 
felületvédő anyaggal kezelt fa­
oszlopokat csavarokkal rögzít­
hető acéllemez papucsokból és 
az azokra hegesztett betonacél­
ból álló elemekkel kapcsolhat­
juk az alopokhoz. Illesszük a 
betontuskók üregébe a kap­
csolóelemek szárát, faékekkel ál­
lítsuk függőlegesre. Utána az 
üreget öntsük ki cementha­
barccsal. Ha a beton megkö­
tött, a faoszlopokat csavarozzuk 
helyükre

J V.

A pedálos hulladékgyűjtő 
belső tartálya hamarabb tönk­
remegy, kilyukad, mint a bur­
kolata. A jó állapotban levő, a 
fedelet, az emelőkart és a pe­
dált magába foglaló burkola­
tot kár lenne eldobni. Fúrjuk át 
kétoldalt, és szereljünk rá két, 
anyákkal a lemezhez rögzített 
csavart. A csavarszárakra akasz- 
szunk füles fólia reklámszatyrot 
A fóliatasak nem ér le az 
edény aljáig, így a pedál za­
vartalanul működteti az emelő­
karokat.

Képek, plakátok, szemléltető 
ábrák könnyen cserélhetően 
erősíthetők egy léctartóba. A 
horonnyal ellátott „lécsinbe" il­
lesztett papírlapot (a méretétől 
függően) két-három faékkel 
rögzíthetjük. A faék vastagsága 
kb. a közepén legyen akkora, 
mint a horony szélessége. A 
hornyos képtartó lécet két he­
lyen fúrjuk át, s a „művet" a 
lyukakba fűzött zsineggel akasz- 
szűk képhorogra.

J  V
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(Használaton kívül, leh a jtv a  kisebb 
a barkácsgép helyigénye.)

A m unkalapok anyaga 4 m m  vas­
tag  sík alum ín ium  lemez (színes­
fém szaküzletekben időnként k ap h a­
tó). A főtengellyel párhuzam os k i­
vágások a párhuzam vonalzó  rögzí­
tésére szolgálnak, a tengelyre m erő­
leges pedig a fű résztárcsa helye. A 
csuklóspántok rögzítésére M6-os 
süllyesztettfejű  csavarokat használ­
junk  (a m unkalapba készítsünk azo­
kat befogadó süllyesztékeket). A 
párhuzam vonalzót két szárnyasanyá­
val fogjuk meg. A rögzített m unka­
lap ra  a fűrésztárcsa hasítékán  a lu l­
ról átdugva rögzítsük a tárcsavédő 
ta rtó t (tervrajzunkon középen, fönt 
látható) M5-ÖS sü llyesz tettfe jű  csa­
varokkal. A ta rtó  anyaga 1,5 mm 
vastag acéllem ez, a fü leké 40X40X4 
m m-es L acél.

Ugyanilyen vastagságú alum ínium

A kisbútorok és lakberende­
zési tárgyak készítése a bar­
kácsolás egyik igen közked­

velt ágazata. A famunkákkal fog­
lalkozó ezermesterek tudják, hogy 
ebben a szakmában is kulcskérdés 
a pontosság. A kész bútordarab 
külleme és szilárdsága egyaránt 
függ az egyenletes vágástól, a pon­
tosan helyükre kerülő csapoktól, fu­
ratoktól, hornyoktól. Ezeket pedig 
igazán precízen csak kisgépekkel 
tudjuk elkészíteni.

Mindezekhez most egyik olvasónk  
saját készítésű, univerzális barkács- 
gépének ismertetését kezdjük meg. 
Mivel a kialakításhoz szükséges 
részletességű rajzok és a leírás m eg­
lehetősen terjedelmes, a teljes do­
kumentációt három részre bontottuk. 
A második és harmadik részt követ­
kező számainkban adjuk majd köz­
re.

Az érdeklődők a fotók a lap ján  
nagyjából felm érhetik , m ire is vá l­
lalkoznak. A kis alap terü letű  gép­
állvány kerekeken gördül, hogy 
használaton kívül könnyen egy sa ­
rokba lehessen tolni. M unka közben 
viszont három  szilárd láb ra  em el­
hető. A nagyteljesítm ényű m otor 
ékszíjhajtással forgatja a főtengelyt, 
am elyre 150, 200 vagy 250 m m  á t­
m érőjű fű résztárcsát szerelhetünk. 
(Még kétcolos deszkák vágásakor is 
sikeresen vizsgázott.) A vágási m un­
kát két részből álló, nagym éretű  
m unkalap könnyíti meg.

A főtengely „m unka” végződésére 
m orzekúppal rögzíthető egy 0 1 5  
mm-ig nyíló tokm ány, azzal szem ­
ben pedig egy függőleges irányban  
állítható  m unkalap  mozog. A moz­
gó m unkalap  szélén a tokm ány he­
lyét k ivágtuk, hogy a géppel bar- 
kácsgépünk a legkülönbözőbb fú rá ­
si és m arási m unkákra is alkalm as 
legyen.

Gördülő állvány
Elsőként a barkácsgép állványát 

ism ertetjük  részletesen (tervrajzunk  
bal oldalán  látható). A nyaga 40X 
40X4 m m -es L acél, m elyből kb. hét 
folyóm éterre lesz szükség. A vázke­
re t elem eit hegesztéssel rögzítsük. 
A további darabokat viszont inkább 
csavarkötéssel erősítsük fel. A négy 
láb ra rögzítsünk egy-egy önbeálló 
bútorgörgőt, a használaton kívüli 
mozgatás m egkönnyítésére.

A m unka közben szükséges stabil 
k itám asztásra három  á llíth a tó  láb 
szolgál. A „lábszárak” M16-os m e­
netes orsók, melyek egy acélbetét­
re hegesztett M16-os anya segítségé­
vel kapcsolódnak az á llványkere t­
hez. A ta lpak  ugyancsak M16-os 
anyára hegesztett acélkorongok. A 
három , beá llíto tt láb helyzetben va­
ló rögzítésére ellenanyát használ­
junk. A felhegesztett és az ellen­
anya közé tegyünk egy-egy 17 mm 
belső á tm érő jű  acélcső közgyűrűt.

A m otortartó  sínek és a tengely­
ta rtó  az állványkerette l megegyező 
L acél legyen. Rögzítésükre M10-es 
hatlap fejű  csavarok és anyák , v a la­
m int has íto tt a lá té tek  szolgálnak. 
A kapcsolótartó  4 m m  vastag  a lu ­
m ínium  lemez, m elyet két M6-os 
csavarral rögzítsünk. A m unkalap  
kitám asztó ta lpait egy-egy 60 mm 
hosszú, 25X25X2,5 m m -es L  acél­
ból reszeljük  ki, és M5-ös süllyesz­
te ttfe jű  csavarokkal erősítsük az áll­
ványra, illetve a m unkalapra. A k i­
tám asztó 20X2,5 mm-es laposacélból 
készüljön.

Álló és mozgó munkaláp
A m unkalap  (terv rajzunk  jobb 

alsó részletén) két félből áll. A rög­
zített részt négy ponton csavarozzuk 
az á llvány  tartófüleire, a lehajtható  
darabot pedig 100X70 m m -es csuk­
lóspántokkal kapcsoljuk ahhoz.

lem ezből készítsük a mozgó m unka­
lapot is, am elynek két részét ponto­
san 90 fokba á llítv a  csavarozzuk 
30X30X4 m m -es L acélra. A moz­
gó m unkalap  hasítékán  és az á ll­
ványkeret fu ra tán  átdugott csavar 
m eglazítása u tán  a m unkalap  fel-le  
állítható , és a k ív án t helyzetben a 
szárnyasanyával rögzíthető. A csa­
varoknak  az állványon három  hely­
zete van, egym ástól 100 mm  távo l­
ságban.

Következő szám unkban a forgó 
részeket ism ertetjük .

JUHASZ PÉTER 
Budapest
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Az elektronikus készülékekben 
óhata tlanu l keletkezik hő. Ez 

nem  csekély gondot okoz a te rv e ­
zőknek és a kivitelezőknek. U gyan­
is az elektronikus készülékek a  fe l­
vett te ljesítm énynek  csak egy kis 
h ányadát a lak ítják  át (a készülék 
rendeltetésének  megfelelő) hasznos 
teljesítm énnyé. A nagyobbik rész 
nem  kívánatos hővé alakul, am inek  
elvezetéséről feltétlenü l gondoskod­
nu n k  kell.

nem  té rünk  ki. Inkább  egy m ásféle 
hőelvezetési m ódot, az au tom atikus 
ventillá toros hű tést ism ertetjük .

A következőkben bem utatásra  k e­
rü lő  készülék 12—30 V közötti, b á r­
m ilyen egyenirányíto tt és szű rt táp - 
feszültségről m űködik és ta r t ja  a 
tetszőlegesen beállítható  hőm érsék­
letet.

A készülék blokkvázlata az 1. á b ­
rán  lá tható .

A hőelvezetés különös gondot je ­
len t kísérletező am atőröknek, h i­
szen egy-egy jobb erősítő, vagy más, 
bonyolultabb szerkezet készítése so­
rá n  a bem érés befejeztéig sok tr a n ­
zisztor hőhalált hal, a pontatlan  te r ­
vezés, a hű tőbordák  hiánya, vagy 
rossz m éretezése m iatt.

A hűtőbordák m éretezésével m ár 
évekkel ezelőtt foglalkoztunk (Ezer­
m ester 1979/5. sz.), ezért most e rre

A legfontosabb egységek
1. Szabályozó áram kör. A 12—30

V közötti ado tt tápfeszültségből á l­
lít ja  elő a m űködéshez szükséges 
feszültséget.

2. Mérő egység. A hőm érséklet 
elektrom os je llé  alak ításá t végzi. 
Ebben az egységben beállítható  az a 
hőm érsékleti é rték  is, am elynek e l­
érésekor a ven tillá to r bekapcsol.

3. K om pará to r egység. Ez végzi a 
beállíto tt hőm érséklet és a tény le­

Automatikus

ges hőm érséklet összehasonlítását 
(kom parálást) és az összehasonlítás 
eredm ényétől függő vezérlő je let ad 
ki a relés áram kör szám ára.

4. Relés áram kör. E re lé  közve­
títésével, alacsonyfeszültségű vezér­
lő jel segítségével bekapcsolja a n a­
gyobb feszültségről m űködő (akár 
220 V-os) ventillátort.

A b lokkvázlat tényleges áram kö­
rének ra jza  a  2. ábrán  lá tható .

Működése
A szabályozó áram kör az IC2 in ­

teg rá lt áram körből, a D l, D2 dió­
dákból, az RÍ ellenállásból, a P l 
beállító  potenciom éterből és a Cl, 
C2 kondenzátorokból áll. A konden­
zátorok a bejövő szabályozandó fe­
szültséget szűrik, a diódák pedig az 
á ram kört védik az esetleges fordíto tt 
po laritású  bekapcsolás káros hatásá-
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tói. Az in tegrált á ram kör egy tetsző­
leges stabilizátor IC, gyárilag be­
ép ített rövidzár védelem m el. A s ta ­
b ilizá lt kimenő feszültség értékét az 
RÍ, P l  elemekből felépített osztó 
osztási arányának  m egválasztásával 
á llíth a tju k  be. Ha 7805 típusú, 5 V-os, 
in teg rá lt áram körös, stabilizátor 
IC -t használunk, a kim enő feszült­
ség beállításához az osztási arányt 
a következő kép lettel határozhatjuk  
m eg:

(  R2
* U*, =  5. ------+ 1

V RÍ

Ennek megfelelően, h a  az U ftí=  10 
V, akkor az R2 és az RÍ ellenállá­
soknak egymással meg kell egyez­
niük.

A mérőegység az R6, R7, R8 el­
lenállásokból, az NTK jelű  hőm ér­
sékletérzékelőből és a  P2 beállító 
potenciom éterből áll. Ha jobban 
m egfigyeljük, ez a mérőegység egy 
különlegesen egym áshoz kapcsolt e l­
lenálláshálózatból, ún. hídkaposolás- 
ból áll.

M űködésének jobb m egértéséhez 
készítsünk egy segédábrát (3. ábra), 
am elyen látható, hogy az I áram  az 
1-es pontban elágazik és a két rész­
áram  (Ii és I2) különböző utakon a
2. pontban ism ét találkozik. Az x 
és az y pontok között csak abban 
az esetben nem m érhető  feszültség, 
illetve U1 csak akkor lesz egyenlő 
U2-vel, ha az NTK és az R7 ellen­
állás szorzata (hozzávéve az értéké­

hez a P2 potenciom éter felé je  eső 
részét is) m egegyezik az R6 és az 
R8 ellenállások (itt is az R8-hoz 
véve a P2 potenciom éter feléje eső 
részét) szorzatával.

M inden egyéb esetben az x és az 
y pontok között feszültségkülönbség 
lesz m érhető. Most m ár te h á t a 
hídkapcsolás valam elyik elem ének a 
helyére kell olyan ellenállást beépí­
tenünk, am elynek értéke a hőm ér­
séklet változásával arányosan, m ar­
kánsan  változik. Ezt a szerepet tö l­
ti be a kevéssé ism ert je lű  NTK el­
lenállás.

Az NTK a negatív  hőm érsékleti 
tényező (m agyarított) angol röv id í­
tése, és azt jelenti, hogy a hőm ér­
séklet növekedésével az ellenállás 
értéke csökken.

Ennek m egfelelően a 3. áb ra  sze­
rin ti Ij ágban folyó áram  m egnő, az 
NTK ellenállás elektrom os e llená llá ­
sa lecsökken, és az x pont pozití­
vabb lesz az y-nál. Hogy ez m ilyen 
hőm érsékleten következzék be, a  P2 
potenciom éterrel á llíth a tju k  be.

A m érő egység x és y k im eneté­
ről a feszültség a komparátorba ke­
rül. A kom parátor az R4, R5 ellen­
állásokból és az IC1 in teg rált á ram ­
körből áll. Az in teg rált áram kör el­
végzi az X és y pontok közötti fe­
szültség kiértékelését és a k im ene­
tén  keresztül elektrom os je le t ad 
ki a  LED 1 világító dióda és a relé 
(Rel) szám ára. Az R3 ellenállás az 
IC1 kim enő áram át korlátozza, az 
R2 pedig a világító  diódán átfolyó 
áram  beá llítására  szolgál.

A relés áramkör tu lajdonképpen 
a relé t és a ven tillá to rt ta rta lm a z ­
za. A ven tillá to r nagyobb feszültsé­
gének a kapcsolását biztonsági 
okokból nem  közvetlenül, hanem  re ­
lével végezzük.

Az egész áram kör m űködésének 
a lap ja  tehát, hogy a távérzékelő 
NTK ellenállást a hőtanilag legkri­
tikusabb hely (a tápegységek á tv e­
zető tranzisztorának  háza vagy az 
erősítők végfok tranzisztorai) köze­
lében rögzítsük, ezzel is b iztosítva a 
jó hőátadást.

A P2 potenciom éterrel beá llítjuk  
a k ív án t hőfokot, m ajd az egységet 
bekapcsoljuk. A m int a melegedő 
a lkatrészünk  hőm érséklete eléri a 
beá llíto tt értéket, a v en tillá to r be­
kapcsol. A hőm érséklet csökkenésé­
vel a ven tillá to r kikapcsol.

A kikapcsolásnak nem csak  ener­
giatakarékosság  a szerepe. Fonto­
sabb, hogy a precízebb kapcsolások 
egyes alkatrészeinek hőm érsék le tét 
az au to m atik a  állandó sz in ten  ta r t­
ja  (term osztálja).

A készülék  elkészítéséhez a 4. áb­
rán  bem uta to tt NYÁK és ültetési 
rajz, v a lam in t az 5. áb rá n  levő m e­
chan ika i ra jz  nyújt segítséget. Az 
összeszereléshez a képek ad n ak  ú t­
baigazítást.

A jó l elkészített á ram k ö r bekap­
csolása u tán  üzemképes, azonban 
azt m ég be kell állítani, m a jd  h ite­
lesíteni. Ennek érdekében egy tűz­
álló edényben állandó kevergetés 
m elle tt m elegítsünk vizet, am inek 
hőm érsék le tét hőm érővel ellenőriz­
zük. K észülékünk k iveze te tt hőérzé­
kelő e lem ét is helyezzük az edény 
vizébe. A kíván t hőm érsék le ten  a 
P2 po tenciom étert egy csavarhúzó 
segítségével addig forgassuk, amíg 
a v en tillá to r beindul. Így biztosítsuk, 
hogy a hűtendő alkatrész hőm érsék­
lete is ezen az értéken stab ilizá lód ­
jék (6. ábra).

Alkatrészjegyzék
Ellenállások: RÍ =240 ohm , R 2 =  

=560 ohm , R3=12 ohm , R4=18 
kOhm, R 5=18 kohm, R 6=4,7  kohm, 
R7=470 ohm, R8=470 ohm , N T K =  
= 5  kohm -os negatív hőm érsékleti 
együ tth a tó jú  ellenállás.

Potenciométerek: P l= 4 7 0  ohm, 
P2=10 kohm.

Kondenzátorok: C l= 1 0 0  /xF 25 V, 
C2=4,7 «F 25 V, C3=100 /uF 25 V, 
C 4=100 nF  400 V, C5=100 ,uF 35 V.

Diódák: D l, D2=1N4148, vagy 
1N914.

Integrált áramkörök: IC 1=
=TA A 761 A, vagy 741 PC, IC2=7805 

vagy m ás 5 V-os stab ilizátor.
K ell m ég bárm ilyen p iros LED, 

5 V-os relé  (amely 220 V -ot is tud 
kapcsolni), ventillátor, darabo lható  
sorkapocs a bejövő vezetékek  csat­
lakozta tására .
* *  *—«»



A csővázas kerti bútor, a k e ­
rítés vagy a v irágállvány 
és egyéb, csőből, rúdból k é ­

szíthető  tárgy  darab ja in ak  leszabá- 
sa többnyire nem  okoz gondot. Az 
a lkatrészek  összehegesztése vagy 
fo rrasz tása  (ném i gyakorlás u tán) 
viszonylag egyszerű feladat. Inkább  
az je len th e t nehézséget, hogy a fo r­
rasz tandó  darabokat mivel rögzít­
sük, am íg a kötés elkészül. K ülönö­
sen akkor bonyolult a m űvelet, h a  
pl. k é t csodarabot pontosan derék ­
szögben vagy éppen 120 fokos szög­
ben kell összeerősítenünk.

A különböző, általánosan  használt 
szőritók, satuik nehezen rögzíthetők 
o lyan  helyzetben, hogy a m unkada­
rab o k  egyszerűen és gyorsan befog­
hatok  legyenek. Csőrögzítőnk (ké­
peinken  látható) mindössze három  
alkatrészből (és ké t szorítócsavarból) 
áll, mégis k ivá lóan  alkalm as a d e­
rékszögben vagy 120 fokos szögben 
csatlakozó csövek megfogására.

A szerkezet egy 110 mm  átm érő ­
jű, kb. 40 m m  vastag  nagyobb, és

m m  r  r  • •  r m  r r |  rTárcsás rogzitokeszulek
két, 0 5 0  m m -es kisebb tárcsából 
áll. Befogáskor a m unkadarabot a 
k é t kisebb tá rc sa  fu ra tába dugott 
csavarra l, a nagy tárcsába fú rt m e­
n e t segítségével szoríthatjuk  a  k é ­
szülékbe.

A nagy tá rc sa  perem ének három  
szakaszán  (a kis tá rcsák  lehetséges 
rögzítési helyeinél) az érintő i r á ­
n y ában  V alakú  bevágások vannak. 
Ezeken a helyeken a tárcsa perem e 
nem  íves, hanem  egyenes, s a  V

alakú m élyedés csak középen, a 
csavarfu ra t tengelyénél 10 mm  m ély. 
E rre azért v an  szükség, hogy a szo­
rító tá rcsákka l a nagy tárcsához fo ­
gott csodarab egy rövid, egyenes 
szakaszon felfeküdjön  a perem en.

A csőrögzítő alkatrészeit eszter- 
gálással a la k íth a tju k  ki. (E lőfordul­
hat, hogy hasonló  m éretű, eredetileg  
teljesen m ás rendeltetésű  tá rc sá ra  
akadunk, ak k o r nem  kell esztergá l­
ni. Az sem  követelm ény, hogy a

m éretek  megegyezzenek az áb rán ­
kon levőkkel.) Felhasználható  „fél­
kész” h íján  az alkatrészek k ia lak í­
tásához a rajzok  nyú jtanak  segítsé­
get. A 110, ill. 80 mm átm érő jű  pe­
remes tá rc sa  (1) a rajztó l eltérően, 
átm enő fu ra tokkal is kialakítható .

A lépcsős tárcsa kiesztergálása 
u tán  alak ítsuk  ki a középső, 20 mm 
átm érő jű  furato t, m elynél fogva a 
készülék csavarra l és anyával m ajd 
a m unkaasztalhoz rögzíthető. Ezután 
készítsünk három  zsákfurato t (vagy 
a középső, 0 2 0  mm-es fu ra t faláig 
érő „átm enő” furatot) a tá rcsa  80 
mm  átm érő jű  részének peremébe. 
A három  fu ra t közül ke ttőnek  a 
tengelye alkosson derékszöget, a 
m ásodiké és a harm adiké pedig 60 
fokosat. M indhárom  lyukba fú rjunk  
M8-as m enetet.

K övetkezhet a tárcsaperem en hú ­
zódó, V keresztm etszetű szakaszok 
m egm unkálása. A satuba fogott tá r­
csa perem ére háromszög keresztm et­
szetű reszelővei alak ítsuk  ki a befo­
gandó csövek „fészkeit”.

A rögzítő tá rcsák  (2) anyaga 12 
m m -nél vastagabb is lehet, különö­
sen, ha a szorítócsavart csak a tá r­
csa 4 m m -nyi része „ ta r tja ”. Az 
összeszereléshez, ill. a használathoz 
szükséges két, M8-as csavar hatlap - 
fejű, vagy belső kulcsnyílású (mint 
a kisebb képen) is lehet.

A m ikor a tárcsák  közé szorított 
csodarabokat m űhelyben, m unka­
asztalon fo rrasz tjuk  vagy hegeszt- 
jük  össze, helyezzünk az asztalra 
azbesztlapot, vagy úgy rögzítsük a 
készüléket, hogy a forrasztandó rész 
az asztal sa rk án  kívül, a  „levegő­
ben” legyen.
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Csatlakozó csövekhez, rudakhoz



1. Budapest
2. Veszprém
3. Kiskunhalas
4. Székesfehérvár
5. Kecskemét
6. Orosháza
7. Dunaújváros
8. Szombathely
9. Eger

10. Vác
11. Pécsvárad
12. Kaposvár
13. Békéscsaba
14. Pápa
15. Kaba (tervezett)

Házépítők Boltja 
az ország minden 

\í̂  részén található.

HÁZÉPÍTŐK BOLTJA 
az alábbi városokban



PVC vízvezetéki nyomócsövek 
szerelvények, tartozékok

A drága, nehéz és csak nagy felkészültséggel sze­
relhető, részben import vízvezetéki acélcsöveket kitünően 
helyettesítik a 20 C-fokos hőmérsékleten max. 10 lég- 
környi (1 megapascal) túlnyomást elviselő, sötétszürke 
szinü pvc nyomócsövek, amelyeket hazánkban a Hungá­
ria Műanyagfeldolgozó V. 2. sz. debreceni gyára évek 
óta készít.

Bár a pvc csöves hálózat kb. csak harmad annyiba 
kerül, mint a szokványos, horganyzott csöves -  s az igen 
könnyű pvc csövek egyszerűen szállíthatók, könnyen sze­
relhetők -  elterjedésüket gátolta a szerelvényeik (fit- 
tingjeik) szűkös választéka. (A 6 m hosszú, 16-os cső­
szál súlya kereken fél kiló, a legnagyobb 63-asé is csak 
öt kilogramm.) Ezért az elmúlt időszakban jelentősen 
bővítették a választékot, amelynek szerelvényújdonságait 
színes oldalainkon mutatjuk be.

A csövek fő jellemzője a névleges külső átmérő. A 
teljes méretsor: 16, 20, 25, 32, 40, 50 és 63 mm-es. 
Ezekkel a számokkal jelzik a szerelvényeket is. (Pl. 16/ 
32-es az a bővítő karmantyú, amelynek egyik gégébe a 
16-os, a másikba a nagyobb, 32 mm külső átmérőjű pvc 
cső ragasztható.) A menetes acélcsövekhez, illetve sze­
relvényekhez (pl. csapokhoz) csatlakoztatást segítik az 
egyik végükön csőmenettel készülő pvc fittingek. Ezeket 
a szabványos csőmenetükkel is jelölik (pl. így: kar­
mantyú 040/G  2"-os).

A pvc nyomócsövek oldható kötéséhez készül már 
műanyagból menetes, oldható (hollandis) kötés is.

(Az itt látható, főleg épületen belül használt csövek­
nél jóval nagyobb, 80-300 mm külső átmérőjű, KM jelű, 
földbe fektetendő hálózati nyomócsöveket és szerelvénye­
ket is gyárt a HMV!)

dalsó, szűkítő kivezetésű is készül, TR jellel. Az oldalsó 
kivezetés lehet menetes is, a 20-ashoz G 1(2”, a 32-es 
hez G 1" menettel. Jele: TG.(C)

igen bő a választék. Jelük Rí. A legkisebb a 20-as 
csövek 16-oshoz szűkítésére, a legnagyobb a 63-as 50- 
esre redukálására alkalmas.

A belső menetes szűkítő jele RG, a 32-es csövet G 
1/2”-oshoz szűkíti.

A kemény pvc csövek VINILFIX ragasztóval történő 
kötéskor 20 C-fokos környezeti hőmérsékleten 4 óra, 10-20 
C-fokoson 16 óra, 0-10 C-fokoson 24 óra múltán 2 óra 
hossza? elviselik a 3 MPa-os nyomást.

A kötöszilárdságuk 1 óra múltán 23 C-fokon meg­
közelíti, 2 óra múlva meghaladja a 3 N/mm’-t, 16 óra 
múlva a 9 N/mm2-t, 24 óra múlva a 10—11 N/mm2-t, 
72 órai múlva a 11-12 N/mmM.

A jó csökötés kialakításához fontos a csövek előké- 
szitése. Nem célszerű összeragasztani a csövet és a 
kötőelemet, ha az előző külső és az utóbbi belső át­
mérője közötti különbség 0.5 mm-nél nagyobb. Fontos 
a ragasztandó csővég megfelelő előkészítése, sorjátla- 
nítása is.

Összeragasztani csak tiszta, zsírmentes felületeket le­
het, ezért a csőre tapadt port el kell távolítani. A felü­
letet közvetlenül a ragasztós előtt megfelelő zsiroldó 
szerrel (diklórmetán, széntetraklorid, metilénklorid, tri- 
klór-etilén) le kell mosni. A jó ragasztás másik alapvető 
feltétele, hogy a cső és a kötőelem összetolásakor a 
ragasztóréteg mindkét felületen még „nedves” legyen. 
Ezért gyorsan kell dolgozni, a felhordást és az összeto- 
iást néhány másodpercen belül el kell végezni, mert a 
megszáradt lagasztóréteg nem köt.'

A frissen ragasztott kötést min. 5 percig elmozdulás 
ellen biztosítani kell és további 30, percig (20 C-fok fö­
lötti), illetve 60 percig (20 C-fok alatti környezetben) 
még kismértékű húzóigénybevételnek sem szabad kitenni. 
A Vinilfix tárolás közben látszólag begélesedik, besűrű­
södik. Erőteljes felkeveréssel azonban a ragasztó ismét

folyóssá tehető, és igy a kezelhetőség nagymértékben 
javítható.

A ragasztót hűvös helyen kell tárolni, nyílt lángtól, 
napfénytől, sugárzó hőtől óvni kell.

A Vinilfix ragasztó tűzveszélyes. Nyitott doboza köze­
lében, illetve ragasztás közben a dohányzás, nyilt láng 
használata, vagy szikraképződéssel járó tevékenység tilos.

Használata után a tároló edényt jól le. kell zárni, igy 
csökkenthető a tűzveszély és elkerülhető a ragasztó fe­
lületi bebőrösödése.

A ragasztó és a tisztító folyadék gőzeinek belégzése 
veszélyes, ezért a munkateret ragasztás közben szel­
lőztetni kell.

A ragasztót csak száraz, tiszta ecsettel szabad felvin­
ni a felületre. A felesleget használat után száraz textil­
lel le kell törölni. Az egységcsomagban minden, a műve­
lethez szükséges anyag és eszköz megtalálható. Szava­
tossági ideje 9 hónap. (E)

A karmantyúk (A)
muffok a 6 mm-es szálakban gyártott csövek toldására, 
illetve acélcsőhöz csatlakoztatásra valók. Jelük: M. Az 
egyes pvc cső külső átmérőkhöz (a törtvonalak mögötti) 
menetekkel is készülnek: 16/G 3/8", 20/G 1/2”, 25/G 
3/4”, 32/G 1", 40/G 1 1/4", 50/G 1 1/2”, 63/G 2".

Az egyik végen ragasztható, a másikon menetes kar­
mantyúk jele MG1, ha a menet rajtuk külső, úgy NGA.

három elemből állnak. Kettő a csővégekre ragasztható, 
a harmadik az összefogó hollandi anya. Jelük KI és 16— 
40 mm átmérő közötti csövekhez kaphatók.

Lezáró dugó (A) beleragasztható változatban kapható 
K jellel, 20-as méretben.
A 20-40-es csövek végére ragasztható hollandi betét 
(A) jele HB.

Wl jelűek, 90°-osak és a 16-oshoz G 3/8"-os, a 20-ashoz 
G 1/2”-os menetű, W1G jelű változatban is készülnek. 
(B) _  _ _  — »
A T-idomokból (C)
nemcsak T-jelű, mindhárom végződésükön azonosak, ha 
nem az átmenő 32-esböl és 40-esből 16-os, ill.- 20-as ol

H-1106 Bp. X., Jászberényi út 38-72, 
Telefon: 571-111 
Telex: 22-5724

Holla ndis csőkötések (A)



Szerelvény
újdonságok

A hibátlan szerelés
feltételei

Ax 1 MPa nyom ást bíró kemény pvc nyomó- 
cső az ivóvízvezetékek lé tesítésére  készül. A 
pvc vezetékek elektrom os védőföldelésül nem 
használhatók I

— A pvc nyomócső fagym entes helyre, épü­
leten  belül falihoronyba, falon kívül bilincse­
léssel, valam int szere lőaknában , ill. földbe 
fektetve is szerelhető.

— A pvc csövek h ő tág u lása  nagy, 0,08 
mm/m/C-fok, ezért rövid le ág azást készíteni 
tilos.

— A vezetékek hő in g ad o zás  okozta m ozgá­
sának kiegyenlítésére a  falihoronyban iránytö­
réseknél 2-3 szoros, egyenes szakaszon egy­
szeres hullám papírra l burkolni kell a  vezeté­
ket. Falon kívüli vezetésnél a  bilincsek m eg­
felelően enyhe szorításával kell biztosítani a  
vezeték mozgási lehe tő ségé t. A szerelvényeket 
m inden esetben  rögzíteni kell.

— Födém, illetve fa lá ttö résen  való átvezetés­
be  védő csőhüvelyt kell elhelyezni, am it szo­
rosan be kell vakolni. Az átvezetésben cső­
kötést (karmantyút) elhelyezni tilosl

— A szerelés befe jezése  u tán  az utolsó ra ­
gasztást követő 8 ó ra  elteltével 20 C-fokon 
nyom áspróba e lvégzése szükséges. A nyomás­
próba e lő tt a  vezetéket légteleníten i kell I 
Nyomáspróba u tán  a  vezetéket — a  kifolyó­
szelepek teljes k inyitása m elle tt — többször á t 
kell öblíteni. Egy-egy öb lítés  időtartam a leg­
a lá b b  15 perc legyen.

A vezetéket csak sikeres nyom áspróba, majd 
tisztító öblítés és  klórm eszes fertőtlenítés után 
szabad haszn á la tb a  venni.

A már meglévő, nagyobb átmérőjű 
(pl. utcai) hálózathoz való csatlakozást 
könnyíti meg a KM-ABB jelű műanyag 
megcsapolóhíd. A 80-200 mm-es „fő”- 
cső elvágása nélkül abba 030-40 mm- 
es furat készíthető vele, s a szerelvény­
hez ragasztással köthető a 63 mm-es 
„strang”-csö. (Bemutató szerelése az elő­
ző oldalon látható.)

fgy szereljük
1. A nyomvonalterv a la p ján  — figyelemmel 

az idomokba becsatlakozó  cső hosszára is — 
a  csöveket aprófogú (fém vagy rókafark) fű­
résszel vágósab lonban  m egfelelő  m éretre vág­
juk.

2. A ragasztási hosszat bejelöljük.

3. A cső végére a  je lö lt m éretig (ill. a  kötő­
idom belső fe lü le tére) a  ragasztó t egyenletes 
fedőrétegben kell fe lhordani. Az ecsete t a  cső 
hosszirányában húzzuk.

4. A m erőlegesen levágott csővéget reszelő 
vagy kés segítségével sorjá tlan itan i és enyhén 
rézselni kell. V igyázat I A darabok szárazon 
esetleg  nem, csak a  ragasztó  lágyító h a tá sa  
u tán  csúsztathatok össze.

5. A cső és az idom zsirta lan itásá t az egy­
ségcsom agban ta lá lh a tó  diklórm etánnal végez­
zük, szeletelt pap írv a tta  segítségével. M inden 
tisztítási folyam athoz tiszta pap írva ttá t kell 
használni.

6. A ragasztó fe lh o rd ása  u tán  azonnal tol­
juk össze tengely irányban a  csövet és a  kötő- 
idemot, m elyeket összetoláskor és u tán a  kb. 
30 percig nem szab ad  elforgatni, vagy me­
chanikai e rőha tásnak  kitenni. Az esetleges hi­
b á s  ragasz tást csak a  cső k ivágásával és új 
ragasztás elvégzésével javíthatjuk.

7. A kitüremkedő ragasztó felesleget tiszta 
papírvattával kell letörölni.

A HK jelű oldható csőkötéssel 0 2 0 -4 0  
mm közötti pvc csövek egyszerűen, a cső­
kötésbe betolással, majd a két hollandi 
meghúzásával, bármikor újra szétbont- 
hatóan valóban pillanatok alatt told- 
hatók.

Szakasz- vagy főelzáróként használatos 
az igen finom szabályozású, FS jelű mű­
anyag áteresztő-szelep. A HK csőkötésé­
hez hasonló, egyszerű módon szerelhető 
a 20, vagy 40 mm-es pvc cső hálózatba.



Univerzális palásfcsiszoló
MBÜSHB

Asztalos- vagy fémmunkák során elég gyakran 
előfordul, hogy deszka lekerekített élét és bütttjét, 
vagy ívben hajlított fémlemez domború felületét, 

esetleg egy cső palástját kell simára csiszolni. Lengő 
karmozdulatokkal kellene e munkát elvégezni lécre fe­
szített csiszolópapírral. E segédeszköz kezelése azonban 
kellő gyakorlatot igényel, annak híján könnyen lapot 
koptathatunk az ívelt részre. Könnyebb lenne a csiszo­
lás egy univerzális palástcsiszoló szerszámmal. Ám azt 
előbb el kell készíteni, amire érdemes is néhány órányi 
munkát szánni.

A szerszám  anyaga 20—25 mm  vastag kem ényfa desz­
ka vagy rétegelt lemez. A m arkolat és az elülső bak 
két-ké t azonos alakú féldarabból áll. A m arko lat (A) 
két d a ra b já t négyzethálós ra jzunk  a lap ján  lyukfűrésszel 
vágjuk ki, m ajd m indkettőből véssük ki az összekötő 
rúd (D) fészkének helyét, valam int a m enetes lemez

mélyedését. Ez utóbbit csak az egyik fé ldarabbó l kell 
k ivésni!

Ezután a k é t fél m arkolato t csavarozzuk össze. Csúsz­
tassuk helyére a kb. 300 m m  hosszú, 12X12 mm-es 
négyzet keresztm etszetű  ru d a t (D), s ha szorosan (de 
nem nehezen) to logathatjuk  a m arkolatba vése tt fész­
kében, a k é t féldarabot b á tra n  össze is ragasztha tjuk .

A m arko lat alsó részébe fú rju n k  0 1 2  m m -es lyukat, 
m ajd a m unkadarabo t a lyukig  réseljük fel. A felréseit 
részt fú rju k  át, s a lyukat az ívelt él felől süllyesszük 
ki. A fu ra tb a  dugjunk egy M6-os kapupán tcsavart, 
am elynek k iá lló  szárára h a jtsu n k  fel egy szárnyas­
anyát (E).

A m arko latró l hiányzik m ég a m enetes lem ez (F). 
Anyaga 6 m m  vastag lem ez, am elybe fú rju n k  M4-es 
m enetet, s ké t 4X20-as facsav ar részére süllyesztett 
perem ű lyukat. A lemezt csavarozzuk a m ark o la tra , s 
készítsük el a rögzítőcsavart (G), am elynek m enetes

darab ja  (Gl) epokittal egy fém kupakba ragasz to tt M4X 
30 m m -es hatlap fejű  csavar.

Következő lépésben a szerszám  elülső b a k já t (B) á l­
lítsuk össze. Anyaga 25X50 m m -es kem ényfa léc vagy 
rétegelt lem ez. E d arab n ál is készítsünk fészkeket az 
összekötőrúd és a m enetes lem ez részére. A bak  alsó 
részét is a m arkolathoz hasonlóan  alakítsuk tovább. Mi­
után a helyére szereltük a  m enetes lem ezt (F), s elké­
szíte ttük  a rögzítőcsavart (G) is, valam in t a  fészkébe 
rögzített kapupántcsa v a rra  fe lha jto ttuk  a  szárnyas­
anyát (E), m ár csak a bak  te te jére  kell felerősítenünk 
egy lek erek íte tt élű fatöm böt (C).

Végül tegyük  helyére a csiszolóvásznat. E hhez a kel­
lő távo lságra beállíto tt és jó l rögzített bak, valam in t a 
m arkolat alsó, felréseit részébe csúsztassuk be a kb. 
70 m m  szélesre vágott csiszolóvásznat, s a  ny ílást a 
szárnyasanyákkal szorítsuk össze. A vászon ne legyen 
túl rövid, de tú l hosszú sem . Ha a résből kicsúszna a 
csiszolóvászon, akkor két végén v isszahajtva szorítsuk 
a rögzítő résekbe. Ha ez is m egvan, h asznála tba  vehet­
jük  az új szerszámot.

BsJ
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Áramtalanító főkapcsoló autóba M űszaki könyvek, 
ezerm estereknek

A forma, a rallye, a cross és 
egyéb kategóriájú versenykocsiknál 
megszokott, sőt kötelező az ún. 
áramtalanító főkapcsoló használa­
ta. Jól hozzáférhetően, feltűnően  
jelezve helyezik el és- segítségével 
pillanatok alatt áramtalanítható a 
kocsi, illetve az akkumulátor egyik  
pólusa — általában iá test — le ­
kapcsolható a villamos hálózatról. 
Ezzel megakadályozható egy eset­
leges zárlatból keletkező tűz, 
ugyanakkor biztonságossá tesz m in­
den szerelő munkát.

A versenyautók jó példájá t kö ­
v e tv e  a  széniában készülő egyes 
típ u so k b a  — elsősorban a  nagy­
te lje sítm ényű  sportkocsikba — 
már gyártáskor beépítenek főkap­
csolót, de az utólag is beszerelhe­
tő. KüLföMön általános kereskedel­
m i cikk az ilyen főkápcsoló, de 
nem ördöngösség házi elkészítése 
sem. A ráfo rd íto tt m unka bősége­
sen m egtérül, m ert kocsinkat p il­
lan a to k  a la tt áram talan íthatjuk , 
am i .különösen hosszabb leállás ese­
tén  hasznos, ugyanakkor hatásos 
eszköz az ellopás ellen iB. (Az u tó b ­
bi esetben a tolvaj h irtelen  te h e ­
te tlen , m ert áram talan  kocsival ta ­
lá l ja  m agát szem/ben, és hosszabb 
idő t venne igénybe a m otor b e in ­
dítása.)

A főkapcsoló működésének lé ­
nyege: a testkábelt m egszakítjuk, 
ille tv e  a kapcsoló két pólusát egy 
k ivehető  sárgaréz lemezzel össze­
kö tjük , ami az akkum ulátor m el­
lé, a  karosszériára erősíthető, a ré ­
gi testcsavar helyére. M éretezéskor

1 =  műanyag zárófedél, 2 =  röv'id- 
rezáró lemez, 3 =  szorító rugó, 4 == 
szorító szárnyas anya, 5 — m ű­
anyag alaplap, 6 — az akkumulátor­
hoz vezető testkábel, 7 =  rögzítő pó­
luscsavar, 8 =  a testkábclt rögzítő 
rövidebb menetű póluscsavar, 9 =  
központi rögzítő csavar, 10 =  a 8-as 
póluscsavar menetes sárgaréz betét­
je az S-ös műanyag alaplapba rög­
zítve, 11 =  karosszéria lemez.

arra  ügyeljünk, hogy a k é t pólus 
és az á th idaló  lemez m elegedés né l­
kül, hosszú ideig b írja  a  kocsi m a­
ximális terhe lésének  (pl. ak k u tö l­
tés, gyújtás, tom píto tt fényszóró, 
helyzetjelző lám pák, hátsó lám pák, 
ahláktörlő  m otor, rádió, irányjelző , 
hátsóiablak m elegítő stb.) és a  rövid 
önindítózásnak áram felvételét. A 
lemez n e  legyen kisebb keresztm et­
szetű, m in t a  testkábel.

Az áram ta lan ító  házi elkészítése 
esetén legtöbb m unkát a műanyag 
alaplap (5) igényli. A rra k e rü l a 
két pólus (7, 8) és a rövidrezáró 
lemez (2) rögzítő csavarja (9). A 
két pólus sz in tén  sárgarézből ké­
szül, akárcsak  a  rövidrezáró lem ez 
(2). A szárnyas anya (4) o ldásával 
a rugó (3) m egem eli a röv idrezáró  
lemezt, igy m egszűnik a  villam os 
kapcsolat, (a lemez ki is vehető  — 
és tá skánkba  tehető).

Az egyszerű szerkezetet könnyen 
mozgó műanyagfedél (1) védi a 
szennyeződéstől. A két pólus rögzítő 
szárának m en e te  egyezzen m eg a 
testkábel régi rögzítőcsavar jáévai. 
A 8-as pó lust egy m enetes persely 
segítségével rögzíthetjük  a  m ű ­
anyag alaplapba.

A szerelés m enete a következő. 
A lekötött testkábelt a  röv idebb  
menetű pó luscsávarra l (8) rögzítsük 
az alaplaphoz (5), m ajd a  hosszabb 
m enetű pó luscsavarra l (7) szere l­
jük fel a karosszériára, a  ko rább i 
telstkábel rögzítő  csavar helyére. A 
nyomórugó (3), a rövidrezáró  le ­
mez (2), a  m űanyag zárófedél (1) 
és a  szárnyas anya  (4) v isszahelye­
zésével, ille tv e  m eghúzásával m áris 
üzemképes az áram talan ító  fő k ap ­
csoló. K ülönösebb k a rb a n ta rtá s t 
nem  igényel; időnként fú jju k  be 
kontakt tisz tító  szprével és év en ­
ként finom  csiszoló pap írra l csi­
szoljuk meg az érintkező fe lü le te ­
ket. A kapcsoló egy Lada 1300-as- 
ban több m ind  h a t éve m űködik  
m egbízhatóan.

TAMÄS GYÖRGY 
a „Hogyan tovább? Zsiguli—Lada” 

c. új szakkönyv társszerzője

K ü lö n ö se n  gazdag  az Idén a  n y á rv ég i 
m ű sz a k i k ö n y v  term és. S ab b an  ig azán  
k ü lö n le g e s  csem egék  is ak a d n a k .

É rd e k e s , so k a k  é rd ek lő d ésé re  s z á m o t 
ta r tó  k ö n y v e t je le n te te tt  m eg  a  M űsza­
k i K ö n y v k iad ó , am elyben  a  M agyar Á l­
lam i O p e ra h á z a t eddig  ism ere tlen  o ld a lá ­
ró l m u ta t ja  be. A m ű v ég ig k a lau zo lja  o l­
v asó it az  ép ítési, k o rsze rű s íté s i m u n k á k  
tö r té n e té n , egészen a n a p ja in k ig  b e fe je ­
zéséhez  közelgő  fe lú jítá s i m u n k ák ig . A z 
ú j m ű sz a k i b eren d ezések e t is  b e m u ta t­
ja  B o rsa  M iklós—T olna i P á l Az i s m e r e t ­
len  O p e r a h á z  cím ű 143 o ld a las , 91 k é p ­
pel, á b rá v a l  illu sz trá lt k ö n y v éb en , 
a m e ly n e k  á ra  98,— Ft.

U g y a n c sa k  speciális té m á jú  az angol— 
a m e r ik a i Z oran  P erisic  k ö n y v e , A f i lm -  
t rü k k . N ag y o n  a já n lju k  a  f ilm a m a tő rö k ­
n ek , m e r t  a  190 o ldalas, 81 áb ráv a l i l ­
lu sz trá lt , k ö tv e  56,— F t á rú  k ö n y v b en  
n e m c sa k  a  hollyw oodi m ű te rm e k b e n , 
h a n e m  a  fü rd ő szo b a i v ágóaszta lon  m eg ­
o ld h a tó  trü k k ö k e t is m e g ta lá lja  az é r ­
dek lődő .

S p ec iá lis  é rd ek lő d ést e lég ít ki Z im in  
és t á r s a i : A ram irán y ító s  e g y en á ram ú  h a j ­
tá s o k  c. k ö n y v e . A 180 o ld a lo n , 176 á b ­
rá v a l m e g je le n t k ö te t á ra  43,— Ft. E lső­
so rb a n  az  ily en  sz erkezetek  te rv ező in ek , 
sz e re lő in e k , b eállító inak  h ián y p ó tló .

A M ag n ó so k  könyve 1984 a m ár v á r ta k  
közé ta r to z ik . A szerző, C sabai D ániel 
ebb en  a k ö te tb e n  m ár bő te re t  szen te l 
a k é p m a g n ó k n a k  is de te rm észe te sen  a  
leg eg y sze rű b b  lem ezjá tszó tó l a  h if i- to ­
ro n y ig  m in d e n  m ásra  is k ité r . É rd ek es 
az im m á r  te c h n ik a tö r té n e tin e k  szám ító , 
a N é p rá d ió tó l a  h if i- to ro n y ig  c. hazai 
g y á r tá s t  ism e rte tő  — és h aszn o s  a h a ­
zai k e re sk e d e le m b e n  k a p h a tó  m ag n ó k a t 
ré sz le te sen  b em u ta tó  fejezet. A 250 o l­
da las  k ö n y v e l 240, k öztük  egész o ld a­
las k a p c so lá so k a t ta r ta lm a zó  áb ra  il­
lu sz trá lja . Á ra  90,— Ft.

F ő leg  k ezd ő  au tó so k n ak  a já n lju k  Mé­
száro s F e re n c , A m it az  a u tó r ó l  tu d n i  
k e ll c .t h ib a fe lism e ré s t és a he ly sz ín i 
ja v ítá s t  se g ítő  320 o ldalas , 151 á b rá s  
88,— F t  á r ú  könyvét.

A g ép észe ti és v illam o sip ari m űszak i 
ra jz  tu d n iv a ló it  ism erte ti d r. K ósáné 
M űszak i r a jz  ’83 cím ű, eg y e tem i jeg y ­
zet to v á b b fe jle sz té sé t alko tó , 51,— F t á rú  
könyve. N ag y a lak ú , 300 o ld a lo n  600 (!) 
á b rá v a l se g íti  m egism ern i ez t a ,.szak ­
m á t” , a  ra jzesz k ö zö k tő l az áb rázo ló  geo­
m etria  tö rv én y sze rű ség e in  á t, a NYÄK- 
ok h e ly e se n  ra jzo lásá ig .

E g y sz e rre  k é t  k ö nyv  is se g íti a k a ­
zán n a l fo g la lkozók  ism ere tb ő v ítésé t. 
B a jáczy  é s  tá r s a i  K a z á n ü z e m e lte té s i  és 
k a r b a n t a r t á s i  z s e b k ö n y v  450 o ldalon , 140 
á b ráv a l a d  átfogó tá jé k o z ta tá s t. A ra 
69,— F t. M o ln á r: K a z á n ü z e m e lte tő k  h i ­
b a e l h á r í t á s i  é s  ja v í tá s i  z s e b k ö n y v e  m á r  
főleg az ü zem zav a ro k  e lh á r ítá sá h o z  n y ű it 
seg ítséget. A ra  36,— F t, 310 o ld a lo n ,  172 
áb ráv a l.

Az ,,e le k tro n ik a ” so rozat ú jd o n sá g a i­
nak  a c ím e i egvben a ta r ta lm a t is je l­
zik. F e re n c z i:  A k k u m u lá to ro k  é s  tö ltő k  
136 o ldal, i n  áb ra . 43.— F t. L am b ert: 
re  Id ő z í té s ű  b i l le n ő k ö rö k ,  128 oldalas, 
140 á b ra . 41,— Ft. K is-H alas—M észáros— 
dr. S zen t.ldav : O n to e le k tro n lk a l  k ije lz ő k  
és m e e r ie le n í tő k . M2 oldal. 225 á b ra . 50.— 
Ft. R ó z sa : D ig itá lis  f r e k v o n H a m é rő k  
é p íté s e ,  180 o ld a l, 140 áb ra . 42,— F t.  L ó s - 
k a : T p l je s l tm é n y s z a h á lv n z á s  e v ú j tá s s z ő e -  
v e z é r lé s te l .  228 oldal. 237 áb ra  48.— F t.
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Salétromkivirágzás ellen
8$ v ; •

M eszelés o lajjal
Szabad idejükben sokan végzik 

maguk házuk karbantartását, ja­
vítgatását. A  kőműves munkákhoz 
szeretnék egy ötlettel hozzájárulni, 
ami nálam bevált és remélem más 
sem fog csalódni benne. A  salétrom 
elleni védekezés egyik formájáról 
van szó. ((Salétromnak, köznyel­
ven salétromos kivirágzásfiak mond­
ják az épületnek a nem kellően szi­
getelt falán előtűnő, fehéres színű 
kristályos anyagot.)

Ha az e ljárást precízen és lel­
kiism eretesen elvégzik, jelentősen 
csökkenthetik  a  kőm űves- és festé- 
si-m eszelési m unkálatokat.

S zin te m inden házon m egtalál­
ható a  salétrom os sóvirágzás. Az 
ellene való védekezés nagyon drága 
és körülm ényes. Véglegesen meg­
szüntetn i szinte csak az egész fal­
rész cseréjével lehetséges. A mód­
szerem  ennél jóval egyszerűbb. Lé­
nyege a  következő.

A m álladozó vakolato t teljesen 
verjük  le egészen a tégláig (1 cm

m élyen  a téglaközökből is szedjük 
ki a  habarcsot). Ezután egy erős 
söprűvel a még po rladó  részeket 
alaposan  dörzsöljük le, am íg a fal 
te lje sen  pormentes lesz.

A  levert vakolat nagysága egy- 
egy arasznyival m indig legyen n a­
gyobb a salétrom os résznél. Ha 
időnk  engedi, a  fe lü le te t hagyjuk 
sz ikkadn i pár napig és csak u tána 
fo ly tassuk  a  m unkát. Ezután az 
előkészített) fala t a  következő fo­
lyadékkal három szor ken jü k  be.

1. kenés: 1 rész lenolaj kence, 
1 rész víz;

2—3. kenés: 1 rész  víz, 2 rész 
leno laj kence.

Lenolaj háztartási boltokban sze­
rezhető  be. Az olaj m eggátolja a 
sa lé tro m  terjedését, ezért az em ul­
ziót nagyon alaposan kell bedör­
zsölni, m ert ez az egész eljárás 
a lap ja . A három szori kenés köz­
b en  legalább egy-egy óra szünetet 
k e ll tartani. A bedörzsöléshez, ill. 
felkenéshez kopott korongecsetet, 
Vagy meszelőt használjunk. Közben 
az anyagot többször keverjük  föl.

M iután az em ulzió te lje sen  be­
szívódott, következhet a  vakolás. 
A habarcsot a  következő recept 
a lap ján  készítsük e l: 8 rész homok, 
2 rész oltott mész, 1 rész cem ent. 
Ehhez az anyaghoz k e v e r jü n k  még 
vödrönként 2 dl lenolajkencét. 
Ü gyeljünk a m assza kem énységére, 
hogy jól kitö ltse a  k ifugázo tt tég­
lák réseit is.

Teljes sim ítás u tán  a  vakolatot 
hagyjuk m egkötni és m egszáradni, 
s csak u tána  fessük le, lehetőleg 
m űanyag alapú festékkel (Tilatex, 
Diszkrilát).

Ez a m ódszer nem  d rág á b b  a ré­
gi, évenként ism étlődő jav ításoknál 
és sokkal m egbízhatóbb. Az így „ke­
zelt” falon m ár harm ad ik  éve nem 
jelentkezik a salétrom osodás. Lé­
nyeges még, hogy az erősen  vizes 
fa laka t először szigetelni kell, és 
csak azután szabad e  m ódszer sze­
rin t kezelni.

JEN EI TAMÁS 
Makó

TISZAI
VEGYI
KOMBINÁT
ÉRTÉKESÍTÉSI
FŐOSZTÁLY
3 5 6 1

LENINVÁROS
TELEFON:
(4 9 )1 1 -2 2 2

TELEX:
2 2 -6 4 1 9

A műanyag csomagolási rendszer gyors, 
esztétikus, egyedi és gyűjtöcsomagolást 

tesz lehetővé, teljes áruvédelmet biztosít. 
Alkalmazása korszerűsíti a kereskedelmi 
árucsomagolást és megkönnyíti a nagy 

értékű cikkek kereskedelmi egységekben 
történő csomagolását. A lakossági 

csomagolási problémák megoldásában az 
egyéni felhasználóknál is sikerre számíthat.

A műanyag csomagolási rendszer 
alkalmazható nagy sorozatban gyártott 

termékek dobozos gyüjtöcsomagolására, 
valamint kis sorozatban gyártott termékek 

dobozos kiszerelésénél a különböző iparágakban.
A csomagolási rendszer egyes elemei 

külön-külön más csomagoló anyagokkal 
kiegészítve is jól alkalmazhatók.

V E V Ő S Z O L G Á L A T : 

T V K  B U D A P E S T I  

K I R E N D E L T S É G  
1 0 5 2  B U D A P E S T , 

P IL V A X  K O Z  2 -4  

T E L E F O N : 

1 7 4 -4 4 4  

T E L E X : 

2 2 * 4 1 9 9
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Az otthon sa já t kezű szépítése 
szórakozás +  takarékosság!
Keresse fel O n is 
FÉSZEK ÁRUHÁZUNKAT, 
ahol barkácsgépek és szerszámok* 
tapé ták  és lambériák,
PVC padlóbuifcolatok, 
festékek, lakkok, 
lakásvilág ítási cikkek 
és szerelvények
g azdag  k ínála tábó l v á lo g a th a t! 
Címe: B udapest X.,
Üllői ú t—Bihari ú t sarok

&
FÉSZEK A R M A Z
x ., ü l l ő i úr -  Bih a r i ú t s h r o /c
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Könyvek a technikáról 
a Technikából

. p l d .  C z a g á n y  L a jo s :  A F A  D ÍS Z ÍT Ő  FA R A G A SA  
S a já tk e z ű le g  s o ro z a t
1983. 141 o ld a l ,  fű zv e  39,— F t

. p ld . K ó k a i T a m á s —V a rsá n y i J á n o s : SZ TE RE O
R Á D IÓ K  SZ E R V IZ K Ö N Y V E  3. k ö te t
1984. 145 o ld a l ,  k ö tv e  80,— F t

. p ld .  L o c h n e r ,  D ie tm a r :  H É T V É G I H A Z A K  É P ÍT É S E
S a já tk e z ű le g  so ro z a t
1984. 163 o ld a l ,  k ö tv e  80,— F t

. p ld .  M a tl ik  F e r e n c —S zabó  M ik ló s :
b ü t o r k a r p i t o z a s
1984. 339 o ld a l ,  k ö tv e  69,— F t

• p ld . M ato s  A t t i l a :  T Ü Z E L É S T E C H N IK A I
ÉS K É M É N Y S E P R Ő I?A R I Z S E B K O N Y V  
1984. 290 o ld a l ,  k ö tv e  50,— F t

. p ld .  M é s z á ro s  F e r e n c :  A M IT A Z  A U T Ó R Ó L  
T U D N I K E L L  
H ib a fe l is m e r é s .
H ib á k  h e ly s z ín i  ja v í tá s a .
1984. 322 o ld a l ,  k ö tv e  86 — F t

• p ld .  N á d a s t  L á s z ló —K o ré n y i J á n o s :  K A Z A N F Ü T É S  ’

S zén , h u l la d é k ,  f lu id tü z e lé s ,  k ö z p o n t i  fű té s .
I p a r i  s z a k k ö n y v tá r  s o ro z a t
1984. 465 o ld a l ,  k ö tv e  59,— F t

.p l d .  W ie g an d , E d u a r d :  K Ö N N Y E N  K É S Z ÍT H E T Ő  
Ü V E G M U N K A K  
S a já tk e z ű le g  so ro z a t
1984. 167 o ld a l ,  k ö tv e  40,— F t

A fe ls o r o l t  k ö te te k  e g y e n k é n t  Is  m e g re n d e lh e tő k  a  k i ­
tö l tö t t ,  k iv á g o t t  és  c ím ű n k r e  b o r í t é k b a n  b e k ü ld ö t t  h i r ­
d e té s  a l a p j á n .  P o s tá n  u t á n v é t t e l  s z á ll í tu n k , a  p o r t ó ­
k ö l ts é g e t  fe ls z á m ít ju k .  T e k in t e t t e l  a  k o r lá to z o t t  p é l ­
d á n y s z á m o k ra ,  a  r e n d e lé s e k e t  b e é rk e z é s ü k  s o r r e n d ­
jé b e n  te l j e s í t jü k .

A  m e g re n d e lő  n e v e :  ...........................
P o n to s  c ím e  ( i r á n y í tó s z á m m a l ) :

. . . p ld . P a s z k a le v ,  Z s . : E L E K T R O N IK U S  
L O G IK A I JÁ T É K O K  
E le k t r o n ik a  s o r o z a t
1984. 113 o ld a l,  f ű z v e  30,— F t

. . .  p ld . P e r is ic ,  Z o r á n :  A  F IL M T R Ü K K
1984. 191 o ld a l,  k ö tv e  56,— F t

. . . p ld . R á b e l G y ö r g y : G É P IP A R I T E C H N O L Ó G U S O K  
Z S E B K Ö N Y V E  
1984. 3., á td o lg o z o t t  k ia d á s
979 o ld a l, k ö tv e  137,— F t

. . . p ld . S a jó  E r n ő : L A G Y F O R R A S Z T A S  
A Z  E L E K T R O N IK Á B A N
1984. 199 o ld a l,  f ű z v e  42,— F t

. . . p l d .  S lo d o w y , A d a m : S Z E R E T E K  B A R K Á C S O L N I 
S a já tk e z ű le g  s o ro z a t
1984. 471 o ld a l,  k ö tv e  98,— F t

. . . p ld . S o m o s k ő i E r n ő : É L E T H Ü  V E R S E N Y 1JA JÖ - 
M O D E L L E K  É P ÍT É S E
1984. 74 o ld a l ,  2 m e l lé k le t te l ,  k ö tv e  55,— F t

. .  . p ld .  T a m á s  G y ö rg y —V lrá g h  I s t v á n :
H O G Y A N  T O V Á B B ? Z S IG U L I—L A D A  
1984. 2., b ő v í te t t  k ia d á s  
(V Á Z —2105 é s  V Á Z —2107)
356 o ld a l,  k ö tv e  60,— F t

Címünk:

Állami Könyvterjesztő Vállalat

TECHNIKA KÖNYVESBOLT 

ÉS ANTIKVÁRIUM

a lá írá s

1114 Budapest, Bartók Béla út 15. 
Telefon: 6Ó7-008
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Ez évi májusi számunk középső, színes oldalain 
részletesen ismertettük az elemes bútorok össze­
állításának fogásait. Az sk. szerelhető bútorokkal 
kapcsolatos gondok azonban -  a jelek szerint — 
másutt sem ismeretlenek. Az itt bemutatott rajzot 
az NSZK-ban megjelenő „test” című havilap (az 
ottani fogyasztók lapja) ez évi júliusi számából vet­

tük át annak igazolására, hogy az otthon össze­
szerelhető bútor ott sem szállítható haza gond 
nélkül.

Reméljük, hogy az alapos tanulmányozás mosolyt 
csal majd olvasóink arcára, ős a karikatúra néhány 
percre feledteti bosszúságaikat is.

ír



T ef ősziget elésre, 
talajnedvesség,

víznyomás, üzemi víz 
elleni szigetelésre

— alsó 
— közbenső

fedőrétegként (megfelelő 
fény védelemmel ellátva) 

alkalmazhatóak az 
t i U k k  AKVABiT bitumenes

lemezek
Gyártja a

Forgalmazzák 
a TÜZÉP-telepek
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K eresztrejtvényünk m egfejtéseként beküldendő a 
nagyobb nyíllal jelölt sorba kerü lt szó. Beküldési ha­
táridő  a m egjelenést követő hónap 15-e.

A helyes m egfejtést beküldők között vásárlási 
u ta lványokat sorsolunk ki, m elyeket az Ezerm ester 
V állalat küld el a nyerteseknek.

Keresik — ajánlják
M ajer K áro ly n é  b u d ap es ti o lv a só n k  (K acsóh P o n g rá c z  ú t  7. 

1146) e la d á s ra  k ín á lja  a 1959-től m eg je len t p é ld á n y o k a t. H or­
v á th  Jó zsef (H ó dm ezővásárhely , C sík  u. 9/A. 6800) az 1957-től 
m eg je len t sz ám o k a t, to v áb b á  k isk ö n y v tá r  k ö te te in k  k özü l ti­
zen k e ttő t. M agyar K áro ly  (T iszafö ldvár, A ran y  J .  u. 15/a. 
5430) az 1961-től 1973-ig m e g je le n t sz ám o k a t m ű b ő r  kö tésben  
k ín á lja  m egvéte lre .

H o rv á th  P é te r  (B udapest, C sikó sé tá n y  1. 1213) és M észáros 
L ászló  (S z ék esfeh é rv á r , B en k e  F . u. 23/a 8000) k e re s ik  az 
EM 1982/1. és 2. szám ait. V arg a  Is tv án  (Súr, G y ó g y sze rtá r  
2889) k e res i a  k isk ö n y v tá rso ro z a t 14-es kötetét.

K edves O lvasóink!
V ilá g s z e r te  g y a k o r la t ,  h o g y  a  m ű s z a k i  la p o k  a  k o r á b b i  c ik ­

k e ik b e n  ó h a ta t l a n u l  e lő fo rd u ló  h ib á k a t  n e m  e lh a l lg a t j á k ,  h a ­
n e m  a  k ö v e tk e z ő  s z á m b a n  h e ly r e ig a z í t já k .

E z t te s s z ü k  m i is  a zz a l a  m e g g y ő z ő d é s se l ,  h o g y  a  h ib a a r á ­
n y u n k  az  á t la g  a la t t i .

I ly e n  h e ly r e ig a z í t á s t  k ö z lü n k  .m o s t  a  jú n iu s i  s z á m u n k  5. 
o ld a lá n  k ö z ö l t  f e s z ü l t s é g -c ik k é v e l  k a p c s o la tb a n ,  a m e ly n e k  tá b ­
lá z a tá b a n  A u s z t r ia  és  A u s z t r á l i a  „ f e s z ü l ts é g e ”  f e lc s e ré lő d ö t t ,  
a  C á b r a  s z ö v e g é b e n  a z o n b a n  h e ly e s e n  je le n t  m e g . (A  h ib á t  
e ls ő k é n t  je lz ő  A cs  B é la  z a la e g e r s z e g i  o lv a s ó n k  s z e m fü le s s é g é t  
v á s á r lá s i  u ta lv á n n y a l  h o n o rá l tu k . )

S o k k a l  s ú ly o s a b b  a z o n b a n  a z , a m ik o r  a z t  k i f o g á s o l já k ,  h o g y  
e g y  s a j á tk é n t  b e k ü ld ö t t  ö t le t  m á s h o n n a n  s z á rm a z ik ,  a  sze rző  
id e g e n  to l i a k k a l  é k e s k e d ik .  E z t k ifo g á s o l já k  n é h á n y a n :  így  
B író  F e re n c  B a la s s a g y a r m a tr ó l ,  K o v á c s  J á n o s  L e n in v á ro s b ó l ,  
T a r j á n i  R ó b e r t  a  b p .- i  N é p s z ín h á z  u tc á b ó l,  a  j ú l i u s i  s z á m u n k  
6. o ld a lá n  m e g je le n t  d a l la m c s e n g ő v e l  k a p c s o la tb a n .  A z é s z re ­
v é te le k  s z e r in t  a  s ze rz ő , F e h é r  L á sz ló  iro ta i  m é r n ö k  a  k a p ­
c s o lá s t  a  M ű sz a k i K ia d ó n á l  1981-ben m e g je le n t  „ E le k tro n  
h o b b y ”  c. k ö n y v  44. o ld a lá ró l  k o p p in to t tá .  A  j e l z e t t  k ö n y v b e n  
v a ló b a n  o t t  v a n  a  k a p c s o lá s ,  s ő t  a  n y o m ta to t t  á r a m k ö r i  ra jz  
is  ( a m e ly e t  B e re c z  A n d rá s ,  S e lm e c z i G éza  és F a z e k a s  S á n d o r  
n a g y v á r a d i  o lv a s ó in k  k é r é s é r e  i t t  p ó tló la g  k ö z lü n k .)

S z a k le k to r u n k  v a ló b a n  n e m  v iz s g á l ta  a  k a p c s o lá s  e r e d e té t ,  
m e r t  a  c ik k  m e l le t t  o t t  v o l ta k  a z  e lk é s z í té s t  ig a z o ló  f é n y ­
k é p e k  is , é s  m e r t  e le v e  k i l á t á s t a l a n  m in d e n  „ k o p p in t á s ”  e r e ­
d e té t  f e l tá r n i .  A  te l je s  ig a z s á g h o z  ta r to z ik ,  h o g y  a z  e le k t r o n i ­
k á b a n  e lm a r a d t  o rs z á g o k b a n  ig e n c s a k  r i t k a  a  t e l j e s e n  e re d e t i  
k a p c s o lá s ,  s o k s z o r  k id e rü l ,  h o g y  a z t  a  s é r tő d ő s  s z e rz ő  m a g a  
is  m á s  fo r r á s b ó l  „ m e r í t e t t e ” .

P e r s z e  t á v o l r ó l  s e m  f o g a d h a t ju k  e l e z t  az  „ a d a p t á l á s i ”  g y a ­
k o r la to t .  D e a z t  n e m  íg é r h e t jü k  — és  m á s  s e m  —, h o g y  m in ­
d e n  i ly e n  „ á t v é t e l t ”  k is z ű r ü n k .  K é r jü k  v is z o n t  o lv a s ó in k a t ,  
h o g y  n e  c s a k  — jo g o s  — é s z re v é te le ik e t ,  d e  a  jó ,  e r e d e t i ,  e g y é n i 
k o n s t r u k c ió ik a t  i s m e r te tő  c ik k e ik e t  is  k ü ld jé k  e l  s z e rk e s z tő ­
s é g ü n k n e k .

A z é s z re v é te l t  e ls ő k é n t  k ö z lő  T a r j á n i  R ó b e r t o lv a s ó n k n a k  500 
fo r in to s  v á s á r lá s i  u ta lv á n y t  k ü ld tü n k .  I s m é te l te n  m e g é r té s t  és 
to v á b b i  é b e r  f ig y e lm e t,  n o  m e g  c ik k e k e t  k é r ü n k .

A  S z e rk e s z tő s é g

Szeptem beri helyes m egfejtésünk: 
dim enzióban.

Augusztusi rejtvényünk m egfejtői 
közül v ásárlási u ta lvány t nyertek: 
Vöneki Zsolt szegedi, Sípos Ferenc 
göllei, Szilas Á rm inná foóly-i, Svéda 
Erzsébet nyírteleki, Holes Istvánná 
nyíregyházai, Csősz Sándor, Mohos 
István, K am arás Károly, H ollm ár 
György né, Jáikics Ferencné budapes­
ti olvasóink.

Cikkeinket minősítő csillagjeleink 
az elkészítés bonyolultságára, a 
szükséges ismeretekre utalnak; az 
egyszerűt fehér, a bonyolultabbat 
sötét csillag jelöli. Az eredetre utaló 
csillagok: egy =  átvett, kettő: -— át­
dolgozott, három =  eredeti. Két pél­
da:

=  átdolgozott, bonyolult 
(pl. egy Philips vészvillo­
gó).

eredeti, egyszerű 
(pl. hullámpapírból 
kivágható ülőbútor).

A z a u g u s z tu s i  s z á m u n k b a n  k ö z ö l t  c ik k e k  k ö z ü l  m e g le p ő e n  
s o k a n  Í té l té k  ig e n  h a s z n o s n a k  a  4. o ld a lo n  lé v ő , a z  e le k t r o ­
m o to r o k  f o r g á s i r á n y á n a k  m e g v á l to z t a tá s á r a  s z o lg á ló  á tk ö té s e ­
k e t .  A  b e k ü ld ő jé t  e z é r t  v á s á r lá s i  u ta lv á n n y a l  u tó d í ja z tu k .

^ELEKTRONIKÁI 
MÁRKABOLT ®1ü

B R V , M Ú Z E U M  knt.11.

MIKROELEKTRONIKA:
A JÖVŐ A JELENBEN.

* * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * *

FÉLVEZETŐK, 
INTEGRÁLT ÁRAMKÖRÖK, 
MIKROPROCESSZOROK
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I n

Kerti

■ Telkünk, kertünk egy m egha­
tározott részén általában  
dísznövényeket nevelünk. A 

gondozott pázsit övezte területeken  
mutatósak a virágok, a díszcserjék  
és az örökzöldek. Az utóbbiakból 
alakíthatunk ki ún. karácsonyfát.

Kerti karácsonyfa a helyi ad o tt­
ságoknak m egfelelő igényű és v á r ­
ható m éretével, valam int a több i­
től eltérő kinézetével a környezeté­
be illő egy, esetleg több fenyőfa 
lehet. M anapság szokássá v á lt a  
kerti fenyőfaültetés, ezzel együtt 
azonban gyakoriak  a  vele kapcso­

latos elkeserítő kudarcok is. Ugyan­
is a  fenyőfa k e rtb e  telepítésének 
sikeréhez a jó kiválasztáson kívül 
nem  kevésbé fontos a megfelelő ül­
tetés.

Á ltalában  az örökzöld, a  lom b­
hulla tó  fenyőfélék, úgyszintén a 
széles lom blevelű örökzöldek fö ld­
je  a korábbi többszöri átü ltetésük 
eredm ényeként gyökerekkel sűrűn  
átszőtt. A gyökérzetük körül jól 
egybem aradó és a  föld feletti ré ­
szükkel arányos m ére tű  földlabdá­
val ültethetők, telepíthetők. Legtö- 
tökéletesebb az edényes példányok 
fö ld labdája lehet (címkép). Szállí­
táshoz a gyökérzetet burkoljuk be 
(1/a ábra), m ert a  közben kilbomló 
csom agolóanyag következtében sé­
rü lt földlabdával, és m ég inkább az 
ané lkü l ü lte te tt fenyők, vagy m ás 
örökzöldek csak a legritkább eset­
ben erednek  meg (1/b ábra).

A különösen kedvelt, felfelé nö­
vő fenyő egyenes, jól fejlődött 
törzsén a földlabdától a csúcsig 
egyenletes elrendezésű ágörvökben 
álló, szabályos formájú, ép, szinte 
hézagmentes koronarész kívánatos. 
A törzs ép, egészséges és egyenes 
csúcshajtásban fo lytatódhat. A 
lom brészben n e  legyenek elszára- 
dások, felkopaszodások. A törzs k i­
sebb görbülete, ritkásság  vagy más, 
még nem  tú l jelentős szépséghiba 
is m ár minőségcsökkentő, de azért 
még nem  zárja  ki az eredm ényes 
ü ltetés lehetőségét (l./c ábra). Moz­
gatni, em elgetni pedig sohasem a 
tőrésznél vagy ágaknál m egragad­
va, hanem  csak a földlabdánál fog­
va szabad.

Ü ltetéshez a  föld labdánál leg­
alább kétszerié nagyobb, de m inden­
képpen a gyökérzet szorulásm entes 
és eredeti m élységben fontos elbe-
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karácsonyfák
lyezéséhez alkalmas méretre kiásott 
ültetőgödör kall. A földlabdáról a 
m űanyag csomagolóanyagot, vagy a 
cserepet óvatosan távolítsuk el.

A ju ta  zsékvászon borítás, ese t­
leg szövetháló burko lat viszont r a j­

ta  m aradhat. Ez esetben  csak az 
ültetőgödörbe tö rténő elhelyezést 
követően kell a  csomagoló anyagot 
a tőrészi gyökérnyaknál kibontani 
és léhajtan i. U tána a  zsákvászon 
kihúzható, esetleg be is tem ethető, 
m ert a zsákdarab a fö ldben  ham ar 
elkorhad, nem  gáto lja  az eredést. 
Alá soha ne kerüljön trágya. Ez 
ugyanis m egzavarná a  fejlődést.

Gyenge ta lajon  inkább  komposzt- 
javítás ajánlott. Ez példáu l oly mó­
don lehetséges, hogy az ültetőgöd­
röt jó é re tt komiposzttal dúsított, 
esetleg még nedves tőzeggel is ke­
vert földdel tö ltjük  meg. A talaj 
m észtartalm ára érzékeny növények 
ültetésére meszes ta la jo n  ne is ke­
rüljön sor, hacsak nem  sikerül leg­
alább köbm éternyi földcserét vé­
gezni, savanyú kém hatású  föld fel­
használásával.

K ötött ta lajon a gyökérnyak 1—2, 
laza földben 5—6 cm -re l m agasab­
ban álljon , m in t eredetileg. Ugyan­
is a fö ld labda ülepedése a szintet 
idővel le jjébb  húzza és ezzel ki­
egyenlítődik a különbség.

Ültetés közben ügyeljünk a su- 
daras fenyő függőleges helyzetének 
megtartására is (elferdülve síny­
lődne). A földlabda körü li jó tömö­
rítéshez farúddal töm ködhetjük  be 
a töltő földet és m ég óvatosan meg 
is taposhatjuk , a fö ld labda .megsér­
tése nélkül. Ü ltetés végeztével a 
föld feletti részek körvonalában 
fontos kitányérozni a földet, majd 
alaposan be is kell öntözni, iszapo- 
lás-szerűen (2. ábra). Szárazság ese­
tén az öntözés még a  fagym entes 
téli napokon is m egism ételhető. A 
túlöntözéstől azonban óvakodni kell. 
Viszont a leggondosabb beöntözés- 
sel sem seg íthetünk  az ültetésig 
esetleg m ár száradásnak  indult 
földlabdán. Ilyen esetben  először 
még ép burkolattal, vagy cserepe­
sen állítsuk  vízbe a  növényt, amíg

te leszív ja  m agát vízzel (akár 24 
órán  á t) .

A fenyő sérült, már elpusztult 
részeit az épekig metsszük vissza.
Más metszés á lta lában  még ü lte tés­
kor sem szükséges. A k iü lte te tt fát 
lécekből összeszegelt árnyékoló­
rácsnak a napsü tö tte  déli o ldal fe­
lőli felállításával, vagy r itk a  szövé­
sű zsákvászon, esetleg árnyékoló 
háló  borítással télen is védeni kell 
(3. ábra).

Az em bernyi vagy annál is m a­
gasabb  fenyő kifordulás elleni vé­
delm e sem  m arad h at el. Ez leg­
a láb b  az egy évig ta rtó  és .két-há- 
rom  irányban  történő kikötéssel 
o ldható  meg. A sérülésveszély m ia tt 
a kötözőanyagot nem  szabad köz­
vetlenü l a tö rzsre kötni. A törzset 
a felső harm adában , rugalm as gu­
m ilap  vagy zsákszövet d a ra b ra  kö­
tö tt zsinegszálakkal, esetleg fém hu­
zalokkal rögzíthetjük  a  ta la jb a  le ­
v ert cövekekhez (4. ábra).

Téjre csupán a k ifejezetten  érzé­
keny, még fiatal fát fonto3 teljesen  
betakarni. Ehhez a föld fe le tti részt 
fenyőgallyakkal, náddal, lom bbal 
fed jük  be (5. ábra). Takaráshoz 
m űanyag fóliát, sűrű  szövetet, s egy­
á lta lá n  levegőt á t nem  eresztő anya­
got ne használjunk (6. á b ra ) ! O lyan 
fenyőt pedig, am ely a  fagyérzé­
kenysége m ia tt m inden té len  igé­
nyelne takarást, n e / '^ íé p ítg jjn k  a 
kertbe , m ert té lé i t  dísztelen, ’Sőt 
csúnya  lá tvány  lelőne. Az a  jó fa j­
ta, am elyik  beéri, ha csak a fö ld­
jének  felszínét, a  lom bozatának 
körvonalában  tak arju k  p á r  cen ti­
m éter vastagon tőzeggel, kom poszt- 
ta l, esetleg fenyőgallyakkal, szal­
m ával, szálas növénym aradványok­
kal a tú l erős á tfag y ás 'é s  a kiszá­
radás ellen. Ilyen módon v á lh a tn ak  
k ertü n k  valóban örökké szép d í­
szeivé.

(komiszár)
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□ A benzin árának gyors em e l­
kedésével egyre inkább e l­
tűnnek a sportos autóvezetők, 

akiknél a túlpörgetett, „bőgő” m o­
tor jelenti a technikás indítást. P e­

dig ha tudnák, hogy a magas for­
dulatszám nemcsak hogy nem ener­
giatakarékos, de például nem  is 
előnyös, hiszen a benzinmotoros 
autók zöm ének motorjai a legna­
gyobb forgatónyomatékot nem  a 
legmagasabb fordulatszámon b izto­
sítják.

Az olcsóbb gépkocsikon m a m ég 
nincs fordulatszám m érő m űszer, 
holott az nem  csak az au tóverseny ­
zőknek lenne  fontos. C élszerű 
ugyanis a  m otor fordulatszám át le ­
hetőleg a b b a n  a  tartom ányban ta r ­
tani, am elyben  a forgatónyomatélk 
az üzem m ód szerinti (kapaszkodás, 
gyorsítás, előzés) m axim um a köze­
lében van. Ellenkező esetben u g y an ­
is a  m oto r tú l terhelődhet (csörög). 
Bizony, sokszor még a gyakorlo tt 
vezetőnek is hasznos, ha nem csak  
a  m otor hangjából következtethet a  
fo rdu la tszám ra , hanem v izuálisan  
is érzékelheti azt. Ez fokozottan é r ­
vényes a kezdő, gyakorló vezetők ­
re, nehogy a motor tú lpörgetése 
csapágyolvadáshoz, szelepbeégéshez 
vezessen.

Az á lta lános használatban azon­
ban a  vezetőnek nem szükséges 
tu d n ia  a  m otor pontos fo rd u la tszá ­
mát, hanem  teljes m értékben m eg­
elégedhet 3—4 LED által szo lg á lta ­
to tt tá jékozta tással, különösen, ha 
a fényeken  kívül még hang is f i­
gyelm ezteti, hogy elhagyta az o p ti­
mális fordulatszám ot.

E lek tron ikánk  nem új (az e lm últ 
években több  hasonló is m eg jelen t

Nm l/100km

I //
100 max. 01 Nm /

L .
90 /,
80 /
70

///
60 /'

/y

-----

m ár a  hazai és külföldi szaksa jtó ­
ban). A tém a azonban továbbra  is 
an n y ira  ak tuális, hogy egy e lek tro ­
nikus kapcsolást — a  pontos bem é­
rési u tasítássa l kiegészítve — érd e­
m esnek ta rto ttu n k  újólag közzéten­
ni.

Egy átlagos négyütem ű m otor 
forgaitónyom atékának és a benzin- 
fogyasztásának a  fordulatszám tól 
való függését az 1. áb rán  m u ta tjuk  
be. A m int ez az áb ra  a lap ján  lá t­
ható, a vizsgált m otor forgatónyom a- 
téka (folytonos vonal) körülbelül 3000 
ford /percnél éri el a  m axim um ot, 
101 N m -t. Ekkor a  benzinfogyasztás 
(szaggatott vonal) kb. 6 1/100 km. 
M egfigyelhető, hogy 3000 ford/perc 
fölött a  nyom aték fokozatosan csök­
ken, a  benzinfogyasztás viszont ro ­
ham osan nő, és 4000 ford/perc kö­
rül m ár a 10 lite rt is m eghaladja. 
Ez pedig 100 km -enkén t m á r kb. 
80 F t-os többletk iadáshoz vezet.

A 2. áb rán  a fo rdu la tszám -ta r- 
tom ány a  nyom atékgörbe értéké­
nek m egfelelően négy részre osztott
1. A 3000 ford/perc,ig te rjedő  ta r to ­
m ányban  a  m otor forgat ónyoma té ­
ka nem  éri el a m axim álisát. Ezt

a megépítendő m űszerünkben egy 
sárga LED jelzi.

2. A 3000—4000 ford/perc között 
a motor forgatónyom atéka m axi­
mális. Ennek kijelzését egy zöld 
színű dióda végzi.

3. A 4000—5500 ford/perc ta rto ­
m ányban a m o to r forgatónyom até­
ka m ár nem  em elkedik, hanem  
igen erőteljes fogyasztásnövekedés 
m ellett csökken. Ezt m ár piros LED 
jelzi.

4. Az 5500 ford /perc tartom ány 
fö lö tt pedig a p iros LED villog is, 
m ert az ilyen m agas, m otorgyil­
koló fordulat rendkívüli benzinpo- 
csékolással m ár csaknem  a la p já ­
ra ti forgatónyom atékot eredm ényez.

Term észetesen m ás m otorok ese­
tében más fo rdulatszám -tartom á- 
nyok adódhatnak, de a r ra  m ajd a 
készülék bem érésének leírásakor 
m ég visszatérünk.

A fordulatszám  m egm érésére ké­
zenfekvő elektrom os módszer is 
adódik, am ihez csak a gyújtórend­
szer m egszakítóérintkezőjén fellé­
pő feszültségim pulzusokat kell m eg­
mérni. Az egy perc alatti im pulzus-

Nm
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E
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szám ból (ami nem  m ás, m in t a 
frekvencia, m agyarán : a  percen­
kénti gyújtások szám a) a követke­
ző képlettel ha tá ro zh a tju k  meg a 
fordu la tszám ot:
— négyütem ű m otor esetén:

n  . z
f  =  ------------

120
— kétütem ű m otor esetén :

m • z
f  =  ------------

60
ahol az f a gyújtóim pulzusok frek ­
venciája, n a fo rd u la t szám  ford/ 
perc-ben kifejezve, z a  hengerek 
száma.

Az elkészítendő készülék b lokk­
váz la ta  a 3. áb rá n  lá tható . A fon­
tosabb részegységek és m űködésük 
a  következő. Az au tó  akkum uláto ­
rán a k  12 V-os feszültségét a m eg­
szakító szaggatja és gyújtótransz­
formátor alak ítja  á t az ívkisülés­
hez, szikrakeltéshez szükséges nagy­
feszültséggé. Ha a  m egszakítótól a 
gyújtótranszform átorhoz vezető k á ­
belre kívülről rácsatlakozunk, a 
megszakítások frekvenciá jának  m eg­
felelő im pulzusokat kapunk .

Ezek az im pulzusok először az 
F/U  feszültség-frekvencia átalakí­
tóra kerülnek, ahol a  gyújtó im pul­
zusok szaporaságának megfelelő fe­
szültség keletkezik. Ez a  feszültség 
azu tán  egy hárm as összehasonlító 
áram körre, komparátorra kerül, 
am elynek kim enetei a  kijelző v ilá ­
gító diódákat vezérlik  az éppen 
ak tuá lis  fo rdulatszám nak m egfele­
lően. Abban a p illana tban , am ikor 
a fordulatszám  olyan értéke t ér el, 
hogy a kijelzőn a  zöld LED u tán  
a piros gyullad ki, az MF jelű 
monoflopp (monostabil m ultivib­
rátor) egy im pulzust ad  ki a hang­
szóró számára. Ez az akusztikus fi­
gyelm eztetés a  vezetőnek, hogy 
m ost m á r a „tilos” ta rtom ányban  fo­
rog a motór. Az AMV2 Jelű astabil 
multlvibrátor a hangszóróból h a ll­
ható  figyelmeztető jelzés frekven­
c iá já t (hangmagasságát) á llítja  be.

A m ásik, AMVI Jelű astabil m ul­
tlvibrátor akkor lép m űködésbe, 
am ikor a fordulatszáiim m eghaladja 
a  negyedik h a tá ré rték e t (a m ax i­
m álisan  m egengedett fo rdu la tszám ­
hoz közeledik a m otor). H atására 
a  LBD-ek villogni kezdenek, és a 
hangszóróból szaggatott b ip-b ip  csi­
pogás hallható.

A  blokkvázlatnak m egfelelő kap­
csolási rajz a 4. áb rán  látható. A 
kapcsolási rajzon a  b lokkvázla tban  
ism ertetett egységeken kívül még 
a  következő áram köri elem ek sze­

repelnek. A D5 dióda a készüléket 
védi a fo rd íto tt po laritású  bekap­
csolás káros 'hatásától. A T2 tra n ­
zisztorból és a  D6 Zener-diódából 
felépített stabilizátor 8,5 V-os táp- 
feszültséget b iztosít az áram körök 
számára. A  P4 potenciom éter az 
n i  frekvencia (sárga LED k io ltá­
sa), a  P3 potenciom éter az n2 frek ­
vencia (a zöld LED kioltása), a P2 
potenciom éter pedig az n műx beál­
lítására szolgál (piros LED-ek vil- 
logtatása).

Az IC1 időzítő áramkörből felépí­
tett multivibrátor fontos szerepet 
tölt be a  m egszakítóról érkező jelek 
form álásában, alak ításában . Ugyanis 
ezzel az á ram köri elem m el biztosít­
ha tju k  azt, hogy a gyújtóvezetékről 
érkező változó nagyságú és több­
szöri lengést ta rtalm azó  jelek  egy­
értelm űen a  szám uknak megfelelő 
feszültséggé a lak íthatók  legyenek.

A Dl Z ener-d ióda a  bejövő jelek 
határolását végzi. A TI tranzisztor 
a határo lt je leke t illeszti az IC1 be­
m enetének megfelelő szintre.

Az IC3-ból felépített oszcillátor 
a  hangjelzés alap frekvenciá já t szol­
gáltatja.

Az áram kör N Y Á K -rajza, vala­
m in t az alkatrészek  elhelyezkedése 
az 5. ábrán látható.

A m egépített készüléket gép jár­
m űvünk m űszaki ada ta inak  m egfe­
lelően hitelesíteni kell. Ennek m e­
nete a  következő.

1. Ellenőrizzük, hogy a stabilizá- 
torunk kim enetén  (T2 tranzisztor 
em itterén) a  feszültség 8,5 V nagy­
ságú-e.

2. A P2 po tenciom éterrel állítsunk 
be 5 V-t. Ez lesz a gépkocsink mo­
to rja  m axim ális fordulatszám únak 
(nmax) m egfelelő érték.

3. A P3 potenciom éterrel az

n max
— a P4 po tenciom éterrel pedig az

"m ax
nagyságú feszültséget á llítsuk  be.

A hitelesítés könnyebb elvégzésé­
hez egy egyszerű m egoldást javas­
lunk, külön fordulatszám m érő nél­
kül. A 6. áb rán  bem utato tt dlódás 
bemérő kapcsolás tulajdonképpen 
100 Hz frekvenciá jú  im pulzusokat 
állít elő. am elyet a készülékünk 
bem enetére adva, négyütem ű m o­
tor esetében

1200
n,oo Hz =  ---------,

Z

-ID-+
C5 Q t 2

♦ n i C9

“

nJI

— ------ „

(ahol a  Z a hengerek száma) 
kép lettel m eghatározható  fo rdu la t­
szám ot tudunk  im itálni. Ennek m eg­
felelően a  P l  potenciom éterrel a C7 
jelű  kondenzátoron az

n )0o Hz
U c7 =  5 V • ---------

n max

feszültséget kell beállítani.
Egy gyakorlati példán bemutat­

juk a beállítandó értékek kiszámí­
tásának módját. Legyen a  gépko­
csinkban  egy négyhengeres négy­
ütem ű m otor, am elynek a  m axim á­
lis forgatónyom atéka (101 Nm) 3800 
és 4600 ford/perc közötti. A m a­
xim ális, 55 kW-os te ljesítm ény t pe­
dig 5800 ford/perc-nél ad ja  le. A 
m egengedett legnagyobb fordulat­
szám  legyen 6600 ford/perc. Ennek 
m egfelelően az n max legyen 6000 
ford/perc. iHa tehát a  P2 potencio­
m éterre l 5 V-t á llítunk  be, akkor 
ez 6000 ford/perc-nek felel meg. 
A P3 potenciom éterrel állítsuk  be 
a kép letnek  megfelelően az 

4600
5 . --------  =  3,8 V-ot,

6000
a  P4 potenciom éterrel pedig az 

3800
5 . --------  =  3,1 V-ot.

6000
A 100 Hz-es bem érő segédeszközt 
felhasználva a  C7 jelű  kondenzáto­
ron a P l  potenciom éter segítségével 
állítsuk  be az

3000
5 ------------ ----  2,5 V-ot,

6000
mivel

12 000
nm« Hz ------------ ----  3000

4
Alkatrészjegyzék

Ellenállások: RÍ, R 19=47 kohm, 
R2, R7, R 9 = l kohm, R 3=5,6 kohm, 
R 4=47 ohm, B6=3,3 kohm , R5, 
R 8=10 kohm, R10=560 ohm, R ll, 
R14=470 ohm, R12=10 ohm , R 13= 
390 ohm , R14=470 ohm , R16, R15, 
R17, R18=100 kohm, R20=33 kohm. 
R21=22 ohm, R22=820 kohm.

Trimmer-potenclométerek: P l =
100 Ikohm, P2 =  5 kóhm , P3, (P4= 
10 kohm.

Kondenzátorok: C l= 6 8  nF, C 2=
47 nF, C3( C4=100 nF, C5, C ll, 
0 3  =  ítxpyie V, C6 =  22 /wFflO V, 
C7, 0 0 = 2 ,2  uF/16 V, C8=100 «F/16 
V, C9=470 fiF/25 V, 0 2 = 1 0  nF.

Félvezetők: TI, T2 =301 ; IC1, 
IC2 =  555-ös időzítő; IC2 =
LM324 vagy  hasonló; D l= Z e n e r-  
dióda 4,7 V; D2. D3, D4=1N4148; 
D 6= 9 ;l V-ös Ziener-dióda; D 7=  
sárga LED, D 8=zöld  LED, D9. 
D 10=piros LED.

Hangszóró: 8 ohm, 0,2 W.
* *  mtm
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Az ÉPÍTŐIPARI
gépesítő

____ VÁLLALAT
kiskereskedelmi gépkölcsönző és 
gépértékesítő országos hálózat 
boltjai 100-féle géptípust ajánla­
nak a  magánépítkezőknek, kis­
iparosoknak és építőközösségek­
nek.

Készleteink új, nagy teljesítményű szovjet szakipari 
gépekkel bővültek:

IE 51—07 univerzális kézi körfűrész,
IE 54-03 és
IE 54-04 lemezvágó ollók,
IE 57—08 kézi gyalugép, 

valamint NSZK gyártmányú 
EM 6-S 20 és
EM 3—S 12 elektromos betonacél-hajlító és 

vágó.

Keresse fel boltjainkat az alábbi címeken:
Budapest XX., Helsinki út 26.
Eger, Széchenyi u. 60.
Debrecen, Tanácsköztársaság u. 13.
Kecskemét, Reile Géza u. 22.

Szombathely, Kiskar u. 14.
Salgótarján, Beszterce tér 3-5.
Győr, Damjanich u. 3.
Pápa, Jókai u. 11.
Pécs, Kolozsvár u. 19.
Érd, Fehérvári u. 63-65.
Székesfehérvár, Széchenyi u. 138. 
Nyíregyháza, Arany J. u. 4/b.
Szolnok, Ady E. u. 30.
Zalaegerszeg, Kosztolányi u. 5.
Kiskunhalas, Mátyás tér 6.
Barcs, Nagyhid u. 11.
Békéscsaba, Jókai u. 20.
Boglárlelle, Klapka a. 18.
Miskolc, Jókai u. 2C. J. ép.
Szeged, Tcíbuhin sgt. 83-85.

Gépkölcsönzés — Tartós bérlet — Vásárlás — 
Szaktanácsadás

Újítsa fel lakását, nyaralóját 
„Hungiflex” PVC padlóval!
Á HMV ebben az évben kezdte gyártani a „Hungi- 
fléx” üvegfátyol erősítésű, habbetétes PVC padlót, 
mely már eddig is osztatlan sikert cratott a vásárlók 
körében,
Ez a burkoló anyag mindent tud!
Szerkezete biztosítja a mintázat pontosságát. Ez a 
padló nem torzul, a minták tökéletesen illeszthetők 
egymáshoz. A mintázatok jellege és színe jól alkal­
mazkodik a vásárlók igényeihez. A legkényesebb Íz­
lésű vásárló is megtalálja a lakásához és berendezé­
séhez illő burkolatot. A padló h'abbetétes, tehát me­
leg, könnyen fektethető, ezért olcsó, hiszen mindenki 
saját maga megcsinálhatja a burkolást a mér ismert, 
hagyományos szerszámokkal.
Ami nagyon lényeges!
Hosszú élettartamot ad a burkolatnak az átlátszó, 
kopásálló fedőréteg, így ezzel a padlóval nemcsak 
nagyon szép, hanem gazdaságos és tartós burkolatot 
készíthet.
A „Hungiflex" padló megvásárolható: az ÉPTEK, a 
MUART, a Metalloglobus, a Vas- és Edénybolt Vál­
lalat Műanyag Szaküzleteiben, és az HMV üzleteiben 
az aláDbi címeken;

HMV Műanyagáruház 
HMV AMFORA áruház 
HMV TITÁN Műanyagáruház 
HMV AMFORA Műanyagáruház 
HMV BIK Műanyagáruház 
HMV VASIKER Műanyag szaküzlet

Budapest V., Bajcsy-Zs. u. 62. 
Debrecen, Vörös Hadsereg u. 57. 
Pécs, Lenin út
Kecskemét, Széchenyi tér 15. 
Miskolc, Ady Endre u. 18. 
Szombathely, Savaria u. 21.

1

1 n n A



Csavaros tudnivalók
A csavarok a m echanikus 
szerkezetek alapvető  oldható 
kötőelemei, a lkatrészei. A 

h íradástechnikai készülékektől, a 
legkülönbözőbb gépeken keresztül a 
fa bútorokig m indenben találkozha­
tu n k  csavarokkal. E nnek  ellenére 
kevesen m ondhatjuk, hogy alapo­
san ism erjük ezeket a  fontos kö­
tőelem eket, hiszen példáu l a csa­
varféléket bem utató szabványgyűj­
tem ény is több m in t ezer oldalon 
részletezi a tudnivalókat. A barká­
csolóknak persze ilyen  mélységű 
csavar-ism eretekre n incs is szüksé­
gük. A rra  viszont an n á l inkább, hogy 
tu d jan ak  a legfontosabb csavarfé­
léknek legalább a  létezéséről, is­
m erjék  elnevezésüket, használható­
ságukat, még ha azok az üzletek­
ben nem  is m indig kaphatók .

A nnak megítélése, hogy melyek 
a  legfontosabbak, term észetesen a 
körülm ényektől függ. A következő 
oldalpárunkon lá th a tó  csavarok, 
anyák  ism erete azonban  bizonyosan 
szükséges. A szabványosított kötő­
elem ek számához viszonyítva a be­
m utato ttaké ugyan csekély, árr jó­

val több, m in t am ennyit a k á r  a 
speciális csavar-szaküzletekben is a 
vásárló  egyidőben m egkaphat. (En­
nek persze oka az is, hogy a  szab­
ványos kötőelem eknek csak néhány  
százaléka töm eggyártású  kereskedel­
m i áru.)

A csavarok megnevezése
Az egyértelm ű hivatalos m egne­

vezést egy ha tlap fe jű  csavar példá­
ján  keresztül m u ta tju k  be: 
H atlapfejű  csavar II M 20X60 
MSZ2461—8.8 : ZnNT 
A csavaralak  m egnevezése u tán i ró ­
m ai szám  a  pontossági osztály je­
le, m ely I, I I , I I I  lehet. (Az I  m a­
gasabb fokú pontosságot, a  II, m ajd  
a  III az alacsonyabbakat jelöli.) 
A KGST és ISO előírások a la p já n  a  
pontossági osztály helyett ú jabban  
pontossági fokozat m egjelölést hasz­
nálnak, m elyet a  róm ai szám ok h e ­
lye tt A, B, C betűkkel jelölnek. Mi­
vel az áttérés a  régi jelö lésről az 
ú jra  fokozatos, ezért je lenleg még 
m indkettővel ta lálkozhatunk.

A pontossági osztály fokozata

u tán  a fő m éretek következnek : 
példánkban  M20 m enetű  (m éterm e­
net), 60 m m  szerkezeti hosszúságú 
a csavar, ezután a szabvány jel kö­
vetkezik. A kötőjel u tá n i — pont­
tal. elválaszto tt — szám p ár az 
anyagm inőséget ad ja  m eg : az e l­
ső a csavar M Pa-ban kifejezett 
névleges szakítószilárdságának
1/100 része, a m ásodik pedig  a  fo­
lyáshatár és a névleges szakító­
szilárdság hányadosának tízszere­
se. Végül a  kettőspont u tá n i betűk 
egyéb követelm ényekre u ta lnak ; 
esetünkben nem tükröző  horgany­
bevonatta l ellátott c sav a rt jelölnek.

A gyakorla tban  a m eglehetősen 
bonyolult m egnevezésnek csak egy 
részét használják . C ikkeinkben  pél­
dául — h a  különleges oku n k  nincs 
rá — csak az alak és a  fő m éretek  
jelöléseit ír ju k  le; pl. hatlapfejű  
M20X60, vagy  hlf. M20X&0.

A normál métermenettől eltérő 
meneteknél a „főméretek” jelölé­
sében a szorzójel utáni számérték 
a menetemelkedést adja meg, mil­
liméterekben; pl. M8X1.

Egyéb csavarok
Ugyancsak eltérő a n em  m éter- 

m enetűek jelölése. A legáltaláno­
sabb nem  m éterm enetes csavar a 
csőm enetű gépcsavar (lásd. EM 
1983/1.), valam in t a csak im p o rt szer­
kezetekhez való W hitw orth-m ene- 
tű  (am it az MSZ 201 részletez). Is­
m ételten  m egem lítjük, hogy a  W hit- 
w orth-csőm enet jelölése m egválto­
zott: G betű  utal a csőm enetre, pl. 
G1 1/2". Egészen eltérő  a  facsavar 
és a  lem ezcsavar. A „Süllyesztett 
fejű  facsavar 1B 4X 20" jelölés 
például 1-es alakú (lásd  te rv ­
ra jzunkon  a  csavarszárak  között), 
B pontossági fokozatú, 4 m m  átm é­
rőjű, 20 m m  hosszú fac sav a rt jelöl. 
A lem ezcsavarok m egkülönböztető 
jele a  „L m ” ; pl. „Lencsefejű lem ez­
csavar II Lm 2,9X16 AB 
MSZ2494—CIO”.

A m egnevezésben a  szorzójeles 
szám pár a névleges á tm érő t és a 
szerkezeti hosszúságot je len ti, a II 
a  pontossági osztályt, az AB / az 
alakot (tervrajzunkon lá tható ), a 
CIO pedig az anyagm inőségre utal.

Az u tóbbi időben többféle  ke- 
reszthornyos változatot is szabvá­
nyosítottak, így sü llyesz te tt fejűt, 
lencsefejű t, domború fe jű t. A ke­
reszthorony két v á lto za ta  — a 
Pozidriv  és a  Phillips — ugyan h a­
sonló, de az optim ális nyom atékát­
adás (a leggazdaságosabb forgatás) 
m indkettőnél csak a s a já t  csavar- 
húzójával érhető el (lásd 1983/3.) 
szám unkban.

Némelyük csavarnak szám talan 
„a lvá ltozata” is létezik. Például: 
a csavarfejek  norm ál m agas­
ságú alapváltozatán  k ívü l (melyet 
külön nem  jelölnek) lé tezhet még 
alacsony és magas v á lto za t — a 
norm ál m éterm eneteknek finom- 
m enetű  változata, az ászokcsavarok- 
nák az ld  jelűn (a névleges átm é­
rővel megegyezőn) k ív ü l l,25d és 2d 
becsavarás! hosszúságú változatai 
stb.
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Mézeskalács ház
Vannak klasszikus mesék, 
m elyeket nagyanyáink épp­
úgy ismertek, mint napjaink  

legfiatalabbjai. Ilyen például Jan­
csi és Juliska története, — a két 
szegénygyereké, akik bolyongásuk 
során m ézeskalács házra leltek  az 
erdőben. Ilyen  „édes” ajándékkal 
lephetjük m eg gyermekeinket. Szü­
letés- vagy névnapon a m ézeska­
lácsház a mesevilágot eleveníti meg 
előttük.

A ház elkészítéséhez célszerű 
minden anyagot előre beszerezni és 
gondosan összekészíteni.

A sablon
Először is a  sablont kell m e g ra j­

zolnunk. N agyítsuk ki a  négyzet- 
hálós á b rá n  látható alakokat (egy 
osztás =  1 cm ), és vágjuk ki. A  ház 
egyforma d a ra b ja it csak egyszer 
ábrázoltuk, mindegyikből kettő t 
kell k iszabni, továbbá 1 db 1X1 cm 
keresztm etszetű  gerincet, m elynek 
hossza egyenlő a háztető hosszab­
bik o ldalával. Ez utóbbi k e rü l a 
nyeregtető felső élére, hogy e lta ­
karja  a  hézagot. A házte tő  m in d ­
két lap ja  3— 3 résziből áll, kb. 1 cm 
átfedéssel összerakva. (Az á tfedé­
seket szaggato tt vonalakkal je lö l­
tük.)
A tészta alapanyaga
60 dkg méz 
1,25 kg lis z t '
25 dkg va j vagy m argarin 
25 dkg cu k o r 
3 egész to jás  
5 to jássá rgá ja
1 késhegynyi szódabikarbóna 
Díszítéshez
10 dkg dióbél vagy hám ozott m a n ­

dula
3 zacskó tojáscukor, kavicscukor 

vagy franciad razsé 
1 nagy tá b la  TUBI-csokoládé (tej-, 

vagy ét csokoládé, ízlés szerin t)
A m eleg mézben o ld juk fel a 

vajat, ad ju k  hozzá a többi anyagot, 
ízesítsük citrom héjjal, fah é jja l vagy 
szegfűszeggel és lisztezett deszkán 
gyúrjuk sim ára . A m asszát osszuk 
három részre.

Kiszaggatás, sütés
N yújtsuk ki a  tésztát 1/2—3/4 cm 

vastagságúra. Helyezzük r á  a  sab ­
lonokat és hegyes késsel vág juk  
körül. (F e lh ív juk  a  figyelm et, hogy 
a  m asszát nem  szabad sokáig álln i 
hagyni, m e rt szétfolyik a sü tőben, 
nem lesz form atartó!)

A szaggatásból leeső széleket is­
mét g y ú rju k  össze és n y ú jtsuk  ki. 
Így az u to lsó  csepp tészta is fe l­
használható. Először a nagyobb fo r­
m ákkal kezd jük , u tána a k isebbek ­
kel folytassuk. A m aradékból lesz a 
kerítés, a te tőn  a  gerinc, és végül 
az alaplap.

Tegyünk zs írpap írt a  sütőlem ezre, 
s helyezzük r á  az egyes darabokat. 
A színezetlenül m aradókat (házte­
tő, házfal) ken jük  be to já sfeh é r­
jével, am itő l szép fényt kapnak , és 
a három  darabbó l összeillesztett te ­
tő sütés közben úgy ragad össze,
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hogy hullám osnak  látszik. Nyom­
kodjunk  a háztetőbe fél-dióbeleket, 
vagy hám ozott m andulákat, a  szí­
nes ab lak o k a t rak ju k  körül f ra n ­
ciadrazséval. U tána az egészet to l­
juk  e lő re  m egforrósíto tt sü tőbe és 
süssük világosbarnára .

A fig u rá k  elhelyezésekor tö re ­
ked jü n k  a  gazdaságos helykihasz­
nálásra, d e  azért ügyeljünk, hogy 
legalább 1 cm  hézag m arad jon  köz­
tük, nehogy  összeragadjanak. V a­
lam ennyi d a ra b  elkészítését három ­
szori sü tésse l tu d ju k  m egoldani.

L ap á tk áv a l szedjük ki a  m egsült 
darabokat, és helyezzük hideg la p ­
ra. V árju n k  néhány percig, m íg 
anny ira  m egkem ényednek, hogy m ár 
nem , h a jo ln ak  el, d e  még puhák ; 
ekkor tu d u n k  velük a legjobban 
dolgozni.

Á llítsuk  a  ház elő lapját az o ldal­
fa l elé és a  kettő t hosszú m erkelő- 
tűvel sz ú rju k  át. A fu ra tokba dug­
junk  fogvájót, m ely összefogja a 
darábokát. Egy o lda lra  elegendő 3 
db fogvájó. G yorsan kell dolgoz­
nunk, m ert h a  a  tészta m egkem é­
nyedik, könnyen  reped. Az össze­
szerelt négy o lda lfalra  tegyük rá  
a csúcsánál összefogott nyeregte­
tőt, és az előbb le írt módon — fe­
lü lrő l lefelé szú rva — „szögezzük” 
a  házfalakhoz.

Végül az  épülete t helyezzük az 
alap lap ra .

Színezék
K ülföldön kaphatók  tésztadíszí­

té sre  készü lt ételszínezékek. Aki 
ilyenekhez hozzá tud  jutná', é rde­
mes m egvennie . A többségnek azon­
ban e r re  n incs lehetősége. Tehát 
a színezéket m agunknak kell elő­
állítani. (Nyomatékosan felhívjuk a 
figyelm et arra, hogy étel színezésére 
csak egészségre ártalmatlan festék­
anyagot szabad felhasználni!) Ilye­
nek : a  cukorkaüzle tekben  kapható  
to jáscukor, savanyúcukor, kavics­
cukor vagy franciadrazsé, (m elyek­
ről leo lvasztjuk  a  festéket), továb ­
bá m álnaszörp , narancsszörp, kávé, 
csokoládé, karam ell.

V együnk ké t vagy három  csomag 
cukorkát, válogassuk szét színen­
k én t és tegyük  kis edényekbe (pl. 
feke tekávés csészékbe), ö n tsü n k  r á ­
juk  anny i vizet, hogy éppen ellep je 
a  darabokat. Kb. egy óra m úlva a 
színezék leázik  és csak a  cukorka 
fehér m ag ja  m arad . Ezeket óvatosan 
halásszuk  ki és a  m egm aradt szí­
nezéket k ev e rjü k  az alapm ázhoz.

Az a lap m áz : 30 dkg cukor, 1/2 
citrom  leve (vagy 3 evőkanál Olym- 
pos citrom lé). Negyedórán á t ke­
verjük , m íg sű rű n  habos lesz. Ek­
kor anny i rész re  osztjuk, ahány 
színt ak a ru n k , és egyenként hozzá­
ad juk  az előbb le írt módon elké­
szíte tt színezékeket. H a festékünket 
h ígnak  ta lá lju k , hagyjuk állni, m a­
gától besűrűsödik . Ebből viszont 
az is következik, hogy a  m egfelelő 
sűrűségű festékkel gyorsan kell dol­
gozni, m e rt h a  m egszárad, többé 
nem  k e n h e tő !

A sab lon  a lap já n  karcoljuk  a  fi­

gu rák ra  a vonalakat. így tu d ju k , 
hogy az egyes színeket hova kell 
felvinni. U gyanakkor a  tűvel be­
karcolt kis árk o k  m egakadályozzák 
a  festék szétfólyását.

Festés
Festéshez egy vékony és egy v a s ­

tag  ecset, egy kihegyezett h u rk a ­
pálca és egy hegyes kés szüksé­
ges.

Fessük be először a  nagy fe lü ­
le teket a  vastag  ecsettel. Ahol a  
festék esetleg tú lfo ly t a  vonalon, 
a  hegyes késsel kaparjuk  le. A 
pöttyöket hu rkapálcával cseppen t­
sük  a  k íván t helyre. A kontúrozást 
csokoládém asszával végezzük, a  vé­
kony ecset segítségével.

A csokoládém asszához tö rjük  ösz- 
sze a  táb la  csokoládét apró d a ra ­
bokra, tegyük lábasba és ön tsünk  
a lá  három  evőkanálnyi vizet. Kis 
lángon, rács fö lö tt és állandó keve­

rés közben olvasszuk fel. G yorsan 
dolgozzunk vele, m ert azonnal d e r ­
med. A derm edés időpontját k ito l­
hatjuk , ha a  csokoládét forró v íz­
fürdő fölött ta rtjuk .

A kontúrozás u tán  a m aradék  
csokoládéval leön thetjük  a kerítést, 
a  fatörzset és — zölddel váltakozva 
— az udvar egyes foltjait. A még 
m eleg csokoládéba dobáljunk — 
ötletszerű elrendezésben — kavics­
cukrot, franciadrazsét: azok lesznek 
a virágok (derm edés u tán  o d ara ­
gadnak).

Végleges összeállítás
V árjuk  meg, m íg a  figurákon 

m egszárad a festék . U tána az a lapo t 
óvatosan, széleinél fogva em eljük  
fel, nehogy a m áz m egrepedezzen. 
A ta lpakba sz ú rju n k  fogvájódara­
b o k a t és erősítsük  az alaplap  m eg­
felelő helyeire. H áto ldalukat is cé l­
szerű m egtám asztan i egy ferdén  e l­
helyezett fogvájóval.

A bagoly és a v a rjú  to jásfehérjé­
vel ragasztva erősíthető  fel. A m eg­
felelő helyre te tt  darabokat együtt 
süssük meg, így biztos lesz a  „kö­
tés”.
•ÍBJ-Ö- G. É.
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