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Egy Uj épitési anyag és modszer meghonosodasahoz hosszl evek
kellenek. A kdvetkezd oldalakon bemutatott épitési rendszer
nalunk még gyerekcipdben sem jar, nehéz kiszamitani, hogy
mennyi id6 alatt futja majd be ezt a palyat. S hogy mégis
foglalkozunk vele, annak tdbb oka is van.

El6szor is az Gjdonsag érdekessége,
hiszen véarosainkban, falvainkban nem-
igen lathattak még hasonlé6t olvaséink.
Ugyanakkor a médszer masutt mar be-
valt, hiszen az ,6shazédban”, Finnor-
szagban, mar tobb mint 15 éve alkal-
mazzak ezt a rendszert. Ha ez egy
épulet élettartamaban még nem is tal-
sdgosan nagy id6, az eddigi j6 tapasz-
talatok mindenképpen biztatéak. Mind-
ezek mellett talan a legfontosabb
szempont az volt, hogy ha valamit a
maganerfs épitkezéshez talaltak ki,
akkor ez igazén az.

Természetesen az épit6elemekbdl
akar 3-4 szintes hazakat is fel lehet hizni
és egy-két szintes csaladi hazakat igen
nagy részben a leendé tulajdonos ,rak-
hat 6ssze”. Mindez annak kdszdnhetd,
hogy a talazéelemek pehelykénny(liek és
mint a Lego-kockék, egymasba kapcsol-
haték. Az épités elsé fazisai - az alapo-
zas és a falazés - latvanyosan felgyor-
sulnak, de a kés6bbi szakipari munkak
egy részénél is konnyebb a dolgunk. Vé-
gll még egy pozitiv tulajdonsag.

A PALIKKA rendszer épiletek hé-
szigetel§ tulajdonsagai kivaléak, az
egyébként szigord finn el6irdsok dup-
lajat teljesitik.



Kezdjuk az alapozésnal

A rendszer Gjdonsaga mar itt, az el-
s6 lépéseknél jelentkezik. A hagyoma-
nyos alapkiasas helyett sekélyebbet
asnak és az egész épllet alapteriile-
tén kiemelik a foldet. A szintezést mar
ebben a stadiumban el kell végezni,
hiszen a alapkiontésnéi (1) nem a ha-
gyomanyos  zsaluzatot hasznaljak,
amelynek elég a fels6 vonalat szintbe
hozni. A PALIKKA-alap zsaluzéanyaga
karton, amelyet nemcsak szallitani,
hanem megmunkalni is kénnyld (2).
A lapokban a helyszinre szallithato, vi-
szonylag erds, merev karton késsel
hasithaté és gond nélkll puszta kézzel
hajtogathat6. A betonalap zsalu valyu-
ja néhany éra alatt elkészithet6 a be-

szintezett talajon. Eb-

be helyezheték bele a

vasalasok (4), ame-

lyeket méretre véagva

és hajlitva  készen

kapnak meg az épitkezék (Finn-
orszagban), mert az épilet tervei alap-
jan szamitégép adja meg a sziikséges
adatokat.

A papir zsaluzat kiontésére akar a
helyszinen kevert, akar transzportbe-
ton alkalmas. Semmilyen kuldnleges
képlékenyit6 adalékra nincs sziikség, s
az sem kovetkezik be, amit6l az els6
latdsra az épitkez6k tartananak; hogy
tudniillik a beton szétnyomja a kartont.
Nos, a papir zsaluzat b6ségesen kitart
a beton megkotéséig, s utana tobbé
nincs ra szikség. Folddel betemetve
idével nyilvan szétmallik, de ennek
mar nincs jelent6ésége. A koszorlsze-
rlien korben egybedntdtt alapbdl folfe-
Ié kidllnak a betonvasak (3), ily mé6-
don is erdsitve a kapcsolatot a ra ke-
rulé falazattal.

Fal polisztirolbdl

A falazat lényege a habositott po-
lisztirolbol készult falazéblokk (5)
A 90 cm széles elemek sulya mind-

0ssze 1 kg (6), tehat akar a gyerekek
is adogathatjak az épitkezésen. Kiala-
kitasuk olyan, hogy szilardan egymas-
hoz kapcsolhatok, s szinte 6rak alatt
felépitheté bel6lik egy kb. 1 m magas
falazat. A falazéblokkok késsel vagy
flrésszel konnyedén vaghatok (7),
nem gond a sarkok, bekotések kiala-
kitasa sem (8). Ureges belsejiikbe
elére elhelyezhet6k a vasalasok (9),
amelyeket az alaphoz hasonléan elé-
re megtervezhet a szamitégép, és le-
gyarthatjadk az tzemben.

Az 1 m magas falazatot felépitve a
falazéblokkok belsejét betonnal ontik
ki. Ebben a fazisban a polisztirol ele-
mek zsaluzatként szolgalnak, belse-
jukben egybefliggé, s az alaphoz is
szervesen kapcsol6dé betonfal alakul
ki. A beton megszilardulasa utan a
zsaluzat hészigeteléssé valik, mégpe-
dig a betonvazat kivilrél-belilrél koz-
refogd kett6s szigeteléssé. Az 1 m-es
falszakaszbél ujra kiallnak a vasala-
sok, s a beton megkétése utan folytat-
ni lehet a kovetkez6 1 m-es falsza-
kaszt (10) A szint tetejét elérve a

hagyoméanyossal megegyez8, legin-
kabb o6ntott beton fodém alkalmazha-
t6, és a tet6szerkezet is ,szabadon
véalasztott”.

Az elektromos vezetékek kdbelcsator-
nai elére belednthetdk a falazéblokkok
belsejébe, de arra is van lehetéség, hogy
utélag a belsé oldal fel6li szigetelésbe
sullyesszék. Ugyanigy vezethet6k a f(i-
tés- és vizvezetékcsovek is. Természete-
sen a sillyesztékek ,kivésése" igen
gyorsan megy, hiszen minddssze egy
kés kell hozza.

Folytatas a 2. oldalon
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Falburkolas

A szendvics szerkezet(i falazat burko-
laséara sok lehet6ség van. A finn gyakor-
latban a bels6 oldalak mellé gyakran egy
vékony gipszkarton falat hdznak, amely
kozvetlenul tapétazhaté vagy festhetd.
Szebb, de valamivel kéltségesebb, ha
faburkolattal, lambériaval burkoljak a fa-
lat. Olcsébb, ha pozdorja boritast alkal-
maznak, azt fedi a tapéta.

Kivilrél a legegyszer(ibb egy fémhalot
szerelni a falra, amely a betonba 6nto6tt
acélhuzalokhoz (11) rogzithets, és ez-
utan kozvetlenil bevakolhat6. Termé-
szetesen alulra kulon labazati boritast is
lehet késziteni (12). A nyilaszarék elhe-
lyezése Iényegében nem tér el a hagyo-
manyos épitéanyagoknal hasznalatostol.

Taldn mar szakmai artalom, hogy ami-
kor az Ujsagiré valamirél csak jokat hall,
akkor el6ébujik bel6le a kisérdég, s meg-
prébal hibakat keresni. Megkérdeztik
példaul, hogy a polisztirol anyag mennyi-

re felel meg a tlizvédelmi el6irdsoknak.
A bemutatott grafikonok szerint a gyulla-
dasi h6mérséklete elegendéen magas-
nak tlinik (kb. 500 °C) és egészségre ar-

talmas gazok is csak e h6mérséklet felett
szabadulnak fel.
A kovetkez6 ,kotekedé'l kérdés arra

vonatkozott, hogy az egerek és egyéb
ragcsalék vajon nem koltéznek-e be a
puha szigetel6anyagba. Bar a szakért6k
szerint a polisztirolban az egerek sem-
miféle taplalékot nem talalnak, ez mar
nem tlint tokéletesen megnyugtaténak.
A magyar egerek - Ugy latszik - mégis
csak ,esznek" valamit ezen a szigetel6-
anyagon, igy mindenképpen gondoskod-
ni kell a ragcsalék kirekesztésérél, a po-
lisztirol mechanikai védelmérél. Az
anyag élettartaméar6l a korabban mar
emlitett 15 éves tapasztalat all rendelke-
zésre, s reméljik majd a 25 és az 50 éves
is hasonléan pozitiv lesz.

A PALIKKA épitési rendszer utan ér-
dekléd6knek annyit mondhatunk még,
hogy a finn cég targyalasokat folytat ma-
gyar vallalatokkal az alapanyag gyarta-
séarol és atechnolégia alkalmazéasardl is.
Cikkink irasakor ezek eredményérél
még nem tudunk tdbbet. Az eredeti tech-
noldgiat, illetve a kivitelezést nemcsak a
szamitdgépes tervezés segiti, hanem az
amatér épitkez6k szamara mellékelt
részletes ,haszndlati utasitads”, valamint

egy kb. 40 perces videokazetta is, ame-
lyen minden épitési mivelet, a specialis
fogasok, s minden egyéb tudnival6 is
szerepel. Reméljik, hogy idével a val6-
ban komplett rendszer mindezekkel
egyutt meghonosodik hazankban is, és
legalabb egy UGjabb lehet6séget kinal az
onerébdl épitkez6k szamara.



Egy Uj barkacsbolt-halozatrol!

A mualt évben harom barkacsboltot nyitott

a févarosban a ,Technik-Modern”
magyar-osztrak vegyesvallalat. A hasonl6é nevd
osztrak bolthalézat jol ismert és kdzkedvelt
Ausztridban. Séarga alapon piros betlis portalja
most mar a Flérian téren (a kerileti OTP
mellett), a Bajcsy-Zsilinszky at és a Hajés utca,
valamint a Dob utca és a Kazinczy utca sarkan
is felhivja a Figyelmet a nyugati importbol
szarmazé6 igen béséges arukinalatra.

S ha valamit mégsem taldlna az ezermester,
kivansagara rovid idén belil meghozatjak.
Forintért, és a kialakult atlagarnal nem
dragabban.

A Technik-Modern Kft. magyar
résztulajdonosa a HARIS Kft., a Hariseion Kft.
testvérvéallalata. Az utébbi a mult évben immar
harmadszor rendezte meg a Budapesti
Nemzetkdzi Autdkiallitast, s azzal egy id6ben az
els6é nemzetkozi, zartkorli Kert és Otthon
kiallitasokat.

Mindharom vallalkozds megszervezbje a fiatal
Uzletember, a 36 éves Haris Gyorgy. Egyik
el6dje - akirél a belvarosi Haris kézt is
elnevezték - a huszas évekt6l gordég konzul és
elismert keresked6haz alapitéja volt
Magyarorszagon.

A nemzetkdzi szakkiallitasok és a f6leg
barkacsol6 szerszamokkal folytatott tevékenység
révén a mualt évi forgalmuk 400 millié forint
volt, idén 1,2 milliarddal szamolnak.

Az eddigi sikeres kiallitasokon tual, idén
aprilisban jaték, majd irodatechnika kiallitast is
szerveznek.

A Technik-Modern bolthalozat fejlesztésén tul
erGteljesen szerveznek egy franchising
véallalkozast is (franchising = 6nallo, de
egységes kulsével, portallal, berendezéssel,
esetleg kis beszerz6 és érdekképviseleti
kozponttal mikod6é boltok, kisvallalkozasok
halozati tevékenysége). Ebben kizarodlag a kis
maganvallalkozasok, barkacsboltok vehetnek
majd részt.

Ez Uj forma hazankban, ahol eddig
nagykereskedelmi vallalatokon és termeldi
markaképviseleteken kivil csak elszigetelten
mik6d6é maszek boltok foglalkoztak az
ezermesterek szerszdm- és anyagellatasaval.

Sz. J.



El6z6 szdmainkban a nyolcszogi
alapokra foghatd elektromos
barkacsszerszamok gyors
cseréjének sokrétliségét, illetve
az ahhoz szilkséges munkapad
(asztal) részletes rajzait

és elkészitési leirasat kozoltik.
Most - ismét részletes rajzokkal
- az asztal két igen fontos

és praktikus kiegészit6jét, egy
szerszamvezetdt, valamint egy,
a megmunkaland6 anyagokat
rogzité Utkdz6 hidat, tovabba

a korflirész és a felsémaré
felfogé alapjat, s azok leirasat,
elkészitését ismertetjik.

Eloljaréban néhany sz6t a nyolc-
szogl kivagasok és az azokba il-
leszked6 gépalapok nyolcszoglisé-
gének elényérdl. Mert tobben is kér-
dezték, miért nem négy-, harom-
vagy hatszogl a fészek és az alap-
lap.

A valasz egyszer(i, a nyolcszdg-
leti gépalapok forgatasaval mad
nyilik a famegmunkalasnal leggya-
koribb 45, illetve 90 fokos szdgek-
be allasra. Példaul: képkeret gér-
bevagasidhoz a korflirész gépalap-
jat egyszerlien eleve 45 fokos
helyzetbe forgatva helyezzik a fé-
szekbe, s maris vaghatok a keret-
lécvégek.

A kiegészit6k az asztallap e célra
nagyon gondosan elkészitett hor-
nyaiban futnak majd, ezért nagyon
fontos az asztal hornyainak és a be-
leilleszkedd kiegészit6 labaknak
pontos, un. futé illesztése. Azt nem-
csak a méretek és vagasok pontos-
saga, de a csUszo6 feluletek simara
csiszolasa és valamilyen siklaté
anyaggal (ilyenek ma mar szprében
is kaphatdék) valé bevonéasa is segiti.

A szerszam- (flirész-)vezetd ja-
nudari szamunk nagy szines képén
gérbevagashoz hasznaltan lathaté,
részletes nézeti-metszeti, illetve
perspektivikus rajzat pedig a 3.
abrank bal oldalan kézéljuk (mind-
jart megjegyezve, hogy a 3. abran
balra felil a metszeti rajzzal lat-
szb6lag Osszeér a perspektivikus,
bar természetesen nem tartoznak
0ssze).

PILLANATVALTAS

A vezetd egy szarbél (A) és egy
arra csavarozott fél nyolcszogl, a
fészkekbe illeszthetd talpbd6l (B) és
annak az Utkozélécébdl all (C). Erre
afix, atalpra 4 csavarral csavarozott
Utkdz6lécre csatlakozik a K csuklds-
panttal az F jell allithaté utk6z6,
aminek az egyes alkot6léceit még a
D, E és G elemek alkotjak. Az E és
F lécek koz6tti, valamint az A szarba
marassal készitett réseken at alulrél
feldugott H szarnyasanyas csavarral
rogzithetd a szogbe allithaté tkozé
(melyet a D, E, F, és G elemek alkot-
nak) az A széaron.

Alul, az A-A metszeten lathatok
az A szarba készitendd rés méretei.

A vezetd fa alkatrészeit
(jeluk A-t6l G-ig) félke-
mény fabdél, példaul a jol
munkéalhaté harsbol cél-
szer(i késziteni. Az |/ és J
jeli elemek sullyesztettfe-
ji facsavarok, a H kapu-

pantcsavar szarnyas-
anyaval - alatéttel, a
K  pedig besullyesztett

mérettartd csukléspant.

Az 1tkézé hid az 1. ké-
punkdén és a 3. abra jobb
oldalan lathaték alapjan
aranylag egyszertien el-
készithet6. Az M jeli ol-
dalak, N jeld konzolok és
az L jeld tet6lap alkotta
hid az N oldalak talpaira
csavarozott R és 0 jeld sineken
csUsztathaté a munkaasztal hor-
nyaiban, és ott - amint azt az 1.
képen is latni - pillanatszoritokkal
rogzithet6. Az M oldalakra a T
hatlapfejii csavarokkal régzithet6
0 leng6 tkd6z6, s az ahhoz az S
csukléospantokkal csatlakozé P ut-
koz6deszka az anyagok legkilon-

félébb megtadmasztasat, illetve at-
eresztését teszi lehetdvé.

Zart, vezet6 helyzetben (1) a P
Utkoz6deszkat a \N jeli méagneses
fogéparok” tartjak az L tet6lap
mellett. Az 6sszeallitAshoz 14 db
U jeltd és hat v jelid sf. facsavar
szllkséges, az X jeli dugék a csa-
varfejeket fedik le.

A 3. abra aljan, jobbra lathaté
rajzpar bal oldali része, (L, N, Q
és R elemekkel) a hidat eldlrél
nézve - a jobb oldali metszet vi-
szont (T, M, 0, P) oldalrél mutatja.

A vezeté és a hid néhany fébb,
a rajzon nem részletezett méretét
az aldbbiakban soroljuk fel az

18 x 38x 450 mm
20x125x300 mm
12x50x350 mm
12x50x112 mm
12x50x138 mm
20x50x350 mm
20x170x753 mm
20x170x100 mm
20x100x100 mm
20x162x510 mm
20x138x753 mm
A 18x38x650 mm
R 12x20x375 mm
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raféri

egyes darabokat jel6lé betlikkel,
de az ismert darabszadmokat mar
elhagyva.

A legegyszerlibb talpat nyilvan-
valéan a felsémardohoz kell készi-
teni. Ez lathaté a 2. képinkén és
a kis, 4. abran is, ahol az E jell
nyolcszegletli alapba a felsémaré
talpdhoz igazod6é kor alaku sily-



lyesztést, valamint a fels6maré
.gyari” talpanak felfogasara szolga-
16 csavarok furatait kell bemarni
ugy, hogy a csavarfejek is a talpba
sullyedjenek.

A QQ jelli anyascsavarok lathaték
az 5. abra rajzan is, ahol afels6ma-
r6 és a korflirész E jell talpait egy-
mas mellett &brazoltuk, mert ugyan-
olyan féméretliek.

Az abrainkon lathat6é sillyesztés
és furat természetesen csak a képe-
ken lathaté fels6mardhoz illeszke-
dik, val6éjaban azt kinek-kinek a
meglevé felsémaréjahoz kell elké-
sziteni. A dolog egyszer(i, mert egy,
a maré szerszamatél megszabadi-
tott felsémaré talpat gondosan he-
lyezzik r4 a mar kivagott oktogon-
talp fonak oldalara, ott rajzoljuk ko-
ril, és jeloljik be a fatalpon afelerg-
sitésre szolgalé csavarfuratok leen-
dé kdozéppontjat is.

Valamennyi szerszam felerésité-
sénél ajanlatos laposfejl csavarokat
hasznalni, hogy a fatalpban minél
tobb ,his” maradjon a meghtzasra,
tartasra.

A korflirésztalpra is ugyanezek a
felerésitési és elgjelolési szabalyok
vonatkoznak. De a talpnak - ami az
1. képen és az 5. abran lathaté - az
elkészitése mar tobb munkat kivan,
mint a felsémaroé.

Ugyanis az E jell alaplapbdl ki
kell marni az egyes flirésztarcsak-

hoz (finomfogu, illeszté, farkasfoga-
zaslt ,rablé”) idomulé méretli ke-
ményfa betétek fészkeit és el kell
késziteni keményfab6l magukat a
betéteket is, amihez a K jell alkat-
részrajzok adnak segitséget.

A betétek semmiképp se alljanak
ki az alap feltuletéb6l, nehogy atto-
lasnal megakasszak a munkadara-
bot.

Valamennyi alulra szerelten hasz-
nalt elektromos szerszam esetében
alapszabaly, hogy a munkadarabot
csak toléfaval vezessik a dolgozé
forgacsoléélek felé és hogy az éle-
ket az asztal ala nyulva semmiképp
se érinthessik meg.

A fellil kézzel vezetett szerszamo-
kat pedig mindig két kézzel fogjuk (a
felsémaronal ez kilondosen fontos),
hogy a kezink vagy ujjunk véletlenul
se keriilhessen a szerszam forgé éle
kézelébe.

A kovetkez6kben far6 vizszintes
és fligg6leges felfogasahoz, szalag-
csiszolé és dekopirflirész asztalra
rogzitéséhez és a mar gérbe vagott
deszkdk megtamasztasdhoz valo
felfogé alapokat mutatunk be.

Sz

ffl
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e ELBORITASOK

A kisebb-nagyobb butorok készitése
sorén - kivételes esetektdl eltekintve -
nemigen szoktunk ugyet csinélni

az élek lefedéséhdl, egyszerlien
felvasaljuk vagy felragasztjuk

a mianyag élfoliat. Am az élek
takardsanak szamtalan més és
igényesebb madja is van. Ismerkedjink
hat meg néhany mas megoldassal is.

A kivitelezéshez gyakorlati tanacsokat
is adunk. Mert ne feledjiik, a batorokat
alkotd lapok éle ugyan viszonylag

kis fellletd, de jelentdsen befolyasolja
a killemet, mivesebb kialakitasaval

a darab egész jellege elénydsen
véltoztathatd meg.

Mikor melyiket alkalmazzuk?

El6szér is vegyik sorba, hogy mikor
milyen élfedést érdemes kialakitanunk.
Mas kell a csupasz faforgacslapokbdl
Osszedllitott, s majd mazolassal feliilet-
kezelt, mas a laminalt feltlet(i, a szinfur-
nérozott faforgacslapokbdl és a lécezett
batorlapokbdl, esetleg rétegelt lemezek-
bél kialakitott darabokhoz.

A faforgacslapokbol 6sszeéllitott dara-
bok éleinek lefedését legegyszeriibben
tapaszolassal, majd az azt kévet6 méazo-
lassal fedhetjik le. A cél az, hogy az élek
simak, s festés utan a tobbi felulettel azo-
nos szinliek legyenek. A tapaszolasra
azért van sziikség, mert a faforgacslap
anyaga darabolaskor kitéredezik, s e kis
JKratereket" tapasszal kell kitélteni. Ez a
bevonat az éleknek nem biztosit védel-
met, azok csupan siméak lesznek, de
kénnyen megsériilnek. Ezen némileg ja-
vithatunk, ha az éleket kétkomponens(
migyanta ragasztéval vonjuk be, majd
simara csiszoljuk. Ez az anyag mar szi-
vésabb bevonatot ad, s az éleket jobban
védi.

Mivel az élfedéseknek kettds feladatuk
van - egyrészt védik az éleket, masrészt
meg eltlintetik az alapanyag el6nytelen
struktlrdjat - e célra a mlanyag élfélia
j6l megfelel. Elénye, hogy a legkiilonfé-
Iébb szinekben, mintazatban kaphat6, s
a gyartott laminalt feliletli faforgacsla-
pokhoz jél illik, felragasztdsa nagyon
konny(, s anyaga megfeleléen védi az
éleket. A sima élf6lidkat oldészeres ra-
gasztoval, pl. Palmatex-szel er@sithetjik
fel, mig a ragasztéréteggel is ellatott f6li-
akat pl. meleg vasaléval simithatjuk az
élekre. A féliacsikok szélessége tobbnyi-
re a faforgacslapok vastagsagahoz iga-
zodik, de anndl lehet6leg szélesebb féli-

at hasznaljunk, mert a félia anyaga felva-
salas kozben megnyudlhat, deformaléd-
hat, s csak a szélesebb csikkal fedhetjik
le teljesen az éleket.

Nemcsak mianyagb6l készilt élféliat
vasarolhatunk, van mar hére olvadé ra-
gasztoréteggel bevont élfurnér is. Az
ilyet ugyancsak vasaléval simithatjuk fel
az élekre. Az élfurnér nagyon megkony-
nyiti a munkankat, ha pl. furnérozott feli-
leti lapokkal dolgozunk, hiszen az élekre
igy valédi fa keriilhet, mégpedig a md-
anyag folidhoz hasonléan felvasalva.

Igényesebb, tagoltabb, egyszéval mu-
tatésabb killem( élboritdsokhoz - kilo-
ndsen, ha a butor felllete szinfurnérozott
- az élfélia mar nemigen hasznalhat6,
ilyen darabok élére idomléceket kell ra-
gasztanunk. Azok anyaga tdbbnyire fa, s
feler@sitésiikhdz kulonféle kotéseket kell
kialakitanunk. Ez természetesen plusz
munkat, mégpedig nagyon pontosan el-
végzettet igényel. S a pontos munkahoz
egy tarcsaflirészgépre is sziikségiink
van. Anélkiil kevés az esélyiink a sikerre.
S hogy milyen léceket hasznalhatunk él-
boritAsokhoz? Azt a buatordarab jellege
alapjan, a beszerezhetd kulonféle idom-
lécek, nyers képkeretlécek, esetleg par-
kettaszegélylécek kdzill valasszuk ki. Al-
taldban feny6lécbél bé a valaszték, de
néhany barkacsboltban keményfabol ké-
szult idomléceket is vasarolhatunk.

Idomléceket nemcsak fabol készite-
nek, hanem pl. pozdorjabél és farostbél
is, amelyeket ugyancsak hasznalhatunk
élek lefedésére. Tovabba van két, mi-
anyagbol készilt idomléc is, amelyek al-
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kalmasak élek lefedésére. (Kuldnféle
szinekben arusitjak a Ttizép Bp. Vili., Do-
bozi utcai telepén.)

Mint azt az eddigiek is bizonyitjak, sok-
féle élbevonat kozul valaszthatunk, am
azt is j6 tudni, hogy azokat hogyan erésit-
stk fel az élekre. A tovabbiakban e mun-
kahoz adunk tanacsokat.

Elf6liaz6 fogasok

Barmilyen élféliat is hasznalunk,
mindegyiknél alapvet6 kovetelmény,
hogy a lefedend6 feliilet sima legyen, az
élek felllletét ezért alaposan csiszoljuk
le. Csiszolashoz hasznaljunk két léchdl
O0sszeszegelt csiszol6fat, igy elkerilhet-
juk az élek lekapéasat. A vezetéléc oldal-
lapra simul6 oldalat is csiszoljuk simara,
kilonben az felkarcolhatja a féliaval be-
vont oldalt. A csiszolépapir csikjat eldl-
héatul felhajtva rajzszegekkel rogzitsik a
léchez (1).

Az igy el6készitett felliletre - némi ra-
hagyéassal - illesszik fel a féliat, s vagjuk
le a kell6 hosszUsagu darabot. Ha sima
féliat hasznalunk, feluletét érdesitsuk fel,
majd portalanitas utan vékonyan kenjik
be ragasztéval. A lap élét is vonjuk be
ragasztéval, de most vastagabban, mert
a ragasztd egy része az anyagba szivo-
dik fel. Szikkadas utan a félia végét il-
lesszik az él elejére, majd fokozatosan,
lagyan simitsuk a feliiletre. A félia egyik
éle pontosan kdvesse a munkadarab
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élét, a kisebb eltéréseket azonnal iga-
zitsuk ki. Ezt kdvet6en a felillesztett fo-
liat a csiszolashoz hasznalt segédesz-
kozzel simitsuk er6sen a feluletre,
majd kalapaccsal megiitve préseljik
véglegesen a darab élére. A felesle-
ges féliat éles vésbvel - a vésd vago-
élét a lap oldala mentén ferdén vezet-
ve - vagjuk le. A félia széleit egy léc-
darabbal vagy finom csiszol6papirral,
majd durva vaszonnal koptassuk le.
Felvasalhaté félia hasznalatakor ha-
sonl6képpen jarjunk el, &m a vasalén
elébb allitsuk be a legideéalisabb héfo-
kot. Ezt kisérletezéssel hatarozzuk
meg. Ha ugyanis tal forré a vas, akkor
megporkélheti a féliat, ha meg nem
elég meleg, a ragasztéréteg nem ol-
vad fel megfelel6en. A vasal6t lassan
toljuk, ne nyomjuk tulsdgosan a félia-
ra, mert Ugy megnydujthatjuk az anya-
got, s a szélek hulldamosak lesznek. Ha
vasalasa kozben a félia ,elméaszik”,
Gjbél menjink ra vasaléval, s a hibat
azonnal igazitsuk ki. A felesleges f6-
liarészeket az el6bbiek szerint vagjuk
le. Arra azonban ugyeljink, hogy a vé-
s6 éle mindig a lap oldala felé vagja
le az anyagot, kulonben a kevésbé ol
feltapadt széleket feltéphetjik. A feles-
leges részek levagasa utan az élfélia
széleit még egyszer vasaljuk végig,
majd az éleket finoman koptassuk le.
A felvasalhaté élfurnér feler@sitése
megegyezik az el6bb leirtakkal, csak
most - mivel a faanyag behasadasra
hajlamos - az anyag szélességét cél-

szer(i 1-2 mm pontossaggal el6re mé-
retre vagni. A felesleges anyagot
hosszirAnyl csiszolassal felvasalasa-
kor koptassuk le.

E munkaval kapcsolatban egy otle-
tes élféliazot is bemutatunk, amelyet
az 1990-es @szi vasaron a ,Freud” cég
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allitott ki. A foélia ragasztorétegét egy
hélégfivé olvasztja meg, az anyagot
egy gorgé simitia a bevonand6 élre.
Nagyobb munkékhoz - ha van hélégfi-
v6 pisztolyunk - fotéink (6, 7) alapjan
hasonlét hazilag is készithetlink.
A szerszamot késébb mar kisebb felu-
letek lefedéséhez is j6l hasznalhatjuk,
s igy félretehetjuk az 6reg vasal6t.
Elféliaval azonban nemcsak sik felii-
letli éleket vonhatunk be. Ha magat a
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lap élét mar alakra munkaljuk, kis
tigyeskedéssel éllécezés nélkil dom-
boru, félkerek vagy akar lecsapott éle-
ket is kialakithatunk. A faforgacslap
élét domborura, félkerekre akar gyalu-
val is lemunkalhatjuk, de alakjuk idom-
maréval kialakitva a legtokéletesebb.
Ha meg pl. egy vaskosabb polc élét
szeretnénk elvékonyitani, akkor alsé
élét flirészgéppel laposszégben levag-
va ,karcsusithatjuk”. Az ilyen alakos



élek lefedésekor (2) a szokasosnal szé-
lesebb féliat hasznaljunk, s el6bb kozé-
pen ragasszuk fel, majd attél jobbra és
balra simitsuk a domboru fellletekre. igy
mindkét oldalon lesz leesd, felesleges
anyag, amit élesre fent vésével vagha-
tunk le. A lecsapott él boritdsahoz két
kilonboz8 szélességl féliat hasznaljunk.
Aféliacsikok a k6zépsé élben talalkozza-
nak, a felesleges féliaszéleket a munka-
darab két oldala fel6l vagjuk le.

Lécek az élen

Az élekre er@sitett léceknek tobb el6-
nyik is van. Azon feliil, hogy a kiilénféle
idommardkkal kialakitott feluletik na-
gyon mutatés, hatdsosan védik a fafor-
gacslapok élét, a vékonyabb anyagbdl
készult lapokat pedig merevitik, er@sitik.
Természetesen akad e megoldasnak hat-
ranya is, pl. pontosan elkészitett hor-
nyok, csapok sziikségesek. Ez azonban
elég konnyen megoldhaté probléma, a
legtébb horony egy flirészgéppel is kiala-

kithat6. A csaphornyo-
san és az idegen csap-
pal kapcsol6dé darabok
fészkeinek kialakitaséa-
hoz érdemes hulladék
darabokbél a buatorla-
pokat megvezet6 ku-
lisszat Osszeallitani
(3). Miutan beallitottuk
a kulissza két vezet6-
lapjat, készitsik el a
hornyot behatarold két
vagast - természetesen
a szikséges mélység-
ben -, majd a felesle-
ges anyagot véssuk ki.
A csap kialakitasat is
hasonléan végezziik el.
Ha a vezet6lapokat
pontosan Allitottuk be,
az élléc nagyon ponto-
san fog illeszkedni a tdbla élére. Az alja-
zott kotés kialakitaisa még ennél is kony-
nyebb, kilondsen ha pl. éllécként natdr
képkeretlécet hasznalunk (4). A csap-

hornyos kotéseket természetesen egy
barkacsgépre erdsitheté Triplex horony-
maré feltéttel még kdnnyebb elkésziteni
(5) Ezek utan az éllécet mar csak a he-
lyére kell ragasztanunk.

S most lassuk, hogy e célra milyen
léceket hasznalhatunk fel. Mint azt mar
emlitettilk, egyre tobb barkacsbolt arusit
kulénféle idomléceket. Ezeknél féleg ar-
ra Ugyefjunk, hogy anyagukat a leend6
csappal vagy horonnyal ne gyengitsik le
nagyon. E célra pl. a feny6fabél (nem
tévedés, van ilyen) készitett parketta sze-
gélylécek jol megfelelnek, mert elég tes-
tesek, s 2-2,5 m-es szélakban kaphatdk.
Keményfabdl késziilteket is hasznélha-
tunk, &m szamoljunk azzal, hogy azok
csak 1,2 m hosszlak, s sik oldalaik nem
mer6legesek egymasra, tehat el6bb az
egyik oldalt derékszogbe kell gyalul-
nunk. Kittin6en hasznalhatjuk a keskeny,
de azért a faforgacslapnal vastagabb
nyers, nem feliiletkezelt képkeretléceket
is. Idegen csapként 3-4 mm-es rétegelt
lemezbdl levagott csikokat hasznaljunk.

Fellletkikészités

A lécekkel megerdsitett élek akkor lesz-
nek igazan szépek, ha még felersités el6tt
afellleteiket simara csiszoljuk, majd a pé-
rusokat tapaszoljuk. Ha vizes péaccal szi-
nezziik a léceket, a pacolt oldalakat szine-
zés utan is simitsuk at. Mivel ezeket a léce-
kettdbbnyire szinfurnérozott feliilet(i butor-
elemekhez szokas hasznalni, a lakkozast
(vagy esetleg politarozast) csak a lécek
felragasztasa utan - a darab egész feli-
letén - célszerl elvégezni.

Ha fakonzervalé szinezé anyagokat, pl.
Cellsit, Xyladecort hasznalunk, a felilete-
ket legalabb kétszer kenjik be, s csak tel-
jes szaradas utan dorzsoljik at tiszta
ronggyal. Vigyazzunk az élekre, mert a be-
vonatot e részekrél nagyon hamar lekop-
tathatjuk. Ha kell, az éllécet még egyszer
vékonyan vonjuk be, hogy szine a butorele-
mével azonos legyen.

- bbs -
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A készen kaphato kerti lampak szépek, de
meglehetdsen dragak. Sokszor érthetd is ez, hiszen
mar csak az alapanyagként hasznalt fém is igen
kéltséges, nem beszelve a munka- és
szerszamigenyes kivitelezésrdl. Ehelyett

a kovetkezOkben olyan megoldast ajanlunk, amely
latvanyban alig marad el a gyari készitéstiektdi,
ugyanakkor legalabb annyira id6jarasallo és sokkal

N4

olcsobb (1). Az Gtletet kit(ing francia laptarsunktol,

a Systeme D-tol vettilk at.

Hangulatos

kerti

vilagitas

Egy kerti lampanal alapvetd ko-
vetelmény, hogy a korrézidnak,
nedvességnek ellenall6 anyagokat
hasznaljunk fel hozza. A sargaréz,
a bronz, az aluminium sajnos ha-
zilagos készitésnél aligha johet
sz6ba. Kézenfekv6ének kinalkozik
viszont a még mindig viszonylag
olcs6 mianyag, mégpedig a vizve-
zeték nyomo- és lefolyécs6ként
hasznéalatos PVC. Ez az anyag el-
lenall az id&jarasi szélséségek-
nek, alapvetd kéziszerszamokkal,
de géppel is (2) egyszerien meg-
munkalhaté és sajat ragaszté-
anyagaval - a Vinilfix-szel - Kitl-
néen ragaszthaté. Elektromos
szempontb6l a gyari fémtestli lam-
pakat is felulmulja, hiszen a md-
anyag szigetel, ugyanakkor a jo
ragasztasi lehetéség tokéletesen
vizallé, zéart elektromos kabelve-
zetést tesz lehet6vé.

PVC csdidomokhol

A lampa (3) oszlopa 125 mm Aat-
mérdji (110-es is megfelel) lefo-
lyécsé idom (A). Ehhez 40 mm Aat-
mérdji csébbdl készilnek a fels6
konzolok, amelyek a harom lam-
patestet tartjAk. Az oszlopon a ha-
rom konzol tulajdonképpen tetsz6-
leges kiosztasban elhelyezhet6,
nem kell feltétlenil a szabélyos-
sagra torekednink. A bekotéidom
(4) egy nyomocs6-karmantyld (B)
lehet. Kiils6 atmérgjével rajzoljuk
korul a vezéroszlop palastfeliuletét



(5) és korkiszuroval vagjuk ki az
ennek megfelel6 lyukat. Legideali-
sabb, ha a karmanty( szorosan il-
leszkedve belenyomhaté a furat-
ba.

Kés6bb természetesen a ra-
gasztéval be kell ragasztanunk.

Ellenkez6 oldaldhoz egy illesz-
ked6 PVC nyomé6csd idom (C)
csatlakozik, majd ehhez egy 90°-
os kényok (E) és egy uUjabb egye-
nes szakasz (D) kapcsolédik. Ezek

az idomok szorosan illeszkedve
egymasba tolhatok és a Vinilfix
ragasztoval tokéletesen lég- és
vizmentesen, egyszersmind szilar-
dan Osszeragaszthatok. A gondos,
vizmentes zéarasra inkdbb a lam-
patest felszerelésénél kell Ggyelni,
ez ugyanis mar nehezebb feladat.
Az abrainkon lathaté megoldasnal
egy régi lampa burajat, foglalatat
és annak régzit6 harangjat (6)
hasznaltak fel. A mianyag cs6-
csonk belsejébe csavarral rogzit-
het6 két kis aluminium fulecske
(F), amelynek alsé végére felcsa-
varozhaté az ugyancsak rozsda-
mentes anyagbd6l (aluminiumbdl)
készult harang. A csavarkdtések
helyét, valamint a mlanyag cs6
és a harang csatlakozasat ontsik
ki Vinilfix-szel, a vizzaré tomités
érdekében. A harang és a tejiveg
bura csatlakozdsanal ugyanezen
okbol hasznéljunk gumigydrit.
Mivel a vezéroszlop egyelbre
felulr61 még nyitott, a dupla szige-
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telésl, kéteres kabel behlzasa
nem okoz gondot. Az oszlop tete-
jének lezarasara majd csak a sze-
relés befejezése utdn kertl sor:
vagy egy vizmentesen leragasztott
miianyag koronggal (7) (ez azon-
ban egy esetleges kés6bbi javitast
megnehezit), vagy egy kivilrél a
cs6re rahdzhatdé zarésapkaval.

Vizhatlan talapzat

A lampa talprészének kialakita-
sara két megoldast is bemutatunk.
Az egyikhez egy mianyag, bakelit
stb. alaplapot (J) hasznéalunk fel,
amelyhez négy L alakdra haljlitott,
legaldbb 3 mm vastag alulemez
idommal (K) kapcsolhatjuk az osz-
lopot (8). Az alaplapot egy kis 6n-
tottbeton talpra csavarozzuk le,
amelybe mar a kiontéskor helyez-
zik el a rozsdamentes csavaror-
s6kat (/). Természetesen ugyan-

csak bele kell 6nteni a fold alél jo-
v6 mlanyag kabelcsatorna kiveze-
t6 csonkjat (H). Itt a biztonsagot
az szolgalja, hogy a csonk maga-
san felnyulva belemegy az oszlop
belsejébe. Az oszlopon keresztil
felilr61 nem kaphat nedvességet
(hiszen azt vizmentesen lezarjuk),
alulrél pedig 20-30 cm magasra
nem szivaroghat fel a viz.

Megoldas lehet az is, ha a ve-
zéroszlopra alul konydkét helye-

zliink, majd ezt sz(ki-
tékkel a fold alatti ka-
belcsatorna &atméré-
jéig szlkitjuk (9). Va-
lamennyi kotést ra-
gasztassal vizhatlan-
na kell tenni, majd
mindezt a fold felszi-
ne ala sullyeszteni.
A szilardsag érdeké-
ben az oszlop talpat
a felszin alatt egy kis
betonnal korilénthet-
juk.

Az elektromos ve-
zeték ily médon egé-
szen a héaztol zart ka-
belcsatornaba hdzha-
t6 be. Azon toldast
ne alkalmazzunk,
legfeljebb az oszlop

belsejében kozvetlenil a felsé
rész alatt. A lampara kilsé kap-
csolét ne szereljink, azt az épile-
ten belulr6l vagy fedett részrél
kapcsoljuk.

A PVC cs6idomok eredeti (szur-
ke vagy sarga) szinikben termé-
szetesen csUnyak lennének, azon-
nal elarulndk mianyag mivoltukat.
Ha azonban alapos zsirtalanitas
utan feketével vagy bronz szinnel
lefestjuk, akkor tokéletesen fém
hatdsuva valnak. Csak ha megko-
pogtatjak, akkor deril ki igazi
anyaguk. Mechanikai sérilés nél-
kul orok életliek lesznek és a kert
diszévé valnak. A foglalatokba ne
tegyunk nagy teljesitmény(l égé-
ket, mert azok er6sen melegite-
nek, és a tokéletesen zart tvegbu-
ra elpattanhat. Elegendd, ha 40 W-
os égbket hasznéalunk. Az égéfog-
lalatokat (természetesen aramtala-
nitva) évente egyszer-kétszer elle-
nérizzik, hogy nem kaptak-e ned-
vességet, nem kezdtek-e korrodal-
ni. Ugyancsak ellen6rizzik néha
az oszlop zarésapkajanak tokéle-
tes tomitését.
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Utjavitas SK
Az (tépités, Ut-j:!és altalaban szakembert, jol felszerelt vallalatot kivané feladat.
Kivétel talan a betonbdl ,,6ntott” vagy jarélapokbdl, gyephézagos betonelemekbdl
készilg utaké, amelyeket az erds fizikuma ezermesterek maguk is elkészithetnek.
A betonfeliiletek azonban aranylag gyorsan kopnak, sériilnek és hibatlanra
javitdsuk nem konnyd. (A betonjardak, behajtok épitésérdl, javitasardl az elmult
évek soran sokszor irtunk mar az Em sk.-ban.)

A modern és gyors Gtépitésnek ma mar nem kizarélag beton az alapanyaga,
hanem kiterjedten alkalmazzék e célra az aszfaltot is.

A fekete Gt

-szemben a betonbdl készul6 és fe-
hérnek latszéval - f6 anyaga az asz-
falt, amirél j6 tudni, hogy bitumen
néven is ismerjik. A két név ugyan-
annak az asvanyi terméknek a neve,
nagyjabdl ugy viszonyulnak egymas-
hoz, mint a lift a felvonéhoz. (A ve-
gyészek természetesen az aszfaltok
és a bitumenek kozotti kilonbségrél
sokat tudnanak beszélni, mert sok
alvaltozatuk van.) Itt a tovabbiakban
mindkét sz6t hasznaljuk majd.

Az aszfalt alapveté tulajdonséaga,
hogy felmelegitve meglagyul, kenhe-
tévé, sét folyékonnyéa valik, de ha ki-
hdl, jarhatéra szilardul. A mi hémér-
sékletinkdn szilard is marad, csak az
igen er6és napsutés lagyitja fel. Annyi-
ra, hogy a néi cip6k tlisarka nyéaron
nyomot hagyhat benne, s6t bele is
ragadhat.

A kever6-el6készit6-melegité Uze-
mekben az aszfalthoz tdlt6adalékot
(atalapba di6, uttestbe mogyoré, a fel-
s6 felliletbe bors6szem nagysagu ké-
zGzalékot) kevernek. A szallitékocsik-
b6l melegen kibillentett keveréket
gyorsan elteritik, majd alaposan le-

hengerlik, témoritik. Az egyes rétege-
ket az azonnali lehengerezés utan
rogtén koveti a masik, hogy még me-
legen kosson O0ssze a kettd. A felsé
réteget killonés gonddal ,szintezik”,
hogy a kivant iranyba lejtsen. Es nagy
figyelemmel hengeriik, hogy egyenle-
tesen sima legyen. Végul, ha mar jar-
hatéra hilt, a tetejére bazaltlisztet
(szlrke, apréra 6rolt bazalt és annak
pora) hintenek. Az egyrészt szorja,
visszaveri az olvaszt6 napfényt, mas-
résztkissé érdesebbé teszi a felliletet.

Ha valaki aszfaltutat, behajtét, gya-
logjarét készittet, a behajté6 4+ 4+ 2
cm alap + tolt6 + felsé feluletet, 6sz-
szesen tehat 10 cm vastagsagot érjen
el. Gyalogos kozlekedéshez elegen-
dé a2+2+2 cm. Csak forré keveré-

ket engedjen leteriteni, s azt azon-
nal hengereljék. A réteget jarhatéra
hilése utan azonnal kdvesse a ko-
vetkezd.

Az Ut szamara alaparkot, annak al-
jaba pedig 5-10 cm vastag zUzott ala-
pot kell késziteni, hengerelni. Az a jé,
ha az aszfaltat peremei nem allnak ki
a meliertes talajb6l, hanem azzal
szintbe kerllnek. A kiallé vagy besil-
lyedé perem elébb-utébb megtorik.

A hasznalat soran

az aszfaltfeliilet kopik és a frekven-
taltan hasznalt helyeken felhullamo-
sodik, megtorik. (J6l megfigyelhetd



ez a kozlekedési lampak elétt és
buszbeallobkban.) F6 koptaté azon-
ban az id6jaras, mert az Uttest - a
kis gyalogjaréé is - a hével tagul-
0sszehlzdédik, s kozben felulete
megrepedezik. A finom egyenet-
lenségekben megfagyé viz pedig
télen a felluletet feszegetgeti ér-
desre. Ezt kdvetSen a kis bazalt-
szemecskék kitoredeznek, helyi-
kén legkézelebb méar tobb viz gyd-
lik 6ssze, ami megfagyva tetemes
sériléseket okozhat. Ezért az asz-
faltutakat, a kis gyalogjarékat is
évente kétszer, tavasszal a hibak
kijavitasa érdekében, &sszel a tél-
re el6készitend§, rendszeresen
gondozni kell. Ehhez adunk sok,
jol érthetdé abraval tanacsokat.

Modern anyagokkal

aranylag egyszer( lesz a karbantar-
tas, ugyanis azokat nem kell melegi-
teni, hidegen is feldolgozhatok, térit-
heték, s a velik gondosan kezelt fe-
lilet épségét évekig megtartja.
A korszer( feluletvédd, javité anya-
gok felhordadsat azonban mindig
meg kell el6zze a jarofelilet alapos
megtisztitasa. Els6sorban a hihetet-
lentdl életképes nodvényektdl, ame-
lyek ott is megtelepednek, ahol
- vélnénk - egyszerlien nincsenek
meg az életfeltételeik.

A mar elburjanzott gazt éles lapat-
tal kell lenyesni, majd a gybtkereit az
utols6 szalig kihGizogatni az aszfalt-
b6l és kis ecsettel a godrocskét asz-
faltig meg kell tisztitani az oda Ule-
pedett foldtél (1).

Ha véddébevonatot teritink majd
az aszfaltra, el6bb alaposan meg
kell tisztitani a jarmlvek altal oda-
hordott foltoktdl, szennyez6déstdl
(2) Ehhez a hypds vagy ultras felsi-
kalds, majd témlével valé lemosas
(3) a legegyszerlibb megoldas.

A kitéredezett aszfalt godreit drot-
kefével teljesen ki kell sépdrni ugy,
hogy szabad szemcsék ne maradja-
nak benne (4), kozvetlenil a javité-
anyag betdltése el6tt pedig érdemes
kiporszivézni is (5).

A go6drot aszfalt, azaz bitumen er-
re a célra gyartott keverékével (ami-
lyen példaul a Bonobit-H) kell kitdl-
teni. A mélyebb godrokbe val6 betdl-
tés eldtt keverjink a bitumenes tol-
téanyagba 5-15% térfogatrésznyi
bazaltlisztet és csak a legfels6 1-2
cm-es réteget alkossa a Bonobit-H
(6). A betoltést egy vastag deszka-
darab butijével letutdogetve tomorit-
stk (7), majd a deszkat lapjara fek-
tetve és egy fakalapaccsal uUtégetve
simitsuk el (8)

A nagyon gyakori peremhibéak ja-
vitasakor egy, a peremhez illesztett
deszkadarab ,tAmassza” meg a pe-
remet a megkotésig (9).

Keskeny, hosszanti repedések
el6bb-utéobb &arokkd szélesednek,
ezért azokat minél el6bb ki kell tolte-
ni. E célra érdemes egy kissé felme-
legitett Bonobit-ot tolteni egy meg-
arilt kartusba és a tomités-kinyomo
pisztollyal préselni azt a résbe (10),
majd a kitiremkedd tobbletet egy
spatulyaval elsimitani (11).

Nagyobb Iyukak esetében a lyuk
peremét ajanlatos alul tadgabbra
- fecskefarkdra - vésni, és csak

Folytatds a 14. oldalon
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azutan megtolteni a mar ismert moé-
don (12)

Segit, ha a betéltendd anyag kissé
meleg, s ha a lyuk peremétis - példa-
ul festékleszed6 hdéfavoval - el6bb
felmelegitjuk. A nagyobb lyukakat se-
git szintbe ,simitani”, ha az azokra
helyezett sik deszkalapra 6vatosan
rdhajtunk a kocsi egyik kerekével
(13)

A felliletvédelem

korszer(i anyaga a Kemikal 4&ltal
gyartott RG 65/35 jelli kationaktiv bi-
tumen emulzié 50, illetve 200 literes
fémhordékban kaphat6. J6l felkever-
ve hasznalatra kész a mézs(r(iségl
barnasfekete folyadék. Ehhez is cél-
szer(i 5-10% térfogatrésznyi bazalt-
lisztet keverni. A kiontott feliletsimito
anyag vizszerlien elteral, lefolyik,
ezért csak kis mennyiségben, vékony
rétegekben ontsiik ki. F& feladata,
hogy a megkopott, érdesed6 aszfalt-
felileten Gj, vékony simit6-védé réte-
get alkosson.

A kiontés utdn azonnal ajanlatos
az abrainkon lathaté ,kétélld” szer-
szammal elteriteni (14), majd a teri-
t6 er6s keféjével keresztben is elhtz-
ni (15) A kefe altal htzott bordak az
anyag folyékonysaga kovetkeztében
hamarosan sikba terilnek, eltlinnek.
1-2 6ra multan az Gj rétegre is ajanla-
tos igen apré szemcsés bazaltlisztet
szOrni, s azt nagyjabol - seprivel -
egyenletesen elteriteni, és a fellle-
ten hagyni. A hasznélat, a szél, es6
majd egyenletesen elosztja azt.

Az aszfaltnak, azaz (ahogy a vegyi-
gyarak inkdbb hasznaljak) bitumena-
lapa korszer(i anyagoknak kézos jel-
lemzG6je - a hidegen hasznalhat6sag
mellett-, hegy ardnylag gyorsan sza-

radnak. 1-2 éra mulva mar kemé-
nyek, 24 6ra elteltével rajuk lehet
hajtani.

De fontos tudni, hogy a kibontas
utan minél elébb fel kell azokat dol-
gozni, mert az emulziébdl a viz ha-
marosan kivalik, s akkor a fontos
alapanyag mar kenhetetlenné s(r(-
sodik. A viztartalmuk miatt a fagytol
6vandok, s tapasztalataink szerint a
hordékban sem sokaig tartjak ere-
deti slrliséguket. Ha a hordéban
mar kulén 16tyog fenn a viz, mar nem
az ,igazi” az anyag.

Még annyit, hogy a kisebb felile-
tek befedéséhez nem feltétlendl
szliilkséges a gumi, illetve kefeéld (a
14-15. abrakon lathaté) szerszam.
Megfelel egy kisebb gumidarab -
példaul ajarmlvekrél leszakadt sar-
fogd gumi és egy 6reg gyokérkefe is,
amelyeket azutdn masra mar aligha
lehet hasznalni.

Az anyagok vasarlasakor meg kell
kérdezni azok felhasznalhatésaga-
nak modjat és hataridejét, és jé
mindjart a szerszamokat moso6 old6-
szerbdl is venni. A munkakhoz feltét-
lentl sziikséges a vastag keszty(,
hasznalt védéruha, kopeny és cip6!

Sz. J.

Decemberi rejtvénylink megfejtéi
kozil az alabbiak nyertek vasar-
lasi utalvanyt, amelyet postan
kildunk el: ifi. Ambrus Béla gagy-
vendégi, Szeles Tamas dravake-
resztlri, Schmidt Gyorgy vardom-
bi, Kovacsné Csepregi Piroska
jobbagyi, Vida Laszl6 csakvari,
Zamb6é Marton bacsalmasi, Sz6-
nyi LaszIo jaszalsOszentgyorgyi,
Berki Laszld, Pécs Gyorgy és Be-
rezvei Ferenc budapeti olvasoink.

A FASDUG)\

Dugvanyaddk leginkabb az 6szi lomb-
hulldssal kialakulé vessz8k lehetnek,
amelyek kb. ceruza vastagsaguak,
egészségesek, megfasodottak és jol fej-
lett rigyek vannak rajtuk. Ezek a vessz6k
az eredési helyukrdl rendszerint egy-két
riigyes csonk visszahagyasaval metsz6-
olléval vaghatok le (1, 2a).

A dugvanyvagas is éles metszdéolloval
a legegyszer(ibb. A vessz6r6l a legvas-
kosabb és rendszerint j6 rigyek nélkili
als6, nem fasodott és vékony legfelsé
részét vagjuk le Ggy, hogy legalabb egy
izkbz hosszUsagu legyen. Fontos, hogy
az alsé, de legaldbb a fels§ végén egy
rigy vagy rigypar maradjon. A tébbi iz-
kdéz hosszlUsagu dugvanynak a javasolt
atlagos hosszmérete 16-20 cm, vagyis
korulbelil metszbollényi hosszusagu le-
gyen. Egy vessz6bél annyi dugvany le-
het, ahany ilyen darabot ,kiad" (2b).

A j6 dugvéany als6 metszlapja éppen
rugy, illetve rigyhely, vagyis izrész
alatti. A felsd részén legyen rajta a
végsé rigy, illetve az iz felett fél-egy
cm-es csonk. A csonk ferdére vagasa-
val szembeti(in6en jelezhetjik a dug-

vany tetejét. igy elkerilhet6, hogy fel-
ismerhetetlensége miatt helytelendl,
Jfejjel lefelé” keriljon foldbe eldugva-
nyozasra. (Akkor vagjuk a dugvéany al-
jat ferdére, ha gyomosodas és kiszara-
das ellen miianyag féliaval el6zetesen
letakart teriileten dugvanyozunk. Illyen-
kor ugyanis az aljat célszer(i ferdére
vagni, hogy azutdn a szdggel el6zete-
sen kilyukasztott félian at, a jél, porha-
ny6sra el6készitett talajpba kénnyen be
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lehessen nyomni csaknem a legfelsé ri-
gyig a vessz6t.)

A dugvanyozas legkedvez6bb ideje
kozvetlenil a talajfagy felengedése utan,
kora tavasszal, még a rigyfakadas elétt.
Mindig el6zetesen alaposan megmdivelt,
laza, elég nyirkos talajpa dugvanyoz-
zunk. Legjobb 6ntdzhet6 és napos teri-
letrészt valasztani. Egymastél 20-50 cm
térkoéz( sorokba, kifeszitett zsinér men-
tén, hagyoméanyosan &aséval mélyitett
résbe nyomkodhatok le a dugvanyok,
egymastél harom-hat centiméterenként,
a legfels6 rugyikig (3).

A megeredés feltétele az is, hogy a
féldbe lerakott dugvanyokhoz aséval si-
keriiljon szorosan hozzanyomni a nyir-
kos foldet. Elszor az asényél magunk
felé hlGzasaval, majd magunktél eltolva
az asonyelet tomoritsiik a foldet. A meg-
maradé hézagba annyi vizet Ontsink,
amennyi megtolti. A viz beszivarogva
iszapolasszerien kitolti talajjal az eddig
megmaradt réseket. Ovatos betaposas-
sal tomoritsiik a talajt. A foldbdél kiallé
dugvéanyrészre pedig annyi nyirkos fol-
det hlzzunk kapaval, hogy az teljesen
eltakarja. A foldtakaré a dugvanyokat vé-

di a kiszaradastol a rigyek pattanasaig,
illetve a hajtasfejlesztésik megindulasa-
ig. Azt kovetéen le kell bontani a foldta-
karast (4a)

A dugvanyok gondozéasaval a késébbi-
ekben a gyokeresedést és az azt kdvetd
hajtasfejlesztést segithetjilk. Sziikség
szerinti 6nt6zésekkel gatoljuk meg a ta-
laj kiszaradasat, kapalassal az elgyomo-
sodast és a felszin megkeményedését.
Amennyiben nem egyetlen erés, és id6-

vel térzsnek is megfelel6 hajtas nevelése
a cél, hanem az elbokrositas, akkor
amint arasznyi hosszl lesz a dugvany
egy vagy tobb hajtasa, a hajtascsucsot
csipjik le.

FASDUGVANYOZASSAL
JOL SZAPORITHATO
LOMBHULLATO CSERJEK ES FAK

Konnyen gyokeresednek:
Buddlej davidii - nyéri orgona
Cornus alba - fehérvirdgi som
Jasminum nudiflorum - valédi jazmin
Ligustrum vulgare - kozonséges fagyai
Ligustrum ovalifolium - széles levelli fagyai
Lonicera tatarica - tatarlonc
Parthenocissus inserta - négyleveld vadsz6lo
Populus nigra- jegenye nyar
Populus simonii - olasz nyar
Philadelphus coronarius - kodzonséges jezsamen
vagy éljazmin
Reynoutria baldschuanica - csikszar
Salix alba - fehér fliz
Salix matsudana - mandzsu fiiz
Salix muscina - nagybarkaju fliz
Sambucus nigra - fekete bodza
Spiraea x vanhouttei - kdzénséges gyéngyvesszd
Symphoricarpos albus - hébogyé
Tamarix tetrandra - korai tamariska

Kozepesen gyokeresednek:

Deutzia gracilis - gyéngyviragcserje
Forsythia x intermedia - aranyvesszo (tévesen

aranyeso)
Lonicera caprifolium - jerikdi I6ne
Periploca graeca - goérogtekercs
Platanus x hybrida - platan
Populus x canadensis - kanadai nyar
Ribes aureum - aranyribiszke
Ribes nigrum - feketeribiszke
Ribes rubrum - pirosribiszke
Salix elaeagnos - parti fiiz
Viburnum opulus - kénya bangita
Vitis vinifera - bortermd vagy eurépai sz616
Weigela florida - rézsalonc

Erdemes hasznositani

azt a lehetdséget, hogy szamos
lombhullat6 fa és még tébb cserje,
illetve bokor egyszerii
fasdugvanyozassal is szaporithatd
(lasd kiilon 6sszeallitasunk).

A mddszer egyszer(, a dugvanyozas
egészen riigyfakadasig végezhetd.
Lényeges szabalya sincs sok.

A bokrosodast el6idéz6 visszacsipés
kés6bb még megismételhets. llyen mo-
don mar G6szre (vagy a kovetkezére)
olyan gyokeres dugvanyok fejlédnek,
amelyek lombhullas utan a gyokerek sé-
rulése nélkil kiasva tovabbnevelésre al-
kalmasak lesznek (4b) Az igy nyert j6l
fejl6d6 gyokeres dugvany a fizetség ed-
digi faradozéasainkeért.

Dr. Komiszar Lajos
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A megleve fak 6vasa dnvédelem, ezért sem szabad
elhanyagolni. Ha valamilyen beavatkozasra raszorulnanak,
annak elvégzésével nem szabad késlekedni.

Talajszinti tlinetkezelés

A talaj kozelségébdl eredéen a
fatérzs rendszeresen legnyirko-
sabb talajmenti részét6l is Kkiin-
dulhat a korhadas. A gydkérnyak
kérgének, esetleg a gydkereknek
olyan sérulése nyoman kovetkez-
het be, amelynek megfelelé keze-
lése elmaradt. Ezeket a sériulése-
ket radadasul nemcsak mechanikai
hatdsok, hanem egyes hangyafa-
jok és a nagy fardgé hernyéi, va-

lamint a kilénb6zé gombéak is ki-
valthatjak. A kartev6k miatt a
torzs talajszinti részénél bekovet-
kez6 karosodas legalabbis egy
ideig észrevétlen is maradhat.
A csapadékviz gyakori és kiadés
odafolydsa kovetkeztében a fatest
korhadadsa az erre érzékeny no-
vényeknél mar két-harom év alatt
az egész torzsre kiterjedhet és a
torzs belsejének teljes korhada-
sahoz vezethet. Ezért nem sza-
bad elmaradnia a megel6z6 be-
avatkozéasnak, kezelésnek sem az
arra mar réaszorulé fak eseté-
ben (1).

Felfliggesztési formak

A helytelen koronaalakitas mi-
att, esetleg mas okbdl villasan el-
agazodott és a lombozat sulyatol
er6sen lehajlé6 agakat még érde-

mes felfiggeszteni. Tobb réteg-
ben rongydarabbal vagy gumile-
mezzel fogjuk koéril az &g alsé

harmadat. A burkolatra illesszink
lazdn fém bilincset, esetleg erés
huzalbdl hurkot. Az &g mellett le-
v6, megfeleld helyzetli &ag koze-
pét ugyancsak poélyazzuk koral,
és arra is tegyink fém bilincset.
A kett6t meghajlitott végl fémrad-
dal vagy huzallal késsik 0&ssze.
A kotéseket kétévenként lazitsuk
fel, hogy ne gatoljdk az agak vas-
tagodasat (2).

Taplok és mézgésodas

Els6sorban mar id6sebb és elha-
nyagolt fakon jelenhetnek meg ater-
metes taplégombak nemegyszer ta-
nyér méretlire gyarapodé6 termétes-
tei és az apr6 taplégombéak pirosas
vagy fehér szind, tobbnyire tébb ré-
tegli péarnacskai. Ahol béarmilyen
taplégomba feltlinik, az eredési he-
lyénél levé minél nagyobb, illetve
mélyebbrél kivajt farésszel egyitt
vagjuk ki (3). Ezt kbvesse a megfe-
lel6 sebkezelés. A visszatér6 és mar
elhatalmasodé taplégombasodas-
kor viszont a fat ki kell vagni.

A fa torzsén, vastagabb Aagain
gyantaszer(i anyag, mas néven
macskaméz is mutatkozhat. Ez az
anyag kivalasat kovetéen megszi-
lardul vagy tobbé-kevésbé végigfo-
lyik az alatta lev6 feluleten. Az igy
megjelend mézgacsomadkat legjobb
maradéktalanul leszedni. Az alatta
levd részt ugyancsak éles késsel
tisztitsuk ki az egészséges belsejéig
az ezutan kuléndsen fontos sebbefe-
déshez.

Furészelés és flirészek

A viharkart szenvedett, tdlterhe-
lést6l lehasadt vagy mas okbdl
pusztulasnak indult agrészeket és
csonkokat is sorra el kell tavolitani.

A levagasra itélt agak, csonkok
kozil avékonyak metszéolléval vag-
hatok le, a 20-30 mm-nél vastagab-
bak eltdvolitasdhoz viszont mar fi-
rész kell. Ha az eltavolitand6 részek
vastagsdga még nem haladta meg a
karvastagsagot, kiillonésen jol hasz-
nalhaté a merev pengéjl, keret nél-
kali, agynevezett rékafarkd flirész.
Az ilyen méretl agakat is legjobb
legalabb két részletben levagni. EI6-
sz0r a kidgazédasuktol egy-két
arasznyi tavolsagban, alulrél fliré-

szeljink be néhany centiméter mé-
lyen. Ezt kdvet6en kezdjuk csak fe-
ltlr6l a vagasukat, hogy a sajat su-
lyuktdl torjenek le. Az igy visszama-
radé csonkot azutdn méar kdzvetle-
nil t6b6l lehet leflirészelni, sima va-
gasfelilettel, a kornyezé kéregré-
szek behasadasa nélkul (4).

A leflirészelendé ag olyan maga-
san is lehet, hogy féldén allva vagy
létrar6l sem érhetjuk el. llyenkor
hasznalhaté kuléndsen jol a kelld
hosszlsagl és viszonylag csekély
sllyd mdanyag, még inkdbb alumi-
nium csényulvanyl flirész. Az egyik



cs6végre erdsitheté az erre a cél-
ra is alkalmas rékafarka flirész
nyélrésze, amit két atfogé lemez-
panttal is rogzithetiink. A roévidnek
bizonyulé hosszabité cs6 is meg-

toldhat6. Ehhez a szabad végébe
szorosan ill6 és bel6le legaldbb
némileg kiall6 ruddarabot hasz-
naljunk, radhazhaté6 masik csétag-
gal (5).

Odvasodasok orvoslasa

A kisebb-nagyobb mértékd kor-
hadasokkal egyutt, a faodvakat
szintén kezelni kell. Mindenekel6tt
a megnyitdsuk valhat szikséges-
sé. Anélkil, hogy az gyengit6 ha-
tdsl lenne, gatolja a csapadékviz
bejutasat és megrekedését, vala-
mint lehetévé teszi a tokéletes ki-

tisztitast. Ha az odvakat vala-
mennyi beteg, korhadt résztél
megszabaditottuk, az elétliné

egészséges farészeket kb. otsza-
zalékos rézgalicoldattal vagy mas

gombadlészeres ecse-
teléssel fert6tlenitsik.
A sebkezel§ anyaggal
végzett Aatitatds utan
az Uregeket zarjuk le,
vagyis plombaljuk.

A teljes felililetén
mar bekent (reg ha-
gyomanyos t6lt6-témit6
anyaga a cementbdl
készitett habarcs. Ha
nagy az Ureg, néhany
kédarab is belehelyez-
het6, hogy kevesebb
cementre legyen szuk-
ség. Az ilyen tomités
feliletét is ugy kell le-
simitani, hogy azon a csapadékviz
lefolyhasson, ne szivaroghasson
az uregbe. Amig ennek a tomités-
nek a feliilete nem szilardul meg,
fakéreghez, téglafalhoz hasonlé
mintazat is belekarcolhat6 (6)

A faplombéalashoz még alkalma-
sabb kisebb sulya miatt a perlit és
a cement, valamint a salak és a
cement keveréke. Ezek a konny(-
beton plombaanyagok - a foléjuk
kenhet6 cementhabarcs boritassal

kiegészitve - ugyancsak kell§ vé-
delmet nyuajthatnak a viz beszivar-
gasa ellen.

A tartdsito tomitetlenség

Szakszer(i konzervalas (vagyis
sebkezelést kovetéen a plombalas)
bizonyos esetekben el is maradhat.
A hatranyok (mint a mégis lehetsé-
ges vizbeszivargas és a megreke-
dés) egyikét6l sem kell tartani. Vi-
szont kulénésen fontos ilyenkor a
tokéletes sebfedés. Ehhez a fém-
mentes olajfesték azért j6, mert alta-

laban kaphaté, a sebfeliletre jol fel-
hordhaté akar ecseteléssel, és a ta-
padasa sem rosszabb mas festéke-

kénél. A festékréteg po-
rézus szerkezetének ko-
szdnhet6en lehetévé te-
szi maga alatt a fatest
kiszaradasat, mikdzben
gatolja a viznek a seb-
hez valé jutdsat. Ha a
szine vildgos, az na-
gyon megkdnnyiti a seb-
felilet tokéletes bevo-
nasanak ellen6rzését is.
Ha ugyanis a sebet elza-
r6 réteg felszakad vagy
megséril, a gombafer-
t6zés megel6zésére
ajanlatos a letisztitott fa-
test befedésének meg-
Gjitdsa. Ezt pedig akar tobb izben is
meg kell ismételni, egészen a seb
gyogyulasaig, beforradasaig.
A sebfeliilet gondos befedését,
kezelését kovetheti egyfajta kis viz-
eltérité6 eresz elhelyezése (7).

Dr. Komiszar Lajos
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NAP(FOLT)FENYKEPEZES

Januéri lapszdmunkban a Nap
és a napfoltok megfigyelésére
alkalmas tavcsérdl, illetve

a hagyomanyos tavcsévek
atalakitasarol irtunk.

A kovetkezékben ezt a témét
folytatjuk és a napfoltok
lefényképezésére alkalmas
moédszert, valamint a kiegészité
alkatrészeket ismertetjuk.

A tavcsovek - fluggetlenil attdl,
hogy lencsések vagy tikrosek - tulaj-
donképpen teleobjektivek. Leképezé-
siik (felbontasuk) feltil is mulja a fény-
képészeti ,telékét”, bar fényerdssé-
glik kisebb azokénal. Az f/8-as nyi-

lasviszonynal (blendeértéknél) sz(l-
kebb optikak Gn. fokuszsikgorbilete
olyan kicsi, hogy nem haladja meg
az emulzié vastagsagat (normal
filmnél), ezért nincs peremtorzulas.
Mivel a fény teljes egészében visz-
szaver6dik a tukorrél, a tukros tav-
csdvek mentesek a szinhibaktol.

A lencsék altalaban akromatiku-
sak, félapokroméatok vagy teljes
apokromatok. Ez azt jelenti, hogy
egy, kettd, illetve harom szinre kor-
rigaltak és két, harom, illetve négy
tagbdl allnak. Az akroméatok az 550
mm-es sugarakat éppen a fékuszba
gylijtik, a kéket és a voroset attol
kicsit el6rébb, illetve hatrébb képe-
zik le. Ez enyhe elmozdulast ered-
ményez, de ha egy hullamsavot ki-
emelink a spektrumbél, ott egy fo6-
kuszpont lesz, éles képpel. Ha ez a

Napfolt

a peremen,
1990. Vili. 24.
Felvételi adatok
100/1000
refraktor, /100
gyujtétavolsag.
1/1000 sec, 10”
DIN, narancs
sz(iré,
napprizma

kiemelés a film szinérzékenységé-
vel is egybeesik, minden remény
megvan a sikeres felvételre. A j6
min6éségl felvételhez alacsony ér-
zékenység(i (10 DIN-es) film, 1/500,
1/1000 masodperces expoziciés idd
és feles er6sségl sziirés (kb. 500 mm
krém) az optimalis.

A fényképez6gép és a tdvcs6 Osz-
szeépitése a lencsés tavcsdveknél a
legegyszer(ibb, mert ezeknél a bete-
kintés targy iranyd. A tukréseknél a
célzas kicsit nehezebb, mert az oku-
lar tengelyvonala meréleges a tav-
cs6ére, de ez nem nagy probléma.
(A Cassegrain és a katadiaptrikus
tdvcsovek egyesitik a két tavcséti-
pust.)

A fotoécsatlakozas kialakitdsdhoz
szlikség van egy durvaallitasi és egy
finomallitasi lehet6ségre, valamint

Jupiter-foté. Felvételi adatok: 100/1000
refraktor, f/100 fékusz, 27° DIN, 2 sec, sarga
sz(r6



Hold, 1984. X. 16. Felvételi adatok: 100/1000
refraktor, 1/20 fényerd, 0,5 sec, Forte extra
27" DIN film.

néhany illesztéelemre. A durvaalli-
tast egy mlianyag perselyben (1/A)
cslszé cs6é (1/B) teszi lehetdvé,
amelynek kils6é feluletét finoman
megmunkalva 045 mm-esre kell si-
mitani. A cs6 egyik végére ragaszt-
va vagy csavarozva rogzitsink egy
korgylirGdarabot. Ez részben meg-
akadalyozza, hogy a cs6 a tubusba
(vagyis a tavcs6 belsejébe) belees-
sen, masrészt megteremti a fényké-
pezégép csatlakozasi lehet6ségét.
A mianyag persely belsejében levé
vall és a csébe hajlitott apré herny6-
csavar azt is megakadalyozza, hogy
a cs6 - esetleg a fényképezbgéppel
egyutt - kicsusszon a perselybél.
A durvadllitast egy recézett fejli csa-
varral lehet a sziikséges helyzetben
rogziteni.

A finomallité részt egy hibas vagy
olcs6 optika atalakitdsaval készit-
hetjik el legegyszer(ibben. (A Helio-
sok és a Tessarok a legmegfelel6b-
bek, mert viszonylag rovidek.)
A lencséket és a rekeszt szereljuk ki,
és a sz(ir6 fel6li végébe rogzitsik
azt a tarcsat, amelyben az M42 x 1-
es anyamenet van.

A fényképezbgép lehetbleg matt
liveges vagy teljesen atlatsz6 szal-
keresztes legyen (Praktica VLC).
A nagy fokusznal a képrészletek mé-
rete mar 6sszemérhetd a matt Uveg
szemcséivel, ezért nehéz az élesre
allitds. Illyenkor az er6s kontaru felu-
leteken allithatunk élességet. Meg-
oldés az is, ha kanadabalzsammal a
matt fellilet kdzepére ragasztunk
egy kis szalkeresztes uveget.

A sz(irGtartét (2) a gépvaztdl mi-
nél tavolabb kell beiktatni a fokusz-
kapba. Elkészitéséhez csak korkiva-

g6 kell. 1,5-2 mm vastag alulemez-
b6l két egyforma tarcséat vagjunk ki
és készitsik el a kézéps6 furatokat
is. A csatlakoztathatésag érdekében
az egyik tarcsara M42-es .fotéme-
netld” anyat, a masikra ugyanilyen
orsot kell rogziteni. A két alkatrészt
két rovid korgydr@bél vagy egy ko-
zepeset félbevagva alakithatjuk Kki.
Legegyszerlibb kétkomponens( m-
gyanta ragasztéval a két tarcsara
felragasztani Gket.

Maga a sz(ir6tarté kb. 10 mm vas-
tag textilbakelitbél készilhet. Ko-
zéps6 korkivagasat az egyik oldalrol
U alaktra ,nyissuk” ki, innen lehet
majd a sz(ir6ket behelyezni. A bake-
lit sz(r6tartéra két oldalrél ragasz-
tdssal vagy csavarozéassal er@sitsik
fel a két tarcsat. Az igy kapott sz(r6-
tart6 egység kozvetlenul a tavcsé
elé csatlakoztathatdé. A sz(ir6nek
mindig tisztanak kell lennie, mert a
piszok arnyképe a filmre vetitédik.

max. sz(r6 atmérd

A gépvaz és finomallit6 kozé
egy okulartarté csétoldat kell. Az
okulartartét csak esztergan lehet
elkésziteni. Az okular és a film-
csik kozé legalabb 16 cm vetitési
hossz kell. Ez lehet 2-3 sorozatnyi
koézgylrd is, vagy egy 050-es
PVC-cs6, annak két végét kell koz-
gylir(ik rogzitésével menettel ellat-
ni. A helyes expoziciét belsd fény-
mérdvel vagy probafelvétel soro-
zattal kell megallapitani. A Nap ki-
vételével minden csillagaszati té-
mahoz ¢éragép kell. Foldi fotéhoz
(ha a targy nem mozog) massziv
allvany és nagy érzékenységi film
szilkséges. Mozgé targyat nem le-
het tavcs6vel fotézni, mert igen
magas filmérzékenység tudna
csak kompenzalni a szikséges ro-
vid expoziciét (500-as teléhez
1/500 sec, 1000-hez 1/1000 sec stb.)

Iskum Joézsef

Kedves Olvasdink!

Nagyon oriilink az Onoktsl érkezett leveleknek.
Am sok levél hosszu késéssel, tobbszéri atiranyitassal
érkezik meg, ha egyaltalan eljut a szerkeszt6ségbe.
Kérjik Ondket, hogy a hozzank kiildott leveleikre
legfrissebb szdmainkban, a 3. oldalon talalhaté
szerkesztGségi cimet irjak

(1391 Budapest, Pf. 328.)
Csak igy szamithatnak gyors valaszra!

Kérjuk tovabba, hogy a szerkeszt6ségbe kuldott, kdzlésre szant
anyagokon a szerz6 nevét, cimét, személyi szamat is tintessék
fel. Ellenkez6 esetben nem tudunk honorariumot kiutalni,
mert a hianyos adatokért nem vallalhatjuk az utanajarast,
vagy az anyag nem is kerilhet publikalasra.
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Katalégusarak: 1983-as, Diesel 6400 DM
1983-as, 1500-as 4300 DM
1985-6s 6300 DM

Am egy kis szerencsével olcsébban is hozzajuthatunk,
tehat kategoriajan belil alacsony ar jellemzi. Motorvaltoza-
tai: 1300, 1500 cm3benzines és dizel, mindharom motorral
szerelik a limuzin és kombi karosszériat is. A motorok taka-
rékosak, kis szervizigényliek. A tipus legnagyobb problé-
méja a karosszéria, amely igen hajlamos a rozsdasodasra.
Ezen kivil tipushibaként kell emliteni még a gyakori futom-
felfliggesztési hibakat. Visszatérve az elényeihez, f§ jellem-
z6je a nagy utazasi komfort és az igen kedvezd hasznalt
ara, f6leg Németorszagban, de érdemes koriilnézni Bel-
giumban és Svéjcban is.

Az UGjabb valtozata 1981-ben jelent meg (aminél
id6sebbet mar nem ajanlunk a magyar vasarléknak).
Motorvaltozatai 1 és 1,3 literes 40, ill. 55 LE-s, ame-
lyekkel igen dinamikus ez a kisauté. Kategdridjan
beliul a legolcsébban fenntarthat6. El6nyei még a jo
menettulajdonsagok, rugézas és utazasi kényelem.
A leggyakrabban el6fordulé hibak az elektromos
rendszer pontatlansagaib6l adédnak. Ez viszont cse-
kély raforditdssal rendbehozhat6. Az 1981 és '83 ko-
zOtt gyartott szérianal gyakori a karosszéria korrozi-
6ja, ami f6leg a sarvéddiveken, a kiszobokon és a
doblemezeken jelentkezik. A karosszériat csak 3 aj-
tés kivitelben gyartjak, coupé és limuzin valtozatban.
A tipus lépcsés hata valtozata a Derby. Ertékallo,
mindenféleképpen megtérilé befektetés egy ilyen
auto.

TANACSO
GEPKOCS

A gépjarmivekre vonatkozd ez évivamrendeletek cikkiink irdsakor még csak
részben ismertek. A ,szocialista" auték felemelt arait a Merkur nyilvdnossagra
hozta, de a maganimportra érvényes Gj vamrendelkezések még varatnak maguk-
ra. A jelenlegi arszorzék alapjan az ember gondolkodéba esik, ugyanis egy Uj
Samara arabél esetleg meg tud venni egy jo allapotd, 3-5 éves VW Golfot, aminek
a hatralevé futasteljesitménye és kora kb. megegyezik egy Uj Ladaéval. Az ellenta-
bor érve, hogy egy nyugati autét el is kell tartani. Am sajnos ez is csak 1990.
december 31-ig volt elfogadhatd, ugyanis az alkatrészarak megallapitasanal is a
dollararbél indulnak ki. Es valészin(, hogy szivesebben aldozunk mondjuk egy VW
Golf féltengelyre, mint egy Dacidéra (az el6bbinek kb. 6tszér akkora az élettartama.)

Ha mar az 6sszehasonlitasnél tartunk, vegyiink figyelembe még egy zsebiinket
érinté dolgot, mégpedig az iizemanyag- fogyasztast. Osszehasonlitva egy hasonlé
bessége, ugyanannyi hely van benne, biztos, hogy az el6bbi 10-30%-kal tébbet
fogyaszt, természetesen ugyanazzal a vezetési stilussal.

Amennyiben az anyagi lehetéségeket figyelembe véve eldontotték, hogy nyu-
gati autétvasarolnak, egy-kétjé tanacsot mindenképpen meg kell szivlelni. A tipus
kivalasztasa el6tt gondoljak végig, hogy mire és hogy fogjak hasznalni az autét.
Vonatkozik ez az Uj és hasznalt gépkocsikra egyardnt. Mi most els6sorban az
utébbi vasarléinak szolgalunk tanaccsal, ezen beliil is a max. 7000 DM-mel rendel-
kez6 vasarlékra gondolva. Téprengjen el, varosban fogja-e haszndlni az autét,
gyakori parkolasi gondokkal kiiszkddve, ahol nem szamit a végsebesség, sokkal
inkdbb a gépkocsi mérete, vagy a csaladdal hétvégéken, amikor a f6 szempont
a kényelem, megbizhatdsag és a nagy csomagtér.

Amennyiben esetleg négykerék-meghajtds mellett dontétt, ki fogja tudni hasz-
nalni? Sokatjar sielni, vadaszni, esetleg rossz Gton ? Hiszen az alapara magasabb
a hagyoméanyosnal, nem beszélve a nagyobb tizemanyag-felhasznalasrél.

Nagyon fontos szempont még, hogy mennyit hasznéalja, hany kilométert megy egy
évben ? Aki pl. atlag 30 000 km-tvagy ennél tobbet, mindenképpen fontolja meg egy
dizelauté vasarlasat. Figyelembe véve a jelenlegi adéterheket, a gazolaj ara és a
benzinar kozotti kulonbséget, valamint a dizelmotor gazdasagosabb lzemelését,
ilyen futdsteljesitménynél komoly megtakaritast jelenthet annak hasznélata.

Opel Kadett

Az Gn. D Kadett dsszes variacidja és az E Kadett
(amit 1985-t6l gyartottak) els6é szériai alapkivitelben
azok az auték, amik beleférnek a vizsgalt arkategori-
aba. A D Kadett motorjai 1,2, 1,3, 1,6 literes benzines
és 1,6 literes dizel kivitelben, karosszériai 3 és 5 ajto,
valamint kombi varidciéban készilnek.

A vizsgalt tipusok kozott ez tartja legjobban az
arat, amibél kovetkeztethetiink a min6ségre (ill. for-
ditva). A széles motor- és karosszériavaltozatok ko-
z0Ott mindenki megtalalja a neki valé tipust.

Nagyfoku gazdasdgossag, megbizhatésag, hosszu
élettartam( motor jellemzi a Kadetteket. Amit hibajuk-
ként fel lehet roni, a kissé rozsdasod6 karosszéria.
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A magyar gépkocsivasarloknal dont6 szempontezeken kivil még a gépkocsi értékallo-
saga is. Egy keresett, kdzkedvelt, j6l szervizelhet6 gépkocsin sokkal kevesebb lehet az
évenkénti értékcsokkenés, mint egy ritka, nem ismert autén, aminek esetleg az alkatré-
szellatasa is tobb problémat okoz. Vegyiik sorra a nagy gépkocsigyarté nemzeteket.

Angol auté viszonylag kevés fut Gtjainkon, sziik vasarléréteg keresi ezeket a tipuso-
kat. ElsGsorban a régebbi kiadasu autéknal gond lehet az alkatrész utanpotlas.

Nagysagrenddel nagyobb a francia auték iranti kereslet. Megbizhatéak, &m nagyon
sokan idegenkednek a sajatos kils6tél, technikai megoldasoktdl (pl. Renault 4, Citroen 2
C V- Citroenek légrug6i. CX-ek digitalis m(iszerfala). A régebbi kiadasoknal gyakori hiba
a karosszéria korrézidja. Ezekhez a tipusokhoz hasznaltan viszonylag olcsén lehet hoz-
zajutni.

A kdvetkez6 Németorszag (avolt NSZK), &m ebbél a szempontbél vezetd helyen levd
tetében megel6zi mas orszagok autéit. Mlszaki allapotuk, technikai kidolgozasuk, alap-
felszereltségiik kifogastalan, jol szervizelheték, kozkedveltek.

Az olasz auték f6 hatranya a karosszéria rozsdasodasa, bar tulajdonosaik nagyon
meg voltak velik elégedve. M(iszakilag-technikilag szinte tokéletesek, kis fogyasztasa-
ak. Ugyanez vonatkozik az altalunk vizsgalttipusokra, amiket el6szeretettel vasarolnak
nyugaton és itthon (Fiat Uné, Ritmo, Panda Alta Romeo egy-két tipusa). Hasznalt aruk
olcs6, a vasarlasnal a karosszéria allapotara nagyon oda kell figyelni.

Az els6k kdzott kellene még emliteniink ajapan autokat, amiketigen nagy szamban
vasarolunk. Kifogastalan kidolgozas, magas szintli miiszaki megoldasok jellemzik. EI6-
nylik még az alacsony fogyasztas és az alaparban levé sok extra felszerelés, amiértigen
sok nyugati autonal felarat kell fizetni. Ami miatt azonban nem annyira értékalléak, mint
pl. anémetautdk, az a gyakori tipusvaltas és a problémas alkatrészellatas, magas arak-
kal.

A tobbi nemzet (USA, Svédorszag, Spanyolorszag) gyartmanyaival viszonylag ritkan
talalkozunk Utjainkon, sziik vasarléréteg keresi ezeket a tipusokat (bar ezek koziil a
Volvo és a Seat kezd igen kedveltté valni).

Ezen szempontok alapjan vizsgaljunk meg néhany tipust (természetesen ateljesség
igénye nélkil), amitszivesen vasarolunk, és ami belefér” a kb. 7000 DM-ig terjedd arka-

tegoriaba. Sotkovszky Ferenc
(Kovetkez6 szamunkban folytatjuk a vasarlasi tanacsadot.)

Honda Civic

Ajanljuk els6sorban 1983 utan gyartott szériat
1,3 és 1,4 literes motorral, amik igen takaréko-
sak, igénytelenek és f6leg hosszu élettartamu-
ak. Ezeknél a tipusoknal mar fokozott korrézi6-
védelmet alkalmaztak a régebbi kiadasuakkal
szemben, bar még mindig talalunk rozsdatféleg
a sarvéddiveken és az ajtééleken. Konstrukcios
hibaként emlithetd a kis csomagtér. Egyéb hat-
ranyai: homalyos fényszéréok, félrefogd fékek,
futém G-felfiggesztési hibdk. Kategériajan belil
olcs6, bar a fenntartasi kdltségei igen magasak.

Fiat Uno

1983-ban jelent meg, igen széles motorvalasztékkal. Ezek
kozé tartozik a 903 cm3 motor, amit a 127 Fiatb6l mar isme-
riink, az 1400 cm3dizelmotorig, illetve az 1400 cm3turbo I. E
tipusjelliig, ami elektromos benzinbefecskendezést jelent.
Tipusjelzésen belll a szam (45, 55, 60, 70) a teljesitményre
utal LE-ben. A karosszériat gyartjak 3, illetve 5 ajtos kivitel-
ben. Igen megbizhatd, kozkedvelt, j61 szervizelhetd az 6sszes
valtozata.

Atipushibak kozé sorolhaté afutémi kialakitdsa, ami gondo-
san kozvetiti avezetének és az utazéknak az Ut egyenetlensége-
it. Hatranya még a kissé darabosan kapcsolhaté valté. Sajnos
ennél atipusndl is meg kell emliteni a karosszériat, amely hajla-
mos a korréziéra, valamint a nagy zajt, ami adédik a motor rez-
géseit6l és a menetszéltél. Mint altalaban az olasz tipusoknak,
ennek is igen kedvezd az ara, f6leg Németorszagban.

Fiat Panda

1980-ban kezdték gyartani, 1986-ban valtoztattak a
motoron és a hatsé futom(ivon. Az Gj motor az Uun. Fire
motor, amely a 127-nek az utédja, &m kevesebb alkat-
résszel, ennélfogva hosszabb élettartammal. Kérnye-
zetvéd6k nagy 6romére 6lommentes benzinnel is m{iko-
dik (nalunk ez még sajnos nem elény). Ezt a motortteljes
egészében robotok készitik és rakjak 6ssze. A korabbi
modelleket kétféle motorral szallitottak, 34, ill. 45 tipus-
jelzéssel. Az el6bbi a 850-esnek, az utébbi a 127-esnek
az utédja. Mindkett6 jol bevalt, konnyen szervizelhetd,
hosszu élettartaml konstrukci6.

Alacsony tzembentartasi koltségek és célszerlien ki-
alakitott karosszéria jellemzi a Pandakat. Tipushibak ko-
zé sorolhaté a nagy fordulatszadmon hangos motor, és
sajnos a korabbi olasz tipusok f6 jellemzGje, a kénnyen
rozsdasodo karosszéria.



A néhény éve még slagercikknek
szamité Walkman (magyarositva
sétdldomagnd) mara mar a nem is
olyan draga készilékek soraba
lépett. Kevés olyan gyereket
ismerek, aki ne birtokolna

vagy valaha ne birtokolt volna
egy ilyet. A kis, telepes,
tébbnyire csak a szalagos
kazettdk lejatszasara képes
magnetofonokat sokféle célra
hasznéljak, mint ahogy nagyon
sokféle tipusuk van.

Az igényesebb valtozataik kézéphulla-
mi és URH-savu radiéval egybeépitve,
mint radiés magnetofonok ismertek.
A latszélag igénytelen, strapabiré ké-
szulékek, érthet6 Uzleti okokbdl, tobb-
nyire nem készilnek annyira tartés ki-
vitelben, hogy a tulajdonosukat tulél-
jék, ambar az igazsaghoz hozzatarto-
zik, hogy az élettartamuk alatt tulajdo-
nosaik a sokszor nagyon ,maceras”
karbantartas helyett megelégednek né-
hany fejpucolassal. Az olcsébb valto-
zatok élete nem tébb egy-két évnél.
Ezutan valamelyik nemesebb alkatré-
szik tdnkremegy. Az egyik készulék-
nek az elektronikdja, a masiknak a
mechanikaja mond csitortokot. Javita-
suk annyira nem kifizet6d6, hogy nem
is vallaljak. Akad olyan haztartas, ahol
mar tobb ilyen néma, mozdulatlan ké-
szlilék varja a boldogabb jovét. A ron-
csok belsejét alaposabban atvizsgéalva
rajoviink, hogy a mechanikak rendsze-
rint kénnyen (zemképessé tehetdk.
A fejek sem romlanak egykénnyen. Ha
eljutunk odaig, hogy egy vagy tobb
roncsbél sikeril egy er6sité nélkili, de
a kazettdban levé szalagot akadozas
és cslszas nélkil hibatlanul tovabbité
mechanikat dsszehoznunk, akkor mér
érdemes (j el6er6sitét épiteni hozza.
Kilondsen eredményes ez a fajta be-
avatkozas a radiés vagy anélkili auté-
magnoéknal. Azoknal ugyanis tobb hely
all rendelkezésre a ,hazi munkédhoz”.

A fellGjitasra szant késziilék vadonat-
Uj hangfrekvencias elektronikaja nem
all t6bbél, mint amit az 1-es abran la-
tunk. Ott pedig nincs mas, mint egy IC
és néhany alkatrész, amik mint késébb
latni fogjuk, kényelmesen raférnek egy
45x60 mm-es folids lemezre. Az
aramkor el6erdsité, és csak arra jo,
hogy ,lelket leheljen” a mar Gzemkép-
telen készilékbe. Ez az G ,lélek”
azonban nagyon j6. Az el6er6sité
egyetlen TDA 7522-es IC-re épiil. Ez a
IC Ujdonsag, legalabbis nalunk, illik
megismerkedni vele.

MAGNETOFC

A TDA 7522-es tipusd, SINGLE-IN-
LINE 9 kivezetéses, 22x6,35x 3,55
milliméteres tokba helyezett IC kimon-
dottan magnetofonokhoz, f6leg telepes
és hordozhat6 kazettds készilékekhez
ajanlott kettés er@sitét tartalmazé fél-
vezet§ alkatrész. Mind a 9 kivezetése
a tok egyik oldalan talalhaté. Fonto-
sabb adatai a kovetkezék. A rakap-
csolhaté tUzemi tapfesziltség minimali-
san 7,5 volt, maximalisan 23 volt. Nyu-
galmi arama 5 milliamper, 13 voltnal
tipikusan 5-10 milliamper kodzoétt fo-
gyaszt. Az l-es és 9-es kivezetésein
megjelené jarulékos egyenfesziltség
3,7 volt. A CCIR norma szerinti zajfe-
szlitsége 1,6 millivolt, DIN-A sulyozas-
sal 0,7 millivolt. Bugoéfesziltség elnyo-
méasa 95 decibel, bemeneti impedanci-
4ja minimalisan 200 kiloohm, kimeneti
impedancidja maximum 1 kiloohm. Tel-
jesitménye 800 milliwatt, Gzemi hémér-

séklete -55 °C-t6l + 150 °C-ig terjedhet.
Torzitdsa 720 millivoltos kimen6 feszilt-
ségnél 0,05%. Figyelemre méltd adatok,
mint ahogyan az 1-es abran levé el6er6-
sitéje is az.

A dupla, sztered lejatsz6 el6er6sité
telepfesziltsége 7,5 volttél az IC en-
gedte maximalis 23 voltig terjedhet.
En a 8,5-9 voltot, vagy az aut6knal
el6fordulé 12-14,2 voltot ajanlom. Az
aramfelvétel 5 milliamper kordli, ami
majdnem azonos az IC nyugalmi ara-
maval. A fokozatok egyenként 90 deci-
bel korul erdsitenek. A kazettds mag-
netofonoknal szokasos 315 hertzen,
0,3 millivoltos bemeneti vezérlésre
kapott kimeneti jel 720 millivolt, effek-
tiv feszlltségben. A be- és kimeneti
impedancidkat az IC eredetije szabja
meg, ezek 200 és 1 kiloohmosak.
A torzitds a 720 millivoltos kimendjel-
nél 1 kilohertzen mérve 0,05%-o0s.



Az er6sit6 1,5 voltos effektiv kimend
fesziltségig anélkil vezérelhetd, hogy
a jellemzd adatai észrevehetéen rom-
lananak.

A sztere6 magnetofon lejatsz6 el6-
er@sit6 kapcsolasaban (1) a magneto-
fonfej oldalak a TDA 1522-es IC 4-es
és 6-0os labaihoz kondenzatorok nél-
kul, kdzvetlenll csatlakoznak. A tdrpe
magnetofon készilékekben hasznalt
kompakt kazettas lejatszofejek rend-
szerint 300 ohmosak. Ekkora impe-
danciaval rendelkez6 fejek induktivi-
thsa korulbeltal 80 millihenry. Ha a
300 ohmos fejimpedanciat 6sszevetjik
az el6er6sitének az IC altal meghata-
rozott, 200 kiloohmos bemenetével,
kénnyen belatjuk, hogy az ilyenkor
érvényes aranyszabaly szinte mara-
dék nélkul teljesul. Eszerint az erési-
t6 bemenete a hasznos jelforrast kép-
visel6 lejatszé fejet nem terhelheti.
A stabilitast és a jo jel-zaj aranyt lét-
rehozé bels6é visszacsatolas IC-ben
levé ellenalldsa oldalanként 140 kilo-
ohm. A kapcsolasban ezen kivil ter-
mészetesen taldlunk mas visszacsato-
lasokat is. Az R5-R6 és az oldalan-
ként soros C4-C5 ellenallas-konden-
zator visszacsatol6 agak 315 hertzes
térésponthoz képest a szabvanyos le-
jatszasi frekvenciafiggé korrekciok
bedllitasat végzik. Az 5,6 kiloohm, 22
nanofarad paros a hagyomanyos vas-
oxid szalagos kazettdk 120 mikrosze-
kundumos kiemelését végzi. Az ett6l
eltér6 70 mikroszekundumhoz az R5-
0s és az R6-os ellenallasokat 3,3 ki-
loohmosra kell cserélni. A chromdi-
oxid szalaggal toltott kazettakhoz 90
mikroszekundumos korrekcié jar, az
R5-0S és az R6-os ellendllasokat eh-
hez 4,1 kiloohmosra kell felcserélni.

A fokozatok er8sitése az R7-es és

az R8-as, egyforman 8,2 ohmos ellen-
allasokkal jelenleg 85 decibel korili.
Az er6sités kiszamitdsa nagyon egy-
szer(i: er@sités= 1+ 140/R7 vagy RS.
Az eredmény pedig 140/8,2=17,073.
Vegyik el6 a jo oreg logarlécet és az
exes (természetes alapu logaritmus)
skala 10-es jelzését toljuk az x-skéala
2-es jeléhez, mert a 10-szeres ergsi-
tés 20 decibelnek felel meg. Ezzel be-
allitottuk az aranyt az egész skalara
vonatkozéan. Ha a csUszkat az ex
skalan a 104ik utan a 17,073-ra toljuk,
akkor alatta az x-skalan 85 decibelt
olvasunk le. A fokozatok er@sitését te-
hat az R7-es és az R8-as ellenalla-
sokkal valtoztathatjuk. Arra tgyeljink,
hogy a két ellenalldas egyforma le-
gyen. Ellenkezé esetben a két oldal
erdsitése kozott kiulonbség van.

Az 1l-es abran levd er6sit6 kapcso-
lasban egy érdekes megoldast tala-
lunk. Az Ugynevezett MUTE, azaz si-
ketit6 vagy némité kapcsolé voltakép-
pen nem Ujdonsag, csak eddig az
amatér gyakorlatban nem nagyon
hasznaltak. A siketit6 kapcsoldk fel-
adata annak biztositasa, hogy ez er6-
sit6 vagy erdsiték bizonyos tGzemmé-
dokban ne miikddjenek, de a STAND
BY (lUzemszer(i készenlét) allapotuk
meglegyen. Kazettds magnetofonok-
nal a telepek kimélése végett a foko-
zatokra fesziiltség csak valamelyik
tizemmoaédkapcsolé benyomasaval ke-
ril. A szalagok gyors csévélése alatt
a hangfrekvencias fokozatokat pl.
nem szikséges, s6t néha nagyon za-
varé6 mikodtetni. Meg kell jegyezni,
hogy egyes készilékeknél a CUE
izemméd (j6 magyar elnevezése
nincs) éppen ezt a fej el6tti sebesen
futé szalag jellegzetesen csiripel6
hangjat hasznalja fel a zeneszamok

k6zotti sziinetek gyors megkeresésé-
hez. A MUTE, azaz némité kapcsolas
az 1-es éabra er@sit6jében abban tes-
tesll meg, hogy az IC 2-es labat pozi-
tiv fesziltségre emeljuk vagy nem. Ha
az IC ide 6 voltnal valamivel nagyobb
feszlltséget kap, akkor erésit, ellen-
kez6 esetben néma. A szalag felfutasi
idején is mi(kodd erdsiténél minden
bekapcsolast, illetve inditast egy kel-
lemetlen nyavogas kisér. Azért, hogy
ez ne legyen, a némitas feloldasat ro-
vid idére késlelteni kell. Az IC-s kap-
csolasban ezt a rovid késleltetést a
C3-as kondenzatorral érjuk el.

Nyomtatott aramkor

A nyomtatott aramkor rajzait a 2-es
abran talaljuk. A TDA 1522-es behelye-
zésénél vigyazzunk! A kivezetések
azonositdsahoz szilkséges jelolés a
tok tetején bal oldalra esik. Ez egy
U alakd horony az IC tok k&zépsé ten-
gelyében. A jelolés megkeresésekor
az IC-t uagy forditsuk magunk felé,
hogy a labai lefelé mutassanak. A le-
jatszéfej két oldalat kualon-kilén veé-
kony, hajlékony arnyékolt vezetékkel
kossik a panelhoz. Az arnyékolt kabe-
lek bels6 vezetékei a lejatszéfej azonos
oldali kivezetéseihez keriiljenek. Ellen-
kez8 esetben az oldalak kozétt fazisfor-
dulds jon létre. Ahova az arnyékolasokat
kotottuk, a fejkivezetéseket azon az olda-
lon 6sszezéarhatjuk. Ezt csak a lejatsz6
magnetofonoknal lehet megtenni, mert a
felirasnal a fejpolaritdsok megfordulnak.
A MUTE (némit6) kapcsol6 a mechanika-
nal a lejatszast indit6 nyomdégombbal
szinkronban m(kod6 érintkezd.

Az 0Osszedllitott, behuzalozott mag-
netofon lejatszo6fej el6er6sit6t néhany
egyenfesziiltség-méréssel ellenériz-
zik. Az IC 8-as labanal a tapfeszultsé-
get, az l-es és a 9-es kivezetésein
kézvetlenul (tehat a 10 mikrofarados
kimeneti csatolé kondenzatorok el6tt)
pedig a 3,7 voltot. A mechanika bealli-
thsat - mivel ennek a készuléknek
még nincs véger@sitéje - Ugy oldjuk
meg, hogy a kimeneteket kapcsoljuk
egy er6sit6 magnetofon (TAPE) beme-
netéhez. A teljes atalakitdshoz nemso-
kara egy ugyanilyen egyszer( és kiva-
16 min6ségl IC-s teljesitmény-erésitd
Osszedllitasanak leirdsat is kozread-
juk.

Mocsary Gabor



A minap kotorasztam irdasztalom fiokjaban,
alkatrészeket kerestem. Egy 220 voltos halozati
fesziiltséget kapcsold eléregedett jelfogdt kellett

kicserélnem valamivel. Ehhez csakis a tirisztor
vagy a triak johet szamitasba. Talaltam néhany
gyanUsan hasonld alkatrészt, de hogy melyik

a tirisztor és melyik a triak, azt az elmosodott
jelélések miatt nem sikeriilt megtudnom.
Mindkett6 félvezetd, tehat elvileg

PN és NP atmenetek dtvozete.

Ha pedig ez igy van, akkor

az ohmmérdvel mar lehet valamit kezdeni. Meg
lehet allapitani példaul azt, hogy a még
ismeretlen félvezetd alkatrészek életképesek-e
vagy netan egy darab drdt valt bel6lik. Révid
probalkozas utan belattam, hogy biztosat csak
akkor lehet mondani, ha visszatérek fizikajukhoz
és azon keresztll probalom megfejteni fajtajuk és
allapotuk titkait.

TIRSZTORFRIAK

Eredetileg triakot kerestem, - ugynevezett fazishasitasos megcsinalta. A hatast fokozni méar
vagyis olyan félvezet6t, ami nevét moddszerrel - szinte minimalis h6- csak a triakkal lehetett. A triak
a TRlode RC semiconductor veszteséggel (és igy a kordbbinal egyetlen kristalyba otvozott két,

Swich - azaz tri6da valtakozé sokkal olcsébban és gazdasdgo- inverz-paralel kapcsolt tirisztor.
aramu kapcsolé - angol nyelvii sabban) folyamatosan szabalyoz- Korszakalkoté taldlmany, ezt az
megnevezésének egyes betliib6l ni lehetett. Gyermekkorom mozi- eszkdzt pozitiv és negativ kapu-
kapta. Pontosan tehat TRIACS, de janak nézd6téri vilagitasat hatal- 4aramokkal mar mindkét irdnyban
a kdznapi hasznalatban az S bet mas reosztatokkal oltottak ki fo- be lehetett gydjtani.

elmaradt, a TRIAC (kiejtve és kozatosan. Ezek az ,6skori" el- Az 1. &bra leegyszerisitett

kozismert nevén ,triak") terjedt lendalldsos berendezések egysze- triak-alapkapcsoladsara nézve rog-
el. Elédje a tirisztor (THYRISTOR) rGen ,felzabaltdk” az aramot az t6én arra is magyarazatot kapunk,
olyan PNPN-atmenetek 6tvozete, izz6k eldl, hévé alakitottak. Erre hogy miért veszélyesek a triakok-
amely egy segédelektrédaval ve- jott egy hozzajuk képest paranyi kal mikdédé aramkorok. Tudniillik
zérelheté (1) Annak idején méar félvezetd, és mindezt jatszi kony- a katéd (jelzése szerint Al-es Kki-
az is nagy dolog volt, hogy a val- nyedén, veszteségmentesen és vezetés) és a G kapuelektréoda
takozé aram pozitiv félperiodusat atmenetében sokkal finomabban kdozé kapcsolt vezérl6aram tobb-
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nyire kisfeszultségli korékbdl tap-
lalkozik. Logikus, hogy a velik
dolgozékban a veszélytelen aram-
kor benyomaéasat keltik. Hiszen egy
néhany voltos tapfesziltséggel
mikédé aramkér ugyan milyen
aramitést okozhat? Igen am, de a
triak katédjanal a 220 voltos,
nagyaramu halézat a veszélytelen
kisfesziltséglivel galvanikus kap-
csolatban all. Ha a halézati fazis
torténetesen erre az agra keril, a
kisfeszlltségl rész is halalos ve-
szélyt jelent! Ismét a félvezetd
technika sietett segiteni. Megszu-
lettek a nagyfesziltséget is t(iré
optikai csatolék. Ezekkel a veszé-
lyes nagyaram( halézati részeket
teljesen izolalni lehet a koézvetle-
nebb és kevésbé elvalaszthato Kkis-
fesziltségl vezérlést6l. A szakem-
berek ettél kezdve kedvikre ,matat-
hattak” a bonyolult &ramkordkben.

ESZTER

Tesztel6 aramkor

Mit tudunk eddig a két félvezet6-
r61? Azt, hogy az egyik csak a halé-
zati feszultség egyik, méghozza a
pozitiv félperi6dusaban nyithat6, ez
a tirisztor. A masik viszont mindkét
félperi6dusban vezérelhetd, ez a
triak. Mindketté6 az A(A2) és a K(A1)
elektrédaikkal sorbakapcsolt fo-
gyasztokon keresztul fejti ki valtako-
z6 aramu kapcsolé, illetve szabalyo-
z6 hatasat. Egyforméan G kapu-elekt-
rodaikkal, pozitiv polaritassal gyujt-
hatok be. Ennyi tudomannyal maéar
nem nehéz a szétvalasztasukhoz és
a miikodéképességik minimalis
megitéléséhez egy nagyon egysze-
ri aramkort szerkeszteni. igy szile-
tett a 2. abran lathaté6 kapcsolas.

Egy ilyen egyszerli aramkort szin-
te percek alatt 6ssze lehet allitani.
Mkodésér6l csupan néhany szo6t.
A 15 voltot, mint vizsgalé fesziltsé-
get teljesen veszélytelenil hasznal-
hatjuk. Az IN4001-es diéda a 470
mikrofarados, 25 voltos kondenza-
tort terheletlentul a 15 volt 1,41-sze-
resére tolti, a kondenzatoron tehat
21 volt korili egyenfesziltség lesz.
Innen, a kondenzatorrél agazik le a
D7-es, z6ld LED-en és a 680 ohmos
aramkorlatoz6 ellenallason keresz-
til a vizsgalt tirisztor vagy triak gyuj-
thsa. A valtakozé aramu féagban

két, inverz-paralel kapcsolasu piros
LED van. A D2-es és a D3-as LED-
ekkel sorbakapcsolt 100 ohmos, 2
wattos ellenéallas a vizsgalé aramot
a triakoknal kb. 100-120 milliampe-
rig engedi ndvekedni.

A tirisztoroknal ennél az értéknél
kisebb van. Ez az aramkor f6leg az
lampernél nagyobb terhelhetéségl
tirisztorok és triakok vizsgéalatara
késziilt.

Gondos odafigyeléssel allitsuk
O0ssze az aramkort, és kdssunk hoz-
z4 egy kbzepes vagy annal nagyobb
teljesitményd tirisztort. Kapcsoljuk
be a 15 voltos fesziiltséget. Most
egyik LED-nek sem szabad vilagita-
nial Ha ekkor a D1-es, z6ld LED
mégis vilagit, akkor a vizsgalt tirisz-
tor nagy valdészinliséggel katédve-
zérl6 elektroda zéarlatos. Ha netan a
masik két LED, a D2-es és a D3-as
vilagit, akkor a tirisztor feltehetéen

katéd-andd zarlatos. Ekkor szokas
azt mondani, hogy olyan, mint egy
darab drot. Hibatlan tirisztornal a 15
voltos fesziiltség bekapcsolasa utan
még egyik LED sem vilagit. Nyomjuk
meg a gyujtégombot. Ekkor a D1-es
z6ld LED fénye a gyujtékor jésagat
jelzi. A D2-es LED piros fénye pedig
egyszer azt, hogy a vizsgalt félveze-
t6 tirisztor, méasodszor pedig azt,
hogy af6aramkor- Ggy tlinik - hibat-
lan. Ha tehéat a gyujtégomb benyo-
masaval a D1l-es zdld és a D2-es
piros LED vilagit, akkor a vizsgalt
tirisztor m(kédéképes. Amennyiben
a gyujtogomb benyomasakor csak a
Dl-es vagy egyik LED sem vilagit,
akkor a vizsgalt alkatrész belsejé-
ben szakadas van. A tesztel6 aram-
kort ellenérizziik, nehogy annak hi-
baja vezessen félre. Ha az A1(K) és
a G pontokat 6sszekdtjik, a gyujto-
gomb benyoméasaval a D1-es zold

LED vilagit. Ha az A1(K) és az A2(A)
pontokat kotjuk 6ssze, akkor pedig a
D2-es és a D3-as piros LED-ek a
gomb nyomasa nélkil is vilagitanak.

Kossink a vizsgalé aramkorbe
egy triakot. Hibatlan triakot feltéte-
lezve a 15 voltos fesziiltség bekap-
csolasat kovetéen egyik LED sem
vilagit. Ha a harom LED kozil vala-
melyik vilagit, akkor ennek okai tel-
jesen azonosak lehetnek a tirisztor-
nal tapasztaltakkal. Nyomjuk be a
gyujtégombot. A j6 triaknal mind a
harom LED vilagit! Osszegezve az
eddigieket: tehat ha a 2-es &bran
latott tesztel6 aramkorbe tirisztor
kerul, akkor a D1-es és csak a D2-es
LED vilagit. Ha triakot kapcsolunk a
kérbe, akkor mindharom, tehatanp i-
es, D2-es és a D3-as LED is begyuijt.

Egy-két, féleg kisebb fesziltsé-
gli és teljesitményd tirisztornal
el6fordulhat, hogy a D3-as LED is

egészen halvanyan vilagit. Példaul
igy jartam, amikor a Tungsram ST

103-as  tirisztort vizsgalgattam.
A nagyobb teljesitményl és fe-
szlltségl tirisztoroknal - mint

amilyen az AEG TW6N-400 - csak-
is a D2-es LED vilagitott. A teszte-
lés alkalmaval a kivezetések
A2(A), A1(K) és a G elektr6dak be-
kotésére ugyeljink. Ezek pontos
helyét lehetéleg katalogusbol alla-
pitsuk meg, sok tirisztor és triak
tokjan rajzzal vagy Dbetlivel is
megjeldlik. Végil még egy jo ta-
nacs. A gyujtégombot 5-10 ma-
sodpercnél tovabb ne tartsuk be-
nyomva. Ennyi id6 egyébként is
béven elegendd a vizsgalathoz.
Mocsary Géabor

ELEKTRONIKA



Aki tud varrni, s varrogépe is van, kevesebb pénzb6l divatosabban tud
6ltozkodni. Legalabbis elvben. Az otthoni varrashoz ugyanis a gépen

és a varrni tudason kivil még szabadid6re és nem utolsdsorban helyre van
szikségink. Az els6 harom feltétel biztositdsdban nem, de a hely
megteremtésében mar tudunk segiteni. Mégpedig egy viszonylag

kis helyigény( szekrénnyel (1), amelyben a varrdshoz szikséges kellékek

- beleértve a villanyvarrdgépet is - elférnek. A néhany mozdulattal
felhajthaté lap varrdskor munkaasztalként szolgal (2, 3, 4, 5).

A kis szekrényke hasznalaton kivill batordarabként is megteszi, ezért helyét is
konnyl megtalalni. Osszeallitasahoz a cikkiinkben adunk tanacsokat.

Anyagok, kellékek

A szekrényke anyagaul 19 mm vas-
tag faforgacslapot valasszunk. Ha
gyorsan el szeretnénk vele készilni,
laminalt anyagot szerezziink be, s a
hozza valo élfoliarol se feledkezziink
el. Szukségink lesz még zongora-
pantra, két magneszarra, 6t bltor-
gorg6re meg 30 mm atmérdjd farad-
ra, koldokcsapokra, sillyesztettfeji
facsavarokra, ragasztéra. Ha mindez
egydltt van, fogjunk munkahoz.

Elémunkalatok

El6sz6r az alkatrészeket vagjuk
méretre, mégpedig lehetéleg paro-
sitva, tehat az el6- és hatlapot, a két
oldalt, a fenéklapot, illetve a polcla-
pok harom darabjat 6sszefogva vag-
juk pontosan méretre. Ez utébbi ha-
rom alkatrész koziul a két polclapot
és a fenéklapot kulén-kulén formal-
juk tovabb. A szekrény aljabdél - a
két atlé bejelolése utan - flirészeljuk
ki a haromszégli darabot, s 6sszeje-
16lve tegyiik félre. A két polc atloit is
hizzuk meg, s a jobb oldal felé az
atloval parhuzamosan, attél 23 mm-
re hizzunk egy masik vonalat a ko-
zépponton atfuté masik atléig. A két
haromszogl darabot flrészeljuk ki,
majd a polcokon bejeldlt masodik
vagasi vonal mentén is flirészeljiuk
be a két darabot. A felesleges csikot
a masik atlé mentén vagjuk le. A fe-
délapbél ugyancsak az atlék mentén
beflirészelve vagjuk ki a haromszo-
gl darabot, s azokat is jeldljuk 6sz-
sze.

A f6daraboknak most az élét ve-
gyuk munkaba. A fed6lap fels6 élét
korbe gyaluljuk le 45 fokban ugy,
hogy alul kb. 2 mm-es meréleges
rész maradjon. Az el6- és hatlapnak
csak a két hosszanti élét kell ugyan-
igy lemunkalnunk. A bal oldal és az
el6lap bal oldali élét viszont mindkét
feliletuk fel6l 45 fokban kell lemun-
kalni. A pontossagara nagyon ugyel-

junk! Az asztallap éleit is torjuk le 45
fokban, mert csak igy tudjuk majd
kés6bb a helyére szerelni.

A ,center” gsszeéllitdsa

A két oldallap kozé koldokcsapok-
kal fogassuk fel a két kézbensd polcot
és a fenéklapot. A polcok helyét igé-
nyeink és a varr6gép magassagahoz
igazodva hatarozzuk meg. A darabo-
kat még ne ragasszuk o6ssze, csak

jeloljuk at a lapok helyét az oldalra.
Ezt kdvet6en a hatlapot is erésitsiik a
helyére. Vigydzzunk a csapfészkek
kialakitasakor, mert a két oldalsé le-
élezés miatt e részbe legfeljebb 5-6
mm mély vakfuratokat készithettink!
A fenéklaphoz azonban mar 13 mm
mély fészkekbe (tétt csapokkal rog-
zithetjuk a hatlapot. A fedélapot is
csapozzuk a kava tetejére, amely igy
mar szilard egységet alkot.

Most a szekrény kinyithatd részét
allitsuk ©6ssze. Az el6lapra koldok-
csapokkal fogassuk fel a haromszég
alaku darabokat. Az als6 és fels6 da-
rab a ferdére munkalt élekkel legyen
egy sikban, a polcokat meg a mar
szekrénybe erésitettekkel azonos
magassagban rogzitsik. Cslcsukba
farjunk 30 mm atméréjd lyukat - az
als6 és a fels6 darabba természete-
sen csak vakfuratot -, s a farudat is
illesszik a helyére.

m19x450x450

19x280x660



VARROCENTER

Kovetkez6 |épésként csavarozzuk a
zongorapantot a darabok élére.
A pant helyzetét pontosan allitsuk be,
kilénben a két egység dsszecsukva
nem lesz egy sikban. El6bb csak né-
hany csavart hajtsunk be, s ha 6ssze-
csukva a fed6lapok szintben allnak,
folytassuk a pant felerdsitését.
Amennyiben némi igazitanivalonk
akadna, a kihajtott csavarok helyébe
ragasszunk kis keményfa csapokat, s
csak azok szintbe munkéldsa utan
fogjunk a zongorapant Gjbdli felcsava-
rozaséhoz.

Ezek utan allitsuk fejre a szekrényt,
s csavarozzuk fel az asztallapot tarté
pantot is. A pant egyik szarat el6bb az
asztallapra erésitsuk fel, ezt kdvet6en
csavarozzuk fel a szekrény tet6lapja-
nak aljara. Prébaként a lapot hajtsuk
fel, s ellendrizzik, hogy az a helyére
illeszkedik-e. Végezzik el az esetle-
ges igazitdsokat. Az asztallapot fel-

hajtva csukjuk be a szekrény ajtajat, s
szereljik fel a batorgdrg6ket. Ezek ko-
zil négyet a sarkokra, egyet pedig a
kinyithaté polcos ajté aljanak a koze-
pére, az el6laphoz kozel csavaroz-
zunk fel. A szekrénykét allitsuk talpra,
s nézzik meg, nem billeg-e. Billegé-
sét a padlé egyenetlensége is okoz-
hatja, ezért a gorgék szintbe allitasat
egy sik lapon vizsgaljuk meg, ha sziik-
séges, a hibat kartonbdl kivagott ala-
tétlapokkal sziuintessiik meg.

A szekrényt szedjuk szét, s a ra-
gasztasok helyén alaposan érdesitsiik
fel a folidzott felileteket. Az alkatré-
szek 0sszeer@sitendd fellleteit kenjik
be ragasztéval, s Gjbdl Ussiik 6ssze a
szekrényt. Amig a ragasztd kot, ajan-
latos a darabokat er6s zsineggel vagy
hevederrel 6sszeszoritani. A kinyitha-

té ajtéra er@sitett polcok 6sz-
szekoté radjanak a beragasz-
tasarol se feledkezzink el!
A fed6lap négy sarkat is ras-
polyozzuk le 45 fokban, s a
fedetlen élekkel egyutt csi-
szoljuk siméara.

A mar szilard szekrényke
majdnem készen van, am élei
még fedetlenek. Az élféliazas
fogasairél nem itt, hanem e
szamunk 7-9. oldalan szélunk
b6évebben. Az élfélia felvasa-
lasa utdn mar csak a magne-
széarakat és a felhajtott asztal-
lapot rogzité, kihajthaté Iéc-
pecket kell a helyére csava-
rozni, s maris bepakolhatunk
a szekrénybe, hogy azt birtok-
ba vehessék, azaz varrhas-
sunk rajta.



~~\  Manapsag szinte mindent,
LU ami régi, értékesnek is tartunk.
Vegytk példaul a déd-
vagy nagyszileinktol rank maradt
kisebb-nagyobb diszes
I blondelkereteket. E képkeretek
- az egyszer(ibbek is - igen
a a X sériilékenyek. Mit lehet ilyenkor
tenni? Nos, az értékesebb
keretekkel feltétlenil azon kevés
yggagijjjjjjr  aranyozd mester valamelyikét kell
felkeresniink, aki
még mveli a szakmat.
A kevéshé értékes keretek hibait azonban magunk is
kijavitgathatjuk,
ha az ilyen pepecseld munkahoz van
kitartasunk, tirelmink.
E javitasokat szeretnénk megkonnyiteni néhany
gyakorlati fogassal, tanaccsal. /



Anyagok, kellékek

Eredetileg a keretlécekre krétaalapot
kennek, a sima bevonatra teritik, ra-
gasztjak, festik fel az aranyozast. A kré-
taalap azonban néhol levalik a lécrél.
KijavitAsdhoz készitsiink hasonl6 alapo-
z6 anyagot. A lehullott apré darabok he-
lyét el6bb forré hig enyvvel kenjik be,
majd két nap mulva alapozzunk, s lesimi-
tdsa utan javitsuk ki az aranyozast.

A krétaalaphoz aztassunk vizben kré-
tat, majd a teljes feloldédasa, llepedése
utdn a felesleges vizet ontsik le réla.
Toltstink ra forrd, hig enyvet, s keverjik
Ossze, Ugyelve arra, hogy higfolyés ma-
radjon. Ezutan vasznon sz(irjik le, s még
melegen sorteecsettel vékonyan kenjiuk
fel a sérilt, s mar enyvvel beitatott, sza-
raz részre. Ujabb kétnapi szaradas utan
a kijavitott, feltdltott részt finoman csi-
szoljuk simara.

A sérilt rész még mindig fehéren virit,
aranyozasahoz  kulonféle anyagokat
hasznéalhatunk fel. Legegyszeri(ibb az un.
aranyoz6 festék, amelyet bronz- vagy
rézporbdél és szintelen lakkbdl kell kike-
verni. Hasonlé a diszperziés aranyoz6 is.
Ezt mar konnyebb szalmentesen eldol-
gozni, ha a festéket vékonyan kenjik fel.
Két-harom vékony réteggel alakithatunk
ki jol takar6é arany bevonatot. (Haztartasi
és festékszakizletekben arusitanak ilyen
aranyoz6 készleteket.)

Az el6bbinél szebb, valésagosabbnak
tlin6 bevonatot készithetiink Goldfinger
aranyoz6 pasztaval. A bevonat csak ak-
kor lesz kopéasallé, ha még egy vékony
réteg Goldfinger Varnish lakkal is atvon-
juk, aminek az az ara, hogy bevonat fé-
nye kissé megtorik. (Az aranyozé pasztat
a Képcsarnok Vallalat M(ivészellaté bolt-
jaban - Bp. VI., Nagymez6 u. 39. - arusit-
jak.)

Ujabban olyan arany festéket is vasa-
rolhatunk, amely fényes feliiletli bevona-
tot ad, bar az sem vetekszik a valodi
aranyozassal, csupan az el6zéeknél job-
ban megkézeliti. Ez spray festék, s De-
koriakk néven kerilt forgalomba.

A laparanyozas lenne az igazi, csak-
hogy a leheletvékony val6di nemesfém-
b6l készilt lemezek hijan errél nem is
érdemes sz6t ejteni, az az aranyoz6
mesterek anyaga (1).

Aprébb hibak kijavitasa

Elég gyakori, hogy a keret tisztitdsakor
kisebb-nagyobb részeket egyszeriien le-
torlink. A sérilt részeket el6bb hig enyv-
vel itassuk be, majd szaradas utan a mé-
lyedéseket toltsik fel krétaalapozéval.
Ha a kitoredezett részen aprébb mintak
is voltak, azokat kés hegyével, kot6tiivel
igyekezziink a még képlékeny, de mar
szikkad6 alapbél kimunkalni. Ha a kréta-
alap mar teljesen kikeményedett, feliile-
tét csiszoljuk siméara, majd kenjik be
aranyoz6é festékkel. A javitott részre

igyekezziink az eredetihez hasonlé szin(
és arnyalatu festéket ecsetelni, kiilénben
a potolt rész nagyon észreveheté marad
(2). A vilagos aranyfestéket pl. 10-12%-
os politarral tobbszér atvonva valtoztat-
hatjuk s6tétebb ténusara.

A kereten korbefuté élekrél és a sar-
kokbdl is kénny( lelitni az aranyozott be-
vonatot. Javitaskor a sérilt részeket tolt-
suk fel krétaalapozéval (3). Kikeménye-
dés utan az alapozott részt széles cellux-
szalaggal korilhatarolva elejét vehetjik
a még ép felliletek lekoptatasanak. A sik-
ba csiszolashoz lécdarabra ragasztott fi-
nom csiszolépapirt hasznaljunk. Aranyo-
z6 festés el6tt a kijavitott részt ajanlatos
Ujabb ragszalag kerettel korilhatarolni,
s a felkent festéket a széleken elvékonyi-
tani.

Ha a keret gérbe vagott sarkainal a
darabok elvaltak, kozottik nagy a hézag,
akkor vékony acéllemezzel igyekezziink
a régi enyvréteg szemcséit eltavolitani,
s a fellletet simava tenni. Ezt kdvet6en
a hézagba 6vatosan csurgassunk meleg
enyvet, majd a két lécet tenyeriinkkel
finoman utégetve nyomjuk Ujbél egymas-
hoz. A kitireml§ enyvet nedves ronggyal
mindenhonnan toréljuk le, majd az egész
keretet egy szélesebb textilhevederrel
korbefogva szoritsuk 6ssze. Szaradas
utan kovetkezhet a kitoredezett alap fel-
téltése, elsimitasa (4), végul a javitott
sarok po6tl6 aranyozasa.

Mintazott részek potlasa

Ehhez a keret egy ép fellletérél ve-
gylink gipszmintat, annak alapjan ontsik
ki, majd ragasszuk helyére a hianyz6
részt. A mintavételhez fogaszati vagy
modellgipszet hasznaljunk.

A mintdz6 anyagot keverjik ossze viz-
zel, s teritstik az ép mintara. Ha egy maéd
van ra, a mintaul szolgalé részt vegyik
koril kartonszegéllyel, hogy testes ont6-
mintat készithessiink. Hasonléképpen
ontsiik ki gipsszel a hidnyos részt is, de
a mellettes ép mintékra is jusson gipsz.
Ha a kiontott darabok teljesen kiszarad-
tak, feluletiiket kenjuk be formalevéalasz-
téval, pl. ontsiink ra felolvasztott forré
sztearint, majd a felesleget ontsik le ro6-
la. A mintat ezutdn melegitsiik fel, hogy
a megolvadt sztearin a gipszbe szivod-
hasson, s a negativ minta felliletét csak
nagyon vékony hartyaként vonja be.

Ezt kdvetéen a hianyos részrél vett min-
tat toltsiik fel kb. 10 mm vastagon gipsszel,
varjuk meg, mig teliesen megkét, majd a
levalasztott (j ontvény feliilletét is impreg-
néljuk. Ez utébbira prébaljuk réilleszteni az
ép mintakrél vett gipszlenyomatot, s ha
sikerilt, a két gépszmintat jeloljuk dssze
egy-egy vésett horonnyal. A fels6 darabot
emeljuk le, toltsiink bele forré hig enyvvel
Osszekevert gipszet, majd a bevésett ho-
rony segitségével illesszik Gjbél ossze a
két mintdzé darabot. Hagyjuk az anyagot
megkotni - ehhez egy-két nap kell -, majd
emeljik ki a ledntott format, s illesszik a
keret sériilt részére.

Megprébalhatjuk azt is, hogy csak az
ép mintazatrél veszink gipszmintat (5).
Impregnalasa, hibas részre val6 felil-
lesztése, el6enyvezése utan - a hianyz6
részre toltsiink béségesen enyves gip-
szet- a negativ gipszmintat rAnyomjuk a
hianyos keretrészre. igy a potolt részt
kozvetlenul a kereten alakitjuk ki.

Ha a képkeret ornamentikaja alamet-
szett, azaz a mélyebb részeken kitbléso-
d6 uregeket is tartalmaz, akkor csak szi-
likongumi forméakat alkalmazva alakit-
hatjuk ki a pétlast. llyenkor a mintaul
szolgald ép részt fujjuk be szilikonolajjal
vagy a felulletét kenjik be vékonyan gép-
zsirral. A feliletre nyomjuk ki a szilikon-
gumit, de a tetejét ne simitsuk el, hanem
igyekezziink még inkabb fokozni a riics-
kosségét. Ha a gumi megkotdtt, kovet-
kezhet a kartonkerettel valé lehatarolas,
majd a hig gipsszel t6rténd vastag feltdl-
tés. Ha gipsz is megkotott, elébb azt
emeljik le a keretrél, majd nagyon 6va-
tosan a szilikongumit is fejtsuk le a min-
taul hasznalt részrél. A gumit helyezzik
vissza a gipszagyba, majd ontsik ki hig,
enyves gipsszel. A mintat kikeményedé-
se utdn a gumimintaval egyutt emeljik ki
a gipszagybdl, majd a kiontott darabrol
O6vatosan fejtsiik le a gumiformat. Az igy
kiéntétt mintadarabot csiszoljuk méretre,
s pontosan a helyére illesztve ragasszuk
a hianyos keretrészre.

Aranyoz0 festés

Kisebb bevonati hidnyok kijavitasdhoz
aranyoz6 készletet, azaz aranyport és
lakk keverékét hasznaljuk. A bekevert
festéket tobb vékony rétegben kenjik fel.
Toénuséat - szaradas utan - sellak politar-
ral atvonva mélyithetjik. Javité festéskor
az eredeti aranybevonatra is fajjunk ra,
de csak nagyon vékonyan.

Ha aranyoz6 pasztat hasznalunk, azt
csak nagyon vékonyan teritsik a feliilet-
re, kiszaradas utan tiszta, puha ronggyal
lagyan dorzsélve polirozzuk fel (6).
A védélakkot puha sz6ri ecsettel nagyon
vékony rétegben kenjiik fel. Ezt az anya-
got is csak javitashoz hasznaljuk.

Ha az egész kereten szeretnénk feldjita-
ni az aranyozast, akkor az arany szin(i De-
korlakkot hasznaljuk. A képet emeljiik ki, a
keret fellletérdl tavolitsuk el a szennyez6-
déseket. Portalanitas utan fektessik Uj-
sagpapirra, s az alaposan felrazott festék-
kel elébb oldalrél, majd azt kovetéen felil-
rél vékonyan fijjuk le. A masodik réteget
kb. 10 perc milva fajhatjuk fel a keretre.
A palackotszoéras kdézben ne aszokasos 30
cm tavolsagban, hanem a kerett6l legfel-
jebb 20 cm-re tartva hasznaljuk, s ezt meg-
el6z6en jol razzuk fel. A bevonat csak ak-
kor lesz szép, ha tobb, nagyon vékony ré-
tegben hordjuk fel a keretre.

_Sj_
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Amikor a tal er6s ultraibolya su-
géarzds egészségkarositd hatdsa
koztudottd vélhatott

Amikor a sokéves energiapazar-
las megsziintetése el6térbe ke-

Amikor a kozbiztonsag romlasa a
fokozott vagyonhiztonsagot mesz-
szemenden indokolja

Amikor tdbb importkorlatozd ren-
delet hatalyon kivil keriilése lehe-
t6vé teszi

Hozzajuthat a svajci RICHNER
cég altal szallitott, 37 mikronos
hé-, UV-, fényvéd6 és 100 mik-
ronos vagyonbiztonsagi foliak-
hoz

Megrendelheti egyedil nalunk nyi-
l4szérdi Uvegfeliletének bevona-
sét

Nemcsak kivitelezéket tudunk ori-
ginal tekerccsel ellatni, de kis fel-
hasznaldk rendelkezésére is al-
lunk korszerdi filmvagd géppel mé-
retre szabott folidinkkal.

Cimiink:

REUZAL KISSZOVETKEZET
FENYVEDO RESZLEG

1113 Budapest
Szirmai Istvan u. 3.
Telefon: 166-95-95
Tx: 22 31 49
Solymosy Jozsef

FIGYELEM!
NYERNI LEHET!

A Technik-Modern egy kb. 25 000 forint
érték( barkacsfelszerelést allitott Ossze és
ajanlott fel az Ezermester el6fizet6i szamara.
Cimlapunkon egv asztalkara kitéve lathato
mindaz, amit egy szerencsés el6fizeténk kap
majd. Nevét kdzjegyzbvel hitelesitett sorsola-
son valasztjuk ki az év vége felé.

Kovetkez§ szamainkban tovabbi jutalma-
kat kivanunk még felajanlani erre a célra.

A kllfoldrél el6fizet6 kedves olvasdinknak
azt javasoljuk, hogy ha orszagukban az el&fi-
zetés technikai akadalyokba Utkdzik, akkor
magyarorszagi ismerdseiket, rokonaikat kér-
jék meg az Ezermester el&fizetésére.

r ffliittir

MEGRENDELOLAP

Kérjuk az el6fizetni szandékozé kedves olvaséinkat,
hogy a kité1t6tt megrendel6lapot szerkeszt6ségiink ci-
mére kildjék be. Résziikkre postan kuldjik el azt a
csekket, amelyen az el6fizetési dijat befizethetik a sza-

mukra legk6zelebbi postahivatalban.

Az el6fizetési dij negyedévre 117 Ft
fél évre 234 Ft
haromnegyed évre 351 FT
egy évre 468 Ft

Pontos cim irdnyitészammal:



Itt a tavasz!

Oltoztesse lakasat Uj ruhaba,
KESZTOLCI TAPETABA!

Az 0j, nyugati szinvonald

habositott Keszta tapéta

portaszito, hé- és hangszigetel6
tulajdonsagu. Esztétikus, hangulatos,
baratsagos tapétak

nagy valasztékban, olcsé aron

a Keszta-Ker szakizleteiben.

JOSZERENCSIT'MTSZ
KESZTOLC

Uzletek cimei:

1011 Budapest I., F8 Gt 60.
Telefon: 135-81-32

1024 Budapest II., Szilagyi E. fasor
13-15.
Telefon: 135-55-80

1042 Budapest IV., Istvan tér 5.
Telefon: 169-37-06

1056 Budapest V., Molnar u. 23.
Telefon: 137-07-50

1071 Budapest VII., Damjanich u. 32.
Telefon: 142-53-87

1096 Budapest IX., Hdman Kat6 u. 52.

1163 Budapest XVI., Thokély u. 18.

1172 Budapest XVII., H8s6k tere 12.
Telefon: 158-66-00

1202 Budapest XX., Tatra tér B/3
Telefon: 127-87-27

2600 Vac, Elmunkas u. 2.
Telefon: 27/13-930

3100 Salgotarjan, Ady E. u. 1.

3200 Gydngyds, Fo tér 5.

3529 Miskolc, Avasi lakételep,
Engels u. 39-41.
Telefon: 46/69-608

4400 Nyiregyhaza, Kossuth L. u. 12.
Telefon: 42/16-428

4032 Debrecen, Tocoskert tér 2.

4032 Debrecen, Kalvin tér
Telefon: 52/35-880

4200 Hajdlszoboszld,
Bethlen G. u. 12.
Telefon: 52/62-410

5000 Szolnok, Tanacskéztarsasag u.
12/D

6000 Kecskemét, Batthyany u. 28.
Telefon: 76/28-736

6720 Szeged, Jokai u. 7.

5900 Oroshaza, Rékoczi u. 6.

2517 Kesztolc, Felszabadulas u. 50.
Telefon: 33/31-550/30

2800 Tatabanya, Banhidai ltp. 101.
9022 Gyér, Ujvilag u. 4.
Telefon: 96/15-530
9400 Sopron, Dézsa Gyérgy u. 9/a
Telefon: 99/17-243

9700 Szombathely, Kossuth L. u. 7.
Telefon: 94/23-517

8900 Zalaegerszeg, Rakoczi u. 12-18.
8300 Tapolca, Zrinyi u. 3.
Telefon: 87/12-693
8000 Székesfehérvar, Lenin u. 12.
Telefon: 22/15-150
7030 Paks, Szabho Erzsébet u. 3.
Telefon: 75/11-836
7100 Szekszard, Mészaros L. u. 7.
7623 Pécs, Sailai u. 32.
8000 Székesfehérvar,
Prohaszka u. 19/1.
Telefon: 22/27-082



KOZELEG A TAVASZ -
A FOLD GONDOS MEGMUNKALASRA VAR

Az Epit6gép Rt. kitlin6 olasz kézi traktorokat kinal most
eladasra, lizing bérletbe, kdlcsdnzésre.

Az 5-18 l6er8s gépekhez ekékkel, talajmardkkal, 6nt6z6- és
permetez6 berendezésekkel, alternalé flikaszékkal, rotacios
finyirékkal is az Onok szives rendelkezésére allunk orszagos
bolthal6zatunkban.

Készséggel szolgéalunk felvildgositassal kereskedelmi
kdzpontunkban a 157-25-32 telefonszamon, valamint
boltjainkban.

VALASSZON MINKET - SZERETETTEL VARJUK!

Termékiink VEDI TERMEKET!

LEGPARNAS féliaink

- vegyszerekkel szembeni j6 ellendlld képessége,

- j6 hegeszthet6sége és nedvességzard hatasa,

- pehelykdnny( témege,

- tisztasaga és konnyen kezelhet6sége,

- j6 hészigetel6 és véd6-parnazé tulajdonséagai
révén idedlis csomagoldéanyagok, amelyek
a miszeripart6l a batoriparon at a kulonféle
élelmiszeripari termékek csomagolasaig szamtalan
terlileten bevéaltak.

Hasznélja ki a csomagolastechnika vivmanyat:

VEDJE TERMEKET légparnas foliaval!

Tiszai Vegyi Kombinat
Muanyagosztaly

3581 Tiszaujvaros, Pf. 20.
Telefon: 49/22-222



Termékek a magyar fatéstechnikaban!

Keringtetészivattyu-igényuket

mind hagyoméanyos, mind padlofiitéshez,
hasznéalati melegvizhez

és kulonféle vegyi anyagokhoz

kozvetlenul beszerezhetik a gyartotol.

A szivattyuepités
Kolumbusz tojasa,
se tengelye, se csapagya,

csend koltdzik otthonaba.

KERINGTETO SZIVATTYUK
KOMPLETT RADIATOROS 65
PADLOFUTESI

RENDSZEREK

Cegléd, Kils6-Korosi ut Pf. 35. 2703



coanws TALALOTORONY

Az Ujszer(, de praktikus targyakat kedvel6k jo hasznat vehetik a gérg6kon mozgathaté
mutatés talalészekrénynek (A). A konyhai el6készit6 munkalatokhoz ugyanigy megfelel,
mint vendéglataskor talalashoz vagy sz6kébb étkez6ben a napi étkezések alkalmaval.
Egy jol felszerelt barkacsm(ihelyben el is készithetd, tarcsaflirész, szalagcsiszold,
allvanyos furo, gyalu, felsémard és altaldnosan hasznélt famegmunkalé szerszamok
szilkségesek a munkahoz. Az egyes alkatrészek megmunkalasakor gyakran kell

a felsdbmard. Aki mostanaban szerezte be gépét, joI kihasznalhatja. A talalészekrény
minden egyes része pontos megmunkalast,

az 0sszeszerelés figyelmes, gondos

munkat kivan.
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A nyolcszogletli lapos szekrényben
fiokos részek, szarnyasajtéval zard6do,
ill. nyitott polcok vannak. Annak elle-
nére, hogy a butordarab kialakitasa,
szerkezete kénnyed hatast kelt, felépi-
tése robusztus, erds szerkezet(.

Az Osszedllitasi rajzon (B) lévé al-
katrészek az anyagjegyzékben is sze-
repelnek, szamozasuk alapjan azono-
sithaték. Az anyagbeszerzés megkdny-
nyitésére az alkatrészeket csoportosi-
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tottuk. Az 7-5 jelli elemekhez 25 mm
vastag rétegelt falemez, a 6-11 jeliek-
hez 19, a 72-77-esekhez 16, a 18-25-
0s6khdéz 12 mm vastag furnérozott
pozdorjalap sziikséges.

A felsorolt alkatrészeket vagjuk vagy
vagassuk méretre. Ha magunk f(irésze-
link ki minden darabot, el6jel6lés utan,
vezet6léc mellett mozgassuk az anyagot.

A 800x800 mm-es asztallap négy
sarkdbél egybevagé haromszogeket
flrészeljunk le (1). A vagott éleket
csiszoljuk le. A lap hatoldalara rajzol-

junk pontos vazlatot a lapra csatlakozé
alkatrészek elrendezésérgl (C). Huz-
zuk meg a 696x696 mm-es fenéklap
kontarjat is, majd a 16 mm-es falemez-
b6l azt is vagjuk ki, csiszoljuk le.
A hulladékbél daraboljunk le két kis
haromszéget (méretik 27x27 mm),
melyek a fenéklap és az azon tidlnyulé
valaszlapok éle kozotti rést téltik majd
ki. Az asztallapra rajzolt segédvonala-
kat a fenéklapra is masoljuk ra. A he-
vederkotések hornyat 8 mm-es maro6-
val munkéljuk meg (2). Ugyanilyen
hornyokat készitsiink a laphoz meréle-
gesen csatlakozé vélaszlapok élébe is
(3) a 22x8 mm-es falemez csikok,
azaz a hevederkétés idegencsapjai
szamara.

Osszedllitas el6tt a hornyokkal ellatott
asztallap hatoldalat csiszoljuk le, ezaltal
eltlinik a rarajzolt vazlat (4). A lap korbe-
futé élét 45 fokban maréval torjik le.

El6szor a szekrény korpuszat allitsuk
Ossze. A 22x 8 mm-es rétegelt lemez
csikokat ragasszuk be a hornyokba.
A harom fligg6leges valaszfal kozul els-
szOr a nagyméret(it, majd a két keske-
nyebbet, végil a fi6kos részek két oldal-
lapjat rogzitsik az asztallaphoz (5).
Ugyanigy szereljuk fel a szekrény fenék-
lapjat is (6).

A fi6kokat készen kaphat6é mianyag
vezetdsinekre is erdsithetjik, de maro6-
géplinket kihasznalva tdlgyfabdl készitett
vezet6léceket is alkalmazhatunk. Ehhez
a lécet daraboljuk méretre, majd a D
abran lathaté méretezés alapjan marjuk

profilra. (Keményfa megmunkalasakor
ajanlatos a maréra porelszivéot szerelni.)
A fi6kok oldalain 1évé csusztaté hornyok
mérete és kialakitdsa azonos, a négy k-
16nb6z6 magassagu fibkon egyforman a
fels6 éltdl 11 mm-re vannak. El6szér a 20
mm széles, egyenes fali hornyot készit-
suk el, a végleges format a 15 fokos pa-
lastszogli marészerszammal alakitsuk ki
(N

A fiékvezetd léceket sillyesztett fu-
ratokba hajtott facsavarokkal szereljik
a szekrényoldalra (8). A képeken lat-

, —lig8
hat6 szekrényen négy
kulénb6z6 magassagu
fiok van. Kevesebb Jel Db
munka lenne egyfor-
makat késziteni, de a 1 1
hasznéalat szempontja- 2 4
bél elénydsebb a ku- 3 4
16nb6z6 magassag. 4 4
Az anyagjegyzék 5 2
méretei alapjan szab- 6 1
juk le a fiok hatoldala- - 1
kat, a fenéklapokat és 8 1
a rétegelt lemez hom- 9 2
loklapokat (ez utébbi- 10 4
ak olyan szélesek le- 1 2
gyenek, hogy a kész " L
fiokok ko6zo6tt 5 mm-es 13 5
rés maradjon). 14 ,
Az alakra f(irészelt, 15 4
lecsiszolt polclapok, aj- 16 2
tok éleit boritsuk élfélia- 5 2
val (esetleg furnércsik-
kal). Az ajtélapok szdg- 18 8
ben ,megtort” savjait ;2 2
135 fokos szégben kell ” 4
egymashoz ragasztani. 22 4
Ehhez az éleket 22,5 fo- 23 4
kos ferdeség(ire marjuk 24 4
le. Maradék faanyagbdl 25 2
flirészeljunk ki 135 fo- »6 1
kos sablont, melyet ra-
gasztds utan az ajté
bels6 oldaldhoz fogat- 2
hatunk. A beragaszt6-
zott éleket széles cso- 28 28
magragaszté szalaggal
rogzitsik, s még ke- 29 1
resztben is fogjuk 0ssze
(9) Ha a ragasztas szi- 30 2

lard, csiszolas utan all-
vanyos far6gépen mun-

kaljuk ki a kivet6pantok fészkét (10).
A pantszarakat szereljik az ajtéra, ill. a
vélaszlapokra.

A fidkokat illessziik a helyukre, hom-
loklapjaikon jel6ljiilk be és farjuk ki a fo-
gantyuk helyét.

A szekrényt részegységként szétsze-
relve lazdrral kétszer atvonva feliiletke-
zeljuk. Utoljara szereljik fel a fogantyu-
kat és csavarozzunk a szekrény aljara
négy butorgorgot.

Megnevezés ’zﬂrr?rrr?)t Anyag

asztallap 800x800 25 mm-es

homloklap 270x55 rétegelt

homloklap 270x83 lemez

homloklap 270x145

homloklap 270x272

valaszlap 850x696 furnérozott

vélaszlap 850x336 pozdorjalap

valaszlap 850x341 19 mm

ajté 862x93 vastag

ajté 862x234

ajté 862x149

fenéklap 696x696 furnérozott

saroktoldat 27x27 pozdorjalap

valaszlap 850x336 16 mm

polc 335x87 vastag

polc 335x335

polc 340x340

fiokoldal 336x55 12 mm-es

fiokoldal 336x83 rétegelt

fiokoldal 336x145 lemez

fiokoldal 336x256

hétoldal 213x43

hatoldal 213x71

hatoldal 213x133

hatoldal 244x213

fiok fenéklap 336x213 6 mm-es ré-
tegelt lemez

polctarté kb. 4,5 fm 15x15 mm-
es tolgyfaléc

fiokcsusztatod 330 26x12 mm-

léc es tolgyfaléc

élboritas 172 16x6 mm-
es tolgyfaléc

élboritas 221
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