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TUZHELYEK
A KERTBEN

Régebben egy-egy kirAndulas f6 attrakcidja

a szalonnasités volt. Am valtoztak az id6k, sjott
a nyarsonsiult, a rabléhus, majd a félidban
siltek, saz el6relatok mar nem kajtattak szaraz
fa utan, hanem magukkal vitt faszén parazsa
felett sutdgették a pecsenyéjiket. Ha van telek,
hétvégi haz, az épitkezésb6l maradt halom
téglabdl, fél zsak cementbdl a kert egy kellemes
zugédban mutatds grillsitét is felépithetink.
Hogy milyen legyen? Nos, az aldbbi valtozatokat

ajanljuk, tessék valasztani!



Igazan egyszeri, s még kirandu-
lasainkra is magunkkal vihetjik a ki-
lenc, egymasba ill6 acél vagy sarga-
réz cs6bol készilt, allvanyra akaszt-
hat6 grillstitét (A). A csdévek mind-
egyike 600 mm hosszu, s egyik vé-
gikdn egy-egy M6-os, a kifart fala
csbvekre hegesztett anya van.
Ezekbdl a csdvekbdl allithatjuk dsz-
sze arostélyt tart6 allvanyt. A cséla-
bakat feliil egy 15°-ban meghajlitott,
harom darab, 100 mm hosszu cs6-
b6l 6sszehegesztett, akasztéhorog-
gal is ellatott csucs fogja Ossze. A
rostélyt 6 mm vastag huzalbél 500
mm atmérdjire hajlitott gydirdre fel-
hegesztett, 4 mm-es huzalok alkot-
jak. Szukséglnk lesz még kb. 2,7
mm hossz( apré szem(i lancra, meg
egy masik akasztéhorogra (D), s
mar kész is a szabadtéri grillsiité. A
horogra alkalmasint még bogréacsot
is akaszthatunk, s a stt6 hasznala-
ton kivil viragallvanyként is szolgal-
hat (1).

Rusztikus jellegl a kdvetkez6 tiiz-
hely (B). Darabjait betonbdl készit-
hetjik el (2). Aformazashoz deszka-
bél kialakitott zsalut célszerl készi-
teni, de csak a kétoldalsé elem meg-
forméalasa igényel a szokasosnal
tobb figyelmet. Ezt a sablont mind-
két oldalelem kialakitasara — bele-
értve a rostély befogadasara alkal-
mas hornyokat is — alkalmassa le-
hettenni. (A hornyokat pl. trapéz ala-
kara gyalult lécek behelyezésével
alakithatjuk ki.) Az elemek betono-
zasakor ajanlatos mindegyiket be-
tonvassal is meger@siteni. A meg-

szilardult elemek éleit, sarkait még
O0sszeépités el6tt sarokcsiszoléval
munkaljuk le, majd a tlizhely alapjat
fektessik a kertben kiszemelt hely-
re. Az alaplapot allitsuk vizszintbe,
majd hig cementes habarcsbha
agyazva helyezziik el a két oldalla-
pot és a hatso elemet, végiil pedig a
tlztér alapjat emeljik a helyére. A
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frissen Osszedllitott tlizhelyet jobb-
rél-balrél, meg hatulrél ferdén afold-
be utott Iécekkel tAmasszuk meg. A
habarcs megszilardulasa utan a lé-
ceket tavolitsuk el.

A hatsé elemre csavarozzuk fel a
lemezb6l készilt kurt§ zartszelvé-
ny( tartovasat, majd a kirtét is sze-
reljik a helyére.

Ezutdn mar csak a tlizhely me-
szelése és a tliztér el6tti lemezbur-
kolat, valamint a 6—8 mm atmérdgjd
koracélbdl 6sszehegesztett rostély
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behelyezése van hatra. Vendégeket
azonban csak akkor hivjunk, ha mar
alaposan kiismertik Gjdonsilt tliz-
helytunket, nehogy felsuljink vele.

Szép tlizhelyet persze téglabol is
lehet rakni. A tlizhely alapjat agy ér-
demes kialakitani, hogy a tuzelének
is legyen helye. Kilénleges alapo-
zas nem szikséges, elég, ha lega-
labb egy téglasort a talajba a4gyazva
rakunk le, majd téglakbdl falazzuk
fel a ldbazatot. A tliztér lapjahoz el6-
regyartott vagy készen vasarolt be-
tonlapokat, Un. lépegetbket is fel-
hasznalhatunk. Azok kéré huzzuk
fel a tiizteret harom oldalrél hatarold
falat. Az egyes téglak kozott mar fa-
lazaskor alakitsuk ki a sutérostélyt
befogad6 hornyokat. A falat végil
betonlapokkal fedjik le, fugazzuk ki,
sillessziik a helyére atlizrostélyt he-
lyettesité, bordas feliiletli betonla-
pot (3).

A sit6rostélyt 6—8 mm atméréji
koracélbdl hegesszik 6ssze, s pon-
tosan akkora legyen, hogy a téglak
kozotti fugakba betolva teljesen fed-
je atlizteret. A tliztér elé most is cél-
szer(i a betonlapokra fém boritast
er@siteni, mert az azonkivil, hogy
mutatds, praktikus is. A tlztér kita-
karitdsakor ugyanis a rézlemezt
kénnyebb letisztitani, mint a fehérre
festett betonlapot.

-S)-



MONOCIKLI o

A kovetkez6kben bemutatott furcsa
szerkezetet kordbban ink&bb csak a
cirkuszokban lathattuk. Ujabban
azonban idehaza is egyre
gyakrabban talalkozhatunk
hasonléval, és néhany példanyt mar
Uzleteinkben is talaltunk.

A sporteszkdz vagy inkabb lgyességi
jaték ara azonban tekintélyes, igy
nyilvan egy gyari készitésd uj gép
megvasarlasat kevesen engedhetik
meg maguknak. Sajat kez
elkészitéséhez viszont joval szlikebb
pénztarca is elegendd, kivalt ha
részletes rajzainkat — melyeket
csehszlovak laptarsunkbdl, az U rob
si sam-bol vettiink &t — gondosan
attanulméanyozzak.

El6rebocsatjuk, hogy a géprajzszin-
ten megrajzolt egykerekli megvalésita-
sadhoz néhany profi szerszamgép is
szilkséges. A hegeszt6berendezést
még nem tekintjilk annak, mert kis telje-
sitmény( ivhegeszt6je egyre tobb bar-
kéacsolénak van otthon. Ugyanez sajnos
esztergagépre mar nem all. Két lehets-
ség koztvalaszthatunk: a sziikséges al-
katrészt elkészittetjuk vagy némi fur-
fanggal és leleményességgel kész ele-
mekbdl kissé eltér6 médon oldjuk meg
ugyanazt a feladatot.

Az egykereki vaza (A) 028 mm-es
kulsé atméréji, 1 mm falvastagsagu
acélcs6bdl készilhet, de esetleg fel-
hasznélhat6 egy tonkrement és mar ki-
dobasra itélt n6i kerékparvazeleme is. A
vazhoz kapcsolodo két, U alakara hajli-
tott keréktarté villdhoz vékonyabb
(016X1 mm-es) csé is elegendd. Ezek-
nek avazhoz kapcsol6dé végeit egy kis-
sé hajlitsuk meg és ferdére vagjuk le,
majd a cséfal teljes keresztmetszetén
kérbehegesztve rogzitsik.

A hats6 kerék természetesen nem
kézvetlenil a csévillahoz kapcsolédik,
hanem az azt megtoldé 3 mm vastag la-
posacél U alaku bevagaséaba tolhat6 be
atengelye. Maga a kerék kész elem, le-
het6leg egy er6sebb felépitésl 6rokhaj-
tés gyerekkerékpar hatsé kerekét hasz-
naljuk erre a célra, esetleg kontras hatsé
agyu is sz6ba johet. Szabadonfutés vi-
szont semmiképpen nem ajanlott, mert
igy afékezésre semmiféle lehetéségink
nem marad.

Kész tiléssel

Ugyancsak kész elem lehet az iilés a
cs6tengelyével egyitt. Az lés alatti

acélelemhez hegesztéssel rogzitsiink
egy 022 mm-es csodarabot, amelynek
elilsé végére htuzzunk egy gumi kerék-
parmarkolatot. Menet kézben erre a ka-
paszkodéra mindenképpen sziikség
van.

A cs6vaz felsé végét kb. 6 cm hosz-
szon hasitsuk fel, a hasiték két oldalara
hegessziink egy-egy régzit6szemet (le-
het példaul két anyacsavar is). Az (lés
cs6tengelyét a rogzitészemeken ke-
resztuldugott M6-0s anyascsavar segit-
ségével a kivant magassagban meg-
szorithatjuk.

A pedalok, hajtékarok, a lanckerék és
tengelyének elkészitésével természete-
sen szintén nem kell bajlédnunk. Lomta-
lanitaskor egy-egy kirakott, derékba tort
biciklir6l szamtalan hasznéalhaté elemet
szerelhetiink le. El6bb-utébb ilyeneket
is talalunk. A nagy lanckerék tengelyé-
nek befogé részéhez kétféleképpen jut-
hatunk. B rajzunk 25-6s és 26-0s jeld
elemparjat duraluminium o6ntvénybél
készithetjik el, de ehhez bizony komoly
allvanyos far6gép és menetvagd is
szilkséges. A két féldarabot egyetlen
témbbél vagjuk le, és csaka028 mm-es
vazrogzité furat kifarasa utan flirészel-
juk ketté az elemeket a furat tengelyvo-
nalan keresztil. A flirészpenge vagasi
vesztesége éppen annyit vesz majd el
az anyagbél, hogy az aluminium félda-
rabok a028 mm-es kiils6é atmérgji csé-
vazra szilardan raszorithatok.

Egy roncs kerékpar darabokra szedé-
sénél azt is megtehetjik, hogy a lancke-
rék tengelyének hazat egyszerien lefi-
részeljik a vazrél. Ezzel mar 6liinkbe is
hullik az el6bbiekben leirt elem, csak
fel kell hegesztenink az egykerekd
vazara.

Mint a gérdeszkanal

A munka dandarjaval lassan el is ké-
sziltink. Ezzel az egykerek(vel azon-
ban még valéban csak a cirkuszi akro-
batak tudnanak menni. A gyerekek sza-
mara viszont még valami mankéra, pon-
tosabban tovabbi kitamaszté kerékre is
szilkség van. Ez a mellsé gorgépar a
gordeszkak goérg6jéhez hasonlo, még
felfiggesztésében és funkciéjaban is. A
rugalmas felfiiggesztés teszi ugyanis le-
het6vé, hogy az egykerekiit testsuly-at-
helyezéssel kormanyozni lehessen.

A gorg6par tengelye nem forog, hi-
szen az egy kb. 40°-ban megtdrtlaposa-
cél elemre van lehegesztve. A laposacél
egyik vége kettds gumibakok kozé van
agyazva. Erre a célra kitin6en felhasz-
nalhaté a gépkocsik lengéscsillapitoja-
nak fels6 gumipogacsaja a hozza tarto-
z6 alatétekkel egyutt. (Példaul Trabanté,
Skodaé.) Mivel az (j lengéscsillapitokkal
ezeket az elemeket automatikusan
megkapjuk, kévetkezésképpen a régiek
feleslegessé valnak; igy bizonyara nem
nagy gond a gumibakokat beszerezni. A
kett6s gumibak, az alatétek és atengelyt
tart6 laposacél egyetlen M10-es csavar-
ra van felflizve és egy anyaval lezarva.
Ennek az anyanak azonban mas szere-
pe is van. Az M10-es anyamenetes dnt-
vénybe (11 pozicibszammal jelélve) be-
hajtott csavar ellenanyas biztositasara is
ez szolgal. Mindezeket ugy kell kijatsza-
ni, hogy a gumipogacséak enyhe szoritas
alatt maradjanak, ugyanakkor a kontra-
anyat er6sen huzzuk le. A tengelytartd
laposacél eliils6 végére egy 08 mm-es
radacél csatlakozik, mereven hegeszt-
ve. A radacél tulsé vége viszont megint
csak rugalmas elemen keresztil, gumi-
ba 4gyazva kapcsolédik az alaplaphoz.

A két gorg6t kett6s csapagyazasaval
egyltt B rajzunk részletesen abrazolja.
A két darab egysoros mélyhornyl go-
ly6scsapagy szakiizletekben megvasa-
rolhat6, a csapagyhaz viszont csak esz-
tergapadon készithet6 el. A szerencse
és a lelemény egyltt azonban talan
most is segithet. EQy mas okbél tonkre-
ment gordeszkan vagy goérkorcsolyan
ezek az elemek készen megtalalhatok,
azokrdl leszerelhet6k.

Egykerek( biciklink nem jarmd, ha-
nem jaték. A jatsz6téren sem veszélyte-
len, de nem veszélyesebb, mint a gor-
deszka vagy a gorkorcsolya. Jarm(vek
altal hasznalt kdzatra kivinni viszont ti-
los. Azt semmiképpen ne engedjik a
gyerekeknek.
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12 db gumigorgé 06X53 mm
2 3 db M10-es anya
3 4 db egysoros mélyhornyu
golydscsapagy
4 2 db tavtartogydr(i 014X2—10 mm
5 2 db duraluminium csapagyhaz 050X55
mm
6 1 db gorg6tengely 012X160 mm
7 1db alaplap 100X60X3 mm
8 1db tamasztébak 014X20 mm
9 1 db radacél 08X50 mm
10 1 db gumiagy 010X8 mm
11 1 db tAmasztébak 020X17 mm
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12 1 db laposacél 65X40X4 mm

13 2 db gumipogéacsa (Trabant. Skoda
lengéscsillapitérol)

14 4 db alatét

15 1 db M10X50 hatlapfej( csavar

16 4 db M6X10 hatlapfejl csavar

17 5db M6 anya

18 1db vaz 028X1-670 mm

19 2 db acélgy(irii 012—5 mm

20 2 db acélvilla 016X1—600 mm

21 2 db keréktartd 120X50X3 mm

22 1db alaplap 100X60X3 mm

23 1db fogantyd 022X2—250 mm

24 1 db laposacél 46X30X4 mm

25 1 db duraluminium 68X55X50 mm
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26 1 db duraluminium 68X50X20 mm
27 4 db M6X40 hatlapfejii csavar

28 9.db alatét 06,4 mm

29 1 db M6X20 hatlapfejli csavar

30 kész kerékparulés

31 1 db kerékparmarkolat

32 1db hajtétengely

33 1 pér pedal

34 1db hajtélanc

35 1db Uléstengely

36—38 gyermekkerékpar hatsé kerék



KEZI SAROKKOSZORUGEP

Az elektromos sarokkészorligép

a lakatosipar nélkilézhetetlen
eszkoze, de csak a legutobbi
id6kben kerult a haz koruli
barkacseszkdzok csaladjaba.

Ezért gy éreztik, a szokasosnal
részletesebben kell bemutatnunk

e barkacsgépek hasznat, hasznalatat,
irAsunkban a barkécsolas otthon is
elvégezhet6 miveleteihez igazodva
csak a kis teljesitményd és
maximum 115, valamint 125 mm-es
k6szorli-(vagod)szerszammal
felszerelhet6 gépeket mutatunk be.
Megjegyezzik, hogy e termékeket
el6allitd neves cégek az igényekhez
és az igénybevételhez igazodva
kulonféle szinvonall, ,méretsort”
alkotd gépeket fejlesztettek ki,
elsésorban ipari jellegl hasznalatra.

A sarokkdszorik elsésorban vas- és
acélanyagok megmunkalaséara, hegeszté-
si varratok koszorulésére, darabolasra ké-
sziilnek, de e gépekkel végezheté miivelet
a festékréteg, a rozsda eltavolitasa a felu-
letrél, vagy padléburkolé kélapok, tetécse-
repek, mlianyag csovek darabolasa is. A
megmunkalt felilet min6sége elsésorban a
géphez hasznélt szerszamtdl fugg, a leg-
jobb sarokcsiszol6gép sem teljes értékd,
ha nem a munkadarabhoz legmegfelel6bb
szerszamot hasznaljak.

A koszorilés olyan forgacsolé megmun-
kalas, amelynél a munkadarabrél készord-
szemcsék valasztjak le a forgacsot, igen
nagy forgacsolasi sebességgel. A vagoko-
ronggal torténd vagasi mlvelet 1ényegileg
ugyanigy torténik, annal avagokorong szé-
lességének megfelel6 anyagot forgacsol-
juk el. A koszoérl- és darabolészemcsék
alakja szabdlytalan, éleik lekerekitettek és
er6sen negativ homlokszégl szerszam-

ként forgacsolnak. A forgacs igen apro,
vessz6 alakud, a korong egy kortlfordulas
alatt nagyon sok forgacsot valaszt le.

A sarokkoszor(igépek legegyszer(ibb
alaptipusainak felépitése sem tér el nagy-
mértékben a kilonbdz6 pluszszolgaltata-
sokkal felszerelt gépektdl, a kilonbségek
méret- és teljesitménybeliek. A két félda-
rabbél allé mlianyag motorhaz a mindkét
tengelyvégen csapagyazott univerzalis,
természetes (leveg6-) h(itésd villamos mo-
tortfoglalja magaba. A magas fordulatsza-
mU motor hajtémiihazba nyulé tengelye és
a kihajtéors6 tengelye (Gn. kitér§ tenge-
lyek) kdzotti kapcsolatot ivelt fogazatt kap-
fogaskerékparral érték el. Ez a kapcsolat
minden esetben lassitd attételt eredmé-
nyez. A hajtém(ihaz aluminiumétvozetbdl
készil, sima vagy bordazott kivitelben, de
poliamid héjazatta! is gyartjak. A hajtom(-
hézhoz csavarmenettel illeszkedik a tet-
sz6legesen Allithat6, forgathatd, alumini-
umotvozetbdl készilt védéburkolat, va-

Jellemz6k BOSCH PWS 5-115 BLACK & DECKER 12 AEG WSLE 115
Feszultség 220V 220V 220V

Névleges teljesitmény 550 W 600 W 600 W

Uresjarati fordulatszam 1100 f/perc 2800—10 000 f/perc 2700-10 000 f/perc
Csiszol6 (vago) tarcsa max. 115 mm max. 115 mm max. 115 mm
Orsémenet M14 M14 M14

Géptomeg 18 kg 2,2 kg 15kg

Szolgaltatasok
Korongfelszerelés maédja

Gépet és kezelGjét védd
berendezések fajtaja

Motorfordulat szamanak
szabalyozasi lehet6sége

Egyéb, hasznalattal és
élettartammal kapcsolatos
berendezések

szerszam nélkili szerelés,
szoritétokmannyal (SDS—<click
gyorsszoritd)

kihajtéors6 rogzitépatenttel,
kdzpontosité és rogzitéanyaval
u

elektronikus, min.—max. értékek
kozott szabalyozhaté

kihajtborsé rogzitépatenttel,
kdzpontositd és rogzitbanyavai

elektronikus, tulterhelés esetén a
motor id6legesen ledll

elektronikus, min.—max. értékek
kodzott szabalyozhato

— elektronikajaval az inditas utan a
motornak lagy felfutast biztosit

— balkezesek szamara elényds meg-
oldas, hogy a hajtémiihéz
180 °-kal elforgathat6, igy a haléza
kapcsol6 jol hozzaférhet6é



lamint a mianyag oldalfogantyu, és egyes
tipusokndl az orsordgzitd, amelynek be-
nyomasaval kénnyebbé, egyszeriibbé va-
lik a korongcsere.

A gépeket a motorhazon levés, tzemi
helyzetben rogzitheté halézati ki-bekap-
csoldval szerelték fel. Ezenkivil — az ira-
sunk végén targyalt tipusok koziil —egyes
gépek motorfordulatszamat minimum-ma-
ximum értékek kozétt szabalyozhatjuk,
elévalaszthatjuk. Egyes sarokkdszorik
beépitett elektronikajuk révén Un. lagy fel-
futdstiak, hogy a gépek tulterhelés ellen
védettek legyenek, egyes valtozatokat
elektronikus talterhelésvédd kapcsol6val
szereltek fel.

Egy masik, szintén a motor és a gépke-
zeld védelmét nyujté berendezés a csu-
szOkuplung, amely a korong beszorulasa-
kor, feszilésekor |ép mikodésbe oly mo-
don, hogy a motort és a kihajtdorsoét egy-
mastol fuggetleniti.

Az eddigiekben tipusok megadasa nél-
ki, érintélegesen ismertettik a felépités-
sel, korongcserével, a motor és kezel6jé-
nek védelmével kapcsolatos tudnivalokat,
ezekre azonban az adott tipusok ismerte-
tésén belll még részletesen kitériink.

Tudnivalok a korongokrol

A koszorliszemcsék anyaga a foly6 for-
gacsot ad6 anyagok (pl. edzett, erésen 6t-
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ETABO FESTO WS 0510
\% 220V
Iw 500 W
500 f/perc 10000 f/perc
k. 115 mm max. 115 mm
1 M14
kg 14 kg
ijtéorso rogzitépatenttel, szerel@szerszammal

pontositd és rogzitéanyaval és rogzitGanyéaval

chanikus, biztonsagi (csuszo)
gelykapcsolo

lotor élettartamanak névelése ugyanebben a
ekében a motor forgorészéhez
ircsvéd6 kosarat szerelnek, igy
jen testek nem keriilhetnek a

orba

, kozpontositd

teljesitménykategoriaban létezik
elektronizalt valtozat is

vOzott acélok, szivos bronz) készorilésé-
hez korund, a téredezett forgacsu anya-
gokhoz (pl. ontdttvas, keményfém, m-
anyag, k6zetfélék, kdnny(ifémek, voros- és
sargaréz) sziliciumkarbid, igen nagy ke-
ménységl anyagokhoz gyémantszemcse.
Szemcsenagysag tekintetében iranyado,
hogy nagyol6 jellegi munkakhoz és rideg
anyagokhoz durvabb, szivés anyagokhoz
és simit6 kdszoruléshez finomabb szem-
csézetl a szerszam. A korong két8anyaga
anndl lagyabb, minél nagyobb az érintke-
zési felulet és minél keményebb anyagot
kell kdszoéruinink. Legtdbb esetben kera-
miakdétésli, mianyagkotésd, valamint ma-
anyag- és gumikotésli anyagokat alkal-
maznak. Témorség szempontjabdl altala-
ban a kdzepes korongokat hasznaljék.

A kovetkez6 fontos tajékoztatd adat a
korongokrol a legnagyobb keriileti sebes-
ségik, amelyet a gyartdk szines csikokkal
jeldlnek. Z6ld atmend sav 100 m/s, piros 80
m/s, sarga 63 m/s maximalis kerlleti se-
bességet jelent, ezt az értéket a biztonsag
érdekében soha nem szabad tullépni, a
gyarték a probaporgetést is ezzel a maxi-
malis sebességgel végzik.

Mivel a sarokkdszorligép balesetveszé-
lyes kéziszerszam, indokolt a hasznalati
Utmutatékban is részletesen leirtak, vala-
mint az &ltalunk most ismertetettek betar-
tasa. Fontos a géphez rendszeresitett vé-
déburkolat beallitasa, fix rogzitése. A maxi-

FLEX L 1109
220V

710W

10 000 f/perc
max. 115mm
M14

1,6 kg

és rogzitdanyaval

malisan alkalmazhaté méret(i koszord-, il-
letve vagokorongnal nagyobbat tilos hasz-
nalni. A korong allapotat felszerelés el6tt
szemrevételezéssel ellendrizzik, majd a
gép Uresjarataban végezziink vele préba-
porgetéseket. A kdszorl- és vagokoron-
gok funkcioit ne cseréljik fel. Esetleges
aramkimaradéas esetén a késziléket min-
dig kapcsoljuk ki. A forgacsnyalab kozelé-
ben gyulékony, tlizveszélyes anyagot ne
taroljunk. A gép elektromos szerelési mun-
kait mindig szakipari m(ihelyben végeztes-
sk el, de pl. a hajtomihaz kenbanyagat
megfeleld (izemid6 letelte utan mi is kicse-
rélhetjik. Ezeken tilmenden a gép lze-
meltetésével kapcsolatosan avillamos gé-
pekre vonatkozé altalanos 6vo rendszaba-
lyok betartasa mérvado.

A gép kezel6jét, hasznaldjat védd be-
rendezéseket is ajanlatos beszerezni és
azokat hasznalni. Véd6észemiveg (esetleg
alarc) aszétrepil6 szemcsék, a por stb. el-
len. Er6s védbkesztyd a kezek védelmére
(ebbdl adddik alegtébb baleset). Afllvédd,
amely minden bizonnyal (itt is) a legkevés-
bé kedvelt védéfelszerelés, pedig e gépek
hasznélatakor éles hanghatés 1ép fel, emi-
att sem volna szabad elhagyni. Kiegészit
felszerelés még a sisak, a nem 16go (16tyo-
g6) ruhazat, valamint a zart, vastag cipd
(bakancs).

Horvath —Nagy —Révay
(KERMI)

A gépekhez a gyartok
kilonféle tartozékokat
mellékelnek, ilyenek

a véddburkolat, fogantyu,
kdzpontositd
szoritokarima-
garnitarak, valamint

a korongfelszereléshez
sziikséges (tipusra
jellemz®) szerszamok.
Avago, csiszolo, polirozd
és egyéb megmunkald
egységeket kulén kell
katalogushbdl,
prospektusbdl
megrendelni.

szerel6szerszammal, k6zpontositd

ugyanezen tipus alatt létezik SE

jelzéssel elektronizalt valtozat



DACIA-JAVITAS SK.

Els6 kerék fékbetéteinek cseréje

A biztonsagos kozlekedés egyik alap-
vet6 feltétele a fék lGzemképessége. A
féktarcsa és a fékbetétek allapotat ellen-
6rizni, s sziikség szerint cserélni kell.

A féktarcsa ellenérzéséhez (A) a se-
bességvaltd kart tegyik Uresbe, a hatsé
kerekeket ékeljuk ki. Az els6 kerék rogzi-
t6anyait lazitsuk meg, majd a gépkocsi
elejétemeljuk meg. A kereketvegyikle, a
szabaddé valt féktarcsa (1) vastagsagat
ellen@rizzik, mert az 9 mm-nél véko-
nyabb nem lehet. Ha kisebb, a féktarcsat
cseréltessuk ki.

Szikség esetén a fékbetéteket csak a
féknyereg eltavolitasa utan tudjuk cserél-
ni, ellenben a kopas mértékét enélkil is
ellendrizhetjik, ha az ékek mogott a fék-
tarcsaig fém mérélécet csusztatunk. Azt
istudni kell, hogy egy tengelyen csak par-
ban, azonos kivitelli és gyartmanyu fék-
betétek lehetnek. Cserélésikhoz a fék-
tarté also és fels6 részén levd két-két,
01,5 mm-es rugbacélbdl hajlitott rogzits-
csapot (2) tavolitsuk el. A rogzitGékek (3)
kiemelése utan a féktart6rél levehetjik a
féknyerget, és kivehetjik a fékbetéteket.
Amennyiben a vastagsdguk megfeleld,
visszaszerelhetjuk, de el6tte még vizs-
galjuk meg a fékdugattyd gumisapkajat
is. Ha sérilt, cseréljiuk ki.

El6z6 szamunkban a Dacia gépkocsik
motorreviziéjahoz,
most pedig néhany alkatrész
cseréjéhez adunk tanacsokat.

Fékbetétcserénél (B) az U betéteket
(1) helyezziik a féktartéba (2) vigydzva a
betétet rogzitd lemezrugék helyzetére.
Utana a nyerget helyezziik vissza a fék-
tartéba és az ékeket lissiik vissza. Kony-
nyebb az ékek visszahelyezése, ha afék-
tarté és nyereg kézé egy csavarhlzét te-
szlink. Véglil a biztositécsapokat is sze-
reljik vissza. Fékbetétcserénél a féket
felesleges légteleniteni!

Hatso fékpofak cseréje

A hatso kerekek esetében is az a sza-
baly, hogy a fékpofakat csak azonos mi-
néséglire és gyartmanyudra szabad cse-
rélni. Elsé |épésként az elsd kerekeket
ékeljuk ki, a kéziféket engedjuk ki. A ke-
rék rogzitéanyait lazitsuk meg, majd a ko-
csit emeljik fel, vegyuk le a kereket. A
fékpofak cseréjéhez a fékdobot is le kell
szerelniink. Az agysapkat oldaliranybdl
gumi- vagy fakalapaccsal utogessuk
meg, majd vizpumpafogoéval vegyik le. A
dobot rogzité koronasanya biztosit6 sas-

szegét hlizzuk ki, az anyat csavarjuk le. A
dobot most mar leemelhetjiik, de vigyaz-
zunk a tengelyen levé csapagyra! A fék-
szerkezet most mar szabadda valt (C). A
fékpofak visszahuzé rugéjat vizpumpa-
fogéval vagy kombinaltfogéval megfogva
akasszuk ki avisszahuz¢ kételet, az alsé
visszahlz6é rugo6t, végil emeljik ki a felsd
rug6 melletti rudazatot. Oldjuk ki afékpo-
fak kapcsos rogzitését, és most mar kive-
hetjik a fékpofakat. A kézifékkart (1) at-
szereljuk az uj, rovid fékbetétes pofara,
az ivelt, fogazott végl kart (2) a hosszu-
betétes fékpofara. Az (j fékbetéteket a
kovetkez6képpen szereljik be.

A rovidbetétes pofat hatra, a hosszu-
betétest még elére tegyik és a kapcsok-
kal rogzitsuk. Az dsszeszerelés tovabbi
|épéseit a szétszerelés forditott sorrend-
jében végezzik el. Haaszerkezet 6ssze-
szerelésével végeztiink, az elsé fékpofa
alatti 6nbeallité fogasivét kicsit nyomjuk
le, és a fékpofakocsit allitsuk kiilsé hely-
zetbe. Helyezzik vissza a fékdobot, &m
el6tte nem art a csapagyat LZS-2 zsirral
bekenni. A dobot a koronas anyaval
rogzitsiik. Az anyat csak annyira szabad
meghuzni, hogy a kerék még szabadon
forogjon, oldaliranyld jatéka azon-
ban ne legyen! Az anyat Uj sasszeggel
biztositsuk. Amennyiben a dob felhelye-
zése, forgatasa — a kerékanya helyzeté-
t6l fuggetlenil — nehezen megy, a



kézifékrudazat rogzitéanyait lazitsuk
meg. (Arudazat a kocsiszekrény alatt ko-
zépen talalhaté.) A keréknek ezt kdvets-
en szabadon kell forognia. Az agysapkat
téltsiik meg zsirral és Ussik a helyére, a
kereket meg szereljiukfel. Afékpofak cse-
réjét végezzik el a masik keréknél is.
Ezutan allitsuk be a kéziféket. A kocsi
hatsé részét bakoljukfel (kézifékkar kien-
gedve!). A kézifékrudazat csavaranyajat
csak annyira hizzuk meg, hogy a kere-
kek forgatasakor a fékpofak a dobokat
érintsék, forgatasukat azonban ne aka-
dalyozzak. Ezutan fél fordulattal csavar-
juk vissza az anyat, és kontrazzuk le. A
kézifékkart 3—4-szer hlizzuk meg, és el-
len6rizziik a kerekek régzitését, majd a
kéziféket kiengedve ellen6rizziik a kere-
kek szabadonfutasat. Ha a beallitas jo,
engedjuk le a kocsit, inditsuk be a motort.
A labféket nyomjuk be, hogy afék énbeal-
lité szerkezete bedllhasson. Ezt kdvets-
en a féket menet kézben is prébaljuk ki.

Afék légtelenitése

A fék alkatrészeinek meghibasodésa,
cseréje folytan sok esetben elkeriilhetet-
len a fék légtelenitése. A csdvekben levd
leveg6buborékok miatt ugyanis a ,,luf-
tos”, leveg6s fék puha, afékpedal benyo-
masakor,,beesik”, a kellg fékhatas elma-
rad, illetve csak tdbbszdéri rApumpalas
utdn keményedik fel.

Légtelenitéshez 1 liter fékfolyadékra,
egy 25—30 cm hosszl, 08 mm-es md-
anyag cs6re, egy tiszta mlianyag pohar-
ra, 6—7-es csillagkulcsra és egy segit6-
tarsra van sziikségiink. A nyitott motor-
térben levé fékolajtartaly zarékupakjat
csavarjuk le, s el6szér a f6fékhengert
légtelenitsiik. A légtelenit6 csavarrél ve-
gyuk le agumisapkat, helyezziik raa csil-
lagkulcsot, majd a csavar végére toljuk ra
a mlanyag csovet, masik végét pedig he-
lyezziik az el6z6leg negyedig fékfolya-
dékkal feltdltdtt mianyag poharba. Acsil-
lagkulccsal fél fordulattal lazitsuk meg a
légtelenité csavart, tarsunk ekézben a
labféket mikodtesse! A fékpedal meg-
nyomasara a mlanyag csoévon fékfolya-
dék tavozik, esetlegesen leveg6bu-

borékokkal. A fékpedalt addig kell egy-
két rApumpalas utan nyomni, mig a cs6-
b&l mar csak olaj folyik. Ekkor tarsunk a
fékpedalt felengedheti, mi pedig meg-
hazhatjuk a légtelenitd csavart. Ugyan-
ezen miveleteket kell elvégezniink el6bb
abal, majd ajobb hatsé, eztkdvetben pe-
dig a bal els6, majd hats6 kerekek mun-
kahengereinél is. Minden l|égtelenitési
mdvelet el6tt ellen6rizziik a fékfolyadék-
tartaly olajszintjét, toltstk fel maximalis
szintre, hogy a rendszerbe Ujabb leveg6-
buborék ne keriljon. Vigyazzunk tovab-
b4 arra, hogy a fékolaj fényezett
felliletre ne csOppenjen, mertafényezést
mattitjia. A légtelenités utan a fékolajtar-
talyt maximum szintig toltsuk fel fékolaj-
jal, s a sz(ir6t 6vatosan helyezziik vissza
a tartalyba, a zarékupakot csavarjuk a
helyére és inditsuk be a motort. A mi-
szerfalon figyeljuk a BRAKEfeliratd piros
jelz6lampat. Ez a fékolajtartalyban levé
olaj mennyiségérdl tajékoztat. Ha a lam-
pa az inditds utan nem alszik el, a tartaly
sapkajat kétszer-haromszor pockoljik
meg, mert a sapkaban levd érintkez6k
kozoétt valészinlleg nincs kontaktus.

A sebvalto kapcsoldrudazat
gumipogacsainak javitasa

El6fordulhat, hogy nem tudunk sebes-
séget valtani vagy ures allasban a kar

jobb oldali helyzetbél a bal oldalra tér el.
Ez altalaban a kapcsolérudazat gumipo-
gacsainak hibajara utal. A kapcsoléruda-
zat (D) két darabbdl all, kapcsol6dé ré-
szuk két darab U profil (1,2), melyeket két
darab, gumiba agyazott M6-os csavar
fog 0ssze. A csavar kiszakadasa vagy a
gumipogéacsa (3)elhasznalédasa folytan
akét U profil egymashoz képestelmozdul
vagy szétesik. Utkdzben a hibat még ide-
iglenesen is kijavithatjuk.

A gépkocsi kerekeit régzitsik, majd a
kocsit a bal els6 keréknél emeljik meg. A
kocsi ala méaszva vizsgéaljuk meg a gumi-
pogacsakat. Ha csak egy csavarja sza-
kadt ki, a tébbi csavarkétést meghagyva,
az elmozdult U profilokat erés huzallal,
esetleg vékonyabb, de er@s kotéllel rog-
zitsik egymashoz. Ha mindkét csavar ki-
szakadt vagy eltérétt, a még meglévé
csavarokat hajtsuk ki, a pogacsakat ve-
gyuk ki. A két U profilt két M6X30-as csa-
varral csavarozzuk egymashoz. Az
anyak ala tegyunk rugés alatétet. Az ide-
iglenes megoldast a lehetd legrovidebb
id6n belil sziintessiik meg, és agumipo-
gacséakat cseréljiuk ki Gjakra!



A kereskedelemben sokféle vészjelzd villogé
kaphaté. Am elég dragak, és mert elemekkel
m(ikodnek, zemkész allapotuk fenntartasa
az elemek onkisllése miatt allando ellen6rzést

és a mar kimerilt telepek pétlasat igényli. Ezek
elmulasztasa azt eredményezi, hogy a villogd éppen
akkor nem tzemképes, amikor sziikség van ra.

Ezért hataroztuk el egy hazilag is elké-
szithetd, kis méretd, akkumulatorrél taplalt
tébbcélu berendezés megtervezését, ill.
megépitését. Elénye, hogy kis helyet foglal
el (amit f6leg a motorosok fognak értékelni,
hiszen nekik a csigahoz hasonl6an ,hatu-
kon a hazuk”). Ez a lampa kicsi és kénnydi,
tehat a motoros hatizsakjaban vagy az auté
keszty(itartéjaban jol tarolhaté. Nemcsak
vészvillogd, hanem folyamatos fényt is tud
szolgéltatni. Ez a lehet6ség bbviti a fel-
hasznalasi teriiletét. Gépkocsikban olva-
sashoz, ill. térkép vagy jegyzetfiizet megvi-
lagitasara is alkalmas. Szereléskor mint
szerel6lampa szolgal, de kirandulasok al-
kalméval séatorvilagitasra is jo.

Fogyasztasa mindossze 2 W, ami még a
motorkerékparok viszonylag kis kapacita-
sl akkumulatorainak sem jelent nagy meg-
terhelést, viszont elegendd erésségdi jelz6-
vagy megvilagité fényt ad. A villogd fényt
el6allitd kapcsolasa (C) kevés és olcsod
elembdl &ll, melyek tébbsége kikeriil a bar-
kacsolok ,raktarabol”. Elkészitése még a
kevés gyakorlattal rendelkez6k szamara
sem jelent nehézséget.

A kis méret(i alkatrészek elrendezése, a
lampa cserélhetd piros (4), ill. fehér (5) bu-
rdjanak elkészitése mar tobb leleményt
igényel. A mintadarabot egy 60x52x26
mm-es ,Kores" irogépszalag dobozéba ff,
2) épitettik be, de barhova, pl. egy régi
zseblampaba is beszerelhetd.

A lampa ,lelke” a két tranzisztort tartal-
mazo villogé kapcsolas (C). Ez egy komp-
lementer tranzisztoros multivibrator. M(iko-
dése megbizhato és atapfesziiltségre nem
érzékeny. Akészilék 6 vagy 12 V-os kivitel-
ben valtoztatas nélkil elkészithet6 (termé-
szetesen az izz6 (8) afesziiltségnek meg-
felelé legyen). Uzembiztossagara jellem-
z6, hogy a megépitett 12 V-os kivitel még 6
V fesziltséggel is kitin6en mikodott, tehat
avészvillogot még egy kimeriilt akkumula-
tor is taplalhatja.

A beépitett valtokapcsold (9) egy radio
hullamvaltéjanak kisméretil toldkapcsolo-
ja. Killon kikapcsol6t a mintadarabon nem
alkalmaztunk, de akik ezt igénylik, vagy

-
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egy tobballasu vagy egy kuloén kapcsold
beiktatasaval bévithetik az &ramkort.

Akapcsolas két tranzisztoranak (T 1, T2)
nem kell valogatott példanynak lenni. Be-
kotésiiket a Dabra szerint végezziik. A c1
kondenzator ne legyen elektrolitikus.

A megépitést a haz megtervezésével
vagy egy mar meglevé lampa (pl. zseblam-
pa) atalakitasaval kezdjik. A lampat mind-
két esetben gy kell kialakitani, hogy avillo-
g6 fényhez piros, a folyamatoshoz szinte-
len burat lehessen raerdésiteni, ill. szikség
szerint cserélni. Itt tag tere van a tervezGi
készségnek. A legegyszeriibb olyan m-
anyag burat vagy dobozkat beszerezni,
mely kialakitasaban és méreteiben a cé-
lunknak megfelel. Ha ez nem lehetséges,
magunk is elkészithetjiik. A mintadarabnal
pl. egy atlatszo tuspatron menetes végét és
zarécsavarjat hasznaltuk fel, melyre egy
régi kerékpar hatsoé vilagitasanak burajat
ragasztottuk.

A ragasztast benzolban oldott sztirollal
lehet elvégezni. Az oldat mézs(rliségl le-
gyen. Feloldhat6 sztiroldarabkakat pl. egy
atlatsz6 mlianyag gyogyszeresdoboz fel-
darabolasaval kaphatunk. De megfelel
barmely mlanyag ragasztasara is alkal-
mas kontaktragaszt6. A bura piros fényt
ado része elkészithetd egy kerékpar
»,macskaszemébdl” is, mely rendszerint
mianyagbol késziil és ezért lombflirésszel
a kell6 méretre vaghato.

Az izz6, akapcsolo elhelyezése utan —a
rendelkezésre allé helyhez alkalmazkodva
—tervezzik meg az elektromos berende-
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zésl. Arajzunkon egy lehetséges valtozatot
(B) lathatnak, de mivel az alkatrészek helye
nem befolyasolja a miikddést, azok barho-
va elhelyezhetok.

Az alkatrészeket ajanlatos egy kozos
szigetel6anyagra er@siteni (7). Az igénye-
sebbek folidzott lemezt is felhasznalhat-
nak. Fontos, hogy az alkatrészeket szilar-
dan régzitsik. A dobozon tamasztasi, ill.
fliggesztési lehet6séget is érdemes kiala-
kitani. A mintadarabon egy nagyméret(
magneszar részeit (6) alkalmaztuk erre a
célra.

Avillogo elkészitése utan, még a beépi-
tés el6tt gondosan ellendrizziik a kapcso-
last. Ha elkdtés nem tortént, a késziléknek
m(kodni kell. Ha mindent rendben talal-
tunk, rogzitsik az alkatrészeket tartd le-
mezt a végleges helyére. A késziiléket vé-
kony, hajlékony kabellel (10) csatlakoztas-
suk az akkumulatorhoz. A legcélszer(bbb,
ha ez egy szerel6lampa dugaszaval (11)
végezzilk. Még a motorosoknak is azt ajan-
latos hasznalni, mert igy véletlen poluscse-
re nem kovetkezhet be, ami a tranzisztoros
készilékeknél a berendezést tonkreteheti.

Akik régi zseblampaba épitik be a villo-
got, az izz6 felerdsitését és a ki-bekapcso-
16t meghagyhatjak, csak az atkapcsolonak
kell helyet keresni. Az elektromos részeket
régzit6 lap az elem helyére kerllhet.

Szulyovszky Tibor






VHS MASOLO EROSITO

A cimben szerepl8 egyszer(i, kéttranzisztoros késziilék az atlagos

VHS videomagnetofonokkal készitett masolatok feljavitasara szolgal.

Az atjatszd er6sitbvel csak a videojelekbe nyllunk bele, a hang az eredeti
uton halad. Hogy miért sziikséges a VHS kazettdk méasolasanal

a kdzbeiktatott elektronikdval Ugyeskedni? Erre a kérdésre tobbféle
magyarazat adhatd. Aki méar mésolt kazettakat, bizonyara tapasztalta,
hogy a kép minésége észrevehetden romlik. (Ambar én lattam mar olyan
videdst, akit egyaltalan nem zavart, hogy a képernyén szines foltok
viliodznak sr(i csikok kdzepette, mindez égihdborlra emlékeztetd
zajokkal kisérve.) Pedig a VHS-rendszerrel esetenként még

ajelenlegi tv-adasoknal is jobb képeket lehet elérni.

A videofelvételek minéségét a VHS
szisztéma adottsagain tal sok minden
befolyasolja. Az atvitel egyik legkénye-
sebb pontja a 1/2 colos szalag és aforgé
dobba épitett néhany ezredmilliméteres
fejek kozott talalhaté. Itt a szalag folfek-
vésének tokéletesen egyenletesnek kell
lenni, feltételezve, hogy a magnesezhe-
t6 emulziés réteg is az. A hibatlan sza-
lagpéalya és szalagvezetés szintén alap-
vetd kdvetelmény. Ezek viszont a készii-
Iék konstrukciéjanak, mechanikajanak,
karbantartasi allapotanak fliggvényei.
Vannak azonban télink fiiggetlen okok
is. A PAL-rendszer(i szines televizids
kép elvileg hibatlan atviteléhez 5 mega-
hertzes savszélesség kell. Ez az 5 mega-
hertz az atviteli lancban a kompakt vi-
deojelek haladasi Utjdba es6 0Osszes
egységre vonatkozik. Minket most a le-
jatszofej-szalag-felir6fej-szalag utvonal
érdekel. A megkivant savszélesség itt
eleve nem teljesilhet, mert a VHS csak
3—3,5 megahertzes atvitelre képes. Ez
atény 6nmagaban nem tragikus, hiszen
az 5 megahertz a rendszer elve szerint
megallapitott savszélesség. A maga-
sabb frekvencidkon bekdvetkezd vesz-
teségek a zémikben impulzusok visel-
kedésére hasonlit6 video- és szinkron-
jelek alakjat torzitjak. Az eredetileg
szogletes jeleket mindjobban csapotta,
hullamosabba teszik. A gyakorlatban az
elsé felirasnal nincs probléma, mert a tv-
készilékek felbontasi hianyosséagai el-
fedik az elvi és avalds savszélesség ko-
zO6tt adodoé kuldnbséget. A VHS ett6l
még a maga nemében tokéletes. A mar
eredetileg torzultjelek atovabbi masola-
soknal a nagyfrekvencias tartalmukbél
viszont oly mértékben veszitenek, hogy
a képhibahoz szinkronbizonytalansag is
jarul.

Mi tehat a megoldas? Hogyan lehet a
képmin6séget olyan szinten tartani,
hogy az egygeneraciés masolatoknal
zavarbéan nagy romlas ne kovetkezzen
be, azaz a masolat latsz6lag olyan miné-
ségl legyen, mint az eredeti. A masolasi
mindségtarté javitas legegyszer(ibb
modszere, ha a kompakt videojelek
nagyfrekvencias tartalmat valamilyen
moédon megnoveljik. Az eljaras elénye,
hogy a jelalak-torzulasok kiegyenlit6d-
nek, a hatranya, hogy a képjelekkel
egyltt a hattérzaj is megné. A tilzott
er@sités a fehérszint eltolédasahoz, tal-
vezérléshez és a vele jard szinkronjel-
vagashoz vezethet.

Sokakban felmeril a gondolat, hogy

ismét egy olyan aramkér, aminek elké-
szitése a kényelmes biztos helyett bi-
zonytalan eredménnyel jar. Ehhez csak
asajatpéldamattudom hozzafiizni. EI6-
szOris, végre egy olyan aramkér, aminek
az alkatrészei utan nem kellett a fél vila-
got bejarni. Tovabba az dsszerakas egy
teljesen mas céld, hasznaltfélids lemez-
re mindossze féléras munkat jelentett.
Ezaltal egy olyan deszkamodellhez ju-
tottam, amivel a kezdeti sikeres eredmé-
nyek azonnal lathatéva valtak. El tudtam
tehat donteni, hogy egyaltalan érde-
mes-e ezen az (ton haladni. Az a tébb
tucat masolat, amit az er@sitével kisér-
letképpen készitettem, egyértelmien
bizonyitotta, hogy a képminéség a jo be-
allitassal tarthato.

Video atjatszo erdsité'

Avideo atjatsz6 er6sit6 teljes kapcso-
lasi rajza az 1 &bran lathaté. Két tran-
zisztort talalunk, frekvenciafiiggévé tett
visszacsatolassal, a némileg ,elfajzott”
komplementer DARLINGTON-parban.
Végul is sem ez, sem az, mertegyik sem
a masik komplementer parja és a DAR-
LINGTON sem az igazi klasszikus kap-
csolas. A két tranzisztor egyszer( erési-
t6 az R6-0s, 220 ohmos visszacsatolas-
sal. Az aramer6sités (R3+R6)/R6,



azaz (220+220)/220=2. A nagyfrek-
vencias atviteli tulajdonsag valtoztatasa
egyszer(ien ugy jon létre, hogy a C3-P1
az R6-tal, a C2-R7-P1 pedig az B3-mal
parhuzamos. Az eredeti egyenarami
visszacsatolasra ezaltal a Pf-es poten-
ciométer allasatdl fligg6 nagyfrekvenci-
as visszacsatolas is rarakodik. Az els6
tranzisztor vagy a 20 voltos, 260 mega-
hertzes BF494-es vagy az annal nem
sokkal gyengébb 50 voltos, 150 mega-
hertzes BC182-es. A 80 voltos, 250
megahertzes BD140-es viseli a terhe-
ket, ett6l egy kissé melegszik is.

A nyomtatott &ramkor rajzait a 2. 4b-
rén talaljuk. Legyiink évatosak, mert a
félia a BF494-es tranzisztorhoz készilt.
A BF494 és a BC182 kozétt 1ényeges
kulénbség, hogy a B-E kivezetéseik fel-
cserélédnek! A BF494-esnél C-E-B , a
BC182-esnél C-B-E a sorrend. A két
tranzisztor kdzott nagyon lényeges elté-
rés nem volt, ettél fliiggetlenil a BF494-
es ajobb. Az alkatrészek kozil atekercs
az egyetlen, ami gondot okozhat. Az
L 1-es, korilbelil 400 mikrohenrys fojté-
tekercs a nagyfrekvencia tdpegységen
keresztili rovidzarjat akadalyozza. Erre
acélrakivaléan alkalmas a modellvasuti
motor ferritmagos zavarsz(ir6 tekercse.
Az elektrolitikus kondenzatorok hagyo-
manyosak, a fesziltségiik 16 volt.

Ugy tapasztaltam, hogy az erésité a

tapfesziltségre érzékeny. Els6sorban
az 50—100 hertzes szlrésre, ami ugy-
nevezett brummcsikokat vitt a képer-
ny6re. Az aramfelvétel 9 voltos tapfe-
szlltségnél 90 és 100 milliamper kdzott
valtozott attél figgéen, hogy a BD140-

es tranzisztor éppen mennyire melege-
dett. Ez a melegedés csupan akkora,
hogy kézzel éppen csak érzékelhets. A
tranzisztort hiteni egyaltalan nem kel-
lett. A két sorbakapcsolt 4,5 voltos sza-
raztelep megoldotta a sz(rési problé-
makat is.

A rajzokbol az is kivehet8, hogy egy-
szerre két masolat is készithets. A ma-
sodik kivezetés eredetileg a monitornak
készilt, a képet ugyanis a masolas elétt
a 100 ohmos potenciométerrel be kell
allitani. A bedllitas teljesen szubjektiv.
Tapasztalatom szerint a szinek telitet-
tebbekké valtak és a kontraszt szamot-
tev6en megnétt. A zaj az eredeti kdpiatél
fuggéen hol jobban, hol kevésbé néit.
Hogy ez mennyire zavaré, a képtarta-
lomtél is fiiggott. A szinek néhatilzottan
telitettek voltak, viszontvan, aki azt ked-
veli. Végul is rengeteg variaciét lehetett
beallitani. Avégeredményt még atapfe-
szlltség 4,5—9 volt kdzotti valtoztata-
saval is befolyasolni lehetett.

Ha a bedllitds alkalmaval szinkronbi-
zonytalansag lépne fel, akkor a két ki-
meneti R8-R9, 68 ohmos ellenallas C5-
0s kondenzator fel6li végeit zarjuk egy-
egy 150 ohmos ellenéllassal a féldhoz.
Ezt akkor is célszer(i megtenni, ha csak
az egyik kimenetet hasznaljuk.

Mocsary Gabor

Velunkjzinejebb a vilag

Szilikonkaucsuk
fuga és restomitdo massza csalad

Sziloplaszt K
Sziloplaszt L

Sziloflex

0 Uveg,csempe, fa fugék kitdltéséhez

fém,beton,vakolat fugak kitoltéséhez

gombéasodas elleni szert tartalmaz,

- vizes helységek lUiveg, csempe
fugak kitoltéséhez
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KESKENYSAVU
UHF EROSITO

A 100 megahertz félotti frekvenciak
tartomanyaban hasznéalhaté barmilyen
erdsité készitése felér egy kisebbfajta
blivészmutatvannyal. Itt nem az alkatré-
szekre kiadott pénz a sok, hanem az
aprolékos munka. Ugyanis az ilyen
aramkorok tobbnyire egyetlen kdzponti
félvezet6re épilnek. A majusi szamban
megjelent egy UHF er6sit6 a 2SC3358-
as DUAL GATE MOS FET tokba bujtatott
bipolaris nagyfrekvencias tranzisztorral.
Ott mar emlitettem, hogy a kdzeljov6ében
kézreadok egy masik megoldast is. Ez
amellett, hogy szerkezetileg korsze-
riibb, sok kiviteli egyszer(sitést tartal-
maz. Elmaradnak példaul a kényes rez-
g6kori tekercsek, és csak a hozzavet6-
leges pontosséagot igényld, tapoldali foj-
tétekercsek maradnak a hagyomanyos
megoldasutak. Az atvitel szélessavu he-
lyett szlikebbé valik, az igy kapott nyere-
ség viszont nagyobb. Az er8sit6 alkal-
mazasi frekvenciatartoméanya tovabbra
is az UFIF sav, de annak csak egy keske-
nyebb részére hangolva. Emiatt nyilvan-
val6, hogy az UHF sav haszontalan tar-
tomanyaiban el6fordulé zajok és zava-
rok kiesésével a vétel minésége isjavul.

Keskenysavl UHF er6sitd

Az UHF séav 400 és 850 megahertz
koézotti tartomanyaban alkalmazhat6
erdsit6 kapcsolasi rajzat latjuk az 1 ab-
ran. Az aramkor eléggé egyszerd felépi-
tésli, két hangolhaté rezg6korbél és
azok kdzott egy DUAL GATE MOS FET-
es er@sitébdl all. Az antennaoldali be-
meneti és a vevBkészulék fel6li kimeneti
rezg6korok csatolt tekercseit a nyomta-
csikja alkotja. A be- és kimeneti csatla-
koz6 impedanciak 50—75 ohm k&zotti-
ek, az er6sit6 a koaxialis kabelek kisebb
eltéréseire nem érzékeny. Az antennaje-
leket fogad6 rezg6kor — mivel a foliabdl
kialakitott tekercse alland6 nagysagu in-
duktivitas — a parhuzamos C7-es trim-
merkondenzatorral hangolédik. Ez a
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helyzet a kimeneti oldalon is, itt a C5-0s
a hangolé kondenzator. A bipolaris tran-
zisztorokkal a nagyfrekvencias ergsit6k
harom alapkapcsolasban mikdédnek, a
féldelt kollektorral, a foldelt bazissal és a
foldelt emitterrel. A CF300-as MOS FET
(a foldelt emitteres tranzisztoros alap-
kapcsolashoz hasonlbéan) a félvezet6
DUAL GATE szerkezeti felépitésébdl
adédd sajatossagokkal ugynevezett
SOURCE-kovet6 kapcsolasban m(iko-
dik.

A DRAIN munkaellendllasa a kime-
neti rezg6koér. A frekvenciafiiggé mun-
kaellenalldsos megoldasbél ered6en
természetes tehat, hogy a C5-6s trim-
merkondenzatorral hangolt rezgékor
latszélagos ellenallasa a rezonancia-
frekvencian a legnagyobb, ugyanakkor
a fokozat er@sitése szintén ezen a frek-
vencian alegtobb. Mindez magatdl érte-
t6d6, mivel a parhuzamos LC rezg6ko-
rékben a rezonanciafrekvencian ellenal-
las- és fesziltségmaximum, valamint
aramminimum uralkodik. A CF300-as
SOURCE é&rama, és ezen keresztil a

munkapontja, az R2-es ellenéllassal
valtoztathaté. A munkaponti beallitas-
hoz hozzatartozik a DUAL GATE MOS
FET S-G1 fesziltségének az R1l-es el-
lenéllassal to6rténé rogzitése is. A SO-
URCE nagyfrekvencias hidegitését a
C2-es és a C3-as, a kétdarab 1 nanofa-
rados kondenzator végzi.

Az er6sitének sajat stabilizalt tapegy-
sége van. A 7808-as szabalyozd IC-t és
koérnyékét az aktiv nagyfrekvencias ré-
szekt6l az L 1-es és az L2-es fojtétekercs
valasztja el. Mindkét tekercs egyenfe-
szlltséggel atjarhaté, a nagyfrekvencia
viszont fennakad bennik. A kabelvesz-
teségek és azajok legkisebbre csékken-
tése végett az erdsit6t az antennafej
kozvetlen kdzelébe kell telepiteni. Emi-
att atapfesziltség pozitivoldala afélfutéd
koaxialis kabel bels6 vezet6jén, a nega-
tiv oldala pedig a kiils6 fémszdveten at
jut az er6sit6hodz. A tapfesziiltség csat-
lakoztatasar6l még sz6 lesz.

Nyomtatott &ramkor,
alkatrészek

A nyomtatott &ramkér rajzait a 2. ab-
ran latjuk. A megszokottél eltéréen az
er@sit6 0sszes alkatrésze a lemez folias
oldalara kerll. Ennek megfeleléen az a
rajz, ahol csak a félia latszik, a kontakt-
masolassal fordul a helyes irdnyba, azaz
pontosan illeszkedik majd az alkatré-
szek helyét mutat6 részletek ala. Uveg-
szélas, mligyanta alapanyagl lemezeket
hasznaljunk, azoknak sokkal jobb a



nagyfrekvencias szigetelése, kevésbé
nedvszivok, ami az erdsité helyének is-
meretében egyéltalan nem k6z6mbos
tulajdonsag. A masolasnal a két rezgé-
kori tekercsutanzatnal kell a legjobban
odafigyelni. Az antenna fel6li bemeneti
féliatekercs 30 milliméter hosszu és 3,5
milliméter széles, nydjtott téglalap alaku
csik, harom oldalanal 1,2 milliméter szé-
les kimarasokkal. A kimenet oldali f6lia-
tekercs 28,5 milliméter hosszl és 3,5
milliméter széles, az el6z6h6z hasonlé
alaka csik, szintén 1,2 milliméteres ol-
dalsé kimarasokkal. A megadott mére-
teket a kontaktmasolas utan, maratas
el6tt ellendrizziuk.

Néhany sz6t az alkatrészekrél. A
nagyfrekvencias erésit6 kdzponti része
a MOS FET. A CF300-as tipus elvileg
masik hasonlé rendeltetésli DUAL GA-
TE MOS FET-tel kivéalthato, illetve he-
lyettesithetd. Erre viszont csak azok val-
lalkozzanak, akik hasonlé aramkorokkel
mar korabban is foglalkoztak. A C2-
C3-C6 kondenzatorok tarcsasak, a
C4-C7pedig SDM tipustak. Az L7-es és
az L2-es, 10 mikrohenrys fojtétekercse-
ket vasmagos kivitelben is készithetjuk.

Ekkor a 3—4 milliméter atmérgjd ferrit-
magokra hajtsunk 0,2 milliméteres Cuz
huzalb6l 10—10 menetet. A koaxialis
kabelen foljuttatott 12 voltos egyenfe-
szlltségnek az 1. abra aljan levé rajza-
ban szereplé tekercs is hasonlé kiviteld.
A C1-C5 trimmerkondenzéatorok induld
kapacitasai az er6sitd atviteli savkoze-
pétél figgnek. Amennyiben a savkoze-
pet 500 megahertz kdzvetlen kézelébe
kivanjuk allitani, akkoratrimmerek atfo-
gasanak 5—10 pikofarad k6z6tt kell len-
nie. A savkdozép magasabbra hangola-
sdhoz — példaul 750—850 megahertz
k6zé — atrimmerkondenzatorok 0,5—6
pikofaradosak.

A 2. 4bran, az alkatrészek helyének
vazlatan, talalunk A-val, B-vel és C-vel
jelolt pontokat. Az épitést nyilvan a helyi
szabdlyoz6 IC-s tApegységgel kezdjuk.
Amintkészvan, kiprébalhatjuk. A 12 vol-
tos egyenfesziltség pozitiv oldalat az
A-val jeldlt pontra, a negativ oldalat pe-
dig a foldelésre kossiik. A leszabalyo-
zott 8 volt, azaz a 7808-as IC kimenete a
Cponton van. Az er8sit6t taplalé stabili-
zalt8 voltos egyenfesziiltség a Cpontés
a foldelés kozott jelenik meg. A MOS

FET SOURCE araménak beallitAsdhoz
a milliampermérét a B és C pontok kozé
kapcsoljuk. A munkaponti aramot az
R2-es ellenéllassal allithatjuk a sziiksé-
ges 10 milliamper korili nagysagura. Az
R2-es ellendllas val6szin(ileg 150 és
220 ohm kozottvaltozik. De haaz erede-
ti 150 ohmmal példaul 12 milliamperes
SOURCE aramot mérink, akkor az ellen-
allast nem szilkséges nagyobbra cse-
rélni. A MOS FET SOURCE &araméanak
bedllitasa, illetve ellenérzése utan a Bés
C pontokat feltétlenil kdssiik dssze, ki-
I6nben az erdsitd nem kap tapfesziiltsé-
get.

Az antennafejnél levé, UHF ergsit6-
h6z mené koaxialis' kabeleket fémbilin-
csekkel rogzitsik az alaplemezhez.
Gy6zddjunk meg arrél, hogy az arnyé-
kolas a foldféliahoz jél érintkezik. A ko-
zépsd vezetGeret vagy csavarral vagy
forrasztadssal csatlakoztassuk. A for-
rasztas sokkal biztosabb, azonban az
antenna kdzelében nehezebben boldo-
gulunk vele. A CF300-as DUAL GATE
MOS FET G7-es kivezetésénél levd an-
tennaoldali bemendékdrt a tébbitsl ar-
nyékolni kell. Erre a célra szolgal az a
vékony énozott vaslemez, amit a 2. ab-
ran lathaté szaggatott vonal mentén a
foldeltféliarészekhez forrasztunk. Az el-
valaszté arnyékolé lemez magassaga
35 milliméter. Vigyazzunk, nehogy a
G 7-etafdldeléshez zarjuk! Az arnyéko-
16 lemezen ezen a helyen bevagast kell
késziteni. Azt, hogy egy ilyen UHF erGsi-
t6t hogyan kell dogozba tenni és szige-
telni, a majusi cikkben mar leirtam. Ittaz
utélagos hangolashoz csaka Cl-esésa
C5-0S trimmerkondenzéatorok folé kell
lyukat tenni. Figyelem! Fém csavarhu-
z6val ne hangoljunk!

A megfelelé nagyfrekvencias miisze-
rek hiAnyaban az UHF er@sité izemsze-
r(i kiprébéalasa csakis magaval az anten-
naval és atv-vevBkészilékkel torténhet.
Az UHF antenndk méretei nem olyan
nagyok, hogy ezt a bedllitast ne tudnank
a lakasban elvégezni. Egyébként egy
szobaantennahoz is lehet erésitét kap-
csolni. A hangolast valamelyik helyben
jél vehet6 UHF savu tv-adéra végezzik.
Miel6tt az erdsit6t a végleges helyére, a
tetére tennénk, mindent alaposan pré-
baljunk ki. Még a doboz erésebb ttége-
tésétél se riadjunk vissza. Ha j6 dolgoz-
tunk, akkor ett6l az erésitének semmi
baja nem lesz.

Mocsary Gabor



Kisebb-nagyohb épiletek,
keritések sth. falai &ltalaban éles
sarkokban talalkoznak.
Véltozatosabb, lagyabb alakzatok
kialakitasakor azonban néhany
sarkot j6 lenne lekerekiteni.
Betonozott falaknal ez csupéan
zsaluzat kérdése, am ha téglabol
épitkeziink, s rdadasul magunk
vagyunk a kém(vesek, aligha
vallalkozunk ilyen feladatra. Ami
egy gyakorlott kémiivesnek
gyerekjaték, nekiink igencsak
kemény feladat, hacsak nem
keészitlink a falazast megkonnyitd
~Sorvezet6t”, azaz a téglak pontos
lerakasat eldsegitd falazo sablont
(). Az ugyanis nagyon
megkdnnyiti a munkéankat.

A sablon anyaga 19 mm vastag fa-
forgacslap. Arra jeldljik fel a lekere-
kitend6 falrész ivét. S bar kézenfek-
v6, hogy egy derékszégl sarokbol
kiindulva szerkesszik meg a sab-
londarabot (2), azt azonban anyag-
takarékosabban is kirajzolhatjuk (3).
A bejeldlt ivre a téglak szélességét
Gugy mérjik ra, hogy azok élei a bels6
iven szinte 0sszeérjenek. Ezért a fal
bels6 ivét is ajanlatos bejeldlni. Afa-
lazbanyaghoz igazodva szerkesz-
szik ki az osztasokat, majd vagjuk ki
magéat a sablont (4). (A keskeny
anyagbdl kivagandoé sablont e m-
velethez egészitsiik ki egy nagyobb
kartondarabbal, s az osztasokat an-
nak segitségével szerkesszik ki.)

A sablonivet falazaskor majd so-
ronként kell egyre magasabbra he-
lyezniink, ahhoz meg legalabb ha-
rom — a falazéanyagok méretéhez
igazodé — fogazott lécre is sziiksé-
gunk lesz. Ezeket 20x120 mm-es
deszkakbol vagjuk ki (5). A fogak leg-
alabb 60 mm mélyek legyenek. A
sablont egyszer(ibb médon, lécek-
be utott 4x10-es szegekkel vagy fa-
csapokkal is alatamaszthatjuk.

A fogazott léceket falazaskor két-
oldalt kozvetlenul afal mellé allitott, s
legaldbb kétoldalrl mereven kita-
masztott, régzitett faoszlopokhoz
erdsitjik. Elég, ha kdzépen egy szi-
lardan a féldbeitott karéhoz rogzit-
juk. A sablont minden téglasor utan
egy osztassal emeljik feljebb. Ha a

FALAZAS

'V DELIM

fogas tamléceket pontosan fiiggéle-
gesbe, s osztasaikat vizmértékkel
egy szintbe allitottuk, a lekerekitett
sarok falazdsa mar szinte semmi
problémat nem okoz. Epp olyan
gyorsan haladhatunk ezen a részen
is, mint az egyenes falszakaszokon.

- b j-
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A mazas fagyallé padléburkoldlap hazai és

import alapanyagokbdl, korszer( technoldégiaval
gyartott, gorg6s kemencében magas h6fokon egysze
ri égetéssel tomorre zsugoritott keramiatermék.

Az igy el6allitott padléburkolélap fagyalld, kils6 és belsé
téri fal-, ill. padloburkolat készitésére alkalmas.

A mazas felilet nagy kopéasallé6sagu, haztartasi vegy
szereknek, savaknak és ladgoknak ellenallé

hazilag is kénnyen tisztithato.

Az Gj technoldgia valtozatos dekortechnika
alkalmazaséatteszi lehet6vé. Els6sorban

discozott és szitanyomott burkoldlapok készul

nek széles szin- és dekorvalasztékban.

Jellemz6 méretek:
,20x20, 20x30,15x30, 25x25, 30x30, 30x40 (cm-ben).
A mazas lapok vastagsaga 8 mm.



Az 0j, olasz beren-

dezésekkel és olasz anya-

gokkal dolgoz6 csempegyar

termékvalasztéka is eurdpai szin-

vonall. Az eurdpai szabvanyt (EN 159)

kielégit6' mliszaki min6ség mellett tetszetés

és valtozatos felluleti kialakitas jellemzi a csem -

péket: tobb mint 20-féle szinarnyalatban, olasz terve-

z6k altal készitett dekorokkal, fényes és matt feluletekkel,

a legkényesebb izlésnek is megfeleld, sokféle burkolat allithato

elé termékeinkb6l. A gyartméanypalettan szerepelnek a Magyar-

orszdgon megszokott 150x150 mm méretd, valaminta Nyugat-Eurépaban divatos
nagyobb, 200x250 mm, valamint 200x300 mm méretld falburkolélapok. Nincs
olyan fird6szoba, konyha vagy méas helyiség, amelyhez ne tudnank a tér méretei-
hez, atervezett berendezés stilusdhoz és szineihez harmonikusan illeszked6 bur-

kolatot ajanlani.



IPARI KOAGYAG BURKOLOLAP

Az ipari kbagyag padléburkolélap
magas hé6fokon zsugorodéasig ége-
tett, sarga, voros vagy fehér szind,
vegyi és mechanikai hatadsoknak
egyarant ellenallo, fagyall6, kopasal-
16 épitbanyag. Jellemz6 tulajdonsa-
gai kovetkeztében felhasznalhatésa-
ga széles kord.

Kulénosen ipari, élelmiszeripari és
vegyipari épuletek padléburkolaséara
alkalmas, ahol a mechanikai igény-
bevétel nagy, a vegyszerallésag és a
fagyallésag els6rendl kdvetelmény.
Kivaloé a lapok savallésaga, igy ellen-
allnak tejsavnak, zsirsavnak, ecet-
savnak, hangyasavnak, kénsavnak,
s6savnak stb. Valamennyi hig és to-
mény lignak ellenéallék.

Az ipari k6agyag burkolélap érdes,
csuszasgatlo felulete hatékony csu-

TEGLATERMEKEK

szasellenallast biztosit, szilardsaga
pedig nagy mechanikai terhelésnek
is ellenall. Kulondsen fontos ez a tu-
lajdonsaga a huasiparban, ahol nagy
tomegeket mozgatnak a szallité at-
vonalakon.

Ipari k6éagyag burkolélapok:
150x150, 100x200 mm méretekben,
13, 15, 17 és 20 mm vastagsagban,
sarga és voros szinben, sima, érdesi-
tett és korundszemcsésfeliilettel. Az
ipari kdagyag burkolélap az alkalma-
zott kémiai hatasoknak tokéletesen
ellenall.

Higiéniai szempontbél is megfelels-
ek. Fontos, hogy az ipari kdagyag bur-
kolblapok helyes beépitési technol6-
giaval keruljenek lerakasra. Vallala-
tunké tekintetben is szivesen all szak-
tanacsadassal rendelkezésiikre.

10 CM-ES VALASZFALTEGLA
Felhasznalasi terilet: falak szer-
kezeti elemeiként, térelhatarolo,
onhordé falak készitésére alkal-
mas.
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Nem az els6 eset. hogy lapunk hasabjain kisebb vizi jArmGvek leirdsat, tervét
kozoljuk. Ezek tobbnyire olvasdink altal elkészitett csénakok, szérfok voltak,
de akadtak kozottik kulféldi testvérlapjaink nyoman ismertetett vizi
alkalmatossagok is. Most — szovjet 6tlet nyoman — egy tobb célra is
alkalmas kis hajotestet mutatunk be. Szérf6zésre, vitorlazasra és evezésre is
megfelel, ha a csonaktestet mindenkori céljainknak megfeleléen szereljik fel.
Méretei szerények (hossza 3,7 m, szélessége 1 m, s a test csak 30 cm
magas), igy személygépkocsin is szallithatd, starolasa sem okoz killénésebb
gondot. Egyszoval a kis hajotest sokak szdmara idedlisnak mondhaté.

A hajocskat szerény méretei ellenére is
csak alaposabb el6tanulmanyok utan és
tébbhetes kitartdé munkaval készithetjik el.
(Szakirodalomként Becske Odén: Kisha-
jok szerkesztése és épitése, valamint
Becske-Wagner: M(anyag hajotestek és
héjszerkezetek készitése cimil konyveket
ajanljuk attanulmanyozni.) Cikkiinkben
ugyanis nem all médunkban egy minden
részletre kiterjed6 technoldgiai leirast adni,
acsonak megépitéséhez inkabb csak otle-
teketvillantunk fel. A részletes megoldaso-
kat sajat magunknak kell kidolgoznunk, s
azokat természetesen pontosan ki is kell
szerkesztenink, rajzolnunk. Hogy milyen
részmegoldasokat vélasszunk, arra a
szakkonyvekbdl keressiik ki a valaszt.

Atest elkészitéséhez egy fedett helyiség
szilkséges, amit a csonak elkésziltéig
masra nemigen hasznalhatunk. Céljainkra
pl. egy zart garazs is kitin6en megfelel, ter-
mészetesen a gépkocsi ideiglenes ,kila-
koltatdsa” utan. Nyilt tér, pl. udvar vagy te-
rasz nemjohet sz6ba, mert az nem nyuijt ki-
elégitd védelmet az id6jaras viszontagsa-
gai ellen. A leveg6 valtoz6 paratartalma ka-
rosan hat a beépitett anyagokra, egy zart
helyiség ez ellen megfelel6 védelmet nyijt.

A hajotest

Az kerek bordametszetd, tehat kialakita-
sa nem egyszer(i. Ha a hagyoméanyos utat

jarva prébaljuk elkésziteni, akkor el6bb ki
kell szerkeszteniink a hajécska vazat. A
bordametszetek alapjan minden egyes
bordat fel kell nagyitani, s azokat lécekbdl,
a sarkokndl és az ivelt részeken rétegelt le-
mez erdsitésekkel kell dsszeallitani. A bor-
dakba mélyitett fészkekbe kertiinek majd a
hossztarté lécek, a feny6deszkabol, eset-
leg rétegelt lemezbél kialakitott gerinc, arra
meg az orr- és fartéke. A fenék és az ivelt
rész palankjait 5x30 mm-es lécekbdl, az ol-
dalpalankokat — a bordak egyenes szaka-
szan —mar 4—5 mme-es vizall6 rétegelt le-
mezbdl is elkészithetjik. Az alsé palanklé-
cek és az oldalpalankok talalkozasi vonala-
ban feltétlentll sziikséges egy-egy hossz-
tart6 léc, amelyekhez a két kilénbdzé
anyagot er@sithetjik. A fenékboritas Iéceit
karvelpalankolassal, azaz élt élhez illeszt-
ve erdsitsik fel. A l1écek kdzotti hézagokat
m(igyantaval toltsiik ki, majd afellletet csi-
szoljuk siméra. A fartiikrét két 3 mm-es ré-
tegelt lemezbél ivben meghajlitva ragasz-
szlik 6ssze, s csak ezt kdvetben illesszik a
helyére.

Afedélzetet 5—6 mm vastag vizallé réte-
gelt lemezbdl szabjuk ki. Valészin(ileg egy,
legfeljebb két helyen majd toldanunk kell. A
toldasok lehet6leg a belld részt oldalrél
hatéarolé feliileten legyenek, e helyekre cél-
szer(i a hossztartok kdzé hevederléceket
erésiteniink. Afabél készitett hajé beils ré-
szének keretét a fedélzet bels6é oldalara
erGsitett saroklécekhez csavarozott, s szi-
lardan afenéklaphoz régzitett 6 mm vastag

rétegelt lemezbdl készitsik el. Az ugyan-
csak 6 mm vastag fenékdeszka lapja kozé-
pen agerincre, két szélén pedig a 6—7—8.
bordakat dsszekotd kdzbens6 hevederlé-
cekre Ul fel. Azokat a helyeket, ahova a k-
Ionféle szerelvényeket szereljik majd fel,
ajanlatos 8 mm vastag rétegeltlemez-dara-
bokkal megerd@siteni. A test belsejét lega-
labb kétszer kenjuk be Rezisztan- vagy
csonaklakkal.

Miutan a hajotest elkészilt, feltletét ér-
demes kiviilr6l poliésztergyantaba agya-
zott finom szovés(, vékony lvegszovettel
is bevonni. A fellleti egyenetlenségeket
Ujabb gyantaréteg felvitele és kikeménye-
dése utan csiszoljuk simara. Csak ezt ko-
vet6en szereljik fel a haj6 egyéb szerelvé-
nyeit.

A hajotestet eredetileg Uvegszal er@sité-
si poliészter gyantabdl készitették el, a
gyanta feldolgozasa csak latszolag kény-
nyebb feladat, mint a faé, valéjaban azon-
ban —egyedi darabrél Iévén sz6—jelentds
pluszmunkaval jar. A mianyagtest ugyanis
forméazé minta nélkil nem alakithat6é ki.
El6bb tehat azt kell elkészitenunk. A sima
kils6 felulet eléréséhez negativ forma kell,
annak elkészitése pedig elég nehéz. Ha vi-
szont pozitiv a minta, a test kilsé feliilete
er@sen ricskds, simara csiszolasa meg
igen faraszt6 mivelet lesz. Aki mégis m(-
anyag hajotestet kivan épiteni, az el6bb na-
gyon alaposan tanulmanyozza at az ajan-
lott két szakkonyvet, s csak azutan fogjon
munk&hoz.

Konny( hajotesthez viszonylag vékony
laminatot készitsiink. A testet azonban léc
bordékkal, alul-felil két hossztartéval és 25
mm vastag deszkabol késziilt, az uszony-
szekrényt és az arboc fészkét is magaban
foglalé belsé gerinccel er@sitsiik meg. A fa
alkatrészeket Uvegszovettel, gyantaval ra-
gasszuk a hajétestbe, miutan annak héja-
zatat mar kialakitottuk. A beépitett bordak a
héj vastagsagaval legyenek kisebbek a ha-
jétest bordametszeténél!

Fedélzet

A hajotest fedélzetéhez is sablont kell
késziteni. Anyagaul 5 mm-es farostlemezt
hasznaljunk. Deszkakbdl vagjuk ki az ivelt-
ségét biztositd bordakat, s azokat a bor-

A Varié hajoétest szorfként, vitorlasként és
evez@s csobnakként is hasznalhato.



I

A hajotest rajza és bordametszete

1— hajoétest, 2 — fedélzet, 3 — belsd' gerinc, 4 — uszony, 5— arbochuvely,
6 — gerincerdsités, 7— er6sité bordak, 8 — hossztarté lécek, 9 — labheve-
derek, 10— ddrzsgumi szegély, 11— hatsé uszony, 12 — viztelenité dugok,
13— fogantyu, 14— kotélfogok, 15— fogantyuk, 16 — kormanylapat csuklo

Az arboc, abummrud, az arbochtivelyek és rogzitégyd'riiik, a bummrad csuk-
16ja, valamint a vitorla, a kormanylapéat és az uszony rajzai.
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dakkal megegyez6 tavolsagban erésitsiik
két hosszl gerendara. Készitsiik el a beilé
rész mélyedését is. Ugyeljiink, hogy a le-
mezek sima oldala alkossa majd afedélzet
kilsé feltletét, s hogy ez negativ sablon! A
belild rész sarkait tapaszolva kerekitsik le,
a sablon fellletét porustomitsiik, munkal-
juk teljesen siméra, formalevalasztéval
vonjuk be, majd fogjunk hozza a miianyag
fedélzet kialakitasahoz.

A vitorlas felszerelése

1 — kormanylapat, 2 — kotélvezeté szem, 3 — athidalokotél,
4 — kotélrogzitd, 5 — feszit6kotél, 6 — vitorlavég lekotése,
7 — vitorla, 8 csigasoros forditokotél, 9 — a vitorla lekot6ko-
tele, 10 — csuklé, 11 — fogantyl, 12 — arboc, 13 — arboc-
rogzité gydrd, 14 — labhevederek, 15 — uszony, 16 — kor-
manyrad

A szorfvitorlaval hasznalt hajécska felszerelése sokkal egy-
szer(ibb, korméanylapat és kotélzet nélkill hasznalhatd, vi-
szont faruszonyra sziikség van.

A mianyag fedélzetre még a hajétestre
ragasztast megel6zéen célszer(i felerési-
teni a killonféle szerelvényeket. Ezek ala is
ajanlatos erésitd betéteket ragasztani, igy
aterhelés nagyobb fellileten oszlik el. A ha-
jétest vizszintes peremére ragasszuk fel a
fedélzetet, majd a kotést néhany helyen
cs6szegecsekkel is erbsitsik meg. Végil a
hajétestre ragasszuk fel a peremén korbe-
futé gumiidomot.

Szerelvények

Kis hajonk uszonyat rétegelt lemezbdl,
alakra formalas utan, migyantaval lami-
nélva készitsik el. Kormanylapatra csak
akkor lesz sziikségiink, ha hajéonkat merev
arbocu vitorlasként kivanjuk hasznalni. A
kormanylapatot laminalva, rétegelt lemez-
b6l alakitsuk ki.

Az arboc anyaga 6tvozott aluminium-
cs6, a hozzavalé esztergalt hivellyel és
régzitégydrivel. A bummrudat ugyancsak
Otvozott alucsébdl alakitsuk ki a csukloval
egyetemben. A kulonféle fogantydk, kotél-
rogziték, csigak készitésével csak akkor
érdemes bajlodni, ha készen nem tudjuk
megvéasarolni. Koteleket feltétlenil csak
szakboltban vasaroljunk.

A vitorla anyaga konny(, de nagyon
er6s, vizlepergetd anyag, savonként varr-
juk oOssze. (Feluletének csokkentésére
szolgal az alsé részén levé villdmzar.) A
varrashoz erés miianyag fonalat hasznal-
junk. A hajo teljes felszereléséhez feltétle-
nul ajanlatos egy gyakorld vitorlazé vagy
sz0rfoz6 ismerdsunk tanacsait is kikérni.

-sy-



Nagy 6rém, ha egy atlagos fiatal
akarcsak egy kis garzonhoz juthat, am ha
nem all mogotte anyagilag tehetdsebb
szillé, szamara hizony a szoba
berendezése j6 ideig csak vagyalom
marad. Hacsak nem elégszik meg

a draga butorok helyett egy maga
készitette szerény aggyal, beépitett
szekrénnyel. igy ugyanis a szobaban egy
gardrobrészt is kialakithat maganak, ahol
minden személyes holmijanak lesz
helye. A vélaszfalon tdl, ha sz(ikén is,

de elfér egy sajat kivitelezés( duplaagy,
egy ablak ala ersitett keskeny asztalka,
a sarokban pedig egy beépitett szekrény.
Mindez nem sok, de igy nincs
szekrényekkel, s mas bitorokkal
agyonzsUfolva az egyébként is kis szoba
(1,2). Ha az (j lakastulajdonos
valamelyest is jaratos a famunkakban,
mindezt viszonylag olcson, 1épésrél
Iépésre haladva készitheti el.

(A példaértékiinek tekinthetd, most
bemutatott szobamddositast egy fiatal
olasz hazaspar készitette el, ami

azt bizonyitja, hogy az 6nall6 élet kezdete
mashol sem kénny(i.)

EGY SZOBA + GARDROB

Tervezés, kimérés

Miel6tt a szobaban barmihez is nydlnank,
dontsiik el, hogy kialakithato-e itt egy kis
gardrébrész. Haaszoba ,nappali” részében
nem tudjuk elhelyezni a fekhelyiinket, akkor
azt is vizsgaljuk meg, hogy egy mennyezetig
érd beépitett szekrény még elférne-e? Hol-
mijaink elhelyezését ugyanis még ez is meg-
oldhatja. Ha kialakithatd a gardrébhelyiség,
helyét akovetkezdk szerint valasszuk ki: a le-
valasztandé rész az ablakot nem oszthatja
ketté, s a szobaba jutast sem akadalyozhat-
ja, s legalabb kétfalat hagyjon szabadon. Ha
e szempontokat figyelembe vesszik, szinte
mar ki is jeloltik a leendd szoba helyét. Ha
netan az agy és a fal kozétti helyet tal sz(ik-
nek talaljuk, a fekhelyet érdemes a gardrob
rovasara —abba mintegy betolva —hatrabb
helyezni. Az agyfej feletti rész magas, ferde
bemélyitésével nyerhetiink teret. A gardrob
helyét a valdsagban zsineggel is tlizziik ki,
hogy érzékelni tudjuk —legalabbis hozzave-
télegesen —a helyiség megvaltoztatott ara-
nyait. Amagas, hosszu szobakat soha ne osz-
szuk hosszaban ketté. (Az atalakitashoz raj-
zainkat (1, 2, 3) vegyuk alapul.)

A) A ruhanemdvel feltoltott gardrob egy
vegytisztité raktdrdhoz hasonlit, de a ki-

vancsi szemek el6l elrejti a valaszfal.

C) A fehérnemik kihtz-
haté talcakon tarolha-
tok.

B) A szoba sarkéaba épi-
tett szekrényben van az
aznap viselt ruhék helye



Lambériazott
vaz

Miutan a gardréb helyét kivalasztottuk, ki-
tlztlk, kovetkezhet alambériafal vazanak az
elkészitése. Anyagaul 40 x 40 — 60 mm-es
feny6staflikat hasznéljunk. Ha toldanunk
kell, a darabokat kb. 150 mm hosszban egy-
masba lapolva ragasszuk 6ssze, s az 6ssze-
eresztéseket legalabb két facsavarral is eré-
sitstik meg. A vaz vizszintes hevederléceit is
lapoltan er6sitsik a fligg6leges tamlécek-
hez. A vaz elemeit mlianyag tiplik segitségé-
vel ersitsik a falhoz és a mennyezethez.

Ha a vaz mar szilardan all, hozzafogha-
tunk a lambéridzashoz. Ennek természete-
sen nem kell valédi fa lambérianak lennie,

megfelel amdanyag is vagy a
10—12 mm vastag faforgacs-
lap. (Ez utdbbit kés6bb tapé-
taval vagy diszperzios falfes-
tékkel kell bevonnunk.) Lam-
béridzaskor a lécek mindkét
oldalat gondosan csiszoljuk
le, s csak azutan szegezziik a
favazra. El6szor afliggleges
fellleteket fedjik le, majd azt
kovetéen alakitsuk ki az agy-
fej feletti bemélyedést. Ezt a
részt lehetbleg az el6z6leg le-
vagott lécek lees6 darabjai-
nak felhasznalasaval burkol-
juk be. AfelerGsitett Iécek bi-
tUit agardrobhelyiség feldli ol-
dalon is csiszoljuk simara. Az
agyfej mogotti lapot és a mé-
lyitett polcot laminalt fellletd,
19 mm vastag faforgacslapbdl vagjuk ki, s a
lécek felél behajtott facsavarokkal erdsitsiik
fel avéazra.

Berendezés
méretre

Miutan a valaszfal mar all, készitsik el a
fekhelyet. Kavajanak darabjait lamindlt fafor-
géacslapbdl vagjuk ki, s belsd oldalara csava-
rozzunk léckeretet, arra meg erésitstink 10
mm vastag méretre vagott faforgacs fenék-
lapot. Az &gy labait 60 x 60 mm-es feny&fabol
alakitsuk ki, s csavarozzuk az agykavak bel-
s0 sarkaiba. Az agykava fels@ élére ragasz-
szunk félkerek élléceket, vagy az éleket leke-
rekitve vasaljunk ra élfoliat. (E témaval la-

punk 91/3. szamaban foglalkoztunk részle-
tesebben.) Az agybetétet legalabb 150 mm
vastag habszivacshdl készitsik el, amelyet
el6bb hlizzunk erds vaszonbdl varrt huzatba,
majd arra feszitsik fel a bltorszévetbd| varrt
boritast. Az agybetét karpitjat a tok alsd szé-
|ére varrt tép6zar-csikokhoz célszeri rogzi-
teni.

Kovetkezd |épésként a két favazas ajtét
készitsik el. Két-két fuggbleges kavalécét
20x80 mm-es, harom vizszintes hevederét
pedig 20x130 mm-es deszkabdl szabjuk le.
A két ajtdkeret darabjait egymasba lapoltan
allitsuk 6ssze. Az ajtd boritasat két végikon
aljazott, s vizszintesen a keretekre erdsitett
lambérialécekbdl alakitsuk ki. A két ajtot le-
galdbb harom-harom befarépanttal fogas-
suk avélaszfalhoz. Ezutan kdvetkezhet afa-
fellletek lazUrozasa vagy lakkozasa.

Munkankat a gardrébszobaban folytas-
suk. Ahelyiség két végébe er6sitsiink a hata-
rol6 falak k6zé egy-egy farudat. Ide akaszt-
hatjuk majd 6ltdnyeinket, kabatjainkat. Ala-
juk laminalt faforgacslapbdl allitsunk éssze

kihtzhat6 fidklapos rekeszeket, amelyek
meg afehérnem(ik tarolasara lesznek alkal-
masak.

Az agyfej mogotti rekeszbe a cipdknek ké-
szitstink tarol6részt, vagy kartonplasztbél
hajtogatott dobozoknak polcokat. A dobo-
zokba keriilhetnek példaul a zoknik, alséne-
mik stb.

A helyiség vilagitasardl se feledkezziink el.
Jo esetben elég egy mennyezetre szerelt vi-
lagitotest is, de ezen nem érdemes sporolni,
célszerlibb, ha az ajtok folé, a valaszfalra
vagy a mennyezetre szereliink egy-egy vila-
gitdtestet. igy igazan jol megvilagitott lesz ez
az egyébként sotét helyiség. bs



Cikktinkben a legegyszer(ibb
termesztési eljarasokat ismertetjiik,
amelyek nem igényelnek kiilénleges

szakismereteket és specialis

létesitményeket, berendezéseket.
Atermesztés torténhet szabadban
vagy barmely egyszer(
létesitményben (melegagyban,
veremben stb.). A cél els6sorban
a sajat fogyasztas kielégitése és
a hazikertekben talalhat6
melléktermékek, hulladékok
hasznositasa. Természetesen nem
szabad kizarni a felesleges termés
értékesitését sem.

Az egyszer( technolégidk —az eltér6
sajatossagok miatt — két csoportba so-
rolhaték. Ezek:

— témor faanyagon torténé termesz-
tési mod,

— apritott, hékezeletlen anyagokon
torténd termesztés.

Atomor faanyagon térténd'
termesztési mod

A tomor faanyag lehet rénk és tusko.
Az utébbifoldben maradtfarész. Atech-
nolégiahoz szinte valamennyi hazaifafaj
felhasznalhat6. Koziliuk azonban a szil,
anyar, adié és az alma a legjobbak. Raj-
tuk kivul felhasznalhaték még a hazi-
kertben talalhaté egyéb gyimolcsfajok
is. Bar acsonthéjasok (cseresznye, szil-
va stb.) értékét illetéen a vélemények
eléggé kulonbozéek. A tlilevell fajok
hasznélatat azonban kerulni kell, mivel a
laskagomba a gyantas faanyagokat
nem kedveli. Eppen ezért az akacnak
csak a tuskdjat szabad beoltani, hogy
megkdnnyitsik annak a talajbél valé el-
tavolitasat.

A termesztésben felhasznalt fa-
anyaggal szemben még fontos kovetel-
mény annak nedvességtartalma. Ez ak-
kor megfelels, ha legaldbb 50%. A ki-
szaradt ronkot, tiskot tehat nem szabad
beoltani. Az ajé, ha afaanyag friss, ha a
doéntés utdn mar a 2. vagy legaldbb 4.
hénapban oltasra keril. Mivel a kidontott
fa télen kevésbé szarad, a decemberi
dontés aprilisban még beolthat6.

Fontos kovetelmény az is, hogy a fa-
anyag egészséges, fert6zésmentes le-
gyen.Ataplék és az egyéb faronté gom-
bak ugyanis a laskanak komoly konku-
rensei.

Az oltas gyakorlatilag egész évben el-

A LASKAGOMBAK
HAZIKERTI TERME

végezhet6. A legjobb azonban, ha erre
aprilis végén, majus elején keril sor. Az
ilyen anyag ugyanis augusztusban mar
telepithetd és oktoberben marterméstis
hoz. Ez az id6pont azonban csak akkor
megfelel6, ha az atszovetés veremben

vagy szabadban torténik. A tuskékat is
csak ekkor célszer( beoltani. Létesitmé-
nyekben torténd atszovetés esetén
azonban az oltas elvégezhetd nyaron,
6sszel éstélen is. A nyaron és 6sszel ol-
tott anyag azonban csak a kdvetkez6 év
6szén hoz termést.

Oltashoz az anyagot el6 kell késziteni.
A fatdrzset fel kell darabolni, a tuské fel-
szinét pedig meg kell tisztitani és afelsd
beszaradt részt el kell tavolitani. A ron-
kék hosszusdga 30—40 cm. Ezeket
ugyanis kénnyebben lehet mozgatni. Az
50 cm-nél vastagabb ronkdket ezen ki-
vil még felezni, harmadolni vagy negye-
delni is kell, szintén a konnyebb mozgat-
hatésag érdekében. A vékony, 15 cm-
nél kisebb atmérdvel rendelkezd torzset,
agat mar nem szabad felhasznalni.

A szaporitbanyag lehet barmely csi-
ravaltozat, természetesen aszemcsiraa
legjobb. Fontos a fajta kivalasztasa is. E
technolégianal a késdi laska fajtait és a
nyari fajok térzseit szabad felhasznalni.
A hibridek részére ez atechnolégia na-
gyon kilterjes. Szaraz nyaraink miatt a

P5 és az LSz fajtakat kell elényben ré-
szesiteni. A szaporitbanyag-sziikséglet:
1 liter csira/50 kg faanyag. Az oltasnak
tobbféle modja lehetséges. Kozuluk itt
kett6t ismertetink. Az egyik, amikor a
gombacsira 10cm mély és 11 mm atmé-

réjd lyukakba kerill. Ezek 10-es faréval
készithet6k. A masik esetben a szapori-
téanyag a ronkok aljara és tetejére kertil
0,5 cm vastagsagban. Egyedil allé rén-
koknél és tuskéknal j6 megoldas, ha
ezek felsd részébdl levagunk egy 2 cm
vastagsagu korongot, a szaporitéanya-
got ez ala helyezzilk, majd azt szdggel a
rénkhoz, tuskéhoz rogzitjuk.

Az atszovetés torténhet szabadban,
varemben vagy egyéb létesitményben.
A tuskékat és az egyedil allé ronkoket
mindig szabadban szovetjik at. Ebben
az esetben ezeket oltas utan féliaval és
folddel takarjuk (1, 2). A féliaval torténd
takarashoz a kiforditott m(itragyas zsa-
kokat célszer(i felhasznalni. Ezeket ra-
huzzuk a rénkre vagy tuskéra ésaszéle-
iket folddel rogzitjuk. A tetejikre szintén
fold kerul. A kisebb méret(i rénkoket és
tuskdkat folddel teljesen betakarjuk.

Veremben tortén6 atszovetéshez
mindig ideiglenes vermet hasznalunk.
Természetes, ha van allandé verem, azt
is hasznalhatjuk. Az ideiglenes verem
100—120 cm széles és 120 cm mély. Eb-



SZTES MODJA

be helyezziik el a ronkdket Ggy, hogy a
szaporitbanyagot az als6 rénk ala, a
ronkok kozé és afels6 ronk tetejére he-
lyezzik. Ha a verem megtelt, valamivel
athidaljuk és a kiemelt talajjal teljesen
betakarjuk (3).

Egyéb létesitmények kozill atszdéve-
tésre apincék ésakamrék alegalkalma-
sabbak, de természetesen az atszévés
mas létesitményekben is elvégezhets.
Ezekben a ronkdk allhatnak egymas
mellett, de egymésra is helyezhet6k. A
lényeg, hogy féliatakarasra itt is szuk-
ség van.

Klimaszabalyozas csak a létesitmé-
nyekben sziikséges és lehetséges. Ittaz
ajo, ha a h6mérséklet 20° C korili és a
paratartalom legalabb 70%. Ontozni
csak akkor kell, ha nagyon alacsony a
paratartalom. Mivel a leveg6igény mini-

malis, szellztetésre is csak nagyon rit-
kan kerul sor.

Az atszovetési id6 3—4 hénap. Az ap-
rilisban oltott anyag augusztus végére
szov6dik at. A tokéletes atszévédést a
ronkok, tiskok kifehéredése jelzi. Ekkor

a tuskokat kibontjuk, a rénkdket pedig
kitelepitjuk.

A ronkoket mindig arnyékos, félar-
nyékos helyre kell telepiteni. A fasorok,
cserjék és az egyedili fak alja, a soveé-
nyek és épuletek északi oldala egyarant
alkalmasak a telepitésre. A telepités a
ronkok talajba helyezését, rogzitésétje-
lenti. Az a jo, ha a rénkok kétharmada
vagy legalabb fele a talajba kerul. Egy-
mastél valé tavolsaguk 30—40 cm.

A j6l atszé6tt és augusztusban telepi-
tett anyag mar 6sszel termére fordul. A
termére forditdshoz nedves, hlvos id6

Etémadr. Szabd Istvan ,,A csiperke, a laska és mas gombak
termesztése” ciml szakkdnyvében részletesen is megtalal-
hatd. A kiadvany megrendelhet6 az Ifjisagi Lapkiadé Vallalat
Modul Vallalkozéasi Irodajatél (1074 Budapest VIl.,, Rakoczi at
74. Telefon: 142-77-75,122-12-20,122-50-09).

Ugyanott viszonteladdkat is keresnek, akik a kényvelada-
sok utan 35% jutalékban részesilnek.

szikséges. A termések az elsé 6szi ta-
lajmenti fagyok utan jelennek meg. On-
tozéssel, a talaj nedvesen tartasaval a
termére fordulas el6bbre hozhaté. On-
tozésre féleg szaraz 6sz esetén van
sziikség. Termdre fordulas utdn a gom-
ba 4—6 évig terem. A puha fakon révi-
debb, a keményeken pedig hosszabb
ideig. Egy-egy évenkénti termdidében
1—2 terméshullammal, 3—4 szedéssel
kell szamolni. A vaghaté termés (a 4, il-
letve 6 év alatt) 16—30 kg gomba 100 kg
faanyagon. A mézgéasodasra hajlamos
fafajokon 16, a nyarfan és a dién pedig
30 kg. A szedést és gylijtést ugyanigy
kell végezni, mintaz el6z6 technolégiak-
nal.

A telepeket év kézben, term6id6sza-

kon kivul alig kell apolni. Az 4poléas ater-
mések megjelenése el6tt kezdddik.
llyenkor gyomtalanitunk, szarazsag
esetén Ontdzunk és védekeziink a kar-
tev6k és meztelen csiga ellen.

Apritott, hékezeletlen
anyagokon
torténd termesztés

Ez a technolégia az el6z6ekt6l tulaj-
donképpen abban kiilénbozik, hogy a
taptalaj nincs hékezelve és ennek egyik
kévetkezményeként a gombacsira-
szikséglet 6—10 térfogatszazalék.

Taptalajként ugyanazok a mellékter-
mékek, hulladékok kertilnek felhaszna-
lasra. Az apritads, a nedvesités szintén
ugyanaz. Természetes azonban, hogy
ebben az esetben kisebb a hozam és bi-
zonytalan.



NOVENYEK
TAPLALASA

A kertészkedés sikere attél is fligg,
hogy mennyire j6 nyaron a kerti nové-
nyek tApanyagellatasa. A nalunk egyal-
talan nem ritka kanikuladban a szomjha-
lal széléig is eljuthatnak a kerti nové-
nyek. A kiadds nyéari es6tél vagy az 6nto-
zést6l Gjultan er6re kapnak, tovabbfejl6-
désnek indulnak. Egyidejlleg kulono-
sen szilkséges a nitrogén, a kalium, a
foszfor és még egyéb tapelem is, f6ként
az olyan nagy tapigény(l névényeknek,
mint a paradicsom, az uborka, a kaposz-
tafélék, a paprika, a csemegesz6l§ stb.
(1). Ezértha csapadékos az idé vagy leg-
alabb kielégitéen ontdzink, e ndvények

kaphatnak még midtragyat is, akar a
szokasos por vagy szemcsés alakban,
de marnem nagy adagban. Havalaszta-
ni lehet, az egyszeriiek helyett inkabb az
Osszetettekre, illetve kombinaltakra es-
sen a véalasztas. A m(tragyat a szokott
maodon szoérjuk ki, majd legaldbb seké-
lyen kapaljuk be (2).

Adagolékanalat is készithetlink a
sziilkséges m(itragyaadag kiméréséhez
és kiszérasahoz. Egy kilrilt ételecetes
vagy mas hasonlé mianyag, esetleg
fém flakon aljat vagjuk le. Ezutan az ol-
dalat mintegy fele magassagig kivagva
alakitsuk lapatszer(ivé. A flakon szajnyi-

lasaba szoritsunk reszelényelet vagy si-
mara faragott fadarabot. Ezutdn mar
hasznalhaté is a por vagy szemcsés
mtragyak adagjainak kiméréséhez és
kiszérasahoz (3).

Az Ontbzés, a jo vizellatas elenged-
hetetlenill fontos a tdpanyag hasznosi-
tasdban. A novények gyokerei ugyanis
képtelenek  szilard  halmazallapoti
anyagok folvételére. Hiaba van a kert ta-
lajdban por alaku vagy szemcsés mi-
tragya, és hidba astunk be ésszel vagy
tavasszal istallétragyat vagy mas szer-
vestragyat, a novények gyokerei csakis
akkor képesek atapanyagok felvételére,
ha azok vizben oldottak. Az 6nt6zés az
egyenletes és folyamatos tapanyagella-
tds szempontjabél alapveté jelentésé-
gl. Az 6nt6z6viz legalabb részben fug-
getleniti a novényeket a természetes

csapadéktél és el6segiti, hogy a kilén-
féle tragyak a névények szamara felve-
hetd formaban legyenek jelen.

Az oldattragyazas a mitragyak fo-
lyékony valtozataival vagy a szokvanyos
m{(itragyak vizes oldataval az egyik leg-
hatékonyabb nyéari tragyazasi mad. igy a
tdpanyag ugyanis mar eleve vizben old-
va, a novények szamaéara felvehet6 for-
maban jut a talajba. A szokvany mditra-
gyakbél mlGanyag hordéban vagy kad-
ban készitsiink egy-kéttized szazalékos
tdménységben megfelel6 oldatot. Vagy-
is tiz liter vizbe egy-két dkg miitragya
kell. Ez annyira hig oldat, hogy hetente is
lehet adagolni, f6leg homoktalajon, ahol
a tdpanyagok gyorsan az alsébb réteg-
be mosédnak. Ett6l a levelek sem szok-
tak karosodni. Meleg id6ben a biztonsag

kedvéért tapoldatozas utdn még tiszta
vizzel dntdzve mossuk le a leveleket,
hogy ne perzsel6djenek.

Egyenetlen vagy lejt6s tertleteken a
novénysorok kozott mélyitsiink ki felfogd
bardzdéakat és foldb6l hdzzunk Ossze
bakhéatakat, nehogy az oldat méasfelé el-
folyva karbavesszen, ill. hogy biztosan a
talajba szivarogjon. Nagyobb térallasu
novényeknél elegendé até kitanyéroza-
sa, illetve kis foldhalommal val6 kérbe-
keritése a jobb oldatfelfogas érdekében.
M(tragyaoldatot is csak addig adagol-
junk, amig még kénnyen beszivarog a
talajba (4). F&s novények mitragyaol-
datot altalaban a nyar masodik feléig
kaphatnak.

Taplalé tragyalé istallétragyabol, il-
letve kiséallattartasb6l szarmazé tragya-
bél is késziilhet. Ez tobbnyire igen jo, mi-
vel az harmonikusan kielégiti a nové-
nyek tapanyagigényét. Készitéséhez
hordéban is 6ssze lehet keverni egység-
nyi friss tragyat, tizszeres mennyiségd,
lehetéleg kissé felmelegitett vizzel. Tart-
suk minél melegebb kérilmények kézott
egy-harom hétig, hogy valésaggal erje-
désnek induljon. Az igy kapott oldat tiz-
szeresére higitva hasznalhaté a névé-
nyek tapoldatozasahoz. Egyszerlien
kannabdl is kiontozhet6. Tiz literenként
egy-egy deka nitrogén vagy foszfor és

kalium mdtragyaval kiegészitve még
hatadsosabb.

Elssorban gyepes terileten levd és
mar idés gyumolcsfak tapanyagellata-
sahoz injektalast alkalmazzunk. Afako-
ronak szegélyének vonaldban — ha le-
het, még azon kivil is — legalabb 6—10
helyen, vaskos furéval vagy vascovekkel
30—40 cm mély lyukakat kell késziteni.
Ezek a lyukak 6ntéz6kannabdl tolthet6k
fel két-harom széazalékos toménységl
mitragyaoldattal, tobb alkalommal,
egészen a nyar masodik feléig (5).

A hianybetegségek tiinetei nyar de-
rekatél mutatkozhatnak leginkabb. Ek-
kortlinhetnek fel pl. az ecsetagl almafa-
hajtasok a cinkhiany kovetkeztében.
Legjobban ilyenkor sargulnak a vashi-
any miatt az 6szibarackfak és sz6l6t6-



kék, akarcsak a hortenziabokrok. A hi-
anybetegségek okainak, el6idéz6inek
helyes felismerését kovetéen azonnal a
tinetek kezeléséhez kell latni. A vas-
vagy magnéziumhiany miatti sargulas
megszintetésére avas-, illetve magné-
ziumtartalmd Sequestren készitmény a
leghatékonyabb. Ez vizben oldva vagy
kipermetezhetd vagy a gyokerekhez 6n-
tézhet6. Szamos hianybetegségnek a
fellépése megel6zhetd vagy a tiinete
megszintethetd olyan tragyakészit-
ménnyel, amely a hianyzé tapelemet
tartalmazza.

A permezet6 levéltragyazas a leg-
gyorsabban haté tApanyagszolgaltatasi
mod, még az 6ntézetlen kertben a nyari
szarazsag kritikus id6szakaban is, ami-
kor a talajba adagolt mitragyak nem ér-
vényesilnek. A novények szamara
szikséges tapanyagok részben a lom-
bozaton keresztil hasznosulhatnak,
mégpedig viszonylag gyorsan. A ma
mar nagy szamban ismert levéltragyak
novényvéddé permetszerekkel 6sszeke-
verve is kipermetezheték. Ez esetben a
lombtragyazas kulén munkat sem igé-
nyel (6). A Wuxa/nev(, altaldban 0,2—
0,3, de legfeljebb félszazalékos t0-
ménységben hasznalhaté kombinalt le-
véltragya kedvez6 aranyban tartalmaz-
za a kerti novények tobbsége szamara a

szikséges tapelemeket. Levéltragya-
zasra felhasznalhaték még a kulonféle
forgalomba kerilt egyéb készitmények
is (Mikramid, Pretrix, Voligop termék-
csalad stb.).

A legtapigényesebb névények (az
uborka, a tok és a dalia) szerves tragya-
val, vagyis lehet6leg mar érett istallotra-
gyaval vagy t6zeges fekallal, komposzt-
tal fejtrdgyazhaték. Ehhez mintegy két
kilogrammnyi tragyéat teritstink a tovik-
hoz, hogy majd a csapadék, illetve az
0ntdz6viz kimossa atapanyagokat ata-
lajba, agytkerekhez. A hatéanyagvesz-
teség és a kiszaradas ellen a tragya
folddel is befedhetd. Az ilyen taplalé t6-
takaras kedvez6en befolyasolja a talaj
tapanyagkészletét, de véd a gyomoso-
déastél és a kiszaradastol is (7).

A fontosabb tragyafélék keverhet6sége

Tragyaféleség

1 Ammaoniumnitrat

2. Ammoéniumszulfat (kénsavas ammonia)

3. Karbamid

4. Mészammonsalétrom (pétiso)
5. Szuperfoszfat

6. Kaliumklorid (kaliso)

7. Kaliumszulfat (kénsavas kali)
8. Fekaltragya

9. Istallétragya

10. Komposzttragya

+ = keverhet6
0= csak kozvetlenil kiszoras el6tt keverhetd
—= nem keverhet6

A zoldtragya el6nye, hogy beszer-
zés, szdllitas, szétterités nélkil szolgal
értékes szervesanyagként. lgaz, hogy
nevelése ideje alatt helyet foglal. Z6ld-
tradgyanak bevalt a minden masodik sor-
ba vagy még nagyobb térkdzzel vetett
napraforgd, a repce, mustar, esetleg a
csillagfiirt vagy a rozs, és minden mas
olyan névény, amely rovid id6 alatt nagy
zoldtdmeget fejleszt. Annak talajba for-
gatdsa ugyanolyan szervesanyagpot-
las, mint istallétragya vagy komposzt
beaséasa. A zoldtrAgya megérés el6tti,
altalaban viragzé allapotban id6szer(
bemunkalasaval egyidejlileg mitragyat
isadagoljunk, hogy a foszfor és a kalium
andvény igénye szerinti mennyiségd le-
gyen. A nitrogén a szervesanyag bomla-
séhoz sziikséges, a bedolgozéasra keri-
16 z6ldtémeg mennyiségétdl fuggben

1 2 3 4 5
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5—10 g/m2hatéanyag mennyiségben. A
talajba juttatashoz tdl nagy mennyiségd
z6ldtdmeg sarléval levaghato fels6 har-
mada talajtakarasra vagy komposzta-
lasra hasznalhato fel. llyenkor a talaj
szervesanyag-készletét a zoldtragya-
novény gyokér- és tarlomaradvanyai
gazdagitjak (8).

Kevéssé koltséges a legfontosabb
szervesanyagpotlas, ha talajvédelem-
mel és a talajm(veléssel kapcsoljuk
egybe. Ezt szolgélja a sorkozi zoldfelilet
létesitése vagy az dsszefliggd gyepesi-
tés. igy folyamatosan helyben termelhe-
t6 meg az értékes szervesanyag.

dr. Komiszar Lajos

Novények nyari taplalasara is hasznalhaté
fontosabb mi(itragyak és jellemz6ik

A miitragya neve Hatéanyag-tartalom Forma Megjegyzés
Ammaoniumnitrat 34% N (nitrogén) kristalyos vagy
SZEemcses vizoldékony
Ammoniumszulfat
(kénsavas ammonia) 20,5% N kristalyos vizoldékony
Karbamid 46,3% N kristalyos vagy
SZemcses vizoldékony
Mészammonsalétrom
(pétiso) 25 vagy 28% N Sszemcsés rosszul oldédik
Szuperfoszfat 18-20-22% PD5 por vagy
(foszfor) szemcseés rosszul oldédik
Kaliumklorid 40 v. 50 v. 60% por vagy kloridra nem
(kaliso) KD (kélium) SZEemcseés érzékeny
novényeknél jo
Kaliumszulfat por vagy
(kénsavas kali) 50% K2 szemcsés vizoldékony
Fitohorm Natur 15% N, 2,5% PO 5
1,0% K2 és mikroelemek oldat levéltragya
Mikramid 45% N, 0,5% K2 és
mikroelemek szemcsés levéltragya
Peretrix | 9% N, 6% P25 5% KD
és mikroelemek oldat levéltragya
Wolldlinger 14% N, 7% P2D 5 21% KD
és mikroelemek Szemcseés vizoldékony
Wuxal 9% N, 9% PD 6 7% KD
és mikroelemek oldat levéltragya
Osmocote 14-18% N, 10—18% P25, tartés hatasu
5—12% K2 és mikroelemek  szemcsés (3—12 hoénap)
Osmocote Plus 10— 15% N, 8—11% P2 5 szemcsés tartés hatasu
11—18% KD + 2% MgO (3—12 hénap)

és mikroelemek

NYUVO FAK
A népmesék csodalt hése Fanyivé
Janos, aki csak ugy, marokra
kapva gyokerestul nydvi ki

a magasba sz6kd fakat. Az viszont
nem mese, hanem nagyon is
valésag, hogy a fak még
er6sebbek, néha egész hazat, de
legalabbis annak falait vagy
éppen tetézetét ,nydvik ki”.

Igaz, nem pillanatok alatt, hanem
az évek soran szinte
észrevehetetleniil névekedve.
Mert amikor ellltetjik 6ket,
alaposan megfontoljuk

a szakkonyvek minden tanécsat,

s aszerint kerllnek napos, kellGen
védett, vizenyds vagy éppen
széraz talajba. Azt azonban
kevéshé tartjuk szem el6tt,
mekkoréra is n6nek egy-két
évtized alatt, merre is
terjeszkednek majd. S mert
csendes, lasst novekedésiik
soran sziviinkhdz nének, szinte
csaladtagga valnak, azt sem
szivesen vesszlk tudoméasul, hogy
dregednek, kopnak, faradnak, s6t
pusztitanak is.

Szertedgaz6 gyokerek

A terjédelmes fak gyokerei meglep6
mélységbe éstavolsagra hatolnak el, sa
talajpan aztan megallithatatlanul er6-
sddnek s toljak félre az Utjukba es6 aka-
dalyokat vagy fonjak koril polipkarszer(
képzddményekkel. A kert gyepe, avirag-
agyasok foldje alatt suttyomban terjesz-
kedhetnek, mert a kertapolas soran Gjra
meg Ujra elgereblyézziik a veszélyre fi-
gyelmeztetd pupokat, egyenetlensége-
ket.

Szerencse, ha az épulet mellett van
kemény burkolata jarésav, mert azon
hamar felt(inik, hogy betonja téredezik,
jardlapjai felptposodnak (A) vagy hogy
a csapadékviz egyszerre csak masfelé,
pl. afal tdvéhez folyik. Havan a kdzelben
nagyobb fa, csaknem bizonyosan az a
ludas az Utbontésban.

Mar nagyobb a baj, ha nemcsak a
gyalogjaré ,mocorog”, hanem a pupjai
kozelében az épilet labazatardl levalik a
vakolat, és a falon fiigg6éleges repedé-
sek keletkeznek (B) Eléseqiti a gyokér
er6sodését, ha a vizet kedvel6 fa felé
nyilik a csapadékcsatorna ejtécsévének
kopdje, igy a béséges ,0ntdzés” szinte



FALTO
ROVID

serkenti a fal felé terjeszked6 gyokeret a
vastagodasra. Az alapfalakhoz érkez6
vékonyka gyokér afal ala bujik, s ott kezd
er6sodni. S elég, ha csak néhany milli-
méterrel emeli meg a falazatot, azon
maris megmozdul a vakolat, fliggélege-
sen megreped a fal.

Afék terebélyesedésével agyokérze-
tik egy része lefelé, a viz iranyaba, més
részik oldalvast, a tamasztas, kid6lés
elleni fogédzkodas érdekében terjesz-
kedik. Az utobbiak afelszin kézelében is
messzire tavolodnak a t6t6l, s néha
megprébalnak egy-egy hajtast is a fel-
szinre segiteni. A C képen egy fenyd ta-
maszkodégyokerének 70 centiméteres
darabja lathaté, amin tobb helyiitt is ki-
alakultak kezdeményezé gydkérgumok.
De mert felettiik épp egy 10 cm vastag
monolit betonjarda hazédik, azt alulrél
megtamadva, darabokra repesztették
és felnyomtak.

De nemcsak atalaj és afalak kiemelé-
sével képesek kartokozni a gydkerek, az
Jnfrastruktiraba” is behatolnak. Meg-
emelik, s6t Osszeroppanthatjadk a
szennyvizelvezet6 csoveket. A vizveze-
ték csoveit elmozditva pedig cs6torést
idézhetnek el6.

A vizkedvel6 fak (nyir, f(iz, nyar) gyo-
kerei hihetetlen ,mutatvanyokra” képe-
sek a viz elérése érdekében. A fliz
egyetlen hajszalgyokere képes a kit-
gyd(rik illesztéseinél a kutba lopakodni

RO GYOKEREK,
REZARO AGAK

és ott a buvarszivattyikat megbénité, ru-
haskosarnyi gydkérgubancot fejleszteni.

S hamaéraflizrél esett sz6, hadd emlit-
siik meg a nagyon kedves szomorufiiz
hosszan lelégé againak egy kilénleges
kartételét. Erés szélben ugyanis oldalra
igen messzire elérnek, és nemritkan elé-
fordul, hogy rafekszenek a csupasz lég-
vezetékekre. Ha es6ben még j6 nedve-
sek is a leveles agak, minden eshet6ség

megvan a rovidzarlatra, s6t az &ramuités
veszélyére is.

Az agtoérés veszélye viharos id6ben az
id6s, korhadt 4gu fak esetén kuléndsen
nagy. A belsé torzskikorhadasra hajla-
mos lagy, puha anyagu fak (nyar, f(iz) tor-
nek a legkdnnyebben. A magasba sz6ké
jegenyék is ezekhez tartoznak, s bar lat-
szoblag alig van rajtuk a szélnek mibe ka-
paszkodni, az 0Orvényl§ Iégaramlat
aranylag kénnyen csavarja ki az 6regedd
—és amagassaguk miatt messzire eld6-
16 jegenyéket.

Aranylag jol alljak a viharokat a fenyék,
amelyek viszont lombkorondjuk alatt
megakadalyozzak az aljnévényzet fejl6-
dését és felszinkdzeli agaik gyakran ki-
bajnak a fold aldl.

Afakarok megel6zése

A valamiért mar gyengén all6 agakat
rendszeresen nyessik, vagjuk s figyeljik
a gyokérzetik ,mozgéasat” is. Ha egyér-
telm(i, hogy maris vagy el6bb-utébb kart
okoznak, nincs mas hatra, mint a gyanus
gyoOkerek eltavolitasa. Ehhez assunk ak-
kora arkot, hogy kényelmesen hozzafér-
junk a tetteshez” és afaltol j6 méternyire
flirészeljuk el. Ajanlatos egy 5—10cm-es
darabot a vastagabb gyokérbél is kif(iré-
szelni, mert el6fordul, hogy az egyszeri
atvagas helyén Gjra 6sszeforrad. Sjo6 azt
is megnézni, nincs-e alatta vagy mellette
egy masik, afedezetében megbivé gyokeér.

Célszer( egyidejlileg a
gyOkératvagas vonala-
ban az (6regedd) koronat
is megkurtitani, hogy ha
esetleg a gyokér tAmasz-
téhatdsa megsz(intével
megddlne afa, ne az épu-
let felé billenjen.

Ha a fa tovéhez kozel
viz, szennyviz, foldkabel
vezetéke huzodik, kils-
ndés gonddal &ssunk-
vagjunk. Ha az egész fat
ki kell emelni, j6 méter
magasan hagyjuk meg a
torzsét, s ne dontsuk,
nehogy a gyoOkérzete
magaval rantsa a veze-
tékeket. A gyokérzetet
aztan évek mdulva, ha
mar elszéaradt, tavolitsuk
el, akkor is igen évatosan.

Az alaplap és a labazat

Az épilet falanak repe-
déseit kaparjuk, véssik
szélesebbre, tisztara.
Ezutan nagyszilardsagu
cementbdl és homokbol
kevert, aranylag hig ha-
barccsal vagy kifejezet-
ten ilyen célra gyartott
ragaszté cementtel tolt-
stk ki. A vakolatot falig
verjuk le, a falat vonjuk
be vizszigetel6 réteggel
(bitumen, katrany), s
csak ezek megkotése

utan temessik vissza a munkagodrot.
Ajarofelileteket és atalajt a gyokerek
eltavolitdsa utan igazgassuk el, készit-
slink ajarélapoknak Uj alapot. A lapokat
ugy helyezzik vigsza, mintha most ke-
rilnének el6szor lerakasra. Ertelemsze-
riien igy hozzuk helyre a kélapokbdl,
téglabdl rakott vagy monolit betonbél ki-
alakitott kozleked6utakat is (azok kiala-
kitdsarol az EM sk. korabbi szamaiban
toébb helyitt is talalhato részletes, képes
ismertetés). -s-f



Kisiparosok,

maganvallalkozok

figyelem!

Régi néevvel,

uj, bovitett valasztékkal

varjuk
kedves Vasarldinkat!

C 02vedobgazas
hegesztbgépek
100-600 VA-ig

AWI tip.
hegesztOogépek
150-400 A-ig

Kézi hegeszto-
transzformatorok

Plazmavagok
Akkumulatortoltok

Tolt6-inditd
berendezések

Feszultségszabalyozok

Transzformatorok
25 VA-240 kVA-ig

Keézi és allvanyos
ponthegesztok!

Vizh(téses, pneumatikus Kivitelben,
katalogus szerinti kivalasztassal

Hegesztogép-alkatrészek

Védogazas fogyodelektrodak

0,6 mm-tol 1,6 mm-ig hazai és import
mindségben

Nagy valasztekban kaphatok!

Kereskedelmi Kft.

1078 Budapest, Landler Jen6 u. 10.
Telefon: 142-53-38 Telex: 22-4730 Telefax: 142-91-79



JARMUVET JAVITOK,
KAROSSZERIALAKATOSOK
FIGYELMEBE gjanla a

az ORIGOR S6

ureg- és lemezkitoltd kittet

elsbsorban a jarmivek szerkezeti

és burkolati elemei illeszkedesi réseinek,
varratoknak, tregeknek

rugalmas, korrdzid ellen aktivan vedo,
vizbehatolast megel6z6 tomitesére.

Szaktanacsadas:
142-89-69
HO- és fagyallo, keplekenyseget  vevsszolgalat:
w0 és +90° C kozott tartdsan meglrzi. 122 1066



almennyezet,
mély lehet6séget ad Onnek
az elegans lakasbelso kialakitasara

—gazdag mintavalaszték
— beépitett lampatestek
—egyszerd javithatdésag...

és meégszamtalan elony,
melyrol bovebb felvilagositast keszséggel ad:

ALBA REGIA EPITOIPARI VALLALAT TERMEKIGAZGATOSAG

AL3A 3ECIA 8000 Székesfehérvar, Seregélyes! Ut 96. Telefon: 22/16-060




ALISCA COMP KFT.
7100 Szekszéard, Fay u. 2. Tel.: 74/13-645

KOMFORT KFT.
7622 Pécs, Vasut u. 2. Tel.: 72/13-344/84

LAKIBER BT.
4400 Nyiregyhaza, Blza tér 5. Tel.: 42/13-511/17

MATRAVIDEKI EPITO
ES SZAKIPARI SZOVETKEZET
3200 Gydngyods, Partizan u. 2. Tel.: 37/11-799

TISZAFA KFT.
5000 Szolnok, Ady E. u. 25. Tel.: 56/36-804

9700 Szombathely
Puskas Tivadar u. 12.

Telefon: 94/13-967
Telex: 37533

ABIKER KFT.
4030 Debrecen, Diészegi u. 36.
Tel.: 52/13-139, 17-458

TIMPANON RT.
8900 Zalaegerszeg, Rakéczi u. 58.
Tel.: 92/11-148

BIFI BUROTEKA UZLETHAZ
1084 Budapest Vili., Bacsé Béla u. 49—51
Tel.: 1-134-01-33

ELASTIC KISSZOVETKEZET
1117 Budapest, Schonherz Z. u. 9.
Tel.: 1-185-11-11



Egyre szaporodnak az olyan
barkacsgépek, melyeknek ,,6sei”
az iparban évtizedek ota
hasznélatosak. A valamikori
kotelez6 iskolai lizemlatogatasokon
talalkozhattunk példaul a kérpitos
tliz6géppel, illetve annak
s(iritettlevegds véltozataval. Azéta e
hasznos eszkéz a ,,k&rpitozd magad”
(mert szinte megfizethetetlen
egy-egy butordarab athlzatasa) elv
miatt hazi szerszam-, ill. gépparkunk
fontos és hasznos darabja lett.

Az olcséhb, a kézi valtozat
kismértékben hasonlit az irodai
tiz6gépekhez, a gépi viszont
termelékeny, sokoldald, de
elévigyazatos kezelést és némi
hozzéértést igényel.

Miel6tt barki pénzt adna ki egy tliz6-
gépre, feltehetéen elgondolkodik azon,
hogy mire is tudja hasznalni. A vételi
szandék megerdsitésére néhany példa.

— Barmilyen szévet, vaszon, m(ibér,
b6ér huzatd butor athuzasakor nél-
kulozhetetlen (1). A feladat nem
nehéz, a régi huzat eltavolitasa
utdn annak alapjan szabhatjuk,
varrhatjuk meg az Ujat. (Egy-egy
fotelnal tobb ezerforintottakaritha-
tunk meg.)

— Textilia, fest6vaszon, drétfonat,
szlnyoghalé, paravanboritas,
azaz barmilyen, keretre feszitendd
anyag rogzitéséhez,

— falburkolat, h6szigeteld paplan (2),
parazar6 foliaboritas, textiltapéta
és egyéb burkolat alapra erésité-
séhez,

— uléstarté hevederek (3), nyugagy-
vaszon, arnyékolé ponyva stb. ke-
retre feszitéséhez,

— alkalmi dekoracidk, fuzérek, diszi-
téelemek felerésitéséhez,

— szamtalan més, a héaztartdsban
adddé szegezési, tlizési, rogzitési
feladat megoldasahoz.

Kulén emlitheték a ,klasszikus”,
szegletes U alaku tliz6kapcsos kézi, ill.
gépi takkerek mellett a szegeket, kulén-
féle rogzit6kapcsokat (G) bel6vé t(iz6-
gépek. Ezeken olyan kialakitast tarak
vannak, melyekbe specialis miiveletek-
hez val6 szegek helyezhet6k. A fej nél-
kuli, a lapos vagy szegletes fejli szegek
— akarcsak atliz6kapcsok — lakkszert

.. TUZO-SZEGEZA

anyaggal vannak Osszefogva, ill. egy-
mas mellé préselve.

A tliz6-szegez6 gépek igen sokolda-
lbak, szinte mindenfajta rogzitési, sze-
gezési inunkanal hasznalhatok. A ki-
16nb6z6 atmérdjd, fejkialakitasu szegek
mellett lambérial6cekhez valé rogzitéle-
mez, falon kivil vezetett kabelekhez ill6
bilincs (4), kapocs (F), képkeretre ergsit-
hetd képakaszt6 stb. is kaphat6, melyek
a tliz6géppel erbsitheték a helyukre (4,
5, 6).

A gépi szegezés nem hébort vagy tal-
zott kényelem, a célszer(iség igényli,
hogy kalapaccsal hozzaférhetetlen he-
lyeken, sériilékeny anyagokba, pontos
profilra munkalt feliletekbe kiméletesen,
azonos erdvel és mélységbe issiink be
szegeket.

A tliz6gépek gyartéi arra
térekszenek, hogy univer-
zélisan hasznalhat6, de
egy-egy feladatra is alkal-
mas eszkozt kinaljanak a barkacsoldk-
nak. A tobb tucat gyar szazféle terméke
k6zott nehéz valasztani, de néhany jel-
legzetes kivitel(it bemutatunk.

A j6 min6ségl, szegelésre és tlizésre
alkalmas gépek utésereje allithatd, so-
rozatésegyes, belovésre” képesek (A).

Pluszszolgaltatasként némelyiket a
véletlenszer(i bekapcsolas ellen érint-
kezésbhiztositoval is ellattak. Ezeket atl-
z6gépeket csak akkor mikodtethetjik,
hatliz6orruk afeltletre tAamaszkodik (B).

Az elektronikus vezérlésl gépek ko-
zOttvan olyan, amelyik amellett, hogy fo-
kozat nélkali utéserd-szabalyozéju,
tébbszori rautésre is képes. Ez alehet6-
ség kulondésen kemény anyagokndl je-
lent el6nyt, ezeknél egyetlen Utéssel
nem lehetne tokéletesen a felilet sikja-
ba utni a kapcsot, szeget (C).

A tliz6-szegez6 gépek tara kapcsok
és szegek befogadasara alkalmas.
Praktikus a keskeny, 4 mm széles kap-
csok és szegek tarolasara valé kombi-
nalt tar (D).

A rugéerével miikod6 kézi és a haldzat-

rél izemeld gépi tliz6 mellett akkumula-
torost is gyartanak. A bemutatott tipus
akkumulatoranak kapacitasa 4 Ah, 14
mm-es hosszig képes kapcsokat, 16
mm-ig szegeket belitni — puhafaba 14,
keményfaba 8 mm mélyen (E).

A teljesség kedvéért megemlitjik az
iparban mar régota hasznalt, s(ritettle-
vegds gépeket. Ezek barkacsvaltozatai-
hoz kiillon kompresszor is kaphat6. E gé-
peken az utéserd a kompresszor szaba-
lyoz6szelepével allithat6. A s(ritettleve-
g6s tiz6gépek termelékenyek, konny(-
ek, ez utébbi szempontahosszabb ideig
tart6 munkaknal elény (pl. mennyezet-
burkolat rogzitésekor).

A kézi és gépitakkerek— mint minden
mas eszkdz, gép — kezelése elévigya-
zatossagot kivan. Gyerekeknek ne en-



gedjuk nyomogatni, szétszedni, a nagy
erbvel kirepllé szeg vagy kapocs sulyos
sérlilést is okozhat. Az elektromos t(iz6gé-
peket a tdbbi villanymotoros gép hasznéla-
takor is megkivant korultekintéssel miikod-
tessik. A balesetvédelmet szolgélja az
egyes gépekre szerelt, az el6z6ekben mar
emlitett érintkezésbiztositd, mely csak ak-
kor ,engedi” bel6ni a kapcsot, ha a gép or-
ra a tlizendé6 felllletre tAmaszkodik.

A tér toltése, ill. Uritése soran is legytink
Ovatosak, afelhlzott allapotu gép az utolsé
kapcsot még kil6heti. Soha ne tartsuk a t(i-
z6orrot magunk felé, mert atakker —akar a
toltott fegyver — veszélyes lehet, nem kel-
lemes dolog ,hasba szegelni” magun-
kat. S-



Haztartasi
szerszamkészlet

Haztartasok és
m(ihelyek
elengedhetetlentl
fontos szerszam-
készlete

MADE IN AUSTRIA

AEG villamos
kézi gyalugép
HB 750

Kulonlegesen széles
gyalukés,
elektronikusan
kiegyensulyozott
tengely

750 W

AEG Sarok
csiszold
WSL 115

kénnyen kezelhetd
kdnnyl egykezes Kivitel
lapos fejrész

a motorrész 180"-al
elforgathaté

biztonsagi kapcsoloval és
segédfogantyuval

600 W

AEG Villamos
kézi Utvefard
SB2-400 N
Fordulat és (tésszam
wawoziaha\.6
Alkalmas:

Fa, fém. mianyag
farésara

Ko'zet, beton
Utveflrasara

400 W

AEG Villamos
kézi lancflrész
KS 35

Automatikus lanckenés
Lancfék

Biztonsagi kapcsolo
Kétkezes mukodtetés
1300 W



