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BABAKESZITES
MESTERFOKON

Jatszani minden gyerek szeret, a babazas altalaban

a kislanyok kedvelt id6toltése. Feln6ttként keveseknek

adatik lehet6ség, hogy hosszu éveket toltsenek

kedves szdorakozasukkal. Papp Ferencné népi

iparmdvész, a népmlivészet mestere mlvészi fokra

fejlesztette a babakészités tudoméanyat.

Olvasodinkat beavatjuk e mesterség szépségeibe,

az egyes munkafazisok rejtelmeibe.

Otletet adunk régi, de kedves baba felGjitasara is.

Uj baba készitéséhez ugyan tobb tirelem és némi

gyakorlat is kell, de az eredmény lattan elmondhatjuk,

hogy megéri.

A fejfforma faragasahoz kéz-
lgyesség kell, arra a ,legelszantab-
bak” véllalkozzanak. A modellgipszbdl
faragott forma (1) vonalai, aranyai mi-
att fontos része az arcnak. Amikor a
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gipszmassza mar kézbe vehet6, gyor-
san alakitsuk ki az arc f6bb vonalait,
hogy késbébb kevesebbet kellien lefa-
ragni. A modellgipsz éles kiskéssel jol
alakithatd, finomitani és a faragas nyo-
mét eltintetni kis reszel6vei lehet. Ha
napok mulva is még valtoztatni, alaki-
tani akarjuk, a tulszaradast megel6z-
hetjik, ha vizbe helyezzik. A végleges
kialakitas utan hagyjuk teljesen kisza-
radni, majd néhany orara aztassuk
er6sen felhigitott szintelen lakkba,
hogy kopasallé legyen. A lakkréteg tel-
jes kiszaradasa utan lehet kiprébalni,
milyen is lesz a babank arca.

Ne érjen senkit csaldédas, ha a kész
arc mas, mint a gipszminta, hisz a 2-3
réteg textil ,feltdlti” a vonasokat. Ezt el-
keriilhetjik, ha a forma vonalait eleve
mélyebbre készitjuk.

Az arc selyembdl esetleg vékony
jerseybdl, trikobol készilhet, rézsaszin
vagy testszinl(i anyagbdl. Lényeg az,
hogy ne csak atlés- de hossz- és ke-



resztiranyban is rugalmas legyen az
anyag. Mdszalas anyag nem jo! A koé-
téanyag elkészitéséhez f6zzink por
alaki keményitébél siri masszat oly
moédon, hogy az kihdlés utan kemény
puding allagl legyen, valamint egy
joval higabbat, ami csak énthet6 s(r(-
ségd.

Mig kihllnek a keményit6k, szab-
junk ki két darab akkora pamuttrikot,
ami a fejformat befedi nyaktél a fejte-
téig és fultél-filig. Ha van megfeleld
selyem, azt is készitsik el6. Kell még
a munkahoz rozsdamentes kés, egy
csempelap, j6 oll6 és néhany gumi-

gyrd.
A csempére hosszanti iranyban el-

helyezett trikbanyagot a slri keményi-
tével egy késsel kenjik meg egyenle-
tesen, az anyagba is bedolgozva, de
vékonyan ra is hagyva. A bekent textil-
darabra helyezzik ra a masik triko-
lapot, ezt is hasonléan kenjiuk meg.

Ezutan a selyemlapot simitsuk a tri-
kéra keresztirAnyba, de azt mar nem
kell megkenni. Az egyszerre felemelt
anyagokat a magunk elé helyezett for-
ma nyakdara simitjuk, kissé meghuzva
azt. Szorosan tartva az anyagot 1-1,5
cm-re becsipjuk mindkét végét (A).

A becsipésbe akasztott gumigydri-
vel megfogott anyagot Ugy igazitsuk el,
hogy ranc ne maradjon az arc sikjaban
(2). (Ha csak trikbanyagunk van, az el-
s6 lap b6 bekenése utan a masodikat
felsimitva helyezziik a formara, a tobbi
mivelet valtozatlan.) Ezutan ujjinkat
belemartva a hig keményitébe, fino-
man kenjik at az egész fej fellletét és
tegylk pormentes helyre, amig meg-
széarad.

Széaradas utan tompa vég( - e célra
kialakitott, gémbolyitett végl fémrad -
szerszammal (3) a gipszforma mélye-
déseibe az anyag benyomhaté és ott
is marad. A mélyebb részeknél, mint a
szajvonal, egy lapos szerszammal (pl.
kéromreszel6) tapogatva huzzunk
végleges vonalat.

A formardl a fej 6vatosan lehtzhaté.
Tartéssaga érdekében 1 rész szinte-
len lakk és 3 rész aceton keverékével,
tiszta ecsettel gondosan kenjik at az
egészet.

A szemek és a szdj fejtése vizfes-
tékkel torténik.

Tokéletes szaradas utan a feles-
leges anyagot levagjuk a fej koril. A
nyak hatuljat megtisztitjuk a gylrédés-
t6l és annyit vagjunk ki az anyagbol,
hogy az arc deformalédasa nélkul
oOssze lehessen varrni. A nyak térzs-
hoz illeszkedd részét korbe csipkedjik
be és hajtogassuk ki. Ezzel a fej kész
a felvarrashoz (C/a).

Testminta-készités el6tt dontsik el,
hogy gyerek vagy felnétt babat aka-
runk-e. A mar kész fejhez kénnyebb a
testet elkésziteni, mint forditva. Az ara-
nyok helyességéhez az arc méretébdl
kiindulva alaposan tanulmanyozzuk a
D abrat. A test darabjainak szabas-
mintajat dbrazolé E rajzon a négyzet-
halé osztasa az arc magassagaval
egyenlé.

Egyszer(ibb az egybeszabott test
(E/1), ekkor babank csak allni fog. A
3-részes babatest (E/2) labait drottal

kell a térzshéz erdsiteni oly modon,

B
el6rajzolas
1 /Qs O ceruzaval
2. kék
3. N O vilagos barna
u.
5 'UN-sotét barna
6. -0k fehér
7 piros.
(@] mu szemoldok-
8. «57  szempilla
o v sOtét barna

arcpirosito

hogy egy nagyméret(i arral atszarva a
testrészeket, az atf(izétt drot végeit
csigavonalban feltekerjik, s még 1-1
alatétet is tesziink ala.

Gombostlivel 0Osszetlizott dupla
anyagra (vaszon vagy karton) rajzoljuk
fel szaliranyban atest kdrvonalat. Sarl
oltéssel pontosan a ceruzavonalon gé-
peljik korbe, majd kb. 1/2 cm raha-
gyassal vagjuk ki. Az egyik lapot a ha-
ta kdzepénél hosszirdnyban hasitsuk
fel, és forditsuk ki a testet.

A tdmd@vattaval valdé banast meg-
konnyitik az 5. képen lathat6 szer-
szamok, melyek segitségével kony-
nyebb pl. a labfejhez iranyitani a to-
mdanyagot. A babatest toméséhez
nagyon jo pl. egy tonkrement paplan
téltéanyaga.

Szépen all a babank, ha a talpaba
kemény kartontalpat tesziink (C/c). A
vékony tomoécs6 és egy reszelényélbe
erfsitett vastag kot6tld segitségével
apranként vissziik a labfejbe a vattat.
Ha a labfejet kb. 2/3 részben betdom-
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tlk, felhajlitds utén félkor alakban kéz-
zel _varr&uk 0ssze az anyagot, ezutan
tomjik ki a sarkat, (C/d) majd a bokat,
A vastagabb részeket nagyobb méretii
tdémdcso segitségével tom)iik, a mive-
lethez fakanal nyelét hasznaljuk. Egy
nagyobb csipet vatta bejuttatasa utan
hizzuk ki kissé a csovet és (itégessiik
korbe a format minden oldalon, Tgyel-
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ve arra, ho%y ne lazuljon fel a tdmé-
anyag. A labak utan tomjik ki a test
alsé részét. Ezt mar kézzel és kereti-
tett hegy( olloval, el6szor derekig,
majd a felsGtestet is. Szemrevételezés
utdn rgjéviink, hogy lapos. Az oll6 he-
gyével ",bér ala” toljunk szimmetriku-
san mindenhova kis csomékat, a vall
és a fenékrész jo tomor legyen, de a
derék karcsu maradjon.

Az egyenes tartast a hat dsszevar-
rasa eredményezi, ha kiléndsen de-
rékban jol 0sszehdzzuk. Osszevar-
rashoz erds cérnat hasznaljunk.

A kezek testhez viszonyitott ardnyét
sajat testiink aranyai alapjan valasz-
szik meg. Nézzlink tiikorbe vagy
gyermekUn_kre; kézfejiink akkora, hogy

etakarhatjuk vele fél arcunkat.

Az egyszer(ibb és kisebb babahoz
elég ,,ketu#as” kezet (E/3) késziteni, de
?klk_or is, ha jatékbaban kell kezet pé-
olni.

Disznek_vagg ajandékba szant ba-
ban megéri tobbet dolgozni az ,,6tujjas”
kezekkel (6. valamint C/d és E/4 &bra.
A minta korvonalat rajzoljuk seremTpa-
pirra, és két réteg, szinével szembefor-
ditott rozsaszin trikoanyagra tlizzik ra.
A kézfej a négy ujjal Szalirdnyban le-
gyen. A vonalon “varrégéppel sdriin
varrjuk kortil. A papir letépése és ko-
rilvagas utan forditsuk ki, majd az uj-
jakba dugjunk tiire tekeri vékony vatta-
palcat a tenyéren vagott kis nyilason
at. A kézfejet ugyanezzel a vattaval
toltsik meg, nem til keményre. A vat-
tapalcak tenyérbe nydld vé?eit 0ltd-
gessik le, ugyanezzel a széllal a hi-

veI?/kuuat is  elvé-
aszthatjuk a te-
nyértél, majd varr-
uk be a “tenyér

evigasat. Ettdl a
kézfe] dombord,
és ha a varrast a
csuklonal fe#'ezzUk
be, a kar is formas
lesz (C/d).

A kar hossza-
nak megfeld mé-
retd lagy alumini-
um drotra sodor-
junk panirvattét.

A fels6karhoz
kerll része U%y
lesz  vastagabb,
ha oda keskenyre
szabott papirvatta
csikot is sodrunk.
Gyermekfiguranak
vagy jatekbaba-
nak elég a kart to-
mécs6 segitségé-
vel, finom vattaval
betdlteni.

A kész kezeket
j0 er6sen varrjuk
a testhez. A ben-
ne lévd drot meg-

tartHa majd a be-
hajlitott kart (6, 7).
zzel a test el-
késziilt. A baba
0sszedllitasat és
feloltoztetését ko-
vetkez8 szamunk-
ban ismertetjiik.

_pk_



MEHESZEKNEK

KAPTARMER

LEG

A gyakold méhészek
tudjék, hogy a kaptar st
lyanek viszonylag  pon-
tos lemérésébdl fontos
kovetkeztetéseket  von
hatnak le A gyari készi-
tésli kaptarstlymér bi-
zony nem olcsé nulat-
ség, ezért orommel adjuk
kozre Tian Istvén bala-
tonferyvesi olvasonk
konstrukcigjét, amely vi-
szonylag egyszertien és
olcson odldia meg ezt a
feladatot.

A mérbeszkdz egy kdzbénséges fur-
d6észobai személymérlegre épil, ame-
lyért remélhet6leg senkinek nem kell
kulén pénzt kiadni, hiszen otthonaban
mar régéta hasznalja. A tdbbihez mar
csak némi faanyagra, széles reddény-
htzé hevederre, kot6elemekre és né-
hany fém alkatrészre lesz sziikségiink.

Ezekbdl a kaptarmérleget egyszerl
kéziszerszamokkal elkészithetjik.

A kdnnyebb megértés kedvéért néz-
zilk meg el6szér a mérleg mikddési
elvét, hasznalatat.

A kétagu allvanyt helyezzik a kap-
tar (1) folé, nyissuk le a mérlegtarto la-
pot (12) agy, hogy az vizszintes hely-
zetben tamaszkodjon fél a kitamaszto
labon (4). A lap a két kengyelen (17)
atdugott tamasztorad (13) kozvetitésé-
vel tdmaszkodik meg. Ezutan a csévé-
I6henger (5) forgatékarjanak (10) for-
gatasaval eresszik le a hevedereket
(6), és a végikon lév6 akaszté horgo-
kat (16) rogzitsiik a kaptar fogantyuira.
A kovetkez6kben emeljik fel a kaptart
igy, hogy a leveg6ben logjon, és a
hevederek valamelyik szemparjan ke-
resztil tudjunk dugni egy radacél (14)
tengelyt. A tengely ala tegyuk le a fir-
d6szobai mérleget (15), éslassan en-
gedjuk ra a sulyt. igy a kaptar teljes
sulya a mérleget terheli, a skalardl le-
olvashat6 annak nagysaga.

Hasznalaton kivl, ill. szallitAshoz a
kaptarmérleget egy sik lappa Ossze-
csukhatjuk, igy nem foglal sok helyet.
A méreteket nem adjuk meg, hiszen
azokat mindenkinek a sajat igényei
szerint kell megallapitania. Az allvany
fa elemeit (2, 3, 4) 80x80 mm-es (ki-
sebb méreteknél 60x60 mm-es) fe-
ny6staflibdl készitsik el, a mérlegtartd
lapja pozdorja tablabol készilhet. A
hevederekbe 3-4 ponyvalyukszegd ka-
rikat régzitsink.

A csévélBorso tomor fa henger le-
gyen, 8-12 mm atmérgjli. Két végébe
020 mme-es radacél tengelyt (7) rogzit-
stink. A tengely és az ors6 koézti nyo-
matékot a rudacélra hegesztett lapos-
acél szarny (18) viszi at. A tengely
hengeres része az allvanykeret 020
mm-es furataban fordul el. Az egyik
tengely végét reszeljik le négyzetes-
re, hogy a végére szerelt hajtékar (10)
nyomatékat atvehesse.

Sziikségink lesz még egy ideigle-
nes rogzitészerkezetre is, amely meg-
tartja a felemelt kaptar sulyat addig,
amig a mérleget a helyére tesszik.
Ennek elemei egy 20-25 cm atméréji
fatarcsa (9) és egy laposacél szarny
(8), amely az acéltengely nyomatékat
viszi at a tarcsara. A megemelt kaptar
régzitésére atarcsan és a keretallvany
furatan keresztuldugott acéltiske (11)
szolgal.

-pP-
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CSISZOLAS SZALAGGAL

Faval dolgozni egyszerd
és egyben nehéz feladat.
Mint alapanyag a fa
konnyen megmunkalhatd,
de a végsé kikészitése,
felUleti csiszoldsa nehéz,
faradsagos munka.
Esztétikailag sokat ront
az elkészult
munkadarabon, ha nem
sikerul jél és nem lesz
szép a csiszolasa.

A Kkozzétett Otlettel ezt

a munkat szeretnénk
megkonnyiteni.

Kétféle megoldasu csiszol6berende-
zést mutatunk be. Az egyiken (A) onal-
16 villanymotor hajtja a csiszolészala-
got, a masiknal ezt a feladatot egy fu-
rogép latja el (B).

Szakilzletben a kilonb6z6 tipusu
szalagcsiszol6 gépekhez vasarolhato
szalag (1) tobbféle szélességl és
hosszulsagu, végtelenitett Kkivitelben.
Attol fuggben, milyen méretl szalagot
sikerll beszerezni, allapitsuk meg a
két tengely tavolsagot. Ez a szalagtar-
t6 hengerek atmérgjétél és a szalag
hosszatdl fligg, melyet Gagy szamitunk
ki, hogy egy henger keriiletét levonjuk
a szalag hosszabdl és elosztjuk kett6-
vel. A szalagtarté hengerek (2) ke-
meényfabdl késziljenek esztergalassal,
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atmérdjuk azonos (050-60 mm) le-
gyen, magassaguk 4-5 mm-rel legyen
nagyobb a szalag szélességénél. Ha
munkainkhoz elegend6 pl. 50 mm szé-
lesség, a 100 mm-es szalagot felébe
vagva mindjart tartalékunk is lesz.

A villanymotor hajtotta szerkezet (A)
elemeit bakokra (3) allitottuk, melyeket
az alaplapra (4) er6sitettiink. A henge-
rek tengelyét 2-2 csapagy tartja, az
egyik tengelyt ékszijtarcsa segitségé-
vel hajtja a villanymotor. Legaldbb az
egyik csapagypart a csiszol6szalag
cseréjéhez ugy kell feler8siteni, hogy
egymashoz  kozelithet6k legyenek
(ovélfurat).

A B valtozat kivitelezéséhez jol
hasznalhatok az allvanyos farégép, ill.
faeszterga géprogzité lapjai (5). Egyik
tartéba a farogépet fogjuk, a masikba
szerezziink be egy illeszked6 (040
vagy 0 43 mm kils6é atmérgji) egy-

soros, mélyhornyl, porvédés golyés-
csapagyat (6). A fahengerek furatdba
kapupantcsavar (7, 8) keril. A két hen-
ger felfogasa nem azonos, a C abran
a csapagyban futé henger, a D rajzon
a meghajtott henger befogasa lathato.
Amennyiben a goly6scsapagy bels6
furata nagyobb, mint a csavar atméré-
je, készittessiink hozzajuk illeszked6
perselyt a hézag kitoltésére.

A meghajtott oldalon a kapupant-
csavar a 9 jell specialis anyahoz csat-
lakozik, ami beszerezhet§ alkatrész.
Ennek hengeres részét (szarat) kell a
far6gép tokmanyaba fogni. Az alap-
lapra az egyik tartélapot felergsithetjik
fixen, a masik lap allithatésagat azon-
ban biztositani kell. Ugyanis, ha nem
parhuzamos a két tengely, hasznalat
kbzben a csiszol6szalag lekuszik a
hengerrél. Az allithatésaghoz az alap-
lapra ovalfuratot kell késziteni.



A csiszoloszalag bel6gasanak meg-
akadalyozasara a két henger koézé he-
lyezziink be egy tamaszté lécet (10).
Két felréseit lab (11) lehetévé teszi,
hogy szalagcsere alkalmaval a szar-

A rejtvény megfejtését 1993. majus 20-ig levelez6-
lapon kérjuk szerkesztéségiinkbe bekildeni.
Cim: 1393 Bp. Pf. 328
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BONRRcx BONAREX Kift.

1081 Budapest Vili.,
Népszinhaz utca 30.
Telefon: 114-1274

fischer rogzitéstechnika
BOSCH barkacsgépek
- kéziszerszamok
- csaptelepek
- vizszerelvények

nyasanyat megoldva a tamasztélécet
eltavolithassuk. Ha az ellenkez6 oldal-
rél helyezziik be a tamasztot, akkor
nincs szilkség az eltavolitasra. A csi-
szolaskor keletkezé por elszivasara

készitslink a szalag végéhez burkold-
elemet aluminium- vagy acéllemezbdl
(A). A burkolat hengeres csonkjahoz
csatlakoztassuk a porszivé csovet.

- mega.

Helyezze el az aladbbi szavakat, betlicsoportokat -
tiz kivételével - az abraban! Egy sz6t kénnyitésil eld-
re beirtunk. A tiz megmaradt sz6 kezddbetdit helyes
sorrendbe rakva egy barkacsolashoz nélkilézhetetlen
szerszam nevét kapja.

Kétbetlisek: AS, DO, HU, HP, KG, OL, 0Z, NO,
RS, SO, ST, VA.

Harombetlisek: AGA, APA, ETA, RIA, TAO, TEA.

Négybetlisek: ARAM, EPED, KILO, ODON, RIVA,
ROMA, ROZS, SIVA, SODO, TOLL, TOUR, TURA.

Otbetlsek: ARIES, HAZAM, HIABA, KILAT, MA-
GAN, ORIGO, SZABO, SZAVA, SZALL.

Hatbetlisek: CSUKLO, INDIGO, OTTAVA, RAKE-
TA, SIKONG, SZAVAZ.

Tizbetlisek: MOZGOPOSTA, NAPOSTISZT, OR-
SZAGALMA, PARADICSOM, POSTABONTO.
Sterczer Odon

A helyes megfejtést bekild6k kdzott egy

BOSCH AVR 330-as 0ntoz6t,

3/4 colos csatlakozokészletet,
ASP 200-as 6ntoz6pisztolyt
sorsolunk ki.

A marciusi rejtvény helyes megfejtése:
RESZELO

A rejtvényt helyesen megfejt6k kozul
FARKAS KAROLY pécsi
olvasonk nyerte
a Bosch gyartmanyda PSR 2,4 V
akkumulatoros csavarhajtot.

GRATULALUNK!
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VILLANYBOROTVA-SZERVIZ

A borotvalkozas

a férfiaknal mindennapos
tevékenység,

de - kilondsen érzékeny
b6rnél - nem mindig
kellemes. Késsel mar
csak igen kevesen
borotvalkoznak,

mivel pl. villanyborotvaval
gyorsan
megszabadulhatunk

a borostatol, s raadasul
még kellemetlen
vagasoktol sem kell
tartanunk. A szinte
nélkilézhetetlen
készulékek csak akkor
hasznalhatok hosszl
évekig kifogastalanul,

ha rendszeresen tisztitjuk,
az apro hibakat kijavitjuk.
A kovetkez6kben

néhany tanacsot adunk

a karbantartasukhoz,
javitasukhoz.

A legtébb villanyborotva viszonylag
egyszerl szerkezetli, s csak néhany
rezg6-, forgdmozgast végz6 alkatrész-
bél all. Az alkatrészeket zart miianyag-
burkolat veszi korul, csak a késeket
mozgaté himbak, tengelyek nyulnak
tul e tokon. A levagott apr6 szérszalak
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elvben nem juthatnak a kényesebb
szerkezeti részekbe. A valosag az,
hogy ha a hasznalatot kdvetéen azon-
nal nem tavolitjuk el a levagott aprd
sz6rszalakat, mar két-harom borotval-
kozés utan jelent6s mennyiségl sz6r
gyllik 6ssze a fejrészben. A kis rése-
ken a forg6 alkatrészek kozé kertl (A),
s6t érintkezési hibakat is okoz.

A rendszeres tisztitds tehat nagyon
fontos. Nem elég csak kirazni a szor-
szalakat, ajanlatos a kések élérdl is el-
tavolitani a tisztitokefével a feltapadt,
osszeallt szennyez6dést. Amennyiben
ezt nem végezzik el, a készllékiink
sem borotval tokéletesen.

A villanyborotvak vagy rezg6- vagy
korkésesek. Az el6bbinél a kést elekt-
romagnes miikodteti, a korkéseseket
pedig kis villanymotor forgatja. Ez
utdbbi képvisel6je a Philishave, s az
id6sebbek még talan emlékeznek en-
nek szovjet valtozatara, a Harkovra. A

két késziilék kilsére nagyon hasonlit
egymasra.

Legel6szor altalaban a kosar szo-
kott kikopni. Ezt kénnyl észrevenni,
mivel ha egy-egy apr6 darabkaja ki-
szakad, szembeo6tld lyuk keletkezik
(B). A kilyukadt kosarat azonnal ki kell
cserélni, kilonben borotvalkozas koz-
ben felkarcolja a bérinket, s a forgé-
kés élét is tonkreteheti. El6fordul, hogy
nem kapunk pontosan hozzaill6 kosa-
rat, am ha az egyébként illeszkedik a
késhez és a kosartarté nyilasahoz, az
esetleges szilkséges aprébb igazita-
sokat, helyez6fészkeket, tlireszel6vei
alakithatjuk ki. A kérkéseknél altalaban
a kis S alaki meneszt6csapok szoktak
elkopni, letérni. Ezen csak késcserével
segithetlink. Ajanlatos a kosarat és a
kést egyutt, parban kicserélni, s akkor
biztosak lehetlink, hogy a régi hasznalt
alkatrészek nem fogjak id6 el6tt elkop-
tatni az Ujakat.



Ezutan a bels§ tisztitashoz, karban-
tartashoz szedjik szét magat a borot-
vat. A fejtarté darab csavarjait hajtsuk
ki, emeljuk ki, s igy mar hozzaférhet6k
a meghajtott fogaskerekek. Ezek cse-
réjére csak nagyon ritkan van szik-
ség, legfeliebb a meneszt6csapot kell
a fogaskerék hilvelyébe ragasztani
(C), viszont alkoholos tisztitasuk ajan-
latos, éppen Ggy, mint a motor és a
kapcsol6 esetében. A motor szénkeféit
hegyes csipesszel emeljuk ki, a forg6-
rész szegmenseit gondosan tisztitsuk
meg. A félrekopott, toredezett szénke-
féket feltétlendl cseréljuk ki. Vizsgaljuk
at az 6sszes vezetékcsatlakozast, tisz-
titsuk meg a forrasztasi pontokat is,
szilkség esetén az on felolvasztasaval
biztositsuk a vezetékek tokéletes érint-
kezését. A kapcsolot, (ha van ilyen a
késziléken) is alaposan mossuk ki al-
kohollal, majd az érintkez6k kdzé fij-
junk kontaktusjavité folyadékot (D). A
hal6zati csatlakoz6 csapjait is tegyik
fémtisztava, s a csatlakozohiively tisz-
titsarol se feledkezzink el. Ha a hu-
velyek esetleg kitagultak volna, a hasi-
ték mentén acéltlivel megnyomva
igyekezziink sz(ikiteni a méretét. Ez-
utén a borotvat mar ésszeszerelhetjik,
kitisztitva, feljavitva csendesebben is
makddik, feltéve, hogy a fogaskerekei
nincsenek nagyon kikopva.

A rezg6késes borotvak szerkezete
viszonylag egyszerl. Koziluk talan a
legnépszeriibbek a Braun gyartma-
nydak, amelyekhez - még az igen ré-
giekhez is - a legtobb alkatrészt
kénnyl beszerezni, az esetleges javi-
tds nem okoz problémat. Az alkatré-
szek ugyan nem olcsok, de a Braun-
borotvak sem azok, a minéséget meg
kell fizetni. E borotvak valoban kiméle-
tesek, nem ,gyaluljak” az ember bérét,
hanem simogatjak. A finom szita nem
is viseli el az er6s nyomast, kénnyen
elreped. Ha figyelmetlendl hasznaljuk,
durvan banunk vele, ez legalabb ezer
forintunkba keriilhet.

E borotvdknak a hasznalat utani
tisztitasa nagyon egyszer(, a szitatar-
t6 fej leemelése utan csak a rezg6kés-
r6l és aldla kell a sz6rszalakat kikefél-
ni. A szitara vigyazzunk, s ha netan
borotvalkozas kozben kis vagast kap-
nank t6le, akkor azonnal vizsgaljuk
meg, hol repedt el. A kirepedt darabot
oOvatosan pattintsuk le a fej tartécsap-
jairél, s az eredeti szita alapjan vasa-
roljuk meg az Ujat. Helyreillesztéskor
legyiink nagyon évatosak, mert a ru-
galmas, nagyon vékony acéllemezbdl
készult alkatrész sértlékeny, kézépen
nem szabad megnyomni, mert elre-
pedhet. Beerdsitéskor finoman hajlit-
suk ivbe és illessziik a fejbe. Az egyik
oldalan dévatosan nyomjuk a rogzit6-
csapokra, majd a szemkozti oldalon is
pattintsuk a helyére. A fejen tébbnyire
van oldalszakalvagé, annak csak
komplett késegysége cserélhetd, még-
pedig a szitatartd csapba hajtott két
csavar kihajtasa utan. Ezt a késegysé-
get csak a szita eltavolitasa utan lehet
kiemelni. A szitacserét érdemes egy
id6szakos revizidval is 6sszekotni. A
rezg6kést egy mozdulattal, magat a
kést egyik oldalan, a mdanyag haznak
tAmasztva, pattintsuk ki a rezgényelv-

re rugésan felerdsitett mdanyag saru
fészkébdl. El6fordul, hogy ez az alkat-
rész torott, és csak igy vizsgalhatjuk
meg. Képiunkdn (E) lévé borotvardl az
egyik rogzit6kdérém hianyzott, ezért ki
kellett cserélni. A Seeger-gy(irQ eltavo-
lithsa utdn ennek semmi akadalya
nem volt.

A borotva belsejébe csak a mi-
anyag haz féldarabjanak a leemelése
utan pillanthatunk be (F). A harom rog-
zit6csavart hajtsuk ki a csavarokkal
szemkozti féldarabot 6vatosan emel-
juk le. El6szor is végezziink egy ala-

pos tisztitast. Kilondésen a rezgéhimba
és a tamvilla kdzotti részeket szabadit-
suk meg a szennyez6désektdl. A tisz-
titashoz alkoholt hasznaljunk. A mag-
neseket rogzitd ontvényt is érdemes
kiszerelni, igy kdnnyebb a munka. E
mdvelethez a himbéat kétoldalrél ki-
tdmasztd rugot emeljuk ki, majd az
alattuk lev6, és a magnesek kozotti
csavarokat hajtsuk ki. Az egység ki-
emelésekor vigyazzunk, nehogy a
magnesekhez vezet6 huzalok valame-
lyikét leszakitsuk. Ezt kovetéen egy-
mas utan emeljik ki fész-
keib6l a kapcsolét és a
csatlakozévillat. A kapcso-
l6ra vigyazzunk, mert a ré-
gebbi borotvak gyakorinak
modhaté hibaja, hogy a
kapcsolo billentytijének az
oldals6 két csapszeme t6-
résre hajlamos. Ha nem
tgyelink, kiemelés kdzben
a tekercsrugo leloki a torétt
billenty(it, a rugé meg a
megszakitd érintkez6 le-
meze kiugorhat a helyérdl.
Az ilyen torott kapcsolét ki
kell cserélni, am ha nem
tudjuk beszerezni az (j al-
katrészt, gondos 0sszesze-
relés utan a régi még egy ideig hasz-
nalhaté. Az igen egyszerld kapcsol6t
és az érintkezd villakat érdemes kon-
takt spray-vel befujni.

Térjink vissza a rezg6himbahoz,
illetve annak a tdmrugo6ihoz. Meges-
het, hogy az er6s rugok valamelyike
torott, ami nem gyakori hiba, de akad
ra példa.

A borotva ilyenkor nem miukédik
megfeleléen, csak ziimmdég, de nem
borotval, a kés csak akkor rezeg, ha
mindkét rugé ép. Az Uj rugét behelye-
zéskor csavarhuzé végével nyomjuk
6ssze, mégpedig az egyik végét az
ontvény tamcsapjara illesztve. igy
nyomjuk a helyére, a himba oldalabol
kiallé helyez6 félgombre.

Ha mar mindent ellenériztiink, a hi-
bas alkatrészeket kicseréltiik, a borot-
vat osszeszereltik, a burkolat félda-
rabjanak ideiglenes visszahelyezése
utdn bekapcsolva prébaljuk ki, hogy
mikddik-e. Ha meg sem moccan a
himba, Gjbol vizsgaljuk at az elektro-
mos forrasztasi pontokat és a kapcso-
16t, mert szinte biztos, hogy az elektro-
magnes érintkezési hiba miatt nem
miikodik. A halozati csatlakozévezeté-
ket is vizsgaljuk meg, el6fordul, hogy
az ontott dugok nyakanal torik el vala-
melyik vezeték. Az ilyen csatlakozove-
zeték helyett vegyiink Gjat. Az ontott
dugokkal ellatott csatlakozovezetékek
javitasa tilos.

Kell6 figyelemmel barmilyen borot-
vat szétszedhetlink, atvizsgalhatunk,
hogy megallapitsuk, mi okozza elégte-
len mikédését. Mindig legyunk évato-
sak, mert az ismeretlen szerkezetb6l
kiugorhat egy-két alkatrész, amelynek
hianya mar véglegesen m(ikddéskép-
telenné teheti. Hal6zatra kapcsolt bo-
rotvat soha ne szereljink, mert javitas,
vizsgalédas kozben aramitést kapha-
tunk!

bsj -
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MASZOTORONY
KICSIKNEK ES NAGYOKNAK

A képeinken lathat¢ jatékos
sportszer elkészitését nyilvan
a kertes hézak, nyaralok
tulajdonosai fontoljadk meg.
Miutan a targy jelentds
mennyiségl faanyagot igényel,
valdszinlileg sokat nyom

a latban, ha valaki olcson
juthat ilyen nyersanyagokhoz,
esetleg épitkezési maradék
anyagként mar rendelkezésére
is &ll. Természetesen nem
szilkséges pontosan betartani
sem az alkatrészek méreteit,
sem az egész épitmény
befoglalé méreteit. Ezeket

a meglévé anyagokhoz
célszer(i igazitani. Csak egy
szempont fontos:

a szilardsag rovasara ne
véltoztassunk a méreteken

és az anyagvastagsagokon,
mert a maszotorony varhatéan
komoly igénybevételnek

lesz kitéve.

Az allvany - lehet6leg betonba
agyazott - talpait célszerl kilon da-
rabbdl késziteni, mert néhany év alatt
varhatéan a talaj fel6l ezek korhadas-
nak indulnak és cserére szorulnak (1).
A labak képeink szerint 18x3 cm-es fe-
ny6deszkabol készilhetnek, de ha va-
laki 10x10 cm-esnél nagyobb kereszt-
metszetl gerendahoz jut hozza, az
még jobban megfelel a célnak. A desz-
kék hossziranyaban megfeleld merev-
séget biztositanak az atmend M8-as
kapupéantcsavaroknak.

Keresztiranyban harom - tébb pon-
ton beszegezett - keresztmerevit6 szi-
lardit. A kisebb gyerekek szamara
nyujtoként is szolgal6 030 mm-es vas-
tag acélcsd ugyancsak noveli a szer-
kezet merevségét. Ennek két végét a
dupla labdeszkak kézé fogva 3-3 ka-
pupantcsavar szoritja 6ssze. Ha a la-
bak gerendabdl készinek, akkor a
nyujtordd végeit a gerendak vakfura-
taiba sullyesszik.

A fels6 rész kereszttartoit és hossz-
tartéit csapozzuk egymasba (2). A ko-
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téseket L alakban meghajlitott 30x3
mm-es laposacél kotdelemekkel er6-
sitsik meg, amelyeket facsavarozas-
sal célszer(i a faanyaghoz fogatni. A
padlérész és a korlat elemeit elegendd
szegezni (3), de ne sporoljunk a sze-
gekkel, hogy ezzel is noveljik a szi-
lardsagot. A korlaton kivil 1évé fiig-
geszked6 rudakhoz, és a maszolétra
fokaihoz is célszer(i keményfat, lehe-
téleg legalabb 30 mm atmérdji bukkfat
hasznalni, de még jobb, ha ezekre a
helyekre is vastag fali acélcsdvet sze-
relink (4). Ugyancsak fontos a cs6évé-

gek szilard rogzitése, mert ezek bal-
eset forrasai lehetnek. Felll az a leg-
jobb megoldas, ha a dupla hossztartok
egyik féldarabjan atbujtatjuk a csévé-
get, a masikon pedig felitkozik.

A létra nem sziikségképpen szerves
tartozéka a maszotoronynak, inkabb
csak kisebb gyerekek kedvéért érde-
mes elkésziteni, no meg azért, hogy
mas célra is hasznéalhaté legyen.

Maszokotelek, kotélhalok felszerelé-
se mar csak az egyéni fantazian malik.
A szilard kotésekre azonban mindig
Ggyeljunk.
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A labas allvany (A) csak néhany cserép-
tarté gylrdbdl és négy cs6bél (vagy lagy-
acél rudbdl) levagott 1abbdl all. A gy(rik
anyagaul 6-8 mm &atmérgjl rudat valasz-
szunk, labként pedig 10-12 mm-es rudat
vagy csovet.

A cseréptarté gydrik kdnnyebb meghaj-
litasdhoz faforgacslapb6l vagjunk ki egy ko-
rongot, amelynek atmér6je akkora legyen,
hogy a gy(iribe fels6 harmadanal szoruljon
bele majd a cserép. A fa korongot csava-
rozzuk a munkaasztalra vagy egy nagyobb
deszkara, azt szoritsuk az asztalra. A meg-
hajlitandé rudat illessziik a korong palastja-
hoz, s szlikség szerint helyezzink eléje egy
kis Iécdarabot, majd egy csavaros gyors-
szoritéval rogzitsik. A rad végeit két kézzel
megmarkolva fokozatosan hajlitsuk a fako-
rong palastjara. A szarakat egymas felett,
ill. mellett atvezetve ajanlatos talhajlitani.

A rudvégeket ebben a helyzetben rogzit-
suk, mert az anyag ,visszarig” s a kelleté-
nél nagyobb lesz a gy(rl. A lefogott szarG
idom hosszat hidegvagdval az egymas folé

VIRAGTARTOK -
HIBiUN HAJLITVA

Egy-egy szép muskatlira vagy disan z6ldell§ pafranyra szinte mindenki
racsodalkozik. Aki nemcsak szereti, de gondozza is a viragait, megfelel6
helyet keres nekik, s6t kilonféle allvanyokra, viragtartokba helyezve
igyekszik fokozni ndvényeinek szépségeét. A kilonféle viragtartok, allvanyok
kozil most a lagyacél idomokbdl kialakithatokat mutatjuk be,
és megformélasukhoz tanacsokat adunk.

hajlitott szarrészen jeldljuk be, majd a fe-
lesleges anyagot flirészeljik le. A gy(ir( vé-
geit két fatomb kozott kalapaccsal évatosan
Utdgetve hajlitsuk egyméashoz. A Kkarikat
sikban is egyengessik ki, mert avégek 6sz-
szehegesztése utdn az mar nehéz lesz.

A gydr(t szoritsuk két deszka kozé,
hegesztéssel, vagy keményforrasztassal,
végtelenitsiik. A felesleges forraszanyagot
reszel6vei munkaljuk le.

Cseréptart6 gydriket laposacélbdl is ki-
alakithatunk. Akkor az anyag két végét ne
egymas felett elvezetve hajlitsuk kor alaku-
ra, hanem a mar ivben hajlé végérél vagjuk
le az egyenes részt, s az iveltre - mintegy
rélapoltan - hajlitsuk r4 a még hianyz6 pa-
lstrészt.

A masik megoldas, ha a hajlitdshoz ivelt
vagy lekerekitett sarkd fadarabot haszna-
lunk. A fatémb és az azt rogzit6 szorité sza-
ra kdzott csak annyi hely legyen, hogy az
anyagot kozéjuk tudjuk csusztatni. llyen
esetben nem art két szoritét hasznalni,
hogy hajlitds kdzben az anyag azok sza-
rdhoz szoruljon. A hajlitast kis fogasokkal,
fokozatosan végezzik el. E médszerrel ki-
lonféle alakzatokat is megformalhatunk. Az
ilyen hajlitdsi munkékat (is) nagyon meg-
kénnyiti a Black and Decker Workmate
munkapadja. A pad furataiba helyezett fém-
csapok palastjahoz feszitve hajlithatjuk
meg a kulonféle anyagokat (1).

A viragallvanyhoz az el6bbiek alapjan
hajlitsuk meg kézépen a labakat, s a padl6-
tél kb. 500 mm magassagban levd masik
négy cseréptartd idomot is. Osszehegesz-
téshez egy nagyobb falapra rajzoljunk
500x500 mm-es négyzetet, azon jeldljuk be
az atlok metszéspontjat. A sarkokba farjunk
egy-egy 8-10 mm mély vakfuratot, melyek-
be beleallitjuk a négy azonos hosszisaglra
levagott labanyagot. A labakat kozelitsik
egymashoz, illesszik tetejukre a felsé fém-
gylrit. Az allvany fluggdblecjességét és a
gydr( vizszintességét vizmertékkel és flig-
g6onnal allitsuk be, majd ezt kdvet6en a la-
bak tetejére hegesszik fel a fels6 cserép-
tartd gydrdt (2).

Kovetkez6 |épésként a négy oldalsé cse-
répfogot allitsuk be. Két-két egymas melletti
labat fogjuk kdzre egy-egy szeggel 0ssze-
fogott léccel, fektessiink rajuk- keresztbe
egy deszkéat. Arra mar felhelyezhetjuk a két
szemkdzti, hajlitott idomot, széaraik végét a
labak k6zé hegeszthetjik. A mésik két ido-
mot is ugyanigy, de a méar felhegesztett da-
rabokhoz igazitva hegessziik a labakhoz. A
hegesztési varratokat reszeljik simara,
majd kdvetkezhet az allvany feketére ma-
zolasa.

A mésodik, hdrom nagyméret(i virdgcse-
répnek helyt adé allvany (B) mar sokkal bo-
nyolultabb, &m igen mutatés darab, kulono-
sen, ha mindjart kett6t készittink beléle.

A cseréptarté gy(riket oldalanként két-
két S alakban meghajlitott idom tamasztja

EHETO AJANDEK
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ala, amelyeket kodzéptajon még egy-egy
spirdlisan ivelt darab merevit ki. Ezek egy-
ben a kdzéps6 cserépgylrl tamijai is. Az
idomok meghajlitAsdhoz a négyzethéalds
rajzot (B) nagyitsuk fel a kivant méret(ire, s

e kontarrajzhoz igazodva forméljuk meg az
alakzatokat. Anyagaul legalabb 12 mm at-
mérdjl lagyacél rudat vagy csovet hasznal-
junk. Minden egyes részt gyakran ellenériz-
ve, fokozatosan hajlitsunk meg. A kész da-
rabokat egymashoz is igazitsuk hozza,
azaz ,péarositsuk”.

El6szor a két S alaka darabot hegesszik
Ossze, majd a k6zéps6 darab hegesztésé-
vel merevitsuk ki az &llvanyoldalakat. Léc-
parok kozé szoritva allitsuk be a két oldalsé
idom kozotti tavolsagot, majd az allvanyido-
mokat alul két egyenes rid behegesztésé-
vel er@sitsiik 0ssze. Végil a cseréptartd
gy(rlket vizszintesre allitva hegesszik az
allvany ivben visszahajlitott szarainak tete-

jére. Mostanaban Ujbd6l nagyon divatosak a
falra szerelt kandelaberek. Konzoljukra vi-
ragkosarat akaszthatunk (C). Sokba keril-
nek ugyan, am aki ugyes, maga is készithet
hasonlot. Rajzunkat (4) csupan otletadénak
szantuk, bizonyossagul, hogy laposvasak-
bél, szégidomokbdl, s néhany csodarabbdl
is lehet az oOntotthéz hasonld, bar szeré-
nyebb kullem( kandaldbert vagy diszesebb
virgtarté konzolt késziteni.

Virdgkosarként pedig megfelel egy mu-
anyag gylumolcsmosotal is, amelyet kivilrél
vékony damillal felerésitett mohaval burkol-
hatunk be. A talba Ultetett virag és a moha-
takar6 szinte teljesen elrejti a mianyag
edényt. Az edény pereme ald 4 mm atmé-
r6ji rézhuzalbdl feltétlenul hajlitsunk sze-
mekkel ellatott fliggesztégydrlt, s a tartot
aprészem(, er6s lanccal figgesszik a kon-
zolra.

- bs -

\ torta szuletésnapi, Unnepi meglepetés. Lehet ki-
sebb vagy nagyobb, vasarolhaté készen, készilhet
tazilag. Tésztaja, krémije, disze az asztal korul Gl6k
t6z6s 6rome, mindemellett tartalmazhat ,meglepe-
ést”, valami aprésagot is, ami kizarélag az tnne-
peknek szdl. A gondosan el6készitett tortaliregben
:Ifér egy gy(rd vagy egy par fulbevalé akar dobo-
zostdl is, am a hangsuly nem atorta titkos tartalma-
tak pénzzel mérhetd értékén, sokkal inkdbb a meg-
epetés tényén van. Ezért biztos, hogy 6romet sze-
ez az is, ha a tortavag6 késsel dvatosan kinyitott
fjton &t egy alig néhany forintba kerul§ kis autd
lagy repul6gép gordil ki, kézbevehet6vé valik egy
paranyi baba vagy jatékallatka...

Meglepetés elrejtésére barmilyen szokvanyos pis-
cotatorta, barmilyen vajkrémmel megfelel. Otleta-
I6nak alljon itt az alabbi recept.

Gyumé6lcstorta

4 tojas sargéajat keverjiuk habosra

20 dkg porcukorral

1 citrom reszelt héjaval. Kanalanként keverjink
hozza

8 evikanal forré vizet, majd folyamatos keverés
kézben adjuk hozza

15 dkg liszt,

1 csomag vanilias pudingpor és

1 csomag sutépor keverékét, végul konnyedén ke-
verjiuk a masszahoz

4 tojas keményre vert habjat is.

A keveréket kenjuk alufélidval vagy sutépapirral
bélelt nagy tepsire, és elémelegitett siuté kdzépsd
bordajan sissiik meg. Boritsuk porcukorral meg-
hintett konyharuhara, és még melegen hiizzuk le ré-
la a sutépapirt. Ha kih(lt, vagjunk bel6le labas vagy
fedd segitségével harom nagy kort. (Az egyik lehet
Jtoldott”). Kettének a kdzepébdl vagjunk ki két ki-
sebb kort. (Ezeket kulon felhasznalhatjuk majd).
Készitstik el a krémet, habosra keverve.
15 dkg Rama margarint
15 dkg porcukorral és
20 dkg gyumdlccsel, amit turmixgépben pépesitet-
tunk vagy villaval 6sszez(ztunk.
A krémmel kenjuk meg a torta rétegeit, esetleg a
tetejét is. Erdemes azonban a teté bevonaséra cu-
korméazat késziteni. Ehhez
2 tojas kemény habba vert fehérjét
10 dkg cukorral tovabb verve, keverjik bele
10 dkg gylimolcspépet vagy kevés gylimdolcslét.
A 60x45 centiméteres siit6lapon készilt piskétabol
30 cm atmérgjd torta telik ki. A lapok magassaga
3-4 cm.
Pataki Méria
Soltész Nagy Anna
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DESZKAMODELL NYAK-ON

Kevés az olyan kivetelesen jora sikertlt aramkdr, amelyik a tervezés utan fix
osszedllitdsban, a legkisebb valtoztatds nélkil azonnal, az eredeti elképzelések szerint,
hibatlanul mikodik. Egy ) kapcsolasndl el6fordul, kilondsen ha az még masok altal sem
elkészitett aramkor, hogy sok el6re nem lathatd nehézséggel taldkozunk. De nem &rt
az Ovatossag a masolt kapcsolasoknal sem. Aki mar e téren szerzett némi tapasztalatot,
az tudja, ha a legaprébb reszletekig nem ,bombabiztos” a kapcsolés, akkor azt érdemes
elébb a ,,deszkamodell”’-en megnézegetni.

A ,deszkamodell”-ek készitése csak
latszélag konnyd feladat. Elvileg nem
kell hozza mas, mint egy mechaniku-
san eléggé szilard és j6l forraszthatd,
szigetelt felUletekkel rendelkez6, ki-
sebb-nacjyobb terllet. Az alkatrésze-
ket azutan ezekhez a kis ,szigetekhez”
kotjik a kapcsolasi rajz szerint, for-
rasztassal. A bonyolultabb aramkérok-
héz, amikben IC-k is vannak, Gjrahasz-
nosithatjuk az eldobasra varé készi-
lekek letisztitott foélias lemezeit, a
féliacsikok Uj kapcsolas szerinti atva-
gasaival.

Az egyszerlibb aramkoérokhodz az is
megfelel; ha nyers félias lemezbdl ké-
szitiink ,deszkamodell” alapot a kévet-
kez6kben ismertetett szerszdmmal. Az
aramkorok gyors kisérleti sszeallita-
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séhoz id6vel mindenkinek kialakul a
sajat mdédszere. Az emlitett szerszam
(1) segitségével a folias lemezekre 8
mm atmérgjl, 1 mm széles szigetel§
csikkal dvezett koroket lehet metszeni
(2) . A korok helyét 1 mm-es furatokkal
kell kijeldlni. Ezek a lyukak egyuttal az
alkatrészek kivezetéseinek a tartdsara
is szolgalnak (3). Az igy készitett
Lnyomtatas” pl. egy IC foglalathoz nem
megfeleld finomsagu, azonban a tran-
zisztoros aramkorodk gyors dsszeallita-
sédhoz mér kivaléan alkalmas. A félia-

koroket ovez6 szigetel gyrlk egy-
masba is érhetnek, igy a ,nyomtatas”
valamivel finomabb felbontasdra ké-
szithet6. A folids lemezt mard szer-
szam méreteit a rajzon talaljuk. Anya-
ga kemény szerszamacél. Az elkészi-
tése sajnos nem mindenkinek megy
otthon, mivel ahhoz esztergapad sziik-
séges. Aki nem rendelkezik géppel,
annak azt ajanlom, hogy fémforgacso-
lassal foglalkoz6 szakmihelyben ké-
szittesse el. Ebben az esetben a koz-
ponti vezet6csapbol célszer(i tdbbet
rendelni. Az a tapasztalat, hogy az 1
mm-es tliske egy rossz fogassal
kénnyen eltérheté. Ezt a csapot lehet
lagyabb, tehat kevésbé torékeny, ru-
galmasabb anyagbdl esztergalni. A
négy vagoéi kb. 2-3 fokra van felko-
szorulve. Ezek az élek az Uvegszalas
lemezeknél hamarabb kopnak. A szer-
szammal a haszndalatatél fliggéen
tébbszaz gydr(i marhaté, utana élezni
kell. A tartéssaga attél is fliigg, hogy a
puha rézréteget mennyire egyenlete-
sen marjuk, és az alaplemezbe milyen
mélyen megyilink bele. A szerszam all-
vanyos farégéppel is hasznalhatd, ak-
kor a fanyél természetesen nem kell. A
maras akkor a leghatékonyabb, ami-
kor a szerszdm a folidslemezre mer6-
leges, a vagoélek igénybevétele ilyen-
kor egyenletes. Ezt a feltételt az allva-
nyos furégép jobban biztositja.

Kézi marasnal a merdlegességet
nehezebb betartani, emiatt a vékony
vezet6csap is konnyebben eltérhet. A
szerszammal egy kis gyakorlattal
kénnyen és gyorsan lehet dolgozni,
ennek kdszénhetben elmarad a félia
fedésének és vaskloridos mardséanak
kellemetlen problémaja.

Mocsary Gabor



40 WATTOS EROSITO

A hangtechnika

a digitalizalassal

igen magas szinvonalat

ért el. A ma mar mindenki

altal elérhet6, araban is meg-

fizethetd min6séget a DAT-ok

mellett a lézeres CD-lejatszdék
képviselik. Ez els6sorban a CD-k

piacon valdé tomeges megjelenésének
és annak kdészonhetd, hogy beszerzésiuk
nem okoz nagyobb megterhelést, mint egy

jobbféle kazettds magnetofoné. A CD-lejatszok
hangmin6ségével viszont egyetlen magnetofon
kazettas.

sem versenyezhet, legyen az szalagos vagy

A digitalisan rogzitett hang szdmos  zoéknak jelentenek alapos kihivast. A
olyan problémat hozott a felszinre, nagyobb gond a hangsugarzéknal, a
amilyenekkel eddig az atlagos zene- hangdobozokndl van, de nem atechni-
hallgaté nem nagyon talalkozott. A f6- kai megoldasok, hanem a magas kolt-
leg technikai kérdéseket érint§ Ujdon-  ségek miatt. Egy jobbféle kozepes tel-
sagok az er@sitéknek és a hangsugar- jesitményl hangdoboz-paros ara nem

kevesebb egy hasznalt

autééndl. Marpedig a

hangzas min8sége zom-

mel itt dél el. Ebben a kérdés-

ben nagyon nehéz tanacsot, ki-
I6ndsen hatarozott vasarlasi ajanlast

+40V TDA 2030 TDA 2030
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adni.

Segit a bizony-
talansagban, ha
sokféle hangdo-
bozt, sokfajta ze-
nével hallgatunk,
megragadva min-
den kinalkoz6 le-
het6séget. A vég-
s@ dontéskor igy
is a pénz fog kor-
latozni. A sajat
készitésli  hang-
dobozoknal nagy
annak a kockaza-
ta, hogy rosszabb
lesz egy gyen-
gébb gyarinal. Az
olcsébb hangdo-
bozok feljavitasa
jarhaté Gt ugyan,
de hogy j6 ered-
ménye legyen,
nagyon sok gya-
korlat és tapasz-
talat, és nem utol-
s@sorban szeren-
cse is szikséges.
Kivételesen sze-
rencsés esetben
az is el6fordulhat,
hogy a meglévé
hangdoboz is
nyujt olyan hang-
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min6éséget, ami egy DDD-s CD-lemez
lejatszasakor mar elvarhaté.

Az er@sit6knél egészen mas a hely-
zet, am ez nem jelenti azt, hogy a si-
kerhez sima at vezet. Az elektronika
az er@sit6knél rovidebb id6 alatt sokkal
tébbet fejl6ddtt. A magyarazat kézen-
fekvd, hiszen egy aramkor meguijitott
valtozatat szazszorta koénnyebb és
gyorsabb 6sszehozni, mint egyetlen
kisérleti hangszoropéldanyt. Az er@si-
ték fejlédését az IC-k hihetetlen va-
lasztéka segiti, elegendé ha csak a
gyartok kataldgusait, vagy aramkor-
kapcsolasi ajanlasait lapozgatjuk. A
sajat elkészitésnek nagyon megnének
az esélyei, és egyuttal jelent6s koltsé-
get lehet megtakaritani, tovabba az
erdsit6 az IC-k felépitésébbl adddo
korlatok ellenére is, sokféle moédszer-
rel finomithat6, az igényekhez igazit-
haté. Az SGS-gyartmanyu, kifejezet-
ten hangfrekvencias célokra szant, in-
tegralt nagyteljesitményli  mdveleti
er@sit6k kozott taldlhaté a TDA2030-
as. Ugyancsak az SGS alkalmazasi
példai kozoétt keresgélve, tdbb odtlet is
0sszehozhat6. igy sziletett meg az az
er6sité kapcsolas, amit az 1. abran ta-
lalunk.

Az emlitett aramkor els6 ranézésre
sem t(inik bonyolult kapcsolasnak. Mo-
no véger@sitd modul, amit sokféle cél-
ra hasznalhatunk. A technikai para-
méterei is ezt igazoljak. A véger@sitd
modulboél maximalisan 40 watt hang-
frekvencias teljesitmény hozhaté ki,
ennek azonban a biztonsagot még
nem. veszélyeztetd, korlatozé adatok-
kal megszabott feltételei vannak. A
tapfesziltség - mint altaldban a
CMOS aramkorokre jellemzd - elég
tag hatarok kdzott mozoghat, 9-t61 ma-
ximalisan 44 voltig. A modulbdl kivehe-
t6 teljesitmény egyrészt a tapfeszilt-
ség nagysagatol, masrészt a terhelést
jelentd hangszoro, ill. hangdoboz név-
kor egyik nagy elénye, hogy a koltsé-
gesebb kettés tapegységek helyett, az
olcs6bb és egyszerlibb, ugynevezett
aszimmetrikus taplalast, ill. tapegysé-
get igényli. Emiatt nem kizart annak a
lehetésége sem, hogy a modult a 220
voltos halézattol fliggetlen aramforras-
rél taplaljuk, pl. akkumulatorrél. Az
ilyen Gzemmadot kett6s fesziltségd,
ugynevezett szimmetrikus tapegységu
kapcsolasoknal csak dupla aramforra-
sokkal lehet megvaldésitani.

A maximalisan kivehetd hangfrek-
vencias teljesitmény masik korlatja az
erdsité modulra rakapcsolt hangsugar-
z6 vagy hangdoboz impedenciaja. A
hangsugarz6 és a hangdoboz kozotti
kilénbség gyakorlatilag az, hogy az
utobbi tébb hangsugarzobol allé, szi-
rékkel elvélasztott frekvenciasavokra
kapcsolt hangsugarzok csoportja.

Az alkalmazott sz(ir6ket egyszerlen
hangvaltéknak is nevezik. A hangdo-
bozokat ugyanakkor kilonféle akuszti-
kus trikkokkel a teljes frekvenciasavra
kiegyenlitik, mas széval hangoljak.
A hangsugarzoknal ugyanez utdlag
mar nehezen elképzelhets. A kilonfé-
le hangsugarz6k kombinalt soros és
parhuzamos kapcsolasaval gyakorlati-
lag barmilyen impedencia kialakithato,
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ennek azonban szigorl szabalyai van-
nak. Az 1. dbran lathat6 er6sit6 modul
44 voltos tapfesziltséggel 8 ohmos
terhelésre 22 wattos, 4 ohmosra pedig
40 wattos hangfrekvencias teljesit-
ményre képes. A torzitasok termé-
szetesen mindig a nagyobb impeden-
ciaju terheléseknél a kisebbek. A 44
voltos maximdlis tapfesziltség mellett
8 ohmos hangsugarzénal vagy hang-
doboznal a 22 wattos teljesitményhez
minddssze 0,16 szazalékos torzitas ja-
rul. Hasonlé feltételek mellett, a 4
ohmos terheléssel kivehet6 maximalis
40 watt koruli teljesitményhez 0,26
sz4zalékos torzitas tartozik. A torzita-
sokat természetesen ném lehet ilyen
egyértelmlen sem kifejezni, sem meg-
hatarozni. A torzitdsok - az ugyneve-
zett harmonikus torzitdsokrél van sz6
- er6sen frekvenciafiggok.

A TDA2030-as IC-re épll6 és a
BD711-BD712 teljesitmény komple-
menter tranzisztorparral kiegészitett
modul torzitasai 1 kHz-en egy nagy-
sagrenddel kisebbek, mint példaul 20
kHz-en. Ezek a torzitdsok oly mérték-
ben kicsik, hogy azt szokas rajuk mon-
dani, hogy elhanyagolhatok.

A gyakorlatlan hallgaté rendszerint
csak a 10 széazalék koruli torzitasokra
kezd panaszkodni. Valamikor az ,6s-
korban” a nem professziondlis erési-
tékre a 10 szAzalékos torzitashatar
volt az el6iras.

Mire és hol lehet egy ilyen hangfrek-
vencias véger6sit6 modult hasznalni?

Erre a kérdésre mar maga az aramkor
modul jelz6je is részben valaszt ad.
Mindenre és mindenhol, ahol egyéalta-
lan hangfrekvencias teljesitmény er6-
sitése sziikséges. Az aramkor - valo-
szinlleg a beépitett korszerl alkatré-
szek miatt - igen j6 hatasfokd. A
maximalt tUzemi koérdlmények kozott,
telies kivezérlésnél, a hatasfok 8
ohmos terhelé impedancianal 62, a 4
ohmosnal 64 szazalékos. Ezt Ugy ér-
telmezzik, hogy a tapegység ener-
gigjabol 62, ill. 64 szazalék valtozik
hangfrekvencias teljesitménnyé. A
nyugalmi aramfelvétele pedig mind-
ossze 40 milliamper. A miszaki adatai
alapjan itélve egy sokoldalian hasz-
nalhaté er@sitét épithetink magunk-
nak. Miel6tt az alkalmazasi teruletrdl
dontenénk, azt mindenképpen vegyik
figyelembe, hogy egy szabdlyozatlan,
nyitott bemenet( teljesitményerdsitérol
van sz6. Ezt vagy egy mar meglévd
rendszerbe, valtoztatds és bdvitések
nélkil beilleszthetjiik, vagy ki kell egé-
sziteni igény szerinti aramkorokkel.

A hangfrekvencias véger6sit6 nyom-
tatott aramkorének félias oldali, és az
alkatrészek ravetitett helyeinek rajzait
a 2. 4bra tartalmazza. A TDA2030-as
IC kivezetéseinek labszamozasat az
1. abran talaljuk. Eszerint az 1-es az
IC-nek a nem invertald, a 2-es az in-
vertalé bemenete. A 3-as a tapfeszilt-
ség negativ bevezetésének helye, 4-
es a teljesitmény mdveleti er6sitdé ki-
menete, 5-0s a tapfesziiltség pozitiv



bevezetésének helye. A Tl-es BD712-
es, npn tipusu szilicium teljesitménye-
résité tranzisztor, komplementer parja
a T2-es BD711-es, pnp tipusuy, szintén
szilicium teljesitményerdsité tranzisz-
tor. Mindkett6 TO220 tokozasu, ahol a
mianyag tok fel6l balra a bazis, k6zé-
pen a kollektor, jobbra az emitter kive-
zetése helyezkedik el. A két tranzisz-
torra egyarant jellemz6 a maximalisan
100 voltos kollektor-emitter fesziiltség
és a 12 amperes kollektoraram. A
disszipaciés teljesitményhataruk 75
watt. Az IC-t és a tranzisztorokat biz-
tonsagosan nagyméretd, profilos h(it6-
bordara, szigetelten kell felszerelni!

Ehhez a 100 mm széles és 70 mm
magas, feketitett hazott aluminium
anyagu, egy oldalon sima, 30 mm
szarnymélységl, gyarilag készitett hi-
tébordak a kereskedelemben kapha-
ték. Az IC és a két tranzisztor szigete-
léséhez csillamot, vagy specialisan
erre a célra valé vékony mianyag le-
mezkét hasznaljunk, a jobb hévezetés
érdekében szilikonzsirba agyazva.

A rogzitésnél a hitébordan atmend
furatba illeszkedd, mindkét oldalan szi-
getel6 alatétes és csbves készletet
hasznaljunk, méretpontos csavarok-
kal'! Ezek az aprésagoknak tind dol-
gok az er8sitd Gzem kozbeni bizton-
sagat dontéen meghatarozzak, és ha-
tasuk csak kés6bb érzddik.

Az alkatrészek kozul az R6-R7-R8-
R9 ellenallasok 1,5 vagy 1,4 ohmosak,
elvileg szazalékos pontossaggal. Ezt
valészinlileg csak valogatassal tudjuk
biztositani. A kisebb pontossag rontja
a szimmetriat, és a torzitasra is kissé
kedvez6tlenil hat. Az elektrolitikus
kondenzatorok mind 50, ill. 63 volto-
sak, a féliaslemezhez illeszkedd, Ugy-
nevezett radidlis kivezetésekkel.

Az er@sitét 40 volt korili tapfeszuilt-
ségnél (az aramkér mono, ezért a
sztere6hoz kett6 kell) oldalanként 2
A-es olvadé betéttel biztositsuk. A ha-
l6zati tApegység transzformatora telje-
sitményének a két egységhez 100 VA-
esnek kell lennie. Egyeniranyito Ilid-
ként szilicium diédat hasznaljunk,
melyen a fesziltségét jelz6 adatok
utan az aramara utald6 C 5000/3300 je-
I6lés van.

A transzformétor szekunder feszult-
sége 40 V-os, a pufferkondenzatornal
terheletlenll vagy uresjarasban ennek
1,41-szeresére szamitsunk, vagyis
56,4 voltra. A minimalisan 4700 mikro-
farados pufferkondenzator fesziltsége
emiatt 63 voltos vagy ennél nagyobb
legyen.

A kész véger6sit6 modul utélagos
beallitast nem igényel. Az els6 bekap-
csolaskor célszerl fél telepfesziltsé-
get adni ra, a telies tapfesziltséget
csak akkor hasznaljuk, miutan a hibat-
lan mikddésrél meggy6zédtink. A be-
menetét, ill. a bemeneteket a préba al-
kalméaval zarjuk a kozos foldeléshez,
arnyékolashoz.

Ha az IC vagy valamelyik tranzisztor
a fél, vagy teljes tapfesziltség mellett
tulsdgosan melegedne, akkor az erési-
t6t azonnal kapcsoljuk ki, és egy ala-
pos, minden részletre kiterjedd vizsga-
latnak vessik ala.

Mocsary Gabor
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A cimben emlitett anyagok
kozkedveltek, ha pl. el6tetét,
kocsibeall6t, éplletfedést készitiink,
&M a haszndlat soran
megsérilhetnek. A kisebb repedések,
torott részek konnyen kijavithatok,
igy a kis hibak miatt nem kell

az egész tetbrészt kicserélniink.

Ha csupan repedt a hullampala, vagy ki-
sebb darab tort le a szélérél, amely vissza-
illeszthetd a helyére, akkor ragasztdsdhoz
csak kétkomponens( migyanta ragasztéra
és kevés fimon szovés( Uvegszovet csikra
van szikségunk.

Az er@sitd szovetcsikok 60-100 mm szé-
lességliek legyenek. A sérilt rész feluletét
alul-felul durva csiszol6papirral érdesitsuk
fel, majd portalanitds utan kenjink rad mu-
gyantat. Egy fél 6ra multdn a hulldmpalat
Gjbél kenjuk be, azutdn pl. marokecsettel
alaposan nyomkodjuk bele az livegszovet-
bél levagott csikokat. A repedés vagy a to-
résvonal lehet6leg a csikok kézepére kerl-
jon, s az esetleges iranyvaltoztatasoknal a
szdvetcsikokat egymasra lapoltan illesszik
fel, s alaposan itassuk at m(igyantaval. Vé-
gll a mecjkétojt, gyantaval bevont szovet-
csikokat Ujbél gyantazzuk be, de most mar
vastagabban, s a széleiken is talmend&en.
Az esetleg kiall6 tvegszalakat a teljes kike-
ményedés utan csiszoljuk siméara. A javitas-
hoz ajanlatos kezlinkre féliakeszty(it huzni!

Ha nagyobb darab torétt le a tet6bdl,
esetleg tobb darabra torott részeket kellene
Osszefoltozgatnunk, egyszeriibb, ha a sé-
rilt részt egy egyenes léc éle mentén sza-
balyos alakura flirészeljik, majd a hianyzé
részt megfelel6 radhagyasokkal kiszabott
darabbal pétoljuk ki (1).

A pétdarabot természetesen az eredeti
tet6 ala csusztatva illesszuk fel (2). E m-
veletnél ne felejtsiik el a lefogé csavarokat
kihajtani! A potlast az atfedéseknél m-
gyantaval ragasszuk a tet6 ald. Amig a
gyanta kot, az egymasra illesztett részeket
ajanlatos két léccel kdzrefogva gyorsszori-

RSJAVITASA

tokkal 6sszepréselni. A szoritékat azonban
ne huzzuk meg tllsdgosan, mert kénnyen
ugyanoda lyukadunk ki, mint ahonnan el-
indultunk, az anyagok valamelyike elre-
pedhet.

A mlanyag hullamlemez szivésabb
anyag ugyan, mint a hullampala, am idével
eloregszik és ez is elrepedhet, letérhet.

A repedéseket a hullampalédhoz hasonl6-
an betétcsikok felragasztasaval javithatjuk
meg, am ha tébb hosszanti repedést is ész-
lelink, ezt a részt érdemesebb egy na-
gyobb, a lemez al4 ragasztott hullamlemez
darab felragasztdsaval meger@siteni. Az
Osszeragasztand6 fellleteket most is ala-
posan érdesitsuk fel csiszol6papirral, majd
portalanitads utén a feluletekre kenjink bé-
ven migyantat. A darabot illesszik a sérilt
rész ala, s két léc kozé szoritvd hagyjuk az
anyagot megkotni (3). A hullamok &ltalaban
nem illeszkednek pontosan egymashoz,
ezért a hézagokat ajanlatos a résekbe
ecsettel kent mligyantaval kitdlteni, s nem-
csak a mlianyag hullamlemezeknél, hanem
a hullampalaknal is.

- bi-
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VITORLAS I1I.

El6z6 szamunkban
a csoOnaktest
készitését
ismertettuk,

s a munkamdveletek
leirasat a festéssel
fejeztik be. Amig

a festés szarad,
hozzafoghatunk

a vitorla
elkészitéséhez, Ill.
az arboc
kialakitasahoz!
Természetesen mar
a tervezéskor el kell
donteni, hogy milyen
vitorlazatot akarunk
és tudunk késziteni,
és be kell szerezni
a hozzavaldkat.

Az aluminium arbochoz sziikséges
045 mm-es 1,5-2 mm falvastagsagu
Otvozott aluminium csé L talpat” és
fészkét viszonylag kdnnyen megmun-
kalhatjuk, de akinek nem felel meg az
egyszer( arboc, készithet fabdl is.

Ha az arbochoz sziikséges alumini-
um csé rendelkezéstinkre all, hozza-
foghatunk a vitorlahoz.

A vitorla anyaga a kereskedelemben
kaphatd, agynem(ikhéz hasznalt va-
szon, az ,angin”.

Az 1. és 2. rajz 70 cm, Un. ,szimpla”
szélességli anyagokra vonatkozik.
Amennyiben dupla széles anyagot ka-
punk, akkor kb. fele mennyiséget kell
beszerezni.

A két vitorlahoz 14-15 m 70 cm szé-
les anyag szikséges. (ltt jegyezzik
meg, hogy orrvitorlat kezd6k ne készit-
senek!)

A vitorla kiszabasat egy megfelel6
méret(, lehet6leg puhafa padlos helyi-
ségben végezzik, ahol a vitorla mére-
teit a padléba vert szogek kozott kife-
szitett zsinérharomszdég figyelembevé-
telével tudjuk meghatarozni.

A zsindérral jel6lt haromszogre a rajz
szerinti elhelyezésben fektessik ki a
vitorla anyagat - figyelembe véve a vi-
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torla széleinek iveltségét - és a kb. 2
cm-es rahagyast a korilszegésre. Az
anyagot szabjuk ki, és jeloljik Ossze
az egyes szeleteket puha grafitceruza-
val. Az 0sszejeldlés szerint a darabo-
kat atlapoltan, varrégéppel varrjuk
ossze. Ezutan Gjbdl fektessik ki a zsi-
nérmintara és jeldljuk be az élek ivelt-
ségét. A méretre vagott vitorla ,kilépé
élét” 1 cm-es visszahajtassal szegjik
be. A kilépd élnél az anyag szaliranya
mindig keresztbe fusson, mert kildn-

ben a vitorla beremeg, és ezzel romlik
a hlzasa. Az ,élkotél” részére olyan
méretl visszahajtast készitsiink, hogy
a beflizott kotél szorosan helyezked-
jen el benne, de a vitorlavasznat ki
tudjuk simitani rajta. Ezutan a vitorla
sarkait er6s cérnaval varrjuk az élko-
télhez. A vitorla sarkainal a rajz szerint
er@sitéseket kell késziteni a ponyvaka-
rikdk ala.

Az iveltség belogasa ellen un. vi-
torlaléc-zsakokat kell varrni, melyekbe
rétegelt lemez anyagu léceket buj-
tatunk.

A nagyvitorla fejét kemény mda-
anyag, vagy vékony aluminiumlemez-
bél készitett erésitéssel kell ellatni, ami
a vitorla rancmentes felfliggesztését
teszi lehet6vé.

Az arboc (3) 4900 mm hosszu. A
bumfa fészke (4) - milanyag csével
boritva - a talptdl 700 mm tavolsagra
van. Ez alatt 100 mm-rel van feler@sit-
ve a vitorlafelhnizé kotél rogzitésére
szolgéal6 bika (5).

Az arboc tetején, aljan és a bumfa
érintkezési magassagaban pontosan
illeszked@ fadugot kell az arboc belse-
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jébe helyezni. Ez a dugo a szikséges
szerelvények feler@sitését konnyiti
meg.

Az arboc kikotését 2,5-3 mm-es
acélsodrony kotéllel végezzik. A kote-
lek végeire er6sitsiink ,kotélszivet” (6).
Kulénbdz8 méretl kotélszivek a keres-
kedelemben kaphatok. A kotelet buj-
tassuk 07 mm belsd atmér6jli voros-
réz cs6be, amit el6z6leg ovalisra kala-
paltunk. A kotélsziven visszahajtott
acélsodrony végét a rézcs6be bujtatva
kalapaljuk szorosra és az abra szerint
csavarjuk is meg. Az arboc tetejére a
kotélsziv méretének megfelel§ horgot
(7) kell késziteni (A). igy a raakasztott
kotélszivet elforditva az nem akad ki. A
kételek als6 végét a hajotestre szerelt
filekhez lancfélszem (sekli) (8) segit-
ségével rogzitsiik, mely szintén besze-
rezhetd alkatrész.

Az allokotelek feszitésére feszitét
nem szikséges késziteni, de ennek
eléfeltétele, hogy a fliggélegesbe alli-
tott arboc pontosan a helyén legyen, s
hogy mindkét oldalkétél azonos hosz-
szUsagu legyen.

Az orriranyba feszit6 kotél régzitését
mar lehet tobb allasura is késziteni, ezt
aluminium T idombdl célszerl kialaki-
tani (9). Az abra felsd végét6l 100 mim-
re helyezkedik el a vitorlafelhtzé kotél
csigaja (10), amely textilbakelitbdl ké-
szdlt.

Ha van orrvitorlank is, a csiga ala

5/20 VizZl SPORT

helyezzik el az orrvitorla-felh(zé hor-
got (11). Ehhez 5-6 mm-es sargaréz
radanyagbol hajlitsunk egy 10-12 mm-
es sugarl J alakzatot, aminek a
hosszabbik végére vagjunk menetet.
Ezt az arbocon kiképzett furaton dug-
juk at és rogzitsik. Az orrvitorla sulya-
nal fogva nem igényli a forgé csigat.

A vitorla felhdzdsdhoz 9 m 5-6 mm
vastag - lehet6leg szodvott - mlanyag
kotél sziikséges.

Az orrvitorlahoz 9 m vékonyabb, 3-4
mm-es szOvott mdanyag kotelet ve-
gyink.

Az arbochoz a nagyvitorlat 8 db koé-
télftllel rogzitjik. A 30-35 cm hosszl
fuleket félbehajtva varrjuk a vitorla él-
kételéhez egymastdl kb. 50 cm tavol-
sagra. A vitorla hatso élét a bumfa (12)
furatan atbujtatott, kisebb méretd bika-
ra tekert kotél tartja feszesen.

A bumfa villajanak biztositasara ké-
szitsiink egy kb. 20 cm-es kétéldarab-
bol fagombos hurkot (13). Ezt a bumfa
villdjanak furataiba bujtatva kell 6ssze-
gombolni.

A nagyvitorla belép6 élét lehtzo ko-
télre 3-4 mm vastag mlanyag kotélb6l
150 cm-t kell venni. Ezt a bumfanal, a
villa nyakanal meghurkolva, alul az ar-
boctalpon (14) I1évé6 filbe kell fizni. Az
arboc helyzetbe allitasat elfordulasgat-
16 tiske biztositja (15), aljat pedig a
tiskének megfeleléen fel kell réselni.
Az arboc feldllitasat az arboctalp folétt

elhelyezked6 ta-
masz segiti (B). A
nagyvitorla behu-
zbkoteléhez 6 m
10 mm-es szovott
kotél sziikséges.

A bumfa mozga-
tasat és rogzitéseét
biztosité kotél be-
flizését a 16. abra
mutatja. A kotél fu-
tasat csiga (17) és
egy bak (18) bizto-
sitja. Csigakerék-
nek megfelel a mu-
anyagbol késziilt
rekamiéfiok-kerék
is (7). Ha a m-
anyag kereket fu-
rogép tokmanyba
fogjuk, lassu fordu-
laton gombolyl fa-
reszelével megfe-
lel6 vajatot képez-
hetink. A bakot
keményfabol vagy
danamidbdl készit-
siik és csavaroz-
zuk a hajo éléhez.

A hajokormany
felerGsitése a 19.
abran és C képen
lathat6. A  kor-
manylapat (20) ké-
szilhet 4-5 mm-es
aluminiumlemez-
bél vagy 10-12 mm
vastag rétegetTHe-
mezbol. A rétegelt
lemezbdl  készilt
lapatot aramvona-
lasra alakitsuk, a
vizzel érintkez6 éle
hegyesszogl le-

gyen. A kormanyt kozrefogd pantok
(21) 5 mm-es alulemezbdl késziltek,
melyek a hajéra szerelt tliskére (22)
akaszthatok. Az 06 mm-es tlske
25x25x5 mm-es L vagy T acél tartéba
(23) menetesen csatlakozik. Ezt a tar-
tét 2-2 db facsavarral er@sitsiik a hajo
héatso falara.

A kormanylapat felsé végét egy fel-
réseit, hengeres végi ridba fogassuk,
mely beér az ulésig.

A kormany kiakadasat megakada-
lyozza a két tartd kozé erdsitett rugole-
mez (24), melyet benyomva a lapat le-
emelhetd a tuskérdl.

A hajora a szerelvények felerésité-
sét nagy gonddal végezzik. Lehetbleg
ne csak a palanklemezhez, inkabb a
palank bels6é felére ragasztott alatét
vagy borda legyen a feler8sités alapja.
A mivelet soran mindig vegylk figye-
lembe a veretekre vonatkozo erét is.

A cs6nak mozgasat megkonnyiti a D
képen lathaté csénakszallitd talicska.
A fabol késziilt fels6része pontosan il-
leszkedjen a csénak orrahoz. Két Uitk6-
z6lap akadalyozza meg a csoénak
el6recsuszasat. A kerék feler@sitéseé-
hez laposvas tartét készitsink. Anndl
kénnyebb a manbéverezés a talics-
kaval, minél hatrabb kerlil a kerék a
csonak orratdl. A csénak védelmére az
érintkez6 feliiletet boritsuk gumile-
mezzel.

Képolnas K
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Supralux 7 e R M E K E K
LAKKOK

Supralux GEMINI parkettalakk
Supralux MATROZ csénaklakk
Supralux TIVEUN buatorlakk fényes

Supralux TIVELIN butorlakk matt

Supralux DUROL zoméanc
Supralux RADIATOR zomanc
Supralux ORKAN festék
Supralux falazar

Supralux PADLOZOMANC

FALFBTEG( Supralux AKVA diszperziés belsé falfesték
Supralux diszperziés belsé falfesték
Supralux diszperziés homlokzatfesték
Supralux WALLKYD falfesték

ALAPOZOK Supralux TIVINIL parketta alapozé
Supralux alapoz6
Supralux LENOIAIOS FABEERESZTO alapozé
Supralux KORALKYD korr6zi6gatlé alapozé
Supralux TISZAKORR korréziégatié alapozé
Supralux PLUMBIN RAPID korr6ziogatlé alapozé
Supralux impregnalé alapozé

H|G|TOK Supralux H-100 higité

Supralux H-200 higité

RAGASZTG( Supralux MOZAIK csemperagaszté

Supralux MOZAIK parkettaragaszt6
Supralux MOZAIK faipari special ragaszté
Supralux TIVEBOND mianyagburkolat ragaszté

EGYEB Supralux univerzalis szinezépaszta
m Supralux TIVETEX EXTRA alvdzvédé anyag

N’n‘E( Supralux Kkitt

Supralux poliészter Kkitt

MINTABOLT: Budapest, XVIIl. Ull6i (t513. Tel.: (1) 158-5611

F essen frissen,vilagszinvonalon.
Kival6é alapanyagu, legfejlettebb holland technolégiat
megtestesité U, S u p ra | u X
markanev( alapozéink, fa -, fém -, zomanc-, és falfestékeink,
lakkjaink, ragasztoink széles valasztékban varjak a miné-
ségben megalkuvast nem ismer6 festémestert - tehat Ont.

A Su p I’a|UX szal bevont anyagok, feliiletek,
targyak a legkeményebb igénybevétel mellett is meg6rzik
eredeti szépségiket, igy hosszl - hosszu ideig éreztetik a
jol végzett munka 6rémét, elégedettségét.

A S u p I‘a| UX csalad valamennyi tagja megfelel
mind a hivatasbol fest6k, mind az elhivatottsagbdl fes-
teget6k legkényesebb igényeinek, és a végeredmény

minden esetben keziik munkajat dicséri.

igy festink mi! Es igy festhet On is - velink. FESSEN FRISSEN, VILAGSZINVONALON.

AKZO—TVK Rf tiszaujvaros L .

ralux

W fessték!



VASEDENY

BOSCH
MARKABOLT

Budapest VII.,
Rakoczi ut O/B.
Telefon: 122-0289
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Cim: Budapest Vi,

Teréz krt. 28.
Telefon: 132-1393, 111-0116
112-6610,112-6249

7 CD Telepes faré

Befoghato far6: 10 mm

Fordulat: 300-600/perc

Akkumulator: 7,2 V

Ara: 11 990 R SC 66 ¢ Korflirész
Vagomeélység: 65 mm
Fordulat: 4200/perc
Teljesitmény: 1200W
Ara: 21 990 Rt

SA 55 Szurofiurész 115 MA Sarokcsiszol6 PC 400 Utvefaro
Vagoémeélység Korongatméré: 115 mm Befoghato6 faré: 10 mm
fa: 55 mm, fém: 3 mm Fordulat: 10 000/perc Fordulat: 2600/perc
Loket: 3000/perc Teljesitmény: 710 W Teljesitmény: 400 W

Teljesitmény: 350 W Ara: 12 990 R Ara: 6990 R

Ara: 7990 R

Importalja: - : :

INTERGOOD Kit. < -
SZERSZAMGEPEK

1088 BUDAPEST,

Szentkiralyi u. 1/B Megbizhatdo min6ség, kedvez6 aron!
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A Nap-Watt Kft. altal
forgalmazott
napenergia-hasznosito
rendszerekrdl altalaban

A Nap-Watt Kft. ajelenlegi energiadrak mellett a koltségek
csokkentése és ezzel egyiitt a kdrnyezet légszennyezettségé-
nek csokkentése érdekében javasolja az éaltala forgalmazott
napkollektorok felhasznalasat minden helyre, ahol arnyékmen-
tes helyen elhelyezhet&".

Hazankban az éves napsutéses napok szdma 220-250 nap-
ra tehetd.

Ezen id6szak alatt szamitasaink szerint m-kenként kb. 1000
kWh energiat lehet nyerni egy jol megtervezett rendszerbdl.

Legegyszerilibb és legelterjedtebb a thermoszifonos megol-
déssal szerelt melegviz-el6allitas.

Kialakithat6 kombinalt megoldas is, a villanybojler, vagy tar-
talyos gazbojler-rendszerbe kétve. A két rendszert hGérzékels-
vel kell vezérelni. Az aram-, ill. a gazfogyasztds csak akkor
Uzemel, ha nincs napsutés.

A legjobb megoldas, ha a kozponti f(ités és melegviz-el6al-
liths egy kozds rendszert alkot. Ezt (j lakdsokndl célszerl be-
tervezni, hogy a koltségek az elsd perct6l visszatériuljenek. A
j6 rendszer mintegy 30% éves energiamegtakaritast eredmé-

nyez.
Szerelhetd: Tet6be épitve, tetére szerelve, homlokzati
falra szerelve, foldre telepitve, lapos tetére

szerelve.

Alkalmazasa: Csaladi hazak, nyaraldk, meglévé elektro-
mos és tartalyos gazbojlerek melegviz-el6-
allitasara és filités energiafelhasznalasa-
nak csokkentésére.

Karbantartasi igénye megegyezik a kdzponti f(ités, vagy vil-

lany és gazbojlerével.

Ha csak nyari id6szakban haszndljak, ugy a fagyveszély el-
len a rendszert le kell Uriteni.

A flitéssel kombindlt rendszerben fagyallé folyadékot kell
hasznélni -25 °C-ig.

Csatlakozasi rendszere 1/2", amely, lehet6vé teszi, hogy ko-
z0s gydjtébe tobb egység is bekdtheté legyen, igy az energia-
felvevd felllet tobbszorosére novelhetd.

Minden f(itésszerelésben jartas szakember a forgalmazott
anyagokbdl ¢ssze tudja allitani a rendszert, de megterveztetni
célszer(i hozzaért6 szakemberrel, hogy az adott helyhez mit és
hogyan javasol.

Ez a jov6 energiafelhaszndlads egyik médja, csak egyszer
kell beruhazni és folyamatosan megtérul.

Nincs még egy olyan berendezés a hazakban, lakasokban
amely a raforditott beruh&zéasi 6sszeget visszatermeli.

FELVILAGOSITAS, ARUSITAS,
TANACSADAS, MEGRENDELES
Nanasi Andras tgyvezeténél

1135 Budapest

i lass u. 81/B.
i“sr-wvjTi Kft Telefon: 140-0297
Tel/fax: 120-2833

PROFI TERMEKEK
PROFI SZERELOKNEK
Rézcsovek - idomok,

forraszanyagok

Cu-TECHNIK KFT.

/ 135 Budapest, Jasz u. 8 1fb.
Tel.: 1400297 Tel/lFax: 1202833
Telex: 223414



Epitkezéshez, feltjitashoz,
lakasok belso javitasahoz a

EpitGanyagipari Rt.
szaznal tobb terméke kozul az aldbbiakra
hivjuk fel szives figyelmét:

csempézéshez,
burkolatragasztashoz

Szileton B

por alaku beltéri ragasztéd

Szileton Frost

por alaku fagyallé ragaszto

Szileton Flex

kétkomponens(i rugalmas ragaszté

Epokoll

kétkomponenst(i vizzaré tulajdonsagu
fagydllé ragaszto

gletteléshez

Breplasta 65

felhordasra kész glettanyag

aljzatkiegyenlitéshez
(ha PVC vagy sz6nyegpadl6 kerll ra)

Padlopon

por alaku szarazhabarcs

Termékeink felhnasznélasarol
€s a vasarlas lehetéségeirdl
készséggel ad felvilagositast a

KEMIKAL Epit6anyagipari Rt.
VevoOszolgalata és szaktanacsadasa
Telefon: 122-1066, 142-8969
1072 Bp. VIl.,, Nagy Diofa utca 10-12.
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EXKLUZIV
TALALOSZEKRENY

A kilénleges butorokat kedvel6knek kivanunk
e cikkinkkel egy kis ,,munkat” adni.

A képinkdn bemutatott szekrény szokvanyosnak
egyéaltalan nem mondhaté formajaval, s viszonylag
egyszer( Osszedllithatosdgaval bizonyéara jo néhany

olvasdnkat késztet megvaldsitésra.
Kllénlegességét az ajtok boritasa, s nem
utols6sorban a négyzetes, osztott forma egyuttesen
adjak. Természetesen lehet6séget nyujt egyéni
elképzeléseink, sajat adottsagainkhoz igazodéd
megvaldsitasara.

5/26 LAKBERENDEZES

Kilonleges hatasat elsédlegesen az
ajtélapok eredményezik, azokat eny-
hén dombori aluminium lapokbdl halé-
san felragasztott burkolata fedi. Mint
azt mar az els6é pillantasra kitalalhat-
tak, a mintadarab nem hazai, hanem
német eredetd, s a burkolélapok gyari
készitmények, nalunk még nem kap-
haték. Azt nem allitjuk, hogy hazilag
nem elkészithet6k, de sok munka len-
ne vele, s a siker sem lenne 100%-0s.
Valasszunk hat egyszeriibb, gyorsabb
megoldast. Otletadéként ime néhany
javaslat.

Az eredeti Kkivitelt akkor kozelitjik
meg legjobban, ha 1,5 mm vastag alu-
miniumlemezb6l nagy, hosszukéses
lemezvagoéval vagatjuk le a 64 db,
100x100 mm-es pontosan derékszégi
négyzet alaku darabot, mégpedig le-
het6leg karcmentes lemezb6l. A leme-
zek élét azutan otthon lécre ragasztott
finom csiszolévaszonnal nagyon lapos
szogben, hosszaban koptatva munkal-
juk le. Az élek letbrése utan az 6sszes
lemez feliiletét ,Cif” karcmentes folyé-
kony surolészerrel tisztitsuk meg. T6-
réljik szarazra, majd minden darabot
fajjunk le vékonyan Prevent szintelen
akrillakkal.

Az aluminiumlapokat azonban he-
lyettesithetjik tikorcsempével is, am
akkor az ajték és természetesen a
szekrény méreteit is maddositanunk
kell, mivel a csempelapok kézé héza-
goldléceket is kell majd ragasztanunk.
E célra szerezziink be 2x3 mm-es mo-
dell-léceket, simara csiszolasuk utan
fujjuk le Prevent keréktarcsa-ezisttel.
A tikorlapok élét ugyancsak léc élére
ragasztott finom csiszolévaszonnal, él-
iranyban csiszoljuk le.

Sokkal egyszer(ibb, bar jelent6sen
kéltségesebb, ha az ajtokeretek betét-
lapjara tikros feliletli 6ntapadés mu-
anyag mozaiklapkas dekoranyagot ra-
gasztunk. Ez az anyag apré, szaba-
lyos lapkakbdl all, ezért felesleges
nagyobb négyzetekké tagolasa. (A
Skala Prizma é&ruhaz szabadidd osz-
talyan pl. harom kilénféle szinar-
nyalatban is kaphat6.)

A szekrény anyagaul 19 mm vastag,
laminalt felllet(i, lehet6leg anyagban
mélyitett erezetmintas faforgacslapot
célszerl valasztani. lgényesebb Kkivitel
esetén azonban valédi szinfurnérozott
anyag a megfelel6, am ez igényes
feluletkikészitést is igényel. Erre csak
az vallalkozzon, aki jartas az ilyen jel-
legd munkékban.

Els6 teenddnk tehat, hogy az ajtola-
pok burkolé anyagahoz igazodva meg-
tervezzik a szekrény ajtokereteit és az
ezekhez igazodd kavat. Mélységét
445 mm-re valasszuk. Darabjait kol-
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dokcsapokkal meger@sitve ragasszuk
o0ssze, a hatlap részére pedig a kava
élébe marjunk 5 mm mély aljazast. A
szekrénykorpusz 0Osszeallitasakor ne
feledkezziink el arrol, hogy négy ki-
16nallé részre van osztva, tehat a ko-
zéps06, vizszintes valaszlapra még az
oldallapok feler6sitését megel6z6en
kell a kozépsd két fliggbleges valasz-
falat felilleszteni, azokra pedig a fenék-,
ill. a fed6lapot. Ezt kdvetéen pedig
ezen alkatrészeket kétoldalr6l kozrefo-
g6 oldallapok felerésitésén a sor. A
hatlap behelyezésével szilarditsuk meg
a kavat, majd a k6zépso vizszintes va-
laszlap ala erdsitsiik fel a kdzéps6
osztolécet. Ezt kdvetben a hasonl6 cé-
10, de fuggdleges léc keriljon a helyé-
re, magatoél értet6d6en kdldokcsapok-
kal meger8sitve. Kovetkezd Iépéshen
az ajtok keretét alakitsuk ki.

Anyaga 21 mm vastagsagu, 55 mm
széles faforgacslapbol leszabott csik,
amelyet el6bb aljazzunk ki a betétla-
pok befogasahoz, majd gérbe vagva, s
vendégcsapokkal megerdsitve ra-
gasszunk Ossze. Szilardsagat az alja-

zasba ragaszott betétlapok biztositjak,
amelyek laminalt feliiletli farostleme-
zek. Szinoldalukkal a szekrény belseje
felé néz6én erdsitsik a keretekbe, s
szegélylécekkel is fogjuk kdrbe mind-
egyiket. A kész ajtokat Un. beflropan-
tokkal fogassuk a szekrénykava éleire.

A labak darabjait két-két faforgacs-
lap csikbol 6sszefogva, egymasba
eresztve és koldokcsapokkal is meg-
erdsitve ragasszuk ossze. A két labke-
retet csak a ragaszto teljes kikemé-
nyedése utan csavarozzuk a kava fe-
néklapjanak alsé oldalara. A labak
als6 0Osszekotd darabjara ajanlatos
két-két csusztato filckorongot is erdsi-
teni.

A szekrényt most allitsuk a labara, s
ellenérizzik, hogy az ajték pontosan a
helyiikre zar6dnak-e, s a szekrény szi-
lardan all-e a laban. Jeldljuk be az aj-
tokat rogzit6 magneszarak helyét, s
mind a négyet csavarozzuk fel a he-
lyére. A még hianyzé élfélia csikokat is
most vasaljuk fel a butordarab fedetlen
éleire, éliket finoman koptassuk le.

Végul az ajtélapok diszburkolatat is

ragasszuk az ajtébetétekre. Az alumi-
nium lapokat Palmatex-szel bekenve
egymas utan, szorosan egymas mellé
illesztve nyomjuk a farostlemezekre. A
tikorcsempe lapjainak felerésitéséhez
ugyancsak Palmatex ragasztot hasz-
naljunk, de a lapok kdzé most illessziik
be a hézagol6léceket is. A léceket
szabjuk pontosan méretre. Végeiket
lehet6leg kétszeresen gérbe vagva il-
lesszik dssze, de megteszi, ha a viz-
szintesen teljes hosszban végigveze-
tett Iéc oldalaihoz a fiigg6legeseket
csak mer6legesre vagott butikkel
csatlakoztatjuk. Az 0Osszeillesztett ré-
szekre utdlag cseppentsiink ezist fes-
téket, majd elecsetelve igyekezziink
eltiintetni az aprobb illesztési pontat-
lansagokat.

Az ontapadd mlanyag mozaikfolia-
val a legkénnyebb a dolgunk, hiszen
csak arra kell tgyelnink, hogy ponto-
san kiszabva illessziik a helyére, s
er6sen simitsuk fel a betétlapokra.
Befejezésil helyezzik atartdokra a pol-
cokat. ]

- bti.
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AZ EZERMESTER
HARMADIK KEZE |.

A cim az els6 pillanatban talan egy hirdetés hatdsvadasz szdvegének hangzik, pedig - ha nem is szé szerint - a valésagot fejezi ki.
Javitasokndl, Uj alkatrészek el6allitasanal altalaban mindkét kézre szilkség van. Viszont a munkafolyamat alatt az alkatrészek szilard
rogzitése elengedhetetlen. Ide kell a ,harmadik kéz”, amelyet a kilonb6z6 befogékkal lehet megvalésitani.
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A legismertebb és leggyakrabban hasz-
nalt befogok a satuk. Kivitelik rendkivil
valtozatos. A ,,vékonypénz(i” ezermester
nem engedheti meg maganak, hogy a leg-
nagyobb kényelmet biztosit6 és ‘minden
irdnyba beallithatd draga Kkivitelt vasarolja
meg. Néha ez nem is indokolt, mert éppen
az univerzalis kivitelGek nem mindig alkal-
masak e%y alkatrész szilard befogasara.

Ezért hataroztuk el, hogy az egyszerd,
olcso, de biztos megfogasra alkalmas sa-
tukhoz néhany olyan otletet kozlink, me-
lyek kényelmesebb munkat nydjtanak’.

Az ezermesterek m(kodési terllete
annyira szertedgaz6, hogy szakositott
munkarol nem lehet beszéIni. Hiszen nenn
csak a hazi javitasokat, hanem Uj alkatré-
szek el6allitasat is el akarjak végezni. Ezek
a munkak annyira sokrétliek, hogy a leg-
megfelel6bb szerszamok beszerzése szin-
te lehetetlen. Ezért rendkivil fontos az al-
taldnos munkakhoz alkalmas szerszamok
felhasznélasi teriletének bdvitése.

Avérosokban lako6 barkacsolok a csava-
ros felerdsités satukat (1) kedvelik, mert
ezek kiilon munkaasztalt nem igényelnek,
és barmilyen feliiletre felerdsithetek. A vi-
dékiek vagy a nyaraloval rendelkez6k mar
a nagyobb igénybevételre is alkalmas sa-
tuk (4) mellett dontenek. Ez természetes is,
hiszen ott nagyobb igénybevételt jelentd
munkakat is el kell végezni.

Mindkét kivitelnél nagy elényt jelentene,
ha a satut a legmegfelel6bb iranyba lehet-
ne forditani. A kis, csavaros felerésités(, -
max. 60 mm pofaszélességii - satuknal ez
kénnyen megoldhatd, ha azokat nem koz-
vetlenil, hanem egy megfelel6en kialakitott
tartolapra (2) erGsitjuk fel (A). Ezt a tartot
pedig pillanatszoritoval, esetleg csavarok-
kal rogzitjik a felfogasra alkalmas feliletre

3>,

( Atarté anyaga min. 20 mm-es keményfa
vagy rétegelt lemez (B). A satu (1) elfordi-
tasat a tarté végének lekerekitésevel bizto-
sitjuk. Els6 teend6 a lekerekités sugaranak
(R) megallapitasa. Mérjik meg a satut fel-
er0sitd csavar kdzéppontja és a satu oOnt-
vényének fligg6leges fala kozotti tavolsa-
got. Ebbdl 1,5-2 mm-t levonva megkapjuk
a lekerekités sugarat.

Kovetkez6 1épés a legkisebb, de a satu
hasznalatat nem Korlatoz6 tavolsag (a)
meghatarozasa. A felerdsités helyére fel-
fekvd hossz min. 200-250 mm legyen (b).

Az elforditast megkonnyiti, ha a tarto al-

sO lapjaba a szoritotanyér atmérgjénél 1-2
mm-rel nagyobb (D) és kb. 4 mm mély
sullyesztéket készitiink. Ez biztositja, hogy
elfordulaskor a meglazitott satu nem csu-
szik el a helyérdl. Ezzel a modszerrel a
satu rogzitése 180°-0s hataron bell barhol
végrehajthatd (A).

A munkaasztalra atmend csavarokkal
rogzithet6 satuknal is alkalmazhato ez a
madszer (C). De az ide alkalmas tart6 (5)
vastagsagat legalabb 30 mm-re néveljik. A
tartd szélességeét a satu szabja meg (e). A
satu (4) tavolsagat a munkaasztal (6) szé-
1ét6l a munkat még nem akadalyozo nagy-
saglra kell megvalasztani. A tartot (5? ket
M8-M10-es csavar rogziti az asztalhoz.
Ezek tavolsagat (g) Ugy kell megvalasztani,
hogy a mellsG forgaspontul szolgaljon a
tartd 90°-os elforditasakor (C). Megtortén-
het, hogy ez a csavar a satu ala keril. Eb-
ben az esetben a csavar részére a lap fel-
s6 lapjaba egy, a csavar fejének megfelel6
stillyesztéket kell késziteni. A masik csavar
helyét mindkét véghelyzetben jel6ljik fel az
asztalra, és azt a csavarok atméréjének
megfeleld faréval furjuk at.

A csavarokat alatétekkel és szarnyas-
anyakkal lassuk el. Ennél a megoldasnal
csak 90° az elforditasi lehet6ség, de ez
gyakorlatilag elegendé. Fontos, hogy a
csavarok mindig meg legyenek huzva,, mert
fellazulasuk berezgest okoz!

A satukat (7) hajitasokhoz is felhasznal-
juk (B). Ennél a miveletnél azonban be
kell tartani egy fontos szabalyt. A satuk
csliszd és merev része altalaban ,,fecske-
farok” illesztéssel csatlakozik egymashoz,
és ezért egy vastagabb anyag meghajlita-
sakor fellépé er6 nem lehet olyan iranyd,
hogy ezt az illesztést tulterhelje. Sok satu
Hhalalat" a vastag anyagok helytelen iranyd
meghajlitasa okozza.

Ezért a vastagabb lemezek hajitasat
mindig a csuszorész felé (E) végezzik és
keriljuk a satu teherbirasat meghaladd
anyagok hajitasat.

Egy 80 mm pofaszéleségli satuban -
annak karosodasa nélkil - egy kb. 5x30
mm-es anyag hajlithaté hidegen.

A satupofak recézettsége nagy el6nyt je-
lent a durvabb munkadarabok rogzitésekor,
de a kényesebb felllet(i alkatrészeknél mar
hatranyos. Ezért ilyeneket a befogott alkat-
részek anyaganal puhabb és sima feluletdi
betétekkel (8& ajanlatos a satuba szoritani.

Eléallitasuk rendkivil egyszeri és olcso,

mert még hulladékbol is elkészithet6k. Eg?/,
a satu pofaszélességének megfeleld
hosszlsagu, 40-60 mm széles anyag 90°-
0s meghajitasaval percek alatt el6 tudjuk
allitani. A parosaval elkészitett betétek
anyaga 6lom, aluminium vagy vorésréz. A
lemez vastagsaga nem kritikus, 2-3 mm
elegendd.

A legkiméletesebb megszoritast a fa be-
tétek adjak. Hatranyuk, hogy a befogaskor
nehezebben elhelyezhet6k, konnyen sériil-
nek, de ezt az olcsésaguk ellenstlyozza.

A menetes alkatrészek, csavarok sérii-
lésmentes befogasa még betétek alkalma-
zasaval is okozhat nehézségeket. Ezért
ezekhez érdemes kilon befogot késziteni
(G). Erre a célra olyan anyéakat (9) alkal-
mazzunk, melyeket a lapjainak egyik csl-
csan éatflrészeltiink. Azért a csicson, mert
igy a satuba fogva egyenletesen szoritjak
meg a munkadarabot. A lemezek mefhajli-
tasara is sokszor van sziikség. Ez nem
okoz kiléndsebb nehézséget, ha a lemez
szélessége nem haladja meg a satu befo-
gasi hosszat, és a hajitasra keriil6 hossz
még elfér a satu belsd részében. Nagyobb
méreteknél ez mar csak egy kiloén szer-
szammal valosithatd meg.

llyen szerszam (H) hazilag is elkészithe-
t6. Anyaga 30x30x3 mm-es, vagy Vvasta-
gabb anyagoknal 40x40x4-es L vas (10).
Ennek a kozéprészén a profil egyik lapjat
olyan hosstsagban kell eltavolitani, hogy a
megmarad6 részt egy 030-40 mm-es
anyagon meg tudjuk hajlitani.

Ennél a munkanal a legnagyobb nehézv
séget a profil felesleges szaranak eltavoli-
tasa okozza. Ezt gyorsvagoval, vagy ha ez
nincs, s(r(, kis atméréjd furatokkal és a
felesleges rész letorésével hajtjuk végre. A
kivagott részen a felulet simara reszelése
utan a rajzon (H) lathatd alakra hajitjuk. A
meghajitast ajanlatos melegen vé(l;ezni. A
felmelegitést gazlangon vagy esetleg sza-
bad t(izon is elvé%ezhetg(]k.

Barkacs munkakhoz 200-400 mm hajlita-
si hossz elegendd. Szélesebb lemezek haj-
itdsakor a szerszam szabad végét fogjuk a
satuba és a meghajlitasra ker0ld lemez kiil-
s6 szélénél a szerszamot egy pillanatszori-
téval szoritsuk ossze. Ezzel elkerilhet6,
hoFy a szerszam rugalmassaga miatt a
kiils6 részen a lemez meglazuljon és a haj-
itas eltorzuljon.

Szulyovszky Tibor

Az Epitésiigyi Tajékoztatasi Kézpont Kft. 1993. II. negyedévben megjelenteti a
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cimd kotetet, amely az épittet6knek, beruhazéknak, sajaterés épitkez6knek nyujt segitséget a

tervezok, szakérték kivalasztasaban.

Kiadvanyunk ugyanis orszagosan tobb mint masfélezer tervezd szakember és vallalkozas, szakért6

adatait, tevékenységleirasat tartalmazza.

Epitészek, bels6épitészek, szerkezettervezdk, épiiletgépészek, kerttervezdk, tavkozlési és
kébeltelvizio tervezdk, foldmérdk, valamint szakértk (pl.: értékbecsl6k és masok) - cégek és
maganszemélyek - mind-mind egy kotetben! Valamennyien az On megbizasét varjak!

Mar most rendelje meg levélben vagy telefonon (faxon) a
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cim(i kiadvanyt, amelyet a megjelenést kdvetGen 500 Ft/pld. aron, utanvéttel megkildiink Onnek.

Epitésiigyi Tajékoztatasi Kbzpont Kft.

Magyar EpitSipari Katalégus SzerkesztSsége

1074 Budapest, Harsfa utca 21.
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Aki valaha vett egy un.
univerzalis barkacsgépkészletet,
tervei kozott bizonyara szerepelt
kulonféle disztargyak esztergalasa
is. Igen vonzo lehetéség volt ez
akkor, amikor kevesebb
faesztergéalyos volt.

A mostansag gomba maddra
szaporodo lakasdiszité tzletekben
mintha masodviragzasukat élnék
az agyonesztergalt fatargyak.
Akadnak azért kozottik szép

és igénnyel megformalt darabok
is. Hasonlékat magunk is
esztergalhatunk, ha el6vesszik
a faeszterga tartozékokat,

s egyszer( formaju, hasznos
darabokat, pl. kis fatalakat
készitink (cimkép). Képeinken
azt mutatjuk be, miként
alakithatunk egy nagyobb
fatombbdl egyszer( talat.

ESZTERGALT FATALKAK

1. Els6 teendénk, hogy a megfelel6
vastagsagu faanyagot sokszogu-
re flireszeljik, s meghatarozzuk a
kozéppontjat. Korzdvel ellenbriz-
ziik, hogy kiadja-e majd a leend6
darabot, s hogy a kivagott darab
megkozelitéen kor alaku-e.

A tulzottan kiall6 sarkok levagasa
utan a faanyag kozéppontjaba
hajtsuk be a meneszt6tarcsat, azt
meg fogjuk be a mar elézbleg
Osszeallitott barkacs faeszterga
alapgépébe.

A késtartot allitsuk a befogott
munkadarab homlokfellletevel
parhuzamosra, s nagyoléfogassal

esztergaljuk sikba a felliletet.

Korzével jeldljik be a talka aljan
levd perem bels6 kontarjat, még-
pedig elég mélyen, jol lathatoan.

A korzével bejeldlt vonalon belll
esztergaljunk el6bb egy kb. 8 mm
mély hornyot az anyagba, majd a
horony melletti felliletet forgacsol-
juk le 6 mm mélységben. Ez lesz
a fenékrész, amelynek kils6 - a
mélyebb horony melletti - élét fi-
noman le is kerekithetjik.

Ezt kovet6en a talka kils6 oldalat,
azaz a palastjat esztergaljuk
egyenesre. Mivel az eddig meg-
munkalt rész lesz a talka alja, az
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alsé élét fokozatosan kerekitsuk
le. A leesztergalt fellleteket finom
csiszoldpapirral koptasssuk sima-
ra, de a legel6szor kimélyitett ho-
rony oldalfeliletét, palastjat sehol
ne csiszoljuk ferdere, legfeljebb
csak a kilsé élét kerekitsik le.

Barkacsesztergank siktarcsajara
csavarozzunk fel egy 20 mm vas-
tag deszkakorongot. Annak szélé-
b6l annyit kell leesztergalnunk,
hogy a kozéps6 része szorosan il-
leszkedjen a leend6 talka mar el6-
z6leg kimélyitett aljaba.

A tovabbiakban ugyanis e desz-
kakorong lesz géplink menesz-
tétarcsaja, s csak akkor dolgozha-



10.

11.

12.

13.

14.

tunk vele tovabb biztonsagosan,
ha a munkadarabot szorosan,
csavaros szoritokkal préseljik fel
a feny6fa meneszt6tarcsara.

A talka mélyedését a darab ko-
zéppontjabdél kiindulva kezdjuk el
kimunkalni.

A forma mélyitését a kils6 széle
fel6l kbzép felé haladva, kis foga-
sokkal végezzik el. Ha mar elég
mély a tal, 6vatosan vezessik a
szerszamot és gyakran ellendriz-
zik a fenékvastagsagot.

A nagyold, mélyité fogasok utan
kovetkezhet a felllet finomitasa,
valamint a belsd fellletek meg-
munkalasa, mégpedig finom foga-
sokkal, lassan vezetett késsel.

Kovetkezhet a télka kils6 oldala-
nak lagy iv(i megformalasa, majd
ezt kdvetben a félkor keresztmet-
szetli perem elvékonyitasa. igy
olyan hatast ériink el, mintha ma-
ga a talka fala is vékony lenne,
annak ellenére, hogy az valéjaban
legaldbb 12-15 mm-es.

Végil a kiesztergalt feluletek si-
mara csiszolasat végezzik el. E
miivelethez nagyon finom szem-
cséjli csiszol6papirt hasznaljunk,
s érzéssel, ne er6vel csiszoljunk.

A kész talat a meneszt6 fatarcsa-
rol le kell fesziteni, majd kovetkez-
het a végs6 fellletkikészités, a
lenolajjal, esetleg hig nitrélakkal
valé beeresztés. Ha lakkozzuk a
talat, szaradas utan finoman poli-
rozzuk at, s végul matt vagy félfé-
nyes lakkal vékonyan fljjuk be. A
lakk teljes kiszaradasa utan a
kész darabot hagyjuk ,pihenni” s
csak 6t-hat nap mulva hasznaljuk
szervirozashoz.

Téalkankat esetleg tobb kis tanyér
kiesztergalasaval komplett kész-
letté egészithetjik ki.

ETI.
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SAROKJAVITAS
VAKOLT FALAKON

Mindenki tudja, hogy a kis hibakbol
lesznek a nagyok, a Kis javitgatasokra
azonban szinte soha nincs idénk,

igy azutan szinte ode se figyelink,

ha pl. valamivel leverjiuk a fal sarkat.
Lakason belul ez csupan csuf hiba,
am az épuleten kivul a levert rész igen
hamar ,,megn6”, s a nagyobb fellleten
levalt sarokvakolat potlasat mar nem
célszer( tovabb halogatni.

A sérlilt részt el6szor is vizsgaljuk meg, s spatulyaval ala-
nyulva feszitsik le a levalasra hajlamos részeket is (1). A
kdnnyen levalaszthatd vakolatrészeket tavolitsuk el, am
azért tulzasokba ne essiink. A téglak feluletét és a fugakat
is tisztitsuk meg, majd egy-egy vékony, hosszl szeggel
erdsitslink lécet a falra. A Iéc éle a vakolt sarok vonaladban
fusson (2). A sériilt részt alaposan nedvesitsiik be, majd a
Iéc éléig simitsunk ra javitbhabarcsot (3). A lécet most 6va-
tosan, a szegek kihGzasaval feszegessiik le, majd a mar
kijavitott oldal fel6l szegezzik Ujbdl a falra. Ele most is a
szomszédos falfelllettel egy sikban legyen. A javitéhabar-
csot most is jOl el6nedvesitett falra simitsuk fel. A lécet
azonban csak a habarcs meghlzasa utan tavolitsuk el. A

MPIIIL b
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kijavitott részt a habarcs teljes kiszaradasa utan csiszoljuk
teljesen szintbe a régi vakolattal, majd kévetkezhet ajavitott
rész atfestése. Diszvakolatok esetében természetesen
elébb az alapvakolatot javitsuk ki, majd azt kdvetéen a léc
segitségével simitsuk fel a diszvakolat rétegét.

-bj-
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BUTORIPARI, BELSOEPITESZETI,
EPITOIPARI MARKAKERESKEDES

Cim: Budapest XIV., Pillangé utca 2

(Metr6 Pillangd utcai megalléjaval szemben)
Telefon: 252-4111 Telefax: 252-4532

Nyitva tartas: Hétf6 - péntek: 7.00 - 16.00

TERVEKEK: GETALIT gyartmanyl konyhai munkalapok, pultok, ablakparkanyok, standard és
egyedi kivitelben, 35-40 féle szinben, raktarrol « FALCO natar és laminalt batorlapok,
betonyp lapok, teljes méret- és szinvalasztékban ¢« FALCO termékekbdl viszonteladokat,
nagykereskedelmi aron (komplett rakatok) Budapest, Nyugati Palyaudvari
és X kerllet Kada utca 149. szam alatti raktarbazisrdl szolgalunk ki < Kilonféle profillécek,

vasalétok, ragasztok, kotdelemek, élféliak stb.

SZOLGALTATASOK: lapszabéaszat, élfdliazas, régi (lakételepi) konyhabutorok feldjitasa,
komplex bels6épitészeti, butoripari munkak kivitelezése.

1184 Bp., Jegenye fasor 15/A.
Tel.: (36-1) 178-7579
Tel./ffax.: (36-1) 178-7131,178-7338
Telex: 22-6080

KERESSEN FEL BENNUNKET!

Barkacs és profi-gépeinkkel, mihelyfelszereléseinkkel
allunk szives rendelkezésikre.

4 utemu benzines 3,5 le-s
FUNYIROK RENDREVAGOS
ES FUGYUJTOS KIVITELBEN

- GENERATOROK

- KOMPRESSZOROK )

- NAGYNYOMASU TISZTITOBERENDEZESEK

- FEMSZALAGFURESZEK

- ALLVANYOS FUROGEPEK_ )
- HIDRAULIKUS ES KEZI MUHELYFELSZERELESEK
- PALETTA EMELOKOCSIK

- EMELOPADOK

- EMELOSZERSZAMOK )

- SURITETT LEVEGOS SZERSZAMOK

- KEZISZERSZAMOK

- KOCSIEMELOK ) )

- KAROSSZERIAEGYENGETO SZERSZAMOK

- MUHELYPRESEK

- FAIPARI GEPEK



Kedves Vasarlonk!

1992-ben meglepetéssel tapasztaltuk, hogy vasarloink egyre inkabb a j6 min6ségl arut keresik: ugrassze-
rien megnétt az elektronikus fénycsdvilagitas forgalma. Az elektronikus tapegység 3500 Ft koruli arat a vevé
hajlandé megfizetni, mert

- afénycsovek élettartama nyolc-tizszerese a hagyomanyos taplalasuaknak;

- az elektronikus el6tét 35 000 Hz frekvencian miikédik, ami mas minéségd vilagitast biztosit. Megszi-
nik a villogas, nincs stroboszkdp hatas, a fény kellemes, homogén, a tdpegység nem zlg;

- hasznéalata gazdasagos és biztonsagos, mert vesztesége a hagyomanyos taplalas 40%-a. Uzemi
hémérséklete 120 °C helyett 60 °C, és a beépitett védelem hibas mi{ikddés esetén az értékes tapegy-
ség meghibasodasa nélkil kapcsol le;

- az elektronika -20 °C-ig biztosit azonnali gyujtast, mas elektronikak (pl. szamitdgépek) zavarasa
nélkul;

- hasznalata silycstkkenéssel jar, sem kozponti, sem egyedi fazisjavitas nem sziikséges.

A nagy érdekl6désre valo tekintettel a szovetkezet kezdeményezte egy hazai elektronika kifejlesztését, amely
jelenleg mar MEEI vizsgalat alatt van.

A termék joval olcsobb lesz, mint az import, ezért varhatéan robbanasszer(i valtozast fog el§idézni a hazai
fénycsévilagitasban.

Az elektronikus tapegységgel és az elektrolitikusan tikrositett aluminium reflektorral elértik az elméleti ma-
ximumhoz kozelitd6 96%-o0s hatasfokot. Ez jelent6s megtakaritast eredményez.

Harom {j tipusunkra hivjuk fel figyelmét: a magas védettséget biztosit6 PPM-236 por- és paramentes, a
beltéri nyitott FB S 136 tukrds racsos és az AF-S-158 dupla parabolatikros lampatestiinkre. Ezek magas
hatasfokon Gzemelnek. Bels6 szerelvényezésiik pedig a ma kaphato legjobb mindségli import alkatrészekkel
torténik. A jov6ében barmelyik 2x36 W-os lampatestiink elektronikus el6téttel valé szallitasat is vallaljuk révid
hataridére.

Varjuk megrendelésiket mind hagyomanyos, mind korszer( lampatesteinkre!
FENYCSO Ipari Szévetkezet, 1023 Bp. Il., Lukacs u. 6.
Trié Fénystudid és Kereskedelmi osztaly: 168-6870, 188-4380

MODELLEZOK
BOLTJA

EXPORT-IMPORT
KIS-ES NAGY-
KERESKEDES

O, HO, 1T, N, modellvasutak
MARKLIN, LIMA MODELL POWER, PIKO.TRIX,
MECHANO, FUGQERth. LILIPUT. CSEH VASUTAK.

R C. modellek, iranyitok, tartozékok

(kizaroélagos joggal)
«m M D v (kizarélagosjoggal)
GRAUPNER, SIMPRON.

az elképzelésiik megvalositasahoz: S
E H S ]= modellhadzak (kizarélagos joggal)

» szOvetek a szivarvany minden szinében

» Kkézi és gépi szerszamok kivald mingségben
» valamint kellék Hasepwd
t ERTL

és betétanyagok széles valasztékban
Allunk rendelkezésiikre MAI ERI

megfizethetd aron, Wm AHO OO
els6 osztalyu min@ségben:

hétkéznap 8-17 6raig, CSEH MODELLEK, MAKETTEK, AUTOPALYAK, GOZGEPEK
szombaton 8-12 oraig. NAGY VALASZTEKBAN VISZONTELADOKNAK IS
Cimink: Bp. XI. kér., o

Daréczi u. 2-14. Budapest 1089Kalvaria tér 19.
Telefon: 1-850-445. Telefon/fax: 134-5631

1
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Az épuletlabazatnal, védett hazsarokban
is kialakithatd apré kert. Ahol ugy tlinik,
hogy nincs lehet6ség élénken zoldell6
és gazdagon viragzd novenyfolt
kialakitasara, ott is lehet kertesiteni,

ha méashol nem, az éplletfal tovében.

Ha nem elég magas a labazat, a falfelllet
a kivant magassagig tébbrétegd féliaval
fedve megvédhetd az atnedvesedéstol.

Hogy hova keriilijenek a névények, a
latvanyossagon kivil az hatarozza
meg, hogy hol nem lesznek Gtban. A
kivalasztasuknal ajanlatos figyelembe
venni a fényviszonyokat, a széljarast
és minden mas tényez6t, ami a néveé-
nyek fejlédését befolyasolja.

Oldalfal kobal, fabol

El6szor az oldalfalat kell elkésziteni.
Falanyagnak legalkalmasabbak a dur-
van faragott nagyobb terméskd dara-
bok. Az oldalfal lapos és szabalyosra
faragott k6lapokbol is megépithetd.

Lépcs6zetes kérakat is késziilhet.
Az ilyen mddon teraszosan osszerak-
haté kovek egyben feliletnével6k. A
tobbszintes kiképzésnél az sem hiba,
ha a féldszinti ablakalj szintje folé nyu-
lik a kert” (2).

Mutatés a kisebb-nagyobb faronkok-
b6l vagy fatérzsdarabokbdl készitett
oldalfal is. Az oldalfalat alkotd faele-
mek jol kombinalhatok kdvekkel. Az al-
juk mar el6zetesen felhalmozhatd, és
a foldbe sillyeszthet§ (2).

Akarmibdl készil az oldalfal, az als6
elemeknek az aljat legalabb fél aso-
nyomnyira az aljzatba kell stllyeszteni
- ahol ez lehetséges -, hogy szilar-
dabban alljon. A legnagyobb magas-
sagot a labazati fal, ill. a szigetelés
szintje hatérolja be. Legaldbb arasz-
nyira mindenképpen emelkedjék ki a
kérnyez6 talajszintbdl, vagy a mellette
vezetd (t, esetleg tipeg6kdvek szintjé-
bél. Derékmagassagnal nagyobbra vi-
szont a kezelhet§sége miatt nem cél-
szerl tervezni.

Feltoltes

Az oldalfal magasitasaval egyutt ke-
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riljon sor a foldfeltdltésre. Ez egyben
tovabbi tamaszt nyujt az oldalfal felépi-
téséhez. Ha az aljzat nem j6 viznyel6,
célszer(i legalulra durva so6dert vagy
salakot, esetleg egyéb vizelvezet6 ré-
teget teriteni. A vizelvezetd, vagyis
drenazs réteget a szabad vizelfolyas-
nak utat jelent6 szegélyek felé lejtGsen
célszer( kialakitani. J6 min6ségui kerti
folddel vagy készen kaphato féldkeve-
rékkel kitdlthetjilk az oldalfal hézagait,
vagy a piramisszerd fardnk- vagy ké-
halmok kozeit. A fels6§ sorokba, az
egyes ké-, ill. faronkdarabok kézeibe
majd novényeket telepithetiink. Az
Osszefugg6 foldfelszin szintje enyhén
kifelé lejtsen.

Az igy felhalmozott, és sziikség ese-
tén alaposan beodntozétt foldbe kerdl-
nek a névények. Ehhez azonban leg-
alabb fejben elézetesen ,megkompo-
nalt” osszedllitasi terv kell, hogy az
adottsagoknak megfeleld igényl nové-

nyek és virdgaik formajukban, szinik-
ben egymashoz illék legyenek.

Novényvalasztek

Déli fekvés(, kozvetlen napsutdtte,
er6sen felmeleged6 helyre legjobb a
szarazsagtlrd ével6 novények kozul
vélogatni. llyenek a tobbé-kevéshé
eziustds szinez6désl, terjedd tovd
ével6 szegflik, a madarhdr, a veronika,
a nyusziful, a kilonféle varjuhajak, ko-
vir6zsak, a kokardavirdg és a kutyate-
jek kiilénbozé alakjai is. Ahova alig jut
napfény, tl- és lomblevel(i 6rokzoldek-
bél alakithaté ki tartdsan diszl§ no-
vényfolt. Erre alkalmasak a kilénféle
elfekvé hajtast borékak, a borostyan
és a madarbirsek. Szeles helyen is
megmaradhatnak a mahéniak, a tisza-
fa, a puszpang, az orbancfd, az éveld



virdgok kozil tobb primulaféle, a bérle-
vél és az apacaliliomok. Az el6bbieket
élénkithetjik aprotermet(i tulipanok,
furtdsgyongyikék, safranyok és még
més, kora tavaszi viritAsi hagymas
vagy gumos virag Ultetésével. Barme-
lyikbél legalabb néhany tébdl allo cso-
port latvanyos. J6I mutat a torpe voros
level(i borbolya, a japanjuhar vagy a
kilonleges formaju térpefenydk.

Elrendezés

Mivel az ilyen névényfolt nem szem-
Iélhetd minden oldalrél egyforman jol,
Ugyelni kell arra is, hogy mindig hattér-
be kerilljenek a legmagasabb és leg-
terjedelmesebb névények. Eléjik foko-
zatosan az alacsonyabbak valék. Leg-
szélre, valamint az oldalfalon és felsd
széleken lév6 hézagokba az elterild,
szertefutd és lecsiingd hajtasu nové-
nyek a legjobbak.

A késén kihajtok kozvetlen kdzelébe
a koran lombosoddk, esetleg majd ha-
marosan vissza is hizédok kivankoz-
nak. A kora tavasztol a fagyokig, eset-
leg még tovabb is diszl6k mindig olyan
térallasba keriljenek, hogy hosszabb
id6 utan se gatoljak egymas fejlédését.

Ablak alatt a kellemes illatot arasz-
tok kuldndsen kedvesek. Itt az illatos
félcserjévé vald fliszerndvények, tar-
kony, rozmaring stb. tarthaték. A nya-
ron at kint tarthaté ladas vagy mas
edényes szobandvényeknek itt lehet a
nyaraléhelyiik (3).

Fallal hatarolt ndvényszinfolt kitelje-
sit6je lehet a falat beborité tapaddko-
rongos vadszd8l6 vagy borostyan, eset-
leg mas, falra is felkapaszkodé kiszé-
névény. Ahol alkalmas tamasz is van,
a gyorsan futd ndvények (pl. lilaakac,
iszalag, kilonféle loncok, az igényte-
len keser(fli) tamaszaljhoz eliiltetett
toveib6l valdsagos lombsatrat nevel-
hettink (4).

Fenntartasi
feladatok

A késbbbiekben a sziikség szerinti
gyomtalanitdson, talajporhanyitason,
ont6zésen, tapoldatozason kivil az
ilyen mddon jol nevelkedd ndvények
.kordaban tartasarol" kell gondoskod-
ni. A tllsagosan elteril6ket, talburjan-
zOkat, s(rlinek tlin6ket ki kell ritkitani.
A kevésbé szépeket, a rosszul fejl6-
doket esetenként ki kell emelni a tébbi
kozll, hogy ne csufitsak el a ,kertet”,
igy lehet mindig szemet gyonyorkodte-
t6 az akar csak saroknyi kis ndvény-
folt, ami az évszakok valtozasainak ér-
dekes latvanyat is nydijtja.

dr. Komiszar Lajos
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GENERATOR
SZEL EROMUHOZ

tekercs

allérész
vasmag

13
forgorész

lebred: =

0,8 mm

tekercs

Véaséroltam az 6cskapiacon egy régi, 6 W tel-
jesitmény(i 220 V-os szinkron magnémotort.

A tekercseket kiszereltem, a forgdrészbél a
tengelyt kittdttem.

Ezutan elmentem az egyik autébontéba. Na-
gyon olcson véasaroltam leégett, tonkrement f(i-
témotorokat, amelyekbdl kiszereltem az &llo
magnespofakat, azokat 4 egyenlé korcikkelyre
daraboltam, 2 db E és 2 db D oldalra.

Azutdn még kisebb kdrcikkelyeket darabol-
tam szintén 2 E és 2 D oldalt. Egy nagyobb koér-
cikkelyhez egy kisebb korcikkely parosul.

A darabolast 5 mm vastagsagi kemény ko-
szor(ikével végeztem 3000 fordulatszamon al-
landé h(ités mellett.

Ezutdn egy koszor(iké oldallapjan kézzel
osszeillesztgettem a darabokat.

A munkafolyamat hosszadalmas, de az 6sz-
szes magnest 5 oOra alatt elkészitettem. Az allé
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kezdet

vég

vég

és forgorész kozotti légrés megtartdsdhoz egy
mianyag féliacsikot haszndltam tavtartoként.
Ezt afoliacsikot még a magnesek berakasa el6tt
be kell helyezni az allérészbe. Ezutan keverjink
Epokitt ragasztét, s a ragasztand6 feluleteket
kenjik meg.

A ragasztéval megkent magnescikkelyeket a
rajz szerint helyezzik be az allérészbe, majd a
tengelyt is tegylk a helyére. A motortestet sze-
reljuk Ossze és hagyjuk 24 6ran at kétni a ra-
gasztot.

24 ora elteltével szereljik szét a motorunkat
és az egységes forgoérészt vegyk ki és tisztitsuk
meg. Ezzel a forgérésziink kész. A miianyag
csikot is kiszedhetjik, erre mar nincs sziksé-
glnk.

Allorész
A tekercsek 00,6 mm M 22 huzalbdl készul-

nek. Minél tébb menetszamot tudunk a hor-
nyokba berakni, annél hatdsosabb lesz a genera-
torunk. Az els6 tekercset az 1-4 horonyba, a méa-
sodikat pontosan szembe a 9-12 horonyba teker-
cseljik. Ezt a két tekercset sorba kotjuk: az elsé
tekercs végét osszekotjuk a masodik tekercs
kezdetével és leszigeteljuk.

Ugyanigy elkészitjuk aharmadik tekercset az
5-8 horonyba, a negyediket 13-16 horonyba,
melyek szintén egymassal szemben lesznek, és
ugyanugy sorba kell ezeket is kotni.

Az 6todik tekercs a 15-2 horonyba megy, a
hatodik vele szemben a 7-10 horonyba keril, a
hetedik tekercs a 3-6 horonyba megy. a nyolca-
dik vele szemben 11-14 horonyba.

Majd a négy vezeték kezdetét szintén Ossze
kell kotni és szigetelni. Ez lesz a csillagpontjuk,
amit egy kilon jelolt vezetékkel ki lehet vezetni.
Ugyanlgy a 4 vezetékvéget is szigeteken a ha-
zon kivulre vezetjuk. Ez lesz a 4 fazisunk. Ez-
utan szereljuk dssze a gépuinket.

Ha barmely 2 fazisra rakétink egy 3,5 V-0s

-magnes
-epokitt ragaszto
-magnes

epokitt ragaszté

eredeti tengely

izz6t, és atengelyt megforgatjuk, hajéi dolgoz-
tunk, az izzénk fehéren felvillan. Egyeniranyitas
a szokasos maodon, fazisonként 2 dibdaval tor-
ténik. Akkumulator toltése egyszer(i dinamoé
visszaramkapcsolon keresztul lehetséges, de
tolthettink kozvetlenil is a generator di6dakrol.
Ez esetben az akkumulator és a toltévezeték ko-
zé sorba kell kapcsolni egy 24 V 10 W-o0s izz6t.

Még egy lehetséges toltési mdd. Készitsiink
egy 4 fazisu trafét, igy elmaradhatnak a gene-
rator diédak. Egy szekunder tekercsrél vesszik
le az &ramot. Ezt Graetz-hiddal egyeniranyitjuk
és sorbakapcsolunk egy 24 V 20 W-os izz6t az
akkumulator és a toltéaram kozotf. Azért ez a
legjobb, mert a generatorunkat tehermentesit-
hetjiik, azaz a szélerém(inél gyengébb légaram-
lattal is lesz elegendd toélt6aramunk.

Széaraz Erné



Milliméter vastagsagu
elektromos padlo-
es falfltesi rendszer

Magyarorszagon is mind nagyobb

a kereslet a hazai épittet6k,
épitkez6k korében a kiilonb6z6
elektromos f(itési megoldasok irant.
A kényelem és a szolgaltatds magas
szintjén kividl nem elhanyagolhatd
az elektromos fiités kérnyezetbarat
volta sem.

A Thermoflott 2002 elektromos pad-
16- és falf(itési rendszer f(iteleme egy
kilénlegesen vékony ellenallashuzal.
Ez a f(itészal maximum 2 mm vastag-
sagu a kétszeres teflon szigeteléssel
egyitt. Ezt a csucstechnolégiaval ké-
szil6 f(it6szalat szovik bele egy md-
szalbdl készilt, kb. 5x5 mm raszter-
osztasu szovetbe. Innen a rendszer
alapanyaganak f(it6szdvet elnevezé-
se. Ez a flit6szdvet 1-9 m2es teker-
csekben készil, mindegyik 160 W/m2
héleadassal. A f(it6szovet szélessége
500 mm, hossza pedig a m2tdl fig-
gben 2-18 m. A szovet ,tetsz6lege-
sen” szabhaté, ami azt jelenti, hogy
barmilyen feliiletre felvihetd. Egyetlen
megkotés a fiitészal folytonossaga. A
szOvet vékonysaga lehetévé teszi mar
meglévé burkolatra valé felhordasat és
falon vakolat ala helyezését is. Fiités-
technikailag a legel6nydsebb padlofi-
tés, mivel telijesen egyenletes felileti
hémérséklet kialakulasat biztositja.

Villamos alap- és kiegészit6 f(ités-
ként mindazon helyeken felhasznalha-
t6, ahol a vonatkozé rendeleteknek
megfeleléen helyezhetd el.

Lehet6ség van Un. nedves helyisé-
gek elektromos flitésére is Ugy, hogy a
flit6szovet folé egy fémhalét kell fek-
tetni, melyet életvédelmi relén keresz-
tul a foldel6hal6zatba kell csatlakoz-
tatni.

Ez megoldas a furd6szobak, WC-
helyiségek fiitésére, fagymentesitésé-
re, mely égy Ujabb felhasznalasi teri-
letre visz &t, a nyaralok, hétvégi hazak
korébe. A rendszer itt is kivaléan alkal-
mazhato.

Szabalyozasra padlo- és helyiség-
hémérséklet-érzékel6ket hasznalnak,
melyek kombinalhatok, ill. igény ese-
tén kapcsolodraval is egybeépithetdk.
igy megvalosithaté a helyiségek prog-
ramozott fiitése is.

A Thermoflott 2002 f(itési rendszert
vélasztok az épllet nagysagatol fig-
g6en akar egy szatyorban el tudjak
vinni az egész éplilet flitését, szaba-
lyozassal egyutt. Miutan ez megtor-
tént, a flit6szovet maris fektethett. Le-
fektetéshez a simitott aljzatbeton
(melybe célszerli hészigetel6 réteget
épiteni) is megfeleld. Ide a burkolat ala
csemperagasztdval ragaszthaté a sz6-
vet. Egyenetlen betonfellletre el6z6-
leg célszerli egy 5 mm vastag parafa
agyazolapot fektetni. A burkolat tetsz6-
leges, nemcsak Un. hidegburkolat
lehet.
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JAVITASOKHOZ TERRANOVA
HOBBY-TERMEKEK

Epiiletek, lakésok falainak feliilete allan-
do fizikai Igénybevételnek van kitéve. Sze-
retnénk, ha kornyezetiink rendezett és al-
landéan karbantartott lenne. Valljuk be
Oszintén, koltséges megoldas, ha esztétikai
igényt kielégitve, avakolatot feldjitjuk, Ujra-
festjuk.

Napjainkban a felGjitasokhoz a ha-
zai forgalomban festékek egész arze-
néalja megtalalhat6. Azonban ha kisebb
repedések, lyukak, fallever6dések
akadnak, vagy a csempe lehullik, val6-
szinlleg gondot okoz,

llyen javitdsokhoz ajanlunk praktiku-
san hasznalhaté anyagokat.

A forgalmazohelyeken 50 kg-os ki-
szerelésben barmely habarcs megta-
lalhat6. Azonban a lakasok kelléktara-
ban nélkiil6zhetetlen a javitdbanyagok-
nak szamos olyan fajtdja, mely
alland6an szikséges lehet.

A TERRANOVA 4 kg-os HOBBY
termékei kis helyen elférnek, felhasz-
nalasra készen.

Alapanyagként nagyon j6l hasznal-
hat6 a FEHER CEMENT és a GIPSZ,
melyeknél az ezermester szamara a
keverési arany mar nem jelenthet gon-
dot. A gipsz alkalmazasanal ne felejt-
stk el, hogy mindig a vizhez tegyik a
gipszet, igy elkerilhetjik a gyors ko-
tést, a csomosodast.

El6fordulnak durvabb repedések, ré-
sek, nagyobb lyukak és vakolategye-
netlenségek. Ezek megszintetésére
kdonnyebbség a készre kevert REDIS
altalanos javitéhabarcs hasznélata,
mely falazasra is alkalmazhato.

Nyilaszarok, szaniterberendezések
utélagos beépitésére szintén kéznél
van a javitéhabarcs. Kival6 tulajdonsa-
gai kozé tartozik a hészigetel6 képes-
ség és repedésmentesség.

A REDIS tdlt6-simit6 habarcs szin-
tén javitdsokhoz hasznalhatd, és ha ki-
probaljuk, nem csalatkozunk benne.

A nagy tapadészilardsag, repedés-
mentesseg mellett, plasztikus, jol ken-
hetd tulajdonsdga miatt konnyd alkal-

Szerelési helyek kitoltése
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Vakolatjavitas

mazni. Festés, tapétazas el6tt simito-
réteg készitéséhez is kivald. Termé-
szetesen kiils6-belsd feliletre egya-
rant megfeleld.

Barmely alapra felhorhaté amely szi-
lard, por- és szennyez6désmentes, le-
gyen az vakolat, tégla, k6, GIPSZKAR-
TON, azbesztcement, beton, gazbeton
(kiveve az Uveg, fém, ill. mianyag
fellletek). A kikevert massza 2 oran
beliil feldolgozhato.

A 4 kg-os kiszerelésl Hobby-termé-
kek koézul nem maradhat ki a lehullott
csempék visszaragasztasara, a javita-
sok elvégzésére alkalmas TERRANO-
VA por alaki csempe- és burkoléra-
gaszté sem.

Csempék, keramia, falburkol6lapok,

falborit6 lapok, tivegmozaikok, mettla-
chi lapok, épitési lapok, samott szige-
tel6lapok, gazbeton lapok felragaszta-
sara, vizszintes és fliggéleges fellilet
esetén egyarant alkalmas.

Burkoldélap ragasztasa

A felllet, amelyre a csempét felrak-
juk, legyen szilard, egyenletes, moz-
gas- és zsucjorodasmentes. Az alap-
vakolat min6sége legaldbb Hvh 7 es
Hvh 10, a betonfellleté min. C8 min6-
ségl legyen. Ha a ragasztandd felllet
szennyez@désektdl (festék, szerves
anyag, zsir, olaj, por) mentes, a beaz-
tatott burkoldlapra 4 mm vastagon fo-
gazott glettvassal felsimitjuk a 10 per-
cig pihentetett masszat. A bekevert
anyagot tanacsos max. 5 éran beldl
felhasznalni. Négyzetméterenként 2,4
kg szarazanyag sziikséges a TERRA-
NOVA csemperagasztobol, 4 mm vas-
tagon felhasznalva.

A massza felhordasa

A TERRANOVA HOBBY termékek
egészségre nem artalmasak. Tarola-
suk egyszerd, 1év, cementhez hason-
16 kordlmények kozétt. Ha a TERRA-
NOVA csemperagasztét megkedvel-
tik, és nagyobb feliletre is alkalmazni
kivanjuk, 25 és 50 kg-os kiszerelésben
szintén kaphatok. .

A HOBBY-termékeket TUZEP tele-
pek, markakeresked6k és haztartasi
boltok is forgalmazzak. (x)



Az Ezermester hobbi csomagkuldd szolgalatanak

WERKZEUGE -TOOLS-OUTILLAGE '

ajanlata IM] rothenberger termékekbdl:

Airprop keményforraszt6 4Euro” forraszté készlet (barkacs +Rofire 250" forraszt6 készlet Roxi-kit 120 L hegeszt6 készlet L+Ropump” szifonpumpa (lefoly6k
készlet 2000 °C lagy- és keményforrasztd (dug6s szoritds patent (.egyszer hasznalatos" tisztitasara,
Ara: 9360 Ft géazpalackkal, 1750 °C) csatlakozassal, palackkal, 1750°C) oxigéntartallyal, 3100 °C) dugulaselharitasra)

Ara: 2630 Ft  Ara: 31(H) Ft 13600 Ft 1620 Ft

+Multifire” forraszté készlet (eldobhaté
gazpalackkal, 1750 °C)

Airprop lagyforraszté Forraszto készlet ,300" (profi Ara: 4360 Ft + palack 180 Ft
készlet (es6csatornak, és barkacs célra, lagy és kemény-
lemezboritasok stb. idealis forraszté, festékleégetével) 1750 °C
forrasztészerszama) Ara: 3500 Ft
Ara: 9860 Ft

+Multi 300" forraszté készlet (profi

Airprop combi forraszté és barkacs célra, kemény-
készlet (kemény és lagyforraszto, tomlével,
és lagyforrasztasra, 2000 °C) festékle-égetbvel, 1750 °C)
Ara: 9860 Ft Ara: 6490 Ft Nagynyomasu szifontisztité (mosogatok, mosdokagylok Rospi 6 dugulaselharité (4,5 m hosszu, kézi erével
tisztitasara, kiillonboz6 csatlakozasokkal) vagy farégéppel forgathato tisztité spirallal)
2990 Ft 9500 Ft

Kedves Olvasé!

Megrendeléseiket a 1393 Budapest Pf. 328-as szamra kérjiik kildeni a megadott kupon felhasznalasaval, vagy

Turbostar" forraszté készlet tartalmilag annak megfeleld levélben, levelezélapon. A megadott arakat lapunk megjelenését kovetéen 2 hénapig

(360 °-ban forgathatd turbé tudjuk garantalni.
,Mini 100" forraszté készlet égbkamrayal, 2100 °C)
(burkécs lagy- és keményforraszto, Ara: 9400 Ft
1400 °C. mini gazpalackkal)
Ara: 2240 Ft

CimM, IFANYTEOSZAM. oottt

J alairas .

i A megrendelt arut postan, utanvéttel kildjik az On cimére. Az arat + postakdltséget a .
! kézbesitéskor kell megfizetni. |



KIEGESZITOK
LETRAHOZ

Csaladihéz-tulajdonosok
a megmondhatdi,
mekkora a probléma,
ha a tetbn megmozdul
egy cserép, javitani kell
a kéményt, festeni

a csatornat.

Ezen munkak
megkoénnyitésére
érdemes

a meghosszabbithato

- kitolhaté - létrahoz
néhany kiegészit6
eszkdzt késziteni.
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Egyszeri ,felszerelése” miatt gyor-
san hasznalatba vehet6 az A rajz sze-
rinti kitamasztd. Elkészitéséhez lapos-
vasat kell beszerezniink, és néhany
csavart anyaval, alatéttel. A laposvas
legalabb 20x3 mm keresztmetszeti le-
gyen. Ha médunk van hegesztésre, a
csavarok feleslegesek is. A raakasztok
mérete, tavolsaga fiigg a létra méreté-
t6l. A tdmasztd trapéz magassagat
Ugy hatarozzuk meg, hogy pl. a csator-
nat kikeriilje a létra szara. A vakolat
védelmére a fal felé szereljunk fel a ta-
maszra gumi (itkdzoket.

A B képen lathaté tdmaszt6é hasonld
célt szolgal, mint az el6z6. A C rajz
szerint ez is egyszerlen elkészithetd.
A tdmasztast szolgalo bak (1) zartszel-
vény( aluminiumidombdl készil. Csat-

lakozésat a létrafokra a két darab bi-
lincs (2) biztositja. A bilincset U alaku-
ra hajlitott koracélbdl készitsiik, mene-
tet vagva a két végére. A bakot csava-
rozzuk hozza a 3 jell tartolaphoz. A
tart6lapra a bilincsek részére furando
lyukak tavolsaganak megvalasztasa-
kor vegyiik figyelembe létrank széles-
Ségét.

A rajz szerinti tamasz laba merdle-
ges a létrara. A szaggatott vonal men-
tén a tartélap meghajlithaté, ahogy a B
képen lathatd, de a hajlitas szége mi-
nél kisebb legyen.

A cserépteton sem tanacsos sétalni,
de ha hazunkat pala fedi, még veszé-
lyes is. Létran allva egy masik létrat
vagy egyéb alkalmatossagot a tet6re
vinni, amirél dolgozni tudunk, felér egy
artistamutatvannyal. Ezt a miveletet
segiti el a ,létrakuli” (D). Segitségével
csak feltoljuk a tet6 gerincére (E) a se-
gédeszkozt, ott megforditjuk, és mar
fel is maszhatunk.

A létrakuli szintén laposacélbdl ké-
szil (keresztmetszete 30x4 mm le-
gyen), hajlitassal. Kerekeit mar nem

hasznalatos vagy ténkrement babako-
csirél szereljuk at. A létrahoz valo
csatlakozast itt is bilincsek biztositjak.
Mivel a kuli barmilyen szélesség( lét-
réra alkalmas, csak a fokok tavolsaga
lehet probléma. Ezt kikiiszdbolendd,
az egyik bilincs csatlakoztatasahoz ké-
szitslnk ovalis furatokat. A tet6n vald
jobb tapadas érdekében az akaszkodo
végekre hlzzunk gumi 6nt6zZ8cs6bdl
levagott darabot.

. mega -



FESSUK SZINESRE A TAVASZT!

TIKKURILA, afinn vilagmarka minden fellleten és minden
négyzetméteren. Tokéletes fedés. Kivalo idgjaras- és vegyszeralldsag.
Kdrnyezetbarat, diszperzios festékek.

2024 szinarnyalat. Szamitogépes szinkeveres.

Szamoljon a TIKKURILA-val!

De ne literben. MinGségben és négyzetméterben!

TIKKURILA

SZINTISZTA SziN

ATIKKURILA kizarélagos import6re:

AUGUSTE REYMOND Kit., 1037 Budapest, Farkastorki lejté 6/B., Tel/fax: (36-1)168-7419, Bolt: 1012 Budapest, Vérmez6 utca 6.
*DOMINUS PINK Kit., Budapest, Bécsi Gt 178, »CSOTI FESTEKKERESKEDES, Dunaharaszti, Némedi (it 5.»COLORMIX, Dunakeszi, Mixcentrum,
*KARAKTER BAU Kit,, Pécs, Jokai u. 30.,»EGAL Bt Zalaegerszeg, Bir6 Marton u. 23.»EMFIX FESTEKUZLET, Baja, Ddozsa Gyodrgy Gt 157.,
*INTERTRANS B, Marcali, Rakdczi u. 68.,»INTERTRANS Bt, Barcs, Bajcsy-Zsilinszky u. 56.,»FLORISSANT Kit., Kecskemeét, Vorosmarty u. 10,,
*SZAKACS SZAKI Kit., Siéfok-Kiliti, Malom u. 8.,»TAT FESTEKCENTRUM, Tat, Felszabadulas Ut 51. »PG COLOR, Gyér, Tihanyi Arpad u. 30.



Eredetileg csak
a sarvédoket
akartam
kiszélesiteni...

Az (j Bosch PWS 7-125 E egykezes sarokcsiszolé hasznalata-
kor kdnnyen megtorténik, hogy egy kis otletbél nagy alkotas szu-
letik. A Bosch zsenialis SDS-rendszer(i gyorsrogzit6jének ko-
szOnhet6en a csiszoldtarcsa szerszam nélkil, villamgyorsan,
jatszva cserélhetd. Ez az oka, hogy a sarokcsiszolé hamar kész
a sokoldall hasznélatra. Nemcsak csiszol, hanem tisztit, darabol
és poliroz, akar fém, akar k6 vagy fa a megmunkaland6 anyag.
A vezérl6elektronika fokozatmentes fordulatszam-kivalasztast

tesz  lehet6vé.

Ezért lehet a

géppel finoman,

de er6teljesen

dolgozni.

A PWS 7-125 E-

rél és a Bosch

sarokcsiszolok-

rol szivesen ad bévebb felvilagositast
szakkeresked@je. Vagy hivja fel a
269-8343, 269-8344 telefonszamot.

BOSCH. Profi médra dolgozhat.
Robert Bosch Kift.

BOSCH



