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KORSZERU TASKA-MAGNETOFON ‘

A BOLTBAN VASAROLT ADAPTERBOL

ét-hdrom  esztendbvel ezelbtt

— olcsbé orvossagként az ak-

kori »magnetofonlazra« s
kezdte gyéartani iparunk az Un. mag-
netofon-adaptereket. E kis szerke-
zetek kezdetben meg is feleltek a
kévetelményeknek, de ahogyan fej-
' 16d6tt a taska-magnetofonok gyar-
tisa, a ra&dié6zék mindinkdbb ezekbe
lettekk szerelmesek.

A boldog adapter-tulajdonosck
lassan azért is beleuntak adapteriik-
be, mert a szerkezet mikdédtetése
bonyolult kapcsolgatésokkal jar —
hogy a t6bbi kényelmetlenségrél ne

is beszéljiink —, & ezért az egyknr
kedvelt szerkezet a legttbb 'helyen
ott porosodik valahol a szekrények
melyén.

Pedig a kényelmetlenségeket le-
szamitva, az adapter megoldédsa jo.
A j6 mindségl torlo, felvevio-lejatszéd
fejjel és elberssitovel rogzitett hang
mindségével még az igényesebbek is
elégedettek lehetnek. Erds lemez-
jatsz6 motorral »nyévogéis« sem ész-
lelhet8. A baj azonban ott lkezdddik,
hogy az adapterek tobbségét dorzs-
hajtasi -— rendszerint gyengébb —
lemezjatszékkal mikddtetik, gy

1. dbra. A szZerelflap elrendezése felllinézetben. Az x (kb. 74 mm) és az y (kb. 32 mm)
méretek kritikusak, esetenként kell kikisérleteznl Sket. Ezért a két girgl tengelyének
bedllitisa végeit célszer(l ovilis hornyot kéeziteni az alaplemezbe
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egyenetienil) jarnak, ezént a myavo-
gas elkeriilhretetlen.

T8bb olvasdnk kivinsigira felve-
t6d6tt az a gondolat, hogy a8 meg-
levé adapterek®Sl a legegyszer(ibb
mé&don, olesém  taska-magnetofont
épitsiink. Xisérleteink sikerrel jar-
tak, s a kbvetkezOkben megkezdjik
az épités pészletes ismertetését. Az
volt a célunk, hogy a késziiléket
még a viszonylag kevés elekiromos
jsmerettel bird ezermesterek is meg-
épithesssék,

Leirésunkat harom részben kbzdl-
jiik. Eldszr & mechanikus rész is-
mertetését adjuk, kbvetkezd kdzle-
ményinkben a beépitett hangszérd-
val ellétott végerdsitd fokozat és a
gyors visszatekercselés megoldasat
targyaljuk, wvégill a kivezérlésmérd
(varizsszem), szalag-mennylségszam-
1416 és egyéb gyakorlati megolddsok
részletelt frjuk ile.

Az alaplemez

Minthogy mér van egy mikdds
mechanizmusunk, a legkézenfekvdbb
megoldésnak latszott, hogy ennek al-
katrészeit az utolsé darabig felhasz-
méljuk, 8 igy az anyagszitkségletel
csBkkentsiik.

Az alaplemez anyagéul a mégne-
ses gzirésok kikliszbbblése miatt va-
sat valasztottunk. Vastagséga 2—3
mm. Sarkait nagy fvben lekerekit-
jik, fgy csinosabb és & dobozkészi-
{ésnél is el6nyét fogjuk venni.

Az orsék tengelyeinek helyét Ggy
valasztottuk meg, hogy a 3%0 méte-
res szalagtresik is elférijenek fké-
sziilékimksén. A lecsévéld orsd ten-
gelye egyeldre fix marad, Ggy hagy-
juk, amint volt. A Vvisseapirgetés
megoldédséival a késbbbiekben foglal-
kozunk. A felcsévéls a jobboldalra
keriil, ugyancsak &z adapter régi
tengelyét és csaphgyét hasznéljuk
fel. A csapagytarté kengyelt Kkissé
ferde szdgben szereljitk — az 1. ab-
rén szaggatott vonallal jelbltik —,
nehogy a mianyag-sz{jacska hozza-
dorzsdlédiék. Legiobb, ha prébar
képpen feltessziik a szijat, és a meg-
felel§ helyzet bedlldsa utdn jeléljik
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meg & furjuk ki a lyukakat, A gor-
gk, szalagvezetd bakok furatainak
helyét ugyancsak az 1. Abrén lathat-
juk. A fejek és véddburaik felerdsi-
téseit ugyanugy oldjuk med, aho-
gyan az adapteren volt,

A gumitircsa és a lendkerék

A gumigorgst és a golydscsapigya-
kat Ovatosan leszereljik az adap-
terrdl. Az egyik golybscsapigyat a
tovébbiakban is felhasznéljuk. 1A
vaslemezre akkora lyukat készitiink,
amekkora a golyoscsapagy forgd-
betétiének atmérdje, s a csapagyat
a csaphgycsészével egyitt kbzvetle-
niil a vaslemezre csavarozzuk.

A gumigbrgd tengelyének alsé
csapagyazéisit a 2. 4bra szerint meg-
valtoztattuk. Az A tengelyre bronz-
csapigy keriil, a tengelyvég acélgo-
lyéra illeszkedve ezem. forog.

Miutdn a gumigbrgd tengelyét a
csapdgyba illesztettiik, kovetkezik a
jobboldali szalagorsét hajté szijtar-
csa (B) szerelése. Az adapternél ket-
tés tércsat taldlunk., Helyszlke
miatt — hogy a lendkerék elférjen
— csak a felsd csuszétércsdt hasz-
néljuk fel. A tércsdban kis persely
van, ezt fémszAlas lombfirésszel a
tircss vastagsagdnal valamivel hosz-
szabbra (2 mm) végiuk. Az alsé s2ij-
tarcsa helyett lapos, 1 mm wvastag
fémkorongot (C) hasznélunk. A file-
lemezkének (D) a tarcsa és a lapocs-
ka kézott a helye. Ezutén a szoritd-
rugb (E) kiévetkezik, amelyre vékony
acélaltétet tesziink, nehogy & rugd
vége beragbdjék.

A fennmaradé tengelyvégre il-
Jeszkedik a lendkerék. Tomor vas-
anyagb6l, hasznélt fogaskerékbdl
stb. esztergélyozhatjuk. Kézponti fu-
ratit feszesre kell illesztemi. A fu-
ratot dérzsarral tagitjuk a megfelels
méretre, majd a lendkereket gumi-
vagy fakalapéccsal, aldtét (csbda-
rabka) segitségével Utdgetjiik fel a
megfelelé pontig,

A végtelen mianyag vagy guml
hajtéezalagot még a kengyel felerd-
sitése eldtt feltessziik. A jobboldali
felesévéls taresa a gumigbrgdvel




szemben ellentétes irdnyba forog. A
forgasirdny egyezése érdekében a
sz{jacskét Atlésan, keresztezve kell
feltenni.

Eldéfordulhat, hogy az alsé csap-
&gy feszill, nem kertll a megfelels
helyre. A bedllitdst megktnnyfthet-
ik, ha a kengyelen két-két lyukat
furunk. A lyukakbdél kettdét ovélisra
reszellink, Most két csavarral lazén
felszereljilk a kengyelt. Az glsé
csapagy acélgolydjit bedllitjuk az
é&rintkezési pontig, s ebben a hely-
zetben megforgatjuk @ lendkereket.
Forgds kdzben a tengely a legmegfe-
lel6bb pontra fog beallni. A két csa-
vart eébben a ‘helyzetben szorosra
hizzuk, s csak ezutdn készitjiik el a
mésik két csavar furatét, amelybe
azutan szintén szorosan becsavarjuk
a csavarokat,

A hajtémotor és a motorcsapigyazis

Hajtdmotorként mi az IK 19-es ti-
pust hasznidltuk fel. Akinek més, ha-
sonlé fordulatszdmi (percenként
1250 fordulat) motorja van, nyugod-
tan felhaszndlhatja. Az erdsebb mo-
for még elénydsebb.

Lényeges a j6 csapigyazis, acsen~
des, zajmentes mikodés. Ha a for-

dulatszdm mnem egyezik, mas 4&tté-

telt kell alkalmazni. Ehhez megfe-
lel6 példdkat Makai; Készitsiink

5. dbra. A smalagtovdbbité Erzﬂ
tengelyének csapigyazisa 2
lendkerék ethelyezédse

mm 8. szjtdresa ——
=3 aldrétkarits —— o
S
P
® \ A.lengely

magnetofont ofmi kdnyvében leh
taldind =

A motor beszerelésekor {igyeljtink
a forgasirényra. Ha ez nem megfe-
lel6, skkor az IK motornél g csap-
dgyakat le kell szerelni, s ha a forgé-
részt megforditjuk, maris ellentétes
forgdsirdnyt kapunk. 130 mm-es &t-
mérdjd lendkerék esetében az 1250-eg
fordulati motor tengelyére 8,15 mm
&tmérdid szijtéresa keriil.

A kész panelhez 16X%3 mm-es lg-
posvasbdl hajlitott keretet készi-
tink. Igy 14bragllitva, az elsd foko-
zat mér el is készillt. Az elSerdsits
a baloldalra kerill. A kapcsolét el-
litjuk tengelyhosszabbitéval, s a ke-
reten furt lyukon keresztiildugva,
gombot tesziink ré.

A trld és kombindlt fej bekité-
sére ligyeljiink. Ezért, amikor lesze-
reljlik Sket az adapterrdl, jegyezziik
meg szinjeltlésilket és a huzalt is je-
16ljtik meg ennek megfelelfen. A
forrasztds révid ideig tastson, A feje-
ket {itni, reszelni, sem melegiteni nem
szabad. Mdégnest, migneses szerszi-
mot még a védbburkolathoz se kéze-
lita{ink.

Az Usszeszerelt készilléket bekap-
csolva, méris hallhatjuk az »ered-
ményt«. A munka sok tlirelmet, ki-
sérletezést, szabdlyozdst kivén
ezekre még kévetkezs szimainkban
is visszatérliink —, s ha sz els§ alka-
lommal t8kéletes viaszajitszdst ka-
punk, azt igen nagy sikernek lehet

tekinteni. Mikusik Arpsd
akagrovdbditd gorgd
gurmy
« algplemer
Jolydscsapdgy ?

ic O.
rugd €. 09— Imm-es fémk
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babjdtékrél kevesen

tudjék,

A hogy mennyi szépséget rejt

magaban és milyen mnagyszer(

szbérakozds. Ugyességre, taldlékony-

sigra mevel és tig teret myit az al-
koté képzeletnek.

Lapozzuk fel hat a bébjaték
abécés-kdnyvét, s nézzilk meg mi a
teendd.

A paravin

Ime: egy paravin 4ll el6ttiink (1.
dbra). Vaza 3 )4 cm vastag lécek-
bol &ll. Nagy elénye, hogy csuklés-
pantok és egyforma hosszisdgl 16cek
segitségével egészen kis téglatesttéd
hajtogathaté 8ssze. A megtords ira-
nyat a nyilak jelzik. Felallftaskor a
hajlatok merevitése két szemescsa-
varon atdugott sz8ggel itorténik (2.
ébra). A paravin két szémya tetszés
szerint Allithatd, legelonydsebb a 45
fokos hajlasszig, A szinpadnyilds két
vizszintes léce tetszés szerinti ma-

gassagokra Allithatd, A két fliggdle-
ges csaposan illeszkedik az alsd ri-
valda-léchez. A paravén tetejémn levd
lécek egyrészt a figgtnydket, més-
részt a diszleteket tartjak

A véaz boritdsa tébbféle anyaggal
torténhetik. Legeldnytsebb g textii-
burkolat, minthogy ez egyformémn jé
fény- és hangszigetelést hiztosit.

A borftéanyagot természetesen le-
és felszerelhetden rogzitiiik a vézon.
Ezért a legegyszeriibb méd, ha pl
a textilt sdvokban rakjuk fel. Igy
hat darabbal vonhaté be a paravén,
Egy-egy stv két szélsd szegélyét
kissé visszahajtva hozzédvarrjuk az
anyaghoz. Az f{gy «kialakitott kis
~csdvekbe« farudakat cstszbatunk.
Most méir konnyl a kifeszités (3.
dbra). A 18b6l valé szegélyeknek az
is elényiik, hogy fgy méhany mésod-
perc alatt tsszegbngydlhets a szinhéz
egész boritésa.
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| Hdrom fligglny

Ezutan a fliggbnytk felszerelése
kovetkezik. A jé babszinpadhoz
legaldbb harom fiiggbinyre van
sziikség (4. dbra). Az elsd az eldfiig-
giny, amely a kdzdnség szemei elbl
eltakarja a diszletezést, a késziils-
dést, és szétnyfldsa a felvonis kez-
detét jelzi, Szine piros, anyaga se-
lyem wvagy bérsony. Felerdsitését az
5. dbra mutatja,

Az osztbfiiggtny a szinpadteret
vélasztja ketté, és igy sokszor, amig
#z elsé térben folyik a jaték, a
hitsd térben mér a kdvetkezd felvo-
nast lehet diszletezni,

Hétul a horizontfiigginy zarja le a
szinpadteret, ez egyben sokszor a
végtelen eget vagy a magy tévolsa-
gok érzékeltetését is szolgiljm. Tel-
lesen simén, rénc mélkiil kifeszitve
kell fiiggnie a horizontlécen, killén-
ben a legkisebb, Arnyékot vetd réne
is eléruljs, hogy alig hirommegyed
méterre van a szinpadnyfléstél.

A vilagitds magyon fontos szerupet
jatszik a darabokban. A megfelels
fényt a szinpadnyflis f61é szerelt
hosszi dobozban elhelyezett izzék ad-
Jék. Két sor izz6 van a dobozban el-
helyezve, az egylk a horizontfiig-
gonyt, a masik pedig a jatékteret vi-
lagitja meg (6. &bra). Alulrél Altals-
ban me vildgitsuk meg a babukat,
mert ez félelmetesen kiemeli az ar-
cokat, Vonu.¢ felh&ket, fogyé holdat,
villémlést, szivArvanyt vetitéssel le-
het diszletek helyett megoldani.

L]

Hogyan késziilnek a diszletek?

A diszletek hasonléképpen nagyon
fontosak, hiszen ezek adjdk meg el-
sCsorban a darab hangulatit. Ne pa
festtményszertségre tbrekedjlink, ha-
nem mindig csak nagy szinfoltokat,
vastag vonalakat fessiink, mert a k8-
zinség Ugysem J4tja a hajszAlfinom
részleteket. A diszletek sohasem va-
l6di ardnyban &llnak a bdbuember-
kékhez képest, hanem kisebbek.

Diszlettartoként 4ltaldnosan hasz-
niljdk a 7. Abrdn lathaté 4livényt,
amelynek léc-sinjében a kiil¥ntéle
diszetek rbgzithetbk. Sokszor a ri-
valda mellett lis sziikség van diszlet-
targyakra, ezeknek [felerdsitéséit a 8.
é&s 9. dbra mutatja.

Diszleteket majdnem mindentéle
anyagbodl készithetiink. Papir, file,
vészon, falemez, léc egyformén meg-
felels. A legegyszer(Gbb természete-
gen a papirdiszlet. Ablakot, képet,
faliérat vagy barmilyen mas diszletet
egyszeriden csak Kivagijuk belble, be-
festjik és ratGzzikk a horizontfiig-
ginyre. A filcbbl készlilt diszletek
méir sokkal élénkebb szintek. Ha-
sonléképpen a horizontfiiggtnyre
rogzithetdk. Lombf(iréssze] falemez-
bdl is kivédghatunk diszleteket. Plasz-
tikus diszleteket 1igy kapunk, ha a
kivégott falemezre filcet magasztunk.

Legkozelebb =& kasirozis, a papir-
masébdl valé bébukészités, majd a
jelmezkészités &8 a tbdbumozgatis
titkaiba vezetjiik be olvaséinkat,

Greguss Ferenc




HOGY NE DOLJUN LE
A FARAKAS

A télire térolt hasdbfdk-
bél Bgszedllftott farakds kKox-
nyéke kedvenc jétszéhelye
a gvermekeknek. A farakas
led&168ét — 8 ezzel a sllyos
baleseteket — megelézhet~
jlik, ha a farakds mellé vert
cBlbptket megkerillve, breg
kitél- vagy ldncdarabokat
erdsitiink helyenként a ha-
sdbok ktzé.

KORSZERUSITETT
EGERFO0GO

A mez8krSl behltiz6ds ege-
relk ellen legjobb ellenszer
az egéresapda, De nemegy-
szer a kedvenc hdzidllat
orra vagy csSre sinyll meg
a csapda kivélésagat. Erde-
mes tehét a csapdat valami-
lyen Sreg, lezdrhaté fedeld
konzervdobozba  »telepite-
ni«, amelynek oldaldra az

egér azdmira »kényelmesg«
lyukat fuirunk.

DNNYEEBBEN

PAMUTGOMBOLYITO
EESZULEK

Hg sok pamutot kell fel-
gombolyitani, érdemes hoz-
zd epyvszerd készilléket Md-
gzitenl, amelyre ratehetilk
a matringot. Két 50 cm hosz-
gzli puhafa-lécet kbzépen,
ikereszt alakban Ysszecsapo-
lunk. A négy &g végére né-
hény lyukat furunk. ezek
valamelyvikébe dugiuk maid
— a matring nagysagihoz
mérten — a négy darab
arasznyl, 10 mm 4&tmardid
fapidledt. A fapdlcedk i6l szo-
ruljanak a furatokban. K&-
zépen &tdugott csavar lesz
a tengely, a felerdsitést pe-
dig célszerd a yajz szerint
késritenil. A készillék Xkild-
ndeen j61 haszndlhatd, ha a
fonalat példdul varrdégépprel
gyvorsan forgatott orséra
ceévéljik, Ezen a mdbdon
1--2 perc wlatt felgombolyit-
hatunk egy matringot,

»GYORSFORRASZTAS«
- OUNGYUJTOVAL

Tartds vezetékforragztist
alkkor is készithetlnk, ha

nincsen kéznél forrasztd fel- -

szerelés, Egv forrasztdon-
darabkdt 10 mm gzéles
calickd lapftunk, majd a ve-
zetékvégeket erdsen bssze-
sodorjuk, 8 az On-darabkét
ay Osszekbtietésre csavar-

10 mm-e5. c3ikkd
knigpelf ondergd

=

juk. Ezutén az 6n-darabkat
dngyaité ldngidn megol-

vasztjuk, Amikor az én
megkeményedett, az elké-
gzillt “"Beszekbttetént szigetell
szalaggal becsavarjuk,

ALLITHATO POLCTARTO

Ugves, allithaté polctarts-
konzolt készithetlink a Xk&-
vetkezd moédon, Az alap
deszkalap, amelybe egyenld
tivolsdgokra lyukakat fi-
runk. Elkészithetiiik a raj-
zon lithatd, hajlitott és he-
gensztett pecekkel slldtott
konzolt is, amely barmelyik
lyukba becsisztathatd,

HA NINCSEN KEZNEL
VILLASRULCS

Ha csavaranyit kell meg-
oldanl, vsgy becsavarni, »
nincsen kéznél villds- vagy
franciakules, ezy hosszi
csavarhdl és négy ciavar-
anydbdél a &képen ldthatd
modon 361 hasznélhatd
»franciakulcesot« régtinbdz-
hetlink, A csavaranydk el-

mozgatdadval a villg széles-
sége tetszés szerint azabd-
lvozhvatd.




MIKROSZKOP

KESZEN KAPHATO ES HAZILAG
KESZITETT ALKATRESZEXBOL

11,

1620 kozleményiink-
ben réviden ossze-
foglaltuk a mikrosz-

képok optikai alapisme-
reteit, s Utmutatast ad-
tunk kiimbdzd nagyiti-
su kézi- és zsebmikrosz-
kéopok hézi készitésére.
Most a 120 és 200-szoros
nagyitasq, allvanyos
mikroszkép elkészitését
vesszilk sorra.

A magyobb nagyitisi
milkroszak6pokhoz mind g
targylencsét, mind a
szemlencsét g MOM ka-
talégus 700-as sorozats-
bél kell vilasztani. Ezek
a lencsék tdbbtagl, ra-
gasziott lencsék, s fgy
nem szineznek. )

Megoldisok
az allvanyszerkezeire

A mikroszkdép tubuss-
nak Osszedllitdsa ebben
az esetben is ugyanuagy
torténik, mint g kézi- és

zsebmikroszk6paoknal.
Ha a magyitas mér sziz-
szoros wvagy anndl is na-
gyobb, a tirgyakat mér
nem tudjuk megfigyelni
& kézben tartott mik-
roszk6ppal, mert a leg-
kisebb elmozditisra g
targy kiszalad a latome-
26bdl. Mikroszkdpunka(
emiatt &llvAnyra kell
szerelni, de olyan meg-
oldassal, hogy a cs8 fi-
noman &llithatdé legyen.

any készitésére
sokféle megoldis kingl-
kozik. Mi csak egyet ra-
gadunk ki belslitk, egy

hazilag kiénnyen elké-

szithetot.

A tartédllvanyt 3—4
mm vastag lemezbdl £i-

részeljik vagy vagjuk ki .

a 4. abra szerint Az
alaplap vastagabb ke-
ményfadbél vagy vasle-
mezbdl készillhet. Az
alaplaphoz a tartédll-
vanyt — dénthetden — a
cimkép szerint, kis sz6g-
letdarabkdk segitségével
erositjik.

A tartédllvény  két
lemezét az 5. dbra sze-
rint dgy alakitjuk i,
hogy a mikroszkép tu-
busat {csovét) befogad-
hassa. A rajz bal olda-
lan lathaté kisebb csa-
var a rogzitésre szolgdl.
A jobboldali, nagyobb
recéskerék szabadon for-
gathats, 4—8 mm atmé-
r6jid tengelyre van sze-
relve. A két 4llvanyrész
kozé kis gumicsS-darab-
két huzunk a tengelyre.
A gumicsé-darabka a
mikroszkép csdvéhez
szorul, s a tengelyt for-
gatva — oldott rogzits-
csavar esetében — g gu-
mi surléddsa a cstvet le-
fel mozgatja, ily médon
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finombeillitdst végezhe-
tink. Ha a kép éles a
latémezdben, a tubust a
rogzitécsavarral régzft-
juk.

A mikroszkép asztalat
is A4llithatéra alakitjuk
ki a 8. 4bra szerint. Az
asztal szbgvasdarabbdl
készlil. A csapagyként
szolgdlé banénhiivellyel
a tiikér feléli oldalon iit-
kézblemezt is csavaro-
zunk az asztalra. A tii-
kbrtartd banédndugbra
csavarozott keretbdl és
foglalatbdl all. A foglalat
vékony badogbél késziil,
a kis kerek vagy téglalap
alak tliktrtest befogada-
sira. A tikér allithats-
sdgat a bananhiivelyben
elforgathaté bandndugé
és a tilkkdrkeretbe sze-
gecselt két kis csap biz-
tositja. A targyasztalt
hosszi esavarral rogzit-
hetittk az &llvanyrész




egyenesre megmunkéalt
szakasziAn a kivant ma-
gasségban, Vetit-tiikdr
gz Urania boltban kap-
hatd. .

Milyen lencsék kellenek

hozzd?

A 120-szoros nagyitdsd
mikroszkép adatai:

Targylencse a T01-es 8zé-
mit. (Ara 37,10 Ft.)
Szemlencse a 704-es 8zfi-
mi. (Ara 16,70 Ft.)
Cefhossz 107 min,
Lencsetdvolsdg 87 mm,
T4rgytdvolsig kb. 12 mm.

A 200-szoros nagyitdsd
mikroszkép adatal:
TaArgyvlencse a 701-es szd-
mit. (Ara 37,10 Ft.)
Szemlencse a 'H4d-es gzh-
mi. (Ara 16,70 Ft.)
CsShossz 185 mm,
Lencsetdvolsdg 145 mm.
- TArgytavolség kb, 11 mm,

Amint ldtjuk tehit,
ugyanabbél a két len-
csefajtabsl (701 &s 704)
120-szoros €8 200-szoros
nagyitasi mnikroszkopot

is eldallfthatunk. A kil-

16nbeég csupén annyi,
hogy a lencsetdvolség
nagydbb a 200-szoros
nagyitdsit  mikroszkép
esetében.
Mindebb8l kézenfek-
vb, hogy a két lencse
tavolsdgénak waltoztaté-
sival a magyitas mérté-
ke is véltoztathaté. Nem

5. dbra. A tubus rlgzitése

kell tehft maést tennli,
mint a targylencsét ésa
szemlencsét két kildn-
all6, egymésban csiusz-
tathaté csébe szerelni,
ilyen médon véltoztatni
tudjuk a lencsék egy-
méstél valé tavolsigat
is.

A csGhossz és a nagyitis

Vegyiik példidnak mind-
jart a mér targyalt 60-
szoros nagyitdsa mik-
roszképot a 704-es és &
710-es lencsével. Lattuk,
hogy 148 mm-es lencse-
tsvolsdggal a mnagyitds
60-szoros. Szereljiik
most a targylencsét és
4 szemlencsét 110—110
mm hoaszisdzu csbbe,
figvhogy a csdvek egy-
méshan  csusztathatdk
legvenek. Ebben az eset-
ben, ha a %két cstivet
Bsszetoljuk, a lencseté-

§. &bra. A térgyaszial szerkezete & tlikiriaridval

volség kb. 120 mm, ki-
huziskor pedig kb. 200
mm. A nagyitas ennek
megleleléen 44—980-sze-
res, azaz mikroszképunk
44-szerestfl 90-szeresig
minden nagyitdsra al-
kalmas.

A mikroszkdép nagyl-
tdsa azunban nemcsak
azzal valtoztathatod, hogy
a csbhosszat megvaltoz-
tatjuk. Valtozik a nagyf-
tés akkor is, ha azonos
csdhossz mellett cserél-
jik az objektivet vagy
az okulart. :

fgy példdul, ha a csb-
hosszunk 100 mm. a na-
Ryitas aszerint véltozik,
hogy milyen lencséket
hasznélunk térgylencsé-
nek és szemlencsének.
Ime nébény viltozat:

100 mme-es
lenceetdvolasdggal:
trgy- szem- kapott
lencse lencse nagyitds
709 k| 15-8z8rds -
709 i 35-8z8rds
00 701 831-szeres
701 ¥ j 39-szeres
0 1 138-g20rts
© 701 701 200-5z0ros

Lehetdségeinktsl fligg
tehét, hogy véltozbatha-
té csbhosszal vagy cse-
rélhetd lencsékkel old-
juk-e meg a nagyitas
véltoztatdsat.

Nagyitis és vildgitds

A mikroszkdép mindig
forditott Allasa &képet
ad. FEleinte bizonyara
zavarban hat majid,
hogy az elmozdulés el-
lentétes iranyu.

A mikroszk6pban ka-
pott kép annyival hal-
vanyabb a targymél,
amennyl a magyltas.
Tiszta %kép nyeréséhez




tehdt feltétlentl] sziikség
van jé megvildgitisra, |

Ha 4tlétszatlan tar-
gyat vizsgdlunk, mnap- |
iénnyel vagy lampéval
feltilrél vildgitsuk meg
a tirgyat. ‘Ha a térgy
atlatsz6, a megvildgités
alulrél +torténik a kdz-
beiktatott tlikdr segitsé-
gével.

Még egyszer hangst-
 lyozzuk, hogy a kép tisz-

i\ 7. 4bra, VAltortathaté na-

| gyitdsd mikroszkép Ussze-

{ tolt és sxéthdsott dllapot- |
: ban

| tasigat mnagymértékben
- ndvelhetjlik, ha a tirgy-
~ lencse szabad nyflasit
~ lesziikitjilk. 3—4 mm-nél
. nagyobb lesz(kitést
| zunk, mert akkor mmés
 kellemetlen hatésok 16p-
nek fel.

Dr. Kulin Gybrgy




otélaboratériumi

munkaknél, kémiai
kisérletezésné)l elenged-
hetetleniil szitkség van
olyan megbizhaté vegy-
szer-mérilegre, amellyel
egészen kicsiny suly-
mennyiségeket is ardny-
lag pontosan tudunk
mérni. Ilyen wmérleget
készen beszerezni meg-
lehetdsen nagy anyagl
megterhelés, ezért az
ligyes barkAcsnak ér-
demes inkébb hazilag
elkészftenie;

A most ismertetésre
kerilld vegyszer-mérleg
néhdny forint Ard anyag-
bél elkészithets. Erzé-
kenységére jellemz5,
hogy példdul mér egy
cigarettapapiros s ki-
336

tériti myugalmi helyze-
tébal.

Mi kell hozzd?

Az anyagsziikséglet a
kdévetkezs:

1 db laposvas 10)<2
mm, 900 mmm hossz20-
s84¢gQ0;

1 db aluminiumlemez
1 mm-es, 1520 mm-es
darabka;

4 db vasszegecs, lapos-
fejfi, 2,5 > 10 mm,;

1 db vaslemez 101
mm, 40 mm hosszi csik;
1 db csavar 3,5 mun;

1 db 4 mm belsd &t-
mérsit spirdlrugd (hosz-
szusdga 3,5-0s csavartol
fligg);

2 db stillyesztett fejl
facsavar;

1 db fa- vagy eternit-
alaplap;

2 db mérlegtanyér mi-
anyaghol;

1 db vashuzal, &tmérd
2,5 mm, 222 mm hossz\;

1 db vasszbg 3—4 mm
vastag;

erdsebb thimezdsfonal.

A megadott mérete-
ket pontosan tartsuk
be, mert csak igy tudjuk
mérlegiink kells érzé-
kenységét biztositani.

Rajzunkon a legaprébb
részletekig megfigyelhett
mérlegiink szerkezete és
$sszeszerelése. Vegylk
azonban sorra egy-két
alkatrész elkészitését
részletesebben is.

A tartéoszlop. Ha le-
szabtuk a megadoft mé-



retre, hajlitas el6tt ké-
szitsiik el rajta a furato-
kat., A hajlitds deréksztg-
ben tbrténjék. Ugyan-
ebbSl az anyagbdél vig-
juk ki a mérlegkart, a
kést és a tartébakot. Az
ékalaki bevégdst, ame-
lyen a kéa billeg, hajlitas
utdn pontosan kézépre
reszeljiik. A gatlemezkét
a bevagas kireszelése
utdn szegecseljiik fel,

A tartébak, Z-alakura
hajlitjuk, majd a tartd-
oszloprél Atjeldljiik az
elkészitendd furatokat.
Kifurjuk, firas utin ezen
is bereszeljiik az ékalaku
bevégédst, ugyanolyan
mélyen, mint a tarté-
oszlopon. Ezutdn ide is
felszegecseljitkk a gétle-
mezkét. Ha kész, Hssze-
szegecseljilk az oszlop-
pal.

A mérlegkar, Ugyel-
jink, hogy az “sszeert-
sitd bevégdlstd]l a két vé-
gén furt lyukak egyfor-
ma tavolsigban legye-
nek. A kiézépen levd be-
vAgds szélessége meg-
egyezik a kés anyagénak
vastagsigival.

A kés. Az élek kiresze-
lése nagy pontosségu
munkét kivan., A két
€élnek egyvonalban kell
lennie, Az o&sszeerdsits
bevagést itt is olyan szé-
lesre készitjlik, hogy a
mérlegkar bevigéisival
Osszetolva 3J6 szorosan
illeszkedjék. Ha ponto-
san  dolgoztunk, olyan
szilirdan fog a kettd
kapcsolédni, hogy csak
kalapécesal tudjuk szét-

szedni. A késbSl kidllé
fulecskét a késhez mér-
ten derékszogben elcsa-
varjuk, s kifurjuk rajta
a lyukat a mutaténak.

A muiaté. Levigjuk a
kivant hosszra, majd az
egyik végét csaposra re-
szeljik. Ezt dugjuk 4t °‘a
késen lev$ fiilecske fura-
tan és elszegecseljliik. A
mutaté masik végét ki-
hegyezzik.

A finombedllité. Ugyan-
abbdl az anyagbdl készit-
jik, mint a gétlemezkét.
Kbzépen, illetve ahova a
mutaté leér, bevédgjuk,
felhajtjuk és élt resze-
link r4. Csavarral fel-
erdsitjiiik. Ha a mutatét
a lovacskdval beéllitot-
tuk kbzépre, a finombe-
allitét a mutatéval egy-

vonalba hozzuk, Ez a
mérési nullpont.

A ftigghén. Ez csupén
arra valé, hogy a min-
denkori fliggtlegest mu-
tassa. Cérnédja a helyes
bedllitds esetében pérhu-
zamos a tartéoszloppal.
Szoghbl készitiiik,

A mérlegtinyérok, Mé-
retilk tetszdleges, csupén
az a lényeg, hogy a két
tdnyér mérete megegyez-
zen. A mérleg mintapél-
dényéhoz a ,Lotté" Aru-
hézban szerezttik be a
mianyag-tdnyérokat, da-
rabonként egy forintért.
Peremiiket hidrom pon-
ton, egymaéstdl egyenld
tavolsdgban ki kell firni.
Ide kétjiik a felfliggesztd
fonalakat,

Sodés Gyula
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MODERN KISFILMES FENVEEPNAGYITOGEP

adjunk Gtmutatést az Ezermes-

ter hasdbjain korszeri kisfil-
mes nagyitégép otthoni elkészitésé-
re. Ezt a kivansigot most mdodunk-
ban &l teljesiteni, noha a megoldés
kordntsem volt egyszer(i. Az volt a
legtébb célkittizésiink, hogy az ¢épi-
téshen az egyszer(iséget & j6 mind-
séggel egyesitsiik, s ezt a célt sike-
rlilt is elérni. Noha mnagyitégéplnk
kiilsé forméajdban mnémileg ellit =&

Olvaséj:nk kézill  sokan  kérték:

mmsmam
of neves
5 M",'m,_ Anyag Db
1. alaplemez Ay - keményfa,
: biitorlap 5
2. dllvinycss vas- vagy
aluminiumesd 1
3, rogzitgytrd vas 1
4, rogeith- anyfs- vagy
csavarok facsavar 3
8. tartékar szbgvas
20%X30 mm 2
8. szoritd- ‘
bilincs vascsd 1
szlgvas
7. tartésztglet 20Xa0 mm 1
8. szoritd= rddvas
csavartest émmae 1
9. nyomobhlively vasgcs i
10. kézikorong fa,
al um 1
11. szoritéanya anya M8
menettel 1
13, rdgzits- caavar Ms
C3avar menettel ]
13, kondenzor-
tartd vaslemez
hilvely 1.5 mm 1
14, alaplernez a
kgndenzon- vaslemes
tartéhoz 2 mm 1
tarts-léc fa B mm |
16. betétlemez m@anyag, -
fa 8 mm i
17. thvolsdg- mdanyag,
tart6-1éc fa 8 mm 1
10. kerettartd- vaslemez
lemez 2 mm 1
18. cadtoldalék vaslemes
1.8 mm 1
20, Slenségallitsd vaslemez
hilvely 1,8 mm 1
gyart 5 mm 1

a3s

gyari készitményektdl, gondos elke-
szités esetében mindségben egyélta-
14n nem marad el a gyari gépektdl,
sbt, bizonyos tekintetben még ‘kor-
szer(ibb is a gyari késziilékeknél.

A felhasznalandé anyagokat nJy
igyekeztiink kivélasztani, hogy min-
denki kénnyen hozzdjuthasson a
szitkséges darabokhoz, A tervezésnél
az egyszer(i felépités mellett tekin-
tettel voltunk a kényelmes és sokol-
dali felhasznélésra 1is. Ezért ma-
gyitégéplink memesak a 2436
mm-es kisfilm, hanem a 4>X4 cm-es
képméretig is hasznilhatd, de (ké-
szlilékiink wégsd fokon nagyobb kép-
méretekig is megépithet6. Sajnos, a
gépl munka (esztergélyozis, hegesz-
tés) szilkségességét nem tudtuk tel-
jes egészében elkeriilni, de ezeket is
a lehets legkisebb mértékre szori-
tottuk le.

Mit tud nagyitégéplink?

Kész nagyftégépiink a kdvetkezd
feladatok elvégzésére alkalmas:

1. A nagyitégépfej az &llvanyrél
két csavar megoldédsa utén levehetd.
A fej helyére ugyancsak két csavar
segitségével géptartdsziglet erdsit-
hetd fel, s igy az Allvdny reproduk-
ciés dllvanyként haszndlhaté.

2. A nagyftégép ldmpahédza a kon-
denzortartd hiively falaba erdsitett
rogzitéesavarok megoldésa utén le-
veheté Igy a fej minden része ké-
nyelmesen hozzéférhetd, tisztithatd.
Egyébként a tartéhiivelyben levd
két kondenzorlencse, valamint az
opéliiveg is kénnyen cserélhetd, tisz-
tithats. Igy magyitégéplinket tetszés
gzerint mind  kett8s-kondenzoros,
mind félkondenzoros, mind opéliive-
ges megoldésban hasznéilhatjuk.

3. A szines nagyitéasok készitésekor
sziikséges szfirék a kondenzor és a
negativ k6zé helyezhetfk,

4. A nagyftégépfejnél a fémes al-
katrészek kozé fa- vagy mianyag-
(szigetelB) lemezeket iktattunk. fey
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a negativok csak a magyitdizzé hé-
jénelc vannak kitéve, mindaddig,
emig a bedllités és a magyitas tart.

Al Allvinyszerkezet megéplitése

Mindezek utdn kezdjink hozza
készillékiink  AllvAnyszerkezetének
elkészitéséhez. A sziikséges alkatré-
szeket kiilsn jegyzékben foglaltuk
Umsze. Az alkatrészeket a jegyzékben
megszamoztuk, ugyanezek a sorszé-
mok szerepelnek a rajzokon 1s.

Nagyitégéplink alaplemezét (sor-
széma 1) 4040 em-es keményfalap-
b6l vagy batorlapbdl vagiuk ki. A
méret tetszés szerint megvéltoztai-
hatd. Kivigds utdn ezépen lecsiszol-
Juk, esetleg fényezziik. A lap egyllk
szélén, pontosan a kozépvonalon, 3
db § mm-es lyukat fijrunk, a r8ig-
z{t6gylirdn (3) lev furatokmak meg-
felelden. Ezzel régzatjilk a lephoz a
?éagyitégép vascsObbl készitett rad-

t.

Az éllvanycsdvet (2) 40 mm kiilsd
atmérdili wvascsdbdl készirjiik. A
szilkséges hosszusag 800 mm. Lehe-
téleg sima, egyenes cstve: vAlasz-
szunk, mert igy a8 nagyitdfejet kbny-
nyebben mozgathatjuk., A rdgzits-
gyarit és az éllvinvesdvet hegesz-
téssel egyesitjlik, majd a rbgzits-
gy(rit hérom csavarral ag alaplap-
hoz csavarozzuk. .

A nagyitéfejet szoriftbbilines és
tartokar rogziti az allvAnycstvén a
kivént magassigban. A két tartdkart
(5), valamint a felerGsité sztgletet
(7) 2020 mm-es szogvasbil vagjuk
le. Levfgéis utan a rajz szerint el-
készitjitk a szilkségas furatokat. A
tartészoglet furataiba 5 mm-e8 me-
netet vidgunk. Ide erGsitjik majd
csavarokkal a nagyi-Gfejet. vagy re-
produkdlaskor a géptarté szigletet.

A szoritébilineset (6) a rajzon
megadott méret alapjén az Allvany-
csSre ill§ vasdarabbdl készitiik el
A csddarabot paléstia mentén G-
résszel felvagiuk. Ha ezzel elké-
szliltliink, akkor az Gsazeallitésl rajz-
nak megfeleldéen a szoritochuvelyi €s
a tartékarokat ideiglenesen szegecs-
csel Ysszefogjuk és a derabokat sz~
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szehegesztetjilk. Ezutdn kerill sor a
tartékarox végére, a tartészeglet fel-

Az Osszeszoritésra és ezzel a tar-
t6kar kildnbdzé magassdgokban
valé rdgzitésére szorftécsavart [ké-
gzitlink. A csavartestet (8) vasrud-
bol készitjtik. Egvik végét négyszig-
letesre reszeljitk, a masik vegére pe-
dig 20 mm hosszusagban 8 mm-es
menetet vigunk. A szegletes wégére
hizzuk fel szorosan a kézikorongot
(10), amelyet £4b6l, mbanyagbdl
vagy aluminiymboél esztergéiltatunk.
Ha fit haszmélunk, ajanlatos fém-

~betétet alkalmazni, mert igy jobban

birja az igénybevételt. MielStt a csa-
var{ a tartékarok furatéba helyez-
“nénk, hilvelyt (9) hizunk a csavar-
testre. A hilively és a csavar maésik
végére hajtott 8 mm-es anya rogziti
rb:g{d"a"?aﬂﬁfkart a kivént helyzet-

Hogyan készill a nagyitégépfej?

Nagyitégéplink fejét az Osszedllf-
tési rajzon wvehetjitk szemiigyre. A
nagyitégépfe;j a kondenzortaté hil-
velyt, & szlirStart6t, a mnegativtarté
nylldst és az objektiviartd hiivelyt,
i;ﬁl‘tve élességallitét foglalja maga-

A kondenzortarté hilvelyt (13) vas-
lemezbsl hajlftjiuk, de amenyiben
hozzdjuthatunk, meglelelé falvastag-
ségli és méretli csébdl is levdghat-
juk. Az dsszeillesztési helynél, vala-
mint az alaplemezhez (14) forrasz-
tissal vagy hegesztéssel kapesoljuk
dssze. Az alaplemezt (14) 2 mm-es
vaslemezbdl végjuk ki. Pontosan a
kiszepére lombfirésszel 60 mm Aat-
mérsjti myilast firészelilnk.

Az slaplemezzel egyesitett hllvely-
be kertilnek az U4 szédmu, 68 mm
Atmérdjd kondenzorlencsék, ame-
lyeket az Urénia Boltban (Bp. VII.,
Lenin ktrut 6) vésarolhatunk meg
‘olcsé Aron. Ugyancsak ilyen méret-

‘re wvhigatunk le tiivegesné] egy kbr-

alaki matt- vagy op§lilveg-daradot
is. A nohdenzorhiively faldéba 3 da-
rab 4 mm-es vascsavart is beforrasz-
tunk. A csavarokra hajtott anyék-




kal erdsitjilk majd a ladmpahézat a
nagyitéfejhez.

A tavolsagtarté léceket (15) 5
mm-es falemezbdl wvagy szigetels-
lemezbdl vagjuk ki. A tavolsfgtarid
léceket (15), a betétlemezt (16) és a
kerettarté~lemezt (17) szbgecselés-
sel egyesitjiik egyetlen tdmbhé. Az
Osszeszegecselésre szolgdlé furatok
helyét rajzainkon nem tiintettiik fel,
ezek az egyes darabokndl tetszés
szerint furhatok ki. A 15 t&volsag-
tartélk a szirdtarts, illetve a szines
sz(ir6k Becstsztatdsara szolgdlé he-
lyet biztositjak.

A betétlemezt (16) ugyancsak fa-
vagy mianyaglemezbll vagjuk ki a
rajzon megadott méretekre. 62 mm
Atmérdjd nyflést vagunk ki a k-
zepén, s az egyik végén két, 5,2 mm
&rmérdjd lyukat farynk. A betétle-
mezt 2 mm-es vaslemezbfl is elké-
szfthetjlik, ebben az esetben azon-
ban a hbvezetés mnincs meggatolva.
Hasonloképpen készitjik a 17 rbvid
tavolsagtartd lécet is.

A kerettarté-lemezt (18) 2 mm-es
vaslemezbdl készitjikk. Két oldalon
sarokra hajlitjuk. Ezzel a szilardsa-
ght mnoveljilkk. Erre szilkség is van,
mert ebbe a lemezbe forrasztjuk a
csStoldalékot, amelyen az objektlv,
flletve #lességbllité hilvely csuszik.
Az alsd részén lathaté bevéigis a
negativtarté pontos helyzetének biz-
tositaséra szolgdl. A kerettarté-le-
mez t0lsd oldaldn ugyancsak két
3.2 mm-es lyukat firunk.

Elességallitds

MielStt a nagyitogépfejet . Bssze-
erSsitenénk, a kerettarté-lemezhe
beforrasztjuk & csStoldalékot (19),
amelyet a rajzon megadott méretd
lemezesikokibél hajtunk &dssze. Ha
a forrasztés elkésziilt, az egyes da-
rabokat 5 mm-es csavarokkal és
anyAkkal pontosan o&sszefogjuk &s
egyszerre atfurjuk. Igy a 16, 17 és18
sorszimit alkatrészeket fogjuk dssze.

A Tyukak kifurésa utén a furatok
helyét az alaplemezen (14) & a ta-
volsdgtartd flécen (15) kijeléljiik,
majd valamennyi darabot a furato-

kon &atdugott csavarokkal vagy wsze-
g::sekkel egyetlen tdmbbé fogjuk
ze.

Végezetill az élességillité hiively
és az objektivgylr(i elkészitése van
még hétra. A csbtoldalékra (19) szo-
rosan ill§ cs3darabot a 20 rajz sze-
rint kivagott lemezZbdl hajlitjuk. Mi-
el6tt a hajlitast elvégeznénk, a le-
mezbe a rajzon lathaté ferde nyflést
vagjuk lombf(irésszel. Lényegében
ez egy nagy emelkedési csavarme-
net egy része, amelyet a kész csdvén
mér nagyon nehéz lenne kivigni. A
csotoldalékba (19) furt menetes fu-
ratba hajtott csavar kdvetkeztében
az é&lességallitd hilvely csak le és fel
mozoghat.

Az élessdgdllité hiively alsé mé-
s8zébe pontosan beleill6 5 mm vastag
gyirit erdsitiink be. Ebbe a kbr-
gyliriibe olyan magységi nyilist é&s
menetet vagunk, amilyen objekti-

vet nagyiténkhoz hasznélni akarunk.

A csOméretek hosszit = tervraj-
zainkon 50 mm-es objektivekhez
adtuk meg. Ha 75 mm vagy még en-
nél is magyobb gyatadvi objektivet
hasznilunk, a. csStoldalék hosszat
ardnyosan meg kell hosszabbitani.

Kovetkezé kbézleménylinkbern le-
frjuk nagyftégéplink még hidnyz6
részeinek elkészitését, valamint hasz-

nalatat, Véssrhelyi Istvin
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KETHENGERES”
VILLANYMOTOR

Talé.n furcsa és szokatlan a cim — hi-
szen a Vvillanymotoroknak nincse-
nek hengereik —, de végsd fokon:

igaz éa taldlé. A kbvetkezdkben ugyanis
olyan kbénnyen elkészithetd rezgb-forgd
villanymotor otthonl elkészitését adjuk,
amely a dugattylis gbzgépekhez és rob-
banémotorokhoz hasonléan, forgattyls-
tengellyel alakitja &t a szerkezetben
elSdllitott energia-impulzusckat forgd
mozgAssa,

MI EKELL HOZZA?

Amint 1. dbrédnkon is lithatd, villany-
motorunk igen egyszer(l alkatrészekbdl
éplil fel. Kéi cmengltekeres, lendkerék,

gyvasfegyverzet, néhény lemezdarab,
csavar és huzal — megfelel§ elrende-
zésben egy vastagabb deszkalapon —
ennyl az egész, De amilyen egyszer(,
olyan sokoldaldan felhasznélhatd: Jété-
kok, figurdk, rekliAmtargyak, kis célgé-
pek stb. mdkddtetésére.

Az egves alkatrészek f0bb meéretel 1.
és 2. sbrdnkon léthatdék. A forgattyGs-
tengely tuskéjabél két darabot Készi-
tlink, fiirds utdn a tengelyként szolgdld
4—8 mm-es acélhuzalra huzzuk, mald a
tengelvhez forrasztjuk. EISzfen azonban
2 csapjit is elhelyezzlik benne, majd ezt

Gmm-ES CSAVAR
5x§mm—£.§
= 5 LENDKEREK

™~

ANYASCSAVAR

SZIGETELD
ALATET

iz hozzéforrasztjuly, Forraszids utdn a
tengelyt atfdrészeliilk, s végeit a tuskdk
oldalaval egy szintre reszeljilk.

A forgattyi mellé helyezzilk el a &7

¢em &tmérSid lendkereket, amelyet 3§
mm vastag vaslemezbdl készitiink, vagy
6lombd]l kitntiink, A tengely masik vé-
gére két »vezérifbiitykdt« forrasztunk,
egymdést6l kb, 10 mm-nyl tdvolsédgra.
Arra figyveljiink, hogy ezek a forgattyl-
val 80 fokos szlget zarjanak be, mert
csak ebben &z esetben lesz helyes a ve-
zérlés. Ez a két »vezéribblitytk« tulaj-
donképpen a forgd motorok kollektoré-
hak Bzerepét tOltl be: hol az egyik, hol
pedig a mésik csengftekercsre kapcsolja
az aramot.

1. &bra



TOVABBI ALKATRESZEK

A blityktkkel érintkezd kefék vékony
(kb. 0,1 mm-es) sérgarézlemezbll késziil-
nek, s kis szigetelSlapon (fa, bakelit,
plexi) helyezkednek el. Méreteiket és
alakjukat a 2. AbrAn lithatjuk. A keféket
tarté szigetelSlapot nem kdzvetlenill a
deszkalapra erdsitjiik, hanem az 1. dbra
bal a186 sarkdban levl metszetrajz sze-
rint szigeteld alatétekkel és szigetelS-
cadbe bujtatott anyfscsavarral ugy
erdsitjilk a forgattyustengely csapigya-
ként szolgdld kerethez, hogy az egylk
keféhez forrasztoit forgatdkarral a kefé-
ket kis mértékben elfordithassuk, Erre a
motor Inditdsakor ©és forgésirAnyénak
megviltoztatdsakor van szilkség. A ve-
zérlSblitykdk, szegmensek tehdt csak sz
egylk kefeoldalhoz érintkezhetnek egy-
1d6ben. Vagy az egyenes, vagy a hajli-
tott kefepidrral érintkezik tehdat felvéltva
egy-egy vezérlGbiltyllk,

Tekercsekként kisfeszilitségld villany-

_ forrasetds uldn kifordsoein

maidkart akeféhrer forrassion/

magnesiekeresek

csengll eredeti tekercseit hasznilhatjuk
fel, Bazilag 1s elkészithetjiilk Oket, két

M 8,5-es anyéscsavarra készitve egy-
egy tekercselést. A csavarok hossza
40—42 mm legyen. Két 20 mm aAtmérdid
fémalatétet helyezlink a csavarra, s ezek
ktzé kezdjilk meg a tekercselést, A hu-
zal atmérdje 0,2—0,5 mm, A vékonyabb
huzal kisebbh fogyasztdst jelent, de a mo-
tor is gvengébb lesz. A tekercselést az
alatétek szintjélg folytatjuk, m huzalat-
mérstél fligglen €600—1000 menet fér fel

egy-egy csévére, A tekercsek elektromos
8sszekapcsoldsfit a 2. Abra jobboldalan
lathatjuk.

HOGYAN MUKODIK?

A motor csapdgyazésdhoz legmegfele-
16bb a tlcsapigy. Az 1. dbra bal felsd
sarkdban ennek gyakorlati kivitelezését
lathatjuk. Csapigycsavarként lehetSleg
sfirgarézcsavart hasznaljunk, A csap-
fgyak 34 mm vastag laposvasbél készi-
tett U-alakli keret két oldaldban foglal-
nak helyet.

A motort hajtéd-ldgyvas-fegyverzet 3—4
mm vastag laposvasbél készlll, s a fény-
képen lathaté moédon Atfirva, egy szbg-
gel van »csapégyazva« egy kis kemény-
fa bakon. A hozzfiszegecselt Kar az 1.

Tekercselogép nélkll is kinnyen elké-
szithetjik a mdégnestekercseket

Abra szerinti alakra van hajlitva, hogy
kiinny(iszerrel csatlakozhassék a for-
gattyus tengelyt kdzvetleniil hajté ruda-
zathoz. Ezt a »rudazatot« 1,5—2 mm vas-
tag acélhuzalb6l hajlitjuk. A forgatiyu
felSli végén szemet kell hajlitani, {gvy
csatlakozik a tuskéba forrasztott for-
gattynicsaphoz.

Usszefllitva motorunkat, csatlakoztas-
sunk hérom 1,8 V-os elemet ({sorbakap-
csolva: 43 V) a motor kapcsaihoz, bil-
lentsilk meg valamelyik irinyba a kefé-
ket a forgatdkarral, mire motorunk vi-
dam plirgésbe kezd.

A gyors forghs miatt elSbb-utébb szilk-
ség lesz a tdcsapadgysk olajozédsdra, En-
nél azonban vigyvdzzunk, mert &8 csap-
sgyak is részt vesznek az aramvezetés-
ben. Ha megolajozzuk a csapiagyakat,
célgzertl az egyik csapdgycsavar kontra-
anyéja ald vékonyabb (kb. 0,3 mm) hu-
zaldarabkdAt beszoritani, amelynek mésik
végét enyhén rugézva a tengelyhez fe-
szitjiltk, Igy m forgéd tengely — a csap-
Agyakiol figgetlenlll — allandéan meg-
kapja a miikbdéshez szitkséges Aramot.

A motor indftisa vagy forgdsirdnydnak
megviltoztatisa az indftdkar alfordithsd-
val tOrténik
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tiirelem -— nem nyithatja ki 6ket senki, ha

titkos szerkezetilk titkdt nem ismeri. Ezek a
»varizsdobozok”.

Sok-sok évszdzad 6ta tengernyi megoldéasukat
ismerjiik. Lassan azonban tilhaladjak eredeti c€l-
jukat: b tréfat, a jatékot, a ,beugratést”. Manap-
s&g szerkezetilkben mér olyan fontos fizikai, ké-
miai, gépészeti és metallurgiai elvek taldlnak al-
kalmazésra, amelyeknek sok més teriileten is
hasznukat lehet venni. Ezért ismertetjilk a kd-
vetkezdkben 6t titkos zér-megoldds nagyon otle-
tes elvét a sok koziil

Azt hisszlik, azért felesleges a tanfics: szora~
kozni is nagyon j61 lehet velilk,

Nincs kulesuk, s hidba erdszak, taldlékonység,

PNEUMATIKUS UTON m(kdds zér. Elkészitéséhez
csupdin néhdny réziemez-darab, acélrugd-lap, kis fém-
SZEMES csll & egy Jatékléggimb szilkgéges, Ha a dobos bel-
CSAVAR sejébe épitett i ggimbbe Jeveglt fijunk a dobox
p egylk sarkiban elrejtett fémcglveeskén kereszilll, a
kiterjed6 1é6gg0mb elmozditja a doboz fedeldbe d&pftett
zirba kapaszkodd zdrékart, 8 igy a doboz fedele fel-
nylthaté. A zarékarhoz kapesoldédd acélrugdé azonban
visszanyomjin a zdrékart, a légz?mbbdl kipréselfdik
a levegd, s a dobozr ismét bezirddik

CLRNADRS G
UTKOZOK




MAGNESES ZAR. Klcsiny, de erds magnesrid a ré-
tesz. Vékony rézlemez-csikra van szerelve és a nem
magnesezhetd (aluminium vagy réz) vezéridszerkeze-
ten keresztlil, a fedélre szerelt ngyancsak nem mig-
pesezhetd csaplyukba bujik. Kinyitiskor kiviilrél vas-
darabot — példiul egy nagyobb vaskulcsot — kell a
doboz oldalinak a midigneshez kozelesd pontjihoz k-
zehtenl, a magnesrud hatrarintodik, Kibujik a esap-
lyukbol, s igy a fedel felemelheto, A zardszerkezet
gy is megoldhat6, hogy magnesrad helyett vasrudat
alkalmazunk, s kinyitiskor erds magnest kdzelitdnk
a doboz oldaldhoz

A NEHEZSEGI ERO HATASARA mlkidik ex a sdr-
szerkezet. A hengeres dobox pereméher kizel fél-
gimb-alakd horony van. A beleilld fedélbe a rajzon
14ithaté sxlgben furatot készitlink, s ebbe fiveg. vagy
vasgoly6t helyezfink. A golyd behatol a dobox aljk-
nak peremébe és lexdrja a fedelet. Kinyitdskor ax
egész doboxt a megfelel§ irdnyba kell dintenl, érre a
golyé beguru} a furaths, mire a fedél leemelhets.
A hornyot, furatot teljesen simdra kell csiszoinl

A CENTRIFUGALIS ERO HATASARA m(kddd zdr.
Lenvegében ugyanaz az elve, mint a nehézségl erd
hatisara mikod6 zarnak, A fedél kordlfuté hornydba
két vagy harom goly6t helyeziink. A golyok a helsd
horonyban helyczkednek el, 8 beleakadnak az also
dobozrész nvakanak hornydba. A fedélszerkezethen
azonban mMég egy horony van. Ha megforgatjuk a do-
bozt, a centrifugdlis erd kirépiti a goly6kat a kiilsb
horonypéalyara, s igy a fedél leemelhetf. A hornyo-
kat simdra kell csiszolni, hogy a golyok akadalytala-
nul gurulhassanak bennllk

HOBATASRA MOXKUDO ZAR. Sszerkezete igen egy-
szerd, anndl mehezebdb asonban kinyitdsa, ba sserke-
getét nem Iismerjiik,. A dobox alsé élének kis viga-
tiba igen alacsony olvaddspontd fémet Intlink, smely
kis hobatdsra is megolvad. A dobozfedéire rézdritdol
hajiftott kis f£0I kerlil, A fllszerkeszet ellenkesd vige
kldll a doboxzfedélbs], Kinyitéskor a Kkidllé Osszecsavart
drétvégekhes &30 gyufdt vagy Ongydjté ldngldt kell
tartani, A (felmelegitett dArét dtadja ho6jét a faélben
levé alacsony olvadispontd fémnek, a fém megolvad,
s B »beleforraaztott« £01 kiszabadithaté. A doboz lezi-
riss 19 hasonidé elven, melegitéssel tirtfnik

VEZERLOSZERKEZETA
MAGNESRUDHOZ

A FEDEIRE STERELT
CSAPLYUK

AAGNESRUD.

60LY0

HELYIETBEN |
80LY0 ZART-
HELYZETEEN

RS
RETOROTEOL HAJLI-
TOT FUL
FABA ONTOTT
ALACSONY

OLYADASPONTY
FEM




AMIKOR A SURLODAS
— HASZNOS

kar villanymotorral hajtott jaté-
kot készitink, akir példiul te-
kercsel6gépet szerkesztiink, min-

dig elénk ‘bukkan a probléma: ho-
valdsfthatjukk meg a hajté-
energia atvitelét, az attételezést. At-
tételezésre, tengelyirdnyock megvil-
toztatdséira természetesen tibbiéle
megoldéas dsmeretes, elég, ha csak a
szijhajtdst, fogaskereket emlitjilk, Az
ezermester gyakorlataban azonban
ezek a megoldisok nemigen hasznél-
haték, mert példaul a szijhajtds magy
helyet foglal €l, fogaskereket pedig
igen nehéz lenne hazilag elédllitani.
Rendelkeaésiinkre &ll azonban még
egy megoldds, amely rendkiviil egy-
szerd, hizilag kiénnyen eléallfthatd,
& anyagai is megtaldlhatdk a legtdbb
ezermester lomtérdban. Ez az dtviteli
méd a surlédésos, dorzs- (frikciés)

hajtés,

A sirlédésos hajtdsnak az a 1é-
nyege, hogy a legkiilbnbbzdbb anya-
gokbdl készithetd taresdk homilok-
vagy oldalfeliileteit durvitdssal, illet-
ve gumilemez felragasztisdval nagy
surlédasa felilletté alakitjuk. Ha két
ilyen tarcsa homilok- illetve oldal-
feliiletét — kiillinbdzf atmérdk men-
tén — egymdssal érintkezésbe hoz-
zuk &8 az egyik tarcsat hajtjuk, a
masik tdrcsa az Atmérdk arinyanak
megleleléen lassabban vagy gyorsab-
ban forogni kezd.

A kévetkezfikben bemutatunk né-
hiny példat a surlédédsos kapesolat
alkalmazasdra. A kapesolat elsdSsor-
ban kisebb terhelési szerkezeteknél
alkalmazhatd, de tekintélyes erdket is
adtvihetiink wvele, Ilyen esetekben
dintd tényezdok: a j6 csapigyazés, a
surl6dé felliletek nagységa és az erd,
amely egymiashoz nyomja Sket.

EGYSZERCO DURZEKAPCSOLAT

Egyszer( dirzskapesolatot muta-
tunk be 1. dbrdnkon. Az egyik meg-
oldésnél a tdrcsdk homilokfellidetét
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gumiszalaggal ragasztottuk be — na-
gyobb tarcsdknil elegendd kerékpar-
belstbdl kivdgott gylird felhizésa is
—, a masiknil egy magyobb tdrcsa
oldalfeliiletére wvan gumilemez ra-
gasztva, Gyakorlatilag nem fontos
mindkét tarcsa feliiletét bevonnd, &z
is elegends a mitkddéshez, hia csupin
az egyiket vonjuk be. Az elsi eset-
ben az Attétel a két tdncsa dtmerdié-
nek fiiggvénye, a masodikban attol .
fiigg, hogy a kisebb tidrcsaanagyobb-
nak az oldalfelilletén milyen Atmérd
mentén helyezivedilt el

A 2. fbran killdnbdz20 megolddso-
kat lathatunk fé&inézet-félmetszetben
tancsdk gumival vald bevonésdra. Az
els8 esetben gumi- vagy bimragasztd-
val egyszerd gumiszalagot ragasztot-
tunk fel a tarcsa feldurvitott hom-
lokfelilletére, 8 mésodik esetben kir-
keresztmetszet(l darabot illesztettiink
egy hornyostircsa hornyéaba, a har-
madikban pedig wvastagabb, 4—8
mme-es gumilemezt két fémtdrcsa kbzé
szegecseltlink. A fémtércsdk atmérSje
valamivel kisebb, mint a kozéjiik szo-

2. fibra




ritott gumikorongé. A megyedik meg-
oldason egy vastagabb tarcsa dldal-
feliiletére Tagasztott gumilemez 1at-
haté. Felragasztds wutén célszer( a
gumifliiletet kozpontossa tenni.

SEBESSEGVALTOS DURZS-
KAPCSOLATOK

Dérzskapesalattal  természetesen
nemecsak egyetlen Attételt lehet meg-
valésitani, hanem sebességvaltast is

3. Abra

lehetséges elémi. Erre mutat be meg-
oldast 3. &brank. Egy lépcsds tarcsa
és egy henger helyezkedik el egymés-
tél adott tavolséga. A kettd kozé
lengdicaron gumizott szabadonfutd
gorgd illesziedik, s ezen beliil a grgd
csapagya rugdval van feszitve. Ez a
megoldas &ltaldnosan haszndlatos a
legkiilénbéadbb lemezjdtszdkon. Rend-
szerint a lépcsds tdrcsa a hajté és a
henger — lemezjitszéknél a lemez-
tinyér pereme — a hajtott, Termé-
szetesen @ 1épcsds tarcsat tetszés sze-
rinti lépcsdszammial lehet ellkészitend,
a szabadonfutd girgd lengdkarjanak
alakja, méretel és kivitele pedig a
beépités helyétsl fiigg.

Fokozat mélkilli sebességvaitast, il-
letve szabdlyozist tesz lehetévé a 4.
4bran lithaté .megoldds. Hosszabb
menetes orsd végére kisebb szabadon-
futd gorgét szereliink. Keétoldalrol
oldalfellilettiktn bevont, azonos atmeé-
r6jG tércsdkat szorftunk hozz4, az
4bra szerinti elrendezésben. A mene-

szabadonfuld
gorgo

tes orsd kis forgatékarral &llithatd
eldre-hatra a »csapagyként« szolgaléd
fémtusicéban, emelyben az orsémak
megfeleld menet van, Az orsé kissé
szorosan illeszkedik a fémtuskdéban.
Az egyik tércsae lesz a hajté, a méa-
sik pedig a hajtott. Aszerint, hogy a
szabadonfutd géegdt hova allitjuk az
orsoval, a hajtott tércsa lassabban
vagy gyorsabban fog forogni. Ez az
beszedllitds killéndsen a tekercseld-
gépelkhez alkalmas, de hasznit ve-
hetjitk egyéb célokma fs.

Mar széltunk a j6 csapigyazéis fon-
tossdgarGl. A lehetdség szerint armra
kell torekedniink, hogy a fellépd csap-
agysurlédés a lehetd legkisebb le-
gyen. Ezt egyrészril a csap kisebb
miéretével (5. dbra), masrészrll a
csapagyat terheld endk kedvezdbb
irdnyitasival érhetjitk el. Ha meg-
felelben kisméret golydscsapigyakat
sikeriil szerezniink, még jobb ered-
ményeket érhetiink el.

Gumizott - kerekek egyébként ké-
szen fis kaphaték az {idletekben: re-
piilldimodellek kerekel, +vamégépek
gumizott orsdkerekel, lemezjatszok
dbrzstéresdi stb.

5. Abra
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fényképez8gép-objektivek, szinszlirfk, elftétlenceék kizismerten drdga holmik és.
A_ emellett nagyon kényesek. Erdemes tehdt vizhatlan tokot készitenlink hozzdjuk.
hogy igy védjiik Oket a nedvességtll, karcoldsoktdl, (it6désekisl,

A k8vetkezbkben bemutatjuk, hogyan lehet manyagf6lidkb6l hézilag hegesztéssel
tartos, vizhatlan tokot készitenl, A hegesztés sz6t6l sem kell megijedni, hiszen ehhez
nem kell semmi més, csak egy vasalé és egy hdvisszaver§ lap — példdul kartonpapirra
helyezett tibb réteg aluminium-félia —, amelyen a hegesztést elvégezziik. A hbvissza-
verd lapra azért van szilkség, mert enélkiil hegesztéskor az egymédsra helyezett két
manyaglap nem egyforma mértékben melegedne fel. A t8bbit elmondjdk képeink.

A zacskdé kivint formijit egy rajzlap-
darabra rajzoljuk, a mintét a két md-
anyaglap kidzé helyezzllk, s a kirvonal
mentén nem tdlsdgosan meleg vasaldval
kirfliivasaljuk

Két flz0szemre van még szlikséglink,

exeket & zacakd kétszeresen visszahajtott

szdjdnak két ellentiiteu oldalira erfsitjlk
el

A felesleges részt oliGval levdgiuk, de a

hegesztésbfl kb, 3 mm-es szegélyt ha-

gyunk. A szegély nagysdga attdl iz filgs,

milyen vastag a felhaszndlt mfianyag.
Vastagabbdl kisebb szegély is elég

A visszahajtott zacské-szdjon erds, via-
szozott zsindrt varrunk kereszitil. A =zai-
nér két végét dibtdjtatjuk a flzlszeme-
ken, gy zacskénkat gvorsan lezdérhatjuk




MUHELY-MERTAN

Mikor az ezermester elhatirozza egy-egy szerkezet
elkészitését, a legelsd 16pés a szerkezet meg-
tervezése, tervrajzdnak elkészitése, atmaésolasa, a
kivant mértékben valé megnagyitdsa, lekicsinyi-
tése. Mindez természetesen elképzelhetetlen pon-
tos mértani szerkesztés nélkiil. Akar egy egyenest -
vagy szoget kell tehat pontosan megfelezniink,
akar korterilletet kell négy, 6t, hat vagy t&bb
egyenlé részre felosztanunk, mozdulni sem tu-
dunk korzd és vonalzd, valamint a mértani elja-
ras ismerete nélkiil. A kovetkezbkben ezért Ussze-
foglaljuk a legfontosabb geometriai miuveleteket,
biztosan akad ezermester, aki okul bel&liik.
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emrég néhdny modellez0 Usszegyfilt,

hogy egyik tédrsuk legijabb »talkl-

ményét« szemiigyre vegyék., Nem
tudtdk, mirSl van sz8 pontosan, ezért
nagy meglepetéssel lattdk, hogy amikor
8 mozdony egy egyvenes végén bement
8 mozdonyszinbe, az ajté is Snmiikbédden
beesukddott utdna,

Még tartott az elsd meglepetés, amikor
g8 feltaldldé megnyomta &z Irinyviltd
gombjét, a kiz mozdony kijiitt a hazbdl,
miutén elézfen ismét UOnmikddSen ki-
nyiit elftte a szin ajtaja.

Természetesen, régtdn megindult a ta-
lf1gatds, Egyiklk fotocellds, a mésikuk
elektromégneses megolddsra gyanako-
dott. A megoldés azonban sokkal egysze-
rbb: szinte primitivhek mondhatd
mechanikus szerkezet oldja meg az ajtéd
Onmikddd kinyitdisdt, becsukésit, s en-
nek is a mozdony m:fa végzl €l a ve-
périését. Amikor ugyanis 8 mozdony be-
megy a hédzba, (tkdz8ivel hédtratol egy
lemezkét. A lemezkéhez kapcsolédé ru-
dazat csukja be az aitdkat, Kifelé jbvet
a mozdony egyszerflen kildki az ajtét
Egy-egy kis rtgd segitl, illetve rdgzitl az
ajtékat mozgdsukban, ezért tdimad sz a
benyoms#s, mintha tdvvezérléssel, foto-

celléval vagy elektromégnessel mfiksédne.

Minthogy, valdszindleg tUbben vigys-
koznak ilyen UnmGksdd ajtéji mozdony-
szin utdn, a kdvetkez0kben részletesen

ODELLEZ&K ISKOLAJAZY
VASUTMOREHHEORIBERSS ..% ..
= Byt dE e - . e Ao

IKODO AJTAJU
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MOZDON

lefriuk elkészitését. A megadott méretek
a Pénzverde Pv, 1. tipusi mozdonyshoz
igazodnak,

A HAZIRKO ELKESZITESE

Magdval a mozdonyszin elkészitésével,
lefrdsdval és kivitelezésével nem sokat
foglalkozunk. Készithet)lk ezt £6b6l,
furnérbdl, vaslemezbsl. | Fényképiinksn
lapostetejd szint ldthatunk., Természete-
sen mindenki sajét izlése szerint hegyes
tetdt, mds vonali ablakokat is készithet.

Az alaplap olyan magss deszka- vagy
furnérlap, mint a sfnek talpfdaja, teh#ét 7
mm. Korxepére szegezzilk, vagy csava-
rozzuk & sinszAlakat. A sfnek hosszébél
levigunk 20 mm-nyit, hogy az ajté feldl
részen a szin alaplapjéval egy sfkban le-
fgyenek.

Az ajtékat 0.3--0,5 mm vastag lemesz-
bél végiuk ki (1. 4bra). Két darabot ké-
szitink: egy jobb- és egy baloldalit. Az
ajté kiteritett szélessége 4 mm,. A »dib-
pantot« gy készitiik, hogy az oldalét 2
mm vastag drétra hajlitiuk rd, Alsd sar-
kéat a ainek miatt kivigjuk. A rombusz-
alakl kis ablakot olyan magasra készit-
Jik, hogy a mozdony égd limpdjst rajta
keresztil] lathagsulk.




A MOZGATOSZERKEZET

A mozdony (tkdzéi az Utkdzdlemeznek
mennek nekl, A lemezt 0,8 mm vastag,
rugalmas, acéllemerzbsS) végjuk ki (3. ib-
ra), A felsS részén bejeldlt két furaton
4t sedgecseljlk a vondlemezhez, az alsd
részén levs kivagss pedig azért kell,
hogy De a mozdony vonéhorga Uthkbzzék
neki.

A vondlemez 1 mm vastag, 20 mm 6zé-
les, 205 mm hossz(iségd (. fbra). Veégét
30 mm hossz\isgban lehajlitjuk, Ehhez
azbgecseljilk majd 2 db 3 mm vastag
azegeccsel, belllirSl az UtkdzSlemezt. A
két 3 mme-es furatot tehat az titkdzdle-
mez szerint Rirhatjuk ki
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A vonélemez a vondérudakhoz csatlako-
rik. Méretei a 4, dbrin lithatok, Készit-
hetjlk 0,5—~1 mm vastag lemezb8l. Két
darab kell belSle, A furatok mindkettin
egyforma tdvolsdgra legyenek, tehdt Usz-
azefogva hirjuk ki oket.

Elkéazitink 4 db kis csapocskat is (8.
ébra). '3 mm vastagségl drétbdl vagy
szegecsbSl végjuk le Oket. Vékonyabb
részilket reszeléssel alakfitjuk ki, Két da-
rabot a vondlemez 3 mm Atmérdjd fura-
tiba szegecselink bellltik. A csap 18-
felé alljon,

MEG NEHANY ALKATRESZ

A két darab sarokvasat 1 mm Vasiag
lemezbsl csindljuk (6. &bra). Mindkettd
furatiba egy-egy csapot szegecsellink. A

\

csap itt 13 f812e)é aljon (7. dbra). Ezutan
a sarokvasat beliilr§l az ajtéhoz for-

rasztjuk.
A 8, Sbrdn lithatd kengyelt 1 mmees

lemezbSl készititik. Két darab kell be-
15le. A két-két furatndl erdsftjik a szin
tetejéhez. Ebben csiszik a vondlemez,
amelyre el6zSen felszegecseljik az Gt-
kitz6lemezt. A vondlemez és az ajtors
forraaztott sarokvas csapocskaira tesszlk
r4 a vonérudat.

Az ajté tengelye 2 mm vastag, 140 mm
hosszisdgi drét. EbbSl is két darab
szilkséges. Az alaplapba és a tetSbe furt
lyukba flleaztjlik bele, Helyzetllk a 9.
gbrén figyelhetd meg. Az ajtdk tehit
egymés mellé csukédnak, nem fekszenek
r4 egymésra. Hogy az ajtok ne csukdd-
janak beljebb a kelleténél, beliilrdl kis
sztgvasat erdsitiink a tetShdz (10. 4bra).

Az ajté »zsanirifnak« aljira 8 mm
hossziiségban két kis lapocskit resze-
link (7. ébra). Erre egy-egy kis acél-
rugé-lemez tdmaszkodilk, Vastagsdguk 1
mm, szélességlik 5 mm, hosszisdguk pe-
dig 50 mm, Két-két csavarral erfaftjiik
Sket a szin oldaldhoz (10, ébra). Ez &
rugé teszt hatdrozottd az ajték mozghsat,
valamint nyitott és csukott helyzetben
xissé rigzitl 1s az ajtészdrnyakat.

A szin hétsé oldalfaldra belllrdl két
darab 10 mm vastag 16X16 mm-es flc-
darabot ragasztunk, az UtkdzSlemez vé-
gel mogé (10. 4bra).

Akl akar, vildgitist is tehet a szinbe.
rermészetesen vigydzni kell, hogy ne le-
gyen a mozdony dramszedbjének atji-
ban. Csatlakozéd villdsdugdjat a szin
héitsé faldra szereljlk fel, erre banén-
hitvellyel kapcsoljuk az éramot. Most
mér csak a cainositds wvan hatrs, ami
szintén az egyéni {riés dolga.

i Di Sandri Tider
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RADIOVIZSGALO BERENDEZEST EPITUNK

A masodik egység: ellenallas- és kapacitasméro

anddpotlét 6t alkalmazhatjuk a

most kozdlt ellendllas- és kapa-
citdsméréhoz. Hogy ilyen eszkozre
szitkség van-e vagy mincsen, annak
eldontését azokra a rddidamatdrokre
bizzuk, akik mir megprébiltak va-
lé6ban sajdt maguk radidkésziiléket
Osszedllitani.

Néhédny sz6 a kapcsoldsrél

A kapcsolds hdrom f6 részbdl 4ll:
baloldalon a méréhid, kbzépen az
erdsitd és jobboldalon az indik4tor.
Legegyszer(ibb, ha a fbegységek is-
mertetését hatulrdl kezdjik, tehat az
indikdtornéal.

» Az indikdtort kézbnséges EM4-es
csGvel mikodtetjiik, a rédcsiras egy
félmegohmos potenciométerrl ada-
goljuk a fesziiltséget. Igy elérijilk,
hogy a z6ld ernyd nyflasdt minden-
kor tisztdn lAthatjuk, ennek elGsegi-
tésére kellett még a rdcsit egy blokk-
kondenzitorral is a sasszira kotni.
Lehet, hogy a 0,1 aF-os konden-
zitor miattl kissé »lustAn« nyflik
majd a ¢s6, ebben az esetben — ha
ez zavar benniinket — prébéljuk ki-
sebbre cserélni a blokkot, 5—10

852

A legutébbi alkalommal ismertetett

kpF-ra. A cs6 Ggy jelez, hogy ami-
kor a potenciométer karja a helyes
értéken 4ll, a zold ernyd szétnyilik.
A legnagyobb nyilasnil kell a skalat
leolvasni,

Az erdsitd

Az erdsitd szintén a legegyszer(bb
kapcsolasban dolgozik. Minthogy tu-
lajdonképpen a halézatl, tehét az
50 frekvenciit kell erdsitenie, ne
hagyjuk el a Lkatédellendllast 4t-
hidalé 100 pF-0s blokk-kondenzéitort,
amely a mély hangok (alacsony frek-
venciak) erdsitését segiti eld.

Erdsitd csének barmilyen (8 Voltos
fités) pentédat hasznalhatunk. Pen-
tédéra van sziikségiink, mert c¢sak
4 Volt 4ll a rendelkezésiinkre a hid
szAmdra, ezért nagy erdsités kell. Le-
het tehdt EF6, EF9, EF41, EAF42,
EF 42, 6 AUG6, vagy egyéb hasonld
estivet felhasznilni. Ezért is nem ko-
zoltiink ebben a kapcsolasban a ¢sd-
bekotést is jellemzd rajzot.

A mérohid

Miszeriink legfontosabb része a
mérshid. Ennek tulajdonképpen egy
ezer ochm ellenélldsii potenciométer




& mérdrésze. Mind a két végére egy-
egy 100 ohmos ellenéllast kotiink, cs
az ellenallasokra vezetjik az anéd-
p6tl6bol kapott 4 Voltos feszllltséget.
A kizbeiktatott 10 ochmos ellenéllas
csak a biztonsag kedvéért sziikséges,
ha netdn rdvidre z&rnadnk a 4 V-08
sramforrast, nagyobb hiba ne tértén-
hessék. A kiilénb8zd retalonokat«
kapcsol6, 6-allasu jaxley-kapcsol6 ma
m&r tébb iizletben kaphatd: Ha ilyen
g8-4lldsit nem kapnénk, kilén meg
kell venniink @ 6-0os tdrcsit és azt
kell railleszteniink az ugratéra. Eb-
ben az esetben arra kell vigyazni,
hogy az ugraté akasztéjat, amely
nem engedi tovdbb a 3-as vagy ¢-es
ugrésnal, lenyomjuk, vagy lereszel-
jiik.

Az »etalonok« a rajz szerint 19/,-08
ellenéllésok. Ilyeneknek kellene len-
niiik, beszerezni azonban igen neheéz
Sket, 16ként a kapacitdsokat. Igy in-
kabb azt tanédcsoljuk, hogy egy miér
miiksds mérbeszkiz segitségével vagy

rakjunk OGssze meglelels értéka
blokk-kondenzitorokat és ellenélla-
sokat, vagy tsbb darabbdl vélogas-
suk ki a megfeleléket. Igen fontos
tudni, hogy az ellendllésok sorba
kapcsolva ndvekednek, a kondenz4-
torok pedig fogynak, a paArhuzamos
kapcsoldsnél pedig 8z ellendllasok
cstkkennek é&s a kondenzédtorok no-
vekednek,

A 100 pF-os etalonkondenzitort in-
kabb egy 5080 pF-os trimmerbdl
allitsuk el8, Ggyhogy a mérdhelyil
szogilé Cx kapcsaira tegylink egy
pontos 100 pF-ot és a trimmert addig

" véaltoztassuk, amig az EM4 egészen

ki nem ny{lik. A huzalozds ugyanis
annyi kapacitast ad a kondenzétorok-
hoz, hogy 30—40 pF-al is megnovel-
heti az etalonok értékeit. Ezzel a
moédszerrel elker{iljilkk a ntvekedést,
A potenciométerre teendd skala
rajzat is ktzdljik, mert ez nem lesz
linedris, hanem a végén slriistds.
F. E.



AKVARIUM — OREG OLAJOSKANNABOL

z 6reg olajos-, pet-
A réleumos-, festékes-

kanndk aranyat ér-
nek a barkicsnak. Mér
sokat olvashattunk, hall-
hattunk amél, mennyi
mindenre lehet felhasz-
nilni Gket. Példdul —
a tobhi kbzott — nagyon
szép és foként tenyész-
tési célokra j6l hasznél-
haté lemezvézas akva-
rium~-medencéket készit-
hetiink beldliik.

Hogyan esinéljuk?

Elészdr @ kanna oldal-
lemezeit olléval Ggy ko-
rillvagjuk, hogy minde-
niitt 2 em széles lemez
maradjon. A begdrbiilt
széleket kikalapaljuk, a
kiontonyilds helyét pe-
dig haromszigletd
mez belillrél vald befor-
rasztésdval tesszilk {ive-

1, ébra

gezésre alkalmagsd (1.
és 2. &bma).

Ujabb medencék
a hulladékbél

A kanma kivégott ré-
szeibdl és 1 mm wvastag
horganyzott vaslemezbdl
tovabbi kis forrasztott
lemezvAzas medencéket
készithetiink. Méretiik
tetszdleges lehet, de
B30X25X 20 cm-esnél
(hosszisdg, nagassig,
szélesség) nem ajénlatos
nagyobbat késziteni.

Maga az elkésztés
ugy torténik, hogy aren-
delkezésiinkre 4116 leme-
zekbdl 3 ocm széles csi-
kokat vagunk. Kbzépen,
hossziranyban satuban

le- szbgvason, derékszigben

meghajlitiuk, maid a
tervezett medence mé-
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reteinek megfeleld hosz-
sa0sigira vagijuk &ket.

Ezutdn fkeriill sor a
forrasztasra. El6bb a le-
mezek végeit 2 cm hosz-
szUsdghan lekaparjuk és
eléonozzuk, majd az al-
86 és felsd keretet Ossze-
forrasztiuk. Arra vi-
gydzzunk, hogy vala-
mennyi sarok pontosan
derékszégli legyven. In-

|
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belilrdl odaforrasztivk

z, dbra

kabb készftsiink a mun-
kdhoz egyszer(i szerszA-
mot, mint késdbb bosz-
szankodjunk.

A szerszfm a kovet-
kezd: egy vastagabb
deszka egyik wégét pon-
tosan derékszigben le-
vagijuk, s a végéhez és
az oldaldhoz ihozzAsze-
gezinmk egy-egy sima
deszZkadarabot. (3. &Abra.)
DPerékszdgd haromszdg-
gel leeNendrizzilk a desz-




kadarabolk Osszedllitasat,
s mar munkéhoz is fog-
hatunk. A forrasztasra
werilld szdgletlemezeket
beillesztjilk, esetleg ap-
r6 szegekkel rogzitjlik
és az egymésra fektetett
két elé6nozott lemezt
dsszeforrasztjuk. (4. éb-

)
Mit kell tudni
az livegezésrll?

Ha mind az als6, mind
a fels6 Lkerettel elké-
sziiltink, beforrasztjuk
a fiiggbleges tartdkat is.
Ezek a megforrasztott
keretek belsd felére ke-
rillnek.

A

NI

3. 4bra

Igen thasznos a felsd
keret belsd oldaldra 4
{ivegtartd lemezkét for-
rasztand. Igy a felsé ta-
karolemezrdl lecsepegd
para visszafolylik a me-
dencébe és az akvéarium
felsd kerete nem fog
id6 el6tt megrozsdigod-
. ni. (5. 4bra.) A kész vazat
olajfestékkel befestjik.

Amig a festék szérad,
bevagiuk vagy beviagat-
julk ez tivegeket. Fenék-
lemeznek 3 mun, oldalle-
meznek 2 mm vastag
ablakiiveget haszné]-
junk. El8sztr a fenék-
lemezt ménjlik be, még-
hozz4 gy, hogy a ke-
retet beliilrél pontosan
kitdltse. Ezutdn wvesszik
a két nagy oldaliiveget
sorra. Itt o Keret hosz-

B T

"

szat teljesen kihasznai-
juk, de a magassigbol
az alaplemez és a Xkitt-
réteg vastagsiga miatt
5 mm-t levonunk. A két
véglapndl mind a ma-
gassdgbdl, mind pedig a
szélességhdl az divegle-
mezek vastagsdga és a
legaldbb 2—2 mm vas-
tag kittréteg fevonandd.

A boltokban kaphatd
kittet, sajnos, nem hasz-

nilthatjuk fel, hanem
elobb fel kell javita-

nunk. 1 kg kittet két
evokandl tirnisszel fel-
puhitunk! s annyi hegyi-
krétat gyurunk hozzi,
amig @ massza nedves
agyagsiriségi mem lesz.
Ez azonban {gy még
mindig nem elég. Jéak-
variumi Kkittet ugy ka-
punk, hogy 1 kg felja-
vitott kitthez egy evo-
kanal lenolajat é&s anmyi
miniumport adunk,
amennyil a kitt jél gyar-
hatésagaig fel tud ven-
nl. Hasznélat elétt a
kittet késsel aprd dara-

8. Abra
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it forrasztiuk eldszor

4. 4bra

bokra vagjuk és alapo-
gan atgylirjuk.

A megszaradt keretek
belsd oldalat iivegezés
elétt lenolajas rongyda-
rabbal &ttordljik. A
kittbdl ujinyi vastag
hurkékat készitiink és
befektetiiik az alapke-
retbe. Ezutin a fenék-
iveg egyik oldalat 2 cm
gzélességben szintén be-
olajozzuk és rafektetjiik
a kittre. Egyenietes nyo-
massal a felesleges Kit-
tet kiszonitjuk és késsel
leszedjiik. Hasonlékép-
pen rakjuk be az oldal-
és véglapokat is, Ugyel-
ve arra, ‘hogy az iiveg-
lemezelo pontosan derék-
szogben illeszkedjenek
egymashoz.

A kész medence ive-
geit vattdval vagy szé-
raz Ujségpapirral azon-
nal megtisztitiuk,. Mi-
elbtt  vizzel feltoltjik,
jé ha medencénket egy-
két naplg allni hagyjuk.

Jozsa Gylrgy
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Bekilidends ag 1., 9. & 11, figglleges sor
megfejtése, 1957, november 1-ig, szerkeszts-
séglink ecfmére.

SZEPTEMBERI m
“l "ERBESH"K REJTVENYEINK
Keréknyomok a f£3148n MEGFEJTEBEI:
A mezln atgdrdill egy EKereszirejtvény: Lemez- 1997. oktdber. I. évi 10. szdm

hatalmax 34 tonnds von-
taté-traktor., Nem sok-
kal odénhb mellette ha-
lad egy 20 tonna stlyd
gépkocsi, azon tdl pe-

egy talicskdt told
bécsl, aki a talicskén
mézadnyl kukoricét
pzfllit. A traktor ldnc-
talpas, az autd hatal-
mas € ballonkerekd al-
kotmény, a szegény. ta-
licska vékony, ©Gcska
vaskerekd jérmd. Kér-
dég: melyik gérmd
hagyja a legmélyebb
nyomot - az egyformén
kemény talajban és
miért?

Hbtanl probléma

Miért pattan szét a
keményre felftijt gumi-
labda, ha huzamosabb
jddre a forrdé vaskélya
181é akasztiuk?
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éllvény. Képkeretezés., Min-
dent egyszeren., Vizisiléc,
Modellezs.

Auté = meredeken:

A kocsivezetd érezte, hogy
mAr csak igen kis segitség
keliene, ezért megfordult
és hidtramenetben prébdl-
kozott meg a tovébbjutds-
sal. Minthogy a legtilbb
gépkocainak a hitramenet
éttételezése még kimsebb,
mint a legkizebb elfSreme-
netl fokozaté, az gy nyert
erdkillnbség elegendd volt
a lejtd legydzésére,

E havl kinyviutaimaink:

Marig Rudoli, Gybr. —
8z4116 Lajos ipari tanuld,
Budapest. — Mikoss Elek,
Szabadegyhédza. —  Szabd
Istvén, Budapast. — Toéth
Ferenc, Miélyl. — Calszirik
Ferenc, Budapest.

Szerkesztl
a szerkesztibizott
FelelSs Kiacdé: az Ifjusdgl
Lapkiadé Véallalat mazgnto a
Szerkeszt8ség és kiadohiva-
tal: Budapest, VIII.,, Blaha
Lujza tér 1—3. Tel.: 343—100
Megielenlk havonta egyszer
Egy szdm 4ra 2,— Ft
EiStizeténl érak: negyed-
évre 8,— Ft, félévre 12,— FY,
egész évre 24— Ft
Terjesztik: Budapesten a
¥éposta Hirlapterjesztd
Uzeme, vidéken a helyl
hirlapterjesziéssel foglal-
kozd postahivatalok
EibStizethets a 61.700 szémil
cgekkszdmldn bérmely
postahivatalnél
KiUitsidi elSfizetéseket fel-
vesz & Kultira Konyv és
Hirlap Kereskedelml Villa-
lat, Budapest, VI., Népkiz-
tarsasdg utja 21,

$-573485. Athenaeum,
(Y. v. Soproni Béla)




Sokan tudjdk maér, hogy
a PVC h6 hatédsdra Kép-
lékennyé vilik, megligyul,
hegeszthetS, Ha meleg vas-
sa]l vagy nyilt linggal pré-
baljuk hdzilag hegeszteni,
a varrat csinya lesz, a
14ng megpdrkdli a szélelt,
s nem lesz tBkéletes a ki-
tés. FEzért olvaszitjuk a
PVC-t és a hozzd hasonlé
m?anyagokat forré levegf-
vel,

Hézilag 18 egyszeren ké-
gzithetlink erre alkalmas
szerkezetet. Egy 8 wattos,
1000 ohmos huzalellensllas
bilincseit beljebh rakjuk,
s két végén lecsévéllink a
huzalbéi, Ugy hogy kb. 500
ohm ellendllds maradjon.
(Ez az érték 220 V-os hdlé-
zatra vonatkozik, 110 V-ra
500 helyett 120 ohm szllksé-
ges.)

Ellenélldsunk a héldzatra
kapcsolva kb. 100 watt tel-
jesitményt vesz fel. Ilyen
tilterheléstSl az ellendllds
csdves porcelinteste né-
hény masodperc alatt tébb
srdz fokos hoOmérsékletre

dramlé levegtt is felmele-
gitl. A leveglt fijhatjulk
hajiszéritéventildtorral, na-
gyobb teljesitményd akvi-
riumszell6ztetSvel, porszi-
véval, vagy — aki birja —
akdr tlidével is.

A fitStest elsd vVégére
lIyukas fémkupakot, a hat-
s6ra pedig szorosan 1illesz-
kedS hosszabb c¢s8darabot
hidzunk fel, A nyél vastag
bakellt, esetleg kapcsolét
is silliyeszthetlnk belé. A
huzelellenAllfst vékony
esillamlemezzel boritjuk be.
A felerdsitSlemezek véko-

ziink aldjuk kicsiny csil-
1Am vagy azbeszt alitétet,
hogy a vezetéses hlveszte-
ség ne legyen nagy. A le-
vegl nyomésa és Aramldisi
sebessége nem lehet nagy,
mert {gy nem tudna kell§
hitokra felhevillnl.
Huzalellendllds helyett
100 wattos hengeres Déka-
betétet 1is hasznédlhatunk.
Ebben az esetben a levegiti
a nyéien keresztlll vezetjlk
az izz6 ellendlléshoz, s el6l
a virésréztdmb helyére
egylk vége felé szikilll
cs8darabot dugunk.

izzik fel, s a csbvdn At- nyak legyenek, s helyez- Rosch Gébor
(T aTe e T )
c— - = = / .
HOGY NE KEWJEN . — ol | Fuhatogasokra
KERESGELNI A SZOGEKET € <'F A sima tbSl valé ruha-
- akasztokrdl a vékony, kiny-

Réviddel ezelStt mar be-
mutattunk egy jé1 bevalt
megoldést arra, miként le-
het munka kdzben mindig
a keziink Ugyében tartani &
szegeket, Kordbbi tené-
csunkat most ismét meg-
toldjuk két Utlettel:

2.
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1. I L _/ )
1. A munkaruha mell-
zsebébe egy darabka hul-
lémpapirt szorftunk, 8 a
»hulldmok« kizé dugdossuk
a szegeket.

2, A szegeket benyomkod-
juk egy szigeteldszalag-
tekercs menetel kiizé, & a
tekercset a szalag végénél
fogva a létra vagy az allds
gzélére ragasztjuk.

nyd szbtvetbdl vagy selyem-
b6l készillt ruhdk kénnyen
lecsiigznak. Ezen Ggy segit-
hetlink, hogy egy régi ke-
rékpartmiébdl 3—4 cm szé-
les szalagokat végunk ki, s
a rajzon ldthaté moédon as
akasztéra csavarjuk. A gu-
mikarika nem rongélja a
ruhdt. viszont megakada-
lyozza lecsiiszhast a f4rél.

/Ny
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Evente sok millié csillogé forint sz8-
kik ki a zseblinkbdl a kéményen &t,
egyszer(ien azért, mert nem tudunk 161
flitend.

Ismét a tél kiszdbén Allunk, megkez-
a6dik a rendszeres f£Gtés. Ezért rividen
Seszefoglaljuk, hogyan kell nemcsak ti-
zelni, hanem j61 fdteni is.

l Mér a begydjtds is mdvészet. A 1é-
* nyeg: az OUsszegylrt ujsagpapirt, a
TiKker-aligyujtost, az apréfdit és a faha-
sibokat egymés utdn a gyuldsi hoéfokra
— kb. 350—400 C fokra — heviteni. Ami-
kor a parinyl mfglya mér j61 &tgyulladt,
akkor vessiink a tetejére aproészenet,
hogy ‘a kis felllletd széndarabkik szintén
gyorsan a gyuldsi hdmérsékletre hevillhes-
senek.

2 KEgyszerd Ontdttvas-kdlyhdt csak ak-
* kxor hasznidljunk, ha rivid ideig tartd,
gyors felf(tésre van szlkségiink. Tartds
f(tésre az ilyen kilyhik nem gazdasédgo-
sak.

3 Az egyaknds kidlyhdk hasznflatdnak
® legfontosabb szabédiya, hogy bennillk
a tlizeldt mindig fellllr8l lefelé égessilk,
A felsS légbeeresztl nylldst gy szabé-
Ilyozzuk, hogy a bettltitt szénoszlop tete-
jén fehér, nem kormozé léngot kapjunk.

4 Csinjdn bidnjunk a leveg@adagoléissal
® js. Mint a rajzon is latHaté, a szén
egyenletesen takarja a tllzet és a azéle-
ken se engedjen be kiros levegSt. Le-
vegl csak az €¢g0 aszénrétegen 4t jusson a
tztérbe.

5 A rostélyon 1évS 1226 szenet sohasem
® gzabad teljesen a friss szénnel eibori-
tani. Az i1zz0 szén elfedése flstképzlSdés-
hez, melegveszteséghez vezet.

Miel6Gtt friss szenet rakunk a kdly-

® héra, toljuk hétra az izz6 szenet a

Iégvonat Irényéba, s a friss tiizelSt a ros-

tély (iresen maradd elejére rakjuk, hogy
érintkezzék az 1zzd szénnel,

7 A kétaknfis kdlyhdkba eleinte csak

® kisebb adagokban szérjuk a tlzelst,
amig az izz6 szén az akndk kdzlekeds~
nylldsait el nem fedl

8 Koksztilzelésl kélyhdkndl is tireked-
¢ jink arra, hogy a tfiz miné! elSbb a
frisg kokszréteg 151é keriljn, mert a friss
kokszréteg felett szénmonoxid fejifdiik,
ameiynek elégetlenill walé eltdvozfsa
szintén héveszteség.

9 A fatlizelésd vaskdlyhé&kndl is vigydz-
* zunk a tulzott levegfadagoldsra, mert
ez jelentSs hévesztaséget okoz.

].0 A vegyvestlizelés(l cserépkilyhdkndl
® a tlizeléns befejezése utin az Osszes
tokat le kell zdrnil, Rdrakdskor a ros-
télyon levd 12z6 szenet nem szabad a friss
szénnel teljesen elboritani, mert az erdsen
fe]1640 filstgdzok nem tudnak eltdvozni.
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DIINYERTES MODELLEK

arminckettedszer rendeziék meg ez-

idén Londonban a modellez6k nagy

nemzetkdzi seregszemléjét. A mostani
alkalommal a szovjet modellezGk remek-
miivel vitték el a pilmit, Képeinken
hirom érdekes modellt mutatunk be a
kidllitds anyagibdl. Felsl kép: egy szovjet
cirk4léd modellje, Kodzépen: Norton-
versenymotor életh(i pardnyl mésa. Als6
kép: az épill6 »Lenin« atomhajtisa jég-
torohajé modellje.




