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A KENDO

Suk uzlet kirakatiban
csinos hernydéselyem-,
miselyem- és npylon-
kenddket, salakat, zseb-
kendoket ,kézzel feg-
tett” felirdssal. Hogyan
iorténik e textilidk fes-
tése, 8 van-e remény ar-
re, hogy wz avatatlan
hézilag is sikerrel prg-
bilkozzék wmeg festett
ftextilidk  eldallitdsdval
- szegezték nekiink g
kérdést jéméhanyan ol-
vesdink kozlil szgmta an
alkalommal,

Mostani ismerteté-
sinkben e ,titkokrdl”
- méndékozunk” lerantani
8 leplet. A 326 val6ss-
| gos_ értelmében  titokrol
van itt sz6, hiszen a kézi
textilfestésnek nincse-
nek hazénkban nagy-
lpari hagyoméanyai, s az
egyes receptek kidglgo-
i Mltve oraik az elg-
irisokat. Természetesen
Bmertetéstink nem Je-
het teljes, éppen a tex-
lillestés rendkiviil szee-
leAgazé volta, sok els-
irisa miatt, 8 ezért csak
nehiny teriiletére vet-
hetilnk  vilagossagot,

Hogy & festék szét ne
. fusson :

A kenddfestés elsd
| mivelete a kontdrozds.
(B2 & mijvelet ugy tirté-
nik, hégy benzolban
¥agy . benzinben aldott
nyersgumi-oldattal g fes-
tend5 anyagon az egyes

At eltéré axinil mepdiket
baitrvonalialy vilssutjdl .bl
yymistol, ' A hathrvonals
k4 az pgyes szineked vap
tacs val vittély fal

latunk mostandban.

mintaelemek hatérait
meghuyzzak,

Konturozé anyagot
legkdnnyebben gumi-
ragasztébol lehet készi-
teni. A gumiragesztot
1:1 arényban benzinnel
keverjik ¥ssze. Ha a ke-
verék csomdémentes, pa-
rafadugével elzart tiveg-
be ontjik, és hidegen
tAroljuls. A cipészek &l-
tal bérpement néven is-
mert gumitartalmua pa-
gasztopol is készithe-
tink kontirozé anyagot,
ugyanezzel az eljérédssal.

A konturozd anyagot
ezytdn injekciés tiibe
Vagy az 1. Abrdn Lit-
hato, egylk végén elkes-
kenyitett hasas {iveg-
csbbe Bntjitk. A festendd
anyagon halviny ceru-
zavonalakkal eiére meg-
rajzoljuk & hatarvonalg-
kat, vagy er6teljes vo-

FESTES TECHNIKA JA

nalakkal papirra meg-
rajzolva a textilia ala
helyezziilk a mintat,
hogy attetsszék rajta.
Most mar meghGzhatjuk
injekciés tlinkkel vagy a
hasas tivegcsdvel a min-
taclemek hatarvonalait,
Ez oly médon tdrténik,
hogy & szerszém végéhd),
kicsorgd konturanyaggal
az eléfrt mintavonalakat
kovetjik.

Festékreceptek hernyé-
selyemhez, miselyemhesz

A festéshez ktilbpféle
festékeket hasznilngk. A
hernyéselyem anyagok
festéséhez f6ként kez-
detben -— rendk{viil ra-
gyog6, €lénk szinelk

miatt — a bdzikus festé.
keket hasznjlték. E fes-
tékek vizben és denatu-
rélt szeszben igen jél ol-




doédnak. Keverési, oldasi
aranyuk 259, viz és 25%
denaturalt szesz. Ebben
a keverékben oldjdk fel
a festékeket. A szintar-
tosag javitasdra 2—3%
tannint, csersavat is tesz-
nek az oldatba.

Ujabban ezeket a fes-
tékeket igen rossz mo-
sasallésdguk és fényallé-
sdguk miatt mar nem
haszniljak. Hasonlo ose-
szetételli oldattal festik
a miiselyem-kenddket is.
Megfelelé  uténkezelés
néikiil @ miiselyem-ken-
dék szintartosaga sem
‘kielégitd.

Altaldban a  sarga
Auramin O-t, a narancs-
szind Spiritorange-t, a
pires Rhodamin B exira-t
és Rhodamin ZS-1, a kéh
bazikus kék K-t és a bd-
2ikus feketét szoktak
hasznalni. Mint maér
emlitettilk, csak igen
gyenge sz{ntartésagot
lehet velilkk elérni.

Nylon-anyagok
PVC-f6lial)
rendkiviil

(nem
festésénél
szép, 6lénk

szinek érhetdk el ugyan-
azekkel a festékekkel, s
itt a mosésalloésag sem
rossz, a fénnyel szem-

i, dbra

beni szintartésag azon-
ban ezeknél az anya-
goknal is gyenge.

Hernyoselyem  anya-
gok festésére legalkal-
masabb festékek a gyen-
ge savas vagy neutrdli-
san hiuzé festékek. llye-
*ek: a sarga Polargelb,
a piros Saurelichtschar-
lach GL, a kék Xylén-
brillantcyanin G, a bar-
na Lanasynbraun RL.
Ezeket a festékeket a
kovetkezd recept szerint
oldjuk fel:

3—4 g festék
25 cm3 viz
3 ¢m3 ecetsav.

Ha forré vizben a fes-
téket feloldottuk, s Kki-
hiilés utdn hozzaadtuk
az ecetsavat meég
jobb, ha 3 g citromsa-
vat adunk hozza — hoz-
zhadunk még 3 cm3 gli-
cerint ¢s lassan hozza-

csurgatunk 75 cm? de-
naturalt szeszt. Ezt az
oldatot egy napig Aallni
hagyjuk, majd szUro-
papiron leszirjiuk. Szu-
rés utan a festékoldato-
tokat parafadugéval le-
zart tivegben, hideg he-
lyen taroljuk.

Munkafogasok

A festéshez ramakra
feszitik fel a textilidkat,
kendéket. Kontarozas-
kor az anyagok lazan
fekiidjenek, festéskor
pedig dobszerien kell
ket megfesziteni. A fel-
erdsités a 2. abran lat-
haté modon torténik.
Lehetséges olyan meg-
oldas is, hogy a ramarél
keskeny gumisza'agok
16gnak le, s ezekhez -
zik hozza a kifeszitendd
kendot.

Ezutidn a festékolda-
tokat készitik el oly
médon, hogy a kiilontéle
szin(i oldatokat egymdés-

£ g1 keverik és denatu-

ralt szesszel higitjdk. A
festékoldatokat a fes-
tenddé anyagra a futtatd
pdlcdra tekercselt vat-
tacsomoval (3. &bra) vi-
szik fel, A futtaté péalca

. lehet egyszerd hurka-

palca, vagy a 3. abran

. 1athat6é fanyélbe erdsi-

tett merev drétdarab,
amelynek végére laza
vattacsomét tekernek
fel. A vattacsomét a
festékoldatba martiak
és lazén a selyemre he-

:
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lyezve, a megfesteni ki-
vant feliiletet az oldattal
bedérzsélik.

Hernyéselymen az ol-
datok gyorsan és egyen-
letesen terjednek, nylo-
non mar lassabban, ezért
az egyenletesen festett
felilet elérése érdeké-
ben itt az anyagot mar
bizonyos mértékig dor-
ztini is kell. Ezt a fes-
6si eljrdst — mint-
hogy a festékoldat gyor-
san terjed, mintegy fut
a festendé anyagon ~—
futtatdsos eljarésnak ne-
vezik.

3. Abra

Még néhiny
festékrecept

Selyem- és nylon-
anyagok festéséhez az
elibbiekben megadott
receptek szerint készi-
ktt festékek egyarant
dkalmasak, {Nylon-
lestéshez a receptbdl a
gicerint ajanlatos ki-
hagyni.) A pamut (ba-
liszt stb.) anyagok, va-
famint '@ miiselymek fut-
latisos festéséhez azon-
bn az elébbi festékek
tem alkalmasak., Eze-
kt az anyagokat Indi-
30l tipusti festékek-
kel festjilk meg,

LI T I

Az Indigosol festékek
kziil az Indigosolgelb V
lérga), az Indigosolblou
IBC, O4B (kék), Sandol-
¢ P extra (piros), Ti-
wsoldruckschwarz BN
fickete) alkalmasak a

1obbi kozott erre a cél-
ra. A festékeket ugy ké-
szitik el, hogy elébb viz-

ben feloldjak, majd
hozzateszik az eldirt
mennyiségii natrium-
nitritet és deneturalt

szeszt. Elkészitése utan
1 napig 4llni hagyjak az
cldatot, majd szirépa-
piron leszirik. Az Indi-
gosol oldatokat mindig
jol bedugaszolva sotét

helyen tartjak,

A festékoldat futésa
@z anyagon a hatarvona-
lakig, konturokig tart. A
hatarvonalak a festékol-

datot visszatartjak. Kis
gyakorlattal elérhetd,
hogy a vattacsomdt a
hatarvonal kézelében ve-
zetve, aranylag gyorsan
ki tudjuk télteni festék-
oldattal a hatarvonalak-
kal lezart teriiletet, andl-
kiil,, hogy a festékoldat
a konturokon Atszalad-
va, a tobbi szinnek fenn-
tarfott teriiletre befutna.

A vattacsomé alak-

jdnak Kkiképzése a ki- 4

t6ltends mintaelemek
nagysagatol, az oldalak
egyenes vagy cikeak-
kos voltatél fiige. Nagy
feliiletek futtatasdhoz
minél nagyobb, gombo-
lyd fejq, finomrajzi
mintdkhoz vagy kes-
keny csikokhoz Kicsiny
vattacsomét hasznilunk.

Festés -— ecsette}

A futtatésos festési el-
jarés nem témaszt tgl-

zott kovetelményeket a
festével szemben, A
mintaelemek megterve-
zésén és némi kéziigyes-
ségen kiviil legfeljebb
8 szinek harmonikus
Osszeallitdsdra van sztik-
ség. Egészen miivészi
fokra lehet azonban a
kézi festést fejleszteni,
ha az akir futtatdsos
eljarassal megalapozott,
vagy akar festetlen
anyagra ecsettel vissziik
fel a kiilénféle mintikat.
Amig a szokvényos fut-
tatasi eljarassal késziilt
kenddékre az enes
vagy Kkillénféle gorbil-
letd hatarvonalakial le-
zart azonos szinmély-
s5égi  felilletek jellerr-
z6k, az ecsetmunka se-
gitségével kiilonféle raj-
zokat vihetiink fel az
anyagra.

Az ecsetfestéshez
ugyanazokat a festék-
oldatokat hasznaljik,
mint a futtatésos elja-
rashoz, csupdn a festés
el6tt 10%,; traganth (eset-
leg gumiarabikum) és
B0%, viz keverékébol all6
oldattal keverik. A
traganth wvagy gumi-

arabikum hatédsara az




oldat nem fut #8bbé, ha-
nem ecsettel fostve az
ecsetvonisoknak meg-
felelden marad rajta az
BANyagon. |
Ujsbban igen elter-
jeds & javai baykhoz ha-
sonldé hatédsokai utanzo
festési technike. Az el-
jardsnak az a J}ényege,
hogy egy kis fogantyus
taridlyba méhviasz-pe-
rafin  (41talfBan 1:1
aranyban kevert) oldalé-
kot Ontenek, & a tar-
taly kifolyoniflasén gz
enyagia kilénféle min-
tikat rajzolnak (2. abra),
A viasszal fledett része-
ken o fesiék az anyagol
nem fogjs meg. Miutan
az egész anyagot hal-
vany szinnel  befuttat-
jak, ol ! lefednek
egyes részeket viasszal,
s ezutan 1jbsél befuttat-
jak valamilyen halvany
szinnel. A viasszal fe-
dett részek természete-
cen festetlenill marad-
nak. Mind a viasszal
vald festést, n':.i'nd a fut-

A virfigmintdt részben
csoméval festik meg,
alapot befuttatjik,

minténél a fes

tatfst tobbezir megis-
métlik, majd ez egesz
kendot olvadi viasszal
kenik be, kihilés utan
megtinrdelik, 8 a meg-
tordelt felitletre festék-
oldatot kennek. A fes-
tékoldat @& repedéseken
beszivarog, s finom ere-
zést ad ag anyagnak.

Utékezelésl eljirdsok

A futtatoit vagy ecset-
tel festett kenddket (az
Indigosol tipusu fes-
tékekkel festett anyago-
kat nemf) szaradas
utan gozolik, A batiko't
kenddket el6zdleg ben-
zinben viasztalanitjak.
Héizilag Ggy gbzolhe-
tink, hogy egy nasy

edénybe (4. &bra) Kkis-

allvanyt (E) épitink,
amelynek felsé részét le-
hetSleg két réteg va-
szonnal (C, D) elvélaszt~
juk az edény aljén levd
vizes, gozis résztdl. Az
edényben levd vizet fel-
forraljuk, a megfestett

ecsettel, részben pedig vatia-
s uténa a kivdint festékkel az
vigyfizva Aarra,
ték csak a mintdig terjedjen

hogy a festett

anyagokat laza szbvésl
vészonba csomagolva az
allvanyra helyezzik, az
edényre rétessziik a fe-
dét (B) és meleg ruha-
dasrabokkal letakarjuk
(A). Ezutdn 8z edény-
ben levé vizet kb. 1
6raig enyhén forraljuk,

Az Indigosol festékek-

kel festett kendGket
nem go6zolik, hanem

szradas utédn  30—30
C fokon 0,5~—1 percig
olyan fiird0be helyezik,
amelybe literenként 20
cems tomény  kénsavat
tesznek. Ebben a filirdé-
ben az Indigosol festé-
kek szine ,eldhfvodik”,
Ezt kovetben az anyagot
19, szddat tartalmazd
hideg vizbe &blitjik.

Legtjabban Technofix
néven muianyag-tartal-
mi pigmens festéket Is
hoztak forgalomba. Eze-
ket a festékeket a hoz-
zajuk tartozé higitoval
tetszdés szerint higithat-
juk, s keverhetjik 1is
egymassal. Mind a mf-
selyem, mind pedig a
pamutanyagokra ecset-
tel festheték. Festés és
néhiny érai Allds utan
azon &z oldalon, ame-
lyen a festés tdrténik,
forvé vasaléval leva-
saljuk az anyagot.

A kilonféle textilidk
kézi festésénél igen Ova-
tosan kell eljarmi, rész-
ben azért, mert dréga
nyersanyagokkal dolgo-
zunk, s @z elkovetett
hiba kijavitdsdra nem
nagyon van méd, mds-
részt oldataink konnyen
gyullado, gyulékony
anyagokat (benzin, al-
kohol) tartalmaznak, s
a gondatlan kezeléssel
ktnnyen tilizet okozha-

tunk. Mihalik Béla



HAZILAG IS
KEPEKET

agycbb méretli képeinkhez mar
1 nem célszerli ragasztott papir-
s keretet késziteni, mert a nagy
{ lveglap silydt nem birja meg a vé-
kony, ragasztott papfrszegély. Aki
| kissé jaratos a famunkdban, hazi-
| lag is készithet egyszer(i, de igen
| izléses fakereteket,
| A fakeretkészitéshez mindenek-
elott illesztokészlilékre wan sziikség,
{ amelynek segitségével egyforman 45
| fokos szdgben wighatjuk le az ssze-
| illesztendd lécdarabokat, Az illesztd-
§ késziiléket lehetbleg biikkfabél vagy
| més keménytsbol készitiiik a rajzon
| megadott méretre. Két megoldast is
| bemutatunk az elkészitésre: egyol-
| dali vezetSlécest és kettés vezetdlé-
1 cest,
§ A keretléceket gyalult biikkfibol
| vagy més szdraz keményfabdl készit-
{ iik. Az liveglap, a kép és a karton-
| papiros hatlap elhelyezésére a rajzon
| lithaté médon gyaluval hornyot ala-
| kitunk ki, Keretléceket kiildnben a
| sakiizletekiben készen is lehet kapni.
1 A léceket illesztGkésziilékiink segit-
1 ségével fiirésszel vagjuk a kivant
| méretre. Ugyeljink a rajzon bemuta-
fhott helyes kéztartisra, kiilémben a
‘ Kkevégek  egyenetlenek, szilkasak
| lsznek. A flizészelést tehét a vezets-
{ kc mellett feliilrdl kezdjlik, s foko-
i | 2tosan &llftjuk 2 flirészt vizszintes
. | helyzetbe.
. | A méretre vagott lécdarabokat sz6-
- | Eeléssel vagy enyvezéssel erdsitjik
. | %sze. Ha az elébbi megoldast va-
lasztjuk, akkor az egyik lécdarabot
* Jarajzon lathaté moédon a munka-
| §asz2ta] oldaldhoz erdsitjilk. A wvizszin-
|les  lécdarabot  Kissé elbretartjuk,
3 Hogy a szbgelés befejeztével pontosan
|2 helyére keriiljon, Az Osszeerdsi-
| lshez aprofejl szogeket hasznilunk,
| Az enyvezéshez Kkiillén 1Ogzitdké-
y Iniléket kell késziteniink, nchogy a
illjes sz&radasig a lécdarabok elmoz-

AL és 2, Egyléces és kettSs vezetliéces il-

lesziOkészlllék a Keretlécek 45 fokos le-
) vAgdsédra.

3. Az Oveg, a kép €3 a kartonpapir hitlap

elhelyezésére gyalulissal hornyot alaki-

tunk ki a keretléc oldaldn

€. A f(részelést az ileszidkészllék

mentén feliiirsl kezdjllk, s fokozatosan

4llitjuk a flrészi vizazintes helyzetbe

3. Az enyvezéshez szlikséges készlllék
sarokrésze

6. A lécdarabok BsszeszOgelésének mdédja

1. A rigzitokészillék az enyeviés meg-

sziraddsdig megakadilyozza g lécdarabok
elmozduldsds

dulhassanak. A rogzitélésziilék n

sarckrészbdl, megfeleld hossztsdgu
sodrott, vastag zsinérbél, wvalamint
feszitGékbol 41l A derékszogl sarok-
részek kiilsé oldalan horony fut vé-
€ig, ebben helyezziik el a feszitSzsi-
nért. A késziilék Ssszeallitsa jol
megfigyelhetd rajzunkon. A feszités
a zsinérsodratok kozé dugott &k
kérbecsavarésaval — a keretfiirészek
élének feszitéséhez hasonléan — tor-
ténik. A széritds, szigelés befejezte
utan a keretet pécoléssal, fényezéssel
vagy festéssel tehetjiik tetszet&ssé.
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A MINDENTUDG

i~16z6 lapszdmunkban mér felvetet-
E tik a barkacsmuhely gépesité-

gének probléméjat, 8 rdgton be
is mutattuk az egrvik legfontosabb kis-
Eép, & caiszolGgép elkészitesének egy-
szeril megolddsit. A csiszol6gep azonban
tnmagéban még a parkacsmuhelyben is
kevés. Igaz, kitinden hasznalhatjuk kézi-
szerszdmok élezésére, polirozésira, s akar
koriirészként 1s, de sokszor még enneél
is tdbbre lenne szilkségilnk.
Kézenfekvd, hogy olyan gépeket kel-
lene taldlnunk, Vagy szerkesztenink,
amelvekkel az otthoni furo-faragd eép-
munkdk zdmét is megoldhatniank. ElsG-
gorban furdsra, esztengdlyozdsra és ma-
rdsra gRondolunk itt. Termeészetesen e ha-
zilag készitett génekkel gzemben nem téi-
maszthatunk tdlzottan Mma=as kbvetei-
ményeket, noha még ez sem lehetetlen,
ha a gép el6allitdsara &g haszndlatira
nagy gondot forditunk.

GEPEK AZ »EPITODOBOZ« ELVEN

Mi az igénylnk mindentudd gépinkkel
szembent Els4sorban az, hogy anyagal,
alkatrészei hozzéférhetdek legyenek, ne
ker{iljtn tdlsagosan aokba, ne legyen tual-
ségosan nagy — sem gllyra, sem méretre
—, s mindenki aranylag kinnyen elkd-
gzithesse. De azt is kivdnjuk, hogy &
gzerszédmgépek legfontosabb tulajdonsa-
gai kozill 1is rendelkezzék néhannyal: pél-
ddul rezgés és nagyobb zaj nélkill le-
gyen mikddtethetd.

Az ilyen kisgép-konstrukelok rendsze-
rint sntvény-alkatrészekbdl vannak &sz-
szedllftva. Untvériyeket hézllag flyen
nagy méretekben aligha tudnénk készi-
teni, ezért mas megoldast kell taldlnunik.
Kindlkozlk példaul megoldisként a Ja-
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BARKACS-RISGEPROL

ték-épit6dobozok elve: mindentudso Kis-
gépiinket, illetve f6darabjait reldregyér-
tott~« elemekb6l allithatjuk Ussze. Kelld
mennylségtt és formaji elem birtokéa-
ban nemcsak egy. hanem tbbb, méds ren-
deltetésil gépet is dsszedllithatunk, ha UgY
van ra szlikségilnk.

Minthogy igen soktéle eset lehetséges,
a mostani alkalommal nem egyetlen,
meghatidrozott felépitésu kisgéep elkészi~
tésére adunk utmutatdst, hanem a leg-
f6bb szerkezeti megolddsokat ismertet-
jik, amelyeknek alapidn bArmilyen ren-
deltetés( kisgép elkészithets.

ESZTERGAPAD LEMEZEKBOL,
CSAVAROKBOL, U-VASAKBOL

El6regyartott elemekbsl Hegzedllitott
esztc_ergapadot mutatunk be példaul cim-
képinkdn. Mir a rajzon is jO1 lathatjuk,
hogy a gép egyszerQ lemezekbdl, U-va-
sakb6l és csavarokbdl készllt. De men-
jink c¢sak sorjdban, kissé részleteseb-
ben is.

Az orsohdz ugyancsak lemezbdl, a csap-
adgyat tarté két félpofa pedig fémbdl vagy
keményfabol készilt. Maga a CcsapAgy —
amint az el6z6 lapszémunkban leirt csi-
szolOpépé is — kerékparagy. de nem elsd-
kerék-agyat, hanem nagyobb teljesitmeé-
nyd hatsckerék-agyat hasznaélunk. Kont-
rafékes agyra voltaképpen nincs szilk-
ség, 16 a szabadonfuté is, de a kontra-
fékes megoldds sem rossz, mert ha kis
kart szerelilnk ra, a kontraféket 361 ki-
hasznalhatjuk a gép fOorséjanak gyors
ledllitisdrs,

A geéptestet alkoto lemezek, cslkok 3—4
mm vastag vaslemezbél készillnek, Tl-
sAgosan rozsdds vagy gtirbe lemezeket

™




nem hasznélhatunk, mert veliik nem tud-
Juk elSAllitani a megkivant sima felille-
tat, Géplink pontossiga viszont éppen a
felliletek pontossdgatdl &g simasagataol
igg. Killdnisen vonatkozik ez a leme-
2k éleire. Ezeket derékszdgben és igen
Kntosan kell - megmunkainunk,

A csuszdéfelilletet kildnleges edzési el-
jirdsnak kell aldvetniink, Ezt az vljarast
kivetkezd lapszdmunkban részletesen is-
mertetjiik. A szupportot és a késtartot
U-vasakbdl &llitjuk bssze. Erre a 2, ‘Abra
& bdvebb felvildgositist. A -forgalomhan
levd U-vasak szirai .azonhan tilsdgosan

-

Magasak szamunkra. Ezért valamennyit
le kell flrészelniink beldliik, hegy kiala-
kitsuk a 2. Abran lathatd aranyt. Hossz-
jrinyban kb Ml0-es menetes riuddal moz-
gatjuk a szupportot, keresztirdnyban
megilelel az M6-05 is. A két menetes rvid
sasszeggel és alAtétekkel van biztositva.

MINDENT EGYSZERUEN

A szijtdircsa — akArcsak csiszolégé-
plnké — fAbo6l is készillhet, de legaldbb
hirom Kkilonbdz8 Atmérs)iit szereljlink
€gybe, hogy a fordulatszimokat kénnyen
Véltoztathassuls,

— offS—

A

oy Pomiokiemens
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ceavaronya .

2.. Abra

3. dbra. A szupport hossz-, tlletve a kég-

tarté Kkeresztirdnyu mozgaifisinak egyik

megolddsa. Az orsé menetének meg-

feleld csavaranyit kis »fémdoboz« segit-

ségével ugy éEpftjlik be, hogy az anya

semmlilyen irdnyu mozghist se végez-
hessen

Tokmanyként egy keézi furdancs tok-
mianya vagy a villamos tarégép kulcscs
tokmanya is kitlinSen megfelel. A ke-
rékpéragy tengelye azonban menetes, sok
tokmény furata viszont Morse-kdnuszos..
Ilyen esetben menetes, kivill kénuszos
(kipos) perselyt csavarunk a tengelyre,
S erre a perselyre illesztjilk a tokmanyt.
Ha nincs tokményunk, 361 haszndlhatd
8z abra szerintl siktircsa is. Ezt 5—6 mm
vastag vas- vagy acéllemezbdl készitjlik.

A munkadarabok felerdsitése anvas-
csavarckkal rogzithetd w»papucsokkale
torténik. Az egyes papucsok — anyas-
csavarjaikkal egylitt — kis, sugdérirdnyd
hornyokban Allithaték a munkadarabok
méretel szerint.

Géplnket maximaélisan 300 mm »csdcs-
tavolséiira« meéretezzilk. Nagyobb gép-
hez az elfregyirtott elemek anyagéanak
vastagsigit is névelni kellene a kells
szilardsig és rezgésmentesség elérése er-
dekeében.

4. 4bra. A csavar-

5. fbra. A siktar-

a.;g::’ oY ?etog;ig csa részlete a hor-
” obozt«

mm-es vaslemez- Dydban  dllithat6
bbi készitjlik, Az Szoritdpapuccsal. A
oldalak lehajtoga- papucsnak azt a
tisdt UgY oldjuk  rggue amelyik

meg, hogy a kizé-

Jik helvezett csa-

VAranya ne mozog-
hasson

ks fpm(aw

anyircsarar

nem fekszik ri a
tircsdra, kissé fer-
a@ére hajlitjuk

SIXPapES




ESZE VAN

A GEPEGERNEK

an Londonhan a Hampton Court pa-

lota 6ridsi parkjdban egy labirintus,
. amelynek falait embernél magasabb,
$ikhdél nyirt zdld sivény alkotia. Ezt az
dtvesztt 11, Vilmos angol kirdly létesi-
tette. Az azita eltelt hirom évazdzad
alatt milliék teiték probara benne tijé-
kozddasi intelligencidjukat. Aki nem ta-
141t ki belfle, azt magas EOlyaldbakon
ktzlekedd Orék vezetiek ki,

' orrdhoz

Embernél L.agasabb, €16 sdvény alkotja §

A& hires londoni Gtvesztdé falasit. Goélya-

ldbakon jardé Ordk figvellk #dilanddéan a

zblad labirintust, hogy utat mutassanak
annak, aki nem taldl ki beldle

Claude Shannon, Amerika egylk leg-
kivadldbb matematikusa 30 perc alatt jirta
véglg ezt a labirintust. De elektromos al-
katrészekbll olyan, egérnek becézett be-
rendezést szerkesztett, amely tizszer gyor-
sabban: két perc alatt haladt végig egy
lﬁnyegé-ben hasonlé elrendezésil utvesz-
tén.

Mibll is dli az a gépegér? Egy rud-
elakd mégnesbdl, amely €l6l egy keré-
ken, hétul két keréken girdil. A mégnes
rézszAlakbdl bajusz wvan for-
rasztva,

A labirintust egymaidsba nyild. négy-
szigletdl rekeszek alkotjdk. Az elsd re-
keszbe Allitotta Shannon a gépegeret. az
utolsdban egy kagyloszerid elektromos
Kapcsolot helyezett el. amely egy darab
.sajtot jelképezett, Hogyan juthat a gép-
egér a csabitéd sajthoz? — ez volt a kér-
dés-

Schannon megnyomott egy gombot, A
gépegér megmoccant. El1Sbb gy tett
mintha azon gondolkozna, merre is men.
jen. aztén megindult, Rekeszének egylk
oldalfala felé tartott. itt hirtelen megtor-
pant, aztdn visszafordult és egy madslk fal
felé gordillt, Itt sem mehetett tovibb,
Gjra megfordult, végiil aztan megtalalta
a rekeszbdl a kijdratot. Ugyanez a &

Claude Shannon amerikal matematikus

és labirintusjdré gépegere. Az utveszid
falai milllé moédon dirakbaték

B Mt e
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tk valamennyi rekeszben
meglsmétl&ditt, Amikor
€ a8z utolsd rekeszbe

és rézbajsza hozzi-

t a »sajthoz« — az édram
kikapcsolodott. A gépegér
két perc és tiz mdsodperc
alatt jutott el a ~sajthoze,
Az igazl meglepetés azon-
‘ban csak most kovetke-
zett. Shannmon Gjra indulast
. pontjéra helyezte a gépege-
Tet, amely most mér a leg-

§ rovidebb tton — taldlgatds

€8 tétovazas nélkill — ju-
foit el a sajtig. Ehhez most
mér csak 13 madsodpercre
volt szillksége. A gépegér
pontosan »emlékezett« az
ltvesztlre!

Hogyan lehetséges ez?
Némj fogalmmat kapunk a
dologrdl, ha megisméte-
link exy egyszer(l Iskplail
kisériletet. Ha egy nagnes-
darabot teszlUnk egy papir-

ra, és egy miésglk mégnest

mozgatunk a papir alatt, a
fels6 magnes erre-arra f{og
mozdulni, .

Nos, .ha a mégneses ege-
ret elhelyezzilk az utveszts
fémlapjéra, - elektromos
kapcsolé Gtldn egy erds,
motorral mozgatott elekiro-
mégnest hoz m{kddésbe.
Ez az elektromégnes az
egér ald megy., €5 pz ege-
ret méagneses erejével
rmegmarkolja«. Ekkor az
elektromos tér ugy véltozik
meg, hogy a gépegér 80 fo-
kos fordulatot csindl, és a
magnes az utvesztd egylk
fala felé kezd mozogni. A
mignes az egeret magdval
viszi. Hs a mozdulat vala-

melyik fal felé tOriént. ak-

kor a miagnes visszafordul
és djabb 80 fokos fordula-
tot esindlva keresl a 1o-

g

- ,—'—--ﬁr"jh.—.-__‘— AL

Fels8 képlink a gépegér elsd ttjit mutatja a Iabirin-
tusban. Mozdulatait a fehér vonalak jelzik. Alséd ké-

pinkdn mér »tétovdzds«

utjdn.

nélklll megy végig

Baloldalt: a gépegér, hitin a kis villanyldmpdival, amely
Utjat a fllmen megirBkiteite

vibbjutdst. Kbdzben termé-
azetegpen mapdval viszl az
egeret, »

Az elektromignes moz-
ghsit 40 relé (elektromég-
nes) szabdlyozza. Az egér
»amlékezetét« tovadbbli 50
relé rogziti: rekeszenként

= "2 relé, Egy 2 relébdl allé

csoport négyféleképpen
kapcsolhatd: be-be, be-ki,
ki-be, ki-ki. E kapcsoldsck
kozll az egylk a négyszig-
letll rekeszb8l vald kijutast
biztositia. :

A gépegér elve szdmos
dnmikdds gépben  alkal-
mazashoz jutott.
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e szeri, se szdma azoknak a bar-
kécsfeladatoknak, amelyeknek
végrehajtfsa sordn valamilyen
targyat kell szoritéba, présbe fog-
nunk. Még felsorolni is hosszadalmas
lenne eaeket @ miiveleteket, minden-
esetre emlitsiink meg kodziliikk néha-
nyat: konyvkotés, kiilonbozé fatar-
gvak enyvezése, tengelyek, csapok
sajtolb6illesztése, lyukasztéis-hajlités,
présszerszimokkal valé lemezkivé-
gis, mianyagok sajtolésa stb. -
Mindezeket @ munkalatckat kny-
nyGszertel elvégezhetjlik, ha kis vagy
kbzepes magysagu kéziprés 4ll a ren-
delkezésiinkre.

Prés a kisebb munkdkhoz

A kisebb munkik elvégzéséhez —
apr$é targyak sajtoldsa, szerszAmban
valo hajlitdsa, tobb fémlemez egy-
idejii pontos fardsa stb. — az 1.

abra szerint készithetiinlk szorité-
szerl kéziprést. A préstest alakja
lehet hengeres is, mégyzetes is. A
hulladéktelepeken sok megfelels fém-
rudat talglunk ehhez.

A megfeleld vas- vagy acélrudat az
abra szerint kifGrészeljik, s az egyik

b
seiaarlagy,, N

felén — nem lkoquomos:an -— mene-
tes furatot készitiink. A menet nagy-
siga attél fligg, hogy milyen célokra

akarjuk hasznilni kis pmésiinket.
Legjobb az M3—M6 kozdtti menet.

»Vandorsatu«

A 2, abra szecint nagyszerii kis
vandorsatut készithetiink egy henge-
Tres és egy négyzetes midbol. Kulesok
helyszini kireszelésekor, apré térgyak
megmunkaldsakor tesz kiilléndsen j6
szolgélatdkat

A hengeres satutestbe a csavaros
szo-itéval ellentétes oldalon is ké-
szitlink — kdzpontosan — egy M6-os
furatot. Ennek az a rendeltetése, hogy
az &llitékar myitasdval hossztengelye
kéril elfordithassuk a satutestet, Ez
kiiléndsen akkor kényelmes, ha tfi-
reszeldovel dolgozunk, mert mem kell
mindig kiemelniink a munkadarabot,
amikor 1j miiveletet kezdiink.

De ezzel a megoldéssal azt is elér-
hetjiik, hogy satunkat birmikor egy-
szertien két darabra scedhetjiik szét,
s akar a zsebiinkben is szallithatjuik.
A felerdsité-részt mégyzetes ridtél
készitjlik, a fels§ részét a satutest
atmérdjiének megfelelden lekerekit-
Juk :

Nagyteljesitményl kéziprés

Lényegesen nagyokb teljesitiményi
kéziprést mutatunk be a 3. Abedén.
Alapja vaslemez wvagy keményfa,
vaiza U-vasakbdl késziilt.. Hogy
kell6 myomast fejthessiink ki vele,
a két oldalgerendat Atvezetjiik a
megfelelden kiflirészel alaplapon, s

alul &tftrjuk egy 15—25 mm-eg &t- -

mérdjd vasrad befogaddsira. A vas-
rid memcsak @ gerenddn megy ke-
rvesztiill, hamem a mindkét oldalon
levd talpak furataiba is belemegy, s
a talpak gatolidk meg a kicsiiszAsat.
A talpak fabdl is késziilhetnek, rész-
letesen is szemiigyre wehetjiik alak-
jukat a 3. Abra alulnézeti rajzén.

.- -
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A felsd keresetgerendéhoz fémtus-
ké van csavarozva (az U-vas szérai
kizé, 3. Abra, alsé rajz), s ebben he-
lyezkedik el az orsd. Orséként 20—40
mm-es menetes rudat alkalmazunk.
Rézilag elkésziteni memigen tudjuk,
legiobb, ha a MEH haszonvas tele-
pein szerezzilk be. Menete lehet hé-
romszég vagy trapéz-profili. de leg-
jobb a lapos-profila,

A gerendék Ssszeerdsitésére M10-es
vagy még ennél is nagyobb anyés-
csavarokat hasznélunk. Préslink mé-
reteit tetszés szerint vélaszthatjuk
meg, de — kivalt a szélességi meére-
tekben — ne valtoztassuk meg tulsé-
gosan az alkatrészek egyméashoz vi-
szonyitott méretaranyat.

Az omsb végét a szorité-oldal feldl
célszert félgombslylre kialak{tani,
mert gy forgatés kozben nem moz-
gatja el az aldhelyezett targyat. Ha
nagyobb feliileteket kivanunk pré-
selni — pl. fakbtések készitésekor —,
célszerii az ors6 £élgombdlyd vége
ald a felilletnek megfeleld nagysagy,
4—5 mm vastagsigu - vaslemezt he-
lyezni, mexrt az orsdé myomochataséat
csak pontszerd fellileten fejti ki.

SRR g e [ [ CR A setembert szim tartaimabert

Gép, amely majdnemh alkot. — A tudoményos elrelitis diadala. —
LGT, a levegd Diesel-motora. — Képtdvirén érkezett... — Keményebb a
gyéméntnil. — Filmvetités viligossigban. — Vaku a mellényzsebben. —
Hajékdzis vonaton ... — Eszrevétleniil fillel a nagyothallé. — A sitétkamra
titkal. — Miért nincs sziamuk az Gj harisnydkpak? — Konkely Thege Miklods,
a tudomény és technika ezermestere. — Mire j6 a szappanbuborék? — Kép-
birdlat. — Tudoményos és technikai hirek a vilig minden tdjirél.
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LEMEZALLVAN'

anglemezelnket legcélsze-
ribb élikre &llitva ta-

roinl, mert fgy rongé-

16dhatnak, karcolédhatnak,
tirhetnek & legkevésbéd, s
fgy bukkanhatunk ré leg-
gyorsabban a Kkeresetire.
Most egy nagyon J6l be-
valt kiemelSkaros lemez-
dliviny elkédazitését 1amer-
tetjilik a kdvetkezOkben.
ElSsz8r 1s 4 db 10X20 mm
keresztmetszetd, 235 mm
hosszisdgd keményfalécet
szerziink be. Lecsiszoljuk,
majd pérosdval Usszefog-
juk és négy helyen Ussze-
csavarozzuk 6ket (1. Abra).
A csavarozfishoz 3 mm &at-
mérsid, slliyesztett fejd
csavarokat heszndlunk, Ez-
utdn pontosan @& két léc
Ssazeillesztésénél 2,5 mm-es
furdéval 31 lyukat firunk
(2. 4bra). A furatok mély-
sége-15 mm, .

' A KUZTARTOK
ELKESZITESE

Ezekbe a furatokba ke-
rill a voltaképpeni lemez-
tartd, amely pamut- vagy
selyemszigetelési drétbdl
készill, Erre a célra Wn.

keménykdbelt hasznélunk,

s

amely egyetlen szal drdt
tehdt nem hajlékony. A
csupasz huzal 2 mm &tme-
r&id, pamutszigeteléssel
egylitt az Atmérdje 2,86 mm.

EbbSl a huzalbél 31 db 360
266

mm hossztisdgut vigunk le,

8 meghajlitjuk f&ket a 3.
dbra szerint. Legegysze-
riibb, ha szdgeket verlink
be egy deszkalapbsa, 8 erre
a sablonra hajlitjuk rd a
huzaldarabokat. Igy egé-
sZen biztosan egyforma
hajléstiak lesznek,

Ha ennyire elSre jutot-
tunk, az Usszecsavarozott
léceken kiengedjlik kissé a
négy facaavart, majd a 31
furat mindegyikébe bebij-
tatjuk a tartéhuzal egylk
végét, s amikor mar mind-
egvik a helyén van, ijra
meghlizzuk a csavarokat.
Ugyanigy jérunk el a mé-
sik 1lécparral ia.

A két labat (4. dbra) £61-
colios, 12,7 mm-es deszké-
b6l készitjlik. Hosszl, vé-
kony {facsavarral erfsitjlilk
Oket a lécek végelhez.

HOGYAN KESZITUNK
KIEMELOKART?

Ezzel tulajdonképpen le-
meztarténk méar el is keé-
szlilt. Mindig két tartéhu-

Lo

‘RAMOFONUNKHOZ

zal k&zé helyeziink egy
gramofonlemezt. € hogy le-
mezeink kbzbtt ne kelljen
keresgélnlink, 1 cm széles
papircsikot ragasztunk az
els§ léc felénk es8 oldaléd-
ra. A papiresikra minden
egyes lemegz 814 sorszdmot
frunk (5. &bra).

Hogy megktnnyitsilk az
egyves lemezek kiemelését,
killén kiemelSkart 1s ké-
szfthetiink. Tengelye 4 mm
Atmérdid, 2860 mm hosszi
vasrid. 40 mm hosszisigi
csOdarabkdt hizunk r4,
amelynek kidnnyvedén kell
cstisznia a tengelyen, de
nem szabad »lty8gnle«, A
csé falvastagsiga 1 mm.
Kzepére forrasztjuk az 1
mm-es lemezbfl készilld
kart (7. dbra). ;

A nyomdégombot 1,5 mm-es
lemezbdl viégiuk ki (8.
dbra). Felsd oldaldt bero-
vétkolhatjuk, hogy ujjunk
ne ocsisszék le kénnyen
réla. A kar ritvidebb végét
alulrél pontosan a klizepé-
re forrasztjuk.

Az emelBlemez 1 nim-es
lemezb8l készill (p. &bra).
Ezt a ker mésik végére
Kifdritelf hossz=300mm
e

forrasztjuk.

Elhelyezését
J61 megtigyelhetiik a 6.
Abrén.

Az emelblemez kinyiilé
vége a hatfrolé midba fit-
ktzik. Eunek hossza 260,

““
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dtmérdje pedig 3 mm. Az
a rendeltetése, hogy meg-
akaddlyozza a karnak a
megengedetinél nagyvaobb
kibillenését, amikor a nyo-
mégombot elengedjik,

HA A SZERELES
KOVETKEZIK ...

A szereléshez azzal kez-
diink hozzd, bogy elfbb a
lemeztartérél levesszilk az
egvik ldbat. A tengelyre
feltessziik az UYaszeszerelt
kart és a. hatdrolé rudat,
majd az egészet a lidbak
megfelel§ furatalba nyom-
juk 1. &bra). A furatok
skkorak legyenek, hogy
mind 4 tengely, mind pe-
dig a hatérolé rid megszo-
ruljon bennilk., Ezutdn a
levett ldbat visszacsavaroz-
zuk a helyére. A 11. Abrédn
a felénk nézbd 1&b el wvan
tavolitva.

Hogy a klemelSkart csak
a megfelel6 helyen lehes-
sen lenyomni, azaz egy-

szerre c¢sak egy lemezt
emeljen ki, tandcsos fogas-
lécet keészitenl. Legjobb ezt
1—1.5 mm vastag lemezbfl
kivdgni (10. dbra). A szllk-
séges hosszlség 260 mm.
El6Ir6l csavarozzuk fel Ggy
a ldbakra, hogy a felsd
széle 23 mm-nylre legyen
az alapsiktdl (4. Abra).

Ha lemezt akarunk ki-
vennl a tartobél, a kart a

[}

megfelelf lemezhez toljuk,
hogy a nyomégomb kis
mutatoja a lemezre, illet-

ve sorskdmdra mutasson. "

Lenyomjuk a gombot, rire
a lemez 19— mm-tel ki-
emelketdik. Igy mér wvalé~
ban kdnnyd kivenn! a he-
lyérsl.

Legiobb, ha lemezeinkrfl
katalégust készitiink, 8 a
cimek mellé odairjuk an-

Thocka =] cm

}

3 T

N [ 4

hosszae
180mm
% 3
100 @
130

7 @
3003 d [}
6516579 | &
O &
nak a tdrolérekeszuek a

sorszgdmét, amelyben a le-
mezt elhelyeztilk. Igy pll-
lanatok alatt ratalélha-
tunk a keresett lemezre.
Lemeztartonk 30 lemez
befogdsdra szolgél. Termé-
szetesen ezen az elven
50—80 lemez befogaddsdra
alkslmas tartét is készithe-
tank,

MAGNETOFON-SZALAGOK
TAROLASARA 1IS.
ALKALMAS

Ugyvanezen az elven
magno-tekercseinknek is
készithettink nagyon cél=
szeri tartddllvanyt. Ebben
az esetben a tartShuzalok
egyméstél wvald tavolsfgs
20 mm. Az Usszex szilksé-
ges méretet a 12, ﬂbrt)r_él
olvashatjuk 1le. gt
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kér szép idd van, akér esik az

esS, mindegy, hogy & folybviz

partjdn, a strandmedence vizé-
ben vagy a flrdékadban, nagysze-
rien sz6rakozhatunk uj jatéksze-
riinkkel, a fdb6l készilt, gumimoto-
tos versenyuszékkal. Mert hat szinte
felesleges tanécs, hogy a rajzcokon
lathaté figurdkbol egyszerre tobbet
&rdemes késziteni, s fme, maris adva
van a lehet3ség a vetélkedésre.

De még ekkor is sok Orémiink tel-
hetik benne, ha csupén egyet készi-
tiink belble, s egymagunk csodaljuk,
amint lgazi gyorsisz6 médjéra, kar-
jaival csapkodva szeli a vizet, a moz-
2868
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gathaté fejrész beallitdsdnak megfle-
lelGen, akar egyenesen, akér korbe-
korbe,

Kezdd barké._esoldk drime

Szerkezete viszont olyan egyszerq,
hogy még a kezdd barkécsolé is egy-
két 6rai munkéval boldogulthat az el-
készitésével. Elobb a testet — vagy
a testeket — flrészelilik ki 1 cm
vastag deszkébdél. Barmilyen faanya-
got hasznélhatunk hozz4, akir feny6-
fat is, csak a két kar legyen jobb mi-
ndségli keménviabol.

A héalbdzatos &brarél kiémnyen at-
mésolhatjuk a formakat. A rajz egy-
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egy kockédja a 'valéségban 2 om. Ha
egyszerre tobb figurlt készitiink, kii-
16nbbzd fej-formdkat vagjunk ki
hozz&juk, hogy errdl is konnyen fel-
ismerhessiik versenyzdinket. Ebben a
tekintetben is segitséget mydjt a ha-
l6zatos &bra, amelyen két fej-forma
is 1lathato.

Amikor minden alkatrész klvagi-
sival, lecsiszoldsaval elkészultiink,
nekikezdhetiink 8z Osszeszerelésnek.

Cimképiink alsé részén alulnézetben:

j61 szemiigyre vehetjik verseny-
usz6ink szerkezetét.
Motor néhdny fillérbol

A karck tengelye 4 mm &tmérdia,
16 om hosszi rézdrét, amely két apréd

. szemescsavar-csapiggyal van a test

alsé részéhez erdsitve.

Ennek a csapégynak mindkét végét
négyszog keresztmetszetlre, enyhén
kuposra lapitjuk el, s igy iitjlik és
racasztjuk TA egymistél 180 fokban
elforgatva a karokat. Amikor tehat
az egyik kar elbre 4ll, a masik éppen
az 1szé 1iba felé mutat. Ezutan hosz-
sz, vékony facsavarral — elforgat-
hatéan — a fejet is mferdsitjitk a
torzscre,

Most mér az egyszer( gumimotor
elkészitése kovetkezik, Kell hozzd
egy 20 cm hossziségu gumiszal és
kb. 30 cm hosseiségi mianyag hor-
gaszzsinér, egy rézdrétuol hajlitott
kampdeska és egy apré hornyos ke-

rék. Ha ilyet mem tudunk szerezni,
haszmélhatunk helyette példaul Kis
szbggel rogzitett szigetel6gybngyot is.

Flébb a hongiszzsinér wégét rog-
zitjiik a tengelyre. Ezt 1igy kell meg-
oldanunk, hogy a kotés ne csiszkal-
hasson, mert akkor nem fog mikddni
a motorunk. Legjcbb tehédt, ha a fel-
erSsités pontjén ellapitjuk a ten~
gelyt, s a zsinér végét erdsen oda-
csombzzuk. A hornyos kerék vagy a
szigeteldgydngy a test ldbaihoz keriil.
A mGanyagzsinért kowiilvezetjik raj-
ta, s szabad végét a kettds gumiszil-
hoz kbtjik, EISbb & gumiszédlat a
test valldba vert sdrgaréz kampéba
akasztjulk.

Az utolsé simitésok

Ezzel mér el is késziilt szerkeze-
tiink. Kenjik be az Osszes faalkat-
részeket terpentinmel, hogy ne sziv-
hassdk magukba a vizet, s a karok
hitrafelé wvalé kérbecsavarésival
hizzuk fel a gumimotort. Amikor a
gumiszél mAr tellden megleszilt,
helyezziik versenylszdinkat a vizre,
s gyorsiszébajnokunk szapora kar-
csapkodéssal fog elbre thaladni, -

Ha sikerdil a p-6ba, befejezésiil
fesslik be élénk szni olgjf@ték-kel
versenyzbinket. Legjobb, ha iildn-
bizd szini furdéruhékat »adunk«
réjuk, hogy még véletlend] se té-
veazthessiik 8ssze fket.
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Az ablakborddk megtisztitdedndl egy
ecset sokszor jobb szolgdlatot tesz, mint
& ronggyal vald tirdigetés, mert az ecset
szdial a finom résekbe is behatolnak.

Bdtorhuzat tisziftdsdhoz oldjunk fel kb.
® deka szappanpelyhet forré vizben és
verjlik fel habb. mig kihiilve pépessé
nem merevedik., Mindig kis felflieire
kenjilk rd. Amikor & huzaton megszdradt,
kis spatulydval szedjllk le és tdrSijlik
le nedves kendével. Amikor teljesen szd-
raz, keféljiilk bolyhosra

I
!

Faragott biltorok leporolisdhoz fis

sokkhl jobban megfelel egy széles,

puha ecset, mint a tdrifrongy. Emel-
lett gyorsabban is lehet kirdzni

GyapiiszOnyeg tisztitdsdhoz cslndl-

Jjunk kukeorica- vagy bUzakorpabol és

valaml folyékony tlsztitdszerblfl feje-

fele arfinyban egy Kkeveréket ¢&s

gyorsan kenjilk egy ronggyval a szl-

nyegre. Uting a szinyeget akasgruk
ki széradni, majd keféljilk le

L.




Ne dobjuk el az fvjsigpapirt és papir~ Réxb6l kézziilt ledényekrdl gy tdvolit-

zacskét, Nagyon JO1 felhasznilhatjuk &  paiiuk ef az oxidréteget, hogy sé és ecet

tlzhely zslrtal:ll)é:f::t:ta“ ré: egyéb durva keverékével siroljuk

Ha korom hull s sz0- Ha OUsszegubancolédik a A kisebb textilholmikat

nyegre, szérjunk s6t r4, portdrls, fogjuk nyelét két tegyllk a folyékony tisztit-
hagyjuk néhdny percig tenyerfink kbzé és pdrges- szerrel telt edénybe és
rajta, majd keféljik le sllk meg néhfnyszor . tTAzzuk j01 lssze




TAVVEZERLESHEZ

sdelivasttunk villamos mlkddtetés(

berendezéseinek (ielzbinek. vAiltdi-

nak sth.) kdzponti kezelését. azaz &
transzformétor mell§l valé tAvirdnvité-
st ktzponti kapcsol6dobozzal érhetillk
el. A kbvetkezSkben ennek otthoni el-
készitésére adunk Gtmutatdst.

El6zetes tervek

MindenekelStt azt vesszilk szdmitésba,
hogy milven berendezéseket szadndéko-
zunk maid k&zponti kapcsolédobozunk-
kal mikoédtetnl, Igy megéllapitiuk. hogv
hiany nvomoOgombra és hény kapcsoldra
lesz szlikséglink.

Példdul: két villamosmikddtetésd vAl-
téhoz és egyv kocsiszétkapcsolohoz Yss7e-
senn hérom darab nyvomoégombia. az al-
lomdas-vildgftishoz egv darab kapcsoléra
van szlkség. Termeészetesen _mlndenki
sajat igénveinek megfelelben tobb vagv
kevesebb kapcsol6t. nvomégombot ve-
gven sz&mitisba. Egv dobozba hat kabD-
csol6gombnal ne tegvlink tbbbet. Ha va-
1skinek olvan sok villamosberendezése
van. hogy tibb kapcseléra. nvomoézombra
lenne szliksége, inkdbb készitsen tdbb
kapcsolédobozt. A dobozokat ugvanis Ugy
terveztlik meg. hogy ttbbet 1s lehet esv-
més utdn kapcsolni. A csatlakozds Gev
torténik. hogy a mésodik doboz villas-
dug6iat az els§ konnektordba illesztilik.
Ugvanigy csatlakoztatiuk a harmadikat
a mésodikhoz. & negvediket a harma-
dikhoz 18,

Kapcsolédobozunkba  ellenérzf-lamoé-
kat is épitilnk. A megfeield ellenbrzd-
1zz6 addig é=, amig a gombot nvomiuk.
vagy & kapcsol6t bekapcsolva tartiuk.
Csak egy pillantist kell teh#it vetnlink

M
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a kapcsolGberendezésre. s azonnal latiuk.
hogy melvik berendezés van Aram sglatt.

A édoboz és a szerelflap

A dobozt legcélszerdbb 0.5—1 mm vas-
tag lemezbdl késziteni (1. Abra). A szag-
gatott vonal mentén lehaijlitiuk. alul pe-
dig behailitiuk a peremeket. A dobort
a peremekben levd M 3=as menetekkel
erdsitilk az alaphoz. Az oldalakat egy-
méshoz forrasztjuk. A doboz tetején, a
felsd sorban levé 12 mm Atmérdid abla-

¢ g

//f//lﬂ'“
[ &,

©) ®

ok alatt helvezzilk maid el az ellen-
Orz8-1zzékat, az alsé sorban levd fura-
tokba pedig & kapcsolégsombokat szerel-
jiik majd be. Méretitket nem adtuk me=
a raizon. # nvomdégomboknak 18 mm. a
kapcsoléknak pedig 12 mm AtmérSid
lvukak szlikségesek. A mi esetilnkben
tehét az €élsd hdrom lvukat 13 mm. a ne-
fgfdtket pedig 12 mm Atmérdidre készit-

A, sgllllyesztett csengbnvomosgombokat
és a slillyesztett »tbmbler«-kapcsolGkat
barmelyvik Keravill-tizletben megvéasirol-
hatiuk. A rajtuk levé kontraanvéval erd-
sitjlik Oket a doboztetSbe. Ugvanitt va-
sfrolhatjuk mer az ellenbrzdizzoékat
(ekalaizzdkat) is, a rAluk tolhatd kirte-
foglalatokkal egyviitt. Annvl szlkséges
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belbitlk, ahény: nvomézombot és kab-
csol6t épftink be a dobozba.

A kdrtefoglalatok tartéit 0.5—1 mm-es
lemezh6l készitilik {2, Abra). A 11 mmn
széles nvelvre toljuk ra 'a° kbrteforlala-
tot. A dchoztetSbe & felsG- végiikdn levd
deréksztghen meghailfltott veremmel for-
rasztluk be bellllrdl Sket. Minden ablak-
hoz egv-egv kerll -belSllik. Egv kbrtefoe-
lalat pontos elhelvezését az 1. " Abran
szaggatott vonallal {eldive a jobboldali
ablak mellett vehetillk szemlgvre.

A 12 mm Aimérdid ablakok mogé -lve-
get« 1is teszUnk. Kh. 1 mme-es. lehetdlem
piros celluloidbdél vagiuk ki az Uvezeket
(3. 4bra). Egv 2 mm-es SzezZeccsel erd-
sitllk az ablak méeé. Fehér festékkel
sorszdmot is festlink rajuk. A maésodik
doboz széimozédsa folvtatdiagos is lehet.
esetleges bhetljelzéseket festllnk réia.

Szerelési ntmutato

A doboz oldaldn levd kivazasok moeé
szegecseliilk fel a konnektorokat. illetve
a villdsduegot. Itt jemvezziik meg. ho=v

a modellvastitakndl a héldzaul aramu
villaAsduedknal kisebb méretd bandndu-
gOkat hasznilunk. Erre azért van szlk-
ség. hogy véletlenlll se csatlakozhassunk
a hAlb6zatl feszlltségre,

A modellvasutakndl hasznélt villadsdugé
csaplalnak egvméstol valé tédvolsaea 61
coll, azaz 12,7 mm. a csapock Atmérdie
pedig 3 mm. {A HO méretnél a csapAt-
meérd 2.5 mm. Nalunk az elsd meéret az
elterjedtebb.)

Egy konnektorhoz 2 db. lemezbél hai-
I{tott. szegecselhetd hillvelyre van szilk-
ség. Szintén a Keravill-Uzletekben vasi-
rolhatiuk meg Oket. A hlvelvbdl hgsz-
sz&ban. a meglevd bevégdssal pédrhuza-
mosan 3 mm-es csikot vagunk ki (4.
Abra). maid 3 mm vastag drétot dugunk
bele. 8 a hlivelvt laposfogdval rahajlit-
juk. A hilvelyven levd kidudoritott pere-
met ne bantsuk.

Az fgy Atalakfiott hllvelveket bakelit-

@
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lapra szerelilk fel. A bakelitlap mere-
teit az 5. Abrén lithatiuk. Vastagsaga
25 mm. A 4 mm-es furaton dugiuk &t a
hilvely rdvidebb wvégét. A kidlly részt
széthailitiuk. elszegecselillk. Eldzden
azonban 83 mm vastag drotot illesztlink
bele. nehogy a hlvely furatit Ossze-
nyomiuk. A kész konnektorokat 2 mm-es
szegeccsSel belillrol erdsitiilk a dohozha.
A baloldall ovalis kivégasba villdsdusot
teszink, A mi példénkban tehét 5 kon-
nektorra van szllkség. egevel tdbbre.
mint ahdnv kapcsolégomb wan.

A villdsdugd csapjait 3 mm vastaz. le-
hetdlez rézdréthol készitilik (6. Abra). Az
elejét legdmbolvitilk és 8 mm hosszi-~
sigban lombiflrésszel hevAgjuk. Véeére
10 mm hosszisdgban M3-as menetet vé-
fgunk, s 2 mm vastag anvit hajtunk fel
ra. A villdsdugét szintén 2.5 mm vastaE
bakelitlapra srzerelilik. Ugvanakkora
lesz. mint az 8. dbran lathatd. csupédn a
két 4 mm-es furatot készitillk 3 mm Aat-
mérdilre. Ezekbe a furatokba dugiuk be
az eldbb elkészitett csapok menetes ré-
azét. 8 egyv masodik anvaval rorzitildk.
A tovabbi kiAll6 részhez ergv harmadik
anvaval erdsitilk hozzd az aramvezetd
huzalokat. A villAsdugobél dobozonként
ey darab szlikséges. Belllrdl 2 mm-es
szegecsekkel erdsitillk a doboz baloldali.

ovalls kivéAgdsa mogé.
Kbvetkezd szdmunkban kozGljik a 7—10.

&brak magyarazatit, a kapcsolédoboz be-
kdtését, kezelését, valamint fényképét.
D1 Sandri Tibor
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HORGNY A FOGOBAN —
HUZALFOGASHOZ

N8vell fogoénk, ollonk ér-

tékét az a kis V-horony,

amelyet a rajzon 14thato

médon belereszelllink, mert

fehetdvé 1teszli a huzalok

kinnyd megfogasat, hajli-
, tasat

FESTEKESKANNABOL

Melegebb idében a hét-
végi nyaraléhézak ala~
csony, bemelegedett kémé-
nyei gem adnak kelld hu-
zatot. Segithetiink ezen, ha-
egy 20 “Jiteres festékes-
kanna t;}rgkét eltavolit-
Juk, tetejét bevagva oldal-
ra kihajtjuk, oldalait pe-
dig a rajzon lathaté mddon
bevdgva, benyomjuk. A ki-
hajtott széleknél ezutin az
egészet felszegeljllk a ké-
ményre. Ha meghosszabbi-
tott kémeénylinkre aksrmi-
lyen kicsiny szelld is 1)
oldalrél, fliggdleges huza-
tot létesit benne, s biztosan
j61 fog égni a tlziink.
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Sokszor adédik, hogy egy-egy hegati-
vunkrdl tSbb olyan mésolatot vagy
nagyitist szeretnénk készitenl, amelyen
egyforma feliratra lenne gzllkség. Ezen a
moédon is készithetiink ugyanis njévi Ud-
viziSlapot, hAzassagi értesitést, eljegy-
zési kartydt, meghivét stb. Ha minden
egyes képre kézzel skarnénk rafrnl a szb-
veget, ez bizony nagyon sok idft venne
igénybe., Legegyszerlibb azonban az a
megoldds, hogy a kivant szlveget a nega-
tivra rbgzitilk, s igy a felirat & mAasolés-
sal veagy nagyitdssal egylitt kerli a képre.

' HOGYAN KESZITUNK
FEHER FELIRATOT?

A Bzbveg rbgzitésére kétféle megoldaés
is kinalkozik. Ha azt akarjuk, hogy &
felirat szbvege fehér legyen a kész képen,
akkor s szbveget tussal rairjuk, vagy ré-
iratjuk a negativ fényérzékeny rétegére.
Vigydrzunk, forditott (tlikdr) ifpast kell
alkalmazni.

A tlkdrirdsra legegyszerbb megoldas,
ha s sziiveget eredetl! nagysagban, »ren-
desen« pauszpapirra frjuk le. Ezutin a
pauszpapirt retusillvanyra vagy ablak-
tivegre helyezzllk, de megfordftva, vagyis
hogy az irésos fele kerliljn gz tivegre.
s erre tesszllk — fényérzékeny rétegével
felfelé forditva — & negativot. A pausi-
papirra frt-sztveget természetesen igazit-
suk be a negativ megfelel6 helyére. Ez-
utdn tussal atmaésoljuk az iréds szdvegét
a negativ fényérzékeny oldaldira, s most
mir azonnal sor is kerlilhet a szbveges
negativ mésoldsfra, nagyitdséra.

HOGY FEKETE LEGYEN A SZUVEG

Van olyan eljérds is, amelynek révén
fekete szBveget kapunk a pozitivon. Igaz
ugyan, hogy ez kissé ktrillményesebb, de
nem kell megijedni tole. Eloszlr elOké-
szitink egy jJominGségl iréképes papirt
Réfektetjiik a kidolgozott (tehat eldhivott,
rigzitett és megszéritott) negativot, s
szélelt korillrajzoljuk a papiron. Ezutin
meghatdrozzuk, hogy a sz0veg milyen
nagy legyen és a negativ melyik részére
kerliljin, Ezt is feitlintetilk a papiron,
majd a negativot vizbe Aztatjuk.

Elfkészitink egy kémcsivet is, s szer-
ziink néhény szem virbsvériagsst (ferri-
cyankiilium), amellyel a tulexpondlt vagy
tiithivott negativokat szokads gyengiteni.
Kell még egy Uj, hasznilatlan frétoll is,
toilszirral egylitt, s egy darabka vatta.
Egy tdlba kidntjlk a rendes rdgzitd

FELIRATOK SOKSZOROSITASA ,FENYIRASSAL"

(fixirndtron) pldatunkat 1s. Ha mindez
kéznél van, mar hozza {s kezdhetlink az
eljdrashoz, amely csupdn néhiny percet
vesz igénybe.

A vattadarabkat vizbe mértjuk, aztdn a
vizet kinyomjuk belSle, hogy szivoké-
pessé vAlj¢ck. A kémcsdbe kevés vizet
Sntiink, s annyl vbrosvérligsot tesziink
bele, amennyit melegitve felold. Ha az
oldatot elég telftettnek talAdljuk, akkor
nagyon gyorsan & tollat bemirtva az ol-
datba, az eiSkészitett papir megfeleld he-
lyére leirjuk a sztiveget, majd papiria-
punkat megszéritjuk. Ez néhidny perc
alatt megtirténik. Szabad szemmel alig
1athatd, sérga szind feliratot kapunk a
papiron.

Most a negativot kivesszlik a vizbdl, le-
csepegtetjlk, s arrdl a terlietr6l, ahové a
sztweget ré akarjuk vinni, vattiaval min-
den vizeseppet eltdvolitunk. Ezutin a
papirt Ggy helyezzllk irésos felével a ne-
Eativ fényérzékeny oldaldra, ho 8z Iras
g kivént helyre keriiljin. Ujjunkkal éva-
tosan rasimitjuk az irdsos részt a nega-
tivra, hogy teljesen réatapadjon. Rivid
ideig — 20 mp is elegendd — rajtahagy-
juk, azutdn 6vatosan lehiizzuk a papirt a
negativrdl. Mpst behelyezz{lk az elfre el-
készitett rbgzit0 oldatba, s kb, 8 percig
benne hagyjuk. Ut perc elteltével kiemel-
ik, s ha valamil hibdt nem ktivettlink el,
a felirat forditott frdssal rajta lesz a ne-
gativon. Az (jbdl rigzitett negativot ala-
posan kimossuk, megszaritjul.

Gyulal Ferenc




Fzermester . sziiléotthon*

ki elevensziild hala-
A kat tenyészt, s0k

gondtél és veszte-
ségt6l megkimélheti ma-
gat, ha terhes Allatainak
sziildbotthont készit. A
fiaztaté megszerkeszté-
séhez kicsiny, hosszikas
alakuy, lehetdleg szfniiveg
akvariumra, kb. 1 méter
hosszusagli, 4—8 mm At-
mérdji ilivegesore, liveg-
lemezre & némi ligyes-
gégre van minddssze
sziikség.

Felszerelés az
az ilivegcesd-hajlitishoz
Els8 miiveletként a

két aronos nagysigu, a
rajzon lathaté alakul

A = s20l0tér,
tarté, C ==

B = {iveg-
fiveglemez,

D —'takarblemez, E = nyf-

14s, ahol a kicsik lehullnak
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tartét készitjiik el haj-
litdssal az UvegcsObol.
Ez a kbvetkezdképpen
tbrténik.

Eloszor lagy, kony=-
nyen hajlé drotbél elké-
szftjilk a rajznak meg-
feleld6 mintat. Beleproé-
baliuk a medencébe, s
ha valamennyi mérete
helyes, hozzdfogunk 2
db hasonlénak iivegcso-
bél valé hajlitasdhoz.

Ha gézlang nem All
rendelkezésiinkre, dena-
turdlt szeszes égd felett
végezziilk el a hajlitast.
Régi, tisztAra mosott

tintdstivegbdl magunk s
készithetiink
égot.

borszesz
Konzervdobozbdl

kivAgunk 2 cm széles,

4—5 cm hosszi lemezt,
g ezt az egyik oldalén

3—4 mm széles csfkok-
ban 1 cm mélyen be-
vagdossuk {2. 4bra), A
‘bevagisok vonaldban de-
rékszdigben meghajlftjuk
az egész lemezt, majd a
tintésliveg nyilasanak
megleleld vastagsfgu ce-
ruzra vagy més alkal-
mas targyra gorbftjiik.

A kapott gallérba vas-
tagabb pamutbdél B8--10
cm hossz(i, vastag kbte-
get hizunk (3. &bra).
Felsd végét egyenesre
végjuk, denaturalt szeszt
téltiink a tintAstvegbe,
s elhelyezziik benne a
kanécot. Néhény perc
alatt felszivédik a szesz,
a kidllé kanbc wmeg-
gyijthaté, s méris hoz-
zéfoghatunk az iUvegcsd-
vek- meghajlitésdhoz (4.
abra).

l
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Hogyan hajlitsunk?
Az ivegcsdveket hé-

romszdgletd  reszelbvel
megkarcolva, hiizés koz-
ben toriilkk a megfeleld
méretre. Elészbr & <86
végét tartjuk a langba,
hogy élet legdmbolydd-
jenek, majd oftt mele-
gitjitk, ahol hajlitam
akarjuk. A langba tar-
tott iivegestvet munka

ktzben lassan forgatjuk, |

hogy egyenletesen me-
legedjék. Vérjuk meg,
mig gbrbiilni
erdszakoljuk a hajlitést,
mert csak fgy kapunk
majd t8résmentes, 8zép
formaét.

Hajlitds kdzben az v
mindkét oldaldn mele-
gitjitik a cstvet. Kis fi-
gyelemmel hamar tajo-
vilnk a melegités helyé-
nek é&s mértékének he-
lyes meghatarozésara. A
meghajlitott iivegcesbvet
tegyitk félre, mig lehdil,
forrd ilvegesbvel né dol-
gozzunk tovdbb, merl
nagyon kellemetlen Egé-
gi sebeket okozhat.

Medence a medencében
A meghajlitott {iveg-
csbveket és a kereszttar-

té6t belehelyezzitk a me-
dencébe, majd pontosan
a medence belsé mére-
tére levagjuk az iiveg-
lemezt. Olyan hossziisé-
ginak kell lennie, hogy
a medence felsd pere-
méig érjen. Az akva-
rilum fala és az lveg-
lemez igy prizmét alkot.
Ebben helyezzilk el 2

= r—

szillés el6tt 4l
tényt.
A Kkis medencét lehe-

nos-

kezd, ne

t6leg finomszAld no-
| vényzettel iiltetjilk be, 8
agy helyezzikk el a tar-
sas medencében, hogy &
prizma alakui ikraztaté

Ja medencének az ablak-

kal ellentétes végére ke-
riiljon,

és gazdija
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Sziiléskor a kimeriilt
kis halak az akvarium
fala &s az ilveglemez

nak a medence fene-
kére. Amint kipihenték

magukat, azonnal & vi-
: ligossadg felé tBreksze-
:: nek, s igy csak a legrit-

k4bb esetben fordulhat
els, hogy visszajussanak
a fiaztaté-részbe, s @z
anya felfalja bket.

Az anyadllatot az
utolsé ivadék lerakasa
wtén visszatesszilk a ko-
z5s medencébe, majd

_ y négy hét muilva a kis ha-
SRR Sy 1ak Gs kovetik anyjukat,
...ugye  megmondtam, hogy helyet adjanak

hogy mégsem replilhala- yijabb testvéreiknek.

kat kelleit
nink...

volna

ven-

Jo6zsa Gydrgy
227



HOGY KENYELMESEBB LEGYEN A RAJZOLAS

A forgalomban levd, egyszerd kivi-

teldl rajztdbldk tulajdenosai ta-
pasztalathél tudjsk, milyen nehézkes
a fejesvonalzét munka kdzben min-
den egyes esetben pontosan beallf-
tani,

Célszerliség minden helyzetben

A j6 munkéhoz az a legitbb kive-
telmény, hogy a fejes-, vagyis a viz-
szintes vonalzé tetszés szerint Allit-
haté legyen, s a bedllitott helyzetben
biztosan miegélljon, még akkor is, ha
rajztéblédnkat nem wvizszintesen,®ha-
nem feltdmasztva hasznéljuk. Az 1.
dbrdn ilyen vonalzdval felszerelt
rajzidblit lathatunk.

Vegyiikk mrészletesebben is szem-
Ugyre szerkezetét. A vonalzé pontos
helyzetét a kétoldali vezetés, vala-
mint a fémhuzalokkal valé tsszelktt-
tetés biztositja. A vizszintes vonalzd
(d) mindkét oldalon egy-egy kemény-
fahasdbhoz (c) van csavarozva, Ez
biztositja a vonalzé egyenes allasat.
A hasébokhoz (c)-van erdsitve s fém-
huzal (b), amely a tarcsdkon (a, e és
f), 1lletve azok bevéagésaiban nyug-
szik. A tdrcsdk tengelyeken forog-
nak, {gy a vonalzé mind felfelé, mind
lefelé gyorsan és kbmnyen mozgat-
hatd. A biztos tartdst a huzal feszi-
teésbvel érjlik el. Ezért az d és az f

1. {bra

tarcsakat A4llithatéan erdsitjiik fel
tartdszegleteikre.

A tabla alsé részén olyan hosszi-
kés nyflast vagunk ki, amilyent az
1. &bréan lathatunk, s falemezt szd-
geliink sl4. Ebben a »polcban« ké-
nyelmesen elhelyezhetjiilk majd rajz-
eszkdzeinket. kérzdinket, ceruzdinkat,
rajztollainkat.

Elkészitjlik az alkatrészeket

De vegyiuk most mér sorra az egyes
alkatrészeket! A tart6szegleteket 2

Vv

2. 4bra

mrn wvastag vaslemezbdl a 2. és 3.
dbrék alapjdn készitjik €l. A kettds
tarcsdkat tarté szegletekben az &bran
lathaté hossziikés tengelynyilist kell
kialakitanunk. A tdrcsiknak szaba-
don kell forognick a tengelyen.
Anyéscsavarral rogzitjiik 6ket abban
a helyzetben, amely a huzal feszes-
ségéhez sziikséges.

Az alsé tarcsdkat (e) tartd szegle-
teknek méar nem kell 4llfthatéaknak
lennitk. A tarcsédkat legcélszertibb
eszierngdldssal késziteni, de az is cél-
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ravezetd eljards, ha hérom fakoron-
got, két magyobbat és egy kisebbet
ftirészellink ki, s, a Kkisebbet a két
mnagyobb kozé illeszive, az egészet
teszeszegeljilkk. A tengelynyilas kopa-
sfinak megakadalyozésa &s a kénnyd
forgas érdekében célravezetd a tar-
csikat egy-egy réacsédarabkéval ki-
perselyezni. Az a és e tércsdk Atme-
r8je 50 mm, az f tarcsaké pedig 40
mim,
Hogyan hasznaljuk?

A felszerelt tartoszegletek taresaira
&s a vonalzé fahasabjdra (c) a 4. dbra

3. dbra

HOGY NE KELLJEN
KERESGELNI A SZEGEKET

Epitkezésnél, Sesmunkénal jo lenne. ha
nemcsak két keze lenne Baz embernek.
Klldnbsen szegeléskor lenne j6 egy
»harmadik kéz=, amely -adogatnd a Sze-
geket, Erre mutatunk be egy célszer?
megplddst a kbdvetkezdkben.

A bal kézfejre autobelsSbol kivé-

gott szalagot huzunk, s ald kis mag-
neslapot ecstsztatunk, vagy leukoplasztot
erSsitink folé. Mindkét esetben a ranyp-
mott szegek a helylkdn maradnak. s
sorban leemelhetdk.

4. 4bra

szerint raihelyezziik, illetve réerdsit-
jilk a fémhuzalt. Ermre a célra kb.
1—1,5 mm vastag, hajlékony acélhu-
zalt vagy letisztitott, tébb sz&lbél
sodrott villamosvezetéket hasznilunk.
A rossz szigetelésli, Aramvezetésre
mér nem alkalmas, de még ép huzal
j61 fethasznalhat6, csak az a lényeg,
hogy tobb szalbél scdrott legyen.

Ha megerdsitettiik & huzalt a ¢ ha-
sibokban, a felsd tarcsik tengelyei-
nek megfeleld Allftdsdval bedllitjuk
a huzal kell6 feszességét és a vonal-
z6 pontos, de kénnyli mozgathatésa-
gat. lgy a vizszintes vonalzé6 mindig
a Wezink ilgyében lesz, s mem kell
feleslegesen az idonket tdlteni a pon-
tos bedllitgatasdval. A kényelmes
hasznélathoz célszerti megfelel fer-
deségli tartdbakot vagy esetleg kis
allvanyt is késziteni.

Vigirhelyl Istvédn




bizonyara sokan

megcescdaltdk mér a
vizis{zGket, ennek az
igen érdekes wvizisport-
nak hazai hodoloit. E
kiildnleges sportdg tokeé-
letes usznitudést, nagy-
fokn {igyességet kivan,
de kedvelSje valéban
kiildnleges s26rakozés-
ban  részesiilhet. Az
utébbi idékben sport-
boltjainkban is megje-
lentek a wvizisik, de en-
nek az igazdn egyszeri
vizijArmiinek az elkészi-
tése még a kevésbé kép-
zett barkics elé sem al-
lit talsdgosan magy fel-
adatot.

Vizisiléc kezdoknek...

A vizis{ kezddknél —
és a nagyobb testsulyui-
akmal — kéttalpd, na-
gyobb méretl legyen,
amelyet késobb kisebb-
re, majd egytalpura,
uszétalpra vagy uszélap-
ra, idegen néven a*va-
plin-ra lehet kicserélni.
Barmelyiket is kivan-
juk hazilag elkésziteni,
anyagkeént j6 szalfutasii,

csomomentes kdris-,

ey

nyir- wvagy didédeszkat
hasznaljunk.

A »kezdo-méreti« sf
(kétléces) hossza 1,80 m,
vastagsaga 1,5 ocm, sz~
lessége pedig 15 cm. Or-
rat kb, 30 crn hosszusag-
ban felhajlitjuk. A haj-
litdsra erds gozoléssel
vagy forrd wvizzel valo
éntozéssel készitjik eld
a lécet, s ha méar kelléen
megpuhult, éreg lddake-
retbdl keészitett sablonra
szeritjuk. Arra magycn
vigydzzunk, hogy mind-
két léc ecyvforma ivet
kapjon. Ezutdn az orrt
legbmbdlyitjiik, a felhaj-
litott részt csiszolassal
elvékonyitjuk, s az egész
lécet gondosan siméara
csiszcljuk,

A léc alsd, hatsé vé-

gére feliilrdl, siillyesz-

tett fejii rézcsavarokkal !

1,5 cm széles, 2 cm ma-
gas €s 40 cm hosszi, &k~
alaki korménygerincet

csavarozunk, A kor-
manygerine pcontosan

kizérre, a léc hosszten-
gelyébe keriiljon, s a 1éc
alsé lapjAra merdlege-
sen alljon.

Ha enmyire el6rejutot-

Vizisink szerkezete és f6bb méretel

\
tunk, akkor kikeressiik
a léc sulypontjat és pon-
tosan megjeldljik. Vala-
mive] a felezévonal md-
gé fog esni. Ide csava-
rozzuk fel 4—5 mm vas-
tag gumilemezbdl a 14b-

tartd-papucsot, amely-
nek kb. labfejlink felét
kell eltakarnia. A csa-
varozas félgtmbolyld fe-

b, dbra

A g6z0iéssel vagy forrd

vizzel wvalé locsolgatissal

el6készitett 1&c orrét Oreg

lidakeretb61 késziteit sab-

don segitségével hajlitjuk
meg

jG rézcsavarokkal tor-
ténjék, s rézalitéteket is
helyezziink aldjuk, me-
hogy behajtasukkor a
gumit elcsavaridk. Ha-
sonld mdédon erdsitjtik
fel a papucs saroktarté

© Tészét is. A papucsok

helyét tUgy jeldljik ki,
hogy magylidbujjunk a
sulypontvonalra essék.
Utolsé miveletként vizi-
sinket t6bbszérds cs6-



3, Abra

Az Gszélap (akvaplan) szer-
kezete

naklakk-réteggel vonjuk
be,
... €5 haladéknak

Ha mér eljutoitunk az
egytalpu siig, készitsunk
masik labunknak is
akasztot a lécre. Av.egy-
talpi  léc  szélessége
egyébként 18—20 com,
hossza azonban c¢sak
135—140 cm.

Rendkiviil egyszerG az
akvapldn vagy uszélap
elkészitése is, nem bo-
nyolultabb, mint példaul
egy Olajté megszerkesz-
tése. Osszeerdsitve kb.
17075 com Jlegyen &
mérete, Az dsszeerfsitést
az egyes lécek folé csa-
varozott keresztdeszkak-
kal! végezziik. Az egyes
lécek vastagséga kb. 15
mm. Anyaguk lehet jo-
mindségl fenydfa is.

Uszélapunk felsdé ol-
daldra rézszogekkel dur-
va feliilet(i textiliat, pél-
déiul kékuszszdnyeg-
darabot erdsitink. Leg-
aldbb 60370 cm legyen
a mérete. Alu) az orra-
ba, 10 cm-re a lécek ele-
jét6l, a két szélsd lécbe

egy-egy furatot készi-
tink @ vontatékotélnek,
amelyet feliilrél huzunk
be ég csomékkal rogzi-
tiink. Egészen eldl, kb.
3—4 cm-re a lécek orra-
t6! a masik két furat az

alulrél befizendd ve-
zetikotel  felerdsitésére

Eloszié csomé a vontato-
kitél rbgzitéséhez

szolgil Uszblapunkat
ugyanugy gondosan,
{obhszorisen belakkoz-
zuk — csb6naklakkal —,
mint a vizisit.

Sziikség van még von-
tatokotélre ¢s vontatod-

fogantyura is. Vontaté-
fogantygkent példaul
igen j61 hasznalhatjuk

egy hinta nyajtéjat is. A
két végén athuzott kote-
let a 4. Abran 1athatd
csomébval erdsithetjik
legkénnyebben & kég-
szeresen vett vontato-
kotélhez,

Ha mindez megvan, és
akad még egy 30 km/6
sebességet elérd motor-
csénak is. megkezdhet-
jiik kisérleteinket a vizi-
sivel. Elaruljuk: eleinte
nem fog kénnyen menni,
s sokszor lesz onkéntelen
fiirdés az eredmény.
Mindenesetre jo szora-
kozast kivanunk a kisér-
letezéshez.

-

Hogy kikoétéskor
ne sériiljon meg
a csonak

Vizisport-kikbtéink nem
éppen kifogastalanck, s
_ mar sok bosszusagot.
kart okoztak a tutajokbdél
kiallé eéles részek. szdgek.
MegelGzhetjik az  flyes-
fajta bosszusdgot, ha egy
oreg harisnyabol — itt jobb
pamut, mint a nyvlon ~,
meg az otthon talalhaté
parafadugd-hulladekbsl Ut-
kzdt, ~puffert« készitink.
Készitése igen egyszerd: @
harisnyzt degeszre tomitik
parafdvel, majd szAdjdt erd-
sen bekdatjlk, s hoesszabb
zsineget erésitink rd. Ha
a parafadarabok kozé Oreg
teniszlabdikat szorfitunk,
lesz =&

meég tdkéletesebb
rugczas.
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Sillyeszfelt

A CSAVARHUZAS KiSISKOLAJA

savarok ki~ vagy becsavardsa faba,

egvezerd feladatnak 14tszik a bar-
kics részére, Sokszor valéban »gve-
rekjaték«, de olykor sok kényelmetien-

séget, 86t sérllléseket 18 okoz. Mint min-
den munkénak, a csavarozésnak is meg-
vannak az apré fortélval. amelveknek is-
meretében mindenki részére gverekis-
télckd valik,

Legelsd teends:

a megfeleld csavarhiizé

kivalasztdsa. A 16 csavarhtizék élének
szélessére és vastagsdga valamivel (1—10
szizad milliméterrel) kisebb. mint a csa-
varfej slillvesztésének szélessége &s hosz-
sza. Igv a hizé éle pontosan railleszthetd
a csavarfeire,

Az 1. &brén ldthatiuk annak a kbvet-
kezményveit. ha nem mezfelel6 méretd
vagy helvesen k&sz8rillt é1d csavarhuzot

Tul kicsi huz,

életien buzo
1. dbra

til vastag &/

hesznilunk. Ezért példdul ugvanocivan
meéreti. de slllyesztettfeit csavarhoz
keskenyebb éIG esavarhizé kell, mint
félgbmbdlyd fej(ihéz. Ha tulkicsi a csa-
varhtiz6, élének csak g sarkal fomlgk
meg a csavart, Igv nem tudunk elég erdt
kifejteni a csavar forgatdsira. s a Ccsa-
varhizo éle eltdrik vagy kicsorbul. A
tulnagy hizé nem fér g csavarfel hasf-
tékdaba, munka kdzben kiugrik, "megsérti
& munkadarabot vagy a csavar fejét.
Miel6tt

csavarozishoz Iitunk,

furjunk vezetSlvukat a f&ba. Ez érral
vagy kig kézifiréval térténik, Vezetd-
Iyuk hidnyvéaban a csavar nem hatol egve-
nesen a fdba. mert a szdlak eltéritik a
kivant irdnyvtél. A vezetSivuk puhafingl
& menetes rész magétmérsjének 70, ke-
ményfand]l 90—100 szdzaléka legven aAtmé-
rében. Keménvfdba természetesen kézi-
faréval és ne 4rral furjunk, Ha vaslapot
csavarozunk fihoz. olvan atmérSid lyu-
kat firjunk a f4ba. mint g csavarmenet
kills§ atmérsje. Slllvesztettfeid csavarok
fejének részére csindliuk meg a sillivesz-
tést. Erre 90 fokra kbszoriilt csigafird a
legalkalmasabb. amelynek atmérSie két-
Bzer akkora legven. mint a csavar me-
netes része,

Fontos a csavar helyes megfogisa.
Balkezlinkkel helyezzilk g csavart a hizé
élére, jobbunkkal pedig fogiuk kénnve-
dén a hizé nyelét. (2. dbra.) Vezessilk a
dyuk széjdhoz a csavar hegyét. Most cse-
réljilk meg balkezlnk tartdsdt é&s uegy
fogjuk a hizé é&lét., hogy rédvezessilk a
csavarra. Jobbkezlinkkel kezdfilk g be-
csavarozdst. ElGszbr egész envhe nvo-
mést adjunk. maid. ha a csavar kb, fe-

P ==




lényire becsavsrodott, egyre joBban
nyomjuk meg tenverlinkkel a nvél vé-
gét. Ha pnem asztalon, hanem kézben
dolgozunk, JlehetSlag a csavar alatt ti-

masszuk fel a munkadarabod.

A hecsaveris gy tirténték. hogv a
hizé hossztens¢lve egqvbeessék a csavar
hossztengelvéve). Ha nem gy idrunk el
a hizaé éle kiesiszilkk g réselésbdl, mee-
sértl keziinket, vagy $sszekarcolja a fat.
(8. dbra.) Hacsak nem ferde szg alatt
kell tyukat firni €s csavarozrd, a csavar

hossztengelve mindig derékszbget zéarion
be & munkadarad lapidval. munkéknél haszn&latos spiralis behajtd,

amely Ggy mikddik. mint a lombfirész-
készletek spirdlfirdia, JO61 eldSfurt lvu-
kakba igen gvorsan haithat6 be segitsé-
gével a csavar. (4. dbra) Az §, dbra A-
: rajzidn miszerész-csavarhuzoét latunde,
g forden forfoff Ennek fele nem szélesedik ki. s irv szilk
E hUz0 kiszolod helvekre is mélyen kdvetl a csavart, A
E'.S’ kart 0/"02 B-rajz Osszehasonl{tisul kbzbnséges csa-
g varhulzét dbrédzol.
' Nem elég azonban a csavarhGzok €5 &
csavarozds ismerete., A cgorbult €1 favi-
I tasa is hozzéitartozilk a csavarhtzék he-
3. Abra lves kezeléséhez. Az 61 regenerdlssa (fel-
javitdsa) reszeléssel vagy kbszbrilléssel
tbriénik, De nehorv valakinek eszébe
jusson az 61 felmelegitése és kalapélésa,
mert ezzel a megfelelS hokezeléssel ed-
zatt €1 elveszti kedvez8§ szilardsael tu-
! lajdonségait,
mifra Ha reszelllk az élet. a 6. dbrdn lat-
e“’ haté médon foriuk satuba és envhén
1&1gdmbilyll fefd reszelSvel alakitsuk.
Ha kdszortililik, ne hasznaljunk tdlma-
gas fordulatszémot és idonként hftstik
le vizben, nehogy a surlédds hatdsdra Ki-
lagvulion. megégien, 0

6. Abra
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Fontos. hogy & csavarhizé nyvelg is
megfelel§ legyen, A gtmbdlyd. fénvezett
csavarhizényél megesiszik keziinkben.
ezért jobbak a hornvolt. keménven mar-
kolhaté nyelek. A nyél vége azonban le-
gven gbmbélyded, hogy nvomdst tuds
junk kifeiteni tenveriinkkel,

A csavarhizék szdmos faltaia ismere-
tes. Ezek ktzlill a legegyszeribb a tbmesg-



ar egy na-
gycbb fo-

gyasztasd, akir 2 mA-es
végkitérési miszer segitségével is jo
és olcso csovoltmeérdt keészithetiink,
amely feltétleniil jobb lesz, mint az
ugyanazzal a muszerel készitett
voltmérs. Természetesen annal jobb,
illetve érzékenyebb lesz csOvoltmé-
ronk, minél kisebb fcgyasztast mi-
szert hasznilunk. A rajzunkon meg-
adott kapcsolds 0,1 mA-es muszerhez
késziilt,

Megtakaritjuk az egyeniranyitdst

CsOvoltméronk elsGsorban azé:t
lesz olcsd, mert megtakaritottuk be-
16le az egyeniranyitast, azon az el-
ven, hogy a csdvek ugyis elvézzik
ezt. Igy mincsen sziikség a nehezen
beszerezhetd elektrolitikus blckkra
sem. Halézati transzformatorként pe-
dig jél hasznalhatjuk a boltokban
kaphaté kb. 75 forintos halézati
transzformatort. Még ezt sem hasz-
néljuk ki teljesen, mert csak az
egyik anoddtekercsét és csupdn a 6
V-o0s flit6tekercsét vessziik igénybe.

Felhaszndlhalunk minden olyan
kettds csovet, amelynek kulén katod-
kivezetése van, Tehit példdul j6 az
ECC 40, de az Gj tipust cstvekbbl
(pl. ECC 82) is felhasznalhatjuk béar-
melyiket, Ha két egy tipust régi
triéddnk vagy két egyforma pento-
dénk van, ezeket is felhasznalhatjuk.

Ebben az esetben — ha pentédarsl”

van szé -~ minden ricsot, amely a
vezérlo racs felett van, az anddlemez-
hez kdtiink, fgy készitunk tricdat be-
164k,

Miért kell két csa?

Két csbre vagy kettds csére azért
van szitkség, mert igy a halozat
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okozta -rendellenességeket automati-
kusan kiklszOboljik, Ha példéaul
icsOkken az anodfesziiltség, nyflvan-
valoan csokken az anédaram is. Ma-
szeriink maris kevesebbet mutatna,
.tehat hamis értéket kapndnk. A mi
esetiinlktben azonban a két anéddram
kiilonbségét méri a miszer. Igy le-
hetséges, hogy a csbkkend anodfe-
sziiltség miatt mind a két csé6 andd-
arama kevesebb lesz, a miszer tehat
nem tér ki, mert az anodaram-kii-
16nbséz jelentéktelen.

Még akkor sem lesz a két csé
anodarama teljesen egyenld, ha ket-
tos csovet vasirolunk. Sajnos, az
ECC 40-esek koz6tt sem talalunk
olyan szimmetrikus felépitésii cstivet,
amelynél ugyanakkora anddfesziilt-
ség és racsfeszliltség esetében ugyan-
akkora lenne az anddaram. Ezen Ggy
segitiink, hogy az ancdké.be, a két
anddlemez kézé beikiatunk egy 1
kiloohmos potenciom¥tert. Ennek
karjaval allitjuk be a miszert a
»nulldra«. A potenciométer csak hu-
zalos lehet, mert jelentékeny (5—7
mA) aram folyik &t rajta. A huzalos-
bél azonban a legkisebb is elegendd.

Az ellenillisok

Az anédkorben levd két 5 kilo-
ohmos ellenallast a biztonsig és tar-
t0ssdg érdekében 1 wattosra vegyiik.

A katdédban levd 2 kilodhmos ellen-
allasok méar félwattosak is lehetnek,
ugyvanfgy a katddellenalldsokat a
sasszihoz vezetd 50 kilochmos ellen-
allas is félwattos. Az utébbi arra va-
16, hegy a skalat skiegyenlftse« A
miszeren wugyanis Kkis fesziiltségek
mérésekor kisebb lenne a kitérés,
mint ardnyosan a nagyobb fesziilt-
ségeknél. Minél nagyobbra wvessziik
ezt az ellenéllast — wvehetjiik pl. 0,1
megéhmra is — annil jobb, anndl
egyenletesebb lesz a skalank, de an-
nal jobban nbvekszik a méréshatdr is.

A racsra vezetd ellenAllas-sorozatot
lehetdleg tartsuk meg pontosan. Azért
allitottuk Ossze ilyen furcsdn, sonba-
kapesclt ellendllasckbdl, mert ezeket
az értékeket megkaphatjuk. J6 bake-




litlapra, plexire vagy mds, igen jo
szigetelés(i lapra tegylk a bananhi-
velyeket, s ezek kozé forrasztgassuk
az ellenalldsokat. A fesziiltségvaltas
az U-dugé bedugasaval torténik.
Feltétleniil szigetelt U-dugét hasz-
maljunk, igy mérés kozben is valt-
hatunk, nem kell félnink az aram-
uitéstsl Az U-dugbt nyugodtan kihuz-
hatjuk, ezzel megszakitjuk a fesaziilt-
ség szaméara a récshoz vezetd utat.

Negativ és pozitiv fesziiltség

ElsGsorban tehat ezt az ellenallas-
lancot készitsiik el, aztan inkabb a
tobbi ellenallas valtoztatssdval pro-
baljuk elérni a jelzett fesziiltségeket.
Ha movelni kivanjuk az €rzékenysé-
get, az andd- és katodellendllasckat
kell csbkkenteniink. (Esetleg »le-
adunk« valamit a skala linea-itésa-
bdl &s 50 kilodhm helyett 30, esctleg
20 kilodhmot tesziink.) Ha azornban
éppen az érzékenységet akarjuk c3C k-
kenteni, ebben az esetben csak az 50
ezer éhmos ellenillas értékét ndvel-
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jiik, mert ezzel egylitt javitjuk mi-
szeriunket is.

A majzon j6l lathatd, hogy miisze-
riink tulajdonképpen megativ fesziilt-
sbg -mérésére alkalmas, vagyis, ha
sasszijat Osszekotjlik a mérendd ké-
szilék sasszijdval, csak megativ fe-
sziiltséget tudunk mérni. Eppen ezért
legiobb az egészet nem fém sasszira
épiteni, hanem szigetelGanyagra, S
ebben az esetben pozitiv fesziiltséget
is mérhetiink (a muiszer forditva tér
ki). A muszert nem kell feltétlentil
beépiteniink, egybeépitenink, lehet
kiilén is, csak a polaritasra vigyaz-
zunk,

Miszeriinkkel voltaképpen valté-
fesziiltséget is mérhetiink, ebben az
esetben azonban legiocbb kristaly-
egyenirényitét hasznalni elbtte, Ggy-
hogy a récsra jutéd fesziiltség megativ
legyen. Egyébként megteszi egy diéda
is, de valtéaramra mindkét esetben
més lesz a skala-kitérés, kiilon kell
kalibralni.

F. E
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leg karja, ott van a nehe-

Uj kérdésiink zebb goly6. Ha az elsd

:' A 12 és 24 igen érde-
¢ kes szam, mert szofza-
¢ tuk nem véltozik. ha a
? szdmjegyeket felcserél.
‘ Jik. Vagyis:

¢ 12.42 = 504 = 21.24
¢ Vannak-e még més
$ kétjegyldl szAmok, ame-
 lyek hasonlé tulajdon-
$ saggal rendelkeznek?

4 ’*Wmmm
JULIUSE REJ TVENYEINK
MEGFEJTESEI:

Kereszrejtvéng: (hegla-
pos f{ré6mappa. Motorcst-
nak-fék. Asztall iurpgep.
Padléfényesits-gép,

Kilenc golyé a talény.
Az elsd mérlegelésré] hé-
rom-hédrom goly6t tesriink
2 mérlegre. Ha egyensily-
ban vannak, akkor a fenn-
maradé harom golydbdl
mérink meg egyet-egyet.
Ha ismét egyensilyban
van a meérleg két Kkana,
akkor a fennmaradé olyé
2 nehezebb. Ha vik
ifrényban elmozdul & mér-
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mérés alkalmdval nem Al
fenn egyensdlyl helyzet,
akkor ugyancsak a nche-
zebb hérom goly6é kdzill
teszliink egyet-¢izyet a mér-
legre,

Szines kockdk. Usszesen
tiz masféleképpen festett
kocka lehet,

1. Minden lapja egyik

szing 2

2. ]l‘:éilk lapja piros vagy
3. Két lapja piros vagy
kék

2 szemben fekvs
2 egymias melletf
4, Harom lap UEVARn-
olyan szini{i: a szem-
ben tfekvd lavok ugyan-

lap 2
lap 2

olyan szintiek 1
& szemben fekvs la-
pok min méas szi-
niiek 1
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ehet-e horgészbot he-

lyett & radidkésziilek

antennfjaval horgasz-
ni? A kérdés felievése On-
magéban 1is képtelenség.
Edward F. Philllps ame-
rikal elektrotechnikus be-
bizonyitotta, hogy nincs &
foldon lehetetlenseég. Egy-
évi munkaval hajomodelit
épitett, amelynek fedélze-
tére onmikoddé horgaszor-
sO6t szerelt. Most mér &
parton allva ultrarovid
radidhullamokkal iranyitia
horgat a megfeleld vizekre,
sdt, a horogra akadt halat
is tavvezérelt hajdéjaval
farasztia ki. Ha kell, teljes
gozzel halad elore, ha ugy
szilkséges, lassit, Jjobbra,
balra fordul, sdt, hatrafelé
is tudja hajéja a horogra
akadt halat wvontatni. Mi
tobb, hajoja megfeleld kiirt-
és csengoéjelzésekkel nyug-
tdzza a »parancs« keézhez-
vételét,

Felsd képilinkdén a hajé-
tatra szerelt onmakédé hor-
gaszors6ot vehetjilk szem-
lipyre, Az orscbol kiindulo
zsinér a tatra szereit ve-
zetokarlkan at jut & vizbe.
Amikor a horogra akadt
hal méar kifaradt, az Snmii-
ktd8 orsd rugoszerkezete
visszacsévéli a zsindrt, de
3 méternél nem engedi koé-
zelebb a halat a hajdéhoz,
nehogy feiborithassa az
lzen kbliséges szerkezetet,

Als6 képlinkén bepillant-
hatunk & hajémodell »gép-
termébe«, Lathatjuk a be-
épitett szarazelemek és
torpetelepek sorat, ame-
lvek a t6 vontatomotort,
valamint a kormanyzashoz
65 a sebességvialtoztatashoz
sziikséges két segédmotort
taplaljak. A gépteremben
van elhelyezve a négy Jel-
fogd 1s, ezek veszik At és
tovabbitjdk a motorokhoz &
radiojelek titjan kapott pa-
rancsot. Tileoldall képilink
pedig mindennél jobb bizo-
nyiték: ime, mégis lehet
horgészni horgészbot nél-
kul is,
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