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EZERMESTER
JEGVITORLAS

ult havi lapszamunkkal ellentétben ez-

attal igazi jegvitorlds ° elkészitésére

adunk utmutatist. Mostani szerkeze-
tiink mar igazi vitorldval mikodik, s ha-
rom csiszotalpan szélsebesen haladhat a
tiikkérsima jégen vagy a keményre fagyott
ho feliiletén.

szerkezetiink térzse, az 1ilés, az iilés-
hatiap €s az tiléstartd 18 mm-es fenyofa-
bol késziilhet, az arboc, a baumfa és a Ki-
tAmaszio elkészitéséhez azonban mar 12
mm-es, j6 mindségd, hibatlan keményfara
van sziikség. A harom egyforma csuszo~
taipat 2,5 vagy 3 cm-€s fenyoddeszkabdl
vagjuk ki, éllikbe hornyot készitiink, s
ide erdsitjiik be U-szodgekkel az acélhuzal-
csuszkakat. A labkorminyhoz és a ke-
resztfshoz hornyos illesztéssel kapesolod-
nak a talpak. Az els6 csuszotaip tarto-
csavarjat alulrol besiillyesztjik a 1abkor-
ményba, majd a csuszotalpat enyvezéssel
és csavarozassal rogzitjiik. A felerdsitett
csnszotdlpaknak vizszintesen, az arbocnak
fiiggdlegesen kell &llnia. Az srbocot és a
baumfat szarnyas anyéascsavarokkal rog-
zitjiikk. A tdrzs irdnyitasa a lAbkormany-
nyal, a vitorla helyes irdnyba allitdsa pe- .
dig a vitorla-korményzsinorral tortéenik. -
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~TELEFO

osszantd, ha le kell tenniink a telefont,
B hogy mindkét keziinkiel fellapozhag-

suk telefonflizetlink Kkeresett oldalat.
Néhdny Orali munksval elkészithetillk a
most ismertetett egykezes telefonhengert,
amely nagvon kényelmes és ajdndéknak
iz kitdns.

A legfontosabb alkatrésy egy kb. 10 em
atmérSjid és 15 cm hosszu, sima falitletd,
kdzpontos fahenger, Felflletét simérs .cql-
BZoljuk, majd kerilletét 23 egyenlid részre
Osztjuk be., Azért 23-re, mert ennyl betd-
hely bdéven elegendd a legtlbbszdr hasz-
nalt telefonszémoknak, A betliket 8 ki-
vetkezSként célszerd csoportosftani:
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A hengert fehér olaj- vagy nitrofesték-
kel befestjiX, mald felliletét igen finom
csiszoléviszonnal matts érdesitilk, Ke-
rilletének felosztésdt Ugy végezziik, hogy
a8 klizpontbdél 18 fokos osztdsokat jelSliink
be, Igy a kezdS és vegzs (A, A, flletve
Q. X, Y) betlrovatok kdziitt 6 foknyl vi-
lasztévonal marad, Ezt plrosra, kékre
festhetjllk. Az egyes betik rovatait a
henger palistjéval pirhuzamosen vékony,
fekete tusvonalakkal vilasztjuk el,

Ezutdn a rovatok bal oldaldra, a hen-
ger sz£16t01 betelé mintegy § mm-es mar-
g6t hagyva, sorban felirjuk & betdket,
Ha félilnk a kézirdstél, egy telefon-fiiget
betdit vigjuk le &g ragasztjuk a hengerre.

Most & tokot kell elkésziteniink. Ez kb.
§ mm-es falemezbsl készlilhet, két, egy-
forma darabbdl. Az oldalfalalk belsd ma-
gasséiga § mme-rel legyen t8bb a henger
4tmérdjénél, Pontosan g kbzeplkbe Iyu-
kat fdrunk, s mindketiSbe egy-egy fa-
CSBVarog gombot (olyan fiéktogantyit,
amilyent & konyhaberendezésekben hasz-
namnek) illesztiink. A furatok akkordk
legyenek, hogy & gombok kiénnyen fo-
roghassanak bennilk,

Az oldalfalakat felil legimbllyititlk a
hengersugir 4 3 mme-es augérral, oldalt
pedig 60 fokos szbgben vezetjilk tovébb
Oket. BelsS oldalalk egymastél vald té-
volséga: a hengerhosst + & mm. Pon-

tosan derékszigbe dllftva csapoljuk, eny-
vezzlik Oket & kb, 10 mm vastag deszka
alaplap felsd oldalira. A deszkalap mé-
rete 8 megadott henger-méret esetében

20X30 cm,

A Dboritdst fekete keménypapirbél vagy
vékony, szines, hajlékony, de nem gyiir-
hetd mdanyaglemezbs) készfijlik. Széleg-
sége pontosan akkora, amekkora agz ol-
dalfalak killsd lapjdnak tdvolsdga, hosz-
Bzt pedig az oldalfalakrél zgineggel mér-
hetjlk le pontosan, A henger kdzéppont-
J6tél felfelé mért 45 fokos helyzetben he-
Jeldlilk ax »ablakot«. Az ablak nagysfga:
87 egyes betdrovatok magasséga + 32
szélessége pedig: a hengerszélesaég — &
mm.

Ezutdn a helyére lllesztjllk a hengert,
8 8z oldalfalak firatain &t az elfre kifurt
lyukakba csavarjuk a forgatégombokat.
Ezek alkotjfk a tengelyt is Ablakkal
elore feltesszflk & boritdst is, Ha nem
akarjuk véglegegen felragasztani, egymadaa.
t6l 1—1,5 cm-re beszirt fényes mérndid
rajzazegekkel ig rogzithetjlik. A hengerre
hegyes ceruzdval vagy tustollal felirjuk a
megfeleld telefonszémokat, 8 most mar a
henger mellé, az alsplapra jegyzettBmbot,
melléje pedig hosszi rugéba azoritott ce-
ruzdt régzitiink, s ezzel e] is készliltlink,
Az oldalsé gomBok forgatdssvel mindig
bedllithatjuk majd a Reresett szgmot,
mégpedig egy kézzel, Ha a henger be-
piszkolédott, & szdmok »elavultak«, szed-
Uk szét & szerkezetet, fesstik tijra a
hengert és a szémokat.
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GOMBVASBOL K&

egleleld kisbuitorokhoz

hozzéjutni nem éppen

k5nnyd dolog. Xilb-
nsen nehéz példdul olyan .
méretdl kisasztalt beszerez-
ni, amelyen =a televizids
késziilék feldllithats. Fa €8
gbmbvas kombindldsaval
azonban -— kevés anyag
felthasznéldsdval — hazllag
iz megoldhatjuk & problé-
mét, s ezen az elven olyan
hasznos, modern bitorda-
rabokat keéaszithetlnk, ame-
lyek diszére vélnak & la-
kéanak,

vegyllk elfazir & televi-
7168 asztalkdt. Az aszial
lapjét keretbe foglaljuk, A
keret BzAraz keményidbél
idgyalult lécekdbsl &ll. Usz-
szesen 4 db lécre van sziik-
BéE_ vastagsdguk 34 coll
(19 mm). A keét hosssabb &5
cm, & két rividebb 51 cm
hosszi. Keresztmetszetliket
1. 4brénkon lathatjuk. A
bennilk lev8 horony mély-
sége 10 mm. A horony fel-
88 gzéle 15 mm-re van &
léc tetejétSl, Szélességét
nem adtuk meg, ez & ho-
ronyba keriil$ asztallap vas-
tagsdgdhoz igazodik. A 1é&-
cek végelt 485 fokos szig-
ben levédgiuk, 8 Ugy illeszt-
jik Ossze OCket, mint a
képkeretek lécelt,

Az asztallap mérete 455X
835 mm. Lehet példdul 10
mm vastag {lveglap, amely-
nek alsd felét fényes feke-
tére festjk. Ugy is készit-
hetjiik, hogy vékonyabb
tiveglap &ald fekete mi-
anyagot vagy Dpoliturozott
fét teszlink. Az egylittes

vestagesdsg legaldbb 10 mm
legyen. Ha elkésxitettlik az

4

o

asztallapot, lemérjllk vas-
tagsagit, 8 ennek megiele-
18en & léc-hornyokat 1
mm-rel szélesebbre ecsindl-
juk,

Az agztal l4bait a kivet-
kezSképpen készitjitk el
B&rmelylk vVasértben be-
szerziink 4 db nagyobb
méretd sarokvasat (3. &b-
ra), olyat, amelynek &zi-
rain 3—3 lyuk van A kb-
zépsS furatot 8 mm &tmé-
r8jlre tédgitjuk.

A ldbekat 12 mm &tmérs-
jd gbmbvasbdl készitjllk.
Hosszuk 145 cm. Négy da-
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rab kell belSliik. Véglikre
¢ mm hosszusdéghan 6 mm
&tmérsjd csapot reszellink.
A rudakat pont ktzépen U-
alakura hajlitjuk. Széral
azonban nem pérhuzamo-
sak. Legegyszeribb, ha a
hajlitdst 20 mm &tmérSjd
gbmbanyagon végezzilk.
Széralt olyan Xtzel hajlit-
juk egymdéshoz, amilyen
tivolségra a sarokvasba
fart két 8 mm-es furat van
egymiistol.

Ezutdn & sarokvasat a
14b két kis csapjéra he-
lyezziltk, majd a kidll6 csa-
pokat elszegecseljlik. A
kész libakat matt feketére
festjiik, vagy lagban feke-
tére pdcoljuk.

Ezzel minden alkatrész
elkészillt, nekikezdhetlink
a szerelésnek. Az asztalla-
pot a léc hornyalba he-
lyezzik. A lécek sarkait
bsszeillesztilk és mind-
egyik sarokra 4 db lencse-
fejt vagy slllyesztett fejd
facsavarral egy-egy sarok-
vasat erSzitiink. A labak
szegecsfejelt a lécekbe
stillyesztjlk, A sarokvasak
tehat nemcsak a libakat
tartjdk, hanem az asztal
keretét is Gaszefogllk,

Ezen az elven nagyon
tetszetSs (ll0kéket, virdg-
Allvinyokat s kész{the-
tink. Az l0kék libafit 10
mm-es gmbvasbdl készit-
jilk, Hosszuk 70 cm. Az
l6rész kb 5 cm magas,
35—40 cm széles, Készithet-
Jiik rugéval 16szlirrel vagy
laticel-parnét épfthetiink
bele. Ime, ezZen a mdbdon
akér egész gernitirikat is
készithetlink.
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TEyes barkécamunkival nem-
csak modern kisbitoroket k-
szithetink hdzilag, hanem fke-

vée anyag felhasznélikéval stil-gar-
nitirdk egyes darabjaival ig kiegé-
szithetjlik- Jakdsunk britorzatat.

A majzokon ilathaté kolonisl-fali-
szekrényke hasznos butordarab és
| kevés munkéval elkiészithets, Négy-

zetes rajzunk felnagyftésdvad kény-

HATLAP

KOLONIAL KISSZEKRENY

nyen kifirészelhetjilk az alapeleme-
ket, amelyeket azutin enyvezéssel
erdsitink desze. A kis fi6kok alkat-
mészeit Is enyvezbssel és apré sze-
gekkel rbgaitjiik.

A csinosftds médja  attél flige,
milyen faanysgot thaszndlunk. A
puhafit festhetjiik, a kemédnyfat ps-
co’hatjuk, Pényezhetiiik.

FIOK RESZLETRALZ



rdekes, szérakoztatd jatékkal Ismer-
tetjiik meg olvasdinkat & kdvetke-

z8kben. JAtékunk voltaképpen egy
két sakktdbldnyi doboz, amelynek tete-
jén — két versenypélyén — két verseny-
autd szalad kirbe-kdrbe. A versenyko-
esik a doboz oldaldra szerelt szabélyzo-
karokkal ' indithaték, s ugyancsaik ezek-
kel szabalvozhatd sebességik is a fordu-
16kban. A kocsik tnmkddéen kévetlk a
galya vonaldt, kormsinyozni nem kell
ket. Annal inkabb kell tigyelni azonban
a meglelelS fékezésre. Ha ugyanis & ko-
csik tulsigosan mﬁ sebegséggel érkez-

r

nek a forduldkba, eplilnek, elhagyjdk
a pilyét, akdrcsak & nagy versenyeken.
A hirtelen és erSs fékezésnek viszont

ugvancsak »kifutis« az eredménye. Van
tehét bbven lehetdség az egyénl (gyes-
kedésre.

A verseny egyébként a kivetkezOSkép-
pen zajlik le: 84 V-o8 (Jatékvasitl) transz-
formdtorrél csatlakozunk a doboz olde-
14n lev8 hilvelyparra., Adott jelre & két
versenyz8 — & két kocsi vezetSje — &
fékkar benyomisidval elinditia kocsljét,
s & fékkar helyeg kezelésével kocsljdt a
%éalba vezetl. a kocsl gy6z, amelylk

marabb ér a célba, a kirepllt vagy las-
i kocsl veszit.

»TITOKZATOS« SZERKEZET

Az egyes kocslk birmikor leemelhetlk
a pihlyérél, nincs bennillk semmilyen

1. ébra
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szerkezet. Ninecs mechanikus kapcsolatuk
sem a palyaként hasznélt dobozzal.
Mindez igy elég titokzatosan hangzik,
Mégse gondoljon senki valamilyen bo-
nyolult, nehezen megépithetd szerkezetre.
Aruljuk el hét legelfszdr is & doboz
titk4t (1. dbra). Egy 3¢ V-ra éttekercselt
suté ablaktérlémotorral hajtiuk az A,

és A, kettds szijtdrcsdkat. E szijtdrcsdk

2. ébra

mésik fele a B, és B; tircsdkkal van kap-
csolatban, skédlahdr kdzbelktatdsdval. A
taresdk felett — térkdztartd lécek segit-
ségével — réteges lemezbdl készilt, a pé-
lya alakjdnak megfelel6 formiji feds-
1ap (C: és C,;) helyezkedik el. Ugyanebbe
a magassigba & pélydval azonos forméju,
de nagyobb meéretd, kivdgott poritdlemez
valamint a D kdzdit mindenhol azonos
gzélenségl, pélya alakt rés slakul ki
Ebben & résben vezetink egy-egy
magnestartét, amelyet a rasjzon meg-
adott formérs keményfdbdl faragunk ki.
Hogy csuszas kbzben ne zUrpgibn, & rés
oldalain surlédd felliletelre vékony fil-
cet vagy mdanyaglapoc¢skat ragasztunk.
A méagnestarté egylk végére 3—5 cmees
skalahdrt kbtink, a hir masik végét
pedig az A,—B) és 8z Ay—B: sz{jtdrcsakat
8sszektts skélahuirhoz erdsitjik. A tar
tékra ragasrtdssal vagy KbOttzéssel Ikdis-
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3. dbra
méretd, erds, egyforma, rad vegy @yQ-  aluminium. Kerekelk $—4 mm &tmérsia
rd alaki (hangsz6ré) mégneseket er Bi= mianyagkorongok, lecsipett gombostii~
tiink, darabkékkal Cc8apagyazva, illetve CBapozZVE.
Lényeges, hogy mind a négy kerék kiny-

KET PALYA, KUZUS HAJTAS

Végeredmé;ué\;ben két, tellesen egyilor-
Ma berendezésl pily4 kell felszerel-
Nlnk, csak & hajtdsuk — az ablaktiris-
POl — lesz kdzds, AZ egész szerkezetet
vastagabb alapdeszkdra szereljlik (3. 4b-
ra), elkcészitiiilk a= oldalakat, s legfelill
tellesen aik, 2-3 mm
letd, réteges lemezzel boritjuk be, A fe-
&8 helytikén levs mignesek
kdzbttt  légrés ne heledja 24
mm-t. (Ez a tévolsig a mégnes erdssé-
BétOl fiigg. LehetSleg a kigsebb méretet
vélasszuk.) A ~titok« most mér vildgos:
8 motorral vontatott mégnes mozgatia a
kis gépkocsikat,

A 3. dbrin metszetben ldthatjuk g tér
csdkat. It természetesen csak 82
Dalydé litszik, a mdsiké teliesen meg-
egyvezik az ébrén litottal,

Az A; kettSstéresa fdbal
e ~egylk tdresa $—3 korongbél. Ten~
gelyként wvastagabb szbgdara hasz-~
nélunk, A tarcsik szabadon forognak a
tengelyen. Az A, tircsdl kézdtt filclemesxt
ragasztunk az egyik tircsdra, ez adja

készlllhet,

surléddsdval az erst a8 felabnek, mert a
motorrdl csak ar glss tdresst jtatjuile.
Erre a8 megolddsra azért van sziiksdg,

mégnes is féktezbdne,
lye fékezhetSségének
lennekk kell lennie, A tékkar, amint a 3.
&brdn ldthaté, csak a felsd tércsét fékezi,
8z alsd tércpp — minthogy nincs merey
kapcsolathan & felgSvel — akkor is 8Za~
I‘Jlal??nk'foroghat. ha & felsdt teljegen le-
tiut

A VERSENYAUTOK ELEEBZITRSE

A veroenamuték testét 8 4, Sbra
gn készitjlik el. Teljes hossziik kb, 30—
mm, anyaguk lehet fa, milanyag vagy

edig 8 két ph-
rr];r'm,attfd fﬂu%‘t-

vastag, sima feltl- -

nyen, szabadon foroghasson. Kismértégn,
oldalirdny »kotyogds« nem szémit, de a
kerekek kiz ntossdgira Ugyelitink. A
mégnesezhetd felilletet & kocsitest aljdra
erdsitett 0,3—0,5 mm vastag, 10 mm hosszg
vasiemezke alkotja.

Hog & kocsl mekkora Bebességnél re-
pll & pAlydrdl, azt tibb tényezS ha-
tdrozza meg: 1. g méagnes erSssége, 3. a
Kocs) tehetlensége (bnsiilya). 3. a kocsi
kerekeinek whedlldsa« (e fordulékban
vald titlrdnyba forduldsa). A 4. é&bra md-
sodik vézlatén lithatod kocsl forgathatd
tlcsapigyss elad kerékparidval nagyobhb
sebességeket is kibir azonos 1. ég 3. fe]-

lek mellett,

Az ablaktrlSmotorunk forgérészéhez
csatlakozé elas fogaskereket meghagy-
Juk, & t5bbi 4ttétell elemet viszont ki-
szereljllk. A benthagyott fogaskerékkel
kb. 1:8 ardnyud cslikkents dttételt kapunlk,
A fogaske tengelyére 10 mm ‘ftmé-
r0id kis szijtdrcsat (skalagdrgst) tesziink,
Ha a pilydk A—B szijtircedi
mérditiek, kiskocsink {léptéke kb 1:150)
klizepes 1ordulatuzdmnélk (3,000) me

7



FESTEXSZORO
PISZTOLY

lytitt aknd Oreg »Fly-t0X« pumpa,

rovarirté-permetezs, De ha nincs is
kéznél, barmelyik Hiztartdsi Boltban né-
hdny forintért beazerezhetillk, 8 Jol hasz-
nélhaté festékazdrd pisztolyt készithe-
tink beldle.

Azzal kezdiink az dtalakitdshoz, hogy
a permetezd alsd, keresztben 4116 hen-
geres tartdlydt — amely forrasztdssal van
feleraftve — leszereljttk (1. dbra). Magét
a szivocstvet meghagyjuk, Ha glrbe, ki-
egyengetiiik, hogy fliggSlegesen Alljon.

Festéktartilyként barmilyen kis fivesgtet
- példéul orvossigos ttveget — hasezndl-
hatunk. Elkészitjilk a két tartolemezt is
0.6—1 mm-es lemezbSl. A 3. dbra wzerind
vagiuk ki és hajlitiuk fel (az rladndl le)
a két-két filet. Csak & felsb tartd kize-
pébe fdrunk 3 mm Atmeérsid iyukat. Ezen
dugjuk ét a azivécatvet és a 3. &brdn lit-
haté helyzetben a permetez8htz for-
rasztiuk.

A fHilekre egy-egy splralrugbét akasp-
tunk. Ezek szoritlék az alsd tartd Begit-
ségdvel ar (veg szhjat a felal tartdhoz,
A rugé méretének nincs jelentdsége, sze-
repe csupan annyl, hogy & festékctartalyt
rbgzitse.

“ntartdsi lim-lomjaink kbzdtt sok he-

A festékbe érd g2ivéealinek olyan hosz-
szinak kell lennie, hogy &z tiveg aljatol
1—1,6 mm-re illjon. FHa hosszabb, vig-
junk le belSle, ha rvidebb, toldjuk meg.

Fegtéskor & szivattyd gyengébb vagy
er8sebb nyoméséval, valamint a festék
k(18nbdz8 mértékd higitisdval szaba-
lyozhatjuk a kifdjt fegték sTREMCEE-
nagysigit. A festékezorfst szallls helyen
végezzlik, mert a festék pirolgésa a szer-
vezetre drtalmas.

LEMEZHAILITO SZERSZAM
s206vASBOL

em lesz tibbé bosszisidgunk a girbe-

gorbére sikerliit lemezhajlitas miatt,

ha elkészitjilk a kbvetkezd szerszé-
mot. Elkészitéséhez mindbssze 150~—~170
cm, 30X20-as vagy 30X30-as szbgvasra én
néml munkéra van szilkség. Eldsz0r is ax
anyagon megielSljiik a kbzépvonalat, Et-
t8] jobbra és balra kb. 18 cm-#8 részen &
szbgvas keskenyebb, 20 mm-es oldalébdl
kivégjuk a rajz szerintl résat.

Y i 2 I
{ 3

v, -
30mm

Ezen &z Rrasgnyi, megcsonkitott részen
az anyagot megttizesitjtk, ég gylrd ala-
kira hajlitjuk, kovécsoljuk. A gyfrds
rész két vége szinte Usszeér, Hailitds
utén megedzzilk ezt a szakaszt, hogy ru-
galmas is legyen.

Szerszdmunk hasgznédlata a rajzon lét-
haté moédon torténik. A hajiftandd le-
megt a szOgvas széral kbzé 1llenztillk,
majd a szbgvasat alulrél, hoaszabbik B2é-
ra mentén satuba fogva Sgazeszoritjuk.
A satutdl tédvolabb esS részén & rugbzéd
gyard végzi a megleleld gzoritdat. A le-
mez gy fa. vagy gumikalapdcsal titdget-
ve 0-t4l egészen 80 fokos 8zbgig hajlit-
haté. Hosszi lemez VBEY fémenik hajll-
té:l?u esetében asjénlatos két Batut hasz-
n .



SATU HELYETT — KULUNLEGES SZORiTG

alkatrészt készitlink,

Bokszor gondot okoz,
hogyan, mivel fogjuk be a
munkadarabot a megmun-
kéldshoz. A nagyobb mun-
kadarabokat " ugyan satdba
foghatndnk, de sokszor elé-
fordul), hogy a munkada-
rabnak nincs két parhuzs-
mos oldala, amellygl a sa-
tuba szorithatndnk. Iiyen-
kor tesz j6 szolgédlatot a
most ismertetett kitiénle-
ges szoritd.

Az 1. és 2. dbrén példa-
ként egy munkadarab két-
féle befogésit mutatjuk be
kildnleges szorfténkkal. Ez
a8 két rajz §61 rd is vildgit
készllékiink lényegére. A
satu két szoritopoféia tel-
Jesen egyforma  Hosszuk
10 mm. 13X12 mm-es
négyszbganyagbol vigiuk
le Oket (3. dbra). a két
ovélis furatot <gy készit-
JUk, hogy 5 mm-es firéval
€gyméstél 11 mme-re &tfur-
juk az anyagot és a két-
két furatot egyméssal Bsz-
szekdtjlk. Az ovilis fura-
tok  kdzépvonalival egy

Mlkor finomabb, aprébb

sikban, de arra merdlege-
sen, 8 mm-es furatokat ké-
Bzitlnk. A szoritépofa vé.
Bét a rajz szerint letSrjtik.
Célszerd a belss felllleteket
berovétkolni, mert igy biz-
tosabban fognak.

A ¢ db csapot (4. ébra) 8
mm gatmérsjd gmbanyag-
bél véagjuk le. Hosszuk 12
mm. Kettének hossziban
M3~ menetet végunk g
kdzepébe (A), egy darabba
8 mm &tmérsia turatot fu-
runk (B), egy darabba pe-
dig 6§ mm mélyen furunk
be szintén 5 mm-es fuirés-
val (C).

Ezutdn elkészitjllk a két
menetes szdrat (5. ébra). 3

mm ' 4tmérsjd ridanyagra
menetet vagunk és 85 mm
hossziiségira vigiuk le. A
szérat 10 mm hosszGedgban
ceavarjuk be a fejbe.

A fejet 10 mm dtmérsja
gbmbanyagbsl vagiuk le 20
mm hossziségira (5, dbra).
Kivil be is' recézhetjiik,
hogy jobban ' 'meg tudjul
fognt. Fleit legdmbilyit-
hetjiik. ¥

Most kbvetkezik az ¥sz-
szeszerelés. Ellszér a gz4-
rat hajtjuk be a fejbe. J6I
meghlzzuk, s esetleg pon-
tozédesal vagy més médon
rigzitjik. Ezutdn a ¢Eapo-
kat dugjuk be a poldk 8
mm-~es furataiba & 2. dbra
jelzéseinek meglelelden.
Majd becsavarjuk a kész
széralt is.

Hagzndlatkor a hatsé
szdr kitimasztia a két po-
fat, s a kBzépsd szar végzi
8 szoritdst. ElGsz8r tehdt a
hétsé szérat &llitjuk be a
kivint méretre, s utdna R
kézépen levs gzar meghii-
zéséval szoritjuk be a

munkadarabot. Magit a
szoritét satuban rigzithet~

juk.
Di Sandri Tibor





















































































