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EZERMESTER
JEGVITORLAS

ult havi lapszamunkkal ellentétben ez-

attal igazi jegvitorlds ° elkészitésére

adunk utmutatist. Mostani szerkeze-
tiink mar igazi vitorldval mikodik, s ha-
rom csiszotalpan szélsebesen haladhat a
tiikkérsima jégen vagy a keményre fagyott
ho feliiletén.

szerkezetiink térzse, az 1ilés, az iilés-
hatiap €s az tiléstartd 18 mm-es fenyofa-
bol késziilhet, az arboc, a baumfa és a Ki-
tAmaszio elkészitéséhez azonban mar 12
mm-es, j6 mindségd, hibatlan keményfara
van sziikség. A harom egyforma csuszo~
taipat 2,5 vagy 3 cm-€s fenyoddeszkabdl
vagjuk ki, éllikbe hornyot készitiink, s
ide erdsitjiik be U-szodgekkel az acélhuzal-
csuszkakat. A labkorminyhoz és a ke-
resztfshoz hornyos illesztéssel kapesolod-
nak a talpak. Az els6 csuszotaip tarto-
csavarjat alulrol besiillyesztjik a 1abkor-
ményba, majd a csuszotalpat enyvezéssel
és csavarozassal rogzitjiik. A felerdsitett
csnszotdlpaknak vizszintesen, az arbocnak
fiiggdlegesen kell &llnia. Az srbocot és a
baumfat szarnyas anyéascsavarokkal rog-
zitjiikk. A tdrzs irdnyitasa a lAbkormany-
nyal, a vitorla helyes irdnyba allitdsa pe- .
dig a vitorla-korményzsinorral tortéenik. -
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~TELEFO

osszantd, ha le kell tenniink a telefont,
B hogy mindkét keziinkiel fellapozhag-

suk telefonflizetlink Kkeresett oldalat.
Néhdny Orali munksval elkészithetillk a
most ismertetett egykezes telefonhengert,
amely nagvon kényelmes és ajdndéknak
iz kitdns.

A legfontosabb alkatrésy egy kb. 10 em
atmérSjid és 15 cm hosszu, sima falitletd,
kdzpontos fahenger, Felflletét simérs .cql-
BZoljuk, majd kerilletét 23 egyenlid részre
Osztjuk be., Azért 23-re, mert ennyl betd-
hely bdéven elegendd a legtlbbszdr hasz-
nalt telefonszémoknak, A betliket 8 ki-
vetkezSként célszerd csoportosftani:
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A hengert fehér olaj- vagy nitrofesték-
kel befestjiX, mald felliletét igen finom
csiszoléviszonnal matts érdesitilk, Ke-
rilletének felosztésdt Ugy végezziik, hogy
a8 klizpontbdél 18 fokos osztdsokat jelSliink
be, Igy a kezdS és vegzs (A, A, flletve
Q. X, Y) betlrovatok kdziitt 6 foknyl vi-
lasztévonal marad, Ezt plrosra, kékre
festhetjllk. Az egyes betik rovatait a
henger palistjéval pirhuzamosen vékony,
fekete tusvonalakkal vilasztjuk el,

Ezutdn a rovatok bal oldaldra, a hen-
ger sz£16t01 betelé mintegy § mm-es mar-
g6t hagyva, sorban felirjuk & betdket,
Ha félilnk a kézirdstél, egy telefon-fiiget
betdit vigjuk le &g ragasztjuk a hengerre.

Most & tokot kell elkésziteniink. Ez kb.
§ mm-es falemezbsl készlilhet, két, egy-
forma darabbdl. Az oldalfalalk belsd ma-
gasséiga § mme-rel legyen t8bb a henger
4tmérdjénél, Pontosan g kbzeplkbe Iyu-
kat fdrunk, s mindketiSbe egy-egy fa-
CSBVarog gombot (olyan fiéktogantyit,
amilyent & konyhaberendezésekben hasz-
namnek) illesztiink. A furatok akkordk
legyenek, hogy & gombok kiénnyen fo-
roghassanak bennilk,

Az oldalfalakat felil legimbllyititlk a
hengersugir 4 3 mme-es augérral, oldalt
pedig 60 fokos szbgben vezetjilk tovébb
Oket. BelsS oldalalk egymastél vald té-
volséga: a hengerhosst + & mm. Pon-

tosan derékszigbe dllftva csapoljuk, eny-
vezzlik Oket & kb, 10 mm vastag deszka
alaplap felsd oldalira. A deszkalap mé-
rete 8 megadott henger-méret esetében

20X30 cm,

A Dboritdst fekete keménypapirbél vagy
vékony, szines, hajlékony, de nem gyiir-
hetd mdanyaglemezbs) készfijlik. Széleg-
sége pontosan akkora, amekkora agz ol-
dalfalak killsd lapjdnak tdvolsdga, hosz-
Bzt pedig az oldalfalakrél zgineggel mér-
hetjlk le pontosan, A henger kdzéppont-
J6tél felfelé mért 45 fokos helyzetben he-
Jeldlilk ax »ablakot«. Az ablak nagysfga:
87 egyes betdrovatok magasséga + 32
szélessége pedig: a hengerszélesaég — &
mm.

Ezutdn a helyére lllesztjllk a hengert,
8 8z oldalfalak firatain &t az elfre kifurt
lyukakba csavarjuk a forgatégombokat.
Ezek alkotjfk a tengelyt is Ablakkal
elore feltesszflk & boritdst is, Ha nem
akarjuk véglegegen felragasztani, egymadaa.
t6l 1—1,5 cm-re beszirt fényes mérndid
rajzazegekkel ig rogzithetjlik. A hengerre
hegyes ceruzdval vagy tustollal felirjuk a
megfeleld telefonszémokat, 8 most mar a
henger mellé, az alsplapra jegyzettBmbot,
melléje pedig hosszi rugéba azoritott ce-
ruzdt régzitiink, s ezzel e] is készliltlink,
Az oldalsé gomBok forgatdssvel mindig
bedllithatjuk majd a Reresett szgmot,
mégpedig egy kézzel, Ha a henger be-
piszkolédott, & szdmok »elavultak«, szed-
Uk szét & szerkezetet, fesstik tijra a
hengert és a szémokat.
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GOMBVASBOL K&

egleleld kisbuitorokhoz

hozzéjutni nem éppen

k5nnyd dolog. Xilb-
nsen nehéz példdul olyan .
méretdl kisasztalt beszerez-
ni, amelyen =a televizids
késziilék feldllithats. Fa €8
gbmbvas kombindldsaval
azonban -— kevés anyag
felthasznéldsdval — hazllag
iz megoldhatjuk & problé-
mét, s ezen az elven olyan
hasznos, modern bitorda-
rabokat keéaszithetlnk, ame-
lyek diszére vélnak & la-
kéanak,

vegyllk elfazir & televi-
7168 asztalkdt. Az aszial
lapjét keretbe foglaljuk, A
keret BzAraz keményidbél
idgyalult lécekdbsl &ll. Usz-
szesen 4 db lécre van sziik-
BéE_ vastagsdguk 34 coll
(19 mm). A keét hosssabb &5
cm, & két rividebb 51 cm
hosszi. Keresztmetszetliket
1. 4brénkon lathatjuk. A
bennilk lev8 horony mély-
sége 10 mm. A horony fel-
88 gzéle 15 mm-re van &
léc tetejétSl, Szélességét
nem adtuk meg, ez & ho-
ronyba keriil$ asztallap vas-
tagsdgdhoz igazodik. A 1é&-
cek végelt 485 fokos szig-
ben levédgiuk, 8 Ugy illeszt-
jik Ossze OCket, mint a
képkeretek lécelt,

Az asztallap mérete 455X
835 mm. Lehet példdul 10
mm vastag {lveglap, amely-
nek alsd felét fényes feke-
tére festjk. Ugy is készit-
hetjiik, hogy vékonyabb
tiveglap &ald fekete mi-
anyagot vagy Dpoliturozott
fét teszlink. Az egylittes

vestagesdsg legaldbb 10 mm
legyen. Ha elkésxitettlik az

4

o

asztallapot, lemérjllk vas-
tagsagit, 8 ennek megiele-
18en & léc-hornyokat 1
mm-rel szélesebbre ecsindl-
juk,

Az agztal l4bait a kivet-
kezSképpen készitjitk el
B&rmelylk vVasértben be-
szerziink 4 db nagyobb
méretd sarokvasat (3. &b-
ra), olyat, amelynek &zi-
rain 3—3 lyuk van A kb-
zépsS furatot 8 mm &tmé-
r8jlre tédgitjuk.

A ldbekat 12 mm &tmérs-
jd gbmbvasbdl készitjllk.
Hosszuk 145 cm. Négy da-
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rab kell belSliik. Véglikre
¢ mm hosszusdéghan 6 mm
&tmérsjd csapot reszellink.
A rudakat pont ktzépen U-
alakura hajlitjuk. Széral
azonban nem pérhuzamo-
sak. Legegyszeribb, ha a
hajlitdst 20 mm &tmérSjd
gbmbanyagon végezzilk.
Széralt olyan Xtzel hajlit-
juk egymdéshoz, amilyen
tivolségra a sarokvasba
fart két 8 mm-es furat van
egymiistol.

Ezutdn & sarokvasat a
14b két kis csapjéra he-
lyezziltk, majd a kidll6 csa-
pokat elszegecseljlik. A
kész libakat matt feketére
festjiik, vagy lagban feke-
tére pdcoljuk.

Ezzel minden alkatrész
elkészillt, nekikezdhetlink
a szerelésnek. Az asztalla-
pot a léc hornyalba he-
lyezzik. A lécek sarkait
bsszeillesztilk és mind-
egyik sarokra 4 db lencse-
fejt vagy slllyesztett fejd
facsavarral egy-egy sarok-
vasat erSzitiink. A labak
szegecsfejelt a lécekbe
stillyesztjlk, A sarokvasak
tehat nemcsak a libakat
tartjdk, hanem az asztal
keretét is Gaszefogllk,

Ezen az elven nagyon
tetszetSs (ll0kéket, virdg-
Allvinyokat s kész{the-
tink. Az l0kék libafit 10
mm-es gmbvasbdl készit-
jilk, Hosszuk 70 cm. Az
l6rész kb 5 cm magas,
35—40 cm széles, Készithet-
Jiik rugéval 16szlirrel vagy
laticel-parnét épfthetiink
bele. Ime, ezZen a mdbdon
akér egész gernitirikat is
készithetlink.
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TEyes barkécamunkival nem-
csak modern kisbitoroket k-
szithetink hdzilag, hanem fke-

vée anyag felhasznélikéval stil-gar-
nitirdk egyes darabjaival ig kiegé-
szithetjlik- Jakdsunk britorzatat.

A majzokon ilathaté kolonisl-fali-
szekrényke hasznos butordarab és
| kevés munkéval elkiészithets, Négy-

zetes rajzunk felnagyftésdvad kény-

HATLAP

KOLONIAL KISSZEKRENY

nyen kifirészelhetjilk az alapeleme-
ket, amelyeket azutin enyvezéssel
erdsitink desze. A kis fi6kok alkat-
mészeit Is enyvezbssel és apré sze-
gekkel rbgaitjiik.

A csinosftds médja  attél flige,
milyen faanysgot thaszndlunk. A
puhafit festhetjiik, a kemédnyfat ps-
co’hatjuk, Pényezhetiiik.

FIOK RESZLETRALZ



rdekes, szérakoztatd jatékkal Ismer-
tetjiik meg olvasdinkat & kdvetke-

z8kben. JAtékunk voltaképpen egy
két sakktdbldnyi doboz, amelynek tete-
jén — két versenypélyén — két verseny-
autd szalad kirbe-kdrbe. A versenyko-
esik a doboz oldaldra szerelt szabélyzo-
karokkal ' indithaték, s ugyancsaik ezek-
kel szabalvozhatd sebességik is a fordu-
16kban. A kocsik tnmkddéen kévetlk a
galya vonaldt, kormsinyozni nem kell
ket. Annal inkabb kell tigyelni azonban
a meglelelS fékezésre. Ha ugyanis & ko-
csik tulsigosan mﬁ sebegséggel érkez-

r

nek a forduldkba, eplilnek, elhagyjdk
a pilyét, akdrcsak & nagy versenyeken.
A hirtelen és erSs fékezésnek viszont

ugvancsak »kifutis« az eredménye. Van
tehét bbven lehetdség az egyénl (gyes-
kedésre.

A verseny egyébként a kivetkezOSkép-
pen zajlik le: 84 V-o8 (Jatékvasitl) transz-
formdtorrél csatlakozunk a doboz olde-
14n lev8 hilvelyparra., Adott jelre & két
versenyz8 — & két kocsi vezetSje — &
fékkar benyomisidval elinditia kocsljét,
s & fékkar helyeg kezelésével kocsljdt a
%éalba vezetl. a kocsl gy6z, amelylk

marabb ér a célba, a kirepllt vagy las-
i kocsl veszit.

»TITOKZATOS« SZERKEZET

Az egyes kocslk birmikor leemelhetlk
a pihlyérél, nincs bennillk semmilyen

1. ébra
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szerkezet. Ninecs mechanikus kapcsolatuk
sem a palyaként hasznélt dobozzal.
Mindez igy elég titokzatosan hangzik,
Mégse gondoljon senki valamilyen bo-
nyolult, nehezen megépithetd szerkezetre.
Aruljuk el hét legelfszdr is & doboz
titk4t (1. dbra). Egy 3¢ V-ra éttekercselt
suté ablaktérlémotorral hajtiuk az A,

és A, kettds szijtdrcsdkat. E szijtdrcsdk

2. ébra

mésik fele a B, és B; tircsdkkal van kap-
csolatban, skédlahdr kdzbelktatdsdval. A
taresdk felett — térkdztartd lécek segit-
ségével — réteges lemezbdl készilt, a pé-
lya alakjdnak megfelel6 formiji feds-
1ap (C: és C,;) helyezkedik el. Ugyanebbe
a magassigba & pélydval azonos forméju,
de nagyobb meéretd, kivdgott poritdlemez
valamint a D kdzdit mindenhol azonos
gzélenségl, pélya alakt rés slakul ki
Ebben & résben vezetink egy-egy
magnestartét, amelyet a rasjzon meg-
adott formérs keményfdbdl faragunk ki.
Hogy csuszas kbzben ne zUrpgibn, & rés
oldalain surlédd felliletelre vékony fil-
cet vagy mdanyaglapoc¢skat ragasztunk.
A méagnestarté egylk végére 3—5 cmees
skalahdrt kbtink, a hir masik végét
pedig az A,—B) és 8z Ay—B: sz{jtdrcsakat
8sszektts skélahuirhoz erdsitjik. A tar
tékra ragasrtdssal vagy KbOttzéssel Ikdis-
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3. dbra
méretd, erds, egyforma, rad vegy @yQ-  aluminium. Kerekelk $—4 mm &tmérsia
rd alaki (hangsz6ré) mégneseket er Bi= mianyagkorongok, lecsipett gombostii~
tiink, darabkékkal Cc8apagyazva, illetve CBapozZVE.
Lényeges, hogy mind a négy kerék kiny-

KET PALYA, KUZUS HAJTAS

Végeredmé;ué\;ben két, tellesen egyilor-
Ma berendezésl pily4 kell felszerel-
Nlnk, csak & hajtdsuk — az ablaktiris-
POl — lesz kdzds, AZ egész szerkezetet
vastagabb alapdeszkdra szereljlik (3. 4b-
ra), elkcészitiiilk a= oldalakat, s legfelill
tellesen aik, 2-3 mm
letd, réteges lemezzel boritjuk be, A fe-
&8 helytikén levs mignesek
kdzbttt  légrés ne heledja 24
mm-t. (Ez a tévolsig a mégnes erdssé-
BétOl fiigg. LehetSleg a kigsebb méretet
vélasszuk.) A ~titok« most mér vildgos:
8 motorral vontatott mégnes mozgatia a
kis gépkocsikat,

A 3. dbrin metszetben ldthatjuk g tér
csdkat. It természetesen csak 82
Dalydé litszik, a mdsiké teliesen meg-
egyvezik az ébrén litottal,

Az A; kettSstéresa fdbal
e ~egylk tdresa $—3 korongbél. Ten~
gelyként wvastagabb szbgdara hasz-~
nélunk, A tarcsik szabadon forognak a
tengelyen. Az A, tircsdl kézdtt filclemesxt
ragasztunk az egyik tircsdra, ez adja

készlllhet,

surléddsdval az erst a8 felabnek, mert a
motorrdl csak ar glss tdresst jtatjuile.
Erre a8 megolddsra azért van sziiksdg,

mégnes is féktezbdne,
lye fékezhetSségének
lennekk kell lennie, A tékkar, amint a 3.
&brdn ldthaté, csak a felsd tércsét fékezi,
8z alsd tércpp — minthogy nincs merey
kapcsolathan & felgSvel — akkor is 8Za~
I‘Jlal??nk'foroghat. ha & felsdt teljegen le-
tiut

A VERSENYAUTOK ELEEBZITRSE

A veroenamuték testét 8 4, Sbra
gn készitjlik el. Teljes hossziik kb, 30—
mm, anyaguk lehet fa, milanyag vagy

edig 8 két ph-
rr];r'm,attfd fﬂu%‘t-

vastag, sima feltl- -

nyen, szabadon foroghasson. Kismértégn,
oldalirdny »kotyogds« nem szémit, de a
kerekek kiz ntossdgira Ugyelitink. A
mégnesezhetd felilletet & kocsitest aljdra
erdsitett 0,3—0,5 mm vastag, 10 mm hosszg
vasiemezke alkotja.

Hog & kocsl mekkora Bebességnél re-
pll & pAlydrdl, azt tibb tényezS ha-
tdrozza meg: 1. g méagnes erSssége, 3. a
Kocs) tehetlensége (bnsiilya). 3. a kocsi
kerekeinek whedlldsa« (e fordulékban
vald titlrdnyba forduldsa). A 4. é&bra md-
sodik vézlatén lithatod kocsl forgathatd
tlcsapigyss elad kerékparidval nagyobhb
sebességeket is kibir azonos 1. ég 3. fe]-

lek mellett,

Az ablaktrlSmotorunk forgérészéhez
csatlakozé elas fogaskereket meghagy-
Juk, & t5bbi 4ttétell elemet viszont ki-
szereljllk. A benthagyott fogaskerékkel
kb. 1:8 ardnyud cslikkents dttételt kapunlk,
A fogaske tengelyére 10 mm ‘ftmé-
r0id kis szijtdrcsat (skalagdrgst) tesziink,
Ha a pilydk A—B szijtircedi
mérditiek, kiskocsink {léptéke kb 1:150)
klizepes 1ordulatuzdmnélk (3,000) me

7



FESTEXSZORO
PISZTOLY

lytitt aknd Oreg »Fly-t0X« pumpa,

rovarirté-permetezs, De ha nincs is
kéznél, barmelyik Hiztartdsi Boltban né-
hdny forintért beazerezhetillk, 8 Jol hasz-
nélhaté festékazdrd pisztolyt készithe-
tink beldle.

Azzal kezdiink az dtalakitdshoz, hogy
a permetezd alsd, keresztben 4116 hen-
geres tartdlydt — amely forrasztdssal van
feleraftve — leszereljttk (1. dbra). Magét
a szivocstvet meghagyjuk, Ha glrbe, ki-
egyengetiiik, hogy fliggSlegesen Alljon.

Festéktartilyként barmilyen kis fivesgtet
- példéul orvossigos ttveget — hasezndl-
hatunk. Elkészitjilk a két tartolemezt is
0.6—1 mm-es lemezbSl. A 3. dbra wzerind
vagiuk ki és hajlitiuk fel (az rladndl le)
a két-két filet. Csak & felsb tartd kize-
pébe fdrunk 3 mm Atmeérsid iyukat. Ezen
dugjuk ét a azivécatvet és a 3. &brdn lit-
haté helyzetben a permetez8htz for-
rasztiuk.

A fHilekre egy-egy splralrugbét akasp-
tunk. Ezek szoritlék az alsd tartd Begit-
ségdvel ar (veg szhjat a felal tartdhoz,
A rugé méretének nincs jelentdsége, sze-
repe csupan annyl, hogy & festékctartalyt
rbgzitse.

“ntartdsi lim-lomjaink kbzdtt sok he-

A festékbe érd g2ivéealinek olyan hosz-
szinak kell lennie, hogy &z tiveg aljatol
1—1,6 mm-re illjon. FHa hosszabb, vig-
junk le belSle, ha rvidebb, toldjuk meg.

Fegtéskor & szivattyd gyengébb vagy
er8sebb nyoméséval, valamint a festék
k(18nbdz8 mértékd higitisdval szaba-
lyozhatjuk a kifdjt fegték sTREMCEE-
nagysigit. A festékezorfst szallls helyen
végezzlik, mert a festék pirolgésa a szer-
vezetre drtalmas.

LEMEZHAILITO SZERSZAM
s206vASBOL

em lesz tibbé bosszisidgunk a girbe-

gorbére sikerliit lemezhajlitas miatt,

ha elkészitjilk a kbvetkezd szerszé-
mot. Elkészitéséhez mindbssze 150~—~170
cm, 30X20-as vagy 30X30-as szbgvasra én
néml munkéra van szilkség. Eldsz0r is ax
anyagon megielSljiik a kbzépvonalat, Et-
t8] jobbra és balra kb. 18 cm-#8 részen &
szbgvas keskenyebb, 20 mm-es oldalébdl
kivégjuk a rajz szerintl résat.

Y i 2 I
{ 3

v, -
30mm

Ezen &z Rrasgnyi, megcsonkitott részen
az anyagot megttizesitjtk, ég gylrd ala-
kira hajlitjuk, kovécsoljuk. A gyfrds
rész két vége szinte Usszeér, Hailitds
utén megedzzilk ezt a szakaszt, hogy ru-
galmas is legyen.

Szerszdmunk hasgznédlata a rajzon lét-
haté moédon torténik. A hajiftandd le-
megt a szOgvas széral kbzé 1llenztillk,
majd a szbgvasat alulrél, hoaszabbik B2é-
ra mentén satuba fogva Sgazeszoritjuk.
A satutdl tédvolabb esS részén & rugbzéd
gyard végzi a megleleld gzoritdat. A le-
mez gy fa. vagy gumikalapdcsal titdget-
ve 0-t4l egészen 80 fokos 8zbgig hajlit-
haté. Hosszi lemez VBEY fémenik hajll-
té:l?u esetében asjénlatos két Batut hasz-
n .



SATU HELYETT — KULUNLEGES SZORiTG

alkatrészt készitlink,

Bokszor gondot okoz,
hogyan, mivel fogjuk be a
munkadarabot a megmun-
kéldshoz. A nagyobb mun-
kadarabokat " ugyan satdba
foghatndnk, de sokszor elé-
fordul), hogy a munkada-
rabnak nincs két parhuzs-
mos oldala, amellygl a sa-
tuba szorithatndnk. Iiyen-
kor tesz j6 szolgédlatot a
most ismertetett kitiénle-
ges szoritd.

Az 1. és 2. dbrén példa-
ként egy munkadarab két-
féle befogésit mutatjuk be
kildnleges szorfténkkal. Ez
a8 két rajz §61 rd is vildgit
készllékiink lényegére. A
satu két szoritopoféia tel-
Jesen egyforma  Hosszuk
10 mm. 13X12 mm-es
négyszbganyagbol vigiuk
le Oket (3. dbra). a két
ovélis furatot <gy készit-
JUk, hogy 5 mm-es firéval
€gyméstél 11 mme-re &tfur-
juk az anyagot és a két-
két furatot egyméssal Bsz-
szekdtjlk. Az ovilis fura-
tok  kdzépvonalival egy

Mlkor finomabb, aprébb

sikban, de arra merdlege-
sen, 8 mm-es furatokat ké-
Bzitlnk. A szoritépofa vé.
Bét a rajz szerint letSrjtik.
Célszerd a belss felllleteket
berovétkolni, mert igy biz-
tosabban fognak.

A ¢ db csapot (4. ébra) 8
mm gatmérsjd gmbanyag-
bél véagjuk le. Hosszuk 12
mm. Kettének hossziban
M3~ menetet végunk g
kdzepébe (A), egy darabba
8 mm &tmérsia turatot fu-
runk (B), egy darabba pe-
dig 6§ mm mélyen furunk
be szintén 5 mm-es fuirés-
val (C).

Ezutdn elkészitjllk a két
menetes szdrat (5. ébra). 3

mm ' 4tmérsjd ridanyagra
menetet vagunk és 85 mm
hossziiségira vigiuk le. A
szérat 10 mm hosszGedgban
ceavarjuk be a fejbe.

A fejet 10 mm dtmérsja
gbmbanyagbsl vagiuk le 20
mm hossziségira (5, dbra).
Kivil be is' recézhetjiik,
hogy jobban ' 'meg tudjul
fognt. Fleit legdmbilyit-
hetjiik. ¥

Most kbvetkezik az ¥sz-
szeszerelés. Ellszér a gz4-
rat hajtjuk be a fejbe. J6I
meghlzzuk, s esetleg pon-
tozédesal vagy més médon
rigzitjik. Ezutdn a ¢Eapo-
kat dugjuk be a poldk 8
mm-~es furataiba & 2. dbra
jelzéseinek meglelelden.
Majd becsavarjuk a kész
széralt is.

Hagzndlatkor a hatsé
szdr kitimasztia a két po-
fat, s a kBzépsd szar végzi
8 szoritdst. ElGsz8r tehdt a
hétsé szérat &llitjuk be a
kivint méretre, s utdna R
kézépen levs gzar meghii-
zéséval szoritjuk be a

munkadarabot. Magit a
szoritét satuban rigzithet~

juk.
Di Sandri Tibor




ELEKTRONIKUS FOTO-EXPONALOORA

agyitédskor, maésoléaskor sok fotoama~
“ t8rnek nehézséget okoz eI egyszer
helyesen megéllapitott vagy kikisérle.
tezett expoziciés idS t§bbszdbri, pontos be-
tartisa., Stopperdréja ugyanis nincs min-
denkinek, da még ezzel sem kdnnyd i6
eredményt elérni, hiszen & gitétkamra-
ban nehéz az ors szamlapjét megtigyelnl.
A kUvetkez0kben olyan elektronikus
berendezéseket ismertetfink, amelyekkel
e nehézségek kidnnyen megoldhatok. T6bb
egyszer(d kapesolédst frunk le, 8 Ki-ki vé-
1sssza ki kbz(illk a neld megfeleldt. E
megoldésok kiilbn érdekessége, hogy
kapesoldsuk kbvetkeztében bizonyos mér.
tékig & halozatl feszliltség epetleges inga-
dozésait is klegyenlitik. Igy segitséglkiel
mindig kifoghstalan mésolatokat Vagy
nagyitdsokat készithetlnk, sem alul-, sem
tulexponéilt nem lesz kizdttik,

Kézi kaposolés

Réviden tekintsilk #t az 1, ébra slapidin
készillékiink mlkddés] folyamatit. A
kbdténylémpiéval (gimmlampéval G) phr-
huzamosan kepesolt kondenzétort (C) a
potenciométeren (P) keresztill feltbltillk
egyenfesziiltséggel. Ha & C tbltéaének
fesztiltsége eléri & glimm gyujtifeszitlt-
ségét (220 V), & giimm felvillan és égve
marad. A bekapcsolds plilanatitél a fel-
villandsig eltelt 148 a P potenclométer
cstszokaridnak &lldsdtol tlgg,. — valto-
gatlan nagységd C-t feltételezve.

1. dbra
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Ha tehdt a csiszékart killdnbdzl hely-
zetekbe all{tjuk, valtoztathatjuk az fadt
s, amely & keészilék bekapcsoldsa és
glimm felvillanfsa kdzdtt eltellk. A ké-
nyelmes kezelés érdekében & potencio-
méter forgatégombjéra mutatot szere-
link, s a mutaté aléd gkilabeosztiisos pa~
pirlapot ragasztunk. A skilat hitelesithet~
j{ik is mésodpercekre egy 30 stopperrel
Ssszehasonlitva, de egyszer( fokbeosnztds-
sal is kit(nden hasznélhatjuk.

A Kkészllék bekapcsoldsit &8 nagyltogép-
pel kizds kapesoldval ja megoldhatjilk,
ebben az esetben biztositva van az egylitt-
indités. A nagyitogép kikapcsolisét —
kézzel — a glimm felvillanésakor kell el-
végeznl. A K kapcsol6 és aa R ellenéjlds
a C kondenzdtor kislitésére szolgdl. Ezt
a kapesoldt a készillék minden egyes mil.
kbdtetése utdn be kell nyomni egy pilla-
natra, hogy a kondenzétornak ne marad-
jon maradék tbltése, mert ez a kbvetkez8
bedllitdst meghamisftand, 8 hamarabb
villanna & glimmliampa. Rapesoloként
egyszer(l ceengdnyomégombot 1s hasznil-
hatunk. ’

Félautomata megoldds

Az elSbbiek szerint készitett kis készil-
16k a gyakorlatban lgen j61 haszndlhatd,
mégis kissé kényelmetlen & glimm &l-
landé figyelése és a kézi kapcsolds gyors
végrehajtisa. A glimm felvillanésdt
érzékeny relé k#zbelktatdsdval — kitld-
nden falhasznélhatjuk misolé- vagy na-
gyitégéplink kbzvetlen kapesoldsdra is
(2. 4bra).

£ megoldésnak az & lényege, hogy egY
érzékeny (—4 milllamper hizédrami)
relé érintkezfi — drammentes éllapotban
— pérva vannak. Az érintkezOpért kdtjlik
sorba a nagyitégép izzdjdval. Amig a C
kondenzdtor tBlitSdlk, a relé nem kap
dramot, mert a glimm, mig be nem ~gyGj-
tott«, szigetel. A glimm felvillandsénak
pillanatéban a relé dramot kap, meghdz,
az érintkezés megszlinik, s gy & nagyito-
gép izzéja ldalezik. A készlllék egyen-~
drami ellitésa & 3. dbra jobboldall ré-
pzén lathatd csengSreduktorral és egyen-
irényitécadvel (régi ¢ V-os tridéda is lehet)
megoldhatd a hélézathél. A ¢ V-08 cadvet
a transzformiétor 3 V-o8 tekercaére kit-
jlik, & 6 V-osat az 5 V-os tekercsre. A csd
kis terhelése miatt nem szdmit az alapos
aldtltés,
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2. dbra

Bum(ikads készilék

Teljes kezelést kényelmet biztosft g 3.
ébra szerinti kapceoléis, Az itt alkalma~
Zott relének két érintkezﬁrugoja van (E,
én E;). Az egyenirényitén szelénoszloppal
van megoldva, de atkalmazhaté a 2. ébrdn
ldthaté cséves megoldéds ia. A kapesolds-
ban lithats Bzémozott érintkezbk tulaj-
donképpen egyszerre mikddnek, mert
kiiztn mikddtetSkarral kapcaolhatdék. E
kapcsoléesoportnak véazlatos rejza a 3.
ébra jobboldaldn kil¥n léthaté, A rugd-
kat vékony Bérgarézlemezbs] készitiite,
8 mikbdtetd kart pedig szigetelSanyabé),
Az egénz esoport lemezbs]l kégzitett ke-
retben helyezkedik el

Kénzlllékeink »ld0kapacitisdt« a P po-
tenciométer éx g glimmel parhuzamosan
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kapesolt € kondenzitor nagysfiga haté-
rozza meg. Minél nagyobb a ¢ és P ér-
téke, anndl hosszabb g mikddési 146.
Teljes pontossiggal nem lehet elére mé-
reteznl, mert az egyes glimmlémpédk ada-
tai elég killnbdzbek,

A 1. és 3. kapcsolésokban ne hapznél-
junk tdrpe glimmlémpékat, legmegfele-
16bb =& méhkas~-formaju nagyglimm. A
relék méretezésére késdbbi lapszdmaink-
ban még visszatérink.

A keészilléket feltétleniil szigetelSanyag-
bdl készillt dobozba szereljllk. A hél6zat-
tal valé kdzvetien kapcsolat miatt g csa-
varck, fématkatrészek kiviilrsl ne legye-
nek érinthetdk, mert ez életveszélyt je-

lent,
3. dbra
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&tékaink, haszndlati targyaink felligye-
letére kevés munkéval Otletes » fiz-
&r2bt« szerkeszthetlink, & hézérzs
ebilnk sok mit sem sejtd idegenre »ri-
ijeszthet«, amint atva elfugrik kutya-
hé&zabdl. Flkészitéséhez egy kis csavar-
rugén és egy kis kiirt- vagy baba-sipon
kiviil nem 1s kell mést beszereznilnk, a
t8bbi alkatrész & hézkOril hulladékbdl 1s
megkerllL

UGATOSZEREEZET
stPBOL ES PAPIRBOL

Floszdr az »ugatészerkezetet« készit]ilk
el. ErSs papirbol, 0,5 mm-es - V8
PVC-lemezbll 20X12 mm Atmérdja tércsa-
kat vigunk ki. Kettdnek-kettbnek a belsd
élét Osszeragaszijuk 82 anyagnak megfe-
1el6 médon (ragesztdval, gumiragaszté-
val, PVC-ragasztdval). Az igy kapott ket-
t8s tarcsdk kiilss éleit egy maéaslk tdrcsa
killsS éléhez ragasztjuk, 8—10 kettls tar-
csit Osszeragasziva Kész a8 wharmonika«,
Egylk végét beragasztjuk egy 20 mm &at-
meérsid keménypaflrral vagy vékony fur-
nirlappal, a8 mAasik végét pedig egy 60
mm atmérsjd, 5—10 mm Vvasiag deszka~
tArcsa egylk széléhez kizel rogzitiiik.

A tércsdba a harmonlka kdzéppontla
alatt lyukat firunk a sipnak. A szilvesz-
terl pegirtmmbita sipja nagyon j6l meg-
felel. g{r erdsititk be, hogy a harmo-
nika fel6l fujva széljon. A sip mellett
két kicsiny, 1 mm étmérdsid lyukat 1s fd-
runk, ezeken At dramilk d a levegd
a harmonika belsejébe. Ezut a lyukak
befogéisdval ellenfrizziik, nem szelel-e
valahol & harmonikénk.

A kész harmonikét a nagy tdrcsdba furt
méslk Iyukon &t 8zorosan felhiizzuk és
felragasztjuk egy gondosan giméra mun-

k&it kb. 10 mm Atmérdjd faridra. A rid
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rdvidebb vége qwén el6re, a harmonika
oldaléra. Ebbe a végébe két elfreugréd
drétszlat csavarunk a kutya »ldbaként«

68 meggbrbitett »fejeként«.

A KUTYAHAZ
£E8 A MOZGATOSZEREEZET

A ldbakra és a fejre erdsen beragasztd-
zott parnutfonalat csavarunk, majd a még
meg nem szAradt részeket fekkete pamut-
fonal apréra tépett hulladékédban henger-
getjilk meg, amig a parmut-hulladék be
nem boritia a »testet«. A flllek helyére
fekete pamutdarabkékat ragasztunk, vé-
glll egy-egy Ppiros pamutpettyel elkészit-
jitk a két szemet, egY hosszabba)l pedig a
nyelvet.

A fartd hidtsé végére felhGzzuk a rdd-
nal valamivel nagyobb belst &tmérdid
csavarrugét, majd a rid végébe egYy fo
togégombot erdsitink.

Ezutdn elkészitjilk a kutyahézat 1s,
mégpedig olyan méretben, hogy & kutya
orra 63 & CsSavarTugod belss végzldése
adja o héz hosszét. A hétsd falat alsd €8
fels6 részbsl &llitjuk bssze. A két részt
elvdlasztd vizszintes vonal a farid ré-
szére furt lyukat szelje ketté, A hatsd fa-
lat 2—3 cm-es deszkébol keészitiiik. Az alsé
régzbe helyezziik a rudat, a rugét is elhe-
lyezzlik hatul, a falon kivill, feltessziik
a fels6 részt, 8 végll az elsé falhoz, be-
mlrpl'hozzérajzszﬂgezzuk a 30 mm-es tar.
caft (a harmonika els§ részét). Legvégil
felerdsitiitk a kutyahdz tetejét 1s.

Ha a festés, csinositds utdn a hatsd
gombot megnyomjuk, a kutya kiugrik a
hézbél és egyldejtileg »ugat« 18 egyet.

~ Ha kezlink nyomaésa megszinik, a8 rugd

vigszahtzza & kutyét, széthlzza €és meg-
t81tl a harmonik4t levegével. Az els6 uga-
tés nemcsak a gezdanak szerez Udrémet,
hanem meglepl s gyanitlan felnftteket
is, Szlcs Jézaef
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SERULT FOTOTALAK
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Zoméncozott  fényképé-
szetl tdlainkrdl gvakran
lepattan a zoméne, 5 a sé-
riilt 4] maegrozaddsodik,
Vagy s hasznflt vegysser
megidmadia felliletét.
Kdénnyen védekezhetiink a
tovdbbl séritiéaek ellen, ha
8 lepattant zominc helyét
gyuféval megmelegititii,
majd a felhevillt tdl-rész-
hez egyszerd parafint nyo-
munlk.

PAKA-ALLVANY

Hagznos péka-fllvényt
készithetilnk munkagazta-
lunkon egy vastagabb csd-
bbl és egy hozzd {116 csé-
karimébél. A munkaasziait
Atfdriuk, s a csdvet a cal-
kariméval egylitt a képen
ldthaté mdédon = furatha
szereljlik.

PAKA-

NYEL

MEGJELENT

a Kig Technikus
Kdnyvtér
két Gjabb kitete:

Bihari Séndor:
KIS HAZI SZERELG
116 oldal, & fizve
4,—~ Ft
Nagy Pdl Séndor:

KIS DINAMOK HBAZI
KESZITESE
89 oldal, Ara fdzve
5! 3'50 Ft
IKaphaték .

- q kinyvesboltokban
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CIGARETTATARTO~ucttodisichat

ok barkécsolé lim-lomjai kbzdtt akad plexi-

S vagy celluloid-lemez hulladék. 'Hg tébb,

13 mm vastag darabot Basze tudunk gydi-

tend bel6liik, e més célra jéformén hagznélhatat-

lan hulladékbdl tetszetds cigareitatartokat készit-
hetiink,

Az oldalfalak magasséigit kb, & cm-re ve-
gylk. A sziikséges alkatrészeket kivagjuk, élel-
ket reszelGvel lesimftjuk, majd acetonnal Basze-
ragasztjuk. Ugy 1is lehet kombindlni, hogy az
egyik rekesz @ gyutésdoboz vagy az dngyujté
helye flegyen,

Fényképeinken két flyen, celluloid-lemezbél
készillt cigarettatartét mutatunk be A nagyobbik
nyolcszbgletes, &tmérdje 18 em., Kilenc rekesze
van és kb. 200 cigaretta fér el benne, A kizépst
rekesz alja 1 cm-rel fel van emelve. A gyufa-
tartéval kombinélt kisebbik 3 rekeszes, kb, 80
cigaretta fér el benne,

| 4 S ol 1'-“ v
-
O

A"‘E

,,..
N =




virtornyon csikorogva
Atordul a szélkakas €8 &

mozsdrdgyy elddratil...
— De nem kell megijedni,
nem kdzépkorl véarostrom
kezdSdik, mert a vAr 82
asztalon A1l és az Ureg mo~
zg4rdgyabdl is csak egy cl-
garetta rdppen ki. Ujazerii
cigarettatartéval és kinélé-
val ismerkediink most
meg, amelynek elkésziténé-
vel kedves meglepetést sze-
rezhetiink dohédnyos isme-
réseinknek. Cask megcsa-
varjuk a szélkakast 8 VAr-
torony tetején, 8 az 4
kil5 egy cigarettit. A tlizet
{8 a VAr szolgsltatia: olda-
14n kissé felnyomjuk &
fiklyat, és a bastyafokbdl
guiaskatulya emelkedik

Pillantsunk hit a belse-
{¢be, hogyan miikddik?

UNTULTO SZERKEZET

Egy lejtdn cigarették so-
rakoznak. Ez az adagold.
A lejt6 aljén van a »kala-
pécs«, amely egyenként
kilit! a cigarettdkat. Ami-
kor a kalapfcs hétrahtzo-
dik, 1] cigaretta csdszik
elé, s amikor a gumi ere-

1. 4bra

deti helyzetébe réntia visz-
sza, egyuttal s clgarettat
is kildki.

A kalapficsot egy emeldn
kereszt{ll s szélkakas mi-
kédtetl. Vele ugyanis egy
wkulesot« forgatunk,amely-
nek nyelve az emelbt kité-
riti. Ennek mésik vége két

Yrgén #Atvetett zsindrral a
g.nlaplcshoz csatlakozik.
gy, hs a kulesot balra for-
gatjuk, a kalapfics hétra-
hizédik, 5 amikor a nyelv
Idsiklik 82 emell vége aldl,
a kalapfics hirtelen vissza-
ugrik a8 helyére.

A EILOVOSZERKEZET

ElSsz8r & kilbvGszerke-
zetet Lkésazitiilk el. Az 1
dbra j6tormén mindent

RSN T
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»elmond« réla, A kalapé-
csot kb. 3 mme-es falemez-
bl vagiuk ki. A zAl-
nek a eurlddé felén kis
mélyedést készitink. A
gorgdket fdb6l faragiuk
ki. A kulcsot Ggy erdsit-
hetjiik fel forgathatdan,
hogy alsé végébe Ilyukat
furunk, az alapdeszkidba
pedig alulrél belitink egy
gzBget, amely a kules fu-
ratdba illeszkedik, Ugyel-
jink arra, hogy a forgis-
pontokban ne legyen nagy
a mirlddds. Amikor szerke-
zetink mér 361 mdkdadik,
hozzékezdhetlink a tovébbl
alkatrészek megépitéséhez,

AZ ADAGOLO

ElSbb még s homlokia-
1at készitilk el. Meéretelt

1. 4dbra
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ATARTOTOMBHOZ
RAGASZTIUN

8 %/a. &brdn vehetjilk szem-
Ugyre. Kivigasa utdin gyu-
faskatulydt ragasztunk a
harmadik bastgatok helyé-
re, 8 méasik kettShdz pe-
dig 3BX15xX10 mm-ez fa-
hasdbot szdgelink., A fék-
lyAt és a lapkdt lombf(-
résszel vékony falemezbsl
vagijuk ki, A kettt ugy
erOsitjtlk egybe, hogy koz-
refogjdk a falat és kény-
nyen csﬁsszan_ak {2/b.. Ab-
ra). A boltives kapu papir-
b6l van (3/c ébra). Kbze-
Pén lyuket készftink a2z
égyidcednek, [

A homlokfal és a ba] ol-
dallap (B) kivigésa és az
alaphoz valé hozzészdge~
lése utdn kerlll sor az sda-
Bol6 elkészitésére, (3. Ab-
ra). Fémlapbdl le}tgzs
gunk ki és dgy erdsit
fel, hogy két végén a nyel-
veket az eldre kivdgott ré-
sekbe szorftjuk. Erre ra-
gasztiuk ré a cigaretta-to~
kot, amelyet papfrbol haj-
togatunk ragasztunk,
Nyitott végén tiltjllk maja
be 8 clgarettdkat, sor
végére nehezéket is tehe-
tink, hogy kénnyebben
csusgzenak le g ¢lgaret-

A VARTORONY
ELKES SE

A kulcs szabad végére
tartogylrfit htdzunk, s ezt
& két talflkozs falra Bzl
geljilk (a/a, 8&bra). Ezutén
készitilk el kartonpapiros-
b6l a viértornyot. Paléstla
8 4/b. 4brén 1ithatd. Qon-
dosan végj ki — ax ap-
lIak récsait . nert
élethdbb lesz — éa alsé pe-
remeét hozzdragasztjuk 8z
alaplap kinyil korongjs-
hoz, két gzélét pedig az o}-
dalfalak széléhez, Ezért

Vi~
Uk

vannak ferdére vigva, A
toronyablak mdgé szines
papirt teszlink héttérnek.
A torony »sapkéja« a 4/¢
dbra szerint keészithets el.
A kakast mindezek elkeé-
szitése utdn csapoihatjuk
ré a kulcs végére,

AZ AGYU

felvondhidat &s
alkatrészeit falemez-

A az
&
bgﬁmgjuk kt (6. dbra). A

cstvet kartonpapirbél so-
dorjuk ¢s ragasztjuk, hsa
nincs més. Amikor mér

kész pz Agyd, kerekeit m
hidhoz sz¥geljtik, s hidat
pedig két L-vassal s vér-
Eoz erdsitjiik. Amtkor

cigarettinak
agytcss elé kel] keriilnie,
Mivel a cslivet az dgyd va-
zfihoz -hozzéragasztottuk,
nince is szlikség  tovébbi
rigzitégre, A felvondhid
lancét ugy készit]ik, hogy
dréthél 1Ancszemeket haj-
Htunk, s ezeket Osazefdz-
elik. Ezutén g hifinyzdé ol
dalakat 13 a helyilkre 5zl-
geljitk (3/b 4bra).

A tei levehets, fgy ci-
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t @ 5. dbra

garettatartonkat fellilrs]
toltjiltk meg. Méreteit az

'5/b. 8braré] kdnnyen leve-

hetjitk.

Ezutdn mér csak a be-
festés van hétra. A var
szine pl. szlirke lehet, =&
toronysapka piros gtb. Egy
kartonpapirosbél kivdgott
katondt is slfthatunk Az
&gyd elé, hogy felfogia a
;‘netszire kireplilé »Ivede-
€t

Ha elkésziiitink a v§-
racskdval, éllitsuk az asz-
tal k6zepére — &3 Jthetnek
a vendégek.

QGreguss Ferene

Clgaretta-kindionk belss
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ATOMBOMLAS

a kabdatzsebben

z atomok vildgdnak
ezernyl titokzatos
jelensége nemcsak
u‘ésmake_—
gyorsitéliban, kiildnle-
ges Btomfiziket beren-
dezésekben tdrul fel a
kutatd tudés elott. Bi-
zonyos Jelenségek @&
legegyszeribb  eszkd-
zokkel ds elSidézhetdk
s megfigyelthetGk. A
mosbani jlkalomimal
olyan atomfizikal ki-
sérleti esekbziket Is-

katrészbsl  allnak és
miég & kabdtzsebben is
elfiérmek.

Atomi fényjelzések

A radiosktiv anya-
gok (rédium- ¢és thoé-
Humséok, radioizotdpok)
atomjai bordlésuk fisz~
ben alfe-, béta- ' vagy

gamma-sugarzast 'bo-
cefitanak i maguldbol.
Legktnnyebben kis
mennyiségd alfa-nészecs-
ﬁi{ klsugdrzé anyagok-

kisérletezhetiink,
ezek kénnyen beszerez-
hetdk &s veszélytelenek.

Kisérleteinknek az a
lényege, hogy & wmadio-
aktivan bomlé anyeag
mellé olyan ariyagot he-
lyeziink, amely 8z egyéb-
ként nem léthaté su-

gé:rzést optikailag meg-

gyelhetdvé teszi (1. &b~
ra) ilyen anyag a cink-
szulfid (ZnS). A sughirazd
anyagbdél tévozé ailfa-
részecskék Dbelelltkbbznek
a cinkszulfid kristalyai-
ba, 8 ezt & (kristalyok
felvillanéssal, fényjelen-
séggel delzik., Ezt az el-
vet sok terilleten hasz-
nositjuk a techmikéban.
Igy készil pl. & legtdbb
sbtétben wildgités festék,
ez Oramutatdk és Gra-
szdmlapok vilagité des-
tékje stb.

A mifisodpercenkénti
felvillanédsok s2Amabél a
vizsgélt anyeg sadio-
aktivitdsdnak mértékére
kdvetkeztethetiink, Ha
megfigyeléseinkhez na-
gyitdt haszndlunls, a
szabad szemmel egylbe-
folyémak latszd telvilla-
nésok 6l elkildnithetdk
egymifstél, & szinte a
csillagos égbolt kicsiny{-
tett mdsa jelenik meg
elftitink.

Ml a spintariszkép?

A sugdrzds hatasara
vildgité anyag keista-
Iyainak dénye csak s9-
tétben figyelhet6 meg
jél, viszont stibtétben dol-
goznl nem éppen fké-
nyelmes dolog. Olyan
eszZkbzt kell tehat készi-

cinksaullid . (/nS/

g T A PreEi e T
.;z;)g;g;o \ (1] j’/ & részec SKER

tentink, amely lehetdvé
teszi a sugérad és fluo-
resZkidlé anyag sttétben
tartdsat és megfigyelé-
sét, gy, hogy kdrnye-
zetét me kelljen sttét-
ben tartani.

Erre a célra megle-
leld, egyszerli eszZkdz a
spintariszkép. A kovet-
kezbfkben kétféle kivite-
lezését ismertetjtik.

Spintariszképot  leg-
egyszeribben gy készit-
hetlink, hogy egy 10—20
mm gyujtotéavolségy,
barmilyen &tméntjd ma-
gyitdlencsét -bellil matt-
feketére festett fémecss-
be foglalumk, a csd mé-
sik wvégét pedig kis,
csusztathatd fahengerrel
zarjuk el. A tfahenger
wigére vildgitéfestékes
dramutatdt wvegy egy
ilyen Oraszamlap egy
széamét helyezzitk el. Ha
elézbleg a mutatét hu-
zamosabb idelg sittétben
tartottuk, pompés Idt-
vényban lesz résziink:
szdz és szdz zbldestényl
felvillands ejt é&mulatba
benniinket mésodper-
cenként. Legjobban ak-
kor lathaték a felwvilla-
nésock, ha a fahenger-
ét  kbzelitve-tdvolitve
az objektividl, a meg-
figveit tmutatét wvagy
szémot élesre &llitjuk.

Radioaktiv »vizsla«

Még érdekesebb kisér-
letekre myujt madot @
2. ébrin ldthatd spinta-
riszZkép. Az Gramutatd
vagy szémlapszém ese-
téhen ugyanis a sugérzd
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3, ébra

és fluoreszkéld eanyeg
tssze volt keverve,

Ez & megoldds azért
elfnyisebb, mert igy a
sugdrzé anyag tévolitd-
sival a fluoresziilétédl

en csblikenthet-
Jik a tdelvillandsok s24-
mit, tobbféle sugims
anyaggal Ikisérletezhe-

pillanatok @latt meg-

e g
2-e lyen er

és kiki{sérietezh

Miésodik késatiéioiink
elve is dényegében meg-
egyezik @z elsdvel, csak-
hogy itt ki¥n csdben
helyezzlik el az objekti-
vel, s & dende, dlletve
csavart horonnyal fino-
man dilithatévd alalft-
Julc k.

Ennél a kivitelnél az
objektiv csdvének aljs-
e — optikailag élesre
dliftott helyzetben
vizes celofénpapirt ma-
gasztunk,. A

typak %5 €580 vagy csavar

sziradésior keifesaiil,
elkkor hig ragasztébé]
nagyon wvékomy, atlétszé
réteget keniink
vékonyan

fahenger wégére cse-
rélhets kereteket (gy(-
riiket) llnész[tﬁﬂ:, felss
oldalukon ugyancsak

vagy
készithe b,
A keretek celofédnpapir-
Jéra regasztjuk a sugdr-
z6 anyagokat. (Sugérzd
anyagok: érak vildgité
mutatéjainél, sadmilap-
:;{émaﬁrél lekmpart fes-

86 s thériumos
gAzharisnya stb) A su-
84rz6 enyagot tarté ke-
retet a 2. dbrén (alul),
a8 spintaniszkép  tdbbi
alkatrészét a 3.
&brén ldthatjulk,

A cinkszulfidos és su-
g4rz6 anyagot hordozé
celofénlapok tévolségé-
nak Aliftdséval, vala-
mint klilénbd26 anyagok
{papirlapok, sztaniol. -
lemezek, fémfolisk etb.)
té‘g {ﬂk helyezésével

lehetdodgek nyflnak
a kisérietezésekre,

A spintaniszkdpok el-
készitéséhez sziikséges
anyagalk (objelktiv, vegy-
szerek stb) az Urénia
Boltban (Bp., VII, Le-
nin krt. 6) szerezhetdk

celofdn be
reraehorony

3. &bra
/)7/‘0/;_‘/ K5 szdgek.
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' ;_;,.-Z.-'.-';-f--'.-'.-‘- i




b ‘ ?" uc. ald 3
JATEKBABUK]|

Legutébbl hérom lapszdmunkban Ié-
péarsl l1épésre bevezett{ik olvasdinkat 14

a bébjatszAs Abécéiébe, Megismertilk
8 bdbozas alapelemeit, a béAbfejkészités
killdinb#z8 mdédjait, a szinpadot és felsze-
relését, s megtudtuk, hogy a bidbjdtékhoz
tibb-kevesebb felszerelésre, eldkeészllletre
van szilkség.

Legifjabb ezermestereinknek azonban
pein moédjuk, sem gyakorlatuk nincs az
el6késziiletekre, meg aztdn pénzitk sincs
a kdlteéges Dbabruhékra, diszletekre.
‘ : l:zﬁg‘ez?ttalu a llt)e‘:?t?zi‘t' legegyszerﬂl;;:

an va mer n meg, ame
L Ehet6 babfejelnk .zm:izzé[;‘:t-zl: legjobd  ovan egyszerd, de taldn sehol sines ek-
8 tempera- Vagy kora szerepe sz alkotd képzeletnek,

Az effajta babjétékhoz ugyanis jéfor-

P min semmiféln pénzen vett barkidcs-

o< my;grn nincsen szilkség, Babszlnpadl;:!érit

- "5 Al megfelel egy nagyobb karton- vagy hul-

" ‘ -,j‘ "  lémpapir doboz_ 1s, Barmilyen rigtin-

- A N 4 zOtt, akdr pokrdccal letakart éllvényra is

;k " ‘ rdhelyezhetiilk, s belsejét .u nézbtér felé

v forditjuk, ez lesz a azinpadtér. Ebben a

’ helyzetben aljat természetesen eltdvolit-

juk, hogy a bébukat alulrél] mozgathas-

suk. Még csak kildn diszletekre since

sziikség. Ezeket temperdval vagy vizfes-

tékkel rdafesthetiilk a doboz hiétlapjdnak
: belse)ére, <ok

A biébfejek sem kerillnek killdn pénzbe.
. Ezeket a természet w»széllitja« nekilnk,
i N j6formén kifogyhatatian boségben. Vi-

\ , o szont egy dologban alaposan killdnbdz-
2 - kL nek az eddig megismert bébfejektsl: a
- : — mi mostanl bébfejelnk ugyanis _ehetOk.
2. Tojéshé), alma, sérgaréps, burgonya és  KUISnbOzé nagysigd éa fajtajn almakbol, |

ia; “rohe T

szémos més gylmbics a legkitinSbb  zUldpaprikébdl, s rgarépibol, hagymé-
»RIADARYREH nﬁle “t'}:om6 tosabb bibfejek gioflﬁvb‘:{gtzj :!&Ojlédfltzoane\l:gl y\i'ag‘vﬁ lél;a&
O . 8 ol

o mblesbSl a legvéltozatosabb, legmulataa-

gosabb bébfejeket dllithatjuk el6. Tem-
elkészités elsd lépésekéni késsel

ka:t fdrunk a mutatéuijnak s kiva- 4, A furat elkésziilie utén tempeora-, vagy |
Iasztott gylimBlesbe vizfestékkel kifestilitk ax ~arcot«
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peréval vagy vizfestékkel festjlk rdjuk &
szemet, a szdjal, sz orrot, esetleg a hajat
is, noha szines gyapjifonalbdl, festett
vattdbol ragasztdssal még élethdbb hajat
készithetil Ha 8 szerep szerint szliksé-
es, parinyl textildarabkdbdl kenddt, ka-
apot,. csikot i rigtintzhetlink.
~ Miel6tt azohban rkifestenénk« bdbuin-
kat, el kell végeznilnk egy fontos mive-
letet. Aljukba ssel vagy més alkalmas
szerszAmmal lyukat kell firnunk. Ebbe
kerill majd a mozgaté mutatoul).
Amikor a fej elkészitlt, hozzaldthatunk
gz BltSzék megvarrdsihox, Erre a célra
bérmilyen textilhulladék megtelelS, Most
is kesztyt-formajira készitiilk, Belllirdl
varrjuk meg, § utdna. kiforditjuk, hogy
rédsimuijon s aszerepld kezére. A kdzépsd
kesztydujiba kerlll a mutatéujl, ezt il-
lesztjik a habfe] furatébs, A mésik keét
ujj lesz a bdbu két karja. Festéssel, him-
zéssel diszithetjilk ruh#éjdt, s még »ék-
© gzereket« s adhatunk rd, ha a szerep
gy kivénis.
. . 1gy készithetiink nagyon Utletes bdb-
: _zdilnpadot. bédbfejeket — igazdn fillérek-

w, Bibruhit bérmilyen textilhulladékbdl
késsithetlink, BelQirfl wvarrjuk meg,
utdns kiforditiuk

5. Ime: »84rgarépa Toni« & »Z5ldpapri-
ka 8idrl= nagy Jjelenete a baAbszinpadon

¢. Bibszinpadként egy nagy kartondoboszt
is haszndlhatunk, A diszleteket a doboz
hétiapjdnak belsejére festjOk .

8, Igy fest a kész babruha., A »kesztyd-
ben« két ujjunk a bdbu két karja., Mu-
tatéujjunk kerlll a fej furatdba
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technikdja

most kivetkezd két-hdrom hdénap s

disznétlések »korszaka«, Az Orszig

minden részében sok ezer sertés végzi
be életét a billér kése alatt, hogy izen
falatok formdjéban kerllljenek aszta-
Iunkra,

A lelBlt sertést azonban legitibbszdr nem
togyasztjuk el azonnal teljes egészében,
hanem némely részét tartésitjuk. A tar-
tésitdsra azért van szitkeég, mert a hiis-
nemftiek tudvalevden romldsnak vannak
kitéve. A baktériumok millidrdjal vdrnak
arra, hogy szaporodasuk életfeltételeit
megtaldljék. Melyek ezek ar életfeltéte-
lek? ElsSsorban a hisban levd viztarta-
lom. A psertéshiis példdul nyersen kb.
729% vizet tartalmaz. E hisnedvben ternér.
dek téplélé vegyillet van feloldva, amely-
ben a baktériumok éx egyéb pardnyi é16-
1ények kedvezd életfeltételeket taldlnak.

TARTOSITAS — BOZASSAL

Miéar nagyon régen riajtttek, hogy a has
tartositdsdnak legegyszeriibb mddszere a
teljes kiszAritdn. A széraz anyagboél
ugyanis a baktériumok nem tudjdk ki-
vonni tapanyagukat, tehdit el sem szapo-
rodhatnak. De pz ily mdédon kdszaritott
hias igen kemény, még megidzve 1s ragon
marad.

Ahol megfeleld mennyiségben 4ll kony-

hasé rendelkezésre, a hist sézdéssal kon-

zerviijél. Tulajdonképpen ez is egy neme
a szAritdsnak. Tudjuk, hogy a sé6 nagyon
vizszivé, Amikor a sertés egyes részeit
erfsen besézzdk, a8 s6 behatol a has bel-
sejébe, a Bejtnedvekben feloldédik, majd
a sejtekbsl ismét kiszivérog, s magdval
vigzl 2 hids nedvességiartalminak jelen-
tS5n részét. A besdzott kolbdsz is »izzad«
példéul, tehdt a belseje szérazabb lett, A
sb6hoz kevés salétromot is szokds adni,
ez arra vals, hogy a his szép virlis ma-
radjon.

SZARITAS FUSTULESSEL

A s6zds tehét az elsl l1épém g tartdsi-
tasra. Az 1gy mér kissé kiszéritott hiast
szokde flstdini. A fistllés alatt a hisne-
mtlek tovdbb szdradnak. De ehhez jérul
még a flstben levs vegylletek hatdsa is.
A fustben ugyanis a t8bbi kdzdtt hangya-
gav, metilalkohol, formaldehid, fenol- és
krezolvegyilletek talélhaték. TUbbjllket

20

Nagyobb teljesitményd fistBl6bddé szer-
kezete és méretel

kitdné baktériumdiGként ismerjitk. Az
emlftett finoman elosztott vegyliletek még
emelik is 4 his zamadtat, izét,

A héztartésokban majdnem kizdrdlag az
un. hideg flstslést ‘alkslmazzék. Ennek
8z a lényege, hogy az el6zSen sbzéssal
részben csbkkentett viztartalmdi hisne-
mieket hideg filst hatdsinak teszik ki. A
fistdlében a hémérséklet csak 20--25 fok
lehet. Magasgbb hdémérsékletet nem le-
het alkalmsazni, mert nagyobb melegben
8 kolbdszbél vagy a sonka kills6 rétegé-
ben levd fehérjék megalvadnak. E meg-
alvadt réteg mér nem engedi 4t a ned-
vességet, ami a hus belsejébsl szeretne
kipérologni, Az llyen tdimelegitett kol
bédsz tehdt sohasem fog kiszéradni. Bel-
seje .nedves lévén, j6 téptalaja marsd a
baktériumoknak., A nedves belsS tiitet
hamar megromlik,

Most mér megérthetiilk, miért kell a
fustbl6ben egyméstél jé tdvol skasziani
8 hisféleségeket. Persze ezekbSl o flists-
1és 1, 2 vagy hdrom hete alatt folytono-
8an pérclog a belsS nedvességtartalom.
Ha kbzel lennének egyméshoz, s pardk
lerakédndnak a felilletlikdn és nam gzé-
radndnak ki jél. A husféleségeket sokélg
kell fUstben tartani, Minél vaskosabbak,
anndl tovabb, hogy a flst a belsejilket is
361 atlérja, felvegyék a zamatanyagokat
a flistbfl és egyittal jobban kiszéradjon
a belgejilk is,

Emlitettilk, hogy a his a fiatbs] fzleten
zamatanyagokat vesz &t. De a2z gemt mind.
egy. milyen féval £atlink. A bilkk- vagy
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8 thlgyfa a legjobb. A fenydfélék flistjie
terpentinvegyilleteket tartalmasz, ezek kel-
lemetlen 2t adnak a hasnak., Az dsvéanyi
szenek fistle més vegyilletek miatt szin-
tén nem alkalmas.

De még a tlizelSanyagok #4llapota sem
mindegy. A legbdvebb filstdt a f(részpo-
rok adjdk. Zamatanyvagokban legdhsabb
a felsorolt fafajték kérge.

A fustllSkamrit legcéliszer(ibb a kert-
ben, kbtzel a hézhoz feldllitani, hogy

Eyakran ellenfrizhesstik. De ne tilsdgo-

san kdzel, nehogy tlizet okozzon, ha vi-
gyézatlansfghol felgyvulladna, J6 széldr-
nyékos helyet vilasszunk, nehogy egy
éjszakal =s2€1 huzata tilsdgosan felélesz-
sze a tilzet éz talmelegedienek a hisne-
mdek.

Maga a fiustdiSkamra készlilhet feneket-
len fahorddbél vagy megfelel§ nagysagd
14a4bdl is. Fontos, hogy maga a kamra
j6l zérédiék, nehogy a flist az oldalnyl-
lasain ét tdvozzék, A tetején szabdlyoz-
haté nyilast kell alkalmazni. A flstnek
nem szabad dllnia a kamrdban, hanem a
tatdnél lassan el kell tdvoznia, Flstilés
kizben ugyanis — mint tudjuk — a his-
nemdek sziradnak. Az eltdvozd nedves-
8ég mint pdra a {Usthdz keveredik. Ezt a
fels8 nyildson folyamatosan el kell ve-
zetni, kildnben ismét rdcsupddik a hi-
sokra és penészedést okoz,

MIT KELL TUDNI A JO F’USTOLESRGL?.

A tlizelést célszer( tdvolabb végeznl.
Ezzel biztosithatjuk, hogy a kamraba mar
csak a hideg ftst érkezik, tehdt a megen-
gedettnél

nem melegszlk fel jobban a

kamra. De tlzvédelmd szempontbdl is
ajdnlatos, nehogy a fdb6l késziilt kamra
egy szikrdtdl kigyulladjon. Magédn a tdz-
helyen is legyen megbfzhatd huzatszabd-
lyozd. Ahol a fistcs6 a kamraba torkol-
lik, alkalmazzunk terelSt, amely a fiis-
tét egyenletesen szétterfti a kamréban és
ugyanakkor megakuddlyozza, hogy per-
nye vagy szikra ker(iijbn a kamrdba,

Rajzunkon egy nagyon j61 bevAlt fis-
t515 elrendezését 15 bemutatjuk. A maga-
sabb ponton hordé vagy lada alkotia a
fistdlokamrét. A kidsott és keményre
Abngdit érkot desgkival vegy eternit-
lemezzel fedjQk be, A végén kalyha-
kdnybk terell felfelé a {ilstdt. Erre
J6n a fusteloszts és pernyefogd. Lehet ez
pPélddul lazdn rédhelyezett kdlyhacsd-dugé
s, amelybe sok apré Ilyukat fiirunk. A
tazfészekre O¢ska lemezbd' fedSt készi-
tink. Ennek eltoldséival szabdlyozhatjuk
a huzatot, A mir falsorolt fafélékbsl £(-
részport és vékony forgécsokat haszné-
lunk. A tizelSanyagot célszerd benedve-
siteni, mert igy b&vebb fistdt kapunk.
Nem gy0zzUk elégszer hangsilyozni, hogy
Ovjuk a fistdlnivalét az erSsebb fe';mele-
gedéstdl, de arrdl is gondoskodjunk, hogy
tiilsdgosan ki ne hdljin. A flstdidkamra
felsd szellGztetésével pedig eresszilk ki
lagsan a vizpdrdval keveredett filstiit,

Nagyobb teljesitményd fistSlGberende-
zést i3 bemutatunk rajzunkon. Ez csak
méretelben kiilbnbdzik az elSbbitsl. A tii-
zelést itt kis karikdskdlyhdéban végezziik,
Ez a fist8l6bdéaé killndsen alkalmas pél-
dédul a termalSsztivetkezeteknelk,

Blhari Séndor

KisteljesitményQ hdzl ftitaiSiSkamrs szerkezets
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doogyan alakithatiuk dt

legutébbl lapszdmunk-
A ban megjelent villany-

motoros helikopter-le-
irds alapjén — amelynek
erSforrdsdul 24 V-osra at-
alakitott auté-ablaktdriémo-
tort hasznédltunk — sok ol-
vasénk kérte: adjunk at-
mutatést az ablaktiriémoto-
rok hédzl édtalakitisdra.

A képrés érthets is, hiszen
meglehetSsen sok ilyen mo-
tor van forgalomban, de
ezek rendszerint csupin 6
vagy 12 V-psak, a jé
utak transzformétorai vi-
szont 24 V-osak. Vannak

ugyan 6—12—324 V-0 szabi-
iyozhaté transziormétorok
is, de ezek az alacsonyabb
feszliitségtokozatban kisebb
teljesitményt is adnak.

.A forgalomban levS ablak-
tériémotorok egyendramra
készilitek. Ha a motor név-
leges tizemfeszillitsége pl.
8 V, akkor vialtédramon
8—10 V-ot kell rdkapcsolni,
hogy az legyenéramiival
megktzeliten azonos tel-
jesitményt adjon. A 24 V-us
feszllitségre azonban nem
szabad rdkapcsoinl, mert
forognil mgyan fog vele, de

1. dbra

AUTO-ABLAKTORLOMOTORUNKAT?

kiézbenn ez erds felmelege-
dés és a kefék tllzott szik-
rdzésa miatt percek alatt
ledghet,

Az ablaktiriémotorok
rendszerint erSsebbek, mint
a haszndlatos jétékvaarit-
villanymotorok, mert forgé-
‘részétmérsjitk dltaldban j6-
val nagyobb, Az dtalakitott
ablaktorld Jdtékok, model-
lek mlkddtetésén kiviil
szdmos egyéb céira — pl
pardnyl ventllitorhoz, te-
kercsel6gép hajtdssdhoz stb,
~ j& hasmélhaté. Fordulat-
Bzdm-szabdlyozésl lehetSsé-
8¢ kdnnyen megoldhats, ha
a transziormétorra ledgazd-
sokat készitlink, esetleg a
motor elé viltoztathats el-
lendllést kapcsolunk.

Valamennyi eblakt8riémo-
tor Atalakitdsdra érvényes
leirdst természetesen nehész
lenne adni. hiszen tdbbféle
szerkezet] megolddsi motgr
van forgalomban {1. dbra).
Ezért ink4abb olyan &itala-
nos szempontokat adunk az
Gtalakitdshoz, amelyeknek
Ismeretében birmilyen renda-
sxerll, szerkezeti megolddsd
motor dAtalakitiss j6 ered-
ménnyel elvégezhets,

1 MindenekelStt a motor
*szeritezetét alaposan meg
kell ismernlink. Szedjuk
8zét a lengBmozgdsu ten-
gely felSli oldalon. A gzéit-
sxereléskor kbrilltekintSen
Jarjunk el, na fdrészel.
Jjunk, faragjunk el semmit,
Egy-két csavarhizs telje-
sen elegendd a szétgzerelés-
hez.
2 Vegylik le a védShaz
°mésik felét is, Igy lét-
hatévd véllk a mindkét ol-

‘dall  ‘forgérészcsapdgyazis

€s a keterendszer is, Figyel-
}iik mag alaposan az eleict-



romos  bekdtést. Az egyik
kefe rendszerint a motor
fémtestével van Usszekdtva,
a méslk pedig el van szige-
telve a fémtestifl. Az 4ll6-
rész tekercselése tipuson-
ként viltozé elhelyezéstd és
egy vagy két tekercsbfl 41l
3 Az 8l16rész tekercseinek

® bekdtésérsl, meneteinek
tekercselés] irdnyAardl ké-
szitstnk magunknak vizla-
tokat. Ezutdn a csspigva-
zéat szétszerelve emeljtik
ki a forgdrészt az Alldrész
fegvverzetel kdzlil. A szét-
szedésnél sernmit sem sza-
bad erSltetni, mert kdny-
nyen eigdrbithetjitk a ten-
g2elyt. A forg6rész tekercs-
végeinek a kollektor szeg-
menselhez valé csatlakozi-
st és egymidssal valé Ysz-
szekUtéallk sorrendjét is fi-
gyeljtik meg és rajzoljuk

fel. Jeltjtlk meg a teker- -

cselés menetirényait is.

4 A régi tekercselést Sva-

* tosan bontsuk le, mind
az #llé-, mind a forgérész
tekercstestjeirdl. J6, ha
megiegyerzilk menetsz4.
maikat is. Utdna az &H6-
részt kb, 0,4—05 mm 4tmé-
r8id, zoméancszigetelésd
huzalbdl 400 menetesre te-
kercseljlk. Hla az @llérész
két tekercsbSl 411, a 400
menetet 2X200-ra osztjuk, te-
hét egy-egy testre 2003200
menet ker{il. HagonlSkép-
pen dttekercseljiik a forgs-
részt is, minden egyes régi
tekeres helyére 200 mene-
tet — Ysszesen §X%200 — haj-
tunk fel 0,5—0.35 mm dt-
mérsdjd zoménchuzalbol.

A tekercselést gondosan,
menetet menet mellé §i-
lesztve készitsllk, hogy a

megadott menetszdmok el-
férjenek. A menetek te-
kercselési 1irdnya vala-
mennyl tekercselésnél
egyezzék meg & wvizlatain-
kon megjeldlt irdnyokkal.
Kis. 48 V-0 prébalédmpa
egyvik vezetékét kissiik fel-
viltva az egyes tekercsve-
gekhez, a mésik vezetéket
pedig érintstik az 1llets te-

kercs lemezelt vasmagjé-
hoz. Az i1zzénak nem sza-
bad felvillannia. Ha ez
mégis bekdvetkezik, a te-
kercs testzdrlatos, le * kell
bontani, 3 wjra kell teker-
cselni (2. dbraj.
5. Sajdt vézlataink alap-
Jan elvégezzilkk az dl16-
réaz tekercseinek bekdté-
8ét, majd a forgfrész te-
kercsvégelt 1is  Osszefor-
rasztiuk egymdéssal és a
kollektorszegmensekkel, Ez-
utdn a forgérészt a. he-
Ilyére illesztilik, csapagyit,
keféit a helyilkre szerel-
juk.
6 A mechanikal részbsl
® eltdvolitiuk a lengSten-
gelyt és3 annak eXcenterét
vagy lengbridjét. A fogeas-
kerekekbdl annyit hagyunk

meg, amekkora Attiételre
van sziikséglink., Téjékoz-
tatdsul: motorunk. 24 V-ra
kapcgolva percenként
30005000 fordulattal forog.
Ha fordulatszdmestkken-
tés nélki)] kizvetlentil erre
a magas fordulatszdmra
van szllkségiink — példdul
légesavarhoz, kis csiszolé-
k6htiz stb. —, akkor a for-
gOrész tengelyét alkalmas
mdédon meg kell hosszabbi-
tanunk. A tengelyhosszab-
bitdsra az Ezermester ré-
gebb =zémalben mér ad-
tunk dtmutatdst.
A kész motornak kifo-
® géstalanul kell mdkdd-
nie, Mindenesetre néhény
jellegzetes hibalehetSséget
is felsorolunk:
a) Ha motorunk bekap-

csolfis utdn nem indul meg,
3 zUgé hangot sem ad, va-
lahol szakad4s van a mo-
toerban, hidnyos bekités,
rossz forrasztds, - szakadas
valamelylk tekercsben vagy
durva zarlat. Zdérlat eseté-
ben a motort téplald
transzformétor erfsen me-
legazik. Ezek a hibdk pro-
balédmpéval kidnnyen kide-
rfthetSk. Ugyanez a jelen-
8¢g, ha a kefék rugija
sivenge, s nem érintkezik a
kollektorral.

b) Ha nem indul, de 2zGgH,
akkor -lehet elkdtés (nem
megfeleld a tekercavégek
Usszekbtése az 4116- vagy
forgéréasztekercseken, rossz
menetirdny) durva mecha-
nikat hiba: olajozatlan
vagy feszlll6 csapégyak,

fogaskerekek, tulsdgosan
nagy mechanikai terhelés,
a forgdérész sdarlédésa a
fegyverzetek kdzbtt, ide-
gen anyag a légrésben.

¢) Kis fordulatszdmot,
alacso! teljenitményt, erfs
melegedést a kdveti:ezdk
okozhatnak: roesz érintke-
zés valamelylk Osszek&tés-
nél, forrasztdsnél, a8 kefék
tulsdgosan kicsiny ' vagy
tlilsdgosan magy nyomisa
a kollektorra, rossz menet-
irdny, tulsdgosan kicsiny
va%y thlsdgosan negy tép-
1816 fesz{litaég. A transz-
formétor ném birja a mo-
tort kelldkég)en ellatni
érammal. . Er melegedést
okoz a motor tiilterhelése
és valamelylk tekercs me-
netzdrlata is. A menetz4r-
lat kbnnyen felismerhets.
mert a zarlatos tekercs jo-
val forrdébb a tBbbinél.



Hajémodellezﬁ rovatunk ezittal a
legifjabb modellez6khéz 8201, 8
kdnnyen, olesém, gyorsan elkészit-

-hetd gumimotoros turacsénak-mao-

dell elkészitésére ad utmutatést.
HOGYAN EBPITJUK MEG
A HAJOTESTET?

A modell megépftésének sorrend-
le & kdvetkezS. Elss lépésként a
terviiajz felnagy{tdsét végezziild el
A felnagyités tetszés szerinti mér-
tékben tdrténhet, de 25 em-nél ki-
sebb hajét ne épftsiini.

A csénmakmociell bord4it rétegeas
lemezbf6l vigjuk ki, majd pontos
méretre csiszoljuk. Ehhez a mun-
k&hoz van a legnagyobb pontos-
ségra szlikség, mert @ pontatlanul
elkészftett bordéknak esinya hajé-
test az eredménye. A bordék és a
toke elkésziilte utdn — a sorrendre
ligyelve —— g bordékat felragasztjuk
a tékére, majd a vizbe &ztatott 44
mm-es léceket léchajlité segitadgd.
vel a fedélzet vonaldnak meglelel
alakira hajlftjuk & széradssuk
utdn a megfeleld kivégdsokba ra-
gasztjuk. Ragasztéanyagként a cel-
luloid (film) bézistd aerofix-ragasz~
tét ajénljuk. "

A viz elkészitése utén a hajtémid
kerill sorra. EISbb azonban meg
kell ismerlvedniink miikddési elvé-
vel. A haj6orr kiemelkeds§ részére
1,5 mm 4tmérSjd, 10 mm hosszi
rézcstivet erfsftiink fel. A cs8 felii
kissé fel van hasitva. Ez a rézcsa
»kurbli« csapégya. A skurbli« hor-
gas végébe wkasztjuk a gumimo-
tort é&s addig hajtjuk, ameddig a
guminyaldb kétszer végig nem cso-
moésodik. Amikor a felhiizist elvé-
geztik, a »kurbli« nem tud vissza-
forogni, mert megakad a csapégyon
levé hasftékban.

A gumimotor fgy a farmotor for-
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gattyis tengelyén (2) kialakitott
hatsé horgot forgatja. A forgattyts
tengelyre csavart hajtérudak (3) a
propellercalveket tengelyitktin (1)
keresztill legyezs mozglsra kény-
szerftik, Az e mozgis kivetkeztében
ébred6 centrifugdlis er5 & csdvek-
bbl (4) a vizet hétrafelé (kildk] &s
fgy a hajét elére hajtja. A két pro-
pellercss kifelé, illetve befelé egy-
szerre mozog, fgy a hajét nem re-
zegtetik.

Ezek utdn mér nincs i3 a hajté-
mid elkészitésének részletes lefréss~
ra szlkség. Kiegészitéslil még any-
nyit, hogy a motorburkolat hétulss
oldaldn levd funst a forgattyts ten-
gely hétsé cmapégya. A legyezéiten-
gelyek szintén rézcs6be vannak
agyazva,

BEVONAS, CBINOSITAS

Ha a hajtémid kifogéstalanul mi-
kidik, & haj6t 1 mm-es dié- vagy
héarsfurnérral vonjuk be. A bevonds
a8 kivet':ezbképpen készfthet§ el: g
hajé bordéit a két oldalss élen ra-
gasztéval bekenjllk és a paldnkolfist
& hajé6 mindkét oldalén szimmetri-
kusan szorftjuk ri. A haj6 két ol-
daldnak bevonasa utin a feneket &s
a fedélzetet vonjulc be teljesen ha-
sonlé médon.

Bevonds utdn az egész hajétestet
siméra csiszoljuk. A hajé belsejébe
két padot ragasztunk. Az (lések e'é
vékony celluloid-lemezbél vagy me-
leg vizben mosott filmbél 8zE8Ivéd6t
kész{tiink.

Ezzel hajénk lényegében el is ké&-
eziillt. Hogy vizbe keriilve tinkre ne

menjen, wvéddréteggel, festékkel
vagy lakksl kell bevonni.
A cs6nak teljes tikséglete

anyagsz
& modellez6k boltjdban (Bp. VII,,
Lenin korit 92) szerezhet§ be,
Kom Ferenc
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= TARTOZEKOK ES MUNKAFOGASOK ASZTALY FURDGEPTNKH

zerény gépparkunk ki-
egészitéséhez  legtdbb-
3zbr nines rendkiviil
beruhdzdsokra szlikség. A
mintegy 1é1 esztendGvel ez-
elftt  ismertett, amerik4-
nerb@l késziilt asztalf fiird-
Eéplnket is Jotormén filie-
rekbdl hasznos tartozékok-
kal egészithetjilk ki,

UZEMBIZTOS PONTOZO
A munkadarab firdshe-

lyének pontos bejeldlése
nem Kénnyd feladat. A ké-
zl pontozdk rétartdsa, g
sok hasznélattél dombory-
vd vilt pontozétejrél a ka-
lapdcs lecsiszésa, ujjaink
megsérillése — id6vesztesé-

AZ

19,50 Ft, A
mertet]

szére {1t

Miszaki Kiads.
38, Ft.

VETELTECHNI
30,— Pt. Oss

TESE
9,50 Ft,

|2 R T 2
OLVASOINAK AJANLJUK

Pdlfia Ernd: GEPRAJZ
Miszaki Kiad6, 97 oldal, drg flizve
géprajz mlapelemeivel is-
Mmeg a kezdS olvasét,
Pesty Ldszl6: GALVANELEMEK
Miszaki Kiadé. 278 oldal, dra kitve
33,50 Ft, Kezdbk és kbzéphalad6ék ré-
kényv: a galvénelemek -
ktdésével, készitésével ismertet meg.
Bogorogyickij: ELEKTRO- ES HIRADAS-
TECHNIKAI ANYAGOK
308 oldal, drq kitve

Molnér—Horvéth: ALTALANOS RADIO-

KA

Kdzlekedési Kiadé, 319 oldal, 4rg kdtve

aglalé ml amatdrik és
hivatdsos rddiészerelfk részére, kap-
csoldsi rajzokkal, sz&mitasi adatokkal,

Bérd Oszkdr: PORFESTEKEK ISMERTE.

€8 azok elGallftisi mbdja
Nehézipari Kiado, 115 oldal, dra fllzve

Lentz Néndor: LABQO
SZEREK ELLEN

RATORIUMI VEGY-
ORZO VIZSGALATA
. 251 oldal, drg fiizve

- az Allami Kényvterjeszts
VéNalatngl, (Budspest

4 postafibk 144 )
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get, boasziisdgot okoz. De
az dnmdkéds, rugdés ponto-
26k sem  kielégitSk, mert
sokszor elmozdulnak és
sérilést 1déznek el6
Erdemes tehdt az'1,
rén léthaté pontozokészil-
léket elkész{teni, amely
egyszer(i, (izembiztos és
megvéd benniinket a sérit-
lésektdl. Egy 3/8 ‘colios,
mindkét végén menetes
csbdarab végeire egy-egy
T-darabot tesziink, miutén
Bz egylk, még szabadon
hagyott csGvégen keresztiil
rividebb 1, collos csbvet
dugunk be. A pontozét az
egylk T-darabba helyezziik,
majd a T-darabokat addig
forgatjuk, amig a bels§
cs8 a pontozéhoz nem nyo-
moédik, 8 {gy erds megio-
Eést biztosit. Készlllékink
pontozéison kivill bérmi-
lyen  beltd fémjelzésre
(szdmozés, betdzés) is hasz-
nélhatd. :

LEMEZBEFOGO

Lemezek, kUl¥ndsen ki-
sebb darabok befogdsira
hasznos készilléket szer-
keszthetink a 2. dbra alap-
jén. Egy gyalult faléc
egyik végét kifdrjuk, s a
furaton  kereszttil fejénél
horogalakura hajlitott hosz-
szU csavart vezetiink &t. A
Csavart fent aldtét és gzér-
nyasanya fogia le.

A faléc alsé lapjénak
egy részét rdszegezett vagy
raragasztott texiilheveder-
rel boritjuk, A lécet hagz-
nélatkor (gy helyezziik e],
hogy a csavar Norgos ré-
8z¢ az asztal ald cstisthas-
Son. A mun bot a
Iéc ald téve, a léc szabad

aa
"""""

ab--




retennénk. A fuirds vagy
vigds utdn a rédragasztott
gapérlap kénnyen eltdvolft-
atd,

OLAJKENES
GYORSFUORASNAL

Nagy fordulatszdmu i~
rasndl (gyorsfurdansl) a ki-
viilé mindségd gyorsacélfi-
ré élettartama is megrdvi-
dlilhet, ha nem J6 vagy
nem egyenletes a kenés.

Kénnyen megelSzhetjik
ezt a 4. dbrdn lithatdé meg-
olddssal. Hasznélat kbzben

2. dbra

4. dbra

végére nyomést gyakoro-
lunk, s ezzel a lemez el-
mozduldsat furds kézben
megakadilyozzuk.

a furéra

3, dbra

MOANYAGFURAS —
SABLON UTAN

Ha milanyagot furunk,
vagy véigunk, & rajznak az
anyagba valé bekarcolésa
helyett célszer(ibb a md-
anyagra papirlapot ragasz-
tanl, s a rajzot vagy sab-
lont erre rérajzolni (2. éb-
ra). lgy jJavitdsokat is veé-
gezhetlink, anélkll, hogy a
munkadarab felliletét tink-

lazén illeszkedd
gumicsSdarabkdt tesziink, s

ebbe egyenletes 1d6kdzbn-
ként olajat csepegtetiink.
Az olaj a centrifugédlis erd
hatdsira a farordl ledobd-
dik, 3 a c88 belsd falén le-
tolyva, a firds helyén 4l-
landdé, egyenletes kenést
biztosit,

Végll még egy apré ta-
ndcs: ha olyan kis dtmérd-
jd farét haszndlunk, ame-
lyet nem tudunk belogni a
furéfeibe, szdrdt csavarjuk
kéritl vékony forrasztd-~
dréttal — ne méas drdttal
~=, mert gy befogva Iu-
rénk nem tirik el

Horvith Gyula
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FEMFELULETEK ,KEMENYITESE”

cgak azok az’
acélfajtdk edzhetlk, amelyeknek
gzéntartalma 0,8 sz&zaléknil na-
gyobb. Az ezermester azonban sokszor
kénytelen ennél sokkal kisebb széntartal-
mu, egyszer(i anyagokat felhagzndini, Ilyen

esetekben ~ példaul a korébban ismer-
teiett ezermester kisgépek esetében —

olyan eljardst kell alkalmaznunk, amely-
lyel alkatrészelnk kopésnak kitett feltile-
telt szénben dusabbd, =azaz edzhetdvé
tesszlik, s 1gy feltiletét »megkeményit-
{ik«, Ez az eljdrds a cementdlis,
Eljérdsunk a kivetkezd: a méretre
munkalt. munkadarabot 760—300 C fokra,
cseresznyepiros izzdsra hevitjuk, majd
kiemeljitk a tdzbdl és a csiszdfelliletet,
valamint kdzvetlen kbdrnyezetét porritdrt
shrga- (esetleg virds-) vérligséval hint-
jik be. A sdrgavérlGgsd az izz4 feltile-
ten megolvad, s zoméncazert, Usszeflggl
réteget alkot. Ezutén a munkadarabot
visszahelvezzlik a tfizhe, s Ujra kb. 800
fokos hémérsékletre hevitjlk. Ha dirs

Klelég‘lt& eredménnyel

caeresznyepirosan 1zzik, kiemeljuk ¢é9
hirtelen hideg vizbe helyezzlik, Célszerdl
nagyobb mennylségld hideg vizet eldié-
szitenl, & ebben is Allandéan mozgatni a
munkadarabot, hogy a lehetd leggyor-
sgbban lehiiljdn.

Minél hosszabb ideig tart a hevités, s
minél gyakrabban ismételjtik meg a sdr-
gavéritigs6val valé beszorast, annél vas-
tagabb lesz a cementdlt, keményfitett ré-
teg.

A cementdlt catszofellllet annyira ke-
mény lesz, hogy a végighlGzott simité-
reszelS csak aprd karcokat hagy rajta,
nem szabad »fogniaw, reszeléket levé-
lasztania, Ez kildnben a legegyszer(ibb
ellen6rzés! médja is edzéstnk mindségé-
nek. J

A mmunkadarab cstazéfellleteit szérazra
torlés utdn hosszirdnyban igen finom
caiszolévészonnal kbnnyedén  étesiszol-
juk, majd szerelés utin bSven megola-
jozzuk.
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lombf(irész a leg-
gyakrabban hasz-
nélt barkécsszer-
szamok egyike. Nincs a
barkiécsolésnaik olyan
dgazata, ahol me lenne
rd éllandéan sziikség, s
sokan vannak mér, gkik
t6bb kilométernyl utat
vagtak maguknak vé-
kony tlnészeikkel fa- &s
fémlemezekbe, Id&szerd
tehét, hogy mi is napi-
rendre tizzlik gépesité-
8ét, mert ezzel sok idét
és féradségot takarftha-
tunk meg.

25

Mi kell hozzi?

Igyekeztiink olyan
viszonylag egyszerli, s
mégis magyobb teljesft-
mény(l megoldést taldls
ni, amely az 4ltalgban
fvelt mozgast
végzd gépektsl annyi-
ban kilénbszik — s eg
elénye is —, hogy a fi-

részél mozgdsa teljesen
figgbleges. A szerkezet
lényegében hérom egy-
méashoz kapesolédd rész-
bal 4ll: 1. A talapzatbél
és az alapvasalivwinybol,
2. a flirészélt befogé ke-
retbél & 8. a keretet
mozgaté kbrhagyé (ex-
center) tengelybsl.

1, ébra

£=5mm VASTAS SZALAGVASE Y HEGESZTVE
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Mi szilkséges ehhez?

1 db 750X20X3 mm=-es lapos-
vas (a kerethez)

1 db 800X33X5 mm-es lapos-
vag {ag dlivinyhoz)

1 db 140XB0X3 mm=-es VA~
lemeg

1 db 18X35X1 mm-es badog-

cefk

1 ab 40015020 mm-=-e8
deszka (talapzatnak)

1 db 130X120X10 mm-eg
furnirlemez

3 db 4 mm dtmérSjd szegecs

14 db facsavar

$ db 20X 5-Us csavar stlr-
nyasanyéval

25 cm 4 mm atmérdjd vas-
darét

1 db geijtdrcsa

10 cm hosszh, 6—8 mm At-
meérsjd spiralrugé (ktzép-
kemény)

BX 100 mm-~-£8 tenselyangas

10 cm 15—30 rmm Atmérdiad
csSdarabka

2 ab bronz persely

1 db 0,2—0,4 LE-s villany-
motor

1 db filc cailk

As &liviny és a keret

Sok olvasénknak ta-
14n a vajeok és a mo-
dellrs] késziilt fényké-
pek Snmagukban is ele-
genddk lennének az el-
készitéshez. Mégis a kd-
vetkezSkre felhiviuk a
figyelmet. A talapzaton
nyugvé vasélivinyt cél-
gzer(i legaldbb § mm-es
anyaghdl késziteni. Ez-
zel a stabilabdb megol-
dédssal gyorsabb fordu-
latnél elkerlilhetjik a
gép esetleges berezgé-
gét

Az dllvinyt (1. dbra)
egyenes darabokbdl
szabjuk le, & a rajta l4t-
haté csavarvezetd pé-
lyakat még akkor elké-
sz{tjlk. 1 mm-rel kisebb
Atmérsjd fardval slrin
egymis mellett lyukakat
firunk, majd a tSobi el-
tévolftandé részt ti- &s
vékonypengéji  lapos-

o
e A VISSTANIZ0 SPIRALRYGD %
IS 2 " A
il N ad ) @ |3
18 AT
“ . 7 I
g &
8 SUARNAS ANVASCIAVARIK A s
RESZIAP BEFOSASARA &
e -
(  #Z = 7 by :
C Fiedszniand 3mem-es AS—VAGY ACELCSIKBOL BAILITVA m%‘
EXCEVTER G0LYOSEAPAHANAR PROAI| e
| az ) AhoAu | =
reszeldvel —munkaljuk feltiizesitjiik, ez kony-
meg. A néhiny ponton nyen fog menni. Az alsé
bejelzett  hegesztends wégére keriild ovalis va-

résztSl ne riadjunk meg.
Ha a leszabott darabok
pontosan illeszkednek,
s j6l le vannak tisztitva,
baArmelylk Jlakatos-szt-
vetkezet vagy klsiparos
elvégzi a hegesztést né-
hény forintért, A gép
ennyit #gazdn megér.
Amra hiviuk fel 8 he-
geszts figyelmét, hogy a
hegesztett darabok ne
deforamlédjanak, ha-
nem meglaleld sikban,s
denékszigben maradja-
nak.

A keretet hézilag is
meghajlithatjuk (2. &b-
ra). Ha a sarkok helyét

a A fﬁﬁf[%]ﬁﬂ

BRONZ CSAREY

lyat (a golyésceapigy
paly&ja) szintén hegesz-
teni kell. Nem szilksé-
ges azonban tlyen zért
véalyia-alakzat. Megle-
fel, ha U-vasbdl készill,
s a két vége nyitott. A
belsd felilletét azonban
munkéiljuk siméra, s
csiszoljuk fényesre,
hogy a golybscsapagy
lobnnyen  szaladhasson
benne.

A csapagy ne szorul-
jon a vélyuban, hanem
le-fel irényban inkébb
1 mm-es jétéka legyen.
Ennél nagyobb »jétéke
pzonban mir hirtelen




rangatast okoz. ‘Tulaj-
donképpen ezen a pon-
ton térténik a kérmoz-
gas 4talakulésa egye-
nes mozgésss, loketek-
ké.

Szerelési tandcsok

A l6ket nagységét,
azaz @ flrészé]l Gtjdnak
hosszit az Y jelaési kar
hossza hatdrozza meg.
(3. dbra.) Ezt fix, §llan-
dé méret helyett &llit-
hatéra is kialakithatjuk.
A szabdlyozés az Y kar-
ba firt tébb Iyuk wagy
esetleg vélyat segitségé-
vel oldhaté meg. Ter-
mészetesen a tengely-
nek ezt a végét resgel-
jik négyszigletesre, mert
ha csak csavaranyét
hasznélunk, az er3étvi-

tel kozben a tengely
kénnyen elfordulhat. A
tengelyagy modelliink
esetében kisebb méretd
T alaki esSeldgazébal
készililt. ®Ebben kapott
helyet két gylr( ‘alaki
bronzcsapégy és a ten-
gely.  MielStt a hideg
bronzcsapigyet a csSbe
erfsitenénk, a csdvet
melegitsiik fel. Lehdlés
utén gy a &4t anyag
kapcsolata szoros lesz.

Osszeszerelés elbtt a
tirészgép mozgé é&s cst-
820 részeit j6l kenjiik
be csapagyzsirral, s a
tengelyt olajozzuk meg
bdven.

Az allvanyon Jathats
hasitésok a keret fiiggs-
leges irdnyd mozgats-
st Miztosftidk, még-

pedig a mémébarn jstha-
t6 két nagyobb hatszdg-
letl csavar segitségével.
A csavarokon ne legyen
végig menet, {lletve a
hasftékban szaladé ré-
szen ne, mert ez gkads-
lyoznéa a sima cstiszést.
A keret hétsd részét
az allvinyra szegecselt
badoglemezestk szorftja
az éllvanyhoz. Ez is tu-
lajdonképpen csxiszé és
vezetd pélya. Bppen
ezért ne szoruljon, ne is
16tyigjon s ezt a pontot
is j6l zsirozzuk meg, Ha
Uzem kézben fil hango-
san zériégne, béleljitk ki
vékony filcesfkikal,

Motor, &ttétel,
fordulatszim

Sok ezermesternek
van  wvarrdégépmotorhoz
hasonlé erejd villany-
motorja, igy amotor be-
Szerzése nem probléms. -
Minthogy a hajtishoz
nem §gyorsasdgra, ha-
nem inkébbh lassi for-
dulatra és erfre wvan
szilkség, & gyors moto-
roknél magy Attételt kell
alkalmazni. Ezért nem
is hatdroatuk meg g
szijtdrcsa dtmérdjét, Ha

- T50/perc fordulatyi mo-

torunk van, 1:2, 1:8, 1:4
attételi erdny elegends
lesz, @ motor erejétsl
tiggben. A legidesli-
sabb fordulat-, {lletve
percenkénti 1oketszdm
140—260. Nagyobb gyor-
sasagnél az &1 feltlizese-
dik, mfanyagoknéil be-
ragad, s méris elpattan.

Mikusik Arpid
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VIZSZINTES:-1 Egyszer(l ezermestermunka
ijségolvas6k szAmsdra, 8. T6 a Szovjetuni6-
ban. 8. Tonkretesz. 3« Eltulajdonit, 41, Dodo-
nal nevezetesség. 12. Ellentétes kdtdsz6. 13.
Mdssalhangzé, kiejtve. 1. Halottl lakoma, 1S.
Ml ] Vedd a kezedbe! . Részvénytdrsasdg. 18.
ViR Egymést el626 betlk. 20, Veszit az aktualitd-
sabol. 23. Méhlakas. 24, Vissza: ndéi becenév.
.28, Az Osszedllitandé munka egy darabja.
29. Fiige6. 30. Dolog, latinul, 32. A g orsiras
feltaldléja. 34. Kbszbntés. 35. Készpénz. 37
Fontos nyersanyag. 33, Gyllkolja. &0 AAA,
41, Német viszonysz6. 42. Hajdd . .. magyar
véros. 4% AAAAA. 45, Vissza: csalddtag. 46,
Férfinév. : 4
FUGGOLEGES: 1. Sok mindenre hasznil-
haté ezermester-készitmény. 2. Hegycsucs. ..
Ujség. 4, Forditott betd, 8" Mikszith Kalmaén.
6. Récs-szer Molmi. hds slitéséhez. -¥. Férti-
név. 11, A szén és a korcsolya kombinicléja
(a56t, még a cs6maké isl). 13. Oriadskigyd. 6
A 1bvés hangja. 19, ElScsarnok. 21. Fildre
szall. 23. Eurdpal nemzet, 5. Vissza: foévéro-
sunk egyik fele, 21. Ertékttbblet. 28, Egy-eg8Y
nehezebben beszerezhetd ezermester-nyers-
anyag — ha mér megvan, 3. Névelbvel: bar-
kics-munkival készithet§ kisbdtor. 33. TOIgy,
‘ angolul. 38, Vivétér. 38, Idegen ndl név, 4i.
A Id8hataroz6i névutb. 4% AME. 4, Az & tulaj-
dona. 46. Jegyzetet készit,

Bekilldends az 1. és 26, vizszintes, valamint
az 1., 11., 28, és 31. fO0gglleges sor megfejiése,
| Y| »REITVENY« megjelBléssel, 1958, tebrudr 1-1g,
= : szerkesztSségiink cimére.
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DECEMBERI REJTVE-
NYEINK MEGFEJTESEIL:

Keresztrejtvény: Aramvo-
nalas roller. Butorok. Ug-
ralés moékus. Kigyobavil
jaték.

4 1958, januar
I1. éviolyam, 1, szam

Szerkeszti

gaz tetejérsl

ban a plllanatban
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sdval.
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gzi meg az utat. AZ In- B HAVI postahivatalnal -
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pek pllotal replilésiik Amberger Anna, Budepest. tirsasig utja 21

alatt?

Mese a Holdbél: A feladott
kérdés valéban »mese« Voit,
A Holdnak nincsen légkire,
Kbvetkezésképpen léglegy-
vert sem lehet rajta hasz-

— Hajas Gyula, Matramind-
szent. — Németh Laszlé, Bu-
dapest.

a szerkesztObizottsdg

Felelds
Lapkiadé Véllalat 1ga

2.4745%4, Athenasum
(F. v. Soproni Bélan)

kiadé: az Ifjusdgi
atéja
Szerkesztfség és kiled hiva-
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ecemberi lapszdémunk-

ban eljutottunk a for-

gorész felépitésének is-
mertetésélg. Minthogy va-
16szinfileg a forgorészt is
sokan akarjdk majd hézi-
lag elkésziten!, az eddig
kézlltek klegészitéséill
megadjuk a csévetest é3 a
tekercselés adatait is.

A csévatestet kb, 0,3 mm
vaztag, 9,0 mm széles pres-
pPénszalagbdl, a csévepere-
meket pedig 0608 mm
vastag prespénlemezbl
készithetjllk el hdzilag az
8. ébra szerint. A cséve-
perameket azért kell fel-
vignl, hogy szétnyitva a
forgérész-azdrra hiizhassuk
Oket.

TEKERCSADATOK,
MERETEK

Ha a forgérészen elhe-
lyeztik a csévéket, hozzi-
kezdhetink a tekercselés-
hez. Mindegyik szirra 200
menetet tekercselink 0,3
mmees zoméncazigetelésd]
huzalbél. A kis méretekre
valé tekintettel ez elég ké-
nyes munka. Koénnyebb,
ha selyem+-zoméncszigete-
1ésd huzalt hasznélunk,
mert igy a szigetelés nem
Bérill meg olyen kinnyen.
Igaz, hogy ebben az eset-
ben nagyobb a helyszlikség-
let, de ha gondosan te-
kercsellink, 200 menet el-
fér a prespanbdl készile
csévére, Ha mégsem sgi-

keriilne, 180—180 menettel
is megelégedhetOnk, de
azért torzkedjiink e 200

menet elérésére,
32

A kezdd huzairészt a csé-
veperemeken furt Iyukon
6—3a cm hosszlisdgban
kivezetilk a kollektor-ol-
dal felé és hogy a teker-
cselésben ne zavarjon, ré-
ceavarjuk a tengelyre. Az
utolsd menetet &Athurkol-
Juk és a drétvéget a csé-
veperem kiils§ szélén furt
Iyukon kivezetjilk. Igy a
tekercs nem lazul meg.

Hasonléképpen  tdrténik
8 misik két szdr tekercse-
1ése is. Ezeknédl arra
Ugyeljlnk, hogy a teker-
cselést azonos menetszéme
mal és egyértelmiien vé-
gezzlk. Ez agzt jelent],
hogy a szér fejére nézve

CSEVETEST
CSEVEREREM

J:TANFOLYAMA -

a {iekercselés mindhérom
szarnyon egyiorma, tehét
Vagy az Oramutatd jJargss-
val megegyezden, vagy az-
zal ellentétesen triénik.

Zoménchuzallal valé te-
kercselés esetében ajén~-
latos legaldbb minden ma-
sodik rétegre kb. 0,2 mm
vékony papirréteget fek-
tetnl, ami nemceak = me-
netek kizdtti zérlat ellen
véd, hanem megkdnnyitl a
tekercselést is. A kész te-
kercs ne legyven 1i: mm-nél
Bzélesebb, kilénben bajos
lesz  elhelyezni., Amikor
mindezzel elkészlltink, a
tekercseket bakelitlakikal
j6l beitatjuk.

Ezutdn a huzalvégekrsl
a szigeield réteget lekapar-
Juk és valamennyl tekercs
végét a kdvetkes8 tekercs
kezdetével banzekbyili,
Most egészen az Utkdzésig
felhizzuk a sima tengely-
részre a kollektort (EM 88/
$0), majd a tekercsvégeket
8 megfeleld koliektor-sze-
letekhez Zforrasztjuk. (A
tekercsek Uaszekitése, a8
kollektor helyzete és beki+
tése 161 megfigyelhetd o
6. Sbrén.) Eszel a forgéréss
el is kéazillt.

AZ ALLORESZ
TERERCSELESE

Ezek utén az alldrész-te-
kercsek elkészitéséhez fo-
gunk hozzd. A csévetest
(EM 85) hézilag 0,8-1,0 mm
vastag prespinbél készit.
hetS el a 7. dbran meg-
adott méretekben. Egy fu-
témihéz két darabra van
szllkség.

A két csévetest mind-
egyikére 0,35 mme-es ZO~
manchuzalbél 500 menetet
tekercselfink, . méghozzd
Ggy, hogy a 230. menet vé-




gét és a 251. menet kezde-
tét a cséveperemeken firt
lyukakon ki-, illetve De-
veretilk. Itt is ajénlatos
a rétegeket papirral egy-
méstol szigeteini, de a 230.
menet utin ez feltétlenill
szlikséges. A huzalvégek
kivezetését ajénlatos vas-
tagabd huzallal megtolda-~
ni, mehogy szerelés kbz-
ben & vékony huzal letlir-
jon. Végul is a kKét csévén
4 egymistél flggetlen te-
kercset (féltekercset) ka-
punk, amelyek mindegyl-
ke 230 menetbSl 4ll.
Nagyvon gondosan teker-
cseljink, mert a hely ke-
vég, é8 ha végll nem 26
riink el, nem hagyhatjuk
abba példdul a 48). menet-
nél, hanem le kell bonts-
nunk a 240. menetlg, . hogy
a8 két féitekercs azonos
menetszamd  legyen. A
kész tekercsen a kivezetéd-
seket megjeldljik, bekar-
coljuk a cséveperembe a
tekercselés irdnyiht is,
majd a csévét bakelitlak-
kal beitagjuk. Mind a2
ill6rész, mind a forgérész
tekkercseit beépités elStt
ajédnlatos srigetelésre ¢és
zériatra megvizsgdini.

HOGYAN BZERELJUK
AZ ALLORESZT?

Az Alldrész-lemezek (EM
84) = 8. 4bra szerint 1 mm
vastag dinamdlemezbdl ké-
szlllnek. Usszesen 12 darab-
ra van scikséyg belSllk.
Hogy tovibb mehesslnk,
szllkséglink van a sérga-

rézb8l készlllt pajzsiemez-
re (EM 79) is. A pajzsleme-
zen kerlll felerdsitésre az
dllérész és a fogaskerék-
tarts lap, valamint az alsé
és a felsd forgbesap (EM
80). Az utdbblak rendelte-
tésére késObb térlink ré.
Hg valaki a pajzslemezs is
maga akarja elkészitenl, a
gyvéri kivitelnél alkelma-
zott, a kdzépkivagdsban le-
vl gylirdt elhagyhatja. Eb-
ben az esetben viszont a
pajzslemez anyaga a kelld
azildrdsdg eléréce érdeké-
ben 1,3-1,6 mm vastag ke-
mény sédrgaréziemez le-
gyen. A 7 mm hosszi for-
gocsapok anyaga 4 mm &t-
mérdjd g&mbvas. Szege-

cseléssel erdsitjlik fel Oket

& pajzslemezre.

A 12 4b 4lérész-lemezt 4
két Sliorésztekercsbe  tol-
juk éspedig egymdssal
szemkdzt 8~8 darabot gy,
hogy 2zért vasmagot Kkap-
junk (9. &bra). A két te-
kercselés egymdashoz viszo-
nyitott helyzete olyan le-
gven, ahogyan az 4brin
14tjuk, kildnben a motor
nem fog mlkdtdni.

Ugyeljiink arra is, hogy
a8 szemben levd lemezek a
tekercs Dbelsejében hézag-
mentesen érintkezzenelk.
Ezért tehét az Utkdzésig
toljuk bssze Sket. Ezutén
az Allérészt (az EM 83) csa-

varokkal & pajzslemezra
erdsitjiiik fel. A felerOsfiés

Ggy tirténjék, hogy az
£116rész a pajzslemezbdl ki-
8116 gylrire fekldjék.
Hogy a csavarck meghuzé-
séval az 4ll6rész ne defor-
miélédiék, az &lli6rész és
a pajzslemez kizitt a csa-
varokra egy-egy 63 mm
magas t&v!:arté gylrit
(EM 81) hizunk fel

A hizilag késritett pajzs-
lemezen nincs gylrd, it
az All6rész a tdvtartd gyd-
rGktn fekszik. A tavtartd
gylrik magassfigit ebben
az esetben annylval kell
csbkkenteni, lamennyivel
vastagabb a pajzslemez 1

mm-nél,
Kovetkezd lapszémunk-
ban folytatjuk a fytémd

szerelésének lsmerteténét.
Gimesy Zoltin

- / ﬁ o
~ 9
y oL 21
A ‘I
']
]
e -




- sotétkamrénk teljes felszerelésének
BEMELYEQES ‘thelyet taldlhatunk Nagyobb pol-
cain elhelyezhetjiik szdrité- és tény-
képsz£Ivigo-lésziilékiinket,  tidkjai-
ban pedig az elShivéotalakat, tankot,
vegyszereket, dilmeket, magyité- &s
mésolépapiriainkat,

Kisszekrénylink alig 50X80 em
alapterileti helyet foglal €] g s&tét~
kamriban. Meégis kényelmesen dol-
gozhatunk rajta, két kitimasztés,
felnyithatd lepjénak segiteégével
e mmlékﬁsﬂt@éhu a csuszélécek . ki-
KEMEN, belevel bérmillyen puhafa megle-
CSUSZOSIN . 1el6. A cstsziléceket azonban ike-
ményfabd] kiészitilik, mert elég nagy

B igénybevitelnek (vannak Kitéve, A
kiszabott alkatrészeloet enyvezéssel
€s csavarozdssal erdsititk desze,
hogy erés szerkezetet kapjumik.

Az asztalrészt borftsuk be md-
otofelszereliéstiniy eldhivota- anyaggal vagy lindleummal, hogy

Fladnk, szérftGkészillékiink, €l6- vegyszereink me témadjék meg a

hivétankunls sok helyet foglal fit. Magit a kisszekrényt kiviil-
el a mithelyben, sdtétkamraban. belll] befesthetjlik, Bényezhetitik,
Erdemes hat elkésziteniimk a rajzo- lakkozhatjuk. A t8bbit welmondjdk«
kon létheté kisszekrényt, amelyben rajzaink.

A ettt

HOGY NE EBSEE LE get litlink. Ha g filet bele- HA SZORUL A GYUROD
A LAMPA... akasrtjuk a szlgbe, ez a
Asztall ha latlAmpénk mﬁoldi:mbiztosan ;n 't tticdl A, PSS 0ot 8
zta ngu m a lamp at & lerdntastdl.
kénnyen leestkr az asztalrol, kbvetkezSképpen hizhatjuk
l‘l&! beﬁbotlunkk vezeté}:tallag; le az ujjunkrél. Ujjunkra
ol ggyerek wvan, =
ngen érdemes a rajzon lt- szorosan vékony aluminium
haté véddberendezést elké- f6l14t csavarunk, erre ré-
Ssttan. A vezstékre siige- cstsztatjuk a gydrdt, s a
sikos aluminiumlapon to-
vabbcesiisztatva, lehdzruk.

telOszalaggal kis brfiilet
erfaftink, a fllbe lyvukat
készitiink, g az asztal lap-
jéba aluirdl, nagyfejd szbi-

BOROTVAPENGES
ZBINEGVAGO

Hasznélt borotvapengébél
és két kis deszkalapb6l a
képen lathaté mdédon hasz-
nos  zainegvédgsdt készithe-
tlink. A két falapot & borot-
vapenge furetaln st csava-
rokkal fogjuk Yssge.
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KIHOZHATO

RAJZ-

ASZTAL

a rajzasztal felallitasara. A helymeg-

takaritasnak ligyes médja a rajzon
lathato kihuzhaté megoldds. Igy a rajz-
asztal kicsiny faliszekrénynek tdnik,
amelybdél a rajztdbla hasznilatkor lenyit-
haté. A szekrény-szerkezet a felfiiggesztd
nyildsokdon &t erdésen a falhoz van rog-
zitve. Metszeti rajzunkon jél megfigyelhe-
t6 a szerkezet miikodése, A rajztibla a

Modern lakdsokban nem sok hely akad

szekrényke oldalfalal alkotta csatornik-
ban fagbrgékin fordul el. A kitdmaszto-
szerkezet tulajdonképpen csukléspantok-
kal kapcsol6dé két ajté. A felsé ajtoesk4-
hoz a rajztdbla szilardan hozz4 van csa-
varozva, az alséhoz azonban nincsen, s
csak becsukédéaskor fekszik a rajztibla az
alsé ajto belsé keretébe. Az alsd ajtét ha-
rom csuklospant erdsiti a szekrényke al-
jahoz,
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