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PORMENTES HANGLEMEZ-SZE

EKRENY

hanglemezelnknek egy-
ardnt 1d8eldtti pusz-
tuldsukat, hangmindséglk
Jeromldsat okozza a tdrolds
kSzben rijuk rakodd por.
Erdemes tehét célazerd mé-
don megvédenlink Oket,
mert ezzel meghosszabvit~
juk élettartamukat, s lejét-
szés ktzben elkerliljlik a re-
csegést, ztrejeket
Az itt bemutatott kisszek-
rénynek nemcsak & 8z elf-
nye, hogy szinte tbkeéletesen
pormentesen. zdr, hanem az
is, hogy tetején kényelme-
gen elhelyezhetjlik lemez-
jétsz6nkat. 8 emellett meég
diszitl lakdsunkat 1s.
Elkészitése nem tulsdgo-
gan nehéz, csupén a pzliksé-
ges anyag bedzerzése prob-
¥éma. Fenylfalamez ke-
ményfaval kombinslva vol-
na a legjobdb, de sziikaégbll
a puszta fenySfa 1s meg-
felel6. Ebben a tekintetben
az is szémit, hogy kisszek-
rénylinket fényezni Vvagy
festenl kivanjuk-e, ha maér
elkéuziilt, A kész szekrényt
négy, a véglk felé elveko-
nyodd, saluminiummal vagy
rézzel bevont ldbra szerel-
jilk, igy tetszés szerint alla-
pithatiuk meg magassigit,
B ez & lAbmegoldés igen mo-
dern fs. A cstiszéejtok kbzé
dkalaky léceket enyveziink.
| Ha nekikezdlink, elf-zbr
a vézszerkezet meg?pitését
veasziik sorra, ahogyan raj-
gainkon lathatd, Nagyon
tigveljink & csapos, hor-
nyos Ikapcsolatokra, mert
munkank thkéletemége
nagyrészt ezeken mulik.
Mindenlitt csavarokat vagy
Bzdgeket &3 enyvezést hasz-

néljunk, hogy erds kapeso-
Iatokat kapjunk.

“omm- és mikrobarazdas

A viz baszeAllitdsadt az alj~
réaszel kezdjlik, A 18 mm-es
alapdeszkdkhoz az E rész-
letrajzon Qd4thatd mdédon
épitjik a cmiszovilyds ellll-
88 keretet. Uglvanceak ezen
& részletrajzon lathatd, ho-
gyvan szigelilik fel a labak
szereléséhez a két 1875280
mm-es falapot. Ezutdn Usz.
szeszereljllk at hdrom 45 fo-
kog illesztéssel kapcsolddd
eliiled Kkeret-aslkatrészt., a
hétlap és a tetd vaAzszerke-
zetét, majd ezeket I8 az
alapdeszkihoz illesztjilik, A
fels§ vaz alkatrészeit rbvid,
befdrt keményfacsapokkal
enyvezzilk ar ellllsd keret-
hez (C részletrajz), majd he.
lyére ragasztjuk a tetSla-
pot is. !

Ezutdn a hdtlapot szbgel-~
4k a helyére, ahogyan az
A é3 E részletrajzon léthatd,
majd felszigeljilk az oldal-
lapokat is. A D réazletrajz
azt mutatja, hogyan alakit-
juk ki az slithatd acél polc-
tarték helyét, Iiyen furato-
kat kell készitenlinki még q
vz Usszedllitdsa eldth mind

a négy tliggdleges tartd
belsd élein.

A toléajték felsd csiszé~
wvilyil (B részletraay 8 mm-
rel mélyebbek, mint ale

86k (¥ wjm\i&irre

azért van szlikadg, mert kii.
16nben az ajtékat nem tud-
ndnk a helylikre tenni Be-
helyezéskor elfsziir a belss
rité6 felal é1ét egészen fel-
nyomjuk a fels§ vélydba,
alsd élét az algd vilyuhoz
illesztjlik, 8 engedjlik, hogy
belecsisszék abha. Ugyan-
ezt ar eljirdst kbvetjllk a
&U31s3 tolSajtd belllesztéme-
kor 1is, ®ivételkor pedig
mindezt forditva.

MielStt az ajtékat a he.
lylikre tenndk, réz-ujjbemé-
lyedéseket kégzitlink belé-
jtik, & mindkét ajtd alsd és
felsd élének belsd oldalét
kisgé azbgbe gyaluljuk,
hogy kinnyebb legven a
cstisztatdsuk. Es befejezéslll
még egy tandcs: hasomld
mdédon szerkesztett kisazel-
rénynek nemcsak hangle-
mezeink tdroldsdra vehet-
jik haszndt, fehérmemdk,
edények elhelyezésére ig al-
kalmas a lakdshan.
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rdekes szobadisz a viragillva-
nyos 6ra. Néhany 6rai munka-
val elkészfthetjik mi is ma-
gunknak. Kell hozzd egy négyszig-
letes 4ll66ra, két peremes uvegpo~
hér és némi faanyag. Az alkatrésze-
ket meglév8 érankhoz méretezziik.

Eldszdr kivigjuk az alsd és felsd
polcot. 6 mm-es {flggbleges desz-
kdkkal tsszekapcsolva Oket, olyan
dobozt formélunk belSllik, amely
kbritllveszi az dOrat. Ezutan elkészit-
jik az &ra tetején levd kis polcot
is, Az alsé polcokra fahasdbokat
enyveziink és szbgellink, ezek tart-
jik majd alulrél a peremes poha-
rakat.

Viragtarténk elorészét raszdgelt
félgbmbdly(d lécekkel diszftjik. A
felsd polc hétsé élére vassarkokat
csavarozunk, ezekre akasztjuk majd
a falba vert kampdéssziget. Befeje-
zésill virdgtarténkiat tetszés szerint
csinosftjuk, fényezzik, festilik, lak-
kozzuk.
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Modern fényképdllvany
etszetss, modern és néhédny Gral mun-
I kéval elkésrithetd a rajzon l&thatd

fényképdliviny, amelyben csalddi
fényképeinket keretestdl egylitt ethelyez-

hetjlik. A rajzon lathaté Alvényt 13,8X17,8

cm-es kerethez méreteztilk. A méretek
;ertn;ﬁszetenn kivansdg szerint modosit-

a

Az alapot 18 mm-es, a két flgglleges
tartdt pedig 12 mme-es keménytdbo (tdigy-
vagy juharfdbdl) végiuk ki, A hajlatokat
enyhén legtmbilyitjlik,

Az alkatrészek Osszedllitdsakor a két
tdmaszt olyan tdvolsdgra helyezziik el
egymiéstdl, hogy a bekeretezett kXép éppen
elférijen kizdtillk. Két 6 mm-es osapot
enyveziink és szbgelink a hitlapjukra,
ezek tartjdk a bekeretezett képet, Usasze-
élliths utén éllvényunkat pécoljuk, 1é-
nyezzlik.
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uirdldi  forrésok alapjdn érdekes

kdnyvespole- és Xképkeret-megoldast

mutatunk be olvasoinknak képein-
ken. A kdnyvespole szokatlanul vastag,
30 mm-es deszkabdl készlilt, viszonylag
kisméretd, s mindkét oldala le van zar-
va. Sarkal 45 fokos 1llesztéssel kapcso-
l16dnak. Természetesen vékonyabb fébdl
elltésztive is tetszetsSs.

A falon l4thaté érdekes képkeret bsz-
gzekbtSrudakhoz forrasztott sérgarézru-
dakbdl van. Bdarmilyen méretd képhez
elkéazithets, A rszrudak méreteit ebben
az esetben arfényosan nbveliik, vagy
csbkkentjtix. Réz helyett aluminjumru-
dakat is haszndlhatunk, ezeknek hizi
forrasztdsa azonban jéval bonyolultabb.’
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ERDEKES FOTOTRUKK: o ,,mozgészemii” portré

EV Iénykép iekszik eldt-
tiink. A telies portré
szeme a tAvolban me-
reng. Hirtelen azonban

megmozdul a szem, elfor- B '
dul, s most az ellenkezd ol- .
dalra tekint. \

Hogyan tdriént? Talan é1
a kép? Sz6 sincs rola, Ezt
az érdekes fototriikkdt bar-

gl eélkészithetl bbg‘{agén:llt. NYILAS KARTON
gupén ugyana a fel- o .
véte‘l}bﬁl két mésolatra van i KAR]E# TLAP
szUkség. Mmélbnagyobb a SZEM-CSIK — s LyriiA's
kép, annil jobb. (:SISZUldPAPIR“ o —A “///
El0szbr az egylk felvétel- i

b4l keresztben kivAgunk
égy vékony csfkot, amely
pontosan a szemeket fog-
lalja magaban., Ezutén he-
gyes késsel munkéba vesz-
szllk a mdaslk képet is, & "
pontosan kivdgjuk belSle &  XWAGOTT
szemeket. Most ennek a SZEM
képnek a hatuljira karton-

papirt ragasztunk. KEzen

azonban el6zéen olyan nyi-

14st készitiink, amely kicsit

hogrszabb az elsd képbél ki-

vigott szem-csfknal, A

szem-csfk hétlapjdra — ér-

des felllletével kifelé -

HATARA

kis csiszolopapir darabkédt rill legalulra.

A MOZGATAS

27 SSZEALLITOTT FENYKEP HATULROL
(Rajzunkon asztalra. A csiszolépapir da-

ragasztunk. Még egy kar- jol megfigyelhet6 az elren- rabka fellilete beleakad az

tonpapir darabra van szllk- dezés sorrendje.)

gég, amelynek nyfldsa ki~
sebb a kivigott

asztalba, 8 magdval viszl a

Ha mindez kész, 8 a ra~- 8Szemeket is, ha az egész
szem~ gasztdsok 18 megszéradtak, képet

ujjunkkal kicsit

csfkndl. Ez a kartonlap ke- helyezztk az arcképet az megmozditjuk.

ONMUKODO SOROM

Rajzunk alapjén ktnnyen es gyorsan ke-
szithotiink 0-4s vagy HO-s vasttunk-
hoz elektromégnessel mukddtethets so-
rompét. A méreteket HO (16,5 mm) nyom-
tdvii pélyadkhoz kbzvetlenlll a rajzrél le-
olvashatjuk, 0 (52 mm) nyomtiv esetében
pedig egyszerden megkétszerezzUk.
Minden dtédtjdréhoz természetesen két
sorompéra van szlikség, A sorompdpéro-
kat kdzis alagra szereljlik, Az Gt felszine
a sin felszinével legyen egy magassig-

PO modellvasutunkhoz

TR {iia

42

ban. Az aiso részre szereljuk fel a sorom-
pék mozgatdsdra s20lgdld elektromégnest,
A rajzon Jo1 l4thaté a szerkezetl elrende-
zés, Méreteket nem adunk, ezt mindenki
sajét maga valaszthatla meg a rendelke-
zésére 4116 hely nagysdgihoz mérten.
Igvekezn! kell a magnestekercset minél
laposabbra késziteni, hogy ne legyen ldt
haté. 18 V Ugzemfesziiltség esetében 600 me-
nettel, 20 V esetében redis 8530 menettel
készitjlk el a tekercselést 0,2—0,25 mm-es
huzalb6l, A kész sorompd rudjst fehér-
piros csfkozédssal lAtjuk el. A mkbdtetést
nyomégombos kapesoldval vagy beépftett
&Antkezdkkel a vonat Utjdn végeztetjtik el.

Onmik54a6 sorompink szerkezetl metsgete
sért dllapotban, 10,5 mm-es mozgatd
huzal, 2=az elekiromfgnes horgonya
1 mme-es vaslemezbdl, 3= az elektromadg.
nes tekercse, ¢ = vasmag § mm-es ligy-
vasridbél, § = temgelycaap a borgonynig

R S —




8g messze van ugyan a
tavasz, de a szép ki-
rinduldsokra mir most

érdemes felkészllni., Aki

erekekkel jar hosezabb

rikra, érdemes elkészite-
nie a képeken ldthatd szét-
szedhetl, emeletes gyerek-
dgyat, amely kényelmes
fekvlhelyet nyujt két gyer-
meknek.

Az & egésy mzerkezete
f4b6l készlll, lehetSleg hi-
bédtlan, gircementes ke-
ményfdbdl. Az egyes alkat-
részeket Atfdrjuk, s Ussze-
gsenn 10 szérnyas anyiaval
r8gzitjlk egyméshoz Oket.
A B8zédrnyas anyacsavarok
eltdvolitasa utdn az egész
agy szétazedhetS. Vigydz-
zgunhk az X-l4bak egylk ele-
mének kiképzésére, ennek
maédja rajzunkon jél meg-
figyvelhetd. A voltaképpeni
fekvOhely erds vdszon (m(-
gzaki vészon, vitorlgvaszon,
ponyva sth.). A két iosz-
gzantl oldalén ketifs var-
réssal 10—-10 cm széles fllet
varrunk rajuk, ebbe keriil-
nek a tartdiécek, amelyek
& vasznat feszesen tartidlk,

OLDALNEZET
4 12X37x100mm RAGASZTVA
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OPTIKAL FENYMERO FENYKEPNAGYITASHO?

mikor fényképet nagyftunk, a fény-
érzékeny fotopapirt a lemez vagy a
film fedettségéhez mérten hosszabb
vagy rdvidebbd ideig vildgitjuk meg. A meg-
vildgitds mértékét vagy prébacsikkal, vagy
driga Xkilitsldi miszerekkel @llapitjuk
meg. A hosszadaimas prébacsikoz4st min-
den nagyitds el6tt el kell végezni, s bi-
zony ezzel megiehetdsen sok papirt hasz-
nalunk el.

Ezt sz eljdrdst klisztbdljlik ki a most
bemutatott, hézilag kbnnyen elkészithets
optikai fénymér6 segitségével, amellyel
161 Kkiegészithetjlk nemrég elkészlllt na-
gyitégéplinket,

Az egész gzerkezetnek az az alapja, hogy
a tdrgyasztal lapjdbdl kbzépen kivdgunk
egy 20X20 cm-es darabot és a kivagott
részre matt Uveglapot helyeziink., A matt
Uveg ald a nagyitizzéval azonos Watt-
§24mu {zz6lampét helyezUnk, Az alséd 40t
vékony lemeztBicsérre] vesszilk kortil, s
1gy erfsitjitk a tdrgyasztal alsé részéhez.
Most mér nincs maésra szUkség, csak egy
4llfthaté fokozatl ellendlldsra, amelyre
a kivetkezSkben kéi megolddst 18 bemu-
tatunk (A és B), Az glsé izz6val sorbg kd-
tbtt ellendlidg feszUltaégestkikenést okoz,
8 1gy az als6 1226 ay ellensllds mértékéts]
:igusﬁen halvinyabban vagy erbsebben fog

Hasznélatkor® a 1&mpahéz ég6ie atvilégit
a tbbbé-kevéghé tedett negativon és annak
képét levetiti a matt (ivegre, Most bekap-
csoljuk szerkezetlinket, s ennek kdvet.
keztében a matt tiveg alulrél is megvildgi.
tdst kap. Az ellendllds szabdlyzékarjat
mindaddig mozgatjuk, amig mneg nem ta.
laljuk azt a pontot, amikor a kép eltlnik
& matt Uvegrél, vagyls a két fény éppen
egylorma, semlegesitik egymdst. Most a
azabalyzékarra szerelt akadlamutats és agp
Altalunk szerkesztett tapasztalati skdlg se-
giteégével azonnal megillapfthatjuk az
expondlds! 1d6t, akdr kemény; normaél,
Vagy ldgy papirral dolgozunk.

Az A jeld toldellensllis 250 mm hosgzg,
43 mm AtmérSid eternit- vagy mtanyag-
csére (§) felcsévélt 0,1 mm-es zomdnchyza)
(6), amely kis, falemezbél készi)t dokjoz-
ban van elhelyezve (8). A doboz felsd; ré-
s26ben foglal helyet a szabélyozd, amely
10 mm @étmérsjd rézhuzalra (1) helyezeit
10 oum bels6 dtmérdiG kis rézessShol @&
&]l. A csbdarabka alsd részére réforrpsze
tunk egy vékony rézlemezbll készlilt

44

GramszedSt (4)y felsS részére pedig véko-
nyabb rézdrétot (8). A rézdrbtot PVC-
vagy egyéb mianyagesd rahizaséval szi-
geteljllk,

Az elektromos vezetést Ugy oldjuk meg,
hogy a vezeték egylk szdlira rdkbtilk az
alsé izz6t, majd folytatSlag a réz vezetd-
8in péluséra kapcsoljuk. A vezet§azdl mé-
sik Agdt ktzvetlent] s tekercsbfl kidgazé
pélushoz kitjitk (7). Az Allitékarhoz (8)
vékony lemezb8l vagy drotbdl skilamuta-
t6t erfsitiink. A skélamutatd ald Kerill a
kartonlapra felrajzolt tapasztalat! skéla,
amely feltlinteti a megviligitast 1dét.

A B jelll ellendlldsnil felcsévélt huzal
helyett skélalzzokat hasznélunk, amelyek
szintén az ellendllas szerepét tdltik be.
Szerkezetlinket 5 mm-es lemezbdl készUlt
dobozba helyezzlik (9). A dobozt killdn-
b8z8 részekre osztjuk. Az els§ részben
helyezkedik el az 4&llitdkar a pélydval,
amely hasonlé az el0bbi megoldéshoz.
A kbzépsl részben foglalnak helyet a
skélalzzdk (10), ezek vékony fémlemezzel
vennak egymistél elvélasztva., 110 V-os
feszlltséghez 8 V-05, 320 V-05 feszlltség-
hez pedig 12 V-08 radié-skdlaizzdkat hasz-
nalunk,

A doboz harmadik része a légesatorna
(17), amely a fejlédbtt hot vezetl el a szel-
16z0nyildsokon kereszt(il, Az Aramhozzd-
vezetés hasonld gz elfbbi megolddshoz:
a vezeték egylk szdla az alsd izzén és
& doboz kapcsoléjén kereszti] jut az elsd
skdlaizzdhoz, A tbbi gkélaizzd sorba van
kotve egymdéssal,

Minden egyves izzérdl ledgazik egy veze-
ték az érintkezf fejekhez, amelyek az
allft6éberendezés dramszedfiéhez tovdbbit-
jik az dramot. A vezeték mdsik széla a
csiszépdlya pélusdhoz (12) van kotve.

A skdlaizzdk és a légcsatorna feletti do-
boztetd (18) matt Uvegbsl készill, Az Qve-
get feketére festjlik, de hérom 8—10 mm
széleg vildgos csfkot hagyunk rajta, ame-
lyet azutéin panzdldre festlink. Ezekre a
csfkokra festjiik rd4 azutdn a hdrom foko-
zatra megéllapitott tapasztalatl sk4lat.

Az elsd ellenfillds megoldds érzéke-
nyebb, a mésodik azonban a stjétkamré-
ban jobban leolvashatd, igen hasonlit a
rddidskélahor. Magit az Uvegat vékony
lemezb01 készlilt flllekkel erdsitjilk a do-

bozra.
Nidasdy Janos
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Lm tatttunk
nak egy padiéfényesits
gépet. Minthogy azon-
ban sok ezermester nem
tud ilyen célra meg-

felelo villanymotaort
eléteremteni, tHbben
kérték, ismertessiink
még egyszeriibb és ol-
csObb megoldast — le-
hetdleg motor nélkil.

Két megoldis

A most kovetkezd
pagléfényesitd késaii-
1ék igazén egyszerli és
két véaltozatban is elkeé-
szithetd., Az elsd valio-
zatban voltaképpen egy
6lommal toltdtt 1adika,
amelyhez csuklés nyél
csatlakozik. A lada al-
jara . kozonséges par-
kettkefét szereliink. A

1 anydscsavar
nehe.
Ly 26K

sosszeges
Tengely

Rt . C
@

pr h ‘*q'_—
)

Az Olomtégléhoz csat-
lakozik a csuklés myél
is.

Ha a l4dikés megol-
dast vilasztjuk, elébb a
1&d4t kész{trik el 2 db
27x9, 2 db 27x5 és 2 db
9x5 cm-es deszRadarab-
bdl. Az oldalakat —
kintve, hogy laddnkba
kb. 10 kg-nyi suly keriil
- célszeri Usszecsapol-
ni. A lada kisebb olda-
lajit atfurjuk, s a fura-
tokon keresztiil 30—32
cm hosszu, 8 mm-es
acél- vagy vasrudat du-
gunk keresziill Ez lesz
a padldtényesitd tenge-
lyve. A tengely két wé-
gén egy-egy fturatot keé-
szitlink a sasszegeknek.
A tengelyt ne helyezzik
el kézpontosan, mert &
kdzpontos clhelyezés

Jl

csaflakozd
parkefitefe

anyasecsavar

[] SZULEK

esetében padléfényesi-
ténk a kedvezitlen suly-
elosztés . kdvetkeztében
kénnyen felbarulna.

A tengealy elhelyezése
utdn a laddt megidit-~
jik oSlommal Ha az Ol-
mot dnteni akarjuk, a
l4dét elézbleg wizbe &z-
tatjukk, A kész l4déra &
parketthefét két +végén
egy-egy silllyesztett fe-
Ja facsavarral szereljlik

A mdésiky, 6lomtéglas
valtozat - elkészitése
mindettdl csak annyi-
ban tér el, hogy nincs
szlikség l4déra. Magat
az éimot Ontitk tégla
alakura, elhelyezaiik
benne az ismert mére-
td tencelyt, s koze-
pén két  besilillyesztett
anyascsavarral fogiuk
a keféhez (1. &bra).

be- Tel.

TovAabbi véltozatok

A csuklés nyél 1,52
mm~es vaslemezbdl és
seprinyélbsl készlil,
mindkét valtozat eseté-
ben, A fix nyél azért
nem volna j6, mert a
kefe toldskor és hizés-
kor nem maradna a
padléval péarhuzamosan,
s igy két oldalén a sdr-
té¢k hamar elkopnénak,
A wvaslemezbdl két 80
cm-es darabot szabunk
le, 8 ezeket tgy hajlit-
juk meg ' Z-alakban,
hogy esvmaéashoz derék-
szbgben hajlé 7, 138 és
10 cm hosszi részt
kapjunk (2. &bra). A 7
cm-es részen, amely a
nyél csatlakozdséra fog
szolgdlni, ; ket 4—5

4

— —




mme~es lyukat furunk, a
10 cm-es részen pedig,
amely a  tengelyhez
csatlakozik, a tengely
vastagsdganak megfele-
16 furatot készitink. A
csatlakozdkat a tengely-
lyel és a myéllel Gssze-

ra).

szereljitk, és maris kész bok is csinalhatunk ne-
padiéfényesitGnk (3. éb- hezéket. Két kefe alkal-

mazfisa teljesen Rikii~

Padléfényesftonket két sz20bdli a szenkezet bil-
kefére is elkészithetiilk. lenését, sbt, lehetévé te-
Ha nem tudunk élmot szl & nyélnek a 14da te-
szerezni, vasbdl,
gott Gbll wagy tégld- tatdsdt is. Benda Ist\rins

tara- tejéhez wvald csatlakoz-

HABVERG- ES KEVEROGEP

16z6 lapszamainkban mér tébb
tanficsot adtunk wz Atalakitott
autd-ablaktoriémotorok fel-
hasznélésdra, Most tovdbb bovitjuk
alkalmazdsinak modjait, s ezittal a
héztartés gépesitésdben szadnunk neki
szerepet.

A habverés ¢és a hosszantarto
egyenletes kevergetés mnemcsak fa-
rasztd, hanem bosszantbéan sck idot
is rabol el a haziaszonytél, Erdemes
tehét gépesiteni, mert mentesfthet-
jiilk & hdz asszonyat a kellemetlen
negyedomaktol.

Elbszor is 5—8 mm vastag réteges
lemezb6l kivagunk hérom killénbd-
z8 méretii korongot. Az éléskamré-
ban kivalasztunk egy vastagabb falu
befbttesiiveget, s a legkisebb koron-
got akkordra méretezziik, hogy pon-
tosan akkora legyen, mint az {iveg
szajdnak belsd Atmérje. Ezutén a
hérom korongot egyméshoz szdge-
cseljlik.

A 24 V-osra attelrercselt ablaktor-
16motor tengelyérSl vagy wvalamelyik
fogaskerék Attételérdl hosszabb ten-
gelycsatlakozast (pl. cs6bdl) vezetink
ki, amelynek végeére csavart teszlink,
vagy csavaros tengelytolddt atkalma-
zunk, (Kaphaté a radidamatér bol-
tokban.) Az {gy atalakitott motort az
eredeti felerGsité csavar vagy fém-
pint segitségével az Usszeszegecselt
korongokhoz erdsitjitk. Természete-

sen elébb a meghosszabbitott ten-
gelyrészt kell a korong kdzéppont-
jéba furt lyukon Atvezetni.

A korong lépcsdzetes kialakitdsa
lehetdvé teszi, hogy mérls kész ke-
verdgéplinket kildnbozé nagysdga
livegekre illesszitk Ezutén attél tilg-
gben, hogy mit akarunk kevernt
(krémet, habot, sz0rpdt, likért stb),
megfelelé lapétot fogunk be a ten-
gelytoldd csavarjdnak segitségével. A
bekapcsolds a szerkezet tetején 1l4t-
hatd karocska elforditisdval tdrté-
nik. A motort az Attekercselés sze-
rinti fesziiltséggel transzformatorrol
miikddtetjitk. Tenmészetesen ennek
az elvnek alapjdn keverdgépiunk mii=
ktdtetésére barmilyen kis villany-
motort felhasznélhatunk.

&-24 v
28 mm-£35
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zermesterkedés, ja-
ték- és modellké-
szités kdzben gyak-
ran szitkség van fordu-
latszdmoesdkkents attéte-
lezésre. A stlidédésos At-
tételezések néhany moéd-
jit mér bemutattuk la-
punk 1957 oktéberi szé-
miéban.

Sokszdr azonban a két
tengelynek nem szabad
eZyméshoz képest meg-
csusznia. A megcsiszéis
a surléds éttételek egyik

nagy hétranya (néha
azonban eldnye). Csiszas
nélkill, elég j6 hatés-
fokii AGttételeket fogas-
foerekek beépitésével
kaphatunk. Sajnos, azon-
ban nem mindig sikertl
egy-egy kivant 4ttétell
arényhoz megszerezni a
sziikséges fogaskereke-
ket. Legtobbszér a fog-
szémokkal, de néha a
kerékatmérdkiel \ian
baj: mem tudjuk a2
adott helyen elhelyezni
Oket. .

Az ezermester tlirel-
mes munkaval jsmeét se-
githet magéin: hazilag
48

FOGASKEREKES BARKACS-ATTETELEK

allft el6 fogaskerékpoitlsd
elemeket. Gyakorlatilag
ez nem s olyan nehéz
feladat. "

EALICKAS-DOB

Az 1. &brdn meglevd
fogaskerékhez  &llitot-
tunk el6 kisebb fog-
sz&émnsak megielels pot-
elemet: kalickds dobot.
Egy tengelyre hizott két
fémtaresat a kivant fog-
szdmnak megfeleld osz-
tissal, ikis dfuratokkal
latunk el, s e kis fura-
tokba — mindkét téar-
cséba — acélcsapocska-
kat sajtolunk. A csa-
pocskdik atmérdjét akko-
rara (kell wélasztani,
hogy a fogaskerék fog-
kOzeiben walé sima le-,
illetve Atgirdillése hizto-

~.sfthaté legyen. A fém-

tarcsakat célszer( sarga-
rézbgl késziteni, ebben
az esetben kénnylszer-
rel megoldhatjuk a ten-
gelyre valé felforrasz-
tisdt, esetleg a kis csa-
pok forrasztissal valé
biztosfthasdt a kiesés el-

2. ibra

len. Természetesen ka-
lick&s pételemet mem-
csak kisebb, hanem mna-
gyobb fogszéimi kere-
kek |helyettesitésére is
készfthetiink, c¢sak a
tengelytdvot é&s a tar-
csék megfeleld atmérsjét
kell helyesen megvé-
lasztanunk.

KULLOS-FOGAS
ES CSAPOSKEREK

A 2. dbra szerint kiil-
16s fogas-, {lletve csa-

3. 4dbra

pos tkerekeket készfthe-
tunk. Vastagabb, 5—8
mm-es keményfa-tércsé-
ba lecsipett fejG szeg-
darsbokat itink, egy-
forma mélységre, {lletve
ugy, hogy a kidll6 ré-

szek egyiorma hossziak °
legyenek. Ezt egyszer(.

kis szerszémmal biztosit-
hatjuk, mint a rajz jobb-
oldall részletén 14thatd.

Ugyanezt az elvet al-
kialmazva, homlgkcsapos
kerekeket is elfdllitha-
tunk, & 3. Abra szerint.
Megjegyezzilk, hogy
mindkét kivitelt fémtar-
csa felhasznildsfyval is
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PALASTIAN G52Z7ANDY TARCSA

PAPIR ANYASEIAVAR

LOVAS

FEMLEMEZ

eléallithatjuk, ebben &z
esetben azonban minden
egyes wfogat«, illetve
csapot forrasztani kell, s
ez tibb kerdsk esetében
elég hosszadalmas,

XUREERULETEX
OSZTASA —
SEGEDESZRUZURKEL

Legkényesebb ez tlyen
hézi készitésli kerekek-
nél a pontos oszids be-
tartésa, vagyis a csapok-
nak egy korkerileten
valé pontos, egyenls ta-
volségra vals elhelyezé-
se. Ezt a felosztést kdny-
nyiti meg a 4. 4bran lat-
hatd osztbvonalzd hasz-
nélatea. A lényeg az,
hogy az osztast nem az
arénylag kis tarcsaat-
mérén, hehem a Joval
(btszdr, tizendtezée) na-
gyobb [Kkontn — MOeiilon
papiron — végezzitk el
A felosztés  kégzlilhet
szbgmérdvel wvagy szer-
kesztéssel. Ezutén az
osztandé kis tarcsat az
osztéovonalzdval  egyltt
anyéscsavarra]l a papir-

5. ébra

Lg

mm:jmkax
i :_D‘"’/”

&=

Lovas

4, Abra

kir kdzpontjdba fogjuk,
8 a vonalzd segitségével
konny(i szerrel Atvisz-
szlik az osztdsokat a ftuls

nalzét kis derélszdgbe
meghajiitott lemezzel -

lovassal =-- Ildtjuk el

~ amely az osztévonalzé-

ba keészftett hosszirdnya
horonyban &allithato,

Caapos (kerekekkel me-
roleges &és szig alatt
hajlé tengelyeket ishajt-
hatunk., Erre mutat be
példdkat 5. dbrénk. Sz6¢
alatt valé hajlas eseté-
ben az egyik tércsa fo-
galt — a hajléssziignek
megleleléen — meg kell
gorbiteni. Kis lemezsab-
lon {felhaszndldsdval ez
semmi mehézséget nem
okoz.

Az itt ismertetett vél-

tércsa felliletére vagy & (ozntokon kiviil sok més

paléastjdra. Ha a pailést-
ra kell atvinni az oszté-
sokut, skkor az osztévo-

25
TENGEL

megoldés s lehetséges,
azekre alkalomadtén még

visszatériink.

i TARECSA
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FESTEKSZORASHOZ
KEMENYFORRASZTASHO
UVEGTECHNIKAHOZ

i

EDZESHEZ P {1

lathaté megoldéssal egy
alkalmas moédon felsze-
reltmI gce.;lékpar pun;pélbdl
készithetlink, A fogan-
Mk&sd%ﬁglyggé ges.zerzese ardnytalanu] tyut tlegmiﬂk. a:éz‘&ma
sokszor vissza régébb, mint & most Tugd ’ 5
probléméja a slri- hemutatott 14bmikddésq DSl keresztrudat készi-
iett levegd hidnya. Ha giritsé. tiink, s két hosszakb rud
volna, eokféle célra le- (acéldrét)  segitségével
hetne felhasznélni: fes- SUritd ~— kerékpdr-  .qkiésan felerdsitett pe-
tgicszbrés&mz, kem ény- pumpibél - délhoz kitjilkk. A pumpa-
forrasztéshoz, ivegtech-  Kis 1égsGritst legegy- testet egyszerii leszori-
nikai munkékhoz, &i- Szer(bben az.1. &brén to-lemezzel rigzitiik ez
zerszdmok és tér-
;;I:?{ Bed sséhez sth. 2. &bra KUPOS FADUGE  y iy cocanrvd ANTASCSAVAR

A salirftett devegl ell-
allitasdhoz sokan nélkii-
10zhetetlennek tartjék a
villanymotoros  komp- RETrey
resazort Peddg sokkal

b eszkdziikikel
is el lehet jutni a cél-
hoz. Igaz: a villahymo- METSZET
toros megoldds kényel- _
mesebb, gyorsabb, de S DuBATTYUSZAR

s g alapdeszkéhoz. A fogah-
tynit egyébként a helyén
is hagyhatjuk, ebben az

FURRASZTAS  esetben a 2. &hrén 14t-

huaﬂ{té megoldést valaszt-

juk.

Nagyobb méreti (3—3
literes), mastagabb fali,
| imaszé&mté féumdék nybe

— . vegl tejeskannédba,
MELZET  ypdiebe stb, — kerélk-
pér-szelephézat és sza-

.7, 2 bélyzécsapot forrasz-

a kerékpar-szelephez

FACSAVAR

Tk W



GUMICSO

LEMEZ

r —
2 N } GUMICSE
§ X My
& 'MUTATd/ T—'T
S Ir RAGASZ. :

_ AN ORGTRAMP GumipuGd

o ~~LEGTARTALY TETEIE
FEMCSTONRAB ol
csatlakozik. Szabalyzo- 4. ébra
csapot a 3. &bra szerint
készithetiink, de hasz- feleld, kikisérletezett

nalhatunk készen véasé-
rolt gazcsapot is.

Nyoméasmérd

A légtartdlyra szerelt
nyomésmérs tulajdon-
képpen nem is mér, in-
kébb indikdl, de gyéarl
nyomésmérbvel hitele-
sithetjlik, skalajat akar
kg/emi-ben ids elkészit-
hetjiik. Azért van 8
szitkség, hogy egy-egy
adott munkahoz a meg-

8. dbra

nyoméasmértéket  barmi-
kor el tudjuk Allitani.

Nyomasmérét a 4. 4b-
ra szerint készithetiink.
A légtartdly fedelébe
rbvid csddarabot forrasz-

KISSE PEREMEZVE

o
NN

---------------------------

............................

AN NN
SASIA Y

KORKOROSEN
FORRASZTVA

CIOTOLL FEMCSOVE

tunk, erre gumicséda-
rabkét huzunk, majd a
gumit U-alakura hajlit-
juk. Az U sz&rat gyen-
ge kis rugéval osszekit-
ik, s a csd szabad wé-
gét gumidugéval bera-
gasztjuk. Ezutdn a dugé-
ba kis drétkampdt ers-
sitink. A lsampdhoz
csatlakozik az acélmu-
taté vége. Ha wz U-csd
nyomis ald kerill, sza-
bad vége kissé elmoz-
dul. Ezt az elmozdulast

nagyitia meg a mutato.
Két nézetben &8 a mu-

7. dbra
FEMCSO

10

FOGANTYU

FEMCS

| SIESZ
BUMICSO

81




8, dbra

taté csatlakozéisat mu-
tatia megnagyitva 4. &b-
rank. A mutatét vékony
— 0,1—0,2 mm-es acél-
drétbd] formaliuk az &b-
rin 14thaté alakra.

Forraszt6-piszioly

A kerékpanpumpa tel-
jes IWkethosszat nem tud-
juk egészében kihasz-
nélni, elég ‘ha 70-—100
mm-es ldketet A&llftunk
be a fogantyu szarara
tizott rugdval. Ezen a
médon 1,5—3 kg/cm?
(atm.) nyomésu sdritett
levegdt kaphatunk.

Az 5—8. dbrdkon egy-
szerli forrasztépisztolyt
mutatunk be 1égsiri-
ténkhdz, Tartdly mnélklil
az 5. dbrén lathatjuk az

10, dbra

alkatrészeket. A fogen-
tyi két £4] darabjabél
kettét kell késziteniink.
Ezek kizé kerill a két
fémenddarab, az ssze-
kMO gumicsdvel.
késziilt nyomégombbal
lehet a gumicstvet osz-
s2enyommni, 8 ezzel a le-
veght elzarni. (7. ébera.)
A tartdlyt a fogantyik
elején levé iiregbe szo0-
ritjuk, béltarté cstvénél
fogval

9. dbra W
JSAPKA -\ ]’

rouderads

NOLLAN DI ANYA

ouM/ ALATE T (reesaszTIA}

Tiuzelanyagként dena-
turdlt szeszt (spirituszt)
hasznilhetunk. A pisz-
tollyal el64ll{thatd szurd-
l&ng hossz4t @ léng és a
fivéka nagysiga szabja
meg. Fuvdekat fémesbre
forrasztoit 2-es vagy
3-a8 fém csitollbdl ké-
szithetink. (8. gbrm) Az
Osszeszerelt  forraszto-
pisztolyt a 8. dbrén ve-
hetjlik szemtigyre.

Festékszord pisztoly

Festékgzbérashoz jol
hasznélhaté fejet készit-

Fébbl

NP LIAVAR

ecsd

hetink a 9. dbra alap-
jan. Ezer| a rajzon a fe-
jet metszetben lathat-
juk. Ahol csak lehet —
csovek, csavarok stb, ~
sargarezet hasznaljunk.
Szabélyozésat a festék-
tartdly csavarjdnak él-
Htgatasaval és a 2. dbra
szerinti  szabdlyzicsap-
pal vagy a forraszto-
pisztolyéhoz hasonlé
megoldassal égezziil.
Osszeszerelve @ 10. b

! Hﬁl‘-tfrfuﬂ

MI-ASCSAVARANYA [FORRASITVA)

50gr-05 DOBOZ (NOKEERYDOBOY)

£sdr01L KOPOS RESIE (FORRASZTVA)

spcsd

s Ysdesd

lan lathatjuk a s2606-
pisztolyt. Szérhatuni ve-
le nitrofestéket, higftott
temperat vagy wvizfesté-
ket. A nitrofestékkel
Gvatosan béanjunk, mert
tizveszélyes ¢és gbzel
mérgezdek.

Szbérépisztolyunkat
szincserekor, hasznélat
utdn mindig a festék ol-
dészerével, higitéjdval
mossuk ki. Akkor tiszta,
ha a moséanyag fehér
lapra szérva mér nem
szinez.

Schneemann Jézsef

ot o N (et i i i, BN .



A legegyazeriibb

tirfiik8z0tartd
A boltokban  olcaén kap-
haté rugés ruhaszdrité-

csfptetfbsl néhény perc-
nyi munkdval hasznos ti-
rtilkdz6tartét  rdgtdnbzhe-
tiink, A csipesz egylk sz24-
rdt kitirjuk, s a falhoz
csavarozzuk. A szabadon
levé szdr benyomdésdval a
csiptetd szétnyilik, s ime,
miris kész a rigtdnzitt td-
rillkdz0tartd,

Hogy ne kelljen a kulcsot
keresgéini

Ahol aok lakat van hasz-
nélatban, sokszor kell ke-
resgéini ar egyes lakatok-
hos tartoxé kulecsot, Ha @&
fakatra és kulcsdra olajfes-
tékkel azonos szind jelzést

festink,

ey

Fogté a kirdmkefére

Kézmosdskor a kirdm-
Kefe kiénnyen kicsisrik a
sfkkos, szappanos kézbdl.
Megakadédlyozhatjuk ezt, ha
a kefe hdtlapjdra a képen
1dthaté médon kis gumi-
szalagot sztgelink, Ha hil-

. welykuwjjunkat a gumihu-

rokba dugjuk, kdrimke-
ténk sohasem csuszhat ki
a kezlinkbdl,

Cslszol6papirok feldjitisa

A caiszolépapirok, csiszo-
16vésznak hamar eltSmoéd-
nek faporral, szennyezSdés-
sel, s ilyenkor csak vesz§-
dés vellk a munka. Meg-
hosszabbithatjuk élettarta-
mukat, ha haszndlat utén
erds kefével lekeféljlk fe-
lletiket. Kitdnéen hasz-
nélhatd erre a célra pél-
ddul egy Oreg kirdmkefe
!’0

mindlg konnyen oo
ritaldlunk a keresett kulcs- = = |

Eerékpdriakat-tirold

A kerékpérok, motorke-
rékpdirok hosszOazdrd Ia-
katia nem fér el a g2sebben,
de jérmdvinkidn sincs hely
a2 elthelyezésére, Ha két
tires cérnaorsét szigetell-
szalaggal a rajzon lithatd
médon kerékpérunk kor-

ménydra, vazdra rdgzitink,
az orsék fdratiban laka-
tunkat kényelmesen elhe-
lyezhetjlk. A cérnaorsdkba
végjunk V-hornyokat, hogy
szildirdan é4lijanak a helyil-
kbtn,

Ha ssaggatott vonalat Kell
hm LI

Ha szaggatott vonalat kell
hdzni, megktnnyithetjilk a
munkdt egy kistilm-tekercs
segitségével, A filmszalagot
a képen lidthaté mdédon &
vonalzd ald helyezzlk, =&
perfordciéjdban a legpon-
tosabb mzaggeiott vonalat
készithetilik.

4

Vonalzitarté a rajzasztalon

Fejesvonalzénk tédroléaséra
a képen lathatd mdédon ér-
demes a rajrasztal sarkdra
hornyot késziteni, Igy vo-
nalzénk sohasem lesz uUt-
ban, de mindig a kezlink
tigyében van, ha szlikséges.
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Smm-ES DESZAA

#Imme  odmoEszka

ki nem idegenkedik a fahajlitéas-

t6l, nem tulsdgosan sok munké-

val elkészitheti maginak a ké-
pen ldthaté modern, nagyon tetsze-
tés flirdGszobaszekrénykét.

Elifszdr & loét hosszabb vizszintes
polcot rdgzitjitk hornyos illesztéssel
‘a figgdleges polcosziéohoz. A hajli-
tott oldalzard kivételével valameny-
nyi alkatrésziink feny6fabdl késziil.
A vizszintes polcok jobboldali vé-
geit vakcsapolassal erdsitjiik a 18
mm-es deszkdhoz, erre fliggesztjilk
majd fel erls didpanttal a kerek
ajtét is. A fliggbleges polcoszté al-
jéra is alul - lekerekitett kitdltd ke-
riil, Ez egyben az alsé polc is. Szin-
pén vakcsapoldssal Kkepesolodik m
fiiggbleges polcosztéhoz. A haétlap
443 mm atmérdji 9 mm-es csonka
kdralaki deszkalap, amelynek jobb-
olidall cesonka vége pontosan illesz-
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Modeen
fllﬂﬂﬂSZl]ﬂﬂSZ[KR[NYKE

m-£S JEJ‘ZM EOx£35mm
[é xﬁaxmmm

Gmm-ES DESZK:
80x435mm

Imm-£S DESZNA 500mm &

kedik az ajtbfelliiggeszts fliggtleges
deszikéhoz, Az OGsszes alkatrészt eny-
vezéssel &3 szbgelésse]l erdsitjiik Usz-
sze, mald levagjuk és lecsiszoljuk az
ajtéfelfliggesztd felesleges részeit, a
polcak és a fliggdleges polcosztd
szabad végeibll is a felesleges részt,
a hétlap korfvének megfelelben.

A hajlftott oldal 126 em hosszuy,
# cm széles, 3 mm vastag kemény-
falemezbdl késziil. Egy 6rai gézotlés
tbkéletesen elég ishhoz, hogy a haj-
litdst pontosan elvégezhessilkk. A
meggdeblt falemez egyik végét a
jobboldali felfiiggesztohdz szdgeljiik,
majd fokozatosan rdhajlitjuk a hét-
lap élére, rogtdn megszigelve azt a
részt, amelyet mér meghajlitottunk.
A felftiggesztdn tilnyils, felesle-
ges réazt levagjuk. Az 3500 mm 4t-
méréja tikrét szoritékapesokkal ers-
sitiiik wz ajté deszkdjdhoz.




odern, kisméretd lakdsban igarén
nincs hely & nagyméreti diplomata
" fréasrtal  feldllitdsdra, Annyi hely
szonban mindentitt akad, amennyl a
képen 1lathaté falraskaszthaté irdasztal-
nak elegendS, hiszen a falra akasztds-
sal is jelentds terilletet takaritunk meg.
Ir6asztalkdnk valamennyl alkatrésze
— az asztallap kivételével — 12 mm-es,
siméra gyalult és - csiszolt faanyagbol
készill. A méretre védgott darabokat
enyvezéssel ég szugeléssel erOsitjik
Ussze. Az asztallapot legvégill erfsftjiik
fel. Ext fémazegéllyel és dekorativ bori-
téanyaggal vonjuk be. Mind az asztal-
lapra, mind az mlsé részre erds csava-
rokkal vassarkokat erdsitink fel, s ezek-
be akasztjuk az el0zen a fllba gip-
szelt kKampoésszigeket.

FALRISTERELT IROASTIAL (=

BORITOLAP

/A

75 cm-RE A PADLE




Egyszerll gyorsbefogé
farégépiinkhiz

a fdirégéplinkhtz hor-
nyos ‘felfogb-aszialt
hasznalunk, sok hasa
nat vehetjtlk a most ismer-
tetett egyszerl gyorshefo-
6nak. £z a befogo (1. dbra)
gy van megszerkesztve,
hogy kinnyen mozoghasson
a firéasztal hornydban és
pillanatok alatt rdgzithetd.
Gyors munkdkndl kdldnd-
sen eldnyds, mert nem kell
8z asztal ald nyGlé csavaro-
kat, anyédkat stb., killdn-ki-
18n kezelni. Minthogy k-
ibnbiz6 helyzetekbe is be-
éllithatd, szabdlytalan alakud
munkadarabok bedllitdsdra
is alkalmas.

Részletes rajzit a 2. dbran
vehetittk szemfigyre. Cél-
szerd egyszerre t8bbet ké-
seiteni belllé. Az elkénzi-
tése menete a k8vetkezl:
esztergapadba excentriku-
san hengerelt ridanyagot

ASZIALHORONT,

W ik WEGFELEL

togunk bhe, gy hogy a
munkadarab szabad végé-
nek kllsd széle & hatsé
szegnyereg kdzéppontjdban
legyen. A megadott mére-
tekre esztergdlva idomtér-
csa alakot kapunk, ezeket
leszlirjuk, vagy szétfdré-
szeljlik, majd a csavarok-
nak megfelelfen kifdrjuk
és menetet vagunk rajtuk.
A téglalap alakd anydkat 5
mme-es laposacélbdl véigjuk
ki, 8 reszeléssel munksljuk
meg.

Vigydzzunk arra, hogy
a8z anydk az asztal hor-
nyain knnyen dtmenjenek,
8 hogy menetes furatuk
pontosan kdzépen legyen,
hogy a csavarok meghd-
zésakor a feszllitségek ki-
egyenlitddjenek. A szorfté-
csavarok hossza kb. 45 mm.
E gyorsbefogék marégépe-
ken, kisgyalikon és az esz-
tergapadok hornyos siktdr-
csdjdn is kitdnden alkal-

mezhatdk.

Rajztli ~—
hasznilt namotuntﬁb&i

2z igazl barkécsolénak a
n hulladékanyagok is ara-

nyat érnek. e, egy
példa: hogyan lehet hasz-
ndlt gramofontdbdl kitdnd
rajztit késziteni,

A tdt nyélbe fogjuk be,
A nyél 6 mm datmérsid,
tetgzés szerintl hosszisdgu
ridanyag. Egylk - végébe,
1,6 mm-es fdaréval 7 mm
mélyen befGrunk. Ide he-
lyezzlik be a gramofontiit.
amelyet a rajz szgerint ol-
dalr6l kis ceavarral rgzi-
tliink. A nyelet kiviiirdl be
is tecézhetjlik, hogy bizto-
sapi+nt megfoghaeel:, Ha
a td hegye elkopott, né-
héiny mfgsodperc alatt djat
tehetiinke a helyére.

Rajztinket nem szabad
pontozfisrg hasznéini, mert
a td médr kis Qtés hatasé-
ra ig belewrﬂfq

e |

rajzon ldthaté idomot 1
mm-es vaslemezbll vag-
juk ki. A pontosan de-
réksz8gd sarokbdél kiindul-
va, 4tlés irdnyban 3 min-
enként egyre nbvekvld £t
mérsid lyukakat fiirunk. A
szgggatott vonallal hatérolt
rénzt lehajlitiuk. Az 1gy Ke-
pott Jaerem biztositia a fG-
randd anyag sarkén a pon-
tos illeszkedést, 8 kizdria
az elmozdulds lehetdsggét.

A firni kivdnt targy ser-
kénak nagysagdéhoz mérten
a8 legmegfelelébd lyukat
valasztjuk vezetd sablone-
ként. Igy nem kell mérics-
kélni, jeidigetnl esetenként,
8 kGlintsen akkor vesszlk
haszndt a sablonnak, ha
négy egyforma sarkot (pl.
dobozfedelet, oldallapokat
sth.) kell pontosan egyfor-
mdn kifdrni.

Univerzilis
forraszttpika

ok barkdcsold hasznél

még olyan forrasztopd-

kat, amelyet tlzben, 1z-
26 pardzs kOz0tt kell fel-
melegiteni, Kdzismert tény,
hogy minél nagyobb a pé-
ka feje, annal nagyobb da-
rabokat lehet vele forrasz-
tani. A kisebb darabok for-
rasztdsdhoz azonban sok-

szor nem tudjuk a nagy pé-~
két haszndlni, hiszen mére-
tel miatt nem tudunk a pa-
rdnyvi

alkatrészhez vele




hozzéférni, A kényelmes
torrasztashoz ezért minden
ezermesternek egész pika-
sorozatra jenne szilksége,
kisebb-nagyobb fejjel, haj-
ltott caltrel stb,

A kivetkezGkben leirjuk
egy cserélhetd fejd, univer-
zalls forrasztopdka higzi el-
kénzitését, amely minden-
kotra megszabadit benniin-
ket a kényelmetlenségek-
t6l, s ennek ellenére jéfor-
mén filiérekbe keril,

A pika nyele egyszerd
fanyél. Bdrmelylk VAS-
BERT-ben fillérekért besze-
rezhetd. A nyélbe 8,8
mme-es furdval félig betu-
runk. Ebbe a lyukba 6 mm
dtmérgjd 25-30 cm hosszu
vasrudat szoritunk. A sza-
badon Allé végére 20 mm
hosszuségban M6-08 mene-
tet vagunk,

A pikafejeket wvirlsréz
darabokb6] készitjlik. Lapos
végének kizepén 4,7 mm-es
firéval befdrunk és 20 mm
hosszisdgban M6-08 mene-
tet végunk bele. Ebbe csa-
varjuk a rid menetes vé-
gét. Mondanunk sem kell,
hogy ezik alapjdn minden-
ki annyl és olyan méretd,
alaku pAkafejet képzithet
magénak, amennyire csak
gzllksége van munkdjéhoz.

Vastdrgyak szinezése
vegyl dton

astérgyakat kék szindre
v ugy szinezhetllnk vegyl

fiton, ha elébb a vastar-
gyat alaposan letisztitjuk,
zsirtalanitjuk, utdna 1 liter
vizben feloldunk 8 gramm
vaskloridot, egy mésik li-
ter vizbeén pedig 8§ gramm
virdsvérllgsrot. Olddédés
utdn a folyadékokbdl egy
harmadik edénybe egyfor-
ma ardnyban annyit éntlink
Ossze, ameénnyire a szine-
zendd tirgy meérete szerint
szitkséglink van, A targyat
8 folyadékba mértjuk, s
addig tartjuk ott, amig a
énegtelelﬁ szinirnyalatot el-
ri.

Ha 1 lter vizben M
gramm  vasszulfdtot, 13
gramm vaskloridot, 12
gramm réiszulfitot és B0

gramm vegytiszta alkoholt
feloldunk, s a megtisztitott
vastdrgyakat ebbe az oldat-
ba méirtjuk, kiemelés utdn
pedig a levegén &lini hagy-
jule, vastirgyvaink egyvenle-
telknzép feketére oxiddldd-
nak,

Kizpontkeresd

hengeres alkatrészek
n kizéppontjénak kikere-

sége id6t rablé feladat,
Erdemes tehét elkészitend
az alanti k8zpontkeresét,
amely sok kényelmetien-
B8égt6l szabadit meg.

A rajz voltaképpen min-
dent elmond, nem iz kell
sokat magyarszni., A k&z-
pontkeres6 két szdra f4bhél
van. Egymésra mer6lege-

sek, 80 fokos sxliget zdrnak
be. Enyvezéssel, csapolés-
sal erdsitilik Ossze Oket,
hlosy ne 1mozdulhassanak
el.

Az egylk szérra 45 fokos
celluloid vonalzét csavaro-
zutik Ggy rd, hogy a vonal-
z6 hosszabb oldala pontosan
felezze a két léc ltal be-
zAart szbget. Erre a célra fa-
lerhezb0l kéaszitett vonalzd
fs megtelel.

Kdzpontkeresfnk haszné-
latdra ugyancsak rajzunk
ad dutmutatdst., A munkadg-
rabot bellilr6l nekiszoritjuk
a két svdrnak és rajztGvel
a derékazbg: mellett meg-
karcoljuk. Ezutén & mun-
katdarabot tengelye kiriil
elforditjuk és 0jra megkar-
coljuk. A két karcolds met~
széspontja & keresett pont.

Osszecsukhaté csévetartd

gombolyitdsban is jé szolgdlatokat tehet & most

Kerﬂések, tekercsek készitdsekor, de akar a fondl-

ismertetett Usszecsukhatd csévetartd. KUldnbdzs

nagysdgokban készithetjlk el,

akarjuk felthasznélni.

Raejzunkrél voltaképpen minden

kell horzd thagyvarszat.

aszerint, hogy mire

leolvashatd, alig

Legfontosabdb a kocksalakil

kdzponti mag A rdszerelt négy forgéléccel. A magot
és a léceket keményfébol készitjik. A lécek nem egy-
forma szélesek, a tuskd felSli végik szélesebb, s

¢gylk oldalvégilk le van keréidtve.

Ez a lekerekitésn

teszl lehetdvé, hogy a lécek — ha mind a négy
»nyitvas van -- reteszeljék egymist.

Allvanyként bdrmilyen nagyobb deszkalapot hasz-
nélhatunk, klzepébe Utdtt 100-as szBiggel. A lécek sza-
bad vége felé t8bb befurdst is készithetlink a kis csa-
rocskéknak, igy kdénnyen dlkalmszkodhatunk a kil-
16nbtzd esévélési dtmérSkhdz,

OSSZECSUNYA




Szell6z6gép — cipdkrémes dobozbdl

A NEKIREZDESTOL
A GUMIMEMBRANIG

zell6z6gép nélkdl nem
élet az élet — mond-
jék az akvaristik, s
igazuk is van. A kdvetke-
z80kben ezért arra adunk
litmutatdst, hogyan lehet
nagyon kis koOltséggel hé-
zilag szell8zOgépet készite-
ni. Igaz ugyan, hogy mos-
tani szerkezetiink a mind-
gég tekintetében némi ki-
vaAnnivalét hagy msga
utin, de a késdbbiekben
arra I8 tandcsot adunk
mejd, hogyan lehet tlkéle-
tesiteni.

M1 KELL HOZZA?

ElGszdr is 4&llitsuk dasze
az anyagjegyzéket. A felso-
rolt anyagok és alkatrészek
barmelylk KERAVILL-{12-
letben, Vas- és Edénybolt-

3 db Ms-as alatét,

2 db kétfilléres nagysigil
alatét 3 mme-es furattal,

2db 2 mm AtmérSjd csl-
szegecs,

1 db 50 em hosszi 1 mm-es
vasdrot,

2 db kerékpdrbelsé foltnak
vald gumilemesz,

1 db vékony gumilemez
(gyermek guminadrig-
darab),

1db 3 cm hosszg, 3— mm
atmérsjd réz csbvecs-
ke,

1db 50 mme-e€s,
hosszi vascsavar 1
szdrnyas normal anyd-
val és 1 aldtéttel,

1db 1 cm vastag, 8x18 ¢m
nagysigu keményfalap,

2 db rdvid facsavar,

B0 mm

Mielbtt nekikezdenénk,
vegylk elfszdr szemiigyre
a kész gépet (1. dbra). Leg-
eldszr a dob elkészitésé-
hez fogunk hogzzd. A cipd-
krémes doboz alsé része
lesz a dob fels§, a fedele
?(edig a dob alsd része.

ezdetnek a felsd rész sze-
lepét készitiiik el. A perem
alatt, szon a részen, shol
az Usszecsukott dobozt meg
jehet fogni, a fenékhez kd-
zel 2 mme-es Ilvukat fa-
runk, s az egylk csdszege-
cset fejjel befelé odaszege-
cseljlik. A légmentes zaras
érdekében vagy kbrillifor-
rasztjuk, vagy kérdmilak-
kal kivill-belill kortilken-
jitk. Amig ez szdrad, az
alsé rész oldalperemének
kdzepére lyukat flirunk és

ban beszereznewk: 1ap kéi:iét862ﬂ CBOROIQdé‘ beletorrauztjuk a Végéﬂ
820
2 kissé szétnyitott
1db kisméretdi vas cipd- 1ab vasmagos fojtétekercs vecgkést. EQ{}&, arifét "gg‘.
krémes doboz, hibdtlan tekercselésfl, pogrészt egyméasra fordft-
1db 30 mm hosszi Ms3-as kbzepes nagysdgu, le- juk (2. 4bra), kbzépen &t-
csavar, mezvazas, o furju éls a rbvidf:t% Ma-g:
aprd szerclési anyag: kev csavarral egy alatéttel
1db 20 mm hosszi Myaa vastag gumilemez, anyfval OsszeerSsitjtik.
csavar, romlaki, 13 cm szige- Az {gy szorosan egymés-
8 db M3-as csavaranya, teldesd. ra fekvé dobozt nem egé-
3 REZGONYELY ALATET
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g2en a kOzepén MER egy-
szer Atfirjuk, 8 a mésik
csiszegeccsel 1igy szege-
cseljtlk Ussze, hogy ennek
feje lefelé nézzen. Ezutén a
szegecset, a csavariejet és
az anyat kordmilakkal kb-
rillkenjitk a légzardis bizto-
sitdsa érdekében.

Szdradds utén a két sze-
lepre felragasztjuk a vé-
kony gumilemezbdl készillt
szelepeket. 4—5 mm széles,
1314 mm hosszi gumicsi-
kokat végunk, két végét
kdrtmlakkal bekenjilk és
réfeszitilk a cabszegecsre
{3. 4bra). A dob felsG ré-
szénél a szegecsfejre belfll-
r6l, az alsé részre alulrdl,
ahogyan a rajzon léathatd.
A végeket lakkal j6l be-
kenjilk és j61 megszaritjuk,

Most a rezgé gumimemb-
rant szereljilk Yssze. A ke-
rékpérbelsd ragasztisdhoz
8 Keravill-ltizletekben kap-
haté folt kizepét 1zzd td-
vel dtfirjuk és dthuzzuk
rajta s hosszabb csavart,
alul-feltil egy=-egy nagy

2. 4bra
N\ CSUSZEBECS

GUMILEMET

fenzitjlk a dob fels§ pere-
megs részére és a perem
alatt az 1 mme-es . dréttal
megkititik. A gumilemezxt
fenzesre huzzuk és bedllft-
juk a dob kdzepére. A fe-
lesleges részt a bedllitds
utdn védgjuk csalk le,

Mindjirt ellenfrizziik isa
makddést. A gurmnimemb-
rént felfelé huzva, a felad
régz szelepén befiramlik a
levegs, lefelé nyvomva pe-
dig az alssé résg kis szele-
pének mozgdséindl latjuk
a levegft kidramilani. Fon-
tos, hogy a vékony gumi-
lemez-szelepek srorosan fe-
;:tujenek a calsiegecs fe-

re,

A VASMAGOB TEKERCS
ATALAKITASA

Ezutdn a dobot felilleszt.
jitk a deszkalap egylk ve-
gére, elkészitjilk a szilksé-
ges furatokat és gumile-
mez-aldtét alkalmazésdval
gépiinket felszereljlik. -

A vasmagos fojtoteker-
cset felhasznilds elOtt seét
kell szedniink. Az #8S2e-
szorité-lemezeket a felerd-
gitd furatoknal megbontjuk
¢és lehtizzuk a vasmagrol.
vigydzzunk, a tekercselés
és a kivezetések meg ne
sériiljenek, Eltdvolitjuk az
I-alakld lemezcsomagot, a
lehtizott kengyel-rész felsd
réaszét lefdrészeljlik, annyi-
ta, hogy az E-alasku lemez-
kdteggel egy magasségl
legyen. Az E lemezcsoma-
visszedugjuk, a felerSsito-
1dbakat rendbehozzuk, hogy
nz egész vasmag a Kkét fa-
csavarral felerfsithet8 le-

en és a kivezetéseket a
szigetelScabbe bujtatjuk.

A vasmagos tekerciet a
rajznak megfelelGen fel-
Hlesztitik, majd mielstt
feltennénk, a szoritdcsavar
helyét is kijeldljlk és ki-
furjuk. Most mér feltesz-
szik a vassmagos tekercset
is &8s az adott méreteknek
megfelelSen  kifdrjuk ¢v
felszereljltk a rezgdnyelvet,
Vvigyédzzunk arra, hogy lyu-
kak a vaslemez kozépvo-
naldba essenek, s kdzépen
fedjék a vasmagod teker-
cset. A BrArnyas Csavar or-
86jéndl legaldbb 2 mme-rel
nagyobb lyukat furjunk,
neho megakadjon. Fel-
szerelitk a csokolddészori-
tot i és bekitjlk a te-
ketes két végét. Kiprobidlas
el6tt ajénlatos egy villds-
dugbéban végz6ds kétercs
gumikéabelt szerelni a cso-
kolddészoritéba, hogy cn-
nek segitségével tetszés
szérint édram ald helyez-
hess{lk, vagy drammente-
sithesstlk a gépet.

BEALLITAS, PROBA

A bedllftds elStt gumicsO-
vel rékapesoljuk a szellSz-
tet6t az akvérium szell6zd
rendszerére, mert 36 bedl-
1itdat csak (lzemt kbrilmé-
nyek kdzétt kaphatunk. Az

CSOITEGELS

+E-1

CSOSPEGECS

V'

| KORGMULAKK
RAGASITAS

GuMILEMEZ
3. dbra

els8 bekapcsoldskor a vas
valészintleg verddni {fog.
Elészbr a szdrnyas csava-
ron Allitunk. Lefeld csavar-
va & vaslemez eldl emel-
kedni fog. Ennek és a gu-
mimembrénbdél kidllé csa-
varnak az &llftdsédval sike-
riiini fog a verSdést kik-
sztbdlnt, Ezutdn a két csa-
var dllitasdval  kisérletd
uton &llithatjuk be a leg-
nagyobb légszéllitdst a le-
mez ver8dése nglkil

Ha a tekercs nagyon me-
legedne, prébédljuk a vas-
magut és a lemezt Ggy be-
allitani, hogy a legkisebb
legven kdzOttik a légrés.
A tekerecs ugyanis anndl
jobban melegszik, minél
nagyobb az lizemi légrés,
110 V-nil elgfordulhat,
hogy kicsiny lesz a telje-
sitmény. llyenkor a lesze-
relt vasmagos tekercs me-
netszdméanak csikkentésé-
vel tudunk etedményt elér-
ni. Ajdnlatos 8z esetleges
zdrlat ellen a tekercs egyik
kivezetésébe -— sorbakdtve
- zgsebldmpalizzét kapcsol-
ni biztosftékként.

Géplink  ttkéletesitésére
kdvetkezd szamunkban
adunk (tmuitatdst,

JOZSA GYORGY

CSAVAR

ALATET

e
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GUMILEMEZ




: f ne Ismerné Win-
K_ netout, a nagy Iin-
didn torzsiondkot?
Képzeletben sokszor csa-
tangoltunk vele a mohi-
kénok fildjén, ismerjik
héstetteit. Most kilépett
a kdnyvek lapjairél ¢£s
fjat vett & kezébe. Itt
térdel az asztalon, fején
szines tolldisz, oldaldn
hosszd tor. FAb6l van és
alig tenyérnyi céltabléra
16vi bteentis nyilét. Ho-
gyan? A t6r hegyét kis-
&€ elérenyomnjulke oldalén,
s a nyil méris koppan a
céltablan., S hogy hol a
talalat? — A céltdbla
mdgil kihidzzuk a l6la-
pot, s fekete pont jelzi
rajta, hogy melylk cél-
kirbe taldltunk. Ugyan-
is »sportnyflat« haszné-
lunk, amelynek tompa
vége a céltdbla mdgstt
levd indigémak dtSdik.
Ha tetszik a jaték,
kezdjlink hozz4& a meg-
épitéséhez.

HOGYAN EESZUL
A NYILVESSZ0?

A nyll elkészitéséhez
elészér dis négy millimé-
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ter Atméroji puhsafa ru-
dacskat &észitiink. Erve
borotvapengével akkora
rést hasitunk, hogy =a
kartonbdl kivagott oldal-
kormanysik €ppen atfér-
jenw. Ha a végés sike-
ridt, hozzdkezdhetiink a
torzs kifaragdsdhoz.
Aramvonalas alaket
adunk neki, a végét wi-
szont lapos €k alaktlra
készitjiik. Az utdbbival
ugyanis a vizszintes kot-

1. 4bra
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A SZOBABAN

ménysfkot  helyettesft-
juk, ami biztossd teszi a
nyfl repiilését, (1. dbra.)

A rhegyét« tompéra
faragjuk, hiszen csak az
indigéielzfis céltdblanak
kell nekilitdnie. Orré-
ra nehezéket tesziink,
ami lehet pl. egy jaték-
gyongy vagy racsavart
drét s, A kartonszir-
nyacskdt a résbe ra-
wasztjuk, s nyilvesszim-
ket méar ki is prébdlhat-
juk, hogyan repiil?

A RILUOVOSZERKEZET

Az indidn két lemez-
bdl &ll. A lemezek kozé
épitillk a kildviszerke-
zetet. ElGszor az indidn
jobb és bal oldaldt vig-
julkk ki 3 mmres falemez-
bbl. Rajzaink kinagyitd-
sdval mind a két oldal
korvonalai derajzolhatok,
ha tigyelembe vesszlik,
hogy & jobb oldathoz
csak & jobb ldb, a bal-
hoz csak a bal 14b tar-
tozix,

A két lap 5 mm-re
van egymastdl. Mint-
hogy maga a kiléviazer-



kezet nem foglalja €l a
lemezek kdzitt Uresen
maradt Usszes helyet, a
szabadon maradt teret
ugyanilven vastag réte-

es lemezze]l t6ltjlik O,

tehét pl. kivagjuk
egyiitt & két ldbat, az
arcprofilt és a tolldiszt.
Ezeket vbgtin oda is ra-
gaszthatjiuk a jobb ol-
dalhoz.

Célszeri az indidnt
alkots Geét ket
zlll pl. a jobb oldalira
szerelni a szerkezetet,
minthogy a tengelynek
szabad wvégeit majd az
Usszedllitdskor dllesztjlik
a8 masik oldal furataiba.
(3. dbra.) A kalapécs ten-
gelye és  {itkozdje egy
aprd szeg. A gumit fe-
szitd két rudacska fara-
gott gyufaszal is lehet. A
nyilat végénél fogva ha-
rom gombost( tartja. A
tengelyeknek gy ké-
szitlink lyukat, hogy a
két oldalt pontosan egy-
mésra illesztve &tfirjuk.
A wkelapécshoz« vékony
dréttal erdsitjilk a »ru-
got«. Erre a célra egy
beféttesiiveg-gumi re-
mekill megfelel.

A szerkezet »felhiiz4-
sa« kis excenter-tdncsé-
val trténik, amit kivill-
ril a tbmrel forgatunk.
(4/a 4&bra) A tércsén
azért van a kis rovéitka,
hogy a kattands jelezze:

- 4. bra
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3. 4bra gasztunk, majd erre fe-

a;a indiédn 16vésre készen
an.

Ha az oldslakat egybe-
erfsitettitk, indidnunkat
talapzatra szereljlik, a
térde kéril mozgatha-
téan, ami lehetdvé teszi
a célzédst. Liba ald Tu-
g6t szerelilnk. (4/b dbra.)

CELTABLAT I8
KESZITUNK

A céltdbla négyzet ala-
ku, 11 om oldalhosszu-
ségl falap. Kartonbél
3 mme~es »lkeretet« ra-
gasztunk ré, ebbe csusz-
tatjuk a l16lapot. A ke-
retre -— festékes eészé-
vel befelé — indigét ra-

hér lap kenill. Ezen lesz-
nek a célkértk, Lomb-
flirésszel kivagott min-
tanak a tdbla ald ra-
gasztdsaval kissé fel is
emelhetjiik a céltdblat.
Mibgé tamasztét szege-
link. A (6lapra a célkd-
rdk pontos mésat raj-
zoljuk, thogy a fekete
pont helye crbgtdén meg-
mutassa az elért pont-
szamot.

A véllalkozy szelle-
miek akér tdbb indiént
Is készithetnek. s akkor
elkezdddhet az izgalmas
jaték: az {jdszverseny a




RADIOVIZSGALO BERENDEZEST EPITUNK
Radid- és hangleckvencids generdtor

2z Ezermester 1937 azeptemberi és ok-

téberl szdmajban kbzdlt leirdsokkal

eljutottunk rédiévizsgdlé berendezé-
siink #alapegységének, valamint ellendllas-
és kapacitdsmérsdjének megépitéséig. Is-
mertetéstinket most folytatjuk, s ezittal
@ radié- és hangfrekvenciis generdtort
vesszilk BOITA.

AZ ELSO C80 RENDELTETESE

Vegyiik hit szemfigyre késziilékiink raj-
zidt. Az elsd ECC €0-es cs8 olyan oszcillé-
tor-kapcsolégban mikddik, amely lehetf-
vé teszl, hogy a K; kapcsoléval kapcesol-
hatd tekercsek minden csatolé tekercs
nélkll a €, kondenzétorral rezgSkdrt al-
kotva rezgéseket dllitsanak el6, A teker-
csek nagységa attél figg, hogy milyen
hullémkUrzeteket kivinunk elSallitani, to-
vibbd & felhaszndlt C; forgé kezd6- és
végkapacitdsitél, Az llyen kapcsoldst osgz-
cillitorndl nyugodtan megprébélhatjiuk a
10 m-es hulldmts] kezdve s 3000 m-ig az
Gaszes hullémsdvokat. Az ECC 40 mésodik
csbvének récsira és egyben a rezgbkirre
caatolt 0,1 uF-0s kondenzétornak ne ko-
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ztnséges papirkondenzétort, hanem az &j-
fajta (olajos) Remix-blokkot hasznéljuk.

A rezgSkbrrol a kapott radidfrekvencidt
egy keramikus 10 pF-es blokk-kondenzé-
tor segitségével a kivetkez6 ECC €0 elss
csdvének rdcsdra vissziik. Ez a ¢35 nem
vagy alig erdsitl ezt a frekvencidt, csu-
pén arra vald, hogy — amikor barmire
fel akarjuk hasznflni maejd a rezgéseket
~— akér rezgbkdrre, akir valamilyen cad
récsdra visszilk, az elkerlilhetetlentil oda-
kerillt kapacitds ne befolydsolia a rezgb-
kort, ne hizza el. 1gy egy csdvbn keresz-
ttil az elhvzés -~ ha éppen €10 is fordul —
jelentéktelen lesz.

A BZABALYOZAS MEGOLDASA

Ennek a mésodik ECC 40-nek az anéd-
Jérél 1s, katédjarsl is vehetink le rdadié-
frekvencidt. Amikor csak arra van szilk-
ség, hogy szabglyozatlan, de erss rédi6-
frekvenciés rezgéseket adjunk valahovs,
akkor sz anddjArdl vessziik, Ha pedig
gyenge rezgésekre van szlkségiink, vagy
szabdlyozni akarjuk az erfsségét, akkor a
katédrél vesszik,




A katédban. tulajdonképpen az 3 kilo-
ohmos ellendllds jelentl a katédellendlldst,
ezt hidaltuk At egy potenciométerre], s
minthogy nemigen lehet kapni maést, fél
megohmossal. Miutén fontos, hogy itt ne
huzsalos potenclométer legyen, nemigen
lehet mds megoldédst taldlni. Igy sem le-
het majd az igen révid hulldmok felé
valéban szabflyoznl, mert a szapordbb
frekvencigk bizony Atmennek a potencio-
méter kapacitdsain. Huzalog potenciomé-
ter esetében a szabdlyozhatatlansigot a
huzal 8nindukeléja okozné.

A HANGFREKVENCIAS RESZ

Ugyanennek a csSnek a mésik oldala
s8zolgél a hangfrekvencia eldallitdséra. K6~
zinséges 1:4, st taldan még jobb mindsé-
g0 1:3-as transzformétor is megfele]l, A
C: kondenzétor nagysigdt proébadlgatdssal
kell megdllapitanl, Az is el6fordulhat,
hogy nincs réa szllkség. Minél nagyobb
kapacitist kondenzdtort tesziink ide, an-
né! mélyebb hangot kapunk.

A o888 anddjardl kildn levesszitk a
hangfrekveneidt abbdl a célbdl, ha pl. egy
erdsf{ift akarunk vizsgiini, Ide is tehetlink
éppen egy potenciométert, ha van ré pén-
ziink, 8 ebben az eseiben ennek karjarél
vesszilk le a hangot.

Ugyaninnen visszlk vissza a hangfrek-
venciéit az els§ ECC 40 els6 csbvének ri-
csfira, de ecsak akkor, ha a ridiéfrekven-
cidt moduldinl akarjuk. Amennyiben
nincs sztikségiink moduldciéra, a K; kap~
csoldéval megszakitjuk az andéddramot és
megszinik a hangfrekvencia el6allitasa.
Ebben a kapcsoldsban a hangfrekvencia
nem fogja elhiizni a radiéfrekvenciét.

Valamennyi olyan vezetéket, amely na-
gyobb tdvolségra szdllit rddié- vagy hang-
frekvencidt, feltétlenlll Arnyékoljunk, A
hangfrekvencia drnyékoldsdra hasznilhat=
Juk a boltokban kaphatéd drnyékolt huzalt,
a radiéfrekvencidhoz azonban magunk cal-
néljunk varnish-cs6bll és rdtekercselt hu-
zalbdl Ggy, hogy minél kisebb legven a
sajdt kapacitdsa, mert minden pf levesx

8 rezgés er8sségébsl,
F L} E'

FEMVAGAS — VILLAMOSSACGAL

inom dré6thdlék, fémszil.
F rok, laprugdk és acél-
huzalok méreire vigisa
nem a legkdnnyebh feladat.
Oll6val, fogéval valtd vagas-
kor elsGsorban vigészerszi-
maink rongélédnak, de sa-
jétos gyOrSdések, alak- €s
mérettorzuldsok is keletkez-
nek a vigott anyagon. A
l.ag)rugék réaddsul még sza-
bélytalanul tbrnek is. Eze-
ket n hibdkat egydlialdn
nem, vagy csak igen hosz-
szadalmas kisérietezének
érén sikeriil helyrehozni.

DROTHALY
FEMLAP

HAROMSZOGLETY SZEW

Elker{ilhetjllk a bosszisé.
got és a hosszadalmas javit-
gatdst, ha e vgdst villamos-
vagissal végezzilk. Ehhez
elsdsorban olyan transzfor-
métorra van sgllkség, amely
2—8 Vi mellett ¢—-10 Ampert
tud szolgéltatni a szekun-
der oldalon. Egytk elektréd.
ként magdt g vagésra ke-
rild tdrgyat hasznéljuk, a
vigéelektréd pedig hérom-
gzbgalakd hasdbbs reszelt
szénrid (fvszén, zsebldmpa-
elem sgrénriidia).

FOBANTYY

Az elektrédgkat csatlakoz-
tatjuk a bekapcsolt transz-
formatorhoz, majd g szenet
a viagési vonal mentén, eny-
he nyoméssal végighlzzuk
a térgyon. A kialakuld &t-
menett ellenédlids kivetkez-

tében h6 termelédik, s a vi~
gésra kertilé anyag — vas-~
tagsagditol fUggfen — az
€rintkezés helyén pillana-
tok alatt megolvad és szét-
valik. Némi gyakorlattal a
vigia mentén 4kifogdstalan
éleket kaphatunlk,




Stappanibzb lip —
fahamubél

Ahol télen fdval jJaienek,
célszeril a fahamur Usz-
szegyiijteni, mert szappan-
1828 lug készithetd beldle.
Az Ssszegytijttit fahamubol
lemériink 2 kg-ot, vizzel
Usszekaverjlik és rdvid ¢llds
utdn 18 dkg porrdoltott nme-
szet adunk hozzd. A keve-
réket felmelegitjlk, {ilepfl-
ik, 8 a tisztajdt felhasznd-
ids céljdra lebntjuk egy md-
sik edénybe. A sidrd tszapot
kidobjuk, vagy suroldara,
esetleg nagyon plszkos fém-
tdrgyak tisztitdsdra haszndl-
hatjuk. (A wmunkdlatokhoz
ne haszndljunk horgenyo-
gott vagy aluminium adédnyt,
mert a keletkezeilt lug eze-
ket oldja.) A sirt iszap ers-
gen maré tulajdonedgu.
Olyan helyaen tdroljuk tehdt.
ghol sem pyermek, sem dl-
lat nem férhet hozzd!

A tisttdjdt — kb. 3 liter
olyadék — egyharmaddra
efbzzilk, s Hyen mdodon
9—10%~08 kdiilug-oldatot ka-
punk, Ha ehhez az oldathoz
141 kg ndvényi olajat vagy
gvas zsirt adunk, kendszap-
pant készithetiink. Az igy
elddllitott szappant nem kell
kisdani,

Kértisziitd szappan

Olajos, festékes, kormos
kezek tisztitdsdra na-
gyon alkalmas a kdvetkezd
szappan: 10 rész kendszap-
pant Usszekeveriink 2—3
rész petréleummal, majd
Idrészpor hozzAadéséval
olvan kemény anyagot gyu=-
runk belble, amely még
ggd.rhaté, de j61 Usszeddn-
gblve nem esik szét, Sturold
porok helyetit azért is cél-
szerd ezt a szappant hasz-
nélni, mert a f{irészpor nem
pértl fel a bort, mint a ho-
mok vagy 8z egyéb kdpor
tartelmii sirold por,

Briketlgyérids hézilag

Haztartésunkban az jddk
folyamidn sok szénpor
és széntdrmelék gydlik bsz-
sze. A szénport vagy egy-
#1taldn nem, vagy csak vi-
szolyogva haszndljuk fel,
mert elfojtja a tlizet. ég sok
::éellelmetlemég van eltlizelé-
vel,
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Méggem érdemes kidobni,
mert kis Ugyességgel hézi-
lag is keészithetlink briket-

tet belSle. A briketigyértds

azonban nem éppen a leg-
tisztdbb munka, 8 megfelels
hely is kell hozz4, ami - pl.
2 bérhdzakban — nem ne
dig all rendelkezésre, A j6
meleg Bzoba azonban bdsé-
gesen Kkarpétol a tavaszi
vagy nyérl brikettkészités
fdradalmaiért.

A klvetkezOkben tbbb
mbdszert is ismertetiink, s
ki-ki kivéalaszthatja kozll'Jdk

a kedvére valét. A Jegegy-
szeriibb eljdrds, hs a szén-
port valamilyen taradt olaj-
Jal Usgzekeverjlik, 100 kg
szénporra 1—32 kg olajat szé-
mftunk, A szénpor ebben 2z
esetben j61 Usszedll ugyan,
de darabos Dbrikettet nem
kapunk, Célravezetd eljaréds
az is, ha a szénport a papfir-
gyérids melléktermékével:
szulfitszennyltiggal keverik
Ussze, 100 kg szénhez 3—4
kg szulfitszennylugot szémi-
tunk. Alapos Atkeverés utdn
a szénpor-lGg keveréket for-
méba helyezzlik ég j6 ke-
ményre ledbnglve a napon
megszdritjuk. Szdradds utdn
a kivinsignak megfelel6
nagységura tirjlk és na-
gyon jo darabos, majdnem
salaknélkilli briketiet ka-
punk, A kitdanyag is elég.
8okkal olesébb és min-
denki szdméra hozzéférhets
eljdrds; ha a szénport tej-
fjlszerden felhigitott agyag-
péppel keverjiik Ussze. Az
agyvagpé adagoldsa akkor
elegendd, ha kézzel erfsen
Ysazenyomva a keverék nem
egik 826t. Természetesen
nagyon sok agyagot ne
hasznéljunk fel. EbbéSl a ke-
verékbdl Ugy készithetlink
brikéttet, hogy az anyagot
fakeretbe szérjuk, majd
ddngblével j61 Osszettm
rititik, TOmbrités utén a ke~
retet le is emelhetjiikt é5 to-
vabbi tégldkat kénzithetiink.

A keveréket a napon meg-
azaritjuk., A szdradds 1—2
nap slatt bekdvetkezlk, A
szdraz tégldkat nyugodian
tarolhatjuk a pincében, TbH-
mirités utin a tégldk vas-
tagsdga ne legyen t&bb 5—8
cm-nél, mert ellenkezd eset-
ben nagyon nehezen szarad-
nak ki. Ennek az eljérdsnak
az a hatrénya, hogy elége-
téskor valamivel tdbb hamu
képz6dik belSle, de még Igy
is bSven KkitizetSdik.

Kazeinlakk

Eqwzera .¢8 ardnylag Ol-
csd lakkot dlithatunk
cld leflbzber tejbdl. (Ha
niicsen lefOlé:zbit  tejtink,
akkor a tejet dlini hagyjuk,
8 t8bbszir lefSlézzilk, hogy
zsirmentes dllapotba kerill-
jin) A zsirmentes tejet
ecettel vagy sdésavval meg-
savanyitjuk. Ennek hatdsdra
a tejben levd kazeln pely-
haes anyag formdjdban ki-
csapddik. E csapadékot b
M:fel kimossuk, s ismdtglt -
modds utdn leszidrjilk, majd
a vizet o keziinkkel 16F ki-
nyomkodjuk bellle. Az fgy
elleészitett kazeint {vegbe
tesszliic ds sralmidkszasszel
ledntjiik. TEbd napos dilds
utdn o kis mennyisdgd td-
mény kazein feloldddik. Ol-
ddddsdt t8bbszéri rdzoga-
tassal is segitilik. Ha az ol-
datot kell6 strfiségre higit-
uk, fdra vagy {lvegre ken-
etjlik. Szdradds ytdn fény-
6 és nedvességgel szemben
fa ellendllé bevonatot ka-
punk. Szines por- vagy ani-
linfestdk hozzdaddsdval szi-
nes fedd- vagy dtvons lak-
kot kaphatunk.

Miiszeralkatrészek
rozsdatlanilisa

Apra vag- és acélalkatré-
szekrll a legkevesebd
fémmardddssal a kSvetkezd
fiird6be valé bemdirtdssel
tdvolfthatjuk el a rozsdst:
100 g vizben feloldunk 10
g stanndkloridot (SnCl) é&s
ugyancsak 100 gramm viz-
ben feloldunk 2 gramm bor-
kdsavat, A két oldatot Bsz-
szebdntilk és az elfzben zsfr-
talanftott vas- vagy acéltdr-
gyat belemdrtjuk, Rivid 138
milva az oldat eltdvolitia a
rozsdst, anélkill, hogy a
(émtdrgyat mqmarnt.



inden ezermester-munka
M alapja & - j6 tervezés,
Kényelme-
gebbé, gyorsabbi tehetjlk
a rajzoladst, ha néhany orai

el6rajzolés,

munkdval korszer(sititk
rajztablankat.

ElSszbr is vasaroljunk né-
hény flérért két papir-
mérdszalagot és az egyiket
a tébla bal oldaldra fUmgs-
legesen (1), a misikat pedig
feliilre, vizszintesen (%) ra-
gasszuk fal, Igy vizszintes,
vagy fuggoleges vonalak
huzasdhoz, tablézatok, halé-
zatok %észitéséhez nagy-
gzer(l segédeszkbzt kapunk.

Vélasszunk hosszabb fefes
vonalzét, olyant, amelyik
hosszabb a tdbldndl. A fej-
jel ellentétes oldalén lomb-
flréaszel készitsiink hosszl-
kés rést, hogy & Vvonalzd
»masodik fejébe« (§) erlbsi-
tett rbgzitGcsavary ezen At-
dugva, szdrnyasanyéaval (5)
régzithessilk. A fejek tébla
fel6li élébe szurjunk tech-
nikus rajzszeget (3); bizto-
gitva Igy suriéddsmentes
catisztatdsukat. Ha & maso-
dik fejet vigy @&llitjuk Dde,

B LEGKORSZERUBB RAJZTABLA

hogy simén, de »Kotyogis«
nélkil fusson, kész az egy
kézzel kezelhetd, mindig
biztosan pdrhuzamosat add
fejes vonalzdnk.

A feles vonalzé lécére (11)
hajlifsunk 0,8 mm-es réz-
vagy acéllemezbsl C-alakyu
csiszé6t (B). Az aluminium
nem j6, mert piszkit. A csl-
azé felss oldalénak kbzepére
forrasszunk laposta reszelt
fejd csavart, Fdrjunk Xki
6vatosan (nehogy a celluloid
meggyulladjon) a szdgszd-
rak taldlkozdsi pontjdban
egy &tlatszéd szOEmMérst és
araldittal wvagy kis szege~
csekkel erfsitstik a csiszé.
ra, fels§ é&lével pontosan
parhuzamosan, a felforraaz-
tott csavar k8ré,

Készitslik el két darabbdl
(9—10) szbdgvonalzénkat. A
kxéL darab azért szlikgéges,
hogy a vonalzd papirra fek-
vését biztosithassuk, A felsd
vonalzdt (10) ragasztdssal,
vagy kis esavarokkal erdsit-
jik az alsbhoz (). A felsd
darab vége felé, kbiizépre
firjunk egy lyukat, olyan
atmérdvel, hogy {lleszked-

Jék a csavarhoz. A lyuk k-
zéppontidra sugérirdnyben
flrészeljlk ki a vonalzé
hétsé darabjdt, hogy mel-
lette leolvashassulkk m szlg-
értékeket. Helyezzilnk f01é
és ald vékony gumi- vagy
PVC-aldtétat, niizzuk az
egészet a csavarra és szlr-
nyasanydval (1) xbgzitstik.
Fontoas, hogy & C-csiigzd (8)
aimén, akaddlymentesen, de
kotyogés nélkill mozogion.

E Xkombinéit seigmérde
vonalzé segitségével 15--1650
értéhelk kizltti vonalakat
hizhatunk, sztgeket mér-
hetlink. A (1) azirnyascsg-
var rigzitésével bedllitott
vonaizd mellett akdr a cgi-
sz6test jobbra-balra mozga-
tAsdval, akdr a fejes vonalzd
le-fel mozgatdsdaval sraffoz-
hatunk, vonalkdzhatunk.

Korszertisitett rajztablénk
legnagyobb elSnye, hogy
ogy kérzel is kezelhets, nem
is beszélve arrdl, hogy ttbb
rajzeszkdzt egyesit magi-
ban.

A rajztdbldt csak sajit
hagznélatunkre készithetjlk
el, mert szabadalom védt,
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kész forgérészt és az

4l16réssze]l  felszerelt

pajzsot egyeldre félre-
tesszlilk és megkezdillk az
alvéz szereldsét. Az alvaz
(EM 39) két teljesen azonos
féldarabbé} 41l. Alsé része
magéban foglalja a kerék-
tengelyek csapdgyait. Ol-
dalajit a nrnigémaszkok ta-
karjdk, felal résre pedig a
pajzs, a fogaskeréktartélap,
a kefetartdlap és az
dramszedSk  felerdsitésére
szolgdil. A felerSsitések cél-
Jéra az alvézon megfeleld
szdmud menetes furat van,
Minthogy sz alvdz bonyo-
lult alkatrész, tandcsos ké-
szen beszeregni. Az (igyves
ezermesnterek azonban 1 mm
vastag vaslemezbél a 2., 3.
€3 a 10. dbrdk alapjdn hézi-
lag is elkészithetik maguk-
nak.

AZ ALVAZ SZERFLESE

A csak disz{t6é elemként
alkalmazott rigémaszkot
(EM 40) a gyarban ponthe-
gesziéssel erdsitlik fel az
alvazra. Hizilag erre nem-
igen van lehetSség, ezért

alsg |

tott =szdrnyakon) egysze-
riien felszegecseljlilk. Kz~
utén az egylk alvézféldara-
bot tenyeriinkbe fektetjilk
és a készen vAsdrolt kerék-
prokbdl (EM 64/38 t) ki
allé tengelyvégeket — a két
fogaskerék ugyanazon ol-
dalon legyen ~— beillesztitik
a8 csapégylyukakba. A mé-

sik féldarabbal gy fogjuk
ba & kerékpirokat, hogy az

alvdzdarabok behajlitott vé-
gein az ovilis lyukak ki-
viiire keriiljenek, maj¢ a
826186 lyukaknédl 3-2 db
M 3xB5-Us csavarral a két
féldarabot Ssszekdtillk. (A
10, dbra alulnézetben mu-
tatja & rigémaszkokkal és
kerékpfrokkal Ussaszerelt
alvézat. Az Abrén ag alvaz
fels8§ részén behajlitott ré-
szeket a jobb dttekintés ér-
dekében nem tlintettiik fel.)

Aki a kerékpérokat ma-
€8 akarja elkészitenl, a
szlikséges méreteket meg-
taldlhatia a 10, dbrén. A
tengely 2,5 mm vastag és
44 mm hosszti acéldrét, A
kerékabroncsok fémh8l ké-
szalilnek. Fontos, hogy a
tengelytol elszigeteljlik

mi g maszkokat kbzépen Oket. A kerekeket dvatosan
és a két végén (a behajli- kell felmajtolni a tengelyre,
v EM40
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kilidnben a tengelyvégek
deformdlédnak, A nyomtév
akkor j6, ha a kerekek kill-
80 sikiainak tévolsdga ¢0
mm.

A kész alvdzra elGszdr a
fogaskerekekkel felgzerelt
fogagkerék tartélapot (EM
87/67) csavarozzuk fel. Itt
csak arra kell (igyelnt,
hogy & kisebb fogaskerék
a8 keréktengelyeken levs fo-
gaskerekekkel illeszkedjék
és g felerda{tS csavarok fe-
Je az alvdz KkilsS oldalén
legyen.

A fogaskeréktartdlap (EM
67) a 11. 4bra alapjén 1 mm
vastag vaslemezbdl kénnyen
elkészithets. A tartSlapra
a két fogaskereket (EM 67
és EM B88) az EM 60 acédl-
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caappal szegecselillk fel. A
két fogaskercket el8zden
Gssze kell szegecselni (EM
B8/a), vigydzva arra, ho

egyméason kizpontosan fe«
kildienek. Az EM 60 csap
méreteit és a fogaskerekek-
nek a tartélaphoz valé fel-
erdaftésének a médjidt a 13.
4brdn vehetjllk szemtigyre.
A kivetkez8 lépésként a
fogaskerékctartélap mellé
felszereljilk az alsd &ram-
szedst (EM 61/65). A tartd-
lap és az alvidz széle kizdt-
ti nylldson az dramszedd
késpenge alakiu részeit Usz-
szenyomva &tbuijtatjuk és
az framszedd szigetelS lap-
jat az alvdzra csavaroizuk.

£




A PAJZBLEMEZ
. ELHELYEZEBE

A futémi fogaskerék fe-
1611 oldaldval készen is va-
gyunk. A mésik olda), a
kefeoldal szerelégét a pajzs-
lemezzel (EM 79) kezdjik,
amelyre az AllSrészt maér
korébban felerSsitettiils. Itt
hiviuk fel olvaséink tigyel-
mét, hogy & 3, dbra szerint
A pajzsiemez a fogaskerék
fel6li oldalon van, A soro=
gatgydrtdés meginditigakor
azonban a gyar a konstruke
ciét gy mébdositotta, hogy
a pajzslemez a kefe felSll
oldalra keriilt. Minthogy az
abréabdl a pajzslemez ren-
deltetése igy s megédlla-
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pithatd, szllkségtelennek
tartjuk Uj dbra kbzlését.
A pajzslemezt Ggy helyez-
zlik az alvdrba, hogy az
aliérészickercesek a fogas-
kerekek felé nézzenek és
ebben a helyzetben erdsit-
jik fel két csavarral (EM
83) az alvaz felhajtott pe-
remének bels§ oldaldra. A
csavarok feje ald kb. 1 mm
vastag aldtétet tesziink,
hogy az é&lldrészitekercesek
és a csavarok kd8zdtt 1,5-
2 mm hézag legyen, Ugyan-
ezt érjlik el, ha a csavarok
8z4rdbdl 2 mm-t lecsiptlink,
Ha a pajzsiemez a helyén
van, a kéasz forgérésgt (EM
86/81) bebujtatjuk az 4A)l6-
részbe. A forgoérésztengely
fogazott végén levs csap
a fogaskeréktartSlapon (EM
67) furt csapigyba kerill.
Ehhez a forgérészt olyan
helyzetbe allitjuk, hogy a
fogazott tengelyrész és a
fogaskerék tarSlapra fel-
szerelt nagyfogaskerék (EM
88) fogali egyméisba kapcso-
l6djanak. Ezutdn {felazerel-
jiix a kefeoldal fel6li glad
dramszedsSt, ami éppen gy
torténik, mint a fogaske-
rékoldali éramszedOnél,
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HOGYAN SZERELJUK
FEL A KEFETARTO-
LAPOT?

Végll a futémdrsl
hidnyzd utolsé alkatrészt: a
kefetarté hlivelyekkel fel-
szerelt kefetartdlapot (EM
70/18) erdgitifik fel az EM 73
jeld két csavarral. A kefe-
tartélap egyben a motor-
tengely masik csapagyit is
magdban foglalja. Felszerel-
ni csak akkor tudjuk, ha
€l8bb a motortengely csap-
jat a cgapdgyul szolgdlé fu-
ratba illesztjilk, A kefetar-
télap ivelt oldala fellil van.
ElSfordulhat, hogy az alsé
dramszed6t rdgzitl csava-
rok feje és az alviz kdzdt-
ti kis tévolsdg miatt nehe-
zen Dboldogulunk a kefe-
tartélap behelyezésével.
Megkdnnyithetjlik a mun-
két, ha a kefetartélap alséd

A kész futémd

még'

réezét ay dramszeddt tarid
csavaroknak megfeleld he-
lyen kb, 1 mm mélyen be-
reszeljik.

A mdanyagbdl késziile
kefetartélap a csapdgy ola-
jozésa kdvetkeztében meg-
duzzadhat és igy a csapdgy
esectieg szoros lesz. Ha azt
vesszilk észre, hogy ez &
jelenség a motort erfsen
fékez}, ndveljflk meg a
csapidgyiuratot kb. 0,1 mme-
rel. Egyébként a csak kissé
sz(ik csapidgy Uzem kOzben
bejér6dik. Ha elrontjuk a
lapot, a® sem nagy baj,
mert 3,5 mm vastag textll-
bakelithdl vagy hasonld szi-
geteld anyagbdl a 13, dbra
alapjén kdnnyen készithe-
tink mésikat,

Kidvetkez8 lapszémunk-
ban folytatjuk a futémd

szerelését, '
Gimessy Zoltén
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0) KERDESEINK

Egy 30000 kdbméter Qar-
tartaimad szabad léggdmbit
megtlltenek 10000 kibhmé-
ter gézzal, hogy lehetdsé-
get adjanak a gdznak » id-
gulésra, a burpk szétrepe-
désének megelOzésére. A
léggimb egyenletesen kezd
emelkedni, A tengerseint-
t8] indulva 1000 m magas-
sdgig d4llandéan 30 km/o6
erfisségl nyugat! szélben
emelkedik, 1000 m-tot 2000
m-ig 4dllandé 30 km/6 erds-

ségl déli szélben, 2000 m- §

t61 3000 m-ig pedig észak-
keletl, 48 km/6 sebességii
sgél van. 3000 m felett tel-
jes a szélcsend, onnan egy-

helyben emelkedik toydbb. |

RKERDESEINK:

1 Milyen messge és mi-

®lyen Iirdnyba sodorta 2
xél a léggdmbit induldasi
helyérol?

2 Milyen mumlizbag

® repesztend srét a g
iégglmb burkéi?
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1Adika. Jégvitorlds. Zsdk-
mény. A Kdnyvszekrény.
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Balpldalon: & kész ldmpa. Mellette: az dllviny szabd~
iyozdss a cs8-furatokba d%;ou kis drétdarabbal, A két
jobboldali képen: a cs8 szerelése a fakolonchog

T T———— okan azért nem mernek nekivigni a
S szobdban valé fényképezésnek, mert

\ azt hiszik: k8itséges berendezések,
dréga mitermi lampdk kellenek hozzd,
Ime itt a médja, miként készithet! hazi
hulladékanyagbhol barki jé1 hasznédlhatd
mdtermi lampét magénak.

Az elkéazitéséhez kell egy nagyobb mé-
retd (2—3 kg-o0s8) é8 egy ebb (Mméjkré-
mes, paradicsomosplirés) lres konzerv-
dobgz, egy kb. 1 m-es fémcesl és egy ebbe
‘flleszkeds, ugyancsak 1 meas fémpdica,
valamint egy kétrészes porceldnfogialat és
néhény caavar — enny! az egész,

i é\z‘lt?xurizake:teh : xiagyka konzervdobozbdl
Fent: a kétrészes procelinfoglalat szere- ] aljén ly t véfunk & Dore
tése. Lent: a kis l‘lmnuwn!o z-védGhis celdnfoglalatnak, s a képen lathatd mé-
felszerelése a fllleken Atdugott csava~ don felszereljllk, A fémcabbll és g fém-
rokkal pélcdbé] kéazlll az sllithatd dllvdny. A csb-
vet egymdstél 5—3 cm tdvolsdgra dthirjulk,
8 kis dréotdarabot dugunk bele, ami a ¢s8-
ben levf fémpdloa ald kerillve, meg-
akasztja a pélcat. Ezen a médon lampikin-
kat tetszOleges magassigra llithatjuk.

A cs88 aljit nagyobd fakolonchoz vagy
nehezebb edényhez csavarozzuk, hogy fel
ne ddijdn, a fémpdlcat pedig a lampa-
testhez erdSsitjiiik, A 1ampatest tetején sok
aprd lyukat firunk a hdtéshez. A felgsze-
relt foglalatra kerlll g kis konzervdoboz-
bél készllt védShdz, amelyet a konzerv.-
debozbdl hajlitott kis flleken #tdugott
témesavarokkal rdgzitlink,

Ha olyan »fedft« is csindlunk léempénk-
ra, amelynéc kbzepén 7,8 cm &atmérdid
nyilds (lencse) van, cstcstényldmpaként,
enélkil] reflektorként haszndlhatjuk,

Baira: fotoldimpénkhoz j6 minéségd mdafényigzét haszmdljunk. Jobbra: ha limpéinkra
7,6 em dtmérSjd furattal elldtott tetdt ll::t ¥nnk. csticsfény elGAllitdsdrs Is haszndl-
u




itjabbaknak késziil meglepetés. Olyan

»csibét« gzerkesztiink, amely moz-
gatja szérnyait, l4bait, § minden fordulat-
nédl hdrom »hangon« csipog 18 egyet, ha
zsinérrg kitve a £0lddn hizzék,

A legnehezebb feladat természetesen &
zenéls szerkezet elkészitése, De ettSl sem
kell megijedni, mert nem tilsdgosan ne.-
héz, Azzal kezdlink hozzd, hogy a két
18X18X78 mm-es fahasib egyik-egyik ol-
dalat filccsikkal beragasztjuk, majd a ze-
néls azerkezet dobozénak oldalfalal kdzé
csavarozzuk Oket, ahogyan a 3. dbrdn lét-
hat6, Ezekre kerill majd keresztben a hé-
rom killdnb8z8 méretd vaslemezcsik, A le-~
mezesikkokat elSzSen Atfirjuk, & két-két
apré szbggel erdaitilik Sket a fahasibok-
hoz. A szegek fejel ald filcaldtéteket te-
szlink, A vaslemezkéket lazén kell felers-
siteni, hogy kinnyen rezgésbe jbhessenek,
ha a kalapédcsok {itése éri Sket.

n barkécs jatékgydrdban ezlittal a leg-

A EALAPACSOK E§ MOZGATASUK

A kalapdcsokat 18 mm-es fanyaghél fa-
ragiuk ki a 8. 4bran ldthats alakra. Girbe
homlokfeliiletitket csiszol6papirral nagyon
simdra kell csiszolni, hogy a makddtetd
peckek kdnnyen dtcstszhassanak rajtuk.
Hitsé részitkbe § mm-es vekfuratot készi-
tink s ide szoritjuk he a B mmm-es acél
tekercerugd egylk végét. A rugdk masik
VEgét a rajzon lathaté fahasdbba furt lyu-

Amikor & zenélS szerkexzetet ideiglenecsen

Ossxeszereljlik, az egymistsl 180 folmyira

eltolt mozgatdépeckek hosszdt pontosan be

kell dliftant w kelapdcsok helyes mkdd-
totéabhaez

70

kakon bijtatjuk at, s gy wUgzitjilik Sket.
Ezt a fahasfbot Xigy csavarozzuk a doboz

oldalfalaihoz, hogy a ‘kalmpdcsok kb.
8 mm-nyire legyenek a vaslemezkék ko~
Zepétsl, i

Ezutdn # mm a&tmérdid keményfacsap-
bél levégiuk a 15 cm hosszi tengelvt.
Ideiglenesen a helyére illesztjilk, majd a
kalapacsokkal pontosan egybeesd pontjan
kijeltlilik a mqzgatdpeckek helyét. A pea-
keknek 38 mum atmérSjd furatokat készie
tiink, egymastol 120 fokra eltolva Oket.
A furatokba beragasztjuk a mintegy 2,5 cm
hosszii mozgatépeckeket, Mind a hédrom
peceknek hibdtlanul kell mozgatnia sajat
kalapdcsdt, tehdt egy teljes tengelyfordu-
lat alatt mind a hérom peceknek meg kell
mozditania a vele szemben levd kalapé-
csot.

Ideiglenesen helyére tesszilk a hitsé ke-
rekeket is, s igy néhényszor kérbeforgat-
Juk a tengelyt, megtigyelve, hogy a zeméld
§zerkezet pontosan mikddik-e, Ha md-
kbdése hibdtlan, nekikezdhetlink zenéls
csibénk tibbi alkatrészének elkészitésé-
hez, A héldzatos rajz megnagyitisdval ki-
vagjuk a csibe testének alkatrészelt, s
kérbe épitjiik vele zenélS dobozunkat.

»CSAPKODO« SZARNYAK

A hitsd kerekeket szlldrdan a tengelyre
enyvezzlik, az els§ Kerekeket pedig fa-
caavarokkal erdaitjilk a testhez. A szar-
nyakeaet el6firjuk, majd a furaton At fa-
csavarakkal rogzitiile dket g csibe testé-
hez. A szdrny furatait kissé ki is tdgithat-
Juk, hogy kinnyebben mozoghassanak
majd a gdrnyek. Ugyanezzel a mobddszer-
rel erfsitjlik fel a lébakat is a szédrny-
hoz, illetve a héates kerekekhez,

A bal és a jobb ldb, illetve a bal é3 a
Jobb szdrny egymdstél 180 fokra eltolt
helyzethen Xkerlilnek felerdsitésre, Igy a
labak, illetve szérnyak »életh(ibben« mo-
zognak, »csapkodnak« majd, A bal ldbat
tehdt a baloldall hétsé kerék lapjénak
felsS réardére, s ugyanakkor a jobb ldbat
a2 jobboldali hétsd kerékx lapjfnak alsé
részére csavarozzuk,

Most mér csak apré szemescsavart kell
hajtanunk a hizézsinegnek csibénk elejé-
be, s €16nk szindre kell festenlink az egé-
azet, s mdris kész a legifjabbak nagy
meglepetdse: a zenéld csibe,



INEGYZET 26 mm
] T 1 ] l ]
3 FAROK L
18mm VASTAG .
' | 137 mm |
SZARNY | FEZ |
18mm z 18 mm¥AS. I'Ab]:h 125 F..» S0mm
/ L =
g ,—_—_:——_—::— & : " [0/, [ fﬁ;[gx Z5mum
[—, | S 1 ]
M P § ALATET
o 20 C. X o e
A
I WP
o 12mm VASTAG i
m ] . -
q' & Ox62mm-£S RUGO
il IX25mim-£S FACSAPOK

I8 VASTAG

12mm

VAS7AG
SZEMESCSAVAR

18mm VASTAG
AKOZEPSO KALAPACS

BE2mm

FACSAP ELVEKONYOOIK |

KEREIEK 18mm-£S Ox62mim-£S RUGO — Y T

FABOL = = =

P -£S %z

VASLEMEZCSIK ] == o

¢50m”7 Z5mm HOSSZH é S=—l =] e
i 9 g ) (e § u i

Z et
5 L




kerékpart nem aruljak
az lzletekben. Nem s
venné hasznit senki — leg.

n képen lithatd tetszetSs

| feljebb a mesebell torpék

—, higzen méretaridnyban
6tszbr ldsebb az eredeti-
nél, az R 28 tipusi Kerék-
parnal. Mégis helyén van
valamennyl slkatrésze, s
ugyvanugy muikodik is, Két
kivdlé modellez6nk, a Ha-
ris testvérek  készitették
aproélékos, precfziés mun-
kaval, a Csepell Kerékpar-
gyar megrendelésére. Az
als6 képen lathaté gyufis-
dobozzal j61 Ssszehasonlit-
hatjuk a szétszedett alkat.
részek méreteit. A hajto-
linc osztdsa példaul 2,5 mm.



