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képeken lithatd modern 8ltbzdasztal

nemcsak tetszelds, hanem nagyon

célszerdi bttordarab is. Csalddunk
notagjai kérében biztosan osztatlan el-
ismerést aratunk elkészitésével.

Eldszor az asztallapot vagjuk méretre
keményfadeszkabol. Ha nem tudunk ke-
ményfiat szerezni, megfelel a puhafa is,
amennyiben tetejét &s é€leit furnérral be-
vonjuk. A polcok alkatrészeit enyvezés-
sel ég szbpelésse] erdsitjilk a 3 mm-es fa-
lemezbdl kivagott hatlaphoz, A szbgek
fejeit besiillyesztjitk, s kittel vonjuk be,
hogy sima felilletet kapjunk. Amint a
részletrajzon lathat6, a sarkokat legbm-
bolyitjiik és simara csiszoljuk.

Az asztal lapjat kdzvetleniil a falhoz

MODERN OLTOZOASZTAL

erfsitjiik, A falat el6zden kivéssiik, s a
lyukba puhafadarabot (tiplit) gipszeliink.
Az asztal elkeskenyedd vége a falra csa-
varozott kis lécen nyugszik. Ugyancsak
elére elkészitett tiplikre csavarozzuk a
polc hatlapjat és a szekrényke hatlapjat
is. A csavarock fejelt besiillyesztjiik és
kittel bevonjuk.

A szekrényke ugyanolyan faanyagbél
készill, mint az asztallap. Hatlapja fa-
lemez, amelyet besiillyesztiink, s szbge-
lésgel rogzitink. Belsd polcidnak vagy
cstisz6hornyot készitiink, vagy az oldal-
falakon szbgezett lécekre erdsitjiik.

Ultbzdasztalkdnk valamennyi méretét
a rendelkezesiinkre 3116 tiikkbr nagySaga-
nak megfeleléen moédosithatjuk.
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sére jJ6 mddszer, ha a ¢s0be fokozatosan
nagyobb, legvéglll pedig & csé belsd A4t-
mérsjével azonos nagysdgl csapigy-
goly6t (itiink, Ezutin a csdvet saceélrid-
dal vagiglitbgetjik.

KEZIFORESZUNK TAROLASARA kitind A4llvAnyt
készithetlink & képen l4thaté mdédon. A V-horonyba
helyezett két nagyobb csapigygoly6 osszeszoritia és
biztosan megtartja a flrésazt,

FELULETEK VIZSZINTESSEGET kony-
nyen ellenfrizhetliiik egy csapigygolyt-
val,. Ha & nyugaslml helyzetbe Allitott

goly$ elgurul, & fellllet abban az irany- - : @
ban lejt. . fﬁ( ‘fo o
Prasr
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CSAVARFEJEK BESULLYESZTESET K8myd- g LA
fémek esetében egyszer(ien megoldhatjuk, ha a8 . = : =
fémfelllletbe csavaros szoritéval acélgolyét prése-
Mink. A fémlap ald deszkadarabot helyezlink,
1t.ltﬂmelylt‘).e el6zfen a goly6val azonos nagysagu lyukat

run

FESTEK KEVERESERE j6 megoldas, ha
a festékes dobozba csapigygolySkat he-
lyesiink, 8 & dobozt gy Usszerdzzuk. A
golyokat mindaddig a dobozban hagyjuk,
gmgg l:d nem Urll, ezutin Gjra felhasznél-
atjulk.

FURATOKBOL KIINDULO KURURK jelzésére ké-
nyelmes kirz6t készithetlink a rajz szerint egy breg
ktrz8bdl és egy csapAlygoly6bdl. Atfiras elftt a
goly6t vbrdsizzdsig hevitve, majd lassan lehdtve,
kildgyitjuk,

»

SATRAK, PONYVAK, HATIZSAROK
fdzdszemeinek felerSsitésére is hasznét
vehet}iik a csapdgygolyénak. Ha & sze-
met a golys segitségével mar eléggé szét-
lapitottuk, befejezéstll kalapdccsal el-
kalapéljuk,

VAKFURATOK MELYSEGENEK mérése sokszor
nehéz. mert a forgics eltdmil a furatot. A =ilyos
acélgolyé azonban & furat fenekén helyezkedik el,
8 ha & rajzon l4thaté médon mértink — hozzéadva &
golyd Atmérdjét — mindig pontos eredményt kapunk. ——




ESTE IS NAPFENY A LAKASBAN

tosabban &a fénycsd-

vilagitdsrdl) Altaldban
azt tartjdk, hogy igen driga
mulatsdg. Taldn ezért is
hasznéljik kevésbé a lakﬁ-
sokban,
Ez a kizhit egyszer(ien
nem felel meg a valdsig-

a neonvilagitisrél (pon-

tes) fényszords mellett ke-
vesebb #4ramot is fogyaszt.
Usszehasonlitdsui: egy 40
Wattos izz6lampa kibocsd-
tott fényereje 510 lumen, a
40 Wattos fénycsdé pedig
£100 lumen,

Ha mindezeket az elb-
nytket tekintetbe vessziik,
Ara sem legz dréiga, k(Y-
ndsen akkor, ha & tartozé-
kokat megvesszilk és sze-
r?lését is hézllag végezzilk
al.

VALASSZUNK FENYCSUVET!

nak, Szédmtalan el6ny szo6l
ameliett, hogy konyhankat,
elezobﬁnkat flirdSszoban-
ksag %énycsg;rﬁel illetve {)éin;ar-
cs6 es izz0lampa kombina- Hossz Tipusjeltlés a fény- Ara
ciéjdval vilagitsuk., A leg- Feszlltség Fogyasztds ..
£5bb elfny az, hogy a fény- gxémyalat SETE R

Hazdnkban a kdvetkezf Tungsram
leginkédbb haszndlatosak:

fénycstivek &

‘cs§ fénye napfényzzertl, 110—220 Volt' 15 Watt 473.4 rézsaszin fehér napfény 19.00
tehdt egészségesebb, nem :

firasztia Ugy & szermnet, ming 110—23 ,, 20 ,, 500 " » » 23.30
az 1zz6ldmpik ég élettarta- 1p-20 ,, 30 ., 848 o - " 32—

ma fs hosszabb. Erdsebb és

egyenletesebb (drnyékmen- 110—~220 ,, 40 ,, 1100.4 - oS 4 42.80

A fénycsS szerkezete: 1, FPénycsS. 2. ElI6tét (fojté-, illetve szérétcanssformator).
3. Kondensétor. 4. Foglalatok, ¥, Gyijts

FENYCSOVUNK BEKOTESE FOCLALATOK ———————————y
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Attél fliggten, hogy mi-
lven hosszliségia F csbvet
védsarolunk, elkészitilk &
rajzon ldthaté léckeretet, s
enyvezve, szigelve rétegelt
lemezboritdst erdsitlink ra.
A kész szereldlapot, amely
a fénycsfné] 5—6 cm-rel
hogszabb, p4colhatjuk, fé-
nyezhetjiltk vagy befesthet-
juk.

HOGYAN BZERELJUK?

1, A kereire felszereljlik
az egyik foglalatot, majd
belilesztjitk a fénycstivet.
Ezutdn a fényvcess masik vé-
gére is réillesztilik & fogla-
Iatot, 8 a maésik Ifoglalat
felcsavarozdsinak helyét
pontosan bejeltlilk.

2. Az 0n. gyijtd fogialatst
felszereljllk az egylk fogla-
lat mellett, (Létezik olyan
tipusii fcZlalat is, amely &
gyujtéfeiiel egybe van
épitve.)

3. A szerelbSlap ald kerill
— odacsavarozva — &z elb-
tét-fojtdtekercs, vagy szdrd-
transzformétor és s fdzis-
javité kondemzator,

4. Most kbBvetkezik az
elektromos bekBtés, A 40
Wattos (110—220 V-0s) fény-
csl esetében a kbvetkezd a
teands:

a) Fénycsb-el6tét  egyik
piros vezetékét szigetelt hu-
zallal meghosszabbitijuk, s
végét a fényces§ valamelyik
foglalatinak egyik kiveze-
téséhez csavarozzuk. Mind-
két foglalathoz két-két ki-
vezetés tartozik,

b) A foglalat mésik kive-

zetésére rividebh vezetéket
kttlink, s ennek szabad

végét a gyhjtd foglalatanak
egyik pontjdhoz erdsitjlik.
(Természetesen csak akkof,
ha & gyijté nincs egybe-
épitve a foglalattal.)

¢) A gyujtd méslk kiveze-
téséhez is hosszabb vezeté-
ket erdsgitiink. Szabad vé-
gét a fénycsb mdsik fogla-
latdhoz vezetjlik.

d) A mésik foglalathoz is
két kivezetés tartozik. Ame-
lyik {iresen maradt, arra Is
huzaldarabot erdsitlink, s
ezt az eldtét szabadon ma-
radt piros vezetékére Kit-
juik.

e) Az elftét fehér veze-
tékeilvel prébaképpen ra-
kapesoljuk a8 110--320 Voltos
feszllitséget. Ha a bekités
16, 8 a gyaitifejet is be-
illesztettilk a foglaiatha, &
ténycadnek vildeitania kell.
Hz nem miikédne, ellen-
Orizzilk a bekbtés helyessé-
gét.

ZAVARSZORES

A fénycsd mér gy, féazie-
javité kondenzétor nélkill is
miiktdik, De ha g rddi6t be-
kapcsoljuk, erdsen zavard
hang jelentkezik, ami a vé-
telt élvezhetetlenné teszi.
Ezt a fénycsd okozza. A za-
vards rendszerint megszd-
nik, ha a fojtéiraté két fe-
hér vezetékéhezr hozzdkap-
¢csoljuk a fazisjavité kon-
denzétort, (Egyébként #ény-
catvet kondenzator nélkill
nem szabad hasznidlni.)

Az drammenteaftett fény-

csdszerelvényt ezutdn a
végleges helyére (mennye-
zetre, faira) szereljlik.

AZ ALKALMAZAND(O KONDENZATOROK ERTEKEI

15w 110V 3,8 mF 20V 10,8 mF
20w 1nmev . 3,8 mF 20V 10,8 mF
aw Ha v 10,8 mF a0v 2,8 mF
40 W 110V 12,86 mF 20V 4,2 mF

Igy helyezzllk be a gyQjiéi
a foglalatba

Fénycstiviinkhtiz alumi-
niumiemezbll fényveidt is
készithetlink,

Végill még két fontos
tudnivalé: fénycadvet egyen-
Arammal nem, csak viits-
Aramui hdi6ézatrdl lehet md-
kbdtetnl. Hosszii életének
18 titka pedig a minél ke-
vesebb ki- és8 bekapcesolds,

A fénycsG behelyezése
& foglalatba
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jztartasuk gépesitésében sokan a
mosbgép beszerzését tekintik
az elsé lépésnek. Erthetd tehat,
hogy — noha gyéraink egyre tébbet
termelnek belSle — mehéz kielégi-
teni a keresletet. Hogy sok olva-
sonk vAgyst megvalésulésra segit-
siik, a kovetkezSkiben kozbljlik a j6l1
bevalt keverdtircsés mostgép elké-
szitésének lefr&sAt. Elkésazitéséhez
azonban csak az fogjon hozzé, aki-
nek mir van gyakorlata a barké-
csolésban — f6ként a fémmunkéban
—, s van lehetSsége a szlikséges
szerszimgép-munka elvégzésére.

Az iist elkészitése

Mosbgépiink  {istjét az 1. &brdn
vehetjlik szemiigyre. Legjobb he-
gesztéssel elkésziteni, mér akinek
van erre lehetdsége. Hegesztés nél-
kill a kdvetkezdképpen érhetlink el
eredmeényt.

Az lstot 1—1,2 mm vastag hor-
. ganyzott lemezbdl készitjlk. Az ele-
je 300 mm széles, s 445 mm wmagas.

Lent félkér alakwd, de csindlhatjuk
szbgletesre is. Két oldalan és alul
5 mm szélességben peremet hajli-
tunk ra (2. abra).

Felsd szé&16t61 85 ngm-re (az 1. &b~
réan 75 mm, mir be van peremezve)
5—10 mm széles, 3—3 mm tnély,
fetszés szerinti thosszusigu domiboni-
tast készitiink. Eddig kell majd tbl-
teni az Ustét vizzel.

MosGgépiink lstjének héatlapja
azonos az elejével, csupdn az 1.
abran feltlintetett helyen 48 mm
atmérdji lyukat vigunk ‘bele. A
lyuk kodré kézpontosan belilrdl vé-
dégylrit dforrasztunk. Ez akadé-
lyozza meg, hogy a keverdtarcss
mégé esetleg ruha szoruljon be. A

védogylriit 4 mmm wastag mézdrdt-
78

KEVEROTARCSAS §&

b6l készitjiik. Kiteritett hossza 462
mm, bels6é atmérdje pedig 145 mm

Az oldallap nagysfga 31031096
mim. Két hosszabb oldaldt §—5 mm
gzélességben visszahajtjuk, és a 2.
abran lathaté moddon az elejével és
a hétuljdval Osszeperemezziik. A
peremezést benzinlAmpaval megme-
lei‘itj-ﬁ:k &s forraszbédmnal étfuttat-
juk.

Tovdbbi munka az listdn

Mielbtt a hétlapot a helyére tesx
szilkk, eldbb fel kell rd szerelniink
u csapdgytarté bakot, A csapigyba-
kot 2 mm-es lemezb6l készitjlik.
Hossziisdga 154, szélessége pedig 27
mm. A Kkivigott lemezcestkot meg-
hajlitjuk, s dgy- 48 mm belsd atmeé-
r6jli csdvet kapunk. Még jobb, ha
valakl hasonld méretli csddarabot
tud szerezni. A 3. dbrén l4thaté mé-
don harom tartét szegecseliink ré,
ezeknél fogva szegecselitk kiviilrdl
a hétlap furatihoe.

Az list mégy sarkdn felill a pe-
remezést 12 mm hossziségban le-
vagjuk, Ide 2,5 mum wvastag huzal-
b6l merevitd keretet készitiink,
amelyre az list szélét kifelé rahajt-
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juk, réperemezziik (2. dbra). Az ust
magassiga gy 430 mm lesz. Az elb-
lap legalsé részére lyukat furunk, S
emre 30 cm hosszl, 22 mm kiilso at-
mérdjii cstvet forrasztunk. A csb-
re 80 cm thosszi wvészonbetétes gu=
micstvet
engedjilk majd le a vizet az {istbdl

Ustiink  ldbainak
szintén az 1. dbran lathatjuk, 2 mm
vastag lemezb&l thajlitjuk - Okel.
Hosszuk 460 mm, szélességllk pe-
dig 2x30 mm, El$l és baloldalt ke-
resztmerevitésekkel, hatul és johb-
oldalt pedig vizszintes merevitések~
ke! kétjlik tssze Oket. A lébazatet
4x2 db erBs aluminiumszegeccsel
fogjuk hozza az iisthoz.

A csapdgyhdz

A csapAgybak furatdba kerill &

Az Jsszeszerelt csap-

&gyat a 4. Sbran mutatjuk be. Ez a

mos6gép egyetlen bonyolult része. A

hozzé szllkséges alkatrészek elké-

sz{tése sajnos csak esztergapadon le-
hetséges.

A tengelyt az 5. §bran latjuk. Ro-
videbb wégére M 10x1,5-6s menetet
vagunk, mésik végébe pedig 15 mm
mélységben M 8 menetet firunk. A
15 mm &atméréjli részekre kerlil a
két 61 202 szaimu golydscsaplgy €s
a két tomités. A golyGscsapégy fu-
rata 15 mm, kiilsé atmérdje 35 mm,
szélessége pedig 11 mm. Més mé-
reti csapigy esetében a tengelyt,

Keménygumibél készitett keverftircaa

hizunk. Ezen kevesztill

kialakitasat

illetve a csapagyat mdédositjuk. A
14 mm Atmérdji tengelyvégre tesz-
szlik az €kszijkerwket, amelvet M
6-08 csavarral es aldtéttel rogzi-
tlink. ' '

A csapigyhéz & 6. abrén ldthato.

"El6l ez B mm mély beesztenghlyo-

zésha simering tomitsgylrd kerll
A timités méretel: killsdé &tmérs 30
mm, finata 15 mm, szélessége §°
mm. A csapigyhadz pereme hatul 0,5
mm mélységben ki van kénnylitve,
hogy az auttbelsdbdl kivégoit gu-
mitémités felszereléskor me prése-
16djom szét. A haz 35 mm atmerd-
jG részébe kerlil a két golydscsap-
68y, amelyeket ..a © belsé menetbe
tett hemyécsavarral szoritunk meg.
A kiilsd menetre  laposanya keril.
Ezzel régzitjlk majd a hazat az
listbe.

A hernyécsavar (7. ébra) jobbol-
daldn 0,5 mm mélységld kikdny-
nyftés van, hogy a golyéscsapagy-
nak csak a kiilsd gylrGjét szoritsa
meg. A furatba esztergdlyozoit ho-
ronyba olajos filegylriit tesziink 16—
mitésként. A rajzon lathaté két kis
furat azért van, hogy a hernydcsa-
vart meg tudjuk hizni,

A csapigyhaz kiilsé menetére a
8. dbran l4thaté laposanya kertil.
Vastagsaga 6 mm. Kilsé fogazasa
csak az anya meghtzdséanak meg-
konnyitésére szolgdl. A kéi csap-
gy kvzé tavtarté gylrd is Kkell
Méretei a 9. Abrén lathatdk, Meg-
felel6 méretd csébdl készitjuk.

A keverdtdrcsa

Ha a csapagyhéz alkatrészei el-
késziiltek, mekikezdhetink a sze-
relésnek. A héz 30 mm Atmérdjd
farataba gumiperemével kifelé be-
sajtoljuk a sitnering tomitést. A
masik oldalrél betesszitk az egyik
csapagyat. A csapégyba bedugjuk a
tengely révidebb végét, amig pere-
me megakad. Ezutdn a tavtartd
gyirfi és a mésodik csapégy kovet-
kezik, majd a hemyécsavart is a
helyére tessziik és megszoritjuk, A
tengelynek kdnnyen kell forognia.
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A-kész tsapdgyhizra autébelstbsl
tesziink 4tGmitést, A tomites

kivillrél & laposanyéval rogzitjlik.

A tengely M 10x1,5-8¢ menetére

~ kerilll & keverftdrcsa. A Pényképiin-
- kbn ldthatd keverStircsa kemény-
készlilt. Hézilag leg-
kbnnyebb aluminiumbél elkésziteni.
Aki mintadarabot tud kélestnkap-
ni, legegyszer(ibb, ha megbnteti.

. Esztengdlyozéssal a kdvetkezdként

lehet elkésziteni:

Aluminiumbél  leesztergalyozunk
egy tarcsét, amelynek étmérSje 140
mm, vastagsaga pedig § mm. Koze-
Pébdl 12 mm magassagi csonkakup
811 ki. Fels6 Atmérdje 40 mm {10.
&bra). A kip ddlésszoge 45 fok. A
tarcsat hétulrél 60 mm atmérében,
4 mm mélységben Kkisilllyesztjiik,
kbzepébe pedig 10 mm mélységben
M 10x1,5-8s menetet fiirunk.

A hat aluminiumborda 10 mm
magas, alul 20 mm mzéles, A kuip
mellé kerlllé wvégliket 45 fokra le-
vagjuk, Két-két silllyesztett alumi-
niumszegeccsel erfsitjiik a tarcsara
Gket, A szegecselést simira reszel-
juk, az éles részeket pedig legim-
bolyitiik. A keverdtércsdt a ten-
@ell{y M 10x1,3-8s menetére csavar-
juk. g

Motor, beépités

Hajtémotorként bérmilyen 0,1 16-
erdnél erdsebb villanymotort hasz-
nalhatunk. (A gyari mmotor leadott
teljesftménye 130 Watt) Teljesen
szigetelten é€pitjlik be a mosdgépbe.
Ehhez 2 db bekelit tuskd szitkséges

atmérGje 46 mm, kilsd etmérsje 56,
mm, A timitésse] &gyiitt a csapédgy-.
hézat az Ust furatdba dugjuk, majd

*

‘ratba 270 mm

- tengelyére. A ki

(11. &bra). A 10 mmi Atmérdid fi-
rat 20 mm mélységii. A két kisebb
furatnil erSsitjjik az st labshoz,
El6z8en M a 10 mm-es fi-
2 zd, 10 mm Atmeé-
T30 mibvasat tesziini, . amelyre a
motartartd  lemezt réhegesztettiik
vagy vészegecseltiik, ' .

A motortartd lemez legaldbb 2
mm vastag. Ugy erdsitjiik rd a mo-
tort, hogy minél kdzelebb legyen a
gbmbvashoz, amely koriil le & fel
elfordithats.

A motort ngy szereljilk fel, hogy
a tengelyére lhelyezett ékszijtéresa
€és a keverStircsa tengelyén levo
ckszijtdresa egy sikban legyem. Az
ékszijat a motor sajit silyéval fe-
sz{ti meg.

A  keverdtarcsénak percenként
700-at  kell dordulmia. - Az &k~
Szijtdrcsdlke Atmérdjét Ggy Sllapitjuk
meg, hogy megnézzilk, meénnyi a
motor fordul j 8 @hanyszor
t5bb, mint 700, annyiszor ‘nagyobb
szijtarcsdt teszlink a keverstircsa
) ‘szijtarcsa
legalibb 50 mm &tméndji legyem. A -
keverStircsd torgédsirnya (szernben
nézve) az dramutats ‘Jardsdval . el
lentétes. . N

A motor ki- & békapesolisara
alyan kapcsolét haszndljunk, amely
mind a két pélust megszakitia. Ki-
kapesoldskor teéhét a motor teljesen
drammentesitve Tegyen.

Mevebgépunkre burkolatot is keé-
szithetlink, amely a szijtdrcsdkat is
eltakarja.

Mosdgéplink kezelése egyébként
mindenben Ggy térténik, mint a ke-
verdtarcsés gyari mosdgépeké.

Di S8andri Tibor

Db Megnevezés l Méret Ar Beszer_ezhetﬁ
1 simering tomités 30x15x5 10,70 KERAVILL
2 golyGscsapagy 61202 36x15x11 13,60 KERAVILL
| ékszij 800x10x8 34,20 Gumiabroncsértékesitt
VI. Jékaj 5.
1 villanymotor 0,1—0,3 LE | kb 400.— | Mfiszaki Bizomanyi Aruhaz
1/atébla horganyzott femez | 1100x700x1 | kb 22.— | Ferroglobus XII1. Véci u. 88
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5 I DVEGTECHMIKA

’

az Uveggel valé munkétol. Ha azutan

mégis nekifognak, a vak szerencsére
bizzdk magukat, s teljesen bizonytalanok
a munka sikerében,

Hozzéért kézben az Uvegmunka leg-
alabb olyan biztonsdggal elvégezhetd,
mint példdul a filrészelés, Persze nem Art
néhény »milhelytitkot« elsa&iﬁtam elfre.
Ime, egy csokorravalé belSllk:

I Az Uvegvégéknak kétféle alaptipusa
» van: a gyéménthegyd és az acélkere-
kes. Nem igaz, hogy & kerekes vagé lé-
nyegesen rosszabb a gyémaéntosnél. Aki &
kerekessel nem tud végni, nem tudna &
Evémantossal sem. A vgét nem kell, de
nem 1is szabad nagy erdvel az fivegfell-
letre nyomnl, Végdskor gondoskodni kell
& biztos vezetésrodl is, Vonalzéként vastag.
510 mm-es lécet hasznéljunk, Ne ddn
stk meg tilsdgosan a vagét. Igyekezziink
lehettleg Zilggblegesen tartani, Ha gy
nem fogna, szérdt billentsiik enyhén a
huzési irdnyba.

vagoként alkalmilag egészen j61 hasz-
nAlhatunk egy-egy tbritt reszelSdarabot
is. A reszelédarabok berovitkolt fellllete
igen kemény, kdénnyen karcolja az (ve-
get. Ne tdrekedjlink vastag Xarcolt vona-
lak elérésére, mert sokkal jobb 8z egy
darabbdél 4116, folytonos, vekony Kkarc-
vonal. Igy az {iveg sokkal nehezebben re-
ped be keresztirAnybhan.

2 Igy viélasztjuk ketté a megkarcolt
s tabl4t, elSzlen a vAg6 fejével gyengén
végigkopogtatva a karcolt vonal mentén.
Ha a karcolds szép egyenletes, az (veg
is szépen végigreped. Az els§ kisérietek-
hez célszerili egy régebbl, mésra mar nem
hagzndlhatd bbrkesztyiit & keziinkre hizni.

Ha a karcolds szakadozott, de néha

s enélkill is, az fOvegieszliltség kbvet
keztében a szétvdlasztdskor gyakran ki-
marad egyv-egy rividebb szakasz, [lyenkor
B vAgéfe] tdrdeldnyildsai ktzlll &8 megle-
lel6 méretdt toljuk az (lvegre, s & VAg6
nyelét & nyll {rdanydban egyenietesen

'I‘ drékenysége miatt sokan idegenkednek


















































































