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PENZOARAE

Hmkﬂl keres ha nincs mfis csa-
varhizé é1: csavarozhatunk egy
esebkés hornydba illeszieit pénzdarab se-

gitségével is. @

FURAT BORCSIK

e Rt

NEM sériihetnek h:" gmkmEn a
foto-sziirok, ha egy
talba helyezzllk okKet.  iois. talkpme

szutin egy sikfllm-dobozba teheljlk,

marad nyoma g tirgy felllletén &
NEM szegbeverésnek, ha egy nagy lyukd
bOrcsikot hizunk a szegre beveréséig.
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egy milanyagzacské »kesztylt«~
hizunk, amelyet a festés utin eldobha-

IF |'|'{E'{, o
\ / FRLHASITONT GUAICSO

HEH eshet baja térolds kizben a flrész-
tircsdinak, ha é1ét felhasitott gumi-
csi-darabokba bijtatjuk.
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* VILLARYMOTOR-ALINIRA

éztartdsainkban rohamosan tért hédit

a gépesités. Villanymotorckkal mdQ-

kBd8 porszivik, padléketélSgépek,
dardlék, hQtSgépek, ventillitorok, szi-
vattylik és mas kisgépek segitk a mi-
sodik mszak munkgjét. Hanem sok gép-
tulajdonoa nem ismeri g villanymotorok
szerkezetét és makdaését, 1gy azytdn
méris rohanni kell a ezerelShilz, ha =
legikisebp hiba is elfadddik. Mentesiil-
hetlnk a feleslsges pénzkiaddstél, ha
megismerjilk a leggyakoribb villanymo-
tor-betegmégeket éa ~gylgyitdsuk« egy-
szeril mdédszereit.

TUNET: A MOTOR NEM INDUL,
HANGOT SEM AD

NINCE ARAM A FALI CBATLAKOZO-
BAN, MielStt hozzdkezdenénk a mator
mzétszedéséhez, gy6Szfdjlink meg rdla’
van-e drmam g fall csatlakozdban., Ennek
legegyazeribb mddja, hogy egy hibatlan
esztali ldimpa villdsdugdjdt dugiuk =
csatlakozdba, Ha az izzd ég, folytathat-
Juk a hibakeresdst (1),

BZAEKADAS VAN A CSATLAROZO-
ZPINORBAN, Ezutdn azt vizsgiljuk meg
pribaldmpéval, eljut-e az &ram a mo-
torig? Ha nem, szét kell szedni a vil-
lisdugdt. Ha ott sincg hiba, zsinérsza~
kaddsra gyanakodhatunk. Hdizzuk véglg
ujjaink kizdtt s gumikdbelt, s kizbhen
hajlitgassuk ide-oda. Ha csak zsinérsse-
kadés okozta a bajt, a kidbel Kioserélése,
megjavitdsa utdn dram lesz a kapoos-
tdpbldn, mkddni kell 2 motornak (2).

BZAKADAS VAN A TEKERCIEE KI-
VEZETO SZALAIBAN. Ha eiek utin
Bem megy a motor, vizagdljulr meg: ngm
szpkadiak-e el a teRerosek kivezeid spé-
lai & motor belsejében (3).

BZAKADAS VAN A SZENKEVEENEL,
Ha a forgérésmbe dramot klzvetitd szén-
keféle ldvezetése, csatlaloziéisa elszakadt,
nem mfiktdik a motor. A csatlakozfist
meg kel javitani (4).

BZAEADAS VAN A FORGORESZ TE-
EKERCSVEGZODESEINEL, ElGfordul, hogy




IDEEEN TEST A FORSORESZ KS AZ
ALLOnEsE KO20TT

a forgirés: drampredSjéhez forrasztoit
tokercs végzSdéseit a sav vagy a korrd-
dd elmarja, felolvad a forrasztds, el-
stakad a veretdk. A stskadds szabad
szemmel is észrevehetl, jobb azonban,
ha ismét a vizsgdléldmpét vesszllk eld.
Rendazerint két egymis maellettl szeg-
mens Ikivezetésel plkoinak agy tekercset,
Ha k(las szakadds nem litszik = a
vizsgdléldmpa mégsem gyullad ki, belsd
szalkadds: kell feitételeznl. Az llyen for-
gérészt dt kell tekercseltetni (D).
SZAKADAS VAN AZ ALLORESZ TE-
KERCSEBEN, Vizsgiljuk meg pribelim-
pival sz AllGréas tekercsét is, Oyakran
elffordul, hogy nem a telcerca szaloadt,
hanem csak a végeSdésekhez ittt &
szigeteld cale Dbujtatott kivezetSszdl.
Megforrasztisn segit a bajon.

TONET: A MOTOR NEM INDUL,
DE BUG

IDEGEN TEST VAN A MOTORBAN,
Ax dram Idimposolésa utdn prébiljuk
kézzel jobbra is, balra is megiorgatni a
tengelyt. Ha csak kdcsit mozdul, felte-
hetd, hogy idegen test Kerillt a forgd
rész és az ANGréss kizé, A pajzs levéte-
ls utdn tdvolitsuk el as idegen testet
({)8

BAJ VAN A CBAPAGGYAL. Ha a ten-
gely forog, de nehezen, feltehetSen fe-
a3(l a csapdgyban. Lazitesuk fel kissé a
pajzasot rdgzitd csavarokat, majd hudzzuk
egyenként fessesabbre, wvagy lazitsuk
meg Sket még jobban, Kiézben dllanddan
forgassuli kbrbe-kBrbe a tengelyt. Ami-
kor a legsimibban fut g forgérész, pré-
bdljuk meg bekapcsoin! az dramot. Ha
2 motor megindult, dllitsuk be véglege-
sen A rlgzitd csavarokat, mégpedig gy,
hogy & motor a legiisebl zajjal mikdd-
ke ().

EGYMASHOZ ER A FORGORESZ =8
AZ ALLORESZ, Ha a bekapcsolis utdn
illandé bugd hang jelentkezik, veldszi-
nileg egymiéshoz é& a forgdrésx és az
Aliéréaz, Kiszerelés utdn fényes folt jel-
zi ax Usszedrés, miriddds helyét a forgéd-
részen, A légrés nagysdgit a pajss el-
forditdsdval iz szabdlyozhatjulk, Okoz-
hatia a bibdt a csapidgy, illetve a csap-
dgvhéz kikopésa is. Ebben az esetben a
csapigy kicserélésével segithetink a ba-
fon.




TUNET:
A MOTOR TOLMELEGSZIK

ELTUMODTEE A SZELLOZONYILA-
SOK, 20—% fokos, aSt egyes motor-
tipusokndl 60 fokos melegedés 1s meg-
engedhetd (zem kizben, Ha a8 motor h&- |
mérséklete ennél magasabb, elfszdr vizs- |
giljuk meg a motoron ievd azell6zs§ nyi-
lisokat. mert a nyilisok eldmbdése
miatt g motor nem kaphat elegendd le-
vegit a h(téshez, Ha a nyflisok szeny-
nyezettek, tisztitsuk k| alaposan Oket
(8). c

KENETLEN A CBAPAGY. A srirsz,
kenetlen vagy feszill§ csapégyak is tdl-
melegedést okozhatnak. Ebben az eset-
ben természetesen a tengely és a csap-
égyvhidz a motor legmelegebb része.

AYZ ELOIRTNAL NAGYOBBE A FE-
SZULTSEG. A motortest, a forgorész és
az flldrész vagy =« tekercsek tilmelege-
dégét okozhatla az elSirtnd]l nagyobb fe-
sziiltség, a motor tiliterhelése, s8it a te-
kercselk részleges rbvidzdriata is. Ez
utdbbira — & menetzdriatrg — kellemet-
len égésszag, majd flstilés iz figyelmeg-
tet. A motort azonnal kapcesoliuk ki, =
vigyllk srerelfhiz.

TUNET: A MOTOR TULSAGOSAN
SZIKRAZIK

A KEFEK ELKOPTAK, A szénkefés
motorok forgdrésgén, az Gn. rotoron {a
van telkercselés, A tekercselk végelt g sok
szeletbdl készldlt virbaréz kommutdtor-
hoz — dramszeddhiiz — forrasstjdk, A
Fommutdtorhoz hengeres vagy |haséb
alakd szénkefék nyomddnak, Ha a kom-
mutdtor és a gzénkeféy LkbzBtt Lithatd
kékes wzikrazds kivell a Kommutédtor
alakjdt, az Ozem normilis. Az erds, vi-
rdses szinfd ds a kommuidtor felllletétSl
elvald szikrdzds a szénkefék hibdjdt jel-
el; az elkopott keféket ki kell cserélni.
Bzénkeféket n szakilzletekben készan isle-
het vésarolni,

RDSSZ A BZENEKEFE. ElSfordul, hogy
2 %efe hosszdbél csak kevés kopott le,
mégis erdteljes a szikrdzds, vagy sz ere-
detileg  csillogd kommmutdtor-scelstel
kormosalke leamnelk, bedgnek., A hibdt 3
kivetktezSk ckozhat]dk: tllsigosan erds
rugényomds, a kefdk é&s 4z #framsredd




szennyezetisége, nem & motorhoz vald
szénkefe-fajta haszndlata (gyors fordu-
latd motorhoz kemény, lassdbb jdratd-
hoz puhébb szénkefe a megfeleld), a ru-
g6k ferde-irdnyd nyomésa kivetkeztd-
ben a kelédk nem szabdlyoa felfekvése.
A megfelelden kialakitott sugard szén-
kefe, vagy & rugd helyes bedllitdsa segit
a2 bajon (9.

AZ ARAMBZEDO VAJATAI BZENY-
NYEZODTER. Ha a virbsréz-szeletek k-
zottl srigetelt térség szennyezlOdik, ez is
tilsdgosan erds szikrézdst okozhat. A
szeletek kdzbttl vijatokbdy éEles szer-
szdmmal (ampullareszelfvel vagy fémfd-
részlappal) kaparjuk ki a szennyezfSdést
{10).

AZ ARAMSZEDDO BEEGETT. Ha a
szénkefés motor 4ramszedfje bedgett,

emelilk ki a forgoréezt, 8 finomszem-
cséjd culszolévaszonnal esiszoljuk fényes-
re p beégés helyét (11).

FOGASOK
A MOTOR SZETSZERELESEHEZ

A tekercseket és a bels§ kivezetdseket,
tengelyt, csapdgyakat caak a motor szét-
szedése utdn vizsgélhatiuk meg. Egy
teljesen zdrt tipusd, golydscsapigyazis(
motor példijdn ennek i bemutatjuk a
legfontosabb fogdsalt,

ElSszdr is eltavolitjuk a pajzs rBgzits-
csavarjait, majd fa- vagy gumikalapécs-
cem] kopogtatva fellaritjuk g pajzsot (13),
amelyet azutdn két caavarhiizd szdrdval,
vagy erfs fémpdlcdivel kinnyedén lefe-
szithetilnk = tengelyrSl (13). A tengely
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mésik végére erBsitett csapdgyho? csak
gy férhetlink hozzd, ha a tdloldal
palxs csavarialt iz feloldjuk, s a Kkidllé
tengelyvéget fakalapéccsal kopogtatva, &
forgorészt kKOtjlk a motorhdzbdl (14).

MIT KELL TUDNI
A MOTOR KENESEROL?

Villanymotorunk csak akkor lesz hosz-
szd életd, ha rendszeresen tisztitjuk és
dpoljuk, IddSnként tdvolitsuk el tehdt a
port és r» szennyerddést killsejérSl-belse-
JérSl, = rendszeresen kenjilk meg a mo-
torpajzson #étblvd tengelyvégeket és a
csapigyazdst, Ime, ennek legfontosabb
tudnivaldi.

A bronz- és csliszicsapdgyak vékony
olajkenést igényelnek. A motorpajzson
taldlhats olajozd nyllésba csiiptgtessiinik
telitésig olajat. Olajozds kizben |kézzel
forgassuk meg néhédnyszor a tengelyt. A
filecel elldtott olajozéba addig csepeg-
tessiink olajat, amig a filcdarabka nem
palit6dik, A nagyobb motorok csapidgyal-
nak Lkenéséhez kizbnséges motorolajra,
a Ikisebb, érzékenyebb motorckhoz pe-
dig csontolajre (varrégépolajra) van
szlikség. A szintergvlris csapdgyakba
csak évenként egyszer kell 4+—38 cseppnyl
finom olajat cseppenteni. Az #llanddan
milkdd§ motorokay tandcsos 8—10 napon-
ként olajozni.

A golySecsapigyas motorokat olajozis
helyett csapdgyzsirral kell kenni (15).
Ugyeljlink rd, hogy a csapigyzsirba sem-
miféle szennyezldés ne kerlliiin. Ha a
motor csapigyidba szennyezOSdés, por stb,
jutott, kenés elStt mossuk ki petrédleum-
mal vagy benzinnel,

Sem az ola}bdl, sem & zsirbdl ne hasz-
niljunk tSbbet a szilkeégesnél. B fSként
ne higgyillk., hogy ezdltal a motor caap-
dgyazésa minden megerSitetést  kibir.
Egvioclytiban scha ne mkddtessllk =&
motort hosszd idelg. Has Uzem kizben
tilheviilne (maximum 80 C fok), kap-
csoljuk Ikd & hagyjuk lehiilni, Egyes gé-
peket, g tibbi kizdtt a kézi villamosid-
rét nem stabad egyfolytdban 30 percnél
tovibb jdratni.

Villanymotorjaink Javitdsa kdzben
messsemenden tArtsuk be a birtonsigl
elfirdsokat. Aram alatt levd motorhez
kézzel hozzdnydini sxigordan tilos, vizs-
gilnl esak prébaldmpiva) exabadl

—
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Haztartdsi

KABELDOB"”

héztartés!

wvillamos készillékek.
szerszdmok hasznilat
vagy tarolds kbzben tsz-
szegubancolédott vezelé-
keinek kibogozéséval?
Elﬂcmﬁl“ tilk a8z ez.;:lel
J bosszusdgot, a
elkészitillk az dtt be-
mutatott »kdbeldobot«,
amelynek keményia-
vagy milanyag-hengeré-
re 10—13 m hosszi, két-
erd, max. 2,5 mm' ke-
t-esztnmtszetﬁ, gumiszi-
getelésii vagy PVC-be-
vonatl vezeldk csévél-
hetS fel. A prespinbdl
késziild oldaltarcsék
egyikét a fali-csatlako-
ﬁﬂchozhm&llﬁan alakit-
juk ki, esetleg egy-egy
falicsatlakozd takard-~
lemezt is csavarozha-
tunk réjuk. A fahenger-
be lyukat firunk a ve-
zetéknek, majd felers-
sftjlik r4 az egyik oldal-
tdrcsdt. Erre szereljilk
azutdn a fall csatlakoz6t,
majd a henger kis fira-
téin at bevezetillk és be-
erdsftiik a  vezeték
egyik wvégét. Most mér
felszerelhetjilk a masik
oldaltircsdt 1is, felcsa-
varhatjuk a kész dobra
a vezetéket, s villisdu-
e .

vezetékvégre,

mﬂr kész Is nz ligyes ve-
zetékhosszabbité: a vil-
14sdugét a fali csatlako-
z6ba dugjuk, s kébelbdl
.Iemnvarjuk a kivant
hoaszt, majd a kébeldob
oldalan levl csatlakozf-
ba dugjuk s késziilék
villdadugdjat.

i ne bajlédott volna
mér =a

AHYIG!ZEKEMLET

Megnevezés

dobtengely (keményfacsl)
DTSR

okialtiresa (prespédn)' 1803

félgdmbieill,” rozadamentes f4mbSl

készilt facsavar 418
kibtpélusd falicsatlakozd
silllyeszistt feid,

f&mbil

csavar #X18
kéterd, 9.5 mmeg kdbel

rozsdamentes
készillt felerSsitd fa-




Gurulé
TV-ASZTALKA

legtdbh lakésban ugyan &llandd he-
n lye van & TV-kész(lléknek, mégis oly-

kor 1ij helyet kell keresnl neki, hogy
p misort a szokdsosnd] nagyobb kbzin-
ség is megnézhesse, Am & nehéz ké-
szlllék dthelvezése nemcsak nehézkes do-
log. hanem veszélyes i{s; kinnyll drigas
pénzen helyrehozhats #kért okoznl Br-
demes tehat elkészitenl a most bemuta-
tdsra kerilld guruldé TV-asztalkdt, amely
nemcsak hasznos, hanem tetszetSs bu-
tordarab is. Alsd poledt egyébként folys-
irattarténalk, hanglemezszekrénynek is
kialakithatjuk,

Eikészitésther kevés anyagra és egy-
srer(l szerszdmokra van szllkség. VAazit
38 m hosszisigl acél- sirgaréz- Vagy
aluminium-cs6bél hajlitjuk. A csd legcél-
szer(ibb mérete @ 30X1 mm. Az acélesd
ugyan j6éval olcsébb, de utblag nikkelez-
tetn! is kell, ezért csak jO mindségid, var-
ray nélkill csbvet wvidsfroljunk, A leg-

bb munkét a hosszd c©s8§ meg-
hajlitisa 1gényll. A pontos munkéhoz ér-
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demes deszkidbd]l elkésziteni azx 1. dbrdn
lathatd hajlitésablont, amely lehetbvé
teszl, hogy sfkban, sziigben és sugdrban
egyarint pontosan hajlitsunic,

Hajlitds elbtt tOltellk a csdvet szinlltg
szdrazy homokksl, = két végét zdrjuk le
szoroaan pontosan illeszkeds (de késSbb
eltdvolithatd) fadugdkkal. A hajlitdshoz
egyébként hegesztSpisztollyal. wvildgitd-
gézpisztollya) vagy forrasztolAmpdval fel
kell & cstivet hevitenl, Elsfként a 3, 4b-
riin nyfllal jeizett ivet hajlitjuk meg,
majd sorban haladunk az fveken., Az el-
86 egyenes szakasit hagyjuk kissé hosz-
szabbra, nehogy & hajlitds miait meg-
révidiljn. Az egyes ifvek meghajlitdsa
utdn mindig hagyjuk lehdilni a csivet, &
eszialos-szoritdval B sablon mellé fogva
ellenfirizziik a mérethelyességet. A hal-
litdst egyébként Legcglzerﬂbh egy satubg
fogott 110 mm Atmérdid estvin vagy hen-,
geralekt fémdarabon elvégezni, Ha a fel-
melegitett ¢85 nem idomu] a forméhoz,
kalapdlgassuk meg gvengén Vegyillk te-
kintetbe azt is, hogy a kih(ilés sorén =a
cal kiasé vissraugrik, ezém a kivéntndl
néhdny fokkal tdbbet hajlitsunk. Ha mir
a8z elllsd vizezintes lAbdarabot iz kiala-
kitottuk, teljesen egyenes, sima talajra
dllftva a vézat, gllapitsuk meg az eset-
leges billegést, elhlizéddst. A kerekek he-
lyére § cm magassigd fakockdkat illeszt-
ve a felsS &1 vizszintessfgét 1a ellendriz-
hetjilk,

A két poleot félcollos deszkébdl vagy

L

legalébb 10 mm-es bdtorlemezbdl vigjuk &

ki, 8 a szoba-bltorzathoz illeszkeds szi-
nre lakkozzuk vagy pécoljuk. Oldal-
éleikre nikkelezett facsavarokkal 0,51
mm vastag aluminiumesikot erSaitiink. A



fémszslag 1 mm-rel nyiljon ANYAGBZUKSEGLET
til & deszln felsd széléndl,
Ey““wm&ulit desz- |Sor- gE

a gneveuzss Any
kalapra. A készilléket tarté [szdm E‘a e .
polc ald két, egyenként @ f 1O e
10x1-es csdbll kéezlilt erd- Avi 61056
sebb, ax alsé deszkalap ald | 3 2 | Keresztmerevits acéloat ﬂﬁl
pedig @ 5Xl-es csObbl ké- erdsitScsa acélrid
szlllt gyengébb kereszttar- | ° | ¢ | ™ e hosezi
tét csavarozunk a védzhoz a 3 4 felerSafticaap acélrad 4>{20
3. dbra szerint, A kereszt- hosszd
rudak végébe 8 mm-es rud- | — ] “ﬁwmm 2553
boL jceazuit, velll menet®s | s | 2 | salsldasstaikerex Kerékatmérs
tartocsap erfsitlink, mm
majd segitségilkkel a flg- @ 4 tartérid acd] O8)B6
g8leges vézhoz csavarozzuk 7 2 asztalla deszka- vagy
a keresgtmerevitSket. A fel- 9 e
80 deszkalapokat alulrsl be- TGl I
hajtott facsavarokkal erd- =tk & lap-perem 0.5 vastag
sitjilkk azutdn a két ke | _ | g felerdsitd facsavar | rozsdamentes 210
resztcsShiz. Az alsd, kisebb 4 felerdaits facsavar rozgdametnes 6>30
terhet viseld polcot kereazt- | .
mm'ﬂ“’uk"ﬁ ";‘L“ﬂka s W10 mm-es tartrudak hasznélata esetében a 3 db

keresztmerevitS-csd

rdja, 55 mm hosszi radda-

rab egylk végét eliapitjuk, a

mdaik végébe pedig menetet firunk a

falfogs csavarnak, A riddarad lapos

::ﬁhu cBavarozzuk Azutin a polcot (4.
).

A két tdlaldaszial-Kereket a cafviz vé-
gelbe Uttt fadugdkhozr csavarozzuk.
Ugyeljiink, hogy a kerekek egymidssal &y
4 véz fels§ éleivel pontosan pédrhuzamo-
fan fussanak, killbnben sz msztalka nem
tart lrdnyt guritds kizben, A kerekek fa-
dugdinek beilitése elStt 2 csbbsl ki kell
bBntend a homokot &8 ki kell tisztitanl egy

dritra kitbtt rongy dthdzésdval, Nikke-
lezés utdn — de még Oszzeszerelég elStt
— bdjtasgunk £t g cabveken erfsen ola~
jos rongyot, Igy belsejik sem rozaddso-
dik maid meg. Asztallcink egyébleént el-
kéazithetS hegesztett kivitelben 18, 8 mint-
hogy ebben az esetben a nagy méretek
miatt a nikkeleztetés nem lehetséges, a
fémtisztdra csiszolt szerkezetet olajfes-
tékkel, majd transzperens lakkal célsze-
r{l befesteni.




GUMISZON

YEG

weus o 4

A gépkoesik padiézatira helyemett recés

gumiszfnyegnek még akkor is hasg-
ndi vehetillk a hézimunkiban 45 a bar-
kidcsolisban, ha mér megsérliitek, el-
Oregedtek. Ime, 8t Otlet a felhaszndld-
sukra,

Az asstallapok sima felletén »elaé-

til« ag irdgép munka kizben. Meg-

* akadilyozhatjuk est, ha gumisal-

nyeget tespllnk ald; exzel az frigép majit
Is cstkkentjlk,

Bidiokéasxiléek javitdsakor nem
hinySdnak el az apréd alkatréasek,

* ha m javitdst egy gumissdnyegen
végezzllk. 868t ar elekironcsBvek sem
tirnek Ossse, ha véletlenil] leejijiik Oket.

A sebésg klkésziti & Atvizsgilja md-

3 szereli, mielfit hosxzikezd a mitéi-

®* hex, A barkdcsmunkiét ls megkliny-

nyitl, ba egy-egy nagy feladas elbit ki-

késitilk és dtvizagéljuk a szlikséges

sserseimokat. Itt is |0 szolgdlatot tess
r gumiszfnyeg.

Ha az sprd témihrgyak (szegek,

csavarpk €3 egyéb alkatréspek) kd-

® gbtt keresfink valamit, legegysze~

riibh egy gumiszfnyegre Kidnten! Oket

dobozukbd]. Nem pgurulnak sxét Igy,

s kinnyen visszaseperhstfk a dobozuk-
ba, ha mir nines rijuk szlikséy.

A barkdcsmiOhely szarszAmgépel eid

s célazerfl egy-egy gpumiszsinyegei

® helyezpl., Felllleilk ugyanis nem
esfiszik, g ugyanakkor — minthogy szi-
goteldk — védelmet s nydjianak az
esetleges dramiités ellen,

[ ¢ T

L1




MUNKAE)ZC X

KES — FORESZLAPBOL

!ﬂﬁﬂh& anyaga kitdnf azerszdm-
A tehét eldobni Oket, ha ki-
csorbultak, m ltek, mert kis
yességgel kitdnf kést thetlink be-
famunkdhoz, pa hoz, kbnyv-
kttéshez. Srilkség van e fémhiivelyes
m;alﬁnrelze I:.I:li mi : zir lehizzuk
| v ] vigunk a fardsg.
be. A hasitékba illeartitils & tGréssiam.
rémhiivelyt, 4thir-
s o R,
ma o
® lentétes oldelon bmtvaﬂﬂre kbmzirl-
Jik a pengét.

RESZELONVEL

HATITENX

MHUVELY

FURESTLAP

50x200 vAGY
S50x280 mmr-£8
TOLOALEX

TOLDALEE A MUNEAASZTALON

okszor kicsinek hizonyul & munksase-

= 1 e i (REERE

L ha az asztal két v levehetS-felaze-
relhetd toldaléknt tlmk. felerdsi-
ths legegyszeriibb mddia a rlj:on 14t-

hatd: mind a toldalék-destka, mind pe-
asztallap €lébe 12 mm-es furatot

dgzﬂ B t§ csapként 11
.Era-ﬁs gdmun--dmmmt {llesztlink be-

e* ﬂﬁzfzfaﬂ;

é'f.rﬂ?ﬂ?f_frfd"
BEFESTIGR

FURATOK EL
FEMTARGYAKON

a & Pémtérgyon készitett nbb Etn
mérdjd furatre mdir nines

a furat
mﬁ’d ovélis nﬁrgnreﬂme:két
dugunk &t rajta, Euk. :lf? vé‘.lget muh;t.?

enn

litjuk. Exutdn a furatba mmuu:: a le-
mezdarabkit, 58 a huzallal szilirdan tart-
Juk, amig a furat térségét forrasztddn-
mlldm bilcidt, b ajd Mufrmuk nﬁl;u-
zaldara m ra
Uk a fémtirgy relliletet,

GYORBSSZURO FLANELLBOL

Fénrk.ephuu oldatok gyors dtszdrésérs
kitinSen felhasznélhaild flanell«
darabka., Legjobb,haa te rabkdt
Egy thﬂ*gumlvﬂ erbeftjlikx lazdn
az fiveg szdjdra,




eltehetfen wsokan ¢irték maér
rajta a fejliket, hogyan lehetne
hézilag 1s elfallitani dombor-
nyorndst diszeket. Ha elkészitjik a
rajzokon lAtheté szerkezetet, ma-

gunk is ellathatjuk dombornyomést
névjellinkkel, apré mintakkal levél-
pepirjainkat, kdnyvelnket. Az alig
tenyérnyi késziiléyx woltaképpen egy
kisméret(i kéziprés, amely més cé-
lokra 18 hasznéilhaté: kisebb taslkat-
részek ragasztisdhoz, kinyvkotéshez
is alkalmazhatd satuként.

DOMBORNYOMO PRES

Eltszbr az alapot flrészeljilk ki
12 mm-es puhafadeszkébél, majd
elkészitilik a két tartdkart is 3 mm-
es réteges lemezbdl (1. Abra). A 2.
Abrardl az excentertircsa ésa hozzé-
vald két keményfardd méreted ol-
vashaték le. A fakorong 4tmend fu-
ratidba gy enyvezzilk be & ten-
gelycsapot, hogy %étoldalt egyenld
darabok maradjanak bellle szaba-
don. Végeire aldtét-karikdkat hi-
zunk, majd a két tamtékar kieé fog- ¥
via talnydld részitket levégiuk. Ez-
utdn a myomohasib helyének kiha-
gyasdval a tartolmrok kizé enyvez-
zilk a két vezetSlécet, majd a kitést




facsavarokiial is megerfaftjitk. Most
mar kénnyedén csiszik a nyomd-
haséb B két vezetSléc kbzitt, de még
két badogpdnttal is biztositjuk, hogy
csak egy Iirdnyban, le-fel mozog-
hasson. Ezutén 12 mm-es deszkébél
kivdgiuk a nyomblapot is, majd ra-
enyvezzilk a nyoméhasdbot & a
négy timasziééket (3. &bra). A fel-
erSsitett hesédbot becsisztatjuk a
vezetBlécek kieé €8 a két tartdkar
~ldbdt« az alaplap kidllé nyelwéhez
ecsavarozzuk. A nyomdélap megeme-
Msére rugbkat szereliink a fiiggSle-
ges hesdibhoz, miajd befestjilk az
egéaz észliléket,

A NYOMOMINTA ELKESZITESE

ElGsziir egy mappit kell készite-
niink, amelybe belehelyezhetillk a
levélpapirt, kinyviapot. Vastagabb
papirlemezbsl (kéregpapirbél) lobét
egyforma nagysigl lapot vgunk ki,
majd =csukléspdntként« véaszonsza-
laggal Usszeragasztiik Oket. A ne-
getiv minta Ggy készill, hogy a ki-
nyitott mintakinyv badoldali lapjdba
belevéssiik a kivint monogramot
vagy mintéat (4/a ébra) s a mélyedé-
sekbe forrasztéém-darabelbst helye-
zlink, Ag éndarabkékat forré péké-
val megolvasztjuk, s a mintdt telje-
sen megtdltd olvadékra fémtisztére
caiszolt cinklemezt szoritunk (45

Abre). A megmerevedett mintat az
eredetl vésettel szimmetrikusan e
mappa jobboldall lapjéra regasztjuk,
majd két vékony kartonszalagot s fel-
regasztunk lapszélvezetSnek (4/c éb-
ra), az Usszecsukoit mintakényv tete-
jére pedig — pontosan a minta f81é
-— vastagabb kartonlapocskat erSsi-
tliink »alédtétnek« (4/d Abra).

A dombornyomet dJGgy készill,
hogy a levélpapirt beletesszilk a
mintamappéba és a fémnegativ ftlé
esd részét kiseé megnedvesitilik. Ez-
utén e présszerkezet két lapja kizé
csiisztatiuk a mappit és a fogan-
tylat lenyomva a ket lapot Gsszeszo-
ritjuk. Most mér kivehetjllk a levél-
papint & mintakényvbSl: mono-
gramunk betli kitapinthatéan ott
domborodnak rajta.




klészft%k tﬁrulémkhoz
cipbs-szekrénykét. Ilyen
kisbutort néha hénzen is
lehet kapni, de a boltok-
ban vésdrolhatd wrend-
szerint mem olyan, ami-
lyent magunknak elkép-
Mtﬁnk Hg viszont né-
este munkéjival
hézﬂag a:ész:tjﬂkz&al a
szekrénykét, tets sze-
rinti szinfire pécolhat-
hhgtt’j fényezhetjlk, fest-

2éslinkre 4116 helymek
és az elhelyezend§ cipdk
sziménak  megfelelfen
kell méreteznl. Egy pér

cipbnek szélességben kb

.20 cm helyet s2&mit-
sunk. A képeken lAthatd
szekrényke szélessége 62
cm — ennyi hely volt az

838

CIPOS-
SZEKRENYKE

elészobdban. Tizendt par
cipf elhelyezésére ot
polcot &llitottunk be. Az
egyes polcok egyméstél

§ 17 om tévolsdgra kerill-
tek, A poleokat nem viz-
szintesen, hanem 45 fo-
kos szidgben épitjilk be
a szekrénybe, Ezen a
médon néhény centimé-
tert megtakarfthatunk a
szekrényke mélységébsl,
viszont 15 ¢m-rel meg
kell toldanunk a magas-
s4git. ' Ha viszont viz-
szintesen helyezzilk el a
cipfket, alacsonyabb lesz
a szekrény, de nbvelni
kell a mélységét. Az
egyes polcokd wvoltakép-
pen két-két lécb8l 4ll-
nak, igy érheti levegd
minden oldalrél a cipb-
ket. A héts6 fa’ra erfsi-
tett 1éc pedig szt aka-
dalyozza meg, hogy a ci-
pdk hétracstszhassanak.
Ha (befejeztiik szek-

e




junk hozzl az elkészi-
téshez. A szekrényke
keretét 3 db kb. 18—20
mm vastag, 30 cm szé-
les deszkaszalbdl kész{t-
jiik, »Emeletenként« hé-
rom lécre van szllkség,
az elsd — erre kerlilnex
a cip6sarkak — 6 cm, &
két hitséd pedig 3 cm szé-.
les, Hosszuséguktdl fig-
ghen 10—15 mm a vas-
tagsdaguk.

Miel6tt hozzafognénk
az alkatrészek Gsszedlli-
thsdéhoz, rajzoljuk ré
pontosan a liét oldallap-
ra a lécek helyét. A jobb
oldal méretelt rajzun-
kon megadtuk, a bal ol-
da]l méretezését gy kap- |
juk meg, hogy a rajzot
tiikérképben atmdsoljuk. |
Elfszér a hats§d merevi-
t6 léceket erdsitjiik eny-
vezéssel és facsavarok-
kal a szekrénvke kereté-
re, majd egyenként =a
helyllkre erdsitjiik a pol-
cokat is. Ha nem akar-
juk megsérteni a keret-
deazkék kiilsf feliiletét
erfsitslink  enyvezéssel |
ésaprd szegelickel 155(15 |
mm-es fakockékat belill-
ré1 a keretre, ezekre o
fakockdkra azutén ré-
szdgelhetjilk feliilrdl =&
léceket. E fakockdkat |
szaggatott +vonallal je-
161tlik g Tajzon.

Végezetiil csiszoljuk
siméra szekrénykénket,
majd fessik be tetszlle-
ges szinre, vagy pécol-
juk be és 1énvesitsiik.
Ha pedig ezzel is készen
vagyunk, tegyiink szines
fliggtnyt szekrénykénl-
re oly moédon, hogy a
flggimytarté rudat ta-
karjuk el egy 6Xx80
mm-es léccel. Természe- |
tesen ezt is fessilk be a
megfeleld szinre, -




NYOMTATOTT

ARAMKOROK

NYOMTATOTT ELLENALLASOKKAL

1.
mtatott drambdrdk

unrszdlvln minden ré-
didamatsr lsmerl. Tudjuk,
hogy & omtatott Aram-
kir a kbebtt 16val ki-
sebb helyet foglal el, mint
a #zokdsocs huzalozas,
ugyanakior egyszeridbb
ﬂerelalt is tesz lehetdvé és
keveaebb B hibalehetfisége.
De nemcsak ezért eldnyl-
sebb a nyomtatott dramkbr
alkalmazédsa, ha tirpe tran-
zisztoros kdnﬁlﬂ:aket épl-
tink, hanem azért is, mert

Allggokat, 8t 100 pF alatti
ke kondenzdtorokat 1s elf-
dlifthatunk, 8 ezzel mente-
slilink e miniatlr alkatré-
szek beszerzési, beforrasz-
tdsl és elhelyezénl nehéesé.
geitsl
Hogyan készithetlink hit
hézlleag nyomtatott HAram-
ktirtket? MindenekelStt ta-
nuﬂanmuiuk -;t alaposan
a pcsolisl rajeot, s
biljuk Atilltetny %
wnyommtatott« rajzzd, amely
lehetdvé teszl g legkeve-
u-hb munkédval jdré végle-
taazedllitdst, bekitést.
Hﬁubr lyﬂjuﬂk
arokat az alkatrészeket, pl.
tekercseket, tranazformé-
torokat, kondenzétorokat
gtb., amelyekat nem lehet
nyomtatdssal elfallftani,
majd rendezzilk el Oket az
slaplemezen. Az elrendezés
utén rdgitdn kiderdl majd,

egyes fokozatok lkimenetl
vezetékelt RzONBAn
framiklr nyomtetisa eses
tében se vezesslik s Bajét
vagy az el8zd fokozat De-
meneti pontjainak kbzelé-
ben, s a lehetdaég szerint

a nem
olyven & mint a
huzalozott klpclol!aake.

Ebben az esetben ugyanis
nem lehet egyszerflen az
m vezetd felett dtve-

2 mislk vezetéet
minden keresztezés kilin
fthidalst =— egyben Jét
forrasyifist -- jelent, vagy
pedig azi, hogy ax alap-

lemez mésik ocldaldn kell

az azf

By
sth. aéljarn hasznélhats fel,
g: nem is ez s lényeges,
nem &z, ghogyan nyom-
tatdara Atiltetilik, A 2. &b-
rdn j61 megfigyelhetS, mi-
lven kbnnyen AttekinthetSk
A nyomtatott Aramkdrbi.
Ar is l6thatd a rajzrél,
hogy kevés fejttiréssel akdr
B jelenlegl felére is ~Usz-
té«, annyl a2z
{ires hely a nymntltm Vo=
nalak Kk

Ott. 2. Abran
caikozott vnnllakkll jeldit
elemelk d hérilag elSdllftott

hogyan kell vezeinlink az
egyes Aramkirtlet. Az
1. dbra
MIMF
18+
—i}
refe




g g

ax
rin “lithltﬁ trapéz-forma
helyett egyszert, egyenes
vonal formdjdban eld-
gllithatdle,

Miutdin & 2. Abra rajzé-
hoz hasonldéan papiron ==
2 mm-nél szélesebb vona-

1481 rajﬂt:ﬂuhnl-j‘
egy kapcsolas zot,
vetkezik a megvaldsitds., A
rajzot — hdromélldre vagy
hegyesre kbszirillt — rajz-
tdvel 33— mm vastag bake-
Lit. w plexilemezre kell
dttenniink, A plexi azért
eldnylis, mert Atldtszd, gy
csak ré kel] helyezni a ce-
ruzarajzra, méris Atjeldl-
hetilk a vonalakat. Az
alyea Aramkiriik vonalai-

B 3. Abra szerint rajz-

tlive &is érkokat Készi-
tink, majd a kis drkok ha-
tdrain  bellil keresztll-ka-

tiink olymddon, hogy a
nedves drkocskdkba finom
sremcesédjd grafitot reasrze-
vel javithatjuk a vezetést.
A wvezetOvé tett vonalaksat
tsbbszbr dthdzzuk grafittal,
hogy a felvitt réteg vastag-
sdga kb, 0,1 mm legyen,
mald az Usszes forrcsticso-
kat bednozgatjuk, kb. 03—
0,6 mm-es rézhuzallal Usz-
szekdtjlik éa viasazal befut-
tatjuk. Ezutdn egyszer(l réz
galvinfirdSbe tesszllk a
szigeteldlamezt, Osszekap-
caolva B forrcstcsokat Gez-
szekSts vezetéket g firdd
negativ saricdval. (A galva-
nizdldsrél Eze r 1980,
joniusi és jiliusi s ban
friunk részletesen.) Ha van
miszerlink, kb, 40—80 mA-
re Allitsuk be ag Aramerds-
séget 15 V mellett, igy

i

#ul htzott vonalakkel fel-
durvititk a fellletet. A
rajzon mdndez Kkinagyitva
ldthatd. Azokon a helye-
ken, ahol forrasziand kell,
!umtulr.:lt: kél:itunk :ﬂ $
szegecseltnek €8 B
leknek. Ezeket rigtdn be
iz szegecselilik, Ugyelve
arra, hogy ne maradjon la-
za sregecs,

Amikor mindezzel elké-
- szliitlink, vizben finoman
eloszlatott grafittal, aqu-
ade toltjlk k! az Arko-
kat. ElSbb azonban zsirta-
laiitjuk a felllleteket, majd
tuskihtizdval, ecsettel vagy
m fapilcikiva] elvégez-
tudndnk szerezni aquada-
got, nagyon puha grafitce-
riza=béllel Iz kisérietezhe-

— el
2. dibra

ugyan n lassan indul
meg & viszont
finom, tartés bevonatot ka-
punk, A galvanizdlds 1d0-
tartama 35— Ora, Ennyl idd
s et
m A AL

Ezutdn langyos vizben ala-
posan Atmossulk, majd ben~
zinnel leAzrtatjuk s viaazbe-
vonatot a forrcsdcsokrdl.

Elkégellltak a wveretdlkvo-
nalak, most magesindlhat-
juk az ellendlldsokat 1is
olymddon, hogy tuskihdzd-
val vonalakat hiuzunk a
megfeleld pontok kizé, Az
ellendlldsok any agu-
rdag. Nagyobb ( rén-
4a gllendlldsokhoz virzel
erdsen higitjuk az squada-
gol, sz4z-Ohmos nagysdg-
rendben viszont egészen
ﬁﬁ"m“”’k e erteh

pon

bedllitdsdhoz Ohrm-mérs
pzlliséges, bb
“ﬂmrm.:rﬂwwﬂlewel és
Ham

mﬂﬁiﬁm értékd Osazeha-
sonlits ellendlidsokkal is
pétolhatjuk. Az Aramkdrdk
tervezésekor természetesen
gondoljunk a w»beépitendl«
elilenélldsokra is; ezek se
kereaztezzenek aammit.
Kis, fésiformdjd vonalak-
kel kondenzétorokat is eld-
Allfthatunk. Két fés(-for-

0 rész on egymds-
E‘:j de vmrawlﬁ ne érint-

meg.

Az ellendlidsokkal, vona-
lakial, kondenzitorolkkal
elldtott felllletet szdrjuk be
vékonyan szintelen al,
vagy mértsuk hig szintelen
lakkba. Ugyelve, hogy forr-
caticsokra ne kerilljdn lakk.
Még egy fontos szabdly: =
galvanizdlissa) felvitt réz-
sdvokhoz semmit ne for-




MUANYAGDOBOZT KESZITUNK

re calpidk a

zhttal olyan arﬂﬂ

dobozok tésére

adunk Gtmutatdst, ame-
{veknek alapanyaga Bk bol-
tokban vésdrolhmtéd mi-
nyagdobozok sima feltilet(l

tlapja. Ilyen a tibbi kb&-
z8tt a kSzismert w»Sonett=
gsebradié vajszinfl hétlapia
is, amely az MHS Modelle-
td bpoltjdban 4 forintért
kaphatd, Néhiny figyes fo-
gdssal tetszetSs dobost ké-
szithetlink belfile alkir
tranziaztoros zsebrddidnk-
nak, miniatQlr szigndlgene-
rdtorunknak, tranzisztoros
meérdmiszerliinknak, akér
pedig borotvédlkozé készle-
tlinknek wvagy varrifelsze-
reléstinknek. A dobozké-
szitésnek ezitta] az a  |é-
nyege, hogy megfeleld ke-

retbe foglalunk két egy-
forma  hitlapot, LaAssuk
hogyan? ]
El6azfr 1—16 mm-e3 cel-
luloid-. vagy aluminiim-le-
mezbdl m eld szélesaé-
gt ceikot vagunk. Legiobb,
ha egyszer(l szerszdmot 1s
kéazitink ehhez a munkd-
hoz. E lécdarabba  két
Bzeget Utlink, éz a fejliket
lecaipifik. Az egylk szeg
néhdny millimétarre; hosz-
szabbh legyen, ex vezetl
majd a lemez egyenel gzéle
mellett & szerazdmot, A mé-
mik fed.‘.a jelet karcol rd
kissé beljebb (1). A legegy-
szeriibb természetesen  le-
mesvadgd olléval elvigni az
anyagot (2). De gzért a le-
mezvigd nélkill 18 céit ér-
hetlink. Ha ugyanis ferdé-

eldls szeg vé-

, 8 erSteljesen lenyom-~
fuh: & lécet, a szeg behasit-
a, forgécsolia az anyagot;
igy tbbbsziirl wvégigh
utdn nem nehéz letrnl a
celkot, ha a lemezt vonal-
zdval az aszial széléhez
le-tel hajtogatintt (. A 1o
le-fe togatjuk (3). -
vigott jlﬁh természete-
sen legaldibbp olyan hosazd
legyen, mint¢ a dobozfedél
keriilete,

Ha ennyire eldrejutot-
tunk, a sarkok megfelels
kinlakitdsa kerill sorra. A
mianyagcs{ikbdl ledszilld
keret meam:.
hengeres fejd forrasztdpid-
kit fogunk sgatoba, s 8 ké-
pen lithaté mddon két-hé-
rom rétegnyl pirt  te-
Bzlink a vl Z or -
ra. Ujjainkkal kdzvetlentll
[ ?lnj tﬁar;m kijelsit Mﬁn
mellett megfogva a mi-
anyagesikot, enyhén oda-
nyomjuk az Atforrdsodoti
papirhoz. Amikor azutdn
megpuhuit az anysg, de-
rékazigben meghajlitjul,
mald hirtelen levessziik w
pAkirdl, s a még meleg
mdanyagesikot s kezlnk
ligyébe helyezett doboz
sarkéra hajlitjuk. Ezt az
elidrést mind a négy sa-
tokkal megismételiilk, vi-
ﬁyﬁﬂ Azonban arra,
Oy &z anysag ne forrdsod-
Jék tal, mert ekkor meg-
nytlik, s mezmﬁnyul.mu
oldalhOsszak pontossdgdra
is Ggyeljilink (4).

Ha ' aluminiumbdél yészit-




1

Jik a keretet, a hajlitdst a
képen ldthetd mddon vé-
gersllk., A satnba fogott
rid hajldss egyerzék a do-
bozsarok iveldsével (5). A
maﬂu]litut‘t keretet illesz-
gzlilk az egymidssal pzembe-
forditott két fedélre, 5 je-
1810k meg a levdgfsra ke-
riild részt, mégpedig Ugy.
hogy a szegecselés vagdy
ragasztis helye kizépre es-
sék, Az Ussieérs végek ala
illessziink néhény tm=-e3
dtlapold darabkat & ezt
valamint a meghajlitott esfk
végelt fMirjuk 4t 2 mm-es
fardvael (8). Ezelktbe a fura-
tokba kerillnek a vékony
szegecnek (7).

Az illesriés pontossdgira
nagyon ﬂq; jlink; ezt
munka kdzben célszerd
tbbsebr is ellendrizni,
mert néhiny tized millimé-
ternyl eltérds is elronthat-
ja munkdnk eredményét. A
szegecseléshesz egyébkéns

'nem szilkséges ragaszkod-

ni. Hg 8 keret celluloidbdl
kéazfilt, a csik végeit ace-
tonban ocldoit fMimmel is
tsszeerfSefthetillk. De caak
a thkéletes ragasrtdsts] és
AZ Alapos szfraddstdl vir-
hatunk {6 ersdményt; Az
elkéazitett keret egyébként
akkor j6, ha erdteljes nyo-
mésra gzinte rdpattan g fe-
dilemezek péremeire (B).
‘A lkész dobozrdl finom fo-
El reszeldvel csiszoljik le
A kidomborodd feliratokat,
majd kaparjuk teljesen si-
mara zsllettpengével, Az
aluminjum Reret tetazets-
gebb, ha arahyszinfire elo-
xdljulk,




kik szeretnek estén-
ként olvazni az 4xy-
ban, haszndt ve-
hetik a rajzoa lathatd
ktnyvielzbnek, amely
nem esik ¥ a kinyvbédl.
Elkészitése egyszer(: az
oroszlan-figurit s négy-
zethdlézat  segitségével
felrajzoljuk egy karton-
lapra, majd olléval gon-
Gosan ' korillvgiuk, s
mindkét oldalin befest-
jilk, Olvaséslkor aztdn @z
oroszldn farkit a kényv
gzélébe akasztjuk, igy a
figura nem eshet ki a
ktnyvbol

' NEGr ! = lom?
* . lJ“ i -

¥
L

TUERDUS SZEMUVEG FEEVE OLVASASHOZ

ényelmetien és fdrasztd olvasnl az kettSt pedig derékszigben hétrahajtunk,
fgyban, mokéig megleleld helyzetben majd az utolsd flllecskébe mkkora lyukat
tartani a kényvet, De kinnyen segit- tﬁrunkhl hogy egy gumiszdlat kumgg
etlink magunkon egy tlkris s2€m- Atbtijtathassunk rajta. n a
uvensehntnkrﬁkﬂnrwﬂuktmmnnh- tengelyt — kissé felmelegitve — Atszdr-
be a szbveg képét, hogy hanyatt fekve juk a mianyagkereten, s kzben étcstsz-
is olvashatunk, Ml kell hdt hozzd? ElsS-  tatjuk a tliikdriceret két fillecskéjén is,
sorban i3 egy mlany szemlvegkeret, Hogy & tlkrtk bérmilyen hajlfissziigben
amely az Ofotért bolto olcsén meg-  biztosan élljanak, modellezS-gumiszélat v
ww. Hf-ta tﬁkhﬁ;d?:gut v&:unelg ﬁunk it rajtuk, ennek két végét az-
e, ndketts rovide en a ker n kissé¢ megfeszitve a kereth erd-
belss AtmérSiénél. A tlikOrdarabokat ke-  gitifik. Ha a tlikrtket olyan ﬂupﬁi fil=

retbe i ‘ﬁlm"k’ “‘kmwn“ bldogl!rmmﬁ dnt-m litjuk, hogy a k8nyvrd] jbvS sugarak ép-
gglwkitnrﬁaﬂ‘:?n% nﬁmﬂm;mm pen a szemiinkbe jussanak, hanyait fek-

maradjon (L. dbra). Ot fllecskét behajlit- V& 8 8 kbnyvet s paplanra dllitva is ol=
va rogzitilk a tQkSrdarabot a keretben, vashatunk.

J44




SZERELO-GODOR
a gardzsban

ok autétulajdonos maga javitja, foolja
S kocsijit. A kényelmes zd biztonsdgos
szerelémunka bgfm feltétele a sze-
relogdddr, amely kénnyd
tenl a kocsi alsé részeit. A legeélszerdbb,
ha a szereldghdér a van, ezért
A e g nﬂﬁr‘nﬂﬂ:]gt tagf:'
» Im B

val falazhatjuk ki (1. dbra). Bzélességét
fellll a kocal gumlk einek belsd ol-
tdalai kdzbtt levs td E mﬂrm

fenekét be-
tonozzuk ki, vagy rakjuk ki tégldval (1).
Ezutdn 40 cm magsssdgban rakjunk tég-

téglatal Koot réssbe tonoink shder &
dingblylic le (3). Most 3 cmerel beljebb
bb 40 ot magas

e Sty Shas comemich
= i A -
dik falat gﬁ}, lzmﬁn kavicatsi N,
erre pedig legaldbh 5 cm vastag, 800-as
cementbSl késziilt -hetanhknﬁ‘it te-
szlnk (8). A takerds a felsd téglasort is
fedje le, n & gddtr aczéle feld kisséi emel-
kedjék, nehogy viz, olaj folylék a gb-
A hatad faldt axr oldalfa-

ll:m tink IE ldag rﬁ “Bl:-'n oim o

ts t , &m

redek is lehpé? higw ‘uﬁm"ﬁﬁ

Ha a gardzs elég ma célazerdbb
betonbdl készitent lurelmfmdt. A rim-
Ek szélessége felill 40 cin, lefelé enyhén,

§ fokos szlgben uﬂmgflnnk. Betono-
Zdskor érdesitslik fel, el a , 6élas,
:‘ﬂﬁ:&nﬂnﬁw h:;itmk be a fe ~ Itﬁ-rtu

e t, elyn tése kissb !E?l.'-n;

k!p:s:u [¢] 'mw:l&um ké.

e . .

S G topy B Nrahny bebeniic

s a g

08 m mpe:'ﬂﬁmu tentgréu marad-

jon. At misik végét rdcesal zdrjuk

M gy e I

a

téjt‘ben Vmﬂefﬂehmék (4. ‘m]i:bm Jat
nagym , magas gardsso

megfelel legaldbh 1 collos casBivekbsl

m.ﬂ;t 8 cm ma:ut 2z2erels-

rampa is (6. dbra). A hegesztett csSazer-

kezetet vas deszkdval vagy 8§ mme-es

acéllem fedjilk be. Ha nincs pzilk-

rdjuk, a fal mellé hdzhatjuk a rdm-

ot i “ndnindina Sk & 4bee

ozdulhatnak el, ha a llrdzu' .

mr m -
lézatdbe erfisitett szemekhez, csavarok-
hoz erfsitjitk tket. Mintho A calszer-
kezet hetfigen nehéz, célseert a be-
lc‘ﬂ)tf' dra keresztben, Az egyes

bak vonaldban, kbdzéptSl a falig,

4-21 laposvas sineket betonozni a

oratba. Tyen sineken a rdmpék
r:&nylu kbhnyen tologathatok.

M. 1208 o
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MTOAPOLAS
HISISKOLAIA

l ne driiine Bz 4j vagye
nuﬂnﬂtﬁubdl kikeriilt

gépkoesl csiliogd, 1é-
nyes lakkozdsdnak? Persze
nm elég megvennl, vagy
belakkoztatnl a kocalt, meg
is kell O6rizni a lakkozéds
szinét, fényét. Ennek pedig
leghathatdsabb eszkize &
helyes és pgondos koCsi-
Apolds

Elsf szabily, hogy legyen
megfeleld szdmi ¢és miné-
ségl tisrtitdeszkizlnk, Le-
gyen példdul kildn sziva-
<csunk a karosszéria és k(-
18n szivacsunk a krémozott
nlkatrészek tisrtogatdadhoz.
A szivacs csak arra 36,
hogy benedvesitsilk és ned-

wvesen dttbriliitk vele a ka-

rosszéridt. Ezutdn szarvas-
birdarabkdval célazeril szé-
razra tordlnt a kocsit. Eb-
b6l 1z legyen kilin-kiltn
darabunk a karosazéria, =
krdmozott mlkatréazek és a
kerdktdrcasdle Attbrléséhez,
Ha vizsugirral mossuk &
Xkocsit, a vizet ldgyan, &8 ne
erfs sugdrban eresszilk &
karoaszéridra. Az erfs viz-
sugdr ugyvanis a kocsi fell-
letén lewd porszemcséket
beleiiti éz végigrintia a
lakkrétegen — csupa &apro
karcolds lesz A&z tredmén:r
. kép). A
lemozésdhozr mindig lzi-
vacsot haszndljunk, s =so-
ha ne atdroldkefét. Ez utdbbi
ugyanis elkerillhetetlentl]
tsszekarcolia — ha szem-
mel nem is ldthatéan — a
lakkréteget (2. kép). Szi-
razra tirlléskor na Ossze-

346

JhE S
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gylrve hlzogassuk ide-oda
a szarvasbdr-darabot, ha-
nem teritsllk ki &3 szét-
teritve szedjllk fel ve'e a
vizet. Ha dtnedvesedett,
CBA uk ki és mossuk ki,
majd csavarjuk sza-
razra (3. kép).

A feirreccsent sérfoltokat
ne kirdmmel, hanem viz-
zel vagy olddszerrel wulvolit-
suk el, A vakaras eldbb-
utobb sériliést okoz ;I.. kép).
A lemosott kocsit jd
ségld fényszlszerrel kenjilk
be, majd tbroljlik szdrazra,
fényeare. Nem & felkent
krém mennylsége a dbéntsl
Binjunk takarékosan vele,
ronggyal kanjilk fel egyen-
lates rétegben (3. Ig!‘?j. A
lepattogzott zomancbdl és a
rozsd4asodd kromozott al-
katrészbf8l nemcsak a ko
esl 11:&;:;& leheit: M’ ez~
Tetn em a keze on-
douhira is. Dyen h.lbgk.nt
caak a hanyag kocsitulaj-
‘dﬂunﬂl&p;ﬂr meg a koesljan

A végsl intés a kocsl 4t-
fényeztetésére, ha ar ess-
=eppek megillnegk a Kargsg-
széridn, s nem folynak la
rdla kis takokban. Ez a
jelenség jelzl, hogy a fell-
latet t'gu kell fényeznl (7.
kép). Uirafényszés elbtt ke-
resglik meg 8 karosseérist
Byértd cég jelrédse alatt azt
a kis tdbldcskdt, amelyen
feltlintették, hogy a koosi
miigyants vagy nitrolakk
fényezésl-e. Ha lehet, ra=-
gasztkodjunk hasonid fé&
nyezéshez. De a fényezd-
szer Lkivédlasxtdsakor is az
ennek megfeleld autdviaszt
kérjillk. A nem megfelels
szer haszndlata ugyanis
tbbbet Art, mint amennyit
hasznél.
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Hogyan banjunk a hidegvagoval?

a favésSnek. Foként élsziglik ki-
képzésében van ktzbttlik kliltnb-
természetesen azon kivill, hogy a
hidegvagdt fémek véagisara, alakits-
séra hesznéljuk. Az éles, 20—30°-os
sl favésbikkel szemben ugyanis
a hidegvégdk élszbge Altaldban 65°
(1). Ha baj van g hidegvagéval, en-
nek dka legtibbszlir az él helytelen
kiiképoése. A tulsagosan hosszh, fa-
vési-sper(l & nem tdrl g forgacsot, a
tulsdgosan TUvid nem héntolja az
anyagot, az életlen végd pedig mem
vilasztia le & forgfcsot a munim-
darabtél. A helyesen élezett szer-
szém viszont 361 vezethetS, s forgé-
csa 18 hasonlit a faforgicshoz (2).
A hidegvigd élét a feladatnek
megleleléen alakitjék ki. A legélta-
ldnosabban haszndlhatd a lapos-
végd, amelynek élszéleasdge 3—25
mm. Keskeny hornyok =»gyeluld-
sdra« a keresztvigéket hasznaljuk.
Ebbdl g két csoportbdl az élet alkotd
sikok, szigek és az €l slakjanak ki-
képzésétdl fliggben tbbb hidegvagd-
tipus alakult ki (3). Valamennyire
jellem25 azonban a B68%0s é&lkzdg,
még abban az esetben is, ha az élt
alkotd sfkok elhelyezkedése — pél-
déul a ferde szegecsvigd esetében
— enfsen eltérd (4).

848

Ahidesvm voltaképpen testvére
ség,

A hidegvéigo vékonyabb fémieme-
2ek wvigdsira is hasznélhaté. Meg-
gyorsitja a munkét, ha g lemezt se-
tuba fogjuk, s kdzvetlenil] az egyik
satupofa pellett vidghuk el a lemeszt
(5). A laposvagdt a kétsfki élkikép-
?3?55 kﬁvmt:m kissé !erd%n,

g =08 y 'ﬂﬂﬂﬂtj iﬂ{a A M e
szegecavigikat lzonban egészen ré
kell fektetniink & munkadsrab sik-
Jére, ezért csak a munkadarabok
szélel klizelében haszndlhatdlc (5).

A hidegvégd felsd végét célszerd
csohkaklp-szeriien bektisztiriilni,
mert ezdltal a szildnkosodéisa efieriil-
hetd (8). A kicsorbult, tompa szer-
szim éle is kiszbrilléssel vagy resze-
lésse]l Gjfthatd fel. Vialamenmyi élsi-
kot At kell amonban kiszbrilnd, kki-
lnben a szerszém elvesziti jellegze-
tes élkiloépzését. A kbszbriilést kis
fordulatszdmon végezziik,
az é1 tilmelegedjék és kildgyuljon
{ﬁﬂrt Munka kbzben —kitmrm m

a vAgdéire egy-két csepp o
juttatni, nehogy id6 el6tt elkopjon.

A 16 wéigés glapfeltétele az éles,
jélkarban lev6 szerszAm. Fontos még,
hogy mmerszémunk alkalmas legyen
az elvégzend§ feladatra. V-hornyok
viglsira példdul g fegiobb mind-
eégl [Baposvégd sem felelhet meg



olyvan jél, mint a killnleges, gyé-
mént-kiszdrillési horonyvagd, Mun-
ka kozben mindig Ggy helyezked-
jink el, hogy a repillé forgdcs vagy
szildmk me sérthessen meg benniin-
ket (7 és B). A szilank, forgécs ut-
jdban senki ne tartézkodjélc

Ha légy anyaggal dolgozunk, cél-
szeri @ laposvdgd élének sarkait
klissé lekiszbriilnl, mert az éles sar-
kok wsokszor tulszaladnmk. RGd-
anyag, didomacél wvéghsakor kisebb
vagéisokkial kirbevigiuk a munke-
darabot, ezutdn arinylag kdénnyen
eltbrhetjlk anélk{ll, hogy egész
keresgtmetszetében &t kellene vég-
nunk. Mindig hagyjuk hosszabbra a
kelleténél a munkadarabot, levégni,
lereszelini ugyanis még lehet belSle,
hozzétoldani azonban méar mehezen.
Nagyobb felliletek megmunkéldss-
kor eldszér készitsiink horonyvagéd-
val, keresztvigdval (7) tibb, egymis
melletti hornyot, majd az gy kiala-
kult gerinceket tévolitsuk el lapos-
végoval (8).

Hasznélat utdn kenjitk be hidegvi-
g6inkat vékony olajréteggel, s &lei-
ket rongydarabba burkolva helyez-
zlik a fidkba, ladébg Oket. A gondo-
san fkezelt hidegvdgd az ezermester
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Az w olvasbinak ajdnijuk

RADIOAMATORUK ISKOLAJA Kitve 30~ Ft

oldal, 343 &bra
KISIPARI KOVACSOLAS Flzve 22,— Fi
A kibet az Ipanl sorozatban
jelent meg. 343 oldal, 318 &bra
EAZANKEZELOK KUNYVE Fiizve 9,50 Ft

Kérdés-felelet forméjdban feldolgozva tar-
talmazza a kazénlcezelk elmébleti és gya-
orlati tudnivaléit. 152 oldal, 45 dbra

JHUANYWAJ'IDL&H Flzve 21~ Fi

A hére keményedd mbanyagok feldolgozé-

st, kilcéezitését, felhaszndlésdt, v szilkséges
szerszAmokat ismertetl, 328 oldal, 228 Abra
UVEGTECHNIKA 2, kiadds Flzve 12,50 Fi
Laboratériumi és més célokra hasznélt Ob-
Wstivegek készibését magyardzza. 108 oldal,
1868 dbra
UVEGCSISZOLAS Flzve 13,— Ft
I Sik- és Sbltsivegek csiszolédsdt, homdlyosi-

tasat, hajlitésdt, a tlkbriedszitést ismertetd.
199 oldal, 128 4bra

UVEGEZES Filizve 16,50 Ft
Az {iveges impsterség, nevezetesen a sik-

| livegesség, midivegesség, Uveglestés, Uveg-
beton & {vegmozalk mesterség szakkdnyve.
247 oldal, 187 dbra

TRAKTOROK, AUTOK Kitve 85~ Ft
Ledrja a tralvborok ks auték szerkezetét, md-
letdémét. 281 oldal, 181 &brd

A MAGYAR SPORT EVEKUNYVE 1859.

Flizve 801- Ft

Cikkek, értékels tanulményok ¢és ez alért
szémszerd eredmények minden sportégban.
200 oldal, ok fcéppel

BESZEREZHETOK
AZ ALLAMI KONYVESBOLTOEKBAN
Postai utdnvétes -szillitdara delhet8k
az Allami Kényvterjeszt§ Villala (Budapest
4, Postafidk 144). Egyénd vésirldk legaldbb
uu.—- F't beszértékd rendelésének szdllitdsa purté-
és kidltségmentes

8580

Sipol a vonat

vasitl pélya meghaté=
Aru:utt pontjait hérom=
u.biﬂ,. fekéte-fehér me-
plkre osziott tdbldkkal je-

18lik meg, e tAblik mellett
elhaladva a vonat sipolni
kiteles. Hasonld afposzio-
pokat (1. dbra) jatékvasatl
F:ylyim:m iz felallithatunlk.
vonatunk a Jjelzdshez
:‘r:l uﬂllm éﬂntpl;:lzﬁt
m erre a va

ﬁrhhbl

““ zﬂ t.tlglaizﬁkurt

Berendezés tehédt k
részbSl 41, a sinbe tett
érintkezfb8l és az ba
szerelt ziimmbgdbdl. EI6-
Ezdr az érintkezSt kégzit-
iik el. 1 mm-es milanyag-
emuhm 41 X 280 mm
sdga téglalapot vAgunk

majd tosan a kmpm
kis rgarézlemezt asrege-
ceelllnk, amelyhez azutdn

mhh vegetéket forrasz-
t :

rést a
kokba U-alak le-

szolgald mianyaglapocs-
Ir.dll:ra lu- Uk (3. dbra).
A phoz szege-
m‘lﬂnk alr lll]I mm hosszd
és 15 mm széles mdanyag-
lapot, amelynek kéizepébe
azutén kdposra reszelt fejd
csavart Emvféi;g?:k'u A usll:
var szigete
veeetéket forrasztunk

Most mér csak egy
mi lapocaskit k sZE~
gec a a#inszél két

végéh e misnyaglapokra

ﬂmﬂ a caGseisgétls le-
mezkéket,

Végil a kizdpsb lapocska
jobb oldaldn elhelyezziik a
sipostlopot, a kis ﬁm:b&

beszereljiik rtim-
(4. ébra), amui;mek
tekerm 0,08 mm-es mé=

kéazlll; egy-egy caévéjére
3000 menetet csévéliink. A
vasmiag 5 mm Atmérdid.
S e hapaas

Egel m apcsold-
pdrél, valamint az Orhdz 16
méreteirdl a 4. és 5. dbra ad
tdjékortatast, Tenta Gydrgy

lyemszigetelédstl vezetdkbll

thul is

"_.L-
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HOGYAN TISZTITSUNK
SZURMET?Y

undabélések, gallérok
és egyéb s28rmehol-
mik legjobban ben-
zimes korpdval tisztitha-
t6k. A korpdt egy H61 zd-
rédé dobozrban keverjilk
fissze a benzinnel, s any-
nyi benzint adunk hoz-
zd, amennyit felitat. Ez-
zel a keverékkel t8bb-
szér alaposan atdirzsiél-
jilk g szbrmét, majd a
szdlak  koziti esetleg
meghbiivé korpaszemcoé-
ket kefével eltduvolitjuk.
Ha fehér sz6rmeholmit
tisztitunk, korpa helyeti
lisztet haszndlunk. A
munkdt lehetbleg a sza-
badban végezzilk, mind
g tisziftds, mind pedig o
szdritds alatt tdvol tdz-
t5l-ldngtél; ne dohd-
nyozzunk!
CEONT-. ES EBZARUTAR-
GYAE FEHERITESE
fehéritéare kerills
csont- mgu ﬂnru;
tdrgyai elbszir tib
napon 4t  benzinben
vagy trikléretilénhez dz-
tatjuk oly mébdon, hogy
kiézben az  oldbazert
tébbsztr kicseréljilk. Ez-
utdn 3—4 napig 50 szd-
zolékos hidrogénperoxid-
ba tessziik, s ha a fehé-
redés nem elegendd, ke-
vés szalmidkszeszi is
Unthetliink hozzd. A fe-
hérités utdn bd vizzel
mossuk, megszdritjuk, s
fényesitjiilk a <¢drgyat.
Ugyanigy jérunk el az

elefdnicsontbdl  készillt
$drgyakkal is.
mmumﬁa-mb

10 g montdnviaszt és

18 ¢ paraffint (padlé-
Jényesitsi kocka) vizfilr-

452

dén megolvasztunk, majd
g tizril levéve 72 g ter-
pentinpétlét adunk hoz-
z6. A kihdlt pasztdval
vékonyan bekenjilk és
posztéval fényesre dor-
zsbljilk az autbkarosszé-
riq lakkrétegét, A fenti
tsszedllitds azonban csak
sitétszindl  karosszéridk
fényesitésére haszndlha-

Alkatrészekbdl
szbrakozva Ossze-
allithat mindenki

hazilag is egy

Villanyvasutat

Elektromos moz-
dony, vonat- és
sinalkatrészek a |

Calvin-téril

Ugyanitt kapha-
tok a fém-épitdk |
Osszes alkatrészei.

t6, mert a Vegyszerboli-
ban kaphatd montén-
viasz kissé barna. Hao
fehéritett montdnviaszt
tudunk szerezmi, a bels-
le készitett kenbGcs vild-
gos, &8t fehér lakk fé-
nyesitésére is haszndl-
haté.

GYORSAN RKUTO CEMENT

épalkatrészek gyors
megkdUtésére, ontd-

j'nrm&.lr. Icéuftésére
jél haszndlhaté a gyor-
san két6 cement. 2—3
rész cementbdl és 1 rész
homokbdl szdraz keveré-
ket készitink, wmajd
olyan oldatot d&llitunk
dssze, amely lHterenként
17 g konyhasét és 50 g
hemuzsirt turtalmu.
Mind a cementkeveré-
ket, mind az olda-
tot OGsszekeverés eldtt
35—40 C°-ra felmelegil-
jilk. Ha OUsszekevertilk
Sket, siessilnk a felhasz-
ndldssal, mert g keverék
néhdny perc alatt meg-
kot.

BAKANCSOK VIZHATLA-
NITASA

40 g avas zsirhoz 20 g
fapgyit és 5 @ fenys-
gyantdt adunk, ma‘d a
keveréket tfizén felol-
vasztjuke. A' megolvadt
keveréket levesszilk a
tfizr6l, s tdvol a tztbl
20 g lenolajat és 80 g
terpentint adunk hozzd.
A bakancsot megszdrit-
juk, kissé wmegmelegit-
jik, s o vizfirdén 50—
60 C°-ra melegitett ke-
verékkel tSbbszdr 361 be-
ecseteljilk, hogy a bér
jél beszivia a vizhatla-
nité keveréket,




SZEGELY NELKULI tLighy Vel o,
NAGYITAS 3, 3

& nagyltéskor fotopapirialnk teljes |
“ nagysigit ki akarjuk hasznélni, ele-

EendS a nagyitGkeret helyett egy .Hﬂféﬁﬂ&‘ffAﬂ"{
meglelels méretd deszkalapot lkésziteni,
és sarkaira kis hédromszigeket ragaszta-
ni, Igy a fotopapirt a négy sarkindl o
erdsitjik fel a deszikalapra. ;
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nmtehit ﬁ pontos sorrend- E;
ben térolha
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»LEHORGONYZOTT« GEP —
BIZTOS FELVETEL

& exponéldskor megmozdul g gép, élet-
len lesz a falvétel, Gyekorlatl tapasz-
talat, hogy 1/25 mp-nél hosszabh 1d&t
mér nem lehet expondini kézben tartott
géppel elmozdulds nélkill. De ha fény-
képezSgéplinket Gigy rdgzitjlk, ahogyan
ez rajrunkon lAthatd, még I mp-es fel-
®  vételeket s készithetlink, Mindtssze egy
dllvinycsavar kell hozzé; a rigzits zsi-
nért a gdmbfejbe fdrt lyukon hdzzuk &t
Pényképezéskor a zsindrhurkat labunk-
kal kifeszitjllk, {gy a gép ném mosdul-
hat meg a kezlinkben.
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Amiﬁta A MBAEYAr tranzisz=
torok placra kerliltek,
tranzisziorokkal kisérlie-
tezik hazankban ugyszol-
vén minden radidamatdr.
Hanem & kisérietezés magé-
ban hordja az elkbtések, a
rahzuk téves értelmezésének
sok-sok lehetSaégét is. Egy-
egy elkbtéds, téves értelme-
zés utédn rendszerint kide-
rill, hogy a tranzisztorok —
a tudoméanyos hiresztelés
gllenére — nem ls Jridk-
életliel.

Hitha rossz & tranzisztor?
Hitha nem is alkalmas &
Kdtdzbtt feladatra? Minden-
esetra j4 lenne beépités
elftt meggyfzbdnl rdla. Mit
lehet hiét tenni? Rohannl az
amatdrboltba megvizsgdl-
tatnl, vagy ugyanannyl idé
alatt hézilag épiteni olcsd
és megbizhaté tranzlsztor-
vizsgdlét. Ilyen berendezés
ugyanis néhiny forint aru
an bol  készithetd; nem
kell hozzd mds, caak hirom
szoritdesavar, néhidny ba-
nanhlvely, két ellendllds,
egy blokk, egy 1 megohmos
potenciométer és egy 4—6
V=08 tllag, valamint egy
3—8 mA érzékenységil mé-
rémiiszer. Mindebbdl termé-
szetesen nem készithetlink
laboratériumi mindségd, be-
rendezést, de azért készllé
ktlink megielel amatdr-
célokra. .

A mérés legalidbb olyan
egyszer(l, mint maga a ké-
sz(lék, A tranzisztor végzs-
déseit a meglelels szoritd-
csavarckhoz kitjillk, mald
megmérjlik a nyltott bazis-
kiir esetében &athaladd kol-
lektordramot. Ehhez a H.,—
H; jelzésf hilvelypart nyit-
va hagvjuk, a H,—H; hi-
velypirba pedig milllamper-
mérSnk megfelels pontjait
dugaszoljuk., Ha jé a tran-
risztor, mindlssze néhdny
tized milllamper dram ha-
lad At a milszeren. Ha en-
nél sokkal nagyocbb (pl. 1
mA) a kollektordram, &
tranzisztor ~divezet«: rossz.
Ha a tranziasstor zarlatos,
8 milszer knnyen =~kicsap-
hat~, oélszerd ezért joval
nagvobb méréshatdrra (3—4
mA) Aliftani, Ha a miiszer
egviltalin nern mutat #ra-
met, a tranzisztor szakadt.

ZéArjuk most rtvidre a H,
~H; jelzésd hivelypdrt. A




ellendllds értékét

cslik-

bazlskiri
a potenclométerrel
kentve, & kollektordraemnak
fokozatosan nivekedni kell.
Ha ez nem kivetkezik be,

8 tranzlsrtor ugyancsak
szakadt. Ha valak] ismeri a
tranzisgtorra vonatkozd
maximadlis kollektordram
értéké&t, 8 ezt bedllivva le-
mérl (vagy a potenciométer
elSre beosztott skildjdrol
leclvassa)} az ehhez tartozd
bézizellendllds értékét; mar-
i8 biztos tdmpontot kapott
A tranzisztor tovdbbi md-
kbdtetéséheaz.

Erzékenyebb milszerrel
megkbzelitd  pontossdggal
megmérhet]lik & tranzisztor
rovidzérasi dramerdssitési
tényezbjét i1s. Ennél & mé-
résnél a miszert el@szbr a
Hy—H; hilvelypdrba duga-

[

- -

szoljuk, a H,—H, huvali-
pirt pedig rividre zédrjuk.
A poténciométerrel bedl]it-
juk a névieges bazlsdramot
(ez tranzlsztor-tipusonként
kKb. ¥3—100 mlkroamper).
Utdna felcseréljlik = rdvid-
zér és B miiszer dugaszait,
B 1M érjilk az adott bézis-
dramhoz tertozd kollektor-
dramot. Ezutdn ardnycsan
cstkkend vagy nivekvd
kollektordrammal megismé-
teljilk a mérést. A kimend
és bemen framok kUldnb-
gégének hanvadosa lesz &
tranzisztor rividzdrdst
dramerdaités] tényezrdjének
megklzelitd é&rtédke.
Aldnek nines megfeleld
miiszere (vagy cshk a fillel-
nek hiaz), ugyancasak jél

l,vla!b
S b

felhasznédlhatia 8 készillé-
ket, Ebben Bz esetben egy
detektoros vevdt kell készi-
teni, 8 ezt a »Bea« é3 & »F«
jelzésill hilvelvekbe kell
csatlakoztainl, & H;—H, jel-
zésl hilvelypdrbe pedig egy
ktzbnséges fejhaligatot kell
dugaszolni. A  potencid-
méterrel bedllitjuk a leg-
nagyobb, legtisztibb hang-
erft, 8 mirls meggydSz&a-
hetiink a tranzisztor hagz-
ndlhetdsdgdrsl. (Ezzel a
megolddssal egyébként ki-
tinff tranzisztoros vevs
birtokdba jutottunk.)

Ha erdtorunk is

van, t6  képet
kaphatunk & tranzisztor

hatirfrekvencifjardl 1a, A

detektoros vevs  helyéhe
azlgnélgeneratort ceatls-
koztatunk, révidre zéduk

mind g He~—H; mind pe-
dlg a8 Hr—H; jelzés{l htl-
velypdrokaty, s s 'H—H,
jelzésd hlvelypdrhog caf-
voltmérdt csatlakoztatunk,
(A mdszer ezzel az egysze-
r{l megoldéssal az B ellen-
filldgon 1étrejtivs nagy-
frekvencide feszilltségesds;
mérl), Ha a megfelelf
nagysagu encids
jel bedllitdsa utdn ndvelitli
8 generdtor frekvencldlit,
litjuk mald, hogy egy bl-
zonyos frekvencidnél roha-
mosan esni kezxd a md-
gzerrel meért fesliltség: a
tranzisgtor erSsen ,levAg",
t;hnt I'iu mért frekvencldig
16 hatdsfokkal hasgnélhatd
a vizagdli példdny.

Most még néhany ta-
nécs ag épitéshez. A sze-
relflap lehet bakelit, fémy,
esatleg fa. Az igényesebbek
megépithetik Yaxley rend-
ezerfl kapesoldval, dramfor-
rds ki-be kapcsoldval, be-
épftett mlszerrel ig & be-
rendezést, ezdltal elmarad
R kényelmetlen dugaszolzga-
tds, Az Ry-es ellendllds
helyett érdemes 5 vagy 10
kOhmos linedris potenclo-
métert bekdtnl, {gy lehetd-
vé villk a megfeleld érté-
kd terhelSellendllds pontos
bedllitdsa, (3. édbra). Ezu-
tin a H—H; hilvelyeken
ktnnyen lemédrhetilik a be-
dlltftott munkaellendllds &r=
tékét. A He—H, jelzésd hil-

velypér
hogy ott killdnbdz86 munka-

arra is srolgdl,

ellendlldsokat, kimenStra-
fékat probdljuk ki, vagy a
potenclométer csatlakozisi-
val bedllitsuk a meagfelels
értdkeet. Nem #drt, ha & 3
megohmos = potenclométer-
nek kapcsoléja is van: ezt
Ugy célszerd bekdtni, hogy
bekapcsoldskor maximaélis
ellendllds jelentkezzék &
béziskérben. Ugyeliink a
telep sarkainak megfelels
bekltésére 1s, mert a sar-
kok felcserélése thnkrete-
heti s tranziaztort.

Juhdsz Janos
8556
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VIZSZINTES: 1. Hasznos
receptet adtunk rid eldz0
szdmunkban. 12, Hidnyér-
zetet kelt. 13, Létrehoz, elS- o
dllft velamit. 14, Félig re-
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mas (Kandrl szigetek). 2d.
Vastti épitménvek. 37. Hé-
m Is elkészithets kozme-

eszkdz, 31, Nem ego-
ista, 32, VNG. 34, Azért 1s

kiild levelet! 35, Ez mér
egyszer elSfordult! 38. Hbr-
pintse kil 38. Azonos betillk.

40. Két né\?ﬁ‘lﬁ. 41, m‘jk"
jukrdl hires selyvemszivok.
43. Nem akaddlyozod.
FUGGOLEGES: 1. TUKER-
dru. 8. Szoviet viroa. 3

Figyelmeztietés, 1det L
tir. 8. Azonos bﬂd’xo
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Aratili munkidt végez. 'l.

8. Egy UlSbitor pédros
b:tﬂi. 9. Goethe Klnigje. 10.
Régl iskolatipus, 11, Felelet.
if. BSebessodrd vizek hala. 820,
18. Gylimbszdld. 51. Az estl konnyd vdld. 38, KinnyQ
Grdkba nydlé. 22. Rész, né- munkéva) slkészithetd prak-
metlll. 24. Tiszielt Cim. 25 tikus eszklz. 33. Gami-
Orszig, németill. %8, Site- vény. 35. Tenlszjdtszma, 31.
ménytbltelék (ékezethidny). ¥élig rohand. 389. Butor-
28, Orszégok ... kinyvtir darab. #0. Juttass! 48. Sgin-
a neved, 2. Angol viszony- tn, 3. Missalhangzd, ki-

30. A melegtll folyé-

mondva. #. Francia ketids-
hangzo.
BeklldendS as 1. és 1.
;rlilﬂﬂmai. vﬂlml::_l B 38.
gellagen mor magleljidse,
»REJTVENY+« megjeidlés-
se], 190. november 1-if,
szerkesztinégiink cimére,

UJ KERDESEINA E HAVI1

KONYVJUTALMAINK

Nagy Miklés, Buds-
pest. — Hortolényi Ele-
mér, Készeg. — Lészld
Istvén, Békéscsaba. —
Gniidig Péter, Budapest.
— Nyéki Ferenc, Acs, —
Kiss Miklés, Zirc.

Valtsunk el egy
bankje-
20 fille-

Hiny darab val-

tiwzforintos

s gyet 10 es
resekre,
minl-

topenziink 1csz

egyikhel, ha dsszesen 90

pewzdarabhoz jutunk?

SZEPTEMBERI
REJTVENYEINK
MEGFEJTESEI:
Fey Lit 099 sraza-
_“ & e Kereszireptvény: Tav-
lekes alkahulhor k ﬁﬁl vlllmy_

5 viartl

onfunk, hogy

motoros kisautd, Magne-
zitbeton. Vitorla.

Sakkozds: A Jatszmék
szdma 4746, osztva ket~
tGvel, tehdt 1081.

G0 szazalekos olilalot

kapjunk. Hamy liter ol-
dalunk lesz a felinntas

ntan?

B M

1830, okidbher
111, éviolyam, 10. szAm
Felells gzerkesztd:
Virhelyl Tamés

HKiadia sz 1fitséigi Lapkiadd
v

Felelbs kind.ﬁ Toth Lissld
RBzerkenzt(s Bp. V.. Né~
Efﬁﬁh.i 11.&'1 TEI BI.I-*
Vatal: o
ha L. tér 1=3, ’1%1: Bé3—10,
Megjelenik havonta egyszer
szém éra 93— Fi
Elotizetésl dfj: pegyedévre
8,— Ft, félévre 13,— egész
évre M,— Fi

Terjesztl: a !-hglr Posta.
Elffizethetd a ota ¥Kdz-
e'onti Hirlapiroddngl IBE.
.. J0zsef nddor tér 1.)
Csekkszdmisszdm: egyéni:
B1353, Wbzilleti: G088 (vagy
itutal:: B MNB 47. =%
ly6azdmlfjara)
Kilfsldi eldfize ket fel-
vesz a Kultira Kinyv- éa
Hirlap Killkereskedelmd
‘lm.tl L] VII. Nﬁpk’ﬁ'z-
___tdrsaség vtia 81.
50.3031 Athenseum Nyomda,
Budapest
(F. v. Bopronl Béla)
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CSAVAROZAS
BZUK HELYEN

a szlk, nehezen hozzé-
l'l férhetd helyen kell csa-
\ru't behajtand, a kivet-
fogésnak vehetilk
munit: egy ansételﬁnﬂnt
darabkin —— ragasztds fel
vel felfelé dtszirjuk &
ceavart, mald s ceavarhizot
a csavarfe] hasitékdba il1-
lesztjlik, 8 rdhajtjuk a szi-
eteldszalag-darabka végeilt.
Y B CBAEVAIrt szildrdan &
csavarhdzdhoz rigzitettlik,
nem kell fognd tehdt kéz-
sz(k helyen 1s boldo-
!ulunk vele. Néhdny kbtrill-
ditds utédn eltdvolithat-

bl.k ﬂmmml-dlrah-
ét, 8 aja:hﬂjm: R Caa-
var-behaltdst

FOROALLVANY
IROGEPSZALAG-ORSOBOL

dlezerd dlvdnyt készit-

hetiink kisméretd -

rédlnknak lires Iré-

tpmmg-nmm 1 4 mhﬂ j;
AX 'Dfrl

a t:irw ek megfele-

m;ﬂ“ﬁﬂuk. majd mrta-_
egy fala or
sitjlk. ot

CSAPAGYGOLYOK
BEFOGASA

ﬁiﬂl?ﬁkﬂt legkdny-
ceavar-

nn:rn kizitt foghatunk
satuba dtfardshoz, meg-
munkdldshoz. A cmavar-
snyifk dtmérfje wvalamivel
kisebb legyen & golyd At-
mérfjénél. Ennek a befo-
gésl mdidnak elSnye, hogy
& ciavaranyik teril-
letre elosztva adjat 4t a
srxoritdst a golydénak, s ez-
zal elajét vesxrik a sérilléa-
nek, s yanakkor kbz-
wntnmjik a golyot.

L0

.S

2 vékony glimbanyaghoél

vagy huzalbdl t8bh egy-

forma hosszisdgl dara-
bot kell levdgnl, =& kivet-
kezé munkafogdis pontos
eredményt biztosit. Fog-
junk satuba egy laposacél-
darsbké: olymddon, hogy &
satubdl éppen olyan hosz-
szliségh darabja #élljon ki
oldalra, amilyen hossst-
SAgl gimbanymsgra van
szllkség. Fogjuk mellé a le-
vigandd anyagot is, 8 vAag-
Jjuk el a veretSléc mellett.
Lazitsuk meg kissé a satut,
hizruk ki a vezetSléc mellé

‘a gbmbanysgot, s mar le

is vighatiuk a kbvetkead
darabot is.

CSISZOLAS FUOROVAL

slivek és hengeres alkat-
részek belsd felllletének
lecsiszoldsdra felhaszndl-
hatjuk az asztall furdgépet
iz olymédon, hogy a furdg-
szdrra finomszdlu vasfor-
géciot erfaitink, majd a
vékony vesforgécerdteggel
beboritott forgd furdszarat

e &S e LTI L3 RZ alkatréaz felllletéhex
MUNEKAFOGAS
HUZALVAGASHOZ




KIRANDULOFELSZERELESTNK
téli eltevése

tiborozds télen is gond, mert a
wtn gumimatracot, hdldzsikot té-
Almtﬁhbvuuammnr etl,

be impregndidt, a
m Lo} el. Ha ilyet nem

> ponyvaimpregnéld .kig:
veﬂmzd keverélr: 35
‘5 sulyrész tum. A

BATEa
pot ennek vires oldatdba dztatjuk, majd
mﬂuen itmﬂjuk. A kisebb, 1dt-
szd lyukaka ztdval erdeitett
lfjnlmml:ilrt.'kinl tllntutj.jd el, a n A
oz mir rdvarrt, m vizha
A varridsh

ERBZtOVAl

I:b bb lna:ren A belss pészek Uar«

dlqmrt trlml: h:‘l.:l?ﬁ y jd
matraco ma

juk fel :au Oket, Lahet#len “ﬂﬂ-ﬂ]
nehogy nedvesség kerll)
nlebu. hanem kerékp&rpumpivﬂ
-a porszivé fivd oldaldra csatlakozta
gum.lesﬁ'rel. Ezutdn rdzzuk meg & matra-
¢ot, hogy & por mindenlivé eljusson. Ha

lehet, felakasziva, szétteritve éz ne Ysz-
szecsavar™ taroljuk & matracot.

mmummmﬂn-ﬁf;

' kocksdt, 8 vele egyltt az asz
, ﬁﬁw facsavarra) az asrtallaphox

Iitﬂrln— '

HA KILAZULT

AZ ASZTALLAB...

Eiﬂbb—utﬁhh minden asztal ygyanarra g

sorara jut: meglezulnak a lébal, =8
ha 1d0ben nem erfSaltilk meg Oket,
lassacskédn az egész bltort & lomtérba te-

 hetjlik. Meghosszabbithatjuk azonban az
| életilket, ha libalkat valamilyen

médon
megerSeitilik,

' ], Hea az asrtallibnak szorosan szl-

*lardan kell csatlakoznia a fedSlsbhotz,
egy fablokkot alkalmarunk megerdsitésiil
olymédon. hogy a fabloklk kidlld csapiét
a 1ib bevigidsiba enyvezzilk, d s fa-
at né-
rogrit-

2 Szildrd merevités:t készithetlink la-

* posvasbdl is, ha B-alakra hajlf-
tott vasdarab egyik végét kiélesitjlk, s
gz asztalldbba verjlk, a misik végét pe-
dig facsavarral az asztallaphoz erdsiti(il.

3 Egyszer{lbb, de kevésbé tartés gz Un.
* wzpebeg« megerSsités. EISbb derédk-

. szbg{l rést vdgunk az asztallibba, majd

facsavart hajtunk a résbe. A osavarnak
olyan hossziinek kell lannie, hogy a vige
a8z asztallapba iz behatolion.

Rivid 1abdi asztalkdk javitdsdra & ki~
* vetkezS médszer is haszndlhatdé: hosz-
szdban kitdrjuk a ldbat mald a furat

Eégéhﬁl facsavart hajtunk s asztallep-
* -

5 A legrugalmassbb rligzités egy kb,

* 333 cm-ps fakockdval érhetd el,
amelyet az asztallfibhoz is, n tetShix is
hozzéicsavarozunk. Még szildrdabh lesz &
kitités, ha g fakockdt enyvve]l la beken-
k.

6 Egy furatokksl elldtott garokvasbdl is

* Kidnd merevitést készithetliink. A sa-
rokvas és a rigzits csavarok nagysdgit
az asztal méretelnek €s teherbirdsinak
megfelelSen vélasztjuk ki. Ajénlatos =&
facsavarok fejelt a vaspéntbe alllyesz-
ten]l, nehogy véletlen{il sérllést okozza-
nak.

7 Sok aszial ldbai fecsapos . TUgZité-

"gllek. Ha ilyven ggztalt javifunk, a
régleknédl nagyvobb farsapokat kel] be-
épitenlink. E mdédszer hdtranya, hogy ét
kell firnl az asztallapot,

B Kisebh asztalkdkat nagyméretd, slly-
® lyesztett feil facsgvarok behaltdsdval
:s megjavithatunk. Ex ugyen a legke-
végbé j6 megoldds, de dtmenetlleg meg-
ialel,







MODERN
VIRAGALLVANY

2 a modern, szépvonald virdgtart6 alig
egy oOral munkéval elkészithet, A
négyzethdlézat alapjin eldszior eredeti

nagysfighban rirajzoljuk egy papirlapra az
alkatrészek kirvonalait, majd kivagjuk és
rdragasztjuk a falapokra s mintikat: a
tartékart és az alaplapot 18 mm-es ke-
ményfira, & keresztiveket pedig fenydfa-
deszkira. Ezutin lombflirésszel korQlvig-
juk a mintarajzokat, s a kész darabokat
elobb siméra gyaluljuk, majd éleiket ré-
zsGtosan lereszeljlk. Az alkatrészek be-
festését alapozd phcréteggel kezdjlik, ext
azutAn tdbbszir Atfestjilk a kivdlasztott
szinnel, véglil pedig szintelen lakkal
vonjuk be a festett felillleteket., Hirom-
dgd fémldnccal akasztjuk a fémtartéba

helyezett virAgcserepet a tartokba ha)-

foii szemescSAVAITS,
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