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Ubb hetes kisérletezésse]l sikeriilt olyan

' r ranzisztoros szuperrfditt épiteniink,
amelynek minden fokozata az ama-
) torboltokban kaphaté megyar tranzisz-

torokkal mdkddik. Készillékiink érzé-
kenysége meglepS: a bukaresti rddid
példdul (antenna és fldvezeték nélkil,
csupdn ferrittel) még & délelfitl ordkban
ls majdnem olyan hsngerfivel jelentke-
zlk, mint a Petdfl-adé. Este pedig még
az ulyan tdvoll és viszonylag kis e 14-
val add Allomdsok 1s 61 foghatdk, mint
Montecarlo, Luxemburg stb.

ALTALABAN A KEBZULEKROL

Kiszimitottuk; s készillék elkészitésd-
hez szllkséges alkatrészek beszerzése Kb.
700 forintba kerill. Bz természetesen nem
kis tsszeg, de tranzlsztoros szuperkészil-
1ékért egyaltalén nem sok. Vegylk te-
kintetbe, hogy a killfsldl tipusck A4lta-
liban 2—3000 forintért cserélnek gazdit;
magyar gyaArl készillék viszont még nem
kaphatd,

Készllléktink ellentitemd végfokozata
alig tér el a kizismert megolddsoktdl. A
tranzisztoros egyenes koszilékek vég-
fokozata pl. viltoztatis néikil] felhasz-
nélhaté, de rajzunk szerint At is épit-
hetd, Akl viszont csak most kezd hozzi
tranzisztoros készillék épitéasthez, cél-
szer(, ha attanuiményozza az ~Ezermes-
ter« Wordbbi tranzisztoros kdzleményeit;
2 korébbi szabdlyok ugyanis vonatkoznak
a szuperradié végfokozatdra ls,

Késziilékilnk maximéills aAramfelvétele

ébként 3 mA, A legnagyobb teljesit-

P vV feszilitséggel (2 db 4.5 V-os

laposelemmel) nyajtja, de a § V-os8 be-

Allltde (3 X 3 V-03 elem) 1s kelégitsd

hangerSt biztosit. A kész végfokozstot
lemez]dtszdval prébalhatjule .

A kinnyebb dAttekintés érdekébhen ké-
szillékiink tObbl részét 1 fokozatokr
bontottuk, s fokozatonként J“
majd be. Elfszdr azonban a imodulds
oszcillitor- és kBzépfrekvendls
adatait és elkészitésl moe &t ism
Jik; eaek n kﬁnaulek'; ;

(5

Szuperkészliékiink kisérieti péidénya.

A hidrom KF-transzformitor ali

kerlit. A gerjedés elkeriliése végett ajan-
latog a fazéky kdilsd m?a;y:gbﬁ
TAjht rézcsd darabkival Arnyékolni, A

ferritrdd a kép baloldalin 1dthatd. Vég-

leges helye a8 uszerelvény feiss
lesx majd
szel. A rajzokon kiUlBn-kildn feltlintet-

tlk velamenny! tekercs formAjit és ada-
tait is. A moduldtor-tekkercs az olesdbb,
hengeres alaki ferritradra keészill, A rajz
kiegészitéseként ehhez még annyit; =8
tekercsek 8li vékony celluloldbsl vagy
papirbol készitslink paléstokat a ferrit-
ridra, hogy a hangoldskor ide-oda tolo-
gathassuk majd a tekercseket,

AZ OBZCILLATOR-TEKERCS

Mind az oszcillétor-tekercs, mind peaig
a KF-transzformétorok osztott csévél
zért fazékvasmagba kerlinek a j6 ha-
tisfok érdekében. Az oszcillifor-tekercs
menetelt kézze) tekercseljllk az osztott
caévére a I:ﬁvetkexﬁkégpan (2. dbra). A»
| elSb, rekeszbe (n) el6szir 24 menetet <se-
. véllink, kezdetét és végét kivecetillk,

cér lekftjllk, s wvékory. mds-mas

Ind  mipolin csfbe bijtathk. Ez az

: tor @atolGtekercse, (1—3), Ugyan-
bben a r%eazben kezdjllk meg a kész
%ﬁﬁ_ Jfeiett 8z oszcllldtor rezgdkorl
tekercsének  elkészitését (3—4—3). 91 me-
.éﬁ-:iﬂuﬁ utdn — megezakités nél-
KUl —, Attérlink a mésodik horonyba (b),
B oda 18 2| menetet fektetlnk. A harma-
- dik horonyba (c) is 91 menet ker(l, Meg-
 szakitds 1 igy jutunk el a negyedik

_,Ih;_lmnyﬁ _.._.47“:&"1 ua‘lnimuak 21 menet
kell, 3 1. en edgazdist készi-
:lhu: (4—8). A végzBdéseket rigzitiik, =

héarom 10j Ri
b ést &5 a véget — kUlbnbdzd szing

s Bzigetels csovecskékbe bujtatjulc,
. ___EF-TRANSZFORMATOROK

Bztoros készilékhez szilk
ek nem Kkaphatok az ﬁ;lgﬁf

i

ne
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1. ibra. A végfokozat kapcsolisi rajza. A baloldali hirom szabad végzidéshez csatinko-
zlk majd a demoduldtor fokozat

ben. Az elektroncstves radioktdl elté-
rben a tranzisztoros készilékek KF-
tekercseinek csak a primér ktrét hangol-
juk rezonancia-frekvenciéra (463 A kHz),
szelkunder kbrilk kis menetszdmu te-
kercsbsl &ll. Az llyen KF-tekercsek ha-
tdsfoka 30—40%,-kal jobb, 5 a tranziszto-
rok néhény szdz ohmos impedencidjahoz
a néhdny menetes tekercs konnyen I
leszthetd.

A ml készillékiinkhtz  harom KF-
transzforméator szilkséges. E transzformé-
torokat hézllag kell elkésziteniink a ki~
vetkezSképpen. KF I: 015 mm-€8 Zo-
maéncszigetelésl huzalbél az elsd ho-
renyba (a) felcsévéljlik a kilenc menet
b8l 4ll6 ezekunder-tekercset (1—32). Elké-
szitjilk & kivezetéseit, Ugyanebben a ho-
ronyban & szekunder-tekercs felett meg-
kezdjilk a primér olda] tekercselését is.
A 44. menet utén attérink a mésodik
horonyba (b); itt & 30. menetnél készi-
tink ledgazdst, majd folytatdlagosan
még 14 menetet csévéllink a horonyba.
Ezutdn a harmadik horonyba (c) 1s fel-
tekercsellink 44, menetet. A negyedik
horony (d) lresen marad. Usszesen Ot
kivezetéssel az elss KF-tekercs mér el is

L2
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készillt, KF II.: Az elsd horonyba két
végzBdésse]l kilenc menet keril. Felette
a primér-tekercs negyvennégy menete
kap helyet, 8 ez folytatodik a mésodik
boronyban. A mésodik horonyban (b) a 0.
menetnél ledgazast készitink, majd a te-
kercselést tovabb folytatve meéz 23 me-
netet csévéllink fel, s ekkor &ttérink a
harmadik horonyba (c), itt 1jbol 44 me-
netet helyezlink el. A negyedik horony
itt 1s Ures marad. KF III: Az elsd ho-
ronyban (a) a szekunder-tekercs 30 ma-.
netes, A felette kezd8ds primér-tekercs-
b6] 44 menetet csévélink ugyanebbe &
horonyba. A csévélést messzokités nel-
kill & masedik horonyban (b) folytatjuk;
a §. menetnél ledgazdst készitink, majd
tovibbl 95 menetet rakunk fel A har-
madik horonyba (c) Ismét 44 menetet
csévéllink, a negyedlk horony dresen
marad. Mindegylk tekercs kivezetését
lassuk e] szines jellléssel. 8 & jelzéseket
jegyezzilk fel magunknak, A felsorolt
tekkercseket mind egy iranyba csévéljik!
KbvetkezS lapszamunkban a tovabbl
tokozatokat, valamint készlilékiink Ossze-
szerelését 68 hangolésat ismertet]il.
Jonds Istvdn

A hengeres ferritoid és

szétszerelt fazékvasmag.

szel balr6l jobbra: & nm.
milanyaghira, 2 tekercstes-
tet kbrilldleld ferritgyilril,
A menetes szérral elldtott
ferritlapceska — ezzel han-
golunk --, a trolltul vaREY
kerdmia gzigetelésill osztoit
csévetest, g a fazékvas mag-

Ja é5 alsé zdrdkorongja



ANYAGSZUKBEGLET § db 1 kohmos ellendllds
d : 114
1 db permanens dinamikus hangszord 1l dE ;:ﬂ[:_,hhrgﬁy E:E:::lillﬁi
@ W-os, kb 60 FY) i db 30 ohmos ellenallas
{3: gt? ellenlitemil kimendtranszformétor 2 db 5 kohmos ellendliss
20 nallds
1 db atmend transzforméator (34 Fy) ; gg 2 iﬁ?ﬁr’;ﬂ:: :;‘:g::ﬁf_g‘?
§ db Tungsram P8V tranziszior 2 db 50 kohmos ellensllas
4 db Tungsram Pl4 tranzisztor 1 db 15 kohmos ellenallds
1 db 300X100 pF-os légszigetelésd torgs- 1 db 22 kohmos ellenallas
kondenzdtor (a Eunett_*—rﬁdmba vald) 1 db 10 kohmos ellenallds
1 db hengeres ferritrud 2 db 100 ohmos ellenallas
4 db tUn. fuge-tipusu fuzékvasmag (kap- 1 db 150 ohmos ellenalidg
haté a MHS Modellezd Boltban) (18 Ft) 1 db 70 ohmos ellenallds
2 db 4 mF-0s elektrolitkondenzitor 2 db 50 nF-0s kondenzapor
2 db 10 mF-os eiektrolitkondenzitor 5 db 30 nF-os kondenzétor
2 db 25 mF-os elektrolitkondenzétor 2 db 180 pF-o0s kondenzétor
. 4 db trimmerkondenzdtor (Un. Philips
horddrendszeri) Néhany méter vékony mipolan szige-
1 db 5-10 kohmos potenciométer telfcsd és bekiitShuzal, kezelGgombok.

@® 2 dbra, Otmutatd a ferritrGdra csévélt moduldtor, a fazékvasmagba kerllld oszcilidtor
s 2 hdrom KF-transzformitor tekercselnek elkészitéséhex

MODULATOR TERERLS K= KEZDET
5 ¥/, 5 < o
AFERRITRUDON 4%V ial o, 20 - Ve VEGZADES
7C. Lra e
EEE =l
$EMENVET ) .
% S T 2 20X0,05-05 LITZERL)
£,
A"'J'
¥y 2 . : =
OIZCHLLATOR TEXERET
SZEX.: PR :
O REKESZ = 24 MENET + 27 MENET
G .‘.5 » = 27 -
c - - 2
3 a'__- = 21 «
JT'!?Z‘."PFWVE?TM 4
TRANSZFORM, .
SZEK - PR -
0 REKESE = § MENET + 4% MENET
- = 44 -
L - - L =
g4 = URES
KF TRAFD I,
SZEX.: PR
8 REKEIZ = QMENET + 44 MENET
Frl - = 3% s
& o« - 4 -
g = URES
® KF TRAFD M. |
SZEK - PR,
REKESZ = F0MENET + 44 MENET
- 34 -~
= s o
- = -G";? £S5
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Ut és lépcsé a kertben

kertnek ékessége a

szép, gondozott 0t és

lépcsd, Ne sajnaljuk
a faradsigot, gondosan
tervezziik meg, hogy ho-
véa é&pitsitk Oket, merre
vezessenek. Ha mar don-
tottlink, megkezdhetjik
az egyengetést,

Osszuk fel a teriiletet
kb. 2X2 m-es négyze-
tekre és minden sarokra
iissiink le egy-egy cive-
ket. Amnnyira verjik
ket a féldbe, hogy a fe-
jitkre helyezett szintezd
léc és szintezd segitségé-
vel beéllithassuk a viz-
szintest, vagy a kivant
lejtést (1). Az igy be-
szintezett teriiletre fol-
det hordunk, amelynek
elegyengetésében a lé-
cecskék fejéhez Igazod-
va tarthatjuk meg a he-
lyes szintet. A 1épcsb
nyomvonalat alul és fe-
1l beiitdtt lécekkel je-
161jik ki, s kozéjilk fo-
konként tovabbl léceket
iitiink. Az egyengetést
azutdn ugy végezzik,
hogy valamennyi léc te-
teje a talajt6l azonos ta-
volséigra legyen (2).

Ha hosszabb, kivezett
utat készitiink, szerez-
ziink be valamely kofa-
ragd véllalat hulledéka-
bbl firészelt, sima kéla-
pokat. 2—3 méterenként
helyezziink el egy-egy
ilyen szintezd alapkbvet
s miutdn léccel és szin-
tezbvel bemértiltk Oket,
a tébbi ktvet hozzdjuk
viszonyitva rakjuk le.
Az ul alapjat 20 cm
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mélyre teritett, 10 cm
vastag 'kavicsréteg al-
kotja, amelyre kitdtt
f5ldet hordunk, arra he-
lyezziik el a lapos kidve-
ket (3). Ha a tervezett ut
lejtés, a szintezd bubo-
rék-allasat figyelve al-
litjuk be a szintet. Ad-
dig rakunk téglat vagy
kivet a szintezd =alap-
ktvekre, mig a léc viz-
szintbe ker{ll, Ezutén
valamennyi alapkére
ugyanolyan magas alé
tétet rakunk (4).

Az utak szélét élilkre
allitott aprd tdrmelék
k&darabokkal alakitjuk
ki. Aldjuk szélesebb
alatétdarabokat, mbgé-
ilik pedig tamasztékokat
tegylink, nehogy kid6l-
jenek (5). Ha van ra
méd, gy vélogassuk
tssze a kiveket, hogy
kbzbttiik a hézag fellll
szélesebb legyen, mint
a f8ldben. A hézagokat
azutdn j61 betdmkddott
agyaggel zarjuk, de még
jobb, ha sovény beton-
nal toltjitk ki (6). J6
megoldéds az is, ha f0-
magot vagy virgmagot
illtetiink a hézagokba.
Ut helyett Gn. lépegetd
kfsort (7) is épithe-
tiink, a kiveket lépésta-
volsdgra, egyméstol 40
—T0 cm-re helyezziik el
igy, hogy a flivet csak
ott bontjuk meg, ahové
kélap kerlil. Minthogy
a kolapoknak rendsze-
rint nagy terhelést kell
kiallniuk, sarkaik alé
tegyilnk teherfelvevd

glatétktveket (8).

Az egyszeribb lépcsd
ugy késziilhet, mint a
lépegetd ut. Célszerd
azonban az elillsd, job-
ban terhelt élek ala ala-
téteket helyezni, nehogy
a kolapok kimozdulje-
nak. A Mpesd-kivek ko~
zé fimagot, porcsin-ré-
zsft iiltethetiink (8). De
meredek talajon mar
nem felel meg a lépe-
getS-1épcsb, ide szabd-
lyos lépcsét kell épite-
nilnk. Elfészor a fiiggd-
leges oldalakat alkotd
ktveket helyezziik el,
majd kotdtt foldet szb-
runk a vizszintes lapok
helyére, ledtngbljtik és
rdhelyezzitk a kédara-
bokat, Végiil cementes
keverékkel rogzitjitk a
Iépcsdt (10).

Ide kivankozik még
legaldbb néhény sz6 a
rézsilkre épitett szikla-
kertekrbl Is, ezek a lej-
tos kertek legszebb ré-
szel. It a kdvek nem-
csak diszek, hanem egy-
uttal tdmasztidk Is a ta-
lajt. Fontos, hogy a koG-
falnak mindig legyen
alapja, 8 hogy az egyes
kivek befelé-lefelé lejt-
senek (11). A tal mere-
dek, rézsii nem szép és
nem 48 tartds (12).

Még egy jo tenécs: a
koveket ne Ussilk, ha-
nem csak mnyomjuk a
helylikre. Sziikség ese-
tén hasznéljunk fakala-
pécsot, vagy burkoljuk
;-gtng}'ba a kalapécs fe-
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u1rs1ddn
a taAviranyitasa villany-
motoros autémodell; a
»gépkocsivezetd« kb, 1 m
tivolbél kébelcsatlakozéasu
kormanykerékkel irdnyitia
a8 gépkocsit, az elire-hatra-
menetet. Magunk is készit-
hetlink ilyen jatékot a ja-
tékboltokban 28 forintert
até, 20 cm hossza,
lendkerekes autdbdl, amely-
be az MHS modellezd bolt-
jaban beszerezhetd kis vil-
lanymotort épitiink. Csu-
kott karosszéridju kocsit
vegyilnk, ennck tetejét
:f:,rnﬂ.s ceak ragasztds erd-
ti az alvdzhoz és zseb-
késsel meglazitva ‘kdnnyen
levehetjilik. Ha még 1 mm-
es celluloidbdl szélvéds
iveget is hajiitunk ra, ak-
kor Mkhocsinkat akar csu-
kott, akar nyltott véltozat-
ban haszndlhatjuk, (A szél-
véds kiterftett rajzit az 1.
adbrin mutatjuk be).

ElsS dolgunk, hogy & ke-
rosszéridbol kiszereljlk az
alvazat és & lendkereket &
tartdjdval egylitt, mald a
karosszérlin elvégezzlk &
szlikséges Atalakitdsokat:
1. Az elsd keréknél a ka-
rosszéridt kivigjuk UgYy.
hogy & kivagéds szimmet-
rikus legven & rajZon SZag-
gatott vonallal jelblt bor-
déhoz képest, amelyvet az-
utdn szintén kivagunk (2.
ébra). 2. A ~kardintengely«
részére 5 mm széles csikot
vigunk ki a vezetSfilke
padléjadb6él & korményke-
rékicel eilentétes oldalon
(3. Abra). 8. A hétsé 10k-
haritdé kitzepébe § mm At
mérsjti lyukat furunk A
kébelnek. Az gy Atalaki-
tott alvaz felllnézetét & 4.
Abran léthatjuk. A tovdb-

elterjedt jétek 7

biakban azutan kidombo-
rodsd részének kizepébdl
skkora darabot fiirésze-
Wink ki, hogy & két vEE
egyenesbe visszahajlitva
éppen Osszeérjen. Majd
merevitésill — alulrél stily-
lyesztve — raszegecs=1jlk
az 5. abrén lAthatd lemezda-
rabot. Mellette az alvazat
& rejz szerint lombfirése-
gzel kivagjuk, hogy &z
elgh kerék szabadon forog-
hasson.

A beépitendd fogaskere-
keknek az alvAzon ket
kidomboritast készitlink.
Elobb a hosszirdnyu dom-

ritdst csindljuk meg 8
kbvetkezSképpen, Az »As-
val jelzett két vonal egylk
végébe 1 mm-es lyukat
mirunk, és végigtirészeljlk
a vonalat. Ezutédn & 18 mim-
re kinyitott eatu pofal

kbzé tesszik az alviza*
ugy. hogy a vagds kereszt-
ben Alljon. Majd a 6. Abran
lAthatd thresit a dombori-
tds helyére tessz(k és ka-
lapdccesal néhanyszor ra-
(tlink, A satupofédkat 22
mm-re kinyltva, a 7. ab-
rin bemutstott tdresival
ugyvanigy keészitjlk & ke
resztirdnyt domboritast.

A korményszerkezethez
és a kédbei rbgzitéséhez
szlkséges alkatrészeket 06
—0,8 mm vestag vaslemez-
bfl készithetiiik. A 8. ab-
rén lathatd alkatrészbil
két dareb kell, Az aljukon
levf 3 mm-es furatba fe-
WilrSi 4 mm hosszi M3-as
csavarty teszgink, s az elsd
kerdkbbl klﬁtjﬂkatcngemt.
Helyére 22 mm hosszi M3-
as csavart erdsitlink ket
anyaval (15. &bra). Ezutan
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a 4 mm hosszu csavar sZA-
rit Atdugjuk az alvaz ele-
jén levsd furston (B),
alulrol anydt hajtunk ra,
de csak annyira, hogy &
kerék kinnyedén mozogE-
hesson, Az anyit festéklkel
vas‘,v szintelen-lakkal biz-
tosithatjuk & lecsavarcdés
ellen. Most a kulissza (8.
Abra) kbnybkrészén levd
furataba 7 mm hosszu 3=
as csavart teszlink, s fel-
hajtunk rd egy 3 mm Vas-
tag anyat. A csavarsziarat
atdugjuk sz alvéz ~-C« jeld
furatdn és alulrdl lapos-
anyéval rbgzitjiik., A ku-
liesza rivid karia kifelé All.
Tovabbhaladva a munké-
ban, a keresztrud (10. &b~
ra) M2-es furatéba 3 mm
hosszii csavart hajtunk be
t6vig: kialld részét bedug-
juk a kulissza oviills fura-
téba. A kereaztrud keét
szé1s8 furatdba pedig M2-es
csavart teszlink, €és & B.
Abran ldthatd alkatrészek
gzArdhoz csavarozzuk la-
z&n s Ugy, hogy & kereszt-
pid  »kikbnnyitése= elfre
nézzen. (Itt emlitilk meg,
hogy a két kerdknek 3—3
fokos szbget bezérva keell
Alinia), Ezek utin & vond-
rdd (11. dbra) 3 mm-es fu-
ratdba kis csapot (K) he-
lyeziink és elgzegecseljlk;
furatéba pedig 3
mm hossza MJi-88 cgavart
tesz(ink, amelynek szdrat
& kulissza M3-a5 furatdba
csavarjuk és alulrdl anyva-
val rogzitjik. Maost & 1Z.
4bran bemutatott glketrész
3§ mm-es furatit rahelyez-
zllk a vondrudba szeigecselt
kis csapra, &z glvdz »D=
jeld furataba alulrdl 5 mm
hosszd MS3-ag Cs&VArt du-
gunk, szdrat behajtjuk 2
12. Abra szerint készillt al-
katrész MS-as furataba ]
egy anyaval teszelontraz-
zuk. Ezutin az alvaz »L=
jeld furstdba 10 mm hosz-
grii, M2-eg csavart dugunk
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alulrél, és egy anydval
rbgzitilik. A cCsavar szArCATA
és a 12. Abréan lathato al-
katrész 8 mm gszéles, fel-
hajlitott nyelvére pedig 0,3
mm vastag acéldrétbdl keé-
szlilt spiralrugét teszlnk,;
a rugd kilss atmérSje 3.5
mm, el5feszitett hossza 50

mim,

Ismét elbbbre léphetlink
azyet. A hatsdé kerék ten-
gelyén levd fogaskereket
lesorjdzzuk, €8 a 16. gbréan
megadott meret szerint 8
tengelyen eltoljuk, még-

gy, hogy a fogas-
kerék-agyat belllrfl .
egy felhasitott caSdarab-
bal) aldtdmasztjuk & &8
tengely végét gyengén Utd-
getjik. Ezutén gzétszed]
a lendkereket, kiltjik 10
fogl fogaskerekeét, majd a
jendkerék helyére @ fogu
pénzverd jatékvasut fogas-

kereket szegecsellink, vagy
forrasztunk kbzpontosan
Az agy kbzepébe 3—4 mm

Abra). ]
foga modult  csatla-
kuzr.‘ fogaskereket €gyY kis
lendkerekes autobol sze-
relhetiink ki. A lépcsbs fo-
gaskerékbdl kidtjlk a ten-
gelyt és & kis fogaskereket
4,5 mm hosszan levAgiuk.
Kozepébe azutin 2 mm Af-

mérsjd tengelyt tesziink
(18. Abra), amelynek veégét
elvékonyitjuk.

Tovébbi teenddnk: a réz-
lemezbdl  készdlt  fogas-
kerékhdzon (18,, W0 abra)
U-alakid kivagast keészi-

tink 8 hatsd tengelynek
&gy. hogy elfbb 3 mim-es
raréval  lyukat  furunk,
majd lombfirészt haszni-
unk, A KkivAgAsra azert
van sziikzég, hogy a [Og8s-

kerékaittétalt felszerelhes-
giik @a hatsd tengelyre &8
gumikerekek levétele nél-
kill. Az 6ttétel Gaszeszere-
g 16. dbra mutatja.
Miutdn felszereitilk a ten-
gelyre, & két fogaskerék-
hézat az ~E« jeld furatnél
M3-es anyéscsavarral bsz-
szefogjuk, majd & [fo-
gaskerekeket furdanccsal
megforgatva, jél Gsszejdrat-
juk. A hatso tengely kbt
csapAgyét a 21. Abra szerint
készitjllk; rdhuzzuk a ten-
gelyvégekre és bellllr§l az
alvaz felhajlitott peremeé-
hez csavArozzuk Vvagy Bie-
gecseljllk Oket.
véglil vezylk kézbe a
villanymotort, Talpit az
egylk pldalon kivagiuk
(2. dbra) és kiturjuk a két
felfogé furatot. A motor
tengelyére kb, 10 mm hosz-
sz PVC-csbvet huzunk,
amelynek masik vége a8
fogaskerékhfzbol kidlid
tengelyre kerll. A motort
azutin az alvAz két darab
s mm-es furatdhoz csava-
rozzuk, el6zflez azonban
ferde alatéttel megemel-
jilk, hogy tengelye a fogas-
kerékhéz tengelyével egy
vonalban legyen. A 13. és
14. 4Abran léthatd alkat-
részeket két derab M3i-as
csavarral az alvdz két »He«
jeld furatihoz csavsrozzuk,
ezek rtgeittk majd a ké-

belt.

Tavirdnyitasi villanymo-
toros kisauténk kormany-
szerkezetét o legkbzelebbl
szémunkban mutatjuk be.
Addig is érdames munké-
hoz latni és elvégeznl
mindazt, amit az eddigiek-
ben leirtunk.

DI Sandri Tibor




< ECSBETBOL FESTEK-
KAPARO

ureg ecsetlinkbd]l hasznos

festék- és lakkeltdvoHid
szerszamot készithe-
tink, ha a sbriék helyére
tbbb rétegbe hejtott fém-
8zitdt erdSaittini.

MUNKAFOGAS A CSOHAJLITASHOZ

me 8 modje, hogyan hajlithatunk Bprd
rézesveket anélkill, hogy elézSen
homokkel kellene megtsitentink Gket.
El6szlir vizszintesen satube fogjuk a csf-
darabot, de a satupofdkat csak annyira
hizzuk Yssze, hogy tartsik a celvet, Ez-
utin két csavarhhGzot ilesztink g csbbe,
bgyelve arra, hogy hegyelk elég tdvol
maradjanak a hajlitds pontjdtol. Fogjuk
Meg a csavarhizdk fogantyhjét. s két
kézzel egyszerre hizva hajlitsuk igy &
‘cabvet a kivéant forméra, miktizben se-
Eitdnk tartsa ode az ujjdt a hajlitds
pontjara. A nem tllsdgosan megszoritott
satupofdk lehetSvé t:szilt al: hnjéi_;.:afi 8
anakkor m adalyozzdk a e
& sok egyforma drétkarlkéra vun Ijlnl?}mﬂ.:.duit. A o
szlkséglnk, egy csddarabkdrs olyan
Vastagsigl papircsikot csavarunk, —
hogy a  kivént karika-dtmérst el-
érjllk. Rdcsavarjuk a kellé szamu drdt-
karikdt, az elvigott végeket Usszefor-
& rasztjuk, majd az egész berendezést ad-
dig hevitillk, amig a papir elszenesedik
— gy kbnnyen lejn & karlkacsomd s
csfidarabral.

TUbb olvastnk érdekiGdésére kbzdljtik, hogy az ~Ezermester- régebbl szamal-
bél a kivetkezSk kaphatdk:

Az 19.8, é&vi bél: az dprifisi, mdjusi, junlusl, szeptemberi, oktiberl, novem-
beri é3 decem

Az 1959, évfolyambél gz eddly megjelent szémok,

R lapszimok megrendelhetsi vagy személyesen megvisdrolhatok az Ifjdedgl
Lapkiadé Vallalatnil (Bp. VIIL., Blaha L. tér 3).
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zinte olyan tartozéka & lakés-

nak, mint a vizcsap. Hézilag,
magunk is lefektethetjik, bar mem
kénnyti munka. Ime a segitség azok-~
nak, akik megis vallalkoznak ré,
akik csaladi hazuk szobait, otthonu-
kat sajatkezileg akarjak parkettaz- i
ni.

A padiéburkoléshoz hasznélt fafé- B
leségele kozill a feny6fa elssorban .
gerendék, parnafék, a tilgyfa desz-
kéak és parkettlapok, & gyertyfn pe-

@ dig parkettlapok készitésére alkal-
mes (1). Csak jol kiszéradt, mér hem

vetemeds f&t vegylnk, kiiltnben
eldbb-utébb tjra kell rakni a pad-
16t. A vetemedés mindig az évgylrik
haijlasidval ellenkezd iranyba gbrbiti
a fat (3, 4). A forészelt gerendak és
SZEL DESZKA szélezett deszkak (2) lem.akm'lhh
hibdla a repedés, ez rendszerint

hosszéban fut végig a f&n (3). Jol

TALFFA figyeljlink tehét, amikor a faanyagot

Ma mér a fényes, sima parketta

D=3-Zcm RUD

D=9-11cm DORONG T
} §
D> 12 cm GERENDA ) '3

FEIGERENDA

megvasaroljuk,
. A parketta alapjat alkoto vakpad-
Ll e 16 Jerakésaker s ilgyeljink: 8 desz- o
e kakat felvaltva, elforgatva tegyik ]
SZELETETT DESZNA egym#és mellé, {gy az esetleges Zsu-

gorodés kiegyenlitodik (6). A geren-
dakat ugy helyezzikk a fosdémre,
@ hogy a falak mellett mindentitt alé-
tamasszék a rajuk fektetett deszka-
kat (7). Akkor is tegylink oda erositd
gerendékat, ha példdul ferde fal
mellett kiiltn kell beiktatnunik Gket,
mésképp a deszkék lehajlanak (8).
Ha nagyon gotxlosan akarunk dol-
gozni, elébb durvan firészelt desz-
kizatot helyezziink le, erre rakjuk a
parnafakat (gerendékat), s kozéjik
hészigetel6 anyagot (salakot, tveg-
gyapotot, aluminium-félia gyiredé-
ket) szorunk. A parnafékra azutdn
5—10 mm-es hézagokkal lerakjuk &
vakpadlot, csikorghsgatlé  papir-
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vagy falemezt fektetiink ra, s csak
arra szegeljliik végiill a parkettléce-
ket (8). Mindenesetre fontos, hogy a
vakpadl6 teljesen tiszta, sima, egye-
ues legven.

A keményia parkettlécek méretre
vagva, élezve, egyik oldalukon si-
mitva kerilnek forgalomba. A leg-
elterjedtebbek a korill-hornyos par-
kettlécek (10), amelyeket kis puhafa
szegelyekkel erositiink egymashoz.
Az ugyancsak elterjedt hornyos-
eresztékes parlkett (11) illeszié lécek
nélkill is Osszerakhat6. Ha az alsp
aszfalt, akkur fecskefarku (12), ha
masztiksz, akkor ferde éli parkettat
hasznalunk (13, A méretek Kiilon-
bdzok; tablazatunkban (14) megad-
juk, hany darab 40—100 mm széles
€s 200—400 rnm hosszu 1éc szilkséges
1 négyzetmrter terilet befedéséhez,
Minthogy a lécek hossza kerekszdmi
tobbede s/¢lességiiknek, a parkett4t
akar sakktablaszer(ien (16), akér hal-
szdlkdsan, (17), akar szalagban (18)
rakhatjuk., A legéltalanosabb a hal-
szalkas valtozat.

A munkéhoz szithséges szerszéi-
mok: gyalu, kalapacs, szegbeverd és
kllonféle flrész (18). Térdeld hely-
zetben dolgozzunk veliikk. Elébb
azonban kimérjilkk és zsineggel ki-
tizziik & helyiséget ketté oszt6 vo-
nalat. Ezutén lerakjuk a kézépsé sor
parkettét; a kezdé lécpart egy lécecs-
kével dsszeerdsitjiik, majd a horony-
ba ferdén beltbtt & a szegverfivel
teljesen behajtott parkettszdgekkel
rogzitjik. A tovébbiakban azutédn
jobbra-baira, a kézépvonalla] parhu-
vamosan haladunk (15), egy-egy ka-
lapagsutéssel oldalrél raitjilk a par~
kettlgceket ax eldzd lécek kidlld
eresziékére @1 léceeskéire (20/1),
majd biittijlikre titve, hosszdban ig
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helyiikre illesztjitk (20/2) Oket, de
Ggy, hogy a jobb- és baloldall lécek
sarkal egy vonalba essenek. Oldalrél
a hornyon At, eldlrél pedig a bitdi-
hornyon At szegekkel is rtgzitsiink
minden darabot (20/3—4). Utols6
miveletként beiitjilk a szabad ho-
rcnyba a kis lécecskéket (20/5).

Ha szegélynélkiili parkettat keészi-
tiink, a fal mellé kerlilé sor leéceit
megjelbljitk, meéretre flrészeliitk, s
gy utjitk a helyiikre, Ha a parketta
szegéllyel készill, eldszir a szegelyt
rakjuk le, majd sorfektetéssel illeszt-
jilk mellé a léceket (21). Egyébként
a szegély is lehet szalagos, sakktab-
1l4s stb. A fal melletti sort szegély-
léccel vagy székléccel takarjuk le, A
szegélylécet a falba erbsitety fa-
dugbkra (22), a széklécet viszont
a vakpadl6hoz (28) szegeljilk. Ujab-
ban elterjedt a parketta téblés
fektetése, vékony deszkéra vagy fa-
lemezre (méretilk 5050 cm) ra-
gasztidk a parkettaléceket és derék-
szbglG tdblakban illesztik bket egy-
més mellé. Az ilyen tablakat nem
vakpadléra, hanem deszkarécsra fek-
tetik &s enyvvel ragasztidk oda. Be-
tonra, aszfaltba vagy masztikszba is
szoktdk rakni a parkettat.

A kidntéskor 120—130 C fokos asz-
faltot simitéval egyengetik a lécek
ald. A masztiksszal (ez 30 stlyrész
3-as, 30 sulyrész 5-Us aszfalt és 40
stlyrész azalagitld vagy Ordlt kova-
t51d keveréke) hasomloképp kell el-
jarni.

A kész parkettdt egyengetlk, gya-
luljak, simitjak, majd parkettpasz-
taval beeresztik és széradas utén fé-
nyesre kefélik. Ez mér »kinnyi« do-
log, sokan értenek hozza. Annal ne-
hezebb a parketta lefektetése. Aki
‘paga akarja elvégeznd, nézze meg
elészor, hogyan dolgozik egy 36 szak-
ember, s csak azutdn lasson munka-
hoz.

ﬁ‘



NEVTABLA
A NYARALORA

csalddi hfizra, nyaraléra, beke-
ritett gylimoélcsdésre nem va-
16k az iizletekben kaphatd,
varosi jellegli névtablak. Olesd es
8 kornyezethez jobban ills nevtab-
likat készithetlink hazilag, néhany
érai munkdval, a kévetkezd médon,
Legegyszeribb, ha €gy deszka-
® lapba égetjilk be a neviinket. Az
égetést  begdmbilyitett végld, vi-
rosre izzitott piszkavassa] végezziik.
Ha az égetés elkésziilt, s az épetett.
resz kihilt, lecsiszoljuk, majd cso-
naklakkal bekenjilk az égetést (1).
De készitheliink kovacsolt nevielzot
is, 55 mm-es vagy ennéi vastagabb
lagy acélrudbél. A tartérudat fel-
hevitve satuba fogjuk, s francia-
kulccsal tSbbszér megcsavarjuk, A
Nevet csavaras nélkill alekitjuk ki
melegen, tébb darabb6l, majd az
egyes elemeket tsszehegesztiiik. He-
gesztés utdn a nevet simara reszel-
Juk, egyengetjiik, majd kis karika-
val erdsftjilk a tartohoz. A tartonak
a fal felé keriils végét laposra kala-
paljuk, s az ellapitott részbe furt
®  két lyukon &t csavarozzuk a falhoz.
Névtablankat olajban feketitjilk,
vagy feketére festjiik (2),

Vékony, 0,8—~1 mm-es acéllemez-
bél is tetszetds mévtiblat készithe-
tunk. Vagy a szoveget fGrészeljiik
ki a sima lemezb6l, s az igy klva-
Eott lemezt erdsitjilk a tartéhoz (3),
vagy pedig a kertl kapuk alsé részét
alkot6 lemezbdl vagjuk ki a nevet.
De ugy Is elvégezhetjilk a f(irésze-
lést, hogy a betlik, szdmok klemel-
kedjenek a lemezbédl (4). Ha firé-
szelink, lgyeljiink r4, hogy lomb-
flirész-keretiink elég nagy legyen,
8 a vonalon belill viagjunk. Egyszeri

® & mutatés névielzs a lagy, 1—3
mm-es fémhuzalbdl kihajlitgatott
név is. Ha elkésziilt, nikkeleztessiik
be, majd egészen vékony nikkelezett
huzallal késsilk a dréthalés kapura,
keritésre. J6l mutat ez a névisbla
deszkalapra erdsitve is (5).




{/¢YESSEGI GOLYOJATEK

zérakoziatd jatékot ké-

pzithetink egyszerd esz-

kiztkkel; nem kell hoz-
zd sok anysg ¢s faradsag;
esak néhény ndGiyzetdeci-
méter falemezt, kalapécsot,
szeget és enyvet kell ell-
készitentink barkacs-mi-
helyiinkbdl, s maris mun-
kfhoz jathatunk. A fadoboz
méreteit ¢s alkatrészeinek
daszelllesztésl modjat a raj-
zon vehetjilk szemugyre. A
méreteket természetesen ki-
ki tetezés szerint megval-
toztathatla, aszerint, hogy
menyl faanyag all rendel-
kezésére,

Ar Ot keresztlapot &5 A
két hosszanti oldalt 1 cm
vastag deszkébdl vagjuk ki,
g tobbhi alkatrész 5 mm-€3
réteges lemezbdl  készll.

Usszeallftdsukat azzal kezd-
jilk, hogy sz alaplemezre
felsztgelilk & keresztlapo-

kat. Ezutdn a golyovezetd
ceatornédkat illesztjilk a he-
lyilkre; ezeknek réteges le-
mezbdl kiszabott darabjait
el6zbleg enyvvel ssszeerd-
sitjilk. Most a doboztetd két
darabjdn B sor; U(gYy B8z0-
geliik dOket =& Kkereszttar-
tokra, hogy kbzépre esd
éleik Oszeérjenek, majd ré-
juk enyvezzilk az €lv laszto
1écet, amely megakada-
lyozza, hogy & golydk az
egyik térfélr5l a maésikra
Adtguruljanak, Végill a ket
oldaldeszkdval a8 dobozt le-
zarjuk. A jétékhoz szlkseg
ven meég hat, kb, 10—12 mm
atmérsjt fa- vagy fém-
golyora 1is,

A két jatékos a doboz
két viégéné] foglal helyet
Mindkeiten hérom golydét
kepnak; B golydkat maguk
elé, m doboz tartdjdba he-
lyezik, Adott jeire egy-e@y
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golyot felkapnak, 8 a do-
boztetdn végigguritidk, le-
hetdleg gy, hogy & lyukba
taldljanak, Ha egyikilknek
sikeriilt beletaldlnia a nyi-
lasba, akkor a golydé a do-
bozfeds alatt vezeti csator-
néban &tgurul az ellenfél-
hez, & {gy ott most mar
négy, emitt pedig csak ket
golyd lesz, A Jéték addig
tart, Bx egylk wver-
gsenyzbnek el nem
minden golydja. Az a gybz-
tes, akinek hamarabb slke-
riil atjuttatnia golydit a8z
elleniélhez.

Két  szabdlyt  tartsunk
szem elftt: 1. A goly6t
nem szabad radobnl & tab-
ldra, csupén guritani, mint
kuglizdskor. 2. Ha valame-
iyvik golyd Atpatten AZ el-
valasztd lécen, a dobis ér-
vénytelen, meg kell ismé-
telni.




A motoros sorra veszl & hibalehetS-

ségeket, Uzemanyag — Van, »svimme-
lésTre~ csorog & benzin B porlasztd tal-
folydjén. A gyujtégyertya szikrakdze az
eldirt 0,3—0,5 mm kizdtt van, & gyeriya
nem égett be, nem I8 kormos. De ad-e
egyidltaldn szikrit? Valdban, ez az egylk
leggyakoribb baj: kimared a szikra, Mit
kell tenn] ilyenkor?

A hibaforrés felkutatdsa végett elSszdr
iz 8 gyertydt kiszerellilk, wvisszatesszilk
rA g gyertyakdbel végén levli szigeteld
pipét, majd fémes testét e motorhoz
nyomjuk. Hidba rugdossuk ezonban a
bertigdkart, szlkrdt nem létunk. De te-

“em indul & motor — mj] lehet a baj?

kezett rajta, akkor reszeldvel, vagy ké-
siink élével kaparjuk ki a hibéds helyet
— 8az ilyen beégés ugyanis elvezetl &
gyajtddramot.

Mig 1gy sorban meg nemn vizsgéltuk a
legvaloszindbb gyhujtdskimeraddsl oko-
kat, ne nyiljunk a lendkerék mégnesé-
hez. De ha eddig nem taldltuk meg &
hibaforrést, a csavarckat {eloldva le-
vesgzitk & mdgnes véddburkolatadt, s meg-
gybzbdiink az érintkezd felllletek tlszta-
sdgérdl, épségérSl. Ugy forgatjiuk a lend-
kerékmdégnest, hogy nyfldsfn &t hozzd-
férhessiink & megszakitokhoz, azutdn a
megszakitékalapdcs és {lll5 beégett vagy
plszkos wolfram érintkezd pogdcsdit fl-

E rajzokon a lendkeréiimégnes f8bb alkatrészeit ldthatjuk. E tartozékok tipusonként
és & forgdsirinynak megfelelden némileg vdltoznak. Cserénél jelOljilk meg a kiveit al-
katrész helyét &3 csatlakozdsdt, s) A gylitdsmegaeakitd 01186 (fellll) &3 a megseakitd-
korSmmel, lemezrugdval elldtott kalapAcs (lent); jJ61 ldthaték =az érintkezs woliram
poghcsdk, b) A kondenzdtor; van két kivezettvel elldtott tipusa Is. ¢) Ilyen kapcsold-
tablakkal vezetlk el az dramot & lendkerék-magnesekrsl, d) Rugakmas érintkezdvel el-
latott szigetelS, ehhez csatlakozlk & gydjtogyertya kdbele. Fellll a kOlOnbbz0, bedzés

ellen védd szigetelSk és kupakok

gyiink csak & gyertya helyére, s szige-
teld pipdba egy vastsgabb szeget, és he-
gyét i—8 mm tAvolsdgra tartva a motor-
testtSl, forgassuk meg a lendkereket tel-
jes erfivel {(percenként 5—600 fordulattal),
8 sZeg vege és a motoriest kdzitt folya-
matos szlkra jelentkezik — hs nincs baj!
Ellenkez§ esetben ki kell csavarnunk e
gyertyakdbelt a csatlakozd szigeteld fej-

M iel egyiltt, 8 a rugds érintkezd wvégét

200-as finomsigd cslszoldpapiral &s szé-
raz, tiszta ruhdval meg kell tisztitanunk.
Ha pedig azt vesszilk észre, hogy a vi-
ldgosbarna szinfl bakelitszigeteld beégett,
vékony., eliitd szin( kis csatorna kelet-

nomszemeséjd csiszolévészonnal leddr-
zsbljik. Ugyelitink, hogy a megszakitt-
kalapics szétnyilédsakor az érinikezdk
kiztitt 0,4—0,5 mun tdvolség legyen. Ha a
hézaz klsebb vagy nagyobb, kopés, be-
égés kovetkeztében megvaltozott, ez eset-
ben a lendkereket abba a helyzetbe for-
gatiuk, amelyben & megszakitis megkez-
didik, majd csavarhltzdvel fellazitjuk sz
Ull6rész rbgzitSesavarjdt &z a gydjtds-
allitd kulcson levd hézagmérdvel be#llit-
juk a helyes tivolségot (2. kép).

Ha az érintkeztk tisztdk és még sincs
rendes gyajtds, gyanakodhatunk, hogy a
kondenzdtorban van a hiba, Az érint-
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kezs pogficsik kizbttl sgzabdlytalan, erda
szikrdzds a fémhézas blokk-kondenzétor

splintsségére~ vall: szakadt, zhrlatos
stp., ki kell cseréini, Megeshet, hogy 2
mégnes nyilésdn kereaztlll nem tudjuk
kiszerelnd; ilyenkor |jevesszilk a lend-
kerék rugzitbcsavarjat, majd mégnes-
lehnizé szerszdmmal (4. kép) kiemeljlik a
lendkereket. Ezutdn mar ktnnyd kisze-
reini & blokk-kondenzatort.
Ismerkedjilnk meg a lendikerékmigne-
gek belsejével Is. A 3. képen a 350 em®-es
Pannonia mégnesének egylk tipusét 1At-
hatjuk. Részel: 1. 2, 9 p tolts- és vila-
gitdtekercsben gerjedd dram elvezeté-
pére 8szolgdld kapesolétabla, 4., 7. A

vildgitotekercsek, 5. &z drammegszekito
érintkezdlemezel, e két fin, ~érintkezd-
poghcsa. kizbit kell mérmi & 0405

mm-es hezagot, 6. a lemezrugdval ellatott
srammegszakité kalapécs, 8. &z akku-
muldtor tbltGtekercse, 8, A gytijtétekercs.
10. & fémhdzas kondenzator, 11. & kend-
tile, amely a biitybk kenését szolgalia,
olajozzuk rendszeresen, de sohesem any-
nyira, hogy & biitytk az olajat szétfrbcs-
csentse, mert ez
zavart, végill 12. & gyljttekercs rugos
kivezetéséhez csatlakozéd gyertyekédbel. A
porvéds gumisapka alatt van a Kicsavar-
hatt, spirdlrugos érintkezdvel felszerelt
bakelitszigetelSfe].

Most l4ssuk csak, mit javithatunk meg
magunk, hol fordulhatnak eld hibdk B2
lendkerékmégnes belsejében, A gyujtds
kimaradasét 8 kondenzétor beégéseén kivill
okozhatja & lendkerék kissé excentriku-
san kiképzett tengelyéhez npumodﬁ meg-
szakitokalapdcs kbrmének kopisa 1s. Ez
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a megszakité-lemez utdndllitésdval ki-
kilszdbblhetS. Ha azonban & blitydk na-
Eyon kopott 8 utdnadllitassal sem tudjuk
az érintkezdk kdzbtt bedllitani az elsirt
hézagot, vagy & kalapécs lemezrugdja
thritt, flletve elgyengliit, — ki kell cse
rélnink & hibds alkatrészt, De el6-
fordulhat sz is, hogy & syljtitekerceael
van baj, azakedt, zarlatos, rendsze-
rint a szekunder oldalon. Minthogy kii-
l6nleges szigetelése miatt a tekercs héa-
zilag nehezen javithatd meg, ugyancsak

cseréhez xell folyamodnunk, De =2 te-
kercs cseréjét bizzuk szakemberre, ha
nincs elég gyakorlatunk & szerelésben.
Rossz érintkezés, zérlat elSdllhat a vi-
lAgitdasl &3 ez akkumuldtor tOItd Aramot
szolgéltatd tekercsekben is. Ilyen eset-
ben & motor ugyan Jar, hiszen van gyuj-
tds, de a tekercs kellemetlen szagh
frasztva hamarosen flstdlogni kezd 8
esetleg teljesen kiég. A vilagités elgyen-
gillése — ha az eldirt wattszdmi jzzdkat
haszndljuk — szintén jelezhetl =& teker-

f
|



i =& I W

bt )

csek részleges zArlatdt. Ritkdn, de eld-
fordulhat mégneses zérlat is, ha a forgd-
és &llérészek kBzittl rés nem egyenld
vagy a két rész sarlbédik. Az allandd
mégnesek idSvel egyébként ls veszitenek
erejilkbs]l s teljesitményilk gyengill Al-
taldban Két, két és félévenként kell a
forgorészt Ujra mégneseztetni.

A nem megfeleld, til nagy elfgyujtas
vagy utdngyditds ugysncsak zavarokre

vezethet. A til nagy elfgyajtas a motor
famesen csiilngeld hanglarol,

szokatlan

felmelegedésrtl, dngyulladasardl (& gyuj-
thg levétele utdn =& motor még tovabb
miktdik), wvagy az inditdsndl tapasztal-
haeté erfs visszarugasrél vehetd észre.
1d6vel 8 motort tonkre is tehetl. Az utdn-
gyQjtds nem llyen veszélyes. Arrél lehet
¢észrevennl, hogy & motor magyon wlusta«.
teljesitménye csbkken. A legokosabb, ha
a gyéar &ltal megadott értélkeket tartjuk
meg. Ez a Danuvia 125-tanél 0,3—3 mm.
a 250-es Pannoniadndl 3—5 mm, & régl 128-0s
és 230-es Csepelnél pedig B—7 mm.

Filisiegesen ne Allitgassuk az elbgyaj-
tAst. Ha meégls szilkséges, a kbvetkezs-
képp jarjunk el. A gyertyat kivesszilk
s valamilyen keskeny meérfvesszdt VAEY
jeldlt csavarhizdt dugunk be a gyertya-
nyfldson At a hengerbe és mertlegesen &
dugattyu tetejéhez nyomjuk, & lendkera-
ket pedig az eredetl forgasirinnyal ellen=
kezd irédnyba forgatjuk. Ekkor a mércé
le- vagy felfelé mozog; legfelsd Helyzete
a holtpont. Ezt j61 figyeljik meg. Most
lassan, Ovatosan fgy forgassuk vieszafeld
a lendkereket, hogy mércénk annyl
mm-~t silllyedjen a hengerben, amennyl
az elfgynjtds értéke. Ezen & ponton kell
megkezdfdnie & EyGjtdsnak, Innen
kezdve kell a megszakitoéérintkezdknek
eltdvolodniuk egyméstél. Ha nem igy
van, a tbgzitbcsavarokat meglazitjuk, s
s szereléklapot ezilkség szerint jobbra
vagy balre elforditjuk addig a pontlg,
mig a kivant helyzetet elérjiik., Persze,
egyszerl probidlkozéssa]l ez csek 8 BY&-
korlott szereldnek sikerill.

Véglil még egy figyelmezteies: a te
kercseket, s végzddéselket lehetdleg ne
bolygassuk, mert felcserélésiik sok bajt
okozhat. A lendkerék mégnes-koszord
visszaszerelésekor pedig J6l huzzuk meg
g csavart, mert a lazk szerelés az €K
sorozatos elnyirédasédt, esetleg & tengely
vagy & magnes megsérillését vonhatja

mage utdn.




Hogyaen tdvolithatjuk
el a penészfoliot
a textilidkbdl 7

hérnemfibdl, textil-
F anyagokbd] kénezés-

sel tdvolithatjuk el
hdzilag a penészfolto-
kat. Egy kénrudat meg-
gvijtunk, szitdt helye-
ziink rd s erre tessziik o
megneavesitett, penészes
ruhadarabot, Kezelés
utdn a textilidt kidblit-
jik, majd szappannal
alaposan dtmossuk.

Hdzié sdroldpor

étféle siroléport is

készithetiink hdzi-

lag. Durva srols-
por: 2 rész amménidk-
széda, 7 rész finom (szi-
télt) homok ¢és 1 rész
képor keveréke. Finom
surolépor (kddak, ajték
s festetr bitorok tiszti-
tdsdhoz): 5 rész ammé-
nidkszéda, 2 rész szap-
Panpaor, 70 rész finoman
szitdlt képor és 23 rész
habképor keveréke.

Rozsdafolt eltdvolitdsa
fehérnemdibéi

nem tulsdgosan régi

rozsdafoltot a |ki-

vetkezé médon t4-
volithatjuk el a jehér-
nem@ibll. 100 rész bor-
kdsavag 461 megpori-
tunk és 50 rész poritott
timséval elkeveriink, Ez
a keverél j61 zéré do-
bozban sokdig eltartha-
t6. Ezze] a keverékkel a
megnedvesitett rozsda-
foltot beszérjuk, majd
g6z f6lé tartjuk. A rozs-
da oldéddsa hamarosan
bekovetkezik, ekkor a

textiliat b6 vizzel kidb-
litjiik, majd szappannal
dtmossuk. A  szines
anyagokndl elSszér vé-
gezziink prébit, mert a
borkbsav old tébh fes-
tékfélét.

Kéncement

seréptdrgyak, zomdn-
cozott tdrgyak, fé-
mek dsszeerisitésé-
re kéncementet haszndl-

Alkatrészbél szo-

rakozva Osszeallit-

hat mindenki ha-
zilag is egy

villanyvasutat

elektromos moz-
dony, vonat és sin
alkatrészek a -

Calvin-teri
jatékboltban
vasarolhatok.
Ugyanitt kapha-

tok a fém-épitdk
Osszes alkatrészei.

hatunk, Hdz{lag iz elké-
szithetjiik: 15 rész ként
megolvasztunk, 8 ebben
¢ rész grafitot, valamint
1 rész vasoxidvords fes-
téket elkeverilnk. Ossze-
keverés utdn mdr hasz-
ndlhatjuk s a kénce-
mentet: az dsszeerlsi-
tendd tdrgyakat felme-
legitjilk, kapcsolédd ré-
szeiket az dmlesztett ke-
verékkel bekenjiik, &sz-
szeillesztjiik, majd hagy-
juk kihiilni Oket.

Aluminivm-maettirosds

luminiumtdrgyainkat

mattirozhatjuk, ha

hidegen roévid idbre
mattirozé oldatba mért-
juk Oket. Mattirozé ol-
datot ugy készithetiink,
hogy fél liter vizben 120
g ammoénidkszéddt, egy
masik fél liter vizben
pedig 60 g égetett me-
szet oldunk fel. A toké-
letes oldddds, illetve el-
keveredés utdn a két ol-
datot Gsszeontjilk.

Hangyairté keverék

ydron sok kellemet-
lenséget okoznak a
hangydk. Hangyair-
to keveréket hdzilag is
készithetiink: 100 rész
porcukorhoz 14 rész po-
ritott boraxot adunk. A
keveréket a hangydk 1it-
jdba helyezziik.

(A felsorolt vegysze-
rek megvdsdirolhaték a
103. sz, Ilatszerboltban,
cime Bp. VIIL. J6zsef
krt 65.)
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TENGERALATTIARO-MODELLT KESZITUNK

vek, folyé6iratok resz-
letesen leirjdk aleg-
killonbtz6bb  hajotipu-
sok elkészitésének mod-
jat, a kozépkoti csata-
hajémodellektdl a mai
korszer tengerjarokig.
Tengeralattjadr6-model-
lek épitésére azonban
legfeljebb néhény alta-
lénos Utmutatast adnak.
Reméljilk tehAt, sokak-
nak szerziink oromet az
alAbbi leirassal, egy gu-
mimotoros, meriiléképes
tengeralattjaré-modell
ismertetésével.
Tengeralattjaronk tor-
zsének elkészitésére két
lehetdseg kinalkozik:
egyetlen fattmbbdl fa-
ragiuk ki, vagy héarom
hosszanti rétegbdl ra-
gasztjuk Ossze.

Csak a gyvakorlott bar-
kécsoléknak ajanliuk az
elsd modszert. A munka
sorrendje a kbvetkezd.
Elészdr is az 1. abra
négyzetcentiméteres vo-
nalhédlézata alapjan, ere-

deti nagysdgban &traj-

A hajomodellezo kony-

zoljuk a hajotest oldal-
nézetét ég feliilnézetét
egy tiszta papirlapra. A
két alakot gondosan ki-
vagjuk, maijd TX7X51
cm-es fenyGléc két lap-
jara ragasztjuk. Ezutéan
az oldalnézeti rajz men-
tén elébb a fedélzethaj-
lést, majd a fenékhajtast
farészeljik ki kanyaritd
farésszel. A levélé da-
rabokat megtisztitjuk a
sorjat6l, és néhany szeg-
gel 1jb6l a helylkre
erdsititik. Most a felill-
nézeti rajz mentén kez-
diink dolgozni a filggb-
legesen tartott kanyarito
fiirésszel, s amikor a
korvonalat  végigflré-
szeltiilk, a nyers hajotest
egy darabban kivalik a
szétesth farészek kozil.

Ha a kénnyebbik meg-
olddst valasztjuk, az 1.
abrarsl Atrajzoljuk egy
papirlapra az 1/a és két
példdnyban az 1/b ala-
kot. Az elsét 1 cm-es, 2
masik kett6t pedig 2
cm-es fenyideszkara ra-
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gasztjuk és lombfirész-
szel korillvagiuk. A ha-
rom réteget hidegenyv-
vel ragasztjuk Ossze, de
vigyazzunk, hogy a Jel-
zOvonalkélk pontosan ta-
lAlkozzanak. Sz4radds
utdn hozz4dlathatunk a
hajétest kifaragésahoz.
ElGbb azonban az 1. &b-
rdn lathaté 6t idomszert
vagjuk ki kemény kar-
tonbdl vagy 1 mm-es ré-
teges lemezbdl. Ezek az
idomszerek egy-egy fél
szelvénykeresztmetszet
pontos kirvonaldra &é-
sziilnek, s minthogy a
hajotest szimmetrikus, a
»masik félre«-re mnincs
is szilkség. A hajotest
kifaragésit kozépen, a
3-as metszetvonalnél
kezdjitkk. Amikor a 3.
idomszer mAar pontosan
illeszkedik a hajotorzs-
nek erre g részére, a 2.
és a 4. szelvényen foly-
tatjuk a munkat. Végil
a szelvények kozodtti fe-
liileteket finomszemcsés
ilvegpapirral lecsiszol-
juk.




A kivetkezd teendtnk
a =motor« elkészitése.
A hajé orrdba 3 mm-es
lyukat farunk és kis réz-
cstvecskét (3) szoritunk
bele, ez lesz a felhazs-
kar ~csapigya~. Most
egy 1,5 mm vastag é&s
105 mm hosszii drétde-
rab végére Kkis szemet
hajlftunk, s a mésik vé-
gét dtdugjuk a csbvecs-
Kén. A csapéagy tilsé ol-
daldrél vasgytrdt for-
rasztunk ré, ennek a
gumimotor felhuzédsakor
vesszilk majd hasznét.
A drbotkar (4) tovébbi
darabjdt mz 1. dbra sze-
rint hajlitjuk meg. Igy a
felhtizbkar éppen beleil-

TENGELYCIARAGY
BEFORRASZTVA

leszkedik majd abba a
keskeny horonyba, ame-
lyet azért vésiink ki a
hajé orrén, hogy meg-
akadélyozza a kar visz-

szapbrgését, amilkor a
gumifonatot megfleszi-
tettiik.

Az elils6 és a hédtso
meélységl kormény {10 és
6), valamint az oldalkor-
many (5) alakja eléggé
bonyolult, ezért célsze-
rd, ha el6bb eredeti mé-
retben papirmintdkat
készitlink, s ezeket 0,3
mm vastag konzervbé-
dogra ragasztva szabjuk
ki a korményockat. Az
eliils6 mélységi kor-

méanylapbdl két darabot
csindlunk; a szaggatott
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vona] mentén dsszehajt-
juk és 3 mm-es szegek-
kel erésftiiik ket kétfe-
18} a hajétorzshiz. Osz-
szehajtds el6tt 15 mm
hosszi tengelycsapédgyat
(7) szorftunk -az oldal-
kormény kettds lemeze
kdzé, egyelfre csak
azeért, hogy hely marad-
joh széméra (2/a &bra).
Azutin ahétsé mélységi
kormény két fél darab-
Jit a szaggatott wvonal
mentén egymdésra hajt-
juk, ‘s néhdny helyen
ponthegesztbvel &asze-
erOsitjik. Félkorivét ki-
zépen, a vonal mentén
kettévigjuk és a mégy
szabad szérnyacskdt a

@

2/b adbra szerint széthaj-
litjuk. Ezek is a ten-
gelycsapégyat fogjdk
majd kdzre, amikor a
két korményalkatrészt
egybeillesztjilk (2/c 4b-
ra).

Most nekifoghatunk a
hajocsavar elkészitésé-
nek. Két paros szérnyét
az 1. dbra alapjén vég-
juk ki 0,3 m-es bédogle-
mezbdl. Tengelyét 1,5
mm atmérSjd drotbol
szabjuk le, végét laposra
kalap&ljuk (8). Ezutén
egy kb. 5 m-es falapbdl
négyzetes hasdbot flré-
szelimk ki, megrajzoljuk
atloit és metszéspontjé-
ba Iyukat farunk, A fu-
ratba belecsisztatjuk a

csavartengelyt, és a két
szarnyacskét Ggy hajlit-
juk meg, hogy hozzészo-
ritva 6ket a tengelyhez,
lapjaik pontosan az #At-
l6kon élljanak. Ebben a
helyzetben forrasztédssal
rijgzitjiilk a négy csavar-
lapot, majd mindegyi-
ket balfelé elcsavarjuk
arnyira, hogy kb, 30—
35 fokot zArjanak be az
alaplappal (2/d). A csa-
vartengelyre most maér
rdhtzhatjuk a tengely-
csapégyat (7), amelyet
azutdn az oldalkor-

ményba (5) forrasztunk,
8 a hétulsé6 mélységi
korményt
rasztjuk

is &sszefor-
a8z opldalkor-

mannyal. A csavarten-
gely végére kipos fogd-
val kampét hajlitunk,
hogy ebbe akaszthassuk
majd a gumifonat végé-
be flizétt héaromszig-
kapcsot. A korménybe-
rendezést végiil Ggy er6-
sftjik a helyére, hogy
lapos, hegyes bicskdval
két rést hasitunk a ten-
geralattjard tatjdba. Ide
szorfitjuk be az oldalkor-
mény két kiélesftett ba-
dognyelvét; ftréval &At-
tirjuk mindkettst, s a
lyukba megfelel§ vas-
tagségu szbgeket — rig-
zitécsapokat — {itlink.

Kivetkezd szdmunik-
ban befejezzilk hajénk
épltését. G. F.
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CSONAKUTRUZO GUMIKEREKEKBOL

kikttétutajok, pontonok deszkéinak éle kiinnyen

megsérti a melléjilk 4116 esdnakok oldaldt, Ezeért

sokhelyiitt hasznélt autékdlsSdarabokkal boritjdk be '
8 pontonok viz fel6li élét. Csakhogy e megoldésnak is = ¥
van hitrénya: a kemény autékills5k nyomot hagynak ALLITHATO KIKDTO-
a8 csonak lakkozott felllletén. Célszeriibb {itkézbket ké- DESZKA
szithetlink, ha haszn4lt, t&mdr gumikerekeket (targonca- n viltozd maegassiga vi-

kerekeket) erdsitlink fuggblegesen elhelyezett tengellyel Zek mellett a kikéts-
a kikOtStuta] szélét alkotd deszkak kizé, E forgd gumi- deszka vagy a horgdsz-
kerekek ugyanis nem hagynak nyomot & csénak lak- &llés magassagit Is valtoz-
kozott felllletén. tatnl Kell. Legegyszer(ib- ®
pi ben Ugy oldhatjuk meg ezt,
% }}“;h,_j% hogy két filggbleges coltp-
i be tiibb lyukat furunk, s
=g az éppen megfeleld furat-
ba helyezzilk a palldt tartd
keresztrudat. A palld végét
biztositanl is kell a par-
ton, klilnben alacsony viz-
dlldsna) lecstszhat a ke-
resztridrol,

ARNYEKVETO HORGASZASHOZ

csdnakrd] vald horgdszdst nyéron nap

kdzben sokszor elviselhetetlenné teszi

a tdzdé nap. Viszonylag egyszerl #&r-
nyékvetSt készithetUlnk a csénakra egy
négyzetméternyl vaszonbdl, négy filg-
glinytarté cs6bdl (rudbél) és négy kis
rugébél. A csénakot csak annyira kell
Atalakftanunk, hogy négy, a kézepén ki-
fart fablokkot kell szegelnlink, vagy
csavaroznunk a borddékhoz, Ha t8bb borda
mellé csavarozunk {ilyen fablokkot, &r-
nyékvetfinket at is helyezhetjlik, ha dagy
szllkeéges,

LABTAMASZ GYERMEKEKNEK

nem guruléiiléses csonakok., ladikok
n libtdmasztd léceinek elhelyezését a L
felnéttekhez méretezik. Emiatt a
Evermekek és5 a kisebb termetiiek c=ak
kényelmetlenill evezhetnek. Raejzunk
aslapjan néhany fillérb6l egészen egy-
szerd. allithatd és az eveztipadra szerel-
hetd labtdmaszi készithetiink.




a a horgaszbot zsinor-
“ vezetGle eltdrik. meg-

sérill, s nincs keéznel
tartalék alkatrész, UgYes
zsinorvezetdt rogténtizhe-
tink egy biztositotibsl is
a képen léthaté modon.

RAGASZTAISPAPIR
ROVARFOGO
A TABORI AGYRA
okszor érkezik hivatlan
&5 kellemetlen »vendég«
a tdborl aAgyba: a rova-
rok k&nnyen felmésznak
az &gy labain. Megdvhat-
juk nyugsalmunkat, ha az

igg labaira DDT-vel be-
szOrt leukoplasztot  VEQY
rag papirt erdsitiink.

Ideiglenesen }6 a legyviogd-
papir is, DDT nélkUL

PARNATULTELEK
GUMIBOL

ényelmes, puha

készithetlink,

tireg auttbelsst
cm-es csikokra
majd

parnat
ha egy
kb. 1
vagunk.
megnedvesititk és

éles kés(d hasdaralén meg-
darfljuk, s a gumnivagdalé-
kot
jilk.

z&rt parnahéjba tilt-

TABORI ASZTAL
tdborban Is kellemesebb
asztalnd] étkezni, mint
az @rokparton, =Mbdl~.
Hasznos lesz hdt, ha tébo-
rozfis elStt elkészitjlik ezt
az egyszer( kis asztalt,
amely kéinnyen szallithato,
kis helyen elfér. Csak ke-
vés mnyag, s csak kevés
munka kell hozzéd.

Az mssztalt 5 mm-es fale-
mezb8]l vagy més erds fa-
anyagbol készitjuk. Ha fe-
nyGfabol  csindljuk, leg-
alabb 1y collos anyagot
haszndljunk, kllinben asz-
talunk nem lesz elég szi-
1ard. Az asztallap merete
40 ¥ 50 cm. A méretre va-
gott lap élelt lecsiszoljuk,
sarkalt legtmbilyitilik. A
labaekat az 1. dbra szerint
vagjuk ki, méretik: 30X50
cem. A kbzépnél valamivel
magasabban végjuk be =&
csuszonylldst. A bevagas-
nak olyan vastagnak kell
lennie, mint a felhasznélt
faanyag. Ha a ldbak kifu-
részelésével elkészlitink, a
2. abra szerint lereszeljlik
n ldbek felsG végeit ls.

Mest szétnyitva a laba-
kat rédjuk helyezzllk a8z
asztallapot &z kljeléljilk a
esukldpdntok  helyét. A
csuklépéntokat felcsava-
rozzuk, s véglll a 3. abra
szerint vajatot készitlink
gz asztallapra ott, shol &
ldbakkal érintkezik, majd
& lébakra kis Utkozd Iém-
lapot szerellink, amely biz-
tositia amsztalunk stabilité-
sdt., Minthogy asztalunkat

a szabadban kivanjuk
hasznélni, fessllk be viz-
és napalld olajfestékkel.

Heszndlat utdn egy moz-
dulattal szétszedhetjlik és
& darabokat ezymésra téve
kis helven téarolhatjule.

Ugyanilyen modon szé-
keket is készithetlink, leg-
alébb 1y collos fenylGdesz-
kabdl. Mbfeliiletlik nagy-
siga ne haladja meg &
op % 20 cm-t. Igy biztos és
ardnylag kényelmes Ul&-
alkalmatossdghoz Jutunk.

CIURLOSPANT
ASZTALLAP 40X 50¢cm

A KINFITOTT ASZTL




BARKACSH
ELLIPEZISKDRZO
Pontna ellipszist kl;njznlllE
nemhogy & berkacsn

de még a miszaki raj-
zolonak sem kbnnyd fel-
adat. A most bemutatdsra
kerlld ellipsziskiirzd nzon-
ban valdbary leeglyszeri-
Bitl a munkat.

Szira Oreg oszrtékiéirzdbdal
képrill, amelynek egyvik
liba helyére kétdga villat
forragztunk. E vwillinek az
a feladata, hogy a kirzd
sikjat flUggllegesitse. A
szétnyitott dgak sikjs pon-
tosan merfbleges legyen a
kiirzd labainak sikjara, A
mésik szdrra knnyen csi-
826 rézhilvelyt hazunk., A
hilvelyre forrasztjuk a tu-
lajdonképpeni kdrzblébat,
amely lehet ceruza- vagy
fusldb. A csuszdlab a kiirzd
ferdén alld =egyhegy(~ liba
ktrily elfordulva, a ldbak
azétnyitdsdnak mértékétsl
fUged nlakd elllpazist —
pontosabban ellipszoldot —
rajrel. A ceruzsldb az edy-
hegy( 1&b ktrill forgatve
Ugy irja az ellipszist, hogy
ktizben a cslszdhlively le-
ol jér.

CEMEAR
Az olvaséinak

ajénljuk:

Nagy L. Dénes: SZENNYVIZTISZTITO BE-
RENDEZESEK ES CSATORNAHALOZA-
TOK MUKODESE, liEZELESE ES KAR-
BANTARTASA
257 oldal, 166 4bra, dra koétve 37— Ft.

Bachmann—Novék: EPULETSZIGETELES

{Ipari Szakkényvtér.)

348 oldal, 315 &bra, dra flizve 22,— Ft.
A konyv az épilletek tin, viz- és savszigete-
lését targyalja. Receptszerfien {rja le a kii-
16nbdzd szigetelések készitését. Szigetels,
kémives, burkol6 szakmunkésoknak, miive-
zetbknek késziilt elsdsorban.

Kappéter Ivdn: TUDNIVALOK A MEZO-
GAZDASAGI EPITKEZESEKROL

213 oldal, 84 4bra, &ra flzve 14,— Ft.
Elsbsorban gazdasigi épiiletek: istdllék,

6lak, gépszinek, tdroldk, igazgatési épiiletek,
lakdsok létesitéséhez ad hasznos tandcsokat.

Szeniczel Lajos: BESZELGESSUNK A FO-
GASKEREKEKROL

204 oldal, 112 &bra, dra flizve 14— Ft.
Ebben a kinyvben a szerzb és volt néven-
dékei kizvetlen hangl beszélgetések sordn

elevenitik fel mindazt, amit a hengeres, a
lﬁ;‘:ﬁ-, a hipoid- és a csigahajtésokrol tudni

Gerszon—Nikolajevszkij: TRANZISZTOROK
A RADIOTECHNIKABAN
(A Radittechnika Konyvei 25.)

87 oldal, 62 &bra, éra flzve 8,— Ft.

TRANZISZTOROK ALKALMAZASA
A »Raytheon«-gyar kiadvanya. (A RAadi6-
technika Kényvei 26.)
116 oldal, Bl &bra, ara fGzve 11— Fi.

- A cimbeli téméin kiviil tdjékoztatast ad a
nyomtatott dramkordk technikéjérdl is.

Beszerezhetbk az dllami kényvesboltokban.
Postai utanvételes szallftdsra megrendelhetdk
az Allami Konyvterjeszté Véllalatnal (Buda-
pest 4. Postafiék 144.). Egyéni vésarlok leg-
aldabb 50,— Ft értéki rendelésének széllitésa
port6é- és koltségmentes.




N CALVANIZALAS
kisiskoldja

eltessziik: sckan elkeszitették mar B2

elfzs lapszAmunkban lefrt galvanizald

perendezést, s most varjdk az datmu-
tatdst, hogyan kezdjenek hozza az elb-
készitett targyak galvanizaldsihoz.

VASTAGABB REZRETEG

Az el5z6 kizleménylinkben ismertetett
rézfirdsé leheletvékony, nem kopésalld,
viszont kitdnd villamos vezety réteget
hoz létre a targy felliletén, s ezen AZ
alaprétegen mAr kdnnyll a kelld vas-

0 rézbevonatot galvanizédldssal ki-
plakiteni. Az ehhez szlikséges rézilirdd
Ssszetétele a ktvetkezd: 1 liter viz, 200 B
rézszulfat (rézgélie, CuSo)) és kb, 300 E
tsmény kénsav (H.804). A rézgélic-Kris-
talyok gyorsabban feloldddnak, ha vé-
gzon zacakdkba tbltve akasztjuk be Oket
a furdobe, 1gy a feloldédott rézgalic az
edény fenekére sillyed; s tiszta viz
érintkezhet a még fel nem oldddott

v, az Aramerteség 0 ;
d5 legeélszerilbb meérséklete 15—20 C.
Az alacsony dramerdsség finomszemesés,
tehét jobb kiitésd lerakdadast hiztuﬂt.t:k
mutat,

letdredezil

Az AramerOsség bedllitésa akkor he-
lyes, ha a folyadékban nincs észrevehe-
t5 ghzfejlfdés. Ha a feazllltséget és A2
dramerdeséget jO1 dllitottuk be, a i
dSbe meritett térgy rdvid 146 elteltével
rézsasginire szinezOdik, A bimbés alak-
zatl rézlerakéddds tilsdgosan  IMAEAS
savtartalomra mutat; lehetbleg desztilldlt
vizzel higitsuk fel a flrdSt. A targyra
rakédott cézréteg vastagsiga Bz Aram-
stir(iségtdl és a galvanizalds idotartama-
tél fiigg. Errdl az Beszefiggésrdl tabld-
zatunk ad dUtmutatdst — csak a
dbre vonatkozban.

Amint a t4iblizatbél lathatd, rézflrds-
vel egészen vastag rétegek is elfallitha-
ték. Minthogy a vortsréz-antd feloldé-
dik, elfogy, idfvel
A kelld utfin a
kész tirgyakat meleg vizzel ala n le-
mosauk, megszaritjuk, majd a ruhé-
val forgs rongykoronggal tilkdriényesre
csiszoljuk. Igy & tirgy fellilete aranyld
szin( lesz, 8 2énye megmarad, ha szin-
telen lakkbap megmartjuk Platinds

klegészitésre szorul.
elérése

bronzszint & kivetkezl eljarissal kapha-
tunk a réztirgyak felllletén: 30 T réz-
nitratbol, 20 r clnkkloridbdl és 60 r viz=
bol paszrar készitink, ezt a HArgy telll-
letére kenjlik, megszaritjuk, majd viz-
zel letiblitjik és ujbol megszaritjuk, A
vas. &5 acéltdrgyakat ala mechanikus
és vegyl tisztitas utin k tlenfil is be-
tehetjlik a rézflUrdSbe. A nem fémes
anyagokat szonban elSbb ezlisinitritol-
dattal vagy grafitozdssal vezetdve keell
tenni. (Lisd az ~Ezermester galvano-
plasztikal midhelye« C. clkklinket 1938
oktoberi szdmunkban.) Ezen a mdédon vi-
ragokat, leveleket ¢& mianyagokat 18
bevonhatunk vékony Iémréteggel.

NIKKELEZES MERGEZO
VEGYSZEREK NELKUL

J6 rozsdadllé bevonatot nikkelezéssel
készithetlink. Hanem A& fémnikkel-anéd
drége mulatség, a vele vald galvanizd-
14shoz szlkséges vegyszerek pedig mér-
gezfk, a8 legkisebb elévigyazatlansag 1s
sulyos balesetet okozhat. Ezért most
olyan receptet ismertetlink, amelynek

agal nem mérgezbk, s a driga fém-
nikkel-andd helyett pedig nikkel-gdt,
nikkel-szulfétot haszndlunk A {fUrd6
Beszetétele n MWbvetkezd: 120 E Kristd-
lyos nikkel-szulfdt, 25 E amméniumkiorid,
20 g borsav, U liter desztilldlt viz. Ebbél
a fUrddbsl nemcssk az alaposan Meg-
tsztitott réz-, hanem a vas- és acéltar-
gyak frellletére is kicsapddik a nikkel, s
lmmﬂkhrgrmﬂrﬂﬂdﬂrﬁ-
fuk négyzetdeciméterenként, ami 610
mikron vastagsignak felel meg. A fird6
h&mérséklete 20—25 C°, az alkalmazott fe-
szllltség 2—2,5 V. az gramerGsség pedig
0,6—1 A le'ﬁn. 30—40 percnél tovibb ne
tartsuk & yat a nikkelfirddben, mert
a vastagabh réteg kdénnyen lepattogzik.
Minthogy & fird8 fémben, illetve fémsd-
ban egyre szegényebp lesz, az elvont
nikkelt 1d6ktzbnként kevés nikkelkarbo-
nét (NICOs) hozzéaddsAval célszeri pé-
tolnl. Hosszebb gelvanlzdlds utén a nik-
kellerakédés mellett kénsav is képzSdik.

Kigméretdi galvanizdlé medencét akvi-
rilum-edénybbl ﬂ{i laboratdriumi sdény-
bl készithetlink,




A savképzfdés olyan mértéket Bithet, =~
hogy hsabzaséval meggédtolhatia a toké-
letes munkdt. Mindig annyl nlkkelkar-
bondtot tegylnk tehdt a filrd6be, ameny-

. Nyl megszlinteti a say habzisit. Igy a
firdd ismét tdkéletes lesz. A térgyat a
nikkelflirddben {5 n negativ pélushoz kbt-
jlk, 8 pozitiv pblust pedig dreg zseb-
ldimpaelembsl kiszerelt é&s 361 megtiszti~
tott szénrdddal helyettesithetjlik.

FELULETVEDO HORGANYZAS

Minthogy fehérfény(, a rozsdéisodast
legjobbari megakadilyozs kadmium-be-
vonatot a mérgezd és csak kiutaldsra
kaphatd vegylletek miatt hdzllag nem
készithetlink, helyette a horganyzis re-
ceptjét kUzbljllk: 200 g Kkristilyos cink-
szulfatot, 8 g natriumkloridot., 14 g bhor-
savat, 14 g aluminlumszuliitot és 6 8 @
sirga dextrint 1 lter vizben (feloldunk.
A kész fUrdbt célszerdl a legegyszeriibb
vegyl sziliréssel m firnl. A célszerd
hiimeéraséklet 20—25 » B feszlilteég 253
V. Bz Aramsiirdség pedig 1—3 A dm?-

A finomabb caiszo-  ként.

idst ugyvancsak gépe- A CSISZOLASROL
slthetjiik., A dritkefe ES A FENYE ROL

lyére 18zolbvh-

N o o A flird6bsl kiemelt térgy rendszerint
tompa fényid. Finom csiszolissal tehet-
ik fényessé Legegyszerlibb, ha kézzel
diirzsblgetjilk, de gépesithetjlik !s a mi-
veletet. Cslszoldgépet ugy is rigtintz-
hetlink, hogy =& csiszolékorongot egy
Eyvors fordulatd amerlkédner tokmédnyéba
fogiuk. De szerelhetjllk g esiszoldkoron-
got a kbtsziirligép koéve helyére is. vagy
egy villanymotor tengelyére. J&. ha
tiibbféle csiszoldkorongot esindlunk. Dur-
vibb csiszoldshoz sik téarcsara fllclapot
erdsitiink, s felllletét hig keolinnal vagy
enyves ragasztdoldattal kenjlk be, majd
emig ez nedves, Kkelld szemesézetd esi- ™
szoloport hintlink ré (csiszoldport a haz-

Rongykorongok készitése ﬁmﬁgl forgaté-

suk néhiny mego ’

Tikdrlényezés rongy-

korong helyett ba-

rlnnr.ﬂrmaldmbkﬁ-ﬁ
va

RONGYKORONG

AL

.

CSISZOLANO T TARGY

A RONGYKORONG
BEFOGATA




tartdsi boltokban kaphato). Még egysZe-
rabb, ha csiszoloport vagy csiszolévasz-
nat ragasztunk kdzvetlenil) a fatdircsdra.
Eldcsiszoldashoz 80—120, kizepes cslszo-
ldshoz 200—220. finomcslszoldshoz pedig
350400 jelzésd cslszolépapirt, Iletve
csiwzoldport haszndljunk. A legcélsze-
rdbb  cslszolégép-fordulatszdm  percen-
ként 1400—1800

Finomcesiszolds utan 15—20 mm vastag-
sdgi filc- vagy rongykoronggal végezailk
a f[ényezést, Rongykorongot 20—25 cm
atmérdii kerek rongydarabokbdl hézi-
lag is készithetlink. A kivédgott darabok
kiizepen n tengely #dtmérdjének megfe-
leld lyukat UtUnk, Usszefzzlik, majd
lazdn csigavonalban Osszevarrjuk gket
A kilsd 30—40 mm széles peremen méar
ninces varris. A tengelyre hiizott és szé-
les alitéitircsakkal Hsszeszoritott forgd
rongykorongot egy lecdarabba vert szeg-
fésiivel felborzoljuk. Hasznélat eldtt
polirmassziaval kenjilk be a rongyvkoron-
got. Polirmasszaként szitilt hegylkréta-
val meghintett monténviaszt, padloviaszt,
eselleg faggyat haszndlunk. Ha a tArgy
mar elég fényes, a korongra, a8 tAirgyra es
a kezUnkre bécsi meszet hintlink, majd
a targyat tiszta rongykoronggal étporol-
juk. A mélyedésekben ésetieg megtapa-
A6 masszdt benzinnel vegy péetréleummal
moshatjuk ki.

Csiszolas kiizben mindig lapjfval nyoimn-
juk & térgvat a forgs Koronghoz,
ne az elével, mert a korong elkaphatja
és bsszeroncsolhatia a kezlinket. A ko-
rong mindig velilnk szemben forogjon,
s a targyat magunktdl eltartva Ggy eresz-
szlik rd a korongra, hogy — lassan le-
felé tolva — ealul hagyia el a korongot,
Id&vel vastag masszaréteg tapad mald &
cslszolokorongra. Kénnyen megtisztithat-
juk, ha forgés kbzben egy fémfilrészlap
élével kaparjuk., A rirészlap két végét
csavarjuk be ronggyal, a rongyot pedig
kisslik At zsineggel.

dFRRRFRPR

CSISZOLOKORONG
FA VAGY FEMTARCSA

HASZNOS TANACSOK

Galvanizdlds kizben sem a
sem pedig az elektrédokat ne mozditsulc
el a helylikrdl, mert az elektrolizls meg-
szakitdsa foltot hagyhat a térgyon. A
fémréteg rendszerint azért pattogzik le,
mert a targy zsiros volt. Durva zsirta-
lanitist petrdleummal, benzinnel végez-
hetlink, Uténa bécsl meszes oldatban
mossuk le a téArgyvat. Célravezetd az
elektrolitog zsirtalanitis is
szllitségge] 80 £ lGgks, 80 g nétrlumkar-
bonat & 1 lter viz keverékében. Mun-
kénk eredménytelenségének a flirdd
nem kelld mértélnl savasséga is oOka
lehet. A talzott savesség 16 jellemzfie a
gazlellodés, ami a képzdds buborékokrol
rigtiin  észrevehets,

A vegyszereket felirattal elldtott, jol
zdrddd (vegekben tdroljuk. Ha netan
mérgez8 vegyliletekkel dolgozunk, Egon-
doskodjunk a gzellfzésrdl i1s. Az ilyen
firddk kis mennyiségll gbzének beléleg-
zésbtll 1s tartdzkodjunk,

A galvanizélishoz szllkséges wvegysze-
reket Budapesten a VIII., Jdzsef kdrit
85, szAm alatti 103. sz, Illatszerboltban le-

tirgyat,

B—10 V fe-

MOTORRA
SZERELVE

het beszerezni. M. A.
A uﬁlm&-
Aram- Vastagsig l‘g’m )
slrliség mm-ban tag réteg
sfhoz
05 0,0864 151
L00 0,133 k|-
1.50 0,199 50
2,00 0,267 37,5
2,50 0,332 30
3,00 0,339 25
3,50 0,466 21,5
4,00 0,534 18,75
4.50 0,508 16,5
5,00 0,664 15

ASZTALS
KOSZORURE
SZERELVE

AMERIKANEREE



EPISIROP

150

forintbél

rilis} lapszamainkban
mér ismertettlk egy
episzkop elkészitéset, de ez
a szerkezet meglehetdsen
benyolult volt, sok laka-

1. Abra

nz 1958. évl méarclusi—ip-

tosmunkit kivint a kivite-
lezése. Az aldbbiakban le-
irt episzképhoz nines sziik-
seg fémlemezre, sziigvasra,
8 néhény Utletes szerkezetl
ujitds (a wvetitSablak elhe-
lyezése €s a szellSzést rend-

szer) révén a gyvakorlatban °

LESZORITO LAP

" ALATAMALTY 15

MOMLEORFAL

me'ﬂ
ILEI#

SZEGELY

LENCSETYE LS
AERESZTMETSEETE

jobban hasznédlhatd, minta

miasik készillék, bar nem
vetekedhet n gyérilag eld-
dllitott berendezésekkel.

FADOBOZ PUHAFABOL

Eplszkdpunk dobozdnak
oldalait 1 cm-es puhafabol
fGrészeljlk ki az 1. 4brdn
megadott méretekre, Fel-
hasznilhatunk két, egymaés-
ra szbgelt 5 mm-es furnér-
lemezt 1s; ebben az esetben
azonban az oldallapok als®
€leit bele kell ereszteniink
8z glaplemezen kialakitott
résekbe, hogy er8s kotést
kapjunk., A szellGzfnyila-
sok kb, 15—20 mnm aAtmérs-
ek, Minthogy mindig
szabadon kell lenniltk, az
alaplemezre négy db | cm
vastag sarokkockdt szege-
link; e kockék az egész
készlileket megemelik, gy
alulrédl  Allandden levegs
Aramolhat az episzkép bel-
sejébe. Az oldallapokat
lombfirésszel vagjuk ki,
gy alakitjuk ki rajtuk a 15
mm hosszid, oldalt kinyald
facsapokat is; ezek bizto-
sitjék, hogy a dobozra he-
lyezett fedSlep alatt meg-
feleld légrés marad: veti-
téskor itt tdvozhat el & me-
leg 1evegd. A lampafogla-
latoknak kb. 32 mm &tmé-
rdjd nylldst vAgunk a két
oldailap kiizepén, A fogla-
latok felerfsitése egyszerd;
Bz 1. Abra oldalnézeti raj-
zin lathatd. hogy a szige-
telfgyiird anyacsavarként
rigziti a foglalatot &z ol-
dallemezhez. A kész doboz-
oldalakat még ne szegelilk
tissze, erre cank késfibb ke-
riil mor.



VETITOABLAK A DOBOZ-
FEDON

A doboz fedflapjit szin-
tén 1 em-es deszkabdl vig-
juk ki. Széleire kiirben 3
cm-es szegélyt szegellink;
ez 8 szegély megakadd-
iyozza 8 fény kiszUrddését
a doboz é3 & fedSlap kb-
ziitil szellSzfOréseken., A ve-
titdablak 13 X 12 crm-es
nyildsdt pontosan a doboz-
fedf kbzepén vagjuk Kkl
Majd ugyenilyen nagységi
tiveglapot 1llesztlink bele,
amelyet vékony lécekbdl
készlllt ~-ablakkerettel- ta-
masztunk ald. Ugyeljlink,
hogy az Uveg a ilappal
egy szintbe kerllljtin, de
méz jobb, ha egy kicsit
beslillyesztilik, és szigek-
kel biztositjuk; {gy nem es-

8 & két hosszabbik oldal
szegélyét 1 cm szélesen be-
kenjllk ragasztoval. Ezutan
6 cm Atmérd)d hengerré
csavarjuk, vigyézva, hogy
minden réteg pontosan AaZ
elfzs file kerlilijtn, Végil
& Szabad szélét beragaszi-
juk és lezarjuk vele & bur-
koletot. A ragasztd szdra-
désa utdn s tubusba helye-
zeit lencsét rdgziteniink is
kell. Ennek egyszerl( mod-
ja: drothuzalbdl a tubusé-
nél valamivel nagyobb At-
mérdjd kerlkdkat  hajli-
tunk, s kétoldalrdl gy szo-
ritjuk Sket a tubusba, hogy
B lencast kbzrefoglak. De
kartonleppal is dolgozha-
tunk. 50 cm hosszi, 6§ cm
gzéles (szélein enyves) pa-
pirsévot csavarunk a tubus
belsejébe, mejd miutdn a

2. dbre

het ki, ha & dobozfedfit vé-
letleniil megforditjiuk. A
szegeket egyébként regasz-
tott pepirszegély is helyet-
tesithet! (2. dbra). Erdemes
felszerelnl egy leszoritd-
lapot 1s, amelynek {0leg
levelezflapok vagy gyaritt
tervrajzok vetiiésekor ve-
het}lik hasznét.

AZ OBJEKTIV ES A
VETITOTUKUR

Episzk6punkba 6 cm 4t~
mérdjd, 20 em gyujtétdvol-
sdgl meniszkusz lencsét
épitink (kaphaté sz Uré-
nia boltban, Bp. VII, Le-
nin kbrat 96. Szédma
3—B0—200, Ara 33.50 Ft). Leg-

bben kmonl?apdr
ba foglelhatjuk: mérntki
rajzlspbdl 12 cm széles, kb.
80 cm hosszd sdvot vdgunk,

ki-
hizzuk és két gydrire vag-
juk. Ez &8 két kis henger
tartja azutin a lencsét &
tubusban. Ne regasszuk be

regasztds Mmegszdradt,

Sket, mert tlsztitds céljs-
bél olykor ki kell vennlink
8 lencsét. Az objektiviog-
lalat Alld darabjdt, a 7 cm
hosszd hengert szintén pa-
piroél, hasonld médon ké-
szithetjlikx »~Alsphenger(ilw,
emelyre a kartonsdvot fel-
csavarjuk, B 12 em hosszd,
mozgétubus szolgdlhat, Mi-
utdn a gyird elkésziilt, a
homloklapra helyezve ce-
ruzdva] kbrllrajzoljuk, s &
kapott ktrt kivédgiuk. Ez-
utdn s nyildsba ragaszthat-
juk a papirhengert és be-
toljuk B mozgd tubust
ezzel eplezkdépunk objek-
tivie elkeészillt,

UTOLSO SIMITASOK

De még nem vetithetlnk.
Olyan, a {felllletén foncso-
rozott siktlktrre is szllksé-
glink ven, smelynek ezlist-
vagy aluminiumrétege kiz-
vetlenill verl vissza a fényt.
A kiizbnséges tlkdr ugyan-
iz rontja & vetitett kép
élességét, s erOsebb nagyl-
tdsnédl kettds kbrvonalset
ad. Ilyen killlbnleges tUK-
rik, az Urdnia boltban kap-
haték, kb. 30 forintos dr-
ban, de hazileg is készit-

hettk »~A tavesS vildga«~ c.
ktinyv alapjdn, A vésdrolt
vagy sajat készités(l tUkrdt
hat kis szeggel erSsitilik a
tamasztédeszka  klzepére,
s most mar Usszeszegelhet-
jilk & dobozoldalakat is.

Pillantés a készlllék
belsejébe

A karos fényreflexek el-
kerlllése végeit a doboz
belsejét temperdval vagy
mattlakkal feketére fesi-
juk, A két 1zzd csatlakozd-
zsinorjat az oldallapok nyi-
1ésén At bevezetjllk a do-
bozba, itt a megfelelS sza-
lakat OaszekOtjllk és a ko-
z8s vezetéket bdjtatjuk ki
8 hdtlapon. Tungsram Kryp-
ton izzékat hasznidljunk,
de ne nagyobbakat 100
Wattosndl, mert a nagycbb
wattazémil izzdk hidtésére
mér nem elegendd s doboz-
ban keletkezd levegSdram-
lat, gz lzzdk id6 elbtt
tnkremennek.
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VIZSZINTES: 2. Egyszer(
barkécamunkival elkészit-
hetl — minden otthonban
szilkség jehet rk. 4. Nyidrl
tlirkk fontos keliéke; hézi-
Iag Is elkészithetB. 8. Szom-
szédbetik. 11. Termelésl 4g.
13, Az abesszin uralkodd
egyik neve. 4. Kb. 81 cm-
es. 16. Légmozgas, 11, Kez-
detben. 18. Ezen a mddon.
20. Helyhatdrozd szd. £l
GOrOg Dbetl. £3. Azonos
hengzok. 24. A fe] része.
27. Ujitds, massalhangzo.
28, Kirdly, olaszul, 29. Gaz-
dasfg! épltmény. 30. Fej-
disz. 32. AHS, 34. Usd meg!
37. Ruh#fja. 38. Cask ezt
Ellenszenves, meivetett. 42.
hogy meg ne santuljon. 40.
Ritka férfinév. 43. ZO.

FUGGOLEGES: 1. Elekt-
rotechnikal egermester-
kéezftmény. 3. Viesza: ndil
néy. & A krajcAr rdvidi-
tése wvolt. 5. Angol ketiss-
betl. 6, Légl ragadozd, 7.
Cukorkadru, 8. Tizbe dob,
10. Vizi dllat. 12 Ag, né-
mettil, 15. Régl spanyol
ezilstpénz. 18. Ez s kiny-
vesdllvany. 22, Szigetlako
nép, B5. Van-e ra mod? BS.

5 6 |F I8
1 3 ¥
&
o

Al Vi)
8 3

32 3 |35 36

i 38 »
Ho ] 7] 3
\

it § '

Haziallat. 27, Azonos betik.
31. Névelivel: Istanbul
egyik véArosrésze. 33. Cér-
nadarab. 35 Kémial anvas.
3. Vircs fém. 3. Német
gzadmnév, 41, Alloviz. 42. En,
olaszul.

Bekilldendd a 2. és 4. viz-
szintes, valamint az 1. flg-
gdleges sor megfejtése,
~REJTVENY+~ meglellilés-
sel, 1859. augusztus 1-ig,
szerlkesztdséglink cimére.

HOVA VALO?

Talaljuk ki, hogy s ké-
pen lédthatd alkatrészek

otthonunknak mllyen ké-
szlllékeibe,
valdk.

berendezéseibe

JUNIUSI REJTVENYEINK
MEGFEJTESEI:

Kereszirejitvény: Cirok-
szér., SzigetelS. Zuhanyozb.
Virdgallviny. Kaputelefon.
Gyermekkocs],

Kérdéseink: 1. Ahhoz,
hogy a légy repliljén, maga
ald kell hajtania a levegft,
amely pedig — bar igen kis
meértékben — nyomést gya-
korol a mérlegkarra. Ez 8
kis nyomés is elegendd
arre, hogy a mérleg egyen-
silva megezdndn.

2. Az eSet mezibrténhe-
tett. A villdAm dramot indu-
kalt az olldban, s keletke-
ett Aram pedig mAgneses
hatisdwval igyvekezett akada-
lyvoznl a keltd okot (az
ramerd valtozdsit a vil-
1Amban). Ez a magneses erd
ktnnyen lehetett eskkors,
hogy mesezire dobta az

ollét.
E HAVI
KUNYVIJUTALMAINK

Bodl Kalmsén, SArvar:
Krikus Istvdn, Budapest;
Madardsz Teréz, Tuarkeve;
Szende Ferenc. Pécs; Ko
védcs Jozsef, Budapest: Lu-
kacsl Ottd. Budapest,

YEIMI R
1858, JGllus
II1 éviolyam, 7. szhm
Felelfs azerkesztl:
Virhelyl Tamis
Felelfs kiadd: To6th Liszld
Szerkesztdség: Bp. V.. Né&-
dor u. 1%, Tel.: 111—030.
Kladdhivatel: Bp. VIIIL., Bla-

ha L. tér 1—3. Tel.: 343—100.
Meglelenik havonta egyszer

Egy szdm dra 32— Ft
ElSfizetés] di): negyedévre
6.— Ft, félévre 12,— Ft, egész

évre M, — Ft

Terjesztl: a Magyar Posia.
Eléfizethetd & Posta Koz
ontl Hirlapiroddnil (Bp.
.. J6zsef nAdor tér 1)
Csekkszédmlaszdm: egyénl:
51253, kbzilletl: #1066 (vagy
Atutalas s MNBE 47. sz.

folydszdmlajdra)
Kilféldl elofizetéseket fel-
vesz B Kultira Kdnvv- és
Hirlep Kilkereskedelmi
Villalat, Bp. VI, Népkiz-

tarsasdg udtja 31,

£-502428 Athenaeum
(F. v. Soproni Béla)




osszabb tirdra, tdboro-
Hq.iani érdemes elkészi-

tenl & rajzon ldthatd
tisszehajthatd, héromlabu
szahadtér! f6z6dllvanyt. A
hirom 14b mzért elfngos
mert igy Allvinyunk egye-
netlen talajon 1is blztonsa-
gosan feléllithatd. Hézilag
sern nehéz az elkeszitése;
néhfny 45 X 12 min=-es
kalyhacsavar (vagy Bze-
gecs), némi kerltésfonat,
huzal és 3 X 18 mm-es la-
posvas kell hozzé, ez utob-
bit satuban, kalapaccsal hi-
degen salakitjuk a kivant
forméra.

A felsS keret eikészitésé-
hez kb, 1,8 m hosszisagl
laposvasdarabra van szilk-
ség. Mielttt megkezdenénk

|~oroNY AZ UTKOZE- 4 %x12
SZEGECSNEK mm-£5
CSAVAR VAGY

| Fx18 mm-£S LAPOSYASE

OROTKERITES FONAT

SZEGECS  UTwOZ0 185
&ﬂfﬁfﬁf

FOZOALLVANY
elkeszitjik a
labak felertsilésthez szilk-

a hajlitasat,

seges furatokat, s a keret
felsf élébe nehany aprd
ivukat 18 farunk, ide kit-
jiik majd huzallal a meg-
feleld nagysagd drotkeri-
tégfonatot. A keretlaposvas
két  wvégét Atlapolassal és
csavarozassal erdsitjlk osz-
sze, de Ggy lg taszekbthet-
jilk oOSket, hogy belillrdl
kis laposvasdarabot helye-
zilnk melléjlik, s e kbtd-
elemhez csaverozzuk VEEY

szegecseljllk Oket. Ugyan-
csak szegecseléggel erdsit-
jik a Kkerethez a hdrom
keresztiartdt 1s. elfzfden
mindkét végilket kb. 18 mm
hosgzisdgban lehajlitjuk,

Most mar elkészithetjlik
a lAbakat is, Kkifurjuk a
felerfSaitéslikhiéz szlikséges
lyukakat s, majd ideigle-
nesen Osszedllitjuk a szer-
kezetet, s kikisérletezzik,
hova kell kerlilnillk az Ut-
kitiz6  szegecseknek. Ez
egyébként attdl ks figs.
milyen alakra hajlitjuk &
labakat. Amikor végleg
tsszedllitiuk a szerkezetet,
tazylink aldtétkarikdkat =&
ldbak és a keret Kkiizé,
hogy kénnyedén mozog]a-
nak.
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Cnkioldé
ébresztldrabdl

fotoamatér mindig
mésokat Iényképez,
onmagara vajmi ke-
vésszer forditja a fény-
képezbdgép lencséjét,
mert nincs, akl exponal-
jon helyette. A csoport-

képekb8l Is legtébbszir
| kimarad — ha nincsen
tnkiold6ja. Minthogy a

legtdbh Onkioldé megle-
hetfsen dréga, ezért
most olyan szerkezetet
mutatunk be, amelyet
barki hézilag is elkészit-
het — egy ébresztiora
segitségével. Az Orat 4
mm-es nréteges lemezre
erdsitjilk, s a lemez sar-
ké&n akkora wnyilést va-
gunk, hogy atdughassuk
rajta az &llvinycsavart,
amelyre azutédn a fény-
képezSgépet - csavarjuk
fel. A gbrgdt £4bdl fa-
ragjuk, s hajlitott drét-
tengelyét csak azutdn
erdsitjlilk a falemezbe,
miutén a g€ép mér a he-
lyén van., Az dracsengf
felhdzd kilinceétdl erds
zsinort vezetink a gbr-
gén at a kioldégombig.
A zsinOrt lazdra hagy-
juk, hogy & csengd fel-
huzé kilincse csak az
utolsé fordulatnil expo-
néaljon, ami a csengo
meginditasatél szédmitva
kb, 30 mp mulva kbvet-
kezik be (1, keép).

P

Fotobarkacs

%

Fotobarkacs

S ¥

Elességvizegdid
lemezes gépre

lemezes fényképezd-
gépek homilyos live-
gén nehéz élesre 4l-
litani a képet, killdns-
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sen akkor, ha semmifé-
le drnyékolo sincs kéz-
nél. Néhany kartonlap-
bél és egy fekete va-
szondarabbél célszera
szerkezetet készithetlink
héazilag is, s ezzel telje-
sen sitétben, a kép bér-
melylk részletét kina-
gyitva ellendrizhetjiik a
kivant élességet. A ha-
rom téglalapot vastag
kartonbdl vagy 1 mm-es
réteges lemezb6l vagjuk
ki. Osszeragasztasukkor
ligyveljiink arra, hogy a
két gzdlsd lap kdzrefog-
ja és rbgzitse a nagyités-
lencsét és a vaszonnégy-
zetet, A viészondarab
visszghajtott széleit var-
régéppel levarrjuk, a
résbe pedig gumiszilat
flziink (2. kép).

New dihet el ax dlivdny

sima padlén, cal-

sz0s talajon nehéz

feldllftani a fényké-
pezOgép Adllvanyidt, De
konnyen segithetiink a
bajon: egy kozepén ki-
firt fahengerbe harom
egyenld hosszi zsinort
fiziink. Egyik végiiket
csoméba kitjlilk, masik
végilkre pedig egy-egy
karikdt erdsitiink. Ha a
karikékat a hérom lib
végébe akasztjuk, a zsi-
nérok rigzitik a ldba-
kat, nem csiiszhatnak
sz6t. Egy dugdval még
azt is szabdlyozhatjuk,
milven tévol 4lljanak
egyméstél a ldbvégek
(3. kép).

* Fotobarkacs * Fotobarkics *

Arnyékvet§
a fényképezfigépre

napsiitéses id6ben

valé fényképezéshez

elengedhetetlen az
arnyékvetd. Arnyékvetdt
szamtalan valtozatban
készithetiink magunk-
nak a legkilénbdzdbhb
anyagokbsl, ha tudjulk,
hogyan kell megtervez-
nl. Kiteritett palastja-
nak rajzat a 4. adbran
latjulkk. A betiik jelenté-
se: a = a negativ kép-
nagysaga, b = az objek-
tivfoglalat A&tmérdje, f
az objektiv fokusz-
tavolsaga.

—_—

Deriiflap
ax aktatdshdban

a szabadban, erds

napsiitésben portré-

felvételt készitiink,
a mélyen 4amyékos ré-
szeket feltétlenill deri-
tenl kell. Egy hordozha-
t6, nagyméreti derits-
lapnak tehat mindig
hasznét vehetjilk, érde-
mes elkészitentink, Hat
téglalupot vagunk ki
vastag dobozkartonbdl
vagy 0,8 mm-es réteges
lemezbfl. SzigetelGsza-
laggal, erfs ragasztépa-
pirral, esetleg enyvezett
vaszoncsikkal erdsitjiik
egymashoz oket. Mere-
vitéséhez két olyan ru-
hacsipeszt hasznélunk,
amelyeknek végébe eld-
zben rovid badogesiko-
kat szdgeliink. Tiikrbzd
felilletnek fehér kréta-
papirt vagy sztanjolt ra-
gasztunk a der{tdlapra
(5. kép).
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GURULG KGRYVESPOLC

asznos bitordarsb lehet minden lakfishan e
modern guruld kényvespale, amelyen helyet
szorithatunk & sckat forgatott kényveknek,

folyoiratoknak, tujsdgoknak, s gy az egész kézi-
kényvtérat a legkényelmesebb UlShely kozelébe
hizhatjuk. S6t, butordarebunk fedflapjat téla-
lisra 1s heszndlhatjuk, ha a szilkség ugy kivanja.
Az egyes alkatrészeket 18 mm-es faanyagbodl
készitjlk., A tdlaléasztslkerekek tengelyét ke-
ményfa blokkokba hajtjuk, e blokkokat azutan
csavarozfissal erfsitjilk B helyilkre. Az oldalla-
pokhoz ecsatlakozd csapok helyét L-alaki ke-
ményfa vezetSsablonnal firjuk ki a rajzon lat-
hatd médon,

1125 mm




gé vall: rlat

stb., ki kell cseréinl, Megeshet, hogy 8
mégnes nyilésén keresztl nem tudjuk
kiszerelnd; ilyenkor levesszilk 8 lend-
Kerék T jét, majd

Ismerkedjink meg & lendkerékmigne-
sek belsejével 1s. A 3. képen a 250 cm'-es
Panncnia mégnesének egylk tipusit Jat-
hatjuk. Részel: 1., 2., 3. B tOlts- &3 Vi&-
gt 8 éram eté-
sére szolgdlé Kkapcsolotabla, 4. 7., &
viégitdtekercsek, B, az Arammegszakito
érintkezSlemezel, € két Gn, »érintkezs-
poghcse. kozott kell mérni a 0405
mm-es ot, 6. a . ellatott
grammegszakits kalgphcs, 8. az akdku-
é ti1t5 9, a gyul
10. a fémhézas kondenzétor, 11. B kend-
tilc, amely a bitybk kenését szolgdlia.
olajozzuk rendazeresen, de sohasem Any-
nyira, hogy & biltySk az olajat szétirics-
caentse, mert ez s okozhat gyuljtds-
zavart, végll 12. & gyijtétekercs Tugos
Kivezetdséhez csatlakozd gyertyakdbel. A
porvédd gumisapka alatt van 8 kicsavar-
hato, spirdlrugds érintkezdvel felszerelt
bakelitszigetelbte].

Most lassuk csak, mit javithatunk meg

hol k els hibik #
yin el . A gyujtds
il beegesén kiviil
] ja & kissé eu-
san kiképzett tengelyéhez nyomodd meg-
szakitdkalapacs } 4ga 18, Ez

= l

torttt, illetve elgyengllt, — ki kell cse-
réinink & hibds alkatrészt. De elo-
fordulhat sz is, hogy 8 #

van baj, srakadt, zérlatos, rendsze-
rint a szekunder oldslon, Minthogy ki-
l6nleges szigetelése miatt 8 tekercs ha-
zilag nehezen javithaté meg, ugysncssk

& xell folyan De a te-
kercs cseréjét bfzzuk szakemberre, ha
nincs elég By 8 szerelé
Rossz érintkezés, zériat elSallhat a vi-
l4gitial €3 sz 4 téits
szolgaltatd tekercsekben is. Ilyen eset-
ben a motor ugyan jér, hiszen van gyil-
ths, de a tekercs kellemetlen szagl
frasztva hamarosan fGstlbgnt kezd 8
esetleg teljesen kiég. A vilégitds elgyen-

Iﬂlese——hnueld(rtmm 1zz6kat
haszndljuk — szintén a teker-

— ==

csek részleges zdrlatit, Ritkan, de els-
fordulhat mégneses zdrlat is, ha & forgd-
és allorészek kozdttl rés nem egyenid

_ taldban két, két és félévenként kell a

Wra mé

A nem megfeleld, til nagy elSgydjtas
vagy utdngyijtds ugyancsak zavarokra
vezethet. A til nagy el6gytjtés a motor
fémesen csllingels hangiérdl, szokatlan

felmelegeddarsl, Bngyulladésarsl (a gyol-
tés levétele utén 8 motor még tovabb
mikédik), vagy Bz inditdsnal tapasztel-
haté erSs visszarughsrél vehetS észre.
Tasvel a maotort t6nkre {8 tehetl. Az uthn-
gy\ijtds nem llyen veszélyes. Arrdl lehet
éazrevenni, hogy & motor nagyon »lusta«.

meg. Ez @ Danuvia 125-8snél 0,3—5 mm,
a 2%0-es Pannoni Anal 35—5 mm, a régl 125-08
& 2M-es Csepelnél pedig B—7 mm.

képp jarjunk el. A gyertyét kivesszik
s valamilyen keskeny mérSvessz0t vagy
jeldlt csavarhizdt dugunk be a gyertya-
nyiléson &t a hengerbe éa merdSlegesen 8

u ny a
ket pedig sz eredetl forgdsirénnyal ellen-
kezd iranyba forgatjuk. Ekkor a méree
le- vagy felfelé mozog; legfelss Helyzete
a holtpont. Ezt 161 figyeljllk meg. Most
lassan, gy v 1¢
a lend , Nogy annyl
mm-t sliliyedjen a hengerben, amennyl
az elSgyijtés értéke. Ezen a ponton kell
megkezdfidnie &  gydjtdsnak, innen
kell a

eltévolodnluk egyméstél. Ha nem gy
ven, = rigz okat k, 8
8 szereléklppot sziikség szerint jobbra
vagy balra elforditjuk addig a pontig,
mig & kivant helyzetet elérjlk. Persze,
egyszerl probélkozassal ez csak & gya-

korlott szerelsnek sikertl,
végll még egy flgyelmeztetés: & te-
8 végzSdéseiket lehetSleg ne
boly k, mert felc stik sok bajt
okozhat. A lendkerék magnes-koszord
visszaszerelésekor pedig J61 hazzuk meg
8 csavart, mert a laza szerelés Az €k

sorozatos elnyir6dasét, esetleg a tengely
Vagy & értiesdt v 1
maga utdn. ’




