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Gumicsivek felhasitdAsdhoz hasznos segéd-
eszkozt készithetiink a rajzon lathatéd
moédon. Két egymashoz illo fadarabba a
csé Atmérdjének megfeleld mnagysagu
lyukat furunk, majd satuba fogjuk oket
olymdédon, hogy a furatba borotvapengét
illesztiink. Ha ezutin a csovet Athdzzuk
a furaton, a borotvapenge felhasitia a
R o csovet

konnyebben

Hasznos
kezetet készithetiink

aprb munkadarabok
megmunkAaladsidhoz

e L~CSAVAR
(| Ve otoatFAL
]

Ime egy Otletes moédszer kis teherbirdsd

polcok felerdsitésére. A szekrénybe,

polc oldalfaliba L-csavart hajtunk, s en-

nek fejét a pole aljan kialakitott furatba
illesztjiik

jrgres 1T Foe

CSOPARAS

Nem kell félteni szegbeveréskor a Kor-
meinket, ha »szegigynt« Készitiink. Csak
egy rivid csdodarab és egy beleillé gomb-
vasdarab vagy megfeleld aimérojd csa-
var sziikséges hozz4. Szegeléskor a sze-
get a csd egyik végébe illesztjiik, a méasik
végébe dugjuk & gitimbvas-darabot, s en-
nek KLiANA vérat ik

olymédon, hogy egy

nagyméretd
hossziranyban befi-
részeliink, s szArnyas-
anydit csavarunk ra

A forrasztépdka el-
helyezése, tirolisa
sokszor gondot okoz
a barkiécsmiihelyben.

ATl Aley Lhawndl Tas—. -
AVELAERUAAE RTLIIT] T -

pdka, ha fogantydja-
w4 nak végeébe kisméretl
Y szemescsavart haj-
- '. tunk, é! ‘gy m'sre,
‘ gsavarra, meghajli-
tott huzaldarabra fel-
akaszthatjuk

befogbszer-

csavart

A kamraban, garazsban, szabadban fal-

nak tadmasztott Kerékpar Konnyen eldol

és megsériil. Elejét vehetjliKk ennek, ha

a rendszeres parkirozé helyen vastag

gumilemezbol, borbél KivaAgott fillet csa-

varozunk a falra, s a kormény egyik
szarat a fillbe bujtatjuk




EZERMESTERKEDES TRANZISZTOROKKAL (XIV)

TRANZISZTOROS HALOZATI SZUPER

kovetkezdkben jsmertetett tranziszto-

ros halézati szuperkésziildk a Kos-
suth- és a Petlfi-adé mdsordn kiviil
éhdny kozéphulldmu kUlfdldi Allomés
vételére is haszndlhatdé. Kildn antenna-
és fbldvezeték nélkill mlkbdik, csupén a
hélézathoz kell csatlakoztatni, igy a leg-
olcsébb az Uzeme. Fogyasztdsa oly kevés,
ho% a tobbi villamos héztartdsl beren-
dezés mellett szdmitdsba sem johet. Mint-
hogy nem hédlézati, hanem ferritantenné-
val mikddik, megszabadulhatunk a vil-
lamos héztartdsi eszkdzdk és a rossz vil-
lamosszerelés okozta Kkeresztmodulécits
»morgisoktol« is. Ezért kildndsen alkal-
mas magnetofon-felvételek  készitéséra:
nem rd a szalagra a hél6zat! bugdst.
Erdsitd részét természetesen felhasznéal-
hatjuk lemezjdtszé-erdsitésra 1s.

A HALOZATI RESZ

A halézati rész tulajdonképpen welem-
potié« (1. Adbra). Szillkséges hozzé egy
csengltranszforméitor (Trd), amelynek
primér oldala a hélézathoz csatlakozik,
Alanlatos a kapcsoldsi rajzon l4thaté biz-
tog{tékot (B) iz beépiteni — leg ze-
riibb, ha erre a céira 3,5 V-0s zsebldmpa-
1226t alkalmazunk. A ki-bekapcsoldst a
hanger6t vialtoztaté potencicméteren levd
K1l kapcsoléval végezzllk. A szekundér-
oldalon a D2 diocddt a 3 V-al jelzett te-
kercsrész sz€Is0 csavarjdhoz kitjiik. De
vlﬁ%zzunk: a diéda vastagabb vondssal
jelzett részét kdsslik a transzformétorra,
ha pedig nyf{l litszik majta, €z a transz-
formétor felé mutasson, A diéda utdn
kbvetkezik a C20-as kondenzétor és az

R22-es ellensllds, Ez az elektrolitikus
kondenzitor (a Cl%-essel egyiitt) 50 LF
értékl. ‘'Negativ pélusa kerill a didd4ra,
a pozitiv pedig a Tr3 transzformétor sza-
badon maradt szekundér végére. Erre
a helyre jobb lenne két 100 yF-os kon-
denzitor, mégpedig az ujfajta 25—30 V
feazliltségre készilt. A diéda utin ugyan-
Is az egyenfeszllltség kb. 16—17 V, ezt
& 12 V-ra készllt kondenzidtorok nem
birjak. A D2 diéda lehetSleg olyan tipusd
legyen, amely kibirja a 30—40 mA-es
aramot is, legjobb tehdét a gyakran kap-
haté DBlé0-as. Az elektrolitikug konden-
zétorok kdzds pozitfv pdlusa lesz az
elempdtld pozitliv, az R22 (500 Ohmos) el-
lenillas é5 a Cl9%-es kondenzétor nega-
tiv pdélusa pedig egylittesen a negativ
sarka.
AZ EROSITO RESZ

Az erdsitd rész (2/b. dbra) hasonlit az
oktdberl szdmunkban leirt er&sftShoz, de
az alkalmazott véltoztatdsok javitijdk a
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hangmindséget. A P potencicméterre
(0,5 MOhm) csatlakoztatjuk a pick-kup
vezetéket, ugyanezt tividre zarja az
Rll-es, 50 kOhmos ellendllds, {gy &8 be-
menet ellendlldsa mem thalsdgosan nagy,
de azért még megfeleld a kristdly-hang-
szedfkhdz. Ezutdn a Cl1%-8s8 kondenzitor
az Ujdonsdg, ez mir a negativ visszacsa-
tolds egyik eleme (1000 pF), az R2l-es (100
kOnmos) eilendiidssal egyliit. A vissza-
csatolé frekvencidt a Tr2 kimend-transz-
formétor szekundér-tekercsérdl vesszilk
le. A tekercs mésik végét a pozitiv pé-
lusra kttjiik. A pélusokat el kell taldlni:
kedvezd esetben a hang kissé gyengiil.
de tilsztul, kedvezltlen esetben  pedig
begerjed a készillék. A visszacsatolds
mértékét az R2l-es ellendllds nbvelésével
vagy cstkhkentésével véltoztathatjuk.

Miésik hangmindség-javité elemiink az
R18-as ellenfllds, amelyet a Tr] fézisfor-
dité transzformdtor primér oldaldra ko~
tliink, hogy a tiul magas, kellemetlen han-
gokat kkentslik. Ez az ellendllds kissé
meglapositja a transzformétor hang-
frekvencla-girbéjét. A TH-8s8 tranzisztor
kollektorarsl 10 nF-os blokk-kondenzétor
(C18) gegitségével vagy fejhallgatéhoz
(FH) vezetjilk le hangfrekvenciit, vagy
ugvanezt a pontot magnetofonunkhoz
esatlakoztathatjukr,. A mélyebb hangot
kedvelfk az itt alkalmazott bandnhiive-
lyveket hangszérd-vétel esetében U-du-
gasszal rbvidre zérhatjdk, igy a magas
hangolk egy része a Clf-ag kondenzitoron
rbvidre zarédik.

A végerSsit6 két Pl3-ag (T6, T7) tran-
zisztoranak  bedllitisdhoz {6%ént =z
R20-as ellendllds értékének megvélasz-
tésa a fontos. Csak milllamper-mérdvel
lehet 8 bedllitdst elvégezni. A kapcsolédsi
rajzon a Tr2 kdzépledgazasdnil két pont-
tal jelzett helyen a bekdtShuzalt meg-
szekitjuk, s ide kotjlk milliamper-m
rinket., Az RZ0-as ellendllis értékét ak-
Kordra valasszuk, hogy az aramerdsség
legieljebb &—3 mA legyen. Mérés kdzben
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az erdsitére nem szabad hangfrekvenciat
adni. Hasonlé méréssel &Hitjuk be a T4
é&s TS tranzisztorok Aramait is. Itt a kol-
lektorvezetéket szakitjuk meg, ide kbtjlik
a millamper-mérét, az aramerdsség itt
legteliebb 1 mA lehet. Ha nagy az aram-
er8sség, a T¢ tranzisztorndl az Rl4-es
ellenalldst, a T5-mél pedig az K15 értékét
kell névelni. A hangfrekvenciis reészt
a fazisfordité Tri transzformatorral
egyiltt 4X10 cm-es bakelitlapra szerel-
jik. A Tr2 kimend transzformétort a
hangszoréra szereljiik. Minél nagyobb #t-
mérdjli hangsz6érét hasznéljunk, a ki~
csinyveknek nemcsak a hatdsfokuk rosz-
szabb, hanem a hangjuk is. Itt emlitjlik
meg, hogy az oktéber! lapszdémunkban
k8zblt erdsitd huzalozdsl rajzdba sajna-
latos hiba csiszott, az elvi kapcsoldsi rajz
fzonban j4.

A KUZEPFREKVENCIAS RESZ

A kbzépfrekvencids rész ¢épftését a
KF-ek elkészitésével kezdjlik. Lehetdleg
wfazékvasat« hasznéljunk, pl. FUG vas-
magot az MHS-boltbdl, E vasmag fel-
hasznéldasdival a két els§ KF-transzfor-
métort Ggy tekercseljiltk, hogy a 2/a. raj-
zon ldthaté 0 és l-es pontok kbzé 60, az
1 é8 2-es pontok kdzé pedig 260 menetet
csévéljilnk 0,15-88 zoménchuzalbdl. Ez a
primértekercs, tehdt az L5 és L7 tekercs.
A 0 és 1-es tekercsrész tetejére tekercsel-
jiik fel az L6, illetve L8 tekercseket. Ha
elég helyiink van, 0,2 mm-es huzalbél 16
menetet. Csak a primértekercset han-
goljuk, mégpedig egy-egy 500 pF-o8 kon-
denzitorral, igy a frekvencia kb. 125 kHz
lesz, Ezt a frekvencidt az itt hasznélt
Pl4-es tranzisztorok kitlinfen erdsitik.

A harmadik KF primér tekercse pon-
tosan olyan, mint az els§ kettdé, tehdt nz
LS-es olyan, mint az L7-es, de a szekun-
dér, Liv-es tekKercs meneiszama mar 200,
a huzalvastagsig pedig 0,1 mm. Hogy az
Ll0-es tekercs 0 pontjat hovéd kbssilik,

2’a &bra




tehdt a T3 tranzisztor emitterére vagy
egyszerien a sasszira, azaz a pozitiv pé-
lusra, ezt kisérletileg kell megéllapitani.
A ké&t els6 KF-tekercset Arnyékolni is
kell, Erre a célra kitiin6en hasznélhatok
példdul a rossz elektrolitikus kondenzé-
torok aluminium hézal. Az &arnyékoldst
a pozitiv pdélusra kell kitniink. Ha é&r-
nyékolunk és az alkatrészeket a fényké-
pen lathatd hosszu, 4X16 cm-es bakelit-
csikra szereljlik, elkerlilhetjilk g beger-
jedést, nincs sziikség semlegesitésre,

A kbzépfrekvencias tranzisztorok é&ra-
mat az el6bblekhez hasonléan allitjuk
be. A T2 T3 firanzisziorok kollektor-
vezetékbe (vagy itt jobb & negativ dgba)
helyezett milliampermér§ nem mutathat
tobbet 1 mA-nél. Eltérf Aramerdsség ese-
tében a T2-nél az RS ellendllds, a T3-nal
pedig az R8 ellendllas értékét wvaltoztat-
juk. Kénnyii a munka: & milliampermé-
rén azonnal latjuk, mi tbrténik pl. ha az
R3-0s ellendlliissal (amelynek ériéke 150
kOhm) pdarhuzamoesan kétiink egy masik
150 kOhmaos ellendlldst — a milliamper-
mérd méris tbbbet mutat. Hasonld kisér-
lettel Allfthatjuk be az emitterbe kdtdtt
ellensdllasokat is.

A kbzépfrekvencidkat csak azutdn han-
golhatjuk be, ha a tranzisztorok #araméat
méar bedllitottuk. A frekvencidra~-hango-
lds szigndlgenerdtor nélkill nehezen vé-
gezhetd el pontosan. Szigndlgenerdtorral
a T1 kollektorpontjdra (termeészetesen
tranzisztor nélklll) csatlakozunk, Igy
hangolhatjuk élesre a médsodik é&s a har-
madiikt tekercset. Indikétorként legjobh
csGvoltmér6t vagy nagy érzékenységil
milliampermérdt hasznéilni, amelyet a D1
diéda negativ pélusara és a sasszira k-
tink. Hangolds kbzben tivolfisuk el az
RS-es (50 XkOhmos) ellendllds, hogy
fadingkiegyenlités, illetve er8sités-csdk-
kenég ne kovetkezzék bhe, A DI didda
kisebb Aramerfsséget biré diéda pl. OA
1150 vagy &a DS sorozat kisebb szimal
(pl. DS 35, stb.) is lehet.

o Felsb képlink:

készili¢kiink h4-

l16zati része, az

rolempdtid«. Al-

sé6 képlink: a ké-

szlllék erdsitd- és

kizépfrekvencids
része
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MESTERKEDES AZ OLAJKALYHAVAL
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TELI BARKACS

z egylk legkorszer(ibb ffitSberendezés:

a Mekalor olajkdlyha, Mir sgamos

hiztartisban megtaldlhaté, és j6 tu-
lajdonsdgai kdvetkeztében nagy kdzked-
veltségnek drvend. Hasznos tudni azon-
ban néhény gyakorlati fogést kezelésé-
‘61, beallitdsarsl, Uzemérsl.

TULTES —
OLAJFRUCSKULES NELKUL

A 20 literes, szabvéinyos olajkannaval
valé feltbltéskor gyvakran megesik, hogy
az olaj kifrbcesen az égltérre, vagy 2
kélyha tartdlyat taltblijiik. IlyenKor &
begyujtds utin Kkellemetlen olajszeg é€s
flist keletkezik. A taltbliés és a kifrtcs-
csenés veszélye elkerillhetd, ha magunk
készitlink kalyhankhoz toltékannat, En-
nek (irtartalma ne legyen magyobb, mint
az olajkélyha tartalya, vagyls legfeljebb
10 Hter. Alsé részéhe szereljlink csapot,
erre pedig erdsitsiink korilbelil 8—10
cm-es PVC-csbvet. Az Igy elkészitett, tell
kannat a kdlyha tetejére helyezve, lecsa-
varjuk a tartdly zardésapkéjét, majd a
PVC'-;iEﬁ\Lei a toltdnyildsba dgdgjuk : tfis
megnyit] a ¢sapot, Ilyen modon a -
tés kényelmes és btztonsdﬁos. Ha kily-
haénk  korillbelil 50—60 cm-~es

PVC-lapon &ll, a tdltdkannsit béiran ré-
tehetjlik @ tdltés utén, nem kell féIni,
hogy a padlé olajfoltos lesz; az olajcsep-
peket konnyen letdrblhetjlik a PVC-lap-
r61 (1. abra).

A KESZULER BEALLITAB%

Az égés csak akkor tbkéletes, ha az
olaj és a levegs Aramlasanak’ arénya
megfeleld, A levegfaram a zardemeld
mogétt elhelyezett huzatszabdlyoz6 le-
mezzel Allithatd be. Felsd szélének kize-
pére csavar van erdsitve, ezen volta-
képpen ellensily az anya. A csavar for-

tdsdval a lemez &llisszbge, 8 lemez
llasszdgével pedig a levegd dramldsa,
vagyis a huzat szabédlyozhaté, Nagy, fus-
tbs, sdrga lingbdél arra Kbvetkeztethe-
tiink, hogy kicsi a huzat, vagy tdl sok
az olaj. Iyenkor a kémlelbnyilds is be-
kormoz6dik, Kis, intenziv fehér 14ng vi-
szont azt jelenti, hogy tdl nagy a hu-
zat, vagy kevés az olaj. Mcgfelel a léng,
ha a fels§ égbgylr(nél fiist nélkil ég,
tiszta 8 élénk narancssgirga szinl. Ha
kormoz, a huzatszabalyozé anys&t befelé
csavarjuk mindaddig, amig a kormozdédais
meg nem szinik, El6fordulhat, hogy a
huzatszabélyozé teljesen nyitva van, és
az égés mégsem tbkéletes. Ez esetben az
olajadagolén kell éllitani. A legkisebb (1)
és a legnagyobb (8) fokozatnil Allitsuk
be, e két hatdr kdzbtt a fokozatallitd
ggml;bal szabdlyozzuk az adagolast (2.

raj,

AZ 1-ES ES §-05 FOKOZAT

A legkisebb fokozat bedllitdsdhoz a fo-
kozatdllité gombot az i-es éllisba fordit-
juk s — ha kommozodast tapasztalunk
— az »A« jelzés( csavart a nyfl irdnyaba,
balrta csavarjuk, kdrilbellil egynyolcad
fordulattal. A legnagyobb fokozatot pe-
dig Ggy szabdlyozzuk be, hogy a foko-
zatillit6 gombot a 6-08 Jelre allitjuk, s
— kormozbdés esebén — a »Be jelzés(
csavart a nyil irdnydba, jobbra csavar-
juk, kérilbeliill egynyolcad fordulaftal.
Egy-egy 4llitds utdn varjunk 8—i0 per-
cig, majd a mdveletet ismételjuk meg,
mig az égés tUkéletes lesz. ElfzSleg a
kémieldnyflasrél throljilk le a kormot,
s a fokozatillit6 gombot allitsuk l-es al-
l4sba, amig a nagy fust a flstesbvin ke-
resztlll el nem tévozik. A szabédlyozést
mindig a huzatszabélyozissal kezdjlk,
csak akkor térjlink at az olajadagolés
bedllitdséra, ha ezzel nem ériink el si-
kert, Ha til nagy a huzat vagy kevés az
olaj, a teend§ ugyanaz, mint nagy &g fils-
tb3 l&ng esetében, csak ellenkezd érte-
lemben; & huzatszabélyozéval cstkkent-



juk a huzatot, vagy az olajszabdlyozé
csavarokkal fokozzuk az olajadagolést.

A beéllitds sok tlirelmet, de kevés se-
gédeszkdzt kivén. Legyen Kkéznél egy
zsebldmpa az olajszabélyozé csavarok
megvildgitdsdhoz, €és egy koriilbellll 3 om
hosszi csavarhUzé a csavarok bedllitéss-
hoz. Id6jardséltozdskor szdmolhatunk
azzal, hogy a helyesen bedllitott kédlyha
— f6ként a legnagyobb fokozaton — Gjra
kormozni kezd. ez a légnyomdisviltozds~
sal van bsszefliggésben. Ilyenkor csak a
»B« jelzésl csavart kell utanéllitan], Vé-
gll nagyon vigydzzunk arra, hogy kily-
hénk pontosan vizszintesen dlljon; a viz-
szintestdl eltérS beéllitds silyos zavaro-
kat okozhat mikddésében.

BFALLITAS A LEG
LANGRA

SEHE A LEGNAGYOBE

LANGCS OKKENTES

2. Abra

LEGPARNAS SZEMVEDO

Zt a furcsa, iveg nélkill
szemvédSt eredetileg a
viharos szélben dolgozb

meteorolégusok részére ala-
kitottdk ki, de sleldk, mo-
torosok is j61 felhasznél-
hatjdk. A Kkeretébe szorult
levegd, &l16 »légpérna« fel-
veszi a test melegét, s gy
a szem nem kinnyezik a
hidegt5l, nincs Kkitéve az
esfinek, hénak, s g 1lég-
ramldsnak sem.

- A 1égpérnias szemvéds
0,8—1,5 mm vastag plexi-
lemezb6] készlil. Miel6tt a
kivagéshoz kezdenénk,
kartonpapirbél készitslik el
a pontog sablont (1. &bra).
Ennek alapjdn véigiuk ki
er6s olléval vagy lombf{i-
Tésszel az egves elemeket,
majd forré vizben vagy
gazlang fe'ett meghajlitjuk
S 8 homlok felez6vonals-

ban, a szegecselésre ha-
Eyott, 2 cm-es rédhagyds-
nél aluminium-szegecsek-
kel Ysszeerdsitjlk Oket (2.
dbra). Ezutan a haldnték-
nél a 3. d4bra szerint lyuk-
sorozatot farunk s a lyu-
kakat reszelSvel hossziukds
réssé formaljuk a felerfsi-
t6 szalag (motoros szem-
Uveghez hasznalt, Allithatd
gumi-szalag) részére. Utol-
s6 miveletként ragasz-
szunk a szemvédd belss,
arcfeldll peremére — a
puha felfekvés és telies
1égzards biztositédséra
086—15 cm vastag md-
anyaghabbdé]l késziilt szige-
tel6csikokat (4. 4bra).
ErSs napsiitésben a 1ég-
Pérnds szemvédd ala fel-
vehetjiltk soététliveg(, vé-
ko1aykeretes hé-szemiive-
glinket is. A szem ilyen

MELEGVIZBEN HA/LITVA
~h

P’.S

-
MUANYAG SZIVACS, o

kettfs védelme kilbndsen
hossziu lesikldsoknil, ugra-
soknél tehet j6 szolgélatot.
A légéramlés 110 km/éra
sebességig még a fej oldal-
ra forditdsakor sem tépi le
légparnés szemvédbinket.
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Védekezés

A FAGYKAROK ELLEN

dzeledik a szigori tél, bekbsztnt a
csfrepedések korszaka 1s. Még nem
késd, kelld gondossdggal é8  Ugyes-

séggel elejét vehetjlk a sok Kkellemet-
lenséget, koltséget okozé fagykiroknak.

Fagyveszély nemcsak akkor jelentke-

zik ha a héAl6zatba befagyhat a viz, Fon-
tos tudni, hogy egyes anyagokat Onma-
giban az alacsony hdmérséklet is meg-
rongalhat, A sargarézbdl és dtvdzeteibll
készilt csapok példiaul viztelenitve s
szétfagyhatnak. De egyes mianyagok —
példdul a vizcsapok szelepkerekei — is
érzékenyek a fagyra; meglagyva meg-
repedeznek, tdrnek, porlanak, fellletlik
érdessé, lisztessé vallk. Még egyes alu-
minium alkatrészeket is fenyeget ez a
veszély (1). A vezetékhélézat igazl »ré-
me« azonban a Jéggé fagyott viz.

A. CEOHALOZAT VIZTELENITESE

ElsSsorban a szabadban vezetett csf-
halézatot fenyegetl a szétfagyds veszélye.
A foldtakard ugyan jol véd a fagy ellen,
de csak akkor, ha legalibb 1,2 méter
vastag. Nagy hidegben azonban még gy
is befagyhat a cs6. Ha a csShilézat egyes
helyeken — példdul a kerti, udvari csa-
poknél — a felszinre emelkedik, itt k-
l6nbsen jelentkezik a befagyds veszélye.
Ezért ezeket a hélozatszakaszokat vizte-
leniteni kell ). A viztelenités soréan els-
gzér is elzdrjuk az érintett szakasz 16-
csapjat, szakaszelzdrdjat (A), majd a
szakasz legmélyebb pontjdn beépitett,
rendszerint négyzetes fejd vakdugonal
inegnyitjuk a viztelenitd nyilést (C). De
%1 kell nyltnunk az érintett kertl csapo-
kat is (B), k(lldnben a haldézaitban va-
Kuum keletkezik, ami megakadilyozza a
viz teljes Kifolyésat.

Ha végeztiink a viztelenitéssel, faggyuls
koéccal tbmitve csavarjuk vissza a he-
lvére a viztelenftd vakdugét, zarjuk el
a kertl ecsapot és akasszunk a szakaszel-
gAréra »Viztelenitve, megnyitni tilogl«
felirati tabldt. A Kerti csap sargaréz-
vagy mianyag-alkatrészeit gondosan bur-
koljuk be ruhadarabokkal, legklilsd ré-
tegként PVC-lapokat kdtve a fagyvédSs
burpkra (D).

A télen 1s rendszeresen hasznalt ud-
vari, kertl csapokat fonjuk korill sok-
rétegd szalma- vagy textilburkolattal, s
kiviilr6l burkoljuk be vizhatlan PVC»
burkolattal. A slillyesztett kertl, udvari
elzdr6k akndjdba tdmkddjlnk szalmat,
papirt, ruhadarabokat. A csaprészt |Is
burkoljuk be, de Ggy, hogy kbnnyen
gzabadd4d tehesstik (3). J6 megoldds az
{s. ha éjszakédra a szakasz lezédrdsa és a
viz kicsorgatisa utdn 8 csaprészt lecsa-
varjuk és helyére vakdugoét erdsitiink,




majd az igy lezdrt csbvet védGburokkal
fonjuk kbriil (4).

De még igy 18 megeshet, hogy a viz
belefagy a nyomoécstbe. llyenkor a leg-
nagyobb o6vatosséggal kell hozzafogni a
kiolvasztashoz, amelynek hidrom 6 sza-
bélya van: 1. tlirelem, 2. fokozatos me-
legités, 3. a melegitést csak a héldzat
nyitott végein szabad kezdeni, sohasem
valamelyik zA4rt szakaszén, mert ha a jég
nem 18 repesztette szét a vezetéket, &8
hirtelen fejléd6 gz vetl szét.

Legiobb forré vizet és villamos hdsu-

rz6t hasznélni a melegitéshez. A be-

ott csapokat, vakdugokat nyissuk
meg, &8 a nyildsok mentén locsoljuk
forréd vizzel (5/A), vagy melegitsilk ' hé-
sugdrzéval a nyflasok kdrnyékét (3/8B).
ErSs, ktzvetlen langot mAr csak azért
sem célszer(i hasznélni, mert igy a régi,
6lombbél késziilt nyomécstiveket meg is
olvaszthatiuk (6).

A fagykir nemcsak a nyomocsdveke:,
hanem a csapadékcsatorndkat is fenye-
getli., Az esOcsatorndk  leggyakrabban
azért fagynak be, mert & megsiillyedt.
megrogyott, {gy lejtését vesztett szaka-
szon megdll a viz (7/A), vagy a fliggd'e-
ges lefolydszakaszok kezdetén (B), vala-
mint a csatorna irdnyvalté kanyarjaiban
(C) és a sugédrtompité végzbGdéseknél (D)
megakad a csatorndba hullott szenny, fa-
levél, s az Igy keletkezett szikiiletekben
ugyancsak megreked a viz.

A Dbefagyott esfcsatornat mindig csak
alulrél felfelé, az alsé jégdugdk teljes
kiolvasztisa utdn felfelé haladva szabad
jégmentesiteni. A fligglleges csatornak
esetében az alsé szé] kiolvasztdsa utén
legcélszerdbb a hfét a csatorna belse-
jébe irdnyitani (8), Igy a felfelé aramlé
meleg fokozatosan kiolvasztja a befa-
gyott szakaszt. De nehogy nagy hé érje
a csatornét alkotd lemez felllletét, mert
megsé-illhet a bevonata vagy sz Ossze-
forrasztisa. A csatorndban maradt du-
E6t szigonnyal vagy szigonyszeriien haj-
litott erSsebb huzallal tdvolithatjuk el ¥
csatorna legkdzelebtd szabad nyilasan (9).

SZENNYVIZCSATORNA, CSOKUT

Kiltntsen nagy hidegben befagyhat a
szennyvizcsatorna is. Ebben az esetben
mindig a felsd, rendszerint hozzélérhe-
tSbb végén kezdjllk a melegitést. Hanem
a mdanyagbhd]l készillt lefolyékat ceak
60 fokos vizzel jégmentesithetjik, kildn-
ben a lefoly6es6 hamarabb . megolvad,
mint a jégdugd. Befagyott fajansz- vagy
fémszerelvényeket forré vizzel olvasz-
'szunk ki (10).

Befagyds fenyegetl nagy hidegben a
csSkutakat is, a talaj felettl szivattytré-
szllkben maradt viz megfagyva szétre-
peszthetl a szivattyut. Célszerid tehadt el-
készitenl a 11. .dbrém lathaté vizleeresztd
szelepet, amelyet azutéin a szivattydrész
alatt behegeszillnk a csfbe. Ezt a 16g-
szel:pet megnyitva, a csdben lev6é viz-
0szloo lesilllyed, néhény le-fel mozgatds
utdn a szivattyu kiUrill — elhdrul a
szétfagyds veszélye.
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. ms OesztendS végén mindeniitt kovi-
csoljdk a terveket ‘me

M — szerkesztOséglnk rog-
1. készlil az 1961, évre. Sok Illllva.-

érdeklbdésére 8 kivetkezlkben
4 vézlatosan beszdmolunk réla, milyen ter-
f . veldkel f - mirfl olvashatnak
(R ¥ ll;ﬁﬂ olvasbéink a jov0 év elsd
y IR feleben.
Yy v W\ rovatunkban uGjabb

tranzisztoros pro jelent-

fran-

grammal
; egyebek kizbtt egy Gjabb
szuperkészillék, tranzisz

BZU toros

haszndlisd
1da
' Em & tervezzik.
Az 1961 évben is folytatjuk Kedvelt
mhhmor-nmmm_ t, szdmos tetszetds,

. batordarab keészitésén  dolgo-
"m uﬂhe‘balu :aa:lm;o: mbs
. Ezermester-boltban. Kiszélesf majd
& legtijabb mianyagok felhasznAldsdt is-
3 tanicsaddsunkat

 héztartdsi h(itSszekrény ismertetését ter-
. wvezzilk — smennyiben slkerre vezetnek
- ez frdnyl kisérieteink. A munkafogfso-
~  kat ismertetd sorozatunkban egyebek
- kozdtt a festékszOrds eljdrdsait, eszkbzeit
:,.___m részietességgel foglalko-
2 hizak készitésével,

uk le, nagy
maj

HOELTAKARITO

szerszamok
Rﬁﬁld\esen leesik az els6 hé —

amennyi orémot szerez ez gyer-
mekeinknek, annyi gondot okoz
a hdz elotti gyalogjérd, i ut
rendszeres tisztitisival a csaldd fel-
nétt tagjainak. Néhany oélszerd
isqz;crszém megkdnnyiti ezt a mun-

t.

Hasznos hé~ vagy jég-lehuzét ké-
szithetiink példéul hézilag erdsebb,
vasfogt gereblyébsl. A fogak belsd
oldaléra acéllemezbdl készitett kést,
oldaldra pedig 2—4 mm-es lemez-
csikb6l  késziilt szorité elGlapot
szereliink. A két lapot egyutt furjuk
ki 8 mm-es furéval, majdy M6-os
csavarokkal és anyélkkal erositjiik a
gereblyére a ho-leéhhuzét (1).

Szélesebb ttak, jégpalydk tisztita-
séhoz érdemes 1/3—1/"-0s acélest-
vézra csavarozott, két lapbol &all6
hétolédt késziteni. Egy, két vagy hé-
rom személy is dolgozhat egyszerre
vele. Homliokrészére acéllemezbol ki-
vagott tolékéseket csavarozunk. A
wosek felerGsité furatait reszeljuk
kissé ovalisra fliggbleges iranyban,
igy a késlemezek a legkedvezGbb
magasségba allithaték (2).

A nem teljesen sima felilleti uta-
kon, udvarokon, terraszokon kony-
nyen megakad a hotold s csak nagy

. sfaradsaggal emelheté 4t az akada-




lyokon. Ha a tfolélemez két oldalarae
kis targonca-kerekeket szereliink,
szabélyozhatjuk a toldlemez talaj
feletti magassagiat. Ha akadalyba
{itkoziink, nem kell felemelni a mne-
héz hotoldt, kis hatralassal lenyom-
juk a nyelet, megemeljiikk a tolé-
lemez élét, s maéris taljutunk az
akadilyon (3). Az is célravezetd
megoldas, ha acélridbol hajlitott
sarkantyGpart szegecselink, vagy
hegesztinmk a lemez két oldaléra. A
kerekeket is, a sarkantyukat is Ggy
kell elhelyezni, hogy a tolélemez éle
a legkedvezbbb tolasi szégnél érint-
kezzék a talajjal (4).

A nedves, olvad) vagy frissen hul-
lott hé kozismerten réatapad a fébol
késziilt hélapatra. Igy sokszor mne-

hezebb a lapat megtisztitisa, minf

maga a lapétolds. A lapat nyelén
kénnyen csiszé6 csSdarabbodl, régi,
kopott, nagy méretdi acélkésbdl,
nyomorugdboél €s egy acélrud-darab-
b6l hasznos lapéttisztitét allitha-
tunk oOssze. A tolocstvet, a kést és
a kozlérudat osszehegesztjiik, maljd
rédhizzuk a nyélre a szerkezetet. A
kést agy allitjuk be, hogy kissé ré-
szoruljon a falapét feliilletére. A
tolibesS elé visszatold, rugdét helye-
ziink, a nyél tovénél pedig rugdgatld
esapot iitiink a lapétha (5). Igy a to-
6esd lenyomésaval kénnyen meg-
tisztithatjuk a lapatot a ratapadt
hétol.

 GEREBLYE




olvaséinak
ajanljuk

A ERERCIEOTER
HORE LAGYULO MUANYAGOK FELDOL-
GOZASA. Szerk, Macskisy Higd. A PVC,
polietilén, polimetakrilit, poliamid, poliszii-
rol és még tjabb »plasziik« anyagok tulaj-

donsfigalt és feldolgozdsuk moédjat ismerteti.
421 oldal, 224 &4bra, flizve 28— Ft.

Szenczl Gyula: FEMEK GYALULASA ES
VESESE (Ipari Szakkidnyvtir). Az anyago-
kat, szerszimokat, gépeket, a haszndlatos
késziilékeket ismeriell, s foglalkozik a
munkadarabok megmunki!dsival.

356 oldal, 321 abra, fiizve 21,50 Ft.

PANNONIA MOTORKEREKPAROK KEZE-
LESE ES JAVITASA. TL 250/F, TL 250/D,
TL 250/B tipusok,

143 oldal, 107 4bra, flizve 12,50 Ft.

Pilinkds Gyula: SZOLESZETI ES BORA-
SZAT] ZSEBKUNYV. 2. kiadas. A szdloter-
mesziéssel, borkészitéssel kapcsolatos tudni-
val6k, adatok tbmor Gsszefoglalésa.

444 oldal, 32 4bra, egészvaszonkit isben 34,— Ft,

Beszerezhetdk a kinyvesboltokban és az ilzemi
kdnyvterjesztoknél.
Postaj megrendelések: Allaml Konyvterjesztd
Véllalat, Budapest, 4. Postafiék 144, A leg-
alibb 50,— Ft értékdi rendelések szillitdsa
port6 és kiliségmentes,
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BARKACS

| KALYHRELLENZOK

kalyhakbél sugdrzé bé
n télen kénnyen kart te-

het & kbzell butordara-
bokban, s6t tilzet is okoz-
hat. Megvédésilk legegyaze-
rlibb eszkdze a kalyhaellen-
z8. amelyet hézilag is elké-
gzithetilnk.

Keretét fémesObél alakit-
juk ki — 10 mm kiils6 &t-
mérsjtt és @ mm falvastag-
sagu csd a legjobb erre &
célra. Minthogy nincs szlik-
ség hegesztésére, forrasztd-
sfira, egyardnt hasznédlha-
tunk acél-, aluminfum-
vagy rézesdvet. LehetSleg
jominéségd, 14gy cstvet sze-
rezziink be — kdnnyebb
megmunkdlni. Hajlitds elStt
a csivet homokkal megtélt-
jiik, két végén bedugaszol-
juk, majd felhevitjlik, igy
az iveknél nem lapulhat be.
Egyszer(l ellenz8 készitésé-
hez a csbvet csak két pon-
ton ikell meghajlitani (1).
Talpat legegyszertibben gy
készithetilnk, hogy a csb-
végeket az ellenzd-lemezzel
azonos sfkban, kdzépvonal-
ban. 1520 cm-re bef(Iré-
szeljilk, majd felhevitve azo-
nos fvben kétfelé terpeszt-
itk és a végeket ellapftjuk.
Végll az érdes éleket resze-
16vel lesimitjuk, leg&mbs-
lyitjtik (2).

VédSlemezként legiobb 3
—8 mm vastageigli azbeszt-
lemezt alkalmazni — a t&-
mitéseket Arusits tzletek-
ben szerezhet§ be. Feliilete
meglehetfsen sima, egyen-
letes, szlldrdsdga azonban
korldtozott. 0,8—1 mm wvas:
tagsdgl, 20 mm-es széleg-
ségll  fémesikbél Kivigaott
és hajlitott bilincsekkel eré-
sitiltk a kerethez (3). A
kilyha felé néz8 oldalét
falfestékkel fessilk fehérre.
{gv visszaver! a rdsugirzott
hé egy részét, kevésbé me-
legszik fel. A kélyhdval el-
lentétes oldalst a bitorzat-
hoz ill6 szinre festhetjiik.

Nagy hé visszaverésére
kett§s védSlemezt kell gl-
kalmazni Legegyszerfibb
két Lkeretet késziten), ¢
mindkettére egy-egy az-

' besztlemezt szerelni. A ke-




retek ldbait itt mar nem
kell terpeszteni, wUgy kel
meghajlitant &ket, hogy
mindkettdé kifelé hajoljon
(4). A lemezek felerSsitd
bilincseit 2—2.5 mm-es le-
mezesikbdl vagjuk ki (5).
Ezzel a megolddssal kb,
2—3 cm-es légrés is marad
a lemezek kzbtt.

Bonyolultabb a munka, de
oles6bb, ha a kettds lemezt
kdztarté csbvecskékre csa-
varozzuk (6. és 7). Ilymd-
don az 0. Abrén ldthatd egy-
szerfl keretre 1is felszerel-
hetitk a védllemezt oly-
mddon, hogy a lemezes{k-
ra merdleges Irdnyban a
ktztartok magassdgiban
kisdtmérSjd furatokat Lké-
szittink a keretbe, mald a
kbztart6-cstvek végzodésel-
nél behurkolt erds fémhu-
zallasl a keret furataihoz
e:&sitjil*k a kettfs ellenzdt
(8).

Kemény cs@bdl meglehe-
t6sen bonyolult dolog szét-
terpesztett léb késziteni.
Egyszer(ibb, h# ilyen eset-
ben récsavarozott libat al-
kalmazunk. Pontosan de-
rékszigben, azonos magas-
asfgban lefirészeljitk a ke=-
ret mindkét wvégét, majd
egyenltlenszéri  L-sz€lvé-
nyd fémradbél kialakitiuk
a 9. Abrdn lathatd talpat. A
tovédbblakban Atfurjuk a ke-
ret csOvégzfdéseit és feldl-
lftva a keretet, a mér elke-
szillt furatokon &t bejeldls
jilk a talp oldalaba ker{ild
furatul: helyeit. Kifurds
utdn félgdmbfeid vagy slily-
lyesztett, fényes csavarok-
kal erfSsftlilk fel a talpakat.

Most még néhény szét az
ellenz6k méretezésérdl. A
védblemez alss vége a tliz-
tér aljaval keriiljtn egy ma-
gassdgba, felsd végzGdése
pedig mintegy 20 cm-rel le-

magasabb a kélyha
felsé lapjdnsl (10.). Széles-
sége a ké&lyha szélességé-
nek masfélszerese legyen.

Sarkok megvédésére fvel-
niink kell az ellenzét. Hogy
az fvelt ellenz§ megtartsa
alakjat, a (keretet alul Is
tssze kell kttniink a felso
résszel azonos {velésli kbz-
darabbal (11,). A talpak ter-
mészetesen ebben az eset-
ben ne szimmetrikusan he-
lvezkedjenek el, hanem az
fvelésnek megfeleléen nyul-
janak el6re-hdtra.

2 MHMI:W(/M.
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SZANKO

} acélcsébol

incs az a keménytsabol valé szanko,
amelyet a gyerekek tdnkre ne tud-
nénak tenni. Az acéles6bsl készillt
sz&nk6 viszont 4llja még a legzabolitla-
nabb igénybesételt is. Erdemes tehat
némi munkdt és pénzt 4ldozni ra.
3/6—!/y"-08, varrat nélkilli, §6 min&ségd
acélcsS-darabot szerezziink be, egy 4 mé-
teres sz4l elég az egész szénkdhoz,

A csbvet — az 1. dbrén megadott vVagy
tetszés szerint ndvelt-cebkkentett mé-
retek szerint — melegen, példdul he-
geszt6- vagy forrasztépisstollyal valé
izzitds utdn hajlitsuk meg. Ha el akar-
juk kertilni, hogy az fveknél belapuljon,
eldz6leg toltsiilk meg sziraz homokkal,
majd mindkét végét zarjuk le fadugok-
kal. Sablonként nagyobb Atmérdj( acél-
rud-darabot, tércsdt, esetleg vasb6] ké-
szillt, kisméretli kocsikereket hasznél-
junk. A hajlitds egyes szakaszait a 2.
ébrasor alnpjén végezzilk. ElSsz8r meg-
hajlitjuk a két oldalra nytlé szélat
(1—2), majd felhajlitjuk a hatsé kifuté
szakaszt, és behajlitjuk csonkjait (3—4).
Most jutunk el a legnehezebb mdvelet~
hez, az orrfv kialakitdsiéhoz. A két ol-
dalt kildn-killbn, de gyakran Osaszeha~
sonlitgatva hajlitsuk meg (5-6). Ezutén
meég meghajlitjuk a két keresztbordét (7)
is, 8 rahegesztjiik Cket az »alvAzra« (8).

A kbtvetkezd mivelet: kivdgjuk a hé4-
rom keresztlécet, majd ki is furjuk oket,
miutin a furathelyeket a Xkeresztbordék
furatain 4t megjeltltilke (%), A keményfa-
lllésléceket 1s gy, a keresztbordak fu-
ratain At furjuk ki (10). Végiil slillyesz-
tett vagy lencsefejl csavarokkal dssze-
erfaftjiiik a szankdét (11). Usszeszerelés
ei6tt kétszeres csénaklakk-réteggel Yvon-
juk be a farészeket, a fémnrészeket pe-
dig — alapos rozsdétlanitis, tisztitds utén
— fessilk be olajfestékkel,

A lezttbb baleset abb6l szdrmazik,
hogy az ellils6 fémrészek megsériik az
utbar; élldkat. Fontos tehdt, hogy a css-
vAZ »homlokfelliletelt« ruharabokbg]
szorosan felcsavart bandézzsal vonjuk
be. A bandazs két végzb6déséhez hozzs
ertsitjitk az erds hazdkbtelet, s mir nem
is kell més a rédlizashoz, mint alkalmas
terep é&s ho.
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NAGYITOGEPET

készitink

égebben mér ismertettik egy foto-
R nagyitd hazl elkészitésének modjét,

most olvaséink kérésére egy méasik
tipust mutatunk be. FO§ alkatrészel: az
alaplap a tartéraddal, a lémpahéz a kon-
denzorokkal, a negativtarté és az objek-
tivtarts. Mindezeket 4—5 mm-es rétegeit
lemezb6l 4llfthatjuk el6. De elfszdr is a
nagyit6gép adatait kell meghatdroznunk
(az itt ismertetett készillék 6X6-08 €8
24X36-08 normélfilm mésolaséra, illetve
nagyitdsira alkalmas). Ime, milyen kon-
denzor-dtmérdvel 8 milyen gyuajtétdvol-
séggal kell szdmolnunk a killdnidle ne-
gativok esetében:

A negatlv mérete:
2439 3040 4560 8060 mm

A kondenzor Atmémbie:

5 6 8 10 cm
Az objektiv gyujtotavolsaga:
5 (] 7—8 8~—9 cm

A KONDENZORTARTO ES A DOBOZ

6)X6~08 negativhoz teh#t legaldbb 10 cm
& il kondenzor kell., Készitsilk el
elszbr a tartdjat. Kondenzorunkat lapos
felével négyzet alaka és 1—1 cme-rel na=
gyobb rétegelt lemezre helyezzllk, korll-
rajzoljuk, majd a megrajzolt kbrt kivag-
juk — mindjart két példdnyban. Ezutin
még két négyzetes lemezbdél 2—38 mm-rel
kisebb korongot vdgunk ki, majd a le-
mezeket péarositjuk £és Usszeragasztjuk.
Ebbe a keretbe kerill a kondenzor, ame-
lyet kis aluminium nyelvecskékkel rogzi-
tink a helyén (1. 4bra). Ha mindkét tartd
kész, a kondenzorokat dombor oldaluk-
kal egymds felé forditva Osszetesszilk
Ugy, hogy kozdtttitk 1—2 mm hézag le-
gyen (2. 4bra). Most megmérjlilk a két
lemez kbzdttl tdvolsdgot, és ennek meg
felelé lécdarabokkal két oldalt
csavarozzuk m kercteket. Az bsszea
el5it tisztitsuk meg a kondenzoroka
;:z-é'lﬂmne hizzunk 4—5 mm-es fekete

ot.

Kdvetkezik a doboz elkészitése (8

lyett vékony - _
nélhat. A felsS keretet ugy szegclfl
sze, [h oldallemeze egy re

negativhoz. Miutén kész a doz .
relhetjiik a ldmpahdztart6t; a Jémpahdz

| denzor
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belsd felérSl csavarozzuk a helyére 6
erfsen (BL.

Most mir a lampahédz tetejének elké
szitéséhez foghatunk (4. &bra). Rétegelt
temezbfl vagy aluminium lemezbél olyan
négyzetet vAgunk ki, hogy éppen bele-
férjen a keretbe, s a lemezt t6bb helyen
kilyukasztjuk (B). Ez nzért szlikséges,
hogy az 1zz6 4ltal keltett h6 eltdvozhas-
grék. Kbzépre korongot (D) ragasztunk,
yre pedig valamivel nagyobb, a ldampa~
felss szélességével megegyezd mé-
' lemezt (A) erfsitink, ugyancsak a
iiepontnal. Ezt a fed6t azutdn kifdriuk

furatiba rézcsdvet, esetleg vascstvet
nk az 5. dbra szerint. A csdben
iisik, vékonyabb csb8 csiszkdlhat

fel, ezzel kozelithetjlik vagy tdvo-
: majd az izz6t, Rbgzitése céljs-
186 cslre szdrnyas csavart gzeree

“A). yzet alaki lemezb6l a kon-
4tmérsjénél nagyobb darabot (-
részellink ki, k8zepébe pedig a konden-
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zorndl valamivel kisebb kirt vdgunk (B).
Vvéglil két oldalira kis lécecskékbsl té-
masztét készitlink, s odaszegeljilk a 1l4m-
pahéz fenekét borité lemezhez vagy a ke~
rethez, amelyen a kondenzor &tmérdjével
egyezd myllds van, Ehhez a csliszddhoz
rogzitjik fakoronggal (D) a felsS objek-
tivestivet (C). A cs6 belsS mérete kb, 58
mm, hossza 10 cm. A benne mozgd ob-

jektivesS rdvidebb, kb. 6 cm lehil. K-
zbttlik legyen annyl hely, hogy, alsd
objektivesSre kis darab filcet ragigzthas-

sunk, {gy az oblektiv finoman
maid K.

A LENCSE ES

A lencse: 2 db 10 d
pozitiv lencse (eg)
a mésik homorad),
glsé lencsetartd csdv
g6val vagy csddarabb
& a peremre olyan, fek
gott kirt helyezlink, a
kb. 1Y em-es lyuk va
gylrd, a gy(lrlre pedig
kerill domboru oldaliv
az egészet rugdval, ese
szoritsuk le, illetve rbgy
fényerd szabdlyozésdra a J-~vé
lyuggatott korong szolgdl, a
objektivtartd széléhez ragztthe i

Most a negativtartén a sor (7.
tegelt lemezb8l olyan nagy
vagjunk le, hogy atmérSje meg
limpahfdz aljdra szerelt
csuszda belsd dtmérsjének. Ko7eg
cm-nél valamivel kisebb négyz
gunk, 8 egy lemezt helyeziink ra, amely-
b6l elbfzéleg 6X6 cm-es mégyzetet vag-
tunk ki, A két lemezt UOsszeragasztjuk,
majd a 6X6 cm-es négyzetbe ilveget csi-
szolunk. Hibétlan, egyenletes llveget vé-
lagszunk, nehogy torzitson. Ezutdn egy
méasik, 6 cm széles {lvegdarabot is vé-
gunk, E két Uveglap k&zé kerlll majd a
negativ. Az
vekkel vagy
(A), a kere
a csliszdéban (B). Ugyanilyen maodon,
csak méas méretekkel készill a 2¢4X36-08
negativtartd is (C).

By

EGYEB TUDNIVALOK

Az alaplapot keményfa-deszkibdél vagy
furnirozott puhafa-deszkdbdl csinédljuk,
Ferdén heiyezzilk el rajta a csGszdcsbvet,
hogy alatta minél szabadabban dolgoz-
hassunk. Ha a c30 végére menetet v~
gunk, alulrél slillyesztett anyaval rigzit-
hetjllk, Csbvet kell rogzitenlink a lampa-
tartd fdba is. A cs85 belsd Atmér&ie maid-
nem egyezzék a hosszu csfd kuls§ dtmé-
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réjével. Csiszoljuk le, oldaldn vAgjuk ki,
g menetezzlik. Bzférnyas csavarral Allit-
hatjuk majd a megfelel6 magassédgba (8.
fbra). A tartéfa gorbliletét ugy alakit-
hatjuk ki, hogy a csSdarabra cgiszol6=
vésznat helyezve, becsiszoliuk a fa olda-
lat. A nagyité bels6 szerkezetét a 9. &b-
rAan mutatjuk be.

A lef pbjektiviart6-rendszert & ob-
Jektivet S régl fényképezSgép harmo-
nika-rend el és objektiviével 1s he-

lyettesithet » i€y a blende és a pilla-

natzar be gsevel nines kilisn  gond,
yébkéent E6nyomoét vagy kapcsolGd
még A elnlink a készillékhe,
lena. 8 Objektivet az Urdnia bolt-
szenezhe (Bp., VII., Lenin

az OFOTERT-ilzle-
A szlikséges réte-
injum Jlemezt, csbvet,
nester boltban (Bp.,
30—32) vésfrolhatjuk

i 8z op szémitdisolat illeti,
ptridban sz nk. Ha tudjuk, hany
pirids a le konnyen kiszdmithat-
a gyujtitdy ot centiméterekben:
0-at elosztjuk optriaszaimmal. Pél-
déul 10 dioptrids esetében: 100 : 10
== 10, azaz a le Tyuitétavolsdga 10
cm. Ha két lenc [¥liitotdvolsdgdt kit~
18n-kiilén ismerj amfthatjuk a k-
zts gyuajtétavolss kbvetkez8 képlet
segitségével:

Fl- Y
F1+Fa
lencse kézdttl tdvol
€gy 30 mm gyajté

shol D — a két
Példaul egy 20
gu lencse ese-
20-30

tében a kizods fékusz e e
20-+-80 - D

UL

= 16 mm. Még egy képlet

arra az esetre, ha nagyitdskor a képté-
T.F
T -—F’ itt

T = a negativhak a lencsétfl mért tivol-
siga, F = a lencse fékusza. Tehdt péidaul

volsdgot keressiik: K =

Végerer Udin



A jéndéktargyak

— BEEPITETT KEPEKKEL

szérba, papirvégékeésbe,
zsebkésbe, tlrbe stb. —
beépithetiink feliratot, fény-
képet vagy liatképet, hogy a
megajandékozott gyakran
emliékezzEék egy arcra, tdjra
Vagy eseményre.
Mindenekel6tt kisméretd,
pozitly képre van sziiksé-
Blink. A feliratot, személyt
vagy tdjat ugy kell lefény-
képezniink, hogy a beépi-
tésre kerlll6é rész a képen
—6 mm-es mez8ben elfér-
jen. Kisfilmes fényképezs-
géppel vagy 8—9,5 mm-es
keskenyfilmfelvevdvel ké-
szftstik a felvételt. Ha csak
nagyobb (6 X 6-0s, €)X B-es)
géplink van, finomszemcsés
filmet hasznaljunk, Felvé-
telinket a szokésos médon
dolgozzuk ki, csakhogy a
pozitiv képet nem papirra,
hanem kontakt-mdasoléssal
filmre kész{tjlik, Ugyeljlink,
hogy wa két film emulzios
oldalai j61 egymdshoz szo-
ruljanak, csak gy kapunk
€les képet. A kivélasztott
kép-részt azutin vék
papirdarabkék kbzttt irat-
lyukasztéval kivagjuk; igy
jutunk hozzd a szilkséges
korongformdhoz.
Kézi furégépbe fogva re-
szeléssel, majd csiszoldssal
a8 képméretnek megfelels

nlﬂndéktérgy.ainkba — toll-~

ony mal vagy papirral

tmér§jd hengeres rudacs-
kit slakftunk ki 5—6 mm-
es plexi-lemezbll, 8 szabad
végét a gyujtétAvolsdgnak
megfelelfen legbmbblyitjiik,
Lencséfk wmyujtotdvolsdgat
a kbvetkezl képlettel szé-

mithatjuk ki: §f — : .

n-—1
ahol r = g legbmbbtlyités
Sugara és n = g tirésmutats,
A tbrésmutatét az egysze-
riség kedvéért az tivegével
vehetjilk azonosnak, értéke
1,4—1,5. Ha a miasodik ér-

T
tékkel szémolunk, f — ey

0,6
tehat a gyajtétavolsag két-
szerese a lekerekités suga-
rénak (1. gbra).

Reégl, kildgyitott, majd a
kivint alakl bereszelés
utén visszaedzett flrészlap-
b6l készillt sablonnal vé-
gezzilk a lekerekitést. Ez-
utdn finom csiszolévészon-
utén-
munkéljuk a felliletet, majd
egyre finomitva a esiszolo-
anyagot, Attérhetlink az
egészen pardnyl Kkarcokat
is eltiintet§ fogporos, illet-
ve fogkrémes polirozésra.
Ha mar nem latunk karcot,

pozirivEline 1

8 miveictet vizes viszZon-
darabkédval folytassuk, A
kész felilletr§1 senki sem
gondolndé, hogy nem {iveg-
bll van. A rudacska mésik
végének levdgdsdhoz tud-
nunk kell, hogy akkor ka-
punk nagyitott képet, ha a
szemlélt tirgy a lencse és
a gyuditopont kizdtt helyez-
kedik el. Tehdt a henger
hosszéit gy vélasszuk meg,
hogy a gylujtotdvolsdgnil
kisebb legyen, 1{gy a2
vizyancsak polirozott felll-
letre egyszerien réfektet-
jik a pozitivot,

Mint a rajzon 14thatd:
a beépités csak annyibél
&ll, hogy olyan &tmérdjd
atmend furatot készitlink a
térgyon, amelybe Klssé szo~
rulva illeszkedik a lencse.
Ennek sikra munké&lt végé-
hez egy mésik kis plexi-
henger szoritla a pozitivot.
Ez utébbi henger egylk vé-
ge teljesen sima, Atlatszo,
kifelé nézg végét azonban
nem polirozzuk, csak fi-
nomrs  csiszoljuk. Ilyen
médon mattilveghez ha-
sonlé felilletet kapunk,
amely egyenlates fényel-
osztdst biztosit a beépitett
képen.

L
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az iranyta kékre

égetett vége mutat
észak felé, tehat ez a dé-
li sarka a méagnestiinek.
Ha mésik magnesse] ko-
zelitiink hozzé, két eset
lehetséges: eltaszitija

— déli
északi

~ MAGNESES
Nyu.galmi helyzetben ME RLEG E K

vagy magahoz
sarkat taszitja,
sarkat pedig
vonzza. E mégneses ha-
tast kiilonféle ligyes ja-
tékok, miuiszerek készité-

sére is felhasznalhatjuk.
Az Ezermester boltban
vasarolhaté magnesek-
bdl osszeallithatunk pél-
daul maéagneses mérlege-
ket.

Az egyik mérleg-ti-
pusban két magnest ta-

-VONzzZa

Ezermester hetek!

Nagy druvélasziék az Ezermester-
boltban}

1960. dec. 10-t51 dec. 24-ig. Nyitva:
10—19 6rdig.

Dec, 18-4n, vasdrnap is nyitva!l

Tranziszioros 2zsebridié-panel, sze-
relt, 6 japén tranzisztorral, komp-
leit 8680,— Ft

Hozzival6 doboz (szerelt) 45— Fi

Tiinde hangszbrdé 45,— Ft

 Vegyes facsavarok, kiilnféle méret-

ben 6,— Fi/kg

Leértékelt hangszérék, (Ovél és ke-
rek) 1,5—3 Wattos 30—50 Ft

Faorsék, kis és nagy méretben
0,50""‘1,-- Ft

Ujra kaphat6 az Ezermester-boltban:
Ezermester egységesomag: 20— Ft
Zoméanchuzal klf. méretben:

50,— Ft/kg
Az Ezermester-bolt j nyitvatartisi
ideje 1960. dec. 1-t6l: 10-t6l 18 6riig.

Budapest, VIIL, J6zsef korit 30—32.




szitd oldalukkal egymaés
Telé forditva kell elhe-
lyezni (1. &bra). Taszito-
erejiikk oly nagy, hogy a
leveglben tartja a felso
magnes egyik végét. Ha
konnya ferritmégnest
hasznalunk, ez a legki-
sebb sulyra reagil, sot,
meég a légaramlatra is
ingadozik. Aluminium-
kar't dolgozunk ré, s en-
nek egyik végére Ikis
tanyérkat, g masik, he-
gyes, tlalakiu wvégéhez
pedig skalat tesziink.
Felsd mégnesiinket ta-
masszuk meg, hogy
tobbletsuly mérésekor
fel ne billenjen.

Egy masik egyszeru
miérlegformat a 2. dbran
mutatunk be. Itt a mag-
nes fatalpra ragasztott
tivegen &ll, s tetején
aluminiumkar van,
amelynek két végére ta-
nyérokat erfsitink. A
kar kozepébfl kisllo
mutaté skéla elétt mo-
Zzog. Két, taszité olda-
lukka] a kozép felé for-
ditott mégnes taMtja
egyensulyban a k6zépsd
maéagnest; aluminiumle-
mezbdl késziilt karok
tartjdk o&ket. Méretet
nem adunk, hiszen a
méagnes allakja szabja
meg a mérleg formajat.
Ugyanezt a mérieget
el lehet késziteni elekt-
is,

magnes tekercséhez a
tamaszté tin keresztiil
vezetjik az &ramot, az
oldalss mégneseknél
azonban mnines akads-
lyva a kozvetlen kap-
csolatnak, Mérlegiinket
elemme] taplaljuk,

A mmagneses mérleg

harmadik valtozata a 3.
&bran lathaté, Szintén
az Ezermester bolt-
blan kaphaté mégnese-
ket hasznaltuk  fel
hozz4, ezeknek [lkét ol-
dalén bevégis van., Az
alsé maéagneshsl két
rudacska 4l1 ki, ezeken
csuszhalt le és fel g fel-
s6 méagnes. Erre kis
tartét, s tanyérkét sze-
reliink, lide ,helyezhet-
ik majd a lemérends
targyat. A sily alatt a

fels6 maéagnes benyomo-
dikk, tehat a megfeleld
fokbeosztasnédl leolvas-~
hatjuk a mért értéket.
Bemutatunk egy burko-
lasi formét is, hiszen
célszer(i, ha érzékeny
meérlegiinket védobu-
rokiba helyezzilk,

Ezeket a finom mér-
legelket fotoanyagok,

vegyszerek, aprébb tar-
gyak, levelek mérésére
egyarant j6l felhasznéal-
hatjuk.

_ Iuliflml_ :
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Kilduleges CRERCRINER szecszdmok

furté-faragd ezermesier-

nnek munkéja
gyakran éppen olyan
szerszamra, Segédeszkbzre
lenne sziiksége, amilyen
nines is. Nincs =az otthoni
mhelyben, de nincs a bol-
tokban gem, Ml marad hat-
ra? El kell késziteni, Mint-
hogy a legttbb esetben fil-
léres dologrél van sz, ér-
demes megesindlni, 8ok
1d6t és bosszusdgot takarit-
hatunk meg. Ime, néhény
ilyen kbnnyen el6allithato
SZerszém:

1. Gyakort feladat, hogy
egy-egy hengeresfejd csa-
vart szintbe kell sli]lyeszte-
nilnk. Ehhez fenékmarét
gzokds hasznélnl. De elvé-
gezhetd a siillyesztés a csa-
varfejnek megfelel6 Atmé-
r6ji el6firassal s laposra
kbszbrilit csigafiré Vagy
dbrzsér segitségével is. Akér
egészen ridvid »csutakra«
tort faré vagy dbrzsér 1is
alkalmas e célra.

420

kbtzben

2. Tetszb6leges meretben
allithatunk el6 egyszeri ko-
ronamarékat, ha megfelel§
méretd acélesf-darabunik
van. A csGdarabot kildgyit-
va munkiljuk meg, meg-
edzziik, majd kizepébe —a
firds idStartamédra — Kko-
tyogdsmentesen illeszkedd
»vindoresapot« teszink. Az
elffurat 00 mim-rel legyen
nagyobb a csap &tmérfjé-
nél. Ilyen szerszdmmal fer-
de és f{velt felilleteken 18
dolgozhatunik,

3. Nagyobb — 6 mm-én
felli — furatokat beliilrsl
dbrzsidrral szokds siméra
munkilni. Enmek hidnyés-
ban j6 szolgélatot tesz egy
egyszer(l hasitott Ar is, ha-
sitékdban a kivdnt finom-
s&gu csiszolévészonnal. Fii-
régépbe fogva forgas ktiz-
ben egyenletesen emeljlik
vagy siillyesztjiik. Kifogds-
talan felliletet biztosit.

4. Gyakran elSfordul, hogy
a fedett helyen lev6 csa-

varfej bevégdsdhoz nem fé-
rilnk hozzéd kézbneéges csa-
varhtizéval, Ilyenkor j6, ha
oldal-csavarhizé van Kkéz-
nél, Pengéi egymédsra merd-
leges sikok mentén helyez-
kednek el. Pérban s ké-
szithetjlik, a szdrhoz képest
45° alatt hajlé pengesikkal.
Igy még tbb célra felhasz-
nalhaté.

8. Nincs bosszantsbb,
mint ha egy apré alkatrész
beleesik az éppen javitas
alatt 4116 szerkezethe. Ilyen-
kor kit(iné wsegitséget nyujt
egy vékony, esetleg hajlé-
kony szérra erOsitett kis
mégnesrudacska. Edzett
ezilstacélbol készitsik s 4al-
landé mégnesen hizogatas-
sal mégnesezz(k imeg. Ora-
szerkezetekben nem tané-
csos alkalmazni.

6. Attdrések, szabdlytalan
alaku nyilasok kialakitasé-
hoz kés- vagy Ppisztolyfl-
részt hasznéljunk, Olyan-
forma szerszm ez, mint a




faipari lyukffirész. Pengél
fémifdrészlapbol készithe-
t6k; a lapot két helyen #t-
l6san eltbrjiitk, maid a ti-
résfelilletet 120—1% mm
hossziiségban siméra ktszd-
riiljik. Végébe a biztos be-
fogas €rdekében még egy
lyukat ditink. A kés- vagy
Pisztolyfogantyit . kemény-
fab6l vagy textilbakelithsl
csindljuk, de az alumfnium-
nyel is megfelel.

7. Réselt tengelyre rinyo-
mott forgatégombok (radid-
készlllékek, forgatSorsok
kezeldgombijal) tbrésmentes
eltavolitdsdra rugbdzd szer-
szfmot készitsiink. Ezt a
Bomb mbgé toljuk, kissé
bsszenyomjuk, majd egyen~
letes huzdssal eltdvolitjuk a
gombot,

B. Huzalokat, kisebb al-
katrészeket jdtszi kénnyed-
forraszthatunk a

séggel

megfeleld helyre, ha huzal=-
szoritét ' alkalmazunk, En-
nek rugdval beszeszorithats,
nem ktnnyen forraszthat6
anyagb6l,. példaul alumi-
niumb6l készilit pofsl kbzé
helyezzilk a huzalt vagy az
alkatrészt. A befogék szd-
rara f4b6l vagy mianyag-
b6l valé bordascsSdarabkit
rbgzithetlink a hbvezetés
meggdtidsa céljabol.

9. KXilbnisen minlatiir
munkdkhoz (modellek, tbr-
perddiék stb. készitése)
ajénlhatjuk a killénféle ka-
parfszerszdmokat. Segiteé-
glkkel olyan helyeken is
megtisztithatjuk a huzalhé-
16zatokat, nyomtatott Aram-
ktrbket — s ez a J6 for-
rasztis alapfeltétele —, ahol
egyébkémi minden =hagyo-
ményos« moédszer csSdbt
mond. Szdrukat 2—3 mm-es

ezlstacélbdl csindljuk, de
csindlhatjuk rugdacélbol ls.
A kaparépengét kdszbriilés-
sel alakitjuk ki. Paranyi
acélkefét s készithetiink,
ha vékonyabb csddarabba
acél zongorahur-darabkédkat
préselink, wvagy forrasz-
tunik.

10, Ugyancsak miniatir
munkihoz ajénthatjuk az
Orés-gbmbily(fogbb6l k-
szorlliéssel kialakithatd kis
oldalcsipd-fogét, Olyan he-
lyeken #s dolgozhatunk ve-
le, ahol a legkisebb oldal-
csipf sem haszndlhaté. K&~
szbriilés kbzben vizh(ités-
r6l kell gondoskodnunk,
egyébként a szerszdm erd-
sen felmelegszik, kildgyul
s cBak Ujraedzés utin lesz
ismét hasznilhaté.

Schneemann Jdzsef

Aft‘m.qz
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SZAKTANACSADO SZOLGALAT

A Kbdzponti Ezermester Bolt helylségé-
ben (Bp. VII., Jozsef krt. 80—32) az
1080. december 20.—1961. janudr 20, k&-
zittl idGszakban az Ezermester munka-
tédrsal (mérndkdk, technikusok, konstruk-
toSrék, tapasztalt barkAcsolék) a kdvet-
kez$ témakidrkben adnak dijtalan szak-
tandesot, felviligositast hétf§ és szom-
bat kivételével, naponta 16—18 6ra kizitt.

December 20-in: Lakésok, butorok fes-
tése és mdzoldsa. Falkérpitozds. Papir-
munkérsl dltaléban (Végerer Odon).

December 21-én: RAdIS vevlkészillékek
épitése és javithsa, Magnetofon épités,
Atalakitds, hibaelhdritds (Jozsa Gybrgu).

December 22-én: Vegyl receptek a bar-
kécsolds minden 4gdbdl. (Sdndor Istvdn).

December 23-8n: Tranzisztoros radick
készitése (Schneemann Jozsef).

December 27-én: Keskenyflimezés,
fényképezés, elbhivés, nagyitds (Vdsdr-

helyd Istvdn).

December 28-4n: Televizid készlilékel
helyes |hedllitdsa és {izembentartdsa,
URH vevikészillékek (Bittd Attila),

December 20-én: Régl butorok dtalaki-
tdsa, Lkorszer(isitése. Pfcolds, fényezés
(Eff Lajos).

December 30-dn: Tranzisztorokrdl 4dlta-
ldban. Tranzisztoros kapesoldsok, hibake-
resés a tranzigztoros radiékban és md-
szerekben (Illds Jdnos).

Janufr 3-An: Optilkkal munkdk, Tavesd-
vek készitése €8 javitdsa, dtalakitdsa.
Uvegtdrgyak készitése, liveges munkik,
tivegesiszolds (Védgerer Oddn).

Janufir 4-én: Mechanikal &s elektromos
m;&:ﬁuﬁ vastitmodellezés. (1 Sandri T¥-

Januér %¢én: Hogyan készitsUnk egy-
szer(i, olcsd, de JO vételképességl cabives
és tranzisztorgs radidkészillékeket (Dr.
Fldridn Endre),

Januér 6-4n: Tranzisztoros rddidk ké-
szitése (Schneemann Jdzsef).

Janudr 10~4n: A legijabb mdanyagok
Ismertetése, felhaszndldsi teriilete. Festé-
kek, ragaazték gyakorlatl alkalmaezésa
(Kiss Béla).

Januér 11-€én: Televizlé készlllékek he-
lyes beédllftdsa és (lzemben tartdsa. URH
vevOkészillékek (Bitté Attila).

Januédr 13-én: Vegyl receptek a barké-
esolds minden 4gé&bdl, (Sdndor Istvdn).

Januar 13-4n: Tranzisztorokrdl 4ltala-
ban. Tranzisztoros kapcsoldsok, Hibake-
resés A tranzisztoros réddiékban és md-
szerekben (Ilids Jdnos).

Januér 17-én: Lakésok, biitorok festése
és mdzoldsa, Falkdrpitozés. Papirmun-
kékrol sltalaban (Végerer Odon).

Januir 18-é4n: Rédidkészillékek épltése
és javitdsa. Magnetofon épités és javités,
dtalakitds, hibaelhéritds (Jozea GCydrgy)-.

Januéir 19-én Tranzisgtoros rddiék épi-
tése (Schneemann Jdzsef).

radié—TV asztalka kész{tését irjuk le

a4 kdvetkezSkben. Lapmérete 65X550
mm -— tehat még a legnagyobb TV-ké-
szillékek is kényelmesen elhelyezhetdk
rajta —, ma; ga 750 mm; alsdé két
ktnyvespolcan elférnek legqy.akrabban
hasznalt konyveink, folyéirataini.

A keretszerkezet elemeit vésett csapo-
ldssal kitjlik Ussze — eltekintve a lap-
kerett6l, amely sarok illesztés(, 10—I12
mm koldbkcsapolassal. E kéldbkesapok
tengelye merdleges az illesztési felllletre,
A lapkeret ald kézépre dsszekdtbt illesz-
tink, majd a keretet — egyengetés utén
— 5 mm-es enyvezett lemezzel boritjuk.

A megmunkdlt alkatrészeket elSbb szé-
razon illesszilk &ssze, ellendrizziik az
1llesztéseket, majd csavarozzuk rd a te-
t6lapot az aljzatna. Fektessllk rd az §
mm-es lemezpolcokat az UOsszekdtlkre,
majd gondosan jeldljlk meg az egyes
elemeket, hogy a végs§ bUsszeépitéskor
majd tudjuk, melylk hovid kerlll, Ezutédn
szedjitk szét Ovatosan ismét elemeire az
asztalkdt, csiszoljuk siméra iivegpapirral
a7 alkatrészeket, tapaszoljuk be fata-
passzal a szakaddsokat, s szdradds utdn
ismét csiszoljuk siméra az alkatrészeket.
A tovébbiakban didszinre péacoljuk, fé-
nyezés el6tt parafinolajjal beeresztjik,
kopott Uvegpapirral Gjra lecsiszoljuk, ru-
héaval erfsen Atddrzsbliiik, majd fényesre

ltlirozzuk asztalkdnkat. Még arra hiv=
uk fel a figyelmet, hogy a csontenyv-
vel valé ragasztdst csak meleg helyiség-
ben végezzllk, az enyv tejfél sirlségd le-
gyen. Kazein hidegenyvet is haszndlha-
tunk, 2 dl vizhez 10 dg kazeln hidegenyv
szilkséges.

Mlnden otthonban hasznos butordarab:

Anyagsziikséglet:
4 db 1db 630x45X22 mm
4 db Osszekdtd (hosszil) 59022222
mm
db Bsszekdts (rdvid) 18032222 mm
b talp 500X80X22 mm
b fels§ heveder 500)45X22 mm
b lapkeret 650)<45X22 mm
b lapkeret 550X45X22 mm
b KeretUsszekitd 460X45X22 mm
b lap enyvezett lemezd 640){540X5
mm

-0

==

b polclemez 584)235x§ mm
b facsavar 5050

0,8 liter denaturdit szesz

0,05 kg sellak

0/08 ity Qlofaps

0,05 c

A szflk.:égeu anyagok megvisdrol-
haték az Ezermester Boltban, Aruk
koriiibeliil 100— Ft.
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a jatékot keészitiink, rendszerint
gondot okoz, hogyan lehet a
hajtémivét hosszabb ideig mi-

kodtetni, A most bemutatott légtur-
binis jaték nem vet fel ilyen prob-
lémAt, hiszen a fités 4ltal keletke-
=% légéramlds is teljesen elegendd
a hajtdsira. Sok anyag sem kell
hozzé, csupén kb. 1,5 m huzal, né-
hény parafadugo, kevés réteges le-
mez vagy keménypapir, egy szemdi-
veglencse vagy egy homori pohar-
alj. B6évebb magyarazat nélkiil csak
a munka néhany aprobb fogisdra
hivjuk fel a figyelmet — a tobhit
elmondjak Ugyis a rajzok és a ké-
pek.

A turbindt oldalirAnyban helyez-
zitk el, s turbinalapitként olyan
alaku forgdt alkalmazzunk, amilyen-
nel a gyerekek jatszanak szeles na-
pokon. Csapagyazasdt gy oldhatjuk
meg, hogy a szemiiveglencsét (vagy
poharaljat) homoru oldaldval felfelé
forr6 szurokkal vagy bitumennel fel-
ragasztjuk a rajzon megjelslt hely-
re. Szimtalan otletes figurdt valaszt-
hatunk. Készithetiink példaul két fa-
vagoét, az egyik flirészel, a masik ap-
ritja a fat. Vagy kértyazékat, mel-
lettlix mézdvel, aki hajlongva 'ku-
kucskal a tobbiek lapjaiba. Kedves
jaték a Télapo figura is, amely put-
tonyabsl ajéndékot osztogat a gye-
rekeknek,

Ami a turbina megtervezését il-
leti, eldészor is sima rajzlapra 80 mm



kérzdnyilassal kort rajzolunk. Suga-
rat meglelezziik és a t4volsigot 12-
szer felmérjiik a kor keriiletére. Ha
azutin a metszéspontokat a kozép-
ponton &t Osszekdtjiik, 12 korcikket
kapunk. Most 25 mm-es kérzdnyilés-
sal a kozépponttdl kort rajzolunk
hatarvonalként; eddig vAgjuk bde
majd olléval a papirost. A wvéagis-
vonalaktél 10 mm: tédvolsdgra parhu-
zamos vonalakat is hGzunk, 3 ezek
mentén lehajlitjuk a koreikkelk tébbi
részét, Foliilrél magasszunk rajuk
merevitdborddkat, hogy a h6é haté-
sdra ne torzulhassanak el.

OKOLVIVO-MERKOZES A TENYERUNKON

ulatsdgos jatékot készithetiink kevés

hulladékanyagbél: tenyérben tarthatd

dkélvivé-szoritot. Harom részbbl All:
az elaplapbdl, a dobozbdl és a verseny-
zOkb{1,

Az alaplapot 5 mm-es réteges lemezbsl
vagiuk ki. Széleit csiszol6papirral slméra
csiszoljuk, s oldalaitél &§ mm-re fémfd-
rész-lappal 1—1,5 mm széles és 1,5—2 mm
mély vijatot készitiink; ide ragasztjuk

d a dobozt, A sarkokon maradt nyi-
laliculmt gittel vagy folyékony fdaval tbm-
b be.

A dobozt 0,5—1 mm-es celluloid- vagy
plexilemezbll forré vizzel vagy levegsd-
vel valé melegités utdn hajlitjuk. Keég
sima lécdarab kdzé fogva, ktnnyebben
dolgozhatunk, és élesebb szogleteket
alakithatunk ki. 'Ha csak
vastagabb lemez &1l rendel-
kezésilnkre, az oldalakat és
a fedSlemezt Kkivigjuk, és
szintelen PVC-ragasztdval
tsszeragasztjuk. A doboz
belsS oldalain fekete tussal
két pélrhuzamos vonalat
hazunk, ez lesz a »szorité-
ktitél«,

Most & két versenyzd el-
készitése ktvetkezik. Vé-
kony papirra rajzoljuk, ki-
véigjuk és a mésik oldalon
is megrajzoljuk az alako-
kat. Mindkét figurin 6X6
mm-es talpat hagyunk, ezt
kdzépen bevigjuk és jobb-
ra, illetve balra kihajlit-
juk. Ezutdn aluminium
vagy rézf6liab6l két 10 mm
atmérsjd korongot vAgunk;
&3 a talpakra ragasztjuk
Oket. Véglil a dobozba he-

lyezzllk a versenyzfket, a talpviéjatokat
j61 bekenjlik ragasztéval, és a dobozt
erfsen belenyomjuk. El6z6leg azonban az
alapot ezllstre vagy més szinre festjilk.

KezdSdhet a jaték. A dobozt bal ke-
zilnkbe véve, puha azbvetdarabbal dir-
zs6ini kezdijllk a tetejét, De kézfejjel dbr-
zsdlve ig megindulnak a figurdk. Csak
egy Irdnyban (kbralakban) dbrzsbljlk a
doboztetSt, igy jobban és gyorsabban
ugrdlnak versenyzdink. Egyébként mas
figurikat, vivokat, kakasokat, kecskéket
stb. is »megtéincoltathatunk« ilyen md-
dom.




MERESEK
AZ ARAMKORBEN

se somben levl tranziszio-
ros Aramkirdkben —
az Aramltkésekre ké-
nyes, parinyl alkatrészek
miatt — csak a legnagyobb

dvatossaggal végezzink
meéréseket. Ha  példéul
voltmérével feszilltséget

meériink, vigyAzzunk, ne-
hogy a mérbpélca hegyé-
nek véletlen megcsiiszasa
rovidre zirjon két vezeté-
ket. Elektroncsdves fAram-
korbkben az {lyen eset
csak ritkédn okozhat kért,
tranzisztoros adramkorbk-
ben azonban éppen a leg-
gyengébb »2lédncszemets, a
tranzisztort teheti tdnkre.
Nyomtatott #dramkdrikben
végzendS mérésekhez t-
hegytt mérdesucsot hasz-
naljunk, mert a rézfoliat
takaro lakkbevonatot At
kell szdrnunk (1. kép). Ha
mérdgeneratorral akarjuk
késziiléklinket behangolni,
a generftorkimenet meleg-
vezetékét a bemenet vala-

melylk alkatrészének szl--

geteld burkolatdra csiptes-
silk. Ohmmérénk kivezeté-
seit polaritids szempontja-
b6l  feltétlendl jelblik
meg, €és ne hasznéaljunk
8 V-nil nagyobb telep-
feszilitséget. Mindenesetire
akl rendszeresen foglalko-
zik tranzisztoros #aramkd-
rokkel, nem nélkilbzhet
egy Deprez-rendszerd, 1
mA érzékenységld alapm(-
szert.
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AZ ALKATRESZEK
ELLENORZESE

Tranzisztoros aramkordk-
ben a leggyakrabban &
miniatiir kisfeszilitségl
elektrolitikus kondenzétor
tbnkremenésével széimol-
hatunk. Ha gyanitjuk, hogy
kondenzétorunk rossz, &
tranzisztor fel6ll végét fel-
oldjuk és tranzisztor-
vizsgdld készilléklinket
ohmmérdnek hasznélva —
ellen6rizzilk, hogyan ma-
k6dik: a mérbzsinérokat a
polaritdsnak megfelelGen
rékapesoljuk a kondenzé-
tor két végére. Ilyenkor &
meGszer mutatéja kileng,
majd fokozatosan visszatér
alaphelyzetébe, Minél ki-
sebb kapacitdsi a konden-
zétor, annal gyorsabb a
mutatd visszatérése, Sza-
kadt kondenzdtor nem len-
dit{ ki a mutatdt, aAtvezetl,
rossz kondenzétor esetében
pedig a mutaté nem tér
teljesen visszgha kiinduldsi

). Hasonlé~

Csak ne feledkezzlnk meg

arr6l, hogy ha az slkat-
részek fesziiltség alatt van-
nak, nem szabad hozzéjuk
ny:ilnunk. A forrasztést

‘orsan, gyantds 6nnal ve-
gri:lik, a tranzisztort pedig
védjiik a hot6l.. Vigyaz-
nunk kell azutédn a helyes
bekttésre is. Mar ktrilme-
nyesebb a csere gyérilag
készitett, nyomtatott aram-
kor{i készillékben; nagyon
gondosan jdrjunk el. Ha a
rézf6lla sérillt meg, a ki-
sebb  hidnyosségot for-
raszt66nnal, a nagyobb sza-
kadast bekétShuzallal ja-
vitsuk ki, Az alaplemezt ne
nyomjuk meg, mert kbny-
nyen elrepedhet. Ha mind-
két oldalon Kkell Jjavitéast
végezniink, célszeri 8z
alaplemezt kiemelni. Uj al-
katrészek beforrasztésdhoz
csak annyl 6nt haszndl-
junk, amennyi feltétlendl
sz{lkséges; a sok 6n ugyan-
is rbvidzart vagy olyan za-
vart okozhat, amelynek
forrasat azutAn nagyon ne-
héz megtalalni,

KONDENZATOR-
ES ELLENALLASCSERE

Ha a hibés alkatrész ki-
vezetS huzalal elég hosz-
szak, az 4j alkatrész oda-
forrasztasa céljabol ott
vagjuk le Oket, ahol a hi-
bas alkatrészbdl Kkilépnek
(3. kép). Ha viszont a ki-



vezets huzalok tdl rdvidek,
kettévdgjuk a hibas alkat-
részt, majd a kivezetések-
rdl letdrdeljiik az alkatrész
maradvényait és a felsza-
badulé huzalvégeket meg-
tisztitjuk, hogy forrasztha-
ték legyenek. Ezutin az 4dj
alkatrész kivezet§ huzalain
kis hurkokat készitliink, réd-
hazzuk OSket a régl alkat-
rész vezetékdarabjalra és
ugy forrasztjuk meg. Ova-
tosan és gyorsan forrasz-
szunk, egyébként a benn-
maradt kis huzaldarabkak
étveszik a hOt és az egész
kités kiolvad. Esetleg a
felesleges régl 6nt szaraz

fogkefével meleg allapot-
ban keiféljlik je és a for-
rasztandd, el66nozott huza-
lokat forresiiesba helyezve
Eyorsan & helylikre for-

rasztjuk,

HIBAKERESESI ELJARAS

A tiranziszioros vevOke-
szillékeknek szdmtalan val-
tozata van, nem adhatunk
tehdt pontos hibakeresési
Uimutatdst minden kapcso-
ldsra. Csupan egy 4ltaldnos
hibakeresési rendszert mu-
tatunk be, amellyel azon-
ban minden eseitben ered-
ményt lehet elérni. Minden-
og=tre készillékilnket még
‘G 4allapotban vizsgiljuk
meg & mérjilk meg dram-
felvételét vagy a telepkap-
csok kozittli ellendlldst, 1gy
biztos alapunk van a hiba-
kereséshez, Ha azutén a ké-

szlllék torzitva, gyengén
5z01 vagy teljesen néma,
el6szér a telepet, a telep
feszliliségét ellenfrizzilk, A
szlikeégesné] 20 vagy t&bb
szfizalékkal alacsonyabb fe-
szillltség esetén indokolt,
hogy a készillék halkan
8zl vagy torzit. De nem
lehet néma. Ha mégis né-
ma, a kivetkezGképp jar-

junk el:

1. Kivesszilk a telepet és
a8 készllléket bekapcsoljuk.
Ha ilyenkor a telepkapcsok
kdzbit mért ellenglids

ugyanannyi, mint eredeti-
leg volt, a telep #&ramkdre
rendben van. Am,

ha &z

ellendllés  esbkkent
utolsé  tranzisztor gy
tranziszforok dramkbrében
levé elektrolitikus konden-
znélatorokat kell

kal, nincsenek-e r#vidzar-
ban, nem vezetnek-e £t? Ha
pedig az ellendllds végtelen
nagy, ellenbrizzlik, kap-
csol-e a kapesol6, nincs-e
valamelylk alkatrész lesza-
kadva vagy nem 16g-e va-
lamelylk vezeték beforrasz-
tatlanu}l?

2. Csavarjuk a hangert-
Szabdlyozét a legnagyobb
hangerfre és tegylk helyé-
re a telepet. Ha ilyenkor a
hangszOrdban kattanist hal-
lunk, az utolsé tranzisztor
bézisdt a kimenStranszior-
mator kengyeléhez zérjuk
rovidre, Ha ekkor ismét
hallunk kattanist, g készil-
1ék hangfrekvenclés része
mikddik, rendben van. De
ha nem hallunk kattandst,
ochm-mérével ellendrizzitk,
nem szakadt-e a kimend-
transzformétor vagy a
hangszéré lengGtekercse.
Mérjlk meg s tranziszior
bdzisinak és emitterének
feszllltségét is. Ha nincs
feszllltség, valamelyik el-
lenéllds szakadf, ha van, a
csatolé kondenzdtort is el-
lenfriznink kell. Ha ké-
szlllékiink hibédjat még min-
dig nem taldltuk meg, egy
fokozattal elSbb végezzilk
el ugyanezeket a mérése-
ket. Jézsa Gydrgy
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PARAMENTESITO KREM

li id6ben gyakran
bepdrdsodik a gép-

kocsi ablaka, a szem-~

iveg., Elejét vehetjik
snnek, ha az tveg-
targy feliiletét a ko~
netkezd &sszetételld pd-
amentesitd krémmel
vékonyan bekenjik: 10

] sztearint 10 ml spiri-

usszal és 15 ml tomény
zalmidkszesszel vizfiir
ldn dsszeolvasztunk s
keweréiket 60—70 fo¥k
— dllandé keverés W
Yen — elszappanositjuk.

. .

téssel megszdritjuk,
majd porra torjiik, di-
szitdljuk és 140—160 C
fokon megfelels formé-
ba préseljiik. Mintegy
10 perces hékezelés utdn
kivehetd a formdbdl.
Festékekkel szinezhetd,
de nem vizdllo,

TURUKVURUS 9LAJ

mulzidk készitéséhez
hdzilag is csindlha-
tunk térékvoros ola-
0 rész ricinust 4—5
platt 10 rész tomeény
snsavval osszekeve-

<t
4
P8 1 tovdibbiakban még 5 ( A lnsaves ceep-
S nként ontjilk a rici
A Jlicerint és 2 g tlerpey % S ver-
=l tint is ontink o key . “"u"’hﬁtﬁm”i‘? i
S rékhez és kihiilésig kie . ol
':-1_-1 Iﬂﬂdéﬂdﬂ MW}'E’C . j fOki fb!)éE emel-
3. HOUTANZAT kednieh Osszekeverés
5 FENYOPAR srdig @'ini hagy-
G extrinbdl cldgdtot ¢ oldatot, majd
0n D szitiink, mgid ana s mennyiségi
O cin=oxido wzel kever-
=3 el benne, abb
SNl lékszerld a gok, ha elvd.laszt-
=l aprora : ; b onyha-
S lemezké , 1t0 oldgtba,
gl oldatba. everdke megfelels § porfes- ennek hatdsirg az olaj
Wl ccsettel visszitk fel a fd- tékikel szi sté- azomnal elvdlik a viztdl.
Bl ra, vagy rdspricceljik. [iink hos: ' A vizes mosdst telitett
- Szdradds wutdn fényld el4ll, ha egy konyhasé-oldattal két-

~
H

héutdnzatot kapunk. karbolsava szer megismételjiik. A

F 202savas viz eltdvolitdsa utén to-
2 RAGRRErO-FCEIA adunk hoz2be mény  szalmidkszesszel
- . semilegesitjiik az olajat

ony falemezeket
V ragasziéfélidval ra-
gaszthatunl  &ssze
vetemedés mnélkiil oly-
médon, hogy a ragasz-
t6féliét a lemezek kozé

— kb. 10 rész tomény
szalmidkszesz szilkséges
ehhez.

FAJELZO FESTEK

o
—

05 R

AT
VAL

™y

helyezziik, vasaloval fel-
melegitjiik, majd lepre-
selve lehiitjilk. Ragasz-
t6-foliat hdzilag is ke-
szithetilnk: 15 mész sel-
lakot 100 rész denaturdle

szeszben feloldunlk, 8 3

rész glicerint is ontink
az oldathoz, Ebbe az ol-
datba selyempapirt mdr-
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anyagot készithetiink a
kbvetkezéd mobdon. 70
rész szarulisztet 70 rész
30 szdzalékos formalde-
hid-oldattal és 30 rész
tomény szalmidkszesz-
ben feloldott 18 rész
karbamiddal Osszekeve-
rink. A j6l Gsszekevert
oldatot gyenge melegi-

ét rész fenyogyantat

vizfiirddn  Osszefs-

ziink 3 rész vizzel
és 1 rész viziiveg-oldat-
tal, Kevés szalmidkszesz-
szel 1is seg.thetjik az
Osszefbzést. Ezutdn a
stiri masszdba kormoi
vagy bdriumszulfétot
kzveriink.



KOZELFENYKEPEZES

teleobjektiv nélkiil

ok - fotoamatér kedvenc témaja: virag,
pardnyl 4llat kézelfelvétele. Teleob-
jektivet hasznalnak hozzd4, 5 ez bi-
zony tBbb ezer forintba kerill. Mésképp
csak gyenge minGségl felvételt lehet ké.

szitenl. A legkisebb tdvolsdgra  Allitva
a pgépet, példaul egy Oszirézsa képe
24X38 mm-es normélfilmen  kérilbeliil
56 mm é&tmérdjd lesz. LelevelezSlap-
mérethez tehidt 25—30-szorosan fel kell
nagyvitani, 1gy azonban erfisen s&zem-
cséssé valik. Am teleobjekiivvel készllt
felvételen & virag atmeérdje kdrilbelil
20—23 mm Atmérdil lesz, és betdlti az
egése {ilmkockét, vagyls csupan  $—6-
szoros nagyitdsre van sziikség.

Hanem egyes esetekben célt érhetiink
teleobjektiv nélkill is. Itt most egy ol-
csOn Osszedllithatd segédeszkbzt muta-
tunk be, amellyel meghatdrozott tdvol-
sdgb6l kiozelfényképeket készithetlnk, s
a tdvolsig bedllitAsa nem okoz nehéz-
séget. A készillék el6tétlencséb8l  (1—2
dioptrids szemilveglencse is megfelel),
el6tétfoglalatbsl és kisméretd, 4llithatd
figginytarté-pédledbdl All. Egy  cellu-
loid- vagy plexilap 18 szikséges még
hozz4.

El6sztr is a lencsét — amelyet bar-
mely OFOTERT-boltban a megfelel§ mé-

LULWLO-DERIAKAUS

retre csiszoltathatunk — a fényképezs-
Bép optikdja elé helyezzilk s kinyitjiuk a
gépet, hogy a fény szabadon #Athaladhas-
son az elftétlencsén és az objektiven, Ez-
utén a film helyére mattilveget teszlink,
amelyen a kép forditva, szfnesen jelenik
meg. Most kdzelitsik a gépet egy ujsig-
laphoz mindaddig, mig a mattilvegen
tisztdn olvashaték lesznek a betlk, s =a
papiron jeldljliik meg, milyen nagy kép
latszik a gépben. Ha még kbzelebbi fel-
vételeket akarunk késziieni, fél vagy egy
dioptridval erfsebb lencsét szerezzlnk be.

EzZutdn a kapott mérel szerint kbnnyd
csuklés keretet keészitiink piexib0l vagy
celluloidbél. Tartérudjat a figgbnytartd-
b6l csindljuk, Ennek kiilsd csoévébSl a
szlikséges hossznd]l korlilbellil 66 mm-rel
rovidebb darabot leszabunk, s egyik vé-
gébe beleflcészellink, Illetve beleresze-
link annyira, hogy a8 8 mm-es aluminium
lemezt, amellyel a géphez rigzithetjlik,
megtartsa majd. A }0 illeszkedés végett
lapitsuk el a csbvet a lemez felett, majd
két kis aluminium szegeccsel szegeljllk
Besze. A vékonyabb csovet szintén kb-
rilbellil 60 mm-rel révidebbre szabjuk, s
u végén levl zardgombba belevaAgiuk a
kerettartd csavar menetét, Véglll a kész
tavtartét a vaku tartésinjére vagy a fo-
todllvdny helyére szereljilk. Minden-
esetre Ugy kKell meghajlitanunk, hogy a
keret kzéppontja az optika kbzéppontja-
val koériilbellll megegyezzék,

Miutdn a tavolsdgbedllftist ellenOriziii”.,
1 mm-es fdréval felllrSl mindkét csevet
egyszerre Atfirjuk. Ha azutin a ké; fu-
rat egymés f61é keriil, tudjuk, hugy a
két cs6 a megfeleld tadvolsdgol tartja.
Tobb helyen is belefurhaiunk még a
belsd csdbe; géplnkdn példdul 1 méte-
res tdvolsigot fllitunk be, 8 a keretesd-
vet addig dugjuk a tartécsSbe, mig a leg-
élesebb kép jelenik meg a mattlivegen.
Ilyven #Alldsok rogzitése esetén  készlilé-
kiinkkel tdbb tdvolsigbdél is tudunk fel-
vételt készitend,

A KkégzUlék mzétszedve, illetve bssze-

csukva az éllvAny mellett a tokban, vagy
a belsd zsebben is kényelmesen elfér.
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VIZSZINTES: 1. Egy dél-
utén munkdjdval elkészit-
hetd praktikus ajéndék. —
12. Széndékozott. 13. Enged-
je! 14. Huszdr vezényszd.
15. »NY«. 16, Eldugott, fél-
rees§ sarok. 17. Az egyik
égtd] német meve. 18. Leg-
mozgsis, 20. Ilona, mdéassal-
hangzél. 21. TéEl sportot
(iz. 22. lddszak, 25. Kevés
anyagbol, kevés munkival
készithetd hasznos eszkdz.
— 29. BetdvetS. 30. Mélyi-
tett zenel hang. 31. Szigel-
laké nemzet. 33, Amerikal
véndormunksds. 34. Szoviet
foly6. 35. Gaz, idegen myel-
ven, 87. Természeti népek
vallAsos tiszteletben  tar-
tott tirgya. 38. Megszolitas.
39. Ruhafogas. 41, Nem ta-
vozik.

FUGGOLEGES: 1. Ene-
kelte, 2. Holgy, aki kény-
nyen megfejtl ezt a Tejt-
vényt., 3. Kemény, idegen
nyelven. 4. Amennylbe ke-
riil. 5. Kantdr kizepe. 6.
Ugyes ezermesterek ajin-
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T0

31

Hh

28

roly). 21. TYmdtt halmaz-
Allapoti. 22. Asvény ({zesi-
t6). 23. Egyiptomi napisten,
24, Néveldvel: amerikai or-

Forditott mutatészdé  (tdr-
gyas). 38. Elvetends. 40
Sajét kezével. 41, A magné-
zium vegyjele.

dék-kilidbnlegessége. =— 7. kan. 26. Keservesen sir. 27
Szoviet véros 8. ...ka- Pupos tulokféle, 28, Firkal. Bekiildendd az 1. és 25
poszta. 9. KbtSsz6. 10, Azo- 32 Szovijet olajvaros. 33. sz vizszintes, valamint a 6.
nos betdk. 11. Huzz visz- »ssssgs«. 34. Orlemény. 38, és 35, sz, fiiggOleges sor
sza! 15. Mutat6szd (tbbbes). A konyhai munka meg- megfejiése, »REJTVENY«
18, Takarménytarol6. 19, konnyitésére készithetJUK. megjeldléssel, 1961, JanuAr
Nagy magyar falfests (iK4- — 36. Ragadozé madar. 87. I-ig.
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Kereszirejtvény: Ezlisttisz-
UJ KERDESEINK tité. Szines tus. Modemn
" 1. Egy ipari tanulp fgy szdmolt be nydAri élmé- csilldr. Szélvédd. Nedves
nyeirsl. Az idel nyidron nagyon j6l nyaraltam vol- fal, Tbizg.:ykﬁlu.
e iy m’“f“m‘nm il e LA voaila Bke
RO nap volt, ha reggel dautﬂ; ten. Mindenki adott egy

délutdnrg kisiltdtt a nap és valahfnyszor
. esett az esl, mdsnap reggel is esett, Hét napsltéses

| 2. Egy liter 90 szézalékos alkoholhoz vizet Ontlink,

képet tarsénak, tehdt 32 {6-

nek. 33 X 392 = 1056 kép.
2. 18 km/6ra és 2 km/dra.
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Ha a szilk hely
dogulunk az
egy hosszi
szdmot rogtd
sdhoz olymédor
két anya kiz

Ha a csava
csorbul & |
csavarni

kétoldalt

link, s az alitéte

Szilkk térségben

illeszteni az anyat

célravezetd eljs

sger: egy kemeé

hegyesre reszelj
zuk az anyat, r

végéhez szoritjuk
anyat a csave

[ |

1K meg a

atba apré 56
Orul A csavar |
orf! a siréteket a f
anak, sigy szildrd ki

kapunk
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EZERMESTER IR

vés munkaval ha-

zilag is készithe-
tiink tetszetdos irogép-
asztalkat, ime a medja.
Valamennyi alkatrésze
18 mm-es deszkabol ké-
sziil, a kész asztalt az-
utan pacolhatjuk, fé-
nyezhetjiik, lakkozhat-
juk. Az elkészitéshez
voltaképpen minden
felvilagositast megad-
nak rajzaink, ezért csak
néhany részletre hivjuk
fel a figyelmet. Az al-
Kkatrészek enyvezeti-sze-
gelt, illetve enyvezett-
csapolt illesztéssel kap-
csolédnak egymashoz, A
csapdasztalkat felnyitott

I(evés anyagbol, ke-

helyzetben forgotam ta-

masztja ala, a jobbol-
dali keretléc vastagsagat
tehat dGgy kell méretez-
ni, hogy a forgétam el-

ferjen a keretléc és az
asztallap kozott. A te-
tolapot enyvezeit csa-
pok rogzitik a kerethez,
amelynek valamennyi

TETOLAP 300x500

L
VALAMENNY/
ALKATRESZ 18mm-£S)
DESZKABOL

I NEGYZIT =25 17w77
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OGCEPASZTALKA

oldallapjit a labakkal
egy sikban helyeziink
el, csupan eliilso oldala
Keriil 18 mm-rel bel-
jebb.

HATSO KERETLLC 87x462

CSAPUASZIAL 3001 300

E CSURLOSPANT
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