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dul, hogy nzéiesrbb ablakkereibs kell
szerein! s vaszonreddnyt, mint amekkora
a benger hossza. Exy kél co o8 tAvolsdg-
killdnbséget kbOnnyen #thidalhatunk, ha
a henger fémcsap)éi laposfogdval kissé
kihdzruk, természetesen vigydsva, hog¥
a fiban ne Iazuljon meg = vége. L4




KRISTALYFEJHALLGATOT KESZITUNK

apunkban maéar szimos hordoz-

haté radiévevé lefrasa jelent

meg. Néhédny kisméretd, fejhall-
gatOuzemre tervezett tipust is be-
mutattunk, s feltételeztiik, hogy =a
fejhallgatét készen szerzik be majd
az érdeklédck. Csakhogy ma még
elég nehéz hozzajutni; pedig sok cél-
ra felhasznalhaté, peélddul otthoni
»csendes« radichallgatdsra, mérdbe-
rendezésekhez, ha hosszabb tizemidd
esetében mar kenyelmetlen a »ren-
des« fejhallgatd hasznilata. Ha te-
hét nem tudunk véasirolni, érdemes
csindlni ilyen paridnyi fejhallgatot
— oromink lesz benne.

A KRISTALY Es A HAZ

Tobbféle hallgatd-rendszert kiilon-
bdztetiink meg, koziililkk a legegysze-
ribb a kristdly-fejhallgats. Mikodé-
si elve: az egyik végéh befogott,
piezoelektromos hatdst mutatd kris-

talyra valtofesziilséget adva, a kris-
taly -rezegni kezd a vAltédram pe-
riddusszaménak megfeleléen. Me-
chanikai rezgését egy ti segitségével
membréinfeliiletre tovabbitjuk. Az
osszedllités mdédjat az 1. dbra mu-
tatja. A piezoelektromos kristdlyt
egy lemezjitszé hangszedd-karjanak
betétjébdl (pick-up betétbél) vehet-
juk ki, de csakis kifogastalan dara-
bot hasznalhatunk. Kiszerelésekor
vigyazzunk, hogy a kristaly fellile-
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tén levd és csik- vagy huzalkiveze-
tésekkel ellatott  sztaniollemezt,
eziistézést ne sértsilk meg, masrészt,
hogy a kivezetéseket i8 épségben
hagyjuk.

A fejhallgatét hézba kell épite-
niink, a haz lehet mlanyag, cellu-
loid, plexl vagy akér keményfa is.
Mint a 2. brén lathatjuk, a héz két
féldarabbdl 411 és ezekhez csatlako-
zik a hall6csd. Az alkatrészeket esz-
tergalassal alakithatjuk ki, de ha ez
nehézségbe {itkozik, ragasztassal is
eloéllithatjuk Gket lemezekbdl. Az
A és B alkatrészek kis lemezdara-
bok, kozéjlik keriil majd a kristaly
befogott vége, Mindkettd celluloid-
boél késziiljon, wvastagsiguk 1 mm,
fgy acetonnal kénnyen ragaszthatok
Az A darab fves oldalén levi besze-
fydeés a kivezetéseknek biztosit he-

t.
A7 USSZESZERELES

Az bsszeszerelés menetét a 3. 4b-
ra mutatja. El6szdr is az A és B da-
rab kozé beragasztiuk a kristélyt, s
gondosan behelyezziik a kivezetése-

3. dbra

ket az A darabon kialakitott résbe.
Széradas utén a héz alsé felébe ké-
szitsink két 2 mm-es furatot. Kis
csOszegecseket tesziink beléjlk, 8
forrasztéénmal korilalapozzuk Ohet.
Most az oldalfalon furatot készitlnk
egy 25—30 mm hosszi, 3 mm Atmé-
r6j0 mipoladncsévecskének. A csat-

ROSSZ CSATLAKOZTATASOX

KIMEND TRANSZFORMATOR

nignfy

R= =20 i3

g O.1-2a5/E-23F|

Ra0.00-07MA

HELYES LSATLAKOIASON

4. Abra

lakozShuzal két, kb. 50 cm hosszia-
sagl 10%0,05 mm-es selyemszigete-
1ési huzaldarab, amelyet el6z6en
kb. 45 cm hossz(, 1 mm belsd &tmé-
r6jfi mipoldncsébe huzunk, ezutdn a
kis mipolancsé darabokba illesz-
tink, majd az egészet a héz oldala-
ban levé furatba szorftjuk, s belll

dattal rbgzitilik. A csatla-
kozéhuzal két végét és természete-
sen a két kristilykivezetést is a haz




dbra

5. dbra 6.

hatlapjara rogzitett csdszegecsekhez
forrasztjuk.

A membrant régi papirkondenza-
torbd]l készitjiik. A héz alsd részé-
nek pereménél kb. 1,5—2 mm-rel
nagyobb korlapot vagunk ki, kisi-
mitjuk, majd enyhén kupos végi
fém- vagy fadarabbal ligyabb gu-
miba nyomjuk. Igy a kérlap felve-
szi a nyomdkip alakjat. Csticsat kb.
0,5 mm-es thvel &tlyukasztjuk, majd
a kristdlyt — a hozziragasztott A
és B alkatrészekkel egyiltt — bera-
Basztjuk a hézba Yigy, hogy A és B
fves oldala érintse a belsd oldalfa-
lat. Ezutdn acetonban oldott cellu-
loiddal 0,3 mm Atmérdjia, kb, 8 mm
hosszli huzaldarabkét ragasztunk a
kristalyhoz.

Kévetkezik a membrin felszerelé-
se. A kristdlyhoz ragasztott huzalda-
rabka kidllé végére rahtizzuk a
membrint, a kdp cstcsival kifelé.
Csipesszel dvatosan, enyhén lenyom-
juk, hogy kérkdrésen felfekiidiék a
haz peremére, de vigyadzzunk, a kip
ne deformélédjék! Ha a  korkdrbs
felfekvést sikerillt biztosftanunk, hig
celluloid oldattal — kicsi, puha
ecsettel — korben kenjiik be a ki-
pot. Csak a ragasztés széradasa, kb.
8—12 perc utén tegyilik le keziink-
bél. Ezutdn borotvapengével é&vuto-
san koriilvigjuk a membrant, s el-
tdvolftjuk a feleslegesen thlny1ld ré-
szeket. Végiil a hallgatd fedelére ra-
gasszuk be a hangvezetScsivet s g
fedelet ragaszt4s nélkiil, szorosan
erdsitsiik a hézra.

MEG NEHANY TANACS

Hallgatoinkba semmi esetre se ve-
zessiink egyendramot, mert attél —
ha fesziiltsége a néhény tized Voltot
meghaladja — »megsiiketill«, besill.
Tehéat csak hangfrekvencidra kap-
csolhatjuk, a kimenétranszformétor
szekundertekercsére vagy a tranzisz-
tor kollcktorkérébe kapcsolt munka-
ellenallasra, 0,1 MF-0s vagy na-
Eyvobb blokkondenzdtoron keresztiil.
Szubminiatir méretid (2 MF korili)
kondenzatort is hasznilhatunk (4.
dbra). Megjegyzendd: a hangvezetd
csG helyett megfelel egy szemiiveg-
szar végéhez hasonlé elasztikus
anyagbdl (pl. polietilénbdl) kivégott
kengyel is (5. abra). Nagyobb —
5—6 mm-es borszegeccsel erdsftsiik
a hallgatd fedeléhez. Akik a =két-
fiiles« megoldést kedvelik, a 6. &b-
rdn lathatd Un. sztetoszkép-hallga-
tét vegyék példanak. Kis hengert
csatlakoztassanak & hangvezetdcst
helyére s e henger furataiba két 250
mm hosszi, 6—8 mm a&rmérdjad mi-
polancsovet ragasszanak. A mipo-
lancsdvek szabad végeibe rivid
hangvezetGcsovet kell rogziteni, s

ezzel kész is a »kétfiilles hallgaté
Schneemann J6zsef
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maga 4allitja oOssze a

felvételek  kidolgozdsa-
hoz szilkséges Vegyszere-
ket. Ennek feltétele egy
érzékeny, pontos mérleg.
Ilyen mérleg — készen vi-
sérolva — elég driga do-
log, de nem kerill sokba,
ha otthon késziil — tized-
gramm pontosségd mérle-
get is Bsszedllithatunk
hazilag.
EK BOROTVAPENGEBOL

ElSsztr is 10X20 mm-es
alaklécbll vagjuk ki a rajz
szerint az a, b, c, d, @
darabokat, mindegyikbsl
egyet és a J-b6l kettSt.
Ezutdn a c darab felsS ré-
szEébol 10102 mm-es
részt  kivésiink, ide ra-
gasztjuk késfbb a 200<10X2
mm-es h lécet. A c¢ darab
fels§ wvégétdSl 20 mm-re
2 mm AtmérSid lyukat fu-
runk, a lyukat tsszesodort

258

csiszoldpapirral kicsiszol-
juk, majd a rajz szerint
kétoldalrél egy-egy bo-
rotvapenge darabot veriink
be dwatosan a lécbe ugy,
hogy a pengedarabok Kb.
deréksziiget alkossanak, Az
elkénzelt flggdleges ten-
gellvel pedig 45 fokos szl-
get zdrjanak be. Felettllk
maradjon annyl hely, hogy
a mérlegkar tengelye sur-
16d4s nélkill mozoghasson
majd. Ugvanigy készitillk
el az e darabban 18 a
borotvapenge =&ket«,

A tovabbiakban a 2—3X
10 mm-es léch6l kivéagott
{, g darabokhdl OGsszeallil-
juk a mérleg karjat. Mind-

kettdbe fél vastagsdgd hor-
nyot vAgunk gy, hogy
Osszeragasztds utin se le-
gyenek vastagabbak egy
léc vastagsfigandl. Egymaéas-
sal 130 fokos sziget zérja-
nak be. Miutin a ragasziis

megszaradt, 25 mm hosszu
0,75—1 mim vastagsdgl
acélhuzalt (varritdt) du-
gunk at rajtuk, s a huzal-
darabot kidzépen ragasztd-
val vagy hidegenyvvel rlg-
zitjlik. E tengelytSl B3
mm-re & g lécen 2 mm At-
mérSid lyukat furunk és
mint az eldbblekben, Kkét
borotvapenge darabot wve-
riink bele.

A SZERELES

A o, d, € darabokat most
mér Osszeragaszthatjuk és
gz f, o mérlegkarokat a
¢, e lyukakba helyezhetjlik.
Ez utébblak kizé a teljes
szfiraddsig kis fadarabkat
illesztlink, hogy a két da-
rab kézdtt pontosan meg-
tartsuk az 35 mm tdvolsa-
got. Hogy a meérlegkar ne
csiszhasson el az éken, a
c 63 ¢ darabba fdrt lyu-
kakra i3 (BXE mm-es) ré-




tegelt lemezdarabkfikat ra-
gasztunk, majd a mérle-
get ez a. b, jJ alapba ra-
gaszijuk. Az a alapba 45
mm-es anyacsavart siily-
lyesztilnk, ebbe azutin egy
40—50 mm hosszdsigl cea-
vart hajtunk, ezzel hasz-
nilat kozben kdnnyebben
allithatjuk majd mérle-
ginket a 0 pontra. Hétra
van még az 1 skélalap el-
készitése. 2—3 mm vastag
rétegelt lemezbSl vaAgjuk
ki s 8 rajz szerint & c és
h lécekhez — majd a h 1é-
cet szintén a ¢ léchez —
ragasrtjuk. A sldlyok 100

E-o08, 30 g-08 &5 § g-o8

fémtdrcsik, ktizeplikbtn kis
lyukkal.

A SERPENYOTOL
A MERESIG

A mérleg serpenyfjét kis
festékes tdlbdl, pohdraldrét-
b8l és egy borotva- vagy
kompodtes mianyvagtélacs-
kdbdl Allitjuk Ossze. Keril-
letliket hdrom részre oszt-
jule, felsl peremilkén
megtlizesitett tdvel lyuka-
kat égetlink és ezeken egy-
egY erfsebb cérnaszélat hi-
gunk At Ggy, hogy a szédlak
egyforma hosszlsigiak le-
Eyenek. végilket UOssze-
csomozzuk, és kis horoggal
laitjuk el. Ezzel akasrtjuk
a serpenylt a g mérlegkar
végére szerelt S-horogba.
Mérleglink ezzel el is ké-
szlilt, csak a shitelesi{tést«

kell még elvégezniink. Az
{ karon 8 tengelytdl szé-
mitva kb, 117 mm-re fel-
tliggesztjliik a sdlyokat é&s
kiprédbéljuk, hogy a skéldra
référ-e &8 mérml |kivdnt
mennyiségek értéke. Min-
tapélddnyunk az § g-o8
sillyal és m festékes tdllal
01 g-t61 10 g-ig, a 30 g-os
sillyal é8 a pohdraladtét-
serpenydvel 1 g-tdl 50 g-ig,
100 g-os siillyal és a nagy
tallal pedlg 1 g-tdl 250 g-ig
mér. Ha slkerlll pontos
stilyokat beszereznl és a
beosztast pontosan készitet-
tiik, mérleglink is pontos
lesz,

Bzdnyi Béla

' BOROTVAPENGE BARABOK
e}\\ fp—
TITEnGELY




szetds nyari divat-

ékszereket, nyak-
lincokat, karkotcket ké-
szithetink héazilag oOszi-
barack-magokbol és szi-
nes PVC-szigetelésii hu-
zalokbél Ime a modja.

Kevéa fAradsaggal tet-

NYAELANCOK
OSZIBARACK-MAGBOL

A megtisztitott O&szi-
barack-magokat Ugy
helyezzitk a munkaasz-
talra, hogy forradéssze-
ru peremiik vizszintesen
helyezkedjék el, majd
az asztalhoz szoritva,
négy részre furészeljik
6ket. Igy két, kb. 4—5
mm vastagsdgu gydrGt
és két domboru darabot
kapunk. A nagyobb ma-
gokbdl tobb szeletet is
készithetiink, de ne fe-
lejtsiik el, hogy a flrész

A g:fnmmcamqhd;

NYARI

divatékszer

vastagsigit is be kell
szamitanunk @z elosa-
tisba. Minél tobb ma-
got flrészeliink szét,
annél kdénnyebb a ki-
lonbozé »szeletek« har-
monikus csoportositdsa.
Ha a flrészt Ugy vezet-
jiilk, hogy éle derékszog
helyett kisebb szbget
zirjon be a mag hossz-
tengelyével tehét
kissé ferdén —, egy-egy
magb6l elnydjtott szele-
teket is kaphatunk,

Az fgy kialakitott sze-
letekbdl Allitjuk Ossze
a nyaklancot. A szeme-
ket ugy csoportositjuk,
hogy kozépre a nagyobb
magokbd6l késziilt szele-
tek, végeire pedig a ki~
sebbek keriiljenek. Osz-
szekapesoldsukhoz  ve-
kony rézdrétbél hajli-
tott hurkokat erdsfitiink

kitfirészelt szeletekre vékony drdt-
urkokat erdsitiink

a szeletekre,
nyaklénc végére
régi
erositlink. Egy hossza-
ban félbevigott magbdl

a kész
pedig
nyaklanc-csatot

pardnyi fényképtartét
is készithetiink: a mag
domboru felét laposra
reszeliilk és e sima fe-
liilletre ragasztjuk a kis
fényképet vagy més di-
szitést. Legyezd vagy le- @
vél alakban csoportosit-
va, fiilbevaldkat, karkd-
toket is osszeéllithatunk
a magokbél.

MESTERKEDES
PVC-HUZALOKEKAL

Szines PVC-szigetelé-
s huzalokbél leg-
jobb az 1,5 mm Atmérd-
ji — is szép nyaklinco-
kat, karkotoket készit-
hetiink. Elonyuk, hogy
bdrmilyen szini ruhé-
hoz fel lehet venni Gket, @
mert a szines lAncsze-
mek egy-egy mozdulat-
ial szétnyithaték és maés
csoportositdsban  1ijbél
bsszekapesolhatok.
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A szemeket Ggy ala-
kitjuk ki, hogy 4 mm
Atmérdju phlcra 13
menetet tekereseliink

szZorosan egymas mellé
a szines huzalbél, s a
tekercs két wvégén 8
mn-es szarakat ha-
gyunk & kapesolohur-
koknak. A tovabbiakban
a tekercset lehuzzuk a
rudrél, hlrom ujjal
megfogiuk és a két vé-
Bét csipesszel a mene-
tek iranydba ecsavarjuk.
Ha mindkét oldalon el-

sodorgassuk a teker-
cset, Igy a gyiriikk for-
méja elrendezédik. A
vegeken rahagyott dara-
bokat félkéralakban egy
szegre rahajlitjuk, s a
hurkoknél fogva kissé
széthizzuk a l4ncsze-
meket. Egy-egy lanc-
szem hossza kb. 230
mim.

Nyaklédncot 18—20
szembdl allithatunk osz-
sze. Tetszet8s megoldas,
ha felviltva vildgos és
s0tet lancszemek sora-

A tekercs végét cslpesszel megfogva orséalakiira csa-
varjuk a lincszemet

végezzilk ezt a mivele-
tet, a feltekercselt linc-
szem szivar alaku lesz.
Hanem a tekercselés
ktzben vigyézzunk:
elobb a legkiilsé gy(Gri
Zsugorodjék a lehetd
legkisebbre, azutan a
masodik €és végiil
megfelelé atmenettel —
a harmadik. Amikor a
@ harmadik gyGri is kezd
Osszehtizédni, akkor
mar csak az ujiunk he-
gvével fogjuk a tekerecs
kozepét. Utolsdé simi-
tasként ujjaink kozott

koznak egymais mellett.
Karkttét 10 menetes
szemekbol keészitsiink. A
hurkok talalkozasdba
egy-egy »~harangot« is
akaszthatunk, ezek vol-
taképpen 10 tekercssza-
la szemek félbevégott
darabjai.
lést huzal hijidn vékony
réz- vagy alumfniym hu-
zalt is hasznilhatunk
ekszerkészitésre, A réz-
huzal salétromsavval
lemosva arany szinlivé
valik, az aluminium pe-
dig eziistossé.

PVC-szigete- = —

GUMINYEL A RESZELORE

"n !Ilu;:;dl!l‘ nélk{ii rﬂuﬁ
ve ozunk, 8 resze

éles vége kiinnyen meg-
sebezhet] & kezllnket, En-
nek elkerfilésére kis Simé-

rijd, wvastag gumics§bdl]
egyszerlli nyelet rigidndz-
hetll amely mis resze-

15khitz is felhasznilhatd.

45 FOKOS ILLESZTES
SZARITASA

Jére

rigzithetjllk a 45 fokos
ml:lam illesztett H%,
bokat, Egy-egy azlggel
45 fokos szligben levdgoti
fndarabot erfsiiink B ra-
ERSziott sarokra, majd ké&
zisroritdba fogjuk a fablok-
kokat, Miutén a kités meg-
széradt, a kisegits fahasd-
bokat eltdvolitjulk.




uristabot vagy maés

egyszeri emléktargy

faragésdhoz j61
megfelel a kozinséges
bicska, zsebkés is. De
ha méar wvalamilyen fi-
nomabb diszitést vagy
éppen muaveészi igényl
targyat akarunk készi-
teni, killdnleges szer-
szamra van szilkségink.
Most olyan hézilag el-
készitheté mindentudd

faragokészletet muta-
tunk be, amely minden
igényt kielégit — las-

sunk munkahoz.
Anyag- és idomegta-

Az egyiket, a csavarus
patronszoritot az 1. ab-

ra A vézlatan lathat-
juk metszetben. M6-o0s
vagy MB-as menettel
ellatott rud végébe 3,
illetve 4 mm-es furdval
kb. 15 mm mélységben
befurunk, majd — gon-
dosan Ugyelve a furat
kozéppontjara és pér-

lehetséges — egyetlen
darabbdl keszitsilk, de
a két darabbdl Gsszera-
kott megoldas is megie-
lel, ezt kénnyebb ebké-
sz.irl:em (B). A menetes
darabot vastagabb csa-
varanyabdl esztergaljuk
vagy reszeljik ki, majd
a megfeleld furatokkal
ellatott recés fejbe for-

1L
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karitas, valamint a huzamossagara — lomb- rasztjukK. ’E.zmén végét
keszlet bovithetdsége flirésszel a furat végéig enyhen kiaposra reszel-
céljabél cserélheté pen- két- vagy négyfelé be- jiik, idénként ellendriz- @
gebetétet  alkalmazunk hasitjuk a veéget. ve, hogy a szoritds rneg-
kétféle befogényéilel. A szoritbanyit — ha felelée. A feinek
1. dbra 1620 5 /@ SZORITOANYA B
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racsavarasakor
ossze kell szoritania a
két- vagy négyfelé hasi-
tott menetes véget; kéz-
zel sem kihuzni, sem el-
forditani ne lehessen.

csavar

Most a menetes rudat
70—80 mm-nyi hosszban
levagjuk, masik veégét
fémfilirésszel 15—20
mm-nyire behasitjuk és
reszelovel kihegyezziik.
Majd a kihegyezett
40—60 mm-es szakaszt
enyhén négyzetkereszt-
metszetire reszeljiilk, s
kissé elofurt, kismeéreti
reszeldonyélbe utjik. A
faragésnal nem kivana-
tos elfordulds megeld-
zésére reszeljuk kétol-
dalt laposra a nyelet.
Ezzel szoritonk elké-
sziilt, de még nem min-
denre alkalmas.

Attorések,  faragva-
nyok, hornyok keszi-
tésekor megesik ugyan-
is, hogy 1itogetdé véss-
munkat kellene végezni,
erre pedig nem hasznal-
hatjuk szorifténkat. Csi-
naljunk tehat egy ma-
sik befogi-szerszamot
is, lehetfleg acélrudbdl,
bar a kozinséges vasrud
i3 megfelel.

hanem kissé odabb
ezt is befirjuk, a masik
végét pedig legbmbi-
lyitjiitk. A szoritécsavar

Egyik vé- |
@ gén — de nem kizépen,

2. Abrs
rok, dorzsarak szira) is

menetének befurasa
utdn méar csak a furat
felGli véget kell Kkissé
kuposra reszelniink.
Késeket legjobb eziist-

jol felhasznalhatok.
Néhany kiilénleges for-
maju faragokeést és veé-
sot a 2. dbran mutatunk

acélbol késziteni, de
termeészetesen a szer- be, de még szamtalan
szamacélok (letort fO- valtozat lehetséges.

L P

SPIRALFURO LAGY FEMEKHEZ

Le:;ﬂibl::i ng;:&ﬂrﬂ.;ﬁ.um&r;mw acélhoz készillt 118 fo-
calicssziggel. en firé sdrgaréeben, rézbhen,
jumban hamarosan

bronzban, alumin ugrdiini kezd,
egvenetlen, mg&mgmmtt, darabos furatoi készit, Ha ninca
sargarézhez Kk It csigafiarink, acélfirst is dtalakitha-
tunk ngy, hogy simin fusson a ligyvabb fémben. Csupdn
a fir6 csdcaszd kell kissé lekerekitenfink, A lekerités
sugara a fird érdjénel tizedrésze lehet, Hisebb fd-

riékon Kéziacéllal, nagyobbakon kbszirfiléssei végezhet-
jik a lekerekitést,
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ertunkbetn hézunk-
nymlonkban
magunk is épithe-
tiink lépesdket. De csak
olyan egyszeriibb le-fel-
jarok készitésére vdllal-
kozzunk. amelyek nem
haladjak meg az ezer-
mester lehelbségeit. Min-
denekelitt dontsik el
hogy =tele« vagy wiire-
ges« lépcsdt akarunk-e
csindlni. 1Az eldbbi ké6-
bél, téglibél, az utdbbi
pedig deszkébdl, scélle-
mezbol késziilhet, s egy-
egy foka ald a libfej
részben becsuszhat. A
két valtozat legeélsze-
ribb méretei az 1. 4brin
lathat6k.

Téglalépesd
Ha tégldbél vald tele-

lépes6 mellett dontink,

a lépess l‘mmlakét 4116,
tetejét pedig lapjukra
fektebett téglakbél rak-
juk. LehetSleg ne bont-
suk meg a lépecsé alatti
talajt, hiszen ‘a legjob-
ban leddmgdlt alap sem
olvan szilaird, mint a
megbontatlan 15ld. A
homloktéglék ald helyez-
ziink alap-kivet, a tetd-
téglik ald pedig terit-
siink 3—4 cm vastag ka-
vicsréteget. Fontos, hogy
a homloktéglak kissé
hatra déljenek, igy na-
gyobb terhelés esetében
sem lazulnak meg (2.
dbra). Ugy is készithe-
tink téglalépcsét, hogy
a téglakat allitva, éliik-
kel elére, két sorban
helyezzilk el, s a két
sort féltégla-vastagsag-
gal eltoljuk.

4 VASBOL |§

Kovekbdl is oOsszerd-
hatunk IépcsSket, de
torekedjink arra, hogy
a homlok- és tetSfelil-
letek simak legyenek.
Az egyes darabok kozé
kalapaljunk fk-Kove-
ket, amelyek megaka-
dalyozzdk, hogy a lép-
cs0 késObb elmozduljon
(3. 4Abra). Végul vasrud-
dal tomkédjink kavi-
csot, foldet, homokot is
a kivek kozé. Ha a lej-
t6 enyhe, ne készitslink

hosszu tetejii  lépcsét,
mert a jaras kényel-
metlen rajta. Inkabb

maradjunk a szabilyos
méretek mellett és ké-
szitsiink hosszabb pihe-
noket (4. dbra).

Falépcst
Vizparton j6 szolga-




latot tesz a faszerkeze-
td lépesté 1is. Egysze-
ribb, de dragabb a cbt-
vekekkel megtamasz-
tott, deszkahomlokzati
lépesd, amelynek tete-
jére kawvics, homok vagy
kézuzalék keriil. Tartos
lesz 8 deszka, ha slapo-
san befestjlik olajfes-
tékkel wvagy Atitatjuk
katrannyal. A covekek
elé lssiink kis tamasz-
tocovekeket, nehogy ki-
déljenek. Még arra is
iigyeljiink, hogy a 1lép-
csO teteje kissé elbre
leitsen, igy a viz nem
folyhat hatra, a koévet-
kezd lépesdfok deszkai-
ra (5. abra). Olesébban
joviink ki, ha fizfavesz-
gz6b6l fonunk 1lépcsst.
Az dldalvégzddéseket
harom cévek kozott
rogzitiilkk, a leglels® fo-
natot pedig kis szegek-

kel er6sitjiik vizszintes
irdanyban a ctvekhez (6.
abra).

Vaslépcso

Meredekebb alapra
ureges lépcsht épitsiink.
Ehhez Jj6 mindségi
deszka vagy acéllemez
szilkséges. Ha deszka-
b6l készitjiik, a 7. abra
mérteit tartsuk szem
el6tt. A vastag, 2 collos
oldaltartékhoz  beéke-
léssel, szegeléssel erdsit-
jik az egyes lépcsdfo-
kokat. A legalsé fok ala
helyezziink erfsitd ke-
resztléceket is. Ha acél-
kemez 1épesbt akarunk
csinalni, az oldaltarts-
hoz L-alaklt lemezt, az
egyes fokokhoz pedig
un. »trepni-lemezi« va-
saroljunk, amelynek
felsé feliillete bordazott,
elsd éle pedig le wvan

hajlitva. A 1lépcsdfok-
lemezek oldalsé éleit
ugyancsak lehajlitjuk,
majd az oldaltartéba
mar eldre kifurt lyuka-
kon At megjeltljiik s el-
készitjik az oldalsé le-
hajlitdsokat is, Alapo-
Zz0-festés utdan Osszecsa-
varozzuk, s még egyszer
befestjiik a lépcsét. A
gondos festés tObbszi-
rosére novelheti 1ép-
csonk élettartamat (8.
abra).

A statisztikidk szerint
a balesetek 11 szdzaléka
a lépcsbkdn torténik, 3
szézaléka pedig a lép-
csd6 rossz  &llapotabaol
ered. Ne feledkezziink
meg errdl a készités so-
ran, de késébb sem, s
tartsuk lépcsdinket min-
dig jokarban.




SZAXTANACSADO-SZOLGALAT

A Kizpontl Ezermester bolt helylségé-
ben (Bp. V., Jozsef kirit 30—32) az 1960.
augusztus 22—szeptember 23 kizbttl 148
szakban az Ezermester munkatdrsal
(mérntklik, technikusok, konstrukidrak,
iapasztalt barkicsolok) a kbvetkezd té-
maktrben adnak dijtalan szaktandcsot,
felvildgositdst minden délutian 16—18 6ra
kbzdtt:

augusztus 32-én finommechaniksa,

Uborka- 5 burgonyaSzelelelt e in s,

2 avthi auguszius 25-én vegyészet,
szm,l" augusztus 26-in kinnydbavar (béka- o

ember) felszerelés,

A i R"af?.::& ;:fff‘:;;*;:;: augusztus 20-6én radi6techniks,
vamagsaa gra vaglik n% uhnrk.iét: augusztus 30-4n festés-mézolas,
burgonyét. Hazileg azonban kbtnnyen k pirmunka
srithetlink olyan szeletelSt, amelyen bér- pa i
mikor tetszés szerinti szeletvasiagsig al- augusztus 31-én hézl barkidcs,
lthatd be két csavar elforgatisival szeptember 1-én foto-film, vasttmodell
Szeletelfnithdz elsfsorban két, 4 cm
hosszli, 20x25 mm-es keményfalécre van szeptember 2-4n szerszamgepek,
Hﬁlﬂ“ . végﬂk;.:tb ékaﬂak?nrzl reszeljilk mechanika
mindegylkbe . 5 mm ¥ homyot
gyalulunk, ezekbe a hornyokba fogjuk szeptember §-én finommechanika,
be =zutin =8 szeletslflemezeket, Ehhez szeptember 6-dn optlka, Uvegtechnika,
1—2 mm-es fémlemezbdl kb. 40x10 cm-es szeptember 7-én radié, magnetofon

darabot vagunk ki, a lemezt kettévag-
juk (az oldalakra merSlegesen vagy fer- szeptember 8-An vegyészet,

dem) € a vigot: Eglekst Eore temel  smeptember d-4n KonnyGbivir  (oéka-
telé azutdn bérmikor  pillanatok alatt ember) felszerei¢s,
srétszedhetsS, A VAgOrém nagysigat a raj- szeptember 12-én tranzisztoros radid,
ﬁ&ﬁﬂ;ﬁ_i*ﬁﬁaﬁﬁM{’ﬁ; szeptember 13-An festés-mazolds, 3
rajz ad felvildgositdst papirmunka,
. szeptember 14-¢n hézl barkécs,
szeptember 15-én foto-film,
vasttmodellezés,
szeptember 16-4n szerszdmgépek,
mechanika
szeptember 19-én finommechanika
szeptember 20-n optika, Uivegiechnika
szeptember 21-én radio, magnetofon
szeptember 23-én famunka
- szeptermnber 23-4n kdnnylbdavar (béka-
ember) felszerelés,
KIELESITVE
Mﬁﬁaﬁ_ﬁiﬁ:ﬁ ¥
_*_‘-— SZABALYOZO CSAVAR
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10-12 LERHAJTON FUL (TxTcm)

HONTARTOS KENYERPIRITO

a el akarjuk keriilni,
hogy az el6szor pi-
ritott szeletek az é&t-

kezés megkezdéséig ki-
hiiljenek, szereljiik fel
villamos kenyérpiritén-
kat hontartd taleaval
(1). Az anyagsziikséglet
lényegtelen, kiilintsen,
ha van a haztartasban
KUKTA-gyors{6z0,
amelynek lyukasztott
aluminiumlemez - betét-
je kivaléan alkalmas
tdlcénak (2), Az aram-
fogyasztas meg éppen-
séggel semmi, mert az
egyébként elveszo felfe-
1lé tévozé hot hasznal-
juk fel a8 mar megpiri-
tott kenyérdarabok me-
legen tartasara. A tal-
cat ugy kell elhelyez-
niink, hogy lapja 3—4
cm-rel a pirité felsd

lapja folé keriilion (3).
Ha kozelebb tennénk,
az alsé kenyérdarab til
sok hét kapna, ha meg
magasabbra, nem biz-
tosithatndnk a kelld
meleget. A tartészerke-
zetet 1,5—3 mm-es, ru-
galmas acélhuzalbdl
hajlitjuk meg gombib-
lydvégld fogéval a 4.
dbra szerint; a huzal
nyfllal jelolt kozepénél

4 -—

>

kezdjiik a hajlitist. Ezt
az fvet dgy alakitjuk
ki, hogy illeszkedjék a
talca lehajlé peremének
belsé ivéhez (5). Fontos,
hogy az allvany rugodz-
va illeszkedjek a pirité-
hoz és a talcdhoz egy-
arant. Ha nines KUKTA-
betétiink, aluminium-,
réz- vagy acellemezbdl
vagjuk ki a 8. abra sze-
rinti alakot: korben le-
hajthatd kis fliileket
hagyjunk rajta.
UCJIVEDO SATUNERA

B ahia ey ks
go en
cafpl az ujjankai, ha
az itforditotd vigy
zatlanul ﬂet;tedjlﬂ:. Elejét
wmum:ha ﬂdam
esetnelk, ha a szor

a gomb alatti részét a r
zon l&thatéd mddon mi-
anyag- vagy gumiszalaggal
becsavarjuk.

2687
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gkinnyithetilk a kibelvigdssal,
pAncélcsf-oszidstal jird munkit, ha
szorltGszerseimogy  készitlink hozzd.
Ugy metsszilk be, hogy a metszésyvonal
derékszlget alkosson a legtibbsziir va- . ]
nddé pancéicsd burkolatdnak ~menet- FORGACS
Anyfval«. Balkeziinkkel alul a sepr(-
nyélbd] véAgott & szirnyas csavarral
rigzitett nyélhez szoritjuk a nyilisba
bedugott pincéicstivet, jobbkézzel pedig
leflrészeljlik a felesleges darabot. A be- ._3/”{.‘?&?
fogh aljira erlsitsfink cshszfisgdtls gu- i e

i I |
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LECSAVARHATO FENEXK
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SZENNYLECSAPATO

gy vékonyabb és egy vastagabb acél-
E csdbdl Udsszedllitott szennylecsapatd-
val a sritett levegdt megtisztithat-
Juk az olaj- és vizszenmyezddéstdl. A fe-
iil pdztdmbren Gaszehegeszieti cadrend-
szerbe alulrdl acélforgiicsot tOmiinkk,
majd az alsd, meneies fedelet gAztdmb-
ren zérs gumlitdmitéssel a helyére hajt-
juk, Az acélforgiicson dAtkényszeritett
levegd »leadja~ a szennyezddési, amely
azutdn az alsd fenék lecsavardséval le-
engedhetd.

GUMIPARNA KABELHORONY

VEDOBUORA A VESON

a vésbvel dolgozunk, a szétrepflls k&-

darabok vagy fémforgicsok silyos

balesetet okozhatnak, Biztonsigosabb
8 munka, ha a vésire régl lefolyd6tiszti-
té-gumifejet vagy fél gumilabdédt haG-
zunk, amely felfogja =& szétrepiild tir-
meléket.

LAPOS TARCSAK BEFOGASA

apos tircsdkat, alitéteket mnehéz Ggy
I. tokményba fognl, h kbzéppont-
juk és felllletlik e t =fussons,
Illyenkor egyszerii patkémégnessel seglt-
hetlink magunkon Pdélusaira helyezziik
az esztergdlandd téresdt, 8 e mellé alul
és fellll olyan vastagsfgd jemezcsikokat
teszfink, amelyek leheilvé teszlk a
mélység] Otkdztetést,. A munkadarab be-
illesztése é&s a tokminy meghtGzésa atén
eltivolithatjuk a mignest éz A lemeze-
ket is.
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kézimumkateritSk hangulatos diszel,
szinfoltial & szobénak, s kiltndsen
kedvesek, ha nem gyéri csipkeverd-
gépbdl, hanem a hazlasszony firge ujjal
aldl kerilltek ki, Ilyen szines, mintés
terft8k kéaszitéséhez nines egyébre szilk-

!ERI'TI']K

sig, mint egy enls fakeretre &8 szinem
fonalakra. Ha a figyelmes férjek meg-

feleld keretiel
séglket, a fiGk édesanyjukat, az ajén-
dékical bizonyosan nagy Hrimet szerez-

nek, & kezdSdhet az otthonl kézimunka-
kkéazités,

ajindékozzék meg fele-

FAHKERET SZEGEKKEL

A kézimunkakészités legfontorabb
segédeszklize tehéit a keret, erre feszit-
jiik majd fel a haldzatot allkotd fonala-
kat. Tetszésiink szerint négyvzet, rom-
busz, hfiromszdg, hatszbg alakd lehet;
a legvéltozatosabh mintdkat természete-
sen a hatszigkereten készithetik,. A
203<256 mm-es keményfaléchdl levagott
keretoldalakat csapolissal erfsitjik Uesze
(), majd s taldlkozé végeket Atfurjuk

2
o




€6 anyascsavarral rbgzitiik egymés mel-
lett. Ezutdn a keret minden oldalat csdcs-
tdl cshicsig Ggy osztjuk egyvenld részekre,
hogy & felvetett alkotéfonalak elég sird
hdlézatot alkossanak majd. A jelek he-
lyén kirlllbellll 3 cim-es szegeket QOtiink
8 keretbe, egymistd] 20-25 mm tdvolsig-
ban. Miné]l sdribb a szegsor, annél
szebb, timittebb lesz a teritSminta V&
glil hajlitsuk kissé kifelé a szegeket,
hogy & szilak feszitésének ellenélljanak

A BZALAEK FELVETESE

Hol kezdjiik el a felgombolyitott fonal
Eifeszitését? Minthogy a hatszigkereten
a legnehezebb eligazodnl, ennek rajzfin
(Z) nyfllal jelditilk meg azt a szeget,
amelyhez hozzd kell kiitnl a fonalvéget.
Ezutin a szeg mellett levé hatszbgoldal-
lal parhuzamosan & szemkdzil szegre ve-
zet]ilk a fonalat, majd vissza, s igy még
négy-6t fordulattal 810 szélat vetilnk fel
a Kkeretre. Most a kilnduldsi ponirdl a
kbvetkezl szegre hurkoljuk a fonalat, és
az elfbblek szerint ismét 8-10 szalat ki-

feszitink (3). Az
nyllakkal tintettllk fel & rajzon, Igy a
keret behdldzésa nem lesz nehéz, Meg-
tigyelhet}ilk, hogy a csGesokon levS hé-
rom-hdrom szegre kevesebb felvetés jut,

Irdnyvaltoztatisokat

mert a rojtozds mlatt a terits
nincg szilkség keregziszélakra.

BZélén

CSOMOE ES BOLYHOK

Miutin a keretet egyszer teljesen be-
gzbitlilk, még egyszer végigmegyiink

rajta, de més szinf fondllal; ezt bolyhoz-
ruk majd fel. A tovibblakban a keresz-
tezGdéseket — mindegylkben hat fonal-




Ebteg fut A&t egyméson — scrban Ussze-
csomozzuk. Vastag varrétiibe kettds szé-
lat f{lzlink gy, hogy a csomé a ti fokd-
nal maradjon, majd a legelsS hurkot a
4/a rajz szerint mlakitjuk %i. A csomé-
Zas tovébbl részleteirS) a b, ¢ és 4 rész-
letrajz ad felvildgositist — a kettfis fo-
nalat itt mar csak egyetlen vonallal je-
Witlik, A kivetkezd keresztezSdésbe a 4
hurck segitségével erdsitilik a fonalat, s
az elbfbbl miveletekket (b, c, d) megls-

mételve haladuhk mindlg egy csomdzis-
Ba] tovAbb. Végill az Usszecsomdbzott »hi-
16béi~ kivaghatjuk a bolyhokat, Két-két
csomd kbzbtt — mindenfitt a felezlpon-
ton — a felsh, szines fonalkiteget ketté-
vAgjuk (5), é3 az 1gy elszabadult vége-
ket erls kefével felbolyhozzuk (6).

MAr csak az van héitra, hogy a keret-
Bl leemeljlik a teritSt: a szegek mellett
sorban elvagjuk s fesz{t§ fonalkitegeket
(7, végeiket rojtosra »fésiljlik« (B), s ez-
zel kész is a szép, szines terfts.
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LEMETIAP

A legegyezer{ibb csdnak-elsbsegélynyijtd készlet

ELSOSEGELY — CSONAKOKNAK

legnagyobb eldvigyidzattal is meg-

eshetik, hogy viz alattl ki, fatlrzs,

gyokér tlra kbizber beiiti a csénak
oldalat, fenekét; a léken &t betmil viz-
i6l azutdn s csfnak rigtin elsilllvedhet.
A spakértfik véleménye szerint a 1éket
kapott csdnakok nagy része megment-
hetd az elsilllyedestfl, ha a tatongd
nylildst néhéiny egyszerldl segédeszkozzel
w»befoltozzdak«. Hogyan lehet tehdt gyor-
san elsfsegélyben részesiten] léket ka-
pott csGnakunkat?

Ml SZUKSEGES A
LEKFOLTOZASHOZ?

A lékfoltozdishoz szilkséges felszerelés
4lig foglal el 30x30 em-es helyst csOna-
kunkban, Mindeaekeldtt sziikség San
egy vizhatlan, manyagf6lidbél és af-
rikbol készillt padmara. Ezt gy  készit-
jik €, hogy a péarna 30x30x10 crm—es
méretének megfelelen mianyagfoliabol
kivagunk két négyzetlapot #s egy hosz-
sz oldalesikot, majd egy oldalél kivé-
telével deszevarrjuk OGket, Ezutidn & nyi-
ldsonn At afrikkal, wvattival, puha rongy-

Eval kitomjik pdrnénkat,
juk a nyilast 1s. J6, ha
runk a péarnéra,
kKezelni,

Szlksfg van mMéE egy, a pirna alap-
terilletével egyezi méretdi, 5—8 mm-es
réteges lemezre Is. Ehhez kildnbdzs
hossz(s4gd lécek tartoznak, amelyek az
illéshez és a bordizathoz szoritva fesze-
sen tartjdk majd a timitSpdrmnét és a
réteges lemezt, Kell még egy kb. 30x70
cm-es vizhatlan vészonlap is, amelynek
négy sarkiba
ket erdsitink, s akkora kitéldarabokat
kdnink rdajuk, hogy Aatérjék a cstnak-
testet, A vészonlap két rividebb szélén
alakitsunk ki 5§ cm széles »zsebeket~ és
csusztassunk belélilk megfeleld méretd
merevitl léceket,

A paman, a réieges lemezen, a léce-
ken é4 a vésznon kiviil még mdis szer-
szamot is vihetiink magunkikal, ha fel
akarunk késziln{ minden esh :
Elsfsorban szegekre é&s kalapfcsta van
azilkség, hogy a ~foltozd+~ réteges lemezt

majd bevarr-
fogét is var-
igy kinnyebb majd

és a tAmasztéléceket rigzithessitk a he-

L




lyiikén. Erenkdvill egy kézifa-
résrn=k, <€gy FEombolyag zsinegnek &s

foként egy nagyméretd mianyagitlla-
nak 1s hagznit vehet]ilk,

AZ »ELSOSEGELYNYUJTAS«

Ha & csfnak o¢ldala kap 10—15 cm
ndgysiga léket, a viz gyorsan behatol a
csonakba, ilyvenkor az e€ls6 mésodper-
cekben dfl el, hogy a cetnakot slkeril-e
megmentenl, vagy sem, tehit biztositani
tudjuk-¢ lebegését a benne levl pilyvos
vigthimeg ellenére 1s. A legfontosabb
teenddt tehdt, hogy rigtin megéllapit-
suk, hol #6r be a viz. Ha a csbnak
egyenletesen fut a 'vizen g az iltkizés
utdn hirtelen az orra kezd slillyedni,
akkor bizonyos, ho a cs6nak elején
tirtént a baleset Aban amerre bil-
len 8 csénak az elsd mésodpercekben,
a hajdtestnek azon a részén keletkezett
a lék.

Motoros slklGesdnalk oldala sokszor
olyan részeken is megsériilhet, amelyek
csak kis se esetén vannak a viz
alatt. Ha Iilyenkor nagyobb sebességre
gvorsitjuk a cadnakot, a sérllit rész ki-
emelkedik & vizb6l & hamar partot ér-
hetiink anélkill, hogy be kellene tdmni
a léket Vigydzzunk Bzonban, mert ha
nem jo1 ftéljilk meg a lék helyét, ‘A na-
Eyobb sebességgel még tibb vwviz @mililk;
majd a csdnakba,

Bellllrdl elfszbir mindig réteges lemez-
zel fedjitk be a léket, majd erre rédszo-
ritjuk a vizhatlan piméit ég a kéznél

levl lécekbd olyan hossziségl darabo-
kat vagunk le, hogy Blulndl a cadnak
tiléséhez tdmasziva, Bzorosan tarisik a
helyén a rigtbnzbtt =foltot«l Rajzain-
kon a8 legdltalinosabb eseteket mutat-
juk be, ezekkel a fogdscklkal beliilrdl is
bérmelylk lék kénnyen betmhetd. A
hajé orra felé mér nehezebb szoros ki-
tést rigtinidznl, iflyen esetben van szilk-
Bég a vizhatlan vaAszonra, amelyet & viz
alatt kell a lékre rdboritanl. Ha a vasz-
nat mar kifeszitettilk & végelbe izt
kitelekkel, belillrfl a wvizhatlan pérna-
val vagy OUsszegyurt rongydarabokkal
timjilk ki 8 betéirt csdnaktest koriild
ilreget.

H revitf Mceket filés ala sem lehet beerfsiten], prébialjuk meg ezt a fo-
AR & me egyik 2 Pr

ghst: egy evezlit g padok slf kitdzink és ehhez
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TOLOMERCE HAZILAG

vagy olcsdbbalkat csinAlhst, mint gmi-
lyeneket wvasfrolnl lehet, Extttal egy
toldmérce elkészitéséhez adunk tandcsot.

A hat aslkatrészt a négyrethfldzat
alapjan 1 mm-es plexi-, vagy celluloid-
lapra rajzoljuk. Celluloidbdl ollGwval,
plexib8l sidriifogd lombflrésszel vaAghat-
juk ki az egyes darabokat. Lehetdleg ne
a kirvonsalakon, hanem mellettillir ha-
ladjunk, hogy a mzélek lecsiszoldsa utdn
éppen a kivant méretd alkatrészek All-
janak rendelkezdésiinkre. Ezutéin a told-
mérce tirzsére rdkarcolluk a milliméter
beosztast. A jelelcet fekete festékkel be-
kenjilk, majd a felesleget letdrdljiik
ugy, hogy csakk a mélyedésekben ma-
radjon festék. Az A nyelvet a 9. milli-
métervonds alatt ragasztiuk a toldmér-
cthez. Amig a ragasztis sziirad, elké-
szitjlk a legpontosabb munkéat kivand
nénlusz-beosztist a B darabon, Nem
kinnyli dolog, hiszen 9 mm tévolsdgot
pontosan 10 részre kell osztanl. Ha méar
festékkel is lathat6éva tettik a karcolt

jeleket, a B alkatrészt rdlllesztjilk a
toldmércére, kétoldalrél hozzéragasztjuk
8z E & D darabokat, majd alulrdl &

C részt is felragasztjuk, Ezzel a toléka
is készen van, csak meg kell vami a
ragasztd szfraddsit. Az alkatrészek dsz-
szedllitasakor {gyeljlink: amikor a told-
mérce nyelve & a D nyelv Bsszeér, a
nénjusz-skilinak é= a f8oszids 0 jelzé-
sének pontosan egybe kell érnle, 8 az
A és E nyelvek széleinek is pontosan
egymés felett kell dlhelyezkedniiik,

Konny( tolomércénket ugyanigy hasz-
nélhatjuk mérésre, mint acélbdl késziilt
tirsait,. A mérendf tdrgyat a Lkét mérs-
nyelv kizé fogjuk és a toléka 0 pontja
alatt a skAlabeoszidsrdl leolvassuk a ti-
voladigot,. Ha a8 0 jelzés két milliméter-
vonis kdzott 41l meg, akkor a tizedmil-
Umétereket dgy olvassuk le a néniusz-
beosztdsrdl (a toldka jelzéselrSl), hogy
megszdmoljuk, hdinyadik mnéniusz-beosz-
tis esik egybe pontosan a fSosztis egylk
millmétervonésaval. Ha példdud a har-
madik, ez azt jelentli, hogy a ndéniusz 0
pontja el6tti tdvolsdghoz még 0.3 mm-t
kell hozzdszémitanl Csdvek, hengerek
belsd Atmérdjénex mérésére a toldméree
A és E nyelvét hasznéiljuk.
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KORLOGARLEC

logarlée skdlabeosztimét

namcsak =lécre«, hanem

barmilyen korong szélé-
1e- 18 rArajzothatjuk. S5 ez
azért €l6nybs, mert a kir-
logarléc solckal kisebb, mint
egy |hasonlé pontossigui
hoeszililkcdis logarléce: pl. egy
7 em Atmérdjd korong kb,
24 om hosszu lécet potol

Erdemes tehat hazilag 1s
késziteni ilyen egyszer(
sEAmoloeszibzt.

A logaritmikus skdlabe-
oaztds korangot a rejzon
vehetjilk szemiigyre, Min-
deneloelSit masoljuk At kar-
tonlapra, majd megfelelSen
nagyitauk vagy lkisebbii-
sUk aszerint, hogy tbb ti-
zedesny! pontossaggal alka-
runik-e szdmolnd, vagy meg-
kizelitd eredményekkel 15
megelégsziink. A korong
nagyitdsa, kicsinyitése egy-
szerfl, csak a skalabeosztist
kell meghosszabbitani a
kbricdzéppont felé wagy at-
tol sdvolodva, 10 cm Atmé-
réja kbrlogariécen mar elég

CSAVARFOGO BADOGBOL
Aprﬁ csavarok behajtisdhoz figyes csa-

wvarfogb :zern;imnt
korilibelll 20
bAdogszala

kozd életken V-alakni

ezek fogldk majd kiizre a behajtdsra ke-

rill csavart.

készithetlink egy
gbél. Almroknllt‘hantﬂba-
bAdogcailk végét & majz szerint de-

nagy pontossiggal szémol-
‘hatunik,

Miutin az A Korongot le-
rajzoltule, elkészitilk a B
frorongot 18, amelynek szé-
¥t a skélasor kilzepén futd
kdrvonal jelzi. Majd a Mki-
zéppontjaikndl fogva Ugy
erfeitjilk Bssze a két koron-
Bot, hogy =gymistdl elfor-
gathatdk legyenek. A pon-

A

g

majd taldl-
vagunk,

toe leolvasds  érdekében
hajlitott plexi-csikot is ra-
szerelhetiinid s korongokra.

Végiill a harom alkatrészi
calgregeccsel fogjule dssze.

A kirlogarléccel a ki-
vetlcezSképpen szdmolunk:
az A skila l-es pontia ald
beallftjuk azt a szdmot,
amelyet meg akarunk azo-
rozni, 8 ugyanceak sz A
skéldn megkeressiik a
azorzot., Ekkor alatta a B
skildrdl mérls pontosan
elolvashatd az eredmény.
A skélabeoszidson megje-
loltilk a 7 értékét is, ha
ezt Allitjuk az 1. ala, =8
kiirlogarléec kbrkerlletsza-
mitdsra is hasznélhatd.



Egyszeri téjolé

osszabb tardn, tiboro-
zds kizben gyakran
azilkség lehet téjol6ra.
A Kkirénduld, tdborozd
ezermester llyenkor nem
Jim zavarba, kéznél wvan
otthon készibett egyszerd
mszere, amely 150 mm At-

mm&mﬁml b4
ol egy for-
gathatd mnyilkeres§bSl All
(1, ébra). A tiz

korongot
fokonként 360 fokra oszt-
juk, és kidzepébe Ilyukab

1. ébra

kzurhatjuk. De a fényké-
ezf Alivanyra is felerdsit-

tiltkk, ha alulrél olyan
eményfia kockat csavaro-
2unk ri, amelyet elfzden
az Allvanycsavar magitmé-
r6jének megfelel§ furattal
lattunk el,

Térképezés a tajoloval

Miutdn a térképlapot be-

"thjoltuk (2. 4bra), két pon-

tot vAlasztunk ki & tere-
pen, innen mérjiik be a
tijoldval az Hsszes terep-

= IS [ —= I5

1

re-

azeljiik, mésikra mdlif
vékony fémlemezbll hajli-
tott kereslS ablakot erfsi-
tiink, Ezutfin a nyil hegyé-
be 17 mm-es szeget, a k-
zepébe pedig elmkezﬂ
irimyban — 2§ mm-es sze-
get litllink, 8 a keresS ab-

enhne T an tas VL allgy

+ hﬂlultﬁﬁm ...u‘llnn "

targy helyét. El8sziir a két
mérésli pont (A és B) he-
l¥ét rajzoljuk fel a térkép-
re, 8 kozdttilk levd tévol-
sdg megfeleld kicsinyiiésé-
vel. Majd A pontbdl sorra
»becélozzuk~ a tereptir-
gyskat (hidat, tanyat, ut-
keresztezfdést stb.) és fel-
Jegyvezziik, hogy &8z északl
irinyt® hiny fokos szbg-
ben térmek el. Ezeket az
iranyokat rlgtdn be is raj-
zoljuk a térképre. Ha az-
utdn a B pontbdl mért
irényvonslakat ugyanigy
felrajzoljulk, két-két wvonal
metszéspontja éppen a tar-
gvak helyét jelold ki a tér-
képen.

Milyen széles a foly6?

Ha nagyobb patak, tolzié
szélességére vagyunk
;rﬂigcslak ug:nmk a téa-
oléd segitségéhez folyvamo-
dunk. A parttal péarhuza-
mosan vonalat rajzolunk a
fildre, és a talsé oldalon
kivélasztunk egy j61 lathatd
tereppontot (3/a dbra, A).
Ezutin a vonalon a fdldbe
szurunk kardt (B),
méghozza ymodon, hogy
képzeletben A-val Ossze-
kitve a b:anm deréksziiget

: L] ‘h“




spfrtal hadvezérek kedvelt
fogdsa volt badijelentésell,
blzalmas levelelk siffiroza-
sara. A levélpapir hengerre
csavart hosszd szalag (4/a
t ibra), amelyrc a henger
hosszdban, sorban egymas
gld irjuk a sziveget GEY,
hogy minden szalagszakasz-
ra egy-két betd keriljon, s
a szdveg éppen betdltse a
rendelkezésre ailé helyet.
Ha ezutidn a szalagot lecag-
varjuk a hengerrfil, csak
értelmetlenill egymas nyo-
maba frott betldk sorfit lit-

_._,..*_.--;::“_;,,_,ﬂ,_ —= = ok juk. (4/b &brs). Hiaba ke-

;"E';-—-: s 4L Ic::«;;f‘ i riill az tr;euenség« kezébe,

s T — — probilgatissal lehetetlen

LT LT 7L —gﬂ“ . - rajénni & sgoveg ttkara.

.D ot} ______L-’____ - b Csak az tudja elolvasnl le-

M 7 8 velilnket, aki pontosan

ugvanolyan atmérSid hen-

gerre csavarja a szalagot,

/! /7 amilyenen magunk 1s {ir-

/ 4 - tuk. A titkos levélvaltds-

! ,J" 7 makI t:h'at eg}rf feitétele van:

iy i Az ird ¢és a cimzett egyfor-

/ J,"r v':-“._“""" P@A e .. ma nagysigii henger birto-

/ / Lo T el AR kdban legyen. Minél na-

/ ’ :_*f—m-.,__.l-. - N~ —~==—  gyobb a henger stmérfje,

LNy = Jd=. /. = annil kevesebb esély van

|7 e :j-"‘ § e oA arra, hogy avatatlanok Is

£ Vi A megfejthetik a levél titkat.
4. Abra

3. &bra

D-bl merfileges vonalat
hizunk a parira. Ha ezen
g vonalon addig megyink,
amig taldlunk egy olyan
pontot, ahonnan A és C
egyvonalban latszik, €s iit
is egy jelzdkardt (E) he-
Iyezilnk el. akkor a8 D—E
tavolsdd ¢Eppen egyenld
lesz a foly$ szélességével,
Akkor is pontos eredmeény-
re jutunk, ha a parttal
%arhuznrnns vonalon meg-
eresgitk azt & pontot,
amelyb8l a iglsd oldal
tereppontja és & B kdzdttd
pzakasz 45 fokos szig alalt
latszik: az A—B tdvolsag
uggancsa.k a folyd szélessa-
gével zgyvenlb (3/b &bra).

.Jitkes™ levélvalias
szdmhaberi elftt

A szédmtalan Ismert tit-
kosiras-fajta koziik most
egy olyan modszert ismer-
tetlink, amely egykor a




A magnetofont épitd ezermesternek $6-
minfségti. mikrofont kell szereznie;

am egy jobbfajta dinamikus mikro-
fon 300600 Ft-ba 1s belekerill. Némi

munkdval azonban az Osszeg harmadé-
bol, o6tédébdl magunk is elSallfthatunk
kitiné  teljesftményli mikrofont, Az
idénként leértékelt Aron kaphaté »NMi-
norion+« hangszorot, illetve annak mag-
nesrendszerét haszndljuk
nunk készitdséhez, de mdés kisméretd
hangszéré mAgnesrendszere is megfelel
Kivessziik a hangszéré kbzépcsavarjat,
majd a papirmembrint dvatosan kérbe-
aztatjuk b6 acetonnal, ettdl ragasztSim

megpuhul, s eltdvolfthatd. Ezutdin a mi-
anyag kosarat tidvolitjuk el 4 db csa-

varijaval, 8 msris kezilnkben van a Kiin-
duldsi =alapanyags.

A BUBRKOLAT ES A MEMEBRAN

A mikrofon burkolatit, amely egyben
& membran hordozéja 1s lesz, 46 mm-es
szigeteldanysag-rétegb6l  kiszabott & ke
retekbdl ragasztjuk dssze (1. dbma). A
legalsd lemez alaplemezként szolgél
majd, erre ragasztjuk acetonban oldott
celluloiddal a kereteket & a mégnes-
rendszert Ugy, hogy a felllleteket a jobb
kiltés érdekében elfzfleg hegyves rajz-
tdvel vagy fémhantoléval felérdesnitjiik.

J6 burkolatot készithetilnk az Ezer-
mester boltban kaphatd miifalemezbél is,
mintapélddnyunkhoz is ezt vélasztottulk,
A membrént pedig — ez mikrofonunk
»lelke« — lehetSleg 0,1-0,4 mun-es vas-
tag celotex, esetleg celluloidlemezbéil
(emulzidjdtél megtisztitott Himbdl) k&
szitsiink. Egyszeril & munka, ha a 2.
abrén ldthatd préssel dolgozunk, bdr a
prést csak esrtergdldssal Allithatjuk els.
Megjegyzends: f£ém helyett céiszeriibb
mianyagbsl (pl textilbakelitbfl) wvagy
keményfdbdl késziteni a membrinprést,
{gy kisebb l1esz & héeclvezetése, AtmérSie
35-50 mm, a slma perem 2 mm, & »d6m=
magassaga pedig 4,555 mm legyen.

ELKESZITJUK A LENGOTEKERCSET

A lengltekercset, mikrofonunk w~szi-
vét=, az eredetl lengltekercs mintéjara,
csak Kkissé hoeszabb testre készitjilk,
Ennek anyaga: clgarettapapir, két —
hig acetonos oldattal Usszeragasztott —
réteghben. A tekercs magla pontosan
egvezzEék a miégnesrendszer eredet] kilzép-
magjaval, megfelel§, ha envhén szorulva
belefér az eredeti lengltekercshe. Egy-
két menet nem ragasziott irépapir-réteget
tegyiink ré, ez blztositja majd a légrést a
kidzpontl mag és a tekercs teste kivzbtt, A

1. A lapok kivégdsa



tekerce 0,04—0,05 mm-es huzalbdl 60—100
menet, az eredet lengl szélességének
megfelelfen. He mar a telercseléssel vé-
geztiink, a lengd meneteit gondosan ken-
jilk be hig acetonos oldattal, de vigyéiz-
zunk, hogy ne ragasszuk a testet a mag-
|_ / hoz. 8 lUgyeljink arma 1s, hogy a lengd-
[ tekercs menetelnek kezdete &8 vége a
|
I

test ugyanazon oldaldra Jusson, gy
kfnnydl a 60~-T0 mm-es klvezetéseket
megealndainil. Végilll a lengStekercaet Ugy
ragasztiuk be a membrin ddmjénak ki-
zepébe, hogy kbsziirillés nélkill illesz-
kedjék a mignesrendszer légréséhe 8
menetel & migneses fegyvverzetek kizé
keriiljenelz. A membrant ragasztdssal
vagy leszorité-gyQr(vel rdgzithetjilk a
megfeleld helyzetben.

»ILLESZTES« A MAGNETOFONHOZ

Dinamikus mikrofonunk még nincsen
teljesen készen, mert ellendllasa, impe-
dancidja alacsony, illesztenlink kell te-
hat a magnetofon bemenetl ellenédlléss-
hoz. Erre szolgil mz llesztdtranszior-
métor, amely gy forditva bekitdtt
tranzisztoros kimen&trangzformitor vagy
hizilag készitett tekercs lehet. A pri-
mentekercs: 0,1 mm-es zomanchuzalbol
100150 menet, a8 szekunder tekercs: 0,3—
0,5 mm-es huzalbdl 30005000 menet. A
primertekercere kapcsoljuk a mikrofont,
a szekunderre pedig a magnetofon De-
menetl csatlakozdjit. A zavard bdgasok,
morgésok elkerlllése végett cflszerd a
primer- ¢&s szekundertekercs egy-egy
pontjat Osszekdtni és a transzformator
vasmagidval egyiltt leftldelnl. Ha mik-
rofonunkat nem akarjuk a kesziléktll
1,5-2 méternél nagyobb tdvolsigban mi-
kidtetni, az illesztStranszforméitort be-
szerelhet]ilk & mikrofon hdzdba (pl.
» szappantartéba) is, a magnetofon-csatla-
kozést pedig frnyékolt vezetéhkel old-
hatiuk meg, az ArnyékolAst kitve Osz-
sze a flldeléssel,

2. Membrinprés

AMI A LEGEKENYESEBB

Végill megjegyezzilk, hogy a legke-
nyesebb feladat a membrén elkészitése
&4 felerSsitése. Forrdskizelben lévé me-
leg vizben lagyitsuk meg, s Llagyulas
utdn préseljilk az anyagot, esetleg a pré-
gelést viz alatt végezzilk, hogy a szer-
szdm hbelvezetése ne befolydsolja az
eredményt. Olvkor elegend§, ha csak a
pozitiv présdarabot készitilk el, a ne-
gativot pedig keményebb, finomszerke-
zetd szivaccsal vagy gumllemezzel he-

lyvettesitjilk.
A
o 100 <150 MENET 3000-5000 MENET hosb
07 ZOMANC 0.03-0,05 ZOMANC B oo
JO =8 e
ﬁalgﬂf 4 4 A mikrofon Hlesziése
' { -5000

. #420
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BALESETELHARITAS

a lakdsban

Bar a 110 és 220 V-os héztartisi beren-
dezések még ' kisfesziiltséglielk, fe-

szilltségllk mégls elég nagy ahhoz,
hogy — killdntsen kedvezftlen ksrill-
meények kbzitt — balesetet, haldlt ckoz-
Zon. A Egyartd véllalatok, wvalamint s
Kereskedelml Mindségellensrzé Intézet
és a8z Elektromos Ellenfirzd Intézet
ugyan mindent elkdvetnek, hogy csak
teljesen biztonsdgos készilékek Lkerill-
jenek forgalomba, de a veszély forrédsa
nemcsak bennfik lehet, Kisteljesitménya
hildzat és fogyaszidsmérs esetében pél-
daul tulmelegedést és tilzet idézhet elf a
megengedettnél nagyobb terhelés is. ~Te-
hit csak sakkor helyezziink {izembe
tjabb villamosberendezést lakasunikban,
ha a halozat biztosan elbirja.

A foldelés

A haztartdsi gépek fdldelését az MSZ
4860—T szabvAny firja elf: Altaldban un.
kettGs foldelést kivetel meg Ennek
megfelelden a veszélyes részelcet méAr
gydrilag kettds szigetelésli burokban,
tokban helyezik el, tehat nem kell, s&t,
nem is szabad kiilin féldelésrdl gondos-
kodnl. Azokat a készdlékeket azonban,
amelyek nem kettés szigeteléssel készill
telkc, a2 rajtult elhelyezett féldelScsavar
segitségével foldelnl kell Egyszeriibb
persze, ha mér eleve fbldelt haldzatrél
milkddtetiilk 6ket. Az llyen hélézatot a
héromlaba falidugaszrél ismerhetjiik
fel (1). Ha olyan helyen akarunk pél-
daul villamos szerszdmokat hasznalnl,
ahol nem tudjuk, van-e foldelés, l1zzéval
vagy csenglvel ellenfrizzilk. Nincs folde-
lés, ha & burokhoz érintett vezeték hats-
sara a csengl vagy az izzd jelez

A kapcsolfk

Balesetet okozhatnak a kapesoldk s,
Killéntisen azok a régebbl tipusok, ame-
lveken a kapesolGgomb kbzvetlenil) az
lzzéfoglalat alatt van. De az &6 kicsa-
varasival se végezzilk a kapesoldst, eg
sem veszélytelen (2). Szabalyos kap-
csolé bedépitésével é3 a régl foglalat ki-
csertlégével megelbzhetjilk a bajt Fo-
képp a mosSkonyhdban és a firddszo-
bibsn gondoskodjunk megbizhats kap-
cs0ldrsl; hiszen még a szabdlyos kap-
csolén keresztiil is megiithet benniinket az
aram, ha kddban vagy vizes kiévin Allva
nedves Kézzel nyilunk hozzi. =»Vizes«
helyiségben tehit hizds kapesoldt hasz-
naljunk (3). Ha nem tudunk beszerezni,
furjunk a bakelitkapesold nyelén 1—2




mm stmérSjd lyukat s &
felette elhelyezett csigén
fitvetett mianyagzsinor se-
giteégével magunk alakdt-
suk ki a hizés kapcsolot
1),

A mosbgép

Kiiln probléma a mosd-
gép biztonsdgos mdkbdie-
tése, Feltétlenlll gy&zbd-
jink meg, hogy gfplnk
kettds  ezigetelésl-e; ha
igen — tilos fbldelni, ha
nem — kitelez8 a fildeles.
Nindenesetre célszeri a
moségép elé vastag szlgete-
16réteget, gumipadlSt wvegy
midanyvagpadldt helyeznl =
azon Allva dolgoznl. A fe-
lilletekre rakédd nedves-
séghben wugyanls az Aram
»megkeriilnetis g sziget=lé-
peket. Ha az Aramiltés leg-
kisebb wveszélye 1is fennall,
a falidugasz kihuzasaval
firamtalanitsuk a gépet, ne-
hogy a kapcsolén keresztlil
kapjunk itést. A padloke-
fél5 és a porszivd mir ke-
vesebb OGvatossagot kivan,
hiszen nem ¢ér hozzdjuk
viz. De azért lehetlleg csak
a szigetelt fogamtyukmnal
fogluk vagy emeljik meg
Sket: a legjobb, ha elGz6-
leg kihlzzuk a falidugaszt.

Izzbszalas késziilékek

Veszélyesebhek a mir nem
i3 szabvanyos, nyflt fdtSra-
csii f6z6lapok, hisugarzok
@ & hasonld, 1zzdszdlas be-
rendezéselc (5. é&s 6.). Ova-
kodjunk izziszdlalk meg-
érintépétsSl, de még a fém-
testet vagy védlSlemezt se
érintsiilk meg. Az elpatiant
1zzdszhl 1ehilve Aramtalan-
nak tinlk, 4m a két vég
érintésekor | silyos (Arame
iitést kaphatunk, Helytelen
8 vasald felmelegedésének
megnedvesitett ujakkal va-
14 ellenbrzése s (7). Szive
leljiik meg A tandcgot: min.
denfaita izzdszalas készll-
1&kke] kildndsen elSvigya-
zatosan kell banni.

Uzembiztos készllék és
fvatossag! Ha e két sza-
bdlyt betartiuk, nem kel
félniink wvillamos héztartasi
készillélcednict Sl

Vélyi Odén: ORAS SZAKMAI ISMERETEK.

A diszes kivitell kotetben fellelhetd mindaz,
amire az 6érésipari tanulénak, éragyari dol- |
gozdknak, miiszakiaknak, érasipari segédek-
nek ¢és mestereknek sziiksége van.
527 oldal, 484 &bra, vészonkotésben 58,60.
RdthtéﬂGyula: A FELVONO (Ipari Szakkdnyv-
Ismerteti a ma haszndlatos személy-, teher-, I
killénleges- és kirforg6-felvondk lizemét,
szerkezetét, meghajtisat, vezérlését, szere-
1ését, javitasat.
576 oldal, 284 abra, fizve 31,20. I
Nédasi Endre: A FEMSZORAS (Gépipari
Zsebkonyvek).
Atfogia a teljes témakort, a feliilet elSké-
tésbtS]l kegdve a fémszéré-pisztoly kezele- |
séig és karbantartasaig.
363 oldal, 268 abra, vaszonkotésben 33,60.
VILLAMOS FORGOGEPEK (Villamosipari
Zsebkényvek). 1
A sorozal elsf kbtete gyakorlati kézikdnyv,
nemcsak a gépek elvl felépltését és mikd-
dését ismerteti, hanem a felhaszndlés terii-
leteit és az ilizemeléssel kapesolatos tudni-
valékat is.
519 oldal, 388 sbra, vaszonkdtésben 40,—.
KEOMUOVESSZERKEZETEK.
A s»kémifivesmesterség« szakismereteit rész-
letesen, gyakorlati alkalmazasra is meg-
felelden ttargyald szakkodnyv.
938 nagyalaki oldal, 423 ébra, flizve 32,—.
Sziklai Dezsé: EXPONALJUNK HELYESEN
(Fotosorozat).

2., javitott kiadés. 100 oldal, flzve 7,—.
Beszerezhetbk a kinyvesboltokban.
Postai megrendelés: Allami Komyvterjesztd
Villalat, Budapest 4, Postafiék 144. 50— Ft
felett a széllitis portdmentes,
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KULONLEGES SZORITOK FAMUNKIHOZ

Pontosan kivagow faalkatrészek dsszecnyvezése sok barkacsolénak okoz gondot,
A a4z fltaldban hasznidlatos szoritdk ugyanis nem minden munkadarab bef

alkalmasak. Tlyenkor csak olyan kiildnleges, hazi készitésg sSZoritdk segitenslk,
amelyeket keményfa lécekbdl, faékekbsl €8 egy-két menetes radbél VALY SZemescsp-
varbil rogtondzhetlink. Fényképelnken és rajzainkon a leggyakrabban hasznilhatd
SzZomto-tipusok k#izlil mutatunk he néhdnyat.

A Kibtélazorité elkészitése egyszerfi do-
log: keményfa-lécdarab kbzepébe lyu-
kat furunk, anyacsavarral ellAtott vas-
tag fémcesavart hajtunk bele, a lée lLkét

> széls0 furatdba pedig erds kitél két vé-
Ect rOgzitjill- egy-egy csoméval. A fe-
szitScsavar végére keményfa-hasibot {1-
lesztink, gy a munkadarab nem sér{il
meg 8 szoritdstdl,

MG VAGY M2 RYD

18X 100X 200

Szoritds ékekkel. A szoritd litktizGiét
Ugy rogzitjlik a lyuksoros lécen, hogy
* @ munkadamab széle mellett hagyott
résbe szorosan beilthesslink két &ket: ax
€kek ugyanis egyenletesen oszitjdk el a
gZoritd nyomagat.

Csavarszorité. Ha = munkadarab és g
csavarvég kozé lécet illesztiink, pzori-
ténk ugyanolyan j6l hasznélhatd, mint-

4 ha ékekkel dolgoznink. A mozgd fa-
blokk lancat a sznr;tn tngaz.l?tt lé;ﬁl:
mindlg sbba a bevigisha elyezzilk,
amely B legkizelebb van a munkadarab
széléhez,
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= A
Derékszilg-szoritd, FEisdsorban léckere-
lek gvors és pontos tsszeszerelésekor
vehetiilk haszniat ennek a szoritdtipus-
nak, Szllirdan tertja a befogott léceket,
de enyvezett kbtések szoritésara 1s al-
ksabmas,

Egész képkereithez egyszeri szoritét
készithetiink négy 1échdl és négy derék-
szORil sarakfibdl, Az utdbblakat szeggel
rogzitilik a lyukbeosztisos léceken, & 1é&-
cek végelt pedig két csavar kizbelkta-
tisaval orsOs anyaval szoritjuk bssze.

A keretszoritd sarokblokkjainak kiva-
giza kitnnyd munka, ha a négy darabot
egyetien falapbd] védgjuk ki a rajz alap-
dn. ElSszlir Athirjuk a derékszbgld sar-

t, majd a rajzoit élek mentén kor-
flrésszel eltivolitjuk a felesleges dara-
bokat. A furatok arra szolgdlnak, hogy
a kiufdréssre]l egészen a sarkokig be-
vighassunk.

ﬂ.—ﬂ" CSAP

SAROKDARAS
(4at)

&9 LYUK
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VIZALLO BEVONAT

a- ¢és betontirgya-
F kat, falfeliileteket
hdzilag is elldtha-
tunk wvizdllo bevonattal.
25 rész fenybgyantat és
5 rvész tejfelszerdi mész-
pépet 5 rész vizzel ad-
dig foziink, amig a viz
teljesen elpdrolog a ke-
verékbdl. A melegitést
egészen a gyanta gb6zol-
géséig folytatjuk, majd
kb. 100 C fokra lehiitve
25 rtész repceolajat és
25 1pész lenolajkencét
dntiink a keverékhez.
Ezutén djra kb. 150 C
fokra hevitjiik és 8 rész
nyersgumit adunk hoz-
z4. A melegitést a gumi
teljes feloldéddsdig foly-
tatjuk, majd a tdzrol
levéve annyi lakkben-
zint ontiink hozzd, hogy
lakksiriségi legyen.
NADPALLOK
LANGMENTESITESE
gytlékony mddpallé-
kat kétféle keve-
réklcel is langmen-
tesithetjiik. I. 75 rész
vizben 20 rész ammo-
niumszulfétot oldunk
fel, majd 5 rész gipszet
keveriink el benne. II
40 rész vizben 20 rész
boraxot, 0,15 rész cink-
kloridot és kevés viz-
ben feloldott 0,25 rész
enyvet keveriink el
Ezekkel az oldatokkal
a nddpallét bekenve,
esokkenthetjiik tizve-
szélyességiiket.
NEM SZARAD KI
A BELYEGZOPARNA
em kell folytonosan
festékkel bekenni a
bélyegzOpdrnat, ha
az 1uj pdrndt a kovetke-
26 keverékkel dtitatjuk.
3 rész agar-agart 30
rész wizben megduz-

284

zasatunk, majd vizfilr
dén szétfdzziik, § még
melegen 15 rész glice-
rint, valamint 1,5 rész
metilibolya-festéket on-
tiink az oldathoz. Az igy
elkészitett meleg oldat-
tal az 1§ festékpdrndt
dtitatva, a pdrna nehe-
zen szdrad Kki.

FA-KITT

atdrgyak repedései-
nek betomésére a
kovetkezé gyorsan
szdradd, néhdny Ora

mudtén mdr gyalulhato,
csiszolhatd kittet hasz-

ndlhatjuk: 20 rész fe-
nydgyantdt és 1 rész
lenolajkencét 40 rész
denaturdlt szeszben fel-
oldunk. Ha nehezen ol-
dédnak, kozben vizfiir-
dén melegitjiik is a ke-
veréket. Ezutdn 100 rész
iszapolt krétdt és 100
rész talkumot adunk az
oldathoz, elkeverjiik és
j6l z4r6d6 dobozban td-
roljuk. A hasznélat koz-
ben kissé megkeménye-
dett kittet kevés denag-
turdlt szesz hozzdinté-
sével puhithatjuk meg.

VASTARGYAR
SZINEZESE

astdrgyaink  kékre
V szinezéséhez két ol-
datot kell készite-
niink. 1. 100 7ész wviz-
ben 14 rész ndtriumtio-
szulfdtot oldunk fel és

Il.: ugyancsak 100 rész
vizben 3,5 rész dlomace-
tatot. A két oldatot Osz-
szeontjik, s a zsirtala-
nitott vastdrgyat néhdny
percre a fiilrd6be helyez-
ziik, majd a fiird6bol
kiemelve lemossuk és
megszaritjuk.
BENZINES
SZAPPANKENOCS

textiliék zsiros folt-

jait benzines szap-

pankendccsel toké-
letesen eltdvolithatjuk.
Hazilag is készithetiink
llyen szappankendcsot.
20 rész j6 mindségli mo-
s6szappant 20 rész viz-
ben és 25 rész denatu-
ralt szeszben vizfirddn
melegitve feloldunk.
mikdzben 5 rész tomény
szalmidkszeszt adunk
hozzd. Az igy kapott ke-
nocshoz — a vizfiird6rol
levéve — 40 rész finom
benzint és 10 rész ter-
pentint ontlink és kihi-
lesig keverjilk. Tiszti-
taskor a foltot vékonyan
bekenjiik ezzel a ke-
nbccsel, majd langyos
vizzel dorzsdlilik, s vé-
giil kioblitjiik.

ZONGORABILLENTYUK
FEHERITESE

megsdargult, be-

szennyezodoit zon-

gorabillentyiket a
kdvetkezd modon tisz-
tithatjuk meg. Eldbb 3
szdzalékos szodaoldat-
tal ddrzsilve zsirtala-
nitjuk Oket, majd 10
TéSZ hidrogénperoxid-
bol, 10 rész vizbdl és 3
rész szalmidkszeszbol
fehéritd oldatot készi-
tiink, ezzel bekenjilk, s
végiil tiszta vizes ruhd-
val Gttordljilk a billen-
tyiiket,



LEMEZCSIE-EGYENGETS

le, 8 szélek rendszerint
felhajlanak. Kinnyen ki-
simithatjuk az ilyen gtrbl-
leteket. Harom erls, leg-
aléibbh 20 collos szeget
Utiink egy keményfa-
darabbs Ugy, hogy a szi-
gek kizll a kbzépsd kissé
=ldélljon« a sorbél. Ha
azutdn kizbtilk #Athuzzuk
a lemezcsfkokat, a nem ki-
vanatos hajlatok kisimul-

nak. Az Athuzédst harapé-
vagy
ziik.

laposfogdval wégez-

RONYEEBEN

HORDO-»IRANYVALTO«

ehéz fémhorddk irdnyba Allftdsit meg-
kinnyithetjillk ké&t egyméasba &Acsolt
ék alalti fadarabbal; fordulaskor fel-
guritjuk a hordét az irdnyvalldra, s egy
kinnvli mozdulattal & megfeleld irdnyba

a vékonyabb fémleme-
zekbd]l csikokat vagunk

SZEGER BEVERESE

pré szegek vagy fa-
csapok beverésekor
megkimélhetjlk ujjain-
kat a félrecsuszott kala-
Egzmutﬁektﬁl, ha a szege-
» illetve csapokat egy
fési fopai kiizé  szoritva

kalapiljuk az Osszeerdsi-
tenﬂg j

munkadarabba.

GYORS PAPIRRUOTEGELES

2 ujsdgpapirt, kinyveket, dobozokat

kell kitegelnilink, két fatuskd

két tégladarab sokat kiinnyithet mun-
kfinkon. A kiitegen elfSszir a fa-, illetve
tégladarabokkal pérhuzamosan
juk At a zsineget, majd alul, keresztben
vezetve, 8 csomag méisik két oldalit is
tisgzekbttzzitk wvele.

VEEY

hurkol-

PAPIRCSIPTETO —
FURESZELESHEZ

ékony Ilapok kettéf(ré-
gzelésekor nem szorul-
hat a résbe a fiirész, ha

a kettéviagott darabokat
papircsl tsszefog-

juk. Igy megakadialyozrhat-
juk., hogy a talialkozd élek
elmozduljanak egymiés mel-
lett, a flrész tehidt simén
csUszk a fiarésznyomban,




VIZSZINTES: 1. A 27. viz-
pzintes sor forditottja. 4.
Kerékpirunkra magunk 1is
készithetiink, — 10. Ennyi-
b6l Allhat egy tav egy
sportstadionban. 12. A jel-
zett helyre. 13. TForditott
ntvény. 15. Egy 1aj sport
rajongéit latta el szaktani-
gsokkal ez a cikksoroza-
tunk, — 16. Egyik hasznos
receptiink, — 17. Szilkséged
van-e erre? 19. N4l név. 2.
Vissza: a kerékpdr része.
23. Porna. B4, Napszak. 23
Férfinév, 27. Skalarészlet.
28. Sportember, 29. Melyik
embert? 30. ... Caesar. 3L
THNS. 32. Fokonhangzol, 34.
Hanyag ember Iigéje. 33 .

Kotzlekedést vonal. 4l SZ
Pusztit. 43. A tetejére ra-

mol6. 44, Kevés munkéval n W4 = >
elkészithetd kKertibidtor. —

45, Vissza: szellemes jaték. “ . | K

FUGGOLE : kdla-

ha.nléok. E.Ggﬁqepetzt%{szern 14. Lényeges. 18. Az é]1 bo- Tulizesitett. 40. Angol ket-
sz&m, 3. Barkdics-munks — B#&r hangla. 20. Ertelem. 21. tdsbet(i. 42. A tantal vegy-
8z izlés spolgAlatiban, — 4. EIs0 szému bejarat. 26, Jele.

Alapgondolat, lényeges té- Pozitiv film. 27. Esztendeje. Bekiildend§ a 4., 15., 16.
tel. 5. Pénzdarab. 6. Négy- o, Német birtokos név- ¢s 44, vizszintes, valamint

més. 31. Személvedre. 33. gz 3. fligebleges sor megfe,
1abu. 7. Vajon, 447 8. Idegen NeyelSvel: forraszi6fém. 35. tése, »%EEJTE'FNYn mggjg:

becézett férfinév. 9. Név- N& név. 36. Kdnyvtdr. 37. 15léssel, 1960. szeptember
eldk. 11. Kandl, tajszdval. Mivészet, francldul. 38. 1-ig

UJ KERDESUNK

Egy lakatosnak Kkior-
alakid fémlemezre volna
szilksége, de a hulladék-
anyagok kozbtt csak ezt
az S-alaka darabot ta-
lilta. Must azon tdrl a
fejét, miképpen kellene
szétvignia a fémlemezt,
hogy a darabokbol egy
korongot forraszthasson
dssze. Ki tudna segitenl

JULIUSI REJTVENYEINK
MEGFEJTESEI:

Keresztrajtvény: Mindenes
| erfilelep. CsOvAg6. Virdgtap-

g0. Papirmasé. Gozturbina.

Munkafogfisok: Tollhegy-
bdl téltdtoll (1, €) — min-
tdzd a képkeretezéshez (3,
4, §) — csiszoldsablon fém-
lemezekbdl (2, 5, 7) — ajtd-
kitdmaszté lorsoldcsddarab-
b6l (B).

E HAVI KONYV-
JUTALMAINK

Perjesy Ernd, Kecske-
mét; Boros Karoly, DMis-
kolc; Taboros Jend, Jasz-
alsészentgyirgy: Juhiisz
Miklés. Budapest; Kazal

Jozsef, Tatabdanwva; Galam-
rajta? bos Jend, Budapest.
W A Magyvar Kommunista Ifjtsdgl Szlvetséy
KEbdzpontl Bizottsigdnak barkicsold folydirata

1960. auguszius. IV. éviolyam, B. szim. — Felelds szerkedrtS: Virhelyl Taméas.
Kiadja &z Itjusagi Lapkiadé Vallalat, — FelelSs kiadsd: Téth Liszld. — SzerkesziOseg:
Bp. V. Nédor u. 15. Tel.: 111-050. — Kiaddhivatal: Bp. VIII, Blaha L. tér 1-—J,
Tel.: 343—100. — Megielenlk havonta egyszer. — Egy szém #éra 2,— Fi. Elofizetésl dij:
negyedévre 6,— Ft, 1élévre 12— Ft, egész évire 24,— Ft. — Terleszil: a Magyar Posta.
ElSfizethetd a Posta Kézpontl Hirlapiroddnédl (Budapest V., Jézse! nador tér 1.)
Cselktkszamlaszém: egyéni: 61253, kbzllleti: 61066 wa?y dtutalds a MNE 47. sz. folyo-
gzfimldjdra). — KUlf5ldl eldfizetéseket felvesz a Kultiira Kényw és Hirlap Kllkeres-
kkedelrni Véllalat, Budapest VI, Népkdztdrsasig ttja 21.

" 80.2734 Athenaeum Nyomda, Budapest (F. v. Soproni Béla)

286



LAY

i

Miellitt a locsol
rabot & n
BZAppanozIul

Egy vizszintesen [fel-

Gyomirid folyadék

¥ I. r
felszerele

PARKANY

VIRASTARTY SN
W ¥ o

I 5 A&
Y

ENA S TOLFC




H

nagyméret(i fémiemezbe vagy vékony réteges lemezbe 2424 mm-es négyzethdlézat
nyoman lyuksorokat farunk, néhdny huzaldarabbdél hajlitott tartdhoroggal bar-
milyen szerszamot kinnyfiszerrel felakaszthatunk a Iyukacsos lemezre.




és anyhiscaavarral rogzitililk egymés mel-
lett. Ezutén a keret minden oldalét csics~
6l csd gy egyenid részekre,
hogy a felvetett alkotSfonalak elég sfiril
hélézatot alicossanak majd. A jelek he-
Iyén korllbelill 3 cm-es szegeket (tilnk
a keretbe, egymast6] 20-25 mm tdvolség-
ban. Minéi siribb a szegsor, annél
BZ€bb, lesz & teritSminta Vé&-
gll hajliteuk kissé kifelé a szegeket,
hogy a szdlak feszitésének ellendlljanak

A SZALAK FELVETESE |]
Hol kezdjlik el a felgombolyitott fonal |
kifesz{tését? Minthogy a hatszdgkereten
a legnehezebb ellgazodni, ennek rajzén
) nyfllal jeltitllc meg azt a szeget,
amelyhez hozz& kell kitnl a fonalvéget.

4n o szeg mellett levs hatezd »

lal pérhuzamosan & szemkbdizti szegre ve-
zetjlk a fonalat, majd vissza, s {gy még
négy-tt fordulsttal B-10 szélat vetlnk fel
8 keretre. Most @ kiindulfsi pontrol o
me&:zﬁuthurw.ﬂ:ltmnln.es
az elSbblek szerint ismét 8-10 szélat ki-

nyllakkal tlintetttk fel a rajzon, {gy a
keret behdléz4sa nem lesz nehéz. Meg-
Bgyelhetjilk, hogy a csticsokon levs hé-
rom-hérom szegre Kevesebb felvetés jut,
mert & rojtozfis miatt a feritd  szélén
nines szilkség keresztazdlakra.

CSOMOE ES BOLYHOK
Miutén a keretet egyszer feljesen be-
8z0ttllk, még egyszer véglgmegyiink
rajta, de mds szind fondllal; ezt bolyhoz-
zuk majd fel. A tovdbblakban a keresz-
tezOdéseket — mindegyikben hat fonal-

»

L]

kiteg fut &t egymdson — sorban Sssze-
csomézzuk, Vestag varrétbe kettSs szd-
lat fdz0ink dgy, hogy a csomé a t{i fokd-
nél djon, majd a 1 Hutkot a
4/a rajz szerint alakitjuk ¥i. A csomé-

z4s tovébbl részieteirSl a b, ¢ &g d rész-
letrajz ad felviligositdst — a kettds fo-

nalat it mér csak egyetlen vonallal je-
181k, A !

hurok segitségével erSsitiilc a fonalat, 8 ¥

az elSbbl mdveleteket (b, ¢, d) megis-

mételve haladunk mindlg egy csombzis-
eal tovabb. Végill az Ysszecsomoézott »hé-
16Dk kiva a bolyhokat. Két-két
csomé kizbtt - mindeniitt a felezSpon-
ton — a felsS, szines fonalkbteget kettd-
végiuk (%), és az gy elszabadult vége-
ket erfe kefével felbolyhozzuk (B).

Mir csak az van hétra, hogy a keret-
£0l leemeljilk a teritSt: a szegek mellett
Thi evégiuk a feszits f Stegelk
(), végelket rojtosra »fésiiljilice (8), 5 ez-

zel kéaz is & s2ép, szines terfts.




