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ECHNOID

A »Technoid«-jaték a
gyerekek dréme lesz, el-
késztése viszont jaték az
apukéknak. .

Az abrainkon szemlél-
tetett készletbdl a 1e1§i.;
16mfélébb formékat |
épiteni, &llatokat, gép-
modelleket is.

A jatdk elkészitése
pontos munkat igényel,
mégsem nehéz. Az ele-
mek fabll & fémbdl
valdk A lapok, koétéido-
mok, kerekek fényezett
vagy élénli szintre fes-
tett bitkikfabol, a pélcék '

. : . Uj cikksorozatynkban hangszereket ismerte-
o ﬂh;aﬁz: tiink. D}vasﬂiw shajansk kivénunk ezze

1 eleget tenni. I sziink oromiiket szolgdlni ko-
végét 20 mm meélyen be  vetheté hézi megmunkalésok leirdsaval, és ahol
kell néselni. Ugyelni kell  sziikség van r4 & médjat ejthetjilk 1j technikai
arra, hogy az acélpileak Otleteket is ajanlumi.

szorosan, de ne mehezen GITARHOZ HANGSZINVARIACIOS EROSITO

jarjenak a furatokban. FLSO CIKKUNKET
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st 1ot b, , Miskole; La v
sig miatt kudarcot wvall gﬂn : j'j"’.fe Woc, thirly. Eangt
hat a jaték; visont a E::em Las ﬁuﬁuﬁ Esémeidlllill;o‘l&i&
pontosan illeszkedd ele- }uﬁ’gf ukg mi sﬁz?:rgyhn !Bﬂﬂg;
mek technikai fantazia- uhdsz Péter, M ; =)
Kéinya; di Gybrgy, Xunszent-
ra serkentik a gyerdket mlldﬁ — v.g.nsigi{a KkozOLjik.
és novelik dnbizalmat. A frépen bemutatjuk az er(s{t§ megszerkesziGjét a
iskolci MAJOROS ZOLTANT,
Csatlési Laszlo - A cikket a 330 oldalon kbzbljlik,
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KARACSONYRA

ajénljuk kedves Olvasdinknak j pélyédzatunk a BAR-
KACSBAJNOESAG elsf hénapjinalk java termését. A
Barkidcsbhajnoksdg mindhirom mezdnye — az AJAN-
DEKVERSENY, a HAZBAN HAZ KURUL, a MEG MI-
RE JO? — kind] kardcsonyl meglepetésre alkalmas bar-
Kicsolnl valbt,

Ebreszt6: radioval, hangulatvilagitassal .

Hazal anyagokb6l, kevés
gyakorlattal elkészithet§. A
lalcdsban j61 mutat.

20 mm-es deszkdbél ki-
végiuk a talpat (1/a, dbra).
K#zepét kif(részeliiik, hogy
k#irben 10 mm s8zél marad-
jon, Erre ragasztjuk az 3
mm vastag furnérlemezt
(1/b. ébra), amelyen elfz&-
leg kivigjuk a szilkséges
nyildsokat. A lampa anyaga
esilldres§ — végén mignon-
foglalattal — oldaldiszitése
rézeab (2. Abra), A rézcsbvet
tetszés szerintl ivben rgﬁ:
hajlitjuk és csavarral
sitjiik a ecsilléresShiz. Ul-
tipusi, billenS kapecsolbkat
épftsiink be. A radié csatla-
kozAsfhoz szigetelt vég(
banéAnhilvelye hasznil-
junk. Ha ilyen nincs, pres-
pénnal ezigetelik, A fa-
talp hétsé részén akkora
ivulkkat farunk, hogy szo-
rosan menjen be a vezeték.

Az érintkezd alia 1 mm |

prespfin. Erre szegecselillk
a vékony, rugalmas rézbll
készitett érintkezSt (3. fbra).
A prespanlemez miésik vé-
gére kis lemezdarabot sze-
gecselilnk, Ezekhez for-

rasztjuk a 8 kapesol6tdl -

jbvé vezetéket. Szigeteld-
szalaggal ragasztjuk le a
prespén aljst €és as érint-
kez8 lemez tetejét. Priba-
Iampéval ellendrizzllk az
érintkez szigetelését és
makbdését.

Az 6ra 86,80 Ft-os MOM-
gyvartmanyd, HAtsé fedd-
lapjat leemeljlik &s az érint-
kexfit a coBrgést Indits,
{lietve 4115 kar ald helyez-
zlik, A vezretéhet a fodllap-
pal nyomassuk le, (4. ébra.)
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Az érintkezbt 161 szigeteljlik
el, fémesen nem érintkez-
het az 6rdval! Az dra fedl-
lapjén lev8 1ldbba Ilyukat
farunk és facsavarral a
talphoz erdsitjiik. A banin- M
hilvely al4 — a talpra -—
fényképtartd is szerelhets.

Milikiidése: a

Az alaplapra szerelt 3 bil-
lend kapcsolét (1, 2, 3) =a+,
wbe=vel jelliljiik. Ha & 2.
kapcsold a »b«

allasban EI
van, akkor az 1. kapcesols- -"PE‘LM

val é&jjeli-lampaként lehet
hasznélni. Ha a 2. kapcsolét
az »a« felé nyomjuk le, és
a villanyt a 3. kapcsoldval
kapcsoltuk le, akkor az ora

kapcsolja be a csbrgd-mu-
taté dlldsdnak megfelelden
és kb. ¥:—1 dra midlva ki-
kapcsol. (EISbb a 2. kapcso-
16val lehet kikapesolni) A
radi6t este bedllftjuk az At-

5, dbra

lagos hangerfre, és a 2.
kapcsoldval  kikapesoljuk,
akkor az 6ra csbirgéskor be-
kapcsolja és !4p—1 dra miil-
va kikaspcsolia, A radidt és
a villanyt egyszerre is lehet
miktdtetni. A miikbdtetés

bedllitisdval
lyoznl.

lehet szabéd-
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Anyagszlikséglet:

1 db 6ra

idejét az érintkezd lemezek 3 db hillent kapcsold
1
1

2 m kéteres vezeték

1 db ég8 4 lampaernyd
2 db bandnhilvely
csilldr &5 rézcsfdarabok

db mignon-foglalat
db villdsdugé
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Barkacsbhajnoksag

az 1963—64. év pdlyazata,

amelynek végén 3 nagydi], 100 jutalom
és ezermester-jelvény varja a gyGzte-
seket,
ktzben, minden hénapban érkezési
sorrendben

g =hénap legjobb pélydzatal«
megjelennek az EZERMESTEREEN
és 100 Ft-os kinyvutalvinyt nyernek

A barkficsbajnokség hdrom mezdnye:

A »HAZBAN HAZ KORUL« — AZ

»AJANDEKVERSENY. -~ A »MEG
MIRE JO7%«

Barki barmelylkben indulhat, ha GEY
tetszik, mindhdromban is, ha pélya-
mive, llletve megvalésitott Gtlete ere-
detl, hasznos, kellemes formajd, hazal
anyagokbél elkészithet§ é&s kezelése
balesetmentes. A leirast, a szemléltets
mifiszaki rajzot, illetve fotét és a kész
targyat mipden hénap 15-1g kell be-

L ARG R N e T T T TRt
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killden! az EZERMESTER szerkesztf-
ségébe — a végsd hatarldS: 1964, au-
Busztus 15.

HAZBAN — HAZ KDRUL

A hézl javitdsok, észszerisitések ezer-

mestereinek vals, akik sose szorulnak

iparosra, s6t a szomszédoknak, isme-
ristiknek is 6k segitenek.

AJANDEKVERSENY

A szépérzékld ezermestereknek vald,
akik sajatkészitésd, hasznos reme-
keikkel szeretik megajdndékozni
hozzatartoz6ikat, kedves ismerfseiket.

MEG MIRE JO7

A fantdziadis ezermestereknek wvald,
akik egy szdl dréttal ttbbre jutnak,
mint sok més a tHikéletes szerszam-
készlettel, akik nemn dobnak el semmi
hulladékat, mert nem nyugszanak,
mig ré nem jnnek, hogy: még mire 67

Novik Lajos
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5 cm’-ES VERSENYAUTO

Autémodellemet hazdnk-
ban kaphatté § ecm*es Cson-
gor motorhoz terveztem, A
motor nagy fordulatszéma
miatt 1:1,66 Attételes lassitt
alkalmaztam, A modell kiil-
s8 karosszéridjs 3 mm vig.
vinidar lemezb8l készlilt,
mélyhizassal. A Karosszé-
ridn belill alvazat készitet-
tem (anyaga 1,5 mm vastag
durdl-lemez), erre szereltem
fel 4 csavarral a 2 db lap-
rugds tengelyt, a mmotort
tartd bakot, a tartdlyt és a
kerekeket. Az elsd tengely
1 mm-es rugdlapbdl készult,
amelynek két végére 4 mm-
re esztergdlt, B mm-es ré-
selt anyagot szegecseltem,
A kerekek EL 4-es csap-
dgyon futnak. A cEapagya-
kat durdlaluminiumbél esz-
tergdlt keréktarcsakba saj-
toltem. 3 db, M3-as csavar
tart tssze két ilyen kerék-
tdrcsdt, amelyek  kdzre-
fogldk a gumit.

A versenyautd belsl szerkezete

adriowolrigitse
1. dbra. Az auté oldalnézete

e
#
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Az fizemanyagtartaly
és o leAllits

A tank 0,3 mm-es rez-
lemezbdl késziilt, hajlitga-
tassal. Két fi1 fogla az =al-
vézhoz. A levezetOcstivet &
tartily héatsd végébdl csat-
lakoztattam. A bettltonyilds
a tartaly elején van. A le-
all{t6é berendezés rézbfl esz-
tergdlt ecsap, 4 mm-es ten-
gellyel, amelybe 1 mm-es
fvelt dritot erSsitettem. A
kivint idfben & koesit rmid
segitségével, az acéldrdt
déntésével megéllithatom.

A motort tarté bak
és a lendkerék

A motorbak két részbdl
41l. Ezeket 4 db Mé-es csa-

varral rtigzitjiiik egymashoz.
A motor tengelyére 20 fokos
dtnzdrd kappal illeszkedik a
lendkerék és n fogaskerék.
A  méasedik fogaskerdk
ugyvancsak 20 fokos kuppal
csatlakozik & 9 mm-es ezlisi-
acél tengelyre, amely EL
f-es csapigyban forog. Az
egész notorbak 4 db Md-es
csavarral illeszkedlk az al-
vazra. A hitsd kerekek ab-
roncsa a tengelyen levd
kKdpon szorul meg. A két
abroncsot M6-0s Csavar
fogja Gssze, amely 4llan-
déen fogla & gumit, s
nyomja a kipra az abron-
csot meg a fogaskerekeket.

A motort 4 db M3-as csa-
varral rigzitettem a rmotor-
bakhoz. Az alvdzat 3 db
M3-as csavarral erGsitettem

a karosszéridhoz. Az anyét
beszegecseltemn az alvdzba.
Az lizemanyag vételezésére
mipoldn cstvet hasznaltam.
A két félkarosszéria 2 db
M3-as kiillScsavarral illesz-
kedik egymashoz. A karos-
széria akkor j6, ha a be-
dramlé levegé hitl a mo-
tort.

Uzemanyagkeverék 30 szé-
zalék rielnus, 70 szdzselék
metilalkohol. Mikbdéséhez
inditérid sziikséges.

Gyljtds egy 1,5 voltos
akkumuldtor izzitja a gyer-
tyét, ameddig a motor el
nem indul., Uzemben =a
gyertya lzzfsban marad.

Modellemet ktrpalyan, 1
mm-es sodrott huzelon fut-
tatom. Szllvdssy Mihdly

Searufaragds

— A szarubsl készitett disztédrgyak ket-
tfs feladatot Allitanak a barkicsoltk elé;
meg kell tanulni & faregds techniksjat
€3 j6l kell megvéilaszitani a modellt, hogy
mi’t akarunk tl;ﬂa:gﬁnl.m "

smudjsz e panyaga Okor-
szarv, szﬂkszges szerszamok; vésdk,
lmnbﬂirész durva és finom reszelﬁk.

A d.isztﬁrmk kialakiidsdt a nagyolas-
sal kezdjiik, durva reszelSvel és lomb-
flirésszel. A tovébbi formézdst szélesebb,
a kisebb mintikat keskenyebb vésdvel
végezzlik,. A vésOt 45-p0s =zéigben a
szarura helyezzllk &8 nyomés kizben
jobbra, illetve balra mozgatvae haladunk
elfre, A kinagyelt mintét finomreszelfvel
és citlinggel (élesre reszelt fémlemez-
darabbal) finomitjuk., A kész disztérgyat

polirozzuk; el6bb polirpapirral, majd
rongydarabra fogkrémet nyomunk é&s
lassy mozadulatokkal déirzs8lfilk, (Vigydaz-
zunk, nehogy &tmelegedjen a targy, mert

akkor nem fényesedikl).

Tanfcsok, munkafogdsok

Ha szarudarabokat egyengetnl vagy
hajlitani kell, akkor l4ng f&lé tartjuk és
Ugy hajlitjuk.

Az egyes darabokat ragasztani is lehet,
zselatint felolvasztunk vizben (massza-
sdrfiségdre), mindkét darabot beken]iik

és YBsszenyomjuk. Szdraddsl 1d6 kb. 2—2,5
éra. !
A kismadarak szemeit sajit anyagbdl

Dombormiivet alakit a vésd




Készill a hal szeme

készitjliik (szarubdl), fekete anyagba vi-
l4gos, vildgos anyagba fekete szemeket.
2 halak szemelt plexibd vagjuk i,
k#izepébe stitét bakelitet vagy szarudara-
bot nyomunk. A szaruban a szemek he-
1vét kistillyesztjlik, fehér sztanlolpapirt
vagunk bele é&s a mélyedésbe nyomjuk a
plexiszemeket., Igy kapjuk meg a szem
wililcrét.

A szarut hasitani iz lehet, kilbnb-
nisen a magyar Skbrszarvakat. Pl. ha
vékony leveleket akarunk hasitani, akkor
elfbb flrésszel kivagiuk a levélformét,
a kivint vastagsfgnak megfelelfen kbzé-
nyomjuk az éles vésSt, 4z ligy hasitjuk
szét.

Néha darabokbél! kell Hsszedllitanl a

FENYKEPTARTO
— FEvdnak

Alapja (@ 90 mm) aluminiumkorong.
Kozepel@ 60 mm) excentrikusan ki-

388

Kész a disztargy

tirgyat. (Pl a hal teste, uszonyal ég
farka). A szaruba egymés mellett kis
lvukakat farunk, f(résszel kivagjulk, majd
kireszeljlik, vagy kivéssiik. Az gy kisla-
kitott nyilisba belenyomjuk a kifaragott
uszonyt. A farok-uszony részére befliré-
szeljlik a hal farksat, beledugjuk a vé-
konyra hasftott uszonyt, dtfurjuk és sajat
anyaggal (hengeres szarudarabbal) el-
szegecseljlik.

domborm-faragasokat eldbb ceruzd-

rajzoljuk a szarura és- azutin farag-
Juk.

Aki elfgzbr farag, nem valdszind, hogy
mindjart sikert arat disztdrgydval, de ha
ttbbsztir lkisérletezik, eredményes lesz
munkéja. ). Péter IstvAn

esztergdlt. A képtarté (@ 30 mm)
anyaga kemény gumi. Az alapra ra-
gasztott »Eva« felirat plexib8l ké-
sziilt, és tobbszori festékbe martoga-
téssal nyerte fényes feliiletét,

Németh Andrés




Fabdl esztergal

, majd tussal
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SZOBA-ANTENNA

Sajit elgondoldsom szering
kéazlilt szobaantennAmat
Kékes tv-készilékhez hasz-
nélom. Atlésan csatlakozta-
tom a kbzel-tdvol antenna-
bemenetekhez. 100 km-es

szempont]dbsl kifogédstalan
hely, tiszta, napos idSben
rialitok az adéra. Anten-
namat kiprébalds végett
elvittern Budapest t#bb

lakkal fujtam le, ami porcelanos csil-
vittern td4 a mintat. Ezutédn szintelen logést adott neki. Hossza 15 cm. NA

pontjéra, valamint vidékre

kbrzetben tlszta képet Ka- (mor 45) A vétel mindentitt
iwrk EIF}udeaDEGt meg Kabhegy g 4p }& tiszta volt. _

Cstim#éréin lakom. Tv-véiel Tdth Jozsel
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Az antenna alaprajza

1. Az antennaelemeket tartd 3. Hajlitott dipol 5. Direktor II.

‘gﬂ"&ﬁaw 3 (@ 8 mm-es vBrésrézrid) (@ 8 mm-es v8rdsrézrid)

e oy 4. Direktor L 6. Direktor IIL

(2 X 120 ¥ 220 mm-es alumi-
niurmlemez)

(e 8 mm-es vbriisrézrid)

(2 8 mm-es virdsrézrid)
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IEVASARL@ KOCSI

Hazilag is konnyen
készithetink Ybevasarlo
koesit. Olyan anyagot
hasznalunk fel, amelyek
beszerezhetok a Vas- és
Edényboltokban, meg a
MEH-telepeken. Hegesz-
tés helyett csavarkottést
alkalmazunk. Vegyiik
meg a 2 db @ 120 mm-es
gumikereket is, darabon-
ként 35— Ft-ért.

A kocsi vazat 4X20
mm-es laposvasbol ké-
szitjiik. El6szor a kere-
tet hajlitiuk meg, majd
a kereszttartékat. A fel-
sO0 kereszttartéra szere-
link 2 db kendéhorgot.

1. dbra: A bevéisarlé kocsi harom
nézetben, meéretezve

2/a. 4bra: Csavarkitések és a kerek
felerdsitése kél anydval

2/b. adbra: Kerékfelerdsités meneitel

4350

1. dbra

v
— Gx20
2/a. abra
e
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B
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Ezekre akasztjuk a
szatyrokat. Az alsé ke-
reszttartét gy képez-
zik ki, hogy két vége a
keretbél kb. 10 em-re ki-
nytljon, nehogy oldalt
kibillenjen a szatyor. Az
als6 kereszttarté és az
alaplemeztartd kizé
hasznalt nylonszatyorbél
halét feszitiink ki, hogy
az a kocsi doblésekor
tartsa a szatyrokat.

A csavarkotésekhez
M5-6s  stillyesztettfeji
csavarokat hasznglunk.
Az egyik laposvasba me-
netet vagunk, a méasikba

furatot készitiink. A fu-
ratokat kiviilrél siily-
lyesztjlik. ,

A kocsikerekeket M10
X60-as anyascsavarral
erdsitjilk fel. Kétféle
megoldas is alkalmazha-
t6; @ 1l-es furattal két
anyaval (2/a), vagy M10-
es menettel és egy ellen-
anyéval (2/b). A csava-
rok egyben a kerékten-
gelyek is.

A szatyor alatt levd
deszkat két laposvas
tartja. Egyik laposvas
150 mm-rel hosszabb,

végét meghajlitjuk és
megcsavarjuk. Ez lesz a
lab. A kocsi fiiggfleges
allasa esetén a lab 1 cm-
re legyen a talajtol. A
kocsikeret felsd része a
fogantyd. Erre mypolan
(vagy PVC) csbvet hi-
zunk, hogy jobb legyen
a fogasa. A fémrészekrol
csiszolévaszonnal leszed-
jlik a rozsdat és a kocsit
tetszés szerinti szinre
olaj- vagy lakkfestékkel
befestjiik. Igy a bevasar-
16 kocsi kb. 90,— Ft-ba

keriil.
Debreceni Jézsef

KUCSMA A DIVAT

Hulladékbol 4j p

Ismét divat a prém! Kucs-
miét visellink, a télikabatot,
kosztlimét prémmel diszft-
jitk, Van otthon prémhul-
ladék, midszérmedarab. Ké-
szitslink belSle kucsmét.

Szerezzlink be egy j& éles
borotvapengét, egy hérom-
sztgletd szdestt (ezzel
kbnnyebben tudunk bért
varrni, mint a varrétivel),
gombostiiket, puha ceruzat.

11

ElOkészités

Feldolgozas elftt a prémet
— akéar 1j, akér hasznalt
dllapotban hanyo6dott ott-
hon — egy deszkalapon
(rajztdbldn) kifeszitjlik, és
egy é&jszakdn A&t gy hagy-
juk. A bal oldaldn kigsé
benedvesitjiik és szfrmés
oldaldval a tdbla felé, erfs
gombostikkel kinyijtas
nélkiil kifeszitjiik, gvel-

jUnk arra, hogy kifeszités
alatt a szfrme gzédlal szAl-

hogy sszetbrjenek. Kifeszi-
tés utén — mésnap — a ki-
sebb-nagyobb darabokat
fsszevarrjuk. Varrdskor is-
mét Ugyeljlink arra, hogy
minden darab szélirdnyban
fekidjin. A prémdarabok
sz€l1€t egyenesre vigjuk; a
blrés oldaluk legyven fel-
felé, & azon hilizzuk a bo-
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rotvapengét magunk felé, A
penge csak a bfrt vagja, a
gzBrme széalait nel Ovatosan
és egyenletesen vagjunk a
borotvapengével, mert &z
apré végdsokto]l a bbr meg-
repedezik, s a szérme gzalal
tilérnek a prém bérén,

Usszevarcis

A prémdarabokat a sz6r-
més oldaluklkal feie
forditjuk ¢és silrd, egyen-
letesen meghtizott Gn. end-
1iz6 Hltésekkel Usszevarr-
juk. Gondosan varrjunk, &
b6rb6] egyenletes csikot 8l-
ttgetve. Balkeziinkkel fog-

=3
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1. sz. modell. Készill 3 ab.

juk bssze a prémet és a
gzOrmeszalakat a tdvel 12a-
z{tsuk viseza a jobb oldalra.
Munka kdzben a sz6rmét
id6nként forditsuk visszaa
jobb oldaléra, K hogy meg:
By6z6djlink a Varrds min
ségérdl. Ha azt vesszilk
észre, hogy a szfrszélak
jtt-ott a bal oldal felé for-
dulnak, vigszahtlizogatjuk
6ket. Az Usszevarrt darab-
kakbol szép egyenletes felli-
letd kapunk.

Szabds

Krétdval, puha rajzceruza-
val a prém hérds oldaldra
kirajzoljuk a szabdsmintét.
Kézvetlenill a szabésvonal
mentén vagjuk ki a prémet,
rdhagyni nem kell! Ezutdn
Haszevarrjuk a prémet a
fentiekben mér ismertetett
médon. A varrédsndl nagyon
tigyeljiink arra, hogy a pré-
met ne hiuzzuk meg. Ami-
kor ezzel készen vagyunk,
a szb6rme végott szélére
danubiit, vagy a bélés-
anyagbdl letépett, levdgott
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endlit varrjuk. A danubiat
a kucsma végott szélére bo-
rftjuk és sdrd, aprd Olté-
sekkel Osszevarrjuk. (A
szfrme szalai itt is kifelé
forduljanak). Ezutdn a da-
nubiat beforditiuk a prém
bbrts oldala felé — ezzel
eltGnik a prém é&s a danu-

Bélelés

A bélés bevarrdsa el6tt
tehetlink a kucsméba vate-
lint 1s. A szabdsminta alap-
j4n pontosan Kkiszabjuk a
vatelint. Nagyobb ne le-
gyen. Laza bltéssel varrjuk
besze. A préménél vala-

NIt

r—

s gz, modell. A szabdsminta fele

3. sz. modell. A szabdsminta fele. A négyzetek 3X3
cm-esek

)
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bla Hsszevarrdsanak vonala
— annylra, hogy a befordi-
tott dsszevarris éppen hogy
til érjen a kucsma me-
mén — befelé. Most a -
bist 1in. boszorkédnybltéssel
hozzévarriuk a prém béris
oldaldhoz. Az Oltés feazes
legyven, de ne huzzuk meg

tilsagosan, nehogy a bor
kirepedjen. Hsa pontosan
dolgoztunk, akkor a fe-

junkre tett kucsma sz@rmé-
jének szdlal egyenletesen
borulnak = fellinkre,

mivel magasabbra, boszor-
kénybiltéssel varrjuk a da-
nubiahoz. Ha kissé hosz-
gzabbra sikerillt a szabés,
vigiuk le az aljat. Néhény
helyen b&ltbgesslik a Kkucs-
ma Ysszevarrdsihoz, hﬁ
ne fordulhasson ki. A
lést aprd, lathatatlan 81té-
sekkel varrjuk a danubia
legszéléhez, hogy teljesen
befedje a danubiat. Néhany
helyen ezt is Sitbgessilk be
egy-egy Ultésel, S ezzel kész
is a kucsma.

L B
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4. sz. dbra. A 3. 8z. modell szegése

-

Héaromféle szabdsmintat

kézliink, hogy mindenki
iﬁg:-mnn maganak megfele-
Az 1. sz. modell kissé

csticsos fazoni, sima révid-
sz8rli prémbdsl, Teddy bear-

A 2. sz, modell hosaszi,
simasz4li prémhez vald fa-
zon. A szabdsmintit GgY
kell fektetni, hogy a szfrme
gzélai a fejen kirbe borul-
janak.

esfkkal szegve aprd, s(rd
prémbfl wv. kriimmerb6l
(mdperzsabdl) szabhato.
Szegélye a kabét anyagabdl
1z készithetd.

A nfl modellek fejblsége

bl is szép. A 3, sz. modell szlivet- 57 cm. CMend
PR VASUTMODELLEZOKNEK

Voné-eljarassal, vékony, fényes le-
mezbdl, idomozott hengerpéron bér-
mely lagy fémhuzalbdl készithetiink
modellsint,

Yondéforma

- 10x25x120 mm-es szigletacél ma-
gasabb, 25 mm-es oldalira 3, vagy 4
nathban karcoljuk le a sin
egyes szelvényeit. Ha vékonyabb,
lagyabb a lemeziink, kevesebb, ha
astagabb, vagy keményebb, akkor
}, esetleg 5 idomlyukat reszeljiink az
acéldarabba, (1. 4bra) A befzd ol-
dalon szélesftsitk ki az idomot tol-
hoz idomitjuk. A satuba szoritott,
vagy més mdbdon rdgzitett formia-
tombdn keresztiil dugott lemezt si-
kattyuval (vagy szoritébékédval) szo-
rosan meglogjuk, és 4thizzuk a ki-
reszelt nyfldson. Igy haladunk végig

az idomsoron. Az utolsé méar a pon-
tos szelvény(l sin formdjit kénysze-
ritl az &thGzott lemezre.

Hengerprés

Tomir szelvényl sineket Usszefor-
g6 ‘hengerpdr kbzitt tudunk elSalli-
tand, 1:1 4tbételli fogaskeréipar meg-
csérszerfien, hogy a lemezesfle befd-
zése majd kénnyebb legyen. A csi-
kok szélessége megegyezl legyen az
utolsé wvondidom kimené oldaldnak
keriiletével. A lemezcsikok végét
— fogéval — a soronkidvetkezs lyuk-
szerzése az elsd feladat. A fogaske-
rekek mnagysiga szab hatirt a két
kerék tengelye kézitti tdvolsdg oszt-
va 2-vel). Aluminium-, vagy vordsréz
huzal megmunkélisdhoz  harom
idomlyuk elegendd. Mindkét henger
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paléstjdba beesztergdljuk a fokoza-
tos idomzisnak megfelel6 szelvény
fele részét (2. dbra.).

ATA By

P i o s,

B-

v, ]

f

L
(W2
T

3. €bra

Ugyeljiink arra, hogy a hengerek
pontosan egymds folé keriiljenek, A
felsd henger tengelycsonkjat hosz-
szabbra hagyiuk, hogy hajtékart rog-
zithessiink ré. A 8—10
mm vaslemezekb6l (oeretet
készitlink. A keretoldalakat szog-
vassal rogzitjlk sz alaphoz A hen-
gertengelyek nrészére két oldalon
hosszanti nyilést védgunk ki. Ezekbe

a nylldsokba szoritjuk a tehgelyvé- =

geket. Az alsd tengely és a fels§ ten-

gely {616 egy-egy félbevigott rézper- |V _
A HONAP LEGIOBB PALYAZATAI
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tesziink, amelyeknek veze-
tését gz ékalakira reszelt fiiggble-
ges myildsoldal biztositja. A felsd
perselyeket M6-os csavarokkal szo-
ritjuk le. A perselyhdzak behelyezé-
sére az oldalnyilds felsd részét kiszé-
lesftjiik. A hajtékar agyit &étmend
csavarral rogzitjiik a fels§ henger
tengelyébe,

selyhdzat

Talplemezek
Fénves lemezbsl a meglévd sintal-
pak szélessége, vagy — uj talpak
esetén — tetszés szerint, hasibala-
ktGra hajlitott tal loészd-

plemezeket
tiink (3. dbra). A H alaki bevagis
felhajlitjuk, a sintalpat aldhtzzuk és
visszahaijlitiuk a lemeztilleket.
Lisz16 Arpad




A KARACSONYFADISZEKET .

Készitheﬂﬂk egyszinii pa-

pirbél wvagy tarkdbdl,
mindenegetre térekedjiink
egységes hatdsra. A meg-
adott méretek csak irdny-
adék, a fa mérete befolyé-
solja a diszek nagysagat.
Kicel fn nevetségesen hat
a talsigosan nagy disz és
forditva.

Nagyon vigyézzunk, hogy
a8 Eyertyaldng kizelébe ne
akagszunk semmit, mert a
papir piilanatok alatt tlizet
fog és langbaborithat min-
dent. Owvatossdgbdl  Allit-
sunk egy kancsd vizet a fa
ktizelébe,

Csticsdisz

Ezillst vagy arany papir-
bdl BXT70 cm-t kivigunk és
2 cm-enként behajtogatjuk.
Egyik végén két zsindrral
beszehtlizzuk, a széleket
Yaszeragasztjuk, hogy kerek
korongalakot kapjunk. A
cstcsra erOsit]iik,

Csipkedisz

A csicsdiszt elkészitjuk,
majd a rajz szerint csipkét
vagunk az Ysszes hajtdson
dt. Osszeflizzilk, megra-
gasztjul,

HAlés kosfr

10X10 cm-es négyzetiin-
ket a rajz szerint nyolcré-

tden Usszehajtjuk és péar-
huzamosan bevagjuk ellen-

kez@ irénybdél  indulva.
Szétteritjlk nagyon dvato-
san, a négy sarokndl fogva
tbsszefogjuk és egy zsindrra
kiitilik, nehezéknek didsze-
met tehetilnk bele.

. Légé disz
HKildnbtz8 formdkbdl ke-
szitslink kettdt kettbt. Az
egyiket vadgiuk be {fentrél

kitzépig, a masikat alulrdl
kizépig. A vAgds mentén
egyvmasba cslsztathatok a
papirok. Zsindrral fellégat-
hatjuk.

n ok e *

RicsfGzér
Kétszer hosszdba hajtsuk
félbe papirosunkat és par-
huzamosan vagdossuk be
hol egylk, hol maésik oldal-

Linc

1L.5X15 cm-es csikokat vé-
gunk. Karlkénak ragasszuk
bssze egylket Atfdzve a
mésikon.

@ . w Wy

Boezorkdinylépesds rozetta

Két darab 2.5X40 cm-es
papiresikot végjunk . Két
véget egymdsra merdlege-
sen fektessfink Yasze, majd
felvaltva haltogassuk egy-
méson 4t. A végeket Hssze-
ragasztjuk és felakasztjuk.
Kiilnbtzé szind papirboél
nagyon tetszetfs disz,

rél. Egyenletes szép mun-
kdndl nagyon tetszetls fi-
zért kapunk, ha dvatosan
szétnyltjuk az egészet és
hosszdban széthGzzuk.

Flizdtt ldnc
Kétszer félbehajtott papl-
rosra a rajz szerintt mintat
rajzoljuk és kivigjuk. Mas
formst is készithetiink, fon-

\J

00

tos az, hogy a fels6 rész
keskenyebb legyen, mint az
alsd, mert ceak gy fekszik
simén egylk lancszem a
mésikban.

-~ o

Dr. Kariéczal Jéinosné
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A 7IM SALGOTARJANI TUZHELYG YARABOL

Szerszim lemezitrdishoz

Tlizhelyek, gdz- és vil-
lanytiizhelyek lemezboritd-
sain gyakran kell Kkivadgni
nagyobb Atmérdjd nyllaso-

kat, hogy

jobb legyen a
levegOjards. A nagy Atmé-

r6i( fird egyenetlen, defor-
mélt, soksz8gd furatot ké-
szt a vékony lemezbe. Ko-
védcs Laszld lakatos ehhez a
munkdhoz szerszdmot hasz-
nél. A szerszdam két darab-

1 411 (pl. @ 20 mm-es nyl-

sokhoz); az alsé rész 4t-
mérfje @ 30 mmm, magassi-
gEa 3 mm, bels6 nyildsa o
20 mm (3 mm mély), széle
élesre esztergéilva, hogy
jobban vagja a lemezt. K-
zépen van a @ § mm-es ve-
zetényllds. Az ellendarab e
25 mm, magassaga 35 mm, &
lyukasztécsap @ 20 mm (9
mm hosszan), a vezetfcsap
2 B mm, 10 mm hosszan.
Végaskor & lemezen o 8
mm-~es furatot készitenek,
ald oz alsd darsbot, a furat-
ba a {fels6 darab vezetl-
csapjat helyezik és egy-két
i{ﬁaslapaesﬂtéssel kész a nyl-

Zsanér helyeti
gbmbesukld

Alvégli Jézsef a lemez-
ajték, fedelek, nylthatd bo-
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ritélemezekhez mir nem a
régl Ontéttvas vagy kettds
iemezbfl hajlitott zsanéro-
kat hasznélja, hanem gémb-
csuklékat szerel fel. Ez job-
ban megtartla a fedelet, az
kénnyebben kiemelhetl és
tdmasztékul is megbizha-
tébb, A gimbcesuklé hazl-
lag is elkészithetS, A gbm-
bét — a peremmel és & 30
mm hossz( szdrral — esz-
tergflnl (esetleg tTeszelni)
kell. A csuklé — a gémbit

befogd rész — 2 db lemez-
b6l késziilt, slillyeszive €3
elsl befilirészelve., A két le-
mez ktzé helyezi az ajtd
lemezét é a gOmMbOt, B
8sszefogja két csavarral. A
tovibbi szerelds mér egy-
szerfi, csak behelyvezl a
gbmhbesuklsé szdrat a vézon
levf furatba. Amilkor az
ajtéra vagy boritlemezre
nincs sziikség, az a csukld-
val egylitt egyszerfien ki~
emelhetd a furatbdl.

Lemezfuratok siillyesztése

A kilyhik, tizhelyek bo-
ritdlemeszelt Sltaldban siily-
Iyesztettfeld csavarokkal
rogzitik. A vékony lemezt
azonban nehéz firdval siily-
lyvesztenl, Ehhez késziteit
szerszémot Godd Kéroly la-
katos. A szerszdm als
sze 30X30X50 mm-es négy-
zetacél. Kbzépen & 3 mm-es
furattal, kbrilétte @ 16 mm-
es, 8 mm mély siillyesztés
(firéval), Ellendarabja @
30 mm-es, 50 mm mMAEAS
acél, végén 8 3 mm-es veze-
técsap, s eszitergapadon ki-
alakitva a slillyesztés nega-
tivia. Kalapacsiitésekkel vé-
gezhetd & slillyesztés. A
SZErszAm mérete a Csava-
rokhoz igazodva valtoztat-
hatd. Dobos Ferenc

Foto: Kinka L&szlé



Ismert tény

gunkban

porodnak az ezermester-
klubok. vVéillalajunkndl a
klubnak az a célja, hogy
mddot mnyijtson

hogy orszi-
T8~

a barka-
fogs

zett tapasztalatok azt bi-
zonyitidk, hogy az ezer-
mesterklubok beviltottilk a

Ezermesterszalcktir alakult
a gyirl Wilhelm Pleck Va-
gon- és Gépgyirban, Egész-
napos elméletl & gyakor-
latl bemutatét tart a gydrl
I-es posta ezermesterszak-
e 2

Kizel 2000 liétogatdja wolt
a seregélyesi mivelfdést
otthonban bemutatott bar-
kicskidllitdsnak.

N TR

Kilnben nagyszabdsi ki-
Aliftdst rendezett & Barks-
cmiﬁk Drsz.ﬁlam Egyesille-

te, amely a legkillbmfélébb
berendezésekkel arra Usz-
tbnzi & lakossdigot, hogy a
héz kérilll apribb munlké-
Jatokat szabad idejében vé-
gezze €l,

Orszdgos konferencia

tandcskozlk Budapesten 1963, december 16—17-én a mifi-
szakl szakkOrik és az ezermesterkiubok probiéméinak
rendezéséxrbl,
MEGHIVOTTAK:
a szaktdrcidk, a termelést irdnyitdé dllami és térsadalmi
szervek, a kizmfivelfdés Iirdnyfté szervelnek képvi-
#e101 és a szakkirl munkdban legeredményesebben te-
vékenykedd vezetlk.
KERJUK AZ EZERMESTERKLUBOKAT ES SZAK-
RKORODKET,
hogy tijékoztassdk szerkeszifséglinket (EZERMESTER
»Barkicsf6rum« Bp. V., Nidor u. 15) helyzetilkrol,
mikbdésiikrsl, djabb eredményelkrdl,
ERTESITIUK KEDVES OLVASOINKAT,
hogy az ezermesterkiubok ez év janudr] pécsi elss or-
szfigos {apasztalatcseréjén elfogadott NYILATEKOZAT
nyllvinos lapvitdjit a fent meghirdetett KONFEREN-
CIA eredményeinek lsmertetéséve] egyldejﬂle; whrjuk

az ﬁ;lév elsd Ezermesberében.
¥

STTENRORSIAg

A MAGYAR STOCIALISTA MUNKASPART BORSOD MEGYE! BIZOTTSAGANAK LARIA

Nagy népszer(iségnek drvend a borsodl szénme-
dencében a tlibb helyen berendezett ezermesterkiub,

vildgszerte baj van a javitélparral s ezért egyre in-
kébb terjed a »végezd el magad« jelszd6. Egy svéjcl
gyﬁr a barkicsolék részére olyan univerzélls munka-

padot lc&szirhe!:t. amely aatﬁnak yamnak és esztergi-
nak egyvarant hasznalthatd tizszallyas mindbssze 4.4
kllogramm,

HETFOkrmy

o POLITIKAI HETILAP

EZERNYI EZERMESTER EZERFELE GONDJAROL

Az Ezermester Boltvillalat igazgatSja: =A mil Aru-
ellatdsunic g véletlenszer(i, személyes Ussze-
kbtbetéselnk ye. Kizben egyre tbbh va-
rosban igényeln Ezermester boltot.«
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GITARHOZ

HANGSZINVARIACIOS EROSITO

Cramafon~-, wvagy mikrofonerfsitinelk
s kivals. Ebben az esetben a vibratd-
oszeclllétoresS (EF €5 a hozzd tartozd
kapcsoldsi

csatlakozd iodabitt,
ben az erSsitdbe bekeriilhet a kirnye-
zetben jelenlévs mindennemd elektromos

erdsits fokozatban a jel az ECC
B3 cs88 elsb rdcsdira kerill, majd megiele-

elemek hatdk, az R—3 ZAVar.
jelzésl rTAcslevezetS ellendllist pedig & Az €lsd
saszéra kitjlk,

ECCB3/1. Ap

& 8 )
ELETELS

ECCB3 EL84 EFB0 EZ80

Altalénos ismertetés

Az 1, Abrén [Qithaté Xapcesoldsi rajz
mindent elmond az &pitdk szimédra. A
el felerdaitését hirom fodto-
hanger&sit6 végzl, Nagyobb helylség-
ben i kielégit6 hangerft ad, tovébbi
erbSsitSfokozat beépitése szlikségtelen.
Az erSsits »M« {elzéstl hilvelypérifba
ceatinkoztatjulke a mikrofon dugaszait. A
nagy miatt feltétleniil Arnyékolt
vezetéket mikalmazzunk a mikrofon €s a
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tainl, Ugyvanezt a hivelypért haszndljuk
fel, ha magnetofon felvételt készitiink a
gitdr hangjardl,

A hilézatl tédpldlds a rajz alapldn elké-
gzithetd.

A wvibrdto-oszcillitor

Segltsdégével killdnbtzd szdmi & ampll-
tuddéil rezgéseket tudunk eldillitani. Ez-
zel a segédrezgdkirrel (4—10 Hercz kdriili
frekvencidval) moduldljuk, tehit befolya-
soljuk az erf6sftd bemenetl kapcesaira ér-
kezd jeleket. Ezt tgy végezziik el, hogy
az ECC 83 csb elsé rdcsdinak R—2 jezésdd
rédcslevezets ellendlldsdt nem kdzvetlenill,
hanem az R—4 jelzés(i potenciométeren
keresztlil fdldeljik. Igy méd nyiltk arra,
hogy az R—3 és C—4 kstddkomplexum 4l-
ig]l elS4llftott és a récslevezet§ ellendllé-
san jelen levd elSfesziiltséget a vibratd-
oszeilldtor rezgéséney iltemében megvél-
toztassuk, amely rezgést az R—4 potenclo-
méteren kereszilll csatlakoztatjuk a récs-
ra, Az R—4 potenciéméterrel tehat a vib-
ritéfrekvenciinak az erSsftére jutd ampli-
tudéjat 18 tudjuk szabdlyozni. Az R—24
jelzésd potenciéméter segitségével a vib- 2 kép: A magnédobozba épitett erdsitd
ratéfrekvencia rezgésszamébt tudjuk val- a) elsé, b) hitsé fala
toztatnl, amellyel killbnleges hanghaté-
sokat erhetink el, pl. gitdirunklkal man-
dolin, bendzsd, vagy orgons hangot tu-
dunk megszolaltatnl, Amennyiben erbsi-
ténket a vibratérész nélkidl kivinjuk
ilzemeltetni, a K—2 kapcsold =zardsdval
az oszelldtor mikbddése megszinik és
mint jé hanghiségi erf=itd mikddik.

A tervezésnél figyelembe vettem, hogy
a gitirok éltal keltett hangok Alaldban 80
ér 1320 Hz kozdtl sdvban rezegnek, azon-

ban a jé& Atvitel miatt az erdsité frekven-
cla-karakterisztikdjat a 80 Hz-t6l 20 kHz-1g
terjedd sAv atfogdsdban vizsgiltam, Az
eredményt kifogastelannak taldlom.,

Epités

Erdsitém magnetofondobozba épitettem,
(A mintakészillék saszéjdnak felillete 250X
390 mm.) Saszénak 1—1,5 mm-eg alumi-
niumlemez a legjobb. Hél6zatl transzfor-
métornak megfelel barmilyen radidtrafé
fautétrafé nem!), amelyneky szekunder
oldaldn 2x250 V feszilliséget kKapunk, €0
1. kép: Az erlsits belsi elrendezése mA. terhelés mellett, Szilkséges még ezen
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kivill a szekunder oldalon egy 6,3 V-os
flitdtedcercs é5 egy 4 V-08 tekercs a jelzd-
ldmpa »J« részére, amely az erdsit§ be-
kapcsolt dllpotat jelzl (6,3 V-o3 skilaégd-
vel). A fitotekKercs két ontja kozé
kapcsoljuk zz R—18 potenclémé-
tert, amelynek segitrégével a fOtOKOT
brumim-mentesitését oldjuk meg, A hald-
zatl transzformdétort lehetfség szerint ta-
val helyezziilk el a bemenetl fokozattdl.

Az erfsitf bemeneti részén Arnyékolt
csatlaktozét  (tuchellt) alkalmazzunik é&s
ugyancsak drnyékolt legyen az ECC 83 c=0
elsd rdcsara mend vezeték is. (Az R—1
ellendllast Is célszerd Arnyékols fémlemez-
zel burkolni.)

A hangerfszabilyzfst az R—9 potencid-
méterrel végezzilk, ezért tengelyét a doboz
faldn Atvezet]ilk. Amennyiben kapcsolés
potenciométert alkalmazunk, gy a K—1
;ﬁléésﬁ halézatl kapcsolét is megtakarit-

A hangkimend transzformdtor a Keres-
kedelemben beszerezhett EL H-es kimens-
transzformétor. amelyney primer oldai
ellenéllsisa 5,4 ki, under oldala pedig
b 0-os hangszéréd illesztését teszi lehetSve,

A hangkimend szekunder oldaldrél visz-
szacsatolist adunk az ECC B3 csd maéiso-
dik katédkomplexumaéra, midltal igen kKel-
lemes ténusti mély hangot érilnk el. (Ez
néml hangerdcestkkenést eredményez,
ezért ezt tetszés szerint el is hagyvhatjuk.)

Ugyvancsak a doboz kiils§ faladra hozzuk
ki sz R-—4 vibritd-erSsségszabdlyzd, az
R—24 vibraté frekvenclaszabdlyz6 poten-
cléméterek tengelyelt és a K—2 kapcso-
168, »vibratsé be-ki« jelzéssel.

Uzembehelyezéa

Az er0sitit elbbb cs§ mélkill, majd az
EZ 80 cs6 bedugaszoldsédval prébiljuk ki.
Ellendrizzilk, hogy az andd és fhtSfeszilit-
gségek rendben vannak-e 5 megfelel§ csd-
foglalatokon. Ha mindent rendben taldl-
tunk, akkor valamennyi cstivet a helyére
téve, bekapcsoljuk erSsitfnicet.

A vibrits rTész K—2 kapcsolbjat zdrva,
S anacroampalsith famteitve. BeATITAS:
a Za/ Z ve, tju
a minim#alis brumm-feszilltséget, Ha vél-
takozddrami feszliltségmérivel rendelke-
zilnk, kapcsoljuk & hangszérd két forr-
csucsidra é= az R—18 potenciéméterrel mi-
nimumot allitunk be. Miszer hidnydban
wfillre« iz elvégezhetjllk a brumm- -
mum beAllftdsat. ]

Béar erfsitbnk kellemes hangszinezetd,
elffordulhat, hogy a gitdrmikrofon Arnyé
koltsdga- miatt magas zizegd hangot hal-
lunk. Ebben az esetben a magse hangok
egy részének ~levdgédsdval« segithetlink:
a mikrofon bemenet]l részt a 2. Abra sze-
rint két kapcsoldsi elemmel kiegészitiilk.

Most méar nincs méas hétra, mint s be-
menetl részen a rividzdrat felszabadit-
va, csatlakoztetjuk gitarmikrofonunkat és
elébb vibratd-mentesen, majd a vibraté
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rész bekapcsolidsival pesolds utén
kb, 3~ mp milva Indul a vibrats rez-
gés) megszdlaitatjuk a k{ilnbdz8 hang-
var}acibkat.

Ha a vibrit6-oszcilldtor nem rezegne,
Ugy a C—1B kondenzatort kisebb értékdre
cseréljilk ki, vagy hagyjuk el teljesen.

Anyagjegyzék:
Elendllisok:

R— 1 = §2 kOhm/0,5 W
R—2 = 047 MOhm/0,5 W
R— 3 = 3,3 kOhmy,5 W
R— 4 — 1 MOhm pot. méter
R— § = 0,22 MOHm,/0,5 W
R— 6§ = 22 kOhm/ 05 W

B— %7 =1 MOm/ 0,5 W

RA— 8§ = 0,331 MOhms5 W

R

n

2. fibra

R— 8 = 1 MOhm pot. méter
R—10 = 1 XOhm/0,5 W
R—11 = 1,5 kOhmM,5 W
R—12 = 0,22 MOhm/0,5 W
R-—1% = & xOhmy0,5 W
R—14 = 1 MOhm/05 W
R—15 = 180 Ohmyl W
R—16 = 12 kOhm/,5 W
R—17 = 2,2 kOhm/E W
(vagy helyette fojtdtekercs)
R—18 = 100 Ohm huzal pot. méter
R—19 = 47 kOhm/0,5 W
R—20 = 0,68 MOhm/5 W
R—21 = 1 MOhm/0,5 W
R—22 = §B0 Ohm/1 W
R—23 = 0,47 MOhmM0,5 W
R—24 = 1 MOhm potenciéméter
H—Es = nplﬁ Mﬂhml"“.s W
R—26 -~ 0,47 MOhm/M0,5 W

Kondenzdtorok:

C—1= 10 MFM8 V elko
C—2 = 168 MF/30 V e&lko



C—3= 22 AF/2% V C—15 = 15 nF/n60 V

C—4= 10 nFAE0 V C—16 = 15 hF/160 V
C—6 = 33 nFae0 Vv C—17 = 15 nF/250 V
C—6 = 16 MF/35%0 V elko C—18 = 1 MF250 V
C— 17 = 35 MF/$ V elko : C—19 = 0,47 MF/250 V
C— 8 = 47 nF/250 V A hél6zati blztosits értéke: 0.6 A.
C—8 = 50 MF/12 V elko Az an6dkdzép biztositd értéke: 0,3 A
’ C—10 = 16 MF/M5 V elko (vagy 6,8 V-oa skélaégd).
C—11 = 50 MF /350 V elko A hirog ald alkalmas mikrofon kap-
C—12 = 50 MF/350 V elko hatd; hézl technolégidjat 1dsd a RAdI6-
C—13 = 100 MF/8 V elko technika 0857, 10, szAméban,
C—i4 = 1 MF/250 Vv Majoros Zoltdn
4
l k I . VASHAROMLABRB
s o al lkét részhbSl 6M: a 14bakbdl és a tartSlapbdl, A ldbak

= A Enyega AOOH .© 1002 hizott kiracél, a tariblapé
kl selletekhez AQCOZ2 @ 1305 mm kdzéplemez, A libakat satiba fog-
Julk, egylk végét legbmbblyitjlik, a méasikra csavarme-
45 netet vigunk. Ha nem akerunk csavarmenetet wviagnid,
csapszeriien is klképezhetillk, 8 ez esetben [kalapdcs-
csal beverjllk az alaplapba furt lyulkba. A tartSlapot a
legegyszerdbben gy készithetjilk, hogy a méretnek
meglelelGen a kiilsd &8 belsS kerillet mentén a lemezrt
dtfirjuk, a lyukak nem érintkeznek egymdéssal, Ezt
kbvetSen hidegvigéval Sttbrjllk, majd reszelbvel eltin-
| tetjiik az egyenetlenségeket. A ldbakat becsavarozis
utin hajlitjuk.

RUGOS KEMCSOFOGO

anyaga 155500 mm lagyvashuzal, A sziikségesnédl hosz-
szabbra végott anyagot elfezlr egy csOformédn spirilba
meghajtiuk, majd fogbval elvégezzitk a ralz szerintl
hajlitdsokat. A felesleges anyasgot a végén lecsipjlk,
Ugyeljlink a derékszdg hajlftasokra,



AZ ELEKTROMOS LOMBFURESZ*

Béarmilyen erdsségd mo-
tort kitilnk be, fordulat-
s2dmét mindig erre a mér-
tékre csbkkentsilk. A hajto-
motort és a kerékcsoporiot
ﬁtf;ekﬁtﬁ €ksz{] szAméra
a ' szerelflemezen ovilis
alaku lyukat vagunk.

A srereldlemezt az oldal-
bor{té lapokkal feltamasz-
tottuk, igy egyben zart ke-
retbe foglaltuk a motort is.
A motor szereléséhez, a
szljtdrcsa  felillesz:éséhez
ajiét hagytunk a homlok-
zaﬁ oldalon.

gép kezelésére és llze-
mének  ellendrzésére @z
alap foloitl oldalboritédst
Atldtszd plexibfl készitet-
tik, amelyvet egy kezeld-
gamb segitségével a os0-
rtkerekek irdnydba ki
lehet tolnl a keretbdl. Igy
tudjuk az éEkszijakat fel-
tenni és a firész sgzéalat 8
firészkeret alsd szoritdle-
mezei kiozé befogni. A ke-
ret fels§ szoritSlemezel
kizé hasonldképpen illeszt-
Jilk a flirész szal mésik
végét: a nyitott jobbolda-
lon, a gomb segitségével
kitoljuk a plexiablakot.

A berendezés alséd bori-
télemezelt kiszabtuk é&s az
éleken  Usszehegesztettilk,
A ftlrészkeret felsd oldal-
lapjait wviszont csak for-
rasztani tudtuk, mert f61-
tiink. hogy a vékony le-
mezek megvetemednek.

A flrészkeret kozé, az
alsé keretzér holtpontia
g1t  magassdgban  he-
lyezzilk el az asztallapot,
amelyre a végni wvald le-
mezeket tesszilk. Ezt 3
T 10 mimn-es vasle-
mezt, a filrész-sz4l részére
kizépen @ 6-0s flurdval
felnyitjuk. A lap felsS sik-
jdt — hosszirdnyvban — ki-
hornyoljuk, Az asztallap
ald a szerelflapra 4 db
T-25 szOgvasbdl talpas ldba-
kat csavarozunk.

Az egész berendezést
300400325 mm-es falapra
helyezziik é&s szbgvasegy-
:ﬁ:iteltkel Usszecsavaroz-

A falapot politGrozzuk
és az oldallemezeket bor-
sézild 'szind kalapdeslak-
kal fijjuk le,

Olyan erfs fdrész széla-

N

! gomb 75 @ \ #8
(G DEN
X i A3 -

e
Hajtokar

1]

8
Szijtaresa |10
0 T mT 55
8
i, L 5]
__ﬁ_ e 100 o
' Firészkerst

kat szoritsunk = xeretbe,
amilyet a fa, vagy fém
megkivan,

ELEKTROMOS SZERELES

A motor kabelén kivill s
flirészgép belsé megvild-
gitdsdhoz is vezetlink hu-
zalokat. Reduktorral 6 V-

os &ramot nyerink és a
munkaasztait megvildgit-
juk vele a felsd keretbur-
kolaton keresztill, Az {zzd
kiré fémernydt teszlink.
Egy piros ellendrzé lampa
Jelzi & motor és a gép mi-

[}
kbdesét . 4 rtmann Jen6
Szebeni Jozsef

* Az éllithaté lombfilirészkeret cfmfi cikkiink utén folytatjuk az elektromos lombfiiréss millefrisét
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es forgatni

KUBINYI FERENC—
TOMBOR TIBOR:
AZ EZFERMESTER

TURTENELEMKUONYVE

Hat fejezetbdl 411 &
kinyv., Az ezermesterke-
dés egy-egy alapanyagét
tirgyaljdk a fejezeiek: =&
papirt, a fit, a vasat, sz
aluminiumot, az ilveget és
a textilt. A mddszer feje-

., 65
megmutatjdk, ho-
gvan lehet itletesen a leg-
egyszerdibben elkésziteni
néhiny barkdcstdrgyat ab-
b6! az anyagbhdl. A bhar-
kacstargyak  elkészitdsével
tobbh megel6z8 kiadvAny-
ban méir taldlkoftak a
gyermekek, Csak éppen
most taldlkoznak elfszér
akdr a papirhajtogatéssal,
akdr & famegmunkéalfisaal
ugy, hogy az anyag l4tdsa,
érintése egész sor Ossze
filged ismereitel 14rsul. Ez
a szerzdk érdeme, A hat
amyﬁ térténeténelr mesé-
jét olvan kedves, megkapd
elfadasban kindljdk, hogy
szinte regényélvezetiel ol-
vashatja a szilld is. Az is-
meretelt rendszerében az
anyagok megmunkildsfinak
ipari fejl6déséhez kapeso-
lédnak @&z érdekes kurié~
zumok, néhol pedig a szi-
nes kurlézomokbdl tevidik
tssze az lparl feil6dés &b~
rdzolésa. Az utdbbl a szer-
zdk szdndékdhoz hisége-
eebbh médszer. Varga Imre
finom rajzolati, vildgos db-
réi Jél vezetlk a szemet.
Az izeml fotdk dsszhang-
ben az egész kitettel, &
munka és a dolgozd fel-
néttels irdntl tiszteletet é&b-
resztlk a gyermekolvastk-
ban. Hasznos lenne az
ezittal nem szerepls bar-
kédcsanyagokkal folytatni
egy masodik kitetet. (M6ra)

DR. JUREK AUREFEL:
AUTOMOBILOK

A kinyv, a kiizel hetek-
Rﬁm lezajloit b miszald

]ﬂmsﬁga_
kért, helémebbm repre-
zentdnsaként jelent meg. A
miszaki kinyvikiaddés az
utobbl években tébb for-
maban igyekezett pHtolnd
az automobilokrdl szo6lé
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korszerd tadjékoztatdst. Dr.
Jurek Aurél kinyvének
megjelentetése ennek a to-
rekvésnek

dnyv, amely a gép-
kocsik srzerkezeteivel egye-
temi szinvonalon foglalko-
#zik, és mégls — ez mésik
nagy érdeme — a kiziinség
szaméra is élvezrhetd meg-
irdsban. Bar a kitet mo-
torokkal foglalkozd 1észe
feltéielezi a robbandmoto-
rok tirgykirében megelfzd
jértassigot, mégis éppen
dsszefoglald jellege mlatt
a summés, rendszerezett,
egy kézbll kapott korszeri
tajékoztatdsnak ©&rilni fog
& nem mérndk olvass, Az
alaposabb érdeklddés sza-
méra utaldst taldlunk a
kinyvben a szerzd§ & mé-
sok alapvetf miiveire, kuta-
tasailmak eredményelre. A
kiétet masik része A szer-
kezeteket tdrgyalja. Ezt a
részt & harmadik fejezet-
ben a gépkocsi-elmélette]
megismertetd JArmimecha-
nika teszi a kbzbnség sza-
méra is hozzidférhetdvé. A
kinyv a bels§ é&gésd mo-
tor és a gEépkocsiszerkezet
legtijabb fejldésének be-
mutatisival é&rzékeltetl a
részleges vagy teljes auto-
matizaldst, mint a fejlSdés
R AN oyl
i ( .-

kladds)

TECHNOLOGIAI

UIDONSAGOK

A GEPIPARBAN
FERENCZY JENO—OLAH

MIHALY—SASI NAGY

ISTVAN

Nem barkdcsmunkséra, ha-
nem a termelésre gondol-
tak a szerzfl,. Mégis fel-
tétlenill ajdnljuk olva-
sdinknalk a kinyvet és
ugyanazért, amiért »Md-
helyforgécsok«~ cimili rova-
tunkat is megtdltjlk hé-
naprél hénapra a gyarl
mithelyekben gyilijtdgelett
£z az ezermestereknek
hasznosithaté munkafogé-
sokkal. A szerzSk olyan
mihelyfogdsokat gydjtittek
kitetiikbe, amelyek alkal-
mazasa »kizvetlenill kézzel
foghaté eredményeket hoz-
hat«. Ugvanakkor ezek a
fogdsok és mas (Gjdonsé-
g0k a gépipari technolétgia

fejlid irdnyat 15 jel-
zlk. cimmel utol-
Jara egy évvel ezeldit je-
dent meg kinyv a szak-
munkésok szamadra. ]ﬁz
esziendd Jjelentdsebb
fldi és hazal korszerisit®-
seirdl kapunk tehat tajé-
koztatist. A szerzdk még-
sem érik be  ennyivel.
Szakszeri propaganddjuk
gondolatébreszts. Az olva-
s, ha »csak« annyit tesz,
hogy a kinyv egyik-mésik
tjdonsfigdt saj&t munka-
kértilményelthez alkalmaz-
za, méris Ujitott és jogot
formédlhat az Gjitdsl dijra.
Az 1jitdsl rendelet ugyanis
a kinyvbil, folydlratbdl
dtvett mu t is
ujftdenak teldntl, ha azt
még az adoit munkafolya-
matban nem alkmimaztik.
Ebhil a szempontbol a Ki-
tet jelentlsége szinte mér-
hetetlen, (Tancsics)

HAJDU TEREZ:

A VARROGEP

Joformén az elsf hiztar-
tisl gép. Mégis sokan Ugy
dolgozngk & magymamitol
oréktit szerszAmmal, hogy
alig ismerik a géphazat, az
orsdzérendszert. Ez a kis
kitet jértassdgot ad mind
az O6sdi, mind a motoros
meghajtist gépek kezelé-
sére. Megtanuljuk a kil-
linféle gépelkk hibakat
elfzd, helyes
=d4t, miktdésilk ellenbrzé-
g6t &5 a munka kizben ta-
madt zavarok kiklisztibblé-
sét, Alkd a wvarrdgép javi-
tfisdval mAT megismerke-
dett s Héztartdsi gépek
hézl szervize cimi clkkso-
rozatunkban, az ismerdseb-
ben forgatia a kinyvecs-
két. Célszerd gondolat volt
a va mechaniz-
musdnak bemutatisa mel=
lett a helyes megvildgitds-
nak is szenielni egy fele-
zetet. Ugyancsak a hazi-
asszonyok irfntl es-
ségre mutat a balesetelhf-
}‘Iéd imtiﬂidésehﬁl szolG

ezet VArrogép €n-
gedelmes joszdg, »a m
veletgyorsité szerelékelk-
kel« fokozhatjuk teljesit-
ményét, fantdzldval, lUgyes-
ség még inkdbb, példiul
tiink+« is vele, d Mmﬁbﬂ:

+ e -
rosodhat, ha nem alkal-
mazkodunk megfeleltien
természetéhez. Igen érzék-
letesek Székely Edit rajl-
zal. (Téncsics)



A 118 mm-es vaslemez vagy be-
tongylri flstes6hivelyek (stucnik)
i6k a konyhai tlzhelyek fistcsdvei-

1. fibra: Nagyobb méretdi hivelyben ki-
sebb flistesf. A bedramldé hideg levegh
tikéletlennsd teszi az égést.

hez, A kisebb (pl. egyaknas) kalyha
flistesdve csak (J 105 mm-es, 8 van-
riak mas méretd fistesovek is,

“‘@

wnes hezag

2. &bra:

Betétiel ellitott flistesGhilvely.

Ha az alapmérettd] eltérd flisteso-
vet haszndlunk, ne bontsuk ki a fa-
lat, hanem az alapfiistcsShiivelybe
készitsiink betétet. (Ha a nagyobb

nyilasu fusmsﬁhwelybe bedug]uk a
kisebb atmérdjli kalyhacsovet, az
konnyen kiesik, és tliz keletkezhet,
azonkivil a két csé kozotti hézag
sok hideg levegét enged a kéménybe,
lehiil a forrd filistgdz, tokéletlen lesz
az égés.)

Uj csalddihdzak épftésekor is
118-as  beton-fiistcsShiivelyek behe-
lyezését ajanljuk, azt nem kell majd

- o _----““1

n{\ ) io

F'IEIH il

99-105-12-H5 |

]

75 | | #8 dllando méret

gl 3. fbra: A fiistcsGhilvely-betét rajza.

cserélni vagy utélag' djat beépiteni.

A betéthez elGszor készitsiink egy
117 mm belsé méretd peremes hii-
velyt. A perem szélessége 15 mm.
Keészitsink még egy peremes hii-
velyt, amelynek belsé meérete azo-
nos annak a csének a méretével,
amelyet beéllitunk.® Pl. 105 mm-es
bels6hiivelynek olyan peremet ké-
szitsiink, amelynek kiilsé Atmérdje
¢ 150 mm. A két peremet 6—7 he-
lyen Osszeszegecseljilk. A szegecse-
ket alul is, feltill is kalapdljuk la-
posra. Az Osszedllitott fustesdve's
betorkoldsdhoz tegyilink un. csfrd-
zs4t. Fistesd-meéretek: 118, 115, 112,
105, 99 mm. Antoni Sandor

. 38%
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SZEGOKESZULE
— varrogépre

Ruh&k, kotények, lepedék szegésé-
re, valamint dvtarték keészitésére al-
kalmas.

Kell hozz4 kis darab 1 mm-es €s
1,5 mm-es rézlemez, lemezvagd €s
forraszt6 szerszam.

Az 1 mm-es lemezbdl 4)X5X7 cm
oldalhosszisiga négysziget vagunk
(1. 4brg), majd a ferde oldalt gomb-
fogbval tolesér alakara forméljuk

T
7a T
50
1|
Lt 8 .l

L. dbra

gy, hogy a 7 cm-eg oldalon a tolesér
atmérfje 1 cm, a masik oldalon pe-
dig 0,5 em legyen. A tblesér belsd
részén a lemez visszahajlik, ez a fe-
liilet hajtja be majd az anyagot a
szegéshez (2. &bra). Le kell gombo-
lyiteni, hogy a szélek ne akadélyoz-
zdk az anyagot a haladasban. Persze,
méas méretl tolesért is csindlhatunk,
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attsl fiiggben, hogy milyen széles sze-
gést akarunk késziteni.

Hétra van még a késziilék rogzité-
se. Az 1,5 mm-es lemezb&l kivagjuk
és a tolesér szlikebb végéhez hozzé-
forrasztjuk a 3. 4bran lathaté min-

2, abra

L ]
tat, ez a tolosérszegd (4. dbra). Ugy
szereljilk fel a varrdégépre, hogy a
ttlesér nyildsa pontosan szembe néz-
zen a tlivel, Végiill a 3-as tartérész

ey
s

3. &bra

vAjatdba csavart tesziink, ezzel erG-
sitjiik fel a szerkezetet a gép lapjan
taldlhaté6 menetes lyukba. Hasznélat
utan a tblesérszegdt eltavolithatjuk
és a gép ismét sima varras végzésére
alkalmas.

4, éabra

Egyes részek korbetlizéséhez — ha
a tlizés szélességének egyformanak
kell lennie — a 3. 4brdn bemutatoftt
régzitStalpat hasznéilhatjuk. Bz a ti-
zés szélességetSl fliggben mdas-mas
méretre allithaté be ugy, hogy csa-
varjéval a kivént tdvolsdgban erdsit-
jik fel a horonyba.
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?n HATTARTASI BEPEK

| hizi szervize |

AZ AUTOSZIFON

Az autészifon konnyen kezelhetd
kis szédavizgydr. Az autdszifon a
patronba préselt lezart szénsavat a
vizbe juttatja. A viz elnyeli a szén-
savat, szodavizet nyeriink.

Az autészifon meghibédsodott al-
katrészeit csak cserélni szabad, javi-
tani nem. i

g 1. dbra a) kiszdrd

<

Elibritt a kisziréti

Vésﬁmljupk 1j szarotGt. A régit
vegyllk kj tgy, hogy a 2. &brén 1at-
haté kulecsal el8szbr a leszoritégy(i-
rit vegylik le (1/c.), csavarjuk ki az
éramutato jarasaval ellentétes irdny-

c) szorftégylrd

ban. Kiemelése utén (1/b) a nyakgu-

mibdl hazzuk ki a kiszarétiit. Tegyiik

be az Ujat és a leszorité gylr(t a
ulcesal ismét szoritsuk be. (1/a)

Szikik a szénsav
Az autoszifonfej nyakgumija (1/b
ébra) kifaradt, elmorzsolodott, vagy
elszakadt. A szénsav a patronbdl ki-

jon, de nem jut a vizbe, mert a
szifon nyaka mellett a levegbbe el-
szokik. A 2-es kulccsal a leszoritd
szifon-gyirit az Oramutatd jarésa-
val ellentétes irdnyba csavarva Kki-
vesszilk, Igy kiemeljiik a szOrétiit és
hozzdjutunk a nyakgumihoz. Vegyiik
ki azt. Tegyilink Gj nyakgumit a régi
helyére, tegyiik vissza a kiszur6tiit és
csavarjuk be a leszorité gyGrit. Ha
a leszoritégyirG, kiszirotl, nyakgu-
mi jol zar, akkor a patronbdl a szén-
sav a vizbe Aramlik,

3. Abra a) fej
b) test:

Beragddott a menet

Az autoszifon—testre a fej (1/a 4b-
ra) racsavardskor iligyelni kell arra,
hogy a menetek simén fussanak egy-
maéson. Ne erdszakoljuk egymésra a
test (3/b &bra) és a fej menetét, mert
akkor azok beragédnak, tonkremen-
nek. Ha szorulnak, gkkor csavarjuk
le a fejet és a testi menetét kemjik

be étolajjal.
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Ezt esetleg tobbszér is megismétel- be Csak gy keriilhetjiik el azt, hogy
hetjik, ha sziikséges. Lényeg az, a patron a nyakgumi peremét be-
hogy a nyak-fej menetel simén fus- gylirje. Ezutdn a patrontartét addig
ganak egymason. csavarjuk, mig nem halljuk a szén-
gav Aramlisit. Vigyazni. kell arra,

Begyirdodik a nyakgumi perem hogy a patrontarté csavarédsa kdzben

A patrontartét (4. 4bra) a belehe- a patron ne forogjon.
ezeft patronnal utt O6vatosan
b - ) i Hogyan tisztitsuk

Hosszabb hasznélat utan a késziilé-
kiinket meleg vizzel, esetleg moso-
gatéporral tohbszor Oblitsik at. A
test aluminium, a szines rész eloxalt
alumfnium. Tisztitasst tiszta meleg-

egy menetnyire csavarjuk fel. Ekkor  vizzel végezziik, esetleg a fémes ré-

két ujjunkkal fogjuk meg a patront szeket aluvimmel tisztitsuk.

‘és a nvakgumi nyildsadba nyomjuk VARGA LIA

Szathméiry Jozsef: MOTOROK. 2.
jav, kiadéds, Iparli SzakkOnyvtér.
480 oldal, 270 Abra., Fildzve 23,—,
Kﬁtve .' - L] L - L] - - - Ll - -

Becske Uddn: BUTORIPARI ALAP-
ISMERETEK. 376 oldal, 400 Abra.
Kitve . . . « « = R

Haj6s—Szemméry: GYAPJUIPARI
ALAPISMERETEEK. 205 oldal, 225
fibra. Hitve . . . « o s s o &

Ivanyl Ferenc: GEPI MOKUDTE-
TESC KEZISZERSZAMOK., 118 ol-
dal, 261 &bra, Ettve . . . . . -

Szalay Béla: FIZIKA. 768 oldal, 703
dbra. Mianyagkttésben . . . »

Olvaséinknak ajénljuk

32,—

- 31.—

25,50

13,—
ﬂ;_"

MEGJELENT! e KAPHATO!

A 3

TEDDY—BEAR bevonatli falfestS henger (gtrgfecset). A korszer(, moshatd

falfestékek (Wallkyd, Emfix) kénnyiiszerrel festhetfk a
TEDDY—BEAR bevonatu festShengerrel.

Hasznélata leegyszer(siti a falfestést, A festék nem csepeg le a padidra, bltorra.
Gyorsan, tisztdn béarki kifestheti lak4sdit TEDDY—BEAR bevonati festéhengerrel

Kaphatt a festékboltokban.

i £ hétow felenik meg
FULES

. 1964~ES EVKONYVE

) 260 oldalow tibh wint 1000 cejtvéuny

4

!



V.

Mint a vAzlaton is klivethetS, az elsf
ketifis-tricda mindkét fele, wvalamint a
mésodik kettls-tri6da baloldala hang-
frekvencisds erfsités! célokat szolgél, a
hangfrekvenclds végfok céljdra a pentoda
lett beépitve, A végfok csak ~lejdtszés+«-
lizemmédban dolgozik. Az elfbb emlitett
masodik kettfs-tri6da jobboldaléval ala-
kitottuk ki a tbrlSosclllétort.

C2200x

&

magnetofonrdl érkezd jel az »Er&sits-
bemenet« csatlakozén Kkeresztlil, a kap-
csolotdrcsén (késSbbiekben Jaxley) 8issze-
kitdtt 1112 érintkezdin keresztill az elsS
kettds-trioda balfelének récsdra kertil, itt
felerSsbdik, majd az anddrdl C; korden-
zétoron €és potenciéméteren keresztiil
ugyvanezen csd mésik felére jut és tovdbb
erSsiidik. E csd anodjarsl a mésodik cald

5200400V
;

(1 m-

Az lizemmdd-kapcsols
killdnbtizd funkclékban
kiitbttségét, illetSleg bhontdsat
dbra jobboldalan dbrfizolt azonos kapcsold
tarcsa bejeltilt 4lldsaival célszerii dssze-

érintkezfinek
torténd Gssze-
a 20, Bz

vetnl. Ezen az abran a »Felvétel«-fllést
a vastagon kitltdtt vonal, a »Lejétszds«-
Alldst a bellil Uiresen Abrdzolt vonal jelzl.
Fentiek dsszevetése utdn a mikddésmaod,
valamint a Jaxley-tdresdval vald helyet-
tesités lehetSsége vildgossd vilik,
Nézziik példiul a »Felvétel«-lizemmobdot
a 21, szAmi vazlat alapjdn. A mikrofon-
rol, radioérél, lemezjéhtszérdl, vagy maésik

rdcsdra csatoljuk a mér meglehetdsen
filerfsitett jelet C; segiteégével E csb
anddifirdl Cya, majd a Jaxley Usszekititt
8—9 érintkezfin, Ry ellenslléson és a
Jaxley UOssrelritidtt 4—5 pontjdn keresstiil
a kombindlt fejre (jelen esetben =Felve-
vife]«) jut az oscilldtorbdl Cy kondenzd-
toron keresztiil érkezett kb. 20 Ke-ui jel-
lel egyiltt, E jel a mozgd szalagon ma.
Tadandé migneses jelet vilt ki, megtdnr
tént a felvéteal,

A Jaxley 4, érintkezfjérSl a kiilinbdzd
R—C tagokon keresztill az <ls6 kettds-
triéda méasodik felének katédjdra vissza-
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vezetett jel végeredményben egy frek-
venclatliggd negativ visszacsaifolds, mely-
nek célja a8z erSsitd linearitisdnak nd-
velése, valamint a torzitisok csbkken-
tése. Az elsS tridda récséra kétbit para-
lel R—C tagnak 1s az erSsit§ frekvencla-
menetének kialakitdsimél vam Jelen-
tOsége.

Az elfz8khiz hasonldéan kivethetilik a
»Lelitszds« menetét 15, Ez esetben a sza-
lagrdl jott Jeltsl, vagyls a lejétszd fejtdl
kell kiindulnunk. A fejtSl kapott jel az
Yeszelkbititt 5—6—13—12 érintkezfkin ke-
resztill az «ls6 kettds-triéda . elsd, majd
mésodikk ¢s8 felén, 1lletfleg a mésodik
csl elsd felén — az elizfkben vézoltak-
hoz hasonl6an — Atjut, és erSsitést szen-
ved, majd a Cp kondenzitor és UGssze-
kbtiitt 87 érintitezSkdn keresziill a vég-
pentdda téAcsara jut. E fokozat lkivezér-
lése kapesdn a hangszérdéban a szalagon
rogzitett jel hallhatéva vallk, A »Felvé-
tel« Ismertetésénd] emlitett hangkorrek-
ci6s dramkérl tagok most is az erdsitd
linchan maradnak.

Az oscilldtor Uzemen kvill Allapotédt a
meghontott 1—2 pont (nines osclllitor
anod!), valamint C;; egyértelmil féldelése
(3—4 pont Usszekiditvel) biztositja.

A hangerSszabédlyozéds (gy felvételnél,
mint lejétszésndl Rs potméter segitségd-
vel lehetséges.

Az eredeti készlilék cstvezését 6H 2 4,
6H 1 4, valamint 6 1 u, csBvekkel cldot-
16k meg a konstruktdrok. E csivek Itt-
hon nem kaphaték, de ha egy széridhoz
hozzéd is lehet jutnd, akkor sem <€rdemes
felhasznilnl, mert a pétids lehetOsége bi-
Zonytalan.

Emlitett cstivek helyettesithetSk az itt-
hon elterjedt, vagy elfekvs§, de kaphatéd
cstvek kdzill az aldbbi tébldzat szerint:

Magyhr csbvek

ECC 88, E 88 CC, ECC 85, ECC 40,

BCC 85, ECC 83, ECC 82, ECC 40,

EL B84, EL 41, 6AQ5

A csS-helyettesitések kapesén nagy vil-
tozasoktél nemigen kell tartanunle, led-
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feljebb egy-egy anod-munkaellensliis,
vagy kai6d ellenéllis cseréje szlikséges,
kisebb vagy nagyobb értékre. ElsS 1ép-
cs8ben az elsé & mésodik csl bekdtését
az eredet! értékil alkatrészek bedpitésével
kell megejteni, 8 ha sziikséges, késSbb
médosftani, Ezt nem tehetjilk meg vis
gzont a végfokozat bekbtésénél; itt az
anéd, llletsleg segédrics-ram bedllitdshit
katsl6gus alapjdn kell meghatdroznunk,
azaz bedllitanunk.

A berajzolt meghajté motor ké&tfdzist
tekercseléssel készillt, az egylk faria
(mely C; kondenzétorral van sorbakiitve)
a segidfizis, a mésik a f6fhzls. A Cx
kondenzitor meghatirozésa — ha a mo-
toron nincs jeldlve Cx nagysdga — csak
prébélgatassal lehetséges, Itt kb. 1—3 uF
szokott @ helyes érték lennl

Jatsz6fel és tirldfejént felhaszndlhato &%
ML gyartményd kombindalt fei, azzal a
klegészitéssel, hogy mindkét telcercesel
célgzeri parhuzamosan kitni egy-egy 470
kOhm-os trimmer potmétert, a legedlsme-
rlibb fejframok bedllitasa célaAbdl. |

Néhany szot kell még szélnunk az ér-
nyékolasrél. A fejdirnyékoldst régebben
elintéztlik, s amennylben ML fejet hasz-
nélunk, a fej-bekdtSvezetékek Arnyéko-
1458 is megoldott. Felhiviuk a figyelmet
a racskidrl vezetékek kapacitésszegény
vezetékekkel valé bekdtésére, valamint
egyes rdcs- és anddkori alkatrészek egy-
méstél valé eltdvolitésira. Egyes esetek-

' ben szlikséges még a gerjedést okozd al-

katrészek nagyobb &tmérSid vékonyfald
fémesBvekkel, wvagy lemezbSl hajlitott
bilinesekkel vald arnyékoldsa is. Ameny-
nylben az tizemméd kapcsolot ttbbeme-
letes Jaxley-el tudjuk csak megoldani, az
egyes taresdk kidzbtti féldelt fémlapokkal
valé arnyékoléas is sziikséges lehet.

Ha fentieket figyelembe vesszilk az
épitésnal, akkor legfeljebb csak mikro-
fonikus gerjedés léphet fel. Ennek elhari-
tésa viszonylag egyszeribb. Els§ 1E&pés-
ként csdcserével (elsé csél) probélkozunk,
hétha & cs8 mikrofonikus. Ha a rmikro-
fénia nem szi{inlk meg, a csdvet gumiba
bijtatiuk vagy dgyvazzulk, vagy rugalma-
san fliggesztilik fel, esetleg mindkét mod-
szert egylittesen alkalmazzuk.

A kivetkezfi — befejez§ — folytatdsban
& doboz elkészitéséve]l &3 a mechanizmus
tsszeszerelésse] foglalkozunk, (G—i.)
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FARAGOISKOLA

MIVEL?
v.

A nyole jeld szerszdm egy 6—8 mm
széles kis lapos véssd lesz, amelyet iiz-
letben is megkaphatunk, A kilenc és
tizes szamu vésbket a 7. dbra mutat-
ja. Ezek nagyon kiesit homor, illet-
ve lapos vésk. JellemzGjilk a penge
nyélfel6li hajlitott vége, ami lehe-
tové teszi, hogy dombormiveknél,
dombor( diszeknél a cifrak koézotti
részeket konnyebben kiemelhessiik.

A 1l-es sz&mu szerszam az un. ék-,
vagy kecskelab-vésd. Elkészitése ne-

legalabb 25 mm szdles
e M SF.

N NA 5T
9 f3sz
-~ 14 sZ
./ g«
\/ fesz
\ 17 SZ.

8. fbra. Killbnféle vésdtipusck

héz, legjobb, ha egy miszerészre
bizzuk a dolgot, de az igazi ezer-
mesterek kedvéért probiljuk meg mi

is; a 2 mm vastag acélpengét —

vbros izzd allapotban — rékovécsol-
juk az el&zbleg megfelelden kireszelt
harom él4d hasdbra. Arra toreked-
jink, hogy egy-két melegitéssel ki-
alakitsuk a durva format. A kézben
ki is lagyult anyagot t(reszelével
szépen kiforméljuk és g belsd felii-
letét szép siméra dolgozzuk. Ezutdn
tjra edzziik majd a kivant kemény-
séglire visszaeresztjiik. (Igy leirva
egyszeriibb mint gyakorlatban,)

A felsorolt vésdinknek is kell
nyelet késziteni

Ennél a munkanadl jé6 ha tudjuk
azt, hogy a vésényél 8—4 cm-rel
hosszabb legyen, mint a tenyeriink
szélessége. Kisebb szerszimainknak

megfelel olyan nyél is, mint a gra-
virozé szerszamoknak van, ami bom-
baszer(i végzddésével a tenyérbe il-
lik. Ezek- és csontmunkédnil hasz-
nosak. Az eddig felsorolt szersza-
mokikal nyugodtan elkezdhetnénk
mindeféle diszit§, vagy kisebb figu-
rafaragast. Azox szamara, akik na-
gyobb figurdkat, szobrokat akarnak
alkotni, vagy akdr mésolni, esetleg
még tobb szersz&mra van igényik,
mert akantusz-leveles, rozettis ba-
rokkciradés képkereteket, butorokat
akarnak fragni, lefrjuk, hogyan fei-
lesszék tovabb eddigi szerszAmkész-
letiiket,

A 8. abra fontossdgi sorrendben
megmutatja, hogy milyen vésbkre
van szilkségiink., Ezeket g vésbket
szobrok nagyolasdnid]l a nehezen
megkézelité helyek kimunkildsanél
és a végsd feliilet kialakitiasanal
hasznéljuk. Mint legfontosabbat, a
tizenkét jelG vését emlitemn, amellyel
akar 2 méteres szobrokat is lehel
kinagyolni, ha legaldbb 25—30 mm
szélességiiek. Altaldban ne toreked-
jink a kisméretl szerszdmokra, mert
azokkal nagyobb dolgon nem tudunk
munkalkodni, mig a nagyobb szer-
szdm rendszerint kis targyakhoz is
megfeleld. Ha az eddig szamokkal
jeltlt szerszdmaink megvannak, ve-
lik mindent el tudunk végezni.

Egy teljes faszobrisz szerszam-
készlet, ami ezutan kovetkezhet egy
logikus rendben felépitett, homoru-
s4g és méret szerint csoportosfitott
olyan vésdsorozat, amelyre csak a
batorfaragd szobrésznak van szik-
sége, mert ott minden 1doml-u:m meg-
felel6 vésd jar.

Egyéb szerszimok

Munkéank sorin ttbbszor szilkség
lesz a kivetkezt szerszamokra: lomb-
flirészkeret, egy rékafark- és lyuk-
farész, fardk, egy-két faraspoly, egy
nagydlé és egy simitégyald.

(Folytatjuk)
Baldsi Gyula
faragdé-népmivész
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il 4 s [» = | Mathé Béla: 1
R . “1o| Foto-aramkords
- 7= 1 . | 2

: s o armn 2sebradio lll.
W= ' - ' ,,Matréz'’ a szobdban
: . Az RF. transzformétor ]
« U™ adatai: 8 mm-es &tmérd-

K ji ferrit-magra telker-

: elitik, A szekunder te-
|- s 250 menet, erre te- \
S

vIZSZINTES: 2. & 6. Id6-
szerfi j6 tanfcs. (Befejezése
az 1. sz, fligg. sorban.) 10.
Nével-k, Il Afrikkai nép.
12. W6i becenév. 13, A mun-
kiéisogztily tagja. 15. Csapa-
dék. 16, EpftSanyag. 18. Név-
telen, 19. A Jdrmd része,
20. Iparos. 22. Helyeselni
lehet. 23. Szinig levl. 24.
Amulatba ejt6 dolog. 26, A
tanulés célja. 29, Gyalult.
28. Nielsen keresztneve. 30.
Most van. 3L Szoviet folyo.
32, Olasz véros Ravennétol
délre. 24. Forditott mutaté-
sz6. 35, Tegekdtd. 36, Spanyol
banyasvidék., 37. Vonatkozé
névmdas. 38. Neon é&s tantal.

39. Kigaly, olaszul,
FUGGOLEGES: 1. A J6-
tanfics befejezése. £, E na-
poT. Nador a Hunyadiak
koré . 4, Gany. 5- Ene-

kel. 7.| Te bizony! 8. Létra
kiz . 9, Olasz néveld, 14.
es névmisok. 15

vizi dolgozd. 17. Kisfia. 19.
Edénytartozék. 21. Férfinév,
23. Latin személyes névinis.
25. Orosz helyeslés, 26. Pe-
dagogus, 28, Forditott ital.
29, Teher, régl magyar szd-
val, 22. Enekesmadar. 33.
Hérom névels, 36. Reégi (r-
mérték., 37. Nagyanyidink
indulatezava. 39, Arra.
(Fenydsy

Antal)

Bekilldends a hdrom hosz-
szli sorban elrejtett jotandes
megiejtése, »REJTVENY«
mieggjelﬁléasei, lﬁaé december
1-1g. E : Kilyha-
javitds, Sammott-tégla Ké&

A ménytdldﬁ.

Jutalmazott megfejtsic:
Dinnyés Gabriella, Nyir-
egyhéza; Tdlosl Péter, Bp.:
Keksz JAnosné, Szeged;
GySri Rozélia, Dunakeszi:
Agﬁd Laszlo, Srékesfehér-
VAL.

Boriténk:

Pézmény Istvan grafika, Kiss Atilla foto |

A Magyar Kommunista Ifjusigl Sztvetség
Kdzpontl Bizottsigdnak barkdcsol$é folydirata.
1863 november, VII. évfolyam, 11. gzdm. — FelelGs szer-

Kkeszt6: Solymar Tamés. Kiadja az Ifjusdgl Lapkiado ¥ Ar
Lész16.

villalat. — Felelds kiad6: Téth
Budapest V., Nddor utca 15. Telefon: 317—34. —
hivatal: Budapest VI, Révai u. 16. Telefon:
Megjelenlk havonta egyszer.
fizetési dij: negyed évre 6,— Ft, fél évre 12—
évre 24,— Fi. — Terjeszil a Magyar
szAm: egyénl: 61253, kozlletl: 61066 (vagy atutalds a MNB
§. sz. folyoszdmléjéra.) (INDEX: 25.213.)

— Szerkesztiség:
Klado-
116—660.
Egy szam ara: 2,— Ft. El6-
Ft, egész

mila-

Posta,

szol6papirral tiszbogas«
suk meg és csontszind

634555 Athenaeum Nyomda offset- és mélynyomésa,
Budapest

394

zoménclakkal fényegziik.
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BARKACSOLIUNK
Magyar Diaflimgyarté Vallalat
Irta: Virhelyli Tamis
Szerkesztés-grafiion: Molndr Ditd
Foto: Eotinyl Ott6—Szenes Rdébert

Gyakor baleset a lokasokban o csdrcpedes  Ar olomcsorel

amelynek felulete szurke konnyen karcolhate kannyd

javitam . hojpsealiepedess nehony kolopaciutessel v altamit

hats 1deiglencsen A1 ontotvas csovek ropedesert Lender

koccal becsavarjuk, biumennel bekenjuk, sngeteldsialaggal

s1orosan atcsavarjuk, majd siorto kotest, vagy bilinciet alkal
mounk

Strin siromlanak a fakasck vircsepjan s Lleggyakoribb hiba-
Juk, hogy elhosinolodik bannuk o tomites, ar elart csopbal
1 ¢roreg @ vir 1o tehal amern 8 kifolyocsopak szerkerstét

A csap cxspegesal ugy
swunteljuk meg, hogy
uj tomitest teszunk bele
A hidegvizes csapot
puho gumival um-.-||.-g
vizest borrel tomitjuk
A tomites kicsersless
ket kicsavarjuk o ste
lephazat, meghsrlifuk
a uslapfestket, + be
helysrruk o1 u) tom
tast

Akkorisstivarogociap
beol a vz, ha elhasina
lodott o sielephoz to
mitese lfyenkor kicsa-
verjuk @ relepheaat
elravoliuk a kocma
radvanyokat majd a
menettel ellantates
ranybon  hossrusiolu
kendert, kocot ciavo
runk o stelephara s
wegul o temtest fogy
gyuval beken|uk
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Meho a vitlefalyokba epiten trfom (burzar) w elrambk Ha

etupon o temitese serull meg, lecravarjuk aa alsa  helland)”

anyal ¢t u) tomitest holyerunk bele Ha o sanfon repedt ar

olombal kesiultet kolopalassal, vagy [orrasriossal, o muanyag
sufont pedig ragasitossal javithaljuk meg

Hossiabb hosnalat utan sivkseg lehet o WC tartaly megjo
A Lkucbhb hibokat magunk s kiavithotjuk Ehher
persie jo ismernl a tortaly storkerete

witosara 1%

Témités

nem rar jol
csap elro
crersljuk ki a ra

Leggyakrobban oz wn ramlik e
allandoan folytk o tartalybel a i A birtansag
rasa wian sredjuk srel o psatolycropor, &

mitd gumijar

p irteiycsap

Akkor i3 allandoan fo
vk @ vi1 a tartalybel
ho ar un harang b

elltasa roase, yenkor
o felfuggeszte hura
hessiuiagat szabalyor
tuk Ha a tomitese ol
hasinaledaot, @ harang
aljon levo csavart ki
csovanuk #1 uj gumi

lumesl helysrunk ra

A WC kogyle mokacs

r dugulasat oly modon

stuntethetjuk meg
hogy ocelhuzal vegere
kaporat katunk, « oxt

allandoan [argatva
clore-halra moxgatra
benyomjuk a WC ny
tasabo Korben rnged
juk tele a kagylor vux
tel, ho a duguias meg
szant, @ wir s lefolyik

sdsnssas
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