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MINDENES ASZTALRA

MNem az elsd, de bhizonyara

s aé oae  dadbmled & besddSo
NCET I35 @4 WUUAASU & il Buls

lapunkon lathatéd ,.minde-
nes” guruld asztalka a la-
punkban megjelent, ha-
sonld kisbitorok soraban.
De bizonyos, hogy egyike a
legitletesebbeknek. Mint
képeink mutatjak, hasznal-
hatd  kétpoloos talald asz-
talka alakidban —, s ha
nem kell, dsszehajtva egy
szekrény mogitti zagba is
becsusztathato. '

Lényege az dtletes csuklo-
rendszer. A kozépsd csi-
vazra =zZongorapanttal illesz-
kednek az also- és felsd
polc jobb és bal oldali ele-
mei. A viaz TlggGleges tag-
jadhoz kiildnleges (sziveg-
kizi Abrankban killin is
bemutatott) csukldspanttal
csatlakoznak a keret olda-
lait alkotd és a belsG keret-

viaz mellé hajthatd , filek™.

Filgedleges csdvei  végén
egv-egy Unbealld talaldasz-
taika-kerék biztositja a
kbnnyid mozgatast,

Az egy-egy oldalon levd
ilso és felsd polcokat fiig-
glleges fémlemezcesik kot
ossze —, hogy egyik pole
felhajtdsakor wvele mozdul-
jon a masik is. Tualsagos

lecsukasukat a fillek belsd

ldalaire Aoatrareeroadd Se rraiie
Cludialio Loaval UDlut 5 ffiw

anyaggal boritott utkozd
szemek akadalyorzak meg.
Az asztalka miakodéséhez,
hasznslatahoz kiillon magya-
razat nem szilkséges, az
boritd lapunk képeirdl egy-
szeriben Attekinthetd.

A csfvaz anyaga 10—15
mm kiilsé Atmeérdjd és 1—2
mm falvastagsagu varrat-
nelkiili acélesd legyen. A
fiillek sziikséges ivbe hajli-
tasat melegen és homokkal
toltés utan végezziik.,. De
megoldhatt a felsd rész
sregletes, hegesztett —, te-
hat hajlitds nélkiili kivitel-
ben is. Polcként keményia
deszkat ajaniunk, de meg-
felel alul-felill mianyag le-
mezzel boritott cstvaz  is.
Elkészithet$ az asztalka tel-
jesen fabhdl is. Ilyenkor a

vazat 15330 mm-es kemény-
fa lécek, a boritist réte-
gelt lemez alkossa. Mindkeét
VaIlLoZainal nagyon ionuos
a wvazr kizépsd, vizszintes
csivelhez illeszkedd zon-
gorapantok gondos szere-
lése —, melyvet kénnyit, ha
kozépsd cs5 helyett fordi-

Folytatéis a 31. oldalon,

A BORITON:

Elel: Mikrovitorlas
Hatul: Krumpli-szet




Az elkészitésher olvasdink {igyelmébe
ajdnljuk az 19635. évi 6 szamunk I1—4&
oldaisn megjelent, csonakkeészités jsmer-
tetd cikkiinket,




VITORLAZAS , DESZKAN"

e S e

Az EM mikrovitor

A legszebb nyiri spor-
tok egyike a vitorlazas,
De sajneos, nagyon dra-
ga. Mikrovitorlasunk-
kal azonban azok is dz-
heik ezt az egészséges
vizisportoi, akik Ilegfel-
jebb egy-két szazast
szannak ra.

Vitorlasunk érdekes-
sége, hogy nincsen Kkor-
manya és csak allni le-
het rajia. Mar cbbal is
koveikezik, hogy lajs-
trom-jelet nem kaphat.
Ezéri csak a part koze-
lIében — ha lehet a pari
és a béjak kozitti vizen
—, de a fiirdozok és a
hajozas zavarasa nélkiil
hasznilhaté. Talan még
ennél is fontosabb: csak
j6 Gszék hasznaljak,
meri vitorlizas — de
kiilondsen gyakorlas
kozben — gyakori bo-
rulissal szamolhatunk.
Ezért a vitorlat masfél-
kétméteres kitéllel kis-
siikk a talphoz. Az ar-
béc lazan illeszkedjen a
talp turatiba, hogy ero-
sodo szélnél, vagy baj
eseién a vizbe lokhes-
silk, Ekkor ponyvahor-
gonyként ,megfogja™ a
ialpat, ¢s a két darab
nem sodrédhat el egy-

mistél. Az drbéc ismé-
telt helyreilliticsa nem

e AR Tamr R  mmeems

okoz kiiléngsebb nehéz-
séget. Vigyazzunk, hogy
felallitasanal a szél a
vitorla élét érje, ligy az
nem ,rangat” és Kony-
nyen helvére illesztheto.

A nedves viszon jobban
fesziill, ezért kezelése a
szaraznil is egyszeriibb.

J6, ha tanulis kozben
csémak van a kozelben.
Ha elfaradfunk, ecgysze-
riien dobjuk vizbe a vi-
torlat és fekiidjiimk vé-

gig a talpon, fgy jar-
junk el felerostdo és a

paritél elsodrd szélben
is. Ha felboruliunk,
azonnal asszunk vissza
és masszunk fel a talp-
ra. A talp egyébként
motoresonak utin wvon-
tatoit  viziszanként |is
hasznalhato.
Vitorlasunk érdekes-
sége, hogy a szé€l a vi-
torlijit mindig tolja.
A" dbrank a vitorlaésa
labhelyzet valtoziatasa-
val wvégrehajthatéo kor-
manyzast, a ,B” abra a

£

kiilonbozé  szélhelyze-
tekhez (hdtszél, félszél,
raum) tartoz6é6 vitorla-
¢s labillisokat mutatja.
A ,/C” abran a fobb ma-
noverczési modok latha-
tok. Megemlitjiik, hogy
a ,tolatis” csak mikro-
vitorlisunkkal hajthaté
végre, arra ,igazi” ha-
jok Képtelenek.




A TALP KESZITESE

Sdrszald,. ¥,-os, gyalult fenyOdeszka-
kol keészitjilk el a f0 rajzon lathatd va-
zat. Alapja a harom, teljes hosszban wve-
glgfuté hosszgerine. Elre allitott lécei-
nek magassi@a &0—70 mm_ A felsd él
egyenes, az alsd mindkét vége mintegy
400—500 mm hosszban enyhén f{velt le-
gyven. A kidzépsd perinchez illesztjiik a
svertet, Helyét ugy hagyjuk ki, hogy a ge-
rine kiozépsd, 510 mm-es szakaszat kifd-
részeljilk, s melléje a gerincdarabokhoz
mindkét oldalra, 150—200 mm-rel a résen
tul érd, azonos anyagu léceket csavaro-
zunk, enyveziink. A hosszmerevitikbe,
gerincekbe kb. 380 mm-enként csapolas-
sal illessziik a kereszitartdkat, békonyo-
kat. A csapok mérete a gerincmagassag
if-énél ne legyen tisbh, nehogy legyen-
gltsék a hoszmerevitdt. A mellsd és hat-
80 élet a gerinclécekkel Usszeillesztett,
wRKeresztben™ Alld, keményfa toikék al-
kotjdk.

A bordavazat elkésziilte utdn ragasszuk
Ossze. Feltétlendil wvizalls, miigyanta-
alapanyagil ragasztdt  hasznaljunk (pl.
kaorit, arbakol). Sziradas utin az ilesz-
tézeket gyalulassal hozzuk egy sikba,
majd a vazat 36§ mme-es, filmmel ragasz-
tolt (vizdlld) rétegelt lemezzel boritsuk he.
A ragasrtist szegezéssel, VAEY CcSavaroias-
sal erdsitsiik. A lemezt furjuk elf és a csa-
varfejek méreteinek megfelelden siily-
lyesszilk ki. Lehetileg virdsréz szeget.
vagy sargaréz csavart hasznaljunk, Ha
erre nincs mod, gy a kétszeresen kad-
miumozott, rozsdavédett vasaru is meg-

felel. A ragasztot a lassib kités érdeké-

ben hasznalat eloti kevés edzisdval ke-
verjiik el. Igy hiztositjuk, hogy a esa-
varozashoz, illetve szegezéshez sziikséges
idd alatt a ragasztis még ne kidsson.

A tokéletes szdaradas utan az orr- es
farrészt gyaluljuk a horitdssal egy sikba,
&5 ragasszunk keményia vedolécetr a ie-
mez és a tikelée taldlkozasira.

A kbzépsd gerinere esavarozott arboe-
talp és a sverttartd anyaga ¥,"-os ke-
meényfa. Az elkésziilt talpat gondosan
csiszoljukk At és tetszés szerint fessiik,
vagy lakkozzuk., A két tokére az emelés
megktnnyitésére emeldfillet szereljiink.

A normal méretili rétegeli-lemez tabla
a talp szélessépét kiadja, de a hosszat
csak toldassal. Azt két borda kézében
oldjuk meg ugy, hogy alul sajat anyaga-
bél mintegy 150—200 mm hosszban atla-
poljuk, Az gy megvastagodott boritas
helyét a hosszmerevitokbe siillyessziik
be.
A svertet (a rajz szerint) vizalld rége-
gelt lemezbdl, vagy 3—5 mm vastag, ke-
mény  aluminiumlemezbdl készitheijilk
Felsd éléhez keményfa ltktzit ragase-
szunk (aluminiumlemeznél CRAVALDZ-
zunk). Vigyvdzzunk, hogy a svert-nyiflast
pontosan az uszonyhoz méretezzilk, A
svertet kiesés ellen biztositani kell.

Az arbée és kereszirid anyaga 3/"os
keményfa. Legkedveziibb a kirisfa, A
lécek wvégeit, éleit erfisen gimbdlyitstik
le, felilletiitket gondosan csiszoljuk, majd
iakkozzuk. két rész  Osszeillesziése
forpGesappal tirténik, ami a tarolast is
meghtnnyiti. E célra a kapupdnt csavar
is megfelel, de kialld része ne legyen.
A fejet és az anyat siillyeszieni kell,
nehogy sériilést okozhasson. A vitorla
‘elerdsitésére kitéltartd kengyvelt — két
végén ellapitott giimbvasbél — vagy az
ivek wégeinek Atfirdsat javasoljuk. A
szemes csavart melldzzilk.

Vitorldnk anyagaul legmegielelfbb
konnyd vitrolavaszon, vagy szoivott mi-
anyag. Szokatlan formdéja a szin és az
anyag dsszeallitasdnal merész elképzelé-
seket is megen&‘;eg. Lényeg, hnﬁ'l kony-
nyd, erds és s legyen. Dup varr-
juk az oOsszeerdsitéseket, s 4—6 mm-es
mtﬁ kenderzsindrt varrjunk az

e ;
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Nemcesak koltséges, de ve-
szélyes is gyuffval gyajtani

a ghzt, mert a fellobband
lin; megégetheti keziinket.
Olcsdbb és  biztonsdgosabb
a kivethezd Lkészitési és
haszndlati utasitis gondos
betartAsfival hfvilag eldal-
lithatd, gombnyomasra
gvijtd elektromos gyufa,

A pghzgyajté elektromaig-
neses elven miikbdik., A
mfianyag gomb (3) benyo-
miésakor a csévelartd (11}
hozzfiér a csdszegecs-érint-
kezohiiz (16), s Aramot kKap
a tekercs (17). Az Aram ha-
tésdra a tckercs behiizza a
mozgé tengelyt (5), amely-
nek vége és az érintkezd-
cstlics (B) kiziitt iv keletke-
zik. Behazotit allapotban vi-
szont megszakad az Aram-
kir, megsziinik 2 mégneses
tér, s ekkor a rugd (6) visz-
szanyomja a tengelyt ere-
deti helyzetébe., Ezilial 14j-
bél zérédik az Aramkir, s
a folyamat mindaddig is-
meétlodik, amig a smﬂhﬂt.
nyomva tartjuk, s gz~
égd KiGmld nyﬂﬁaaihm tar-
tott gvijté lyukacsos zArd-
fedelén beAramlé ghzt a ke-
lethezett elektromos fv
meggyujtja.

A glzgyajté alkatrészei-
nek meéreteirdl a rajzok
részletes Utmutatist adnak.
A esévetestet (7) vékonyfald
rézesdbdl vagiuk le. Elbszdr
egvik végél peremezzilk ki,
majd huzzuk r4 & két ol-
dallemezt (3), s azuitin pe-
remezziik a maslk végét. A
tekercseld huzal kezdd Sza-
1t forrasszuk a csévetestre,
végeit pedig tobberes huzal-
darab kodzbeiktatisfival (14)
A bevezetd huzalhoz. A
forrasztas helyét szipetel-
ik korill. A kész teker-
cset szigetelés céljibdél ra-
Easztés papirral vonjul be.

A csévetest-tarté lemezt
(11) — kiszabds win — a
STZAE, t vonzlak mentén
hajiftsulk meg, s szegecsel-

e SR
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(8). Ezt kbvetben — Ossze-

ﬂfKMémkart{il?ﬂ —_ ; ALKATRESZJEGYZEK:

szigeteld lapo STEE

cseljilk a csévetaridra.

1
Usszeszereléskor a rugét 5
lﬂé hﬂz:;lkvé;& %m; = 5 : G
5‘ é:;re ( . ot A 3 N]romﬂggmb [I-:emenyg!.um, _m anyag)
csévetestet gy hely % e 4 Zarédugo (keménygumi, mianyag)
m:"“l:%}hm" gn",km:: ﬁ 5 Mozgo tengely (koracél, vagy pl. szeg)
mm-e dsokba. A €S i A
s 5 o ag o 6 ll}nl;%téﬂ{ﬂ 0,2 mm-es rugéacélbdl, kb. 30
forrasssuk  » "szegesérints 7 Csévetest (sirgarézcss, 0.2—0,4 fal
kezSre (15). A zsinor mésik vas:aeéségg;l} “ A SRR
?ﬁi’é‘ammf&mﬁ 8 Erintkezd csiics (réz)
n csiics (réz

llﬂl"l kiul-
hnm;aﬁgnggﬂfinm Ez- 9 Csévetest oldallemeze (2 db, prespan vagy
Mela T S - kaion)

a2 : -
() turatiba, toljuk bele uz 10 Szigeteld lapok (prespén)
g I Dervere w11 Csévetarts (0,5 mm vastag vorosréz)

{4), s azt rigzit- 12 Tehermentesitd (villasdugdbol)

&*M:ﬁmwné 13 Kéteres gumikabel

4 m}:‘ﬁﬂ . M Tobberes szigetelt huzal
amﬂ;rma. ﬂﬁ. az fel- 15 CsOszegecs

Cive wiriatot okorzon. ve. 16 Rézszegecs

védiburkolat om- 3
kvt o furstokhar elatore 17 Tekercs (0,12 mm-es zomancszigetelési réz-

Véddburkolat (keménygumi, mianyag)

Fhweicnnla frbs hrarnos asAalL
dgiUoaping (1T, oiviis, avciy

: AL R

ST

Ca VR R U TR AR L N TR

zar6sapkit {ﬂhﬂ:km huzalbdl 3876 menet)
zsinérra svere villds- 18 Csiszegecs
a kész elektromos
e g1 19 Rogzits csavar
100 Fi-tal dijazva. 20 GAtlé szegecs
GAL EELA
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A fotografalds labortech-
nikai folyamatainal igen 1é-
nyeges a negatlv és pozi-
tiv anyvagok kelll meértékad
és mindségld kimosasa. A
mosési folyamatokat gyak-
ran megnehezit] a moséviz
szennyezettsége, amely saj-
nos a kdzmiivesitett teriile-
teken is elég gyakori. A
szakiizletekben beszerez-
hetd, s a csapra hiazhaio
szlird nem bizonyul eleg-
ségesnek, ugyvanis hamar
eltimodik, s a folyadéknyo-
més a nagy mennylséghen
lerakodott szennyezd anya-
pukat mar atviszl., A mosd-
viz szennyerettsége a nega-
tiv felilletén sokszor helyre-
hozhatatlan mechanikai sé-
rilléseket, a pozitiv képen
pedig igen sok pontozisi
retusmunkat idéz eld. A tii-
ktirfényezett képeknél =a
szennyezett viz szinte rasz-
terként hagyja ott a ,.név-
Jegyét.

Az dbrakon lathatd szdrb
szerkezete egyszer(i, olcsin
elfillithatd, s felveszi a ver-
senyt a nyugatnémet gy:irt-
manyn, Kindermann tipusa
hasonld rendeltetésd beren-
dezéssel.

A szirfszerkezet kiils0
forméja a menetesen za-
rédé fedeldl tégelybil (6 Ft).
valamint az alsd &s felsd
fedélbe beragasztott csatla-
kozd mianyag csicsonkhdl
all (2 Ft'db). Szirdbetétje az
alsd  tégelyfélben elhelye-
zett 5 réteg 10 mm nyu-
galmi vastagsigd midanyag
szlvacs.

A szlrd tlsztitdsa: 3 na-
pos fllandd hasznalat utan
a folyadékot 15 percen ke-
reszilll elleniranyban vezei-
jiitk At. Ezutan a szirf is-
mét llzemszerien hasznal-
hatd. Teljes szétszereléssel
iz tisztithato.

200 Fi-tal jutalmazva,
!z SIMAY ISTVAN




dborban, kirandulason
is sokan szivesen
hallgatnak kedvenc
zeneszamaikat. Ezért olyan
hordozhatd, tranzisztoros
késziiléket ismertetink,

amalvhan rhAiS S8 mMmoaonaes
amoay ol Fadia 5 NEENS

iofon 1= van. A magnoéval
feivételt késziteni ugyan
nem lehet ({az bonyolul-
tabba, nagyobbd tenné a
berendezést), azonban a
9.5-es sebességgel felvett
miisor lelatszhato.

Az elferdsitit, az oszeil-
litort és a radldévevdt ki-
Z0s, 1—1,60 mm-es milanyag
lemez szereldlapra szerel-
jiik. A szerelSlapba {ititt
csiszegecsekbe, fiigglleges
helyzetben forrasztjuk az
erositd alkatrészeit. Az el-
lenallasok ! ==ty Vagy Y
W-nsak, a kondenzitorok
miniatdr kiviteliek Iegye-
nek. A lejatszofej, ..Bo-
gen', vagy hasonld kombi-
nalt tlpusu. A Tr, tranzisz-
toros miniatldr fazisfordito,
a Tr. tranzisztoros ellen-
ltemi miniatiir kimend-
trafd. A hangs=6rod ,, Tiinde™,
vagy ,.Orionton’ radiéc oval
hangszdrdja.

AZ EROSITO
MUOKUDESE

A lejatszéfejbfl a fe-
sriiltséget a 100 nF-os kon-
denzatoron keresztiil taplal-
juk a tranzisztor bézisara.
A felerdsitett fesziiliséget
10 Kl-0s munkaellenallds-
rél 100 nF-os Kondenzidtor-
ral csatoljuk az oszcillator
bazizara. Az aramifelvétele
0,35 A,

Az oszcillator (add) a ki-
zephullamu sayv egyik sza-

kaszin dolgozik. A modu-
1alt radidfrekvencia a ferrit-
antennan kisugarzddik és
vezérli a radidvevd részt.
A megadott hangold kapa-
citdzsok alkalmazasival a
Petdfi-adén |, taH™, 200—250
meéteres hullamhbosszak ve-
hetik. S ha valamelyik ado
zavarnd misorunkat, a za-
vards a 10—50 pF-os trim-
merrel, vagy az antennate-
kercesel parhuzamosan kap-
csolt 100 pF-os kondenzédtor
értékének valtoztatisaval
megsziintethetd. A tranzisz-
tort oszcillatorként mikod-
tetd visszacsatolast az 50—
100 pF-os kondenzatorral.

probalgatassal  Allitjuk be.
Az oszeilldtor kondenzatorai
keramikusak, aramforrasa
9 V-os telep, aramfelvétele
1.8 mA. A K—2 kapcsoldval
helyezhett dzembe.

A vevd di-tranzisztoros,
reflexkapecsolasit. Ferritan-
tennajat az oszeillitoréhoz
kiizelre kell beépiteni. A
ferritrodra csévélt teker-
csek kiziill az L—1 a han-
goldkondenzdatorral parhu-
zamosan kitve alkot rezgd-
kirt, s a venni kivant Al-
lomas bedllitisara szolgél.
Az L—2 tekercs a bazisra
ad radidfrekvencidt. Az
L—2-6t az L—1 kiilsd an-
tenna-csatlakozas feloli ré-
szére tekercseljiik. Az érzé-
kenységet, a szelektivitast,
&5 a hangerdt fokozd visz-
szacsatolast az L—3 tekerces,
a 10 pF-os kerdmikus-, és
a 2—%5 pF-os trimmerkon-
denzator végzi, A vissza-
csatold tekercs bekdtése ak-
kor j6. ha a 225 pF-os
trimmerkordenzator forga-
tasakor a késziilék sipolni
kezd. Ha nem, ugy az L—3
tekercs végeit cseréljik fel.
A visszacsatolds egyszeri
finombeallitasa az L—3 te-
kercsnek a ferritridon to-
logatasdval végzehetd,

Ar erbsitd  fojtotekercse
10 mm &Atmérdjd, kiozép-
frekvencias., vasmagos 0.1



ALKATRESZJEGYZEK

T, = P15, OC 1044, 28A12
T = P13A, PI4

T, = P13IB_ P14

T, T = 2XP13, 2XP6

T = Pi5, OC i0éd, zZSAIR
T; = P13B, Pi4

Tr, = Fazisforditd

I'r; = Tranziszioros ki-
mend

Tr; = Csengireduktor
L; = 60 menet, Litze
L, = 5 menet, Litze
L, = 80 menei, Litze
L; = 50 menet, Litze -

L, = 400 menet, 0,1 mm
zomanc huzal

Ly = 4—§ menet, §,7 mm
gomane huzal

Ferritantenna =
I 103{200—300 mm
IL. 1050 mm.

mm-es zomanchuzalbdl 400
menetii. A vevikésziilék 2
db sorbakiotott 45 2V-os
laposelemmel miikédik,
Aramfelvétele teljes kive-
zérlésnél 25—35 mA. E te-
leprdl wvesszilk le az eld-
erdsitd 4,5 V-os tapfeszilit-
sépét is. A vevd és az el6-
erdsitd a K—1 kapesoldval
helyezhetd ilzembe.

Uzembe helyezéskor kap-
csoljuk be a K—l-et, allit-
suk a hangerdszabdlyzit
teljes hangerbre, majd =a
forgdkondenzatorral keres-
siik meg a helyi add miso-
rat. Kapcsoljuk be a K—2-6t
is, és az Allomaskeresdt ad-
dig forgassuk, amig suhogd
hang —, az adénk ,hang-
ja* — jelentkezik. Ezutan
csavarhtizdval finoman uti-
gessilk meg a lejatszdfejet.
ahol a szalag érintkezik a
fejjel. Ha a hangszérdban
erds kopogast hallunk.
minden kifogdstalan.

Meghajtishoz az EM-bol-
tokban kaphat® hengeres,
féemnizas, 45 V-08 moiort
haszndljunk, mely teleppel.
letve hdldzati csengdre-
duktior &t voltos kivezeté-
sérfl (Graetz-kapesolisban

Folytatds a 23, oldalon.




Tronzisztoros csdvoltme-
rink elkészitésének felté-
tele epy érzékeny alapmi-
szer, amely szaKiizietekben,
valamint az Ezermester Bol-
tok miszer akcidja révén
peszerezhetd.

A FESZULTSEGMERO
ELVI MOURUODESE

A tranzisztoros feszilltség-
mérd milkddése a csdvolt-
meérbéhez hasonld, s éppen
ezért tranzisztoros csivolt-
mérdnek is mevezik,

Fesziiltségmérés esetén az
elitétellendllisockon Keresz-
till ecsak kis mennyisegd
aram jut a bazisra, amely-
nek hatiasira a kollektoron
joval nagyobb dram lép fel.
Ezt az Aramvaliozast az
emitter Aramkirébe
csolt miszer jél érzékeli.
Az elektronikus miszer
megépitéséhez P—15 tipusi
l:ranlzismn hasﬁzgai;téunk.
amelynek nagy zisérze-
kenysége biztositia a fe-
sziiltségmérbhiiz  elegendd
bemend ellendllast. A fe-
sziiltségmérd stabil miké-
dése érdekében a tranzisz-
tor dramkérelben nagy ne-
Batlv  csatoldst alkalmaz-
tunk.

Ezt egyrészt az emitier
dramkérébe Kapcsolt md-
azer belsd ellendlldsdval
(kb, 1,5 K1), misrészt a
bizis és s HKollektor kézé
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Tranzisztoros

kapesolt R, (1.5 M {-0s) €l-
lenalldssal értilk el. Ehhez
még hozzi adodik az Is,
hogy a tranzisztort az
Ry—R; osztoldnctdl mind-
G8sze 1 Volt feszilltséggel
tizemeltetjiik, ami mar ma-
giban is elég nagy stabili-
tast biztosit. A miiszer nul-
lara allitasat az osztdliancon
fennmaradt kb. 2 voltnyl
fesziiltségegel végezzilk ax
R; eliendllas, valamint a P,
poiméter kbzbelktardsaval.

A feszilltségmérést 50
Voli-ig soros ellenéllasok-
kal, 250, 500 Volt mérések-
nel soros+bizisosztissal vé-

Csovoltmérd”

Bezzilk, A fesziiltségmérd
hitelesitésekor a végkitérést
a P, irimmerpotméterrel
allitiuk be.

OSSZESZERELES

A feszilltségmérS baArmi-
lyen dobozba, vagy sasz-
sziba beépithetd. A fény-
képen lithaté elrendezés a
szerelés megkiénnyitését cé-
lozza. A miiszert aszimmet-
rikusan szereljiik fel. Tdle
jobbra (a szélesebb mezd-
ben)} fenn a feszilltségmérs
fokozatkapesolst, alul & po-
zitiv &5 a negativ bemend-




1db 100 p A-es milszey

I! 2 W i &

P 10 K [0 potenciéméter
l:', 22 nF-0s Kondenz&tor

ANYAGSZUKSEGLET:

1 db P—15 tipusd iranziszior

1db 2X5 4 Yaxley
R, 15 MO, R, 330 Q, R, 1 K0, R, 33 K0, R, W0
K [D-os (Y, wattos ellenillisok)

R ae e e o e
AR 34 B BIREEEILE [ BFUMCELLASAAERRE R

8-08 sorkapocs (,,csokolidé” szorfid)
sassze vagy doboz, csavarok,
Eldtétellendlésok a kapeselisi ra)z szerint.

hilvelypdrt helyezziik el
Balra a nulladllité potencid-
matert és a telepkapesolot
erdsitjilk fel. A sasszi mé-
rete 205110055 mm. Belsd
szerelésnél szerelfiap he-
lyett 6-os sorkapocs érint-
kezft (csokolade szoritét)
hasznidljunk, amelyre & 2.
dbran lathatd elrendezés
szerint a tranzisztort, az el-
lendlldsokat &z a kivezeté-
seket erdsitiiik fel

A szereldlapunk’™ dntarto
lesz azdltal, hogy az l-es €s
a G-os hiivelyek szoritdl ala
1,5 mm Atmérdji wvirtisréz-
huzalt erbsitink. Az 1-es
viiridsrézhuzalt a miiszer
kbzelebb esd pélusdhoz, a
6-08 kivezetést a Ps potmé-
ter filld-kivezetésére for-
rasztjuk. Mielitt a szerelést
tovabb folytatnank, a tran-
zisrtort a kiilsé hdmérsék-
letl ingadozésolitdl védésre,
20 mm Atmérdjd és 25 mm
hesszasiga hengerbe he-

Iyezziik (2. Abra). A henger
kénny( mianyagbdl vagy
bakelitb6l legyen.

a henger

Elfszor felsd

részét parafadugéval zarjuk
le és parafinnal szigeteljik.
Maid a hengert wattaval
lazan kibéleljiik és dgy he-
lyezziik bele a tranzisztort.
Ezutan a tranzisztor kive-
zetéseit a szoritdhiivelyek-
nek megfelelben bedllitjuk
és utdna a henger belsejét
vattdval |kitdmjiik. Maid
annyi melegitett parafini
csipiigtessiink & hengerbe,
hogy hermetikusan zarjon.
A parafin kihdlése utan a
tranzisztor Kivezetéseit vég-
legesen helyezziik a szorftd
hiivelyekbe (2 dbra). Ez-
utan a fesziiliségmérd aram-
kbreit az 1-es abra szerint
bekdtjiilk. Uzembehelyezés
el6tt a2 3 voltos radelem ré-
szére teleptartot keészii{ink
{3. &dbra) a kivetkezdkép-
pen: 1 mm vastagsagd ba-
kelitlemezbdl 100<48 mm-es
darabot leszabunk €8 &rra
a ridelem hosszanak meg-
felelfen egy-egy 24X16X10
mm meéretd rugalmas fém-
bfl készilt derékszbget sze-
reliink. A radelem pozitiv
kiveretré=énelk ar epyik de-

réksziigin  KkivAgast készi-

tiink.

UZEMBE HELYEZES

Mieltt a 3 voltos riadele-
met a feszliltségmérdre kap-
csolndnk —, & miszer meg-
ovéasa céljabdl — a P, trim-
merpoimétert zardiranyba
majdnem teljesen, a Py pot-
métert pedig kbzépillasbha
allitjuk. A telep behelye-
zése utdn a miszeren a Py
forgatédsaval kllengeést ész-
leliink. Ha ily médon a8 miG-
szer nullara allfthatd, Gy
a P, potmétert teljesen
nyitd Allasba tessziik.

A FESZULTSEGMERO
HITELESITESE

Hitelesitéskor minden mé-
rés el6it allitsuk a miiszer
mutatéjat a Py, potencidomé-
terrel nulldra és csak az-
utén folytassuk a wmérése-
ket. A hitelesités kétféle
modon torténhet: hiteles
miiszerhez kalibrilva, vagy
a kiwetkezd modon, Az 0]
zseblampaelemek fesziilt-
sége Altaldban 4.7 Volt, igy
a két sorbakapcesolt elem
egyilttes  fesziiltsége 9.4
Volt lesz, A miiszer mu-
tatdjal —, amennyiben az
nem ezt a fesziiltsépet mu-
tatnd, a P, trimmerpotmé-
terrel beéllitjuk. Ezuidn
csak az egyik zseblampa-
elemn feszilltségét mérjilk.
Ha a miszer 4,7 voltot mu-~
tat, mﬁsz&runk a 10 vol-
tos reészen hitelesitettnek
tekinthetd, ami annyit je-
lent, hogy az 5¢ V-ps, vala-
mint & 250 V-os mérdbeme-
net is hiteles. Az 500 V-08




bemenetet & 2.2 M{{l-os
trimmerpotmeéterrel allitjuk
be ugy, hogy a 250 V-os
bemeneten lehetdleg végki-
térést mériink, (ridiéban =a
legnagyobb fesziiltség l-:h
ennyvil dz stlkapcsnlva o mé-
rést 500 V-ra, a mén fe-
szilitséget ott is beallitjuk.
A 25 V-08 bemenetet
{(amit a kiénnyebb hitelesi-
tés miatt 3 V-ra is allitha-
tunk) a 22 MO-os ellen-
Allassal mérjiik, ehhez
hozzd adddik a tranzisztor
dramkdreinek ellendlliasa
is. Ert legpontosabban Ggy
végezhetjilk el, ha egy 1,5
M fi-os ellenalldst sorha—
kapesolunk egy 1 Mfl-os
trimmerpotméterrel és en-
nek Adlltdsaval a pontos
végkitérést beallitjuk. Mind-
két esetben 2 db 4,5 V-os
zsebelem szillséges, ame-
lyeket sorba kbtve a fe-
szilltségmérd 10 V-os be-
menetére kapesolunk,

NEHANY TANACS

A miszer elkészitése Kii-
lbnts szaktuddst nem igé=
nyel, ezért minden amatdr
kénnyen elkészitheti. A hi-
telesités megkonnyitése cél-
j4bol ajanlatos az ellenalld
sokat AZONOS Eyartma-
nyiakbol készitend. Az
Ezermesier Boltokban 20
MQ -0s ellendlldis jelenleg
kaphaté és azokbdl a ki-
vant eldtétellendllssokat
kinnyen eldéllithatjuk. A
10 V-ps bemenethez sziik-
sé€ges 10 M0 -ot pl. két da-
rab 20 MO -os ellendllds
Parhuzamos kapesoldsaval.

(R RiXR: 20X20

Ri+ Ry 20420
a 40 M fi-os elGtétellensllda-
sokat két 20 M 0 -os val 4l-

ltjuk eld,
(R = B+ R; = 20420 =
40 M 0),

mmn)

Az elektronikus mérdmi-
szer alkalmazdsat kibdvit-
hetjiik, ha meglevd normal-
miiszerrel épitiiik egybe.
Ebben az esetben még egy
kétaramkérts kapcsold is
szilkséges. (A fényképen
lithatd miszer is igy keé-
sziilt) A fesziiltségmérd
aramkbri fogyaszidasa kb. 1
mA, amit 8 3 V-os rudelem
kikapcsolasa nélkiil is, hé-
napokig (zemelietni tud és
éppen ezért Uzembiztonsaga
érdekében kikapcesolni sem

érdemes.
SZELIG CGYULA
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Mndellamﬁl: szAmara hasz-
nos eszkiz, a minden di-
menziéba allithaté ,.satu™.
A munkadarab egyszeri be-
fogdssal is tobb iranybol
megmunkilhattd, a
megfeleld AllitdsAval,

Satu* elkészitése e ,v-
szarl'f gépi megmunka
nem lgényel. Az alk.auészek
egyméshoz rogzitéséhez

éy hegesztési munka
ﬂﬂkﬂ ges.  Anyagsz{lkség-
lete: 1 db 140 mm és 1 db
T mm hosszii, 18 mm kiilsd
és 15 mm belsd atmérdjli
vasesh, 1 db 100 mm és 1
db 17 mm hosszd 14 mm
Atmérgjli kbracél, 1 db 60
mm hessza és 8 mm atmé-
rijii kbracél, 2 db 100 mm
hosszi, 12X12 mm-es négy-
szbgvas, 2 db MIl5-bs szar-
nyas anya, 1 db Mi0-es fe-
jescsavar, 2 db Mé-os fejes-
csavar, 2 db alitét (belsd
Atmérdje 18 mmy).

Az plkairészek méret sze-
rinii megmunkilisa a raj-
zon lAthatd, a satu dsszedlli-
tdsdt, valamint alkalmazasst
képiink szemlélteti,

UOtletparidénkon 100 Fi-tal
dijazva.

B. HORVATH LASZLO
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6 mindségi magneses

gszedd készitésére.
(Ilyen ismertetés jelent meg
lapunk 1965 maijusi szAma-
ban fis.) A sikertelenségei
legtiibbszir a j6 rninﬁséh gl
permanens mégnes hianya
vagy & hibis konstrukeld
okozta, Pedig a Vaskereske-
désekben Kaphaté magneses
csappaniyi alkatrésze (5,60
Ft) erre a célra tokélete-
sen megfelel.

A magneses csappantyd
mikddése egy 3012265
mm méretii aAllandé magne-
sen alapul, amely egyben a
Eitir hangszedd leglényege-
sebb alkatrésze. DMagnese-
zetisége kissé szokatlan, de
céljainknak éppen ezért ki-
valdan megfelel (1. aAbra).

A hangszedd a magneses
térben mozgd fémhuar
okozta erdvonal valtozAst
alakitja st hangirekvenciis
fesziiliséggé. A j6 hang-
szedd titka: minél nagyobb
viltozisok — hangfrekven-
cifs fesziiltség — létreho-
zAsa, erfs magnestér és
nagy menetszim.

A bhangszedd két viltozai-
ban is elkészithetd. AZ
egyik megoldiasnial —, ez a
laposabb kivitel — két =
nest  haszndlunk fel
0,05—0,08 mm Atmérdid zo-
méncozott virdsrézhuzalbol
készitillk a tekercset. A

megolddsndl négy
I;I?gneat alkalmazunk, rész-

n a nagyobb ha ér-
dﬁk’ébﬂ'l, I'éﬂ'ﬂhﬂﬂngtrﬁpﬁdlgg
hogy elegendd teriink le-
gyen a 0,0 mm atmérdjl
zomanchuzalbdl készitenda,
tekercs részére (4. Abra).

Sriikséges még némi
1—1,5 mm vastag lagvvas
lemez a fegyverzet készité-
séhez, karion papir a eséve-
test készitéséhez, wvalamint
i6 mindségl ragasztéanyag
(Technokol, vagy FEpokitt).

Mind a két-, mind a négy-
maigneses megoldssnal elo-
sziir a csévetestet Készitjlk
el (2. dbra). Kartonpapirbél,
vagy prespin lemezbol vag-
juk ki, Elsiként a magnest
kirlllvevd fliggbleges részt

(2. Abra) készitillk el &g
arra ragasztjuk a két oldal-
lapot (2'a, éz c. Abra). Az
egyiknél (2/c.) ne véagiuk ki
a magnes helyét, mert agy
& csévetest lényegesen szl-
lardabb lesz. A esévetest
tlggdleges részének készi-
tésekor sablonként a mag-
neseket hasznilhatjuk fel.
Toérekedjliink arra, hogy a
magnes lehetileg szorosan
»illjbn™ a csévetesiben.

A  csévetesten firjunk
Iyukat a kivezeidsek részére
¢z pondosan, OSvatosan te-

Folytatizs a 31. oldalon.
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byors”-forraszAdpiszioly

A ,hagyominyos” elekt-
romos forrasztopikik v~

riosréz hegyét a kbriilbtte
elh db, felizzitotyt el-
lendllashuzal melegiti (1.

dbra). A felmelegedési idd
— &a paka nagysagatol fiig-
gben — 2-5 perc, amely
nemesak lassil, hanem -
loslegesenn dramot is fo-
Evaszt, 5 2 hosszi melege-
déstdl a paka hegye is
Eyorsabban tonkre
Ezeket a hitrdnyokat ki-
srObbldi ki az un. mikro-
fesziiltsépgid |, gyors™ for-
rasztopisztoly, amelynek
forrasztd hegye az aram-
vezetd, s igyv a szilkséges
héfokra néhany mésodperc
alatt heviil (2. #Abra).

A 350—150 C° forrasetisi
hémérséklet eléréséhez
30—80 A. 5 az alacsony el-

lenalléas kiivetkeztében
0,2—0.8 V srilkséges, amit
beépiteti transzformator

azolgdltat. A forrasztopisz-
toiy a csucs kis kapacitisa
miatt megbizhaidan osak
huzalok. elektromos és hir-
adastechnikai  alkatrészek
forrasztasara alkalmas (3.
abra).

Elkészitését a legfontio-
sabb salkatrész, a transzfor-
mator (1) knalakitasaval
kezdjiik. A vasmag M55-0s,
akér vaslemezbdl is desze-
allithats, bar ugy kisebb

14

lesz a transzformétor tel-
jesitménye. A csévetestre
elébb a 2600 menetd primér-
Agat tekercseljiik fcl 0,18-as,
zomancszigetelésii rézhuzal-
bdl, soronként 0.06 Tum vas-
tag lakkpapirral szigetelve.
A  két tekercset 0,3—04
mm-es prespancsikkal szi-
Eeteljilk,. A szekunderte-
kercs (2) lakk, vagy pamut-
szigetelésd, 25 mm &atmé-
réjd rézhuzal Kivezetéseit

80 mm hosszira hagyvjulk. A
transzformétor fsszeallita-
sakor a fellilre keriilé ol-
dalakra csavarozzunk 2 db,
deréksztigben  meghajlitott
aluminiumlemezt (3). ame-
lyeken keresztill a transz-
formétort M3-as csavarral
(4) rigeitjilk a tokhoz A
szekunderiekercs végeire
csavarozzunk (forrasszunk)
egy-egy, menettel é&s csa-
varral (6) elldtoit rézhii-
velyt (4. Abra), (5), ame-
lyekhez csatlakoztatjuk a
huzalbél hajlitott forrasztd
csticsot (B). A tokot, a for-
rasztopisztoly burkolatst
(11) és a fogantyit (10/b)
fehérbadog lemezbdl vagjuk
ki (5—6. Abra). A zaréfede-
let (7. dbra, 10/b) — & jobb
szigetelés érdekében — le-
hetdleg mianyaglemezbdl
készitsiik. Az Aramot beve-
zetd kabel joszigetelésd,
haromeres gumikdbel (16)
leeyen, s a fogantyunal
hiizeunk ria mianyvag csé-
darabkat (14), nehogy a le-
mez megrongalja a kdbel
szlgetelését.

Usszeszerelés (8. abra)

A leszabott lemezeken el-
készitjik a szliksépges fura-
tokat, majd a lemezt meg-
hailitjiuk és Osszeforraszi-
juk. A lemezek belsd felii-
letét kenjilk be 2—38 rétegi
lakkal, az is nbveli a biz-
tonsdgot. A transzforra-
tort felcsavarozzuk a tokra.
A kibelt és a primérvezeté-
ket kétpolusi csatlakozo-
wval (16) kdatjlik dssze. A
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ANYAGIEGYZEK
Szém db WHegnevenés Anyug Méret (mm-ben)
- 1 1 Transzformitor-vas- =
TRy uss
i Primértekeres zomaneszlgetelésd
rézhuzal @ 0,18 (26080 menel)
2 1 : = VBYY nszige-
e et I-I:'Icuﬂay P.:zlllul" & 2,5 (B menet)
3 2 Rijyzits szdgvas idom aluminiumlemez BxBx55~1
+ + Riyzith esavar réz M3x5
5 2 Forrasztbhegy-befogd réurdd hirva @ B {40 hosszd)
6 2 szorltd esavar réz M3~5
7 2 Szigetell hiively prespan 10x25x%1
] 1 Forraszih esides vashuzal @ 1,5 (190 hosszid)
8 1 Nyvombgembes kap-~
esold
wa 1 Tok fehérbidog 9,4—40,5 (vasiay)
b 1 Zérbledél aluminiumlemez 1 (vastay)
11 1 Fegantyi fehérbédog 0.4 — 0,5(vastiay)
12 4 Anyasesavar acél M3x5
13 1 I'H;glﬂlﬂﬂﬂ esntla~
k réz M4 x10
14 1 Kibelvédl gyiirii PVC 4> 10x5,8
15 1 Kabel (hdiromeres) gumiszigetelésil 0,75 mm* (2 m hessxzi)
16 1 Kétpolusid eyatinkozd millanyay
17 2 Ziaréledél Telerdsitd réz M3 =<5
csavar
siillyesztett csavarfejeket vezeték végein levd hilve- anyag hilvellyel (7) szige-

bdven kérdmlakkozzuk be lyveket dugjuk &t a tokon,
(srigetelés?).

A szekunder és prespan, vagy mas mii-

teljiik, majd a csavarokkal
(6) rbgzitjilk a forraszté
csacsot.

A forrasztbépisztolyra lam-
pfit is szerelhetlink, amely
neincsak a forrasztas he-
lyére vilagit, de egyben
jelzi is, hogy mikddik a
paka. A 35 V-o8, 0,2 A-es
izt a tok homlokfalara,
a forrasztohegy-tartok mellé
helyezziik el. Az izzd aram-
ellatasdhoz a transzformé-
torra — a szekunder tekercs
mellé — csévéljink 0,25
MIm-e5 zoméancszigetelési
rézhnzalbhdél 40 menetet.

Vépstd miiveletként kbs-
siik a nyomégombot a be-
vezetd kabel egyvik agaba,
5 szereljiilk fel a fogan-
tyara. A kdébel harmadik
Agfit (fbldelés) szintén a
fogantyghoz (13), véglil a
fopantyiut a tokhoz csava-
rozzuk, majd ritgzitiik a
zarofedelet is.

D. F.
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A nyomott mintas terito hatasosan diszili a la-
kast. S mert a kiilonféle textilanyagok mintazasa
. bélyegzd modszerrel” hazilag is egyszertien meg-
‘¢ oldhat6d, még egyéni szinfoltot is alkothat.

A képeinken bemutatott mintak (B) példaul
krumplibél kivagoit nyomomintaval kesziltek. A
! esilagmintds szet nyoméasakor a téglalap alakn
\ .pecsétet” négyszer, egymast Kkeresztezve nyom-

{--'h.-‘lt‘ -
-
L‘
F

:‘u

b .
el ol S,

o,
v"‘-

L tuk mz anyagra. Ecsetet csak a figuralis mintidk
LI tiegészitéséhez hasznaltunk.

LB AL A krumplinyomashoz szilkséges eszkozok; festek,
.’}.‘)J ' krumpli, kés, darabka filc, esetleg ecset (a retu-
P PLds. saldshoz) és termeészetesen alapként valamilyen
‘JEjE | 16 nedvszivo textilanyag, pl. vaszon, szbvet stb. (A).
’ l | A nyomominta készitéséhez hamozzuk meg a
SIS Lrumplit és vagiuk ketté. A mintat a sima feliile-
. ;J 93! ten alakitsuk ki, A négyzetes mintdhoz elobb a
™ ;{E , kiils6, nagyobb négyzet oldalait vagjuk le, majd
ILRIatE ¢ belsG, kisebb neégyzetet ,emeljuk” ki, 4—5 mm
.iﬂ,j mélyen, s mar kész is a nyomominta. Hasonlé moé-

h don vaghatd ki mas alaku, forméAju minta is (C).

Az 5—8 mm atmeérdjd pont-nyomo (1) kiegészitd
elemkent hasznalhato. Egyszeriubb teritd diszitésé-
hez a négyzetes minta (2) 6nmagéban is elegendé.
A nagyobb atmeérdju, koralaku pecsét (3) tobb-
tele kombindcido nyomasahoz alkalmazhatoé. A vas-
tagabb vonal (lapos téglalap) alaku minta (4) op-
art figurdk, geomelriai abrak nyomasahoz kitund
perlrdiry Virdonl lrnenbue AL Alhrdonlbdcdhor n lowrAls

eszkdz, Virdgok, lombos fak abrizolasdhoz a levél-
pecsét (5) a legalkalmasabb, mig a haromszig
alaku idom (6) figuralis, absztrakt stb. abrak 6ssze-
» allitasdhoz hasznalhato leginkabb.

A ,bélyegzéparna” tobb, egymasra fektetett filc-
darabbol alljon, amelyre raontjiuk a festéket, maijd
fapélcikaval szétkenjuk (D). Nyoméskor a krump-
lib6l kivagott mintat elGszor a festékes filcpar-
nara nyvomjuk. s azutan a tetszés szerinti mére-
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tiire levagott anyagra. Hogy a nyomott minia
durvaszivési anyagon is egyvenletes legyen, a filc-
parnat elegendo festékkel itassuk at. A krumpli-
minta kopasalld, sziikség esetén azonban feliileté-
bdl levaghatunk 1—2 mm-es vékony szeletet. Ha
a nyomassal elkésziltink, hagyjuk a festéket meg-
szaradni, majd az anyagot vasaljuk at.

Az igy készitett nyomott mintés teritfk termeé-
szetesen nem moshatok (legfeljebb akkor, ha a
mintakat piros, fekete, vagy lila wvegytintaval
nyomtuk). De a mosasra nincs is sziikseg, hiszen
a teritok elballitasi koltsége oly csekély, hogy bar-
mikor ujat készithetiink.

A nyoméshoz tobbféle festéket haszndlhatunk.
Egyszinii, fekete mintdhoz tustintat, vegytintat,
tarka mintdzashoz a Haztartasi Boltokban kap-
hatd mmgyar, il. német Brauns Citocol ruhafeste-
ket vegyvink, s azt mintazas el6tt kevés forroviz-
ben oldjuk fel. Ruhafestékekbdl csaknem az egész
szinskéla kaphatd, de ha mégis hidnyoznék a ki-
vant szin, Ugy az a meglévokbdl kikeverhetd.

Hats6 boritonk fels6 képe a krumpliminta Ki-
vagasat mutatja. A kizépsbn a kivagott ,pecsé-
tet”, és lenyomatat lathatjuk, mig az alsé kép a
mintézott teritd vasalasat Abrazolja.
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miiszaki rajz a gon-

dolatkbzlés egyik for-

méia, Osszekitd ka-
pocs a tervezd és a tervet
megvalosité  kbzott. Olva-
s6ink is legtGbbszbr rajzot
mellékelnek bekiillddit Gtle-
tiilkhbz. Hogy a nem mi-
sgaki végzettségliek is egy-
értelmii, helyes rajzokat
készithessenek, ezattal a
miszaki rajz ,s&lapjat”, a
rajzlapot mutatjuk be.

A rajzpapir kivdlasztasht
a rajzfeladat jellege dénti

el. Ceruzarajzhoz megfelel
az egyszerli simafelilletd,
jol radirozhaté rajzpapir.

Tusrajzhoz nem nedvszivo
rajzpapirt haszndlunk, me-
lyen & kiilbnbbzd wvastag-
s4gu tusvonalak egyenle-
tesek maradnak, nem fut-
nak szét, s pengével leka-

\ rujizlap
gy ~thya

autb

yersperet
N1

parhatik. Festéshez — az
egyenletes festék felhor-
dasa ¢érdekében kissé
nedvszivo papir a legalkal-
masabb. Tempera festek-

kel eriizen nedvszivd pani-
ron

dolgozzunk. Miiszakl
ciruza- €3 tusrajz készité-
sehez leghasznalatosabb a
Didsgyorben gyartott oan.
DIPA rajzpapir.

Ahhoz, hogy a miiszaki
rajz sattekinthetd legyen —
bonyolultsagi fokatdl filig-
gden killonbbzd méreti
papirra rajzoljuk. A rajz-
lap alakjat és méreteit az
MSZ—18 sz. szabvany f{irja
el6. A szabvanyositast a
rajzlapok kezelhetfsége, ti-
rolésa, nagy mennyiségben
tirténd elballitisa tette
sziilkségessé,

A szabvéany szerintl alap

-—

ar 1 m® teriiletd rajzlap.
Jele: A0, EbbSl a kisebb
meéretd, formatuma rajzla-

pok a méret csbikkenésével
emelkedd szamozas szerint
ismételt felezéssel Allitha-
tok eld.

Nyersméret alatt a keres-
kedelemben hasznalatos
méreteket ©értjilkk. Ezt a
méretet a rajz elkészitése
utin seabdlyos kész mé-
retre kell vagni, A rajzlap
tablara rogzitésére a kész-
méreten  kKiviili terilletet
hasznaljuk fel (rbgziiési
médok: rajzszegek vagy
ragasztOszalag). Az egyes
formétumhoz tartozd keret-
meéreteket tablazatunk tin-
tetl fel.

A  tabliazat adataitél el-
térben kivételes esetekben
a rajzteriilet jobb ki-

hasznalasa végeit — fel-
haszndlhatd minden olyan
rajzlap, melynek méretei

\ rajzlup mérvied

mun

bl
30
310 -
230

(L1

az A4 rajzlap egymiés
mellé vagy egymas fiolé he-
lyezésével, azoknak tibb-
szorisével bovithetd.

A sziivegmezd mindig a
raizlan 210 mm-es, vagy
annak tObbszirdsét tevo
oldalara Keriillén. Fbiéje
vagy melléje szokias he-
Iyezni a darabjegyzéket.

A rajzoldshoz hasznalatos
egyvebh papirfajtak

Pauszpapir, A jo pausz-
papir Aatlatszd egyvenletes
szerkezetli, sima feliiletd,
kékes szinezetd, kelld szi-
lardsagn. A tobbsziiri fény-
masoclast jél birja. A gyen-
Ee pausz idovel kifakul,
toréekennyé vwalik. A ned-
vességidl ovni kell. Rajzok
atmasolasira hasznaljak,
de kizvetlenill is rajzolha-
tunk ra, kifejezetten fény-

mésolasi eélbdl.
Milliméteres pauszok is
hasznalatosak, melyeknek

tulajdonsagal megegyeznek
az emlitett sima pausszal.

A kiilbnbbzd szinnel nyo-
mott mm-haldézat segitsé-
gével barmilyen - méret-
ardnyban nagyfokna pontos-
saggal dolgozhatunlk, A pa-
pir kiilsd, nem nyomott ol-
dalara rajmolunk, akltor ra-
dirozds, kapards esetén a
finom haldzat sértetlen ma-
rad.

A milliméter-papirt hossz-
keresztszelvények, grafiko-
nok felrajeolasara haszndl
juk. Altaldban ceruziaval
dolgozunk rajta.

A szalmapapir, amecly egé-
szen vékony attetszd, azon-
ban kelld szilardsagi, vaz-
latok készitésére, vagy ter-
vek, térképek gyors, vona-
las Atmasoliasdra alkslmas.

hesrmérel A

heretszeqély
mm




Az fzeriﬂesfer Boltok
majusi hirei

A bar olesdn anvaghoz jutni,
hogy a megvaldsitott dtlet, az abba fektetett munka és
ne az anyag adja az elkészitett targy értékét. Ezt a ki-
vAnsigot teljesitetirr az Ezermester es Utitdri Bolt Val-
:‘g:ﬂt is, amikor frukészieteit feliilvizsgsilata utdn tiibb-

e

A barkicsoldk orok kivdnsdga:

barkicsanyag &rit jelentdsen
cskkentette.

A potencldméterek kbzill
az NPBR—1 tipusQ ara 25— Ft-r6l 17,60 Ft-ra,
& PA—2 tipust éra 27.50 Fi-rdl 15,~ Fi-ra,
a PE—1 tipusi ara 17,60 Ft-rél 10,— Fi-ra,
& PR—2 tipusa éra 25,— Fi-rdl 15— Ft-ra_
a PR—4 tipusit dra 30,10 Ft-rél 15— Ft-ra,
a PR~ tipusi dra 51 — Ft-rél 20,— Ft-ra csbkkent,

A jbvEben az RFT gyirtminyd, 2 W-os 1%-os ellen-
Alldsok 1,— Fi-ért, a 6§ W-08 Remix huzalellenallasok
szintén 1,— Ft-ért lesznek wvasarolhatok,

A televiziot épitfk részére J& hir; az AT 6li-es paneht
150,— Ft helvett 60,— Fi-ért, az AT 50l-es kés=ziilékher
vald dobvalldt 300,— Ft helyett B).— Ft-ért arusitjdk.
Jut az Srimbdl a rddidamatfriknek, radidt éplidknek is,
a radidsasszik fira dtlagosan 200,— Fi=tal estkkent.

A 1. 87. EZERMESTER BOLT
{(Bp., V., Jozsefl Attila u. 16.)

méajusban is ujszer(, kiildnleges anyagokkal jelentke-
zik. Ime kéziillik néhany:

RFT polarizdalt jelfogd, elektromos gvorsbillentyidhiz
{100,— Ft), 0—1000 WV egyenfesziiltségd wvoltméri-épits-
csomag, 260 W-os tranzisztoros erfsith eld- és végfoko-
zattal, stabilizdlt anddpitldval (2500,— Ft), kilinféle osz-
cilloszkop estivek, 5—=20 cm kizdtli Atmérdvel (300,— Ft),
korszer(i Valvd, Siemens, Telefunken és Philips elektron-
csovek (20,—, 100,— Ft), valamint LD—5, —11, —12 tipusd
mikrohullami triddak.

-

A barkiacsolék kivinsigfra megviltozrott az 1. 5z, Ezer-
mester Bolt (Bp., VIIL, Jozsef krt, 30—32) nyitvatartésl
ideje. A boltban reggel 9-t0l este 7 Ordig vasfirolhaté
mindenféle barkicsanyag.

E
VEVOSZOLGALAT
& vidéki ezermesterek részére
Vasarlbink irasbeli megrendeléseit postin utdnvétellel
— a vevh kﬁltggégére — rbvid hatdridbre teljesiti az

EZERMESTER RO BOLT VALLALAT 1, sz
boltja: Bp. VIII., Jozsef krt. 30—39.
—)

A meleorologiai radioszonda leirasat ¢és fel-
SZA-

hasznalasanak i1smertetéset Kovelkezo

munkban koroljuk.

Ime a voltméré-épi-
tocsomag tartalma: 1
db miszer (150,—
Ft), 1 db fokozatkap-
csoldé 1X26-0s (60,—
Fi), 10 db ellenallas
49— Ft), 2 db mii-
szerzsinor érintke-
zokkel (20,— Fit).
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fatbdémek helﬂm
m — bdr keéi-
ségteleniil nehéz a

nem fa tHdémek elemeinek
mozgatisa, elhelyezése —
mg.lidnem kivétel nélkiil
eloregVartoit vashﬂtnnge-—
rendak kdzoiti betéies 10
démeket épitenek, A beté-
tek lehetnek téglabeiétes
vasbhetontdlcdk, wvagy fire-
ges fodémelemek.

A vasbetonfiidémek elké-
szitésével kapcsolatban
eldljardéban néhiny ,arany-
szabaly": :

1. A vashbetonfidémeket
csak tervrajzok alapjan,
elozetes méretezés  utan
szabad késziteni.

2, Az anyagvisarlishoz
irjuk le =& fidémtery
anyagklvonatit pontosan ¢&s
annak alapjén igémyeljiink
Eglémm, tdleat, geren-
L.

3. Ha valamilyen tipusi
gerenda  elfogyott, VAEY
csak bizonvos fajtajlak
kaphaték, ne ,tervezziik
At"™ Onkényesen a fodémet,
vegyiik igénybe a tervezdit,
és az O irdasbell megjeld-
lése alapjan vegyviik meg
az eltérd tipusa fodém ,.al-
katrészeket™. Ne takaré-
koskodjunk a tervtdl elté-

a gerendik hosszdn
(»3z a pér centi agy sem
szamit, é&ppen [filfekskik
még a gerendaz a falra”™),
mert =sdlvos baleseteket

FALTOL — FALIG

okozhatunk. (A fblifekvés
legalibb 15 cm legyen.)
4. A  telepen gondosan

nézziik at a f6démhez tar-
tozd elemeket. Repedt, le-
kagylisodott, toroit, Br-
ihtmt elemeket ne vegylnk

5. Szallitdiskor, emeléskor
az elemeket mfndig a szil-
lieAsi utasitds szerinei he-
lyen fogjuk meg, kampoz-
zuk be, Ne fektessilk lap-
jara a fiédémege ne
dobidljuk a tdlcikat, te-
teket. Megfontoltan, lassan

dolg az emelésl, ra-
koddsl munkikndl, lengd,
laza ruha mne legven raj-
tuni, veljiink tenye-
riink, k birének

ségére, haszndljunk bor
védokesztyiit, vallvédst.

6. A fodémkészitést min-
dig szakember irdnyvitsa.

L ;m
A m‘s,? HARHOZ
PEST

20

Az elboregyartoit wvasbe-
tongerendikat a vizszinte-
sen kislakitott [alegyenre
kell helyezni. Ujabban =a
&umthe‘iﬁnkmﬁlﬂ Aron

ny alabb
3 tonnas -— autﬁd:fukh.l
sletnek a dolgozok csaladi
hazépitésének segitségére.
Igen egyszerfi €s gyors el-
jaras.

Sokszor azonban nincs
lehetbség autédaru igény-
bevételére. Ilyenkor a szak-
ember &acsolta bika, vagy
a lépcsikorcsolya tsé-
gével tesszilk a gerenddkat
helyiikre (1—2. abra). Ez-
utdn dvatosan a gerendik
kbzé helvezziik a béléstes-
teket, vagy a taledkat. Sok
esetben a helyszinen készi-
tik a fodémtalcikat, ezek-
hez wviszont alulrdl felta-
masziott, Vvagy a geren-
dikra rAkGtbizitt =zsaluzat

es, ezért az ilyven
gerendakitbliés kiiltsége-
sebb. A béléstestek, taledk
ethelvezésénél dgvelni kell
arra, hogy a gerendak az
elizetesen kijeliilt helyrdl
ne mozduljanak azok
ne fesziiljenek széjlel. A
betéteket nem szabad erd-
szak kal bekényszeritenl.
Fni?]mn, lmg:v a feltekvisi
feliiletelk pek  maradja-
nak és siman, ingas nélkiil
helyezhedjenek el a geren-
dik alsd peremén.

A gerendik elhelyezése
Utdn, de a Kithltd munkik
eldtt, a koszorit i= el kell
kés . A Kkoszord az
épiilet fontos része, mert &
fidém kimerevitése, elmoz-

dulas elleni biztositison
kivill az épiiletet Ossze-
fogja, siillyedés, rezgés,
oldalinyomfs ellen védi.

Ezért koszorut mindlg Kell

készitenl (3. abra).
Régebben 2 koszorit a

fal teljes szélességében kKé-



gzitetiék, legfeljebb a hom-
lokzat feldl cserepeket he-
Iveztek el a jobb vakolha-
tosag érdekében. Ehhez
azonban sok zsaluzdanyag-
ra volt sziilkség. Ujabban
a koszorukat fal kézé épi-
tik, fgy a zsaluzat megta-
KAriinaio., 3SZOKASOE — HU-
linisen a redbnyds abla-
koknéal — az 4 aldsokat
és a koszorikat un. Ki-
ténnyel egyesiteni. Célsze
riibb azonbzn az &athidald

sokat a gyvorsabb munka

ég a fatakarékossdg eérde-
kében, eliregyartoit Athi-
dalili-gerendikkll elkészi-
ten

A Kkoszortvialyuba a terv
szerinti wvasbetéteket — a

ott méretben, Ken-
gvelekkel ellitva —
behelvezni. A EKoszorikat
B 130 mindségli betonbdl
készitsiik, melyhez {1 m’
friss betonhoz) 1,25 m* ka-
vics, 280 kg 400-as cement
szﬁksfges gondos keverés-
sel, ldnedves bedolgozds
mellett.

A Kkoszorinak ujabban
még egy fontos szerepe
van azon kivill, hogy ese-
tenként a koszoribdl ,orr-
ként* vnsll:etonlemc;t.'lglir-
kinyt is kiképezne EE
a laposteteji épiileteknél).

kell

rokra szoktak rigziteni a

fedélszék alapjit képezd
un. talpszelement. Ezért a
koszoruiban még betono-
zhskor, a terv szerinti Ki-
osztisban kell elhelyezni a
taipcsavarokat. A csava-
rokhoz tartozé  anyikat
gondosan Orizziilk meg.

A fodémkészités azzal fe-
jezédik be, hogy a geren-
didk és a béléstestek, vala-

zagokat cementes habares-
csal, betonnal kiéntjilk. A
gerendakdziket sziraz 5a-
lakkal feltit}iik agy, hogy
a fperendakat 5—8 cm Ma-
gassagban a salak ellepje.
A salak tetejére Kerfil az
agyagtapasztas, salakbeton,
vagy a padlastégla burko-
lat.

A koszortib6l Kidllé csava- mint a tdlcak kizdtti heé- M — 0O —
f} GYARTOIT :
TEGLATALCA « L
(VASALT, Py
T T
SZARAZ) .
T\ SALAK | A
e = f @ KESZEN KAPHA
—% g @
llu \ X
[
i 3
—— LESTEST
HATALOGUS

TIPUS ELLEY RIZ??
GERENOA, KATAL

GUS STERIN A TER-
VEZES ALAPIAN
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52
MERETEK BEW

21




-ALVOKNAEK

Mindenkivel el6tordul,
hogy mély alvisbhdl az éb-
resztbora rovid csengése
nem e¢breszti fel. A késOi
felkelésbdl szarmazd kelle-
metlenségektsl kimélhet-
jiilk meg magunkat. a cik-
kiinkben smertetett, 5 tet-
szés szerintl id6tartamra
bealiithatd  ¢ébresztGora al-
kalmazdsaval.

Elkésziiéséhez ébreszts-
ora (akkor iz J6, ha a
csengdrugdja rossz), vik-
lanvesengd, laposelemn, kap-
csold, csavarok, . Koncert"
magndhoz sziikséges érint-
kezlpir (Ezermester baol-
tockban kaphatd) és fatalp
(amire a Készilléket rogzit-
jiik) szlikséges.

Az érintkezd lem zeket
kizépen 3 mm-es furdvai
atforjuk. A két lemez ki~
zé, valamint 616 és ald vé-
kony szigetelé lapokat he-
lyveziink, mclyeket szintén
Atfarunk. A iemezeket ¢s

a solantalf lanalbrar bk nL
H  eElEmL LRl RO Sui. el

mm hosszi., M3-as anyds-
csavarral rogzitjiiic. Az
egylk érintkezd lemezt az
érintkezbcsoes felfll részén
visszahajlitjiuk (elkésxitése
és Osszedllitasa a ralzon
lathatd).

Az anviscsavar mésik
végére 40 mm hosszi és 6
mm széles aluminium le-
mezt tesziink (rogzités cofl-

22

jaib6l a cesavarok tdavolsa-
Ednak megfelelGen Atfar-
juk). A lemez szabad vége
az oOra szerkezetét Ossze-
fogd anyascsavar ala kerill.

Az érintkezbt ugy Aallit-
juk be, hogy annak vége
az Oraszerkezet mutatd fe-
161l oldaldn levl kis acél-
lemez elé kerillion. Ez
ugvanis csengetés Kezdete-

kor kb. 4—5 mm-re kiug-
rik, melynek kivetkezté-
ben az fErintkezd csiacsok
zért heiyzeibe kerilinek. A
zart allapot addig tart,
amig a kis mutatd elhalad,
Eb. 1 oOra iddtartamig, te-
hit a csengd ennyi idelg
sz0l, Ezért sziikséges hozzdé
egy kapesold, hogy amikor
felébrediiink, a csengetest
megsziintessiik, Este a
csengf-mutatét a kivant
idGpontra allitjuk, a kap-
csolét bekapcsoljuk, s ez-
zel az ébresztéshez sziiksé-
ges  miveleteket elvégez-
tik. Az drat a szerkezeitel
egyiitt  célszeri fataipra
riogziteni.

Radio bekapesolasdra Is
alkalmas, de tekintettel az
érintésvédelemre, halozati
Aramot csak jelfogon ke-
resztill kapcesolhatunk be.
Ha pl. réadio bekapcsoldsara
akarjuk hasznalni, csengd
helyett olyvan jelfogdot ko-
tilnk be, amely a zseblampa
elem Aramara meghiiz, s
érintkezdhl kapesolidk a ha-
Iozati Sramoi. Ezért a desz-
kalapra konnektort szerel-
Jiink, & ehhez csatlakoztas-
suk a radiot valamint a ve-
zetékzsinort. A beiktatott
kétdramkiirtis kapesols egyik
&lasban tetszdés  szerindi,
misikban csak az
ordan elgre Allitott id6ben
kapcsolia be a radiow

100,~— Ft-tal dijazott étlet.

SZANTO IMRE
Hadmezdvisarbely



+FIX” tilté

Mind tiibb lesz az olvan
tilthetd akku, melyek ka-
pacitisa, kapocsfesziiltsége
eltérd. 1Igv felmerlil az
igény. hogy e killinbtzs
telepek egvetlen — szaba-
Ivorhatd, sllandd dramu —
berendezéasel legvenek
tiilthetdk, Cikkiink egy
ilyen bedallithat6, fix aram-
erosségil beillitis wutdan
mar Allandd aramua -— tol-
téberendezést ismertet.

A toltd mdkodése egy-
szeri. A vazlat szerinti kis-
teljesitmeényi transzformb-
tor szekundere kozépszim-
metrikus. A féldelt kizép-
6l szdmitott elsd ledgazd-
sok kizdtt van az dzemi
dllapotot jelzd izzh. Az
ugyanezen veégekre csatla-
kozé D,~D, diodik pedig
a soros ellenallasként k-
tott nagyobb teljesitményi
tranzisztor barzisinak biz-
tositanak negativ potenclat
kétutas kapcesoldsban, A
transzformator masik két
ledgazasara csatlakozd D,—
Dy didddk — szintén kéi-
utas kapcsoldsban — a ,.16-
dramkor”  egyveniranyitasdt
végzik ¢l. Az &ramszabéa-
lyozéds a tranzisztor emit-
terkirében levd Hz-es po-
tencidmeéterrel oldhatd meg.

A transzformitor szekun-
derének szaggatott vonal-
lal jelzett | hosszabbitasa™
azt jelképezi, hogy na-
Eyobb {fesziltségl telepek
tiltése is lehetséges, he
nagyobb szekunder-menct-
szdmot is alkalmazunk, s
azt pl. Atkapcsolo segitse-
gével cssztlakoztatjuk D,
illetfleg D, diddakhoz.

Az Aramkdr stabilitisa
nagyon j6. kilondsen azért,
mert az emitterkdrl ellen-

dllagok két egymasnak el-
lenkezd  hatdst okoznak.
Az egyvik hatis dramkor-
litozd Jelegd, azaz nio-
vekvo emitterellendillis
esetén az dram csikken. E
hatiaz forditottja wviszont
az, hogy egyittal a bdzis
€5 az emitter ., tadvolodik™
eg¥ymastol, s emiatt a tran-
zisztor jobban ,.nyit".
Hogy a kiillonbdzd tele-
pek tilthetGsége wvaldban
egyszeri legyen, a f6iram-
kir esetleges atkapesold
alldsait, és az Ry potencio-
méter kiillonbizé helyzeteit
feszilltségre, illetGleg Aram-
ra célszerii kalibrdilnl. Ha
ez a kalibrdacld méar meg
van, s telepeink legcélsze-
ribb tiltési Aramait és iddit
is ismerjiik, akkor a toltS-
dram {illetdleg idd) mindig
bedllithaté ugy, hogy a be-
rendezést lefekvéskor kap-

csoljuk be és felkeléskor
EKapesoljuk ki. Uyven ,,gaz-
dil " esetén tranzisz-
toros berendezéseink nap-
kizben mindig ilizemkész
dllapotban lesznek.

A killinbizd csatlaloozia-
tasi lehetfsdigeinek meglele-

szerelniinkc a tolubre,

Az Aramkdr (trafs, dié-
dak, tranzisztor) dtméretez-
heté gépkocsi akkumuldto-
rok tdltéséhez is, ugyanis
feliigyelet nélkild tiltésnél
vagy formdldsnal esetleg
téli ilzern esetén csepptdl-
tés céljaira Is megfeleld a
bemutatott tiltési elv, = gy
autdsok is hasznit vehetik

A szabdlyozhatd — dl-
landd aAramu téltGberende-
zés 1,2 V—8 V feszilltségha-
tarok és 0.04—0,4 A dram-
hatirok ktzott tolt. G-I

Transzformétor, T:
rézhuzsal

R, = 10 ohm, 3 W
C= 100 p F.

ALKATRESZJEGYZEK

vasmag
Primer, 2200 menei 0,14 mm,

Szekunder 1—2 és 4—5 kz6it 150—150 me, & 0,45 mm,
zomancszigetelés{i rézhuza)

Szekunder 2—3 &s ¥—4 kibzitt 30—50 me, @ 0,45 mm,
zomancszigetelésfl rézhuzal

R, = 100 ohm, (poim, 0,5 AY)
1215 VL =12V, 0,1 A Tr = OC 1016
D,—D, = GDEK—2 D,—D, ==

™55 20
zomincszigetetést

GDR—X B =03 A

Folytatis a 9. oldalrél.

szelénnel, wvagy diddikkal
ﬁtgytgnir&nﬂm:\ mikodtet-

ZAVARSZURES

A motor miktédése okozta
sercegest kiszird fojtd 0,6—
0.7 mm Atmérdil, szigetelt
rézhuzalbdl kb, 10—13 me-
net. 8 MT-es vagy Mld-eg

Manifer (KF-tekercs) vas-
magra tekercseljilk. A rajz
szerintl bekdtds utdn kap-
czoljuk be a K—3 kapcso-
Efés a motor, majd a zavar-
sz(rf elforgatdsdaval telje-
sen megsziintethets,

Otletdij 150 Fr.

SPEIDLER ANTAL,
Csiimdr, Dedk F, u. T.

{A magnetofon mechaniz-
musénak reészietes ismerte-
tésére — helysziike miatt —
nincs lehetdségiink. Elké-
zzitésdhez ajanliuk lapunl
18962 janudri szaméat, wvala-

mint Makai Istvan ,Készit-

siink magnetofont™ {Klis
Technikus Kodnyviar sorc-
zat) c. kdnyvét —, de a

szerzd is szivesen All olva-
s0ink rendelkezésére, A
szerk.)
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KERAMIA VAZA BEFOTTESUVEGBOL

vazdnkhoz Atlagos formaju befOttesliveget va-

_______ . % mssmpre ol ssderdiinlsr Il 3 oA oode

lasszunk. ZsaKsEZ€rUu anyagoul VagjuneE Ko, & ©In [EZC
les csikokat. Ezeket meleg envvvel hossziranyban
felragasztjuk az iiveg falira. A talnyujtott vege-
ket felill befelé, oldalt pedig aidhajtva ragaszijuk
fel, Ajanlatos az enyvezést sivosan, a csikok egy-
mas mellé helyezésével, parhuzamosan veégezni, A
fenékrészt kemeény kartonpapir felragasztasaval
zarjuk le. Teljes kiszdradas utdn a bevont Uveg
feliiletét enyhén befrieskiljiik wvizzel. Ezutin ké-
vetkezik a bevonat keészitése.

Egy mokkascsészényi gipszet higitott enyvvel hig-
pépes masszdvd keveriink. A keveréket mokkas
kandllal, sdvosan csepegietve, hosszirdnyban fel-
hordjuk a vaza feldra. Ez a kikevert mennyiség
kb, H'samyi felitfletre elegendd. (Termeszetesen
filgg a vaza nagysagatol is.) Nagyobb adag kikeve-
rése a gipsz gyors kitése miatt nem ajanlatos. A
teljes kiszaradas utan (kb. 24 ora) a kapott felil-
letet finom csiszoldvaszonnal simédra Igazitjuk, majd
tetgzés szerinti mintdikkal, vizfestékkel diszitjiik.
FErutan is fontos a teljes kiszaradas.

Utolsd miiveletként Kétszer-haromszor, a festé-
kes iizletekben kaphatd szintelen nitrdlakkal be-
kenjiilke., Igy a valodi kerdmia vézaval azonos kKiil-
zeill, olesd, modern lakasdiszt kapunk

BERTA SANDOR

oo am Sl
— —_—r = — 2

P

A tranzisztorok beépitésekor a forrasztds tinkrete-
heti a félvezetSt, a csavaros megoldds viszont hossza-
IRHHZISZ'“R- dalmas, 8 a libak megrongdlédhatnak., Egyszerd fog-
lalattal a tranzisztorok karosodfs nélkill, az elekiron-

csbhdz hasonlban szereihetok.
F“Gl nl n] A foglalat f6 része egv 6X10)22 mm-es bakelittémb.
A tranzisztor 1Abainak részére 1 mm-es furatokat ké-
szitiink, a rigzitd csapszegeknek 2 mm-eset. A iabak
felsé részére hiuzzunk vékony milanyagcsiivecskét, s
huzzuk At G6ket az 1 mm-es furatokon, s Végeiket hajtiiszerlien hajlitsuk vissza. A 2
mm-es furatokba dugjunk oldalt kissé lereszelt csavart, amely elforditis utin rﬁg-
ziti a tranzisztort. Ezek utin a szerelblapba préselt, s az Aramkirbe beforrasztott cso-
szegecske Konnyen benyomhatd, ill. sziikség szerint kiemelhetd a tranziszior. (Ke-
piinkin a huzalok a tranziszior labait szemléltetik.) BAKAI ISTVAN

OTLETPARADE

AZ OTLETPARADENK-ra bekiildittek kozul
havonta a legjobbnak itélt 5—10 dtletet — fontos-
saguk, ujszeriségiik figyelembevételével — 50—250

Ft-os vasarlasi utalvannyal jutalmazzuk. A beér-
kezett otletek nagy szama miaft esetleg még a jok
kizlésere is csak honapok mmulva (pl. az otlethez
megfelelobb évszakban) keriilhet sor — amiért is
olvasoink tirelmet kerjuk.

Az dtletparadén dijat nem nyert, de LEKOZOLT
OTLETEKERT tiszieletdijat fizetiink.
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Diszgyertyatarté hulladékbol

Az 1965 decemberi Ezermester-ben kozdlt kiilbnbizd
diszgvertydkhoz, egyszerfi, izléses tarté készitheté hul-
ladéklemezbol.

Vegyink eld egy darabka 1,5—2 mm vastag vaslemezt. =
Lagyitsuk ki (tegyilk be a kalyhaba, felizzdas utdn
hagviuk kindini), majd erajzoljuk és kivéagjuk a kér-
alakil darabot. Ez lesz a tarté ,tdnyérja”. Ezutin kezd-
jiilk a ,kovacsolast”. A satuba befogunk egy 30—50 mm
Atmérdji csbédarabot és azon a lemezt kidomboritjuk,
majd a kalapacs fokdaval mintizzuk, diszitjiik. A 3 db
libat Is hasonléan ,mintazzuk”, majd U-alakdara hajlit-
juk, s szegecseléssel erdsitjiik a ,.tilka™ aljara. AjJan-
latos kizépre egy tilskét is elhelyeznl, hogy a gvertya
biztonsdgosan alljon. A gyertyatartot hagyjuk eredeti
vas szinében, vagy mézoljuk be matt fekete festékkel.
majd finoman hizzuk le csiszolé védszonnal, amelytdl

Kovirsoltvas jellebet kap,
NEDELKOVITS ISTVAN

WIS AR AR

iramina, masser el Js Kbnny Kond 1t llenor
ammal, miszer 1kiil nnyen meg- | -

talﬁll'mﬁf ha egy csengbreduktor 5 V-08 On enza Or e eno
kivezetfsére kapcsoljuk a kinyitott hely-
zetben levd forgSkondenzitort.

Bekapesolds utdn lassan hajtsuk visz-
szafelé =a forgorészt. Ahol a lemezek
kizbtt szikrazdst latunk, ott zarlatos a
forgd. Ezen a helyen késheggyel
vagy vékony acéllemezzel feszitsilk szél-
jelebb a lemezeket. Ajanlatos a konden-
zatorral sorbakapcesclni egy 6 V-os izzot.
Ha az ized viégit, még hibéds a konden-
zétor, ha mér nemn gyullad ki, akkor j0.

SZANDA PAL

Az ernyd anyaga kb. 0,5 mm vastag kemény pvc, szi-
D SZL M p A nes plexi, vagy furnériemez. Szil belble egy
180300 mm-es darab, melyet 10 mm-en t bekarcol o
s @ karcoldsok mentén olléval bevigunk. Az ernyd két
risvidebb oldalérs 1—1 db 15 mm széles, 188 mm hosszi
esikot ragasziunk Ggy, hogy az kb, 30 mm-re tulnyuljon.
A siklapb6l hengert készitiink ugy, hogy a hasitékok
fitggbiegesen helyvezkedjenek el, ma:'ld szAradasig csipe-
szekkel rigzitjiik.

A belsé merevitovizat az ernyd anyagival megegyezd
csikokbol, 50 mm-rel rovidebbre szabjuk le, majd be-
ragasztjuk a henger egyik v&éhe, s cslpeszekkel rig-
gitjlik. Ha a ragasztds megkotétt, a hengert megnyom-
juk, hogy a fényképen l4thaté alakot felvegye, majd az
alsd részét is beragasztjuk,

Az ernyd tetejébe, a belsS méretiel megegyezd KOztér-
csét ragasztunk, amelyen eldzleg 5—6 mm-es hiitGfura-
tokat készitiink. A belsdé sugirzd test selyembdl, vagy
iin. acetdt pauszbol készitheté. Az utébbi megfelelbbb,
meri kifeszitésérdl nem kell kiilbn gondoskodni. A su-

ghrzs test behelyezése wdn alul a belsd oldalra, kivill
© pediz az ernyd mindkét végére ragasszunk egy-egy 15
mim-es csikot,

Az allvinyrész faorsobol alakithaté ki, s szintelen lak-
kal vonhaté be. A kb, 4 W-os gyertyaizzéi mignon-
" foglalattal erdsitjiik az fllvinyra, végill szereljitkk fel

a villAisdugdval és kapcsoloval elldtott zsindrt
i FUZESI ANTAL
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emezmunkalo

Ritkdn munkédljuk meg a
lemezt azonnal elfrajzolds
utdn, g emiait a lemezre
rajzolt vonalak -— killoné-
sen a ceruzaval rajroltak
— E¥akran elmosodnak, ol-
vashatatlanokka vilnak.
Ezért a vonalak végzadé-
seit, metszéspontijait és 05—
ként a furatok kizéppont-
jait  kdldnésen maradan-
ddéan kell megieloiniink.
Ezt a célt szolgdlja a pon-
u.;:ﬂs, més néven kirnere-
ZEe8.

A pontozot magunktol
ferdén ~elfele” diintitt
helyzetben. ugy iliesszilk a
lemezre, hogy mind a esi-
csit, mind az elbrajzolt vo-
nalakat jJd1 lathassuk (1)
A csics helvre illesziése
utin {(felsd kép) a pontozo
gzarat allitsuk egyenesre,
s keziinkkel j6l tamasszuk
meg (kizépen). Ha a pon-
tozdt helyteleniil tartjuk —
az alatamasztas bizonyta-
lan — a jelilés pontatlan
lesz (alsd kép).

Az anyuagra illesztett
pontozdora mért kiénnyvi
ilités hatdsdra a lemez fe-
liiletén kis benyomodéds ke-
letkezik, ezért a pontozdl
csalk akkor haszndljuk, ha
késbbb a pontozott anva-
got eltdvolitjuk, pl. kifur-
juk. A pontozd hegyét
600-08 kdp alakiira kiiszo-
riiljiik, ecstszoljuk le. A he-
Evesebb, vAgy tompabb
pontozoval kialakitott  be-
meélyedés rosszul vezetl a
kérzd hegyét, a furé pedig
Kiugrik beldle (2).

PONTOZO SZERSZAM

A lemezek jeldlése pon-
tozd és Kalapics nélkill is
megoldhatd, ha a munka-
hoz egyvszerid szerszimot
készitiink  (3).

A pontozd szerszim ké-
szitését a kozéps6 rid ki-
alaldtasdival kezdjiik. Hosz-
sZza kb. 140 mm. Anyaga 10
mim Atmeérijin kiracel,
mindkét végén Mil-es me-
nettel. Alsd végeére erdsit-
hetiink oreg furdfejet is.
— s akkor abba {tkizésig
szoritsuk a 25 mm hosszu,
edzett, 600-08 kapossigu
pontozd-csucsot. Furdfei
hianydban 16 mm &Atmé-
rdid, 24 mm houszi kor-
acél egyik végébe vagijunk
MiD-es menetet, az alsd,
kupos végébe pedig a pon-

PONTOZAS —

LYUKASZTAS




tozdecsics szamdra Mé-eset.
A 10 mme-es rad feisd vé-
gére is vagjunk MilD-es me-
netet, 5 arra — &8 sidly ra-
hizasa utan — csavarjunk
Mip-es menet zlrosapkat.
A kalapicsot helyettesitd
ejtSsuly 30 mm atmérdid,
30 mm hossza, 10,5 mm-es

furatd, recézett palasii
kiracél darab. Az Ossze-
szerelt pontozd szerszdm-

mal ugy dolgozunk, hogy
a csicsot a megmunka-
landd helyre illesztjitk, a
szerszim szarat  figgble-
gesre dilitjuk, a sulyt a za-
rosapksaig emeljilk, s on-
nan gyvors mozdulattal le-
16kijiik (4).

LYUKASZTAS

Vékony lemez Aaltaldban
kézierdvel, lemezlyukasz-
toval lyvulcaszthat®d (5). Te-
Eyiink a lemez ala fa-
vagy Olomalitétet, sziikség
esetén megfeleld  furati
acélalitétet. Az aldtét fura-
tinak Atmérdje {d;) mindig
nagyobb legyen & lyu-
kasztd vaghHéléenél (d,). A
lyukasztéis soran keletke-
zett sorjit a lemez mind-
két oldaldrol tavolitsuk el
Vastagabb lemezek lyu-
kasztisakor a szerszam vi-
goéle kissé dsszenyomja,
meghajlitia az anyagot.
Ezért a lemezt fa- wvagy
gumikalapicesal  utdegyen-
gessiik. De csak oOvatosan,
kinnyed iitésekkel, mert
kiilénben a lemez megnyu-
{jk. s deformilodik a nyl-
as.

LYUKASZTO-GEP

A lemezlyvukasztis egy-
szeriien kisgépesithetd.
Szergzimunk fGleg azok
szdméra hasznos, akik bar-
kiicsolis kitzben gyakran
dolgoznak lemezzel.

A srerszAm alapja 18X

45100 mm-es acéltomb.
Joboldali, 1845 mm-es
lapjan vagjunk 1525

mm-es rést, amelynek alsé
részén keésziisiink a iyu-
kasztdcsap méreteinél 0,2—
0,3 mm-rel nagyobb, lefelé
szélesedd nyilast. Az acél-
tbmbon ezen kivill még
hirom nyilis lesz. Egy az
allithatd vezeth réﬂﬁénﬁ

egy annak rigzitésére (M
8-as hernyocsavar) egy pe-
dig az ugyancsak menetes
lvukaszidkar részére. A
kart 10 mm-es kiracélbdl,
végén 4 mm atmérdji, ed-
zeit csappal alakitsuk ki
A menet Mil0-es (ha lehet |
hédrom bekezdéses) legyven
{6)-

A Ivukasztd-, gép' hasz-
ndlata: &llitsuk be a rés
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ben levd vezetSt a szuksé-
ges tAvolsigra. helyezzilk a
lemezt a réshe a lyukasztb-

csap ald, s annak karjat
haitaule Tafald g T LT
L) 9 [ e e R — )

lyuk elkésziilte utén a le-
mezt a vezetd mellett

csGsztatva t6ljuk  tovéabb,
hogy a nyildsok egyvonal-

ban legyenek (7).
D. F.




A niévények ,taplalkozasaban” fontos szerep jut
a széndioxidnak (CO.). A levegdbdl, de nagyobb
részt a talajbol veszik fel és testiik anyagainak
épitokovévé, szold- vagy gylimiblescukorri alakit-
jak. A zild ndvények 6 gramm molekula CO,-bol
és ugyanennyi vizbol 674 nagykalérianyl napfény-
energia segitségével oxigén felszabadiftas kozben
1 gramm molekula cukrof képeznek. Ezéri javit-
jak a levegdt, — de csak nappal (éjjel a nové-
nyekkel telezsiifolt szoba nagyon egésiségtelen),

Sokaig azt tartottik, hogy a levegd 0,03%,-0s
normalis széndioxid tartalma megfelel a noévé-
nyek optimélis igényeinek. Ujabban bebizonyoso-
dotit, hogy ha megfeleld mértékben — altalaban
0,35%,-ra — mnodveljilk a széndioxid tartalmat, —
10—50%-0s terméstobbletet, és néhiny nappal ko-

rabbi érést lehet elérni.

A  szénsavval tragya-
zisra"™ elsbsorban zart tér-
ben, tveg wvagy f6lia alatti
termesztéssel nyllik lehetd-

ség. A széndioxidot kis
térbe, pl. egy folisgval
burkolt szamdbcatd esetében

legegyszeriibben vizzel
fel nem tiltitt autoszifo-
non — szidasiivegen — ke~
resztill, széndioxid patron-
bdl adagolhatjuk. A szifon
kivezetd csivére huazott,
kb. f1él méteres pve-csbGda-
rabbal vezethetjiltk a falia-

28

burok ala. Kiillinbizi kar-
bonAtokbol €lsbGsorban
oltatlan mészk6bbl — =6~
sav hozzicseppentésével —
szintén felszabadithatunk
széndioxidgszt, s azst U-
alakura meghajlitott, wviz-
zel félig megtoltott dveg-
cs0von (gdzmuoson) At
ereszthetjiik a térbe. A gaz
megszikése ellen filddel
takarjuk be a biira szélét
Egy patron atlagosan 1
gramm gart tartalmaz. A
kezelést a niivényvek négy-

5t lomblevelének kifejl-
dése utdn, a termések éré-
sének kezdetéig, minden
napsiitéses mnapon, déleldtt
9—10 ora tdjban végezzilk.

Ha a félia alatt 20—28 CO
folé emelkedik a homér-
seklet, szellfztetni, s utdna
az elilland gazt kisebb
adaggal po6tolnl kell, Nap-
nyugta elbtt rivid szellbz-
tetéssel is  eltavolithatd a
tébblet-széndioxid.

Mivel a novénvek a CO,
nagvobbh részét gydkéren
At veszik fel, gvakran por-
hanyitsuk =a talajt, hogy
abba kiénnyen behatolhas-
son a Eaz. Termeészetesen,
a niwvények rendszeres dn-
tbzésérbl, veédelmérsl se
feledkezziink meg.

Ha a kicsinvben végzett
gizKezeléssel meggyizid-
tink a COs-vel tragyvidzés
elfnyérdl, nagyvobb teriile-
ten rendezkedjiink be az
olcsébb — 10—20 kilogram-
mos — gazpalackokba sii-
ritett széndioxid adagoléa-
sira. A Szénsavtermeld
Vallalatnal igénvelhetd
(Répecelak, kizponti telep
Budapest, X., Gyomréi ut
136.) nagynyomasa palac-
kokb6l csak nyomiascsik-
kent6 gazreduktoron ke-
resztill szabad kiengedni a
Eazt. De csatlakoztatha-
tunk a gazkivezetd csire még
egy propan-butin {PE}
nyvoméscsbkkentd szelepet
is, annak rugdjdval beidl-
lithatjuk a gaz kivdnt mi-
nimalis mennyiséget, 5
azt esetleg manométerrel
ellenfrizhetjiik.

A  PB-reduktor kivezetd
csivére huazzunk 1—1,5 cm
atmérdjii milanyagestvet, s
két bilincesel szoritsuk ra,
majd a végét vezessilk a
folia-biira =ala. Folia-alagut
hasznélata esetén vezessilk
végig az agyvdson, 5 ta-
masszuk ald 8—10 cm-rel &
niévények filé nyuld, mer -
hajlitott wvégid huzaldara-
bokkal. A végét ragasszuk,
vagy forrasszuk le. A gaz
kidramldsdhoz centiméte-
renként szurjuk At a cso-
vet biztositotiivel. AZ
egyiities kiszart feliilet
azonban nem lehet na-
Evobb a csd kereszitmetsze-
ténél. Ugyeljilnk, hogy a
palackbdl  kiaramlé  gaz
mennyisége az Oranként 50
litert ne haladja meg, s ha
kell inkdbb tébb palackot
miik&dtessiink.

A léegkdbméterenként na-



ponta szikséges 10 gramm
gazt a nap folyaman folya-
matosan adagoljuk {(a szel-
16ztetés idejét kivéve), ami-
kor szineteltetni kell a
gazadagolast.
Széndioxidgaz-telepiinket
hasznosithatjuk a ndvény-
védelemre is. Kiildndsen
levéltetd-gbeok megsziinte-
tésére és egyéb Allati kar-
teviktdl ellepett szoband-
vényeink megvédésére al-
kalmas. Huzzunk a no-
vényre hibatlan félia-tasa-
kot, vagy burkoljuk kiriil
folla darabbal. Mieldtt szo-
rosan bekitnénk, a gazve-
zetd csovet dugjuk a burok
ala és azon keresztill addig
engedjik a gazt be, amig
felfavodik a folla. 20—30
perc¢ mulva kibonthatjulk,
mert az Allatkak tdbbsége

akkorra mdar elaléltan le-
hullik, wvagy lerdzhatso, Ha
szilkséges, a miiveletet
masnap ismételjilk meg. A
széndioxid-gaz oxigénhianyt
okoz, ezért a legvédettebb
helyen megbijt kartevd is
elpusztul, — anélkill, hogy
veszélyes vegyszert hasz-
nialnank ellene.

A C0Oy felhasznalAssaval
tivol laké ismerdseinket is
megdrvendeztethetjilk sajét
nevelésli és {friss szegl(,
vagy rozsaszalakkal. A még
teljesen ki nem nyilt vira-
Eokat kozvetleniil a harmat
felszaradasa utdn a reggeli
Grakban véagjuk le. Cslsz-
tassuk hibatlan  foliata-
sakba, vagy burkoljuk f6-
lia-lepedibe, é&s azt szén-
dioxiddal ,.fajjuk fel™ wvé-
gilil légmentesen  kossilk

O R F1IA STEGELVE
S FOLDDH LETAKARYA

be. Az fgy csomagolt vi-

rag kevésbé torédik, és
még két nap maalva is
olyan allapotban adhatjuk
at, mintha nemrég vagtuk
volna le a torol -
YL

i
A CO, szintelen, eny-

e TN ETE R A e

e [
AICEL DY RLLY L D LA, Uy -

levegdinél masfélszer
nehezebb, leiilepedo
gaz. Az égest fojtja,
benne ember-allat meg-
fullad.

Nagy nyomason ,SzZi-
raz-jeget” alkot, mely a
folyékony  halma2zalla-
pot ,atugrasaval” paro-
log gazza.

5 cm SZELES
FOLIACSIK FEL-
RAGASZTVA

- -
- -—

A CO, nagybani alkalmazasihoz célszeri berendezés.

A 28. oldalon levg képiinkion baloldalt CO -vel kezell, meliette kezelet-
len paprika. — Jobbszélen kezeletlen, mellette .gaziragyazott” paradi-

csom palantaja.
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A Ekbzparkokban,

VAZA

sétatercken mind
kedveliebbek az izléses. modorn vonald
beton_ vagy azbeszt-cement virdgtaridic

Sajat  kertlink, udvarunk diszitésére,
de teraszokra, erkéiyvekre is nagvon de-
korativ hatasu egy-két llyen viragtarto,
melyet Kisebb méretben csekély befek-
tetéssel, nagyvméretld eternltesdbol hazi-
lag is elkészithetlink.

A wviAzdhoz 13—14 cm magas, legalabb
40—50 cm Atmeérdild eternit-csogyilrd, egy
viiddr kavics, kevés cement, vasdrdt, s a
beton vasalasahoz néhany betonvasdarab
szilkséges,

Eldszir a harom libat készitjilik el be-
tonbél., A ldbakhoz a sablont § cin szé-
les és 60 cm hossza badogesikbél — a
rajz szerinti alakra meghajlitva — ké-
szitsllk el, helyezziik egy deszkalapra és
szihgekkel korben rigzitsiik. Betonorads
elftt merevités céljabdl két drotdarabot
a sablonba erdgitsink agy. hogy a vé-
Erik kialljanak.

|
|
!
{
|
|
U
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Az eternlt-gydrd alsé szélétdl 1 cme-re.
1200-0s8 szdgben furjunk harom Ilyvukai.
Azokba helyezzilk Y alakban a labakat
rigzitd vasdrdtot, majd ahhoz erdsitjiik a
labakbol kidllé drdtvégeket. A vasdrét
egyreszt a labak ideiglenes rogzitését
masreszt a virdgtartd fenék-rész betonja-
nak vasaldsit segiti.

A fenékrész elkészitéséhez az eternit-
gyGrit ldbaival felfelé forditjuk, 8 any-
nyira kitoltjilk homokkal, hogy csak a
fenékvastagsag maradjon kitdltetlen, A
feneket érdemes a betont erdsitéh huzal-
szalakkal is ,,befonni”. A kimaradt részt
azutdn — a merevités érdekében — ko~
zép felé vastagodva kitéltjlk betonnal.

Betonozaskor ajanlatos a fendkrészen
kis nyfldsokat hagynl, hogy a felesleges
viz Kifolyhasson.

Eternit, vagy beton csdgyirik a csa-
torndzasi munkdk soran mindig kerillnek
a hulladékba, De, ha onnan nem is lenné-
nek , kibdnydszhaték™ az épitSanyag-tele-
peken tért hulladékarban megvasarolha-

tok. majd alakra {(részelhetfk, (100,—
Ft-tal dijazott &tlet.)
IVANYI PAL
[TV AEesI
HASZNOS SZAKKONYVEKET,
ISMERETTERJESZTO MUVEKET AJANLUNK
Ohmacht Rdbert—Sarkizi Zoltin: MUSZAKI TABLAZATOK
Bl oldal. kitve 38— Ft
Schneemann Jézsef: TRANZISZTOROS TASKARADIOK
141 oldal, fuzve 7,30 Fi
Surdnyi Endre: AZ AUTO. Gépkoesi vizsga-ismeretek
399 oldal, kibtve 34,50 Ft
NAGY BARKACSKUNYV
1M gldal, kitve 36,— Ft
Gamov, G.: A FIZIKA TUORTENETE
345 oldal, kbive 41— Ft
UOveges Joesef—Molndr Ot1d: SZINES ATOMFIZIKA
164 oldal, flizve 18— Ft
Wesley, B.: MINDENKI MATEMATIKATA
604 oldal, kitve 56,— Ft
BeszerezhetOk uz Allami Konyvterjesztd Vallalat kényvesboltiaiban. Postai
rendelés u szakazlettl: Tanesics Konyvesbolt, Budapest, VI1., Lenin. Krt. 17.
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Folytatis a 13 oldalrél.

kercseljiik meg. Ha a vé-
kony huzal elszakadna,
tisztitsuk meg a zomianctol
¢és gondosan forrasszuk
meg, A forrasztist vékony
kondenziitor- vagy clga-
rettapapirral szigetelillk el
Minél t6bb menetet tudunk
felesévélni, annél jobb, an-

nal nagyobb feszil et
fzulgilutﬁr hangszed
sz,

Thjékoztatdsul megadjuk
a kiilinbdzd huzalokbdl, 1
cmt-re, menet menet
mellé — tekercselhetdd me-
neisziamokat:

0,05 mm Atm. zom. huz. 18 000
0,06 mm fitm. zom. huz, 12 0600
0,07 mm fdum. zom. huz. 10 000
0,08 mm Atm. zom. huz, 8200
0,10 mm #Atm. zom. huz. 5700

A megtekereselt csévét
ajinlatos ellendrizni, hogy
az flizem kizben (fenndlld
rezgések ar igen vékony
huzalban késibb se tehes-
genek Lkiirt. (Laza tekercse-
lés esetén az egymishoz
dbrzsiilédl vezetékek kozit
menetzirlat, srakadis hkelet-
kezhet.) A megtekercsell
csévét paraffinban impreg-
niljuk, kifézziik.

A hangszedd ezzel lénye-
gében készen is wvan. Eb-
ben a formdban Is haszniil-
hat6, de a jobb hatisfok, a
nagyobb hangerd érdekében
a hurok felé az erdvonala-
kat sifiritjiik. Ezt wvaslemez-
bé] készitett fegyvverzettel
érjilk el

A kér mignessel készitett
hangszedft a 3. dbrén 14it-
Juk. A ké&t lagyvas fegy-
verzetet a 3/d. Abran 1dt-
hatd mddon helvezelik el
A felsd lemez hossza meg-
egyvezik a casévetest hosszé-
val. Szélessége a csévelest
szélességéndl 4 mm-rel he-
vesebb. Az alsd lemez egyik
hosszanti szélét deréksziig-
ben hajHisuk fel., A lemezx
kétoldalt 5—35 mm-rel tal-
nyulik a csévetesten (2e.
dbra). A tilnyhldé részekre

firint: ol ai ke Falorfieird

sttt A -9 - T SR B e .
lyukat.

Bir a [fegvverzei szoro-
san hozzdtapad a méAgne-
sekher, de =2z elmozdulis
megakaddlyozisira asz-
szuk hozzid a csévetesthez.
A hangszeddt — a csino-

EZERMESTER-VIZSGA

E havli szamunkban olyan rejtvényeket adunk
fel, melyek litszdlag egy MASIK SZAKMA téma-
kirébe tartoznak,

1, Az Abran egyviajty
csuklos-pant lathatd. Az el-
nevezfise nem  fémipari
anyagra utal, hanem olyan-
ra, melyet a batoripar hasz-
nal. Mi a8 pinttipus neve, s
milyen szindrnyalat jellemzi
a hasonld newvi butoripari
anyagot?

2. A kitzlekedésben kiz-
lsmert a jobbkéz-szabély.
De az elektromossagban is
hasznalatos. Az &brankon
lathato , szolenoid jobbkéz-
szabily™ a menetekben , fo-
lyd" aram iranyanak meg- ;
allapitdsdra szolgal. Kérdes
hogy az aram az ujjhegyek
vagy a tenyér iranyaba fu-
lyik-e7

4. Az aranymetszetet jelzd aranypér
171,618 = 1,618:2,618
iparagekban haszndlatos az arany-

Vajon milyen
metszet?

Aprllisi helyes megfejiések: 1. Emeletes gyOri-
dipol, 2. Norton- vagy abesszin kut, 3. A gvertyané,
4, Felill szelepelt oldalt vezérelt.

Kinyvjutalmat nyertek: Kaban Méarla, Szentgrét;
Mara PAal, Asz6d: Ziegler Béla, Budapest: Zenki
Zoltan, Gerjen; Weiger Géza, Kovacshaza,

Folytatds az 1. oldalrél.

tott U-acélt haszndlunk
{Sik oldalaira ktnnyebb a
zongorapint felerdsitése.)

Az asztalka ajdnlott 16
méretei: szélesség 70, mély-
gfg 2X20 —, a felsd pole ma-
gassaga 65, az alsd polc ma-
Eassdga 25 cm.

Ha cs6bdl készlilt az asz-
talka, vézat érdemes nik-
keleztetni —, de legaldbb is
zoméinclakkal szinezni, A Ia
reszeket elegendd milanyag-
lakkal dtvonni -—, esetleg
lakkozds eldtt pacolni

sabb killsd érdekében
vonjuk be nem mAgnesez-

tiibberi kibellel,

hetd anyaggal papirral, szerelés utin Arnyékeolt ve-
miianyaggal, aluminiummal zetékkel csatlakozzunk az
sth.). Ext is ragasszuk a erdsitd bemen

etéhex,
JOZSA GYORGY
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hangszedire. A hangszedd

kivezetéselt erdsitsliik meg
5 a fel-



is tel lehet emelni a bori-
té-lapunkon bemutatott ga-

rédzsajtét. A magyardzat
nagvon egyszerfi: az ajth
golydscsapigyakon, sinben
fur és siulyat csaknem tel-
jesen ellensillyozza a ga-
rizs hiisdé fala mellett
fel mozgd beton-, vagy
acéltimb. Nagyon sok vi-
Géki autds olvasdink kérte
tiliink egyszerfien elkészit-
hetd, &s kinnyen kezel-
hetd garfizsajté ismertete-
86t, A Lkérésekre wvilaszunk
a ,félkezes” garizsajto.
Az ajté kerete (esetleg
andriskereszttel merevitett)
legalabb  25%25-08 L-acél.

Boritisa lehet fémlemez,
vagy falemez Ils. Nagyvon
célszeri a 23

mm-es aluminiumiemez,

A keret oldalsé L-ldo-
malnak aljira és felsd ré-
szére csavarozzunk, vagy
hegessziink egy-egy (Ossze-
sen négy) csapot. Méretilk
szorosan Wleszkedd legyen
valamilyen beszerezhetd
{hasznalt) golydscsapiigy
belsé nyilisahoz. Ha a
caapra felhiiziuk a csap-
dgyakat, az ajté6 el is ké-
szillt.

A garizs ajtbszdlességét
gy szabjuk meg, hogy a
csapfigyakkal szélesitett aj-
td a bélvinyok kizitt egy-
két ecm-nyit Eotyogjon. A
balvinyokra — erdsen be-
falazott, srétterpesztett
karmokhoz csavarozhatéan
— erdsitslink befelé nyitott
U-acél pért. Olyat, amely-
nek belsd hornydiba a go-
lydscsapfgy szabad futdst
biztos n beilleszthetd.

Hasonlé U-acél péart fa-
lazrunk a garazs mennye-
zetével phArbuzamosan, at-
¢l 15—20 cm-rel lejjebb. A
falakat az U-acélok részé-
re gy bontsuk ‘meg, hogy
az acélok a falba wvéseit
horonyba illeszkedhesse-
m“l’

A fliggdleges és vizszintes
U-sinek talfilkozésinal (te-
hat az ajtd szembldik-ge-
renddja kozelében) hagy-
junk 15—15 cm-es hézagot.
Ezt a fliggoleges, illetve
vizszintes sinek alsd-belsg
oldalihoz csavarozott, azo-
nos MAZASSAF 65 2—4 mm
vastag, %0°-0s ivben meg-
hajlitott acéllemez csikkal
kisslik dssze.

A garfizs hasé faliinak
kiizepére fellil, a mennye-
zettel talidlkozds pontjihoz
szilirdan falazzunk erds
kiitélvezetd csigit. Ezen #t-
vetett €8 az ajtéd felsd Ele-
hez erdsitett 4 mm-es acéi-
kabel Innensé végére ero-
sitink az ajtéénal 1—2 kg-
mal kisebb sidlyt — pl. 14-
bosba kiftintve formalt wvas-
beton témbiket. J6, ha a
hitsé fal mentén le-fel
mozgd sily részére Geszka
stakardesatorndt® készi-
tink, ne y barki Is a
saly ala 4l s0n,

A felcsapiigyazott ajiubt a
garazs hftsdé falinil — az
alsd golydscsapigyvakhkal
kezdve illessziik a felsé sin
végére, (Ezért a sinek leg-
aliibb fé&1 méterrel a hfitsd
fal eliitt végzddjenek.) Ha
az ajtd alsd végér elire tol-
tuk, utina illeszihetjiik a
felsd csapigyvakat is. Ezutan
ar ajté hiatulrol elére tolva,
a vizszintes sineken_ az
ivelt lemezdarabon, majd a
fliggdleges sineken wvezetve
te helyére eresziheto.

Az acélkfibel V-be eligaz-
tatott 1,5—1,5 méleres da-
rabjait szllirdan erdsitsiik
az ajtd két felsh sarkdba.
Fzutdin emeljlilk nyltoti

-
é¢violyam 5. sz4m,

— — =

1966, majus X,

A Magvar Kommunista
— Felelds szerkesztd:

belyzetbe (tehdt a mennye-
zet ald) az ajtdét, hibzzuk
feszesre a Kdébelt és gy
erdgsitslik fliggblegesen le-
16g6 wvégére az ellensiilyo-
kat, hogy ebben a helyzet-
ben épnen a
nyugodjanak.
Az ajténak természetesen
a kiilsj felét boritsuk le-
mezzel és alsé kKeretvasira
mind kiviil, mind bellil erd-
sitsiink emeld fogantyiikat.
A kiilsd fogantyinél a ta-
lajba betonozott szemhez
lakawdhatjuk a kiviilrdl le-
zhirt arazsajtér. Hasonld
megoldassal beliilrdl is zér-
hatdva tehetjilk, de ilven-
kor a gardzson kell még
:fy I}lﬂ.ﬁﬂ:, Kis ,,személy-
L] s'

Ha az ajté alsé golyds-
csapigyait ({fliggsleges, zfrt
helyzetében) alulrdl 50—80
cm-nyire szereljiik fel —,
nyitisnil, csukdsndl ke-
vésbé ,,hatol be” a garfizsba
ferdiild sikja. Ehelyett kissé
kifele a szabadba tolul,

A rosszul, pontatlanul sze-
relt ajto, a szalszeritleniil
¢clhelyezett, beépiteit slnek
nemcsak a garazsban levi
kocsit, de a tulajdonosg is
dsszeziizhatjik, Ezért kiild-
néisen gondosan kell ligyel-
ni a szakszerfi munkira, a
méretek iartisdira, Még ak-
egacts sorfiite. lermmnerl

pzett seg ev
telét jelentl! l

Itjtsfigi Szbvetség
Kbzponti Bizottsfigfinak barkacsolé ftolydirata.

Szfics Jozsel. Kiadja

az Ifjusdgi Lapklade Vallalat. — Felelds kiadé: T6th L&szl6. — Szerkeszifség: Buda-
pest V., Nador utca 15. Telefon: 317-324. — Kiad6hivatal: Budapest VI, Révai utca 16.
Telefon: 116-660. Megjelenik havonta egyszer. Egy szAm #ra: 2,— Ft. El6fizelési dfj:
negyed évre 6— Ft, fél évre 12— Ft, egész évre 24,— Ft. — Terjeszii a Magyar Posta.
Csekkszamlaszam: egvéni: 61253, kozllletl: 61066 (vagy dtutalis a MNB 8. sz, foly6-
szémléjara). (INDEX: 25.213.) — Kozlésre alkalmatlan, bekiilddtt kéziratokat, képeket,
rajzokat nem Orziink meg nem juttatunk vissza.

66.568 Egyetemi Nyomda mélynyomdisa, Budapesi
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A nyomott mintas terité hatdsosan disziti a la- |

kast. S mert a kiilonféle textilanyagok mintAdzasa

. bélyegzd modszerrel” hézilag is egyszeriien meg-
oldhatd, még egyéni szinfoltot is alkothat.

A képeinken bemutatott mintdk (B) példaul

: krumplibdl kivégott nycmdmmtéval késziiltek. A

| A krumplinyomashoz szukséges eszkozok; festék,
krumpli, kés, darabka filc, esetleg ecset (a retu-

salashoz) és természetesen alapként valamilyen
16 nedvszivé textilanyag, pl. vaszon, szévet stb. (A).

A nyomdéminta készitéséhez hamozzuk meg a
krumplit és vagjuk ketté. A mintat a sima feliile-
ten alakitsuk ki. A négyzetes mintdhoz elébb a
kiilsd, nagyobb négyzet oldalait vagjuk le, majd
a belsd, kisebb négyzetet ,emeljik” ki, 4—5 mm
mélyen, s mar kész is a nyomoéminta. Hasonld mo-
don véaghaté ki més alaku, formajo minta is (C).

Az 5—8 mm atmériji pont-nyomo (1) kiegészitd
elemként hasznalhaté. Egyszeriibb terit6 diszitésé-
hez a négyzetes minta (2) énmagaban is elegendé.
A nagyobb Atmérdji, koralaku pecsét (3) tobb-

[ léle kombinacié nyoméasdhoz alkalmazhald, A vas-
{ tagabb vonal (lapos téglalap) alaku minta (4) op-
pyd art figurdak, geometriai dbrak nyomasahoz kitind
eszkéiz. Viragok, lombos fak abrazelasdhoz a levél-
| pecsét (5) a legalkalmasabb, mig a héaromszog
alak( idom (6) figurélis, absztrakt stb. dbrak Ossze-

y dllitasdhoz hasznalhaté leginkabb.

A bélyegzdparna” tobb, egymasra fektetett file-
darabbol alljon, amelyre rasntjik a festéket, majd
fapélcikival szétkenjilk (D). Nyomaskor a krump-
lib6l kivagott mintit el6szor a festékes filepar-

s mira nyomjuk. s azutdn a tetszés szerinti mért_L
el "
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tiire levagott anyagra. Hogy a nyomott minta
durvaszévés anyagon is egyenletes legyen, a filc-
parnat elegendé festékkel itassuk at. A krumpli-
minta kopaséllé, sziikség esetén azonban feliileté-
bol tunk 1—2 mm-es vékony szeletet, Ha
a nyomassal elkésziiltiink, hagyjuk a festéket meg-
széradni, majd az anyagot vasaljuk &t.

Az igy készitett nyomott mintas teriték termé-
szetesen nem moshaték (legfeljebb akkor, ha a
mintdkat piros, fekete, vagy lila vegytintaval
nyomtuk). De a mosasra nincs is sziikség, hiszen

a teritdk el6allitisi kiltsége oly csekély, hogy bar- |

mikor ujat készithetiink.

A nyoméashoz tdbbféle festéket hasznélhatunk.
Egyszini, fekete mintdhoz tustintit, vegytintat,
tarka mintazashoz a Héztartasi Boltokban kap-
haté mmgyar, ill. német Brauns Citocol ruhafesté-
ket vegyiink, s azt mintdzds el6tt kevés forréviz-
ben oldjuk fel. Ruhafestékekbél csaknem az egész

szinskéla kaphaté, de ha mégls hiadnyoznék a ki-
verhetd, '

vant szin, Ugy az a meglévokbdl kike

Hatsé boritdnk fels6 képe a krumpliminta ki- B8

vagasat mutatja. A kozépsén a kivagott ,pecsé-
tet”, és lenyomatat lathatjuk, mig az alsé kép a
mintazott terité vasalasat abrazolja.
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