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a kdzeledik is mar a tavasz, a ki-

csinyek még sokéig a szobdban

toltik idejiik legjavat. De még-
sem kell 6ket megfosztani a mozgas
&lvezetétsl, mert a hintalé kitinden
pétolja a szabadban hanclirozist. A
modern vildg sok mechanikai &s
elektromos jatékesodaja kozott is na-
gyon kedvelt. Formdjaban megifjod-
va, egyszeriibb kiils6vel, jol illeszke-
dik modernebb tarsai kozé. Ki-ki
egyéni izlésének megfeleléen készit-
heti el ezt a kedvelt jatékot.

A belsd boritorajzunkon lathaté és
»A"-val jeldlt hintalovat 2—3 éve-
seknek ajanljuk. Anyaga 24 mm vas-
tag puhafa deszka. A ,B” Abra négy-
zethalés rajza alapjan kirajzoljuk az
alkatrészeket és kiftirészeljitk (1
négyzet 2,424 cm), a kantiart he-
lyettesitdé fogantytnak furatot készi-
tiink. A nyerget poliuretinhab huila-
dékkal pArnazzuk ki, midbérrel borit-
juk, majd a fedﬁlapra szegeljiik.

A hintalé fedSlapjat és a két tarto-
lapot csontenyvvel és 2—2 db siily-
lyesztett fejl facsavarral az oldallap-
ra erdsitjilk, majd a masik oldallapot
is felcsavarozzuk. A fogantyi szarat
12—15 mm Atmérdjii keményfabdl
készithetjilk el és a végére 25 mm at-
mérdjd farudat ragasztunk.

A kész lovat lecsiszoljuk és élénk
szinekkel befestjiik. Megfelelé mind-
ségli faanyagok hasznalata mellett

eredeti szinében hagyva, szintelen
lakkal lefestve is mutatds darab.
Rusztikus (egyszert, népi eredeti)
vonasok jellemzik a cimképen latha-
t6 valtozatot. Valamennyi alkatrészé-
nek elkészitéséhez 24 mm vastag fe-

HINTALO

nydfa deszka és egy kb. 50 em hosszi,
20 em atmérdjl fatorzs sziikséges. Az
utébbi, kis szerencsével, a tlizifa ko-
ztitt is megtaldlhato. Ezt egyik olda-
lan legyaluljuk és a kiilsd kérgét
meghagyva, jél lecsiszoljuk. Fenydfa
deszkabél készitjiik a labakat, az ivelt
talpat és a hintalé fejét. Ezek Ossze-
eresztése a ,,C" abran lathaté. Kan-
tar helyett a 16 nyakiba 20 mm at-
meérdjli keményfa rudat erdsitiink. A
jatéklovat szintelen lakkal tSbbszir
lakkozzuk. Teljes szaradas utan a
Haztartasi és Tllatszer boltokban kap-
haté nylonszalmébdl sorényt és far-
kat is tehetiink a derék hatasra. A
nyakrészbe 6 mm atmérdjd lyukakat
fiarunk és ezekbe Technokol-Rapid
ragasztot nyomunk. A nylonszalma-
bdl kis kotegeket készitiink, végét le-
kotjiik, bekenjiik ragasztoval és szo-
rosan a furatokba nyomjuk. Egy kb.
30 mm Atmérsji koteg lesz a 16 farka
és az elébbi miveletliel rogzitjik a
fatirzs végére. Szaradas utan olléval
levigjuk a tallogd szdlakat és a s6-
rényt , kifésiljik”.

Alaposabb szakismereteket és mun-
kat igényel az alsé képen lathato hin-
tald elkészitése. Tulajdonosa igazi lo-
vasnak érezheti magéat, hiszen alatta
egy ,,valddi” paripa ficankol.

Magit a lovat tobb darabbdl kell
osszeallitani, a torzs és a fejrész T—8
cm vastag (1), a lAbak 3,5 cn vastag
(2) keményfabél alakithaték ki. A
négyzethalo segitségével (egy négy-
zet 2X2 em) kirajzoljuk a test darab-
jait, tgyelve a szalirdnyra, amire a
terhelés mindig merdleges legyen.
Kivagas utidn a rajz szerint Osszera-
gasztjuk az alkatrészeket. 24 6ras
szaradds utan faraspollyal Osszere-
szeljiik az egyes darabokat ugy, hogy
az oOsszeeresztések eltlinjenek. A 14-
bak formalasanal ne vékonyitsuk le
tilsagosan az anyvagot, mert ez eset-
ben a test vaskos, formétlan lesz.

Az alsd, ivelt talpakat 2—2 darab-
bol allitjule bssze csapozassal (csapo-
zAssal kapesolatos cikket 1968/1. sza-
munkban kozoltink). Ezeket a 1abak-
nak, illetve a mellsé tamasztd lécek-
nek megfeleid tavolsaghan Osszekotd
lapokkal erositjitk egymashoz. A hat-
56 labaknak és az 6sszekotd léceknek
az Osszekdtd lapokban négyzetes lyu-
kat vagunk, majd a lovat Osszera-
gasztjuk a talprésszel és 24 6raig sza-
radni hagyjuk. Az egész hintalovat
gondosan atcsiszoljuk és ha feliilete
megfeleléen sima, lefestjitk. A szint
lehetbleg €16 hasonmasai utin vilasz-
szuk.

A kantir miibor és bdrszegecsek-
kel diszithetd, valamint a 16 sorénye
és farka a méar emlitett anyagbdl és
modon készithetd, de alkalmas anyag
még a finom kenderkoe is. 3
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SZAKKOROKNEK RIANLIUK!

RAPID-VARI/A

elektronikus kapcsoldsokhoz

RAdi6s szakikbrbkben, vagy az amatdrok kisérletez6 munkéaja
kizben a gvakori be- és kiforrasztds miatt sok alkatrész megy
tinkre. Emelieit még a munka is lassd, egy-egy Kapesolds
megepitése hosszi idelg tart. Mar régota foglalkoztatott a gon-
dolat, hogy az emlitett hatrdnyckat kikiiszbbols ,rendszert”
dolgozzak ki. Az egyik folyéiratban (Delta, 1968/2) ismertetést
olvastam a LECTRON rendszeril elektronikus &pitokockarél. Az
adta az Otletet, a kinnyen elkészithetS (az aldbbiakban bemuta-
tott) tranzisztoros ,,épfi0szekrény” kidolgozdsdhoz. E megoldis
elénye, hogy az épftS-elemek forrasztds, dugaszolds, huzalozds
nélkiil — de mégis biztos érintkezéssel —, pillanatok alatt kicse-
rélhetSk, ill. belSkik kiilbnféle kapesoldsok #llithaték Ossze.
A hatrdny minddssze annyi, hogy bonyolultabb kapesoldsokhoz
sok épitbelem sziikséges, evért elsdsorban szakkbroknek és Ki-
sérletezéssel sokat foglalkozé amatSriknek ajanlom.

Az egyes epitéelemek negyzet alakii szigetel§ lapocskdkra
felszerelt elektronikus alkatrészek, amelyek kivezetései forrasz-
tassal csatlakoznak a rugalmas, oldalsé érintkezSlemezekhez
(lasd cimkép!. Az épfiSelemet az alidnak kbzepébsl islle csa
pocska rigeziti az alaplemez furatiba. Az alaplemez egyben
a késziillek hidegpontja ls. Az dramkordk kisérleti felépitése
tikéletesen kivetl a kapesoldsi rajzot, ezért keészitslink olyan
éplitelemeket is. amelyek testelnek, vagy derékszégi atkdtést.
csatlakozé vezetékeket tartalmaznak (1. 4bra). Csindljunk né-
hiny banénhiivelyes elemet is, hogy a kapcsoldsba , Kivilldlie'
alkatrészeket is bekbdthessiink.

AZ ALAPLEMEZ

Az alaplemezt (sasszit) 2 mm vastag aluminium lemezh&l
vagjuk ki (2. dbra). A rajzon megadott méretek szerinti alap-
lemezen két- vagy hdromtranziszioros kapesolasok dllithatok
Gssze. Nagyobb Keésgiilékek megépitéséhez természetesen na-
EYobb sasszi is készfthet§, csak az a fontos, hogy mindkét ter-
Jedtségi mérete 30 mm-rel oszthat6 legyen. A kivagott lemezre
ceruzaval rajzoljuk fel a 30<30 mm-es tot és pontozés
utin készitsiik el az 3 mmm-es furatokat. A lemez két szélére
104 mm-es fa-, vaﬁamﬁanyax léceket csavarozunk fel, silly-
Iyvesztettfeji csavaro L

AZ EFITOELEMEK

Folirozott bakelitlemezre (nyomtatott dramkéri panel) rajzol-
junk fel 31X31 mm-es négyzethdlot és minden négyzet atlbinak
metszéspontjaiban készitsiink 8 mm &tmérsj(i furatot. Pontosan
a vonalon haladva, loribf{irésszel vagjuk Ki a négyzetes lapokat,
majd valamennyit fogjuk ®ssze M3-as csavarral és csiszol6Va-
szonnal csiszoljuk 3030 mm-es méretre. Vigyazzunk, hogy
a2 négyzetek pontosan derékszogliek legvenek. Az élek lesorja-
zasa utdn rajzoljuk elf, mald nitréfestékke] fessiik be az érint-
kezfsivokat € a felesleges f6liat vasklorid-oldatban marassuk
le (3. dbra). =

Kovetkezdként 0,5 mm wvastag rugalmas foszforbronz, vagy
sdrgaréz lemezhdl (jelfogd-érintkezdiemez) kivagjuk az érintke-
ztket (4. dbra), majd meghajlitjulc és felforrasztjuk a vezetd-
csfkokra. A furatba helyezziink 3 mm &tmérsjQ, 8 mm hosszd,
félgbmbfeji sérga, vagy virosréz szegecset és szintén felfor-
rasztjuk. (A testelfelem rbgzitScsaplat a banandugbhoz hason-
l6an hasitsuk fel.) Az alkatrészek beforrasztdsa utin az épitd-
elemre raragasztjuk a Kapesoldsi rajzzal ellatott, szegletes do-
bozfedéihez hasonlé keménypapir-burkolatot (5. 4bra). A bur-
kolatra a darab elvi kapesoldsi rajzjelét tussal rajzoljuk fel és
az egészet lakkozzuk be (A. kép). A rajzjeles burkolat helyett
2zt az egyszeriibb eljdrdst is alkalmazhatjuk, hogy miutin az
elemet helyére forrasztottuk, a kis sasszi bal alsé sarkdba pon-
tot teszlink és a kovetkezOkben mAr csak a pont helyét megad-

2

OTLETPARADE

+ OTLETPARADE

va (pl. balra alul legyen), kinny( lesz az épitSelemet helyesen
rigziteniini,

A. ferritantenndnak téglalap alakd panelt készftsiink, amit két
csapocska rigzitsen a fémsasszihoz. A téglalap szélessége 30
mm, hossza 90 vagy 120 mm (a beépitésre kerill§ ferrit hosz-

szatol flggden).
Hangszorot, telepet nagyobb méreti & emekre szerelhe-

pitoel
tink, — plL. a Kolibrl hangszérdt kimens traféval egyiitt 80)K60
mm-es Az Aramforrdst 6 db. 1,5 V-os rudelembdl Allfk-

suk ossze gy, hogy egy Yaxley-tdrcsdval a fesziiltséget 1,5

V-t61 8 V-ig — 1,5 V-o8 fokozatoklkal viltoztatni tudjuk. Kiilén-
bizé kills6 hangszdérdk, filhallgatdk, miszerek &s egysb készii-
lékek csatlakoztatdsdhoz készitsfink két baninhiivelyes esatla-

PALINKAS TIBOR
Budapest
Otletdija 200,— Ft-os vAsfirlisl utalviny.

Gyakrabban eldfordulé kondenzétor-
értékek:

Ellenallds: 47 ohm/k, 100 ohm/k, 220 ohm/k, 800 ohm,
11{.4,'?k,lﬂk,47k,22k,6,8k,33k,68k39k200k,
470 k, 510 k, 1 k trimmerpotméter, 10 k trimmerpotméter,
100 k trimmerpotméter, 500 k trimmerpotméter.

Kondenzitor: 5 p/n, 10 p/n, 15 p, 470 p/n, 100 p/n, 200 p,
500p/n,1n,2mn,22n,220n0,50n, 2 4 10 , (10/12 V), 50 4
(10712 V), 100 4 (10/12 V), 6—30 p trimmerkondenzétor,
1—10 p trimmerkondenzétor, 500 p miniatiir forgé,

A kis készlethez ajanlott félvezetok: 2 db OA 1160
diéda, 2 db OC 1044 tranzisztor (p4r), 2 db OC 1071 tran-
zisztor (pér), 1 db OC 1072 tranzisztor.
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o o o BORSOS LASZLO elvtarsat
a belkereskedelmi miniszter
helyettesét ..

A vilagszerte mind fontosabb nép-
gazdasigi Agazatti feil6dé barkicso-
lashoz kozismerten széndek anyag,
szerszam és mihely sziikséges. Az
elébbit a barkacsolé ,Onmagaban
hordja” a legutébbit egyéni, vagy
szervezett keretek kozitt biztosithat-
ja. Anyaghoz és szerszamhoz azonban
— tisziességes uton — csak a keres-
kedelmen keresztiil juthat. Ezért kér-
deztiitk meg a barkacsolokat kiilond-
sen érdeklé kereskedelmi jellegi
problémakrél a belkereskedelmi mi-
niszter illetékes helyettesét.

Az utébbl iddben szimottevien
javult a barkicsolé anyagok és
szerszimok vilasztéka — Sm még
tadvolrdl sem Kielégith. A nem a
Belkereskedelmi Minisztérium ha-
tiskiiréhe tartozd EZFRMESTER-
boltok melleit a FAERT, a KERA~
VILL, a VASERT nyitott barkics-
fizleteket. VArhaté-e més, hasonlé
villalatok részérdl is flyen boltok

nyitisa?
Ami a vialasztékbbvitést és aru-
alapndvelést illeti, javuldsrél sza-

molhatok be. A szerszamok véalaszté-
ka és mennyisége ez &v folyamén
novekedni fog. Példiaul a Multimax
barkics szerszAmgépbfl a Vas- és
Edénybolt Vallalat 1500 készletet im-
portal. Ujdonsag lesz, hogy az alap-
gépet (1350,— Ft-os dron) és a tar-
tozékokat kiilon is meg lehet vésa-
rolni. A Szerszam- és Kisgépértéke-
sitd Vallalat szép kiviteld, ,szekré-
nyes” hazai barkacsgépet is forga-
lomba hoz. A méar kaphaté EVIG
barkacs-készletet OTP-részletre is
meg lehet vasarolni.

Megkérdeztiik...

Forgalomba keriil még az idén pro- -

pan-butin gazzal mik6dé forraszto-
apparat is. Néhany példa az idén for-
galomba keriil6 import barkacsold
arukra: Bulgiridbdl fal- és butorta-
pétazd anyagok, olasz furégépek, fi-
nomszerelvény aruk, lengyel. jugosz-
1av  barkacs szerszAmkeészletek és
szerszamok. Noveljilk az un. kisze-
relt aruk (szegek, csavarok stb.) for-
galomba kerilé mennyiségét. Az ar
ilyven esetben kizArdlag a kiszereles-
hez kapesoléds (papir, midanyag,
munkabér) koliségekkel emelkedik.
Elénye e megoldisnak, hogy a nagy-
fogyasztok nem vasdroljdk meg a
barkécsolok eldl e hianycikkeket,

A halézatfejlesztéssel kapcsolatban
a barkacscikkeket arusité boltok sza-
manak novelése mellett kiterjesztjik
a barkéacsolok részére a szaktandacs-
adast, és ami még fontosabb, gépi se-
gitséget is nyajté boltok halézatat.
Mihelyeket is be kivanunk rendezni,
amelyekben egy-eégy gépi miiveletet
vagy a barkacsold, vagy pedig a bolt,
a mihely szakembere végez el.

A jelenlegi szakbolt-halozat is bo-
viil. A Vas- és Edénybolt V. példaul
4—5 Gjabb szakiizletet " nyit, ahol
szersm:mkat burkolé anyagokat,

e LA s P P B T gy e

tapétazo u'luuﬂu:i., villanyszerelési
cikkeket stb. hoz forgalomba. A Haz-
tartasi- és Illatszerbolt Vallalat fes-
tékszakuzleteiben olyan szakkdnyvet
is arusit, amelybol a barkécsolé meg-
tudhatja: milyen anyaggal, hogyan
fessen és mazoljon. Hasonld irdnyba
fejlédik a KERAVILL Vallalat is.

Nagyon értékes kereskedelmi
szolgdltatds a miiszaki druk mé-
retre vigasa, egyszerfibb ,csinild
magad”-munkikhoz mifihely biz-
tositdsa, a terjedelmes barkics-
Aruk hazaszillitisa. E téren egyet-
len példa van — a FAERT bar-
kics-kisfiruhfza. Az 1038¢5. MT.
hatirozat sokféle tAmogatist nyajt
az llyen szolgiltatisokai fejlesztd
kereskedelmi vidllalatoknak is. Kap-
hatunk-e hirt tovibbi — a FAERT-
Ehez hasonld szolgiltatd tevékeny-
ségrol?

A Belkereskedelmi Kolesonzd Val-
lalat a malt évben a Dohdny u. T71.
sz alatt mar ilizemeltetett barkécs-
boltot. ahol t6bb mint szizféle szer-
szamot (kozdttuk Multimax barkacs-
gépet is) lehet kdlesondzni. A keres-
kedelem célja, hogy a dragabb, vagy
csak nagyon ritkdn hasznalt szersza-
mokat ne kelljen a barkacsolénak
megvasarolni, hanem sziitkség esetén
csak kolcsondzze azt. Ennek érdeke-
ben ez év folyaman a kilcstonzd két
barkiacsmihelyt nyit, ahol alapvetd
miiveleteket is el lehet végezni, amel-
lett a felsoroltakon kiviil meszelogé-
pet, festékszérdé gépet, festékszord
kompresszort, kézi villanyfiard gépet
stb. lehet majd kolesonizni. S6t, bar-
kacsoldsi célra alkalmas fahulladé-

kot és haszonvasat is be lehet sze-
rezZni.

A kereskedelemhez hasonléan az
OKISZ is nyit barkicsolé mihelye-
ket. Az I. félévben a Tempo és az
Unitechnika Ktsz-ek, késébb a Poli-
technika Ktsz is. A barkdcsmiihelyek
igénybevételétol és tapasztalataitol
fiiggben, mind a Belker. Kolcsonzd
Vallalat, mind az OKISZ tovabbi md-
helyek bedllitisat tervezi. A FAERT
a miilt év végén bdvitette barkacsold
uzletét és az eredetinél joval nagyobb
kapacitassal és megfelels arualappal
all a barkacsolok rendelkezésére.

A swolgsltatisok javitdsit célzd
rendelet 4. vésze az egyénileg ezer-
mesterkeddk tamogatdsarsl szol
Ez a legszélesebb, és Ontevékeny-
ségéért minden timogatist meg-
érdemld réteg joggal panaszolja,
hogy a vilaszték kicsi, az Aruk ki-
szerclése zimmel ipari méretd, a
kis egységek — mint pl. az NDK
»hdZi szegesomag™ indokolatlanul
drigabbak. Milyen intézkedéseket
tesz a belkereskedelem ax 1033/63.
MT. hatdrozat 4 részével Kapcso-
latban?

A rendelet barkacsolokra vonatko-
z6 4. pontja sokrétﬁ feladatot r6 a
kereskedelemre. A kblcsénzés foko-
zAasardl, a barkicsolok rendelkezésé-
re all6 mihelyek szervezésérdl mar
széltam. Itt még megemliteném, hogy
a talzott centralizaltsag elkeriilésére
a Belker. Kolesonzd felkérte a me-
gyei tanacsokat: a megyék helyisé-
gek rendelkezésére bocsatasaval
nytjtsanak segitséget. Korszerisitijik
bizomanyi tevékenységiinket is. A fo-
gyvasztdi arakra vonatkozéan pillanat-
nyilag nem tudok nyilatkozni. Komp-
lex terviinket a rendeleinek megfe-
lelden ez év junius 30. készitjik el,
remélve, hogy jelentés mértékben
hozzasegit a barkécsoldk ellatasanak
javitasahoz.

SRR e R

fizimthilAratidl tdvel laledhk
éwk ﬂn kérik a postin rendelés
és szdllitds lehetoségét, ,kildG”
barkfics-druhiz létesitését — ami-
Iven példdiul ax NDX-ban is jbl be-
vilf. Varhaté-e¢ ennek a mnagyon

jogos kivinsignak a teljesitése?

A barkécsaruhédz létesitésére el-
képzeléseink mar vannak. Az Orszi-
gos Tervhivatal anyagi tamogatast is
igért az Aruhdz alapitisara, de ahhoz
az lizemeltetd vallalatok is hathatds
anyagiakkal jarulnak. Elképzelé-
seink szerint az Aruhdaz téépitkezés-
sel valésul meg, ami — ismerve a je-
lenlegi épitési kapacitist —, egy-két
évet igénybe vehet. A barkacsaru-
hé&z megnyitisa utdn természetszeri-
leg foglalkozni fogunk az Gn. cso-
magkiildé tevékenységgel is. Az aru-
haz fogja szallitani a barkécsolék
megrendelése alapjan a sziikséges
anyagokat, esetleg szerszamokat.
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Nagyon sok jogos Kifogds éri az
ezermester-anyagok és szerszimok
kiskereskedelmi eladfési arit —
amelyek a Szovjetunid, az N‘Dlt.
vagy Csehszlovikia hasonld
lloz viszonyitva is nagyon mag‘n
sak. (Példa ri az NDE-bél impaor-
tdlt ,,Multimax" barkics-szerszim-
gép, ami nilunk kizel hiromszor

anmnyiba Keriil, mint ,sziil6helyén”.

Ezt még a tdal sokféle kbzbeikta-

tott Kis-, nagy-, bel-, &s kiilker
ta

Az drakbdl KitGinik, hogy a barks-
csolfk népgardasigilag is fonlos
tevékenységéi timogatis helyett
afféle hobortos kiilbnckddészért Kki-
jéré tobblet-arterhek sujijak. I\'!l
errdl Borsos elviirs véleménye, és
milyen Arrendezésekre szimfthat-
nak ar ezermesterek?

A kiilénbozdé szocialista orszagok
fogyasztoi arGsszehasonlitisa egy-egy
cikk; vagy cikkcsoport esetében nem
szerencsés és nem is végezhetd el. Az
egyes orszagok fogyasztoi ar szerke-
zetét a legkiilonbdzdébb szempontok
hatdrozzak meg. S a barkacsolé gé-
pek és szerszamok jelenlegi magyar-
orszagi arszinvonaldahoz mérten igye-
kezni fogunk, hogy azl az ipari ter-
melékenység fokozisa és a kereske-
delmi koltségek csokkentése révén
fokozatosan mérsékelhessiik.

Nyilviinvalé, hogy a Kereskede-
lemben is é4ridsi mennyiségd mii-
szaki dru valik sériiltté, rongilits,
mifiszakilag tiilhaladotitd — egyszi-
val a barkidcsol6k dAltal még jol
hasgnilhaté és csikkent éErtékii
wTélselejtié”. Viarhatbé-e javulis az
ilyen aAruk intézményes €Ertékesi-
tése — arféle ,Miszaki Alkalmi
Aruk Boltja" Métesitése terén?

A kérdés megvalaszoldsa sajnos
nem egyszeri. A sérilltté vagy se-

r

lejtté valt, ill. elhasznalodott miisza-
ki gépek egy részének eladdsaval-vé-
telével a Bizomanyi Aruhaz V. mi-
szaki boltjali foglalkoznak. Vannak
azonban olyan hasznélt, kiselejtezett
vagy elhasznilédott gépek vagy mo-
torok, kézi szerszamok, amelyek mar
nem felelnek meg a miszaki kovetel-
ményeknek, érintésveszélyesek, tehit
forgalomba nem hozhatdk. Ilyen cik-
kekkel a kereskedelem a jovoben sem
kivan foglalkozni.

Milyenek voltak axz 1968-as és f9-es
Oszi Viasér keretében (eredetileg
szerkesztiiségiink javaslatira) meg-
rendezett Barkacskisllitds kereske-
delmi tapasrtalatai, &s milyenre
tervezik az idei kidllitdst — valéban
részt vesznek-e azon a Kilfoldi ki-
ANft6k is?

Nagyon hasznosnak tartom, hogy
az Oszi vasar keretében 1968-ban és
1969-ben is sor keriilt a barkécs-ki-
allitdasra. Egyébként a latogatdkmak is
ugyanez volt a véleménye, mert allit-
hatom, hogy az egész vasar keretén
beliil a legnagyobb sikere ennek a ki-
allitdsnak volt, 1968-ban , Technika-
kedveldk 1. Orszigos Kiallitasa” ci-
men keriilt megrendezésre, melynek
260 000 latogat6ja volt. A célkitiizése-
ket, hogy bemutassuk a mozgalmat,
a szakkorok munkajat, eredményeit.
valamint az egész kérdés népgazdasa-
gi hatterét, elértik. A kiallitdson az
érintett kiskereskedelmi vallalatok,
az Ezermester Bolt, KERAVILIL,
Vas- és Edénybolt, a Haztartasi és I1-
latszerbolt folytattak helyszini aru-
sitast, j6 eredménnyel.

—-

EM fotoreflektor. A hagyoményos fotoreflektorok meglehetdsen nagy ter-
jedelmniiek (s meglehetdsen dragék is). igy a legtobb amator fotos lemond be-
szerzésiikrol, pedig sokszor (kiilonosen télen) i6l hasznosithatnak, Nos, akik-
nek a lakasaban kevés a hely (meg a pénz is), azoknak javasoljuk a Tungs-
raphot BS és Tungsraphot BR jelzés(i, tiikrtzé bevonattal ellatott reflektor-
izzék hasznalatat. Rendkiviili elonyiik, hogy terjedelmes fényveté ernyd nél-
kiil hasznilhaték. Allviny azonban ezekhez is kell. Erre a célra legolesébb és
legalkalmasabb az NDK gyartmanva (hosszikés, hengeres) hajszaritd allva-
nya. (KERAVILL szakiizletekben 20— Ft-ért kaphats) Az Allvanyt nem
szitkséges atalakitani, csupdn egy kiozgy(r(t kell elkésziteni 5§ mm-es bakelit-,
vagy farostlemezbdl. Ezt az izzofoglalatra szereljiik fel. Mivel az allvany mi-
anyag gyarGjének furata kipos, abban a kozgylriivel =latott foglalat kony-
nyen és megbizhatoan rogzithets. Az allvany gyfiriijébe erdsitett izz6 fliggble-

ges irdnyban tetszés szerint Allithato.
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CSEH LAJOS
Budapest

Lencsevédd ingyen. Most vidsdrolt Lju-
bityel—2 tipusi fényképezigépemhez nem
kaptam lencsevéds kupakot. Az EM 69/12.
szariiban javasolt 6)X9-es filmtirolé ka-
zetta zdrdfedeléhez sem tadtam hozzdjut-
ni, viszont Kitind eredménnyel hasznil-
tam fel a TETRAN vagy a VALERIANA

gyogyszeres tlivegek mfianyag lnmakjﬂt.
A méreire csiszolt eldtétlencsét
sz{ir6t Technokol-Rapiddal ngnsztouam
a kupakba, Elénye, hogy nem karcblja
a gép lencsefoglalatit és egy fillérbe sem

keriilt.
MOLDVAY FERENC
Szeged
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Az 1969. évi Budapesti Oszi Vasa-
ron az el6zd évi kiAllitds tapasztala-
tait felhaszniltuk, s a barkacsolas-
sal Bsszefiiggd cikkeket arusitottunk
és azok hasznalatdt is bemutattuk.
Ezen a kisllitason k&zel 300 000 em-
ber fordult meg és a latottakat el-
ismeréssel nyugtaztak. A FAERT Val-
lalat barkécsrészlege killonOsen nagy
kozénségsikert aratotl, s bar a hely-
szinen nem érusitottak varosi tzle-
teikben a kiallitds hatdsira megno-
vekedett forgalmat bonyolitottak le.
Nagy sikere volt a Debreceni Szol-
galtat6 Ktsz-nek is, mert a helyszinen
mutatta be a-fabdl és fémbol is ké-
szithetd lakberendezési targyakat és
azok készitésének madjat.

Befejezéslil hadd kérdezziik mi
Borsos elvidrsai: Ohaji-e valamit
a kereskedelem nevében ax ezer-
mesterek szAmidra frenni, a bar-
kdcsolGkidl valamii kérni, kérdez-
ni?

Minden arucikk, igy a barkécsolési
cikkek esetében is fontos feladata a
kereskedelemnek a fogyasziéi ige-
nyek megismerése. Ezen belill most
{6 feladatunk a hélézat fejlesziése, az
emlitett miihelyek iizembe allitdsa és
a jelenleginél jobb aruellatas. Ami-
kor ezeket az elsé lépéseket siker-
rel megtettiik, ismét a barkacsolék-
hoz fordulunk, hogy részletesebben
ismerjilk meg tovabbi igényeiket.
Addig is tiirelmet kér a kereskede-
lem, mert a jogos fogyasztoi igények
szinvonalas kielégitése — nagy erdé-
feszitéseink ellenére sem — oldhatd
meg egyik naprél a masikra.

Vezetéktirold porszivéhoz. Sok, — a
héztartisokban hasznilatos porszivordl
hidnyoznak a vezetéktirold horgok. Ezek
ktzé tartozik ,,Omega™ tipusG porszivém
is, amelyre a rajta levS csavarok felhasz-
nélasdval a képen lithatd médon lemeze-
ket erdsftettem. Az ,, U™ alakd, 140 mm
hosszid, 2—38 mm vastag aluminiumleme-
zek aljét deréksziighen behajlitottam,
majd ﬁgye:lemmel a porszivd tetején levh
csavarok helyére — kiftirtam és felerdsi-
tettem. Természetesen més fémb6l is el-
készithetdk, de igy kbnny(ek és nem kel-
lett azokat festenern. Méas tipusi porszivd-

ra szilkeég szerint a paldst fels6 részébe
hazlmg készitett furatba — csavar és anya
segitségével — rogzithetd a vezetéktirold.

NAGY GUSZTAV
Raké6ezifalva
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Ragaosztészalag, szigete-
l6szalag vagdasara érde-
mes pléhdobozbdl elkészi-
teni a ,szalagollét”. Ké-
sét — egy haszndlt borot-
vapengét — két csavarral
ugy erdsitjiik a homlokle-
mezbe wagott nyilas fole,
hegy a nyilast félig elta-
karja. A szalagot az ol-
dalfalakon atdugott ten-
gelyre akasztjuk.

A famunkakhoz haszndlatos bak
sok helyet foglal el. Erdemes elké-
sziteni ax dabran és képen lathats,
szétszedhetd ,firészvezetos” bakot.
Két oldalso deszkaja még a gyakor-
!utliunnk fiirészét is egyenesen ve-
Ietﬂ

Az qttétel nagysdgdt szabalyoz-
hatjuk az abrén lathaté dllithaté
féltarcsakkal. A tengely végén levd
szoritogyiiriive] a rugot szabalyozhat-
juk, amely a ecsiszd és allé féltaresa
tavolsagat dllitja be

Ures olajosflakonbdl (vagy mas
miianyag-edénybdl) olloval alakit-
hatjuk ki az ajtéra szerelhetd sep-
ritartot.

Nappal kép, este auztall A szines
reprodukciot erds képkeretbe rakjuk,
meiynek aljara gumi {itkdziket erd-
sitiink, Az osztoliop és o keret kozé
csukléspéntot helyerziink, A fal és
az asztallop talalkozdsi helyén o fal-
ba siiilyesrtett deszkadarabra zon-
gorapantot erdsitsiink.

Addig jar a véddr a kitra, mig ki
nem lyukad! De még akkor se dob-
juk el, mert egy #oila ,zsak-betét”
felhasznalasaval ideiglenesen igy is
szallithatunk folyadéket benne.

Nyakkendd-létra is kialakithatd
néhany centiméternyi fényes, kb. 1,5
mm vostag huzalbdl és két szemes-
csavarbél. Elénye, hogy tarolaskor a
szekrényajtéhoz simul, nyokkendé-
valasztaskor viszont elore fordithato.

Kiilonoser, ha kisgyerek van a
hazbar, okozhat bglesetet a ventil-
lator. Megeldzhetjik ezt, ha gyii-
molcskosarat rogzitiink o wentillafor
lapatjai koré.

ROZSDAMENTES
il HUZAL




Moségép

FOTOSOKNAK

A j6 minbségh fényképmasolat készitésének egyvik alap-
feltétele az alapos 4tmosés, azaz a papir pérusaiba ividott
vegyszer tokéletes eltavolitisa, Ezt a viz allando cseréjé-
vel biztosithatjuk. Am még az allanddan folyatott csap-
viz sem ,fér’ mindeniitt a képek feliiletéhez. A képin-
kon lathaté fotdésmosogép ezt a folyamatot teljesen 6n-
alléan, mondhatni automatikusan végzi.

Elkészitéséhez 12 mm Atmérdjd alumininm, vagy réz-
csO és 1 mm vastag aluminium, vagy rézlemez szitkséges.
Cs6bél, hajlitassal készitjiik el az allvanyt, a rajzon lat-
haté alakdra, az ott megadott méretek szerint. A felsé
(1) csérészbe alulrél, egymastél 6 mm-re, 2 mm-es atmé-
rélyd lyukakat firunk, majd a cs6 végét egy fadugdval
lezdrjuk. Hogy az allvany ne billenjen hanyatt, hajlitsunk
hozza tAmaszto 1abat is, ugyancsak csGbdl, a mar elkészi-
tett keret belsd méretére (2). A két meghajlitott csédara-
bot egy-egy bilinccsel erdsitjilk Gssze. A csbidomon (2)
billeg majd a mos6tal, amelyet 1 mm-es alulemezbdl haj-
litunk és az oldalait szegecsekkel rogzitjiik. Két szem-
kozti oldalara 6 mm atmérdji furatokat készitiink 36 mm
magassagban. A talat az dbra szerinti beszegecselt valasz-
fallal osztjuk ketté.

Ezutdn lemezbél 15 mm széles csikot vagunk és elké-
szitjiilk a két billend aljzatot és a tdmbakokat. Az utéb-
biakra parafébdl betéteket erdsitiink. A mosétal feneké-
re, kiviilrol a hosszanti kdzépvonalba, a szélektdl 35—35
mm-re szegecseljiik g két billend aljzatot és a tal két veé-

gére a tambakokat. Ha pontosan dolgoztunk, a talat az
allvanyra helyezés utdn méris lizembe helyezhetjilk. Am
elobb szitkséges még egy 11 mm belsd aAtmérdia gumi,
vagy pvc-csd, amelynek hosszit a vizesap és a tdl helye
kozti tavolsig hatarozza meg. A gumicsévet réhidzzuk a
vizesapra, masik végét a cs6allvanyra, a talat egyik ol-
dalra billentjik és beletessziik a fényképeket. A felsd cst-
von kifolyd viz stlya lebillenti a talat, majd az oldalfal
furaiain kifoiyik. De a vaiasziai — iebilienésekor — ki-
mozdul kdzépponti helyzetébdl és igy a tal masik felébe
tereli a vizet. Bizonyos idd elieltével a tial egyensilyi
helyzete ismét megvaltozik és jbdl lebillen a tilsé oldal-
rg. A vizesap elzarasaval automatikusan leall a moso-
gep is.

Hasznilala folyaman ligyeljiink arra. hogy a tal két ré-
szébe lehetfleg egyenld silyaranyban osszuk el a fényké-
peket, mert a nedves papirképek elég silyosak és az eset-
leges sulykiilénbség ,ilizemzavart” okozhal gépiink mi-
kodésében.

Aki kevésbé igényes 1/;”-os vizvezetéki csovekbdl és T,
meg kinytkidomokbél (MSZ 6006 és 6004) hajlitgalas nél-
kiil készitheti el a mosdgépet. Képiink ilyent mutat.

BAB-0S

HAJCSAVARO FILMORSOBOL

Egy 6X9%es rollfilm-orsé peremeit le-
tirdeltem, maja lereszeltem. Ar egyik
végét felizzitott szeggel Atfdrtam, a ma-
sikai az Atmérd menién 2 mm mélyen
befiirészeliem. Exy elviigoit beffties gu-
mit Atfdziem =az Atszirt lyukon, majd
bsszekitdttem €s mairis hasznfilhatiam a
hajcsavardt. Orsét badrmely fényképész

szivesen ad.
SZAKY CSILLA
4. oszi. tanuld
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»MOS 6” — VASALHAT

A megiiresedett ,,MOS §”-os milanyag-
doboz még jo szolgilatot tehet a hiztar-
tisban, pl. a vasalis elftd ruhanedvesi-
téskor. Kupakjii felizzitoit gombosifivel
perforidljuk. Miutin 61 kiSblitettlik a do-
bozt (nehogy az esetleg bennmaradd mo-
sészer habzfist Idézzen e€ld) megtoltjik
vizzel és a kupakot récsavarva mdris

haszndlhatjuk.
PAPP MIKLOSNE

Budapest
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UNI-KAMERD

Egy gép — két miivelet
Vetit és nagyit!

A fotosoknak nemesak a felvete-
lek készitése szerez oOroméi, hanem

o Ll —wriblion fn n Aiafilemanls sra

d REPER TldEYitabd ©O a4 Uldlliliich ve—
titése is. Am a kispénziek a féeny-
képezogépet még csak megvasarol-
jak, de a diavetitd és a foténagyi-
to-gép beszerzése mar gondot okoz
szamukra. Ezért most, (jugoszlav
laptarsunk az  ABC-technike” cik-
ke alapjan) olyan univerzailis beren-
dezés készitését ismertetjiik, amelyvet
barki maga oOsszesllithat, s a meg-
levd kisfilmes fényképezdgépe fel-
hasznalasaval vetitésre és nagyitas-
ra egyarant alkalmazhat. Az uni-
verzalis — vetité és nagyito — geép
ugyan nem ,szuper” teljesitményi,
de egyszerusége mellett sok mas
elénye is van. Példdul. hogy a spe-
cialis vetitbizzo Lclyett 6 V-os gep-
kocsi-izzoval miikédik, igy azzal —
az akkumulatoct hasznalva &aram-
forrisul — hétvégi héazban, vagy
akar satorban is wvetitheték a dia-
képek.

A gép ,lelke” a kondenzor (gytj-
t6) lencse (3). Ehhez ket egyforma
konvex lencse sziikséges. Lehetoleg
olyan lencséket keressimk, amelyek
sok fényt koncentralnak egy pontra.
Ez azeért fontos, mert az autéizzd iz-
zoszala kicsi. A lencsék atmeérdje kb.
50 mm legyen, ami elegendd a 2436
mm-es filmek vetitéséhez, ill. nagyi-
tisdhoz. A gydjtdlencse (3) és alam-
pa hengeres hazat (4) vékony rézle-
mezbol vagjuk ki. A lampahaz hosz-
szét ugy valasszuk meg, hogy a ve-
titbizzo (2) izzdszdlanak képe pon-
tosan a lencse kozéppontjaban je-
lenjék meg. A lencséket tarté hen-
gert a lampahazba toljuk (ott szoro-

san illeszkedjék), de az izzd és a
lencsék kozé tegyunk matt- vagy
opalitveget (2/a).

A tilzott felmelegedés megelozé-
sére a lampahazon készitsiink szel-
16z6nyildsokat. A nyilasokon kiszii-
r6d6 fény eltakarasira (hogy fény-
mentesen tudjunk dolgozni) a lam-
pahazra szereljunk egy nagyobb at-
mérgji fémhengert. (Rajzunkon a
szellozonyilasokat és e masodik hen-
gert nem tantettiitk fel)

A gép alapja egy — a ldmpahéaz-
nal kétszer hosszabb és atmérdjénél
20 mm-rel szélesebb — 2 mm vastag
aluminiumlemez (6). Hosszanti olda-
1én 10—16 mm-t hajlitsunk le derék-
szogire. A lemez elilsé részének
kézepén készitsink egy, — a fény-
képezbgép objektivie gyujtétavol-
sagaval azonos hosszisagu nyilast
(1). A rés szélessége akkora legyen,
hogy abba a fényképezdgep rogzitd-
csavarja konnyen beleférjen.

Készitsiink még 1 mm vastag alu-
miniumlemezbdl egy diatartot (10).
Ehhez 1écbdl vagjunk ki 120X500¢4
mm-es sablont és arra hajlitsuk ra
a lemez széleit. A diatartora szerel-
jiink felerdsité labakat, kozepén pe-
dig vagjunk 3636 mm-es nyilsst.
Osszedllitaskor a ldmpahazat anyas-
ecsavarokkal ergsitsik az alaplemez-

Yy

re. Magassagat tavolsigtartokkal al-
lithatjuk be. A diatariét szintén ket
csavarral erdsitjiik az alaplemezre,
mig a fénykeépezigépet (5) sajat rog-
zitbesavarjaval (7). A fényképezogép
hatso, kinyitott része majdnem érint-
se a diatartét. Diavetitéskor a kép
magassaganak allitdsa az alaplemez
alatamasztasaval lehetséges, mig a
kép élessége a vetitovaszontol valo
tavolsag helyes megvalasztasaval és
a gép allitasaval szabalyozhaté.

Nagyitiashoz az alaplemezre kb.
202 mm-es laposvasbdl hajlitsunk
bilincseket (8). Derékszogire meg-
hajlitott végeiket az alaplemezre a
lampahdz csavarjaival rogzithetjuk.
A nagyité allvany fa alaplapjara
peremes csOdarabot (12) csavaro-
zunk, abba rudat vagy csovet (11)
dugunk, és a gépet a bilincesel, ill.
az azt Osszefogd szarnyasanyéas csa-
varokkal (9) erdsitjik fel.

Nagyitashoz és tekercses diafilm
vetitéséhez a diatartoba készitsink
2436 mm nyilasy, maszkol (beté-
tet). Vigyazzunk, hogy a lemezélek
simak legyenek, nehogy a filmet at-
huzaskor megkarcolhassak. A kom-
binalt vetit6-nagvité gép 220/6 V-os
transzformatorral halézati arammal
is mikddtethetd.

o




FARSANGRA

palack-

gyufa-
cigaretia-

TARTOK! —

Talan a tv ludas benne, de mind
tobben toltik a farsangi, vidam szo-
rakozéds orait csaladi, barati kirben,
HB-n — azaz hazi bulin. A magno,
a radid, a lemezjatszd mellett a jo-
féle itoka is hozzasegit az otthoni jé
hangulat kialakitasahoz.

Mar csak a kiesit hozzéértok is
tudjak; nem haszndl a palacokozotl
italoknak az &llitva tarolas. Am a
kis, pince nélkili lakasokban nem-
igen van méd hiives, 8 C-os helyi-
segben homokba fektetni a palac-
kokat. Nos, ezen a nehézségen segi-
tenek itt bemutatott palacktaroléink,
amelyek egy részében nemcsak ta-
rolni, de szallitani is lehet az itékat.
So6t, sarokba vagy asztalra &llitva,
hangulatos szobadiszként is szolgél-
hatnak.

Csak egy kis beszerzdi iigyesséeg
szilkséges, hogy a wmianyagboltok-
ban esetenként kaphato milanyag
palackosladahoz jussunk. Ezt olda-
lara is billenthetjiik (A), csak arra
kell tgyelniink, hogy ha nincs tele,
a palackokat lehetdleg az alsé so-
rokba helyezziik el (ne Ggy, mint a
képen).

Oreg ladabol keszithetjilkk el a
darabokki bonthate palackosladat
(B). Darabjait facsavarokkal wvagy
csapozassal erositsitk ossze. Fontos,
hogy az oldalfalak &s a hatfal felsg,
ill. als6 éle 1épecsdsen kapesolodjék,
ugy az egyes ,emeletek” nem cstsz-
hatnak le egymasrol (1. dbra). A leg-
fels6 polc egészen alacsony, és eldl
is egyenes, nern hullamos léccel le-
zart lehet, s tilcaként hasznalhatjuk.

A hullamokat a leghasznélatosabb
palackfajtdkhoz igazodéra filrészel-
jik ki. Az egyes elemek legaldbb
if,*-0s (12 mm) deszkabdl, vagy ki-
lencrétegld lemezbdl késziiljenek.
Ugyancsak 1/,-os puha- vagy
3/8°"-0s keményfa deszkibdl készit-
heté a palackrics (C). Kereszitben

3% 3-as, széltében 3% 2-es keményfa
lécekkel és facsavarokkal foghatjuk
eggyvé. A 8 darab idomléc Gsszefog
va, egy fogassal is Kiffirészelhet6.
Megrajzolasukhoz j6 sablon egy hul-
lampala vég,

Nemcsak célszer(i, de mutatés is
a palack alaku tarolé (D). Mellst és
hatso lapjat wugyancsak oOsszefogva
vaghatjuk ki — a furatokkal egyutt.
Felsd, fogantyliként is hasznalt osz-
szekdto lécét wviszont ne csak facsa-

varokkal, hanem &tmend fészkes
csapolassal erdsitsiitk a véglapok
Kbzé.

Tetszés szerinti méretuvé rakhato
a soronként 5—5 palack elhelyezésé-
re szolgild varia tarolo (E). A ké-
punkon lathaté mianyagbol késziill,
de elemeit kivaghatjuk vastag (leg-
alabb 3/,""-0s) puhafa deszkabdl is.
Akkor persze a konnyité nyilasokra
sincs sziikség, azokkal nem bajlo-
dunk. Fontos viszont, hogy ebben a
taroléban csak azonos méretil palac-
kokat tartsunk.

Végil gondoltunk a fémipari mun-
kakban jaratosakra is. Nekik a be-




tonacélbdl hegesztett palackpolcot
{F) ajanljuk. A hulldmositott , pol-
cok” 6—8-as betonvasbol, az oldalso
oszlopok 10310 2-es szbgacélbol, az
osszekotd merevitok 10<2-es lapos-
acélbdl késziilljenek, az Osszeerdsités
hegesztéssel torténhet. J6 a polcot
hatul még a falhoz is csavarozni. A
Lyhullamositast” minél tébb darabot
egyszerre satuba fogva, 25°-nyit el-
hailitva, majd a hajlitast kb. 6 cm-
rel arrébb, ellenirdnyban megismé-
telve vegezhetjiik.

Az itall ugyszolvan mindenki e'-
varja a haziaktol, de a fiistélnivaldt
sem sokan utasitjak vissza. Egysze-
rii, olesé és mutatds ,biinre esiabi-
tot’ ragaszthalunk oOssze kartonbél,
kiiiriilt papirdobozokbdl, vagy ép-
pen milanyag flakonokbol. Képiink-
hoz (G) és rajzunkhoz (2. abra) sok
magyarazat nem sziikséges, annai
inkabb j6 mindségli mianyag-, vagy
papirragaszto (ldasd mialt szamunk
EM—MEOQO cikkét). A gyajté csiko-
kat csalddi gyufasdoboz oldalarol
ragasszuk At a talcara. Fontos még,
hogy a pipaszir mind a ,pipan”,
mind a ,fejen” Atdugodjék és azt a
masik, belsé oldalon is a hengerek
felilletéhez ragasszuk.

Nos, ital, szivnivalo (j6 zene a ra-
diébol) mar van, a vendégek bizo-
nyara jonnek cséstill — a maéasnapi
nagytakaritassal meg ne gondoljunk,
elvégre mikor mulassunk, ha a far-
sangban nem.
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HIRADASTECHNIKAI ALKATRESZ FIOKUNK
U) CiME:
BUDAPEST, I1X., ULLOI UT 51.
TELEFON: 331-188

Seeretettel varjuk kedves iigyfeleinket!
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KERESIK
—AJANLJAK

HEGESZTOK FIGYELEM!

Nagyon sok olvasénk érdeklddik he-
gesztd transzforméatorral kapesolatban. Va-
lamennyiliknek csak azt izenhetjik. hogy
az EM 1968,12. és 1969/3. szAmaban kozolt-
t6l eltérd hAzi keészitésd trafdondl jobbat
nem ajanlhatunk. A cikkekben a7 enge-
délyeztetés moédjait 1s részletesen lsmer-
tettilk.

*k

A SZAKBOLTOK FIGYELMEEE

Magda Sandor (FelsGtirkdny, Dozsa
GYOrgy u. 72) és tirsal a KIOSZ-on ke-
resztiili gyartdsra ajanljak (az EM. VA-
SERT. SZERSZAMERT, stb) véllalatok-
nak kis meéretd, zajtalan, 2—3,15 mm At-
mérdjd elektroddkhoz alkalmas hegesz-
16 transzformatorulkat,

]

.S

Galgoczy Séndor, Nagydoboson lakd s
jAroképtelen kis olvasonk =sajat épitésd
detektoros radiéjdhoz nem tudott 8 mm
Atmeérdjn, wvassal ellatott tekercstestet
szerezni, Kérl — mi is —, hogy akinek
van ilyen felesleges testje, killdje el nelki.

%

Pongricz Séndor, Kemence, Bem J. u
38. alatt lako olvasénk keresi az EM
1966/6., 7., 12, 1967/1., 2. &s 1968/2., 4., 11
szamait.

*

Szbnyl Jbézsef (Szeged, Maros u. 44.)
olvasénk egyebek mellett javasolja, hogy
az EM-Boltokban Arusitsanak a folybirat
bekiitésekor, a kiitet ,gerincére’” ragaszt-
haté ,Ezermester” emblémét és évsza-
mokat. A gondolat kitling, mapunk ré-
szérd]l Kklisérajzot boesatunk a Bolt ren-
delkezésére a megvalositishoz.

%

-Elfrebocsatom, hogy nagyon kedvelem
az EZERMESTER-t! Magam részérSl har-
mine évvel ezelStt frtamm le eldszér a
BARKACSOLAS szét az akkorl R4di6-
technika hasébjain, s ott olvastam, hogy
a radicamatOr a csalad ezermestere. Sok
dromet és f0ként segftséget nydjt tehat
nekermn is az EZERMESTER. Ezért kérem
hallgassik meg egy észrevételemet.
Elektromos és hiradAstechnikai kiizlemé-
nyeikben elvétve akad értelemzavaro
hiba, ami kudarcot, vagy felesleges leve-
lezést okoz. Ezért trommel elvallalndm
a kizlésre szént hiradéstechnikai leiré-
sok és rajzok szakmai ellendrzését tar-
sadalmi munkdban —, irja Rdtkai
Gydrgy, Budapest, VI., Szondy u. 84. sz.
alatt lakd nyugdijas hiradidstechnikal
mérniik olvasdnk.

Segitd kritikdjat kbszinettel wvessziik,
jolesd ajénlatit nagyon kiszinjiik és
€liink is vele.

*

EZER-
MESTER
VIZSGA

Egy barkicsolé-tarsunk irja:...,Ki-
lonleges fenyOfa-vilagitadst készitettem,
ami killénleges meglepetést is ockozott
Egy forgathaté tengelyre erdsitett desz-
kalap két végére szildrdan gyertyatartd-
kat, azokra meg j61 régzitett huzatvédd
befittesiivegeket erGsitettem,

A gyertydkat meggyljtottam, felerdsi-
tettem az (vegeket, majd gyorsan for-
gatni kezdtem a tengelyt. S ekkor ért
a meglepetés — az ahogy a langok elhe-
lyezkedtek . . ™'

Kérdésiink — hogyan és miért viselked-
tek furcsédn a langok? A helyes valaszt
marcius 15-ig bekiilddk kozott vésdridsi
utalvinyokat sorsolunk ki!

Elozd szdmunk helyes meglejtése
A dugatty a&tmérbje d = 5,55 em — kiszamitasihoz az alabbi e venlet

megoldasa sziikséges:
30 em x 20 kp
5 em

A2

= Skpean—2x —

A nyertesek jutalmaik jegyzékét marciusi szamunkban tessziik kbzzé!

KOVETKEZO
SZAMAINKBAN

Kerités klinika

Tenisziité, tollaslabda
Fahaz-felillitis

Telepp6tlé magnéhoz
Virag-koltoztetés

Sajit sakk

EM—MEO: csiszoléanyagok
1 W-os lemezjitszo-erositd
Biitor-polirozis

Billend fidkok
Egyszemélyes vetogép
Csillagaszati tiveso
Fényképezés tivestvin &
Faesztergilas
Horgdszoknak

Kis ,kések” élezése
Uni-volimérd
Kozkivanatra: akku-tolt§
Kivildgitott modellvastt

Harihovszky Josif Ludavic roméniai
olvasénk (cime: Sighetul Marmatiel Ca-
suta Postala 16, Jud. Maramures, R. S.
Rominia) késdin jelentkezett lapunk otta-
ni elbfizetésére, igy az 1970-es éviolyam-
réol | lemaradt”. Kérdezi olvasdinkat; nem
killdené-e valakl szdméra a lapot, amiért
cserébe konyvet, folydiratot killdene,
vagy egy utazis alkalmé&val egyenlitené
kl a kiltségeket.

Ugyanilyen probléméval fordult a sZer-
kesztdséglinkhéz Harasztovics Jozsef is
(cime: Marosvédsirhely, Tirgu-Mures, Bé-
ke utea 68. sz.).

Az OTLETPARADENKRA kiildott dt-
letek koziil erental tobbet, havonta
10-25-0t, fontossagatol, ctietessége-
tdl, leirasatél, a mellékeit képektdl
és rajzoktol fiiggo értékii vasarlasi
utalvannyal dijazunk — a dijot nem
nyert, de lekdzolt otletekért honora-
riumot fizetiink.

Kérjiik olvaseinkat, hogy kisérjék
figyelemmel GTLETPARADENK anya-
gait s a kiildnésen jonak tartottakrél
irjak meg véleményliket. A legtobb jo
véleményt kapott Otlet bekiild6jét
utélag — az eredetileg megitélt ju-
talom 6tszdrosét kitevdo — ,,a hénap
legjobb &tlete” dijjol jutalmazzuk,
egy-egy honapban a legalaposabb,
legindokoltabb vélemény bekiilddje-
nek dija 100,— Ft-os vasariasi utal-
vany lesz. Ezt akkor is megkiildjiik,
ha a vélemény nem dicséré, hanem
indokolt hibat (példaul egy otlet is-
mételt megjelentetéset, balesetve-
szelyességet) tarjo fel.

Szekeres Istvan ifji olvasdnk, barftai-
val kis ezermester szakkirt alakitott,
sziileik timogatdsdval, De van egy gond-
juk: az esztergdlas. Ezért kérik, nem
akad-e wvalahol Kis méretd, kiselejtezett
esztergapad, amelyet gyar, fzem, ktsz
atadna résziikre. Cimiik: Pécel, Pesti ut-
ca 62

HAZI KESZITESO
TRANZISZTOR0S MAGNETOFON
ANYAGARBRAN ELADO.

FRDEELODNI LEHET 17 ORA UTAN
A 424—296 TELEFONSZAMON.

(-)

Hoffmann Gyorgy (Kecskemét) olvasénk javasolja, hogy a kedvelt BSB-
decor-képekhez hasonld, — szines, lehiizés, lemosast is trd matricdkat hoz-
zon forgalomba a kereskedelem, pontosabban az EZERMESTER- és papir-

tésére kivaléan alkalmasak.

« 4ru boltok. A matricidk a sokszor egyhangusagig modern targyak, falak diszi-

Mi is egyetértiink arusitisukkal, hiszen évekkel ezel6it a kisiskoldsok sok-
szor koltotték az egyszer{ien gyarthaté matricdra tizérai-pénziiket.
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A Pesterzsébeti Vasas MuvelSdésl Haz
— kizkedvelt nevén ,Csili” — Jatékké-
szftd szakkore a barkicsol6k kirében
nagy tekintélynek orvend. Ottjértunkkor
Németh Elekné kalauzolt ebben a sok di-
jat, elismerést nyert munitdskerieti szak-
kirben,

Hérom éve, felsGtagozatos 4ltaldnos is-
koldsok részvételével tevékenykednel. 16
fii &5 ledny jbn Ossze hetenként, hogy

papirbél, filcbhdl és Tabdl készitsen tet-
szetfis jatékokat, disztdrgyakat. Nem-

2 29000000 O0OES

A szegmotor=

motor elkészitésekor csak a forgé-
rész kialakitdsa kivin egy kis
iigyvességet, mert az azt alkotd két
szeget kissé meg kell hajlitani. Ehhez
fogt kell, de megoldatd reszeléssel is. A
forg6rész harom szeghdl &all. Az egylk
a tengely, a mésik kettd pedig az arra
a tengelyre keresztben felerfsitett forgd-

? szakkorében lattuk

ecsalk a munka nyiajt dromet a gyverckek-
nek, hanem az azt kivetd ajandéko-
zés is, Példdul mikuliskor, kardesony-
kor a kozeli német nyelvd dvoda kicsi-
nyei részére is készitettek kis ajandéko-
kat, amelyeket személyesen adtak &t az
ovisoknak. A szakkir munksterve meg-
hatdrozza a foglalkozdsok témAjst, mod-
jat és feladatait. A koziés munkik mel-
lett a gyverekek természetesen sajft el-
képzeléselket is megval6sithatjdk

A munkijukban elmélyedt gyerckeket

még a vaku villanésa €s beszélgetésiink
gem zavarta. Csak néha keresték a
kis ezermesterek ,hogyan csindljam to-
védbb . ..” kérdéseikkel Stein Alberiné
politechnika-tandrndt, a szakkor irdnyi-
tojat.

Az iskolal politechnikai oktatis — ma-
gvarizta a szaklirveretd — nem oldjia
meg teljesen a gyverekek miiszakl érzé-
kének kifejlesztését. Ezért killon 8Srom
szmomra, hogy az érdeklSddkkel itt is
foglalkozhatom. Munkdnkhoz sok j& ttle-
tet, segitséget taldlunk a rendszeresen ol-
vasott EZERMESTER-ben. A fidtk most
példiul mianyag mosdszeres dobozokbol
alakitanak ki jatékokat, ajandéktiargya-
kat — a linyok legszivesebben £abdl,
textilidibol mesefigurdkat, no meg fali-
szfinyegeket készitenelw

A szakkér egyik ,legiregebb™ tagia
Rusznyik Gabriella. Eddigi legkedvesebb
munkédja ,nagymama’-meseflgura wvolt,
amelyet filebdl és maradék ruhaanya-
gokhdl készitett.

— Jelenleg az ovi részére egy faliszd-
nyeget készitek. Most éppen a terven
dolgozom. Az elképzelt figurat elfsziir
szines papirbol viigom Ik, majd egy kar-
tonra felragasztom.

Gulyss Laci két éve szakkdri tag és
nagvon szivesen jar ide.

— Kedvenceim a f4bdl @sszedllithatd
allatfigurik, de méar babablitort 1s készi-
tettern. Most mianyagdobozokbdél vona-
tot Kkészitek. Spirituszégd felett melegi-
tem meg a kést, Ggy vagom a dobozt,
mert a mianyag kénnyen bereped.

A litottak — s képiink is bizonyitla
— Pesterzsébeten kovetni méltéan halad

a jovendd ezermesterek képzése.
—f =5
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rész. A két szeget egyméssal szemben
mint karokat helyezziik el a tengely fel-
=8 negyedében. Azokat gy alakitsuk ki
(hajlitdssal, vagy reszeléssel), hogy lehe-
tSleg egymidshoz érjenek és szorosan
fogjdk a tengelyt (1. dbra). Ezutin a két
kart epokittal ragasszuk bssze. A Earo-
kat tekercselés elGtt ragasztipapirral szi=-
geteljiik, a fejekhez pedig rajzpapirbél
késziilt, nagyobb itmérdjd karikikat ra-
gassrunk.

A kollektortest kb, 10 mm AtmérSid
timér papirhenger, amit 10—12 mm szé-
les rajzpapir csikbol tekerjiink a ten=

gelyre (€éle néhany mm-rel a ,karok”
alatt helyezkedjék el}). A iekercs tomir=
ségét gy biztosithatjuk, hogy menet
kiézben tibb helyiitt beragasztézzuk, Ha
a ragasztds mar megszdradt, felerdsitjlik
rd a két kollektorlemezt, amelyek lehe-
téleg rézbdl, vagy rezezett lemezbOl ké-
szilljenek (2. dbra). A lemezek paldstsze-
riien vegyék koriil a kollektortestet, de
tigy, hogy korittlik 1—~1 mm tavolsig
maradjon. Mindkét lemez oldalin legyen
egy kb. 5 mm hossza forrfiil, amelyhez

Folytatds a 26. oldalon.
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Hiivisebb idében fontos a gépjar-
miivek savas akkumulatorainak jo-
karban, iizemképes allapotban tarta-
sa. Az akkumuldtorok hasznilhato-
sdgat a cellik fesziiltsége s a sav
Allapota mutatja.

Ellenérzésitkre két egyszeru, kis
helyigényfi, hazilag is kénnyen elké-
szithetd késziiléket mutatunk be. Az
egyik egy széthlzolt skalaja wolt-
méré a toltottség ellendrzésére. A
miésik kiilénleges villogdékapcsolas, a
sav idllapotidnak ellenfrzésére és jel-
zésére (ha a savkoncentracié ala-
csony, az aramkdr lampat villogtat).

A flesziiltségmérovel 12 V-os telep
esetén csak a 9 és 15 V kozotti érte-
keket mérjiik. 9 V alatti és 15 V
feletti toltéssel ugyanis az akku ele-
ve nem hasznilhat6é! Az, hogy mi-
szeriink skilija 9 V-nal kezd&dhet
és 15 V-nal véget érhet, lehetGséget
ad arra, hogy a 6 V-os mérésmezot
{15 V—8 V = 6 V) a teljes skalaivre
Lhtizhassuk” szét. fgy méar nagy pon-

12
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tossiggal mérheté az akkumulitor
toltottsége.

A MUKODESI ELV

Ha egy 9 V-os Zener dicdat be-
Allit6 potenciométerrel és egy 6 V-os
végkitérés miiszerrel sorbakapcso-
lunk (1. Abra), s a bemenetre egyre
novekvd fesziiltséget adunk — azt
tapasztaljuk, hogy 9 V-os értékig a
miiszer mutatéja meg sem mozdul
(ugyanis a kisebb fesziiltséget a Ze-
ner diéda nem engedi at). A 9 V-os
érték feiett a mutaté mar kitér és
15 V-nal kerul a miiszermutaté jobb
oldali végallasba. A diéda és a mfi-
szer szorasinak Kikiiszobolésére és
a miiszer beallitasara szolgal az
5 kohm-os bedilité ellenallss.

A kapcsolds elkészitése is egyszert
(2. Abra). Folirozott lemezb6l (nyom-
tatott huzalozishoz hasznalt lemez-
bél) a miszerhez illeszkedd darabot
szabunk le (3. kép), s a maratast
mellézve a 2. abra szerint, flirészlap
végével, vagy egy szélesebb végi
csavarhtizéval kelld mélységig (hogy
a fdolia folytonossaga megsziinjon)
bekarcoljuk a lathaté vonalakat. Ez-
utdn kiftirjuk a mfszercsavarok, a
vezetékek, a Zener dioda és a beal-
lit6 ellenallas felrogzitéséhez szilksé-
ges furatokat. A furatokon atbujta-
tott alkatrészek (ez a mechanikus
rogrités) kivezetéseit a folirozott le-
mez megfelelé — kiilonalls, egymas-
t61 elszigetelt lapkdihoz forrasztjuk
Egyébként mindegy, hogy a lemez
folirozott része a miszer felé vagy
az ellenkezé iranyba esik.

A SKALA

Mint mar emlitettiik, a miszer
eredetileg 6 V végkitéresl és 0 V-nal
kezdddik a skaldja. A Zener diodas

T R W

Sokan a motorkerékpirjukat se ke-
zelik gondosabban egy kerékparnal.
Ha csak rovid idbre allnak meg va-
lahol, egyszeriien leallitjak, s oti-
hagyjak. Sit hosszabb idbre is csak
mechanikusan (lanccal) biztositjak
jogtalan hasznilat ellen.

A motorok mechanikus biztositdsa
(ldnc, drotkotél, lakat stb) nem ki-
elégitd megoldas. A lancot (lakatot
stb.) aranylag egyszerfien, csendesen
eltivolithatjik, s azutdn a jarmiivet
akar ,barkicsolt” inditékulccsal is
beinditjak és elviszik. Ezért a kerék-
paroknil joval értékesebb motorok

Vészjelzos akkumuldtor!

L

kapcsolds utin ezek az értékek meg-
valtoznak. A 0 V-os osztas helyére
9, a 3 V helyére 12, a 6 V-os helyére
15 V-os értéket kell feltiintetnink, s
természetesen a kozbensé értékeket
is ,,at” kell osztanunk, hogy a tized-
voltokat is leolvashassuk. Ha az ere-
deti 6 V-os skialdan a régi szamok
helyére az 1j szdmokat irjuk, egy-
szerfi a munkank, am uj skala ké-
szitésének sincs akadalya. Az 4j
skalat vékony kartonlapra irjuk s az
eredeti skalalapra ragasszuk fel.

6 V-os akkuhoz célszerfi a miiszer
végkitérését Zener diocdaval kb. 6,5
V-ra, kezdetét pedig 4,3 V-ra ,alli-
tani”’. Ilyen esetben a Zener — azaz
a skalanyujtas el is hagyhato.

A MUSZER HASZNALATA

A gyakorlat szerint a jol feltoltott,
terheletlen — egyébként jo — akku-
mulaitor kapocsfesziiltsége cellanként
2,12—2,13 V. A félig feltoltotté cel-

Zener diéda (1), Trimmer potméter
Alaplap (3),

) Miiszercsatlakozas

@

Riasztoherendezés

biztonsdgirél érdemes alaposabban
gondoskodni. A motorkerékparock —
csekély kivétellel — &allandé Aram-
forrassal elldtottak (akkumulitoro-
sak), igy ellopias ellen elektromos
szerkezettel is biztosithatok. Ilyen
példaul az — NDK-beli dtlet alap-
jin — ismertetett riaszt6berendezés
is, ami — ha a motorkerékpart nem
a sajat inditékulcsdval akarjak elin-
ditani, megszélaltatja a jarm{ kirt-
jét.



lAnként mar csak 2,05 V. A Kisiitott
akkumulator cellafesziiltsége pedig
1,97—1,98 V. Természetesen, a fe-
sziiltségeket nem celldnként mérjtk,
hanem a teljes telepen. (A mert
bsszfesziiltséget osztjuk a celldk sza-
maval.)

VILLOGOKAPCSOLAS

Tébb éves, eloregedett akkumula-
torok inditoképessége terhelés nél-
kiill nem wvizsgalhat6. Az eldregedett
akkumulatoroknal rendszerint ,Ki-
jén” ugyan a cellankénti 2 V, de a
telep nagy belsé ellensllasa miatt, a
terhelés alatt lényegesen kevesebb
lesz a fesziiltsége. Igy ezek az akku-
mulitorok csak terhelve mérheték,
tehit a mérés idejére a fényszdérokat
be kell kapcsalni. Ha ilyen terhelés-
sel is megvan a 2 V-os cellafesziilt-
ség, az akkumulator megfelels.

SAVRIADO!

Az akkumulitor kifogastalan lize-
mének feltétele az elfirt savszint és
-koncentraci6. Ellendrzésitket latja
el a komplementer tranzisztorparbél
felépitett a-stabil multivibrator (4.
ébra).

Anyagjegyzék: Rl =— 470 kObhm —
1,5 MOhm, R2 = 47 Ohm, R3 = 4,7
kOhm, R4 = 10 kOhm, CiL = 1 ,F,
15V, C2 = 22 — 4,7 nF, T1 = BFY
33, T2 = OC 1074, D = OA 1160, L =
6 V01 A

aﬁf-%.:- > TR
 motorkerékparra

Ha ezt a riasztoberendezést kiegs-
szitjiikk egy rejtett, kétaramkoros, bil-
lenbkapcesoléval, akkor a motorkergk-
part még a sajat inditékulcsaval sem
lehet beinditani, mest a kapcsoléval
megszakitjuk a gyajtéaramkort, s 4l-
16 (parkold) helyzetben azt a kiirt
Aramkorére kapesoljuk. A kapesolit
atvaltva (inditishelyzetben) 1jbol
zarjuk a gytjtétekercs dramkorét. A
rejtett kapcsolét gy szereljiik fel,
hogy annak fémrésze ne érintkezzék

Az akkumulatorban levé 37%,-o0s
(1,28 g/cm?) kénsav Kivalo elektro-
mos vezetd. Ezért, ha miiszeriink két
egymastol elszigetell érintkezdjél
(érzékelbjét) az egyik cella elektro-
litjébe ,martjuk”, akkor a Tl bazis-
korben atfolyé néhdny pA-nyi zaro-
irinyti aram zarva tartja a Tl-et, ez
pedig T2-t, s igy a miszer nem je-
lez. Ez mutatja, hogy a savszint €és
a koncentracié megfeleld.

Ha viszont a savszint csokken, a
kisiités, ill. a nem elegendé utantol-
tés hatasara (pl. ha a jarmad villamos
egyenstilya nem megfelels) T1 nyit,
ennek hatasara T2 is nyit, s az izzd
kigyullad. Emiatt a kollektoron le-
esik a fesziiltség, ez R3, Cl1 tagokon
keresztiill lezdrja a Tl-et, az pedig
ismét T2-t, s a lampa kialszik. Ek-
kor a T2 kollektordn ismét felugrik
a fesziiltség, R3, Cl hatasara ismét
nyit T1 stb, a lampa villog, s hivja
fel a figyelmet, hogy a savszint, vagy
a koncentricié nem megfeleld.

A miiszert kis nyomtatott panelre
szereljilk, melynek rajzat az 5. abra
mutatja. Az adramkért 3 db gomb-
akkumulator taplalja. A kapcsolas és
a telepek rogzitése a 6. Abran Ilat-
hat6.

A nyomtatott panel eredeti mérete

Izzolimpa (1), R2
(?), T2 (3), R3 (9),
Cl1 (5), R1 (6), T1
)

a motor fémalkatrészével. A gvuajto-
tekercs vezetékét a rajzon lathatd
modon kossiik a kapesoléhoz. Ehhez
kiegészitésként sziilkséges még, hogy
a kapesolot egy vezetékkel kosstik a
kiirtkapcsolohoz, vagy a gyajtas-vi-
lagitis kapesoléjdhoz. A kapesold sza-
badon maradt pélusit pedig a mo-
tortesthez kell kétniink. Ugyveljunk a
vezetékek helyes bekotésére, nehogy
rovidzarlat keletkezzék.

A riasztoberendezés barmilyen
motorkerékparra felszerelhetd. Elo-
nye, hogy valéban csak néhany fo-
rintba keriil és rendkivill egyszerf.
Riasztd iizeméhez sem igényel kiilon

20>¢28 mm. Az dramkor nem tartal-
maz kapesol6t, mert hibaflan akku
esetén pgyakorlatilag nem folyik
aram, hiba esetén pedig a gomb-
akkuk kitolhaték a leszorité rugo
alol.

A szondaérintkezok 1 H kemény-
ségli ceruzabélbdl késziilnek, s azo-
kat epokittel ragasszuk be az ere-
deti cellazdré csavarba. A fémes
csatlakozas biztositasara a ceruza-
bélre szorosan 10 meneinyi csupasz
6nozott vérosréz huzalt tekerjiink, s
azt 6nnal futtassuk be. Ehhez a rog-
zitett fémsapkihoz mér hozzafor-
raszthatok az elvezetd kébelek, hu-
zalok. A kapesolast a miiszerfal mo-
gbtt helyezziik el, de az izz6t jol 1at-
haté helyre szereljiik, s

PR A~ . _pe . ]

telepet, a motor sajit Aramkorével
riaszt. Természetesen a bercndezés
més gépjarmi Aramkoérébe is beépit-
hetd, a billenékapcsolé helyett tele-
fonkulcs-kapesold is hasznalhatd.

D. F.
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BARKACSOLOK,
EZERMESTEREK
FIGYELEMY

Az otthoni munkdk elvégzéséhez
nogy segitséget nydjt az EVIG
barkdcskészlet.

Az EVIG | izléses, célszerd mii-
anyag kazettdban darusitptt torzs-
készlet, fogyasztoi dra: 1400— Ft.

Tartalma:

1 db F—61-es typ. furégép, 220 V
halézati csotlakozéval

1 db farétokméany a furégéphez

1 db F—61-es typ. furétokmany-
kulcs

1 db 3 mm-es fémcsigafird

1 db 4 mm-es fémcsigafird

1 db 6 mm-es fémcsigafiro

1 db 200 mm-es, kétélii reszeld

i db polirozdkorong-bevonut

1 db gumitdrcsa

1 db felerésité a toresa fel-
fogasahoz

5 db KCP-16 csiszolépapir-tdrcsa

5 db KCP-—63 csiszolépapir-tarcsa

1 db 503X25X6 csapos csiszolo-
korong

1 db felfogé dllvany a farégéphez

1 db kézi fogantyu (a felfogo
dllvényba csavarozhato)

1 db lombfiirészsatu az dalivanyhoz

Autéokkutditd:

A—-17/l. miszeres . ., . 760~ Ft
A—17/l. miszeres . . . 730~ Ft
Miiszer nélkili . . . . 570— Ft

-
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Az EZERMESTER tervrajzsorozata, 2.

HAWAII GITAR LABVEZERLESSEL

A gitarzene népszeriisége jabb és
ijabb elektromos hangszervaltoza-
tokat alakit ki. Kéziilikk a legtjabb,
a nialunk még ismereflen a kilsé
boritolapunkon is lathaté peddlos
gitar (6se a ,hawaii gitar’). A han-
gokat ennél is a bal kézben tartott
és a hurokon csusztatott tomor aceél-
darabbal valasztjuk ki, a hurokat
pedig a jobb kez ujjaira huzott acél-
ktrmokkel penditjilk meg, tehat az
alapveto jatéktechnika egyszerii. A
peddlos gitar kis helyigénye és szép
hangja miatt hangulatos hangszere
lehet lakasunknak, de zengetfvel
(tremoloval) és nagy teljesitményu
erositovel kiegészitve zenekarban i3
tijszerd, hatasos eszkoz lehet.

Ez a modern, pedilos gitir egye-
siti a sokoldalu akkordvarialast a
gyors patékkal: duar, moll, szikiteti
szeptim, moll szeptim, duar hatos,
moll hatos sth. is az acéllal végzelt
komplikalt miveletek nélkiil adhato
rajta elo. A pedalos hangoldas gyors
és pontos akkordfogast tesz lehetd-
vé. Az akkordot pedallal valasztjuk
ki, s mivel az acel és a hurok altal
bezart szég akkordvaltaskor nem
valtozik, a jaték konnyeddé valik, a
disszonans akkordok kikiiszobolhe-
tok.

Az ilyen gitar 8 vagy 12 huros, s
valtozé pedalainak szidma is. Az
alaphangolast ugy wvalasszuk meg,
hogy a peddlokkal minel tobb ak-
kordot allithassunk el6. Az itt is-
mertetett hangszer nyolchtliros és
kétpedalos, igy rajta a gyakoribb
hangzatok konnyen jatszhaték és a
labjaték sem bonyolult tilsagosan. A
nyole htr kozil hat allandd hango-
lasi, ketté pedig a pedalok segitse-
gével félhanggal fel-, illetve lefele
hangolhato.

8 HOR + 2 PEDAL =
SOK VARIACIO

A pedalmechanizmus elvi miiko-
dését a 2. és a 3. dbra mutatja.
Alaphangoliasa az E-dur 6-os ak-
kord, melynek hangjai alulrél fel-
felé: Gisz, B, D, E, Gisz, B, Cisz és E.
Hangszeriink egy-egy pediljanak le-
nyoméasakor egy hir hangmagass: -
gat félhanggal noveljik vagy csoOk-
kentjiik, Az egyes akkordtipusokat
hérom wagy tobb hiuron jatszhatjuk.

Lassuk példaul az E6/E7 hango-
last (4. Abra), amihez az egyik pedal
miikodtetésével a Ciszre hangolt 2-es
szamti (az E-dar skala 6. hangija)
hirt megfeszitjilk, igy rezonanciaja
félhanggal D-re (E-dur szikitett
szeptim 7.

utan az 1—5. htirokon az E-dur szii-
kitett szepiim hangzat szolal meg.
B 76 54 3 ‘5

E Gisz B Cisz E E-dur 6-os

EGiszB D E E-ddr 7-es

Moll-akkord el6allitasahoz a ket-

t6s hiirhoz tartozo pedalt felengedjiik
es a masik pedal segitségével az
E-dur skidla harmadik hangjara
(Gisz-re) hangolt 4. hir feszességét
csokkentjilk. igy az G-re, az E-moll
skala harmadik hangjara hangolodik
at. Ekkor a 3, 4, 5, vagy az 1, 3, 4.
hurokat megpenditve, E-moll akkor-
dot kapunk.

87 65 4 3 2 1
E Gisz B E E-duar
E G B E E-moll

"A példakent bemutatott hangolas-
hoz a 4. hir feszességét csokkente-
niink kellett. A hidrt a peddl-alap-
helyzetben egy erds rugo fesziti eld.
A pedil lenyomdsakor ezt az eléfe-
szitést sziintetjiik meg. A pedalok le-
nyomasa nélkiil jatszva az 1. 2. 3. 4.
hurckon E-diir 6-os — mindkét pe-
dalt lenvomva E-moll T-es akkord
hallhato.

87654 3 2 1
Gisz B Cisz E E-dar 6-os
G B D E E-moll T7-es

Egytitt penditve az 5. 6. 7. és 8. hurt
E-dur 7-es, ha viszont csak a 6. 7. 8.
hur zeng, E-dur akkord szolal meg.
Kiserletilez az is lehetséges, hogy
egy pedal egyidejileg ket hart han-
goljon (pl.: 4-es és B-as).

KONZOL

A hangszeriinket alacsony tarto-
szerkezetre épitsiik, hogy azt iilve és
allva egyarant hasznalhassuk. A tar-
té hat részbél all. A fedblemezre
szereljilk majd a gitartestet (/D
abra). Az abran lathato az elderdsitd
szamara készitett kivagas. A fedé-
lemezhez csatlakozik a két oldalle-
mez. Kiils6 meéretiik azonos, azon-
ban a jobb oldalin a fels6 kivAgds
szelesebb és5 mélyebb. Oda keriil a
peddlmechanizmus gitartesten levo
resze. Arra az oldalra szereljiik fel
a harompolusi csatlakozd hiivelyt. A
beepitett elderdsité azon keresztiil
vezérli majd a kiilsé teljesitmény-
erositot. Esztétikus kiilsét ad és a
megfelelé stabilitdst biztositja az
el6lap és a két hatlap.

A konzol egyes részeinek méreteit
az 5. abra mutatja, Osszeszerelve a
6. abrin lathato. A tarté (konzol)
anyaga kb. 20 mm vastag puhafa. Az
egyes részeket enyvezés utan csa-

hangja) emelkedik. Ez- pozva, esetleg csavarozva erdsitjiik
[ . = e
2 A =
I & i -7 G —® ra
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A gorgobid

egymashoz. Az oOsszeszerelt tarto-
szerkezet feliletét tobb fokozatban,
mindig finomabb csiszolopapirral
dorzsoljiik at. Az egyes csiszolasi fo-
kozatok kozott a feliileteket nedve-
sitsiik be (igy a lesimulé szalkak ki-
emelkednek.) Szaradas utan addig
folytassuk a csiszolast, amig szép si-
ma feliiletet kapunk. Ezutan diépac-
cal szinezziik, majd csonaklakkal ha-
romszor bekenjiik.

GITARTEST

A fa mindségére ,legkényesebb”
rész a gitirtest (7. Abra). Ezért készi-
téséhez teljesen egyenes, nem vete-
medett, szaraz, keményfit (pl. maha-
gonit) hasznédljunk. A legnehezebb a
fej kifaragasa. A kivalasztott anyag-
ra bejeldljiik az abran lathaté mére-
teket, majd lombfiirésszel kivagjuk a
megfelelé részeket, kifarjuk a kul-
csok helyét, az éleket pedig reszelo-
vel kissé lekerekitjiik. A gitartest
bak és hangszedofej kozotti részét
egyenesen hagyjuk, csak a feliletét
simitjuk le csiszolépapirral. Oda ra-
gasztjuk majd a harlabat. A két, kb.
24 mm széles szarny diszitGelemkent
is szolgal, de a gitirtestet azoknal
fogva (A, B, C pontokon levé [ura-
tokon at) rogzitjiik a tartoszerkezet
tetejére 35 mm hossza, siillyesztett
fejii facsavarokkal (7/A abra).

A gorgéhid tartészerkezetét is ha-
sonlé médon erdsitjik a gitartest vé-
gére. Ezeket a csavarokat a 7/A Ab-
rin D, E, F, G, H, 1 betiikkel jeldltiik,
hosszisaguk 25 mm. Mivel a hid-
szerkezet szélesebb a gitartest végé-
nél, esavarozdis elitt helyezziik a fel-
fogo fililek ald az Abran X, Y-nal je-

A hangvilaszié acél
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161t léceket. Végiil a magneses hang-
szedd fej mélyedését készitjilkk el. A
kivadgds a fej méretéhez igazodjék.
Befejezésiil a feliileteket csiszoljuk,
majd — a hirldb ragasztdsi feliileté-
nek kivételével — lakkozzuk. (A 7.
abrdn a bak és a gérgdhid tengelye
kozotti tAvolsdg nincs jelblve, mert
az a harlab meéretétsl fiigg)

A mintapéldanyon a ,bund” spa-
nyol gitarnak megfeleld. A hir és a
harlab tavolsaga hangszeriinknél kb.
9 mm. A harlibnak itt mas a szere-
pe, mint a spanyol gitiron, ugyanis
jaték kizben a hiirokat nem szorit-
juk le. A hang magassagat a htirokon
lagyan cstisztatott acéllal allitjuk be.
A rezonins-hossz az acél helyzetétdl
figg, igy a hiarok alatti savoknak
csak pozicié jelz6 szerepiik van.

Ha nem kész htrlabat alkalma-
zunk, a bak és a gorgétengely tavol-
saga nem meghatirozott. Ez esetben
a hdrokat sip- vagy mas hangforras
segitségével (a pedilok alaphelyzets-
ben) felhangoljuk (4..4bra), majd az
acél helyét a skila megfeleld hang-
jainal (ismét sipot alkalmazva) beje-
I6ljilk. A hirlab késziilhet 3—4 mm
vastag fekele, majd befestett mii-
anyag lemezhbél is.

A bakot 2 mm wvastag lagyacél-le-
mezb6l készitjilk (8. abra). A hiirok
szdmara a 8 db hornyot tiireszeld-
vel alakitjuk ki ugy, hogy a kifeszi-
tett hirok felalr6l nyomas nélkiil
egyszerre legyenek érinthetok. A kész
bakot egy sdrgaréz tombre csavaroz-
zuk (8. 4bra) és kozvetleniil a fej
mellé, a gitdr nyakéra erfsitjiik.

GORGOHID

A gorgd tartoszerkezete U alaki
lemezvaz, melyet a gitartest végére
szerelink. E vAz tartja a 6 mm at-
meér6id eziistacél tengelyt. Arra ke-
rilnek valtakozva a hurfeszité gor-
g0k, a térkoztarté gydrik és a gorgs-
karok.

A hiddal nemcsak az E6 hanem
mas alaphangoldas is valaszthato.
Ezért a gorgékarokat mas hurhoz is
tehetjiilk. Ennek érdekében a 2—7
hurok ald iitkéz6csavarok nelyezhe-
tok el, a harokhoz pedig — a hid-
szerkezet hatsé lemezén — egy-egy
furat sziikséges, hogy majd a hir be-
flizhetd legyen. A hidszerkezet rész-
letei és a méretek a 9/A—E. Abrakon
lathaték. A rajzon lathatjuk a gor-
gbtengely végét takar6 sapkskat,
amelyek megakadilyozzik a tengely
kicstiszadsat. J61 megfigyelhetd a 6 db
recés fejG iitkéz6cesavar is. Minél na-
gyobb stabilitds és élettartam eléré-
se c€ljabll a hidszerkezet hats6 le-
mezére csavarozzunk 6 mm vastag
sargaréz tombot és csak azutan ké-
szitstik el az litkbzbesavarck szama-
ra az M6-os menetes furatokat (9/D
€s 9/E abra). A csavarok ald tegyiink
spirdlrugét, gy a beallitott pozicié
a gorgdkar tobbszori {itkozése utan
sem vialtozik meg. A hirfeszitd gor-

gtk és a gorgbkarok megfeleld hely-
zetét sdrgaréz térkoztarts gylriik biz-
tositjak (10. abra).

GUORGOKAROK .

A gorgdkarokat 6 mm vastag sar-
garézbdl készitjik (11. abra). Erde-
mes négy-6t kart is alkalmazni, gy
mas kombinaciéji hangolashoz csak
a pedal hazoridjat kell Atszerelni. A
karok miikodése és a hur-rogzités a
12. &dbran lathato. (Figyeljilk meg a
kar lekerekitett végén a hornyokat.)
Ha a hangmagassagot egy félhanggal
noveljilk vagy cstkkentjik, a karok
teljes mozgasa nem tébb 5—6 mm-
nél. A véghelyzetet mindkét oldalon
titikgzécsavarral Allitjuk be, Ogy fi-
noman szabalyozhatoé a hangmagas-
sdg. Utkézés utan a hangmagassag
megvaltozdasa mar nem fiige a pe-
dal nyomasanak erfsségétol.

Az also ltkozbcsavarok tartoszer-
kezetének rajza a 13/A Abran lathaté.
A felsd litkozésorhoz hasonléan itt
is 6 mm vastag sargaréz t6mbét rog-
zitsiink a gitartest végét borité sze-
relvényre (7. Abra). A szerelést a 14.
dbra mutatja. J6l lathats, hogy a gér-
gokarok a hurfeszités hatasara a fel-
s6, a rudazat hatdsira pedig az als6
titk6zosoron iitkoznek.

PEDALMECHANIZMUS

A teljes mechanizmus gorgékar és
pedalok kozti részét a 2. és a 3. Abra
mutatja. A rudazatbol és emelGka-
rokbol 4116 rendszer részletesebben a
15. abran lathaté. A pedil emels-
rendszerét a koézéptol kissé balra, a
tarté (konzol) fedéllemezének aljdra
szereljik.

A bal pedalhoz tartozé hurlazits
rendszer (15. dbra) miikodése a ko-
vetkezo: A gorgékarhoz rogzitett rid
a 15. abran A-val jelzett emeléhir
csatlakozik. Azon a végén van be-
akasztva az er6s huzérugé is, amely
a kart a konzol bal oldala felé hiiz-
za. A rugo huzéereje nagyobb nyo-
matékot képvisel, mint a hur feszi-
16 ereje, igy a gorgokar felfekszik az
als6 iitk6z6esavaron. Ha a pedalt be-
nyomjuk, csatolériidja a B emelével
mereven oOsszekapcsolt A emelét
jobbra mozditja. Ezzel cstkken a htirt
feszité er6 és a felsd {itkozdcsavar
altal beallitott értékig a hangmagas-
sag is. A jobb oldali pedallal e mifi-
kodés forditottjat idézhetjilk el5:
azaz a pedal lenyomésakor a D eme-
16vel Gsszekapesolt C emelé rudazat
a felsé itkdzOcsavaron nyugvé gor-
gokart az alsé {itkoz6 felé mozditja,
igy a hangmagassag félhangot emel-
kedik. Az emeldrendszerr6l oldalné-
zeti képet mutat a 17. 4bra. A két né-
zeti képbél jol lathatd, hogy az A, B,
C emeléknek (amelyek a 16. és 17,
abran is 1athaték) megcsiiszasmente-
sen kell a tengelyekre csatlakozni,
ezért a beallitas utan behelyezett ten-
gelyekkel egyiitt firjuk 4t az emels-
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karckat és a szerelvény osszeAllitisa
utidn csavarral rﬁgzitsﬁik.

PEDALOK

A pedil-szerelvény részeinek mére-
tei, ill. az bsszeszerelt és csapigyazott
pedal a 18/A, B, C, D Abrian lathatd.
A 10310 mm négyzetkeresztmetsze-
tli acéles6bbl készitett tartét a kon-
zol alsé hatlapjan a (18/A és B abran
lathaté moédon) 6 mm Atmérdji ten-
gellyel és lemezb6l hajlitott csapagy-
szerkezettel rogzitjilk. A tengely vé-
geit 2 mm-rel hosszabbra hagyjuk és
Osszedllitds utan a végeket kénnyed
litogetéssel elkalapaljuk, igy akada-
lyozzuk meg a tengely kicsiszasat.
A pedal a tengelyen oldaliranyban ne
kotyogjon. A szabalyozé rudazat a
18/C—D Abran lathaté médon csat-
lakozik. A rogzitd anyak allitasaval
szabalyozhatjuk a pedal helyzetét. A
talplemezek 2 mm wvastag vaslemez-
b6l készillnek, méretiik kb. 35X70
mm. A sarkokat gdmbélyitsiik le, az
elsé wvégeket pedig hajlitsuk meg
(18/A és B abra) és 2—2 db siillyesz-
tett fejii csavarral erdsitsiik fel.

CSATOLORUDAZAT

A hangszer mechanizmusinak be-
fejezéseként a csatolérudazatot ké-
szitsiik el. Azok kapcsoljdk oOssze a
gorgbkarokat a pedal emelGszerkeze-
tével, ill. a pedalokkal. A gbrgéka-
rokhoz csatlakozé rudak anyaga 3
mm-es, a pedilokhoz csatlakozéké 5
mm  atmérdjli htzott acél. A ru-
dak hosszat ugy kisérletezziik ki. A
19. abran lathaté rajzunk is csak a
végek kialakitasit mutatja.

Ezzel pedilos hawaii gitirunk el
is késziilt,

M. J.

Forgicsnyeld hegvezd. Nap, mint nap
elofordul, hogy Kisgyermekek, st a fel-
nditek is otthon, vagy az iskoldban a
ceruzik hegyezésekor szétszérjik a for-
gécsot, fareszeléket. Ezen segft a fény-
képen Hithaté, s ilires ,,Desodoros” tu-
busba epokiital beragasztott hegyezd,
amelynek ,tartdlyat” csak tGbbszdri he-
gyvezés utin kell (riteni.

NEMETH GABOR
Budapest

Utletdija 90,— Ft-os visdridsi utalvany.
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KIS BARKACSMESTER
B. A. Mjakuskov:
MAGAD 1S MEGJAVITHATOD
Sarkozi Zoltan:
KIS FENYKEPESZ

Csorged Tibor—Sevesik Jend:
FOTOHIBAK

Kun Mikios:
A SZINES FENYKEPEZES ABC-JE 10— Rt

— 20,50 Ft

K&rjik o kivalasztott kiadvéanyokat az alabbi megrendelélapon sziveskedjék megrendeini.
Maganszemélyeknek legalébb 100,~ Ft értéki killdeményeket portd- és koltségmentesen

szallitjuk.
()
MEGRENDELOLAP MOVELT NEP
Konyvterjeszté Vallalat
.. pld. Kis Technikus sorozat 7 kétete - — = = =— = 42,30
... pld. Sziics: Ezermester ABC - - - = = - — - 67~
Szakkdnyvterjesztési csoport
aesee pid.
POPLOS MBV? ooeniivieesssnnssmsermsassrssnsmanensasianssssssasssnsesarsonssssbasansinnt
BUDAPEST 5.
T R e e DU RERR S s s Postafick 370

(5]
2
@
&
@
@
@
@
o
®
@
®
@
®
&
@
@
@
®
@
®
@
@
@
@
@
@
@
@
@
@
e
]
@
L
®
@
@
2
@
o
@
®
@
@
®
@
@
@

19



nyilasckba huzzuk. Ha nem elég
gzorosan  illeszkednék kiékeljiik,
igyelve, hogy a rud mindig kozpont-
ban helyezkedjen el. A késziiléket a
megfeleld helyre rogzitve, bekap-
csoljuk a gépet és az anyagot lassan,
a flrésztircsa forgésiranyaval ellen.
tétesen korbe forgatjuk, majd a da-
rabot Gjabb fogisokkal esztergaljuk
a veégsdé méretre (mint cimképiin-

kon).
_ ' Menet készitésénél (,B”) a befogo-
1 ; késziiléket g menetemelkedésnek

megfelelé szogbe allitjuk, A betét-
E tarcsdkat gy valasszuk meg, hogy
azok a rid vizszintes mozgasat ne
gatoljak, és lehet6leg biztositsak az

e 11 = anyag kotyogismentes futasat.
‘ F E ZEL Ha a firésztarcsat csiszolékorong-
gal helyettesitjilk — kipot, gulat

¢siszolbatunk a munkadarabra G:EY):

aesztergalas

munkban ismertettilk) sok f3-

radsagos munkdit elvégez he-
lyettiink, de azt mar kevesen tud-
jak, hogy esztergilni is tud. Pedig
igy van, am ehhez a munkshoz a
cimképiinkén lathaté befogteszkisz
sziikséges. Az iigyes szerkezet elké-
szitése nem igényel komolyabb szak-
tudast és segitségével egyszertibb fa-
esztergalyos munkakat meglepd si-
kerrel végezhetiink el.

A befogokésziilék alapja 12 mm
(*22") vastag keményfa, amelybe az
1. abra alapjan két vajatot vésiink.
Ezekbe ragasztjuk be a kbzpontosité
betétgylirik két darabbél késziild
tartébakjait. Vastagabb résziikk 18
mm-es bitorpanel, a masikat 6 mm
vastag rétegelt lemez alkotja. Cél-
szeri a tartébakokat nyers méretre
kivagni és egyiitt, Gsszefogva méret-
re reszelni. A rajz szerinti furatok
kbzéppontjdba csak helyezé lyuka-
kat firjunk és a kiilonbdzd atmeérs-
j0 lyukakat ezutin vagjuk ki kiilon-
kiiloin. A tartébakokat parositva,
epokittel ragasztjuk Ossze 6s merd.
legesen az alapra erdsitjiik.

A betéteket egységesen, kemény-
fabél, 72 mm-es &tmérdre és 18 mm
vastagra esztergaljuk ugy, hogy ko-
tyogids mentesen, de kénnyen elfor-
sathatéan illeszkedjenek a tartéba-
kok furataiba. A kozpontosits beté-
tek kbzepébe kiilénbozé alaki és at-
mér6jl  nyilasokat készitsiink, A
tartébakok furatait keményfa gvii-
riik zérjuk le, amelyeket 4—4 db fa-
csavarral ersitiink fel.

A készillék rogritése céljabél egy
12 mm vastag hornyolt keményfa 1é-
cet ragarszunk a két tartSbakra. Ké-
szlilékiink a korflrész asztallapjan
levé vezetd cstiszkihoz szigvas se-
gitségével csavarozhats.

Az ,A” képen lithaté megmun-
kalt léceket, rudakat kivétel nélkiil
a késziilékiinkkel nesztergaltuk”,

Csapok esziergilisinil a megmun-
kalandé anyag vastagsdginak meg-
felelé profili hetéteket helyeziink a
befogdszerszamba és az anyagot a
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Keésziilékiink hasznalataval az ed-
digi kézi munkdakat is géppel végez-
hetjiik el, tehat a késziiléket emiatt
is érdemes elkésziteni.

B—s

" A reprodukélishoz nagyftogép, papir-

Reprodukalés

papirnegativval

Sokszor lenne sziikségink 1jségrél,
képrél készitendd — ha mem is tGkéletes,
4m j6 ,munka-reprodukciéra”. Készité-
sének ujszeri, oles6 modjit ajénlom fo-

t6s tarsaimnak.

hivé, fixir, ,BNO-vékony' nagvitépapir
(bdrmilyen més mindség is megfelel) €s
természetesen a mésolando kép sziikséges.

A MASOLAS MENETE

A nagyitogépet megfeleld magasségban
élesre Alliijuk, s uténa a megvilagito
ég6t kikapesoljuk. A negativ helyére
emulzids oldalaval lefele — nagyitépa-
pirt helyeziink a gépbe. Az asztalra —
az €l6z6leg élesre 4llitott helyre — pe-
dig a mésolandé képet tesszilk, A helyé-
rol kiemelt megvildgitd égdvel ezutan
kb. 5—8 mésodpercig a képre vildgitunk.
Ezutin elGhiviuk a ,papirnegativot”.

Széritds utdn a miveletet megismétel-
jlik, de a kép helyére a papirnegativot
téve, mér pozitiv mésolatot kapunk.

A tavolsag beféllftdsara iUgyeljiink, mert
a negativ nagysédga hatirozza meg a ma-
splat nagysdgat is.

VEZSE ISTVAN
Debrecen

Utletdija 100,— Ft-os vésariasi utalvany.

Hbrabléként, azaz az edzett szerszdm-
élek kdszorlilésekor keletkezf ¢€s kéros
(az &let kildgyité) hé elvezetésére vasta-
gabb alu-, 6lom-, réz=-, vagy Onlemezt fog-
junk a satuba a szerszm mellé. A 5
hévezets lemez szinte elszivia a f6los
hit

*

Kis lakésckba, akdr é&jjeliszekrény
helyett is praktikus megoldés a kis helyet
elfoglalé kdnyv- és szemilvegtarté. Kb.
10 mm-es faanyagb6l farészeléssel kdny-
nyen kialakithatd, Festésénél a szoba bi-
torzatinak szinéhez igazodjunk.

TIFHAL 3

Ujsagfotdé-masolas

Otletem nemcsak érdekes, de ujdonsag is. Nyomdai foték, esetleg karikata-
rak vagy tijképek kimasolaséra ad lehetdséget, Pl a cimzett kedvenc énckese
ramasolhaté a levélpapirra.

A miivelctet a kévetkezoképpen végeztem. Itatds papirra helyezitem a le-
vélpapirt, folé pedig a képet. Itatésbol kivAgtam egy kép méreti darabot,
széntetrakloridba martottam, majd azt ratettem a kép hatsé felére. Az old6-
szer atjarta a képet is, ekkor hengerrel (pl. fotchengerrel, vagy liveggel) pér-
szor athengereltem. Mire az oldészer elpérolgott az itatosbdl, a képmasolat is
a levélpapirra keriilt. A kapott kép az eredetinek titkdrképe. Az eredeti kép
karosodast nem szenved csak a fényéb6l veszit. Oldészer a Jozsef krt-i vegy-
szerboltban kaphaté. Sajnos nem old minden nyomdafestéket, pl. a ,Ludas”-t
nem oldja. Egy képrél csak egyszer lehel mdsolatot késziteni.

FARKAS ISTVAN
Kiskunfélegyhdza
Otletdija 50.— Ft-os vasarlasi utalvény.
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Lakasunk ,vizes” helyiségeinek
(konyha, fiirdészoba stb.) falburko-
lasara legjobban bevalt anyag a ke-
ramiacsempe. Taldn csak egy rossz

hlln'l-ﬂnnaéﬂ':" trme 'A‘-’EJ’ dréga.

Nemcsak az anyag, hanem a felra-
kédsi munkadij is. Foleg ez utobbi
miatt — egy-egy sziikségessé valéd
falburkoldsi munka alkalmaval — a
legtobb ezermesterben felmeriil a
gondolat, hogy a csempéket maga
rakja fel. Cikkiinkkel e wvallalkoz6
kedvi(i barkacsoléknak kivanunk se-
gitséget nytijtani. Mindenekelbtt né-
hany jo tandcs: hazilag csak a hi-
degpadlS elkésziilte utan csempéz-
ziink; a padlé készitésekor iigyel-
jlink arra, hogy a fal melletti sik
tokéletesen egyenes és vizszintes le-
gyen (igy koénnyebb lesz a labazat
beallitasa is). Elscként a kevésbé
szembetiing, és lehetdleg rovid fal-
részt csempézzuk hogy a fontosabb,
jobban szem el6tt leve helyeken mér
az itt szerzett tapasztalatainkat is
hasznosithassuk.

A csempe és kitésmodjai

A csempe leggyakoribb (szabva-
nyos) mérete 1523(152 mm, vastag-
saga 4—7 mm. Forgalomba keriilnek
ezenkiviil 152)>{127 és 152100 mm-
es téglalap alaka (Gn. vagott) lapok.
Ezekbd6l is nagyon mutatos falbur-

CSINALD MAGAD

kolat készithetd. Kiugré sarkok, va-
lamint a befejezb sor képzésére ké-
szitik az egy (szegélvlap) és kétol-
dalt (sarcklap) lekerekitett lapokat

] Ll
A burkolat azonban ez utdbbiak hia-

nyaban (csupin kozéplapokbol) is
szépen elkészithetd, A lapok felra-
kasa kétféleképpen torténhet.
Halésan: E modszerrel szép bur-
kolat csak elsé osztaly, méretpontos
lapokbdl, igen gondos munkaval ké-
szithets. Mutatés a széles hézaggal,
a csempe szinétdl erfsen eliitd héza-
goldssal készitett burkolat. A héza-
gok egyenletességét a csempék koze
dugott sik tivegdarabkakkal biztosit-
juk, melyeket késébb kivesziink. Ez
esetben kevéssé méretpontos lapokat
is felhasznalhatunk (2/B abra, alul).
Kdoiésben: Kivitelezése egyszerd,
de kozel sem olyan mutatos. Tul
gorbe lapokat hasznalni e modszer-

nél sem szabad mert a burkglat

Jfogas", rendiivil ceinya lesz (/A
abra, jobbra fent).

A lontosabb szerszdmok (A)

Kémiveskalapacs

Hegyesvésd (100—150-es)

Laposvésd (150—200-as)

Malteres serpeny6 (fandli)

Komiiveskanal (kis méretii)

Spatulya

Tokos vizmérték (200—250-es)

Fiiggbon

Acél- vagy famérce (2 méteres)

Fém, talpas derékszibg (min. 160-
as)

Szintezd léc (1—2 méteres, kb. 2%¢5
cm-es keresztmelszetii, egyenesre
gyalult léc)

Harap6-, vagy homlok csipéfogo
(175-0s, feltétlen éles legyen).

Csempevagd (Widia)

Csiszolcké (durva legyen, lehet
széttort koszorikorong-darab is)

A habarcs

Osszetétele: 3 védér (10 literes)
humusz- és agyagmentes homok, 1
vodor mészpép (legalabb 6 hetes ol-
tasu) és 6 kg 500-as vagy 7,5 kg 400-
as cement. Eloszor kevés vizben, ala-
pos keveréssel a meszet oldjuk fel.
majd a mésztejhez hozzaadjuk (al-
landé keverés kozben) a homokot, és
még annyi vizet, amennyit kivédn,
Végiil a cementet keverjiik be, de
csak annyi habarcsba, amennyit 3—4
b6ra alatt felhasznalunk, mert koz-
ben a cement kotése megindul. A
habarcs siirGsége akkor megfeleld,
ha még megall a kémiiveskanalon. A
siir(iség rendkiviil fontos! Ha til sd-
rii, nem tapad jél, ha meg til hig, a
lapokat nem tudjuk megfeleléen be-
allitani. Cementtel bekevert habar-
csot masnapra eltenni nem szabad!

A cement nélkiili mészhabares na-
pokig eltarthatd, ha 2—3 mm vizet
rétegeziink ra.

A fal elékészitése

Verjiik le a vakolatot a téglaig és

a fugakat (a téglak kozotti hézago-
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kat) 5—10 mm mélyen tisztitsuk meg
a habarcstél. Jeloljiik ki és veéssuk
be az esetleges szerelvények felerd-
sitésehez sziikséges fabetétek (tiplik),
valamint a falra Keriilo csempe —
keramiatargyak (fogas, papirtartd
stb.) helyét. Nagyobb berendezesi
targy (példaul mosdo) felerdsitésé-
hez tipli csak 12 cm-nél vastagabb
falba helyezhet5. A tipli vastagsaga
legalabb 35—40 mm legyen. Beépi-
tés utan a téglafal sikjabal legfel-
jebb 10 mm-t allhat ki Ellenérizzik
a fal sik eés Fiiggoleges voltat (figgd-
énnal, illetve léccel). Ha tulzottan
kiugré részt vagy téglat talalunk,
azt vessitk le. Ezutan a falat alapo-
san soporjiik le és kozvetleniil a

csempézés el6tt nedvesitsiik meg. Ha .

méd van ra, a nedvesités lemosds-
szeri legyen.

A burkolomunkif a csempék be-
aztatasaval kezdjiikk. Ehhez a csem-
péket élre allitva nagyobb edénybe
helyezziik, és annyi vizet ontink ra-
juk, hogy azokat a viz ellepje. Leg-
aldbb félérai aztatas utdn a lapokat
szedjiik ki és ugy rakjuk le (pl. két
lécre), hogy azokrél a felesleges viz
lecsuroghasson. Az aztatas ideje
alatt kijeloljik a labazati (a padlo-
t6l az elsd) sor vonalat. (A labazati
sort mind esztétikai, mind szerkezefi
szempontbél célszerii a csempe szi-
nétdél eliité — legjobb a fekete —
mettlachi lapokbdl késziteni) A fal
esetleges gorbeségét (hasassag) fel-
tétleniil vegyilk figyvelembe — ne-
hogy emiatt el kelljen térni a fig-
golegestsl —, de a habarcster 3 cm-
nél ne legyen szélesebb. A vonalat
a burkolasra keriilg falrész két ve-
gén eldre elhelyezett baziscsempe €s
zsinér segitségével tlzzik ki. A zsi-
nér mentén 1—1,5 méter tavolsagban
tovabbi bazislapokat helvezink el, és
azutidn a zsinort méar levehetjiik. A
sor egyenességét a bazisokra fekte-
tett léccel (B), a fiiggblegesseget viz-
mértékkel (C) ellendrizziik. Lénye-
ges a.labazati sor fels6 vonalanak
egyenessége is. Ezért a lapok méret-
eltérésébsl adédo kisebb hibakat Ggy
korrigaljuk, hogy a sarkuk ala csem-
peszilankokat dugdossunk. A jo ta-
padas érdekében a falat a lapok fel-
helyezése eldtt hig (teifel stir(iséga),
erbsen cementes habarcesal véko-
nyan becsapkodjuk (pacsekolas).
Egy-egy csempe felhelyezésekor a
lapra — azt vizszintesen tartva — a
habarcshézagnal 1—1,5 cm-rel vas-

tagabb habarcskupacot teritiink,
amit ko&miveskanallal a csempe
élei mentén csonkagilaszerre ala-
kitunk., Ezutan a lapot kissé ferdén
tartva, elfszor az als6 élet illesztjik
a falhoz (D), majd fiiggolegesre al-
litva, enyhe nyomassal és a spatulya
fanyelével kocogtatva, titogetve be-
allitjuk. A kocogtatds azért lényeges,
mert hatdsara a habarcs vizet ,ad
fel”, ami a konny(l beallitast és a jo
tapadast biztositja. Felhelyezés utan
a lapokat mind vizszintes, mind fiig-
goleges iranyban ellenérizziik. Az
esetleges eltérést azonnal korrigal-
juk. A csempék kozotti egyenletes
tavolsagot kozéiiitk rakott, megfeleld
vastagsagu ivegdarabkdkkal bizto-
sitsuk. A felrakast feltétleniil viz-
szintes soronként végezziik és a so-
rokat egész csempével kezdjitk. (Ko6-
tésben rakéshoz természetesen min-
den masodik sort féllel) A wvagoit
csempe mindig a sor befejezé darab-
ja legyen. Vagashoz a lap mazréteget
derékszog mellett widia élli csempe-
vagoval (1. abra) atkarcoljuk (E),
majd falap élére (pl. samli) fektetve
(karccal folfelé) hatarozott, gyors
mozdulattal eltérjtik (F). Vékony,
15—20 mm-nél keskenyebb sdvo!
mar nem tudunk igy letérni, ezert
megkarcolds utdn a leest részt ha-
rapofogdval csipkedjiik le (G). Fura-
tot egyszeriien és biztonsagosan agy
készithetiink, hogy a bejeldlt furat
kozéppontjat érintve a csempét el-
vagiuk, majd a darabokra félkor-
fveket csipkediink (H). Aprékat csip-
jiink, mert a csempe eltorik. Kisebb
furatokat (pl. mianyag tipliknek) a
mar kész burkolatba keményfém éld

(widia) faréval készithetink.
Egy-egy feliilet elkésziilie utin a
csempelapok kozotti tavtarté iiveg-
darabkékat azonnal szedjitk ki és a
feliiletrél a habaresot vizes ruhéaval
mossuk le. A fugakat (legalabb 4—5
mm mélyen) aluminium lemezdarab-
kival kaparjuk ki. A hézagolasi
tiszta cement (fehér cement) és viz
teifelstirtiségli keverékével végezzilk.
Széles hézaggal haléba rakott csem-
pefal esetén a cementtejet 2—3%-
nyi fekete oxidfestékkel szinezzik.
Az anyagot gumi-, vagy lagy mi-
anyag lap segitségével dolgozzuk be
a hézagokba. Hézagolas utdn az
egész feliiletet nedves ruhaval torol-

jik teljesen tisztara.

Cs. L.
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Allblampa — patkdébél, Modern laké-
sokba is 1116 &ll61Ampét készithetiink két
darab lopatkobol. Patkéinkat elGszor az
ébrén Jithaté alakzatba hegesztessilk
Ossze, Szilkségilnk lesz egy 25 mun hosz-
szii csfdarabra is, amelynek menete
megegyezik a mignonfoglalat aljdn levd
anyacsavaréval. A vezeték szAméra a me-
netes csGdarab oldaldba furjunk, vagy
reszeljink nyflast. A csivet hegesztessilk,
esetleg epokittal rogzitsiik a patkd te-
tejere, majd fessilk be a lidmpatestet
fekete zoméncfestékkel A foglalat rdhe-
lyezése utén a vezetéket a patkd nyila-
saln fonjuk 4t.

LémpaernySt az EM 69/11. szaméban le-
frt médon is készithetilnk,

DEZST ISTVAN
Okény

Otletdfja 60,— Ft-os vésérldsl utalvény.
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Filmkazettdb6l — raffiaorsé —
Lakasunkba miraffidval bevont 4j-
sagtartot, all6lampat készitettem. Ez
a miivelet kezdetben nehezen ment,
de azutan megtalidltam egyszerdsité-
sének modjat. Eléveitemm egy tires
filmkazettit és orsdjara annyi raf-
fiat tekertem, amennyi rafért. Az or-
s6t ezutan a kazettdba helyeztem, —
éppen Ggy, mint a filmet szoktam.
Igy mar gyorsabban dolgozhattam
mert a kazetta kis méretd és a szil
sem Keveredett Gssze.

BOGNAR JANOS
Szombathely

Otletdiia
60,— Ft-os vésarlasi utalvany.
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46 tipp a TIP-hez. Sokszor probléma
miiszaki rajzaink, vagy nagyobb irataink
Eyfirddésmentes szdllitisa, Erre a célra
nagvon megfelal gz UNIMO, vagy 3z
TIP 67 iires mfianyag doboza. A dobozok
nyakdt a kiontc résszel egylitt éles kés-
sel levigjuk. Ezutdn az egyik nyitott vé-
gét révid idbére forrd vizbe mértjuk,
majd a mésik doboz végére 3-4 e hosz-
szan radhUzzuk. Hideg vizbe mértés ha-
tdséra megkeményedik, megtartja bivi-
tett szdjatmér6jét, de mégis le-fel hizha-
to lesz. A kettSt egymdésba tolva kész az
irattarté. Ha rovid lenne, még egy har-
madik dobozt is kézbeiktathatuni.

RADNAI VILMOS
Dunaharaszti

Otletd{ja 30,— Ft-os vésarlisi utalvany.
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PERSPEKTIVIKUS ABRAK
— SZERKESZTES NELKOL

A lakberendezési és mfiszaki lapok perspektivikus, a tirgyakat térben lathatovi,
L&rezhetbvé™ varézsol6 &brai az olvasonak nagy segitséget nyijtanak. A szabdlyos
mfiszaki rajzokkal szemben a perspektivikus dbrdk elfnye a plasztikus formal hatés.
Az olvasé csak répillant és mérls ,mindent tud”. Ilyen #brik készitése viszont a rajzold
sz&mAra bonyolult szerkesztésl feladatot jelent. De ha elkészitjik az itt ismertetett rajz-
tabl&t — illetve a meglevs tdbldhoz két kiegészits elemet —, jatszva alakithatd ki a tér-
hatésu rajz. Otletét egy — killféldon mér kereskedelemben kaphaté — tébla adta.

Az elkészitéséhez legalabb fél ives
rajztibla, fejes vonalzé, 10—15
mm vastag keményfa deszka (lehe-
toleg biikk) és 10)X15 mm-es ke-
ményfaléc szitkséges. Az ivelt ,veze-

t6bol” — attol fiiggben, hogy egyol-
dalas vagy szimmetrikus téblat ké-
szitiink — egy, vagy két darab sziik-
séges. (Az egyoldalas tablanal a pa-
pirt a rajz egyik oldalanak elkészi-
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tése utan 180 fokkal el kell fordita-
ni, azaz ,fejre kell allitani”.) A ke-
ményfa deszkara az 1. dbran meg-
adott méretek szerint rajzoljuk fel
az ivell részt és flirészeljilk ki. De
mivel ez vezeti a fejes vonalzit és
pontatlansaga fokozott térbeli torzu-
last okoz a rajzon, — a gyakorlatla-
noknak ajanlatos ezt a munkat asz-
talossal elvégeztetni. A mar Kkiva-
gott rész belsé oldalat egyenletesen
siméra csiszoljuk, hogy azon a vo-
nalz6 feje akadalytalanul cstszhas-
so1.

Kovetkezd lépésként a fejes vonal-
z6t alakitjuk at (2. dbra). Az egye-
nes vonalz6t a fejrol levéve a rajzon
megadott méretek szerinti helyre
csavarozzuk. A fejnek a vezetdiven
cstusz6 oldalat gondosan lecsiszoljuk
és erBsen higitott szinlelen nitrélak-
kal bevonjuk, majd djra csiszoljuk.
Ezt a miveletet az iven is elvégez-
ziik, igy kitind simasagi feliileteket
kapunk. (A 2. Abran X-szel jeldlt la-
pokat csak szimmetrikus tablakhoz
kell felragasztani.)

A rajztdbla hesszanti, vizszintes
oldalaira stillyesztett fejli réz facsa-
varokkal erdsitsik fel a megfelelé
hosszisagura levagott fenyéfalécet.
A kiegeészitd lap kiilsé és a rajztab-
la bal (vagy mindkett6) oldalat be-
epokittezve, a talnyalé lécek koze
erdsitjiiik — facsavarokkal. Vigyaz-
zunk, hogy minden léc pontosan a
rajztibla sikjaban legyen, s a tabla
oldalai tovabbra is pontosan derék-
szogben alljanak. 24 oOras szAradas
utdn simara csiszoljuk az illesztett
feliileteket és a tabla méaris hasznal-
hato.




Folytatis a 11. oldalrél,

& forgérész tekercsvégeit forraszthatjuk.
Ha ezt nem tudndnk megoldani, akkor a
huzalvéget tobbszor csavarjuk a fiilre és
fogoval lapitsuk el. A kollektorszeleteket
alul és feliil cérndval tekerjilk At &s lak-
kal erdsitsilk meg. Vigyézzunk a laklko-
Zésnél, hogy csak a cérnagy(irfiket lak-
kozzuk! Az igy elkészitett forgorészt
megtekercseljlik. ElSszor az egyik, majd
a mdsik karra egyarint 350—40¢ menetet
tekereseljilnk fel 0,3—0,35 mm &tmérsja
zoméncozott vorisrézhuzalb6l. A két ki-
vezetés a tengely mellett érjen ki a te-
kercsekbfl. A huzalVégeket a Kkollektor-
szeletek fiilleihez forraszijuk.

Szegmotorunkhoz csapégyvat is kell ké-
szitenilnk. A csapdgy (egyben tdmasztd-
€5 talpcsapégy is), két helyen fogja meg
a forgoresz tengelyét és ezzel stabilizdl-
ja a forgbrészt. Legcélszer(ibb, ha alu-
minium  csikbél készitjiik, de talp-
csapdgyként keményebb lemezt alkal-
mazzunk (3. 4bra).

A kivetkezé mdveletben a faalapra
szegerzilk a csapdgvat éx belshelvezzill
a forgorészt. Részben, hogy ellenérizhes-
siik konnyen forog-e, mésrészt, hogy

- e ——
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DE NEM MINDEGY — HOGYAN!

Cimképiinkon éppen egy modern
konyha berendezését rajzoljak. A
rajzolé a r felsé sikjat he-
lyezte szemmagassigha (vizszintes
sikba). Ez a kiinduldsi pont, ettél —

bejeliljilk az alldrész helyét és megélia-
pitsuk az &ll6részt alkotd szegeken a be-
tekercselés helyét. Ezt a részt enyves pa-
pirral egyszer &tragaszijuk s két végé-
re kis papir karlmét huzunk. Ez lesz &
wtekerestest”. Az 4ll6rész a forgérész
alatt annyira legyen beiitve, hogy a fe-
jek forgés kizben ne itkdzzenek.

Ha van furdancsunk, arz #&ll6rész te-
kercselése kiinnyen és gyorsan megy. A
szeget a furdancsba fogjuk és szegenként
ugyancsak 350—400 menetet tekercseljiink

az adoft esetben — minden targyat
alulra rajzol. Az elhelyezés persze
tetszolegesen valaszthaté meg. Erre
példa a 3. Abra. A vizszintes siktol
valamint a vezetd i(vtél valé tavol-
sag aranyaban a targyat szembél
(I—I1) ra (IV—V.) — vagy alalatva
(II1.) rajzothatjuk.

Az egyoldalasan elkészitett tabla
hasznalatakor — mint mar emlitet-
tiilk — a rajz jobb oldali alkotéit a
papir 180 fokos elforditasa utan hiz-
hatjuk be. A szimmetrikus tablanal
ezt a miiveletet a fejes vonalzé jobb
oldalra helyezésével végezziik el. A
fiiggbleges vonalakat a rajztabla fel-
sO oldalanak vezetblécére helyezett
fejes vonalzéval rajzolhatjuk be.

Rajzolas el6tt dontsiik el, hogy a
tdrgyat pl. a3 latéhatarra, az ala,
vagy folé helyezve Aabrazoijuk. Ha
nem bizunk szemmeértékiinkben és
nagyon ponfos képet akarunk raj-

fel. Az 4li6részt a falapba az elfre kije-
151t helyre iitjik, a csapigyat felszerel-
Jik és a forgbérészt belehelyezzilk, hogy
a keféket bedllithassuk Kefékként hasz-
nélt zseblimpaelem kivezetdt alkalmaz-
zunk. A keféket szegeljik egy, a kollek-
tor-&tmérdvel azonos szélességli, és ax
all6résszel egyezd magassdgu lécdarab
két oldaldra (4. &bra). Usszeszerelés utfin
a kefék a koHeKtor magassigéba keriil-
jenele. A keféket tigy kell bedllitani, hogy
a DOlust akkor vdltsdk, amikor a forgdo-
rész az &ll6rész fo16tt van.

Ha a forg6rész az Usszeszerelés utan
megpirgetve kinnyen forog. a motort az
5. édbra szerint kossiik be. Pontos szere-
1és esetén, mér egy zseblampaelem is
elegendd lesz a hajtéshoz. Csengbreduk-
tor, vagy két zsebldmpaelem pedig min-
denképpen meghajtja motorunkat. A csii-
sz$ felilleteket és a kollektort is kenjilk
meg vékonyan olajjal, vagy zsfrral. For-
dulatirdny viltoztatdsihoz az Allorész be-
kotését kell feleserélni. A motor harom-
karos forgorésszel {s elkészithets. A hé-
romkaros Kisebb feszilltséggel is minden
helyzetbdl ktnnyen indul.

FABENYI JUOLIA
gimn. tanulé

Utletdija 200,— Ft-o0s vasariasi utalvany.

zolni, Ugy vizszintes segédvonalra
felmérjiik az eredeti méreteket (na-
gyitas esetén megfeleléen novelve)
és azokat a fejes vonalzéval ,térbe
allitjuk”, majd a targy kézponti ol-
dalara (a hozzénk legkozelebbi fiig-
ghleges élére) az eredeti magassagot
bejelolve oOsszekotjiilk az oldalakat
(4. abra), Nagy pontossiagi abrazo-
lashoz hasznos udtmutatdst nyajt
Pal: , Térlattatos abrazoldé mértan”
és Pethes: ,,222 abrazolé geometriai
feladat” cim szemléltetd kényve.
Az A" képen egy korfirész pers-
pektivikus rajzat mutatjuk be.
Lehet, hogy az elsé rajzok nem
lesznek tokéletesek, de megfeleld
gyakorlds utin kitinden szérakoztat
az effajta rajzolgatds. Bs ami ennél
fontosabb, hasznos, értékes, kozért-
hetd abrazolasi modot sajatithatunk
el.
B. &
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Valészinfileg olvaséink kozil so-
kan ismerik a mammutszivattyi
miktdési elvét, de azért azt néhany
mondatban &sszefoglaljuk. Ha egy

csovet filiggdleges helyzetben bizo-

nyos maclysegiz vizbe helyezfinlt 5 a

cs6 viz alatti végébe egy wvékonyabb
cs6vel levegét favatunk, a csGben
vizbél é&s levegébdl 4llé elegy kelet-
kezik, melynek fajstlya kisebb mint
a vizé, igy a csbben a folyadékszint
a kozleked6 edények elve alapjan
felemelkedik. A szintemelkedés mér-
téke a levegd folyadékszint alatti be-
fuvasinak mélységétdl, mennyiségé-
t61, kismértékben pedig a j6 beke-
veréstol fiigg (1. abra).

Mini mammutszivattyank levego-
termelé egysége egy kozonséges haz-
tartasi porszivés, amelynek porzsak-
jat az akadalytalanabb légszivas ér-
dekében eltavolitjuk. Az eddigiek-
b6l kitlinik, hogy szivattyunk jel-
lemz6i porszivonk josdgatél fiigge-
nek, hiszen annak szivé — ill. az ez-
zel egyenérték(i nyomé — magassa-
gaval és légszallitisaval Allnak
aranyban. Szivattyink akkor miké-
dik leggazdasagosabban, ha az eme-
16magassag a levegobefuvas mélysé-
gének fele, Egy atlagosan jé porszi-
vo szivémagassaga legkevesebb 1000
mm vo., igy a levegét 1 m-re még le
tudja nyomni a vizszint ala. Ez eset-
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MINI mammutszivaityd =

ben a leggazdasagosabb emel6ma-
gassag 50 cm. Természetesen a ki-
&mlé magassagot novelni lehet — 1
m-es vizszint alatti beftvasnal 0,8—
1 m-ig (porszivonk légszallité telje-
sftményétsl filggben) — ez azonban
hatasfokestkkenéssel jar (lasd tab-
lazatot).

A szivattyl anyagsziitkséglete igen
csekély. Kb, 2 m horganyzott esbesa-
torna lefoly6esd, 1 db konydk, 2 m,
40 mm atmérdjii kemény PVC csb
és néhany dm?® 0,5 mm vastag hor-
ganyzott vaslemez. A szivattyl a
rajzok alapjan (2. abra) egyértel-
miien elkészithetd. Lényeges a leve-
got vezetd rész j6 tomitettsége, mert
ha a levegé szokik, nagyon romlik a
hatasfok. A felszallé toldatot ne for-
rasszuk fel a keverd részre, mert igy
a hosszat szikség szerint valtoztatni
tudjuk. A szivattyd el6nye, hogy
mivel a folyadéktérben nines moz-
g6 alkatrész, igy barmilyen szeny-
nyezett viz (lebegdé szennyezddés)
szAllitasara alkalmas.

A szivattyd sokoldalian felhasz-
nalhaté, Pl, ahol nincs csatornahal6-
zat, ott a kerti gyermekfiirdémeden-
ce iiritésére (3. dbra). A Kiszivaty-
tyuzott vizzel a konyhakertet ontoz-
hetjiikk (eldrasztva). Csaladi haz
szennyviz  emeésztd rendszerénél
(ahol a talajvizszint magas, a deritot

Hatisfok a bemeriilési mélység és a szillitdsi magassig viszonydnak fiigg-

vényében,

hi .

vy 8,7 5,46 3,85 291 2,25 1,86 1,45 1,19 0,96
no/p 26,5 31 35 36,6 37,7 36,8 345 31 26,5
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viszont valamilyen ok miatt — pl. &
kit kozelsége, stb. — az épiilettdl
tavol kell elhelyezni, s igy a bedmlés
mélyre esik) a szennyvizet szivaty-
tytinkkal emelhetjiik 4t a szikkasz-
t6ba (4. abra).

Fontos! Szivattyink csak bizonyos

vizszint g esetén miikodik,
ezért tartily vagy medence teljes
viztelenftésére nem alkalmas Csak
agy, ha részére megielelé gyiijtoak-
nat épitink (3. abra), ahovd a me-
dence alja minden oldalrél 1—2%,-ot
lejt. Ha porszivénk kisebb légszalli-
tast, az emelbesé atmérijét csbk-
kenteniink kell.

MANDAK MAGDOLNA

Otletdija:
250,— Ft-os vasarlasi utalvany.




MODELLEZES

Modellvastti kitérék
R Allitasall.

Milt havi szidmunkban a tavolrol
miikédtethetd kitérék egyszertibb, s
kisebb méreti valtozatainak készité-
sét mutattuk be. Most a bonyolul-
tabbakra keriil sor.

A HO épitési nagysagt Pilz-féle
kitérék allitémiivének nincs veég-
lekapesolasa, tehat az csak nyomé-
gombbal, illetve révid impulzusokikal
miik6dtetheté. Kiilontsen kell iigyel-
ni arra, hogy érintkezdsines lizemnél
szerelvény nem maradjon allva az
érintkez6n. mert a magnes Allandé
dram alatt hamar leég. Ha ezt a ki-
térétipust atkapcsoléval akarjuk mii-
kodtetni, kiilén jelfogot kell haszndl-
nunk, amelyhez egy kapcsolast a 2.
abran mutatunk be. (Az 1. dbra az I.
kozleményben.)

Miikodése rividen a kovetkezd, A
K kapcsol6 atallitasakor az allitéomda
T2 tekercse behiiz, és a visszajelzd
kapesol6t a V2 érintkezére allitja.
Ugyanekkor zarul az dramkér a jel-
fogé R2 tekercsén at, amely behiiz,
s onmagatl, valamint a T2 tekercset
is lekapcsolja az Aramforrasrol
Ugyanakkor a K kapcsolé bal &#ga
kap fesziiltséget és igy ,készen all” a
kovetkezd atkapesolasra. (Ha a Pilz-

kitérgé visszajelzé6 kapcsoléja elGbh
zArd, azutin bontd tipust lenne, Koz-
vetlenil felhasznalhatnénk végkap-
csoldsra. Az Aatépités azonban meg-
lehetdsen bonyolult, és nehéz meg-
bizhatéan megoldani.

A jelenleg forgalomban levé me-
riilldmagos allitdsu kitérdk aramfel-
vétele igen nagy (0,8—1 A koriili)
ezért kisebb transzformatorokkal
egyidejlileg csak egy, legfeljebb két
kitéré allithats. Ha ennél tGbb sziik-
séges, uUgynevezett sorozatallitissal
segithetiink magunkon. Az emlitett
allitomiiveknek altaldban van vissza-
jelzé kivezetése és az azon megjele-
né impulzust hasznalhatjuk fel a ko-
vetkezd Kkitérd allitdsdra, Egy példat
a 3. abran latunk, Piké, ill. Permot
kitérékkel. A kapcsolas megépitése-
kor vegyik figyelembe, hogy az
egyes kitér6k altal tovabbadott im-
pulzus mindig valtozé polaritasd, te-
hat a 0 jeld kézos polust valtakozva
kossiik az aramforrdasra. Ugyanezen

Télen kiilléndsen kellemes izt ad az
ételeinknek a friss kapor, petrezse-
lyem, esetenként a majoranna és a
metéléhagyma zoldje. Mindig szed-
hetiink bel6liik, ha sajat magunk
megtermeljiik,

Mindegyikb6l szerezziink be egy-
két kistasak magot. Ezenkiviil sziik-
séges még néhany cseréptil. Ha

nincs, nagyobb atmérdjli cserépbdl
készithetiink lapos cserépedényt vigy,
hogy a cserepet paldstjira merdle-
gesen vasfiirésszel kettévagjuk. Cse-
réptal vagy cserép hidanyaban a ve-
téshez j6 a négyszogletes vagy tég-
lalap alaki, néhany centiméter ol-
dalmagassagta mianyag tal is, amely-
nek az aljan késheggyel furjunk két-
harom vizelvezetd nyildst.

A vetéshez elbkészitett edények
aljaba szorjunk ujinyi vastagsagig
kavicsot vagy apréra tért kokszot,
esetleg salaktormeléket, hogy abba a
réetegbe gyfiljon Ossze a felesleges
ontozéviz. Ezutan toltsik meg az
edényt jo mindségl, tapdis kerti-
folddel. A foldet lapogassuk le, majd
felszinén hegyesre faragott veg(i fa-
pélcikaval hizzunk kis arkokat, egy-
mastél 4—5 cm-re. Kénnyebb és

Zoldségeskert

gyorsabb lesz a vetdarkok kialakiti-
sa, ha dsszedllitunk — a vetéshez
el6készitett edények méretével meg-
egyezd — Arok-készitd sablont (1.
kép). A sablon keretrészét vékony
lécdarabokkal szegezzilk Ossze, s ar-
ra bordaszerven, egymastél 4—5 cm-
re haromszog keresztmetszetiire fa-
ragott lécdarabokat szegeziink. Az
arkokba szérjuk a magvakat, termé-
szetesen minden =zoldségfélét kiilon-
kiilon edénybe.

Egyenletes lesz a vetés, ha kis ve-

télapatot készitiink. Vékony hor-
ganyzott, wvagy aluminiumlemezbdl
vagjunk ki 5X10 cm-es darabot,

hosszaban hajlitsuk meg derékszo-



elv szerint oldhat6 meg példaul Kkitérd- és vezérlo-
jelfogb (vagy jelzG) egymast6l fliggd kapesolasa is.

Végiil néhany sz6t a kitérdallas visszajelzésertl. Erre
minden olyan esetben sziikség van, mikor a palyan a ki-
térd ninecs belathatd helyen. A tumbleres allitas eldnye-
ként emlitettiik, hogy a kapcsolfkar Allasirél ellenbriz-
hetd a kitéré helyzete, Ez azonban csak valdszind jelzés,
mert ha az allitis valamilyen okbdl nem tortént meg
(pl. hibas érintkezés) az nem észlelhetd. A helyes vissza-
jelzésnél elv, hogy azt ténylegesen az Aallitomiirsl kell
visszavezetni. Ebbol a célbdl a legttbb allitémiinek kiilén
kivezetése van. A ,szokdsos” kapcesoldst a 4/a abran mu-
tatjuk be — szintén a nalunk leggyakoribb Piké-, illetve
Permot-kitérd példajan. Lathatd, hogy ebben az esetben
a kitéréhoz 441 vezeték sziikséges. A vezetékek szamat
a 4/b dbra szerinti megoldassal le is estkkenthetjiik, a kap-
csoldas mégis az elbzdvel azonos értékli marad. A vég”
kikapesolés rendszer fAtkapesolé sajatossdgat hasznaljuk
ki. A megoldas egyetlen feltétele, hogy a jelzbizzd aram-
felvétele kicsi legyen, ne terhelje az dramkérében levd
magnest. Ez a szokasos dugaszaljazatl modern vasiti
izz6knal mir adott, s példaul a Permot-cég ujabb allité
pultjaiba mar beépitették a most ismertetett kapesoldst.

DPO

az ablakbant—

giire és az igy kapott lemezvalyt
egyik végét vagjuk ferdére. Ontsiik
a magot a vetblapatra, majd a fer-
dére vagott végét tartsuk az egyik
kis arok folé, és a lapatot mutatouj-
junkkal enyhén {itogetve egyenlete-
sen az arokba szorhatjuk a magot
(2. kép).

Az arkok behuzdsaval takarjuk be
a magokat, utdna boéségesen Ontoz-
ziik be, de ¢vatosan, nehogy a mag-
vak kimosédjanak — és a vetést fed-
juk le ilveglappal Tegyiik meleg
helyre (pl. fiit6test folé szerelt kis
deszkalapra, vagy kalyha mellé).
Amig nem bujnak ki a kis nivény-
kék, az sem baj, ha fény nem éri. A

rendszeres o©ntozés nagyon fontos,
mert a ceirdzdé magvak mar egysze-
ri kiszaradsstol is eipusztulhatnak.

Mikor el6bujnak a novénvkék, ve-
gyvikk le az liveglapot és az edénye-
ket most mar tegyik vilagos helyre.
Jo példaul konyhaablak kozelébe
vagy ablakkozbe dllitani. Ha az
edényeket ablakkozbe tessziik, te-
gyiink alajuk felforditott cserepet,
vagy vastag deszkadarabokat, hogy
magasan legyenek, ne érje oket az
alsé réseken bearamldé hideg levegd.
Amikor a névénykék levelei kezde-
nek Osszeérni, szedjilk ki minden
masodikat, hogy a megmarado tovek
egymastél 3—4 cm-re legyenek. A
novényeket tiszta viz helyett célsze-
riibb egy-két ezrelékes toménységl,
nitrogéntartalmia oldattal (1 liter

vizben egy-két gramm pétisét old-

junk fel) ontozni, mert az serkenti a
levelek fejlodését.

A levelek szedését akkor kezdhet-
jik meg, ha a novények mar négy-
6t levelesek. A vetést legjobb két-
harom hetenként megismételni, hogy
folyamatosan szedhessiink friss zold- |

K L

séget.




Nemcsak modell-palyakhoz kiegészitésként, hanem f&-
leg a kisgyermekek helyves kozlekedésre oktatasihoz ké-
szitettem el a kis forgalomirdnyité lampat. Segitségével
jol felkészithetdk a kicsinyek (de az idések is) a varosi
kizlekedés egyes veszélyeinek elkeriilésére.

A lampa a kézi vezérlés elvén mikodik, azaz , pislogé
z61d” jelzést nem ad. (Amennyiben pislogd jelzés is ki-
vdnatos, az 1-es és a 6-0s pozitiv vezetékek aramat egy
kilon beépitett kézi megszakiton keresztiil vezessiik) A
12 db zsebldmpaizzé a miksdtets kis fesziiltséget csengé-
reduktorrél (vagy transzforméatorrél), ecsisz6érintkezds
kapesolén keresztiil kapja.

ELKESZITES ES SZERELES

Az alaplapot az l-es és 2-es alkat-
részek méretre vigésa utan epokittal
vagy technokollal ragasszuk dssze (1.
&bra).

A lampatestet a 2, 3, 7, és 8-as da-
rabok elkészitése utan Allitjuk be és
epokittal ragasszuk tssze. A 3-as bii-
rat az égbk AtmérSjének megfele-
15en, betoldassal, epokittal ragasztas-
sal készitjiik, azutan beleillesztiiik a
2-es oldallapba. Az 1. tetSlemezt (az
esetleges javitas céljabdl) a szerelés
vegén technokollal ragasztjuk be. Az
5 izz6kra a 6-os vezetéket raforraszi-
juk, majd kiviilrdl helyezziik a 14m-
patestbe. A 4-es jelzGiiveget (lehet
szines cellofan vagy festett Pausz)
agy ragasztjuk fel, hogy a befedends
résznél valamivel nagyobb papirt szabunk le, azt beken-
jik technokollal, a biirara helyezziik és szaradas utan ko-
riilvagjuk. Utoljara az l-es darabot ragasztjuk fel (2.
Abra).

A kapcsolé doboza a héaztartisi boltokban kaphat6 60
mm atmérSjli mianyagdoboz. Azon elészor a tdaforrest-
csok helyét flirjuk ki s a estiesokat epokittal alulrél be-
ragasztjuk. A 4-es tengely régi potméter tengelyébél is
készithet, furataiba forrasztassal rogzitjilkk a 6-os csapot
és arra a 7-es érintkez6t (3. 4bra).

A fedél 4 db furata, a goly6 és a rugé biztositja az
érintkezd és a tiiforrestcsok helyes talalkozasat és az
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Megnevezés Méret (mm) Anyag Db

1| Alaplap 4% 75—200 Farost lemez 1

2 | Keret 10<10 x 500 Léc 1 _
Megnevezés Méret (mm) Anyag

1| Tetdlemez 13535 pvc lemez

2 | Oldallemez 1% 35—65 pvc lemez

3| Bura @ 11—13 ceruzabél-tarts

4 | Jelzdiiveg 212 szines papir

S| Egé 35V zseblaimpadgd

6 | Vezeték @ 0,5 zZoméncszig,

7 ] Lemez 1%33%33 pvc lemez

8 | Ostop 2 11 <110 ceruzabél-tartd
Megnevezés Méret (mm) Anyag

1| Kapes, doboz @ 60 mianyag 1

2 | Acélgolys 2 4 keresk. dru 1

3 mb @ 6 tengelyhez keresk. iru 1

; Tengely 2 6x45 acél 1
Rugé @ 1025 jegyzettdmb-spirit 1

6| Csap D 3x35 golyostoll-betér 1

7 | Erintkezs 0,118 25 rug. lemez 1

8 | Tdforresies 2 2,5x15 keresk. 4ru 12
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A zoménccal diszitett réztdrgyak keészi-
tése az iparmiivészet nagyon kedvelt és
tetszetds Agat alkotja. Magas Aruk miatt
azonban sokan lemondanak megvdasaria-
sukrol. Az ezermestert —, mégha szive-
sen véllalkozik is nehéz feladatokra —,
visszarettenti a zomaAncozds technologid-
ja. Megolddsként egyszerfi, mindenki al-
tal elsajétithatdé technologiat javaslunk a
szép disztadrgyak, fali diszek kedvelSinek

A modszer anyag- €s szerszidmigénye a
kdvetkezti: lagyitott vortsrézlemez, kil-
lonboz6 szind olaj- vagy zomdncfesték.
egy kis meéretdl vésé és kalapdcs. A vi-
rosrézlemez vastagsdga 0,1—0,6 mm-ig
terjedhet. Beszerezhetd a MEH telepeken.
Felilletének nagysédgédt az elkészitendd té-
ma szabja meg. Az dbrasoron (és szines,

aram vezetését. A forresiicsok atkotését, a vezetékek be-
kotését az abra szerint Kell elkésziteni.

Befejezésiil a lampatestet és a kapesolét az alaplapba
helyezzitk és epokittal beragasztjuk. A vezetékek és a
tapvezetékek bekotése utan (az alaplap aljat) kartonpa-
pirral lefedjik. Csatlakozé zsinérunknak a transzforma-
torhoz dugaszolasival a lampa miiktdéképes (4. abra).

Otletdija 200,— Ft-os vasarldsi utalvany.

OTLETPARADE % OTLETPARADE
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héatsd boritdlapunkon) bemutatott kakas
példaul 140X110 mm-es lemezre késziilt,
de a lemezbSl minden oldalon 5 mm-t
behajlitottunk. Ha sdrgarézlemeziink van
— azt is felhasznilhatjuk Zoménepdtlas-
ként legalkalmasabb a zoméncfesték, de
a kevésbé fényesre szaradd olajfestékek
is megfeleld eredményt adnak.

Abban az esetben, ha lemezink 0,2 mm-
esnél vastagabb — kis méretd cizellald
véstt kell késziteniink. Egy 100-as szeg-
b6l reszelfvel, vagy kosziridvel kinnyen
kiképezhetiink csavarhuzé éli  vésdt,
amelynek ¢élét kb. 3 mm-esre alakiisulk
ki. 0,1—0,2 mm-es lemezhez véstnket kiirt
golyostollbetét helyettesiti.

Munkdnk a témakereséssel kezaddik. A
legegyszeribbek az dllat, virdg és egyéb
figurdk, de batran viélaszthatunk modern,
esetleg absztrakt figurdkat is. Jol mutat-
na példdul egy ,mesterségiink cimere”
embléma barkdcsszekrényilink vagy mi-
helyink ajtajdn is. A nagyobb kéz-
iigvességiiek jelvények, medélok készité-
sével is megprobilkozhatnak.

Munkamenetiink kidvetkezf fazisdban a
kivilasztott témit rézlemeziinkkel meg-
egyezb nagysépu pauszpapirra rajzoljuk.
Misolaskor az Abrat tartalmazé pauszpa-
pirt forditsuk meg és indigd segitségével
rajzoljuk &t a letisztitott és fényezett réz-
lemeziink hitoldaldra. Az dbra elkenédé-
sét megakaddlyozhatjuk, ha a mésolt vo-
nalakat ezutdn tussa) is kihtzzuk.

Tovdbbi munkdnkat rézlemeziink was-
tapgséaga szabja meg. Ha az 0,1—0,2 mm-es —
helyezzilk tobb réteg ujsdgpapirra, vagy
vastagabb szdvetdarabra és golyostollun-
kat erdsen rdnyomva, a miveletet tibb-
szir megismételve huzzuk ki az Abrat.

Valamivel nehezebb a dolgunk 0,2 mm-
esnél vastagabb rézlemez haszndélatakor.
Itt mar szilkség van a cizelldlo vésdre is.
Lemeziinket helyezziik egy firészelt fa-
tonk buatitjére. A vését, mint egy ceru-
zt fogjuk bal keziinkbe, a rézlemezre
merdlegesen. Ezutdn a vést fejét kinnyd
kalapédecsal litbgetve, vezessiik a vonalak
mentén Ugy, hogy a rézlemezen az #Abri-

Budapest

nak megfelelden arkok keletkezzenek (1.
kép). Tansicsos elébb egy kis darab réz-
lemezen megprobilni, hogy azt milyen
erfisen issiik, nehogy &tszakadjon. A le-
mezt megforditva nézzilk meg, hogy &
kiemelkedett dudorok egyenletes magas=-
sdguiak-e.

A merevitést gy érhetjilk el, hogy le-
meziink széleit (kb, 4—5F mm magasan)
derékszigbe hajlitjuk, a lemezt lepere-
mezziik,

A festés sordn a kiemelkedS vonalak-
kal kériilhatirolt sikokat eredeti képiink-
nek, vagy izléslinknek megfelelfen fest-
jlik ki. (2. kép). Olaj-, vagy zoméncfes-
tékiinket higitsuk, hogy a festett felillet
egyvenletes és sima legyen. A réziap be-
festetlen feliileteit vékony réteg mitrolak-
kal évhatjuk meg az oxidalodidstol

Ha képiinket falra kivinjuk akasztiani,
akkor még a festés elftt forrasszunk
akasztot a lemez hétsé oldaléira.

Egyszerli fadobozt is diszithetlink fes-
tett rézlapckkal, ha arra a megieleld
nagysdgi — el6bb wvéseit, majd festeit
rézlapokat epokittel felragasztjuk.

BAGYI JANOS
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ELE-TEK

A kislakidsok zOmében — helyszike
miatt — gondot okoz a telefon elhelye-
zése, Ha taldltunk is a készillék szdmira
helyet, nincs hovd tenniink a telefon-
kinyvet, a nélkiilozhetetlen jegyzetfiizetet
€s az iroeszkizt,

Nos, a Keresés &5 a vele jArd bosszan-
kodas egy csapdsra megsziintethets a efm-
képiinkon és a borfté rajzan l4thats, fal-
ra fiiggeszthetd izléses, kombinslt tele-
fontékchval,

Anyagszilkséglete: 2 db 123300>600 mm-
es puhafa (oldallapok), 1 db 6XI50%<500
mm-es rétegelt lemez (hitlap), 1 &b
12>{300(380 mm-e5 puhafa (telefon-pole),
1 db 12){230)350 mm-es puhafa (telefon-
kényv-polc), 1 db 121505350 mm-es pu-
hafa (jegyzet- &3 frészertats fenéklap),
1 db 12X200350 mm-es lenyithat6 tabla,
2 db 6X80X350 mm-es rétegelt lemerz,
habszivacs, 2 db ecsukléspint, rézlanc,
epokitt, néhiny szeg &s 3X15-Os siillyesz-
tett fejd facsavar.

IGY KESZUL

A két 12X300600 mm-es puha-, vagy
kemenyfa lapot Gsszefogva — a négyzet-
hé&lés rajz szerinti forméra vAgjuk ki. A

két hosszanti, a falnak tdmaszkodé hat-
lapot (jobb és balos) 3 mm mélven és 6
mm szélesenn hornyoljuk. A kiinyv-, a
telefonpole és a fenéklap alAtimasztdsara
3x2 db 6X6 mm-es tartoléceket szabjunik
le. Hosszusdgukat és helyiiket a rajz mu-
tatja. A tartéléceket epokittal vagy tech-
nokollal ragasszuk fel s két végiikon egy-
egy facsavarral is rogzitsilk.

Kovetkez6 miveletként a hatlapot vag-
juk méretre, s az oldallapok hornyaiba
szegeljiilk. Ezutdn a hdrom polcot méret-
re szahjuk. A telefonkény-pole elillss ré-
szén — a konyv kimnyebb kiemelése cél-
jabel — kivagast készitiink, és éleit végig
letérijliik” vagy lekerekitjiil. A telefon-
pole kiilsd éleit az el@bbihez hasonléan
alakitjuk ki. A fenéklap kiils6 élét —
ahovA a csuklospént kerill — kb. 15°-o0s
SZOg alatt letdrjille, élezzilk. A tabla fel-
csukoit dllapotiban a virdgtarts ladanak
tdmaszkodjon. A lapokat Kkiceszis ellen
2—2 facsavarral rigzitjiik a héitlapon.

A lenyithatd tablat két csuklospanttal
a fenéklaphoz erfsitjitk. A tabla lenyi-
tott helyzetben vizszintes Alldsat két réz-
lanc biztositja, A mivirdgos 1&dat ponto-
san meéretre szabva ugyancsak beragasat-
juk. A tibla kiilsé felét simédra csiszol-
juk, utina higitott fekete nitrélalkikal be-
vonjuk, a széradds utdn finom csiszold-
vaszonnal Atdorzsoljilk. Ezutan legalabb
hérom réteg, most mar nem higitolt —
fekete nitrolakkal ismét bevonjuk s az
utolsé réteget finoman érdesftiiik. A fel-
fliggesztéshez — a két oldallap felsS wvé-
geibe -—— a héatoldalon EEY-egY Szemes-
csavart hajtunk. s a tékat beleerdsitett
karikikkal a falba vert szegekre akaszt-
juk.

A kombinglt telefonkészillék-tartot az
Gsszeszerelés eldtt a szoba butorzatihoz
alkalmazkodd szinire lakkozzuk, vagy po-
littirozzuk.

“

csuszosineket erdsitlink

Asztalesalad

Urdke téménk: minél tébb kisbiitort minél Kizebb helyen ta-
rolni. Utletes megoldés e témakérben az asztal-csaldd. Kiils-
nisen nagy csaladoknil, vagy gyakran vendégeket fogadok-
nak ajdnljuk a képiinkén bemutatott. Ikis helyet igényld, egy-
midsba tolhatl asztalgarnitiira elkészitéseét, Anyagigényét az
anyagjegyzek, a héirom Kkillsnbozé nagysdgd asztal meéreteit
pedig a boritélap 1. Abrija alatti méretiiblizat mutatia.

Az asztalok elkészitése — mint az 1. &bran is lathatd — rend-
kiviil egyszeri. Elfszér a l&ib-kereteket (asztalonként kett6t-
kettdt) Alitjuk bssze. A négy 14b pontos meéretre szabisa utdn
a két keretlécet vAgjuk le (a kettit Osszefogva). A két keretlé-
cct dsszeilleszive, azok elméleti kbzépvonaldtsl jobbra-balra
2—25 mm-re, 50 mm széles é5 6 mm mély hornyot készitlink.
Ezutin a libakra és a keretlécekre sablonnal (2. Abra) Atjelsl-
JUk a csapfészkek helyeit, s azokat Kifurjuk. A labakat ket-keét
csappal a keresztléchez erdsitjiik (enyvvvel vagy epokittal).

Széradés utdn, a szdrak egyméssal szembenézd oldalaira két-
két 3x20-as facsavarral egy-egy UtkozOt rogzitlink. Kozvetleniil
ezek ald méretre vigott & egyik végilkon lejtdsre kiképzett

il i

(ragasztdssal és facsavarokkal). To-
vibbi miveletként a méretre szabott és két végén lapolt Ke-
resztlécet a két keretléc hornyaiba ragasztjuk és kéi-kKét fa-
esavarral rigzitiiik. )

Mieléitt az asziallapot a ldbkeretre er(sftenénk, ellendrizzik,
hogy 2 kivetkezf asztal lapja szoruldsmentesen illeszkedik-e
a két csuszésinen. (Figyveljilink a kérben felragasztott mdanyag-
szegély, valamint az asztal fels6 lapjat borité h6alG mianyag-
lap vastagsdgdra is.) Ezutin a lefektetett asztallap alsé felére
rdhelyezzilk az Osszeszerelt libkeretet ugy, hogy az asztallap
peremei mind a négy oldalon — de szemkozti oldalakon {fel-
tétleniil — egyenld tdvolsdgban legyenek a libkerctidl E hely-
Zetben a ldbkeretet a keresztlécen keresztill két faesavarral az
asztallaphoz erdsitjiik. majd az asztalt labra &llftva, a lapot
felillrdl négy 6XB0 mm-es facsavarral a lidbakhoz rbgzitjtik.
(A furatokat siillyeszteni kell, hogy a fedSlap maijd sima felii-
leten fekiidjon.)

A labkeret végleges dsszeadllftssa elStt célszerG az egyes ele-
meket simdra eceiszolnl, szintelen lakkal bevenni, Vagy a megle-
vl butorok szinéhez alkalmazkodva politirozni, esetleg szines
lakkfestékkel bevonni. Az asztallap viégleges felerdsitése elGtt
ragasszuk fel kirbe a mianyagszegélyt. Az asztallap felerdsitése
utdn a ho4l6é mianyaglapot pontosan az asztal méretei szerint
szabjuk ki, a falap felliletét kissé felérdesitjilkc. s epokittal ri-

ragasztjuk a boritot.
e M. K

ANYAGIEGYZEK

lap: 12 mm-es puhafa lap

1ab: 25325 mm-es puha- vary keményvfa
keretléc: 50325 mm-es puha- vagy heményfa
keresztléc: 2512 mm-es puba- vagy keményfa
csiiszésin: 15512 mm-es puha- vagy keményfa
fitkoz6: 25512 mm-es pubha- vagy keményfa.

A keresztliéc rOgzftésére 12 db 325 mm-es facsavar.

Az asziallapok rigzitésére 12 db 6%50 mm-es facsavar.

Az Utkizdk €s csiszdsinek rigzitésére 30 db 3)(25 mm-es
facsavar.

A Keresztléc és #sziallap illesztési rogzitéséhez (alulrdl)
& db 320 mm-es facsavar.

HGAIl6 miianyaglap, vagy egyvéb mfanyaglap, esetleg
eternit, tovibba szines miianyag az aszialok sregélyerésé-
hez.




Jeélezés;
segiti az asztalok
becsusztatasat
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® Moanyeghab

a muanyagiraghoz
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Szvacs €skrétatarto

© 6 mm-es rétegelt-lemez

© Rez csuklopant

® Rezlanc

® Lenyithato ajto

® 12 mm-es oldallap

® 3 mm-es hatlap

© Telefon-pole

@ Telefonkonyv-pole

®© Kivagas a telefonkonyv
kiemeléséhez

© Hatlap 3x6 mm-es horonyba

3x6 mm

25"
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szerv sablon
a csapoes koteshez
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