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Ritka a tagas és jO beoszidsu eld-
szoba. Sok helyilt mégis akasztos
szckrényt helyeznek el abban, hogy
a ruhik ne porosodjanask és ne le-
gyvenek szem elott. Pedig kis eloszo-
baban gyakran még az eldszobafal
elhelyezése is feijtorést okoz, hat még
egy kétajtés szekrényé! Ha wvalaho-
gyan meégis , bepréseiték”, kinyiioit
ajtaja ,kozlekedési dugdit” okoz, el-
zarja a szobaba vezetd utat.

A szemkozti szines boritonkon be
mutatott szekrény asszeallitasiaval
megoldhaté e gond; hiszen nyitott
ajtajaval egyutt is a faltol mindossze
58 cm-re 4ll ki. Mellette akadalyta-
lanul jarkAlhatunk. A szekrény elo-
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nye rég, hogy a beakasztott ruhak
az ajtoval egyiitt fordulnak ki (1).

ANYAGSZUKSEGLET

A szekréeny es arz ajték vazihoz
20550 mm-es, 203X30 mm-es, 1020
mm-es léc; a fenéklaphoz, a me-
revitbkhoz, a rudtarto- és forgdla
pokhoz 25 mm-es deszka; a polcok-
hoz es a szekrény boritasdhoz 3 mm-
es farosilemcz; az ajtékhoz 6—8
mm-es rélegelt lemez; az ajtok for-
g0 részéhez 2 mm-es vaslemez, 11
mm belsd atmérd)G vascso, M 103
40-es hengeres fejil csavarok, anyik.
alatétek, valamint 25 mm atmeérdju
aluminiumesd, vagy fariud, magnes-
zarak. es fogantyuk sziikségesck.

VAZ

Eiészor allitsuk dssze 20350 mm-
es lécekbdl az alsG- és felsd keretet
(A). A felsé keret hosszabb léceihdl
fireszeljiik ki a hevederek fészkeit.
Az alsd keret hosszanili lecei kozd
s7zegezzunk Kéi, 20530 mm-cs lécet
A hossztartok anyaga szintén 20650
mm-es fenybléc, amelyeket belulrél
csavarozzunk a keretck sarkaiba A
hossztart6k kozé — a szekrény alja-
tol 1000 mm-re — erdsitsiink egy-
egy keresztmerevitd fat. A szekrény
vaza most mar szilardan all.

A fenéklapot 20 mm vastag desz-
kabdl vagy bltorpanelbél vagjuk ki
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Az ajték forgocsapjanak helyét fuir-
juk ki, majd epokittel ragasszunk a
lyukakba egy-egy tavtarié csovet
(A). A fenéklapot tigy illessziik a ke-
retbe, hogy az alsé keret léceinek
felsd élével egy szintben legyen. A
szekrény felsé keretére csavarozzuk
fel a két hevederlécet. A furatokba
ragasszunk egy-egy tivtarto csovet
(2)

A WruRLEr
AP AR

Ezutan a két szekrényajtot allitsuk
ossze (B). Az ajtélapokat 6—8 mm
vastag rélegelt-, vagy farostlemezbél
vagjuk ki. Belsé oldalukra (alul-fe-
liil) csavarozzunk egy-egy, 25 mm
vastag deszkab6l luvagott, trapéz
alaku forgélapot, azokat pedig ha
tulrél mereyjtsik ki egy-cgy [uggo-
legesen felszegelt, 20X{50 mm-es fe-
nvoléccel. Az ajték belsé oldaldara —
a forgoiapok Kozé — enyvezzumk
két-két 20330 mm-es lécet. Az ajick
aljara csavarozott forgélapokat még
egy-egy haromszog alaka merevitd-
vel is erdsitsitk meg

Kovetkezd Iépésként az ajtokra
szereljlik fel a kalaptarto polcokat és
az akasztd rudakat (3). A polcok ala
szegeljunk 103(20 mm-es léeceket. Az
akasztorudat tarto fadarabokat 2o
mm vastag keményfibél, vagy réte-
gelt lemezzel megerasitett fenyd-
deszkabdl firészeljik le. A rudtartd
lapokat felszereléskor elébb az ajto
lapjanak belsé oldaldra csavarozzuk
fel. majd a furatba dugjuk bele a
rudat, arra meg hiizzuk ra a hatso
tartdlapot és facsavarokkal erositsiic
a hatsé, fuggdleges lécre. A farudat

A szekreény ajtajai ket-két csap ko-
riil fordithaték el (C). A csapok M
10X40-es hengeresfejli  csavarok,
amelveket anyikkal régzitsunk a for-
golapok furataiba. Az anyakat epo-
kittel ragasszuk a lyukakba és a tav-
tartd csovek feldli oldalrdl egy-egy
alatét lemezzel fedjik le. A lemeze-
ket 3)15-6s siillyesztettfeji facsava-
rokkal rogzitsik a forgolapokra.

A keész ajtokat tegyiik a helyukre
Az MI10X40-es csavarokra hazzunk
egy-egy alatétet, s hajisuk a lorgdla-
pokba ragasztoti anyakba A csava-
rok meghuzas utan a tavtarté cso-
be nyulnak. Ellendrizziik, hogy az
ajtok jol zacédnak-e, konnyen forog-
nak-e a csap korul. Ha nem, az aj-
tot szereljiik ki és a tavtarto csovek-
bol szikség szerint reszeljiink le. Az
ajtokra és a vazra — alul és feldl is
csavarozzunk két-két magneszaral
@®.

BORITAS

Az also és felsd keretekre belilrdl
szegeljiink 10X20 mm-es léceket,

hogy a boritélapokat legven mihez

hozzaerdsiteni. A szekrény kiilso bo-
ritisa 3 mm-es farostlemez. Az aj-
ték melletti var boritasdhoz csak egy-
egy 11051850 mm-es darab sziksé-
ges (D). Az ajtok elé, a keretre — a
110 mm széles boritélap mellé — sze-
geljiink 1020 mm-es ttkdzblécet, az
mellé pedig 10)<10 mm-es szegélylé-
cet (F). A két oldallap mérete 3)<370
%1850 mm, a hatlapé 3>(1216>1850
mm, a fed6lapé 3)X410%1250 mm. Az
el6- és hatlap kozrefogja a két oldal-
lapot (E).

A kész szekrényt csiszoljuk simd-
ra, a pontatlan illesztésekbol adodo

Kishitor, cipdtisztitashoz

Labbelink tisztitésa, dpoldsa egyik min-
dennapos tennivalonk. Az alapos cipolisz-
titdst kényelmesebbé tehetjilk, a tsztilo-
szereknek pedig ,.otthont” adhatunk, ha
ssszeallitjiuk a cimképlinkdn bemutatolt
kis szekrényt. Léabunkat a felsG, ricsos
részre helyezhetjilk, s ugy cipnket idealis
testhelyeetben tlsztfthatjuk meg. Az ajto
mogdttl térben a killonbozé Keféket. ron-

gyokat, cipokrémeket tarolhatjuk.

ANYAGSZUKSEGLET
Jel Méret (mm) Anyag Db

A 1023003500 fenyofa L
B 1033003450 fenyfa 1
C 3X300<330 farostlemez 1
D 103300400 fenydifa 1
E 3320350 farostlemez 1
F 33300330 farostlemez 1
G 10X(20)<300 fenydlcc B
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hézagokat faditvoné tapasszal tiintes-
siik el. Sziradds utan a batordarabot
ajbél csiszoljuk at. A szekrényt elb-
szor kivil-belill lenolajkencével ken-
jiik be. Szaradas utidn a bels6 felu-
leteket szintelen iakkal fessiik be, ki-
viill Alaplast-tal alapozzunk, majd
Progress-zoménceal kenjuk 4t Igy a
szekrény bevonata magasiényi lesz

H—j—

——— e .

enyvvel, a fémcsovet epokittel ra-
gasszuk a tartélapok furataiba. Sze-
reléskor vegyilk figyelembe, hogy a
két ajté cgymasnak tikdrképe,

Szukséges meEég 10020 mm kereszunetsie-

it feny@léc. egy pir kazetttapant, cpl
kis meéretli magneszar, valamint facsa-
varok €s szegek.
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gyermekek jatszadozas kozben
tobbnyire a felnétteket utanoz
zak. Az egyik ilyen, az életet
utanzd jaték a kis babafigurak
dédelgetése, életrekeltése”. Am a
babaknak lakis is kell. Ha még
nincs, allitsunk Ossze e célra cgy
egyszerd, am emeletes babahazat.
Szabjuk le 20 mmn vastag, 220 mm
széles deszkalapbol a tetGt és az ala-
pot (800 mm), a két oldalfalat (500
mm), a valaszfalat (480 mm), a
lkét fodémet (395—395 mm). A wva-
laszfalbdl vagjuk ki a 700150 mm-
es ajtonyildsokat, az egyik {6démda-

helyet (1). A deszkalapokba — ax
illesztések helyén — készitsiink ar
kokat. Ehhez a munkihoz illeszto-
Firészt és favéstt hasznaljunk. Az
arkok 10 mm mélyek & 20 mm
szélesek legyenek. —, kivétel a va-
laszfal, amihez a mélység csak 5
mm legyen

Osszeerdsitéshez az illesztési helve
ket kenjik be sirinfolyd enyvvel os
allitsuk OGssze a hdzat Az arkokba
helyezett deszkak folé tegyiink fa
kockal ¢s fakalapaccsal ussink ra
nehanyat (2). Végil a kotéseket fa-
csavarokkal erodsitsuk meg.

mm-es deszkalap, amelynek két vé-
gét vigjuk 45°-0s szégilre. A lépeso-
fokok kb. 15 mm magasak és 70 mm
szelesek (3). Felerdsitésiikhoz enyvet
hasznaljunk. A Iépesdé két végét
sullyesztettfeji facsavarral rogzitsiik
az emelethez és az alapdeszkahoz (4).

A s=zobdk falait tetszés szerinti
pasztell szind, a hiz kiilsejét pedig vi-
lagossziirke olajfestékkel kenjiik be

rabbeél pedig a 703<300 rm-es lépeso- A lépeso alapja egy 2070310

OSSZEALLITAS

A szekrényke {6 (teherviseld) darabjait (A, E.
D) firészeljik ki a 10 mm vastag deszkabol A
fenéklapot (C) és az ajtot (F) farostlemezbél vag-
juk ki és léckerettel erdsitsuk meg. A hosszabb ol-
dallap (B) felsé &l6t5! 50 mm-re facsavarokkal
erositsiikk fel a feddlapot (A), az ald, — a végétdl
130 mm-re — pedig a masik, rovidebb oldallapot
(D). Ezt kovetden az oldallapok kidzé — a foldtél
90 mm-re — esavarozzuk fel a szekrényke fene-
kél (C). A héatlapot (E) csak ezutin erdsitsiik fei.
Az ajtélapra (F) szereljik fel a fogantyal, a két
kazettapantot és a magneszir lemezét, majd a
lapot illessziik a helyére. A kazettapantokat sze-
gezzilk a fenéklap keretlécére.

Végil a racs faléceit (3) technokollal ragasz
szuk a fedélap (A) tetejére. Falécek helyett ,, U
alakd aluminium idomolkat is felesavarozhatunk,
amelveken az dtazott cipbket szarithatjuk is, b:
szen a vizes cipd talpa alig ér a racshoz, gyorsa
sgarad. A szekrénykél csiszoljuk simara, majd
késtapasszal tiintessiik el a kisebb mélyedésckel
Szaradas utdn ujbdl csiszoljuk At s portalanitis
utan tobbszor fessiik le. Ugy a szekrényke jol
rutat, s tisztintartisa is konnyebb lesz. Hogs




Sejtmodellek

Napjainkban minden altalanos- és
kozépiskolai tanulé megismerkedik
a mikroszk6p hasznalatival, a mik-
rokogmosz csodaival. A biolégiai
szakkorok tagjai pedig részletesebben
15 megismerkedhetnek példaul a szo-
vetek szerkezetével, A megiigyelések
tanulsagianak, a szemléltetés eredme-
nyességenek mértékét azonban csok-
kenti az a teny, hogy a mikroszkad-
pon at megfigyelt kép nem egykony
nyen érthetd meg A mikroszkop
ugyanis sikban Abrazol, holott a 14-
tottak megértéséhez a megligyelo-
nek térben kellene latnia, érzékelnie
a mélységeket. részleteket, dsszefiig-
giéseket.

A mikroszkom kép helyesen lata
sanak” Kkialakitasahoz tehat teérbeli
modellek is szitkségesek, amelyekkel
a sikban érzékelt mikroszkopl kép
latnivaldi — esetiinkben a sejtek —
térben szemléltethetok.

A térbeli abrizolas megvalositasa
hoz legmegfelelobbek az Gn.  félfor-
mak”, az iskolai tablara erositheto

k r 'l 4
féldombort sejtformak, amelyeket
10 000-szeres nagyitasban készitunk
el

Elotanulméanykent célszert, ha at-

nezzilk a szovettani irodalom terbeli
Toré Im
tan

leképezési modszereit (Pl
re: Szovettan. 1958. Medicina,
konyvenek ,Térbeli tajckozoda
vettani vizsgalatokban™ cimi fejeze-
tét), s egyben adatokat gyujtunk az
egves sejtféleségek atlagos méretel-
rol. Amennyiben van elegendo é€s
megfeleld minoségu szovettani ké-
szitmeénylnk, valarmint targy- és
szemlencse mikrométeriink is, G4gy
magunk is végezhetunk tajekozodo
méréseket. Mikromeéter hianyaban a
voros versejtek i1smert (kereken hét
mikronos) atmérojet viszonyitasi
alapnak tekintve, — becsléshez fo-
lyamodhatunk

Ha a formdakkal és a meretekkel
mar tisztidban vagyunk, a sejtek ara-
nyosan nagyitott masait plasztilinbol
(gyurmabol) mintazzuk meg Fontos
a muintaziskor, hogy a sejtek tipusos

csmALD MAGAD...

alakjat rogzitsik. A min
vagy muanyaglapokon ve
elkeszilt plasztilin mintar
szithetunk gipsznegativot, h
szitalt gipszet vizzel hig, cs men
tes péppe keveriink, majd az el6zoleg
kéregpapir csikkal Kkeretbe fc 1t
plasztilin mintat a gipszpéppel,
ujinyi vastagsagu rétegben leon
A rovid ido alatt megszil
negativbol a urmiit
ma jd a gipsznegativot tok
szaritjuk, s belsd feliletét
gel vonjuk be

A sejtmodellekel rétegelten
ragasztott papirbol keész

<
bl

sitett, ill. kemeényité-csirizzel be

ujsag- vagy csomagolopapir darabo

kat simitsunk Ggy, hogy a papi
negativ 1

otét kitoltse J
Keszitesehez 8—10, eg) f
pirréteg szitkséges. A gipszn
alakjat felvett nedves papirmode
negativbol kiemeljiik, dor
vel felfelé forditva
majd kéregpapirbol kiv

I Sszeragasit
lek feliilet
luk 10. Err

k ] adagoiun
am edoképessegi, széles ecsetie
jol kenhetd keveréket kapunk. Ezzel
a keverékkel vonjuk be a 1 1
feliiletet, amelyek ¢ 4

au:

de
1 in ste L

Miutan a célunk nenr -
pi kép helyettesiiése ne

1. kép: A plasztilin forma (balrol),
a gipsznegativ (kozépen) eés a kész

modell (Jobboldait). Szemcses
feherveérsejt modellje
2. kép: Voros és fehérversejick

| tiblira applikilva

3. kép: A laza-rostos kitoszovetl
néehany applikalt sejtje a kotoszo-
veti rosiok krétarajzival |




érthetdbbe, térbelive tétele — célsze-
rd, ha szemléltetési gyakorlatunkban
a sejtmodellek felhasznaldsat a lato

tér szines diapozitivjeinek (mikrofel

veteleinek) vetitése elGzi meg, s azt
koveti a vetitett képpel azonos elja-
rassal kezelt preparalumok mikrosz

kopos vizsgilata, A 1érbeli szemlélel
kialakitdsfhoz természetesen nem
szitkséges valamennyi sejtféleség
megmintazdsa, elegendd, ha nehany

jellemzd vonasaival megegyezd elren-
dezeésben helyezzilk el a falitibldn. A
rogzitést mianyag tapaddkorongok-
kal, a modellek hatlapjara ragasztott
tablamagnesekkel vagy muaszaki
rajzszegekkel oldhatjuk meg

A modellck elrendezésekor lehetd-
seég van a lényeg kiemelésére is. A
tablara applikalt sejtmodelleket
sziikség szerint szines krétarajzzal is
dltalaban

mjzbol eloallé kep dombormiszeriien
abrizolja a metszet sikjat. Ugyanazt
szemlélteti, amit a mikrofelvétel és a
készitmény sikban bemutat. Eziltal
bizonyous fokig térbelivé téve, jol ki-
emelten szemléitethetok a preparatu-
mok sikformdi; azaz a preparatum, a
mikrofelvétel és a tankonyvi abrak
kozé jol illeszthetd egy, a térbeli
szemlélet kialakitdsit elfsegité mo-
dell.

modellel . megalapozzuk™ a szdvetek
térbeli szemieletet.
A sejtmodelleket a

erzekeltet jiik,

mikrofelvétel

OTLETPARADE

OTLETPARADE

kisérhetjiik. Krélarajzzal
az applikilt sejtmodellek kapesolatmt S
kozeit toltjuk ki, A
részben modellekbdl. részben kréta-

ZENTESI EMILIA-VAGAS ENDRE
Otleldija 150—150 forintos vasarla-
si utalvany.

OTLETPARADE OTLETPARADE

/Qajzesz/e('iz

A rajztanuldshoz feltetleniil sziitkséges esakdzok a sok
hasznalattol elkopnak, megrokkannak. A hibas vonalzot,
tablat. kihdzot néhany perces munkaval ujbol hasznalatra
alkalmasss tehetjuk. Az igv megtlakaritotl Gsszeg ugyan
nem jelenios, de mint tudjuk | sok kiesi sokra megy”. Cik

kinkben a taneszkozok
adunk néhanv tanacsot

Az elmult tanev _viszontagsagainak™ nyomail magin
viselG rajztablat barkacsgep furatokmanyaba fogotl csi
szolo taresaval varazsolhatjuk ajja. A tablat pillanat —
vagy lombfuresz-asztal szoritoval rogzilsik a munkaasz-
talra «A puha faanyaghba ceruzaval benyomott mélyede-
seket igyekezzunk teljesen eltuntetni. Klészér kizepes fi
nomsagu csiszolopapirbol kivagott koronggal a fa szal-
Iranydra merolegesen csiszoljuk at a tabla mindkét olda-
lat. A tabla felilete ekkor meég nem elégpé sima. csak
tiszta. Ezerl a gép tarcsajara tegyink fel finom csiszolo-
papirt, s a tablal még egvszer gondosan csiszoljuk at
(Elulso, szines boritonk ezt a munkafolyamatot szem-
leltet:.)

Rajeolds kozben a fa-, vagy mianyag vonalzok bepisz
kolédnak, éleik kicsorbulnak. A f4bél késziilt vonalzok-
rol finom csiszolépapirral tisztitsuk le a lerakédott gra-
fit réteget. A mGanyagvonalzékat nedves, fogkrémes ru-
haval dérzsélve (azaz — polirozassal) tisztogassuk le. A
vonalzok kicsorbult éleinek , kiegvenesitéséhez” uveglap-
ra, vagy mdas egyenes feliiletre teritsunk kozepes finom-
sagu csiszolopapirt s a vonalzét azon lassd, hatirozott
ide-oda mozgatassal esiszoljuk egyenesre. A csiszolopapir
dltal felborzolt éleket polirpapirral simitsuk le (A).

A miianyag vonalz6k mdsik hib4ja, hogy a milliméter
beosztas | elhalvanyodik™. Ezen kénnyen segithetiink, hi-
szen csak a mélyedésckbal kikopott festéket kell potolni.
Kis darab rongyot nedvesitsimk meg, martsuk tusba,
majd dorzsoléssel nyomjuk a vonalzd meélyedeseibe (B)
A bedorzsolt részt hagyjuk megsziradni, s utina a fe-
lesleges tust szdaraz, tiszta ronggyal toroljik le

Viszonylag rovid haszndlat utédn a ceruzahegyezé kése
1s megkopik. Emiatt ne dobjuk el a-hegyezit. hiszen ke-
sét ujra eélezhetjitk. A rogzitd csavart hajtsuk ki, s a kest
emeljiik ki. Hiivelyk és mutatéujjunk kozott ferdén tart
vd, — élét hossziranyban mozgatva, vizes fendkévon fen-
Jik meg, majd csavarozzuk vissza helvére. Fendko hijan
megfelel az F 20-as polirpapir is ()

A .graphos’ szariba a tus beszaradhat, benne kis ro-
EOk képzidhetnek, amelyek elzarhatjdk a kis kivezetd
nyilast. lyenkor a szarat egy-két napig aztassuk vizben,

hay) felujitasahoz, javitasahoz

majd a szir belsejében levé tustartalyt hurkapéleara esa-
vart vekony rongyesikkal, vagy kis Gvegmoschoz hasonld
pisztoly-kefével alaposan, tobbszor toroljiik ki

A csblollakba sziradt tust is kdnnyen eltavolithatjuk
az irchegyekbél. Kis pohir vizben oldjunk fel egy-két
késhegynyi szodabikarbonit és az oldatban &ztassuk a
csblollakat. Fél nap miiltan a besziradt tus feloldédik és
vékony aceélhuzallal tokéletesen eltavolithatjuk az iréhe-
gyekbol. Agonban vigysizzunk; az oldatban mGanyag ré-
szeket ne aztassunk, mert az aztatoszer feliiletiikel meg

tamadja * * *

-
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El6z6 szamunkban rsmertettiik, ho-
gyan lehet az aj betonpaneles lako-
hazak falaba szeget beverni es fug-
gonysint felszerelni. Azonban maradt
meg 10 néhany megoldasra varo fel-
adat, Most a Kisebb villanyszerelesi
munkakkal és a ruhaszarito eszko-
zokkel ismerkedjunk meg.

VEZETEK A FALON

A panelhazak lakchelyiségeibe le-
het ugyan mennyezeti vilagitoteste
ket szerelni, de a vezetek a falon ki
viil marad. Am a lelogo vezeték csu
nya latvany. ronlja a szuoba ossske
pét (A). Mivel, hogyan tuntethetd el
a vezetéek? Pl a tapetazott mennye-
zetre fel is ragaszihato. Masfél-ket
méter vezetéek felragasztisa, esinal-
tatva” mintegy 60,— ¥t-ba kerul, ha
magunk vegezzuk, alig 4,— Ft-ba.

A munkahoz legjobb a ,Taurusz”
ragaszto, de az csck 1 kg-ous doboz
ban kaphato. Egy-egv lakasba he
lyette elegendé a 40 g-os ,Palma
Rekord” altalanos ragaszto is. Egy
tubus tartalmaval akar 20—30 m ve-
zeték is felragaszthatdé. Kaphato a
haztartasi boltokban, ara mindossze
sze 3,70 FL

A keteres vezeték [alhoz keruld
feliiletet durva csiszolopapirral erde-
sitsuk fel, majd kenjuk be vekonyan

MUANYAG TIPLIK

CSATLAKOZO ALJZAT

.Palma-Rekord"-dal és hagyjuk sza-
radni. Ezutan a mennyezet egy kes-
keny saviiat is — ahova majd a ve-

zeték kerul — kenjuk be ragaszto-
val. Szaradas utan simitsuk a vezelé-
ket a mennyezet ragasztoval bekent
savjara. A csatlakozd aljzat folott, a
vezetéeket falba utott Hilti-szeggel
bilincesel és zarofejjel biztositsuk
(1. abra)

A ragasztas csak tapétazott falakra.
mennyeczetekre alkalmazhato meg-
oldas. A hagyomanyos festésia falak
ra szeggel és bilincese] rogzithetok
vezetekek, mert a ragaszto meg a
falfestektal jol letisztitott betonfelu
letekre sem tapad jol

Sok esctben a szobaban levo csat-
lakozo aljzat a butorok moge, nehe-
zen hozzaférhetd helyre keriil At-
helveztetése, meghosszabbittatasa
kb. 150— Ft-ba kerulne, am ha sa-
jat magunk végezzik a munkat
majdnem 100,— Ft-ot takarithatunk
meg.

A csatlakozo aljzat uj helyet jelol-
juk meg Az aljzat mGanyag burko
latat szereljuk le. A falon jelol
juk meg a felerdsits rok helycit
A lyukakat utvefarc geppel, vag)
haromeélu falfuroval keszitsik el A
furatokba nyomjunk egy-egy
min atméroju muanyag f[altiplit es
abba 3X30 mm-es [elgombfeiu fa-

BURKOLAT
Je30-o5

csavarokkal erositsitk mz U] csatla-
kozo aljzatol. Kossuk be a megfele-
I6 hosszusagli kéteres vezetéket,
majd nyomjuk helyére az aljzat bur-
kolatat. A vezeték masik végére sze-
reljunk villAsdugét és dugjuk az
eredeti aljzatba. A vezetéket ragasz-
tassal vagy két bilincs kozott kife
szitve rogzitsiik a falra {2. abra)

A Ialfirast elkeriilhetjik, ha a
csatlakozo ajlzatot elézoleg oldalmeé-
reténél 30 mm-rel nagyobb rétegelt-,
farost-, vagy textilbakelit lapra csa-
varozzuk, két M3 10-es sullyeszteti
fejii anyascsavarral. A csavarfeje-
ket a lap falra Keriilé lapjaba siily-
vesszuk. A falapot — az aljzattal
egyutt — ket Hilli-szeggel és zaro-
fejjel rogzilsuk a falra

TV-KABEL
HOSSZABBITAS

Sok a panasz a meghasszabbitott
tv-antenna kabelekre. A modern la-
kéhadzakra ugyanis kbzponti tv-anten
nikat szereltek fel amelyek csatla
kozo kabeleit altaldban hosszabbila
ni kell. A munka szakemberrel elvé

gezrtetese kb. 110 Ft-ba keri
Am egy altalunk megy <4
bel hosszabbitasat bizonvara erm

STERELOLAP

ROGZITG
CRAVARON

LECSUPAST-
TUTT VEZETEN

ARNYEKOLO
FONRT
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igazi szakember végezte, merl az
tudta volpa, hogy a szalagkabelt

nem szabad hosszabbra kicserélni,
mert a szalagkabel meghosszabbitisa
kovetkeztében a tv-mfsor vételében
zavarok keletkeznek. Pl ha valaki el-
megy a szalagkabel mellett, a kép
»nbeleng”, eltorzul. Hosszabbitaskor
csak a 75 ohmos koaxiilis kabelt sza-
bad kieserélni, de toldani azt sem le-
het. Koaxialis kibel a Keravill radi6-
alkatrészeket arusité boltjaiban kap-
haté, 1 m é&ra 1,— Ft. Vasarlaskor
gondoljunk arra, hogy késziilékiink
jelenlegi helye sem biztosan végleges
és mivel a 75 ohmos kdbel viszonylag
ritkin kaphaté, inkdbb vegyunk tob-
bet, nehogy késébb, ujbdéli hosszab-
bitidskor bosszankodisra kényszeriil-
junk,

Elészor szereljiik le a rovid, 75 oh-
mos koaxidlis kdbelt a kozponti an-
tenna csatlakozdjarol. A két rogzitd
csavart hajtsuk ki. A mdGanyag bur-
kolat levétele utin a szereldlap fel-
s6 részén levd forresiesrdl forrasz-
szuk le a vezetéket. A kiabel arnyé-
kolé fonatat szorito bilincset — a
csOszegecs eltavolitésa utin — haj-
litsuk kissé ki, s vegvuk ki aléla a
kabelt.

Az j kabel egyik végérdl kb. 40
mm hosszon vagjuk le a kiilsé mG-
anyag szigetelést. Az arnyékold fo-
natot GUgy vagjuk le, hogy 20 mm
hosszisiagban nyuljon a kiisé szige-
teles folé. A kabel kozepén levé hu-
zalrol kb. 15 mm hosszon tavolitsuk
el a szigetelo anyagot. A lecsupaszi-
tott huzal végét csiszoljuk meg, s
forrasszuk a forrcsucsra. Az Arnyé-
koldé fonatra szoritsuk ra a bilincset
€s egy uj 3 mm atmérdjl csoszegecs-
csel rogzitsuk a szerelGlapra. A mi
anyag burkolatot szereljilk a helyé-
re (3. &bra).

BILINGS, HILTI STEGGEL ES ZAROFELJEL ROGZITVE

A kabel misik végét a tv-késziiléek
el6tt lev6, un. balun elé forrasszuk.
A régi kabelt az el6bbiek szerint
vegyik le a szerelflaprdl, majd a
hosszabb kabelt forrasszuk a helyé-
re. A bilinesel most is (ij esbszegecs-
csel fogassuk a szerellaphoz (4. ab-
ra).

A meghosszabitott antenna-kabelt
kovetleniil a parketta szegélyléce fo-
lé erdsitsiik a falra. Gondosan iigyel-
link arra, hogy a sarkoknil a ko-
axialis kabelt ne torjilk meg talsago-
san. Idealis a 150 mm-es sugarban
meghajlitott kabel (5. dbra). A hosz-
szabbra hagyott kabel f6loslegét
300—400 mm Aatmeérdii  karikaba
hajtva, majd szigeteloszalag darab-
kival osszefogva rejtsiik a szekrény
vagy heveré mogeé

RUHASZARITOK

Aproabb ruhadarabjainkat tobb-
nyire naponta kimossuk, am az aj
lakasokban nincs min szaritani a
nedves holmit. A lakasfelszerelési
boltokban ugyan keészen is kaphatd
tobbféle ruhaszirité, de hasonlét fe-
nydlécekbdl hazilag is osszeallitha-
tunic

A készen kaphato ruhasziritok k-
zul a kis furdészobdkban alig foglal
el helyet a kihuzhaté ruhaszarité
rics. Ara 94— Ft, ill. 98— Ft. (B).
A rugls szaritéra mar tobb ruha te-
regetheté fel, ara 150,— Ft. Felers-
sitésiikhoz Hilti-menetes szegeket,
vagy falba siillyesztett mGanyag tip-
liket és facsavarokat hasznaljunk.

A hagyomanyos, fabél készitheto
~fregoli” méreteil a fiirdGszoba nagy-
saga alapjan halarozzuk meg. Fiiré-
szeljiik le a kozépsd hevederlécet, a
ket szelso tartolecet és a négy mere-
vitét. A tartoléceket Osszefogva, hat-
nyolc helyen furjuk at. A szélsé lyu-
kak nagyobbak legyenek, mert a ket
figgeszto kotelet is oda kotjuk. A
kifurt léceket lapolassal csatlakoz-
tassuk a kozépsdé hevederléchez, s a
darabokat facsavarokkal erfsitsiik
Ossze. Ezutan szegezzitk fel a negy
merevitol.

A tartolécek furataiba fizzink
mianyag szarito zsinort, (HAztartisi
boltban kaphatd). A fuggesztd kite-
leket kossiik a sz€lsd furatokba, ko-
zepiikre meg a hazé kotélpart (6. Ab-
ra),

Fregolicsigdkat Vas- és Edénybolt-
ban vasirolhatunk. Falba erdsitésiik-
hoz véssiink lyukat. Kozvetleniil a
mennyezet és a fal alkotta sarokban
kénnyebb a vésés, mert a paneleket
ott puhabb betonba agyaztik (C). A
csigak szirat gipsszel erdsitsik a fal-
ba Végill a hazo-koteleket vezessiik
at a csigakon és végeiket oOsszecso-
mozva akasszuk a falba ititott Hilti-
horogra.
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SZERSZAMTARTO
KESZTYU

Munka kozben nem akad
mindig helye a kisebb szer-
szamoknok. Egy oreg kesz-
tyd felhasznalasaval segit-
hetink o helyhignyon. A
kesztyu tenyeret fuggble-
ges iranyban két-harom
helyen hasitsuk fel, vagy
varrjunk ott ra textildarab-

kakat. Huzzuk nadragsazi-
junkra a kesztyut, s rakjuk
az ujjaiba a szerszamo-
kat, amelyek ezutan min-
dig keznel lesznek

RUGO HELYETT

Keritéskapuk Snm0kédd csulkfsira
tobbnyire huzorugo zerelnek fel, Ru-
g0 hijin megteszi egy kotéldarab &5 egy
saly 1s. Hajtsunk egy-ef BZ@IMescsa-

zell oszlopba, A
darab egylk végé

v szem gsavarhoz és huzzuk ra a 0
ulyt. A kbté]l masik véget az osz
Z s0moz-

Iopba hajtott szemescsavarh
zu

- &5

CSAVAR-MENESZTOK

oKk helyen haszndlunk gyakran be-
j1l. kKihajtandé menete savarokat €s csa
varanyvakat. A gyvorsabb munka erdek
ben ,fejeljuk? me az llyen esavarokat,

illetve csavaranvikat,
A négysziig fejd csavar gvorsitjakéng
elegendd egy, a csavarfe] valamelyik lap-

Jaba erdsitett acélkar (felsté Lép). A hat
lapu csavaranva ket szemben levd lap
Jaba furjunk ivikat és forrasszunk azokba | ’
E¥-€ huzal darab ). A hat |
1apt varfej tobb LONY L_'_"{
! ] Irjukk €% e S —
huzalt forr nk b szemben 1
1 ap vakfur meghajl t
0 t | d 1
H bba tegzlik ) e F

felilraol felreseljiik és 1 bot | ’_\
rasetunk (5), A Koronds cs a ‘_q____.l
nal legeg er(ibb C na 1

bb m alat a ed 6

Papirlapok, uzenetkozvetito blokkok cel
szeru felfiggesztésehez csak ket csipesz
szukséges. A csipeszek tartejat 1,5=-2 mm
atmeroju huzalbel hajlitsuk meg. A horog T
ket vizszintes helyzetu reszet elobb dugjuk
a csipeszek rugonyilasaba, s véeguket ¢sak
azutan hajlitsuk fuggolegesre. A tartot a : =
csipeszekkel egyiitt, facsavarokkal rogzitsik -
a falba helyezett mianyagtiplihez i

FIOKGOMB IRATKAPOCSBOL

Mi ™

|

.

Kisebb fickok ideiglenes huzogombjaként '
egy nagyobb iratkapocs [Milten-kapocs) is
megtelel. A hosszabb szara kapocs ket
agat = a fejtol kb. 10 mm-re — hajlitsuk »
ki, majd kb. 6 mm utan vissza. Igy dugjuk
a kapcsot a fiok elolapjan lévo lyukba ~

s a szarakat belul hajlitsuk szét )/

‘::‘:i- e



A villanyszereles
2x22-je

Nemcsak képletesen, de szd szerint is
riz6s munka a villanyszerelés. Lapunk
1971 jahusi szdmdban a |, Villanyszerelcs
LX1-c” cim alatt a hibds kapesolék, vil-
lasdughik, dugaszold aljazatok sth. eset-

leges javitadsaval illctve cseréjével fop-
lalkoztunl.

Most annél is , rdzésabb” terillettel is-
mertetjiik meg olvasdinkat: lakdsunk
villamos hdlézatdnak kibOvitésével. Pel-
ddul: lakdsunk egyik szobdja csak a
mennyezetrdl Kapott szért fény miatt

gyvengén megvilagitott, ezért rontja a sze-
met. Egészségesebb €5 szemet kiméldbb.
ha a fényt kis terlilelre 1s koncentril-
juk. Ilyen , helyi” fényforris egy szoba-
ban két-hdrom helyen is szilkséges. kivi
natos lehet.

Nos, a fejlesztésre a lehetdség adotl.
mert a meglevo hildzathor csak ledgara-
sokat kell — gondosan — készitenunk. A
hilézat kibdvitéséhez az tn. MM-fal ti-
pusud, kétszeres szigetelésil, 2X(1,5 mm?,
illetve 2>2.5 mm® keresztmeiszetd veze-
téket haszndljunk. Ez a vezetek hbizton-
sdggal alkalmas a wvakolatba 1—1,5 cm
melyen vésett horonyba fekietésre. A ve-
zetéket azutdn gipsszel rigzithetiilk, ta-
karhatjuk.

A lefigazis minden esetben csak eloszio-

dobozbol térténhet. Amennyiben a helyi-
ség mdés-mas falfeliilelére kKivdrnunk egy-
egy fényforrisi elhelyezni, Ggy & megle-
v8 dobozbél a falfelillet sikjdba beépitve,
a4 mennyezettel pairhurzamosan a legrovi-
debb uton vezessiik tovdbb a kivint hely-
re a vesetékel (fazis és nulla), s az elké-
szitenda fényforrisok helye folé ajabb, a
ledgazdsokhoz seikséges mdanyag dobo-
zokat szerelpink a falba. Tehidt a sziiksé-
Bes csak doboybél dzuzial-
Blegta Isiayben, & lmotiits medes
Oleges n, a etoleg legrivi-
ﬁ% uton vezethetok a fényforréshoz! A
vezeték ferde irdnya elhelyezése tilos.
_ A vezetfket a falakon a mennyezet sik-
jatol legfcljeb 30 cm-re, a dugaszol al-
jazatot pedig a padld sikja felett 30—40
cm-re szabad elhelvesni. A vezeték haj-
litisi sugara ftmérdjének legaldbb négy-
szerese legyen. (Ovakodjunk a vezetékek
felesleges  hajlitgatiasatol) A doborbol
tiirténé ledgazasokhoz a doboz palastian
késsel nyilasokat készitsiink, s a nyila-
son Athuzott vezelékre a doboztdl 4—5
em-ig hosszd, hajlékony mdanyag cso-
vet huzzunk, hogy védje a vezcték sai-
getelését. A  doboz paléstjidn  legfelicbb
négy. egymdssal szemben lev8 nyilds
véighatd ki. A dobozba Usszefuld vezetéd
kek csupaszilott végel kb, 4—6 cm hosz-
szuak legyenek, hogy kitésllk, szerelé-
sllk biztosan végerhetd legyen.

PELDA: FALILAMPA SZERELESE

Ezek utin készitsilk el egy falilimpé-
hoz szllkséges vezeték lefgazdsit. A mun-
ka megkezdése elfit a8 falon jel8ljak ki
B vezeték legrdvidebb utjsit a doboztél az
ujabb fényforrds helyéig és hatdrozzuk
meg a Kapcsolo, meg m falba rogritends
Kmpa helyét.

Mieloit megkezdenenk a vezetck falba
helyezését és rogzitésél, dllapitsuk meg,
hogy a dobozban levd vezetékek Kozl
melyik a fdzis és melyik a nulla. Szin-
jelfiésuk a régi vezetékeknél: a fazis fe-
kele, a nulla szilrke szigetelésd. Az MM-
fal wupusu vezetékeknél a fazis szintén
fekete, a1 nulla viszont! kék szind szige-
telésidl, (Az MM-fal tipusa kéteres veze-
teknél a nula szdlat a kiilsd szigetelésen
vegigvonuld dudor is jelzi. ezt kossiik a
dobozban levé nullesomohoz) Amennyi-
ben sziniik alapjin nem tudjuk a firis-
¢és nullvezctéket meghatirozni. Ugy pro-
balimpdval dllapitsuk meg. A probalim-
pa normdl foglalatban levd 15—25 wattos
izzd. A foglalathoz két, hossza  (3—10
m-es) szigetelt egveres vezetéket kitlink,
amelyck szobad végeire egy-egy banin-
dugi rigzitink. Az epyik szdlat csipesy
segitsigével egy filldelt vezetékhez (pl.
vizveretékhez) rogzitjilk. a masik szdlat
pedig sorban. a dobozban levé csomdk
szétbontotl csupas: vezetékethez érint-
jik. Amelyik érintésekor a probaldmpa
kigyullad, az a fézis.

A csomdk srétbontdsat kzirdlag dram-
talanitis utén szaebad végezni, amihez
csapjuk le az drammérdt, s vegyilik ki
a biztositékol. (A fazisverzeték megkere-
sés€re elegendd egy kis csupasz felillet
is.) A fézisvezelék megdllapitisara ismét
dram ald helyezzilk a hildzatot, s a pré-
baldimpa szabad vezetékével megkeras-
suk a fazist. Ezutdn ismét dramtalanf-
tunk, § most mir a fazisvezeték ismere-
tében megkezdhetjiik a vezeték bekdté-
sét, majd a falba helyezésétl.

A kijelslt nyomvonalon a vakolatba 1—
1,5 ¢m mély hornyot vésink, s abba fek-
tetjilkk a kéteres vezetéket. Ajénlatos n
vezetéket néhdny helyen U-szegekkel is
rogziteni, majd gipsszel beerfsiteni. A
Hmpatest a falba slllyesztett fa- vagy
mianyag tiplire erdsitheté. A slilyesz-
tett kiviteld kapesoldé pedip kirmikkel
rbpzithetd a falba helyezett dobozba.
(Lasd EM 19T1/7. cikket))

Ha a kapcsolét a lAmpa ald szereljilk,

.1 A e
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famisszalat
csavarjara kotjuk. A

akkor a
csoléd  esatlakozo
nulla vezetéket a Hmpafoglalat egyik
csavarjdhozr kiitjilk, a mésik esavarhoz
pedig egy kildn egyverG szalat, az un.
kapesold ssfilat kitjuk. aminek masik ve-
g¢t a kapesold szabad pélusdra rigzitiuk

Most helyezziak dram alid halozatunkat
kapesoljjuk be az j Aramkbr kapesold-
jat. Ha az égd kigyullad, a bekdtést jol
viégeztiik., Ismét &ramtalanftsunk, maid =a
dobozban a fazis- ¢és nullcsomékat szige-
telfszalaggal alaposan aAttekerjik, s a két
csomot a dobozban egyméstol kissé el-
lavolitjuk. A vezetékek bekotését ellend-
rizzilk, majd a kapcsolot & a falildm-
pét véglegesen a falba erdsitjilk

kozvetlenlil & kap-

A DUGASZOLO ATLJAZAT BEKUTESE

meég egyszeriibb, kilénbsen akkor. ha
art az épd. illetve kapesold ald kivinjuk
helyezni, Ugyanis a dobozbol icvezetett
6s a kapcsold esatlakozajara Kotott fazis-

vizetéket meghosszabbitva a dugasyol®
aljazal egyik poélusdra kitiilk. A nulla
vezetéket viszont kbzvetlenual, a doboz

ban levdé nulla csomotdl, kKilbnalleé har-
madik szilként hozzuk le, s kitjik a du-
gasrold aljazat madsik polusdra.
Amennyiben a dugaszoid aljazatot ké-
s0bbi, jobb kihasznilas célidbdl a helyi-
ség egy masik faldra kivinjuk elhelyez-
ni, akkor a mar emlitellek szerint egy
iijabb ledpgazd dobozt kell elhelyverniink.
A ffizls- és nullvezetéket most mér a
hozzd kiizelebb es8 dobozb6l vezessiik ide
és innen fiiggblegesen vigylk le a kii-
lénéllo dugaszolé aljazat két pélusara

Ismetelten felhiviuk a figyelmet, hogy
a bekitéseket csak a fazls- és nullveze-
ték biztos ismerctében, valamint framta-
lanftott hilézaton vépgezhetjiik. Az ilyen
termeészetll barkdcsolfist, barmilyen egy-
szerfinek tinik is, csak olyan személy
végezzen, aki tisztidban van az dramités
okozta balesetveszéllyel és megelGzésé-
vel, tovibba a fentlek szerint jar el
M. K.




sztereo kombindt

»Hi-Fi'" és _sztereo™! E két Kifejezés egyre kedveltebb a ze-
nerajongd amatorok korében. A két sz6 a rohamosan fejlodo
hangkultirira és az azt kiszolgald technikka jelenlegy fejlettség
fokara jellemzo. A ,Hi-Fi” a .nagy hiség™, vagyis ar eredeti
hangképnek a valésagot legjobban megkbzelitd visszaadasat, visz-
szajdtszasat jelenti. A ,sitereo” térhatist jelent, az eddig egy
pontbol sugfirzott (mono) hanginformieiot egy képzeletbeli térbe
terjeszti ki, ezaltal a zene plasztikusabb, térben megkillonboziet-
hetd iranya elemekbdl tevodik ossze.

A térhatdsu hangvisszaadashoz sziilkséges berendezések megvi-
sérldsa, de még készitése is tetemes kiadissal jar, emiatt megva-
l6sitdsdhoz sokan hozzd sem kezdenek, A koltséges és hely-
igényes hangsugirzé rendszereket, hangszorokat és ezzel egyiltt
& nagy teljesitményd végerisitd fokozatokat fdloslegessé teswi a
fejhallgatoval torténd sztereords. Am sokan ragaszkoednak a
hangsz6ros vételhez, Ezért sajt munkédval, olcsén elkészitheto
berendezésiinket gy tervezzllk meg, hogy az hangszoros és fej-
hallgatds vételre is alkalmas legyen.

A szterco hangvissraadésra sokféle elvl és gyakorlati megoldds
ismeretes. A kivetkezdkben un. sztereo-lincot mutatunk be. El-
sOsorban a gyakorlati megvalositas fogdsait ismerteijiilke, feltéte-
lezve, hogy az érdekiGdiéknek mar van némi elektronikai alapis
merete.

A berendezés 16 része a két, teljesen azonos felépitést, modern
kis zaji, jo histabilitasi szilicium tranzisztorokkal felépitett elo-
erdsitd, a pArhuzamos, egyittfutéd szabéilyozo szervekikel es az un
balansz vagy szimmetria-szabalyozdval (1). A kapesolési rajzon
csak az erositd egyik csatornija, s a szabdlYozd potencidméter
Iathath, a8 masik csatorna ennek tukorképe! A szabdlyozo a
sztered jellegét biztositja. A berendezes tartozéka meég a két fe)-
hallgato-illesztd erfisito az X, Y csatorndkhox (2) és a stabilizdlt
tipegység (3), ami egy kiillon is felhasznilhato onallo egységet
atkol.

A berendezés alkalmas Kkdzvetlen s#tereo-informicio (hangle-
mez, magnetofon, URH sztereo-musor) elferdsitésére é&s hang-
szinkeverésére; csoves vagy tranzisztoros teljesitmény-erositc
kivezérlésére é&s fejhallgatds sztereczfshoz.

AZ ELOEROSITO

felépitése (1) viszonylag egyczerii. A fokozawk célszeridi elhe-
lyezését a belsd szerelvény-tartolemez (4) alkalmazisa Ogyszol-
vin forradalmasitotta. A hagyoményos maodon szerelt crosicoknel
az alkatrészek zsifolt elhelyezése, valamint a sok Osszekold huzal
gyakran , keveredést” okozott,

Az er8sitd épitését a nyomtatott firamkiri panelek kKészitésé-
vel kezdjuk. A belst szerelvény-tartolernezt meghajlitjuk és a po-
tenciémeéterek felcsavarozasihoz szlkseéges 0 10 mm-es furatokat
elkészitiiik. Ezutdn az er8sitd kilsd dobozédt hajlitjuk meg 1 mm-
es aluminium lemezbdl és elfilapiin kireszeljik a smikséges nyi-
lasokat. A belsd szerelvény-ltartolemezt a négy tavtartéraddal
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pontosan a helyére 1gazitjuk &s a esavarok meghuzédsa utdn meg-
Ey®dzodink, hogy a potenciométerek tengelyei nem szorulnak-e
A kovetkezdkben felszereljuk a nyomtatott paneleket, bekdtjilk a
potencidmétereket, valamint a tipegység szlirkondenzitorait és
a halézati részt. A ki- és bemenetek bekdtéséhez drnyékolt veze-
tékel hasznaljunk. A rovid vezetékek lehetdvé teszik a két belst
vezetdszdlas Arnyékolt huzal alkalmazisét is.

Az erdsitd egyben el6lapul is szolgil, dobozdhoz a belsd szerel-
vény-tartdlemez négy tdvitartoriddal esatlakozik (5), igy a kdé-
sObDI szét- ¢s Bsszeszereléshez csupdn négy csavart Kell olda-
ni. Az erdsitd eldlapjan helyezhetd el a hangerd-, a szimmeiria-
srabdlyozd; a meély ¢s magas hangszing allito potencléméter ten
gely: a halézall kapesolo: a bekapesolt &llapotot jelzd glimm-
limpa; a fejhallgaté erdsitd kapesol6ja: valamint s killbnféle
csatlakozdsi lehetdségeket biztosité Gtpdlust tuchel-aljzatok (6).
A fejhallgatd erdsitd taApfeszilltsége — a felesleges fogyasztas el-
kerllése végett az erdsitd hasznilatihoz igazoddan — ki- &5 be-
kKapcsolhato

Az U-alakura hajlftott, 2 mm vastag aluminium lemezre szerelt
ketids potenciométerck és a két csalormaerdsitét magsba foglale
nyomiatott panelek jol hozzdférhetd dramkort alkotnak, A hang-
szinszabdlyozd fokozatok ellendlifisal ¢s kondenzdtoral kényel-
mesen, kézvetlenill forraszthatok a potenciémeterek csatlakozdira

A nyomtatott dramkorid panelek (7) két
hajlitott derékseiigifel & ndgy 20 mim-es thviard gviiravel azonos
helyzetben rogzitheidk egymis f6lé a belsd szerelvény-tartole-
lemezre. A két panecl kdzotti 20 mme-es-tdvolsdg feltétlenill sziiksé-
ges. merl méaskent az alkatrészek meretfiknél fogva nem férné-
nek el esetleg a fémes részek zirlatot okorndnak

aluminium lemezbol

A TAPEGYSEG

nyomtatott dramkore (8) ¢s a fejhallgaté erdsitd (8) a beiss
szerclveny-tartolemer oldaldhoz rogzithetd (10). A két &ramkor
nyomtatott panelje szinién tdvtartd gyir{ikkel valaszhat6 el egy-
mastol. A tapegység két sz3Grd clektrolitkondenzdtora és a h&lo-
zati transzformdtor kildn, az erdsitd dobozinak hétsé részében
helyezkedik el.

A tdpegység terhelese — a fejhallgatd erdsitd ki- 1L bekapeso
lisa miatt — véltozo. A Zener diddival stabilizdlt, Gn. dtereszts
tranzisztoros hdldzati teloppitld lelke™ a héldynti transzformdé-
tor (11).

Adatai: A vasmag EI 42-cs kercszimetszete 4 oind, A primer  te-
keres 220 V-o0s, 0.1 mm atmérfijili zomdncszigetelésdi huzalbdl 2750
menet, A srekunder tekercs 30 V-os. 0.2 mm Atmérdja huzalbol
3 menet. A szekunder tekercsnél killon kivezetésekre nincs szlik-
seg.

Ha er8sitdnkel gondosan keszilettuk, Ggy az elsc bekapesolds
wrin azonnal jol makodil Ovatossdobdl asonban miig 2 belap
csoliis elott ellendrizzik a kivetkezdket. A tapegységen az 1
kohmos polencidméterrel valéban 30 V-os telepfesziilltség van-e
bedllitva® A tapegység polaritds helyvesen csatlakorik-e g nyom-
iatott paneickhez? Az elektrolit kondenzatlorok, valamint a tran-
zisztorok Kivezelései nincsenek-e feleserélver Végll az egyes al-
katresszek. vagy azok fémhfizal nem érmek-eg Ossze és ezzel nem
okoznak-e zarlatot?

A bekapesolfis utdn kezzel érintve a tranzisztorok hézit, gyv6-
zdnljlink meg arrol, hogy nem melegednek-e

Végleges osszeallitds utdn az erdsitd (12) killonleges miszeres
meéréseket nem igényel. Az egyves szabilyozo szervekk milkddésérsl
hallds ftjdn is meggydz6dhetunk, A hangers- &s hangszinszabé-
lyozdk mellett talithatunk egy Gj fogalmat is jelentd szabélyozd
potenci6métert, amely a sztereo elvbdl adédéan sziikséges. Ez a
szabdlyozo szerv a szimmetria-bedllit6, Megfeleld mikbdésérdl a
kél csatorna hangerejének véltoztatdsa ad képet, tehdt Allitdsfival
egyik, vagy mdsik csatorna hangerelének keil csikkennle vagy
novekednie, Ezzel Allithaty be a két csatorna erdsitése és ezzel

egyiitt a legmegfelelfbb térhatis
I ok K

M. D. E.




Elekiromos l‘iézib
kiskompresszor

Elozé szamunkban elektromos pisziolyfiarogep-
pel meghajtoit folyadékszivaltyu leirdsat kozol-
tiitk, — bizonyitasul, hogy a faropiszioly az anyag-
megmunkalastol merdben eltérd teriileten is igen
hasznos segitotarsunk lehei. Tovabbi igazolisként
most egy, az elekiromos pisztolyfurogéppel mit-
kddtethets levegokompresszor készitését ismertet-
jilk, ami — sokoldald basznalhatosaga révén —
talin a szivattyunal is nagyobb érdeklodeésre tart-

hat szamod.

A

Kompresszorunk dugattyus rendszeri
a kerékparpumpa elvén milkddik, egy
nyomoszeleppel kiegészitve. Mlkidteie-
séhez egyenes vonalban viltakozo al-
terndlé — mozghs szilkséges. Kézenfek-
v&, hogy e mozgds elballitasfra 8 leg-
tibb furogéphez tartozékként megvi
rolhato dekopir (rezgd, lyuk) flrészlejet
alkalmazzuk. megtakaritva ezzel a bo-
nyolult és munkaigényes forgattyis me-
chanizmus elkészitesét.

Mintakompresszorunk a MULTIMAX
far6géphez készillt, fgy a csatlakoz(
méretek ehhez érvényesek. A dekopirfejen
(a szantalp leszerelésén kivill) &talaki-
tast nem kell veégeznlnlk, gy az fGré-
szelésre tovdbbra is alkalmas marad, te-
hit t6bb esluva vélik, Akinek mas tipusu
gépe van, 8 méreteket termeszetesen modo
sitania kell

AZ ALKATRESZEE ANYAGA,
EIALARITASA

Henger (1): anyaga (9 40X1 mm-es hi-
degen vont acélesd. Fomtos, hogy belso
feliilete tokéletesen sima legyen. ezeril
a végek leoldalarfisa utdin esztergapadon
polirpapirral fényezz(ik fel

Dugaitytinid-vezetd (2): 42 mm dime-
riju koracélbél, esztergdlissal alakitjuk
Ki. A 6 mm #dtmeérdji furatot doirzsiraz-
suk. Lényeges, hogy & furat €z & 3 mm
Atmérbili csap ,.szaladjon™, azaz egyten-
gelyi legyen. Az Mé-es menetek magfu-
ratainak helyét a mar kifurt hengerrdl
jeloljiik &t. A menetfurds megkdnnyité-
se végett célszeru az M5-0s menetek
magfuratait a 38 mm #atmérdjd csap fe-
161 10 mm hosszon, 52 mm-esre felfurni.

Szelepillés (3): anyaga 40 mm dtmérdjd
kiracél. A hengerbe lkissé szorosan, de
betolhatéan leszkedjék, hogy majd a
forraszitashoz bedllitott helyzetében ta-
maszték nélkill megalljon.

Earima (4): anyaga 3 mm-es finomle-
mez. A henger killsd Aitmérdjére szintén
kissé szorosan legyen feltolhato.

DugattyGrid (5: anyaga 6 mm #atmé-
r6ji hizott kioracél. A dugattyurud-ve-
zetfi 6§ mm #&tmér6jid furatiban kinnyen,
de mimmdalis kotyogfissal cs(sszon. AZ
Mg-0s menetet esztergapadon, metszovel
vagjuk, hogy ,fusson” (egytengelyid le-
gven) a rid tengelyvonaldval. A 45 mm
stnérdi csap lazin illeszkedjék a deko-
pirfej mdjénak furatiba.

Dugattyiibetét (7): 35 mm ftmérdji
pluminium ridbdl esztergdljuk ki, Ugyel-
ve, hogy -az M6-os menet centrikus, § az
oldallapokrs merdleges legyen. A beté-

tet pontosan a megadott atmérdjire esz-
tergaljukt, hogy a dugatiyubdr és a betét
kibzbtt hézag maradjon, mert a dugattyd
csak igy képes a szivoszelep szerepet i
betolteni

Dugattyitdamasz (8): anyags 1,5 mm-es
tinomlemez. Elkészité O ! adzzunk,
hogy a lemez sikeg irad

Hengerfedél (10): a
nomlemez. Az 52 min-es £ heij
a mir kiHurt karimarol jeloljik At

NyoméesSesonk (11): anyvaga 8>
es acél-, saArgaréz, vagy vordsréz csi

Nyomdszelep (12): 15 mm &tmérd
sargaréz tadbdl esztergédljuk ki. A hor
nyokat kézifirésszel vadgjuk, s a horony-
széleket gondosan sorjizzul

Nyomébszeleprugé (13): 0.8, vagy 1 mm

Jju  rugoaeél hu-albdl s
ercseléskor vegylik i
sy g anyag . Vissrarug"
sziteshez sziikséges tliske &t
6.5 mm legyen. A huzalt szorosan, me-
net-mene: melléd tekerjuk a tlskére
Mintegy 15 menetet tekerjuink fel, s ab-
b6l csipiiuk le a szikséges nyole mene-
tet. A viégeket sikba kbszbri s ar-
gOt a szilkséges 22 mm
zulc

Tomités (14): 1 mm-es azbe
mitélemezbol (pl. Khingeritbol)

Tarntdlap (15): anyaga
acél. Ay 52 mm atmérndid fu
ne firjuk ki csak szerelés

ju

KESZEN MEGVASAROLHATO
ALKATRESTFE

db autépumpa bordugattyd, 40 mm
atmérdill (8)

db Md-es fényes alitét .{6)
a dugattyaradra

2 db Mé-0s fényes anya (16)
a dugattyvurudra

db M4>{(8-as hengeres fcj
s henger felerdsitéséhez

-

(%]

esavar (17)

4 db M5X15-6s hatlapfeil csavar (18)
a hengerfedéthez
4 db M5-83 fényes anya (19)
a hengerfedélhez
2 db MaX10-es siillyesziett feji csavar
(20) a dekopirfej tartozéka
2 db M5X15-0s félgimbfejd csavar (21) a
tartolaphoz.
OSSZEALLITAS, SZERELES
A dekopirfejrsl leszereljik a csuszo-
talpat, valamint a fdrészlapot rogzitd

hollandit. A dugattyiriudra keményfor-
rasztéssal felforrasztjuk az BMé-es aldte-
tet. -majd- a hollandianyével a rudata
firészlaphoz hasonld médon a dekopir-




rfejre erdsitjilk. Ezutdn a csiszotalp he-
Iyére felcsavarozzuk a tartdlapot. A du-
gattyurudra felhdzrzuk a radvezetfit, a
tartolaphoz szoritjuk, s dtjeldljilk a fei-
erdsitd furatok helyét. A lap leszereltse
utin elkészitjlk a furatokat, majd a la-
pot a rudvezetdre szereljilk, A dugattyu-
rudat a vezetd furatiba fdzzik (a hol-
landi feitétlendl rajta legyen), s a du-
gattynt dsszeszereljik (A). A betét me-
netes furatdt a rud menetes orséja tel-
iesen tiilice ki, de kifillnia nermn szahad
A szorité- és ellenanyat erfteljesen huz-
zuk meg.

Az osszedllitott egységet véglegesen sze-
reljik fel a dekopirfejre, mert annak se-
gitségével Allitjuk be a szelepiilés helyze-
tét. Ehhez 8 hengert a helyére szereluk,
s a dugattyGt a dekopirfej tengelycnek
forgatisfival a felso holtpontra Allftjul,
majd a8 szeiepulést ltkozésig benyomjuk
a hengerbe Ellenfirzéskénnen a mechaniz-
must néhdnyszor kirbe forgatjuk. Felsd
holtpontban a dugattyu és az Ulés kozott
8.1 mm-nel nagyobb hezag ne legyen.

Ezutan a hengert leszereljilk, a karimat
feltessziitk, s elvégezzllk a keményfor-
rasztéisokat. Ekkor forrasztjulkk be a hen-
gerfedélbe a nyomocsdesonkol is. A esd-
fedél belsd oldaldn a csonk legaldbb 3
mm-{ dlljon ki, mert a esonkra illeszke-
dik majd a nyomoszelep-rugé (B). (Mog-
iegyezzuk, hogy a keményforraszids he-
lyett lagyforrasztas sehol sem alkalmazha-
t6. mert a kompresszor Uzem kozben erd-
sen melegszik?)

A forrasztott feliiletek szlikségszeri tisz-
titdsa utén El\-'él,w_ﬁ]k a szelep becsiszold-
s&t. Eihez hig olajban vagy petrdieum-
ban elkevert finom (4-es 6-08) csiszold-
port hasznfdlunk. A esiszolist esavarhuzo-
val. jde-oda torténd mozgatissal — a rob-
bandmotor-szelep csiszolisival azonos mo-
don — végezzilk (C). Csiszolds utidn az
alkatrészeket petréleumnban. esetleg ben-
zinben gondosan lemossuk.

Végs® tsszesrerelés elfit a csuszofeliile-
teket (a henger belsd feliilete, a dugattyi-
rud) Doven kenjiuk meg nasy viswkozitg-
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si, §6 kenSképessfghi olajjal (ha

nlaj, hypoid olaj). A dugattyat upgyanilyven
mindségu olajjal gondosan Atitatjuk. Eilo-
szor csak a hengert szereljiik fel, s a de
kopirfejet a farGpépre erOsitve jaratjuk
a félig Osszeallitott kompresszort. Egyat
tal ellendrizziGk a dugattyd ¢s a szelep
iilés kizitti héragot. Ha az tal nagy, utin-
allitjuk

Ha mindent rendben taldlunk, a sze
lepre a rugét feltesszilkk (D), a szele
pet az (lés furatdba illesztjuk. a toma-
tést is feltesszilk, s a hengerfedclet a
helyére szereljilk. Ha munkdnkar pon-
tosan végeztiik, a kompresszornak kifo-
gistalanul ke=ll mGrédnie.

tomG-

MOEDDES

Uzem kdzben a henger fuggolegesen, a
nyomoéesonkkal lefelé #lljon, s a du-
gattyarad korill a tartélap 10 mm  At-
mérdjd furatiban édllanddan legyen olaj
A dugattyghoz s gyakran juttassunk
olajat, amit a henger 4 mm dtmercjd fu-
ratain keresztill esopbgtethetiink be

A kompresszorral 3—3.5 att végnyomist
érhetunk el Az allando dremi nvomas

3788112 15

1.5—2 alt-nal ne legyen na-

gyobb, mert a nagyobb nyomdson wvald

o e
AEZOTIDED

jdratds farégépunket is erdsen igénybe
veszL
Kompresszorunk — ha a szdrdpisztolyt

nem tartosan.
festékszordshoz

hosszasan milkidtetjiik

i= alkalmas. Ez esetben
azonban a pulzdlo légszAllitas, a Kicsa-
podd kondenzviz & a 1égtarolas maatt
célszeru kiegyenlitd légtartdlyt kozbe ik
atni. E célra legalkalmasabb a légnyomis-
sal makddd hatl permetezé tartdlyva (pb
- Harmat"). Az megfelelGen nagy méretil, s
amellett feszmérdje is van (E). A levegti
a8 kézipumpa helyére szerelt, csonkkal el
litott tdrcsdn keresztill vezethetjilk be.
A tartalyt oldalra fektetve haszniiljuk Ggy
hogzy a leveglbelvezeld csonk oldalra vagy
felulre keriljin, nehogy a kondenzviz a
levegdelvezetd c¢sSbe juthasson. Kisebb
puffertartily céljdra az aluminium széda
vizes szifonpalack is megfelel, ha a fej
helyére megfeleld csatlakozésokkal elld
tott esavarzatot készitlnic.

5 végal egy j6 tanfcs! Leggyorsabban

a dugattyibsr mehet tbnkre, ezéri egy

szerre tGbb darabot szerezzink be. hiszen

filleres arucikk Cs. L
sl
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hosszui ideje lényegében nem viltoztak De a taldlékony emberi elme a szegecse-
1ést is kKorszeriisitette, s egyben egyszeriibbé is tette. A hagyoméanyos kalapéicsot,
uzét, fejezot egy gyors-csofogora emlékeztetd kézi szegecseld szerszammal
helyettesitette (cimkép), a kotoelemeket pedig kulonbozo, specidlisan kiképzett sziras
csbszegecsekkel cserélte fel
Az angol Tucker Eyelet cég vakszegecselo szerszamai koziil a barkéacsigényeknek
megfelel6 két tipust mutatjuk be. A TT 6-0s 2,8 és 3,2 mm, a nagyobb, nélunk is kaphat6
TT 55 A tipust kézi szegecsh(z6 2,8, 3,2 és 4 min atmeérdia szegecsek hiuzasara alkalmas
A TT 55 A fogbhoz hérom kiilénbozd orrbetét tartozik.

A szegecselés az egyik legrégibb anyagkotési méd. Munkafolyamatai, szerszimai

Az EM hemutatja...

Avakszenecseld

Szerszamt

szegecsek szabvéAnyosak: nyitoit vagy lezart vegiek,

valamint hornyolt tipustiak (2). A nyitott szegecsek

vékonyabb anyagokhoz, elsosorban lemezekhez, —

a lezart véghek 1ég-, vagy vizmentesen z&ré részek
szegecseléséhez: a hornyoltak pedig morzsol6d6, puha
anyagok Osszekotéséhez (pl. fahoz) hasznilhatok, Mind-
egyik tipusu szegecs kétféle; félgomb-, vagy siillyesztett
fejii lehet. A rogzitd szarak rovid vagy hosszi toresitek
(3). A fej a szegecsbe agyazott, illetve kipattano lehet (4).
A szegecsek anyaga aluminium, vortsréz, lagyacél, vagy
nikkel-réz otvozetd (Monel). A kotések szilardsaga az
anyag mindségétdl, vastagsigatol, valamint a szegecs ti-
pusatol, anyagatol fuge A nyirdszilardsag 60—150 kg
kozott valtozik.

Az uj szegecselési mod lényege, hogy a rogzitoszarral
ellatott csoszegecs elperemezését meghtizas kozben végz
a szar feje, s bizonyos hiizasi hatéron tal a rogzitd szar le
is szakad. A szegecs szardt a szegecselé fogé hizza. A
vakszegecseles egy oldalrol, alatartas nélkul vegezheto.

Az Osszeerdsitesre keriilé anyagokat farjuk At a sze-
gecsnél 0,1—0,2 mm-rel nagyobb Atmérdji csigafGroval.
Dugjuk a szegecseld fogd furatidba a szegecs rogzitosza-
rat, a szegecset pedig a kiftirt lyukba. A fogé szarait hiz-
zuk egymés felé, kizben nyomjuk az anyagra. Egy hazas
nem elegendd, a rogzitd szar altalaban a harmadik hazés-
ra torik le. A fogdét minden egyes hiizas utan erdteljesen
toljuk a rogzitoszarra (1).

A vakszegecselés elonye, hogy a szegecskotések egyfor-
mak, a szegecselést elrontani szinte lehetetlen. A festett
feitiletekr6l nem pattogzik le a bevonat, rezgésre nem

reagal. A munkadarab zart, nehezen vagy egyal nem
hozzaférhetd helyein (pl. csSben) a zarofej kKialakitdsahor

mindossze 4,8 mim hely sziikséges (5). Az Osszefogott NYITOTT TIPUS LEZARY TIPUS HORNYOLT TiPUS

anyagok nem deformalddnak, még a vékony, 0,5 mm vas-
tag lemezek sem. Szegecs-csere esetén az anyagot a sze-
gecs atmérdjének meglelels furdval farjuk ki
A magyobb (TT 55 A) késziléket eés a szegecseket a
Szerszam es Kisgepertékesito Vallalat hozza forgalomba
(Mivel a gép ara elégge borsos, jo lenne, ha a Belkeres-
kedelmi Kélesonz6 Vallalat barkacsboltjaiban is taldlkoz-
hatnank az ugyes késziilékekkel) JO lenne, ha a lenye-
gesen oles6bb TT 6-os tipusi késziilékbdl is kerillne a
szakiizletekbe.
—05—0
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Az EM ftervrajzsorozata, 22.

A magyar sporiszeretd kicinség ismét
elismerésssel figyeli asztaliteniszezdink
sikeres szereplését. Ez az utdbbi éviiz

VAl spo!-:;:tg azonban : i.: é:_
lm‘eg e emdrnényemk alap -
demel figyelmet. A test minden iz-

mit igénybe vevd jiték sok iigyességet,
mozgast igényel, ezért a pingpongozis a
testedzés egyik legeredménycsebb mdd-
ja. Pimgpongasztal mir sek sparitelepen,
iskoliban, klubban €s fidiildben talilha-
th. S hogy még tibh helyen legyen — és
ahol lehetsépes csalidi — é&s vikendha-
zakban is pingpongozhassanak — kozre-
adjuk egy szabvinyos méreti aszial &s
iith keészitési technolbgidjic.

' ANYAGOK:, !

A pingpongaszial legfontosabb ré-
sze az asztallap, amit 20 mm vas-
tag, haromreétegi forgacslapbol ala-
kitunk ki. Az oldalfalak labak, me-
revitok anyaga lehelbleg kemeényfa
legyen, de fenybdeszka, illetve léc
is megfelel. Forgicslapot a Faérl
Bp. VILI, Dobozi u. 47. sz, alatti te-
lepén, deszlka- és lécanyagokat a Bp
VHI, Didszeghy S. u 3. sz. alatti
Barkiacsboltban vasarolhatunk.

- 0 __'-;-*-‘_:*ayrgmmwﬁk_ e

rogzitd haromszigld hasibok
csuklospéant

Jel Megnevezés Méretl (mm) Db
1 asztallap 2013507 1480 2
2 oldaldeszka 20>C100> 1350 4
3 eldlap 20310071520 2
4 merevitbdeszka 208021480 2
5 asztalldb S0 50740 8
6 asztallab kitdmaszié 15325300 16
7 rogzitd tarto 38605100 2
B 14brogzits léc 20(402 250 2
9 tadmaszto rogzité fakocka 406080 8
10 asztallap illesztd faicocka 2060>(100 ]
11 asztalldb keresztmerevitd 257252790 1
13 aszallib keresztmerevitd 25550790 L]
13

14

80 mm mapgasak
50 mm széles

L ASZTALLAP

Eloszor a két asztallapot (1) vag-
Juk le. Vigyazzunk, hogy az élek ne
sérilljenek meg. A 20 mm vastag
deszkabédl szabjuk ki az asztal szé-
leit szegélyez6 lapokat (2, 3). Mi-
€elott az oldaldeszkakat helyiikre il-
lesztenénk, az asztallap széleit ken-
juk be enyvvel. Rogzitésiil 4>(50-es
siillyesztettfejli facsavarokat hasz-
naljunk (A). A facsavarok helyeit
farjuk elf, majd a csavarok mene-
tes részét epokittezziik be, s gy
hajisuk a faba. (Est a forgacslap vi-
szonylagos laza szerkezete teszi
sziikségessé )

Tegyiik helyére a kéi darab, 20X
801480 mm-es merevitGdeszkat (4),
s fogjuk facsavarokkal az oldallé-
cek kozé Helyezziik a sarkokba a
beenyvezett, hiromszog keresztmet-
szetd hasfbokat (13) és kiviilrsl
rogzitsik faecsavarokkal.

(R [
S LABAK [

A 740 mm hosszu asziallabakat (5)
50>(50 mm keresztmetszetii falécbol
vagjuk le. Az asztallabakat és a
merevitiket (11, 12) keresztlkotéssel
kapcsoljuk Gssze (B). Az osszealli-
tott négy par liabat 50 mm széles

csuklospantokkal (14) erésitsuk az
asztallap aljara Az asztallapba haj-
tott csavarok vegeit kenjiitk be epo-
kittel.

Késziisiik el az asztallibakat kita-
maszio csuklékat. A 1525 mm-es
keresztmetszeti lécdarabok (6) vé-
geit gombélyitsiik le faraspollyal A
csuklépar egyik darabjdba furjunk
két 4 mm &tmérdji lyukat. A léc
kozepe felé esd furatot oldalrél fii-
reszeljilk be. Tegyik a lyukkal ésa
réssel ellatott lécdarab vége ala a
csatlakozo léc végét és a furatokba
hajtsunk facsavarokat Forditsuk ol-
dalra a felsé lécet, s a kiallo facsa-
var fejet csipjitkk le, majd reszeljiik
simara (C).

A labakhoz nyole par kitamaszto
szikseéges. A kitarnaszio egyik veé-
gét a 14b kiilsd feliiletéhez, masik
végét pedig az asztallap aljara erd-
sitett 405¢60><80 mm-es fakockahoz
(9) rogzitsiik facsavarokkal. A siily-
Ivesziettfejii facsavarokat csak any-
nyira hajtsuk be, hogy a rogzits
szabadon elfordulhasson.

Ha az asztalt nem hasznaljuk, a
becsukott labakat egy fakockihoz
(7) erositetit elfordithaté lécdarab-
bal (8) rogzithetjiik. Végezetiil a két
asztallap szabadon hagyott szélei

ala erdsitsiink fel

harom-harom fa-
kockat (10), amelyek az oldaliranyu
elestiszast akadalvozzak meg

. FESTES

Az asztallap feluletét vonjuk be
faatvone lapasszal, hogy teljesen si-
ma legyen. Kiilonosen a forgéacslap
és a szegélydeszkik talilkozisi vo-
nalira iigyeliink. Vonjuk betapasz
szal az asztallapok szegély nélkiili
elét is. Ha a fatapasz megsziradt. a
feliileteket finom csiszolépapirral
csiszoljuk simara

A libakat és az asztal zljat so-
Létzold szinl olajfestékkel kenjuk
be, legalabb kétszer. Az asztallap
teteje nem lehet titkrozo, ezért be-
vonédsara sotétzold matt festéket
hasznaljunk. Alapozis utin varjuk
meg a teljes sziradast, a feliiletet
csiszoljuk le és csak azutin kezd-
junk a feddmézolashoz. Az asztallap
szélen korbefutd fehér csik 20 mm
széles legyen. A piros jatékhoz sziik-
séges fehér szinii felezdvonalat 250
mm hosszon fessiik fel

4 PINGEONGETO,,

Az 6 lapjat 5—6 mm vastag,
vetemedésre nem hajlamos, jo mi-
néségli (juhar vagy éger) rétegelt
falemezbdl viagjuk ki. A nyelet ké-
ris-, tolgy-, biikkk-, vagy juhar fibél
alakitsuk .

Az ut6 lapjat a falemezre rajzol-
juk at, a megadott méretek alap-
jan (D). Kivagishoz lombfiirészi
hasznaljunk A két darabbdl alle
nyelet enyvvel ragasszuk helyére &
préseljik le. A méretre szabott,
egyik oldalidn érdes (szemcsézett)
gumilapokat borenyvvel ragasszuk
az it lapjara. Az td élét nitro-
vagy csonaklakkal &kenjilkk be. A
jobb fogas és tapadis érdekében a
nvelet ne kenjiik be lakkal.

—gyi—
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Megveételre keresik lapunk szd-
mait: Huszar Lajos (Sopron, Fasor
u. 8.) az 19715, 6, 7T-es példanyokat;
Varga Lajos (Debrecen, Hosok utca-
ja 12) az 19571—2—3—5—8—10-es,
az 1959/1—2—5—8—9—11—12-e5, az
1960/1—3—5—9—12-es, az 1963/1—3—
4—8—9—10—11—12-es, 1965/1—2—
7—10—12-es az 1966/4—10—12-es és
az 1969 8-as szamokat, tovabba az
Ezermester Kiskonyvtar 1—2—3—
5—6-0s koteteit; Jantek Jozsef (Szé-
kesfehérvar, Karinthy u 6) az
1970/8—11-es szamokat; Kovacs Ja-
nos (Bp. VI, Izabella u 70) az
1966/7 és az 1967/7-es; Kovacs Ala-
jos (Dunajska Streda, Malodvornic-
ka 7. Csehszlovakia) az 1968/1—2—3
és az 1970/3—4—86—T7—8-as példa-
nyokat; Szalai Imre (Szigetmonostor,
Lenin ut 6.) az 1964/12-es, 1965/1—2-
es, az 1967/'7—8-as, az 1968/2-es, az
1967/3-as és az 1969/1—3—4—9-es
szamokat; Piffké Janos (Dobogodkd,
Iskola) az 1957, az 1958 & 1959. évi
teljes éviolyamokat; Bakonszegi
Gyula (Biarand, Rakécezi Gt 37) az
1971/1—2—3—4~5—6-0s s amokat;
Kuszka Béla pedig (Bp. XVIIIL. Pest-
lfrine, Komarom u. 26)) az 1970/11—
12-es és az 1971/3—4—5-0s példanyo-
kat.

Cserére kiniljak: Horbacz Pal
(Gyongyos. Beloiannisz u. 5—7T) az

KOVETKEZO SZAMAINEBAN:
HI—FI IL

2. miisor

'ernsﬁnak a szék alatt
Kicsoda-micsoda” komputer
_Deﬂ:abﬁt-uwk — csak fiirésszel
Pad is, kocsi is.

1964 6-0s, az 1967 1—8—9—10-es, az
1970, 1—3—5—6—T-es, az 19712—3—
4—6-05 szamokat, helyettiik keresi
az 1957 1—2—3—4—5H——6—7—12-es,
az 1959/12-es, az 1964/1-es, az 1965/6—
12-es és5 az 1969'6-os példanyokat
Zakar Vince (Komarno, Gottwaldovo
nabr. 19. Csehszlovikia) keresi az
1967/10-es és az 196910-es szamokat,
cserébe ajanlja az 19687/9-es, az
196911—12-es példanyokat. Gabor
Imre (Nyiregyhaza, Galya u. 5.) ke-
resi az 1957-es éviolyam példanyait,
tovabba az 1958/1—2—4—5—6—8—9-
es, az 19598-as, az 1961/10-es, az
1963 12-es szamail és az Easermester
Kiskonyvtar 6. kotetét; felajanlja az
1960/1—2—3—5—7—8—9—11-es, az
1961 /2—3-—5—6—"T—12-es, a7 1962/1—
2—6—9—12-es, az 1963-as, az 1964-
es és az 1965-0s évfolyamokat, fto-
vabbad az 1966/1—5—6—T7—8-as, az
1967/4—5—8—-9—11—12-es es az
1968/1—2—3—4—T7—9—10-es pelda-
nyokat. Polyak Imre (Nagybarca,
Korhaz) keresi az 1957/3-as szamot,
helyette felajanlja az 19575—6—T7—
10—11-es, az 1960y12-es, az 1965 8—
10—11—12-es, az 19663—4—6-us, az
1967/2—4—5—T7—9—11—12-es, az
1969./5-0s és az 1970/2-es példanyo-
kat. ifj. Tick J6zsef (Bp. XX, Sorok-
sar, Marx Karoly at 175) eleserel-
né az 1967/5-6s, az 1968/10-es es az
1969 3-as példanyokat az 1966/1—3—
4-es szamokra. Galovicz Mihily, (Be
késcsaba, Bartdk Beéla u. 4) keresi
az 19571—2—3—4—T-es, az 1958/6—

8—10—I11—I12-es, az 19591—2—8—
4 5—6—T-es, az 1960/9-e5, az 1961/3-
as és az 1966/2-es példanyokat, he-
lyettiik eladni az 1967/5—11—12-es,
az 1968/1—5—7—12-es és az 19691—
12-e¢ szamokat. Danko Laszld, (Gyu-
la, Gorke u. 13) elcserélné az 1968/
5—10—11-es, az 1970. évi teljes év-
folyamot, valamint az 1971,1—2—3—
4—5-0s, tovabbi az Ezermester Kis-
konyviar T-es koletét az 1966/9-es
lapszamért és az E2ermester Kis-
konyvtar 1—2—3—4-¢s koteteiert

Eladisra kinalja Kolény Karoly
(Bp X.. Kelemen u. 5) 1957/2-t61
1970/12-ig megjelent osszes példa-
nyokat. Paal Istvan (Bp. X, Halom u
43) az 19592-t6]1 a 1l-es szamig, az
1960, 1961, 1962, 1963, évi éviolva-
mokat, valamint az 1966,7-es és az
1957/9-es peldanyokat

A jJalivsi szamunkban megjelent
itletek koziil a legnagyobb érdeklo-
dést a ,Hajladozas nélkil” cimu
cikk waltoita ki, amiért is szerzo-
jét 200,— Fi-os utlalvinmyal jutal-
mazzuk.

Az elmult hénapban érkezett bira
latok kozill Szasz Istvan budapesti
olvas6nk humoros észrevétele
mint Toth Sindor szegedi olvasénk
birdlatai voltak legértékesebbek,
amiert is bekiilddiket 150—150 Fi-os
vasarlasi utalvannyal dijazzuk

vala-

EM keresztrejtveny

VIZSZINTES: 1. Gydri miianyag. &
Ilyen a soskuiti ké. 9. Egymés utdni be-
tak, 11, Mint a vizsz. 9 12, Becézett
Lajos. 13. Nedvszivé papir. 15 Felserdiilt
boci. 16. Sok szerszédmé magas. 18. . . szép
{de szép) régiesen! 21 Lbvedékek he-
lve. 22. Duna menii KISZ-tibor Tolna
ban. 25. Ekezelhibds svéd fillér, 26, Fel
vagosok adjak. 27. Furdgép-fajta. 29. El-
ontitte Firenzét, 31. Részecske-gyorsito

FUGGOLEGES: 1. Modellvasutl pélya
része. 2. Kbozel-keleti fovaros. 3. Sértd.
t Nyiroszerszam. 5 Nem innen, keverve
6. Szél-hérfa. 7 Rontgenhulldmokon. mas-
képpen. 10. Viz mentl vajda. 14 Turista
héza. 17. Arra, tetcjébe. 19. Magas szintd
20. Vissza: camping. 23. Fonyod menti te
fep. 24. Romai Artatlan eleje (... cent). 28
Azonos maganhangzok. 30. Mint a Tugg. 28
csak miissal

Bekiildendfi: Vizszintes 22, Filggbleges 7

Szeptemberi helyes megfejtéslink: Du
roplast, Ferrobet, Doe het Zelf, Perforacio
Transverz.

Augusziusl rejtvényink helyes megfej-
téstért 50—50 forintos vasfrldisi utalvanyt
nyertek: Szalb6 Istvan, Rétmezei Haroly
Frittiz Béla, Gedeon Gyuliné, Kovacs Er-
zsébet budapestl, Berencsi Erndné jJarddn-
h4zal, Kotsich Istvan szegedi, Timé&r Ma
tyvas debreceni, Wagner Gézané szombat-
helyi, Cslllag Andris szegedi olvasdink
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Hardy Jbzsef:

VADASZFEGYVEREKROL A VADASZOKNAK

A 263 oldalas diszes, album alalnl kinyv 473 4brat, fényképe-
iret, rajzot, szémtalan hasrmos tablazatot, grafikont & 24

szines miimellékletet tartalmaz. — — — Kotve 87.— Ft

Bakkay L.—Szidoaj L.—Szaboics J.:

10 EV ARANYERMES TROFEAI

20ldal, — — — — — — — — — — kotve 445— Ft
A konyv bemutatja az agancsos nagyvadgazdalkodasunk

fejlodését, az utulsc évtizedben elért szinvonalat és éven-
kéntl csoportositasban az aranyérmes tréfeakat

Dr. Kalmkr Jinos:

RECGI MAGYAR FEGYVEREK

Kb. 500 oldal, — — — — — — — Kkbtve 500,— Ft
A fegyverek torténete, miivészi kidolgozdsuk o1 thikroz. a
keleti és nyugati hatist, amely a sajitos magyar forma-
kincesel otvozGdve teremtette meg a mivészi értékii disz-
fegyvereket.

Fodor T.—Nagy L.—Sterbetz I.:

A TUZOK

1f0 oldal, — — = — fuzve 15 Ft

-

KONYVAJANLATUNK
A VADASZATI VILAGKIALLITASROL

A magyar pusztak jellegzetes, nagy madarat a kipusziulas
veszélye fenyegeti; megmentéséhez a mezogazdak, vadiszok,
természetbaritok bsszefopésira van sziikség — és szakérte-
lemre, ami megszerezhetd a konyvbil

Palfalvi NAndor:
REMETEKAN
Kb. 232 oldal, kistve kb. 24— Ft

Ez a vadasztorténet hirt ad e sport izgalmairdl, természet €s
ember konfliktusérdl, illetve Usszetartozasardl, ismereteket
kozol €z egyben kitlinden szdrakoziat

Zolnay Laszib:
VADASZATOK A REGI MAGYARORSZAGON
Kb. 320 oldal, — — — — — — — kitve kb. 200,— Ft

A kbzépkori Megyarorszag a vadiszok paradicsoma volt, az
egykori vadaszat szokasair6l, modszerérdl ad szines, €lveze-
tes képet ez a kitet

Dr. Nagy Emil:
A FACAN ES A FOGOLY INTENZIV TENYESZTESE
232 oidal, ~ — — — — — — — — kitve 28,50 Ft

E két aprovad jellemzdi és tenyésztési mébdszerel mellett
megismertet a Kbnyv a vadkacsatenyésztés tudnivalsival is

Megrendeléseid teljesiti:
MUVELT NEP RUNYVIFRJESZTO VALLALAT
14, sz, Kényve:zholtia
Budapest, XIIT., Pozsonyi 1t 7.
Telefon: 119—534

Maganszemélyeknek a 100,— forinton feliili rendeléseket porté és koltségmentesen széllitjuk (—)

BOLTIAINK MECTALALHATOK A FOVAROSBAN
£5 A NAGYOBB VIDEKI VAROSOKBAN

VILLANYSZERELESI ANYAGOK,
HUZALOK, KABELEK,

KEZI- ES ELEKTROMOS SZERSZAMOK
KULUNFELE MUSZEREK,
ALUMINIUM CSUVEK,
MODELLEZESI CIKKEK,

LECEK ES RETEGELT LEMEZEK,

TV, RADIO, MAGNO,
LEMEZJATSZO

ES ALKATRESZEI,
MIKROFONOK, HANGSZOROK,
FELVEZETOK,
TRANSZFORMATOROK,
TAPEGYSEGEK,
BARKACS CSOMAGOK




TERELVALASZTO
BAMBUSZBOL

Nagyobb szobakban hangulatos,
latszolag levalasztott sarkokat képez-
hetunk térelvalaszté falakkal. A tér-
elvalasztot tobbnyire fabol, féembdl
készitik, de az bambusznadbdl is
osszeallithato

A niadszalakat kozrefogo keret
alul és felil egy-egy 2515031300
mm-es fenyodeszka. A két fiiggble-
ges riid 12 mm (Y/g"-o0s) atmérdjii, vé-
geiken menetes vas- vagy alumi-
niumesd. A csovek hossza azonos le-
gven a szoba magassagaval

A deszkalapokba furjunk 13 mm
aAtmérojii atmend lyukakat A cso-
vekre hajtsunk két-két laposanyat. &
deszkakat a furataikba dugott csi-
vek anyiival szoritsuk a padlo és a
mennyezet kozé

A nidszalak helyeil jeloljik meg a
deszkikon. A bejeldlt pontoknal ké-
szitsiink vakfuratokat, s a bambusz-
nad szalakat dugjuk a lyukakba. A
nadakat szines miibdr csikokkal,
vagy rafidval kossiik egymishoz,
ill. a csovekhez. A deszkikati szinte-
len lakkal, a csbveket fekete vaslak-
kal kenjiik be.

A virigokat pl. 80-as damilra ko-
tott burgonyis mianyag haldéba he-
Iyezve akaszthatjuk a térelvalaszto-
ra.

SOMOGY! RUDOLF
Pécs

Fotoval illusztralt otletének dija
100— Ft-os vasarlasi utalvany

talta mar, hogy ha a kukiaban a

megengedettnél nagyobb nyomas
keletkezik, a siilyszelep megemelke-
dik és a felesleges goz eltivozik. Ne-
ha azonban a gz viharos tavozasa
kozben az étel zsirjat, szine-javat 1s
magival ragadja és a kozelallokra,
vaay a falra froccsenti. E kellemet-
i» 1 jelenség ellen nyuajt védelmet a
szelepre erdsitett, vékony lemezbdl
késziilt harang. A bajonettzaras kuk-
tak szelepére minden nehézség nélkil
felszerelhetd pl egy aluminiumbol
késziilt jatékesengd harangija vagy
kemping kavéfozo pohara. A szelep-
b6l annyit reszeljunk le, hogy a ha
rang felerdsitése utin se legyen ne
hezebb eredeti silyéanal

DOBI KALMAN
Budapest

B:zanyéra sok héaziasszony tapasz-

Otleldija I't-os

utalvany.

100,— vasarlas:

Védéharangos
kukta-szelep

GOZLECSAR,

viru . MUANYAG FOGO
N

o<

N

SULYSZELEP

A Mekalor tipusi clajkélyhak al
hogy a bordik a felfclé dramlG meleg
Igy sok meleg kirbavész.

faradsigért.

Utletdija 50,— Fi-os vésirlasi utalvany

MELEGEBB MEKALOR

ém:rf:ijuk le a hoterclé bordak kerctérdl a fogantyiit és a hétsd két csukl
Forditsuk meg a bordazatot és uj furatok elkészitése utan szercliiik vissza a két
lemezt é5 a fogantyut. A most mér felénk aramlé meleg levegd karpotol benniinket a

bordazati fedelét o alakitottile ki
a fiistcs et f k

lemezét

ORAVECZ TIBOR
Jobbigyi

HATASFOKOZO MEKALORHOZ

Mivel szrobdink nagyméretil, a visarolt
Mekalor §29-es olajkdlyha mem fiitbtte fel
teljesen. Sokdig tirtem a fejem, hogyan
fokozhatni&m a kilyha hatisfoliit. Ekkor
addédott a gondolat; a Kilyha fGtdhenge-
rének bordil kizé csbveket szerelek. A
bordik kizé illesrkedo, kirliibelll 38 mm
Atmerdji vascslveket két laposvashél ha}-
litott bilinccsel srzoritottam a henger ol
dalihoz. A bilinesek visszahajlitett &3 &t-
furt végelt anyfscsavarral fogtam Ossze.

LADANYI FERENC
Fét-Kertviros

Utletdija 50.— Fit-os visdrlisi utalviny.

VASCSOVEK BILINCS
% —
O
/|
Zacsko-szarito

A bepiszkolédott mianyagzacskokat Al-
taldban kimossuk, hogy Ujbdl felhasznal-
hassuk. A vizes zacskOk kiilsé része gyor-
can, belsé fellik mar jéval nehezebben
szérad, mert a zacskd két oldala ossze-
tapad. Viszont ha 2—3 mm &tmérdju szi-
getelt aluminium huzalbél szarité keretet
hajlitunk és a vizes zacskot arra huz-
zuk. gyorsabban megszirad. SzAritds ulan
a keret bsszecsukva, az evbeszkbz fickban
is eifér.

MAYER FERENC
Budapest

Utletdfja: 50.— Ft-os vAsarldsi utalvany.
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int ismeretes, a magnetofon adapterekre antennaként
M hosszabb huzalt kell erositeni, ami hasznalat kozben

— s utdna is — csak dtban van. A megoldés: egy
,.Delta” tipusid, 2 m hosszu ruges acél anérdszalag. Végére
egy menetes csovet forrasztottam, azt meg az adapterre
csavartam, Magno-felvétel készitése elott a méroszalagot
kihuzom és rogzitem. Ha a mérdszalagot az adapterrol le
csavartam, mereshez tovabbra is hasznilhatom.

SAVOLY ANDRAS
Budapest

Fotoval illusziralt otletének dija 100,— Ft-os vasarlasi
utalvany.

A mianyag kan-
nak celszerl olajta-

OLAJTOLTES

e s rolé edények, mert
CSOPOGES megoldidk a kidntés
C ¥3 gondjat is. Az ola)
N E LK U L toltésekor azonban

ruhaval kell atteker
ni a megiorditott za-
rofejet, mert a mene
teknél a kevés me-
netszam miatt — cs0-
pog az olaj. Ezen gy
segifettem, hogy a
zardfejbol késsel ki-
vagtam a régi oOnto-
csovet és egy kb. 1 mm
vastag horganyzott
lemezbol hajlitott,
peremezett és for
rasztott csovet ra-
gasziottam epokittel
a zarofej belsejébe

Az igy kapott tobb
menet révén meg-
sziint az olajcsopoges

OTLETPARADE

TAKACS PETER
Mosonmagyarovar

Zirdfy

Gumi fﬁmr’fés Otletdija 50— Fi-

| os vasarlasi utalvany.

Memncsak sxobeszed targya
egyebként dtietes es hasznos
okozhat; leglobbszor orrsérilest. Ennek
epgy segédeszkiizt, mellyel a csalad minden tag] Or
haszndlhatja a rollert, Usszedllitdsdhoz egy 0500300 mm-es fa-
1éc, 2 db 2030>1500 mm-es falec, egy 200, 200, 280 mm oldall AV
cdgnu, haromszog alaki deszkadarab és 5§ mm vastag farostle
sziikséges

A labtartt kit végét firé
vastag farnstiemeziink sz

. az ujsdgok 1s hirill adtiak, hogy &
Medicin Rolier konnyen bale 1
elkerulésére

eljlik le kb, 45 fokos sz6gben. 5 m
Segct a tbbb méretben is kaphs

0 20304500
_r"/_

—
/o

Z> 1500

roller korongjanak szélessége hatirozza meg. A hoss 1&-
ceket shllyesztettfejd facsavarokkal, alulrdl erdsitsi a Ia t
lemezhez. A haromszog alaku €kbe, valamint a lécekbe D
cm-enként) farjunk 5 mm atmérdjin lyukakat. A roller
tivolsdgét az cken int a léceks atdugott
hajlitott — 4 mm aim i ridacéllal szabalyozhatjule

IFJ. SZABO ANDRAS
Abony

Utletdija 100,— Ft-0s vasarlasi utalvany.

Etnabdl szuperetna

Vasaroltam egy 3 V-os rudelemmel miitkodo, Etna-ti-
pusu gazgyujtét. Egyetlen hatranya volt, hogy a rudele-
met idonként cserélni kellett. A gizgyujtdhoz most al-
land6 aramforrist, egy csengbreduktorf hasznalok. Mi-
vel a gyujtét a reduktor B8 V-os eligazasiahoz kotottem,
az megbizhatobban miikodik.

Az aramforrast (reduktort) szappanos dobozba épitet-
tem, amelybe még egy mukodését jelzé ghimmlampa is el-
fért. A glimmlimpa mignon foglalatd, TG4 tipusi. A
transzformétor kivezetését a gazgyujté elem-érintkezdje-
hez kotottern. A szappantartd hatsé lapjaba besiillyesz-
tettem egy villisdugét, amit epokittel rogzitettem.

DR. PISKEOTY GABOR
Hédervar

0s vasarlasi utalvany

OTLETPARADE

OTLETI




Késziilek
fakdtésekhez

Az igazi ezermester a sorozatmun-
kikhoz segédeszkozt készit, hogy
megkimélje magat a darabok egyen-
kénti méregetésével jard, faradsigos,
tévedest okozhatdo munkatol. A nagy

22

pontossagot igénylo feladatok koze
tartozik példaul a kereikészités is.
A gyvors és pontos munka érdekében
a keretkészitéshez allitsunk dssze se-
gédeszkozt, amelyet korfilirészhez
hasznalhatunk (1), s amivel a legkii
16nboz6bb kotésekhez alakithatjuk ki
a keretléecek végeit (2).

A késziiléket 10 mm vastag réte-
gelt lemezbdl, vagy 15 mm vasiag
keményfa deszkabdl készitsuk (3).
Szabjuk ki a két darab 150)<300

A

A
L3 Uaia-

Mﬁhelysarolﬂ
SN

mm-es alap- és oldallapot
bokat két haromszog alaka deszka
lappal, ill. sillyesztettfeji facsava-
rokkal erésitsuk ossze. A leszorit6t
tartd oldallapra farjunk 4 mm at-
mérdyd lvukakat A szélsd harom-
harom furat a leszorité felfogasara
szolgal. A kozépsté furatokba alata-
maszio csavarokat helyezhetunk

A leszoritd kar 35>(300 mm-es
deszkalapjara jeloljuk At az oldallap
lyukait, s készitsilk el a furatokat
A kart két darab M4X100 mm-es
szarnyasanyas, aldtétes kapupant
csavarral fogjuk a furatokkal elli
tott oldallaphoz. Munkank meg-
konnyitése érdekében az oldallapon
jeloljilk be a 45 és 90 fokos szoge-
ket.

A csapozasra keriilé lécet szorit-
suk az oldallaphoz, majd allitsuk be
a korfirészasztal vezetosingét. A csa-
pozas mélységét a korflrésztarcsa
kiemelésével szabalyozzuk Az arok
és csap helyét jeloljik be ceruza-
val Szélességiiket a vezeldsin par-
huzamos iranya elfolasaval allitsuk
be. Készillékiinkkel a kerellécek
igen sokoldalian munkilhaték meg
(4, 5, 6).

Tartobak
koszoriihoz

A koszorikre szerell targyasztal
megkonnyiti ugyan a munkadara-
bok, szerszimok koszorilését, de a
meghatarozott szog kialakitisat nem
teszi lehetvé. Allithato tartobakunik
(7) biztonsagossa és pontossd teszi
pl. a gyaluvasak, hidegvagok, favé-
sOk koszorilését. Az Allvany magas-
siga és a targyaszial vizszintessel
bezart szoge harom csavarral szaba
lyozhato.

Az alaplapot, a két darabbol all6
szarat és a targyasztalt 4 mm vastag
acéllemezbol szabjuk ki és hajlitsuk
meg (B). A targyasztal behajlitott ol-

W © Q
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daldba farjunk 5 mm &tmeéroiua fu
ratokat, és vagjuk ki a koszoruko-
rong helyét.

A szirakat 5 ;nm szélesen es 40
mm hosszon réseljiik fel, hogy a ma-
gassigot szabdlyozni tudjuk. A sza-
rakat — végeikisl kb. 10 mm-re —
valamint az alap felhajtott ,fulét”
firjuk At 5 mm atmérd)a faréval. A
darabok Osszeerssitéséhez alatéttel
ellatott M4)>(12-es hatlapfejii anyés-
ecsavarokat haszndljunk. Reszeljiik
le a bak alkatrészeinek éleit és
mindegyiket kenjiik be fekete wvas-
lakkal Széradis utin az alaplapot
félgombfejl facsavarokkal erositsik
a munkaasztalra, a koszorfigép elé.

A kivant magassag és szog bealli-
tasa utan a csavarokat keét csavar-
kuleesal hiizzuk meg. Mivel a kipat-
tand szikra veszélyes lehet, a koszo-
riigép wvédboburkolatara szereljink
egy kb. 5350160 mm-es plexilapot

75860 EUMISZL)

- oNe
Szijbilincs

A satu, a csavarszorité, a pillanat-
szoritd egyarint a munkadarabok
ideiglenes rogzitésére szolgalnak.
Mindegyvik elengedhetetlen kelléke
az ezermester mihelyének. Most e
.szorito-csalad” bovitéséhez adunk
ofletet; szijbilines (9) elkészitését
ismertetjuk.

Két szarat keményfabél vagjuk ki
A szarak [élkoriva fejenek kialaki-
tisa nagy pontossigot kivan, ezért
célszer(i azt a fa feliletén eldbb ki
szerkeszteni (10). A keményfa felii-
letét és éleit kerekitsik, ill. csiszol-
juk le. A nyakakba illeszkedd, 4 mm
atmérojii acéelhuzalbdl hajlitott szo6g-
letes kereteket 25>B)30 mm-es
acéllemezekkel szoritsuk a belsoé ol-
dalakhoz. A jobb oldali szir végére
25 mm keresztmetszetli acéllemez-
bol hajlitsunk kengyelt, s azt sily-
lyeszteitfejfi facsavarokkal erdsitsiik
fel. A fejeket Gsszefogh acéllemeze-
ket M43(35-6s anyascsavarokkal rog-
zitsuk.

A kb. 2 mm vastag és 26 mm szé-

& di

10

les gumiszalag textilbetétes legyen
Egyik végét fogjuk szegecsekkel egy
U-alakiira hajlitott, s a bal oldali
szbgletes kereten atdugott acéllemez
szaral kozé. A szij 4tfizését 11. 4b-
rink szemlélteti. A rogzitendd tar-
gyat helyezziik a szijhurokba, majd
a két szirat szoritsuk oOssze (12). A
szrakat a kengyellel rogzithetjiilc
e e

x5 mm-g5
VASLEMEZ

23



Kiilonfele forgacsolo szerszamok

ESZTERGAKESEK,
FEMCSIGAFUROK,
FEMKORFUORESZEK,
GYORSACELBETETKES
MENETFURO,
ESZTERGATOKMANY

kiilonféle kezi szerszamok

FALI GARAZSSZEKRENY,
SZERSZAM KULIKOCSI,
SZERELO-

ES CSILLAGKULCS KESZLETEK
(import és belfoldi)

Ladapantolo 10—16 mm
ACS-1 asztali csiszologép
fogasrudemelo 3,5 to., 5 to., 10 to.

azonnal szallitja

Y
\sied
e
szerszam osztaly

Budapest, VIII., Ullgi at 32.
(=7}




Sok évezredes megligyelés, hogy a
csecsemok és kisgyermekek ringatas
hatasara hamar alomba szenderil-
‘nek. Karban gyermeket ringatni —
a gyakorlo szulék tudjak — elegge
farasztd. Celszeri czért olyan gyer-
mekagvai késziien:, amely egyben az
alomba ringato bolesd szerepét is be-
tolti. (Jollehet, a gvermek-szakembe-
rek ellenzik a ringatast)

Eloszor a boles6 mozgo agyresget

allitsuk ossze. A fenéklapot (1) és az

A

oldallapokat (2, 3) 10 mm vastag re-
tegelt lemezbdl fhrészeljuk ki. Az
alaplap sarkait és az oldalak ivelt
szakaszait legkonnyebben a Multi-
max barkacsgep lyukfirészével ala-
kithatjuk ki Az oldalak széleibe fur
junk 10 mm atmerdji atmend fura-
tokat, majd siillyesztettfeji facsava-
rokkal erdsitsitkk fel a 15X30)<366
mm-es fenéklapot tartd léceket (4).
Az oldallapokra — a kozépvonal
mentén keét-két elore elkészitett 6
mm &atmerdji furatba — szereljimnk
csavaranyaval biztositott szemes-
{(5/a) és ,L.” alakir (5'b) esavarokat
A szemescsavarokra hajtoii anyakat
siillvessziik a deszkmlapok belsé ol-
dalaba

Az oldalracs elkészitése pontos me-
retezést €s munkat kivan. A racsok
oldallécei (6,7) 20X30 mm kereszt-
metszetitek legyenek. A lecek szem-
kozti oldalait 72 mm-enként jeloljuk
meg, s mindegyik helyen farjunk 8
mm Atméraji, 8 mm mely vakfura-
tot

Osszeallitaskor az alsé lécbe (7)
helyezzilk be a 8 mm atmerdjo 280
mm hosszil, envvezett végili faruda-
kat (B), majd tegyiik fel a felsd ol-
dallécet (6.) ElSzbleg azonban az ol-
dallécek vegeit furjuk ki, s iissunk a
furatokba 30 mm hosszi, 10 mm at-
mérdji. enyvezett véga kdldokesapo-
kat (9). Tegyiik fel a két oldallapot.
A ropzitést a négy-négy koldokesap
biztositja. A boleso also oldallecei
(7) mellé erositsiink fel facsavarok-
kal egy-egy 10X70>{820 mm-es desz-

kalapot (10). Oldalaikra diszitésiil
szegeljiink fel egy 820 mm hosszi
sodrott selyemzsinort (11). Végezeiiil
helyezziik be a feneklapot (1)

A tartobakhoz 20 mm vastag fa
anyag sziuksépges. A két labat (13) es
a felso Osszekitd deszkalapot (12) ke-
resztkotessel illesszilkk egymashoz A
labak alsd szara kozé rogzitsiink egy
4 mm atmérdju, kb. B0 mm hosszu
acélrudat. A boélesé rogzitése erde-
keében kis darabka 3 mm atmérdju
huzalt ‘hajlitsunk ,,M” alakidra (14)
es hizzuk az acélrudra. A rogzité be-
helyezése uiian a csapozasi feliileie-
ket kenjiik be enyvvel, helyezzik
egymasra & hajtsunk be facsavaro
kat. Az Osszekotd deszkalapok belst
oldalara szereljiink fel egy-egy, csa-
varanyas szemescsavarbol kialaki-
tott kampot.

A labakon vessiik ki az osszekoto-
lécek (15) helyeit. A felhelyezet
cek vegeil enyvezes utan sullyesztett
fejii facsavarokkal rogzitsuk Az
enyv megkolése utan tegyuk az agy-
réeszt a tartobak ket vége koze. A
bolesoi az , M~ alaku huzai feihajia
saval rogzitheijuk.

Munkank utolso miivelete a festes.
A mélyedeseket toltsik ki fadtvono
tapasszal, majd a ringo boleso teljes
Frlslatad  Lanatilr T

ISTLET Adligun oK%

L

il erre
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Camping-zomancecal. A bblesobe
matrac helyett inkabb textillel be
vont habszivacs betétet tegyink

mangy **

B

—i—s.

A. Méretezett rajz a ringé bblcsh
alkatrészelrdl

B. Az alkatrészek Osszedliitds elftt
C. A ringathatd dgyrész




A vorbsréz csd felhasznilasat — viszonylag magas ara — elégge kor-
latozza, pedig az j61 megmunkilhats, kevéssé korrodiilédé anyag. A koz-
napi gyakorlatban fdleg motorok benzin-, illetve olajvezetdé csoveként hasz-
néljik, mert ,,engedékeny”, pontosan illeszthetd ¢s haijlithat6. Cikkiinkben =a
vorosrézesdé megmunkildsidhoz adunk otleteket.

ACELGOLYO
REZCSO
CSISZOLOVASTON

SATU

VAGAS

Munkank tobbnyire meghatarozott
hosszisagnn  csbdarab  levagasaval
kezdodik. Ehhez legjobb a fémfid-
részkeretbe fogoti, ritka fogazasn
{2,5 mm-es fogesiuces tavolsagu) fi
részlap. A vortsrézhez hasznilt fd-
részlappal lehetdleg ne vagjunk mas
anyagot, mert pl. acél (firészelése-
kor elkopik, 6lom darabolasakor el
tomodik.

Gondot jelenthet a lagy anyaga,
viszonylag vékony fala es6 satuba
fogasa. Készitsiink segédeszkozt, ne-
hogy a es6 megsériilljon (1). Egy fa
kockaba farjunk a cso kiilsé atmé
rojével azonos mnagysagu lyukat
majd a fakockit tengelyiranyban, a
furat kizépvonalaban, vékony lappal
firészeljitkk ketté Dugjuk a furatba
a csovet, majd a kalodit szoritsuk
satuba. fgy a cs0 mem mozdul el,sa
flirészelés meroleges lesz. A leva
gott csé csiszolotiresin csiszol-
juk le. Csiszolaskor a csovet szorit
suk a korongra merécleges vezetdsin-

hez (2)
CSOKUTESEE

Az oldhaté csokotések gyakran al
kalmazoit médja a hollandi csavar
zath csokotés (3). A csavarzat rogzi-
tett része gépkocsikon rendszerint a
motorhoz csatlakozik, a mésik rész-
szel pedig a peremezett csGszajat
szoritjuk a rogzitett részhez (4). A
csd végét kapos szerszimmal vagy
acélgolybval peremezhetjilk. Keres-
sunk a csd belsd Atmérdjével azonos
kilsd Atmérdju acélrudat, s helyez-
zilk a csébe. Igy a csovet mar satu-
ba foghatjuk, nem deformalédik. A
felfelé &ll6 csOszajba helyezzink
acélgoly6t. A peremet a golyd ova-
tos kalapalgatasaval alakithatjuk ki
(5). A hollandi csavarzatot két wvil-
laskulcesal szerelhetjiik Gssze (6).

Végleges, roncsolis nélkill nem
oldhaté csOkotest Atlapolas wutan,
lagyforrasztassal alakithatunk ki. A
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cso kitagitasdhoz e célra kialakitott,
végukon kipos keményfa tagitokat
hasznaljunk (7). Az atfedés hosszi1sa-
ga koriilbelill a estatmerdvel egyez-
zen meg. Egymasba helyezés elbtt a
kitagitott cso belsejét s a csatlakozo
csh végét tisztitsuk le (az oxidréte-
get tavolitsuk el), majd futtassuk be
donnal. Helyezziik egymasba a csove-
ket, majd langgal hevitve Onozzuk
koriil a kilsé csd szajat (8). A még
puha ént gyantas ruhival simitsuk

HAJLITAS

Rézcsd hajiltasakor az elso 1épés a
lagyitas. Hevitsuk fel rézesdvimket
kb. 300 C°ra, majd hagyjuk ki-
hiilni. Kisebb ivi hajlitishoz ele-
gendd, ha a csovet megtoltjilkk ho-
moklmal és melegités kozben hajlitjuk

A kilagyitott ecsovet nagyobb iv-
ben tugy alakithatjuk, hogy acélru
goba huzzuk és kézzel hajlitjuk
(cimképiink). Ha tobb csovet aka-
runk hajlitani, érdemes segédesz-
kozt készitenimk (9). F6 alkatrésze
egy félkorives hornyu szijtarcsa. A
kdriv atmérdje egyezzen meg a haj-
litAara keriilo csd kiilsé atmérGjével.
A tartd- és hajlitékart koéracélbol, a
csofogd 48 hajlitd kengyeleket pedig
acéllemezbbl szabjuk ki (10). —i 5—

Személygépkocsijaink zome ot-hat évnél ré-
gebbi, igy radidik még elekiron-cstvesek. Tap-
fesziiltségiik (anodfesziiltség) ellatasat vibrato-
ros aramkorrel oldottak meg; az akkumulator
12 V-os fesziiltségét vibratorral szaggattak
feltranszforméltak kb. 240 V-ra, majd egyen
iranyitottak és szirték. E célra tilnyomoreszt
szinkronvibratort hasznaltak, amely mindjart
az egyenirdnyitast is elvégezte. E rendszerek a
vibrator miatt viszonylag megbizhatatlanok
voltak. Frintkezdik gyorsan leégtek, javitasuk
nehéz, kiérulménves volt

Transzverter alkalmazisaval a felsorolt hi
bak elkeriilhetok. Itt az Atkapcesoldst a iran
zisztor végzi, amely a régi elektromechanikus
rendszereknél jéval megbizhatdbb.

Az itt kozolt transzverter Volga, Moszk-
vics, Warszawa, Pobjeda személygépkocsik
autoradidjahoz hasznélhat6, de mas mechani
kai elrendezéssel barmelyik régebb: gépkoesi
hoz 6, amelyiknek akkumulétora 12 V-os

(Folytatds a 31. oldalon)
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ELEKTRONIKAI'
TANFOLYAMA

Egyenirdnyitds
a modellezésben

A nemzetkdzi modellvasiit-szab-
vany szerint a motorokat a sinsza-
lakban haladé 12 V-os egyeniram-
mal, mig a tartozékokat (valtok,
fényjelzok) kb. 16 V-os wvaltéaram-
mal kell izemeltetni. Ennek megfe-
lelen a boltokban kaphaté modell-
vasuti mozdonyok 12, a tartozékok
16 voltosak. Ha a valtéarami ella-
tast készen visarolt halézati transz-
formatorral megoldottuk, az egyen-
iranyitasrél magunk is gondoskod-
hatunk.

Legegyszeribb ar egyvdiodas
egyeniranyitas (1). Ha a valtoaram
50 Hz, vagyis masodpercenként Ot-
venszer az A pont negativ é=a B
pont pozitiv lesz, majd forditva, ak-
kor a diéda minden masodpercben
otvenszer nyitoarami, otvenszer
pedig zaréiranyia lesz. Igy az iizem

7 g
o gggfﬁzmﬁ .

A

id6 felében a dmda Atereszii az ara-
mot, felében pedig nem. Ekkor a
fogyaszté C sarka mindig pozitiv, D
sarka pedig mindig negativ fesziili-
ségre kapcesolodik. Tehat az egyen-
iranyitas létre jon, csak éppen a
vaktoaramia halozat teljes energia-
janak fele az egyenarammi fogyaszto
szempontjabol karbavész. Az elekt-
ronikiban mégis sok helyen ezt az
egyeniranyitasi modot
Bonyolultabb egyeniranyité meg—
oldis a Graetz-kapcsolas (2), de az
a ,masik félidét” is hasznositja.
Ugyanis amikor az A ponton a B-
hez képest a fesziltség negativ, ak-
kor az I. és IIl. szammi diddik nyi-
toiranyuak, a masik ketto pedigza-

i Ha &
réirdnysd. Ha a polaritas megvaltc

zik, akkor forditott a helyzet, az L
és III. szamu diodik leszmek =zarod
iranyiaak és a méasik ketton folyik
az aram. fgy a fogyasztd mindig kap
egyenfesziiltséget. Ugyanaz a fo-
gyaszté ebben a kapecsolasban két-
szer annyi energiat képes azonos
id6 alatt felvenni, mint az elozo
megoldas esetén.

Graetz-kapesolis alkalmazisa ese-
ién a vonat gyorsabban halad. Pél-
daul az N nyomtiva, PIKO gyart-
manyi: mozdony (3) sebessége vViz-
szintes palyan vagonok nélldil az
elsé kapcsolas esetén 7,5 com/sec,
Graetz-kapcsolassal pedig 15 cm/fsec
lesz. Figyelembe veve, hogy az N
épitési mod 160-szoros Kicsinyitést
jelent, ezek a sebesseégek a valodi va-
sutnal kb. 43, ill. 86 km/ora sebes-
ségnek felelnek meg. Ha tehat ava-
sutmodellezd a két kapcsolas koziil
akar valasztani, akkor tulajdonkep-
pen két sebesség kozul valaszt. Egy
tehervonatnak nylvan Jassabban
kell haladnia, mint egy szemelyszal-
lit6 gyorsvonatnak, tehat az lenne
j6 megoldés, ha a kapcsolasokat tet
szés syerint valtogathatnank. Ezt a
feladatlot is megoldhatjuk (4) Ami-
kor a kapcsoloval zarjuk az aram-
kort, akkor a Graetz-kapcsolas,,dol-
gozik”. Viszont ha a kapcsoloval az
Aramkort megszakitjuk, a II. diodat
teljesen kiiktaituk, igy az egyen-
aramu fogyaszio csak akkor kap
aramot, amikor AB-hez képest ne
gativ. A masik félidében™ a III
dioda zaroiranyu, ezért a IV. dioda
hatisa semn érvényesiilhet.

AUTOMATA MOZDONYVEZETO

Egviranyq, térkozokre osziott

palyanal azt is megoldhatjuk, hogy
tilos jelzd el6tt a vonat automatiku-
san megalljon (5). Ekkor a vonat
csak a szemafor zoldre allitasa utin

haladhal. tovabb, mert a sim(ll. a
mozdony) csak aickor kap t.
Emliteftik, hogy a szabvanyok
elbirdsa szerint célszerii a tartozé-
kokat (tehit a szemafort is) valto-
arammal mikodtetni. Ahhoz, hogy
a valtoaram bekapcsolasakor a pa-
lyaszakasz sinpirja egyenaramot
kapjon, tranzisztor sziikséges (6). Ek-
kor a bazisra vezelett wvaltoaramot
egy diodaval egyenirinyitjuk és ez
vezérli a tranzisztort, amelynek
kollektorkirébe esatlakoztatjuk a
sinparat. (Megjegyezzuk, hogy a
kapcsolasok csak az egyirany
forgalmi palyahoz alkalmazhaték.)

GYAKORLATI TANACSOK

T Py .y e
Vi siorkint Eizs $allanfiwnbnedl

PNP iranzisztort alkalmarronk (pl OC
1074, 1079, AC 125—128)., A (felhasgmilt
di6bda kérosodds nélkil birja el a mo-
dellvasGt firamellitisihoz azilkséges
100—200 mA-t. A minta Graetz-kapcso-
list () YR tiposhG szovjet difdAkkal
épitettiik meg, de természetesen barmli-
lven hasonlé teljesitményd diéds alkal-
mazhaté. Kivétel a tranziszioros kapcso-
1is, amelyben a baziskdri didda kisteljesit
ményii iz lehet, pl. OA 1169 R
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ROZSDAGATLO ALAPOZO FESTEK /BAUXIT VOROS/

Lapunk olvasoi mér eddig is t6bb
szamban ismerkedhettek kiilonféle
festékekkel, hiszen koztudoméisd,
hogy az ezermesterek eldszeretettel
foglalkoznak festéssel, mAazolassal
Egy-egy elkészult 4] targy, vagy a
héaz koril méar megfakult festék
szinte kivanja a befestést, felajitast.
Eddigi ismertetéinkhez hasonléan
ezittal is egy olyan festékfajtat mu-
tatunk be, amelyet a Tiszai Vegyi
Kombinat (Leninvéaros) Aallitott eld.

A vastargyak, vaskeritések, vas-
aitok és acélszerkezetek egvik legna-
gyvobb ellensége a rozsda. Tudésok
kiszamitottdk, hogy a rozsdasodas
okozta karok vilagméretekben hihe-
tetleniil nagy, millidrdos kéarokat

okoznak evente. A haztartidsokban és
a haz koriil, természetesen kisebb
mértékben, de hamar megmutatko-
zik a rozsdasodis kéra. A lemezek
atlyukadnak, az acélszerkezetek nem
viselik el az eredeti terheléseket.
Ugyanakkor a rozsda nemcsak nem
esztétikus, hanem pl. megiogja a
ruh4t, maradando foltokat képez a
textilidan stb. A sokfajta védekezési
modszer koziill egyike a legsikere-
sebbeknek az, amiker Koralkyddal
alapozzuk le a vastargvakat. A Ko-
ralkyd leginkidhh abban kulonbozik
egyéb rozsdagitlé alapozo festékek-
t5l, hogy alkidgyantas dOsszetételfi, s
ennek kivetkeztében a bevont felii-
let birsonyosan sima és az ily mo-

don készult bevonatra valamennyi
fedSzomane jol felvihetd.

A Koralkyd Osszetétele mér eleve
biztositja azt, hogy a tdroldé edény-
hen ne képzddhessen fel nem kever-
hetd iiledék. Rendkiviil joI birja az
idGjaras viszontagsagait. Ferde, il-
letve fuggdleges feliiletekre is jdl ta-
pad, egyenletesen kenhetd, prima
mindségld. A Koralkyd a legnagyobb
mennyiségben gyartott kivald rozs
davédd alapozd festék.

Hasznalata hasonldé a tobbi rozs
dagatlo alapozé festékéhez, azaz bi-
zonyos feliilet-elGkészitést kivan. Fel-
kenés el6tt a fémfeliileteket dritke-
fével és csiszol6papirral igen alapo-
san tisztitsuk meg, majd olddszerrel
7sirtalanitsuk. A zsirtalanitd szer le-
het lakkbenzin, vagy szintetikus hi-
gith. Az elékészités biztositja azala-
pozé festék tokéletes védohatasat.

A Koralkyd epyike a leggazdasa-
gosabb festékeknek. Egyetlen réteg
felvitele is elegendo és 24 orai sza-
radas utdn méar a kivant bevonéfes-
téekkel festhetiink ra. 1 kg Koralkyd
alapozofesték 6—8 m? feltilet bevo-
nasara elegendd. Kiadésabb és ol
cs6bb a miniumos alapozondl. Ku-
1onféle tetoszerkezetek vagy kerités
festésekor hasznéljuk fedorétegként
a PAVOLIN szintetikus zomancot.
A Koralkyd felhordisa torténhet
ecsettel vagy szorassal. Felhasznalas
el6it az alapozd festéket higitani
kell, amihez szintetikus vagy lenal-
kid bigit6t hasznaljunk. Ecseteléskor
10—15%,-kal, szérashoz 15—20%
kal higitsuk az alapozd [estéket
Keriiljiikk a talzott higitast, mert az
csokkenti a védGhatdst.

A Koralkyd rozsdagatlo alapozo
festéket szfraz, fedett helyen tarol-
juk. Hideg idGjaras esetén torténd
hasznalatkor engedjiikk szobahdémér-
sé€kletre felmelegedni. és ebben az
allapotban higitsuk.

Festés kozben keriiljiik a nyilt lang
hasznilatit és mellozzitk a dohany-
zast, mert a festék tlizveszélyes
Gondoskodjunk a megfelelé szellGz-
tetésrol. A Koralkyd forgalomba ke-
rult 1 kg-os, 9 kg-os, és 30 kg-os
btto-/ntto kiszerelésben. Beszerezhe-
t¢ minden festékboltban. Koziileick
25 kg-os sulyhataron feliil a Vegyi-
daru Nagykereskedelmi Véallalatokn:il
és a Vegyipari Termeloeszkoz Valla-
latnél vebelik meg




*#crmészetes torekvéstunk, hogy la-
kasunk minél otthonosabb, han-
gulatosabb legyen. Ezt — tobbek ko-
z0tt — a polcokra, asztalokra helye-
zett aprd disztargyakkal is elérthet-
jilk. Izlesesen berendezett lakésara
joggal biszke a tulajdonos, de tobb-
szorosen az lehet, ha disztargyainak
tobbségét maga keészitette. Lapunk-
ban mar sok disztargy készitési mod-
jat ismertetilk, s folytatva a sort,
most diszallatkik kis lemez masai
kialakitasanak egyszerid technologia-
javal ismertetjilk meg olvasoinkat.

A leegyszerisitett, stilizalt alakua
allatszobrocskakat 1—1,5 mm vastag,
lagy, aluminium-, voros- vagy sar-
garéz lemezbdl hajlitsuk meg. A pe-
likén (1), az elefint (2), a bika (3) és
a kakas (4) korvonalait a négyzetha-
1o segitségével rajzoljuk at félbe haj-
tott kartonra. A szabasminta alap-
jan a figurakat olloval vagjuk ki
Abrainkon csak a kiteritett alakok
felét rajzoltuk meg, mert a kivagott
karton széthajtisa utidn mir a tel-
jes figurit kapjuk meg. (A kakas fe-
jét utolag rajzoljuk a széthajtott
rajzlapra.)

Ha a rézlemez nem elég lagy —
benzinlampaval ligyitsuk ki. A le-
mez feliiletét egyenletesen hevitsiik
cseresznyepirosra, majd hagyjuk le-
hiilni. Vigyazal, az egyenetlenil fel-
hevitett lemez hullimos lesz. A le-
mezek feluletét F 20-as polirpapir-
ral csiszoljuk at. Igy az aprobb kar-
cok eltiinnek és konnyebb lesz a ké-
sGbbi polirozas.

A papirmintat fektessiik a lemez-
re és rajzoljuk koriill puha (3B) gra-
fitceruzaval, hogy hegye ne hagyjon
meély karcot a fém {feliiletén, s nyoma
késobb konnyen eltiintethetd legyen.

Lemez-

szobraszal

Az Atmésolt alakokat lemezvago ol-
l6val whgjuk korbe, s az éleket sor-
jazEuk le.

Kiovetkezd lépésként hajlitassal
formdljuk meg a kiilonbozo allato-
kat. A pelikan (1) torzsét kerekeso-
ri fogoval hajlitsuk meg. A hata
kissé ivelt legyen. Szirnyait mind-
két oldalon — eldl ¢és hatul — kb 5
mm sugart ivben hajlitsuk a test ko-
zepe felé. Csérét csak ezutan alakit-
suk ki. Végul az oldalra nydlo le-
mezesikokat hajlitsuk 4—5 mm at-
mérdji hengerré. Ezek lesznek a
madar szemei. Az allat nyakat nyuj-
tott S-alakuara hajlitsuk meg (A).

Az elefant (2) és a bika (3) forma-
lasat szintén a torzs kialakftasaval

-

kezdjuk. Utana a nyakat hajlitsuk
meg, majd fogjunk a fej domborita-
sahoz (B, C).

A kakas farkat hajlitsuk félbe, s
azutan kezdjunk a torzs és a nyak
formélasahoz. Az allat fejét csak el
kell csavarnunk. Végil a kakas la-
bat hajlitsuk meg és erdsitsik sze-
gecsekkel vagy lagy forrasztissal a
torzs belsejébe, a szarnyak kozé (D).

A meghajlitott szobrocskak feliile-
tét finom polirpapirral, viz alatt fé-
nyezziik simira. A kisebb karcokat
is tiintessiik el. Az aluminium lemez-
bdl készitett szobrok feluletét Sidol
paszifval ,Koptassuk” tikoriényesre.
A mar fenyes feliletet L Akrilan™
fémvédo lakkal fujjuk le Igy meg-
akadslyozzuk az oxidréteg képzédé-
sét és a felulet mindig fényes ma-
rad.

A sarga- és vorosréz lemezbol ké-
sziilt allatokat ugyancsak fényesit-
siik ki és lakkozzuk le. De ha — fé-
ként a lekerekitett részeket — kén-
majba martva patindzzuk és utana
ujbol kifényesitiiik, fokozhatjuk a
szobroeskik hatasat. A patinazott és
fényesitett szobrokat is fajjuk le
féemvéds lakkal (Patinazissal 1971/4.
es 1971/5. szamainkban foglalkoz-
funk.)

A szobrok talapzat nelkiil is meg-
allnak sajat labukon, de a lemez élei
felsérthetik az asztal, vagy a pole
politiirozott felilletét Ezert erdemes
az Allatokat 6—8 mm vastag lakko-
zott rétegelt lemezre erdsiteni. A
szobroeskik aljara belilrdl forrasz-
szunk, illeive epokittel ragasszunk
1,5—2 mm atmérdjd rézhuzal da-

rabkakat. Sziaradas utin a kidlld hu-
zalokat ragasszuk a falap furataiba.

’ 1 négyaet 5=5mm
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(Folytatas a 27. oldalrél)

ANYAGJEGYZEK
Ti—T2 ASZ 1018
R1 = 220 ochm, 1 W
R2 = 20 ohm 8 W
R3 = 1 kohm 2 W
C1—C2 = 25 uF, 30/35 V
C3—C4 = 20+ 20 sF, 350/385 V

D1—D4 2 H 250 K 100 konverta

It =30 menet, 0,8 mm &tmé-
r6jd zomancszigetelési
rézhuzalbol

A TRANSZFORMATOR

Vasmagja EI 64, kereszitmetszete 4
cm? légrés neélkiil.

Trl=q4alul nl és n2: 2>48 menet,
o 0,7 mm-es, dupla szillal tekercsel-
ve, kozépen n3: 1150 menet o 02
mm-es, felillnd és n5: 274 menet,
@ 0,3 mm-es zomansszigetelésli réz-
huzalbdl, dupla széllal tekercselve.

A primer és szekunder tekercs ko-
zott négy réieg szigetelés legyen,
kondenzator papirbol. Az n3 teker-
cset kétsoronként szigeteljuk. Az n3
és n4—nb kozé szintén négy réteg
szigetelést tegyunk. A kivezeté huza-
lokra hiizzunk maanyagcsovet.

AZ ATALAKITO

két  ellenutem(i  kapesolasa ASZ
1018-as tranzisztorral mikédik. A
tranzisztorok kapcsold uzemmoédja
és max. 20 W teljesitménye biztosit-
ja a meleg térben is megfeleld, sta-
bil miakodést. A foldelt kollektoros

v OTLETPARADE OTLETPAF

kapcsolas lehetove teszi, hogy a
tranzisztorokat kozvetlenil a fém-
hazra erosithessiik fel. A két telje-
sitménytranzisztor emiiter Kore a
Trl-es transzformatorra kapcsold-
dik. A f{ranszformator az emitter
korben megjelend, kb. 150 Hz-es
négyszogjeleket feltranszformalja.
A szekunder tekercsen kb. 240 V-os
fesziltség mérhetd, amit Graetz-kap-
csoldsu szelénnel egyenirdnyitunk. A
kapott liuktetd egyenfesziiltségetl egy
RC kapcsolasi n szlrdvel ,simit-
juk”.

A visszacsatolo tekercs kozepe az
Rl és R2 ellenallasokbol felépitett
osztohoz csatlakozik. Az oszté bizto-
sitja a tranzisztorok bazisainak a
nyitéiranya elbfeszultséget.

Megépités utan ellendrizziik a kap-
csolast. A 25 A-es biztositékon ke-
resztiill — a polaritisok figyelembe-
vételével (a test negativ!) — adjunk
fesziiltséget az atalakitora. A jO mi-

kodést halk zummogd hang jelzi Ha
ez elmarad, agy cseréljuk fel a T1 és
T2 tranzisztor kollektorkori tekercs
végeit.

Ugyeljiink a megbizhaté szereles
re. A csavarok ali tegyunk rugés
alatétet. Ha ilyen nincs, akkor a ko
téelemeket nitréfestékkel biztosit
suk a szétrazodas ellen.

PLACHTOVICS GYUORGY

TR X% Budapest
Otletdija 350— Ft-os vasarlasi
utalvany




Ezermester

ISTRrSIAll

Gyakori Kerti munka: facsemetik, bok-

rok telepitése a mdég ures kertrészekbe
vagy a mar eldregedett, kipusziult fak
bokrok helyébe. E munkik sordn hasz-
nosithatok jol cikkiinkben ismertetett
esrkiizble

a

COLDPVERG

A fiatal fdknak tdmasztékot adé faed-
ldpoket, a magas szolGkarokat 6s més
fausziopokat konnyebben, gyorsabban
verhetjiik le colipverd szerszammai (1),
mint sulyos, nehezen emelhetd kKalmpacs-
csal — ami gyakran meg is serti az osez-
lop végél.

A colbpverd Osszeillitisdhoz (2) els8S-
ként Keressiink egy 4060 cm hossza
vascsOidarabot, amelynek belsd aAtmérSje
legaldbb egy-két centimétlerrel nagvobb,
munt a leallftarn kivdnt osziopok vastag-
saga. A csd egyik végén Készitsink egy-
miastdl egvenld tdvolsigra négy furatot,
M6G-os csavarok szidmdéira, majd mind-
egyik 1yuk alatt 10 cm-rc még egyv fura
tot. Tehfit a csd végen osszesen négy fu-
ratpar legyen.

Ezutan Két milliméter vastag laposvas-
b6l vagjunk le kKét, a cs8 belsd Atmérd-
iénél 22 cm-rel hosszabb darabot. Ezek
lesinek a cilopverd (t6fellileter. A lapos
vasak mindkét végét IL cm hosszon haj
Htsuk derékszigire. A meghajlftott ré-
szUukon 10—10 ecm-re egymis alatt
keészitsiink furatokat.

Keressink még két darab 80—100
hosszu, 3—4 cm atmeérgji wvascsovet (pél-
déul vizvezretékesiivet) MindketeHbS1
vigjunk le 15—20 cm-es darabot. A rbvi-
debb cséveken és a hosszabb esdvek
cpyik végen Is Készitsiink egymaéastol 10
em-r2 egy-egy furatdor. Ezutin mér csak
ossze kell szerelni az egves részeket

Elsdként az cgyik meghajlitoit lapos-
vasat dugjuk wvegeivel kifelé nézben a
nagyobb atmercjii csbbe és csavarokkal
rogzitsitk két szemben levd furatparhoz.
A masik laposvasat gy helyezzilk a cs6-
be, hogy a meghajiftott végén levd fura-
tal a még szabad furatpirok elé keriilje-

cm

flXlr®
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nek. Ugvancsak 2 furatparok elé illesz-
szilk a cs@ palastjdhoz a levidgott rovi-
debb csoveket, azok mellé pedig a hosz-
szabbakat. A hirom csovet és a laposva-
sat egyiittesen fogjuk dssze megfeleld
hosszusagu csavarokkal. A laposvas hi-
dak ald szoritsunk a nagy cs{ belsejebe
illeszkedd 2—3 cm vastag kemenyfa dtd
tArcosat.

Haszndlatkor az osszedliftoit cbllipverSl
helyezziik a ledllitott farid felsé végére.
A nyélként szolgdléd csbveket megfogva
a colopverft emeljitk meg. De csak any
nyira, hogy a farud vége még benne ma-
mdjon a pagyobb Atmérdiid csdben. Uta-
na a ¢sovet hirtelen mozdulattal réntsuk
le. Ekkor a esdbe szerelt laposvas hidak
Hraiitnek” a rud végere, amitdl a rad (a
mozdulat erbGtelpességétol és a talaj ko-
toltségetll fligeden) 5—10 em-t 15 siillyed
egyszerre Ey kalapéccsal rendszerint
csak tobb iitéssel érhetd el. A cilopvert-
vel akdr a fejiinknél j6val magasabbra
nyuld rudak i1s leverhetdk, csak a nyél-
részkeént szolgdld csddarabokat kell meg-
felel6 hosszisigara csercini (1)

LYUEASO

Kis gyokérzetd facsemeték, bokrok ul
tetéscéhez, tAmoszlopok ledllitisahoz Iyuk
Asa srerszammal keészithetimk megfeleld
méretii godriit (3) =

Vilasszunk ki két, Kissé oblds fém haw
muzélapatot, vagy mads, hasonlé formajn
kis lapdtot. Ha nagyobb godroket kiva-
nunk késziteni, akkor két 4soOlapitot. A
lapatfejekre erdsftslink 120—150 em hosz-
szu fanyeleket. Az egyik lapit nyelét fi-
részeljilk le, hogy csak 10 cm-es csonkja
maradjon.

Ezutin 2 mm-es, a nyél atmérijénél va-
lamivel keskenyebb laposvasbol vgijunk
le Két, 30 em hosszi darabot. Végeiken
egymastdl 58 cm-re készilsiink kég-ké
furalot, s a vasakat facsavarozzuk a le-
furészell nyeldl lapat csonkjdra — a lapitl
élével parhuzamosan. A levigott nyelet
helyezzuk a ket laposvas kizé és ugyan-
csak csavarokkal rogzitsuik., A Két nyel-
darab kozolt legalabb 15 cm legyen A
kél nydéirész kO#tt Kialakitott kengyelen
toljuk 4t a mdésik lapat nyelét. A lapat
feick egymdas felé nézzenck és fedjek
egvmiast. Ebben a helyzetben a laposve-
skat és a mésik lapat nyelét furiuk At
és megfeleld méretil esavarral fogjuk osz-
sze. A csavarfej 68 a csavaranya ald t
Eyunk aldlélet, de a csavarok ne
ritsuk meg erdsen, hanem ellenanyédval
biztositsuk. Igy a két lapatrészt kinnve
ollGszeriien mozgathatjuk. Veégul a hosz
szabbra nyulé nyélrészt f0ré jilk

Most méar doigozhalu
munkkal nyeleket h
patokat erdteljesen nyomjuk
Utina kezdjiik emelni. Kozben
ket annyira nyomjuk oOssze
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A kiemelt f6ld a nyelek szetnyitdsaval
leejthetd a godor mellé, s {gy a megfe-
1216 mélyseg elfréséle folytathatiuk a
f6ld kiemelését,

FAAGBILINCS

A [k kedvezftlen irAnyba niivé hajtd-
sait, vesszdit kir levdgm, mert megfelels
irdnyba hajlitva, a lombkorondnak még
értékes részeivé fejlddhetnek. Ez azon-
ban kotozgetéssel nem mindig oldhatd
meg. Ha viszont irfnyitokampGkat készi-
tunk, a hajtéisokat ¢s vessziket a leg-
megfelelébb helyzetbe hajlithatjuk,

Aluktarts, de kézzel még hajlithaté hu-
zalbol vigjunk le kbrillbeliil 40 em-es da-
rabokat. (Ha a huzal nem rozsdamente-
s{tett, hazzunk rd megfeleld Atmérdit
mianyag cstvet.) Ezutdn wvégelket 2—3
em hosszon hajlitsuk U™ alakara, az
cgyiket jobbra, a mésikat balra. Egyik
huzaldarab végét derékszoglre hajlitsuk
fel, hogy az ,U™ alakzat nyitott vige a
fold felé nézzen (4). VEgil a huzalokat
kézepuknél is hajiftsuk meg kettds ,U
alakban (5). A bilincset a meghajlitani
kivant hajtds wva vessel torészére he-
verziik, 1ll. az er@sebb #Agra. A huzal ki
zepén leve kettGs hallftds a rugbzast e
szi lchetdvé. Tehdt szél esetén a meghaj-
litott hajtdsrész nem sérdl, mem torik
hanem ebben a helyzetben megfisodllk
Ha a vesszo mar megmarad 0] helyée
a bilines athelyezhetd mésik vesszire

K. L.




QR SIF =IFIS

— |
o Al

|l [ .I-” | et | e - =
) Zas gy ' '@1.
Q 1 ' . Y G
(4] at " Jd W i ! ! [=)
20} Al , #. X
Y - \| Ny \ )
i 7. q | l | ! | 1 <
;Q\\\. \'}r | ?‘; W '1 \J
@i , ' ] [ ‘ 5
! D, ‘ | i

WM




e

:
i i ,1" ‘%i Ry P
W T v ieg
g 1 i
o L
1 4 > Eq' ‘ 1

Py

-
N 8
$X
:'c.;\\
* S
\“q
N
S =
L I




