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Kellemetlen a havas, szeles, hideg
ido. De ha csbkkenti is a szabadban
to1tott orik szamat, hasznos velejardja
is van: tébbet tartézkodunk a lakas-
ban, a felndttek barkicsolhatnak, a
kicsik jitszhatnak. Gyermekeinknek
kiilondsen nagy dromet szerziink, ha
veliik kizosen ,alkotunk” valamit.
Példaul a cikkiinkben ismertetett, a
jatéksarokba, ill. a gyerekszobiba va-
16, szivacesal toltott textilkockakat.
Az egyes darabok lapjait levél, alma,
paprika, csiga, katica, lepke motivu-
mainak részletei diszitik.

A textilbdl varrt kénnyii kockik kii-
linleges jatéhszerek, ezért ilyeneket
csak havilag lehet késziteni. A nagy-
méretii kirakés jiték szinte vonzza a
kicsikel, hiszen ilyen még aligha
akadt jitékillominyukban, S ez a
szérakozis mellett fejleszti kombi-
nativ és logikai képességiiket. Fsha
netian mint jitékot mar meguniik,
a nagy, puha kockak puffként a
gyerekszoba butorit egészithetik ki.

s A sablon

Elészér rajzoljuk meg a kirakha-
to képek Abrait. Mivel egy kocka
elhossza 30>(30 cm, igy az egész fe-
lilet egy 90X#60 cm-es négyzetet
képez. Tehat a sablont — ez esetben
csomagolo papir, mert arra kinnyen
tudunk rajzolni — ilyen meéretiire
szabjuk le. Osszesen hat darabot.
A 83060 cm-es papirokra puha ce-
ruzaval wvonalazzunk 3030 cm-es
négyzethalét, s rajzoljuk ra a stili-

_ zalt mintikat.

Jatékunkhoz a figurdkat a termé-
szett6l kolesonoztitk. Tehat a kockiak
kiilénboz8 oldalait -lepke, katica,
csiga, levél, alma és paprika, szines
textilbdl kivagott darabjai diszitik
A hat egyenld részre osztott pa-
pirra vastag, fekete filctollal, vagy
3—4B-s grafitceruzaval rajzoljuk fel
a mintakat (1. kép).




N A szabas

A kockak anyagaul az alkalmi
boltokban kaphaté oles6, maradék
textilt vasdroljunk. A képeken be-
mutatott kockdk 90 cm széles, mi-
szalas farmer anyagbdl keésziiltek
Ebbél egyszertien és konnyen Ki-
szabhatdk a kockdk, s egyben kony-
nyen tisztithatéak. Bar igy oOssze-
varrds utin megkdzelitdleg 1/;—1
cm-rel kisebbek lesznek az oldalak,
de ezért nem érdemes 120 cm sze-
les anyagot vasarolnunk. Ha még-
is ezt a szélességiit valasztjuk, ak-
kor a lees5 darabokat az &Abrak di-
szitésére haszndlhatjuk.

Miutin leszmabtuk a kockak olda-
lait, hozzakezdhetiink a mintdk készi-
téséhez. Teritsitk ki példaul a képen
lathaté csomagolopapirra  mésolt
lepke rajzat. Fektessiik ra a textilt.
A vékony karton anyagon atlatsza-
nak az erfsen meghizott kontarvo-
nalak, s igy a lepke formajat kony-
nyedén atmésolhatjuk az anyagra
(2., 3. kép).




A részeket gy is kiszabhatjuk,
hogy a csomagoldpapirt négvzetekre
daraboljuk a kontirvonalak men-
tén, olléval koriilvagjuk, s a kapott
sablont az anyagra tiizziik, s szabo-
krétaval karilrajzoljuk. Miutdn ki-
szabtuk az részdarabokat, il-
lesszilk Gssze az nldalak négyzeteit
a papirsablon szerint. Helvezziik ra
a kivégott szines figurdk megfeleld
darabjait (4. kép), majd mindegyi-
ket varrjuk fel az alapra. A kérvo-
nalakat eltéré szind himzdfonallal
tehetjitk dekorativabba (5. kép).

e ves

Az osszedllitas

Miutdn az egyszind alapanyagol
osszedolgoztuk a szines figurakkal,
gépeljitk Ossze a kockdk oldalait. A
kockak egyik élének Kkivételével,
mert azt a részt cipzarral zirjuk le.
gy mosaskor kénnyen eltavolithat-
juk a kitombéanyagot a jatékok bel-
sejébdl. Toltoanyagként a hazlar-
tasi- és barkdcs boltokban kaphato
habszivacs tormeléket hasznaljunk

(6. kép). De kitémhetjiik maradék
ronggyal, vattdval vagy régi, maAr
nem hasznalt parnaval is.

Az igy kapott kockaink tulajdon-
képpen kis puffok, amelyekre a gye-
rekek railhetnek, hancirozhatnak is
rajtuk. Eppen ezért nem ajanljuk,
hogy keményebb rogzité anyagokra
(pl. léc, karton) dolgozzuk ra az
anyagot, mert esetleg a jaték hevé-
ben megiithetik egymast, vagy meg-
sebezhetik magukat.
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Egy par mintds térdzoknibel
jatékzsiraf keszithets. Az egylk
1okniszar végét 6=8 cm hosszan
vagjuk be, a fejet és a nyakat
képezé résxt tomjiik ki vattaval,
majd a bevagott részbdl varrjunk
két IGbat. A masik zokni abujj-
hoz eso vegét vagjuk le, majd
erositsiik a nyakrészhez, Tomjiik
ki a hatso részt is, s az elsonel
rovidebbre vagott zokniszarbol
alakitsunk ki két labat. A mara-
dékbel farkat, gyongybol, gomb-
bél szemet, fonalbol sorenyt varr-
junk a kis zsirafra.

A miionyag csobél készithetd
perselyek atmércje 30—40 mm le-
gyen. A 25-30 cm hosszira va-
gott csé palastjat szines, tarka-
mintas, ontapado féliaval borit-
suk. A csé egyik végét hosszakas
nyilassal ellatott, a masikat keo-
rong alaki dugéval zarjuk le. A
zarofedeleket falemezbol, mid-
anyagbél vagjuk ki. Az alsot ra-
gasstuk a csoébe, a felsot szoro-
san illessziik helyére.

A tiparna mosolygos arcu, ka-
lapos baba is lehet. Fejét mi-
anyag csodarabbol, kalapjat
kartonpapirbél, maradék textil-
darabbél készithetjiik. A kalapot
vattaval, szivaccsal tomijik ki. A
tiparna-részt kis vaszondarabbal,
majd szines sxévetdarabbal bo-
ritsuk. A kalapot szines s:alag-
gal, ax arcot szines papirbol ki-
vagott szemmel, szajjal, a fejte-
tot fonalbdl késziilt hajjal diszit-
siik.

Barkacsole ismerdstinknek sze-
rezhetlink orémet a gyufasdoboz-
szekrénykével, Ures dobozokbol
tetszés szerinti meretut dllitha-
tunk ossze. A ,fiokok” eldlapjat
szines papirral vonjuk be. Fiok-
fogantyuként kis filles gombokat
erositsink a dobozokra. Kiilén-
féle méretli csavarokat, szege-
cseket, szegeket stb. tarolhatunk
a kis fiokokban.

Vastag fonalhox készen is ve-
hetiink, de magunk is készithe-
tiink fa kototdt. Egy fakanal nye-
lét firészeljiik le, s a szar két ve-
gét (mint a ceruzat) hegyezzik
ki. A felliletet csiszoljuk teljesen
simara. Egyik végére fagolyet,
vagy miianyag kupakot erésithe-
tink, hogy a kdtés ne csussion
le réla. Sapkanak, salnak valo
vastag fonallal egyiitt ajandék-
kent 1s adhatjuk.

Kisgyermekeknek karacsony-
varé naptart készithetiink szines
filcbol, A télapofigura piros szi-
nii, egyenlé sxaru haromszég ala-
ka. Az arcot filcratét alkotja. A
24 db zseb tébb szinili. A csiz-
makat fekete filchol szabjuk ki.
A sliveg cstcsara varrjunk fém-
kariket, a ,kabat" aljanak visz-
szahajtott szélébe flrziink vekony
farudat. A kész figura zsebeit
szamozzuk, és toltsik meg aprd
ajandektargyakkal.




Az ezermesterek — kiilinisen
a virosi lakdisban, vagy laké-
telepen él6k — nagy gondja,
hogy a legiobb helyen nincs elér-
heté kizelségben megfelelé miihely
(de sokszor még egy arva munka-
pad sem), ahol az egyébként igen
hasznos szenvedélyiiknek hodolhat-
ninak. Pedig az efféle ténykedés-
nél gyakran kell nagyobb méretii
darabokat is megmunkilni, gyalul-
ni, farni-faragni, amikor is a nem
kelloen szilard biztonsagos be-
fogas bizony a munka mindségének
roviasira megy, s amelleit balesei-
veszélyes is. Nos, ha hagyomanyos
gyalupadot nem is  telepithetiink a
tobbnyire amigy is sziik lakasba,
de valami {ij megoldasii talin igen.
NDK-beli laptarsunk a ., PRACTIC”,
éppen e gondok megoldasihoz
nyiijt segitséget egy praktikus fel-
épitésii, Gsszecsukhatdé, s igy hasz-
nialaton kiviil nagyon kis helyet el-
foglalé munkapad tervével, amit
most mi is kizreadunk, remélve,
hogy elnyeri olvasélnk elismerését.

A

us

- munkapad

Elsésorban gyalupad

Az allvany

a leendo ,segiténk”, hiszen kialaki-
tasa olyan, hogy foként faanyagok
befogasiara, megmunkalas Kkézbeni
rogzitésére alkalmas. Bar mint &l-
talanos barkacsmunkapad is jo6l
hasznalhaté.

A munkadarabok megfogasa, rog-
zitése. az idomacélbdl Bsszedllitott
robusztus, j6l merevitett Aallvany-
zatra szerelt, két részbdl All6, sa-
tuszerien miikédé asztallappal le-
hetséges (L. kép). A hossziranyban
osztott asztallap (14) egyik eleme
rigzitett, mig az azzal szemben levd

elem két csavarorsés pillanatszori-
toval (18) mozgathatd. A szorité-
élek vizszintes és fiiggbleges prizma-
tikus kiképzése lehet6vé teszi, hogy
riudanyagokat, cséveket, léceket stb.
is biztonsagosan foghassunk be (2.
és 3. kép). Az asztallap elemek 22
mm atmérdjd furatai a padvasak
(20) fészkei. A padvasak hasznila-
taval terjedelmesebb és széles, la-
pos munkadarabokat rogzithetiink.”

Gyalulaskor, nagyobb darabok
firészelésekor nagy erét kell kifej-
teniink. Emiatt komoly lékések, ran-
tasok keletkezhetnek, Ezek hatasa-
ra a viszonylag kis tomegli gyalu-
padunk elmozoghat, csiszkialhat. A
pad ,,maszkélasanak” megakadélyo-
zasara szolgdl a lablemez  (11),
amelyre munka koézben egyik la-
bunkkal fellépve ,lehorgonyozhat-
juk™ a gyalupadot.

alkatrészei a rajzok alapjan, kii-
lonésebb magyarazat nélkiil is, egy-
értelmien elkészithet6k. Elsésorban
arra kell tgyelniink, hogy csatlako-
Z6 méreteiket, s a csatlakozé fura-
tok tdvolsagat, helyzetét pontosan
tartsuk.

Az elsé allvanykerelet az 1, 2, 3,
4 jeld, a hatulsé allvanykeretet a
4, 5, 6-0s, a lablemez Keretet pedig
a B, 9, 10-es elemekbdl, a részissze-
allitdsi rajzok alapjan hegesztéssel
erositsiitk Ossze. A hegesziés okozta
elhdzodasokat igazitsuk ki.

allitsuk Ossze az &llvanyt. A szere-
iésnez 10 db M 6)45-6s, 4 db M
6)20-as csavarra, valamint M 6-os
anyakra és alatétekre van sziiksé-
giink. Az anyak ald és az elemek

kézé is mindeniitt tegyiink alaté-
tet. A csavarokat esak annyira hiz-
zuk meg, hogy a csuklok még erdl-
tetés nélkiill mozogjanak, s ebben a
helyzetben biztositsuk az anyakat
ellenanyakkal.

A felsé Kkeresztmereviték (12) é&s
az els6 allvanykeret labrészeinek (5)
Osszeerbsitéséhez szarnyas anydkat
hasznéljunk (4. kép), hogy ezeket a
csuklé részeket az Allvany nyitott
helyzetében rogziteni lehessen. Az
alkatrészek helyét, egyméashoz vi-
szonyitott helyzetét j6l szemlélteti
az 1. kép, melyen a szerelés meg-
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konnyitése eérdekében az elemek
pozicioszamat is feltiintettiik.

A vaz szerelésének befejezdé mive-
leteként készitsiik el és hegessziik
fel a lablemezkeret beakaszté csap-
jait. E csapocskidk az sallvany nyi-
toit helyzetében, a hatsé allvanyke-
ret Osszekotd riadjara (2) hegesztett
két rogzitofil (3) furataba illesz-
kednek (5. kép), megakadalyozva a
labak szétestszasat. Anyaguk €
815 mm-es, egyik végén legom-
bilyitett kéracél darabka. A csapok
helyét a lablemez keretre, a rogzi-
tofillek furatinak segitségével jelol-
jik fel. A keretet a jellés alap-
jdn ) 8 mm-es féréval firjuk at,
a csapokat illessziik a furatokba, s
belilrél hegesszilk azokat a keret-
hez. A fémszerkezet ezzel kész, azt
;t;zsdétlanités utdn gondosan fessiik

A léblemezt (11) 12——15 mm-es
rétegelt lemezbdl vagjuk ki. Egyik
oldalat boritsuk be gumi-, vagy
PVC padloburkolé lappal. Végiil ké-
szitsiik el a fogast elosegitdé furato-
kat, és a lemezt facsavarokkal sze-
reljiik a keretbe.

Az asztallapelemek

anyaga 25 mm-es rétegelt lemez.
Ebbé6l késziilnek a felsd lapok (14),
az alsé pofik (15) és a tartésinekre
illeszkedd réatétek (16) is. A Kkészre-
munkalt alkatrészeket ragasziassal
es alulrél becsavart facsavarokkal
erbsitsik ossze.

Miutin a ragasztds megkotott, fa-
csavarokkal szereljilkk fel a vezetd-
sineket (17) és a pillanatszoritokat
(18). A szoritdkat (6. kép) az orsd
fel6li oldalon, az orsék dnbesllé tal-
para hegesztett furatos abrencsacél
darab segitségével (7. kép), az el-
lenkezé oldalon pedig, a szoritépo-
fakba firt lyukon at (8. ksp) cesa-
varozhatjuk fel.

Az elkésziilt asztallapot helyezziik
az allvany tartosinjeire, igazitsuk el
és az Al  elemrészt 2--2 db,
M 8)<{40-ag @llvanycsavarral erdsit-
"siik a gfaekhez. Ezzel munkapadunk
kész. ) ' Hasznalatbavételéig ossze -
csukya (9. kép) a fal mellé allithat-
juk, vagy eldughatjuk a szekrény
mogé: ’

Ezek utian, mar csak a tartozéko-
kat kell elkésziteniink, azaz a pad-
vasakat, midanyagbol. Sziruk @
22X2 mme-es acélesd, amelyre a fe-
jet kétkomponenses epoxi-, vagy
poliészter gyantdbol ontjik, a ma-
gunk  készitette  ©6ntbszerszamba.
Ugy gondoljuk, a beszédes képeink
nem kivannak kiilén magyarazatot.
(10., 11. kép)




,Csupafa”
nyergesvontato

Nem a mai gyermekjitékok autbesodiival kivAnunk verseny-
re keinl. A modern technologiik segitségével — mind fémbél,
mind mianyaghdl — a legviliozaiosabb, legbonyolultabb for-
mék is kialakithaték; a jatékszerek nagy szériikban, kivetke-
zésképpen viszonylag olcsén gyirthaték. A valésight Kisautok,
repiildk készitdivel aligha mdnank konkurrilni otthoni barkacs-
felszerelésiinkkel.

Sokan vannak (és egyre tibben iesznek) azonban olyanok is
— felnditek & magyobb gyerekek egyarint — akinek egy-€gy
Jaték elkészitése jelent &rimbt, kikapcsolédast. Nekik mutat-
juk be a kovetkezdkben nyergesvontatonkat (cimkép), mely-
nek egyszerli kialakitisa mellett érdekessége, hogy minden
eleme f4bol készillt, Mégpedig puhafibél (példiu]l hulladék
fenyddeszkab6l), Az auté gerince (alviza) valamivel vastagabb
(3,5—4 cm-es), s ugyanebbdl flrészeljiik majd ki a sarvédd

Hlemezeket* is, valamint a vezetdfiilke tombjét. A tovdbbi ré-
wek — a vontaté és a potkocesi platéja, a tetd €s a kerekek
— elkészithetok vékonyabb, 0,8—1 cm-es fenyddeszKibdl, poz-
dorja lapb6l, vagy rétegelt lemezbél.

A munkit a gerinc kiflirészelésével kezdjuk. A felnagyitotl
négyzethalds rajz alapjan rajzoljuk meg az alvaz kiOrvonalat,
majd dekopirfiirésszel (ha mincs, megfelel egy kézi lyukifiiresz
is) vagiuk ki az anyagbol. Ha nem elég vastag a deszka, j&
két egymasra fektetett wékonyabb is, azokbdél célszerd a da-
rabokat egyszerre kifiirészelni. Ugyancsak flirésszel alakitsuk
ki a két sarvéd6t. (Vékonyabb falemezbfl hajlitani — az erds

1x_10x13

I b !
3,5%x5%x15 \

ivek miatt — nemifen lehetne) A vontaté masodik hatsohid-
ja, és a nyeregrész hidja az auté alvazdival azonos vastagsagn
legyen.

A tobbi alkatpésszel méar kénnyebb a dolgunk, hiszen azok
kialakitdsakor nagyrészt egyenes vonalban flrészelhetiink. A
lyulkfiirészt mAr csak a nyereg platérészeénél 65 a vezetSfiilke
tetejénél (ha nem elégsziink meg az egyszeri formdaval) kell
elgvennink. A Xkerekeket és a nyereg rogzitGesapjat rud-
anyagbol lkészithetjilk. Ha nincsenek megfeleld méretii kere-
keink, azok lyukfiirésszel falemezb6l is kivaghatok. Az igy ki-
fiirészelt kerekek tovabbi megmunkdlist igényelnek, Ezt leg-
célszeriibb — a tengelyfurat elkészitése utdn két anyhval csa-
varszarra szoritanl, azt meg a pisztolyfurs tokmanyaba fogni —.
egy reszelf segitségével elvégezni.

Az elkésziilt darabokat él—lap kétésben enyvezzilk Ossze, A
felilleteket lakkozzuk vagy fesslik. Széradis utin a kész von-
watét At is adhatjuk végleges tulajfonosanak, Talan a Keszi-
t6t s kellemes meglepetésként éri, hogy a kisgyerck jobban
Hrill az ilyen egyszerii jatéknak, mint a legujabp Porsche mii-
anyag misinak.

WY P—i
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Az elmilll években a hang-
dobozokkal foglalkozé konst-
rukitordk viligszerte sok érde-
kes és egyéni fantizia sziilte hang-
dobozt terveztek, amelyekbél sokat
gydrtanak is. Azonban a gyartasuk
még nem bizonyitja érdemeiket,
Példaul milyen véleményiik lehet a
Hi—Fi technikival foglalkozéknak
egy vékonyfali, csillapitatlan do-
bozban levé hangszérorél? Ezi a ba-
lul sikeriilt hangdobozt .iireggene-
ratornak” nevezik. Valéban nagyon
rosszul szdél. Nemkiilonben a basz-
szus-reflex hangdoboz, amely ere-
detileg a jobb zenei basszusok ki-
emelésére szolgilna.

A bizarr megoldisi hangszoré-
rendszerek kozitt is vannak jok, de
nem mindig gy mikédnek, aho-
gyan azt a iervezéik elképzelék. A
kellé tapasztalat hianyiban sokan
félreértik a hangszérédoboz SZere-
pét, nem veszik tudomasul az elki-
vetett hibikat, hiszen mi lehei
kinnyebb egy egyszerii doboz elké-
szitésénél? Félrevezelik dket a régi
hangszorédoboz babondk, a hang-
szoré rendszerekrdl elterjedt mesék,
amelyek tele vannak szines képze-
lédésekkel. Sajnos, sokszor jonevii
gyarték is ,meglovagolnak” egy-egy
ilven szirnyrakapott {évhitet.

A kivetkezikben napjaink legdi-
vatosabb ,hangszérds babonai” ki-
ziil foglalunk néhianyat egy csokor-
ba. E babondk ismerete egyfelol a
hangdobozok készitdinek, masfelél a
hasznaléinak nyiijt segitséget a buk-
taték kikeriiléséhez.

Ez a régi tévedés bizonyara a he-
ged(készités rejtelmes miivészeté-
nek idejébél szarmazik, amely a
XVII. szazadban érte el a csiesat.
Akkor ugyanis az Amati és a Stra-
divari csalddnak a kiilonbézé fa-
fajtdk hasznalatéra sikeriilt olyan
modszereket kikisérletezni, amelyek
a csodalatos hangi hangszereket
eredményezték. A hangszoré viszont
nem hangszer!

Ez a tévedés egy ,.szuper babona”,
mert gyakran olyan emberek is el-
hiszik, akik kiilénben jéartasak az
elektroakusztikdban. Tudjik, hogy
mint a hangszoroknak, a tadblaknak is
van rezonancidjuk. A hangszérok
16 jellemz&je: az alacsony rezonan-
cia jo, a magas rossz. A hangszoro-
doboz tablaira ennek a forditottja
érvényes.

Létezik egy kozhit, miszerint a
doboz kozépsé része koré helyezett
borddk sokkal merevebbek, mint a
hosszantiak (1. dbra). Nos, a doboz
falainak kell mereveknek lenniiik,
nem pedig a bordaknak. Egy masik
elmélet szerint atlésan kell a bor-
dikat elhelyezni. Ennek az elénye
allitolag az, hogy a borda két irany-
ban is ellenéll a terhelésnek.

A kisérletek a kovetkezd ered-
ményre vezettek: egy 60 Hz alap-
rezonanciaju tdblanak a keresztbor-
da 100 Hz-re, az atlés borda 115
Hz-re, a hosszanti borda pedig 160
Hz-re emelte a rezonanciajat. Te-
hat a hosszanti merevités a leg-
jobb, mert akkor a doboz oldallap-
jét két, a lehetd legkeskenyebb rész-
re osztjuk. Idedlisan a merevits-
bordat a kozépvonaltdol egy Kkissé

Hangszérés babonak
© . Jibaagisk afadobozok

A hangszéro feladata, hogy az
elektromos energiat az eredeti jel
valtoztatdsa nélkiil akusztikus ener-
giavad alakitsa. A fa csak egy a
hangszorédobozként felhasznalhato
anyagok koziill. A fa népszeriiségét
konnyl megmunkalhatésaganak és
tetszetfs kiillsejének koszonheti. A
fanal siaribb szerkezetii anyagok
jobbak, mivel merevebbek és kevés-
bé rezegnek be, ennélfogva nem ad-
nak az eredetitél eltérd hangol.

Ellentétben a hangszorokkal, a
dobozoknak nem lenne szabad kiilén
hangot produkalniuk. A fogyatékos-
sédgukon az oldalak merevitése segit:
csokkenti a rezonanciak amplitudéit
és. emeli az oldalak rezonanciafrek-
vencidjat A dobozba  helyezett
akusztikus tompitdéanyag pedig jél
elnyeli az esetleg mégis keletkezd
magasabb basszus- és kozépfrekven-
ciakat.

eltolva kell elhelyezni, igy a tabla

két  egyenlotlen részre osztodik.
Fontos, hogy azonos méretii szem-
kozti oldalak merevitése ne legyen
szimmetrikus.

Ez egy régi, az akkori id&bol
szirmazd szabaly, amikor még a
f61d6n elhelyezett hangdobozokat le-
mezelt fatabldkbél készitették. Ma,
amikor a kiilonbozé méretd hang-
szérokat kiilénféle méretii és ala-
ki dobozokba helyezik (amelvek
anyaga is rendkiviil Gsszetetl), a'

falvastagsagol egyedileg. a dobozzal
szemben tamasztott kovetelmények
alapjan hatirozzak meg.

A 20 mm-es, vagy annal is vas-
tagabb rétegelt lemez a nagy hang-
dobozokhoz j6, viszont a Kkisebbek-
hez anyagpazarlas lenne.

Léteznek olyan anyagok is. ame-
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lyek megfelelden merevek, azonban
a rossz belsd csillapitds miatt a be-
15litk épitett hangdoboz belsS han-
gokat hallat. Ha belsofal-csillapi-
tdsi problémakat eszleluink, akkor

A nem kivanatos hangok csilla-
pitasara tobbféle, féként bolyhos
csillapit6  anyagokat hasznalnak
(vatta, nemez, textilia sth.) Ezeka
csillapité anyagok a kozépfrekven-
cids savban a leghatdasosabbak. Nem
szabad elhanyagolni a hangdoboznak
ezt, a belsé visszaverGdések okozta
hamis hangzasat. A kozépfrekven-
cias visszaverddések a dobozon be-
lil olyan mértékben hatnak a hang-
szorora, hogy annak frekvenciagor-
béje durvan elvaltozik.

alkalmazzuk a ,,kopogd” prébat. Ko-
pogtassuk a doboz oldalait és ha
egy tompa puffanist hallunk, nem
pedig egy Ureges dobhangot, akkor
jo a belsd csillapitas.

A doboz csillapito anyagokkal va-
16 kitomése megvaltoztatja a belsé

hangterjedési feltételeket, csikken
a hang sebessége és a hullAmhossza.
A megnivekedett akusztikus ellendl-
las hatasara esokken a dobozban le-
vé hangszérd hatasfoka, és megszi-
nik a hangok talzott ,.fényessége”.
Az a téves elképzelés, miszerint a
csillapité anyagok cstkkentik a ma-
gas hangokat, onnan ered, hogy a
feliiletes hallgaté a kozépfrekven-
cias csdcsok cstkkenését a magas
hangok veszteségének itéli.

A hangdobozok egyik legnagyobb
probléméja, hogy doboz formajuak.

A szemkozti parhuzamos falak
okozta belsé visszaverOdések nem-
kivant hatasait meg lehet orvosol-
ni, azonban a kiilsé éles sarkok a
doboz ellils6 részén — amint a hang
eléri ezeket — hangtorési effekiuso-
kat okoznak.

A torést szenvedett hanghullamok
atfedik egymast, rombolé interfe-
renciat és egyenetlen frekvenciame-
netet okoznak. Az idealis formaja
hangdobozok sikja akar egy gomb,
elhajlik a hangszorotél Tehat a do-
hoz elélapjan ne legyenek Kkiugré
reszek.

Az eldlap kozepen elhelyezelt

hangszoré jél mutat, a hangja vi-
szont feltehetoen rossz. Ugyanis a
doboz eldlapjanak a kozepére sze-
relt hangszoro elasegiti az allohul-
lamok keletkezesét. Ez a kozpontos

A legtobb zenehallgalé tudja.
hogy a kvadrofon, illetve a sztereo-
rendszerben a hangszoréknak fazis-

elrendezés tovabb sulyoesbitja a do-
boz hangtorési hibajat. A j6 ered-
mény eléréséhez a hangszérokat
mindig aszimmetrikusan kell elhe-
lvezni.

helyesen kell mikddilik. Ezért a
polaritashelyes bekétés mindig fon-
tos, ha mély- és magassugarzokat
kapcsolunk egv hangvaltora.

A fazistorzitast azonmban mas,
ennél finomabb hibdk is okozhatjék.
Koziiliik az egyik az, ha a tobb for-
rasb6l sugarzott hangnak forrason-
ként eltéré az athossza. Egy kozos
lapra szereli hangszorécsoport keét-
feleképpen is idézhet ¢€l6 eltSro
hangutat. A mélysugarzé tolesére
altaldban j6 néhany centiméterrel
beljebb 1l6g a dobozba, mint a ma-
gassugarzoé. A két tolesér kozott
néha még egy oldalsé tavolsig is
adodik (2. abra). Ez a két tavol-
sdg a két tolesér allal barmilyen
egyitt megszélaltatott hangnal fa-
ziseltolodast okoz. Ha az thossz
kiilénbsége fél hullamhosszal egyen-

16, akkor a fazisszog 18C fokos és
ez Kkioltast eredményez. Ez a je-
lenség a mély- és magassugarzok-
nal a kozds, atlapolt frekvenciatar-
tomanyban okoz gondot. Féként a
valtéfrekvenciatél mindkét oldalon
fél oktavnyira.

Fazistorzitast

egy 30l tervezett

hangdoboz oldalira fektetésével is
eloidézhetiink. Ha ebben az esetben
vizszintes tdvolsag van az éatfedett
frekvenciasavban dolgozé két hang-
szord kozott, akkor  fazistorzitas lép
fel.

Vitathatatlan, hogy a kisméreti
hangsz6rok is atviszik a Kisfrekven-
cids basszust, ahogyan ezt az akusz-
tikus felfiiggesztési hangszérék be-
bizonyitottdk. Ahhoz, hogy a mély-
sugdrzénak nagyon alacsony rezo-
nanciaja legyen (kis dobozban ez
kell), a tolesér engedékenységét és
tomegét kell novelni. A tomeg noé-
vekedésével azonban a felgyorsi-
tishoz egyre tébb energia sziikséges.
Ezért rossz a széles savu akusztikus
felfiiggesztésii hangszéré hatasfoka.

Lehet egy konnyd tolesér annyira
engedékeny, hogy j6 hatasfoka le-
gven, és egy kis dobozban atvigye a
teljes mélysavot? Nem! ElGszor is
az extra engedékenységnek van né-
hény gyakorlati akadédlya. Példaul ha
csak az engedékenység nodveléssel
szeretnénk a hangszéré rezonancia-
jat 60 Hz-rél 30 Hz-re csokkenteni,
akkor az engedekenységet a négy-
szeresére kellene novelni, 15 Hz-nél
pedig mar a tizenhatszorosara! Ha
hasznalhaté is az ilyen hangszord,
a kis doboz akkor is lerontja.

A dobozban levd hangszoré me-
chanikai viselkedésével megegyezd
elektromos aramkor (3. abra) azt
mutatja, hogy a dobozba zart le-
vegd engedékenysége sorba van
kapcsolva a hangszéré engedékeny-
ségével. Két, sorba kapcsolt kon-
denzator esetén a kisebb hatdrozza
meg az eredd kapacitast {engedé-
kenységet). A példa egy zirt doboe-
ba helyegett hangszOréra €rvényes.
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Veioracs=
Oyermekheverre

Fiank masfél éves koraban vet-
tiink egy Balizs tipusit gyermekszo-
babiitort. Am, hogy a heverin
ilven kis gyerek nyugodtan alhas-
son, gondoskodnunk kelleit bizton-
sigarél, nehogy almaban leguruljon
rola. Keésziteftem egy védoracsot,
amely éjszakara az Agynemitarté
oldalara akaszthaié. A veédéries a
gyermek szamara leveheteilen, hi-
szen ehhez sajit magit kellene ra-
csostol és beiétestdl / egyiitt meg-
emelnie.

Elfszor a raecs két fiipgbleges he-
vederét szabtuk le 2240 mm-es
gyalult lécbdl. Azokra racsavaroztuk
az akasztok vizszintes részét, majd
igy a heverdé mellé allitottuk, hogy
a laticel Kissé benyomaddott. Megje-
161tiikk az alsé tamasztékok helyét és
vastagsagat, majd az akaszték fiig-
gbleges darabjaét. Felcsavaroziuk a
kis léceket a hevederekre, majd azo-
kat osszekétottiilk a heverdvel azo-
nos hossz(saga, 10345 mm-es lécek-
kel. A wvédbracsot simara csiszoltuk,
nehogy a szdlkak sériilést okozza-
nak.

Beemeléshez csak a betétet kell
kissé megemelni és a racs a helyére
akaszthaté. Ha a gyermek felébred
és megprobil a racsba kapaszkod-
va felallni vagy lemdszni, az Aagy-
betét rugalmasan enged, igy nincs
biztos kapaszkodo. Amikor pedig a
kicsi elengedi a védiracsot, az alsd
tamaszték az agynemitarié oldalan
koppan, jelzi a szilloknek, hogy éb-
ren van a gverek.

A heveron semmiféle valtoztatist
nem kellett végrehajtani. A rdes
regegel egy mozdulattal kiemelheto
s a szekrényen vagy annak hata
mogott tarolhaté. A védoracs maés
tipusii heverohoz is elkészithetd,
legfeljebb a lécakasztd helyett meg-
hajlitott fémlemezt kell felszerelni.

KOKENYESI GYORGY
wokok Budapest

L .

Il. Akaszté kialakitds

Lt

M.Tamaszték
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Otthoni munkiink sorin egyik
gyakori miivelet a fém és a fa
csiszolisa. A kézben tartoit
csiszoldévidszonnal azonban meglehe-
tésen nehezen tudunk dolgozni, nem
is beszélve e médszer alacsony ha-
tisfokirol. FEzért johet kapéra a
most ismerietett — ftirégépbe fogha-
0 — Kkircsiszolé.

s sihenger fedelukiel

A megvalositis elsd lépéseként 60
mm Kalsé atmeérsja esébél vagjunk le
egy 40 mm hossz(i darabot. Még egy
10 mm kiilsd, 8 mm belss atméradj,
40 mm hosszi cs§ sziikséges. Egy
40 mm hosszqg, 10)<10X1.5 mm-es
szogacél darabot is vagjunk le. Ha
nem sikeriil ilyen idomot beszerez-
ni, akkor 2 mm-es lemezb6l meg is
hajlithatjuk.

A fedeleket 1,5 mm vastag lemez-
bél szabjuk ki, s kozépre farjunk
10 mm &atmeérdjii lyukat. Az egyik
fedélbe (& 7 mm-es furatot készit-
stink Ggy, hogy annak szimmetria-
kiozepe a lemez szélét6l pontosan
10 mm-re legyen. A masik fedélbe
ugyancsak a lemezszélt6l 10 mm-re
3,2 mm Aatméréjd lyukat fariunk,
és vagjunk bele M 4-es menetet.
Ezutan jéhet a szbgacél beigazitdsa
és forrasztdsa, majd a csé felnyi-
tdsa. Ez utébbit ugy végezhetjiik el
a legpontobban, hogy a FMirészlapot
»befzz0k” a csébe és a szbgacél
mellett beliilrél kifele firészeliink.
A rBst kissé bovitsitkk ki, és az éle-
ket sorjazzuk le.

O IR O OO
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A kovetkezé lépés a szerkezet
Jelkének”, a szoritoesavarnak az el-
készitése. Egy M B-as méret(, belsé
kulesnyildsa (imbusz) csavar végét
esztergaljuk (¢ 4 mm-esre és vag-
junk ra M 4-es menetet. Az eredeti
(M 8-as) menetet korben reszeljiik+
le a magatmérGig. majd egy — az
M 4-es menetet érinté — lapot is
reszeljiink a csavarra. Nem baj, ha
a reszelt feliletek durvdk marad-
nak.

Csak ezutan forraszthatjuk Gssze a
részeket. Eloszor a felsé fedélbe
forrasszuk be a 10 mm Atméréji
csovecskét, majd a lereszelt csavart
illesszik a (4 7 mm-es lyukba.
Utéana a fedelet agy forrasszuk Osz-
sze a felnyitott palastcsovel, hogy
az L-idom és a csavar lapja kozé

i



szoritsunk egy 2 mm vastag lemezt.
A masik fedelet kiviilrgl kell rogzi-
teniink, ezért a 10 mm Atmérsjl
furat és a palastesd kiilsd éleit
sarkitsuk le. Ezutidn el6bb a szori-
tocsavart hajtsuk a helyére, ismét
fogjuk be a 2 mm-es lemezt, s
kezdhetjilk az ujabb forrasztast.

Ter -'.'.‘._'o'u'o:o".'-'
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Ha ez megvan, a palastra ragasz-
szunk gumiparnat. A felfogéecsavar
M 8-as belsd kulesnyilasu vagy hat-
lapfeji csavar is lehet. Sziikségiink
lesz még két alatétre és egy csavar-
anyara. A farétokméanyba ne a me-
netes részt fogjuk be, mert az nem
biztonsdgos megoldas. Inkabb esz-
tergaljuk le a menetet, vagy hajt-
sunk ra bels6 menetes csovet.

ok k—a
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Ismeretes, hogy a ceruzaelemmel
miik6dé vaku elemei hamar kime-
rilnek, és egy készlettel még egy
tekercs film sem fényképezheté el.
Goliat elemekkel viszont a készi-
1ék sokaig mikédne, csupdn az ele-
mek elhelyezését és bekotését kell
megoldanunk.

A UNOMAT 725 B tipusu készii-
lékhez sziikséges 4 db G6liat elemet
— sorba kapcsolva — egy tonkre-
ment FIL 11 M tipusi wvaku alsé
részében helyeztem el. A doboznak
— az eredeti érintkezérugok fel-
hasznaldsaval — 0j fedelet készi-
tettem. Az dram kivezetésére a do-
boz tetején levé fiilhallgatocsatia-
kozo szolgdl. Az elemtarté doboz
hasznalatkor a fényképezégép tas-
k&janak lehajtott fedelében helyez-
heté el.

Minthogy a wvakut a garancialis
id6é lejarta el6tt nem akartam meg-
bontani, az &ramot az -elemtarto
rekesz felGl vezettemm be. A rekesz-
be pontosan illeszkedd, a ceruza-
elemekkel azonos magassiagi faha-
sabot készitettem, oldalan a vezetd-
léceknek megfelelé bevagasokkal A
hasdb aljaba (a rekesz aljan levé
érintkezok folé) epokittal két réz-
szegecsel ragasztottam. A szegecsek-
hez forrasztott hajlékony vezetéke-
ket az Atfurt fahasib felsé szélén
vezeltem ki, és — a polaritasra
iligyelve — a csatlakozédugaszhoz
kotottem. A hasabot az elemtartd
fedele szoritja az érintkezé rugdk-
ra, Ha a hasadbot kiemeljitk, a ké-
sziilék ismét ceruzaelemmel hasz-
nalhato,

DR. KRUTSAY MIKLOS
Ajka

- Menetes
tiiggonytarto

Ajtonkra fuggoényt akartam sze-
relni, de sajnaltam az ajtéfélfat,
illetve a falat csavarral, szeggel ki-
lyukasztani. Olyan megoldast keres-
tem, amellyel sem a falat, sem az
ajtét nem sértem fel. Az is célom
volt, hogy amikor a fiiggtnyre mar
nines szikség, nyomtalanul lesze-
relhessem.

Két kiilonbézé Atmérdjli koracél-
b6l készitettem a fiiggonytarté ru-
dat. A 14 mm-es atmerdjibsl 60
mm-t firészeltem le. A raddarabba
tengelyiranyban M#8-as menetet fir-
tam. A 8 mm atmérdji ruadbbl az
ajtényilas teljes szélességéig érd
(ill. annal 30 mm-rel hosszabb) da-
rabot flirészeltem le. Egyik végére
M 8-as menetet vagtam. A két rud-
darabot a menettel kapcsoltam o6sz-
sze. A sima rudvégeket az ajtofél-
fakra helyezett gumitdrcsikra ta-

‘masztottam. (Mianyag lemezbdl ki-

vagott korong is lehet; a jobb ta-
padas érdekében habszivacs darabot
ragszthatunk az ajtofélfa felé kerii-
10 oldalara) A két raddarabot két
fogéval annyira szétesavartam. hogy
a filiggénytarté rad erfsen belefe-
sziilt az ajtényildsba.

A flgegonyt karikakkal erdsitem
fel, vagy a fliggbny visszahajtott

szélénél fogva a ridra f(zom,

IF)J. NAGY ISTVAN
Daveod
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Fuaroétarté akkumulitorhazbél,
Simson motorom akkumulatora
tonkrement, de sajnéltam lkidobni.
A savat kiéntéttem beldle, kiGblitet-
tem, Kiszereltem az 6lomlemezeket,
majd a dobozt ferdén elftirészeltem.
fgy harom, kiilonbbz6 méretd re-
keszhet jutottam, amelyekben csa-
varck, furék, szegek tarolhaték.

Ontozékanna flakonbél. Az &blits-
szeres flakon kupakjat 8 mm-es fi-

meeesesssssssss Kér
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a meézes-
flakonban

Nagyon szeretjilk a kenhetdé Cam-
ping sajtot, de sokat bosszankod-
tunk is miatta. Ha ugyanis felvag-
tuk az egyik végét, hamarosan Kki-
folyt az egész mennyiség. Igy azutin
gyermekeink jol Osszekenték vele az
asztalt. Mignem rajottiink, hogy ez a
sajtkolbasz belefér egy mézesflakon-
ba, ha annak az aljat levagjuk. Ezzel
mar j6l szabalyozhaté a sajt meny-
nyisége, és egyben gusztusos, példaul
kirdndulds alkalméval is jol hasz-
nalhaté kis tubushoz jutottunk.

KEREKGYARTO MIHALY
Ozd

eldobni... s——

raval atfartam, majd egy ugyancsak
8 mm atmeérdjd, kb. 200 mm hosz-
szu rézes6 egyik végére menetet
vagtam, a maéasik veégét kissé meg-
hajlitottam. A meneire el6bb egy
anyat hajtottam, azutan felhaztam
a kupakot, s azt egy masik anya-
val riogzitettem. Ezzel el is késziilt
a praktikus ©ontozékanna.
VASKA ISTVAN
Miklésfa

Léghiités
Teslara

B 90-es magnetofonommal meg vol-
tam elégedve. Csupan az zavart,
hogy a motorja erésen melegedett.
Mivel ennek a tipusnak nincs hato-
ventillatora, magam keszitettermn.

Egy 12 mm-es belso, és 18 mm-es
kiils6 atmérgjii mdanyag gyuriibol
keésziilt a lapatok agya, a harom la-
pat pedig mianyag lemezbdl. (A fi-
zetlapok kozé helyezheté, Apisz bol-
tokban  kaphato muanyaglemezt
hasznéiltam erre a célral)

A ventillatorlapatok az agynal 8.
a kiilsé végiikon 15 mm szélesek, A
harom lapatvég 54 mm atmérsji
kéron helyezkedik el. (Kialakitasuk-
nal figyelembe kell vennj a forgas-
iranyt is!) A hitéhatas akkor a leg-
nagyobb, ha a levegdt feliilrél, az
el6lap felS6l szivja be a wventillator.
Beszereléskor a motor forgorész ten-
gelyiranyt elmozduldsat megakadda-
lyozé acéllemezt fel kell emelni. A
ventilldtort végleges helyére — a
motortengelyen levé ékszijiarcsara
— epokittal ragasztottam fel

Kis mérete ellenére is j6 hitéha-
tast értem el a beépitelt ventillator-
ral.

(A ventillator vékony femlemezbdél
is kialakithat6, s a jobb hités érde-
kében tobb lapattal is elkészithetd.
Megfelelhet a Keravill szakiizletben
alkatrészként arusitott, hajszéritéba
vald lapatkerék is, ha a méret jo.)

DOBOS TIBOR
Felpéc

Az elhanyagolt wiak es a kocka-
koves utcak bizony felfedik a jar-
miivek konstrukecios gyengéit. Igy az
én — egyébként megbizhato — Sim-
son kismotorom hibaja is ,,jelentke-
zett”, amelynek rugalmas sarvédo-
jét hatalmas lampatest terheli. Az
erds és tartdés rezonancia az anyag
kifaradasdhoz, sit toréséhez vezet-
het, ezért a képen lathaté modon
megerositettemn a lemezet. A rad tet-
szés szerint lehet téomor vagy cs6. A
rogzités a teleszkép végénél tortén-
iek.

- KAKONYI ARPAD
Homokmégy




szeriinek tiinik, hogy axon csodalkozunk, hogy ez miért nem nekunk jutott esziinkbe. Volosziniileg igy lesz ez
a szines kepeinken bemutatott térplasztikakkol is. Az érdekes hatasu, szellemes kompoziciokat barki elkészitheti, ,
aki jol kezeli o lombfirészt, vagy oz éles intorziakest. Az el6zé gondolatokhoz még csupén annyit, hogy sok-
kal kénnyebb valamit lemasolni, mint o semmibél kiindulva silany ,mivet” olkotni. Az sem csekélység, ha
nélethii” masolatot tudunk késziteni a bemutatott disztérgyokrol. Leirasunkkal e munkét igyeksziink megkony-
nyiteni azok szamara, okik véllolkoznaok e szobadiszek megvalésitésara. |

A kiilonbézé mértoni formak ismétlédése egyfele nyugalmat sugall, s o kompozicié elss pillontésra ofy egy- ‘




N Mibél legyen?

Mint tudjuk, o rétegelt lemez nagyon
draga, viszont a szép erezetil céljaink-
nak a legmegfelelabb, mégpedig a 3—
6-8—10 mm vastagsagl. Am a 200)<260
mm-es, vagy ennél kisebb alapméretii
térplasztikak darabjait  plexibél vagy
szines PVC-padiobéi is kivaghatjuk.

Ho igazén igényes, nemes fabél —
s kis méretben — szeretnénk a disztar-
gyakat kialakitani, akkar a kis méretd
térplasztikahoy magunk készitsiink réte-
gelt lemezt. Szinfurnérbél vagjunk azo-
nos nagysagl négyzetes darabokat,
majd padlélakkal bekenve, hdarom-ha-
rom lemezt két egyenes deszka kézé
szoritva, hagyjuk két napig szaradni. A
kozépsd falemez szélironya a felette
levaére meréleges legyen.

A 350—450 mm aldalszélességli daro-
bokat okar farastlemezbd! is kialakit-
hatjuk, ha kivégas utén a lemez sima
feliletét — de még 6&sszedllitas elott —
selymesfényii zomanccal lefajjuk. Ecse-
tet € munkdhoz ne haszndljunk, mert
a teljesen sima felilet alapvetéen fon-
tos. s azt csak festékszérdssal érhetjik
el.

Végiil, aki kedveli a kis méreteket,
annak alapanyagként vostagabb szin-
furnért ajanlunk. Az biztos, hogy anyag-
igény és kéliség tekintetében is a kis-
plasztikak a legelényssebbek.

Mint azt mar emlitettik, nincs — pon-
tosabban alig van — leesd hulladék, hi-
szen minden darab alkotéelem lesz. Ez
igy igaz, ha a disztérgyat ,,parban™ ké-
szitjuk el. Ez alél csak a ,B” valtorat
kivétel, mivel ennél a hal aldalbol ki-
vdgott darabot ragasztjuk fel a jobb ol-
dalra. Ez persze csok akkar lehetséges,
ha nagyon pontasan, o kijeldlt vonalon
vagjuk ki oz elemeket. E munkdhoz o
disztargyak méretétdl és anyagatél fug-
géen lombfirészt, éles kést, esetleg
bérlyukasztét hasznaljunk. A vagé szer-
szém okozta hézog minél kisebb le-
gyen!

I Ellentétes formaciok

Lassunk tehat munkdahoz. Persze
elébb papiron. S ha mar elkészilt a
terv, csak akkor cseréljiik fel a ceruzdt
a fiirészel. Elészor is azt dontsik el,
mekkora oldolhossziségl a legalabb
két négyzetbdl alls plasztika, s hogy
hova szanjuk; falra okasztjuk, vogy
polcra dllitjuk a kész darabokat. Java-
soljuk, hogy asztali diszként a négy-
zetek 603<60, 1003100, 150150, 1703
170 mm-esek legyenek. Ez utdbbi mé-
ret mar a falon is jol mutat, de a 200
mm feletti méretek mar kimondotton a
tablokép osztalybo tartoznak.

Mivel a kérkorés valtozatok igozan
kvartettben, ozaz négyesben mutatnak
jél, ext a méretek meghatarozdsakor
feltétleniil vegyilk figyelemhe. Ha egy
négyzetet 300300 mm-esre valasztunk,
az mdr egy nagy falrész disze lehet, Gm
anyagigénye 9, illetve 18 darab 3003

300<6 mm-es rétegelt lemez! A mére-
tek megvalasztasakor tehat mindig a
Jkiteritett” felulettel szamoljunk.

Ha kisebb, 250250 mm-es négyze-
tekkel is beérjik, mindjart jobban ja-
runk, mert anyagul 5 mm vastag farost-
lemezt vehetiink alapul. Igoz, hogy igy
lemondunk a fajellegrél, de még igy is
mutatés egyiittest alakithatunk majd ki.
Ez lehet a prébadarab, s ha jél sikeril,
késobb esetleg fahél is elkészithetjik.

Elészor is rajzoljunk rajzlapra egy
2507250 mm-es négyzetet, jeldljik be
a kozéppontjat, majd a négyzetbe
hizzunk egy 100 mm sugard kort. Ez
lesz az Un. képalap. Ezt kbvetéen a kon-
centrikus kéroket — o sugarukot 12,5
mm-enként csdkkentve — rajzoljuk meg.

.Usszedllitasi” rajzunkat most mar
elemeire bontva, masoljuk 6t a farost-
lemezre. Usszesen tizenegy darab, ozo-
nos nagysdgli négyzetet vagjunk ki
Ezek kozil kettét azonnal tegyiink fel-
re, mert ezek lesznek az aloplopok. A
masik két, osszefogott négyzetbdl egyitt
vagjuk ki a 100 mm sugard kért. E két
Llyukas” elem lesz a két fedélap. A to-
vabbi darabokra egymés utdn rajzol-
juk meg, s egyenként vagjuk ki az egy-
re kisebbedd koroket. A lombfirész-sial
anyagha fizéséhez firt lyuk a leheté
legkisebb legyen. A kiesé korongok és
o lyukas négyzetek éleit csiszoljuk si-
mara, de az éleket ne térjik tilsogo-
san le.

Miuton a meélyilé forma minden ele-
me kész, egymasra rokva ellendrizziik
o darabok kiilsé éleinek egybeviogdsd-
got. A kelld igozitasok elvégzése uton
mindegyik élét kenjik be Neoflex kés-
taposszal, s szérodds utan Gjbdl csi-
szoljuk simora. Ext kévetden az eleme-
ket kétszer fajjuk le tetszés szerinti Neo-
lux vogy Vermodux spray-festékkel. Ha
a feliletek hibatlanck. s a lyukak élein
sem talalunk festési hibat, a masodszor
felszort festékréteg szdradasa  elott
alulrél felfelé haladva kexdjik el &sz-
szerakni térplasztikonk elsé egységét. A
fedélapot azonban ne fdjjuk le ,,ma-
sodszor”, mert 0z Bsszerakott, gondo-
san bedllitott élii elemeket e lemez fe-
liletére helyezett deszkaval kell ossze-
préselni. Amig a festék szérad, fogjunk
hozzé a pozitiv darab elkészitéséhez.

P Kevesebb anyagbél

A pozitiv darabnok csak fedé- és
alaplapja van. Viszont o szaradé elem
&sszvostagsdgoval ozonos magassagy,
iireges tombre van szitkséglnk. Ezért o
hidnyzé lapokat kiviilrél oz olap- és a
fedolap kézé ragosztott, kb. 35 mm szé-
lességli — a pontas méret az egymadsra
rakott nyolc korong magasségaval azo-
nos - farostlemez csikkal pétoljuk.
Csakhogy o fedélapbdl kivagott kor
élére is kell valamit ragosztanunk, mert
csak igy tdnik majd témér témbnek a
munkodarab. A megoldds hasonlo az
elébbihez: az olulra keriils, legnagyobb
korong kiilsé élére ragasszunk egy, mar
eleve siméra csiszolt, vékony, kb. 45 mm

széles szinfurnér csikot. A falemez pa-
last végeit pontosan vagjuk &ssze, majd
kiilsé aldalara lapolasként ragasszunk
egy masik, 35 mm széles furnércsikot.
Ha most ezt az ,.edényt” o fedélapkar
kivagasaba illesztjik, s oz éléhezr ra-
gasztjuk, egy tomb lesz oz egész ,.héj".
Az igy ,lregelt” darabot topaszolas,
csiszolas utdn mar le is fajhatjuk.

Amig a dorob szarad, dllitsuk ossze
a .lépcsas” kiapot. A korangokat 6 mm-
es furéval kézépen firjuk ki, s élilket
lesimitvo, tapaszolds utdn siktarcsaval
Gjbé! csiszoljuk le. Ezutan kovetkezhet
az elemek egyenkénti festése, majd

szaradds utan ,tengelyre” flzésik. A 6
mm atméréji fordd végére rogosszuk |

fel szilardan o masodik legkisebb atmeé-
rojii korongot, majd kb. 40 mm-es ko&-

zokkel fuzziuk fel o tobbit is. A festé-

ket most az élek felél, a rudat lasson
forgatva fijjuk a darabokra. Miutén a
festést befejeztik, a korongokat nyom-
juk szorosan egymashoz, s végil fes-
tékkel rogasszuk fel a kap tetejere a
legkisebb korongot is. A rudat szoritsuk
sotuba, s kiapunkat hagyjuk szdradni.

Most ujbél oz lregelt darobot ve-
gyik kézbe. Az ireget lefedo korongot
kézépen furjuk at, majd fajjuk le ma-
sodszor is. A kip .tengelyét” dugjuk az
ireg aljagn levé furatbo, s a kipot veg-
legesen siillyessziik az
Amig szérad, vagjuk le az 5003500
mm-es al6tét farostlemez tablot, s me-
revité leckeretre ragasztasa utdn ozt is
fajjuk le festékkel. Ezutén mar csak a
két formatomb tabléra erositése van
hdatra. Am igy csak félmunkat végez-
nénk, s ez bizony szimpla hatésd lenne.
Ne riadjunk visza hat o jobb oldali két
dorab elkészitesétdl sem.

BEEE A komporzicié masik fele

A kiindulasi alap most is azonos az
elézdekkel, am oz uregelt rész kialaki-
tasa mar kissé bonyolultabb. Tervezés-
kor hizzuk meg a négyzetbe rajzolt kor
vizszintes felezévonaldt, s ahol a felezd
jobb aldalt metszi o korivet, az lesz o
koncentrikus korivek kozéppontja. A
legkisebb kériv sugara 25 mm, s min-
den tovabbi ennyivel lesz nagyobb. Ez
tehét a terv, kdvetkezhet o megvalosi-
tasa.

Megintcsok tizenegy, teljesen azonos
nagysogl négyzetre van szikségiink, ha
nem akarunk feleslegesen tébbet dol-
gozni. A kbzponti kért most mindegyik
darabon rojroljuk meg. A két alapla-
pot tegyiik félre, s masik két négyzet-
bél, azokot ésszefogvo, vagjuk ki a tel-
jes kért. Ezutan minden egyes négyze-
tes elemen huzzuk meq a kérfelezd vo-
nalat, s egyenként rajzoljuk meg a kon-
centrikus koriveket is. Ho ezzel megva-
gyunk, jéhet a dolog nehezebb része,
mégpedig a felesleges részek kivagdsa.

El8szor is elemenkent farjunk kis lyu-
kakat a kézponti kér és a koncentrikus
korivek metszéspontjaiba. (Erre azért

Folytatds o 37. oldalon

-
=

ureg aljara. |
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A kozelmilthan a bérlék nyu-

galmat zavaré, rosszul miiki-

dé, zajos W. C.-tartalyokrél
olvashattunk az FElet és Irodalom-
ban. Meg arrdl is, hogy a illetékesek
bizony nem sietnek kijavittatni azo-
kai. Az ezermesterek azonban fud-
Jik; nem annyira ordongés dolog
a szerelvények javitisa. hogy érde-
mes lenne szerelore viarni. A zajos
szerelvények csititgatdsarol . Viz-
csendesités” cimen 1974/8. szamunk-
ban irfunk. Most a legujabb oblitd-
tariily és az abban levdé (szintén
merdoben uj rendszeril) szelepek is-
mertetésével szereinénk segiteni a
bosszankodéknak. (Megjegyezziik,
hogy a hazgyiri lakdsok zimébe
ma mar ilyen METALLOGLOBUS-
tartilyt szerelnek.)

————"—A pisztolyszelep

feladata a tartaly o6nmiikéds fel-
toltése. A Mosonmagyarovari Fém-
szerelvénygyarban (MOFEM) készi-
tett szelep kétféle valtozata ismere-
tes; a tartalyba szerelhetd vizszintes,
illetve a vizvezetékhez kozvetleniil
csatlakoztathato fiuggdleges tipus
(A abra). Miikodésitk azonos: a
megfelelé vizszint elérésekor az
Uszogolyos kar zarja, majd a viz-
szint siillyedésekor kinyitja a memb-
ranos szelepet. Lényeges kiilonbség,
hogy a vizszintes szelep esak for-
rasztassal kotheté a vizvezetékhez
3/8 colos csével, a fiiggdleges szelep
pedig csak 1/2 colos hollandi
anyaval.

Az uszéogolyd puha miianyagbél
késziilt. Eléfordulhat, hogy kilyu-
kad, vagy a menet mellett beszi-
varog a viz. Ezt ugy ellenérizhetitik.
hogy kissé megrazzuk a golyét. Ha
viz jutott bele, ontsiik ki, majd ki-
séreljik meg a lyukat forré keéssel
,-eltomiteni”. Sokal nem érdemes
vesz6dni vele, mert néhany forintos
aru. Beszereléskor iigveljiink arra,
hogy a kar akadalytalanul miikod-
jon. Gyakran eléfordulé hiba ugyan-
is, hogy a kar a leeresztfszelep ha-
rangjdba akad, és esetleg kiloki azt
a helyérdl.

A wvizszint az emeltyafiillel (6)
szabalyozhato, s akkor allitottuk be
helyesen, ha a szelep zart helyzeté-
ben a harangban levé bukocsd (D
dbra. 3) — a tulfolyé — felsé nyi-
lasan nem folyik a viz. Semmi-
képpen se a kar hajlitgatasaval
allitsuk be a vizszintet, mert ezzel
a szelep ferhelése annyira megné-
het, hogy a membran kilyukad. A
tiilescsavar (10) meglazitasaval
kénnyedén beallithatd a szelep za-
rohelyzete. E Kkis esavar viszont a
hasznilat soran kilazulhat, ezért ha
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a tartaly — akaratunk ellenere —
Allandbéan leoblit, el6szor ezt nézzik
meg.

Ennél a szelepnél gyakori hiba,
hogy az elkopott emeltyiifiill a
membrintengely (7) mellé csuszik,
s ezért nem zir vagy nem nyit a
szelep. Ilyenkor vagy a membrant
cseréljik, vagy a filet, rosszabb
esetben az egész szelepet. ‘Az emel-

tyifiil eserejekor a szétfeszitetlt veé-
gli szegecset (8) ki kell venni.

A legtébb gond a membrannal és
a szelepiiléssel (3) lehet. A membrén
tengelyére rakodott szennyezddése-
ket finom esiszolassal tavolithatjuk
el, de ha a gumi dregedett €1, akkor
azt ki kell cserélni. A szelep fede-

16t (4) a kis rézcsavarok (5) eltd-

volitdsa utan vehetjiikk le. Vigyvaz-
zunk viszont a fedél visszaszerelése-
kor; a kar csak fiiggoleges uton
mozoghat. Ha a gumi nem fekszik
jol a helyére, forgatassal keressiik
az illeszkedést. Ha pedig 2 szelep-
hazbol térott ki egy darab. uj sze-
lepet kell vennink. A vizsgalt
szelep miianyag iilését menetitel és
ragasztassal rogzitették, Ezért ne-
hezen cserélhetd, tehat ha elrepedt,
eltorott — amire egyébként hajla-
mos —, két valasztasunk van; vagy
furoval bovitjik ki az atémlé lyu-
kat, s abba gumi- vagy mianyag
csovet illesztiink, vagy uj szelepet
vasarolunk,

Az ép tbmitdgyirik (11) nem
okoznak hibat, ugyanigy az ellen-
anya (12) sem, amellyel a tartilvra
foghatjuk a szelepet. J61 mukodik
a szelep, ha a tomitd boérgydra (14),
a csatlakezé ¢sé (13), valamint an-
nak forrasztisa ép. A szelephaz ki-
folyé nyildsdra puha mianyag csi-
vet (2) haztak, hogy a viz ne felil-
rol, nagy zajjal zaduljon a tartaly-
ba. Kisebb alkatrészek cseréjéhez
a SKALA-aruhazban egységcsomag,
a szakiizletekben kiilonféle alkat-
rész kaphaté.

Ezt a szelepet — bar még arusit-
jak — mar nem gyartjak. Tovabb-
fejlesztett vdaltozata a B abran lat-

haté. A jovoben inkabb ilyennel ta-
lilkozhatunk. Ennek mar vékonyabb
(tehat hajlitasra érzékenyebb!) a

karja, de vastagabb a szeleptuské
(4) és a membran. Igy a szelepmoz-
gatb rész kizarja a melléesaszas le-
hetdségét és fiiggbleges sikban job-
ban vezetett a kar, A vizszint sza-
balyozasa a karon (9) levé anya (8)
és az uszogolyd egyittes allitdsaval

oldhaté meg (az el6zénél kissé ko-
riilményesebben). A fiiggbleges sze-
lep megolddsa mas (C abra); az al-
litbesavart (17) a karral (18) kell
rogziteni.

Lényeges ujdonsag, hogy a sze-
lephaz fedél (5) hollandi anyaval
(6) szerelhetd fel. Ez lehetévé teszi,
hogy  bedllithassuk a vastagabb
membran (3) jo felfekvését.

A szelepiilést itt is beragasztjak
(bar a tomités jobb), ezért szinte
biztosan e¢sak roncsolva vehetnénk
ki. Ha a belsé tomités (11) nem il-
leszkedne j6l a szelephazhoz, még
egy gumi- vagy boérkarikat készit-
siink. Az emeltydfiilet (7) zomitett

csapszeggel (10) rogzitették. Ha javi-
tds valna sziikségessé, mar ne zo-
mitsiik, hanem cserélheté (pl. sas-
szeges, menetes) rogzitést alkalmaz-
zunk.

———————————— Atartily

egésze szempontjabol vizsgalni kell
a leereszioszelepet is (D abra). (Az
dbran a harangot elmetszettuk, a
bukécsé félnézet-félmetszethen lat-
hat6.) Eléfordulhat, hogy a harang
(1) gumitomitése (2) elhaszndlédott,
vagy a vezetGszar kikopott. Ha a
vezetdszar eltorne, akkor azt beliil-
rél fémlemezzel vagy ragaszioval
fogjuk Ossze, mert a szétnyilé csd
meég sok baj forrisa lehet.

Ismerdés a bosszanté helyzet: a
tartaly idénként — anelkil, hogv
hozzanytulndnk — ledblii. Ez elsé-
sorban a szelep hibaja lehet, ezert
ellendrizziik a hibaforrasokat: a viz-
szintet, a membrant és a szelepiilést.
Ha a tartaly nem toltédik fel, és
hines vizkimaradas, feltehetéen az
emelty(ifiil csuszott a szeleptuskd
mellé. Felt6ltéskor néha erds rez-
gést tapasztalhatunk, énekel” a
csap. Ekkor mindig a vezeték elza-
roszelepét prébaljuk meg gy be-
allitani, hogy a nagyobb nyomas
kovetkezétben keletkezert rezgeés
megszinjon.

A tartaly Gtésallo polisztirolbol
készilt. Ennek ellenére megreped-
het, s mert az ara meglehetosen
borsos, érdemes javitani. A poli-
sztirolt ragaszthatjuk. Benzolban
oldjunk fel tejfolospohdr darabka-
kat, feszitsiik szét a tartalv repedé-
sét és kenjik be a mézsirdségi ra-
gasztdéanyaggal. Szaradas utan kiviil
csiszoljuk le a ragasztott feliiletet.
beliil pedig egy még siiriibb ragasz-
té réteget kenjiink a repedssre. A
sarkokban, nehezen hozzaférhetd
helyeken kis polisztirol lapocskiakat
ragasszunk a sériilt feliiletre, mint-

ha foltoznank. —Kol =

Cikkeinket minésité csillagje-
leink oz elkészités bonyolultsaga-
ra, a szilkséges ismeretekre utol-
nok; oz egyszeriit fehér, a bonyo-
luftabbot s6tét csillag jel6li. Az
eredetre utalo csillagok: egy —
atvett, ketto atdolgozott, harom
— eredeti. Két példa:

= atdolgozott, bonyolult

ok {pl. egy Philips vészvil-
logo).

75y — eredeti, egyszerii (pl.

¥ hull.til:l.'leo?irbél kivag-
hato tilobltor).
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Nem kell bizonygatni, hogy miért a
leghedveltebb borkécsonyog o  szép,
természetes és engedékeny fo. Am art
sem, hogy monapség mennyire nehéz-
kes o megfelelé fajtdji, mindségii és
méretii foonyog beszerzése. § ha végiil
sikeriil is, mennyire megdobbentd arat
kell ozért fizetni. (Kilondsen a kis, le-
szabott darabokért, omelyeket hullo-
dékar helyett nemcsok ,teljes éru, mi-
néségi'’-ként, de sok helyiitt még elére-
szabasi dijjol novelten soznak ré a
kényszerhelyzetben levé wevére. Ugy
okoskodva, hogy okinek nagyon kell,
megadjo o meéteres, 20 '10-es [écért a
100~ forintot, o legmagosobb kébmeé-
ter-ar sokszorosat is.) y

Ezért or sk. gjandékokon fejiikr® to-
roknek ezattal fémbél, elsésorbon o
nmagyor eziistbol” készitheté berende-
2ési targyak terveit, képeit mutatjuk be.

A {6 anyag

tehat o félkemény, Gtvézétt aluminium
lemez 0,6-1,2 mm-es vostagsaghoan. De
megfelel hasonlé méretii és keménysé-
gii sorgaréz-, réz- vagy bronzlemez is,
bér vagy négyszerte olyan salyosok és
aranylag anndl is dragébbaok.

Nagyon fontos, hogy o lemezek épek,
sikak, simék és huxdsi-hengerelési hi-
baktél mentesek legyenek. Ha MEH-
telepen vasarolunk, o tol lagy lemezt o
gyiiredések elaruljok, de o tetszetos,
sima, igen kemény onyogot csok kéz-
zel végrett sorokhajlitasi , probaval”
leplezhetjiik le (de meg ne lassakl).







A lemezek méretre vagasdat gépi lemezolloval, vagy fém-
fdrésszel, a barkdcsgép lyukfirészével (dekopir firész) -
persze csak fémhez valé pengével — végezzitk, vagy a dara-
bolétdrcsaval, esetleg keményfémfogi taresafirésszel. Segit a
lemezfelGlet megévasaban, ha arra a vagés eldtt csomagolé-

' papirt ragasztunk, és azon rajzolunk, vezetjuk a fiirészt.

Legombolyitésekhez gépi lyukfiirészt vagy alacsony pengé-
ju kézi Fémflrészt haszndljunk.

Az esetleges furatokat az ardnylag puha fémlemezekbe
nemcsak elopontozhatjuk (kirnerezhetjilk), hanem helyiikre

fémlyukasztéval kis vezetd lyukakat is Gthetiink. Ha t5bb fu.

ratnak kell majd egybeesnie, azokat célszer( félig Bsszedlli-

tott dllapotban egyitt firni. (Példdul az irdasztal lapja, fick-

ja. valamint a tdvtarté és a belsd labboritds furatait.)
Fontos, hogy a méretre végott lemezéleket igen gondosan

csiszoljuk simdra, nehogy késébb sérulést okorzanak.
Mindezek azonban csak elémunkélatok,

~
a fé miivelet

a lemezhajlitds. Aki még nem prébailta, elészor hibds lemez-
darabon, hulladékesikon gyakoroljon, azon tanulja a szak-
mat,

Mivel a legtébb ezermesternek aligha van hajlité késziilé-
ke, mas szerszamot kell haszndlnia. Igen alkalmas e célra o
«Workmate” munkapad (amelynek egy hazilag elkészithets
valtozatat e szamunk tervrajzén ismertetjiik). Ha ilyen nem
éll rendelkezésre, j6 egy hosszi parhuzamszoritéval, satu-
val felszerelt munkaasztal vagy gyalupad, kisebb darabok-
hoz néhany nagyméretii pillanatszorité is.

A lemezt azonban nem a satupofak kozé, hanem sima,
egyenes keményla lécek kézé fogva hajlithatjuk majd meg
ugy, hogy a léceket fogjuk a satupofdk, a lemert meg a lécek
kozé.

A hajlitaskor gumi- vagy fakalapdccsal iitégessiink egy
harmadik keményfa lécet, hogy az az egész hajlitasi hosszon
egyenletesen elosztva kozvetitse a ramért gumikalapdcs ité-
sek erejét. Szabad kezinkkel pedig nyomjuk lefelé a kiallo,
lehajlitandé lemezt.

Az igy végrett probahajlitaskor majd tapasztalhatjuk, hogy
a kijelolt vonaltél mennyivel arrébbra hajlik a lemez, és
mennyit rig vissza. A visszarigds miatt nem lesz derékszdgh
a hajlitds. Megelbzésére az egyik betétpofaléc felss feliletat
10 fokkal kifele lejtSsre gyaluljuk, igy az azon megfeleléen
talhajlitott lemez visszarigds utdn pontosan derékszdgl le-
het.

A kalapélt oldal feléli léc felsé felilete 5—10 mm-rel lej-
jiebb legyen azéndl, amelyikre a lemezt rahajlitjuk. Igy egész
pontosan az él mellé dénthetjik a lemezt.

Ha tobb keskenyebb lemezt (példaul o fitStesttakaronk
kengyeleit) kell azonosra hajlitanunk, t6bb darabot fogjunk
egymas mellé, azonos magassagba a satupofdk kozé, igy
egyitt, pontosan egyformara hajlithatok.

Csavarként aluminiumhoz fényes, rozsdamentes lencsefejd
csavarokat hasznéljunk, rozsdamentes alététekkel és hatlapd
anydkkal. Az M 6-M 8 méretiek és megfeleld hosszisagiak
elegenddk. Szinesfém lemezekhez sargaréz csavarok is meg-
felelnek. (A talalétdlca fafogantydit viszont alulrol behgj-
tott siillyesztettfejii facsavarokkal régzitsiik.)

Tartévazként (o fiitétestboritashoz) jo a 25)X25.6s, vagy
30><30-as dexion-salgd L acél is. De ha nincs, a hasonié
meretd alu L idom is megteszi.

A szikséges faanyagok keményfabdl, vagy pedig mindkét
oldalon mianyaglemezzel boritott 19 mm vastag bdtorlap-
bél, rétegelt lemezbdl készithetdk.

Ezek utan lassuk a

hajlitott
ajandékokat

Az iroasztal (1) elkészitése latszik a legfogésabb feladat-
nak, pedig nem az. Lemezbdl csak a két-két oldalburkols,
belsé burkolé és kéztarté darabot kell lényegében L, ill. U
hajlitassal elkésziteni. Az asztallap 19 mm-es, a fidk 12-es, a
ket oldalso ,.IGb" 19-es butorlapbdl készil, és az egészet 12
db lencsefejli anydscsavar fogja egybe. (A csavarfejekre cél-
szerd a tikrokhdz hasznalt kis csavarsapkdt szoritani.)

A 154376 cm ajdnlott lapméretii modern asztal 78 cm ma-
gas, fickja 8-~10 ecm magas legyen. Négy fickgombon, vagy
foteliab keréken még mutatésabb lesz.

A fiitotestrejtét (2) a fiitotestre kell szabni ugy, hogy @
fitdtest (illetve csévei) és a legkézelebbi boritoelem belsé
felilete kozott legalébb 5 cm-es légrés maradjon.

A titotesttakaro elkészitése kivanja a legtébb miveletet,
hiszen aranylag sokféle és sok darab elemet kell kialokita-
nunk, mire nekilathatunk az &sszedllitasnak. Raadasul ma-
gunknak kell méretre tervezni is a darabot Ugy. hogy koézép-
rol jobbra-balra indulva, és a meglevé anyag méretére fi-
gyelemmel, szimmetrikus legyen majd a tokaro.

A sarokelemek (csaok akkor szitkségesek, ha nem beugro-
ban all a radidtor) két, egymdsba forditott L idombsl, de
2art [ ]-szelvényl cs6bél is elkészithetdk. Fontos az akaszto-
horog és az alsé tdmasztélemezpar helyének pontos meg-
hatdrozasa is.

A takarét még takarni is lehet a kissé érdesre csiszolt fém-
feluletre rogasztott, fautdnzatd tapétaval, vagy 1,5 millimé-
teres. rétegelt lemezbdl szabott boritétablakkal.

A héntarté talalétalca (3) bizonyara elnyeri a haz asszo-
nyanak kiilondijat. 45522 cm méretl és 4 cm magas legyen.
Mint a rajzrél lathats, a kemény hab- (vagy puhafa) ,,hégat”
révén a forrd taltol csak a csavarok kdzvetitésével juthat ege-
szen kevéske hé a keményfa, vagy gumi talpakig, illetve a ho-
re érzékeny asztallapig. Az alsé lemez az anyagvastagsdg
kétszeresével (kb. 2 mm) szélesebb, mint a felsd lemez {a le-
hajtott oldalak kilsejen mérve). igy a felsé az alsén ,,6ll", a
lencsefejli csavaiok dltal rogzitetten. Anyaik a talphornyok-
ba sillyednek csakigy, mint a fogantyokba alulrél behajtott
stllyesztettfejii facsavarok fejei.

A teljesen simara csiszolt keményfa fogantydkat célszeri
szinesre lakkozni.

Az iréasztalt gyakorlottaknak, a FitStestboritot ,,menék-
nek”, a talalotdlea elkészitését viszont mar kezddknek is ajan-
lani merjiik. Munkdajukhoz hasznos tudnivalékat taldlnak a
Kleinhampel: Badogos munkak, valamint Németh: Fémfeli-
letek elckészitése cimi miszaki kényvekben.

SZ. J.

ok
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Fiatal hiazasok lakdsaba ajanlom
a diszként is mutatos, a kizponti
vilagitotest funkciéjat betdlio, hazi-
lag elkészitheté lampat. Tervezése-
kor az volt a célom, hogy a szoba
berendezéséhez  illo,
szerszamaimmal is kialakithatdé lam-
patest keriiljon a mennyezeire.
Anyagaul 5 mm vastag rétegelt le-
mezt valasziottam.

a meglevd

LAMPATEST
LANCSIEM

FEISO KORLAP 1db

.5

Megterveztern és lerajzoltam a
lampa egyes alkatrészeit. A darabo-
kat ugy alakitottam ki, hogy azo-
kat ontartéan erdsithessem Ossze. A

falemezre atrajzolt  alkatrészeket
lombfiirésszel vagtam ki. A ,fésas”
fogazasn Osszekotd lapokat a felsé
kérlap, ill. a négy korgylira tartja.
A lampatest darabjail pontosan az
1. abra méretei alapjan készilettemn
el. Az elemek jO illeszkedése érde-
kében a bevagasokat, nyilasokat
igen gondosan munkaltam meg.
A lampa felsé, koér alaku lapja-
nak alsé oldaldra szereltem a fogla-
latot. A korlapba két, téglalap alaku
kis nyildst készitettem a felerdsitd
lancszem  szAmdara.  Osszeallitas-
kor a nyilasokba ragasztottam a
lampatest lancszemeének ket veéget.
Az egész lampatestet egy hasilékkal
ellatott (ugyancsak fabol készitett)
lincszem kapcsolja a mennyezeti
horoghoz. A felerfsité horgot, az
elektromos vezetéket és a bekdté-
silkhoz hasznalt ,,csokoladét” egy
csonkagila alaki dobozzal (2. dbra)
takartam el. A gila 6t darabbdl &l],
oldalait és aljat esapozassal erosi-
tettemn 6ssze. A két-két szemben levé
oldalédnak kialakitasa azonos.

S0 0 T B S B STl B
= i % =

BN S B e S A8 e S
A kiflirészelt, simara csiszolt al-
katreszekb6l oOsszeallitottam a lam-
pat. Utana ellendriztem a fels6 kov-
lapjanak, a 4 db vizszintes tartogyi-
rinek, valamint a 8 db fésis foga-
zasu ©Osszekotd lap illeszkedését. A
csonkagula takarodoboz és a lanc-
szemek oOsszeallitdsa utan az epész
lampatestet szintelen lakkal vontam
be. (Lakkozas nélkil, eselleg pac-
cal is mutatés az aj vilagitotest.)
Végiil igen gondosan, jol szigetel-
ten bekotottem az elektromos veze-
tékeket. A jOl szellozd (ezért na-
gyobb teljesitményti izzéval is
hasznalhatd) lampatest kellemesen
megvilagitja a szobat.
KAISER GYORGY
Kaposvar

MENNYEZET! HORDS
1db

LANCSZEM




A PARAVANON INNEN ES TUL

Hol volt, hol nem volt, volt egysrer
a paravan. Sokdig és sok mindent el-
takart a kivancsi pillantasok elél. Am
egyszercsak  valahogy ,kegyvesztett”,
vagy inkabb divatjamdlt lett. Nem
azért, mert nem lett volna takargatni-
valoja, esak éppen kopott, avitt kacat
lett, hat félredobtuk. De véltoznak ax
idok, s lam a régi paravan megfiatalit-
va Ojbel ,,srolgal”. Hol pillanatok alatt
elovont falként, hol meg ajtéként, az
otletes felljitojuk elképzelése szerint.
Killon ertékelendé tulajdonsaga, hogy
nfelhizasahoz” nem kell tandcsi enge-
dély, mivel nem valodi fal, s amint fe-
leslegessé vdlik, dszecsukva barhoi el-
fér. Felhaszndalasahoz otletadéként ad-
juk kbxre képeinket, a leirasukat pedig
az elkészitéshez.

Olyan mint a regi

Pontosabban majdnem olyan, mint
a rég volt darab, csak most nem &ltozo-
asztalkdt, hanem esetleg egy tanuldsar-
kot valaszt le a szobabsl {A), s igy at-
menetileg viszonylagos nyugalmat biz-
tosit o mogétte iilének. A paravdn pet-
sze nem oOnmagdaban all. Usszecsukva
két, egymasnak hattal ésszeforditott

konyvespolc oldaldhoz simul {B). Ebbgl
addédéan a szdrnyak szélessége azonos
a két szekrény egyiittes ,,mélységével”.
A paravanszarnyak kerete 50(20-as
lécbol késziilt, s a sarkokndl lapoltan
csatlakoznak egymashoz. A kész, lemd-
zolt keretekre a bator karpitjaval azo-
nos, vagy ahhoz jél illo sima, esetleg
mintas butorszdvetet, vasznat, vagy md-
bért célszerii fesziteni. A kiszabott bori-
toanyag apré karpitos szegekkel, eset-
leg tlizégéppel erdsithetd fel a keretre.
A beboritott ,tele” paravénszérnya-
kat a lécek élére csavarozoti csuklos-
vagy zongorapéntokkal kapcsoljuk &sz-
sze. Szényegpadlos szobdkban a szar-
nyak alsé élét feltétleniil érdemes egy
mianyag féliacsikkal megtalpalni, Ggy
konnyebb lesz a szérnyak mozgatdsa.
Az elkésziilt paravant betétléccel csat-
lakoztathatjuk a szekrény oldalahoz.

Keréken is gordiilhet

A képiinkén (C) lathatd térelvalaszté
olyan, mintha toléajtét kereszteztek vol-
na paravannal. Nem ,lapozva” kell &sz-
szecsukni, hanem egy mozdulattal si-
man a tokjdba csisztathato, ami nem
mds, mint a régténzétt fal masik szar-

nya (D). Magatdl értetédéen nem kell
ezekben a ,fainséges” iddkben kétol-
dalrol fedett szarnytokot késziteni. Elég,
ha az elsé falhoz erdsitett szarnyra alul
és felil egy-egy széles lécet erGsitiink, s
azokhoz csavarozzuk a mozgdszarny si-
neit. A szarny talhdzasat itkozoébakok
akaddlyozzak meg.

A kihuzhaté szarny anyaga fa vagy
mianyag lambéria, A mianyag burko-
16 lapokat hornyolt éli fakeretbe cél-
szer(i csusztatni. A keret belsé sarkaba
— alul és felil — sillyessziink tologjto-
gorgoket. A szdarnyat eldl egy kis mére-
ti — nem &nbedllé — bitorgorgd ta-
masztja ald. Ha az egész paravan fa-
lambériabél vagy fakeretbe erdsitett ol-
cso farostlemez tablakbol all, a mazo-
las nem jelent problémdat. A keretet is
szinesre mazolhatjuk, vagy natir szinre
pacoljuk, s utana lakkozzuk. Esetleg o
farostlemez betétet fessitk szinesre. Igy
is, ugy is jol mutat. Ellenben a mi-
anyag lambéria betéteket nem ajanla-
tos mazolni. inkdbb eredeti sziniiket
meghagyva keriiljenek a keretekbe.
Mindenesetre a szineket Ggy vdlasszuk
ki, hogy pl. az ebedliosarkot lezard fe-
lilet e sarokhoz illeszkedjék, mig a pa-
ravan taloldala szinével a szoba masik
részével harmonizaljon.

Paravan ajté

Az eddig bemutatott két valtozat pa-
ravan, azaz régtonzott fal volt. Szines
képiinkén viszont a paravant ajté he-
lyett hasznaljak (E). Ha az &sszecsuk-
haté szarnyak ajtéhoz hasonléak, akkor
az ajtoként hat, s kinyitva félannyi he-
lyet foglal el, mint egy hagyomdnyos
szobaajté. llyen paravan ajtokkal, meg
egy szekrénnyel pl. az eddig nehezen
kihasznalhato alkévot hdlészobaként le
is volaszthatjuk, s igy egy kiilondlls he-
lyiséghez juthatunk (F).

Az ajtoszarnyak kialakitasahoz szilard
keret sziikséges. Anyaga 50)<20-as, al-
jozott széli léc, vagy lombosfa lambe-
ria, amelynek hornyolt részét egy hosz-
szanti vagdssal ,aljazzuk” ki. A keret-
darabokat lapolva erésitsik Gssze. A
lambériakeret szilordsagat az aljazott
rész éle mellé szegezett 20(20 mm-es
léckerettel noveljik. A kava ezzel kész
is, kovetkezhet a zsalugdter lécek keret-
be foglalasa.




Isalulécek falemezbél

A zsalulécek egymastdl 20-35 mm-re
legyenek, s 30 fokos szogben ddljenek
hatra. Az egyformo zsalukozoket 5 mm-
es forostlemez csikbél, gérbevgé sab-
lonban romboid alakdra vagott betétek-
kel biztositjuk. A zsalulécek keszilhet-
nek 25-45 mm szélesre flrészelt, réte-
gelt vagy farostlemez csikokbdl. A fa-
rostlemez feliiletét mazoljuk, vagy szin-
telen lakkal vékonyan kétszer kenjik
be. A lakkozott felilet sotétbarna lesz,
ami pl. egy natir szinben hagyott gjto-

keretben is jol mutat. Aki wviszont ra-
gaszkodik a képen lathaoté ,,nemes” fa-
hoz, oz a keretet és a zsalukat is borit-
sa be szinfurnérral, s vékonyan kenje
be Celloxin szintelen lakkal. A farostle-
mez zsaluléceket fautanzatd topétaval
is ,,nemesithetjik".

A pontosan méretre vagott taviarts-
kat és a zsaluléceket felvaltva, egymas
utan ragasszuk a keret aljazott részébe.
Ugyeljiink arra, hogy a zsaluzott részek-
be mindig egész zsalulécek keriiljenek,
tehat a ,kiosztast” ennek megfelelGen
végezziik el. A legalsé és legfelsd lécek
aléd haromszég alak( darabok keriilje-
nek. Ezek beragasztdsa utdn erdsitsik
a keretbe az elsé zsalulécet, majd két

tavtartd lapocska, s Ujabb léc kdvetkez-
zék. Igy haladva rakjuk be teljesen zsa-
luval a keretet.

A kész ajtészarnyakat legalabb ha-
rom csukléspanttal kapcsoljuk egymas-
hoz, valomint a falra erdsitett, s a tokot
helyettesitd léchez. A pdntokat az ajtok,
s a léc élére csavarozzuk fel. E célra a
zongorapdnt is megfelel. Sot, az lenne
a jobb, ne sajndljuk hat a pénzt rd. A
paravan ajtét becsukott helyzetében a
szekrény oldolo feldl U-alak( léctok
rogziti. Az U-tokbo és az ajté élére ér-
demes két-hdrom mdagneszarat erdsite-
ni, igy az ajté becsukve biztesan zér.

ok
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Az djonnan épiilé csaladi hazak
nagy részében ma mar természetes-
nek taliljuk a kézponti fatést, sot
egyre tibb régebbi épitésiit utélag
szerelnek fel ezzel a korszerii fiitési
rendszerrel. A kozponti fiités hati-
sossigat (hatasfokat) tovabb nivel-
hetjiik, ha a hagyominyos gravita-
cios (onkeringtetds) megoldas helyett
(errél 1971/5—6—7. szamunkban ir-
tunk), elekiromos keringtetd szi-
vattyit épitiink a fiitorendszerbe
(C).

A hazai forgalomban tébbféle kiil-
foldi gyartmanya keringtetd szivaty-
tya is kaphaté, amelynek két ma-
gyar gyartmanya egészit ki: a na-
gyobb teljesitményii ,Hésziv”® (B) és
a legijabban forgalomba Kkeriilt
»Hugi” (A). Elsésorban ez utébbit
szereinénk a kivetkezékben bemu-
tatni olvaséinknak, de a beépitése-
hez és hasznalatihoz adott tanicsok
nagy része mas Keringteté szivaty-
tydkra is érvényes.

KERINGTETGK UGODROL

Az ugodi ,,Szabadsag” Mg. Terme-
l6szovetkezetben gyartott kétféle szi-
vattyu elsésorban teljesitményéb=n
kilonbbzik egymastél. A , Hésziv”
nagyobb emelémagassaga (7 m), va-
lamint a nagyobb wvizszallito telje-
sitménye miatt haromszintes épiile-
tekbe is beépithets. Kisebb ,testvé-
re” a ,Hugi” 4 m-es emel6magassa-
gaval egy- és keétszintes csaladi ha-
zak fltérendszerébe épitheté be.
Ezen az ujabb tipuson jé néhany fi-
nomitast is végrehajtottak. A szi-
vattya zajszintjének estkkentése vé-
Bett megvaltoztattak a forgorés:z
alakjat, és az eddigi nyitott lapatke-
rék helyett zart lapatkerékkel lattak
el. Igy a ,Hugi” lényegesen csende-
sebb el6djenél. A zart lapatkerék to-
vabbi elénnyel is jar; a szivattyua
nem hajlamos a megszorulasra,

Uzembehelyezés

Bar elvileg a szivattya a cs6veze-
tékrendszer ,,elmend” és , visszatérs™”
agaba egyarant beépithet6, a miiko-
dés biztonsaga szempontjabol elo-
nyosebb, ha a visszatérd aghba sze-
reljik be. A hajtomotor forgérésze
vizkenési csapagyakban fut, ezért
szarazon iizemeltetni nem szabad.

Az elsd lizembe helyezéskor, vagy
hosszabb iizemsziinet utan (pl. Gsz-
szel, a fiitési idény kezdetén) a mo-
torhaz felsé részén elhelyezett zarg-
dugét csavarjuk ki, és csavarhuzé
segitsépével mozgassuk meg a mo-
tortengelyt. Ha a tengely kénnyen
forog, a szivattyi iizembe helyezhe-
16. A menetes zar6dugd a szivattyu
légtelenitésére is szolgal.

A szivattyu felszerelése elétt az
egész fitévizhal6ézatot tisztitsuk
meg, nehogy szilard szenmyezddések
(rozsdadarabok, beesett tomités) ke-
riljenek a szivattyuba. A HHuUgi”
szivattyut 5/4 colos menettel csatla-
koztathatjuk a kézponti fiités halo-
zatba. (A ,Ho6sziv’-en 1 colos csat-
lakozokat  talalunk.) Szereléskor
ugyeljiink arra, hogy a motor tenge-
lye fiiggdlegesen alljon, és a motor-
haz a szivattyihaz folott helyezked-
jen el, mert a vizkenésill csapagyak
csak ebben a helyzetben miikédnek
tokéletesen. A szivattyit nem szabad
a fltérendszer legményebb pontjara
szerelni, igy elozheté meg, hogy a
csovezetékbdl levald szennyezddések
a szivattyghazban gyiljenek o6ssze.

Az elektromotor bekétésekor két
célszerd wvaltozat johet szoba. Elekt-
romos olajporlasztés kazanoknal a
keringtetdé motorjat parhuzamosan
kothetjilk az olajporlaszté tapfe-
sziiltségével, akkor a szivattyd min-
dig egyiitt mikédik majd az olajégo-

‘vel. Széntiizelésii kazémoknal kiilén

vizhofok-érzékelé automatdara kell
biznunk a keringteté szivattyu kap-
csoldsat. Az egyfazisu elektromotor

aramfelvétele viszonylag kicsi (a
»H682iv"'-nél max. 1 A, a , Hugi"-nal
0,3 A), fgy a szivattyu megfelels ha-
romeres vezetékkel kitheté be a 220
V-o0s glektromos halézatba.

Ovatosan bénjunk a motorhdzon
kivil elhelyezett kondenzatorral. (A
400 V-os kondenzator kapacitdsa a
wHosziv'-nél 8 ,F, a ,Huginil” 1,6
uF.) Ennek feladata az inditdson ki-
vil az egyfazisi motor hatasos tel-
jesitményének javitasa, ezért mnem
szabad eltavolitani. A kondenzator
érintésvédelmét a rogzitési modja
biztositja. A forgérész forgasiranyat
nem kell ellendriznimmk, mivel azt
még szandékosan sem lehet megval-
toztatni.

Lighoz ne hasznaljuk]

A Hugi” szivattyun egy egyszeri
fojtasos szabalyozét is talalunk. A
fojtoszelep tengelyét maximalisan

1;4-nyire fordithatjuk el, ezzel az
emelémagassag és a szallitott viz-

mennyiség a felére csokken. Erde-
mes a szivattya elé és mogé is egy-
egy elzaré szelepet beépiteni. Ezek
segitségével a ,Hé&sziv” is szabalyoz-
hatéva valik (ebbe a tipusba ugyan-
is nem epitettek szabalyozhaté foj-
tast), s esetleges hibéjakor nem kell az
az egész rendszert vizteleniteni; a
két szelep lezadrasa utdn a szivattya
kiszerelhetd,

A szivattyut kapcsold automatat
ugy szabalyozzuk be, hogy a fiitéviz
hémérséklete ne emelkedhessen 95
C-fok folé. Lugos anyagokkal lagyi-
tott viz keringtetésére nem alkalmas,
mert azok megtimadjiak az alumi-
nium alkatrészeket.

Végill néhany szét a keringtetd
szivattya &rar6l. A ,Hésziv” jelen-
leg 3500 Ft-ba keriil, a , Hugi” 2820
Ft-ba. Mivel keringtetd szivattyn
esetén a fhtdrendszer csévezetékei
lényegesen kisebb Atmérdjiek lehet-
nek, a szamitdsok szerint az ezen
megtakaritott pénzbél kitelik a szi-
vattya ara

r. L




ga kis firészek a legkisebb csavarsd, hajlité igénybeveételt sem
birjak, ezért nagyon kell vigyézni, hogy flinészelés kozben ne

dontsiik, me forditsuk €l a

gépet. Az éles, szlik fordulélendl
méar biztonsaggal ka-

készitsiink kis furatokat, ezek mentén

nyarodhatunk.

Atﬁnésztsmnemszahadazanyas‘banmdjtam\ragyleﬂ-

ltanl. Ha ez mégis megtorbénil,

gépet emeljilk le a

laritsuk ki a befogdcsavart, &
s csak ezutdn ligyeskedjiik ki a

pengérdl,
pengét a vagatbdl. A furészelés kezdetekor igyekezziink pon-

tosan merdlegesen tartani a

is, hi- talp lényszeriti Slegesbe, & esetleg elpattan
4 4 fgﬁgummﬁam

, lyuk-, lengdfiirészt
égei — az elnevezések sem leest darabokat i1

gépet, mert kilénben késébb a
a penge. A
mert ezek is eltor-

az, hogy gorbiletek €s hetik a farészt. Magas, egyenletes fordulatszdmmal dolgoz-
van i

nyflisok alkalmas szerszimroél Hasz- zmm.ammummdenvﬂtésasmhaszm
nélatukhoz fontos tudni, hogy az egyes pengék milyen anya- mmésmmaﬁomu.hogykemunhmunknmtum
ok alkalmasak, & azokat milyen tipusi ;_iakiivetrﬂa k meg elfre a mozdulatokat,

el Veékony lagyacél lemezek
lemezek [hrészel
mm hasznos hosszisé

. Ezért tervezzil
illetve lehetfleg ugy fogjuk fel a darabot, kirbe,
, Kemény- és puhafa anyagok vAgisira legyen, mert az iigyetlen kézvaltds is a penge toréséhez vezet-
nagy fogazdsu penge alkalmas (A abra). A fogak egymastoll het, Mindig ellendrizziik, hogy az erdsen razkodé gép csavar-
tavolsaga 2.5 mm, s a fogak 75 mm hosszisigon helyezkednek jat mem lazultak-e meg. Nem Aart hiiteni és kenni a pengéket;

és legfeljebh 3 mm Vastag. témvagashoz

6val, miikd-,
léséhez az 1,2 mm fog-tﬁvomégu,am vizzel, kemény muianyagok fiirészelésé

hasznaljuk (B A
ra iiveg, Kerdmia, csempe tégla, eternit €s azbesztcement -
részelésere

., keményfém &0 pengét mutat, A 826~
nyeg, gumi, textil, bér és mianyagok (pL PVC-padlé. hunga-
rocell) v haszndlhaté pengén nincsenek fogak, a T
mam hasznos hosszén végm%ﬁbm. Végiil az E &4bra

2,0 mm-es fogosztasi, 50 mm

. kis sugaru ivek, gbrbe jdomok vagisira alkalmas

—_ Abrazol.
Muym A barkécs alapgépek vilasztéka mar
néilunk is egyre soélesebb, ezért — vasirlas elftt — tisztdzni

gépekbe szerelhet§ pengeék befogovége, A Multimax
Tyukfiinész

ktnnyen tornek, ezért

nagy figy
naljuk. A lyukfirészbe erdsiteti penge f i felfelé &llnak., Ha
nem szoritjuk le eléggé a fiirészelt dar , az elmozdulhat,

csak egy — az alsé — vall van ki-

Kress gyirtmanyd (NSZK) gé-
pekthez hasznilhaté. A Black and Decker furégépek kiegészitd
Lésziilékébe foghaté a 3-as szimmal
rriplex cég Altal gyéartott, ket
vAsdroljuk, akkor azt 2 B and D-n kiviil a Skil és a Stanley
g-g&pelcbgwis befoghatjuk. Az 5. szémii penge Peugeot gépekhez

A penge tdrékeny. Az edzett és vékony furészpengék igen
igyelemmel, Hekintéssel hasz-

hosszasagn — faba, mi-

mely gépekbe fog-
1-es a Bosch, AEG, Metabo

pengéje is hasonld, azzal a

jelblt penge, de ha a
lyukkal ellatott (2-es)

korl

rezegni kezd., s a penge elsbb-uttbb eltorik. A kemény anya-

csempe- €s ilvegvagishoz
hez pedig viasszal.
—a —8
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MAGANEPITKEZOK!

A KEMIKAL Mintaboltban Budapest VIII., Somogyi Béla utca 22. alatt
megvasdrolhatja mindazokat az épitési vegyi anyagokat,
amelyekkel lakasanak felujitasat

gyorsan, jol elvégezheti _

A TECHNIKA KONYVESBOLT AJANLIJA
a Miiszaki Konyvkiadé kiadvanyaibél

...... pld. Csabai Déniel: . Heller Ervin—Nagy Kiroly:
A HANGFELVETEL GYAKORLATA e GEPJARMUSZERKEZETEK
1980. 2. javitott kiadds, 326 oldal, kitve .. 56— Ft KARBANTARTASA ES JAVITASA
.. pld. Czagany Lajos: Ipari szakkinyviiar sorozat
BUTORASZTALOS ES DISZITO MUNKAK 1380. 2. Kiadas, 396 oldal, kitve .................. 41,— Ft
Ipari szal_mktinyvt.ar eyl e R e s 8 pld. Franz Meissner:
1980. 2. kiadds, 443 oldal, Kotve .............. 44,— Fi TRABANT. HOGYAN TOVAEBRRE?
...... pld. Fagkm;jl-wos:zl . 1980. 2. kiadds, 359 oldal, Kitve ............. 53,— Fi
I‘;MSNl sac DIS 'I]gj[:&uox ______ pld. Milley Vilmos—vilgyes Istvén:
- oldal, ssemsste e 96— Ft RUZPONTI FOTES 1—2. kitet
--- pld. Feketéné Hajda Erzsébet: ipari szakkinyviar sorozat
]{,“01 %Z;:‘;“s%iﬁ‘g"“z 1978. 6. javitott kiadds, 782 eldal, kitve .. 62— Ft
1980. 292 oldal, KOWE ..........ooooooomooomo....... u3—F - . Tt v A

...... pld. Gail Ferenc szerkesztésében:

HUTES A KERESKEDELEMBEN, KAPCSOLASTECHNIKAJA

KERESKEDELMI HUTOGEPEK 1980. 290 oldal, Kotve ......cccoomrimnieieinnrecnnannee. 50,— Fit
1980. 323 oldal, KOVE ..cccoevevvrevcisnnneennnnno . 59— Ft e pld. Stefan Sekowski:
- pld. Himory Albert: VILLANYSZERELES HARC A KORROZIO ELLE
Iparl szakkbnyviir sorozat 1980. 215 oldal, flzve ........ccocomrcimicirieienenes. 23,=—= Ft
1979. 8. aidolgozott kiad4s, 780 oldal, kbtve 78,— Fi  ...... pd. Sipos Gyula:
. pld. Hingl Kiroly: 2 INTEGRALT ARAMKORODS
AUTOSZERELOK ZSEBEKUONYVE ELEKTRONIK A
1980. 461 oldmd, Kotve ..o ... 59— Ft Tpari szakkinyviir sorozat
- PlA. Holtai Gyula: KOZOTI JARMUMOTOROK 1380, 2. javitott kiadds, 409 oldal, kitve ... 39— Fi
KUONNYUFEM DUGATTYUI e pid. Adam Slodowy: HAZI MINDENTUDO
Ipari szakkdnyviir sorezat Sajat kezillep sorozat
. T 27— Ft 1980. 312 oldal, FHZVE ..cccreorerenn.n waess Mlg— Ft

A felsorolt kitetek egyenként is megrendelheidk a kitsltstt, Kivigott &s cimiinkre boritékban
bekiilddtt hirdetés alapjin. PostAn utinvéttel szallitunk, maginszemélyeknek 200,— Ft felett porto-

m a Korlitozott példinyszamokra, a rendeléseket beérkezési sorrendben teljesitjuk.
Cimiink : Allami Kanyvterjesztd Vallalat Technika Kinyvesbolt és antikvirium
Iluﬂ_amt. Bartok Béla it 15, 1115 — Telefon: 667-008

A MEGRENDELO NEVE: & -
PONTOS CIME (irdnyitészAmmal): ... olvasbats alifrds
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Csavarokkal, csavaranyikkal
— barkicsolunk vagy mem —
naponta akad dolgunk. S&t,
feltehetien sokan bosszankodtunk
méir egy-egy meglazult, elveszett
csavar miatt. Es jé, ha esak bosz-
szankodiunk. Ugyanis mozgé, razké-
d6 szerkezetekben egy leesett csavar
akar silyos kart, balesetet is okoz-
hat. Ezért a gyakori rogzitési médo-
kat hasznos osszefoglalnunk. Azért
is, hogy esetenként kivilaszthassuk
a legmegfelelobb valiozatot.

AlGtét, ellenanya

A biztositas legkézenfekvébb
modja az alatétek hasznalata. Kisebb
terhelésii helyeken elegendd lehet az
egyszerii alatét. Nagyobb terhelés-
nek kitett esavarkéotésnél azonban az
anya ald mAr rugés, Orros-rugos,
esetleg belsé fogazasa alatétet te-
gyink. Olyan rugé6s alatétet viszont,
amely a rajzzal (1) ellentétesen van
kihajlitva (tehat nem a jobb, hanem
a bal oldali vége fesziil az anyanak)
ne hasznaljunk, mert akkor felsérti
a felilletet és akadalyozza az anya
meghuzasat. Egyébként az anyat so-
hase szoritsuk ferde, lejté feliiletre.
mert azon nem szorit. Arra készit-
siink kiegyenlitd, ferde alatétet.

Elég egyszerii, mégis megbizhato
megoldds, az ellenanya (kontra anya)
alkalmazasa (2). Olyankor is ezt cél-
szeri hasznilini, ha az anya és a da-
rab (darabok) feliilete kozott jatékot
(kis tavolsigot) kell hagyni. E megol-
das eldnye, hogy a ,jaték” tavolsagat
is szabilyozni lehet.

Sasszeg, huzal

Tobbféle sasszeges biztositas isme-
retes (3). A legegyszeribb, amikor
az anya folott atfirjuk a csavaror-

_NORMAL ANYA
o

ALACSONY ANYA
_NLAZAN HEEhE;’Z}—
VA

sot, s abba helyezziik a sasszeget.
Ekkor az anya kismértékben elmoz-
dulhat. Ha nincs elég hely, az anyat
és a csavart egyiitt is Atfarbatjuk.

Jé megoldas a koronas anya al-
kalmazasa, amelynek wmeghizisakor
a csavarorsé furatét az anya egyik
uornyaval egyvonalba hozzuk, s ugy
dugjuk 4t a biztosité szeget. Fontos,
hogy a koronaba teljesen illessziik
be a sasszeget (ha hosszil, csipjink
le beldle), illetve a sasszeg ne legyen
hasznalt.

Abban az esetben (de csakis ak-
kor), ha a csavar fiiggélegesen, fej-

jel lefelé all (és nem tilsagosan raz-
k6déd szerkezetrél van szd), a rogzi-
tett anyat teljes vastagsagaban ten-
gelyiranyban furjuk at, az anyagba
is kissé farjunk bele, majd dugjunk
egy darabka huzalt a lyukba.

A sasszeges biztositds hatranya,
hogy a szeg csak egyszer hasznal-
haté fel, és eltavolitdsa elég koriil-
ményes. A szétfeszitett szegvégeket
ilyenkor vissza kell hajlitani, s tobb-
nyire csak kampoéval, fogoéval lehet
kihGzni. Ezt a médszert tehat olyan
helyen alkalmazzuk, ahol nincs
szitkség tobbszori olddsra. Ha gyak-
ran kell oldani, inkabb erdsebb ru-
gbs biztositotit hasznaljunk.

Egymashoz kozelalld, Kkis terhelé-
s{i csavarokat huzallal is biztositha-
tunk (4). A csavarfejeket furjuk at,
és a lyukakon acélhuzalt fiizziink at

Lemez, csavar

A lemezes biztositasnak is tobbfé-
le médja lehetséges, helytol, alka-
lomtdl, taldlékonysagtol fiiggden.
Mindegyik megoldas kozos jellemzo-
je, hogy az anya ala lemezt helye-
zunk, amelynek egyik felét az anya-
ra, masik felét az anya kozelében
levé — vagy kiképzendd (5) — sa-
rokhoz (6), élhez hajlitjuk. Ha nincs
ilyen horony vagy él, a lemezt az al-
katrészhez csavarozhatjuk. Ilyen
példaul a metszooll6k biztositasa
(9).

Egymashoz kozel levé anyakat kol-
csonosen is biztosithatunk ugy, hogy
csak az anyakra hajlitjuk a lemezt
Lemezalatétet hasznalhatunk a csap-
agyanyak rogzitéséhez is; ekkor a
kérlemez belsd Atmérdjében egy kis
fiil illeszkedik az orséhorcnyba, az
anya paléstjaba mart kiilsé hornyok-
ba pedig az alatét kiilsé fiilei hajlit-
hatok. Kisebb méreti anyakat —
példaul miszerekben — egyszerii
modon  biztosithatunk, ragégumival,
festékesoppel, koromlakkal.




e 0 O O 0005 O R

O 0 A AP . At




=

= GARANTALT
;' KAPCSOLASOK

&

Za

Halézati teljesitményszahalyozo

A 220 V-os halozatrél mikédo kis es
nagy teljesitmény(i fogyasztok szabalyo-
zdsa nem tartozik a legegyszeriibb fel-
adatok kizé. Ugyanis az sramkiorok sok
olyan kiltséges alkatrészt tartalmaznak.
amelyek bonyolulttd €s aranytalanul dra-
gévé teszik a szabalyozast. A latszolag ne-

ot ma mAr konnyiiszerrel
egoldhatjulk hazai alkatrészekkel is. A
m V-0s hdldzatrol taplilt fogyasztok tel-
jesitményszabalyozasat legegyszeriubben a
REMIX Radidtechnikai vallalat W 90M-es
tipusid, Un. fazishasitasos elven mikodo
tirisztoros szabalyozdjaval oldhatjuk
meg (1. kép).

A W PMd-es szabdlyozé tirisztoros tar-
saihoz hasonléan mikodik: az Aram fo-
Iydasi szbgének valtoztatisaval szabalyoz-
za a fogyasztéra juto teljesitményt. El-
s@sorban ohmos jellegii terhelésneél hasz-
néithatd, ahol a cos ¢ == 0,95 vagy 1.0, Ki-
vil6an alkalmas jzzdélampak fényerejiének

€s villamos fatotestek hémérsékletének a
fokozatmentes  szabdlyozasira. Néihéxw
adata: halozati fesziiltség 220 V 4 10%;
frekvencia 50—60 Iz. Tehit a szabalyozd
csak a névieges 220 V-0s, vagy anndl
10%-kal kisebb vagy nagyo
Hz-ig terjedd frekvenciaja v«a]takozd fe-
szilltségrd]l mikodtethetd. Hiidés nélkil
400 VA, minimalisan 150 cm? hiitGfelii-
lettel pedig 1,1 kVA teljesitmeényig hasz-
ndlhaté. Uzemi hémérséklet-tartomanya
—10 °C-t61 70 “C-ig terjed.

Nagyon fontos két tudnivalé a haszni-
lattal kapcsolatban: a szabalyozo €5 a

0lt potenciométer a 220 V-0s

haldzaital kievetlen Osszekotteiésben van.
Ezért a kezeld szerveket nagyon gondosan
kell szigetelni! A méasik, hogy az alap-
Aramkiirben nem biztositott a szabalyozo
haldzati zavarsziirése, ezéry p kiilinféle
alkalmazasi médoknal erre tekintettel kell
lenni.,

Fenyeroszabalyozo W 9044-gyel

A tirisztoros szabdlyozot a gyari kap-
csolds szerint keészilt, és 1 kVA-es ha-
logén lampa fényerejének szabalyozasa-
ra alkalmas késziilékbe épitettik be (A
abra). Amint latjuk, a kapcsolis rendki-
viil egyszeri. A halogén izzé (a rajzon a
»FOEyaszto” felirati téglalap) a W 5044-es
egyik szinuszhullammal Jjelzett Kiveze-
tésével sorba kapesoldédik. A szabalyozo
masik, szintén szinuszhullammal jeldlt
kivezetése kozvetlenill a halézathoz csat-
lakozik. A mdsik két kivezetéshez az
510 kohmos. 2 W-os. KPM—1 tipusu po-
tenciométer kerill. A haldzati-ag kiveze-
tései feketék, a potenciometer-age keé-
kek. iy

Az 1 kVA teljesitmény (a halogén lam-
pa fogyasztisa) szabalyozfisihoz elegendd
egy 5 cm hosszid, a 2. képen lathatoé pro-
filn aluminium hitbborda. A szabalyozét
két M 4-es csavarral erdsitsiik a maitfe-
ketére festett hutdbordara.

A hélozati sziiréshez a 3. képen lathato
kész zavarsziré egységet hasznaltuk. A
zavarszird két 100 nF-os, 300 V-0 metdil-
papir szigetelés(i kondenzitorbél és egy
60 ohmos, 2 W-os ellenillasb6l 4ll. A ha-
l6zathoz a két kondenzator egyik-egyik
kivezetése, a foldeléshez pedig az ellen-
allas egyik vége kapcsolédik. A konden-
zatorok €s az ellendllis mésik kivezepését
epyméissal 0ssze kell kitni, oda més nem
keriil. Ha ninecs ilyen zavarszirdé, akkor
azt kiilonalls alkatrészekbdl is dsszeadllit-
hatjuk,

Néhdany szot a szigetelésekrdl. A tirisz-
toros szabdlyozdt hitSbordival egyiitt

szigetelten kell beépiteni. A potenciome-
terre olyan forgatégombot erog:sunk.
amely megakadalyozza a tengely a po-
tenciométerhdz érintését. Ne hasznéljunk
az oldakin levo silllyesztett csavarral
rogzithetd gombot! Szereléskor és a to-
kozas soran tartsuk be a kettbs szigete-
s szabalyait: A keésziiléket csak vedi-
foldeléssel ellatott villamos hilézatr6l mi-
tdtessiilk !

'S o ¢ Mocsiry G.
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A kiilonféle hiradastechnikai ké-
sziilékeket nem hivatalosan négy
csoportba soroljak. Az elsdbe tar-
toznak a tomegesen gyirtott olcsé.
és Kisebb igényeknek megfelelé ké-
sziilékek. A masodikba a mar jé
mindségi, altalaban a szabvinyok-
nak is megfeleld, de még elfozadhaié
dron kaphatok, A harmadik csoport-
ban a ,félprofi® —, és wvégiil az
utolséban a méregdriga, magas
szinvonalii berendezéseket talaljuk.
Benniinket a masodik csoportba tar-
tozé késziilékek érdekelnek.

Mindegyik elektronikus és me-
chanikus alkotérészeket tartalmazé
berendezést 4t kell vizsgialni és
id6kizinként rendszeresen karban-
tartani. A wvizsgilatok alkalm:val
kell kicserélni az elkopoit és el-
haszndlédoit alkatrészeket, elvégez-
ni az utinallitisokat és a sziikséges
kenéseket (pl. a csapigyak zsirozi-
sa, a tengelyek olajozisa sib). Ha
ezeket elmulasztjuk, vagy nem a
megfeleld idében végezziik, bizony
nem filléres kiar érhet benniinket.

Kulondsen fontos a lemezjatszok
és a magnetofonok rendszeres ellen-
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orzese és karbantartasa. E két keé-
sziiléek a finom mechanizmuson tal
olvan kopo, elhasznalédo alkatré-
szeket is tartalmaz, amelyek donté-
en befolyasoljak sajat élettartamu-
kat és a koltséges, gyakran jelentds
miivészi értéket képezé hanglemez
vagy magnetofonszalag allapotat.

A lemezjatszoknal a lejatszotii, a
magnetofonoknsal a fejek kopasa a
hasznalat soran fokozatosan beko
vetkez6 hiba. A kopott tii nagy kirt
tehet a hanglemezben és az slko-
pott magnetofonfe; sem kiméli a
szalagokat. Miként tartsuk szamon,
hogy a draga és kényes késziiléke-
ink pontosan hiny 6rat mikédnek?
A megoldas: vegyiik igénybe az
elektronikat. A kivetkezékben egy
olyan elektronikus idéméré &aram-
kort ismertetiink, amely garantaltan
pontosan annyi id6t mér, amennyit
a kesziilék valoban mikaditt.

Kapcsolé nélkiil kapcsol

Az ,A” abran lathaté egyszerda
felépitésii aramkér mikodésének 16-
nyege, hogy a triacot/ begyijto

pzformator csak a sorba kap-
csolt' fogyaszton keresztiil kaphat
halozati  fesziiltséget. A kapesolas
hozzavetSleg 60 W-tal terhelhetd.
Ennél tRbbre ninecs is sziikség, mi-
vel egy “Jemezjatszomotor kb. 12"
W-ot, egy szalagos-magnetofon pe-
dig kb. 60 W-ot fogyaszt. A magne-
tofonnal nem elengedhetetleniil fon-
tos, hogy az elGerdsitdé mikodési
idejét is tényleges iizemidéként
mérjitk. A lemezjatszénal azonban
vigyazzunk, hogy az idémérd aram-
kirre csak a motor adramkore le-




gyen rakapesolva. Ugyanis, ha a
motor nem forog, akkor a lejatszd
tG sem kopik.

A triac (»A” &bra) kapcsoloként
miikodik. A lemezjatszot, ill a mag-
netofont a mér6dramkér kiilon ha-
16zati csatlakoz6 aljzataba kell duga-
szolni. Amikor a késziilék nincs be-
kapcsolva, akkor a transzformator
nem kaphat fesziiliséget, tehat az
id6mérs orat a triac nem kapesol-
ja az 6t is mikodteté halézatra.

A késziilék kapcesolasanak pilla-
nataban begytjt a triac és az 6ra
szamlalni kezd.

Lathatjuk tehat, hogy az 50 Hz-es
szinkronmotoros Oraval ténylegesen
csak azt az iddét mérjik, amikor a
késziilék waloban milkodik. A meg-
oldas kiilénésen j6l alkalmazhatd az
automatikusan leallé lemezjatszok-
nal.

(3%

Dugalj  Trafo
| _J!_'

Alkatrészek és az aramkér

{z

Az egész szerkezet mindossze ha-
rom fontos alkatrészb6l all. Az oOra
lényegében egy 50 Hz-es szinkron-
motor, ugynevezett percszamlalo
fogaskerek attétellel. Barmilyen
kaphaté tipus megfelels. (Elkészi-

tését kovetkezd szamunkban ismer-
tetjiik) A triac 400 V-os és 1 A-es
tipust, lényegtelen, hogy milyen
gyartmanyd. A mintakésziilékben
TIC 206 D triac van. A transzfor-
mator 220/6 V-os, kis méretd, hi-
szen minddssze 300 mA-es aramot
kell ,kibirnia”. Szilkség esetén egy
csengéreduktior is jo erre a célra

Az Aramkort és a dugaszaljzatot
kettss, halézati dugaszaljzat mi-
anyag dobozédba épitsiik (1. kép). Az
aramkor bekétési sémajat a .B”
Abran lathatjuk, megépitve a 2. ké-
pen. A hal6zati csatlakozashoz f6l-
delt dugaszt és aljzatot hasznéljunk
(3. kép). A mianyag dobozon Aat-
mend csavarral az &aramkér egyet-
len szerelvényét sem szabad rogzi-
teni! Csak érintésbiztos belsé koté-
seket alkalmazzunk. A bejové halé-
zat védofoldvezetékét kozvetleniil a
késziilék dugaszaljzatanak érintke-
zbjéhez kossik!

Figyelem! A 220 V-os halozat
nem alkalmas hevenyészett dram-
korok kiprébalasara! Magunk és
masok biztonsdga érdekében gondo-
san és jol épitsitk fel Aramkoriin-
ket.

ok M. G.

ALUMINIUMBOL
KONNYU!

Barkdacsoldk figyelmébe
ajanljuk
aluminium szakiizleteinket:

Budapesten:

V.. Magyar u. 12,
VII.. Majakovszkij u. 101.
VIIL., Jozsef krt. 52.

Zalaegerszegen: Hock Janos u. 94.

Lemezek. szalagok, rudidomok, csovek,

hullamlemezek és aluminium kétéelemek. -

HUNGALU
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. Az olaj- és gaziiizelés beve-
zetésével egy ,modern” hiba

is egyiittjar, a kémények ésa
mellettes falazatok kitranyfoltossa
valisa. A jelenség oka rividen: az
elégetés — azaz azr oxidacié —
soran a szénhidrogén-alapi tiizeld-
anyagok  szén-, ill. kéntartalma
szén-dioxidda, ill. kén-dioxidda —,
magyarin hidrogéntartalma vizzé
alakul. Az ilyen [iistgizban viszony-
lag sok vizgdz van, lényegesen tibb,
mint a szénnel-koksszal valé tiize-
Jés esetén.

A gazelegy viztartalma mindad-
dig légnemii halmazallapoti, amig
a hiémérséklete a ri jellemzé ,sav-
harmatpont” ali nem csokken, ami-
kor is belle a viz kicsapodik. Mi-
vel az olaj-, ill. gaztiizelésre atalli-
tott régi kémények kereszimetszete
ezekhez €l nagy, a fiistgizok ben-

KEMENYBELELES - UTOLAG

nitk lelassulnak és igy a lehiilésiik
kivetkeztében a savharmatpont mar
a kéményben kialakul,

A kicsap6dé nedvesség behatol a
kémeény, faliba és megtdimadja a
vakolatban és a téglak kozotti ha-
barcsban lewd koétGanyagol, a kal-
cium—-karbonét(‘)t. Ennek kioldasa
utédn a kotbanyag nélkiil maradt ho-
mok kipereg a gokbdl és a fa-
lazat tonkremegy, a kémény latha-
toan megroggyan, megdsl.

A folyamat kiséré jelenségeként a
kémeényfalazat kiilsé oldalanak a la-
kasba éré kéményszakaszan, (vagy
annak kozelében a falon és a meny-
nyezeten) barnas, bilizés, katranyos
foltok jelentkeznek. (Ez olyankor is
eléfordul, ha mér az iizembe helye-
zést6l kezdve olajjal vagy gazzal
flitenek.)

Hasonlo veszélyt jelenthetnek a
kéményre azok a korszeri tiizelési
modok is, ahol a kazanberendezés
uzemeét t{ermosztatok vezérlik. A
gyakori tzemszinet (ki-be kapcso-
las) miatt a fiistgdzok gyorsan le-
hiithetnek, és ha a kémény hoszige-
telése nem megfelels, a fentiekben
leirt jelenség kovetkezik be.

De jelentkezik a hiba fatiizelés
esetén is, mert altaldnos, hogy
nyers, tavaszi-nyari vagasu, tiizelés-
re alkalmatlan (nyir), vagy nagy
gyantatartalmi fat (fenyd) szallit
a TUZEP. A cserépkilyhakban a
parazzsi roskadast kovetd lefojtott
vzemmod hatasara csokken a ké-
ményben a gazaramlas és kiilonosen
a padlastéri, hideg falti kéménysza-
kaszokban megindul a kicsapodas.

A kéménykarosodas masik forma-
ja a természetes oregedéshol ado-
dik. A sokévi hasznilal soran a
kémények gaztomorsége csokken,
kilonféle mechanikai hatasokra bel-
s6 sériilések — pl. atszakadas —
alakulnak ki.

Ha elhdaritaskent

vallaljuk a kémény at- vagy ujra-
épitésének  kényelmetlenséggel és
nagy koltséggel jard kovetkezmé-
nyeit, csak a kovetkezményt sziin-
tetjiik meg, de a kéménykorrozio
okiat nem!

Ott, ahol mar régebben probléma
a kéménykorrozio, a kéményeket
jorészt utélag is behizhaté [ém bé-
léscstvek és idomok alkalmazdsa-
val 4jftjak fel. Anglidban a KO-
PEX. Franciaorszigban z FLEX—
INOX é&s SUPER ALU cséveket al-
kalmazzik.

A nagy dmérsji, vékony fala gs-
gecsd az utdlagos bélelés ,lelke”,
mert nemcsak kinnyi de alakiar-
téan hajlithaté — arra akir cso-

moét is lehet kotni. fgy még elhii-
zott, ferde kiirtokbe is bevezethetd.

Az 1979, miércius 1-én életbe 1é-
pett dj kéményszabviny (MSZ—
04 82/2—79.) tartalmazza a lakd-. és
kozosségi épiiletek egyedi kémé-
nyeire vonatkozd eldirisokat; fa-
€s gaztiizelés esetén aluminium csé,
olajliizelés esetén savillo (rozsda-
mentes) acélesé alkalmazdsdt irja
elo mar nalunk is, mert a

béléscsdveket és szerelvényeket

a ,,FUOTOBER” Epiiletgépészeti Ter-
meékeked Gyarté Villalat — NSZK-
licenc alapjin — maér gyirtja.

Es a hajlithaté fém kéménybélés
csoveket és idomokat — magénsze-
mélyek részére is — forgalmazza a
Miszaki Anyag- és Gépkereskedelmi
Vallalat (MAGEV).




Gaztuzeléshez és fatiizeléshez a
Westerform—H ALU csd, olajtiize-
léshez pedig a Westerform—H
INOXYD cs6 valé. A kéményfel-
ujitashoz sziikséges idomokat (%
dbra) mindkét tiizelési méd esetén
célszeri rozsdamentes, savallé acél-
lemezbél késziteni. A gyértott belsd
atmérdk: 100, 110, 120, 130, 140,
150, 160, 200, ill. 250 mm. A cs6
kiilsé Atmérdje ennél 7 mm-rel na-
gyobb, mivel a csovek fala hulla-
mositott.

Az idomok

Az ,F" csatlakozd idom (7. Abra)
a tiizeldberendezés fiistesovének
csatlakoztatasara vale. A ,P” tisz-
titd idom a bélelt kémény tisztita-
sara, ill. a tisztitészerszdm beve-
zetésére szolgal, s a kozepes méretd
beton tisztitéajtohoz csatlakoztat-
hat6. A ,,JK” kondenz edény az esel-
leg keletkez6 és lecsurgd kondenza-
tum felfogasara és elvezelésére
szolgal. 1/,”-0s bels6 menetes csonk-
jara urit6 csapot lehet szerelni. Az
.57 rbgzitd bilines a béléscsbnek a
kéményben torténd kozpontositasara,
rogzitésére val6. Csak ott szitkséges,
ahol a kémény belmérete a béléscso-
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énél jéval nagyobb. A ,,B” zdrdgyii-
rii a béléscsd és a kéményfal ko-
zotti perlit-szigetelés betoltése utan
a cs6végeknek a kéményfejnél tor-
ténd lezirasara és kizpontositisara
szolgadl. Az ,R” leziré idom a ké-
ményfejet fedi le. Csatlakozo ecsonk-
jara a kialls és méretre vagott beé-
lésesd rahiizhaté —, a tetején le-
vé ,Meidinger” tarcsa a tiszlitds-
kor lecsavarhato.

Az utélagos bélelés biztositja a
tiizeldberendezések égéstermékének
akadalytalan eltavozdsat, a kémény
gaztomorré valik, biztositott az eset-
leg keletkezett kondenziétum &ssze-
gylijtése és elvezetése, a rendszer
ellenérizhetévé  valik.  Egyszer(,
szakképzettséget nem igénylé a be-
épités (egyszerli komivesmunka,
elenyészé szereld tevékenységgel),
eldnyos, gazdasigos a felujitas.

Az 4tlagosan 5 m-es kéményma-
gassag és a leggyakoribb 1414 cm-
es kéménybelméret esetén a hozza
valé @ 120 mm-es Westerform—H
ALU c¢s6b6l 3500,— Ft; - Wester-

form-H INOXYD cs6b6l pedig
5000,— Ft a koltség. (Az inoxyd

rozsdamentes acélesd, import, id6-

allésaga szinte Kkorlatlan.)




A szereles muveletei koziil az el-
506 az aAtmérd, a hosszisag és a szik-
séges idomtipusok meghatarozasa.

Altaldban a kovetkezé méretek
ajanlhatok: 1414 cm-es belméreti
kéményhez 120-as, 1421 cm-es ké-
ményhez 2 db 100 mm-es, 1616
cm-es régi téglabol falazott kémény-
hez 140-es, 16)<14 cm-es kémeényhez
140 mm-es, 20)<20 cm-es kéményhez
160 mm-es ¢sd.

A szilkséges hossziusag leengedett,
majd visszahuzott és lemért zsineg
segitségével hatarozhaté meg. Az
1—6. dbra szerinti idomokra ecsak-
nem mindeniitt szitkség van. Meg-
rendeléskor a csé méretét és hosz-
szat, anyagat, valamint az idomok
tipusjelét, méretét és darabszamat
kell megadni! Pl. 1 db 6 m hosszi
inoxyd csé6 NA 120 (NA = névle-
ges atmérd), 1 db F jeli csatlakozo
idom NA 120, 1 db K jelii kondenz
edény NA 120 sth.

Az épitést bontassal kezdjiik

A Kitisztitas, koromtalanitas, ka-
libralé legolyozas mivelelét célsze-
rid a kéményseprével végeztetni! A
kalibralé legolydzast a wvalasztott
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béléscsé belss atmeéréjénél min. 10
mm-rel nagyobb vasgolyéval (L.
rajz) vagy homokkal toltott, kotel-
lel ellatott edénnyel (mianyag ja-
tékvidor) lehet elvégezni. (Ha a ka-
libralo idom wvalahol elakad, otit a
kéményfalat — sajnos — meg kell
bontani és az akadalyt ki kell vésni.)
Alapos és gondos kiszelloztetéssel a
kéményfalban mar meglevé nedves-
séget el kell tavolitani. Ehhez alta-
laban elegendd a kéményt néhany
napra alul-feliil nyitva hagyni.

A szerelémunkak csak akkor

_kezdheték el, ha a kémény ,szelvé-

nye”, belseje szabad, a tisztilas és
kiszelloztetés megtortént.

Az idomok beépitése néhany elke-
riitheletlen bontassal kezdédik. A
bontasokat — amennyiben erre mod
van —, a mellékhelyiségek fel6l, a
becsatlakozasokkal szembeni  ké-
ményfalon (L. kép) célszerii elvégez-
ni. A bontas mértékét a beépitésre
keriilé idomok méretei hatarozzak
meg. A ,K” jeli kondenzedényt leg-
alabb olyan magasra kell elhelyez-
ni, hogy a benne gyiil6 kondenzatum
letiritését biztositsa. A szilkseges
rbneagasség alatétvéglidkkal allithato

A kondenzedény utan a ,P” jeld
tisztitéidom, majd a szikséges ma-
gassagban az ,F” csatlakozé idom
elhelyezése kovetkezik. A megvésett
kémeényben az idomokat ideiglenesen
tégladarabbal, vagy habarccsal rog-
zithetjik. Az idomok végei kozotti
szakaszokat kéménybéléscso darabok
kotik Ossze, amint azt a 7., a beépi-
test mutato, osszefoglalé abra mu-
tatja. A béléscsonek az idomokon le-
vb és a csovégek iitkozését biztositd
korbefuté hornyokig kell érnie, a le-
szabéaskor flexibilis csé hosszat idom-
horonytol idomhoronyig mérve kell
meghatarozni.

A béléscsé behazasa

legeélszeriibb feliilrél lefelé (2. 3.
rajz, ill. a 2. kép és a cimkép) vagy
a helyiségbil a padlas, ill. a keé-
ményveg (4. rajz) felé. Csak nagyobb
atmérdjli és hosszabb csivek esetén
sziiksspes a beengedéshez Allvanyza-
tot épiteni (3. kép), ami biztonsidgos-
sa teszi a szerelést. A behuzast a csd
végére kotott kotellel, esetleg kipos
faidommal is lehet segiteni. Alumi-
nium csovet igen ovatosan, gondosan
huzzunk be, mert igen sérilékeny.
Ezért a hizést nem szabad erdltetni
(max. hazéer6 2—3 kg). Elakadas
eseten felulrél, vagy alulrdl torténd
nyomassal, kis szakaszonként foly-
tathato a mivelet. Célszer{i behtzod-
idomot hasznalni (2., 3. és 4. rajz),
ami fabol is késziilhet. Amennyiben
a padlason is van tisztitoajto (4. kép),
onnan is segithetdé a mivelet. A be-
lolast a cs6 egy iranyban, hosszaban
torténd forgatasaval is lehet segite-
ni.

A keéményvég lezardsa a kiallo
esovégek megfeleld méretre vagasa-
val kezdodik, ami mind az alumi-
nium, mind az inoxyd cs6 beépitése-
kor recés élii késsel végezhetd el.
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Kiilontsen fontos az idomok és a
csovegek gaztomor csatlakoztatasa,
ami biztositéka is az egész rendszer
tomorségének. A csovet az idomok
aljan az idomra — az idom ietején
pedig az idomba ttkozésig, azaz kor-
befuté horonyig kell ra-, ill. betol-
ni! A cstvek hossziranyu rugalmas-
saga miatt az illesztések szétcsisz-
hatnak, ezért tgyelni kell arra, hogy
ne maradjon huzéfesziltség a cso-
szakaszokban. Tomitéanyagként oz
idom és a csd kozotti részt mangan-
kittel kell kikenni, vagy azbeszt-zsi-
norral kell kitomni. A mangéankitt a
VEGYTEK-nél szerezhetd be. A cso-
veket az idomokba csatlakoztatas
utan oldalrél behajtott kis lemez-
csavarokkal is tanacsos rogziteni.

Az idomok és a cs8 beépitése ulan
igen gondosan kell elvégezni a ki-
bontott falszakaszok, kéménytestek
helyreallitasat és ezutan kell a fiist-
nyomasprobat végeztetni. A sikeres
fustnyoméasproba utan a kémény bel-
s6 fala és a béléscsd kiilseje kozé
szigeleldanyagot (darabos perlitet,
vagyv egészen konnyld perlithabar-
csot) kell a kemény tetejérdl bein-
teni.

Ha bo a kémény, az ,S” jeli bi-
lincesel (5. rajz) is rogziteni kell.
A szigetedanyaggal is feltoltott ké-
ménytetét a ,B” jelii gyiriivel kell
lezarni (6. rajz), majd az ,R” jeli le-
zard idom ala keriilo, kb. 5—7 cm
vastag betonréteg felrakasa kovet-
kezik, amelybe az idom befalazt
karmai megkapaszkodhatnak. Végiil
a beton megszilarduldsa utan a . Mei
dinger” tarcsa felesavarozdsa kovet-
kezik. A mar emlitett anyagokon ki-
viil csak hemok, mész, cement, to-
vabba néhany egyszeri komiives és
szerelGszerszam sziikséges.

A bélelés elhatarozasa elott célsze-
rii kikérni a helyileg illetekes ké-
ménysepro véeleményél is.

Juhdsz Ferenc




s Flirészelt
s térplasztikak
Folytatas a 17. oldalrdl

van szikség, mert igy kivagdskor a
lombfirésszel konnyebb a csatlakozé
ivre ,fordulni”.) Ha az &sszes négyzet-
bél kivagtuk a kétszer dombord felesle-
ges darabot, fogjunk hozzd az élek le-
simitdsdhoz, majd a ,lyukas” elemeket
szorjuk le festékkel. Szdradas utén dj-
béli festés, majd kézvetlenill azutén a
négyzetek egymdsra préselése kovetke-
zik. Vigyarzunk a sorrenrde, és a kilsé
élek pontos sikba dllitasdra is.

Amig az Gjonnan elkészilt formaegy-
ség szdrad, az elézéek alapjan készit-
sik el az ,anyagtakarékos” lregelt
részt. Ha pedig mar azt is lefujtuk fes-
tékkel, kezdjik el a félrerakott hulla-
dékdorabok tombbé formalasot.

Mast nincs madunkban helyezé furo-
tokkal biztositani a korivek kdzpontos-
sagat, egyedili tampontot csak az elo-
z6leg behozott felezdé vonalak adnak. A
legnagyobb darabra gy kell sorbon
egymas utdn felragasztani oz egyre ki-
sebbedd formdkat, hogy o felezévona-
lak egybeessenek, s a kilso palast me-
réleges legyen az alapsikra. Ezt derék-
szogl vonolzéval, tébb helyen is el-
lendrizzitk. Ezutdn a formabetétet ket-
szer fajjuk le festékkel. Teljes szérada-
sa és az lUreges tbmb masodszori fes-
tése utan gondosan illesztve nyomjuk a
formatombét oz dregelt forma aljara,

mégpedig szorosan a paldst bal oldali
részéhez illesztve.

Végil az egységeket egymas utdn
néhany facsavarral fogassuk az alatét
téblara, s a kész plasztikdt két kép-
okaszté karikéval fiiggesszik a folra.
Vigyazat, a nagyméretd képakasztokat
és oz elemeket felfogé facsavarokat
csak olyan helyre hajtsuk be, ohol leg-
alébb hdrom rétegnyi anyag van, s csak
eléfart lyukbal

Elforgatott tiikorkép

Ez jellemzi téméren a masodik fo-
rész-plasztikat, s ezzel szinte mindent
elmondtunk réla. A kép dnmagdért be-
szél. Vegyiik figyelembe ozonbon, hogy
sok anyog kell hozzé. Am ez csak akkor
igaz, ha gondolkodds nélkil fogunk
az elkészitéséhez.

Ha ugyanis azokat a részeket, ome-
lyekbdl kivagtunk fél és negyed kéré-
ket, csupdn némi rahagyassal fedjik le
alulrdl, jelentosen lecsékken az impo-
z6ns folidisz onyagigénye. Csakhogy
akkor a kiilsd széleken azonnal szembe-
tinik a turpisség. Ezen meyg oldalkere-
tezéssel segithetiink. S&t, ha ,remek-
miviinket” rétegelt lemezbdl készitjuk
el, s a killsé éleket magasitd léckeret-
re még az alaplemez élét is takard szin-
furnér csikokat ragasztunk, az egész mii
.egy tombbél” forméltként hat majd.
Az élfurnérozas egyébként minden mas
falemezbdél késziilt térplasziikandl elo-
nyos.

g Még néhany tandcs

Mint emlitettik, elsédiegesen fa oz
ajanlott anyag. De nem oz egyetlen.
Asztalon példaul j6l mutat plexibol is,
sot, a tikérsimara polirozott élek iveg-
szerisége még emeli is a hatast. A da-
rabokat  kloroformmal  ragoszthatjuk
ossze. Festett felileteknél a forma
wmélysége” a festék arnyalatanak s6-
tétitésével ndvelhetd is, de az alapszin
valtoztatasa nélkil. Horsany, erds szi-
neket lehetdleg ne valasszunk.

A gondosan elkészitett targyokat ne
kenjik be vastagon szintelen lakkal. A
selymes, félfényes natir felilet sokkal
mutatésobb, mint a szemcsésen csillogo
targy. lgaz, kissé munkoigenyesebb az
ilyen feliilet kiclakitasa. Ezért a tér-
plasztikbkndl szintelen lakkot lehetoleg
ne, vagy csak igen vékony rétegben
kenjilk a nyers fara. Ne sojndljuk a fa-
radsdgot a rétegek oOtcsiszolosara. Po-
litir, Xyladecor, vogy Tetol lozir inkobb
megfelel e célra. Szinre mazoldskor pe-
dig elénydsebb a selymesfényi festék o
magasfényili zomancndl. Ez még oz ap-
robb felilleti hibakat is ,eltiinteti”, mig
o fényes felillet szinte kiemeli.

Mindezek utén még csak annyit,
hogy az odott mintadorabokon til még
szamtalan, s nem kevésbé érdekes ha-
tas( valtozat olakithaté ki. Gondolat-
ébresztéként most még tovabbi hdrom
alopformét mutatunk be, a pérjuknak
kialakitasat pedig olvaséink formalé
készségére bizzuk.

ok B-os

F&bb termékesoportok:

A FOVAROSI HAZTARTASI
ES ILLATSZERBOLT KISKERESKEDELMI

VALLALAT

MEGNYITOTTA
A FERROKEMIA MINTABOLTIAT,

mely maganszemélyek és koziiletek részére eriekesit.
Budapest Xlil., Mauthner S. u. 26. Telefon: 200-068

ipari segédanyagok, ragasztok, tiizeléstechnikai segédanyagok, disz-
perziés kiil- és beltéri falfestékek, haztartasi vegyi anyagok, autéapoldsi
és iizemeltetési segédanyagok, korréziévéds és feliiletkezelé anyagok
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Alléfogas gyerekeknek

Rend a lelke mindennek — okit-
juk apré csemetéinket. De hiat mil
tegyen szegényke, ha hiiba nyijtéz-
kodik, s azt a franya fogast mégsem
éri el? Készitsiink hat szamara egy
~méretre szabott” kis ruhaakasztot
(cimkép), amely elfér a gyermekszo-
ba sarkiban, s helyet ad a pillanat-
nyilag feleslegessé valé ruhadara-
boknak.

A fogas vaza 44 cm keresztmet-
szetu puhafa rdd (stafli). Hosszat
120—150 cm kozott valasszuk meg.
Ugyanebbdl az anyaghol keészitsiik el
a négy labat (ezek egyenként 36 cm
hossztak). Az osszeallitashoz ezeken
kivill 65 centiméternyi, (7 22 mm-es
koldokesap radra lesz sziikségiink.

A négy egyforma labat (szines raj-

zunkon lathatd) dekopirfiirésszel
vagjuk ki. Feliiletiiket faraspollyal
és esiszolovaszonnal munkaljuk si-
mara. A labak végébe kb. 30 mm
meélyen, szorosan illesztve, enyvvel
ercsitsilk be a rogzité koldokesap
rudakat, Ugyeljimk arra, hogy a fo-
gas vaza semmiképpen ne érjen lej-
jebb a labak wvégénél, a négy talp-
pont pedig egy sikba keriiljon. Ezt
pontosan merdleges csapfuratok ké-
szitésével erhetjitk el.

A negy akasztorud 13 és 18 cm
hosszi legyen (a felsék, amelyekre
majd a sapkék kerilnek, legyenek a
hosszabbak), s mindegyiket 45 fo-
kos szogben csapoljuk a vazba. A
kesz fogast Xyladecorral vonjuk be,
vagy fessilk be zomancfestékkel

BERCZI OTTO RAJZA
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Baksay Jozsef olvasonk. (Gyorgy-
tarlo, Lenin tit 1. 3994) megvételre
keresi lapunk 1961/7T—8—9-es, 1963/
1l-es, 1970/1—2—3-as, 1975/1—2—3—
4—F—6—7—8—9—I1l-es  1976/1—2—
3—4—5—6—T-es, 1977/6—12-es, 1978
3-as, 1979/8-as szamait, valamint a
Marjai—K6: Torténelmi hajék mo-
dellezése c. konyvet. Trexler Laszld
esztergomj olvasénk (Ady Endre u.
19. 2500) keresi a Vermona 1000 H
erdsité kapesolasi rajzat, Keéri bar-

kacsolo tarsait,
kiildjenek egyet.

Molnar Attila (Veszprém, Schon-
herz Z. u. 18. 8200) cserére kinalja a
lap 1976/8—10—12-es szamait, az
1977-es teljes éviolyamot, az 1978-as
évfolyamot az 5. szam kivételével, az
1979/1—2—3—4—5—6—=08-as példa-
nyokat, kérve az 1971/2—3—4—6—8
—10-es, az 1974/1—3—5—T7—9-es és
az 1976/1—2—5-6s szamokat. KXap-
csos Janos budapesti olvasoénk (Ba-
ross u. 45. 1203) elcserélné az 1964-
t6] 1979-ig megjelent évfolyamokat
tsszerakhaté miianyag repiild vagy
hajémodeliekért.

Eladasra kindlja Nogradi Tamas
szegedi olvasénk (Tarjan 608 B, IV.
13. 6723) lapunk 1973-as, az 1974/1—
g6—7—8—9—11—12-es5 és az 1975/1—
2-es szamait. P6th Janos nyugdijas
olvasonk (Dunatjvaros, Szorad Mar-
ton u. 28. 2400) az 1972—73—T74-—T6-
os évfolyam példanyait kinalja el-
adéasra, valamint a 15 darabbol allo
lombfiirész mintagydjteményét.

ha wvan felesleges,

Szeptemberi szamunk cikkel kiziil -
érdekes modon — egy Gsrégi technologia
— A cserépkilyhdban vald Keramiaégeiés
— feliimasztasa” aratta a legnagyobb el-
ismerést, amiéri is szerzdjét utdlag 200,—
Ft-08 utalvinnyal honoraltuk.

Ahel Sandor 6zdi olvasénk az 1980,i.
szamunk .Garantilt kapesolasidban” jo
szemmel észreveite. hogy a 32. oldalon a
7446 sz. IC. 14. sz. ,.Jaba" helyesen a 12.
Figyelmességét koszonjilk, s a hiba kijas
vilAsdra kériiik eérdeklfdé olvasoinkat,
Ahel Sandornak koszonetil konyvutal-
vinyt kiildiink.

Elnézést kériink olvaséinktdl, amiért a
80/10-es szdmunkban ismerteiett milanyag
térosztoracsot Arusité bolt nem — mint
friuk — a VAS-EDENY, hanem a VASERT
Villalaté, s hogy ott nem a képeken lat-
haté, hanem egy nagyon hasonlé rics va-
sirolhatd, — a készlettol fiiggben.

Figyvelem! az oktéberi szAmunk 12, olda-
14n a 2. és 3. szAmi kép felcserélédbtt,
amiért is olvasdink elnézését kérjik.

Uj miiszaki konyvek
ezermestereknek

Téthné:  Televizigjavitas, Sipos
Gyula: Hi-Fi erdsitok épitése es
Hajdu Mihaly: TV tavolsigi vétel ci-
mi konyvei a Miszaki Konyvkiado
Elektronika” sorozatanak kiadva-
nyai. A két utébbinak 2., javitott ki-
adashan megjelenése bizonyitja a
nagy érdekl6dést. Tothne, Adonyi
Annamaria konyve ujdonsag, a TT
695, TC 1603 és TC 1604 tipusi mini
képernyds készillékek javitasal is-
merteti 135 oldalon, 80 abraval, 14,—
Ft-ért.

Csabai Déniel ,A hangfelvétel
gyakorlata” c. atfogo kinyve teljes
részletességgel és jol adja azt, amit
a cim igér, A kemeény kotésd, 330
oldalas konyvet 303 abra illusztralja.

Mostanaban a leglobbet emlegetett
miiszaki téma az SI-rendszer beveze-
tése, igy érthets, hogy immar 3. ki-
adasban adtak kozre Moldovanyi
Gyula: »,Az SI mértékegységrol” c.
8 forintos tajékoztato konyveét.

*

Kadar Aba szerkeszto és tobb ne-
ves szerzd kozremikodésével, a Mi-
szaki Konyvkiadé gondozasdban szép
kivitelii, 394 oldalas konyv jelent
meg ,,Erintésvédelem” cimmel.

Bar a konyv az érintésvédelem tel-
jes témakorével foglalkozik, az ezer-
mestereknek is érdemes attanulma-
nyozni, mert a kis- és kozépfesziilt-
segli berendezések érintésvédelmi le-
hetéségeinek és alkalmazasi modo-
zatainak = bemutatasan kiviil foglal-
kozik azok elényeivel, hatranyaival
is. Az alapismereteken, a nullazason,
a védokapcsoldsokon és a tervezesi
példakon at a tudnivalok bo tarat
nyajtja a 207 &braval illusztralt, 99
Ft-os kdnyv.

e £ zermester rei fvénlliinkhb'z—

eziuttal jé szem, némi muszaki is-
meret és egy kis kivetkeztetoké-
pesség kell. A kérdésiink (amire
egyetlen szdoval kell vilaszolni nov.
20-ig feladott levelezélapon), hogy mi
torténik a két szem kozotti tavolsig-
gal, ha a kengyelanya feliil levd ré-
szél eldre, magunk felé — az alul le-
vot pedig magunktol elfele. a csa-

varok mogé hajtva forgatjuk korbe.

Nagyobb az esélye a nyereményre
annak, aki azt is megirja, hogy pon-
tosan mi a neve az 1. abran latkato
gépelemnek,

Oktoberi rejtvényiink helyes meg-
fejtése a 2. Abran lathatd.

Szeptemberi szamunk rejtvényé-

nek megfejtéi koziil 50—50,— Fi-os
konyvutalvinyt nyeriek: Szabados
Elemér egri, Amigya Tibor pécsi,
Liszkay Lajos szekszardi, Séndor
Eva szegedi, Galler Laszloné ajkai.
valamint Hunyady Istvan, Boros
Sandor, Molnar Bélané, Kiss Csilla
és Gaspar Szilvia budapesti olva-
soink.
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