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A lindmetszés a kozismertekial
eliérd, kiilonleges képalkoté eljaras.
~Ose” a masfélezer éve ismert fa-
metszés. Linometszet készitésekor a
fatablanil joval kinnyebben meg-
munkalhaté lindleumlemezbe vésik
a tervezett mintat, motivumot, ké-
pet. A Kkimunkilt nyomélemezrél
szinte korlatlan szami mésolat ké-
szithetd.

Erdemes az ezermestereknek is
megismerkedni a lindmetszéssel;
kiilonleges hatasu, mutatés falikeé-
peket, Udvozlo kartyakat, ex lib-
ris-eket, esetleg textilre nyomott ke-
peket alkothatnak” ezzel a mod-
szerrel. Kell6 gyakorlattal és kéz-
ligyességgel nemcsak egyszerd di-
szitd motivumokat, hanem a lino-
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metszés technikijdhoz illé témaju
omiveket” is létrehozhatnak.

A fa- és linémetszetekkel foglal-
kozé miivészek felszerelése killénle-
ges eszkézok (metszOkések, nyomoé-
hengerek, kapardkések, magasitott
ldbu tartérekeszes asztal stb.) so-
kasagabél all. Az amatéroknek jé-
val szerényebb kellékek is megfe-
lelnek.

Alapfelszerelés

A metszeteket lindlemez (csak a
Képzémiivészeti Alap kiutaldsara
kaphaté) helyett a padléburkoldsra
régebben elterjedten hasznalt lind-

leumra, vagy sima feliilletd pve
padléburkold lemezre véshetjitk. Vé-
kony gumilemezt is vehetlink, bar
annak nyomtatiskor elényés rugal-
massaga a megmunkaldskor hatra-
nyos. Pve padléburkoléb6l a minta
és habalatét nélkiilit valasszuk.

A minta elemeinek feleslegét (a
nyomaton festetleniill maradé helye-
ket) killonbozd kialakitdsi metszé-
késekkel vaghatjuk ki (1). A lind-
metsz8 kések, vésbk készletben is
kaphaték a Képcsarnok VAllalat
Mdvészelldtd Boltjdban (Bp. VI,

Nagymez6 u. 45.). Oles6ébb azonban, .

ha a szerszamokat magunk készitjiik.
A vésok éle V-, ill. U-keresztmet-
szetl legyen. Cserélhetd betétes
csavarhiizé készletbdl, vagy
3—10mm Atmérsjd kbracél darab-
bél alakithatok ki. A kéracélt la-
pitds, reszelés, koszor(ilés utdn erd-
sitsiik fanyélbe. (Ha lehetséges,
olyan nyelet szerezziink, amelyik a
vége felé szélesedd, marokba fog-
haté.)

Vésokon kivill éles, hegyes kés
(pl. Stanley-kés) is szitkséges a li-
nometszéshez. Azzal a pve-lemez
sz€lét, ill. a motivum egyenes vo-
nalakkal hatdrolt szakaszait vag-
hatjuk ki. A munka sorin tartsunk
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Folytatds a 3. oldalrél

keziink iigyében fendkovet is, hogy
mindlg kifogastalan é&li szerszdm-
mal dolgozhassunk.

Tovdbbi kellékek

A kimetszett nyomodlemezre hen-
gerléssel hordjuk fel a festélet, Er-
re a célra gumihengert (pl. a fény-
képek kidolgozdsakor haszndlt 1o-
morgumi-hengert a tapétia-
szélek lesimitaséra vald szélhenger-
16t) vegylink, mellyel a feliileten
egyszerien, gyorsan és egyenletesen
teritheté el a festék.

Papirra tirténé nyomashoz az er-
re a célra gyartott, de mem mindig
kaphaté lindfesték helyett tempe-
rit, plakéatfestéket hasznilhatunk.
(Linofesték esetenként a mér em-
litett Miivészellaié Boltban szerez-
hetd be.)

Ha textilre nyomunk, legnagyobb
gond a festék beszerzése. Nem mos-
haté képet a papirhoz haszndlt
temperédval nyomhatunk.

A metszeteket Altaldban papirra
masoljuk at. Erre a célra nem tal-
shgosan nedvszivd, csak kissé riics-
“kios feliiletd, j6 dartasa papir (pl
mfiszaki rajzlap) alkalmas. A dur-
va feliileti, rostos papiron foltos,
hidnyos a nyomat; a nagyon sima,
Kkrétazott papiron mmegesiszik a
nyomélemez, szétfolyik a festék.
Textilidk koziil a lenvasznat, pa-
mutszévetet vagy hasonlé més anya-
got véalaszthatjuk. Az anyagot nyo-
més eldtt mossuk &t, vasaljuk ki.

A szerszamokon, festékeken kivill
néhdny segédanyagra is szitkségiink
lesz. Készitsiink el6 jokora kiteg
tjségpapirt, a minta megrajzolasa-
hoz pausz- és csomagoldpapirt, a
linélemezre mésolashoz indigdt, fro-
szert, @ kéztorléshez puha rongyot.

Elérajzolassal kezdjiik

Egyszer(i rajzolatd képet valasz-
szunk, amelyen a vilagos és sbtét
(,lires” é&s festékkel fedett) részek
aranyosan valtakoznak, s a moti-
vumok mem tal részletdisak. J6l
mutat és egyszer(ien készitheté olyan
minta, amelyen a diszitGelemet vés-
siik a lemezbe (az a nyoméskor
fehér lesz), a téglalap, kér vagy més,
tetszoleges alaki kép tobbi része
pedig szines.

A csomagolGpapirra rajzolt sajat
tervezési képet is mésoljuk 4t
pauszra (2), vegylik figyelembe,

hogy az &bra minden &tmésoléskor
180°-kal megfordul. Ez azt jelenti,
hogy a linélemezre az eredeti &bra
tikorképét kell rajzolnunk. Ezért

a pauszpapirt megforditva helyez-
ziik az indig6, 11l a pve-lemez folé.
A minta négy sarkit szigetelGszalag-
gal rbgzitsiilk. Pontosan és egyenle-
tesen hizzuk At a vonalakat, majd
hasonlitsuk Ossze az eredeti és az
atmésolt Abrat.

Szines myomat reprodukaldsédhoz
betfikkel vagy szines ceruzival je-
Ioljitk az egyes szinek helyét. A
mintalapon az egész kép szerepel-
jen, az azonos szind részleteket ar-
rdl mésoljuk kiilon-kiildn lemezre
{pL. a hAzat &brézolé metszet min-
talapjdra az egész ,A” dbrit raj-
zoljuk &t). Annyi nyomolemezre lesz
szitkség, ahény szinbdl 411 a kép.
Egy nyomoélemezrdl azonban tobb
szinnel is készlithet nyomat.
daul a szines képiink bal oldaléan
lathaté kalitka egyforma alakl ma-
darait azonos nyomoélemezzel, de
més-més szinnel nyomtdk.)

A metszés

Az elSrajzolt lindlemezt rogzitsiik
vékony falapra, amelyet a vésés so-
rdn magunk el6tt forgatni tudunk.
Soha ne véssimk magunk felé. In-
kabb jobbrdl-balra, ill. magunktiél
tavolodva vezessitk a vésGt. Nagyon
évatosan dolgozzunk, mert az éles
szerszam konnyen megszalad a le-
mezen., Vékony vonalakat, éles 'kon-
tarokat V-alakli véstvel alakitsunk
ki. A szerszdmmal 1—1,5 mm mé-
Iyen hatoljunk az anyagba vagy ha
a pve, ill, a lintlemez tllsigosan
vékony, vagjuk &t teljesen (3.) (A
vékony lemezt nyomtatdskor majd
falapra ragasztjuk.)

Ha magyobb feliiletet kell eltévo-
litanunk a linémetszetbdl a minta
vonalai mellett kisebb, pontosabb
vonalat vésd szerszdmmal-, a vo-
nalak kbzitti részen nagyold vésé-
vel dolgozzunk,

Kiilonleges és nehezebb feladat
szinekre Dbontott metszet készitése.
Ehhez ki kell kisérletezniink, hogy
az egymésra nyomott szinek milyen
idrnyalatot eredményeznek, s hogy
azokat milyen sorrendben myomjuk.
Abrainkon (jobb oldalt) hérom szin-
bél kialakitott, szinekre bontott kép
rajzait mutatjuk, a negyedik kép a
kész nyomat (jobbra lent).

Annyi nyomolemez sziikséges,
ahdny szint valasztunk, A legtdbb
felesleget abbdl a lemezbdl kell ki-
wvésniink, amelyen a legkisebb fe-
lifletet kitoltd szin szerepel.

Probanyomat utan

A metszettel készitsik el az el-
s nyomatot. A tubusbél nyomjunk
iiveglapra festéket, a hengerrel osz-
lassuk €] & hordjuk fel a nyomd-
lemezre. A lemezt felktessitk 5—6
réteg Ujsdgpapirra, teritsiink ri fe-
hér papirlapot. Keziinkkel vagy egy
mésik, tiszta hengerrel (esetleg
ivegpalackikal, sodrdfdval) simitsuk
a papirt a linémetszetre A festék
egyenletes eloszlatdsa utdn emeljiik
le a papirlapot. Sziikség esetén a
metszetet utélag igazitsuk, munkél-
jule , tokéletesre”,
16n lapra vésett mintaelemet bélyeg-

zbszer(ien is kialakfthatunk (4). Eh-
hez a minta kérvonaldt kovet§ ala-
ka falapra ragasszuk fel a nyomb-
%]ernezt.l -y A bélyegz&vl el nmyomott kép
ely viszonylag pontosan meg-
hatarozhatjuk, 'mert a falemez hat-
lap mutatja a minta alakjat. (Igy
készililt a kalitkés falikép is.)

Nyomas

Az anyagtél, a képtél és a fes-
tékektdl flggben mAs-més nyomod-
mbédszer a célszeril. Pé&ldiul egyszi-
nli metszet Atmésolésakor az Gj-
iégp.a.plm- {dk‘lebentt, festékkel be-
ent nyomodlemezre egyszerfien ré-
terithetjiilk a papirlapot. Igy a nyo-
mat helyét ,szemmértékkel” 4lla-
pithatjuk meg, A festék sziradédsa
utdén a nyomatot keret rdhagyésa-
val vagjuk a kividnt méretre.

Ha kemény lapra (falemez darab-
kira vagy kartonlapra) ragasztot-
tuk a meiszetet, feliilr6l nyomjuk
a papirra. Ceruzdval halvényan je-
161jitk meg a kép széleit, ill. kis
keresztekkel a sarkokat. Ismétlédo
elemekbdl 4116 szegélymintat egye-
nes vonal mellett, egymés mellé
n:;il‘mtt ,bélyegzdkkel” késgzithe-
"

Textilkép nyoméisakor az anyagot
rajzszegekkel feszitsiik fatéblara
(melyet tiszta papirral boritottunk),
majd a festékes nyomélapot o6vato-
san boritsuk rd. A vészon. ill. a
pamutszivet kevésbé merev; ha fe-
liilr6l helyeznénk a nyomdlapra,
gylir6dne, rahajlana.

Szinekre bontva

Killonésen gondos munkdt kivan
a nyomés, ha a szines metszetet
nem &ltéré szind, kiilén-kiilon nyo-
moit motivumok, hanem egymésra
nyomott, Osszetevé szinekb&l 4116
rétegek alkotjak.

Véséskor @ kiilonbbzd szineket
nyomé lapokat vagjuk azonos mé-
retlire. Ekkor csak a lemezt kell
a pontosan bejeldlt képkorvonalra
illeszteniink. Ne felejtsitk el meg-
jeldlni a nyomélap felsd szélét, hogy
az egyik szint még véletleniil ee
nyomhassuk megforditva a képre (5).

A nyomélap pontos helye az alé-
tét-deszkéra magasztott (vagy eze-
gelt) sarok tdmaszokkal is megha-
tdrozhaté. Ehhez a megoldiashoz a
papirt vigjuk a nyomélappal azonos
méretiire. A kész képet majd kar-
tonb6l kivagott ,keretbe”, paszpa-
turdba illesztjiik.

A szindk myomtatdsénak sorrend-
jét tetszllegesen vélaszthatjuk, de
hasznos tudni a kitvetkezdket, Vila-
gosabb szint mindig a s6tét utan
nyomjunk. Ha mégis a sobét marad
utoljara, szdmitsunk arra, hogy na-
gyon erdteljesen ,jom ki” a [loépen.
Ennek az az oka, hogy bbb festék-
réteg felhord4sa utin @ papfr mér
kevésbé nedvszivé és pordzus. Az
utoljara felvitt réteg mem szivédik
be mélyen a papirba, ezért széra-
dés utidn a felilleten erfsebb szin-
Arnyalati, vastagabb réteg marad.

9 ~t-



Cikkiinkkel azoknak a CB-

seknek kivanunk dtletet adni,

akiknek gépkocsiba épithetd,
in. mobil késziilékilk van, és azt
a lakésukban is szereinék iizemel-
tetni. Az egyik lehetdség szerint
a CB-keésziilék 12 V-os gépkocsi ak-
kumuldtorrél miikidtethetd. De ez
nem mindig célszerii. A méisik meg-
oldds egy nagyterhelhetdségii, stabil
tapegység készitése, amely természe-
tesen tibb célra is felhasznilhatd,
pl. hordozhaté televizié, autémagnéd
sth. taplildsira.

Stabil taplalo

A tapegység ,lelkét” a keredke-
delemben is kaphaté Fairchild gyért-
ményu UA 78 HGKC (vagy HGSC)
tipusii integrdlt Aramkér alkotja,
amely max. 40 V bemend fesziilt-
s€gbdl 5—25 V 'kimend feszliltséget
allit el6, max. 5 A terhelddram mel-
lett. Az IC tartés kimeneti rovidzar
védelemmel elldtott, amely eddig
csak bonyolult tranzisztoros &ram-
kordkkel volt megvalbsfthato.

Tépegységiink egy biztositékon és
egy kapecsolén keresztiil csatlakozik
a halézatra, A kovetkezd egység a
halézati nagyfrekvencids  szGro,
amely az ad6berendezésbSl eredd
nagyfrekvencidt tartja tavol a héls-
zattél. A fojtétekeres egy 120 mm
hosszl ferritridra bifilarisan (egy-
méssal parhuzamosan vezetett dup-
la szdl) tekercselt egység, amelyet
j6l szigetelten kell szerelni a kii-
I6n drnyékol6 dobozba, a 310
nF-0s (1000 V-0s) styroflex konden-
zatorokkal egyiitt.

Adatok, jellemzék

Az  egység transzformétorinak
csak a jellemz6 adatait adjuk meg.
Azok figyelembevételével é&s az 4l-
taldban ismert transzformétor-sza-
mitdsi képletek alapjan hézilag is
elGillithaté, A névleges teljesitmény
legaldbb 80—100 W, a szekunder
fesziiltség pedig max. 24 V legyen,
5 A terhelSdram mellett. Ha a
transzformétorhoz hipersil vasma-
got hasznidlunk, a mechantkai mé-
rgf{ezk nagymértékben lecsdkkenthe-
ték.

Az egyeniranyité B40C5000 Graetz-

CB

tapegység

allhat. A tépegység ,erbtartalékat”
az egyeniranyitora kotott nagyka-
pacitdsi  elektrolitikus kondenzitor
biztositja. Igyekezziink erre a hely-
re minél niagyobb értdk(i kondenzi-
tort beépiteni, lehetdség szerint
4700—22 000 uF-osat. Alapvet6 sza-
balyként  javasoljuk, hogy az
egyeniranyftét, valamint a puffer-
kondenzétort minél nagyobb ke-
resztmetszetli vezetdkkel kossitk tsz-
sze¢ (a bekapcsoliskor felléps nagy

két kapesir6l csatlakozzunk az
aramkor tovabbi részeihez. A kon-
denzitor két kapcsdra csatlakozik
még egy 100 nF értékii kondenzi-
tor, amely radi6frekvencids szem-
pontbol hidegiti @z egyenirdnyitét,
Az IC bekstése az 4bran lathaté (a
gyérté cég a ,kalap” felsl, feliilné-
zetben mutatja meg a bekdtést,
szemben a hagyoményos tranzisz-
tor-ldbfel6li megadéssal). Az IC 6
hiitésérsl gondoskodni kell!

Valtozatok az IC-re

Az IC kétféle mSdon alkalmazha-
t6. Univerzilis tipegység esetén el-
marad a ZL 15-6s Zener-diéda. Bk-
kor a kimend&fesziiltség 5—25 V-ig
szabdlyozhaté (a transzformétortél
figgben). Maésik valtozat esetén =
CB-hez valé alkalmaziskor a ZL
15-6s Zener megakaddlyozza a fe-
sziiltség 15 V f[6lé torténd | felsza-
balyozasit”, amely a keésziilék ka-
rosoddsat okozhatja. Mobil készii-
lékeknél a tdpegység Ikimend fe-
sziiltség értéke a gépkocsi normél
toltéfesziiltség értékére, 12,8—13,6
V-ra 4alitandd, It jegyezziik meg,
hogy a CB-késziilékek csak tap-
fesziiltség-csokkentéssel torténs tel-
jesitményszabilyozisa nem jarhatd
ut. A 'magadantenna haszndlatihoz
engedélyezett 1 W teljesitményt a
készillék radidfrekvencids végfoko-
zatanak munkapont-bedllitédsival
kell elvégezni!

A tapegység kimeneti csatlakozdja
célszerlien i ke -csat-
lakoz6 lehet. Igy a késziiléket mind
a gépkocsiban, mind a lakdsban
azonos dugéval hasznalhatjuk. A
kimenetre kotéit LED-di6da a tap-
€gység bekapcesolt &llapotdt jelz.
Esetleges rovidzar esetén a LED
nem vildgit.

A kevés alkatrészb8l adédéan nem
készitettiink myomtatott Aramkori
lemezt. Az alkalrészeket rovid ki-
vezetésekkel, onhordé kivitelben
szereltiik, Tenmészetesen & vallal-
koz6 kedviek NYAK-lemezt, eset-
leg beépitett voltmérsdt is hasznal-
hatnak, J6 Osszeszerelés esetén a
késziilék lzemkész. A kimeneti fe-
sziiltség beAllftdsdn kiviil nem igé-
nyel egyéb beszabalyozést.

hidbél vagy BYX 42/100 di6dakbol toltéaramok miatt) és a kondenzitor 3 N. K. E.
B O5A Arnyékolds Eir 4xBYX42/100 vagy
) (=) 1
oo o f
220V ! M| BYx42/100
e 8T — > —
i ! == Uki =5-15v/54
g—o o1 o ) J
! 1
i o S i
‘""l B | i
Foitotekercs 353@!5‘”‘“
000 | LED o
gﬂz Felulnezet T
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Kimenet
05 Culs huzaibdl szoroson
végig tekercselni (bifildrisan) UBEmux""*JV Z UA 78 HGKC
(78 HGSC) M




Az Ezermester boltok ajanljak:

Sokoldalu
pillanat-

forraszto

A barkfcsolis legtdbb terfiletén nélkil-
15zhetetlen a tmmt!s. Az elektroniki-

wval toglalkmt'ok edig lgazén tandsfthat-
Jhk, ukat mennylire meg-
kinnyitl egy 16 etve m ehezitl egy
rossz) bén
egy igazdn sokoldalti késziiléket muta-

vasfinknak, amely az elektro-
nikéin kiviil modellltéultéshea. milanyag-
alakitisl munkikhoz, fabeégetéshez £s
még sok mis miivelethez Is hasznilhatd.

Az EIto licenc alapjan Esztergomban
gyartott késztiléknek — més plllanatfor-
rasztokhoz hasonldan — egy transzior-
métor a lényege, melynek primer olda-
1a 220 V-os viltakozd feszilltséghez csat-
lakoztathatd, szekunder oldala pedig egy

1 menetd kvadratikus futftekercs, Ezen
a tekercsen — kls feszilltség mellett —
nagy &ram folylk Xeresztiil, A nagy
aramerdss€ég hbévesztesége melegiti a sze-
kunder tekercs kivezetett Agat, a for-
raszrocsucsot.

A forrasztéesies két hollandi anya
megolddsdval kihdzhaté €s kicserélhetd.
Ebben rejllk a készilék untvu‘zélis hasz-—
nédlhatéséga; a forrasztbesics
gatél (elektromos ellendlidsatol) £tlgégnﬁen
\ra].tozik. a készillék leadott teljesitm
A péakéhoz hérom forrasztbesucs csatla-
koztathat6. A legnagyobb AtmérGid Lil
jeldl csucs leadott te]jesitméngf a maxl-
mélis: 100 W, Ezt nagyobb felliletek (ter-
mé: nem esOcsatorndra gondo-
lunk) forrasztdsdra, nagyobb ommennyi-
ség megolvasztdsira hasznglhatjuk, Az
LlL2-es cstes a kozepes teljesitményd
(60 W), azzal elsfsorban kébeleket for-
raszthatunk, qnfg az LL3-as jeldl minddsz-
sze 20 W teljesitményt ad le, &s hasz-
nélati terillete a finomelektronika; tran-
zisztorok, IC-k beépitésére kit(infen meg-

felel,

A készillékhez a forrasztdson kivill més
célra alkalmas betéteket is csatlakoztat-
hatunk. Az Lld-esnek példaul forraszto-
csucs helyett egy lemeze van. A lemez
belsé oldaldban lév6, harom kildnbbdzb
szélességl, U-forméji bevigas segitsé-
gével mﬁany:aghevonatﬁ kabelekrl td—
volithaté el a szigeteld réteg. Mdan
lemezek, f6lidk vAgdsdra ugyanenn a
lemeznek a killsé éle alkalmas. Az L15-bs
csticsa helyén egy tizfilléres nagysdga
korongoeska van. Ennek elsésorban a
modellkészit6k wehetik hasznét, a mii-
anyagalakitdst munkékat konnyiti meg.
Az LL6-ost beégetésre széntdk, hegyes,
kemény csicsa kinnyen vezethetd a fa-
feliileten.

A forrasztépdkdhoz egy elszivicsiucsot
is megvésarolhatunk, Az LL7 Jelli esz-
kdzt kétféleképpen hasznélhatjuk. A for-
rasztopékéra felerGsitve kb. 2 perces fo-
lyamatos melegités utdn érl el a 215 C-

fokos hémérsékletet, azt kévetben alkal-
mas a forrasztdsok bontdsdra. Az elszivo-
csucs hasznélatdval a folyamatos
Uzemeltetésének maxim ideje 10 perc,
de ez csak az LL7 csicsndl megengedett.
Az elszivocsicsot 8 mésik kezlinkbe fog-
va Ugy is hasznédlhatjuk, hogy a péakéval
uﬁneﬁgogaszw‘tt ént lefujjuk a forrasztasi

yrol.

A cstiesok hideg éllapofrél 3—5 mésod-
perc alatt €rik el a forrasztdshoz sziksé-
‘Ees héfokot. Viszont 12 mésodperc lzem
utén 48 mésodperc kikapcsolds (plhente-
tés) szilkséges. A készillékhez kapcsol-
hat6 estecsok rozsdamentes, hossza élet-
tartamu (in. long life) anyagiak, maxi=
mélis hémeérsékletiike 540 C-fok lehet. A
forrasztopdka hasznélatit egy £ V-0s be-
épitett cstcsmegvildgité ldmpa kbnnyitl
meg, melyet egy mésodik szekunderte-
keres 14t el érammal

Még egy fontos adat. Az ELTO-EVAS
26008 pillanatforraszté dra 530 Ft. Egy-egy
kiegészitd cslcs 66—85 Ft-ba kerill, az
elszfvbesicsot pedig 328 Ft-ért Aruljak.

—1 —f

____ Feledékeny tévénézohknek

Bizonyira madésokkal is eld-

fordult mir, hogy a tv-ké-

sziilékiik adds utdn is bekap-
csolva maradt. Elkeriilhetjiik ezt az
energiapazarlé kellemetlenséget, ha
a késziilékiinkhiz kikapesolé auto-
matit csatlakeoztatunk,

Az 1. &bran lathaté elektronikus
kapesolét a tévé 15625 Hz-es sor-
szinkronjelel mikodtetik. Adéskor
az elsd tranzisztor Altal felerdsitett
sorszinkronjelek a 15625 Hz-re han-
golt rezgbkdrben hasonlé frekven-
ci4djti fesziiliséget keltenek, Azutin
a két 1 N 4148-as diédaval egyen-
irdnyitott fesziiltség midkddteti a
jelfogdét kapesol6 tranzisztorokat. Ha
adas van, a jelfogd behiiz, ha nincs,
a jelfogd elenged. A tv a jelfogbd
érintkezfin keresztill kapja a halé-
zati feszliltséget.

A rezgdkdr tekercsét egy MINOR
ridié6 KF tekercsébsl készithetjitk.
A szitkséges menetszdm 23<300, 0,07

mm atmerdjia CuZ huzalbél. A rez-

4,7 nF), finomhangolisit pedig a
tekercs vasmagjdval végezzik. A
12 V-os jelfogd alkalmas legyen a
hélozati dram kapesolasaral

Az elelktronikus kapesolé a 2. 4b-
ran lathaté tapegységrdl mikodik.
A tépegység transzformitora egy
SOKOL radié woltGjének transzfor-
métora. Az eredeti szekunder teker-
csére (n2) még, kb. 50 menetet kell
racsévélni, Az alkatrészeket nyom-
tatott dramkéme szereljiitk (3. dbra).

A kapesdlé aramkort barmelyik
tvkésziilék szinkronjel-levilaszté

fokozatdhoz csatlakoztathatjuk, Cél-
szerii az impulzuserdsité kirneneté-
hez kapcsolni, pl. az ORION készii-
lékek tobbségénél a PCH 200 trid-
dajanak anédkoéréhez.
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A berendezést a kivetkezoképpen
hasznaljuk. A Kl-gyel ,élesitsik” a
kikapesolé automatika tapfesziiltsé-
gét, Utana a K3-mal kapcsoljuk be
a tévé f6kapcsoléjit, majd a kép
megjelenésekor kapesoljuk ki a
K3-at. Ezutdn mar a jelfogd adja
a taplesziiltséget a tévének.

Figyelem! A tv-késziilékek belsd
fémvizira esetenként a hilozati
dram fazisa is rikeriilhet! Ennek
érintése  életveszélyes, ezéri ne
nyiljunk a bekapcsolt késziilékbe!

% Toth Gydrgy
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Régi és dllandé toérekvésiink,
hogy olvaséinkat hozzisegii-
siik lakisuk, hizuk élettarta-
manak maximélisra niiveléséhez.
Ezzel kapesolatban az épiiletek ned-
vességtdl valé megdovisa, ill. megsza-
baditdsa az egyik legfontosabb teen-
dé. (Az utébbirdél e szimunk 22. és
23. oldalin olvashaté — dgy véljik
— egyediilalléan érdekes inform4-
ci6). Az elozetes megdviisrdl viszont
ebben a cikkben adunk ismét csak
nagyon fontos és hasznos tajékoz-
tatast az 1j pvc-ereszcsatorna rend-
szer bemutatdsival.

Elsé hallasra a pvc-ereszcsatorna
nem tlinik ujdonsagnak, hiszen ilyet
mér az EM 1871/4. szAméban is rész-
letesen ismertettiink. Am, amint azt
az erdeklédék akkoriban bizonyara
tapasztaltak, a z6ld szinl manyag
ereszcsatorndk hamarosan eltGntelk.
Nemesak az lizletekbdl, de a hézak
ereszeirdl is. Az akkoriban gyartott
csatorna-vilytkrél ugyanis kideriilt,
hogy a telet nem viselik el, egyet-
len idényt sem birnak ki kérosodds
nélkiil, Ezért a gyértdst megsziin-
tettélc, az érintetteket kérpbtoltdk.

A Borsodi Vegyi Kombindt a ‘mult
evben gyirtani kezdett — és az OGszi
BNV-n méir sikert aratott — uj,
egyelére vildgos-drapp (késBbb zold
és narancs) szinben késziild csator-
naja mar —40 °C és 70 °C kozotti
hémérsékletnek is alakviltozds men-
tesen 4ll ellen. [Egyéb eldnyei —
nem ¢ég, nem korrodial, nmem kell
festeni, nedvesség, gombdsodis nem
Lbéntja”, itésalld, rugalmas, kony-
nyi — j6l ismertek.

Az 1j kivitelnek azonban van még
egy kiilonleges elnye is:

szakismeret nélkiil is szerelhetél

Ez persze nem azt jelenti, hogy
gondatlanul, hédnyaveti médon. Ha-
nem azt, hogy & szereléshez sziik-
séges szerszamok mindossze: illesz-
toflirész, kis fafiars, kalapdcs, csa-
varhtz6, a lefoly6estvekhez falftrd
(Qtvefir6-gép). Kell még pontos
hosszmérs, biztonsigos létrdk, fiig-
gdon, facsavarok, mfanyag tiplik.
Egyszéval csupa olyasmi, ami a
rendszeresen ‘barkacsolék eszkozta-
raban eleve megtaldlhatd.

A mar kaphaté pvc-elemek a
szaknyelven 33-asnak nevezett fHig-
gdocsatorninak (méasképpen eresz-
csatorna, valyid-, fekvé-, vizszintes-
-csatorna) meglfeleld méretiek. A
fémoesatorndknél a 33 azt jeloli, hogy

33 cm széles badogesikbsl hajlit-
haték valytivd, A peremezés utdn
a 33-as valyu kiilsé 4tmérdje 16 cm,
lkergs-ztmetszeti fellilete pedig 100
CT7Y.

A megfelelé pve-valyt jele: 150-es,
mert a valya belsé dtmérsje 15 em
(150 mm). Keresztmetszete viszont
88 cm.? tehdt wvalamivel kisebb a
33-as badogokéénal!

A lefolydesovek kdzlill a 33-asé-
nak itt a 110-es jelii fiiggdleges csh
felel meg, aminek a belsé &tméré-
je 100 mm, de ,torkia” 110 mm-re
tagitott. Lefolydcs8bbl késziil véko-
nyabb, T5-0s jel is, ami a 25-0s je-
10 badogesOnek felel meg A mna-
gyobbik keresztmetszete 78, a ki-
sebbiké 38 em.?

A sritkséges miéretet Altalédban dgy
szamitjdk ki, hogy 1 m*nyi (viz-
szintesre vetitett) tetdfeliilet csapa-
dékat 1 emP-nyi fiiggbcesatorna ke-
resztmetszet vezeti el. Tehét egy
8125 méter tetbGalaprajzi, azaz
100 m? vizszintes alapfeliileti fél-
nyeregtetts épiilethez egy 150-es va-
Iyt & két 110-es lefolybesé célsze-
ri. '

A fiiggderesz vélyiikat 4 m-es szé-
lakban Arusftjdk, egy szll sdlya
3,4 kg. (Ara 250,— Ft).

A toldéshoz 23 iem hosszi, 35 dkg
stlyt rovid kétdldom (76,— Ft) kap-
haté, (A) amelynek manyag tomi-
t6estkos valyujdba a hosszabb fig-
gleresz elemek egyszer(ien, érintke-
zésig betolhatdk, A tetb-sarlookon
(kiils6 éleken és belsé szegletek-
ben) a fordulds a fiiggberesz sarok-

[F]




Egy valoban

SK.

elemeivel (B) kovethet6., A belsdk
28328 ocm-esek és azokba 6—8
cem-nyit cstusztathaté w valyd, su-
lyuk 39 dkg. A Kkiilsd (C) 41 dkg és
28><28 cm-es. Aruk 177,— Ft. Mind-
kettoben tomitdesfk van. Ezek egye-
lore csak 90°-o0s toréssel késziilnek.

A lefoly6s toldéelem (50 dkg,
29 em hosszu, 16,86 cm magas ugyan-
csak tomitdesikkal 'késziil, (D) 4ra
160,— Ft/db).

A lefolyécsiivek (E) 2,5, ill. 1 m
hossziisdgiiak, egyik véglikon tagitott
torokkal (171, ill. 71,50 Ft). Ezekhez
30, 45 és 67°-os lefolyo-kinyikik (E)
tartoznak, amelyekbfl megfeleld
hosszusdgl kdzesdvel a fliggberesztol
a falig vezeté un. ,hattyunyak” is
osszedllithatd (55,— Ft).

A lefolybéesovelk aljara kifolyd
elemet (F) is gydrtanak, ez 45 cm
hosszi és ,szaja”, ,kanala”, kive-
zeté, ill. dtengedd helyzetbe (G)
valthatd 4t. Az utdébbi pl a viz
ciszternaba tereléséhez sziilkséges
(256,— F't).

A valyuk végének ilezdrdsa ra-
pattinthaté végelzdréval (H) torté-
nik. Ez azonban a lefolyds toldd-
elemre kozvetlentl nem, csak egy kb.
20 cm-es vilyindarab (I) koézbeikta-
tasdval szerelhets. (Amikor a lefo-
ly6t a valytik egyik végéhez szerel-
jik.) Ara 44,10 Ft.

Végiil 2, ill. 4 m-es hosszusagu,
25 cm magas ereszszegélyek is kap-
haték, az ereszalja deszkdjanak le-
takardsahoz. Sdlyuk 0,5 kg/m. (A
4 m-es 392,— Ft)

A 33-as badogétol kissé eltéré mé-
retek miatt a pve-csérendszert cél-
szerd a hozzd gyartott és mianyag-
gal bevont 11,3 cm belsd atmérSjh
és 12 om tiskeméretli, falba erdsi-
tendé Dbilincsekkel (J) szerelni

(23,70 Ft). A fiiggderesz valyuickal
pedig a hasonlé kiviteldi, 20 cm szar-

hqsszﬁségﬂ ereszesatorna tartokam-
pokkal (K) (23,50 Ft).

Valamennyi €l6bbi részletes adat
a 150-es fiiggberesz vAlytlkra, ill. a
110-es lefoly6estvekre és elemeire
vonatkozik.

A szerelés

A szerelés legfontosabb elémiive-
lete az igen pontos felmérés, kijelt-
lés. A 150-es valytkat legaldbb 70
cm-enként tartsa egy-egy horog,
kampé6, Ha a szarufdk kiosztdsa nem
teszi lehet6vé, a szaruvégekre min.
3/4%-08 (18 mm) deszkébdl ereszpa-
lankot kell szegelni, csavarozni.

A fuggberesz-valylk egyenletesen,
min. 3%g-nyit (méterenként 3 mm-t)
lejtsenek a lefoly6 felé. A wvalyik,
ill. elemek gombbdlyitett pereme
nézzen kifele, a szegletesebb és ma-
gasabban levé keriilljon a fal mel-
1é (I) és ez az él legaldbb 7 mm-rel
magasabban legyen a kiilsénél.

A lejtés bedllitisdhoz elSszir a
lefolyd toldatot szereljitk 'két kam-
poval a leheté legalacsonyabbra és
attdl feszes zsineggel jeldljilk ki
a 3%y-es emelkedést, majd a legti-
volabbi kampét szereljiik a helyére,
A vegsd es a lefoly6toldatot tartd
kampdk kozotti feszes zsineg lesz a
lejtést és az egyvonalba kinyuldst
megadd ,,vezérvonal”.

Al valyuk és a lefolybesdovek hosz-
szt csak a felprobdldssal torténd
ellenérzes utdn flrészeljiik méretre,
figyelve az egyméasba cstsziatdssal
welfogyd” thosszakra ds.

Fagyos idGben torténd szereléskor
keriiljiik az elemek iitését, feszitését,
tilesavardsat, dobAlasat.

Hasonlé célra

és hasonlé anyagbdél késziil a pve-
homlokzatburkolé rendszer is, ami
egyleéle pvc-lambéria és régi, meg
j homlokzatok vizziré és moshatd
lefedésére egyrant alkalmas.

Ugyancsak az ilyen munkdkat se-
gité tjdonsdg a SOLDERAL nevi
aluminium lagyforrasz amivel fo-
lyasztoszer nélkiil, kézi pakaval-lam-
paval 250—270 °C hémérsékieten
szilard lagyforrasztds végezhetd alu-
minium lemezen, igy az aluminium-
bél késziilt ereszesatorndkon is.

E két utébbi Gjdonsig részletes
ismertetésére rovidesen visszatériink.

Befejezésill megadjuk az e cikk-
ben ismertetett (jdonsigok f6 be-
szerzési forrdsait.

Az egyilk a METALLOGLOBUS
szaldizlete, Budapest XIII., Pozsonyi
ut 25. Telefon: 127-688, 123-071. A
pve-anyagli elemeké pedig a ME-
TALLOGLOBUS Mianyagfeldolgozé
Fgosztdlya, Budapest X., Sirkert u.
2. Telefon: 271-099

A METALLOGLOBUS Vevoszol-
galatinak telefonszima: 401-321 A
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. | Folyamatos
| gyijtasellenérzo

Nem ) az &tlet, de igen egysze-
rii, bdrmilyen benzinmoboms gép-
kocsihoz alkalmazhaté. Szerkeszts-
ségiinkhéz most egyszerre két olva-
sonk is (Mészéros Istvin Budapest-
ril és Kerekes Jozsef Almdsnesz-
mélyrdl) bekiildte a glimmlampés,
folyamatos gyujtdsellendrzét, azok
alapjdn adjuk kézre a megoldést.

A készlilék azon az elven alapul,
hogy ha egy vezetén aram folyik
at, korillotte mégneses tér jon 1ét-
\ re. Ebben, a vdltakozé fesziiltség
) altal keltett mégneses térbe helye-
zett tekercsben fesziiltség induk&lé-
dik. Ezek utan mér csak az indu-
kalt fesziiltséget kell lathatéva ten-
ni, melyre a glimmldmpa a legal-

kalmasabb. Az érzékel6 tekercs
minddssze 15—20 menet, melyet 2
mm vastag zoméncozott rézhuzalbél
tekercseliink gylr(i formajira (1).
Hengerenként egy ilyen tekercs
szilkséges, {gy minden hengernél
kiillén-kiilon ellendrizhetjilk a gyui-
tis mikodését,

A tekercseket a gyertyakhoz ve-
zetd kdbelekre kell rahtiznunk. Tobb
megszakitos gépkocsiknal (Wartburg,
Trabant) legcélszeriibb kozvetlentil
a gytjtétranszformatorok kivezeté-
sére tenni az érzékelbket (2). Egy
megszakitondl viszont az elosztGhdz-
bél a gyertydkhoz men8 kibel a
megfelelé hely.

A tekercsek egyik végét hagyjuk
szabadon, a maésikat pedig vezes-
sitk a j6él lathaté helyre szerelt
glimmlémpédkhoz. Legcélszeriibb a

gyertyakhoz

[E

lampakat a miszerfalon elhelyezni
(Trabantndl példaul a radié bori-
télemezén (3), a hengerek sorrend-
jében

Egyenletesen jdré motornidl a
gyakorlottabb  gépkocsivezetdknek
nincs szikségikk a gyujtis ellendr-
zésére. Rendellenességet ésdlelve vi-
szont a Kkészilék sok mindent el-
arulhat. Egyik-mésik lampa kial-
vasa a trafébol, idlletve az elosztéd-
hézbél jévé kébel meglazuldséra
utal, Ha egyik lampa sem villan
fel (hidba oOninditézunk), akkor a
hiba a megszakité és az elosztéhéz
korill keresend6. A kondenzitor hi-
bijakor a ldmpik tovdbbra is fel-
villannak, de fényerejiik kb. a fe-
lére csbkken. A 1l&mpédk rendszer-
telen villogdsa a megszakitd érint-
kezbjének beégését jelentheti.

Figyelem! Menet kozben csak a
vezetéd melleit 116 személy ellen-
Orizze a gyujtdast, a vezetd mindig
az utat figyelje!

-p-

Oldalfogantyd firogéphez

Az EVIG-furégéphez nem adnak
oldalfogantylit, ami nélkil elég
rossz vele dolgozni, Nagy fordulat-
szamnal nehéz tarbtani, belekaphat
az anyagba, vékonyabb deszkdk vA&-
gasakor pedig a gép eltérhet a meg-
adott irdnytél. Ezért készitettern a
fur6géphez egy oldalfogantynt.

Egy 8 mm bels6 A&tmérsji mii-
anyag fogantyut ré&huztam egy
M B-as kibracélra. A koracél feliile-
tét tobb helyen bevégtam, hogy a
nyél rdhGzésakor az megszoruljon
és a fogantvi allitdsakor se

meg. A koracél masik
végére hfirom M 8-as anya kozé
(A rajz) koérivben meghajlitott

20>(2 mm-es lemezcsfkot rogzitet-

Lépcsés tengely
korongbefogashoz

Terveztem egy épcsés tengelyt,
mellyel kétféle belsd Atmérdji csi-

- szolOkorongot is befoghatok a fu-

rogép tokméanyaba. Az altalam hasz-
nalt csiszolékorongok nyildsénak at-
mérfje 22 és 32 mm.

Elgszor kiesztergaltam a lépcsés
tengelyt (B nmajz). A 15 mm-es
részre M 14-es menetet vagtam. A
10 mm &tmérdji csap szorithaté a
farégép tokményédba.

A kisebb belsd &tmérsil csiszold-
korong hasznilatdhoz a D rajzon
lathaté szoritétdresat hiizom a Iép-
cs0s tengelyre, és egy M 14-es anyé-
val rogzitem. Ha a nagyobb atmé-
r6jli csiszolékorongra van sziiksé-
gem, a tengelyre elfszér a C rajz
szerinti tArcsdt teszem fel, arra ke-
riil a korong, majd a kisebb nyi-
l4sti tarcsa és végill az M 14-es

anya.
VARGA LASZLO
Bacsalmas




Ugvesseafejlesztd
jatek

Sajnéltam kidobni a kifirlilt Caola
desodordld krém flakonjat. Hosszabb
toprengés utdn ulgyességiejlesztd ja-
tékot lkészitettern beléle.

A flakonbdl kivettem a milanyag-
goly6t, &tfurtam, majd mintegy
15 em hosszi zsinért flztem bele.
A zsin6ér végére csomdt kotottem,
hogy a golyé ne csuszhasson le réla.
A flakon kupakjat szintén Aatfur-
tam, belefliztem a zsinér mésik vé-
gét, melyre szintén csombt kotst-
tem. Ezzel készen is volt a jaték

A kovetkezdképpen jatsszunk vele.
A kupakot nyildsdval felfelé tartva
fogiuk kézbe, majd a golydt kibil-
lentjiikk filggoleges helyzetébdl ugy,
hogy a kupakot aldtartva a goly6
éppen beleessen. Ez turelmes, ki-
tarté gyakorlds utédn elGbb-utdbb si-
keriil.

KEREKGYARTO MIHALY
Ozd

-
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Fiiggonykarnis
hézilag

Sok pénzt megtakarithatunk, ha
fliggonyeinket a boltokban kaphat6
karnis helyett sajat készitésil tarto-
ra akasztjuk.

A szcbéba valé karnis radjaul egy
2 m-es partvisnyelet hasznaltam fel,
melyet 2 db agylabbél Atalakitott
tartéval rogzitettem a mennyezet-
hez. Az &gyldbakat a rajz szerint
Atfurtam, hogy a farid 4tférjen raj-
ta, majd 3—3 csavarral a helyére
tettem. A tartérid végére szitksé-
ges zar6diszt és a karikékat készen
vAsdroltam, A karnisok natur szin-
ben vagy barndra péAcolva egyardnt
j6l mutatnak a lakésban.

Ugyancsak fabdl készitettem fiig-
gonytartét a konyhaba és az eld-
szobdba is. mert szerintem szebb,
mint a készen kaphaté aluminium,
Ehhez nem szitkséges karika, A
filggbny anyagébdl 2—3 cm-t visz-
szavarrtam é&s rahtliztam egy-egy 1.5
m-es faridra. A rid végére egy-egy
fagoly6t tettem. A rudat tiplivel
rogzithetd kampoés csavarral erdsi-
tettem a falra.

LEHNER GABORNE
Budapest

A megjelent
otleteket honorélé
vasarlasi utalvanyokat
postdn
— ajanlottan —
juttatjuk el
a bekiilddknek,

s tovdbbra is kérjiik
kedves olvaséink
megvalésitott,
kézérdeklodésre
szamot tarto,
lehetcleg
fényképpel illusztrélt
sajat Gtleteit.

Ecsetvédelem

Ha ecseitel dolgozunk, az¢ a munka
esetben alaposan ki

mosni, hogy mas alkalommal is
haszndlhassuk, killonben a festék bele-

szArad,
Szokés az ecsetet rivid ldbre vizbe
is ép-

egyliteres m(anyag tejeszacské, melynek
anyaga mindenféle oldészernek ellendll.
Nyissuk fel a zacské egylk Végét az ecset
nagysiginak megfelelden. Az alkalmazott
festék oldészeréb8l annylt Ontsiink a
zacskéba, amennyi elegendfnek létszik,
majd kdssilk el Jo erfsen vékony -
gel, akér az ecset szérdt #atfogva, akar
a zacské felvAgott részénél,

{gy nz ecset #dllandéan ,MGszik™ a hi-
Fl ban és akir felfiiggesztve, akir el-
ektetve a tbbbl szerszdm kbzé tehet)ilk.
Veglll a tokéletes eredményhes elenged-
hetetlen az ecset szbirzetének meleg szap-
panos ftmosdsa.

DR. SZAKONYI KAROLY
Miskole

Objektivatalakitas
IENIT—E-re

Flektogon beugréblendés objekti-
vemet csak nehézkesen tudtam hasz-
n&lni ZENIT—E tipusi fényképezi-
gépemhez, Ugyanis az objektiv hat-
56 felén wvan egy kézi ellendrzd
gomb. Exponélids koézben azt min-
dig be kellett nyomnom az ujjam-
mal, hogy a+ beéllitoit rekeszérték-
nek megfeleld fedettséget kapjak a
negativon. Ezt a héatranyt a kbvet-
kez6 modon kiiszobodltem ki.

A hétsé perem kerlileténél 12
mm-rel hosszabb darabot levagtam
a 10 mm-es széles bilincsszalaghbdl
(lemezcsikbol). Ennek mindkét vé-
gétél 5—5 mm-re 3,5 mm Atmérdjd
lyukat furtam. majd ugyancsak a
végeitdl 10—10 mm-re derékszbg-
ben behajlitottam. Egy M 3)<20-as
anyascsavarral oOsszefogva a képen
lathaté modon (nyil mutatja) az
objektiv hitsé peremére helyeztem,
eziltal a kézi ellendrzd gombot ala-
szorftottam.

A kivetkezé megoldas tobb szer-
szémot és nagyobb hozzéiértést ige-
?yelrt, am az eredmény ,lathatatlan”
ett.

Az objektiv hatsd végén a tliské-
t6l kb. 4 mm-re M 3-as menetet
fartam. A furat helyét gy hatdroz-
tam meg, hogy az oda behajtott csa:
var ne akadalyozza a tiukér mozgd-
sit. Nagyfejli csavar a jo. Annak
hidnydban 4-es aliatét és siillyesz-
tettfejdi csavar szitkséges. A csavar

utan az alatétet a tiiské-
vel ellentétes oldalon hézagolni
kell! A csavart olyan hosszira vag-
tam, hogy a tiiske litkdzésig torténd
megszoritdsakor a furatba kb, 3
mm-t érien be.
PERJESI GYULA
Vasvir




.

+.3.2.1..START!

Elektronikus

. 4

indito és fu

Egylk népszerii technikal jJdték
az elekiromos asztali autépilya.
Elkészitése legalibb olyan szérakoz-
taté, mint a vele valé jéték. Az a
autépdlyas a legérdekesebb, ame
versenyzésre {s alkalmas. A
ez nemcsak a pélya vonal
t6l és kiépitésétdl fiigg, |
kiegészitd felszereléseltdl] is

wstarter”? Amint a versenyhez fel-
készilltiink, kezdb6dhet a start. A
. starter” nak pillana-
tdéban % az €lsd piros LED,
majd kb, 15 mésodperc mnilva @ ma-
sodik, utdna a harmadik és a ne-
gyedik. A négy LED utt kb.
15 ig wvildgit. 'Amint a
LED-ek fénye kialsz:k, abban a pil-
lanatban indulnak az autdk és md-
kodik a korszamlalo. A mérnl!e‘ alést
az egy mésodpercenként felvillané
sarga fényd LED jelzi. A futam ide-
je négyféle lehet, ami elbre bedllit-
haté, Az idd lejartdval kigyullad
egy pires fényd LED, jelezve, hogy
a korszZdmléalé ettdl kezdve leallt.

e, Az elsé a négy

yzzajuk tartozd kap-
ckel, a mésodik az
IDerces Orajelgenerator, a
.8 binaris szadmlalo a kap-
nkérrel,
a négy BC
irEnzisztorra éplilé késleltetd egység
2 1-es jelfogé ,b” jeld nyugalmi zé-
réérintkezdjén keresztiil 45 V-os fe-
Sziiltséget (kap. Mindegyik BC
109-es tranzisztor bdzisdnal egy-egy
ellenillisb6l és kondenzitorbél All6
késleltetd van, A kondenzétorok a
200 kohmos ellendllisokon keresz-
til a tranzisztorck nyit&fesziiltsé-
géig kiilbnbodzé iddk alatt t6ltédnek
fel.

109-es

Az l-es LED mér a bekapcsolds
pillanatdban kigyullad. Ut&na leg-
hamarabb a 47 wF-os kondenzétor
tolt6dik fel ¥s a 2-es LED is vila-
gitani kezd. Ezutin a 100 uF & a
220 uF fesziiltsége is egymés utin
eléri a tranzisztorok nyitésdhoz sziik-
séges nagysfgot és mind a négy
LED vilagitani kezd. Leglassabban
a 470 uF-os kondenzitor tbltédik,
ezért a négy LED egyiitt is 15 mé-
sodpercig vilagit,

Amint a 470 uF-os kondenzator-
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hoz tartozé BC 1089-es tranzisztor
kinyit, meghiiz az l-es jelfogd (ifl)
és a LED-ekrfl lekapesolja a tép-
fesziiltséget, valamint az ,a" érint-

kezbivel bekapesolja az Sntarté
dramkodrét. Ezutdn mz l-es jelfogéh
a késleltet6tsl fiiggetleniil mAr be-
kapcsolva marad.

Mindegyik LED a 7407-es IC-n
keresztill kapesolodik a tapfeszillt-
ségre. Az IC egyes meghaijté &ram-
koreinek bemeneteire a nyitott BC
108-es tranzisztorok adjdk a veze-
téshez szitkséges negativ fesziiltsé-
get. Az l-es jelfogé tekercsének
bekapesoldsa ennél bonyolultabb: az
AC 12B-as tranzisztor rendhagyéan
kapcsolja a jelfogot a 412 V-os fe-
sziiltségre.

Az I-es jelfogd behtzisdnak pil-
lanatdban tehét kialszik a négy piros
TED és laz egy mésodperces jelge-
nerator a ,b” érintkezfkén, wvala-
mint a 2-es jelfogé .a" érintkezdin
keresztiil tapfesziiltséget kap. Ugvan-
akkor az l-es jelfogé ,d"” és a 2-es
jelfogé ,b” érintkezdin keresztill a
korszdmlalé is megkapja a miko-
déséhez szitkséges fesziiltséget.

Generdator és szamlalé

Az egy mdésodperces 6rajelgene-
rator a 7413-as, két Schmitt-triggert
tartalmazé IC-re épiill fel. A gene-
rator az 1000 wuF-0s kondenzatorral
és a 680 ohmos ellen4llissal meg-
kozelitéen egy mésodperces négy-
szogjeleket Allit el6. Tehat a kime-
netén (ami az IC B-as kivezetése),
egy masodpercenként valtakozva lo-
gikai H (magas) & 1. (alacsony)
szintek jelennek meg Az drajelek
kiaddsat az 5-0s LED egy mésodper- .
cenként felvillan6 sirga fénye jel-
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A nyomtatott dramkér

Az IC-ket tartalmazé aramkordk-
nél szokdsos, két oldaldn folidzott
nyomtatott édramkori lemezt hasz-
naltunk. A 2 Abrdn az Aramkor
terve ennek megfelelden késziilt. A
Jhagyoményosan” félids oldal az
A", az alkatrész fel6li a ,B”. Ez
ugyan kissé eltér az egyoldalon fé-
lidzott lemezre tervezett aramkiortsl,
azonban elkészitése annal semmivel
sem nehezebb. Csupdn arra kell
ugyelni, hogy a helyezd jelzések
pontosan fedjék egymést. Ahol a
foliavezetés &tvélt az ,,A” oldalrdl
a ,B"-re vagy forditva (pl. a BFY
34-es tranzisztor emittere, mindegyik
200 kohmos ellendllds egyik vége
stb.), ott az alkatrész kivezetését
mind a két oldalon a félidhoz kell
forrasztani. Ezt az TC-knél is min-
den nehézség nélkill megtehetjilk.

épitsitk fel a szadmlalét. Ennek ki-
probéalasdhoz mér tobb alkatrészre
lesz sziikséglink. El6szér a kap-
l6t csatlakoztassuk a panelhez. A
: 6 kozbs pontja a K-val jel-
bbi a Qp Qo Qp kiveze-
prill. (A Q4 kivezetést a
att nem haszniltuk.)

rendben kell kigyulladniok €s
giill a jelfogénak kell behtiznia
ugy maradnia B tépfesziiltség kap
csolaséig.

Kossiikk le a prébdhoz hasznalt
vezebékeket é&s épitsikk fel az o6ra-
jelgenerdtort. Az alkatrészelk befor-
rasztdsa utdn kapesoljuk az 5 V-os
TTL tapegység pozitiv &gat 'a 2/a-val
jelzett kivezetéshez, a mésikat a
negativval jelzetthez. Forrasszuk a
sérga LED-et az 5-86s LED-hez, és
a negatlv kivezetéshez. Kapcsoljuk
be a tapfesziiltséget. Ha az &ram-
koér jo, akkor a LED egy masodper-
cenként villan fel.

Ismét kossitk le a vezetékeket és

i e
rolns

Folias oldal (B
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Az idei 6szi BNV-n lattuk eld-
.szt'br kiallitva a ,,SZINKRON”

tv-allvanyt. Gyéartéja, a szege-
di SZINKRON Vegyesipari Szivet-
kezet 1951 Sta lakosségi szolgéltatéi
tevékenységet is folytat. Az Gj ter-
mék maéris nagy sikert ért el

A képen lithatd forgathaté tv-4ll-
viny els§sorban a panel épiiletekben
lakéknak nydjt segitséget. Hiszen
nemcsak disze lehet a szobdnak, de
az oly gyakran ad6dé helyproblémak
egy részét is megoldja. Persze az
dllvédny més tipusi lakésokban is
felszerelhets.

A tv-dllvany 16 eleme a fiiggdle-
ges lengelye koriil elforgathaté tar-
téesd. A mennyezet és a padozat ko-
zottl fesz{téssel rogzithetd, Szerelése,
beillitisa nem igényel szakértelmet.
A fétartéesébe felill egy lemezhez
hegesztett csédarab (A rajz) illesz-
kedik. Szorosan, de azért 1igy, hogy
a tart6csé el tudjon fordulni. Alul
(B rajz) a csébe egy M 16—18-as
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cso,
betet

{~tarto-
oszlop
514"

M16-18
csavar

M16-18

e

e G e,

»LINKRON”
virdgtartos
tv-dllvany

menetes hiivelyt hegesztettek. A tar-
tocsé feszitését egy M 16—1B-as
anyas csavarral végezhetjitkk el. A
csavar fejét talplemezre hegesztették.
Alapéllapotban a csavar a tartécss-
ben van. Az éllvany feléllitasakor a
csavart 6vatosan hajtsuk ki és ami-
kor az Allviny mér stabilan All, a
tart6esdvet az anyfval biztositsuk.

A tartécsdre egy tévétarté keretet
és négy fiiggdlegesen ellolhaté vi-
ragtartét szereltek. A tv-illviny bar-
milyen tipusii késziilék elhelyezésé-
re alkalmas. A tartd kerete négyzet-
acél, melynek a szélére hegesztett
perem akadélyozza meg a késziilék
lecsuszasat.

Néhdny otlet a tv-allvany szere-
léséhez, haszndlatshoz, Allvinyunkat
célszerii a szoba sarkdban feldllita-
ni. Lehetdleg Ggy, hogy az oszlop a
falaktél egyenls tivolsigra legyen.
Fontos, hogy az oszlop fiiggdlegesen
élljon. Ezért célszer(i az egyik virdg-

tartora fiiggébont kotni, és azzal be-
allftani az &llvany biztos fiiggbleges
helyzetét.

Bar a tartdesd bedllitdsét nagyon
bvatosan kell végezni, mégis akad,
aki a parkettajat, i1l. padlészénye-
gét félti a sériiléstsl. Ennek elkerii-
lésére a talplemez ald ragasszunk
filcet vagy vastag posziét, példaul
oreg kalapbdl kivagott darabot.

Idénként ellendrizziik az oszlop
szilardsigat, s ha sziikséges, a csa-
varral feszitsitk meg.

Egy utolsé jétanéces! A sikeres sze-
relés utdn hasznélat kézben is 6vjuk
berendezésiinket. Amikor pl. a vi-
ragok locsoldsakor vizet kap a tv, az
art a késziléknek. Ha viszont 6va-
tossdgb6l nem ontoziink, ténkremen-
nek a, nivények Ezért a tv folott
virdgtartbkba szérazsdgtlird virdgo-
kat, pl. beg6niaféléket, vagy zold le-
véldisznovényelet tegyiink.

=)
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A Trabant-tulajdonosok igazin nem panaszkodhatnak:
a kis mérethez képest meglepien nagy a kocsi csomag-
tere. De nincs az a nagy hely, ami elegenddének bizo-
nyulna egy tibb napos csalidi tira vagy kiilféldi utazés
esetén, amelyben elférne a sok holmi. Ezért aztdn sokan
gondolkoztak mér azon, hogyan Jehetne a csomagteret
megnivelnl, Legegyszeriibbnek és leghatisosabbh méd-
szernek tinik, ha a pétkereket vessziik ki, és probalunk
szamdra megfeleld helyet keresni.

Sok hazal autés felfedezte mir, hogy egy ilyen meg-
feleld hely a gépkocsi jobb hitsé részén a csomagiér alja.
Csehszlovak laptérsunk, az ,,U rob si sam” pedig rész-
letes tervet is kidolgozott, hogyan lehet a pédtkerék
rigzitését biztonsigosan megoldani, és a kerékcsere mii-
veletét is a lehetdségekhez képest kényelmessé tenni.

otkerek

B
kocsl aljan

Régzités a csomagtér feldl

13 mm &tmérdjl furatot, az 4brén lathaté helyekre.
A fenéklemezre (felillrdl) egy 1,6 mm vastag acéllemez
boritds keriil (4), a fenéklemez furataival egybeesd két
furattal. Ezeken a furatokon keresztiil, két specidlis ke-
rékesavarral (1, 2) rogzitjiikk a pétkereket. A kerékesa-
varhoz hasonlé M 12-es menetes orsdékhoz a keréktar-
cséba illeszkedd — 30°-08 szogben letort — fejet kell
esztergalnunk,

A régzitést a csomagtér feld]l rdhajtott anyéval (3) old-
juk meg. Problémat jelent viszont a potkerék helyre
emelése, Ehhez kiilon segédeszkdzt kell késziteniink,
mely Osszesen o6t darabbdl 4ll, A foldon fekvd pbtkerék
és a csomagtér feneke k0zott tdvolsdgot egy (J 5 mm-es,
két végén menetes acélriddal (7) hidaljuk &t. A rudak
felsd menetére hajtsuk ra a segédtengelyeket (B), majd
tegylik rdjuk az emeléfogantyit (5) és a két M 12-es
rogzitd anyat. Ezutdn a csomagtér fell a rudat hajtsuk
be g foldon fekvd pétiherék rogzitd csavarjaiba, a kere-
ket emeljiik meg, és az M 12-es anyakkal rogzitsiikk. Az
emeld rudak most méir feleslegessé valnak. MindkettSt
csavarjuk ki és helyiikre hajtsunk be egy-egy M 5X10-es
csavart (6), melyek még a rogzitd anya véletlen kicsa-
varodésakor is megakadalyozzdk a kerék leesését.

Fontos a burkolas

Az alkatrészek elkészitésekor érdemes néhédny aprdséa-
got figyelembe venni, mert azok a késébbiekben sok se-
gitséget nytjthatnak. Ilyen példiul a rigzitd csavar hosz-
sza. A két csavar ne legyen egyforma; ez a p6tkerék le-
és felszerelését egyardnt megkénnyiti és az emeldfogan-
tytt is kénnyebb megfogni. A csavarhosszok megéllapi-
tasakor vegylik figyelembe a tdrcsdra kerlil§ gumiab-
ronces szélességi méretét is; ennek megfelelden a két rog-
z{t&csavar 55—70, illetve 80—75 mm hossza legyen.

Az emelérid 'hosszdnak megdllapitasakor is vegyilk
figyelembe, hogy a kocsi hatulidnak magasséga a terhe-
léstdl fiiggben valtozik. Ezért ez az {ires kocsi magassé-
géhoz méretezve kb. 420 mm-es legyen,

Nagyon fontos a pitkerék megfeleld becsomagolésa.
A csomagtér aljdn ugyanis eléggé védtelen helyen wan,
viz &5 sAr egyarint éri. Emiatt néhiny hémap milva
esetleg a csavarhelyeket is alig talaljuk meg rajta. To-
kéletes védelimet nytjt viszont egy mianyag félia, me-
lyet a csomagtér fenéklemezéhez szorulé gumiabroncs
megfelelfen rogzit is.

Még egy megjegyzés. Természetesen a kerékcesere ide-
i€t némileg hosszabbitja ez a kiildnleges potkerék rig-
zftési mé6d, de a csomagtérben myert hasznos tér wals-
szintileg karpétol a szerelési tobbletmunkéért, tekintet-
tel arra, hogy a mai jémindségd utakon igazin ritkasd
a defekt, :
3¢ —pi—
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etkezoasztal

Az dsszecsukbhaté asztal nemcsak
hétvégi hazakban, hanem a lakos-
sig nagy részének otthont adé hiz-
gyiri lakisokban s praktikus.
Ugyanis a kis alapteriileti lakdisok-
ban helysziikke miatt nem 4&llithaté
fel nagyméreti étkezdasztal. Pedig
fontos az ilyen asztal, mert nemcsak
az egylk alapveld Ilétsziikségletet
elégiti ki, hanem a csalddi, illetve
a tdrsasdgl élet alapja is.

A maji rohané élettempé mellett
amikor kicsi kort6l kezdve nagy ki-
zbsségekben nd fel az ember és
toltl ideje nagy részét. szinte csak
vacsordk, hétvégi ebédek alkalmé-
val taldlkozik a csalid. A bemuta-
tdsra keriild étkezdaszial lehetdséget
ad arra, hogy miniméalis alapteriile-
ti helyiségben is fiszerepet kapjon
az étkezés. Mert a praktikus bdtor-
darab kinnyen sszezdrhatd, illetve
széinyithaté. Esetenként félig nyi-
tott dllapotban két személy részére
szolgidlhat étkezdhelyiil, teljesen ki-
?eyihm pedig négyen iilhetnek koré-

Takarékos tervezés

Az asztal (és mas britor) tervezé-
se is csak a gazdasAgos, ésszeri sza-
bélyok figyelembevételével hoz j6
eredményt. Az asztalnal il sze-
mély testméreteibf]l kiindulva sza-
mitdsba kell venni az asztalra he-
lyezett tdnyérokat, evGeszkoziket,
edényeket sth. Igy megillapithatjuk,
hogy egy személy részére a feliilet-
bél mintegy harminc centiméter su-~
gard félkirrel hatdrolt teriilet sziik-
séges. Mert az asztalndl iil6 ember
kezének, karjinak t4volsdga, sz elé-
je helyezett {erftékek kényelmes
hasznélata Altaldban ezt & 60 cm
atmeérdja félkirives terliletet igény-

li. Ebbél adodéan a készitendé
négyszemélyes étkezdasztal befoglalo
mérete 120120 cm.

Az asztal anyaga 1B vagy 20 mm
vastagsdgu rétegelt lemez. Ebbdl
nem egészen két tabla sziikséges.
Ezen kivill felhasznéilésra keriil még
két darab 2525 mm-es, egyenként
90 em hosszi fenyd&falée, két darab
120 cm, két darab 31 cm, és egy da-
rab 69 cm hosszd zongorapént.

Cikkiink alapjit az egyik nyugati
laptadrsunkban megjelent ismertetés
képezi. A btitor egy furnérgyarto
cég palyazatira késziilt. A cél az
volt, hogy az adott anyagbdél hogyan
fdrészelhet6k ki a legkisebb anyag-
veszteséggel a sziikséges alkatrész-
darabok. Mi is ezzel a céllal adjuk
kozre a készitési technolégist.

A fédarabok

A munkét a szabdsjegyzék szerin-
ti elemek felrajzolséval kezdjiik
(az elemek sorszdma az elkészités
sorrendjére is utal). A rétegelt le-
mez tdbléra pontosan kimériiik, ra-
rajezoljuk, majd Kkifdrészeljik az
asztalhoz sziikséges darabokat. Vi-
gyézzunk, hogy a véAgasok valéban
szép félkoriviek legyenek., A flirésze-
lések mentén minden elem é&lét eld-
szbr durvaszemcsés dorzspapirral,
majd finom polir csiszolépapirral
megcesiszoljuk. Ezutdn megkezdhet-
ik a lébak tsszeszerelését.

Az I-idomacél alakil kézépsd tar-
télabhoz mindkét szélen hozzécsa-
varozzuk a 31 cm-es zongorapanto-
kat, majd hozzdillesztjiik a két ki-
egészitd oldalldAb darabot és azokat
is oOsszecsavarozzuk. (Igy ez a hé-
rom elem lefektetve egy zart tégla-
lapot alkot.) Amikor a csavarozéssal
elkésziiltlink, ezt a hirmas labrészt
atforditjuk a mésik oldaldra. A ké-
Zépsd elemhez — a hossztengely
mentén — hozzAcsavarozzuk a 69
cm-es zongorapént egyik szérat. A
zongorapant szabad részéhez keriil
a 3-as jeld elem. Mindharom lib
fels§, 15 cm-es részére vékony file-
csikot ragasztunk, {gy kihajtaskor a
labak nem karcoljak a tetSlapot.

A labszerkezet Osszeallitasa utin
az asztallap Osszeszerelése kovetke-
zik. A ko 4-es jeld elem
mindkét hosszéle mentén felcsava-
rozzuk a 120 cm-es zongorapént
egyik szdrat. Utdna preciz illesztés-
sel, teljesen az élekhez tolva az 5-os,
illetve 6-os jeld asztallap részt a
zongorapént mésik szérdhoz rdgzit-
jik. A nagyobb asztallap részbe két
helyen — az asztalszélekt5l 28, illet-
ve 32 cm-re — egy-egy kolddkesa-
pot enyveziink a tetélapba. Azok
rogzitik a ladbakat a kivant helyzet-
ben és nem engedik, hogy a V-
alakban kihajtott l4bak tovabb nyil-
janak.

Végsé szerelés
A libszerkezet és a tetflap Kkii-
16n-kiilén  Osszecsavarozdsa utan

megkezdhetjilk a két egység oOssze-
épitesét. A lefektetett tetblap kozép-
s6 hossza mentén a szélt6l 25 mm-t
visszamériink és egy-egy 2525 mm
keresztmetszetl, 90 cm hosszisagu
fenytfalécet koldbkesapokkal vagy
csavarokkal a letdlaphoz erdsitimk.
Attoél olyan tavolségra, amilyen
vastag rétegelt lemezbdl dolgozunk,
elhelyezziik a masik feny&falécet, és
szintén a tetdlaphoz er6sftjiilk kol-
dokcsapokkal vagy csavarokkal, A
két egymés mellett paArhuzamosan
futé fenydléc kizé tesszitk az
I-idomacél slaki 14b felsd é1ét és
azt a fenydfalécekhez csavarozzuk.

Ezutédn kovetkezik az elkészitett
asztal portalanitisa és festése. A
rétegelt lemez témér pérust anyag,
nem kell Atglettelni. Ahol a f(irész
esetleg mégis megsértette volna az
anyagot, ott fadtvond késtapasszal
elsimitjuk, majd kiszdradds utdn
megcsiszoljuk és utdna kezdjitk el
a festést. Eldszér csak vékony, fo-
lyés (sok higitét tartalmazé) anyag-
gal kenjiik be. Szaradas utan két ré-
teg slri festékkel vonjuk be. Ajén-
latos Durol vagy més zoméncfesték
hasznéilata, mert akkor az asztal
konnyen tisztdn tarihaté.
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Az 6korl hiboriikban a ballisz-
ta kiveket, gerendikat veteli
az ostromlott varosra. Késdl ar-

talmatlan ,rokona” az itt bemuta-
tott labdaldvd szerkezet (szines kép).
Ezzel puha szivacslabddt (esetleg te-
niszlabdét) rdpithetlink ellenfeliink
kosardiba.

Falemezbdl lombfiirésszel

A labdakilévét ,pérban” készit-
silk el. Az anyagszikségletet is két
darabra adjuk meg. Az egyes alkat-
részeket 8 mm vastag rétegelt fa-
lemezbdl ( puhafa deszkabél,

esetleg :

pl. rajztdblabél) vaghatjuk ki. (Ha
vastagabb faanyagunk van, néhdny
méretet médositani kell) A munké-
hoz éles, aprifogi flrészt vagy
lombfiirészt, esetleg barkdcsgépre
szerelhetd tArcsafirészt hasznéalha-
tunk,

A két balliszta Osszes alkatrészét
122104 cm-es lemezbdl vAghatjuk
ki. A lemezre célszer( elrendezésben
rajzoljuk fel a darabok korvonaléat.
A vonalak mellett hagyjunk 1—2
mm-nyit, a fdrészlap vastagséginak
megfeleléen. Rajzolaskor iigyeljiink
a derékszigek pontossigéra, a leke-
rekitéseket kirzével vagy sablonnal
rajzoljuk meg. A furatok helyét
két-két, egymisra merdleges vonal-
lal jeldljiilk, Az &tmérSk nagysigét
halvanyan frjuk fel a falemezre,

Elészbr a legnagyobb méretdi al-
katrészeket (a két hosszilkas tégla-
lap alaka alaplemezt) vagjuk ki, Ez-
utdn a 30>¢17 cm-es, ugyancsak tég-
lalap alakt alsé lapokat (A). A tob-
bi darab kialakitisa valamivel tobb
munkéval jér,

Az o k (B) korbevagasa
eldtt hatulsd élilkk fogazAsat alakit-
suk ki. Ehhez hizzunk kérivet a
kilovblap tengelyfuratdnak kbtizép-
pontjdbél. Az {v mentén jeldljiik ki
a fogazés osztdsit. A hornyok egy-
méstéli tdvolsaga 15—25 mm. Ezek-
be a hornyokba feszitjilk majd gu-
miszalag segtiségével a 16vélap iit-
kozbit. A fogazdst sorban kifurt
lyukakb6l far&spollyal (vagy eldraj-
zolds, jeldlés utin lombfiirésszel ki-
vigva) alakitsuk ki. A lyuksorok
kifirdsa utdn flrészeljiik ki az ol-
dallapokat. Az gy keletkezett f&lkor
alakid furatokat reszeljilk szegletes
hornyokk4,
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A KkilévGlap (C) anyaga 32)14
cm-es falemez. A labda elhelyezésé-
re szolgdlé lyuk 5,5—6,5 em #Atmé-
r8jli. Eldrajzolds utdn lombfiirész-
szel vagy a kozéppont kijelolése
utdn gylirifiirésszel vagjuk ki

Keményfa alkatrészek

Ha a jatékszer f6 alkatrészeit pu-
hafa deszkabol vagtuk ki, az erdseb-
ben igénybevett, illetve terhet vi-
selé kisebb elemeket célszerd ke-
ményfabol kialakitani. A kilovélap
titk6z6it tenyérnyi nagysagd, 8 mm
vastag keményfa lapbdl vagjuk Kki.
A lekerekitett sarkid, kb, 4X2 cm-es
lapba, az oldallap vastagségéval
egyezd szélességii hornyot véssiink.
A horony mélysége az oldallap fo-
gazdsdnak magassdgival egyezzen
meg.

Végiil a tengelyt, illetve az {itkdzd
és a gumiszalagot tarté rudakat
végjuk le. Ehhez 8—10 mm Atmé-
r8ji csaprudat vegyiink. A fél-,
vagy egy méteres szélakban arusf-
tott keményfa rudakbdl 3—3 db,
%9,5——20 cm-es darabot fdrészeljiink
e,

Az oldallapok furatain keresstiil
dugott csaprudat Kicstiszas ellen kis
csapokkal biztosithatjuk, A csapo-
kat 3—4 mm Atmérdji palcabdl (pl.
hurkapélcabdl) készitsitk, A 2 cm-
nyi hossziira végott palcadarabokat
csiszoljuk kissé kiposra.

Az oldalak és az alsé lap Gssze-
ergsitéséhez [Ilrészeljink le 2X2X1
cm-es fadarabkékat. Azokat majd a
kapecsolédd lapok belst oldalihoz il-
lesztve facsavarokkal rogzitjiltk. (Fa-
darabok helyett kb. 2 cm-es szér-
hosszusagu szegletvasakat is hasznal-

hatunk.)
A kifiirészelt alkatrészeket (1.

kép) csiszoljuk meg. Az azonos ala-

kiG-, méretd darabokat hulladék
deszkadarabok kozé helyezve szori-
téval fogassuk ossze. Igy az éleket,
fves részeket egyforméra munkal-
hatjuk,

Az oldallapokat dsszefogva készit-
siik el a furatokat. A furatok Aat-
mérdje a facsapokénal néhény tized
milliméterrel kisebb legyen, hogy
szorosan illeszkedjenek. Kivétel a
kilovélap tengelyének furata, amely-
ben a tengelynek lazdn kell forog-
nia.

Usszedllitaskor illesztiink

A 60X17 cm-es alaplemezre he-
lyezzilk rA a balliszta alsé lapjét.
Annak eliilsd szélét6l 8—10 cm-nyi-
re firjuk &t mindkét lapot. Akkora
lyukat készitsink, amekkordban egy
szarnyasanyis kapupdntcsavar szi-
ra elfér. (Az alaplemezen a kilévé el-
fordithat6, a csavarral a kivant
helyzetben rogzithet. Amikor az el-
lenfél kosarat ,bel6ttiik”, az anyét
meghtzva Allitjuk megfeleld irdny-
ba a szerkezetet.)

Az oldallapok furataiba illessziik
be a csapokat, helyezzilk az alsé la-
pot az oldalak élei al4. Igy pontosan
meghatirozhatjuk a rudakon a pél-
céb6l ledarabolt csapok helyét. A
megjeldlt helyeken fiirjuk 4t a rud-
végeket,

A kilovblapot facsavarokkal ers-
sitsilkk a tengelyhez. A csavarok he-
lyét mindkét alkatrészen furjuk eld.
A csavarokat a kilvélap fel6l hajt-
suk be. A gumiszalagok furatait
4—5 mm atmérdji fardval készitsitk
el a kilévélap kb. fele hosszédnAl.

Az oldalakat és az alsé lapot rb-
vid facsavarckkal régzitsiik. A belsd
oldalra helyezett fahasibokkal erd-
sitsitk meg a csavarkétést. E1Gbb az
egyik oldallapot kapcsoljuk az alsé
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laphoz, majd dugjuk furatukba a
farudakat, ill. a kilov6lap tengelyét.
Azutén iissiik a ridvégekre a maésik
oldallapot, és rogzitsiik facsavarok-
kal az alsé laphoz. Helyezziik a rud-
végekbe a kis keményfa csapokat,
hogy az oldalak se kifelé, se befelé
ne délhessenek.

Befejezd miveletek

A végleges osszeillitds eltt a fe-
lilleteket lakkozzuk, esetleg fessiitk
szinesre. A jatékszer festetleniil, fe-
lilletkezelés nélkill is hasznélhato,
de a faanyag kinnyen piszkolddik,
ha ,nyersen” hagyjuk. Szintelen
lakkal (parkettalakk is megfeleld),
puha ecsettel kenjiik be.

A bevonat szdradisa utdn rogzit-
silk a gumiszalagot (pl. modellezd

gumitl vagy uveges kunzervek gumi-
gytirdit), a kilovolap furatain, a tar-
térudon tobbszértsen Atvezetve. A
rugalmas gumik annyira fesz{tsék
a lapot, hogy héatrahuzva, majd el-
engedve a labda lendiiletesen és iv-
ben repiiljén ki helyérsl. Ahol a ha-
tirolé ridnak titkdzik a kilovdlap,
ragasszunk r& habszivacs csfkot, pl.
purfix-szalagot (2. kép). Akkor a
lap nem csapédik olyan erdsen a
rudhoz, és a hangja sem lesz kelle-
metlen, csattand.

A lovés magassiga, {ve attol figg,
milyen helyzetbél inditjuk a kildvo-
lapot. Az iitkBzfkkel ez a helyzet
hatarolhaté be. A hornyos fala-
poeskik egyik szérdt farjuk ki, a
furatba kotozziink vékony gumisza-
lat. A szAl miésik végét erdsitsiik
az oldallaphoz vagy akasszuk a
tengelyre.

Helyezziik az alaplemezre a lab-
dalbvot, a szarnyasanyas csavart
dugjuk a furataiba, s hajtsuk rd
az anyat. Az alaplemez aljdra hab-
szivacs darabkékat, vagy gumi ko-
rongokat ragaszthatunk, hogy a si-
ma padlén is j6l tapadjon.

A iaték kelléke még két, kb. 25
em Atméréjd papirkosir, vagy ak-
kora méretdl hengeres doboz. A jé-
tékosok megegyezés szerint helyez-
hetik maguk mellé vagy elé, hogy
ellenfeliik abba 16je labdajat.
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1220 vaspalcak

Mar tobbszor is emlitettiik, hogy
postank igen nagy részét teszik ki
olvasdinknak a nedves falak kiszi-
ritAsahoz segitségiinket kérd levelei.
Ezért az 1981/10. szimunkban ismer-
tettilk, hogy miként iehet a falakat
a csapadék pusztité hatasatél meg-
ovni, s igéretet tettiink az akKkor
csak rovid sziveggel és egy abravai
Jelzett ,,mikroelektromos™ [alszaritas
részletes ismertetésére.

Ezt aZ orszgsZerte szazezreket érintd
eljarast az NDK-ban kereken tiz éve al-
kalmazzdk és a hivatalos neve ,elektro-
mos  tbltés-ellensilyozd™ modszer. Bér

kisgépekkel és miiszerekkel felszerelt
ipari vdllalatok szamira dolgoztdk Id,
képzett és gépi szerszémokkal banni tudé
ezermesterek is a slker reményében pro-
bédlkozhatnak meg vele,

Az elve

nagyon egyszerid. A falak nem timorek.
A kfi, a tégla és a vakolat anyagit —
mint erek a testet — halozzdk be az ez-
red-tizezred milliméter atmeérdji cstvecs-
kék, amelyeket kapillarisoknak neveziink.
Azokrol a fizikdban tanultuk, hogy ben-
niitk a nedvesség, a viz — legybzve a

gravitaciot — mindaddig emelkedik, amig
egészen meg nem telnek, Ha egy épiilet
alapfalal nedves talajban &llnak, és nin-
csenek Ol szigetelve, a talajnedvesség
a fal hajszélereiben megindul felfelé. A
talaj felett aztdn — a nadvesséstﬁl és a
fal vastagsghtol fiiggben — térd, derék
vagy akdr emeletmagassigban a hajszal-
erek szabad falfelliletre nyilé végein 4t
elpérolog. Am helyére — kapilldrisan —
uj wizrészecakék emelkednek. Igy egy
alland6d — persze igen lassu — vizfel-
Aramlds alakul ki. Ezt vizfoltok, a belsd
falak nedvessége, a helyiségek hiilése,
penész, gomba és falmallés jelzik, néha
az elsfi emelet mennyezetszintjélg (ta-
laj + 5 m) is.

Kapcsolédik a kaplllérishoz az elektro-
ozmotikus felszivargés is, és a kett§ &l
tal egyitt alakitott, alul nedves, feliil
szfiraz falban az elektromos toltések cso-
portosuldsa, polarizédlédésa is bekdvetke-
zik. Ugyhogy alul a p-ozl.t.(v (+), feliil a
negativ (—) r gylilekeznek. Azt
pedig tudjuk, hogy nyenl-:ur a ,,+"-t6l
a ,—" felé hatdé elektromos tér alakul
ki, Ez aztdn igen nagymértékben fokoz-
za a felramilést,

EISbb tehéit kapilldrisan, aztdn ozmoti-
kusan, végill elektromos tiltéstdl hajtot-
tan is emelkedik a falban a viz.

Mindezt a fiités sem szidntetl meg, mert
az elpérolgés ugyan gyorsul, de csak a
felaramlést fokozza. Ugyanakkor a belsd
helyiségekbe pérolgé viz ott hidegér-
zetet fokozé gézolést kelt. Szélsbséges

esetben egy 2X1 méteres, 50 ¢m vasiag
fal 5 hektoliter (500 1, 0,5 m") vizet is
képes magédba szivnl!

Az eljaras lényege

az, hogy a falba helyezett es az elekiro
mossigot a falndl sokkal jobban vezeto
vaspélcakkal az als6, pozitiv, és a felsd.
szaraz, negatlv faltombok Kozott ,,veze-
tékes kapcsolatot™ létesit. [gy az elekiro-
mos tbltés a vaspéledkon, mint kétsarku
vezetbkon, dipélokon At kiegyenlitddhet.
ami a vizfelAiramlds nagymérvii gyengil-
lését, s6t megsziinését eredményezi (1.
Abra),

Elényds ez a moédszer, mert az egyes
pélcAkat egyméassal nem kell Osszekit-
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P 1és problémél)

Pugetey A legfontosabb pedig, NOEY 8 MUNKA S b s i s s s s s s st it St it st s

igy em mkﬁzwel, gyorsan és a

A hozzd szilkséges anyagok: 5—8 mm
atmérdjd, min, 150 cm hosszi, slma be-
tonacélok. A 68 mm-es meétere 22, a 7-€s
30, & B-as 38 dekagramm/m sulyn, Szer-
szdmként sarokcsiszolé két K6VAE6 tar-
csdval pl. Black and Decker DN—10S, kb.
10 000,— Ft), valamint erSsebb Utvefuré
vésSgép (pl. SKIL 718—H, kb. 25 000,— F1)

sziikséges (A, B kép). Kell még a falned-
vesség fels§ hatéranak megédllapitdsahoz

mikro-volt és ohm-méré muiszer,
athelynek egylk vordsréz érzékeljér a
lehet6 legalsébb szintén 25 cm mélyen kell
a falba helyeznl, a tapogatd pélusat pedig
& nedves-széraz falhatdiron le-fel mozgat-
va megkeresnl azl a vonalat, ahol & fal
ellené]lé.sa hirtelen lecstikken (2. &bra).

dulva, kiviir§l furjunk 20—30 mm Atmeé-
réjd lyukat. A furat hossza (h) a fal
vastagsdganak (v) legalabb keétszerese le-
gven €s a pince oldalfalan &t vezessen be

a pincetérbe. A furat dtmérdjét az l?sen
hossza furathoz minimélisan azuk‘a
furorad- és korona &Atmérdje hatérozza
meg. Tulajdonképpen elég léenne a dipdl
vaspélcik étmérﬁjénél (5—8) Kkeétszerte
nagyobb furat

Ezutén a funat helsf végétdl indulva,
pince belsS faldba vésslink 20 mm mély
fiiggbleges hornyot, a padozatig, Vagy
az (tvevésSvel, vagy a sarokcesiszol6ba
egymés mellé, 10 mm-es kuzzel beerdsitett
két k&vagb-tércsﬂval A két rés kozil
mér kénnyd & falat kikaparni. Ha kész

A kivitel
nagy mértékben fiigg a helyl koériilmé-
nyektdl (a falak é.llapot.a, vastagséga, az

épillet alapmcémtmé
mény csak akkor lu. elﬁhh mj.n
kizArunk.

den egyéb ta.luedveatw olmt

Nincs a falban csf nem #Azik be
a roesz tetSr6l, nem kblﬁdik rd esd-
viz, ez épillet alapfala biztosan nem €r
a talaj-vizszint ald stb, (EM 1061/10.).

Példankban al&plncéz&tt, elirege-
dett katranypa; szigetelésd, a tala nt
feletti pinceftdém magassdga lakdépillet
50 cm vastag téglafaldnak elSkészitését
mutatjuk be, az egylk dipél-pédlca helyé-
nek metszetében (3. dbra).

ElSszr & mér széraz falfeliletr8l in-

a furat & a horony, kivilrdl dugjuk bele
a dip6lrudat. Hossza ez esetben h-th,
lesz, A pinoéhe nyhalé végét hajlitsuk a
horonyba.

Az elrozsdésodﬁstbl 1= megvédhetjilk a
dipélt, ha a falba dugisa elftt pve-
16ligb6l hegesztett (EM 1881/12, m, 11.
old) hilvelybe (kb., mint az uttSrékolbé-
sz6) toljuk, s szt lezdrjuk. Az az elektro-

mos vezetést nem gatoljal Ezutdn mar
esak a furat végeinek és a horonynak
habarccsal tbriénd lezardsa €s a falhoz
simitfsa van héatra,

Jobban #ttekinthet5 lesz a kiszéradés
folyamata, ha a nedves falakr6l kivil-
pellil eltdvolithatd a vakolat és ha a ki-
sgéﬂt.ando épliletet &llandéan szellGztet-
jik

Egyvszerd, aldpincézetlen épilleteknél
(hétvégl héz) elég csgk a ferdén lefelé
bevezetett dipél, amelyhez a furat
végének 4t sem kell szakitania a fal
belst felilletét (4, Abra).

Ha pedig a fal egy kisméretd tégla
hosszédnéal (25 ecm) vékonyabb (pl. egy
pince kdzfala) elég, ha csak az egylk (a
hozzAtérhetSbb) !elﬂle&én készitlink fiig-
g6leges hornyokat a nedves, ill., széraz
falrészek bsszekbtésére (5. ébra).

A nagyobb szokértelmet és dragibb
felszerelést kivdné furds vastagabb koz-
falakndl Is helyettesithetS hornyolassal.
Feltéve, hogy egyméssal szemben, lép-
cstizetesen eltolva a fal mindkét olda.dn
keészithetGk = bevakolhatd hornyok (6-
abra).

A dipdl-pélcdk egyméstdll tAvolsdgét
gyakorlatban Ggy jeldlik ki hogy az ne
haladja til a palca-hossz felét, Ha tehét
2 m-es pélcdkat helyeziink el, azok egy-
mést6l 80 em-re legyvenek, (Ha mint az
elfz6 példdban, a fal mindkét oldaldra
kertlnek a diptlok, szoknak az 4tlos,
szemkozti tdvolsdga legyen a hosszuk
35—45%,-a.)

Amikor nem az egész épillet nedves, 0l-
daliranyban addig épitsilk be a pélcakat,
amig a keét széls6 mar alul-fellll egy=
arant széraz falba nem keriil.

Az eredmény lassan érikl

Még a legszerencséSebben alakulsd kb-
rilmények esetén iz kell egy-két hét,
amig mdszerrel, a km héérzékelésével,
vagy a foltok Vildg Asdval észlelhet8
lesz az eredmény. Altaldban negyed év
multén méar kimutathaté a széradds, sze-
rencsés esetben fél év alatt be is feje-
76idhet. De ha két és fél év maltdn sem
érzékelhetd, akkor valaml més hiba (csb=
repedés, talajviz odadramlis) akaddlyoz-
za a sikert,

A vaspilcig szarftis {gy elmondva
igazén egyszerd. De igen alapos felmé-
rést, gondos elfkészitést, driga szerszé-
mokat és sok anyagot, amellett higgadt,
megfontolt &s nagyon sok munkat kivan,
Ezért célszerd, ha j6 elbre kiszémitjuk,
hogy megéri-e!

ban javitja a fazdns&gos& ot, ha
tobb éplllet gazdaja tssze és maguk
kdzitt a lehet&iéleikhez €3 képességelk=
hez igazodGan megosztjdk a tennivalokat,
Ha mindent jol elfkészitettek, a geépl
munkéhoz a draga szerszamokat érdemes
az 1KSZ-tdl vagy éplletgépészeti kdlestn-
zG6b61 bérelni,

Végezetill felhivjuk a figyelmet, hogy
ilyen munkét csak a tulajdonos (vagy
arra #4ltala felhatalmazott személy) wvé-
gezhet, aki a mdveletek végzésére ia ké-
pesitett.

A legnagyobb weszélyt rejteit ktzmd-
vezeték (viz, csatorna és killdnbsen a géz,
16leg pedig a villany) megfiriasa, &tma-
résa jelentheti, ezért csak ott szabad
dolgozmni, ahol ilyenek bizonyosan nincse-
nek a kizell falban.

Hazai ezermester-tapasztalatok errél a
sokat {gérd eljdrdsrdl még nincsenek, De
a téma irdnt érdeklfdék az Orszagos M-
szaki Kényvtirban (Bp. VIIL, Mizeum u.
17.) bf szakirodalmat taldlnak. Kifejezet-
ten idevéig az NDK Bauzeitung cim{ fo-
lyoiratdnak 1976, szeptember 30-1, 8, szé=-
méban megjelent német nyelvd cikk,
amelynek forditdsa és koépidja ott meg
ia vésérolhato.

Felhivjuk olvaséink figyelm hogy az
eljiréds a hallei  ,Magasépitd Szereld
N. V." szabadalme. Ezért csak sajat kezd-
leg, sajat célra lehet alkalmazni, pénz-
szerzési céllal, iparszer(en ecsak & Bzh=
badalom megvisérléisa utin. &

z. J

23



Most ismertetésre keriild Sramkdriink miikodésé-

nek kinnyebb megértéséhez hagyjuk ki az adtviteli

lancbél (EM 1981/8.) a 27,12 MHz-es URH radié
dsszekbttetést, Ebben az esetben a kédolé-egység (EM
1882/1.) 1. dbrdjén léatott Aramkdr SN 7483 (IC2) 1l-es
14bérél (,,MOD”) vezetéken érkeznek a csatornavilaszié
jetl::i‘it !(A két 5 V-os tapfesziiliség negativ oldalait kbzo-
si )

Az egység elve

A dekoédolo-egység kapesoldsi rajzdbdl (1. &bra) kitd-
nik, hogy a vezetéken az 1 jeld bemenetre érkezd jelek
dekédoldsra még nem alkalmasak, tovdbbi alakitdsra
szorulnak. A négy NAND kaput tartalmazé SN 7401-es
IC 1, 2 3-as kivezetéséhez tartozé kapu inverterként mi-
kodik. (Az IC 10 a f6motort vezérld egység myomtatott
dramkodrében taldlhatd. A kédolé-egység 1. abréjan levd
A, B és C-vel jelzett pontok bekitését ott is ismertet-
tik!) A beérkezd jelek invertdlasa azért sziikséges, mert
a dekédold-egység hibatlan miikodéséhez az SN 74132-es
IC 4, 5 és B-0s kivezetéseihez tartozé Schmitt-trigger be-
menetére az impulzusok sziineteiben logikai ,igen” szint
kell.

Az impulzusok mingsége az ,A” ponton a vétel josa-
gatol fliggben vAltozhat. Azonban a jelek atvitelének biz-
tonséga megkdveteli, hogy a dekddolasra keriild impul-
zusok TTL mindségliek legyenek. Sikeres vétel esetén az
SN 74132 IC 4, 5, 6-os kivezetéseihez tartozé Schmitt-
trigger kimenetén mindig TTL min&ségld impulzusok je-
lennek meg, amelyek majd visszakeriilnek az SN 7401-es
IC 4, 5, 6-0s kivezetéseihez tartozd NAND kapura.

A NAND kapu nyitott kollektoros kimenetén levd 470
nF-o0s kondenzator és 3,9 kohmos ellenallds olyan idé-
Allandét alkotnak, hogy a kondenzétor az impulzusok
rovidsége miatt képtelen feltdltédni az 6t kovetd Schmitt-
trigger billenési fesziiltségére. Erre a kondenzitor csak
akkor képes, amikor az impulzusok k&zotti sziinet ko-
vetkezik. Az impulzusok sziineteinek hosszdt a kédolé-
egység SN 74150-es multiplexer IC-jének Q kimeneténél
a monostabil billenSkorrel (k6dold-egység 1. dbra 2,2 uF,
12 kohm), akkorédra Allitottuk be, hogy az emlitett 470
ng‘d-os kondenzitor jéval a billenési fesziiltség folé tdl-
t6édjon,

A ,,B” pontrél az impulzusok nemesak a NAND kapura
keriilnek, hanem az SN 7493-83 szdmlilé IC elsd tarolé-
jénak ,,CA” jeld bemenetére is (az IC 14-es kivezetése).

Az impulzusok sziineteiben feltltdddtt 470 nF-os kon-
denzator atbilenti az SN 74132-es IC 1, 2, 3-as kivezeté-
seihez tartozd Schmitt-triggert, amelynek eddig ,igen”
szinten lev8 kimenete az &tbillenéskor ,nem” szintre
valt. Az atvaltds hatdsdra a szAdmldlé (IC 7) a 4,7 nF-os
kondenzatoron keresztlll egy késleltetett nullédzd jelet
kap. Tehat a szdmldld csak a két szlinet kozotti impul-
zusokat tudja megszédmolni.

Tovabb halad a jel

A sziinetben ledlld szadmldlé QA, QB, QC, QD kimene-
tein (az IC 8, 9, 11, 12-es kivezetései) mindig annak a
szdmnak megfelel§ kédjel lesz, ahdny impulzusig jutott
a szadmldldsban. Mivel az impulzusok szdma a csator-
nakétol fligg, ezért itt mar az egyes csatornakhoz tartozé

kéd jelenik meg. Ez a négyes kodkombinédcié kerill az

SN 7475 tipusi négybites tarolé IC D1, D2, D3, D4 jeld
informéci6é bemeneteire (az IC 2, 3, 8, T-es kivezetései).

Az SN 7475-6s tdrold mzonban csak akkor fogadja be
2 T493-as szamldlé kimeneteinek informécibit, amikor az
ugynevezett Cl, 2 és C3, 4 iitambemenetej ,igen” szinten
vannak. Ez a feltétel az SN 74132-es IC 11, 12, 13-as ki-
vezetéselhez tartozd Schmiti-trigger invertdlasa kovet-
keztében minden impulzus selinetben l§trejdn. Utdna a
tarold a szdmldléto] kapott Informéciét egy Gjabb sziinet
ktvetkeztéig tartja,

Az SN 7475 jeld IC Q1, Q2, Q3, Q4 kimenetei (az IC
8, 10, 15, 16-0s kivezetésel) a tdrolas idején az SN 7493-as
szamldlé csatorna kédjelét adjdk az SN 74154 tipusi
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demultiplexer IC A, B, C, D cimzd bemeneteire (az IC
20, 21, 22, 23-as kivezetései). Azutédn e kddjelekkel meg-
cfmzeft csatorna kimenete a demultiplexerben logikai
~nem"” szintre valt.

A dekéddold bekapesoldsakor az alap éllapotot az SN
74132-es 1C 2-es kivezelésénél levs 10 uF, 12 kohm kés-
leltetése Allitja be. A mésik fontos zavarkiszlrf Adram-
kor a demultiplexer IC G1, G2 jeld ,,engedélyezd” be-
meneteithez (az IC 18, 19-es kivezetésel) csatlakozd
Schmitt-trigger. Ez az aramkér a szimet idejére ,,letilt-
ja" a demultiplexert. A ,letiltds” azért sziikséges, hogy
a demultiplexer a tarold informécié valtdsdnak idején
ne kapcsoljon téves csatornét.

Az 1. 4brdn az SN 74154-es demultiplexer IC-nek csak
nyolc kimenetét tiintettitk fel, mert e modellnél a mo-
torokat vezérlé egységekhez a tizendtbél csak nyolcat
hasznalunk.

SN 74132
ICE

b

1/2 SN 701
IC10




DIGITEM
ll. Dekodolo—egyseg

Nyomtatott aramkér

A kozds csatorndn érkezd ,jimpulzuscsomagok” vélo-
gatasat végad deko6dolé-egység 86X88 mm-es nyomtatott
aramkorének rajza a 2. 4brdn l4thatd. Az sramkor veé-
kony livegszlas lemezre késziilt.

A f6liss lemez maratdsa és a furatok elkészitése utdn
ezt a lemezt is futtassuk be vékonyan énmnal (A kép).
Elséként készitsilk el a nyole, alkatrész-oldali atkotést,
majd az IC-ket forrasszuk a helyiikre. Arra gondosan
{igyeljiink, hogy a kivezetések j6 helyre keriiljenek. Csak
ezutin forrasszuk be a tobbi alkatrészt, A 330 ohmos
ellenallds 0,25 W-os, a 3,9 kohmos és a 12 kohmos 0,125
W-0s. A 4,7 nF-os kondenzator keramikus tancsakonden-
zétor, a 470 nF-os monolit tipusy, a 10 uF-os 16 V-os
tantdl kondenzétor (B kép.) A hibétlan alkatrészekbOl
megépiteit dekodolé-egység azonnal iizemképes.

Az aramkér ellendrzése

A kész nyomtatott dramkoér félids oldalan jél hozza-
férhetd mindegylk csatlakozasi pont (A kép). Mivel az
IC 10-es (SN 7401) a fémotor vezérlfegysége nyomtatott
lemezén van, ezért a dekoédolé kiprébalasihoz a kédolé-
egységen kivill a fémotor vezérlSegységére is sziikség
van, (Ezt az egységet ideiglenesen egy IC foglalatkar-
tvdba helyezett 7401-es IC-vel pétolhatjuk.)

A kédolé-egység ,,MOD” jeld kivezetésérdl az infor-
mécié a fémotor vezérlBegységének I. jelzésii bemene-
tére érkezik (IC 10, 7401 2, 3-as kivezetése). A kodol6-
és g deké6dolo-egységeket radi6 helyett most két veze-
tékliel kossiik Ossze. (A telepek negativ kivezetéseit ko-
zbsitsiik?)

Iktassuk az &ramkbrbe az IC 10 tobbi kapudramkorét
is. Az A, B és C pontokat a dekodolé-egység kapesola-
si rajza, a dekédolé-egység nyomtatott dramkorének raj-
za & a fémotor vezérlBegységének nyomtatott Aramkori
rajza szerint kapcsoljuk egyméshoz. Az osszekdtendd
pontokat kémnyen azonosithatjuk az IC kivezetések raj-
zokon feltiintetett szamai alapjén. Miutan a megfeleld
pontokat Gsszekotottilk, kapesoljuk a dekédolst az 5 V-
os TTL t4 . (Ezt a té) csak ideiglenesen
haszndljuk, mert a dekoédolé késébb a vezérldegységek-
kel kézos tépegységre keriil)

Helyezziik lizembe a kédolé-egységet. Mindegyik csa-
torna nyomégombja mi (zaré) helyzetben legyen.
A kodolo-egység .MOD” jel kimenetérsl a 3. dbrdn
l4tott jelsorozatot kapjuk. (A negativ telepponthoz vi-
szonyitva oszcilloszképpal mérve) Az A ponton ennek
a fordfitottja lathaté. (A sziinetekben a dekédolé beme-
netére ,igen” szint kell)) A jelsorozat a B ponton TTL
minfségben jelenik meg. A C ponton levé jeleknel jol
lathaté, hogy a 470 nF-os kondenzétor csak a sziinetek-
ben képes oly mértékben feltsltédni, hogy a Schmitt-
trigger Atbillenjen. A 3. 4bréra ,idedlis” jeleket rajzol-
tunk, azok a valésigban (az oszcilloszképon) Kissé elté-
rii alakuak lesznek.

e i .
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Hagyjuk a kodolé-egység gombsordt tovabbra is nyu-
galmi helyzetben. Keressilk meg az SN 74154-es IC-nek
azt a kimenetét, amelyiken most logikai ,nem” szint
van. Valészinfi, hogy ez a kimenet nem lesz azonos a
gyarilag nulldval jelzettel. Jeldljilk meg ezt a kimene-
tet. Nyomjuk be a ko6dolénal a 14-es csatorna gombjat
és az SN 74154-es IC-nél keressitk meg a hozzéd tarto-
z6 kimenetet, Ilyen mddon keressiik majd meg a 13-ss,
a 12-es, a 1l-es stb. (bsszesen nyolc) egymés melletti
csatorna kimenetét. Az Altalunk megillapitott sorrenda
gyari szAmozéstél valésziniileg eggyel vagy kettdvel el-
csuszik, azonban ez az dramkdr miikddését nem zavar-

ja.
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Epitkezdknek
uj PVC terméket

ajanl
a METALLOGLOBUS!
A PVC
homlokzatburkole-
rendszer
régi mmzlkkf;tn;?f a METAi.I;gﬁLOBUS sza%gteben
P - Blldapest ) PDZSDH!FI -
ey i Telefon: 127-688, 123-071, valamint

valamint Gj épiletek a METALLOGLOBUS

homlokzatburkolasara. Miianyagforgalmi Féosztalyan
Szerelése, karbantartasa Budapest X., ;-ﬂ:'(e:t u. 2.

egyszert, Telefon: 271-099
hazilag elvégezhetd. VEVOSZOLGALAT: 401-321

Korszerii lakas- és hétvégi haz épitésénél
vagy fel(jitasanal elengedhetetlen

a PVC csovek és kotbidomok alkalmazasa.
Ehhez ajanlja

OLCSO, HOSSZU ELETT. ARTAMU PVC

csOvezeték rendszereit a HUNGARIA

MUANYAGFELDOLGOZO VALLALAT.
NYOMOCSOVEK ES KOTOIDOMOK:

10 bar-os tizemi nyomasra yekm
LEFOLYOCSOVEK ES KOTOIDOMOK:

— épiileten beliili ivévizvezeték-halézat létesitése, - épiileten beliili szennyvizelvezetésre, 32—125 mm
16—63 mm kiilsé Gtméré tartomanyban, atmers tartomanyban,
— széles idomvalasztékkal, csatlakoztathaté: ra-
gusztus&ul és menetes idommal fémvezetékekhez — széles idomvdlasztékkal, csatickortathaté: ra-
gasztassal vagy gumigyiiriis kétéssel.

KONNYEN, BARKACS TUDASSAL SZERELHETOK!

Eléallitja: HUNGARIA MOANYAGFELDOLGOZO VALLALAT
2. sz. GYAREGYSEGE, DEBRECEN

MEGVASAROLHATO A FOVAROSI VAS- és EDENYBOLT VALLALAT,
a METALLOGLOBUS és a vidéki vegyesiparcikk szakiizletekben,
valamint a TUZEP telepeken




Mit mibél ?

Falemez
poszferunk

(MP 2)

Még mi magunk is meglepddtiink, amikor az Ezermes-
ter négy éviolyaménak példényait visszalapoztuk, hogy
megtaldljuk az utolsd, részletesebb, faanyagokkal fog-
lalkozé cikket. 1978 janudrl szdmunk 6ta persze sok 10j
faanyagot nemigen taliltak fel, de a valaszték méretben
és Kkiilalakban egyardint béviilt, Még egy ok volt arra,
hogy ezt a témit tjra eldvettiik. Ugyanis akkori lapunk
csak azt tette lehetdové, hogy leirjuk a kiilbnbézé fa-
anyagok legjellemzdbb tulajdonsfigait. Az anyagok meg-
Jelenését az olvasé Képzeletére kellett biznunk. Most
viszont — kozépsd szines oidalpirunkon — képen is lét-
haték a nélunk leggyakrabban eléfordulé miifa-16lék,
falemezek és -lapok. Reméljlik, ezzel megklnnyitjiik az
asztalosmunkit kedveld olvasok wvélasziasit.

ERy szines fénykép készitésekor a fotds keze is sokminden-
ben ktbtt. Igy nekiink is el kellett vetni a falapok osszealli-
tésdnak leglogikusabb sorrendjét, illetve fajtinkéntl (faforgécs,
pozdorja stb.) csoportositisét. Ehelyett inkdbb arra helyeztiik
:sy hanmagsfgxlly-t&hggy aﬂz a:gagog;i mmméé‘}eljobbawn elkiiléniljenek

n BZAIMOZ 8 utdla
azonosfthassuk Oket, e

Taldn az sem érdektelen, hogy a bemutatott an okat n
tibb hénapos munkéval gy(jtbttiik Bssze az orszszas kﬂlbtnbgzrg
részelbdl, hanem egy idSben, egy helyen talfiltuk: a Tilzép fa-
anyagban talén legjobban elldtott (Bp. XIIL, Tahi u.) telepén.,
Ez persze azt is jelentl, hogy a lista nem teljes. Hi&nyzik pl.
8 ma gyakran haszndlt lyuggatott (perforslt), valamint a csem-
pe mintizati farostlemez és még méasfélék is. De ugy véljuk,
hogy ezzel a vélasztéickal bsrmelylk barkécsold elégedett lenne.

A kbznyelv gyakran hasznilja a fafélék természetes és md-
fa elnevezését. Természetes fan llyenkor az tin. fOrészdrut ért-
juk, mely a fardnktk hosszirényl felf(részelésével késziil., A

miifdk alapanyaga 1s fa, csak a feldolgoz4s modja valamivel
bonyolultabb. Koziilik a furnérok, valamint a buatorlapok es
retegelt (enyvezett) falemezek dlnak a flrészdrukhoz a leg-

kizelebb,

Furnérnak azokat az egyrétegd lapokat nevezzilk, amelyeket
késeléssel (hasitéissal) vagy hamozéssal dllitanak elf. Vastagsé-
guk 0,2—8 mm kozstti lehet. ElsSsorban biitorok és ajtok kilss
és bels6 felilletének borftdsira hasznélatosak, Ezek a szinfur-
nérok. A masik csoportjukat alkot]dk a vakfurnérok, melyek-
kel a szinfurnérozads ald készitik az alapozdst. A furnérok

anyaga &ltaldban keményfay (pl. tblgy, biikk, dio, kirte stb.).

A rétegelt (vagy enyvezett) falemezek mi paratlan szé-
ma (3—5—7 stb.) furnérrétegbfl allnak. A furnérrétegeket Ggy
helyezik el, hogy a két szomszédos réteg szalirAnya MmAsra
merdleges legyen. A két boritélap szélirdnya igy meg-
egyezf, ez biztositja a lapon belll a szllardsdgl egyensulyt.
Egy rétegnek kell tekintenl a belsf réteget, ha két, egymassal
pérhuzamos szélirényi, -.azonos vastagsdga €és fafaju Ossze-
ragasztott furnérlapbol készill, A belsd réteg egyébként el-
térs fafélékb6l is Allhat, a4 két borftdlap wviszont mindig azonos
anyagi. Kdzilllk a hibdtlanabb a szinlap, a mésik a hétiap.

Az enyvezett lemezek vastagséga 3—16 mm kbzittl lehet.
Elnevezésitk rendszerint a legfels6, borité réteg anyagéra utal
(pl (blggyel szinelt enyvezett lemez).

A biltorfap tulajdonképpen éAtmenet a flrészdru és a réte-
gelt lemez kibzott, Kétoldali boritélapbél (fedflapbél) és ktizép-
részbfl All, ahol a boritdlap — a rétegelt lemezhez hasonléan
— furnér. (Ezek hétlapjan illesztések és javitdsok is el6fordul-
hatnak.) A kozéprészt (betétet) killon e -célra termelt azonos
vastagségu lécekbfl vagy furnérhulladékbdl ragasztott tdmbék-
bél kiflirészelt lécekb6l AllitjAk Bssze. Ez utdbbinél a filirészelt
lécek a buatorlap boritSlapjaira merflegesen helyezkednek el.
{A lécek élefken Allnak.) A léc- é&s furnérbetétes buatorlapokon
kivill hullambetétes butorlapok is léteznek.,

A faanyagok mifislk csoportjat alkotjik az tin. fahelyettesitfi.
Koziliik az egyik legfontosabb a faforgdcslap, melyet killon-
btz6 faapritékokbs]l, hékizléses eljarassal, szerves kitdanyagok-
kal allitanak el6. Mivel anyagénak -8 fa, ezért az ere-
detl fatulajdonségokat tobbé-kevésbé megtartja. El6nye, hogy
kiildnféle vastagsdgban és lapméretekben gyérthat6d, a faanyag
alaktartosagat felillmalja (nem zsugorodik, nem dagad stb.)
és mechanikal tulajdonsédgai a lap minden irdnyAban azono-
sak (nincs rost- &s szélirdny).

Hétrdnya viszont szélrészeinek sérillékenysége, vizérzékeny-
sége, llletve az, hogy a megmunkdld szersz&m €16t erdsen
igénybeveszi.

Tulajdonképpen ide tartoznak a pozdorjalapok is, csak azok
alapanyaga a kender €s a lenkord feldolgozasabdl keletkezf szé-
mz1 hulladék, Lehetnek egy- (Mopan), vagy ttbbrétegdek (pl.
Tripo).

A farostlemezek niévényl rostokbol, f6leg rostokra bontott fa-
anyagb6l készillnek, mianyag I. té hozzdaddsa utdn, A

rostanyagot szalagszerfien dntik, lapokké vAgjék &és hdkezeléses
préseléssel vagy egyszer(l széritassal lapokka forméljak, A fa=
azonosak,

roslemezek tulajdonsédgai minden ezért

ir.
egyes célokra a féndl jobban hasznélhatdk,
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bejelentheti, ha automatikus olaj- vagy géatiize-
16 berendezése elromlott. Délutan 4 éréig az
571-555-8s telefon 093-as mellékdllomdsan tett
bejelentésre este 8 6rdig a hibat kijavitjuk.
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Lattuk — hallottuk...

Mindenkl lehet ezermester! Ezzel a cimmel az Ezermester-
és Ottdrs Bolt Villalat ismét megrendezte egyhetes barkics- €s
szabad 46 kidllftisit a salg6tarjini varosl sportcsarnokban.

Az Ezermester Bolt — im hagyominyosan — teljes tevé-
kenységl ktrével mutatkozott be és a kiallitoit aruvdlasztékon
til szakmal és gyakorlatl segitséget ls nyujtott az érdekloddk-
nek. A kidllitds ideje alatt — & ,csinild magad” mozgalom ha-
tdsara mindinkdbb jelentkez8 egyénl és csoportos lgények még
kedvezibb Lkielégitésére — a litogaték nemcsak gydnytrkdd-
hettek a klallftott JAtékokban, kéziszerszdmokban, barkics-
gépekben, hanem a helyszinen meg Is vdsdrolhattdk azokat,
egyes clkkeket Jelentds Arengedménnyel. A dijtalanul lgénybe
vehet6 barkfcsmihelyben szakemberek segitségével lehetett
megtanulni 8 szerszAimok €8s a barkAcsgépek haszndlatfit. Ezen-
kivill praktikus tandcsokat adtak a hozott, vagy a helyben va-
srolt anyagok felhasznalasfra, megmunkalhatésigara.

Az Ezermester Bolt mellett még az EVIG ceglédi Kéziszer-
szAmgydra, a Salgétarjanl Kohdszatl Uzemek, a Vasiintide és
Tilzhelygydr, valamint ruhalpari véllalatok Is bemutattdk a
megnivekedeti szabad 1d8 hasznos eltbltését, az Untevékeny
alkoté és javitd tevékenységet segitd termeékeiket.

Arusitdssal egybekotstt kidllitas zajlik az EVIG a bu-
dapesti Sugar Aruhaz elsé emeleti Vas- és Edénybolt
Vallalat osztalyén. A bemutatén mikodés kozben lathat-
jok oz érdeklédok oz Uj fordulatszamszobalyozos EVIG
faropisztolyt és a hozza csatlakoztathatd tartozekokat. A
helyszinen dolgozé szakemberek vésarlasi és hasznalati
szaktandcsokat is adnak a hozzdjuk forduléknok.

Misik budapestl nagyvAruhdzunk, a Corvin is kedvez a bar-
kdcsoléknak. Harmadik emeletén kiilbn részleget nyltott az
egylk legnagyobb eurdpal barkics-szerszAmgyar, a Triplex ter-
mékeinek. A Triplex-tartozékok mar az orszig nagyobb részé-
ben megvasfrolhatdk és a legtdbb szabvdAnyos barkéacs-alapgép-
re «— gy az elterjedten hasznilt Evig és Multimax gépekre is
— felszerelhetSk,
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Keresztrejtvényiink megfejtéseként bekiildendf =&
ket, nagyobb nyillal jeltlt sorba keriild szd

A helyes megfejtést bekiildok kozott tiz, az 4brén
szerepld szerszam értékének megfelel§ vassdrlasi utal-
vényt sorsolunk ki, melyet az Ezermester- és Utts-
rd Bolt Véllalat kiild el a nyerteseknek.

Janudri keresztrejtvényiink megfejtése: Huzal-
csupaszité, Ezermester Boltok.

Decemberi rejtvényiink meglejtfi kdziil kdnyv-
utalvényt nyertek: Almdssy Ldszléné nyiregyhazi,
Gyuricza Lészlé bajai, Kajos Gvula pécsl, Molnar
Tivadar tokaji, tovabbd Szilddi Endre, Té6th Jend,
Szabé Gyérgy, Udvarhelyl Tibor, ifj. Somoskovy
Béla és Lencse Jo6zsefné budapesti olvasoéink.

Kedves Vevo!

Vérja Unt az épitéanyagtelep és
BARKACSBOLT (Budapest XX.,
Soroksar, Haraszti Gt 36. (A
sportpilya utfn, a Szent Istvin
HEV megallonfil, az 51. sz. 1t
mellett.)

Nagy vilasztékban kaphat6k:
csiszolt lambérin (méretre is), fal-
burkolatok, pozdorja, farost, aj-
tok, zsalus ablak-ajiék, ablakok,
ajtélapok, parkeita, bécsi fehér,
zsakos mész,

Nyltva: hétktznap 8—17-ig, szom-
baton 7—I15-1g.

Cikkeinket min8sité cslllagjeleink
azr elkésrités bonyolultsagéra, a
szilkséges ismeretekre utalnok; oz
egyszeriit fehér, o bonyolultabbat
sotét csillag Jeldli, Az eredetre utold
csillagok: egy = Givett, kettd: = &t-
dolgozoilt, hdrom = eredetl. Két pél-
da:

9% = dGidolgozoti, bonyolult
{pl. egy Philips vészvillo-

gb).

Jt4t4t = eredeti, egyszerii
pl. hullGmpapirbél
kivaghaté iilbator).
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I Ezell'mesler i;tépggénri.ink: lclnn':l:rl:uln mekgie- Ezért — kerjik — vizsla szemekkel figyeljék, mit
ent els részében ifji parunk a lokas falainak ta- 5 Lsvetnek el” ebben o folytatésban. Els3 tény-
pétazashoz torténé elokészitését mutatta be. De Kadeahlhal.a cbghhibis mepitic vbonyin-falied

ebben az ,iigyben” is maradt még feltaratlan tit-
kuk. ti, moshaté tapétat igyekeznek eltiintetni.

A MUANYAG NEM ENGED

CEMENTES
HAFARCS 'l.' _."




Az i lakok titka 2

PES NEM MARADHAT TAKARATLAN
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h6- és hangszigetel

('o%ung,atcapan

uvegszerkezet
a csaladi hazak idealis épitbanyaga

Az Oroshazi Uveggyar 1972 6ta
gyartja a hi- és hangszigeteld iiveg-
szerkezetet Hungaropan markané-
ven, Az eltelt majdnem 10 év alatt
haromszor lett kivalé aru ez a hosz-
szi tavon gazdasdgos, mondhatni
nélkiilozhetetlen szerkezet.

Az 1981, januér 1-én érvénybe lé-
pett MSz. 04140 sz. szabvéiny az
épiiletek hészigeteltségére ad eld-
irast. EbbSl és egyéb épitészeti elS-
irasokbél, valamint a Magyarorszi-
gon kialakult épitkezési szokasokbél
kovetkezik, hogy az épiiletek kiilsd
falain elhelyezett nyflaszérékba hd-
szigetel§ {ivegszerkezeteket célszer(
betervezni, majd beépiteni,

A hagyomanyos iivegezésektdl
alapjalban eltér a Hungaropan live-
gezés. A leglényegesebb kiilonbség
mindjidrt a méretnél jelentkezik,
ugyanis ez a szerkezet — el
a hagyomanyos uvegtablaktél — a
beépités helyszinén nem alakithat6
méretre. Eltérést jelent még a szer-
kezet megnivekedett ténye is, mert
a keretrendszernek a két iivegtdbla
egyiittes témegét kell elviselnie. A
beépftést gondosabban kell végezni,
s az alkalmazott anyagok (kittek)
minbségére is vannak eldirdsok,

Az épittetbknek ezek a kikotések
elBszér thlzottaknak latszanak, de
meg kell jegyezni, hogy ez a termék
csak gondos és alapos beépitéssel
tudja tobb éven keresztiill betdlteni
feladatdt. Ha azt is figyelembe
vessziik, hogy a Hungaropan iiveg-

" szerkezet kiildnleges, nagy értéki ter-

mék, amelyért az Oroshézi Uveg-
gyar 6t évi id6tartamra szavatossi-

Az iivegszerkezet horonyméretel
1 = hészigeteld iivegszerkezet,
2 = oldalkitémostd,

3 = teherhordé olétémasztéd

got véllal, mar nem is olyan elret-
tentéek a kdvetelmények.

A Hungaropan iivegszerkezet al-
kalmazhatésdganak elddntéséhez
szdndékozunk segitséget nyudjtani a
tervezési fazisban és majd az épii-
letbe valé beépitésnél.

Mindjart a kivélasztaskor kiilén
kell valasztani az egyedi és a szé-
riAban gyéartott nyfldszarékat. Az
egyedi nyflaszar6knak a méreteit
az igényeknek megfelelSen — figye-
lembe véve az MSz. 301—79. sz. szab-
vanyt — az épittetS hatirozza meg.
A sorozatban gyartott nyilaszaréd
anvaga lehet fa, aluminium, acél,
mianyag, vagy ezek kombinécibi.
Ezek méreteit a gyarték gyartmany-
katal6égusalb6l kell kivélasztani.

A nyilaszaré kivalasztdsakor azi a
tényt is figyelembe kell venni, hogy
a Hungaropan {ivegszerkezet csak
1Ugy biztositja a helyiség hoszigete-
1ését, ha magénak a nyildszérénak
is legaldbb olyan kedvezéek a tu-
lajdonségal. Ez alatt a tokéletes 1ég-
zarfst és a mindenkor biztos me-
chanikus mikodést értjiik.

A Hungaropan hé- és hangszige-
tels livegszerkezet egy vagy két 1ég-
réteg kozbeiktatdsdval — két, vagy
hé&rom — méreteiben azonos iiveg-
tablébél 4116, kerillete mentén lég-
mentesen lezadrt és péramentesitett
iivegszerkezet. Az iivegek kozotti
légréteg vastagsdgat a kerlllet men-
tén beépftett, furatokkal, vagy rés-
sel ellatott alumfnium profil hati-
rozza meg.

Az alumfinium profil és az liveg-
tabldk butillal ragaszthaték Ossze.
Az livegtadbldk kbzé zart levegd péa-
ramentességét az lireges taAvolsag-
tartéban levs speciélis paralekotd

Az iivegszerkezet keretméretei

anyag biztositja, ezéltal az iivegtdb-
14k belsd feliilete csillogban tiszta
marad. Gyéarthaté: derékszigl pa-
ralelogramma, valamint attél eltérd
sikidom is, a gyartoval tortént eld-
zetes egyeztetés utan. Kiilénleges alatt
a trapéz, ives oldaléli és ives sa-
rok-kiképzés( alak értendd. Az egy-
ndl tobb légrétegli ilivegszerkezetet
szintén a gyartéval sziikséges elfze-
tesen egyeztetni.
A hészigetel§ iivegszerkezet tech-
nikai jellemz&i:
Tablaméret:
legkisebb élhossz 400 mm
legnagyobb élhossz 3000 mm
(Ezeken beliil figyelembe kell ven-
ni az alkalmazhatéségi tablazatot.)
Tévtarté mérete: 6, 8, 10, 12 mm
(15 mm)
Méretardny:
3 mm-es iivegtabldknal 1:3 (max.)
4 mm es tivegtidbldknél 1:4 (max.)
5 mm-es livegtdbldknal 1:5 (max.)
6 mm-es iivegtdbldknal
és ezen feliil 1:10 (max.)
Osszvastagsag tlirése: 2,0 mm,
ill, —1,0 mm, egy légréteg esetén.
Alkalmazhaté livegtipusok:
— hiizott sfkiiveg
— hengerelt sikilveg (mintés)
— hengerelt sfkiiveg (drétbetétes)
Hévezetési ellenéllds: 0,12 W/mK
Harmatpont: 235 K alatt
Ho4Atadasi tényez6: 3,2 W/m2K
Ellenéllds fagyrepedéssel szemben:
253 K é&s 303 K tartoményban
Akusztikal szigetelés: 25—26 dB

Az egyedi tervezés(i és kivitelezés
nyilaszarénal igen lényeges a Hun-

A Hungaropan hdszigeteld lvegszerke-

.g -

zet metszete
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garopan iivegszerkezetet , befoglald
horony meérete.

A horonykiképzésre lmazando
méreteket az 1. és a 2. sz. Abran
taldlhatjuk. A sorozatban gyartott
nyilaszaroknal a gyartd elGirasait
kell figyelembe venni.

Beépitéskor kilon kell kezelni a
kitt Agyazasd (szoritléces) és a mi-
anyag vagy gumi-profilos iivegezést.

Mindkettdre vonatkozik viszont az
az elbiras, hogy az uvegszerkezetet

tamaszto ékeléssel kell ellatni a te--

herviselés, illetve a keretszerkezet-
t61 wvalé tavolsagtartds miatt. B6-
vebben csak a Kkitt dgyazast ismer-
tetjiik, mivel a profilos rendszernél
adékkeretgyérték elgirasai az irany-
a 5

Elbkészités

— A nyilaszarékat ellendrizni
kell, hogy a horony oldalfeliiletei
egy sikban helyezkednek-e el

— Az  uveghornyot ellenérizni
kell, hogy alkalmas-e az iivegszerke-
zet befogadasara (méret, parhuza-
mossag).

— Ha eltérés van, azt meg kell
szlintetni.

— Meg kell tisztitani az iiveghor-
nyot minden szennyez8déstsl.

— Hianyos, vagy teljes mértékben
hianyzo6 feliiletkezelés esetén el kell
végezni a horony és a szoritélécek
gombésodésat, vagy oxidaciét gatld
és védS mézolasat.

— Az iivegezést csak az elsd ma-
zoldst kovetoleg szabad elkezdeni.

— Meg kell vizsgilni az livegszer-
kezetet, s az elbirdsoknak meg nem

feleld iivegtablakat nem szabad be-
épiteni.

— Az livegszerkezet horonyba ke-
riild részét, kozvetleniil a beépités
elétt meg kell tisztitani.

Alkalmazandd kitt

Csak tartésan plasztikus, nem ke-
ményedd és nem agressziv kitteket
lehet alkalmazni, amelyek az lveg-
horonyban, valamint az Gvegen egy-
ségesen szilardan tapadnak, ezen tu-
lajdonsagaikat sem meleg, sem hideg
id6jaras valtozis hatasira nem vesz-
tik el. A belf6ldén hasznilatos és
forgalomban levé import kittek ko-
ziil az aldbbiak javasoltak kittagy
kialakitadsdhoz és tomitd kitteléshez:
Duralin, Egozit, Termidon, Terostat
VII.

A beépités folyamata

1. A horony oldal- és fenékfeliile-
tét folyamatosan ki kell télteni kit-
tel megfelelé wvastagsagban, majd
abba kell belehelyezni az alatét ol-
daltAmaszté ékeket Ggy, hogy azok
uveggel érintkezG felilletét is fedje
kitt.

2. Az lvegszerkezetet nyomva
ugy helyezziik be a kittagyba, hogy
a kitamaszté és az alatAmaszto ékek
funkciojukat ellassak.

3. Az iivegszerkezet szoritéléccel
érintkezd felilletét be kell vonni
folyamatosan megfeleld wvastagsagu
kitt réteggel, s abba elhelyezni — a
mér bennlevé oldalkitdmasztéknak
megfelelé helyre — az erre az ol-
dalra keriild kitamasztokat.

4. A szoritdlécet a kittigyba nyom-
va kell behelyezni, rogziteni (fa-
anyag esetén drétszegekkel vagy fa-
csavarral) egymastél max. 350 mm-
enként, de a sarkoktél legalabb
50—100 mm-re.

5. A rbgzités befejezése utan a
kittelést le kell simitani, illetve ki-
egésziteni.

Az el6zGekben helysziike miatt
csak nagyvonalil tAjékoztatist lehe-
tett adni, részletesebb informéciot
az Oroshazi Uveggydr VevSszolgi-
lata ad az érdekléddk kérésére. A
teljes koérd informaciéhoz sziiksége-
sek az alabbiak:

Forgalmazas: TUZEP vallalatok
(maganmegrendelok részére)

Csomagolas: rekeszbe, ldddba eso-
magolva, melynek kéliségét az
Uvegar tartalmazza,

Szallitas: A megrendeld gondosko-
dik a szAllitasrél faplatds tehergép-
kocsin, melynek raksilya nem sok-
ban tér el a rakomany salyatél

Rendelésnél adand6 adatok:

— Az iivegtabldk szélességi és
hosszisagi méretei ((mm-ben),

— Az Uvegtablak vastagsdga.

— Az ivegtibldk megnevezése.

— A légréteg vastagsiga.

— Az iivegszerkezet bemeéretezett
rajza, ha eltér a derékszogtdl.

— A rendelt darabszam.

— A kért szallitasi hatarids.

A rendelések teljesitési ideje:
min. 90 nap.

Hungaropan iivegszerkezet egye-
dileg kalkulalt 4ru termék (megko-
zelitdé termeldi aAr 1000 Ft!m’).( ;




EDISON-MENET. Az

izzolampak
mechanikai tartdsira szolgilé lam-
pafej menetes (Edison) vagy wn.

bajonett csatlakozéssal
a foglalatba. Az Edison
lampafejek térpe (E 10), mignon
(E 14), normAl (E 27) és goliat
(E 40) meéretben késziilnek, A tor-
pefej &tmérdje 10, a mignoné 14, a
normdélé 27, a goliaté 40 mm. A me-
netes rész hossza is valtozé lehet,
pl. a normal lampafejnél 27, 30, ill.
35 mm.

ENERGIA. A szabvany a belsd és
szabad energia, valamint az 4tala-
kuldsi h3 mennyiségének megha-
tarozasihoz SI meértékegységként a
joule-t irja el6. A régebben hasz-
nalt kaléria (mint mértékegység,
azt a hémennyiséget jelenti, amely
1 g viznek 14,5-rél 155 C-fokra tor-
téné felmelegitéséhez sziikséges) he-
6ta a joule-t

rogzithetd
-meneti

ny
megjegyezniink. Példaul:
ria = 4,1868 joule; 1 joule = 1
wattsecundum; 3600 Ws = 1 Wh
(wattéra); 1000 Wh = 1 kWh (ki-
lowattéra).

EPOXIGYANTA. A miigyantdk egy
csoportja. A gyartasi koriikmények-
181 figgben a késztermék szobah6-
mérsékleten folyékony vagy szilard
anyagi lehet. Megfeleld vegyiiletek
(pl. poliaminok, aromdés savanhidri-
dek stb.) hozzhAad4dsa utdn szoba-
vagy magasabb h&mérsékleten tér-
hilésodnak, megkeményednek. Az
epoxigyantak kivalé ragasztéanya-
gok; acélhoz, betonhoz jol tapad-
nak, j6 elektromos szigeteldk, wviz-
alléak. A kiflonféle ipardgakban t0-
mité, javité kitt, ragaszté (pl. ré-
tegelt lemezek keészitésekor), lakk,
hab formajdban hasznaljak, koté-
anyaga epoxigyanta. A legiobb epo-
xigyantalakk két alkotoju, az Osz-
szetevdiket kozvetleniil felhasznalés
elétt keverik Ossze.

FALC. Altalaban a horony meg-
nevezésére hasznélatos, német ere-
detld sz6. A ,falcol” igével jeloll
tevékenység a kiilonféle szakmak-
ban mast-mést jelent. A kifejezés
utalhat fa- és fémlemezek véajattal,
horonnyal térténd ©Osszeillesztésére.
A nyomdatechnikidban példaul az
ivek lapszam szerinti osszehajtoga-
tasat, a konyvkotészetben a kiilon-
allé lapok leragasztésat, ill. a kbnyv-
tabla hajlitdsnial vajat kialakitasat
jelenti.

FOLYASZTOSZER (letvasszer =
forrasztoviz). Lagyforrasztiskor hasz-
nélatos, maré hatési, vegyileg ak-
tiv szervetlen vegyiilet. Tisztitja a
forrasztandé fémfeliileteket, a raj-
tuk levd fémoxidokat leoldja, le-

marja. A legdltaldnosebban hasz-
nilt folyasztészer oOsszetevdi: hor-
ganyklorid, szalmidkszesz és viz. A
forrasztas utdn a folyasztészer ma-
radekait elébb néhidny csepp sdsa-
vat tartalmazé forrd vizzel, majd
szédatartalmi  forrd vizzel moshat-
juk le. A lemosds eredményeképpen
a feliileteken nem marad betdmé-
t forrasztéviz, amely a fém-
feliiletet tovébb roncsolna.

GIPSZESZTRICH. A lindleum és a
mianyag ldgypadlé burkolatok koz-
vetlen aljzataként hasznalidk fel
A 2,5—3 cm vastag, kemény, un.
esztrich gipszbdl készitett anyagot
%b. 2 cm vastag aljzatbetonra te-
ritik. A gipszesztrich kielégitéen el-
len4dll a kopasnak, de tartés ned-
vesség hatasama tonkremegy. Hasz-
nalatos aljzat-anyag a magneziteszi-
rich is, amely magnézium-oxid,
magnézium-klorid, farészpor és tal-
kum keveréke.

GUOMBCSAP (golydscsap). Olyan
csap, amelynél a zérdelem alapfor-
méaja gbémb, s az arra erdsitett md-
anyag gylrd tomiti., A golybscsap
elénye, hogy nyitdsa-zdrdsa gyors.
Nyitott Allapotban a csap Atdram-
l4si szelvénye azonos & csatlakozd
csd belsd kereszimetszetével. A go-
ly6scsapok gazvezetékre is szerel-
hetSk, mert zirdsuk gaz esetén is
tomeor,

GUZOLAS. A megtisztitott, lesepert
&s benedvesitett falfelilletet hig ha-
barcesal csapjdk be. A vékony (1—2
mm-es atlagos vastagségu) réteg fel-
hordasa utian kdvetkezhet a vako-
las

GYAMFAL. Az épitészetben a bol-
tozatot tarté fal, vagy a tamfal ne-
ve. A gyamgerenda &ltaldban az ala-
tamasztisra szolgilé gerenda elne-
vezése, A gyamkd a parkanyt, er-
kélyt stb. alatdmaszté, a falbdl eld-
reugré (esetleg faragott) épitdelem.

GYORSSZORITO. A munkadarab
egy mozdulattal térténd gyors lefoga-
sara szolgllé késziilék, ill. késziilék-
elem. Részei A4ltaldban a szoritd-
vas, az excenter, a lefogécsavar a
lencsés alatéttel és a fellazitorago.
(A késziilék nem azonos a ‘'kozis-
mert pillanatszoritéval.)

GYURUS KENES. Sikl6csapagyak-
nal alkalmazott kenési mod. A kend-
olaj a csapagy aljardl a forgd csapon
levé kenbgylir(i segitségével keriil a
tengely felsé feliiletére. Kétféle
megoldisit alkalmaznak; a laza és
a merev kenBgyiriit.

HABBETON. Cement koétSanyagu,
habképz6 eljardssal készitett, sejte-
sitett konny{ibeton.

HALL-JELENSEG. A villamos ve-
zetdé anyagon Atfolyé Aram és az

anyagra haté magnestér egyiittes ha-
tasara. fesziiltség keletkezik. A Hall-
jelenség miiszaki alkalmazasara elso-
sorban a félvezetd anyagok felel-
nek meg, mert ezeknél a Hall-al-
landé nagy, s @z eszkoz céljatol
fiiggben viszonylag alacsony (10
mA—1 A) vezérldaramot lehet al-
kalmazni. Példaul a digitilis esz-
kozok mikodése azon alapszik, hogy
‘a mAgnestér iranyvéltozdsakor a
vl-lzlll-teszu“ltség ugrasszerien elbjelet
t‘ 3
HATAPPRETURAK. A szdnyegek
csuszdsmentesitésére (esetleg tlizott
szbnyegek tartéssa tételére) hasznilt
vegyi segédanyagok (pl. szintetikus
kaucsuk, sztirol-butadién stb.). Er-
re a célra hasznalnak még polieti-
1én félidkat, pve- és laticel-habolat
is. Az appretilé segédanyagot ke-
néssel, ragasztassal, ill. habkeént vi-
szik fel a szdnyeg ‘hatoldalara.
HEVER. (Német; Héber = emel?d.)
Csavaros, fogasléces kézi emeldgép.
IMMERZIOS LENCSE. A fényopti-
kdban olyan mikroszkép lencséje,
ill. lencserendszere, amelynél a targy
és az objektiv kozdtti tér dn. im-
merziés folyadékkal (cédrusolajjal,
gliceninnel) van kitsltve, hogy elke-
riiljék az objektiv rendszeren beliili
teljes visszaverddést.
IMPREGNALAS. Porézus anyagok-
nak valamilyen folyadékkal vagy ol-
dattal torténé atitatasa meghatarozott
tulajdonsag elérése céljabsl. Pl szd-
vetelt, textilidk vizhatlanné, vizta-
szit6va tételére, merevitésére, tiiz-
allova tételére stb, Impregnaljdk a
papirt, s a killénféle faanyagokat is.
A faanyag védelme céljdbol nyomas
alatt (telités) vagy nyomds mnélkiil
(méazolas, merités, Aztatas) végezhe-
tik el mz impregnélast. Az elekiro-
mos alkatrészeknél a rostos, szélas
szigetelbanyagokat olajjal, szigeteld-
lakkal telitik, kitoltik. Tekercseket,
transzformdtorokat, kondenzatorokat
a nedvesség és mas kiilsé hatas el-
lemi védelem céljadbél impregndlnak.
IMPULZUS. Valamely energidnak
rovid ideig tamté, lokésszerd, rend-
szeresen  ismétlédd  jelentkezése,
amely valamit mGkodtet, illetve jel-
zést ad. A hiradistechnikdban a
véges ideig tarté fesziiltség vagy
Aramlokés elnevezése, Az impulzust
a ‘késleltetési és a felfutdsi iddvel,
a tetbeséssel, az esési iddvel, ill. az
amplitud6javal jellemzik.
IRWIN-FURO. Egyesmeneti kézi
vagy gépi fafiré. Két elGvagoja van,
cevicsan menetes kipos tiiske talalha-
t6. A szerszdmmal Aaltaldban 6—26
mm Atmérsjd furatok készithetOk.
A fOré tove négyszogletes vagy fla-
pos kivitel(i. Gépi fa csigafirdkat is
kiképeznek Un. Irwin-formara. A fid-
ré bteste ennél is egyesmeneti csa-
var, a t6 hengeres kialakitas.
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Szineshivo automata

Szines filmjeinket &ltaldban spe-
cidlis tankban hivjuk eld, amelyet
az el6irdsnak megfeleld oldattal
toltve hivds kiozben 4llandéan moz-
gainunk kell, A j6 eredmény érde-
kében ehhez legcélszeriibb a tankot
valamilyen sik feliileten egyenlete-
sen ide-oda forgaini, hogy a haté-
anyag mindenhol érje a film felii-
letét. Most ennek a meglehetdsen
taradsdigos, idorablé miveletnek a
megkénnyitésére ismertetiink egy
eléhivé berendezést.

A késziilék alapja egy mianyag
tal, amely a megfeleld hdomérsékle-
ti vizzel feltiéltve tartja a film
gvartoja 4ltal elbirt el6hivasi hé-
fokot, Ebbe a tilba helyezziik —
vizszintes helyzetben — az eldhivé
tankot, amely csapagyain szabadon
foroghat. Megfeleld 4tiétel és dbrzs-
kerék segitségével egy kis villany=-
motor kapesolédik a tank peremé-
hez. Az szolgéltatja az ide-oda forgé
mozghast egy elekironikus irdnyvilto
kozbeiktatasival (8. rajz).

05 mm-es lemez

ragaszty
2470
wm
I

Lassunk hozza!

A mlanyag tal (3. részletrajz)
koriilbeliti mérete 33X27<13 cm.
(Az adatok tajékoztaté jellegiiek,
azok a meglevd anyagok, illetve az
eldhivé tank [3] mérete szerint ér-
telemszerfien médosithat6k.) A tal
(1) rovidebb oldalaira keriilnek a
tartok (2, 10), melyeket az 1. rész-
letrajz szerint alakitsunk ki 0,5
mm-es horganyzott, vagy duralu-
minium lemezb&l.

A tartdk V-alak( bevéagasa a ten-
gelycsonkok (11, 12) csapagyéul szol-
g8l majd. Ez utdbbiskat 24 mm-es
aluminium radbél esztergaljuk (2.
részletrajz). JIlleszkedd feliiletiiket
a mér meglevs tanknak megfelelden
forméljuk. A tank fedelét pontosan
kozépen kifiirva a tengelycsonkot
(11) egy M 4-es galvanizilt csavar-
ral erdsithetjitk fel, mig a médsikat
(12) ragasszuk a tank aljdra Epo-
kitt vagy Araldit ragasztéval, tigyel-
vei thogy az is ponitosan kézépre ke-
riiljon,

A kiildnbdzd oldatokat célszeri
szintén az elbirt hémérsékletG viz-
flirdGben tartani. Az edények (7)
felcserélése, felborulfiss elkeriilhe-
t8, ha a cstvet (9) a végeire ragasz-
tott tArcsdkkal (5) a két riévid oldal

tes
emelkedésd

csigﬂeggbekezdésﬁ

@ a motor.
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negyzetes

102 x40
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profil 16x90

kizé erdsitjitk, a hosszabb oldalt6l
olyan tévolsdgra, hogy iivegeinket
a fal mellett tartsa. Az edények
oldalirdnyd rogzitése legegyszeriib-
ben ruhaszarité csipeszekkel (8) old-
haté meg.

A hoémérséklet folyamatos ellen-
Orzésére feltétlenill érdemes a ké-
sziilékben fotéhémérst (6) is elhe-
lyezni, amelynek rézlemezbdl wvagy
huzalbél késziilt tartéjat csavarok-
kal erGsithetjilk a tdl peremére.
Figyelem! Szines munkédkhoz leg-
alabb 02 °C pontossagld hémérd
sziikséges.

A forgato késziilék

A 90 mm hossza tartdkart (17)
16 mm-es négyszogidombsl (acél,
réz) készitsilk. Egyik végétél 7
mm-re firjunk ¢ 4 mm-es lyukat
a tengely (21) szimdra, Ez ut6bbi
70 mm hosszi legyen, wvégein 5—5
mm hosszon menettel. A 4. részlet-
rajzon lathatéd tartdkat (22, 23) 0,5,
illetve 1 mm-es horganyzott lemez-
bdl vagiuk ki, hajlitsuk meg és for-
rasszuk tssze. A lemez (23) 4 mm-es
furafiain flzzitk 4t majd a tengelyt
(21), amelynek végére kerill a kar
(17) ellenanyakkal biztositva dgy,
hogy forgathaté legyen. A kar ha-

csigakerék
44 fogl 014



tuljara forrasszunk fel 2 mm-es
lemezb6l kialakftott nytulvanyt (24).

készitsitk el az 5.
rinti furatokat és Kkivagéasokat. Az
ovalis lyukak szélessége 4, hosz-
szusdga 8 mm legyen.

A szerkezet hajtisara az Ezermes-
ter boltokban kaphat6 6 V-os egyen-
Arami torpe motor (4) felel meg
legjobban, de felhasznélhatunk nyas,
példaul ténkrement jatékautdbol ki-
szerelt motort is (az 5. részletraj-
zon 16). Ugyancsak a jatékok kdzott
kell . koriilnézniink, szert te-
gylink a megfelelé csigadttételre. A
rajzon szerepld méretek & 14 mm-es
csigakereket (18) & (& 6 mm-es
csigdt vesznek alapul, més Attétel
esetén megfelelfen modositsuk azo-
kat,

Ezutin a tengelyt (15) a lemez
(14) 4 mm-es furatin és a kar ova-
lis furatdn Aatvezetve tegylilk fel a
tengelyre a csigakereket (18) és ra-
gasatassal rogzitsikk. A lemezt (14)
ovalis furatain keresztill csavaroz-
zuk a kar (17) M 4-es furataihoz.
fgy biztosithaté a szitkséges fog-
hézag beallitdsa is. A motort mi-
anyag péanttal (20) rogzithetjilk,

amelyet ugyancsak az emlitet! csa-
varckhoz erdsithetiink.

A tengely egyik wvégére htzzuk
fel a tavtantdt és mrigzitsitk ellen-
anydkkal. A masik végére anydk
kozé szoritsuk a kereket (19), (Erre
a célra valamilyen 35—40 mm Aat-
mérdjli, gumizott bltor vagy épité-
jaték kerék felel meg legjobban).
A kerék dorzshajtissal forgatia &
tankot. Az ehhez szilkséges nyoméb-
erdt a csavarma (13) erdsitett réz
vagy vas suly biztositja. A csavar
hatlapi fejébe fiirészpengével vég-
junk egy 2 mm széles hasitékot,
hazzuk azt a lemezre (14), és for-
rasszuk fis oda. A silyba farjunk
M 8-as menetet é hajtsuk fel a csa-
varra. Ezutdn az egész szerkezetet
a tarté furatén egy M 3-as csavar-
ral erfsitsitk a tal peremére, De ar-
ra lgyeljink, hogy a dorzskerék a
hivétank megfeleld részére keriiljon.

Irany a laboratériuml

Toltsiik fel a tdlat az eldirtndl egy
fokkal melegebb vizzel, és tegylik
vegyszereinket a tartorid mogé. Az
elgirt hémérséklet elérése utédn a
szokdsos médon hozzafoghatunk a
munkihoz. A tank lezirisa utén he-
lyezzitk azt csapagyaira, hatjsuk ra

a kart és kapcsoljuk be a molort.
Ne felejtsiik el bedllitani a fordu-
latszdmot, mivel a tilsdgosan gyors
forgds a folyadék felhabzisat idéz-
heti eld, ami rontja a mindséget.
Az iranyvaltas az Rl és az R2 ellen-
allasokkal oldhaté meg, Ne feled-
kezziink meg a hémérséklet rendsze-
res ellenfrzésérél sem!

A forgaté 'késziiléket csak akkor
hasznéljuk, ha a hagyoményos mé-
don méar kelld gyakorlattal & j6
eredménnyel hivjuk filmjeinket.
Erdemes megszivielni lapunk 1981/7.
szdméban a szines diahivisrdl {r-
takat. De a legfontosabbakra ismét
felhivjuk a figyelmet. Valamennyi
kezeld flirdGt az €l6lrt hémérsékle-
ten kell tartani, de kozilik is leg-
fontosabb az el6hivo, amit 40,2
fokos pontossaggal -,illik” betarta-
ni. A sorbdl csak a moséviz ,l6g”
ki, amelynek &ltaldban megfelel a
csapviz is, de azért nem Aart azt is
hémérdvel ellenbrizni. A mosést cél-
szeriien me a hivétankban, hanem
kiilén az orsé keézi

mostedényben,
mozgatdsival végezziik, Igy a forga-
té6 automata ho6mérséklete Allandé
maradhat, & a mosés is hatéko-
nyabb, mintha tankban végeznénk.
Kiflénbség még, hogy amig a gya-
korlottabbak a ,ké#i” hivas sorén

szinte érzik, mi tbrténik a tanlban,
addig erre a gépd hivésndl nincs le-
hetfség. Fontos tehét kisérletelkicel
megtaldlnunk azt a fordulatszdmot,
amely mellett bizbonsdggal nem hab-
zik fel az €lohivé.

3 H. B.
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alkalmazott technolégia, a ra-

gasztds manapsig a virigko-
rat €li. A ,felvirdgzds” a vegyipar,
s ezen beliill is elsdsorban a mii-
anyagipar rohamos fejlddésének ko-
szonhet6é. Ezek az iparigak egyre
ijabb, 8 mind tokéletesebb ragasz-
tokat Allitanak elg, amelyekkel
olyan anyagok (fémek, fiveg, kers-
mia, beton sth.) kizdtt is létrehoz-
haté tokéletes kités, amire ragasz-
tis szempontjibol, koridbban gon-
dolni sem mertiink, A hagyomdényos
kitéstechnolioglakkal (heglesztés,
forrasztds, szegecselés, haharcsolas
sth.) szemben a ragasztis rendki-
villi eldnye, hogy a kivitelezéséhez
dltaliban nem sziikséges kiilonleges
eszkdz és szakértelem. Természetes
tehdt, hogy az ezermesterek is mind
szivesebben alkalmazzik a ragasz-
téanyagokat mesterségiik™

.Az évszdzadok 6ta ismert és

Jezer
gyakorlisa sordn. S még szivesebben
alkalmaznik, ha kinnyen hozzijut-
hatninak nem ipari jellegii, hanem
a sajit igényeiket j61 kielégitd ra-
gasztbhoz, ragasztéeszkozhiz.

A

A ragasztéd

Mik is a legalapvetébb barkdcs
igények? A ragaszté lehetdleg univer-
zalis, sokféle anyag ragasztisara al-
kalmas legyen. Hosszii ideig kéroso-
das, és kiilonleges elfirasok betartasa
nélkiil tarolhassuk. Hasznalats
legyen egyszerfi, gyorsan lehes-
sen vele dolgozni és gyorsan kos-
stn. Nem utolsésorban pedig ,bar-
kiacs adagokban” flehessen beszerez-
ni (és ne tbb kilés ,kiszerelésben”
keriiljon forgalomba). Hiszen kisebb
munkékhoz, modellezéshez egyszer-
re csak kevés ragasztét haszndlunk
fel. E kovetelményeket mar kiels-
giti egy ujtipusi ragaszté.

Némely orszigban méar kaphatd
az Uj anyag, ami szészerinti for-
ditdsban ,olvadéenyv”, egy oldé-
szer nélkiil, csupdn héhatisra meg-
foly6s6d6 anyag. Hengeres rudacs-
kék forméjidban (enyvpatron, enyv-
stift elnevezéssel) keriil f ba.
Ezt a patront kell a bemutatott hé-
fokszabdlyozts, elektromos Fatési
ragasztopisztolyba helyezni, amely-
ben az folyamatosan megolvad, és
utdna tetszés szerint adagolhats,
kenhetd az ssszeragasztandé feliile-
tekre. 'A gyorsan, az anyag
kihilésével kot, & az id6jardsnak,
viznek, mechanikus igénybevételnek
jol ellendll,

A pisztoly

Kiilfsldén kaphaté ragasztépisz-

toly is. (Reméljitk, hogy elébb-utsbi

hazankban is megjelenik — elébb
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Az EM bemutotja

a ragasztopisztolyt
. P TV -

fémbil késziilt olvaszté kamriba
(2). Onnan a mér megolvadt ragasz-
té6 (3) a lovokébe (4) keriil, melynek
segitségével a kivant helyre kenhe-
t6. Az adagoldst a ravasszal (5)
mikddtethetd el6tol6 mechanizmus
(6) végzi. A ragaszté megolvasztiss-
rol és a besllitoit tlzemi homérsék-
leten tartasdrésl a héérzékeldvel {7)
vezérelt fiitGpatron (8) gondoskodik.
A ‘késziiléket a beépitett zsinérral
(9) csatlakoztathatjuk a halézathoz.
Az lizemmeleg 4llapotban levé pisz-
tolyt hasznélaton kivill a tamaszté-
labra (10) allithatjuk
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bizonydra a mir eddig megszokot-
tak szerint,  turistatiton”, s utébb
taldin majd hivatalosan is) Ezért
tartjuk érdemesnek megismertetni
olvaséinkat ezzel az ligyes kis szer-
szAmmal, hogy alkalomadtin felké-
sziilten fogadhassak.

A piszioly tébbféle kivitelben ké-
sziill. Az egyszeribb kialakitastiak-
nil (A) a ragaszté a pisztolybél ki-
all6 rudacska wégének hiwelykujijal
valé nyoméasaval adagolhaté. Az
igényesebb kivitelieknél (B) ezt a
ravasszal mikodtethetd szakaszos
elftolom végzi. Egy ilyen felépi-
tésCi pisztoly szerkezetét mutatjuk be
a C abran,

A ragasztéstiftet (1) a hdallé md-
anyagbél késziilt pisztolytest hatol-
dalan levd nyildson keresztiil ve-
zetjiik a pisztoly ,cs6vébe”, azaz a

Mire hasznalhaté?

A pisztoly elsGsorban barkécs-cé-
lokra késziilt, igy természetes, hogy
féleg kisebb feliiletek ragasztisira
alkalmas, de igen sokféle anyaghoz
(faféleségek, mdanyagok, textiliak,
keramiafélék) hasznilthaté, A hére
nem lagyuld anyagok ragasztdsakor
a kotés mindig a feliileti, (in. adhé-
ziés. A hére lagyulé milanyagok ese-
tében, a ragaszté6val rokon
anyagoknal szerkezeti, Gn. kohéziés
kotés is létrehozhat6é. Iyenkor az
alapanyag szervesen osszeolvad az
adalékanyaggal, de ennek — & Al-
taldban a j6 nagasztisnak is — el8-
feltétele a helyes munkahdémeérsék-
let megvélasztis, hiszen a ragasztés
kornyezetében az alapnyagnak is &t
kell melegednie, ill. meg kell ol-
vadnia. A nem kelléen meleg ra-



gaszté eleve nem adhat jo kétést.
ezért a pisztoly haszndlatbavétele
eltt feltétlenill meg kell varni,
hogy az elérje a munkahdmérsékle-
tet. De azutan sem szabad tul gyor-
san, erdltetetten adagolni a ragasz-
tot, mert a tdl gyors ,Atfutas™ miatt
nem lesz ideje felmelegedni.

Veégil ldssunk méhany gyakorlati
példat a szdmtalan felhasznalasi le-
hetség koziil.

A ragasztopisztoly kiilonosen jo
szolgalatot tesz modellezés és maket-
tek készitése soran (D), hiszen je-
lentésen leroviditi, egyszeriisiti a
munkat. Ugyancsak a gyorsasag je-
lenti a legnagyobb elonyt a mi-
anyag- &s fajdtékok (E) javitasakor
is.

A lakaskarbantartasnal zsinérok

— pl. légelzard tomitézsinor — (F)
felertsitésére, felholyagosodott, fel-

repedt furnérozis javitasara, repe-
dések  Kkitoltésére (G) szolgalhat.
Tablak stb, falra ragasztasara (H),
a szényegpadlé széleinek leragasz-
tasara (I) is hasznalhatjuk.

Az elektronikdaval foglalkozdék jol
hasznesithatjdk elektromos kotések
szigetelésére aprobb alkatrészek. hu-
zalvégek stb, rogzitésére,

=h -8
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Ara: 11,50 Ft
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