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Az . Epitsiink hazat" tévésorozathoz
.es amit nem!

Eurépa-szerte ismeretes a latin

ktzmondsds: ,Quod licet Iovi,

non licet bovi!”. Azaz: amit
szabad Jupiternek, nem szabad a
kis okirnek! Lapunk célja ugyan
az, hogy minél tébb mivelet sajat
kezli végzésére tanitsa és biztassa
olvas6inkat, de feladatunk az is,
hogy felhivjuk a figyelmet, hogy
mi az, amit mem Jlehet, vagy nem
szabad elvégezni. Kiilontsen j6 ezt
tudni az épitkezdknek, lakdsfejlesz-
téknek, Nagy, szines dbrdnk a le-
hetdségeket, a széveg azonban mér
a fontos tilalmakat ismerteti.

Elsé helyen a veszélyessége és
szigoriian képesftéshez kotittsége
miatt a villanyszerelés &ll. Igy a
hélézatba wvalé bekapesolds, az
drammérd felszerelése vagy cseréje,
a véddhdldézat (foldeléds, nullizas
vagy véddér-szerelés) létesitése,
nem dugasszal csatlakoztathat6 fo-
gyaszték (bojler, villanytiizhely) be-
kitése,

Szakember részérdl utblag, de a
bekapcsolas-bekiités eldtt ellendrzdt-
ten végezhettk s. k. munkival a ha-

- lézat szerelésének mechanikus mfi-

veletei (horonyvésés, eloszidk, do-
bozok, eldgazdsok, csatlakozdsok, vi-
lagitétestek, csengdk, falicsatlako-
z6k, kapcsolék szerelése). Fontos,
hogy a fesziiltség ald helyezés —
magyarul bekapcsolds — eldit az
sk. szerelt szakaszt vagy szerkeze-
tet addig ne zarjuk, ne fedjiik le,
amig azt szakember nem J4tta, ki
nem mérte, prébalAmpAazta. Nem-
csak az aramiitést harftjuk el igy,
de azt is, hogy pl. egy tul kicsiny
keresztmetszetli vezeték a falban a
késobbi tilterheléstdl felizzon és
rovidzarlatot vagy lakastiizet okoz-
Zon!

Hasonl6an tabu a g#zszerelés is!
A hdldzat készitése, szerelése csak-
agy, akér a késziilékek legaprdbb
javitgatdsa. Gyakori, hogy a pb-gazt
a vezetfkesnél veszélytelenebbnek
vélik, holott a pb-nek jéval tobben
esnek Aldozatul. Egyes pb-iizemi
késziilékek csak a kozismertnél is
szigoribb, speciflis szabdlyok be-
tartasdval {izemeltetheték (pl. a
wozieszta” kilyha, a fiird8szobai pb-
bojlerek). Hérom f& védelmi sza-
baly: a palackok csak szellSs, &r-
nyékos és talajszint feletti helyre
allitva, ép, elbirt csbvezetékekkel és
ellendrzitt csatlakozéssal-reduktor-
ral lizembiztosak.

Veszélyeket rejt az erdt megha-
ladé munkéik végzése, ezért ilyesmi-
vel se kacérkodjanak a héziak. (Pél-
diul fodémgerendsk, 1épcsbtagok be-
emelésével, hdzgyari panelek bedlli-
tdsdval)

Ugyancsak jobb szakiparosra bizni
a csak ritkdn végzett, ezért nehezen
megszokhatd veszélyes miiveleteket.
Ilyen példaul a tetéfedés, a maga-
san szerelés, de a parkettalakkozas,
szdnyegragasztas is az lehet. El6-
fordult, hogy olyan helyiségben,
amilyenben az iparos egész nap
dolgozott, a barkdcsolé fél 6ra mal-
tdn Ajuldsig rosszul lett. Kiilonds
veszélyt rejtenek a robband, lobba-
nd, vagy ilyen gazokat engedd vegyi-
anyagok (pl. a nitrohigit6). Mas
anyagok meg a hozzijuk nem szo-
kott bértn csinya és veszélyes fe-
kélyeket keltenek.

Jénéhdny olyan miivelet is akad,
amelyeket megfelels késziilék, gép
hiinyiban nem képes elvégezni a
gyakorlatlan épitkez6. Ilyen példédul
vastag falak Atfiirdsa, a kutfurds,
nagyméretli ké és vastag livegtdablak
beemelése, de az acélcstvekre me-
net vagésa, sot példdul szért vako-
lat készitése is.

Kiilonds veszélyt jelentenek az
tsszetett probléméakat tdmaszté mi-
veletek. Péld4ul az épiiletbontds,
amihez fizikai erd, segédeszkiozok és
gépek, szilardsagtani-mérndki isme-
retek, és nagy gyakorlat egyarant
sziikséges.

Mindezeket célszerdi j6 elére at-
gondolni. Egy részitk ugyanis —
példaul gép kolcstnzésével — elha-
rithaté. Ami viszont nem, azt idd6-
ben be kell tervezni. Az épitkezés,
lakdsfejlesztés ugyanis sok-sok kap-
csolédé wmiveletbdl 4ll, amelyek
egyikének-masikdnak elhanyagoldsa
megakaszthatja az egész épitkezést.
(Példéul a vizvezeték »késése” a k-
mivesmunkakat, a villanyszerelésé
a tapétizist, a veranda-iivegezésé a
médzolést.)

J6 tudni, hogy a leginkabb bal-
esefveszélyes munkahely az otthon
— az ott legveszélyesebb miiveletek
pedig az épités, a szerelés, a taka-
ritds. Az elmult évtizedben évente
dtlagosan 30-an vesztették életiiket
épités (és bontés) soran, 65-en dram-
iités, 12-en gazrobbands és 105-en
lakdstiz kovetkeztében. De még a
takarftaskori balesetek (létrarél, ab-
lakb6l torténd lebuk&s) miatt is he-
ten!

Az ,Ezermesterben” rendszeresen
felhivjuk a figyelmet az ezermester-
kedés kodzben el6fordulhaté baleseti
lehetdségekre. Kérjitk, a cikkek
ezekre vonatkozd részét is nlvassak
el, szivleljék meg. Meri sokszor
életbevagdébbak, fontosabbak lehet-
nek, mint az egy-egy hidnycikk
olcsén megszerezhet3ségérdl, poHitla-
sardl sz6lé ismertetésiinkben talal-
haté tudnivalbk. g =i
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Atlagos
gl hazl miihelyben dlfaliban a kivetkezd
fémezerkezetl kitések valdsithatdk meg:
2 negecuelés. 8 csavarkdtés, az Onnal
(~cinezés’) ég eseuem!

hegenztés", csaknem olyan,
igazi. Valéjﬁban azonban keményforras

tis, it keziileg is sﬂlérdian,
eszté.tlku&an tissze a rémalkat-
részeket,

A keményforrasztds anyagai

Biztosak vagyunk abban, hogy a for-
Hasztis fogalmAaval mm:len fémmunkival

legitibben csak a lagyM
dolnak, holott a kaményton-um az
iparban l{a alkalmazott teehnoldch.
Mi iz a kiilGnbség? A ldgyforraszifis &
nevét az alkalmazott kis szildrdsfgd
(,14gy™), alacsony olwdaupontﬁ az ol-
vaddspont 450 °C alatti forraszanya-
gokt6l nyerte. A kbtésl l:ely szlldrdsiga
& legjobb esetben sem haladja meg a 118
N/mm? (12 kp/mm?) értéket. A kemény-
forrasztishoz 450 °C felettl olvad i,
nagy szildrdsiga forrazztodt
sziikségesek, melyekkel a Lités szilird-
sfiga elérhetl a 40—450 N/mm? (43
kp/mm?) értéket Is.

A keményforrasztishoz hasznilt for-
raszanyag minGségét elsfsorban az bsz-

szeforrasziandé alapanyagok tulajdonsi-

gal hatirozzik meg.
hogy a forrasz ol
100 C-fokkal legyen kisebb, mint az alap-
fémé. A forrasztis csak {gy halthatd végre
biztonsigosan, csak {gy keriilhetd €1 a
munkadanabok megolvaddsa, megroma-
nésa, deformilodssa, Ebbol

hogy mlacsony olvndhponm rémket (ol-
mot, horganyt, 6mt, é8 ezek bizonyog U
wviizeteit) nem lehet em&nylomaztanl.
Az aluminium és a legtbb Stvezete ke-
ményforraszthatd, de csak specidlis for-

Alapvetd szabily,
vadispontja legalibb

raszanyaggal.
Az Altalinosan hasznilhaté keménymr-
raszok tibbnyire ezilst (Ag), {Cu),

ladmium (Od) horgany (Zn} ll.ll killbn-
bbz5 émmml Ezeket ezlsttar.
raszolmak nevmﬂk, MSS szerint
tAg-vel jelbljiik. Az I’A: jel utdni szdm
az eziisttartalmat jelbli %-ban, a szdm
utin kivetkezd vegyjel pedig (ha van
{lyen) a jellemzd GtvOzdt. Pl. az TAg20Cd
‘s eziist van és jellem-

terméuze=

forraszokkai acélanyagok, dntvényfélesé-
gek, réz és rézbtvbzetek (sirgaréz, bronz,
alpakka sth.,) [forraszthaték egymishoz
€8 egyméas kdzbtt.

A forraszanyag kivilasztfisit az Ossze-
forrasytandé alkatrészek anyaga (azok
olvadispontja) w megkivint szllirdsig, €és
az esztétikal kévetelmények hatdrozzik
meg, T4jékoztatdsul néhdény fontosabb

4

legjellemzObb  tulajdonsi-
,N" felha. teriiletét tablizatba
oglaltuk. A kiilf6ldl hegesztd és forrasz-
té anyagokat g'yirw ek (pl. Castolin,
Fontargen, Oerlik gum sth.) Az
MSz-i6l és eg‘ymhtﬂ zlése
ket, szam-betd Iiomblnm:lok.at asznil-

Igy az Altaluk eldallitott tmok
tulsjdonsmlt gyiri ismertetkbbl, kata-
16gusokbdl tudhatjuk meg.

Folyésitoszerek

A forrasztott kbtés létrejittéhez nem
elég a forraszanyagot a forrasztis helyén
megolvasztant. Blztositani kell, hogy a
érintkezhessen
a forrasztandé feliilettel, szétterilljdn
azon, azaz ,nedvesitse” a felilletet. E cél-
ra szolglnak az Wn. folydsitészerek
(flussmittel, l‘lux}, amelyeknek feladata:
feloldjik a forrasztandé feliiletek oxid-
rétegét; hefvitél kbozben védik az alapfémei
és a forraszi az oxidiciotél; elGsegitlk a
megolvadt forrasz szétteriilését, a forrasz-
tandé felilletek koézé hizddasst, A foly6-
pitészer feladatit csak olvadt illapotban
képes kifejteni. Ezért fontos, hogy olva-
dis valamivel alacsonyabb legyen,
mint a

forrassanyagé,

A legdltalinosabban és leggyakrabban
hasznilt foly6sftészer a bérax (nitrium
tetraborit), amely Altaliban fehér krista-
lyos por formiHan szerezhets be, Vizzel
uzlleharﬂnégﬁre elkeverve szoktuk hasz-
nilnl. A bérax héirdnyos tulajdonsiga,
hogy & melegités kezdet]l szakaszdban
erfsen duzzad (.tajtékosodik™, mint a

pattogatott kukorica), ami neheziti a
munkdt. Ezt a tulajdonsigot nitrium-
fonzfit bekeverénével sziintethetjiik meg
(3 silyrész nitriumfoszfit, 1 sr. bérax).
Alacsony munkahdmérsékleten j61 hasz-
nélhaté a 9 sr. bérax, 1 sr, amménium-
foszfit tartalmi Keverék.

Nagyon praktikusak a tolydsltdnnerrel
bevont
nem Kell kiildn bibelfdni a l'oly
kenegﬂlsevel Megemlitjilk a foszfortar-

'osz””) forraszbkat Is (pl.
tAg, 2P, fAg 5,5P), melyek réz és rézit-
vozetek forrasztisira alkalmasak. Erde-
kességilk, hogy réz forrasztisihoz nem
kell killdn [foly6sitészert hasznilnunk,
mert az OtvézSként benniik levd foszfor
l’olydsﬂ.&ként szerepel, De éppen emiatt

kalmasak acélanyagok forrasztd-
ura. mivel ezeknél i foszfor ridegtiré-
kenységet okozhat.

A héforras

A Lem l‘-rlarl’ol'maiz'i,ai,ai magas homérsék-
leti és ~ nagy hoGteljesitményd ho-
forrdst ki"in. Szerencsére az utébbl 1d6-
ben nilurk is megjelentek a propin-bu-
tdn (¢ . izzal mk0d5 forrasztépisz-
toly késnewk. amel?rek nagyon leeg¥Vaze-
riisftlk, megk k ezt a munkit.

Iiyen &z EXPRESS 5510 tipusjeli for-
raszté alapkészlet (cimkép), amely tim-
16vel és reduktorral elldtost, szabdlyozé-

szelepes markolathoz csatlakoztathaté,
kétféle méretli keménylornaszio-églbt, egy
lapos églit (pl. Iestékleégetéshez) €3 egy
ldgytorrasztishoz valdé péakafejet 1s tar-

ElSkésziiletek

A forrasztisl miivelet megkezdése eldtt
a feHileteket gondosan ell kell készite-
nilnk, Hiszen a siker egyik alapvets té-
nyezije a tisztasdg. Elsd teendbnk tehit
a zsirtalanitis. Ezt oldészeres — vigyi-
zat tlizveszély! — wvagy ligos melegvizes
lemoséissal végezhetjilk. A darabok leszé-
ritdsa utin megtirténhet & mechanikus
tisztitds. E mﬁwlet.hez reszel cslsmlb-
viisznat, wvagy [émszivacsot
tunk. A lényeg az, hogy a felilletek t&ké—
letesen fémtisziik, oxidmentesek legye-

Ezutin az Osszelllesztendsd részeket Kem-
jiilk be vélumyan ftolyositoszerrel, majd
az alkatrészeket illesszilk Uasze én

6t
zitéshez hasznilhatunk llmcél kbtoz0-
huzalt, egy-egy SzegecsSet, vagy tlzillé
tégladarabokat, melyekkel megtimogat-
juk, lestdlyozzuk az egyes elemeket (2.
kép). A forrasztandd felilletek kidzottl hé-
zag semmiképp ne legyen naégyobb 0,1—
0,2 mm-nél. Kisebb, mozgathaté darabok-



Néhiny fontosabb ezilstforrasz jellemz6
tulajdonsiga

A forrasz Munkahd-

Felhasznilasi terillet

Kiilsére nem igényes forrasziisokhoz, réz és ez%
nal nagyobb réztartalmii Gtvozetekhez, acélhoz, ém-
tottvashoz. A forrasztdsl hely utdnmunkilist igé-
nyel.

Réz és Otvizetel, acélok, ontottvas finom forraszti-
sdhoz. Utdinmunkélist alig igényel. Finom munkik-
hoz alkalmas.

Réz és btvozeteibdl késziilt disztdrgyak, villamos ve-
zetékek, nagy dramfelvételi villamos alkatrészek
forrasztdsira.

Réz és otvizetel, acélok, Ni-Gtvozetek, temperoni-
vény elemek. Kis forrasztisi hézaggal igen jé kotést
ad.

Réz és otvizetei, acélok, nemesacélok, dublé for-
rasztdsdra. A forrasztisi hely kevés utinmunkilist
igényel.

Jele mérséklet °C
tAg4Zn 860
tAg8Zn 86O
tAg25Zn 80
fAg50Zn 720
fAg52Zn 680
tAg20CaA 50
tAg30Cd 680
£Ag40Cd 610
FAg2P 710
fAg5.5P 710

Réz, rézitvizetek forrasziisira. Réz forrasztisihoz
nem kell kiilon folydsitészer.

j(;. A-A
szelveny

rossz

rossz

e Pt RS

ndl 8 forrasztdst mindig tdzdllé6 tégla

vagy tibb rétegdl azbesztlap a

esetleg samottpor ,,fgyon” készitsilk e}&
nem

HKbézbns tetScaerép
mert hevités h elpattanhat.

A forrasztdas

& 31 mu:::darabok elGkészitésekor ;:rl

tirel niink, hogy a forrasztisi 1y
lehetGleg a legkisebb mechanlka igény-
bevételnek kitett helyre kerilljon. Leho-
th! ne alkalmazzunk tompalllesziést,
kill sen vékony darabok esetén., A K-
tésl helyet mindlg éAtlapoléssal alakitsuk
ki, LehetOség szerint minél fe-
lilletek érintkezzenek. Az #Atlapolds mér-
téke tehfAt az anyagvastagsAg tSbbszOro-
se legyen. A legalapvetGbb illesztésl sza-
bélyokat rajzokon mutatjuk be. Az A
ébrasorunk B huzalok és kérszelvénydl
rudak, a B lemezek, a C pedlg a cstivek
heiyes illesztésére mutat néhany példat.

A tulajdonképpen] forrasztids, & [for-
rasztasl hely munkahOmérsékletire tdrténd
hevitésével kKezdbdik, Arra kell tOreked-
nilnk, hogy ezt a hOmérsékletet a mun=
kadarab a lehetd leggyorsabban elérje, de
ne hevilljin tal.

Az égit Ggy tartsuk, ho a kék ling-
mag hegy¥e éppen érje a forrasztis he-
1vét. Ha a darabok nem egyformik, a
nagyobb tOmegd részre arinyosan jut-
tassunk tibb meleget, hogy Bz anyagok
egyszerre érjék el a kivint h Kle-
tet, Réz esetén legaldbb sOtétvirds, acé-
loknél vildgospiros lzzdsl szint kell el-
érniink. Célszerli azonban a folydésitdszer
viselkedését figyelnl. Elbszor kifeh
miajd livegesedik, végill olvadni kezd. Ez
a biztos jele a munkahSmérséklet eléré-
sének. Ekkor Kell a folydsitészerbe mir-
toit forrasztopdlca végét a [forrasztasl
helyhez érinteni.

A pilcit a hevités ldeje alati nem sza-

bad a lingban tartani, s a leolvasztis
sem a kizvetlen linggal, hanem a mun-
kadarab h&jével kell hogy tirténjék.
Ezért p lingot sohasem a pdlcira, hanem
a munkadarabra kell Irinyftan]l (3. kép).
Ha s forrasz rOvid iddn belill nem ol~
vad meg, még nem értlik el a munkahd-
miérsékletet, Ilyenkor a forrasztdpdlcit
vegyilk vissza és néhiny mésodperces he-
vités utin prébilkozznnk tGjom. Ha min-
dent j61 csindltunk, a forrasz megolvad,
Sioanl sateicht o W Eapihane beths
kiivetkeztében behiizddik a forrasztdsl
hézagba, azt teljesen kitditl.

Miutin a forrasz kitditStte m hizagot,
R forrasztis kész, a munkadarabhoz azon-
ban esak 4—5 perc millva, annak kihfilése
utdn nyiljunk. Ugyanls a forrasz teljes
megszllardulésa el6tt megmozditott kb-
téshen hajszilrepedések keletkezhetnek.

Teljes kihillés utén a forrasztis helyét
gondosan tisztitsnk meg a folydsioszer
maradékitdl, mert az kiinduléhelye lehet
a korrdelénak.

A keményforragztds fokozotian tliz- és
balesetveszélyes munkia, ezért kirilitekin-
t6en, killonds dvatossiggal dolgozzunk.
S mindenekeiftt tarisuk be a PB-pa-
lackra €5 a forrasztikésziilékre vonatkozd
elirdsokat! %
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Valahun a kenyereli faiun ki-
zar6lag ofthon silidtiék. He-
tenként vagy kéthetenként a
héizlasszony nekifogotf a csalid élei-
mezésében olyan fontos szerepet jat-
szé6 kenyér dagaszifisinak. Az oit-
honi kenyérsiités a hizi munkinak
része, az akkorl életmédnak kivet-
kezménye volt. Manapsig a 8 orif
dolgoz6, esetleg 3 munka melleit is-
koliba Is jir6é hézlasszonytél nem
virhatja senkl, hogy olyan hiztar-
tist vezessen, mint dédanyii.
Elelmiszereinket elére csomagolva,
tisztitva, esetleg félkész Aallapotban
visdroljuk meg az iizletekben. A ke-
nyeret, a péksiiteményt az Gnkiszol-
gilé bolt polealrd! vessziik le. Most
mégis arra biztatjuk olvasbinkat,
hogy pr6baljik ki receptjeinket,
siissenek néha-néha otthon is kenye-
ret, kaldcsot.

Termeészelesen nem akarjuk el-
venni a pékek ,kenyerét’. Csupan
tanicsokat adunk ahhoz, hogy pél-
daul egy IX. emeleti lakas konyhéa-
jéban héazilag sitott friss kenyér,
kaldcs keriilhessen a csaladi asz-
talra. Ha tudjuk a készités madjit,
nem joviink zavarba, amikor nincs
kenyerunk és mér bezirtak az iiz-
letek. Akkor sem, ha eliogyott és
példaul vendégeket varunk, esetleg
tobb napos iinnep kézben maradunk
kenyér nélkiil Réadasui az otthon
siutitt kenyér csaladtagjaink szima-
ra ,.érdekesebbnek” és jobb iziinek
tlinik majd, mint a szabvanyos bo!-
ti.

ElGszor — inkabb csak étvagyger-
jesztékeént, kedvesinalonak — bemu-
tatjuk, hogyan késziilt régen a hazi
kenyér.

. cipot dagaszt
flizfa tekencben ..

A kenyér készitéséhez a siités
napja elétti este fogtak hozzd. A
lisztet szakajtdval (a megkelt, ki-
szaggatott kenyér tovébbi formadla-
sdra, kelesztésére szolgalé kosarral)
mértek bele a dagasztotelindbe. (Ez,
mint a népdal is mondja, példaul
fuzfa torzsébol faragott-vésett tek-
né wvolt) Egy szakajto lisztbol kb.
ket kenyér lett. A lisztet Atszitdlds
utan a meleg konyhiban helyezték
el. A liszt sulydnak kb. 20%-4t ki-
tevé mennyiségli burgonyat foztek,
dttorték, majd Ilangyosra hagytik
hilni. Este ,bekovészoltak”

A dagasziotekné egyik végében a
lisztbe fészket ecsinaltak, abba he-
lvezték a liszitel Gsszekevert bur-
gonyéat, ahhoz ontotték a hazilag
eloallitott kovaszt. Altalaban 1n.
kerpas kovészt hasznaltak, amit nya-
ron készitettek el. Ahhoz sGrélesz-
tével kelesztett kis cipot gyurtak,
amihez korpas lisztet. komlofdzetet
kevertek. A cipdt 161 megkelesztet-
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ték, Azutdn a masszit kis csomok-
ba tépték, a tésztadarabkdkat lapos
kosarban, a meleg napon széritottak.
Ha mér ,zbrgbsre” szaradt, kis va-
szonzacskéba tették a kovasz-dara-
bokat és a kamraban szdraz, szel-
168 helyen taroltik. Ennek az ,élesz-
tének” az volt a tulajdonsiga, hogy
a vele késziilt kenyér lassabban, de
nagyon szépen kelt meg és a leg-
nagyobb melegben sem ,nytléso-
dolt” meg. Szégyen is volt ,bolti”
élesztdvel siitni, még mnagyobb szé-
gyen a siitéshez éleszts kovaszt kol-

csonkeérni.
Reggel koran bedagasztottdk a
tésztit. Ez a munka kb. méasfél

¢raig tartott. Amikor a kenyértész-
ta mar a teknd oldaldrdl és a hazi-
asszony kezérdl is levalt, letakartdk,
s hozzéfogtak a kemence felfiitésé-
hez.

Gallyal, faval, kukoricaszarral ti-
zeltek; 200—250 fokra kellett fel-
fiiteni a kemencét. Akkor voll j6
a héfoka, ha az aljan végighizott
piszkavas szikrat vetett. A fités ide-
je alatt a megkelt tésztdt ajra 4t-
gyurtak, majd lisztezett kenddvel
bélelt szakajtdkosarakba adagoltik.
Miutan ott is Gjra megkelt, siito-
lapAtra tették és a kenyereket be-
velették a kemencébe. Ehhez nagy
gyakorlat és ligyesség kellett. A ma-
radék tésztab6l lepényeket (lango-
sokat) formaltak, s utoljra tették
be a kemencébe siilni. A kemence-
ajt6t lezArtdk (még a tiizeldnyilast
is eltakartak). Igy egvenletesen, ala-
posan &tsiilt a gyakran tobb kil6s,
nagyméretd kenyeér.

A varosi emeletes hazakban ter-
mészetesen nem épithetiink kemen-
cét, de a gaztizhely siitdje is meg-
felel kisebb méretii kenyér, kalacs
stb. siitéséhez. A legtébb tlizhely
héfokszabalyozos, leggyakoribb a 8
fokozati kapcsol6s, amely a kivant
hdémérsékletre Allithatd, igy egven-
letes melegben, végig azonos hdfo-
kon sillhet a tészta.

Burgonyds kenyer

Liszt, burgonya, élesztd, s6 és ko-
ménymag sziikséges a bizilag leg-
egyszeriibben siitheté kenyérhez. Egy
kg liszthez kb. 40 dkg fo&tt, attort
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s6tlan burgonyat, 3 dkg élesztt és
fzlés szerint kb. két kavéskanalnyi
s6t, koménymagot vegylink.

A lisztet tartsuk mély télban,lan-
gyos helyen. A burgonyit annyi
vizben fézzilk (sé nélkul), hogy ép-
pen ellepje. Toérjilk Aat, vagy levé-
vel egyiitt paszirozzuk péppé. A
langyos, tejfdlsiir(iségi burgonyédba
keverjiik az élesztot. Tegyik me-
leg helyre, s a kb. fél 6ra mulva
hélyagosodé, habos, krémszer(i
anyaghoz adjuk hozz4a a lisztet, majd
a pohirka langyos vizben oldott sét
és a koménymagot.

Kezdjik el osszegylirni az anya-
gokat. Ha til kemény lenne a tész-
ta, aprinként langyos vizet hozzi-
ontve behajlitott wujjakkal, otkollel
dagasszuk. Amikor mar rugalmas,
sima tapintasa, keziinktdl és a tal-
tol elvalik, takarjuk le és meleg he~
lyen hagyjuk kelni kb. 1 6ra hosz-
szat. Ezalatt kb. két és fél, ha-
romszorosiara nd. Ezutin jbol gyur-
juk at. Most mér lazédn, révid ideig.
(Ekkor mar sokkal lagyabb a tész-
ta.) Formaljunk belble kerek cip6-
kat, hosszukéds kenyérformit, vagy
a legegyszeriibb, ha mély tepsibe
tessziik. (J61 hasznalhaték a wvélto-
zatos formaju alufélia edények.)
Ugyanis, ha a tésztija lagyra sike-
rilt volna, a cip6, illetve a kenyér
szétfolyhat a siitélemezen, lapos
lesz. A tepsi

aljat esetleg kevés




zsirral vékonyan kenjllk be vagy
kissé lisztezzilk meg. Teflonbevo-
natii tepsinél ez elmaradhat,

A fenti mennyiségh8l 2 db, kb. 80
dkg-os kenyér lesz. A megformézott
cipét vagy a tepsibe helyezett tész-
tdt még egyszer hagyjuk megkelni.
Tetejét kenjilk meg teljel, langyos
vizzel, esetleg tejjel higftott tojés-
sérgdjaval (ha pirosra sililve szeret-
k).

Tegyiik eldmelegitett siitébe.
El6bb néhany percig nagy langon,
majd j6 kbzepes meleg tGznél siis-
stik meg. Kb. 1 6ra milva szép
vildgos barnisvérdsre siil. Illatén is
érezhetd, amikor mér j6. A bele-
szirt tlre kissé raragad a forrd
kenyértészta, ezért az nem mutatja
meg, mikor jé.

Kovaszos foszlés kenyér

Méar nagyobb véllalkozds a fosz-
16s kenyér siitése, de ha tobb sze-
mély szdmaéara készitjik és van elég
idonk, megéri a féradozést. A tesz-
tdhoz szilkséges kovaszt a rendsze-
res kenyérsiiték az el6z6 kenyér
nyers tésztdjinak maradékabdl &al-
litjAk elé. Ha nines, a siités el6tt
két nappal két marék liszthdl so
nélkiil, langyos wvizzel gyurjunk
tésztat. Egy napig tartsuk letakarva
meleg helyen, ezzel kész a kovasz.

Siités eldtti este egy mély tilban
tegyiink meleg helyre 3 kg lisztet.
Abbél fél kilényit hiazzunk At a tal
egyik oldaldra. Forrazzuk le fél li-
ter vizzel (amelyben egy megmosott
héjas hagymét, egy evokanilnyi ko-
ménymagot, esetleg egy kis marék
szaritott komlot is fbztiink) és ke-
verjiink lagy tésztat.

A mar langyos masszira szlrjik
ri az eldzbleg behztatott kovész le-
vét, é&s adjunk hozzd még annyi
lisztet, hogy kemény tésztit gyar-
hassunk. A letejét meglisztezve
hagyjuk a tilban reggelig. Akkor
a tdlba tegyiink 1 kg langyos tort
burgonyat, a liszt masik feléhez.
Egy evOkandlnyi s6t oldjunk fel
masfél liter langyos vizben. Gyur-
juk Ussze a talba készitett anyago-
kat, kozben lassanként adagoljuk a
shs vizet. A tésztat addig dagasszuk,
amig el nem vélik az edénytdl

Utoljdra langyos vizbe maértoga-
tott kézzel dagasszuk At, attél lesz
foszlos a bele. Takarjuk le, majd
méisfél béra hosszat hagyjuk kelnt
Ezutdn udjra gyturjuk meg, ujra ke-
lesszitk. A maéasodszori megkelés
utdn boritsuk deszkéira és formaz-
zunk beldle cipékat, kisebb kenye-
reket. Tegyilk siitdlapra a kenye-
reket és meleg helyen pihentessiik.
Miutdn harmadszor is megkeltek,
siissiik meg kozepes erdsség(i tiiz-
nel.

Finom fonott kalacs

Két dl-nyi langyos tejbe kever-
jink 2 dkg élesztét és 3 dl-nyi
lisztet. Meleg helyen letakarva
hagyjuk kelni, majd ontsiink hczzé
egy liternyi lisztet, 3 tojas sarga-
jat, 3 dl langyos tejet, 5 dkg cuk-
rot és csipetnyi s6t Az Usszes fel-
hasznélt liszt mennyisége kb. 1 kg.
Nyitott ujjakkal (nem Gkbllel, mint
a kenyeret) dagasszuk siméra, hé-
lyagosra. Kitzben kanalanként ad-
junk hozzd 8 dkg olvasztott langyos
margarint vagy vajat. Utdna leta-
karva hagyjuk kb. haromszoroséira
kelni. A megadctt mennyiségbol két
nagyméreti fonott kalfcs lesz.

Ugyanezekbdl az alapanyagokbdl
sbs-sajtos kaldcsot is készithetlink.
Ennél a tésztinil az elébbinél meg-
adott mennyiségld vaj felét vegyiik,
természetesen cukrot se ftegyiink
bele. A dagasztiskor hozzdadott tej-
ben keverjiink el mlaposan 8 dkg
juhturét (gomolyasajtot) vagy egy
tubus ,Boci” sajtot, valamint egy
kavéskanal soét.

A tovabbiakban = akdr s6s, akar
édes tésztit készitettlink — azonos
modon  dolgozzuk fel. Miutan jo6l
megkelt, osszuk ketté a mennyi-
séget, a tésztdbdl sodorjunk két
60—70 em hosszia hurkat. A for-
méazaskor inkadbb huzogatva, nytj-
togatva alakitsuk. Att6l a kallcs
foszlos lesz. A két teészta-hurkat
helyezziikk merélegesen egymaésra.
(1. kép). Valdszinileg a végek le-
légnanak a deszkirdl, azokat hajt-
suk vissza. Utana a képeken lat-
haté sorrendben az egymasra fek-
tetett tésztab6l fonjunk négyes fo-
natot (2—7. kép). Tegyik a siito-
lemezre, takarjuk le tiszta ruha-
val, s Gjra hagyjuk megkelni. Kb.
34 6ra milva (amikor ujra két-
szeresére nd) kenjilk meg a tetejét
tojassargajaval, Aki barndra siilve
szereti, porcukrot is keverhet a to-
jashoz. Elémelegitett stitében, las-
si, mérsékelt tlznél sussitk meg
a kaldcsot (8. kép).

Ez, a tojassal, zsiradékkal gytrt
tészta kevéssé ragadoss, kissé lisztes
kézzel konnyen alakithatd, wvélto-
zatos formakra., Hosszikis molnér-
kakat, két agbdl sodrott kifliket,
szendvicsek készitéséhez hosszikéas
ifgln}"‘érkékert sth. formazhatunk be-
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A tojassal megkent silteményfié-
léket viltozatosan diszithetjiik, ize-
sithetjilk. Tojissadrgidjaval megkent
tetejiikre makot, apréra vagdalt
diét, Anizemagot, durva kristaly-
cukrot — a sbs tésztibol késziiltek-
re koménymagot, reszelt sajtot, sét
stb. — szorhatunk,

A kisebb darabok gyorsabban siil-
nek meg, de azokat sem szabad
hirtelen, nagy ldngon siitni. E—t
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ﬁ Szerelt
s utolag

Gyakorta sziikségessé véllk a fitdrendszer utélagos
bdvitése, amihez viszont a meglevd kémény kicsi. Pél-
diul egy magyobb teljesitményii kaziinhoz. Hasonlé a
helyzet, ha valaki a nyaral6jit téliesiteni akarja, de az
épiiletszerkezet (pl. fahdz) nem alkalmas a téglakémény
kialakitdsdra. Sziikség lehet 6] kémény gyors létesité-
sére példaul a héztdji kisgazdasigok iiveg- és foliaha-
zainak fiitoberendezéséhez és az dllattartdshoz is.

Az ulébbi idében egyre mnagyobb kizkedveliségnek
drvendenek a nyitott kandallék, a kiilonféle megolddsd
cserép- és kiirtdskilyhdk is. Nemesak mert kellemes
melegiikke]l és hangulatos killsejiikkel sajitos atmosz-
férat adnak a lakasnak, hanem mert — alkalmas fi-
tobetéttel f6ként az Atmeneti fitési idényben -— segit-
hetnek is a £86 energiahordozé megtakaritisiban.

Az elemek

A kiegészitd fiitési lehetfség utdSlagos megteremtése
azonban igen gyakran meghidsul. Ugyanis minden ilyen
»szabad” tiizelési berendezésnek kiilén kémény kell.
Annak a mar meglevd épiiletbe beépitése viszont nagy
koltséggel és felforduldssal jar. Sot sokszor lehetetlen,
vagy éppen tilos.

Mindezekre a probléméikra megoldist taldlnak azok,
akik az ez év elejétdl mar a kiskereskedelmi forgalom-
ban is beszerezhetd szigetelt fémkémények felszerelése
mellett dontenek.

A FUTOBER villalat kett8sfali, merev fémkémény-
elemeket gyart, amelyek egyszer(i szerel6 tevékenység-
gel tetszés szerinti hossztisigban, épiileten beliil és ki-
viill gyorsan Osszedllithatok.

A kettds csdéfalak kbzott hatdsos kdzetgyapot-hdszige-
telés taldlhat6. A kéményelemek végein bajonettrend-
szerii gyorskapcsold szerkezet van, ami a kozébe szo-
ritott azbeszttomitéssel egyrészt a teljes légtémorséget,
mésrészt a gyors tsszeszerelést teszi lehetdvé.

A kettdsfal( szigetelt fémkémény elényei a hagyomé-
nyosan falazottakéval szemben: konny(i; helyigénye cse-
kély; pgaztomor; korr6zioalld; paralecsapoddstél men-
tes; gyarilag elSregyartott elemekbél 4ll; épités helyett
oOsszedllithatd; gyorsan és konnyen szerelhetd; azonnal
tizembe helyezhetd; j6l1 tisztithato.

A kéményszerkezet az aldbbi elemekbdfl szerelhetd
Ossze rajzunk ntmutatasa alapjén:

— egyenes kéménycséelem

P tipusjeld tisztité idom

T tipusjeli csatlakozd idom

K tipusjelli kapcsold toldat

E tipusjelli esd ellen véddé sapka
Z tipusjeld zard6fedél

— S tipusjeldi rogzitd bilincs

A szigetelt, kett6sfalll fémkéményt a tiizelési modhoz
és a csatlakozédshoz igazoddéan két tipusban gyartjak.

Az SzFA tipusjeld aluminium belsd és kiilsé csével
készill. Gaztiizelésli késziilékekhez huzatmegszakitéval
(deflektorral) csatlakoztatva célszerdi alkalmazni.

Az S8zFK jeldi — amelynek belsé cstve rozsdamentes
acél — huzatmegszakitd nélkil, giz-, claj- és szén-
tiizelési berendezésekhez hasznilhaté fel. A kémény-
elemek Budapesten a MAGEV Altalinos Miiszaki Szak-
tizletében (Budapest VI., Jékai u. 15.) szerezhetdk be.
(Erdekl&dni a 112-465 telefonon lehet.)

Az alibbiakban ismertetjiilk a kéményelemek Ussze-
szerelésének modjat. De mindezek elftt egy jotandes:
mieldtt a kéményelemeket megvasarolnak, kérjék ki az
illetékes kéménysepré mester tandcsit é€s az MSz.—
04.82/1-4-79 szabvény alapjin hozz4érté szakemberek-
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kel valasztassak ki a sziikséges Atmérét. Azaz igazod-
janak a tiizel6berendezéshez mellékelt gépkinyv ké-
ményre vonatkozé elbirdsaihoz.

Igy szereljiik

A P tlipusjelii tisztité idomot betonalapra kell elthe-
lyezni. Oly médon, hogy a nyildsa oldalr6l — vagy a
szomszédos helyiségh8l — hozzaférhetd legyen. A be-
toenalapra Ggy Agyazzuk az idomot, hogy tengelye a fal-
sikt6l az S idom tabldzatidnak ,,A” méretével egyez-
zen. Az alapot egyszerli deszkasablonba o6ntdtt beton-
b6l készithetjiik. Az alap magassigat a tiizel8berende-
zés csatlakozé csonkjinak magassaga hatérozza meg a
P é a T jeld idomok ,,A” méreteinek figyelembevé-
telével (L. rajz).

Ezutan kell elkésziteni a mennyezet (fodém) kiva-
gasat. Ennek Atmérdjét 5—7 cm-rel vegyiik nagyobbra
a kemeény kiils6 AtmérGjénél. Azzal a thzbiztonsagi ko-
vetelményeknek is eleget tesziink. A fodémkivagast
azbesztlapokkal béleljilk, amelyeket a fodém szarufaja-
hoz vagy a tetSdeszkdhoz szegezziink. (Az azbesztlapok
vagasat ajanlatos a keletkezd por beszivasatél évé vé-
ddilarcban végezni.)

Ha az alapbeton megkdtétt és a P idomot fixen
rogziti, folytathaté a szerelés. Mégpedig a T jeldi csat-
lakoz6 idom felhelyezésével.

A kémény tovabbi szerelése az egyes kéménycsdele-
mek tovabbi felhelyezésével folytatodik. A kémény-
szerkezetet kozvetleniil a csatlakoz6 pontok felett, az
8 jeld rogzitdé bilincsekkel erdsitsitk a falhoz. Azok
egyben az elemek elforduldsit is megakadalyozzik.

A jobb érthetdség kedvéért megjegyezziik, hogy a
legfels6, egyenes kéménycséelemeket a tetén vagy =
fodémen At dugjuk be és rogzitsitk. A tetd alAd szerelt
azbesztlapok é&s a kéménycsdelem kozdtti rést gondo-
san tomjik ki AasvaAnygyapottal, ligyelve, hogy a csé-
elem a nyflasban kézpontosan helyezkedjen el.

A nyilds vizzard lefedése felszegezhetd ,tlizbiztonsa-
gi” leuiuezzel torténhet, amelyet badogossal végeztethe-
tink el.

Ugyancsak szakiparossal készittethetd el a kémény-
lefedést és a szakszerii szigetelést biztosité kiipos
»mandzsetta”, melynek felsé pereme és a kéménycso-
elem ko&zotti részét vizzard szigeteld anyaggal (Gumidm
p;szta) toltsitk ki és arra tegylik fel az esSvetd koszo-
riat.

Ezutén helyezziik fel az utols6 elemet, az E jeld, esd
ellen védé sapkat.

Végso, de igen fontos feladatunk a tet§ szakszerid
vizszigetelése. Ezt azonban célszerii szakemberrel vé-
geztetni, hogy elkeriiljiik az esetleges bedzas bosszii-
sagait.

A tiizeloberendezés =-- magyarin kélyha, tfizhely,
kandallé — fistcsdvének csatlakoztatisa a K jeldi kap-
csolétoldat segitségével torténik. Annak csovége a tii-
zeléberendezés fiistcsonkjdra Lkozvetleniil wvagy koz-
bensf csGdarab (pl. INOXYD kéménybéléscss) segit-
ségével csatlakoztathaté.

Akar helyiségbe, akar szabadba keriil a fémkémény,
célszerli Alfallal boritani, s a falat vakolni, meszelni,
tapétdzni. Ez az dlfal L- vagy U-alakban a fémcstvek
koré rakott albagipszfalbél, 6-os vialaszfaltéglabdl stb.
késziilhet. Fontos, hogy szilardan 4lljon, mert ha valaki
tégla- vagy betonfalnak hivén &lfalnak dél vagy azt
megliti, magara, s a berendezésre dintheti az 4lfalat.

(A fémkémény-elemek megtekintheték az ETK—
EXPO &llandé kiallitison, a BNV 17—18-as pavilonja-

ban.)
Juhéisz Ferenc




Egyszerii polc

Csaladi hazunkban van egy kis
alapteriiletd lakoszoba. Igyekeztem
ugy berendezni, hogy teriiletet ne
foglaljak el feleslegesen butorok-
kal. Ezért zeneszekrény helyett fal-
ra szerelheté polcot készitettem.

A polc vaza a 2040 mm-es
aluminium zartszelvény. A mogotte
levé falrészt famintds tapétaval
fedtem le. A polckonzolokat ¢ 6
mm-es koracélbél hajlitottam meg,
majid feketére festettem. A pole-
deszkakat feny6fab6l keészitettem,
de barmilyen polcanyag megifelel.
Meéretre vAgas, miajd alapozds utan
a lapokat szinielen lakkal keniem
be. Az aluminiuvm zdriszelvényt
trisés oldatban egy-kiét 6rian 4t Az-
tattam. fgy szép fehér, eloxalt fe-
liiletet kaptam, ami késébb sem
veszti el a szinét.

Osszeszerelés utdn a kész poleot
kelld mechnikai szilardsiagot ado
elemekkel — téglafal esebtén tipli-
vel és facsavarral — rogzitettem a
falra. KISS EMIL

Nagykiirii

Mosoviz felszini szikkasztasa

Az automata moségép nagy ké-
nyelmet nyajt, de sok vizet ,fo-
gyaszt” és a vwviz elszikkasztisa
problémét jelent a még csatorna-
zatlan terllleten. Az emésztbgtdor
gyakori szivatisat sikeriilt elkeriil-
nom a felszini vizelszikkaszitissal.

Egy 200 literes mianyag hordét
a kerti utra fektettem. A felsd,
magyobb nyfldsén vezettem be a
mosévizet, mig a kisebb nyilast
siir(i szdvésili textilidval zartam le.
A szbvet megsz(iri a vizet és a ki-
omlés idejét meghosszabbitja. A
MINIMAT vagy az ENERGOMAT
mosdgépek egy moséprogramija kb.
150 liter wvizzel dolgozik, ami a
sziivet rétegvastagsdganak niowvelé-

sével egy-masfél napi csopogtetés-
sel szikkaszthaté el. Ezzel elérhetd,
hogy a kicstpbgés helyén nem ke-
letkezik nagyobb viz egy tenyérnyi
técsandl. A hordé aljdba toriénd
lilepités és szovetsz(irés lehetdveé
teszi, hogy a viz nem kéirositja a
kérnyezetet,
A rendszer egyeflen hétranya,
hogy O °C alatt nem hasznalhato.
ezért a mos6gép kifolysd-
tomldjét oldhatd csatlakozéstra kell
készteni és a fagypont alatti na-
pokon a vizet az emésztligodtrbe
kell engedni (ez Altaldban egy év-
ben 30—35 map, azaz 10%).
SZEIFERT MIHALY
Budapest

szar

Egészsegkimeld pipa

lefiirészelt fej
facsavar

Ujabban egyre tobb pipaszérba
épitenek be szlir8szerkezetet, Ez —
hasonléan a Szuperfilt szipkdhoz —
fiistjdratai segitségével levdlasztja
az egészségre kdros leparldsi és
égési termék jelentds részét. Meg-
lévd vagy 1aj, de szlrbtlen pipdnk-
hoz @z alabbi mdédon készithetiink
6 hatasfoli ,szGrét”. .

A pipa fejérdl lehizott szarba
tegylink kisebb, kézzel konnyen be-
hajthaté facsavart. A csavart még
a menetes részénél vagjuk le wlyan
hosszira, hogy a szarbdél kisllé 5—
15 mm-nyi része elférjen a pipa
fejében. (Ha a pipa szdrnyilisa a

belsé végén eredetileg nincs torko-
latszeren kialakitva, @ csavar be-
hajtisa el6tt tagitsuk ki a rajz sze-
rint.) Vigyizzunk arra, hogy a be-
hajtott csavar vége ne érjen be
a belsé furat szlk részébe, mert
akkor teljesen elzdrna a légaram-
last. Ezutdn a pipankat ©ssze is
szerelhetjiilk, a szlirdszerkezet el-
kiésziilt. Hatdsossdgardl mar az elsd
hasznélat utdn meggydzédhetiink a
facsavar meneteire vastagon le-
rakodott égéstermiékbsl. Ezt idén-
ként langyos wizzel tavolitsuk el
R. CS.

Budapest

A modern bitorok (véleményem szerint) egvik héat-

ranya, hogy a térben nehezen ,oldédnak” és funkci6-
Juk héttérbe szoritja a butor esztétikumat. Az sk. ter-
vezett és készitett bitorok — mert hamar &sszeallft-
haték és szétszedhetGk — sikban és térben egyarint 161
varidlhaték. Es visgonylag oleséak is.

A méretek megtervezése utdn a célnak megfelel8
vastagségl és szin pvc (lehet barmilyen mianyag
csd) tengelyére meréleges — és a kozepéig behatols, a
polcanyag vastagsfgénmak megfelel — réseket vagtam
a kelld ma%nsségokban. A miianyag csévek bevigasait
ajanlatos flrészvezetd segitségével késziteni, hogv a
rések pontosan merdlegesek legyenek a cs6 tengelyére.
Firészvezet6ként legegyszerGlbb egy konzervdobozt
haszndlni. A résekbe keriilnek a deszka vagy iiveglap
(kb. 5 mm vastag) polcok. A polcok lehetdleg szorul-
janak a résekben, hogy egyittal megadiak a bitorda-
rab merevségét is, ne kelljen mas merevitfket haszn&l-
ni. Ha a tart6 mdanyag oszlopok nem egy sikban van-
nak, akkor a bitor tntartd lesz.

MIHOLCSA GYULA

Romaénia
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oldhagg
csatlakozas

automata
mosogep
mi

200 I-es
mubanyag hordo

Meég jobb

Lancvezetd

Az 1981/11. széam 9. oldaldn meg-
jelent ,Léncvezetd” cim( btleternhez
készitettern egy jobb, kiszerelt alla-

tban levé [lancvezet6t mutatd
elvételt. Ugyanis az akkor megje-
lent képen — a bemutatis szem-
pontjabél rossz bedllitds és felvétel
miatt — nem lehet j6l latni & lane-
vezetft. E fénykép taldn megkdny-
nyiti motoros tirsaimnak ezen egy-
szer(i, de praktikus kis szerkezet
megvalésitisat.

GUNCZI GYULA
Hajdtiszoboszlé

A megjelent
otieteket honoralé
vasarlasi utalvanyokat
postan
~ ajanlottan -
juttatjuk el
a bekiildéknek,

s tovabbra is kérjiik
kedves olvaséink
megvalésitott,
kdzérdeklddésre
szGmot tarts,
lehetdleg
fényképpel illusziréit

sajat

Ebresztd — hétalvoknak
@ Erintkezés kopesol6

fI1
£

220V e

L&

A vekker csorgése sokszor nein
eredményes, s a késve ébredés utan
feleslegesen kapkodunk, idegeske-
diink. Ennek elkeriilésére készitet-
tem a kovetkezd szerkezetet.

Egy csengdreduktor 220 V-os ki-
vezetéseihez kititem a villdsdugo-
hoz vezetd kéteres vezetéket. A sze-
kunder oldal egyik 8 V-os kiveze-
tését8l kdzvetleniil egy csengdhdz
csatlakoztattam, a masiktél indul-
va egyérintkezds kapcsolén keresz-
tiil zArtam a csengd aramkérét. Az
egészet Ggy szereltem egy dobozba,
hogy a rugalmas érintkezé a feds-
laphoz kiézel, 5—10 mm-re keriiljon.
A doboz tetelén — az érintkezd fo-
16tt — kis nyilst vagtam. Ezutén
egy kiztnséges ébresztdora cstrgd
felhuzéjdnak fogantyujlra cérnaszé-
lat kotottem. Miutdn az Orat éb-
resztésre Allitottam, a cérnéit a fel-
htizds ir&nydban 3—4-szer racsavar-
tam a felhizd tengelyére, A cérna
méasik végére szigetelGanyagbdl ké-
sziilt kis lapocskat (de gyufaszil is
megfelel) kotsttem, és a doboz tete-
jén levd résen gy dugtam be, hogy
a két érintkezdét szétnyomja.

A szerkezet garantilja a pontos
felébredést. Az 6ra a beéllitott 1d6-
pontban cstrtgni kezd, a csorgé-
rugd tengelye forgds kizben az
érintkezfk kozlil kihtizza a szige-
telSlapot. Ekkor megszélal az elek-
tromos csengd, amely addig csordg,
amig meg nem szakitjuk az &ram-
ktrét. Aramsziinetre gondolva cél-
szeri a csengbreduktor helyett
zsebtelepet hasznilni.

HAJDOK SANDOR
Kiskunhalas

Csomagtarto
Musztangra

A Jawa Mustang kismotorra gya-
rilag sajnos nem szereltek csomag-
tart6t. Pontosan ra valét a szakiiz-
letekben sem kaptam. Ezért magam
készftettern csomagtartét, amelyet

bérki ,lemésolhat”. Kell hozzé
mintegy 2,5 m, @10 mm-es acélcsd
és egy ivhegesztd készillék (vagy
hegesztési lehetdség  valamelyik
barkécsolé tarsndl, kisiparosnal).

A csomagtarté kerete egy 580 mm
teljes hosszlségli, 230 mm széles
U-alaka véz, amelynek zért végét
45°-ban felhajlitottam. A keret két
szarat egyméstél 50 mm-re elhelye-
zett kereszttartGklkal merevitettem.
Lehajlas ellen egy-egy 380 mm
hosszti — két végén 40—40 mm-en
45°-ban felhajlitott — csSidommal
erfsitettern meg. A rogzitéshez négy
acéllemez fiilet hegesztettem fel. A
csomagtartd elillsd végére egy-egy
40><25 mm-es, 8,5 mm-es furattal
ellatott fiil kertilt, melyeket a hétsé
teleszk6pok tartécsavarjaihoz erd-
sitettem. Kbzéptdjon az egyik ke-
resztmerevitfre hegesztettern ha-
sonlé flileket. Ezeket az illés hatul-
jan, az acéllemez kerethez csava-
roztam, {gy kisebb csomagokat biz-
tonsiagosan elbir.

Leszorfté gumi készen is kaphat§,
de én azt is magam keészitettem. A
rogzitbhorgot ()5 mme-es acélhuzal-
bél hajlitottam, magit a gumit pe-
dig autbébelsfbdl vagtam ki.

KAIL JOZSEF
Szécsény
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A rajz beszél

+1,50

+1,10

VM £

..EPITSUNK HAZAT!"

A tévében kétheiente sugérzott,
— az otthonépitéket segité sorozat-
hoz kapcsolédva, ezitial az épité-

szeti miiszaki rajz olvasasinak alap-

jait ismertetjiik.

A tervez6k az elképzelt épliletrdl
- altaldban hdrom — egymésra mer8-
leges — sikra vetitett elrendezési
rajzot készitenek (1. &bra). Kozillitk
két fiiggoleges sikon az Gn. homlok-
zati rajzok lathaték. Ezek gyakor-
latilag a h&zat el6lrdl és oldalrdl
mutatjak. A feliilnézeti (harmadik)

»kép” legttbbszér egy ,elvagoft”
falakat vizszintes sikban mutaté
alaprajz.

A metszdsikokba (2. 4bra) es tala-
kat rendszerint vastagabb vonalak
és sraffozas (vonalkazis) jeldli. A
vékonyabb, folytonos vonalak pedig
a metsz6sikok alatt (3. abrapar) vagy
mogstt (4 Abrapar) futd éleket (kii-
szob, ablakmellvéd stb.) jelentik. (A
tervezok ritkdn készitenek a val6-
sdghoz ko6zelebb &ll6, Un. axonomet-
rikus — mint a 2. Abrdnké — rajzot,
amely a laikus szdmara is kénnyen
megérthetd.)

A rajzok rendszerint 1:50, vagy
1:100 ardnyu kicsinyitésben késziil-
nek, vagyis a rajzon ldthaté méret a
valésdgosnak altalaban 50-ed, 100-ad
része. A méretardnyt M vagy L be-
t (lépték) jeldli. Ha az pl. 1:100,
Ugy a rajzon mérhetd 1 em a val6-
sidghban 100 em=1 m. Ha a rajz
méretszamain nincs mértékegység
(pl. m, cm), az értékekre a 1lépték-
b6l (méretaranybdl) lehet kévetkez-
tetni. A méretvonalakra a valGs ér-
téknek megfelelé méretet irjak!

Az 1:50, 1:100 méretardnyi alap
és homlokzati rajzokon a szadmok
métert jelentenek.

A terveken szimtalan jel6lést, ro-
viditést is taldlhatunk. A leglénye-
gesebbek: a2 fiiggbleges metszetek-
ben lithaté csiicsukra &llitott ha-
romszogek, az alaprajzokon szinttar-
csdk — az adott rész talajszinthez
— mint nulldhoz — viszonyftott ma-
gassagit jelentik. (Pl. a pince szint-
je lehet —2 m! A rajzokon fel-
tintetik — kiildnféle nyilhegyekkel
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és E betfivel — az északi irdnyt.
(Néhany e lap aljan lathat6?)

Vizszintes metszetre rairjak, hogy
melyik épiiletszintet &brazolja. A
lépes6k emelkedési irdnyat is nyil-
lal jeldlik. A lépcsfre rajzolt vé-
kony nyil hegye mindig a ,[felfe-
1ét” mutatja.

Az 1:50-es Kicsinyitési rajzokon
nem mindig tudjdk kifrni a helyi-
ségek megnevezését, csak roviditve.
A leglényegesebb rividitések: Atj=—
Atjar6, Bej—Bejiras, Et=El&tér,
Esz—Eldszoba, Erk=Erkély, Fo=Fo-
lyos6, Fi=F&zbfiilke, Fio=Fiiggsfo-
lyosé, F=Fiirdészoba, Hf—HAl6fiil-
ke, Ka=Kamra, Ko=Konyha, Mf=
Mosdoéfiilke, Miith=Miihely, Sza=
Szarlts, Szf=Szélfogh, Sz=Szoba,
Tr=Tiizeléraktdr, Zu=Zuhanyoz6,
Ffi=férfi, N=n6i.

Az Epitsiink héazat” kévetkezd
adasat a tévé IV. 24-én sugirozza.
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Fém-

és feszultsegnyomozo

A hazal barklc.oldk rﬁ:l mya telje-
pilit azzal, hogy (lapunk
nyomdiba adésakor még mk az EMV
boltjalban) megjelent egy 0] gyirtmany,
a fém- feuﬂluégnyomm kgnnlék.

megépiteni, Pem a készillék lgazén min-
flen haztartdsban hasznos, sit szilkséges
is lehet, és kilidndsebb miszakl lsmeret
nélkiil haszndlhats. Ezért fogladtuk Srém-
mel (és mindjirt tovdbb ls adjuk olva-
sélnknak) a hirt, hogy a sajévamosl
MGTSZ egyik mellékilzeméga megkezdie
a berendezés gyirtisit, a szakiizletek
pedig sz Arusftasit.

Két — egymiist kiegészitd — mérSmd-
szerrll van szd, A ,,Colombo—m" tipus-
jelzésd fémkeresérdl és a ,,Colombo—e™
nevil feszilltségnyomozérsl. Miutdn kiil-
sejlik — & betiijelzéstSl eltekintve — tel=
jesen egyforma, [gy a késSbbi tévedése-

- & b
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ket elkeriilendd, célszerd elfre megis-
merni, melyik mire vald.

Az ,,tlf' tipusa killinbdz8 fémtargyak
helyének E hatdrozdsAra Alkalmas. Igy
példdul falfirdskor elkeriilhets, hogy
esetleg egy lsmeretlen régl csdvezetéket
ntellbe talélva™ csérepedést, s azzal ko-
moly Kkért okozzunk, J61 hasznilhaté
toviibba akkor is, amikor valamit vas-
beton panelra kell felerfsitenlink

Ugyanis a témkeresﬁ alkalmazésdval a
nem léthaté betonvasak helye pontosan
meghatdrozhatd. U, csak hasznéit wve-
hetjlik faszerkezete levs fémtérgyak
(szegek, csavarok) helyének meghatiro-
zasakor 1s.

A készlllék 9 V-os teleppel mikidik,
Bekapcsolds utin az lzemkészséget jelzb
LED diéda azonnal wvildgitani kezd. Az
érzékemrséget szabdlyozé gombot addig
forgassuk, amig a kijelzd éppen elalszik;
a .kéezulék érzékenysége ekkor a leg-
nagyobb. A gombot tovdbb forgatva az
érzékenység osikken., Bedllitds utin a

fémkeresSt kézben tartva talpdval kdze-
litsik meg & vizsgdlni kivdnt helyet.
A fémtargy jelenlétét a kijelzd folyama-
tos fénnyel jelzi, Vigydzzunk arra, hug_ﬁz
hasznélat kizben gydrit ne visel)
mert ez a fémkeresit (és benniinket 1s)
:lé]‘:e ¢ Colombo—e* feszliltasdgny {s]
nColom oMoz
fesziiitség alatt 4116 vezetékek
nyomvonaldnak, vlilamos szerelvények
helyének felderitésére hasznédlhatd, me-
lyek foldelt cslllagponti hdlézatra van-

nak kapcsolva (a normil f4zisG hélé-
zat il és fémburkolatuk nem f8ldeilt.
A k 1ékk.e1 kimutathatdik & wvakolat

ald rejtetten szerelt feszilltség alattl veze-
tékek, {gy szegbeverés, falfirds alkalmé-
val azok biztonsdggal elieriilhetSlc, J61
hasznédlhatd burkolat alatti vezetékek
szakaddsvizsgdlatdra, Kkapcsolék helyes
bekttésének ellentirzésére (a fdzisvezetl
van-e zakitva).

;ﬂc ;:lbéj hi o ol}lsua i%zmat@ka“k
eg &, os'.v a dugasz

mar kicseréiték hédrom pélusa (f81delt)
tipuwﬁra, de a falba nincs behtzva a har-
miadik vezetdkszidl, A ,,Colombo—e” csal-
hatatlanul leleplezl az liyen életveszélyes
megoldiasokat. Az mljzaton és a fildelésre
kitelezett héaztartisi késziliékekné]l egy-
ardnt a ldmpa kigyuliaddsa jelzi a iftil-

delés hidnyét,
A ,,Colombo” készillékekhez részletes
jératla-

eretekben
onsigosan hasznélhatjdk.
.—p—
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Az elektronika szertedgazd
.terlileteln a szinte megszdm-
lilhatatlanul sokféle aramkir-
hoz és keésziilekhez mind mais és
mas tulajdonsigi tipegység sziiksé-
ges. Ezen a sokféleségen 2 mal na-
pig sem sikerlilt lényegesen valtoz-
tatni. Nincsenek mindenhovid hasz-
nalhaté univerzilis tipegységek!
Jelenleg a legkorszeriibb megolda-
sok egyike, amikor a tipegységel a
fix fesziillség leadasara késziilt
IC-kbdl épitik fel.

Stabilizator 1C-k

A fix fesziiltségek stabil leadaséa-
ra készillt IC-k vilasztéka kozel sem
elegendS. Ez azonban — amint az
e cikkiinkbdl is kittinik — nem aka-
ddlya széles kord elterjedésiiknek.
Legjobban a folyamatosan &llithatd
fesziiltségl stabilizator IC-k hasz-
nalhatok. Az A képen a TB-as so-
fueaty, pozitiv 5—24 V-ig folyama-
tosan allithaté fesziiltségl stabiliza-
tor I1C-t lathatjuk. A parja a nega-

tiv 2—24 V-ig allithato 79-es soro-
zatd IC. Az eldzbekbd] kideriil, hogy
a 7B-as sorozati IC-k a pozitiv. a
T9-esek pedig a negativ lelepfeszilt-
ség oldalon szabalyoznak.

Az I tablazatban és az 1. rajzon
a pozitiv fesziiltségli, 78-as sorozald
IC-k legfontosabb adatail és tokbe-
kitési rajzait lathatjuk. A IL tab-
lazatban és a 2. rajzon a negativ
fesziiltség oldalon szabalyozd, 79-es
sorozati IC-k adatait taliljuk.

A tiblazatok a leggyakrabban
hasznalt IC-k adatait tarialmazzak.
Azonban az L és a 2. rajzon latha-
téaktol eltérd tokozasban is elolor-
dulhatnak hasonlé feszilisega és
Arami stabilizdtor 1C-k.

A megépitendd aramkortk vagy a
mar meglevik csak egyféle iapfe-
sziltséggel mikodnek, a tervezett-
nek megfeleléen. Akkor vagyunk
bajban, ha nincs a sziikséges fe-
szliltség leadasara képes tipusia IC,
illetve van olyan, de eppen nem
szerezheté be. Kaphat6é viszont mas
fesziiltségd IC. Lehet azonban —

ahogyan az a kovetkezdkbdl kitd-
nik — az ilyen helyzetekben is meg-
oldast talalni.

Majdnem mindegyik fesziiltség-
szabalyozo IC-t tdlaram, talmelege-
dés és zarlatvédelemmel lattak el
Erdemes tehat azokat beépiteni a
tapegységekbe a hagyoményos al-
katrészek helyett. Tovéabbi elényiik,
hogy alig igényelnek mas alkat-
részt, kis méretiikbdl adodoéan kény-
nyen elhelyezhetfk, hasznalatuk
rendkiviil egyszert.
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Mas fesziiltségre

Ismert fizikai jelenség, hogy
mindegyik nyitott félvezetd diddan
maradékfesziiltség mérhetd. Még-
hozz& a germénium anyagiakon kb.
0,2—0,3 V, a sziliciumbél késziil-
teken kb. 0,5—0,8 V. A maskor oly
haszontalan maradékfesziiltség most
hasznos. Ugyanis ha egy A4&llandé
feszilltségli stabilizdtor IC-t dssze-
kapcsolunk egy diédaval (3. rajz),
akkor a diéda maradékfesziiltsége
hozzaadodik az IC kimendfeszilt-

12V +B2V
g—..
2x INL00Z 300
oV~ ¢ ov
2x IN&00Z ﬁ33[]n
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ségéhez. Mindegyik ilyen médon az
IC-hez kapcsolt diéda a maradék-
feszliltségével emeli az IC talppon-
ti fesziiltségét.

A 4, rajzon egy Kkonkrét kapcso-
lasban lathats, hogy a két IN4002
tipusi diédaval hogyan alakithaté
at az 5 V-os stabilizator 6,2 V-osra.
Erre példaul akkor lehet sziksé-
gunk, ha auténk akkumulatora 12
V-0s, de a magnetofon — amit ar-
rol szeretnénk mikddtetni — 6
V-os. A 7B05-6s IC (I. tablizat, elsd
soraban) 1 A-rel terhelheté stabil,
tularam eés rovidzarlatbiztos tap-
egységet ad.

Masik gyakori eset, hogy 15 V-os
tapfesziiltségre lenne sziikségiink, de
csak TB12-es IC-nk van. A megol-
dast az 5. rajzon lathatjuk.

A negativ oldalon hasonléan mé-
dosithatjuk az IC-k fesziiltségét.
Ugyeljiink azonban a diédak nyité-
iranyl bekdtésére. A 6. rajzon egy
modositott, dupla tapegységet abra-
zolunk. Az IC-k eredeti terhelhe-
téségél a diddak nem valtoztatjak
meg.

Nagyobb éramra

Sokszor el6fordul, hogy a készii-
lék miikddtetéséhez nem elegends
az az aram, amennyi leadédséra az
IC képes. Ilyenkor azt a megoldast
valaszthatjuk, hogy a stabilizétor
IC egy nagy teljesftmény( szabalyo-
zbtranzisztort vezérel. Ekkor vi-
szont az a baj, hogy a szabalyoz6-
tranzisztor maradékfesziiltsége levo-
nodik a kimendéfesziiltségbdl.

Esetenként 0,5—0,8 V-tal kisebb
fesziiltséglink lesz. Ez 5 V-n&l mér
majdnem 15%, 6 V-nal 10%, ami
megengedhetetleniil sok. A %. raj-
zon lathat6 5 V-os tapegységnél a
tranzisztor maradékfesziiltségét a
diédaval pdétoljuk. Ekkor a tapegy-
ség kimenetén pontosan 5 V-os fe-
sziltség lesz.

Ha a 7. rajzon bemutatott dram-
kért 6,2 V-osra akarjuk elkésziteni,
akkor harom 1N4002-es diédat kell
az IC-hez kapcsolni (nézzik meg a
4. rajzot isl)

I MOCSARY GABOR
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Isinegtartok
sarkanyeresztéshez

Enyhén szeles, napsltéses tavaszi Idfben idedlls szabadtér)
szdrakozds a Shrkin Lapunkban mér tébbsztr foglal-
koztunk sarkéiny épitésével, Példdul 1979/4. szimunkban egysmeril
és killbnleges pdrkanyok tervrajzat kdzdltiik.

Jelentk meg akkorl cikkiink szerzSj Bod

a sdrkanyépitéssel fogkalkozb kbnm) Iskolis
kMMl‘I gyakoTlatl oktatds kereiében s készitheinek sarkinyt.
ldﬁnkeni készen is kaphaté polietilén f6lidg vitorliju sdrkdny,
amelyet madsdr, replldgép, leplie sth, motivum dfszit. Ennek a
vaza 51:_:1 mm ltmérﬂlﬂl’ e rudakbél All.lth:!lgmﬁmel,
amelyel nem zsinegge nem mGanyag Kapes omo!
segitségével kell Dsszeerdsitenl,

A zsineg rogzitése

A sirkényeresztéshez (a vitorla és a véz méret.é‘tﬁl figgden)
25—100 méternyi, esetieg m<ég hosszabb v emﬁs zsineg
({természetes vagy mianyag szél, damil) szuksége.-s et
kiilon szalitjuk, taroljuk, s csak a helyszinen erﬁamuk a f
vagy mianyag Kkengyelkartkdra. A zsineg wvégére KkiUssink
10—15 cm-es hurkot. A karlkdn vezessiik 4t & hurok végét,
majd ecsomézzuk ra {1, 2).

A kengyelkarikdra erdsitett eresztSzsinért lapos lécdarabra,
botra csévélik, esetleg gombolyagga tekerik Sokkal jobb meg-
oldéas, ha orséra vagy fogantyus falemez idomra erdsitjik.
Hatsé szines borit6 oldalunkon egy hajtékaros orsét és egy
fogantyGs széltart6t mutatunk be.

Hajtokaros orsé

Két 100—120 mm #Atmérdjd fatdrcsa kozé erdsitett te:n.gelm
csévéljilk fel a zsineget. A fatdrcsdkat 8—10 mm vastag réte-
gelt lemezbél vﬁgjuk ki. Kiézeplket furjuk #t. A lyuk atmérdie
akkora legyen, hogy abba szorosan illeszkedjen egy 10—12 mm
4tmérdja, kb, 80 mm hosszi keményfa rid. A csapridra vastag
fali es8darabkat is hozhatunk, amellyel megndvelhetiilk az
dtméréjét. Igy kevesebb fordulattal hosszabb zsinért tudunk
fel-, ill, letekerni az orsér6l, A cs6 hossza a tarcsa kétszeres
vastagsdgdval legyen rovidebb mint a rad.

A tircsdk kiils§ felére szereljik majd a hajtdkart, {ll. a
fogantyut., Ehhez mindkét tArcsit furjulk éd: a kbzépponttdl 2/3
sugdrnyi tdvolsdgban, A lyukba csa ént epokittal ragasz-
szunk vékony falu fémesdvet. A antyu, ill, a forgatdkar
50—80 mm hosszu aluminjum riddarab lehet amelyre — a i6
e R g T A gk e e

muianyag vagy fagoly rea
rab kgt véget (a tdrcsa furatdn &atfizve) szegecseljik el.

Ezutén ussiik @ csapvégekre a fatidrcsdkat. A farid uircSéba
siillyesztett végét kenliik be ragasrtoval, Ha a tArcsdk k
cldala fel6l facsavarokat hajtunk a két tengelyvégbe, még
szilardabb lesz a szerkezet,

Utoljdra furjuk &t az egylk tdrcsédt 1 mm Atmérdjd firdval.
Fuzziilk a lyukba az eresztfzsinér végét és tobb csomoéval rég-
zitstk.

Fogantyds falemez

Kiiltntisen a 2s :tg eresztését Konnyitl meg a falemezbdl ki
alakithaté zsinegta

Rajzoljuk eld az idom alakjat. Mérjik meg behajlitott uljakkal
tartott keziink szélességét. Ehhez a mérethez igazodva slakitsuk
ki a fogantyu nyilisit. Felndtt kézhez elegend§ egy 980 mm
hosszi, 40 mm széles ovalis rés. A zsinegtartd nyakrészét (amire
a szélat feltekerfiik) fvesen csatlakoztassuk a fogantyahoz.
A nyakrész ugyancsak lekerekitve kapcsoléddik a tartd széle-
sedd részéhez.

A fogantyu 1,52 em széles legyen. ElSszSr az elfrajzolt idom
ovilis nyflisét véagiuk ki lyukfirésszel. (Lombfiirésszel |s dol-
gozhatunk, akkor pontosabb lesz a vAgéis vonala é&s kevesebbet
kell csiszolnunk.) Az aslakzat tibbl részének kiva utin 8z
éleket faréspollyal, csiszolépapirral munkéljuk siméra. Ha &
feliilet teljesen sima, nines rajta kiaAllé szédlka, egyenetlenség,
& tartét lakkozzuk be. ot

@ |

Vitorlas-deszka

(Il rész)

El6zd szimunkban kizreadtuk & vitorlds-deszka iiszo-
testének tervrajzat, és elkezdiiik a viz készitésének is-
mertetését. Az oldallapok kiszabédsival folytatjuk a
munkét, azaz hozzifogunk a vAz beboritdsihoz. Minden
bizonnyal elkeriilhetetlen a boritélapok egy, rosszabb
esetben két helyen valé tolddsa. A toldési helynek pon-
tosan bordaélkbzépre kell esnie. Rétegelt lemeziink mé-
retei ismereiében célszerii a toldds ali esé bordit is
25 mm-es deszkibél készitenl.

A lemezt fektesslik az oldalak fvére és az orrt6kénél
kezdve rajzoljuk korill, majd a vonalra néhdny mm-t
rahagyva végjuk ki az oldallapokat. A ceruzavonaltdl
kb. 6 mm-re készitsiink ¢J 2,5 mm-es furatokat kb.
100 mm-es osztisban, s a csavarfejek szidmara mind-
egyiket gyengén siillyesszitk ki. A keményfa peremlécbe
— az oldallapok furatair6l wvalé A4tjeldlés utdn —
& 1,6—1,8 mm-es furéval firjuk eld a csavarhelyeket.
Ezutan az oldallapokat ideiglenesen csavarozzuk fel
a ;rézra. A csavarokat kenjilk meg szikkadt szappan-
nal.

Az oldallapok pontos felfekvését bent, a borddk ko-
zott is rajzoljuk fel, majd a lapokat vegyiik le. A fel-
fekvési feliileteket kenjitk be ragasztéval, az oldallapo-
kat helyezziik vissza és — az orrtdkétdl kezdve — rog-
zitslik 2,5)(16-os facsavarokkal. Szdradss utdn az oldal-
lapok éleit gyaluljuk szintbe a peremlécekkel, illetve
a bordédkkal.

1

Az Gszbtest szerelése

~ Most a fels6 boritélapok, azaz a fedSlapok kisza-
basa kovetkezik. Az uszonyszekrény nyildsait pontosan
vagjuk méretre. A ceruza koérvonaltél kb. 10 mm-re,
majd pontosan a borda- és a gerincélek vonaldban ké-
szitsiink J 2,5 mm-es, gyengén siillyesztett furatokat,
kb. 100 mm-es osztisban. Az osztist az oldallapok fu-
ratainak kozepénél kezdjiik.

A fedélapokat ideiglenesen csavarozzuk fel, & a fel-
fekv6 feliiletek hataridt a belsé oldalon a bordédk, a
gerinc és a peremlécek mentén rajzoljuk koriil. A la-
pokat vegyiik le és a. korlilrajzolt, nem felfekvd felii-
leteket Xylamonnal egyszer kenjiik be. Egy napi szik-
kadas utadn két-hdarom rétegben ‘lakkozzuk le. A ma-
zolasi hatdrvonalak pontosak lesznek, ha a felfekvd
feliileteket pvc ragasztészalaggal letakarjuk, majd a
picolas és a lakkozds utin a szalagot letépjiik.

A fenéklapok kiszabédsa kévetkezik. Szdmuk kétszer
annyi lesz, mint a fed6lapoké, mivel az tszétest-forma
miatt (fenék ferdeség) a jobb és bal oldali lapok élben
taldlkoznak a gerinc kozépvonaldban. Ezeket az éleket
is gyaluljuk 6ssze. A miiveletek megegyeznek az oldal-
és fedblapok készitésénél elmondottakkal, esak a bor-
da- és gerincéleknél a fenyddeszkat nem kell el6fir-
ni.

A fenéklapok ragasztdsanak megszdraddsa utdn a
teljes felss feliiletet kenjilk be elébb Xylamonnal, majd
két-harom réteg lakkal. Vegyiik elé a fedbSlapokat. Fel-
fekvési fellileteiket kenjilk be ragasztdéval és csavaroz-
zuk fel. Az (szbtest lezdrisa elétt a fartBke és a 9.
borda ktzé, a gerinc fels6 élén készitsiink kis, kereszt-
irdnya vizdtvezetd &rkot, a fedélapba pedig — kozvet-
leniil a fartSke és egy peremléc alkotta szogletben —
egy kb. ¢ 10 mm-es furatot. Ez a (pl. gumidugéval)
lezarhaté furat az esetleges sériilésen beszivargéd viz
kiliritésére szolgél, bar hasznalatira nekiink még nem
volt sziikségink. _

Miutin a ragasztott felliletek megszdradtak, a lemez-
éleket gyaluljuk szintbe és az egész testet csiszoljuk &t,
Kiozben az oldaléleket kissé kerekitsitk le. A testet por-
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talanftsuk, kezeljilk Xylamonnal, majd harom rétegben
lakkozzuk. A sima kiilsé feliilet elérése céljibél az elsd
¢s a maéasodik lakkréteget csiszoljuk és portalanftsuk.

Erdesitett jarofeliilet

Célszer(i a testen egy érdesitett jaréfeliiletet kiképez-
ni, talpunk megestiszdsinak megelézése végett. Ez a fe-
lillet az &rboc el6tt kb, 400 mun, mogotte kb. 1200 mm
hosszi legyen. Foként a test kézépvonaldban, viszont a
test peremét csak 50—60 min-re kozelftse meg. A jars-
feliillet hatirvonalait pve ragasztdcsikkal és borotva-
penge segitségével alakithatjuk ki, amelyet a szaradés
utédn ugyancsak letéplink,

Az érdesitést barmely, a festfszakméban alkalmazott
tupfolési mdbdszerrel (elézbleg végezziink kisérletet!),
esetleg a festékbe szért szitdlt homokkal is kialakithat-
juk.

Arbocszerelés

Az arbochilvely szamara az uszonyszekrény felsd nyi-
lisa el6tt 150 mm-rel, a kdzépvonalban készftslink egy
® 28 mm-es, 90—92 mm mély fenékfuratot. A furatba
Araldit-tal ragasszuk be a felill kissé kiperemezett.
¢ 25 mm-es belméretl aluminiumcstvet és gondoskod-
junk arrél, hogy a migyanta a lyuk aljat is lezarja.
A faruszonyt el6zd szamunk tervrajza szerint készitsiik
el, majd az tszétest végétdl kb. 200 mm-re, pontosan
a gerincvonalban 4 db 3)<22-es horganyzott facsavarral
rogzitsiik,

Az uszony kbrvonalait és keresztprofiljat ugyancsak
a rajz szerint alakitsuk ki. Vastagsigit az uszonyszek-
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Meéretek: cm-ben

rénybe kerlild részen és a profil legszélesebb részén
(a lakkozésra is gondolva) gy vélasszuk meg, hogy ne
szoruljon, de ne is kotyogjon nagyon. Az uszony szek-
rényben tartisit, s6t részben felhtizott éllapotban valé
rtgzitését a Vulkolldn radb6l készitett két atmend dugd
(pontosabban kis belméreti cs8) biztositja. Ezeket
28—30 mm hosszira szabjuk ki, majd az uszonyon ké-
szitett, kb. 24 mm Atmérdji furatokba valé besajtolas
g:n nedves késsel fokozatosan végjuk a meglelel§
retre.

A csuklé

Az uszonyprofilt példaul kézifardba fogott Triplex
esiszolStaresaval munkalhatjuk ki. Az uszonyt Is kezel-
jlik Xylamonnal, majd a testhez hasonléan hiromszor
lakkozzuk. Befejezésill markolatként csavarozzuk ri a
perlon hevedert, a csavarozésnél duplin véve és alaté-
tekkel

Az &rbocot, méretre vagis é3 sorjatlanftds utdn, két
végén a danamidbél esztergdlyozott Arbocesticcsal (1)
és az pal (2) vizmentesen zirjuk le. A rad
felliletét csiszolGpapirral érdesfisiik, acetonnal zsirtala-
nitsuk &8 Araldit-tal ragasszuk be. De egyszerre csak
az egylk végen, a képlékeny miigyanta ,vandorlisa”
miatt. Célszeri az drbocra most felragasztani a peremes
karmantyut (3) is, amelyen majd a forditéivet kitjlk
az arbochoz, A karmantyinak olyan magassigba kell
kertlilnie, amekkora az Gszbtesten 4ll6 sportolé véllma-
gassiga. (Célszerd mindjart két karmantyit feltenni
kiilbnbbz8 magassigba (A szines kép), pl. fér] és fele-
ség szdmara.)

A csuklé elkészitéséhez végjunk le a Vulkollan rad-
b6l egy 120 mm-es sértetlen darabot (az anyag ugyan
rendkiviil szivés, de a legkisebb vAgds miatt elszakad-
hat!) és azt az &rboctalp valamivel szfikebb lyukéba
csavaré mozdulattal {itkbzésig sajtoljuk be. Ezutdn a
tengelyre merfSlegesen, a talp peremétl kb. 20 mm-re
a danamidot a Vulkollannal egyiitt J 4-es faréval
farjuk keresztiil.

A végleges rézszegecset csak valami vékonyabbal he-
lyettesitsitk Atmenetileg, hogy a Vulkolldn rid masik
végének az Arbocgytkérbe vals besajtolisakor a kbz-
ponti cs6ben bsszeprésel5dd levegd eltavozhasson. Uté-
na az drbocgybtkeret (4) is furjuk és szegecseljlik &t, majd
a végleges szepecset helyezzilk el az #rboctalpban Is
(B). A szegecsek kiillé részeit reszeljiik le, a hasznalat




kzbeni labsériilések elkeriilése végett. A csuklériudnak
igy kb. 40—42 mm szabad része lesz. (A megmaradt
120 mm-es Vulkolldn darab a tartalék csuklé) Végeze-
tiil az Arbocgydkér hornysba pattintsunk egy jéval szl-
kebb 0-gylrit.

Haijlitsunk hordéra

A forditéfv elkészitéséhez eldszoér csiszoljuk oOssze az
e ceélra késziilt aluontvények és a két ¢ 301 mm-es
alucsé csatlakozésait. (Ontvény hidnyaban a forditofv
egyetlen cs&bdl meghajlitva és hegesztve is elkészithe-
t6.) Kévetkezdként az arbochoz keriild markolatos ont-
vényre Araldit-tal vizmentesen ragasszuk a két, méret-
re vagott csdvet és szegecseljiik is &t két aluszegecs-
csel, mert vitorlazas kbzben nagy erdhatds éri.

A mfigyanta megkétése utdn a ,V'-alakban all6 két
csével fogjunk kozre pl. egy 200 l-es hord6ét és foko-
zatos, szimmetrikus hajlitgatéssal alakftsuk ki a fordit6-
fv alakjat. Ez akkor j6, ha az arboc feldli els har-
madnél fokozatosan eléri a kb. 550 mm terpesztést.
Ragasszuk be az ontétt végdarabot ls és lassuk el egy
csiszolt peremd, 8 mm-es furattal, a vitorlasllité
kotél beflizésére.

A markolatos ontvényt is farjuk ki a megjelolt he-
lyen ¢ 10 mm-es furéval és fazziik be, majd biztosft-
suk csoméval a ¢ 10—12 mm-es startkdtelet. A vitor-
l4zat felallitasdnak megkdnnyitésére a startkitélre kb,
200 mm-enként kosslink csomét. Végil a forditéiv csb-
veinek két ,fels6” oldaldra, a héats6 végétdl kb.
1400—1500 mm-re iliregszegeccsel (Gn 16vel)
erBsitsiink fel egy-egy aluminium vagy mbanyag kbtél-
szorit6t. A vizkizaras és a j6 felfekvés érdekében a sze-
gecsek ireges fejét, illetve a kotélszor{té talpat dntsiik
kérill miigyantaval.

A hofehér uszotestet diszithetjiik még pl. piros csi-
kokkal is. A diszftés hatirvonalait az ismert médon
pve ragasztoszalaggal zérjuk le, a test tobbi részét pe-
dig papir vagy mé&s borftassal védjlik meg a porlasztott
festéktol.

A vitorla
Olcs6, de j6l hasznalhaté vitorlst Orkén szbvetbdl

készithetiink (5). (Viharvitorlasnak nem alkalmas! Ha
tobb szinii vitorl4t akarunk, a rajz alapjdn szédmitsuk

ki, hogy a 140 cm széles szivetbSl melylk szinbdl
mennyi sziikséges. A varrasok perlon cérnaval készil-
jenek, cikcakkoltéssel. A sarkokon lépcsdzetesen egy-
mésra fektetett és levarrt erfsités kell. A két alsé sa-
rokba tisslink egy-egy ponyvakarikit, a vitorladllits,
ill. az eldélfeszitd kitelek szadmara.

A vitorlalécet tartd ,zsebekre” nyflasuknédl varrjunk
feddt vagy alakftsunk ki ferde nyflast, hogy a lécek
ne csuszhassanak ki. A vitorlaléceket vagy 3 mm-es
keményfa lemezbél (szélirdnyban!) vagy textilbakelit-
b6l vagjuk ki és sarkait, éleit kerekftsik le. (Valédi
vitorlavaszonbél Is készithetiink, akar ablakokkal elld-
tott vitorlat, amivel ,deszkink” valamivel gyorsabb,
A Budaflax 90 cm széles vitorlavasznidb6l 1 m mint-
egy 300 Ft. Ilyen draga anyagnil a vitorla speciélis,
térbeli szabismint4jat tandcsos mér egy gyéri vitorla-
rél venni) A mbszalas anyagot a késdbbl feslés meg-
elézése végett villanypdkédba erdsitett forré borotvapen-
gével szabjuk ki

A vitorla részeit cikcakkbltéssel, de csak egyszerd
atfedéssel varrjuk egyméshoz (két varrds), s csak
a kiilsé szélét hajtsuk vissza. A szalvégeket kdssiik el
Az Atlatszé ablakokat egyes Shell benzin kutakmal levd
autésboltokban kaphat6 szlikségszélvédbdl szabjuk ki
&s varrjuk rd a vitorldra.

A vitorlas-deszka felszerelésekor az arbocot a vitorla-
val egyiitt bujtassuk be a forditéivbe. Az fv startkote-
les végét kitéllel erdsitsiik szorosan az drbochoz. A vi-
torla&llité kitelet kbsslik a forditéfv hatsé végére, fiiz-
ziik At a vitorla hatsé szemén, majd a végdarab fura-
tan alulrél felfelé és jol feszitsiik bele valamelyik ko-
télszoritoba. Az elBélfeszitd kbtelet kidssiik le a csuklé-
hoz és ugyanoda hurkoljuk egy gumiszalaggal a start-
kdtél végét, hogy mindig kéznél legyen.

Elérkezett a nagy pillanat. Vitorlas-deszkéankat vizre
tessziik, helyére illesztjilk az uszonyt és az érbocot. Ra-
sllunk, a startkotélnél fogva felallitjuk a vitorlazatot
és... 63 azutan a vizbe pottyanunk (C). De kitarté gya-
korlas utdn igazi széllovasok lehetiink.

Kenéz Gyirgy—Nisfay Béla
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Ha minden elem osszedllt, csava-
rozzuk szét a szerkezetet és alapo-
zoval, majd élénk szini festékkel
(pl. Tiszalux, Tiszamatt) fessilk le.

jb6li Osszeszerelés utdn a facsava-
rok ,besiillyedt” fejeit simitsuk 1le
fadtvoné tapasszal és szAradéds utdn
azokat a részeket is fessiik at.

A mérleghinta feldllitisakor elsé-
sorban arra iligyeljiink, hogy a ko-

zépsd tartd kemény, szildrd alapra
keriiljon. Erdemes a fdldbe egy be-
tonlapot siillyeszteni. Akkor a hinta
esé utdni feldzott talajon sem billen
fel. A kar két vége ali tegylink —
ugyancsak kissé a foldbe siillyesztve
— egy-egy fél autd gumikodpenyt.

143t -~
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csavarlfejeket termeészetesen siillyessziik
bel umilébak|

e a =
Huonféan készitslik el a hirom felsd
fiokot is. De azok magassdga csak 55
em Kbzlllik a legalsd teljes fe-
ltiletét hagyjuk osztatlanul. A misik ket-
t6t belsSd vdlaszialakkal tagoljuk négy re-
keszre, A bels§ elvdlasztokat is enyve-
zéssel rogzitsiltk, A harom_ alacsony fidk
Bljdra 1agasszunk fel két-két lécet, me-
lyek pontosan az alattuk levd fidkba il-
leszkedjenek. Ezdltal a fiokrendszer egy~
méshoz képest nem tud elcsuszni, A leg-
fels§ flokra zongorapAnttal erdSsitsiink
fel egy fedblemezt (tetBt), melyet két kis
vel zédrjunk le. A fi6kokat hérom-
harom békazérral knmpcsmjuk egymaéashoz.

lemezekhez és ugyanezeknek az oldalla-
poknak a felsS részénél is vezessilk "
Erre egy-egy @ 4 mm-es acélhuzalbol
hajlitott U-profll szolgil, melyeknek el-
vékonyitott szdrfra vAgjunk M 3-as me-
netet.

Az oldallapokra firt & 3 mm-es lyu-
kakon Atdugott vezetOket belUlrSl M 3-sa
anyéval _fogjuk meg”. Erre a rogzitésl
modra feltétlentil szlikeég van, mert Kii-
18nben & szi] megemelésekor horghszdo-
bozunk kiborulna. A kész dobozt Xyla-
decorral kenjiik At és sziradds utdn mér
ts rakhatjuk a horgészfelszerelést.
sok aprd holmi otthoni
is megfeleld helyet terembet-
tlink, a vizparton pedig B zsdkményra
vAré horgédsznak alkelmi pthendhelyiil
szolgdlhat.
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A Babetta segédmotoros ke-

rékpirok felépiiése — a kor-

szerii technikal megolddsok
ellenére — egyszeri, igy konnyen
javithaték, s az iigyes kez{i motoros
egyediil is elvégezhetl a karbantar-
tasl munkdkai. Ahhoz azonban,
hogy fontos részekhez hozzinyiilhas-
sunk (pl. 8 porlaszté vagy a gyaj-
tis), némi iIsmeretre is sziikségiink
van, sit egy-egy speclilis szerszdm-
ra is. Erdemes viszont ezeket be-
szerezniink, hogy az esetleg eldfor-
dulé kisebb hibikkal ne kelljen a
szervizbe menniink,

Elészor ellendrizziink

Miel6tt a moped (igy nevezik az
ilyen kismotorokat) elhagyna a gyar
kapuit, alaposan ellenérzik. Ennek
ellenére jelentkezhetnek hibak, mert
a hasznilati utasitist nem tartot-
tuk be, vagy nem végeztilkk el az
eldirt karbantartist, S6t mar a mo-
ped vasirldsakor érdemes régtén a
helyszinen ellenérizni, hogy az el-
adé a gyértd elSirdsainak megfe-
lelGen hajtja-e végre a prébat.

Vizsgdljuk meg tibbek kozott,
hogy:

— az elsé és a hatss fékek bow-
denjei nem estek-e le a fékkarrél
(1),

— a kormény és a labtarté jél
rogzitettek-e,

— a vilagitds és a jelzdkiirt
(ijabban csengd) megfelelden mi-
kodik-e,

— a hajtémihaz szellzényll4si-
nak tomitését eltdvolitottdk-e (2), (a
mopedeket egy kerékre allftva sz4i-
litjak, és a témités akadélyozza meg,
ll:glgy az olaj kifolyjon a hajtémi-

)'

— a kerekekben elegends-e a le-
vego.

Mivel a Babetta kétiitemii motor-
ral mbkodik, a benzin—olaj keve-
rék ardnyéra is figyelni kell. En-
nél — minden ,szakértd” j6tanécsa-
val szemben — mindig a hasznalati
utasitisban megadott értéket tart-

bl v

suk be. A talsigosan sok olaj a
gvertya elkormozé6disdt & a kipu-
fogé rendszer eltémddését eredmé-
nyezi. Ha viszont kevesebb az olaj,
erbsebb a kopds, a hajtértad-csap-
4gy elGbb-utébb beragad, s meg-
javitdsa nemecsak idébe, hanem
pénzbe is keriil.

Bejératads alatt — hosszi lejtdk-
nél — alkalmankénti g4zad&ssal
~kenjiik meg” a motort, kiilénben
a hajtérid-csapdgy vagy a dugaty-
tya kdnyen beragad.

A gydités |

A motorok iizemeléséhez nélkii- |
lozhetellen a gydjtds helyes bedllf- |
A Babetta gyuajtérendszere |

tasa.
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azonban olyan technikai megolda-
son alapul, amely sziikségtelenné
tesz minden 4llitast. Az érintkezés
nélkiili, félvezetbs rendszerben
egyetlen mechanikus rész sem hasz-
nalédhat el (a Kklasszikus gynijtési
rendszerekkel ellentétben). Igy a
gyujtasi jellemzék sem véltoznak,
az elogyujtas és a gyujtéhézag be-
allitasa pedig elhagyhaté.

Nem ajénlatos a kerékbedllit6 csa-
var helyzetén sem valtoztatni. Azt
ugyanis gyartaskor &llitjAk be, azon
csak rontani lehet, Az {iresjarati
fordulatszdmot akkor Aallitottuk be
helyesen, ha gézadas nélkiil a ke-
rék nem forog, de még a motor
nem 4ll le.

A moped karbantartdsa nagyon
egyszeril; csak mosni kell és a hasz-
nélati utasitds szerinti Kenéseket el-
végezni. Ezen kiviil rendszeresen el-
lenérizziik és &llitsuk utdna a fék-
rendszert, a kerekek sima ,vonal-
ban” futdsat és az lizem kézben
esetleg kilazult anyikat hizzuk meg.
A hajtémii olajcseréjekor arra vi-
gyazzunk, hogy az olaj mennyisége
pontosan megfeleljen a hasznélati
utasftdsban megadott 0,13 liternek.
Ha tbbb olajat ontiink a hajtomd-
be, az kifolyik a szell6zdnyilason,
sot, ha a nyilds eltomédik, fennall
a veszély, hogy az olaj a tengely-
kapesol6é hazba keriil és megzavarja
a szdraz tengelykapcsolé miikidését.

Ha a motor valami miatt nem in-
dul be, eldszdr ellenérizziik a gydj-
tés, majd a porlaszté helyes mifiks-
dését. A gyidjtérendszer Allapotit a
gyujtészikrak nagysigarél {télhetjiik
meg. A hengerbfl csavariuk ki a
gyertyit, helyezziik a gyertyasapka-
ba, és annak fémrészét érintsilk a
motortesthez. Ha a pedédl megforga-
tdsakor a gyertydn hatirozott szik-
rdk keletkeznek, a gyajtérendszer

rendben van. Amikor nem észleliink
szikrdt, akkor el8szdr magéit a gydj-
tégyertydt vizsgaljuk meg, s ha az
j6, akkor a gyujtokébelt cseréljiik
gd A gyujtétekercset és méginkabb
a félvezetd részt méar javitémiihely-
ben érdemes megjavittatni.

Porlaszté vizsgalat

A porlaszté Ontisztité rendszeré-
bél adédéan nem tud eltdmddni.
Tankoldskor vagy a benzintartdly-
ban levé paralecsap6dds folytdn vi-
szont Kkeriilhet bele viz, amin csak
az lzemanyagtartdly &atmosasdval,
valamint a porlaszt6 szétszerelésé-
vel és kitisztitdsAval segithetiink. Ha
a motor hosszabb ideig garizsban
all, a porlasztéban levé benzin elpi-
rolog, a visszamaradt olaj pedig le-
szlikitheti a fuvéka keresztmetszetét.
A szlik favéka mar nem képes ele-
gendd benzin-levegd keveréket &at-
ereszteni. Ezt a hibAt igen nehéz
észrevenni. A flavéokéat lehetdleg ne
drétdarabbal prébaljuk  kitisztitani,
hanem benzinben &ztatva mossuk ki
a belesziradt olajat.

Hogy az iizemanyag eljut-e a hen-
gerbe, arrél kénnyen meggydzédhe-
tiink. Csavarjuk ki a gytjtégyertyat
és vizsgiljuk meg. Ha nedves és
benzinszaga van, a porlaszté miiké-
dik. Ha szemre nedves, de jellegze-
tes benzinszaga nines, akkor valészi-
nileg viz keriilt a benzinbe, Széraz
gyertya esetén viszont a porlaszté-
ndl, illetve a hozzd vezetd benzin-
csénél keressitk a hibat. (A cs8
rossz elhelyezésekor kénnyen meg-
torik és az fizemanyag nem tud le-
folyni a tartalyb6l) Gyakori hiba,
hogy a gyertya elektrédai k¥zott hid
keletkezik; ezt egy nem fémes
targgyal tavolithatjuk el.

mw*‘lﬂ‘“‘b
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Kipufogé kiégetés

A motor lizemképtelenségét okoz-
hatja a ropsilyos indfté tengelykap-
csolé6 hibadja is. A szirazkuplung
mikodése az Gn. ék-effektuson ala-
pul. Ha a tengelykapcsolé pofdi nem
ékelédnek be, a motort nem tudjuk
beinditani. Ennek két oka lehet; a
tengelykapcsoléra olaj keriilt vagy
nem megfelelé a pofdk geometriaja.
Az elsd esetben el6szir a hibas témi-
tést cseréljitk ki, majd a pofikat és
a dobot zsirtalanitsuk. A pofak meg-
feleld geometridjat (3) lapos, finom
reszelével igazithatjuk ki. Ehhez a
kuplungot szereljiik szét egy specia-
lis szerszam segitségével (4), mely a
csapagylehtizékhoz hasonléan mifi-
kaodik.

A helytelen benzin-olaj keverék
szintén jellegzetes hibdt okoz. Az el
nem égé olaj pakurdt képez, ami
idével megkeményedik és elzérja a
kipufogé hangtompit6jdnak nyflasait.
Ez&ltal megvaltoznak a kipufogbgaz
elvezetéséhez sziikséges atfolyasi ke-
resztmetszetek és a motor teljesft-
ménye csokken.

Néha eldéfordul, hogy a hangtom-
pitd kivezetS csbvébe darabka meg-
keményedett karbon keriil, s a nyi-
las annyira eldugul, hogy a motor el
sem indul. Ezt a hibit megfeleléen
csak a kipufogdcsé kiégetésével ha-
rithatjuk el. A kiszerelt hangtompitst
tegvilk egy lanos fémedénybe, ont-
siink r4 kevés gédzolajat és elfvigya-
zatosan égessiik el. (Természetesen
ezt a miveletet csak nyflt téren,
mindenféle gydlékonv anyagtol ta-
vol szabad végezni) Kihilés utdn az
alkatréezek feliiletét tisztitsuk meg és
szereljitk Bssze azokat. Ezek utin a
motornak mar ,hoznia kell” eredeti
teljesftményét.

(a ,.motor-revue” nyoméan)
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Ezuttal a titok nagyon fontos részérdl hullik le a lepel.
Arrél, hogy miként keriil a tapéta a falra. A f6 miiveletekrdl,
az egymas mellé illesztett tapétacsikok falra ragasztasarol
lesz sz6, pontosabban sok-sok kép.
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Fahazak kezelésére.szinezésére.
a gombasodas megel6zésére
kitiino favédoszereket ajanlunk
ONNEK

Megvasarolhatok fahaztelepunkdn:
40.s5z. BP. X..Dobl istvan ut 1-3.
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T.U’ZFLE§TECHN.|@| VALLALAT
Téiskoztatss k‘lallltésat a majusi BNV-n.
Vevészolgélat: Budapest 1., Krisztina krt. 75. 1016 Tel.: 358-343




Az igényes zenerajongék méar
egyre tibbféle, a legkiilonbi-
" z6bb teljesitményii, ArG stb.
berendezést, késziiléket wvasirolhat-
nak, ki-ki fzlése és f6ként pénz-
téreija szerint. Ma még nmnem min-
denkinek telik hifi toronyra és per-
sze akad olyan is, aki nem is vi-
gyik ri. A zenckedvelSk egy, mond-
hatni magyobb része — mér a ha-
zal hifi tornyok placra keriilése eléit
— kiilon-kiilon megvdsirolia azigé-
nyeinek leginkibb megfelelé hang-
mingséget nyidjié berendezéseket.
Az elekironika Irdnt is érdeklGds
olvaséink pedig mér bizonydra meg-
kezdték az egyes késziilékek meg-
épitését a miilt évben megjelent
JHifl jdonségok sk” cimd kis-
kiitetiink dtmutatisai alap-

Jén.

Sckan vannak, akik helysziike
vagy egyéb okok miatt nem enged-
hetik meg maguknak, hogy a ké-
sziilékekbdl ,tornyot épftsenek™.
Szdmukra sokkal praktikusabb egy

Torony
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olyan zenesarck kialakitdsa, ame-
lyet barmikor szétbonthainak, majd
a lakds mésik Dészén tetszés sze-
rint Gjra feldllithatnak.

Sarok paravannal

Feltehetden sok lakdsban akad
olyan kis zug, ami a lakés alap-
teriiletét néveli ugyan, de a helyi-
ség ,tervszer(i” kihasznildsdra al-
kalmatlan. Az ilyen kis kuckdét egy
valaszfallal levalasztva remek ze-
nesarkot alakithatunk ki.

A zenesarok (1) tulajdonképpen
egy ,nyitott” szekrény, melynek
egyik oldaldit — és célszerlien a
hatuljat is — a szoba fala adija,
a méasikat egy paravdn. A | falat”
19—21 mm-es vagy még vastagabb
biatorlapbél alakftsuk ki. Méreteit
természetesen a rendelkezésre 4ll6
hely, valamint a legszélesebb keé-
sziillék hatirozza meg, fliggdlegesen
akidr a mennyezetig is ,felenged-
hetjik”.

A vilaszfalat felallithatjuk pl.
gy, hogy acélbilinccsel egy, a
mennyezet és a padld kozé feszitett
csfhdz rogzitjiik. Ha a zenesarok
hats6 oldala szobafal, egyszeriibb a
paravint ahhoz a falrészhez erfsi-
teni. Ebben az esetben a ldbon All6
paravint pl. derékszégben meghaj-
litott tartélemezekkel wvagy L acél
darabokkal régzitsiik a falhoz be-
1ilrél, igy ez a rogzités ,lAthatat-
lan” lesz.
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Miel6tt a polctartd léceket a he-
lyiikre csavaroznank, alaposan el-
lendrizziik, hogy a polcok val6ban
vizszintesek-e, Ez Kkiillondsen a le-
mezjatszéndl lényeges. Ezutan a
léceket a falhoz tiplivel, a parava-
hoz olyan hosszisdgi facsavarokkal
régzitsilk, hogy azok legalidbb a fa
vastagsdgénak kétharmaddig beér-
jenek. Ezzel ugyanis névelheté a
polcok terhelhetdsége.

Hogy a késziilékek vezetékeit a
zenesarok beépitése utdn mAir ne
kelljen keresgélni, a legjobb lehetd-
séget adja a valaszfal szabad felii-
lete. Abba vdgjunk-firjunk néhény
lyukat, s azokon bujtassuk &t a
csatlakozokdbeleket. Ha pedig egy-
két dugaszold aljzatot is beépitiink,
konnyedén megoldhatjuk a néha
szilikségszer(i ,Atkibelezést”.

Zenesarok tetotérben

Az Altalanos kozfelfogis szerinta
padlastér, a manzard szoba alkal-
matlan a hely ésszerli kihasznéla-
sara. Ezt céfolandé, mAr tobbszor
is kozoltlink ismertetést a tetotérbe
praktikusan ill§ budtorok elkészité-
gér8l. Most pedig ahhoz adunk ot-
letet, hogyan lehet a tetStérbe is
l(gngulatos zenesarkot varAzsolni

A megoldds egyszerii; az egyes
berendezéseket &pitsitkk be walame-
lyik oldalfalba. A kivitelezés mér
bonyolultabb, de aki kialak{tott egy
manzirdot. biztosan be tudja épi-
teni a készillékeket is. Példéaul azok
a fal héatsé oldaldra, a kivégott
nyfldsok migé szerelt pultra Kkeriil-
hetnek. A pult, illetve a berende-
zések foldtél mért magassigat ugy
ha meg, hogy mogottiik le-
gven elegend§ hely a szereléshez,
dugaszoldshoz. A lemezjitszét a
fofalra rogzitett polcra tegyiik, hogy
kényelmesen kezelhessiik.

A zenesarok helyének megvélasz-
tasakor gondosan iigyeljlink arra,
hogy a berendezések mogott levd
kiilsé fal kivill-belill tokéletesen
szigetelve legyen.

P o
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Nyugodtan megfoghatjuk ©

kényesebb, drdga elektronikus
alkatrészeket, az aprébb térgya-
kat, bélyegeket stb. a néha ér-
des, kemény végii csipesszel is,
ha annak két vegére — beliilrsl
- v:konv szivacsdarabot ragasz-
tunk.

=




e 3.

Tz eyt Mt

TIKROLUX

diszperzios fényes festék
Bel- és kiiltéri igénybevételnek kitett
falfeliiletek fényes fed6bevonatanak
kialakitasara alkalmazhato

1 liter festek 6-8 m? feliilet egy retegi
festesehez elegendé.

Szaktanacsadas: TVK Budapesti Kirendeltseg
Budapest V,Pilvax koz 2-4. Telefon: 174-444




- A csalddi- és hétvégi haz épitdk

' olyan hazilag is szerelhet8

PVC ereszcsatorna-rendszert
vasarolhatnak meg, amely
szukségtelenné teszi a koltséges
badogos szakipari munkat. A PVC
. ereszcsatorna-elemek szerelése
egyszerd.

A PVC ereszcsatornat egyéb elényei
IS gazdasagossa teszik. Korrozidallo,
vagyis festést nem igényel és
élettartama tObbszorose

a hagyomanyos ereszcsatornaénak.
Jol ellendll az id6jaras

viszontagsagainak;
—40° C és —70° C el

Kozt hémeérsékleten alaktarto, \amg?®

Forrasztés, ragasztés helyett
az elemek szerelése egymasba
pattintva torténik.

Vizsugarral kivul-belul
konnyen

tisztithat, més karbantartast
nem igénvyel.
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A lakis hangulatinak kialakitisa-
ban nagy szerepe van a fiiggbnybk-
nek is, nemcsak a bualoroknak vagy
egyéb lakdsberendezési tﬂrsyaknak.
A j61 megvilasziott tiiggbny szine,
mintsja, reddzete nagyban ndvelheti
egy helyiség kellemes
tsszhatdsit, mig egy nem odaillé
»BEY¥0n i nyomhatja” az bsszképet.

A hangulatteremtésen kiviil a fiig-
gbnybknek gyakorlati funkcidjuk is
van, pl. térelvilaszidis, fényelziras,
hé- és hangszigetelés sib. Ezért az
anyagvisirliskor ezt Is vegyiik fi-
gyelembe. Hiszen egyilialin nem
mindegy, hogy milyen célra melyik
anyagfajtit vélasztjnk ki és, hogy

abbél mennylt vesziink. Az ablakot
teljesen beborité fiiggtnyhtz ugyanis
sz ablakszélességnek legaldbb a
kétszerese kell és szdmiisunk arra
is, hogy az anyag moséskor Ussze-
mehet. Ha a fiiggbnyi fitotest filé
szereljiik fel, tGzrendészeti elbirds,
hogy a fiiggtny alsé széle legieljebb
15—20 em-re érhet a fiitotest Lilé.

Hosszii évszdzadokon keresztiil a
filggbnytket kilén a szobdhoz ter-
veztették, gazdag reddzettel, mfivészi
kivitelben. Ma méir — igaz csak
egyszer(ibb megoldéssal — az anyag
vésérldsakor a helyszinen megvar-
rathat6. Sokan wvannak azonban,
akik ezt a szolgiltatéist nem veszik
igénybe, hanem maguk fognak a
fiiggdnyvarrashoz.

Az utébbi id8ben ismét divatossa
valt az egyszeri, sima fiiggbnydk
(sztérok) helyett az ablak fokozot-
tabb diszitése. Ezért aktudlis a té-
ma, hogyan készithetiink otthon szép
és disan réncolt, fodrozott fiiggényt.

A kiiléonb8z8 réncolissal igen ér-
dekes, ,rafinflt” reddzést is elérhe-
tiink, ami természetesen jelentfsen
ndveli a felhasznilandé anyag
mennyiségét. Mieldtt azonban az
anyagot megvennénk, hatirozzuk
meg a fliggbny formajat &s reddze-
tét (a szoba, az ablak stilusa, alak-
ja stb. szerint).

Ha a fiiggony anyaga vékony, rit-
ka szdvésfi, Altaldban nagyon egy-
szer(ien réncolhatjuk oOssze az L
rajzon lithatd médon. A filggony
fells3 szélét hajtsuk vissza, anyagéba
legfeliil vagy néhany em-rel lejjebb
erds cérnidval varrjunk X-alakd
Sltéseket. Ezelkk az oltések tetszle-
ges, de egyenld tévolsigra legyenek

tol. Két-két kereszt kdzitt a
cérnit jél varrjuk el, mert kiildén-
ben az anyagot oftt is Gsszehidzza,
ahol nem kellene. Ezt a miiveletet
célszeribb kézzel végezni, mert
varrdégéppel kissé kiriilményes az
anyagot varris kézben ide-oda to-
logatni. Ezutdn néhéiny ilyen Oltést
egy-egy Dbiztosftotiivel Gsszefogva
alakitsuk ki a filiggény rancait. A
biztositétiknél fogva erdsitsik a
fiigednyt a karnisra fiz6tt gdrebk
U-alaki kengyelére. A biztosftétiket
és a gorgoket drapéridval takarjuk
el

Ha az anyag surtibb szovésid, ak-
kor a legegyszeriibb réncoldsi meg-
oldést vélasszuk. Az anyagot 10—13
cm-enként csipjiik be és a belsd ol-
daldra varrjunk erds szalagot. A
szalagot kozépen varrjuk a fugginy-
htz az anyag felsd, visszahajtott
szé16t61 legaldbb 5 cm-nyire, hogy a
felkotott figgonynél a kotés ne le-
gyen lathat6é (14sd cimkép).

Az ftjra divatos, un. fiiggonyfej
nagyon saép és konnyen kialakitha-
6. Mielétt a varriashoz hozzafog-
néank, készfisiink nagyon pontos sza-
banmintat (2). Rajzoljuk meg kicsi-
ben a fiiggbny vonalvezetését (2/a).
Annak is pontosnak kell lennie, kii-
l6nben a hiba a kiszabott fliggonytn
is 14tszik és cstunya lesz.

A szabésmintét a kdvetkezGképpen
keészfitsitk el. Rajzoljuk meg az
ABCD téglalapot (2/b), ahol az AC
a vonalvédzlat a—c tévolsdga, az AB
pedig (ez a fiiggonytarté vonala) az
a—b wvonal hosszdnak kétszerese. A
CD oldal felez6je az M pont. Ebb6l
MD sugéarral hizzunk korivet. Meé-
r6lincecal vagy pl. cérnaval mérjilk
le a c—b korivet, jelolijik at a BD
egyenesre és a folytatélagos ivre.
Igy megkapjuk a Cl pontot. Ezutan
az AB sugirral hizzunk korivet a
C, majd a Cl pontbél és a metszés-
pont kiadja a C—Cl1 koriv kozép-
pontjit (K). Ebbél — szintén az AB
sugarral — meghiizhatjuk a C—Cl
fvet. Ezutdn a szabasmintit egészit-
siik ki az oldalszdrny szabisminta-
javal (2[c), majd az egészet nagyit-
suk fel a fiiggony eredeti méretére.
Az anyag szélét tetszét szerint to-
vabb diszithetjik még rojttal vagy
fodorral.

SZ. A.




MACSEKO. A hibés, kicsorbult
készerkezetek javitdsdra hasznaljik,
kotSanyagh6l és kédérleménybsl All
Kotéanyagként kiilénleges cementet
(magnézium-oxid és magnézium-
klorid keveréket) hasznilnak. A ja-
vitéanyag kozombds, vildgos szine és
kedvez8, a k&éhez hasonlé fizikai
tulajdonsigai miatt alkalmas a ké
nfoltozésira”. Vilidgos szin 6lomzse-
1& é&s glicerin hozzdad4dsdval, sététebb
arnyalatot denaturdlt szeszben ol-
dott sellak adalékkal érnek el.

MATRING. (A koznyelvben mot-
ringnak mondjik.) Egyfajta fonal-
kiszerelési forma, A kézimunkézés
(kbtés. horgolds stb.) alapanyagéul
szolgilé mdszélas- vagy gyapjafo-
nalat tekercsekben Is Arusitjik. A
tébbnyire, 10 vagy 50 dkg-os teker-
cseket két-hadrom helyen &sszelkéts-
zik, de kibontva olyanok, mint ami-
kor a motollarél levették

MELYREFLEX DOBOZ. Merev fa-
14, két nyildssal ellatott hangszoré
doboz. Az egyik nyilist a hangsz6-
ré membrinja zirja le, A mésikhoz
a dobozban rovid csatorna csatlako-
zik. A doboz, valamint a masodik
nyildstél a dobozba vezetd csatorna
méreteit Ggy vélasztjdk meg, hogy
a hangszérd egyenletes 4tviteli frek-
venciatartoménya a mély hangok
irdnyéba terjedjen.

MERCEREZES. A textiliparban al-
kalmazott fonalkészfitési eljirds, A
szdlat hideg natronlGggal kezelik,
majd megfeszitik. A mfivelet ered-
ményeképpen a pamutfonal 14-
gyabb, tomottebb, selymes fényii
lesz. A pamutfonal szinfelvevéké-
pessége (festhetBsége) és szakitoszi-
lardsiga jelentSsen megn&. A varré-
cérnak csomagoldsin gyakran talil-
kozhatunk a ,mercerezett varrécér-
na” kifejezéssel,

MESTERGERENDA. A bordés fo-
démszerkezetek tartéeleme. A ter-
helést a rdtadmaszkods foldémgeren-
dér6l kapja, s azt kozvetleniil az
oszlopokra vagy a teherhordé f6-
falakra viszi at.

METTLACHI LAP. F&ként padlé-
burkolé lapként hasznilt durvakeré-
mia gyirtmany. Kiilénbézé szinf
lapokat gyirtanak a teljes tomegé-
ben egynemii anyagb6l. Sziraz saj-
toléssal formézzdk, majd tombrségig
égetik. Altaldnosan elterjedt =a
10310 cm-es lapméretii négyzet, va-
lamint ismert a hatszég alakd lap
is. A mettlachi burkolélap fagyalls,
feliiletét sésav, nétronliig vagy am-
ménia 10%-o0s oldata sem timadja
meg.
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MURVA. Helyteleniil nevezik ,,56-
der”-nak a borsékavics néven is is-
mert, 2—20 mm nagysigi szemcsék-
b6l All6 épitési anyagot. Utak és sé-
tinyok burkolédsira is haszniljdk.

NAPELEM. A nap sugfrzasi ener-
gldjat  elektromos teljesftménnyé
alakitja 4t. A nagy feliiletfi, szili-
ciumbél késziilt fényelemek hatés-
foka 8—10%; kozotti.

NATRONVIZUVEG. Epftési mun-
kikhoz hasznilt segédanyag. Viz-
tiszta, sziruphoz hasonlé folyadék.
Kiilonféle (pl. savAlld) habarcsok-
hoz, ragasztéanyagokhoz (pl. csem-
peragasztd), hézagkitélt6 anyagok-
hoz, talajszildrditdshoz, falfestési
munkik kétéanyagaként hasznélha-
té. Erdsen lugos, maré hatdsn. Lég-
mentesen lezdrva taroljuk, mert le-
vegd hatdséra kocsonyasodik.

NULLEARBONPAPIR. Toébb pél-
dényos drlapok, nyomtatvényok ki-
toltésére alkalmas kiilonleges bevo-
nati papfr, amely a rairt szbveget
karbonpapir (indig6) kbzbeiktatisa
nélkiill masolia a kdvetkezé lapra.
Az egykomponens(i nulltkarbonpapir-
ral barmilyen papirra készithet§
mésolat, a kétkomponensfivel csak
ugyanolyan mindségiire, mert a
mésolatot 1étrehozé egyik alkotét a
fels6, a mésikat az alsé papfirlap
feliiletére hordtik fel.

NYLON. Eredetileg a Du Pont
amerikai cég Altal gyartott poliamid
szalféleség kereskedelmi megneve-
zése volt. Jelenleg 4ltaldban a polia-
midokat nevezik {gy. Tévesen
mondjuk pl. nylon tasaknak a polie-
tilén 16lidb6]1 készitett zacskoét, vagy
»nylon esdkabédtnak” a pvc,
vagy polietilén anyagi esSkabatot.

OKUME. A mahagénihoz hasonlé
szerkezeti, de puhabb és kevéshé
tartés trépusi fafajta. Gyorsan né-
v6, nagy méretli fija sima kérgli.
Az anyaga kis fajsulyd, szivés, ke-
véssé vetemeds. Feldolgozaskor j6l
gyalulhat6, csiszolhat6é, fényezhet8.
Az asztalosiparban mahagéni utdn-
zaséira, vakfurnérként stb. alkalmaz-
zdk Ezen kiviil a hajé-, a csénak-
és repiilégépgy4rtishoz is felhasz-
néljak.

OLAJOS KESTAPASZ. A fafelii-
letek mézolds elStti alapozé anyaga.
Leggyakoribb 6sszetétel: 3/4 rész
hegyikréta, litofon (j6 fedBképessé-
gl fehér pigment) és mészk8liszt
keverékét 1/4 résznyi gitt-lakkal ke-
verik dssze.

OLVADOBIZTOSITO. Az elektro-
mos hélézatot tilterhelés és zarlat
ellen védi. A biztosi{té porceldn hen-

gerében elhelyezett sz4l elolvad, ha
a rajta Atfolyé &ram nagyobb a
megengedettnél. A talterhelés hatéi-
sira keletkezd villamos fvet az ol-
vadészilat kbrillvev8 kvarchomok
oltja el. Egyidejlleg a betét végén
lev6 szines korong kiesik. A biztosi-
téfejben levé olvadbbetét cserélhetd,
a fejet rogzitetten szerelt aljzatba
kell becsavarni. (Bz a D, vagy Dia-
zed rendszer.) Ezt a biztositékot
nem szakemberek is kicserélhetik, A
betétek és aljzatok kiilonbdzé név-
leges éramra késziilnek. Az 4ram
nagysiga a fémsapka feliratdb6l és
a jelzbkorong szinébfl &llapithaté
meg. Pl. a rézsaszind 2A. a barna
4 A azbld 6 A a virés 10 A, a
sziirke 15 A, a kék 20 A a sirga
25 A névleges framot jeldl. Szigo-
rian tilos a betét ,patkoldsa”,
vagyis az olvadészdl méis huzallal
valé helyettesitése.

ONTOTT UVEG. Onté és henger-
16 eljbrissal gyédrtott livegfélék, A
nyers ontbtt Gveg mintdzat nélkiili,
s 5, 6, 7 és 9 mm vastagsigban ké-
sziil. Az ornamentiiveg egyik feliile-
te sima, a mésik domborii mintiza-
ti, s 4tlagos vastagsiga 5 mm. A
katedrdliiveg recés, egyik feliilete
sima, a masik rovatkakkal recézett.
Kiilonleges 8ntbtt iiveg a leginkébb
falburkoloként hasznalt opakiiveg,
mely teljes tomegében szinezett,
nem &tlitsz6 anyagi. A huzalbetétes
tiveg feliilete sima, anyagéba &ntés-
kor huzalhilét fektetnek,

PARKETTASZFALT. Magas la-
gyulaspontd (80—90 °C) bitumen
alapd, toltGanyagot is tartalmazé6,
old6szermentes ragasztbanvag par-
kettaburkolatok lkészitéséhez. Fel-
hasznilas el6tt 150 fokra melegit-
sitk fel, majd szdraz aljzatra terit-
eiik. Erre a rétegre fektessilk a par-
kettdt. A parkettaszfalt gyulékony,
de nem tiiz- & robbanésveszélyes.

POLISZTIROL HAB. Az egyik
legelterjedtebben  haszndlt, zart
cellaszerkezetli midanyag hab. Tér-
fogatstlya kicsi (12—50 kg/m?). Hé-
vezetési tényezbje a terméskBénél
100-szor, az iireges tégldbol késziilt
falénal 20-szor kisebb, Fodémek,
falpanelok stb. hészigetelésének ni-
velésére haszniljdk. A polisztirol
habbél tdrékeny 4ruk csomagoldsa-
ra alkalmas célszer(i form&ja ido-
mokat, dobozokat is gyartanak.
Hungarocell néven a Hungirtia
Mdanyagfeldolgoz6 VAillalat, Nike-
cell, ill, Stironit néven a Nitroké-
lr:]aitl: Ipartelepek gyirt polisztirol

ot.




. o puo el M M B P P 2 el
eresik — ajanljak 5= AEAGRERSS"
. - oV, :::;.ulc. wANORG
. ot ' Setan A
v LUDR, L
T4
Gorocz Ambrus nagyk6rés| olvasénk (Kinizsi u. 4. 2750) = e,
megvételre keresi az ,,Ezermester ABC" cimd kdnyvet. %
Szigetl Istvédn budapesti olvasénk keresi lapunk 18572, [
1857/3. és az 1881/8. szdmait, cserébe kindlja értllk az 1961—
64—63—88—60—71—75—77—T9-es éviolyam e példényait. = Kamich b [l 3
Eladasra kindljdk régebbi szdmaikat: zday Gyula (Kis- niszn ALERE e
kunhalas, Pf. 105, 6401) az 1888=t5] megjelent példdnyokat; Czé- o I B0
gényl Jozsef (Bp.,, Ungvir u. 24/b, 1142) az 1871/5-10-11-12, Bz wosaz s
187271-4-es, valamint sz 1872—80 kbzbtt megjelent példényokat; GEnE . s
Récz Miklés (Gyal, Bercsényl u. 85. 2360) az 1676-77-78-70-80-81-es Sain Ton
évfolyamok példdnyait; Horvdth Mihdly (Uri, Rakdczl u. 43. ker, P v
2244) az 1863-t6l elent szamokat, valamint az EM Kis~
kénvtadr sorozat 1-3-4-3-8-17-es kiteteit; Kovéacs Séndor (Bp., T3
Martinovics u. 3. 1192) az 1856-t61 1869-1g megjelent példanyokat. WHTER
oy | LAnch >
s mzdLIT
mAEZOl PAZAN
BOA
RisTE)
= LITER :?': v
- | L 29 - » E‘fﬁa VANDOR. oRvOos
Az NSZK statisztikai Jelentése szerint a 61 milli¢ lakosbdl ERAEAL et g
30 miillié esetenként barkfcsol, ebbSl 11 millié rendszeresen €s A7, BTV v
intenziven. Az utébblak szdma 1885-re varhatéan 15 milliéra g HANG
nivekszik. Jelenleg évente 30 millidrdot kditenek barkdcsold ALAK
ai;yagokm &g szerszAmokra, Atlagosan fejenként kb, 1000 mér- - L \ TR
t. TEN
E szé k ktzépss, vidim terén I&thetldk olvaséink, e
hosys: glc:;lgnd ..Dop&d‘etz.eli" lapmunk megjelenésének 25, év- m“m',‘,’ b 'E:l::
forduldjat lapunkéval egyiddben (innepelte. Az angol ,Do it \Ciatal | |
Yourself” magazin viszont mérciusban toltbtte be 25, ,,Eletévét”, ~v TOMEG
— aminek alkalmébél a kirdlyné levélben Udvbztlte a lap szer- P —_—
kmégél. ﬁlmo
NEVELD - iobnar P "Dd’:‘:" -3
EZERMESTER ANKETOK — o) o
Eziiton hivjuk meg kedves olvasdinkat az Ezermester > \ 2 B [T P
Villalattal kizésen rendezendd két ankétunkra. ELbTT
Aprilis 19-én 17 érakor Szegeden, a Tolbuhin sugérit — v L]
84. sz. alatti KISZ-klubban, illetve 26-dn 15 érakor Za- s4ci
laegerszegen, a Gasparik ufcai 407-es szdmi Szakmun-
kéistanulé Intézetben rendeziink olvasé-szerkeszt§ talal- — T
kozét. Az Ezermester Villalat mindkét helyen szerszam-
és drubemutatét Is rendez. Keresztrejtvényiink megfejtéseként bekiildendd a
Lapunk februari szidméban a sokoldali Elto-Evas b nyfllal jeléit sorba keriils sz6. Bekil-
p.jllanaiéf:;r‘asztn.é pakarél, a mé,rlciusib-an pedig a len%irg dési hatérid6 a megjelenést kiveté hénap elsdé napja.
gyartményt PRAa 40 II. D elektromos kézi csisz A helyes megfejtést bekildok kozott tiz, az Abran
géprdl frtunk Sajnilates médon a cikkekbe nem a vé- szerepld szerszam ériékének megfeleld vAsArlési
sarlokat énrdeklé fogyaszt6i drak keriiltek, hanem an- utalvanyt sorsolunk ki, melyet az Ezermester Vélla-
nél valamivel alacsonyabbak. Olvaséink szives elnézését lat kiild el a nyerteseknek.
kérve kozoljik a maérciusban érvényes fogyasztéi ara- % . — E ‘
kat. A pillanatforraszté paka 695,— Ft-ba, a hozza tar- Marciusi keresztrejtvényiink megfejtése: imbusz-
toz6 pakabetétek 92—430 Ft-ba keriilnek. A csiszolégep kulcs készlet.
ara 2960,— 'Ft. Februéri rejtvenyﬁngl megfejtsi kozill vasarlasi
Februiri szémunkb6l a 0-100",-0s praktikus nagyobbit- utalvdnyt nyertek: Molnar Antal madarasi, Pozsa
h&mii?{‘:“munﬁ”ﬁm& éu'ﬁ'rhn a leginkdbp tetszd Fere:zc polgéri, Simgg Jézsefné oroszlinyi, ’An%ség
c £6 viishrids Aniké békéscsabai ndor Ilona gytmrdi, tovi
Tihanyl budapesti olvasénk vette észre a 81/10. szdmunk i = 1 2
énySoromp6janak™ hibds rajzit. elmessépés vasarissi utal. Héamor Jézsef, Szab6 Andrisné, Pogonyi Zs6fia. Vigh
fmyal kﬁﬂnjntrk meg. o g 43 = Gyoérgy, Némedi Varga Zsolt budapesti olvaséink.

Kedves Vevd! Cikkeinket mindsitd csillagjeleink

Virja Ont az épitdanyagtelep és

BARKACSBOLT Budapest XX.,
Soroksir, Haraszti at 36. (A
sportpilya utin, a Szent Istvin
HEV megillénil, az 51. sz. it
mellett.)

Nagy vilasziékban kaphaték:
csiszolt lambéria (méretre is), fal-
burkolatok, pozdorja, farost, aj-
ték, zsalus ablak-ajték, ablakok,
ajtélapok, parketta, bécsl fehér,
zsikos mész,

Nyltva: hétkitznap B—17-ig, szom-
baton 7—15-ig.

o1 elkészités bonyolultségara, a
szilkséges ismeretekre utolnok; oz
egyszeriit fehér, o bonyolultocbbot
sotét csillog jeldli. Az eredetre utold
csillogok: egy — Gtvett, kettd: — ét-
dolgozott, hGirom = eredeti. Két pél-
do:
9% = didolgozott, bonyolult

{pl. egy Philips vésavillo-

gé).

pl. hullémpaopirbél
kivGghaté iilébator).
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A digitdlis tivvezérls fram-

kir ..fogado™ egységelt a cim-

képiinkin lithaté hajomodell-
be épitettiik. A 8 V-os, Btpélusi,
»MONOPERM"” tipusi fémotori a
bordikkal merevitett hajétest ,leg-
mélyebb” pontjira helyeztiik (1. kép).
A modell mechanikus munkéit nem
részletezziik. Az azonban fontos,
hogy jol alakitsuk ki a motor fész-
két, a csavar dttételmiivet fesziiltség-
mentesen Adllitsuk be és gy rigzit-
siik. Ugyanis a motor teljesitménye
a kisebb pontatlansigokbél eredd
wtobbletet” kinnyedén ledolgozza,
ami viszont az dramfelvételén na-
gyon meglitszik. A szorulé Attétel-
mii nagyobb teljesitményre késztetl
a motort, s emiatt jelentdosen csik-
ken a felepek élettartama

Elséként a motorokat

A fomotor beépitése utin java-
soljuk a névleges fesziiltségnél fel-
vett dramnak a megmérését. A szo-
rulé Attételmid iiresjdratban nem
engedi a motort j6l felpbrogni.
Mozgassuk meg a mechanikét &s
figyeljik koézben az drammérdt. Ha
taldlunk egy olyan pontot, amely-
nek elmozditisa utdn a motor fel-
pbrog és az #Aramfelvétele csokken,
akkor az elmozditds nagysagitél és
irAnyatél fiiggfen szabilyozzuk be
a forgd alkatrészeket.

A korményt mozgaté motort az
attetelmidvel és a két mikrokapcso-
léval a hajé fardba helyezzitk. Az
1. képen lathatok a 6 db 1,5 V-os,
R 20-as (go6lidt) telepeket befogadd
rekeszek. A teleptarték kialakité-
sakor vegyiik figyelembe, hogy f6-
motorként 4,5 V-os vagy 6 V-os
motort hasznilunk A telepek sor-
bakapcsolédnak, egy ,o0szlop” 4,5
V-0s. (68 V-os motornil az egyik
oszlopba egy kiilon falat kell be-
helyezni a Kkivezetés szdmsbra) A
lokésszerli fogyasztisndvekedés za-
var6 hatésainak kiszlirését wvégzb
2200 wuF-os, 18 V-os elektrolitikus
kondenzatort koézvetlenill a telep-
tarté 9 V-os kivezetéseihez forrasz-
szuk. Eziltal a zavarsz(irés elsésor-
ban a TTL &Aramkoroket taplald
MC 7805 CT, 5 V-os stabilizdtor
IC-re irdnyul

A szerelt aGramkorck

A nyomtatoit Aramkértket egy
keretre szerelve, a hajétest hosz-
tengelyével pirhuzamosan helyez-
zilk el (2. kép). Koézépre keriiljon
a dekodold, elore a fdmotor-vezéris,
hatra a korméanyvezérld Aramkidr.
Ezzel a megolddssal elérhets, hogy
a vezérlBiramkordk a motorok kiz-
vetlen kozelébe keriiljenek. A
nyomtatott Aramkdréket befogé ke-
ret a teleptartdként is szolgild ke-
reszt- és hosszirdnyd borddkra ke-
ril. Mindegyik #&ramkor a f6lids
oldaldval felfelé helyezkedik el. Tgy
kinnyebb a huzalozds é&s javitéaskor
bérmelyik #ramkéri ponthoz j6l
hozzéférhetiink,

Egy-két alkatrészt 4t kell helyez-
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ni a folids oldalra (2. kép). A mo-
torok, telepek, 4ramkoritk, tehét
mindegyik ,stlyosabb” alkatrész
szimmetrikusan helyezkedjék el
Ugyanis nem mellékes a modell
stabilitasit is erfsen befolydsold
stlyelosztds. Modelliinkben a merii-
1&si vonal f6lé egyetlen nehezebb
alkatrész sem keriilt.

Szintén a 2. képen lathaté az
MC 7805 CT stabilizdtor IC hiité-
bordidjdnak elhelyezkedése, Az 5
V-os stabil fesziiltség szlirésére
szolgalé 1000 uF-os, 16 V-os elekt-
rolitikus kondenzator a f&motor
vezérlé dramkdrénél van. (A 2. ké-
pen az egyik IC is a f6lids oldalon
lathaté. Ezért megjegyezzilk, hogy
a képek a kisérleti Aramkérrsl ké-
sziiltek, a véglegesen az IC mar a
tuloldalra keriilt.)

Huzalozdas

Miutdn a nyomtatott dramkéroket
a kerethez rogzitettiilk, kezd6dhet a
huzalozds. A huzalkoteget a 2. és a
3. képen lathaté médon vezessiik.
Els6ként az Aramkorok tépfesziilt-
ségét szolghlé vezetékeket kossiik
be, A mindeniitt kdzbs negativ le-
lepvezeték minimum & 1,5 mm-es,
sodrott vorbsréz vezetSvel elldtott

"~ RC
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az elektronikat:

szigetelt huzal legyen. Ez alkossa
a fokozatosan felépitett huzalkidteg
nyomvonaldt. Miutén mindegyik
dramkdr telepvezetékét bekdtottiik
ellendrizziik, hogy mindenhovi a
megfeleld fesziiltség jut-e. A pro-
békhoz két sorbakapesolt 4,5 V-os
3R12 tfpusti lapostelepet hasznél-
junk (3. kép).

Ezutidn kapcsoljuk éssze a fémo-
tor vezérlG-Aramkérében levé IC 10
két kapuaramkordt a dekédolé-egy-
séggel. Ugyeljiink arra, hogy az A,
B és C pontokat (a dekédoléegység
kapcsoldsi rajza — EM 19822, —
szerint) helyesen kapcsoljuk egy-
mishoz. A kovetkez8 lépésben kos-
siik Ossze a wvezérlG-egységek taro-
l6inak bemeneteit a mar koribban
azonosftott csatorna Kkimenetekkel.
Az elkésziilt huzalkbteget wékony
szigetelGszalaggal rogzitsiik.

Préba ,,szarazon™

A meglepetések elkeriilése végett
hajénkat célszeriibb elészor szara-
zon, még ,vizreszallds” el6tt alapo-
san levizsgéztatni.

Kapcsoljuk Gssze — a maér ismert
médon — vezetékkel a kédold- és
dekédolé-egységeket. Kossilk be a
[émotort. Helyezzitk fesziilltség ala
az Aramkoroket és inditsuk el a
motort. Ha a motor nem engedel-
meskedik az utasitisoknak, akkor
a hiba csak az tsszeszereléskor ke-
letkezhetett, mivel az Aramkoéroket
mar kiilén-kiilon kiprobaltuk XKe-
ressilk meg az elkitést és javitsuk
ki. Miutdn minden jol midkddik, ne
legyiink restek és kinozzuk meg
alaposan az &Aramkort. Koézben fi-
gyveljiik, hogy melyik alkatrész me-
legszik,

Ha a f6motor és Aramkore kidll-

-ta a prébat, kovetkezhet a kormany

Hielélesztése”. Kassik be a két
mikrokapesolét és utdna a motort.
Ellendrizzilk a motor forgési ira-
nyat és a mikrokapesolok helyes
bekdtését, Miutdn itt is minden
rendben van, a fémotorhoz hason-
léan a korményt is alaposan kinoz-
zuk meg. Eldéfordulhat, hogy hol az
egyik, hol a Iméisik motor elkead
,,0nélle” életet élni. Ennek oka a
nem megfeleld zavarszirés.

Al zavarforras a miiko-
dé motor, kiléndsen akkor, ha ke-
féi erdsen szikraznak. Mindkét mo-
torra forrasszunk — kozvetleniill a
kivezetésekre — szikraoltokat.
(Kondenzitor és ferrites fojtéteker-
csek) A leggondosabb zavarszrés
ellenére is elS6fordulhat, hogy
egyik-mésik motor , megmakacsol-
ja magét” és olyan zavarokat okoz,
amelyek szinte megbolonditjdk a
tdrolékat. Ezen a hibdn csak a
motor kicserélésével segithetiink
(A legtobb olcsdé és ennél fogva
egyszeribb felépitésii motor erdsen
zavarkelt6.)

Okozhat zavart a kormény fogas-
kerék 4&ttételének idGszakos beszo-
ruldsa is. Egy-egy ilyen ,zbkkenés”
alkalmaval a motor hirtelen nagy
dramot vesz fel és szinte ,meg-
rantja” a tapegységet. A kormany-
motor az 5 V-os TTL tapegységrol

ilizemel, ezért annak rendellenes
miikidése zavarhatja az integrélt
dramkiroket.

A préba a telepek élettartam
vizsgdlatdval fejezbdik be. Vegyiink
teljesen 0j telepeket. és azokat egy
arammérén keresztiil kapcsoliuk az
dramkorokhdz. Mi csak az Altalunk
készitett modell fogvasztisat tudijuk
megadni. A beénitett motoroktél
filggbenr a fogvasztds lehet kisebb
vagy nagyobb is. Azt azonban pon-
tosan tudnunk kell. hogy egy kész-
let teleppel meddig iizemel a hajo.
A mi modelliink teljes elektronika-
ja (a dekdédols- és a két vezérlb-
egysér) 89 V-rol 230 mA-t fogvaszt
A fémotor 8 V-rél iiresjdrisban
teljes fordulatndl 200—210 mA-t.

A korménymotor — 5 V-os sta-
bil tdpegységrbl jératva és a kor-
ménymfivel terhelve — 150 mA-t
fogyaszt. Mivel a telepek sorba
vannak kapesolva, igy rdjuk a fe-
sziltségtol figgetleniil az Osszdram
nagysiga érvényes. Tehft kb,
600—650 mA-es fogyasztésra szé-
mithatunk. Ez az Aram azonban
csak szakaszosan terheli a telepe-
ket, mivel pl. a korméiny sem mi-
kodik 4llandéan. AllShelyzetben a
modell 230 mA-t fogyaszt.

Felhiviuk a figyelmet arra, hogy
e rendkiviili ,teleptakarékossig” a
megkotott saly és térfogat miatt
van. Ez azonban ott ne korldtozza
a modell ,bdékezibb” Aramellata-
sdt, ahol erre nagyobb lehetfség
van. Lényeges szempont, hogy mi-
nél kisebb belsGellenallasi dramfor-
rdst hasznaljunk (egy telep kime-
riilésével egyiitt né a bels§ ellen-
4lldsa). A telepek cseréjéhez emel-
jilk ki a nyomtatott Aramkordket
tarté keretet (3. kép). Erre feltét-
leniil gondoljunk a motorok és a
mikrokapcsolék vezetékeinek lesza-
bésakor? Mocsiry G.
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Kertészkedoknek

Egy régi gyermekkerékpir els6
kereke (villdval egyiitt), kb. 80 cm
hosszii L. acél, 30 cm-nyi laposacél,
26 m aceélesS, 22090 mm-es, 1,5
mm vastag acéllemez, valamint csa-
varok szilkségesek a képiinkén és a
B Abrén lathatd szerszam elkészité-
séhez.

Ekekapa kergken

Acéllemezb8l alakitjuk ki a kerti
szerszam legfontosabb alkatrészét,
az ekevasat (1). Egy 2X2 cm oszta-
s, négyzethélés papirlapra maésol-
juk 4t a lemez kiteritett rajzat {C).
A kbrvonalrajz alapjin vagjuk ki a
darabot, a szaggatoit vonallal jelolt
helyeken pedig hajlitsuk meg a le-
mezt Ggy, hogy a kisebb feliiletfi
része merdleges legyen az ekevas
tobbi részére. (A szerszAm szegletét

A kertészkeddk sokféle segédeszkdrt, gépet, szerszamot vasarol-
hatnak munkajuk megkénnyitésére. A talajmiivelé és névénydpolé
szerszamokra, fiinyiréra stb. sziikség is van, hiszen dltaléban a sza-
bad hétvégeken jut idé a kertre; ezek nélkiil egy-két nap alatt nem
boldogulhatndnk a kapdlassal, gyomirtassal és egyéb munkakkal,

Cikkiinkben iigyeskezii, lakatosmunkdkhoz is érté kertészkedék-
nek ekekapa (A) és gyomvagé szerszam (G) elkészitését ismertetjiik.

[apolashoz

a sarkokon egymdsra hajlitott le-
mezrétegek merevitik) A kész eke-
vas €lét reszeléssel, ill. koszériilés-
sel alakitsuk ki. Ezutin firjuk ki a
gerendely (tart6vas) felerésitéséhez
szilkséges furatokat.

Egy 150258 mm-es laposacél-
bél hajlitsuk meg a tartoszérat (2).
Hajlitds utdn farjuk ki a fels, M
10X25-6s felerdsité és az ekevasat
tartdé két, M 4X15-6s csavar helyét
(D).

A szerszam mozgatdsbhoz sziiksé-
ges kerékpir kereket 2 db
250><30>{30 mm-es L acélb6l (3) és
2 db 70)X25)8 mm-es laposacélbdl
(4) osszehegesztett ,kaloda” rogziti
az ekeszarvhoz. A darabok osszehe-
gesztésekor az L. acél oldalak kozott
hagyjunk 10 mm-es rést. A résben
a kerék jobbra-balra eltolt helyzet-
ben rogzithet6. A kalodira hegesz-
szink két 15033030 mm-es L

acél darabot (6), azokhoz erésitjik
majd az ekeszarvat.

A kerék villdira (5) hegessziink
feliilrél 2 db 40, alulrél 2 db 60
mm hosszti laposacélt. Az acélla-
pocskak kozbtt 10 mm-es rés ma-
radjon a csavarszar szamara.

Az ekeszarvat és a fogantyikat
2 db 1050 mmres,. 1 db 350 mm-es
és 2 db 120 mm hosszii acélesé-
b6l (7, 8, 9) hegessziik ©Ossze. A
két hosszii csédarab alsé végét (a
kalodidra erfsitett L acélokkal
egyiitt) két-két helyen farjuk ke-
resztil, A furatok 6,5 mm &tmé-
réjiek legyenek, az Osszeerdsith
csavarok pedig M 6)35-tsek.

A kézi ekére toltogetd ekét (E) is
felszerelthetiink. Igy az ekevasak &t-
szerelése utdn még egy szerszamunk
lesz. Ehhez @ 10 mm-es radacélbél
hajlitott szdrra hegessziink fves le-
mezdarabot. Az acéllemez kiteritett
(hajlitas el6tti) mérete 1500<150
mm. A lemez vastagsfga 1,5—1,8
mm lehet. A toltogetd eke riidacél
szrara vagjunk M 10-es menetet,

A hosszt szard, sliriin nétt, eset-
leg szir6és gyomnévényeket nem
konnyd kiirtani a kertbdl. A sarlo-
z&s nem eléggé termelékeny, s a
szirés novények meg is sérthetik
keziinket. Otletes szerszim a forgd
mianyag szillal végdé gyomkasza.
Néhény orszdgban mér gyartjadk; a
Black and Decker példaul benzin-
motoros és elektromos meghajtasat
is ajanl (F). Ezek a gépek eléggé
drégék és nalunk még nem is kap-
haték. Mdakodési elvilk ismerete
alapjin hézilag is véllalkozhatunk
hasonl6 eszkoz elkészitésére,

Meghajtéd motorként példaul
centrifuga, porszivé vagy mas,
gyorsfordulatli héztartisi gép még
361 miik6d6 motorjit hasznilhatjuk.
Ezek a motorok silyosak, ezért a
kozismert flnyirékhoz hasonléan
erfs alapra szerelve, kereke'~n
mozgathaték legyenek. Barkécs fii-

ropisztoly is szolgiltathatja a haj-
tast. Ekkor a tokmdényba fogott ten-
gely forgatja a vagast végzd szal
tresédjat. Felhivjuk a figyelmet ar-
ra, hogy a szabadban, esetleg ned-
vességnek is Kkitett motorok iize-
meltetésére szigori szabilyok vo-
natkoznak. A gyomvigé veszélyes
eszkbz, kisgyermekek ne tartézkod-
janak a mi{kéd8 gép kozelében.
LehetSleg nagy figyelemmel, egye-
diil végezzilk a munkét.

A G rajzunkon lithatd gyomvégé
tengelyét (1) véddcsS (3) veszi ko-
ril. A bilinccsel (4) rogzithetd, re-
cés gumicsbvel boritott fogantyi (2)
a szerszam biztos foghsit teszi le-
het6vé. A menetes tengely alsé vé-
gére anyfikkal felerésitett szilveze-
tét (7) wvédbburkolattal (6) kell el-
latni. A burkolatot ugyancsak bi-
linccsel (5) rdgzithetjilk a tengelv
védbesovéhez. A novényeket ,leka-
sz416” forgé mlanyag szélat (pl.
100-as damilt) egy recés anydval (9)
rogzithetd tarcsara (B) csévéljiik.
Igy a szal végének kopasakor vagy
elszakadasakor a szAl hossza meg-
névelhetd.

El6szor végjuk méretre a ten-
gelyt és a védécsbvet. A 12 mm
kills§ & 10 mm bels6 Atmérdjd
cs6 100—150 mm-rel legyen rovi-
debb, mint a & 9)X900 mm-es ten-
gely.

A forgd szil silyos sériilést okoz-
hat, ezért védSburkolat nélkil a
szerszamot ne haszniljuk! A bur-
kolatot acél vagy vastagabb alumi-
mium lemezb6l, esetleg iitésalls,
kemény mfianyagb6l 4llitsuk #ssze,
Kozepén készitsiink kb. 12 mm &t-
mér6id nyflast. A bevagdosott le-
mezszéleket hajlitsuk fel, s a bur-
kolatot azoknal fogva rdgzitsiik bi-
lincesel a védGesSre.

A forgd szdlvezetS 100 mm Atmé-
r8jfi, 20 mm magas peremii fedél.
A perembe furjunk lyukat a szél
kivezetésére. A fedél alatt helyez-
kedik el a mfanyag szilat tarté
tarcsa.

Meég egyszeribb kialakitdsil lesz
gyomvigoénk, ha tartalékszilat tartd
tarcsa nélkiil késziil. Ennél a meg-
oldésnil egy témér mbanyag vagy
aluminium korongra rogzithetjitkk a
vigod szdlat. Megfelel pl. egy kb.
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az ekevas fels§ éje folé pedig he-
gessziink a ridra egy alatétet. A
toltogetd ekét ugyancsak alatétek-
kel és anydkkal a kaloda 10 mm
széles résén At rogzithetjilk az eke-
szarvhoz.

Ha minden alkatrész elkésziilt,
szereljilk Ossze a szerszdmot, Csa-
varozzuk az ekeszarvat az L acél
tartokra. A kereket az eke tartoszi-
rdn és a kaloda nyildsan Atflizott
menetes  csappal, csavaranyakkal

rogzitsik. Szereléskor helyezziink
aldteteket az anyak alid. Ha a da-
rabok jél illeszkednek (nincs sziik-
ség utdlagos modositasra, hajlitas-
ra), szereljitk szét a szerszdmol. Az
ekevas kivételével a fém részeket
rozsdagitlé alapozéval, majd zo-
mancfestékkel kenjiik be.

100 mm Atmérdji ékszijtArcsa, me-
lyet a tengelyére merdlegesen at-
fartunk. A furat tengelye a felerb-
sité furatot ne metssze, attdl kissé
eltolva furjunk. Ha a mfianyagszal
végére csomot kotiink, s a furaton
atfdzziik, a forgd mozgis kovetkez-
tében keletkezd centrifugélis erd a
helyén tartja. Ha a szal vége elko-
pott vagy elszakadt, méasikat flizhe-
tink a helyébe. Damil szl helyeit
vékony acélsodronyt (pl. rossz bow-
denhuzal darabjat) is hasznélha-
tunk.

Az alkatrészek elkészitése utan
szereljilk 6ssze a szerszamot. Gon-
dosan huzzuk meg az anyékat (te-
gyiink aldjuk aldtétet) és szorosan
rogzitsitk a bilincseket, A forgé ré-
szeket jol zsirozzuk be, (A tengely
védScsovébe a csb teljes hosszan
juttassunk =zsirt) ,Prébaiizemnél”
lasst fordulattal kezdjilkk mikodtet-
ni a firégépet. Ha a tengely siman
fut, a tarcsdk forgas kozben nem
Hiutnek”, hasznilatba vehetjiik hasz-
nos kisgépiinket.
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