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Meg nyiltok @ kegt| viro-
gok;, amikor ‘gi fvir ‘gvalyu
es rola o képek kesziiltek.

Am az ilyen, hangulatos, a ter-
mészetességevel figyelmet kelta
valya kialokitesanak az igozi
idoszaka o6szt6l tavaszig terjed.
Altaléban ar' eloregedett, tainétt,
utban levo, vagy felesleges fakot
ilyenkor vagjak ki. Ezért hivjuk fel
a viragvalyat késziteni kivanok
figyelmét arra, hogy most, a révid
nappalok henapjaiban a legcél-
szeriibb 'kivalasztani a megfeleld
rénkoket, pontosabban; kivaga-
sokat. (Erdész nyelven: kivagas

a min. 2 m hosszo és 20 cm ot-

méréji ronkdarabok kozil kiva-

gott, mercleges veégl, min. 50 cm
hossifi rénkdarab.) Valya céljaira

b 35-40 cm g erolu. 08-15m
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A A kész valyit talpokra allitsuk, ugy nem érintkezik o talajjol, kevéshé karhad.

A szémok a lancfirészes vagasok sorrendjét mutatjak.
A 7-20 a hosszanti, egymastal 1~2 cm-re hozott

B ablasité vagasok szama csok kériilbellli, o tdrzs c

vostagsagatel fiigg.
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Ime o kész valyh. A feneket szikségtelen elsimitani.




A l&ncfﬁl-'émel ovatasan dolgozzunk,

o penge csucsaval ne vagjunk

A virdgvalyd készitésének igen
fontos alapmiivelete a kivélasztas.
J6, ha a ronkdarab feliilre keriils
része lapos, s &gcsonkjai — ta-
masztéan — lefelé allnak (B Abra,
jobbra fenn). Nem jé, ha a két
végének AtmérSje eltér, azaz a ki-
véigds nem hengeres, péarhuzamos,
hanem kuposan keskenyedd. A héj,
a héncs sériillése — csavart, go-
csortds dgak csonkjai — villds el-
adgazasok kezdetei, mind-mind ne-
hezitik a munkat. A tGl szabilyos,
sima kivAgds meg nem eléggé ter-
mészetes. A biitlik (végek) 4g- és
csomémentesek legvenek, Szép va-
Iytit ad a nyir. de nem til tartés.
Konnyli munkalkodni a nyéarral, de
abban hamar tulszalad a szerszdm
Megbecsiilt a bikk, am repedé-
keny és a kérge szaradaskor elva-
lik a torzstél.

Kezdbknek a nyérfat, a jegenyét
ajanljuk, hiszen a szép nétank isazt
mondja: ,Edesanydm fehér fejken-
dében, cip6ét dagaszt nyarfa tekené-
ben...”

F6 szerszdmunk a léncfrész
(amelynek kezelését ez év Aprilisi
szdmunkban részletesen ismertet-
tilk!). A megmunkdlandd kivagast
helyezziik szildrd talajra, rogzitsiik

elmozdulds ellen, majd a B abran

7 14thaté szamok sorrendijében 14s-

sunk neki a frészelésnek, Az 1. és
2. vagasokra csak akkor van sziik-
ség, ha a bitfitk nem szépek. A
valytit hatirolé 3—4., 5—8. vaga-
sok sarkait célszer{i 10—15 mm A&t-
mér6ji fliggbleges furatokkal be-
hatarolni, Ggy kisebb a val6szin(-
sége a lancflirész talfuttatisinak.

Minden vigist magunk felé hiz-
va f(részeljiink be max. 4—5 cm
mélységig, 35—45°-0s szigbe emel-
ve a pengét (D kép). Az drkocskdk
természetesen csak csdesvéds mnél-
kiili pengével f(irészelhet6k be,
ezért kiilondsen gondosan dolgoz-
zunk.

A beirdalds utdn valamelyik sa-
rokbél indulva. vésdvel vélasszuk
le az els6 gerinecet, majd egymaés
utdn a tobbit. Kénnyiti a munkét,
ha figyeliink a szélirAnyra, és ar-
ra, hogy a vésé pengéje — a tar-
tdsat6l fiiggden — befele hatol a
fédba, illetve kiemeli azt (mert az
él ferde Ilekdszoriilésének az ira-
nyiban igyekszik tovadbb haladni).

Az oldal- és végfalakat simdéra
vagja a flirész, a feneket viszont
nem kell elsimitani, hiszen ugyis
fold keriil bele. Ha a 4—5 cm-es
meélység nem elég, alakitsuk tisz-
tdra a VvAlyl méar Kivajt részét,
majd anngk fenekétél inditva is-
mételjitk meg a flirészelést-vésést,
a végleges kimélyitést.

Oldalt és alul legaldbb 3—4 cm
fal maradjon. A kivagas két végén
a ronkén korben Ilegaldbb 10—10
cm hosszban maradjon érintetlen a
kéreg. kiilénben levalik.

A valyuba, a fold ald, bélésként
tegyiink félidt, de Ggy, hogy a szé-
lei ne latszédjanak ki a f6ldbél A
talpakat a 21—24. véagasokkal és
kivéséssel, a kivAigds hasa aljdhoz
igazodéra mélyitsiik be.

Sotet kérglh valyadba vildgos, a
fehér nyirfadbél vajtba inkdbb élénk
szinl viragok illenek, Teraszra, be-
tontt mellé sotét, zdldben, pazsi-
ton, bokrok elétt a vildgosabb szind
valyd mutat jobban.
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Ilyen a beirdalt kivagas, a kivesés megllecdése elatt
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a csapozis egylk fajtajat, a
viszonylag egyszeriien -elvé-
gezhetd, kiilonosebb szaktudist nem
igényld kildokesapozist alkalmaz-
zuk. Ehhez a munkihoz ajinlunk
Otletes segédeszkiiziket, késziiléke-
ket és bemutatunk néhiny munka-
fogist is.

Csaplyuk, csaptavolsag

A kdldbkesapozast sima sarokkd-
tésre, 45 fokban gérbevigott dara-
bok osszeerd@sitésére, fvelt munkada-
rabok, keretek elemeinek &sszekap-
csoldséra, deszkik szélesité és hosz-
s$zabbité toldésara stb. alkalmazzék.

A darabokat oOsszekété csaprid
atméréjét att6l fiigeSen valasszuk
meg, hogy milyen szerkezetli a fa-
anyag, hiny csap fogja majd ossze
a darabokat és mekkora lesz a ko-
tés igénybevétele. Altaldban 6, 8 és
10 mm &tmér6jli keményfa csap-
rudat vésdrolhatunk. A véilasztott
csapatmérd kozelitSleg a csapozan-
dé elemek vastagsiginak kb. a
fele legyen. (Pozdorjalapok fel-
hasznélasakor Kkiiléndsen iigyeljiink
arra, hogy a furat alatt és folott
elegendé vastagsigi sidv maradjon,
hogy az anyag ne torhessen ki.)

A készen vett csaprudat, ill. a mér
ledarabolt csapokat ha a palastjuk
sima (és nem munkéltak ra kes-
keny, egyenesen vagy ferdén futé
hornyokat) érdemes felhasznilés
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A barkidcsoléds sorin tibbnyire y

el6tt kissé ,Aatalakitani”. Ha ugyan-
is a csap tul szorosan illeszkedne a
furatban és a paléasfeliilete is sima
lenne, beiitéskor pardnyi dugattyu-
ként viselkedne. Ilyenkor igen kevés
ragaszté keriilne a furatha és a
csapra. Jobban tart a kéldékesapo-
zés, ha a esaprid palastjit még le-
darabolas el6tt fardspollyal felér-
desitjiikk. Ugyanezt a célt szolgilja
a csaprudra fiirésszel munk4lt csa-
varmenetszer( bevégés.

A csapok érdesitése és ledarabola-
sa utdn kovetkezhet a csapfuratok
elkészitése, A legfontosabb az, hogy
a furatok tengelyének irdnya pon-
tosan meréleges legyen a lapra, ill.
az €lre (biitiire), s hogy a fur6 ne
mozdulhasson el oldaliranyban. Pon-
tosan csak &allvdnyra szerelt, vagy
asztalra rogzitett furégéppel dol-
gozhatunk.

A lapba firand6 csaplyukak ko-
zéppontjai egy egyenesbe esnek, ha
a lapszéltél valé tévolsagukat par-
huzamvonalzoval jeldljitk be (1), és
a furatokat vezet6léc mellett készit-
jiik el (2).

Ha a falemez vagy deszka élébe
farunk, legcélszertibb az oldalrél
megvezetett munkadarabot mozgat-
ni a szerszdm felé. Ehhez a mivelet-
hez a furégépet vizszintesen rogzit-
siik, majd a megfelel6 magassagig
alatdmasztott deszkadarabot toljuk a
faréra.

A furat mélysége mindig vala-
mennyivel nagyobb legyen, mint a
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csap hossza, nehogy a csap {itkézzoén
a zsfkfurat aljdn. Azonos mélységil
lyukakat legkénnyebben a csigafi-
réra erSsitett, tetszileges magasség-
ban régzithetd &llitégylrG segitségé-
vel firhatunk. A furatitmérd aé-
hény tized milliméterrel kisebb le-
gyen a csapatmérdnél.
Atjeldlés tiiskékkel

Koldokesapozéskor a pontos illesz-
tés és a teherbird osszeszerelés fel-
tétele, hogy az egyik darabba bera-
gasztott csap pontosan illeszkedjen
a miésik darab furatdba. Miutidn a
deszka vagy a falemez vastagsagit
felez6 egyenes mentén kifurtuk a
csaplyukakat, helyiiket igen nagy
pontossaggal kell 4tjelélniink a csat-
lakoz6 darabra. E miivelethez a leg-
egyszeriibb segédeszkiéz a furatba il-
leszthetS jelOlétiiske (3). Egy-egy él
vagy lap Osszes csapfuratdnak elké-
szitése utan illesszilk a furatokba a
jelol6tiiskék hengeres szérrészét. Ha
meggydzbdilink arrél, hogy az élek
pontosan pérhuzamosak, egymésra
mer6legesek, a jelslStliskéket tar-
talmazé deszkat fa- vagy gumilkala-
paccsal {itbgessik meg. A tliskék
hegye jo6l lathaté nyomot hagy a
mésik darabon és bejelli a csatla-
kozé furatok kozéppontjét.

9]

Ugyeljiink a tavolségra

A széIt6l valé tdvolsdg bejeltlése
nélkill firhaték a csapfuratok =az
egyszer(i kialak{tisi flurésablonnal
(4). A leggyskrabban alkalmazott
csapdtmérfkhdz igazodva a sablon
8 és 10 mm Atmér6jli furatok kész{-
tésekor hasznélhaté, Ha a csaplyu-
kat a deszkalap felliletébe firjuk, a
sablon hasznélatakor csak a furatok
tadvolsdgat kell bejeldlniink (5).
Deszkaélbe (biitlibe) firandé lyukak
helyzetét a furésablon A&llfté-, ilL
szoritéesavarjinak segitségével ha-
tarozhatjuk meg (8).

Beépitett szekrény, nagyméreti
kényvallviny csaplyukait mindegyik
butorelemen azonos helyzetben fur-
hatjuk ki, ha tdbb furésablont egy-
szerre hasznilunk. A ,sorozatfaré”
csapozokésziilék két, kézzel meghiz-
haté csavarral rogzitett oldaltamasz-
bél, egy acélrid anyagua ,sinb6l” és
a csapfuratok szidmétol fiiggben 2,
3, esetleg tobb firdsablonbél &11 (7).
Ezt a késziiléket (ugyantigy, mint a
sablont) a lap és az &l csapfuratainak
készitésekor  hasznilhatjuk, vele
pontosan és gyorsan kialakithatjuk
a lyukakat (8).

Lapba, élbe

Nagyméret( butoralkatrészek
(mennyezetig ér6 polcoldal, beépi-
tett szekrény eleme stb.) csapozésa-
kor a furatok nagy szédma miatt
fennill az a veszély, hogy a fura-
tokat pontatlanul jeldljiik At a csat-
lakozé darabra. Egy otletes segéd-
eszkoz, a lap—él farésablon (9) al-
kalmazésa kizirja ezt a hibalehets-

séget. A készlllék segitségével egyet-
len bedll{téssal elkészlll a lap &s az
él csapfurata. Az U alaku keretda-
rabon egymésra merSleges sfkban
3—3 db (8, 8, é 10 mm Atmérsjd)
acélhlivellyel ellitott, , bélelt” veze-
téfurat van. A készlllék szor{tdcsa-
varral rogzithet6 az egymésra fek-
tetett munkadarabokon. A kiftran-
dé deszkdk kozé kell illesztenl a
lap—él sablon tavtart6jat, ill, az az-
zal azonos vastagsdgu kilonall6 tév-
tarté lapkékat.

A munka megkezdése elbtt a da-
rabokat pillanatszoritékkal fogassuk
Ossze, majd a vezetGfuratokon ke-
resztlll készitsikk el a lap &8 az él
ﬁ:}pozﬁsakor csatlakozé furatokat

Illesztés, ragasztas

A kolddkesapozas utolsé mivelete
az elGkészitett darabok &sszeerfsfté-
se. A vékonyan megenyvezett kol-
dokcsapot 6vatosan Utdgetve kala-
paljuk (lehet6leg fakalapéccsal) az
egyik illesztendd darab furatiba. A
furatbél kifolyt felesleges ragaszt6-
anyagot toroljik le és varjuk meg a
ragasztd szaradésat.

Ezutén a beragasztott csap kiallé
végét enyvezzilk be, majd az illesz-
ked6é darabot (ha lehet, még 6vato-
sabban) lissilk a helyére. Ugyeljiink
arra, hogy litogetés kozben az egy
é]l mentén levd, mér helyiikkre ra-
gasztott csapok egyforma mértékben
»Slillyedjenek” a mdésik darabba. A
deszkaélre fektetett lécdarab (vagy
hulladék falemez) kézbeiktatdsival,
enyhe kalapAcsiitésekkel, fokozato-
san {ssiik a furatokba a esatlakoz6
csapokat (11).

A ragasztd szAradésiig ne terhel-
jiikk a ,friss” kitéseket. (A boritén-
kon lathaté ,,mintadeszkét” kiilonfé-
le ZENSES csapozé-fogazd szerszé-
mokkal alakitottuk ki)

—t

10/5



1. abra:
A helyes forraszhely-kialokitds elve

Helytelen Helyes

2. abro:
Helytelen és helyes réskiolokitdsok

m
3. abra:
A - Lapos alkatrészek
B - Egyenlétlen lopos olkatrészek
C - Egyeniétlen kbrszelvényii

olkotrészek
D - K&rszelvényii olkotrészek
E - Csdvek
F — Fecskefark illesztés

Forrasszunk
jol! L.

A Lkizelmdltban jelentetite

meg a Miszaki Kiadé Sajé

Ernd fdmérnik: ,Ligyforrasz-
tis az elekironikéban™ cimii kiny-
vét., A neves szakember, felkéré-
slinkre az Ezermester olvasél széi-
méra irt — tibb részes — cikkében
a nem elektronikal (azaz mechani-
kus és ,elektromos”) forrasztisok
munkafogisairél tijékoztatja olva-
sbinkat,

Ha egy vizzel telt edénybe vékony
livegesovet helyezink, azt latjuk,
hogy a viz a csében magasabb szint-
re emelkedik, mint az edényben. Ez
8 — még az iskoldbbl ismert — je-
lenség a folyadék keskeny résben
valé nedvesitésén alapszik, és azt
kapillaris (hajszélcsovességi) jelen-
ségnek nevezziik. S fontos tudni,
hogy a kapilldris myomés hatéséra
a forrasz a nehézségi erd ellenében
is folyik, felemelkedik.

Az elmozdulis mértéke természe-
tesen fiigg a forrasztisi rész mére-
tét6l. TGl széles résben a Kapillaris
nyomés alacsony, ezért a réskitoltés
kiesi lesz. Tl keskeny résben vi-
szont a forrasz elmozduldsa, fel-
emelkedése megakad, é igy nem
képes a teljes tervezett forrasztasi
feliilethez érni. A helyes forrasz-
hely-kialak{tds alapja tehat az opti-
méalis kapillaris nyoméshoz vald
igazodas (1. Abra).

Attol fliggben, hogy a forrasztist
milyen célbdl készitjiik, vagyis f6leg
mit varunk el téle (pl. mechanikai

szildrdsdgot, vagy elektromos veze-
t6képességet), annak megfelelGen
kell alakitani a - kontsrukciét is (2.
abrak

A mechanlkal kitéseknél Altals-
ban a szildrdségi ktvetelmények ki-
elégitése a legfontosabb. A kovetke-
z6kben néhény jellemz6 mechanikai
illesztést és kotéskialakitiast ismer-
tetiink.

A tompa illesztésnél (3. &bra) a
forrasztand6 feliiletek merdlegesek
egymésra. Derékszdgli tompa illesz-
tések szildrdsagi okokbél 2 mm-es
anyagvastagsig alatt nem alkalmaz-
haték. Ez kiilondsen 411 a lagyfor-
rasztésra, A tompa illesztéseket ko-
rabban kevéssé alkalmaztdk, mert
az volt a vélemény, hogy azok szi-
lardsagilag nem megfelelGek, és
azokat inkabb Atlapolissal helyet-
tesitették. Ez a felfogds ma mér
tilhaladott, és csak lagyforrasztés
esetében helytillé.

A ferde illesztésnél (4. 4bra) az al-
katrészek feliiletei ferdén fekszenek
egyméson. Ez a fajta kités kedvelt,
mert noveli az tsszeforrasztandd fe-
liileteket és fokozza a szildrdsigot.
F6 felhasznildsi teriilete a ké&bel-
ipar, ahol a rézrudakat és rézhuza-
lokat kotik igy Ossze.

T-alakid illesztés (5. Abra) esetén
az alkatrészek egyméshoz viszo-
nyitva derékszoghben helyezkednek
el. Csivek T-illesztésekor a felfor-
rasztandé csévéget a keresztezé csb
radiuszdnak megfelelére kell kiké-
pezni.

A I ?x.‘ o
N
vt

"

A. ébra:
A - Lopos alkotrészek o= 60°
B = Derékszbgii illesztés
C — Tompasiégii illesztés
D - sszogl illesztés
E - Csdvek ferde illesztése

5. abra:

A - T-illesztés keskeny
felfekvéssel

B - T-illesztés szélesitett
felfekvéssel

C — T-illesztés L-alakban

D - T-illesztés cscveknél

E - T-illesztés kereszt alakban
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Az fitlapolésos kitéseknél (6. dbra)
két, vagy tobb alkatrész tengelyel
pérhuzamosak, vagy egybeesnek, és
a rést csak a tengellyel padrhuzamos
feliiletek hatéroljdk. Elsfsorban wé-
kony lemezek és csivek forraszta-

egyszerfisége &s az atlapolds hosszé-
nak valtoztathatoséga. Ez killondsen
a légyforrasztisos kotéseknél els-
nyds, mert niveli a szildrdsdgot. A
j6 étlapolds hossza az anyagvastag-
sag kb. 4—8-szorosa. A 6. dbran ki-
18nb6zé alkatrészek kotésszerkezetét

s el
=
b

:

L

:J=

lehetséges }o

m

sakor, a tompa illesztés lhelyett
hasznélatosak. ElSnyllk a rodgzités lathatjuk.
rossz
! 1 .
Bl
A . =l
megengedhets :
FalvastagedégZ1mm
B
C klvétoluen
rossz
- I6
;i.; == m B
lehetséges | I I
o | s e I
L s = § B2
6. obra:
A - rudak, B — csévek, C = karimak, D = tortélyck

Onitato
flakonbél

Egyszeri Utletemet a kisdllat-
tenyésztbk hasznosithatjdk. Szoégle-
tes manyag flakonokb6l Onitatét
készitettem csirkék, tyukok, nyulak
itatdséhoz,

A polietilén anyagu Onitaté elénye,
hogy kidobésra szént flakonbdél ké-
sziil, nem térik, kénnyen pétolha-
té, kialakitisa olyan, hogy fel sem
borul. A képen lathatd itatdé hypés
flakonokbo6l 4ll, de megfelel barmi-
lyen mos6-, mosogat6- vagy no-
vényvédbszeres, szigletes, legaldbb
egyliteres edény ds. A flakonokat
igen alaposan, meleg vizzel, moso-

| gatészerrel mossuk ki, és tobbszir

is oblitsiik.
Az 4116 flakon paldstjara (az ita-

| téban sziikséges vizszint magasséa-
| génak megfelelfen) véagjunk, eset-
| leg felhevitett huzaldarabbal ol-
| vasszunk kb. 1 cm atmérdjd lyuka-

kat. A talpként felhasznilandé fla-
kont feklessiikk egyik oldalira, majd
a fels6 oldal kbzepébe vagjunk ak-

| kora nyilast, amekkordba az 4ll6

flakon pontosan é&s szorosan bele-
illeszthetd.

Ezutin a talpként hasznélt fla-
kon széjrészénél és az aljanAil éles
késsel vagy oll6val alakitsunk ki
néhéiny centiméter magas peremet.

| (A kivéagasba illesztett flakon mel-

lett maradjon 3—4 cm-es Bav) A
perem a kupak felfli részen maga-
sabb, az ellenkezé oldalon alacso-

| nyabb legyen, hogy a Kkiscsibék is
| kényelmesen hozzéférjenek.

A kész Onitaté tdartilyét toltsiik

| fel vizzel, csavarjuk rd a kupakot
. vagy dugjunk bele szorosan illesz-

keds dugédt. Igy amig a tartalyban

| van viz, Snmdkddéen poétiédik az
| itatébsl fogyd viz.

Ha az oOnitatét nyulak szadmdéra
készitjiik, csak az egyik oldalon
véigjunk r4 peremet, s a tartilyt a
ketrecen kiviil helyezziik el. Igy az
onitaté .valytja” ér a ketrecbe, s
a tartdlyba a nyulak zavarasa nél-
| kill dnthetlink wvizet.

CSONTOS JOZSEF
Kiskunmajsa
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gén van) méd a héjazat, a szék, a
szigetelés, a szell6ztetés vagy a bel-
88 burkolat utblagos javitgatdsara.

A hagyoményos padlds nemcsak
szaritdsra, térolésra szolgdlt, de j61
hészigetelte az alatta levé helyisé-
20 em I geket és szellGziette a tetbszerkeze-

Nincs javitas!

tet. Szinte kozvetitett, egyenlitett a
kinti és a helyiségekben levé viszo-
nyok kozott.

Beépitett tet6térnél a néhiny mé-
ter magas padlastér ilyen feladatait
a néhény centiméter (esetleg deci-
méter) vastag tetGzetnek kell ellat-
nia. S neheziti ezt, hogy a felsé la-
kétérben az ,,atmoszféra” néha igen
gyorsan véltozik (pl. ha befiitenek,
2 zuhanyoznak sth.).

L Ezért a jo tettszerkezet hét réteg-
2 4= - i ftde GO O b6l all (A &bra). Az els6 a héjazat
beépités utolagoscm beépltes w bevapel (1), a fedés, ami célszer(ien cserép,

; v 9 7 e vagy hullampala. Sériilés esetén

ugyanis ezek kiviilrdl is viszonylag

L - -4

== konnyen cserélhetok, javithatok.
—W A héjat tartja a tetdlécezés (2)
meg az ellenlécezés (3), ami néha
teljesen zard, vékony deszkakkal
valé boritdst jelent. Ez ald — sor-

Elsé cikkiinkben (EM 1984/9.
. Miért szelemenest?) a tetdtér-

hasznositds egyik alapkérdésé-
ben, a tetdszék kialakitisiban fog-
laltunk &lldst a legnagyobb teret és
biztonsfgot adé szelemenes szék
ajanlisdval, bemutatasdval,

Most a lako6térré alakitott tetéte-
rek egy ugyancsak specilis problé-
méjat, a hdszigetelést és az Atszel-
loztetést Ismertetjiik. El6ljdréban
kiemeljiik ezek igen gondos elkészi-
tésének fontossdgit. Hiszen — elté-
réen a beliilr6l j61 hozzaférhetd pad-
lasteres régi hazaktél — a tetGte-
reseknél nincs (vagy csak igen dri-




rendben persze elsoként — keril-
jén a vizszigetelés (4). Ennek leg-
célszeriibb anyaga a hél@e{ésitésﬁ
HUNGISOL f6lia. Drapp szind, anya-
gaban kb. 1X1 cm-es fehér erdsitd
halészalakkal. Hengerben, méter-
szdm kaphatd, s egyszerlien a ge-
renddkra szegelhet6. Uj épiileten,
atmenden a szarufdkra (8), réginél
azok kiozé, azok mellé hajtottan (9).
A szarufak kozeibe illeszkedjék —
de légmentesen nekik szoritva! —
a hdszigeteld anyag (6), legcélsze-
rGibben a KOSZIG ,Isolyth” nev(
terméke (lasd: EM 1981/7.). Fontos,
hogy a f6lia alja és a kdzetgyapot
fels6 rétege kozott 3—5 cm-es, a
tetGgerine irdnydba szabad levegd-
dramlést biztosité rés legyen (5).

A héjazat és a folia feladata,
hogy kizdrjak a csapadékot, az
»1solyth”-&, hogy 'hészigetelje a belsé
teret! A hészigetelés ala jon a bel-
s6, mondhatni, diszburkolat (7), pél-
diul lambéria. Vagy az azt hordd
réteg, példaul tapéia ald vékony
forgacslemez.

A héjazat alatti atszell6zést 1at-
ni a B abran, s annak kilonleges-
ségeit a C-n. Ilyen példaul, hogy a
gerinccserepeket nem szabad ha-
barccsal lezdrni, mert az a szellG-
zést is lezadrja. Ezért a gerinc-csere-
peket a C &bran lithato horgokkal
kell lefogni. Az sem j6, ha a legfelsd
cserép- vagy palasor nekiér a ge-

rinc-gerenddnak, mert az is gatol-
ja a légAramlast. Nagy feliiletd te-
tékbe célszerli néhdny szell6zbcsere-
pet (vagy fémbél késziilt valtozatat)
rakni. Ezek gyAartasa méar megin-
dult az 1j betoncserép-gyarunkban.

Az egész épiilet szelloztetése
a garancia arra, hogy ne penészed-
jen az északnyugati szobasarok, ne
véljon le az alagsori mosékonyha
vakolata stb. Kiilonosen fontos,
hogy a paras helyiségekbdl kivezes-
silk a levegbft. A legjobb szell6z6-
cso-rendszert a Westerform-cstvek-
b6l alakfthatjuk ki (l4sd: EM
1983/9. sz.)

Az épiilet leginkdbb szellbzteten-
dd részeit a D Aabrank mutatja.
Ezek: a flird6szoba—W. C. (1—5), a
konyha (2), a mosékonyha (3), az
alagsori ,fogadd” (4), a lakdszoba
beépitett butorsora (6), a gazfités
kirzete (7), a kazdnhaz, és (ha van)
a szaunazd (8). Az utébbihoz a friss
leveg6t alulrél kell bevezetni (9).
Ha légréses a falszerkezet, Ggy a
killsé diszes és a bels6 falazat
alulrél torténdé atszellbztetése is na-
gyon fontos (10).

Végezetiill azt mutatjuk be, hogy
miként lehet légtomoren, és igen
kis anyvagveszteséggel a szarufak
koézé szoritani a kozetgyapot hoészi-
geteld tablakat (E).

Az els6 'nlveletben atlésan (azo-
nos szogben!) elfelezzitk a t4bldkat,
és az igy keletkezd, osszeforgatott
hiromszogek csdcsairol leflirészel-
jiik a szélességi tobbletet (1). Ez-
utdn a szarufdk kozé esusztatjuk a
lehegyezett haromszogeket, amelyek
igy sajat sdlyuk nyomaéasdra egy-
mashoz é&s a szarufakhoz szorulnak
(2). A hészigeteld boritasra keriil a
diszboritas, ill. az azt védd, hord6
folia vagy tabla (3). Végul a hulla-
dékdarabkak (nem szem eldtti
helyre wvald) léccel megtamasztott
felhasznaldsdt mutatjuk be (4).

A felsorolt moédszerek, anyagok
ujak és nem olcsék. De a beazb,
beizzadd, penészed, nyaron szaha-
rai, télen sarki ,légkor™ utolagos
megszintetése sokszorta dragabb.

Kovetkezo cikkiinkben a tetétér-
nvilaszarokat ismertetjik majd.

tsesmaudnassasnsnsanssrbescnibsiduad



Manapsdg az elektromos (s6t
elektronikus) jatékok  szereznek
Oromet a pgyerekeknek. Régebben
viszont a fdbo6l késziilt jatékszerek
voltak a kicsinyek kedvencei. Nos,
ha most a mflanyag és az elektro-
nika a ,,mend”, az aprésiagok mégis
szivesen jatszanak a fa anyaga ja-
tékokkal, foként akkor, ha azokat
az apukatél kaptdk. Most a fajaté-
kok koziil mutatok be egyet, ame-
lyet magam Allitottam Ossze, ¢&s
gylermekem orommel  szérakozik
vele.

A most ismertetésre keriild kis
teherautéhoz viszonylag kevés
anyag kell, s a részletes rajz ut-
mutatisa alapjidn rovid idd alatt el-
készithet6. Elénk szinekre torténé
festése utdn feltehetSen kellemes
és kedvelt jatékszere lesz a meg-
ejandékozott gyerekeknek.

A jatékautdé alapanyaga a papir-
ir6szer {izletekben vésarolhatd rajz-
tdbla. Kell még 5 és 10 mm vastag
rétegelt lemez, valamint a motor-
hézhoz feny&fa hasib. Ezeken ki-
vill szlikséges még apré szeg az
oOsszeerositéshez, négy facsavar a
tengelyekhez, a kerekekbe illeszt-
heté négy fémbhiively, tovdbba ra-
gasztO6- vagy szigetelGszalag, élénk
szinli lakkfestékek, vonéhorgok és
SzZemescsavar.

A rajzon lithatd méretek alapidn
elkészitettemm a kiilonbdzé alkatré-
szeket. Utdna mindegyik darabot
simira csiszoltam és illesztés, pon-
tositds utdn az autét Osszeerdsitet-
tem. Ezt kovette a festés-lakkozas.
(Alapozds utin inkébb két veéko-
nyabb, mintsem egy vastagabb ré-
teg kerliljon az autéra)

Az elkésziilt jAtékautét a kovet-
kez6k szerint ,szineztem”: motor-
hiz és vezetéfiilke: piros, platd és
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Faauté kicsiknek

oldalak: vildgoskék, alvaz: barnas-
vords, korméany és lokharité: ,ere-
deti” (nyers fa), kerekek: fekete és
fehér, sdrhdnyék és iranyjelz6 1am-
pak: narancssérga, fényszérék: cit-
romsérga, fékldmpak: piros, hiits-
rdcs: fekete, felirat: fehér,

A hiitérics, valamint a felirat
felfestését gy végeztem, hogy el6-
zbleg el6rajzoltam, majd a festésre
nem keriilé feliileteket vékony szi-
getelészalaggal leragasztottam. Egy,

csikokat Ovatosan leszedtem. Leé-
nyeges a kiilonboz6 festékek szara-
dasdnak kivardsa a kovetkezd fel-
festéséig.

Az auté a gyermek korinak meg-
feleléen, a képen és a rajzon nem
lathaté szerkezeteket utdnozd to-
vabbi alkatrészekkel bévithets, pl.
ajtokkal, pedélokkal, ulésekkel, se-
bességvaltékarral stb.

KAISER GYORGY

illetve két réteg felfestése utén a Kaposvar
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Vedres kiitho6l Norfon-kiit

Nvéiron, a nagyobb szArazsigok
idején nem szabad ©Ontozni a veze-
tékes vizhalézatrél. A rendelet el-
len vétéket megbirsigoljak.

Mi arra torekedtiink, hogy ker-
tiink onidzését olesén oldjuk meg.
Mar régebben vettiink egy Norton-
kutat és a hozzad sziikséges alkat-
részeket. Vasaroltunk hat méter
ttnegyedes horganyzott acélesovet
és egy talpszelepet. A kutfejhez
kettd darab, téglalap alaku allvanyt
készitettiink.

A kutat koriilvettiik egy 15X15
em  keresztmetszetii  gerendakbdl
allé, 110>{110 cm-es kerettel, s azt
befedtitk 2,5 ecm vastag deszkakkal.
A fedél egyik szélénél készitettiink
egy 5X5 cm-es nyildst. Utana a
hatméteres csé wégére rahajtottuk

a labszelepet, és igy, egyiittesen
leengedtiilk a katba. Eldzéleg a 40
cm magas, 16 cm széles Allvanyok-
ra racsavaroztuk a kutfejet, azt a
csd folé emeltiik, s a csovet becsa-
vartuk a kdatfejbe. Végill a tarté-
allvAny négy talpvasadt a deszkak-
hoz csavaroztuk.

A most mar kész Norton-kutat,
illetve a csovet feltoltottik vizzel,
és megkezdS6dott a préba, majd a
rendszeres hasznidlat. Nem feled-
keztink meg a kat, az Allvanyok
és a deszkdk festéssel torténd vé-
delmérdl sem.

DR. K. NAGY ISTVAN

ny. agrirmémrmik-tanar,
Mezotiar

i e e

Agancsos csillar —
régi lampakbél

Régi csillirunk hédrom Ildmpéjat
hasznéltuk fel az agancsos csillar
elkészitéséhez. Harom aganesszart
csavaroztunk oOssze. A sarkoknal (a
rogzitési pontoknal) helyeztiikk el a
lampakat. A foglalatot fautinzat
tapétdval vontuk be. A csillir ko-
zepe f6lé — rovidebb lanccal —
kovacsoltvas jellegdi 1&mpat fiig-
gesztettiink, amely kiilon kapesol6-
val miikddik, hangulatvilagitdsként.

A felfiiggesztést lancokkal oldot-
tuk meg. Unokank kedvéért a csil-
larra egy légi akvariumot rigzitet-
tiink, az Ezermester 1966/11. sza-
maban kézoltek alapjan. A halak
szineikkel és mmozgdsukkal életet
visznek a csillir koéré. A szobéban
nagymeéretii erdei poszter és kakuk-
kos o6ra van, melyek a csillrral
egylitt természeti hatdst keltenek.

KLOTZ JOZSEF
Esztergom

Ceruzahegy-csiszold

Barmennyire is modernek az uj
iréeszkozok, idénként meégis kézbe
keriil a grafitceruza. Hasznalata
soran azonban gyakran hegyesre
kell esiszolni.

Nemrégiben papir-irészer boltban
vasaroltam egy ceruzacsiszol6t. Ez
tulajdonképpen nem maéas, mint egy
kis falapra ragasztott csiszolopapir.
Haszndlata sorin azonban gyakran
szennyezést okozott a lehullé gra-
fitpor. Ennek elkeriilése végett ké-
szitettern a ceruzahegy-csiszol6t.

Egy téglalap alakii, miianyag cu-
korkés doboz belsejébe darabka csi-
szolépapirt ragasztottam. Ennyi az
egész. Elfnye, hogy a grafitpor a
kis dobozba hull, s ha valameny-
nyi mar Osszegyiilt, a szemetes-
viodorbe onthetg,

KEREKGYARTO MIHALY
Ozd

Takarékos
vilagitds

Allandé olvasdja vagyok az Ezermes-
ternek. MoOst egy G] Otletermet mutatorn
be barkéacsolé, eépfitkezd tarsalmnak,
amely szerint a csigalépesd, a hosszi, L
alakd el6szoba, vagy két helylség vila-
gitasa oldhaté meg egymés utan, két
kiilén izzdval.

Az itt bemutatott (és megépitett) kap-
csolds szerint barmelyik irdnybo6l hala-
dunk, akar a K1, akar a K3 kapcsoldt
kapesoljuk fel, vildgit a megfelelé 1zz26.
A K2 atkapcsoldsakor az eddig wvildgité
izzé kialszik, és a masik vilagit. A sor-
rend végén mind a K1, mind a K3 kap~
csoldval megszlintetheté a vildgitas, (A
K2 kapcesclé Kbme—56 tipusu.)

A kapcsolds elénye az energiatakaré-
kosség, mert {gy egy helyiségben sem
vilagit izzé foloslegesen, ha nern tartoz-
kodunk ott, A 220 V-ra vonatkozo sze-
relési utasftidsokat feltétleniil be kell

tartani!
CSAKI LASZLO
Miskolc

Ez év nyolcadik szamunk 5. oldalan
megjelent ,Kiegésziték nyari ruhakhoz"
cimi cikkiinkb&l technikai okok miatt
kimaradt a 6. abrosor. Potiolag itt ka-
zo1jik.
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Hosznélat soran o kalapécs-
nak, fejszének nemcsak o leje,
hanem a nyele is kopik. ElG-
fordul, mellé {itlink, s ak-
kor a nyel megrepedhet, letdr-
het beléle egy darab. Hosszabb
hosznélat utén onnyira elvéko-
nyodhat a nyél, hogy a szer-
szam  balesetveszélyessé  valik,
A nyél sériiléseit déa-
lyozhatjuk, ha kézvetleniil o fej
alatt t6bb rétegben szigetels-
szalogot tekeriink, vogy erés
gumicsd darobot, gumigydriket
hizunk ra. Ha o védéréteg
megsériil, kénnyen cserélhets.
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(Hasznélaton kiviil, lehajtva kisebb
a barkécsgép helyigénye.)

A munkalapok anyaga 4 mm vas-
tag sik aluminium lemez (szines-
fém szaklizletekben idénként kapha-
t6). A f6tengellyel parhuzamos ki-
végésok a pérhuzamvonalzé rdgzl-
tésére szolghlnak, a tengelyre merd-
leges pedig a flirésztércsa helye. A
csukléspantok  rOgzitésére M6-08
slillyesztettfeji csavarokat hasznél-
junk (a munkalapba készitsiink azo-
kat befogadd silllyeszt€keket). A
pérhuzamvonalz6t két szdrnyasanyé-
val fogjuk meg. A rbgzitett munka-
lapra a flirésztércsa hasitékén alul-
rol dtdugva rogzitsik a tércsavédd
tart6t (tervrajzunkon kbzépen, fint
lathaté) MS5-bs siillyesztettfejld csa-
varokkal. A tarté anyaga 1,5 mm
vastag acéllemez, a flileké 40)<40X4
mm-es L acél,

Ugyanilven vastagsdgi aluminium

A kisbéitorok és lakberende-
zésl tdrgyak készitése a bar-
kicsolds egylk Igen kizked-
velt Agazata. A famunkikkal fog-
lalkozé ezermesterek tudjik, hogy
ebben a szakmiban is kulcskérdés
a pontossig. A kész bdatordarab
killleme és szilirdsiga egyardnt
fiigg az egyenletes vigdsibél, a pon-
tosan helyiikre keriild csapoktél, fu-
ratokt6l, hornyoktél. Ezeket pedig
igazén precfzen csak kisgépekkel
tudjuk elkésziteni.

Mindezekhez most egyik olvasénk
sajit készitési, univerzilis barkdcs-
gépének ismertetését kezdjlik meg.
Mivel a kialakitishoz szllkséges
részletességii rajzok €és a leirds meg-
fehetdsen terjedelmes, a teljes do-
kumentéciét hdrom részre bontotiuk.
A misodik & harmadik részt kivet-
kezd szémainkban adjuk majd kiz-
re.

Az érdekl6dbk a fotdék alapjén
nagyifb6l felmérhetik, mire is val-
lalkoznak. A kis alapteriiletd gép-
allvény kerekeken gordil, hogy
hasznélaton kiviil kdnnyen egy sa-
rokba lehessen tolni. Munka kézben
viszont harom szildrd labra emel-
hetd. A nagyteljesitményii motor
ékszijhajtéssal forgatja a fétengelyt,
amelyre 150, 200 vagy 250 mm at-
mérdjli  fhrésztéresat szerelhetiink.
(Még kétcolos deszkéak végdsakor is
sikeresen vizsghzott) A véagdsi mun-
kat két részbdl 4116, nagyméret(
munkalap kénnyiti meg.

A fétengely ,,munka” végzédésére
morzekGppal régzfthetd egy (@15
mm-ig nyflé tokmény, azzal szem-
ben pedig egy fiiggdleges irdnyban
éllithaté munkalap mozog. A moz-
g6 munkalap szélén a tokmany he-
lyét kivégtuk, hogy a géppel bar-
kécsgépiink a legkiilénbozébb firé-
si és mardsi munkékra is alkalmas
legyen.

Gordiilé allvany

ElsSként a barkécsgép Aallvényét
ismertetjilk részletesen (tervrajzunk
bal oldalan lathat6). Anyaga 40X
40>(4 mm-es L acél, melybdl kb. hét
folyéméterre lesz sziikség. A vézke-
ret elemeit hegesztéssel rogzitsiik.
A tovabbi darabokat viszont inkdbb
csavarkotéssel erfsftsiikk fel. A négy
labra rogzitsink egy-egy Gnbealld
butorgorgét, a hasznélaton kiviili
mozgats megkonnyitésére.

A munka kozben szlikséges stabil
kitAmasztasra hérom A&llfthaté l4ab
szolgdl. A ,labszdrak” M16-0s me-
netes orsék, melyek egy acélbetét-
re hegesztett M16-0s anya segitségé-
vel kapcsolédnak az éllvénykeret-
hez. A talpak ugyancsak M16-os
anyéra hegesztett acélkorongok. A
harom, beéllitott 14b helyzetben va-
16 rogzitésére ellenanyét hasznél-
junk. A felhegesztett és az ellen-
anya kozé tegyink egy-egy 17 mm
belsé Atmérdjld acélesé kozgydriit.

A motortartd sinek és a tengely-
tarté az Allvénykeretiel megegyezd
L acél legyen. Rogzitésiikre M10-es
hatlapfej( csavarok és anyék, vala-
mint hasitott alatétek szolgalnak.
A kapcsolotarté 4 mm vastag alu-
minium lemez, melyet két M6-o0s
csavarral roégzitsiink. A munkalap
kitdmaszté talpait egy-egy 60 mm
hosszi, 2532525 mm-es L acél-
b6l reszeljuk ki, és M5-b6s siillyesz-
tettfejd csavarokkal erdsitsiik az All-
vényra, illetve a munkalapra. A ki-
tdmaszt6 20X2,5 mm-es laposacélbol
késziiljon.

Allé és mozgé munkalap

A munkalap (tervrajzunk jobb
alsd részletén) két félbsl ll. A rog-
zitett részt négy ponton csavarozzuk
az AllvAny tartéfiileire, a lehajthatd

darabot pedig 10070 mm-es csuk- -

\6spéntokkal  kapesoljuk  ahhoz.

lemezh6l készitsiik a mozgd munka-
lapot is, amelynek két részét ponto-
san 90 fokba Allitva csavarozzuk
30)30>4 mm-es L acélra. A moz-
g6 munkalap hasftékén é&s az 4ll-
vénykeret furatédn étdugott csavar
meglazitdsa utdn a munkalap fel-le
éllithats, és a kivant helyzetben a
szérnyasanyaval rogzithetb. A csa-
varoknak az allvényon hadrom hely-
zete van, egymést6l 100 mm tévol-
sagban.

Kiévetkez6 szémunkban a forgd
részeket ismertetjiik.

JUHASZ PETER
Budapest




MOZGO MUNKALAP

TARCSAVEDO TARTO

Munkalap kitdmaszté
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. Az elektronikus készillékekben
ohatatlanul keletkezik hé. Ez
nem csekély gondot okoz a terve-
zoknek és a klvitelezoknek. Ugyan-
is az elekironikus késziilékek a fel-
vett teljesitménynek csak egy kis
hanyadat alakitjdk at (a késziilék
rendeltetésének megfeleli) hasznos
teljesitménnyé. A nagyobbik rész
nem kivdnatos hdvé alakul, aminek
elvezétésérdl feltétieniil gondoskod-
nunk kell.

A héelvezetés kiilnts gondot je-
lent kisérletez6 amatbroknek, hi-
szen egy-egy jobb er8sit8, vagy mas,
bonyolultabb szerkezet készitése so-
réan a bemérés befejeztéig sok tran-
zisztor héhal4lt hal, a pontatlan ter-
vezés, a hitbborddk hidnya, vagy
rossz méretezése miatt.

A hitéborddk méretezésével mér
évekkel ezelbtt foglalkoztunk (Ezer-
mester 1979/5. sz.), ezért most erre

nem térlink ki. Inkdbb egy mésiéle
hbelvezetési médot, az automatikus
ventillétoros hiitést ismertetjiik.

A kovetkezékben bemutatésra ke-
rlil6 késziilék 12—30 V kozétti, bar-
milyen egyenirényitott és sz{irt tép-
feszliltségrél mGkodik és tartja a
1l;etsz61egesen beéllithaté hémérsék-
etet.

A késziilék blokkvézlata az 1. 4b-
réan lathato.

A legfontosabb egységek

1. Szabdlyozé dramkdr. A 12—30
V kozotti adott tépfesziiltséghdl 4l-
litja el6 a mikodéshez sziikséges
fesziiltséget.

2. Mér6 egység. A hdmeérséklet
elektromos jellé alakitdsat végzi.
Ebben az egységben beéllithaté az a
hémérsékleti érték is, amelynek el-
érésekor a ventilldtor bekapesol.

3. Kompardtor egység. Ez végzi a
beéllitott hémérséklet és a tényle-

ges hdmérséklet osszehasonlitfisat
(komparéldst) és az o©sszehasonlitds
eredményétdl fiiggd vezérld jelet ad
ki a relés dramkor szdméra.

4. Relés Aramkdr. E relé kiozve-
titésével, alacsonyfesziiltségli vezér-
16 jel segitségével bekapcsolja a na-
gyobb fesziiltségrél mikéds (akér
220 V-os) ventilldtort.

A blokkvéazlat tényleges dramké-
rének rajza a 2. dbrén ldthatd.

Miikodése

A szabélyozé Aramkdr az IC2 in-
tegralt Aramkorbol, a D1, D2 di6-
dékb6l, az R1 ellenélldsbél, a Pl
beéllité potenciométerbél és a Cl,
C2 kondenzéatorokbdl all. A konden-
zétorok a bejové szabélyozandd fe-
sziiltséget szdrik, a di6dék pedig az
aramkort védik az esetleges forditott
polaritds( bekapcsolas kéros hatésé-
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t6l. Az integralt &ramkér egy tetszo-
leges stabilizator IC, gyérilag be-
épitett révidzar védelemmel. A sta-
biliz&lt kimend fesziiltség értékét az
R1, P1 elemekbdl felépitett osztéd
psziasi ardnyanak megvélasztasaval
allithatjuk be. Ha 7805 tipusq, 5 V-0s,
integralt &ramkords,
IC-t hasznalunk, a kimené fesziilt-
ség beallitasdhoz az osztasi ardnyt
a kovetkezd képlettel hatarozhatjuk
meg:

R2
Uki =5. [— +l]
4 R1

Ennek megfeleléen, ha az U,; = 10
V, akkor az R2 és az Rl ellenalla-
soknak egymaéassal meg kell egyez-
niik.

A mérdegység az R6, R7, R8 el-
lendlldsokbél, az NTK jeldi hémér-
sékletérzékelbdl és a P2 beallitd
potenciométerbdl All. Ha jobban
megfigyeljiik, ez a mérdegység egy
kiilénlegesen egyméshoz kapesolt el-
lenallashalézatbél, an. hidkapoesolds-
hol all.

Miikddésének jobb megértéséhez
készitsiink egy segédabrat (3. abra),
amelyen lathat6é, hogy az I aram az
1-es pontban eldgazik és a két rész-
aram (I; és I,) kiulonbozé utakon a
2, pontban ismét talalkozik. Az x
és az y pontok kbzdtt csak abban
az esetben nem mérhetd fesziiltség,
illetve Ul csak akkor lesz egyenld
U2-vel, ha az NTK és az R7 ellen-
allas szorzata (hozzavéve az értéké-

i Fedélap
E':J._Jaz +
| fur:tok
-
% Rge? &
- 4x210
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: ~ 20| 20 | 20 20.20
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«©
N‘ 2x045
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stabilizator-

hez a P2 potenciométer feléje esd
részét is) megegyezik az RB és az
R8 ellenallasok (itt is az RB8-hoz
véve a P2 potenciométer feléje es6
részét) szorzataval

Minden egyéb esetben az x és az
¥ pontok kozott fesziiltségkiilonbség
lesz mérhet6. Most mar tehat a
hidkapcsolds valamelyik elemének a
helyére kell olyan ellenéllast beépi-
teniink, amelynek értéke a hémér-
séklet véaltozdsaval aranyosan, mar-
kansan véaltozik. Ezt a szerepet tol-
ti be a kevéssé ismert jelii NTK el-
lenallés.

Az NTK a negativ hémérsékleti
tényezé (magyaritott) angol rovidi-
tése, és azt jelenti, hogy a hdmér-
séklet novekedésével az ellenallas
értéke csokken.

Ennek megfelelden a 3. dbra sze-
rinti I dgban foly6é aram megné, az
NTK ellendllas elektromos ellenalla-
sa lecsikken, és az x pont poziti-
vabb lesz az y-nal. Hogy ez milyen
hémeérsékleten kovetkezzék be, a P2
potenciométerrel allithatjuk be.

A mérd egység X és y kimeneté-
rél a fesziiltség a komparitorba ke-
riill. A komparéitor az R4, R5 ellen-
allasokbél és az IC1 integralt aram-
korbol all. Az integralt aramkor el-
végzi az x és y pontok kozotii fe-
sziiltség kiértékelését és a kimene-
tén keresztiil elektromos jelet ad
ki a LED 1 vilag{té diéda és a relé
(Rel) szaméara. Az R3 ellenéllas az
IC1 kimend aramat korlatozza, az
R2 pedig a vilagité diddan atfolyo
aram beallitdsara szolgél.

A relés aramkor tulajdonképpen
a relét és a ventillatort tartalmaz-
za. A ventillator nagyobb fesziiltsé-
gének a 'kapcsolasat biztonsagi
okokbol nem kozvetleniil, hanem re-
lével végezziik.

Az egész Aramkor milkodésének
alapja tehéit, hogy a tavérzékeld
NTK ellenallast a hétanilag legkri-
tikusabb hely (a tédpegységek atve-
zeté tranzisztoranak héaza vagy az
erGsitok végfok tranzisztorai) koze-
lében rogzitsiik, ezzel is biztositva a
j6 hoatadast.

A P2 potenciométerrel beallftjuk
a kivant héfokot, majd az egységet
bekapcsoljuk. Amint a melegedd
alkatrésziink hoémérséklete eléri a
beédllitott értéket, a ventilldtor be-
kapcsol. A hémérséklet csokkenésé-
vel a ventillator kikapecsol.

A kikapcsolasnak nemcsak ener-
giatakarékossdg a szerepe. Fonto-
sabb, hogy a precizebb kapcsoldsok
egyes alkatrészeinek homérsékletét
az automatika allandé szinten tart-
ja (termosztalja).

A készillék elkészitéséhez a 4. 4b-
ran bemutatott NYAK és iiltetssi
rajz, valamint az 5. abran levé me-
chanikai rajz nyijt segitséget. Az
osszeszereléshez a képek adnak at-
haigazitast.

A j6l elkészitett aramkdr bekap-
csoldsa utdn {izemképes, azonban
azt még be kell Allitani, majd hite-
lesiteni. Ennek érdekében egy tdz-
allé edényben Aallandé kevergetés
mellett melegitsiink vizet, aminek
hémérsékletét hémérbvel ellendriz-
ziilk. Késziilékiink kivezetett hoérzé-
kelé elemét is helyezzilk az edény
vizébe. A kivant hémérsékleten a
P2 potenciométert egy csavarhiizé
segitségével addig forgassuk, amig
a ventillator beindul. Igy biztosftsuk,
hogy a hiitendé alkatrész hémérsék-
lete is ezen az értéken stabilizalod-

jék (B. abra).
Alkatrészjegyzék

Ellenallasok: R1=240 ohm, R2=
=560 ohm, R3=12 ohm, R4=18
kohm, R5=18 kohm, R6=4,7 kohm,
R7=470 ohm, R8=470 ohm, NTK=
=5 kohm-os negativ hémérsékleti
egyiitthatéju ellenallas.

Potenciométerek: P1=—470 ohm,
P2=10 kohm.

Kondenzitorok: C1=100 uF 25 V,
C2=47 uF 25 V, C3=100 uF 25 V,
C4=100 nF 400 V, C5=100 «F 35 V.

Diédak: D1, D2—=1N4148, vagy
1LN914.

Integrilt dramkordk: IC1=
=TAAT61A, vagy T41 PC, IC2=T805
vagy mas 5 V-os stabilizator.

Kell még barmilyen piros LED,
5 V-os relé (amely 220 V-ot is tud
kapesolni), ventillator, darabolhat6
sorkapocs a hejové vezetékek csat-
lakoztatasara.

*H
-

Csavarhiazoval

Tapegység
0-30V-1A

beallitani

Ventillator
taplalas




A csiivizas kerti bitor, a ke~

rités wvagy a virdgidllviny

€s egyéb, csdbdl, radbél ké-
szithetd targy darabjainak leszab#-
sa tibbnyire nem okoz gondof. Az
alkatrészek dsszehegesztése wvagy
forrasztdsa (némi gyakorlis utdn)
viszonylag egyszerii feladat. Inkabb
az jelenthet nehézséget, hogy a for-
rasztandé darabokat mivel rogzit-
siik, amig a kotés elkésziil. Kiilons-
sen akkor bonyolult a miivelet, ha
pl. két csédarabot pontosan derék-
szigben vagy éppen 120 fokos szig-
ben kell bsszeerfsiteniink,

A Kkiilonbh8z6, Altalanosan hasznalt
szoritdk, satuk nehezen rogzithetfk
olyan helyzetben, hogy a munkada-
rabok egyszerfien és gyorsan befog-
haték legyenek. Csorogziténk (ké-
peinken lathaté) mindossze harom
alkatrészbdl (és két szoritéesavarbél)
all, mégis kivaléan alkalmas a de-
rékszoghen vagy 120 fokos szdgben
csatlakozd cstvek megfogaséra,

A szerkezet egy 110 mm Atmérd-
jG, kb. 40 mm vastag nagyobb, és

Tarcsas rogzitékésziilék

két, (750 mm-es kisebb tércsdboél
all. Befogiskor a munkadarabot a
két kisebb tarcsa furatidba dugott
csavarral, a nagy tarcsiba firt me-
net segitségével szorithatjuk a ké-
sziilékbe.

A nagy tarcsa peremének harom
szakaszan (a kis tarcsdk lehetséges
rogzitési helyeinél) az érintd ira-
nyaban V alaki bevagasok vannak.
Ezeken a helyeken a tarcsa pereme

alaki mélyedés csak kozépen, a
csavarfurat tengelyénél 10 mm mély.
Erre azért van sziikség, hogy a szo-
rit6tércsikkal a nagy tarcsdahoz fo-
gott csbédarab egy rovid, egyenes
szakaszon felfekiidjon a peremen.

A csérogzité alkatrészeit eszter-
géléssal alakithatjuk ki. (Eléfordul-
hat, hogy hasonlé méretii, eredetileg
teljesen més rendeltetésd tarcsara
akadunk, akkor nem kell esztergil-

nem {ves, hanem egyenes, s a V ni. Az sem kovetelmény, hogy a
<250 _
)

so°

45
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méretek megegyezzenek az Abrén-
kon levokkel.) Felhasznalhaté ,fél-
kész” hijan az alkatrészek kialaki-
tasahoz a rajzok nyujtanak segitsé-
get. A 110, ill. 80 mm Atmérdjd pe-
remes tarcsa (1) a rajztél eltérden,
atmend furatokkal is kialakithaté.

A lépcsds tarcsa kiesztergaldsa
utan alakitsuk ki a kozépsd, 20 mm
atméréji furatot, melynél fogva a
késziilék csavarral és anydval majd
a munkaasztalhoz rogzithets. Ezutan
készitsiink harom zsakfuratot (vagy
a kozéps6, (20 mm-es furat faldig
érd ,atmend” furatot) a tarcsa B0
mm atmérdjii részének peremébe,
A harom furat kozill kettdnek a
tengelye alkosson deréksziget, a
mésodiké és a harmadiké pedig 60
fokosat. Mindharom lyukba firjunk
M8-as menetet.

Kovetkezhet a tarcsaperemen hi-
z6d6, V keresztmetszetll szakaszok
megmunkildsa A satuba fogott tar-
csa peremére haromszig keresztmet-
szetld reszel§vel alakitsuk ki a befo-
gandé cstvek ,fészkeit”.

A rogzitd tarcsdk (2) anyaga 12
mm-nél vastagabb is lehet, kiiloné-
sen, ha a szoritécsavart csak a tar-
csa 4 mm-nyi része ,tartja”. Az
dsszeszereléshez, ill. a hasznalathoz
szilkséges két, M8-as csavar hatlap-
fejii, vagy belsé kulesnyflasi (mint
a kisebb képen) is lehet.

Amikor a tarcsik kozé
csodarabokat muhelyben,
asztalon forrasztjuk vagy hegeszt-
jiilk ©ssze, helyezziink az asztalra
azbesztlapot, vagy (gy rogzitsiik a
késziiléket, hogy a forrasztandé rész
az asztal sarkan kivil, a ,levegd-
ben” legyen.

364t dat

szoritott
munka-
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PVC vizvezetéki nyo
szerelvenyek, tartc

A drago, nehéz és csak nagy felkésziltséggel sze-
relhets, részben import vizveretéki océlcsbveket kitlinéen
helyettesitik @ 20 C-fokos hdomérsékleten max. 10 lég-
kérnyi (1 megapascal) tilnyomast elvisels, sotétsziirke
szinii pvc nyomécsivek, amelyeket hozénkban a Hunga-
ria Miionyagfeldolgozd V. 2. sz. debreceni gyara évek
ota készit.

Bar a pvc cséves halézat kb. csak harmad annyibo
keriil, mint a szokvanyos, horganyzott cséves — s oz igen
kbnnyii pvc csovek egyszeriien szdllithatok, kénnyen sze-
relheték - elterjedésiiket gatolta a szerelvényeik (fit-
tingjeik) szikds valosztéka. (A 6 m hosszd, 16-0os €sd-
szal silya kereken fél kils, a legnagyobb 63-asé is csak
ot kilogramm.) Ezért o1 elmiit idoszakban jelentésen
bovitették a valasztékot, amelynek szerelvenyujdonsagait
szines oldalainkon mutatjuk be.

A csivek f6 jellemzdje o névieges killsé atmérs. A
teljes méretsor: 16, 20, 25, 32, 40, 50 és 63 mm-es.
Ezekkel o szamokkal jelzik a szerelvényeket is. (Pl. 16/
32-es oz a bovité kermantyi, amelynek egyik végébe @
16-0s, o masikba o nagyobb, 32 mm kiilsé atmeérdji pve
csé rogaszthaté.) A menetes acélcsbvekhez, illetve sze-
relvényekhez (pl. csapokhoz) csatiokortatast segitik az
egyik végilkén csomenettel készillé pvc fittingek. Ezeket
a szabvanyos csomenetiikkel is jeldlik (pl. igy: kar-

mantya (J40/G 2"-os).
A pvc nyomécsbvek oldhaté kotéséhez készil
miianyagbsl menetes, oldhato (hollandis) koteés is.
{Az itt lathatd, féleg épiileten beliil hasznalt csovek-
nél jéoval nagyobb, 80-300 mm kiilsé atmérdji, KM jeld,
f5ldbe fektetendd halézati nyomocsoveket és szerelvénye-

mar

ket is gyart a HMV1)

A karmantyuk (A)

muffok @ 6 mm-es szalakban gydrtott csévek toldasara,
illetve acélcséhdz csatlakortatasra valok. Jelik: M. Az
egyes pvc csé kiilsé atmérckhdz (o tdrivonalak mogotti)
menetekkel is keésziilnek: 16/G 3/8", 20/G 1/2", 25/G
3/4", 32/G 1", 40/G 1 1/8", 50/G 1 1/2", 63/G 2".

Az egyik végen ragaoszthaté, a masikon menetes kar-
mantyuk jele MG1, ha o menet rojtuk kiilsé, igy NGA.

Hollandis csékotések(A)

hérom elembél allnok. Kettd a csévégekre ragaszthats,
a hermadik az sszefoge hollandi anya. Jeliik KI és 16—
40 mm atmeérd kozotti csdvekhez kaphatok.

Lezard dugd (A) beleragoszthato valtozatban kaphatd
K jellel, 20-as méretben.
A 20-40-es csovek végére ragaszthaté hollandi betét
(A) jele HB.

[ 1) [ 1] L1
A konyokok (B)
W1 jeliiek, 90°-0sak és a 16-oshoz G 3/8"-0s, a 20-ashoz
G 1/2"-0s menetii, W1G jelii valtozatban is késziilnek.

A T-idomokbél (€)

nemcsok T-jelii, mindharom végiédésikén azonosak, ha-
nem oz atmend 32-esbol és 40-esbél 16-os, ill. 20-as ol-

Ed
: e

dalso, sziikité kivezeté
kivezetés lehet menete
hex G 1" menettel.

Sziikito i

igen bé o valaszték.
csovek 16-oshox sziiki
esre redukdlasara alk

A belsc menetes s
1/2" -oshox sziikiti.

Egysé

A kgmény pvc ¢
kotésekor 20 C-fokos
C-fokoson 16 ora, 0
hosszot elviselik a 3

A kitszilardsaguk
kozeliti® 2 6ro milvc
mialva a 9 N/mm2-t
72 ora mulva a 11-1

A jo csokétes kia

kotoelemet, ha oz e
mércje korotti kiilo
a ragaosztandd csove
nitasa is.
Usszeragasztani cs
het, ezért a csore to
letet kozvetleniil a
szerrel (diklérmetan,
klér-etilén) le kell m
feltétele, hogy a cs
ragasztéréteg mindké
Ezért gyorsan kell dc
last néhdany masodpe
megszaradt 1agasztor
A frissen ragaszio
ellen biztositani kell
Iotti), illetve 60 per
még kismértékii hizo
A Vinilfix tarolas k&
sodik, Ercteljes felke




ki nyomocsovek,
2k, tartozekok

ze-
en
g.
rke
ga-
vek

iba
gen
ze-
(Fit-
50-
sak
sen
gait

dalso, sxiikitc kivezetésii is késziil, TR jellel. Az cldalsé
kivezetés lehel menetes is, o 20-ashoz G 112", ‘g 32-es
hez G 1" menettel. Jele: TG.(C)

Sziikito idomokhbol (D)

igen bé a valaszték. Jeliik R1. A legkisebb o 20-aos
csBvek 16-oshor sziikitésére, o legnagyobb o 63-os 50-
esre redukalasara alkalmas.

t6 jele RG, o 32-es csévet G

A belsé menetes szi
1/2"-oshoz sxziikiti.

Egységcsomag(E)

A kgmény pvc csovek VINILFIX ragasztoval tdrténd
kitésekor 20 C-fokos kirnyezeti homérsékleten 4 6ra, 10-20
C-fokoson 16 oro, 0-10 C-fokoson 24 oro multan 2 ora
hosszot elviselik a 3 MPa-os nyomast.

A kotoszilardsaguk 1 éroa miltan 23 C-foken meg-
kozelitiy 2 érg mulva meghaladja a 3 N/mm2-t, 16 éra
mulva o 9 N/mm2f, 24 6ra milva o 10-11 N/mm2-t,
72 oro milva a 11-12 N/mma-t,

A jo csokotés kialakitasahox fontos o csovek eldke-
szitése. Nem célszerii Osszerogasztoni a csovet és o
kotselemet, ha az eldzd killsé és oz utobbi belsé at-
mérdje kozotti kiillonbség 0.5 mm-nél nogyobb. Fontos
a raogasitandé csévég megfelels elckészitése, sorjatla-
nitasa is.

Usszeragosztani csak tiszta, zsirmentes feliileteket le-
het, ezért a csore topodt port el kell tavolitani. A felii-
letet kowvetlenill a rogasztas elott megfelelé zsiroldé
szerrel (diklormetan, széntetraklorid, metilénklorid, tri-
kior-etilén) le kell mosni. A j6 rogasztas masik alapvetd
feltétele, hogy o ¢s6 és a kotoelem oOsszetolasakor a
ragasztoréteg mindkét feliileten még ,nedves” legyen.
Ezért gyorsan kell dolgozni, o felhordast és axr Gsszeto-
last néhany masodpercen beliill el kell végezni, mert o
megszaradt 1agasztéréteg nem kot.

A frissen ragositott kdtést min. 5 percig elmozdulas
ellen bixtositoni kell és tovabbi 30 percig (20 C-fok fo-
lotti), illetve 60 percig (20 C-fok alotti kirnyezetben)
meég kismértékii huzoigénybevételnek sem szobad kitenni.
A Vinilfix tarolas kdzben latszolag begélesedik, besiirii-
sodik, Erdteljes felkeveréssel ozonban a raogoszté ismét

o
-

o

folyossa tehetd, és
javithaté.

A rogaosztot hiives helyen kell
nopfénytol, sugarzé hotol owni kell,

A Vinilfix ragoszto tiizveszélyes. Nyitott doboza koze-
lében, illetve rogosztas kozben o dohanyzas, nyilt lang
hasxnalata, vagy srikroképzédéssel jard tevékenység tilos.

Haosinalata utan o tarolé edényt jol le kell zamni, igy
csokkenthelé o tiizveszély és elkerilheto o ragasito fe-
lilleti bebdrosodése.

A rogasitd és o tisztito folyaodék gozeinek belégzése
veszélyes, erért o munkateret ragosmtas kézben szel-
Ieztetni kell.

A rogosztot csak szaraz, tiszta ecsettel szabad felvin-
ni a feliletre. A felesleget hasznalot utan szaraz textil-
lel le kell torolni. Az egységcsomagban minden, a miive-
lethex sziikséges onyag és esikéz megtalalhaté. Szavao-
tossagi ideje 9 hénap. (E) :

igy a kezelhetéség nagymértékben

tarclni, nyilt langtél,




A hibatlan szerelés
feltételei

Az 1 MPa nyomést bird kemény pve nyomé-
c38 og ivovizvexetékek Ilétesitésére kiészll. A
prc veretbkek eiektromos véddfSidelésill nem
haszndlhaték |

= A pvc nyomécsd fogymentes helyre, épi-
Jeten bellil faliharonyba, falon kiviil bilincse-
léssel, valamint szereldokndbon, iil. fdidbe
lektotve is szereihets.

— A pvc csdvek hotigulésa nogy, 0,08
mm/m/C-fok, ezért vrivid ledgaxast készliteni
tilos.,

— A veretékek hdingadozas okozta mozgd-
sénok kiegyenlitésére a faiihoronyban iranyts-
riseknél 2-3 szoros, egyenes sakasion egy-
sreres hullémpopimal burkolni kell a vezeté-
ket. Falon kivilll vezetésnél o bilincsek meg-
telelden enyhe sroritdsédval kell biztositani a
wezoték moxgdsi Iehetdségét. A szerelvényeket
minden ssetben rigziteni kell.

— Fbdém, illetve faléttdrésen vald Gtvexetds-
be védd csdhiivelyt kell elhelyezni, amit sxo-
rosan be kell vokoini. Ar dtveretésben csé-
ktést (karmantyit) elhelyemni tilosl

= A szerelés belejerdse whén az utolsdé ro-
gosttast kivetd 0 éra elteltivel 20 C-fokon
nyoméspréba elvégzése srikkséges. A nyomds-
préba eldit a vezetéket légteleniteni kelll
Nyomdspréba wtdn o wvezetéket — a kifolys-
szelepek teljes kinyltdsa mellett — t8bbszbr &t
kell Bbliteni. Egy-egy &blités idétortoma leg-
alébb 15 perc legyen.

A wexzetiket csok sikeres nyomdspréba, majd
tisztith Bblités dés kldrmeszes fertdtlenités utdn
szabod hasindlatba venni.

Igy szereljitk

a csBveket opréfogi |fém wogy rékafork) fil-
résszel vigdsablonban meglelelé méretre wig-

juk.
2. A ragasitisi hosszat bejelSljik.

3. A c33 végére a jelBit méretig {Ill. o k3t3-
idom bels3 feliiletére) o ragas:ztél egyenietes
fedérétegben kell felhordani. Az ecsetet a c38
hosszlrdnyébaon hizzuk.

4. A merblegesen levagolt csdvéget reszeld
vagy kés segitségavel sorjétianitanl és enyhén
rézseinl kell. Vigydzatl A darcbok sxdrazon
esetleg nem, csok @ rogasité lGgyité hatésa
utdn csGsztathaték Sssze.

5. A c3d és3 oz idom zsirtolonitdsdt ox egy-
ségcsomaghan toldthatd dikidrmetdnnol véges-
aik, szeletelt popirvatia segitségével. Minden
tisztitasi folyomathez tisrta papirvottdt kell
hasznéini.

6. A rogasid felhorddsa utén czonnal tol-
julkk Sgsze tengelylrénybon o csBvet és o kitS-
idemot, melyeket Biszetoldskor &5 whina kb.
30 percig nem sxabad elforgatni, vagy me-
chanikai erShatdsnok kitenni. Az esetleges hi-
bés rogosatist csok o csd kivgdséval és Gj
rogasstis elvégzdsével javithatjuk.

7. A kitiiremkedS rogosnéfelesinget tistia
papirvatidval kell letSrSinl,

SZerelveny
lijdonsagok -

A mar megléve, nagyobb atmérdji
{pl. utcai) hdlérathaz valé csatlakozast
konnyiti meg a KM-ABB jeli miianyag
megcsapolohid. A 80-200 mm-es ,,f6"-
csé elvigasa nélkiil abba ©30—-40 mm-
es furat készithetd vele, s a szerelvény-
hex ragasztassal kithetd a 63 mm-es
nStrang”-csé. (Bemutatd szerelése az elé-
z6 oldalon lathaté.)

A HK jelii oldhatéo csdkétéssel (52040
mm kBzdtti pvc csévek egyszeriien, @ csG-
kotésbe betolassal, majd a két hollandi
meghtzasaval, barmikor djra szétbont-
2:&6::1 valoban pillanatok alatt told-

tol

Szokasi- vagy fGelzaroként hasznalatos
az igen finam szabalyozdasy, FS jetii md-
onyag datereszté-szelep. A HK csokotéseé-
hez hasonld, egyszeri moédon szerelhetd
a 20, vagy 40 mm-es pvc csé halézatba.




Univerzdlis paldasitcsiszolo

eléfordul, hogy deszka lekerekitett élét és biitiijét,

vagy ivben hajlitott fémlemez dombori feliiletét,
esetleg egy csé palistjat kell simara csiszolni. Lengo
karmozdulatokkal kellene e munkit elvégezni lécre fe-
szitett csiszol6papirral. E segédeszkiz kezelése azonban
kellé gyakorlatot igényel, annak hijin kinnyen lapot
koptathatunk az ivelt részre. Konnyebb lenne a csiszo-
lis egy univerzilis palastcsiszolé szerszimmal. Am azt
elébb el kell késziteni, amire érdemes is néhany éranyi
munkat szanni.

.Asztalos- vagy fémmunkdik sorin elég gyakran

A szerszadm anyaga 20—25 mm vastag keményfa desz-
ka vagy rétegelt lemez. A markolat és az eliilsé bak
két-két azonos alakil féldarabbél all. A markolat (A)
két darabjit négyzethdlés rajzunk alapjan lyukffirésszel
vagjuk ki, majd mindkettébdl véssitk ki az Osszekotd
rad (D) fészkének helyét, valamint a menetes lemez

mélyedését. Ez utébbit csak az egyik féldarabbél kell
kivésni!

Ezutan a két fél markolatot csavarozzuk dssze. Csusz-
tassuk helyére a kb. 300 mm hosszu, 12)X12 mm-es
négyzet keresztmetszeti rudat (D), s ha szorosan (de
nem nehezen) tologathatjuk a markolatba vésett fész-
kében, a két féldarabot batran &ssze is ragaszthatjuk.

A markolat alsé részébe fuirjunk (412 mm-es lyukat,
majd a munkadarabot a lyukig réseljiik fel. A felréselt
részt furjuk at, s a lyukat az ivelt é1 feldl siillyessziik
ki. A furatba dugjunk egy M6-0s kapupantcsavart,
amelynek kidllé szédrara hajtsunk fel egy szarnyas-
anyat (E).

A markolatr6l hidnyzik még a menetes lemez (F).
Anyaga 6 mm vastag lemez, amelybe farjunk Md-es
menetet, s két 4X20-as facsavar részére siillyesziett
peremu lyukat. A lemezt csavarozzuk a markolatra, s
keészitsitk el a rogzitocsavart (G), amelynek menetes

5x125 cm

[ e
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csiszolo vaszon
®

darabja (G1) epokittal egy fémkupakba ragasztott M4}
30 mm-es hatlapfej csavar.

Kovetkez6 lépésben a szerszam eliilsé bakjat (B) al-
litsuk Ossze. Anyaga 25)X50 mm-es keményfa léc vagy
rétegelt lemez. E darabnal is készitsiink fészkeket az
osszekotorad és a menetes lemez részére. A bak alsé
részét is a markolathoz hasonléan alakftsuk tovabb. Mi-
utan a helyére szereltitk a menetes lemezt (F), s elké-
szitettitk a rogzit6esavart (G) is, valamint a fészkébe
rogzitett kapupantesavarra felhajtottuk a szarnyas-
anyat (E), mar csak a bak tetejére kell felerdsiteniink
egy lekerekitett éld fatombot (C)-

végtil tegylik helyére a csiszolovéasznat. Ehhez a kel-
16 tavolsagra beallitott és j61 rogzitett bak, valamint a
markolat als6, felréselt részébe csusztassuk be a kb.
70 mm szélesre vagott csiszolovésznat, s a nyilast a
szarnyasanyakkal szorftsuk Ossze. A vészon ne legyen
tal rovid, de tul hosszi sem. Ha a résbdl kicstszna a
csiszolovaszon, akkor két végén visszahajtva szoritsuk
a rogzitdé résekbe. Ha ez is megvan, hasznélatba vehet-
jiuk az 0j szerszadmot.

3435 BsJ)
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A forma,

a rallye, o cross és
megszokott, sit Kkotelezé az 1n.
aramtalanité fékapcsolé hasznila-
ta. Jol hozzaférhetden, feltiinden
jelezve helyezik el s segiiségével
pillanatok alatt Aramialanithaté a
kocsi, illetve @z akkumulitor egyik
polusa — 4ltalaban a test — le-
kapcsolhaté a villamos halézatrol.
Ezzel megakadalyozhaté egy eseci-
leges  zarlatbél keletkezd tiiz,
ugyanakkor biztonsigossa tesz min-
den szereld munkit.

A versenyauték jé példajat ko-
vetve a szénidban készilé egyes
tipusokba -— elssorban a nagy-
teljesitményd sportkocsikba —
mar gyartidskor beépitenek fékap-
csolot, de az utdlag is beszerelhe-
t6. Kilféldon altaldnos kereskedel-
mi cikk az ilyen ffkapesolo, de
nem ordéngdsség hdzl elkészitése
sem., A raforditott munka bésége-
sen megtérdl, mert kocsinkat pil-
lanatok alatt &ramtalanithatjuk,
ami kiilontsen hosszabb leillas ese-
tén hasznos, ugyanakkor hatdsos
eszkbz az ellopés ellen is. (Az utob-
bi esetben a tolvaj hirtelen tehe-
tetlen, mert aramtalan kocsival ta-
lalja magédt szemben, és hosszabb
idét venne igénybe a motor bein-
ditédsa.)

A fdkapcsolé miikidésének lé-
nyege: a testkdbelt megszakitjuk,
illetve a kapcsoldé két polusat egy
kiveheté sargaréz lemezzel Ossze-
kotjlik, ami az akkumuldtor mel-
1é, a karosszéridra erdsithet, a ré-
gi testcsavar helyére. Méretezéskor

1= miianyag zaréfedél, 2 = rovid-
rezard lemez, 3 =szorité rugo, 4 =
szoritd szirnyas anya, 5= mfii-
anyag alaplap, 6 = az akkumulitor-
hoz vezetd téstkabel, 7 — rigzité pé-
luscsavar, 8 —a testkabelt rigzité
rovidebb menetii péluscsavar, 9 =
kozponti rigzité csavar, 10 =a B-ag.
poluscsavar menetes sirgaréz betét-
Je az 5-is milanyag alaplapba rig-
zitve, 11 — karosszéria lemez,

arra igyeljink, hogy a két pélus
és az athidalé lemez melegedés nél-
kiill, hosszi ideig birja a kocsi ma-
ximalis terhelésének (pl. akkutdl-
tés, gyujtas, tompitott fényszéro,
helyzetjelzé lampak, hétsé lampak,
ablaktorlé motor, réadié, iranyjelzd,
hatséablak melegité stb.) és a rovid
oninditézasnak aramfelvételét. A
lemez ne legyen kisebb keresztmet-
szeti, mint a testkdbel.

Az aramtalanité hézi elkészitése
esetén legtobb munkat a milanyag
alaplap (5) igényli. Arra keriil a
két pélus (7, 8) és a rovidrezard
lemez (2) régzitd csavarja (9). A
két poélus szintén sargarézbol ké-
sziill, akaresak a rovidreziré lemez
(2). A szirnyas anya (4) oldasaval
a rugd (3) megemeli a rovidrezard
lemezt, igy megsz@inik a villamos
kapcsolat, (a lemez ki is veheté —
és taskénkba tehetd).

Az egyszer(i szerkezetet kiénnyen
mozgé milanyagfedél (1) védi a
szennyezOdéstol. A két polus rogzitd
szardnak meneie egyezzen meg a
testkdbel régi rogzitéesavarjaéval.
A B-as pblust egy menetes persely
segitségével rogzithetjitk a mi-
anyag alaplapba.

A szerelés menete a kovetkezd.
A lekotott testkdbelt a rovidebb
menetd péluscsavarral (8) rogzitsitk
az alaplaphoz (5), majd a hosszabb
meneti poéluscsavarral (7) szerel-
jiik fel a karosszéridra, a kordbbi
testkabel rogzité csavar helyére. A
nyomérugé (3), a rovidrezard le-
mez (2), a milanyag zaréfedél (1)
és a szarnyas anya (4) visszahelye-
zésével, illetve meghtzasival maris
lzemképes az &aramtalanité fékap-
csol6. Kilonosebb  karbantartéast
nem igényel, idénként fajjuk be
kontakt tisztité szprével és éven-
ként finom csiszolé papirral csi-
szoljuk meg az érintkezé feliilete-
ket. A kapcsol6 egy Lada 1300-as-
ban tobb mind hat éve mikddik

megbizhatéan.
TAMAS GYORGY
a ,Hogyan tovibb? Zsiguli—Lada”
c. dj szakkinyv tarsszerzoje
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Miiszaki konyvek,
ezermesiereknek

Kiilondsen gazdag az idén a nyarvegl
miiszaki konyv termés. S abban igazan
kiilonleges csemegék is akadnak.

ekes, sokak érdeklSdésére szamot
tarté kinyvet jelentetett meg a Miisza-
ki Kinyvkiadé, amelyben a Magyar Al-
lami Operahizat eddig ismeretien oldgla-
rol mutatja be. A mu végigkalauzolja ol-
vastit az épitési, korszeriigitési munkak
torténetén, egészen a napjainkig befeje-
zeséhez kizelgd felujitasi munkakig. Az
1j miiszaki berendezéseket is bemutat-
ja Borsa Mikl¢s—Tolnal P4al Az ismeret-
len Operahdz cimi 143 oldalas, 81 kép-
pel, Abraval illusztralt kidnyveében,
amelynek ara 88— Ft,

L 2

Ugyancsak specialis temdju az angol—
amerikai Zoran Perisic kényve, A film-
triikkk, Nagyon ajénljuk a filmamatsrok-
nek, mert a 180 oldalas, 81 s#braval i1-
lusztralt, kétve 56,— Ft 4rd kdnyvben
nemesak a hollywoodi miitermekben,
hanem a fiirdészobai vigdasztalon meg-
oldhat¢ triikkoket is megtalalja az ér-
deklGds.

LR

Specialls érdeklédést elégit ki Zimin
€3 tdrsai: Aramiradnyités egyendrami haj-
tdsok c. konyve. A 180 oldalon, 176 Ab-
raval megjelent kdtet ara 43,— Ft, Elso-
sorban az ilyen szerkezetek tervezdinek,
szerelSinek, bedllitoinak hidnyp6tlo.

A Magnésok kiinyve 1984 a mér vartak
kiozé tartozik. A szerzd, Csabai Déniel
ebben & kitetben méar b& teret szentel
a képmagnoknak is de természetesen a
legegyszeriibb lemezjatszétél a hifi-to=
ronylg minden mésra is kitér. Erdekes
az immir technikatbrténetinek szAmité,
a Népradi6t6l a hifi-toronyig c. hazaf
Byartast ismertetd — ¢és hasznos a ha=-
zal kereskedelemben kaphatdé magnokat
részletesen bemutaté feiezet. A 250 ol-
dalas kinyvet 240, kéztlik egész olda-
las kapcsoldsokat tartalmazé abra 1=
lusztralja. Ara 90,— Ft.

Féleg kezdd autésoknak ajanijuk Mé-
sziros Ferenc, Amit az autérél tudni
kell c., hibafelismerést és a helyszini
javitAst segitd 320 oldalas, 151 Sbras
B6,— Ft sAru kdnyvét.

A geépészeti és villamosipari miadszakl
rajz tudnivaléit ismerteti dr. Kdé&sané
Mfiszakl rajz '83 cimi, egyetemi jegy-
zet tovabbfejlesztését alkotd. 51,— Ft &rd
kinyve. Nagyalaku, 300 oldalon 600 (!)
abraval segiti megismerni ezt a ,szak-
mat”, a rajeeszkozoktol az Abrazold geo-
metria tdrvenyszeriiségein at, a NYAK-
ok helyesen rajzoldsaig.

Egyszerre két kdényv is segiti a ka-
zannal foglalkozdk ismerethdvitesét.
Bajaczy és tirsal Kazdniizemeltetésl és
karbantartési zsebkiinyv 450 oldalon, 140
Abraval ad atfogd taAlékoztatast. Ara
69,— Ft. Molndr: Kazédniizemeltetdk hi-
baelhéritisl és javitisl zsebkényve mér
f6leg az lizemnzavarok elhdritdsdhoz ny1it
segitséget. Ara 36,— Ft, 310 oldalon, 172
Abraval.

2 L]

Az «,elektronika” sorozat uldonsigai-
nak cimei egvben a tartalmat is fel-
7zik. Ferenczi: Akkumulitorok és tiltik
136 oldal. 111 Ahra. 43.— Ft. Lambert:
rc idozitési billendkiériik, 128 oldalas,
140 abra. 41,—~ F1. Kis-Halas—Mészaros—
dr. Szentidav: Ontoelektronikal kljelzdk
€s merielenitok. 272 oldal. 225 abra, 50.—
Ft. RoOzsa: Digitills  frekvenciamérfik
épfitése, 180 oldal, 140 Abra, 42,— Ft. Lds-
ka: Teliesftményszabhdlvnzis eviitissziie-

érlé 1. 228 oldal. 237 &bra 48.— Ft.

vezér
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Szabad ddejiikben pokan wégzik
maguk hizuk karbantartisit, Jja-
vitgatisit. A kémiives munkdékhoz
szereinék egy Otlettel hozzajarulnl,
ami nilam bevdli és remélem mas
sem fog csalédni benne. A salétrom
elleni védekezés egylk forméjarsl
van 'sz6. (Salétromnak, ‘koznyel-
ven salétromos kivirdigzashak mond-
Jik az épiiletnek a nem kellfen szi-
getelt falfn el6ting, fehéres szind
kristalyos anyagot.)

Ha a8z eljarédst precizen és lel-
kiismeretesen elvégzik, jelentdsen
cstkkenthetik a kémlves- és festé-
si-meszelési munkélatokat.

Szinte minden héazon megtalal-
haté a salétromos sbévirdgzés., Az

ellene valé védekezés nagyon drdga ,

€s koriilményes. Véglegesen meg-
sziintetni szinte csak az egész fal-
rész cseréjével lehetséges. A moéd-
szerem ennél jéval egyszer(ibb. Lé-
nyege a kovetkezd.

A maélladozé wakolatot teljesen
verjilk le egészen a tégldig (1 em

TISZAI
VEGYI
KOMBINAT
ERTEKESITESI
FOOSZTALY
3581
LENINVAROS:
TELEFON:
(49)11-222
TELEX:
22-8410

mélyen a téglakdzokbbl is szedjilk
ki a habarcsot). Ezutdn egy erds
stpriivel a még porladé részeket
alaposan dorzstljiik le, amig a fal
teljesen pormentes lesz.

A levert vakolat nagysdga egy-
egy arasznyival mindig légyen na-
gyobb a salétromos résznél. Ha
idénk engedi, a feliiletet hagyjuk
szikkadni pdr napig és csak utana
folytassuk a munkét. Ezutian az
elGkészitetty falat a ‘kivetkezd fo-
lyadékkal haromszor kenjiik be.

1. kenés: 1 rész lenola] kence,
1 rész viz;
2—3. kenés: 1 rész wiz, 2 rész

lenolaj kence.

Lenolaj héztartdsi boltokban sze-
rezhetd be. Az olaj meggatolja a
salétrom terjedését, ezért az emul-
zi6t mnagyon alaposan kell bedor-
zsblni, mert ez az egész eljarés
alapja. A héromszori kenés koz-
ben legalidbb egy-egy Ora szlinetet
kell tartani. A bedbrzssléshez, ill.
felkenéshez kopott korongecsetet,

vagy meszel6t hasznidljunk. Kozben
az anyagot tobbszér keverjiik fol.
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Miutan az emulzié teljesen be-
szivodott, kovetkezhet a vakolés.
A habarcsot a kovetkezd recept
alapjan készitsitk el: 8 rész homok,
2 rész oltott mész, 1 rész cement.
Ehhez az anyaghoz keverjiink még
vodronként 2 dl  lenolajkencét.
Ugyeljiink a massza keménységére,
hogy jol kitdltse a kifugazott tég-
lak réseit is.

Teljes simitds utdn a vakolatot
hagyjuk megkotni és megszéaradni,
s csak utdna fessiik le, lehetdleg
mianyag alapli festékkel (Tilatex,
Diszkrilat).

Ez a mo6dszer nem drégabb a ré-
gi, évenként ismétlddé javitdsoknal
és sokkal megbizhat6bb. Az gy ,ke-
zelt” falon méir harmadik éve nem
jelentkezik a salétromosodéas. Leé-
nyeges még, hogy az erfsen vizes
falakat el&szor szigetelni kell, €8
csak azutdn szabad e mobdszer sze-
rint kezelni.

JENEI TAMAS
Mako
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A mianyag csomagolasi rendszer gyors,
esztétikus, egyedi és gyujtocsomagolast
tesz lehetoveé, teljes aruvédeimet biztosit.
Alkalmazasa korszerasiti a kereskedeimi
arucsomagolast és megkonnyiti a nagy
értéki cikkek kereskedelmi egységekben

torténé csomagolasat. A lakossagi

csomagolasi problémak megoldasaban az
egyéni felhasznaloknal is sikerre szamithat.

A milanyag csomagolasi rendszer

alkalmazhatoé nagy sorozatban gyartott
termékek dobozos gyiljtocsomagolasara,
valamint kis sorozatban gyartott termékek
dobozos kiszereléséneél a kiillonb6zo iparagakban.
A csomagolasi rendszer egyes elemei
kalon-kGlon mas csomagolé anyagokkal

kiegészitve is jol alkalmazhatok.
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»« pld. Czagény Lajos: A FA DISZITO FARAGASA ...pld. Paszkalev, Zs.: ELEKTRONIKUS

Sajstkezfileg sorozat LOGIKAI JATEKOK
1983. 141 oldal, fiizve 39,— Ft Elektronika sorozat

« -« pld. K6kal Tamés—Varsanyl Jénos: SZTEREO 1984, 113 oldal, fdzve 30,— Ft
RADIOK SZERVIZKUNYVE 3. kitet ...pld. Perisic, Zordn: A FILMTRUKK
1984. 145 oldal, kiitve 80,— Ft 1984. 191 oldal, kiitve 56,— Ft

-+« pld. Lochner, Dietmar: HETVEGI HAZAK EPITESE <+« pld. Rébel Gylrgy: GEPIPARI TECHNOLOGUSOK
Sajitkeziileg Sorozat ZSEBHKUNYVE
1984. 163 oldal, kbtve 80,— Ft 1984. 3., dtdoigozott kiadds

... pld. Matlik Ferenc—Szabé Miklos: 979 oldal, kitve 137,— Ft
BUTORKARPITOZAS «++pld. Saj6 Erni: LAGYFORRASZTAS
1984, 339 oldal, kitve 69,— Ft AZ ELEKTRONIKABAN

..-pld. Matos Attila: TUZELESTECHNIKAI 1984, 199 oldal, f(izve 1z,— Ft
ES KEMENYSEPROIPARI ZSEBKUNYV -..pld. Slodowy, Adam: SZERETEK BARKACSOLNI
1584. 200 oldal, kBtve 50,— Ft Sajitkeziileg Sorozat

+ «» pld. Mésziros Ferenc: AMIT AZ AUTOROL 1984, 471 oldal, kitve 98,— Ft
TUDNI KELL ... pld. Somoskél Erné: ELETHU VERSENYHAJO-
Hibafelismerés. MODELLEK EPITESE
Hibék helyszinl javitdsa. 1984, 74 oldal, 2 meléklettel, ki 55,— Ft
1984. 322 oldal, kitve 8, — Ft <« pld. Tamés Gyirgy—Virdgh Istvén:

+« pld. Nidasl Liszlo—~Korényi Jéinos: KAZANFOTES HOGYAN TOVABB? ZSIGULI—-LADA

Szén, hulladék, fluldtilzelés, kbzponti f(ités. 1984. 2., bivitett kiadds
Iparl szakkinyviAr sorozat (VAZ—2105 és VAZ—2107)
1984. 465 oldal, kbtve 59,— Ft 356 oldal, kitve 60,— Fi

«vs Pld. Wiegand, Eduard: KONNYEN KESZITHETO
Uvmmmm KAK
Sajétkez(ileg sorozat »
1984, 167 onfnl. kitve 40,— Ft l:lll'llllt:

Konyvek a technikarol
a lechnikabél

3; felsorolt kli:et;lt egen:gm 1s megrend:elhewk a ki- - v u,a'nt
ItStt, kivdgott és cimilnkre boritékban bekilldbtt hir- ‘ H n Va

detés alapjan. Postin uténvéttel szallitunk, a porté- Aﬂa““ Ka““mrleﬂm a
kiilltséget felszAmftjuk., Tekintettel a Kkorlitozott pél-

Jeberr tlicsin” "ercciersicet besrkeststi sorrena- TECHNIKA KONYVESBOLT
g v—— 1L\

1114 Budopest, Barték Bélo it 15.
Telefon: 667-008
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Ez évi mdjusi szémunk kdzépso, szines oldalain
részletesen ismertettiik ax elemes bdtorok dssze-
allitasénak fogasait. Az sk. szereltheté bitorokkal
kapesolatos gondok azonban - a jelek szerint —
masutt sem ismeretlenek. Az itt bemutatott rajzot
az NSZK-ban megjelend ,test” cimii havilap (az
ottani fogyaszték lapja) ex évi jaliusi szémébél vet-

tik at annak igazolasara, hogy ax otthon 3ssze-
sierelheté butor ott sem szallithaté haza gond
nélkiil.

Reméljiik, hogy az alapes tanulmdanyozds mosolyt

esal majd olvaséink arcara, és a karikatiira néhany
percre feledteti bosstasagaikat is.




Tetészigetelésre,
talajnedvesség,
viznyomas, iizemi viz
elleni szigetelésre
— alsé
— kozbensé
fedoreiegkeni (megfelelé
fényvédelemmel ellatva)
alkalmazhatéak az
AkvBT bitumenes
lemezek
Gyéarija a

KEMIKRLS

I'-'o.l:gcllmclz:élt '
3 'I'I.lZfP-ielepek

10/28




mowiTas, L e
FEDES vEEQ

OKTAT v h 4 r-

4
i

i

23
¥

§ LOY LE-
118

xozere

BONT

vize ERANCIA TANA- | szAmaz |FI&

POR RIRALY CHOLMA | LOMR NOETEY
52y BARANY

AXONDCE
K

ABBA-

ROMAL L L
r MARAD

TRED
Jangor anzen [ ELEJED
L]

Keresztrejtvényiink megfejtéseként bekiildendé a
nagyobb nyillal jel6lt sorba keriilt sz6. Bekiildési ha-
taridé a megjelenést kovetd hémap 15-e.

A helyes megfejtést bekiilddk kozott véasarlasi
utalvinyokat sorsolunk ki, melyeket az Ezermester
Villalat kiild el a nyerteseknek.

Szeptemberi helyes megfejiésiink:
dimenzidban.

Augusztusi rejtvényiink megfejtdi
koziill vAasarldsi utalvanyt nyertek:

.k ® - e -
Keresik — ajanljak

Majer Kéarolyné budapesti olvasénk (Kacséh Pongricz it 7.
1146) eladisra kindlja a 1058-t61 megjelent pétdansgokat. uﬁor-
vath Jézsef (Hédmez&vésirhely, Csik u. 9/A. 6800) az 1057-t61
megjelent szdmokat, tovébbd kiskényvtar kéteteink koziil ti-
zenkett6t,. Magyar Kaéaroly (Tiszaféldvar, Arany J. u. 13a.

5430) az 1961-td]l 1973-iF megjelent szdmokat midbSr kétésben
kindlja megvételre.

Horvath Péter (Budapest, Csiké sétdny 1. 1213) és Mészaros
Liszlo (Székesfehérvdr, Benke F. u. 23/a B8000) keresik az
EM 1882/1. és 2. szimait. Varga Istvin (Sir, Gyo6gyszertir
2889) keresi a kiskiinyvtirsorozat 14-es kitetét,

Kedves Olvaséink!

Vildgszerte gyakorlat, hogy a miiszaki Iapok a koribbi cik-
keikben o6hatatlanul eliforduls hibdkat nem elhallgatjik, ha-
nem a kivetkezd szédmban helyreigazitisk.

Ezt tesszllk mi is azzal a meggyozidéssel, hogy a hibaari-
nyunk az Atlag alattl,

Illyen helyreigazitdst kozliink most a Jjiniusl szidmunk 5.
oldalin kbzbit feszllitség-cikkével kapcsolatban, amelynek tdb-
ldzatdban Ausziria és Ausztrdlia ,fesziiltsége” felcserélédoit,
a C dbra szivegében azonban helyesen Jelent meg. (A hibit
elsoként jelzé Acs Béla zalaegerszegi olvasink szemfillességét
vasarlasl utalvannyal honoraltuk.)

Sokkal silyosabb azonban az, amikor azt kifogasoljak, hogy
egy sajitként bekiilditt Stlet mishonnan szirmazik, a szerzd
idegen toliakkal ékeskedik. Ezt kifogssoljdk néhinyan: igy
Biré Ferenc Balassagyarmatr6l, Koviics Jinos Leninvarosbol,
Tarjani Rébert a bp.-i Népszinhdz utcibél, a JGliusi szémunk
6. oldalén megjelent dallamcsengivel kapcsolatban. Az észre-
vételek szerint a szerzd, Fehér Lészl6 irotai mérndk a kap-
csoldst a Miiszaki Kladénal 1981-ben megjelent ,Elektron
hobby” c. kinyv 44. oldalar6l koppintotta, A jelzett kinyvben
valéban ott van a kapcsolés, siit a nyomtatott Aramkéri rajz
is (amelyet Berecz Andrds, Selmeczi Géza és Fazekas Sandor
nagyvaradi olvas6ink kérésére Itt pétlélag kozllink.)

Szaklektorunk valéban nem vizsgilta a kapcsolis eredetét,
mert a cikk mellett ott voltak az elkészitést igawzolé fény-
képek is, ¢85 mert eleve kilitdstalan minden ,koppintis” ere-
detét feltarnl. A teljes igazsighoz tartozik, hogy az elektroni-
kéban elmaradt orszdgokban igencsak ritka a teljesen eredetl
kapesolds, sokszor kiderill, hogy azt a sértbdss szerzd maga
is més forrdsbél ,,meritette, i

Persze tdévolrél sem fogadhatjuk el ezt az ,adaptalasi” gya-
korlatot. De azt nmem igérhetjiik — és mdés sem —, hogy min-
den llyen ,Atvételt” kiszdriink. Kérjlikk wiszont olvasdinkat,
hogy ne csak — jogos — észrevételeiket, de a J6, eredeti, egyént
konstrukeciéikat ismertetd cikkeiket Iz kiildjék el szerkesztd-
ségilnknek.

Az észrevételt elstként kozlé Tarjinl Rébert olvasonknak 500
forintos utalvanyt kiildtiink. Ismételten megériést és
tovébbi éber figyelmet, no meg cikkeket Kérilnk. . .

“ 1 A Szerkesztoség

Az augusztusi szdmunkban khm&lt cikkek kiizill méglepsen
sokan [télték igen hasznosnak a 4. oldalon lévf, az' elekiro-
motorok forgasirdnysnak megvédlioztatdsira szolgdld Atkotése-
ket. A bekiildojét ezért véasdrldsi utalvinnyal utédijaztuk.

Voneki Zsolt szegedi, Sipos Ferenc maTan

gollei, Szilas Arminné bély-i, Svéda
Erzsébet nyirteleki, Holes Istvanné
nyiregyhazai, CsGsz Séndor, Mohos
Istvan, Kamaras Kéroly, Hollmar
Gyorgyné, .Jakics Ferencné budapes-
ti olvasoink.

Cikkeinket mindsité csillagjeleink
az elkészités bonyolultsagéra, «
stitkséges ismeretekre utalnak; oz
egysteriit fehér, a bonyolultabbat
sotét csillag jeldli. Az eredetre utalé
csillagok: egy = dtvett, kettd: = at-
dolgozott, hdrom = eredeti. Két pél-

MARKABOLT EME

- B
eV,
UELEKTRONIKAI

BR V., MUZEUM krt.11. ¢

da:

¥#¥# = dtdolgozott, bonyolult
{pl. egy Philips vésavillo-
gb).

35444t = eredeti, egyszerii
{pl. hullémpapirbél
kivaghaté Gildbitor).

MIKROELEKTRONIKA:
A JOVO A JELENBEN.
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INTEGRALT ARAMKOROK,
MIKROPROCESSZOROK

SZAKTANACSADAS. CSOMAGKULDO SZOLGALAT.

FELVEZETOK,




Telkiink, kertiink egy megha-
. tarozott részén altalaban

disznivényeket neveliink. A
gondozolt pazsit ovezte teriileteken
mutatésak a virdgok, a diszcserjék
és az orokzoldek. Az utébbiakbél
alakithatunk ki vin. karicsonyféit.

Kerti karacsonyfa a helyi adott-
sagoknak megfeleld igényii és var-
haté méretével, valamint a tobbi-
tol eltéré kindzetével a kornyezeté-
be ill6 egy, esetleg tébb fenyéfa
lehet, Manapsiag szokéssa valt a
kerti fenydSfaiiltetés, ezzel egyiitt
azonban gyakoriak a wvele kapcso-

latos elkeserité kudarcok is. Ugyan-
is a fenydfa kertbe telepnitésének
sikeréhez a jo kividlasztdson kiviil
m kevésbé fontos a megfeleld iil-

Altaldban az 6rokzold, a lomb-
hullaté feny6félék, ugyszintén a
széles lomblevelG orékzoldek fold-
je a korabbi tobbszori atiiltetésiik
eredményeként gydkerekkel siiriin
atszott. A pgyokérzetilkk koriil jol
egybemaradé és a fold feletti ré-
szitkkel aranyos méreti foldlabda-
val iiltethetdk, telepithetdk, Legtt-
tokéletesebb az edényes példanyok
foldlabdaja lehet (cimkép). Szalli-
tishoz a gyokérzetet burkoljuk be
(1/a Abra), mert a koézben kibomld
csomagoldanyag kovetkeztében sé-
riilt foldlabdaval, és még inkabb az
anélkiil {iltetett fenyfk, vagy mas
orokzoldek csak a legritkéabb eset-
ben erednek meg (1/b abra).

A kiilonosen kedvelt, felfelé no-
vé fenyd egyenes, jol fejlodott
torzsén a foldlabdatsl a csucsig
egyenletes elrendezésli agorvokben
allo, szabilyos formaju, ép, szinte
hézagmentes koromarész kivinatos.
A torzs ép, egészséges €s egyenes
csticshajtiasban folytatodhat. A
lombrészben ne legyenek <lszira-
dasok, felkopaszoddsok., A torzs ki-
sebb gorbiilete, ritkdssig vagy mds,
még nem tal jelentés szépséghiba
is mar minfségestkkentd, de azert
még nem =zarja ki az eredményes
liltetés lehetfségét (1/c abra). Moz-
gatni, emelgetni pedig sohasem a
térésznél vagy Aagaknil megragad-
va, hanem csak a foldlabdinal fog-
va szabad.

Ultetéshez a foldlabdanal leg-
alabb kétszerte nagyobb, de minden-
képpen a gyokérzet szoruldsmentes
és eredeti mélységben fontos elhe-

b,
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kardcsonyfdak

lyezéséhez alkalmas méretre kidsott
iiltetogoddr kell. A foldlabdardl a
mianyag csomagoloanyagot, vagy a
cserepet Gvatosan tavolitsuk el.

A juta zsdkvaszon boritds, eset-
leg szdvethalé burkolat viszont raj-

ta maradhat. Ez esetben csak az
iiltet6godorbe torténd elhelyezést
kovetéen kell a csomagold anyagot
a térészi gyokérnyaknal kibontani
és lehajtani, Uténa a zsakvaszon
kihazhat6, esetleg be is temethetd,
mert a zsakdarab a foldben hamar
elkorhad, nem gdatolja az eredést.
Alia soha ne keriiljon tragya. Ez
ugyanis megzavarna a fejldést.

Gyenge talajon inkabb komposzt-
javitas ajanlott. Ez példaul oly mo-
don lehetséges, hogy az iiltetégid-
rét jo érett komposzttal dusitott,
esetleg még nedves t6zeggel is ke-
vert folddel toltjilkk meg. A talaj
mésztartalmara érzékeny ndvények
ultetésére meszes talajon ne is ke-
riiljon sor, hacsak nem sikeriil leg-
alabb kbméternyi foldcserét vé-
gezni, savanyl kémhatast f6ld fel-
hasznalaséval.

Kotstt talajon a gydkérnyak 1—2,
laza foldben 5—6 cm-rel magasab-
ban Alljon, mint eredetileg. Ugyan-
is a foldlabda iilepedése a szintet
id6vel lejjebb htizza és ezzel %i-
egyenlitédik a kiilénbség.

Ultetés kozben iigyeljiink a su-
daras fenyd filggdleges helyzetének
megtartisira is (elferdiilve siny-
16dne). A foldlabda koridi jo tomo-
ritéshez fartddal tomkodhetjik be
a tolié foldet és még Owvatosan meg
is taposhatjuk, a foldlabda megsér-
tése nélkiill. Ultetés végeztével a
fold feletti részek korvonalaban
fontos kitanyérozni a fioldet, majd
alaposan be is kell éntézni, iszapo-
lias-szerlien (2. ébra). Szirazsig ese-
tén az oOntozés még a fagymentes
téli napokon is megismételhets. A
taléntozéstél azonban 6vakodni kell.
Viszont a leggondosabb bebntdzés-
sel sem segithetiink az {iltetésig
esetleg méar szaradasnak indult
féldlabddn. Ilyen esetben el8szor
még ép burkolattal, vagy cserepe-
sen allitsuk vizbe a noévényt, amig

5

teleszivija magat vizzel
oran at).

A fenyé sériilt, mdr elpusztulf
részeit az épekig metssziik vissza,
Mas metszés altaldban még iiltetés-
kor sem sziikséges. A kiiiltetett fat
lécekkb6l  Osszeszegelt  arnyékold-
ricsnak a napsiitotte déli oldal fe-
16li felallitasival, vagy ritka szové-
s{i zsdkvaszon, esetleg arnyékold
halé boritassal télen is védeni kell
(3. abra).

Az embernyi vagy annal is ma-
gasabb fenyé kifordulas ellenmi wvé-
delme sem maradhat el. Ez leg-
alabb az egy évig tartd és két-ha-
rom iranyban torténé kikotéssel
oldhaté meg. A sériilésveszély miatt
a kotdzéanyagot nem szabad kbz-
vetleniil a torzsre koétni. A torzset
a fels6 harmadéaban, rugalmas gu-
milap vagy zsakszbvet darabra ko-
tott zsinegszilakkal, esetleg fémhu-
zallokkal rogzithetjiik a talajba le-
vert covekekhez (4. abra).

Télre csupan a kifejezetten erzé-
keny, még fiatal fit fontos teljesen
betakarnl. Ehhez a fold feletti részt
fenyogallyakkal, néaddal, lombbal
fedjitk be (5. abra). Takarashoz
muanyag foliat, str{ szovetet, s egy-
altalan leveg6t at nem ereszté anya-
got ne hasznialjunk (6. Abra)! Olyan
feny6t pedig, amely a fagyérzé-
kenysége miatt minden télen igé-
nyelne takardst, ne telepitsink a
kertbe, mert télen disztelen, s6t
csinya latvany lenne. Az a joé faj-
ta, amelyik beéri, ha csak a fold-
jének felszinét, a lombozatanak
koérvonaldban takarjuk par centi-
méter vastagon tdzeggel, komposzt-
tal, esetleg fenyd&gallyaklkal, szal-
méval, szalas novénymaradvanyok-
kal a til erds atfagyas és a kiszé-
radés ellen. Ilyen médon valhatnak
kertiink valéban orokké szép df-

szeiveé,

(akar 74

(komlszir)




A benzln frinak gyors emel-
kedésével egyre inkdbb el-
tiinnek a sportos Butévezetdk,
akiknél a thlporgetett, ,,bogd” mo-
tor jelentl a technikids inditast. Pe-
dig ha tudnik, hogy a magas for-
dulatszim nemcsak hogy nem ener-
glatakarékos, de példdul nem is
elonyds, hiszen a benzinmotoros
autok zoémének motorjal a legna-
gyobb forgatényomatékot nem a
legmagasabb fordulatszamon bizto-
sitjak.

Az olcsébb gépkocsikon ma még
nincs  fordulatszamméré  miiszer,
holott az nem csak az autdéverseny-
z6knek lenne fontos. Célszerd
ugyanis a motor fordulatszamat le-
hetbleg abban a tartomanyban tar-
tani, amelyben a forgatonyomatélk
az lizemmdod szerinti (kapaszkodés,
gyorsitas, elzés) maximuma kize-
lében van. Ellenkezd esetben ugyan-
is a motor tulterhel6dhet (csorog).
Bizony, sokszor még a gyakorlott
vezetonek is hasznos, ha nemcsak
a motor hangjabél kivetkeztethet a
fordulatszamra, hanemn vizualisan
is érzékelheti azt. Ez fokozottan ér-
vényes a kezdd, gyakorld vezetdk-
re, nehogy a motor talporgetése
csapagyolvaddshoz, szelepbeégéshez
vezessen.

Az altaldnos haszndlatban azon-
ban a vezetériek nem szilkséges
tudnia a motor pontos fordulatszi-
mat, hanem teljes mértékben meg-
elégedhet 3—4 LED ialtal szolgalta-
tott tajékoztatissal, kiilondsen, ha
a fenyeken kivill még hang is fi-
gyelmezteti, hogy elhagyta az opti-
malis fordulatszamot.

Elektronikank nem uj (az elmilt
evekben tobb hasonlé is megjelent

méar a hazai és kiilfcldi szaksajto-
ban). A téma azonban tovabbra is
annyira aktudlis, hogy egy elektro-
nikus kapcsolast — a pontos bemé-
rési utasitissal kiegészitve — érde-
mesnek tartottunk Gjélag kozzéten-
ni,

Egy A4tlagos négyitemd motor
forgatdnyomatékinak és a benzin-
fogyasztasdnak a fordulatszamtol
valé fiiggését az 1. dbrdn mutatjuk
be. Amint ez az &bra alapjin lat-
haté, a vizsgalt motor forgatényoma-
téka (folytonos vonal) koriilbeliil 3000
ford/percnél éri el a maximumot,
101 Nm-t. Ekkor a benzinfogyasztas
(szaggatott wvonal) kb. 6 1/100 km.
Megfigyelhets, hogy 3000 ford/perc
folott a nyomaték fokozatosan csok-
ken, a benzinfogyasztds viszont ro-
hamosan né, és 4000 ford/perc ko-
riill mar a 10 litert is meghaladja.
Ez pedig 100 km-enként méar kb.
80 Ft-os tobbletkiadashoz vezet.

A R abran a fordulatszam-tar-
toméany a nyomatékgorbe értéké-
nek megfeleléen négy részre osztott
1. A 3000 ford/percig terjeds tarto-
manyban a motor forgatényomaté-
ka nem éri el a maximalisat. Ezl

a megépitendd miszeriinkben egy
sarga LED jelzi,

2. A 3000—4000 ford/perc kozétt
a motor forgatényomatéka maxi-
malis. Ennek kijelzését egy z6ld
szini dioda weégzi.

3. A 4000—5500 ford/perc tarto-
manyban a motor forgatényomaté-
ka mar nem emelkedik, hanem
igen erdteljes fogyasztasnovekedés
mellett cstkken. Ezt mar piros LED
jelzi.

4. Az 5500 ford/perc tartomany
folott pedig a piros LED villog is,
mert az ilyen magas, motorgyil-
kolé fordulat rendkiviili benzinpo-
csékolassal mar csaknem alapja-
rati forgatényomatékot eredmeényez.

Természetesen mas motorok ese-
tében mas fordulatszam-tartoma-
nyok adédhatnak, de arra maid a
késziilék bemérésének leirdsakor
még visszatériink.

A fordulatszam megmérésére keé-
zenfekvd elektromos moédszer is
adodik, amihez csak a gyujtérend-
szer megszakitoéérintkezdjén fellé-
pb feszilltségimpulzusokat kell meg-
mérni. Az egy perc alatti impulzus-

saiga 20k piros villogd piros
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8zdmbdél (ami nem més, mint a
frekvencia, magyardn: a percen-
kénti gyajtdsok szédma) a kivetke-
28 képlettel hatdrozhatjuk meg a
fordulatszémot:

— négyillitem motor esetén:

n.=2z
f =

120
— kétiitem( motor esetén:
.2

& a=

60
shol az f a gytjtéimpulzusok frek-
vencidja, n a Hordulatszdm ford/
%-ben kifejezve, 2 a hengerek

Az elkészitend8 készillék blokk-
vazlata a 3. 4dbradn ldthaté. A fon-
tosabb részegységek és mikddésik
a kovetkezS. Az auté akkumuldto-
rédnak 12 V-os fesziiltségét a meg-
szakité szaggatja és gyhjiétransz-
formitor alakitja 4t az {vkislilés-
hez, szikrakeltéshez szitkséges nagy-
feszllltséggé. Ha a megszakitétél a
gyujtétranszformétorhoz vezetd ké-
belre kivillrl rAcsatlakozunk, a
megszakitdsok frekvencidjdnak meg-
felelé impulzusokat kapunk.

Ezek az impulzusok elfszir az
F/U [feszilltség-frekvencia Atalaki-
téra keriilnek, ghol a gyujté impul-
zusok szaporasiganak megfeleld fe-
szliltség keletkezik. Ez a fesziiltség
azutdn egy hdrmas dsszehasonlité
Aramkirre, komparditorra kerill,
amelynek kimenetel a kijelz8 vil&-
gité diodékat vezérlik az éppen
aktudlis fordulatszémnak megfele-
16en. Abban a pillanatban, amikor
a fordulatszém olyan értéket ér ol,
hogy a kijelzén a zdld LED utén
8 piros igyullad ki, az MF jel(
(monostabil multivib-
ritor) egy impulzust ad ki a hang-
sz6r6 széméra, Ez az akusztikus fi-
gyvelmeztetés a wezetdnek, hogy
most mér a ,,tilos” tartoményban fo-
rog a motor. Az AMV2 jelii astabil
mulilvibrétor a hangszérébél hall-
haté figyelmeztetf jelzés frekven-
clajdt (hangmagassagat) Allitja be.

A misik, AMV1 jelii astabil mul-
tivibrétor akkor 1lép miikddéshe,
amikor a fordulatszdm meghaladja
a8 negyedik hatdrértéket (a maxi-
mélisan megengedett fordulatszém-
hoz kizeledik a motor). Hatfisdra
a LED-ek villogni kezdenek, és a

hangszérébél szaggatott bip-bip csi-
pogés hallhaté.
A blokkvazlatnak megfeleld kap-

repelnek. A D35 didda a késziiléket
védl a

aramkdrok
szédméra, WA P4 potenclométer az
nl frekvencia (sirga LED kiolti-
£8), & P3 potenciométer az n2 frek-
vencia a ztld LED kioltdsa), a P2
pmmmésérim pedig az n,,, bedl-
a8 (piros 1-
" szolatil (pt LED-ek wil
Az IC1 1d6zit6 dramkicb6l felépi-
teti multivibritor fontos szerepet
télt be a megszakitérdl érkezs jelek
formélaséban, alakitdssban, Ugyanis
ezzel az éramkiéri elemmel biztosit-
hatjuk azt, hogy a gyijtovezetékrs
érkez6 véltozé nagysigi és ttbb-
el e e T
r a s uknak 6
e i o
' a 6 jelek
hatérolasat végzi. A T1 tranzisztor
& hatérolt jeleket illesztl az IC1 be-
menetének megfeleld szintre.
Az IC3-b6l felépitett osxcillitor
a hangjelzés alapfrekvencidjat szol-
giltatja.

hogy a stabilizi-

(T2 tranzisztor
emitterén) a feszilltség 8,5 V nagy-
ségi-e.

2. A P2 potenciométerrel Allftsunk
be 5§ V-t. Ez lesz a gépkocsink mo-
torja maximélis fordulatszéménak
(Nngx) meglelels érték,

3. A P3 potenciométerrel az
Ny
15v.

Nmax
— 8 P4 potenciométerrel pedig az
5V .

n
nagysigu ,mmmmﬁfuum be.
A hitelesftés kénnyebb elvégzésé-
‘hez egy egyszerii megolddst tu::;-

csolési rajz a 4. &brdn lathaté. A  tor
R e G
a kovetkezf aramkiri elemek gze- Z
s Ph Ph Ph FH
. ) oty iy S
c1§"’ 1@ 011 o7’
W Tl i gl e
cs I T2 E EE . o L LT
Fop
=
Az }-
=

(ahol a Z a hengerek szdma)
gl e i R i
meg-
feleléen a P1 potenciométe:
jelt kondenzétoron az T
N Hz
Uc: = 5 v -

n

feszilltséget kell bedllftani
Egy gyakorlatl példén bemutat-
Ink a hedllitand6 értékek kiszdmi-
s e L o
ngeres y-
iitemfi motor, a maximé-
lis forgatéonyomatéka (101 Nm) 3800

© és 4600 ford/perc kizbttl. A ma-

ximélis, 55 kW-os teljesftményt pe-
dig 5800 ford/perc-nél adja le, A
megengedett legnagyobb fordulat-
s2am legyen 6600 ford/perc. Ennek
megfeleléen az n,,, legyen 6000
ford/perc. Ha teh&t a P2 potencio-
méterrel § V-t allitunk be, akkor
ez 6000 ford/perc-nek felel meg.
A P3 potenciométerrel Allitsuk be
a képletnek megfelelen az
4600

§ « =—— = 38 V-ot,
8000 '
a P4 potenclométerrel pedig az
3800
5 + ————— == 3,1 V-ot.
6000

A 100 Hz-es bemérd segédeszkizt
felhaszndlva a C7 jeld kondenzito-
ront & Pl potenciométer segitségével
allftsuk be az

3000
§ ¢+ —— = 25 V-ot,
8000

mivel
12 000

4

Alkatrésajegyaék

Ellendllésok: R1, R19=47 kohm,
R2, R7, R9=1 kohm, R3=5,6 kohm,
R4=47 ohm, R6=33 kohm, RS,
R8==10 kohm, R10=560 ohm, RI1],
R14==470 ohm, R12=10 ohm, R13—=
300 ohm, R14=—470 ohm, RI18, R15,
R17, R18=100 kohm, R20=33 kohm,
R21=22 ohm, R22-=820 kohm.

Trimmer-peienciométerek: Pl—
100 kohm, P2 == 5 kohm, P3, P4—

10 kohm.

Keondenzdlorok: C1=68 nF, C2=
47 nF, C3 C4=100 nF, CB5, Cl1,
C13 = uF/16 V, C8 = 22 uFMB 'V,
C1, C10=22 uF/18 V, C8=100 uF/16
V, C8=470 uF/25 V. C12=10 nF.

Pélvenotbk: TI1, T2 =301; IC1,
IC2 = 533-8s id0zit6; IC2 ==
LM324 w~agy hasonldé; Dl=Zener-
diéda 4,7 V; D2, D8, D4=1N4148;

LT Hz 3000

D8=81 V-08 Zener-ditda; D7=
sfirga LED, Dg==23ld LED D9,
Di0=piros LED,

Hangsaérd: 8 ohm, 02 W,

% mtm
—

B=4 x1N4148




Az EPITOIPARI
GEPESITO
VALLALAT

kiskereskedelmi gépkélcsénzé és
gépeértékesité orszagos halézat
boltjai 100-féle géptipust ajanla-
nok a maganépitkezéknek, kis-
iparosoknak és épitdkdzdsségek-
nek.

Készleteink Gj, nagy teljesitményii szovjet szakipari

gépekkel béviiltek:
IE 51—-07 univerzdlis kézi korfiirész,
IE 5403 és
IE 54—-04 lemezvago ollék,
IE 57—-08 kézi gyalugép,
valamint NSZK gyartmanyi

Szombathely, Kiskar u. 14.
Salgétarjén, Beszterce tér 3-5.
Gyér, Damjanich u. 8.

Papa, Jokai u. 11.

Pécs, Kolozsvar u. 19,

Erd, Fehéivari u. 63—65.
Székesfehérvar, Széchenyi u. 138.
Nyiregyhdzo, Arany J. u. 4/b.
Szolnok, Ady E. u. 30.

EM 6-S 20 és Zolaegerszeg, Kosztolonyi u, 5.
EM 3-S 12 elektromos betonacél-haijlité és Sakughian Motyid W6

s Baics, Nogyhid u. 11.
vago. Bekéscsaba, Jokai u. 20.

e Boglérlelle, Klapka u. 18.
Keresse fel boltjainkat az alabbi cimeken:

Miskolc, Jokai u. 20. J. ép.
Budapest XX., Helsinki dt 26. grtans Tuipuide isav. 6-65.
Eger, Széchenyi u. 60.

Debrecen, Tandcskéztarsasag u. 13. Gép'(alc'sanzéf — Tartés bérlet — Vasdrlas —
Kecskemét, Reile Géza u. 22. Szaktanacsadas

Ujitsa fel lakasat, nyaraléjat
»+Hungiflex” PVC padiéval!

A HMV ebben az évhen kexzdte gydrtani a ,,Hungi-
flex” livegfatyol erdsitésd, habbetétes PVC padiot,
mely mar eddig is osztatlan sikert aratott a vasarlék
kérében,
Ez o burkolé anyag mindent tudl
Szerkezete biztositjia a mintdzat pontossagat. Ez o
padlé nem torzul, a mintak tokéletesen illeszthetdk
egymashoz. A mintdzotok jellege és szine jol alkal-
mazkodik a vasarlék igényeihez. A legkényesebb iz-
lésii vasarld is megtalélja a 18kasdhoz és berendezé-
séhez illd burkolatot. A padié hubbetéms, tehat me-
leg, kdnnyen fektethets, exért olcsé, hiszen mindenki
sajat magon megcesinalhotja a burkoldst a mér ismert,
hagyoményos szerszamokkal.
Ami nagyon lényeges!
Hosszii élettartamot ad a burkolatnak atlgtszo,
kopasdlle fedéréteg. lgy ezzel a padléval nemcsak
nagyon szép, hanem gozdasagos és tartés burkolatot
keszlthet.
..Hungmex" padlé megvasarolhaté: az EPTER, «
MUART, o Metolloglobus, a Vas- és Edénybolt Val-
lalat nyag Szakiizleteiben, és az HMV (izleteiben
az aldbbi ciméken:

HMV Miianyagéruhdz Budapest V., Bajesy-Zs. u. 62.
HMV AMFORA éruhédz Debrecen, Vérés Hadsereg u. 57.
HMV TITAN Mianyagaruhéz Pécs, Lenin it

HMV AMFORA Miianyagaruhaz Kecskemét, Széchenyi tér 15.
HMY BIK Mﬁanyc!'géruhé: Miskole, Ady Endre u. 18.

HMV VASIKER Miianyag szakiizlet Szombathely, Savaria u, 21.

10/34



- Gsavaros tudnivalok

A csavarok a mechanikus
szerkezetek slapveid oldhaté

kiitdelemel, alkatrészei. A
hiradastechnikal késziilékekiél, =a
legkiilinbiizobb gépeken keresztiil a
fa biatorokig mindenben taldlkozha-
tunk csavarokkal, Ennek ellenére
kevesen mondhatjuk, hogy alape-
san ismerjlik ezeket a fontos ki-
toelemeket, hiszen példiyl a cea-
varféléket bemutatd szabvanygyij-
temény is tiibb mint ezer oldalon
részletezl a tudnivalékat., A barka-
csoloknak perasze ilyen meélységi
csavar-ismerefekre nincs is sziiksé-
gilik. Arra viszont annal inkdbb, hogy
tudjanak =2 legfoniosabb csavarfé-
léknek legaldbb & létezéaérol, is-
merjék elnevezésiiket, hasznilhatd-
sagukat, még ha azok az lizletek-
ben mem s mindig kaphatdk,

Annak megitélése, hogy melyek
a legfontosabbak, természetesen a
korlilményektsl flgg. A kovetkezd
oldalpdrunkon  lathaté csavarok,
anyak ismerete azonban bizonyosan
sziikséges. A szabvanyositott kéts-
elemek szdm#hoz viszonyitva a be-
mutatottaké ugyan csekély, &m j6-

val tobb, mint amennyit akir a
specidlis csavar-szakiizletekben is a
vasérlé egyidében megkaphat. (En-
nek persze oka az is, hogy a szab-
vanyos kotdelemeknek csak néhiny
szézaléka tomeggyartasi kereskedel-
mi &ru.)

A csavarok megnevezése

Az egyértelmi hivatalos megne-
vezést egy hatlapfeji csavar pélida-
jan keresztill mutatjuk be:
Hatlapfejii e¢savar II  MR20)<60
MSZ2461—8.8 : ZnNT
A csavaralak megnevezése utani ré-
mai szam a pontossagi osztaly je-
le, mely I, II, II1 lehet. (Az I ma-
gasabb fokii pontossagot, a 1I, majd
a III az alacsonyabbakat jel5li)
A KGST és ISO elbirasok alapjan a
pontossagi osztaly helyett djabban
pontossdgi fokozat megjeldlést hasz-
nélnak, melyet a rémai szdmok he-
Iyett A, B, C betiikke! jelélnek. Mi-
vel az attérés a régl jelolésrdl az
ujra fokozatos, ezért jelenleg még
mindkettdvel taldlkozhatunk.

A pontossagi osztdly fokozata

utdn a f6 méretek kovetkeznek:
példankban M20 meneti (méterme-
net), 60 mm szerkezetl hossziségh
a csavar, ezutdn a szabvanyjel k-
vetkezik. A kotéjel utdni — ponte
tal elvalasztott — szampar az
aPyagminﬁséget adja meg: az el-
50 a csavar MPa-ban kifejezett
névleges szakitdszilardsaganak
1/100 része, a masodik pedig a fo-
lyashatar és a névleges szakits-
szildrdsdg héanyadosanak tizszere-
se. Végiil a kettéspont uténi betiik
eByéb kdvetelményekre utalnak;
esetlinkben nem tiikrtzé horgany-
bevonattal ellatott csavart jelélnek.

A gyakorlatban a meglehetésen
bonyolult megnevezésnek csak egy
részét 'hasznaljdk. Cikkeinkben pél-
déu] — ha kiilénleges okunk nincs
T4 — csak az alak és a f6 méretek
Jeloléseit frjuk le; pl. hatlapfejii
M203<60, vagy hlf. M20<60.

A mnormal métermenettd]! eltérd
meneteknél a ,féméretek” jeldlé-
sében a szorzdjel utdni szamérték
a menetemelkedést adja meg, mil-
liméterekben; pl. M8X1.

Egyéb csavarok

Ugyancsak eltéré a nem méter-
menetiiek jeldlése, A legaltalano-
sabb nem métermenetes csavar a
csdmenetii gépcsavar (lasd. EM
1983/1.), valamint a csak import szer-
kezetekhez valé Whitworth-mene-
tl (amit az MSZ 201 reszletez). Is-
mételten megemlitjitk, hogy a Whit-
worth-csémenet jelélése megvéalto-
zott: G betd utal a csémenetre, pl.
Gl 1/2”. Egészen eltéré a facsavar
és a lemezcsavar., A, Siillyeszieit
feji facsavar 1B 420" jeldlés
péidaul 1-es alakd (l&sd terv-
rajzunkon a csavarszarak Kkozott),
B pontossdgi fokozatd, 4 mmm A&tmé-
r6ji, 20 mm hosszi facsavart jelol
A lemezcsavarok megkiilénbéztetd
jele a JLm”; pl. ,Lencsefeji lemez-
csavar II Lm 29X1é AB
MSZ2494—C10",

A megnevezésbhen a szorzdjeles
sz&mpar a névleges &tmérdt és a
szerkezeti hosszisagot jelenti, a II
a pontossagi osztalyt, az AB az
alakot (tervrajzunkon lathatd), a
C10 pedig az anyagmindségre utal

Az utdbbi iddben tobbféle ke-
reszthornyos véaltozatot is szabva-
nyositottak, igy siillyesztett feifit,
lencsefejiit, dombori fejlit. A ke-
reszthorony két wvaltozata — a
Pozidriv és a Phillips — ugyan ha-
sonlé, de az optimalis nyomatékat-
adis (a leggazdasagosabb forgatis)
mindketténél csak a sajat csavar-
‘huzojaval érhelé el (lasd 1983/3)
szamunkban.

Némelyik csavarnak szadmtalan
»alviltozata” 1is létezik. Példaul:
a csavarfejek normél magas-
sagi alapvaltozatdn kivill (melyet
kiillon nem jeldlnek) létezhet még
alacsony €és magas waltozat — a
normil métermeneteknek finom-
menetd valtozata, az dszokesavarok-
nak az 1d jellin (a névleges atmé-
rovel megegyezon) kiviil 1,25d és 2d
b%csamarési hosszlsagl valtozatai
stb.

PJ
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—Mdézeskalaes haz —

Vannak Kklasszikus mesék,
melyeket magyanyiink épp-
figy ismertek, mint mnapjaink
legflatalabbjai. Ilyen példiaul Jan-
csi és Juliska torténete, — a két
szegénygyereké, akik bolyongisuk
sorin mézeskalidces hdzra leltek az
erddben. Ilyen ,édes” ajindékkal
lephetjiik meg gyermekeinket. Szii-
letés- vagy névnapon a mézeska-
licshdz a meseviligot eleveniti meg
elGitik.
A héaz elkészitéséhez célszeri
minden anyagot elére beszerezni és
gondosan &Gsszekésziteni.

A sablon

Eloszor is a sablont kell megraj-
zolnunk. Nagyitsuk ki a négyzet-
hélés abrédn lathaté alakokat (egy
osztds = 1 cm), és vagjuk ki. A haz
egyforma darabjait csak egyszer
dbrazoltuk, mindegyikbdl kettft
kell kiszabni, tovdabbd 1 db 1X1 ¢m
kereszimetszetli gerincet, melynek
hossza egyenld a héztetd hosszab-
bik oldalaval. Ez ut6bbi keriill a
nyeregtetd felsé élére, hogy elta-
karja a heézagot. A héazteté mind-
két lapja 3—3 részbdl 4ll, kb. 1 em
atfedéssel Gsszerakva. (Az Atfedé-
seui;cet szaggatott wvonalakkal jeltl-
tiik.)

A tészia alapanyaga

60 dkg méz

1,25 kg liszt

25 dkg wvaj vagy margarin

25 dkg rcukor

3 egész tojds

5 tojassargéja

1 késhegynyi szédabikarbéna

Diszitéshez

mddlkg diébél vagy hémozott man-
ula

3 zacské tojdscukor, kaviescukor
vagy franciadrazsé

1 nagy tabla TIBI-csokoladé (tei-,
vagy étcsokoladeé, 1zlés szerint)

A meleg mézben oldjuk fel a
vajat, adjuk hozzd a tébbi anyagot,
fzesitsitk citromhéjjal, fahéjjal vagy
szegfliszeggel és lisztezett deszkan
gyurjuk simara. A masszat osszuk
'harom részre.

_ Kiszaggatds, siités

Nyuajtsuk ki a tésztat 1/2—3/4 cm
vastagsagira. Helyezzilk rd a sab-
lonokat és hegyes késsel wagjuk
koriil. (Felhivjuk a figyelmet, hogy
a masszat nem szabad sokaig Allni
hagyni, mert szétfolyik a siitGben,
nem lesz formatarto!)

A szaggatdsbdél leesd széleket is-
mét gylrjuk &Gssze és nyujtsuk ki,
Igy az utols6 csepp tészta Is fel-
hasznilhaté. Elészér a nagyobb for-
makkal kezdjiik, utdna a kisebbek-
kel folytassuk. A maradékbdl lesz a
kerftés, a tetdn a gerinc, és wvégiil
az alaplap. -

Tegylink zsirpapirt a siit6lemezre,
s helyezzitk rd az egyes darabokat.
A szinezetlentil maradekat (hazte-
t6, hazfal) kenjilk be tojasfehér-
jével, amit6l szép fényt kapnak, és
a hérom darabbdl dsszeillesztett te-
Ltﬁ siités kdzben 1gy ragad ossze,

hogy hullamosnak latszik. Nyom-
kodjunk a hdztetbe fél-diébeleket,
vagy hamozott mandulikat, a szi-
nes ablakokat rakjuk koril fran-
ciadrazséval. Utdna az egészet tol-
juk elére megforrésitott siitébe és
siissitk vildgosbarnira.

A figurdk elhelyezésekor {ore-
kedjiink a gazdasigos helykihasz-
nalasra, de azért iigyeljiink, hogy
legaldbb 1 em hézag maradjon koz-
titk, nehogy Osszeragadjanak. Va-
lamennyi darab elkészitését harom-
szori siitéssel tudjuk megoldani.

Lapatkaval szedjitk ki a megsiilt
darabokat, és helyezzitk hideg lap-
ra. Véarjunk néhany percig, mig
annyira megkeményednek, hogy mar
nem hajolnak el, de még puhak;
ekkor tudunk welilkk a legjobban
dolgozni.

Allitsuk a héz elSlapjat az oldal-
fal elé és a kettét hosszd merkeld-
tivel szGrjuk at. A furatokba dug-
junk fogvajot, mely osszefogja a
darabokat. Egy oldalra elegendd 3
db fogvajé. Gyorsan kell dolgoz-
nunk, mert ha a tészta megkemé-
nyedik, kénnyen reped. Az Ossze-
szerelt negy oldalfalra tegyilk ra
a cslcsdnal Osszefogott nyeregte-
tot, é&s az elébb leirt médon — fe-
1ilrél lefelé sziirva — ,szogezziik”
a hazfalakhoz.

Végill az épiiletet helyezzitk az
alaplapra.

Szinezék

Kiilfoldon kaphatbék tésztadiszi-
tésre készillt ételszinezékek. Aki
ilyenekhez hozzd tud jutni, énde-
mes megvennie. A tobbségnek azon-
ban erre nincs lehetfsége. Tehat
a szinezéket magunknak kell el6-
allitani. (Nyomatékosan felhivjuk a
figyelmet arra, hogy étel szinezésére
csak egészségre artalmatlan festék-
anyagot szabad felhasznilni!) Ilye-
nek: a cukorkaiizletekben kaphaté
tojascukor, savanynicukor, kavics-
cukor vagy franciladriazsé, (melyek-
rél leolvasztjuk a festéket), tovab-
ba malnaszérp, narancsszorp, kave,
csokoladé, karamell.

Vegyiink két vagy harom csomag
cukorkat, walogassuk szét szinen-
ként és tegyiik kis edényekbe (pl.
feketekavés csészékbe). Ontsiink ra-
juk annyi vizet, hogy éppen ellepje
a darabokat. K'b. egy o6ra malva a
szinezék leazik és csak a cukorka
fehér magja marad. Ezeket Gvatosan
halasszuk ki és a megmaradt szi-
nezéket keverjilk az alapmaézhoz.

Az alapméz: 30 dkg cukor, 1/2
citrom leve (vagy 3 evékanal Olym-
pos citromlé). Negyedorian A&t ke-
verjiitk, mfg siir(in habos lesz. Ek-
kor annyi részre osztjuk, ahdny
szint akarunk, és egyenként hozza-
adjuk az elébb leirt médon elké-
szitett szinezékeket. Ha festékiinket
hignak taldljuk, hagyjuk &llni, ma-
gatél beslrfisiidik, BEbbsl wviszont
az is kiovetkezik, hogy a megfelel6
slir(iségli festékkel gyorsan kell dol-
mert ha megszirad, tébbé
nem kenhet6!

A sablon alapjan karcoljuk a fi-

gurakra a wvonalakat. fgy tudjuk.
hogy az egyes szineket hova kell
felvinni. Ugyanakkor a tlivel be-
karcolt kis arkok megakadalyozzak
a festék szétfolydsat.

Festeés

Festéshez egy vékony és egy vas-
tag ecset, egy kihegyezett hurka-
palca és egy hegyes kés sziiksé-
ges.

Fessitk be el8szor a nagy felii-
leteket a vastag ecsettel. Ahol a
festék esetleg tulfolyt a vonalon,
a hegyes késsel kaparjuk le. A
pbttyoket hurkapalcaval cseppent-
sitk a kivant helyre. A konturozast
csokolddémasszéaval végezzilk, a vé-
kony ecset segitségével.

A csokolddémasszdhoz torjik osz-
sze a tabla csokoladét aprd dara-
bokra, tegyitkk ladbasba és dntsiink
ald héarom evékandlnyi vizet. Kis
langon, racs f6l6tt és AllandS keve-

rés kozben olvasszuk fel. Gyorsan
dolgozzunk vele, mert azonnal der-
med. A dermedés idGpontjat kitol-
hatjuk, ha a csokoladét forro wviz-
flirdé folott tartjuk.

A konttrozds utdn a maradék
csokoladéval lebnthetjiik a keritést,
a fatbrzset és — zolddel valtakozva
— az udvar egyes foltjait. A még
meleg csokoladéba dobaljunk —
otletszer(i elrendezésben — kavies-
cukrot, franciadrazsét: azok lesznek
a virdgok (dermedés wutadn odara-
gadnak).

Végleges dsszedllitas

Varjuk meg, mig a figurdkon
megszarad a festék. Utdna az alapot
6vatosan, széleinél fogva emeljilk
fel, nehogy a maz megrepedezzen.
A talpakba szurjunk fogvajédara-
‘bokat és erdsitsilk az alaplap meg-
feleld helyeire. Hatoldalukat is cél-
szer{i megtdmasztani egy ferdén el-
helyezett fogvajdéval.

A bagoly s a varji tojasfehérjé-
vel ragasztva erdsithetd fel. A meg-
feleld helyre tett darabokat egyiitt
siissiik meg, igy biztos lesz a ,%ko-
tés”.

3383t G. E
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