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Textilmintazas viasszal

dnnepld tunika

Ha egy szabéasvonal, zsebmegoldas
vagy gallérforma divatba jon,
elébb-utébb annyian kévetik, hogy
a ruha szinte uniformissad vAlik. Aki
igazdn csinosan és egyénien szeret-
ne oltozkdédni, a kiilénleges anyag-
b6l varrt, egyedi diszitéssel ellatott
ruhat, blizt kedveli. A lehet6 leg-
egyszer(ibb szabdst, szinte barmi-
lyen testalkaton viselhet6 az egyet-
len darabbdl késziilt tunika (szines
kép). Egyszer(isége ellenére mu-
tatés és egyéni ruhadarab. Anya-
gatdl és diszitését6l fiigg, hogy ké-
nyelmes otthoni bltz, melyet nad-
rég felett viselhetiink, vagy éppen
linnepélyes ,kisestélyi”. Akar olesé
pamutanyagot, akir mintds szivé-
s miselymet, selymet valasztunk
az elkészitéséhez, a munkamenet
barmilyen anyag esetén azonos.

Elckeésziiletek

Elészor a szabasmintat készitsiik
el, hogy arrdl megallapithassuk,
mennyi anyag szilkséges majd a
varrdshoz. A szabisminta egy, a
nyakkdrnél kivagott, szimmetrikus
alakd, kb. 2,2 m hosszti darab. A
kborvonalat a szabasrajzrél ma-
soljuk, ill. mérjilk 4 a csomagol6-
papirra, Az egész ruhadarabot csu-
pin a két oldalvarris mentén kell
bsszevarrnunk, (Az  oldalvarris
11 cm meélyen, a kardlt§ alatt is
folytatddik?)

A szitkséges nagysagl textilda-
rabot léckeretre feszitve (2) min-
tizzuk. Ehhez gkkora keret kell,
hogy az anyag egy-egy, kb. mé-
ternyi szakaszat feszithessiik ra.

A munkdhoz viasz (méhviasz,
padléviasz, esetleg olvasztoit gyer-
tya), a tojasfestéshez is haszna-
latos iréka vagy kis tartilyos cs6-
toll, ecset és ruhafesték szilkséges.

Az anyagot rajzszogekkel erdsit-
slik a fakeretre, A keret ala terit-
siink papirt, hogy a lecsepegf ol-
vadt viasz ne szennyezze a padlét
vagy a szbnyeget. A darabokra tort
viaszt olvasszuk fel egy nyeles
edényben, a tlzhelyet hagyjuk be-
kapcsolva, hogy a dermedt anya-
got gyorsan ujraolvaszthassuk. Nem
forré, de higfolyés Allapott viasz-
szal dolgozzunk.

Viaszrajz

A kivélasztott és eredeti nagyséa-
Bura felnagyitott motivumot — ez
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lehet tetszés szerinti Abra, vagy az
itt bemutatott virdgminta (1) =—
az irdkaval ,rajzoljuk” &t a texti-
lidra (3). A kbrvonalak a viasz-
vonal dermedése utidn matta val-
nak, ezémt fehér anyagon is vi-
szonylag j&l latszanak. A konturo-
kon beliili ,kifestést” wékony, ere-
deti sz8r anyagu ecsettel végezziik
(4). Nem baj, ha egy-egy keskeny
sdv vagy kis folt kimarad, az a
festés ut4n szines lesz, és batikolt
hatdst eredményez.

A viasszal &atitatott feliiletrészek
a festékfiird6be meritve amugy 1s
megtérnek, s ahol az anyag nem
viaszos, ott beszivia a festéket. Ha
olyan textilfestéket sikeriil besze-
rezniink, melyet higitva, széles
ecsettel kell a feliletre juttatnl.
€s wvasaldssal rbgziteni. a festést
is a kereten végezziik. De egysze-
ribb és olesébb, ha a szinte min-
den szakiizletben beszerezhet6 Ci-
tokoll vagy méds méarkanevd. viz-
ben oldhaté textilfestékkel dolgo-
zunk. A festéktablettdt tokéletesen
oldjuk fel az elSirt mennyiségl
vizben.

Elgjon a minta

A textilia anyagitol filggben a
Viasszal mintézott kelmét meritsiik
langyos vagy melegebb festéklébe.
A festélk hasznalati utmutatdja sze-
rinti s6s vagy ecetes vizben vég-
zet{ rogzités, ill, 6blités utdn facsa-
ras nélkill teritsitk ki a ruhaanya-
got,

Széradds utdn gyakran cserélt
itatéspapirra (vagy més nedvszivé
papirrétegre) fektetve, selyempapir-
ral letakarva wvasaljuk ki a viaszt
az anyagb6l (5). A kész kelmén
fehéren (illetve a textilia alapszi-
nében) jelenik meg a minta (7).

A szabdsmintat tlzziilk gombos-
tikkel az anyagra (6), majd az ol-
dalvarrdsoknal 2—2, a nyakkiva-
gésnal egy, az ujja szélénél 1,5—2
cm-es radhagyéssal szabjuk ki a tu-
nikat. A levagott anyagszélbfl ké-
szlilhet az 6v, valamint a nyakki-
véagas beszegéséhez sziikséges ferde
sz&lirényid pant is. A ruhadarab
aljat és az ujja szélét ,berolnizva”
kézzel, vagy keskenyen visszahajt-
va gépi varrdssal szegjiikk be,
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Nem is egy szép kizmonddsunk a forrdst a fisztasag szimbolumaként
emlegeti. Sajnos, mindinkdbb hidiba, hiszen hovatovabb mar a kibuggya-
nG forrdsok vize sem kristdlytiszta. Ugyanis a hegyek belsejébe szivargo
vizek a felszinrdl mar eleve magukba mosnak kiilonféle szennyeziket. Az
altoldi kutakrél nem is beszélve, hiszen a nagyobb sikvidéki telepiiléseink
korzetében mar a masodik talajvizréteg is szennyezelf, csak a draga és
drigin iizemeltetheté mélyfiart kutak vize ivoviz mindségd. Ezért jo, ha
maris értékes kincsként s nem kimerithetetlen ajindékként banunk a

vizzel.

A vizet ott értékelik leginkabb,
ahol nincs vagy ahol dragén épi-
tett katbol, ugyancsak nem olesén
lehet azt a csapokba wvarézsolni,
azaz a sajat vizmibvecskékkel ella-
tott hézakban, kisgazdasagokban.
Es ott, ahol a til nagyra nbit hald-
zat kutjai -—— szaraz id6ben — nem
adnak elég vizet, s ezért a legta-
volabbi, vagy legmagasabban levé
teriiletekre alig vagy egyaltalan
nem jut el a viz. S ilyesmi télen-
nyﬁéron mind gyakrabban fordul
eld.

A vezetékes viz

legpazarlébb hézi fogyasztéi a
mosogép, a Vvizoblitéses WC és a
fiirdékad. Az utébbi igen pazarld
eszkbz a tisztdlkodashoz, hiszen egy
béséges zuhanyozas tized-huszad
annyi vizet igényel, mint egy —
igaz nagyon kellemes — {filirdés a
kadban. Ezért aztdn nem pazarlas,
ha a flrdészobaba a kad mellé
zuhanytalea is kerill, vagy ha leg-
alabbis a tisztalkodaskor a kéd-
ban allva zuhanyozunk, (Mert azért
eléfordul, hogy a kadban fiirdés a

célszer{ibb.)
Sokkal nagyobb a gond a
vécékkel, Egy-egy Sblitéskor

ugyanis 5—10 liter viz is lezidul
a tartdlyb6l. Ezért taldltdk ki —
és ajanljuk mi is nagyon — a
nyomékaros oblitdszelepet. Ez csak
az igény szerinti mennyiségd viz-
zel ©bliti le a WC-csészét, Tehét,
mondjuk a kiscsoportos dvodas kis
bilijébdl kidmtott kisdolgot — a kar

(emeldkar) lenyomésaval arényo-
san csak fél-egy liternyivel. Na-
!
R 1

gyobb dolgok lebblitésekor wviszont
— mert a fékezddugattyGja a tel-
jesen lenyomott emel6kart csak
lassan engedi felemelkedni — nagy-
mennyls%riri' vizet enged ki a halo-
zatbo6l. nagyon fontos tudni,
hogy egy légkérnyi talnyomasnal
(kb. = 01 MPa, 1 bar, 1 att,
1 kg'em? kisebb viznyomis esetén
nem mikddik, s hogy helyenként a
vizmi{i engedélye Kkell felszerelésée-
hez. Igaz, még a hidroforos, nyo-
méskapesolés hazi vizellaté beren-
dezések alsd nyomésértéke is kb.
1,5 bar folotti (1. &bra).

A nyomékaros oOblitdszelep csat-
lakozd menete C 3/4”. .

Hamarosan — vizszegény vidé-
keken, példaul a MAatraban, a bu-
dai hegyekben maris — rakénysze-
rillnek a hazi vizm{ivek hasznaldi
a viz legalabb kétszeres haszndlatd-
ra, forgatasara. Ez azt jelenti, hogy
az egyszer mar hasznalt ivovizmi-
néségll vizet felhasznaljak valami-
lyen kisebb mindségigény(l célra.
Példadul a kerti csap Kkiéntdjébe
csorgd, vagy oda oOblités utan kion-
tétt vizet olyan ciszternaba vezetik,
amelyb6l vizhidny, vagy A&ramki-
maradas (ezért a szivatiyu leallasa)
esetén kanndbdl még jol lehet On-
tézni (2). Természetesen igyelni
kell arra, hogy a ciszterniba mé-
reggel, vegyi anyaggal szennyezett

2} A

(sakt

viz ne keriiljén, s abbdl ivésra vé-
letlenill se vegyenek vizet. A cisz-
ternédk vize, amelynek zomét a leg-
tobb helyen az Gsszegytijtdtt csapa-
dékviz adja, ivisra eleve alkalmat-
lan, mert a csapadékviz til 1&gy,
»izetlen”, s bizony mar a felhdk-
bél is szennyezetten hull ald.

De forgathaté a mosdé- és a
moséviz is, mégpedig a WC 6blité-
sére. Vizszegény afrikai vidékeken
a WC-ket eleve az épiilet legmé-
lyebb részébe épitik, s a fiirdd, meg
a mosd6vizet egy nagy gyQjtStar-
talyba vezetik, ami a WC-nél ma-
gasabban, &m a k&adnal, mosdénal
dlacsonyabban van. A WC-tartjlyt
hasznalat utdn ebbdl a gyGitéhol
odacsorgd, egyszer mar hasznall
mosd6-moséoviz tolti fel (3).

-

Tartaly nélkiil

oldjaAk meg ezt a problémat uagy,
hogy a mosdé blzelzardjabol, szi-
fonjsbél nem a szennyvizgydjts
cs6halézatba, hanem a WC 6blitd-
tartalyaba vezetik a vizet (4). Eh-
hez persze ismét az kell, hogy a
WC-tartaly alacsonyabban legyen

s B a mosdénal vagy kédnal, Ilyen pél-
Szalardieer B daul a MONOBLOC tipusnev(, |,
., ' kozvetleniil a WC-csésze folé-mogé
Sres b P szerelt tartilyG WC (5). Abba 30
o N mm Atmérdji pvce csovin lehet

4—5Yy-os lejtéssel vezetni a vizet
a tartaly tetején keresztil. Sziiksé-
ges egy olyan tulfolyd csO is, ami
a tartaly felsé pereme kozelébdl a
WC-csészébe vezeté leszivo-lefolyd
csébe vezet. Ha ugyanis a WC-tar-
taly tele van, a mosdobol leeresz-
tett viz igy a csészén keresztill a
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iszia forrasbol?

szennyvizgy(jtobe tud Aramlani. Ez
a modszer figyelmet kivan a hasz-
nalékidl, mert ha a tartdly kitrilt
és a mosddban nincs hasznalt viz,
a4 mosdét elébb fel kell tdlteni.
Friss vizet ugyanis kozvetleniil csak
a mosddé kap, a WC-tartaly nem!

Ebbbl mar kovetkezik is, hogy ez
a rendszer csak oft ajénlatos, shol
valéban nagyon kevés a viz, vagy
azt nUgy kell tartdlyokban felhor-
dani az éplilet magasan levé vizta-
rol6jahoz.

Azzal is cstkkenteni lehet a viz-
fogyasztast, ha a tartdly ,teli”
szintjét szabdlyozdé vszégolyd kar-
jat (6) ugy hajlitjuk meg lefeld,
hogy az mar félig telt tartily ese-
tén is lezadrja a vizet beeresztd
pisztolyszelepet (7).

Egy masik megoldés: a tartilyba
1-1,5 literes, kavicesal, vagy st-
réttel terhelt mianyagflakont he-
lyeziink el. De tgy, hogy az a le-
szivérendszer, az Oblit6kar, vagy a
pisztolyszelepet vezérl6 kar mozga-
sit ne akadilyozza. Igy a tartaly-
ban megmaradhat a lezaduldst elé-
segit6 magasabb vizszint, ugyan-
akkor a tartdly kobtartalma jelen-

A szennyvizrendszerbll a szeny-
nyezett viz elGszor egy vizmente-
sen zart fenek és oldalu iilepit6-
be jut, amelyben a siiri szenny
lelilepszik s ahonnan majd szippan-
tassal dirithetd és szillithaté a
szennyviztisztité telepre. Az iilepi-
t6 mugassaginak 80%;-anal vezet at
egy lejts, legaldbb 100 mm Atme-
r6j0 csé az ugyancsak zart derits-
be, s onnan egy maésik, hasonléan
tovdbb a mar lireges fala szikkasz-
toba. Az utolsé (ez ott, ahol kevés-
bé szennyezett a hazi szennyviz, a
masodik) medence lyukas faldn &t
a viz slirGségld, a leillepedelt
szennyt8l mar megtisztult szenny-
viz elszivirog a talajba. (Ez a
megoldas csak ideig-6raig lesz al-
kalmazhatd, mert a legtisztdbb hé-
zi szennyvizekben is mind t6bb a
talajvizet szennyezé vegyianyag,
példdul a mosépor.)

A hazi szennyvizek kornyezetki-
mél  elszikkasztasardl igen jé6 és
részletes cikket  kozdltlink az
EM 1976/5. sziméaban!

A talajvizeket azonban solkkal
kevéshé szennyezi a szikkasztérend-
szerek miasodik vagy harmadik me-

tbsen cstkkenthetd, egy-egy o©bli-
téskor 20%-kal kevesebb viz fogy.

A talajviz védelme

ugyancsak fontos eleme a kornye-
zet- és vizvédelemnek. E téren a
csatorndzatlan kérzetekben igen so-
kat tehetnek a csaladi hazak, kis-
gazdasagok tulajdonosai is. Egyik
alapvetd eszkéz ehhez a kettds
vagy héArmas ({ilepit6-deritf-szik-
kaszté rendszer (8).

ezxetvedelem

6

zetik, Ez szigoriian tilos!!! (9). A
szennyviz ugyanis nemcsak a sajat
kit vizét teszi tonkre, hanem an-
nak vizadd rétegén &t oldalvast el-
dramolva, rovidesen eljut a kor-
nyezd, esetleg még hasznalt kutak-
ba és az alsébb vizrétegekbe is,
Vizszegény teriileteken egyéb-
ként is ajanlatos a régi 4sott ku-
takat épségben, tisztAn megérizni.
Mert vizellatdsi ilzemzavar, viz-
hidny esetén azokbél alsébbrend(i
célra (vagy éppen tdzoltds céljiral)
felszivattytzhaté, vodrozhetd a viz.
Lehet, hogy akad olvasénk, aki
Ggy véli, hogy 6sszel nem valami
idoszerd vizhignyrél beszélni. Nos,
8z elmilt évek tapasztalatai arra
intenek, hogy nemcsak a nyari ki-
nikuliban fordul eld vizhidny, de
igen szarazak az 8szdk, a tavaszok
is, s hogy télen sem ritkasag a viz-
szlike, SzJ
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dencéjébfl a talajba szivargd
szennyviz, mint az az igen kéros
gyakorlat, mely szerint a ,kony-
ny{” hazi szennyvizet — igy a
mosd6-, fiird6- & mosbdvizet — a
mar nem hasznélt, dsott kitba ve-
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Eliilsé boritéképiinket hamarosan nijra lathatjik majd
olvaséink, Ugyanis ez (pontosabban egy ehhez nagyon
hasonlé) lesz majd lithaté a szerkesztésiinkben meg-
jelend, mnagyalaki, ,30 program PC-fejlesziéshez” c.
szamitastechnikai konyviinkben, Szerzojét, Mocsiry Gé-
bort olvaséinknak mem kell bemutatni, meve ©nmaga-
ban ids ajinlis és biztositék.

A BASIC nyelven ,beszéld”, emlitett kinyviink cél-
ja, hogy ki-ki a legtibbet préselhesse ki PC-jébdl.
Példiul azzal, hogy elekironikus kapcsolisokat tervez
vele figy, hogy a kapesolds rajza szinesen jelenik meg
a PC display-én, vagy arrél w printer kizvetleniil a
miihelyasztalra kitehetd rajzot nyomiat.

A cimben szereplé ,30 program” kifejezés mem pon-
tosan fedi a fartalmat, mert val6jiban tGbb ezernyi, a
30 alapprogramon alapuld program kifejlesztésére van
méd. Mégpedig fGgy, hogy menetkozben elsajitithatja
az olvas6 a programszervezés, meg a grafikus megje-
lenités é&s myomtatis legkorszeriibb médszereit is.

Az itt kdvetkezd, a hangvilié tekercsek tervezésére
alkalmas PC-programot izelitonek is széntuk, mert a
kinyv programjai ehhez hasonléak.

A hangtechnika napjainkban tapasztalhaté fejlé-
désével nehezen tarthat lépést a pénztircank. Mar an-
nak is oriilhetiink, ha a legfontosabb késziilékeket meg
tudjuk vésarolni. Nem csoda hat, ha mind tSbben
lesznek azok, akik hazi stadiéjuk egyes részeit sajat-
kezlileg készitik el. De ebben az esetben is j6l meg
kell gondolniok, hogy mire koltenek. Nyilvanvald,
hogy egy CD-lejatszé6 vagy egy hangszéré sk. kivite-
lezése nem megoldhatd. Egy jé6 mindségli sztered hang-
sugirzd-rendszer azonban mér hazilag is Osszeallft-
haté. A siker valészinliségét az is nowveli, hogy a hoz-
zAdvalé hangszordk és egyéb alkatrészek a kereskede-
lemben megvasarolhaték, méghozzd sokkal olcsébban,
mint a gyarilag készitett hangdobozok. Egy ,markas”
hangdoboz &4ra csak Otjegyl szdmmal irhaté le, és a
szteredhoz kettd kell. Viszont kiilén a hangszérék ara
— igaﬁ.i némi utanjardssal — egyetlen doboz Arat sem

- Hangsugdrzéok és hangvaltok

A hazi stidié Gsszeillitisa nem kis feladat, de a
sz&mitégép ebben is a segitségiinkre lehet. A stidié
berendezésekor alapos figyelmet kell forditanunk a
hangsugarzokra, mert azok a hangfrekvencias &tviteli
lanc kiilondsen fontos részei. Teljesen vildgos, hogy
folosleges jobbnal jobb késziilékeket sorba Aallitanunk,
ha a lanc végén kozepes, vagy annil gyengébb miné-
ségli hangsugarzé van. Gyakorlatilag ez azt jelent],
hogy barmelyik oldali hangsugarzo-rendszernek a hall-
haté hangfrekvencias tartomanyban minden hangot
kiilon és egyiittesen is tiszta hangzissal keéll megszo-
laltatnia. Tehéat az elkeriilhetetlen jarulékos torzitdso-
kat minél kisebb mértékiire kell szoritani.

' TEKERES:

INDUKTIUITAS (MIKRO HY)>: 1568088
MENETSZAM. « & o s v o s 5 0 5 2 = a ¢ 1959
HUZAL ATHERD (MM)......: i
MAGASSAG; A (CHM>.....,.: 2.59
SZELESSEG; B (CHMY)......: 3.39
KOZEPES TAU.; D (CHM>...: T.48
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A hangsugirz6-rendszerrel szemben az is alapvetd
kivetelmény, hogy a 30—20000 Hz-es frekvenciatar-
tomanyt a lehetd legegyenletesebben vigye at. Ez csak
t6bb hangsugarzé egyiittes hasznalatdval érheté el. Ugy,
hogy a teljes tartomanyt felosztjuk sdvokra &és az egyes
s&vokat killbn hangsughrzokra vezetjiik.

A savok killonvalasztdsit a hangvaltok végzik. Az
egyik leggyakoribb tipusuk az udgynevezett passziv
hangvalt, ami nem més, mint tekercsek és kondenza-
torok kombinaciéibél 4116 aramkor. Errdl tudni kell,
hogy eléggé kényes a meghajté erdsité kimeneti, vala-
mint a hangszérék impedancidjdra. Ha példaul az erd-
sitd kimendimpedancidjatol eltérd hangszorék kap-
csolédnak a hangvaltd egyes agaihoz, vagy azokat eset-
leg mas-més impedancidju hangszorék zérjadk le, ak-
kor & valtdsi frekvencidk kornyékén torzitdssal jaréd
kiemelések jonnek létre. Az ilyen hangsugarzokkal
megépitett hangdobozok meghamisitjdk a hangképet
és eltorzitjidk a hangzas tisztasagat. Ezt a torzitast az
erdsitd hangszinszabélyozéival sajnos nem lehet meg-
szlintetni.

Egy-egy savban hasznalhatunk tobb, névleges ada-
taira nézve egyforma hangszdrét is. Ugyanis a tobb
hangszoré6 — ®oros és parhuzamos kapcsolassal --
konnyebbé teszi a hangvalté egyes agait lezdré im-
pedancia pontos bedllitisat. Ugyanakkor a tébb hang-
gz6ré nagyobb membrénfeliiletet, azaz nagyobb sugir-
z6 feliiletet is ad. Mivel nincs két egyforma hangszord,
a tobb hangszéré kiegyenesiti a sugarzérendszer egylit-
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‘tes hangnyomaés-karakterisztikdjanak csipkézettségét is.

Két-, harom- és tébbutas passziv hangvaltokrdl kap-
cs0lasi rajzot szamtalan helyen taldlhatunk. A teker-
csekkel viszont mindig bajban vagyunk. Gyakori, hogy
gyari hangdobozokhoz szeretnénk az eredeti hangval-
tét lemdsolni. A legitbbb kapcsolasi rajzon, ha van
adat a tekercsrdl, akkor az csak az induktivitdsdnak
nagysagira utal. A probléma latszélag megoldhatatlan,
mert tekercset j6l meretezni nem kénny( feladat. To-
vabbd az is tisztizatlan, hogy az ismeretlen Kkivitell
tekercs tartalmaz-e vasmagot vagy nem, és a vasmag-
nak milyen tulajdonsdgai vannak. Szerencsere, a pasz-
sziv hangvalték tekercser a gyakorlatban t6bbnyire
vasmag nélkiiliek. Az Ggynevezett légmagos tekercsek-
kel azonban még a vasmagos tekercsek is helyettesit-
heték, Igaz ugyan, hogy azonos induktivitishoz na-
gyobb légmagos tekercs kell, de a célnak éppen ugy
megfelel.

Légmagos tekercsek méretezése
szamitogéppel

Szamitégépet csak ott érdemes hasznilni, ahol sokat
kell szédmolni. A tekercsek méretezése sok szdmolassal
jar, kiildndsen akkor, ha a huzal atmérGjéet nem az
igény, hanem a muszij szabja meg. Ekkor ugyanis tdbb
adatot kell Ggy kozeliteni egymashoz, hogy az ered-
mény olyan legyen, mintha egy kész tekercs méretei
alapjan szamolnédnk az induktivitist. A legjobb eset-
ben ehhez 60—170-szer kell a teljes szidmithst elvégezni
és egyetlen kis tévedés is teljesen hibas eredményre
vezet,

A kévetkezd, a COMMODORE 64-re és SIMON'S BA-
SIC bdvitdjére irott program futtatdsihoz - az elé-
z6ek figyelembevételével — mindossze két adat sziik-
séges. Az elsd, hogy mekkora legyen a tekercs induk-
tivitdsa. Ezt az adatot wH-ben kell beirni és a prog-
ram egészen 1 H-s tekercsig hasznalhaté. Nem vald-
szin(i, hogy ennél nagyobb induktivitdsi tekercsre
szitkség lenne, A masodik adat a huzal atmérdjére vo-
natkozik. A tekercset tehdt a rendelkezésimkre 4116
huzal alapjan szimolhatjuk. A legvékonyabb huzal at-
mérdje 0,1 milliméter, a legvastagabbé két milliméter.
A program a két adatbdl koriilbeliil 5%-os pontossig-
gal kiszdmitja a légmagos tekercs valamennyi fontos
méretét.
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A programot a hibatlan beiras utian egy RUN—RE-
TURN utasitassal indithatjuk. Réviddel ezutdn meg-
jelenik a képernvémn a hasznalatara vonatkozé felirat.
A szdkozbillentyld lenyomasa utan az elsé adatbevitelt
kér6 szoveg jelentkezik. Tételezziik fel, hogy egy 150
mH induktivitast tekercsre van sziikségiink. és a ren-
delkezésiinkre allé zoménecszigetelésd huzal &tmérdje
1 milliméter. Mivel az els6 adatot «H (mikrohenry)-
ben kell megadni, ezért gépeljink be 150000-et.
A vezérlést adjuk vissza a gépnek egy RETURN-nel.
A képernydn megjelenik a mdasodik adatbevitel szive-
ge. Bz a huzal atmérdjére vonatkozik, ide tehat 1-est
kell irni. Ismét RETURN, és most, amig a gép szamol.
a képernyén a .vérj, szdmolok!” felirat jelenik meg.
Néhany masodpere eltelte uidn maris j6n az ered-
mény: 1959 menetet kell az 1. 4bran latott méretli fe-
kercstestre csévélniink.

1 REM #%% TOBBRETEGL TEKERCS #¥##%

A program a SIMON'S BASIC-et csak a tekercs me-
reteit tartalmazd rajz miatt haszndlja. Az abra és a
szoveg a képernydn jelenik meg, de RUN STOP utin
az

OPEN 1,4 : CMD 1 : COPY

ulasitassorozattal barmikor printelhetd. Aki nem tud
5 N'S BASIC-kel dolgozni, annak be kell &rnie az
1. dbra rajzaval és a programot is némileg médosita-
nia kell. Ebben az esetben az 500-t61 560-ig terjeds
sorokb6l mindossze az 500-as sor els§, képerny6t
torl6 utasitdsa hasznilhats. Az 560-t61 610-ig ter-
jed6 sorokat pedig a kovetkezd minta szerint irjuk &t:

960 PRINT,INDUKTIVITAS (MIKRO HY):";LS

A sorok val6jaban leegyszerdsddnek, mert elmaradnak
a SINON'S BASIC feliratot helyezd adatai. Az atala-
kitas kovetkeztében néhany sorral révidebb és egysze-
riibb program ezutdn csak a COMMODORE 64 alap-
BASIC utasitdsaival dolgozik és az eredményt rajz nél-
kill irja a képernyére. Ez azonban a szimitdst nem
befolyasolja. (A szerzdé kényvének e része a SIMON'S
BASIC hasznilatdnak megismertetése is.)

Mocsdry

18 PRINT"J" :FOKE 53280,6:FOKE 53281.6 ' PRINT CHR$(159) :GOSUB 1000

2o
26
40
o0
&8
e
80
58
106
118
120
139
144
156
168
176
180
19@a
2ea
210

PRIMT; TRECS1); "TORBRETEGL TEKERCS"

FRINT, TRECZ2),; "MEGADMI ! "
CET MW$:IF W$O" " THEMN 118
IF L<1 OR L>1EBE THEN G
IF 1<, 1 THEN 566
IF 21>z THEM 540

TH=M¥CCQL 182725 1 IF TH:E6. & THEN 940
TT#A#%E: IF TH>=TT THEHW 2z6
B=F~0. 1 -HEXAT K:GOTO 266

FRINT:TAEC124);"EZ A FPROGRAM A TOBBRETEGU LEGMAGOS"
FRINT.TRE(Z); "TEKERCSEK TERVEZESET SEGITI. R SZA-"
FRINT; TREC2); "MITREOKHOZ KET RDAT KELL:
FRINT: TRE<Z2; "TIVITAS NAGYSAGA ES A HUZAL ATMERO-"

FRINT; TABCZ), "JE" :PRINT: TAB(4); "AZ IMDUKTIVITAST MIKROMENRY-EEN"
PRIMT;TABC2Y; "A HUZAL ATMERCOJET MILLIMETERBEH KELL"

AZ IMDLK-~"

FRINT, THBC2@35) ; "(TOVAER A SZOKDZBILLENTYUVEL )"
PRINT"3" :PRINT (:FRINT '+Ft " INDUKTIVITAS (MIKROHENRY)?:";L
PRINT  FRIMT: INPUT"HUZ L HTMERD (MILLIMETERY:";01

GOSUB 550 B=10-FOR k=1 TO 160 A=2%(E/2) D=2%F
Me=CL/CCa.BEXRCDT2) )/ COLERA+HCOREDH(TEDI 3 2 ) 1(1/2)

226
223
Sea
sig
)
Fa6
540
238
Se0
578
5aa
556
60
£16
(5]
QL
216
gz2a
236
244
ooR
266

AL#=STRFCAY AF=LEFTS$CALE, 52 E1$=5TR$(B) ‘B$=LEFT$(E1$,5)

DI$=STEF(D) DE=LEFTECDI$.5) - ME=STRECINTC(M) ) " LE=STREC(L) QE=STRE(Q1)
PRINT"J" :FOKE 932689, 3 HIFES €,3:TEXT 16,10, "TEKERCS:",1,2,8

LINE 27,1@7,97,193, 1'LIHE 14%2.167,148,193.1:LINE 97,143,148,143,1
LINE 27,137,149,157,1:LINE 153,125, 165,125, 1:LINE 153,175,165,175,1

FOR Y=118 TO 140 STEF Z:FOR H=1008 T0 145 STEF 3:FLOT K.Y, 1:HEXT X:INEXT ¥
FOR ¥=1€6 TO 1260 STEP 3:FOR X=100 TO 145 STEF 3:FLOT X.Y,1HEXT X:MEXT ¥

84,122, "A", 1, 1,8 TEXT 117,108, "B", 1.1.8:TEXT 155,147,."D",1,1,8

A8, 26, " THOUET IYITAS (MIERQ HY::

45!4@1 "HE"‘ETS;:HM-Inui ORI B O N S S‘TEXT 24@!43!”*)1?1!8
TEXT 249,50,0%,1,1.8

’
46,568, "HUZAL ATMERED (MM, ..... ", a:
468, 668, "MAGASSAG, A (CM) .. ..... 5", & TERT 248,c0,A%,1,1.8
’ € TERT 240, 70.E%,1,1.8
TEXT ’

46, 70, "SZELESSEG: B (CMr, ... .. 0"

46, SR "KOZEFES TAY.: I CCM>, .. " 8 TEXT 240,80.0%,1.1.8
GOTO &6
FEINT"J" ' GOSUE 1980 PREINT, TREZI8):*"H T EHR S ADAT IV
FRIMT: THE(Z45); " (TOVMAEE A SZ0KOZEILLENTYUVEL "

GET W8 IF W${>" " THEH 2z@
GOTO 126

TEXT
TEXT
TEXT
TEXT
TEXT
TEXT

LT " R Y

FRIMT""
FRIMT""
FRIHT"I"

FGOSLE 1660

"GOSUE 1066 .
‘GOSUE 16869
1008 FOR X=1824 T0 18:3:

181e FOR Y=1624 TO 1384
1626 FOR Y=1063 TO 2023

" RERADY.

‘FEIMT: TRE(2@%2; "R HUZAL ATMERCJE HAGY!":GOTO 210

FEINT:TRBC2G72 ;" AR J S ZAMOL 0K " RETURH
FRIMT,; TREC 2467 ; "GYAKORLATEAN HEM ALKALMAZOTT!":GOTO 218
FOKE ®, 126 :-NEXT X:FOR ¥=1984 TO 2023 :'POKE ¥,121 'HEXT X
STEP 40:POKE Y, 118:HEST v ’

STEF 48:FOKE %, 117 HEXT Y:RETURN
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Amig kéziszerszammal dolgozik
valaki, a forgacsolasi sebességnek
az illetd izmai szabnak hatart. Am
mindjart megvaltozik a helyzet a
gépi hajtasi barkacsoloszerszamok
hasznalata esetén. A gépi hajtas
ugyanis nemcsak nagyobb erdt, ha-
nem joval nagyobb forgicsoldsi se-
bességet is ad. S a til nagy sebes-
ség ugyanolyan célszer(itlen, mint
a szerszamnak lustdn-lazdn ide-oda
tologatésa.

A nagy sebesség fbleg annak a
kovetkezménye, hogy a meghajto
elektromotorok  fordulata  eleve
nagy, azt lefelé attételezni megle-
hetdsen bonyolult mechanikus,
elektromos vagy elekironikus szer-
kezetet igényel. (Lasd: EM 1986/4.
szam, 20—23. old)

CSISZOLASI FORDULATSZAMOK
Csiszold Fa L a kkok Mbanyagok| Feémek E[r:i;-ggok
éz & i | Gitt i : Szines {Beton :
szemcsézet | Feryd | Tolgy {lzél?k + Plexi = Alu  |SZDe !acél Eternit
Durva
pee o oo oo
Finom
w-zo |0 {00 oD Em(®|m
Simito
™ v a|oa|lee|olo
oTUkrés”®
s m a|la|/o|mic|la|O
[J-100% [3-80% E-257
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Tovabb komplikdlja a tennivald-
kat az is, hogy az elektromos haj-
tdst barkdacs kisgépekbe kiilonboz6

és kiilénféle fogazdsi, szemcsézetl
szerszamok foghaték. Ha tehat az
alapgép csak egy adott fordulattal
dolgozik, igen valészind, hogy csak
egyetlen raerdsithett szerszama dol-
gozik majd ideilis fordulattal, a
tobbiek meg vagy tal lassan vagy
tul gyorsan.

Ezért a korszerdi barkacsgépeken
és alapgépeken (furdpisztolyokon)
ma mar alapvetd szerkezeti elem
a fordulatszabalyoz6. Am hidba a
legszélesebb tartoményban varial-
haté fordulatszam, ha a barkécsolé
nem ‘tutlja, hogy az adott anyagot
melyik szerszamna milyen fordulatd-
val célézeri megmunkdlni. Ezért a
kovetkezSkben két igen gyakorta




hasznalt szerszam, a csiszolé és a
kanyarit6 (masképp dekopir, alter-
nativ, rezgd, lengd) f£fdrész legeél-
szeriibb fordulattal hasznalatahoz
adunk igen részletes, tablazatos ta-
jékoztatast.

Floljaréoban annyit, hogy a csi-
szoléd alatt ma mir nem egyetlen
szerszdmot. hanem egész csiszolé-
csaladot értiink.

Az 1. képlnkdn egy igen gyako-
ri csaladtagot latni, a karosszéria-
elemek csiszolasdéhoz hasznalatos
an. sarokcsiszolot, ami pontosab-
ban egy szbgben, derékszigben csi-
szold, mert a meghajtémotorja és
8 csiszolétanyér tengelye egymas-
hoz képest 90°-os szogben milkd-
dik (igy a szerszammal kénnyld a
munkadarabok {feliilletét megkozeli-
teni). Magéit a csiszol6korongot vagy
a csiszolépapir-tarcsat tarté ,,simu-
lékony” tanyért korbe forgatja a
gé6p, amibdl mindjart ki is deriil,
hogy a tdresa vagy korong feliile-
tén a forglcsolasi sebesség a koz-
ponttdl kifelé haladva, a sugérral
aranyosan hovekszik,

Ugyanez a helyzet, ha egy kiszo-
rgépbe fogott korong oldalfeliile-
tén csiszolunk (2. kép), de méar Aal-
landé a fordulat a peremen, ami-
kor példaul kést éleziink.

Ismét csak ilyen, valtozé tordu-
lattal dolgozik a barkacs alapgép
tokmanyaba foghaté csiszolétarcsa
(3). Mentes viszont ezektfl a hibak-
t6l a szalagcsiszold (4) és a rezgd,
alternativ csiszolé (5).

konmyd leolvasni, hogy milyen
munkadarabhoz, anyaghoz milyen
szemesézetli és milyen fajta csi-
szoléeszkbz hasznalata ajanlatos és
azt a fordulati jelekbdl mar gye-
rekjaték megéllapitani, hogy az at-
lagos csiszolégép-fordulatszamok
kozilil milyet célszerd az adott
anyaghoz és szerszamhoz haszmdlni.
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altalaban egy fordulatszamra ke-
sziilnek, am négy-6tféle pengével.
A pengéknek nemcsak az anyaga,
hanem a fogazasa (fogslriiség és
terpesztés, hullamositas) is eltéré
lehet. Ezért az egyes anyagokhoz
legcélszer(ibb szerszam kivalasztdsa
érdekében tébldzatunk kitér a pen-
ge milyenségére is.

Az (Gjabb firészek azonban méar
elektronikus  fordulatszabalyozdval
késziilnek, ami lehetévé teszi az
idedlis fordulatszdm beallitasat. Eh-
hez ismét csak tajékoztatast ad a
B tablazat.

Aki nagyon sokat hasznélja a de-
kopir fiirészt, ne sajnélja a pénzt
egy Onalldé motoros — tehat nem
a ba.r}(écs alapgépre szerelhetd —
szerszamra.

Azok kozil a legujabbak penge-
sikja 360°-ban kérbeforgathato (6.
kép), ezdltal kénnyebb a kanyari-
tas. Még fontosabb, hogy a nehe-
zen hozzaférhetd helyekre is job-
ban oda lehet vezetni a szerszamot,
mint egy nem fordithaté pengéjid
vagy éppen furdpisztolyra erdsithe-
t6 egyszerl gépecskét.

A méasik UGjdonsdg az A&llithato
pengelengetés, a , kardmozgis”, ami
nagyban megndveli a teljesitményt,

az elbretolhatésagot. Lényege, hogy
a penge lefelé haladtiban fiiggble-
gesen, felfelé viszont elérenytlva,
elérehajolva halad, igy nagyobbat
Jmarkol, harap” (7). A lengetés
mértéke természetesen Aallithatd. Ez-
zel a szerkezettel a lefelé haladd
penge kevésbé akad meg, simébb
lesz a munka. (A dekopirf(irész
s,munkaiiteme” sordn a penge fel-
felé halad, lefelé ecsak ,iiresen” be-
all a kovetkezd munkaiitenthez)
Téblazatunk (B) &sszesen 11 féle
anyagcsoporthoz adja meg a legcél-
szer(ibb fordulatszimot, a pengeki-
képzést, s6t még az ajanlott hatb-
kozeget is. Tovabbi részletes ,for-
dulatilleszt6” ajanlasok taldlhaték
kiskbnyvtarunk 19. kétetében. Sz. J.
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Dekopir firész motorfordulata (loketszama) B
E AR MUOANYAGOK FEME K ERITO ANYAGOK
Anyag puha kemény | rétegelt ldgy I kemeény plexi aluminium | szines acel eternit |csempe, kd
IFogosztas [terpesztett |terpesztettterpesztett | hullémos [keménytém |HSS terp [HSS hull [HSS hul  [HSS hull. | HSS hull |kemenytém
4mm | 25-4 mm 2,5 mm 2 mm 42mm | 12-12mm 2 mm 07 -12mm{ 1,2~2 mm 3mm |szemcses
% levegd benzin emulzié m.i.ﬂé emulzid viz viz
va : petrol
2 O m ® B O E 1] L
4 ] ( i [ O & 1 4]
6 O O O 51 & B E 1] " ol
8 O O O i " (S ¥ (o " | " |
10 O O O B 2] L) B [y - n H
12 O O O 1] " " :
15 0 O O & ( " ) :
20 a O O * m =
30 ® O
40 O O
60 O O
CJoow. (W50 IB-minimum «
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Tartozékokbol
szerszamgépek

A barkacsiizleteket jarva sajnos
azt tapasztalom, hogy egyre keve-
sebb tartozékot lehet kapni az Evig
barkédcsgép-csalad tagjaibbl. Pedig
az alapgépet elhagyva, néhidny esz-
tergilt alkatrész beiktatdsdval nagy-
szer(i szerszamgépeket lehet a tar-
tozékokbdl Osszeadllitani, Azokkal
mar-mar profi médon lehet dol-
gozni. Ezt bizonyitjdk a képek, me-
lyek a barkdcsmihelyemben hasz-

nalt, sajat készitési gépeket mutat-
jak be.

Elészor az Allvanyos furdt (1) keé-
szitettem el. Az alapgépet mosogép-
motorral helyettesitettem, az ékszij-
tarcsak, az ékszij és az indité kap-
csolé is a mMos6gépbbl szdrmaznak.
A fétengely két, egymadssal szembe-
forditott allvanytalpban van csapa-
gyazva, az egész fejrész egyiitt mo-
zog a 900 mm hossza allvanyruadon,
igy a csucsmagassag kb. 600 mm.

A faeszterga (2, 3) Aallvanyradja-
nak teljes hossza 1400 mm, a hasz-
nos cstestavolsag 1000 mm, mellyel
igen tetszetSs darabok (pl. korlat-
oszlopok) is esztergilhaték. Az esz-
terga megerositett fejrészén 4 db
allvanytalp van (benne 2—2 db

). az ékszijtarcsa kétlépesds.
fgy kb. 800 és 400 f/perc-cel tudok
dolgozni. A munkadarabot eszterga-
tokmanyban rogzitem., Egy irany-
valté kapcsolé és az inditékapesold
segitségével az esztergdland6 darab
eldre-hitra forgathatd, ez kiilono-
sen csiszolaskor elényés. Eszterga-
laskor az alapgépet is mos6gépmo-

torral helyettesitettern, a motor
akér 8 oris igénybevételt is kibir.
A gyalugépet (4) is mosdgépmo-
torral hajtom meg, de a gép to-
vabbra is alkalmas mobil, vagy

asztalra szerelt helyzetben vald
gyalulédsra.

Az itt bemutatott, Atalakitott gé-
pek képezik a gardzsban berende-
zett barkdcsmihelyem alapjait. Vi-
szonylag sokat haszndlom O&ket, de
nem kell attél félnem, hogy felme-
legszik és tonkremegy az alapgép.

KURIS OTTO
Salgotarjan

@2x2
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Iill'llls kahatakaszm

Sokat bosszankodtam, mert a ne-
héz télikabatom akasztéja gyakran
leszakadt. Ezért teherbirébb akasz-
t6t készitettem, melyet a rajz sze-
rimt alakitottam ki. A munka me-
nete nagyon egyszeri; bérbél vagy
miib&rb6l kivagjuk a rajz szerinti
format, a végelbe két-két Iyukat
iitlink egy lyukasztéval, a lyukakba
apré csbszegecseket szegecseliink.
Ezeken a megerfsitett lyukakon ke-
resztiil varrjuk fel az akasziét a
kabatra. A teherbiré akaszté anya-
giul megfelel barmilyen kidobasra
szant ©v vagy téska ép darabja,
esfszegecs szinte minden barkacsold
fidkidban akad, de szegecs nélkill
is sokdig ,,Nrja" a bér skasztd az
igénybevételt,

SZEGHEO ORSOLYA
tanulé
Székesfehérvir

Garazsajto-rogzito

A garazsajto kitdmasztasat a le-
hajthaté irélapok rogzitésére hasz-
nalt vasalathoz hasonlé szerkezettel
oldottam meg. Elkészitéséhez 206
mm-es laposacélt hasznéltam fel, a
darabokat hegesztéssel, a csukld-
reszt szegeccsel fogtam Ossze. Az
ajté nyitasdnak mértékét MB-as
szarnyasanyas csavarral szabalyoz-
hatoin, az anya ald rugét és lapos
alatétet helyeztem.

Az ajtészarny Kinyitdsakor a
szerkezet automatikusan rogziti az
ajtét és a legnagyobb szélben Iis
biztonséggal akaddlyozza meg a
varatlan becsuké6dast. Az ajté za-
rasakor a tdmasztérudat kissé meg
kell emelni. A szdrnyasanya meg-

Y
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hiizasdval az ajtészarny kozbiilsd
helyzetekben is rogzitheto.

A kitdmaszt6ét kornyezetemben
tobben ,lemésoltik” és megelége-
déssel hasznaljak.

Még egy — ndlam mindig bevalt
— gyakorlati fogast szeretnék koz-
readni. Gyakran eléfordul, hogy a
lemezcsavar a furatban megszalad
(pl. autékarosszérianil). Modszerem
ilyenkor az, hogy egy megfeleld
vastagsigll és szélességii lemezsza-
tagot (konzervdobozbdl vagy lapos-
elem poluslemezébfl) levagok, V-
alakira meghajlitom, és azt a csa-
var behajtisa el6tt a furatba he-
lyezem. A lemezcsik szélessége kb.
a csavar magatmérsjével egyenld.
E mobdszerrel a régi csavar a kib6-
viilt furatban Gjra megszorul.

PINCES JANOS
Debrecen

340




Lemeztoldat
a zarra

Azt tapasztaltam, hogy még gon-
dos alapozas ellenére is el6fiordul,
hogy a kapu oszlopa elmozdul ‘a
helyérél. Kiillontsen nagy esék, erfs
fagyok kovetkeztében ,cstszhat” el,
emiatt esetleg a zArnyelv nem éri
el az Utkbzblemezt, s a kaput nem
lehet bezérni,

Egyszerl megoldast alkalmaztam
a ziar hasznalhatésaga érdekében.
Az ltkoz6lemez belsé oldalara le-
meztoldatot szereltem. A lemezt
csavarkotéssel rogzitettem, s a fel-
erdsité furatokat nem kor, hanem
ellipszis alakGra munkédltam. A
hosszikas nyilas mentén a lemez
allithatéan rogzithetd, ha a kapu-
oszlop odébb mozdulna, a lemezt is
utdna lehet allitani,

DR. SZEKELY GYORGY
Miskole
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nEkesziteit” yuhaszdarito

Régita el6fizetbje vagyok lapjuk-
nak és szdmos ttletet meg is valé-
sitottam beléle. Most én is kozre-
adok egy, masok A4ltal is haszno-
sithaté ruhaszaritdé konstrukciét.

Az alabbiakban bemutatott szer-
kezet minden olyan kis lakasban
felszerelhetd, ahol a flirdGszoban
kiviil nincs més alkalmas hely a
ruhaszaritisra, Elonye, hogy toké-
letesen kihasznalja a rendelkezésre
allé helyet, a kiteregetett ruhane-
mii nem akadalyozza a szabad moz-
gast, és hogy a falba nem kell
lyukakat firni a felszereléséhez.

A keret anyaga 20){20 mm-es, 1,5
mm falvastagsagl négyszigkereszt-
metszetd acélesd. A csédarabok
hosszat a helyiség méretei hataroz-
zik meg. A csbvek végébe MI10-es
anyékat hegesztettem, melyeknek
két szemben lévo élét ugy kiszo-
riiltem le, hogy a csdbe éppen be-
férjenek. A csovekre, végeiktbl 15
mm-nyire tartocsonkokat hegesztet-
tem, melyeket 15>(15x1,5 mm-es
}'iégyszégs'zexlvényﬁ csébbl  végtam
e,

A zsinért tarté cstveket, 120—150
mm-enként atfurtam, a zsindr at-
mérdjénél f&l milliméterrel nagyobb
atmeérdjid faréval. A furatok mind-

két végét egy nagyobb atmeérdjd fa-
réval lesorjaztam.

Feszitécsavarként M1050-es, to-
vigmenetes csavart haszndltam,
melynek fejébe — kozépen, 6—7
mm mélyen — 38 mun Aatmérdid
furatoty készitettem. Abba {itdt-
tem bele a 4 mm Atmérdjd, kb. 20
mm hosszi csapot (az lehet pl. egy
torott furd szara is). Beiités utén
a csapra kb. 90 fokos hegyet ko-
szoriiltem.

Az alatétek anyaga 1 mm vas-
tagsdgl acéllemez, melybél korki-
vdgéval 40 mm Atmérsjld korongo-
kat vagtam Kki. A kbdzéppontjaba
furt lyuk (J4 mm-es.

A keretet 20—30 cm-rel a meny-

nyezet ald szereltem fel. A csava-_

rokat {itkbzésig csavartam azanyak-
ba. A megjelolt helyen az slatétek
felhelyezése utédn kihajtottam a
csavarokat Ugy, hogy a kihegye-
zett csapok a csavarfej litkdzésdig a
falba furédjanak. Fontos, hogy a
csavarokat mindkét oldalon nagyja-
bél ugyanannyira hajtsuk ki. Ez-
utan a tart6csonkokra ratoltam a

kifart cséveket, majd az elébbihez
hasonlé médon a mdasik feszitett
csovet is felerfsitettem.

Ezek utdn mér csak a szarit6-
zsinér beflizése volt hatrs. Az 4l-
talam készitett szaritékeret teherbi-
L;ifa becslésem szerint legalabb 30

CSUPRAI ERNO
Pozsony

Orletek ongyijichos

Az lgen elterjedten haszndlt ,Djeep” markéja gazbngyiitd

tizkbeseréiéhez, ill, toltésédhez egys’zer%. de m&:tikus eszgxyaga-

A iel nt kel készitettem, Ugyanis segédeszktz nélkiil a tizkGcsere meg-

megjele lehetdsen nehezkes, mert & tlizktvet a szikrakerékhez nyomé
stleteket honordls b9y, sSaieas olpen.

sl Egy nagyobb &atmérsjd, lapos fejd szegre fém anyaga go-

vasarldsi utalvanyokat lyostolibetét darabkdt huztam (1). A szeg olyan vastag legyen,

ostén hogy a kb, 15 mm-esre végoit csBvecske szorosan illeszkedjen

.E sta rd. A szeg hegyéb6l annyit csiszoltam le, hogy egy kis lapos

i u;unlothn - felillete legyen, de megmaradjon a négy, ferdén lecsapott Ol-

i : dala. Az eszkiéz haszndlatakor a tizkbévet és a rugét a csi=

juttatjuk el 1 darabba helyezem, beledugom & szeget, melynek segitségével

a bekiildékn ek, mindkett§t a nelyére nyomom. Végill a szeg hegye mellett

kildtsz6 tlizkdvet egy kis csavarhazéval leszorftom, és helyére
nyomom & szikrakereket,

Masik otletem a2z 8ngynujté t8ltésével kapesolatos. A folyé-
kony g4z ugyanis nehezen folyik &t a kis ®ngyuajtétartilyba,

s tovabbra is kérjik
kedves olvasdink

@

- mert a nyom#és h kiegyen .
?‘9‘“"59'*"“- Pl 4 valwm, de azuﬁ?;‘un‘ét %Weug‘énmmfﬁ:
kozérdeklodésre anmak tartdlyat j61 lendthetjik. A lehait térfogata €s nyo-
szdmot tarté ' masa lecstlken, i_gy tiltéskor a szobah&m letd tsltdpalack-
’ bél szinte ,szinlg® tblthet§. A tdliGszelep és a palack szelepe
lehetgleg (5 pooe o mmeonce, it Sisloeii, Sk oot s
fényke_ﬂ:b?'ltllllus.tz.tmlt L2 Nlt6adaptereket, de azok nem mindlg lileszihetSk sz Sngyoi-

sajat otleter e

SALAMON ISTVAN
Budapest
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Sokszor elofordud, hogy posta-
utalvanyt, idézést, meghivét, ajan-
lott levelet vagy mas fontos iratot
par hétig meg kell Srizniink. Szek-
rényben, asztalon hamarabb el-
kallédhat, ha viszont van egy e cél-
ra kialakitott taroléonk, sakkor bar-
mikor megtaldlhatjuk a sziikséges
felszolitast, vagy egyéb levelet.

A falra akaszthaté levélrendezd
mérete 590<160X75 mm. Az olda-
lak kozitt a hdrom ferde polc a le-
véltarts, a hatfal alsé részén pedig
kulcstartdkat helyezhetimk el.

A levélrendez anyaga 25 és 20 mm
vastag puhafa deszka legyen. Szép
erezeti fenydanyagot keressiink.
Mivel a polcoldalak mindossze
5117,5 om-esek, viszonylag kony-
nyen fogunk csomémentes szép fa-
anyagot taldlni. A hatfalhoz 58X
146 mm-es rétegelt lemezt szerez-
ziink be. Az alkatrészek osszeerfsi-
tése Aarkolassal és enyvezéssel tor-
ténjen, igy nem lesz sziikség sem
csavarra, sem tiplire.

Elgszor a rétegelt lemez hatfa-
lon az 59 cm-es oldal mindkét vé-
gén mérjlink vissza 4—4 com-t.
Neégyzethélé segitségével masoljuk
at a hatfal alsé és felsd iveit a ré-
tegelt lemezre, majd flirészeljiik ki.
Az oldallapokra szintén rajzoljulk
fel a kettds ivelést. A hiarom levél-
tartd lap mindegyike 1312 cm-es.
Ezek ferde szbgben allnak, az ol-
dalak belst részén 1évs, kb, 5 mm
mély hornyokba fognak keriilni. A
beflirészeléseket a hatfal fel6l ké-
szitsiik 0gy, hogy az elsé él elbtt
92 cm-rel ,megdllunk” a tarcsafi-
résszel.

A hatfal részére az oldallapok
hatsé élébe készitsiink rmasfélszer
ot milliméteres hornyot.

A 2,5 cm-es oldallap éle profil-
ra mart kialakitdssal kénnyedebb
hatdst kelt. Az oldallapok kiilsé
felétdl 5—5 mm-re készitsiink egy-
egy hornyot. A furdégép tokmanyd-
ba fogjunk be egy marotfejet, a gé-
pet rogzitsiik, és az oldalakat Ggy
vezessitk, hogy az élekbe egy-egy
5 mm mély és ugyanilyen széles
hornyot tudjunk marni. Csiszoljuk
meg az alkatrészek é&leit és lapjait
is. Osszeéllitdsukhoz hidegenyvet
hasznaljunk, Az elkésziilt munkada-
rabot fektessiik a hatlapjara és rog-
zitslik pillanatszoritékkal, hogy az
oldalak parhuzamosak maradjanak.
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Levelrendezo

Maésnap, az enyv kotése utdn, még
egyszer csimquﬂc 4t, hogy szép si-

ma, szilkamentes legyen a fellilete.
Ezutén vékonyan kenjilkk be lakkal,
esetleg pdccal, vagy dorzsblilik at
viasszal, {gy selyemfény(li lesz a fa
feliilete. A legalsé levéltartdé alatt
3—4 kulesot is elhelyezhetiink, ha a
kulcsok részére L alakid, krémozott
feliiletli, menetes kampdkat csava-
runk be a hatfalba,

Tt Hédervarl

{/Ln

1gazén m:!rhuuu: volna, hogy eny-
nyl szeg kell a tapéidhos!




Olvaséink koziil valdsziniileg

sokan dolgoziak mar faeszier-

gaval. Akinek van otthon
valamilyen sk. készitett, vagy vi-
savolt gyari eszlergija, annak ja-
* vasoljuk, hogy csalidja notagjainak
szdint praktikus ajandékként keé-
sziise el a ,MODELISZT KONSZT-
RUKTOR” cimii szovjet laptirsunk
terve alapjan ezt a kis varrdeszkiz-
tartot.

Az itt bemutatisra keriild tartd
(kézimunkazashoz sziikséges eszko-
zik tdrolasara szolgal) régies stilus-
jegyek felhasznalasaval kesziilt.
Mutatds és praktikus ajandek, mert
attekintheté és konnyen hozzafér-
hetd tobbek koziott a cérnakészlet.
Sokkal kényelmesebben hasznalha-
té, mint a hagyomanyos varrédobo-
zok, mert a sziikséges gépselyem
utan kutatva nem kell az egész var-
rédobozt felttirni — ezzel fokozva a
tik és a gombostiik keresésekor el0-
fordulhaté veszélyt.

A bemutatott tartd keét szinthdl
All, mindegyiken tiiskék vannak a
spulnik szamara. Az als6 emeleten
lévo tiskék nagyobbak a magasabb
cérnaorsok részére, mig a felsd
emeleten a gépselyem cérnak rovi-
debb tiiskéken helyezhettk el

Az emeletet alkotd, kdr alaku la-
pokat egy esztergalt kézépsé tarto-
rudhoz erdsitsilk. A rud két darab-
bol késziiljon. A fels6, gomb ki-
alakitasu végére erdsitsiink egy ti-
parnat. A tércsakat 10 mm vas-
tag rétegelt lemezbdl vagy gyalult
falapbol készitsiik. Az also 120
mm, a felsé 100 mm atmeérsji. A
tarté ldbait hiarom fagolytbdl ala-
kitsuk ki.

Az esztergélt darabok elkészitésé-
hez csomd- és repedésmentes ke-
meényfat keressiink. Valogathatunk
a flrészelt thzifdk koziil is, de fel-
tétleniil szaraz, egyenletes szaly, fi-
nom rostd faanyagot hasznaljunk.
Legjobban esztergalhaték a hars, a
nyir, a juhar és a kilénbozé gyi-
molesfak (dio, cseresznye, kirte). A
nyersanyag, a megmunkilas, a val-
tozd keresztmetszet és az ezaltal
hangsilyossd valé erezet adja a-
kész targy szépségét.

Az eszlergidlyozandd forméat a
rajz négyzethilGja segitségével na-
gyitsuk fel és masoljuk ré egy kar-
tonra. Vagjuk kiérbe a kartonpapirt
és a kivagott alakzatot rogzitsiik az
esztergapadhoz. A kb. 4040 mm
keresztmetszeti anyagot rogzitsiik
az ors6 és a szegnyereg kizé. Na-
gyold, majd simitd késsel kévessitk
a rogzitett karton wvonaldt. Ahol
sziitkséges, vékonyitsuk el a mun-
kadarabot, vagy més alakd vésft
vegyink elS, s azzal folytassuk a
forma alakitasat. (A munkafogésok-
rol részletesen , Faesztergilyos isko-
1a” c. cikksorozatunkban, az 19798,
4., 5. szdmainkban f{rtunk)

A kozépsd tartdoszlopot 130 mm
hosszi anyaghdl esztergaljuk, de a
megmunkalt hengerpalast 120 mm
legyen. A megmaradd egy centis
darabot pedig alakitsuk 18 mm &at-

mérdji csappa. Az oszlop masik
végébe készltsiink egy 8 mm &at-
mérdjl, 20 mm mély furatot. A tar-
téoszlop fels6 eleme 110 mm hosz-
szl, szintén 40>40 mm kereszt-
metszetll anyaghbdl késziiljon. Az
egyik végén 8 mm Atmérdjd, 30 mm
hosszt csap legyen, a masikat pe-
dig alakitsuk gémbszeriire.

Az gls6, 120 mm A&tmérdjd fa-
korong kiozepébe firjunk egy 10
mm-es lyukat az oszlop csapvégzo-

lesznek a tarté labak. A felsé fa-
korong szélét6l 10 mm-re készit-
siink 5 min-es furatokat a cérna-
orsok részére. A kozépen 16vé furat
atmérdje 8 mm legyen.

Az esztergalt oszlopot emeljitk rd
az alsd tarcsara és a csapot azon
atdugva enyvezzilk egyméshoz a
darabokat. Helyezzitk az oszlop te-
tejére a fels6, 100 mm-es tarcsat és
azon dugjuk At a felsd csapot. Eny-
vezzilk helyére ezt a gombvéges za-
r6 darabot is.

dése szamara. A falap szélétdl 15
mm-re hat darab 6 mm-es fura-
tot  készitsiink. Lakdasfelszerelési
boltokban vasarolhat6 csaprudakb6l
flrészeljiink le hat darab 60 mm-es,
és hat 45 mm hosszi darabot. A
hosszabbakat az alsé taresiba, a ro-
videbbeket pedig majd a felsébe
enyvezzilkk be. Az als6 tarcsa fenék-
lapjara ragasszunk fagolydkat tgy,
hogy azokat 1/3—2/38 részre vagjuk
el. A megmaradé 23-os darabok

230

Ezutdn mdr csak a tlparna el-
készitése van hatra. Az esztergslt
nagy gombvégre egyenletesen terit-
slink wvattat és beszegett vaszonda-
rabbal kotézzilk ra a fejre.

A fels§ korong 10 mm-es éléhe
kis menetes horgokat ecsavarozha-
tunk az oll6, a biztositétl és a mé-
részalag részére,

» X AnéZ




majd a politurlabddba (ne a felii-
letére) toltsiink kevés politirt és
Gvatosan simitsuk végig a feliiletet.
Ez a réteg védelmet nyujt és a pa-
cot is lek®ti. Szaradéds utani djabb
finomesiszolast kovetéen kezdhet-
jik a dérzstlést. Mindig szalirdny-
ban haladjunk, ne korkordsen. A
politirlabdat a feliiletre nyomva
megszakitas nélkill hazzuk végig a
diorzstlt targyon. Sorban, csikok
mentén haladjunk és hagyjunk iddét
a szdradasra. Nem az a cél, hogy
a feliilet fényes legyen, hanem az,
hogy veédjik. Mint shogy a feliilet-
védelem a célja a dorzsclés egyik
valtozatanak, a viaszoldsnak is.

Ez a kikészitési moéd (a viaszo-
las) a barkécsolék gyakorlatdban i1s
kedvelt, mert gyors és eredmeényes
eljaras. Lényege, hogy a kezeletlen
(natur) vagy a pacolt feliletet
méhviasz oldattal vonjuk be. Az ol-
dat készitésekor 3 1 benzinben 1 kg
méhviaszt oldjunk fel, majd ad-
junk hozza 0,35 1 20%,-os politart.
(Az utébbi 1 liter denaturalt szesz-
ben oldott 20 dkg sellakot jelent.)
Ha kevesebb viaszoldatra van szuk-
ség, az alkotbelemek aranyan ne,
csak a mennyiségukién valtoztas-
sunk, A keveréket zsdkszerii anya-
gon szlrjik at, majd rongydarabbal
kenjitk a feliileire.

Négy-hat 6ra sziradasi idé utin
kopott csiszolopapirral dérzsdljiik
vegig, majd tordljiikk le a feliiletet.
végiil 10%-0s politirral hdzzuk &t.
gy a felitlet szép és tartos kiké-
szitésii lesz, de hétrany. hogy =2
munka fokozott elévigyazatossigot
kivan, mert az anyag tlzveszélyes
és a benzin szaga is kellemetlen.

1Alaptol a tiikorfényig S

szamunkban a politi-
kellékeit, az elbkészi-
miveleteit ismertettiik, cs

irast adiunk fényezés
munkafogasairdl. Folytatisként a
kézi fényezés hét viltozatinak, a
trzsilésnek és- p magasfényezés-
nek részletesehb technolégiai fogé-
it; ; apozasok ¢és a felfénye-

atjuk be.

y Klozo
0zis

A fényezés célja az elBkészitelt —
letisztitott, pacolt — feliilet tovabbi
megmunkélasa, ezzel a feliiflet vé-
delme és a fényezett tirgy esztéti-
kai hatisdnak névelése. A miivelet-
sor elvégzése, a gondos munka sok
tiitelmet igényel; az asztalos szak-
ma egyik legfaradsigosabb teriilete
a fényezés.

A munkéhoz 96%-0s denaturélt
szesz, tiszta len- vagy paraffinolaj,
finomra Ordlt tengeri habké, felfé-
nyezé folyadék és kiilonbdzd finom-
sédgu anyaggal borftott fényezdlab-
dak sziikségesek. Az egyes alapoza-
si miveletek kozben szitkség lehet
egészen finomszemcsés, kopott csi-
szolépapirra, valamint filere is. (A
fényes feliileti, de nem lakkal be-
vont bitorokat &ltaldban ,;politiiro-
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zottnak” nevezik, Val6jaban a poli-
tir egy meghatarozott osszetételd
filmképz6 anyag. Természetes vagy
mesterséges gyantabol &allé szeszes
oldat, melynek gyantatartalma max.
10—12%,) A felhasznilt faanyaggal
szemben elengedhetetlen kovetel-
mény, hogy kelléen szdraz legyen,
10—12%-nal tébb nedvességet nem
tartalmazhat. Az egyes miuveletek
kiozben a faanyagot pihentetni kell.
Minél tovabb, annél jobb lesz a
fényezett felillet mindsége, tartd-
sabb a fénye. Az elsé alapozds utdn
pl. négy, a méasodik és a tébbi utan
2-2 napig hagyjuk valtozatlan kor-
nyezetben (szdraz, meleg, szellds
helyen) a munkadarabot. A fénye-
zés idbsziikséglete igy kb. 10 nap.

Daorzsélés, viaszolas

A fa természetes szerkezetét ér-
vényesité fényezési moéd a dorzsé-
1és. Ha el6zoleg pécoltuk a feliile-
tet, portalanitis utdn elészir a pic
altal ,felhizott” szAlkdsodast kell
kopott csiszolopapirral szélirdnyban
lecsiszolni. Ekdzben a feliiletet ne
koptassuk, s kiilondsen az élek, sar-
kok kbrnyezetében vigyazzunk. Fi-
nomgcsiszolds utidn portalanitsunik,

Alapiényezés

A kézi magasfényezés els6 muve-
lete a ,grund”-nak is nevezeit alap-
fényezés. Célja a pacolt fafelilet
elokészitése a tovabbi fényezéshez.
Letorlés utén a munkapadra rogz-
tett darabot 7%-os politarral htz-
zuk At. Ekkor a fényezSlabdaba kis
mennyiségld politurt ontsiink, majd
teritsiink ra ritka szovésd lenvész-
nat. Konnyedén mozgassuk a lab-
dat a fa szalirdnyaban, s ahogy a
politur a labd4dbél fogy, keziinkkel
fokozzuk a nyomast. Ezutdan szeszt
dnistink a labddba, a felliletre szér-
junk kevés habképort, majd mindig
egy iraAnyban, jobbrél-balra haladé
kis kordket irjunk le wele, igy
kezdjitk a porusok tomitését. Ami-
kor a habképort jél bedolgoztuk a
felilletbe, 10jabb kis mennyiséget
szérjunk ra. Ezt addig folytassuk,
amig a pérusck teljesen be nem t6-
mdadnek.

Teljes tomités utdn 3%-os pol-
turt hasznaljunk, €s nagyobb koro-
ket lefrva dolgozzunk el még 1-—2
labdanyi politirt. Az els6 alapozéas
akkor kifogastalan, ha minden pé-
Tus betdltott, a felillet nem szalkés,



hanem iivegsimasdgl, és nincsenek
rajta habkdporos foltok. A munka-
darabot az elsG alapozds utan négy
napig hagyjuk szaradni,

Eiso rafenyezes

A masodik alapozdsnak is tekint-
hetdo az elsé ratényezés. Az ujbdl
rogzitett munkadarab feliiletén a
beszaradt pdrusokat a szikséges
mennyiségl szesszel és kevés hab-
képorral az elsé alapozasnil leir-
takkal azonos médon tomitsik,
hogy ismét iivegsimasdga feliiletet
kapjunk.

Teljes tomités utdn kis mennyi-
segli olajat szorjunk (ujjainkkal
spriccelve) a feliiletre, és 7%-0s po-
litirral 4llanddan kordket leirva
folytassuk a fényezést. Idénként
szorjunk a feliiletre kevés habko-
port 1s, hogy a megfeleld simasa-
got elérjiik. Ezt az eljarast erdtel-
jes labdanyomassal addig folytas-
suk, amig a feliiletre sziikséges sel-
lakréteg-lerakédas léirejon és az to-
kéletesen sima, nincs , beégve”.

Elsé rafénvezéskor vigyazzunk
az olajadagolassal, mert ha kevés

slink kis mennyiségii szeszt, és pu-
ha, mosott ronggval vonjuk be. Ha
sziikséges, kevés habkoport is hasz-
nalhatunk, de az enmél a mivelet-
nél mar nem témitdanyag, hanem
csiszoléporként hasznalatos. A felii-
leten eldbb kisebb, majd nagyobb
koroket irjunk le, végiil nyolcasokat
formélva folytassuk a fényezést.
Alapszabaly, hogy ahogy a szesz, ill.
a politar fogy a labdabdl, ugy fo-
kozzuk keziink nyomasat. Amikor a
labda mér szinte szdraz, 29,-0s po-
litiroldattal folytassuk a munkat
mindaddig, amig teljesen tiszta
fényt nem kapunk, illetve a homéa-
lyos labdanyomok kékessziirkévé
nem valnak.

A szaraddsi id6 a harmadik ré-
fényezést (a negyedik slapot) kove-
téen Gjabb két nap.

Felfényezes

Eppen Ggy, mint az alapozisok-
nal, portalanitds utdn 2—3"4-0s po-
litdrt tartalmazd labdaval kezdjiik a
munkdat. Ekkor mair egy kézzel,

konnyedén dolgozzunk, nem kell a
feliiletet nyomni. Nyoleas alakban

az olaj, nem lesz kellen sima és
fényes a fellilet, ha viszont sok, ne-
hézkesebb a sellakréteg felhordisa.
Az olaj csak segédeszkiiz, amely a
polittir felhorddsihoz sziikséges,

Két-harom nap sziradasi id6 utan
kévetkezhet a mésodik rafényezés,
melynek soran a felilletet el6szor
terpentinben oldott faggyaval vagy
olajjal és finomra &rélt habképor-
ral szérjuk be, majd filc anyagi csi-
szol6tekercesel esiszoljuk At, A mi-
velet kezdetén kevés habképort
szorjunk fel, s olajat csak annyit
hasznaljunk, amennyit feltétleniil
szilkséges. A politGrlabdiara olyan
rongyot teritsiink, melyet mar elé-
zbleg is haszndltunk, és 5%-0s po-
litirral, erdteljes rédnyomaéssal vé-
gezzilk a fényezést. A koévetkezd
miveletig két napig sziritsuk a
munkadarabot.

Harmadik rafényezéskor a jol le-
tisztitott felliletre szorjunk néhany
csepp olajat. A fényezblabdaba tolt-

vagy tetszés szerint haladhatunk,
lényeges, hogy szaliranyban minél
kevesebbszer htizzuk At a labdat.

]
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A felfényezés tulajdonképpen nem
mas, mint a magasfény felszinre ho-
zasa. Ugy kell dolgoznunk, hogy az
eddig felvitt olajat le tudjuk szed-

ni, ill. leszarithassuk. Ezért kell
2%y-os politiirral végezni g felfénye-
zést, de soha ne dolgozzunk ,ned-
vesen'”. Csak akkor toltsiink ujabb
mennyiséget a labddra, ha az mar
teljesen szdraz,

Félérai fényezés utdn a fellile-
tek megtisztulnak, kékes fényben
latszanak, s a labda utdni homalyos
csikok fatyolszer(ivé valnak, majd
eltlinnek. -

Utolsé miveletként finomsz4la,
fehér burkolata, héfehér vattalab-
daba ontsiink felfényezé folyadékot
(iiberolt), majd erdsebben nyomva
két kézzel, nyolcasckat vagy koro-
ket lefrva fényezziik a {feliiletet,
amig sz egészen tiszta, homaly nél-
killi fényt nem kap.

‘Ezzel befejeztiink a munkat, de
a végst Osszeszerelés elgtt a mun-
kadarabot legaldbb 12 6ran At pi-
hentessiik.

% vk §—
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Ringo-lengo bolcso

Gyermekiink megsziiletéséig a
virakozdsi id6t olyan targyak keé-
szitésére is szinhatjuk, amelyek a
kis jovevény kényelmét szolgdljik
majd. Ilyen példdul a bilesd is,
amelyre wugyan nines feltétleniil
szitksége egy csecsemdnek (mert
alvashoz feljesen sik, nem tdl pu-
ha fekvdfeliiletdi dgy a legkényel-
mesebb) — de olyan, mint a fel-
nbit szdméara a hintaszék. Az elsd
Jluxus” darab, gyerekszobdba Keriil,
s ez lesz a kisbaba els6 sajit biitor-
darabja is. Sajatkezu elkészitéséhez
nincs szilkség nagy Osszegekre, csak
idore és szereieire.

A bobles6 anyaga 120030 é&s
80>(25 mm-es fenybdeszka legyen.
A nagyobb kereszimetszetd fa-
anyagbdl a bolesG tartovazat, a ki-
sebbikbfl pedig a fiiggesztett Kkis

agy szerkezetét készitsiik el. Az
agyoldalakhoz szerezziink be 10 mm
atmérdjli farudakat is.

A tartovdz egy-egy fliggbleges
oszlopbdl és egy-egy merdleges
talpbél all (1. 4bra). A két fliggd-
leges oszlop, vagyis a labak egy-
mastdl vald tavolsdgat a két Gssze-
koté hatarozza meg. Az egyik &sz-
szekitét a talpakhoz, a masikat
pedig a labakhoz csavarozzuk. Az
alsé oOsszekotot fliggblegesen, a fel-
s6t pedig vizszintesen erssitsitk a
helyére. A vizszintes Osszekttd alsd
efkja a padl6tél 20—23 cm-re le-
gyen. (Minél magasabban fogjuk
dssze a labakat, anndl stabilabb
lesz a bolcs6.)

A vizszintes Osszekdtd két wvége
szdméra keészitsiink egy-egy kis
vallazadst. A bevéseit részben fém
tsszehuzécsavarok segitségével tud-
juk rogziteni az Osszekdtdt, a 1a-
bakon el6furt két-két lyukon ke-

| Aoo
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Egy férfi jé megjelenéséhez
. hozzatartozik, hogy az ©l-

tonnyel és inggel harmoni-
zilé szinl, csikozdsii nyakkenaddt
kisson fel. A legegyszeriibbh az a
megoldds, amely szerint a szek-
rényajié belsd oldaldn kéi szeg ki-
zott kifeszitett zsindrra helyezziik
a nyakkendfket. De igy nem olyan
ditekinthetéek és ossze is gaba-
Iyodhatnak. Kicsit t6bb munkit je-
lent, de sokkal célszeriibb az a
kettés akaszté (inkibb fogasnak
nevezhetd), ami egy tengely koriil
elmozdul, és a szegekre akasztoit
nyakkendd-sorbél kiénnyen leemel-
hetd a kivélaszioit darab (1. dbra).




resztiil pedig becsavarozhatjuk a
labak kozé (2. dbra, B részlet).

A labak fels6 végeit 6 cm-es su-
garral kerekitsitk le, s 7 cm-es t4-
volsigra, a 12 cm-es oldal felezdjé-
be készitsiink egy-egy 12 mm &t-
mérdjl furatot (2. 4bra, A részlet).
A furattengelytdl 37 em-re furjunk
még egy (12 mm-es lyukat. Ezen
keresztill egy fadugéval roégziteni
tudjuk a bolesét. (Nyugalmi hely-
zetben az szinte nem is mozdul, ha
pedig ébren van a csecsemd és mo-
corog, a bilesé akkor sem tud ki-
lendiilni)) A labak alsé végét ra-
lapoldssal és csavarozéssal erfsit-
stk a talpakhoz. A talpak éles sar-
kait raspollyal munkaljuk meg, az
éleket csiszoljuk simara.

A fekhely tulajdonképpen egy
racsos kisidgy. Két-két 90 cm-es és
két-két 60 cm-es oldalbél &ll. A
803(25 mm-es keretoldalak élébe
8 om-enként fldrjunk be méasfél
centiméter mély, 10 mm Atmérdji
lyukskat. Ezekbe fogjuk beenyvez-
ni az oldalkeretet kitolté racsokat.
Vigyézzunk, hogy a furatok szonos
mélységiiek legyenek é&s azonos ta-
volsdgra kerilljenek egymastél. A
rédcsot @10 mm-es csapradbdl ké-
szitsik. A rudat fiirészeljiik el 37
cm-es darabokra, igy az oldalkeret

NDO
EDERS

A kettds fogas elkészitéséhez 10
vagy 15 mm-es rétegelt lemez dara-
bokat szerezzlink be (lees6 hulladék
is j6 lesz). Szitkség lesz még a for-
g6 tengelyhez 5 mm &tmérdji hu-
zalra (pl. hegesztGpdlcira) és 22
50-es szegekre (nyakkendé tarték).

Az alaplap (A) 300)X90 mm-es
rétegelt lemez, amit leszabds utén
csak csiszolni kell. Most vigjunk

ki 4 db 70<30 mm-es darabot és
a kozepiikbe készitsiink egy-egy &5
mm-es furatot. A 70 mm-es élhosz-
szak két sarkdt 15 mm-es sugartira
kerekitsiik le. A tart6konzolokat (B)
hatulrél csavarozzuk az alaplaphoz
(2. dbra). A két nyakkend&tarts léc
(C) wégébe, az élre merdlegesen ké-
szitslink egy-egy @5 mm-es furatot.
Ezutdn a lécek oldaldba, egymast6l
30—30 mm-re fissilk be a szegeket
Ugy, hogy azonos magassdgra allja-
nak ki, és egymassal parhuzamosak
— de ne pontosan szemben — le-
gyenek (3. abra).

Helyezzitk a tarttléceket a kon-
zolparok kozé & a forgé tengely-
ként hasznéalt hegesztfpélca dara-
bokat dugjuk &t a furatokon. A
palcavégeket hajlitsuk le, és mAris
helyére csavarozhatjuk a nyakken-
dbtart6t, amely Ilehajtva egészen
kicsi helyet foglal el

Yok An

pérhuzamos kiilsé éleinek egymas-
t61 vald tdvolsiga 50 cm lesz.

A négy keretoldal belsd feléhez
— éllel elvagllag — csavatozzunk
hozzd egy-egy 3520 mm kereszt-
metszetd lécet (3. &bra C© részlet).

A belsé tartdkeretre helyezziink
egy 84>(59 cm-es, 10 mm vastag ré-
tegelt lemez darabot, a bolcsé al-
jat. Néhdny helyen készithetiink
10 mm AtmérSji furatokat is, a
perfordcién keresztiil jobban szel-
16zik a bblecsbbe helyezett dgybetét.

A bblesd mindkét révid oldala-
ra, azokra mer&legesen csavaroz-
zunk ra egy-egy 95 em hosszu fe-
ny6lécet. A B0)25 mm-es fiiggesz-
t6 léc B0 mm-es lapfeliiletébe, a
libbal megegyez6 helyre készit-
siink egy-egy 20 mm Atméréid fu-
ratot, a rogzité fadugd részére (3.
ébra). A léc felsé végétdl 7 cm-t
mérjink vissza és az oldailfelez6be
munkédljunk egy 7 em Atmérsid,
kor alakd kivagast. Csiszoljuk meg
a lécet, hogy sima legyen, és most
mdr 8sszedllithatjuk az egész bilcsbt.

A récsos keretoldalakat tiplizés-
sel és csavarozéssal is egybeépit-
hetjilk. A lényeg az, hogy a kap-
csolédd biitilis felilletek egymésra
merflegesen talalkozzanak,

Egy utolsé alkatrész még hiany-
zik, ezen mlik, hogy ringjon a kis
bolesé, Ez két 70070 mm kereszi-
metszetd, 150 mm hosszti kemény-
fabél kiesztergilt tengely. Egyik
vége gbimb alakid, a masik wvége
pedig egy 80 mm hosszi, @20
mm-es csap. A ladbakba fart dtme-
né furatokon keresziiildugva ugy
enyvezziik a lédbakhoz, hogy a
gomb alakira esztergélt része be-
felé legyen. Masnap, az enyv tel-
jes szildrduldsa utdn helyére emel-
hetjiik a bolcs6t.

* % A. H Z
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A hatvanas években orszag-
szerte egyre-masra alakultak
az amatér zenekarok. Tag-
jaik koziil kés6bb néhanyan hiva-
tisos zenészekké viltak, a tobbség
viszont csak a maga, meg a szi-
kebb-tigabb bariti kor szérakozta-
tisira zenél. Egy magira kicsit is
ado zenekar felszerelésének arit ma
mair szazezrekre becsillik, s ezt a
luxust bizony kevesek engedhetik
meg maguknak.

Ha szintetizAtorok és orgonak
épitésében nem is tudunk segiteni
nekik, a hangositisban talan igen.
Az NSZK-beli ,Selbst” magazinbdl
atvett, hordozhaté hangléadat kife-
ng{ettm amatdr zenekarcknak szan-

A rajz, valamint anyagjegyzé-
kiink adatai alapjan egy kismére-
t, egyszemélyes zenekarhoz vald
hifi ,lAdat” Lkészithetiink. A 1lada
kézéps6 rekeszébe keriilnek a mély-
sugarzok, a kiemelhetd két szélsd

. dobozba pedig a kbzép- és magas-

sugarz6k (A). Ez a megoldds egy-
szersmind jo sztered hatast is ad,
mert a sztered képet elssorban az
500 Hz és 5 kHz kozotti hangok
épitik fel. A kdzéprdl szold mélyek
ezt inkabb javitjak, mint rontjak.

Az egységet még tovabb fejleszt-
hetjik egy autds rddid-magné beépi-
tésével (B). Ebben az esetben a
végerdsfté is a hangladaba keriil,
hiszen elég sok hely all rendelke-
zéstinkre, A fronttoltésd gutémag-
nék jol birigk a szallitast, razko-
ddst, kis helyen elférnek, s a mi-
sorsziinetekben  helyettesithetik a
zenészt.

A hifi-ldda alapanyagaként gya-
lult ieny&desﬂ:ﬁl‘:?n pozdorjalapot
vagy rtétegelt lemezt  egyarant
hasznilhatunk. Pozdorjab6l 15—20
mm wvastagot, a mésik kett8bdl
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10—15 mm-eset valasszunk. A lap-
méretek novelésekor a vastagsagot
is noveljiik, hogy a ldda kelléen
szildrd legyen és a tekintélyes
hangnyomaéasokat is j6l viselje.

Az egyes elemek Osszeerdsitésekor
csavarozds 6s koldokcesapozas ko=
z6tt valaszthatunk. A csavarkotés-
hez siillyesztettfeji facsavarokat
vagy fémb&l készilt rogzitGhor-
gonyt és hozzad valé metrikus csa-
vart egyarant hasznalhatunk. Mind-
két esetben nagyon fontos a toké-
letes illeszkedés és a légmentes
zar6das. Ennek elofeliétele, hogy az
éleket tokéletesen egyenesre és me-
rolegesre vagjuk. A koldokesapok
beenyvezése utdn az éleket csur-
gassuk wvégig sird enyvvel, és 0gy
kalapdljuk rd a lapokat, igy az
enyv tomit is.

Csavaroziskor tomit6anyagként
szilikongumit hasznaljunk, amelyet
szintén az Osszehtzatds el6tt nyom-
junk tubus&bdl a lap élére. Nyitott
hangdobozokat készitve — a raj-

d

zunk szerinli megolddsnal a hatsé
fal furatai nyitjdk ki a rendszert
— a légmentes tomitésnek kisebb
a jelentbsége, de a szilArd Ossze-
erdsitésre természetesen ekkor is
sziikség van.

Az oldalsé hangdobozok belsejé-
ben levd akusztikai visszacsatoldst
(C) nagyobb méretd sugarzoknal
nem érdemes alkalmazni. Ez a
megold4s javitja a hangdoboz ha-
tasfokat, és szép hangokat produ-
kal. A rendszer azonban pontos be-
hangolast kivdn, ezért elkészitését
csak a témaban jartasabbaknak (és
a kisérletez6 kedv@eknek) ajénljuk.

A hangsugérzék helyének kivaga-
sihoz kbrkisziirét, vagy — nagyobb
méreteknél — lombfiirészt, dekopir-
firészt haszndljunk (D). Ugyanigy
vagiuk ki a fogantylik & a beépi-
tett magné nyildsat is. Fogantyi-
ként természetesen nem kell a ke-
peken latotthoz ragaszkodni, bdr-
milyen készen kaphaté véltozat
felcsavarozhato.

J61 mutat, ha a lada egész kiils
feliiletét bevonjuk fekete miibdrrel.
A boritast diszpergummal ragasz-
szuk a fafeliiletre, vékonyan kenve,
alaposan lesimitva, :

—p—-
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A kerepes iitvefure

a legegyszeribb valtozat (balra
fenn). Lényege, hogy a csigafirdot a
gép nemcsak korben forgatja, ha-
nem egy sokfogl kerep-tarcsapar se-
gitségével egy-egy kiorbeforgds soran
15—40-szer fel is emeli. Ezért tehat
a csigafurd vagbéle nemcsak le-
vilasztia & furat fenekérsl az anya-
got (a gyaluhoz hasonléan), hanem
azt kalapélgatva meg is toéri. Ezzel
a cél az, hogy a keményfémlapkanal

5

1 — iitveflro atvalte, 2 — mecha-
nikus, kétfokozati fordulatszam-
valté, 3 — kerepes iitvefird tar-
csa, & — 13 mm-es tokmany, 5 -
iitésalld milonyag haz z
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nem sokkal ldgyabb keramia (beton,
tégla, kavics) anyagok az litogebést6l
megtorjenek, és poruk ne koptassa
el — mintha csiszoléporban forgat-
nank — a furdt.

Kaphaték a barkacs alapgepekre,
azaz a furépisztolyokra szerelhetd
kis kerepes itveftiré-kiegészitdk is,
am ezek csak kisebb téglalyukak fi-
rasara alkalmasak, a hazgyari be-
tonfalakban csak elégetik a firdt és
megrongalidk az alapgép tokményat.

A kerepes litvefirék nagyon han-
gosak, rdzzak az egész gépet, és az
ezermester kezét is. Fontos, hogy
hasznélatukkor minél siribben fij-
juk ki a furatbdl a port, mert az a
furat aljan parnaként csdkkenti az

1 — iivegszal-erositési milanyag haz, 2 — hiitocsotorna,
3 — biztonsagi kuplung, megszorulaskor kikapcsol, 4 -
euronormas 43 mm-es nyak, dllithatd fogantyaval, mély-
segmérovel, 5 — négyszeres porszigetelésii véddhiively,
6 = pillanatfelfogds tokmany, hossxi farészarbefogo-

val, 7 — gorgoscsapdgyazott 1:30-as letételexdmii, 8 —
elektropneumatikus kalapacsmii, 9 — hiitdventillator
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utdgetés hatdsat. Kiilénosen fontos
ez. ha lefelé halad a furat (azaz pl.
a padléfodémbe kell furnunk).

A furékalapacs

sokkal csendesebb, sim&bb, elektro-
pneumatikus lizemf, és persze haté-
sosabb, meg drigsibb is (balra alul).
Ennél mir nem egy kerep emelgeti
fel a kbrben is forgd furdt, hanem
egy, a motor Altal forgatott tenge-
1yen imbolygd ferde tarcsa altal els-
rehajtott kis 1égsfirité dugattyti. A
kis munkahengerben a dugatty elé-
re<hétra mozog (ahogy a ferde tér-
csa biityke erre kényszeriti). Maga
elStt osszesiriti és visszahaladtdban
Jeengedi” a leveg6t, ami viszont egy
masik kis dugattyit 16kdés elre (ha
stirft) és enged hétra (kitdgulaskor).
A visszahaladédst egyes szerkezetek-
ben rugé is segiti.

Magat a csigafirét tehat tulajdon-
képpen egy igen gyorsan stiritett-
leengedett légparna mozgatia elre-
hatra. Természetesen sokkal csende-

1 — killonleges, vésdkel is befogo tokmany, 2 — befogonyok, 3 -
a pneumatikus kolapécs hengere, 4 — kolopécsiedllité (pl. csem-
pefaraskor), 5 — forgatasleallité véséshez, 6 — biztonsagi kuplung,
7 — keétsebességes mechanikus fordulotvélte

sebben és simébban. mint az egész
szerkezettel koéavetlen mechanikus
kapcsolatban levé kerep.

Vésoként is haszndlhatd

ez a mar iparinak is tekintheld, tiz-
ezer forintot meghaladé ari fré-
kalapacs, amelynek meghaijtészerke-
zetébdl kiiktathaté a korbeforgatd
berendezés. Am, mert az iitdgettetd
pneumatikus szerkezet tovabbra is
miikddik, a szerkezet most mar nem
utvefirdként, hanem {gy uLSvésH-
ként hasznalhaté, példiul elekiromos
vezetékek vajatdnak a falba vésése-
kor (jobbra, lenn).

E szerkezet hasznélata szakértel-
met &8s meglehetds Fizikai erﬁf; is
igényel, sllya sem megvetends. De
mert igen praktikus és még elfo-
gadhaté &ard, azt ajanljuk, hogy az
€pitkezd ezermesterek kozbsen ve-
gEvenek egyet.

(Mostandban végre terjed az a
gazdashdgos megoldds, hogy az épit-
kezést nagyban segitd, de ardnylag
driaga és nem folyamatosan hasznalt
kisgépekbsl egy-egy teriileten mas
és mas épitkezé mast &s mast vesz.
A pépeket aztdn Jkorbehaszndliak”.)

Nemesak az egészséget

védi, hanem féleg mar meglevs, be-
rendezett épililetekben megbeesiilt
kiegészit6 szerkezet a jobb fiirégépek
kiillén e célra kiképzett csonkjara —
vagy éppen a kiilonleges, zirt tok-
maéanyukhoz — csatlakoztathatd por-
szivd gégecsh. Ezen At a falftiraskor
keletkezé igen nagy mennyiségli és
finom, mindent belepd por egy mna-
gyvobb porszivoba szivhaté. A jobb
felsd szines képlinktn lathaté fehér
keszty(it nem azért hiiztak fel a de-

monstriciés felvételhez, hogy érzeé-
Keltessék: a betdrk is j6I jarnak az
ilyen géppel, hanem hogy bizonyit-
sdk: a porelszivés farégéppel patikai
tisztasdggal dolgozhatunk.

Befejezésiil még csak annyit, hogy
a kiilénféle gyartmanya és szerke-
zetll szabadaras falftirdknak az egyes
boltokban is mas és mas &ra van.
Ezéri vasdrlas esetén célszert alapo-
san koriilnézni, tdjékozddni. mert
igen koénnyen lehet ezer forintot
nyerni vagy vesziteni.







A gyalupad nemcsak az asz-
0 talosok nélkillzhetetlen

munkaasztala, az ezermeste-
reknek is az egylk legsokoldalab-
ban kihasznilhaté eszkize. KEgy
gyalupad elhelyezésére még egy kis
méretii barkdécsmiihelyben Is érde-
mes helyet szoritani, hiszen a fa-
munkikon kiviil a barkdicsolds,
bhazkiriill javitds, szerelés folya-
méin is J61 kihasznilhatl.

A gyalupad (7) slapja a 80—100
mm vastag, gbzblt blkkidbsl ké-
szitett asztal (A), melyet erfs ¢k~
kel, wvagy hosszd anyés csavarck-
kal rogzitenek az Allvdnyhoz.
Ujabban behajthatéd l4bd, kisebb
méretl valtozatokkal js taldlkozha-
tunk. (Gyakran csak a lap eliilsé
részét készitik blikkfab6l, a hétsét
pedig fenydbfl) A lap hétsé ré-
szén az 4allandéan hasznilt szer-
szdmok szaméra padvalyat (B) ala-
kitanak ki.

A  megmunkailandéd alkatrészek
befogdséra a gyalupad a mellsé ré-
szen mellcsavarral (C), jobbra hé-
tul hétsé csavarral van ellatva. A
csavarorsék (D) késziilhetnek gyer-
tydnfdbdl vagy acélbsl. A héatsd csa-
var a padkocsit (E) mozgatja,
melyben az egyik padvas (F) elhe-
lyezésére két-hdrom négyszig ke=
reszimetszet@ lyuk van. A mdsik
padvas (G) a munkadarab méreté-
t6l fiiggben a lap eliilsd részében
kivésett 8—10 db négyszbgletes lyuk
valamelyikében helyezhet6 el. Az
anyag a mellsd csavarral (egy falap
kbzbeiktatisival) rogzithetd.

Fém, vagy kemény mianyag tir-
gvak befogisakor a lap szorité né-
szét acéllemez betéitel kell megvé-

denlink, méskillénben a munkada-
rab erfsen belenyomédna a féba
{2& Lemezszer( arg:lgtok rﬁgzittésére
rugalmas, gy deszkit ve-
hetlink segitségiil (5). A deszkik
kizé fellll és alul tegylink tavtar-
tékat és kbzépen szoritsuk meg az
orséval. Ez kissé rugalmas rtgzitést
e az alkatrészt az orsé
kiolddsa nélkill is tovAbbmozgat-
hatjuk (2).
or a féldarabok hosz-
szabb idejl 8sszeszoritdsahoz is ki~
ttinben haszndlhaté a gyalupad (3),
de }6 szolgdlatot tehet kerékpar gu-
miabroncs fel-le szerelésekor is (8).
A véd6 acéllemezeket is haszné&lva
a kereket tengelyénél fogva rbgzit-
hetjtik, s igy mindkét keziink sza-
baddd vélik a szerel6vasak haszna-
latéhoz. A padvasak szdméra kiala-
kitott lyukak gyorsszoriték elhelye-
z8sére is alkalmasak. Segitségiikkel
a szinte baArmilyen hosszli lapos
targy a lapra szorfthaté (1).

Aprélékosabb — pl. elektronikus
— munkikhoz érdemes a gyalupa-
don egy kiildn asztallap feliiletet
kislakftanunk. E célra kitdnden
meégfelel egy sima felllletdi pozdor-
Jalap vagy rétegelt lemez, melyet
két padvas kézé szorftva rogzithe-
tink (9).

Kis atalakitdssal a gyalupad
praktikusan tovdbbfejleszthetd. La-
pos lécldbait négy 6n&allé talppal
kiegészitve példaul kénnyebben tud-
juk billegésmentesen elhelyezni (6).
A talpak aljdra érdemes még egy-
egy gumilapot is ragasztanunk,
hogy a pad ne estszkaljon.

A  barkécsmfhelyek szfik tere
miatt sziikség lehet a pad alatti tér
kihasznalasira is. Az eredeti laba-

kat példaul {fidkos szekrénykével
helyettesithetjiik (hé&isd boritéké-
piinkdn). Természetesen fontos,
hogy ez a szekrény tbkéletesen szi-
lird, megfeleléen merevitett legyen,
hiszen az atlagosnél lényegesen na-
gyobb igénybevételnek lesz kitéve.
A szekrény ne legyen tulsdgosan
nagy kiterjedésti, hogy a gyalupad-
ndl elegendd hely maradjon: ké-
nyelmesen &llhassunk vagy (lhes-
siink mellette.

Py
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A tapasztalat szerint a bar-
kacsolok nagy tibbsége fo-

leg faval dolgozik. Ennek az
az oka, hogy a fa mar viszonylag
egyszerii szerszamokkal is meg-
munkalhaté, kinnyen beszerezheto
és jol alakithaté. Nem csak a hét-
veégi vagy csaladi hdzakban van
sziikség ezermesterkedésre, hanem
a varosi lakasokban is mindig akad
valami barkacsolni, javitani vale,

Az asztalosmunkat mindenki né-
hény egyszerl, olcsé szerszam be-
szerzésével kezdi. Késébb bévil a
szerszamkészlete, egyre ,nagyobb
fdba végja a fejszéjét”.

Amikor egy barkacsolé eljut oda,
hogy a kezdd iddszakanak emlé-
keit ©Orz6, Osszevagdalt élli kony-
haszéket a hén ahitott gyalupadra
cserélheti, méar felszerelésének ki-
egészitésével is foglalkozik. A ko-
vetkezékben ehhez mutatunk be
néhdny, a mintségi munkat segi-
t6, hasznos eszkozt.

Deiékszég és 457°-0s
sarkale (A)

Leggyakrabban az anyagvégek
90, ill. 45°-0s levagdsara van szik-
ség. Erdemes erre a munkara me-
rev, gondosan ellenérzétt, pontos
szerszamot hasznélni. A rajzok sze-
rint magunk is elkészithetjilkk, de
lehet ,vegyes” megolddssal a ket-
t6t egyesitd szerszamot is el6alli-
tani egy, a kereskedelemben kap-
haté egyenldszariu fa haromszig-
vonalzéboél is.

Mind a derékszoget, mind a 45°-
os sarkalét egy, kb, 45—50<30—40
mm-es és 150—200 mm hosszd
tombbél (1, 3) valamint a gondo-
san beerésitett és ellendrzodtt vonal-
z6részbol (2, 4) Aallitjuk Ossze. Le-
hetbleg keményfit hasznaljunk. A
vonalzé 40—50}6—8mm-es kereszt-
metszetd legyen, hossza kb. 300
mm, anyaga keményfa.

A jelolszerszdm nagyobb meéret-
ben is elgallithaté. A hosszabb vo-
nalzoji kivitel talpméretét nbvel-
ni kell.

A 90 és a 45°-08 ‘sziget bera-
gasztaskor szogmérdvel ellenériz-
zilkk, A kett6t egyesitd megoldas-
nal a haromszig (6) egyik befogs-
janak mindkét oldaldra ragasszunk
egy-egy keményfa lécet (5). Ez ki-
sebb vagy nagyobb méretben is el-
allithat6. Hazilag t6mér lemezbél
kivagott héromsziggel is el lehet
késziteni,

Saskaléb (B)

Az anyagvégek kivant szogid le-
vigasi vonaldnak felrajzolasdhoz,
a levagds, csiszolds szégének ellen-
Orzéséhez haszniljdk ezt az egysze-
rii, de igen hasznos szerszamot.
Anyaga keményfa. A tok, mely a
szerszamnak a deszkaanyag éléhez
illesztésére szolgil, két oldalbél (1)
és egy betétbdl (2) all. A darabokat

SASKALAR

ragasztassal erdsitsik egymashoz.
A  kivanti helyzetbe allithaté és
hasznalat utdén a tokba csukhatd
nyelvet (3) kisméretii szarnvas-
anyaval ellatott kapupéntcsavarral
rogzitsuk.

Parhuzamvonalzé (C)

Az  anyagélekkel parhuzamos
egyenesek meghuzasira alkalmas
egyszerli, de a barkécsolashoz ele-
gendd pontossagu segédeszkoz ké-
szithetd a rajz alapjan.

A deszkék élvonalan elcsiisztatha-
t6 keményfa tombre (1) keriil a
kapupantcsavarral, alatéttel €s
szrnyasanyaval felerdsitett kar (2).
Hosszat a bejelolni kivant legna-
gyobb tavolsagli vonalnak megfe-
leléen hatarozzuk meg. A témbit
és a kart Osszefogd csavar szaméra
készitsiink furatot. Az eszkoz ma-
sik végébe erdsitsitk be a ,rajztiit”
(3), amely kihegyezett szeg wvagy
hegyesre  koszoériilt, siillyesztett
anyaval ellatott csavar lehet.

A szarnyasanya meghlzdsa utén
a kar elbillentésével meghuzhaté a
kivant tavolsiagu parhuzamos.

A csavar részére tobb furatot is
keészithetliink. Rajztd helyett egy
furat is megfelel, amelybe a ceruza
hegyét beilleszive megrajzolhaté a
parhuzamos egyenes. E megoldas
elénye, hogy nem sérti meg az
anyag feliilletét, hatranya, hogy igy
a szerszam ,kétkezes”,

Padkapocs (D)

A gyalupadon gyalulaskor, csiszo-
laskor a vékonyabb anyagok meg-
tamasztdséra hasznaljik, ha a pad-
vasakkal az anyag mér nem rég-
zitheté.

A padkapocs alakja a padvaséhoz
hasonlé. Térzse {1} fabé6l vagy
fémb6l késziilhet, és a gyalupad
padvasainak helyébe tolhats. Fel-
86 része 1,52 mm-es derékszog-
ben  meghajlitott laposacél (2),
melynek végébdl haromszég alaki
darabot flrészeljink ki, A nV'-
alaku rés alsé éleit kb, 45°-ban
élezziik ki. A lemezt két siillyesz-
tettfejl facsavarral rogzitsilk a
torzsre.

Fiirészélexs kaloda (E)

Ez a hasznos segédeszkoz tébb
kivitelben is elkészithetd. Segitségé-
vel a befogott f{irészlap rezgés nél-
kiil, kényelmesen reszelhetd vagy
hajtogathaté. Anyaga legalabb 15
mme-es rétegelt lemez legyen, mely-
nek szélessége kb. 200 mm.

A rajzon bemutatott elsd fiirész-
€lezé kalodanal a flirészlapot egy
hosszabb, a gyalupadba vagy satu-
ba fogott lapjdhoz (1) szarnyas-
anyaval szorithaté rovid lap 2)
szoritja. A maésodiknal a lapokat
(4) maga a befogas rogziti. Mind-
ketténél a két lap kozé vékony,
kb. 2 mm-es betétlemezt (3) te-

gyink. A lemezeket facsavarokkal
rogzitsuk.

Korfirésztarcsak (5) élezését ar
abrazolt két szoritolap (6, 7) koze
fogva végezhetjik.

Padsrolga (F}

Mindenki tapasztalhatta, milyen
nehéz a hosszabb anyagok meg-
munkalasa, ha azokat csak az egyik
véglikon lehet befogni. Nagy méretu
anyagok alatdmasztasira hasznal-
jak a padszolgat. Elkészitése egy-
szerli, a munkdahoz mégis nagy se-
gitséget nyldjt. Anyaga keményfa
vagy rétegelt lemez legyen.

Az osziop (1) legkisebb kereszt-
metszete 8025 mm legyen, magas-
saga 100—150 mm-rel haladja meg
a gyalupad munkafeliiletét. Egyik
élén alakitsunk ki fogazést az alata-
masztd kar (4) magassagdanak alli-
tasara. A kar az oszloppal azonos
vastagsagu, kb. 6060 mm-es lap.
A kivant helyzetben vald rigzité-
sét két laposacél (5) teszi lehe.oveé.
Ezeket az oszlop fogazasdba illo
behegesztett, vagy betétesé kozbe-
iktatasaval beszegecselt, kb. (Zi6-o0s
(6) csap tartja ossze. Az alatamasz-
té6 résznél ugyancsak szegecselt csa-
pot alkalmazzunk, lgyelve arra,
hogy a laposvasak el tudjanak fo-
rogni.

A labak (2, 3) anyagéul legjob-
ban a rétegelt lemez felel meg. A
rajzon egy egyszerli megoldast mu-
tatunk be.

Fellépé dllvany (G)

Kiilsé és belsé munkanal is nagy
segitség egy ,elddlésmentes” fellé-
p6é allvany. Széles talpai (1) meg-
akadilyozzak a felborulast, és a
puha talajba sem nyomédnak bele
(nem 1igy, mint a szék labai). A
lépcs6k (3, 4), melyeket a labak
(I, ®) tartanak, nemcsak ,magas-
sagunkat” névelik meg. A felsén
(4) példaul elvégezhetd a faanyag
leftirészelése is. Az allvanyt par-
ban alkalmazva a rajuk helyezett
pallén 4llva még a vakolat, eresz
stb. javitdsa is kényelmesen vé-
gezhetd el.

A fellépd anyaga kb. 20020 mm-
es fenyddeszka, f6bb méretei a
rajzrél leolvashatdk.

Altalg nécso

— A faipari, fa anyag( szerszdamo-
kat (lehetSleg még Gj A&llapot-
ban) itassuk &t lenolajjal. (Ilye-
nek pl. a gyalupad, gyalutokok,
a flrészkeretek, a vonalzék,
stb)). Ezzel cstkkentjilk nedvszi-
vo képességiiket.

— Az étitatds utdn, ha a lenolaj
méar beszaradt (begyantasodott),
ellenfrizziik, nem tértént-e el-
hiz6dis. Ha igen, csiszoldssal
javitsuk ki. Ez a tanécs féleg
a vonalzékra érvényes.

— FAab6l késziilt vonalzék mellett
késsel, fém anyagi szerszdmmal
ne dolgozzuk, mert a kényes él
megsériil.

— Féleg a derékszbgeket, sarkal6-
kat, vonalzékat &vjuk a ned-
vességtol. (A nedvesség a fiabél
készillt més szerszimoknak is
arth Szulyovszky Tibor
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A kotényruha wvagy kabdtruha,
esetleg a kosztiim alatt viselt puld-
ver futott helyiségben kellemetleniil
meleg lehet. De vagy azért, mert a
ruha szabdsa kivanja”, vagy mert
az utean fédzna a nyakunk, karunk,
megis sziikség lenne ra. A ,csali-
puléver” éppen megfelel ezeknek a
kivanalmaknak, mert a szobéaban
kellemes viselet, a szabadban pedig
hasznos teéli ruha-kiegészit6. Tulaj-
donképpen egy magasnyakl betét,
a hozzavald szélfogd mandzsetta pe-
dig egy kotdtt henger (1). Kevés
fonalbol, gyorsan megkothetdk, egy-
egy ruhahoz tobb darabot is készit-
hetiink. A mintds sapka (2) a pulé-
verpétléval harmonizilé szintssze-
allitdsban divatos kiegészitoje a
teli oltozetnek.

cgé mandzsetto

A csukldt melegité szélfogot 4-es
korkototivel, vastag fonalb6l kos-
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siitk. Kezdéshez 65 szemet szedjiink
a tire. Sima-forditottan késsik, a
sima szemet hétulrdél emeljitk le,
igy rugalmasabb lesz. A 50. sor
utan minden masodik sorban 1 sze-
met fogyasszunk. Ezutin még 20
sort kossiink fogyasztds nélkiil, szin-
tén sima-forditottan, Az utolsé sort
lazdn dolgozzuk el. Varrjuk o&ssze
hengerré, a fels6 wégére horgol-
junk akaszt6t, hogy a fogason
egyiitt tarolthassuk a kabattal. Két
darabot készitsiink beldle.

Magasnyaki betét

A munkit a haromszigletl elé-
és hatlapokkal kezdjitk. Koérkot6ti-
vel dolgozzunk, de egyelére oda-
vissza haladva. A minta harisnya-
kotés (oda; sima, vissza; forditoit).

Kezdés 5 szemmel, és minden sor
elején egy-egy szemet szaporitsunk

a jobb és 4 bal oldalon egyarant.
Ezt egészen addig végezzilk, amig
45 szemiink nem lesz. A kotott da-
rab a cstestél a nyakkivigasig sza-
mitva kb. 18 cm hosszi, szélessége
34 cm lesz. Itt a kotést osszuk ha-
rom részre. El0szor az elsd harma-
daban, a nyakkivigas ivét fogyasz-
szuk 10 soron keresztiil, majd
ugyanezt tegyilk az &tellenes oldal
nyaki fvénél. A vallrész felé esd ol-
dalt véaltozatlanul szaporitsuk. A
fogyasztast Ggy végezzitk, hogy
mindig kevesebb és kevesebb sze-
met kossiink le, de ne ,endlizziik™,
hanem hagyjuk a tin. Utana az
egészet szedjik segédtre, és még
egy, ugyanilyen lapot kossiink. Eze-
ket kés6bb a vallrésznél wvarrjuk
egvméshoz, a segédtlirGl pedig szed-
jliik fel a szemeket a korkototire,
és sima-forditottal 15 om-t kos-
siink. (A korkotétiin levd szemek
szama most 100.) A nyak szélessé-
ge kb. 23 cm. Az utols6é sort lazin
dolgozzuk €l. A sima el6- és hat-
lapot a jobb tartis végett horgol-
juk koriil.

Sapka

Az egész ,szerelést” kiegésziti egy
érdekes kotott sapka. Anyaga vas-
tag maradékfonal, a barna szin hd-
rom kiilonbozé Arnyalataban, ekrii
szinli norvég mintaval. A minta a
kozolt rajzrél leszamolhaté.

A sapka korkotétlin készill, haris-
nyakdtéssel.

A haromszogletl fiilvédonél kezd-
jiink, vildgosbarna fonallal, négy
szemmel. Minden sorban egy-egy
szemet szaporitva 30 szemig ju-
tunk. Ekkor szedjiik segédtiire és
még egy ugyanilyen lapot kosslink.
A munkamenet a kovetkezd. Sotét-
barna fonalbdl felvetiink a kérkots-
tiire 5 szemet, lekbtjitk a segédiirol
az els6 haromszoget (sima oldallal




felénk), felvetiink ujgbb 45 szemet,
azutdn lekotjiik a masik lapot is a
segedtlirél. Ezzel visszaértiink a ki-
indulopontra, tsszesen 108 szemiink
van. Most méar korkgrosen kotiink,
mindig siman.

Sotétbarna fonallal harom sort
kossiink. Négy sor kiovetkezik a ko-
zépbarnabdl, majd az utina jové
sorban kezdodik a norvég minta, 9
darab mintaelembél, a leszamolhato
abra alapjan. Ujabb négy kozép-
barna sort kossiink koérbe, siman,
de az els6ben 8 szemet fogyasz-
szunk, aranyosan elosztva, Ezutin
harom séiétbarna sor kovetkezik.
A negyedik soététbarna sor fehérrel
mintazott: hirom szem barna, két
szem fehér, viltakozva. A minta
felett harom barna sor jo6n, majd
10 sor vildgosbarna sor kivetkezik
(flillvédo szine). Ennek a csiknak az
els6é sordiél kezdve fogyasszunk
minden sorban egy szemet a hatol-
dalon.

Ot sor kiézépbarna (hatoldalon
folyamatosan fogyasziva), egy sor
minta (hirom szem kozépbarna, keét
szem sdlétbarna), majd hat sor ko-
zépbarna zérja, de ebben a hat sor-
ban most mar erdsen fogyasszunk,
nemcsak a hateoldalon, hanem min-
den sorban azonkiviil 4 szemet,

Hét barna sorbdl all6 csik kévet-
kezik, a kozépsd, negyedik sorban
harom barna, két fehér szemes min-
tazattal. A szemek sz&ma itt kb, 45,
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kotve

... pld. Csobaj Déniel: SZTERE® ORSOS MAG-
NOK SZERVIZKONYVE. I. kotet. 1986. 203

oldal, kétve

... pld. Ferenczi Odén: ELEKTRONIKAI KESZU.-
LEKEK TAPELLATASA. Elektronika saro-

zot. 1986. 253 oldal, fizve

« .. pid. Figedi Laszl6: TETOFEDES (CSEREP,

MODUL

149 oldol, kétve °

... pld. Nagyvdradi Sdndor—M. Szabd Miklds—
Winkler Laszié: FEMEZETEK A MAGYAR
KATONAI REPULES TORTENETEBOL.

1986, 305 oldol, kdtve
A felsorolt kotetek

A megrendeld neve:

UNA. 1986. 112. oldal,

TV-KESZU.-
SZERVIZKONYVE. 1II. kbtet. 1986.

yenként is megrende
tott, kivdgott és ciminkre boritékban bekiildvit hirdetés
alapjin. Postin utdnvéttel szillitunk, a portékiéltséget fel-
E . Tekintettel a Kkorldtozott példdnyszimokra, a
rendeléseket beérkezésilk sorrendjében teljesftjiik,

A csikozdst 12 sor viligosbarna
zarja, soronként 5—5 szemes fo-
gyasztissal. A maradék szemeket ne
kosstik le, hanem vastag fonalat
flzzlink at rajtuk (merkelo- vagy
horgolétiivel) és szorosan hiizzuk
Ossze.

Horgoljuk k&rill a sapka als6 szé.
lét sotétbarna fonallal. A fllvédok
csucskén 2 db 25 cm hosszi, barna
fonalakbol font vastag bojt 16g.
Szeles idGben ezzel lehet a sapkat

A sapka méretei: bdsége 56 cm,
a korkotott rész magassaga 25 com,
a flilvéddé hossza 13 em.

(Egy j6 tandcs a kotéshez. A sze-
mek és sorok szama tajékoztatd
jellegli, mivel a fonal vastagsiga a
méreteket jelentésen befolyasolja,
Eppen ezért prébakotés mindig
szitkséges, kités kézben pedig centi-
méterrel ellenbrizzitk a helyes mé-
reteket.)

megkotni, egyébként diszités. Teveye CS. F.
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3 PALA, NAD, ZSINDELY) 1986. 323 oldal,
flizve
’ - . pld. Gyurkovics Aftifa:

Pontos cime (Irinyftészdmmal) :
zwm-vusm

... pid. Maodardsz Lészlé:
KAPCSOLASGYUJTEMENY.
sorozat. 1986. 204 oldal, flizve

.+« pld. Kriebel, H., szerkesztette: ENERGIATA-
KAREKOSSAG ELEKTRONIKAVAL. Eleki-
ronika sorozat. 1986, 146 oldoi, fizve

.+ . pld. Orbon Sandor—dr. Udvarhelyi Janos:
BALESETI JOGAINK, KOTELESSEGEINK.
Autos kiskdnywtar. 4, kdtet. 1986. 102 ol-
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93—~ Ft

53~ Ft

26— Ft

-+ pld. Pagonyi Erzsébet: MAKRAME. Sajat-
keziileg sorozat. 1985. 3. kiadas. 191 ol-
dal, 31 szines kép, flizve

... pld. Szénich Séndor: UTANFUTG VONTATA-
SA SZEMELYGEPKOCSIVAL.
kényvtar. 5. kétet. 1986. 105 oldal, flizve

...pld.S. Téth Ferenc fészerkeszts: RADIO ES
TELEVIZIO MUSZAKI ISMERETEK KEZ|-
KONYVE. 1986. 2., javitott kiadds, 850
oldal, kétve

.+. pid. Dr. Vermes Laszléné szerkesztette:

A NYERSBORTOL A KESZBORIG. I-H.
kotet. 1983. 1444207 oldol, kdtve
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memoriabévitd

Nem kell feltétleniil szérakozottnak lenni ahhoz,
hogy valaki a rengeteg gondja kozitt elfelejtsen vala~
mit, Rendszerint a legfontosabbat...

Sokan ugy védekeznek ez ellen, hogy felirjak egy
papirdarabra a tennivaldkat, azutdn bedobjdk a cédu-
14t a taskaba. Utana még egyet, azutdn meg egyet...
A végén mar a jegyzeteket sem taléljdk meg és marad
minden a régiben.

Ezt konnyen kikiszobothetjilk, ha feljegyzéseinket
nem a téaskéba, hanem a taska mellé tessziik, termé-
szetesen raakasztva. Igy nem kell utidna kotoraszni és

mindig szem e€l6tt van.
Az aldbbiakban kétféle ,nefeleics” leirasat is kozbl-

jiik.

Taskacimke

Tulajdonképpen olyan, mint egy koffercimke (A),
csak — némi onirénidval — tytk alakara készitettilk,
a feledékenységre célozva. Termeészetesen més alaki
is lehet. Anyagsziikséglete: 2 db 1013 cm-es boérda-
rab, 1 db Aatlatsz6 irattarté vagy rontgenlemez, 3XT
cm-es piros file, 1 db karabiner, technokol ragaszt6.

Elészér rajzoljuk meg a tarté alakjat. Nagyitsuk fel
a figurdt a négyzethélés rajz alapjén. (Ajanlott meéret:
1 osztds = 1 em))

Helyezzilk a papirsablont a bérre, fessiik koril fe-
hér temperafestékkel, vagy mas j6l 14thaté szinnel,
aztan vagjuk koriill éles metszbkéssel (I).

Vagjuk ki mfianyag vagy celluloid lapb6l a cimke
nyflésandl minden oldalon kb. 1/2 em-rel nagyobb tég-
lalapot és ragasszuk a kivégott tylk alakzat belsdé ol-
daléra. (Mindkét féldarabra) Ugyancsak most kell
felragasztani a piros filch6l késziilt tarajat és szakall-
kat, mindegy, hogy melyik oldalra (2). Kenjilkk be a
bér teljes belsé feliiletét technokollal, illessziik Ossze
pontosan a két felet, és szdradasig, két fehér papirlap
kozott préseljiik le, Borlyukasztbval tssiink egy Iyukat
a rajzon megjelsit helyre, akkordt, amekkoradba a ka-
rabiner belefér.

A kész emlékeztetSt most mar c¢sak a szatyor fillére
kell akasztani. A cimkébe, csisztatott papir mindkét
oldalara frhatunk, hiszen ezért készitettiik Atlatszéra,
de ha ez nem volna elég, a vékony {répapirt harmoni-
kaszer(ien Ossze is hajtogathatjuk.

Ezt a nefelejcs-cédulat mar csak 3 tdskaval egyiitt le-
het elvesziteni!



Fali emlékeztets

Nem &rt, ha a konyha falén is 16g egy ,nefelejes”
{B), ugyanis itt jut esziinkbe a legtébb beszerezni valé:
& masnapi ebédhez sziikséges kellékek, amelyekbsl ha
egy is kimarad, mehetiink vissza a boltiba.

Anyagsziikséglete: 1 db 30X15 cm-es rétegelt lemez
6—10 mm kozétti vastagsdgban, 1 db 12 c¢m hosszii
vékony aluminiumesé (pl. vitrazsrid, amely folyomé-
terben kaphaté a lakisfelszerelési- és alumfniumboltok-
ban), 1 db 15X3 cm-es vékony aluminiumlemez vagy
egyéb fémlemez, 1 tekercs szamolégéppapir (sz&mol6-
és pénztirgépekhez hasznaljsk, a PIRRT &ru-
sitja), temperafesték, esetleg diéfapde, lakk, valamint
1 db lapos, haromszbgletii képakaszté szegekkel, zsineg,
ceruza.

A fall emlékeztetd osszesllitdsdhoz nem szilkséges
killéndsebb magyarizat, a méretezett rajzon elél- és
oldalnézetben lathatjuk a szitkséges meéretekkel. (A
méretek centiméterben értendék.) Szabjuk le a rétegelt
iemezbd] a megadott nagysaglh darabot. Ha nem akar-
juk natur szinben hagyni, kenjilkk be diéfapicecal. Fel-
56 részére temperafestékkel diszt is festhetiink. Széra-
das utin vonjuk be csénak- vagy egyéb lakkal. Vag-
juk ki a maradék rétegelt lemezbsl a tekercset tartd
két kis konzolt, firjuk ki a megjelslt helyen, A furat
atméréje akkora legyen, amilyen vastagsdgl alumi-
niumesovet sikeriil szerezni. A tartékat ragasztison ki-
Vil szegekkel is er8sitsitk meg, esetleg derékszoglire
hajlitott lemezlapocskaval fogjuk a hatlaphoz, hogy
biztosabb legyen a tartésa.

Dugjuk &t az alucstvet a furaton, jel6ljilk meg ce-
ruzdval a konzolokon kiviil es8 részt és firjunk bele
mindkét szélén egy-egy apré furatot. Hajlitsunk meg
két kis darab, lagy kotozédrotot sasszeg alakrira ésdug-
juk &t a furaton. Végiil szegezziink a hétlapra kép-
akasztét, kisslink az akasztéhoz egy zsinegre erdsitetl
ceruzat, hogy mindig kéznél legyen.

A rétegelt lemez aljan lesz még egy vékony fémle-
mezesik. Ez egyrészt azt a célt szolgalja, hogy ne lo-
bogjon a papir Gssze-vissza a légaramlatban, masrészt
kinnyebb a segitségével a teleirt csikot letépni. A le-
mezt Ggy hajlitsuk a hétlap koré, hogy tavtartéként
egy vastagabb kartonlapot tesziink als. A hatlapon a
lemezt két kis szoggel rogzitsiik.

TR Csné

Kedves Olvasonk!

Kérjiik, ne forditson majd hétat az Gjségos-
nak, amikor meghailja, hogy az ,Ezermester
sk.” kovetkezd szamdért a szokésos Gr dup-
{ajat, 30 forintot keér.

Az ok és a magyardzat nagyon egyszerii:
az ez évi 11. és 12. szadmunkat Ssszevonva,
egyiitt jelentetjiik meg.

Tehét nemcsak a lap éra, hanem oldalszd-
ma is kétszeres lesz, azaz 40 helyett 80 (abbél
16 szines) oldalt tesz ki. A hirdetések aranya
nem ng, az marad a szokdsos 10%/,!

A kettés szam egyben azt is jelenti, hogy
1986-ban eléfizetsink széméra a 11—12-es
dsszevont szdm lesz az utolsé, az idészaki eld-
fizetést zaré.

Az &sszevonds célja, hogy egyszer s min-
denkorra megsziintessitk a lap immar hete-
ket elérd, nyomdai ok, késede'mes megjele-
nését, s az , Ezermester sk.” ismét a targyho
elején jelenhessen meg.

Tervezziik azt is — errél nagyon kérjiik ked-
ves olvaséink véleményét —, hogy nem ha-
vonta 40, hanem kéthavonta 80 oldalon je-
lentetjiik meg az ,Ezermester sk.”-t. (Negy-
jabél olyan formaban, amilyenben a kévet-
kezé dupla szamunkat,) S hogy a friss infor-
maciékrél se maradjanak le az ezermesterek,
kézreadnank egy nagyon olesé, egyszerii ki-
allitdsa, de szinte naprakészen aktudlis, he-
tenként megjelend ,,barkdcsolé téjolét”,

E tervezett, tavlati fejlesztésck elss lépése-
ként a késedelmes megjelenést szamoljuk fel
a 11-12-es, november végén megjelend dup-
lo szamunkkal. Az Ssszevondssal kapesolat-
ban elére is kérjiik és készonijiik megértésii-
ket.

A Szerkesztéség

Mér kaphaté

az
ujsbghrusoknél az

~{ided

UJ SZAMA!

36 oldaldn fekete-fehérben is szinesen tajé- |
koztat az iij technikérél:

— teszt: Siemens és Seltron képmagndk

— mennyibe keriilnek a legljabb video-
késziilékek itthon és kilfoldon? (vameér-
tékek és drak)

— sikerfilmek—videosikerak

— a televizios miiholdak valGsiga

— hogyan készultek a Lucas filmek trﬂkkjei?J
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friss a festés,
feszes a tapéta, ‘ ’
a padloburkol6™ X
Minden olajozottan mukodik.
Az ezermester
a gondos munka kellékeit
is gondosan valasztja meg

Balassagyarmat, Kéztarsaség tér 4. ® Debrecen, Csapé u. 4-6. @
Miskolc, Széchenyi u. 9-11. @ Nyiregyhdza, Szarvas u. 51. @ Szol-
nok, Sagvari krt. 32. @ Satoraljadjhely, Rakéczi u. 15. ® Bp. V,,
Jozsef A. u. 16. ® Bp. Xl Barték Béla at 14. ® Bp. Vil., Majakov-
szkij u. 15. @ Bp. Ii,, Kisrékus u. 1. @ Tatabanya, Mdrcius 15. tér
9/c. ® Salgétarjan, Palécz 1. tér 1. @ Pdaszté, Kélesey u. 12. @
Ozd, Vorss Hadsereg u. 38. @ Eger, Egészséghéz u. 9-11. ® Bé-
késcsaba, Tandcskéztarsasag tér 27. ® Kecskemét, Petsfi S. u. 8.
® Szeged, Kigyé u. 5. @ Kaposvér, Méjus 1. u. 26. @ Lenti, Dézsa
Gy. u. 7. ® Pécs, Kossuth u. 36. @ Szekszard, Kélcsey ltp. @ Du-
nadjvéros, Vaci M. u. 1. @ Gyér, Arany ). u. 37. ® Zadlaegerszeg,
Kovics K. tér 4. @ Sarvar, Lenin u. 28. ® Szombathely, Tolbuhin
krt. 14. @ Székesfehérvar, Ady E. u. 5. ® Papa, F6 u. 4. ® Veszp-
rém, Kossuth L, u. bev. kp.

MESTERSEGUNK CIMERE:




Sok autés a (éli hdnapokra
jesen ledllitja gépkocuijat,

Pedig j
Kenységil és
kelu

heijik, ha
elhelyezésiikrdl és

eleld
latasukrol.

Rajzunkon és képunkén egy mo-
no radié beépitését mutatjuk be,
de elére bocsitijuk, hogy egy szte-
re6 radiés magné beszerelése sem
okoz tobb faradsigot. S6t, ha gyar-
toi alkalmazkodtak a szabvanyok-
hoz, akkor méretei is egyeznek a
monoéval.

Az elol-hdtul nyitott dobozkit
(B) 8—10 mm vastag rétegelt le-
mezbol készitsiik el. Az egyes da-
rabokat él-lap kotéssel, koldokcsa-
pozéssal, vagy facsavarozdssal kap-
csoljuk egybe. Ehhez a lemezvas-
tagsighoz (J4 mm-es csaprudakat
hasznaljunk, a csavaros megoldés-
hoz pedig 3,5)<40-es siillyesztettfejd
facsavarokat. A fejek szamdra ké-
szitsiink sillyesztékeket, hogy a le-
mez felszine ala siillyedjenek. A
doboz elkésziilte utdn a csavarfe-
jeket fakittel takarjuk el, majd
alapos csiszolds utdn az egész do-
b;zkét vonjuk be Ontapadods tapé-
taval.

Az dbrainkon lathaté radié régzi-
tésére egy — a késziilékhez tarto-
20 — lemezhédz (A) is jar. A héaz
tetején és aljan 1évé filileket (C) a
fadoboz szajnyilasdba rogzitett léc-
kerethez (D) csavarozhatjuk. Ez a
megoldds rendkiviil egyszer(i, de a
hazai forgalomban 1évé radios
magnoék jé részénél nem alkalmaz-
haté. Ez utébbiakndl 1 mm vastag
alulemezbdl formdljuk meg a sajat
készlilékiinkhoz igazodd elblapot. A
kivagasok méreteit a kocsi kar-
danboxardl vehetjitk le. A késziilék
rogzitése a hangerd szabalyozd és
a keresd gomb tengelyére hajtott
anyakkal torténik.

A fadobozt hétul ne zarjuk le
teljesen, hanem egy — a légmoz-
gast enged6é — perforalt farostle-
mezzel (H) takarjuk. Erre rogzit-
siik a tdpelldtds és a hangszéroki-
vezetések csatlakozé aljzatait (G).
Az antenndt (E) egy Z-alakira haj-
litott 1 mm vastag alulemez csikra
(F) csavarozhatjuk, vagy kozponti
antennéval helyettesithetjiik.

A 12 V egyendrami tdpelldtdsra
tobb lehetfség is van. Ha a gép-
kocsib6l kiszerelt akkumuldtort va-
lahol megfelelSen el fudjuk helyez-
ni, és annak akkutdltérél torténéd
feltbliése sem gond, akkor ez a
legkézenfekvGbb energiaforras. Az
akkumuldtornak még jot is tesz, ha
munkaba fogjuk. Az akkutbltét on-
magéban ne hasznaljuk a radio-
hoz. Kitiinéen megfelel viszont az
Ezermester boltokban még mindig
(és viszonylag oles6n) kaphat6 sta-
bilizdlt CB-tipegység. De 12 V-os
hélozati tdpegységgel kordbbi sza-
mainkban (pl. &z 1985/12-esben) is
taldlkozhatnak olvaséink.

it P
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Epitkezéshez, betonozashoz,
keritéshez,
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vizvezeték-szereléshez
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Hengerelt rudak és idomdruk, lemezek, csdvek
a Vegyesaru kistételii telepen:
Budapest X., Maglédi u. 14., Telefon: 276-057

Hazott és egyéb hidegdruk, szegek, huzalok,
otvozott lemezek és rudak

a Kistételdi Stvozott telepen:

Budapest Xlll., Vésé u. 11. Telefeon: 403-162

VIDEKI TELEPEINK:

Pécsi telep:

Pécs, Mecsekalja-Cserkt,
a 6-os fokozlekedési aton,
a 205-6s km-jelzésnél.

Fiitésberendezéshez haszndlhaté csovek,
forrcsovek széles valasxtékban.

Kilénb326 melegen hengerelt rid- és idomacélok,
betonacélok szalban és karikdban,

sima és bordds feliilettel, miianyag csovek,
finom- és durvalemezek, bordaslemezek,

nyitott és zart DV-idomok,

elektrodok, hegesztopdlcak.

Miskolci telep: |
Miskolc, Jézsef A. u. 7. Telefon: 35-562

Kiildnbdzs rad- és idomacélok, betonacélok,
lemezek, zdrt és nyitott DV-profilok.
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Mi ugyan nem mertiik kiprobalni,
de a téli sportokban nalunk sokkal
jartasabb szovjet laptdrsunk — a Ju-
nyij Tyehnik — szerint a tbbbi teé-
1i sporteszkéznél n veszélyesebb,
viszont kitGné szorakozds az itt
lathaté lapatrédli. A kozonséges
szeneslapatot (1) — mint legfonto-
sabb alapanyagot — bizonyara
minden olvasénk azonnal felismer-
te. A korabban eltorott siléc (3) 1s
végre felhasznalhaté valamire, a
tobbi alkatrész pedig mar hulladék
anyagokbél is kitelik.

A siklotalpra 1 mm vastag acél-
lemez (4) segitségével rogzitsiik fel
a4 lapatrodli vazat. A vaz anyaga
220 mm, vagy nagyobb Kkiilsé at-
mérdja vastagfalu acélcsé legyen,
melyet lehetdleg melegen hajlit-
sunk meg az abranak megfelelGen.
A rogzitéséhez hasznalt lemezbilin-
cset egy ugyanilyen Atmérdjd, to-
mor rudacélt sablonként alkalmaz-
va formiljuk meg. A sablont és a
lemezt egyszerre fogjuk satuba, ka-
lapdccsal hajlitsuk a sziikséges pro-
filra. A csévédzat a bilinccsel (4) és
egy alatét acéllemezzel fogjuk koz-
re, és a széleknél hegesszilk meg,
mert enélkiil elébb-utébb elfordul-
na. A leszoritd bilincset és az ald-
tétlemezt egyiitt atfirva a vazat ro-
vid facsavarokkal rigzitsitk a sikl6-
talphoz.

A vazat és a lapdtnyelet egy sa-
jat készitésdi T-idommal (2) kap-
csoljuk  Bssze. Belsé atmérdjik
ezekhez igazodjon. A két félbél
éll6 T-idomot hegessziikk &ssze,
majd a csvdz faldba marjunk egy
¥ mm széles fengelyirany hornyot.
Erre a lapatnyél és a vaz rugal-
mas rogzitése miatt van sziikség. A
~teleszképba” 20 mm Atmérdjd lagy
esavarrugbt (6) tegyiink, a hornyon
atdugott MB-as rogzit6csavart pedig
a vaz belsejébe dugott ridacél ke-
resztirdnyd furatiba hajtsuk. A
ridacél darabkit egy ponton he-
gesszilk bele a cs6vizba., A régzits-
csavar M6-0s menetét a T-idom
faldba vigjuk. A lapitnyél és a T-
idom szilard régzitésére két Mé-os
anyas csavart dugi'_unk keresztiil
rajtuk. .

L}

A labtarté (5) ugyancsak egy T-
eldgazas-szeriien felhegesztett csd-
darab. Erdemes két oldalrél egy-
egy motorkerékpar labtartd gumit
réahdzni, hogy ldbunk ne csiisszon
le réla. Ugyanerre jb6 megpldds a
csévégekbe dugott, fabol esztergall
dugd, melynek feje a labtarté6 cso
kiils6 4tmérGjénél walamivel na-
gyohb. 3
e ~1 —t
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A fitési mod megvalasztasahor donts jelentéségiiek az
energiatakarékossag, a gazdasdgossag, a tisrtasdg és
a kényelem, az tlizembiztonsdg szempontjai.
A fiitési energiafelhasznalast a fiités szabalyozhato-
sdga donti el. A szabalyozott vagy programozott fites
minden fiitési mod elényét egyesiti magaban, és folya-
matos miikédésével, valamint miszeres szabadlyozasa-
val a legkorszeriibb fiitési teljesitményt biztositja. Ext
nyujtja csaladi haza kozponti fiitésében az

ABG—3 tipusu automatikus
blokk gazégo,

mely normél vagy programozhaté — kapcsoléoras —
szobatermosztat alkalmazésaval, a legkevesebb tiizeld-
anyag felhasznalésa mellett, optimalis hémérsékletrdl
gundqsltodd: A vegyes (szén) tiizelési kiskazanok fild-
- _ gaztiizelésii atallitasaban egy ABG—e tipusa gazégaovel

Gyartja: tulajdonképpen alternativ tiizelési modot vuloslt meg,

"z“éllé's‘fgci;mul mert szitkség esetén az égé leszerelésével burmlkor
ANYVALLALAT visszatérhet szilard tiizeléanyagra.

udapest X., Szlavy u. 22-30. —e tipusa gazégé zerii tiizelé i
<l Sl e Az ABG—e tipusu gdzégé, a korszerii tiizeléstechnika
Telex: 22-4733 és a gaxdasdgos energiafelhaszndlas eszkdze, minden

lelefon: 477:989, Ertékesités vas-miiszaki és tiizeléstechnikai szakiizletben kaphatsl




Kisgyermekek szamdara oz eétke-
2dsarok vogy a kertibitor pod-
janok iilése gyokron tavel esik
oz asztollaptol. Mivel az ilyen
bitorokndl az ilés helye ragzi-
tett, érdemes o kicsik szémdra
toldalekiilést felszerelni. A lé-
cekre szerelt deszkalapat (&b-
rankon lathatd) szédrnyasanyds
csavarokkal, alatét falemezekkel
erdsitsiik o padhoz. Igy a talda-
lékiilés fel- és leszerelésekor nem
sériil meg ox eredeti bitordarab.

A kornisrudat rogzité menetes
horog behajtasa nehézkes, kdony-
nyen lecsiszik réla o loposfogo
vagy a menetes része nem me-
rélegesen hatal o faba. Erdemes
ehhez o miivelethez egy lassi
fordulatszamon is jarathotd fi-
régépbe illd eszkdzt késziteni.
Nagyméretli, hatlapfejli csavar
fejét o rajz szerint firj ki. A
laptav feléig kissé eltoli engely-
lyel készitsiink még egy furatot,
omelyb8l ozutan {iireszelével
alakitsuk ki o vitrazskompé elhe-
lyezéséhez sziikséges ovalis mé-
lyedést.

Ha hengeres betontuskékra van
szikségiink, dntéformajukat egy-
szerlien elkészithetjitk. A beton-
hengerek atméréjének megfele-
16 vostagsagl pve csédarabot o
palastion furészeljik fel. Ontés
elott allitsuk o farmat vizszintes,
sima felilletre (pl. beolajozatt
iiveglapra), s egy bérszijjol vagy
erds zsineggel szoritsuk Gssze a
csédarabat. Ha o beton megko-
tott, a szij vagy o zsineg meg-
lozitasa utdn o forma konnyen
levalaszthalé.

Hajlitott butorelemeket sablan-
ba szoritva préselnek, alakita-
nok. Keskeny munkadarabok (pl.
karfa, hattamla) vastag desrka-
bél vagy tébb réteg folemezbdl
kifiirészelt kalodaban rogzithe-
tok. A dorab alakjanak megfe-
leléen kivdgott soblonba vés-
stink lyukakat o pillonatszoritak
szara részére. Az ,ellendarabot”
szegmensekbol allitsuk Gssze az
iv vonalat kévetd olokira.

Kamra, tiizelotarolé vogy mas
kerti épiilet tetejérd! akkor folyik
le oz eséviz, ha a hullémpala
vagy o mianyog hullamlemez
boritasra nem rakédott sreny-
nyezédés. A tetd alapas tiszto-
gotasara hesszi ridra szerelt
erésszald  drotkefét hosznéalha-
tunk. Igy o teljes tetéfeliilet meg-
tisztithaté anélkiil, hogy o sérii-
lékeny és terhelést nem biré bur-
kolatro lépnénk.

\_ J

Gyakran eléfordul, hogy azonas
tavolsagban kell pl. szegeket be-
utnlink, wvogy okasztéhergokat
felszerelniink. Ho egy gumiszo-
lagot osztassal latunk el, az a
gumi nyaGjthotdésaganak hataraig
alkalmas lesz azonos hasszak
bejeldlésére. A felfestet vagy
szines fonaldorabokkal bejeldlt
osztasok egyenletesen tavolod-
nak egymastal, ha nydjtjuk, és
kozelednek, ha elengedjiik o gu-
miszalog két végét.




T

Hézagmentes
tomitéshez, |
nyildaszaré
szerkezetek

iivegezéséhez

alkalmazhatok ;
a kiilonbozoé
tipusu

ORIGO® TAPASZOK

Forgalmazza: a KEMIKAL
Raktararuhaza

- Budapest XX., Tinédi u. 3.

Telefon: 479—362

KEMIKAL Mintaboltja
Budapest VIIL.,
Somogyi Béla u. 22.
Telefon: 141-086

KEMIKAL Szakiizlete
Ujkigyés, Petéfi u. 60/2.
Telefon: 66-36-250

—
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T EZERMESTER
. REJTVENYUNK

ezuttal gondolkodast
kovetel.

Az 1, dbrén patkd alaku iivegeso-
vet lathatunk, félig vizbe meritet-
fen. Az a kérdés, hogyha a cstvet
ebben a helyzetben tartva (tehat
nem dontve billentve) kiemeljiik,
mennyivel tébb viz marad a cs6-
ben, ha kiemelés el6it

a) az als6 végét zarjuk be uj-

junkkal,

b) a fels6 végét zarjuk be uj-

unkkal

(kb. 10"p-03 eltérés nem sz&mit),

A 2. 4bréan mér két liveges§ me-
ril a vizbe. Az a kérdés, hogyha
alsé6 végiiket lezarjuk, és ott lenn,
alul belil megmérjitkk a vizoszlop
belsé nyomdsit, a nyomas az A
vagy a B csiben lesz-e nagyobb?

»iclyamatos”

A helyes meglejtést bekiilldik kozdtt
az EzZermester WVallalat vasarlisi utal-
vanyait sorsoljuk ki, amelyeket posifn
killdiink el a nyerteseknek,

temberi Tejivénylink helyes meg-
€s R-es

tei?n%: Kinyilik #2" =

augusztusi rejtvényiink nyertesei-
nek névsorit (a lap késol megjelenése
}'&'l?."“ A Kbvetkezs szidmunkban koOzdl-

Az 1986, Aprilisi szdmunkban meg-
jelent keritésfeszittt a mellékelt kép
tantisiga szerint legpontosabban Bé-
res Oszkir egri olvasénk készitette
el. S mert ahhoz — igen okosan —
~Dexion—Salgé” elemeket is felhasz-
nilt, szémira a felhivdsunk szerinti
~Péalyadijként” 700,— Ft-os vésarlasi
utalvéinyt kiildiink,

Miiszaki konyvek —

ezermestere

Dr. Horvath Arpad neves tech-
nikatérténésziink legujabb, ,A
tiizgéptdl a gazturbingig” c. mun-
kdja a motor — pontosabban a
bels6égésii motorok és a gaztur-
bindk torténetét ismerteti 246 ol-
dalon, 94 é&braval. Ara kétve:
68 Ft.

Sz. 1. Veneckij ,,Barangolas a
fémek birodalméban” cimii isme-
retterjesztd miive igen szemléle-
tesen és olvasménycsan mond el
nagyon sok érdekeset és fontosat,
élvezetesen a szerz6 a fémekrol
A 215 oldalas kdnyvet 147 igen
szemléletes adbra disziti. Ara fliz-
ve 73 Ft.

. Cikkeinket mindsitd csillagjeleink
az elkészités banyolultsagara, «
szilkséges ismeretekre utalnak; az
egyszeriit fehér, o bonyolultabbat
sotét csillag jeldli. Az eredetre utalé
csillagok: egy = dtvett, ketts: — at-
dolgozott, hérom = eredeti. Két pél-
da:

%Kk = &tdolgozott, bonyolult
{pl. egy Philips vészvillo-
gé).

HRH = eredeti, egyszerii
{pl. hullémpapirbél
kivaghaté iilébator).

KEDVES VEVO!
Varja Ont az épitdanyag-telep
és barkacsbolt

Budapest XX., Soroksar,

Haraszti Gt 36.

(a sportpdlya utén, a Szent Istvan
HEV-megédllénal, az 51. sz. nt
mellett)

Kaphaték:

csiszolt lambéria (méretre is), fal-
burkolatok, pozdorja, farost, ha-
j6padlé, ajték, zsalus ajték, abla-
kok, zsalus ablak, ajt6lapok, par-
ketta, bécsi fehér.

NYITVA:

HETKOZNAP

8.30-15.30

SZERDAN 8.00-11.00-ig
SZOMBATON 7.00-13.00-ig

* J.\“ek

Mindenki lakik, és aki lakik,
elobb-utébb szembekeriill fenn-
tartdsi probléméakkal. Az épiilet-
gépészeti vonatkozastiak megol-
désdban nagyszerii segitGtirs a
dr. Hamvay Kdalman szerkeszté-
sében megjelent ,Lakés- és Iako-
haz fenntartisi zsebkonyv”. A
hivatalosan hangz6 cime ellenére
lakoknak és lakds-, meg csals-
dihédz-tulajdonosoknak nagyon
ajanljuk. A 450 oldalas, 204 4b-
raval illusztralt kényv ara kotve
113 Fi.

®

Alapfokt elektronikus szak-
konyv dr. Madardsz Léaszl6: ,.Di-
gitalis CMOS kapcsolasgyiljte-
mény” c. kényve, 100 Aramkori
részmegoldassal és 80 komplett
kapcsolassal. A 207 oldalas konyv
az ,elektronika” sorozatban je-
lent meg, 4ra 93 Ft.

[ ]

Hasonléan elektronikai kapcso-
lasokat kozél Kriebel: ,,Energia-
takarékossig elektronikaval” c.
kozépfoki, 148 oldalas 63 Ft &rd
konyve. Néhany kapesoldsi pél-
da: digitdlis flitéolaj-fogyasztds-

mérd, jelzdkésziilék h(itoszek-
rényhez, id6jaras-vezérlésii ka-
zdntermosztat.

®

Ugyancsak a szerzd, Gyurko-
vics Attila neve fémijelzi a ,,Mo-
dul tévékésziilékek szervizkony-
ve IIL” c. konyv, amelyben 20
Videoton szines, ill. ff. modul-
tévé és a modulok kezeléséhez,
bedllitdsdhoz, javitasdhoz olvas-
haté tandcsok. 151 oldalon, kotve

130 Ft.
10/37
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Levalasztott, nagy alapteriletii
lakédsoknal el6fordul, hogy egy-egy
ajt6t nem hasznélnak. ,,Orokre” be
lesz zdrva. Az egyik oldalrél elta-
karja egy szekrénysor, de a fal
masik oldaldn ott marad az ajt6,
tokkal egyiitt. llyenkor nem érde-
mes a helyét befalazni, mert egy
kis ligyességgel hasznos térré ala-
kithatjuk az ajtonyilast. Az ajtotok
adta falmélységet kétféleképpen is
hasznalhatjuk., Mindkét esetben az-
zal tegyilkk hangulatossa az ajtoé
szerepét, hogy élénk szinli zoménc-
festékkel festjik le.

Az ajté helyére készithetiink
szekrényt (A), de ott leraké polcos
tarol6 — vagy ha a kozelben oldal-
fal is van, pl. egy tagas elGtérben
— tiikros, fogasos falrész is kiala-
kithaté (B). Az el56zbnél elhagyhaté
a tiikkdr, valamint a fels6 polec, és
a ,légbés” rész is bepolcozhato.

Anyagok

A nyitott polcos szekrényt mind-
kéf esetben kozépen egy fiiggbleges
helyzetld oldallap osztja. A héatfalra
merdleges lap, tulajdonképpen egy
»felduplungolt” (megvastagitott)
kettds oldallap. Anyaga 10 mm-es
rétegelt lemez, vagy 12 mm vastag
furnérozott faforgdcslap legyen. Eh-
hez a keitds parhuzamos osztélap-

10/38

hoz 35—40 mm széles profilos €l-
keményfat is szerezzink be. (A
Réka szekrényeknél is hasonlé ol-
dalszélesit6t hasznélnak.)) A polco-
kat 20 mm vastag szinelt butorlap-
b6l wvagy furnérozott faforgacslap-
b6l készitsiik. (Javasoljuk a meleg,
voros szinarnyalatd cseresznyefur-
nért.) Igényesebbek a polcok élle-
zarasdhoz  hornyos  élkeményfat
vagy csak egyszerlien furnér csiko-
kat vasaroljanak. A szekrény oOssze-
allitasakor sziikségiink lesz még 36
db poletartéra és kb. fél méter, 6
mm &tmérdjl csaprudra is.

A nagyobb fiiggbleges oldallapo-
kat méretre vagattathatjuk, a Kis
polcelemeket pedig barkacsgépre
szerelt flrésztarcsaval firészelhet-
juk ki. A kozépsé merdleges oldal,
vagyis a kettds faforgacslap mérete
18007<440 mm (1), a héatfal — az
ajtd nagysagitél fuggben — ese-
tiinkben 18003680 mm (2), a kis
polcokat pedig 3003260 mm mé-
retli anyagh6l (3) flrészeljik ki.A
masodik  valtozatnal elhelyezett
nagy polc (5) 1700<350 mm-es le-
gyen. A tomor labazatot (4) 60 mm
széles 20 mm vastag faforgacslapbél
vagjuk ki a rajz szerinti médon

. abra). Az éllezdrisokhoz mind-
ndrom e¢setben 1800 mm hosszu él-
keményfat vasiroljunk, de ebbdl az
egyik (6) 40 mm, a masik kettd
(7) pedig 20 mm széles legyen. A

1
ANYAGIEGYZEK
Jel. Db Méret (mm)
1 2 180033012
2 1 1800 < 68020
3 7 30026020
4 2 6020, kb. 0,90 fm
5 1 1700340
6 1 4015, h = 1800
7 2 20><15, h = 1800
8 & esrtergalt akasztd

az ajfé helyén

»B” vallozatnal hasznalt esztergalt
akasztékbél (8) harom-harom da-
rabra lesz szikségiink.

A készités menete

A kozépso, kettds lapokat eny-
vezzilk egy 40)<16 mm Kkeresztmet-
szetli fenyOkeretre. Az egyik hossz-
keret élébe marjunk 6)<6 mm-es
hornyot, abba erésitsiik a profilos
(6) élkeményfat. A héatsé keret
hosszélébe pedig — 4—5 helyre el-
osztva - koldokcsapokat enyvez-
ziink be. A keretdarabokat egyenes
ralapoléssal épitsiikk egybe. A viz-
szintes ©sszekdték kozill a felsét ne
a hosszKkeret végéhez, hanem a vé-
gétdl 18—18 mm-rel lejjebb suly-
lyesszitk be. (Oda keriill a hosszi
polcot régzité fenydléc.)

Ezutdn elkészithetjik a felsO
hosszii polcot. Mérjilk le pontosan
az ajtotok szélességét, mélységét és
jeloljilk &t a polcra. Ezen a két
helyen készitsink kivagast ugy,
hogy a polc hatso éle utkodzzon a
szekrény hétfalhoz. A polc alsé
lapjara csavarozzunk 250 mm hosz-
szt 16216 mm-es fenyGlécet. Ez a
polcrigzitd léc a hosszélre mer6le-
gesen, attdl 60 mm-re, az egyik ve-
gétdl pedig 450 mm-re legyen.

A Kkisméret(i polcokat &tlésan
vagjuk le, de Ugy, hogy egy-egy 8
cm-es merdleges kis €lilkk még ma-
radjon. A polctarték helyeit a hat-
falon és az oldallapon is jeloljik
ki, majd furéval furjuk eld (2. ab-
ra) a csavarhelyeket és csavaroz-
zuk fel a polctartokat. A polcok
egymast6l valé tavolsiga tetszble-
ves, illetve azt a rahelyezett targyak
magassaga szabja meg.

Egyedil az alsé polc helye fix,
mert az kozvetleniil a hat centi-
méter magas lédbazatra keriil. A
labazat két 8 és egy 31 cm-es da-
rabbél &ll, koveti a polc vonalat.
A toréseknél szdgben flrészeljiik
le a paneléleket és a darabokat
koldokcesappal vagy idegen csappal
enyvezzilk 6ssze (3. dbra).

A polctarték felcsavarozasa utan
elhelyezhetjilk a polcokat. Minden
pole alsé lapjaba ussiink be egy-
egy kis facsapot. Ezek a csapok a
belsé polctarténdl iitkoznek és igy
megakaddlyozzdk a polc lecsuszasat
(4. Abra). Ha az oOsszes polcot a
helyére tettik, kovetkezik a kozép-
s6 lap felsd élének a lezdrdsa (5.
Abra) abban az esetben, hz a ta-
rolé szekrényes valtozatat keészit-
jik el

Ha az eldszobafalként kialakitott
szekrényt vélasztottuk, készitsiink
furatokat az akaszt6k  részére.
Enyvezett facsapokkal erdsitsiik
helylikre az esztergdit darabokal
(6). Véglil a legfels6 polcot csisz-
tassuk a kivagisokba és illesszilk
a helyére.

* % AnéZ






Ara: 15Ft

A gyalupadrol

a 22-23. oldalon




