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Az elkészitéséhez segitséget nyuj-
t6 képek és rajzok alapjan a kezddok
is bdtran nekifoghatnak a tdska-
varrasnak. Anyagiul erds, s(r szo-
vési vésznat véalasszunk. Impreg-
nalt textflizbél, anoridkokhoz hasz-
nalt vizhatlan anyagb6l wvagy mi-
bérbsl is megvarrhatd. Az emlitett
anyagok varrasidhoz néhany mun-
kafogds ismerete és gyakorlat is
sziikséges. (A im(bér pl. erdsen ta-
pad a varrdgéptalphoz, tébb réte-
gét nehéz Atvarrni, a felfejtett var-
rasok helye lithaté marad, a sfri
szerkezeti anyaghoz més varrétl
kell stb.)

Az egyszinli, kérben szines zse-
bekkel elldtott taskdhoz kb. 120350
cem  egyszinl, 120320 cm mintés
vaszonanyag, 2 m er6s zsindr (pl.
satorfeszitd zsinér), 8 db ponyva-
lyukszegély &s 1 db karabiner sziik-
séges.

A téska (rajza a B 4brdn lat-
hatd) oldala (1) hengeres, alaplapja
{3) 26 cm &tmérsji kdr. A 90)<47 cm-
es oldalra keriild zsebpant (2) 90X
18 cm-es. A C rajz méretel alapjén
szabjuk ki a darabokat. A kor ala-
ki fenéklapbdl ketidét vagjunk ki,
hogy duplin véve erfsebb legyen.
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A zsebsor folé még egy 1210
cm-es, apropénznek, bérletnek stb.
valo kis zsebet is varrhatunk.

Eloszor a zsebpant felsd szélét
szegjlik be. Az anyagot keskenyen
és duplidn hajtsuk be és a szélétdl
1,—1 cm-nyire varrjuk le. A be-
szegett pantot teritsik a tdska ol-
daldra. Annak alsé szélétél 5 cm-re
varrjuk fel a zsebpént visszahajtott
alsd szélét (D). Az egyes zsebeket
fiiggbleges varrdsvonalakkal alakit-
suk ki. A wvarrisok fels§ wvégénél
helyezziink az anyag ald kis kor
alaku textildarabkéikat, hogy a zseb
erGsebben tartson. Végiill hirom ol-
dalon gépeljilk korbe a kiilonallé
kis zsebet is (F).

A Kkiteritett tAskaoldal felsd, 3
cm-nyi saviat hajtsuk be és kordm-
mel vagy wvonalzéval simitsuk végig
a hajtdsvonalat. A lapot wvarrjuk
ossze hengerré (E), felsé szélét be-
hajtva wvarrjuk le. Erdsitésként a
ponyvalyukszegélyek szdmdira a le-
varrds elétt 2 cm széles szalagot is
illeszthetiink az anyagrétegek kozé.

A téskaoldal also szélére, a f[Ug-
gbleges varrds vonalara varrjunk
egy kettéhajtott, 10 cm hosszd zsi-
nérdarabot, melyre raf(ztik a ka-
rabiner karikajat. A zsindér két vé-
gét tébbszirdsen varrjuk at, az
tartja majd az egész tdska sulyit.

A kor alaki fenéklapot (ha ket-
tot szabtunk ki, mind a kettot) il-
lesszilk a taska hengerébe. A fe-
lesleges béséget (kb. 10 cm-t) 6—8
db kis hajtidsba egyenletesen osz-
szuk el a kor 'keriilete mentén. Fér-
celjiilk, majd varrjuk 6ssze a dara-
bokat. A varrdsvonalat még egy-
szer varrjuk végig, hogy erbsebben
tartson.

Forditsuk szinoldalira a taskét,
fels6 peremébe kb. 11 wcm-es tdvol-
sagokban iissiink be 8 db ponyva-
Iyukszegélyt (G). (Kiilsnbézd atmé-
roji szegélyek cipdkellék szakiiz-
letekben kaphaték. Helyiiket bor-
lyukasztoval lyukasszuk ki, a kis
lyuk szélét ajanlatos Technokol Ra-
pidba vagy textilt isragasztd szer-
be mértott gyufaszallal bekenni, ak-
kor nem foszlik ki olyan koénnyen.)
A lyukakba fizziik bele a taska
zsinérjit, két végét csomozzuk Osz-
sze, s akasszuk bele a karabinert
(H).
iy
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A rusztikus (A)

Anyaga tégla és fa, csdvel és la-
posacéllal kiegészitve. Tulajdonkép-
pen egy ,foldszintes” pole, szek-
rénytestnek, ajténak nyoma sincs.
Egy tenyérnyi felesleges anyagot
sem tartalmaz. Szinte puritanul
célszer(i, s mégsem hat szegényes-
nek. Konyhaj f6z6- és étkezd- ,,szi-
getként” vagy akér faltél-falig pult-
ként is megéllja a helyét.

A tart6falakat tomor falazé tég-
14b6l rakjuk fel. A legals6 sort ce-
mentes habarcsba &gyazva, ponto-
san vizszintbe A&llftva rakjuk le,
Az ezt kovetd sorokat egy fél tég-
linyival elcstisztatva, kotésben fek-
tessiik a wvakol6habarcsba. A tég-
ldk  koziil kitliremld kétéanyagot
nyomban tdvolitsuk el, majd amint
egy kozfallal elkésziiltink, a tég-
ldk kozeit hengeres simitévassal fu-
gazzuk %ki. A véilaszfalak 700—750
mm magasak legyenek.

Miutdn a vélaszfalak mér 4llnak,
25 mm vastag deszkibdl, vagy 21
mm-es  szinfurnérozott pozdorja
lapbél szabjuk le a poleokat, Ha
ez utobbi anyagot vilasztottuk, ak-
kar az asztallapokat is ebbdl az
anyagbol alakitsuk ki, 4m mind-
egyik lap élére ragasszunk szegély-
ként 2525 mm-es lécet. A sze-
gélylécek €lét az asztal- és a polc-
lapok fels6 oldaldval &llitsuk egy
szintbe, Az apré szintkiilonbsége-
ket csiszoldssal tiintessilk el. Ha
konyhaszigetet épitiink, a polcok
és asztallapok mindkét élére ra-
gasszunk szegélylécet, melynek éleit
kis sugirban kerekitsiik le. A mo-
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sogatét elolrdl és esetleg hatulrdl is
egy-egy, a szifont is elfedd el6lap-
pal takarjuk el.

A poleokat, asztallapokat 3)<207<
20 mm-es alumfnium szbégidombo6l
leszabott darabokkal erésitsiik a
tégla vélaszfalak oldaldhoz. A csa-
varos rogzitéshez természetesen
mianyag tipliket hasznédljunk, a
fészkitket a tiplihez illeszkedG fal-
firéval farjuk Kki.

A konyhai munkapult — amely
esetenként még az étkezbasztalt Is
pétolhatja — azonban csak részben
ad helyet a f6z8edényeknek. A
ritkdbban hasznilt edényeket ezért
a pult folé, karnydjtésnyi magas-
sdghan a mennyezetrdl alédfiiggesz-
tett polcra rakhatjuk. Oda keriil-
hetnek a kiilonféle serpenydk, szi-
rok, s més, horogra akaszthatd esz-
kozik.

Ez a polec egy kb. 400 mm szé-
les, a pult teljes hossziban végig-
futd lap. Alulr6l egy 100—150 mm
széles hevederdeszkaval erdsitsiik
meg. A széleket most se felejtsiik
el lécszegélyezéssel ellatni. A fiig-
geszté lemezeket 440 mm-es la-
pos aluidombdl szabjuk le, s satu-
ban hajlitsuk pontosan méretre. A
fliggesztGket acél horgonycsava-
rok segitségével rogzitsik a meny-
nyezetbe, a polcot pedig kapupént-
csavarokkal a fiiggesztSlapokhoz.
Ezek pontos bedllitisdhoz fliggébnt

és vizmértéket haszniljunk., A
flggesztett pole éléhez esSbilinesek

Jkozbeiktatdsival erdsitsiink nagyobb

atmérdjli alucsbvet vagy fa fiig-
gonyrudat, arra meg 4—5 mm-es
aluhuzalbdl hajlitsunk S alaka
akasztohorgokat.  Konyhabttorunk
ezzel kész is, feliiletei azonban még
nyersek.

A feliiletek wvégsé %kikészitéséhez
az Gsszes fa alkatrészt szereljiik le,
majd csiszolds, portalanftis utin
tobbszér kenjilk be parkettlakkal.
A faforgdcs- vagy pozdorjalapbdl
késziilt daraboknél az éleket na-
gyon alaposan itassuk be lakkal,
mert az emlitett anyagok nem viz-
tir6k, s ha nincsenek j61 belak-
kozva, vetemednek, a széleken fel-
dagadnak.

A tégla vilaszfalakat csiszoljuk
at, esetleg diszperzids falfestékkel
hengereljiik fehérre vagy més vi-
ldgos szinirnyalatira. Ez esetben a
fugdkat nem A&rt sététebb ténusi
falfestékkel utdna hizni.

A feliiletkikészités utdn beépitett
konyhabitorunk minden darabjat
szereljiik vissza a helyére.

Pozdorja-paneles
berendezés (B}

Az el6z6htz hasonlé konyhabu-
tort lehet csak pozdorjalapb6l is
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késziteni, A mi bttorunk vdlaszfa-
lai célszertien két-két 12 mm-~es lap-
bol &llnak, amelyeket héatul csak
két hosszi hevederléc, feliilrGl meg
a 21 mm vastag asztallap fog szi-
lard egységbe. Az asztallap is poz-
dorja, s éleit pozdorjalapbdl leva-
gott vakkeret wvastagitjia meg. A
valaszfalakat alkoté két lap kozétt
is vakkeret van.

E valtozat elkészitésekor eldszor
— lehetdleg készen kaphaté —
fikesusztatd sinek, hitégépekben
hasznilatos fémricsok  méreteit
gyljtsiik Bssze, majd azok, valamint
rajzunk alapjin készitsiik el a kony-
hapult méretezett dbrajit. A moso-
gatét és a giztizhelyet lehetlleg
ne bolygassuk, inkdbb fogjuk kiz-
re. A koztilk levd helyet viszont
célszerd azonos tAvolsdgokra fel-
osztani, Tervezéskor e méretet ve-
gyiik alapul a tobbi ,rekesz” szé-
lességéhez is. A foegységek rajzd-
nak megalkotdsa utin a bitort al-
kotéd valaszfalak, elGlapok, ajtdk és
fiokok darabjait is pontosan tervez-
zitk meg. A sziikséges lapokrdl ké-
szitsiink méretilket tartalmazé da-
rabjegyzéket, majd - szabassuk vagy
szabjuk méretre mindegyik darabot.

Minden darabnil él-lap kotést
alkalmazzunk. A vélaszfalak kozé
vakkeretet tervezziink be, pl. 12)}
X50 mm-est, a hatsd két heveder-
lap legalébb 21X150 mm-es legyen.

A két széls6 oldallap zdrélapja 21
mm-rel szélesebb legyen a vakke-
rettel hozzdcsatlakozé belsé lapndl,
hogy a hatsd hevedereket is elfed-
je. A fels6 heveder az asztallap
hatsé élével egy sikban legyen, az
als6 meg a legalsé polc vonalaba
essen. Az asztallap eliilsé €le ald
tervezziink 2150 mm-es hossztar-
tét. Az egyes darabokat 1515
mm-es saroklécekkel vagy 3>30X
30 mme-es aluminium szogido-
mokkal erdsitsik egyméshoz. Igy
szikseg esetén a bitort kirosodis
nélkiill darabjaira szedhetjik szét.

MiutAn minden darabot méretre
vagtunk vagy vigattunk, fogjunk
hozzd a butor oOsszedllitdséhoz. E
munkit a wvalaszfalakkal kezdjiik.
Az egyik oldallapra lemezcsavarok-
kal is megerdSsitve ragasszuk fel a
vakkeretet, majd pontosan be4llit-
va a miésik oldallapot is. Az &ssze-
erdsitett darabok élét csiszoljuk
ossze, majd a hétsd hevederekre
jeloljik fel a véilaszfalak helyétl.
Egy-egy vdlaszfalat két-két lemez-
csavarral fogassunk fel a heveder-
lapokra, A felerdsité léceket, ido-
mokat is csavarozzuk fel, majd az
asztallapot wvegyitk kezelésbe, Elé-
re kolddkcsapokkal fogassuk fel az
eliils6 hossztartét, majd fektessiik
szinével a padléra, s pontos bealli-
tas utan csavarozzuk rd a pult 14-
bazatit alkoté vélaszfalvazat A
kész szekrénytestet "dllitsuk talpra, s
csisztassuk a helvére, Ha a beren-
dezés tobb ilyen egységbél 4ll, Ggy
azokat is &llitsuk Ossze,d s toljuk a
helylikre.

Ezutdn kovetkezhet a fidk- ¢és
polctarté sinek felesavarozdsa, az

/

esetleges ajtok felillesztése, s azap-
rébb igazitisok elvégzése. Miutdn
mindent a helyére szereltink, a
butordarabokat szedjiik szét rész-
egységeire, s fogjunk hozzi a felii-
letkezeléshez.

A fa feliileteket mindenekel5tt
kenjiik be félolajjal. A pozdorjala-
pok €lét ezt kivetSen vonjuk be fa-
tapasszal, majd szdradas utdn
csiszoljuk  teljesen simdra. Az
éleket csiszolds kozben Kkis iv-
ben kerekitsilkk le. A portalanitis
utdn az alapozé festéket teddy be-
vonatQl hengerrel teritsitkk a feliile-
tekre. Ha az alapozé festék megsza-
radt, kovetkezhet az elsG, majd a
méasodik zomancréteg, amelyeket
ugyancsak festéhengerrel teritsiink
a budtorra. A hengerelt feliilet igy
finoman szemcsés lesz.

Ha viszont tiikorfényes és sima
feliileéteket akarunk kialakitani, ak-
kor az alapozist finom szemcsézeti
polirpapirral koptassuk  simdra,
majd a feddfestéket pl. Magna-
spray festékszéroval, kodolve te-
ritsiik az alkatrészekre. A munka-
darabokat szériskor helyezzilk a
padlora fektetett mibanyag fo6lidra,
s a festékpermetet ne kézvetleniil
a feliiletekre, hanem azok fo5lé
iranyitsuk. Igy elkeriilhetjiik, hogy
a felszort festék megfolyjon. A fes-
téket hagyjuk ttbb napig szdradni,
majd a lapok misik oldalat is fij-
juk le. Széradéasig hagyjuk vizszin-
tes helyzetben a darabokat.

Ezutin mér csak a végleges Osz-
szeszerelés, meg az edények, héz-

tartdsi eszkozok ,bekoltdztetése”
van hétra.
Yok -bsi-
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pontosabban a szegélylécek élére, majd a négy labat
(4) is ragasszuk be.

Kovetkezé fazisban a székek csusztatd léceit (2, 5)
erdsitsitk a hevederlécekre, Nem art, ha e mfivelethez
elkészitjik az egyik szék kOzépso, aljazott darabjat (7,
s azt mint sablont hasznaljuk fel a csuszlatG lécek pon-
tos bedllitasahoz. A. két széls6, egypalyas léc (5) a mel-
lettes 1abaktol 7 mm-re legyen! A cstsztatoléceket kéi-
két facsavarral megerdsitve ragasszuk az asztalra. A
négy lab alsé végébe isslink csisztatészeget vagy eny-
hén dombort Wwégl koldokesapot.

Az Osszeragasztott, s mar megszaradt asztalt Gjbol
finoman csiszoljuk at. Az asztallap és szegélyléceinek
sikbacsiszoldsat kiilénés gonddal végezzilk el. Ezutan
kovetkezhet a feliletek pdérustomitése, majd a bitor-
darab lakkozasa, fényezése.

Székek az usztulho:_

El6szor a székek lédbkereteihez sziikséges darabokat
szabjuk le (D). A 310 mm hosszi hevederlécek (10)
mindegyike két-két koldokcsappal kapcsolodik a ldbak

Székeket az asztal ala!

Sok j6 ember kis helyen is elfér. Igy tartja a

sz6lasmondds, im gondolatban mindenki hozzite-

szi: ha nagyon sziikséges! Tartésan ugyanis senkl
nem kedveli a sokadalmat, a zsidfoltsigot. Igy van ez
lakéhelyiségeink tekintetében is. Szik helyen persze
kinnyii zsifoltsigot teremteni, ha a berendezési tirgya-
kat nem a szoba adotisigaihoz igazodva vialasztjuk ki.
Elég egy nagyobb asztal, néhiny iildalkalmatossig, s
miris csak oldalazva kiozlekedhetiink. Megoldds lehet
példiul az az alibb bemufatott aszial, melynek lapja
alait négy szék is elfér, ha nincs rajuk sziikségiink (A).

Anyagok

Az asztalhoz 19—20 mm vastag szinfurnérozott felii-
letd faforgdcs vagy pozdorja tAblara, 20)<40, 20)<46,
243435, 2465 &s 40340 mm-es lécekre van sziikségiink.
A négy székhez ugyancsak 19—20 mm wvastag, szinfur-
nérozott lapokat, 30)<30 mm-es léceket, £J10 mm-es kdl-
dokesapokat és 16 darab csukléspantot szerezziink be.
Az élek lefedéséhez szinfurnércsikokat vagy felvasal-
hat6 é1féliat, meg ragasztSt haszniliunk.

Igy készitsiik el oz asztalt

Elészbr is dontsiik el, hogy étkezd- vagy dohanyzé-
asztalt kivdnunk késziteni. Az elSbbi ugyanis nagyobb,
s magasabb is. Méreteit rajzunkon (B) a =zardjelben
levi értékek szerint valasszulk meg.

Az alkatrészek el6rajzoldsa, leszabdsa utan a darabok
fazonra munkélisat végezziik el Az asztal lapjanak (1)
élébe marjunk 10 mm széles és 10 mm mély hornyot.
A 20X<40 mm-es szegélylécbdl tarcsaflirésszel vagjuk ki
a hosszanti csapot. A székek csisztatdléceit (2, §) is az
el6zé alkatrészhez hasonléan, tdrcsaflirésszel aliazzuk
végig. Az asztal két hevederlapjit (3) vdgjuk pontosan
méretre, 5 véssilk ki a libak csapjainak fészkét. Az
asztallabaknak (4) el6bb a csapjait alakitsuk ki. Csak
a hevederlapok fészkeibe illesztés utdn szabjuk méret-
re a labakat, s mind a négyet gyaluljuk le nydjtott
gala alakdra (C).

A lenagyolt darabokat ezutin csiszoljuk simira, élei-
ket finoman kerekitsiik le. Az asztal szegélylécét gér-
bevégva illesszilk Ossze, s csapjat ussilkk a lap élébe
mart horonyba. Ha mind a négy sarok tokeéletesen il-
leszkedik, a szegélyléceket a helyiikre ragaszthatjuk.
Ergsitsiik a két hevederlécet (3) is az asztallap aljara,
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(8, 9) oldalaba. Hogy a csapfuratok azonos helyre ke-
riljenek, feltétleniil keészitsiink furdsablont, mégpedig
kett6t: egyet a kiilsd, s egyet az abba illeszkedd keret
kifarisihoz. Egy harmadikat [pedig a hevederek biiti-
jébe firt csapfészkek kialakitasihoz. Ne feledjiik, hogy
négy egyforma széket kell késziteniink, s a teljes meé-
retazonossdgot csak sablonok alkalmazdsdval biztosit-
hatjuk.

A hevederléceket kozépen furjuk &t, a csapfészkek
kialakitésa utdn 4llitsuk ©ssze a kereteket. Az egyik
kiilsé keret lababa ilissiink két hevederlécet, majd ko-
zéjlik illesztve, egy-egy facsappal régzitsitk a mésik,
mar elézdleg Osszedllitott keretet. Ezutan mar helyére
iithetjiitk a hidnyz6 széklabat is. Az aprobb hibakat
igazitsuk ki, imajd a szdrazon oOsszeerdsitett kereteket
véglegesen ragasszuk oOssze.
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Amig az Osszeragasztott keretek szdradnak, rajzoljuk
elé a hirom darabbél 4116, aljazott éld {il6lapokat (E).
Anyaguk az asztal lapjaval megegyezd, szinfurnérozott
faforgicslap vagy pozdorja tédbla. A kozépsé darabok
{7) leszabdsa nem okoz problémét, a lekerekitések ko-
zéppontja a darabok &tléinak metszéspontjiban van. A
két szélsd, majdnem teljes félkorivi darab (6) kirajzo-
ldsakor azonban vigyadzzunk, mert azokat csak 57,5
mm-nyire, a szomszédos darabra Athelyezett kézéppont
esetében tudjuk kiszerkeszteni. Daraboldskor el6bb az
egyenes oldalakst firészeljiikk le, majd az ivelt éleket
lyukf(resszel vagjuk le.

A kivagott darabok egyenes élébe flirészeljiink 10310
mm-es aljazdst. Ezt a miveletet nagyon pontosan vé-
gezziik, killonben a két szélsd ivelt darab felhajtva nem
lesz egy sikban a ko6zéps8 darabokkal, az iilés 1épcsés
lesz!

A kész iildlapokat @ sziikséges igazitdsok elvégzése
utdn négy-négy csukléspinttal, vagy méretre vigott
zongorapant darabokkal fogassuk ossze. Az (il6lapokat
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szinlikre forditva tegyiik sik lapra, hatoldalukra facsa-
varokkal erdsitsiik fel a libkereteket. A fix ldbkeret
fels6 hevederlapja azonban ne az iilések felezGvonala-
ban, hanem attél néhany fokkal kissé elforditva, jobbra
alljon. Akkor! van jé helyen, ha a libakat behajtva az
ilés kdzépfelezbje a két 14b kozé esik- A pontosan be-
allitott, rogzitett kereteketi négy-négy facsavarral fogas-
suk az ilésre (F). Az dsszeallitott tlést most kissé dont-
siik oldalra, 5 az elfordithaté keretet nyissuk ki. Ha
pontosan dolgoztunk, akkor a keret — kissé nehezen
ugyan — de felnyomja a két oldalon lehajlé iilélap da-
rabokat, s m szék igy mar szilardan 41l. A libkeretet
tovabb forgatva az iilélap a két szélen megint magatol
lehajlik.

A székeken most mar csak a csinositdsi munkik van-
nak hétra: az élek furnérozdsa, élf6lidzdsa, a darabok
dtcsiszolasa, s végll a fényezés, a lakkozds, amit min-
denki lehetdségei és igényei szerint végezzen el.
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KERTESZKEDOKNEK

Vetés utélag is

A rovid tenyészidejli hoénaposre-
tek fajtik wvethet6k még a nyar-
uton is, akdr egészen a naptiri Osz
elérkeztéig. A mar koradbbrél meg-
levé hoénaposretek vetéseket, az
augusztusi vetésl, rovid tenyészide-
j6 sargarépat a sekély kapédlason,
gyoml4lason kiviill 3—4 cm t6ta-
volsagra ritkitani is kell. Még oszi
szedésre vagy Attelelésre spenét és
s6ska is vetheté (1). A megfeleld
tapanyagfelt6ltc talajel6készités so-
ran négyzetméterenként 4—5 kg
érett tragyat, 3 dkg pétis6t és
ugyanannyi szuperfoszfatot, vala-
mint 2,5 dkg Kkalis6t szérjunk ki
és asényomnyira forgassunk be a
talajba. A korabbi vetésilieket most
viszont érdemes fejtrigydzni, lehe-
tleg esd vagy ontbzés elStt. Négy-
zetméterenként 4 dkg pétisoval, 1
dkg szuperfoszfittal é&s ugyaneny-
nyi kaliséval fejtragydzzunk, hogy
a telelés el6tt megerGsodjenek a
tovek.

Szaporitas téosztassal

Az id8s metélShagyma felszedett
toveit tOosztdssal is szaporithatjuk.
A néhany szalas csomokra szétoszt-
haté toérészek 30 cm sortdvolsdgra
és fele akkora t6tdvolsigra iiltethe-
ték el. A talajt elbzetesen jél tra-
gvazzuk meg és mélyen assuk fel,
felszinét egyengessiik el (2). Tdosz-
tdshoz a sarjadékhagyma, mésné-
ven csoportos hagyma id6s tover is
felszedhetok. Az osztott torészeket
nagyarasznyi sortavolsdgra {liltessiik
jol elfkészitett talajba. A széron
fejlodott, leszedheté sarjhagymék
pedig 20 cm sortivolsigra, néhany
centiméter totivolsdgra eliiltetve
tavasszal mér  zoldhagymaként
igksznek felszedhetfk és fogyasztha-

Vizellatas

Elegendé az alkalmanként 4—38,
legfeljebb 10 mm viz kijuttatasa,
vagyis négyvzetméterenként 4—8, il-
letve 10 liter. Szarazsdgban ket-
hdrom naponként ismételjilk meg
a frissit6 Ontozést. Ez egyben az
Ujabb vetések kelését is segiti.

A fejes saldtinak, a fejes-, kel-
és voroskdposztdnak egészen szep-
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tember kozepéig adhatd nagyobb
vizadag, az elobbi kétszerese is. A
masodvetésti zbldborsénak, a kuko-
ricAra pedig még tobb viz, akdr
a megadott mennyiség haromszoro-
sa is kiontozhetd, de csak heten-
ként (3). Kisebb vizmennyiséggel
ontozhetjiikk az almafikat (még az
érés idején is), hogy szebb, szine-
sebb gyumdolesiot teremjenek.

Sz515firtsk szépitése

Sajnos még a legszebb, latszdlag
egészséges szolofiirtokben is lehet-
nek oda nem wald, repedt, romlo
és tiil apré bogydk. Azokat mar az
esetleges fiirtzacskézds el6tt el kel
tdvolftani. Legjobb sorra kicsipdes-
ni, lehetdleg keskeny, hosszd, tom-
pitott hegyd olléval. Azzal kony-
nyen hozzd lehet férni a bogyoko-
csinyokhoz a fiirt belsejében a bo-
gydfk és a flrtagak megsértése nél-
kiil. Ezéltal nemcsak a firt vélik
tetszetdsebbé, hanem elejét vessziik,
hogy a romlids, rothadds a sériilt
bogy6r6l a szomszédos, egészsége-
sekre Atterjedjen (4).

Zacskoba zarés
Az o6szi és téli kortét, almdt, Gszi-

barackock némelyikét is érdemes
zacskézni. Az ugyanis védi a gyu-

Nyar végi
AR \/Q

molesoket a perzseld mapsiitéstol, a
harmat penészgombdk terjedésétsl
és az ipartelepek kozelében kiilo-
nosen stilyos légszennyezidéstél, a
madaraktél, a darazsaktél és egyéb
allati kértevBktdl, igy a zacskéban
a gyiimdlesbk zavartalanul fejlod-
nek, A zacskbzas kovetkeztében vi-
szont az iz, illat, aroma kétségtele-
niil gyengébb lehet. A szél is kdny-
nyebben leveri a zacskézott gyii-
molcstket.

karaldbé bab bimbéskel
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A zoldségtivek, a gyimolesfik és
-bokrok, a sz6l6t6kék vagy lugasok
egyes részein nem egyidejl az érés,
Rendszerint a kedvezdbb megvild-
gitdst kiils6 és az alacsonyabb ré-
szeken indul hamarabb.

Ez ©Onmagaban is lehetfséget ad
a szedési, szireti id6 kedvezd szét-

Zacskdézéshoz legjobb a papirzacs-
k6, aminek semmilyen szaga nincs.
A kozdnséges, tiszta, barna, esetleg

fehér papirzacské is megfelel, de.

ha az es6 elaztatja, cserélni kell.
A mianyag folia a fényateresztése
miatt kilonosen alkalmas zacské-
zashoz. Csakhogy szinte légmente-
sen szigetel, ezért felrakas el6tt

hizasiara, igy hosszabb ideig lesz
frissen fogyaszthatdé kerti termény.
Legfeljebb az eltartas, a hitétiro-
las vagy a befdzés, és az eseten-
kénti értékesités igényelheti az egy-
szerre szedést, sziiretelést.

Az egyes gylumdlesoket, sz8lofiir-
toket részben vagy teljesen eltaka-
ro levelek eltavolitdsa javitja a
fényellatottsdgot, egyben a rotha-
dasveszélyt is mérsékli. Esds, hiivos
id6jardsnal ajanlatos az ilyen le-
levelezés (6).

tobb helyen &t kell szurkdlni a f6-
liatasakot. Régi tlllanyagbdl vagy
molindszévetbdl is  készithetiink
zacskokat, hazilag dsszevarrva, meg-
felelé nagysagban. Vékony zsineg-
gel, kotozéfonallal wvagy rafidval,
esetleg beféttesiivegek gumijival
erdsithetOk fel. A zacskdé szdja le-
hetfleg ne a kocsdnynil, hanem a
tartédgon legyen (5).

Szedés sorrendben

A legtobb termést, gylimolesit
érési sorrendben érdemes leszedni.
Ha lehet, legaldbb friss fogyasztis-
ra, a tényleges érettségi fok sze-
rint szakaszosan, szinelve szedjiink,
szireteljlink. Ne maradjanak vissza
az érettek, hogy ne gatoljgk a to-
vabbiak beérését, kifejlodését.

Gondosan szedjiink

A pgyumodlesdk érettségének Jele,
ha enyhe csavarassal konnyen le-
vélaszthaték a termérészikrdl anél-
kiil, hogy sériilést okozndnk. A gyii-
molcesoket ne szakitva, hanem kony-
nyed csavardssal kell levélasztan.
Ne ujjaink hegyével, hanem a te-
nyeriinkkel és az ujjainkkal fogjuk
koriil a gylimolesdt (7).

A szedésre kiszemelt, érett sz6-
16ftirt6t se markoljuk meg, mert
ezzel ledorzsdlnénk a bogyék ham-
vassigit add, egyben romlisgitlé
viaszréteget.

Tékén taroldas

A sz6l6fajtdk egy része ha meg
is érett, még sokaig friss marad a
tékén, nem szilkséges mindjirt le-
sziiretelni. Az érett flrtok tovéabb
tarthaték el a tékén, mint leszed-
ve. A csemegeszOlok étkezéshez a
tokérol frissen leszedve a legtetsze-
tosebbek, legizletesebbek. Csak ak-
kor kezdenek toppedni a bogybk,
ha a levelek mér lehullottak, ilyen-
kor a parologtatdsuk miatti wviz-
veszteség mAr nem p6étlédik. Addig
azonban védett helyen akir egészen
novemberig a t6kén maradhat a
sz616 (B). _

Szaraz idGjards esetén ez a sz6lo-
eltartisi moédszer kiilontsen j6l be-
valhat, Ha esfsre fordu] az idé és
a szBl6 rohadni kezd, a kint ha-
gyott furtéket haladéktalanul le kell
sziiretelni

Megbizhaté megelézés
Valamennyi olyan gylmdles vagy

diszitd fa, cserje alél, amely a fer-

mészetes lombhullds elott méar le-
dobalja a levélzete egy részét, ge-
reblyézzilk ossze és égessilk el a
lehullott leveleket. Az ilyen korai
lombhullds  ugyanis rendszerint
gombas fertdzés kovetkezménye.
Egyidejiileg a hullott gyiimélcsdket
és az egyéb termésmaradvényokat
is gereblyézziik Ossze, majd éges-
sik el. Gyimdles és més termé-
nyek szedésekor még az éretlenek
kozott se maradjanak vissza koér-
okozdkkal fertdzottek, rothaddk,
foltosak.

fette }, Dr. Komiszér Lajos
¥y




Az elektromos meghajtast fazekaskorong kényelmes ugyon,

de drégo, kériitbeliil 26 000 forint

Az 1988. évi cikkpalyizatunk-
ra érdekes ismertetést kiildott
Prekop Jinos békéscsabai ol-
vasonk, amelyet a zsiirl a munkira
okiatis kiilondijival jutalmazott.
A pilyamii kiselejtezett iskolapadok
fazekaskoronggd wvalé atalakitisat
ismertette. Bevezetijébdl idéziink.
w50k pedagdégus uUgy segit ma-
gin és tanitvanyain, ahogy tud. En
egy okiatistechnikaji eszkioz készi-
tésének lehetdségével szeretném
elosegiteni az esztétikai nevelést.
Ezzel a berendezéssel az iskolisok
sziméra egy Osi mesterség, a faze-
kassig megismerésére nyilik lehe-
toség. A tanitishoz sziikséges esz-
kbzok kozismerten igen dragak,
ezért nem Aart, ha az iskola kise-
lejtezett eszkizeit Atalakitink, s a
kidobasra itéltekbdl nj értékes esz-
kiziket teremtiink.”

Dicséretes és megszivlelendd val-
lalkozas, s megvalljuk, olvasénk
pilyamiivét példanak szantuk, re-
mélve, hogy kivetdkre taldl peda-
gogusok és sziilok kozblt egyarant.
Nézziik, mit is ajanl Prekop Jinos.

Egy elektromos fazekaskorong
kb, 26000 forint. Az Altalunk ké-
szitett, 1Abbal hajtott fazekaskorong
elosllitasi koélisége viszont nem ha-
ladja meg az ezer forintot sem, s
ha ketté vagy tobb készil beléle,
még ennél is oles6bb. A korong el-
készitése sordn persze vannak olyan
munkafolyamatok, amelyeket az is-
koldban nem lehet elvégezni, ezért
a sziiloket kell segitségiil hivni. Ok
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A labbal hajtott, kiselejtezett iskolapadra szerelt,

magunk készitette fazekaskorong szinte ingyen van

A kiszolgalt

N

bizonyara szivesen elvégzik pl. a
forgacsolé, hegeszté stb. munkak
nagy részét.

Az igy keésziilt korongot az elsd
osztalyos tanuldktél a hatodikosokig
mindenki hasznalhatja. Nagyobb
gyerekek sajnos nem férnek a pad-
ba, szamukra az Kkicsi, ezért ne-
kik nagyobb méretiit kell készi-
teni!

Igy késziilt a csabai korong

Egy régi cs6vazas iskolapadot
szétszereltink. Az asztallapot viz-
szintesbe A&llitottuks, ehhez pontosan
méretre vagott faékeket hasznal-
tunk. A pad csévazanak eliilsé re-
szén alulra szogacélbol levagott
szegleteket hegesztettiink, = azok-
ra erdsitettiik a lab megtamasztasa-
ra, pihentetésére szolgald deszkat.

Kiovetkezé lépésben a Kkorong
tengelyét és annak csapagyazasat
készitettilk el. Tengelyként wvastag
fali ecsovet wvalasztottunk. A cso
végére menetet vagtunk, majd el-
készitettiilk a korongtanyért rogzi-
t6 menetes tarcsiat. A korongtanyver
anyagara felerfsitettik a menesz-
totarcsat, s ezt kovetben leeszter-
galtuk magat a tanyért. A lanver

is hasznosithato!

PO

alméréje 220 mm. Kialakitasahoz a
menesztétarcsat fogtuk az eszter-
ga tokmanyaba, igy a korongta-
nyér a tengelyre szerelése utan is
kozpontosan forgott. A tengely két
csapagyhazat ‘kemeényfébél alaki-
tottuk ki. Felszereléskor a tomor
fa lenditékerékkel ellatott tengelyt
pontosan fiiggblegesbe  allitottulk,
majd a csapagyhazakat a padra
csavaroztuk, mégpedig feliil az
asztallap alsé oldaldra, alul pedig a
csovaz keresztmerevitojére.

Mivel az eredeti ulés alacsonvan
van, ezért megmagasitottuk. E cel-
ra egy masik iskolapadot haszndl-
tunk fel. A csolabakat lefdarészel-
tilkk, majd a '%korongos padra he-
gesztettiik. Az Ulésen is modositot-
tunk egy keveset, hogy kényelme-
sebb legyen.

Iskotankban, a Békéscsabai 9. sz.
Altalanos Iskoliaban egy darabot
keészitettiink el, amely a szakkori
foglalkozasokon is kivaloan bevalt,
a pyerekek nagyon szerelik. A Ko-
rongrol csak vazlat keszull, amely
a fdbb méretekel laitalmazea, A
reszletek  irant erdeklodoknek szi-
vesen szolzaluk bovebb felvilapgosi-
tassal is. Cimem: Prekop Janos,
5600 Bekesesaba, Berzsenyi ut 32
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Ha mér megtanulték o kezelését, s azt, hogy mikor és mennyire
kell labukkal a kerongot mozgésbo honi, keziik
kd2dtt gyarson edénnyé farmélédik a nedves agyagtomb

A korong hojtésa féroszté ugyan, de a gyerekek
mégis szivesen dolgoznak vele

¢ az iskolapadban

1. Lenditkerék iz iskoiopadra sterelt forekaskorong jellemz6 méretei 5. Tengely
2. Labtartd 6. Keresztmerevitd
3. Csopégyhaz 4 7. KerékrBgzitd
4. Korongtényér . 8. Uldke
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Ha talzottnak is talaljuk a ket-
iitem autbkkal szemben fjabban
megszaporodé kirohanasokat, ter-
mészetesen tisztdban wvagyunk e
gépkocsik héatrAnyaival, (A lathaté
és szagolhaté fiustot eredményezd
szénhidrogén-kibocsdtasban kétség-
kiviil l4tvanyosak” a kétiitemiek,
de az igen mérgezdé CO és maz
Glomtartalmi égéstermékek tekinte-
tében méar mem sokat wethetnek
egymés szemére a kétiitemiiek és a
négyiitem@ek tulajdonosai.) Tudo-

Miikodési elve

Mirél Is van s5z6? Tudjuk, hogy
a Trabant kényszerléghltése a £6-
tengelyrél  meghajtott  ékszijjal
mindenféle szabdlyozési lehetfség
nélkiil ilzemel, Mig a wizhlitéses
autékndl a termosztit egy optimA-
lis, viszonylag szllk hémérsékleti
tartomanyban tartja a motort, sét
hasonlé szerkezet a korszer(ibb 1ég-
hiitéses személygépkocsikban is m(-
kédik (pl. Polski 126), a Trabant-

El

| hdérzékeld

mésul kell venniink azonban, hogy
a tobb mint négyszizezer kétiitemd
Trabant még j6 méhény éven ke-
resztill jarja orszdgitjainkat. Ko-
vessimk el tehdt mindent, hogy
azok j6 mfiszaki allapotban marad-
janak, s8Gt, ahol lehet, a bizony maér
primitlv konstrukeciét igyekezziink
jobbitani. A kovetkezOkben bemu-
tatott Atalakitist tobb mint egy
éven keresztill teszteltilk, s ha nem
is sikeriilt a Trabantb6l Volvét esi-
nélni, a berendezés hasznosnak bi-
zonyult, {gy elkészitését az {lgyes-
kezli Trabant tulajdonosoknak fel-
tétleniil ajanljuk.
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nél a hiitéhatiast csak a motor for-
dulatszdma és a kiils6 hémérséklet
befolyésclja. Ez a hiités 10—25 fok
kérnyezeti homérséklet esetén op-
timalis, a nyari cstcsforgalmi ara-
szoldshan mAr éppen csak elfogad-
haté, alacsonyabb hémérsékleti tar-
tominyban pedig minden esetben a
motor tulhiitését eredményezi. Az
¢elsé esetben mem kell, a mésodik-
ban nem tudunk sckat segiteni. A
harmadikban viszont berendezé-
siink hatékonyan mérsékli a motor
tulhdlését, ami igen j6tékonyan be-
folyasolja annak miikddését. fgy a
hideg motor lényegesen hamardbb

éri el az iizemni hémeérsékletet, csok-
kentve ezzel az lizemanyag fogyasz-
tdst és a hideginditas uténi filisto-
lést. Téli tapasztalataink szering
+5 °C alatt a tulhltés olyan erds,
hogy a motor hoéfoka egyéltaldn
nem képes az optimilis tartomany
kizelébe kerfilni: a hengerek bor-
dazatdndl mért hoémérséklet nem
éri €l a 45 °C-t. (Ez a hémérd slap-
helyzete) Bar a hfitésszabilyozés-
sal megnovekv§ élettartarmn igazola-
sira évekre lenne szilkség, elméle-

tileg feltétleniil bizonyithatd, hogy
a tulhiitve miktdé motor életiarta-
ma lecstkken. A hatékonyan mi-
kodd szabalyozé tehdt nemcsak a
fogyasztist és a Kkarosanyag-kibo-
cséatdst befolydsolja kedvezen, ha-
nem a motor élettartamaét is.

Hémérs a hengedulhcn

A megvaldsitist egy kiegészitl
berendezés, a hengerhémérd beépi-
tésével kezdjiik. A lAtszSlag fordi-
fott sorrend magyarfzata egyszeri:
az Osszehasonlitds kedvéért ismer-
niink kell a motor h&émérsékieti
viszonyalt az eredeti, gyari meg-
olddsban. Az TNDK gyartmanyd
(eredetileg vizhSfok-) méré héér-
zékelGjét tobb sikertelen kisérlet



utdn az elsd henger hétsé faléba,
a bordédk kozé épitettiik (1). Tulaj-
donképpen nem is a mért hémér-
séklet abszolat értéke volt az érde-
kes, hanem az, hogy a viltozé ér-
tékek a motor mindenkori hémér-
sékletével legyenek ardnyosak. A
feladat azonban nem olyan kénnyd,
mint elsd ‘pillanatban gondolnink,
mert a menetszél 6s Kkillonosen a
hitélevegd meghamisitja a tényle-
ges értékeket. A hengerbordara
vagy a légterelé lemez ald helye-
zett h&érzékelbnél példaul rendsze-
resen az tortént, hogy a hdémérd
45—50 fok 16lé mem emelkedett,
amig a motor jért. A motor kikap-
ecsoldsa utdn azutdn hirtelen meg-
16dult, és meg sem &llt 80—90 fo-
kig.

A hoéérzékeld elhelyezésénél te-
hat két kovetelménynek kell telje-
siilnie. Az érzékeld csticsa minél na-
gvobb feliileten érintkezzen a hen-
gerbordéazattal, ugyanakkor a hits-
levegs futjat zarjuk le az érzékeld
koriil.

Az egyes henger héatsé fala md-
gotti légtereld lemezbbl vegyitk ki
a rezgés csillapftasit szolgdlo gumi-
iitkbzdt, s a furat tengelyvonalat
jeldljiik 4t a mogdtie levd borda
élére. Ezutin az egész légterel6ha-

zat szereljilk le, és a megjel6lt bor-
dat kb. 10 mm szélességbhen, majd-
nem a tovéig marjuk ki, A borda-
zat puha aluminium Otvizet, igy
egy megfelelo méretld ujjmaréval és
kézben erdsen tartott farépisztoly-
lyal ez a munka hamar elvégezhet6.
Vigydzzunk arra, hogy se a szom-
szédos borddkat, se a henger oldal-
falat ne sértsitkk fel. A héérzékeld
tartohiivelye az itt kiképzeit — két
oldalrél még nyitoit — {iregbe
nytlik bele, a borddkhoz is hozza-
ér, de ténylegesen a légtereld le-
mezhez rogzitsiik (2). A lemezen
levé furatot gombblyli reszelGvel
tagitsuk fel annyira, hogy a hiively
menetes részét — mint egy lemez-
csavart — behajthassuk.

A lemez és a hiively kozé te-

gyiink egy klingerit alatétet (témité
gydrit), hogy a két alkatrész ko-
zotti hobatadast csOkkentsiik. A ho-
érzékel6t most mar csak a hiit6-
levegd zavarhatja meg. Ezt azzal
héarithatjuk el, hogy az érzékel§
cstics mellé két oldalrél, a bordak
kézé azbeszt zsindrt szoritunk. Ez-
zel a hiitbleveg6tdl elzart teret
alakitunk ki, és a héméré a bor-
dézat tényleges homérsékletét mu-
tatja majd. A hb6vezetd szédlat a
hatsé légterelé lemez furatdn buaj-
tassuk ki (3), és egy (10 mm-es
furaton vezessitk be a miiszerfal
ala. A miszerfalon elegendé hely
van a homért szamara (4).

A fentiek szerint elheiyezett hé-
mérd most mar bizonyitofta azt,
amit csak sejtettink. A motort
mar --10 fok alatt is tilhdti a ven-
tillator, és alacsony kiils6 hoémér-
sékletnél a felmelegedes ideje is
nagyon megnd. Az optimélis hs-
meérséklet (az adott ponton mérve)
70—75 °C koril lehet. Nyéri me-
leghben ennél j6val magasabb (95—
100 tokos) motorhdémérsékletet is
mértiink, kiilontsen vérosi cstcsfor-
galomban, alapjdrati fordulatsz4-
mon. Bizonyos meértékig most mér
a tulmelegedés ellen is tudunk vé-
dekezni; egy kis gazaddsra, né-
hany gazfrocecsre a motor hémér-
séklete csokkenni kezd.

A mésik véglet, a talhités ellen
két megoldast is kidolgoztunk. Ko-
ziilik az egyszeriibbet, de azért
megfeleléen hatdsosat irjuk le most.
(Egy késObbi szidmunkban a masik-
ra is sort keritiink.)

mozgato kar

™ emez- .
burkolat

burkolat

A hiitésszabalyozé

A hengereket beburkolé hiit6le-
vegbhdz lényegében harom részre
osztja a hiit6levegit. Az alsdé a leg-
alul levé bordékat és a hengerek
tovét éri. Itt a hdelvonds a legki-
sebb, és ennek befolyascldsara nem-
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igen van lehetoség. A kozépso te-
reloszakasz a hengerfal bordakra
irdnyitja a hiitolevegot, s itt haté-
konyan, viszonylag egyszerd meg-
olddssal be tudunk avatkozni. A
hengerfej hiitéborddira iranyulo
harmadik rekeszhez most nem nya-
lunk.

A kozépsd rekesz lezériasara egy
vizszintes tengely koril elforduld
zarolemez szolgal (5. 6). A zarole-
mez alsd éle a légtereld alakjidhoz
igazodik (7), hogy a levegd utjat
minél tokéletesebben elzirja A ten-
gely a fels6é €l vonalan fut végig.
A rézbdl készilt zarblemezt és az
acéltengelyt keményforrasztassal
erfsitsitk ossze. Egy masik ieheto-
ség. ha 1 mm vastag aluminium
lemezt haszndlunk és a lemez fel-
s6 élét a tengelyre hajlitjuk. A ten-
gelyt ebben az esetben legalabb
egy ponton toérjuk meg, hogy a le-

mezb6l kiképzett csatornaban
fordulhasson el (7).
A hiitdlevegohdzat két rekeszre

ne

oszté vizszintes lemezen gyarilag
egy bordéat alakitottak ki. Ebben a
bordaban jol elfér a zardlemez
tengelye. A borda két végére keé-
szitsiink egy-egy furatot, ahol a
tengely kibGjhat, és egy harmadi-
kat a hiit6levegbhdz oldalfalara is.
Az oldalfalon kinyilé tengelyvég
(8) elforditdasdval a zardlemezt viz-
szintes, illetve fiiggbleges helyzetbe
allithatjuk, vagyis a hengerborda-
zatra fujt levegd atjat nyithatjuk
vagy zarhatjuk.

A tengelycsonk mozgatasara a
legegyszeriibb megoldas, ha 50—60
mm-rel hosszabbra  méretezzik,
majd 90 fokban meghajlitva egy
mozgatokart alakitunk ki bel6le (8).
A mechanizmust mikodtetdé bow-
denvéget a karhoz kapcsoljuk. En-
nek a megoldasnak héatranya a
szerelés nehézkessége. Ha a kart
kiillbn elemekbél alakitjuk ki és
csavarral régzitjik a tengelycsonk-
ra, akkor a =zardlemez beszerelése
és beszabalyozasa (helyzetének pon-
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tos behatiroldsa) egyszeriibb. A
mozgatokar szdméAra a hangszige-
telé6 burkolaton is kell egy furatot
késziteni.

A zard6lemez szabad mozgésat (el-
fordulasat) mindenképpen biztosita-
nunk keil, mert egy esetleges beszo-
ruldshél baj lehet. E veszélyt no-
veli, hogy a hiitélevegchaz a fel-
szerelés kozben deformalédhat, és
az eredetileg konnyven mozgd zaro-
lemez beszerelés utdn szorul. A de-
formalodast megakadalyozhatjuk
egy. a két végén Md-es vagy Mb-os
menettel elldtott, ZJ8 mm-es rad-
acéllal, amelyet az alsd és a kozép-
50 terelblemez kozé szereliink be

(9). Az a két lemezt kitdmasztja,
nem engedi egymashoz kozelebb
nyomddni.

A zérolemez akadalytalan miuko-
désérol elészor a hiitélevegéhazba

tortént beszerelésekor, majd a haz
telszerelése wutan is gy6zddiunk
meg. A bowden gombjat a kesztyd-
tarto alatt, kozépen levo lemezre rog-
zithetjitk (10). A motortér felé egy
510 mm-es furaton keresztil buj-
tathatjuk at a bowdentokot, amely-
nek talsé végét a hiitélevegdhaz ol-
dalara csavarozott rézlemezzel rog-
zithetjitk (11). Ehhez a héz egyik
rogzitoesavarjat hasznaljuk fel.

Gyakorlati tapasztalatok

A beszerelés utin megkezdhetjiik
a probakat. Tiz-husz fok koriili ho-
mérsékleten nyitott helyzetben a
motor 5—10 perc alatt éri el a kb.
70 fokos homérsékletet, és egyen-
jetes orszdgiiti tempondl erre a ho-
fokra all be. Ha most a zardlemezt
lezarjuk, a motorhéfoknak néhéany
percen beliil 15—20 fokot kell emel-
kednie. A zaris annal tokéletesebb,
minél pontosabban k&veti a zaro-
lemez alsé éle a hiit6levegohaz al-
s6 tereldlemnezének gorbiiletét. A
15—20 fokos valtozas mar elegen-

dé ahhoz, hogy fagypont alatti ho-
mérsékelten legalabb 60—T70 fok-
ra emeljitk a motorhéfokot. A be-
rendezést killonosen a motor be-
melegitési  idoszakédban  érdemes
hasznalni.

Kisérletképpen természetesen a
masik végletben, nyari kanikula-
ban is megvizsgdltuk a szab&lyozét,
elére bocsatva, hogy 15 fokos kiil-
s5 homérséklet felett egyaltalan
nem szilkséges és nem is érdemes
hasznalni. Baj csak 25—30 fokos
kéanikuladban, vérosi cstucsforgalom-
ban és lezdrva felejtett szabalyozd-
nal lehet. Ilyen kérlilmények ko-
zott ha még a hengerhémérs figye-
lésérdl is megfeledkeziink, akkor bi-
zony beallhatnak a dugattydk. Még
egyszer hangsulyozzuk  azonban,
hogy a hiitésszabdlyozéo 6szi, téli, ta-
vaszi Uzemre késziilt, ezekben az
idészakokban akkor sem okozhat
komoly bajt, ha lezdrva felejtjiik.
Nyaron pedig hagyjuk &allandéan
nvitott helyzetben, és egyéltalan ne
hasznaljuk.

Jo ok ke Py



Az
elektro

A kovetkezikben két olyan chi-
pet mutatunk be, amelyekkel még
egyszer(ibben még jobb erdsitok
készithetok.

Miniatiir hifi

Majdhogynem nagyité kell ahhoz
a paranyi sztered erssitohoz, ami-
nek a kapesolasi rajzit az 1. 4b-
ran latjuk. Ez valéjdban egy SMD
(Surface Mounted Devices) techni-
kaval készitett sztereé fejhallgatd
erOsitd. Az egész aramkor az IC-n
kiviil két potenciométerbdl és két
kicsi kondenzdtorbol 41l. A TDA
7050 B8,2510 milliméteres, 8 Kkive-
zetéses SOT—87 tokban van. A
TDA 7050 T-t még ennél is kisebb,
5x52 milliméteres SOT—96—A
tokba helyeziék., Az SMD-technolé-
[e;i;zc miniatir alkatrészekkel dolgo-
ZI1K.

A séidlémagnok vdltozatos ming-
ségli fejhallgatol kozott akadnak
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egészen kivaloak is. Kozos jellem-
z0)ilk, hogy az impedanciajuk olda-
lanként legalabb 32 ohm vagy en-
nél is nagyobb. A TDA 7050 chip
eleve gy késziilt, hogy a miniatir
nagyimpedancias fejhallgaték telje-
sitményerdsités-igényének kelldkép-
pen megfeleljen. Ezt tiikrézi az is,
hogy az erdsité szokatlanul kiesi,
1,6 és 6 volt kozbtt barmekkora fe-
szilltséggel taplilhaté (akar két
LR3-as miniatir, &n. ceruzaelemmel
is). Nyugalmi aramfelvétele 3 volt-
nal mindéssze 3,2 milliamper. A
sztered fejhallgatd erdsito 4,5 vol-
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tos tapfesziiltségnél 2X32 ohmos
terhelésre 2)>{75 milliwatt teljesit-
ményt ad, a torzitds ekkor mér
10%;-0s. Ennyire azonban nem szi'k-
séges kihajtani, a kisméretii hall-
gatdk ennél sokkal kisebb teljesit-
m:'knynél is megfelelé hangerét ad-
n -

A TDA 7T050-es chip maximali-
san 150 milliamperes dramot bir. A
fesziiltségerdsités az .1. dbra Kkap-
csolasdban 26 dB-es. A koézds tok-
ban levo, két monolitikus integralt
végerdsité  kimenetéhez kapesolt
wondenzitorok az IC offset-fesziilt-

]

ségetdl védik a fejhallgatékat. A
bemené impedancidk tipikusan 2
megaohmosak.

A TDA 7050-es chippel gyufas-
doboz méretll erbsiték készithetdk.
A chip el6zonél érdekesebb kap-
csoldsaban a két erGsité hidban
van. A 32 ohmos hangszéré a ki-
menetek kdzé keriill. A 2. 4bran
latott aramkornél aligha van egy-
szer(ibb. Elmaradtak az offset-fe-
sziiltséget levélaszté kondenzétorok,
és az ergsité a chipen kiviil 1_.'nind-
tssze egyetlen potenciométerbdl 4ll.
Néhiany adat valtozik. A bemend
impedancia az Osszekapecsolds ko-
vetkeztében 1 megaohmra cstklken.
A kimend teljesitmény viszont a
3,5 voltos tapfesziiltségnél 140 mil-
liwattra né, a fesziltségerSsités .‘32‘L




]

dB-es. A TDA 7050-es chip maxi-
malis disszipaciés teljesitménye 300
milliwatt. (Ezt a teljesitményt a
szokdsos modon kell értelmezni.)

Kétutas aktiv hangvalte

A passziv hangvalték ideje lassan
lejar. Folosleges vitatkozni miért,
mert tény, hogy a hangdobozok az
aktiv hangviltékkal osszehasonlit-
hatatlanul jobb minéséget adnak.
Nem is emnlitve a méreteket, kolt-
segeket és az elpazarolt hasznos
teljesitményeket. Igen Am, de ed-
dig egy j6 mindségl aktiv hang-
valtét nem volt kénnyli osszehozni.
A 3-as abran lithaté kapesolasi
rajz tanusiga szerint ez mar nem
probléma.

A MULTIWATT tokozésu, 11 Kki-
vezetéses TDA 2005 tipusi IC a
benne levé két komplett B oszta-
Iyt végerdsitével igen komoly tel-
jesitményekre képes. Néhdany fon-
tos adata: maximaélis fesziiltsége
18 volt, a tipikus 14,4 volt. A
csticsdrama 4,5 amper, a teljesit-
ményfelvétele 30 watt 60 °C ho-
mérsékleten, Ezt az IC-t iizem koz-
ben hiiteni kell. A bels6 hémérsék-
let maximélisan 150 °C lehet, a tok
hoellenélldsa 4 °C/W. Nyugalmi
drama 4 ohmos terhelésnél 75—100
milliamper kozbtt mozog. A hang-
frekvencias teljesitménye - 40—20000
hertzes tartoméanyban, 4 ohmos ter-
helésen 20 watt, 1%,-0s torzitas
mellett. Az adatokbél vildgosan Ki-
tlnik, hogy toébbek kdzétt 12 voltos
akkumuldtorral taplilt autéridié
erdsitSjeként is hasznalhats. Erre
utal az autéban toltéskor meglevd
14,4 voltos tipikus tapfesziiltsége is.
Két viltozata van, az M hidkap-
csoldsban, az 8 a sztere6ban. A
3-as abran latott kétutas aktiv
hangvaltéban a TDA 2005—S szte-
red véltozat van.

Az aktlv hangvilté Aramkoréhez
nem sok, magyardzat kell. A vAal-
tasi frekvencia 2 kilohertz, az utak
kozti ardnyockat a Pl-es potencio-
méterrel kell beéllitani.

b & & 1 Mocsary Géabor
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Kuglipartner a szamitogép
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20
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=15

e

80

28
189
119
1209
130
140
158
160
17e
188
159
200
219
228

248
206
260
a2ve
280
290
380
310

PAFER 7

INK B

BORDER 7

CLS

FRINT “TAB 11; FAPER O; INK &;" KUGLI "
PRINMT *°"30 babubol handat tudsz leuntni"
PRINT "& labdawval?®"

FRIMT ‘“*"Amikor a gep elheluszte s babu-"
FRINT "kat es= » labdat, hasznald a”

FRIMT "E-pg es a3 7-e3 gombokat, hogu" ;
PRINT "a labdat az sltalad kivalasztobt
FPRINT "sorba helyerhesd." _
PRIMT *“*" Hajitaz a @—-gombbal tortenik.” )
PRIMT IMEK 3;"""Ha eslolvasztad, nuom]j sod gombob!
IF IMKEYS="" THEN GO TO 1&8

CLS

FRINT TAE 13; PAPER &; IHK 1;"KUGLIY

LET t=0

FLOT 8,161

DRAW 255.08

RANDDOMIZE

PLOT 8,182

DRAW 255,08

FRIHT IMK 1;AT 1i4,2;"6=le 7F=fel”

PRIMT INK 2;AT 21,9;" Hajitas a3 @—gombbal"
DIM EECS, 62

LET r=1

LET ==0

FOR n=1 TO 3

LET b%(n="000000"

ke fmad et bl v sl AY bl rele P gl

SEE B S el

ek




Ennek az egyszeri,

rovid programnak a beirasaval
szorakoztatd jatékhoz

jutunk: szamitogépiinkkel
kuglizhatunk a képernydn.
Még csak zajt sem lit és

a béabuk felsllitdsaval

nem neklink kell bajlédni,
hanem a gép végzi
gombnyomasra.

A jatékszabalyok kissé el-
térnek az eredetit6l, példaul
nem kilene, hanem harminc-
hat babu van (a kilenccel tul
hamar  végeznénk), viszoni
egy helyett hat golyé all ren-
delkezésiinkre.

Betoltés utin a 6-08 és a
7-es gombokkal kell a golyé6t
a Kkiindulé helyzetbe A&llitani.
A 6-0s lefelé, a T-es felfelé
mozgatja a goly6t. Inditas a 0
gombbal térténik. Ezt a prog-
ram is kiirja, ha megtanultuk.
nem kell beirni, ezzel is mun-
kat takaritunk meg.

Itt kivanjuk megjegyezni,
hogy a sorokat nyomdatech-
nikai okokbél kellett szétbon-
tani, tobb utasitds — kettés-
ponttal elvalasztva — egy ké-
zds sorszdm alatt ©sszevonha-
t6. Az utasitdsok pl. 10-tél
60-ig vagy 190-t6l 250-ig azo-
nos sorszamot kaphatnak, Ha
ragaszkodunk az esztétikahosz,
RENUMBER-rel &tszdmozhat-
juk a sorokat.

A jaték végén értékelés
tdjékoztat, hogy hény babut
talaltunk el. Ez nem is olyan
egyszeri, mint ahogy az els8
pillanatban latszik, mert a
golyé menet koézben néha tel-
jesen &tletszertien iranyt val-
foztat.

Ha elfogytak a golydk, uj
jatékhoz nem Kkell kiadni a
RUN parancsot, mert az a
programba van foglalva. Az
U gomb lenyomaséra 0j ja-
tékot kezdhetiink, S-re
(STOP) lesll,

A program végén a mentés
szovegét talaljuk. Ez kényel-
messé teszi a begépelést, mert
ha félbehagyjuk a munkat,
egyszertien GO TO 9000-rel
mentink, ez egyuttal elvégzi
az ellenbrzést, visszaigazolja
annak sikerességét é&s hang-
jelzéssel figyelmeztet a mi-
velet befejezésére.

G. B

320
230
240
350
260
278
360
290
400
419
420
430
440
450
460
470
489
490
500

PRIMT IHK 3;AT n+2,1;b%n?>

MEXT n

LET as="g" -

LET x=8

PRINT FAPER @; INK E;RAT x+2.29;:3%
FOR g=1 TO 56

NEXT g

PRINT AT =x+2,25;" "

LET i$=IHKEYS

LET wx=x+( ig="8" )~ i%="7")

LET x®x+({xi@)—C K352

IF is<>"@" THEN GD TO 369

LET c=x

FOR w=23 TO 1 STEP ~1

FRIMT PRFER B; IMK E;AT %+2,4;3%
IF wrE DR x=8 0OR x=5 THEN GO TO 520
IF bS{x,yd<>"0" THEM GO TO 528
LET b x,wd=" "

LET t=t+1

S10ZLET c=x+{RHD>.6}-{RND<.4)

s528
539
G490
550
=10
570
588
558
5609
€18
&2 e
€30

£49
5508
6ED
670
EB0
596

700:

718

vea:

oS5 0]
5010
9020
2030
2848
205
908
S07R
2008

PRINT AT x+2,a;" "
LET x=c
MEXT u
LET ag=CHRS ¢<CODE a%-1)

IF as<>"@a" THEN GO TO 3230
PRINT INK 2;AT 10,10; "VEGE A JATEKNHAK"
PRINT “*““t;" babut uvtottel le!™
PRINT * D
IF £223 THEN PRIMT ““TAB 11;"GRATULALOK!"
FOR =1 TO 1908
HEXT «q
PRINT AT 20,8; INK 3;"

" B= STOP "
LET is=IHKEY®
IF is="1I" OR i%$="u" THEHW GO TO 178
IF is<>"=" AND i%<>"S" THEN GO TO &40
cLe
PRIMT AT 19,11; INVERSE 1;" YVE G E "
STOP

U= uj jatek"’

e

REM %% M E N T E S *¥x%

SAVE "KUGLI" LINE 1@

PALISE 58

CcLs

BEEP .2%3,25

cLs

BEEP .23,23

PRINT AT 10,18;" SZALAG YISSZA! "
YERIFY "*: CLS

FRINT AT 18, 14; "SIKERLT"
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A Zeiss mikroszképok tulajdono-
sainak komoly gondot jelent a ki-
égett megvilagité lampéak poétlasa. A
gyar Altal kifejlesztett, kis méretl
ldmpékban Altaldban két specidlis
izzé (A) hasznilatos. Mindkett8 azo-
nos kiilmeérets, kis fesziiltségl (6V,
16W) cs6izz6, amelynek menetes
fejrésze van.

A T—P5 6V, 15W-o0s tipus izz6-
szdla (B) lapitott tekercs, mely
1,4>1,4 mm vilagité feliiletet ad.
Vizuidlis megfigyelésekre és fény-
képezésre alkalmas. A lapitott iz-
2z6sza]l nagy fénysGriségl, egyen-
letes megvilagitdst eredményez. A
T—P1 tipus csak abban kiilénbd-
zik az eldbbit6l, hogy izzdszdla 1,8
mm Atmérdid és 2 mm hossz( hen-
ger (C). Ezt a tipust a felsé-, ill.
oldalvildgitdsnal hasznaljak.

A fej és az izzészAl helyzete,
azok méretel — mint a rajzon is
l4thaté (A) — igen szigori pontos-

eloregedett vagy %iégett izzékat a
ldmpahazak kis méretei és azok op-
tikai felépitése miatt Kicserélni,
més tipussal p6tolni nem lehet. A
kereskedelemben — ha egyéiltalan
hozz4d lehet jutni — drigin (kbzel
200 Ft) Arusftjdk, ami egy amatér
részére elég nagy megterhelést je-
lent.

Megoldast jelentene, ha az ere-
deti menetes foglalatot ki lehetne
cserélni, de az amatdr eszkdztkkel
szinte megoldhatatlan. A kényszeri-
t4 koriilmények hatdsfra més meg-
oldist kerestiink.

A hazai kereskedelemben sikeriilt
taldlni azonos izzészil helyzetd,
cs6 blrdjat a hang- és kisvetits
izz6k kozott (D). Tipusjele TUNGS-
RAM 6416 (6V, 15W). Az izzéfej
(az alsdé fém rész) viszont BA 15 S
tipusl, azaz a gépkoesikn&l is al-
kalmazott ,oldalcsapos” kiviteld.
Izzészéla kétmenetes duplaspiral,

sdggal meghatirozottak. Ezért az 1,2)<X1,3 mm izzétest feliilettel (E).
2 6V, 15W. 3| -l
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Ez, ha nem is azonos értékd az
eredetivel, de amatér hasznalatban
j6l helyettesiti azt.

Felhaszndldsdhoz a fej Atszerelé-
sét meg Kkellett oldani. Sikeriilt vi-
szonylag egyszer( és f6leg barkdcs-
eszkozokkel is végrehajthaté meg-
oldést talalni.

A kiégett eredeti izzé iivegburi-
jat egy textilanyagba burkolva éva-
tosan ossze kell térni (F). Az iiveg
meradvéinyait gondosan tavolitsuk
el, a fej belsé részét tisztitsuk meg
az Uveg és a ragaszté (maradvé-
nyaitél. Forrasztopdkaval forrasz-
szuk ki az eredeti huzalt, mely a
fej kbdzépérintkez6jétdl az izz6szAl-
hoz vezetett. A miiveletet forré pa-
kaval, gyvorsan kell végezni, mert
igy elkeriilhetd az eredeti foglalat
kozépérintkez6jének szigetelds-sérii-
lése.

A menetes fej felsd peremétsl
kb. 4 mm tavolsdgra készitsiink 3
db (J2-es furatot a koér mentén,
egyenletes elosztdsban (2).

Alakitsuk At a megvésirolt izzét
is. A két kérmot reszeliiikk le (3),
majd az alsé, kozépsd érintkezés
orcseppjét forré pikéval olvasszuk
meg és egy hirtelen mozdulattal
(mint egy lazmérd lerazasakor) a
megolvadt ént rizzuk le. A gyors
munka itt is fontos!

A lerdzott 6ncsepp helyén latha-
téva valik az izzészalhoz vezetd hu-
2al  visszahajtott vége. Néhany
cm-es vékony huzalt tisztitsunk
meg, forraszté6nnal futtassuk be.
Ezt a huzalt néhdny mm mélyen
csUsztassuk be az eredeti kivezetd
huzal mellé. Iit esetleg sziikség le-
het az eredeti furat évatos feltdgi-
tdsdra is, Forrasztdssal rogzitsitkk a
behelyezett huzalt (4).

Az elGkészitett izzé fejrészének
hengeres részét csiszoljuk meg és
illesszilk be az eredeti menetes fog-
lalat bels6 részébe tigy, hogy a be-
forrasztott huzal kicstisszon annak
kozépérintkez6jén. Az izzét annyira
kell betolni a menetes fejbe, hogy
fels& élvonaluk egy vonalba keriil-
jon (5).

A harom furaton keresztil fut-
tassuk be az ént a feiek egyméshoz
régzitéséhez, Itt is fontos a gyors
munka. Ugyeljiink, hogy a befor-
rasztaskor az izzé ne legyen ferde.

A menetes fej alsé részén a ki-
allé huzalt vagjuk le tgy, hogy kb.
1—1,5 mm hosszban 4lljon ki. Ezt
a kidllé részt oldalra hajtva egy
nagyobb esepp énnal rogzitsiik.

A menetes fej palastjAn a harom
rogzité furatbél esetleg kidomboro-
d6 forrasztast reszelével tavolitsuk
el és esiszoljuk le.

A munka lefrva sokkal nehezebb-
nek tlinik, mint a wvalésigban. Aki
a fentiek szerint jar el, biztos lehef
a sikerben. Erdemes ezt a moédszert
mér azért is kipr6balni, mert az
eredeti izzdk élettartama nem tdl
nagy (kb. 100 6ra) és a cseré&jiukre
feltétleniil szilkség lesz.

St Szulyovszky Tibor




Az eloszobak beren-
dezese tibbnyire min-
denkinek gondot okoz,
A hangsiulyt inkabb a
lakas tibbi helyiségére
helyezziik, s az el6szo-
bara dltalaban mar nem
jut pénz, Ilyenkor az-
tan a mindent (?) megol-
do lambériaburkolat és
nchany fogas keriil a
falra. Pedig lehet egyé-
nibb, s féleg mutato-
sabb, amellett celszeribb
burkolatot és berende-
zest is  késziteni, pl. a
régi vonatok fapados ku-
péinak hangulatara em-
lekeztetat,

A vizszintes lécezési
burkelatot 15 <X 40 mm-
es lécekbdl allitsuk osz-
sze,  Uvlécek  persze
most is kellenek, ame-
lyeket fiiggblegesen sze-
reljink a falra. A bur-
kolat kb. 2 m magassag-
ban poleea alakul, an-
nak léceit falra erdsitett
haromszogii léckonzo-
lokhoz célszerii rigzite-
niink. A burkoléléceket
kb, 10 mm-nyi kozikkel
csavarozzuk az ovlécek-
hez. A fogasokat 1,5 <
20 mm-es aluminium-
lemez csikokbal hajlitott
akasztohorgokkal helyet-
tesitsitk, s letszés szerin-
ti magassiagban hazzuk a
lecek éléere. A heiyiség
vegébe telepitsilk — ha
erre van helyiink — a
fapados iiléalkalmatossa-
got.

Végezetiil még egy ta-
nacs: ne takarékoskod-
junk a vilagitétestek-
kel! Ezért sorolva, 25
—40 wattos izzokat csa-
varjunk a foglalatokba.
A legolesébb mennyezeti
lampatestek sora ugyan-
is szinte bevezeti latoga-
toinkat a Jlakasba. Az
eloszobai poggyvasztartoba
helyezett bérdndok, uta-
zotaskik még inkabb
hangsalyozzak a ,fapa-
pados hangulatot”.

Az ismerteiett megol-
das foként magas belte-
rii, keskeny eldszobak-
ban elonyds,

VT —bsj—




Nemrégen még csak kiilféldi kidlli-
tasokon e¢sodalhattuk meg ozokat az
gjszerli  tetdszékeket és elemeiket,
amelyeket eléregyartva vagy félkészen
lehet megvésarolni é&s ©sszeszerelé-
sikh6z nem sziikséges a bonyolult
acsolatokat is elkésziteni tuds, drdga
mester. Az idei tavaszi BNV-n azon-
ban méar hazai - részben a kiilfol-
diekkel kozés — vallalataink is a mo-
dern szerkezetek egész sordt ajanlot-
tak — forintérl. S mert oz ezermester-
kedés legfontosabb aganak az oft-
honteremtést tartjuk, ezért ezekbdl
mutotunk be jé néhanyat.

Korabban a tetdszerkezetek tdinyo-
mé része hagyomanyos, tapasztalati
dton kialokult médszerek alkalmazésé-
val, egyaltaldn nem anyagtakarekos
megoldasokkal, magas helyszini @cs-
munkaigénnyel késziilt. Szerencsére a
gyors helyszini szerelés, a szakember
élal irényitott hazilagos kivitelezés
érdekében tobb kiilonbdzd tetdszerke-
zeti rendszert is kifejlesztettek, illetve
atvettek a szokvallolataink. A tavaszi
BNV egyik legérdekesebb épitészeti
bemutatéjan ezek koziil j6 néhényat a
gyakoriatban is lathattunk, de a téb-

birél is részletes anyagokat kaptunk.
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Szines oldalparunkon most exek ké-
ziil mutatunk be néhdnyat, majd a ké-
vetkezo lapszamunkban a tovabbi le-
hetéségekkel tessziik teljessé a képet.

A kifejlesztett tetdszerkezeti rendsze-
rek kdzés vondsa, hogy gyartasuk nem
az épités helyszinén, hanem a gyérak-
ban toriénik. Az épittets elképzelései
alapjén a szerkezet terveit, a pontos
onyaglistat szokemberek szémitégép
segitségével készitik el, s o gyarlas
azok olopjon torténik. A helyszinen
mar nagyrésit csak szerelési mivele-
tek sziikségesek, amit specidlis kiegé-

szitg- és kotdelemek kénnyitenek meg.
A magas araktél rettegd épitkezdt pe-
dig tolan némileg megnyugtotiok a
kizarélag iranyarként emlitett forintdsz-
szegek, amelyekbdl kitiinik, hogy a te-
toszerkezetet o hagyomanyos médsze-
rekkel sem lehet olcsébban megvalé-
sitoni. (Es akkor még oft vannok o
anyagbeszerzés gondjai isl)

Az eurépai hiri Wolf céggel kozd-
sen alckult Pannon-Wolf Epitsipari
Kft. akér kulcsrakész hézakat is @rul,
de most csak oz elére gyértott fedél
szerkezetével foglalkorunk. A fenydbédt




&
agya
[5]

=N

1

|y

rbol 1.

hozzévetéleges dra {ax év elsé felé-
ben) 700 forint/négyzetméter volt.

Az Alba tetdszerkezeti rendszert ax
Alba Junior Epitsipari Leényvallalat
fejlesztette ki és gyartja. A termék-
csalad két claptipusa az Alba Zenit
(6), amely tetétér-beépitéses f5démek-
hez hasmnélhatd, és az Alba Helion
{7, 8) amely tetotér-beépités nélkiili
csalédi és tarsashazok fédémszerkezes
te lehet. A szerkezet iizemben eld-
gydriott tetStarté elemekbédl, valamint
a helyszini szereléshez sziikséges me-
revité-, kapcsolé-, kbtelemekbdl és a
héjalas tetSelemeibdl all. A tartéele-

démszerkezeteként. A térdfaira vagya
szilard fédémre egyméstol 0,9-1 mé-
terre elhelyezett tartok kozvetleniil al-
kalmosak o lakhatd tetStér hészigete-
lésének és burkolatanak rSgritésére
(10). A tartékra hossrirGnyban felsze-
gexzett ritkitott deszkavazr o torték ké-
2é elhelyezett Isolyth, Nikecell, iiveg-
gyapot-szigetelést, illetve a glpszkar-
ton, Betonyp, faforgacslap, lambéria
vagy farostiemez burkolatot egyardnt
megtartja. A tetSszerkezet irGnyéra lé-
cexéssel és lekitSelemekkel egyiitt
1300 forint/négyzetméter.

késziilt elemeket mér gyérilag Xyla-
monnal kezelik. A csoméponti kétése-
ket (1, 2) rozsdamentes acél anyagi
Wolf szeglemezek (3) biztositjoh. A te-
totér-beépitéssel vagy anélkiil készilt
tetoszerkezet a 4—30 méteres fesztiy-
tortomdnyban bdrmilyen haljésszéggel
kiépithetd. Kiildn8sen érdekesek a kii-
ionbozé  keresztmetszetekkel  késziilt
préselt gerendak (4, 5), amelyek a ke-
resztmetszeti méretiikhtz képest nagy
lehajlasi  szilardsagiok. A fedélszék

:am FELION = =
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mek feny6bél késziilt racsos serkexe-
tek. A csomépontok betételemek (9}
kozbeiktatasoval szegemve vagy csava-
roiva kapcsolédnak egymashoz. A te-
toszerkezet foonyagait ar iizemben
gombamentesité és égéskésleltets szer-
rel kezelik. Az Alba Helion 6—18 mé-
teres, az Alba Zenit 4,5-15 méteres
fesxtavolsagok athidalésara alkalmas.
A tetdszerkezet hajlasszdge 30-60 fok
kizdtt valtozhat. A Zenit a tetotér-be-
épités lehetdsége révén killonésen al-
kalmas csalédi  hézak, nyaralék 16-




év 6ta a nemzetki

smben gomba modra sza

Egysziniibél egyedi

A kezdeti ujjongist azonban nap-
jainkra felvéltottdk a Ni—Cd elemek
veszélyességére figyelmeztetd hangok
is. A kadmium (Cd) a ritka és nehéz-
fémelk kozé tartozik, hiszen tomegtér-
fogata (fajstlya) 8,64 kg/ dm?, kétsze-
rese a vasénak, j6val meghaladja az
6lomét.

Az akar ezerszer is tolthetd Ni—Cd
elemek (B) ugyan igazan strapabirolk,
de az évek sorén egyszer még a bar-
k&cshaszndlatban is kimeriilnek, s ho-




szemétbe. S elGfordul, hogy az a
»20ld természetvéds”, aki Ofalu,
Vdac, Gybngyodsoroszi, Dorog lakdéi-
nak egészsége védelmében tiltakozd
transzparenssel tiintet, megfontolas
nélkiill dobja a kukdba az akkus
farépisztolya kimeriilt elemét. Nem
tudja ugyanis, hogy

a Ni-Cd elem életveszélyes|

No nem az érintése vagy az 4rama
révén, hanem akkor, ha az annak
zbmét alkotd kadmium az élelmi-
szerlancba jut. Ha ugyanis nem
gyijtik 6ssze €s nem vegyipari mii-
veletekkel vélasztjdk ki és alakit-
jak Gjb6l felhasznélhat6va, a talaj-
ba keriillve a névényekbe, illetve a
névényeket fogyaszté Allatok szer-
vezetébe szivédik fel. A gyiiméles-
csel, zOldséggel, hissal az emberi
szervezetbe keriil, ahol az Sloménil
is stlyosabb pusztitdst végezhet.
Ezért a fejlett iparu orszigokban
a szakboltok, szervizek Osszegylij-
tik, pontosabban némi ellenériékért
visszavéasaroljdk vagy a téritést be-
tudjik egy Gj akku drdba. Ahol van

-szemétgy(ijté konténer, azon kiilon

rekeszt alakitanak ki az O6lom, il
Ni—Cd elemek, akkuk szidméra.

Ez év elejétsl

a Ni—Cd akkura egy 1j, nem-
zetkdzi embléma is keriil, amelyet
mas, ujra felhasznilhaté, szemétbe
viszont nem dobhaté eszkozokén is
alkalmaznak.

jezés az egész regenerild ipari te-
vékenységre is.

Felhivjuk hat olvasbink figyelmét,
hogy az ilyen emblémé&val ellatott
akkukat semmiképp se dobjdk a
szemétbe, hanem j6l1 zaré mianyag-
edényben tarolva, Osszegyljtve vi-
gyék a ssakmihelybe vagy a MEH-

A kor alaki mezl kozepén levd * pe

betdi utal az eszkdzben levil djra
felhasznalhaté anyagra, esetiinkben
Cd betiik a kadmiumra,

A latin eredetil ,Recycling” (ejtsd:
riszajkling==tjrafelhasznalis) sz6
pedig az anyagok ismételt felhasz-
nildsidra. De hasznilatos ez a kife-

Sajnos a visszaszdrmaztatis még
nem garancia arra, hogy lelkiisme-
retlen ,tirolémesterek” ne 4ssik el
(mint pl. Apajpusztidn) vagy ne te-
lepitsék valamelyik %ozeli erdébe
(mint — megtortént eset alapjan —
a Szomszédok c. tévésorozatban).

Szakemberek javasoljidk, hogy a
nemzetkdzi emblémAit mi is vezes-
sik be, de a feliratot egészitsitk
ki pl. ,Felujitisra vissza!” magyar
szbveggel is (nehogy mint egy vetél-
ked6n tdrtént, valaki ,Biciklizziink
Gjra egylitt”-nek értelmezze). Ma
még alig probléma, a talajba keriils
Cd, &m hamarosan fenyegetébb ve-
szélyt jelenthet, mint egy gondosan
megépitett atomhulladék-tirolé.

Remélhetbleg az egészségiigyi és
kodrnyezetvédelmi illetékesek id6ben
felfigyelnek a Cd-veszélyre (is) és
j6elére gondoskodnak a kimeriilt
Cd-elemek &sszegydjtésérsl. Mert
ha az azokat lelkiismeretesen vissza=-
vivoket elutasitjik, kinevetik, vagy
fanyalogva a szemiik lattdra dob-
jk a szemétbe az akkukat, kés8bb
aligha lehet majd t8lilkk az indokolt
6vatossagot megktvetelni.
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Az iizletekben festett, himzett,
flitteres, dombori mintéis és még
szdmtalan médon diszitett pa-
mutirik6k kaphaték. A legol-
csébbak azonban az egyszini, di-
szitetlenek, Ha ilyeneket ve-
sziink, s egyéni mobdszerekkel,
magunk mintdzzuk, senki m#sé-
hoz nem hasonlité ruhadarabo-
kat készithetiink. A ,sajat gyér-
tas” eldnye, hogy a triké visels-
jének fzlését, érdeklddési korét is
kifejezheti, vagy szdméra kedves
tirgyat dbrézolhat,

Textilre ir6 filetollal, ecsettel
felvihetd textilfestékkel (Pelikin
markéju termékek, elég drigik,
de az irészerboltokban megvAasa-
rolhaték), riavarrt gydngyokkel,
himzéssel, csakigy diszithetjikk a
trik6kat, mint eliitd szind anyag-
bél kivagott ratéttel. Ez utdbbi
eljardshoz adunk néhény tans-
csot.

A ratét anyaga vékony €s szin-
tarté (egyszind vagy gyarilag
festett mintdjQ), szovitt textilia,
pl. puplin, karton, miselyem stb.
legyen. A motivum ne legyen
tulsadgosan bonyolult rajzolatd,
inkdbb nagydbh fvek vagy egye-
nes szakaszok hatdroljdk. A ké-
peinken bemutatott pamutpdlé-
kat egy tavesd Arnyképe (1), il-
letve napszemiiveg (2) dfszfti. De
&brézolhat a ritét nyakba akasz-

tott fényképezdgépet, pénztércat,
nagyméretd golydstollat vagy
6rat is. Szines anyagb6l gyii-
mbles, virdg, Aallatfigura stb. is
kivAghats, s diszként felvarr-
hatb. .

A rététes péléhoz pamut vagy
mfiszéllal kevert pamut anyagq,
egyszeri szabdsdi trikéra, szines
textilmaradékokra, vékony, fel-
vasathaté Vetex-re (méterenként
kb. 30 forintért kaphat6, fehér
szfnf, laza szerkezeti ‘papirhoz
hasonlé anyag, hétoldalan hére
ldgyulé mdanyagszemcsék wvan-
nak) van sziikség.

A tervezett mintidnak megfe-
leld nagységl textilia hatoldalé-
ra vasaljuk rd a Vetex darabot.
Kézvetleniil arra is rajzolhatjuk
a mintit (3), de bonyolultabb
korvonalti &bra esetén egy rajz-
rél indigoval is Atmésolhatjul

Illessziik a polé elejére, terve-
zett helyére a diszitést, majd
gombostiizziik &s férceljilkk az
anyagra., A felvarrashoz cikcakk
Oltést is készitd varrdgép sziiksé-
Bges. Az tltéshosszt 1/2—1
mme-esre allftsuk, a cikecakk szé-
lességét 3-as értékiire. A felvar-
rAshoz géphimz3 cérnit wvagy
Eépselymet haszniljunk. Ha nincs
specidlis, trikéanyag varriséra
vals géptiink, vékony (60-as vagy
75-6s) tit haszniljunk, hogy az

anyag vékony szélait ne roncsol-
hassa el a tii hegye. Ugy vezes-
stk az anyagot a gép talpa alatt,
hogy lehetSleg minden O&ltés tel-
jes szélességében a ratéten le-
gyen, csak kozvetleniil a ratét
széle mellett szirédjon a tii az
alapanyagba.

Miutdn a motivumot kérben
ordhfmeztilkk” az alapra, 8 var-
récérna végeit a hatoldalra hiiz-
va csomoézzuk egyméshoz, hogy a
varrds ne foszoljon Ki.

A tervezett mintidnak megie-
lelden az egyéb diszitményeket
(csatot, akaszt6karikat, zsinért,
gyongyot, flittert stb) kézzel
varrjuk rd a poléra.

Tilsagosan vékony vagy kény-
nyen nydlé trikéanyag esetében
célszeri a ratét helye als, a
polé elejének belsé oldalira is
egy darab Vetex-et vasalni. Ak-
kor a varrégép talpa alatt nem
nyalik meg varriskor az anyag.
A minta kérbevarrésa utin a be-
lillre wvasalt Vetex-et wvasal6val
kissé melegitsiik meg, majd még
langyosan, azonnal emeljilk meg,
hogy ne ragadjon vissza. A mii-
velethez hosszi varrétlit hasz-
naljunk., Ezutin olléval vagjuk
ki a felesleget vagy kézzel tép-
kedjiik le, hogy c¢sak a varras-
vonal alatti keskeny csfkban
maradjon beléle. TR
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Lampa, konyhapult folé

Kiegészitd megvilagitasra a kony-
hiban is szilkség van. Az elfké-
szit6 amsztal, a konyhai pult és a
tlizhely folott nem fénylizés az uté-
lag felszerelt lédmpa. Az izletek-
ben kaphaté ugyan e célra megfe-
lelé iivegburds vilagitotest, de azt
til drigénak talsltam, s raadésul
az a lampatest nemcsak az asztal-
ra vildgit, hdrom oldalra is veti a
fényt. Szemm gha szerelve
fénye nem éppen szemkiméls. Sa-
jatkészitési la4mpémat mindezen
szempontok figyelembevételével ala-
kitottam ki.

El6szor 10 mm vastag fenyfdesz-
kibél kivagtam a limpatest négy
oldalat (2) és hatlapjat (I). A
foglalatok, a kapcsolé és a vezeték
furatainak, hornyanak elkészitése
utin a darabokat facsavarokkal fo-
gattam o&ssze. Ezutin a két szélsd
takar6lapot (3) erdsftettem a do-
bozra. A foglalatokat, s a kapcso-
161 beszereltem, majd a hélézati
vezetéket is bekotdttem. A foglala-
tok felerdsftéséhez menetes hiive-
lveket és laposanyat hasznédliam. A
bekités helyességét ligembe helye-
zés el6tt még egyszer ellenbriztem.

Kovetkezd lépésként a feddélapot
(8) is @ helyére csavaroztam, majd
%kivigtam a ldmpa burdjat (4). An-

nak anyaga kiselejtezett, opélos
fénycsébura. A méretre fiirészelt
darabot egy-egy csavarral erfsitet-
tem az izz6k elé, fgy az idonként
sziikséges &gbesere sem okoz prob-
1éméat. A kész lampatestet szinre
mézoltam, majd a midanyag bura
leszerelése utidn két facsavarral
erdsitettemn a falra.

CZIKO MIKLOS
Budapest

A megjelent
otleteket honordlo
vasarlasi utalvanyokat
postan
— agjanlottan —
juttatjuk el
a bekiildoknek,

s tovabbra is kérjiik
kedves olvaséink
megvalésitott,
kézérdeklodésre
szdmot tarté,
lehetéleg
fényképpel illusztralt
sajat otleteit.

-
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Porszivote]
AWAB bilincesel

Az NDK gyartményd HSS 18—
600 tipusti porszivém szivéfeje az
utébbi idében le-lecstiszott a csb
végérél. E hibat a szivofej-csatla-
koz6 cs6 végének berepedése okoz-
ta. Mivel uj szivofejet nem kap-
tam, a hibat egy csavarszoritdsu
AWAB bilincesel korrigaltam. A
szoritécsavar pontos beallitisa utan
a szivofe] nem esik le, s szétsze-
relése sem okoz nehézséget, persze
csak ha a rogzitSesavart nem szo-
ritottuk meg tdalsdgosan.

SOMOGYI LAJOS
Budapest

citalakitas

Gyakori, hogy a kevéshé mérkés
gitdrok hidrtartéja sokszor nem
eléggé kemény fabdl késziil. Emiatt
a hur végén levd biitysk belenyo-
maédik a faba. Ett6l a har néhény
tizedmilliméternylt révidil és =a
hangszer elhangol6dik. Ezen gy se-
gitettem, hogy a biityktknél lénye-
gesen nagyobb aldtéteket helyeztem
aldjuk, fgy' a fara gyakorolt nyoméas
cstkken, nemn nyomoédnak bele az
anyagba. A gyakorlati tapasztala-
tok szerint a hangszer elhangol6-
désa csokkent.

FUSTUS JOZSEF
Porrogszentpél




Régi hajszaritobel
ventilator

Elemedett korti hajszaritém fiits-
betétje tonkrement, p6tlasa remény-
telennek bizonyult. Mivel a motorja
még kitlinden mlkodétt, nem dob-
tam ki, hanem ventilatorrd alakf-
tottam.

A. hasznilhatatlan f(itobetétet ki-
szereltem, hogy a kidramlé levegd
utja szabad legyen. A mfianyaghéz
végére tereldidomként egy miflanyag
kavésdoboz paléstjat hiiztam. A ké-
zi hajszériténak (J6 mm-es alumi-
nium huzalbél hajlitottam 1&bat,
majd a huzalvégeket ellapitottam.
Az igy kialakitott, ellapitott részbe
lyukat fartam. A hajszdrité héza-
nak nyelét is kifdrtam, majd a 14-
Lo bat 4tmené anyascsavarral a nyélre

N erdsitettem.
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Régibdl
uj asztalok

Osrégi, rokkant di6fa asztalunkat
sem dobtam ki. Szétszedtem, s fel-
hasznélhaté darabjaibél Gj, kiegészi-
t6 butordarabokat készitettem. Az
asztal négy 1aba koziill kettd telje-
sen #p volt, igy ezeket virigtarté
oszlopszék, filletve kisasztal 8-
darabjaként hasznéltamifel. Az osz-
lopként hasznalt 1dbak ald egy
25180180 és egy 30)<220)<220
mme-es deszkit csavaroztam. Eliik-
re a szétbontott asztal szegélyéhdl
gérbevéagott keretszegélyt ragasztot-
tam. Az 4j asztalok lapjat is desz-
kabél flrészeltem ki, majd azokat
is kirbeszegtem az eredeti asztal
szegélylécével. Az 14j bitordarabo-
kat alaposan lecsiszoltam, maijd
kétszer Atfényeztem.

Marvanyviapos
aszialka

Gondolom, akad még régi konyhaszekrény, amelyen
mérvénylap taldlhaté. En egy szeneskamriban, egy ki-
selejtezett bitoron taldltam azt a gyonydrd mArvany-
lapot, amelyhez dohényzbasztalt készitettem. A lap ha-
rom éle csiszolt volt, a negyediket azonban magamnak
kellett a tobbivel megegyez6 profiliira készoriilném. K&-
szoriilés utdn csiszol6vaszonnal elsimitottam, maijd fog-
krémmel fényesre dirzsbltem a fellileteket.

A mérvinylapot tarté keretet a mir kész laphoz mé-
reteztem. A keret anyaga 30><{15 mm-es L acél, amely-
nek négy darabjdt — a lapot tart6 két laposacél me-
revitével egyiitt — hegesztéssel rgzitettemn egyméshoz.
A négy, ivelt l&bat 100 mm széles laposacélbé! hajli-
tottam meg, és megmunkalds utdn bekrémoztattam, A
labakat és a fAb6l késziilt sszekotdt krémozott fejid
csavarok fogjdk ossze. Ugyancsak csavarral régzitettem
a négy libat a tartdkeret merevitGire.

FARKAS ISTVAN
Szeged
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1. A munkéat a meglazult esa-
pok-fészkek dsszejelblésével
kezdjilk. Persze ne wésé vagy
filctoll, hanem kiilénféle szind,
vagy fehér, de megirhatd szola-
gok felragasztasaval.

9. Fontos, hogy a teljes meg-
kotésig szilardan Gsszeszoritva
pihenjen az Gsszeszerelt szék. Jo
nstéksatu® a csomagpdntolés-
hox hasindlatos sroritoheveder,
amelyb6l lehetdleg minden
csapvonalra jusson egy.

2. A siéiszedést arx ,engedé.
keny” axaz a legjobban megla-
wlt kdtés darabjoinak eltavoli-
tasaval kexdjik. Ha kézzel nem
megy, gumikalapdecesal vagy fa-
faragd bunkéval iissilk o fész-
kes darabot (de a bunkéval
{itott reszt elébb tekerjik koriil
vastag ronggyal, nehogy o feli-
letet megsérisiik), A csapos részt
lehetSleg tengelyiranyban tavo-
litsuk a fészkétdl, oldalvast ne
feszegessik.

3. A hatiamlakat, labakat,
karfakat esetenként ivelt kon-
zolok is merevitik. Szétszedéskor
ezeket elsSként vegyilk le rég-
7itd csovarjaik, csapjaik eltdve-
litdséval,

BOTORSZILARDITAS sk.

Fabél készilt bitoraink — legfoképp o székek — ax
igénybevétel hatdsdara és az idé teltével fokozédé s:c'lrndé-
suk, &sszeaszasuk kivetkeztében veszitenek szilardsagukbél.
A torott, hibas, sériilt székek jovitasat az ex évi marciusi
szamunk 23—-25. oldaldn ismertettilk, most viszont @ még
nem sériilt, de mar meglazult eresztékii, ingé-mozgé, nyi-
korgé-recsegd iilgbitorok ,,megszilarditdsahor” adunk ta-

nacsokat.

10. Ragaszté  helyett  Gjab-
ban érdesitett feliiletii fém csi-
kocskakat is kapni,

11. Ezek olléval vaghaték a
szitkséges hosszisagld darabok-
ra.




4. A srilarditas elsé lépése-
ként o bejeldlt, sxétszedett csa-
pokrdl kaparjuk, esiszoljuk le a
ragoszid nmvaénrcit

7. Ha lathataon &sszeszdradt
a csap vagy kitagult a fészek,
a beragasztézott csapra csavar-
junk vékeny puhafa forgécsot,
majd arra is ragasziét kenve il-
lesszilk az elemet a helyére.

12, Az érdes csikokkal vals
18gzitéshez az elemeket az eléb-
biek sxerint kell elékésziteni,
4m rogaszté helyetf a sziiksé-
ges  hosszdsdgd  csikocskakat
kell o csapokra hajlitani.

5. A visszaszerelés ~ hattam-
las s1ék esetében ~ ax ivelt
konzolhoz kapcsolods elemek
beragasztézasabel, majd a fész-
kébe illesztés utdn az ivelt kon-
rol visszacsavarozasabel dll. A
csavarfészkekbe — a csavarok
visszahajtdsa elétt - célszerii
beragosztozott fogpiszkalé da-
rabkakat dugni. Végiil ajaniatos
a hattdmla csapjat lapaos, fo fe-
szitbékkel is rogziteni.

Altalanos tandcsok

= A vékonyabb fésrkes ele-
meket o til vastagra ,javitott”
csak szétfeszitheti.

= Ragosztéként csak csoms-
mentes, tejfSlsiirliségii anyagot
hasznaljunk.

=~ A csapok csak a kitisztitott
fenekii fészekbe tudnak teljesen
beleiilni.

= A kitiremkedett ragasztot
ozonnal le kell t5r6lni, mert né-
melyik kékeményre kit meg.

-~ Eléfordul, hogy a labak a
javités sorén nem pontosan azo-
nos mélységiire Ginek o fészek-
be, s emiatt a szék billeg. A
kissé kiallo labak talpat csi-
szolopapirral lehet megkurtitani.

T St |,

13. Fontos, hogy a csikokot
beiitéskar a fészek fala ne gyiir-
hesse fel, ezért azokot a csop
aljan is at kell vezetni.

6. Az egyes csapos elemeket
gondosan lefisztitva, a fészke-
ket és arok fenekét is tisztara
kaparva kenjilk be béven ro-
gasztéval.

8. Az egy-egy sorban levd
csapos elemeket elébb ax egyik
oldali fészeksorba erdsitsiik be,
aztdn egyiittesen illessziik a ma-
sik oldal fészkeibe, s végiil
egyiitt, a fészkes elemek egy- -
mashoz iitgetésével erdsitsiik
ossze,

14. Més fogazasok, ¢sapoza-
sok szildrditésa esetén a beiités
iranyat eleve meg kell hataroz,
ni, hogy ax érdes csik siman ke.
riljén a helyére,




A mai modern félvezeld alkatré-
szek milkidoképességét csupan
szemrevételezéssel nehéz megalla-
pitani. Egy tokéletesen zdrt tokozasd
integrilt sramkor belsejébe nem ie-
het belelatni.

A hasznalt, de az 1j integralt
dramkorok dis lehetnek hibasak,
aminek kiilsé nyomai csak ritkan
latszanak. Meg kell tehat valahogy
gy6zédniink arrél, hogy az integralt
aramkor valéban hibatlan, és mem
tesz-e tonkre mas alkatrészeket.

Az IC-k alaptipusa, a miveleti
erosité legaldbb olyan nagy tomeg-
ben hasznalt, mint korabban az at-
lag tranzisztor, Kevés az olyan kap-
csolds, amiben ne szerepelne mive-
leti erdsits. Az alaptipusok kozbtt
{eltekintve néhény kiilonleges eset-
t6l) az atlag hasznélatban nem sok
kiilénbség wvan. Mikodésiikkel ma-
gyardzhaté, hogy kozottiik ritka a
kishibas, Rendszerint vagy egydl-
talain nem mdkédnek, vagy hibat-
lanok. A vizsgalatuk ennélfogva vi-
szonylag egyszerf.

Tesztelo aramkor

Az 1. abra kapcsoldsdba helye-
zett miiveleti erdsité kétféle aram-
kérben vizsgalhato. Az IC-t fogadd
adapter felépitése pedig olyan, hogy
a vizsgalandé mveleti erdsité kive-
zetései (a tok és a belsd valtozatok-
nak megfeleléen) kénnyen és gyor-
san csatlakoztathaték. A kéiféle
tesztelési méd a kétdramkords kap-
esoléval valthaté. Az eredményeket
LED-ek jelzik.

Az adapterbe betett miveleti erd-
sité a kapcsolé nyitott allasaban a
2/A 4abran latott astabil multivibré-
torba keriil. E relaxdciés oszcillator
jellemzGje, hogy j6 mikédésének
{feltétele a beiktatott erdsité hibéat-
lan volta.

A C2-es kondenzator toltése a be-
kapcsolds pillanatdban nulla. A fo-
kozat kimeneti U fesziilisége emel-
kedik, a pozitiv telitési szint felé,
ezt a visszacsatolas az R1, R2 ellen-
&llisokkal billenéssé gyorsitja. A
C2-es kondenzator R4XC3 id6 alatt
megkozelitfleg a fokozat kimeneti
fesziiltségére toltodik, illetve ami-
kor a kondenzator toltése eléri a
nem invertidlé bemenet -+UXR1
(R1 + R2) fesziiltségét, a folyamat
megfordul és a kimeneti fesziiltség
az ellenkezfjére valt. A billenést is-
mét az R1, R2 ellendllasok pozitiv
visszacsatoldsa gyorsitja, de most a
negativ telitési szint felé. Az egy-
méast kovetd ciklusokat az eredmé-
nyezi, hogy a C2-es kondenzétor tol-
tését, kisiitését az R1, R2 visszacsa-
tolassal létrehozott Schmitt-trigger
kapesolgatia. A miveleti erdsitd ki-
menetén 3—6 hertzes, a pozitiv és
a negativ tapfesziiltséggel kozel azo-
nos amplitidéjt szimmetrikus négy-
szbgletes impulzus sorozat jon létre.

A vizsgalt miveleti erfsitét a
kapecsolé zért Alldsdval a 2/B 4bra
szerinti invertalé fokozatba helyez-
ziik. Az IC nem invertidlé bemenete
a nulla voltos pontra keriil. Az erd-
sités egyenld R4/(R3 - P1), azaz 910
&s 10000 kdzott valtoztathats. Ided-
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lis esetben, amikor a mfveleti erd-
sitd mindkét bemenetét a nulla
volira tesszilk, a kimeneten nem je-
lenik meg egyenfesziiltség. Ez az 4l-
lapot a belsé aszimmetridk okozta
offset-, vagyis a maradékfesziiltség
miatt a gyakorlatban soha nem jén
létre. A kimeneten mindig valamek-
kora egyenfesziiltség marad. Ennek
a kimeneti maradék egyenfesziilt-
ségnek az eltiintetése jelenti az
offset-kompenzéciét. Egy mdveleti
erdsitot az offsetfesziiltsége kiegyen-
litésével is mindsitiink. Ha a kom-
penzélids megoldhatatlan, akkor ke-
vés a valészin(sége annak, hogy az
IC hibatlan.

MUVELE

A kapesol6 Allasat6l fiiggd teszt-
médozatok eredményeit a LED-ek
mutatjidk. A mveleti erdsitd elsé
esetben astabil multivibratorként
miikodik. A kimenetén a négyszog-
jelek nulla volthoz képest pozitiv
oldalaira a Tl-es tranzisztor nyit és

(]
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2 Dl-es piros LED viligit, a nega-
tiv oldalak a T2-es tranzisztort nyit-
jék és ekkor a z8ld LED kapesol
be. Ebbél adédéan a j6 miiveleti
erdsitonél mindkét LED a frekven-
cidnak megfelelden vibralva vilagit.
Ha csak az egyik LED vagy egyik
se jelez vagy a fényiik hullamzik,
az IC hibgs!

Az inverter kapcsoldsban tesztelt
erdsit6nél a pozitiv offsetet a piros
LED, a megativot a zold LED jelzi.
A Pl-es potenciométerrel az offset
az erbsités fliggvényében vialtoztat-
haté. Ha a Pl-es potenciométer &l-
litdsdra a LED-ek nem reagélnak,
vagy egyikilk sem vilagit, akkor a
maradék fesziiltség vagy nagyon ki-
csi, vagy az IC hibas! A késdbbiek-
ben a tesztelés eredményeinek ha-
tarozott kiértékelését nagyban segi-
ti, ha megvizsgilunk egy garantél-
tan hibétlan és egy biztosan rossz
IC-t is,

Nyomtatott dramkérak

A miveletl er8sitbket tesztels
framkor két, 50393 milliméteres

nyomtatott dramkérd lemezbdl AlL

Téapegység nincs a késziilékben,
emiatt egyszerfi és olcsé a kivitel.
A kettds fesziiltséget kiils6 forras-
bél kell bekapcsolni.

A vizsgllandé IC-ket a 3. abran
latott adapter-panel fogadja. A raj-
ta levé 16 érintkezds foglalat a 8—
14—16 1&bas integrilt Aramkorik
csatlakoztatdsdra szolgil. Az adap-
teren taldlunk egy +5 és egy 0 vol-
tos kivezetést is. Az 5 volt pozitiv
oldala a 14-es vagy a 16-os 1&ibhoz
vezet attél fiiggben, hogy a toknak
hény kivezetése van. A negativ, a
0 volt, ennek megfelelden a 7-es
vagy a 8-as labra kerill, A Cl-es

kondenzétor ezt a tépfesziiltséget
szliri. Kevés kivételtsl eltekintve az
Osszes TTL kapu-, és egyéb &ram-
kéri IC-k a tapfesziiltséget ezeken
a kivezetéseken keresztiil kapjék.
Az adapter a logikai integralt sram-
korok ellendrzésére is alkalmas.

A miiveleti erdsiték kétféle teszt-
médozatahoz tartozdé sramkérék a
4. 4bran levd nyomtatott lemezre
keriilnek. A Pl-es, 1 kiloohmos po-
tenciométer lineéris karakterisztiks-
ja. A szadmokkal jelzett csatlakozdk,
valamint a fesziiltségek és a teste-
lések pontjai egységesen miniatiir
bananhiivelyek.

Miiveleti erésits teszt

Az IC-gyart6k egységesitési szén-
déka lehetett, hogy a kiilénbbzd ti-
pust miiveleti erdsitéket egyforman
tokoztak. Igy keriilt a 8 kivezetéses
DIL-tokba a 301-es, a 318-as, a 709-
es, a 74l-es, a CA 3130-as, a 3140-
es, az LF 355-6s, az LF 356-0s, az
LF 357-es, a TL 071-es, a TL 081-
es és még sok més tipusi, altaldno-
san hasznalt miveleti ergsité IC.
Mindegyiknél egységesen a pozitiv

tapfesziiltség a T-es, a negatfv a 4-
es, a bemenetek koziil az invertals
a 2-es, a nem invertilé a 3-as, a
kimenet pedig a 6-os kivezetésen
van,

Helyezziink egy 74l-est az adap-
terbe Ggy, hogy a 8-as tok a 16-os
foglalat als6 felében legyen. A jobb
oldali szdmozas 1-t81 4-ig az IC ki-
vezetéseivel egyezik, a bal oldall
szamokat 11-t61 értelemszerfien kell
Atvaltani. (A 1l-esbd] 5-0s, a 12-es-
b8l 6-os, a 13-asbél 7-es, a 14-esbél
8-as lesz) Most vegyiik el az 1L
dbra kapcsoldsi rajzat és kossiik be
az IC-t a 4. dabra nyomtatott &ram-
kérébe. Ez utébbi 4-es pontja (ahol
a pozitiv tapfesziiltség van) csatla-
kozik az adapter 13-as pontjdhoz. A
tobbi kivezetést hasonlé logik4val
kissiik Gssze. A panel 5-6s pontja
az adapter 4-eséhez, a 2-es pontja
az adapter 3-asdhoz, a 3-as pontja
az adapter 2-eséhez, az l-es pontja
pedig az adapter 12-eséhez csatla-
kozik. A 14 és a 18 kivezetéses IC-k
bekotése egyszerlibb, bar azoknal a
tokokban kettd, s6t négy erdsitd is
taldlhatd, amelyeket természetesen
egyenként kell tesztelni.

A dolgok ettél kezdve még egy-
szerfibbek. Bekotjiik a kettds tapfe-
sziiltséget, elsgként mindig a 0 vol-
tot, kikapesolt tipegységnél! az 1C-
nek a tépfesziiltségeket egyszerre
kell megkapnia! Ezutan a kapcsolot
a.megfeleld all4sba hozzuk és meg-
kezdjiik a mveleti erdsits IC el6-
zbekben ismertetett ellendrzését,

Logikai IC teszt

A teszter elsGsorban a mfiveleti
erdsitbk vizsgalatara késziilt, de
plusz szolgaltatdsként a kiilénbdzd
kapuk, triggerek és a nem tul bo-
nyolult egyéb logikai &ramkor IC-k
ellenérzésére is alkalmas. Feltéve,
hogy azok maximélisan 16 kivezeté-
ses DIL-tokban wannak, Nézziink
egy példat.

& gyakran alkalmazott, 7400 tipu-
sU 14-es DIL-tokozést T'TL IC négy,
egyenként két bemenetG MAND ka-
put tartalmaz. Helyezziik az adap-
terbe a 14 kivezetésnek megfelelGen.
Az 5 volios tapfesziiltség a C1 0
voltos oldalénél, a 7-es labra mu-
taté atkdtéssel keriil a helyére. Kap-
csoljuk az 5 voltos fesziiltséget a
masik panelra is, arrél csak a Tl-es,
Dil-es jelzékért vessziik igénybe. A
7400-as 1C elsd kapujdnak kimene-
te a 3-as l&bon van. Késsiik tehat
Ossze az adapter 3-as pontjat a méa-
sik panel l-es pontjaval. A NAND
kapu két bemenetét véltakozva 0
€s 5 voltra téve a piros LED jelzi
a billenést. Ugyanigy nézziik meg a
tébbi NAND kaput is, Ha az IC
kapudramkérei a bemenetekre veze-
tett fesziiltségekre nem az igazsig-
tdblazatnak megfeleléen reagélnak,
akkor hibésak! A pozitiv 5 volt a
H szint, a 0 volt az L szint. Amikor
a Dil-es LED wvilagit, akkor a kime-
net |H szinten van. Ezzel a mo6dszer-
rel némi megfontolds utin sokféle
ll_?gi}mi integralt Aramkér ellendriz-
etd.

ook ok Mocséry Gébor
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A gvakorié barkicsolék todjik,
ugy pontos helyzeta, merdleges
engelyii  furatok készitéséhez
pindenképpen  allvanyos fard
A1, A nupjainkban forgalomban
vl geépek sz2bvanyos méretd

43 mm-vs) nyakresziitknél tog-
a rigzithetok allvanyba. A ke-
eshedelemben még drusitott, spe-
4flis csatlakozdsi Skii és Black
yad Decker furtkhoz wvalél ma
sar nehéz beszerezni. A kovel-
wezikben 8 nDalunk is nagy
sdmban vasaroit, regebbi BD é8
skil faropisztolyokhoz wvale all-
gnyt mutatunk be (képiinkdn).
fa a gep még kifogdstalanul
nikddik, érdemes e kiegészitol
elkésziteni.

A rsizon lathaté Allvanyhoz
kis atalakitdssal felhasznélhat-
wk az e gépekhez valé horizon-
:9iis befcgdét is. (A BD befogésa-
hoz két n-lyvezbesap is szilksé-
ges) A herizontalis befogd ere-
detilen n pép vizezintes helyzet-
per toriéné rogzitésére szolgél.
A befogoét azonban magunk is
plkészithetjilk 1 mm vastag acél-
lemezbal.

A [irégép nyakrésze egy vil-
laba fekszik bele, melynek ki-
vigasal a nyakhoz kell méretez-
ni. A pépet hatui menetes té-
maszté essvar rogeziti, mely a
2ép végén levd siillyesztékbe il-
leszkedik. A siillyeszték pontosan
a tokmany tengelyvonaldban
van, a gép rogzitésekor a mene-
tes orsé ¢sapia ,belelil”.

BD furdpisztolyokhoz

Allvanyt
utolag

Az &llvany oszlopit négyzet ke-
resztmetszetii zartszelvénybbl
készftsiik el. Az &bran megadott
keresztmetszeti mérethez nem
sziitkséges ragaszkodni, az viszont
fontos, hogy az oszlop €és a rajta
mozgd csiszka pontosan egymaés-
ba illeszkedjen. Ha ennek meg-
feleld ,zartszelvény-part” nem
taldlunk, akkor a cstiszka két ele-
mét 1 mm vastag acéllermnezbdl
hajlitsuk meg. Igyekezziink a haj-
litast sugarat a lehetd legkisebb-
re venni, vagyis minél sarko-
sabbra hajlitani, Az is fontos,
hogy a csuszka a lehetd legki-
sebb kotyogéssal, de azért lazén
illeszkedjen az oszlopra. A két
elemet csiszoljuk egymashoz. A
finom, egyenletes mozgast majd
ﬁgom zsirréteggel is segltsiik
elé.

A cstszka finom mozgésa ér-
dekében precizebb, de kissé bo-
nyolultabb megoldast is vélaszt-
hatunk. Az oszlop #rintett négy
falat sima, kemény feliiletd md-
anyaglemez csikokkal borfithat-
juk be, amelyeket Eyorsragasz-
16val ragasztunk fel. A csiszka
&s a miianyaglemez kdzbtt a sur-
16d4s kisebb, mint ha a fém a
fémen sarlodik.

A furégép eldtoldsi tartomé-
nya valtoztathaté. Ezt dgy ér-
jiik el, hogy a két csiiszkaelem
kozott elhelyezkedd ldgy csavar-
rugé egy tetszbleges helyzetben
rogzithetd zA&rtszelvény betéten
tAmaszkodik fel. A tdmaszté be-
tét két szemkozti oldalfaldba ké-
szitstink egy-egy 9 mm-es fu-
ratot, s azok koré koézpontosan
hegessziink egy-egy M8-as anyat.
A tdmaszték rogzitésére két M8-
as hatlapfejli vagy imbuszcsavar
szolgdl. Hasonl6képpen rogezit-
sik a farégépet hatulrél megté-
maszté mehetes cstcsot is.

Az &llvany talpdval nem lesz
sok gondunk. Azt az oszloppal
megegyezé zértszelvénybll he-
gessziik dssze. Az oszlopot a biz-
tonsag kedvéért két, 404 mm-es
keresztmetszeti laposacél mere-
vitével is tdmasszuk ki. Az
egyes elemeket fvhegesztéssel
kapesoljuk Ossze. A talpra keriild
alaplemez ligyabb fémbél vagy
£4b61 késziilhet. Ezt az elemet
csavarozdssal rogzitsilkk, wmert
idénként cserélni kell, sGt egyes
esetekben csak enélkiil tudjuk
hasznilni a faréallvanyt.

A fur6gépet magéba foglald
befogéelemet harom részbdl, 1
mm vastag acéllemezb8l készit-
silk el. A kizéps6 részt U ala-
kidra hajlitsuk meg, majd a keét
szélére hegessziink egy-egy me-
revitd gallért. Fontos, hogy a be-
fogh elem a firégép rogzitése
utdn ne hajolhasson ki.

A fur6égép togzitési mo6djabol
adédéan a gép helyzete a rajzon
lathatotél eltérd lesz.

g s —p—
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Ha o viragladaba csok sekély
taplalajt igényld paldntdk ke-
rilnek, célszerii a ladat kelld
magassagig kavicesal feltSiteni,
majd arra egy foliat teriteni és
csak a f6liGra rokni a
lojt.

tapta-

Apré szerkezeti elemek (csova-
rok, csapok, rugok) behelyezé-
séhex néha még az iigyes, hosz-
sz kérmil ndi ujjok sem elég
finomok. Viszont igen célszerii
szerszém egy Un. patrorbefogés
Versatil-ceruza vagy hasonlé be-
fogéj sternémnré{.

nelpze*!h
olle

N
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i
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Az osztalos pillanatszoritok haj-
lamosak arra, hogy o felolda-
suk utén ozonnal lecsisszanok.
Segit ezen, ha a morgbkarjuk
hatiba menetes iyukat készitiink
és abba egy azonos mel

(M4, M6) csavart hajtunk. Ha a
szoritd  sinjének ,hatgerincét”
reszelével felérdesitjiik,  bizto-
sabban tart o kis rogritdcsavar.

Két sz6] betonvas, négy fame-
netii szemescsavar és négy mi-

anyogtipli alkotjo ext a fali
syalanyagtartét,

ey

071

aradé

A lambéridk hornyaba (nitjaba)
nem konny{ beiitni az azokat a
léchez rdgritd szegeket. Segit a
lécek roncsolasmentes felerdsi-
tésében, ha nem kdzvetlenill a
szegek fejére probdlunk a kala-
paccsal itni, hanem egy koz-
vetits elemmel, pl. siilyesztett-
fejii_ nagyobb gépcsavartal. Ugy
o rogritoszeget eppen csok be
kell tiizniink a horonyba, beiite-
se mar o kdzvetitdvel torténik.

Nagyobb tablak (ajték, nagy
ablakok) szereléséhez, apolasa-
hoz két talplécbéi gl!, két alap-
lécbdl (2), két fogoléchsl (3) és
két, trapéz alaki tamosztébol
() meg egy csukiéspantbél
praktikus ,fogot” készithetiink.

¥
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Cikkeinket mingsité csillagjeleink
ax elkészités bonyolultségérg, a
szitkséges ismeretekre utalnak; oz
egyszeriit fehér, a bonyolultabbat
sbtét csillag jeldli. Az eredetre utalé
csillagok: egy = dtvett, kettd — at-
dolgozott, hérom = eredeti. Két
példa:

% % = otdolgozott, bonyolult
(pl. egy Philips vészvil-
logé).

Y fr— eredeti, egyszerii
{pl. hullampapirbél
kivaghaté {lébitor).

ANy
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Ezermester-rejtvényiink

megfejtéséhez ezhttal nemcsak j6
szem, de némi sporteszkdz-ismeret
is kell. Ebben az — enyhén szélva
— rendetlen mfhelyben ugyanis
nemcsak szerszimok és anyagok,
hanem néhény sporteszkéz — kis-
zéttiik nalunk alig hasznalatos is —
taldlhata.

Megfejtésiil csak azt kérjilkk a le-
velez6lapon — szdmmal irtan — be-
kiildeni, hany ilyen ,kakukktojis”
van a képen?

Juniusi rejivényiink megfejtéi ko-
ziil az aldbbiak nyertek wvasarlasi
utalvinyt: Szilas Kalmin dakai,
Erdei Janos kalocsai, Bodzisné Ré-
nai Nora sajoszentpéteri, Takdes
Robert Kkondorfai, Rujik Endre
martfii, ifj. Strébbel Jézsef szarva-
si, Ferenczi Laszls, Szabéné B. Ida,
Simon Edit és ifj. Farkas Tibor bu-
dapesti olvasdink.
Juliusi  rejtvényiink
nem, 2 tonna.

megfejtésc:

Az NSZK-beli Wiirth
cég nemrég megalakult
magyarorszagi véllalata a
barkécsolak szamara is
fontos termékeket kindl.
A legfontosabbak kdziil
néhdny: nagy szilardsagd
metrikus csovorok, lemez-
csavarok, onfird lemez-
csavarok, anyak, alatétek,
sasszegek, kabelkstszsk
és csatlokozdk, csdbilin-
csek, firé szettek, popsze-
gecsek  {omelyek  kixiil
killénlegesen érdekes oz
anyamenetes popszegecs),
killdnféle bilincsek, ra-
gasxték és témitdanyagok
szerepelnek a Wiirth Sze-
reléstechnika Kft termék-
listajén. A Budapest Ill.,
Pomaxi Gt 7-15. alait
miikédé lizletiikben kis té-
telben is igen nagy éru-
vilosztékbél  valogathet-
nok a vasdrdok, de ax
Ezermester bolthalézalan
keresztiil remélhetéleg oz
egész orszagbha eljutnak
a barkdcsolok széamara
nélkiilzhetetlen — mégis
gyakran hidnyzé — kts-
elemek, szerszGmok.




Kosson épitdanyag-biztositasi
szerz6dést Bics, Békés, Csongrad
megyei telepeinken!

Az épitkezés iitemének megfeleloen
biztositjuk az épitéanyagokat.
Telepeinken szakembereink készséggel
adnak felvildgositast.

Telepeink

Bacs-Kiskun megye 309. 5900 Oroshdza, Temeté sor 2. tavhivas 288
313. 5630 Békes, Verseny u. 1. {5% 41-841
102, skemét, Ki 3si U, 78) 22-360 314. 5500 Gyomaq, Ipartelep {67) 31-481
1010_ :05?)3 g:‘p_ h'r:;" |_s:_ar2?_2g_ 51911 1-799  315. 5800 Mezbkovacshdza, Arpad u. 2. {69) 11-014
114. 6300 Kalocsa, Uttéré w. 2. tavhivas 76 316- 5720 Sarkad, Osi w 2. tavhivas 34
115. 6100 Kiskunfélegyhdza, lzsaki u. 8. (76) 62-532 317. 5520 Szeghalom, Ady E. u. 3. {60 11-961
117. 6090 Kunszentmiklés, Rakéczi u. (76) 51-182 318. 5540 Szarvas, Vagéhid u. 2. (67) 11-545
118. 6200 Kisk&rds, lzsaki u. (78) 11-860
120. 6050 Lajosmizse, Dozsa Gy. u. 104, tavhivas 21 Csongrad megye
122. 6400 Kiskunhalas, Kotonyi u. {77) 21-974
124. 6430 Bacsalmds, Bajnoki u. tavhivas 78 ,
126. 6320 Solt, Vasartér tavhivas 6  201. IPVG. TP. 6700 Szeged, Rokus pu. (62) 23-081
128, 6237 Kecel, Vasit u. 42—44. (78) 21-172 202. IPVG. TP. 6900 Maké pu. (65) 11-791
131. 6080 Szabadszallas, Kolcsey tér 1. {78) 33-425 203. IPVG. TP. 6800 Hodmezévasarh. pu. (62) 41-162
205. Belteriileti Ep. Tp. 6600 Szentes,

Felszabadulas w. 8. tavhivas 16
Békeés megye 206. Belteriileti Ep. Tp. 6640 Csongrad,

Széchenyi u. 2. (63) 31-819
301. 5600 Békéscsaba, Oroshdzi u. 25, (66).21-948  207. Belteriileti Ep. Tp. 6791 Kiskun-
307. 5700 Gyula, Henyei M. u. 2. (66) 61-973 dorozsma, Tolbuhin u. 4. {62) 61-043

Hivja az éjjel-nappal miksdo
vevészolgdlati telefonunkat!
Szdma: (76) 21-421 Telex: 26-224
Levélcim: 6000 Kecskemét, Nagykérdsi u. 32.
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Az

nemcsak haztartasi késziilékeket,
de a javitasukhoz sziikséges alkatrészeket is
kinalunk.

Moségép, centrifuga, hiitészekrény,
forroviztarold, porszivo és egyéb héztartasi
kisgépek alkatrészei nagy valasztékban!
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FERROGLOBUS TEX VALLALAT

felhivja a tisztelt vasarlék figyelmet arra,
hogy Budapest X., Maglédi at 14/a telepén
vas- és acéltermékek széles valasztékaval all
a vasarlok rendelkezésére

ee oo B p - °
Kozulleti @ @5; Lakossagi
» n } P .
telepén: telepén:
Otvézetlen 4 Otvozetlen
melegen - melegen hengerelt
hengerelt rad- és idom-
rad- és idom- acélokkal, huzalokkal,
acélokkal, , hidegen
lemezekkel, és melegen hengerelt

sz(?-rkezeti FERROGLOBUS \ialamint . osztalyd
csovekkel és szerkezeti

csovekkel

Vaéllalatunk két telepén engedményes vasart rendez az év végéig
melegen huazott 3,2, valamint 3,8 mm-es huzalokbél.
Kbziileti telepen: 573-899 Lakossagi telepen: 276-057

VARJUK KEDVES VASARLOINKAT!
_—
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Epitkezéshez, felijitashoz,
lakasok belsd javitasahoz,

~ széles termékskalajahdl
az alabbiakra hivjuk fel szives figyelmeét :

falburkolé csempék, metlachi és keramia burkelélapok
beltéri ragasztaséra alkalmas por alakd csemperagaszté

-

e &

falburkolé csempék, metlachi és keramia burkolélapok
kiiltéri ragasztasara alkalmas por alaki csemperagasztd

beltéri helyiségek festés, tapétazas elstti falfeliileteinek
kivalé glettanyaga

PVC és szényegpadlé ragasztas el5iti betonaljzat kiegyenlitésére
alkalmazhaté énteriils szarazhabares

Termékeink m

KEMIKAL Roktararuhazban, Budapest XX., Tinédi u. 3.
KEMIKAL Mintaboltban, Budapest VIII., Somogyi B. u. 22,
KEMIKAL Szakaruhdzban, Debrecen, Monostorpdlyi u. 5.
KEMIKAL Szakiizletben, Ujkigyés, Petéfi S. u. 602,

valamint a TUZEP Vallalat szaktelepein és FESZEK aruhdzaiban,
az EPTEK Vallalat Hazépitsk boltjaiban,
a SUGAR iizletkdzpont Vasedény osatélyén.
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Sik és terbel figurak

A termeszetes allapotukban
valtozatos alaku és szinii magvak-
bol, termésekbdl kiilonféle figura-
kat is formalhatunk. Vastag, erds
kartonpapirbol vagjuk ki az alap-
lapot, melyre biza, kukorica, bor
s6, bab, mnapraforgd, anizs, bors
szegliiszeg stb. szemekbdl Umszeall
toit alakzatot ragasztunk (1)

Térbeli figurdkat ugy készithe-
tiink, hogy slapként friccsontott
mianyag jatékokat, allatfigurdkat
hasznalunk fel. A beboritasukra
szédnt termésféléket vilogassuk 0sz-
sze. A tervezett diszftésnek megfe-
lelden, ill. képeink alapjan az
alapként hasznalt figura teljes felii-
letét vonjuk be (2=—7). Ragasztoként
Technokol Rapidot hasznaljunk, az
j61 k6t a midanyaghoz €és a mag-
vakhoz is. (Hungarocell alaphoz a
Technokol nem j6, oldészere azt
feloldja) Mindig csak kis feliilet-
részt kenjiink be a ragasztéval,
mert gyorsan szArad. A magvakat
csipesszel fogiuk meg, s felragasz-
tandé részitket martsuk bele kis
kupakba folyatott ragasztéba.

Nemesak mianyagjdtékokat, ha-
nem sajat készités( alakzatokat is

LAKASDISZEK TERMESEKBOL

A képeinken lithate disztar-
gyvakat kiilonféle termésekbdl al-
litottuk &ssze. A vidam falike
pek (1. 2), gryerekszoba falara,
nyaraléba vagy =zart veranda
diszitésére egyariant alkalmasak.

Az anyagsziikséglet a kovet-
kez: képenként 1 db makramé
karika, 1 db kismérztd kép-
akaszté szegekkel, egyszin tex-
til wvagy dekordciés karton,
Technokol Rapid, ill. asztalos
sggv, valamint kiilénféle termé-

A fakarikdt makramé- vagy
fadru barkécsboltban vésarol-
hatjuk meg. Kétféle kivitelben
létezik: esak egyik oldaldn vagy
mindkét oldaldn -dombori. Ne-
kiink az elébbi a megfelels. A
kisméreti, haromszég  alakd
képakasztét a hozzavalé szegek-
kel — kis tasakokban, elére ki-

szerelt éllapotban — a vasbol-
tok forgalmazzak.
Deszkalapra  feszitsink ki

rajzszegekkel egy darab, hattér-

L

beborithatunk a kiilonféle termé-
sekkel, magvakkal. Agyagbol,
gipszbdl, esetleg s6-liszt Osszetételil
masszab6l mintdzhativk meg az
alapot. Hogy pl. az dllatfigurdk
megkozelitsék a valédi aranyokat,
a bevonandb ‘testet Kkissé ,sova-
nyabbra” forméljuk a végleges,
méar bevont figuranal.

Kerdmia edénybe, télkaba helye-

o

-,

A

zett termés- és flszercsokor idét-
4116, hangulatos asztal- vagy polc-
disz (8—12). A szaritott virdgot,
termést, bogyét rovidke szaréra so-
dort huzaldarabbal rogzitsilk a cso-
kor vézat alkoté hunga

gombbé formézott rafidbll vagy
szalmabd6l készillt alapra. ter-
méscsakor selyem vagy barsony-
szalaggal, zsinorral stb. diszitheto.

T T e IR T

|

T
|
l
]

nek szAnt anyagot Ggy, hogy az
anyag és a deszkalap kozdtt né-
hary Téteg papir legyen. Az
ugyanis megakadalyozza a ra-
gasztotol Atitatédott textilnek a
deszkihoz valé ragadasat.

Technokollal vagy vizgdzon
melegitett enyvvel kenjilk be a
fakeret lapos oldalat. Ezt a md-
veletet igen gondosan kell vé-
gezni, mert a talfolyt ragasztd
csunya foltot hagy az anyagon.
Nyomjuk ré4 a fakarikidt a Kkife-
szitett héttérre, varjuk meg a
teljes szaradast, majd éles oll6-
val vagjuk korill. Szereljik rd a
képakasztét is.

Apré talkakba (pl. kiurilt
konzerves dobozokba) gyGitsiink
kiilbnféle terméseket, magvakat
(3). Felhasznilhatunk pl. félbe-
vagott di6t, amerikai mogyorét,
vékony dgakat, nyérfa bolyhos
termését, hiivelyeseket, szemes
takarményt, juharfa szarnyas
magjat, barkét, holdviola WJa-
dis pénzének” nevezett eziistos
tallérjat is.

Elgszér rakjuk ki az alakza-
tot és csak akkor ragasszuk le,
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amikor mar biztosan tudjuk
mindennek a helyét. Cseppent-
siink papirlapra egy kevés ra-
gaszt6t, Ebbe martsuk a ragasz-
tandé darabokat, azutdn helyez-
zitkk az anyagra. Szilkségiink van
még egy vékony palcikdra vagy
csipeszre, amivel az apré ter-
méseket a helyiikre igazitjuk.

Sok, kozel egymés mellé he-
lyezett mag leragasztdsat ugy is
végezhetjilkk, hogy nem egyen-
ként kenjitkk be azokat, hanem
ragasztas nélkiil kiszérjuk az
alapra, eligazitiuk a palcikdval,
aztin feliilrdl racseppentjiik a
ragasztot. A hig Technokol lefo-
ly;]l: réluk és az alaphoz ragad-
nak.

A s?emet, szdjat
rajzoljuk a figurara.

Ha nem akarunk keretre pénat
4ldozni, igénytelenebb megoldés-
nak az egyszerti «dekoriciés kar-
ton is megielel.

Igen. j61 mutat a fatdrzsbél
lefiirészelt korongra készitett
termés-kép. A fakorong lehet
pacolt vagy meghagyhatiuk na-
tir szinben. A felerdsitése
ugyancsak képakasztéval torté-
nik. G. E.

rajztollal

—










