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KOZEPPONTBAN

AKVARIUM

Egy nagy méreti akvarium — megfeleld tilalasban —

a lakas igen hangulatos diszévé valhat. De valéban
csak akkor, ha annak elhelyezése, a sok kiegészito
tartozék elrejtése tokéletes, és természetesen mindig
tiszta. Ez utobbi szempontbol a nagy méret nem
feltétleniil hatrany, mert 60-80 [ folott a novényzet

és a halak megfeleld aranyéval egy akvariumot sokkal
kevesebbet kell tisztitani, mint a kicsiket.

Ahol gyerek van, ott elobb-utébb
felmeriil az allattartas kérdése is.
Mi sem dsztuk meg, szoba jott
kutya, macska, teknds, varanusz-
gyik stb. Eqy ideig észérvekkel le
tudtam szerelni gyerekeim éllattar-
tasi torekvéseit, am végso javasla-
tukat elfogadva kapitulattam.
Ugyanis egy aprocska fekete
bundaju aranyhoresoggel allitottak
kész tények elé. Csendes,
igénytelen, kis helyen tarthaté éllat,
raadasul rovid-életd, hat majd
csak meglesziink vele valahogy.
Ez négy ,,horcsogottovel” ezeltt
tortént, s az6ta az ditalam
készitett rezidenciéban

a negyedik horcsag éli vilagat.
Tartasa szinte alig keriil pénzbe,

s a gondoskodasért cserébe
sokszor jobb miisort produkil,
mint a téveé.

Lathatélag mindegyik horcsdgiink
jol érezte magat

a kimondottan szamukra készitett,
bitorba illesztett terrariumban.

Ugy véltuk, ha mar muszaj zart helyen tar-
tanunk, az olyan legyen, hogy a flrge kis allat
jol is érezze magat benne, szobank meg egy
mutatos darabbal gyarapodjon. A terrariu-
mot Columbia Lux butorunk egy darabjanak
aljaban. annak kulon kiveheté darabjakent
allitottuk ossze. Ket oldallapja és a kihuzha-

A szines képunkon lathato akvarnumot a
..Numero 80" vendegloben fotoztuk le. amely
oft a hangulatos helyiség egyik ekessege. A
megoldast viszont eppugy el tudjuk kepzelni,
akar egy nappali szobaban vagy egy na-
gyobb hallban is. Lényege, hogy az akvariu-
mot nem a szokasos modon valamelyik falra
vagy szekrényben helyezik el, hanem a helyi-
seq kozepen ugy. hogy korbe lehet jJarni. ulni.

A nagy meretek miatt az Uvegtartalyl vas-
tag Uvegbdl kell késziteni. Szilardsagnovelok

to, belulrol kicsempezettfiokja— amelyben a
taforgacs alom van — a butorkavaval azonos
anyagu, 16 mm vasiag, hatfala pedig 12 mm
vastag nyers faforgacslap. Erdekessege

hogy a fiokkava magassagaban az oldalla-
pokat 1s 0sszekoto lapot epitettink be. amely
csak a fiok vegéig ér. A lapon Szileton csem-




a sarkokban elhelyezett, haromszég alaku
polcocskak. Ezeken kiilon cserépbe ultetett
viragot, sziir6t, alevegozietd porlasztojat he-
lyezhetjiik el. A méretek csokkentésevel az
uvegfal vastagsaga is csdkkenhet. A nagy
akvarium ragasziésat, a vastag uveg vaga-
sat viszont mindenképpen bizzuk szakem-
berre, mert amajd 150 | viz s annak nyoma-
sa bizony nem gyerekjaték. (Akar ket lakas
elaztatasara is elegendo.)

Az iivegkadat korilfogo léckeret butorjel-
leget ad az akvariumnak. Példankban a keret
nem ér az ivegfalhoz, de egy kis modositas-
sal igy is elkészithetd, hogy a falakat kiviilrol
tamassza meg. lly médon az ivegkéd bizton-
sagat is fokozza.

Az akvarium felil (vegfedelet kapott,
amelyre vilagitStestikeént kor alaku vonalegst
helyeztek. Egy megoldast képinkdn, egy
masikat rajzunkon mutatunk be.

Fontos az akvarium megfelelé magassag-
ba torténd felemelése is. A fejmagassagban
1év6 Givegkad a legszebb, leglatvanyosabb.
Ugyanakkor tisztitaskor. vizcserekor lehet6-
vé teszi, hogy a vizet tomldvel leszivjuk akar
kozvetleniil a lefolyoba. Az ujratoltés megfe-
lelé vizmindségl temperalt vizzel, keverd-
csaprol ugyanazzal a tomi6vel megoldhato.

A masfél mézsas sily megtartasahoz
azonban szilard alivanyra van szikség. JO
megoldas lehet egy fémbdl, pl. Salgo-elem-
b8 készi polc, melyet azutan fa boritassal
tesziink ,lathatatlanna”. Szép lehet egy

nagyméretii keményta hasab vagy egy er6s
tolgyfaalivany is. (Vigyazat, a képiinkon lat-
hato akvarium sem csak egyszeriien az asz-
tal kozepeén allt)

p

peragasztoval dsszekevert foldbol lejtés te-
repet alakitottunk ki. Talaltunk egy odvas fa-
darabot, azt is a , tajba” illesztettiik.

Ahatfal tovébe keskeny mianyag valyukat
erdsitettiink fel, majd a foldes résztlejtésena
véalyik pereméig feltoitottik. A | tajat” ne-
hany vastagabb, erGs széraz fadggal, kisza-
radt flicsomdvalis kiegészitettuk, majd a hat-
fal figgbleges részét — az ég szinét utanoz-
va — vilagoskeékre festettiik. Vegul helyiikre
ragasztotiuk az oldalso és eliilsé Uveglapo-
kat is, majd mikor a foldes domboldal talaja
teljesen megkotott, horcsogiinket Atkoltoz-
tettiik uj otthonaba.

Azota gyakran uliink hosszabb-rovidebb
ideig a terrarium elé, mert kedvencink ilyen-
kor szinte produkalja magat, sokszor meg a
faagak végére is felmaszik, majd hirtelen le-
ugorva, hatso labain allva, fejecskéjét félre-
hajtva néz rank, hogy vajon tetszett-e a mu-
tatvany.

A rendszeres takaritas sem probléma. A
kis allatot e révid id6re egy nagyobb bef6ttes-
tivegbe koltozietjik at, majd az almos fiokot
kihuzzuk, kitisztitjuk, a , terepet” hasonlo-
képpen. A friss forgaccsal feltoltott fiokot a
helyére toljuk, s a hori Ujbol birtokba veheti a
rezidenciajat. -0s-

|zu.t.ﬂ

16270x870

EZERESTER |

A tartalonibel

| 1991. 11. SZAM |

1/3



A vizisport-rajongdk

nemcsak azért

kedvelik a guruléiléses kielboot,
skif, duble csénakokat,

mert a vizek leggyorsahb evezisei,
hanem azért is, mert a test

szinte minden izmat megmozgatjak.
Folyamatosan dolgoznak a labizmek,
a hat, a karok és vallak izmai.
Hajlik a derék és a nyak.

Mindez egyiitt szinte gyogytornanak
is beillik (1). S mivel

a 6—8 méteres csonakot (no meg

a folyot hozza) nem vihetjiik télen

a lakasba, készitsiik el

a gurulouléses szobai valtozatat.
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Acel szerkezeti elemek

Alvazkeretét 30x30-as négyzet ke-
resztmetszetli zartszelvénybdl készit-
sik el. A két hossztartot s ket kereszt-
tartot hegesztéssel rogzitsiik. Mivel a
padli6zat, amelyre az evezépadot leallit-
juk, rendszerint nem tokéletesen sik,
ezért a késziléknek ajanlatos 6 allithato
labat is kesziteni (2). Ezek tulajdonkep-
pen,.t;g,llapfejt’j MB-as, M10-es csavaro-
kat jelentenek, amelyek anyamenetét a
zartszelvény sarkaiba furtlyukakba vag-
juk bele. A csavarok segitségével az al-
vazkeret barmilyen kemény talajon sta-
bilizalhato, csak arra vigyazzunk, hogy a
padi6t fel ne sértsuk. Ez ellen a csavar-

fejekre egy-egy mianyag kupakot iehet
hizni.

A labtartok egy harmadik kereszitar-
tora keriilnek. Ezt az allithatésag érde-
kében nem hegeszive, hanem csava-
rozva rogzitsik a hossztartokra. Készit-
siink egymastol kb. 5 cm tavolsagra le-
galabb 6 furatbol all6 lyuksort a két zart-
szelvényen, mégpedig minden furatpart
a mozgo kereszttarid csavarfurataival
egybeflrva. Azalvazat és amozgo részt
szarnyasanyas M8-as csavarokkal rog-
zitsilk. Az 5x70-es laposaceél talpakat
széles hegesztési varratial erdsitsuk a
kereszttartora kb. 45°-o0s szégben.

A mozgo kereszttartora kell felerésite-
niink a rugok rogzitotiskeéjetis. Ez szin-
tén egy laposacél darabbdl, valamint
egy @10—12mm-es ridaceélbol all. Ard-
dacél két vegere készitslnk egy-egy
hornyot, amelyekbe a rugovégek be-
akadnak. Ehhez elegendd egy-egy 4—5
mm mely bereszelés is. A ridacelt és a
laposacelt hegessziik dssze. A laposa-
célon most is t©bb furatot készitstink.
Ezek kozott valasztva a rugok elbfeszi-
tését allithatjuk (3).

EVEZOPAD

Lesz még egy harmadik allitasi lehe-
téségunk is, amely bizonyos mértékig a
karhosszhoz igazitja a sporteszkozt, ill.
ugyancsak a rugok elfeszitését befo-
lyasolja. Az , evezikar” zariszelvenyére
ugyanis szintén atmend csavarral ero-
sithetjilk arugok masik vegének rogzité-
lemezét. A csavar szamara a karon 4—5
atmena furatot is készitsiink. Az alacso-
nyabbakhoz kisebb, a magasabbakhoz
nagyobb rugdfeszitési er6 tartozik.

A fogantyu kb. 40 cm hosszu @10-es
ridacel vagy vastagabb acélcsé legyen.
Markolatrésziket tekerjilk be szigetel6-
szalaggal vagy két vastagabb PVC-cso6-
vet hiizzunk ra markolatként.

A rug6 beszerzéséhez nehez tana-
csot adni, de sok lehetdseg kozul valo-

=
gathatunk. Kismotorok teleszkoprugdi,
expanderrugok ugyanigy alkaimasak
lehetnek, mint egy roncstelepen talalt
jarmli vagy egyéb gep alkatrésze. Ame-
retre vagasukra és végeiken Uj szemek
kialakitasara valoszindleg mindegyiknél
sziikséglesz. Ezutébbihozarugo utolso
egy-két menetét (de csak annyit) gaz-
langfolott lagyitsuk ki (izzitsuk fel), ésfo-
goval hajlitsuk meg a rugdszemeket.
Ugyeljiink arra, hogy a csavarrugo tobbi
része ne hevuljon fel tilsagosan, mert
akkor az egész kilagyul és hasznalhatat-
lanna valik.

Gorkorcsolya gorgokon

Az (lést 0,8 mm-es acéllemezbdl
vagy 2,5—3 mm-es alulemezbdl hajlit-
suk meg. A gorgbk csapagyakbol ké-
szillhetnek, amelyeknek belso gydrijét
egy-egy alatéttel kozrefogva anyascsa-
varral rogzitsuk az tlélap lehajlitott szé-
leihez. Ez a megoldas nagyon stabil, de
kissé zajos. Tonkrement gorkorcsolya-
bdl lényegesen zajtalanabb miikodest
lehet6ve tevo miianyag vagy gumigor-
g6k nyerhetok. Ezek rogzitesenél ligyel-
jink arra, hogy a gorgok ne érhessenek
hozza az Ul6lap lehajlitott oldaléléhez, s
a két oldalél lejjebb nyuljon, mint a gor-
gok futofelllete.

A gorgék rogzitése meég stabilabb, ha
a csavariengelyt nemcsak az egyik ve-
gén fogjuk a lehajlitott peremhez, ha-
nem a gorgdk belso oldala feldl is meg-
tamasztjuk egy négyzet alaku lemezala-
téttel. Az uldlapra ragasszunk fel egy 5
mm vastag szivacslapot, hogy kenyel-
mesebb legyen.

p_
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A pilianatiorraszto pakak annak
koszonhették gyors
elterjedésiiket, hogy egyszeriiek,
mindig iizemkeszek és kis
fogyasztasiiak. Egyetien gyenge
pontjuk a melegitihuzal gyors
elhasznalddasa a forrasztasi
helyen. A huzal gyorsan
oxidalodik, elvékonyodik és atég.

nem mindig kaphaté a megfeleld
pétalkatrész. Ez a nalunk
legjobban eiterjedt, csehszlovak
gyartmanyi 220 V 75 W-os paka
V alakban meghaijlitott 1,5 mm?
keresztmetszetii ((01,38) csupasz
virisrézbil készitett huzalara is
vonatkozik.

Erdemes tehét ezeknek a melegits huza-
loknak hazi eldallitasaval foglalkozni. A sike-
res potiasnak harom kévetelménye van El6-
szor az 1,5 mm? keresztmetszetli csupasz
vorosréz huzalt kell beszerezni (vagy , kiter-
melni"), majd pontos méretre vagni, és vegul
a leszabott darabokat fiilekkel ellatni, ill. V
alakban meghajlitani.

Ahuzaltvagjuk pontosan 116 mm-es dara-
bokra, majd az itt ismertetett egyszeri szer-
szammal hajlitsuk készre. A melegitéhuzal
tajékoztato meéretei az A abran lathatok.

Az elkészitendo szerszam (B) alkatrészei
1,5 mm vastag vas- vagy rézlemezbdl ké-
szilnek.

Az alaplap (1) kivagasa utan a méretek
szerinti helyen furjunk egy M3-as furatot, ab-
ba szorosan hajtsunk be egészen a menet
vegéig egy csavart (2). (A csavarne tovigme-
netes legyen.) A csavar fejétféemitrésszel ta-
volitsuk el ugy, hogy a kiallo hengeres rész 3
mm hosszu maradjon.

Vagjuk ki az itkozolemezt (3) és furjunk
bele két 3,5 mm atmérdji furatot. Az alaplap
hatso részere forrasszuk a ratétet (3) lagy,
hogy annak fels6- és oldalfala az alapéval (1)
egybeessen, A forrasztast azért érdemes
vegrehajtani, mert igy a késGbbi Osszecsa-
varozashoz szikséges két furat elkészitése-
kor nem harom, hanem csak két alkatrészt(1,
4) kell egyméshoz rogziteni.

Az Utkozolemez (3) bedllitdsanal a csap

(2) helyzetébdl kell kiindulni. A csap és az it-
kozdlemez kivagott része kozé csusztas-
sunk be egy kis darabot a huzalbol (©21,38—
1,40), és a két alkatrészt fogjuk éssze. Ellen-
orizzuk, hogy az utkozélemez felsd éle egy
vonalban van-e a csap (2) felsS fellletével.
Ha a lemez éle magasabb, reszeléssel hoz-
zukegy vonalba, ha alatta van, akkor az utko-
zolemez kivagasat mélyitsik a szikséges
meértékig.
Ezt a csak latszolag felesleges miiveletet
azért kell elvégezni, mertha a hézag tdl nagy,
a huzal a hajlitaskor megestiszik, ha viszont
kisebb, megszorul.

Cseréje rendkiviil egyszerii, de

Ha mindent rendben talaltunk, az alapla-
pot (1)fdrjuk at a szorosan raszoritott litkbz6-
lemezzel (3) az azon mér elkészitett furato-
kon keresztil. A két furatba helyezziink hen-
geresfeji csavarokat (5) és a hatoldalon
anyakkal rogzitsuk.

Ezzel a szerszam elkeszilt, de hatravan
meég a hajlitéfelilet kialakitasa. A rajzon nyil-
lal jelolt felliletet egy probadarab segitsége-
vel reszeljuk méretre. Fogjuk satuba az elké-
szitett szerszamunkat, és a mér méretre va-
gott huzal egyik vegét csusztassuk be a csap
ala. Az utkozolapra hajlitva készitsuk el azel-
sé filet (D). Majd a huzalt megforditva, amii-
veletet a masik végén is ismételjik meg (E).

A masodik hajlitast lehetdleg az elsé sikja-
ban vegezzik. Az igy elkészilt huzalt egy 3
mm atmergjli anyagon (pl. egy 3mm atmérg-
ji furd szarén) pontosan kézépen hajlitsuk
egymassal parhuzamosra (U alak). Az azo-
nos szarhosszusagu huzalt kissé megnyitva,
egyik fulét a csapra helyezve, hatarozzuk
meg a hajlitoél helyét. Reszeldvel addig tavo-
litsuk el a felesleges anyagot, mig az igy ki-
alakitott hengeres felilletre racsuszika V ala-
kuhuzal hegye. A huzal V formajata masodik
ful kialakitasa utan a hajlitéélre gérbitve ala-
kitsuk ki (F).

HUZAL PILLANATPAKAHOZ

A hajlitas fazisai a rajzokon jol kovethetok.
Amunka leirva talan bonyolultabbnak latszik,
mint valéjaban. Azért kellett ennyire részlete-
sen foglalkozni vele, mert a pontatian munka
t6bb bossziisagot okoz, mint hasznot.

Tehat kezdjik meg a ,,sorozatgyartast”
Erdemes legalabb 10—20 db pakahelyet ké-
sziteni, és a kész darabokat a paka mellett ta-
rolni. gy ha csere sziikséges, pillanatok alatt
elvégezhetjik, nem kell a forrasztasi munkat
a melegitéhuzal miatt megszakitani.

Aki nem jut 1,5 mm® keresztmetszetd
(21,38—1,4 mm &tmérdjl) csupasz voros-
réz huzalhoz, , kitermelheti” egy villanysze-
reléshez hasznalt (és rendszerint kaphato)
szigetelt, tomor vezetékbdl is. A szigetelés
25—30 cm-es darabokban konnyen lejon, ha
dvatosan korulvagjuk és a huzal végét satu-
ba fogva lehizzuk.

Felhasznélhato meég a trafok tekercselé-
séhez hasznélt lakkhuzal is, ha a lakkot old6-
szerrel eltavolitjuk. (Ezt a munkat nem sza-
bad kaparassal vagy csiszoldvaszonnal vé-
gezni, mert az osszekarcolt feluletu huzal
gyorsabban oxidalodik.) A huzalrdl a lakk
lang feletti athizassal is eltavolithato.

Szulyovszky Tibor
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ELETTARTAM-NOVELES

Az ohmikus fogyasztok élettartamat mér a gyartaskor meghatarozzak,
és rendszerint kizlik is a vasarioval. Ez rendkiviil valtozo érték lehet,
pl. az altalanosan hasznélt izzoknal 1000 6ra. A nagy teljesitményii
vetiti- vagy a fényképezéshez hasznalt iin. tilfeszitett izzok csupan
100, siit egyesek csak 1,5 ora élettartamuak. Ezeknél a fényerd
nivelését a viszonylag nagy iizemfesziiltséggel érik el, ami fokoza

az izoszal hoterhelését és ezzel csokkenti az élettartamot.

Ha nem is ilyen nagyfoku, de hasonlo ha-
tas tapasztalhato pl. a forrasztopakaknél is.
A fiitébetétet ugyanis a forrasztashoz szuk-
séges hileadashoz tervezik, ezért a hosszu
forrasztasi sziinetekben ez a héleadés csok-
ken, a paka tilmelegszik és ezzel az élettar-
tama is megrovidiil.

A fentiekbdl kovetkezik, hogy ha egy adott
fogyaszto élettartamat meg akarjuk novelni,
annak legegyszeribb modja az uzemfe-
szilltség csokkentése. Kénnyen belathato,
hogy ezzel a teljesitmeny is csokkenni fog.

rdemes azonban részleteiben is meg-
vizsgalnt ezt a jelensaget. Az A 2brén lecl-
vashato az uzemfesziiltég %-os csokkene-
séhez tartozo szézalékos élettartam-nove-
kedeés.

A diagramon kikereshetd, hogy kb. 4%-0s
fesziiltségcsokkenéshez mar 200% élettar-
tam, azaz az eredeti kétszerese tartozik. Ez
igen kedvez érték, de azt is tudni szeret-
nénk, hogy ekkor milyen fényaramcsokke-
néssel kell szamolni, vagyis mivel , fizettink”
az eredményért? A B abrérél megaliapithat-
juk, hogy a példanak valasziott 4%-os fe-
szilltségcsokkentésnél a fényéram az erede-
i 83%-ara esik vissza. Ez még elfogadhato
érték, ezért vizsgaljuk meg, hogyan valosit-
haté meg a gyakorlatban. Tudott, hogy ha a
fogyaszto aramkorébe egy sorbakapcsoltel-
lenaliast, egy un. elGtétet kotiink be, a fo-
gyasztérakisebb fesziiltségjut, de mind a fo-
gyaszion, mind az el6téten azonos aram fo-
lyik at.

Tehat csak egy megfelel6 ellendllést kell
keresni. A feladat egyszerien megoldhato,
ha pl. eltétként egy masik izzot alkalma-

zunk. De ez milyen feszultségd, ill. terhelésd
legyen?

A tllzott szakszer(ség mellézésevel es
némi eqyszerisitéssel kovetkezoképpen ja-
runk el. Példaul egy 220V, 150 W-os vetitGiz-
z6 élettartamét kivanjuk megnovelni (C) egy
sorba kotott masik izzoval. Az erre a célraal-

ségetis. Ezt a kovetkezd képlet segitségével
szamithatjuk ki:

Nelélﬂ -Um X llng)cszw

A vetitéizzon atfolyo aram: I=W/V=150/
220=0,68 A. De mert az elététen is ekkora
&ram fog folyni, az elbtétként hasznélt 6 V-os
izz6 teljesitménye: N=6x0,68=4,08 Watt.

A kereskedelemben ilyen teljesitmenyti iz-
26 nem kaphato, és mert a kapott értekneél ki-
sebb teljesitményii nem hasznalhato, a leg-
kozelebbi nagyobb értéket, az 5 W-ot alkal-
mazzuk. Ezt még akkorismegkelltenni, haa
szamitasbol adodo értekiit talalnank, mert a
gyartasi szorasok és az elotét tilzott igény-
bevétele miatt mindig a legkozelebbi, na-
gyobb értéket kell beszereznil Tehét az alkal-
mas el6tét egy 6 V, 5 W-os izzo lesz.

Az izzok tobbféle kivitelben is kaphatok.
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kalmas izzokat szerencsére nagy valasztek-
ban be lehet szerezni az autoalkatrészt aru-
sito uizletekben.

A gépjarmiivekhez gyértott izzok szabvéa-
nyos fesziiltsege 6, 12és24 V. Eztfigyelembe
veve a vetitbizzora 6, 12 vagy 24 V-tal kisebb
fesziiltség fog jutni. Ez 6 V-nal 2,73, 12 V-nal
5,45, 24 V-nél pedig 10,9%-at teszi ki a 220
V-os lizemfesziiltségnek. i

A valasztaskor a ,,valamit valamiért” elv
érvényesiil. Hanem kivanjuk az izzo fényara-
mét talzottan csokkenteni, valasszuk a 6
V-os izzot elététnek. A fesziiltség kivalaszta-
sa utan még meg kell hatarozni a terhelhets-
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Barkacsolashoz legalkalmasabbak az un.
szoffitak, mert foglalatuk hazilag is elkészit-
heté.

Ha a szamitasokat a tobbi izzora is elve-
gezzuk, akkor megallapithatjuk, hogy egy
220 V, 150 W-os fogyasztonal az élettartam
novelésére meg 12 V, 10 W-os, ill. 24 V, 20
W-osizzokisfelhasznélhatok. De ha kikeres-
silk az élettartam-ndvekedést, ill. a fénya-
ram-csokkenést a diagramokbol, a kévetke-
zoket allapithatjuk meg:

1. Vetitdizzokhoz a 6 V-0s elotétek alkalma-
zasa mégmegfeleld, mertnem csokkentik tuil-
sagosan a fényaramot, és kalonosen kis ta-
volsagu vetitésekhez meég jol hasznalhatok.

2. A kdzobnséges izzokhoz a 6, sot a 12
V-oselététis alkalmazhato, mert pl. egy mel-
lékhelyiség megvilagitasanak csokkenése
nem zavaro.

3. Forrasztopakak izemszunetében, azaz
melegen tartasukra a 12 vagy a 24 V-os elo-
tétisalkalmas, féleg a nagy teljesitmenydpa-
kaknal.

A gyakorlatban a teljesitmény végleges
csokkentése nem mindig kivanatos, mert pl.
egy sotétebb dia vetitésekor sziikség lenne
az eredeti, nagyobbfényerdre vagy aforrasz-
tas idejére a paka eredeti hoteljesitmenyeére.
Ezta lehetéséget az elotéttel parhuzamosan
bekotott kapesoléval teremthetjuk meg (D).
Kikapcsolt helyzetében az elotet csokkenti a
fogyaszto teljesitményét, bekapcsolva kiik-
tatja az elotétet az aramkorbdl és ezzel az
eredeti allapotot allitja vissza.
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Az el6tét és a kapesolo elhelyezése nem
kritikus. Elhelyezhetd pl. a vetitgep belseje-
ben, a vezetékbe iktatva vagy a dugaszoléasi
helyen is. De az el6tétizz6 védelmét, a jo szi-
getelést es az érintésbiztos elhelyezést min-
denkor biztositani kell, mert az el6tét foglala-
tanak érintese veszélyes aramutést eredme-
nyezhet. Ezért az elotét szerelését vagy cse-
réjét csak a halozatrol levalasztva szabad
végezni!

Az el6tét mas célokrais felhasznalhato. Pl
alakas egyik mellekhelyiségében, a kapcso-
16tol tavoli izzo ellendrzésére (E). (Ezzel az
EMmarfoglalkozott.) Sét azellenfrzés ésaz
elettartam novelése egyiittis megoldhato az
el6tét alkalmas megvalasztasaval.

Ha csai , jeizéiampanak” hasznéijuk, ak-
kor egy 220 V, 40 W-os izzohoz 35V, 0,2
A-es, 60W-hoz 3,5V, 0,3 A-es zseblampaiz-
zot lehet a kapesolo mellett vagy a kapcsolo
hazaba épitve az aramkorbe kotni. Megkony-
nyiti az ellendrzeést, ha a kapcsolo hazaban,
az izzo felett egy 3—4 mm atmerdjl furatot
keszitink. Ezt a munkat mar csak megfeleld
szerelési gyakorlatial rendelkezék végez-
zék!

Ha az élettartamot is meg akarjuk novelni
— amia sokat hasznaltizzoknal indokolt—, a
220 V, 40 W-os izzohoz 6 V, 1,5 W, a 60
W-oshoz 6 V, 2 W-0s kismereti gépjarmuiiz-
zoamegfelelo. Ezek a bekapcsoltallapot jel-
zesenkivul kb. 170%-ra emelik azizzok élet-
tartamat. Természetesen ez mégtovabb no-
velhetd, ha a fenyerocsokkenés nem zavard
egy 12 V-os el6téttel.

A forrasztopakaknal hasznalt el6tét még
biztositokeént is mikodik, ha ugyanis a paka
fiitébetétje zarlatba keriil, az elététre a teljes
halozati feszultseg jut. llyenkor természete-
senvillanasszerlen elégaz izzé szdla ésez-
zel megszakitja a paka aramkoret.

A j6l megvalasztott el6tét izzoszala nincs
tilterhelve, tehathosszu élettartamtilesz, de
egy eros Utéstol is megszakadhat. Ezeért a
kiils6 behatasoktol is meg kell védeni, mert
ha megsérul, a fogyaszto (izzo, paka) sem
fog miikodni. Ebbdl az is kovetkezik, hogy ha
a fogyaszto nem mikodik, mind az eiététet,
mind a fogyasztot ellendrizni kell, és a hibas
alkatrészt ki kell cseréini.

A diagramok es a kozolt példak alapjan
mindenki kivalaszhatia a neki legjobban
megfeleld eldtétet. De nem szabad elfelejte-
ni, hogy egy elGtet csak a szamitasahoz ala-
pul vett adatokkal rendelkezé fogyasztéhoz
hasznalhaté. Pl. ha egy 40 W-os izz6hoz ke-
szitettik, és az izzot 60 W-osra cseréljuk, a
szamitasokat ennek adataival Ujra el kell vé-

gezni és uj elététet alkalmazni!
Sz.T.

ULESHUZAT

A mai vilagban mind gyakrabban
gondolkodik az ember azon, hogy milyen
iiton-modon lehetne pénzt
megtakaritani bizonyos dolgok
sajatkezii elkészitésével. Vonatkozik

ez az autétulajdonosokra is, his?’ az
alkatrészek és egyéh felszerelési cikkek
ara — beleértve az iiléshuzatot is —
nagymértékben emelkedett.

A tovabbiakban — elsdként a Daciaba
vald — iiléshuzatok elkészitéséhez
kivanunk autds olvasdinknak segitséget
nyiijtani.

FlAcsAr ie a huzatal albdssithcahns avile
CHUSZIOT IS a NUZaiOn SirESZNeSEneZ SZun

séges anyag mennyiségét kell meghatarozni
vagy a kozolt szabasminta, vagy az ulésekrdl
levett méret alapjan. Eqgy komplett tiléshuzat
darabjaihoz kb. § m? anyagra van szukség.
Természetesen a huzatanyag vasarlasakor
figyelembe kell venni azt is, hogy szabaskor
hulladék is keletkezik. Mintas anyagnal tobb
leesé hulladékkal kell szamolni, mert a min-
tak illesztése itt nagyon fontos. Az anyag ki-
valasztasakor arra is gondoljunk, hogy az
szintarto, moshato legyen, s a kopast is jol
birja.

A kilénbozd alaku darabok kiszabaséanal
felhasznalhatjuk a kozolt szabasmintak (1)
felnagyitott rajzait, de sajatkeziileg is készit-
hetunk mérethii mintat. Ehhez a csomagolo-
papir a legcélszeriibb. A papirt az Ulésré-
szeknél egy kicsit nagyobb darabokra vag-
juk, majd az iilésre helyezve annak szélein
ceruzaval rajzoljuk kérbe. A kontir menten
vajuk ki, majd az tilésre helyezve ellendrizziik
a minta pontossagat. Vigyazzunk, mert a
minta avarras vonalatjelzi, tehata szabasnal
erre meg 1,5—2 cm-t rd kell hagyni. Az els6
uléseknél csak az egyiknek a mintajat készit-
siik el, ugyanis a két Ulés azonos. A hattam-
lak mintajabol is csak egyet készitsink. Eb-
ben az esetben figyelnink kell, hogy az anya-
got a jobb vagy a bal oldali ulésre szabjuk.

Elészér a Dacia elsé tilésének darabjait az
uldparnanal kezdve szabjuk ki (1, 2). Az
anyagot fektessilk szinére, helyezzik ra a
mintat es szabokrétaval rajzoljuk kérbe. Sza-
basnal az 1,5—2 cm-t a szegés, varras miatt
hagyjuk ra. A két darab osszevarrasahoz un.
kéderzsinort is hasznalhatunk, iletve készit-
hetunk. Lehet a huzat anyagabdl, de vékony
— az anyaggal harmonizalo szint — mabdr-
bdl is. Az anyagbol vagjunk a varrasi hossz-
nak megfeleld hosszusagu, 4 cm szélességt
csikot. Szinével kifelé hajtsuk ketté, a hajtas
kozeé meg fektessunk 3 mm vastagsagu mii-
anyag zsinort. E célra megfelel pl. a vékony

ruhaszarito kotél is. A varrégépre cipzar var-
rasahoz hasznalatos talpat ergsitve a kette-
hajtott anyagot — kozte a zsinorral — szoro-
san varrjuk vegig.

A kiszabott anyagot helyezzuk az ulopar-
nara, majd a szoknyarészt ugy igazitsuk hoz-
za, hogy mind a két oldalon egyenid tavol-
sagra legyena pama hatsé széletol A varras
kezdeési pontjat mindkét anyagrészen sza-
bokrétaval jeldljik meg. Ezutan kovetkezhet
a varras. A parna anyagat forditsuk szinével
lefelé, helyezzilk ra a kéderzsinort ugy, hogy
a zsinor bal felé essen, majd a szoknyareszt,
szintén szinével lefelé illesszuk ra. A jelolé-
seket és az anyagszeéleket igazitsuk o0ssze,
és az anyagszeéltél szamitva 1.5—2 cm-re
varrjuk 6ssze. Vigydzzunk, a zsinor szorosan
a varrasi vonal mellett legyen! Az ives reszek
oOsszevarrasanal figyeljunk arra is, hogy az
anyag.ne gyurcdion meg. A szabaden ma-
radt hatso anyagrészt szegjik be.

Az elsé ulés tamlahuzatanak osszevarra-
sa el6tt a kiszabott anyagot teritsuk a tamila-
ra, a ket oldalso anyagot igazitsuk a helyére,
savarras kezdeti pontjatjeloljuk be. Ezulana
szovetdarabokat — a kederzsinorral egyutt
— egymasra fektetjlk, az el6zokhoz hason-
I6an osszevarrjuk. Vigyazzunk, hogy varras-
nal a kétoldairészt ne cseréljukfel! Afejtamia
huzatanak (9, 10) a szabadon marado olda-
lait szegjik be. A darabok Osszevarrasat
csak ezutanvégezziik el. Ahatsolles ulé- es
hatparna huzatanak (5, 6, 7, 8, ) varrasat az
elézdekben leirtak szerint végezzuik. Ne fe-
lejtsiik el a a varras kezdési pontjainak beje-
I6lését és a kéderzsindr felillesztését sem

Ahuzatok {2) elkészitése utan azoknakaz
ulésen torténé megfeleld rogzitéseérdl is gon-
doskodni kell. Ezt tobbféle modon is megold-
hatjuk. A legegyszeriibb, ha a huzatokra ol-
dalankent két-két erGs, esetleg danubiasza-
lagot varrunk olyan hosszban, hogy azok az
ulés alatt osszekothetok legyenek. Arogzités
megoldhaté pl. gumiszalaggal is. ebben az
esetben a szalagok végére varrjunk kapcso-
kat, amelyeket az Ulés alatti rugokba akaszt-
va régzithetlink.

A huzatok elkészitésénél nem kotelezé
azonos anyagok felhasznalasa, anyagi lehe-
t8séguinkiol és fantazianktol fiiggben a huza-
toknak egyedi kiilsét is adhatunk. Igaz, en-
nek elkészitéséhez tobb idére van sziikség.
Ha pl. az auto belso terét szinesebbe akarjuk
tenni, kiléniéle szind, esetleg mintas anya-
got is hasznalhatunk. Természetesen itt is
torvényszerd, hogy a mintaknak, szineknek
osszhangban kell lennilk egymassal. Az
ilyen huzatoknal — elképzeléslinktdl fligg-
en— eldbb a szines anyagdarabokat kell osz-
szevarrni, a huzatdarab kiszabasa csak ez-
utan kovetkezhet.

B. Gy.
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Felkeszules
a telre

Ezt az eldkészilletet sajnos minden évben
ilyenkor, az 6sz végén el kell végezni. De még
mindig jobb idében elkesziilni a megfelelé
feladatokkal, mint fagyoskodni a havas Gtrél
lecsuszott autéban vagy a szétfagyott hiitd-,
flitéraditor-, ablakmosdtartaly helyeti vjat
venni.

Kezdjuk a biztonsagnal. A mi éghajlatun-
kon a speciélis téli gumik nemigen terjedtek
el (anyagi okokbdl sem), autésaink nagy re-
sze ugyanazokkal az abroncsokkal fut télen-
nyaron. Az a futdfellilet azonban, ami még
6sszel éppen hogy elmegy, télire mar kevés.
Ha az abroncsok mar amugy is veguket jar-
jak, ne varjunk a cserével tovabb, még a tel
elétt végezzik el. A gyar hdlancok dragak,
utjainkon a legritkabb esetben latunk (ma-
gyar kocsin) ilyet — még nagy hoban sem.
Egy angol lapbdl vett otletet azonban sok au-
tos felhasznalhat, lanc helyett erds muanyag
kotelet kell az abroncsra rogziteni 5—6 pon-
ton — persze csak akkor, ha ezt a tarcsa ki-
alakitasa @s a tarcsavédo lehetdvé teszi. Az
elére méretre vagott kotéldarabokat a téli
idészakban ajanlatos egy nejlonzacskoban a
csomagtartéban hordani, ha hirtelen nagy
havazas lepi meg autonkat, akkor kenysze-
riiségbdl erdemes a hosszadalmas felkoto-
zést is vdllalni, legalabb a hajtott kerekekre.
Tiszta, kéves (ton viszont ne hasznaljuk a
megoldast, mert a kotel hamar elkopik (1).

Télen az utak rendszerint nedvesek, saro-
sak, igy a sarvédo gumik jelentosége megnd
(2). Mindenképpen ajanlatos a mar félig le-
szakadt régi gumit Gjra cserélni még akkor is,
ha a legtobb nyugati autdtipusra Ujabban
nem is szerelik fel e fontos tartozékot.

Gyengélkeds, harmadik évét betdlto akku-
mulatorral kockazatos a téli hideget megvar-
ni. Ha az idésebb akkut még jonak is gondol-
juk, mindenképpen ellendriztessik le a sav-
suriiséget, a toltottségi allapotat.

A hiitében (d) remélhetileg a szikséges
fagyallé keverék van, de azeért gondoljunk
uténa, hogy a nyér folyaman nem toltéttik-e
csapvizzel utana, ami afagyallot esetleg eré-
sen felhigitotta. Ajanlatos a fitést is idejében
kiprobalni. A tobb mint fél éve nem hasznalt
fitGradiator, a hozzé vezeté csovek vagy a
flitéscsap elromolhatott, elrepedhetett vala-
hol.

A hiit6 letakarasahoz, a talhités megaka-
dalyozésahoz a legtobb tipushoz arulnak hi-
t5boritét. A koltséges tartozék néhény hoé-
napra alufélidval is helyettesithetd és ez sok-
kal olcsobb (3).

Idében téltsuk fel a szélvédémoso (fény-
szOromoso) viztartalyat (c) is. Természete-
sen fagyasgatlo adalékot is keverjunk a viz-
hez (pl. Prevent, Tukor ablaktisztité, denatu-
réltszesz stb. ). Végul nézziink koriil amotor-
térben, hogy a muanyag és gumi alkatrészek
(elosztofedélnél (a), gyertyapipaknal (b), a
trafonél (e), a gumiharangoknél stb.), nem
repedezetiek-e, mert az eloregedett sapkak
a paras téli levegében problémat okozhatnak
(4). P
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FESTVE AZ IGAZI!

Sokan allitanak 6ssze miianyag modelleket,
s azt hiszik, hogy elég a megvéasarolt modelit
kellé gondossaggal dsszeragasztani, itt-ott
befestegetni és mr kész is. Oridsi tévedés!
A draga pénzen vett modell csak akkor lesz
valoban kicsinyitett masa az eredetinek,

ha a legkiilonfélébb praktikakkal killsdleg
igyeksziink leméasolni azt. Ez nem is olyan
egyszeril feladat.

S mivel festeni sokfeleképpen

lehet, e munkat szeretnénk néhany tanaccsal

megkonnyiteni, kiilonos tekintettel ., o\ fictoliak festékszors, ecsetek készeniétben, kezddd-

jarmiimodelleket 6sszeallito olvasoinkra.

A darabok sorjazasa, finomcsiszolasa utan a felileteket

érdemes fényesre polirozni.

Festékek

Mindenekelétt néhany alapszabalyra hiv-
juk fel a figyelmet.
* Miianyag feillletet csak kivételes esetben
hagyjunk festetlendl, a tiikorfényesre poliro-
zott, szines miianyag scha nem lesz vaid-
saghil.
e Afestékréteg mindig a lehetdlegvékonyabb
legyen, kiildnben elfedi a finom reszleteket.
Ha szikséges, tobb leheletvékony réteggel
érjlik el a tékéletes takarast.
® Nagyobb tiikérsima fellletek csak festek-
szorassal alakithatok ki.
» A darabok matt feliiletét festés elétt ajanla-
tos fényesre polirozni.
o A festékeket szérashoz tébbnyire a higito-

het a modell épitese-festese,

tilkorfényesre.

jukkal kell a szorasi konzisztenciajukra higi-
tani.

» Festéket — kell6 tapasztalat hijan — csak a
sajat higitojaval higitsunk, s szinkeveréskor
csak azonos markajuakat keverjunk ossze.
s Hasznalat el6tt minden festékesuvegesét,
dobozt alaposan razzunk fel, a munka vé-
geztével pedig — nyilasuk letisztitasa utan —
légmentesen zarjunk le, s a festéshez hasz-
nalt eszkdzoket azonnal tisztitsuk meg.

e A lefestett darabokat pormentes helyen ta-
rolva hagyjuk széaradni.

o A festékréteget hagyjuk teliesen megsza-
radni, mert a porszaraz fellletek még sériilé-
kenyek.

Az elébbi altalanos tanacsok utan men-
junk bele kissé a részletekbe is. Ha modellt
veszink, csak a legritkabb esetben tudjuk
elére, hogy milyen szind fenyes és matt fes-

Nagyobb fellleteket csak szoropisztollyal festhetiink

tékekre lesz majd sziikségink. (Az ITALERI
dobozok oldalan pl. a sziikséges festékek
szamat feltiintetik. a TAMIYA viszont csak az
osszedllitasi utmutato elején adja meg a szi-
neket.) A gyakorlottabbak azonban mar tud-
jék, hogy vannak (n. altalanosan hasznalt ki-
egeszitd szinek, pl. fekete, ezust, ezustos
sziirke (gun metall) matt, ill. selymes fényG
festékek, amelyek szinte minden modellhez
hasznalhatok. A tobbi szinre vonatkozoinfor-
mécidt az dsszeallitasi (tmutato tartalmaz-
za, néha csak a darabok rajza mellett feltin-
tetve. Ezért is fontos az 6sszedllitasi utmuta-
16t elfzetesen attanulmanyozni.

Ha moédunkban all, lehetéleg a modell
markéjaval azonos festéket szerezzink be.
Az olajzomancok altalaban 10—14 ml-esek,
s aruk 120—140 Ft kdzott, mig a diszperzios
festékek 15—23 ml-esek, s 160—240 Ftkori-




A visszapillanto tukrok csak
krémféliaval lesznek valdsag-
hiiek.

A matricdk matt feliiletét szintelen akrillakkal
fényezhetjiik at.

A krémozott csavarok sem hianyozhat-
nak a modelirSl.

A karosszériaelamek konturjait vékony tuskihizéval, csétollal
tehetjiik hangsulyosabba.

li az aruk. Az olajfestékekhez nem art higit6t
is venni. A gyari modelifestékeken kiviil még
hasznalhatunk néhany mashol beszerezhe-
t6 festéket is. Félselymes feliiletd pl. az akril
Plakalakk, igen kivalé magasfényt a Hobby-
und Bastelfarbe lvegfesték. (A pillanatnyi-
lag kaphato festékeket (1) tablazatunk tar-
talmazza.)

Ecsetek, szoropisztolyok

Mint az kéztudott, nagyobb fellletek vé-
kony rétegili bevonasahoz még a legdfino-
mabb szérii ecset sem alkalmas, csak a sz6-
ropisztoly. A modellboltok ezekbdl is tobbfé-
letarusitanak, s bar aruk elég borsos ( 1500—
3500 Ft), érdemes ra aldozni. A profi model-
lezék szerint a szérépisztoly legyen ,,szu-
per”, légkompresszornak megfelel akar egy
hlit6gépbdl kiszerelt, olajulepitdvel kiegészi-
tettis. Alényeg az, hogy a pisztoly nagyon fi-
noman porlasszon, a permetet ne szanaszét
szorja, hanem allithaté kipban a modellre,
ha kell 1—2 mm szélességti csikban. Eztter-
mészetesen az olcsobbaktol nem varhatjuk
€l, de még mindig jobban hasznalhatok, mint
a hagyomanyos ecsetek. (Vasarlas el6tt
ajanlatos szakemberrel is konzultalnit)

Az ecseteket a modeliek festésekor, a di-
sziteshez sem mellézhetjuk. A vékony, jo mi-
néségu ecsetek az apro kis részletek, vé-
kony csikok festésére alkalmasak. Nagyon

por el vitrinbe zarni.

finom (pl. nyest-, borz-, nejlon-) szérdek le-
gyenek. (Az iskolai ecsetek céljainkra hasz-
naihatatianok. )

Festés alkatrészenként

El&szor a modell 6sszeallitasi Gtmutatdjat
kell alaposan attanulmanyoznunk. A kisebb
alkatrészeket — a sorjazas és simara poliro-
zas utan — még az ontdkeretrdl vald levagas
elétt fessilk amegadott sziniire. Tartsuk be a
gyari ajanlasokat, a matt- és a selymes fényi
festékek egymassal nem helyetiesithetok.
(Selymes fellllet festéket matt és fényes
festékek 1:1 aranyl 6sszekeverésével ma-
gunk is keszithetiink.)

Az alkatrészek feliletét a nagyobb dara-
bokndl polirozzuk fényesre (2). Ezt kis firo-
gépbe fogott filckoronggal, alacsony fordu-
latszamon, a felilletet lagyan érintve végez-
zik, kdlonben a korong felsértheti az alkat-
részfeliiletét. Az egymashoz kapcsolédoda- y
rabok illeszkedésétis ellendrizzik, mert még
a legprecizebb modelleken is akadhat igazi-
tanivalonk. Polirozas utan az elekirosztatiku-
san feltéltétt darab erésen vonzza a port.
Ezért a festék felszorasa eltt alaposan por-
talanitsuk.

A kelléen hig festekkel feltoltott pisztolyon
probaszoras kdzben allitsuk be az alkatrész-
hez legmegfelelobb szorasi kupot. Egy kis

Kész a modell, lehet benne gyonyorkodni, de utdna ajaniatos a

miianyag lapon prébaljuk ki a festék terdilé-
sét. Ezt kovetden a darabot egyenletesen,
vékony, egybefiiggd feiileti réteggel vonjuk
be (3). Szinezett alapanyagu alkatrészeknél
azomancfestek egy vekony rétege is tokeéle-
tes fedést ad, am az akrilok tobbnyire csak
két-harom rétegben fednek tokeletesen. A
lefujt alkatrészt azonnal tegyik lezarhato te-
tejii nagyobb dobozba, fiiggesztve vagy élé-
vel ferdén a doboz oldalahoz tamasztva. A
dobozfedelet azonnal tegylik a helyére, Utjat
allva a porosodasnak. Lehetdleg szin szerint
csoportositva fessik le a modeil minden
egyes darabjat. Dontsiik el, hogy mely dara-
bokat érdemes &sszeragasztva lefujni,
ugyanis a lefestett darabokat nehéz észre-
vétlendl osszeragasztani, mert a benzol fel-
marja a festéket, a ragasztd meg kitliremlik
az dsszenyomott felliletek kézui. A lefiijt al-
katrészeket legalabb egy napig hagyjuk sza-
radni, portol gondosan védve.
Festékszaraskor is kévethetiink el hibat,
amit azonnal korrigalni kell. Ha nem elég hig
afesték, pisztolyunk , képkodni” fog, a felilet
szemcseés lesz. llyen esetbenhagyjuk abbaa
festést, a darabrdl mossuk le a festeket. (Vi-
gyéazat, csak olyan higitét hasznaljunk, ame-
lyik nem marja fel amianyagot, de a festéket
oldja.) Lemosaskor ne sajnaljuk a higitot, a
legkisebb mélyedésbdl is mossuk ki a feste-
ket. Az alkatrészt toriiljik szarazra, majd Uj-
bali felpolirozas utan — most mar megfeielo
konzisztenciaju festékkel — djbol fjjuk le.
A nem megfelelGen felkevert festék is




okozhat hibat, a felllet foltos, néhol szem-
cséslesz llyenkoris ateljes lemosastvalasz-
szuk.

Ha meg a kelleténél kissé higfolydsabb a
festék, konnyen megfolyik, alul vastagabb
lesz, feliil pedig alig fed. Adarab élérélecset-
tal nrahaliuk meg felitatni a festaldelesiaget.
Levegérafuvassal a felesleges festek lefo-
lyasat meg is gyorsithatjuk, ezt azonban na-
gyon dvatosan csinaljuk, mertronthatunkisa
helyzeten.

Osszeragasztas

Festés utan hagyjuk teljesen megszaradni
azalkatrészeket. Osszeragasztasukhozéles
szikével kaparjuk le a felesleges festéket. Ha
oldészerrel ragasztunk, a bekent feltietekrol
hagyjuk elparologni a folyadékot, ha pedig
ragasztéthasznalunk, azt csak nagyon véko-
nyan kenjik fel. Az oldészer felkenéséhez
vékony ecsetet vagy — kis feldleteknél — he-
gyesre csiszolt végl huzalt, injekcios tit
hasznaljunk. Atlatszo darabok ragasziasa-
kor a helyreillesztés utan a tirdl juttassunk
kevés oldoszert az osszeilld feluletek kozé,
csakigy kertithetjlik el az anyag foltosodasat.

Ha mér mindent a helyére ragasztottunk,
kovetkezhet a , végjaték”, azaz a matricak
felragasztasa. A feluletek zsirtalanitasa utan
olloval pontosan vagjuk korbe konturjuk
mentén afeliratokat, csikokatés egyéb diszi-
téseket, majd ahogy kovetkeznek, sorban
aztassuk be mindegyiket. R6vid id6 mulva a
matricak kbnnyen eimozdithatok, szeluket a
hordozo papirrdl letolva, a papirt csipesszel
megfogva illesszilk a matricat a modelire.
Nedves ecsettel nyomjuk le a szélét, majd
hiizzuk ki aldla a papirt, s az ecsettel elébb 1a-
gyan, majd egyre erdteljesebben szoritsuk ki
aldla a vizet. Kozben az ecsetet mossuk ki,

Tamiya akril

mert a mafrica aldl a ragasztoanyag is kinyo-
modik, s ha ezt afestéken elkenjik, szaradas
utan esetleg maradandé foltot hagy. A matri-
ca feliiletét is mossuk le, s teljesen simitsuk
el. Ha kézben elmozdulna, aztassukfel, s az
ecset hegyével igazitsuk meg, majd Gjbol
szoritsuk ki aldla a vizet. A megszaradt matri-
cak matt feltleteit — amennyiben azok na-
gyon zavardak — szintelen lakkal vékonyan
fedjuk le (5).

Ujabb egy napi szaradas utan modelliinket
autéfényezével és puha textiliaval kifényesit-
hetjik (8). Megcsodalhatjuk, gyonyorkodhe-
tink benne, de azutan gyorsan tegyuk a vit-
rinbe, mert killénben néhany nap mulva
olyan poros lesz, hogy alig ismerink ra.

Festési triikkok

Koztudott dolog, hogy akromozott alkatre-
szek csillogé bevonata egy id6 utan lassan
,,megvakul”, elveszti eredeti fényet. Oka a
bevonat oxidalédasa, ellenszere meg a szin-
telen akrillakk vékony bevonata, amelyet
szoéropisztollyal célszerd a fém bevonatu al-
katrészekre fethordani.

Az olesobb modelleknél melidzik az alkat-
részek kromozasat A krom csillogasat (4)
egyik ezist festék sem kozeliti meg, kiveve a
Preventkrém Dekorlakkjat (6arany szinbenis
kaphatd). Ezt az anyagot csak ecsetelve
vagy sajat pisztolyunkbdl kiszorva hasznal-
juk (6). Kozvetientl a palackbdl kiszorva ne!
A festék max. 10 perc alatt szaraz, s higitas
nélkill két-harom vékony rétege mar nagyon
szép, kromhoz hasonlo fellletet ad. Egyszer
felszdrva viszont finoman szemcses, alumi-
nium hatasi. Terpenollal higitva fénye meg-
torik, s egy nap mulva a higitott festék eziis-
tosszurkévé oxidalddik. Ezt a festéket nem
ajanlatos szintelen lakkal atvonni, mert a fé-
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nye eltlinik! A krom Dekorlakkot leheletve-
kony rétegben hordjuk fel, mertkissé agresz-
sziv festék, vastagon felkenve megmarja a
sztirolanyagok feliiletét.

A dekorlakkok kittinden I"_lasmélhaték se-
lyem és matt metalfestékek kikeveréséhez.
Fempigmentiik ugvanis olvan, hogy zo-
mancfestékbe keverve az alkatrészeken
szinte tokéletesen utanozza a fémes szint. A
zomancok fényét kissé megtori, ezért csak
lagy fényd, selymes vagy matt festékek ke-
verhetdk ki beléle.

Atvono festékként ajaniottuk a Plakalak-
kot. Az azonban selymes fénytibevonatotad,
fényes csak akkor lesz, ha szintelen akrillal
fujjuk le. Bér vagy miibér utanzasara lakko-
zas nélkiilis kivaléan alkalmas. Ha a pisztolyt
kissé szemcsésre allitjuk, a lefujt feltlet szin-
te a megtévesztésig hasonlit a valodi béré-
hez, miibéréhez.

Autdmodelleknél a karosszériaglemek 6sz-
szeillesztését adarabbamélyitett hornyokkal
érzékeltetik. A hatast ugy tokéletesithetjik,
hogy ahornyokat meg festés elétt— avilagos
alapanyagu mianyag darabokon — 0,1—
0,2-es csdétollal, fekete szinnel kihuzzuk.
Szinre fujas utan ezek a vonalak jobban el6-
tlinnek a feddfestek aldl.

Az ajtokat és mas szerkezeti elemet még
ezt kovetben sem art fekete szin( vonalakkal
kérulhatarolni (7).

Az iroszerboltokban kaphatok kulonféle
sziniilakidilctollak, amelyeket a csikok felfes-
tésekor hasznalhatunk. E miivelethez azon-
ban hegyuket éles szikével ek alakura kell
vagni. Festéskor a filchegyet nem szabad
erosen a feliletre nyomni, csak enyhe nyo-
massal lesz a csik egyenietes fedettségi. (A
csikhiizast ajanlatos egy muanyag lapon
gyakorolni:) A lakkfiic fed6anyaga alkohollal
lemoshato, javithatd, de két rétegben nem
ajanlatos hasznalni, mert a felllet szemcses

lesz. — bos —

i

ecsettel nehezen
eldolgozhaté

kivaléan terdl,
161 szérhatd

tertilése kivalod,
vizzel, alkohollal
higithaté

ecsetelheto, szorhato,
Terpenoilal higithato
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A joysticket foleg mint a
szamitogépek egyik kiegészitdjét
ismerjiik. Pedig ezt a félig
mechanikus, félig elektronikus
szerkezetet szamtalan mas helyen
is hasznaljak. A szamitdgépekét,
a tobbi valtozattol eltérden,
egységesen 9 polusi SUB-D
csatlakozéhiivelyre szabvanyosi-
tottak. A négy iranyhoz és a kozis-
merten tiizparancshoz tartozo
vezérlojelek igy mindig azonos
csatlakozo pontokon jelennek
meg. A joystick tehat barmilyen
tipusi szamitogéphez kapcsolva
mindig a program szerinti mozga-
sokat fogja vezérelni. Az tovabbra
is nyitott kérdés marad, hogy

a joystick vagy a program a lassii.

Tudni kell, hogy két elektromosan ve-
zet6 felllet érintkezésénél, marpedig a
joystick kapcsoloi ilyenek, mindig sza-
mithatunk bizonytalansagra. A szamito-
gép digitalis jelérzékeli a villamos fe-
sziltségek megjelenésének, illetve
megsziinésének kezdeti meredek felfu-
tasi vagy letorési szakaszaira reagal-
nak. A rossz érintkezések zavart okoz-
nak. Egy-két joystick-tipusnal az érint-
kezék mechanikus bizonytalansaga
okozta jelkimaradas, illetve tobbszoro-
zés ellen trigger aramkorok beiktatasa-
val védekeznek. Minden ilyen aramkér-
nek ugynevezett hiszterézise van. Az
oda- és visszabillenés kozotti id6 lassito
hatasu, a joystick ezzel egyitt meg min-
dig gyorsabb lehet, mint a legtobb prog-
ram. Az elektronikus joystick-kel tehat
nem biztos, hogy nyerink id6t és sebes-
séget, a hibas vezérlGjelek viszont a
szenzorral elmaradnak.

A joystick-ek gyenge pontja a mecha-
nika. A vezérljeleket adé érintkezok
egyszerd megoldasan a mikrokapcso-
lok beépitése segit. Az uUjabb szuper
joystick-ek mar ilyenek. A kar rangatasa
ellen azonban nincs védelem. Lattam
olyan szamitogép-harcost, aki a joy-
stick-et nagy izgalmaban szinte az asz-
tallal egyit forditotta el, mikdzben t0-
zelt. Aszenzorral ezt nem lehet megten-
ni{csupan az a kérdés, hogy a jatékked-
vet nem rontja-e, ha az asztal a helyén

marad).

SZENZOROS ELEKTRONIKUS

A képen (1) lathato joystick, a tdz-
gomb kivételével teljesen elektronikus.
Nincs benne egyetlen mechanikus al-
katrész sem. A kapcsolokat szenzorok
helyettesitik, amik a triggereket az em-
beri test villamos vezetGképességét ki-
hasznalva inditjak. Akinek van otthon
Ohm-mérdje, bizonyararajott, hogy haa
mérdvezetékek végeit megfogja, akkor
amuszer mutatéja a Mohmos mérésha-
tarban 3—400 kiloohmos ellenal-

Tz ' =

last mutat. Ha ugyanezt a mutatoujjunk
hegyén 1—2 milliméter tavolsagban
meérjuk, akkor kisebb ellenéllast kapunk.
Mindenesetre arra nagyon is elég, hogy
az abran (2) lathato szenzoros joystick-
et mikodtesse. Arra is szamitva, hogy a
jaték izgalmaban a bériink nyirkosabb
és az atmeneti ellendllasa ezaltal sokkal
kisebb, a szenzor lemezeit ujjunkkal
érintve biztos lesz a kapcsolas.

A joystick-nek négy iranyt és a tlze-
lést kell kapcsolnia. Az iranyvezérd
aramkorok teljesen egyformak. A szen-
zor lemeze az R2-es ellenallassal zard-
allapotra eléfeszitett, T1-es tranzisztor
bazisahoz vezet. Atranzisztornak, mivel
pnp, a nyitasahoz az emitterhez kepest
negativ feszultséget kell kapnia. A nega-
tiv telepoldalra kotott kozépso és a tran-
zisztor bazisaval dsszekapcsolt irany-
vezérlé szenzorlemezt ujjunk néhany-
szor szaz kiloohmos atmeneti ellenalla-
saval 6sszezarva, atranzisztor kinyit. Az
iranyokat vezérl6 aramkorokben a 4093-
as CMOS IC egy-egy Schmitt-triggere
all. Az invertal¢ triggerkimenet a magas
szintrdl csak akkor valt a szamitégép ve-
zérléséhez szilkséges alacsony szintre,
hamindkét bemenetén magas szint van.
Nézzik meg, hogyan teljesul ez.

A Schmitt-trigger egyik bemenetét az
R1-es ellenallas eleve pozitivra, azaz
TTL halézati 5 voltos magas szintre huz-
za. A masik bemenete az A3-as ellenal-
lassal negativ, azaz alacsony szinti. A
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T1-es tranzisztor, amint a szenzorleme-
zek érintésével kinyitjuk, az eddig ala-
csony szintii triggerbemenetet pozitiv-
ra, azaz magas szinttre valtja. Mindkeét
triggerbemenet most mar magas szint,
a kimenet is magasrdl alacsony szintre
valt.

Nyomtatott aramkor

A szenzoros elektronikus joystick
aramkore a mikodéséhez hasonloan
egyszerl. Mindegyik beépitett ellenal-
las 1 Megaohmos. A tranzisztorok egy-
ségesen BC212-esek, helyettiik a
BC415-0sok vagy a BC556-osok is
megfelelck. Mindharom tranzisztortipus
TO-92tokozas, kivezetéseik alulnézeti
rajzat a 2. abran talaljuk. A 4093-as IC
DIL-14 tokozasu, azonositasahoz az
1-es kivezetését hasznaljuk.

A nyomtatott aramkor rajzat és az al-
katrészek helyét a 3. abramutatja. A foli-
as oldal 1:1-es méreténél az alkatresz-
rajz valamivel nagyobb. Az IC-t, az ellen-
allasokat és a tranzisztorokat a 2. abra
kapcsolasat kovetve helyezzik az
aramkorbe. Azonositasi pont a 4093-as
IC 1-es kivezetése, ez mindkét rajzon je-
l6lve van. A szenzorlemezek csatlako-
zovezetékeiakovetkezok. Az a-valjelolt
az ELORE, a b-vel jelzett a HATRA, a

c-jelliBALRA, a djeliia JOBBRA iranyt,
az e-vel jelzett a KOZOS negativ lemez,
az fjelli pedig a TUZ-gomb kivezetése.
A betlijelzéseket mindkét rajzon megta-
laljuk.

kilencpolust SUB-D csatlakozokkal il-
lesztik. A szabvanyos bekotés a kovet-
kez6. A szamitogéptél kapott 5 voltos
egyenfesziltség pozitiv oldala a 7-es, a
negativ aga a 8-as érintkezére megy. A
tizgomb a negativ, azaz a kdzbs test-
pontot a 6-0s kivezetésre kapcsolja. Az
ELORE vezénylés az 1-es, a HATRA a
2-es,aBALRA a 3-as, a JOBBRA pedig
a 4-es érintkezéhivelyen keresztil jutel
agépbe. A szamokata SUB-D csatlako-
26n és a rajzokon is megtalaljuk. Na-
gyon fontos, hogy miel6tt az elkészult
joystick-et a szamitogephez kapcsol-
nank, a legaprobb részletekig alaposan
vizsgéljuk at. Az iranyvezérld jelek ki-
adaséat, a SUB-D csatlakozo megfeleld
pontjain, miszerrel is ellendrizhetjuk. A
joystick dinamikus mikodésérdl pedig
egy BASIC-program segitségével gy6-
z6dhetunk meg.

es cimd 7-es vezeérid bitjeit pedig a
PORT 1-re kapcsolt joystick-kel lehet
valtoztatni. Az ellenérzéprogram az em-
litett két regiszter tartalmét figyeli folya-
matosan. A programot a RUN STOP is
megallitjia, de csak a RUN STOP-RES-
TORE parancsok egylittes kiadasa utan
lehet RUN-nal djrainditani. A joystick
ugyanis pontosan azokat a ClIA biteket
hasznalja, mint az operaciés rendszer a
billentylizet lekérdezéséhez. A joystick
és a billenty(izet egyszerre nem hasznal-
haté. S6t az emlitett regiszterek valame-
lyikének tartalméhoz csak Ugy férhetink
hozza, hogy felfliggesztjuk — az 56322-
es ¢imd tar tartalmanak cseréjével — a
billentydzet lekérdezésének szokdsos
folyamatat.

A program a POKE 56322,224 utasi-
tastkovetoen INPUT vagy GET milveletet
nem tartalmazhat. Addig legalébbis nem,
amig a billentylizet lekérdezése a POKE
56322,255 paranccsal ismét helyre nem
all.

A programot a kovetkezéképpen
hasznaljuk. A joystick-et valamelyik
PORT-hoz csatlakoztatjuk és RUN-nal
elindulunk. Az F1-es vagy az F3-as
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A joystick-et a 6526-o0s Ugynevezett
CIA (Complex Interface Adapter) chipil-
leszti a Commodore-64 szamitogép
rendszeréhez. A CIA-1 baziscime deci-
malisan 56320. A 6526-0s chip tizenhat
regisztere kozil az 56320-as cimi 0-as
vezérld bitjeit a PORT-2-re, az 56321-

funkciobillentylivel PORT-ot valasz-
tunk. Ezutan a joystick vezerl utasita-
sai, amennyiben a szamitogép elfogad-
ja, folyamatosan a képernydre irodnak.
lgy akar az dsszetett vezénld utasitasok
hibatlan bevitelérél is meggy6zddhe-
tiink. A programot RUN STOP-RESTO-
RE egylttes utasitassal megallitva, a
joystick-etamasik PORT-rdlis kiprobal-
hatjuk.

Mocsary Gabor
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Az adapterek készitése mellett szol az is,
hogy a masfél voltos cellakbol dsszetett te-
lepgarniturakat helyeltesité halézati tapegy-
ségek, a készuiekek valtozatos feszlltseg-
és aramigényeihez egyedileg hozzaigazitha-
iok. Kildnosen az utdbbi, az aramfelvétel
normélis hatéron beliil tartasa lényeges. A
védelmet szolgalé aramkoriatozas csak
egyedul a telepekkel nem megoldhato. A tul-
aram és a zarlat a késziilékekre nézve vég-
zetes kovetkezmenyekkel jar. A hiba miatt ki-
alakult nagy aramot ekkor csupan atelep bel-
s0 ellenallasa korlatozza, ez a védelemhez
roppant kevés. A bekovetkezd zarlati aramot
a gyari adapterekben az olvadobiztositék
szakitia meg. Am a biztositékkal hatarolt
arammaximum elsésorban az adaptert és
nem az altala taplalt késziléket védi. Az olva-
dobetétek nagysagat az adapterek teljesit-
ményeihez szabjak. lgy megtérténhet, hogy
peéldaul az 500—600 milliamperre biztositott
adapter szénné egeti a meregdraga chip-et
anélkul, hogy a betétje kiolvadna. A telepek-
nél is fenndll ez a veszély, bar a zarlat beko-
vetkezésének esélye kisebb. A hiba ugyanis
leggyakrabban az adapter késziilékcsatia-
kozdjanal és karnyékeén jelentkezik. A veze-
tekitt torik el vagy huzadik ki a csatlakozobol,
ittvalik le a forrasztas, romiik el az érintkezés.

A gondosan testre szabott aramkorlatozas
elvileg biztos védelemnek szamit. (Ohatatia-
nul Murphy egyik torvénye jut most eszembe:
A zarlatbiztos vezetékek mas vezetékekben
okoznak zérlatot.) Tény viszont, hogy az
elektronikus dramkorlatozo biztositékkal el-
latott adapter csak a készulék normalis mi-
kodésehez szikséges aramot engedi at,
emiatt a kisebb zavarok jelzésére is kepes.

Az egészen kicsi, kozepes és nagyobb fe-
sziiltségu és teljesitmény pozitiv és negativ
oldali szabalyozassal, valamint aramkorlato-
zéssal mikodé teleppdtic adapter-tapegy-
ségekhez legjobban a mar hagyomanyos
723-as IC hasznalhatd. A 14 kivezetéses DIL
fokozasu integralt aramkoérnél mindegyik
belsé egység lényeges pontjatkivezették. gy

helyettesit. A tobhi mér forintos elkatrész.

keriilt az aramhatar-kapcsolo a 2-es, az érzé-
kelé bemenete a 3-as, a differenciél hibajel-
erdsit6 invertaldé bemenete a 4-es, a nemin-
vertalo bemenete pedig az 5-0s labra. A ho-
kompenzalt 7,15 voltos nagy stabilitasi refe-
renciafesziiltség a 6-os labra van kihozva. Az
IC ezenkiviil a 9-es labara kiad egy 6,2 voltos
Zener-fesziltseget is, amit tobbek kozott a
negativ polaritasl tapegységeknél hasznal-
nak. A belsd, 150 milliamperig terhelhetd at-
eresztf tranzisztor kimenete a 10-es, aszaba-
lyozatian pozitiv fesziitség a 12-es, a kdzos
negativ a 7-es labra megy. A 11-es kivezetés-
re a belsd tranziszlor kollektora, a 13-asra a
frekvenciakompenzalas kertilt. Az 1-es, a 8-
as és a 14-es labak nincsenek kihasznalva.
Gyakorlatilag a 723-asIC Gsszes lényegesre-
széhez kilon-kilon is hozzafériink. A valto-
zatossag alkalmat ad arra, hogy az adapter-
aramkoroket ne csak leméasoljuk, hanem a sa-
jat igényeink szerint megtervezziik ket.

Kisfesziiltsegii,
kisarami adapterek

Az abran kéfiéle megoldasl adapterkap-
csolast latunk. A rajzokon betiikkel jelzettek
helyére méretezett alkatrészeket téve, a te-
IBppotic haldzati tapegységek szamos valio-
zata készithetd. A tervezésnél alkalmazott
matematikai miiveletek alapfokon egyszeru-
ek. A 7 volinél kisebb fesziltségieké az A-
val jelolt rajz. A stabil pozitiv kimenofeszuilt-
ség ebben a kapcsolasban a 723-as IC 6-0s
labara kivezetett belsd 7,15 voltos referencia
leosztasaval dllithato be. Az osztas mértekét
az RX és az RYellenallasok aranya hataroz-
zameg. A fesziiltségosztd arama gyari ajan-
lassal 1 milliamperes. mialtal az 6sszellenal-
lasa RX+RY=6,8 kiloohm. A szabalyozas
ugy jon létre, hogy a 7,15 volios referencia le-
osziasaval meghatarozott fesziltség, minta
kimenethez viszonyitott &sszehasonlitasi

TELEPPOTLO
HALOZATI ADAPTEREK

A kardcsonyi nagy ajandékozési hullém ugyan még odébb van, a felkésziilés azért mégsem
korai. Csalddom tagjai tavaly példaul csupa olyan hasznos kis elektromos szerkentyiiket
kaptak, amik egytdl-egyig a legdragéahb telepekiel milkddnek. Természetesen még véletieniil
sem egyforma fesziiltséggel izemelnek. Ennyi adaptert képtelensbg vasarolni vagy csindlni.
A telepeket a ritkabban igénybevett kis fogyasztasii késziilékeknél tovabbra is hasznéljuk,
mert veliik szahadabban mozgunk. A 220 veltos vezetéidkel, mint egy kildokzsindrral,

a héldzathoz vagyunk kitve. A walkman-ek, radiék, szamolégépek vagy a villanymetoros
jAtékok inkabb helyhoz kotdttek, és ezek az igazén nagy telepfogyaszidk. Az
adapterhasznélat ezeknél mér rivid tavon is jovedelmezd. Kalkulaciém szerint a legdragébh
a transzforméator, amit viszent a kisebh fesziiltségeknél az olcsé csengdreduktor is

alap, a differencidl hibajelerdsitc nem inver-
talé bemenetére megy, ez a 723-as IC 5-6s
kivezetése. A hibajelerdsitd invertalo beme-
nete, az IC 4-es laba, az RZ ellenallason ke-
resztil figyeli a szabalyozas eredményéta ki-
meneten. A hibajelersitc az RZ ellenallas
miait mindkét bemenetén egyforma impe-
danciét 1at. Ez a jobb stabilitas és a nagyobb
pontossag érdekében kell. Az RZ nagysaga
mindig az AX és RY ellenallasokidl fiigg,
vagyis RZ=(RXxRY)/(RX+RY), az RX és
az RY parhuzamos ereddje. Az atereszio
tranzisztor a hibajelerfsitd Invertalé beme-
netére érkezé jelzések szerint addig zar, illet-
ve nyit, amig a fesziiltség a kimeneten a 7,15
voltbdl leosztottal nem egyezd.

A tervezési példa el6tt hatravan még az
aramkorlat bealliitasa. Az adapter lekapcso-
lasi pontjat az /A aramkoriai-figyeid eiienai-
lassal lehet meghatéarozni. A szabalyozas-
hoz, az A rajz szerinti valtozatbanaz IC sajat,
150 milliamperig igénybevehetd tranzisztorat
hasznéljuk. Ez a tranzisztor az aramhatar-
kapcsoloval az IC 10-es és a 2-es kivezeté-
sén keresztiil, kézvetlen osszekottetésben
all. Az R ellenallast a szilicium alapanyag
félvezetbkre jellemzo 0,6 voltos maradékfe-
sziiltséggel és a klasszikus Ohm-torvénnyel
méretezziik: R=0,6/1, ahol az| amperben az
aramkorlatot jelenti. A lekapcsolas ugy jon
létre, hogy a kimenettel soros RfigyelG-ellen-
allason atfolyd terhelfaram fesziltsége-
sésthoz létre. Ez a fesziltség a 723-as IC 2-
es és 3-as kivezetésére megy. Amint a 3-as
labra kihozott érzékels 0,6 voitnal nagyobb
fesziiitséget kap — ez csak a kimenet bealli-
tottnal nagyobb aramterheiésénél lehet —, a
belsd tranzisztort az aramhatar-kapcsold le-
zarja. Az adapter kimenéfeszultsége ekkor
nulléra cstkken, és ahol nincs fesziiltség, ott
aram sem folyhat, a védelem tehat hatéko-
nyan mikoédik.

Tervezési példak

1. Ezek utan nézziink egy tervezési péidat.
Van egy 3voltos, kétceruzaelemmel miikddd
készilékink, ami a legrosszabb esetben
sem fogyaszt 100 milliampernél tobbet. Eh-
hez szeretnénk halozati adaptert késziteni.
Transzlormatotként a csengoreduktort hasz-
naljuk, a FFV altal gyariott T22 tipuson 3és 5
voltos, egyiitt 8 voltos szekunder tekercs van.
Areduktornal a 3 és az 5 voltot kilon is le le-
het venni. Az 5 voltos szekunder tekercsrél,
négy 4001-es diodabol alié hidegyeniranyi-
t6n keresztiil, a 100 mikrofarados pufferkon-
denzéatoron terheletienul koriilbelill 7 voltos
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egyenfesziiltséget kapunk. Ez a fesziiltség
terheléssel valamivel kevesebb lesz.
Szamitsuk ki az RX és az RY nagysagat.
Ha az adapter kimenéfesziiitsége 3 volt, ak-
kor ez annyitjelent, hogy az RYellenaliason 1

millamperes aramnal 3 voltnak kell esnie,

vuyyla LIV="yplt A perts foezollaniliasa

6,8 kiloohm, a leosztandétesunség 715
voit. Az RY=(UYX6800)/7,15=(3Xx6800)/
7,15=2853, azaz megkozelitd pontossaggal
2,85 kiloohm. Az RX=6,8—2,85=3,95 kilo-
ohm. Pontosan ekkora ellenallasokat nehéz
keriteni, ezért a szabvanyos sorhoz kozell-
tink. Eszerint RX=3,6 kiloohm és RY=27
kiloohm. Az ellendrzésnél kideril, hogy
RX+RY=6,3klloohm, azRX-en 4,085 volt, az
RY-on 3,064 voit esik. Az adapter kimenéfe-
sziiltsége 3-rol 3,064 volira valtozik. Ekkora
eltérés figyelemre sem méitd, az ellenaliasok
a sokkal nagyobb hibat okoz.

AllitsUk be az aramkorlatot. A 3 voltos kime-
néfesziltségi adapter a fogyasztéra maxi-
mum 100 milliamperes aramot engedhet, en-
nél nagyobbnél le kell kapcsolnia. Az | tehat
100 milliamper, azaz 0,1 amper, az R=0,6/
0,1=6 ohm. A 6 ohmos ellenallas sem min-
dennapi. Valaszthatunk: két parhuzamosan
kapesolt 10 ohmosbdt 5 ohmon 120 milliam-
per, 5,6 ohmon 107 miliamper vagy 6,8 ohm-
mal 88 milliamper lesz a hatér. Ezutén nincs
mas hatra, mint a kiszamitott alkatrészeket a
betiikkel jelzettek helyére tenni.

Wagyobn feszuiisegi,
gyaramu adapterek

Az adapterek kivélasztasanal szempont

legyen, hogy a 723-as IC a 7 voltnal nagyobb
kimendfesziltségeknél is a szabalyozhatd

tranzisztoraval 150 milliamperig 6nalléan
hasznalhatd. Az dbra B jel rajzaban annyi a
valtozés, hogy a tranzisztor kimarad, és azIC
10-es labat, az A rajzhoz hasonléan a 2-hez
kellkotni. Olyan késziilékeknélviszent, amik 7
voltnal kisebb fesziiltségen 150 milliampemél
nagyobb &ramot fogyasztanak, az A jeld
konstrukciét a tranzisztorral, a B-hez hason-
i6an kell kiboviteni. A tranzisztor kollektora a
723-asIC 12-es, bazisa a 10-es, az emittere
pedig a 2-es kivezetéséhez kerll.

Az abra B rajzan lathaté nagyobb fesziilt-
séqi adapterek kapcsolasaban az IC 7,15
voltos referencidja kbzvetlentl a hibajelerdsi-
t6 nem invertalé bemenetére megy. Az adap-
ter fesziiitsége mosta kimenetre tett osztéval,
a hibajelerdsito invertald bemenetén keresz-
tdl allithato. A teljes kapcsolastechnikai meg-
oldas, a 723-as IC aramkoreit is beszamitva,
alig tér el aklasszikus, Zener-diédaval stabili-
zalt és soros atereszi6 tranzisztoros, pozitiv
fesziiltség(i tipegységektdl. Csakhogy emez
azokndl, a szabalyozd hurok nagyobb erdsi-
tése rmatt, sokkal jobb felbontasu. A kimend-

BNCE La e mrioThars
araimot a 2Na055 &5 az il belss ranzisziora

alkotta DARLINGTON-par noveli. Az adapter-
nekmég a 3 amperes aram sem okoz kGiono-
sebb megterhelést. Az R1-P-A2 alkatrésze-
ket a tablazatban talaljuk. Az AK ellenallastaz
A jelii kapcsolasnal megismert modszerrel le-
het kiszamitani.

1. Tételezzuk fel, hogy van egy 12 voltos,
2x20 wattos zenei teljesitményi sztered ra-
diés magnetofonunk, amit szeretnénk autd
nélkill is hasznalni. Ez a késziilék valojaban
nem 12, hanem 14 voltos, mert a dinamé az
akkumulator toltéséhez a geépkocsi villamos
haldzatat nagviabdl ekkora fesziiltségen tan-
ja. A 2x20 wattos teljesitmény is csak ekkora
tapfesziiltségnél érhetd el. A hatasfokot 70
szazalékra véve a hangfrekvencias 40 watt-
hoz 60 watt korilli tapegység csucsteljesit-
mény kell. Ez azt jelenti, hogy lehetnek olyan
pillanatok, amikor csticsban akér 4 amperes
aramis csordogalhat. Ehhez azonban avége-
rSsitdt ,,csontig” kell hajlitani, amit nem valé-
szind, hogy kibir.

Szamolhatunk nyugodtan 3 amperrel, s6t
az &ramkorlatot biztonsagbdlide célszer Alli-
tani.

A tablazatbdl elvileg a 12 és a 15 voltos sor
kozil barmelyik jo, a 14 volt mindket vanacio-
ban a P potenciométerrel behizhatd. A 15
voltnal viszont kénnyebb 1 wvoltot lemenni,
mint 12 voltnal 2-t felmenni. Az R1=33, a
P==1, az R2=3,3 kiloohm. A 3 amperes aram-
korlathoz vald figyelelienallas RK=0,6/3
=(),2 ohm. Ez ésszealliithaté két 0.5 ohmos
és egy 1 ohmos 2 wattos ellenélias parhuza-
mos kapcsolasaval. Az eredd pontosan 0,2
ohm.

A transzformatort s az egyeniranyitot az
adapter kimenéfesziiltsége és arama hata-
rozza meg. Esetiinkben az 50 wattos szabva-
nyos biztonsagi haldzati transzformator 12
voltos szekunder tekercsérdl, B40C3700/
2200-as szilicium egyeniranyits hiddat, 4700
mikrofarados 40 voltos pufferkondenzatoron,
terhelés nélkal kozel 17 voltos egyenfesziilt-
séget kapunk. Jobb lenne, ha ennél tobb len-
ne, mert az adapter szabalyozési tartaléka, a
huzamosan nagyobb terheléseknél erdsen
csokkend pufferfesziltség miatt elvész, és a
kimendfeszuiltség 14 volt ala csiszik. Ez vi-
szont nem baj, mert ekkora fesziiliség a gép-
koesikban sincs mindig, tovabba az adapter
kimenetén semlesz 12 voltnal kevesebb. Arra
is szamitsunk, hogy az atlagaram a nagyobb
hangerénél sem megy 1 amper folé vagy csak
nagyon rovid csucsokban, ezeketpediga puf-
ferkondenzator tartaléka még kiegyenliti. A
sorban kovetkezd transzformator fesziiltsége
24 volt. A 24 volt melletti 34 voltos pufferfe-
sziltséget 14 voltranagyon nehézledolgozni.
Az idedlis a 14,5 voltos szekunder fesziiltség
lenne, ehhez viszont at kéne tekercselni a
transzformatort. A migyantaval impregnalt
bizonsagi transzformatoroknal ez lehetetien.

A723-asIC 150 milliamperes atereszto ke-
pességét a 117 wattos 2N3055-6s szilicium
tranzisztorral a szikséges mérteknet joval na-
gyobbranéveltik. A biztonsag szempontjabdl
ez egyaltalan nem artalmas. A 2N3055 most,
a csak elvileg megallapithatd legrosszabb
esetben sem disszipalhat 9 wattnal tobbet.
Ezt akér hitéborda nélkil vagy csak egy mini-
malis hitéfelllettel, kilbnosebb felmelege-
dés nélkil kibirja. A tranzisztortellenben a k-
rilbeliil 4—5 centiméteres hitébordaval egy-
szeribb az aramkérbe szerelni. Ezek utan
nincs mas hatra, mint a kiszamitott alkatré-
szeket a helylikre tenni és az aramkér, min-
dent alaposan atnézve, osszerakni. Az adap-
ter kimendfesziltségét a P potenciométerrel
allithatjuk 14 voltosra. Az aramkorlatozas biz-
tosan miikédni fog.

Mocsary Gabor
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A szerkezet maga a csaladi haz pin-
céjében lapult, s mar eleve kiszuperal,
lomtalanitasi darabokbdl késziilt. Elké-
szitése nem volt nehéz. A kerékparab-
roncs eredeti tengelye helyére egy kb.
650 mm hosszu lagyacél rid kerdlt.
Talpcsapagyként egy, a rudra illG, s a
padiéba betonozott csédarab szolgal. A
rudra feldl egy masik cséhilvely csatla-
kozik, amelyet egy kis, falra erdsitett
asztal siklocsapagyavezetmeg. Az asz-
talt szogacélbdl kialakitott konzolok tart-
jak. Figgéonnal allitottak be pontosan
az alsé talpcsapagy folé, vizszintessé-
gét pedig vizmeértékkel ellenérizték. A
korong maga 6 mm vastag @300 mm-es

MOTOROS FAZE

szamaban ismertettiik), vendéglatonk régebben készitett munkajara is
felfigyeltiink. Tobbek kdzott egy nem éppen kifogastalan allapotd,

de még miikddd, villanymotorral meghajtott fazekaskorongra (1),

s a hozza valé kis elektromos égetikemencére,

ami természetesen nemcsak a keramiak kiégetéséhez,

hanem pl. fémolvasztasra is hasznalhatg.

Most mindkettdt ismertetjiik, elsként a korongozot.

lagyacel lemezbd| késziilt, s a felsé csé-
huvely tetejére van hegesztve. E hiivelyt
egy csapszeg rogziti a meghajto ten-
gelyre (2). A motor alacsony fordulat-
szamul, s egy kapcsoléval lehet beindi-
1ani, kikapcsolni. A kerékparabroncsot
ékszij kapcsolja 6ssze a motorral (3),
fordulatszabalyozasra nincs mod, a ko-
rong percenként kb. 50-et forog. A meg-
hajto részt deszkadobogo fedi. (Fotd-
zaskor eHtavolitottuk, azért nem
latszik.)

A szerkezet természetesen nem profi
munka, igényesebb kialakitassal azon-
ban még iskolai keramia szakkorok ré-
szére is megfelelé gyakorlé eszkoz le-

EKAS

Amikor ¢ 'ﬁ“ olvasdnkat SZ.."...!é!’ H'Jﬁt ---egmuuuun aallll e het. Segitségiil modosiioti valiozatét is
Illdraul‘kus antﬁhlllentﬁ]ének fotézasakor (a billentit lapunk 91/9. bemutatjuk.

Az els6 hasonlo az elSbb bemutatott
motoros korongozohoz, am annal igé-
nyesebb felépitésli. Tengelye gordulc
csapagyazasu, amely fenydstaflikbol ki-
alakitott, esetleg szégacélbdl ossze-
hegesztett allvanyzatba épithetd. A mo-
torja kb. 100 W-os, egyfazisu IMI-motor,
amelynek fordulatszama szlkség ese-
tén ékszij-attételekkel tovabb csokkent-
het6.

Talpcsapagyat az eredeti kerékpar
tengelyébdl — annak félbevagasaval —
erdemes kialakitani. Ezt egy fatémbbe
sillyesztett anyaval és az eredeti konu-
szaval rogzithetjik a felfogolapra, azt
meg afenéklapra csavarozhatjuk. A fig-
gdleges tengely a kerék agyaba ponto-
san illeszked6 lagyacél rud, amelyet az
agyba kell hegesztenink. A rud olyan
hosszu Iegyen hogy ponlosan a forgo

aszial felsd szintjdig érjen. E widra pon-

tosan illeszkedd csdhuvelyre kell a csa-
pagyat — egy tavtarto- és egy rogzité-
gytriivel kozrefogva — a felsé felfogo-
tombbeilleszteni. Ez az alkatrész acsap-
agy szélességeével azonos vastagsagu
legyen, s alsé oldalara egy 5 mm vastag
takardlapot is erGsitsiink, amelynek fu- -
rata 2 mm-rel nagyobb a rogzitégydri
atmérdjénél. Akorongozo feddlapjabais
ezzel azonos lyukat kell furnuni.
Osszeszereléskor a kerékagy golyé-
cseszéjébe gépzsirba agyazva helyez-
zuk el a golyokat, majd dvatosan helyez-
zuk a kereket a kiallé tengelycsonkra. A
figgdleges tengelyre hiizzuk ra a régzi-
togyir(it és a fels6 csapagyat tarto felfo-
golapot. Az allvanyraillessziik fel afedd-
lapot, majd a menesztéhively tetejére
kozpontosan felhegesztett meneszt6-
tarcsat és az ehhez alulrdl felcsavaro-
zott forgbasztal és taviartd gydirli szerel-
venyét fellirél huzzuk ra a kiallo fiiggéle-
ges tengelyre. A hiivelyre alulrol toljuk fel
a csapagyazott felfogolapot, majd a rog-
zitégytir(ivel ideiglenesen allitsuk be a
szerelvény konnyed forgasat, s afelfogo-
tombot is csavarozzuk a feddlap aljara.
Az asztalbol kidllo tengelyrészt vagjuk le,
majd a rogzitégyrd két csavarjanak fr-
junk a csohiively palastjaba — afliggéle-
ges tengelybe melyedé — furatokat, s a
csavarok behajtasaval rogzitsiik az al-
katrészeket. Ezutan mar csak a motort
kell a helyére szerelnlink, majd az ékszij
felillesztése utan ellendrizzik, hogy
megfelelSen mikodik-e a korongozo.
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ELEKTROMOS
EGETOKEMENCE

Lapunk torténetében van néhany olyan téma, amely megité-

Iésiink szerint sok olvasdnkat érdekelne, de valahogy —
pestiesen szélva — mindig ,,lepattantunk” réla. Ezek kozé
tartozik a hazi koriilmények kozott elkészithetd és iizemel-
tethetid keramiaégeté kemence. Természetesen nem ipari
méreti berendezésre gondolunk, hanem kisebb keramiatar-
gyak, tiizzomanc alkotasok kiégetésére alkalmas eszkozre,
amelynek elektromos aramfelvétele nem nagyobb, mint
amennyit egy atlag lakas haldzata elbir. Egy ilyen kemencére
utaltunk a fazekaskorongot hemutaté irasunk bevezetdjében.

El6sz0r is nézzuk, mit tud, mire alkal-
mas a kemence. Tiiztere 180x190x220
mm-es, azaz nagyjabol 7,5 |-es. Elekiro-
mos fltésével 3—5 dra alatt 1200 °C ko-
rali hémérsékletre hevithetd fel, amely
céljainknak tokéletesen megfelel. A be-
rendezés elektromos teljesitménye
2x1250=2500 W. Ez még egy fazisra
kotve is alig t6bb, mint 11 A, vagyis egy
15 A-es biztosito konnyedén elviseli.
Ahol erre lehetdség van, persze érde-
mes a ket aramkort kilon fazisra kap-
csolni, akkor még mas nagyobb fo-
gyasztdval egyiittis mikodtethets. A ke-
mencének kitdnd a hdszigetelése, az
elekiromos fiitésnek is koszénhetden
minimalis a hvesztesége, és a héfok
mérésére alkalmas miszer is bele van
épitve,

Akemence belsé falai (A) habtéglabdl
késziiltek. Osszesen 25 db 65x120x225
mm-es meretl téglara van szikség,
amelyek nevilkh6z méltoan valdban
rendkivil konnydek, és kitlinéen hészi-
getelnek. Ugyanez az ajtobelsd boritdja
is, amely bezarva pontosan beleillesz-
kedik a tiiztér téglatregébe (B). A hab-
téglak kotéanyaga samottpor €s viziiveg
keveréke, amelyek vizzel elkeverve ha-
barcsszer(i pépet alkotnak. A kot6anyag
kikeményedés (kiégetés) utan héallo és
hészigeteld.

Ajol zard, hgallo belsé treget kb. 5cm
vastag kézetgyapot (vagy Uveggyapot)
hészigetelés veszi koril, majd legkiviire
0,5—1 mm vastag alulemez boritas (C)
kerult, amely egyben a masodik (k6zet-
gyapot) szigeteld réteget is rogziti. Az aj-
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ton természetesen ugyanez a rétegzo-
dés talalhato.

Itt ejtink szot a hémérsekietmerdrol
is, amelynek érzékeld csucsa a kemen-
ce tetejen levé furaton keresztdl nydlik
be atlztérbe (D). Afuratban egy & 16/12
mm keresztmetszetli acélcsd van elhe-
lyezve, amelynek also vége kb. 4—5cm-
re ér bele a tliztérbe. Ez az alsé vég hé-
allé, de nem szigeteld samottdugoval
vanlezarva, igy a forro levegé nem szok-
het ki a kemencébdl. A csd belsejé-

ben egy & 0,8 mm-es — vas—konstan-
tan vezetékpar fut, amelyek als6 vége
Ossze van kapcsolva. Ez az anyagpar
arrél nevezetes, hogy két szabad polu-
san a hémeérséklet novekedésével ara-
nyos fesziiltség keletkezik, amely egy
érzekeny feszultségmeéré miiszeren
merhetd. Ez a mdszer egy kulon kap-
csoldétablan kapott helyet (E). Hozzave-
t6leges kalibralasa végtelenul egysze-
rien tortént. A 0 fok és a még merhetd

100 °C, (3 viz forragnontia\-hoz tartnzn
LR & W W AR THEA S F G AR LA

fesziltsegértéket egy sorbakotott ellen-
allassal egy osztasra kell beallitani,
majd — lévén a hémérséklet és a fe-
szilltség kapcsolata nagyjabdl linearis
(egyenesen aranyos) — a magasabb
hémersékletekhez kapcsolédod osz-
tasértékeket mar csak be kell jeloini a
miszer skalajan.

Az egetckemence egyik kulcsfontos-
sagu eleme a hdallo és hdszigetel bori-
tas. A masik az elektromos fiités. A tliz-

tar lat halef aldafaldra ranasestntt ke
Pl T WSO WIUCIT QG O § O ERa UL, 1
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65%120%220
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. 2)2 mm-es |

(3) 3x30x30 mm-es ajtd fede

heg. szogacel
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nyolt samott-téglak (F) keszen kapha-
tok. llyeneket az iparban is sok cglra
hasznalnak, igy a szamunkra szukse-
ges két kis 25x190x220 mm-es méretl
darabhoz hulladékanyagkent is hozza-
juthatunk. Szikség esetén a fltGspira-
lok rogzitésére samott vagy porcelan
gyongyoket is hasznalhatunk, amelye-
ket vizliveggel felragasztunk a habtég-
lara. Az sem reménytelen megoldas, ha
sima samott-téglaba belevéssik a fi-
téshuzalok hornyat.

aluminium

30) 120 mm vastag
kozetgyapot szigeteles
3x38%30 mm es

szogacel
ajtdkeret

#1mm-es ell all huzal-
bl (107m Kanthal)
tekercselve 9 sorba

Egy oldalon 6sszesen 9 sor, kb. 10
mm széles horonyra van szukseégunk. A
futészal @ 1 mm-es, kb. 1ohm/mm fajla-
gos ellenallasu kantalhuzal, amelybdl
soronként 174 menetet tekercseljinkfel
egy & 6 mm-es csévetestre. Ez a spiral
kb. @ 7 mm-esre ,,rugja ki” magat, igy
egy menet hosszat 2—3 cm-nek véve a
9 sorhoz kb. 36 m kantalhuzalra van
szukség. Egy oldal f(itGspiralja 220 V-ra
kapcsolva 1250 W teljesitményt vesz
fel, a két oldal tehat egyltt kb. 2500
W-ot fogyaszt. Mint azt mar a bevezetd-
ben emlitettik, ez nem tobb, mint egy

automata mosdgép vagy egy bojler tel-
jesitménye, igy a lakas elektromos halo-
zata remélhetbleg gond nélkil elbirga
Az elekiromos bekotéshez 4 mm? ke-
resztmetszetli Cu eres gumitolé kabelt
és nagyaramu sorkapcsot hasznaljunk.
A bekapcsolt allapotot egy NG 24—220
jelli glimmlampa jelezze vissza.
Az ellentrzd lampa és a fatdszalak be-
kotése rajzunkon lathatd. Figyeljik
meg, hogy a nagyaramu tlzhelykap-
csold a fazis- és a 0 vezetéket egyarant
megszakitja. Az egész berendezés kiil-
s6 burkolata foldelve van, ami egy ilyen
késziiléknél alapvetd kivetelmeény.
Mivel haldzati fesziiltségu, nagy telje-
sitmény készulékr6l van szo, elkészi-
tés utan feltétlendl ellendriztessik le
elekiromos szakemberrel, sGt a bekoté-
seket lehetbleg eleve bizzuk ra. Nem-
csak a villanyaramra, hanem a magas

hémeérsékletre, a szilard felépitésre és
stabil rogzitésre is nagy gondot kell for-
ditanunk. (A felflitétt kemence kinyitasa
példaul veszélyes, és rendeltetésszer(
hasznalat mellett arra nincs is sziikség.)
Ha viszont minden évintézkedést betar-
tunk, akkor egy igen szép hobbi szama-
ra teremtjik meg a lehetGséget, ami a
késdbbiekben sok 6rometszerezmajd a
hasznalonak és a megajandékozottak-
nak egyarant.

p_
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ZSEBRADIOBOL EBRESZTO

A zsebradiok foleg a nyari
iddszakban vannak kihasznalva,
mert az a kirandulasok ideje.

A rosszabb iddk bealitaval
,»nyugdijba” keriilnek, hiszen

a lakasokban mindenhol ott van
a mindségileg is jobb készillék.

A kisméretl és ezért hamar kimerulé
elemek hasznalata a lakason belll elég
koltséges. Mégis a nalunk elterjedt Sig-
nal 304-es kapcsoldoraval ellatott zseb-
radio kivéteit képezhet.

Az adott lehet6ségek kihasznalasa és
a gazdasagos uUzemeltetés volt a cé-
lunk, amikor a zsebradiébdl elemes asz-
tali valtozatot (A) dolgoztunk ki. A beépi-
tett kapcsoloora ugyanis olyan lehetdsé-
get kinal, melyet kar volna ki nem hasz-
nalni. Azért nem alkalmaziuk a teleppét-
lorol vald Uzemeltetést, mert akkor a ra-
di6 egy aramkimaradaskor nem ébresz-
tene.

A radio alacsony ara alig tobb mint
egy jo ,.vekkeré”, mar ez is elég indok a
beszerzésre. Kellemesebb az ébredés
zeneszora, mint egy riaszto csengetés-
re. Ez a modszer ma mar annal is kbny-
nyebb, mert sok adoallomas rendszere-
sitette az éjszakai misorokat. Igy nem
torténhet meg, hogy a radio az ébresz-
tés idoépontjaban muisorszunet miatt
hallgat, tehat nem ébreszt.

Aitvamy fabkol

Az asztali kivitelt, azaz az elemeket is
tartalmaz¢ allvanyra szerelést az indo-
kolja, hogy a két nagyméret( 4,5 V-os
zseblampakhoz hasznalt elem (10) (3 R
12 C) az eredeti kisméret(i 9 V-oshoz vi-
szonyitva lényegesen hosszabb ideig
képes a készuléket miikodtetni.

Igaz, hogy ezzel fel kell adni a kénnyd
mozgatasi lehetdséget, de mert a ke-
szlléken semmiféle szerkezeti valtozta-
tast nem végziink, az eredeti allapotot
barmikor vissza lehet allitani.

A készuléket tarto allvanyt a legmini-
maélisabb szerszamozotisagot feltéte-
lezve, fabol terveztik. A kis méretek mi-
att hulladékokbol is elkészitheto. Kétféle
anyagvastagsag szikséges. Az alap-
laphoz (2), alabakhoz (6) és az elemtar-
16 oldallemezeihez (4) 8 mm-es rélegelt

lemezt vagy j6 minGségl deszkat, atob-
bi alkatrészhez 5 mm-es rétegelt lemezt
hasznaljunk.

Ezeken kivil egy kisméretd, 0,5 mm
vastag séargaréz lemez (8) és kb. 160
mm hosszu kemeény réz- vagy acelhuzal
(7). valamint 4 db M3x12-es csavar kell.
Aradio, ill. az az asztal kimélése érdeké-
ben néhany csik 2 mm-es filc vagy bar-
sony csikot is fel fogunk hasznalni. A
szikséges anyagok nagysaga, illetve
mennyisége arajz méretei alapjan kdny-
nyen meghatarozhato.

Az elkészitést az alkatrészek pontos
leszabasaval, és mert az allvany szem
elftt van, gondos csiszolassal kell kez-
deni. ElGsz6r az alaplapot (2) szereljik
fel az elemek sorba kotését biztositd
érintkezdkkel (8). Alemeztdl jobbra-bal-
ra egy-egy csavarral készitsik el a két
kivezetést. A csavarfejek ala alatétet, az
alaplap ala egy-egy forrcstcsot szerel-
junk.

Az igy elbkészitett lap (C) hatso élére
ragasszuk fel az elemtartd hatlapjat (3),
majd az elemtarto oldalait (4) és a ké-
szillékeket tAmaszto hatlapot (5). A ra-
gasztason kivil vékony szegeket is al-
kalmazhatunk. Rakjuk fel a labakat (6)
©s a mellsé élre az elblapot (1).

A ragasztas megkotése utan az eldla-
pot (1) (a rajzon szaggatott vonallal ab-
razolt kériv mentén) a készllék hang-
széréjanak, ill. keresdjének megfelelden
reszeljlk ki. Az ismételten atcsiszolt all-
vanyt szines zomancfestékkel vagy
szintelen nitrolakkal fessik be. A festék
szaradasa utan az alaplap fels6 és az
elblap belso oldalara, valamint a labak
ala ragasszunk filcet. Ezenkivil még a
készilék mogé is kerlilhet két csik, me-
Iyek feladata a radio védelmén kivul a
készulék hatlapjan talalhaté hullamval-
19, ill. az id6kapcsolo tolokak magassa-
ganak kiegyenlitése.

Vezetekek, elemek

Az alaplap alst részén a két szélsd
péluscsavar forrcsticsara forrasszunk
vekony, hajlekony szigetelt huzalt (B).
Ezek lehetbleg eltérd szinlek legyenek.
A beforrasztas utan a bal oldali Iabba (6)
készitett 5 mm-es furaton keresztil ve-
zessUk ki a huzalokat a radiéhoz.

Az elemtarto belsejében levé furatok
elhelyezése megkoveteli, hogy az ele-
meket a D abra szerinti helyzetben, azaz

Ggy helyezziik be, hogy a jobb oldali
elem pozitiv (rovid) érintkezéje legyen
kivil. Ezen ne valtoztassanak, mert afu-
ratokba helyezett csavarok csak igy il-
leszkednek az elemek kiilonboz6 hosz-
szusagu erintkezdihez.

Ajanlatos a késbbbi elemcsere meg-
konnyitésére, ill. a radiora végzetes po-
laritascsere elkerllésére az elemtartd
hatsé oldalara, mindkét elem részére
felfesteni a ,,+" és ,,—" jeleket.

A vezetékek hosszat Ugy valasszuk
meg, hogy a csatlakoztatast kényelme-
sen lehessen elvégezni a radio belsejé-
ben. Avezetékekrészére a,,Signal” ele-
mének feddlapjan mar gyarilag kialaki-
tottak a szikséges rést.

A vezetékbe nem iktattunk be kilén
kapcsolot — bar ez indokolt lenne —,
mert ha véletlentil kikapcsoit helyzetbe
allitjuk, az ébresztés elmarad. A kapcso-
16 hianya viszont azt jelenti, hogy a ra-
diobdi kiveti csaiiakozo (72) zariatba ke-
rulését el kell kerdini.

Az elemeket — mint mar emlitettik —
érintkezdbikkel lefelé helyezzik be az
elemtartéba (D) és az oldallap furatain
atdugott 2 mm-es huzallal (7) régzitsiik.
A kezeles megkonnyitésére a huzal vé-
gére kb. 4 mm bels6 atmérdjli szemet
kell késziteni. Az elemek behelyezése
elétt kell a kivezet6 huzalok végére fel-
forrasztani egy régi elembdl kiszerelt
csatlakozot (12). A beforrasztasnal na-
gyon kell vigyazni, hogy a csatlakozo vé-
konyabb hengeres része a pozitiv, avas-
tagabb, és rendszerint felhasitott, a ne-
gativl A csatlakozé hatlapjat a befor-
rasztas utan ragasszuk le szigetelosza-
laggal. Mielétt a radidhoz csatlakoztat-
nank, ellendrizziik a helyes polaritast.

Az elemek védbszalagjanak letépése
utan ajanlatos az érintkezoket kicsit fel-
hajlitani, mert az megkonnyiti a jo érint-
kezést. Elemcsere alatt a radié mindig
kikapcsolt allapotban legyen!

Nehany tanacs a kezeléshez. Bar a
radiohoz mellékelt utasitasban is szere-
pel, nem art megismetelni, hogy az dra
felhizasa és az ébresztés idopontjanak
beallitasa utan a bekapcsolt késziléken
allitsuk be az ébresztéshez szukséges
hangerdt. Majd a radié kikapcsolasa
nelkil, ahatlapjanlevé tolokapcsolot tol-
juk,,Timer” helyzetbe és helyezziik visz-
sza az allvanyra. Atolokapcsolo atallita-
saval a készulék természetesen elhall-
gat és csak az ébresziés idépontjaban
szolal meg Ujral

Sz T

ATALAKITAS 11/23



FRISSET TELEN IS

Sokszor talan nem is gondolunk | magolva, papirok kozé tenni. Azviszont | hetnek kisebb-nagyobb szamban ilyen
- nem kétséges, hogy a paprikabogy6 a | tovabbtartasra (2).
amaa mind Wh szaran, illetve kocsanyan parologtat a Terméses bimbadskel és karfiol tovek
valasztékiivé vald késo dszi, 1l | 1egtobbet. Ezért ha a végét feloivasztott | kbziilazolyanok, amelyek legalabb egy-
eleji iddszakban, hogy némi paraffinba, illetve gyertyaviaszba mart- | kétcentiméteres atmérdjiire mar kifejlo- &
tibbletmunkaval és juk, kevésbéfonnyad(1). Apaprikatd- | dott rézsajuak, akar kevés gyokérzettel
; vek kozul minél nagyobb és a féidet joI | és azon j6I megtapadt nyirkos folddel
gondossaggal tobb termény nyers | megtarté gyskérlabdaval érdemes fel- | felszedve, bediitetve ugyancsak ol tart-
fogyasztasanak iddszaka szedni néhany olyat, amely fagyokiol | hatok friss fogyasztashoz (3). Elegendd
megnyujthato. Lehetséges a friss
zoldsegfélék fogyasztasi | | (1)
idényének meghosszabbitasa is.
Erdemes élni ezel a
lehetdséggel.

A paradicsom utoérésre hajlamos.
Még éretlentil, csaknem teljesen zold al-
lapotban leszedhetd és egyenként,
esetleg Ujsagpapirba csomagolva tarol-
haio éléskamréaban vagy pincében, ahol
nem tul szaraz a leveg6. Egysorosan el-
helyezve harom—négy hét alatt jol be-
érik, ha korulbelll tiz fok kordli a homer-
séklet. Utana a mar korabban begytij-
tott, teljesen ép, érett paradicsombo-
gyokkal egyitt lehet tovabb eltartani
friss fogyasziashoz vagy f6zéshez.

A paprika teljesen ép és kemény bo-

gyoi leszedve, egy rétegben polcon ) ’ ! y )
vagy kis Iadaba helyezve, magas para- | Mégnem karosodott, és 10bbé-kevésbé | ezeketislada, illetve edény helyett, csu-

tartaimi, de nem meleg helyiségben kifejlett bogyokkal berakodott. A tovek | panalkalmas kamra vagy pince. esetleg
ugyancsak sokaig elalinak. Igaz, hogy — ladaba, vodorbe vagy foliazsakba, eset- | garazs egyik szabad sarkaban "fe‘lha'l- -
aparadicsom alaku kivételével —apap- | €9 reklamszatyorba toltott laza foldbe | mozott nyirkos homokba a gyokeérrée-
rika ekdzben sokat veszit izébél (annyi- beiitetve tarolhatok. Atéveketfagymen- | sziikkel mintegy bevermelni. Megma-
ra, hogy ha igy sikeriil is hosszan, akar tes, vilagos helyre tegyilk, takarjuk sza- | radnak, ha a kiszaradasukat ontozessel
karacsonyig eltartani, végul csak fozés- las szalmaval, és a kiszaradastol ontd- | vagy vizpermetezéssel gatoljuk meg.

hez hasznalhatd). Vitatott kérdés, hogy | 2éssel, vizpermetezéssel is védjok. Az |  Akaralabé kék szind, Gszi, tartds, téli
jobb-e a paprikabogyokat egyenként | eddig is valamilyen edényben nevelt, | fajtéibol érdemes szintén legalabb ne-
tiszta homokba sillyeszteni vagy | vagyiseredendGen konténeres paprika- | hanyat minél nagyobb gyokeérzettel fel-
ugyancsak darabonként papirba cso- | tovek pedig még inkabb alkalmasak le- | szedni. Gyokeresen, elvermelve, nyir-

-
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kos homokba vagy foldbe ultetve ezek is
jol megtarthatok (3).

Petrezselyem, zeller friss zoldjérdl vi-
szonylag egyszerii gondoskodni. A sza-
raz gyokér- és levélmaradvanyokiol
elézetesen megtisztogatott, vaskos, de
kisebb méretdi, nem romio, ép, hajtasra
képes gyOkerekbdl, illetve gumokbol
néhanyat parosaval vagy egyenként,
akkora cserepekbe Ultethetlink, ame-
lyekben jol elférnek. Csak a csucsré-
szuk nyulion ki fél—egy centiméterre a
beiiltetéshez hasznalt nyirkos foldbéi
vagy homokbdl. Az igy beliltetett gyoke-
rek, gumok hiivos, vilagos hetyen, rend-

A hagymafélék kozul jol hajtathatd a
voroshagyma, méghozza mindenféle
hajtatokozeg nélkil. Elég, ha vilagos,
meleg helyiségben tarfjuk. Amikor a
megnyuld és bezoldiild levelek elegen-
dé hosszuak, szétszedhetjik a voros-
hagymaiejet és fogyaszihaid az igy
nyert zoldhagyma.

A metélShagyma (snidling) cserép-
be vagy az aljan kilyukasztott tejfolospo-
harba Ultethetd. Magvetésbdl nevelt 16-
veit vilagos, 10—15 fokos hémérsékletl
helyen tartva tartdsan szedhetk. Ha
pedig mar nem hoznak jol vaghaio uj
zoldet, a tavasszal idészert kitelepités-
hez elrakhato.

részeét ahhoz, hogy ezutan a foldtdl sem
tellesen megtisztogatva akar mintegy
tucatnyi beldliik mdanyag tasakba ke-
rulhessen. A megtoltott tasakot a gyd-
kémnyaki rész felett kell osszekotni, igy
hivas pincében is elhelyezhetd, s egy-
két honapig friss porét szolgaltat (5).
Elssorban azoknak a kerti veteme-
nyeknek a friss fogyasztasi idénye hosz-
szabbithaté meg, amelyek szabadban
telelnek (soska, spenot, téli sarjadék-
hagyma, mezei vagy madarsalata, pet-
rezselyem és az ugyancsak atteleld fe-
jes salata). Ezekre ugyanis mar 6sztél
rékerulhetnek a takarasok, illetve a haj-

szeres Ontdzés és esetleg vizpermete-
zés mellett, hamarosan elkezdenek Uj
leveleket is hajtani, és szedheték lesz-
nek (4).

Ha a gyokérrészrdl levagott felsd, le-
veles, hajtasra még képes részeket viz-
zel 1oltott, lapos talkaba tessziik és elhe-
lyezziik napos ablakk6zben, kihajtanak.
Amikor pedig mar nem fejlédik elég
szedhet6 zoldjik, egyszer(en Ujabbak-
kal valthatok fel a zoldtermeld gyokérré-
szek.

A péréhagyma egészen késé 0szig, az
erdsfagyok bealltaig a szabadbanis no-
vekszik és szedhetd. Novemberben,
amikor méar erésebb fagyok varhatok,
érdemes gyokeresen kiasni a poré egy

Keérjiik az el6fizetni szindékozo kedves olvaséinkat, hogy a kitdltott megrendelélapot
szerkesatdségiink cimére kiildjék be. Résziikre postan kiildjik el azt a csekket, amelyen
az eléfizetési dijat befizethetik a szimukra legkozelebbi postahivatalban.

Az elbfizetési dij negyedévre
fél évre

taté midanyag féliaburkolatok. gy az-
utan nemcsak kora tavasszal, hanem a
zord hidegek bekodszontéig meg tobb-
szor szedhetdk lesznek (6).

dr. Komiszar Lajos

MEGRENDELOLAP
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ELVARAZSOLHATO
LEPCSOK

Felsibb szintre torekviknek méar az okor éta jol ismert eszkoze a létra,
a lépcsi. Mindmaig ezt hasznaljuk a lakoépiiletek legfelsibb szintjére,
a padlastérbe jutashozis. Am mig korabban a padlas is a mindennapok
teenddinek, a terménytarolasnak, ruhaszaritasnak volt a szintere,
manapség inkabb csak a felesleges holmik raktarozasara szolgal. igy
csak nagyritkan van arra szilkség, hogy oda felkapaszkodjunk vagy
valamit lehozzunk. A beépitett, allando padiasiépesd meglehetdsen
sok helyet foglal el — az év nagy részében feleslegesen.

Fodémbe rejtve

Ajobb helykihasznalas érdekébenta-
|altak fel a hasznalaton kivil felhizhato,
»eltinietheté” padiaslépcsiket, ame-
lyek kdzul a legpraktikusabbak harmoni-
ka- vagy leporelléelven dsszehajthatok,
és Ugy rejthetdk a padlasfodémbe (1-es
és 14-es illusztracicinkon nyitva, ill. 6sz-
szecsukva lathatok). Készitik ezeket fa-
bél, aluminiumbal &s acélbol is. Legfon-
tosabb elemiik az a hizérugépar, amely
az Ossze- és felhajtaskor szinte eltinteti
a szerkezet sulyat.

Ezeken kivil elterjedtek a csak kettd-
be hajthato és a padlastérbe tolhato (2a,
2b, 4), az oliés (3) és az osszetolhatd,
legtobbszor aluminiumbdl késziilt (5)
felcsukhatd padlaslépcsok is.

Vasarlas el6ttfeltétientil meg kell gy6-
z6dni, hogy a padlasfodém gerendazata
befogadja-e majd a lépcsd tokjat. Kilo-
nésen akkor fontos az ellendrzés, ha a
felecsukhato lépcsét nem egy mar meg-
levd fix, merev lépcso helyére, annak ki-
valtasara kivanjuk a helykihasznalas ér-
dekében beszerelni.

Ha a lépcsdtok kiszemelt helyén f6-
tartd fddémgerenda fut keresztben, mas
helyet kell keresni, mert fégerendat emi-
att kivaltani nemcsak nem érdemes, de
nemis tanacsos. Fontos azt is ellendriz-
ni, hogy a padlason lesz-e elég hely a
feltolhatd 1épcsd szamara, mert feltolas-
kor elég nagy ivben fel is emelkednek a
lécsttagok. Hasziik a hely, csak leporel-
lo-lépcsét épithetiink be.

J6 tudni, hogy az ilyen lécséket 2,60,
max. 2,90 cmmagas helyiségekhezmé-
retezték. Alacsonyabban a létra elemei

nem fekszenek, tamaszkodnak jol, ma-
gasabban pedig nem érnek a padidig.
Az utdbbi nehézségen egy megfeleld
magassagt toldatzsamolynak a lépcsé

ala helyezésével lehet segiteni. Az elob-
bin alegalso lépcsétag kurtitasaval. An-
nal is inkabb elengedhetetlen a kurtitas,
mert a szukségesnél laposabb szogben
emelkedd lépcsot tilterheljik, azon ha-
ladva nem fériink a nyilasa ala, s a lép-
csé fokai is ferdén helyezkednek el a tal-
punk alatt.

Nyilas a mennyezeten

Ha az eldfeltételek tisztazottak, a lép- '
csGtok pontos lemérésével, a szerelési

utasitas és méretek alapos tanulmanyo-
zasautan meglehet bontani afédémeta j”

lIépcsbtok szamara. Ha a fodém beton-
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gerendas, csaknem biztos, hogy —meg
haafédémek kézé, hosszaban kerilis a
Iépesétok — egy gerendabol kikell vagni
egy darabot. Azttehat ki kell valtani, ami
szakiparost kivan. Aztan az igy megna-
gyobbitott kozt fagerendakkal kell szdki-
teni, hogy a Iépcsétokot azokhoz lehes-
sen kapcsolni.

Egyszer(ibb a teend6, ha a padlas fa
fodémzetli. llyenkor rendszerint csak
egy-kél, apadlaspadlozatdeszkaittartd
kereszigerendat, lécet kell a szilardsag
veszélyeztetése nélkul kiflrészeini (6).
A padlaspadi6 deszkaibol — hogy a sze-
reléskor t6bb helylnk legyen — az ép-
pen szikségesnél tobbet tavolitsunk el.

Kovetkezd lépésként szereljink a
nyilasba alécsétokot éppenbefogado j
tartégerendakat, masfél colos, 18—
20x100-as faanyagbdl (7). A kivagason
at gyari osszeszereltségében emeljuk
fel a padlastérbe a lépcsdt (8).

A tokbal valésziniileg le kell majd fii-
részelni, hiszen a tok deszkait a legma-

gasabb, legvastagabb fodémekhez me-
retezték. Pontosan annyit vagjunk le a
keretdeszkakbol (9), hogy a keret a fo-
démbe simuljon.

Ezutan szegeljink ideiglenes tartdle-
ceket a keretre (10) a szereléshez, a le-
ceknél fogva kénnyebb lesz a mozgata-
sa, beerdsitése. A segéediecek segitsé-
gével cstszlassuk ésillesszik helyére a
tokot (11).

Amennyiben szikséges, ala- és mel-
lépakolassal (léctoldasokkal) allitsuk
pontosan szintbe, egyenesbe a tokot
(12) és a szerelési dokumentacio utasi-
tasait pontosan kovetve, az eldirt kotde-
lemekkel rogzitsik a szamara készitett
segédgerendazathoz (13).

Uzembe helyezés

Ha minden rendben van, probaljuk
meg tobbszor is lenyitni és felcsukni,

majd a hozza adott nyeles , kulccsal” be
is zarni a létrat (14).

Csak a sikeres (izemi proba utan ta-
volitsuk el a keretrdl az eddig igen jo
szolgalatot tett ideiglenes segédiéce-
ket.

A hazal gyartasu leporello-létraknak
csak also, a szobamennyezethez simu-
16 zardfedele, ajtajavan. Célszerlezen-
kiviil egy felsé fedGlapot, ajtét is a tokra
— annak valamelyik oldalsé vagy a lét-
raval ellentétes rovidebb deszkajara —
csuklospantokkal, felfelé nyithatéan
szerelni. Az megvedi majd a padlason
szallongd portdl, szennyezéstdl és je-
lentGsen fokozza a hdszigetelését is.

Ez a fels6 zardlap, ajté mindenféle
mas megoldasu felcsukhato (feltolhato,
ollds) létra esetében is hasznos kiegé-
szitd.

Mégannyit, hogy a hazai gyartasulét-
rakat keményfabol és rétegeltlemezbdl,
valamintkonnyUfémbdl.egyarant keszitik.

Sz. J.
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Kiilonos bitordarab a hintaszék. Beleiilve az
emberben feltimadnak gyermekkori mozdulatai

és akarva-akaratlan — persze csak tgy felndttesen,
visszafogottan - hintazni kezd. A lagy ringas
szinte elandalitja, megnyugtatja a hintaszéken
illot (A). Ezért is oly kedvelt batordarab, am a szo-
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kéasos székeknél nagyobb és jol kivalasztott hely
kell neki. S mivel készen megvasarolva sokba
keriil, tobbnyire lemondunk réla. Aki viszont
véllalkozik egy hintaszék sajatkezii elkészitésére,
annak szolgalhatunk egy tervrajzzal, megépitésé-
hez meg néhany hasznos tanaccsal, fogassal.




\ ‘I |- ors—zp
R |

|

\ _I.I
50X50mm |
'i

|

|
|
lI
| H
'. ;50!50 mm |
| A ;
I \ |
.4 L
|a |

BUTOR 11/31



Eloljaroban nehany sz6 a hintaszekhez
szukséges anyagokrol. A szék (B) alkatre-
szeinek tobbségét kGlonbozo atmerdjl ke-
menyfa rudakbol alakithatjuk ki. Ezeket lehe-
téleg azonos fabol valogassuk ossze. (Bar-
kacsboltokban rudakbol eleg bé a valasz-
tek.) A tobbi alkairesz anyagat ezekhez iga-
zodva szerezzik be. A sik fellletd, esetlega
megmunkalas soran ivbe hajlitandé darabo-
kat osszeragasztott rétegelt lemezbdl is ki-
szabhatjuk, ha az alkatrészek élét valddi fa
elfurnérral fedjik le. (Az esetleges hajlitas
vagy iveltre vagas rétegelt lemezbdl kony-
nyebb is, mint vastag kemenyfabdl.) Az alkat-
reszek dsszeragasziasahoz Mozaik faipari
special ragasztot vagy enyvet hasznaljunk, s
néhol a ragasztast 4-es facsavarokkal is ero-
sitsik meg.

El6sz6r ahintaszek (rajzunkon) ivelttaipa-
it (1) készitsuk el. Ezeket alaposan beaztat-
va, eldl-hatul alabakolva, kozépen pedig pil-
lanatszoritokkal lefogva hajlitsuk iveltre. De
megformalhatjuk 10 mm-es rétegelt leme-
zekbdl ésszeragasziott 1t6mbbdl kiflirészel-
ve, vagy csikokbol alakra hajlitva, 6sszera-
gasztva. A negy esztergalt Iab kozul az elsd
ketté (2) a hosszabb, a hatsdk (3) 350 mm
hosszuak, s a szék kozepe felé 5—5 fokban
befelé déinek. A talpak és a felsd hevederlé-
cek (7) csapfészkeinek kialakitasahoz cél-
szerufurovezetd sablont késziteni, amitmajd
a tobbi vakfurat furasahoz is felhasznalha-
tunk. A labakat ésszekotd rudak (4, 5, 6)
feszkeit se felejtsiik el kifurni. A két hosszanti
(5)és a hatso rud atmerdje 15 mm, az elilsd,
esztergalt rudé pedig kb. 18 mm. Vigyaz-
zunk, e csapfészkek is 5—5foknyiratérnek el
a fuggolegestol!

Készitsuk el a felsé hevederiéceket (7), s

prébaljuk meg ,.szarazon" Osszeallitani a
hintaszék also részét. Végezziik el a szuksé-
ges igazitasokat, s ha a darabok szilard egy-
seget alkotnak, folytassuk a munkat a szek
felst részen.

Kovetkezé feladatunk a szék Glolapjanak
(10) elkészitése. Jobb hiian ezt, valamint az
alaja egy 5 mm-es tavtartolap (8) kozbeikia-
tasaval felerésitendd hevedert (9) is — kiala-
kithatjuk rétegelt lemezbdél. A harom alkat-
reszt ragasziva es nehany facsavarral fogas-
suk Ossze (C), majd a furésablon segitsegé-
vel furjuk ki a karfa oszlopainak (17, 12)és a
hattamia ket szélso oszlopanak (17) a csap-
feszkeit. A vekonyabb tamlarudakat (16) alul
egy iveltidom (13)fogja 6ssze. Azidomot egy
vaskosabb hasabbol firészeljik ki, majd fur-
juk ki a rudak feszkeit. Ezt az alkatreszt az
uidlap also oldala feldl behajtott facsavarok-
kal rogzitsuk.

Kovetkez6 lépésben a tAmlarudakat ké-
szitsiik el. A két szélsé vastagabb, 25 mm at-
meérgjli, mig a kozbensdk csak 15 mm-esek.
A rudak mindegyikét faesztergaba fogva —
hosszuk felétdl — formaljuk enyhén kiposra,
Atmérdiliket azonban ne csékkentsik le til-
sagosan, vegik min. 20, iletve 10 mm atme-
réju legyen. Ha a rudakat esztergalt diszité-
sekkel szeretnénk , mivesebbé” tenni, akkor
eleve 3—4 mm-rel vastagabb faanyagot
hasznaljunk fel.

Akesz rudakatdugjuk a csapfészekbe Vi-
gyazzunk, hogy elvekonyodo résziik feldl le-
gyen.

Végiil a meg hianyzo harom alkatreszt, a
ket karfat (15) es a tamiafejet (18) formaljuk
ki. A karfakat csak kemenyfabaol, a tamlafejet
azonban 9 mm vastag rétegelt lemezbdl ha-
rom rétegben — mar eleve ivelten — osszera-

gasziott darabbol iskivaghatjuk. Pontos alakra
munkalasa utan éleit fedjik le furnerral, majd
keszitsuk el az oszlopok csapfészkeit.

A karfak ivelt éleit kerekitsuk le, vegeikbe
vésstink 10x15x20 mm-es fészket a vendég-
csap szamara, majd furjuk ki az oszlopok
csapjainak a fészket. Ussik mindkettot a he-
lyére, a vendegcsapok helyet jeldljik at a
szels6 oszlopokra. A csaphornyok kialakita-
sa utan a karfakat egy-egy vendegcsappal
(14) fogassuk a tamlaoszlopokhoz. A tamla-
fejet is Ussiik a helyére, s az esetleg hosz-
szabb rudakbol vagijyk le a felesleget. Hinta-
székiink mar szilardan all a talpain, am bele-
llni meg nem ajanlatos. Az 6sszeragasziast
csak késcbb végezzik el a kisebb igazita-
sok, a fenyezés, lakkozas utan.

Az ellendrzés soran nagyon gondosan,
merésekkel bizonyosodjunk meg a szégben
all6 darabok iranyanak azonossagarol. Min-
den egymasba illesztett darabnak szorosan
kell allnia, mert hintaszékunk csak 1gy lesz
kell6en szilard. Miutan minden apro hibat ki-
javitottunk, kovetkezhet afinalé, azaz a dara-
bok egyenkénti csiszolasa, fenyezese, lak-
kozasa, s legvegul a hintaszek darabjainak
veégleges osszeragasziasa.

A labrészt es az uldreszt kilon-kulon allit-
suk ossze, majd a szilard kotés kialakulasa
utanragasszuk, escsavarozzuk fel a szék la-
bat és az tl6részét (D). lgy ugyanis kénnyebb
a két egyséq darabijait kell6 rogzitd kotések-
kel ellatni, s a két részt is kénnyebb egymas-
hoz erdsiteni.

A szilardan allé széket most mar birtokba
vehetjuk, beledlve Kkiprobalhatjuk kenyel-
mes-e, s hogy Ulését, hattamiajat szlkseé-
ges-e parnaval kényelmesebbé tennunk
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Az Epitégép Rt. fitdolajjal és propin-butin gizzal iizeme-

16, energiatakarékos, automatikusan miik6dé hétermeld és

héléghivé berendezéseket kindl kolesonzésre, értékesitésre
és lizingbe. Ezek kiviloan hasznilhatok nemcesak az épitési

munkahelyek téliesitésére, hanem miihelyek, novényhizak,

szaritok sth. fiitésére is.

Vilasszon minket, virjuk Ont az orszdgos kélcsonhdlézatunk

boltjaiban. Vevészolgilat: 127-94-84, 127-98-03
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Kovetkez6 szamunk va-
A képen lathaté Skil 2535U1 tipusi akkumulato- sarl6i kdzott egy 450 W-o0s
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A jo térkihasznalas lehetdsege
Az egyeni tervezes lehetosége
A hazilagos dsszeszerelés lehetosége
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VARIART vevdszolgalati helyek

_ ALISCA COMP KFT.
7100 Szekszard, Fay p. 2. Tel.: 74/13-645

KOMFORT KFT.
7622 Pécs, Vasut u. 2. Tel.: 72/13-344/84

LAKIBER BT.
4400 Nyiregyhéaza, Biiza tér 5. Tel.: 42/13-511/17

MATRAVIDEKI EPITO ES SZAKIPARI SZOVETKEZET

fﬁ 3200 Gyongyos, Partizan u. 2. Tel.: 37/11-799
FALCO @)

TISZAFA KFT.
5000 Szolnok, Ady E. u. 25. Tel.: 56/36-804

ABIKER KFT.
4030 Debrecen, Dioszegi u. 36.
Tel.: 52/13-139, 17-458
TIMPANON RT.

8900 Zalaegerszeg, Rakéczi u. 58.
Tel.: 92/11-148

BIFI BUROTEKA UZLETHAZ

1084 Budapest VIil., Bacs¢ Béla u. 49—51.
Tel.: 1-134-01-33

ELASTIC KISSZOVETKEZET
1117 Budapest XI., Schénherz Z. u. 9.
Tel.: 1-185-11-11

L (RTINS 9700 Szombathely, Puskés Tivadar u. 12. Tel.: 94/13-967 Telex: 37-533

)
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Hétvégi hazak, csaladi hazak alapozsanal
*. a talajviz elvezetésere
i az egyik legjobb megoldas.
- ES MEG SOK MINDEN MASRA IS FELHASZNALHATO
- |
 AVALTOZAS VONALABAN

Budapesti Kirendeltség: 1026 Budapest, Hizman u. 11.
Telefon: 175-99-27 Fax: 175-95-22 Telex: 22-4199
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fekete és llorganyz;itt kivitelben,
valamint még mas kotoelemek
bo valasztéka kaphato!

13
i

KISLAKARUHAZ

Budapest X., Maglddi ut 14/a.
Telefon: 157-38-99/21 mellék.
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Az ép vagy megjavitott, restauralt vaz djra-
fonésa nem lehetetien feladat. Mint minden
kézmiives szakmanak, ennek is megvannak
a fogasai, a mesterseg nehany kép vagy rajz
alapjan nem tanuthaté meg. De mertazama-
tOrok kozott is nagyon sok ugyes kezd ember
van, bizonvara akadnak, akik e szakmaval is
szivesen megprobalkoznanak. (Ha mégsem
sikertilne, arendbehozott régi vazat a Fonott-
aru Haziipan Szovetkezetnél vagy nadazo kis-
iparosoknal lehet befonatni.)

A székek nadazott ,fonott” diSlapjanak,
hattamlajanak készitése tobbféle modon tor-
ténhet. Kevesebb kézimunkat igenyel az a ki-
vitel, amelynél a vaz korbemart homya rejti,
ill. foglalja be a kész, alakra szabott nadszo-
vet szélet (1). Azilyen bitort arrdl lehet meg-
ismerni, hogy a kavainak szélén a nadéhoz
latszolag hasonlo anyagu, szind 5—6 mm
széles szegeély van. (A szegély anyaga egy
palmafajta levélnyele, mely a vesszéhéz ha-
sonlo, de belil rostos szerkezetl, egyenlete-
sebb vastagsagu, majdnem feher szind no-
Venyl resz.)

A tonkrement fonat cseréjekor (tobbnyire
az Ulés kozepe szakad ki) elso lepés e sze-
gély, a , kéder" kiemelése a szék llésének
vagy tamlajanak korbefuté hornyabdl. Enhez
elbszor a szegély kétoldalan az esetieges ra-
gaszto- vagy lazuréteget éles kést korbeve-
zetve vagjuk at. A szegély egy rovidke farid-
dal alatamasztott keskeny vésével emelhetd
ki a heronybdl (2). A hornyot a ragaszio ma-
radvanyaitdl ugyancsak veésével tisztitsuk
meg. A szék vazat helyezziik csomagolopa-
pitra és rajzoljuk korbe az Glés (vagy a tamla)
kavajat. A mintat vagjuk ki, fektessik a nad-
fonat hatoldalara, majd 2—3 cm rahagyassal
szabjuk ki. (A szaliranyra figyeljink, az tlés
kézepét pedig ceruzaval jeldljik meg.) A fo-
natot fel orara aztassuk vizbe, majd teritsiik a
szék Ulésére. Kozben a kava kb. 5x5 mm-es
hornyéba ill§ kis faékekkel ideiglenesen rog-
zitsik (3).

A kifeszitett fonatot keskeny, rovid szaru
tizégepkapcsokkal, tizégéppel rogzitsik a
horony aljaban. Végil csurgassunk enyvet
vagy diszperzios faragasztét vékony sugar-

NAD

Kavéhazak, polgari otthonok hangulatat idézik a nadfonatu székek. De
a fonott tamlaji agy, kanapé, a nadazott hintaszék is elterjedt
bitordarab volt. Ma ijra kedveltek azilyen iilébitorok, a nadszivettel
boritott eliszobafalak, fiitotest-takarok. Mint minden, sok kézi munkat
igényld termék, az ilyenek meglehetdsen dragak. De régi, felijitasra
szoruld sok helyen akad, lomtalanitaskor gyakran lathato

a kidobott holmik kizitt egy-egy kiszakadt fonatii vagy furnérlemezzel
.-megjavitott” tonettszék. Erdemes az ilyet mutatos darabba alakitani.
A farészek felijitasa utan a nadazas potlasa sziikséges. (Nadfonat 60
cm széles és 2 m hosszi darabokban a Fonottaru Szivetkezet, Tanacs
korit 9. sz. alatti mintaboltjaban kaphato.)

ban a horonyba (vagy ecsettel vékonyan ra-
gasztézzuk be a hornyot). Utoljara puhafa
kozdarabbal, fakalapaccsal ussiik helyére a
kédert. A két véget ferdén levagva, lapoitan
ilesszik 6ssze. Teljes széradas utan a fonat
pacolhato vagy (ha csak resziegesen cserél-
tiik ki) a tobbi biitordarab szinéhez ilfre sird
teafézettel , érlelhets”. A szinezés, pacolas
el6tthulladék darabon probaljuk ki a szineze-
ket.

A, mivesebb” nadazott bitorok kézi mun-
kaval készlinek, afonashoz a tengeri nad le-
hantott és csikokra hasitott kerget hasznal-
jak. A munka soran a szektamla vagy az ulés
kerete szovokeretként szolgal. A tonkrement
fonat szalaitél és aragaszto maradékatol tel-
jesen tisztitsuk meg a butordarab keretét, fu-
roval djitsuk fel afuratokat. A kereten alyukak
dltalaban 1,5, esetleg 2 cm-re vannak egy-
mastol. (Nagyobb lyuktavolsaghoz vasta-
gabb fondszal szilkseges, a csipkeszerd, fi-
noman attort, siri és kellden rugalmas fran-
cianadazasnal a keret furatai 1,5 cm-es osz-
tastak.)

ElSbb a keretre a (butorvazra) a hosszanti
fiiggdleges szalakat rogzitsiik (4). A meg-
nedvestitett nadat dugjuk at alulrol az elsé fu-
raton, majd kb. 2 cm-es lelogo vaget hagyva
nyomjunk a lyukba egy vastagabb, szorosan
illeszkedé faszoget, esetleg facsapot. A sza-
lat feszitsik meg és a szemben levé keret-
lyukba fiizziik bele. Igy haladjunk, amig a
hosszabal tart. Mindegyik szal végét és az Uj
szélat a szinoldal feldl egy facsappal (szog-
gel) régzitsunk.

A munkahoz altalaban haromfele kilon-
boz8 vastagsagu faszog szilkseges. Az elsd
munkafazisban a furatbol egy szal indul ki,
ezérteldszor avastagabbszog kell. Atovabbi
szalak kitoltik a lyukat, ekkor a vékonyabb fa-
szoggel tudjuk rogziteni. Befejezve a fonast,
minden furat kozepébe (a beragasziGzast
kovetGen) vékony, a helyére szorosan IG
szoget kell uini.

A szalakat nem lehet toldani, az a kesz fo-
nat szilardsagat nagymertékben csokkente-
né. Ha ujat kell beflizni, az csak a kerettol in-
dulhat. A vizszintes, keresztben haladé sza-
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lakat a mar befizott alatt, ill. felett haladva
flizziik a keretre, azaz a széktamlara vagy
ulésre (5). A munkat megkonnyiti, a tovabbi
szalak fzésekor pedig nélkiiozhetetien egy
arszerli, rovid, tompa végli szerszam.

A vizszintes (a szovés analogiajara vetii-
ieknek is nevezhetd) szalak beflizése utan az
atleiranyban (45 fokban) haladok kovetkez-
nek. Aferde iranyu szalakkal valtakozva alul-
rdl, ill. fellilrGl keresztezziink egy hosszanti,
ill. egy keresztiranyu fonatszalat (6). Amaso-
dik, az el6zdre merdlegesen, amasik atid ira-
nyaban befiizott szalakat gy flzzilk a fonat-
ba, hogy azok ne csak a fliggGlegeseket és a
vizszinteseket, hanem az el6z6 atld iranyia-
kat is keresztezzék.

Ha a fonat elkészlt, a nadazast a lyuksor-
ba flizott szegbszallal fonjuk kérbe. Azalul ki-
allo szalvégeket vagjuk le. A lyukakba csep-
pentsink ragasztot (enyvet), és minden
egyes lyuk kozepébe, a szegély két egymas
melletti szala kozé beltdszerszammal Us-
sunk egy-egy kisméretl faszoget (7).

A rajzokon bemutatott egyszerti fonat f6-
ként hattdmlak befonasara alkaimas, a szé-
kek Uldlapja erdsebb igénybevételt elviseld,
un. francia nadazassal keszithetd. Az annyi-
ban tér el az el6bbitdl, hogy fiiggdlegesen, ill.
vizszintesen nem egy-egy, hanem két-két
szal alkotja az ,,alapszévetet” (8). Tanacsos
minden lyukba Uj szélat helyezni, hogy a fe-
szességen valtoztatni tudjunk, s hogy egy-
szeriibb legyen a munka. A ketiGs szalak egy
koz6s lyukban vannak rogzitve, s a befont fe-
luleteken keresztezik egymast, , kotésben”
vannak (9). A ferdén befiizott fonatszalak
ezeket a kettds csomopontokat alulrdl, il. fe-
Iirdl fogjak kézre, atidiranyban ugyancsak
valtakozva.

A masodik, az el6z8re merdleges iranyd,
ferdén haladé fonatszalat ugy kell a fonatba
flizni, hogy az eldszor beflizott ferde szalakat
felvaltva alulrdl, il felirdl keresztezzek. A ki-
alakulé minta olyan, mintha egy kettés szali
szovetbe egy 45 fokkal elforgatott masik szo-
vetet illesztenének. [gy alakul ki ajellegzetes,
nyolcszogleti lyuksor. A fonatkészitésmene-
te leirva talan bonyolult, de ha a munka kez-
detekor a régi fonat szalait kihtizzuk, elren-
dezésuk vildgosan latszik. Leutanozni nem
olyan nehéz, de a szep, egyenletes, hiba-
mentes, kellden feszes nadazas elkészitésé-
hez figyelem és egy kis gyakorlat is szilksé-
ges.

A kesz fonat szélét egymassal szemben
alulrdl, ill. fellirdl a furatsorba fizott szallal
fonjuk korbe. Minden lyukba cseppentsiink
enyvet vagy diszperzios ragasziot, s a lyukak
kozepébe, a szegély szintje ala sillyesztve
uissiink be egy-egy kisméret( faszoget. A fo-
nat hatoldalén a kilégo szélvégeket kisolloval
vagjuk le.

A kész fonatot pacolhatjuk, de eredeti
nyers szinében is maradhat, idovel sotétebb
amyalatu lesz.
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